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BEDIENUNGSANLEITUNG

PCE-RT 1200/1200BT/2000/2000BT/2200

User manuals in various languages (frangais, italiano, espafiol, portugués, nederlands,
turk, polski) can be found via our product search on:
www.pce-instruments.com

TRUST IN EVERY MEASUREMENT.




SICHERHEITSHINWEISE

Bitte lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig und vollstandig durch, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal
verwenden. Das Gerat darf nur von qualifiziertem Personal verwendet und von Mitarbeitern von PCE
Instruments repariert werden. Schaden oder Verletzungen, die durch Nichtbeachtung der Anleitung
verursacht werden, sind von unserer Haftfung ausgeschlossen und werden nicht von unserer Garantie
abgedeckt.

» Das Gerat darf nur gemal den Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung verwendet werden. Eine
anderweitige Verwendung kann zu gefahrlichen Situationen fir den Benutzer und zu Schaden am
Messgerat fihren.
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Das Gerat darf nur verwendet werden, wenn die Umgebungsbedingungen (Temperatur, relative
Luftfeuchtigkeit, ..) innerhalb der in den technischen Spezifikationen angegebenen Bereiche liegen.
Setzen Sie das Gerat keinen extremen Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung, extremer
Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.
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Setzen Sie das Gerat keinen StdBen oder starken Vibrationen aus.
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Das Gehduse darf nur von qualifiziertem Personal von PCE Instruments gedffnet werden.
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Verwenden Sie das Gerat niemals mit nassen Handen.
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Sie diirfen keine technischen Anderungen am Gerat vornehmen.
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Das Gerat darf nur mit einem feuchten Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie nur pH-neutrale
Reinigungsmittel, keine Scheuermittel oder Losungsmittel.
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Das Gerat darf nur mit Zubehar von PCE Instruments oder gleichwertigem Zubehor verwendet werden.
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Uberpriifen Sie das Gehause vor jedem Gebrauch auf sichtbare Schaden. Wenn Schaden sichtbar sind,
verwenden Sie das Gerat nicht.
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Der Sensor ist ein empfindliches Gerat, das geschiitzt und besonders sorgfaltig behandelt werden muss.
Bitte legen Sie den Sensor nach Gebrauch wieder in die Verpackung zuriick.
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Das Gerat darf auch nicht in stark staubigen und dligen Bereichen sowie in starken Magnetfeldern
verwendet werden.
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Verwenden Sie das Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen.
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Der in den fechnischen Daften angegebene Messhereich darf unter keinen Umstanden tberschritten
werden.
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Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Schaden am Gerat und Verletzungen des
Benutzers fuhren.

Wir ubernehmen keine Haftung fir Druckfehler oder sonstige Fehler in diesem Handbuch.

Wir verweisen ausdrucklich auf unsere allgemeinen Garantiebedingungen, die Sie in unseren Allgemeinen
Geschaftsbedingungen finden.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an PCE Instruments. Die Kontaktdaten finden Sie am Ende dieses
Handbuchs.
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SPEZIFIKATIONEN

Technische Daten des PCE-RT 1200

Sensor

Prinzip der Priifung Induktivitatstyp
Messbereich 0,002..200 um
Radius der Tastspitze 5pm

Material der Tastspitze Diamant
Empfohlene maximale statische Messkraft 4 mN (0.4 gf)
Konische Tastspitze mit sphdrischem 90°
Spitzenwinkel

Radius des Langsfihrungskopfes 45 mm

Normen

ANSIB46.1/ASMEB46.1 (DIN EN 1S0 4287)

Fahrparameter

Maximale Fahrstrecke

15 mm

Fahrgeschwindigkeit wahrend der Messung

Abtastlange = 0,25 mm: Vt = 0,135 mm/s
Abtastlange = 0,8 mm: Vt = 0,5 mm/s
Abtastlange = 2,5 mm: Vt = 1mm/s

Fahrgeschwindigkeit wahrend des Riickzugs V=1mm/s
Anzeigefehler <+10%
Anzeige-Wiederholbarkeit <6%

Messhereich

Ra 0.005pm...16 ym
Rq 0.005pm...16 pm
Rz 0.02 pm ... 200 pm
Rt 0.02 pm ... 200 pm

Die PC-Software fir alle Gerate kann hier heruntergeladen werden:
https://www.pce-instruments.com/english/download-win_4.htm
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https://www.pce-instruments.com/english/download-win_4.htm

Technische Daten des PCE-RT 2000 / 2000BT

Sensor

Prinzip der Prifung Induktivitatstyp
Messbereich 0,002...200 pm
Radius der Tastspitze 5um

Material der Tastspitze Diamant
Empfohlene maximale statische Messkraft 4 mN (0.4 gf)
Konische Tastspitze mit spharischem 90°
Spitzenwinkel

Radius des Langsfiihrungskopfes 45 mm

Normen

ANSIB46.1/ASMEB46.1 (DIN EN 1S0 4287)

Fahrparameter

Maximale Fahrstrecke

15 mm

Fahrgeschwindigkeit wahrend der Messung

Abtastlange = 0,25 mm: Vt = 0,135 mm/s
Abtastlange = 0,8 mm: Vt = 0,5 mm/s
Abtastlange = 2,5 mm: Vt = 1mm/s

Fahrgeschwindigkeit wahrend des Riickzugs V=1mm/s
Anzeigefehler <+10%
Anzeige-Wiederholbarkeit <6%

Messhereich

Ra 0.005pm...16 pm
Rq 0.005pum ... 16 pm
Rsm 5pm...1000 pym
Rsk 1.+

Rz 0.02 ym ... 200 pm
Rt 0.02 pm ... 200 pm
Rp 0.02 pm...200 pm
Rv 0.02 pm ... 200 pm
Rc 0.05pum ... 16 ym

o~
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Technische Daten des PCE-RT 2200

Sensor

Prinzip der Prifung Induktivitatstyp
Messbereich 0,002...200 pm
Radius der Tastspitze 5um

Material der Tastspitze Diamant
Empfohlene maximale statische Messkraft 4 mN (0.4 gf)
Konische Tastspitze mit spharischem 90°
Spitzenwinkel

Radius des Langsfiihrungskopfes 45 mm

Normen

ANSIB46.1/ASMEB46.1 (DIN EN 1S0 4287)

Fahrparameter

Maximale Fahrstrecke

15 mm

Fahrgeschwindigkeit wahrend der Messung

Abtastlange = 0,25 mm: Vt = 0,135 mm/s
Abtastlange = 0,8 mm: Vt = 0,5 mm/s
Abtastlange = 2,5 mm: Vt = 1mm/s

Fahrgeschwindigkeit wahrend des Riickzugs V=1mm/s
Anzeigefehler <+10%
Anzeige-Wiederholbarkeit <6%

Messhereich

Ra 0.005pm...16 pm
Rq 0.005pum ... 16 pm
Rsm 5pm ... 1000 pm
Rsk A1+

Rz 0.02 ym ... 200 pm
Rt 0.02 pm ... 200 pm
Rp 0.02 pm...200 pm
Rv 0.02 pm ... 200 pm
Rc 0.05pum ... 16 ym
Rmax 0.02 ym ... 200 pm
Ry(J1S) 0.02pm...200 pm
Rz(J1S) 0.02 ym ... 200 ym
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Messhereich

Rp(ASME) 0.02 pm ... 200 pm
Rpm(ASME) 0.02 pm...200 pm
Rv(ASME) 0.02pm...200 pm
R3z 0.02 pm ... 200 pm
R3zmax 0.02 ym ... 200 pm
RzImax 0.02 ym ... 200 pm
Rmr(c) 0..100 %

Rdc 0.02 ym ... 200 pm
Rmr 0..100 %

Hinweis: Um alle Messparameter anzuzeigen, driicken Sie nach der Messung die ENTER-Taste.

Messplattform

Verwenden Sie die Messplattform, um die Position zwischen dem Messgerat und dem zu messenden
WerkstUck einfach anzupassen. Dies gewahrleistet einen flexibleren und stabileren Betrieh, schafft einen
groBeren Anwendungsbereich und misst die Rauheit auf der Oberflache von Teilen mit kemplexer Form.
Bei Verwendung der Plattform kann die Nadelposition praziser eingestellt werden und die Messung erfolgt
reibungsloser. Es wird empfohlen, die Plattform zu verwenden, wenn ein kleiner Ra-Wert zu erwarten ist.
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Verlangerungsstange
Verwenden Sie die Verlangerungsstange, um die Sensortiefe des Werkstiicks im Inneren zu erhéhen. Die
Lange der Verlangerungsstange betragt 50 mm.

1-Sensor
2 - Verlangerungsstange
3 - Host

e =l —— o E——— i—'—@'—'—]"—'—H

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Rauheitsmessgerat eignet sich flr Labore und den Produktionshereich. Es kann eine Vielzahl von
Oberflachenrauheiten bearbeiteter Teile messen. Dartber hinaus kann es die entsprechenden Parameter
entsprechend den ausgewahlten Messbedingungen berechnen und die Messergebnisse werden
Ubersichtlich als Tabellen und Grafiken auf dem OLED-Display angezeigt.

=
1- Bildschirm 7 - USB-Schnittstelle
2 - Stfart-Taste 8 - Hauptschalter
3 - ESC-Taste 9 - Eingabetaste

4 - Aufwarts-Taste 10 - Linke Taste
5 - Ein-/Aus-Taste 11 - Aufwarts-Taste
6 - Rechts-Taste 12 - Menli-Taste
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1- Fihrung

2 - Stylusspitze
3 - Hauptteil

4 - Abdeckung
5 - Stecker

1- Ergebnis

2 - Datensatznummer

3 - Batteriezustand

4 - Einheit

5 - Abtastlange

6 - Multiplizierte
Gesamtbewertungslange
7 - GAUSS-Filter

8 - Parameter
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FUNKTIONSTASTEN

Taste Name Funktion
Start-Taste Die Messung beginnt
ESC-Taste Das Meni kehrt zur oberen

Ebene zuriick

Aufwarts-Taste Der Cursor bewegt sich nach
oben
Links-Taste Der Cursor bewegt sich nach
links
Ein-/Aus-Taste Das Gerat wird durch Aufrufen

des Startmodus eingeschaltet,
das Gerat wird ausgeschaltet

Rechts-Taste Der Cursor bewegt sich nach
rechts
Eingabe-Taste Bestatigen
Abwarts-Taste Der Cursor bewegt sich nach
unten
Mentu-Taste Das Menu wird aufgerufen

I vicHallr 4l :
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ERSTE SCHRITTE

STROMVERSORGUNG

Einschalten

Wenn sich das Gerat im Standby-Modus befindet, driicken Sie die POWER-Taste, um das Gerat zu starten
und das Hauptmend aufzurufen.

Hinweis: Der Batterieschalter muss auf ON gestellf sein.

Ausschalten

Wenn das Gerat eingeschaltet ist, driicken Sie die POWER-Taste, um das Gerat in den Standby-Modus zu
versetzen.

Hinweis: Wenn das Gerat (iber einen langeren Zeitraum nicht verwendet wird, stellen Sie den
Batterieschalter bitte auf OFF.

Vorbereitung
» Uberprifen Sie die Batteriespannung

» Reinigen Sie die Oberflache des zu priifenden Werkstticks
» SchlieBen Sie den Sensor gemaB der folgenden Grafik an das Hostgerat an

» Stellen Sie sicher, dass das Gerat karrekt auf der Oberflache des zu priifenden Werkstlcks platziert ist

» Die Bewegung des Sensors muss senkrecht zur getesteten Oberflache erfolgen.

| c=—t

Achtung! Wenn die Messungen nicht korrekt durchgefiihrt werden, kdnnen der Sensor und das Gerat
beschadigt werden.
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BETRIEB

Messung

Durch Driicken der START-Taste wird die Messung in jedem Menupunkt gestartet. Das Gerat misst
entsprechend der aktuellen Funktion. Nach Beendigung der Messung kehrt es zum Hauptbildschirm
zuriick. Wenn die Messung abgebrochen werden muss, driicken Sie die ESC-Taste.

Datenverwaltung

Wenn das Gerat den Hauptbildschirm anzeigt, driicken Sie die MENU-Taste, um das Hauptmenu
aufzurufen. Wahlen Sie das Untermeni Daten. Daraufhin wird die Datenverwaltung angezeigt. Verwenden
Sie die Tasten UP oder DOWN, um entweder Testdaten oder Daten ldschen auszuwahlen, und bestatigen
Sie Ihre Auswahl mit der ENTER-Taste.

Unter Testdaten werden die gesammelten Messdaten angezeigt.

Mit Daten ldschen werden alle Messdaten geldscht.

Messdaten iiberpriifen

Die Messdaten kannen auf zwei verschiedene Arten angezeigt werden:

» Hauptbildschirm > Hauptmeni > Untermenu Datenverwaltung > Testdaten > ENTER-Taste drlicken >
Unterment Einzelner Datensatz aller Parameter

» Hauptbildschirm > ENTER-Taste driicken > Untermenii Einzelner Datensatz aller Parameter

Original- und Filterkurve
» Um die Messungen auszuwahlen, wahlen Sie den gewiinschten Datensatz aus und driicken Sie ENTER.

» Verwenden Sie die Tasten UP und DOWN, um die KurvenvergrdBerung zu andern. Die VergrdBerung
kann auf folgende Werte eingestellt werden: 1x, 2x, 3x, 4x, 5x, 10x, 20x, 30x, 40x und 50x. Der Benutzer
kann die gewiinschte Kurve anzeigen. Mit der Taste RECHTS oder LINKS kann das nachste Diagramm
ausgewahlt werden. Die VergroBerung ist standardmaBig auf 1x eingestellt.

» Verwenden Sie die Aufwarts- oder Abwarts-Taste, um die Abtastlangen und die Auswertungslange
anzuzeigen.

» Verwenden Sie die ESC-Taste, um zur ibergeordneten Ebene zuriickzukehren.

Stiftposition

Gehen Sie zum Hauptmen, wahlen Sie das Untermeni Funktion und wahlen Sie den Punkt Stiftposition.
Stellen Sie die gewUnschte Paosition ein. Wenn Sie fertig sind, driicken Sie die ESC-Taste, um zur
Ubergeordneten Ebene zurtickzukehren.
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Bluetooth-Verbindung (nur PCE-RT 1200BT / 2000BT)

Um eine Bluetooth-Verbindung mit einem Maobilgerat herzustellen, rufen Sie zunachst das entsprechende
Menii auf.

» Hauptmenu > Funktion > Bluetooth-Konfiguration

Funktion Beschreibung

Bluetooth fir Drucken 6ffnen | Akfiviert die Bluetooth-Verbindung und ermaglicht die Verbindung zu
einem kompatiblen Bluetooth-Drucker.

Bluetooth fiir App 6ffnen Aktiviert die Bluetooth-Verbindung und ermdglicht die Verbindung zur
kostenlosen App.

Bluetooth schlieBen Deaktiviert die Bluetooth-Verbindung.

Die kostenlose App fiir Android-Systeme finden Sie direkt im Google Play Store:
PCE-RT xxxxBT series
https://play.google.com/store/apps/details?id=com.pceinstruments.rtseries

Hinweis: Diese Funktion ist nur fiir PCE-RT 1200BT und PCE-RT 2000BT verflighar.

Automatische Abschaltung
» Rufen Sie das Hauptmen auf, wahlen Sie Funktion und gehen Sie zum Punkt Zeit schlieBen.

» Die automatische Abschaltung kann ausgewahlt werden. Der Benutzer kann die automatische
Abschaltung entweder deaktivieren oder auf 1 Minute, 3 Minuten, 5 Minuten, 10 Minuten oder 30
Minuten einstellen.

» Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit der ENTER-Taste.

» Verwenden Sie die ESC-Taste, um zum Hauptmeni zuriickzukehren.

Werkseinstellungen wiederherstellen
» Um Fehlbedienungen und das LGschen von Testdaten zu vermeiden, die nicht gelGscht werden sollen,
flhrt das Gerat eine doppelte Uberpriifung durch und fordert eine Bestatigung an.

» Rufen Sie das Hauptmen auf, gehen Sie zu Funktfion und dann zum Punkt Auf Werkseinstellungen
zuriicksetzen.

» Driicken Sie die ESC-Taste, um zur Ubergeordneten Ebene zurlickzukehren.

» Mit der LEFT-Taste kénnen Sie die Schaltflache JA auswahlen. Bestatigen Sie lhre Auswahl mit der
ENTER-Taste. Driicken Sie die LEFT-Taste, um die Schaltflache NEIN auszuwahlen, und bestatigen Sie
Ihre Auswahl mit der ENTER-Taste. Der Speicher wird geldscht und es bleiben keine Datensatze auf dem
Speicher erhalten. Das Gerat wechselt zum Haupthildschirm.
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EINSTELLUNGEN
Messungseinstellungen
» Rufen Sie das Hauptmeni auf und wahlen Sie Config.

» Wabhlen Sie mit der Aufwarts- oder Abwarts-Taste die Parameter aus, die Sie andern machten. Sie kénnen
die Parameter, die Abtastlange und die Auswertungsldange einstellen. Das ausgewahlte Objekt wird
schwarz hervorgehoben.

» Blattern Sie mit der ENTER-Taste durch die Konfigurationsoptionen.

» Kehren Sie mit der ESC-Taste zum Hauptmend zurtick. Die Konfigurationsoptionen werden automatisch
gespeichert.

Hinweis: Die folgenden Messparameter kénnen eingestellt werden:
» PCE-RT1200:Ra/Rq/Rz /Rt

» PCE-RT 2000:Ra/Rq/Rsm/Rsk/Rz/Rt/Rp/Rv/Rc
» PCE-RT 2200:Ra/Rq/Rsm/Rz/Rt/Rp/Rv/Rc

Hinweis: Um alle Messparameter anzuzeigen, driicken Sie nach der Messung die ENTER-Taste.
» Die Abtastlange kann auf folgende Werte eingestellt werden: 0,25 mm /0,8 mm /2,5 mm. Der
Standardwert ist 0,8 mm.

» Die Auswertungslange kann auf folgende Werte eingestellt werden:1/2/3/ 4 /5. Der Standardwert ist 5.

» Die Einheiten konnen auf folgende Werte eingestellt werden: metrisch / Zoll. Metrisch ist die
Standardeinstellung.

So dndern Sie die Messparameter
» Gehen Sie in das Hauptmenii, wahlen Sie Config und wechseln Sie mit der ENTER-Taste zwischen den
Einheiten.

» Driicken Sie die ESC-Taste, um zum Haupthildschirm zuriickzukehren.

» Sie konnen die Einstellungen auch andern, wenn der Haupthildschirm angezeigt wird. Verwenden Sie
einfach die Tasten LEFT und RIGHT, um die richtigen Parameter auszuwahlen, und andern Sie sie mit der
ENTER-Taste.

KALIBRIERUNG

Ergebniskalibrierung

» Rufen Sie das Hauptmeni auf, wahlen Sie Funktion und dann Ergebnis korrigieren. Stellen Sie mit
der Aufwadrts- oder Abwarts-Taste den gewUnschten Wert ein. Bestatigen Sie Ihre Einstellung mit der
ENTER-Taste.

» Driicken Sie die ESC-Taste, um zum Hauptmeni zuriickzukehren.

Stift korrigieren

» Rufen Sie das Hauptmen( auf und wahlen Sie Stift korrigieren. Wahlen Sie JA oder NEIN, um eine
Korrektur des Stifts durchzufihren, und bestatigen Sie Ihre Auswahl mit der ENTER-Taste. Die
Korrektur wird durchgefiihrt, wenn JA ausgewahlt wurde, und das Gerat zeigt anschlieBend wieder den
Hauptbildschirm an.
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ENTSORGUNG

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien dirfen nicht in den Hausmill gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur Riickgabe gesetzlich verpflichtet.
Gebrauchte Batterien konnen unter anderem bei eingerichteten Riicknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH

zurlickgegeben werden.

Annahmestelle nach BattV: PCE Deutschland GmbH, Im Langel 26, 59872 Meschede, Germany

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere
Gerate zurlck. Sie werden entweder bei uns wiederverwertet oder iber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher

Vorgabe entsorgt. Alternativ kdnnen Sie lhre Altgerdte auch an dafiir vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128

PCE INSTRUMENTS KONTAKT INFORMATION

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 26

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Trafford House

Chester Rd, Old Trafford
Manchester M32 ORS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 161 464902 0

Fax: +44 (0) 161464902 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.

Twentepoort West 17

7609 RD Almelo

Nederland

Telefoon: +31(0)53 737 0192
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

France

PCE Instruments France EURL

2, rue Georges Kuhnmunch
67250 Soultz-sous-Foréts

France

Tel.: +33(0) 972353717
Fax.:+33(0)972353718
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

Italy

PCE Italia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnano

Capannori (Lucca)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

United States of America

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

Anderungen vorbehalten
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Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mula, 8

02500 Tobarra (Albacete)

Espafa

Tel.: +34 967 543 548
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiiglikekmece - istanbul
Turkiye

Tel: 0212 47111 47

Faks: 021270553 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

Denmark

PCE Instruments Denmark ApS
Birk Centerpark 40

7400 Herning

Denmark

Tel.: +45703053 08
kontakt@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/dansk




