MMA / MIG-MAG

SCHWEISS- M U LTIWE LD 200 M

INVERTER

Art.-Nr. 066595
30~ 200 A INVEST IN THE FUTURE

Das einphasige SchweiBgerat MULTIWELD 200M kombiniert die SchweiBverfahren MIG/MAG, Fiilldraht und
MMA miteinander. Die intuitive Benutzeroberfliache verfiigt iiber zwei digitale Anzeigen, die einfache und
prazise Einstellungen ermdéglichen. Dank des prazisen 4-Rollen-Drahtvorschubsystems ist die Qualitat der
SchweiBnahte auch bei Aluminium hervorragend.

MULTIPLE PROZESSE

= MIG/MAG-SchweiB3en:

- Stahldraht: @ 0.6 bis 1.0 mm

- Edelstahldraht: @ 0.8 bis 1.0 mm

- Aluminiumdraht: @ 0.8 und 1.0 mm

- Filldraht (umgekehrte Polaritét) : @ 0.9 mm

® MMA-SchweiBen: basische und rutile Elektroden (bis @ 4 mm).

OPTIMIERTE MIG/MAG-EINSTELLUNGEN

® Manuelle Anpassung der Lichtbogendynamik.

m SchweiBhilfe: Display, das dem Benutzer hilft, die Spannung und den
Durchmesser des SchweiBdrahts entsprechend der Starke des zu schweienden
Materials einzustellen.

INTUITIV

® Anzeige, die auch bei hellem Licht gut lesbar ist.
® Einfache Benutzeroberflache mit Tasten und Drehreglern, die fiir Arbeiten mit )
Handschuhen geeignet sind, um die Einstellungen zu erleichtern. Lieferumfang

INTEGRIERTER FUGENHOBEL

® Kompatible Drahtspulen: @ 200 / 300 mm.
m | eistungsstarker, effizienter 4-Rollen-Drahtvorschub.
® Europaischer Brenneranschluss fiir eine schnelle Montage/Demontage.

VORWARMUNG VON REINEM CO2-GAS

® Vorinstallierte Anschliisse (36 V - 4,2 A) fir Gasvorwarmer beim
SchweiBen mit reinem CO2 (Vorwarmer nicht enthalten).

® Kompatibel mit US-Steckdosen (Typ A) und EURO-Steckdosen (Typ
C/E/F). INVERTER

ROBUST

m \erstarkte Rader, die Stabilitat und Man6vrierfahigkeit kombinieren. SchweiBspannung Lichtbogendynamik
® Halterung fiir Gasflaschen bis zu 4 m3 (20L).
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TECHNOLOGY

MIG/MAG : Drahtvorschubgeschwindigkeit.
MMA : SchweiBstrom

ZUBEHOR (optional)
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