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1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Geréts. Bewahren Sie diese Anleitung
so auf, dass sie flrr jeden Benutzer gut zuganglich ist und jedem neuen Eigentimer des Gerats wieder zur
Verfiigung steht.

A WARNUNG!

Die Bedienungsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Sicherheit.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situationen flhren.

» Die Bedienungsanleitung muss gelesen und verstanden werden.

1.1 Darstellungsmittel

A GEFAHR!

Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr.

» Bei Nichtbeachtung sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG!

Warnt vor einer méglicherweise geféhrlichen Situation.

» Bei Nichtbeachtung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT!

Warnt vor einer méglichen Gefahrdung.

» Nichtbeachtung kann mittelschwere oder leichte Verletzungen zur Folge haben.

HINWEIS!

Warnt vor Sachschaden.

¢ Bei Nichtbeachtung kann das Gerat oder die Anlage beschadigt werden.

bezeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tipps und Empfehlungen.

verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumentationen.

— markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfliihren miissen.

1.2 Begriffsdefinition ,,Gerat“
Der in dieser Anleitung verwendete Begriff ,Gerat” steht immer fir den Typ 8792/8793.

i
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2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Bei nicht bestimmungsgemé&Bem Einsatz des Typs 8792 und 8793 kdnnen Gefahren fiir Personen,
Anlagen in der Umgebung und fiir die Umwelt entstehen.

Das Gerét ist konzipiert fir die Steuerung und Regelung von Medien.

» Im explosionsgeféhrdeten Bereich nur Gerate mit dem Ex-Zusatzschild einsetzen.

» Fur den Einsatz im explosionsgefahrdeten Bereich, die Ex-Zusatzanleitung und die Angaben auf dem
Ex-Zusatzschild beachten.

» Das Gerat nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

» Als Betriebsspannung keine pulsierende Gleichspannung (gleichgerichtete Wechselspannung ohne
Glattung) verwenden.

» Fur den Einsatz, die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten zulassigen
Daten, Betriebs- und Einsatzbedingungen beachten, die im Kapitel ,,10 Technische Daten” dieser Anlei-
tung und in der Ventilanleitung fiir das jeweilige pneumatisch betétigte Ventil beschrieben sind.

» Das Gerat nur in Verbindung mit von Birkert empfohlenen bzw. zugelassenen Fremdgeraten und -kom-
ponenten eingesetzen.

» Priifen Sie, angesichts der Vielzahl méglicher Einsatz- und Verwendungsfalle, ob das Gerét fiir den kon-
kreten Einsatzfall geeignet ist und testen Sie dies falls erforderlich aus.

» Voraussetzungen fiir den sicheren und einwandfreien Betrieb sind sachgemaBer Transport, sachgeméaBe
Lagerung und Installation sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung.

» Den Typ 8792 und 8793 nur bestimmungsgemaR einsetzen.

21 Beschrankungen

Beachten Sie bei der Ausfuhr des Systems/Gerédts gegebenenfalls bestehende Beschrankungen.
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3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise berlcksichtigen keine Zufélligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung der Gerate auftreten kénnen. Fir ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen und deren Einhaltung,
auch in Bezug auf das Montagepersonal, ist der Betreiber verantwortlich.

A\

Gefahr durch hohen Druck.

» Vor dem Ldsen von Leitungen und Ventilen den Druck abschalten und Leitungen entliften.

Gefahr durch elektrische Spannung.

» Vor Eingriffen in das Geréat oder die Anlage, Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Gerate beachten.

Allgemeine Gefahrensituationen.
Zum Schutz vor Verletzungen ist zu beachten:

» Dass die Anlage nicht unbeabsichtigt betétigt werden kann.

» Installations- und Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug ausgefuhrt werden.

» Nach einer Unterbrechung der elektrischen oder pneumatischen Versorgung ist ein definierter oder kont-
rollierter Wiederanlauf des Prozesses zu gewéhrleisten.

» Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand und unter Beachtung der Bedienungsanleitung betrieben
werden.

» In den Druckversorgungsanschluss des Systems keine aggressiven oder brennbaren Medien und keine
Flussigkeiten einspeisen.

» Belasten Sie das Antriebsgehduse nicht mechanisch (z. B. durch Ablage von Gegensténden oder als
Trittstufe).

» Nehmen Sie keine duBerlichen Verédnderungen an den Gerdtegehausen vor. Gehauseteile und Schrauben
nicht lackieren.

» Fir die Einsatzplanung und den Betrieb des Gerats missen die allgemeinen Regeln der Technik einge-
halten werden.

HINWEIS!
Elektrostatisch gefédhrdete Bauelemente / Baugruppen.

Das Gerat enthalt elektronische Bauelemente, die gegen elektrostatische Entladung (ESD) empfindlich
reagieren. BerUhrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegenstanden geféhrdet diese Bau-
elemente. Im schlimmsten Fall werden diese Bauelemente sofort zerstért oder fallen nach der Inbetrieb-
nahme aus.

» Um die Moglichkeit eines Schadens durch schlagartige elektrostatische Entladung zu minimieren oder
zu vermeiden, die Anforderungen nach EN 61340-5-1 einhalten.

» Elektronische Bauelemente nicht bei anliegender Versorgungsspannung berthren.
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Der Typ 8792/8793 wurde unter Einbeziehung der anerkannten sicherheitstechnischen Regeln entwickelt
@ und entspricht dem Stand der Technik. Trotzdem kénnen Gefahren entstehen.

Bei Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung und ihrer Hinweise sowie bei unzuldssigen Eingriffen
in das Gerat entfallt jegliche Haftung unsererseits, ebenso erlischt die Gewahrleistung auf Geréte und
Zubehdrteile.
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4 ALLGEMEINE HINWEISE

41 Lieferumfang

Generell besteht dieser aus:
Typ 8792/8793 und Quickstart.

Bei der Variante mit Rundsteckverbinder (Multipolvariante) des Typs 8792/8793 erhalten Sie die pas-

Anbausétze flr Schub- oder Schwenkantriebe erhalten Sie als Zubehor.
senden Kabelstecker als Zubehor.

Bei Unstimmigkeiten wenden Sie sich bitte umgehend an uns.

4.2 Kontaktadressen

Deutschland

Burkert Fluid Control System
Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

E-mail: info@burkert.com

International
Die Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten der gedruckten Kurzanleitung (Quickstart).

AuBerdem im Internet unter:

4.3 Gewabhrleistung

Voraussetzung fir die Gewahrleistung ist die bestimmungsgemaBe Verwendung des Typs 8792/8793 unter
Beachtung der spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.4 Mastercode

Die Bedienung des Geréts kann tiber einen frei wahlbaren Benutzer-Code verriegelt werden. Unabhéngig davon
existiert ein nicht veranderbarer Mastercode, mit dem Sie alle Bedienhandlungen am Gerét ausfihren kénnen.
Diesen 4-stelligen Mastercode finden Sie auf den letzten Seiten des gedruckten Quickstarts, die jedem Gerat
beigelegt wird.

Schneiden Sie bei Bedarf den Code aus und bewahren Sie ihn getrennt von dieser Bedienungsanleitung auf.

4.5 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8792 und 8793 finden Sie im Internet unter:

15
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5 PRODUKTBESCHREIBUNG

5.1 Allgemeine Beschreibung

Der Positioner Typ 8792 / Prozessregler Typ 8793 ist ein digitaler, elektropneumatischer Stellungsregler fur
pneumatisch betétigte Stetigventile. Das Gerat umfasst die Hauptfunktionsgruppen

- Wegaufnehmer
- elektropneumatisches Stellsystem
- Mikroprozessorelektronik

Der Wegaufnehmer misst die aktuellen Positionen des Stetigventils.

Die Mikroprozessorelektronik vergleicht die aktuelle Position (Istwert) kontinuierlich mit einem Gber den
Normsignaleingang vorgegebenen Stellungs-Sollwert und flihrt das Ergebnis dem Positioner zu.

Liegt eine Regeldifferenz vor, wird durch das elektropneumatische Stellsystem eine entsprechende Kor-
rektur der Istposition herbeigefiihrt.

511 Merkmale

¢ Varianten
- Positioner (Stellungsregler) Typ 8792
- Prozessregler mit integriertem Stellungsregler, Typ 8793.

¢ Wegaufnehmer
- internes hoch auflésendes Leitplastikpotentiometer oder
- externer berUhrungsloser, verschleiBfreier Wegaufnehmer (Remote).

¢ Mikroprozessorgesteuerte Elektronik
fur die Signalverarbeitung, Regelung und Ventilansteuerung.

¢ Bedienmodul
Die Bedienung des Gerats erfolgt Uber 4 Tasten. Das 128 x 64 Dot-Matrix Grafikdisplay ermdglicht die
Anzeige von Sollwert oder Istwert sowie die Konfigurierung und Parametrierung tber Menufunktionen.

¢ Stellsystem
Das Stellsystem besteht aus 2 Magnetventilen und 4 Membranverstarkern. Bei einfachwirkenden
Antrieben muss der Arbeitsanschluss 2 mit einem Gewindestopfen verschlossen werden.

¢ Riickmeldung (optional)
Die Rickmeldung erfolgt entweder tiber 2 Naherungsschalter (Initiatoren), Uiber Bindrausgénge oder Uber
einen Ausgang (4...20 mA/0...10 V).
Das Erreichen einer oberen oder einer unteren Stellung des Ventils kann Uber Bindrausgénge z. B. an eine
SPS weitergemeldet werden. Die Initiatoren bzw. Grenzstellungen sind Uber Steuerfahnen vom Betreiber
veranderbar.

¢ Pneumatische Schnittstellen
Innengewinde G1/4“

¢ Elektrische Schnittstellen
Rundsteckverbinder oder Kabelverschraubung

¢ Antriebsgehduse
Kunststoffbeschichtetes Aluminium-Gehause mit aufklappbarem Deckel und unverlierbaren Schrauben.

¢ Anbau
an Schubantrieb nach NAMUR Empfehlung (DIN IEC 534-6) oder an Schwenkantrieb nach VDI/VDE 3845.
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e Optional
Remote-Variante fir Normschienenmontage oder fir Befestigungswinkel.

51.2 Kombination mit Ventiltypen und Anbauvarianten

Der Positioner Typ 8792 / Prozessregler Typ 8793 kann an unterschiedliche Stetigventile angebaut werden.
Zum Beispiel an Ventile mit Kolben-, Membran- oder Drehantrieb. Die Antriebe kénnen einfachwirkend oder
doppelt wirkend sein.

¢ Bei einfachwirkenden Antrieben wird nur eine Kammer im Antrieb belliftet und entliiftet. Der entstehende
Druck arbeitet gegen eine Feder. Der Kolben bewegt sich so lange, bis sich ein Kraftegleichgewicht zwi-
schen Druckkraft und Federkraft einstellt. Dazu muss einer der beiden Luftanschllisse mit einem Gewin-
destopfen verschlossen werden.

¢ Bei doppelt wirkenden Antrieben werden die Kammern auf beiden Seiten des Kolbens druckbeaufschlagt.
Dabei wird bei Bellftung der einen Kammer die andere Kammer entliiftet und umgekehrt. Bei dieser
Variante ist im Antrieb keine Feder eingebaut.

Fir den Positioner Typ 8792 / Prozessregler Typ 8793 werden zwei Basis-Geratevarianten angeboten. Diese
unterscheiden sich in der Befestigungsmoglichkeit und im Wegaufnehmer.

Geratevariante NAMUR:
Es wird ein geréateinterner Wegaufnehmer verwendet, der als Drehpotentiometer ausgefiihrt ist.
Der Typ 8792/8793 wird direkt auf den Antrieb montiert oder seitlich angebaut.

Gerétevariante Remote:

Es wird ein externer Wegaufnehmer (linear oder rotativ) Uber eine Schnittstelle angeschlossen.

Der Typ 8792/8793 wird dabei entweder mit einer Normschiene oder mit einem Befestigungswinkel an eine
Wand angebaut (Remote-Variante).

17
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5.1.3 Ubersicht der Anbauméglichkeiten

Anbau NAMUR auf
Schwenkantrieb

Anbau NAMUR mit
Anbauwinkel an
einen Schubantrieb

Anbau Remote mit
Befestigungswinkel

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Anbau Remote mit
Normschiene

18 Tabelle 1: Ubersicht der Anbauméglichkeiten
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52 Varianten

521 Typ 8792, Positioner

Die Stellung des Antriebs wird entsprechend des Stellungs-Sollwerts geregelt. Der Stellungs-Sollwert wird
durch ein externes Normsignal vorgegeben (bzw. Uber Feldbus).

522 Typ 8793, Prozessregler

Im Typ 8793 ist zusatzlich ein PID-Regler implementiert, mit dem auBer der eigentlichen Stellungsregelung
auch eine Prozessregelung (z. B. Niveau, Druck, Durchfluss, Temperatur) im Sinne einer Kaskadenregelung
durchgefiihrt werden kann.

Zur Bedienung des Prozessreglers Typ 8793 ist ein 128 x 64 Dot-Matrix Grafikdisplay und ein Tastenfeld mit
4 Tasten vorhanden.

Der Prozessregler ist in einen Regelkreis eingebunden. Aus dem Prozess-Sollwert und dem Prozess-Istwert
errechnet sich Uber die Regelparameter (PID-Regler) der Stellungs-Sollwert des Ventils. Der Prozess-
Sollwert kann durch ein externes Signal vorgegeben werden.

5.2.3 Typ 8793, Remote-Variante

Je nach Anschlussvariante des Wegaufnehmers funktioniert der Typ 8793 als
® Prozessregler oder

¢ Positioner (Stellungsregler)

Es gibt folgende Anschlussvarianten:

Funktion Schnittstelle | Wegaufnehmer Einstellung im Menii (ADD.FUNCTION)
Typ 8793

Prozessregler digital (seriell) | Remote Sensor Typ 8798 | POS.SENSOR — DIGITAL
Menubeschreibung siehe Kapitel

225.2.19¢
Positioner analog beliebiger, hochauflé- POS.SENSOR — ANALOG
(Stellungsregler) | (4...20 mA) * sender Wegaufnehmer Menubeschreibung siehe Kapitel
225.2.19¢

Tabelle 2: Anschlussvarianten Typ 8793 mit externem Wegaufnehmer

* Wird bei dem Prozessregler Typ 8793 der externe Wegaufnehmer Uber die analoge Schnittstelle
angeschlossen, kann dieser nur noch als Positioner (Stellungsregler) betrieben werden.

Die Mdglichkeiten fur den Anschluss eines externen Wegaufnehmers sind im Kapitel ,,12.4 Remote-
Betrieb mit externem Wegaufnehmer* beschrieben.
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6 AUFBAU

Der Positioner Typ 8792 und der Prozessregler Typ 8793 besteht aus der mikroprozessor-gesteuerten Elekt-
ronik, dem Wegaufnehmer und dem Stellsystem.

Das Gerét ist in Dreileitertechnik ausgefiuihrt. Die Bedienung erfolgt Uber 4 Tasten und ein 128x64 Dot-Matrix
Grafikdisplay.

Das pneumatische Stellsystem flr einfachwirkende und doppelt wirkende Antriebe besteht aus 2
Magnetventilen.

6.1 Darstellung

Mechanische Stellungsanzeige

Bedienmodul mit Display und Tasten

Arbeitsanschluss 2
(Anschluss: A2)

Druckversorgungsanschluss 1,4...7 bar
(Anschluss: P)

Arbeitsanschluss 1
(Anschluss: A1)

EntlGftungsanschluss/Entliftungsfilter

Uberdruckventil

Interner Wegaufnehmer

Stellsystem

Welle fur Wegaufnehmer

Kabeldurchfihrung

Abb. 1:  Aufbau, Typ 8792/8793
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6.2 Funktionsschema

6.2.1 Beispielhafte Darstellung mit einfachwirkendem Antrieb

Die schwarzen Linien in ,Abb. 2“ beschreiben die Funktion des Stellungsreglerkreises im Typ 8792.

Die graue Darstellung zeigt die ergdnzende Funktion des Uberlagerten Prozessregelkreises im Typ 8793.

Druckluft-
? versorgung Stetigventil mit

Typ 8792/8793 einfachwirkendem Antrieb

4 N

i |
Stellungs-
Sollwert |
— —  » }——e—| Positioner

[

|

|

[ [

e |

Istposition ! :
[ |

[

s | *
Prozess- Sollposition |_S’leliys_’cem ) Abluft
Sollwert _ J
”| Prozess- Wegauf-
_ | regler nehmer
Prozess- .
Istwert \ /

* Stellsystem

1: BelUftungsventil e

2: Entliftungsventil

Abb. 2:  Aufbau, Positioner Typ 8792 / Prozessregler Typ 8793

Bei der Remote-Variante befindet sich der Wegaufnehmer auBerhalb des Gerats direkt am Stetig-
ventil und ist mit diesem durch ein Kabel verbunden.
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7 DER POSITIONER TYP 8792

Uber den Wegaufnehmer wird die aktuelle Position (POS) des pneumatischen Antriebs erfasst. Dieser Stel-
lungs-Istwert wird vom Positioner mit dem als Normsignal vorgegebenen Sollwert (CMD) verglichen. Liegt eine
Regeldifferenz (Xd1) vor, wird tber das Stellsystem der Antrieb bellftet und entliftet. Auf diese Weise wird die
Position des Antriebs bis zur Regeldifferenz 0 verandert. Z1 stellt eine StérgréBe dar.

B1
CMD 1| Xd1 > Py Ventil6ffnung
'y (‘? " E1= > >
|
Stellungs- Positioner Stellsystem Stetigventil
Sollwert Magnetventile

A

|

|

|

|

|

I POS

. yd
|

|

|

Wegaufnehmer
Stellungsregelkreis gau

Abb. 3:  Stellungsregelkreis im Typ 8792
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7.1

Schematische Darstellung der Stellungsregelung

a &5
) S

S T
£ o HE =2

POS

X.LIMIT

DIR.ACT

0...10 V
0..5V

l
|

MD

X.CONTROL
DBND

7k

X.TIME

vl

CUTOFF

—/

CHARACT

INP [

SPLTRNG

DIR.CMD

Abb. 4:

Schematische Darstellung Stellungsregelung
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7.2

Die Positioner-Software

Konfigurierbare Zusatzfunktionen

Wirkung

Korrekturlinie zur Anpassung der
Betriebskennlinie

Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen Ein-
gangssignal und Hub (Korrekturkennlinie).

CHARACT
DichtschlieBfunktion Ventil schlieBt auBerhalb des Regelbereichs dicht.
CUTOFF Angabe des Werts (in %), ab dem der Antrieb voll-

standig entliftet (bei 0 %) bzw. bellftet (bei 100 %)
wird.

Wirkrichtung des Reglersollwerts

Wirkrichtung zwischen Eingangssignal und
Sollposition.

DIR.CMD

Wirkrichtung des Stellantriebs Einstellung der Wirkrichtung zwischen Beluftungszu-
DIRACT stand des Antriebs und der Istposition.
Signalbereichsaufteilung Aufteilung des Normsignalbereichs auf zwei oder mehr
SPLTANG Positioner.

Hubbegrenzung Mechanische Ventilkolbenbewegung nur innerhalb

X LIMIT eines definierten Hubbereichs.

Begrenzung der Stellgeschwindigkeit Eingabe der Offnungszeit und SchlieBzeit fiir den

X TIME gesamten Hub.

Unempfindlichkeitsbereich Der Positioner spricht erst ab einer zu definierenden
X CONTROL Regeldifferenz an.

Codeschutz Codeschutz fir Einstellungen.

SECURITY

Sicherheitsposition Definition der Sicherheitsposition.

SAFEPOS

Fehlererkennung Signalpegel Uberprufung der Eingangssignale auf Fuhlerbruch.
SIG.ERROR Ausgabe einer Warnung am Display und Anfahren der

Sicherheitsposition (falls ausgewahlt).

Binareingang

Umschaltung AUTOMATIK / MANU oder
Anfahren der Sicherheitsposition.

BINARY. IN

Analoge Riickmeldung (Option) Rickmeldung Sollwert oder Istwert.

OUTPUT

2 Bindrausgénge (Option) Ausgabe von zwei auswahlbaren Bindrwerten.
OUTPUT

Anwenderkalibrierung Anderung der Werkskalibrierung des Signaleingangs.
CAL.USER

Werkseinstellungen Rucksetzen auf die Werkseinstellungen.
SET.FACTORY

Serielle Schnittstelle Konfigurierung serielle Schnittstelle.

SER.I/O
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Konfigurierbare Zusatzfunktionen Wirkung

Einstellung Display Anpassung des Displays der Prozessebene.

EXTRAS

SERVICE Nur fir den werksinternen Gebrauch.

POS.SENSOR Einstellung Schnittstelle Remote Wegaufnehmer (nur
bei Typ 8793 Remote verfiigbar. Siehe Kapitel ,5.2.3
Typ 8793, Remote-Variante*

Simulationssoftware Zur Simulation der Geratefunktionen.

SIMULATION

DIAGNOSE (Option) Uberwachung von Prozessen.

Tabelle 3: Positioner-Software. Konfigurierbare Zusatzfunktionen

Hierarchisches Bedienkonzept zur einfachen Bedienung mit folgenden Bedienebenen

Prozessebene In der Prozessebene schalten Sie zwischen den
Betriebszustanden AUTOMATIK und MANU um.
Einstellebene In der Einstellebene spezifizieren Sie bei der Inbetrieb-

nahme bestimmte Grundfunktionen und konfigurieren
bei Bedarf die Zusatzfunktionen.

Tabelle 4: Die Positioner-Software. Hierarchisches Bedienkonzept.
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8 DER PROZESSREGLER TYP 8793

Beim Prozessregler Typ 8793 wird die in Kapitel ,,7“ erwdhnte Stellungsregelung zum untergeordneten Hilfsre-
gelkreis; es ergibt sich eine Kaskadenregelung. Der Prozessregler im Hauptregelkreis des Typs 8793 hat eine
PID-Funktion. Als Sollwert wird der Prozess-Sollwert (SP) vorgegeben und mit dem Istwert (PV) der zu regelnden
ProzessgréBe verglichen. Uber den Wegaufnehmer wird die aktuelle Position (POS) des pneumatischen Antriebs
erfasst. Dieser Stellungs-Istwert wird vom Positioner mit dem vom Prozessregler vorgegebenen Sollwert (CMD)
verglichen. Liegt eine Regeldifferenz (Xd1) vor, wird Uber das Stellsystem der Antrieb bellftet und entliftet.
Auf diese Weise wird die Position des Antriebs bis zur Regeldifferenz 0 verandert. Z2 stellt eine StérgréBe dar.

: Ventil6ffnung

Positioner Stellsystem  Stetigventil
Magnet-
ventile

/

Wegaufnehmer

A

|
| |
| |
| |
| |
| POS |
| |
| |
| |

Stellungsregelkreis

z2 l
Xd2 CMDr—~———n~1 Yentil- ProzessgroBe
/ [ SP o .| Stellungs- | 6ffnung | .
+ A I regelkreis |
Prozess- Prozessregler Prozess
Sollwert

PV /‘

Transmitter

Abb. 5:  Signalflussplan Prozessregler
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8.2

Die Prozessregler-Software

Konfigurierbare Zusatzfunktionen

Wirkung

Korrekturlinie zur Anpassung der
Betriebskennlinie

Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen Ein-
gangssignal und Hub (Korrekturkennlinie).

CHARACT
DichtschlieBfunktion Ventil schlieBt auBerhalb des Regelbereichs dicht.
CUTOFF Angabe des Werts (in %), ab dem der Antrieb voll-

sténdig entliftet (bei 0 %) bzw. beliftet (bei 100 %)
wird.

Wirkrichtung des Reglersollwerts

Wirkrichtung zwischen Eingangssignal und
Sollposition.

DIR.CMD

Wirkrichtung des Stellantriebs Einstellung der Wirkrichtung zwischen Bellftungszu-
DIRACT stand des Antriebs und der Istposition.
Signalbereichsaufteilung Aufteilung des Normsignalbereichs auf zwei oder mehr
SPLTRNG Positioner.

Hubbegrenzung Mechanische Ventilkolbenbewegung nur innerhalb

X LIMIT eines definierten Hubbereichs.

Begrenzung der Stellgeschwindigkeit Eingabe der Offnungs- und SchlieBzeit fiir den

X TIME gesamten Hub.

Unempfindlichkeitsbereich Der Positioner spricht erst ab einer zu definierenden
X.CONTROL Regeldifferenz an.

Codeschutz Codeschutz fir Einstellungen.

SECURITY

Sicherheitsposition Definition der Sicherheitsposition.

SAFEPOS

Fehlererkennung Signalpegel Uberprifung der Eingangssignale auf Flhlerbruch.
SIG.ERROR Ausgabe einer Warnung am Display und Anfahren der

Sicherheitsposition (falls ausgewahilt).

Binareingang

Umschaltung AUTOMATIK / MANU oder
Anfahren der Sicherheitsposition.

BINARY. IN

Analoge Rickmeldung (Option) Rickmeldung Sollwert oder Istwert.

OUTPUT

2 Binarausgange (Option) Ausgabe von zwei auswahlbaren Bindrwerten.
OUTPUT

Anwenderkalibrierung Anderung der Werkskalibrierung des Signaleingangs.
CAL.USER

Werkseinstellungen Rucksetzen auf die Werkseinstellungen.
SET.FACTORY

Serielle Schnittstelle Konfigurierung serielle Schnittstelle.

SER.I/O

Einstellung Display Anpassung des Displays der Prozessebene.
EXTRAS




Typ 8792, 8793
Der Prozessregler Typ 8793

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Konfigurierbare Zusatzfunktionen

Wirkung

SERVICE

Nur fiir den werksinternen Gebrauch.

POS.SENSOR

Einstellung Schnittstelle Remote Wegaufnehmer (nur
bei Typ 8793 Remote verfligbar. Siehe Kapitel ,,5.2.3
Typ 8793, Remote-Variante").

Simulationssoftware
SIMULATION

Zur Simulation der Geratefunktionen.

DIAGNOSE (Option)

Uberwachung von Prozessen.

Tabelle 5: Die Prozessregler-Software. Konfigurierbare Zusatzfunktionen des Stellungsreglers

Funktionen und Einstellméglichkeiten des Prozessreglers

Prozessregler
P.CONTROL

PID - Prozessregler ist aktiviert.

Einstellbare Parameter
P.CONTROL - PARAMETER

Parametrierung des Prozessreglers

Proportionalbeiwert, Nachstellzeit, Vorhaltezeit und
Betriebspunkt.

Skalierbare Eingange
P.CONTROL - SETUP

Konfiguration des Prozessreglers
- Auswahl des Sensoreingangs
- Skalierung von Prozess-Istwert und Prozess-Sollwert

- Auswahl der Sollwertvorgaben.

Automatische Sensorerkennung oder
manuelle Sensoreinstellung

P.CONTROL - SETUP - PV INPUT

Sensortypen Pt 100 und 4...20 mA werden automatisch
erkannt oder kdnnen lber das Bedienmeni manuell
eingestellt werden.

Auswahl der Sollwertvorgabe
P.CONTROL - SETUP - SP INPUT

Sollwertvorgabe entweder Giber Normsignaleingang
oder Uber Tasten.

Prozesskennlinien-Linearisierung
PQ'LIN

Funktion zur automatischen Linearisierung der
Prozesskennlinien.

Prozessregler-Optimierung
PTUNE

Funktion zur automatischen Optimierung der
Prozessregler-Parameter.

Tabelle 6: Die Prozessregler-Software. Funktionen und Einstellméglichkeiten des Prozessreglers

Hierarchisches Bedienkonzept zur einfachen Bedienung mit folgenden Bedienebenen

Prozessebene

In der Prozessebene schalten Sie zwischen Betriebszu-
standen AUTOMATIK und MANU um.

Einstellebene

In der Einstellebene spezifizieren Sie bei der Inbetrieb-
nahme bestimmte Grundfunktionen und konfigurieren
bei Bedarf die Zusatzfunktionen.

Tabelle 7: Die Prozessregler-Software. Hierarchisches Bedienkonzept
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9 SCHNITTSTELLEN DES POSITIONERS /
PROZESSREGLERS

Eingange flr Stellungs- ! o } M.
oder Prozess-Sollwert | 2 Bindrausgange S,
4..20 mA B ' 24V PNP K
0..20 mA Positioner / L R
0..10V Prozessregler P e mmmmmm e m oo = -
0.5V _— - \\
R —— o ) 08)’ , Initiator 1/ Initiator 2 K
! Eingang fiir Prozess- ‘. S i | 24V PNP NO ,/
1 IStWert * \\ 8 g b e e e e o o - - - -
14...20 mA 0| < [ —— -
| Frequenz K ' Analoge '
1 Pt 100 , , Ruckmeldung \
cTommmmRTTTRR ' 4..20 mA K
Binareingang > ' 0..10V ’
(@)]
C
o
24V DC > . D
23

Bedienung

Anmerkung:

Optionale Eingange und Ausgénge sind gestrichelt dargestellt

Abb. 7:  Schnittstellen des Positioners / Prozessreglers

Die Typen 8792 und 8793 sind 3-Leiter-Gerate, d.h. die elektrische Versorgung (24 V DC) erfolgt getrennt
vom Sollwert-Signal.
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10 TECHNISCHE DATEN

10.1 Konformitat
Der Typ 8792/8793 ist konform zu den EG-Richtlinien entsprechend der EG-Konformitatserklarung.

10.2 Normen

Die angewandten Normen, mit denen die Konformitat mit den EG-Richtlinien nachgewiesen wird, sind in der
EG-Baumusterprifbescheinigung und/oder der EG-Konformitéatserklarung nachzulesen.

10.3 Zulassungen

Das Produkt ist nach Gerategruppe Il Kategorie 3G/D flir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
der Zone 2 und 22 zugelassen.

Hinweise flur den Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereich beachten. Siehe Zusatzanleitung ATEX.

10.4 Betriebsbedingungen
HINWEIS!

Beim Einsatz im AuBenbereich kann das Gerét durch Sonneneinstrahlung und Temperaturschwankungen
belastet werden, die Fehlfunktionen oder Undichtheiten bewirken kénnen.

» Das Gerat bei Einsatz im AuBenbereich nicht ungeschitzt den Witterungsverhaltnissen aussetzen.

» Darauf achten, dass die zulassige Umgebungstemperatur nicht Gberschritten oder unterschritten wird.

Umgebungstemperatur -10...4+60 °C

Schutzart IP 65 /1P 67* nach EN 60529
(nur bei korrekt angeschlossenem Kabel bzw. Stecker und Buchsen)

* Bei Einsatz des Geréts unter IP 67 Bedingungen, muss der Entliiftungsfilter
(siehe ,,Abb. 1: Aufbau, Typ 8792/8793") entfernt und die Abluft in den
trockenen Bereich gefiihrt werden
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10.5 Typschild

Erklarung der geratespezifischen Angaben des Typschilds:

Beispiel:
Betriebsspannung Nennleistung
Typ — Geratevariante
e ~ (NAMUR/Remote, 24 V DC/
. 8792 24V DC 5W PROFIBUS DP)
m £ NAMUR Profibus DP T Versorgungsdruck, Schutzart
xg P=14...7har 1P65/67
e Tamb -10..+60°C Umgebungstemperaturbereich
=1 C
I-Q = sp" C ‘ —— CE-Zeichen
c us
Seriennummer +———— S/N 123456 ¥_ Zglassungskennzeichnung CSA
Bestellnummer +—— 00999999 W17MA \ (fur Kanada und USA)
(AR I - Herstellercode
N / Barcode (enthélt Bestell-
nummer und Seriennummer)

Abb. 8:  Beispiel Typschild

10.6 Mechanische Daten

MaBe siehe Datenblatt

Werkstoff
Gehausematerial Aluminium kunststoffbeschichtet
Sonstige AuBenteile rostfreier Stahl (V4A), PC, PE, POM, PTFE
Dichtwerkstoff EPDM, NBR, FKM

Masse ca. 1,0 kg

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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10.7 Elektrische Daten

Anschlisse

Betriebsspannung
Leistungsaufnahme

Eingangsdaten fir Istwertsignal
4...20 mA:

Frequenz:

Pt 100:

Eingangsdaten fir Sollwertsignal
0/4...20 mA:

0...5/10 V:

Schutzklasse

Analoge Riickmeldung
max. Strom
Blrde (Last)

Induktive N&herungsschalter
Bindrausgénge

Strombegrenzung
Binareingang

Kommunikationsschnittstelle

Kommunikationssoftware

2 Kabeldurchflihrungen (M20 x 1,5) mit Schraubklemmen 0,14...1,5 mm?
oder Rundsteckverbinder

24V DC =10 % max. Restwelligkeit 10 %
<5W

Eingangswiderstand 180 Q

Auflésung 12 bit

Messbereich 0...1000 Hz
Eingangswiderstand 17 kQ

Auflésung 1%0 vom Messwert,
Eingangssignal >300 mV_

Signalform Sinus, Rechteck, Dreieck
Messbereich -20...+4220 °C

Auflésung <0,1°C

Messstrom <1mA

Eingangswiderstand 180 Q

Auflésung 12 bit
Eingangswiderstand 19 kQ
Auflésung 12 bit

[l nach DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

10 mA (fiir Spannungsausgang 0...5/10 V)
0...560 Q (fur Stromausgang 0/4...20 mA)

100 mA Strombegrenzung

galvanisch getrennt )

100 mA, Ausgang wird bei Uberlast getaktet

galvanisch getrennt

0...5V = logisch ,,04 10...30 V = logisch ,,1“

invertierter Eingang entsprechend umgekehrt (Eingangsstrom < 6 mA)

direkter Anschluss an PC tber USB-Adapter mit integriertem
Schnittstellentreiber
Kommunikation mit Blrkert Communicator

Birkert Communicator (siehe ,,11 Zubehor®)
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10.8 Pneumatische Daten

Steuermedium Luft, neutrale Gase
Qualitatsklassen nach 1ISO 8573-1
Staubgehalt Klasse 7, max. TeilchengréBe 40 um, max. Teilchendichte 10 mg/m?®
Wassergehalt Klasse 3, max. Drucktaupunkt —20 °C oder min. 10 Grad unterhalb der
niedrigsten Betriebstemperatur
Olgehalt Klasse X, max. 25 mg/m?
Temperaturbereich der Druckluft  0...+60 °C
Druckbereich 1,4...7 bar
Luftleistung 95 |,/ min (bei 1,4 bar”) fir Belliftung und Entliftung

150 |, / min (bei 6 bar®) fir BelGftung und Entliftung
(Q,, =100 I,/ min (nach Definition bei Druckabfall von 7 auf 6 bar
absolut).

Anschlisse Innengewinde G1/4“

* Druckangaben: Uberdruck zum Atmosphérendruck
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10.9

Sicherheitsendlagen nach Ausfall der elektrischen
bzw. pneumatischen Hilfsenergie

Die Sicherheitsendlage ist vom pneumatischen Anschluss des Antriebs an die Arbeitsanschllisse A1 oder

A2 abhangig.
Sicherheitsendlagen nach Ausfall der
Antriebsart Bezeichnung ]
elektrischen Hilfsenergie pr_1eumat|s_chen
Hilfsenergie
% down
einfachwirkend —> Anschluss nach ,,Abb. 9“
up Steuer- down
funktion A up
down —> Anschluss nach ,,Abb. 10¢
up
einfachwirkend | — Anschluss nach ,Abb. 9“
up Steuer- up
I funktion B down
down — Anschluss nach ,Abb. 10¢
obere .
Kammer Anschluss nach ,,Abb. 11
doppelt wirkend
unter . . -
Kammer Iup Steuerfunktion | | UP = Untere Kammer des Antriebs an A2 nicht definiert
down down = obere Kammer des Antriebs an A2
Tabelle 8: Sicherheitsendlagen
pneumatischen Anschluss: Beschreibung zu ,Tabelle 8.
Einfachwirkende Antriebe Doppelt wirkende Antriebe

Steuerfunktion A oder B

Steuerfunktion |

Arbeitsanschluss A1
an Antrieb anschlieBen

A2 verschlieBen

Arbeitsanschluss A2
an Antrieb anschlieBen

A1 verschlieBen

Arbeitsanschluss A1 und A2
an Antrieb anschlieBen

Sicherheitsendlage:
up = untere Kammer an A2
down = obere Kammmer an A2

Abb. 9:

Anschluss A1

Abb. 10: Anschluss A2

Abb. 11:

Anschluss bei SFI
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10.10 Werkseinstellungen

Die Werkseinstellungen finden Sie in Kapitel ,,26 Bedienstruktur und Werkseinstellung” .

Die werkseitigen Voreinstellungen sind in der Bedienstruktur jeweils rechts vom Meni in blauer Farbe dargestellit.

Beispiele:
Darstellung Bedeutung
® o ) )
Werkseitig aktivierte oder ausgewahlte MenlUpunkte
O - . . ] )
0 Werkseitig nicht aktivierte oder nicht ausgewahlte Menlpunkte
2.0 % .
Werkseitig eingestellte Werte
10.0 sec /....

Tabelle 9: Darstellung der Werkseinstellungen

11 ZUBEHOR

Communicator

Bezeichnung Bestell-Nr.
USB Interface zur seriellen Kommunikation 227 093
Infos unter:

www.buerkert.de

Tabelle 10:  Zubehér

Weiteres Zubehor finden Sie im Datenblatt zu Typ 8792/8793 unter

www.buerkert.de.

111 Kommunikationssoftware

Das PC-Bedienungsprogramm ,,Communicator” ist fir die Kommunikation mit Geraten aus der Positioner-
Familie der Firma Blrkert konzipiert. Geréate ab Baujahr August 2014 unterstitzen den vollen Funktionsumfang.
Bei Fragen zur Kompatibilitat kontaktieren Sie bitte das Burkert Sales Center.
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12 ANBAU UND MONTAGE

@ Die Abmessungen des Typs 8792/8793 und die verschiedenen Geratevarianten finden Sie auf dem
Datenblatt.

12.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.

» Die Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betétigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.
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12.2

Hebel (nach NAMUR).

12.21

Anbau an ein Stetigventil mit Schubantrieb nach
NAMUR

Die Ubertragung der Ventilstellung auf den im Positioner eingebauten Wegaufnehmer erfolgt iber einen

Anbausatz an Schubantriebe (IBestellnummer 787215)

(Kann als Zubehor von Birkert bezogen werden.)

Lfd. Nr. | Stiick Benennung

1 1 NAMUR Anbauwinkel IEC 534

2 1 Bugel

3 2 Klemmstiick

4 1 Mitnehmerstift

5 1 Konusrolle

6a 1 Hebel NAMUR fur Hubbereich 3 - 35 mm

6b 1 Hebel NAMUR fir Hubbereich 35 - 130 mm

7 2 U-Bolzen

8 4 Sechskantschraube DIN 933 M8 x 20

9 2 Sechskantschraube DIN 933 M8 x 16

10 6 Federring DIN 127 A8

11 6 Scheibe DIN 125 B8,4

12 2 Scheibe DIN 125 B6,4

13 1 Feder VD-115E 0,70 x 11,3 x 32,7 x 3,5

14 1 Federscheibe DIN 137 A6

15 1 Sicherungsscheibe DIN 6799 - 3,2

16 3 Federring DIN 127 A6

17 3 Sechskantschraube DIN 933 M6 x 25

18 1 Sechskantmutter DIN 934 M6

19 1 Vierkantmutter DIN 557 M6

21 4 Sechskantmutter DIN 934 M8

22 1 Flhrungsscheibe 6,2 x 9,9 x 15 x 3,5
Tabelle 11:  Anbausatz an Schubantriebe
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12.2.2 Montage

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.

» Die Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

Vorgehensweise:

— Bugel @ mit Hilfe der Klemmstlicke @ Sechskantschrauben @ und Federringe an der Antriebs-
spindel montieren.

Legende:

Nr. Bezeichnung

2 Blgel

3 Klemmestiick

16 Federring

17 Sechskantschraube

Abb. 12: Bilgelmontage

— Kurzen oder langen Hebel entsprechend dem Hub des Antriebs auswéhlen (siehe ,Tabelle 11: Anbausatz
an Schubantriebe®).

—> Hebel zusammenbauen (falls nicht vormontiert) (siehe ,,Abb. 13).
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Legende:

Nr. Bezeichnung
4 Mitnehmerstift

5 Konusrolle
6 Hebel

12

13

14

15 Beschreibung der Numme-
rierung siehe

16 LJabelle 11: Anbausatz an
17 Schubantriebe*

18

19

22

Abb. 13: Hebelmontage

Der Abstand des Mitnehmerstifts zur Welle sollte gleich dem Antriebshub sein. Dadurch ergibt sich
der ideale Schwenkbereich des Hebels von 60° (siehe ,,Abb. 14%).

Drehbereich des Wegaufnehmers:
Der maximale Drehbereich des Wegaufnehmers betragt 150°.

Schwenkbereich des Hebels:
Um sicherzustellen, dass der Wegaufnehmer mit guter Auflésung arbeitet, muss der Schwenkbereich
des Hebels mindestens 30° betragen.

Die Schwenkbewegung des Hebels muss innerhalb des Wegaufnehmer-Drehbereichs von 150°
erfolgen.

Die auf dem Hebel aufgedruckte Skala ist nicht relevant.

150° .
Maximaler N
Schwenkbereich / .
des Hebels / '
S a
&
& Schwenkbereich des Hebels
I / Ideal: 60°
Minimal: 30°
Maximal: 150°

\ N Die Schwenkbewegung des Hebels muss
U \ s innerhalb des Wegaufnehmer-Drehbereichs
/ von 150° erfolgen.

Abb. 14: Schwenkbereich des Hebels
— Hebel auf die Welle des Typs 8792/8793 stecken und festschrauben.
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12.2.3 Anbauwinkel befestigen

— Anbauwinkel @ mit Sechskantschrauben @ Federringen und Scheiben @ an der Rickseite des
Typs 8792/8793 befestigen (siehe ,Abb. 15%).

Die Wahl der verwendeten M8-Gewinde am Positioner hangt von der AntriebsgréBe ab.

— Zur Ermittlung der richtigen Position, den Positioner mit Anbauwinkel an den Antrieb halten.

Die Konusrolle am Hebel des Wegaufnehmers muss im Blgel (siehe ,,Abb. 15%) Gber den gesamten Hub-
bereich am Antrieb frei laufen kénnen.

Bei 50 % Hub sollte die Hebelstellung in etwa waagrecht sein (siehe Kapitel ,,12.2.4 Hebelmechanismus
ausrichten®).

M8-Gewinde Legende:
Nr. Bezeichnung
1 Anbauwinkel
5 Konusrolle
6 Hebel
9 Sechskantschraube
10 Federring
11 Scheibe

%
© © ®

Abb. 15:  Anbauwinkel befestigen

Befestigung des Typs 8792/8793 mit Anbauwinkel bei Antrieben mit Gussrahmen:

— Anbauwinkel mit einer oder mehreren Sechskantschrauben , Scheiben @ und Federringen . am
Gussrahmen befestigen (siehe ,,Abb. 16%).

7N

]

@\@@

Legende:
Nr. Bezeichnung
1 Anbauwinkel
8 Sechskantschraube
10 Federring
11 Scheibe

Abb. 16: Positioner mit Anbauwinkel befestigen; bei Antrieben mit Gussrahmen
4
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Befestigung des Typs 8792/8793 mit Anbauwinkel bei Antrieben mit Sdulenjoch:

— Anbauwinkel mit den U-Bolzen @, Scheiben @, Federringen und Sechskantmuttern am S&au-

lenjoch @ befestigen (siehe ,,Abb. 17%).

Legende:

Bezeichnung

qa— :

U-Bolzen

AN\ 10

Federring

Scheibe

N\ ;

Sechskantmutter

Abb. 17: Positioner mit Anbauwinkel befestigen; bei Antrieben mit Sdulenjoch

12.2.4 Hebelmechanismus ausrichten

Der Hebelmechanismus kann erst dann korrekt ausgerichtet werden, wenn das Gerat elektrisch und

pneumatisch angeschlossen ist.

— Den Antrieb im Betriebszustand MANU auf halben Hub fahren (entsprechend der Skala am Antrieb).

— Den Positioner in der Héhe so verschieben, dass der Hebel waagrecht steht.

— Den Positioner in dieser Position am Antrieb fixieren.
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12.3 Anbau an ein Stetigventil mit Schwenkantrieb

Die Welle des im Positioner integrierten Wegaufnehmers wird direkt an die Welle des Schwenkantriebs
angekoppelt.

12.3.1 Anbausatz (nach VDI/VDE 3845) an Schwenkantrieb
(Bestellnummer 787338)

(Kann als Zubehér von Birkert bezogen werden.)

Lfd. Nr. | Stiick Benennung

1 1 Adapter

2 2 Gewindestift DIN 913 M4 x 10

3 4 Sechskantschraube DIN 933 M6 x 12
4 4 Federring B6

5 2 Sechskantmutter DIN 985 M4

Tabelle 12:  Anbausatz an Schwenkantrieb

Weitere Zubehorteile:

Die Bestellnummer fiir die Montagebriicke mit Befestigungsschrauben (nach VDI/VDE 3845) finden Sie im
Datenblatt zu Typ 8792/8793.

12.3.2 Montage

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Montage.

» Die Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchflihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewéhrleisten.

Vorgehensweise:

— Die Anbauposition des Typs 8792/8793 festlegen:
- parallel zum Antrieb oder
- um 90° gedreht zum Antrieb.

— Grundstellung und Drehrichtung des Antriebs ermitteln.
—> Adapter auf die Welle des Typs 8792/8793 stecken und mit 2 Gewindestiften befestigen.
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Verdrehschutz:
Die Anflachung der Welle beachten.
Als Verdrehschutz muss einer der Gewindestifte auf der Anflachung der Welle aufliegen (siehe ,,Abb.
18%).
Drehbereich des Wegaufnehmers:

Der maximale Drehbereich des Wegaufnehmers betragt 150°.
Die Welle des Typs 8792/8793 darf nur innerhalb dieses Bereichs bewegt werden.

150° e
Maximaler /AN,
Schwenkbereich / \\/):
/ L \\\\
\

\

;1] \ Schwenkbereich des Positioners = 90°
.} Idealstellung: 90°

- = 8i Minimal: 30°
#T ! Maximal: 150°
I
o Die Drehbewegung des Schwenkantriebs

muss innerhalb des Wegaufnehmer-Drehbe-
reichs von 150° erfolgen.

Angeflachte Achse

Abb. 18: Drehbereich / Verdrehschutz

— Die mehrteilige Montagebriicke* passend zum Antrieb aufbauen.

— Die Montagebriicke mit 4 Sechskantschrauben @ und Federringen @ an Typ 8792/8793 befestigen
(siehe ,,Abb. 19%).

* Die Montagebriicke besteht
aus 4 Teilen, die durch unter-
schiedliche Anordnung an den
Antrieb angepasst werden
kénnen.

Abb. 19: Montagebriicke befestigen (schematische Darstellung)
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— Typ 8792/8793 mit Montagebriicke auf den Schwenkantrieb aufsetzen und befestigen (siehe ,,Abb. 20%).

Abb. 20: Schwenkantriebbefestigung

Wird nach dem Start der Funktion X. TUNE die Meldung X.TUNE ERROR 5 angezeigt, ist die Aus-
richtung der Welle des Typs 8792/8793 zur Welle des Antriebs nicht korrekt
(siehe ,Tabelle 112: Fehler- und Warnmeldun i X. TUNE" auf Seite 197).

—> Ausrichtung Uberprtifen (wie in diesem Kapitel zuvor beschrieben).

— AnschlieBend die Funktion X. TUNE wiederholen.

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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12.4 Remote-Betrieb mit externem Wegaufnehmer

Bei dieser Variante besitzt der Positioner keinen Wegaufnehmer in Form eines Drehwinkelsensors, sondern
einen externen Wegaufnehmer.

Je nach Variante des Typs 8792/8793 gibt es folgende Anschlussvarianten:

Geratetyp Schnittstelle Wegaufnehmer Einstellung im Menu
(ADD.FUNCTION)
Typ 8792 Remote digital (seriell) Remote Sensor Typ 8798 -
digital (seriell) Remote Sensor Typ 8798 POS.SENSOR — DIGITAL

Menibeschreibung siehe
Kapitel ,,25.2.19“

analog (4...20 mA) * | beliebiger, hochauflésender | POS.SENSOR — ANALOG
Wegaufnehmer Menubeschreibung siehe
Kapitel ,,25.2.19“

Typ 8793 Remote

Tabelle 13:  Anschlussvarianten externer Wegaufnehmer

* Wird beim Prozessregler Typ 8793 der externe Wegaufnehmer Uber die analoge Schnittstelle ange-
schlossen, kann dieser nur noch als Positioner (Stellungsregler) betrieben werden.

12.4.1 Befestigungszubehor

Fir die Befestigung des Typs 8792/8793 im Remote-Betrieb gibt es zwei Mdglichkeiten (siehe ,,Abb. 21).

Montage auf eine Normschiene mit Zubehdran- Wandmontage mit Zubehdranbausatz Bestell-Nr.
bausatz Bestell-Nr. 675702 675715

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Abb. 21: Befestigungsarten im Remote-Betrieb
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12.4.2 Anschluss und Inbetriebnahme des Remote Sensors Typ 8798

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme.

» Die Inbetriebnahme darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

— Die 3 bzw. 4 Adern des Sensorkabels an die dafiir vorgesehenen Schraubklemmen des Typs 8792/8793
anschlieBen.
Anschluss Schraubklemmen: Siehe Kapitel ,,15.2.4 Klemmenbelegung fir externen Wegaufnehmer (nur
bei Remote-Variante)® auf Seite 57.

Anschluss Rundstecker M8 (nur fiir PROFIBUS): Siehe Kapitel PROFIBUS ,,27.7.5" auf Seite 186.

— Remote Sensor an den Antrieb montieren.
Die ordnungsgemaBe Vorgehensweise ist in der Kurzanleitung des Remote Sensors Typ 8798
beschrieben.

— Druckluft an Positioner anschlieBen.

— Positioner pneumatisch mit dem Antrieb verbinden.
—> Betriebsspannung des Typs 8792/8793 einschalten.
—> Die Funktion X. TUNE ausfuhren.
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12.4.3 Anschluss und Inbetriebnahme eines externen 4...20 mA
Wegaufnehmers (nur bei Typ 8793 Remote-Variante)

Durch den Anschluss eines externen 4...20 mA Wegaufnehmers ist der Prozessregler Typ 8793 nur
noch als Positioner (Stellungsregler) verwendbar, da als Eingang flir den externen Wegaufnehmer der
Prozess-Istwert Eingang verwendet wird.

Grundsétzlich kann jeder beliebige Wegaufnehmer mit einem 4...20 mA Ausgang angeschlossen werden,
der eine ausreichende Auflésung des Wegsignals besitzt.

Gute Regeleigenschaften werden erreicht, wenn die Aufldsung des Wegaufnehmers mindestens 1000
Messschritte Uber den zu erfassenden Weg erlaubt.

Beispiel: Wegaufnehmer mit Messbereich 150 mm
davon genutzter Messbereich (= Hub) 100 mm

Geforderte Mindestaufldsung des Sensors:

100 mm
1000 Schritte

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme.

=0,1 mm

» Die Inbetriebnahme darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewéahrleisten.

— Externen 4...20 mA Wegaufnehmer an die Klemmen 1 - 4 des Prozessreglers Typ 8793 Remote-Variante
anschlieBen. (siehe ,Tabelle 22: Klemmenbelegungen des Prozess-Istwert-Eingangs” auf Seite 58)

Interne Versorgung des externen Wegaufnehmers durch Typ 8793:
— Anschluss gemaB Eingangstyp ,,4...20 mA - intern versorgt”

Separate Versorgung des externen Wegaufnehmers:
— Anschluss gemaB Eingangstyp ,,4...20 mA - extern versorgt*.

—> Externen Wegaufnehmer an den Antrieb montieren.
Die ordnungsgemaBe Vorgehensweise ist in der Anleitung des externen Wegaufnehmers beschrieben.

— Druckluft an Typ 8793 anschlieBen.
— Typ 8793 pneumatisch mit dem Antrieb verbinden.
— Betriebsspannung des Typ 8793 einschalten.

— Um die bestmdgliche Regelgenauigkeit zu erhalten den externen Wegaufnehmer so einstellen, dass der
zu erfassende Weg dem Signalbereich 4...20 mA entspricht (nur wenn der externe Wegaufnehmer diese
Funktion beinhaltet).

— Im MenU ADD.FUNCTION die Funktion POS.SENSOR aktivieren. Dann im Hauptmeni POS.SENSOR
auswahlen und ANALOG einstellen (siehe Kapitel ,,25.2.19 POS.SENSOR - Einstellung Schnittstelle
Remote Wegaufnehmer® auf Seite 136).

— Die Funktion X. TUNE ausflihren.
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13 PNEUMATISCHER ANSCHLUSS

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

» VVor dem Ldsen von Leitungen und Ventilen den Druck abschalten und Leitungen entliiften.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

» Die Installation darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Installation einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

Arbeitsanschluss 2
(Anschluss: A2)

Druckversorgungsanschluss 1,4...7 bar
(Anschluss: P)

Arbeitsanschluss 1
(Anschluss: A1)

EntliGftungsanschluss

Abb. 22: Fluidische Installation / Lage der Anschliisse
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Vorgehensweise:

— Versorgungsdruck (1,4...7 bar) an den Druckversorgungsanschluss P anlegen.

Bei einfachwirkenden Antrieben (Steuerfunktion A und B):

— Einen Arbeitsanschluss (A1 oder A2, je nach gewiinschter Sicherheitsendlage) mit der Kammer des ein-
fachwirkenden Antriebs verbinden.
Siehe Kapitel ,,10.9 Sicherheitsendlagen nach Ausfall der elekirischen bzw. pneumatischen Hilfsenergie®.

—> Nicht bendtigten Arbeitsanschluss mit einem Verschlussstopfen verschlieBen.

Bei doppelt wirkenden Antrieben (Steuerfunktion I):

— Arbeitsanschliisse A1 und A2 mit den jeweiligen Kammern des doppelt wirkenden Antriebs verbinden.

Siehe Kapitel ,,10.9 Sicherheitsendlagen nach Ausfall der elektrischen bzw. pneumatischen Hilfsenergie®.

@ Wichtige Information fiir einwandfreies Regelverhalten.

Damit das Regelverhalten im oberen Hubbereich aufgrund zu kleiner Druckdifferenz nicht stark
negativ beeinflusst wird:

— Den anliegenden Versorgungsdruck mindestens 0,5...1 bar Uber dem Druck halten, der notwendig
ist um den pneumatischen Antrieb in Endlage zu bringen.

Bei gréBeren Schwankungen sind die mit der Funktion X. TUNE eingemessenen Reglerparameter

nicht optimal.

—> Die Schwankungen des Versorgungsdrucks wéahrend des Betriebs mdéglichst gering halten
(max. +10 %).
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14 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS - VARIANTE
RUNDSTECKVERBINDER (MULTIPOLVARIANTE)

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das Gerat oder die Anlage, Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
» Die geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Gerate beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

» Die Installation darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Installation einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

Verwendung des 4 - 20 mA-Sollwerteingangs
Fallt bei einer Reihenschaltung mehrerer Gerate vom Typ 8792/8793 die elektrische Versorgung eines

Geréts in dieser Reihenschaltung aus, wird der Eingang des ausgefallenen Gerats hochohmig.
Dadurch féllt das 4 - 20 mA-Normsignal aus.
Wenden Sie sich in diesem Fall bitte direkt an den Burkert-Service.

Bei PROFIBUS DP:

Die Bezeichnung der Rundsteckverbinder, Buchsen und Kontakte finden Sie in den jeweiligen
Kapiteln.

14 .1 Typ 8792 - Bezeichnung der Rundsteckverbinder

Betriebsspannung
und diverse Signale

Bindrausgénge
optional

____________________________

____________________________

X1 - Rundstecker FE Funktionserde X4 - Buchse
M12, 8-polig M8, 4-polig

Abb. 23: Typ 8792; Bezeichnung Rundsteckverbinder und Kontakte
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14.2

Anschluss des Positioners Typ 8792

— Pins entsprechend der Variante (Optionen) des Positioners anschlieBen.

14.21

X1 - Rundstecker M12, 8-polig

Pin

Aderfarbe*

Belegung

Gerateseitig

AuBere Beschaltung / Signalpegel

Eingangssignale der Leitstelle (z.B. SPS)

1 weiB Sollwert + (0/4...20 mA oder 1 O———— +(0/4..20 A oder 0..5/10V)
0..5/10V) komplett galvanisch getrennt
2 braun Sollwert GND 2 o——— GND Sollwert
0.5V (log. 0)
5 rau Binareingan o0—  +
9 gang 5 <1o...30v (log. 1)
6 rosa Binareingang GND 6 o—m GND (identisch mit GND

Betriebsspannung)

Ausgangssignale zur Leitstelle (z.B. SPS) - (nur belegt bei Option Analogausgang)

8 |rot Analoge Riickmeldung + 8 O0———— +(0/4..20 mA oder 0...5/10V)
komplett galvanisch getrennt

7 blau Analoge Rickmeldung GND 7 o——— GND Analoge Rlickmeldung

Betriebsspannung

3 |orin GND 30 | 24vDC £10%

4 gelb 124V 4 [ max. Restwelligkeit 10 %

* Die angegebenen Aderfarben beziehen sich auf das als Zubehér erhéltliche Anschlusskabel mit der
ID-Nr. 919267.

Tabelle 14:

Pin-Belegung; X1 - Rundstecker M12, 8-polig

14.2.2 X4 - Buchse M8, 4-polig (nur bei Option Binarausgange)

Ausgangssignale zur Leitstelle (z.B. SPS)

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Pin | Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung / Signalpegel
1 Bindrausgang 1 1 o0——m 0..24V
2 Bindrausgang 2 2 O—m 0..24V
3 Bindrausgang GND 3 o0—— Sgﬁégzr;;cnhug; GND
Tabelle 15:  Pin-Belegung; X4 - Buchse M8, 4-polig - Ausgangssignale zur Leitstelle

Nach Anlegen der Betriebsspannung ist der Positioner in Betrieb.

— Nun die erforderlichen Grundeinstellungen vornehmen und die automatische Anpassung des Positioners
auslésen. Die Vorgehensweise ist in Kapitel ,,21 Ablauf der Inbetriebnahme” beschrieben.
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14.3 Typ 8793 - Bezeichnung der Rundsteckverbinder und
Kontakte
Betriebsspannung Prozess-Istwert Bindrausgénge

und diverse Signale

____________________________

2 4
X1 - Rundstecker % X5 - Rundstecker X4 - Buchse M8,
M12, 8-polig Y M8, 4-polig v 4-polig
(Beschreibung Beschreibung . (Beschreibung siehe
siehe \ siehe Tabelle 16* % ,Tabelle 15
Tabelle 14%) \

Funktionserde FE

Abb. 24: Typ 8793; Bezeichnung Rundsteckverbinder und Kontakte

Lage des Schalters:

Symbole flr Lage des Schalters
Schalterstellung

-
(- B -
Schalter
rechts
CHECT]

Schalter links

Abb. 25: Lage des Schalters; Symbole fiir Schalterstellung
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14.4

Anschluss des Prozessreglers Typ 8793

— Den Prozessregler zunachst wie in Kapitel ,,14.2 Anschluss des Positioners Typ 8792" beschrieben

anschlieBen.
14.4.1 X5 - Rundstecker M8, 4-polig,
Steckerbelegungen des Prozess-Istwert-Eingangs
Eingangs- | . | Aderfarbe DIP- x ... | AuBere
typ* Pin | .. Belegung Schalter Geréteseitig Beschaltung
4.20mA |1 braun +24 V Versorgung Transmitter
- intern . .
versorgt |2 | WeiB Ausgang von Transmitter C T |5, Transmitter
3 blau GND (identisch mit GND Schalter 3 GND
Betriebsspannung) links z]
4
4 schwarz | Briicke nach GND (Pin 3)
4.20mA |1 braun nicht belegt
- eXtemt 2 | weiB Prozess-Ist + B |, o 4 0ma
ersor
v 9 3 blau nicht belegt SCT"‘GV
4 schwarz | Prozess-Ist - rechts 4 o——— GND4..20mA
Frequenz |1 braun +24 V Versorgung Sensor 1 00— +24V
- '”temt 2 | weiB Takt-Eingang + 2 o——— Takt+
ersor
v 9 3 blau Takt-Eingang — (GND) Tl 3 o— Takt-/GND
links mit GND
Betriebsspannung)
4 schwarz | nicht belegt
Frequenz |1 braun nicht belegt
-extern 1o | \eiB Takt-Eingang + CTT ) 0 Takes
versorgt .
3 |blau Takt-Eingang - Schalter |3 o——— Takt-
4 schwarz | nicht belegt rechts
Pt 100 1 braun nicht belegt 5o
(:_'ehe. 2 | weiB Prozess-Ist 1 P Pt 100
':W‘?'S (Stromspeisung) Schalt
unten chalter
3 blau Prozess-Ist 3 (GND) rechts 30
4 schwarz | Prozess-Ist 2 (Kompensation) 40
* Uber Software einstellbar (siehe Kapitel,,21 Ablauf der Inbetriebnahme®).
** Die angegebenen Farben beziehen sich auf das als Zubehér erhéltliche Anschlusskabel (918718).

Tabelle 16:

Pin-Belegung; X5 - Rundstecker M8, 4-polig - Prozess-Istwert-Eingang

Den Sensor Pt 100 zur Leitungskompensation Uiber 3 Leitungen anschlieBen.
Klemme 3 und Klemme 4 unbedingt am Sensor briicken.

Nach Anlegen der Betriebsspannung ist der Prozessregler in Betrieb.

— Nun die erforderlichen Grundeinstellungen vornehmen und die automatische Anpassung des Prozess-
reglers auslésen. Die Vorgehensweise ist in Kapitel ,,21 Ablauf der Inbetriebnahme” beschrieben.
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15 ELEKTRISCHER ANSCHLUSS - VARIANTE
KLEMMEN FUR KABELVERSCHRAUBUNG

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das Gerat oder die Anlage, Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation.

» Die Installation darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfuhren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Installation einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

Verwendung des 4 - 20 mA-Sollwerteingangs
Fallt bei einer Reihenschaltung mehrerer Gerate vom Typ 8792/8793 die elektrische Versorgung eines

Gerats in dieser Reihenschaltung aus, wird der Eingang des ausgefallenen Gerats hochohmig.
Dadurch fallt das 4 - 20 mA-Normsignal aus.
Wenden Sie sich in diesem Fall bitte direkt an den Burkert-Service.

15.1 Anschlussplatine des Typs 8792/8793 mit

Schraubklemmen
:' Klemmenbelegung i
i ~_ optional (A oder B)
: ;_@ A B
| 3%— S+ 1
Lo B e
' 124 V[ | 3
:GND% B
1 83+ |
1 85 +|@
v 31+
y 32-1@
11+ |
 12-@)
E 81 +|@

Abb. 26: Bezeichnung der Schraubklemmen
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Vorgehensweise:

— Die 4 Schrauben am Gehdusedeckel herausdrehen und den Deckel abnehmen.
Die Schraubklemmen sind nun zugénglich.

— Typ 8792/8793 anschlieBen.
Die Vorgehensweise ist in den nachfolgenden Kapiteln beschrieben.
fur Typ 8792: Kapitel,,15.2 Klemmenbelegung bei Kabelverschraubung - Positioner Typ 8792*
far Typ 8793: Kapitel,,15.3 Klemmenbelegung bei Kabelverschraubung - Prozessregler Typ 8793

15.2 Klemmenbelegung bei Kabelverschraubung -
Positioner Typ 8792
15.2.1 Eingangssignale der Leitstelle (z. B. SPS)
Klemme | Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung / Signalpegel
11+ Sollwert + 11+ O——————  +(0/4..20 mA oder 0...5/10V)
komplett galvanisch getrennt
12 - Sollwert GND 12- o——— GND Sollwert
81 + Bindreingang + 81+ O—  — . <O...5V (log. 0)
10...30V (log. 1)
bezogen auf Betriebsspannung GND
(Klemme GND)
Tabelle 17:  Klemmenbelegung; Eingangssignale der Leitstelle
15.2.2 Ausgangssignale zur Leitstelle (z.B. SPS) -

(nur bei Option Analogausgang und/oder Bindrausgang

erforderlich)

—> Klemmen entsprechend der Variante (Optionen) des Positioners anschlieBen.
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Klemme | Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung / Signalpegel

83 + Binarausgang 1 83+ O——— 24V/0V,NC/NO
bezogen auf Betriebsspannung GND
(Klemme GND)

85 + Binarausgang 2 85+ Oo————— 24V/0V,NC/NO
bezogen auf Betriebsspannung GND
(Klemme GND)

31+ Analoge Ruckmeldung + 31+ O0————— +(0/4...20 mA oder 0...5/10 V)

komplett galvanisch getrennt
32 - Analoge Rickmeldung GND 32- o——— GND Analoge Riickmeldung
Tabelle 18:  Klemmenbelegung; Ausgangssignale zur Leitstelle
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15.2.3 Betriebsspannung
Klemme | Belegung Geréteseitig AuBere Beschaltung / Signalpegel
+24 V Betriebsspannung + +24 V
| 24vDC +10%
GND Betriebsspannung GND GND o—-l max. Restwelligkeit 10 %
Tabelle 19:  Klemmenbelegung; Betriebsspannung
15.2.4 Klemmenbelegung fir externen Wegaufnehmer (nur bei

Remote-Variante)

Anschluss des digitalen, beriihrungslosen Wegaufnehmers Typ 8798:

Aderfarbe .
Klemme | Kapeltyp Belegung Gerateseitig A_u Bere Beschaltung /
1 Kabeltyp 2 Signalpegel
S+ braun braun Versorgung Sensor+ |[S+ o0——— + —
S - weil3 schwarz Versorgung Sensor- |S- o0— — —| Remote
. Serielle Schnittstelle Sensor
A riin rot : "|A  O0———— A-Leitung ——
9 A-Leitung eiting Typ 8798
Serielle Schnittstelle; . digital
B gelb orange B-Leitung B o——— B-Leitung —
Tabelle 20:  Klemmenbelegung; digitaler, beriihrungsloser Wegaufnehmer Typ 8798
Anschluss eines potentiometrischen Wegaufnehmers:
Klemme Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung
Potentiometer 1 1 fo.
Schleifkontakt 2 2  o——— Schieifkontakt Potentio-
meter
Potentiometer 3 3 fo)
Tabelle 21:  Klemmenbelegung; potentiometrischer Wegaufnehmer

Nach Anlegen der Betriebsspannung ist der Positioner in Betrieb.

— Nun die erforderlichen Grundeinstellungen vornehmen und die automatische Anpassung des Positioners

auslésen. Die Vorgehensweise ist in Kapitel ,,21 Ablauf der Inbetriebnahme” beschrieben.
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15.3 Klemmenbelegung bei Kabelverschraubung -
Prozessregler Typ 8793

— Den Prozessregler zunachst wie in Kapitel,,15.2 Klemmenbelegung bei Kabelverschraubung - Positioner
Typ 8792 beschrieben anschlieBen.

15.3.1 Klemmenbelegungen des Prozess-Istwert-Eingangs

Eingangstyp* Klemme | Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung
4..20 mA ° 1 +24 V Eingang Transmitter 1
- Intern versorgt § 2 | Ausgang von Transmitter 5 E@
< |3 | Bricke nach GND (Klemme GND GND
2 von Betriebsspannung) 3 g]
© . GND
4 nicht belegt
GND GND von Betriebsspannung
4..20 mA ° 1 nicht belegt
- ext t| =
extem versorg o |2 Prozess-Ist + 2 00— +(4...20mA)
S |3 |Prozess-Ist- 3 0———— GND 4..20 mA
(6]
® 14 | nicht belegt
Frequenz ° 1 +24 V Versorgung Sensor 1 o—+24V
-int t | 3
EMVErSOIt | F |2 | Takt-Eingang + 2 O—— Takt +
S 3 nicht belegt
(6]
® |4 | Takt-Eingang — 4
GND GND von Betriebsspannung GND ZL Takt — (GND)
Frequenz ) 1 nicht belegt
-extern versorgt| g |2 | Takt-Eingang + 2 O———— Takt +
S 3 nicht belegt
® |4 | Takt-Eingang - 4 o——— Takt-
Pt 100 Q 1 nicht belegt 20
S|ethe)H|nwe|s S |2 | Prozess-Ist 1 (Stromspeisung) ﬂ Pt100
unten =
g 3 Prozess-Ist 3 (GND) 30
g |4 Prozess-Ist 2 (Kompensation) 40
*Uber Software einstellbar (siehe Kapitel ,21 Ablauf der Inbetriebnahme®).

Tabelle 22:  Klemmenbelegungen des Prozess-Istwert-Eingangs

Den Sensor Pt 100 zur Leitungskompensation tber 3 Leitungen anschlieBen.
Klemme 3 und Klemme 4 unbedingt am Sensor briicken.

Nach Anlegen der Betriebsspannung ist der Prozessregler in Betrieb.

—> Nun die erforderlichen Grundeinstellungen vornehmen und die automatische Anpassung des Prozess-
reglers auslésen. Die Vorgehensweise ist in Kapitel ,,21 Ablauf der Inbetriebnahme” beschrieben.
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16 BEDIENEBENEN

Fir die Bedienung und Einstellung des Typs 8792/8793 gibt es die Prozessebene und die Einstellebene.

Prozessebene:
In der Prozessebene wird der laufende Prozess angezeigt und bedient.

Betriebszustand: AUTOMATIK - Anzeigen der Prozessdaten
MANU — Manuelles Offnen und SchlieBen des Ventils

Einstellebene:
In der Einstellebene werden die Grundeinstellungen fir den Prozess vorgenommen.

- Eingabe der Betriebsparameter
— Aktivierung von Zusatzfunktionen

Ist das Gerat beim Wechsel in die Einstellebene im Betriebszustand AUTOMATIK, lauft der Prozess
wahrend der Einstellung weiter.

16.1 Wechsel zwischen den Bedienebenen

Wechsel in die Einstellebene WV 3 Sekunden driicken
Ruckkehr in die Prozessebene WV kurz driicken

Der eingestellte Betriebszustand MANU oder AUTOMATIK bleibt auch bei einem Wechsel der
Bedienebene bestehen.

Wechsel in die Einstellebene Rickkehr in die Prozessebene

MAIN
X. TUNE
ADD. FUNCTION

| MENU L [1ANU EXIT 2 ENTER
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Linke Auswahltaste Fortschrittsbalken Linke Auswahltaste
v schlieBt sich \ Ap¥%
3 Sekunden driicken driicken

Abb. 27: Wechsel Bedienebene
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17 BEDIEN- UND ANZEIGEELEMENTE

Das folgende Kapitel beschreibt die Bedien- und Anzeigeelemente des Typs 8792/8793.

17 .1 Beschreibung der Bedien- und Anzeigeelemente

Das Gerét ist mit 4-Tasten fiir die Bedienung und einem 128x64 Dot-Matrix Grafikdisplay als Anzeigeelement
ausgestattet.

Die Anzeige des Displays passt sich den eingestellten Funktionen und Bedienebenen an.

Grundsatzlich unterschieden werden kann zwischen der Displayansicht fiir die Prozessebene und die Ein-
stellebene.

Nach dem Anlegen der Betriebsspannung zeigt das Display die Prozessebene an.

Anzeigeelemente der Prozessebene:

Speichersymbol
Symbol fur Stellungsregelung
Symbol fiir Prozessregelung
AauTd Symbol fir den Betriebszustand AUTOMATIK

Weitere Symbole werden entsprechend der aktivierten
Funktionen angezeigt. Siehe ,Tabelle 23"

Kurzbezeichnung fiir den angezeigten
Prozesswert

Einheit des angezeigten Prozesswerts

Prozesswert *

Bezeichnung flr die Funktion der Tasten

Bedienelemente:
rechte Auswahltaste \CEY

Pfeiltaste \/, Pfeil nach unten

Pfeiltaste A\, Pfeil nach oben

linke Auswahltaste CEY
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* Welche Prozesswerte im Betriebszustand AUTOMATIK angezeigt werden kdnnen ist typenabhéngig.
Eine detaillierte Beschreibung dazu, finden Sie

in Kapitel ,,17.3.1 Mégliche Displayanzeigen der Prozessebene*

Abb. 28: Anzeige und Bedienelemente der Prozessebene
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Anzeigeelemente der
Einstellebene:

Menubezeichnung

Untermenti . TUNE
\ ADD. FUNCTION

Bedienelemente:
rechte Auswahltaste \CEY

Pfeiltaste V, Pfeil nach unten

Bezeichnung fur die
Funktion der Tasten

Pfeiltaste A\, Pfeil nach oben

linke Auswahltaste CIY

Abb. 29: Anzeige und Bedienelemente der Einstellebene

1711 Beschreibung der Symbole, die in der Prozessebene
angezeigt werden

Welche Symbole auf dem Display angezeigt werden, ist abhéngig
e vom Typ,

¢ vom Betrieb als Stellungs- oder Prozessregler,

e vom Betriebszustand AUTOMATIK oder MANU und

¢ von den aktivierten Funktionen.
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Betrieb Symbol | Beschreibung
Typ 8792/8793 Auto Betriebszustand AUTOMATIK
Betrieb als Diagnose aktiv (Optional; nur vorhanden wenn das Gerét die Zusatz-
Stellungsregler software fiir die Diagnose besitzt)
[X:co] X.CONTROL / Stellungsregler aktiv (Symbol erscheint nur bei Typ 8793)
EEPROM speichern (erscheint wahrend des Speichervorgangs)
A CUTOFF aktiv
= SAFEPQOS aktiv
“ Schnittstelle 1/0 Burst
S Schnittstelle I/0 RS232 HART
o SECURITY aktiv
Weitere Symbole P.CONTROL / Prozessregler aktiv
bei Typ 8793 Bus aktiv
Betrieb als -
Prozessregler [EmM] SIMULATION aktiv

Tabelle 23:  Symbole der Prozessebene. 61
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17.2

Funktion der Tasten

Die Funktion der 4 Tasten zur Bedienung ist je nach Betriebszustand (AUTOMATIK oder MANU) und
Bedienebene (Prozessebene oder Einstellebene) unterschiedlich.

Welche Tastenfunktion aktiv ist, wird in dem grauen Textfeld angezeigt, das sich Uber der Taste befindet.

Die Beschreibung der Bedienebenen und Betriebszustande finden Sie in Kapitel ,,16 Bedienebenen*

und ,,18 Betriebszustande” .

Tastenfunktion in der Prozessebene:

Taste Tastenfunktion Beschreibung der Funktion Betriebszustand
Pfeiltaste | OPN | (AUF) Manuelles Auffahren des Antriebs. MANU
VAN Wechsel des angezeigten Werts

(z.B. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATIK
Pfeiltaste (740)) Manuelles Zufahren des Antriebs. MANU
\V2 Wechsel des angezeigten Werts

(z.B. POS-CMD-TEMP-...). AUTOMATIK
linke Wechsel in die Einstellebene.
Auswahltaste Hinweis: Taste ca. 3 s lang driicken. I:ALA-II—\I?JMATIK oder
Y
rechte Ruckkehr in den Betriebszustand AUTOMATIK. MANU
Auswahltaste
\Vap 4 Wechsel in den Betriebszustand HAND. AUTOMATIK

Tastenfunktion in der Einstellebene:

Taste Tastenfunktion Beschreibung der Funktion
Pfeiltaste Blattern in den MenUs nach oben.
A VergréBern von Zahlenwerten.
Pfeiltaste Blattern in den Menis nach unten.
\V4 [ - ] Verkleinern von Zahlenwerten.
Wechsel um eine Stelle nach links; bei der Eingabe von Zahlenwerten.
linke (ZURUCK) |Ruckkehr in die Prozessebene.
Auswahltaste Schrittweise Riickkehr aus einem Untermeniipunkt.
) 2% Verlassen eines Mens.
Abbrechen eines Ablaufs.
rechte Auswahl, Aktivieren oder Deaktivieren eines Menlpunkts.
Auswahltaste
\as 4
(ZURUCK) |Schrittweise Ruckkehr aus einem UntermenUpunkt.
Starten eines Ablaufs.
Abbrechen eines Ablaufs.

Tabelle 24:

Funktion der Tasten
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17.21

Eingeben und verandern von Zahlenwerten

Zahlenwerte mit festgelegten Dezimalstellen veréandern:

Taste LEBEH Beschreibung der Funktion Beispiel
funktion
Pfeiltaste / Zur nachsten Dezimalstelle wechseln (von rechts
nach links).
Nach Erreichen der letzten Dezimalstelle, wechselt
die Anzeige wieder zur ersten Dezimalstelle. Datum und Uhrzeit
Pfeiltaste Wert vergréBern. eingeben.
Nach Erreichen des gréBtmdglichen Werts, wird
wieder 0 angezeigt. <ET oATE
linke Riickkehr ohne Anderung. . 00
Auswabhltaste | oder 00 . 01
\ A% Sun. 01.02.EE]
rechte Den eingestellten Wert Gbernehmen.
Auswahltaste
\Vas 4
Tabelle 25:  Zahlenwerte mit feststehenden Dezimalstellen verdndern.
Zahlenwerte mit variablen Dezimalstellen eingeben:
Taste Taste.n- Beschreibung der Funktion Beispiel
funktion
Pfeiltaste & Wert vergréBern.
Pfeiltaste V |30 Wert verkleinern. PWM-Signal eingeben
linke Rickkehr ohne Anderung.
Auswahltaste |oder TUNE.yB
) 8p% yB.nin: [N78
rechte Den eingestellten Wert Gibernehmen. R
Auswahltaste
\Vas 4

Tabelle 26:

Zahlenwerte mit variablen Dezimalstellen eingeben.
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17.3

Das Display ist fir das Bedienen und Uberwachen des Prozesses individuell einstellbar.

Anpassen des Displays

¢ Dazu kdnnen Menulpunkte flr das Display der Prozessebene aktiviert werden. Im Auslieferungszustand
sind POS und CMD aktiviert.

¢ Welche Menipunkte flr die Anzeige auf dem Display zur Auswahl stehen ist typenabhangig.

Wie Sie das Display fiir Typ 8792 individuell an den zu regelnden Prozess anpassen kénnen ist in
Kapitel ,,25.2.18 EXTRAS - Einstellung des Displays” auf Seite 133 beschrieben.

17.3.1 Mogliche Displayanzeigen der Prozessebene

DAY Mdégliche Displayanzeigen bei Betriebszustand AUTOMATIK

Istposition des Ventilantriebs
(0...100 %)

Pos (0.0

AUTO
P T T T T B O O O

MENU MANU

[~ ¢ Sollposition des Ventilantriebs oder
CMD 0 0
VA n

i

e Sollposition des Ventilantriebs nach Umskalierung durch evtl.

\

<< D>

MENU TEMP [ MANU

aktivierte Split-Range-Funktion oder Korrekturkennlinie
(0...100 %)

TEVP (.0

[}
S T T T T Y T T B |

MENU| CMD Jovoreos| |

Innentemperatur im Antriebsgehéduse des Gerats
(°C)

I;gmin 0 u 0

AT
DU T T T T Y Y T O B |

MENU | TEMP MANU

Prozess-Istwert

Nur bei Typ 8793

gismin 0 L] 0

AuTd
S T T T T Y T T B |

MENU INPUT

Prozess-Sollwert

Rechte Auswahltaste \CLY
Die Tastenfunktion ist abhangig von der Sollwertvorgabe
(Menl: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — intern/extern).

W9 Sollwertvorgabe = intern
WIEWISR Sollwertvorgabe = extern

Nur bei Typ 8793

»

ENM SP/PV() e

Grafische Darstellung von SP und PV mit Zeitachse

Nur bei Typ 8793
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A Y Mdégliche Displayanzeigen bei Betriebszustand AUTOMATIK
- Grafische Darstellung von CMD und POS mit Zeitachse
CMD/POS 1
= CLOCK Uhrzeit, Wochentag und Datum
12:00%
[ ]
Thu. 01.09.11
[~ Eingangssignal fur Sollposition
INPUT 4 0 (0...5/10 V oder 0/4...20 mA)
mA "
[T} Nur bei Betrieb als Stellungsregler
L
| MENU |ompreos] CLOCK] |
\ [~ Automatische Anpassung des Stellungsreglers
A [~ X.TUNE
\4 -
V5 A
[~ Automatische Optimierung der Prozessregler-Parameter
P.TUNE
8| Nur bei Typ 8793
" Automatische Linearisierung der Prozesskennlinien
P.LIN
8T Nur bei Typ 8793
=~ Gleichzeitige Anzeige der Sollposition und der Istposition des
CMD> 0.0 ntriohe 0 P P
: Ventilantriebs
POS « 0.0 (0...100 %)
L
-SP _ 0.0 Gleichzeitige Anzeige der Sollposition und der Istposition des
m3/min - Ventilantriebs
m3/min 0.0 (0...100 %)
S O A O B Nur bei Typ 8793
Tabelle 27:  Displayanzeigen der Prozessebene bei Betriebszustand AUTOMATIK
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17.4 Datum und Uhrzeit

Datum und Uhrzeit werden in der Prozessebene im Meni CLOCK eingestellt.

Damit das Menu fur CLOCK in der Prozessebene ausgewahlt werden kann, missen folgende Funktionen in
2 Schritten aktiviert werden:

1. Die Zusatzfunktion EXTRAS im Meni ADD.FUNCTION
2. Die Funktion CLOCK in der Zusatzfunktion EXTRAS, Untermenl DISP.ITEMS.

Aktivieren von EXTRAS und CLOCK:

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ ADD.FUNCTION auswéhlen

NEEY driicken Die méglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/ EXTRAS auswéhlen

LY driicken Die Zusatzfunktion EXTRAS durch ankreuzen [X] aktivieren und
ins Hauptmeni (MAIN) Gbernehmen.

LY driicken Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).

A/ EXTRAS auswéahlen

&Y driicken Die Untermenls von EXTRAS werden angezeigt.

A/ DISP.ITEMS auswéhlen

NEEY driicken Die méglichen Mentipunkte werden angezeigt.

A/ CLOCK auswahlen

NZLY driicken Die aktivierte Funktion CLOCK ist nun durch ein Kreuz
markiert.

LY driicken Rickkehr ins Menl EXTRAS.

LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 28:  EXTRAS; Aktivieren der Funktion CLOCK

Datum und Uhrzeit missen nach jedem Gerateneustart neu eingestellt werden.
Das Gerat wechselt deshalb nach einem Neustart sofort automatisch in das entsprechende Menu.

@
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17.4 1 Einstellen von Datum und Uhrzeit:

— In der Prozessebene ber die Pfeiltasten A Y die Displayanzeige fir CLOCK auswéhlen.

— driicken um die Eingabemaske fiir die Einstellung zu 6ffnen.

— Datum und Uhrzeit wie in der nachfolgenden Tabelle beschrieben einstellen.

Taste Taste_n- Beschreibung der Funktion Eingabemaske
funktion
Pfeiltaste / Zur nachsten Zeiteinheit wechseln (von rechts
nach links).
Nach Erreichen der letzten Zeiteinheit flr das
Datum, wechselt die Anzeige in die Zeiteinheiten
fur die Uhrzeit.
Ist die letzten Einheit links oben (Stunden),
wechselt die Anzeige wieder in die erste Einheit - CLOCK
rechts unten (Jahr). 2 . 0000
Pfeiltaste A Wert vergroBern. -
Nach Erreichen des gréBtmdglichen Werts, wird
linke ESC Riickkehr ohne Anderung.
Auswahltaste
GV
rechte Den eingestellten Wert Gbernehmen.
Auswahltaste
\VaE 4
AN Wechsel der Displayanzeige.

Tabelle 29:  Datum und Uhrzeit einstellen
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18 BETRIEBSZUSTANDE

Der Typ 8792/8793 verfligt iber 2 Betriebszustande: AUTOMATIK und HAND.
Nach Einschalten der Betriebsspannung befindet sich das Geréat im Betriebszustand AUTOMATIK.

AUTOMATIK Im Betriebszustand AUTOMATIK wird der normale

POS O Regelbetrieb ausgefihrt.
% . (Das Symbol fiir AUTOMATIK AuTa ist auf dem Display
aurg eingeblendet.
DU T T Y Y O Y I Oben am Displayrand lauft ein Balken.)
MENU MANU
HAND Im Betriebszustand HAND kann das Ventil manuell Uber die
POS O 0 Pfeiltasten A YV (Tastenfunktion IEEYM und IEEM)
VA (] auf- oder zugefahren werden.
(Das Symbol fiir AUTOMATIK ALTG ist ausgeblendet.
PR R T Y T Y A Y I I Kein laufender Balken am oberen Displayrand.)
MENU AUTO

Den Betriebszustand HAND (Tastenfunktion IYZNI'A) gibt es nur fiir folgende Prozesswertanzeigen:

POS, CMD, PV, CMD/POS, SP/PV.

Fir SP nur bei externem Prozess-Sollwert.

18.1 Wechsel des Betriebszustands
Der Wechsel des Betriebzustands HAND oder AUTOMATIK erfolgt in der Prozessebene.

Beim Wechsel in die Einstellebene wird der Betriebszustand beibehalten.

Wechsel in den Betriebszustand N\EEY dricken | Nur verflgbar bei Prozesswertanzeige:
HAND POS, CMD, PV, SP

Ruckkehr in den Betriebszustand Y driicken

AUTOMATIK
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ZUSATZFUNKTIONEN

Fir anspruchsvolle Regelungsaufgaben, kénnen Zusatzfunktionen aktiviert werden.

Hauptmeni (MAIN) Glbernommen.

‘ Die Zusatzfunktion werden Uber die Grundfunktion ADD.FUNCTION aktiviert und damit ins

Die Zusatzfunktionen kann danach im erweiterten Hauptmeni (MAIN) ausgewahlt und eingestellt
werden.

19.1

Aktivieren von Zusatzfunktionen

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung
LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/  |ADD.FUNCTION auswahlen
NEY driicken Die méglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.
AV Gewtinschte Zusatzfunktion
auswahlen
LY driicken Die ausgewahlte Zusatzfunktion ist nun durch ein Kreuz
markiert.
Y driicken Bestatigung und gleichzeitig Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

Die markierte Funktion ist nun aktiviert und ins Hauptmeni
aufgenommen.

AnschlieBend kdénnen die Parameter auf folgende Weise eingestellt werden.

A/ Zusatzfunktion auswéhlen Im Hauptmeni (MAIN) die Zusatzfunktion auswéhlen.

NEIY driicken Offnung des Untermentis zur Eingabe der Parameter.
Die Einstellung des UntermenUs ist im jeweiligen Kapitel der
Zusatzfunktion beschrieben.

Rickkehr aus dem Unterment und Wechsel in die Prozessebene

* |G driicken Rickkehr in eine Ubergeordnete Ebene oder in das Hauptmeni

. (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

* Die Bezeichnung der Taste ist von der ausgewdéhlten Zusatzfunktion abhéngig.

Tabelle 30:

Aktivieren von Zusatzfunktionen
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Prinzip: Aktivierung von Zusatzfunktionen bei gleichzeitiger Aufnahme ins Hauptmeni

Funktionen im Hauptmenii

Einstellebene (Standard)
MAIN | | npUT |
INPUT
X.TUNE g
| XTUNE |

=========== Aktivierung der Zusatzfunktion

| ADD.FUNCTION | ENIER—> CHARACT
[ ]

[ )
& —ExTRAs
a [ ]

[ ]
DIAGNOSE ]
Erweitertes Hauptmenii
MAIN |

X.TUNE | INPUT |
T

+]
| X TUNE |

EXIT 15 ENTER

= | ADD.FUNCTION |
™

| CHARACT |

|  EXTRAS |

Abb. 30: Prinzip: Aktivierung von Zusatzfunktionen bei gleichzeitiger Aufnahme ins Hauptmend (MAIN)

19.2 Deaktivieren von Zusatzfunktionen

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ ADD.FUNCTION auswéhlen

NEEY driicken Die méglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/ Zusatzfunktion auswahlen

NZLY driicken Markierung der Funktion entfernen (Kein Kreuz []).

WV driicken Bestatigung und gleichzeitig Riuckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

Die markierte Funktion ist nun deaktiviert und aus dem
Hauptmeni entfernt.

Tabelle 31:  Deaktivieren von Zusatzfunktionen

Durch das Deaktivieren wird die Zusatzfunktion aus dem Hauptmeni (MAIN) entfernt. Die zuvor unter
dieser Funktion vorgenommenen Einstellungen werden dadurch ungultig.
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MANUELLES AUF- UND ZUFAHREN DES
VENTILS

Im Betriebszustand HAND kann das Ventil manuell tiber die Pfeiltasten 2 ¥ auf- oder zugefahren werden.

Den Betriebszustand HAND (Tastenfunktion IX/ANEE) gibt es fiir folgende Prozesswertanzeigen:
* POS, Istposition des Ventilantriebs.

e CMD, Sollposition des Ventilantriebs.
Beim Wechsel in den Betriebszustand HAND wird POS angezeigt.

® PV, Prozess-Istwert.

® SP, Prozess-Sollwert.
Beim Wechsel in den Betriebszustand HAND wird PV angezeigt. Der Wechsel ist nur bei externer
Sollwertvorgabe méglich (Meni: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — extern).

e CMD/PQOS, Sollposition des Ventilantriebs.
Beim Wechsel in den Betriebszustand HAND wird POS angezeigt.

* SP/PV, Prozess-Sollwert.
Beim Wechsel in den Betriebszustand HAND wird PV angezeigt. Der Wechsel ist nur bei externer
Sollwertvorgabe méglich (Meni: PCONTROL— P.SETUP — SP-INPUT — extern).

Ventil manuell auf- oder zufahren:

Taste Aktion Beschreibung
A/ POS, CMD, PV oder SP
auswéhlen

NEEY driicken Wechsel in den Betriebszustand HAND

A driicken Belliften des Antriebs
Steuerfunktion A (SFA): Ventil 6ffnet
Steuerfunktion B (SFB): Ventil schlieBt
Steuerfunktion | (SFI):  Anschluss 2.1 belliftet

v dricken Entliiften des Antriebs
Steuerfunktion A (SFA):  Ventil schlieBt
Steuerfunktion B (SFB): Ventil 6ffnet
Steuerfunktion | (SFI): Anschluss 2.2 belliftet

Tabelle 32:  Manuelles Auf- und Zufahren des Ventils

SFA: Antrieb Federkraft schlieBend
SFB: Antrieb Federkraft 6ffnend

SFI: Antrieb doppelt wirkend
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21 ABLAUF DER INBETRIEBNAHME

Vor der Inbetriebnahme die fluidische und elektrische Installation des Typs 8792/8793 und des
Ventils ausfuihren. Beschreibung siehe Kapitel ,13% ,14“ und ,15..

Nach Anlegen der Betriebsspannung ist der Typ 8792/8793 in Betrieb und befindet sich im Betriebszustand
AUTOMATIK. Das Display zeigt die Prozessebene mit den Werten fir POS und CMD an.

Fir die Inbetriebnahme des Gerats missen folgende Grundeinstellungen vorgenommen werden:

Gerate- | Reihen- | Art der Grundeinstellung Einstellung tGber Beschreibung | Erfordernis
typ folge in Kapitel
Grundeinstellung des Geréts:
1 Eingangssignal (Normsignal) INPUT #22.1° .
8792 und einstellen. zwingend
8793 2 | Geratan die értlichen Bedin- | X. TUNE ,22.2¢ erforderlich

gungen anpassen.

3 Prozessregler aktivieren. ADD.FUNCTION 223"
Grundemstelluhg des P.CONTROL 24 .
Prozessreglers: zwingend
e “ erforderlich
nur 8793 4 Einstellung der Hardware — SETUP w24.2
(Prozess- 5 — Parametereinstellung der — PID.PARAMETER | ,,24.3"
regler) Software.
Automatische Linearisierung p p _
6 der Prozesskennlinie. PQLIN ~24.4 wahlweise

: X durchzu-
7 Automat|§che Parameterein- PTUNE .24.5¢ fiihren
stellung fur den Prozessregler.

Tabelle 33:  Ablauf der Inbetriebnahme

Die Grundeinstellungen werden in der Einstellebene vorgenommen.
Zum Wechsel von der Prozess- in die Einstellebene die Taste ca. 3 Sekunden driicken.

Danach erscheint auf dem Display das Hauptment (MAIN) der Einstellebene.

21.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBem Betrieb.
Nicht sachgemaéBer Betrieb kann zu Verletzungen, sowie Schéaden am Geréat und seiner Umgebung fihren

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedien-
personal bekannt ist und vollstédndig verstanden wurde.

» Die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung missen beachtet werden.

» Nur ausreichend geschultes Personal darf die Anlage/das Gerét in Betrieb nehmen.
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22 GRUNDEINSTELLUNG DES GERATS

Zur Grundeinstellung von Typ 8792/8793 mussen Sie folgende Einstellungen vornehmen:

1. | INPUT | Auswahl des Eingangssignals (siehe Kapitel ,,22.1%).

2. | X.TUNE | Automatische Selbstparametrierung des Stellungsreglers (siehe Kapitel ,,22.2%)

Bedienstruktur zur Grundeinstellung:

Prozessebene (Werte werden angezeigt)
A ca. 3 s driicken
“A]?E] u Auswahl des Eingangssignals
Einstellebene INPUT m 4-20 mA @
Haupt i (MAIN
il itk ) [020ma ] O
MAIN |
4 0-10 V @)
X.TUNE
AOD. FUKCTION O EEGl—]
Automatische Selbstparametrierung
X.TUNE ' X.TUNE
gedriickt ' STARTED _
halten solange . ___._ * _____
Countdown . TUNE #0
lauft (5...) B _/!V_/Z'_ B
..... Voo
' X.TUNE
' READY CEXIT |
‘ ___________
A
i v Manual. TUNE, Manuelle Parametrierung
Y (fur Standardanwendungen nicht erforderlich)
v
M X.TUNE.CONFIG]| IENii=z1—
kurz Parameter
driicken 4 (&) LM.TUNE.POS auswahlen
™ [M.TUNE.PWM M=ar—
M.TUNE.AIR
Zusatzfunktionen aktivieren *
| ADD.FUNCTION | ENER— CARACT | [
£ P.CONTROL | X
) .
DIAGNOSE | [] IEGl——
<
* nur fir die Inbetriebnahme des Prozessreglers erforderlich (siehe Kapitel ,23 Aktivierung des
Prozessreglers®)

Abb. 31:  MAIN - Hauptmendi, Bedienstruktur im Auslieferungszustand




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8792, 8793
Grundeinstellung des Gerats

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

74

221

INPUT - Einstellung des Eingangssignals

Bei dieser Einstellung wird das Eingangssignal fiir den Sollwert ausgewahlt.

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ INPUT auswéhlen

NEY driicken Die mdglichen Eingangssignale fir INPUT werden angezeigt.
A/Y Eingangssignal auswéhlen

(4-20 mA, 0-20 mA,....)

N\ZEY driicken Das ausgewdhlte Eingangssignal ist nun durch einen gefiillten
Kreis @ markiert.

Y driicken Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).

LV driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 34:  Einstellung des Eingangssignals

Bedienstruktur:

EXIT <

Prozessebene (Werte werden angezeigt)

A MEfm ca. 3 s driicken

Einstellebene

INPUT | BN

X.TUNE

| ADD.FUNCTION |

Auswahl des Eingangssignals

[Z20mA ] © B

A CozomA ] O

9 oiov_] O
o5V ] O Eml——

Abb. 32: Bedienstruktur INPUT
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22.2 X.TUNE - Automatische Anpassung des
Stellungsreglers

A WARNUNG!

Gefahr durch Anderung der Ventilstellung bei Ausfilhrung der Funktion X. TUNE.
Beim Ausfluihren der Funktion X. TUNE unter Betriebsdruck besteht akute Verletzungsgefahr.

» X. TUNE niemals bei laufendem Prozess durchfiihren.
» Anlage vor unbeabsichtigtem Betétigen sichern.

HINWEIS!

Durch einen falschen Versorgungsdruck oder aufgeschalteten Betriebsmediumsdruck kann es zur
Fehlanpassung des Reglers kommen.

» X.TUNE in jedem Fall bei dem im spéteren Betrieb zur Verfligung stehenden Versorgungsdruck (= pneu-
matische Hilfsenergie) durchfiihren.

» Die Funktion X.TUNE vorzugsweise ohne Betriebsmediumsdruck durchflihren, um Stérungseinfliisse
infolge von Stromungskraften auszuschlieBen.

Folgende Funktionen werden selbsttatig ausgeldst:

¢ Anpassung des Sensorsignals an den (physikalischen) Hub des verwendeten Stellglieds.

e Ermittlung von Parametern der PWM-Signale zur Ansteuerung der im Typ 8792/8793 integrierten
Magnetventile.

* Einstellung der Reglerparameter des Stellungsreglers. Die Optimierung erfolgt nach den Kriterien einer
maoglichst kurzen Ausregelzeit ohne Uberschwinger.

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung
TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/VY X.TUNE auswaéhlen
RUN NIV gedriickt halten Wéhrend der automatischen Anpassung erscheinen auf dem
solange Countdown (5 ...) Display Meldungen Gber den Fortschritt der X. TUNE
|auft (z.B. ,TUNE #1....").
Ist die automatische Anpassung beendet erscheint die Meldung
»TUNE ready”.
beliebige Taste driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LV driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 35:  Automatische Anpassung X.TUNE

Zum Abbrechen von X.TUNE, die linke oder rechte Auswahltaste betatigen.
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Bedienstruktur:

Prozessebene (Werte werden angezeigt)

A IE?M ca. 3 s driicken

Einstellebene

MAIN
B

X. TUNE
ADD. FUNCTION

Automatische
Selbstparametrierung

___________

X.TUNE __|HIGX \ " X.TUNE "

gedriickt 1 _STARTED

halten solange . ___._ i _____

4 Countdown . TUNE #0
™4 lauft (5...) L NIT
..... )

' X.TUNE

' READY

EXIT <

Abb. 33: Bedienstruktur X. TUNE

Totband DBND durch Ausfiihren von X.TUNE automatisch ermitteln:

Beim Ausflihren von X. TUNE kann automatisch das Totband in Abhangigkeit zum Reibverhalten des
Stellantriebs ermittelt werden.

Dazu muss, vor dem Ausflinren von X.TUNE, die Zusatzfunktion X. CONTROL durch Aufnahme ins

Hauptment (MAIN) aktiviert werden.
Ist X CONTROL nicht aktiviert, wird ein festes Totband von 1 % verwendet.

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmeniis (MAIN) tiber die linke
Auswahltaste , werden die geédnderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

Mogliche Fehlermeldungen beim Ausfiihren von X. TUNE:

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe
TUNE Manueller Abbruch der Selbstopti-
err/break mierung durch Driicken der
Taste.
X.TUNE locked Die Funktion X. TUNE ist gesperrt. Zugangscode eingeben.
X. TUNE Keine Druckluft angeschlossen. Druckluft anschlieBen.
ERROR 1
X. TUNE Druckluftausfall wéhrend der Druckluftversorgung kontrollieren.
ERROR 2 Autotune (X. TUNE).
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X. TUNE Antrieb bzw. Stellsystem-EntlIUf- nicht moglich, Geréat defekt.
ERROR 3 tungsseite undicht.
X.TUNE Stellsystem-Beluftungsseite undicht. | nicht mdglich, Gerat defekt.
ERROR 4
X.TUNE Der Drehbereich des Wegaufnehmers | Anbau der Welle des Wegaufnehmers an
ERROR 5 von 150° wird Uberschritten. den Antrieb korrigieren (siehe Kapitel ,12.2“
und ,,12.3%).
X. TUNE Die Endlagen fur POS-MIN und Druckluftversorgung kontrollieren.
ERROR 6 POS-MAX sind zu nahe zusammen.
X.TUNE Falsche Zuordnung POS-MIN und Zur Ermittlung von POS-MIN und POS-MAX
ERROR 7 POS-MAX. den Antrieb jeweils in die auf dem Display
dargestellte Richtung fahren.
X. TUNE Potentiometer ist nicht optimal an Mittelstellung wie in Kapitel ,12.2.4 Hebel-
WARNING 1% den Antrieb gekoppelt. mechanismus ausrichten® beschrieben
Durch optimale Ankopplung kann einstellen.
eine groBere Genauigkeit bei der
Wegmessung erreicht werden.

* Warnhinweise geben Tipps flir einen optimierten Betrieb. Das Gerét ist auch bei Nichtbeachtung dieses
Warnhinweises betriebsbereit. Warnhinweise werden nach einigen Sekunden automatisch ausgeblendet.

Tabelle 36:

X.TUNE; mégliche Fehlermeldungen

Nach Ausflihren der in Kapitel ,,22.1" und ,22.2“ beschriebenen Einstellungen ist der Positioner (Stellungs-
regler) betriebsbereit.

Das Aktivieren und Konfigurieren von Zusatzfunktionen ist im nachfolgenden Kapitel ,,25 Konfigurieren der
Zusatzfunktionen® beschrieben.

22.21 X.TUNE.CONFIG - Manuelle Konfiguration von X.TUNE

Diese Funktion wird nur bei speziellen Anforderungen benétigt.

Fur Standardanwendungen wird die Funktion X. TUNE (automatische Anpassung des Positioners),
wie zuvor beschrieben, mit den werkseitigen Voreinstellungen ausgefihrt.

Die Beschreibung der Funktion X. TUNE.CONFIG finden Sie in Kapitel ,,25.3 Manuelle Konfiguration von
X.TUNE".
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23 AKTIVIERUNG DES PROZESSREGLERS

Der Prozessreglers wird durch die Auswahl der Zusatzfunktion PCONTROL, im Meniit ADD.FUNCTION,
aktiviert.

Mit der Aktivierung wird PCONTROL ins Hauptmenu (MAIN) Gbernommen und steht dort fir weitere Einstel-
lungen zur Verfligung.

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

Y ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A /V  |ADD.FUNCTION auswahlen

NCEY driicken Die mdglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

V' VA 4 P.CONTROL auswahlen

NV driicken P.CONTROL ist nun durch ein Kreuz [X] markiert.

LY driicken Bestédtigung und gleichzeitig Ruckkehr ins Hauptmenl (MAIN).
P.CONTROL ist nun aktiviert und ins Hauptmenl aufgenommen.

Tabelle 37:  Aktivieren von Zusatzfunktionen

Nach der Aktivierung von PCONTROL stehen im Hauptmeni (MAIN) auch die Menls P.Q‘LIN und
@ P.TUNE zur Verfigung. Sie bieten eine Unterstiitzung zur Einstellung der Prozessregelung an.

P.Q'LIN Linearisierung der Prozesskennlinie
Beschreibung siehe Kapitel ,,24.4*

P.TUNE Selbstoptimierung des Prozessreglers (process tune)
Beschreibung siehe Kapitel ,,24.5*

ADD.FUNCTION - Zusatzfunktionen hinzufiigen

Mit ADD.FUNCTION kénnen neben der Aktivierung des Prozessreglers weitere Zusatzfunktionen aktiviert
und ins Hauptmen( aufgenommen werden.

Die Beschreibung dazu finden Sie in Kapitel ,,25 Konfigurieren der Zusatzfunktionen®.
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24 GRUNDEINSTELLUNG DES PROZESSREGLERS

24 1 P.CONTROL - Einrichten und Parametrieren des
Prozessreglers

Fur die Inbetriebnahme des Prozessreglers missen Sie im Meni P.CONTROL folgende Einstellungen
vornehmen:

1. | SETUP | Einrichten des Prozessreglers (Konfiguration)

2. |PID.PARAMETER| Prozessregler parametrieren

Bedienstruktur:

[ PconNTROL | IENIER> [\ [PID.PARAVETER]| IENIE:R> [ DBND 0,1% |
1 1 | kP 000 |®
] I
A M[v o0 |@
J | X0 00% |®
| FLTER 0 | ®)

=
o\ [seoe ] EnE

PV-INPUT | @

PV-SCALE |

SP-SCALE* | 40
pco-INT | @

I
2 I

[ sp-ineuT 1@
V]

I

I

— T

* Die Funktion SP SCALE erscheint nur, wenn unter SP INPUT der Menlipunkt externe Sollwertvorgabe
(extern) aktiviert ist.

Abb. 34: Bedienstruktur PCONTROL

Legende:

@ Unempfindlichkeitsbereich (Totband) des PID-Prozessreglers

@ Verstarkungsfaktor des Prozessreglers

® Nachstellzeit

@ Vorhaltezeit

(® Betriebspunkt

® Filterung des Prozess-Istwert-Eingangs

@ Angabe der Signalart fiir Prozess-Istwert (4 - 20 mA, Frequenzeingang, Pt 100-Eingang)
Festlegung der physikalische Einheit und Skalierung des Prozess-Istwerts

® Art der Sollwertvorgabe (intern oder extern)

Skalierung des Prozess-Sollwerts (nur bei externer Sollwertvorgabe)

@ Erméglicht ein stoBfreies Umschalten zwischen Betriebszustand AUTOMATIK und HAND - Betrieb
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Vorgehensweise:
Taste Aktion Beschreibung
WY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/ P.CONTROL auswahlen Auswahl im Hauptment (MAIN).
NEY driicken Die Untermenlpunkte zur Grundeinstellung stehen nun zur
Auswahl.

1. Prozessregler einrichten (Konfiguration)
A/ SETUP auswahlen
NEY driicken Das Meni zum Einrichten des Prozessreglers wird angezeigt.
Das Einrichten ist in Kapitel ,,24.2 _SETUP — Einrichten des Pro-
zessreglers” beschrieben.

LY driicken Rickkehr in PCONTROL.

2. Prozessregler parametrieren
A/ PID.PARAMETER auswéhlen

NEEY driicken Das Menu zum Parametrieren des Prozessreglers wird angezeigt.
Das Parametrieren ist in Kapitel ,,24.3 PID.PARAMETER — Para-

metrieren des Prozessreglers” beschrieben.

IV driicken Ruckkehr in PCONTROL.
LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 38:  P.CONTROL; Grundeinstellung des Prozessreglers
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24.2 SETUP - Einrichten des Prozessreglers

Mit diesen Funktionen wird die Art der Regelung festgelegt.

Die Vorgehensweise ist in den nachfolgenden Kapiteln ,,24.2.1 bis ,24.2.5" beschrieben.

24.21 PV-INPUT - Signalart fur den Prozess-Istwert festlegen

Fir den Prozess-Istwert kann eine der folgenden Signalarten gewahlt werden:

¢ Normsignal 4..20 mA Durchfluss, Druck, Niveau
* Frequenzsignal 0...1000 Hz Durchfluss
® Beschaltung mit Pt 100 -20 °C...+220 °C Temperatur

Werkseinstellung: 4...20 mA

Nach dem Einschalten der Betriebsspannung sucht das Gerit nach angeschlossenen Sensortypen (auto-
matische Sensorerkennung).

Bei Erkennen eines Sensortyps (PT 100 oder 4...20 mA) wird die Signalart im Bedienment PV-INPUT auto-
matisch vorgenommen.

Wird kein Sensorsignal erkannt, bleibt die letzte Einstellung erhalten.

Die Signalart Frequenzsignal kann nicht automatisch erkannt werden, sondern muss manuell im
Menl PV-INPUT eingestellt werden.

Bedienstruktur:

[ Pv-INPUT | ENER> 4-20 mA O] Normsignal 4...20 mA
A
(4]
]
L EXIT |

(Durchfluss, Druck, Niveau)

O Frequenzsignal 0...1000 Hz

(Durchfluss)

PT 100 O Beschaltung mit Pt 100

(Temperatur) -20 °C...+220 °C

Abb. 35: Bedienstruktur PV-INPUT

Signalart festlegen im Menii SETUP — PV-INPUT:

Taste Aktion Beschreibung

A/ PV-INPUT auswahlen

NEEY driicken Die Signalarten werden angezeigt.

A/ Signalart auswahlen

NIV driicken Die ausgewdhlte Signalart ist nun durch einen gefiillten Kreis @
markiert.

LY driicken Rickkehr in SETUP.

Tabelle 39:  PV-INPUT; Signalart festlegen
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24.2.2 PV-SCALE - Skalierung des Prozess-Istwerts

Im Untermeni von PV-SCALE werden folgende Einstellungen festgelegt:

1. Die .p.hysikalische. Einheit des Prozess-Istwerts.

2. Position des Dezimalpunkts des Prozess-Istwerts.
3. Unterer Skalierungswert des Prozess-Istwerts.

In PVmin wird die Einheit des Prozess-Istwerts und die Position des Dezimalpunkts
fur alle Skalierungswerte (SPmin, SPmax, PVmin, PVmax) festgelegt.

Oberer Skalierungswert des Prozess-Istwerts.
K-Faktor fur den Durchflusssensor

Der Mentipunkt ist nur bei der Signalart Frequenz verflgbar (PV-INPUT — Frequenz).

Bedienstruktur:

[ PV-SCALE | ENIEE> INEWE> T Physikalische Einheit
A

auswahlen

Position des Dezimalpunkts fiir
alle Skalierungswerte festlegen

41
D>+

Unteren Skalierungswert
festlegen

41
>+

PVmax | INEY—>

Oberen Skalierungswert
festlegen

41
D>+

Nur bei Signalart Frequenz (PV-INPUT — Frequenz)

Uy 1y

[ K-Factor | INE¥#> "\ [ VALUE | INEYE—> K_Faktor
eingeben
A
ca.5s
driicken
[TEACH-IN| EXIEE> [TEACH-IN
Ventil wird
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geschlossen

Behalter
wird beflllt
—> filling ...

Volumen wird
angezeigt

14

* Wird das Untermenti mit der linken Auswahltaste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

82 Abb. 36: Bedienstruktur PV-SCALE
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24.2.2.1.

auf PV-SCALE

Auswirkungen und Abhangigkeiten der Einstellungen von PV-INPUT

Die Einstellungen im Menl PV-SCALE haben abhéngig von der in PV-INPUT gewahlten Signalart
unterschiedliche Auswirkungen.

Auch die Auswahlmdglichkeiten fiir die Einheiten des Prozess-Istwerts (in PVmin) sind von der in PV-
INPUT gewahlten Signalart abh&ngig.

Siehe nachfolgende ,,Tabelle 40

Einstellungen

Beschreibung der Auswirkung

Abhéngigkeit zu der in PV-INPUT gewahlten

im Unterment Signalart
von PV-SCALE 4-20mA PT 100 | Frequenz
Auswahlbare Einheit des Prozess- B;’Jgﬂﬂti’ 'ger\r;sﬁ rra:]t:r:,

Istwertes flr die physikalischen L g ..o, | Temperatur | Durchfluss

GréBen (sowie Verhaltnis in %

) und keine Einheit)
. . 0...9999

Einstellbereich: (Temperatur -200...800) -200...800 |0...9999
Vorgabe der Bezugsspanne fir

das Totband des Prozessreglers ia ia i
(P.CONTROL —> PID.PARAMETER | J J

— DBND,).

Vorgabe der Bezugsspanne

fur die analoge Ruckmeldung

(Option). i i i

Siehe Kapitel ,25.2.14 OUTPUT | J J

— Konfiguration der Ausgange

(Option)“.

. . ja . .

Sensorkalibrierung: siehe LAbb. 37° nein nein
b - - e

Sensorkalibrierung: nein nein siehe

»~Abb. 38“
Einstellbereich: - - 0...9999

Tabelle 40:

Beispiel einer Sensorkalibrierung fir die Signalart 4 - 20 mA:

Auswirkungen der Einstellungen in PV-SCALE in Abhéngigkeit zur in PV-INPUT gewéhiten Signalart

“Skallierwert Prozess-Istwert Skalierung:
[I/min]
10 N PVmax
........................................... / [ PP SPmaX
Phd Prozess-Sollwert
//
7
7
7,
z Eingangs-
PVmin o~ > ai
SPmin 50 > signal [mA]

Prozess-Sollwert von SPS:
4...20 mA entspricht 0...8 I/min

Prozess-Istwert vom Transmitter:
4...20 mA entspricht 0...10 I/min

Abb. 37: Beispiel einer Sensorkalibrierung flir die Signalart 4 - 20 mA




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8792, 8793

Grundeinstellung des Prozessreglers

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

84

der Prozessebene.

Bei interner Sollwertvorgabe (SP-INPUT — intern), erfolgt die Eingabe des Prozess-Sollwerts direkt in

Beispiel einer Sensorkalibrierung fiir die Signalart Frequenz:

Almpulse Durchfluss Skalierung:
100 / Prozess-Istwert:
/ ' K-Faktor 100 Impulse entspricht 10 Liter
/ _ E:Pe%u Ise/ Prozess-Sollwert:
Phd K-Faktor 1,25 entspricht 8 Liter
_ 7
7
7
e
» Liter
0 10 '

Abb. 38: Beispiel einer Sensorkalibrierung fir die Signalart Frequenz

Skalieren des Prozess-Istwerts im Menii SETUP — PV-SCALE:

Taste Aktion Beschreibung
A/Y PV-SCALE auswahlen Auswahl im Hauptmenii (MAIN).
NEEY driicken Die UntermenuUpunkte zur Skalierung des Prozess-Istwerts

werden angezeigt.

1. PVmin einstellen

A/ PVmin auswéhlen
&Y driicken Die Eingabemaske wird gedffnet. Zuerst die dunkel hinterlegte
physikalische Einheit festlegen.

V' driicken (x-mal) Physikalische Einheit auswéahlen.

v Dezimalpunkt wahlen |Der Dezimalpunkt ist dunkel hinterlegt.

a driicken (x-mal) Position des Dezimalpunkts festlegen.

v Skalierungswert Die letzte Stelle des Skalierungswerts ist dunkel hinterlegt.
auswéhlen

A/ Wert erhdhen Skalierungswert einstellen (Unterer Prozess-Istwert).

Dezimalstelle wahlen
N&EY driicken Rickkehr in PV-SCALE.

2. PVmax einstellen

A/ PVmax auswahlen
N&Y driicken Die Eingabemaske wird gedffnet. Die letzte Stelle des Skalie-
rungswerts ist dunkel hinterlegt.
A/ Wert erhdéhen Skalierungswert einstellen (Oberer Prozess-Istwert).
Dezimalstelle wéhlen
\ZY driicken Ruckkehr in PV-SCALE.
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Taste Aktion Beschreibung
3. K-Factor einstellen (nur bei Signalart Frequenz verfiigbar)
A/Y K-Factor auswahlen
NETEY driicken Das Untermenti fur die Einstellung des K-Faktors wird angezeigt.
entweder
A/VY VALUE auswéhlen Manuelle Eingabe des K-Faktors.
NEEY driicken Die Eingabemaske wird gedffnet. Der Dezimalpunkt ist dunkel
hinterlegt.
A Dezimalpunkt wihlen |Position des Dezimalpunkts festlegen.
v Wert auswahlen Die letzte Stelle des Werts ist dunkel hinterlegt.
A/Y Dezimalstelle wahlen | K.-Faktor einstellen.
Wert erhéhen
&Y driicken Ruckkehr in K-Factor.
oder
A/V TEACH-IN auswahlen Elgz_lrse;gzzir:sc:::ngiaktors durch Abmessen einer bestimmten
NEY ca. 5 s driicken Das Ventil wird geschlossen.
NCEY driicken Der Behalter wird beflillt.
NEEY driicken Das gemessene Volumen wird angezeigt und die Eingabemaske
gedffnet. Der Dezimalpunkt ist dunkel hinterlegt.
V' Dezimalpunkt wihlen |Position des Dezimalpunkts festlegen.
v Wert auswahlen Die letzte Stelle des Werts ist dunkel hinterlegt.
A/ Dezimalstelle wahlen |Das gemessene Volumen einstellen.
Wert erhéhen
\ZEY driicken Rickkehr in TEACH-IN.
IV driicken Ruckkehr in K-Factor.
IV driicken Ruckkehr in PV-SCALE.
WV driicken Ruckkehr in SETUP.
Tabelle 41:  PV-SCALE; Prozess-Istwert skalieren

Wird das Untermeni mit der linken Auswahltaste verlassen, bleibt der Wert unverandert.
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24.2.3 SP-INPUT - Art der Sollwertvorgabe (intern oder extern)

Im Menli SP-INPUT wird festgelegt wie die Vorgabe des Prozess-Sollwerts erfolgen soll.

¢ Intern: Eingabe des Sollwerts in der Prozessebene

e Extern Vorgabe des Sollwerts Uiber den Normsignaleingang

Bedienstruktur:

[ SP-INPUT | ENE> ® Sollwertvorgabe intern
A E

Eingabe des Prozess-Sollwerts in der
Prozessebene

™
EXIT @) Sollwertvorgabe extern

Vorgabe des Prozess-Sollwerts Uber den
Normsignaleingang

Abb. 39: Bedienstruktur PV-INPUT

Art der Sollwertvorgabe festlegen im Meni SETUP — SP-INPUT:

Taste Aktion Beschreibung
A/ SP-INPUT auswéhlen
&Y driicken Die Arten der Sollwertvorgabe werden angezeigt.
A/ Art der Sollwertvorgabe

auswahlen
NZLY driicken Die Auswahl ist durch einen geflilliten Kreis @ markiert.
LV driicken Ruckkehr in SETUP.

Tabelle 42:  SP-INPUT; Art der Sollwertvorgabe festlegen

Bei interner Sollwertvorgabe (SP-INPUT — intern), erfolgt die Eingabe des Prozess-Sollwerts direkt
in der Prozessebene.

24.2.4 SP-SCALE - Skalierung des Prozess-Sollwerts (nur bei externer
Sollwertvorgabe)

Im Menl SP-SCALE werden die Werte fir den unteren und oberen Prozess-Sollwert dem jeweiligen Strom-
bzw. Spannungswert des Normsignals zugeordnet.
Das MenU steht nur bei externer Sollwertvorgabe zur Verfigung (SP-INPUT — extern).

Bei interner Sollwertvorgabe (SP-INPUT — intern), gibt es keine Skalierung des Prozess-Sollwerts
@ Uber SPmin und SPmax.

Der Sollwert wird direkt in der Prozessebene eingegeben. Die physikalische Einheit und die Position
des Dezimalpunkts werden bei der Skalierung des Prozess-Istwerts festgelegt (PV-SCALE — PVmin).
Beschreibung siehe Kapitel ,,24.2.2 PV-SCALE — Skalierung des Prozess-Istwerts® auf Seite 82
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Bedienstruktur:

[ SP-SCALE | ENIE:1> [INPUT og
A
(&)

EXIT

T

[ SPmax | NV

Unteren Prozess-Sollwert
eingeben

41
D>+

Oberen Prozess-Sollwert
eingeben

+
A

41

ok I
s

Abb. 40: Bedienstruktur SP-SCALE

Prozess-Sollwert skalieren SETUP — SP-SCALE:

Taste Aktion Beschreibung
A/ SP-SCALE auswéhlen
NEY driicken Die Untermenilpunkte zur Skalierung des Prozess-Sollwerts
werden angezeigt.
A/VY SPmin auswéhlen
N&Y driicken Die Eingabemaske wird gedffnet.
A/Y Wert erhdhen Skalierungswert einstellen (Unterer Prozess-Sollwert).
Dezimalstelle wahlen | per \wert wird dem kleinsten Strom- bzw. Spannungswert des
Normsignals zugeordnet.
\ZEY driicken Rickkehr in SP-SCALE.
AV SPmax auswahlen
NEEY driicken Die Eingabemaske wird gedffnet.
AV Wert erhdhen Skalierungswert einstellen (Oberer Prozess-Sollwert).
Dezimalstelle wahlen | per Wert wird dem gréBten Strom- bzw. Spannungswert des
Normsignals zugeordnet.
N&Y driicken Ruckkehr in SP-SCALE.
LV driicken Ruckkehr in SETUP.
Tabelle 43:  SP-SCALE; Prozess-Sollwert skalieren

@ Wird das Untermeni mit der linken Auswahltaste verlassen, bleibt der Wert unverandert.
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24.2.5 P.CO-INIT - StoBfreies Umschalten HAND-AUTOMATIK

Im Menl P.CO-INIT kann das stoBfreie Umschalten zwischen den Betriebszustanden HAND und AUTO-
MATIK aktiviert oder deaktiviert werden.

Werkseitige Einstellung: StoBfreies Umschalten aktiviert.

Bedienstruktur:

P.CO-INIT | ENiE> ® StoBfreies Umschalten aktiviert
a StoBfreies U halten deaktiviert
ﬁ O oBfreies Umschalten deaktivie
O Initialisierung der Prozesswerte mit Null (CMD)

Abb. 41: Bedienstruktur P.CO-INIT

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

A/ P.CO-INIT auswéhlen

NCEY driicken Die Auswahl (bumpless) und (standard) wird angezeigt.

A/ gewtinschte Funktion bumpless = stroBfreies Umschalten aktiviert
auswahlen standard = stoBfreies Umschalten deaktiviert

NIV driicken Die Auswahl ist durch einen gefilllten Kreis @ markiert.

LY driicken Rickkehr in SETUP.

Tabelle 44:  P.CO-INIT; StoBfreies Umschalten HAND-AUTOMATIK

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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24.3

PID.PARAMETER -

Parametrieren des Prozessreglers

In diesem Meni werden folgende regelungstechnischen Parameter des Prozessreglers manuell eingestellt.

| DBND 1.0 % |

[ kP 1.00 |

[ 7N  999.0 |

[ v 0.0 |

[ X0 00% | Betriebspunkt
| FILTER

Unempfindlichkeitsbereich (Totband) des Prozessreglers
Verstarkungsfaktor des (P-Anteil des PID-Reglers)
Nachstellzeit (I-Anteil des PID-Reglers)

Vorhaltezeit (D-Anteil des PID-Reglers)

0 | Filterung des Prozess-Istwert-Eingangs

TN. TV)kann mit Hilfe der Funktion P. TUNE erfolgen (siehe Kapitel ,,24.5 P.TUNE — Selbstoptimierung

Die automatische Parametrierung des im Prozessregler integrierten PID-Reglers (Menlpunkte KP,

des Prozessreglers®).

Die Grundlagen zur Einstellung des Prozessreglers finden Sie in den Kapiteln ,,34 Eigenschaften von
PID-Reglern“ und ,,35 Einstellregeln fir PID-Regler*.

24.3.1

Vorgehensweise zur Eingabe der Parameter

Die Einstellungen im Menl PID.PARAMETER werden immer nach dem gleichen Schema vorgenommen.

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

A/ PID.PARAMETER auswé&hlen

NEEY driicken Das Ment zum Parametrieren des Prozessreglers wird angezeigt.

A/VY Menlpunkt auswéhlen

NEEY driicken Die Eingabemaske wird gedffnet.

A/VY Wert erhdhen Wert einstellen bei
I Wert verringern | DBND XX % |/[ X0 0% |, FLTER 5.
oder Wert einstellen bei
Dezimalstelle wahlen |«["kp xxx |,/[TN _ x.0sec|,[TV__ 1.0sec].
Wert erhéhen

N&Y driicken Rickkehr in PID.PARAMETER.

LY driicken Ruckkehr in PCONTROL.

LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

Y driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

* Die Beschreibung zu den Untermentis von PID.PARAMETER finden Sie in den nachfolgenden Kapiteln.

Tabelle 45:

@

PID.PARAMETER; Prozessregler parametrieren

Wird das Untermeni mit der linken Auswahltaste verlassen, bleibt der Wert unverandert.
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24.3.2 DBND - Unempfindlichkeitsbereich (Totband)
Durch diese Funktion wird festgelegt, dass der Prozessregler erst ab einer bestimmten Regeldifferenz anspricht.
Dadurch werden die Magnetventile im Typ 8792/8793 und der pneumatische Antrieb geschont.

Werkseinstellung: 1,0 %  bezogen auf die Spanne des skalierten Prozess-Istwerts (Einstellung im Men(

PV-SCALE — PVmin — PVmax).

Bedienstruktur:

Grundeinstellung des Prozessreglers

[_OK

[PID. PARAMETER| [ ENTER mod DBND (DBND 1,0 % | INEVi#—>
% Wert eingeben

FILTER O

Abb. 42: Bedienstruktur DBND; Unempfindlichkeitsbereich

Unempfindlichkeitsbereich bei Prozessregelung

Xd2‘ A

Prozess-
Sollwert
(SP)

Regel-

differenz .

+ Xd2 . Xd2

- s

zum Regler
Xd2*

v

Prozess- ‘To?band

Istwert

(PV)

Abb. 43: Diagramm DBND; Unempfindlichkeitsbereich bei Prozessregelung

24.3.3 KP - Verstarkungsfaktor des Prozessreglers

Der Verstarkungsfaktor bestimmt den P-Anteil des PID-Reglers
(kann mit Hilfe der Funktion P. TUNE eingestellt werden).
Werkseinstellung: 1,00

Bedienstruktur:

[PID.PARAMETER | EXIEE>
4

L msam

DBND 1.0 %
&) | kP 1.00
<) n [ INPUT g g

FILTER O

+
D Wert eingeben
v

Einstellbereich: 0...99.99
(% / eingestellte Einheit)

TS
[ ESC_oy

Abb. 44: Bedienstruktur KP; Verstdrkungsfaktor

Die Verstarkung KP des Prozessreglers bezieht sich auf die skalierte, physikalische Einheit.
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24.3.4 TN - Nachstellzeit des Prozessreglers
Die Nachstellzeit bestimmt den I-Anteil des PID-Reglers

(kann mit Hilfe der Funktion P.TUNE eingestellt werden).
Werkseinstellung: 999,9 s

Bedienstruktur:

DBND 1.0 ‘V
|PID PARA;\JETER| [ENTER mag o + e
D Wert eingeben
TN 999 BN INPUT g g Y =
F/LTER 0 Einstellbereich: 0,5...999,9 s

Abb. 45: Bedienstruktur TN; Nachstellzeit

24.3.5 TV - \Vorhaltezeit des Prozessreglers

Die Vorhaltezeit bestimmt den D-Anteil des PID-Reglers
(kann mit Hilfe der Funktion P. TUNE eingestellt werden).

Werkseinstellung: 0,0 s

Bedienstruktur:

[PID.PARAMETER| ENIIEz1> [DBND 1.0 % |
1 m [INPUT T % Wert eingeben
FILTER 0 Einstellbereich: 0...999,9 s

Abb. 46: Bedienstruktur TV; Vorhaltezeit

24.3.6 X0 - Betriebspunkt des Prozessreglers
Der Betriebspunkt entspricht dem Betriebspunkt des Proportionalanteils bei Regeldifferenz = 0.

Werkseinstellung: 0,0 %

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Bedienstruktur:

[PID.PARAMETER| EXIiEz1> [DBND 1.0 %]
( m "INPUT T % Wert eingeben
FILTER 0 Einstellbereich: 0...100 %

Abb. 47: Bedienstruktur X0; Betriebspunkt
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24.3.7 FILTER - Filterung des Prozess-Istwert-Eingangs

Der Filter ist glltig fur alle Prozess-Istwert-Typen und hat ein Tiefpassverhalten (PT1).

Werkseinstellung: 0

Bedienstruktur:

[PID. PARAMETER| [ENTER .8 * DEND 1,0 %

FILTER o | INESI—~>
% Wert eingeben

Einstellbereich: 0...9

Abb. 48: Bedienstruktur FILTER; Filterung des Prozess-Istwert-Eingangs

Einstellung der Filterwirkung in 10 Stufen

Einstellung

Entspricht Grenzfrequenz (Hz)

Wirkung

0

10

geringste Filterwirkung

5

2

1

0,5

0,2

0,1

0,07

(N[O |D]JW|IN|[—

0,05

9

0,03

groBte Filterwirkung

Tabelle 46:  Einstellung der Filterwirkung

Auf Seite 213 finden Sie eine Tabelle zum Eintragen Ihrer eingestellten Parameter.
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24.4

P.Q’LIN - Linearisierung der Prozesskennlinie

Mit dieser Funktion kann die Prozesskennlinie automatisch linearisiert werden.

Dabei werden selbsttatig die Stitzstellen fir die Korrekturkennlinie ermittelt. Dazu durchféhrt das Programm
in 20 Schritten den Ventilhub und misst dabei die dazugehérige ProzessgréBe.

Die Korrekturkennlinie und die dazugehérigen Wertepaare werden im Menlpunkt CHARACT — FREE abgelegt.
Dort kdnnen Sie angesehen und frei programmiert werden. Beschreibung siehe Kapitel ,,25.2.1%

Ist der MenUpunkt CARACT noch nicht aktiviert und ins Hauptmeni (MAIN) aufgenommen, geschieht das
automatisch beim Ausflihren von P.Q‘LIN.

P.Q‘LIN ausfiihren:
Taste Aktion Beschreibung
A/VY P.Q’LIN auswahlen Die Funktion steht nach der Aktivierung von PCONTROL im
Hauptmeni (MAIN).
RUN NZLY gedriickt halten solange | P QLIN wird gestartet.

Countdown (5 ...) lauft

Folgende Anzeigen erscheinen
auf dem Display:

Q'LIN #0 Anzeige der Stltzstelle, die gerade angefahren wird
CMD=0% (der Fortgang wird durch fortlaufende Balken am oberen Rand
Q.LIN #1 des Displays angezeigt).
CMD=10%
... fortlaufend bis
Q.LIN #10
CMD=100%
Q.LIN Die automatische Linearisierung wurde erfolgreich beendet.
ready

IV driicken Rickkehr ins Hauptment (MAIN).

Tabelle 47:  P.Q‘LIN; Automatische Linearisierung der Prozesskennlinie

Mégliche Fehlermeldungen beim Ausfiihren von P.Q‘LIN:

Display-Anzeige Fehlerursache Abhilfe
Q.LIN Manueller Abbruch der Linearisierung
err/break durch Driicken der Taste.
PQ'LIN Kein Versorgungsdruck angeschlossen. | Versorgungsdruck anschlieBen.
ERROR 1 m
Keine Anderung der ProzessgroBe. Prozess kontrollieren, ggf. Pumpe ein-
schalten bzw. das Absperrventil 6ffnen.
Prozesssensor Uberprifen.
PQ'LIN Ausfall des Versorgungsdrucks Versorgungsdruck kontrollieren.
ERROR 2 wahrend der Durchfiihrung von P.Q’LIN.
Automatische Anpassung des X.TUNE durchfihren.
Stellungsreglers X. TUNE nicht
durchgefthrt.
Tabelle 48:  P.Q'LIN; mégliche Fehlermeldungen
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24.5 PTUNE - Selbstoptimierung des Prozessreglers

Mit dieser Funktion kann der im Prozessregler integrierte PID-Reglers automatisch parametriert werden.

Dabei werden selbsttatig die Parameter fir den P,- |- und D-Anteil des PID-Reglers ermittelt und in die ent-
sprechenden Menus von (KP, TN, TV) Ubertragen. Dort kdnnen sie angesehen und verandert werden.

Erlauterung zum PID-Regler:

Das Regelsystem des Typs 8793 verfligt Uber einen integrierten PID-Prozessregler. Durch den Anschluss eines
entsprechenden Sensors kann eine beliebige ProzessgroBe wie Durchfluss, Temperatur, Druck etc. geregelt
werden.

Um ein gutes Regelverhalten zu erzielen, missen die Struktur und Parametrierung des PID-Reglers an die
Eigenschaften des Prozesses (Regelstrecke) angepasst werden.

Diese Aufgabe erfordert regelungstechnische Erfahrung sowie messtechnische Hilfsmittel und ist zeitaufwéandig.
Mit der Funktion P.TUNE kann der im Prozessregler integrierte PID-Reglers automatisch parametriert werden.

Die Grundlagen zur Einstellung des Prozessreglers finden Sie in den Kapiteln ,,34 Eigenschaften von
PID-Reglern® und ,,35 Einstellregeln fir PID-Regler*.

24.5.1 Die Funktionsweise von P.TUNE

Die Funktion P.TUNE fuhrt eine automatische Prozessidentifikation durch. Dazu wird der Prozess mit einer
definierten StérgréBe angeregt. Aus dem Antwortsignal werden charakteristische ProzesskenngréBen abge-
leitet und auf deren Basis die Struktur- und Parameter des Prozessreglers ermittelt.

Bei Verwendung der Selbstoptimierung P. TUNE werden unter folgenden Voraussetzungen optimale Ergeb-
nisse erzielt:

¢ Stabile bzw. stationdre Bedingungen bezlglich des Prozess-Istwerts PV beim Start von P.TUNE.

¢ Durchflihrung der P.TUNE im Betriebspunkt bzw. im Arbeitsbereich der Prozessregelung.

24.5.2 \Vorbereitende MaBnahmen zum Ausfihren von P.TUNE

Die in den nachfolgend beschriebenen MaBnahmen sind keine zwingenden Voraussetzungen fir die
Durchflihrung der Funktion P.TUNE.
Sie erhdhen jedoch die Qualitat des Ergebnisses.

Die Funktion PTUNE kann im Betriebszustand HAND oder AUTOMATIK ausgefihrt werden.

Nach Beendigung von P. TUNE befindet sich das Regelsystem im zuvor eingestellten Betriebszustand.
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24.5.2.1. Vorbereitende MaBnahme zum Ausfuhren von PTUNE im
Betriebszustand HAND

Prozess-Istwert PV an den Betriebspunkt heranfiihren:

Taste | Aktion Beschreibung

Einstellung in der Prozessebene:

A/ PV auswahlen Der Prozess-Istwert PV wird auf dem Display angezeigt.
NEEY driicken Wechsel in den Betriebszustand HAND.

Die Eingabemaske zum manuellen Offnen und SchlieBen des
Ventils wird angezeigt.

A Ventil Offnen oder Durch Offnen oder SchlieBen des Regelventils, den Prozess-
v Ventil SchiieBen Istwert an den gewtinschten Betriebspunkt heranfuhren.

Sobald der Prozess-Istwert PV konstant ist, kann die Funktion P. TUNE gestartet werden.
Tabelle 49:  P.TUNE; Vorbereitende MaBnahme zum Ausfiihren von X. TUNE im Betriebszustand HAND

24.5.2.2. Vorbereitende MaBnahme zum Ausfihren von PTUNE im
Betriebszustand AUTOMATIK

Durch Eingabe eines Prozess-Sollwerts SP, den Prozess-Istwert PV an den Betriebspunkt heranfiihren.

Zur Eingabe die interne oder externe Sollwertvorgabe beachten
(PRCONTROL — SETUP — SP-INPUT — intern/extern):

Bei interner Sollwertvorgabe: Eingabe des Prozess-Sollwerts SP Uber die Tastatur des Geréats
(siehe nachfolgende Beschreibung ,Tabelle 50% ).

Bei externer Sollwertvorgabe: Eingabe des Prozess-Sollwerts SP Uiber den analogen Sollwerteingang.

Eingabe eines Prozess-Sollwerts:
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Taste | Aktion Beschreibung

Einstellung in der Prozessebene:

A/Y SP auswahlen Der Prozess-Sollwert wird auf dem Display angezeigt.

NEEY driicken Die Eingabemaske zum Eingeben des Prozess-Sollwerts wird

angezeigt.

A/ Wert eingeben Der gewéhlte Sollwert SP sollte in der Nahe des klinftigen
Dezimalstelle wihlen | Eetriebspunkts liegen.
Wert erhéhen

&Y driicken Eingabe bestatigen und Rickkehr zur Anzeige von SP.

Tabelle 50:  P.TUNE; Vorbereitende MaBnahme zum Ausfiihren von X.TUNE im Betriebszustand AUTOMATIK

Nach der Sollwertvorgabe ergibt sich auf Basis der werkseitig voreingesteliten PID-Parameter eine
Anderung der ProzessgréBe PV.

— Vor dem Ausfiihren der Funktion P. TUNE abwarten, bis der Prozess-Istwert PV einen stabilen Zustand
erreicht hat.
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Zur Beobachtung von PV, empfiehlt es sich Uber die Pfeiltasten A / ¥ die grafische Anzeige SP/PV/(t)
@ auszuwéhlen.

Damit die Anzeige SP/PV(t) zur Auswahl steht, muss sie im Meni EXTRAS aktiviert sein (siehe
Kapitel,,25.2.18 EXTRAS — Einstellung des Displays®).

— Bei anhaltender Schwingung von PV sollte der voreingestellte Verstarkungsfaktor des Prozessreglers KP
im Meni PCONTROL — PID.PARAMETER verkleinert werden.

—> Sobald der Prozess-Istwert PV konstant ist, kann die Funktion P.TUNE gestartet werden.

24.5.3 Start der Funktion PTUNE

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch unkontrollierten Prozess.

Wahrend der Ausflhrung von Funktion PTUNE verandert das Regelventil selbsttatig den augenblicklichen
Offnungsgrad und greift in den laufenden Prozess ein.

» Verhindern Sie durch geeignete MaBnahmen ein Uberschreiten der zuldssigen Prozessgrenzen.
Zum Beispiel durch:
- eine automatische Notabschaltung
- Abbrechen der Funktion P. TUNE durch die STOP-Taste (linke oder rechte Taste betatigen).

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung
LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene
A/ P.TUNE auswahlen
RUN NZLY gedriickt halten Wéhrend der automatischen Anpassung erscheinen auf dem
solange Countdown (5 ...) Display folgende Meldungen.
lauft »Starting process tune” - Start der Selbstoptimierung.

Lidentivying control process” - Prozessidentifikation. Aus dem
Antwortsignal auf eine definierte Anregung werden charakteris-
tische ProzessgréBen ermittelt.

»calculating PID parameters” - Struktur und Parameter des Pro-
zessreglers werden ermittelt.

»TUNE ready*” - Die Selbstoptimierung wurde erfolgreich beendet.

beliebige Taste driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).
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EXIT LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 51:  Automatische Anpassung X.TUNE

Zum Abbrechen von P.TUNE, die linke oder rechte Auswahltaste betatigen.

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmenus (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol al auf dem Display.
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Mégliche Fehlermeldungen beim Ausfiihren von P.TUNE:

Display-Anzeige Fehlerursache Abhilfe
TUNE Manueller Abbruch der Selbstopti-
err/break mierung durch drlicken der
Taste.
PTUNE Kein Versorgungsdruck angeschlossen. | Versorgungsdruck anschlieBen.
ERROR 1 m
Keine Anderung der ProzessgroBe. Prozess kontrollieren, ggf. Pumpe ein-
schalten bzw. das Absperrventil 6ffnen.
Prozesssensor Uberprifen.

Tabelle 52:  P.TUNE; mégliche Fehlermeldungen

Nach Ausfihren aller in Kapitel ,,21 Ablauf der Inbetriebnahme* beschriebenen Einstellungen ist der Pro-
zessregler betriebsbereit.

Das Aktivieren und Konfigurieren von Zusatzfunktionen ist im nachfolgenden Kapitel ,,25 Konfigurieren der
Zusatzfunktionen® beschrieben.
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25 KONFIGURIEREN DER ZUSATZFUNKTIONEN

Fir anspruchvollere Regelungsaufgaben besitzt das Gerat Zusatzfunktionen.

In diesem Kapitel wird beschrieben wie die Zusatzfunktionen aktiviert, eingestellt und konfiguriert werden.

251 Aktivieren und deaktivieren von Zusatzfunktionen

Die gewtlinschte Zusatzfunktionen missen vom Benutzer zuerst durch das Aufnehmen ins Hauptmeni
(MAIN) aktiviert werden. AnschlieBend kdnnen die Parameter fir die Zusatzfunktionen eingestellt werden.

Durch Entfernen einer Funktion aus dem Hauptmeni wird diese deaktiviert. Die zuvor unter dieser Funktion
vorgenommenen Einstellungen werden dadurch wieder ungultig.

25.1.1 Aufnahme von Zusatzfunktionen in das Hauptmenu

Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung

Y ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y ADD.FUNCTION auswéhlen

NEEY driicken Die mdéglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/Y Gewlinschte Zusatzfunktion

auswahlen

LY driicken Die ausgewahlte Zusatzfunktion ist nun durch ein Kreuz
markiert.

LV driicken Bestatigung und gleichzeitig Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).
Die markierte Funktion ist nun aktiviert und ins Hauptmenu
aufgenommen.

AnschlieBend kénnen die Parameter auf folgende Weise eingestellt werden.

A/Y Zusatzfunktion auswéhlen Im Hauptmen( (MAIN) die Zusatzfunktion auswéhlen.
NZEY driicken Offnung des Untermendis zur Eingabe der Parameter.

Weitere Informationen tber die Einstellung finden Sie in dem
nachfolgenden Kapitel ,,25.2 Ubersicht und Beschreibung der

Zusatzfunktionen*.
* |CEY driicken Rickkehr in eine Uibergeordnete Ebene oder in die Hauptebene
. (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

* Die Bezeichnung der Taste ist von der ausgewéhlten Zusatzfunktion abhéngig.

Tabelle 53:  Aufnahme von Zusatzfunktionen

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptments (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.
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25.1.2 Entfernen von Zusatzfunktionen aus dem Hauptmenu

Durch das Entfernen einer Funktion aus dem Hauptmenul werden die zuvor unter dieser Funktion
vorgenommenen Einstellungen wieder ungliltig.

Vorgehensweise:

Die markierte Funktion ist nun deaktiviert und aus dem
Hauptmeni entfernt.

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ ADD.FUNCTION auswéhlen

NEEY driicken Die méglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/ Zusatzfunktion auswahlen

NZLY driicken Markierung der Funktion entfernen (Kein Kreuz []).

WV driicken Bestatigung und gleichzeitig Riuckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

Tabelle 54:  Entfernen von Zusatzfunktionen

25.1.3 Prinzip der Aufnahme von Zusatzfunktionen ins Hauptmenu

Funktionen im Hauptmenii

Einstellebene (Standard)
MAIN | npUT |

INPUT

X.TUNE E

| XTUNE |

Auswahl der Zusatzfunktion

| ADD.FUNCTION | ENIER—> CHARACT
[ ]

[ ]
&) xconTRoL
a [ ]

[ )
EXIT DIAGNOSE ]
Erweiterte Funktionen im Hauptment
L MAIN
X.TUNE | INPUT |
r !
+]
| X TUNE |

EXIT 15 ENTER

4 | ADD.FUNCTION |
™

| CHARACT |

| X.CONTROL |

Abb. 49: Aufnahme von Zusatzfunktionen ins Hauptmenti
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25.2 Ubersicht und Beschreibung der Zusatzfunktionen

Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen Ein-
[ADD.FUNCTION | [Nzt CHARACT gangssignal und Hulg(Kgrrekturkennlinie)

A
CUTOFF DichtschlieBfunktion fur Positioner

DIR.CMD Wirkrichtung zwischen Eingangssignal und
Sollposition

DIR.ACT Zuordnung des Bellftungszustands der Antriebs-
kammer zur Istposition

SR b R e o L
XLIMIT Begrenzung des mechanischen Hubbereichs
X.TIME Begrenzung der Stellgeschwindigkeit

X.CONTROL | Parametrierung des Positioners

P.CONTROL | Parametrierung des Prozessreglers

SECURITY | Codeschutz fir Einstellungen

SAFEPOS Eingabe der Sicherheitsposition

D>

3 SIG.ERROR | Konfiguration Fehlererkennung Signalpegel

BINARY.IN | Aktivierung des Bindreingangs

' ouUTPUT ! Konfiguration der Ausgange (Option)

CAL.USER | Kalibrierung

ET.FACTORY| Rucksetzen auf die Werkseinstellungen

SER.1/0 Konfiguration serielle Schnittstelle

EXTRAS Einstellung des Displays

i i Einstellung Schnittstelle Remote Wegaufnehmer
1POS.SENSOR! (nur bei Typ 8793 Remote verfiigbar)
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SERVICE Nur fir den werksinternen Gebrauch

SIMULATION | Simulation von Sollwert, Prozessventil, Prozess

—IEGl DIAGNOSE | Diagnosement (Option)

* Die Zusatzfunktion SPLTRNG ist nur auswéhlbar, wenn P.CONTROL (Prozessregelung) nicht aktiviert.

Abb. 50: Ubersicht - Zusatzfunktionen
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25.2.1 CHARACT - Auswahl der Ubertragungskennlinie zwischen
Eingangssignal (Stellungs-Sollwert) und Hub

Characteristic (kundenspezifische Kennlinie)

Mit dieser Zusatzfunktion wahlen Sie eine Ubertragungskennlinie beziiglich Sollwert (Sollposition, CMD) und
Ventilhub (POS) zur Korrektur der Durchfluss- bzw. Betriebskennlinie aus.

Werkseinstellung: linear

Jede Zusatzfunktion, die eingestellt werden soll, muss zunachst ins Hauptment (MAIN) aufge-
nommen werden. Siehe Kapitel ,,25.1 Aktivieren und deaktivieren von Zusatzfunktionen®.

CHARACT | ENiZa— linear Lineare Kennlinie
A
GP 1:25

GP 1:33

Gleichprozentige Kennlinie 1:25

Gleichprozentige Kennlinie 1:33

GP 25:1

GP 33:1

GP 50:1
FREE

Invers gleichprozentige Kennlinie 25:1
Invers gleichprozentige Kennlinie 33:1

@®
O
O
GP 1:50 O Gleichprozentige Kennlinie 1:50
O
@)
@) Invers gleichprozentige Kennlinie 50:1
@)

* Benutzerdefinierte, Uber Stltzstellen frei
programmierbare Kennlinie

——IEGE

* Eingabe der Stitzstellen siehe Kapitel ,25.2.1.1. Eingabe der frei programmierbaren Kennlinie*

Abb. 51: Bedienstruktur CHARACT

Die Durchflusskennlinie k;, = f(s) kennzeichnet den Durchfluss eines Ventils, ausgedrickt durch den k -Wert
in Abh&ngigkeit vom Hub s der Antriebsspindel. Sie ist durch die Formgebung des Ventilsitzes und der Sitz-
dichtung festgelegt. Im Allgemeinen werden zwei Typen von Durchflusskennlinien realisiert, die lineare und
die Gleichprozentige.

Bei linearen Kennlinien sind gleichen Hubanderungen ds gleiche kV-Wert-Anderungen dk, zugeordnet.
(dk, =n,, -ds).

Bei einer gleichprozentigen Kennlinie entspricht einer Hub&nderung ds eine gleichprozentige Anderung des
k -Wertes.
\

(dk\//k\/ = r]gleichpr ’ dS)

Die Betriebskennlinie Q = f(s) gibt den Zusammenhang zwischen dem Volumenstrom Q im eingebauten Ventil
und dem Hub s wieder. In diese Kennlinie gehen die Eigenschaften der Rohrleitungen, Pumpen und Verbraucher
ein. Sie weist deshalb eine von der Durchflusskennlinie verschiedene Form auf.
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Normierter Ventilhub [%] (POS)
A

100

N Stellungssollwert [%]
> CMD

Abb. 52: Kennlinien

Bei Stellaufgaben fliir Regelungen werden an den Verlauf der Betriebskennlinie meist besondere Anforderungen
gestellt, z. B. Linearitat. Aus diesem Grund ist es gelegentlich erforderlich, den Verlauf der Betriebskennlinie in
geeigneter Weise zu korrigieren. Zu diesem Zweck ist im Typ 8792/8793 ein Ubertragungsglied vorgesehen,
das verschiedene Kennlinien realisiert. Diese werden zur Korrektur der Betriebskennlinie verwendet.

Es kdnnen gleichprozentige Kennlinien 1:25, 1:33, 1:50, 25:1, 33:1 und 50:1 und eine lineare Kennlinie ein-
gestellt werden. Darliber hinaus ist es mdglich, eine Kennlinie Uber Stitzstellen frei zu programmieren bzw.
automatisch einmessen zu lassen.

25.2.1.1. Eingabe der frei programmierbaren Kennlinie

Die Kennlinie wird Uber 21 Stiitzstellen definiert, die gleichmaBig Uber den Stellungs-Sollwertbereich von
0...100 % verteilt sind. Ihr Abstand betragt 5 %. Jeder Stitzstelle kann ein frei wéhlbarer Hub (Einstellbereich
0...100 %) zugeordnet werden. Die Differenz zwischen den Hubwerten zweier benachbarter Stitzstellen darf
nicht groBer als 20 % sein.

[y 0->: 0,0% ]
ly5->: 50%]
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W@ml GRAPT lmﬂ-’| [ GRAPH |—

+
700 > 100% mm-»% \é\il:gr)teben
T . OK N

* Wird das Untermendi mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.
Abb. 53: Bedienstruktur CHARACT FREE
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Vorgehensweise:

Taste Aktion Beschreibung
LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/Y CHARACT auswéhlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).
\Vag 4 Menupunkte von CHARACT werden angezeigt.
A/ FREE auswéhlen
NEEY driicken Die grafische Darstellung der Kennlinie wird angezeigt.
NEEY driicken Untermeni mit den einzelnen Stiitzstellen (in %) wird gedffnet.
A/ Stltzstelle auswahlen
NEY driicken Die Eingabemaske SET-VALUE zur Eingabe von Werten wird
gedffnet.
_ SET VALUE_/_ I%Eher eingestellter Wert (in
y 0->: 2 //— Dieser Wert wird mit den
[% ] / Pfeiltasten verandert
Wert bestétigen
Riickkehr ohne Anderung
AV Wert eingeben: Wert fir die gewéhlte Stitzstelle eingeben.
Wert erhéhen
IS Wert verringern
&Y driicken Eingabe bestétigen und Ruickkehr in das Untermeni FREE.
CEY driicken Rickkehr in das Meni CHARACT.
LY driicken Rickkehr ins Hauptment (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.
Die geénderten Daten werden im Speicher (EEPROM) abgelegt.
Tabelle 55:  FREE; Eingabe der frei programmierbaren Kennlinie

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptments (MAIN) tiber die linke
Auswahltaste , werden die geénderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.
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25.2.2 CUTOFF - DichtschlieBfunktion

Diese Funktion bewirkt, dass das Ventil auBerhalb des Regelbereichs dicht schlieft.

Dazu werden die Grenzen fir den Stellungs-Sollwert (CMD) in Prozent eingegeben, ab denen der Antrieb
vollstandig entliftet bzw. bellftet wird.

Das Offnen bzw. die Wiederaufnahme des Regelbetriebs erfolgt mit einer Hysterese von 1 %.

Befindet sich das Prozessventil im DichtschlieBbereich, erscheint im Display die Meldung ,, CUTOFF
ACTIVE*.

Nur bei Typ 8793: Hier steht zur Auswabhl, fiir welchen Sollwert die DichtschlieBfunktion gelten soll:

Type PCO Prozess-Sollwert (SP)
Type XCO Stellungs-Sollwert (CMD)

Wurde Type PCO gewahlt werden die Grenzen flir den Prozess-Sollwert (SP) in Prozent bezogen auf den
Skalierbereich eingegeben.

Werkseinstellung: Min = 0 %; Max = 100 %; CUT type = Type PCO

; Einstellbereich: 0...25 %
T eingeben (o _ hicht aktiv)

| CUTOFF |Em§a_> m A Wert DichtschlieBschwelle Entliftung
A

Vax 100 % | INEViA— + DichtschlieBschwelle Beliiftung
N 2 N Wert Einstellbereich: 75...100 %

<  eingeben (100 - nicht aktiv)
oK

Nur bei Typ 8793 vorhanden

B 7| CUT type |INEI#—> Type PCO | @ Auswahl

Prozess-Sollwert

x Type XCO | @ Auswahl

Stellungs-Sollwert

»
>

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 55: Bedienstruktur CUTOFF

Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmenis (MAIN) tber die linke
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.
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Ventilhub [%6] einstellbar von 75...100 %
(POS) 4 J
100
99
98
97
96
95
94
1 ,’/
1 e
1 e
I 7
6
5
4
3
2
% A At Sollwert [%]
T oo 3885838 (CMD)
L einstellbar von 0...25 %

Abb. 56: Diagramm - CUTOFF;
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25.2.3 DIR.CMD - Wirkrichtung (Direction) des Positioner-Sollwerts

Uber diese Zusatzfunktion stellen Sie die Wirkrichtung zwischen dem Eingangssignal (INPUT) und der Soll-
position (CMD) des Antriebs ein.

Jede Zusatzfunktion, die eingestellt werden soll, muss zunéchst ins Hauptment (MAIN) aufge-
nommen werden. Siehe Kapitel ,,25.1 Aktivieren und deaktivieren von Zusatzfunktionen®.

Werkseinstellung: Rise

(z.B. 4 mAbzw.0V - 0 %,
20 mA bzw. 5/10V — 100 %)

[ DIR.CMD | M=+ ® Direkte Wirkrichtung
'y
4]
V)
—=Gl

Inverse Wirkrichtung
Fall
O (2. 4 mA bzw. 0V > 100 %

20 mA bzw. 5/10V — 0 %)

Abb. 57: Bedienstruktur DIR.CMD

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmeniis (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

Sollposition
(CMD)
A RISE
100% N LR ,
~ .
N
N
N
~
N :
N (FALL
0% <3 Eingangssignal
0/4 mA 20mA  (INPUT)
oV 5/10V

Abb. 58: Diagramm DIR.CMD
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25.2.4 DIR.ACT - Wirkrichtung (Direction) des Stellantriebs

Uber diese Zusatzfunktion stellen Sie die Wirkrichtung zwischen dem Beliiftungszustand des Antriebs und

der Istposition (POS) ein.

Werkseinstellung: Rise

[ DIRACT | ENED—+>
A
(A
V]
—=0l

® Direkte Wirkrichtung

(entliftet —> 0 %; bellftet 100 %)

Inverse Wirkrichtung
(entliftet — 100 %; bellftet 0 %)

| rr |O

Betriebszustand HAND

Abb. 59: Bedienstruktur DIR.ACT

Wird hier die Funktion Fall ausgewahlt, andert sich die Beschreibung der Pfeiltasten (im Display) im

| OPN_[BY CLS_[Jfe} CLS RE¥ OPN

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmenus (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die geénderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

Istposition
(POS)
A RISE
100% N AL ,
N
N
N
N
\
N :
N (FALL
0, . .
0% ~—3 Belliftungszustand
entliiftet bellftet
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Abb. 60: Diagramm DIR.ACT
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25.2.5 SPLTRNG - Signalbereichsaufteilung (Split range)

Min. und Max.-Werte des Eingangssignals in %, fiir den das Ventil den gesamten Hubbereich durchlauft.
Werkseinstellung: Min=0 %; Max =100 %

Typ 8793: Die Zusatzfunktion SPLTRNG ist nur auswéhlbar, bei Betrieb als Positioner

(Stellungsregler).

P.CONTROL = nicht aktiviert.

Mit dieser Zusatzfunktion wird der Stellungs-Sollwertbereich des Typs 8792/8793 durch Festlegen eines mini-
malen und eines maximalen Wertes eingeschrankt.

Dadurch ist es moglich, einen genutzten Normsignalbereich (4...20 mA, 0...20 mA, 0...10 V oder 0...5 V) auf
mehrere Gerate aufzuteilen (ohne oder mit Uberlappung).

Auf diese Weise kdnnen mehrere Ventile abwechselnd oder bei Giberlappenden Sollwertbereichen gleichzeitig
als Stellglieder genutzt werden.

) des Eingangssignals in %.
© eingeben g sielibereich: 0...75 %

_Max 100 % | INEVi— + Eingabe des maximalen Werts
A V\_/ert b des Eingangssignals in %.
 eingeben  pinielibereich: 25...100 %

*

* Wird das Untermenti mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

| SPLT’NG ||§m§3—> CINPUT TS A Wert Eingabe des minimalen Werts
N
™
e EXIT |

Abb. 61: Bedienstruktur SPLTRNG

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmenis (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wéhrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

Aufspalten eines Normsignalbereichs in zwei Sollwertbereiche

Ventilhub [%] (POS)
A
100-| ===

> Sollwert [mA]
(INP)

Sollwertbereich  Sollwertbereich
Positioner 1 Positioner 2

Abb. 62: Diagramm SPLTRNG
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25.2.6 X.LIMIT - Begrenzung des mechanischen Hubbereichs

Diese Zusatzfunktion begrenzt den (physikalischen) Hub auf vorgegebene Prozentwerte (minimal und maximal).
Dabei wird der Hubbereich des begrenzten Hubes gleich 100 % gesetzt.

Wird im Betrieb der begrenzte Hubbereich verlassen, werden negative POS-Werte oder POS-Werte gréBer

100 % angezeigt.
Werkseinstellung: Min = 0 %, Max = 100 %

Y/ eingeben

Max 100 % | INEVil—> A Wert

Y eingeben

| X-Lgpm | -\ [Min 0% | R X \er
(A
V]
—IEGE

*
Der Mindestabstand zwischen Min und Max betragt 50 %

Eingabe des Anfangswerts des
Hubbereichs in %.
Einstellbereich:

0...50 % des Gesamthubs

Eingabe des Endwerts des Hub-
bereichs in %

Einstellbereich:

50...100 % des Gesamthubs

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 63: Bedienstruktur X.LIMIT

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmeniis (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

Begrenzter Hub (%) Physikalischer Hub (%)

(POS) A (POS) A
54— 160+ 100
’
’
Unbegrenzter Hub -
)
<Z: . 100
T .Eg +
2 §§¥
% oxk 50 1
[OIN"]
Sloa=
9|30
Solosk
oO0|dDD
o5 |0y 0
oo
=m
[}
nE
Yy 404

L.

16 20 Sollwert [mA]
(INPUT)

Abb. 64: Diagramm X.LIMIT
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25.2.7 X.TIME - Begrenzung der Stellgeschwindigkeit

Mit dieser Zusatzfunktion kénnen die Offnungs- und SchlieBzeiten fiir den gesamten Hub festgelegt und damit
die Stellgeschwindigkeiten begrenzt werden.

Beim Ausfiihren der Funktion X. TUNE wird fiir Open und Close automatisch die minimale Offnungs-
und SchlieBzeit fir den gesamten Hub eingetragen. Somit kann mit maximaler Geschwindigkeit ver-
fahren werden.

Werkseinstellung: werkseitig ermittelte Werte durch die Funktion X. TUNE

Soll die Stellgeschwindigkeit begrenzt werden, so kénnen fiir Open und Close Werte eingegeben werden, die
zwischen den durch die X. TUNE ermittelten Minimalwerten und 60 s liegen.

inaeben (in Sekunden)
Vv eingeben  cinqielibereich: 1...60 Sekunden

Close 1 + SchlieBzeit fiur gesamten Hub (in
IR A wert

Sekunden)

v eingeben . ciolibersich: 1...60 Sekunden

| X.?;\ﬂE NENTER o [Open 1 | v A — Offnungszeit fiir gesamten Hub
N
™
—IIEGE

__OK

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 65: Bedienstruktur X.TIME

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptments (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol al auf dem Display.

Auswirkung einer Begrenzung der Offnungsgeschwindigkeit bei einem Sollwertsprung

Ventilhub [%] ,
(POS, CMD)
L e
Sollwert A
Istwert E
0 a > t
Open

Abb. 66: Diagramm X.TIME
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25.2.8 X.CONTROL - Parametrierung des Positioners

Mit dieser Funktion kdnnen die Parameter des Positioners nachjustiert werden.
Die Nachjustierung sollte nur vorgenommen werden, wenn dies fur den Einsatzzweck erforderlich ist.

Die Parameter flir X. CONTROL werden mit Ausnahme von DBND (Totband) beim Festlegen der Grundein-
stellungen durch das Ausfiihren von X. TUNE automatisch eingestellt.

Soll beim Ausfiihren von X. TUNE auch die Einstellung fiir DBND (Totband in Abh&ngigkeit zum Reib-
verhalten des Stellantriebs) automatisch ermittelt werden, muss X.CONTROL durch die Aufnahme ins
Hauptmeni (MAIN) aktiviert sein.

Beim Ausflihren von X. TUNE werden alle zuvor nachjustierten Werte (iberschrieben (ausgenommen
die Funktion X. TUNE wurde manuell parametriert).

DBND  Unempfindlichkeitsbereich (Totband)

KXopn \Verstarkungsfaktor des Proportionalanteils (zum Belliften des Ventils)
KXcls  Verstarkungsfaktor des Proportionalanteils (zum Entliften des Ventils)
KDopn \Verstédrkungsfaktor des Differentialanteils (zum Bellften des Ventils)
KDcls  \Verstdrkungsfaktor des Differentialanteils (zum Entlliften des Ventils)
YBfric  Reibungskorrektur (zum Belliften des Ventils)

YEfric  Reibungskorrektur (zum Entliften des Ventils)

[XconTAoL] Even> | [CEND %] mm> X fwer | WS

1 Y eingeben

=

S
A

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 67: Bedienstruktur X. CONTROL

DBND Unempfindlichkeitsbereich (Totband) des Positioners

Eingabe des Totbands in %, bezogen auf den skalierten Hubbereich;
d.h.  XLIMIT Max - X.LIMIT Min (siehe Zusatzfunktion ,,25.2.6 X.LIMIT — Begrenzung
des mechanischen Hubbereichs” ).

Diese Funktion bewirkt, dass der Regler erst ab einer bestimmten Regeldifferenz anspricht, dadurch werden
die Magnetventile im Typ 8792/8793 und der pneumatische Antrieb geschont.
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Xd1A /

Stellungs- .
Sollwert Regeldifferenz . zum Regler

. Xd1 Xd1¢

Totband

Stellungs-
Istwert

Abb. 68: Diagramm X.CONTROL

25.2.9 P.CONTROL - Einrichten und Parametrieren des Prozessreglers

Die Parametrierung des Prozessreglers ist im Kapitel ,,24.1 P.CONTROL — Einrichten und Parametrieren des
Prozessreglers*

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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25.2.10 SECURITY - Codeschutz fur die Einstellungen

Mit der Funktion SECURITY kann ein ungewollter Zugriff auf Typ 8792/8793 bzw. auf einzelne Funktionen
verhindert werden.

Werkseinstellung: Access Code: 0000

Ist der Codeschutz aktiviert, wird bei jeder gesperrten Bedienhandlung zuerst die Eingabe des Codes (ein-
gestellter Access Code oder Mastercode) verlangt.

v
[ SECURITY | EMiE> | seTvalE Zugangscode festlegen
11 Access Code: 1 INEYE—> | SETVALUE__~
xx x[1] CODE: 0
000[]

Codeschutz fiir Bedienhandlungen aktivieren

MAIN X Wechsel in die

Einstellebene

MANU/AUTO | [] Betriebzustand

(AUTOMATIK, HAND)

andern
2 ADDFUNCT | [ HEiEa Zusatzfunktionen
Ev.g eingeben
Y
\

X.TUNE ] Automatische

Anpassung des
Stellungsreglers
(Autotune) auslésen

Nur bei Typ 8793 (Betrieb als Prozessregler):

PQLIN ] Linearisierung der

Prozesskennlinie
auslosen

CEXIT | P.TUNE ] Selbstoptimierung

des Prozessreglers
(Autotune) ausldsen
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* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 69: Bedienstruktur SECURITY
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Codeschutz einstellen:

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y SECURITY auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).

NEY driicken Die Eingabemaske fiir den Zugangscode (Access Code) wird
angezeigt.

A/ Dezimalstelle wahlen |Code eingeben.

Ziffer ethdhen Be! der_ E_rsteinstellung: Access Code 0000 (Werkseinstelll:ng)

Bei aktiviertem Codeschutz: Access Code vom Benutzer

NEY driicken Das Untermeni von SECURITY wird gedffnet.

A/ CODE auswéhlen

NEEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen des Zugangscodes (Access
Code) wird angezeigt.

A/Y Dezimalstelle wahlen | Gewlinschten Zugangscode eingeben.

Ziffer erhdhen

NCY driicken Bestétigung und Rickkehr ins Menti SECURITY.

A/ auswaéhlen Bedienhandlungen auswahlen fur die der Codeschutz gelten
soll.

NIV driicken Codeschutz durch ankreuzen aktivieren [X] .

LY driicken Bestédtigung und gleichzeitig Rickkehr ins Hauptmenl (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 56:  SECURITY; Codeschutz einstellen

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptments (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

* Falls der eingestellte Code vergessen wurde:
Mit dem nicht ver&nderbaren Mastercode kénnen alle Bedienhandlungen ausgefiihrt werden. Diesen
4-stelligen Mastercode finden Sie in der gedruckten Kurzanleitung fiir Typ 8792/8793.
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25.2.11 SAFEPOS - Eingabe der Sicherheitsposition

Mit dieser Funktion wird die Sicherheitsposition des Antriebs festgelegt, die bei definierten Signalen ange-
fahren wird.

Die eingestellte Sicherheitsposition wird nur angefahren
¢ wenn ein entsprechendes Signal am Binareingang anliegt
(Konfiguration siehe Kapitel ,25.2.13 BINARY.IN — Aktivierung des Bindreingangs” ) oder

e bei Auftreten eines Signalfehlers
(Konfiguration siehe Kapitel ,,25.2.12 SIG.ERROR — Konfiguration Fehlererkennung Signalpegel®).

Bei der Busvariante PROFIBUS wird die Sicherheitsposition zusétzlich angefahren bei
® entsprechendem Parametertelegramm
e BUS ERROR (einstellbar)

Ist der mechanische Hubbereich mit der Funktion X.LIMIT begrenzt, kdnnen nur Sicherheitsposi-
tionen innerhalb dieser Begrenzungen angefahren werden.

Diese Funktion wird nur im Betriebszustand AUTOMATIK ausgeftihrt.

Werkseinstellung: 0 %

SAFEPOS | EXiiEl> [Safepos 0% | INEVA— A Wert Eingabe der Sicherheitsposition

. Einstellbereich: 0...100 %**
T </ eingeben

__OK e

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

**Betragt die Sicherheitsposition 0 % oder 100 %, wird der Antrieb vollstdndig entliiftet bzw. belliftet,
sobald in den Zusatzfunktionen SIG-ERROR oder BINARY-IN die Sicherheitsposition aktiv ist.

Abb. 70: Bedienstruktur SAFEPOS

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptments (MAIN) tber die linke
Auswahltaste , werden die gednderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des
Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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25.2.12 SIG.ERROR - Konfiguration Fehlererkennung Signalpegel

Die Funktion SIG.ERROR dient zur Erkennung eines Fehlers am Eingangssignal.

Bei aktivierter Signalfehlererkennung wird der jeweilige Fehler im Display zur Anzeige gebracht.
(siehe Kapitel ,,29.1 Fehlermeldungen auf dem Display®.

Eine Fehlererkennung am Eingangssignal ist nur mdglich fir die Signalarten 4 -20 mA und Pt 100.
Bei anderen Signalarten wird der jeweilige Meniizweig ausgeblendet.

¢ 4 - 20 mA: Fehler bei Eingangssignal <3,5 mA (+ 0,5 % v. Endwert, Hysterese 0,5 % v. Endwert)

¢ Pt 100 (nur bei Prozessregler Typ 8793 einstellbar):
Fehler bei Eingangssignal 225 °C (+ 0,5 % v. Endwert, Hysterese 0,5 % v. Endwert)

Die Signalart wird in folgenden Menus eingestellt:
1. INPUT (bei Typ 8792 und 8793):
Siehe Kapitel ,22.1 INPUT - Einstellung des Eingangssignals®.

2. PCONTROL (nur bei Typ 8793 und aktiviertem Prozessregler):
Siehe Kapitel ,,24.2.1 PV-INPUT — Signalart fir den Prozess-Istwert festlegen®.

HINWEIS: Die Fehlererkennung ist nur méglich wenn in SP-INPUT die externe Sollwertvorgabe
gewahlt wurde. Siehe Kapitel ,,24.2.3 SP-INPUT — Art der Sollwertvorgabe (intern oder extern)*.

Signalfehlererkennung fdr Signalfehlererkennung

Ei ignal:
ngangssigna @®  deaktivieren
[SIG.ERROR | ENiiEEl> [\  [SP/CMD Input| ENER> .
A O  aktivieren
2]

SP = Prozess-Sollwert
CMD = Sollposition . . -
V] Anfahren der Sicherheitsposition*
deaktivieren/aktivieren

= | [SAFEPOS | ENER> 1\ [arepos o] @
& T 9 [sePoron] O

Nur bei Typ 8793 (Prozessregelung):

Signalfehlererkennung )
fur Eingangssignal: Signalfehlererkennung

Error off deaktivieren
ST PV Input | EXIE> O
PV = Prozess-Istwert O aktivieren
N

) Anfanren der Sicherheitsposition*
deaktivieren/aktivieren

[SAFEPOS | MR 1 [Safepos off] @
() [SafePos on] O

* Das Anfahren der Sicherheitsposition kann nur bei aktivierter Signalfehlererkennung (Error on) einge-
stellt werden. Bei deaktivierter Signalfehlererkennung (Error off) erscheint die Meldung ,,not available*”

** Verhalten des Antriebs bei einer Signalfehlererkennung siehe nachfolgende Beschreibung.

Abb. 71: Bedienstruktur SIG-ERROR
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25.2.12.1. Verhalten des Antriebs bei deaktivierter oder aktivierter
Sicherheitsposition

Auswahl [SafePos off| @ - Der Antrieb bleibt in der Position stehen, die dem zuletzt tibertragenen Sollwert
entspricht (Default-Einstellung).

Auswanhl ® - Anfahren der Sicherheitsposition aktiviert:

Das Verhalten des Antriebs bei einer Signalfehlererkennung ist von der Aktivierung der Zusatzfunktion
SAFEPOS abhéngig. Siehe Kapitel ,,25.2.11 SAFEPOS - Eingabe der Sicherheitsposition®.

® SAFEPQOS aktiviert: Bei einer Signalfehlererkennung féhrt der Antrieb in die Position, die in der
Zusatzfunktion SAFEPOS vorgegeben ist.

* SAFEPOS nicht aktiviert: Der Antrieb féhrt in die Sicherheitsendlage die er bei Ausfall der elektri-
schen und pneumatischen Hilfsenergie einnehmen wiirde.
Siehe Kapitel ,,10.9 Sicherheitsendlagen nach Ausfall der elektrischen bzw.
pneumatischen Hilfsenergie®.

Die Aktivierung zum Anfahren der Sicherheitsposition (Auswahl SafePos on) ist nur bei aktivierter
Signalfehlererkennung (ERROR on) mdglich.

25.2.13 BINARY.IN - Aktivierung des Binareingangs
In diesem MenU wird der Binareingang konfiguriert. Folgende Funktionen kénnen ihm zugeordnet werden:

Anfahren von SafePos
Manu/Auto | Umschalten des Betriebszustands (HAND / AUTOMATIK)

X.TUNE Starten der Funktion X. TUNE

Nur bei Typ 8793 und aktiviertem Prozessregler:

X.CO/PCO | Umschalten zwischen Stellungs- und Prozessregler

BINARY.IN | ENiiEz1> @ Anfahren von SafePos
A

Manu/Auto | O Betriebszustand umschalten
O X.TUNE starten
2]
) X.CO/PCO| O Umschalten zwischen Stellung- und Prozessregler

Auswahl
Typ des Binareingangs
T [BIN.IN type | normally open 0.5V =0,
BIN.IN type | ENiE:1> I yopen| @ §4-05 2
) 0..5V=1,
[normally closed] O 1030 V = 0)

Abb. 72: Bedienstruktur BINARY.IN




Typ 8792, 8793 -

burkert

KOﬂfigurieren der Zusatzfunktionen FLUID CONTROL SYSTEMS

SafePos - Anfahren einer Sicherheitsposition:

Das Verhalten des Antriebs ist von der Aktivierung der Zusatzfunktion SAFEPOS abhangig. Siehe Kapitel
25.2.11 SAFEPOS - Ein r Sicherheit ition”,

SAFEPOS aktiviert: Der Antrieb féhrt in die Sicherheitsposition, die in der Zusatzfunktion SAFEPOS
vorgegeben ist.

SAFEPOS deaktiviert:  Der Antrieb fahrt in die Sicherheitsendlage die er bei Ausfall der elektrischen und
pneumatischen Hilfsenergie einnehmen wiirde.

Siehe Kapitel ,,10.9 Sicherheitsendlagen nach Ausfall der elektrischen bzw. pneu-
matischen Hilfsenergie®.

Bindreingang =1 — Antrieb fahrt in die eingestellte Sicherheitsposition.

Manu/Auto — Umschalten zwischen dem Betriebszustand HAND und AUTOMATIK:
Bindreingang=0 — Betriebszustand AUTOMATIK
Bindreingang=1 — Betriebszustand HAND

Wurde in Menii BINARY.IN die Funktion Manu/Auto gewahlt, ist in der Prozessebene das Andern des
Betriebszustands, iber die Tasten und VAN, nicht mehr méglich.

X.TUNE - Starten der Funktion X.TUNE:
Bindreingang=1 — X TUNE Starten

X.CO/P.CO - Umschalten zwischen Stellungs- und Prozessregler:
Dieser Menupunkt steht nur fir Typ 8793 und bei aktiviertem Prozessregler (P.CONTROL) zur Verfiigung.

Bindreingang=0 — Stellungsregler (X.CO)
Bindreingang =1 — Prozessregler (P.CO)

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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25.2.14 OUTPUT - Konfiguration der Ausgange (Option)

Der Mentpunkt OUTPUT erscheint nur dann im Auswahlmeni von ADD.FUNCTION, wenn der
Typ 8792/8793 Uber Ausgange verfigt (Option).

Fur den Typ 8792/8793 mit Option Ausgénge gibt es folgende Varianten:

¢ ein Analogausgang
¢ ein Analogausgang und zwei Bindrausgénge
¢ zwei Bindrausgénge

Entsprechend der Variante des Typ 8792/8793 erscheinen im Menilpunkt OUTPUT nur die még-
lichen einstellbaren Ausgange (ANALOG, ANALOG + BIN 1 + BIN 2 oder BIN 1 + BIN 2).

OUT BINT |EuE> Konfiguration des Bindrausgangs 1

OUTPUT [ENTER B 8 ' OUTANALOG [ENTER B8 Konfiguration des Analogausgangs

OUT BIN? | EE> Konfiguration des Bindrausgangs 2

Abb. 73: Bedienstruktur OUTPUT;

25.2.14.1. OUT ANALOG - Konfiguration des Analogausgangs

Typ 8792: Uber den Analogausgang kann die Riickmeldung der aktuellen Position (POS) oder des Sollwerts
(CMD) an die Leitstelle erfolgen.

Typ 8793: Uber den Analogausgang kann die Riickmeldung der aktuellen Position (POS) oder des Sollwerts
(CMD), des Prozess-Istwerts (PV) oder des Prozess-Sollwerts (SP) an die Leitstelle erfolgen.

OUT ANALOG | ENiiEE> @®  Ausgabe der Istposition
A

QO  Ausgabe der Sollposition

<HD)

H.

<

©)
>
[
@
Q
)
o
o
Q
o)
o
Y
o
N
(o)
9]
(]
2
=2
o)
3
(9]

s EXIT | OUT type | ENIIE:> 4-20mA | @

A~ L 0-20mA O Auswahl des
V) 0-10V O Normsignals
O

Abb. 74: Bedienstruktur OUTPUT-ANALOG
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25.2.14.2. OUT BIN1/0OUT BIN2 - Konfigurieren der Bindrausgange

Die folgende Beschreibung gilt fir beide Bindarausgdnge OUT BIN 1 und OUT BIN 2, da die Bedienung im
Menii identisch ist.

Die Binarausgange 1 und 2 kdnnen flr eine der folgenden Ausgaben verwendet werden:

|_POS.Dev__ | (Jberschreiten der zulssigen Regelabweichung

| POS.Lim-1/2 |Aktuelle Position bezliglich einer vorgegebenen Grenzstellung (> oder <)

| Safepos |Antrieb in Sicherheitsposition

[ ERR.SP/CMD | Fiinlerbruch (SP = Prozess Sollwert / CMD = Sollwertposition)

| ERR.PV | Fuhlerbruch (Prozess-Istwert). Nur bei Typ 8793 vorhanden.

|__Remote |Betriebszustand (A\UTOMATIK / HAND)

| Tune.Status | zustand X. TUNE (Prozessoptimierung)

| DIAG. State-1/2| piagnoseausgang (Option)

Ubersicht méglicher Ausgaben und dazugehérige Schaltsignale:

MenUpunkt Schaltsignal Beschreibung
[ POSD | 0 Regelabweichung befindet sich innerhalb der eingestellten Grenze.
.Dev
1 Regelabweichung befindet sich auBerhalb der eingestellten Grenze.
- 0 Istposition befindet sich oberhalb der Grenzstellung.
[ POS.Lim-1/2 | — , ,
1 Istposition befindet sich unterhalb der Grenzstellung.
0 Antrieb ist nicht in der Sicherheitsposition.
| Safepos | — _ , —
1 Antrieb ist in der Sicherheitsposition.
| ERR.SP/CMD | 0 Kein Fiihlerbruch vorhanden.
[ ERRPV | 1 Fiihlerbruch vorhanden.
[ Remote | 0 Gerat befindet sich im Betriebszustand AUTOMATIK.
1 Gerat befindet sich im Betriebszustand HAND.
0 Momentan wird die Funktion X. TUNE nicht ausgefuhrt.
1 Momentan wird die Funktion X. TUNE ausgefuhrt.
| Tune.Status |
0/1 wechselnd | Die Funktion X. TUNE wurde, durch einen Fehler wihrend der Aus-
(10s) fihrung, abgebrochen.
0 Keine Diagnosemeldung fiir die ausgewahlten Statussignale
[DIAG.State-1/2| vorhanden.
1 Diagnosemeldung fir die ausgewahlten Statussignale vorhanden.

Tabelle 57:  OUT BIN 1/2; Mégliche Ausgaben und dazugehdrige Schaltsignale

. Schaltzustande
Schaltsignal
normally open normally closed
0 oV 24V
1 24V oV
Tabelle 58:  OUT BIN 1/2; Schaltzustande 121
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Alarmausgang fiir Uberschreiten der zuldssigen

OUT BINT Regelabweichung
OUT BiNz | EHET> POSDev |@® EEIZ> X Werteingeben oleranz fur
die zulassige
* T V' Deviation: Regelabweichung
* Einstellbereich:
1...50 %**

Ausgabe: aktuellen Position bezlglich einer vorgege-
benen Grenzstellung

POS.Lim-1/2 |O EEES— A Wert eingeben  Cingabe der

Grenzstellung

T V' Limit: Einstellbereich:
* 0...100 %

O Ausgabe: Antrieb in der Sicherheitsposition
ERR.SP/cMD| O Ausgabe: Flhlerbruch

bei Prozess-Sollwert/Sollposition ***
Nur vorhanden wenn im Meni SIG.ERR aktiviert

A (SIG.ERR — SP/CMD Input — Error on)
A

\

! Nur vorhanden wenn im Meni SIG.ERR aktiviert
; (SIG.ERR — PV Input — Error on)

__________________________________________________________________________________________

ERR.PV @) Ausgabe: Fuhlerbruch bei Prozess-Istwert

O Ausgabe: Betriebszustand HAND / AUTOMATIK
O Ausgabe: Zustand X.TUNE

Ausgabe: Diagnosemeldung (Option)
DIAG. State-1/2| O EEE=+> FAILURE | [] Fehler
GuBerhalo e
& LOUTSPEC. | [ Spezifikation
V) [FUNC.CHECK] [] Funktionskontrolle
MAINTENANCE| [ ] Wartungsbedarf

Einstellung Schaltzustand (NC /NO)

— EXIT | | OUT.type |Em§3" N normally open| @ Auswanhl des
A Schaltzustands

e EXIT | ™ normally closed| O

* Wird das Untermenti mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unverdndert.

**Die zuldssige Regelabweichung Lim DEV.X XX darf nicht kleiner als das Totband sein.

** Die Funktion bezieht sich auf den jeweiligen Sollwert. Stellungsregler = CMD; Prozessregler = SP

Abb. 75: Bedienstruktur OUTPUT-BIN1/BIN2
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25.2.14.3. Einstellung der Untermenipunkte von OUT BIN 1/ OUT BIN 2

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ OUTPUT auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmen( aufgenommen
sein).

VA 4 Die Ausgénge werden angezeigt.

A/ OUT BIN1/2 auswahlen

&Y driicken Untermeniipunkte von OUT BIN 1/2 werden angezeigt.

Tabelle 59:  OUT BIN1 / OUT BIN2; Offnen des Untermentis

¢ POS.Dev - Alarmausgang fiir zu groBe Regelabweichung des Positioners

¢ POS.Lim-1/2 - Ausgabe der aktuellen Position beziiglich einer vorgegebenen Grenzstellung

Taste

Aktion

Beschreibung

POS.Dev - Alarmausgang fiir zu groBe Regelabweichung des Positioners:

AV POS.Dev auswahlen
NEEY driicken Die Eingabemaske fur den Grenzwert (Deviation:) wird getffnet.
A/Y Wert erhdhen Grenzwert flr zuldssige Regelabweichung eingeben.

I Wert verringern Einstellbereich: 1...50 % (darf nicht kleiner als das Totband sein).
NEY driicken Bestéatigung und gleichzeitig Riickkehr ins Ment OUT BIN 1/2.

AnschlieBend im Unterment OUT.type den gewiinschten Schalt-
zustand einstellen.

POS.Lim-1/2 - Ausgabe der aktuellen Position bezuglich einer vorgegebenen Grenzstellung:

A/ POS.Lim-1/2 auswahlen

NEY driicken Die Eingabemaske fiir die Grenzstellung (Limit:) wird gedffnet.

A/YVY Wert erhdhen Grenzstellung eingeben.

I Wert verringern Einstellbereich: 0...100 %.

NZIY driicken Bestatigung und gleichzeitig Riickkehr ins Ment OUT BIN 1/2.
AnschlieBend im Untermenl OUT.type den gewiinschten Schalt-
zustand einstellen.

Tabelle 60:  OUT BIN1 / OUT BIN2; Wert fiir POS.Dev oder POS.Lim-1/2 einstellen
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e Safepos - Ausgabe der Meldung: Antrieb in Sicherheitsposition

e ERR.SP/CMD - Ausgabe der Meldung: Fiihlerbruch bei Prozess-Sollwert/Sollposition
Nur vorhanden wenn die Funktion im MenU SIG.ERR aktiviert ist (S/IG.ERR — SP/CMD input — Error on).
Siehe Kapitel ,,25.2.12 SIG.ERROR — Konfiguration Fehlererkennung Signalpegel®.

* ERR.PV - Ausgabe der Meldung: Fiihlerbruch bei Prozess-Istwert (nur bei Typ 8793)
Nur vorhanden wenn die Funktion im Menl SIG.ERR aktiviert ist (S/IG.ERR — PV Input — Error on).
Siehe Kapitel ,,25.2.12 SIG.ERROR — Konfiguration Fehlererkennung Signalpegel®.

¢ Remote - Ausgabe Betriebszustand AUTOMATIK / HAND

e Tune.Status - Ausgabe TUNE (Prozessoptimierung)

Taste Aktion Beschreibung

A/ Untermenipunkt auswéhlen |(Safepos, ERR.SP/CMD, ERR.PV, Remote oder Tune.Status).

NEEY driicken Untermendiipunkt als Ausgabefunktion flr den Bindrausgang
bestatigen. Die Auswahl ist durch einen gefiiliten Kreis @
markiert.
AnschlieBend im Untermeni OUT.type den gewiinschten Schalt-
zustand einstellen.

Tabelle 61: ~ OUT BIN1 / OUT BIN2; Safepos, ERR.SP/CMD, ERR.PV, Remote oder Tune.Status als Ausgabe festlegen.

¢ DIAG.State-1/2 - Diagnoseausgang (Option)
Ausgabe der Meldung: Diagnosemeldung von ausgewahltem Statussignal
Beschreibung siehe Kapitel ,,25.2.22 DIAGNOSE — Menl zur Ventiliiberwachung (Option)®.

Taste Aktion Beschreibung

A/ DIAG.State-1/2 auswéhlen

NEEY driicken Die Statussignale die fur die Ausgabe der Meldung aktiviert
werden kdnnen, werden angezeigt.

A/ Statussignal auswéhlen Das Statussignal, das dem Diagnoseausgang zugeordnet
werden soll auswéhlen.

LY driicken Die Auswahl durch ankreuzen aktivieren oder durch Ent-

fernen des Kreuzes [_] deaktivieren.
Falls gewlinscht weitere Statussignale flir den Diagnoseausgang
Uber die Tasten A / ¥ und aktivieren.

IV driicken Bestétigung und gleichzeitig Riickkehr ins Ment OUT BIN 1/2.
AnschlieBend im Untermeni OUT.type den gewiinschten Schalt-
zustand einstellen.

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Tabelle 62:  OUT.type; Schaltzustand fir Bindrausgang eingeben und Rlickkehr in die Prozessebene .
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e OUT.type - Einstellung des Schaltzustands
Zusatzlich zur Auswahl der Ausgabe muss flir den Bindrausgang der gewlinschte Schaltzustand einge-

geben werden. Siehe ,Tabelle 64°.

Taste Aktion Beschreibung

A/Y OUT.type auswahlen

NEEY driicken Die Schaltzustédnde normally open und normally closed werden

angezeigt.

A/ Schaltzustand auswahlen

NIV driicken Die Auswahl ist durch einen gefiillten Kreis @ markiert.

LY driicken Bestétigung und gleichzeitig Rickkehr ins Ment OUT BIN 1/2.
WV driicken Bestatigung und gleichzeitig Riickkehr ins Meni OUTPUT.
LV driicken Bestatigung und gleichzeitig Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.
Tabelle 63:  OUT.type; Schaltzustand fiir Bindrausgang eingeben und Riickkehr in die Prozessebene .
Schaltsignal Schaltzusténde

normally open normally closed

0 oV 24V

1 24V oV
Tabelle 64:  OUT BIN 1/2; Schaltzustdnde

Erst mit dem Wechsel in die Prozessebene, durch Verlassen des Hauptmenus (MAIN) Uber die linke

Auswahltaste , werden die geénderten Daten im Speicher (EEPROM) abgelegt. Wahrend des

Speichervorgangs erscheint das Speichersymbol &l auf dem Display.
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25.2.15 CAL.USER - Kalibrierung von Istwert und Sollwert

Mit dieser Funktion kénnen folgende Werte manuell kalibriert werden:

e Stellungs-Istwert |_calibr. POS | (0 - 100 %)
e Stellungs-Sollwert [_calibr. INP_{(4 - 20 mA, 0-20mA,0-5V,0-10V)

Zur Kalibrierung wird die Signalart angezeigt, die fir das Eingangssignal festgelegt wurde.
Siehe Kapitel ,,22.1 INPUT — Einstellung des Eingangssignals®.

Typ 8793:

Die nachfolgenden Werte kénnen nur bei Typ 8793 und aktiviertem Prozessregler (P.CONTROL) kalibriert
werden.

e Prozess-Sollwert |_calibr. SP_ |4 -20mA,0-20mA,0-5V,0-10V)

Zur Kalibrierung wird die Signalart angezeigt, die fir das Eingangssignal festgelegt wurde.
Siehe Kapitel ,22.1 INPUT - Einstellung des Eingangssignals®.

Die Kalibrierung des Prozess-Sollwerts ist nur méglich, wenn beim Einrichten des Prozessreglers
die externe Sollwertvorgabe gewahlt wurde.

Siehe Kapitel ,,24.2.3 SP-INPUT — Art der Sollwertvorgabe (intern oder extern)*.

Einstellung: PCONTROL — SETUP — SP-INPUT — extern

e Prozess-Istwert |_calibr. PV_| (4 - 20 mA oder *C)

Zur Kalibrierung wird die Signalart angezeigt, die beim Einrichten des Prozessreglers fir den Prozess-
Istwert festgelegt wurde.
Siehe Kapitel ,,24.2.1_PV-INPUT — Signalart fir den Prozess-Istwert festlegen®.

Wurde beim Einrichten des Prozessreglers Frequenz eingestellt (PCONTROL — SETUP — PV-

@ Die Signalart Frequenz (Durchfluss) kann nicht kalibriert werden.
INPUT — Frequenz) ist der Menupunkt calibr. PV ausgeblendet.
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VY (POS.lower:)

CAL.USER | ENI=E> calibr POS E!ﬁiil—»tl POS. pMIN | INENE-> Q" \Wert eingeben
A A
(A

cLs
*
p /\ Wert eingeben
T ' (POS.upper:)
cLs
*

Nur bei Positioner Typ 8792
(oder bei Typ 8793 wenn P.CONTROL nicht aktiviert).

[ calibr. INP | ENiEz> ' INP 4mA 0" | IEN@» Minimalwert

bestatigen

T anlegen und
*

N
N
& |/NP 20mA 0**| G Maximalwert
§ anlegen und
g bestétigen
£ , .
o A NN :
< @ iNur bei Prozessregler Typ 8793 (wenn P.CONTROL aktiviert): ;
8 " i H ** i
g Y iLcalibr | calibr. SP_| ENIER> | SP 4mA 0 ||mm" Minimalwert anlegen
3 ; A und bestatigen |
= : x i
3 : 5P 20mA 0] !
= i | SP 20mA 0** | INEMI#> Maximalwert anlegen |
“ ! Der Meniipunkt calibr. SP ist nur T und bestatigen i
= ! bei externer Sollwertvorgabe |
© [ o ]
2 ivorhanden ;
5 | calibr. PV | ENIEER> PV4mA 0 | INEW@> Minimalwert anlegen |
kS A T und bestatigen
5 i ] - i
S : i
[} 1 ]
3 i P V20mA 0 | INEW#E—> Maximalwert anlegen !
8 und bestétigen ;
z | - i
2 e :

—EGE [ copy FACT->USER | MG Riicksetzen der Einstellungen von CAL.

ca.3s  USER auf Werkseinstellungen

driicken

* Wird das Untermend mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.
** Angezeigt wird die Signalart, die fir das Eingangssignal festgelegt wurde.

*** Wurde fiir den Prozess-Istwert die Signalart Pt 100 festgelegt, wird die Eingabemaske flir den Tempe-
raturwert angezeigt.

Abb. 76: Bedienstruktur CAL.USER 127
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25.2.15.1. Kalibrierung des Stellungs-Istwerts und des Stellungs-Sollwerts

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y CAL.USER auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).

VA 4 Die Untermenlpunkte werden angezeigt.

calibr. POS - Kalibrierung des Stellungs-Istwerts (0 - 100 %):

A/ calibr. POS auswéhlen
NEEY driicken Die Meniipunkte fiir den minimalen und den maximalen Stel-
lungs-Istwert werden angezeigt.
A/ POS. pMin auswahlen
NEEY driicken Die Eingabemaske fiir den unteren Wert (POS./ower) wird
gedffnet.
A/ mehr &ffnen Minimale Position des Ventils anfahren.
mehr schlieBen
NEEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menti calibr.POS.
A/Y POS. pMax auswéhlen
NEY driicken Die Eingabemaske fiir den oberen Wert (POS.upper) wird
gedffnet.
A/VY mehr 6ffnen Maximale Position des Ventils anfahren.
mehr schlieBen
NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menti calibr. POS.
WV driicken Bestatigung und gleichzeitig Ruckkehr ins Menli CAL.USER.

calibr. INP - Kalibrierung des Stellungs-Sollwerts (4...20 mA, 0...20 mA, 0...5V, 0...10 V):

A/ calibr. INP auswéhlen
NEEY driicken Die Menlpunkte fir den minimalen und maximalen Wert des
Eingangssignals werden angezeigt.

A/ INP OmA (4mA/0V) Der minimale Wert fiir das Eingangssignals wird angezeigt.
auswdéhlen

- - Den minimalen Wert am Eingang anlegen.

NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii calibr.INP.

A/ INP 20mA (5V/10V) Der maximale Wert flr das Eingangssignals wird angezeigt.
auswéhlen

- - Den maximalen Wert am Eingang anlegen.

&Y driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii calibr.INP.

Y driicken Bestétigung und gleichzeitig Ruckkehr ins Menu CAL.USER.

Y driicken Bestétigung und gleichzeitig Ruckkehr ins Hauptment (MAIN).

IV driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 65:  CAL.USER; Kalibrierung von Stellungs-Istwert und Stellungs-Sollwert
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25.2.15.2. Kalibrierung des Prozess-Sollwerts und des Prozess-Istwerts

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y CAL.USER auswéhlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).

VA 4 Die Untermenulpunkte werden angezeigt.

calibr. SP - Kalibrierung des Prozess-Sollwerts:

A/ calibr. SP auswéhlen

NEY driicken Die MenUpunkte fir den minimalen und den maximalen Prozess-
Sollwert werden angezeigt.

A/ SP O0mA (4mA/0V) auswahlen | Der minimale Wert fiir das Eingangssignals wird angezeigt.

- - Den minimalen Wert am Eingang anlegen.

NG driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menti calibr.SP.

A/ SP 20mA (5V/10V) auswahlen | Der maximale Wert fir das Eingangssignals wird angezeigt.

- - Den maximalen Wert am Eingang anlegen.

NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Men calibr.SP,

Y driicken Bestatigung und gleichzeitig Riickkehr ins Menl CAL.USER.

calibr. PV - Kalibrierung des Prozess-Istwerts bei Eingangssignal 4 - 20 mA:

A/ calibr. PV auswéhlen

N&Y driicken Die MenuUpunkte fir den minimalen und den maximalen Prozess-
Istwert werden angezeigt.

A/ PV 4mA auswéhlen Der minimale Wert flr das Eingangssignals wird angezeigt.

- - Den minimalen Wert am Eingang anlegen.

NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Ment calibr.PV.

A/ PV 20mA auswéhlen Der maximale Wert fur das Eingangssignals wird angezeigt.

- - Den maximalen Wert am Eingang anlegen.

NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Mend calibr.PV.

Y driicken Bestétigung und gleichzeitig Riickkehr ins Ment CAL.USER.

calibr. PV - Kalibrierung des Prozess-Istwerts bei Eingangssignal Pt 100:

A/ calibr. PV auswéhlen
NEEY driicken Die Eingabemaske zur Kalibrierung der Temperatur wird
geodffnet.
A/Y Dezimalstelle wihlen |Die vorliegende Temperatur eingeben.
Ziffer erhdhen
NELEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii CAL.USER.
Y driicken Bestédtigung und gleichzeitig Riickkehr ins Hauptmeni (MAIN).
Y driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.
Tabelle 66:  CAL.USER; Kalibrierung von Stellungs-Istwert und Stellungs-Sollwert
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25.2.15.3. Rucksetzen der Einstellungen unter CAL.USER auf die
Werkseinstellungen

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y CAL.USER auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen

sein).

\Vag 4 Die UntermenUlipunkte werden angezeigt.

A/ copy FACT->USER
auswahlen

RUN LY gedriickt halten Die Einstellungen von CAL.USER werden auf die Werkseinstel-

solange Countdown (5 ...) lungen zurilickgesetzt.
lauft

IV driicken Bestatigung und gleichzeitig Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).

IV driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 67:  copy FACT->USER; Riicksetzen der Einstellungen unter CAL.USER auf die Werkseinstellungen

Mit dem Deaktivieren von CAL.USER, durch Entfernen der Zusatzfunktion aus dem Hauptmenu
(MAIN), wird die Werkskalibrierung wieder aktiviert.
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25.2.16 SET.FACTORY - Zurucksetzen auf die Werkseinstellungen
Mit dieser Funktion kénnen alle vom Benutzer vorgenommenen Einstellungen auf den Zustand bei Auslieferung
zurlickgesetzt werden.

Alle EEPROM-Parameter mit Ausnahme der Kalibrierwerte werden auf Default-Werte zurlickgesetzt.
AnschlieBend wird ein Hardware-Reset durchgefiihrt.

gedrickt halten

solange Countdown (5 ...) 1auft r _f_ ; ==
| factory |
[ SET.FACTORY | | reset |
Abb. 77: Bedienstruktur SET.FACTORY
Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen:
Taste Aktion Beschreibung
WY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/Y SET.FACTORY auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).
NETY ca. 3 s driicken »factory reset” wird eingeblendet.
(bis Fortschrittsbalken Reset wird ausgefiinrt.
geschlossen ist)
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 68:  SET.FACTORY; Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen

Zur Anpassung des Typs 8792/8793 an die Betriebsparameter, fiihren Sie erneut die Selbstparamet-
rierung des Positioners durch (X. TUNE).

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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25.2.17 SER. N\O - Einstellungen der seriellen Schnittstelle

Mit dieser Funktion kann die Art der seriellen Schnittstelle und die Baud-Rate eingestellt werden.

Abb. 78: Bedienstruktur SER. NO

[sER. /O | B> [\ [ /OMODE _| ENiEt> [ HART | @
A A
g | Burst | O
L =Gl | Auto | O Automatische
Umschaltung auf
HART/Burst
| BAUDRATE | ENiEE> | 1200 | ®
8 | & 1 | 2400 | O
S Yy ¥
r A~ [__480 10
3 M 9600 | O
£
= [ 19200  ]O
—— T |/ s ] O
>
S
3
8 —IEGE [ SERIAL.CONFIG | ENiE:> [NONE par.,1Stop| @
g Y
= ‘ [ EVEN par.,1Stop| O
2 [A) | LODD par., 1Stop | O
o M [NONE par.,2Stop| O
% [ EVEN par.,2Stop | O
(]
E —IEGH [ oDD par.,2Stop | O
S
<
5
S
p4
<
=
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25.2.18 EXTRAS - Einstellung des Displays

Mit dieser Funktion kann das Display individuell eingestellt werden.

¢ In DISP.ITEMS lasst sich das Display der Prozessebene individuell einstellen.

Dazu kénnen weitere Menipunkte flr das Display der Prozessebene aktiviert werden. Im Auslieferungszu-

stand sind POS und CMD aktiviert.

¢ In START-UP.ITEM wird einer der aktivierten Menlpunkte als Startanzeige nach einem Neustart festgelegt.

* Uber DISP.MODE wird die Art der Darstellung gewéhlt.

normal = schwarze Schrift auf hellem

Hintergrund.

invers = weiBe Schrift auf dunklem Hintergrund.

4

[ EXTRAS | EXiZ> | DISPITEMS | BNl
A

A

—ET |

4

A

— mEGE

B )7

Meniipunkte fiir die

Anzeige auf dem

Display aktivieren
&) .
M [crock | O
[ ]

[
XTUNE | [

| START-UPITEM | EXIEERI> @ Startanzeige wahlen

& o]0
¥ .
[XT0RE ] O

SELEC

hellem Hintergrund

O weiBe Schrift auf

dunklem Hintergrund

[ DISPMODE | ENiE> @® schwarze Schrift auf
A
M
—— =G

SELEC

E— EXIT |_DISPLIGHT _| ENI=E:1> @ Hintergrundbe-
A

leuchtung an

S [oF ] O Hintergrundoe-

leuchtung aus

QO Hintergrundbeleuchtung

schaltet nach 10 sec ab

Abb. 79: Bedienstruktur EXTRAS
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DISP.ITEMS - Menlianzeigen fiir das Display der Prozessebene aktivieren:

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ ADD.FUNCTION auswéhlen

N&Y driicken Die mdglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/Y EXTRAS auswahlen

NZLY driicken Die Zusatzfunktion EXTRAS durch ankreuzen [X| aktivieren und
ins HauptmenU Gbernehmen.

Y driicken Ruickkehr ins Hauptmeni (MAIN).

A/ EXTRAS auswahlen

NZEY driicken Die Untermeniis von EXTRAS werden angezeigt.

A/Y DISP.ITEMS auswahlen

NEEY driicken Die méglichen Menipunkte werden angezeigt.
POS, CMD, CMDIPOS, CMD/POS(t), CLOCK, INPUT, TEMP,
X.TUNE.
Zusétzlich bei Prozessregler Typ 8793:
PV, SP, SPIPV, SP/PV(t), PTUNE, P.LIN.

A/Y Gewtinschte Menipunkte

auswahlen

NIV driicken Die Auswahl durch ankreuzen aktivieren oder durch entfernen
des Kreuzes [_] deaktivieren.

IV driicken Rickkehr ins Menl EXTRAS.

IV driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 69:  DISP.ITEMS; Menlipunkte fiir die Anzeige in der Prozessebene aktivieren

Die aktivierten MenlUpunkte werden nun auf dem Display der Prozessebene angezeigt.

Mit den Pfeiltasten A\ V kann zwischen den Anzeigen gewechselt werden.

Jeder zur Auswahl stehende MenUpunkt kann auch deaktiviert werden, damit er nicht auf dem
Display der Prozessebene erscheint.

Es muss jedoch mindestens ein Menupunkt fir die Anzeige auf dem Display zu Verfigung stehen.
Wurde nichts ausgewéhlt, wird automatisch der Mentipunkt POS aktiviert.

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

START-UPR.ITEM - MenUpunkt fiir die Startanzeige festlegen:

| EXTRAS | — [START-URITEM| A / ¥ Meniipunkt auswahlen und mit IEZEE® festlegen.

Der Menipunkt fur die Startanzeige ist durch den gefillten Kreis markiert @.

Die detaillierte Vorgehensweise kann der ausfiihrlichen Mentbeschreibung fur DISP.ITEMS entnommen
werden (siehe ,Tabelle 69%). Die Menueinstellung von START-UP.ITEM und DISP.ITEMS erfolgt nach dem-
selben Schema.
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DISP.MODE - Art der Darstellung wahlen
(schwarze Schrift auf hellem Hintergrund oder weiBe Schrift auf dunklem Hintergrund):

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/  |ADD.FUNCTION auswahlen

NEEY driicken Die méglichen Zusatzfunktionen werden angezeigt.

A/ EXTRAS auswéhlen

LY driicken Die Zusatzfunktion EXTRAS durch ankreuzen [X| aktivieren und
ins Hauptmeni Gbernehmen.

LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

A/ EXTRAS auswéhlen

NEY driicken Die Untermenis von EXTRAS werden angezeigt.

AV DISP.MODE auswahlen

NEEY driicken Die mdéglichen Menupunkte fir die Art der Darstellung werden
angezeigt.
normal = schwarze Schrift auf hellem Hintergrund
invers = weiBe Schrift auf dunklem Hintergrund

A/ Art der Darstellung wéhlen

NIV driicken Die Auswahl ist durch einen gefilllten Kreis @ markiert.

LY driicken Rickkehr ins Menl EXTRAS.

LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 70:  DISP.MODE; Art der Darstellung wéhlen
DISP.LIGHT - Hintergrundbeleuchtung fiir Display festlegen:

| EXTRAS | - [ _DISPLIGHT | A /¥ Hintergrundbeleuchtung auswéhlen und mit IEZEE® festlegen.

Der Mentpunkt flr die Hintergrundbeleuchtung ist durch den geflllten Kreis markiert @.

on = Hintergrundbeleuchtung an.

off = Hintergrundbeleuchtung aus.

user active = Hintergrundbeleuchtung schaltet nach 10 Sekunden ohne Benutzerinteraktion ab. Bei
erneutem Tastendruck geht die Hintergrundbeleuchtung wieder an.

Die detaillierte Vorgehensweise kann der ausfihrlichen Menibeschreibung fir DISP.MODE entnommen
werden (siehe ,Tabelle 70“). Die Menueinstellung von DISP.LIGHT und DISP.MODE erfolgt nach demselben
Schema.
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25.2.19 POS.SENSOR - Einstellung Schnittstelle Remote Wegaufnehmer

In diesem Menl kann die Schnittstelle fir den Anschluss eines externen Wegaufnehmers ausgewahlt
werden.

Der Menlpunkt POS.SENSOR steht nur bei Typ 8793 Remote zu Verfligung.

Es gibt folgende Anschlussmdglichkeiten:

Schnittstelle Wegaufnehmer Einstellung im Menii (ADD.FUNCTION)

digital (seriell) Remote Sensor Typ 8798. POS.SENSOR — DIGITAL

analog (4 - 20 mA) * beliebiger, hochauflésender POS.SENSOR — ANALOG
Wegaufnehmer.

Tabelle 71:  Anschlussméglichkeiten Typ 8793 mit externem Wegaufnehmer
* Wird bei dem Prozessregler Typ 8793 der externe Wegaufnehmers Uber die analoge Schnittstelle
angeschlossen, kann dieser nur noch als Positioner (Stellungsregler) betrieben werden.
Die Zusatzfunktion PCONTROL wird automatisch entfernt.

POS.SENSOR > [ DIGTAL | —— Das Positionssignal des externen Weg-
A N aufnehmers wird digital Gbertragen

V]
@ ANALOG |—— (@ Das Positionssignal des externen Weg-

aufnehmers wird analog Ubertragen

Abb. 80: Bedienstruktur POS.SENSOR

(@ Digitale Schnittstelle (Menlipunkt POS.SENSOR — DIGITAL):
Der Typ 8792/8793 wird Uber eine digitale Schnittstelle mit dem externen Wegaufnehmer Typ 8798 ver-
bunden (siehe Kapitel ,,15.2.4 Klemmenbelegung fur externen Wegaufnehmer (nur bei Remote-Variante)”
auf Seite 57.

@ Analoge Schnittstelle (Meniipunkt POS.SENSOR — ANALOG):
Der Typ 8793 wird Uber eine 4...20 mA Schnittstelle mit einem beliebigen externen Wegaufnehmer mit
4...20 mA Ausganssignal verbunden. Dazu wird der externe Wegaufnehmer an den Prozess-Istwert-
Eingang angeschlossen (siehe Kapitel ,,15.3.1 Klemmenbelegungen des Prozess-Istwert-Eingangs® auf
Seite 58).

Bendtigt der externe Wegaufnehmer eine zusatzliche elektrische Versorgung von 24 V DC kann diese
Uber den Positioner mitversorgt werden.

25.2.20 SERVICE

Diese Funktion hat fir den Bediener des Typs 8792/8793 keine Bedeutung. Sie dient ausschlielich dem
werksinternen Gebrauch.
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25.2.21 SIMULATION - Menu zur Simulation von Sollwert, Prozess und
Prozessventil

Mit dieser Funktion kdnnen Sollwert, Prozess und Prozessventil unabhangig voneinander simuliert werden.

Achtung! Durch einen Gerateneustart wird die Simulation inaktiv.
Die Einstellungen von SIGNAL.form, x.SIM und p.SIM werden auf die Werkseinstellung

zuriickgesetzt.
Simulation Sollwert
SIMULATION] EXIER> |\ [SIGNAL.sim | ENIER> (\  [SIGNAL.form| ENIER> "\  [Extern | @Slmulaﬂon
Sollwe
A A A
inaktiv

Signalform auswéahlen

) O Sinus
O Rechteck
YN Em— EXIT | QO Dreieck

/ | Offset |Imm—> Wert

eingeben

Amplitude | INEYI> Wert

T eingeben

| e | [Porowe ] - e

eingeben

4 1 1

I Simulation Prozess und Prozessventil SELEC

|CONTROL.sim|Em§E|-> Prozessventil wird simuliert
A
0.SIM Prozess wird simuliert

N Verstarkungsfaktor eingeben

| SIM. Ga/n ||mm-> Wert

eingeben
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4

Zeitkonstante eingeben

| m || [SMDerey | et

eingeben

4

* Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unveréndert.

Abb. 81: Bedienstruktur SIMULATION 13
~
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25.2.21.1.

SIGNAL.sim - Simulation des Sollwerts

Die Einstellungen zur Simulation des Sollwerts werden im Menu SIGNAL.sim vorgenommen.

Aktivierung der Simulation:

Signalformen

Sinus

Square

Mixed

Sinussignal

Rechtecksignal

Dreiecksignal

Im Untermeni SIGNAL.form durch Auswahl einer der folgenden

VAVAVAN
T
PAVAVAY

\J

\/

»

Einmaliger Durchlauf einer wechselnden Signalfolge.
AnschlieBend wird die Auswahl auf Extern (Sollwert-Simulation

inaktiv) gesetzt.

Fir die gewahlte Signalform kénnen folgende Parameter eingestellt werden.

Menipunkt | Parametereinstellung Schematische Darstellung mit Sinussignal
A
70 % +—
(Nullpunktverschiebung in %) 50 % t-- AN SN\
1 Offset in % R
A
70 %o -} - gz e
(Amplitude in %) 50 % - Amplitude in %
»t
1 Periode in s
- . . 70 % .
(Periodendauer in s) 50 %
»t

Tabelle 72:

Deaktivierung der Simulation:

SIGNAL.sim; Parametereinstellungen fiir Sollwert-Simulation

Im Unterment SIGNAL.form

Auswahl = Sollwert Simulation inaktiv
(entspricht der Werkseinstellung im Auslieferungszustand)

Aktiveren und parametrieren der Sollwert-Simulation:

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y SIMULATION auswéhlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein).
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Taste Aktion Beschreibung
NEEY driicken Das Unterment zur Einstellung der Simulation wird angezeigt.
AV SIGNAL.sim auswéhlen
&Y driicken Das Untermeni zur Aktivierung und Parametrierung der

Sollwert-Simulation wird angezeigt.

A/ SIGNAL.form auswahlen

NEEY driicken Die Meniipunkte zur Aktivierung und zur Auswahl der Signalform
werden angezeigt.

Alv Gewtinschten Menipunkt Auswahl = Simulation inaktiv.

auswahlen
Auswahl [ Sinus |/(Square|/|Triangle| /| Mixed | = festlegen der
Signalform, sowie Aktivierung der Simulation.
LY driicken Die Auswahl ist durch einen gefiillten Kreis @ markiert.
o Y driicken Rickkehr ins Ment SIGNAL.sim.
o
% Einstellung der Parameter fir die Simulation des Sollwerts:
f A/ Offset auswéhlen (Nullpunktverschiebung in %).
.‘qé NCEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen des Offsets wird gedffnet.
,;: A/Y Wert erhdhen Wert eingeben.
8 Dezimalstelle wahlen
§ NEEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii SIGNAL.sim.
% A/Y Amplitude auswéahlen (Amplitude in %).
% NEEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen der Amplitude wird gedtffnet.
£ A/VY Wert erhdhen Wert eingeben.
¥ Dezimalstelle wahlen
é NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii SIGNAL.sim.
2 A/VY Periode auswéhlen (Periodendauer in Sekunden).
é NEEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen der Periodendauer wird
‘ga gedffnet.
i A/Y Wert erhdhen Wert eingeben.
3 Dezimalstelle wéhlen
g &Y driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii SIGNAL.sim.
é LY driicken Ruckkehr ins Menl SIMULATION.

Zur Simulation von Prozess und Prozessventil:

A/ CONTROL.sim auswahlen Beschreibung siehe Kapitel ,,25.2.21.2. CONTROL.sim — Simu-
lation des Prozesses und Prozessventils®.

Verlassen des Meniis SIMULATION:

LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 73:  SIGNAL.sim; aktivieren und parametrieren der Sollwert-Simulation.
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25.2.21.2. CONTROL.sim - Simulation des Prozesses und Prozessventils

Die Einstellungen zur Simulation des Prozesses und des Prozessventils werden im Meni CONTROL.sim
vorgenommen.

Einstellungen

Art der Simulation: Simulation des Prozessventils.
Simulation des Prozesses.

g?;i;i:ﬁmng des SIM.Gain | Verstarkungsfaktor festlegen.
SIM.Delay | Zeitkonstante in Sekunden festlegen.

Beispiel eines simulierten Prozesses:

Auswirkung der Parametrierung auf das Verhalten des PT1 Glieds

SIM.Delay (Zeitkonstante [T] in s) Ausgang des simu-
lierten Prozesses

SIM.Gain 5 — : y
(Verstarkungsfaktor [Kp])

63 % —

Eingang des simu-
lierten Prozesses
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u
> {
Abb. 82: Beispiel eines simulierten Prozesses. Verhalten des PT1 Glieds
Aktiveren und parametrieren der Simulation des Prozesses und/oder Prozessventils:
Taste Aktion Beschreibung
WV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
A/Y SIMULATION auswaéhlen (Dazu muss die Zusatzfunktion ins Hauptmeni aufgenommen
sein.)
NEY driicken Das Untermeni zur Einstellung der Simulation wird angezeigt.
A/ CONTROL.sim auswéhlen
NEEY driicken Das Untermeni zur Aktivierung und Parametrierung der Prozess-
und Prozessventil-Simulation wird angezeigt.
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Taste Aktion Beschreibung
A/ Gewdlinschten Simulation , .
auswihlen Auswahl = Simulation Prozess.
Auswanhl = Simulation Prozessventil.
NZLY driicken Die Auswahl durch ankreuzen aktivieren oder durch Ent-

fernen des Kreuzes [] deaktivieren.

Einstellung der Parameter fir die Simulati

on des Prozesses und/oder des Prozessventils:

A/ SIM.Gain auswahlen (Verstarkungsfaktor).
NEEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen des Verstérkungsfaktors wird
geoffnet.
A/VY Wert erhdhen Wert eingeben.
Dezimalstelle wahlen
NEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii CONTROL.sim.
A/Y SIM.Delay auswéhlen (Zeitkonstante in Sekunden).
NEEY driicken Die Eingabemaske zum Festlegen der Zeitkonstante wird
gedffnet.
A/ Wert erhéhen Wert eingeben.
Dezimalstelle wihlen
NELEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii CONTROL.sim.
Y driicken Ruckkehr ins Menl SIMULATION.
LV driicken Ruckkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.
Tabelle 74:  CONTROL.sim; aktivieren und parametrieren der Simulation des Prozesses und/oder Prozessventils.
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25.2.22 DIAGNOSE - Menu zur VentilUberwachung (Option)

Mit der optionalen Funktion DIAGNOSE kann der Zustand des Ventils Gberwacht werden. Bei Abweichungen
vom Sollzustand werden Meldungen gemaB NE 107 ausgegeben.

Beispiel fur die Ausgabe einer Diagnosemeldung:

/ Statussignal

POS 0 0 Symbol fir:

% v Diagnose aktiv
as AuTo

A I I I | I Y I I |

Abb. 83: Beispiel fiir eine Diagnosemeldung

25.2.22.1. Aktivierung des Menus DIAGNOSE

Damit das Menl DIAGNOSE eingestellt werden kann, muss es zundchst im Hauptmeni der Einstellebene (MAIN)
Uber ADD.FUNCTION aktiviert werden. Siehe Kapitel ,,25.1 Aktivieren und deaktivieren von Zusatzfunktionen®.

Die aktive Diagnose wird auf dem Display der Prozessebene mit einem Hackchen-Symbol [v] ange-
zeigt. Siehe ,,Abb. 83"

25.2.22.2. Das DIAGNOSE Hauptmenii

Das Hauptment von DIAGNOSE besteht aus folgenden Untermens.

| D.MSG | (Diagnosemessages) Liste aller Diagnosemeldungen.
DIAGNOSE___| || CONFIG.MSG | Zuordnung von Statussignalen fur unterschiedliche Diagno-
semeldungen gemaB NE 107 (NE = NAMUR Empfehlung).
283‘?&%88% |ADD.DIAGNOSE| Aktivierung von Diagnosefunktionen durch Aufnahme ins
RESET.HISTORY DIAGNOSE Hauptmend.

29-1 ENTER |RESET.HISTORY| Léschung de_-r Historieneint_rége aIIer_Diagnosefunktionen. _
Das MenU wird nur angezeigt, wenn in der Prozessebene die
Funktion CLOCK ausgewabhlt ist.
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Tabelle 75:  DIAGNOSE; Hauptmen(
Die Beschreibung dazu finden Sie im Kapitel ,25.2.22.5. Beschreibung des DIAGNOSE Hauptmens®.
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25.2.22.3. DIAGNOSE - Bedienstruktur

Anzeige aller erzeugten Auswahl einer
Diagnosemeldungen Diagnosemeldung
DIAGNOSE|ENiZa»> /| | D.MSG | ENiE> SERVICE.TIME | ENIIEEI>
A A N . Diagnose- Meldung
a o me|dung I6schen
| gwnm POS.MONITOR il
angezeigt
) ) Zuordnung von Status-
Anzeige der aktiven signale nach NE 107**
Diagnosefunktionen*

FUNC.CHECK| O Prio 2
POS MONITOR OouT SPEC.| QPrio 3
MAINTENANCE] O Prio 4

|CONFIG MSGlEIEEE-»* ERVICE |SERVICE.TIME| ENIZR> | FAILURE | @Prio 1

Anzeige der aktivierbaren
DIAGNOSE Funktionen

Histogramm
Betriebsstundenzéhler
[1] Wegakkumulator

[] Richtungsumkehrzéhler

TEMP.CHECK Temperaturiiberwachung
STROKE.CHECK| [] Endlageniberwachung

| ADD.DIAGNOSE | EXIEEzI>

POS.MONITOR Positionsiiberwachung
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[RESET.HISTORY| MENXM> Historieneintrége aller Diagnosefunktionen

A I6schen
Riickkehr ohne Anderung

* Es werden nur die Diagnosefunktionen angezeigt, die im Meni ADD.DIAGNOSE aktiviert sind.

** Sind mehrere Diagnosemeldungen gleichzeitig vorhanden, wird auf dem Display das Statussignal mit
der hdchsten Prioritét eingeblendet.

Abb. 84: Bedienstruktur DIAGNOSE 143
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25.2.22.4. Aktivierung von Diagnosefunktionen

Im Meni ADD.DIAGNOSE werden Diagnosefunktionen aktiviert und damit ins Hauptment von DIAGNOSE
aufgenommen.

Aktivierbare Diagnosefunktionen:

| HISTOGRAMM | Grafische Darstellung der Verweildauerdichte und Bewegungsspanne.
[ SERVICE.TIVE | Betriebsstundenzahler

| TRAVEL.ACCU | Wegakkumulator

[CYCLE.COUNTER] Richtungsumkehrzéhler

[ TEMP.CHECK | Temperaturiiberwachung

[ STROKE.CHECK | Uberwachung der mechanischen Endlagen in der Armatur

[ PV.MONITOR | Prozess-Istwert-Uberwachung (nur bei Typ 8793, Prozessregelung)

[ POS.MONITOR] Positionstiberwachung

Tabelle 76:  ADD.DIAGNOSE; Ubersicht Diagnosefunktionen

Die genaue Beschreibung finden Sie in Kapitel ,,25.2.22.6. Beschreibung der Diagnosefunktionen®
ADD.DIAGNOSE - Diagnosefunktionen aktivieren:

Taste Aktion Beschreibung

LY ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/ DIAGNOSE auswahlen (Dazu muss die Zusatzfunktion DIAGNOSE bereits durch Auf-
nahme ins Hauptmeni (MAIN) aktiviert sein.)

N&Y driicken Die Untermenus werden angezeigt.

A/ ADD.DIAGNOSE auswéhlen

NEIY driicken Die weiteren Diagnosefunktionen werden angezeigt.

A/Y Gewtinschte Diagnose-

funktion auswahlen

NV driicken Die gewlinschte Diagnosefunktion ist nun durch ein Kreuz
markiert.

entweder

A/VY Weitere Diagnosefunktionen i . ) ) )

auswihlen So oft wiederholen bis alle gewinschten Diagnosefunktionen mit

einem Kreuz [X] markiert sind.

NZIY driicken

oder

LY driicken Bestatigung und gleichzeitig Ruckkehr ins DIAGNOSE
Hauptmenii.
Die markierten Diagnosefunktionen sind damit aktiviert und die
Menus zur Einstellung befinden sich nun im Hauptmeni von
DIAGNOSE.

Tabelle 77:  Aktivierung von Diagnosefunktionen
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25.2.22.5. Beschreibung des DIAGNOSE Hauptmenus

1.[__DMSG |- (Diagnosemessages) Diagnosemeldungen

Im Meni D.MSG sind alle erzeugten Diagnosemeldungen aufgelistet, sie kbnnen dort angesehen und geldscht
werden. Das Statussignal, das der Diagnosemeldung zugewiesen ist, wird durch ein Symbol angezeigt.

Displaybeispiel fur eine Liste mit Diagnosemeldungen

Diagnosemeldung >> D.MSG << gg?lljososli;i;ra?as zugewiesene
TRAVEL. ACCU
PV.MONITOR

EGl 29-1-1 [ENTER)

Displaybeispiel fir den Beschreibungstext einer Diagnosemeldung

~ TRAVEL.ACCU

travel accu
exceeded

EXIT o CLEAR

Ansehen und Léschen einer Diagnosemeldung:

Taste Aktion Beschreibung
A/Y D.MSG auswéhlen
NEEY driicken Alle erzeugten Diagnosemeldungen werden angezeigt.
A/ Gewilinschte Meldung
auswéhlen
NEEY driicken Offnen der Diagnosemeldung. Der Beschreibungstext wird ange-
zeigt (in Englisch).
LV driicken SchlieBen der Diagnosemeldung und Rickkehr in D.MSG.
oder
NZLY gedriickt halten Léschen der Diagnosemeldung und Riickkehr in D.MSG.
solange Countdown (5 ...)
l&uft
Y driicken Rickkehr ins DIAGNOSE Hauptmend.

Tabelle 78:  D.MSG; Ansehen und Léschen einer Diagnosemeldung

2. [ CONFIG.MSG |_ zyordnung von Statussignalen gema8 NE 107 (NAMUR Empfehlung)

Im Meni CONFIG.MSG kénnen die Statussignale der Diagnosemeldungen gedndert werden.

Das Menu zeigt nur Diagnosefunktionen an, die eine Meldung ausgeben kénnen und die bereits im
Meni ADD.DIAGNOSE aktiviert sind.
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Die Statussignale besitzen unterschiedliche Prioritéten.

Sind mehrere Diagnosemeldungen mit unterschiedlichen Statussignalen vorhanden, wird auf dem Display das
Statussignal mit der héchsten Prioritat eingeblendet.

Ubersicht der Statussignale gemaBe NE 107 (NE = NAMUR Empfehlung):

Prioritat

1

2

3

4

Statussignal

®

vV

&

Bedeutung

Failure (Ausfall)

Function check
(Funktionskontrolle)

Out of specification
(AuBerhalb der
Spezifikation)

Maintenance
required (Wartungs-
bedarf)

Tabelle 79:

CONFIG.MSG; Ubersicht Statussignale

Werkseitig sind fiir die Meldungen der Diagnosefunktionen folgende Statussignale voreingestellt:

Diagnosefunktion Statussignal gemas NE 107 Signal Prioritat
Miniatur
SERVICE.TIME Maintenance required S 4
TRAVEL.ACCU Maintenance required @ 4
CYCLE.COUNTER Maintenance required @ 4
TEMP.CHECK Out of specification A 3
STROKE.CHECK Out of specification A 3
PV.MONITOR Out of specification A 3
POS.MONITOR Out of specification A 3
Tabelle 80:  CONFIG.MSG; Werkseinstellung (Default)

Zuweisen von Statussignalen:

Taste Aktion Beschreibung
A/Y CONFIG.MSG auswahlen
NELEY driicken Alle aktivierten Diagnosefunktionen, die eine Meldung ausgeben
kénnen, werden angezeigt.
A/YV Gewinschte Diagnose-
funktion auswéhlen
NEEY driicken Die Liste moglicher Statussignale wird angezeigt.
A/ Gewlinschtes Statussignal
auswahlen
Y driicken Das gewihlte Statussignal ist nun durch einen gefilllten Kreis @
markiert.
Y driicken Bestatigung und gleichzeitig Rickkehr ins Ment CONFIG.MSG.
Das Statussignal ist nun der Diagnosefunktion zugewiesen.
Y driicken Ruckkehr ins DIAGNOSE Hauptmend.
Tabelle 81:  CONFIG.MSG; Zuweisen von Statussignalen
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3. |ADD-DIAGNOSE | - Aktivierung und Deaktivierung von Diagnosefunktionen

In diesem MenU kénnen Diagnosefunktionen aktiviert und ins Hauptment von DIAGNOSE aufgenommen
oder bereits aktivierte Diagnosefunktionen wieder deaktiviert werden.

Aktivierung von Diagnosefunktionen:

Beschreibung siehe Kapitel ,,25.2.22.4. Aktivierung von Diagnosefunktionen®

Deaktivierung von Diagnosefunktionen:

Die Vorgehensweise ist gleich wie bei der Aktivierung. Nur wird bei der Deaktivierung das vorhandene Kreuz
hinter der Diagnosefunktion, durch Drlicken der Taste, wieder entfernt ] .

4. |RESETHISTORY | _ | sschung der Historieneintrage aller Diagnosefunktionen

Erlauterung zu den Historieneintrdgen:
Bei jeder Diagnosemeldung erfolgt ein Historieneintrag. Dieser Eintrag wird der Diagnosefunktion, die diese
Meldung ausgel6st hat zugeordnet und dort im Unterment HISTORY abgelegt.

Im Meni einiger Diagnosefunktion gibt es ein Untermeni HISTORY in dem die Historieneintrége
@ abgelegt werden.

Mit RESET.HISTORY werden die Eintrége aller HISTORY Untermenus geldscht.
Einzelne Eintrdge kénnen im Untermenl HISTORY der jeweiligen Diagnosefunktion geléscht werden.

Siehe auch Kapitel ,,25.2.22.7. Historieneintrdge im Untermenld HISTORY™.

Léschen aller Historieneintrage:

Taste Aktion Beschreibung
A/ RESET.HISTORY auswéhlen
RUN NZLY gedriickt halten Alle Historieneintrdge werden gel6scht.
solange Countdown (5 ...)
[&uft
LY driicken Ruckkehr ins DIAGNOSE Hauptmend.

Tabelle 82:  RESET.HISTORY; Léschung aller Historieneintrdge

ACHTUNG!

Historieneintrage werden nur erstellt, wenn die Funktion CLOCK flir die Anzeige in der Prozessebene
aktiviert ist.
Aktiveren und Einstellen von CLOCK siehe Kapitel ,,17.4.1 Einstellen von Datum und Uhrzeit:*“

147




Typ 8792, 8793

FLUID CONTROL SYSTEMS Konﬁgurieren der Zusatzfunktionen

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

25.2.22.6. Beschreibung der Diagnosefunktionen

| HISTOGRAM |— Ausgabe von Histogrammen
Das MenU HISTOGRAM gliedert sich in 2 Teile.:

1. Ausgeben der Histogramme fiir
POS-Class (Verweildauerdichte) und
DIR-Class (Bewegungsspanne)

2. Auflistung der Kennwerte fur
CMD Sollposition Ventilantrieb
POS Istposition Ventilantrieb
DEV Abweichung von POS zu CMD
TEMP Temperatur
SP Prozess-Sollwert
PV Prozess-Istwert

Displaybeschreibung der Histogramme:

POS-Class Dauer der Histogrammaufzeichnung

GroBte aufgetretene Verweildauerdichte (hdchster Balken)

+— 10 Histogrammbalken die jeweils 10 % des Gesamthubs darstellen:

Balken links = Klasse 1 (0 - 10 %)
SO POS-Class [MRZE g, ken rechts = Klasse 10 (91 - 100 %)

DIR-Class Dauer der Histogrammaufzeichnung

Am haufigsten aufgetretene Spanne zwischen 2 Richtungswechseln

—— Histogrammbalken fiir die Spanne zwischen zwei Richtungsumkehrpunkten

Balken links = Klasse 1 (0 - 10 %)
SO DIR-Class [MRZE g, ken rechts = Kiasse 10 (91 - 100 %)

Bedienstruktur:

[HISTOGRAM| EENIEEE> POS-Class | IE:ill / ISl Beide Histogramme starten / stoppen
4&
4]
4

SR> Beide Histogramme Idschen
DIR-Class /IS Beide Histogramme starten / stoppen
[EEZN:}> Beide Histogramme I6schen

SYSTEM-DATA lm—|

Abb. 85: HISTOGRAM; Bedienstruktur
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POS-Class - Beschreibung des Histogramms der Verweildauerdichte
Das Histogramm zeigt an, wie lange sich der Antrieb in einer bestimmten Position aufgehalten hat.

Daflir wird der Hubbereich in 10 Klassen eingeteilt.
Jeder Abtastzeit wird die aktuelle Position einer der 10 Klassen zugeordnet.

<10 11-20 21-30 31-40 41-50 51-60 61-70 71-80 81-90 91-100
% % % % % % % % % %

Klasse 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Abb. 86: CMD-Class; Positionsklassen

Erlauterung des Histogramms am Beispiel

Sinusférmiger Verlauf der Antriebsposition:

Position
100 %

0% > Zeit [t]

Abb. 87: Sinusférmiger Verlauf der Antriebsposition

Histogramm zum sinusférmigen Verlauf der Antriebsposition:

Dauer der Histogrammaufzeichnung

GroBte aufgetretene Verweildauerdichte (hdchster Balken)

/— Zurickgelegter Weg des Antriebs
10:34:00 30+, 10023 cM

Das Histogramm zeigt an, wie lange sich der Antrieb in der
jeweiligen Positionsklasse aufgehalten hat.

Mittig Gber dem Histogramm ist angegeben wie viel Prozent
seiner Zeit der Antrieb in der Positionsklasse mit der
groBten Verweildauerdichte verbracht hat.

[0 POS-Class [&{HT:\z

Ruckschlisse aus dem Histogramm auf das Verhalten des Antriebs:

Der Antrieb verbrachte
ca. 30 % seiner Zeit in Positionsklasse 1 (0-10 % des Gesamthubs) und
ca., 30 % seiner Zeit in Positionsklasse 10 (90 - 100 % des Gesamthubs).

Die restliche Zeit war der Antrieb in einer Position zwischen 11 % und 89 % des Gesamthubs.

Abb. 88: POS-Class; Histogramm der Verweildauerdichte bei sinusférmigem Verlauf der Antriebsposition

Die Verteilung des Histogramms lasst Riickschliisse auf die Auslegung des Regelventils zu. Befindet
sich der Antrieb beispielsweise nur im unteren Hubbereich, ist das Ventil wahrscheinlich zu gro3

ausgelegt.
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DIR-Class - Beschreibung des Histogramms der Bewegungsspanne
Das Histogramm zeigt die Bewegungsspannen des Antriebs zwischen zwei Richtungsumkehrpunkten an.

Daflir wird die Bewegungsspanne zwischen zwei Richtungswechseln in 10 Klassen eingeteilt.
Jeder Abtastzeit wird die aktuelle Position einer der 10 Klassen zugeordnet.

0-10 11-20 21-30 31-40 41-50 51-60 61-70 71-80 81-90 91-100
L % % % % % % % % % %

Klasse 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Abb. 89: DIR-Class; Richtungswechselklassen

Erlauterung des Histogramms am Beispiel

Sinusférmiger Verlauf der Antriebsposition:

Position
100 %

0% > Zeit [t]

Abb. 90: Sinusférmiger Verlauf der Antriebsposition

Histogramm zum sinusférmigen Verlauf der Antriebsposition:

Dauer der Histogrammaufzeichnung
Prozentualer Anteil der am haufigsten aufgetretenen
Richtungswechselklasse
/— Anzahl der Richtungswechsel
|

4 00:13:48 100% .........[2

Im Histogramm wird ersichtlich welche Richtungswech-
selklasse den groBten Anteil an der Gesamtzahl der Rich-
tungswechsel hat.

Mittig Gber dem Histogramm ist angeben wie viel Prozent
aller Richtungswechsel auf die haufigste Richtungswech-
selklasse entfallen.

SIOl DIR-Class [o{iFi\3

Ruckschluss aus dem Histogramm auf das Verhalten des Antriebs:

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Der Antrieb bewegte sich bei allen Richtungswechseln in der Richtungswechselklasse 10 (91 - 100 %)

Abb. 91: DIR-Class; Histogramm der Verweildauerdichte bei sinusférmigem Verlauf der Antriebsposition

Die Histogramme geben nur dann korrekte Auskunft Uber das Verhalten des Antriebs, wenn die flr
die Grundeinstellung geforderte Funktion X. TUNE ausgefihrt wurde.
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Starten, Stoppen und Léschen der Histogramme

Taste Aktion Beschreibung

A/Y HISTOGRAM auswahlen (Dazu muss die Funktion HISTOGRAM ins Hauptmen( von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®).

NZEY driicken Die leere Matrix des Untermeniis POS-Class (Verweildauer-

dichte) wird angezeigt.

Histogramme starten:

START

LYV gedriickt halten
solange Countdown (5 ...)
lauft

Beide Histogramme (POS-Class und DIR-Class) werden
gestartet.

Wechsel der Displayansicht

Auswahlmadglichkeiten:

POS-Class (Histogramm fir die Verweildauerdichte),
DIR-Class (Histogramm flr die Bewegungsspanne),
SYSTEM-DATA (Auflistung der Kennwerte).

Histogramme stoppen:

STOP K

LV gedriickt halten
solange Countdown (5 ...)
lauft

Die Aufzeichnung fiur beide Histogramme (POS-Class und DIR-
Class) wird gestoppt.

AV

Wechsel der Displayansicht

Auswahlmdglichkeiten:

POS-Class (Histogramm fiir die Verweildauerdichte),
DIR-Class (Histogramm fiir die Bewegungsspanne),
SYSTEM-DATA (Auflistung der Kennwerte).

Histogramm I6schen:

CLEAR i

Va5 4 gedrlckt halten
solange Countdown (5 ...)
lauft

Beide Histogramme (POS-Class und DIR-Class) werden
geldscht.

Rickkehr ins Hauptmeniu DIAGNOSE:
A/ SYSTEM-DATA auswéhlen
WY oder LIV driicken | Ruckkehr ins Hauptmeni DIAGNOSE.

* Die Tastenfunktionen , und gibt es nur in den Displayansichten der Histogramme
POS-Class und DIR-Class.

Tabelle 83:

HISTOGRAM,; Starten, Stoppen und Léschen von Histogrammen
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| SERVICE.TIME | - Betriebsstundenzahler

Der Betriebsstundenzéhler erfasst die Zeit, in der das Gerat eingeschaltet ist.
Erreicht die Einschaltdauer das vorgegebene Zeitlimit, wird eine Meldung erzeugt.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Untermeni HISTORY. Beschreibung siehe ,25.2.22.7. Historienein-
tradge im Untermend HISTORY™

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Abstédnden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,,25.2.22.5“ auf Seite 145.

Display SERVICE.TIME Beschreibung der Funktionen

Im Unterment LIMIT kann das werkseitig auf 90 Tage eingestellte
Zeitintervall fir Meldungen gedndert werden.

Hinter NEXT.M wird die verbleibende Zeit bis zur ndchsten Meldung
angezeigt.

SERVICE.TIME
LIMIT
NEXT.M
HISTORY

89d.23h

Im Untermeni HISTORY kdnnen die Historieneintrage der letzten 3
EXIT 20°5-1 INPUT Meldungen angesehen und geléscht werden.

Tabelle 84:  SERVICE.TIME; Betriebsstundenzéhler

Bedienstruktur:

[SERVICE. TIVE] IENIE=> LIMIT [ INPUT g Eingabe
A "
Zeitintervall =
&)
] NEXT M. Anzeige der Restzeit bis zur ndchsten Meldung
S EXIT | HISTORY |EMIEZ>  Historien- Historieneintrag
eintrag wird I6schen
angezeigt

Abb. 92: Bedienstruktur SERVICE.TIME

Zeitintervall fiir die Ausgabe von Meldungen festlegen

Taste Aktion Beschreibung

A/ SERVICE.TIME auswahlen (Dazu muss die Funktion SERVICE.TIME ins Hauptmeni von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®).

&Y driicken Das Menl wird angezeigt.

A/ LIMIT auswéhlen

NEY driicken Der voreingestellte Wert wird angezeigt.

A/Y Wert erhdhen Zeitintervall fir die Ausgabe der Meldung einstellen.

Wechsel der (Zeit-
einheit: d/h/m)

NZIY driicken Rickkehr ins Menl SERVICE.TIME.
LY driicken Ruckkehr ins Hauptmeni DIAGNOSE.

Tabelle 85:  SERVICE.TIME; Zeitintervall festlegen.
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[ TRAVEL.ACCU | - Wegakkumulator

Im Wegakkumulator wird der Weg, den der Antriebskolben zurticklegt, erfasst und aufsummiert. Eine
Bewegung des Antriebskolbens wird erkannt, wenn sich die Position um mindestens 1 % &ndert.

Durch Eingeben eines Limits fiir die Summe der Kolbenbewegungen wird das Intervall fiir die Ausgabe von
Meldungen festgelegt.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Untermeni HISTORY. Beschreibung siehe ,25.2.22.7. Historienein-
tradge im Untermend HISTORY™

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Abstédnden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,,25.2.22.5“ auf Seite 145.

Display TRAVEL.ACCU Beschreibung der Funktionen
- Das Untermenii HUB gibt den Gesamthub des Antriebskolben an. Der
— TRAVEL.ACCU Gesamthub wird bei der Grundeinstellung des Gerats (Ausfiihren von
HUB 20.0 mm X.TUNE) automatisch ermittelt.
II:IIIE/IXI:II'— M 1888822 gm Bei analogem Wegaufnehmer muss der Gesamthub Uber die Taste
0 INPUT I

HISTORY =M eingegeben werden.

EXIT 29-6-1 INPUT Im Unterment LIMIT kann das Intervall fir die Ausgabe der Meldung,
geéandert werden. Werkseitig sind 10 km zurlickgelegte Kolbenbe-
wegung eingestellt.

Hinter NEXT.M wird die verbleibende Kolbenbewegungsstrecke bis zur
nachsten Meldung angezeigt.
Im Untermeni HISTORY kénnen die Historieneintrage der letzten 3 Mel-
dungen angesehen und geléscht werden.

Tabelle 86: TRAVEL.ACCU; Wegakkumulator

Bedienstruktur:

[TRAVEL.ACCU| ENIE: [INPUT o g gabe L_OK
A *
Gesamthub
AL_umr [ obe
V) Limit

NEXT M. Anzeige der Reststrecke bis zur ndchsten Meldung

HISTORY | ENMEEE> Historien- Historieneintrag
eintrag wird I6schen
T angezeigt

* Eingabe nur bei analogem Wegaufnehmer erforderlich

Abb. 93: Bedienstruktur TRAVEL.ACCU
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Intervall fiir die Ausgabe von Meldungen festlegen

Taste Aktion

Beschreibung

A/ TRAVEL.ACCU auswéhlen (Dazu muss die Funktion TRAVEL.ACCU ins Hauptmeni von

DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®).

ENEE | \CLY driicken

Das MenU wird angezeigt.

* Nur bei analogem Wegaufnehmer erforderlich (Einstellen des Untermeniis HUB)

A /V* |HUB auswahlen

[NEUH * | \ZLY driicken

Der voreingestellte Wert wird angezeigt.

A/ Wert erhthen

Wechsel der
Dezimalstelle

Gesamthub des Antriebskolbens einstellen.

A/YVY LIMIT auswahlen

INPUT NZLY driicken

Der voreingestellte Wert wird angezeigt.

A/Y Wert erhéhen

Wechsel der
Dezimalstelle

Intervall fUr die Ausgabe der Meldung einstellen (Limit fir
Summe der Kolbenbewegung).

NZEY driicken

Rickkehr ins Menli TRAVEL.ACCU.

LY driicken

Ruckkehr ins Hauptmenli DIAGNOSE.

Tabelle 87:  TRAVEL.ACCU; Intervall festlegen.

|CYCLE.COUNTER| _ Richtungsumkehrzahler

Der Richtungsumkehrzahler zahlt die Anzahl der Richtungswechsel des Antriebskolbens. Ein Richtungswechsel
wird erkannt, wenn sich die Position des Antriebskolbens um mindestens 1 % andert.

Durch Eingeben eines Limits fir die Summe der Richtungswechsel wird das Intervall fir die Ausgabe von

Meldungen festgelegt.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Untermenl HISTORY. Beschreibung siehe ,,25.2.22.7. Historienein-

trage im Untermeni HISTORY™.

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Absténden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,25.2.22.5" auf Seite 145.

Display CYCLE.COUNTER

Beschreibung der Funktionen

___ CYCLE.COUNTER
LIMIT

NEXT.M
HISTORY

EXIT 29-7-1 INPUT

999960

Im Untermenl LIMIT kann das Intervall fur die Ausgabe der Meldung,
geandert werden. Werkseitig sind 1 Million Richtungswechsel
eingestellt.

Hinter NEXT.M werden die verbleibenden Richtungswechsel bis zur
nachsten Meldung angezeigt.

Im Unterment HISTORY kénnen die Historieneintrage der letzten 3 Mel-
dungen angesehen und geléscht werden.

Tabelle 88:  SERVICE.TIME; Betriebsstundenzéhler
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Bedienstruktur:

|CYCLE.COUNTER| IEXUE:> LIMIT INEYi#>  Eingabe
A Richtungs-
wechsel ESC

(&)
(V] NEXT M Anzeige der verbleibenden Richtungswechsel bis zur

nachsten Meldung

L HISTORY |EMIEE> Historien- [EXZN Historieneintrag
eintrag wird I6schen
angezeigt

Abb. 94: Bedienstruktur CYCLE.COUNTER

Intervall fiir die Ausgabe von Meldungen festlegen

Taste Aktion Beschreibung

A/Y CYCLE.COUNTER auswahlen | (Dazu muss die Funktion CYCLE.COUNTER ins Hauptmen( von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®.)

NEEY driicken Das Menu wird angezeigt.

A/ LIMIT auswahlen

NEEY driicken Der voreingestellte Wert wird angezeigt.

A/Y Wert erhdhen Intervall fUr die Ausgabe der Meldung einstellen (limitierte Anzahl

von Richtungswechseln).
Wechsel der 9 )

Dezimalstelle

\ZEY driicken Ruckkehr ins Ment CYCLE.COUNTER.
LV driicken Ruckkehr ins Hauptmeni DIAGNOSE.

Tabelle 89:  CYCLE.COUNTER; Intervall festlegen.

| TEMP.CHECK | - Temperaturiiberwachung

Die Temperaturiberwachung prift, ob sich die aktuelle Temperatur im vorgegebenen Temperaturbereich
befindet. Der Temperaturbereich wird durch die Eingabe einer Minimal- und Maximaltemperatur festgelegt.
Weicht die Temperatur vom vorgegebenen Bereich ab, wird eine Meldung ausgegeben.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Unterment HISTORY. Beschreibung siehe ,25.2.22.7. Historienein-

trage im Untermeni HISTORY™

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Abstédnden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,25.2.22.5“ auf Seite 145.
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Zusétzlich zur Uberwachung gibt es einen Temperaturschleppzeiger. Dieser zeigt von den gemessenen Tem-
peraturwerten den Niedrigsten und Hochsten an. Uber die Taste kann der Schleppzeiger zurlickgesetzt
werden.
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Display TEMP.CHECK Beschreibung der Funktionen
TEI\WP.CH ECK CURRENT zeigt die aktuelle Temperatur an.

MAX zeigt die héchste Temperatur des Schleppzeigers an

Mﬁ\lx 31 ; :g MIN zeigt die niedrigste Temperatur des Schleppzeigers an.

LIMIT . Im Untermenl LIMIT kann der erlaubte Temperaturbereich gedndert

EXIT 29-8-1 [ ] werden. Bei der Unter- oder Uberschreitung wird eine Meldung ausge-
geben. Werkseitig ist der Temperaturbereich von 0...60 °C eingestellt.

v Im Unterment HISTORY kénnen die Historieneintrage der letzten 3 Mel-
LIMIT | dungen angesehen und geléscht werden.
EXIT 29-8-1 ENTER
Tabelle 90: TEMP.CHECK; Temperaturbereich

Bedienstruktur:

| TEMP. CHECKl BN
A

T

CURRENT | Anzeige der aktuellen Temperatur

Hdéchste Temperatur des Schleppzeigers

[EEZ1> Wert 16schen

Niedrigste Temperatur des Schleppzeigers

g [EXF1> Wert 16schen

m- I~

*

@E=N:l Historieneintrag
I6schen

HISTORY | ENEI>  historieneintrag

wird angezeigt 'ﬁﬂ

Abb. 95: Bedienstruktur TEMP.CHECK

Temperaturlimit fir die Ausgabe von Meldungen festlegen

Taste Aktion Beschreibung

A/Y TEMP.CHECK auswahlen (Dazu muss die Funktion TEMP.CHECK ins Hauptmenii von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,.25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®).

NEY driicken Das Menu wird angezeigt.

A/ LIMIT auswahlen

N\ZY driicken Das obere und untere Temperaturlimit wird angezeigt.
Das obere Limit TEMP.MAX ist bereits ausgewé&hlt.

NEEY driicken Eingabemaske flir oberes Temperaturlimit 6ffnen.

Konfigurieren der Zusatzfunktionen
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KOﬂfigurieren der Zusatzfunktionen FLUID CONTROL SYSTEMS
Taste Aktion Beschreibung
A/ Wert erhdhen Oberes Temperaturlimit TEMP.MAX eingeben.

Wechsel der
Dezimalstelle

NEY driicken Wert bestatigen.

A/ TEMP.MIN auswéhlen

NEEY driicken Werkseitig fur unteres Temperaturlimit 6ffnen.
A/ Wert erhdhen Unteres Temperaturlimit TEMP.MIN eingeben.

Wechsel der
Dezimalstelle

W driicken Wert beStétigen.
LV driicken Ruckkehr ins Menu TEMP.CHECK.
IV driicken Ruckkehr ins Hauptmenli DIAGNOSE.

Tabelle 91:  TEMP.CHECK; Temperaturlimit festlegen.

[ STROKE.CHECK | - Endlageniiberwachung

Mit der Funktion STROKE.CHECK werden die physikalischen Endlagen der Armatur Uberwacht. Auf diese
Weise kénnen Abnutzungserscheinungen am Ventilsitz erkannt werden.

Dazu wird fur die untere Endlage (Position 0 %) und die obere Endlage (Position 100 %) ein Toleranzband
angegeben. Uberschreitet oder unterschreitet eine Endlage das Toleranzband wird eine Meldung ausgegeben.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Untermeni HISTORY. Beschreibung siehe ,25.2.22.7. Historienein-
tradge im Untermend HISTORY™

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Abstédnden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,25.2.22.5“ auf Seite 145.

Zuséatzlich zur Uberwachung gibt es einen Endlagenschleppzeiger. Dieser zeigt von den ermittelten Endlagen
die minimalste und maximale Position an. Uber die Taste kann der Schleppzeiger zurlickgesetzt werden.

Display STROKE.CHECK Beschreibung der Funktionen

MAX zeigt die maximale Position des Schleppzeigers an

| STROKE.CHECK

MIN zeigt die minimalste Position des Schleppzeigers an.
MIN 30.9 % Im Untermeni LIMIT kann das Toleranzband fir die physikalischen

LIMIT Endlagen eingestellt werden. Bei der Unter- oder Uberschreitung wird
ORY 99-9-1 . eine Meldung ausgegeben.

Beispiel:
Eingabe obere Endlage TOL MAX =1 %
Ist die Position kleiner als -1 % wird eine Meldung ausgegeben

Eingabe untere Endlage TOL ZERO =1 %
Ist die Position gréBer als 101 % wird eine Meldung ausgegeben

Im Untermeni HISTORY koénnen die Historieneintrage der letzten 3 Mel-

dungen angesehen und geldscht werden.

Tabelle 92:  STROKE.CHECK; Endlagentiberwachung
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ACHTUNG!

Wurde im MenU X.LIMIT eine Hubbegrenzung eingestellt, ist die mechanische Endlagentiberwa-
chung nur begrenzt aussagekraftig.

Die in der Prozessebene unter POS angezeigten Endlagen sind in diesem Fall nicht die physikalisch
bedingten Endlagen. Sie sind daher nicht mit den im Menii STROKE.CHECK unter MIN und MAX
angezeigten Endlagen vergleichbar.

Bedienstruktur:

Maximale Position des Schleppzeigers

[STROKE.CHECK | IENIE:> [EEZE}> Wert I6schen

A

Minimalste Position des Schleppzeigers

[EEE:1> Wert 16schen
N

& L T -
2 oMt |

—L =07 | HISTORY | EENUESl>  Historien- Historieneintrag
eintrag wird I6schen
T angezeigt

Abb. 96: Bedienstruktur STROKE.CHECK

Positionslimit fur die Ausgabe von Meldungen festlegen

Taste Aktion Beschreibung

A/ STROKE.CHECK auswéhlen |Dazu muss die Funktion STROKE.CHECK ins Hauptmeni von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®.

N&Y driicken Das Menii wird angezeigt.
A/ LIMIT auswéhlen
NEY driicken Die Untermen(s zur Eingabe der unteren und oberen Endlagen-

toleranz werden angezeigt.
Das Unterment zur Eingabe der unteren Endlagentoleranz
ZERO.TOL ist bereits ausgewahlt.

NZEY driicken Eingabemaske fur untere Endlagentoleranz 6ffnen.
A/VY Wert erhdéhen Untere Endlagentoleranz ZERO.TOL eingeben.

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

I Wechsel der
Dezimalstelle

NZEY driicken Wert bestétigen.

A/ MAX.TOL auswéhlen

NEEY driicken Eingabemaske fir obere Endlagentoleranz 6ffnen.
A/VY Wert erhdhen Obere Endlagentoleranz MAX.TOL eingeben.

I Wechsel der
Dezimalstelle
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Taste Aktion Beschreibung
W driicken Wert beStétigen.
Y driicken Ruickkehr ins Menti STROKE.CHECK.
LV driicken Ruickkehr ins Hauptmenii DIAGNOSE.

Tabelle 93:  STROKE.CHECK; Endlagentiberwachung.

[ POS.MONITOR | _positionsiiberwachung
Die Funktion POS.MONITOR Uberwacht die aktuelle Position des Antriebs.

Im Unterment DEADBAND wird das Toleranzband fur den Sollwert festgelegt.

Im Untermenli COMP.TIME (compensation time = Ausgleichszeit) wird ein Zeitraum fir die Angleichung des
Istwerts an den Sollwert vorgegeben.

Die Erfassung der Ausgleichszeit COMP.TIME beginnt, sobald der Sollwert konstant ist. Nach Ablauf der
Ausgleichszeit beginnt die Uberwachung.

Ist wahrend der Uberwachung die Regelabweichung (DEV) des Istwerts gréBer als das Toleranzband des
Sollwerts, wird eine Meldung ausgegeben.

¢ Dazu erfolgt ein Historieneintrag im Untermeni HISTORY. Beschreibung siehe ,25.2.22.7. Historienein-
trége im Untermenl HISTORY™.

¢ Das Statussignal, das der Meldung zugeordnet ist, erscheint in kurzen Abstédnden auf dem Display.
Siehe auch D.MSG und CONFIG.MSG in Kapitel ,25.2.22.5" auf Seite 145.

Display POS.MONITOR Beschreibung der Funktionen

Im Unterment DEADBAND kann das werkseitig auf 2 % festgelegte

|
—_ POSIMONITOR Toleranzband des Sollwerts gedndert werden.

DEADBAND 2.0 %
COMP.TIME 10.0 sec
HISTORY

EXIT 29-11-1 INPUT

In COMP.TIME (compensations time) wird die Ausgleichszeit
eingestellt.

Im Untermeni HISTORY koénnen die Historieneintrage der letzten 3
Meldungen angesehen und geléscht werden.

Tabelle 94:  POS.MONITOR; Positionstiberwachung

Schematische Darstellung

1.4 i
12L | Legende:
P I o) | » B o DEADBAND = einstellbares
_________________________ ADEV----.....| 1 DEADBAND Toleranzband in %.
Y
0.8 - i COMP.TIME = einstellbare Zeit
0.6 - POS ; | in Sekunden, die gewartet wird
: bis die Regelabweichung mit
0.4 - | . dem Toleranzband verglichen wird.
0.2 : . DEV = Regelabweichung
0 ! ! ! i ! ! ! !
0o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
D B ———
COMP.TIME

Abb. 97: POS.MONITOR; Schematische Darstellung Positionsiiberwachung

159




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8792, 8793

Konfigurieren der Zusatzfunktionen

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

160

Bedienstruktur:

POS.MONITOR| ENIE:>
A

A
<) [COMP.TIME | N>

|

[ DEADBAND | NG

Eingabe
Toleranzband

Eingabe
Ausgleichszeit

HISTORY | EXIZi>  Historien- Historieneintrag

eintrag wird I6schen

angezeigt

Abb. 98: Bedienstruktur POS.MONITOR

Toleranzband und Ausgleichszeit eingeben

Taste Aktion Beschreibung
A/Y POS.MONITOR auswahlen (Dazu muss die Funktion POS.MONITOR ins Hauptmen( von
DIAGNOSE aufgenommen sein. Siehe Kapitel ,25.2.22.4. Akti-
vierung von Diagnosefunktionen®).
NEY driicken Das Menu wird angezeigt. DEADBAND ist bereits ausgewahlt.
NEEY driicken Der voreingestellte Wert wird angezeigt.
A/VY Wert erhdhen Toleranzband eingeben.
Wechsel der
Dezimalstelle
NEEY driicken Wert bestatigen.
A/ COMP.TIME auswahlen
NEY driicken Der voreingestellte Wert wird angezeigt.
A/Y Wert erhdhen Ausgleichszeit eingeben.
Wechsel der
Dezimalstelle
NCEY driicken Ruckkehr ins Meni POS.MONITOR.
WV driicken Ruckkehr ins Hauptmenli DIAGNOSE.
Tabelle 95:  POS.MONITOR; Toleranzband und Ausgleichszeit festlegen.

| PV.MONITOR | _ prozessiiberwachung (nur bei Typ 8793)

Die Funktion PV.MONITOR Uberwacht den Prozess-Istwert.

Das Bedienmenl ist identisch mit der zuvor beschriebenen Positionsiiberwachung POS.MONITOR.
Im Gegensatz dazu wird hier nicht die Position des Antriebs, sondern der Prozess liberwacht.
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25.2.22.7. Historieneintrage im Untermenu HISTORY

Jede Diagnosefunktion, die eine Meldung ausgeben kann, verfugt Uber das Untermeni HISTORY.

Mit dem Auslésen der Diagnosemeldung, wird ein Historieneintrag mit Datum und Wert erstellt. Die
Historieneintrdge der jeweiligen Diagnosefunktion kénnen im Untermeni HISTORY angesehen und geldscht
werden.

Von jeder Diagnosemeldung werden maximal drei Historieneintrage gespeichert. Sind beim Ausldsen einer
Meldung bereits drei Historieneintrage vorhanden, wird der &lteste Historieneintrag geldscht.

Beispiel: Historie der Diagnosefunktion TRAVEL.ACCU

- Beschreibung:
____TRAVELACCU___ Links auf dem Display steht das Datum und rechts daneben der
DATE VALUE dazugehorige Wert.
01.02.12 5cm . o
01.02.12 35 cm Léschen der Historie:

01.02.12 10 om Die Taste gedriickt halten solange der Countdown (5...) l4uft.

EXIT — CLEAR

Uber das Diagnosemenii RESET.HISTORY kénnen die Historien aller Diagnosefunktionen
gemeinsam geldscht werden. Siehe Kapitel »,25.2.22.5"

Léschen der Historien einer Diagnosefunktion am Beispiel TRAVEL.ACCU

Taste Aktion Beschreibung

A/ TRAVEL.ACCU auswéhlen

NEEY driicken Das Menu wird angezeigt.

A/VY HISTORY auswahlen

NEY driicken Historieneintrdge mit Datum und Wert werden angezeigt.

NZLY gedriickt halten Die Historien der Diagnosefunktion TRAVEL.ACCU werden
solange Countdown (5 ...) geloscht.
lauft

LY driicken Ruckkehr ins Ment TRAVEL.ACCU.

Y driicken Ruckkehr ins Hauptmeni DIAGNOSE.

Tabelle 96: ~ SERVICE.TIME; Zeitintervall fir Meldung eingeben.

ACHTUNG!

@ Historieneintrdge werden nur erstellt, wenn die Funktion CLOCK fur die Anzeige in der Prozessebene
aktiviert ist.

Um korrekte Historieneintrage zu erhalten, miissen Datum und Uhrzeit stimmen.

Nach einem Neustart missen Datum und Uhrzeit neu eingestellt werden. Deshalb wechselt das
Gerat nach einem Neustart sofort automatisch in das entsprechende Mendi.

Aktivieren und Einstellen von CLOCK siehe Kapitel ,,17.4.1 Einstellen von Datum und Uhrzeit:*
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25.3 Manuelle Konfiguration von X.TUNE

Diese Funktion ist nur bei speziellen Anforderungen nétig.
Fir Standardanwendungen ist die Funktion X. TUNE werkseitig voreingestellt. Siehe Kapitel ,,22.2

X.TUNE - Automatische Anpassung des Stellungsreglers® .

Fur besondere Anforderungen kann die Funktion X. TUNE, wie nachfolgende beschrieben, manuell konfiguriert
werden.

Offnen des Meniis zur manuellen Konfiguration von X.TUNE

Taste Aktion Beschreibung
TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.
AV X.TUNE auswéhlen
RUN NEY kurz driicken Offnen des Meniis Manual. TUNE. Die Menipunkte zur manu-
ellen Konfiguration von X. TUNE werden angezeigt.

X.TUNE; Offnen des Meniis zur manuellen Konfiguration von X. TUNE

Funktionen fir X. TUNE auswéhlen
X.TUNE | B> X.TUNE.CONFIG| [ENIEE:I> [ XTUNE.DBDx | [X] Totband
A

A kurz

( X.TUNE.PARAx Regelparameter
dricken l l Pogitioner

a [X. TUNE.LEAKAGE| Dichtigkeits-
™ prifung

X TUNE.Y, Parameter
| owm | PWM-Signale

S T [ XTUNE.Yfric | [] Reibverhalten

Endlagen bestimmen

\ IA X.TUNE.POS | ENIE> 5 ACT.limit | O
< Werte eingeben
y

T—I_BEE ) [ACTnolimil] ® x [POS pMIN
M [Pos.piA

Y

PWM-Signale optimieren

X.TUNE.PWM] BN >/ 0 i=ci
| e ¥ [ENi=:}» bestétigen
A
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Ermittlung Offnungs- und SchlieBzeiten

RUN >
L ESGE X.TUNE.AIR | INEV S

gedriickt halten :
T angezeigt

solange Countdown (5 ...) lauft

162 Abb. 99: Bedienstruktur fiir die manuelle Konfiguration von X.TUNE




Typ 8792, 8793
Konfigurieren der Zusatzfunktionen

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

25.3.1 Beschreibung des Menus zur manuellen Konfiguration von

X.TUNE

| X.TUNE.CONFIG | Konfiguration der Funktion
X.TUNE

| M.TUNE.POS | Einstellung der Endlagen

[ M.TUNE.PWM | Optimierung der PWM-Signale

[ MTUNEAR | Ermittiung der (")ffnung_s- und
SchlieBzeiten des Antriebs

Festlegen welche Funktionen beim Ausflihren
der X. TUNE (automatischen Selbstoptimierung)
durchgeflihrt werden sollen.

- Angeben, ob der pneumatische Antrieb mecha-
nische Endlagen besitzt.

- Manuelle Vorgabe der Endlagen

Sind keine mechanischen Endlagen vorhanden,
werden diese durch die X. TUNE nicht angefahren
und mussen manuell vorgegeben werden.

Manuelles Optimieren der PWM-Signale
zur Ansteuerung der BelUftungsventile und
Entliftungsventile.

Zur Optimierung mussen die Ventile beliftet und
entllftet werden. Ein Fortschrittsbalken zeigt auf
dem Display die Geschwindigkeit an, mit der das
Ventil bellftet oder entliiftet wird.

Die Einstellung ist dann optimal, wenn sich

der Fortschrittsbalken moglichst langsam
weiterbewegt.

Fortlaufende Ermittlung der Offnungs- und
SchlieBzeiten des Antriebs.

25.3.1.1.  X.TUNE.CONFIG - Konfiguration der Funktion X.TUNE

In diesem Meni kann festgelegt werden, welche Funktionen beim automatischen Ausfiihren der Funktion

X. TUNE ausgefuhrt werden sollen.
Festlegen der Funktionen in X. TUNE.CONFIG

Taste Aktion Beschreibung

A/ X.TUNE.CONFIG auswéhlen

NELEY driicken Die Funktionen fiir die automatische Selbstparametrierung durch
X. TUNE werden angezeigt.

A/ Gewdlinschte Funktion

auswahlen
NZEY driicken Die Funktion durch ankreuzen aktivieren [X| .
Alle gewilinschten Funktionen nacheinander
Uber die Pfeiltasten A / ¥ auswahlen und
durch ankreuzen X] aktivieren.
Y driicken Rickkehr ins Meni Manual. TUNE.

Tabelle 97:  X.TUNE.CONFIG; Festlegen der Funktionen fiir die automatische Selbstparametrierung durch X. TUNE
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25.3.1.2. X.TUNE.POS - Einstellung der Endlagen

In diesem MenU wird festgelegt, ob der pneumatische Antrieb mechanische Endlagen besitzt oder nicht.
Sind keine mechanischen Endlagen vorhanden, werden diese durch die X. TUNE nicht angefahren und
muassen manuell vorgegeben werden.

Einstellung der Endlagen

Taste Aktion Beschreibung
A/ M.TUNE.POS auswéahlen
W driicken Die Auswahl fir
ACT.limit = mechanische Endlagen vorhanden
ACT.nolimit = mechanische Endlagen nicht vorhanden
wird angezeigt.
Bei vorhandenen mechanischen Endlagen
A/ ACT.limit auswahlen
g NIV driicken Die Auswahl ist durch einen gefiiliten Kreis @ markiert..
N
o
§ LY driicken Rickkehr ins Meni Manual. TUNE.
E
§ Bei nicht vorhandenen mechanischen Endlagen
5 A /¥  |ACT.nolimit auswéahlen
§> NEEY driicken Das Unterment CAL.POS zur Eingabe der Endlagen wird
g geoffnet.
= |a/¥ |POS.pMIN auswahlen
é NEY driicken Di(-?. Eingabemaske fiir den Wert der unteren Endlage wird
® geodffnet.
7 A/Y mehr 6ffnen Untere Endlage des Ventils anfahren.
g mehr schlieBen
@ m
) NZEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Ment CAL.POS.
x
5 A/ POS.pMAX auswéhlen
§ NEEY driicken Die Eingabemaske fiir den Wert der oberen Endlage wird
w geoffnet.
3 A/VY mehr &ffnen Obere Endlage des Ventils anfahren.
S mehr schlieBen
S NZEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii CAL.POS.
o
; LY driicken Ruckkehr ins Menl M. TUNE.POS.
< LV driicken Rickkehr ins Ment Manual. TUNE.

Tabelle 98:  M.TUNE.POS; Einstellung der Endlagen
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25.3.1.3.

M.TUNE.PWM - Optimierung der PWM-Signale

In diesem Meni werden die PWM-Signale zur Ansteuerung der Belliftungsventile und EntliGftungsventile
manuell optimiert.

Zur Optimierung wird der Antrieb bellftet und entliiftet. Ein Fortschrittsbalken zeigt auf dem Display die
Position des Antriebs an und die Geschwindigkeit der Belliftung und Entliftung.
Die Einstellung ist dann optimal, wenn sich der Fortschrittsbalken mdglichst langsam weiterbewegt.

A WARNUNG!

Gefahr durch unkontrollierte Ventilbewegung bei Ausfiihrung der Funktion M. TUNE.PWM.
Beim Ausfuhren der Funktion M. TUNE.PWM unter Betriebsdruck besteht akute Verletzungsgefahr.

» X. TUNE.PWM niemals bei laufendem Prozess durchfiihren.
» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

Optimierung der PWM-Signale

Taste Aktion Beschreibung
A/ M.TUNE.PWM auswéhlen
NZIY driicken Das Untermentii wird angezeigt.
yB.min = BelUftungsventil
yE.min = Entliftungsventil
A/ yB.min auswahlen Untermeni zum Einstellen des PWM-Signals fir das
BelUftungsventil.
NEEY driicken Die Eingabemaske zum Einstellen des PWM-Signals wird
geodffnet,
Der Fortschrittsbalken zeigt die Geschwindigkeit der Belliftung
an.
A/Y Geschwindigkeit Geschwindigkeit so minimieren, dass sich der Fortschrittsbalken
erhdhen moglichst langsam von links nach rechts weiterbewegt.
| — ] Geschwindigkeit Achtung! Die Geschwindigkeit nicht so weit minimieren, dass
verringern der Fortschrittsbalken in einer Position verharrt.
NEEY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menii M. TUNE.PWM.
A/Y YE.min auswahlen Untermeni zum Einstellen des PWM-Signals fir das
EntlGftungsventil.
NELEY driicken Die Eingabemaske zum Einstellen des PWM-Signals wird
gedffnet.
Der Fortschrittsbalken zeigt die Geschwindigkeit der Entliiftung
an.
A/Y Geschwindigkeit Geschwindigkeit so minimieren, dass sich der Fortschrittsbalken
erhdhen mdglichst langsam von rechts nach links weiterbewegt.
I Geschwindigkeit Achtung! Die Geschwindigkeit nicht so weit minimieren dass der
verringern Fortschrittsbalken in einer Position verharrt.
NEIY driicken Ubernahme und gleichzeitig Riickkehr ins Menti M. TUNE.PWM.
LY driicken Ruickkehr ins Menl Manual. TUNE.
Tabelle 99:  M.TUNE.PWM; Optimierung der PWM-Signale
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25.3.1.4. M.TUNE.AIR - Ermittlung der Offnungs- und SchlieBzeiten

Durch Ausfiihren dieser Funktion wird die Offnungs- und SchlieBzeit des Ventils fortlaufend ermittelt.

Eine Verénderung des Versorgungsdrucks beeinflusst die Belliftungszeit, die sich auf diese Weise optimiert
lasst.

Zur Einstellung kénnen die Auswirkungen, die eine Verdnderung des Versorgungsdrucks auf die Beluf-
tungszeit hat, Uber die Funktion M. TUNE.AIR fortlaufend beobachtet werden.

Fortlaufende Ermittlung der Offnungs- und SchlieBzeiten

Taste Aktion Beschreibung
A/ M.TUNE.AIR auswéhlen
RUN \VaE 4 gedriickt halten Die Zeiten fir Bellftung und Entliftung werden angezeigt.
solange Countdown (5 ...) time.open = Beliiftung
luft time.close = Entliftung
- - Zur Anpassung der Bellftungszeit den Versorgungsdruck
andern.

Die dadurch gednderte Bellftungszeit wird fortlaufend

angezeigt.
LV driicken Riickkehr ins Meni Manual. TUNE.
Y driicken Rickkehr ins Hauptmeni (MAIN).
LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 100: M.TUNE.AIR; Fortlaufende Ermittlung der Offnungs- und SchlieBzeiten
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26 BEDIENSTRUKTUR UND WERKSEINSTELLUNG

Die werkseitigen Voreinstellungen sind in der Bedienstruktur jeweils rechts vom Meni in blauer Farbe

dargestellt.
Beispiele:
@/ Werkseitig aktivierte oder ausgewahlte Menipunkte
O/ Werkseitig nicht aktivierte oder nicht ausgewéhlte Mentpunkte

2 %, 10 sec, ... Werkseitig eingestellte Werte

[ inpUT

| ®

\

@
osv_J0O

y
| BUS.COMM 3 |«—{ Address X |«—| Address: 63 | 63

—>{  BUS FAIL

|<_

—>{ SafePos off | ®

| SafePos on | O

—>{ BUS PDI 5

|<_

—{  Position |

v \j
X.TUNE BUS PDO 9

CMD L]
> {Frocess vaiue ] [
> Setpoint ] [
> Temperature ] [
> {Operation mode] [

P.CONTRL active V| [_]

Abb. 100: Bedienstruktur - 1

1) nur Prozessregler Typ 8793
3) nur bei Feldbus
5) nur PROFIBUS DP
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|—>| BUS PDO 9 |

{CMD 2 / Setpoint 1)

Automatische X.TUNE

Manuelle X.TUNE

Operation mode| [ ]
O
P.CONTRL active D[ []

|: X.TUNE |<——>'X TUNE STARTEDN—N TUNE #0 INIT _...

—{ X.TUNE.CONFIG [<—| X.TUNE.DBDx |

L [XronEvi ]

> M.TUNE.POS |e—T>| ACTlimit

| ®

—  ACT.nolimit | O POS.pMIN
POS.pMAX
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[ M.TUNEPWM | yB.min__ |41 TUNEyB
[ MTUNEAR |« " time.open 1
I time.close !
y FP= == === == 1 FP= = === —— = 1 FP= == === -
[ PQLINY | QLINKO =1 QLIN#T > QLN
. _CMD=0% _, . CMD=10% ... .__ready |
" reE======= hl reE======= hl re======= hl re=======
PTUNEY) |«  starting < identivying r*—® calculating ¢ TUNE 1
. process tune ] control process; PID parameters] L__ready ]
ADD.FUNCTION

Abb. 101: Bedienstruktur - 2

1) nur Prozessregler Typ 8793
2) nur bei Stellungsreglerbetrieb

168  5) nur PROFIBUS DP
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[ ADD.FUNCTION |

v

CHARACT

CUTOFF

DIR.CMD

—> DIR.ACT

SPLTRNG 2

X.LIMIT

—> X.TIME

X.CONTROL
P.CONTROL 1

SAFEPOS
SIG.ERROR ©)
BINARY.IN
OUTPUT 7
CAL.USER
SET.FACTORY
SER.I/O
EXTRAS

SERVICE
SIMULATION

T

2 »
® S
= 5
% 2
o} 3
s <
2

DIAGNOSE

\ Aktivierbare Zusatzfunktionen

CHARACT
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Abb. 102: Bedienstruktur - 3

1) nur Prozessregler Typ 8793

2) nur bei Stellungsreglerbetrieb

6) nur bei Signalart 4-20 mA und Pt 100

7) Optional. Die Anzahl der Ausgénge ist von der Variante abhéangig.
8) nur bei Typ 8793 Remote
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‘ Aktivierbare Zusatzfunktionen
[ CHARACT |e—>] linear | ®
0
0
0
0
0
0
O +—> Graph <> GRAPH |

°
> .
°

y 100 - 100 %

\i
[ curtorr

Min 0% | 0%

Max 100 % | 100 %

CUT-type 1) Type PCO | @

Type XCO O

\ 4
[ DIR.CMD Rise | ®

O
\i
[  DIRACT Rise | ®

O
\i
[ SPLTRNG 2 Min 0% | 0%

100 %
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X.LIMIT

Abb. 103: Bedienstruktur - 4

1) nur Prozessregler Typ 8793
170 2) nur bei Stellungsreglerbetrieb




Typ 8792, 8793
Bedienstruktur und Werkseinstellung

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

* Aktivierbare Zusatzfunktionen

Y

[ xLmir Min 0% | 0%
Max 100 % | 700 %

X.TIME

T.open 1.0sec| 1.0 sec

\

T.close 1.0sec| 1.0 sec

[ X.CONTROL |«

— DBND 1.0% | 1.0 %

KXopn 111
KXcls 1 1

\/

[ PCONTROL V) |=—
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\
SECURITY

KDopn 0 | O
KDcls 0 0
YBfric 0 0
YEfric o |0
—>{ PID.PARAMETER |«—%{ DBND  1.0% | 1.0 %
KP 1.00 | 1.00
TN  999.9 | 999.9 sec
TV 0.0 | 0.0 sec
X0 0% | 0%
FILTER 0 |0
> SETUP  |er»[ PV-INPUT
\ /
PV-SCALE

Abb. 104: Bedienstruktur - 5

1) nur Prozessregler Typ 8793
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Aktivierbare Zusatzfunktionen

PV-SCALE

SP-SCALE 10) [«

\/

P.CO-INIT

*MACH-/N 1 Valve
. Closing_ |
| Teach-in
Lo atwork ]
— filling VOLUME
ST S N O

0.01is
100.0 15

1.0

F———

-

N S [

[ SPmin__ 0.0 | 0.01//s
—>{ SPmax_100.0 | 100.0//s

—>| bumpless | ®
g ] O

SECURITY

|<—>| Access Code |<—

—{  CODE
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S
(NG AuTo ] [
[ AGDFORGT ] [
N
oy ]

\/
SAFEPOS

P.TUNE ) ]

| ® 0000

- zeroinit O

Abb. 105: Bedienstruktur - 6

1) nur Prozessregler Typ 8793

9) nur bei Signalart Frequenz (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — Frequenz)
10) nur Prozessregler Typ 8793 und bei externer Sollwertvorgabe (P.CONTROL — SETUP — SP-INPUT —

179 extern)
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¢ Aktivierbare Zusatzfunktionen
[ SAFEPOS |« Safepos | 0%

\

| SIG.ERROR®) |e—»{ SP/CMD Input

Erroroff | ®

SAFEPOS

O
O SafePos off | @
@)

> PVinput

Erroroff | @

\i

[ BINARY.IN |e—>| SafePos | ®

[ Wama 7o ] O
e ] O
~[Xco/AcoT] O
B me ] O

SAFEPOS

O
O SafePos off | @
O

normally open | @

\

normally closed| O

[ outPuT? e OUT ANALOG |+

POS | ®

| _cwo | O
T ] 0
T 0
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v \ /
CAL.USER OUT BIN 1

OUT.type O

Abb. 106: Bedienstruktur - 7

1) nur Prozessregler Typ 8793
6) nur bei Signalart 4-20 mA und Pt 100

7) Optional. Die Anzahl der Ausgédnge ist von der Variante abhéngig.
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> OUTBIN1 |«T» POSDev | ®
[ FOSLmT ] O
[ Safepos ] O
S EErnfe
[ EmRAE ] O
[ Femote ] O
> Tunestatzs ] O
[ DG St ] O

> OUTBIN2 |«T» POSDev | @
o
o
0
o
o

Tune.Status | O
DIAG.State-2 | O

OUT.type

v
CAL.USER

normally closed| O

Deviation 1.0 %| 1,0 %
Limit 0.0% | 0%

FAILURE
OUT SPEC

FUNC.CHECK
MAINTENANCE

OUT.type <—| normally open @®

Deviation 1.0 %| 1,0 %
Limit  100.0 %| 100 %

FAILURE
OUT SPEC

FUNC.CHECK
MAINTENANCE

normally open | (@
normally closed| ()

Abb. 107: Bedienstruktur - 8

11) nur wenn die Fehlererkennung fiir das Eingangssignal aktiviert ist

(SIG.ERROR — SP/CMD Input oder PV-Input — Error on)

12) nur Prozessregler Typ 8793 und wenn die Fehlererkennung flir das Eingangssignal aktiviert ist

(SIG.ERROR — SP/CMD Input oder PV-Input — Error on)
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* Aktivierbare Zusatzfunktionen

[ CALUSER |«

—>{ calibr. POS |

*

—  POS.pMIN

X

POS.pMAX | x*

—>| calibr. INP 2 |<—

—>INP 4mA 0 13)| x**

INP 20mA 013 x**

—>| calibr. SP10) |«

> SP4mA 013 | x**

SP20mA 013 | x™*

> calibr. PV 1)

|<_

—>{ PV4mA  019] x**

PV20mA 014 | x**

*%k

\i

A\

SET VALUE 19) | X
PT100:

v

[  SERI/O

e

—>{ //O.MODE |«

>  HART | @

\ A

I -
N S o

> BAUDRATE |<—

—>| 1200 [ O

I 7 [
N
W ] ©
w0

EXTRAS

4

SERIAL.CONFIG

38400 O

* Wert wird bei der X. TUNE gesetzt
(automatisch oder manuell).

** Wert wird vom Hersteller bei der
geratespezifischen Kalibrierung
gesetzt.

Abb. 108: Bedienstruktur - 9

1) nur Prozessregler Typ 8793

2) nur bei Stellungsreglerbetrieb

10) nur Prozessregler Typ 8793 und
bei externer Sollwertvorgabe (P.CONTROL — SETUP — SP-INPUT — extern)

13) angezeigt wird die Signalart, die im Menl INPUT ausgewéhlt ist

14) nur bei Signalart 4-20 mA (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — 4-20 mA)
15) nur bei Beschaltung mit Pt 100 (P.CONTROL — SETUP — PV-INPUT — PT 100)
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\

Aktivierbare Zusatzfunktionen

|—>| SERIAL.CONFIG |<—

—>|NONE par.,1 Stop| @

- [EEpr s] O
- [GOD a1 5] O
- [ONE 5.2 51] O
[z zsiE] O

oDD par.,2 Stop| O

[  EXTRAS

[« DISPITEMS |

> pPos | [X

v
SERVICE

CMD

[ cirPos ] [
- [GvorFos ] [
N - e
- erv ]
ook
N T
=
e ]
N T

\/

START-UP.ITEMS

PLINY ]

Abb. 109: Bedienstruktur - 10

1) nur Prozessregler Typ 8793
16) nicht bei Feldbus
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Aktivierbare Zusatzfunktionen

—{ START-UP.ITEMS |<—>| POS | ®
e
0
e
e
0
0
e
0
e
e
e
e
e

»( DISPMODE |« normal | @®
0

A
0S.SENSOR |« DiGITAL® | ®

ANALOG® | O
— TAN.CORRECTION 18) | ®
\/
SERVICE O

—>[ ALPHA +- 0° 18| [0°]

o)

SIMULATION
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Abb. 110: Bedienstruktur - 11

1) nur Prozessregler Typ 8793
8) nur bei Typ 8793 Remote
16) nicht bei Feldbus

18)nur bei NAMUR-Variante 177
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Aktivierbare Zusatzfunktionen

[ SIMULATION |e—| SIGNAL.sim |«

—[ SIGNALform |e—»[ _ Exten | ®

[ Ss ] 0
S ] O
[ Trarge ] O
a1 0

50.0 %
Amplitude | 80.0 %
5.0 560

> CONTROL.sim |«

> xSM | []

\

p.SIM ]

SIM.Gain 1.0

SIM.Delay | 2.0 sec

| DIAGNOSE |

D.MSG 17)

|<_

| CONFIG.MSG 17) |4
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\/

ADD.DIAGNOSE

\

—>| SERVICE.TIME |

—>| SERVICE.TIME O
O
e
[ MAINTENANCE| ©

4

TRAVEL.ACCU

Abb. 111: Bedienstruktur - 12

1) nur Prozessregler Typ 8793

178 17) im Untermend sind nur die aktivierten Diagnosefunktionen aufgelistet
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> TRAVEL.ACCU |l&—>]  FAILURE | O

[ FUNC.CHECK | O
outrspec | O
| MIAINTENANCE| @®

| CYCLE.COUNTER|e—»[  FAILURE | O

[ FUNC.CHECK | O
outrspec | O
MAINTENANCE| @®

— TEMP.CHECK || FAILURE | O
-~ [FUNGCHECK ] O
[ ouTsPEG ] ©
e

— STROKE.CHECK || FAILURE | O

—»| FUNC.CHECK | O
OUT.SPEC | @
= AINTENANCE| O

| PVMONITOR W |e—»[  FAILURE | O
- [FUNC.GHEEK ] O
®
0

— POS.MONITOR || FAILURE | O

—»| FUNC.CHECK | O
— OUTSPEC | ®
MAINTENANCE| O
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\/
ADD.DIAGNOSE

Abb. 112: Bedienstruktur - 13

1) nur Prozessregler Typ 8793 179
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| ADD.DIAGNOSE [«—

—{ HISTOGRAM | []

- [SerRvicETE] (]
- [TRaveLAceU] [
-~ [CrezEcouvTer] [
- [TewPoREcK] [
-~ [sTroREGrECK] [
- [FuaonToR ] [

POS.MONITOR| [ ]

Aktivierbare Diagnosefunktionen

> HISTOGRAM |<—%| POS-Class |
DIR-Class
SYSTEM-DATA
> SERVICE.TIME [« LmiT | 90d. 00h
NEXT M.
HISTORY
—>| TRAVELACCU |[&—>[  HUB ]| 20.0mm
LIMIT 1000000 cm
NEXT.M
—  HISTORY
| CYCLECOUNTER|e—»{  LimiT | 7000000
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NEXT.M

v
TEMP.CHECK

HISTORY

Abb. 113: Bedienstruktur - 14
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Aktivierbare Diagnosefunktionen

—| TEMP.CHECK |« CURRENT |

MAX
—> MIN
> LMIT  |e» TEMPMAX | 60.0°C

0.0°C

> HISTORY |e—T> TEMP.MAX |

TEMP.MIN

> STROKE.CHECK || MAX

MIN
= LUMIT  |eT»| ZzEROTOL | 05%

0.5 %
> HISTORY |&1» ZERO |

MAX

—| POS.MONITOR [« DEADBAND | 2.0 %
COMP.TIME | 10.0 sec
HISTORY

> PV.MONITOR V) |*—%| DEADBAND | 2.0 %
> COMP.TIME | 10.0 sec
HISTORY

Abb. 114: Bedienstruktur - 15
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27 PROFIBUS DP

27.1 Technische Daten
Der Protokollablauf entspricht der Norm DIN 19245 Teil 3.

GSD-Datei BUEROC1E.gsd
Bitmap-Dateien BUEROC1E.bmp
PNO-ID 0C1E Hex
Baudrate Max. 12 Mbaud

(wird vom Typ 8792/8793 automatisch eingestellt)
Sync- und Freeze-Mode  Werden nicht unterstitzt
Diagnosetelegramm Keine gerdtebezogene Diagnose

Parametertelegramm Keine Anwenderparameter

Die Konfiguration der Prozessdaten erfolgt im Typ 8792/8793 und im PROFIBUS Master.
Maximal kénnen 10 Prozesswerte (Summe INPUT und OUTPUT) Ubertragen werden.

27.2 Schnittstellen

I Eingang fUr Prozess- | o | Typ 8792/8793 o | L ) AR
: Istwert * \ o2 2 |1 2 Binarausgéange \)
\ . :Q
1 4..20 mA K =) PROFIBUS DP S : 4\ PNP -
| Frequenz S| S = L
Pt 100 , Ll ____ X

}
b e e e ——

1

. Initiator 1/ Initiator 2 \\)
Binareingang > ' 54V PNP NO ’

1 7/

24V DC >

Ver-
sorgung

Bedienung

Anmerkung:

Optionale Eingange und Ausgénge sind gestrichelt dargestellt
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* nur bei Prozessregler Typ 8793

Abb. 115: Schnittstellen PROFIBUS DP
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27.3 Wechsel des Betriebszustands

Der Wechsel zwischen den Betriebszustdnden HAND und AUTOMATIK ist beim PROFIBUS DP auf zwei
Arten mdglich:

¢ Eingabe Uber die Tastatur am Gerét:
In der Prozessebene mit der Tastenfunktion Wlgle] AUTO |

¢ Der Betriebszustand wird Gber den Bus (unter PDO MQODE) an das Geréat Ubertragen.
In diesem Fall ist das Umschalten Uber die Tastatur am Gerat nicht mehr méglich.

27.4 Sicherheitsposition bei Ausfall des Busses

Es wird die Position angefahren, die dem zuletzt Ubertragenen Sollwert entspricht (Default-Einstellung).
Weitere Einstellungsmaéglichkeiten (siehe Kapitel ,,27.8.3 BUS.COMM - Einstellungen am Typ 8792/8793%).

27.5 Bus-Zustandsanzeige

Die Bus-Zustandsanzeige erfolgt Gber das Display am Geréat.

Displayanzeige Geratezustand | Erlauterung Problembeseitigung

BUS offline ¢ Busanschluss inkl. Ste-

wird o 3 Sekund Gerét hat keine Verbindung ckerbelegung uberpriifen.

wird ca. alle 3 Sekunden . m Bus.

angezeigt) Offline 2 . ¢ Betriebsspannung und
Busanschluss der anderen
Teilnehmer Uberprifen.

Tabelle 101: Bus-Zustandsanzeige; PROFIBUS DP

27.6 Abweichungen der Feldbusgerate zu Geraten ohne
Feldbus

Fir den Typ 8792/8793 mit PROFIBUS DP haben folgende Kapitel dieser Bedienungsanleitung keine
Gultigkeit.

e Abschnitt ,,Installation” Kapitel ,,14 Elektrischer Anschluss - Variante Rundsteckverbinder
(Multipolvariante)*
Kapitel ,,15 Elektrischer Anschluss - Variante Klemmen flir

Kabelverschraubung®
¢ Abschnitt ,,Inbetriebnahme* Kapitel ,22.1 INPUT — Einstellung des Eingangssignals*
¢ Abschnitt ,,Zusatzfunktionen*® Kapitel ,25.2.5 SPLTRNG - Signalbereichsaufteilung (Split range)”

Kapitel ,,25.2.15 CAL.USER — Kalibrierung von Istwert und Sollwert"
- MenUpunkt calibr.INP, Kalibrierung des Stellungs-Sollwerts
- MenUpunkt calibr.SP, Kalibrierung des Prozess-Sollwerts
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27.7 Elektrische Anschlusse

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das Gerat oder die Anlage, Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
» Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Gerate beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaser Installation.

» Die Installation darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.
» Nach der Installation einen kontrollierten Wiederanlauf gewéahrleisten.

HINWEIS!

Die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) ist nur dann gewéhrleistet, wenn das Gerat korrekt an
einen Erdungspunkt angeschlossen wird.

Zum Anschluss der Technischen Erde (TE) befindet sich auBen am Antriebsgehduse ein TE-Anschluss.

—> Den TE-Anschluss Uber ein mdglichst kurzes Kabel (Maximallange 30 cm) mit dem Erdungspunkt verbinden.

27.7.1 Anschlussbild Typ 8792

X1 - Rundstecker M12, 8-polig X4 - Buchse M8,
4-polig, optional (nur bei
Remote-Variante)

____________________________
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-----------

FE Funkti-
onserde

* (invers-codiert bei
PROFIBUS DP)

____________________________

184 Abb. 116: Anschluss PROFIBUS DP, Positioner Typ 8792
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27.7.2 Anschlussbild Typ 8793

X1 - Rundstecker M12, 8-polig X5 - Rundstecker M8, 4-polig

X4 - Buchse M8, 4-polig, X2 - Buchse X3 - Rundstecker
optional (nur bei / M12, 5-polig * M12, 5-polig *
Remote-Variante) . R
FE Funkti-
%\\\ onserde
1 °© o 3

* (invers-codiert bei
PROFIBUS DP)

Abb. 117: Anschluss PROFIBUS DP, Prozessregler Typ 8793

27.7.3 X1 - Rundstecker M12, 8-polig

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

Pin | Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung / Signalpegel
1 nicht belegt
2 nicht belegt
Betriebsspannung

ND
3 G 8 | 24vDC +10%
4 24V 4 T max. Restwelligkeit 10 %
Eingangssignale der Leitstelle (z.B. SPS)

S 0.5V (log. 0)
5 Binareingang + 5 o—mm+

9ang —— 10..30V (log. 1)

6 Binéreingang - 6 o——————GND (identisch mit Pin 3)

Ausgangssignale zur Leitstelle (z.B. SPS) - (nur belegt bei Option Binarausgang)

7 Binarausgang 1 (bezogen auf Pin 3) 7 O0—m—0..24V
8 Bindrausgang 2 (bezogen auf Pin 3) 8 o0—m—0..24V
Tabelle 102: Pin-Belegung; X1 - Rundstecker M12, 8-polig, PROFIBUS DP 185
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27.7.4 X2/X3 - Buchse/Rundstecker M12, 5-polig - Busanschluss

Pin | Belegung AuBere Beschaltung / Signalpegel

1 VP+5 Versorgung der Abschlusswidersténde

2 RxD/TxD-N Empfangs-/Sendedaten -N, A-Leitung

3 DGND Datentibertragungspotential (Masse zu 5 V)
4 RxD/TxD-P Empfangs-/Sendedaten -P, B-Leitung

5 Schirm Schirm / Schutzerde

Tabelle 103: Pin-Belegung; X2/X3 - Buchse/Rundstecker M12, 5-polig - Busanschluss, PROFIBUS DP

27.7.5 X4 - Buchse M8, 4-polig, optional - Remote Sensor (nur bei

Remote-Variante)

Anschluss des digitalen, berihrungslosen Wegaufnehmers Typ 8798:

Pin Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung

1 Versorgung Sensor + S+ O—m— + -

2 Versorgung Sensor — S- o—0—m —— - —_— Remote Sensor
Typ 8798

3 Serielle Schnittstelle, A-Leitung A O—— A-Leitung —— digital

4 Serielle Schnittstelle; B-Leitung B oO——— B-Leitung ——

Tabelle 104: Pin-Belegung; X4 - Buchse M8, 4-polig - digitaler, berihrungsloser Wegaufnehmer Typ 8798

Anschluss eines analogen, potentiometrischen Wegaufnehmers:

Pin Belegung Gerateseitig AuBere Beschaltung
1 Potentiometer 1 1 o

Potentio-
2 Schleifkontakt 2 2 o meter
3 Potentiometer 3 3 ©
4 nicht belegt

Tabelle 105: Pin-Belegung; X4 - Buchse M8, 4-polig - analoger, potentiometrischer Wegaufnehmer
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27.7.6 X5 - Rundstecker M8, 4-polig - Prozess-Istwert (bei Typ 8793)

Eingangs- | . | Ader- DIP- .. ... | AuBere
typ* Pin farbe ** Belegung Schalter*** (Crrieeiiy Beschaltung
4..20mA (1 braun +24 V Versorgung Transmitter 1
- intern . .
versorgt weiB Ausgang von Transmitter 1] 5 E@
blau GND (identisch mit GND Schalter GND
Betriebsspannung links 3
4 L
4 schwarz | Briicke nach GND (Pin 3)
4..20mA |1 braun nicht belegt
- extern 2 weiB Prozess-Ist + L IT ] 2 o0—— 4.20mA
versorgt
3 blau nicht belegt Schalter
rechts
4 schwarz | Prozess-Ist - 4 o——— GND4..20mA
Frequenz braun +24 V Versorgung Sensor 1 Oo—— +24V
\_/Ig::c:']gt weif3 Takt-Eingang + T o—— Takt+
3 blau Takt-Eingang — (GND) Oo——— Takt- GND
Schalter (identisch mit GND
links Betriebsspannung)
4 schwarz | nicht belegt
Frequenz |1 braun nicht belegt
\-/:rxs:c?:gt 2 weiB Takt-Eingang + L IT ] O———— Takt +
3 blau Takt-Eingang - Schalter O———— Takt-
rechts
4 schwarz | nicht belegt
Pt 100 1 braun nicht belegt 20
(|_sr|ehel 2 | weiB Prozess-Ist 1 P[] Pt 100
Inweis (Stromspeisung)
unten) Schalter 30
3 blau Prozess-Ist 3 (GND) rechts
4 o
4 schwarz | Prozess-Ist 2 (Kompensation)
* Uber Software einstellbar (siehe Kapitel ,24.2.1 PV-INPUT — Signalart fiir den Prozess-Istwert
festlegen®)
**Die Aderfarben beziehen sich auf das als Zubehdr erhéltliche Anschlusskabel (918 718).
“* Der Schalter befindet sich im Innern des Geréts auf der Platine (siehe ,,Abb. 25: Lage des Schalters;
Symbole flr Schalterstellung” auf Seite 53).

Tabelle 106: Pin-Belegung; X5 - Rundstecker M8, 4-polig - Prozess-Istwert-Eingangs, PROFIBUS DP

Den Sensor Pt 100 aus Leitungskompensationsgriinden tber 3 Leitungen anschlieBen.
Pin 3 und Pin 4 unbedingt am Sensor briicken.
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27.8 Inbetriebnahme des PROFIBUS DP

27.8.1 Sicherheitshinweise

& WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBem Betrieb.
Nicht sachgemaBer Betrieb kann zu Verletzungen, sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung fiihren

» Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedien-
personal bekannt ist und vollstandig verstanden wurde.

» Die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgeméaBe Verwendung missen beachtet werden.
» Nur ausreichend geschultes Personal darf die Anlage/das Gerét in Betrieb nehmen.

Vor der Inbetriebnahme die fluidische Installation (siehe Kapitel ,13“) und die elektrische Installation
(Kapitel ,,27.7%) des Typs 8792/8793 und des Ventils ausfiihren.

27.8.2 Ablauf der Inbetriebnahme

Fir die Inbetriebnahme des Typs 8792/8793 PROFIBUS DP sind folgende Grundeinstellungen nétig:

Geratetyp Reihen- | Art der Grundeinstellung Einstellung Uber | Beschreibung
folge in Kapitel
8792 und 8793 1 Gerét an die ortlichen Bedingungen X TUNE 00 0%
anpassen
nur bei 8793
(Prozessre- 2 Prozessregler aktivieren. ADD.FUNCTION | ,23“
gelung)
Einstellungen am Typ 8792/8793:
3 Gerateadresse eingeben.
BUS.COMM #27.8.3"
4 Sicherheitsposition aktivieren oder
deaktivieren.
8792 und 8793 Konfiguration Uber die Steuerung PROFIBUS DP
(PROFIBUS DP Master): Master mittels
5 Konfiguration der Prozesswerte GSD-Datei w27.8.4“
1. PDI: Prozessdaten Input und spezieller
2. PDO: Prozessdaten Output. Software

Tabelle 107: Ablauf der Inbetriebnahme bei PROFIBUS DP
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27.8.3 BUS.COMM - Einstellungen am Typ 8792/8793

Im Meni BUS.COMM zur Inbetriebnahme des PROFIBUS DP folgende Mentpunkte einstellen:

Address 0 | Gerateadresse eingeben (Wert zwischen 0 und 126)

BUS FAIL Anfahren der Sicherheitsposition aktivieren oder deaktivieren

Auswahl [SafePos off| @ — Der Antrieb bleibt in der Position stehen, die dem zuletzt tibertragenen Sollwert

SAFEPOS aktiviert:

SAFEPOS deaktiviert:

entspricht (Default-Einstellung).

Auswahl ® - Das Verhalten des Antriebs bei einem Fehler in der Buskommunikation ist
von der Aktivierung der Zusatzfunktion SAFEPOS abhéngig. Siehe Kapitel

»25.2.11 SAFEPOS - Eingabe der Sicherheitsposition®.

Der Antrieb fahrt in die Sicherheitsposition, die in der Zusatzfunktion SAFEPOS

vorgegeben ist.

Vorgehensweise:

Der Antrieb fahrt in die Sicherheitsendlage die er bei Ausfall der elektrischen
und pneumatischen Hilfsenergie einnehmen wiirde. Siehe Kapitel

heitsendlagen nach Ausfall der elektrischen bzw. pneumatischen Hilfsenergie”

10.9 Sicher-

Taste Aktion Beschreibung

TV ca. 3 s driicken Wechsel von Prozessebene => Einstellebene.

A/Y BUS.COMM auswéhlen Auswahl im Hauptmenii (MAIN).

NEEY driicken Die Untermenupunkte zur Grundeinstellung stehen nun zur

Auswahl.

Gerateadresse einstellen

AV Address auswahlen

NEEY driicken Die Eingabemaske wird gedffnet.

A/VY Wert erhdhen Geréateadresse eingeben (Wert zwischen 0 und 126).
I Wert verringern

NEEY driicken Ruckkehr in BUS.COMM.

Sicherheitsposition deaktivieren / aktivieren

A/Y BUS FAIL auswaéhlen

NEEY driicken Die Meniipunkte zum Deaktivieren und Aktivieren der Sicher-
heitsposition werden angezeigt.

A/Y Menupunkt auswéhlen [ SafePos off |_ deaktiviert
| _SafePos on_|_ axtiviert

NZLY driicken Die Auswahl ist nun durch einen gefiillten Kreis @ markiert.

VY driicken Ruckkehr in BUS.COMM.

LY driicken Rickkehr ins Hauptment (MAIN).

LY driicken Wechsel von Einstellebene => Prozessebene.

Tabelle 108: BUS.COMM; Einstellungen
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|BUS.COMM| ENE> Address 0 |INEViE— A Wert Gerateadresse eingeben.
A

. Einstellbereich: 0...126
T </ eingeben

__OK

BUS FAIL | ENIEl> | SafePos off | @ Anfahren der
yal

T Sicherheitsposition

deaktivieren /
lO aktivieren

SafePos on

Einstellung von BUS PDI und BUS PDO erfolgt tiber GSD-Datei

i i
N i [ BuspDl | ENE> [ Position |[X] Prozesswerte die !
8 ; A von Typ 8792/8793 1
% | ‘A ! l CcMD 10 an Steuerung uber- !
8 l pm=-=-------------. tragen werden. :
P y M ' Nur bei Typ 8793: ! i
£ \B : ' i
£ E [ Process value | O i
g E | Setpoint | Ij i
2 i b () t-mmmmm e 5
g i ) [ Temperature |[] !
= ' d
% E [Operation mode| [ :
%’/ E | Errors [ i
x i e :
8 ! i Nur bei Typ 8793: | i
o} 1 i ; '
] 1 1 1
x 5 P.CONTROL active] i
5 : —E0 ] :
5 i i
e e EXIT | ' | BUS PDO | [ENTER g2 [CMD 2/ Setpoint /[ ]  Prozesswerte die !
) i A : von Steuerung an
s : [Operation mode| [1 yen Ty 8792/8793 |
é i A [ Errorreset | Ubertragen werden. i
z N N A et d
2 i | Nur bei Typ 8793: i

*  Wird das Untermenii mit der Taste verlassen, bleibt der Wert unverdndert.
1) nur bei aktiviertem Prozessregler
2) nur bei Stellungsreglerbetrieb

Abb. 118: Bedienstruktur - BUS.COMM,; PROFIBUS DP
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27.8.4 Konfiguration Uber die Steuerung (PROFIBUS DP Master)

Fir die Konfiguration sind folgende Komponenten erforderlich:

¢ Eine fur die Konfiguration geeignete Software. Zum Beispiel Step7 von Siemens
die kurze Beschreibung dazu finden Sie im nachfolgenden Kapitel ,.27.9 Konfiguration mit Siemens

Step7*.

¢ GSD-Datei (Download von der Blrkert Homepage:)

27.8.5 Erganzende Literatur zur Konfiguration des PROFIBUS DP

Fur ausfuhrlichere Informationen gibt es auf der Biirkert Homepage ergdnzende Anleitungen:

¢ Konfiguration am PROFIBUS mittels GSD-Datei“
www.buerkert.de — Typ 8792 oder Typ 8793 — Config. PROFIBUS by GSD-file

27.8.6 Konfiguration der Prozesswerte

—> Zuerst die PDI (Prozessdaten Input) eingegeben.
PDI: Process Data Input (vom Typ 8792/8793 zur Steuerung)

Name Beschreibung Kennung
PDI:POS Istposition (Position) GSD-Datei: PDI:POS

Istwert Positioner in %.. Wertebereich 0...1000.

Werte < 0 bzw. > 1000 sind méglich, wenn z.B. Autotune

nicht richtig durchgelaufen ist. Kennung (HEX): 41, 40, 00
PDI:CMD Sollposition (Command) GSD-Datei: PDI:CMD

Sollwert Positioner in %.. Wertebereich 0...1000. Kennung (HEX): 41, 40, 01
PDI:PV Prozess-Istwert (Process Value) GSD-Datei: PDI:PV

Istwert Prozessregler in physikalischer Einheit

(wie im Ment PCONTROL — SETUP — PV-INPUT bzw. PV-

SCALE eingestellt),

max. Wertebereich -999...9999, je nach interner Skalierung. Kennung (HEX): 41, 40, 02
PDI:SP Prozess-Sollwert (Setpoint) GSD-Datei: PDI:SP

Sollwert Prozessregler in physikalischer Einheit

(wie im Menl PCONTROL — SETUP — SP-INPUT bzw. SP-

SCALE eingestellt),

max. Wertebereich -999...9999, je nach interner Skalierung. Kennung (HEX): 41, 40, 03
PDI:TEMP | Geratetemperatur (Temperature) GSD-Datei: PDI:TEMP

Temperatur in 0,1 °C wird auf der CPU-Platine mittels Sensor

erfasst,

Wertebereich -550 (-55 °C)...+1250 (+125 °C). Kennung (HEX): 41, 40, 04
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Name

Beschreibung

Kennung

PDI:MODE

Betriebszustand (Operation Mode)
Betriebszustand:

0: AUTO

1:  MANU

2:  XTUNE

9:  PQLIN

10: P TUNE

12: BUSSAFEPOS

GSD-Datei: PDI:MODE

Kennung (HEX): 41, 00, 05

PDI:ERR

Fehler (Error)

Gibt die Nummer des Prozesswertes (Output) an, der nicht
geschrieben wurde. Der Wert bleibt solange erhalten, bis er
mit PDO:ERR geldscht wird.

HEX
14 PDO:CMD / SP
16 PDO:MODE

GSD-Datei: PDI:ERR

Kennungen (HEX): 41, 00, 06

PDI:
PCONact

0: Positioner

1: Prozessregler

GSD-Datei: PDI:PCONact
Kennung (HEX): 41, 00, OA

Tabelle 109: Process Data Input, PROFIBUS DP

PDI:PV und PDI:SP sind nur bei Typ 8793 (Prozessregler) auswahlbar und nur bei aktiviertem Pro-
@ zessregler sinnvoll.

PDI:PCONact ist nur bei Typ 8793 (Prozessregler) auswahlbar.

—> AnschlieBend die Prozessdaten Output eingegeben.
PDO: Process Data Output (Von der Steuerung zum Typ 8792/8793)

Sollwert Positioner in %.. Wertebereich 0...1000.
Bei zu kleinem oder zu groBem Wert wird der letzte glltige
Wert verwendet und in ERR mit HEX 14 angezeigt.

bei Prozessregler Typ 8793: Prozess-Sollwert (Setpoint)

Sollwert Prozessregler in physikalischer Einheit

(wie im Ment PCONTROL — SETUP — SP-INPUT bzw. SP-
SCALE eingestellt),

max. Wertebereich -999...9999, je nach interner Skalierung.

Bei zu kleinem oder zu groBem Wert wird der letzte gliltige
Wert verwendet und in ERR mit HEX 14 angezeigt.

Name Beschreibung Kennung
PDO:CMD | bei Positioner Typ 8792: Sollposition (Input) GSD-Datei: PDO:CMD/SP
/SP

Kennungen (HEX): 81, 40, 14
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Name Beschreibung Kennung
PDO:MODE | Betriebszustand (Operation Mode) GSD-Datei: PDO:MODE
Wertebereich 0, 1 oder 12: Kennungen (HEX): 81, 00, 16

0: AUTO / 1: MANU / 12: BUSSAFEPOS

Bei zu kleinem oder zu groBem Wert wird der letzte gliltige
Wert verwendet und in ERR mit HEX 16 angezeigt.

PDO:ERR | Fehleranzeige riicksetzen GSD-Datei: PDO:ERR

Ist der Wert > 0, wird ERR zurlickgesetzt. Kennungen (HEX): 81, 00, 17
PDO: 0: Positioner GSD-Datei: PDO:CONact
CONact . .

1: Prozessregler Kennungen (HEX): 81, 00, 19

Tabelle 110: Process Data Output, PROFIBUS DP

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022
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27.9 Konfiguration mit Siemens Step7

27.9.1 Beispiel 1 fur einen Positioner (Typ 8792):
Sollwert und Istwert

Eﬁ:ﬂw Konfig - [SIMATIC 300-5tation(1) {Konfiguration) -- 8693 _EM¥_JF] = | [ ZI
Bl Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hife 1= x|
D[=(z-9 1% Sl sl [/ 1] %) a2
a
ot [rorind =l
1 PS307 24, i (3 Regler |
2 CPU315-2 DP(1] {23 Schalgerite
x DP-Master PROFIBUSIT (1) {2 Sensoik
3 {0 SIMADYN
4 D18/D08x24v/0.58 {3 SIMATIC
5 DO16xDC24Y/0.54 {23 SIMODRIVE
B {22 SIMOREG
7 {1 SIMOVERT
g {3 siFos
9 [ 1] Weitere FELDGERATE
10 =453 10
" -2 Venlils
-
K I — >
= TYPee3
:I:I (B3] Type BBSZ2 /8633 E Type 8630 DPYA
& Tope 8692 /8693
Steckplatz DP-Kennung Bestellmummer / Bezeichnung E..|la.|K. {11 Gateway
0 = {3 5Ps
1 {21 Kompatible Profibus-DP-Slaves
2 -3 PROFIBUS-PA
3 E
4 E
5 Bl CSIMaTIC P Rased Cowbenl 3004400 LI
: i <
] 7|
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten, [End

iffjstart |J M & 3 |J M SIMATIC Manager - 8633, |Li!aﬂw Konfig - [SIMATIC ... |Qﬁ5%(&%»}*% 15:59
Abb. 119: Screenshot PROFIBUS

—> Den Slave Typ 8792/8793 per Drag-and-drop an den Busstrang ziehen.

E{;Hw Konfig - [SIMATIC 300-5tation{1} (Konfiguration) -- 8693_EM¥_JF] = | & ﬂ
Bl Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 1= x|
D52 % &) (e sl [T o] %5 |
"I o EEE B
1 PS307 28 | =3 sMoveERT 5|
2 CPU315-2 DP(1) {3 sIPoS N
Xz DPLAaster PROFIEUS(T]. 1] E|{:| weitere FELDGERATE
3 M - 140
4 DIB/D0 8244 /0,54 = -0 Ventile
5 DOTEDCZAV/N A @3 T8 -0 Regler
3 (23 Buerkert
7 E-gg TYP 8830
g [=-gg Tpe 8630 DPY1
9 =g Type 8632 / 8633
10 Universalmodul
11 —~ ] FDI:POS
hd /
_— ~-|§ Poi.oMD
0 — ”d’ -~ POIPY
FDI:5P
:I!I [63) Type BB32 /8633 FDI:TEMP
~-d PDI:MODE
Steckplatz DP-Kenhung.., | Bestellnummer / Bezek hg E-Adr.. | Add. | Komme... ...|4 PDI-ERR
i ] PDLPOS & 10..11 4 ~-[] PDI:PCOMact
POO.CMD /SR FDO:CMD/SFE
POO:MODE
FDO:ERR
-4 PDO:PCOMact
(.17 G atewan LI
Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, [&nd

iR start |J & 3 |J EHHW Konfig - [SIMATIC ... #SIMATIC Manager - 8693... |Qﬁ5%® PR, 1618
Abb. 120: Screenshot Positioner

Ubertragung von

— Die Module PDI:POS und PDO:CMD/SP per Drag-and-drop in den Slave Typ 8792/8793 ziehen.
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27.9.2

Ubertragung mehrerer Prozesswerte

HW Konfig - [SIMATIC 300-5tation{1) (Konfiguration) -- 8693 _EM¥_IJF] = | [ ZI
Bl Station Beatbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hife & x|
D8 (% & sl [0 1] 38 M2

=
"|E'“”' i 5
PS307 24 B {3 Regler -]
2 CPU215-2 DP(1] -{:I Schaltgerdte
Az DP-iMastar PROFIBUS(): (1) B Sensork
3 {0 SIMADYN
4 DIE/D0 824V /054 {3 sIMaTIC
5 DOT6DC24V/0 54 {3 SIMODRIVE
3 &1 SIMOREG
7 L] SIMOVERT
g - 5IPOS
] £ weitere FELDGERATE
10
11
-
LI—I ¥ {1 Buerkert

4 | (53) Type a2/ 5693

B TYPEea
& Tvpe 8630 DFY
g Type 0632 /8633

Steckplatz E DPF-Kennung Bestellnummer / Bezeichnung vl i | ke {11 Gateway
0 -
1 2 Kompatible Profibus-DP-Slaves
2 [ PROFIBUS-PA
3 [+ SIMATIC 300
4 = SIMATIC 400
5 F. 6l SIMaTIC P Rased Contenl 300400 ;I
= i <
g =
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, W

il start |J & <3 |J M SIMATIC Manager - 8653, |Lnauw Konfig - [SIMATIL ...
Abb. 121: Screenshot PROFIBUS

— Den Slave Typ 8792/8793 per Drag-and-drop an den Busstrang ziehen.

| HaESGGE S 150

HW Konfig - [SIMATIC 300-5tation{1) {(Konfiguration} -- 8693_EM¥_JF] = | [ 5'
Bl Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 1= x|
D52 % &) (e |l [Fo] %5 |
et s B
P3307 28 | =3 sMoveERT 5|
CPUZ15-2 DP(1) {1 sIPOs -
DEMaster PROFIBUSIT] 1] EH0 Wweitere FELDGERATE
3
4 DIE/D0 24V /054 L
5 DO16xDC24v/0.54 ‘@3 Tvpes =3 Regler
5 | {23 Buerkert
7 E=-gg TYP 8630
B E-gg Tvpe 0630 DPY1
] =g Type 8632 /8633
10 Universalmodul
1 . [§ FOI:POS
- —
_— -4 PDICMD
0 ;’d’ [ PoiRv
FDI:SP
:lﬂ (63) Type BE92 /8633 (4 PDITEMP
~-[§ FDI:MODE
Steckplatz ]i DP-Kenhung . Baste\lnummer./‘w E-Adr.. | AAdr.. | Kommen... —//.... Eo/MeD
i 65 POLPOS & 10..11 < POI:PCONsct
1 65 FDI.CMD 1612 FDO:CMDVSP
2 65 FDI.PY [20..21 ~(§ PDO:MODE
: 65 PDIMODE 4 24 | FOOERR
] [ POLERF: 30 — [ POOPCOMact
5 129 FDO:CMD/SP T Gatewan =l
3 129 FDO:MODE 24 H
7 129 FDO.ERR 4 Lo
Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, [&nd

iffjstart |J & 3 |J A STMATIC Manager - 8633... IW
Abb. 122: Screenshot Prozessregler

|Qﬁ5%®»}‘% 16:11

—> Die Module per Drag-and-drop in den Slave Typ 8792/8793 ziehen.

Beispiel 2 fur einen Prozessregler (Typ 8793):
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28 WARTUNG

Wenn fir den Betrieb die Anweisungen dieser Anleitung beachtet werden ist der Typ 8792/8793 wartungsfrei.

29 FEHLERMELDUNGEN UND STORUNGEN

29.1 Fehlermeldungen auf dem Display

29.1.1  Allgemeine Fehlermeldungen

Anzeige

Fehlerursachen

Abhilfe

Minimaler Eingabewert ist erreicht.

Wert nicht weiter verkleinern.

Maximaler Eingabewert ist erreicht.

Wert nicht weiter vergréBern.

CMD error Signalfehler Signal Uberprtifen.
Sollwert Positioner (Stellungsregler).
SP error Signalfehler Signal Uberprifen.
Sollwert Prozessregler.
PV error Signalfehler Signal Uberprifen.
Istwert Prozessregler.
PT100 error Signalfehler Signal Uberprtifen.
Istwert Pt 100.
invalid Code Falscher Zugangscode. Richtiger Zugangscode eingeben.
EEPROM fault EEPROM defekt. Nicht mdglich, Gerat defekt.

Tabelle 111:  Allgemeine Fehlermeldungen
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29.1.2 Fehler-und Warnmeldungen bei der Durchfiihrung der Funktion

X.TUNE
Anzeige Fehlerursachen Abhilfe
TUNE Manueller Abbruch der Selbstopti-
err/break mierung durch Driicken der
Taste.
X.TUNE locked Die Funktion X. TUNE ist gesperrt. Zugangscode eingeben.
X.TUNE Keine Druckluft angeschlossen. Druckluft anschlieBen.
ERROR 1
X.TUNE Druckluftausfall wahrend der Druckluftversorgung kontrollieren.
ERROR 2 Autotune (X. TUNE).
X.TUNE Antrieb bzw. Stellsystem-Entlif- nicht moglich, Gerat defekt.
ERROR 3 tungsseite undicht.
X.TUNE Stellsystem-Bellftungsseite undicht. | nicht moglich, Gerat defekt.
ERROR 4
X.TUNE Der Drehbereich des Wegaufnehmers | Anbau der Welle des Wegaufnehmers an
ERROR 5 von 150° wird Uberschritten. den Antrieb korrigieren (siehe Kapitel ,12.2“
und ,12.3%).
X. TUNE Die Endlagen fir POS-MIN und Druckluftversorgung kontrollieren.
ERROR 6 POS-MAX sind zu nahe zusammen.
X. TUNE Falsche Zuordnung POS-MIN und Zur Ermittlung von POS-MIN und POS-MAX
ERROR 7 POS-MAX. den Antrieb jeweils in die auf dem Display
dargestellte Richtung fahren.
X.TUNE Potentiometer ist nicht optimal an Mittelstellung wie in Kapitel ,,12.2.4 Hebel-
WARNING 1** den Antrieb gekoppelt. mechanismus ausrichten” beschrieben
Durch optimale Ankopplung kann einstellen.
eine groBere Genauigkeit bei der
Wegmessung erreicht werden.

ausgeblendet.

** Warnhinweise geben Tipps fiir einen optimierten Betrieb. Das Gerét ist auch bei Nichtbeachtung
dieses Warnhinweises betriebsbereit. Warnhinweise werden nach einigen Sekunden automatisch

Tabelle 112:  Fehler- und Warnmeldung bei X. TUNE

197




FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8792, 8793
Wartung

MAN 1000114904 DE Version: R Status: RL (released | freigegeben) printed: 05.08.2022

198

29.1.3 Fehlermeldungen bei der Durchfihrung der Funktion P.Q‘LIN

e Druckluftausfall wahrend P.Q’LIN.

e keine Autotune (X. TUNE) durchgefiihrt
wurde.

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe
TUNE Manueller Abbruch der Selbstopti-
err/break mierung durch Driicken der
Taste.
PQLIN Keine Druckluft angeschlossen. Druckluft anschlieBen.
ERROR 1
Keine Anderung der ProzessgréBe. Prozess kontrollieren, ggf. Pumpe ein-
schalten bzw. das Absperrventil 6ffnen.
Prozesssensor Uberprifen.
PQLIN Aktuelle Stutzstelle des Ventilhubs wurde
ERROR 2 nicht erreicht, da

Druckluftversorgung kontrollieren.

Autotune (X. TUNE) durchfihren.

Tabelle 113: Fehlermeldung bei P.Q.'LIN; Prozessregler Typ 8793

29.1.4 Fehlermeldung bei der Durchfuhrung der Funktion P.TUNE

Keine Anderung der ProzessgroBe.

Anzeige Fehlerursachen Abhilfe
TUNE Manueller Abbruch der Selbstopti-
err/break mierung durch Driicken der
Taste.
P.TUNE Keine Druckluft angeschlossen. Druckluft anschlieBen.
ERROR 1

Prozess kontrollieren, ggf. Pumpe ein-
schalten bzw. das Absperrventil 6ffnen.

Prozesssensor Uberprifen.

Tabelle 114: Fehlermeldung bei P.TUNE; Prozessregler Typ 8793
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29.1.5 Fehlermeldungen bei Feldbus-Geraten

Anzeige

Fehlerursachen

Abhilfe

MFI fault

Feldbusplatine defekt.

Nicht mdglich, Gerat defekt.

Tabelle 115: Fehlermeldung bei Feldbusgeréten

Bei PROFIBUS:

Displayanzeige | Geratezustand

Erlauterung

Problembeseitigung

BUS offline

wird ca. alle
3 Sekunden
angezeigt

Offline

Gerat hat keine Ver-
bindung zum Bus.

¢ Busanschluss inkl. Steckerbelegung
Uberprifen.

¢ Elektrische Versorgung und Busanschluss der

anderen Teilnehmer Uberprifen.

Tabelle 116: Fehlermeldung PROFIBUS

29.2 Sonstige Stoérungen

Problem

mdgliche Ursachen

Abhilfe

POS = 0 (bei CMD > 0 %) bzw.
POS =100 %, (bei CMD < 100 %).

PV =0 (bei SP> 0) bzw.
PV =PV (bei SP>SP ).

DichtschlieBfunktion (CUTOFF) ist
unbeabsichtigt aktiviert.

DichtschlieBfunktion
deaktivieren.

Bindrausgang schaltet nicht.

Nur bei Geraten mit Bindrausgang:

Binédrausgang:
e Strom > 100 mA

e Kurzschluss

Anschluss Bindrausgang
Uberprifen.

Gerat arbeitet nicht als Regler,
trotz korrekt vorgenommener
Einstellungen.

Nur bei Geraten mit Prozessregler:

MenUpunkt P.CONTROL steht im
Hauptmenu. Daher arbeitet das Gerat
als Prozessregler und erwartet einen
Prozess-Istwert am entsprechenden
Eingang.

Menlpunkt PCONTROL
aus dem Hauptmendi
entfernen. Siehe Kapitel
»,19.1.2 Deaktivieren von
Zusatzfunktionen®

Tabelle 117: Sonstige Stérungen
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30 VERPACKUNG, TRANSPORT

HINWEIS!

Transportschéaden.

Unzureichend geschitzte Gerate kénnen durch den Transport beschédigt werden.

» Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten Verpackung transportieren.
» Eine Uberschreitung bzw. Unterschreitung der zul&ssigen Lagertemperatur vermeiden.

31 LAGERUNG

HINWEIS!

Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern.
» L agertemperatur -20 ... +65 °C.

32 ENTSORGUNG

— Entsorgen Sie das Geréat und die Verpackung umweltgerecht.

HINWEIS!

Umweltschaden durch von Medien kontaminierte Gerateteile.

» Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestimmungen einhalten.

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungsvorschriften.
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33 AUSWAHLKRITERIEN FUR STETIGVENTILE

Von entscheidender Bedeutung flir ein optimales Regelverhalten und das Erreichen des gewiinschten Maxi-
maldurchflusses sind folgende Kriterien:

¢ die richtige Wahl des Durchflussbeiwerts, der im Wesentlichen durch die Nennweite des Ventils definiert wird;

¢ eine gute Abstimmung der Ventilnennweite auf die Druckverhaltnisse unter Beriicksichtigung der Gbrigen
Strdmungswiderstande in der Anlage.

Auslegungsrichtlinien kénnen auf der Basis des Durchflussbeiwerts (k -Wert) gegeben werden. Der k -Wert
bezieht sich auf genormte Bedingungen in Bezug auf Druck, Temperatur und Medieneigenschaften.

Der k -Wert bezeichnet die Durchflussmenge von Wasser durch ein Bauelement in m?h bei einer Druckdif-
ferenz von Ap =1 bar und T = 20 °C.

Bei Stetigventilen wird zusétzlich der ”k -Wert” verwendet. Dieser gibt den k -Wert bei voller Offnung des
Stetigventils an.

In Abhé&ngigkeit von den vorgegebenen Daten sind fir die Auswahl des Ventils die folgenden beiden Falle zu
unterscheiden:

a) Bekannt sind die Druckwerte p1 und p2 vor und nach dem Ventil, bei denen der gewlinschte maximale
Durchfluss Q_,, erreicht werden soll:

Der erforderliche k -Wert ergibt sich zu:

kvs:Omax- %\/E (1)
\/ Ap po

Dabei bedeuten:

k Durchflussbeiwert des Stetigventils bei voller Offnung [m®/h]

maximaler Volumendurchfluss [m?/h]

Ap, =1 bar; Druckverlust am Ventil entsprechend der Definition des k -Werts

Po = 1000 kg/m?; Dichte von Wasser (entsprechend der Definition des k -Werts)
Ap  Druckverlust am Ventil [bar]

P Dichte des Mediums [kg/m?]

b) Bekannt sind die Druckwerte am Eingang und Ausgang der Gesamtanlage (p, und p,), bei denen der
gewunschte maximale Durchfluss Q__ erreicht werden soll:

1. Schritt:  Berechnung des Durchflussbeiwerts der Gesamtanlage k,, . nach Gleichung (1).

2. Schritt: Ermittlung des Durchflusses durch die Anlage ohne das Stetigventil
(z.B. durch "KurzschlieBen” der Leitung am Einbauort des Stetigventils).

3. Schritt: Berechnung des Durchflussbeiwerts der Anlage ohne das Stetigventil (k,,) nach
Gleichung (1).

4. Schritt: Berechnung des erforderlichen k ,-Werts des Stetigventils nach Gleichung (2):
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Der k ,-Wert des Stetigventils sollte mindestens den Wert haben, der sich nach der flr die Appli-
kation zutreffenden Gleichung (1) oder (2) errechnet, er sollte jedoch keinesfalls sehr weit dartiber
liegen.

Die bei Schaltventilen oft benutzte Faustregel "Etwas groBer schadet in keinem Fall” kann bei Stetig-
ventilen das Regelverhalten stark beeintrachtigen.

Eine praxisgerechte Festlegung der Obergrenze fir den k -Wert des Stetigventils ist (ber die sogenannte
Ventilautoritdt W moglich:

_ (Ap)vo _ ka2 (3)
(Ap)o kva2 + kvs2

(Ap)y, Druckabfall Uber das voll gedffnete Ventil
(Ap), Druckabfall Giber die gesamte Anlage

Bei einer Ventilautoritat ¥ < 0,3 ist das Stetigventil iberdimensioniert.

Bei voller Offnung des Stetigventils ist in diesem Fall der Strémungswiderstand wesentlich kleiner als
der der Uibrigen fluidischen Komponenten in der Anlage. Das heiBt, nur im unteren Offnungsbereich
herrscht die Ventilstellung in der Betriebskennlinie vor. Aus diesem Grund wird die Betriebskennlinie
stark deformiert.

Durch Auswahl einer progressiven (gleichprozentigen) Ubertragungskennlinie zwischen Stellungs-
sollwert und Ventilhub kann dies teilweise kompensiert und die Betriebskennlinie in gewissen
Grenzen linearisiert werden. Die Ventilautoritat W sollte jedoch auch bei Verwendung einer Korrek-
turkennlinie > 0,1 sein.

Das Regelverhalten (Regelgite, Ausregelzeit) ist bei Verwendung einer Korrekturkennlinie stark vom
Betriebspunkt abhéngig.
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34 EIGENSCHAFTEN VON PID-REGLERN

Ein PID-Regler besitzt einen Proportional-, einen Integral- und einen Differentialanteil (P-, |- und D-Anteil).

34 .1 P-Anteil

Funktion:
Y =Kp - Xd

Kp ist der Proportionalbeiwert (Verstarkungsfaktor). Er ergibt sich als Verhaltnis von Stellbereich AY zu Pro-
portionalbereich AXd.

Kennlinie und Sprungantwort des P-Anteils eines PID-Reglers

N

& X

S A

3 Xd

5

e

e [
- A

8 Ym Y

> A

3 S Kp-Xd

= YO S

5

s &4

Z Ymin "~ Xd >t
% Proportionalbereich AXd

n

m . .

g Kennlinie Sprungantwort

w Abb. 123: Kennlinie und Sprungantwort P-Anteil PID-Regler

o

<

8

< Eigenschaften

o

§ Ein reiner P-Regler arbeitet theoretisch unverzégert, d.h. er ist schnell und damit dynamisch ginstig. Er hat
= eine bleibende Regeldifferenz, d.h. er regelt die Auswirkungen von Stérungen nicht vollstandig aus und ist
< damit statisch relativ ungiinstig.
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34.2 I|-Anteil

Funktion:
1

Y=—|Xddt 5
TiI ®

Ti ist die Integrier- oder Stellzeit. Sie ist die Zeit, die vergeht, bis die StellgréBe den gesamten Stellbereich
durchlaufen hat.

Kennlinie und Sprungantwort des I-Anteils eines PID-Reglers

X
Xd
|
_dY s
dt -
A
Ymax L
i)
> o
Xd 3
o
Ymin vy 53
Kennlinie Sprungantwort

Abb. 124: Kennlinie und Sprungantwort I-Anteil PID-Regler

Eigenschaften

Ein reiner I-Regler beseitigt die Auswirkungen auftretender Stérungen vollsténdig. Er besitzt also ein glinstiges
statisches Verhalten. Er arbeitet aufgrund seiner endlichen Stellgeschwindigkeit langsamer als der P-Regler
und neigt zu Schwingungen. Er ist also dynamisch relativ unglinstig.
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34.3 D-Anteil

Funktion:

Y:Kd.w (6)
dt

Kd ist der Differenzierbeiwert. Je groBer Kd ist, desto starker ist der D-Einfluss.

Kennlinie und Sprungantwort des D-Anteils eines PID-Reglers

Xd [--

Sprungantwort

Anstiegsantwort

Abb. 125: Kennlinie und Sprungantwort D-Anteil PID-Regler

Eigenschaften

Ein Regler mit D-Anteil reagiert auf Anderungen der RegelgréBe und kann dadurch auftretende Regeldifferenzen

schneller abbauen.
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34.4 Uberlagerung von P-, |- und D-Anteil

Funktion:

1 dXd
Y=Kp-Xd+—[Xddt+Kd 222 (7
pXdr ] TR

Mit Kp - Ti = Tn und Kd/Kp = Tv ergibt sich fiir die Funktion des PID-Reglers:

1 dXd
Y=Kp-(Xd+— | Xddt+Tv—— 8
o xaet raon T

Kp Proportionalbeiwert / Verstarkungsfaktor
N Tn Nachstellzeit
N (Zeit, die bendtigt wird, um durch den I-Anteil eine gleich groBe StellgréBenanderung zu
% erzielen, wie sie infolge des P-Anteils entsteht)
3 Tv Vorhaltzeit
3 (Zeit, um die eine bestimmte StellgréBe aufgrund des D-Anteils friiher erreicht wird als bei
g einem reinen P-Regler)
g Sprungantwort und Anstiegsantwort des PID-Reglers
o
=1
X

§ XA
g Xd -
—
x
g 1 >t > 1
(%)
4 Y Y
g 4 | D-Anteil *
8 I-Anteil
> I-Anteil
Ll .
3 prd D—Ante”
o e .
g } P-Anteil P-Anteil
§ - > >t < > >t
; Nachstellzeit Tn Vorhaltezeit Tv
s

Sprungantwor[ des PID-Reglers Anstiegsantwort des PID-RegIers

Abb. 126: Kennlinie Sprungantwort Anstiegsantwort PID-Regler
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34.5 Realisierter PID-Regler

34.5.1 D-Anteil mit Verzégerung

Im Prozessregler Typ 8793 ist der D-Anteil mit einer Verzdgerung T realisiert.

Funktion:
1.9Y y_ka.9Xd (g
dt dt

Uberlagerung von P-, I- und DT- Anteil

X
Xd |-

> ¢

Abb. 127: Kennlinie Uberlagerung von P-, I- und DT- Anteil

34.5.2 Funktion des realen PID-Reglers

'|'.ﬂ+Y:Kp(Xd+inddt+TvM (10)
dt Tn dt

Uberlagerung von P-, I- und DT- Anteil

X
Xd |-
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35 EINSTELLREGELN FUR PID-REGLER

Das Regelsystem Typ 8793 ist mit einer Selbstoptimierungsfunktion fur die Struktur und Parameter des integ-
rierten Prozessreglers ausgestattet. Die ermittelten PID-Parameter kdnnen Uber das Bedienment eingesehen
und auf empirischem Weg beliebig nachoptimiert werden.

In der regelungstechnischen Literatur werden eine Reihe von Einstellregeln angegeben, mit denen auf expe-
rimentellem Wege eine glnstige Einstellung der Reglerparameter ermittelt werden kann. Um dabei Fehlein-
stellungen zu vermeiden, sind stets die Bedingungen zu beachten, unter denen die jeweiligen Einstellregeln
aufgestellt worden sind. Neben den Eigenschaften der Regelstrecke und des Reglers selbst spielt dabei eine
Rolle, ob eine StorgréBenénderung oder eine FiihrungsgréBenanderung ausgeregelt werden soll.

35.1 Einstellregeln nach Ziegler und Nichols
(Schwingungsmethode)

Bei dieser Methode erfolgt die Einstellung der Reglerparameter auf der Basis des Verhaltens des Regelkreises
an der Stabilitdtsgrenze. Die Reglerparameter werden dabei zundchst so eingestellt, dass der Regelkreis zu
schwingen beginnt. Aus dabei auftretenden kritischen Kennwerten wird auf eine glinstige Einstellung der Reg-
lerparameter geschlossen. Voraussetzung flir die Anwendung dieser Methode ist nattrlich, dass der Regelkreis
in Schwingung gebracht werden darf.

Vorgehensweise

—> Regler als P-Regler einstellen (d.h. Tn = 999, Tv = 0), Kp zunachst klein wéhlen
— gewiinschten Sollwert einstellen

—> Kp solange vergréBern, bis die RegelgréBe eine ungedampfte Dauerschwingung ausfihrt.

Der an der Stabilitdtsgrenze eingestellte Proportionalitatsbeiwert (Verstarkungsfaktor) wird als K, , bezeichnet.
Die sich dabei ergebende Schwingungsdauer wird T, genannt.

Verlauf der RegelgréBe an der Stabilitatsgrenze

Istwert
XA

) Tkrit t >

Eeit

Abb. 129: Verlauf der RegelgréBBe PID
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Aus K . und T, . lassen sich dann die Reglerparameter gemaB folgender Tabelle berechnen.

krit

Einstellung der Parameter nach Ziegler und Nichols

Reglertyp Einstellung der Parameter

P-Regler Kp=0,5K_, - -
PI-Regler Kp=0,45K_, Th=085T,, -
PID-Regler Kp=0,6 K Th=05T,, Tv=0,12T,,

Tabelle 118: Einstellung der Parameter nach Ziegler und Nichols

Die Einstellregeln von Ziegler und Nichols sind fir P-Strecken mit Zeitverzégerung erster Ordnung und Totzeit
ermittelt worden. Sie gelten allerdings nur fir Regler mit Stérverhalten und nicht furr solche mit Flihrungsverhalten.
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35.2 Einstellregeln nach Chien, Hrones und Reswick
(StellgroBensprung-Methode)

Bei dieser Methode erfolgt die Einstellung der Reglerparameter auf der Basis des Ubergangsverhaltens der
Regelstrecke. Es wird ein StellgréBensprung von 100 % ausgegeben. Aus dem Verlauf des Istwerts der Regel-
gréBe werden die Zeiten Tu und Tg abgeleitet.

Verlauf der RegelgréBe nach einem StellgréBensprung AY

StellgréBe Y
Y
>_
<
v .
! t
Istwery
Ks-AY 7 W B
é RegelgréBe
y >
t
«Uyle Tg >

Abb. 130: Verlauf der RegelgréBBe StellgréBensprung

Vorgehensweise
— Regler auf Betriebszustand HAND (MANU) schalten
— StellgréBensprung ausgeben und RegelgréBe mit einem Schreiber aufnehmen

— Bei kritischen Verlaufen (z.B. bei Uberhitzungsgefahr) rechtzeitig abschalten.

Es ist zu beachten, dass bei thermisch tragen Systemen der Istwert der RegelgréBe nach dem
Abschalten weiter steigen kann.

In der folgenden ,Tabelle 119* sind die Einstellwerte fir die Reglerparameter in Abhangigkeit von Tu, Tg und
Ks fUr Fihrungs- und Stérverhalten sowie flir einen aperiodischen Regelvorgang und einen Regelvorgang mit
20 % Uberschwingen angegeben. Sie gelten fiir Strecken mit P-Verhalten, mit Totzeit und mit Verzégerung
erster Ordnung.
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Einstellung der Parameter nach Chien, Hrones und Reswick

Einstellung der Parameter
Reglertyp bei aperiodischem Regelvorgang bei Regelvorgang
(0 % Uberschwingen) mit 20 % Uberschwingen
Fuhrung Stdrung Fuhrung Stdrung
) —03.—19 _03.-19  |Kpe= _Tg —07 —19
P-Regler Kp=03 Tu - Ks Kp=03 Tu - Ks 0,7 - Tu - Ks Kp =07 Tu - Ks
] ~035.—19 —06.—19 —06.—19 _07. —19
PI-Regler Kp = 0,35 To - Ks Kp =0,6 T - Ks Kp =0,6 T - Ks Kp =0,7 To - Ks
Thn=1,2-Tg Tn=4-Tu Tn=Tg Th=23-Tu
- —06. —19 -095-—19 | kp=095.—19 | Kp=  _Tg
PID-Regler | Kp=06"=7g | KP=095 FT%s | KP=09 %5 12 Tu-ks
Tn=Tg Th=2,4-Tu Th=1,35-Tg Th=2-Tu
Tv=0,5-Tu Tv=0,42-Tu Tv=0,47-Tu Tv=0,42-Tu

Tabelle 119: Einstellung der Parameter nach Chien, Hrones und Reswick

Der Proportionalitdtsfaktor Ks der Regelstrecke ergibt sich zu:

Ks:&

Y (11)
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36

36.1

TABELLE FUR IHRE EINSTELLUNGEN AM
POSITIONER

Einstellungen der freiprogrammierten Kennlinie

Stitzstelle
(Stellungs-
sollwert in
%)

Ventilhub [%]

Datum:

Datum:

Datum:

Datum:

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95

100
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37 TABELLE FUR IHRE EINSTELLUNGEN AM
PROZESSREGLER TYP 8793

371 Eingestellte Parameter des Prozessreglers

Datum: Datum: Datum: Datum:

KP
TN
TV
X0
DBND
DP
PVmin

PVmax
SPmin

SPmax
UNIT
K-Factor
FILTER
INP
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