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LBedienungsanleitung

1. Blicken Sie nicht direkt in das rote Laserlicht, das
vom Laser-Ausgang ausgeht. Direktes Hinsehen
kann lhre Augen schadigen.

2. Decken Sie die Empfangslinse und den
Laser-Ausgang des Entfernungsmessers nicht ab,
wenn Sie die Entfernung messen, und stellen Sie
den Entfernungsmesser so weit wie méglich auf eine
feste Ebene.

3. Wahrend der Messung darf der
Entfernungsmesser nicht bewegt werden, bevor das
Messergebnis angezeigt wird.

4. Je besser der Riickstrahlungseffekt (Streuung,
Nicht-Reflexion) des Lasers auf der Zieloberflache
ist, desto groRer ist die Reichweite. Wenn der
Laserpunkt auf die Oberflache der folgenden
Objekte fallt, ist die Messung ungenau:

- Transparente Oberflachen (Wasser, Glas).

- Reflektierende Oberflachen (polierte Metalle)

- Pordse Oberflachen (z. B. Materialien zur
Schallddmmung)

- Strukturierte Oberflachen (z.B. raue Gipswande,
Naturstein). Falls erforderlich, kénnen Sie ein

reflektierendes Zielpapier (z. B. weiles Papier) auf L Allgemeine Bedienungshinweise
diese Objekle legen. Ein- und Ausschalten

5. Vorderer/riickwartiger Bezugspunkt o ) )
Vorderer/riickwartiger Bezugspunkt: bedeutet, ob die a. Halten Sie die Bedientaste fiir 0.5
Lange des Korpers in den Messdaten auf beiden Sgkunden gedrlickt, um das Gerat

. . X einzuschalten.
Wegen gezahlt wird. Vorderer Bezugspunkt: Ohne b. Halten Sie die Ausschalttaste fir 2 -
Rumpflénge. Hinterer Bezugspunkt: EinschlieRlich Sékunden gedriickt, um das Gerit
Rumpfiange auszuschalten.

Die Anzeige des vorderen Bezugspunkts wird unten
links angezeigt
Die Anzeige des hinteren Bezugspunkts wird unten

rechts angezeigt

Vorderen/hinteren Bezugspunkt umschalten
Halten Sie bei eingeschaltetem Gerat

die Funktionstaste fiir 1 Sekunde -
gedriickt, um den Bezugspunkt

umzuschalten.

Hinweis: Die Auswahl des Bezugspunkts muss vor
dem Start der Messung oder nach dem Ende einer
Einzelmessung erfolgen. Wechseln Sie den
Bezugspunkt nicht wahrend der Messung.

Messeinheit umschalten
Driicken Sie bei ausgeschaltetem
Gerit die Bedientaste und schalten
Sie das Gerat dann ein. Halten Sie

die Tasten gedriickt und warten Sie nach dem
Einschalten des Gerats 2 Sekunden, um die
Messeinheit umzuschalten.

Die Messeinheit kann zwischen m (Meter), ft (FuR)
und in (Zoll) umgeschaltet werden.

Sonstige Funktionen

a. Zurick: Halten Sie die Ausschalttaste
fiir 0,5 Sekunden gedrtickt, um zur
vorherigen Ebene der Daten oder des
Modus zuriickzukehren.

b. LCD-Hintergrundbeleuchtung: Halten Sie die
Umschaltaste fiir 1 Sekunde gedriickt, um die

LCD-Hintergrundbeleuchtung ein- oder

auszuschalten.

Einfache Messung

a. Einzelmessung: Wenn Sie das
Gerit einschalten, halten Sie die
Bedientaste fiir 0,5 Sekunden
gedriickt, dann schalten Sie den roten
Mess-Laser ein. Driicken Sie erneut,
um die Messung zu starten und die
Daten anzuzeigen.

Wenn das Messgerat nicht benutzt wird, schaltet es
sich nach 20 Sekunden automatisch ab und nach
60 Sekunden aus.

b. Fortlaufende Messung: Halten Sie die
Bedientaste fiir 1 Sekunde gedriickt, um den
Modus fiir fortlaufende Messungen zu aktivieren.
Wahrend Sie das Messgerat zu einer neuen
Position bewegen, werden die
Echtzeit-Entfernungsmessdaten auf dem Display
angezeigt.

Im Folgemodus zeigt das Messgerat automatisch
den Hochst- und Mindestwert der gemessenen
Daten an.

W Erweiterte Funktionen

Funktionsmodus umschalten:
Halten Sie die Funktionstaste beim -
Einschalten fiir 0,5 Sekunden gedriickt,
um den Funktionsmodus umzuschalten,

dann driicken Sie einmal, um einen
Funktionsmodus umzuschalten.

Flache messen

In diesem Modus kann die Flache gemessen und
automatisch berechnet werden.

Driicken Sie die Bedientaste, um (1) zu messen,
dann dricken Sie erneut, um (2) zu messen. Das
Messgerat errechnet automatisch die Flache auf
der Grundlage dieser 2 Messungen und zeigt das
Ergebnis auf dem Display an.

(1) [Lénge]
(2) [Breite]

Fléache automatisch messen

Flachenmesssymbol:

L—7

Volumen messen

In diesem Modus kann das Volumen gemessen
und automatisch berechnet werden.

Driicken Sie die Bedientaste, um (1) zu messen,
dann driicken Sie erneut, um (2) zu messen, und
driicken Sie erneut, um (3) zu messen. Das
Messgerét errechnet automatisch das Volumen auf
der Grundlage dieser 3 Messungen und zeigt das
Ergebnis auf dem Display an.

(1) [Lénge]
(2) [Breite]

Volumen automatisch
messen

Volumenmesssymbol:

—
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Primé&rer Pythagoras-Modus

In diesem Modus verwendet das System den Satz
des Pythagoras a2 + b2 = c2. Die Daten der dritten
Seite werden automatisch durch die Messdaten der
beiden Seiten ermittelt.

In diesem Modus kann die Lange der Zielkante nur
durch einmaliges Ausfiihren des Satzes des
Pythagoras berechnet werden. Dieser Modus wird
auch als Primarer Pythagoras-Modus bezeichnet.
Driicken Sie kurz die Bedientaste, um ¢ zu messen,
dann driicken Sie erneut, um b zu messen. Nach
der Messung der beiden Daten berechnet das
Messgerat automatisch die Lange von a.

- C [Lange]
== b [Lénge]

- a automatisch gemessen

Priméres
Pythagoras-Symbol:

|

Die Position des Laser- Entfernungsmessers ist
nachstehend dargestellt.

Sekundares Pythagoras-Symbol
(Addition)

Dieses Gerat kann die Hohe in zwei Abschnitten
messen, indem es drei Messungen vornimmt.
Driicken Sie die Bedientaste, um ¢, b und e zu
erhalten. Der Laser berechnet automatisch die
Léange (at + a2).

Lange

-~ (a1 + a2) automatisch
gemessen

Sekundares
Pythagoras-Symbol (Addition):

Die Position des Laser-
Entfernungsmessers ist
links dargestellt.

Sekundarer Pythagoras-Modus
(Subtraktion)

Dieses Gerat kann die Hohe in zwei Abschnitten
messen, indem es drei Messungen vornimmt.
Driicken Sie die Bedientaste, um e, b und ¢ zu
erhalten. Der Laser berechnet automatisch die
Lénge von a.

---a automatisch gemessen

Die Position des Laser-Entfernungsmessers
Sekundarer ist links dargestellt.
Pythagoras-Modus
(Subtraktion):

i

L Display

Laser-Modus

Vorderer und hinterer Bezugspunkt
Batterieanzeige

Anzeige der
Laserstérke

Maximalwert

Minimalwert

Ist-Wert

[l Probleme und Lésungen

Fehlertyp Lésungsvorschlag
. 1. Keine Batterie
Eas G??: eingesetzt 2. Nicht
L nr|1°| " lange genug gedriickt,
emgesg A Taste fiir 1 Sekunde
perden gedriickt halten
1. Schalten Sie die
Hintergrundbeleuchtung aus, und
Keine halten Sie die Ausschalttaste fiir
Anzeige 1 Sekunde gedriickt, um die

Hintergrundbeleuchtung ein- oder
auszuschalten. 2. Das Display ist
beschadigt, wenden Sie sich an
den Lieferanten.

1. Das Ladekabel ist beschadigt.

Geratkann  Tauschen Sie das Ladekabel
nicht aus.
geladen 2. Das Lademodul ist
werden beschédigt. Wenden Sie sich an

den Lieferanten.

1. Verwenden Sie einen weilen

Reflektor fiir raue Umgebungen.

2. Korrigieren Sie die
Bedeutender ~ Kalibrierungsgenauigkeit auf der

Fehler Einstellungsseite.

3. Die Umgebungstemperatur ist zu

niedrig/zu hoch, bitte warmen Sie

das Gerat auffkiihlen Sie es ab.

1. Laser-Empfangs-/
Sendeéffnung verschmutzt,
Keine bitte reinigen.
Daten 2. Das Messgerat wackelt zu
stark, bitte halten Sie es ruhig.
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