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1 Technische Daten

KERN PDS 300-3 PDS 600-3 PDS 1000-3
Artikelnummer / Typ TPDS 320-3-A TPDS 620-3-A TPDS 1020-3-A
Ablesbarkeit (d) 0,001 g 0,001 g 0,001 g
Wagebereich (Max) 320 g 620 g 1020 g
Reproduzierbarkeit 0,003 g 0,003 g 0,004 g
Linearitat 0,003 g 0,003 g 0,005¢
Einschwingzeit (typisch) 3s 3s 4s
Kleinstes Teilegewicht

beim Stlckzahlen unter 10 mg 10 mg 10 mg
Laborbedingungen*

Kleinstes Teilegewicht

beim Stuckzahlen unter 100 mg 100 mg 100 mg
Normalbedingungen**

Empfohlenes  Justierge-

wicht, nicht beigegeben, 200 g (E2) 500 g (E2) 1 kg (E2)
(Klasse)

Mogliche Justierpunkte 200g/300g 500g/600g 500 g/ 1 kg
Anwarmzeit 2h 4h 8h

Wageeinheiten

g, kg, gn, dwt, tl (Taiwan), ozt, ct, Ib, oz, FFA

Luftfeuchtigkeit

max. 80% rel. (nicht kondensierend)

Zulassige  Umgebungs-
temperatur

+15°C...+25°C

Eingangsspannung Gerat

12V,2A

Eingangsspannung Netz-
teil

100 V - 240V AC 50/ 60Hz

Abmessungen Gehause
(komplett montiert)

207 x 318 x 360 (B x T x H) [mm]

Wageplatte, Edelstahl

@115 mm

Nettogewicht

6 kg

Schnittstellen

RS232 / RS485, USB-C
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KERN PDS 2000-2 PDS 4000-2 PDS 6000-2
Artikelnummer / Typ TPDS 2200-2-A TPDS 4200-2-A TPDS 6200-2-A
Ablesbarkeit (d) 0,001 g 0,01g 0,01 g
Wagebereich (Max) 2200 g 4200 g 6200 g
Reproduzierbarkeit 0,03 ¢ 0,03 ¢ 0,03 ¢
Linearitat 0,03 g 0,03 g 0,03 g
Einschwingzeit (typisch) 2s 3s 3s
Kleinstes Teilegewicht

beim Stickzahlen unter 100 mg 100 mg 100 mg
Laborbedingungen*

Kleinstes Teilegewicht

beim Stickzahlen unter 19 19 19
Normalbedingungen**

Empfohlenes  Justierge-

wicht, nicht beigegeben, 2 kg (E2) 4 kg (E2) 5 kg (E2)
(Klasse)

Maégliche Justierpunkte 1kg/2kg 2kg/4 kg 5kg/6kg
Anwarmzeit 2h 4h 4 h

Wageeinheiten

g, kg, gn, dwt, tl (Taiwan), ozt, ct, Ib, oz, FFA

Luftfeuchtigkeit

max. 80% rel. (nicht kondensierend)

Zulassige  Umgebungs-
temperatur

+15°C...+25°C

Eingangsspannung Gerat

12V,2A

Eingangsspannung Netz-
teil

100 V - 240V AC 50 / 60Hz

Abmessungen Gehause
(komplett montiert)

207 x 318 x 110 (B x T x H) [mm]

Wageplatte, Edelstahl

185 x 185 (B x T) [mm]

Nettogewicht

3,6 kg

Schnittstellen

RS232 / RS485, USB-C
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KERN PDS 10K-5
Artikelnummer / Typ TPDS 10200-2-A
Ablesbarkeit (d) 0,01g
Wagebereich (Max) 10200 g
Reproduzierbarkeit 0,03 g
Linearitat 0,03 g
Einschwingzeit (typisch) 5s
Kleinstes Teilegewicht

beim Stlckzahlen unter 100 mg
Laborbedingungen*

Kleinstes Teilegewicht

beim Stlckzahlen unter 19
Normalbedingungen**

Empfohlenes  Justierge-

wicht, nicht beigegeben, 5 kg (E2)
(Klasse)

Mdgliche Justierpunkte 1kg/5kg
Anwarmzeit 8h

Wageeinheiten

g, kg, gn, dwt, tl (Taiwan), ozt, ct, Ib, oz, FFA

Luftfeuchtigkeit

max. 80% rel. (nicht kondensierend)

Zulassige  Umgebungs-
temperatur

+15°C...+25°C

Eingangsspannung Gerat

12V,2A

Eingangsspannung Netz-
teil

100 V - 240V AC 50 / 60Hz

Abmessungen Gehause
(komplett montiert)

207 x 318 x 110 (B x T x H) [mm]

Wageplatte, Edelstahl

185 x 185 (B x T) [mm]

Nettogewicht

5 kg

Schnittstellen

RS232 / RS485, USB-C
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KERN PDT 300-3 PDT 600-3 PDT 1000-3
Artikelnummer / Typ TPDT 320-3-A TPDT 620-3-A TPDT 1020-3-A
Ablesbarkeit (d) 0,001 g 0,001 g 0,001 g
Wagebereich (Max) 320 g 620 g 1020 g
Reproduzierbarkeit 0,003 g 0,003 g 0,004 g
Linearitat 0,003 g 0,003 g 0,005 g
Einschwingzeit (typisch) 3s 4s
Kleinstes Teilegewicht

beim Stickzahlen unter 10 mg 10 mg 10 mg
Laborbedingungen*

Kleinstes Teilegewicht

beim Stickzahlen unter 100 mg 100 mg 100 mg
Normalbedingungen**

Empfohlenes  Justierge-

wicht, nicht beigegeben, 200 g (E2) 500 g (E2) 1 kg (E2)
(Klasse)

Maégliche Justierpunkte 200g/300g 500g/600g 500g/1kg
Anwarmzeit 2h 4h 8h

Wageeinheiten

g, kg, gn, dwt, tl (Taiwan), ozt, ct, Ib, oz, FFA

Luftfeuchtigkeit

max. 80% rel. (nicht kondensierend)

Zulassige  Umgebungs-
temperatur

+15°C...+25°C

Eingangsspannung Gerat

12V,2A

Eingangsspannung Netz-
teil

100 V - 240V AC 50 / 60Hz

Abmessungen Gehause
(komplett montiert)

207 x 318 x 360 (B x T x H) [mm]

Wageplatte, Edelstahl

@ 115 mm

Nettogewicht

6 kg

Schnittstellen

RS232 / RS485, USB-C
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KERN PDT 2000-2 PDT 4000-2 PDT 6000-2
Artikelnummer / Typ TPDT 2200-2-A TPDT 4200-2-A TPDT 6200-2-A
Ablesbarkeit (d) 0,01g 0,01g 0,01 g
Wagebereich (Max) 2200 g 4200 g 6200 g
Reproduzierbarkeit 0,03 ¢ 0,03 ¢ 0,03 ¢
Linearitat 0,03 g 0,03 g 0,03 g
Einschwingzeit (typisch) 2s 3s 3s
Kleinstes Teilegewicht

beim Stlckzahlen unter 100 mg 100 mg 100 mg
Laborbedingungen*

Kleinstes Teilegewicht

beim Stlckzahlen unter 19 19 19
Normalbedingungen**

Empfohlenes  Justierge-

wicht, nicht beigegeben, 2 kg (E2) 4 kg (E2) 5 kg (E2)
(Klasse)

Maégliche Justierpunkte 1kg/2kg 2kg/4 kg 5kg/6kg
Anwarmzeit 4h 4h 4 h

Wageeinheiten

g, kg, gn, dwt, tl (Taiwan), ozt, ct, Ib, oz, FFA

Luftfeuchtigkeit max. 80% rel. (nicht kondensierend)
Zulassige  Umgebungs- +15°C . +25°C
temperatur

Eingangsspannung Gerat

12V,2A

Eingangsspannung Netz-
teil

100 V - 240V AC 50 / 60Hz

Abmessungen Gehause
(komplett montiert)

207 x 318 x 110 (B x T x H) [mm]

Wageplatte, Edelstahl

185 x 185 (B x T) [mm]

Nettogewicht

3,6 kg

Schnittstellen

RS232 / RS485, USB-C
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* Kleinstes Teilegewicht beim Stiickzahlen - unter Laborbedingungen:
» Es herrschen ideale Umgebungsbedingungen flr hochauflésenden Zahlungen
» Die Zahlteile haben keine Streuung

** Kleinstes Teilegewicht beim Stiickzdhlen - unter Normalbedingungen:
» Es herrschen unruhige Umgebungsbedingungen (Windzug, Vibrationen)
» Die Zahlteile streuen

2 Konformitatserklarung

Die aktuelle EG/EU-Konformitatserklarung finden Sie online unter:

www.kern-sohn.com/ce
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3 Gerateubersicht

3.1 Komponenten

Pos. Bezeichnung

Windschutz

Wageplatte

Libelle

Anzeige mit Tasten (Touchscreen)
StellfiRe

a A WO DN -
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12

Bezeichnung

10
11

USB-C-Anschluss

RS232 / RS485-Anschluss
Netzanschluss
Diebstahlsicherung

Unterflurwageeinrichtung
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3.2 Bedienungselemente

1111

3.2.1 Tastaturiibersicht

Taste Name | Funktion im Bedienmodus
» Einschalten
ON Stand-by: Wahrend Stand-by wird Uhrzeit angezeigt. Bei erneu-
tem Dricken schaltet sich die Waage wieder ein
PRINT PRINT » Daten ausgeben
ZERO > Nullstellen
TARE TARE » Tarieren

3.2.2 Numerische Eingabe

Taste

Name

A

Blinkende Ziffer (0 — 9) erhéhen
Dezimalpunkt verschieben

v

Blinkende Ziffer (0 — 9) verringern
Dezimalpunkt verschieben

Eine Ziffern-Stelle zurtick
Taste wiederholt driicken, um das Eingabefenster zu verlassen
und die numerische Eingabe abzubrechen

Ziffer anwahlen
Eingabe bestatigen. Die Taste wiederholt fir jede Stelle driicken.
Warten, bis das numerische Eingabefenster erlischt.

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620
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3.2.3 Anzeigenuibersicht
1 2 3 4

-mm% Max G&20 gd= 't mg
g/cm’GNet

= Ll A N IWI IWI doostpos|
5= "' o N JANIANIANIAN I 1IN, g mg

< I/\ V|[&%7 1 ALBAo T

Pos. Symbol Beschreibung
1 Schaltflache: [Menu]
iso Schaltflache [iso] > Startet isoCal
Schaltflache: [CAL] - Startet externe Justierung
m ‘ Applikations-Filter: Wagen oder Fullen
2
—_— s AygG % Umgebungs-Schaltflache - Schaltet zwischen den
Umgebungsbedingungen um: ,sehr stabil* (1.1.1.1),
»stabil* (1.1.1.2), ,nicht stabil* (1.1.1.3), ,sehr instabil*
1.1.1.1 1112 1113 1114 (1.1.1.4), siehe Kap. 11.3.1
Schaltflache: GLP-Protokoll ausrucken
arm: Die Waage fiihrt gerade einen Befehl aus
! Al Die W fuhrt de ei Befehl
+ Vorzeichen des Wagewertes: Positiv oder Negativ
3 .
>o4 Indikator: Nullstellung

WA A IV (N (N (N (N | vt Anzeige i wagewerte oder MentsBezeichmun
VN NN NI =
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Pos. Symbol Beschreibung
Max GE2Z0 ¢ Metrologische Daten (modellabhangig): Maximal-Last
4
d= i mg Metrologische Daten (modellabhangig): Ablesbarkeit
ﬁ Indikator: Drucker angeschlossen
|
5 .
@ Indikator: Computer angeschlossen
HETO Zusatzanzeige (z.B. AUTO)
3
g/cm GNet e Waigeeinheiten-Anzeige und Schaltflache:
Zeigt die aktuelle Wageeinheit an und ermdg-
6 th Ib Ctlt licht den Wechsel durch Dricken der Schaltfla-
%o ozt PCS che (verfiigbare Wageeinheiten siehe Kap. 1)
K e Stabilitatsindikator: Einheit wird nur bei stabi-
g m g lem Wert angzeiegt
7 < A V _>: I Navigations-Leiste: Beschreibung siehe Kap. 11.1
.’:0. Applikations-Indikator: Zahlen
o/ Applikations-Indi . ..
(1} pplikations-Indikator: Prozentwagen
* . . . .
/ Applikations-Indikator: Kalkulation
+ I . ) R
/_ Applikations-Indikator: Toleranzwagen
m Applikations-Indikator: Statistik-Funktion
8
L + ; Applikations-Indikator: Netto-Total
@ Applikations-Indikator: Dichtebestimmung
,76( Applikations-Indikator: Spitzenwert-Funktion
)l Applikations-Indikator: Dynamisches Wagen
Yy g
Z Applikations-Indikator: Summieren

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620
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4

4.1

Grundlegende Hinweise (Allgemeines)

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die von Ihnen erworbene Waage dient zum Bestimmen des Wagewertes von Wage-
gut. Sie ist zur Verwendung als ,nichtselbsttatige Waage“ vorgesehen, d.h. das Wa-
gegut wird manuell, vorsichtig und mittig auf die Wageplatte aufgebracht. Nach Errei-
chen eines stabilen Wagewertes kann der Wagewert abgelesen werden.

4.2

4.3

Sachwidrige Verwendung

Unsere Waagen sind nichtselbsttatige Waagen und nicht fur den Einsatz in dy-
namischen Wageprozessen vorgesehen. Die Waagen konnen jedoch nach
Uberprifung des individuellen Einsatzbereiches und hier speziell den Genauig-
keitsanforderungen der Anwendung auch fir dynamische Wageprozesse ein-
gesetzt werden.

Keine Dauerlast auf der Wageplatte belassen. Diese kann das Messwerk be-
schadigen.

StdRe und Uberlastungen der Waage Uber die angegebene Hochstlast (Max),
abzuglich einer eventuell bereits vorhandenen Taralast, unbedingt vermeiden.
Waage konnte hierdurch beschadigt werden.

Waage niemals in explosionsgefahrdeten Raumen betreiben. Die Serienaus-
fuhrung ist nicht Ex-geschutzt.

Die Waage darf nicht konstruktiv verandert werden. Dies kann zu falschen Wa-
geergebnissen, sicherheitstechnischen Mangeln sowie der Zerstérung der
Waage flhren.

Die Waage darf nur gemal® den beschriebenen Vorgaben eingesetzt werden.
Abweichende Einsatzbereiche/Anwendungsgebiete sind von KERN schriftlich
freizugeben.

Gewahrleistung

Gewahrleistung erlischt bei

16

Nichtbeachten unserer Vorgaben in der Betriebsanleitung
Verwendung aulRerhalb der beschriebenen Anwendungen
Veranderung oder Offnen des Geréates

Mechanische Beschadigung und Beschadigung durch Medien, Fllssigkeiten
naturlichem Verschleify und Abnutzung

Nicht sachgemalie Aufstellung oder elektrische Installation

Uberlastung des Messwerkes

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620



4.4 Prufmitteliberwachung

Im Rahmen der Qualitatssicherung missen die messtechnischen Eigenschaften der
Waage und eines eventuell vorhandenen Prufgewichtes in regelmaligen Abstanden
uberpruft werden. Der verantwortliche Benutzer hat hierfur ein geeignetes Intervall so-
wie die Art und den Umfang dieser Prifung zu definieren. Informationen bezuglich der
PrufmittelUberwachung von Waagen sowie der hierfur notwendigen Prufgewichte sind
auf der KERN-Homepage (www.kern-sohn.com) verfugbar. In seinem akkreditierten
Kalibrierlaboratorium kdnnen bei KERN schnell und kostengunstig Prufgewichte und
Waagen kalibriert werden (Ruckfuhrung auf das nationale Normal).

5 Grundlegende Sicherheitshinweise

5.1 Hinweise in der Betriebsanleitung beachten

= Betriebsanleitung vor der Aufstellung und Inbetriebnahme sorgfal-
tig durchlesen, selbst dann, wenn Sie bereits Uber Erfahrungen mit
KERN- Waagen verfugen.

5.2 Ausbildung des Personals

Das Gerat darf nur von geschulten Mitarbeitern bedient und gepflegt werden.

6 Transport und Lagerung

6.1  Kontrolle bei Ubernahme
Uberpriifen Sie bitte die Verpackung sofort beim Eingang sowie das Gerat beim Aus-
packen auf eventuell sichtbare aullere Beschadigungen.
6.2 Verpackung/Riicktransport
o = Alle Teile der Originalverpackung fur einen eventuell notwen-
digen Rucktransport aufbewahren.

= Fur den Rucktransport ist nur die Originalverpackung zu ver-
wenden.

= Vor dem Versand alle angeschlossenen Kabel und losen/be-
weglichen Teile trennen.

= Evtl. vorgesehene Transportsicherungen wieder anbringen.

= Alle Teile z.B. Glaswindschutz, Wageplatte, Netzteil etc. ge-
gen Verrutschen und Beschadigung sichern.

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620 17
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71

Auspacken, Aufstellung und Inbetriebnahme

Aufstellort, Einsatzort

Die Waagen sind so konstruiert, dass unter den ublichen Einsatzbedingungen zuver-
lassige Wageergebnisse erzielt werden.

Exakt und schnell arbeiten Sie, wenn Sie den richtigen Standort flr lhre Waage wah-

len.

Am Aufstellort folgendes beachten:

18

Waage auf eine stabile, gerade Flache stellen.

Extreme Warme sowie Temperaturschwankungen z.B. durch Aufstellen neben
der Heizung oder direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Waage vor direktem Luftzug durch gedffnete Fenster und Turen schitzen.
Erschutterungen wahrend des Wagens vermeiden.
Waage vor hoher Luftfeuchtigkeit, Dampfen und Staub schutzen.

Das Gerat nicht Uber langere Zeit starker Feuchtigkeit aussetzen. Eine nicht
erlaubte Betauung (Kondensation von Luftfeuchtigkeit am Gerat) kann auftre-
ten, wenn ein kaltes Gerat in eine wesentlich warmere Umgebung gebracht
wird. In diesem Fall das vom Netz getrennte Gerat ca. 2 Stunden bei Raumtem-
peratur akklimatisieren.

Statische Aufladung von Wagegut, Wagebehalter vermeiden.

Nicht in explosivstoffgefahrdeten Bereichen oder in durch Gase, Dampfe und
Nebel sowie durch Staube explosionsgefahrdeten Bereichen betreiben!

Chemikalien (z.B. FlUssigkeiten oder Gase), welche die Waage innen oder au-
Ren angreifen und beschadigen kénnen, sind fernzuhalten.

Beim Auftreten von elektromagnetischen Feldern, bei statischen Aufladungen
(z.B. beim Verwiegen / Zahlen von Kunststoffteilen) sowie bei instabiler Strom-
versorgung sind grofl3e Anzeigeabweichungen (falsche Wageergebnisse, sowie
Beschadigungen der Waage) mdglich. Der Standort muss dann gewechselt
oder die Storquelle beseitigt werden.
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7.2 Auspacken und Prufen

Gerat und Zubehdr aus der Verpackung nehmen, Verpackungsmaterial entfernen und
am vorgesehenen Arbeitsplatz aufstellen. Uberpriifen, ob alle Teile des Lieferumfangs
vorhanden und unbeschadigt sind.

Lieferumfang / Serienmafiges Zubehor:

e Waage

e Haken fur Unterflurwagung

e \Wageplatte

o Wageplattentrager (Modelle mit runder Wageplatte)

e 4 einzelne Wageplattentrager (Modelle mit eckiger Wage-
platte)

e Abnehmbarer Windschutz (Modelle mit eckiger Wage-
platte)

o Steckernetzteil

e Betriebsanleitung

7.3 Aufbauen, Aufstellen und nivellieren

@ Zur Genauigkeit der Wageresultate von hochauflésenden Analysenwaa-
1 gen tragt der richtige Standort entscheidend bei (s. Kap. 7.1)

Gerate mit Windschutz:

= Schirmring, Trager der Wageplatte und Wageplatte der Reihenfolge nach an-
bringen.

= Die Waage mit Fu3schrauben nivellieren, bis sich die Luftblase in der Libelle
im vorgeschriebenen Kreis befindet.
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= Nivellierung regelmafig Uberprufen

Gerate ohne Windschutz:
= Wageplatten-Trager (A) in die vorgesehenen Locher stecken.

= Wageplatte (B) auflegen.

= Darauf achten, dass die Waage eben steht.
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= Waage mit den Fullschrauben (1) nivellieren, bis sich die Luftblase in der Li-
belle im vorgeschriebenen Kreis befindet (2).

7.4 Netzanschluss

i Landerspezifischen Netzstecker auswahlen und am Netzgerat
einstecken.

Kontrollieren, ob die Spannungsaufnahme der Waage richtig eingestellt
ist. Die Waage darf nur an das Stromnetz angeschlossen werden, wenn
die Angaben an der Waage (Aufkleber) und die ortsuibliche Netzspannung
identisch sind.

Nur KERN-Originalnetzgerate verwenden. Die Verwendung anderer Fab-
rikate bedarf der Zustimmung von KERN.

Wichtig:
» Vor Inbetriebnahme das Netzkabel auf Beschadigungen Uberprifen.

» Darauf achten, dass das Netzgerat nicht mit Flussigkeiten in Beruh-
rung kommt.

» Der Netzstecker muss jederzeit zuganglich sein.

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620 21



7.5 Anschluss von Peripheriegeraten

Vor Anschluss oder Trennen von Zusatzgeraten (Drucker, PC) an die Datenschnitt-
stelle muss die Waage unbedingt vom Netz getrennt werden.

Verwenden Sie zu lhrer Waage ausschlieBlich Zubehor und Peripheriegerate von
KERN, diese sind optimal auf lhre Waage abgestimmt.
7.6 Erstinbetriebnahme

Um bei elektronischen Waagen genaue Wageergebnisse zu erhalten, muss die
Waage ihre Betriebstemperatur (siehe Anwarmzeit Kap.1) erreicht haben. Die Waage
muss fur diese Anwarmzeit an die Stromversorgung (Netzanschluss, Akku oder Bat-
terie) angeschlossen sein.

Die Genauigkeit der Waage ist abhangig von der 6rtlichen Fallbeschleunigung.

Unbedingt die Hinweise im Kapitel Justierung beachten.
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8 Justierung

Da der Wert der Erdbeschleunigung nicht an jedem Ort der Erde gleich ist, muss jede
Waage — gemal dem zugrunde liegenden physikalischen Wageprinzip — am Aufstell-
ort auf die dort herrschende Erdbeschleunigung abgestimmt werden (nur wenn die
Waage nicht bereits im Werk auf den Aufstellort justiert wurde). Dieser Justiervorgang
muss bei der ersten Inbetriebnahme, nach jedem Standortwechsel sowie bei Schwan-
kungen der Umgebungstemperatur durchgefuhrt werden. Um genaue Messwerte zu
erhalten, empfiehlt es sich zudem, die Waage auch im Wagebetrieb periodisch zu jus-

tieren.

() Justierung mdglichst nahe an der Hochstlast der Waage durchfihren

1 (empfohlenes Justiergewicht s. Kap. 1). Die Justierung ist aber auch mit
Gewichten anderer Nennwerte oder Toleranzklassen mdglich, messtech-
nisch aber nicht optimal. Die Genauigkeit des Justiergewichts muss in
etwa der Ablesbarkeit [d] der Waage entsprechen, eher etwas besser.
Infos zu Prufgewichten finden Sie im Internet unter: http://www.kern-
sohn.com

Stabile Umgebungsbedingungen beachten. Eine Anwarmzeit (s.
Kap. 1) zur Stabilisierung ist erforderlich.

Darauf achten, dass sich keine Gegenstande auf der Wageplatte
befinden.

Vibrationen und Luftstrome vermeiden.
Justierung nur bei aufgelegter Standardwageplatte durchfuhren.

Bei Anschluss eines optionalen Druckers und aktivierter GLP-
Funktion (JHTHOUT. > PFRNTFRR > GLFP > THL-RIY)
erfolgt die Ausgabe des Justierprotokolls.
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8.1 Externe Justierung

1 .

Mit [<] kann die Justierung abgebrochen werden

Bei einem Justier-Fehler erscheint folgende Fehlermeldung:
<CHL/ERRS

Externe Justierung im Menu aktivieren:

H i__” H Nl I__ = Folgendes Menii éffnen:
< AV T 5 <SETUP> > <BRLANCES
G [ PRINT | 0e TARE
A -
e A = <L HL /HIU> sffnen
< AV =]
G [ PRINT | -0e TARE
=.. >< : = i--“ o = <EXTLHL> auswahlen
< AV - = = Menii verlassen
O | PRINT [ -»0c | TARE
Externe Justierung durchfiihren:
\”N J
f/* \ = Waage entlasten
| ooofff oo e = [ZERO] driicken

4
®
4

[CAL] dricken
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= < HLEX

O | PRINT | -0c [ TARE
minlatniatinin
LI o

<

G | PRINT | -»0c¢ | TARE

->I<-

\ J
__'v‘ 1 [/]1] ‘

/ DDD’WDD \
- =
CAL
minininiainin
LU o

<

G | PRINT | -0 | TARE
CE AT
LTy

O | PRINT | -0 | TARE

mﬁs Max 620 g d= i mg
minininininin

ToUULUUY

G | PRINT | -0 | TARE

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620

> wird angezeigt

= Erforderliches Justiergewicht in Gramm

wird angezeigt und fangt an zu blinken

Justiergewicht mittig auf der Wageplatte
platzieren

Anzeige des Justiergewichtes hort auf zu
blinken

Waage flhrt die externe Justierung durch

HLENT> wird angezeigt

Waage wechselt zurtck in den Wagemo-
dus

Justiergewicht entfernen
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8.2 Externe Justierung mit benutzerdefiniertem Justiergewicht

@ e Mit [<] kann die Justierung abgebrochen werden
1 e Bei einem Justier-Fehler erscheint folgende Fehlermeldung:
<CHL/ERRS

Benutzerdefiniertes Justiergewicht eingeben:

=- i_-_” w T = Folgendes Menii 6ffnen:
< Av = <INPUT> > <CALWT
G [ PRNT [ -»0c [ TARE
C AT = Gewichtswert des externen Justierge-
I T wichtes eingeben (Numerische Eingabe
< AV =3 siehe Kap. 3.2.2)
GO | PRINT | >0« | TARE
# = Eingabe bestétigen
CmT
N, = Waage kehrt zuriick ins Men(
< AV =1
O [ PRNT [ 0« [ TARE

H l..“ H NI I.. = Folgendes Menii &ffnen:
< AV = <SETUM> > <BRLANCES
G | PRAINT [ -0« | TARE
Co T
e T = <CHL /RIJ> éffnen
< AV =
O | PRINT | -0« | TARE
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<

>

P )

wm

=]

V)

| PRINT |

=>0€

| TARE

Externe Justierung durchfiihren:

!

2
ll
--I

< =3

O | PRINT | -0« | TARE
CE 7 TIM
LT 1N

< =]

G | PRINT | -0¢ | TARE
—b'd—

\ /

__'v‘ 11111} ‘

/ l—ll—ll—lll[ﬂ oo \
MEIT T TMIT
WITL LI

<
O [ PRINT | -0 | TARE
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<ECRLUSHS auswahlen

Menu verlassen

Waage entlasten
[ZERO] drucken

[CAL] dricken

Erforderliches Justiergewicht in Gramm
wird angezeigt

Bestatigen

Auf der Anzeige erscheint <CHL I

Justiergewicht mittig auf der Wageplatte
platzieren

Waage fuhrt die externe Justierung durch
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<
GO | PRINT | -0« [ TARE

L /

/ oogfff oo \
Ay
LT L

<
GO | PRINT | -0« [ TARE

[CAL 513 o Max 620 g d=

28

= Auf der Anzeige erscheint <C HL./

/

£=
=0

= Justiergewicht von der Wageplatte entfer-

nen

= Auf der Anzeige erscheint <_ HL./

= Die Waage wechselt in den Wagemodus
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8.3 Interne Justierung

@
1 Die interne Justierung ist nur fur folgende Serien verfugbar: TPDT-A

Interne Justierung im Menui aktivieren:

H i__” H Nl I__ = Folgendes Menii éffnen:
< AV T o= <SETUM> > <BRALHNCES
G | PRINT | -0« | TARE
R R _
e P = <L HL /HIU> sffnen
< AV =]
G [ PRINT | -0 | TARE
TMTE O . o
LI LT = <I1NTLCHL> auswahlen
< AV =]
GO | PRINT | -0« [ TARE
Interne Justierung durchfiihren
- )
’/” \ = Waage entlasten
| ooofff oo e = [ZERO] driicken

= [iso] dricken

4

Die interne Justierung wird durchgefuhrt
< = Wahrend der Justierung blinkt [iso]
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<
G | PRINT | -»0c | TARE
Max 620 d= m
et & - e - i (; ’
+ L
LI g
O [ PRINT | -0 | TARE
8.4

= Wenn die Justierung abgeschlossen ist, er-

scheint <_HL./

'DH

> auf der Anzeige

= Die Waage wechselt in den Wagemodus

Automatische interne Justierung (isoCAL)

Die isoCAL-Funktion bewirkt, dass die Waage anhand der Umgebungstemperatur und
der Laufzeit automatisch eine interne Justierung durchfthrt.

Die isoCAL-Funktion ist bei den folgenden Serien immer aktiv und kann
nicht deaktiviert werden: TADT-A

isoCAL im Menii aktivieren:

T AN
T TONLC D
< AV =1
IO} | PRINT | >0€ | TARE
TCOAT Q)
L e
< AV 2]
IO} | PRINT I 20€ | TARE
M 0
SN
< AV =1
I0) | PRINT | >0€ | TARE
30

= Folgendes Menu offnen: <3

<HF'“_PINEE>

= Gewunschte Einstellung auswahlen

OFF

hangig

von

= Menu verlassen

isoCAL deaktiviert

Manueller Start der internen Justierung
(Hinweis in der Anzeige)

Automatische Ausfihrung der internen
Justierung, wenn diese erforderlich ist (ab-

<E HL.TEMP> und
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Variante A - Manueller Start der internen Justierung nach Aufforderung:

Max 620 d= 1 my
T = e
L J[u
T IO
< =]
O [ PRINT | =0 | TARE

4

T Ma: 620 d m
m%---i Gg
+ FUETL
LU g
=]
G [ PRINT | -0« [ TARE

= [iso] blinkt

= Bestatigen

= Interne Justierung wird durchgefihrt

= Die Waage wechselt in den Wagemodus

Variante B - Automatischer Start der internen Justierung:

Max 520 d= I m
+ a0y
R I
G [ PRINT [ -0 | TARE

4

- Max 620 d= m
°. nnnn ¢
T Uuuy

=1
U | PRINT | -»0c [ TARE

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620

= [iso] blinkt

= Interne Justierung wird automatisch durch-
gefuhrt

= Die Waage wechselt in den Wagemodus
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9

9.1

Basisbetrieb

Allgemeine Hinweise fur den Betrieb mit Windschutz

Achten Sie darauf, dass bei den Wagevorgangen die Turen der Waage geschlossen
sind, um genaue Wageergebnisse zu erhalten.

?

<« -

A

DDDD!;;;; 0oo

= =

4

9.2 Einschalten
= [selCAL 5T B Max b ga= mg
2, T VU,
L ANV awibhipiAes 5]
U | PRINT [ -»0c | TARE
m% Max 620 g d= i mg
U] | PRINT | >0« TARE
Max 520 d= i m
[CALl5TE &9 _ - i . 9
+ HIRIRIR
LU g
G [ PRNT [ s0c | TARE

32

[ON] dricken

Die Anzeige der Waage schaltet sich ein
Die Waage fuhrt einen Selbsttest durch
Die Waage zeigt die Modellnummer an

Die Waage fuhrt eine interne Justierung
durch (nur TPDT-A)

Die Waage wechselt in den Wagemodus
Die Waage ist jetzt einsatzbereit
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9.3 Standby-Modus

® Um die Waage komplett auszuschalten, muss diese vom Stromnetz ge-
trennt werden. Dies wird aufgrund der Anwarmzeit jedoch nicht empfoh-
len, wenn die Waage im regelmafigen Einsatz ist.

= Bei eingeschalteter Waage [ON] dricken
=--” ” ” =--= = Die Waage wechselt in den Standby-Mo-
- dus und zeigt die eingestellte Uhrzeit an
O [ PRINT | -0 | TARE

9.4 Nullstellen

Um optimale Wageergebnisse zu erreichen, vor dem Wagen die Waage nullstellen.
Nullstellen ist nur im Bereich + 2% Max. mdglich.

I'

Bei Werten groRer £ 2% Max. erscheint die Fehlermeldung <PRES%S - T, Dies be-
deutet, dass die Waage belastet ist und tariert werden muss.
- 7
g__
[ ooofff oo = \Waage entlasten
- =
20« = [ZERO] drlcken
[CAL 513 @ Max 520 g d= G\mg
+ VLR
I = Die Waage fiihrt eine Nullstellung durch
U | PRNT | -0« [ TARE
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9.5 Tarieren

Das Eigengewicht beliebiger Wagebehalter lasst sich auf Knopfdruck wegtarieren, da-
mit bei nachfolgenden Wagungen das Nettogewicht des Wagegutes angezeigt wird.

Max 620 g d= I mg
© ., agngn |
+ CL T -
L LI

GO | PRINT | -0c [ TARE

1

m ag Max 620 g d= i mg
Net

O [ PRINT | »0¢ | TARE

KERI

| nmm”mmﬂ
- -

4

m ag Max 520 g d= ' mg
Net

(C G
+ M3 o

G [ PRAINT | -0 | TARE

34

Behalter auf die Wageplatte stellen

Das Gewicht des Behalters wird angezeigt

[TARE] dricken

Auf der Anzeige erscheint die Nettoan-
zeige

Wagegut einwiegen

Das Nettogewicht wird angezeigt
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o o Bei entlasteter Waage wird der gespeicherte Tarawert mit negati-
1 vem Vorzeichen angezeigt.

e Zum Loschen des gespeicherten Tarawertes Wageplatte entlasten
und TARE-Taste oder ZERO-Taste drucken.

e Der Tariervorgang kann beliebige Male wiederholt werden, bei-
spielsweise beim Einwiegen von mehreren Komponenten zu einer
Mischung (Zuwiegen). Die Grenze ist dann erreicht, wenn der Ta-
rierbereich ausgelastet ist.
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10  Applikationen
10.1  Auswahl einer Wageapplikation

Menu aufrufen und Wageapplikation auswahlen:

= Menu offnen

Qo Tr
R I I = <HPPL IT> auswahlen
< AV =1
G [ PRINT [ -0 | TARE
4
R : o = Gewlinschte Applikation auswahlen (Uber-
L LN sicht uber die Applikationen siehe Kap.
< AV =] 11.2)
U | PRINT [ -s0c | TARE

= Die ausgewahlte Applikation wird mit ei-

:I nem Kreis markiert

Weitere Einstellungen zu einer Wageapplikation vornehmen:

l = Durch erneutes Drucken der Bestatigungs-
Taste erreicht man die Einstellungs-Ebene
: ‘ der ausgewahlten Applikation

IV “ || = Einstellungen vornehmen

Menii verlassen:

= Menu Uber die Navigationstaste [<] verlas-
< sen, sobald alle gewlnschten Einstellun-
gen vorgenommen wurden
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10.2 Einfaches Wagen

10.2.1 Applikationsmenii

Parameter Einstellung Code Beschreibung
UNTT o Sl Aktiviert die Schaltflaiche, um zwischen Wa-
geeinheiten umzuschalten
3@"‘,?’:? OFF 42 Deaktiviert die Schaltflache, um zwischen
% ozt I;:CS Wageeinheiten umzuschalten
Kg mg
HEFFRILT N H 2 Aktiviert die Schaltflache fiir den Schnellzu-
griff des Applikations-Filters ,Wagen*“ oder
.Fullen®
OFF Y i2s Deaktiviert die Schaltflache fiir den Schnell-
m zugriff des Applikations-Filters ,Wagen*
oder ,Fullen®
AMBIENT ON H i Aktiviert die Schaltflache fiir den Schnellzu-
griff auf die Einstellung der Umgebungsbe-
dingungen
OFF 4 13° Deaktiviert die Schaltflache fiir den Schnell-

zugriff auf die Einstellung der Umgebungs-
bedingungen

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620
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10.2.2 Einfache Wagung durchfuihren

]

|
’f nmmﬂmmm ®|
- -

4

x
A
3

Max 620 g d= I mg
© " rRrn
+ --, -.
U

O | PRINT | -0¢ | TARE

[ ) Uberlast-Warnung

=

=

Lil>o><NET

Folgendes Menu 6ffnen:

(- EILJI>

Applikation anwahlen
Menu verlassen

Ggf. Nullstellen oder Tarieren
Wagegut auflegen

Gewichtswert ablesen

1 Uberlastungen des Geréates Uber die angegebene Hochstlast (Max), ab-
zuglich einer eventuell bereits vorhandenen Taralast, unbedingt vermei-
den. Das Gerat kdnnte hierdurch beschadigt werden.

Die Uberschreitung der Hochstlast wird mit der Anzeige <H LiH> ange-
zeigt. Waage entlasten bzw. Vorlast verringern.

38
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10.2.3 Unterflurwagung durchfiihren

A Bruchgefahr durch Uberlastung des Hakens
A Herabfallende Lasten konnen zu Verletzungen fiihren
= Kontrollieren Sie die Waage vor jeder Verwendung auf Schaden-

freiheit und einwandfreie Funktion.

= Uberschreiten Sie niemals die angegebene Hochstlast (Max.) der
Waage.

= Achten Sie darauf, dass sich unter der Last keine Lebewesen oder
Gegenstande befinden, die Schaden nehmen kdnnten.

HINWEIS

= Nach Beendigung der Unterflurwédgung muss die Offnung am
Waagenboden unbedingt wieder verschlossen werden (Staub-

schutz).

Mit Hilfe der Unterflurwagung konnen Gegenstande, welche aufgrund ihrer Gro3e oder
Form nicht auf die Waagschale gestellt werden kdnnen, gewogen werden.

Unterflurwagung durchfuhren:

1. Waage ausschalten.

2. Waage umdrehen.

3. Verschlussdeckel am Waagenboden 6ffnen.
4. Waage uber eine Offnung stellen.

5. Haken vollstandig eindrehen.

6. Wagegut anhangen und Wagung durchfuhren.
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10.2.4 Wageeinheit wechseln

Verfliigbare Wageeinheiten fiir den Schnellzugriff im Menii aktivieren:

H i..” H NI =.. = Folgendes Meni 6ffnen:
< AV T o= <SETUM> > <BRLANCE>
O [ PRINT | =0 | TARE
MTIINMTT o
WL L = <NTUNIT> 6ffnen
< A =1
G [ PRNT [ »0c [ TARE
- - = Gewulnschte Wageeinheit auswahlen (Ver-
< AV =1 fiigb Wi inheiten in den technisch
© | PRNT | =0c | TARE ugbare Wégeeinheiten in den technischen

Daten nachlesen)

I H I'Il H : |!i| ° = Ausgewahlte Wageeinheiten werden mit
< AV - ] einem Kreis markiert
& [ PRINT >0c | TARE

= Weitere Wageeinheiten wie oben ebschrie-
ben durchschalten und auswahlen

-

= Menu Uber die Navigationstaste [<] verlas-
sen, sobald alle gewunschten Wageeinhei-
ten ausgewahlt wurden

A
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Wageeinheit wahrend des Betriebs wechseln:

[CAL&TS 2o Max 620 g d= (\;mg
+ (L UL T = Wageeinheiten-Feld beruhren (Schnellzu-
A griff muss aktiviert sein - siehe Kap.
10.2.1)
GO [ PRNT [ 0 [ TA
m% Max 620 g d= G:mg
+ nn oG
L (L ke = Die Anzeige wechselt die Wageeinheit
GO | PRINT | -0« [ TARE
@ Um die Funktion fur den Schnellzugriff zu deaktivieren folgende Einstel-

1

lung vornehmen:
APPLIC > WEIGH > UNIT > OFF

Nach dieser Einstellung zeigt die Waage nur noch die zuletzt aktive Wa-
geeinheit an.
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10.3 Zahlen

Die Applikation ,Zahlen® ermoglicht das Zahlen mehrerer Teile auf der Wageplatte. Die
Waage bendtigt das durchschnittliche Stlickgewicht, um die Stlickzahl zu ermitteln.
Dazu wird eine festgelegte Anzahl an Teilen als Referenzstuckzahl aufgelegt. Aus die-
ser Anzahl wird das durchschnittliche Stliickgewicht berechnet, das als Grundlage fur
die Zahlung dient. Grundsatzlich gilt: Je hoher die Referenzstlckzahl, desto grof3er die
Zahlgenauigkeit.

10.3.1 Applikationsmenii

= HFPLIL > COUNT

Parameter Einstellung Code Beschreibung
RESOLUT  DISPACC He U Zahl-Aufldsung ist gleich wie die Anzeige-
Auflésung
WFOL T He i Zahl-Auflésung ist 10 Mal feiner als die An-

zeige-Aufldésung

WAFDOL D 42 3 Zahl-Auflésung ist 100 Mal feiner als die An-
zeige-Auflésung

10.3.2 Zahlung durchfiihren

P NT ) = Folgendes Menii éffnen:
L LI ° <APPLIC> > <COUNT>
AV =] I ..
<(.) [ PRINT | 0c | TARE = Applikation anwahlen
Referenz-Stuckzahl wiegen:
. ’ T : = Ggf. Nullstellen
/——‘ - | | = Wenn ndétig, leeren Behalter auf die Wage-
/f codfff oo \ platte stellen und tarieren
- =
m ag Max E20 g d= ":Qt
+ falal
L g = Die Waage ist jetzt im Zahl-Modus
V & =]
& | PRINT | -0« [ TARE
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\ = Referenz-Stuckzahl auflegen
/ oood oo

= [v] dricken

= PCS

[ TARE = Anzahl der Referenzstiicke auswéahlen

més Max 520 g d= T mg
“l PCS = Aktuelle Referenz-Stuckzahl wird ange-
< AV a - zeigt
O [ PRINT | 0 | TARE

4

Gesamt-Stiickzahl wiegen:

= Weitere Stiucke auflegen

[CALI5TE o Max 620 g d= g
l'-' L-' PCS .
4 = Gesamt-Stickzahl ablesen

< A \Y4 o
O [ PRINT | s0c | TARE
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10.4 Prozentwagen

Die Applikation ,Prozentwagen® ermoglicht die Bestimmung des prozentualen Anteils

einer Probe, bezogen auf ein Referenzgewicht.

10.4.1 Applikationsmenii

= APPLIC > PERCENT
Parameter Einstellung Code
IECHFLDS  NONE Ha U
tDECPL H4d 2
c JECPL H3 4
4 DECHL Hd M

Beschreibung

Prozentwert wird ohne Dezimalstellen ange-

zeigt

Prozentwert wird mit einer Dezimalstelle an-

gezeigt

Prozentwert wird mit zwei Dezimalstellen an-

gezeigt

Prozentwert wird mit drei Dezimalstellen an-

gezeigt

] =

4

Max Ec d= m
[CAL5sTD 29 _ i Nzt
+ PP
LI =
V % =]
GO | PRINT | -0« | TARE
4
44

Folgendes Menu 6ffnen:
<HFFLIC> > <PERCENTS
Applikation anwahlen

Menu verlassen

Ggf. Nullstellen

Wenn nétig, leeren Behalter auf die Wage-

platte stellen und tarieren

Die Waage ist jetzt im Prozent-Modus
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DG,
I I
< ANV 9% =5
O [ PRINT | s0c | TARE
#
_
' B Net
+ IalalaP
RN
< AN V %,
G [ PRNT | s0¢ [ TARE

A‘I‘A Ay Max 620 g d=
¥ Chp

< ANV %

O | PRINT | -0< | TARE
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= Referenz-Gewicht auflegen

= [v] dricken

= Prozentwert des Referenz-Gewichtes aus-
wahlen

= Aktueller Prozentwert wird angezeigt

= Referenz-Gewicht entfernen

= Neue Last auflegen

= Prozentwert der Last bezogen auf das Re-
ferenz-Gewicht wird angezeigt
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10.5 Netto-Total

Die Applikation ,Netto-Total“ ermoglicht das Verwiegen einzelner Komponenten zu ei-
ner Mixtur.

10.5.1 Applikationsmenii

= HPPLID > NETTOT

Parameter Einstellung Code Beschreibung
PERTCOMP  ON Uy Werte der einzelnen Komponenten werden ausgege-
ben
OFF U4y 12 Werte der Komponenten werden nicht ausgegeben

10.5.2 Netto-Total-Wagung durchfiihren

3 = Folgendes Menu offnen:
Ni‘TTﬂT o <HPPLIC> > <NETTOT>
< AV =] = Applikation anwahlen
O [ PRINT | -0c [ TARE = Menl verlassen
—
: ’ /‘ : = Ggf. Nullstellen
[= i \ = Wenn notig, leeren Behalter auf die Wage-

platte stellen und tarieren

;ﬁ#‘\/ = Erste Komponente einwiegen

m% Max 620 g d= img

- e o o Net
. na33

I = Die Waage zeigt das Gewicht der Kompo-
— = nente an
& | PRINT [ >0« | TARE

= Bestatigen

=3

4

46 TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620



CAlats o Wax o0 go=  img = Die Waage speichert das Gewicht der
il Net Komponente (Die Nummer unten links
1 + L g zeigt die Anzahl der eingewogenen Kom-
< AV & = ponenten an)
O [ PRNT | soc [ TARE = Die Waage tariert automatisch
"—‘"—"‘ - | = Die nachste Komponente einwiegen
oo DW 0o
- =
CAL 513 2o Max 620 g d= ::gt
+ LT = Die Waage zeigt das Gewicht der Kompo-
I R nente an
< AV & =
O [ PRINT | =0 | TARE = Bestatigen
= Die Waage speichert das Gewicht der
#: I Komponente
= Fur weitere Komponenten wie oben be-
schrieben weiter machen
) e Mit [A] oder [V] kann zwischen den Anzeigen der aktuellen Anzahl
1 der eingewogenen Komponenten, dem Gesamtgewicht und der

Anzeige des aktuellen Gewichtes gewechselt werden

e Mit [<] kann die aktuelle Rezeptur abgebrochen beendet werden

e Wenn die Waage mit einem Peripheriegerat (z.B. Drucker, Com-
puter) verbunden ist, kann ein Protokoll ausgegeben werden.

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620
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10.6 Dynamisches Wagen

Die Applikation ,Dynamisches Wagen® ermoglicht das Wiegen von unruhigen Lasten
(z.B. Tiere). Sobald die Gewichtsschwankungen sich innerhalb eines bestimmten Be-
reichs bewegen, kann die Waage das Messergebnis ,einfrieren“ und anzeigen.

10.6.1 Applikationsmenii

= F“'_'ll'_'lL I E -> HN I l\lli.lfl\lEl
Parameter Einstellung Code Beschreibung
ACTIVIT CAHLM HS L Dynamisches Wiegen: Last
bewegt sich kaum
HCTIV 45 i2 Dynamisches Wiegen: Last
bewegt sich
VRARCT IV 4G i3 Dynamisches Wiegen: Last
bewegt sich stark
S5TRRT MANUARL H52 Dynamisches Wiegen muss
manuell im Start-Bildschirm
aktiviert werden
HUTO 4522 Dynamisches Wagen wird

automatisch gestartet, wenn
unruhige Last aufliegt

10.6.2 Dynamische Wagung durchfiihren

Aktivitats-Level der Probe einstellen:

#: I = Bestatigen

48

CINCT MIUE = Folgendes Menii 6ffnen:
I“I I l “l,lf\l |_.| ° <APPLICS 5 <ANTMINGS
A V = H H .

<c) [ PRINT | s0e | ERE = Applikation anwahlen

OrTTHTT = <HLCTIV I 7> auswahlen
I A = Aktivitits-Level auswahlen (siehe Kap. 0)
< AV =1 .
O | PRINT | ~0c | TARE = Menu verlassen
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Durchschnittliche Anzahl der Messzyklen einstellen:

Je hoher der eingestellte Wert, desto mehr Messungen werden aufgenommen, be-
vor ein Ergebnis angezeigt wird. Wenn die aufliegende Last zu unruhig ist, werden
die Messungen gestoppt und neu begonnen.

[CAL 5T & Max 520 g d= Tmg
+ minininiy "
SURYRIRIN = [v] driicken
V P2 _Z
b | PRINT | >0€ | TARE

- - = Gewulnschte Anzahl der Messzyklen aus-
HFF H wahlen
< A v - . 5] = Waage wechselt nach dem Bestatigen zu-
G [ PRNT [ -0« [ TARE rack in den Wagemodus

4

Dynamische Wagung durchfiihren:

0 ]
=3
oodfff oo = Ggf. Nullstellen
= Wenn notig, leeren Behalter auf die Wage-

platte stellen und tarieren

Max 620 d= i my
© EmE o
+ P
LI
\ o
GO | PRINT | -»0c [ TARE

q 7
,"‘I I".‘I = Probe auflegen
- = Bestatigen
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Variante B — Automatischer Start (<3 T HF 7> > <HLITD>):

AUTO
!}

-
!

@ |

] il

Messergebnis ablesen:

[

< =
O [ PAINT [ s0c ]

m% Max 620 g d= 1 mg

< AV 9 =
O [ PRNT | -0 | TARE

50

= Links auf der Anzeige wird <AUTO> ange-

zeigt

Bestatigen

Probe auflegen
Erneut Bestatigen

Messung wird durchgeflhrt und verblei-
bende Anzahl der Messzyklen wird ange-
zeigt (im Beispiel = 5 Zyklen)

Gehaltenes Wageergebnis wird durch das
blinkende Maus-Symbol angezeigt

[<] dricken, um Ansicht zu verlassen und
eine neue Messung durchzufihren
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10.7 Kalkulation

Die Anwendung ,Kalkulation® ermdglicht die Berechnung des Gewichts tber Multipli-
kation oder Division. Hiermit kann z.B. das Flachengewicht berechnet werden.

10.7.1 Applikationsmenii

= HPPLIC > CHLL

Parameter Einstellung Code Beschreibung
METHDD ML HE L Methode: Multiplikation
N HE Methode: Division
DECPLES  NONE HbZ ! Keine Dezimalstehle
tOECPL He22 Eine Dezimalstelle
c JECPL Hb2S Zwei Dezimalstellen
3 IECPL Hb2H Drei Dezimalstellen

10.7.2 Kalkulation durchfiihren

O : = Folgendes Menli éffnen:
LI L ° <HPPLIC> > <CHLES
< AV =] I .
O [ PANT | soc | TARE = Applikation anwahlen

Methode auswahlen:

#: I = Bestatigen

: = <ME THO 3> auswahlen
ME TLITTT = Methode auswahlen
e g = Ggf. weitere Einstellungen vornehmen
< AV =l (siehe Kap. 10.7.1)
GO | PRNT | -»0c | TARE

= Menu verlassen
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Faktor oder Divisor eingeben:

mg

msg Max 620 g

d=

L g
\' 7 =1
G | PRINT | -»0c | TARE
\'%
|
4 an o o= -I-|. l
< AV =1
G [ PRNT [ »0c [ TARE

4

Kalkulation durchfiihren:

mé? Max &20 g d= I mg

v -/ =1
O | PRINT [ >0« | TARE

[CAl TR o Max B20 g d= Tmg

(- - G

+ CLO .
A0

< AV

O [ PRINT >0« | TARE

1
L]
<

52
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[v] dricken

Wert eingeben (Numerische Eingabe siehe
Kap. 3.2.2)

Ggf. Nullstellen oder Tarieren
Wagegut auflegen

Gewichtswert wird angezeigt

Bestatigen

Ergebnis der Kalkulation wird angezeigt

Menu Uber die Navigationstaste [<] verlas-
sen, sobald alle gewlnschten Einstellun-
gen vorgenommen wurden
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10.8 Dichtebestimmung

Bei der Dichtebestimmung von Festkdrpern wird der Festkorper zuerst in Luft und an-
schliefend in einem Hilfsmedium (z.B. destilliertes Wasser oder Ethanol) gewogen,

dessen Di

chte bekannt ist. Aus der Gewichtsdifferenz resultiert der Auftrieb, aus dem

die Software die Dichte berechnet. Die spezifische Dichte des verwendeten Mediums
muss dem Anwender hierbei bekannt sein.

Zur Dichtebestimmung sind die folgenden Schritte notwendig:

1.

o0k wbd

Messausrustung vorbereiten

Wageapplikation zur Dichtebestimmung auswahlen
Stoffart der Probe auswahlen (z.B. flussig oder fest)
Spezifische Dichte des Hilfsmediums einstellen
Probe ohne Hilfsmedium wiegen

Probe im Hilfsmedium wiegen

10.8.1 Applikationsmenii

> APPLIC > JENSITY

Parameter Einstellung Code Beschreibung

IECPLTS  NONE L Keine Dezimalstehle
tIECPL 412 Eine Dezimalstelle
c JECPL 473 Zwei Dezimalstellen
4 DECPL S Drei Dezimalstellen

IECTYPE  LIGUID HN2 Flissige Probe
SO0LTT 422 Feste Probe
FONTER 4124 Pulverférmige Probe
FPOROUS HAeH Pordse Probe
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10.8.2 Messausrustung vorbereiten

HINWEIS

= Nach Beendigung der Unterflurwagung muss die Offnung auf der
Unterseite der Waage unbedingt wieder geschlossen werden, da-

mit keine Fremdkoérper in die Waage gelangen kdénnen (Staub-
schutz).

= Der Tauchkorb darf den Behalter nicht berthren, da dies zu fal-
schen Ergebnissen flihren kann.

Aufbau der Messausriistung bei Dichtebestimmung liber Unterflurwagung:

L A
| ]
— 4
C oo

Pos. Bezeichnung

Tauchkorb an der Vorrichtung zur Unterflurwagung
Behalter fur Hilfsmedium

Hilfsmedium

Stabiler Tisch fur die Waage

Tauchkorb

a b WO N -

@ Als Alternative zur Unterflurwagung kann ein Dichtebestimmungs-Set ver-
1 wendet werden.

Informationen zu Dichtebestimmungs-Sets finden Sie auf www.kern-
sohn.com
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10.8.3 Dichtebestimmung durchfiihren

- e = - = Folgendes Men( offnen:
i__l\ll__l TV g

Tl _ o
L <HPPLIC> 5> <DENSITYVS
\' I .
<w Al PRINT | ~0c | T?RE = Applikation anwahlen
Stoffart der Probe auswahlen:
#: I = Bestatigen
= <JELT VPE> auswahlen
NCrTvor = Stoffart auswahlen
JoLor = Ggf. weitere Einstellungen vornehmen
< ANV = (siehe Kap. 10.8.1)
G [ PRINT | -0 | TARE

= Menu verlassen

Wert fiir die spezifische Dichte des Hilfsmediums eingeben (Wert muss be-
kannt sein):

[CAL 5T 2o Max 620 g d= ::gt
+ UL
L o
\'% o] = = [v] dricken
O [ PRNT | -0 | TARE
\'%
| TRLTET
R N L 1 g
< =3 v
& [ PRNT [ »0« [ TARE = Bestatigen
L-_| L-.l L-_| L-.l L-_| L-_| L-,l = Wert fur die spezifische Dichte des Hilfs-
N O o o o mediums eingeben (Einheit g / cm?3; Nume-
< _AV =] rische Eingabe siehe Kap. 3.2.2)
O [ PRNT | -0 | TARE

4
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Dichtebestimmung durchfiuhren (Beispiel fur Unterflurwagung):

= Messausrustung gemaly Kap. 0 vorberei-
ten

= Leeren Tauchkorb in der Luft tarieren (nicht
im Hilfsmedium)

#: I = Bestatigen

\ = <HIR> wird angezeigt

= Probe in den Tauchkorb legen

= Bestatigen

m% Max 620 g d= I mg

N
+ (I

= L Jd g = Gewichtswert der Probe wird angezeigt
< o] =]
O | PRINT | -0 | TARE

4

¥

Erneut bestatigen

4

LT
AT
< ™ =1
& [ PRINT | -0 | TARE

4

-
{4
A

v> wird angezeigt
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= Behalter mit Wasser oder anderer Flussig-
keit unter der Waage platzieren

= Probe in den Tauchkorb legen

= Tauchkorb mit aufgelegter Probe vollstan-
dig in das Wasser oder die Flussigkeit ein-
tauchen

= Bestatigen

m% Max 620 g d= 1 mg

+ LSS 1T = Dichte der Probe wird angezeigt
L4 1dd = [<] drucken, um aktuelle Dichtebestim-
< - =l mung zu beenden
O [ PRINT | =0 | TARE
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10.9 Statistik-Funktion

Die Statistik-Funktion nimmt bis zu 99 Werte auf und wertet diese statistisch aus.
Nachfolgende Werte werden gespeichert und ausgegeben:

e Hochster Wert (Maximum)

e Niedrigster Wert (Minimum)

e Anzahl der gemessenen Proben
e Standardabweichung

e Durchschnitt

Damit die Funktion verwendet werden kann, muss ein Drucker angeschlossen
und konfiguriert sein.

10.9.1 Applikationsmenii

» APPLIC > STATIST

Parameter Einstellung Code Beschreibung
PRTCONMP  ON He Werte der einzelnen Komponenten werden ausge-
geben
OFF 4B 2 Werte der Komponenten werden nicht ausgegeben
TARSTAT  ON HH L Aktiviert das automatische Tarieren nach dem Ein-
wiegen einer Komponente
oFF H4 2 Deaktiviert das automatische Tarieren nach dem
Einwiegen einer Komponente
10.9.2 Statistik erstellen
CTATT l-”‘T = Folgendes Menii 6ffnen:
an an ( T3 o pa—
N I I I A <APPLILS > <5THTINTS
< ANV =1 o .
O [ PRINT | soc | TARE = Applikation anwahlen

4

Automatisches Tarieren aktivieren / deaktivieren:

= Bestatigen

FHT> auswahlen
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Tarier-Modus auswahlen (siehe Kap.
10.9.1)

MenU verlassen
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4

Variante A - Statistik-Funktion anwenden mit <

[CALl 513 &

[CALIsTR 2¢

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620

=

U

TRARETHTS > <ONs:

Die Waage ist jetzt im Statistik-Modus

Ggf. Nullstellen

Wenn nétig, leeren Behalter auf die Wage-
platte stellen und tarieren

Gewicht auflegen
Bestatigen

Gewichtswert wird gespeichert (Die Num-
mer unten links zeigt die Anzahl der Wa-
gungen an)

Das nachste Gewicht einwiegen
Bestatigen

Fur weitere Wagungen wie oben beschrie-
ben weiter machen
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Variante B - Statistik-Funktion anwenden mit <! HF% THT> > <

[CAL5TE &0

[CALI5TD &0

60

=N

U

-
'l

3
v

Die Waage ist jetzt im Statistik-Modus

Ggf. Nullstellen

Wenn notig, leeren Behalter auf die Wage-
platte stellen und tarieren

Gewicht auflegen
Bestatigen

Gewichtswert wird gespeichert (Die Num-
mer unten links zeigt die Anzahl der Wa-
gungen an)

Gewicht entfernen oder tarieren

Das nachste Gewicht einwiegen
Bestatigen

Fur weitere Wagungen wie oben beschrie-
ben weiter machen
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@ e Mit [A] oder [V] kann zwischen den Anzeigen des aktuellen Ge-
1 wichtes, der Anzeige der Proben-Nummer und dem Durchschnitts-
gewicht gewechselt werden

e Mit [<] kdnnen alle Werte geldscht werden

e Wenn die Waage mit einem Peripheriegerat (z.B. Drucker, Com-
puter) verbunden ist, kann ein Protokoll ausgegeben werden.

10.10 Spitzenwert-Funktion

Die Spitzenwert-Funktion ermittelt den maximalen Gewichtswert (Spitzenwert / Peak)
einer Probe. Hierzu wird die Probe von der Wageplatte entnommen und die Waage
ermittelt automatisch innerhalb von 5 Sekunden den Spitzenwert.

10.10.1 Applikationsmeni

» APPLIC > PEAKHLT

Parameter Einstellung Code Beschreibung
HEFLY HTSTHE 5 L Stabile Spitzenwerte werden gehal-
ten
W/OSTH 4g I Alle Spitzenwerte werden gehalten

10.10.2 Spitzenwert-Funktion anwenden

acou L ETI = Folgendes Menu 6ffnen:

s os es @ L [e]

RN <APPLICS > <PRKHL IS

< AV = o .
O | PRINT | -0c | TARE = Applikation anwahlen

Alle Werte nur stabile Werte halten (Einstellung):
#: I = Bestatigen

L = <HPFLY> auswahlen

mc

| = Einstellung auswahlen (siehe Kap.
< - = 10.10.1)

O [ PRNT | -0c [ TARE = Menii verlassen
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Spitzenwerte messen:

msa Max 620 g d= 1 mg

annn -
AR

g = Die Waage ist jetzt im Spitzenwert-Modus
A B
G [ PRNT [ -»0c [ TARE
]
\/__ Tl ‘ yj = Ggf. Nullstellen oder Tarieren
} oo HIW oo \
- -
# = Bestatigen, um die Spitzenwert-Messung
zu starten
t - ] :
/__‘ Tl | w\ = Gewicht auflegen
’f == rl””/ oo e
= =
Spitzenwert anzeigen:
mﬁg Max G20 g d= ' mg
+ UL
N I o B I = Aktuelles Gewicht wird angezeigt
< AV A~ .
O [ PRINT | -s0c [ TARE = [v] drucken
\"4
msg Max 620 g d= i mg ) ) .
+ ninniNinln ¢ = Spitzenwert wird angezeigt
on ao o' ‘e == O
I I I = Mit [v] kann die Anzeige wieder verlassen
<_AYV A werden
G [ PRINT | -0c | TARE
@ e Mit [V] kann zwischen den Anzeigen des aktuellen Gewichtes und
1 der Anzeige des aktuellen Spitzenwertes gewechselt werden

e Mit [<] kann die aktuelle Spitzenwert-Messung beendet werden

e Wenn die Waage mit einem Peripheriegerat (z.B. Drucker, Com-
puter) verbunden ist, kann ein Protokoll ausgegeben werden.
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10.11 Toleranzwagen

Das Einstellen eines Toleranzbereichs ermdglicht Ihnen die schnelle Kontrolle, ob ein
Gewichtswert innerhalb bestimmter Grenzen liegt.

10.11.1 Applikationsmeni
RPPLIL > DHECHWG

Parameter Einstellung Code Beschreibung
INPUT MANURL oLt Grenzwerte werden numerisch eingege-
ben
Wh HLUE 4102 Grenzwerte werden automatisch durch
Auflegen der Last ibernommen
RUTORPRT  OFF H 102 | Automatischer Ausruck deaktiviert
OHONL Y 41022 Nur Werte, die innerhalb der Grenzen lie-
gen, werden gedruckt
NOT DK 4 1023 Nur Werte, die auBerhalb der Grenzen lie-
gen, werden gedruckt
OnN S 1024 Alle Werte werden gedruckt
10.11.2 Toleranzwagung durchfiihren
; = Folgendes Menu 6ffnen:
ULt <APPLIC> > <THECKWNGS
D L TN - )
\V/ 5 = Applikation anwahlen
< A =3 pp
O [ PRNT | -0c | TARE = Menii verlassen

Grenzwerte einstellen:

m% Max 6520 g d= (;mg
I “ “ “ = g = Die Waage ist jetzt im Toleranzwage-Mo-
v " = dus
G [ PRINT [ >0« | TARE = [v] dricken
\"4
M TN 5
IR = Oberen oder unteren Grenzwert auswah-
< AV = len
I0) | PRINT | 20€ I TARE

4

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620 63



A (I
S A | N [
< AV =]
O [ PRINT [ -0 | TARE

Toleranzwagung durchfihren:

]

{2"_~
’J HHHIW oo \

ﬁ
4

/ d
- -
() .

werden

= Grenzwert eingeben (Numerische Eingabe
siehe Kap. 3.2.2)

= Danach anderen Grenzwert auswahlen
und eingeben

= Bestatigen
= Menu verlassen

= Ggf. Nullstellen oder Tarieren

= Bestatigen, um die Spitzenwert-Messung
zu starten

4

Wagegut auflegen

= Gewichtswert und Toleranzanzeige wer-
den angezeigt

Anzeige:
Nur Gewichtswert Innerhalb der Toleranz

Oberer Grenzwert Uberschritten

Unterer Grenzwert unterschritten

Mit [A] oder [V] kann zwischen den Anzeigen der gespeicherten
Grenzwerte und der Anzeige des aktuellen Gewichtes gewechselt

e Mit [<] kann die aktuelle Toleranzwagung beendet werden

e Wenn die Waage mit einem Peripheriegerat (z.B. Drucker, Com-
puter) verbunden ist, kann ein Protokoll ausgegeben werden.
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10.12 Summieren

Die Applikation Summieren ermdglicht lhnen das Wiegen verschiedener Proben und
das Aufsummieren der Gewichtswerte. Diese Funktion kann zum Beispiel fur das Wie-

gen einzelner Chargen verwendet werden, um den Gesamtbestand zu ermitteln.

10.12.1 Applikationsmeni

Code Beschreibung

L Werte der einzelnen Komponenten wer-

den ausgegeben

OFF Hiie Werte der Komponenten werden nicht
ausgegeben
10.12.2 Summierung durchfiihren
TATA = Folgendes Menii 6ffnen:
NIRENIN ° <HPPLIC> > <TOTALS
< ANV =] o ..
© | PRNT | so0c | TARE = Applikation anwahlen

Max 62 d: Im
sty ey M oe 0w
N alalaly
UL g
z 2]
GO | PRNT | -0« [ TARE

[CAL51s & Max 520 g d= g
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= Die Waage ist jetzt im Summier-Modus

= Ggf. Nullstellen oder Tarieren
= Gewicht auflegen

= Stabilen Wagewert abwarten

U

Bestatigen

= Gewichtswert wird gespeichert (Die Num-
mer unten links zeigt die Anzahl der Werte
im Summier-Speicher an)
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= Gewicht entfernen

.

B { = Neues Gewicht auflegen
h

/ aooff oo \i = Bestatigen

- e

= Ggf. weitere Wagungen durchfihren

e Mit [A] oder [V] kann zwischen den Anzeigen der aktuellen Anzahl
der Werte im Summier-Speicher und der Anzeige des aktuellen
Gewichtes gewechselt werden

e Mit [<] kann die aktuelle Summierung beendet werden

e Wenn die Waage mit einem Peripheriegerat (z.B. Drucker, Com-
puter) verbunden ist, kann ein Protokoll ausgegeben werden.
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11 Menu

11.1 Navigation im Menu

Taste Name
e Menu 6ffnen
A \V; e MenU-Punkte oder Einstellungen vorwarts
oder ruckwarts blattern
< e In vorheriges Menu zurtckkehren oder Menl
verlassen
=] e Aktuelle Auswahl bestatigen

11.2 Haupt-Meni

Ebene 1 Ebene 2 Code Beschreibung

SETUR | Setup-Menii > siehe Kap. 11.3
BARLANCE L Grundlegende Waagen-Einstellungen >

siehe Kap. 11.3.1

LENSERY. 2. Werkseinstellungen - siehe Kap. 11.3.2

IEVICE c. Geréate-Einstellungen - siehe Kap. 11.4
EXTRHAS 2 | Benutzer-Anpassungen > siehe Kap. 11.4.1
R&-24c 2c RS-232-Einstellungen - siehe Kap. 11.4.2
H&-4HS 23 RS-485-Einstellungen - siehe Kap. 11.4.2
U5 3 2. USB-Einstellungen - siehe Kap. 11.4.2

DHTROUT 3. Datenausgabe-Einstellungen - siehe Kap. 0
FRENTPRR 3. Druck-Einstellungen
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Ebene 1 Ebene 2 Code Beschreibung
HPPLIC Y, Applikationen - siehe Kap. 10
WE I GH Y4 |  Einfaches Wagen - siehe Kap. 10.1
COUNT Y2 Zahlen > siehe Kap. 10.3
PERCENT 43 Prozentwagen - siehe Kap. 0
NETTOT 44 Netto-Total > siehe Kap. 10.5
HNINWG 4S5 Dynamisches Wiegen - siehe Kap. 10.6
CHLC Y4E  Kalkulation > siehe Kap. 10.7
DENSTITY 4™ Dichtebestimmung - siehe Kap. 10.8
STHTIST YH  Statistik-Funktion - siehe Kap. 10.9
FERFHL T 49  Spitzenwert-Funktion - siehe Kap. 10.10
CHECHNG Y {0 Toleranzwagen - siehe Kap. 10.11
TOTAL Y I | Summieren > siehe Kap. 10.12
INFUT = Eingabe-Menii-> siehe Kap. 11.6
IEVIT §. | Geréate-ldentifikationsnummer eingeben
LOTID 52 Lot-Identifikationsnummer
5PLIT £3  Proben-Identifikationsnummer
IATE EY  Datum eingeben (Jahr-Monat-Tag > YY-MM-DD)
TIME C5.  Uhrzeit eingeben (Stunden-Minuten-Sekunden =
HH-MM-SS)
CHUWT. §E.  Eingabe des benutzerdefinierten Justiergewichtes
- siehe Kap. 8.2
INFD (=1 Gerate-Informationen anzeigen
VERSION E.|  Software-Version anzeigen
SERNDO EZ  Seriennummer anzeigen
MOTEL B3 Modell anzeigen
BHCVER B4 BAC-Version anzeigen
FRCTORY n Service-Mentii > gesperrt (nur fiir Fachpersonal)
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11.3 Setup-Meni
11.3.1 Grundlegende Waagen-Einstellungen

> SETUP > BALANCE

Parameter Einstellung Code Beschreibung
HMBIENT  VSTHILE Ll Umgebungsbedingungen
»sehr stabil®
STHILE LLig Umgebungsbedingungen
,stabil
UNSTRIL L3 Umgebungsbedingungen
»hicht stabil*
VUNSTHAL LI Umgebungsbedingungen
»sehr instabil®
HPPFILT  FINHLRI Lic Ablesbarkeit fiir schnelle
Lastwechsel
FILLING Lidd Ablesbarkeit fiir Abfiillungen
5THIERNG  VRCC Lid Stabilitat ,sehr genau®
HCLC L e Stabilitat ,genau*
FAST L 32 Stabilitat ,schnell”
VERST L 135 Stabilitat ,sehr schnell”
HUTOZER -1 LY Automatische Nullstellung

bei Abweichung <1d

it L2 Automatische Nullstellung
bei Abweichung <2 d

-1 LiH3 Automatische Nullstellung
bei Abweichung <3 d

-1 LiHMH Automatische Nullstellung
bei Abweichung <4 d

5-1 L 145 Automatische Nullstellung
bei Abweichung<5d

OFF L1456 Automatische Nullstellung
bei Abweichung <1 d
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Parameter

]
v

Einstellung
GRAMS

CHRATS

=<
—
—
=<
(g
R

2
cC
M
m
1

=
=

0
(]
cC
(-
el

-
=<
—
1
(g
R

C
=0
0
-
A

co
i
c-

A

1] |

LA

-
L

Beschreibung

Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:
Wageeinheit:

Wageeinheit:

g

ct
mg
oz

dwt

kg
gn
ozt
tit

N

2

1
-
Il

i

Nullstellung beim Einschal-

ten aktiviert

Nullstellung beim Einschal-
ten deaktiviert

=
-
(M|
a
==
(-

c

-
=
LA

Letzte Dezimalstelle wird
nicht angezeigt

m
0

a
==

-l
—

c_

m
D
r-
(]
M
m

Justierung deaktivieren

[CAL] startet die externe
Justierung mit dem vorein-
gestellten Justiergewicht

[CAL] startet die externe
Justierung mit einem benut-
zerdefinierten Justierge-

wicht

[iso] startet die interne Jus-

tierung

[iso] startet den internen

Justier-Test
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Parameter Einstellung Code Beschreibung
CHL /SELN HIJUST A= Nach der Justierung wech-
selt die Waage automatisch
in den Wagemodus
CHL-HIJ L 182 Nach der Justierung muss
eine manuelle Bestatigung
erfolgen, bevor die Waage
wieder in den Wagemodus
wechselt
EXTERL 2822880 LD Auswahl des Gewichts fiir
die externe Justierung
(TATATATATATA [ Il'lEI
('R’AUALRYVALNE [ A A
ISOCHL OFF L Automatische Interne Justie-
rung deaktiviert
NOTE e Nach der Justierung muss
aktiv bestatigt werden
o Lt Waage wechselt automatisch
wieder in den zuletzt aktiven
Modus
CHLUTEMP OFF Liigd Justierung nach Tempera-
turanderung deaktivieren
5L Lliee Justierung nach Tempera-
turdnderung aktivieren:
L L4 Waage erfordert nach der
eingestellten Veranderung
3C LLieM der Temperatur eine Justie-
rung
“C L1125
CALTIME OFF R Justier-Intervall deaktivieren
15H e Justier-Intervall aktivieren:
_ Waage erfordert nach der
' H LLiad eingestellten Zeit eine Justie-
rung
IH NRER
HH L1135

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620

71



11.3.2 Werkseinstellungen

- SETUP > GENSERY

Parameter Einstellung Code Beschreibung
MENURES, JTEFRULT i L Werkseinstellungen wieder-
herstellen
NO i2. i Werkseinstellungen nicht
wiederherstellen
11.4 Gerate-Einstellungen
11.4.1 Benutzer-Anpassungen
> IEVICE> ENTHRY
Parameter Einstellung Code Beschreibung
MENU EDITHAL 2oLl Menii fiir Einstellungen frei-
schalten
RIOONLY A I Menii firr Einstellungen
sperren
SIGNAL N cic Akustisches Signal aktiviert
OFF 2 i2c Akustisches Signal deakti-

viert

11.4.2 Schnittstellen-Einstellungen

= DEVILE> RS-J3c oder FS -85 oder US B
Parameter Einstellung Code Beschreibung
RS-232 RS-485 usB
BRUT HEUE 22t 230t 24t Baudrate
= P | = 2did  cHid
48488 22t 2313 4 i3
HREUE 22t 234 cHH
Hi52BE 22 235 415
28y o2 23k 24 b
cHdd 2210 23 24N
HBUY 2B S31lB 248
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11.5 Datenausgabe-Einstellungen

Parameter Einstellung Code Beschreibung

ACTIVAT  MANND = Manuelle Datenausgabe al-
ler Werte

FANAFTR = Manuelle Datenausgabe
von stabilen Werten

-
1
g
|
[N}
-

Starten und Stoppen der

kontinuierliche Datenaus-
gabe durch Driicken von

[PRINT]

:;I
-
3
=
(]
(]

c

LT Automatische Datenaus-
gabe nach jedem Lastwech-
sel

FORMHT

m
I
™
o
0
i
L
1L
X

] Ausdruck mit 22 Zeichen
pro Zeile (16 Zeichen fur
Messwert, 6 Zeichen fir In-
dikatoren)

M
-
0
s
-
L
iy
o

Ausdruck einer zusatzlichen
Zeile mit Datum, Uhrzeit
und Wagewert

G/NET/T 3129 Ausdruck von Brutto, Netto
und Tara

! GLP-Ausdruck deaktiviert
c GLP-Justierprotokoll
GLP immer aktiviert - alle

Ausdrucke enthalten eine
GLP Kopf- und FuRzeile

-
5
5
L
L
L

-
-
=

Rl Uhrzeit im 24-Stunden-For-
mat

l L
m
=
o
L

I2H 3 -2 Uhrzeit im 12-Stunden-For-
mat

IATE oMMy y 3151 Datum-Format: Tag-Monat-
Jahr

A 3 152 Datum-Format: Monat-Tag-
Jahr

154 Datum-Format: Jahr-Monat-
Tag

LU
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11.6 Eingabe-Menii

» INPUT

Parameter Einstellung

JEVvID

Max. 14 Zeichen
(0-9, A-Z2)

Beschreibung

Geréate-ID eingeben

LOTID PRINT

N
LN

OFF

Max. 14 Zeichen
(0-9, A-2)

Lot-ID im GLP-Proto-
koll ausgeben

Lot-ID im GLP-Proto-
koll nicht ausgeben

Lot-ID eingeben (nur
wenn <PRINT> =
<ON>; Numerische
Eingabe siehe Kap.
3.2.2)

L7
|
-~
-
Ed
0
0
-~
-

L7
-
o
i

==

=

OFF

==

53 i

53c

533

Proben-ID im GLP-
Protokoll ausgeben

Proben-ID im GLP-
Protokoll nicht ausge-
ben

Startnummer der
Probe

Proben-ID hochzah-
len

Proben-ID runterzah-
len

Datum eingeben
(Jahr-Monat-Tag »>
YY-MM-DD)

551

Uhrzeit eingeben
(Stunden-Minuten-
Sekunden > HH-
MM-SS)

==

Eingabe des benut-
zerdefinierten Justier-
gewichtes > siehe
Kap. 8.2
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12 Kommunikation mit Peripheriegeraten

Uber die Schnittstellen kdnnen Wagedaten mit angeschlossenen Peripheriegeraten
ausgetauscht werden.

Die Ausgabe kann an einen Drucker, PC oder Kontrollanzeigen erfolgen.

121 RS232 / RS485-Schnittstelle

Die Waage ist standardmafdig mit einer RS232 / RS485-Schnittstelle fur den Anschluss
eines Peripheriegerats (z.B. Drucker oder Computer) ausgestattet.

Anschluss: 9 Pin d-Subminiaturbuchse
Baud-Rate: 600/1200/2400/4800/9600/19200/38400/57600/115200 wahlbar

5 4 3 2 1

OO O OO0
O O O O

9 8 7 6
Pinbelegung:
Pin Nr. Signal
1 -
2 TxD
3 RxD
4 -
5 GND
6 485B
7 485A
8 -
9 -
Kommunikationsparameter:
Databits 8 bits
Stopbits 1 bit
Paritat Keine
Handshake Keine
12.2 USB-C-Anschluss
Kommunikation: USB UTL

Kompatible Gerite: DAT-Drucker; Windows Direct

. Bei Windows Direct Ubertrag mit Uhrzeit an dem PC muss das Tastaturlayout
des PCs auf Englisch geandert werden.
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12.3 Drucker an eine Waage anschlieBen
=  Waage und Drucker ausschalten.

= Waage mit einem geeigneten Kabel mit der Schnittstelle eines Druckers
verbinden.
Der fehlerfreie Betrieb ist nur mit dem entsprechenden KERN-Schnittstellenkabel
(Option) sichergestellt.

=  Waage und Drucker einschalten.

Kommunikationsparameter (Baudrate, Bits und Paritat) von Waage und Dru-
cker mussen Ubereinstimmen

13  Wartung, Instandhaltung, Entsorgung

Vor allen Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten das Gerat von
der Betriebsspannung trennen.

13.1 Reinigen

Keine aggressiven Reinigungsmittel (Losungsmittel 0.3.) benutzen, sondern nur ein
mit milder Seifenlauge angefeuchtetes Tuch. Darauf achten, dass keine Flissigkeit in
das Gerat eindringt. Mit einem trockenen, weichen Tuch nachreiben.

Lose Probenreste/Pulver konnen vorsichtig mit einem Pinsel oder Handstaubsauger
entfernt werden.

Verschiittetes Wagegut sofort entfernen.

= Edelstahlteile mit einem weichen und mit einem fur Edelstahl geeigneten Reini-
gungsmittel getrankten Lappen reinigen.

= Fur Edelstahlteile keine Reinigungsmittel verwenden, die Natronlauge, Essig-,
Salz-, Schwefel-, oder Zitronensaure enthalten.

= Keine Metallbirsten oder Putzschwamme aus Stahlwolle verwenden, da dies
Oberflachenkorrsion verursacht.
13.2 Wartung, Instandhaltung

= Das Gerat darf nur von geschulten und von KERN autorisierten Servicetechni-
kern gedffnet werden.

= Vor dem Offnen vom Netz trennen.

13.3 Entsorgung

Die Entsorgung von Verpackung und Gerat ist vom Betreiber nach gultigem nationalen
oder regionalen Recht des Benutzerortes durchzufuhren.
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14 Kleine Pannenhilfe

Bei einer Storung im Programmablauf sollte die Waage kurz ausgeschaltet und vom
Netz getrennt werden. Der Wagevorgang muss dann wieder von vorne begonnen wer-

den.

Storung Mogliche Ursache

Die Waage lasst sich nicht e
einschalten

Die Gewichtsanzeige
leuchtet nicht.

Die Gewichtsanzeige andert o
sich fortwahrend

Das Wageergebnis ist .
offensichtlich falsch

TPDS-A_TPDT-A-BA-d-2620

Das Netzgerat ist nicht eingesteckt
AC/DC-Defekt

Die Waage ist nicht eingeschaltet.

Die Verbindung zum Netz ist unterbrochen (Netzka-
bel nicht eingesteckt/defekt).

Die Netzspannung ist ausgefallen.

Luftzug/Luftbewegungen

Glastlren nicht geschlossen

Vibrationen des Tisches/Bodens

Die Wageplatte hat Berlhrung mit Fremdkaorpern.

Elektromagnetische Felder/ Statische Aufladung
(anderen Aufstellort wahlen/ falls moglich storendes
Gerat ausschalten)

Die Waagenanzeige steht nicht auf Null

Die Justierung stimmt nicht mehr.

Die Waage steht nicht eben.

Es herrschen starke Temperaturschwankungen.
Die Anwarmzeit wurde nicht eingehalten.

Elektromagnetische Felder / Statische Aufladung
(anderen Aufstellort wahlen / falls mdglich, stéren-
des Gerat ausschalten)

7



15 Fehlermeldungen

Fehlermeldung

Erlauterung

HIGH Uberlast

LOW Unterlast

PRESS -1 Nullstell-Fehler
FRESS-T Tarier-Fehler
CHL/ERR Justier-Fehler
IISERK Einstellungs-Fehler
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