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PCE-TM 200

turk, polski) can be found via our product search on:
www.pce-instruments.com

TRUST IN EVERY MEASUREMENT.




EINLEITUNG

Hauptverwendungszweck und Anwendungshbereich

Das PCE-TM 200 ist ein tragbares, elektronisches digitales Messgerat. Es dient zur Messung der
Zugspannung von fadenfdrmigen, linearen Materialien und findet breite Anwendung in der Draht- und
Kabelindustrie sowie bei der Verarbeitung von Chemiefasern, Metalldrahten, Kohlefasern und in anderen
Industriezweigen. Das Gerat ermaglicht eine prazise Zugspannungsmessung und Datenverarbeitung.

Produktmerkmale
» Drei Betriebsmodi: Echtzeit, Hold (Messwert halten) und Peak (Spitzenwert). Die Modi sind umschaltbar.

» Auswahlbare Einheiten: cN, gf, oz, kgf, N, Ib.

» Genauigkeit: 2,5 % des Messbereichsendwerts.

» Prazise Zugspannungsmessung bei 10 verschiedenen Materialien.
» Mit USB-Schnittstelle zur Dateniibertragung.

» Funktion zur Dickenanpassung.

» Speicherfunktion fir 41 Datensatze.

Produktspezifikationen

Spannungsbereich 4 ...200.0cN

* Breite des Messkopfs 65mm

** Kalibriermaterial Textil: PA-Monofilament @0.12mm
Abmessungen 270x118x55mm
Nettogewicht 640g
Stromversorgung 2 X 3.7V lithium battery

Beschreibung:

* Je nach Maodell variieren die Breite des Flihrungskdrpers sowie der Abstand zwischen den AuBenkanten
der beiden Fithrungsrollen.

** Die Kalibriermaterialien des Herstellers eignen sich flir 95 % aller Zugkraftmessungen. PA = Polyamid-
Monafilament. Sollten Durchmesser, Harte und Form des zu priifenden Materials erheblich von den
Kalibriermaterialien des Herstellers abweichen, wird empfohlen, dass der Kunde 5 Meter des Priifmaterials
fur die Kalibrierung zur Verfligung stellt.

Internationale Einheiten fiir die Zugkraft:

1cN=102g=0,01N
100 N =10,2 kg = 10.000 cN
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GERATEBESCHREIBUNG

1- Flhrungsrolle 8 - Analogausgang

2 - Display 9 - Drahtklemme

3 - Ladeanzeige (grines Licht) 10 - Anschluss fiir Netzteil
4 - Ladeanzeige (rotes Licht) 11- Prifmaterial

5 - Daumenschieber 12 - Flhrungsrolle

6 - Akkufach 13 - Leadframe

7 - USB-Schnittstelle 14 - Messrad

Tastenbeschreibung

MD: Auswahl des Betriebsmaodus / Mentinavigation / Beenden. Driicken Sie diese Taste im Messmodus,
um zwischen Echtzeitmodus (keine Anzeige von Symbolen auf dem Bildschirm), HOLD-Modus
(Haltefunktion) und PEAK-Modus (Spitzenwertmodus) zu wechseln. Halten Sie die MD-Taste im
Echtzeitmodus 3 Sekunden lang gedriickt, um in das Einstellungsmenii zu gelangen. Driicken Sie die MD-
Taste in einem beliehigen Men, um dieses zu verlassen und zum Messmodus zuriickzukehren.

MEM: Daten speichern / gespeicherte Daten anzeigen. Driicken Sie im PEAK-Modus die MEM-Taste,
um den Kraftwert zu speichern; ein kurzes Driicken speichert den aktuellen Kraftwert. Driicken Sie

im Echtzeitmodus die MEM-Taste, um zur Datenansicht zu gelangen. Im HOLD-Modus startet ein
erstes kurzes Driicken der MEM-Taste den Speichervorgang, ein zweites kurzes Driicken bestatigt die
erfolgreiche Speicherung. Im Einstellungsment dient die MEM-Taste dazu, zur nachsten Einstellung zu
wechseln.

P/C: Ein-/Ausschalten, Nullstellung/Ldschen. Halten Sie die P/C-Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um das
Gerat ein- oder auszuschalten. Driicken Sie im Echtzeit- und PEAK-Modus die P/C-Taste, um den Wert
zurlickzusetzen (Nullstellung). Driicken Sie in der Datenansicht die P/C-Taste, um den aktuellen Kraftwert
zu loschen.
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EINFUHRUNG IN DIE MENUFUNKTIONEN

Einstellungen der Systemfunktionen
» Echtzeitmodus - Taste MD lange driicken >

» Tasten UP/DOWN verwenden - Einheit auswahlen - Taste MEM driicken >

» Nach zwei Sekunden automatischer Wechsel zum Testzyklus - Tasten UP/DOWN verwenden - Taste
MEM druicken >

» Tasten UP/DOWN verwenden - Automatischer Wechsel zur Drahtdurchmesser-Kompensation
(schrittweise Einstellung) - Taste MEM drticken >

» Automatischer Wechsel zum Léschen der Daten - Taste MEM driicken >
» Automatischer Wechsel zur Zeit bis zur automatischen Abschaltung - Taste MEM dricken >

» Automatischer Wechsel zur Wiederherstellung der Werkseinstellungen

Auswahl der Einheit
Taste UP verwenden, um zwischen den Einheiten zu wechseln.

Testzyklus

Die Einheit fiir den HOLD-Modus ist Sekunden. Wenn Sie beispielsweise 1,4 Sekunden wahlen und

im HOLD-Modus Kraft ausgetibt wird, blinkt das Display alle 1,4 Sekunden mit einem Datensatz und

speichert diesen automatisch; jeder Datensatz enthalt den Maximalwert, den Minimalwert und den

Durchschnittswert.

» Einheit auswahlen - Taste MEM driicken > Zeit auswahlen > Automatischer Wechsel zum Testzyklus >
Tasten UP/DOWN verwenden

Drahtdurchmesser-Kompensation (schrittweise Einstellung)

Die Einheit ist %. Beispiel: Der Messbereichsendwert betragt 50 N und das Messergebnis 48 N; die

Abweichung betrdagt somit 4 %. In diesem Fall kann eine geeignete Kompensation, z. B. 0,045 (4,5 %),

gewahlt werden, um den Fehler zu verringern.

» Testzyklus - Taste MEM driicken > Kompensation auswahlen > Automatischer Wechsel zur
Drahtdurchmesser-Kompensation (schrittweise Einstellung) > Tasten UP/DOWN verwenden

Ldoschen von Daten

Loschen aller im Gerat gespeicherten Daten. YES bedeutet, dass alles geldscht wird. Wenn YES angezeigt

wird, Taste DOWN driicken, um das Ldschen zu bestatigen. Taste MD driicken, um den Vorgang ohne

Loschen der Daten zu beenden.

» Drahtdurchmesser-Kompensation (schrittweise Einstellung) - Taste MEM driicken > Automatischer
Wechsel zum Loschen von Daten - Taste UP driicken > Alle Daten I6schen - Taste UP schnell driicken >
Alle Daten geldscht > Automatischer Wechsel zu Deleted (Geldscht)

Zeit bis zur automatischen Abschaltung

Einstellung der automatischen Abschaltung bei Nichtbenutzung des Gerats (O ... 15 Minuten); bei

Einstellung O erfolgt keine automatische Abschaltung. Tasten UP/DOWN verwenden, um die Zeit fur die

automatische Abschaltung auszuwahlen.

» Loschen von Daten - Taste MEM driicken > Abschaltzeit auswahlen > Automatischer Wechsel zur Zeit
bis zur automatischen Abschaltung - Taste UP verwenden
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Wiederherstellung der Werkseinstellungen
Zum Wiederherstellen der Werkseinstellungen die Taste UP driicken. Wenn JA angezeigt wird, drticken Sie
die AB-Taste, um das Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen zu bestatigen.
» Automatische Abschaltzeit - MEM driicken > NEIN wird angezeigt > Automatischer Wechsel
zu Werkseinstellungen - AUF-Taste driicken > JA wird angezeigt - AB-Taste driicken > Im
Wiederherstellungsmodus > Automatischer Wechsel zum Abschluss

EINBAU UND AUSTAUSCH DER BATTERIE

Wenn das Symbol B oben rechts auf dem LCD-Display erscheint, weist dies auf einen niedrigen Akkustand hin.
Bitte laden Sie den Akku umgehend auf oder tauschen Sie ihn aus.

Bedienungshinweise
» Verwenden Sie einen Schlitzschraubendreher, um die Batterieabdeckung an der Riickseite des Gerats gegen
den Uhrzeigersinn abzuschrauben.

» Legen Sie zwei 3,7-V-Lithium-Akkus (BaugroBe 14500 / AA-Format) in die Akkuhalterung ein und achten Sie
dabei auf die Kennzeichnung der Polaritat (Plus/Minus) im Inneren des Batteriefachs.

» Schrauben Sie die Batterieabdeckung im Uhrzeigersinn wieder fest.

DICKENVERSTELLER

» Bei der Zugkraffmessung nach dem 3-Rollen-Prinzip fuhrt eine Zunahme des Materialdurchmessers zu
einem haoheren Messwert, selbst wenn die Zugkraft konstant bleibt. Das spezielle Dickenverstellsystem
des Gerats passt die Position einer der Rollen automatisch an, um diesen Effekt zu kompensieren.

Die Dickenverstellung misst den Durchmesser mit einer Genauigkeit von 0,01 mm; dieser Wert kann
als Parameter in die Kalibrierungsformeln einbezogen werden. Die Dickenverstellung befindet

sich an der Ruickseite des Gerats; durch Betatigen des Schiebers werden die beiden Metallblocke
auseinanderbewegt, sodass ein Spalt zur Aufnahme des Materials entsteht.

P
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Bei der Verwendung von Monofilamenten, Drahten und anderen schwer biegbaren Materialien muss
die Probe vor dem Einlegen in die Dickenverstellung entsprechend vorbereitet werden. Biegen Sie die
Probe mithilfe einer Zange wie unten dargestellt. Fiihren Sie das Monaofilament zunachst um den Bogen
A (siehe Abbildung) und biegen Sie es anschlieBend in die Dickenverstellung ein.

P
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Schieben Sie den Schieber nach vorne, legen Sie die Probe in den Spalt ein und lassen Sie den Schieber
langsam wieder in die Ausgangsposition zuriickgleiten. Die Probe sollte nun fest zwischen den beiden
Metallblocken sitzen, und das Probenende muss unter der Drahtklemme fixiert werden.
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BEDIENUNGSSCHRITTE

» Drlcken Sie die Taste P/C, um das Gerat einzuschalten, und wahlen Sie den gewlnschten Testmodus
und die entsprechende Einheit.

» Schieben Sie den Schieber nach vorn, bis die beiden auBeren Flihrungsrader aus dem Messrahmen
herausragen.

» Legen Sie die Probe in das Messrad und lassen Sie den Schieber langsam los, bis er in seine
Ausgangsposition zurlickkehrt. Das LCD-Display zeigt nun die Testdaten an. (Hinweis: Lassen Sie
den Schieber nicht ruckartig zurlickschnellen, da dies die Genauigkeit beeintrachtigt und das Gerat
beschadigen kann.) Siehe Abhildung unten.

DATENAUSGABE

Die gespeicherten Daten konnen (iber die USB-Schnittstelle auf den Computer (ibertragen und mit der vom
Hersteller bereitgestellten Software verarbeitet werden.

Verwenden Sie die vom Hersteller mitgelieferte CD, installieren Sie die Kommunikationssoftware auf dem
Computer und verbinden Sie anschlieBend das digitale Hand-Zugkraftmessgerat iber das Datenkabel mit
dem Computer, wahrend das Messgerat eingeschaltet ist. Offnen Sie die Software durch einen Doppelklick
auf das Programmsymbol, wahlen Sie den COM-Port (Port-Nummer) aus, klicken Sie auf Port Open und
anschlieBend auf Upload. Daraufhin erscheinen die im Gerat gespeicherten Daten in der Tabelle; dies
signalisiert, dass die Verbindung zum Computer erfolgreich hergestellt wurde und die gespeicherten Daten
abgerufen wurden.

Die Benutzeraoberflache der Software sieht wie folgt aus:

+* Tension Guage [x]J

ComNo [1 <] [[Portopen ] [[PoriCiose ]

Datatength: [0 | FulRange: [ o
D | PEAK | MAX MIN Last AVG UNIT
| Export
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REPARATUR UND WARTUNG

» Die Mess- und Flhrungsrader sollten regelmaBig uberprift werden, um ihren leichtgangigen und
reibungslosen Lauf zu gewahrleisten.

» Bei normaler Nutzung und Belastung empfehlen wir ein Uberpriifungsintervall von einem Jahr.
» Vermeiden Sie StoBe und Stiirze wahrend des Gebrauchs.
» Uberlasten Sie das Gerat nicht, um Schaden am Sensor zu vermeiden.

» Esist strengstens untersagt, das Gerat eigenmachtig zu zerlegen. Sollten Probleme auftreten, wenden
Sie sich hitte umgehend an unser Unternehmen.

» Verwenden Sie zur Reinigung keine atzenden Mittel.

» Entfernen Sie die Batterie, wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird.
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ENTSORGUNG

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien dirfen nicht in den Hausmill gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur Riickgabe gesetzlich verpflichtet.
Gebrauchte Batterien konnen unter anderem bei eingerichteten Riicknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH

zurlickgegeben werden.

Annahmestelle nach BattV: PCE Deutschland GmbH, Im Langel 26, 59872 Meschede, Germany

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere
Gerate zurlck. Sie werden entweder bei uns wiederverwertet oder iber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher

Vorgabe entsorgt. Alternativ kdnnen Sie lhre Altgerdte auch an dafiir vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128

PCE INSTRUMENTS KONTAKT INFORMATION

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 26

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Trafford House

Chester Rd, Old Trafford
Manchester M32 ORS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 161 464902 0

Fax: +44 (0) 161464902 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.

Twentepoort West 17

7609 RD Almelo

Nederland

Telefoon: +31(0)53 737 0192
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

France

PCE Instruments France EURL

2, rue Georges Kuhnmunch
67250 Soultz-sous-Foréts

France

Tel.: +33(0) 972353717
Fax.:+33(0)972353718
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

Italy

PCE Italia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnano

Capannori (Lucca)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

United States of America

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

Anderungen vorbehalten

=

Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mula, 8

02500 Tobarra (Albacete)

Espafa

Tel.: +34 967 543 548
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiiglikekmece - istanbul
Turkiye

Tel: 0212 47111 47

Faks: 021270553 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

Denmark

PCE Instruments Denmark ApS
Birk Centerpark 40

7400 Herning

Denmark

Tel.: +45703053 08
kontakt@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/dansk




