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1 EINLEITUNG

Mit der integrierten, weltweit einzigartigen um 90° schwenkbaren Sonde der
List-Magnetik TOP-CHECK Schichtdickenmessgerate flihren Sie immer prazise
Messungen durch. Die kompakt gebauten, leichten Gerate sind kaum gréBer als eine
Messsonde und eignen sich daher bestens flir Vor-Ort-Anwendungen an schwer
zuganglichen Stellen. Filr stérungsfreie Messungen bei rauer Umgebung ist das
handliche Metallgehduse gemaB IP 64 spritzwassergeschiitzt. Optional erhalten Sie
auch Gerate mit FlieBwasser-Schutz. Fir eine lange Lebensdauer bei haufigem
Messen auf rauen Oberflachen besitzt die Messsonde einen verschleiBfesten Rubin-
Sondenpol.

Mit einer einzigen Taste und der selbsterkldrenden mehrsprachigen Menlifiihrung
sind die Gerate sehr leicht zu bedienen.

Bei TOP-CHECK Dual misst eine kombinierte Sonde im magnetinduktiven Mess-
verfahren isolierende Schichten aus Farbe, Lack, Kunststoff, Gummi, Keramik und
galvanische Uberziige (ausgenommen Nickel). Das Gerat kommt auf Eisen- und Stah-
luntergrund zum Einsatz. Zudem eignet es sich zum Messen isolierender Schichten
nach dem Wirbelstromverfahren auf Nichteisen-Metallen wie Aluminium, Messing,
Kupfer, Bronze und unmagnetischen Edelstahlen gemaB ISO 2178 und ISO 2360. Er-
ganzt wird diese Leistung um Speicher und drahtlose Schnittstelle.

Damit Sie Thre Messdaten einfach verwalten und versenden kdnnen, steht bei TOP-
CHECK Ferro und TOP-CHECK Dual die Lima Connect App fir Android und die
Transfer-Software Lima Connect fiir den PC kostenlos zur Verfligung.
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2 KURZANLEITUNG

Das Geriat ist ab Werk grundkalibriert.

Flihren Sie vor einem Messeinsatz eine Kontrollmessung mit der Kontrollfolie
(~ 100 um) aus, und nur bei einer erkennbaren Abweichung eine Geratekalibrierung.
Flr besondere Geometrien und Materialien flhren Sie bitte eine Kalibrierung durch.

Einschalten: Rote Taste lange driicken, auf der Anzeige erscheint Bereit und
dann die Anzeige des letzten Messwerts

Messen: Gerate mit Messsonde auf das zu messende Objekt aufsetzen
und warten, bis ein Signalton die Messung bestatigt.
(Messung auf FE-Metallen — 1x Signalton, Messung auf NFE-
Metallen — 2x Signalton).

Ausschalten: Rote Taste so lange driicken, bis Anzeige erlischt

3 MESSWERTANZEIGE

52: Speicher 2 aktiv

FE: letzte Messung auf Eisen/Stahl

NF: letzte Messung auf NFE-Metall Messeinheit

f Speicherbelegung: aktiver
lelzter Masswert | Speicher enthiit 18 Messwerte

Die Messwertanzeige zeigt auf einen Blick den letzten gemessenen Wert und seine
Messeinheit. Unten links steht, ob auf Eisen/Stahl (FE = ferromagnetisch, FE-Metall)
oder auf nicht-ferromagnetischem Metall (NF = NFE-Metall) gemessen wurde.

Zusatzlich werden oben links und oben rechts der verwendete Speicher und seine
aktuelle Belegung mit Messwerten angezeigt.
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4 BEDIENUNG DES GERATS MIT DER ROTEN TASTE

Durch kurzen Tastendruck blattern Sie durch die Meni-Funktionen, durch langen
Tastendruck (mit Signalton) aktivieren Sie die gewiinschte Menifunktion.

Die Menifunktionen kénnen nur aufgerufen werden, wenn die Messsonde nicht
aufgesetzt ist.

Am Ende jedes Untermenls kommt die Anzeige < zuriick, mit der das Untermenu
wieder verlassen werden kann und sie kommen zurilick auf die nachsthohere Ebene.

Nach 10 Sekunden Inaktivitat ohne Tastendruck springt das Gerat immer auf die
Messwertanzeige zurlick.

Im Auslieferungszustand ist als Sprache Deutsch vorgewahlt. Die Sprache kann
unter dem Menipunkt Einstellungen / Sprache auf English geandert werden.

In der Mitte dieser Anleitung
finden Sie eine ubersichtliche
Darstellung des Meniis.

5 MENU-FUNKTIONEN

5.1 AUSSCHALTEN

Durch langes Dricken der Taste (langer Signalton) wird das Gerat manuell
ausgeschaltet.

Die automatische Abschaltzeit kann unter dem Menipunkt Einstellungen geandert
werden.
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5.2 KALIBRIEREN

- Kalibrieren
I o’rO -z _

Bei Messung auf flachigem Material kalibrieren Sie das Gerat am besten auf den
Kalibrierplatten im Geratekoffer. Die Kalibrierung muss getrennt auf
beiden Kalibrier-Grundplatten (FE und NFE) erfolgen.

Missen Sie auf anderen Werkstoffen als flachigem Stahl oder Aluminium
messen, fllhren Sie die Kalibrierung gemdB der ISO 2178 bitte auf einem
unbeschichteten Originalteil statt auf der Kalibrier-Grundplatte durch. Dies betrifft vor
allem Krimmungen, Rundmaterial oder spezielle Legierungen.

5.2.1 -0- KALIBRIEREN

oM 'n-
- mO gl Kalibrieren

Wahlen Sie im abgehobenen Zustand im
Meni -0- Kalibrieren, es erscheint
-0- aufsetzen.

Danach setzen Sie das Gerat mit der
Messsonde mittig auf die blanke FE- / NFE-
Kalibrier-Grundplatte auf und warten, bis -
0- anheben angezeigt wird und durch ei-
nen (FE) oder zwei (NFE) Signaltdne besta-
tigt wird.

| Kalibrierplatte | Kalibrierplatte
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5.2.2 FOLIE KALIBRIEREN

Die Folienkalibrierung ist der zweite Kalibrierschritt fiir die genaue Kalibrierung des
Gerates (sogenannte Zweipunkt-Kalibrierung).

- Folie

s~ e Kalibrieren

Legen Sie die Kalibrierfolie von ca. 300
Mm auf die blanke FE- / NFE-Kalibrier-

Grundplatte auf. o —

Wabhlen Sie im abgehobenen Zustand im

Meni Folie Kalibrieren, es erscheint 23 —
Folie 300 aufsetzen (bzw. der _HE

eingestellte Folienwert), danach setzen “E“

das Gerit mit der Messsonde auf die O e
Messfolie mittig auf und warten, bis s i 03
Folie 300 anheben angezeigt und £t
durch einen Signalton auf FE oder zwei

e

Signalténen auf NFE bestatigt wird.

Kalibrierfolie

| Kalibrierplatte | Kalibrierplatte

Zur Kalibrierung sollte mdéglichst immer die Kalibrierfolie mit dem hoheren Wert
(ca. 300 pm) verwendet werden, um die angegebene Genauigkeit des Gerates im
gesamten Messbereich zu erhalten.

Die Kalibrierung flir FE-Messungen erfolgt auf der blauen FE-Kalibrier-
Grundplatte, die Kalibrierung fir NFE-Messungen auf der roten NFE-Kalibrier-
Grundplatte, oder Sie verwenden ein unbeschichtetes Originalteil gleicher Geometrie.

Zusatzlich kann mit der als Option erhadltlichen 1-mm-Keramik-Platte kalibriert

werden, um bei Messungen im héheren Messbereich (ab 2 mm aufwarts) eine noch
gréBere Genauigkeit zu erzielen.
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5.2.3 FOLIE EINSTELLEN

Die gelieferte Kalibrierfolie ist ca. 300 um dick. Der genaue Wert steht auf der Folie.
Bei Auslieferung des Gerats ist der Wert auf die mitgelieferte Folie eingestellt, sollten
Sie die Folie austauschen, muss im Gerat dieser Wert auf die neue Folie angepasst
werden.

- Folie

W A Finstellen

Einstieg: Driicken Sie lang, um die Funktion aufzurufen.

/)

Erster Schritt: der Balken steht unter OK. Driicken Sie jetzt kurz, solange bis der
Balken unter einem Feld steht, dass Sie andern wollen.

Zweiter Schritt: der Balken steht unter einer Zahl. Driicken Sie jetzt lang, die Zahl
beginnt zu blinken. Drlicken Sie jetzt so oft kurz, bis der gewiinschte Wert erreicht
ist. Dann drlicken Sie erneut lang um den neuen Wert zu tbernehmen. Der Balken
springt unter das nachste Feld.

on Ouﬁ-u 293[."11 %

L orr

Mit einem letzten langen Druck bei OK verlassen Sie die Einstellung der Folie.
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5.3 SPEICHERMENU

Die Speicherung der Messwerte wird eingeschaltet, wenn entweder ein neuer
Speicher angelegt wird oder ein bestehender aktiviert wird.

Es sind maximal 9 Speicher mdglich, die annahernd beliebig beflllt werden kénnen
(ca. 4000 Messwerte). Bei einer Uberschreitung des insgesamt mdglichen Speicher-
platzes erfolgt eine Warnmeldung, dass keine weiteren Werte mehr speicherbar sind.

Zur Kennzeichnung, dass der Messwertspeicher eingeschaltet ist, erscheint oben links
auf der Messwertanzeige das Symbol S gefolgt von der Nummer des aktiven
Speichers, zum Beispiel S2 flir Speicher Nummer 2.

Durch Aus- und Einschalten des Gerats andert sich an der Einstellung nichts, der
Zustand ob und welcher Speicher aktiv ist bleibt erhalten.

Mit der Funktion Speicher aus konnen Sie die Speicherung wieder abschalten.

Speichermenii

MO R (2) l

Unter dem Wort Speichermenii wird die Anzahl der aktuell vorhanden Speicher
angezeigt — hier: es sind 2 Speicher angelegt.

5.3.1 LOSCHE LETZTEN WERT

oN LoLetztWert

R 52 (15)

Ldschen des zuletzt gespeicherten Messwertes:

Beispiel: Sie haben eine Fehlmessung ausgefiihrt und mochten diese aus Ihrer
Messreihe sofort wieder entfernen.

Die Funktion kann wiederholt werden und Il6scht dann den vorletzten, den

drittletzten Wert und so weiter.
Die Léschung ist nur flir Werte des aktuellen Speichers (hier: Speicher 2) mdglich.
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5.3.2 SPEICHER AUS

Mit der Funktion Speicher aus kdnnen Sie die Speicherung von Messwerten explizit
abschalten.

Die Speicherfunktion wird dann automatisch wieder eingeschaltet, wenn entweder
ein neuer Speicher angelegt wird oder ein bestehender aktiviert wird.

5.3.3 SPEICHER S1 / S2 / S3 ETC.

Speicher
HOE 5 15)

Nacheinander werden im Menu die angelegten Speicher aufgefihrt.

Die Nummer des Speichers (hier: Speicher Nummer 2) und die Anzahl der dort
enthaltenen Messwerte (hier: 15) wird in der unteren Zeile etwas kleiner angezeigt.

Um den angezeigten Speicher detailliert zu betrachten und zu verwalten, driicken Sie
lang auf den roten Knopf.

Um zum ndchsten Speicher zu springen, driicken Sie kurz auf den roten Knopf.
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5.3.3.1 Aktivieren

o Aktivieren
! orrouﬁl“ 52 (15)

Mit der Aktivierung werden ab sofort alle Messungen in diesen Speicher geschrieben.
Alle anderen Speicher bleiben unverandert.

Dieser Speicher ist so lange aktiv, bis die Speicherung generell beendet wird
(Speicher aus), ein anderer Speicher aktiviert wird, oder der Speicher geldscht wird.

5.3.3.2 Statistik

on Statistik
. orro oz 52 (15)

Die Anzeige der Statistik zeigt nacheinander per Tastendruck diese Werte im
ausgewahlten Speicher an:

Anzahl — Anzahl der gespeicherten Messwerte *
Minimum — kleinster gespeicherter Messwert
Maximum — groBter gespeicherter Messwert
Mittelwert — Durchschnittswert

Std.Abweichg  — Standardabweichung (korrigierte Stichprobenvarianz)

*  Eine Darstellung Anzahl 15 (13) bedeutet, dass es zwei geléschte aber noch
nicht bereinigte Werte im Speicher gibt. In der Statistik werden nur die 13 nicht
geldschten Werte berticksichtigt (siehe Kapitel: Bereinigen)
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5.3.3.3 Blattern

- Blattern

L orF oz 52 (15)

In der Blatterfunktion werden alle Messwerte des Speichers angezeigt.
Es werden immer 2 Werte angezeigt und bei Tastendruck wird um einen Wert
weitergeblattert. Die obere Zeile ist mit einem Dreieck links markiert.

> 0146 pm

PO~ 157.6 um

Dieser mit dem Dreieck markierte Messwert kann durch langen Tastendruck geldscht
werden. Er wird danach durchgestrichen dargestellt. Ein durchgestrichener /
geléschter Wert wird nicht mehr in die Statistik einberechnet und wird nicht mehr
zum PC oder zur mobilen App Ubertragen.

oN

. orrouﬁl“ g 1 5?.5 |Jn1

Ein geldschter Wert kann mit erneut mit langem Tastendruck reaktiviert werden.
Erst durch Bereinigen wird der durchgestrichene Wert endgliltig geléscht.

Zum Verlassen der Funktion bitte warten, bis nach wenigen Sekunden die Anzeige
auf das Meni zurtickspringt.

Fortsetzung der Speicherverwaltung nach dem Innenblatt

List-Magnetik GmbH DE TOP-CHECK Dual 2025-08.doc 11



Meniistruktur
(Pfeil nach unten: rote Taste kurz, Pfeil nach rechts: rote Taste lang)

[ Messwertanzeige |
+
| Ausschalten |=»  Gerdt schaltet aus
+
[ Kalibrieren | = | -0- Kalibrieren | > -0- aufsetzen
¥ ¥ -0- anheben
| Folie Kalibrieren | =» Folie 300 aufsetzen
¥ Folie 300 anheben
| Folie einstellen | =» [ Einstellen der Folienstarke |
+
€« < zurick |
| Speichermeni | =» | Losche letzten Wert |
¥ +
| Speicher aus |
+
| Speicher 1 1= | Aktivieren |
+ +
| Statistik | = | Blattern durch Statistische GroRRen
+
| Blittern | = | Blattern durch Einzelwerte
+
| Bereinigen |
¥
| Werte leeren |
+
| Loschen |
¥
<« < zuriick |
+
| Speicher n |
¥
| Speicher neu |
¥
| Loschen alle Speicher |
¥
€« | <zuriick |
[ Einstellung | = | Sprache | = | Auswahl der Sprachen |
¥ +
| Messeinheit Ed Auswahl pm, mil |
+
| Messart | = [ Auswahl Auto FE/NFE, Nur NFE | nur bei TOP-CHECK Dual
+
| Abschaltzeit |=» | Auswahl5,10,30 min,aus |
+
| Lautstarke | = | Auswahl 0-100% |
+
| Kontrast 1= | Auswahl 0-4 |
+
€« | <zurick |
[ System Ed Revision |
¥ +
| Datum/Uhrzeit |
¥
| Batteriespannung |
¥
| Werks-Gerate-Reset |
+
| Seriennummer |
+
| MAC-Adresse |
¥
€« | <zurick |

[ Messwertanzeige |
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5.3.3.4 Bereinigen

on Bereinigen
L orF oz 52 (15)

Der Speicher wird bereinigt. Geldschte einzelne Messwerte werden entfernt und sind
beim Blattern nicht mehr sichtbar. Die Nummerierung der Messwerte ist jetzt wieder
ab Nummer 1 llickenlos aufsteigend.

5.3.3.5 Werte loschen

= Weirte leeren
L orFr e 52 (15)

Der Speicher wird geleert. Alle Messwerte werden entfernt. Der Speicher bleibt aber
bestehen und wird nicht geléscht. Wenn der Speicher zuletzt aktiv war, bleibt er aktiv
und wird ab der nachsten Messung erneut gefillt.

5.3.3.6 Loschen

on Loschen
L orr s 52 (15)

Der Speicher wird geldscht. Die Speichernummer (hier Nummer 2) kann spater durch
Anlegen eines neuen Speichers wiederverwendet werden.

List-Magnetik GmbH DE TOP-CHECK Dual 2025-08.doc 14



5.3.4 SPEICHER NEU

l on Speicher neu
! orro sl

Ein neuer Speicher wird angelegt.

Er erhalt die niedrigste freie Nummer (1-9) und ist zu Beginn leer.
Dieser neue Speicher wird automatisch aktiviert: die nachste folgende Messung wird
in diesen Speicher geschrieben.

Wenn bereits die maximalen 9 Speicher angelegt sind, wird dieser Menlipunkt nicht
angezeigt.

5.3.5 LOSCHEN ALLE SPEICHER

on Léschen
W A alle Speicher

Alle Speicher werden geldscht.
Die Speicherung wird abgeschaltet.

Der nachste Speicher, der neu angelegt wird, bekommt wieder die Nummer 1.
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54 EINSTELLUNGEN

l on O"‘““ Einstellungen

Im Einstellungsmeni kénnen Sie Sprache, Messeinheit, Messart, Abschaltzeit,
Lautstarke und Kontrast flr Ihr Gerat einstellen. Diese Einstellungen bleiben bei auch

nach Abschalten des Gerats erhalten. Bei einem Werks-Gerate-Reset werden diese
Einstellungen gel6scht.

54.1 SPRACHE

l-

Auf dem Gerdt sind die Sprachen Englisch, Deutsch, Franzdsisch, Italienisch,
Spanisch, Ungarisch, Polnisch und Niederlandisch verfligbar.

5.4.2 MESSEINHEIT

l - Messeinheit
! orro ezt

Wechsel der Messeinheit zwischen pm und mil (1 mil = 25,4 pm).
Die aktive Messeinheit wird mit einem Stern (%) hinter dem Eintrag dargestellt.
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5.4.3 MESSART FE/NFE

on O"‘"" Messart

oFF

ft

StandardmaBig ist die Automatikmessung FE/NFE eingeschaltet.
Die aktive Messart wird mit einem Stern (%) hinter dem Eintrag dargestellt.

ON O"‘_wa Alltﬂ' FE!NFE

oFF

ft

Bei Auto FE/NFE erkennt die Messsonde das Grundmaterial (FE wie ferro-
magnetisch, Eisen/Stahl oder NFE nicht-ferromagnetisch wie Aluminium/Messing)
und schaltet automatisch auf das richtige Messverfahren (magnetinduktiv /
Wirbelstrom). Zu Messungen auf Edelstahl bitte den Abschnitt Nur NFE lesen.

Bei Messungen auf ferromagnetischen Stahlen (Stahl, Eisen) muss wegen der
besseren Genauigkeit immer auf Auto FE/NFE geschaltet werden.

ft

Nur NFE ist eine Messart flir Nichteisen-Metalle wie Aluminium, Messing und als
Besonderheit auch fir Edelstahl. Dabei wird nur mit dem Wirbelstromverfahren
gemessen.

In diesen Sonderfdllen ist es notig, das Gerat auf Nur NFE umzuschalten:

» Die Messung auf leicht magnetischen Edelstahlen.

Hierbei ist die Messsonde in der Automatikmessung fehlgeleitet, sie schaltet nicht
automatisch auf das Wirbelstromverfahren um, und es wird ein falscher Messwert
angezeigt. Vorher muss zuerst die Nullpunkt-Kalibrierung mit dem Wirbelstrom-
verfahren auf einem gleichférmigen unbeschichteten Edelstahl erfolgen.
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« Wenn Sie eine Zweistufige Messung einer Farb- oder Lackschicht auf
verzinktem Stahlblech durchfiihren.

Im Auto-FE/NFE-Betrieb werden hier beide Schichten zusammen gemessen,
danach bei aktivierter Nur NFE-Messung wird nur die einzelne Farb- oder Lack-
schicht auf der Verzinkung gemessen.

Aus der Differenz beider Messungen lasst sich die Dicke der Zinkschicht
bestimmen. Um hierbei Fehlmessungen zu vermeiden, muss diese Zinkschicht
gréBer 30 pm sein. Vor der Messung muss eine Null-Kalibrierung mit
eingeschalteter Nur NFE-Messung auf einem gleichen verzinkten Stahlblech ohne
Beschichtung durchgeflihrt werden.

5.4.4 ABSCHALTZEIT

o- [
r

Auswahl der automatischen Abschaltzeit des Gerates (5 Minuten / 10 Minuten /
30 Minuten / aus = das Gerat ist immer angeschaltet). Aus sollte nur in Sonderfallen
gewahlt werden, da dadurch der Stromverbrauch stark ansteigen kann.

Die aktive Abschaltzeit wird mit einem Stern (%) hinter dem Eintrag dargestellt.

5.4.5 LAUTSTARKE

o- [
r

Auswahl der Lautstarke des Signaltons (aus / 20% / 40% / 60% / 80% / 100%).
Die aktive Lautstarke wird mit einem Stern (%) hinter dem Eintrag dargestellt.
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5.4.6 KONTRAST

Der Kontrast der Anzeigeschrift kann auf einer Skala von 0 (kontrastarm, dunkel)
bis 4 (kontrastreich, hell) eingestellt werden.
Der aktive Kontrast wird mit einem Stern (%) hinter dem Eintrag dargestellt.

5.5

SYSTEM

h

Im Systemmenl werden Werte angezeigt, die zur Information oder Diagnose wichtig
sind, aber nicht geandert werden kdénnen. Auch die Zurlicksetzung des Gerats auf
Werkseinstellung ist hier mdglich. Die bereitgestellten Informationen sind:

Revisionsnummer der Firmware-Version. Diese Information kann von unseren
Technikern bei Ihnen erfragt werden, wenn ein Fehler gesucht wird

Datum und Uhrzeit. Die Werte sind im Gerat selbst nicht éanderbar, aber tber
die List-Magnetik-Applikationen fir Windows, Android und iOS.
Batteriespannung: Bei einem Wert unter 1,2 Volt sollten Sie die Batterie
wechseln. Fallt der Wert unter ca. 1,15 Volt, wird zudem regelmaBig eine
Warnmeldung angezeigt. Unter 1,1 Volt arbeitet das Gerat nicht mehr.
Werks-Gerate-Reset: die bei Werksauslieferung eingestellten Messparameter
werden wiederhergestellt, sollten sie durch einen Fehler zerstdrt worden sein.
Die Messwertspeicher und Einstellungen werden komplett geléscht. Das Gerat
schaltet aus.

Seriennummer: Die Seriennummer Ihres TOP-CHECK steht auf dem Gehause-
deckel. Zudem ist sie bei Einrichtung des Gerats hier eingetragen worden.
MAC-Adresse: Die MAC-Adresse ist eine eindeutige Identifikation des Gerats
und seiner drahtlosen Komponente. Bei der Suche nach dem Gerat in der
Applikation Lima Connect wird diese eindeutige Kennung angezeigt, so
kdnnen Sie mehrere Gerdte in Reichweite voneinander unterscheiden.
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6 WICHTIGE HINWEISE ZUR MESSUNG

» Bitte die Messsonde nicht schleifend liber das Messobjekt fiihren, sondern immer
nur punktférmig messen, und nach jeder Messung das Gerat flr ca. 1 Sekunde in
die Luft halten. Hierbei wird die gespeicherte Kalibrierung automatisch Uberprift
und gegebenenfalls korrigiert.

» Achten Sie immer darauf, dass der Messkopf und die Kalibrierplatte sauber und
frei von Spanen und Staub sind.

« Bei Messungen auf kleinen oder gewdlbten Teilen oder auf unterschiedlichen ins-
besondere legierten Materialien ist es ratsam, die Kalibrierung statt auf der mitge-
lieferten Kalibrier-Grundplatte auf einem blanken Teil mit der gleichen Geometrie
oder gleichem Material wie das Messobjekt durchzufiihren (nach ISO 2178).

« Bei Messungen im Messbereich ab 2 mm erhdlt man eine bessere Genauigkeit,
wenn das Gerat mit der als Option erhaltlichen 1 mm Kalibrierplatte kalibriert wird.

6.1.1 EMPFOHLENE STARKE DES GRUNDMATERIALS

Grundmaterial Eisen/Stahl (FE): mindestens 0,3 mm
Grundmaterial Nichteisen-Metalle (NFE): mindestens 0,2 mm

7 AUSTAUSCH DER BATTERIE

Sobald bei eingeschaltetem Gerdt der Warnhinweis zur Batteriespannung
» A Spannung 1,15V" erscheint, sollte die Batterie ausgetauscht werden.

Ab einer Batteriespannung von kleiner 1,1 V schaltet sich das Gerat automatisch aus.
Erscheint bei Anschalten des Gerdts die Anzeige undeutlich, oder wird eine Fehler-
meldung Error-202 angezeigt und danach schaltet das Gerat ab, ist die Batterie zu
schwach.

Bitte nur auslaufsichere Batterien verwenden.

7.1 BENUTZUNG VON AKKU STATT BATTERIE

Wenn Sie statt der 1,5 V Mignon-Batterie einen Akku verwenden wollen, verwenden
Sie bitte keinen NiMH-Akku. Die Ausgangsspannung ist mit 1,2 V zu gering. Es kann
sogar sein, dass durch Spannungsschwankungen der Speicher im Gerat verandert
wird.

Es gibt liber USB-Kabel aufladbare Li-Ionen-Akkus im Handel, die eine Ausgangsleis-
tung von 1,5 V haben.
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8 TECHNISCHE DATEN

Einsatzgebiet: Messung von Farbe, Lack, Kunststoff und galvanischen Schich-
ten auf Stahl (ISO 2178)
Messung von isolierenden Schichten auf NE-Metallen (ISO 2360)
Automatische Erkennung des Grundmaterials

Messsonde: schwenkbar um 90°

Messbereich:

auf Stahl und Eisen: 0-5000 pm,
auf NFE-Metallen: 0-2000 pm

Kleinste Messflache:

g8 mm

Minimaler Krimmungsradius:

konvex: FE 4 mm, NFE 6 mm, konkav: 38 mm

Kalibrierwert: 300 pm

Genauigkeit: unter 100 pm £ 1 um,
100-1000 pm: £ 1 %,
1000-2000 pm: % 3 %,
> 2000 pm: £ 5 %

Auflésung: 1-100 ym: 0.1 pm,

100-1000 pm: 1 pm,
> 1000 pm: 10 pm

Messeinheiten: Mm und mils

Umgebungstemperatur: 0-50°C

Anzeige: beleuchtete kontrastreiche grafische OLED Anzeige

Mendifiihrung: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Ungarisch,
Polnisch, Niederlandisch

Messwertspeicher: 4000 Messwerte flexibel aufteilbar

Statistik: Anzahl / Maximum / Minimum / Mittelwert /
Standardabweichung

Schnittstelle: drahtlose Schnittstelle zur Kommunikation mit Android, iOS und

Windows

App fir Android, iOS,

kostenfrei (iber Google Play Store, Apple App Store, List-

Windows : Magnetik Homepage
Stromversorgung: 1x 1.5 V AA Mignon
Betriebsdauer: ca. 50 Stunden
Abmessungen: @ 28 x 95 mm
Gewicht: 76 g (mit Batterie)
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9 VERFUGBARE APPLIKATIONEN

9.1.1 LIMA CONNECT FUR WINDOWS

Unter https://www.list-magnetik.com/lima-connect kann die kostenlose Daten-
transfer-Applikation Lima Connect zur Datentibertragung zum PC heruntergeladen
werden.

Mit Lima Connect kdnnen Sie Online messen oder den Geratespeicher auslesen, die
Daten statistisch auswerten und als Graph anzeigen. Sie kdnnen die Ergebnisse
ausdrucken oder in Folgeanwendungen wie Microsoft Word und Microsoft Excel
ubertragen.

Sie kdnnen auch die Uhrzeit auf Threm Gerat damit einstellen, die beim Datentransfer
verwendet wird (Menlpunkt ,SetTime").
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9.1.2 LIMA CONNECT APP FUR ANDROID UND I0S

Um Ihre Messdaten weiterzuverarbeiten, kénnen Sie Ihr TOP-CHECK mit mobilen
Android- und i0S-Geraten koppeln. Mdéglich macht es drahtlose Technik. Mit der
Lima Connect App kdnnen Sie Projekte verwalten und auf einem Foto die Mess-
punkte zuordnen. Die Messergebnisse koénnen statistisch ausgewertet und grafisch
dargestellt werden. Die App fir Android, iOS und Windows ist kostenlos.
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& : Mittl 12067 StdAbw

FRNZ0 ok

Android i0S
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Unser Lieferprogramm:
» Schichtdickenmessgerate
» Magnetfeldmessgerate

» Messgerate zur Materialprifung
(Permeabilitat und Ferritgehalt)

Wir beraten Sie fachgerecht und entwickeln
speziell auf Ihre Bediirfnisse zugeschnittene
Losungen fiir Messtechnik

Schneller Service fiur Kalibrierung und Reparatur

LIST-MAGNETIK GMBH TELEFON +49 (0) 7119036310
H H Max-Lang-5tr. 56/2 E-MAIL info@list-magnetik.de
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