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0 2/ PRODUCTIVIDAD DE LA PUNTA

0 Rendimiento optimizado con un nucleo de Humectacion rapida y homogénea

D E S O L DA D U R A fundente continuo y consistente garantizado gracias al nucleo de fundente

al 100 % continuo al 100 %

FLUX LAJUNTADE ...

DE PROPIEDAD DE SALPICADURAS
Un consumo de puntas hasta un 70 % menor Aumenta la seguridad directa del
ofrece un bajo costo total de propiedad al ahorrar usuario y la limpieza del lugar de
tiempo de trabajo y recursos debido a una mayor trabajo
productividad
sy PERFECTA oo o s
DE CALIDAD DE FLUJO + CALOR
Uniones de soldadura duraderas que no se Las aleaciones patentadas
agrietan, ni siquiera en superficies dificiles garantizan resultados 6ptimos
Disenado para mejorar la calidad de todos sus trabajos de
soldadura, el WSW de Weller aumenta la productividad y
optimiza su re_nd|m|ento o!e soldadura. 0Cor_1 un nucleo de MAXIMA FLEXIBILIDAD @
fundente continuo garantizado al 100 %, junto con Amplia garna de aleaciones y
una primera fusion de metal pura, el WSW - fundentes, asf como varios diametros
permite realizar uniones de soldadura Vellen
duraderas y sin grietas, incluso en mALLOY BB
iCi ifici WSWwW SAC M1 SN3.0AGO.5CU
superficies dificiles. oAy Spe B e
WSW SAC M1 A 4 -
Aleacién Sn96.5Ag3.0Cu0.5, contenido de fundente 3.5 % -~ .
e Alambre de soldadura universal para diversas aplicaciones ”m,l”’""m,, ,'"l" ”" Mas informacion: .
e Nucleo de fundente continuo garantizado al 100 % ~ A PR ED e S WWW.Weller-tOOI.S.Com/WSW [®]

e Estandar industrial sin plomo con un contenido de plata del 3 %

e Disminucion de la lixiviacién de Fe para aumentar la vida
util de la punta y reducir el consumo de la punta hasta en
un 70 %

e Posibilidad de soldar a altas temperaturas

e Humectacién muy rapida incluso en superficies dificiles,
como materiales sucios u oxidados

* Excelentes caracteristicas de fusion

e Reduccion de salpicaduras de fundente y fundente

No-Clean

Niimero de Flux

Diédmetro Diametro " Rango de Rango de 1 S S C
mm pulgadas temperaturas C° temperaturas F° / W W A L 0

pedido clasificacion
70051386099 M1 500 | 17.637 16 0.063 217 -221 4226 -429.8 Aleacién Sn96.5Ag3.0Cu0.5,
T0051386199 M1 500 | 17.637 1.2 0.047 217 - 221 422.6-429.8 contenido de fundente 3.5 %
T0051402499 M1 100 3.527 1.0 0.039 217 - 221 422.6-429.8 ¢ Ndcleo de fundente continuo garantizado al 100 %
TO051388699 M1 250 8.818 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8 e Alambre totalmente libre de halégenos
70051386299 M1 500 | 17.637 1.0 0.039 217 - 221 422.6-429.8 e Estandar industrial sin plomo con un contenido de
70051402599 M1 100 | 3.527 0.8 0.031 217 - 221 4226 -429.8 ————— plata del 3 %
70051388599 M1 250 | 8818 0.8 0.031 217 - 221 4226-4298 —m—m———— * Disminucién de la lixiviacion de Fe para aumentar la
0051386399 M1 500 | 17.637 0.8 0.031 217 - 221 422.6-429.8 ida itil de |a punta y reducir el consumo de la punta
hasta en un 70 %
TO051388299 M1 100 3.527 0.5 0.019 217 - 221 422.6 - 429.8 i
e Posibilidad de soldar a altas temperaturas
TO051386499 M1 500 17.637 0.5 0.020 217 - 221 422.6 - 429.8 e Buenas caracteristicas de humectacion
TO051388199 M1 100 3.527 0.3 0.012 217 - 221 422.6 - 429.8 : e Reduccion de salpicaduras de fundente y fundente
TO051386599 M1 500 17.637 0.3 0.012 217 - 221 422.6 - 429.8 No-Clean
T0051386570 M1 10 0.353 0.2 0.008 217 - 221 422.6 - 429.8 — =
pedido clasificacion pulgadas temperaturas C° temperaturas F°
TO051386699 LO 500 17.637 0.063 217 - 221 422.6 - 429.8
TO051386799 LO 500 17.637 1.2 0.047 217 - 221 422.6 - 429.8
W S W S C N M 1 TO051388899 LO 250 8.818 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8
TO051386899 LO 500 17.637 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8
Aleacion Sn99.3Cu0.6Ni0.05, * Humectacién muy rapida incluso en superficies 10051388799 Lo 250 | 8818 0.8 0.031 217 - 221 422.6 - 429.8
contenido de fundente 3.5 % dificiles, como materiales sucios u oxidados T0051386999 Lo 500 17.637 0.8 0.031 217 - 221 422.6-429.8
e Aleacion sin plata = rentabilidad e Posibilidad de soldar a altas temperaturas con T0051388499 LO 100 3.527 0.5 0.020 217 - 221 422.6-429.8
¢ Ndcleo de fundente continuo garantizado al 100 % excelentes caracteristicas de fusion T0051387099 LO 500 17.637 0.5 0.020 217 - 221 422.6 -429.8
e Mayor resistencia gracias al niquel en comparacién e Junta de soldadura brillante (6ptica perfecta) T0051388399 LO 100 3.527 0.3 0.012 217 - 221 422.6-429.8
con otras aleaciones sin plata ¢ Reduccion de salpicaduras de fundente y fundente T0051387299 L0 500 17.637 03 0.012 217 - 221 422.6-4298
e Disminucion de la lixiviacion de Fe para aumentar No-Clean
la vida util de la punta y reducir el consumo de la
punta hasta en un 70 %
Nimero de Flux Diametro Diametro Rango de Rango de
pedido clasificacion mm pulgadas tempergturas C° tempergturas F° W S W S c M 1
10051402699 M1 100 | 3.527 1.0 0.039 228 - 229 442.4-444.2 Aleacion Sn99.3Cu0.7, * Aplicable sobre materiales sucios u oxidados
T0051401399 M1 100 | 3.527 0.8 0.031 228 - 229 442°4:24442 | contenido de fundente 3,5% e Posibilidad de soldar a altas temperaturas
T0051402799 M1 100 | 3.527 0.5 0.020 228 -229 442.4 - 4442 | e Aleacion sin plata = rentabilidad e Excelentes caracteristicas de fusion
T0051402899 M1 100 | 3.527 0.3 0.012 228 -229 442 4 - 4442 | ¢ Nucleo de fundente continuo garantizado al 100 % e Reduccion de salpicaduras de fundente y fundente
seT# T0051402999 M1 21 0740 03/05/08 0012/0.020/0.031  228-229 442.4-4442 |eseT e Disminucion de la lixiviacion de Fe para aumentar No-Clean

la vida util de la punta y reducir el consumo de la
punta hasta en un 70 %

e Humectacién muy rapida incluso en superficies
dificiles

WSW SCLO

¢ Nucleo de fundente continuo garantizado al 100 %

e Disminucion de la lixiviacién de Fe para aumentar
la vida util de la punta y reducir el consumo de la
punta hasta en un 70 %

T0051387699 M1 500 | 17.637 0.5 0.020 228 442.4

o . Niimero de Flux IET () Diametro Rango de Rango de
Aleacion .Sn99.3Cu0.7, e Buenas caracteristicas de humectacion pedido clasificacion mm pulgadas temperaturas C° temperaturas F°
contenido de fundente 3.5 % e Reduccion de salpicaduras de fundente y fundente T0051387399 M1 500 | 17.637 1.2 0.047 228 442 .4 |
e Alambre totalmente libre de halégenos No-Clean T0051387499 M1 500 | 17.637 1.0 0.039 228 442 4 |
* Aleacion sin plata = rentabilidad 70051387599 M1 500 | 17.637 0.8 0.031 228 4824 |

Nimero de Flux Diametro Diametro Rango de Rango de
pedido clasificacion mm pulgadas temperaturas C° temperaturas F°
70051387799 LO 500 | 17.637 1.2 0.047 228 442 .4
T0051387899 LO 500 @ 17.637 1.0 0.039 228 442 .4 |
70051387999 LO 500 | 17.637 0.8 0.031 228 442 .4 |
T0051388099 LO 500 @ 17.637 0.5 0.020 228 442 .4 |

- weller-tools.com/wsw



