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Potentialausgleich Fl Potentiaalin tasaus EE Potentsiaalide Uhtlustuspuks
Equipotential bonding GR Egiowon duvapikou LV Potencialu izlidzinaSanas
Equipotencial TR Potansiyel dengelemesi pieslégvieta
Compensation de potentiel CZ Vyrovnani potenciald LT Potencialo iSlyginimo jvoré
Compensazione di potenziale PL Wyréwnanie potencjatu BG WspasHsBaHe Ha
Equilibrio do potencial HU Fesziltségkiegyenlit hiively noreHuuanuTe
Potentiaalvereffening SK Zasuvka vyrovnania potenciglov RO Egalizare de potential -
Potentialutjamning SL Vtiénica za izenadevanje HR Izjednacavanje potencijala
Spaendingsudligning potenciala RU BbipaBHuBaHue noteHuuanos
Netzsicherung DK Netsikring SL Omrezna varovalka
Mains fuse Fl Verkkosulake EE Vérgukaitse
Fusible GR HAektpikr ao@dAeia diktiou LV  Elektriska tikla droSinatajs
Fusible secteur TR Sebeke sigortasi LT Tinklo saugiklis
Protezione della rete CZ Sitova pojistka BG MpexoB npeanasuten
Fusivel de rede PL Bezpiecznik sieciowy RO Siguranta de retea
Netbeveiliging HU Halozati biztositék HR Mrezni osigura¢
Natsakring SK Sietova poistka RU TllpenoxpaHuTens anekTpoceTu
USB-Schnittstelle DK USB-port SL Vmesnik USB
USB port Fl  USB-liitanta EE USB-liides
Interfaz USB GR Oupa dietragrg USB LV USB pieslégvieta
Interface USB TR USB arabirim LT USB sasaja
Interfaccia USB CZ Rozhrani USB BG USB-uHTtepgeric
Interface USB PL Ztgcze USB RO Interfatd USB
USB-poort HU USB csatlakozo HR Sucelje USB
USB-port SK Rozhranie USB RU Wntepdeiic USB
Schnittstelle DK Interface SL Vmesnik
Interface F1 Liittyma EE Liides
Interfaz GR OuUpa dieTagng LV Saskarne
Interface TR Arabirim LT Sasaja
Interfaccia CZ Rozhrani BG WHTepdelic
Interface PL Interfejs RO Interfata
Interface HU Interfész HR Sucelje
Gréanssnitt SK Rozhranie RU WHTepdeic
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Luftanschlussnippel fir DK Lufttilslutningsnippel til EE Ohuiihenduse nippel
HeiRluftkolben varmluftskolbe kuuma dhu kolvidele
Air connection nipple for Fl llmaliitantanippa ku- LV Gaisa piesléguma nipelis
hot air tools umailmakolville karsta gaisa lodamuram
Boquilla de conexion del GR Ztépio guvdeong aépayia LT Karsto oro stimoklio oro
aire para el soldador de ¢upoAo Beppou aépa Hngties antgalis
aire caliente TR Sicak hava pistonu igin BG Hwunen 3a npucbanHABaH
Raccord de connexion gava baglanti nipeli Ha Bb3/1yX 3a MOANHMUK C
d‘air pour fers a air chaud CZ Sroubovaci pfipojka vzdu- ropeLy Bb3ayx
Nipplo di collegamento aria ¢hu pro horkovzdusny pist RO Niplu de racordare pentru
er saldatore ad aria calda PL Sroubovaci pfipojka vzdu- letconul cu aer cald
iples de ligagao de ar para chu pro horkovzdusny pist HR Nazuvica za prikljuCak zra-
ferros de soldar por ar quente HU Levegdcsatlakozé a ka za lemilo na vruci zrak
Luchtaansluitnippel voor forréleveg®s paka szamara RU [logknioyeHne Bo3gyxa
heteluchtbout SK Pripojka vzduchu pre HUNNEenb ANs ropsyei
Luftanslutningsnippel for teplovzdusnu raéku | nanku Bo3ayxa
hetluftspenna SL Prikljuéni nastavek spaj-
kalnika za vroc€i zrak
Vakuumanschluss DK Vakuumtilslutning EE Vaakumihendus
Vacuum connection Fl  Tyhjidliitanta LV Vakuuma pieslégums
Toma de vacio GR XUvdeon kevou LT Vakuumo jungtis
Raccord de vide TR Vakum baglantisi BG CbeguHuTeneH enemeHT 3a
Collegamento per vuoto CZ Pripojka vakua BaKyyMm
Ligacao de vacuo PL Prztacze prozni RO Racord pentru vid
Vaculimaansluiting HU Vakuumcsatlakozo HR Vakuumski prikljucak
Vakuumanslutning SK Pripojka vakua RU BakyymHoe coennHeHune
SL Prikljuek za podtlak
LED Vakuum DK LED vakuum SL LED-dioda podtlaka
Vacuum LED FI  Tyhjion LED EE LED vaakum
LED Vacio GR LED kevoU LV Vakuuma LED diode
LED vide TR Vakum LED'i LT LED vakuumas
LED Vuoto CZ LED vakuum BG Bakyym LED
LED do véacuo PL Dioda LED prozni RO LED vid
LED vacuim HU Vakuum LED HR LED vakuum
Lysdiod vakuum SK LED-diéda: podtlak RU CgeTtoanogHbIn nigukatop

Bakyyma
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Isttemperatur / Solltemperatur DK

Actual temperature / nominal

temperature Fl

Temperatura real / temperatu-

ra de referencia GR

Température réelle / tempéra-

ture de consigne TR

Temperatura reale / tempera- CZ

tura nominale

Temperatura real / temperatu- PL

ra nominal

Werkelijke temperatuur / HU

Eewenste temperatuur,
aktisk temperatur / bortem-  SK

peratur
Solltemperatur DK
Nominal temperature Fl
Temperatura de referencia GR
Température de consigne TR
Temperatura nominale cz
Temperatura nominal PL
Gewenste temperatuur HU
Bortemperatur SK
Festtemperatur DK
Fixed temperature Fl
Temperatura fija GR
Température fixe TR
Temperatura fissa cz
Temperatura fixa PL
Vaste temperatuur HU
Fast temperatur SK
Aktiver Kanal DK
Active channel Fl
Canal activo GR
Canal actif TR
Canale attivo cz
Canal ativo PL
Actief kanaal HU
Aktiv kanal SK

Faktisk temperatur / nominel
temperatur

Todellinen lampétila / ohje-
lampétila

Mpaypartikr Bepuokpaaia /
0oVOuaaTIKA Bepuokpacia

Fiili sicaklik / nominal sicaklik
Skutecna teplota / nominal
sicaklik

Temperatura rzeczywista /
temperatura zadana

Mért hémérséklet / temperatu-
ra hémérséklet

Skutoéna teplota /
pozadovana teplota

Nominel temperatur
Ohjelampétila
OvopaaoTikr Beppokpacia
Nominal sicaklik

Nominal sicaklik
Temperatura zadana
Temperatura hémérséklet
Pozadovana teplota

Fast temperatur
Kiintea lampétila
>1aBepn Beppokpaaia
Sabit sicaklik
Stanovena teplota
Temperatura stata
Régzitett hdmérséklet
Pevna teplota

Aktiv kanal
Aktivoitu kanava
Evepyo kavaAi
Aktif kanal
Aktivni kanal
Aktywny kanat
Aktiv csatorna
Aktivny kanal

SL
EE
Lv
LT

Dejanska temperatura /

Zelena temperatura

Tegelik vaartus / sihttempe-

ratuur

Faktiska temperatdra / vélama

temperatira

Esama temperatdra / nustaty-

toji temperatdra

BG [evictButenHa temneparypa /
3apgageHa TeMﬂepaTy/pa

RO Temperatura efectiva / Tem-

eratura nominala

HR Stvarna temperatura / Zadana

temperatura

RU ®dakTnyeckas temnepartypa /

3apgaHHas Temneparypa

SL
EE
LV
LT
BG
RO
HR
RU

Zelena temperatura
Sihttemperatuur
Vélama temperatlra
Nustatytoji temperatira
3apaneHa Temneparypa
Temperatura nominala
Zadana temperatura
3agaHHas Temnepartypa

SL
EE
LV
LT
BG
RO
HR
RU

Stalna temperatura
Pusitemperatuur

Noteikta temperatira
Fiksuotoji temperatira
HenpomeHnuea Temneparypa
Temperatura fixa

Fiksna temperatura
dukcnpoBaHHasa Temnepartypa

SL
EE
LV

LT

BG
RO
HR
RU

Aktivni kanal
Aktiivne kanal
Aktivais kanals
Aktyvus kanalas
AKTVBEH KaHan
Canal activ
Aktivni kanal
AKTUBHBIN kaHan
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COM 1 COM 2

DE Schnittstelle COM 1/ COM 2

GB Interface COM 1/ COM 2
ES Interfaz COM 1/COM 2
FR Interface COM 1/COM 2
IT Interfaccia COM 1/COM 2
PT Interface COM 1/COM 2
NL Interface COM 1/COM 2
SV Gréanssnitt COM 1/ COM 2

WFV 60A

DE Zustandsanzeige
GB Status indication

ES Indicacién del estado
FR Indication d'état

IT Indicatore di stato
PT Indicagéo de status
NL Statusweergave

SV Statusvisning

DE DATALOGGER (DL) aktiv
GB DATALOGGER (DL) active
ES DATALOGGER (DL) activo
FR DATALOGGER (DL) actif
IT DATALOGGER (DL) attivo
PT REGISTO DE DADOS (DL)
activo
NL DATALOGGER (DL) actief
SV DATALOGGER (DL) aktiv
DK DATALOGGER (DL) aktiv

2CH1,2,3

DE Indikator Schaltausgang

GB Switching output indicator

ES Indicador salida de conexion

FR

IT Indicatore uscita di commuta-
zione

PT Indicador da saida de comu-

NL

tacao
Indicator schakeluitgang

Indicateur sortie de commutation

DK Interface COM 1/ COM 2
Fl Liittymd COM 1/COM 2

GR OUpa diemragprig COM 1/COM 2

TR Arabirim COM 1/COM 2
CZ Rozhrani COM 1/COM 2
PL Interfejs COM 1/COM 2
HU Interfész COM 1/ COM 2
SK Rozhranie COM 1/COM 2

Statusindikator

Fl Tilanneilmaisin
Evoeign mpoddou
Durum gostergesidir
Zobrazeni stavu
Wyswietlacz stanu
Allapot kijelz6
Zobrazenie stavu

FI DATALOGGER (DL) aktivoitu

DATA LOGGER (DL) evepyd
TR
cz
PL
HU

SK
SL
EE

DATA LOGGER (DL) aktivni

16zas) aktiv
DATA LOGGER (DL) aktivny

SV Indikator kopplingsutgang
DK Indikator koblingsudgang

Fl Kytkentédlahdon ilmaisin

GR Acgiktng emagng e£6dou

TR Devre cikisi gostergesi

CZ Indikator spinaciho vystupu
Wskaznik wyjscia
przetaczajacego
Kapcsolokimenet indikator
Indikator spinacieho vystupu

HU
SK

VERI GUNLUKLEYICI (DL) aktif

DATA LOGGER (DL) aktywny
DATA LOGGER (DL - adatnap-

DATA LOGGER (DL) je aktiviran
DATA LOGGER (DL) on aktiivne

B
WFE .+
WX
WX -

STOP+G of f
']
a2 IR

= El
LI a2 Fickllp

SL Vmesnik COM 1/COM 2
EE Liides COM 1/COM 2

LV Saskarne COM 1/COM 2
LT SasajaCOM 1/COM 2

B G WHTtepdenc COM 1/ COM 2
RO Interfata COM 1/ COM 2
HR Sucelje COM 1/COM 2

RU WHTtepeiic COM 1/ COM 2

SL
EE
LV
LT
BG
RO
HR
RU

Prikaz stanja

Olekuekraan

Stavokla displejs

Biaklés indikatorius
MHAnKaumsa Ha CbCTOSIHMETO
Afisajul de stare

Prikaz stanja

MHavkaumst coctosHMSA

DATU REGISTRETAJS (DR) ir
ieslégts

Aktyvintas duomeny registravi-
mo jtaisas DATA LOGGER (DL)
BG DATALOGGER (DL) aktuBHa
RO DATALOGGER (DL) activ

HR DATALOGGER (DL) aktiviran
RU PETMCTPATOP OAHHbBIX
(P0) akTnBMpoBaH

LV
LT

Indikator izhoda

Lulitusvaljundi indikaator
Sléguma izejas indikators
Indikatoriaus jungimo iSvadas
BkntouBaHe MHAMKaToOp 13xon
Indicator iesire de comutare
Indikator prekidaca za izlaz
NHamkaTop KOMMYTUPYyeMOoro
BbIxoda



Por su propia seguridad

Le agradecemos la confianza depositada en nosot-
ros con la compra de este aparato.

La fabricacion de este aparato esta sometida a los
mas rigurosos controles de calidad para garantizar
un perfecto funcionamiento del mismo.

Antes de poner en funcionamiento el
A aparato y de comenzar a trabajar con

él leer completamente las presentes
instrucciones y las normas de seguridad.

Conservar las presentes instrucciones en un
lugar accesible para todos los usuarios.

Estas instrucciones contienen informacion impor-
tante para poder poner manejar el aparato de forma
adecuada y segura, realizar los trabajos de manteni-
miento e incluso realizar pequefas reparaciones.
Este aparato ha sido disefiado y fabricado segun
los ultimos avances técnicos y normas de seguridad
homologadas.

No obstante, existe riesgo de que se produzcan
dafos personales o materiales si no se respetan las
instrucciones de seguridad que figuran en el folleto
de seguridad adjunto, asi como las advertencias de
este manual de uso.

Advertencias de seguridad

Por razones de seguridad los
nifos y menores de 16 afnos,
asi como cualquier personas

no familiarizada con el presente
manual de uso no deberan usar
este aparato. Los nifios deberan
encontrarse bajo vigilancia para
garantizar que no juegen con el
aparato.

Este aparato no ha sido disena-
do para ser usado por personas
(incluidos nifios) con discapa-
cidades o limitaciones fisicas,
sensoriales o intelectuales o con
falta de experiencia y o conoci-
mientos.

jAdvertencial! Descarga eléctrica

A

Si se conecta inadecuadamente la unidad de control existe peligro de provocar dafios
personales y materiales como consecuencia de descargas eléctricas.

Leer atentamente las advertencias de seguridad adjuntas, las advertencias de seguridad del
presente manual de uso y las instrucciones de su unidad de control antes de la puesta en
funcionamiento de la misma y seguir las medidas de precaucion indicadas.

Conectar las herramientas WX de WELLER.

No usar nunca el puerto USB para alimentar eléctricamente otros aparatos.

Si el aparato estuviera averiado puede haber conductores activos desnudos o no

funcionar el conductor protector.

Las reparaciones deberan ser realizadas por especialistas formados por Weller.

Si el cable de conexion de la herramienta eléctrica estuviera dafiado debera sustituirlo por un
cable de conexion especial que podra adquirir a través del servicio técnico.

jAdvertencia! Riesgo de quemaduras

Durante el funcionamiento de la unidad de control existe peligro de sufrir quema-
duras con el soldador. Las herramientas de trabajo podrian permanecer calientes
incluso mucho después de apagarlas.

Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.

Conectar el vacio y el aire caliente en los conectores previstos.

No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.
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Por su propia seguridad

jAdvertencia! Peligro de incendio y explosién!
A Peligro de incendio debido a herramientas o utensilios calientes

Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.

No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.
Mantener alejados los objetos explosivos o inflamables.

No cubrir el aparato.

Aplicacion De Acuerdo A La Finalidad

Unidad de alimentacion para herramientas WX de Usar el aparato Unicamente en espacios interi-

WELLER. ores. Proteger de la humedad y de la radiacién
Utilizar la estacion de reparacion exclusivamente directa del sol.

para la finalidad prevista en el manual de uso, es El uso conforme a lo previsto incluye también:
decir para soldar y desoldar en las condiciones siga las instrucciones de este manual,

mencionadas en el manual. siga las instrucciones de todos los documentos

que acompafan al aparato,

No esta permitido aspirar liquidos ni

A gases inflamables. cumpla las normas de prevencion de accidentes
El aparato debera usarse siempre con laborales vigentes en el pais de uso.
los cartuchos filtrantes correctamente El fabricante no asume ninguna responsabilidad
colocados. en caso de realizacién de modificaciones por
Sustituir los cartuchos filtrantes que cuenta propia en el aparato.
estén llenos.

Grupo de usuarios

Debido a los diferentes tipos de riesgo y el potencial de riesgo algunas operaciones deberan ser realiza-
das exclusivamente por especialistas.

Operacion Grupo de usuarios

Parametros para soldar Especialista con formacion técnica

Sustitucién de piezas de recambio eléctricas Electricista

Intervalos de mantenimiento Especialista en seguridad

Manejo Usuarios normales

Cambio de filtro

Manejo Personas en periodo de formacién bajo la supervision
Cambio de filtro y direccion de una persona experimentada

Sustitucién de piezas de recambio eléctricas



Por su propia seguridad

Puesta en servicio del aparato

jAtencion!

Siga las instrucciones del manual de uso del
aparato conectado.

Poner en funcionamiento el aparato tal y como
se describe en el capitulo ,Puesta en funciona-
miento*.

Compruebe si la tensién de red coincide
con la indicada en la placa de caracteri-

sticas.

Asegurarse que la maquina esta desconectada
antes de enchufarla.

Una vez conectado el aparato el microprocesador
realiza un auto- test y lee los parametros guarda-
dos en la herramienta.

La temperatura de referencia y las temperaturas
fijas estan guardadas en el soldador. La tempera-
tura real aumentara hasta alcanzar la temperatura
de referencia (= el soldador se calienta).

Soldar y desoldar

Realice los trabajos de soldadura segun el manual
de uso del soldador conectado.

Manipulacion de las puntas de soldar

Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar
cuando la ponga en funcionamiento por primera
vez. De esta forma podra eliminar capas de 6xido
o impurezas en la punta de soldar que se hayan
podido formar durante su almacenamiento.
Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo
coloque en el soporte asegurarse de que la punta
esté bien estafiada.

No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos.
Asegurarse siempre de que la punta de soldar
esté colocada correctamente.

Ajustar la temperatura de trabajo mas baja
posible.

Usar la punta de soldar de mayor tamafio posible
para la aplicacién deseada.

Regla general: aprox. tan grande como el punto
de soldadura.

Asegurarse de que la transmision térmica desde

la punta de soldar a la zona de soldar sea lo mas
grande posible aplicando una buena capa de
estafio a la punta de soldar.

En fases de inactividad prolongadas desconectar
el equipo soldador y usar la funcion Weller de
reduccion de temperatura en caso de inactividad.

Aplicar estafio a la punta de soldar antes de
guardar el soldador durante un espacio de
tiempo prolongado.

Aplicar el estarfio directamente en el punto de
soldadura, no en la punta de soldar.

Cambiar las puntas de soltar con la herramienta
correspondiente.

No someter la punta de soldar a esfuerzos
mecanicos.

Aviso

Las unidades de control estan ajustadas para
funcionar con puntas de soldar de tamafio media-
no. Pueden surgir diferencias de comportamiento
debido al cambio de punta o al utilizar puntas con
una forma diferente.

Desconexion por sobrecarga

Para evitar la sobrecarga de la estacion, la
potencia disminuye automaticamente en caso de
sobrecarga.



Por su propia seguridad

Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexién del conector
a hembra de 3,5 mm hay 4 variantes posibles:

Toma de tierra
directa

sin conector (estado de suministro).

Equipotencial

con conector, linea equipotencial en el
contacto central.

Sin potencial con conector
Toma de tierra con enchufe y resistencia soldada. Pu-
indirecta esta a tierra a través de la resistencia

seleccionada

Actualizacion de firmware

‘

Aviso

Mientras se actualiza el firmware no esta
permitido desconectar la estacion.

Cuidado y mantenimiento

1. Desconectar la estacion.

2. Introducir la memoria portatil (Iapiz USB) en el
puerto USB.

3. Conectar la estacion.

El firmware se actualiza automaticamente. Si ya
tuviera instalado un firmware actualizado, éste no
sufrird ninguna modificacion.

en la maquina, desenchufarla de la
alimentacion eléctrica.

jAdvertencia!
Antes de realizar cualquier trabajo

jAdvertencia!

Use sélo piezas de recambio origi-
nales.

jAdvertencia! Riesgo de quema-
duras

Cambiar la punta de soldar
Unicamente cuando se haya
enfriado

Cambiar y limpiar las boquillas de
aspiracion cuando estén calientes y
con las herramientas adecuadas

Cambiar las boquillas de aspiracién
unicamente con las herramientas
adecuadas

Limpiar y cambiar la bandeja
recogedora de estafio cuando esté
fria

Si estuviera sucio, limpiar el panel de control con
un pafio adecuado.

Cambio de filtro
Para garantizar el correcto funcionamiento del
sistema de filtracion es imprescindible sustituir el
filtro como se describe a continuacion

como minimo 1 vez al afio o

tras indicarlo el aparato o

segun calendario de mantenimiento

Desechar los filtros sucios como residuos
especiales.

Elimine los componentes y filtros cambia-

dos en el aparato, asi como aparatos en desu-
so, siguiendo la normativa vigente en su pais.
Usar un equipamiento de proteccion adecu-
ado.
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Menu de parametros

Temp. standby g Apertura de menls » Parametros Herramienta

Los soldadores disponen de un detector de uso
(sensor) en el mango que en caso de inactividad
se encarga de iniciar automaticamente la operaci-
6n de enfriamiento hasta alcanzar la temperatura
standby.

Tiempo standby (desconexion de la temperatura) g Apertura de mends > Parametros Herramienta

En caso de inactividad del soldador, una vez
transcurrido el tiempo standby ajustado la tempe-
ratura se reduce a la temperatura standby. En la
pantalla aparecera el término ,Standby*.

Opcional | Descripcion
OFF el tiempo standby esta desconecta-
do (configuracion de fabrica)

1-999 min | tiempo standby, ajustable individu-
almente

Al pulsar la tecla de mando finaliza este esta-
do standby. El sensor integrado en el soldador
detectar el cambio de estado y desactiva el estado Herramienta no soportada
standby en cuando que se mueve el soldador.

Tiempo AUTO-OFF (tiempo de desconexion automatica) g1 Apertura de mends » Parametros Herramienta

Si no se utiliza el soldador, una vez transcurrido
el tiempo AUTO-OFF se desconecta la resistencia
del soldador.

Opcional | Descripcion

OFF la funcion AUTO-OFF esta descon-
ectada (configuracion de fabrica)
1-999 min | tiempo AUTO-OFF, ajustable

La desconexion de temperatura se realiza inde-
pendientemente de la funcion standby ajustada.
Se muestra temperatura real y sirve para indicar
el calor residual. Mientras aparece en la pantalla
LAUTO-OFF*.

Sensibilidad g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Opcional | Descripcion

bajo Insensible — reacciona a movimientos fuertes (largos)
normal Estandar (configuracion de fabrica)
alta Sensible - reacciona a movimiento suaves (cortos)

-—- Herramienta no soportada

Duraciéon max. del aire caliente WXHAP a1 Apertura de mends » Parametros Herramienta

El tiempo de conexién de chorro de aire caliente
de WXHAP se puede limitar en pasos de 0 a 300
segundos. La configuracion de fabrica es de 0
seg. (,OFF*), es decir que el chorro de aire se ac-
tivara cuando se presione el pulsador del soldador ~ 1-300s | ajuste individual
de aire caliente o el pedal.

Offset (Temperatura-Offset) g Apertura de mends » Parametros Herramienta

La temperatura real de la punta del soldador se
puede ajustar introduciendo un offset de tempera-
tura de aproximadamente + 40 °C (+ 72 °F).
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Opcional | Descripcion
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Modo de control g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Esta funcién determina el comportamiento térmico

Opcional | Descripcion
del soldador hasta alcanzar la temperatura

Estandar | calentamiento adaptado (medio)

ajustada.
y (configuracion de fabrica)
Min. calentamiento lento
Max. calentamiento rapido

Bloqueo de las teclas WXHAP g Apertura de mends » Parametros Herramienta

Esta funcién permite modificar la configuracion de

s Opcio- | Descripcion
fabrica de las teclas del soldador WXHAP.

nal
OFF -

ON El soldador WXHAP se conecta al
pulsarlo por primera vez y se descon-
ecta si se vuelve a pulsar de nuevo.

Rango de proceso 3 Apertura de menls » Parametros Herramienta

El margen de temperatura ajustado en el rango Si la luz esta encendida constantemente significa
de proceso determina el comportamiento de las que se ha alcanzado la temperatura deseada o
sefiales de la salida de conexion sin potencial. que la temperatura esta dentro del rango de
proceso predefinido.

Aviso

o , La luz intermitente significa que el sistema se
En soldadores con iluminacion LED (p. ej. WXDP esta calentando y que la temperatura esta fuera
120) el margen de proceso determina el del rango de proceso.

comportamiento de la iluminacién LED.

CHN |37 FRA | Francais RUS | Pycckuit KOR | st=gt
DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska CZE | Cesky
ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
ESP | Espafriol ITA | ltaliano JPN | HA&GE
FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Unidad de medicion de la temperatura °C/°F g Apertura de ments » Parametros de la estacion

Opcional | Descripcion

°C Grados centigrados
°F Fahrenheit
Contraseia (funcién de bloqueo) g Apertura de mends > Parametros de la estacion

Tras conectar el bloqueo, en la estacién de soldar
tan soélo se pueden manejar las teclas de la
temperatura fija . No es posible cambiar ninguno
de los demas ajustes hasta que se realice el
desbloqueo.
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Desbloqueo de la estacion de soldar

1. Acceder al menu de parametros. Si el bloqueo
esta activado se abrira automaticamente el
punto del menu Contrasefia. En la pantalla

Aviso

Si realmente desea disponer (inicamente de una
temperatura debera ajustar las teclas de mando
(teclas de temperatura fija) a la misma tempera-

tura. apareceran tres asteriscos (***).
2. Ajustar el codigo de bloqueo de tres digitos
Bloqueo de la estacion de soldar mediante las teclas UP / DOWN.
Ajustar el cédigo de bloqueo deseado con tres 3. Confirmar el codigo con la tecla Enter.
digitos (comprendidos entre 001 y 999) mediante . o
las teclas UP / DOWN. Confirmar el codigo con la ¢Ha olvidado el codigo?
tecla Enter. Por favor, dirijase a nuestro

servicio técnico: technical-ser-

El bloqueo esta activado (en la pantalla aparecera vice@weller-tools.com

un candado).

Indicador de canal individual g Apertura de mends » Parametros de la estacién

Para poder disponer de una visualizacion mas Opcio- | Descripcion

clara en pantalla se puede cambiar del modo de 3 nal

canales al modo de 1_ ca.nél. . OFF Regreso automatico al modo de 3
En el modo de canal individual, una vez ajustada canales (configuracion de fabrica)
la temperatura de un canal de herramienta no se —

retrocede automaticamente al modo de 3 canales. ON r’:zjs cr;eeggecs:nz;:ggmahcamente al

Es posible retroceder con 2.

Vacio conexion retardada & Apertura de mends » Parametros de la estacion

Para evitar un arranque prematuro de la bomba
o para garantizar una fase de precalentamiento
definida del punto de soldadura se puede ajustar
una conexion retardada

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: la funcién“Vacio conexion retar-
dada“ esta desconectada (configura-
cion de fabrica)

1-10 sec | ON: el espacio de tiempo“Vacio
conexion

Vacio desconexion retardada & Apertura de mends » Parametros de la estacion

Para impedir que el desoldador pueda atascarse
se puede ajustar un espacio de tiempo durante
el cual el sistema de vacio continuara conectado
(desconexion retardada).

Opcio- | Descripcion
nal
0 sec OFF: a funcién“Vacio desconexién
retardada“ esta desconectada (confi-
guracion de fabrica)

1-10 sec | ON: el espacio de tiempo“vacio
desconexion
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Umbral de manémetro g Apertura de mends » Parametros de la estacién

Mediante esta funcion se puede definir el intervalo 2. Seleccionar el punto de menud ,Umbral de

de mantenimiento de la herramienta de desoldar. manémetro* en el mend.

Aqui se fija el valor en mbar al que el manémetro 3. Ajustar el valor de ,Umbral de manémetro“ me-
eléctrico debe enviar un mensaje de advertencia diante la tecla SUBIR o BAJAR (UP o DOWN).
cuando esté sucio el sistema de aspiracion (el El LED del control de regulacion pasara de co-
LED de la bomba de aspiracién pasa de color lor rojo a verde de forma intermitente. Aumentar
verde a rojo). El valor ajustado depende de las la aspiracién 50 mbar con la tecla BAJAR (UP)
toberas de aspiracion usadas. hasta alcanzar los 80 mbar, bloquear el tubo
Regulable -400 mbar hasta -800 mbar flexible de aspiracion oprimiéndolo y comprobar
configuracion de fabrica -600 mbar si el testigo luminoso de control para de verde

a rojo.
4. Aceptar el cambio realizado.

Interfaz COM 1/ 2 & Apertura de mends » Parametros de la estacion

1. El sistema (puntas Yy filtros) debe estar libre.

Opcional Descripcion

RS232 Comunicacion serial con el PC u otros aparatos Weller compatibles (configuracion de
fabrica).

Air El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del caudal de aire.

Vac El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del vacio.

PickUp El puerto COM 1 queda configurado para la entrada del pedal interruptor para la
activacion del vacio PickUp.

Stop&Go La interfaz trasera RS232 se utiliza para controlar un optoadaptador opcional, para
poder controlar un equipo KHE- KHP mediante un conductor de luz.
Si se usa la herramienta se activa la salida. Ademas, se cierra el circuito de salida sin
potencial. La salida esta desconectada en el modo standby, Auto Off, Off o si no hay
conectada ninguna herramienta.

Salida sin potencial 1 g Apertura de mends » Parametros de la estacién

La salida de conexion sin potencial 1 se encuentra en el puerto COM 1.

Opcional Descripcion
OFF (configuracién de fabrica)
ZeroSmog La salida sin potencial se cierra si se usa una herramienta. Es posible conectar

determinados equipos de extraccion de gases tipo Zero Smog mediante un adaptador
opcional (WX HUB). La interfaz trasera RS 232 permanece operativa.

La conexion de salida esta abierta en el modo standby, Auto Off, Off o si no hay
conectada ninguna herramienta.

Aﬁ&

) I Aviso
OO JJC]| REAR Si ademas el puerto COM1 esté ajustado al modo ,Stop&Go“, el equipo
1 6| RJ-Socket WX HUB analizara el mensaje de ,Filtro lleno® y en caso necesario

max. 50V 20 mA aparecera un mensaje en pantalla.
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Salida sin potencial 2

3 Apertura de menus » Parametros de la estacion

La salida de conexion sin potencial 2 se encuentra en el puerto COM 2.

Opcional Descripcion
OFF (configuracion de fabrica)
CH1 Canal de herramienta 1 controla la salida de conexion
CH 1+2 Canal de herramienta 1 + 2 controla la salida de conexion
CH 1+2+3 Canal de herramienta 1 + 2 + 3 controla la salida de conexién

\\

Aviso

r% ooy ? EE’_ASRO cket Una vez alcanzada la temperatura de trabajo del robot aparecera en la

max. 50 V/20 mA

Datos Técnicos

Estacion de reparacion

pantalla un — ok —.

WXR 3

Dimensiones L x An x Al

273 x 235 x 102 mm
(10,75 x 9,25 x 4,02 inch)

Peso aproximadamente

ca. 6,7 kg

Tension de red

230V, 50 Hz T0053500699
120V, 60 Hz WXR 3
100 V 50/60 Hz T0053500199

Consumo de potencia

420 W (600 W)

Clase de proteccion

I, caja antiestatica
111, Herramienta de soldar

Proteccion Disparador de sobrecorriente 230 V; 2,0 A
120 V;4,0A
Rango de temperatura Grados centigrados: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

La gama de temperatura regulable varia en funcién de la herramienta.

Precision de la temperatura

+ 9 °C (x 17 °F) En funcién de la herramienta (WXHAP 130 °C / +80 °F)

Estabilidad térmica

£2°C (£4°F)

Equipotencial

Através del conector hembra jack de 3,5 mm en la parte trasera del
aparato.

Pantalla

240 x 88 dots / lluminacion del fondo

Interfaz USB

La unidad de control incorpora un puerto USB en la parte frontal para la
actualizacién de firmware, parametrizacién y monitorizacién.

Bomba (Modo de desactiva-
cion (30/30) s)

Vacio max. 0,7 bar
Caudal max. 18 I/min
Aire caliente max. 15 I/min

Bomba de aspiracion
adicional

Vacio max.0,5 bar
Caudal max. 1,7 I/min
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Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma

Causa posible

Reparaciéon

Indicacion - - -“

No se ha detectado la
herramienta

Herramienta defectuosa

Comprobar la conexion de la
herramienta al aparato

Comprobar la herramienta
conectada

Sin funcién de pantalla (pantalla
desconectada)

No hay tensién de red
disponible

Conectar el interruptor principal
Comprobar la tension de red

Comprobar el fusible del
aparato

No hay vacio en la herramienta
de desoldar

Vacio no conectado
Boquilla de desoldar atascada

Conectar el tubo flexible de
aspiracién en la toma de vacio

Bomba averiada

Limpiar la boquilla de desoldar
con una herramienta de
limpieza

No hay suficiente vacio en la
herramienta de desoldar

El cartucho filtrante de la
herramienta de desoldar esta

Cambiar el cartucho filtrante de
la herramienta de desoldar

lleno Cambiar el cartucho del filtro
Filtro principal lleno principal de la estacion de
soldar
no hay aire en el soldador de aire Manguera de aire no conectada Conectar la manguera de aire o
caliente verificarla

Filtro principal lleno

Cambiar el filtro principal de la
estacion de soldar

jAtencion!

ob

iLeer el manual de instrucciones!

©
ty

Antes de realizar cualquier trabajo
con el aparado retirar el enchufe
de conexion de la toma de corrien-
te eléctrica.

Puesto de trabajo y producto
fabricado de conformidad con las
normas ESD Design

N>

Equipotencial

N
m

Marcado CE

Proteccion

@]

Transformador de seguridad

‘ . Soltar
" Desoldar
& Aire caliente

Eliminacion de residuos

iNo deseche los aparatos eléctricos
junto con los residuos domésticos! De
conformidad con la Directiva Europea
2012/19/EU sobre residuos de apara-
tos eléctricos y electrénicos y su apli-
cacion de acuerdo con la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas
cuya vida util haya llegado a su fin

se deberan recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje que
cumpla con las exigencias ecoldgicas.

Elimine los componentes y filtros
cambiados en el aparato, asi como
aparatos en desuso, siguiendo la

normativa vigente en su pais. 55



Declaracion de conformidad original

Estacion de reparacion WXR 3

Herramienta

WXHAP 200, WXDP 120, WXDV 120, WXP 65, WXP 120,

WXP 200, WXMP, WXMT, WXSB 200, WXHP 120
Declaramos que los productos mencionados cumplen las disposiciones de las siguientes Directivas:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2014-03

c E Besigheim, 2014-07-18

T. Fischer
Director técnico

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

S. Hofmann
Director general
Autoriza la recopilaciéon de la documentacion técnica.

Los derechos de reclamacion por defectos del
comprador prescriben un afio después de la
compra. Sélo valido para los derechos del com-
prador segun el art. §§ 478, 479 BGB (codigo civil
aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los
derechos de garantia cuando la garantia de
compra y vida util del aparato haya sido entregada
por nosotros por escrito y utilizando el término
,Garantia“.
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La garantia quedara anulada en caso de manipula-
cion inadecuada del aparato o cuando sea utilizado
por operarios no cualificados.

iReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!

Para mas informacion visite nuestra web: www.
weller-tools.com.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-StraRe 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd
4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear

NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.
25 Avenue Maurice Chevalier B.P. 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex

Tel: +33(0) 1.64.43.22.00
Fax: +33 (0) 1.64.43.21.62

www.weller-tools.com

© 2014, Apex Tool Group, LLC.

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.

ITALY

Apex Tool S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (Ml)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231

SWEDEN

Apex Tool Group AB
William Gibsons vag 1A
43376 Jonsered

Tel: +46 (0) 31 725 64 39
Fax: +46 (0) 31 725 64 38

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building

No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Tel: +86 (21)60880288
Fax: +86 (21)60880289

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Tel: +1(800)688-8949
Fax: +1(800)234-0472

CANADA

Apex Tools — Canada
5925 McLaughlin Rd.
Mississauga, Ontario L5R 1B8

Tel. +1(905)501-4785
Fax. +1 (905) 387-2640

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640
Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

Weller






