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ADVERTENCIAS Y NORMAS DE SEGURIDAD

Lea todo el manual antes de usar este dispositivo. Preste especial atencidn a las siguientes
advertencias y normas de seguridad. Guarde este manual en un lugar seguro para futuras

consultas.
¢ No meta la mano en la impresora mientras esta en funcionamiento.

e Espere siempre a que la impresora y el filamento extruido se hayan enfriado antes

de tocarlos.

e Tenga cuidado de no tocar las partes calientes como los bloques calefactores, la

boquilla del extrusor (nozz/e)y el filamento extruido.
e Para evitar engancharse, no utilice guantes al manejar o reparar el aparato.
e Mantenga la impresora y sus accesorios lejos del alcance de los nifios.

e Durante el desembalaje e instalacidn, no fuerce o rasgue nada. Podria danar la

impresora y/o sus accesorios.

e Asegurese de que la impresora estd apagada y desconectada de la corriente antes

de realizar reparaciones.

e No coloque este dispositivo en una superficie poco estable de la que se pudiera

caery causar danos personales, en el propio dispositivo o algun otro equipo.

e No someta el producto a fuerza extrema, golpes, o cambios de temperatura o

humedad.



Este dispositivo estd pensado para usarse solo en interior.

No exponga el dispositivo al agua o humedad de ningun tipo. No deje bebidas u
otros recipientes con liquido cerca o encima del dispositivo. Si la humedad llega al
dispositivo, desenchufelo de la corriente inmediatamente y deje que se seque antes

de volver a conectarlo.
No toque el aparato, el cable ni otros cables conectados con las manos humedas.

Antes de utilizarla, compruebe que la unidad y el cable de alimentacidn no tengan

ningun dano fisico. No use el dispositivo si se encuentra dafado.

Antes de enchufarlo a una toma de corriente, asegurese de que esta sea del mismo

tipo y nivel de corriente utilizada por el dispositivo.
Desconecte el dispositivo de la toma de corriente cuando no esté en uso.

Tenga cuidado de no danar el cable de alimentacidn. No deje que se tuerza, se
aplaste, se pise, 0 se enganche con otros cables. Asegurese de que el cable de

alimentacién no presente un riesgo de tropiezos y caidas.
Nunca tire del cable para desconectarlo. Agarre el conector o adaptador.

Utilice la impresora solo en un lugar con buena ventilacidon. No usar en sitios

pequefios y cerrados.

Tenga cuidado al usar la espdtula para retirar un modelo. Nunca mueva la espatula

hacia usted.

La impresora estd disefiada para funcionar a una temperatura ambiente de +59°F
(+15°C) a +86°F (+30°C) y humedad relativa de 20-70 %. Imprimir en condiciones
fuera de estos limites puede resultar en impresiones de mala calidad.

Protéjase los ojos al limpiar o lijar los modelos impresos para evitar que le salten

pequefas particulas.



CARACTERISTICAS

e Imprime cualquier filamento de 1.75 mm

e Interfaz grdfica en pantalla tactil IPS de 2.8 pulgadas

e Bandeja de impresion extraible

e Boquilla de desenganche rapido

e lluminacidn interna

e Superficie de impresion: 5.9" x 5.9" x 5.9" (150 x 150 x 150 mm)

e Precisién: £0.2 mm

e Resolucidon de capa: 0.05 ~ 0.4 mm

e Velocidad: 10 ~ 100 mm/segundo

e Imprime desde memoria interna, Wi-Fi® Ethernet, memoria USB o desde la nube
e Compatible con Windows® XP/Vista®/7/8/10, Mac® OS X®y Linux®

e 8GB de memoria interna

ATENCION AL CLIENTE

El departamento de atencion al cliente de Monoprice esta dedicado a ofrecerle una
experiencia incomparable durante el proceso de pedido, compra y entrega. Si tiene algun
problema, denos la oportunidad de corregirlo. Puede ponerse en contacto con un agente
de atenciodn al cliente de Monoprice a través del enlace al chat en nuestra pdgina web
www.monoprice.com en horario laboral (de lunes a viernes: 5:00-19:00 hora del pacifico,
sdbado y domingo: 9:00-18:00 hora del pacifico) o por correo electrdnico en
support@monoprice.com



CONTENIDO

Tome inventario de los objetos incluidos en el paquete para asegurarse de que contiene

todos los articulos de la siguiente lista. Si alguno falta o se encuentra dafiado, pdngase en

contacto con atencidn al cliente de Monoprice para su sustitucion.

,rr:_r\*\“
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1x Bobina de 1x Cable de 1x Tarjeta
1x Impresora 3D ) ] . o
filamento alimentacion CA agradecimiento

1x Paquete de grasa

1x Destornillador

1x Desatascador

1x Llave Allen
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VISTA GENERAL DEL PRODUCTO

Vista interna

1. Tubo guia de filamento 8. Luz LED

2. Junta del tubo guia 9. Conducto de aire

3. Base del extrusor 10. Puerta frontal

4. Ventilador de refrigeracion M. Ranura del eje Y

5. Boquilla extraible 12. Base de la plataforma

6. Cables del extrusor 13. Base de impresion extraible
7. Clip 14. Pantalla tactil



15. Puerto USB 20. Tirador de la tapa del filamento

16. Interruptor de encendido 21. Motor
17. Entrada de corriente 22. Entrada de filamento
18. Soporte de la bobina 23. Rueda de carga de filamento

19. Tapa del filamento

Vista externa

24. Tapa superior

25. Salida de aire

26. Puerto ethernet

SISTEMA DE MENUS

Men principal

Hnip 1
Toque el icono Imprimir para entrar en el Menu

imprimir. Q Build

Toque el icono Herramientas para entrar en el Menu 3@ Youls
de herramientas.

© > B

% Filament

Toque el icono Filamento para entrar en el Menu de

filamento.



Menu imprimir

=

©

Toque el icono de Memoria para abrir archivos en la

memoria interna de la impresora.

Toque el icono de la Memoria USB para abrir
archivos de una memoria USB conectada al puerto

USB de la impresora.

Toque el icono de Nube para abrir archivos desde la

nube.

Toque el icono Atras para volver al Mendu principal.

Pantalla de documento

Mot Available
¢y Nojab

Independientemente de la ubicacidn seleccionada, los archivos se muestran en la pantalla

siguiente. Aparecerd una pequena imagen del modelo, el nombre del archivo, botones de

imprimir y controles de navegacion.

. Toque brevemente la imagen del modelo para ver los

®

1/1

detalles del archivo. Pulse y mantenga para hacer

una seleccidon multiple.

Toque el icono » para imprimir el modelo.

Si la ubicacidn seleccionada contiene mds archivos
de los que se pueden mostrar en la pantalla, esta

10
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>
®

cifra indicard el numero de la pagina seleccionada a la izquierda y el total de

pdginas a la derecha.

Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.

Toque el icono > para pasar a la siguiente pdgina.

Toque el icono < para volver al Menu de red.

Pantalla de seleccién de mdltiples archivos

<

Toque el botdn a la derecha de un archivo para
seleccionarlo. Toque el botdn a la izquierda del texto
“Seleccionar todo” para seleccionar todos los

archivos de la pagina.

Toque el icono de Papelera para eliminar el archivo

o archivos seleccionados.

Toque el icono + para copiar el archivo seleccionado
en la memoria interna de la impresora.

0 Select all m

Ship-PLA.gx )
20mm_Box- .
D PLA g &

Si la ubicacidn seleccionada contiene mas archivos de los que se pueden mostrar

en la pantalla, esta cifra indicard a la izquierda el numero de la pagina

seleccionada y el total de pdginas a la derecha.

Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.

1



Toque el icono > para ir a la siguiente pagina.

® v

Menu de herramientas

Toque el icono Red para entrar en el Menu de red.

= @

Toque el icono Precalentar para entrar en la Pantalla
de precalentar.

Toque el icono Ajuste para entrar en el Menu de
ajuste.

Toque el icono Informacién para entrar en la
Pantalla de informacion.

® @ ©

Toque el icono Atrds para volver al Menu principal.

12

Netwark

b

Setting

©

Toque el icono X para salir de la Pantalla de seleccién de multiples archivos.

Preheat

®

About




Menu de red

-

(@)

>

©

Toque el icono WiFi para entrar en la Pantalla de
WiFi.

Toque el icono Hotspot para entrar en la Pantalla de
hotspot.

Toque el icono Nube para entrar en el Menu de la
nube.

= (©)

WiFi Hotspot

) =

Cloud Ethernet

©

Toque el icono Ethernet para entrar en |la Pantalla de ethernet.

Toque el icono Atrds para volver al Menu principal.

Pantalla de WiFi

o

Toque el botén para encender o apagar el Wi-Fi®. El
Wi-Fi estd activado cuando el circulo blanco esta a
la derecha y desactivado, cuando se encuentra ala

izquierda.

Toque uno de los iconos de Wi-Fi para seleccionar
una red.

Si hay mas redes disponibles de las que se pueden

P
WiFi

€«
v

Guest

Choose a network
Chinaiet-AnCr
TP-LINK_EDC2

Q51234

(4 113 >)

OREEE)

mostrar en la pantalla, esta cifra indicard a la izquierda el nimero de la pdgina

seleccionada y el total de pdginas a la derecha.

13



<

Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.

Toque el icono > para ir a la siguiente pdgina.

©

Toque el icono Atras para volver al Menu principal.

Pantalla de hotspot

La opcidn de compartir internet (hotspot) configura la impresora como un punto de acceso
inaldmbrico (AP). Puede conectar su dispositivo movil para usarlo como red inaldmbrica, lo
que permite comunicar directamente con la impresora. Si ya ha usado la opcién de
compartir internet, esta pantalla mostrard los datos que usé la dltima vez. Si no, necesitard

configurarlo.

e P (*) 8

Toque el botdn para encender o apagar la opcidn de WLan hotspot C
compartir internet (hotspot). Estd activada cuando
el circulo blanco estd a la derecha y desactivada, ssID:

cuando se encuentra a la izquierda. Password: et

Setup hotspot ] . -
Pulse el botén Configurar hAotspot para entrar

en la Pantalla de configuracién de hotspot.

® C,

Toque el icono Atrds para volver al Mend principal.

14



Pantalla de configuracién de hotspot

Toque los campos de SSID y Contrasena para que aparezca la
Pantalla de teclado.

Save
Pulse el botén Guardar para guardar el SSID y

la Contrasena.

Toque el icono Atrds para volver a la Pantalla de
hotspot.

Pantalla de teclado

©

Toque el icono de Verificacién para guardar lo que

ha escrito.
Toque el icono de NUumeros para mostrar los
numeros.
abc
Toque el icono con Letras para mostrar las letras.
%H#

Toque el icono con Simbolos para mostrar simbolos
especiales.

Setup WLan hotspot
SSID:

[ J

Password:

[ ]

Toque el icono Atrds para volver a la Pantalla de configuracién de hotspot.

15



Menu Nube

El Menud Nube le permite seleccionar a qué nube se va a conectar. La opcidn FlashCloud
solo se puede usar en China, mientras que los usuarios de EE. UU,, la U.E. y Reino Unido
usardn PolarCloud. Para crear una cuenta PolarCloud, vaya a https://www.polar3d.com

np = 1

&), FlashCloud

@) PolarCloud

C)

Pantalla de Ethernet

Cuando se abre la pantalla de Ethernet, la impresora intentard conectarse alared. Sino lo
consigue, aparecerd un aviso para que la conecte mediante un cable de ethernet. Una vez
conectada, la pantalla indicara que la conexidn se ha establecido correctamente.

lip ol e =51
mmu ﬁ*\lml
Please connect the cable @ Connected successful

@ Toque el icono Atrds para volver al Menu principal.

16



Menu de precalentamiento

o

Toque los botones al lado de Extrusor y Base para
activar o desactivar el precalentamiento. Esta
activado cuando el circulo blanco esta a la derecha'y
desactivado, cuando se encuentra a la izquierda.

Toque el icono — para reducir el valor mostrado.

ORO.

Toque el icono + para aumentar el valor mostrado.

e 8
Extruder O

A 220 )

Platform O
@ 50:c @

O

La temperatura mdxima es de 250°C para el extrusor y 100°C para la base.

Start

de precalentamiento.

©

Toque el icono Atrads para volver al Menu principal.

Pantalla de precalentamiento

La Pantalla de precalentamiento se muestra mientras este
estd en proceso. Verd la temperatura real y la deseada
acompanadas de una barra de progreso.

Abort

Pulse el botén Cancelar para cancelar el
precalentamiento.

©

Toque el icono Atrds para volver al Menu de
precalentamiento.

17

Pulse el botén Comenzar para empezar el precalentamiento y ver la Pantalla

P E

Extruder 220/220°C
l———

=

Platform 75/100°C

O ®




Menu de ajuste

El Menu de ajuste consta de tres paginas de opciones como se muestran a continuacion.

e 3

@ @

Status  Language Maove Camera Buzzer FactoryReset
@
Calibration Home FilamentCheck Led Update

(« 1/3 DECIRIC 213 ») @ [« 3. >) (©

Toque el icono Estado para entrar en la Pantalla de estado.
@ Toque el icono Idioma para entrar en el Menu de idioma.
------- Toque el icono Calibracidén para entrar en la Pantalla de calibracién.
Toque el icono Inicio para mover el extrusor y la base de impresidn al punto cero.
Toque el icono Mover para entrar en la Pantalla mover.
Toque el icono Cdmara para entrar la Pantalla de camara.

Toque el icono de Comprobacidn de filamento para activar o desactivar la

comprobacidn del filamento.

18
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& O

1/3

Toque el icono Led para encender o apagar la iluminacién interna.

Toque el icono de Alarma para encender o apagar los sonidos de advertencia.
Estos sonardn siempre que la impresora haya completado su tarea y esté lista para

que usted realice alguna accion.

Toque el icono de Restauracidn de fabrica para entrar en la Pantalla de

restauracion de fabrica.

Toque el icono Actualizar para actualizar el firmware. Siga las instrucciones de la

pantalla.

Hay tres pdginas en el Menu de configuracidn. Este nimero indica la pagina que se

estd mostrando.

Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.

Toque el icono > para ir a la siguiente pagina.

Toque el icono Atrds para volver al Menud de ajuste.

19



Pantalla de estado

La pantalla de estado muestra las temperaturas del extrusor

np = 1
y la base de impresidn a tiempo real, si el filamento esta
cargado o no, y las coordinadas en tiempo real de los ejes X, {;P 20c
YyZ.
Y @ 20
© .. o -
Toque el icono Atrds para volver al Menud de ajuste. @ -
X 2000 Y:4500 Z.36.00

Menu de idioma

Toque el icono El:l para elegir chino como idioma
del sistema de menus en pantalla.

Toque el icono En para elegir inglés como idioma del @

sistema de menus en pantalla.

Toque el icono )] para elegir japonés como idioma G 1/2 >) @

del sistema de menus en pantalla.

ONONCOR -

Toque el icono De para elegir alemdn como idioma del sistema de menus en
pantalla.

O,

Toque el icono Fr para elegir francés como idioma del sistema de menus en
pantalla.

20



@ P g |
Toque el icono Es para elegir espainol como idioma
del sistema de mendus en pantalla.
Toque el icono Ar para elegir drabe como idioma del
sistema de mendus en pantalla.
1/2
El Menl de idioma tiene dos pdginas. Este nimero (( 2/2 >> @

indica la pagina que se muestra de las dos.
Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.
Toque el icono > para ir a la siguiente pdgina.

: Toque el icono Atrds para volver al Menu de ajuste.

Pantalla de calibracién

Cuando se seleccione la opcidn de Calibracidn, la impresora movera el extrusory la
plataforma a la posicidn cero de los ejes (inicio), y luego mostrara la Pantalla de calibracién.

Una vez completada la calibracidn, ajuste la posicidn del

extrusor hacia arriba o hacia abajo hasta que esté casi P 1 |

tocando la bandeja. , _
Click the arrow to adjust the

nozzle sothat it just touches

@ Extruder @

Toque el icono Abajo para bajar el extrusor.

®

@ the platform
Toque el icono Arriba para subir el extrusor. zaxis 0.00

21



Toque el botén OK para guardar los cambios y volver al Mend de ajuste.

: Toque el icono Atrds para cancelar los cambios y volver al Menu de ajuste.

Pantalla de inicio

Cuando se seleccione la opcidn Inicio, la impresora movera el extrusor y la base de

impresion a la posicidn cero (inicio).

I T

Homing, please wait... Homing completed

Toque el botdn Si para volver al Menu de ajuste.

Pantalla mover

La Pantalla mover le permite mover manualmente el extrusor y la base de impresion.
Ademads de los controles, la pantalla muestra la posicion de los ejes X, Y y Z en tiempo real.

: Toque el icono 2 para mover la base de impresion hacia la parte de atrds de la

impresora.

: Toque el icono < debajo de la etiqueta X para mover el extrusor hacia la

izquierda.

22



Toque el icono — para mover el extrusor hacia la

derecha.

Toque el icono ¢ para mover la base de impresidn
hacia el frente de la impresora.

Toque el icono 1 para subir el extrusor.

\—/  Toque el icono | para bajar el extrusor.

Toque el icono Atrds para volver al Menu de ajuste.

Pantalla de cdmara

X:2000 ¥:4500 Z: 3600

O
@@

La pantalla de cdmara le permite determinar si la cdmara incorporada esta encendida o

apagada. La puede encender o apagar de forma manual o escoger el Modo automatico,

con el que la camara se enciende y apaga automaticamente segun lo que esté haciendo la

impresora. Tenga en cuenta que la cdmara y el puerto USB no pueden estar en uso al

mismo tiempo. Cuando la cdmara esté encendida, el acceso al puerto USB se desactiva; y

cuando el puerto USB esté activo, la cdmara estard apagada.

«©

Toque los botones para activar o desactivar el Modo
automatico o el Modo manual. No pueden estar las
dos opciones activas al mismo tiempo. Cuando una
esté seleccionada, la otra se desactiva
automdticamente. Cuando el Modo automatico esté
activado, la cdmara se encenderd automaticamente
(con el puerto USB apagado) al imprimiry se
apagara (con el puerto USB encendido) cuando no

23

np 1
Auto Mode . @

Idling Printing
=
) (3

Manual Mode )




esté imprimiendo. Esta activado cuando el circulo blanco estd a la derechay

desactivado, cuando se encuentra a la izquierda.

Pantalla de informacién

La pantalla de informaciéon muestra informacidn basica sobre la impresora.

1/2

La Pantalla de informacidn tiene dos paginas. Este numero indica la pdgina que se

estd mostrando.
Toque el icono < para volver a la pdgina anterior.

Toque el icono > para ir a la siguiente pdgina.

©

Toque el icono Atrds para volver al Mend de ajuste.

Machine Type: Build Volume:
MP Voxel 150 x 150 x 150
Serial No: Usage counter:
123456 12 hours
RegisterCode: IP Address:
WWNKDO 1090243.184: 8899
Firmware Version:
10020170908
D ICIHIGEZEDIC)
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Menu de filamento

Toque el icono Cargar para cargar filamento.

Toque el icono Cambiar para soltar filamento.

® &
0%

Toque el icono Atrds para volver al Menu principal.

CALIBRADO

Antes de realizar cualquier impresidn, es una buena idea calibrar la impresora para
asegurarse de que la boquilla de impresion se encuentre a la distancia apropiada de la
placa de construccidon cuando estd en la posicidn de inicio. Realice los pasos siguientes para
calibrar la impresora.

1. Con la impresora encendida, pulse «Tools > Calibration (Herramientas > Nivelado)»
para mostrar la pantalla «Calibration (Calibrado)». El extrusor y la placa de

construccidon se moverdn a la posicion de inicio.

2. Deslice una hoja de papel entre la boquilla y la placa de construccion extraible. Use
los botones con las flechas «Up (arriba)» y «Down (abajo)» para subir o bajar la
boquilla hasta que note una pequena resistencia cuando mueva el papel.

25



3. Pulse «OK» para guardar los ajustes del calibrado.

I [ T

Click the arrow to adjust the
Build @ nozzle so thatitjust touches
the platform

Status  Language zaxis 0.00

@ (™) Extruder ()

Calibration  Home
Filament (( T )) @ @

Tools

© x D

CARGAR EL FILAMENTO

1. Abra la puerta del filamento de la impresora.

2. Inserte el filamento en la entrada para filamento. Empuje el filamento hacia la rueda

hasta que sienta resistencia.

26



3. Con laimpresora encendida, pulse Filamento > Cargar. La impresora empezard a

precalentarse y después cargara el filamento. Toque el botén OK cuando se haya
extruido un par de centimetros de filamento.

ey
Build ;&: Load

Tools i
-[‘EJ- Change

Filament @

P 4
Q 200 /220°C =l;l= 220 /220°c Q 220 /220c

I@%IO{

Heating extruder... Preheat completed,
Beginloading...

Press ok when new color appears

4. Coloque la bobina de filamento en su soporte y cierre la puerta. Asegurese de que el
filamento esté colocado de forma que se cargue en el sentido de las agujas del reloj.

'
[

|

li

il

wanzueww
- e —{

1 1]

A —

W
NS

i
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IMPRIMIR MODELOS

Siga estos pasos para imprimir un modelo.

1. Con la impresora encendida seleccione Imprimir, luego Memoria interna, USB o

Nube para elegir la ubicacion.

Mot Available

¢y Nojob
@ Filament @

2. Encuentre el modelo que quiere imprimiry toque la imagen para ver los detalles del
archivo, o toque el botdn B para empezar la impresidn. La impresora comenzard a
precalentarse de manera automatica para imprimir cuando este proceso se haya
completado. Al finalizar la impresion, la impresora emitira un pitido. Toque OK en el

didlogo Impresién terminada.

sipplage (%) Ship-PLAGX ©

20mm_Box-
PLAgx y
20rmm_Box-PLA gx Build completed!

ok

Oh].omin

Time Remaining

o HEIO W O »E
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RETIRAR EL MODELO IMPRESO

1. Una vez finalizada la impresion, deje enfriar la impresora y el modelo antes de
retirarlo.

2. Agarre la parte delantera de la base extraible y saquela de la impresora.

Ny

\

©° ,"_\\I’Q‘v

g ~ o
7 BTEMERE G
/

\

3. Doble ligeramente la base para que el modelo se despegue. Use la espatula si es

necesario.
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REPONER FILAMENTO

1. Con la impresora encendida, pulse Filamento > Cambiar. La impresora empezard a

precalentar el extrusor de manera automadtica para después soltar el filamento.

e ey

——

,_C_Z, Build
35% Tools
g Filament

-

200 /220°c

Heating extruder...

Cancel

2. Cuando la impresora termine de soltar el filamento del extrusor, le avisara para que
lo retire y después para que inserte filamento de nuevo. Pulse OK cuando se hayan

extruido varios centimetros de filamento.

220 /220c

-

Pull out filament,
feed new filament, press [OK].

®

& 220 /220C

Press ok when new color appears.
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USO DE LA CAMARA

La impresora 3D MP Voxel cuenta con una cdmara integrada que permite controlar la

impresion.

Modo cdmara

La cdmara integrada es incompatible con el puerto USB, por lo tanto, solo se puede usar

uno a la vez. Hay dos modos para controlar la cdmara o el puerto USB cuando estén en uso:

modo automatico y modo manual.

En el modo automatico, la impresora cambia automaticamente entre la cdmara o el puerto

USB, en funcidn de lo que esté haciendo la impresora en ese momento. Si estd en reposo,

la cdmara estd apagada y el puerto USB esta activo, podra transferir archivos a la memoria

integrada en la impresora. Durante la impresion, el puerto USB estd desactivado y la

cdmara estd disponible para su uso. El modo automadtico es el predeterminado. Cuando se

esté en modo automatico, el mend OSD mostrarad la pantalla abajo a la izquierda.

Auto Mode

Idling
0

N
(23

Manual Mode

©

@«
Printing

»

Auto Mode

Manual Mode

C

»
«©

==

v

En el modo manual, puede cambiar entre el uso de la cdmara o del puerto USB a voluntad.

Para cambiar, simplemente pulse el icono del que quiera usar. Cuando se esté el modo

manual, el menud OSD mostrara la pantalla arriba y a la derecha.
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Cuando la cdmara esté activa, aparecerd un icono con la cdmara en la barra de estado,
como se muestra en la imagen que se encuentra debajo a la izquierda. Cuando el puerto
USB esté activo y se haya conectado correctamente una memoria USB, el icono de un
disco USB aparecerd en la barra de estado, como se muestra en la imagen que se figura

abajo a la derecha.

[P ) [P =

—_— —_—

.Q. Build Q. Build
% Tools % Tools
% Filament % Filament

Tenga en cuenta que si quiere ver el video y las imdgenes desde la camara con un

navegador web, la impresora y el ordenador local tienen que formar parte de la misma red

(estar conectados al mismo router).

Uso de la cdmara con PolarCloud

Puede ver el video y las imagenes de la cdmara conectdndose a PolarCloud, lo que le
permite controlar la impresidn desde cualquier ubicacidn. Realice los siguientes pasos para

usar la cdmara con PolarCloud.

1. Sinolo ha hecho aun, registre una cuenta con PolarCloud. Introduzca
www.polar3D.com en su navegador web, haga clic en el botdn Registrarse y siga las

instrucciones en pantalla para registrar su cuenta.
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2. Una vez que haya registrado la cuenta y haya iniciado sesidn en PolarCloud, haga
clic en el icono Cuenta situado en la parte superior derecha y después en la opcidn

Ajustes.

POL/\?Q Bxplore Connect Design Make Help Shop

Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting [ 0w |

Community Cloud Stats
- 121 129,523 370,629
= countries members prints
@ Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Dean Morris May R
Recent Community Objects
by Polar Cloud Release Notes, March 2018
< _“ ' Gnewman . ™
POLAR (S Explore  Connect  Design  Make  Help  Shop a3
Member since 03/18 | 0 cloud prints and counting ° Settings
"‘ tenguch @ hotm ail com
Community Cloud Stats
3] SignOun
- 121 129,523 370,629
- countries members prints
p Polar Cloud Update - Basic Print Settings
Dean Morris May

Recent Community Objects

v Polar Cloud Release Notes, March 2018
s i dnewman ed on M. 1

3. Localice el Cédigo PIN en la parte inferior izquierda de la pantalla, tal y como
muestra XXXX en la imagen de la derecha.

Location

Biography

Website URL
http://www.example.com/profile

Email

+ADD Email
PIN Code *
XXXX

4. Conecte la impresora a internet.
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Con la impresora encendida, toque
Herramientas > Red > Nube > PolarCloud para
visualizar el menu PolarCloud.

Desplace el botdn PolarCloud para encender
PolarCloud, introduzca la informacién de su
Cuentay el PIN del paso 3.

Toque el botén Guardar para guardar la
informacién de su cuenta PolarCloud.

Una vez que se haya completado la conexidn,
podrd ver el video de la cdmara en la web de
PolarCloud.

POLA}C Dplere  Consect Design  Make Welp  Shop

Member since cloud prints and counting

Community Printers

-

Polar Coud LUpdate - Basic Priat Settings
Do Were “

Polar Cloud Release Notes, March 2018

C 2

FFO00732
ALY N

Priater Compatiblity Search Teol
Van Mo “

Recent Community Objects

o0

&

O Sarpneng Gogo

@
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Encendido y apagado de la cdmara con PolarCloud

1. Una vez que haya iniciado sesion en PolarCloud y pueda ver el video de la cdmara,
haga clic en la imagen de la cdmara para visualizar la siguiente pantalla.

?Ol/\?c Explore Connect Design Make Help Shop 0

Serial Number: FFO00732 G.C008 Jo8 WD PUTE CouMMNOS
Status: READY TO PRINT

TILAMENT USAGE
0.00m

2. Haga clic en el icono COMANDOS para visualizar la siguiente interfaz.

CUSTOM COMMANDS

[0 opencamera

[0 closecamera

ICANCEL ” SEND I

3. Haga clic en la casilla situada a la izquierda de la etiqueta abrir cdmara o cerrar
cdmara. Después, haga clic en el botdn ENVIAR para encender o apagar la camara.

Notas:

e Para obtener mejores resultados usando la cdmara a través de PolarCloud,

conéctese a internet mediante cable Ethernet.

e SiPolarCloud esta en la misma red (es decir, el ordenador y la impresora locales se
conectan al mismo router), se muestra el video y el estado de impresion se visualiza
en tiempo real. Si PolarCloud no estd en la misma red, seguirdn envidndose
imdgenes cada 20 segundos durante la impresion o cada 60 segundos cuando no se

esté usando la impresora.
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e Cuando la camara estd encendida o apagada, el ordenador local se desconectard y
luego volverd a conectarse a PolarCloud, asi que no responderd durante un rato. La
velocidad de recuperacion depende del estado de la red.

e Después de que se maneje la camara a través de la Nube, el ordenador local ajustard
la cdmara para que funcione en Modo manual. Para volver al Modo automatico, use
el menu OSD para habilitar el Modo automatico.

Solucién de errores

Si la cdmara esta danada o inutilizable, la pantalla de la cdmara mostrard el mensaje de
error de la imagen que se encuentra mds abajo a la izquierda. En ese momento, el
ordenador local ajustard automaticamente la cdmara para que funcione en Modo manual y

la apagard. Toque Confirmar para cerrar el mensaje de error.

1P L e SE Y
Auto Mode C) PolarCloud C
) Ac
Camera has not be found E error j
Pl

Confirm E Confirm j

© ©

Si el ordenador local no se conecta a PolarCloud y se elimina la impresora de la Nube, la

pantalla de la cdmara mostrara el mensaje de error que aparece en la imagen de arriba a la
derecha. Toque Confirmar para cerrar el mensaje de error. Para corregir el error, restablezca
los ajustes de fabrica por defecto. Después de que el ordenador local se conecte a la
impresora y la impresora se borre de la Nube, deberd registrarse en PolarCloud de nuevo.
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DESATASCAR LA BOQUILLA

Algunas veces el filamento puede obstruir la boquilla (nozz/e). Siga estos pasos para

desatascarla:

1.

Con la impresora encendida, pulse Filamento > Cambiar para quitar el filamento
cargado. Saque el filamento cuando termine de precalentar.

Con cuidado, inserte la herramienta para desatascar en la boquilla mientras la gira
para perforar el material y sdquelo mientras sigue girando. Repita varias veces.

Corte el extremo del filamento en diagonal con unas tijeras o un cuter para que

termine en punta.

Inserte el nuevo filamento en el mecanismo de carga y luego pulse el botdn OK para
que la impresora cargue el filamento al extrusor.

Cuando se hayan extruido unos centimetros de filamento, pulse OK para pararlo.

REEMPLAZAR LA BOQUILLA

Esta impresora incluye una boquilla de desenganche rapido que facilita su sustitucidn. Siga

los siguientes pasos para reemplazar la boquilla:

1.

Retire el filamento instalado, apague la impresora 'y
espere a que se enfrien todas las partes antes de tocar

el extrusor y la boquilla.

Apriete las dos pinzas en la parte inferior del extrusor

y quite la boquilla.

Mientras aprieta las pinzas, inserte la nueva boquilla.

Asegurese de que se encuentra totalmente insertada

y bien colocada en el extrusor.

Encienda la impresora y realice una calibracion para
asegurarse de que la boquilla y la plataforma de
impresidn tienen la distancia correcta en la posicidon

de inicio.
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5. Vuelva a cargar filamento en la impresora.
6. Realice el calibrado del extrusor como se describe en la seccidn « CAL/IBRADO».

Tenga en cuenta que si el extrusor alcanza una temperatura inusual (por ejemplo: 300°C) o
esta no se muestra, eso indica que la boquilla no se ha instalado correctamente. Repita los
pasos anteriores para reinstalarla.

PREGUNTAS FRECUENTES

P1.  ¢Tengo que calibrar el extrusor después de reemplazar la boquilla?

R1. Si, calibre el extrusor como se detalla en la seccidon « CAL/IBRADO».

P2. ¢Qué puedo hacer si la temperatura que se muestra del extrusor es anormal (p. ej.: 300
°C) o si no figura ninguna temperatura?

R2. Laboquilla no se instald correctamente. Vuelva a instalar la boquilla como se describe
en la seccién «SUSTITUCION DE LA BOQUILLA»

P3. ¢Qué puedo hacer si no se extruye filamento cuando intento construir un modelo?

R3. Realice los pasos que figuran en la seccion «DESOBSTRUIR LA BOQUILLA».

P4. :Como reemplazo el filamento?

R4. Efectue los pasos que se describen en la seccidon «REEMPLAZAR EL FILAMENTO».

P5. ¢Como quito el modelo terminado?

R5. Siga los pasos que se encuentran en la seccion «RETIRAR UN MODELO IMPRESO».
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P6.

R6.

P7.

R7.

P8.

R8.

Po.

RO.

P10.

R10.

P1.

R

P12.

¢Qué puedo hacer si la distancia entre la boquilla y la placa de construccion es
demasiada o poca?

Siga las instrucciones de la seccidon « CAL/IBRADO».

¢La impresora es compatible con voltajes CA que no sean 110-120 V CA?

Si, la impresora usa un adaptador de corriente CA, que admite voltajes de 100~240 V
CA, 50/60 Hz.

¢La impresora se apaga automaticamente después de que se haya completado un
trabajo de impresion?

No.

¢Qué formatos de archivos son compatibles con la impresora?

El programa de laminado admite archivos: .3mf, .stl, .obj, .fpp, .bmp, .png, jpg y .jpeg.
La impresora admite archivos .gx 0 .g, que se crean con el programa de laminado.

¢Qué plataformas de la Nube son compatibles?

La impresora se puede conectar a las plataformas FlashCloud y PolarCloud.

éLa impresidn en ABS es segura?

El filamento ABS genera un gas nocivo y venenoso cuando se calienta. Haga uso del
filamento Unicamente en lugares bien ventilados. Recomendamos el uso de PLA no
toxico cuando se imprima en presencia de nifnos.

¢Qué puedo hacer si los bordes del modelo impreso estan torcidos?
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R12.

P13.

R13.

P14.

R14.

Active la opcidn «Raft» y vuelva a laminar el modelo. Trate de calentar la placa a la
temperatura recomendada para aumentar la adherencia del modelo. Pruebe a aplicar

un pegamento sdlido a la plataforma antes de imprimir.

¢Qué puedo hacer si el extrusor resopla, pero no se extruye el filamento?

Compruebe si el filamento se ha cargado correctamente y que el tubo guia esté bien
posicionado. Si el filamento se cargd y el tubo guia estd colocado correctamente, es
probable que la boquilla esté obstruida. Realice los pasos que figuran en la seccién
«DESOBSTRUIR LA BOQUILLA».

¢Qué diferencia hay entre la carga de filamento y el reemplazo de filamento?

La carga se realiza cuando no hay filamento cargado en el momento. La sustitucion es
un proceso de dos partes en el que primero se descarga el filamento que se haya
cargado y luego se carga otro filamento.

ASISTENCIA TECNICA

En Monoprice nos alegramos de ofrecer asistencia técnica gratuita, online y en tiempo real

para ayudarle con cualquier pregunta que tenga sobre instalacidn, configuracidn, solucidn

de problemas o recomendaciones de productos. Si necesita asistencia para su producto

nuevo, no dude en visitar nuestra pagina para hablar con uno de nuestros amables 'y

expertos agentes de soporte técnico. Esta asistencia estd disponible a través del botdén de

chat en nuestra pagina web www.monoprice.com en horario laboral, siete dias a la semana.

También le podemos atender por correo electrénico si nos escribe a tech@monoprice.com
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SPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo

33820, 35880, 35881

Tecnologia de impresion

Fabricacidn con filamento fundido (FFF)

Tipo de pantalla

Pantalla tactil IPS a color 2.8"

Tamano de filamento

175 mm

Diametro de boquilla

0.4 mm

Superficie de impresién

6.9" x 6.9" x 6.9" (150 x 150 x 150 mm)

Resolucidn de capa

0.05 ~ 0.4 mm

Precisidon de impresion

+0.2 mm

Precision de posicidon

Z:0.0025 mm, XY: 0.011 mm

Velocidad de impresion

10 ~ 100 mm/segundo

Memoria interna

8GB

Software

MP FlashPrint

Formatos de entrada

3MF, STL, OBJ, FPP, BMP, PONG, JPG, JPEG

Formatos de salida

GX, G

Conectividad

Memoria USB, Wi-Fi®, Ethernet

Compatibilidad con Sistemas Operativos

Windows® XP/Vista®/7/8/10, Mac® OS X®,

Linux®

Potencia de entrada

24 VDC, 6.5A

Potencia de entrada adaptador CA

100 ~ 240 VAC, 47 ~ 63 Hz

Consumo maximo

150 vatios

Dimensiones

15.7" x 15.0" x 15.9" (400 x 380 x 405 mm)

Peso

19.8 Ibs. (9.0 kg)
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CUMPLIMIENTO DE NORMATIVAS

Aviso para la FCC

FS

La modificacion del equipo sin autorizaciéon de Monoprice puede causar que este deje de
estar en conformidad con los requisitos de la FCC para dispositivos digitales de Clase A. En
ese caso, su derecho a usar el equipo puede verse limitado por las normas de la FCC. Asi,
podria estar obligado a hacerse cargo de la correccidn de cualquier interferencia con
comunicaciones de radio o television.

Este equipo ha sido sometido a pruebas y cumple con los limites para un dispositivo digital
de Clase A de acuerdo con la Parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan
establecidos para ofrecer una proteccion razonable ante interferencias perjudiciales en una
instalacion comercial. Este equipo genera, utiliza y puede emitir energia de radiofrecuencia.
Si no se instala y usa segun las instrucciones, puede causar interferencias perjudiciales en
las comunicaciones de radio. Es posible que el funcionamiento del equipo en un drea
residencial provoque interferencias perjudiciales, en cuyo caso el usuario tendrd la
responsabilidad de corregir la interferencia.

Aviso de radio para la FCC

A

Advertencia

Este dispositivo de radio conforme a la Parte 15 de las normas de la FCC se basa en un
funcionamiento de no interferencia con otros aparatos que funcionen en esa frecuencia.
Cualquier modificacidn del producto no aprobada expresamente por Monoprice, incluido
el uso de antenas no aprobadas, podria invalidar la autoridad del usuario para utilizar el
dispositivo.

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las normas de la FCC. Su funcionamiento estd

sujeto a las siguientes condiciones: (1) este dispositivo no debe causar interferencias
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perjudiciales y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluso

interferencias que puedan causar un funcionamiento indeseado.

Declaracién sobre exposicién a radiacién de radiofrecuencia para la FCC

A

Advertencia

Este equipo cumple con los limites de exposicidn a radiacion establecidos para un entorno
controlado. Los usuarios finales deben seguir las instrucciones especificas de utilizacion
para garantizar el cumplimiento de estos Iimites a la exposicidn a radiofrecuencia. Este
transmisor debe estar al menos a 20 cm del usuario y no debe colocarse o usarse en
conjunto con ninguna otra antena o transmisor.

Aviso para Industry Canada

A

Este aparato digital de Clase A cumple con la normativa canadiense ICES-003.

Aviso de radio para Industry Canada

A

Advertencia

Este dispositivo IC RSS-210 funciona sobre una base de no interferencia con otros aparatos
que funcionen a esa frecuencia. Cualquier modificacidon del producto no aprobada
expresamente por Monoprice, incluido el uso de antenas no aprobadas, podria invalidar la
autoridad del usuario para utilizar el dispositivo.

Este dispositivo cumple con la normativa IC RSS-210. Su funcionamiento estd sujeto a las
siguientes condiciones: (1) este dispositivo no debe causar interferencias perjudiciales y (2)
este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluso interferencias que
puedan causar un funcionamiento indeseado.
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Declaracién sobre exposicion a la radiacién de radiofrecuencia para Industry
Canada

A

Advertencia

Este equipo cumple con los limites de exposicidn a radiacion establecidos para un entorno
controlado. Los usuarios finales deben seguir las instrucciones especificas de utilizacion
para garantizar el cumplimiento de estos limites a la exposicidn a radiofrecuencia. Este
transmisor debe estar al menos a 20 cm del usuario y no debe colocarse o usarse en

conjunto con ninguna otra antena o transmisor.

C€

Declaracién CE de Conformidad

Monoprice, Inc. declara que el producto descrito en esta guia 0 manual de usuario cumple
con las siguientes directrices. El texto completo de la Declaracion CE de Conformidad esta
disponible en la siguiente direccidn de Internet:
https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=33820
&seg=1&format=2 el CE DoC puede encontrarse en este manual de usuario.

e Directiva EMC 2004/108/EC

e Directiva de bajo voltaje 2014/35/EU

e Directiva RoHS2 2011/65/EU

e Directiva WEEE 2012/19/EC

e Directiva de Residuos de Envases y Embalajes 94/62/EC

e Directiva REACH 1907/2006/EC
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Informacidn sobre la WEEE

Informacidn de usuario para productos de consumo cubiertos por la Directiva 2012/19/EU
de la UE de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (WEEE).

Este documento contiene informacién importante para los usuarios respecto a la
eliminacién y el reciclaje adecuados de los productos de Monoprice. Los consumidores
deben cumplir con este aviso para todos los productos electrénicos que lleven el siguiente
simbolo:

Para los consumidores de la Unién Europea: esta directiva de la UE exige que el producto
que lleve este simbolo o su embalaje no se elimine con los residuos municipales sin
clasificar. El simbolo indica que este producto debe eliminarse separado de los residuos
domésticos habituales. Es su responsabilidad deshacerse de este y otros productos
eléctricos o electrdnicos mediante las instalaciones de recogida designadas por el gobierno
o las autoridades locales. La eliminacidn y el reciclaje correctos ayudaran a impedir posibles
consecuencias negativas para el medio ambiente y la salud humana. Para obtener
informacion mds detallada sobre la eliminacidon de un producto no deseado, contacte con
las autoridades locales, el servicio de eliminacion de desechos o la tienda donde comprd el
producto.
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Aviso de seguridad

ADVERTENCIA: no utilice este producto cerca del agua, por ejemplo, en un sétano humedo,
cerca de una piscina o en un drea donde pueda producirse un contacto accidental con
agua o liquido.

ADVERTENCIA: evite usar este producto durante una tormenta eléctrica. Puede haber un
pequeno riesgo de descarga eléctrica debido a la sobretensiéon causada por un rayo.

ADVERTENCIA: el adaptador de alimentacion externo o el cable de alimentacion de CA es
el dispositivo para desconectar el equipo. La toma de corriente debe estar situada cerca
del equipo y su acceso debe ser facil.

ADVERTENCIA: use este producto en una zona bien ventilada.
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