Diferencialni teplotni spina¢
Objednaci ¢islo: 19 43 60

Pozorné ctete!

Na poskozeni vznikla nedodrzenim pokyni dle navodu se nevztahuje zaruka. Nepfijimame ani
odpovédnost za nasledné vzniklé Skody.
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Upozornéni z hlediska bezpe¢nosti posuzovany stejné jako

rimyslové vyrobky.
Ten kdo provadi sestaveni nebo i doplnéni o dalSi bramy JrOoY

modul napf. zabudovani do krabiCky . 4
a zprovozneéni, postupuje dle DIN VDE 0869 jako Provozni pOdmmky
vyrobce. Dale je povinen spole¢né s pfistroje e Modul smi byt provozovan jen
predat i veSkerou privodni dokumentaci véetné na pfedepsaném napéti.

svého jména a adresy. Pristroje, které sami

sestavite z elektronickych soucastek, jsou * Provoznipoloha pristroje je libovolna.



e Pripustna provozni teplota (teplota v mistnosti)
nesmi prekrocit nebo klesnout pod hranice 0°C
a40°C.

e P¥istroj je uren k provozu v suchém a Cistém
prostiedi.

e Pri tvorbé kondensacni vody(roseni) je nutné
nechat pfistroj zhruba 2 hodiny aklimatizovat.

o Chrante modul prfed vihkosti, stfikajici vodou
a tepelnymi ucinky!

e Moduly a ani jednotlivé soucastky nepatfi
détem do ruky!

e Moduly sméji byt uvedeny do provozu jediné
pod odbornym dohledem dospélého Elovéka
nebo pfimo technikem!

e P¥i primyslové vyrobé jsou dodrZzeny jak
bezpecnostni predpisy pro elektrické
spotrebice, tak i pfislusné normy.

o Ve Skolach, vzdélavacich stfedicich
a vyrobnich dilnach je vyroba pod odbornym
dohledem $kolenych odbornik(.

o Neprovozujte moduly v prostorach, kde se
vyskytuji nebo mohou vyskytovat hoflavé

plyny, pary a prach.

eV pfipadé, Ze bude potieba pfistroj opravit,
pouZzijte pouze originalni soucastky! V pfipadé
pouziti jinych soucastek by mohlo dojit jak
k materialnim Skodam, tak i k poSkozeni
zdravi!

e Opravu pristroje smi provest pouze odbornik!
Pouziti pristroje

Pfistroj je ur€en ke spinani (napf. obézného
Cerpadla), pfi dosazeni urcitého teplotniho rozdilu.

e Jiné pouZiti nez vySe uvedené je zakazano!

Bezpecnostni predpisy

Pii praci s elektrickymi pfistroji, u kterych mize
dojit k dotyku na elektrické napéti, je tfeba
dodrZovat platné bezpecnostni predpisy, zvlasté
pak VDE 0100, VDE 0550/0551,VDE 0700,
VDE 0711 a VDE 0860.

Pfed otevfenim pfistroje vytahnéte sitovy
kabel ze zasuvky nebo se ubezpecdte, Ze
pfistroj neni pod napétim.

Soucastky, moduly nebo pfistroje smi byt
uvedeny do provozu pouze v uzaviené
pfistrojové krabici. BEhem prace musi byt bez
napéti.

Naradi smi byt pouZito pouze v pfipadé, ze
pfistroj neni pod napétim a az po vybiti vSech
soucastek v opravovaném zafizeni.

Sitovy kabel, kterym je pristroj napajen, musi
byt vZdy provéren. Zkontrolujte hlavné stav
izolace a pfipadné zlomeni. Po zjisténi vady
pfivodniho kabelu neni mozné pfistroj az

do jeji odstranéni provozovat.

Pfi osazovani souéastek nebo modul je treba
striktné dodrzovat uvedené jmenovité hodnoty
elektrickych veli¢in.

JestliZze z popisu neni koncovému uzivateli
jednoznacéné jasné, ktera hodnota soucastky
nebo modulu je platna, jak provést externi
propojeni nebo jak pripojit pfidavna zafizeni,
jaké parametry maji tyto komponenty mit, je
vzdy dobré poradit se 0 tom s odbornikem.

Pred uvedenim do provozu provedte zkousku
celého pristroje a ovéfte, zda-li je pfistroj
zpUsobily provozu. V pfipadé, Ze pfistroj
nevyhovuje se obratte na odbornika nebo
vyrobce.

Ubezpecte se, ze se nejedna o chybu obsluhy
a ani o chybu pfipojeni. Samozfejmé, Ze za
takovéto chyby nerucime.

Pfi poruse poslete vadnou ¢ast vyjmutou

z krabice zpét a to véetné pfesnéeho popisu
chovani zavady(Popis, jak se zavada
projevuje, co nefunguije...nebot presny popis
zavady m(ze velmi usnadnit jeji nalezeni

a opravu!)a navodu k obsluze. Casové
naro¢né vymontovani a zamontovani zpét
do krabice musime z pochopitelnych divodu
uctovat. Zabudované soucastky jsou z vymeény
vylouceny. Pi instalaci a praci se sitovym
napétim je bezpodmineéné nutné dodrzovat
bezpecnostni pfedpisy a normy.

Pfistroje s provoznim napétim > 35 V smi
pfipojit pouze odbornik.



o V kazdém pfipadé je nutné vyzkouset, zda-li je
pfistroj provozuschopny a pouZitelny
na urCeném miste.

e Uspa&sné uvedeni je mozné jen tehdy, je-I
dodrZeno schéma zapojeni a pfistroj je
umistén v krabici.

e Je-li nutné méfeni pod napétim s otevienym
krytem krabice, pak je nutné pfipojit pristroj
pfes oddélovaci trafo(podle bezpecnostnich
predpis().

o \eSkeré dratové propojky zapojujte ve stavu
bez napéti.

Popis vyrobku

Diferencialni teplotni spina¢ umoZziuje méfit
teplotu na dvou riznych mistech a v zavislosti
na teplotnim rozdilu spina/rozpina releé.

Toto zafizeni je vhodné napf. pro spravné
vyuzivani slunecni energie ze solarniho kolektoru.
Zde mUZe slouZit pro spinani obézného Cerpadla
pfi teploté v kolektoru vysSi nez je teplota

v tepelném zasobniku.

Pfepinaci teplota se nastavuje cermetovym
trimrem. Sepnuti je signalizovano rozsvicenim
LED.

Vyrobek spliuje EG-smérnice 89/336/EWG/

o elektromagnetické kompatibilité.

Pri jakékoli zméné zapojeni napf. pouziti jinych
nez dodanych soucastek a dilti zanika platnost
schvaleni zafizeni.

Popis zapojeni

Zafizeni je vhodné pro pouZiti ve spojeni se
solarnim kolektorem.

Pfi dostate¢né velkém teplotnim rozdilu mezi
chodem vpfed a vzad se sepne obézné Cerpadlo;
dokud nenastane tento teplotni spad, uspofime pfi
zapinani Cerpadla. Zafizeni je vSak mozné pouZit
i v jinych pfipadech. PouZiti je mozné vSude tam,
kde je potfeba reagovat na teplotni spad, napf.

u chladicich zafizeni resp. pfi vytapéni.

Pouziti zafizeni ve vySe uvedenych pfipadech
nam umoznuje snizovat naklady. Tato uspora se
vSak v zadném pripadé neprojevi na presnosti
celého zafizeni. Pouzity teplotni snimac pracuje

velmi spolehlivé a vyznacuje se velkou
reprodukovatelnosti. Samozfejmé se rozumi, Ze
pfi ohfati a nasledném ochlazeni se toto projevi
na vystupu snimace jako teplotni zména.

Pro méreni teploty jsme pouZili teplotni snimac
KTY 10 firmy Siemens. Jedna se o snimac typu
vys$Si vodivost nez pfi teplotach vysSich. Jinak
feceno: se vzrlstajici teplotou stoupa také odpor
cidla (méfime zavislost zmény vodivosti

na teploté). Teplotni koeficient téchto snimaci je
pozitivni, z toho vyplyva také pouzivané oznaceni
PTC (z anglického Positive Temperature
Coefficient). Jak vite, existuji také polovodice

s opacnou zavislosti oznaovaneé zkratkou NTC,
které se pouZivaji k teplotni stabilizaci pracovniho
bodu.

V sérii se snimacem jsou dva rezistory; v levé vétvi
jsou v sérii se snimacem F1 rezistory R1 a P1,

v pravé vetvi se snimacem F2 to jsou rezistory R2
a R3 (viz. schéma zapojeni). Jestlize bude
potenciometr P1 nastaven na stejnou hodnotu jako
rezistor R2 a oba teplotni snimace F1&F2 budou
zahfivany stejné, bude na obou vstupech
operacniho zesilovace stejné napéti a na jeho
vystupu pak bude nahodné napéti (nedefinovany
stav). Dojde-li vSak jednou k "rozvazeni", bude
vystup nastaven na pfislusnou hladinu. To
zajistuje vazba pres rezistor R4. Je-li vystup
operacniho zesilovace pfikladné na plus, pak
rezistor R4 tahne jeho neinvertujici vstup (+) jesté
"vy§e" a tim zabrafuje rliznym rusivym prekmit(im.
To samé plati samozrejmé i pro pfipad, Ze je
vystup operacniho zesilovace na Urovni LOW.

Nastavte potenciometrem hodnotu mensi nez

na rezistoru R3, pak musi odpor snimace vzrist,
aby doslo k pfepnuti vystupu. V tomto pfipadé by
tedy muselo byt okoli snimace F1 teplejsi.

Presné tak mizeme nastavit pfepnuti vystupu pfi
ochlazeni snimace F1 (nebo F2 zahfati, coz je
stejny pfipad). V tomto pfipadé musi mit
potenciometr vétsi odpor nez rezistor R3.

Pfi stavbé by nemélo dochazet k Zadnym
neocekavanym problémum. Pouze je nutné
dohlédnout na to, aby byly pouzity pro napétovy
déli¢ teplotné stabilni kovové rezistory, k potlaceni
teplotnich vlivi. Na schématu zapojeni jsou tyto
rezistory vyplnény Sedé a jejich reference jsou



oznaceny hvézdi¢kou. Oproti béZznym uhlikovym
rezistorlm maji pét barevnych prouzki (viz.
osazovaci plan).

Modul je potazen kovovym filmem. Z téch samych
ddvodi je jako P1 pouZit cermetovy potenciometr,
ktery se vyznacuje vysokou teplotni stabilitou
nastavené hodnoty. Vétsina kondenzatort jsou
blokovaci nebo udrzujici napajeci napéti. Vystupni
elektrolyticky kondenzator C5 se stara o to, aby
nebyl zni¢en napétovou Spickou tranzistor. Dioda
D2 slouzi jako ochrana proti pfepdlovani
napajeciho napéti.

Pro testovani nastavte potenciometr do polohy,
kdy prave dojde k rozepnuti relé (a LED zhasne).
Poté mlZete zahfat dvéma prsty snima¢ F2 a tim
zplsobit opétné sepnuti relé. Jestlize pak zaénete
zahfivat prsty snimac F1, dojde po kratké dobé
opét k rozpojeni relé.

Technicka data:

Provozni napéti ................: 10 ... 15V DC
Proudovy odbér.................. 1 mA (v klidu)

50 mA (pfi sepnutém

relé)
Kontaktrelé....................... 1 x pfepinaci / 8 A
Prepinaci teplotni rozsah...: -5 °C az 100 °C
ROZMEry.......cccccovvvvvrvrvenenns 76 X 45 mm
Pozor!

Drive nez zacnete se stavbou modulu, prectéte si
pozorné cely navod. Pred uvedenim modulu nebo
celého pfistroje do provozu prostudujte znovu
mozné zavady a jejich pficiny! Tak budete veédét
pfesné co vas ¢eka, na co si musite dat pozor

a vyvarujete se tak moznych chyb a z nich
plynoucich zbyteénych nakladd. Dodrzujte
bezpecCnostni predpisy!

Pajeci body a spoje sveédomité udrzujte v Cistote,
nepouzivejte cin s kyselinou, pajeci pastu atd.

VZdy se pfesvédCte, Ze se nejedna o studeny spo.

Necisté pajeni, nekvalitni spoje (uvolnény kontakt)
a Spatne sestaveni znamena nakladné

a zdlouhavé hledani zavady. V urcitych pfipadech
muze vést ke zniceni pfislusné soucastky nebo

i celého modulu.

Nezapomente, Ze u stavebnic pajenych za pomoci
cinu s kyselinou, pajeci pastou, atd. nebudeme
provadét opravy.

Pfi stavbé elektronickych zapojeni jsou
pfedpokladany zakladni znalosti, jako je nakladani
se soucastkami, pajeni a zachazeni

s elektronickymi resp. elektrickymi sou¢astkami.

Vseobecna upozornéni
ke stavbé

Moznost, Ze sestaveny modul nebude fungovat se
velice snizi, jestlize provedete osazeni Cisté

a svedomité. Kazdy krok a kazdy spoj zkontrolujte
alespon dvakrat, nez budete pokracovat dale!
DrZte se navodu! Jednotlivé kroky popsané

v navodu si neupravujte a nepreskakujte jejich
pofadi! Kazdy krok si dvakrat zaskrtnéte: poprvé
pfi provedeni, podruhé pfi kontrole.

V kazdem pfipadé vénujte osazovani dostatek
¢asu. Nejedna se o Ukolovou préaci a ¢as
vynaloZeny na peclivé osazeni vam usetfi spoustu
¢asu pii pripadném hledani zavady. Ten mize byt
az trikrat delSi nez ¢as na peclivé osazeni.

Velmi €astou pri¢inou zavad je Spatné umisténi
soucastky, napf. obracené osazené integrované
obvody, diody a elektrolytické kondenzatory.
Sleduijte také barevné znaceni rezistor(i, snadno
muze dojit k zaméné pfi uréovani barevnych
prouzkd.

Davejte také pozor na znaceni hodnot
kondenzator(i, napf. n 10 = 100 pF (nikoli 10 nF).
Zde pomiize vicenasobna kontrola hodnoty pfed
vlastnim osazenim kondenzatoru. Zkontrolujte
také, zda-li jsou vSechny vyvody integrovaného
obvodu zastréeny spravné v patici. Snadno se
mize stat, Ze se pfi zasouvani vyvod ohne. Pfi
zasouvani staCi pouze jemné zatlacit

a integrovaného obvod musi zaskocit do patice
témér sam. Potom s velkou pravdépodobnosti
nedojde k ohnuti vyvodd.

V pfipadé, Ze je vSe v poradku, zbyva dalsi mozna
pfiCina zavady a tou je studeny spoj. Tento jev
znepfijemnuje Zivot bastlifim a vznika tak, Ze je
pajené misto nedostateéné prohrano a cin tak
nema s vodi¢em spravny kontakt nebo pfi pohybu
vodice prave v okamziku tuhnuti cinu.



Chyby tohoto typu se ¢asto vyznacuiji tim, ze
povrch takovéhoto spoje je matny. Studeny spoj
odstranite tak, ze spoj opét pajkou prohrejete.

U 90% reklamovanych modultl se vyskytuji zavady
zplsobené Spatnym pajenim, studené spoje,
Spatny pajeci cin, atd. Mnohé zpét zaslané
"mistrovské kousky" ukazuji na neodborné pajeni.

Z tohoto dlvodu pouZivejte na pajeni pouze
elektronicky cin s oznacenim "SN 60 Pb" (60%
cinu a 40 % olova). Tento pajeci cin v sobé
obsahuije kalafunu, ktera plsobi jako tavici
pfisada, ktera chrani pajené misto pred oxidaci.
Jiné pajeci prostfedky jako jsou pajeci maz, pasta
nebo voda v Zadném pfipadé nepouzivejte, jelikoz
jsou kyselé. Tyto prostfedky mohou poskodit
plosny spoj i soucastky. Take tyto prostredky
vedou elektricky proud a mohou tak byt pfiCinou
svodovych proudi nebo zkratu.

Jsou-li véechny vySe uvedené véci v pofadku

a modul pfesto nepracuje, pak je pravdépodobné
vadna néjaka soucastka. Jste-li elektronik
zaCatecnik, pak je vhodné vydat se do skupiny
pratel, ktefi jsou v elektronice trochu zbéhlejsi

a pfipadné maji potfebné méfici pfistroje.

Nemate-li takovou moznost, poslete nefunkéni
a dobre zabaleny modul s pfesnym popisem
zavady, jakoZ i pfislusnym navodem k obsluze
do naSeho servisniho oddéleni (pouze presny
popis zavady umoZznuje spolehlivou opravu!).
Presny popis zavady je velmi dllezity, nebot
zavada muze byt i na vaSem sitovém spotfebici
nebo vnéjSim propojeni.

Upozornéni

Tento modul byl mnohokrat postaven a testovan
jesté drive, nez byl uveden na trh. Az po dosazeni
optimalni kvality, funkénosti a bezpeénosti provozu
zacal byt dodavan sériove.

Aby bylo dosazeno uréité funkéni bezpecnosti pfi
stavbé modulu, je celkova stavba rozdélena
do dvou kroku:

1. krok I: osazeni soucastek na plosny spoj
2. krok II: test funkEnosti

Davejte pozor na to, aby pfi pajeni souCastek
nevznikal odstup mezi souc¢astkou a ploSnym
spojem (neni-li uvedeno jinak). VSechny

pfecnivajici pfivody odstfihnéte hned na pajecim
bodem.

Dojde-li pfi pajeni k asteCnému spojeni dvou
bod, Ize tento spoj odstranit pouze pajkou

s tenkym pajecim hrotem. Pajeni a celou stavbu
provadéjte velmi peclive.

Navod k pajeni
Nemate-li jesté prilis zkuSenosti s pajenim,
pfectéte si prosim pozorné nasledujici navod jesté

dfive, nez uchopite pajku do ruky. Pajeni se Ize
naucit.

1. Pfi pajeni elektronickych zapojeni nepouzivejte
zasadné Zadnou pajeci kapalinu nebo pastu.
Tyto prostfedky obsahuji kyselinu a poskozuiji
tak soucastky i plosny spoj.

2. Jako pajeci material Ize pouZit pouze
elektronicky cin s oznacenim SN 60 Pb (tzn.
60% cinu, 40% olova) s obsahem kalafuny
(jadro), ktera slouzi jako tavici prostfedek.

3. PouZivejte malou pajecku s tepelnym vykonem
max. 30 W. Pajeci hrot musi byt Cisty, aby
dochazelo k dobrému pfenosu tepla. To
znamena, Ze musi byt dobry pfenos tepla mezi
pajkou a pajenym bodem.

4. Samotné pajeni musi byt provedeno rychle,
protoze dlouhé pajeni miize poskodit pajenou
soucastku. Pfipadné m(iZe dojit k rozpojeni
pajeciho o¢ka nebo odloupnuti médéného
spoje.

5. Pocinovany pajeci hrot pfiloZte na pajené
misto tak, aby se zaroven dotkl vyvod pajené
soucastky a vodiva cesta ploSného spoje.
Soucasné bude pfiveden cin (ne pfilis mnoho)
a pajené misto se prohfeje. Jakmile zaCne cin
téci, dejte ho z dosahu pajeciho mista. Potom
pockejte jesté okamzik, aby se zbyly cin dobfe
roztekl a pajku odejméte z pajeného mista.

6. Dejte pozor, aby s pravé pajenou soucastkou
po odejmuti pajky nebylo cca 5 s pohybovano.
Dostaneme tak stfibrné leskly a dokonaly spoj.

7. Predpokladem pro dobré pajeni a kvalitni spoje
je Cisty a nezoxidovany pajeci hrot. Nebot se
znecisténym pajecim hrotem je absolutné
nemozné pajet Cisté. Odstranite vzdy



po kazdém pajeni prebytecny cin a Spinu

vlhkou houbou nebo silikonovou stérkou.
8. Po pajeni odstiihnéte klestémi vyvody

soucastky pfimo nad pajecim mistem.

9. P¥i pajeni polovodi¢ovych soucastek, LED
a integrovanych obvodl je tfeba dbat na to,
aby doba pajeni nepfekroila cca 5 s, nebot
pak dochazi k poSkozeni pfislusné soucastky.
RovnézZ je potfeba u téchto soucastek dodrzet
spravnou polaritu.

10. Po osazeni je potieba zkontrolovat jesté
jednou vSechny spoje a také spravné umisténi
a polaritu soucastek. Zkontrolujte také, zdali
nedoslo k nechténému spojeni nebo nedoslo-li
k nechténému vodivému pfemosténi
sousednich vodivych spojd cinem. Takova
zavada nemusi vést pouze k nefunkénosti
pfistroje, ale i k poSkozeni drahych soucastek.

11. Dbejte, aby nedochazelo ke Spatnym pajecim
spojim, chybnym pfivodim, Spatné obsluze.

1. krok |: osazeni soucastek
na plosny spoj

1.1. Rezistory

Nejprve zahneme vyvody rezistoru do pravého
uhlu s rozte¢i odpovidajici rastru na ploSném spoji
a zasuneme rezistor do pfislu$nych otvor(

na ploSném spoji (podle osazovaciho planu). Aby
rezistor pfi otoCeni plosného spoje nevypadl,
zajistime ho zahnutim vyvodu asi 0 45° na spodni
strané plosného spoje a pedlive ho priletujeme

k vodivé cestiCce. Poté pfeCnivajici vyvody
odstfihneme.

Nezapomente prosim, Ze tento modul je osazovan
dvéma rliznymi typy rezistor(.

VEtSinou se jedna o béZzné uhlikoveé rezistory. Jsou
vyrabény s toleranci 5% a tato tolerance je
oznacovana zlatym prouzkem. Uhlikové rezistory
jsou bézné oznacovany Etyfmi barevnymi prouzky.

Kovové rezistory maji vyrobni toleranci jen 1%.
Tolerance je znaCena hnédym prouzkem, ktery je

v

ponékud silnéjSi nez zbyvajici barevné prouzky.

Timto je vylou¢ena zaména s pofadi prvnim
prouzkem vyznacujicim hodnotu daného rezistoru.

Pfi urCovani hodnoty rezistoru ho uchopte tak, aby
prouzek vyznacuijici jeho toleranci byl na pravé
strané. Barevné prouzky pak Ctéte ve sméru zleva
dopraval

R1=47k Zluty fiallovy  Cerny  hnédy
(kovovy rezistor)
R2=47k Zluty fialovy  Cerny  hnédy
(kovovy rezistor)
cerveny Cerveny Cerny  hnédy
(kovovy rezistor)
R4=1M hnédy  Cerny zeleny
R5=10k hnédy cemny oranzovy
R6=680R modry Sedy modry
R7=1k hnédy  ¢emmy  Cerveny
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1.2. Diody

Nejprve zahneme vyvody diody do pravého uhlu

s rozteCi odpovidajici rastru na ploSném spoji

a zasuneme diodu do prislusnych otvort

na ploSném spoji (podle osazovaciho planu).
Pfitom musite dodrZet spravnou polaritu diody (na
diodé je katoda barevné vyznacena).

R3=22k

Aby dioda pfi otoceni ploSného spoje nevypadia,
zajistime ji zahnutim vyvodd asi 0 45° na spodni
strané plosného spoje a pedlive ho priletujeme

k vodivé cestiCce. Poté preCnivajici vyvody
odstfihneme.

D1 =1 N 4148 = kiemikova vykonova dioda
D2 =1 N 4001 = nebo jina kiemikova vykonova
dioda
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1.3. Kondenzatory

Zasunite kondenzator do odpovidajicich otvori

v ploSném spoji, zahnéte vyvody a Cisté pfipajejte
k vodivé cestice ploSného spoje.

U elektrolytickych kondenzator(i (Elkos) je potifeba
dodrZet spravnou polaritu (+-).

Pozor!

U elektrolytickych kondenzatorti vyznacuje
kazdy vyrobce polaritu rizné. Néktefi vyrobci
vyznacuji "+" a jini "-". Vzdy je tedy rozhodujici
polarita, kterou vyrobce na elektrolyticky
kondenzator vyznadil.



C1=0,1 uF =100 nF = 104 féliovy kondenzator
C2 =10 puF elektrolyticky kondenzator

C3=0,1 uF =100 nF = 104 féliovy kondenzator
C4 =10 uF elektrolyticky kondenzator

C5 =22 puF elektrolyticky kondenzator

C6 =100 uF elektrolyticky kondenzator
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1.4. Patice integrovaného

obvodu

Zasunte patici integrovaneho obvodu (10)
na odpovidajici pozici (dle osazovaciho planu)
do plosného spoje ze strany soucastek.

Pozor!

Vsimnéte se si vroubku nebo jiného znameni
na Celni strané patice. Je to znacka (zna€i
vyvod Cislo 1 integrovaného obvodu), ktera je
dulezita pro spravné nasazeni integrovaného
obvodu. Patice musi byt nasazena tak, aby se
shodovala znac¢ka na patici se znackou

na integrovaném obvodul!

Abychom zajistili patici proti vypadnuti pfi otoCeni
ploSného spoje, zahneme vzdy dva protilehlé
vyvody patice na spodni strané ploSného spoje

a peclivé ji pfiletujeme.

1 x patice, 8 pini

1.5. Tranzistor

Nyni zasurite vyvody tranzistoru do pfisluSnych
otvorl v plo§ném spoji (dle osazovaciho planu)
a ze strany spoju je pfiletujte.

Obrysy pouzdra tranzistoru se musi shodovat

s osazovacim potiskem na ploSném spoji.
Orientujte se podle ploché strany na pouzdru
tranzistoru. Vyvody se nesmi v Zadném pfipadé

kfizit a tranzistor by mél byt pfiletovan s cca 5 mm
odstupem od plosného spoje.

Sledujte také dobu pajeni, ktera by neméla byt
pfilis dlouha, aby nedoslo k poskozeni tranzistoru
prehratim.

T1 = BC 547, 548, 549 A, B nebo C
nizkovykonovy tranzistor

(e

cca 5 mm

Pohled zdola * I

1.6. Potenciometr

PouZijte pouze cermetovy potenciometr podle
schéma zapojeni.

P1=5k

i

1.7. Svitiva dioda (LED)

Nyni osadte svitivou LED diodu, dodrzte pfitom
spravnou polaritu. Kratsi vyvod oznacuje katodu.

B ——

Pozorujete-li LED proti svétlu, tak katoda je velka
elektroda uvnitf diody. Osazovaci potisk

na ploSném spoji vyznacuje katodu silnym
prouzkem. Bude-li LED dioda zabudovana

do pfistrojové objimky, tak je mozné provést
spojeni s plosnym spojem tenkym izolovanym
vodicem.

Nejprve pfiletujte pouze jeden vyvod LED diody,
aby bylo mozné jesté pfesné nastavit polohu LED
diody. Je-li tak ucinéno, je mozné priletovat i druhy
vyvoj LED diody.

LED = cervena & 3 nebo 5 mm
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Neni-li mozné jednoznacné urcit spravnou polaritu
LED diody nebo v pfipadé pochybnosti (rizni
vyrobci mohou pouzivat rizna znaceni), je mozné
si polaritu urcit. To se provadi nasledujicim
zplsobem:



Pfipojte LED pres rezistor cca 270 R
(u nizkoprikonové LED 4k7) na napajeci napéti
ccads 'V (4,5V nebo 9V baterii).

Jestlize LED dioda sviti, pak je katoda pfipojena
na zaporny pol baterie. Nesviti-li dioda, pak je
zapojena v zaverném smeéru (katoda na plus)

a musite ji pfepolovat.
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Z§ LED

LED je zapojena v zavérném sméru a nesviti
(katoda je pfipojena na "+").

+
— 45V
- SZQ: LED

LED dioda s prediadnym rezistorem je zapojena
v propustném sméru a sviti (katoda je pfipojena
na "_ ")

1.8. Svorkovnice

Pouze nasadte svorkovnici na pfislusné misto
na ploSném spoji a vyvody Cisté pripajejte

ze strany spojl. 4pinovou svorkovnici vytvofime
tak, ze spojime dve 2pinové svorkovnice.

Jelikoz jsou vyvody svorkovnice masivni a pajené
médéné plosky rozmérnéjsi, je potieba pro
vytvoreni kvalitniho spoje misto pofadné prohfat,

aby se cin dobre roztekl a vytvoril tak Cisty spoj.

3 x svorkovnice, 2pinova RM 5 mm
svorkovnice, 3pinova RM 5 mm

1.9. Relé

Nasadte 12 V relé do ploSného spoje a priletujte
ho ze strany spoju.

REL = Relé 12 V 1 x pfepinaci kontakt

1.10.Snimag teploty

Pripojte vyvody snimaci teploty na pfislusné

svorky

F1=KTY 10 = KTY 81/220 B kiemikovy
teplotni snimaé

F2=KTY 10 = KTY 81/220 B kiemikovy
teplotni snimaé

——
1.11. Integrovany obvod (IC)

Nakonec zasurite integrovany obvod s ohledem
na spravnou polaritu do pfipravené patice.

Pozor!

Integrované obvody jsou citlivé na obraceni
polarity. Sledujte proto znacku
na integrovaném obvodu (vroubek nebo tecka).

Integrované obvody nesméji byt vyménovany
nebo zasouvany do patice pri pripojeném
provoznim napéti.



IC1=LM741, SFC 2741, UA 741, LS 141, U
TBA 22 AJE, MC 1741 nebo CA 741 ofset 1] 18
(vroubek nebo te¢ka musi smérovat -vstup 2 [] 17 +Us
k rezistoriim R5/R7) :I>—L ,
+vstup 3 [] '] 6 vystup
- Us 4] '] 5 ofset

Schéma zapojeni
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2. krok II:

Vyzkouseni/pfipojeni/uvedeni

do provozu

2.1.  Provedeni zkousky pfed zabudovanim
pfistroje!

Po dokonceni pfistroje musi byt jako prvni

provedena zkouska vyrobku. Smyslem této
zkousky je odhalit pfipadné vady materialu
a zavady vzniklé nespravnym osazenim.
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Zkouska prohlédnutim

P¥i této zkousce nesmi byt pfistroj pripojen
k napajecimu napéti!

Jesté jednou zkontrolujte, zda-li jsou
vSechny soucastky spravné osazeny a je-li
dodrZena jejich spravna polarita. Podivejte
se také na plosny spoj ze strany spojl, zda-li
tam zbytky cinu nezpisobuii zkrat, ktery by
mohl vést az k poSkozeni souCastky.

Dale zkontrolujte, zda-li odstfizené zbytky
vyvodi ze soucastek nezplisobuii



na ploSném spoji zkrat jak na jedné, tak
i na druhé strané.

Ostatni zavady také odstrante!

Pripojeni/uvedeni do provozu

2.2.

Po provedeni zkousky vyrobku nasleduje
test funkcnosti.

Dejte pozor, aby byl modul napajen pouze
vyfiltrovanym napétim stejnosmérnym napéti
ze sitového adaptéru nebo

z baterie/akumulatoru. Tento zdroj musi byt
také schopny dodat potiebny napajeci
proud.

Nabijecky pro motoristy a napajeci zdroje
z détské zeleznice jsou zde jako napajeci
zdroj nevhodné a vedou k poskozeni
soucastek resp. k nefunkénosti celé
sestavy.

Ohrozeni zivota!

Jako napajeci zdroj pouzijte pouze sitovy adaptér,
ktery spliiuje vSechny bezpecnostni predpisy VDE!

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Na pajeci body oznacené znaménky "+" a
pfipojte provozni napéti (stejnosmeérné)

v rozsahu 10 az 15 V s ohledem

na spravnou polaritu. Dodrzte
bezpodmine¢né spravnou polaritu, jinak
muze dojit k poskozeni modulu.

Po pfipojeni napajeciho napéti otacejte
potenciometrem tak dlouho, dokud LED
nezhasne nebo se rozsviti resp. relé
rozepne nebo sepne. V této pfepinaci pozici

je teplotni rozdil obou snimacii témér nulovy.

Je-li doposavad vse v poradku, mizete
nasledujici seznam moznych zavad
preskocCit.

Nedojde-li podle oCekavani k sepnuti nebo
rozepnuti relé resp. LED nesviti nebo
nezhasina nebo jestlize si vS§imnete chybné
funkce zafizeni, tak okamzité vypnéte
napajeci napéti. Pfezkousejte znovu cely
plosny spoj podle nasledujiciho seznamu
moznych zavad.

11

Seznam moznych zavad
Kazdy vyzkouseny krok si zaskrtnéte!

Q Je provozni napéti pfipojeno se spravnou
polaritou?

O Nachazi se provozni napéti pfi zapnutém
pfistroji jesté v intervalu 10 az 15 V?

Q Provozni napéti opét odpojte.

Q Maji osazené rezistory spravnou hodnotu?
Pfekontrolujte znovu jejich hodnotu podle bodu
1.1. navodu.

Q Jsou diody osazeny se spravnou polaritou?
Souhlasi na diodé vyznacena katoda (prouzek)
s osazovacim planem? Katoda diody D1 musi
byt osazena podle osazovaciho potisku.
Katoda diody D2 musi sméfovat k relé.

Q Je LED dioda osazena s ohledem na spravnou
polaritu? Pozorujete-li LED proti svétlu, tak
katoda je velka elektroda uvnitf diody.
Osazovaci potisk na ploSném spoji vyznacuje
katodu prouzkem. Katoda diody LD1 musi
smérovat ke kondenzatoru C5.

Q Jsou osazeny elektrolytické kondenzatory se
spravnou polaritou? Porovnejte vyznaceni
polarity na kondenzatoru se znaménkem
uvedenym na ploSném spoji resp.
na osazovacim planu. Uvédomte si, Ze kazdy
vyrobce vyznacuje na elektrolytickych
kondenzatorech jiné znaménko ("+" nebo "-")!

Q Je integrovany obvod zasunut spravné
do patice (se spravnou polaritou)? Vroubek
nebo tecka IC1 musi smérovat k rezistorlim
R5/R7.

Q Jsou vSechny vyvody integrovanych obvodii
zasunuty spravné do patice? Snadno se miize
stat, Ze pfi zasouvani integrovaného obvodu
do patice se néjaky vyvod ohne a nema tak
kontak.

O Nenachazi se ze strany spojli proletovani
spojl nebo zkrat? Zkontrolujte vodivé spoje,
zdali neobsahuji nechténé proletovani.
Srovnani provedte s vytiskem ploSného spoje
a schématem zapojeni dfive, neZ se budete
snazit proletovani rozpojit! Tyto nechténé spoje
Ize snadnéji nalézt tak, Ze pfilozite desku
ploSného spoje proti svétlu.



O Nenachazi se na desce studeny spoj?
Dikladné ovéfte jesté jednou vSechny spoje!
VlyzkouSejte pinzetou, zdali neni soucastka
uvolnéna! Najdete-li néjaky podezrely spoj, tak
znovu pro jistotu proletujte!

Zkontrolujte také, zdali jsou vSechny spoje
zapajené. Casto se stava, Ze je n&jaky spoj pfi
osazovani prehlédnut.

Myslete také nato, ze pfi pouzivani pajeci
kapaliny, pasty a podobnych pajecich
prostiedk( nebo nevhodného cinu miize vést
k zavadé. Tyto prostiedky jsou vodivé

a zpUsobuiji tak svodové a zkratové proudy.
U modulti pajenych za pomoci cinu
obsahuijiciho kyselinu, pajeci kapaliny nebo
pasty zanika zaruka resp. tyto moduly
neopravujeme a ani nevymeénujeme.

2.7. Jsou-li pfezkouseny vSechny uvedené body
a pfipadna zavada je odstranéna, provedte
opét kontrolu dle bodu 2.1. Teprve poté smi
byt zafizeni opét uvedeno do provozu.
Zafizeni je tedy mozné opét zapnout az
po provedeni testu funkénosti a po vestavéni
do odpovidajici a pro tento ucel vhodné
krabice.

Uvedeni do provozu

Snimac F2 je mozné pfipojit dvoulinkou napf. pro
chod vpred a snimac F1 pro vchod vzad.

Dejte pozor na dobry tepelny kontak.
Potenciometr P1 nastavte pfiblizné do polohy, kdy
dochazi ke zhasnuti LED resp. rozpojeni relé

a nebo o néco malo nize.

Stoupa-li teplota pro chod vpred nebo klesa-li
teplota pro chod vzad, tak opét dojde k sepnuti
relé nebo napf. obézného Cerpadla. Obézné
cerpadlo je tedy zapnuto pouze v pfipadé, Ze
teplota v kolektoru je vysSi nez teplota

v zasobniku.

Poruchy

Dojde-li k vypadku na zafizeni, pak nejprve
zkontrolujte zabudované pojistky a pfipadné je
vymeénte za nové. Pfitom musi byt zafizeni
odpojeno od sité (napf. sitova vidlice musi byt
vytazena ze zasuvky)!
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Pri vyméné pojistky smi byt vadna pojistka
vyménéna pouze za pojistku se stejnou proudovou
hodnotou a vybavovaci charakteristikou

(3,15 A mT).

Neni-li dale mozny bezpecny provoz pfistroje, je
nutné pfistroj odstavit a zabezpedit proti
neumysinému uvedeni do provozu.

V pripadé, ze dojde:
o jestlize pfistroj vykazuje oCividné poSkozeni

e jestlize pristroj neni zplsobily k dal$imu
provozu

o jestlize Cast pristroje je uvolnéna nebo
povolena

o jestlize je poSkozen privodni kabel

V pripadé, Ze je nutna oprava pfistroje, smi byt
pouzity pouze originalni sou¢astky! Pri pouziti
odli$nych soucastek muze dojit k hmotnym
skodam i k ohrozeni zivotal

Opravu pfistroje smi provadét pouze odbornik!

Zaruka

Na tento pfistroj poskytujeme zaruku 1 rok.
Soucasti zaruky je bezplatna oprava zavad, jedna-
li se o vady materialu nebo vyrobni vady.

JelikoZz nemame vliv na spravnou a odbornou
stavbu zafizeni, miZeme z pochopitelnych divod
ruit pouze za Upiné a jakostni soucastky.

ZaruCujeme charakteristické hodnoty soucastek

odpovidajici funkci soucastky pfed zabudovanim
a pfi dodrzeni pfedepsanych technickych hodnot
zapojeni. Musi byt dodrZeny predpisy pfi pajeni,

odborném zpracovani a pfedepsané uvedeni

do provozu véetné zplsobu provozu.

Dalsi naroky jsou vylouceny.

Nepfejimame ani zaruku na dalSi Skody vzniklé

v souvislosti s pouzivanim tohoto pristroje.

Viyhrazujeme si opravy, vylepSeni, dodavky

nahradnich dili nebo navraceni kupni ceny.

Podle uvedenych kritérii neni mozna Zadna oprava

resp. zanika zaruka:

o jestlize pouZijete na pajeni cin obsahuijici
kyselinu, pajeci pastu nebo kyselé tavici
prostiedky



jestliZze je modul nespravné osazen nebo pajen

To samé plati i pro

pfi zménach a pokusech o opravu na pfistroji
pfi svévolnych zménach zapojeni

pfi konstrukci neodpovidajici popisu, pfi
nespravné vymeneé soucastek, pfi volném
propojeni soucastek dratovymi propojkami
(napf. u vypinace, potenciometru, zdifek atd.)

pfi pouziti jinych soucastek, nez které jsou
dodavany se stavebnici

pfi poruseném ploSném spoji

pfi Spatném osazeni a z toho plynoucich zavad

pfi pretizeni modulu

e pfi $kodach zplisobenych zasahem cizich osob

e pfi $kodach zplisobenych nedodrzenim
navodu k obsluze a schématem zapojeni

e pfi pfipojeni na nespravné napéti

e pfi pfepdlovani modulu

e pfi nespravné obsluze nebo Skodach
zplsobenych nedbalym chovanim nebo pii
zneuziti

e U zavad zplisobenych pfemosténim pojistky
nebo pfi pouziti pojistky s nespravnou
hodnotou

PFi vSech téchto pfipadech nasleduje zpétné

zaslani modulu na vase naklady.

Zmény vyhrazeny!

VSechna prava, také napreklady vyhrazena. Reprodukce typu fotokopie, mikrofiim nebo zachyceni
v zafizenich pro zpracovani dat je mozno jen s pisemnym svolenim CONRAD ELECTRONIC GmbH.

© Copyright 1999 by CONRAD ELECTRONIC GmbH, 92240 Hirschau

13



