Disque diamanté
code 804 126
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Domaines d’utilisation :
Pour couper les matériaux spécialement durs et hautement cassants : acier,
verre, porcelaine, métaux non ferreux, céramique et plastiques durs.

Dimensions :
Disque : @20 mm
mandrin : @ 2.35 mm

Nombre de tours tolérés : 12 000 tr/min. maximum.
Nombre de tours optimaux : environ 10 000 a 12 000 tr/min.
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