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Consigne d’utilisation

Les tarauds et les filières de taraudage sont des outils de précision. Ils sont fabriquées en acier allié
de haute qualité et atteignent une dureté de 58-61 HRC. Avant de commencer à manipuler ces
outils, faites un test de dureté avec une lime sur votre pièce à travailler .Si la pièce à travailler
montre des traces de lime lors d’une légère pression, vous pouvez continuer avec le filetage à la
filière.
Veuillez lire et respecter ces consignes d’utilisation pour assurer une longue durée de vie de ces
outils.

Tarauds (pour filetage intérieur)
Pour couper un filetage intérieur, choisissez un foret avec le diamètre adéquat, le taraud
correspondant, le tourne-à-gauche et de l’huile de coupe.
Pour couper un filetage libre/léger, il convient d’utiliser le diamètre d’un foret en fonction du montage
ci-dessous. Une trop grande perforation occasionne une hauteur insuffisante des bords de filetage,
une trop petite perforation entraîne une détérioration du taraud et éventuellement une destruction de
la pièce à travailler.
Introduisez le trou carré du taraud entre les mâchoires de serrage du tourne-à-gauche puis serrez-le.
Calez en serrant la pièce à travailler dans un étau ou fixez-le avec des serre-joints. Introduisez le
taraud dans le trou de perçage puis tournez-le dans le sens horaire dans le dispositif. Veillez
respecter la position verticale du taraud. Le taraud coupe désormais le filetage et s’insère dans la
pièce à travailler. Pour casser les copeaux de métaux qui en résultent, tournez le taraud d’1/4
jusqu’à 1/2 tour dans le sens contraire des aiguilles d’une montre.
Pendant la découpe, mettez un peu d’huile dans le trou de perforation pour faciliter la découpe et
rallonger la durée de vie du taraud. Continuez à découper jusqu’à ce que le taraud traverse
complètement la pièce à travailler ou jusqu’à ce qu’il ait atteint la fin du trou de perforation. En
découpant les trous, faites attention à ce que le taraud ne coupe pas le filetage jusqu’au bout (du
trou) et par conséquent percer plus profondément.

Les filières de taraudage (pour filetage extérieur)
Pour couper le filetage extérieur, choisissez la filière adéquate, le porte-filière et l’huile de coupe. Les
dimensions nominales du tourne-à-gauche devraient être plus grandes de 0,15 – 0,25 mm que le
diamètre du boulon sur lequel le filetage doit être coupé. Serrez la pièce à travailler dans un étau et
casser les bords/les coins avec une lime. Placez la filière, éventuellement avec l’adaptateur, dans le
porte-filière de façon à ce que les vis latéraux des rainures de la filière puissent être posés . Faites
attention à ce que la filière soit posée dans le bon trou (coins/bords en biseau). Avant de commencer
à travailler, veillez à ce que la filière soit dans le bon angle et tournez-la dans le sens horaire en
exerçant une légère pression. Dés que la filière bouge sur la pièce à travailler, il faut resserrer le
porte-filière d’1/4 à 1/2 tour après chaque tour pour casser et enlever les copeaux existants. Pendant
la découpe, mettez un peu d’huile sur la filière pour faciliter la découpe et rallonger la durée de vie
de la filière.

Diamètre du trou de perforation

(1) Härtetest durchführen = effectuer le test de dureté
(2) Korrekten Bohrerdurchmesser wählen = choisir le diamètre correct du foret
(3) Korrekten Schneidwinkel beachten = respecter l’angle de coupe correct
(4) Kanten brechen = casser les bords/les coins
(5) Schneideisen mit Schrägkanten ansetzen = fixer/appliquer la filière avec les coins en biseau.
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