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Betriebsanleitung
Operating Instructions
Manual de uso
Mode d’emploi
Istruzioni per luso
Manual do utilizador
Gebruiksaanwijzing
Instruktionsbok
Betjeningsvejledning
Kayttoohjeet
Odnyieg Aeitoupyiag
Kullanim kilavuzu
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Navod k pouziti
Instrukcja obstugi
Uzemeltetési utasitas
Navod na pouzivanie
Navodila za uporabo
Kasutusjuhend
Lietosanas instrukcija
Naudojimo instrukcija
PbkoBoacTBo 3a paboTa
Manual de exploatare
Naputak za rukovanje
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Lieferumfang
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAik& Trapadoang
Teslimat kapsami
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WXD 2

5 13 604 99

-

5 87 488 52

Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szdllitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas

Ob6em Ha gocTaBkaTa
Pachetul de livrare
Popratna oprema

WXA 2
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Zubehor
Accessory
ES  Accessorio
FR  Accessoires
IT Accessorio
PT  Acessoério
NL  Toebehoren
SV Tillbehor
DK  Tilbehar

Fl Lisalaite
GR Etaptipata
TR  Aksesuar

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv
LT
BG
RO
HR

PrisluSenstvi
Wyposazenie
Tartozékok
Prislusenstvo
Oprema
Tarvikud
Piederumi
Priedas
MpuHaanexHocTn
Accesorii
Pribor
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WXD 2 WX 2 WXD 2
B |wxp2
RS232 RS232
Schnittstelle vorne DK Interface for SL Vmesnik spredaj
Front port Fl Liitanta edessa EE Eesmine liides
Interfaz en parte delantera GR OuUpa SIETTAPNG PTTPOCTA LV Pieslégvieta priekSpusé
Interface avant TR On arabirim LT Sasaja priekyje
Interfaccia anteriore CZ Rozhrani vpredu BG WHTepdelic otnpen
Interface dianteira PL Ztgcze z przodu RO |Interfats in partea din fats
Interface vooraan HU Csatlakozo elol HR Sugelie sprijeda
Port pa framsidan SK Rozhranie vpredu
Schnittstelle hinten DK Interface bag SL Vmesnik zadaj
Rear port Fl Liitanta takana EE Tagumine liides
Interfaz en parte trasera GR OUpa dieTagng TTiow LV Pieslégvieta aizmuguré
Interface arriére TR Arka arabirim LT Sasajagale
Interfaccia posteriore CZ Rozhrani vzadu BG WHTepdenc ot3an
Interface traseira PL Zigcze z tylu RO |Interfata in partea din spate
Interface achteraan HU Csatlakoz6 hatul HR Sucelje straga
Port pa baksidan SK Rozhranie vzadu
Vakuumanschluss DK Vakuumtilslutning SL Prikljuek za podtlak
Vacuum connection Fl Tyhjidliitanta EE Vaakumihendus
Toma de vacio GR ZUvdeon kevou LV Vakuuma pieslégums
Raccord de vide TR Vakum baglantisi LT Vakuumo jungtis
Collegamento per vuoto CZ Pripojka vakua BG CbeanHuTeneH enemMeHT 3a
Ligagao de vacuo PL Prztacze prozni BakyyMm
Vacutimaansluiting HU Vakuumcsatlakozé RO Racord pentru vid
Vakuumanslutning SK Pripojka vakua HR Vakuumski priklju¢ak
Druckluftanschluss GR X(0vdeon TOU TIETTIECUEVOU EE Surudhulihendus
Compressed Air Connection aépa LV Saspiesta gaisa pieslegums
Toma de aire comprimido TR Basingli hava baglantisi LT Suspausto oro jungtis
Raccord d’air comprimé CZ P¥ivod stlaeného vzduchu  BG CbeauHUTENEH enemeHT 3a
Attacco dell’'aria compressa PL Przylacze sprezonego CrbCTEH Bb3ayX
Conector para ar comprimido powietrza RO Racord pentru aer comprimat
Persluchtaansluiting HU Haldzati csatlakozas HR Priklju¢ak komprimiranog
Anslutning for tryckluft SK Privod stlateného vzduchu zraka
Tryklufttilslutning SL Prikljudek za komprimirani

Paineilmaliitanta

zrak
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RS232

Potentialausgleich
Equipotential bonding
Equipotencial
Compensation de potentiel
Compensazione di poten-
ziale

Equilibrio do potencial
Potentiaalvereffening
Potentialutjidmning
Spaendingsudligning

Luftanschlussnippel fir
HeiRluftkolben
Air connection nipple for
hot air tools
Boquilla de conexién del
aire para el soldador de
aire caliente
Raccord de connexion
d‘air pour fers a air chaud
Nipplo di collegamento aria
er saldatore ad aria calda
iples de ligagao de ar para
ferros de soldar por ar quente
Luchtaansluitnippel voor
heteluchtbout
Luftanslutningsnippel for
hetluftspenna

Drosselventil

Flow control valve

Valvula estranguladora
Vanne d‘étranglement
Valvola di parzializzazione
Valvula de estrangula-
mento

Smoorventiel

Fl
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RS232
Potentiaalin tasaus EE Potentsiaalide thtlustu-
E&iowaon duvapikol '%puks L
Potansiyel dengelemesi LV Potencialu izlidzinasanas
Vyrovnani potenciald B'95|99.V'9t?.1, o
Wyréwnanie potencjatu LT Potencialo iSlyginimo jvoré
Feszilltségkiegyenlité BG WspasHsBsaHe Ha
hivel noTeHunanuTe )
e vyrovnania poten- RO Egalizare de potential
cialov HR lIzjednaCavanje potencijala
Vtiénica za izenaCevanje
potenciala
Lufttilslutningsnippel til SL Prikljuéni nastavek spaj-
varmluftskolbe alnika za vroci zrak
limaliitantanippa ku- EE Ohulihenduse nippel
umailmakolville kuuma dhu kolvidele
Z1épio cuvdeong aépayia LV Gaisa piesléguma nipelis
€UBoAO Bepuol aépa karsta gaisa lodamuram
Sicak hava pistonu igin LT Karsto oro stimoklio oro
hava baglanti nipeli Hngties antgalis
Sroubovaci pfipojka vzdu- BG Hwunen 3a npucbauHsaBaH
ghu pro horkovzdusny pist Ha Bb34yX 3a NOSMHUK C
roubovaci pfipojka vzdu- ropety Bb3gyx
chu pro horkovzdusny pist RO Niplu de racordare pentru
Levegécesatlakozo a letconul cu aer cald
forréleveg6s paka szamara HR Nazuvica za priklju¢ak zra-
Pripojka vzduchu pre ka za lemilo na vrugéi zrak
teplovzdus$nu rucku
Strypventil SK Skrtiaci ventil
Drosselventil SL Dusilni ventil
Kuristinventtiili EE Drosselventiil
BaABida aTpayyaAiopol LV Gaisa varsts
Kelebek valf LT Droselinis voZtuvas
Skrtici ventil BG [poceneH BeHTWN
Skrtici ventil RO Supapa de strangulare
Fojtoszelep HR Prigusni ventil
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DE Schnittstelle vorne Interface for SL Vmesnik spredaj
GB Front port Liitanta edessa EE Eesmine liides
ES Interfaz en parte delantera OUpa SIETTAPAG PTTPOCTA LV Pieslégvieta priekSpusé
FR Interface avant On arabirim LT Sasaja priekyje
IT Interfaccia anteriore Rozhrani vpfedu BG WHtepdelic otnpen
PT Interface dianteira Ztagcze z przodu RO Interfata in partea din fata
NL Interface vooraan Csatlakozo eldl HR Sucelje sprijeda
SV Port pa framsidan Rozhranie vpredu
DE Schnittstelle hinten Interface bag SL Vmesnik zadaj
GB Rear port Liitanta takana EE Tagumine liides
ES Interfaz en parte trasera OUpa dIETTAPAG TTIOW LV Pieslégvieta aizmuguré
FR Interface arriere Arka arabirim LT Sasajagale
IT Interfaccia posteriore Rozhrani vzadu BG WHtepdelic ot3an
PT Interface traseira Ztgcze z tylu RO |Interfata in partea din spate
NL Interface achteraan Csatlakozo hatul HR Sucelje straga
SV Port pa baksidan Rozhranie vzadu
DE Luftmenge WXA2 Luftmeengde SL Pretok zraka
GB Air flow rate llmamaara EE Ohu kogus
ES Caudal de aire MoodétnTa aépa LV Gaisa plismas apjoms
FR Débit d‘air Hava miktari LT Oro kiekis
IT Portata d‘aria MnoZstvi vzduchu BG KonunuyecTBo Bb3gyx
PT Quantidade de ar Mnozstvi vzduchu RO Cantitatea de aer
NL Luchthoeveelheid Levegémennyiség HR Koli¢ina zraka
SV Luftflode Mnozstvo vzduchu
DE Isttemperatur Faktisk temperatur SL Dejanska temperatura
GB Actual temperature Todellinen lampdatila EE Tegelik vaartus
ES Temperatura real Mpayuartikr) Bepuokpaaia LV Faktiska temperatdra
FR Température réelle Fiili sicakhk LT Esama temperatira
IT Temperatura reale Skutec¢na teplota BG [encreutenHa
PT Temperatura real Temperatura rzeczywista Temnepatypa L
NL Werkelijke temperatuur Mért hémérséklet RO Temperatura efectiva
SV Faktisk temperatur Skuto€na teplota HR Stvarna temperatura
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DE Solltemperatur DK
GB Nominal temperature Fl

ES Temperatura de referencia GR
FR Température de consigne TR
IT Temperatura nominale cz
PT Temperatura nominal PL
NL Gewenste temperatuur HU
SV Bortemperatur SK
DE Festtemperatur DK
GB Fixed temperature Fl

ES Temperatura fija GR
FR Température fixe TR
IT Temperatura fissa cz
PT Temperatura fixa PL
NL Vaste temperatuur HU
SV Fast temperatur SK
WFV 60A SV
DE Zustandsanzeige DK
GB Status indication Fl

ES Indicacion del estado GR
FR Indication d'état TR
IT Indicatore di stato Ccz
PT Indicacado de status PL
NL Statusweergave HU
DE DATALOGGER (DL) aktiv DK

)

GB DATALOGGER (DL) active Fl

ES DATALOGGER (DL) activo GR
)

FR DATALOGGER (DL) actif TR

IT DATALOGGER (DL) attivo Ccz

PT REGISTO DE DADOS (DL) PL
activo HU

NL DATALOGGER (DL) actief

SV DATALOGGER (DL) aktiv SK

Nominel temperatur
Ohjelampdtila
OvopaoTikr Beppokpacia
Nominal sicakhk

Nominal sicaklk
Temperatura zadana
Temperatura h6mérséklet
Pozadovana teplota

Fast temperatur
Kiinted lampdtila
>1a0epn Beppokpaoia
Sabit sicaklik
Stanovena teplota
Temperatura stata
Régzitett hémérséklet
Pevna teplota

Statusvisning
Statusindikator
Tilanneilmaisin
Evdeign mpoddou
Durum gostergesidir
Zobrazeni stavu
Wyswietlacz stanu
Allapot kijelz6

DATA LOGGER (DL) aktiv
DATA LOGGER (DL) aktivoitu
DATA LOGGER (DL) gvepyd

VERI GUNLUKLEYICI (DL) aktif

DATA LOGGER (DL) aktivni
DATA LOGGER (DL) aktywny
DATA LOGGER (DL - adatnap-
16zas) aktiv

DATA LOGGER (DL) aktivny

SL
EE
LV
L

BG
RO
HR

SL
EE
LV

BG
RO
HR

SK
SL
EE

LT
BG

HR

SL
EE
LV

LT
BG
RO
HR

Zelena temperatura
Sihttemperatuur

Vélama temperatira
Nustatytoji temperattra
3apgapeHa Temneparypa
Temperatura nominala
Zadana temperatura

Stalna temperatura
Pusitemperatuur

Noteikta temperatira
Fiksuotoji temperatdra
Henpomennusa Temnepartypa
Temperatura fixa

Fiksna temperatura

Zobrazenie stavu

Prikaz stanja

Olekuekraan

Stavok|a displejs

Baklés indikatorius
MHOMKaums Ha CbCTOSIHUETO
Afisajul de stare

Prikaz stanja

DATA LOGGER (DL) je aktiviran
DATA LOGGER (DL) on aktiivne
DATU REGISTRETAJS (DR) ir
ieslégts

Aktyvintas duomeny registravi-
mo jtaisas DATA LOGGER (DL)
DATA LOGGER (DL) aktuBHa
DATA LOGGER (DL) activ
DATA LOGGER (DL) aktiviran
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Inbetriebnahme

Starting up the device

Puesta en servicio del aparato
Mise en service de I'appareil
Messa in funzione dell'apparecchio
Colocagédo do aparelho em servigo
Toestel in gebruik nemen

Ta l6dstationen i drift

Ibrugtagning af apparatet

Laitteen kayttoonotto

©€0n TNG CUOKEUNG O€ AsIToupyia
Cihazi igletime alma

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

Uvedeni zafizeni do provozu
Uruchamianie urzadzenia
Akésziilék lzembe helyezése
Uvedenie zariadenia do prevadzky
Zacetek dela z napravo

Seadme kasutuselevott

lekartas lietoSanas saksana
Prietaiso paruo$imas eksploatuoti
BkntousaHe Ha ypeaa

Punerea in functiune a aparatului
Uredaj pustiti u rad
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T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

T 005 87 647 10
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DE Bedienungsprinzip
GB Operating principle
ES Manejo

FR  Principe d'utilisation
IT Filosofia di comando
PT  Principio de utilizagdo
NL Bedieningsprincipe
SV Anvandningsprincip
DK Betjeningsprincip

Fl Kayttéperiaate

GR  Apxn Xeipiopoo

TR  Kullanim prensibi
WX2, WXD2

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

I+l WiP 120
&% 380

- 380

°C

- @

380 ..,

Princip obsluhy
Zasada obstugi
Kezelési elv
Princip obsluhy
Nacina upravljanja
Kasutuspdhimdte
LietoSanas princips
Valdymo principas

MpuHUMN Ha obcnyxBaHe

Principiul de operare
Princip rukovanja

WP 120 I+
380 WFE
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Kanal ein-/ ausschalten

Switching the channel on/ off
Conexién/ Desconexion del canal
Activation / désactivation du canal
Attivazione/ Disattivazione di un canale
Desligar/ ligar o canal

Kanaal uit-/ inschakelen

Koppla in/ ur kanal

Deaktivering/ aktivering af kanal
Kanavan pois-/ paallekytkenta
AmevepyoTtroinon/ evepyoTtroinan kavaAiod
Kanal kapatma/ agma

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

Vypnuti/ zapnuti kanalu
Wiaczanie / wytgczanie kanatu
Csatorna ki-/ bekapcsolasa
Vypnutie/ zapnutie kanalu
Vklop/ izklop kanala

Kanali vélja/ sisselilitamine
Kanalu izslégSana/ ieslegSana
Kanalo iSjungimas / jjungimas
Bkn- / nskniouBaHe Ha kaHan
Conectarea/deconectarea canalului
Ukljugivanje/iskljuivanje kanala

350
380 -
20

.
°C 380

10




DE  Solltemperatur Cz Nominal sicaklik

GB Nominal temperature PL  Temperatura zadana

ES Temperatura de referencia HU Temperatura h6mérséklet
FR  Température de consigne SK Pozadovana teplota

IT Temperatura nominale SL  zelena temperatura

PT Temperatura nominal EE Sihttemperatuur

NL Gewenste temperatuur LV  Vélama temperatiira

SV  Bortemperatur LT  Nustatytoji temperatira
DK  Nominel temperatur BG 3apapeHa Temnepartypa
FI  Ohjelampdtila RO Temperatura nominala
GR OvopaoTikn Beppokpaacia HR Zadana temperatura

TR  Nominal sicaklik

2 100 - 450°C (550°C)

200 - 850°F  (999°F)

Weller

1
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Festtemperatur auswahlen

Select ixed temperature

Seleccionar un valor fijo de temperatura
Sélectionner la température fixe
Selezione della temperatura fissa
Seleccionar temperatura fixa

Vaste temperatuur selecteren

Valj fast temperatur

Veelg fast temperatur

Kiintedn lampétilan valinta

EmAoyn Tng oT1aBeprig Beppokpaaiag
Sabit sicaklik segilmeli

cz
PL
HU
SK
SL
EE
Lv

LT

BG
RO
HR

Volba pevné teploty

Wybér statej temperatury

Roégzitett hémérséklet kivalasztasa
Zvolte do pamate fixnu teplotu

Izbira stalne temperature
Pusitemperatuuri valimine

Fiksétas temperatdras izvéle
Nustatytosios temperatiros parinktis
N36op Ha HenpomMeHnuBa Temnepatypa
Selectarea temperaturii fixe

Odabir fiksne temperature

Weller

Weller

Weller

Weller

12




Festtemperatur einstellen und speichern
Set and save fixed temperature

Ajustar / guardar un valor fijo de temperatura
Réglage et mémoriser la température fixe
Impostazione e memorizzazione della
temperatura fissa

Ajustar e memorizar temperatura fixa
Vaste temperatuur instellen en opslaan
Stall in fast temperatur och spara den
Indstil og gem fast temperatur

Kiintedn lampétilan saaté ja tallennus
PUBuion / amobrikeuon Mg oTabeprig Beppokpaaiog
Sabit sicaklik ayarlanmalidir / kaydedilmelidir
Nastaveni a uloZeni pevné teploty

Ustawianie i zapis statej temperatury
Rogzitett hémérséklet bedllitdsa / mentése
Nastavte a ulozte do fixnu teplotu
Nastavitev stalne temperature in shranitev
Pusitemperatuuri reguleerimine / salvestamine
Fiksétas temperatdras iestafiSana / saglabasana
Nustatytosios temperattros nustatymas ir
iSsaugojimas

3agasaHe 1 3anameTsBaHe Ha
HenpoMeHnuBa Temneparypa

Setarea si salvarea temperaturii fixe
Namjestanje i spremanje fiksne temperature

Weller

2 | 100-450°C
200 - 850°F

(550°C)
(999°F)

Weller

13
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Tastenbelegung
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAikd Trapdadoaong
Teslimat kapsami

DE
GB
ES
FR
IT

Auswahl/Einstellung Wert
Select/set value

Seleccion/Ajuste del valor
Sélection / réglage valeur
Selezione/Impostazione del valore

B |

DE

GB
ES

FR

PT

NL

14

Solltemperatur-Fenster 6ffnet sich fiir das
rechts/links angeschlossene Létwerkzeug
The set-point temperature window opens for
the soldering tool connected on the left/right
Se abrira la ventana de la temperatura

de referencia del soldador conectado a la
derechalizquierda

La fenétre de température de consigne
s'ouvre pour l'outil de dessoudage gauche/
droit raccordé

Compare la finestra della temperatura nomi-
nale per l'utensile di saldatura collegato sul
lato destro/sul lato sinistro

Ajanela da temperatura nominal abre-

se para a ferramenta de soldar ligada a
direita/a esquerda

Venster gewenste temperatuur verschijnt
voor het rechts/links aangesloten soldeer-
gereedschap

cz
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cz
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HU
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HR

Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Selecgao/regulacado do valor
Keuze/instelling waarde
Val/installning av varde
Valg/indstilling veerdi

Arvon valinta/asetus
EmAoyr/pubuion Tipng
Deger segimi/ayari
Volba/Nastaveni Hodnota
Wybor / ustawienie wartosci
Erték kivalasztasa / bedllitasa
Vyber/nastavenie hodnoty
Izbira/nastavitev vrednosti
Vaartuse valik/'seadmine
Vértibas izvéle/iestatiSana
Parinkties / nustatymo verté
M36op/ HacTporika CTOAHOCT
Selectarea/setarea valorii
Odabir/namjestanje vrijednosti

Bortemperaturfonstret for hdger-/vanster-
anslutet

tVinduet for nominel temperatur for lodde-
veerktgj ilsluttet i hgjre/venstre side dbnes
Ohjelampétilaikkuna aukeaa oikealle/va-
semmalle kytketylle juottotydkalulle

Avoiyel To TTap&dBupo TNG OVOUACTIKAG
Beppokpaaiag yia 1o de€id/apioTepd
ouvoedeEVO epyaleio ouyKOAANoNg
Sagal/sola bagli lehim aleti igin nominal
Spusti se okno PoZadovana teplota pro
pajecku, pfipojenou vpravo nebo vievo
Zostaje otwarte okno temperatury zadanej
dla narzedzia lutowniczego podtgczonego z
prawej / lewej strony Przycisk wprowadzania
Megnyilik az el6irt h6mérséklet ablaka

a jobbrdl/balrol csatlakoztatott forrasz-
topakahoz

Otvori sa okno pozadovanej teploty pre
pripojenu

Odpre se okno za Zeleno temperaturo za
priklopljeno spajkalno orodje na desni/levi.
Avaneb sihttemperatuuri-aken paremale/va-
sakule Uhendatud jooteinstrumendi kohta
Atveras labaja/kreisaja pusé pievienota
lodéSanas instrumenta vélamas
temperatiras logs

Atsidaro nustatytosios temperattros langas
desinéje / kairéje prijungtam litavimo jrankiui
Mpo3opeubT 3a 3afageHaTa Temnepatypa
ce 0TBaps 3a NpUcbeanHeHNs OTASCHO/
OTNSIBO NOSINEH UHCTPYMEHT

Fereastra pentru temperatura nominala

se deschide pentru scula de lipire cu aliaj
conectata in dreapta/stanga

Otvara se prozor zadane temperature za
lemilo prikljuéeno na lijevoj/desnoj strani
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Tastenbelegung
Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture

Dotazione
Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
Toimitussisaltd

YAikd Trapdadoaong
Teslimat kapsami

DE

GB

ES

FR

PT

Aktive Solltemperatur wird als Festtempera-
tur unter der gedrlickten Taste gespeichert.

The active set-point temperature is saved as
the fixed temperature under the key being
pressed.

La temperatura de referencia activa queda
memorizada como temperatura fija de la
tecla pulsada.

La température de consigne active est enre-
gistrée en tant que température fixe sous la
touche actionnée.

La temperatura nominale attiva viene
memorizzata come temperatura fissa, sotto
il tasto premuto.

A temperatura nominal activa € memorizada
como temperatura fixa com a tecla premida.
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posilike
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHuTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Actieve gewenste temperatuur wordt als
vaste temperatuur onder de ingedrukte toets
opgeslagen.

Aktiv bértemperatur sparas som fast tempe-
ratur under aktuell knapp.

Den aktive nominelle temperatur lagres som
fast temperatur ved den aktiverede tast.
Aktivoitu ohjelampdtila tallennetaan kiintea-
na lampétilana painamallesi ndppaimelle.

H evepyr ovopaoTikr Bgpuokpaacia
atodnkeleTal wg oTabepr) Beppokpacia
KATW atré 10 TTATNPEVO TTARKTPO.

Aktif nominal sicaklik, sabit sicaklik olarak
basili tusa kaydedilir.

Aktivni pozadovana teplota se uloZi pod
stisknutym tlacitkem.

Aktywna temperatura zadana jest zapisy-
wana jako stata warto$¢ temperatury pod
nacisnietym przyciskiem.

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett
hémérsékletként a megnyomott gombhoz
lesz tarolva.

Aktivha pozadovana teplota sa ulozi ako
pevna teplota pri stla¢enom tlacidle.
tAktivna Zelena temperatura bo na pritisnjeni
ipki shranjena kot stalna temperatura.
Aktiivne sihttemperatuur salvestatakse pusi-
temperatuurina allavajutatud klahvi alla.
Pasreizéja vélama temperatira tiek
saglabata ka attieciga nospiesta taustina
noteikta

Aktyvi nustatytoji temperatira iSsaugoma
kaip fiksuotoji temperatlra po paspaustu
mygtuku.

AKTMBHaTa 3ajajeHa Temnepatypa

ce 3anameTsiBa KaTo HenpoMeHnunea
Temnepartypa c HaTuckaHe Ha ByToHa.
Temperatura nominala activa va fi salvata ca
temperatura fixa la tasta apasata.

Aktivna zadana temperatura spremit ¢e

se kao fiksna temperatura ispod pritisnute
tipke.
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Aufruf Parametermeni

Open Parameter menu

Acceso al Menu de parametros
Appel du menu Paramétres
Richiama il menu Parametri
Activagdo do menu de parametros
Oproep parametermenu

Oppna parametermenyn

Hentning af parametermenu
Parametrivalikon haku ndytt66n
KAAON pevou Twv TTapapéTPwWY
Parametre menisiini agma
Spusténi Nabidky polozek Parametry
Wywotanie menu parametrow
Paramétermeni el6hivasa
Vyvolanie menu parametrov
Priklic menija parametrov
Parameetrimeniii avamine
Parametru izvélnes izsaukSana
Parametry meniu iskvieta
[MoBukBaHE Ha MEHIOTO 3a NapameTpuTte
Apelarea meniului de parametri
Pozivanje Izbornika s parametrima

Parametermeni verlassen

Exit parameter menu

Saldra del menu de parametros

Le menu Paramétres est quitté

Il menu Parametri viene terminato

O menu de parametros é abandonado
Parametermenu wordt verlaten
Parametermenyn stangs
Parametermenuen forlades
Parametrivalikosta poistutaan

To pevoU TwV TTOPAUETPWY EYKATAAEITTETAI
Parametre mendstinden ¢ikilir
Nabidka polozek Parametry se ukon¢i
Nastepuje wyjscie z menu parametrow
Kilépés a paramétermenibdl

Opustite menu parametrov

Zapustili boste meni parametrov.
Véljutakse parameetrimenuust
Parametru izvélne tiek aizvérta
Parametry meniu uzdaromas
M3nu3aHe oT MeHOTO 3a napameTpute
Parasirea meniului de parametri
Napustanje Izbornika s parametrima
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Included in delivery
Piezas suministradas
Fourniture
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Fornecimento
Omvang van de levering
Leveransomfattning
Leveringsomfang
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Offnen der Parametereinstellungen des
Zusatzgerats

Opening the parameter settings of the
auxiliary device

Abrir los ajustes de los parametros del
equipo adicional

Ouverture des réglages de paramétres de
I'appareil auxiliaire

Aapertura del campo impostazioni parametri
dell'apparecchio ausiliario

Abrir as regulagdes dos parametros do
aparelho auxilia

Openen van de parameterinstellingen van
het extra toestel

Oppning av illsatsenhetens parameterin-
stallningar

abne parameterindstillingen for ekstraap-
parat
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Rozsah dodavky
Zakres dostawy
Szallitasi terjedelem
Rozsah dodavky
Obseg posiljke
Tarne sisu
Piegades komplekts
Komplektas
Pasnpepenexune Ha 6yToHnTe
Alocarea tastelor
Dodjela tipki

Lisalaitteen valinta, lisalaitteen parametria-
setusten avaamisen edellytys

EmmidoyA mpdoBeTng cuokeung, TpoUToBeon
Yl TO GVOIYHO TV pUBHIoEWY TNG
TIAPAPETPOU TNG TTPOCOETNG CUCKEUNG

ilave cihaz segimi, ilave cihaz parametre
ayarlarini agmak icin 6n kosul

Volba dodate¢ného zafizeni, coz je
predpokladem k spusténi Nastaveni
parametrd dodatecného zafizeni

Wyb6ér urzgdzenia dodatkowego, warunek
otwarcia ustawien parametréw urzgdzenia
dodatkowego

Kiegészité eszkdz kivalasztasa, feltétel a
kiegészité eszkdz paraméter bedllitasai
megnyitasahoz

Vyber pridavného zariadenia, predpoklad
pre otvorenie nastaveni parametrov pridav-
ného zariadenia

Izbira pomozne naprave, pogoj za odpiranje
nastavitev parametrov pomozne naprave
Lisaseadme valik, eeldus lisaseadme para-
meetrite seadmise avamiseks
Papildiekartas izvéle, nosacijums, lai atvértu
papildiekartas parametru iestatijumus
Papildomo prietaiso parinktis, salyga
papildomo prietaiso parametry nuostatams
atidaryti

OTBapsiHe Ha HaCTpoWKMTe Ha napameTpute
Ha JONbIHUTENHUS ypes

Deschiderea setarilor parametrilor pentru
aparatul suplimentar

Otvaranje parametarskih postavki dodatnog
uredaja



Technische Daten

Lotstation Lotstation Entlotstation HeiBluftstation
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Abmessungen L x B x H 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Gewicht ca. 3,2 kg | ca.3.2kg | ca. 3.8 kg | ca.38kg
Netzspannung 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Schutzklasse I, Gehause antistatisch
IIl, Létwerkzeug
Sicherung T2A (230 V)
T4A (120 V)
Temperaturbereich Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regelbarer Temperaturbereich ist werkzeugabhéngig.

Temperaturgenauigkeit

+9°C (£ 17 °F)

Temperaturstabilitat

+2°C (4 °F)

Potentialausgleich

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréteriickseite.

Display

255 x 128 dots / Hintergrundbeleuchtung

USB-Schnittstelle

Das Steuergerat ist mit einer frontseitigen USB-Schnittstelle fiir Firm-
ware update, Parametrierung, Monitoring und Daten Logging (mittels
WX-Monitor Software) ausgeristet.

Druckluft - Eingangsdruck | Eingangsdruck
400 - 600 kPA 400 - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
oOlfreie, trockene | Olfreie, trockene
Druckluft Druckluft oder
Stickstoff N2
Druckluftwandler - Luftverbrauch -
351/ min
max Unterdruck
55 kPA (8 psi)
Druckluftanschluss - Druckluft- Druckluft-
schlauch schlauch
Auflendurch- Aufendurch-
messer 6 mm messer 6 mm
(0,24%) (0,24%)
Luftmenge - ca. 0-18 I/ min
bei 6 bar
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Zu lhrer Sicherheit

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf dieses Geréts erwiesene Vertrauen.

Bei der Fertigung wurden strengste Qualitatsanforderungen zugrunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion
des Gerates sicherstellen.

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um das Gerét sicher und sachgerecht in Betrieb zu nehmen,
zu bedienen, zu warten und einfache Stérungen selbst zu beseitigen.

Lesen Sie diese Anleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme und bevor Sie

mit dem Gerét arbeiten vollstandig durch.
Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fiir alle Benutzer zugénglich ist.

Warnung! Stromschlag und Verbrennungsgefahr

Durch unsachgemaRes AnschlieRen des Steuergerats besteht Verletzungsge-

fahr durch Stromschlag und das Gerat kann beschadigt werden. Beim Betrieb

des Steuergerats besteht Verbrennungsgefahr am Létwerkzeug.
Lesen Sie die beiliegenden Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise dieser
Betriebsanleitung sowie die Anleitung lhres Steuergerats vor Inbetriebnahme des
Steuergerats vollstandig durch und beachten Sie die darin gegebenen
VorsichtsmaRnahmen.
Legen Sie das Létwerkzeug bei Nichtgebrauch immer in der Sicherheitsablage ab.
Den HeiRluftkolben nicht auf Personen oder brennbare Gegenstande richten.

Das Gerat wurde entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln hergestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und Sachschéaden, wenn Sie die Sicherheits-
hinweise im beiliegenden Sicherheitsheft sowie die Warnhinweise in dieser Anleitung nicht beachten. Geben
Sie das Gerat an Dritte stets zusammen mit der Betriebsanleitung weiter.

Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und dariiber, sowie von Personen mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden, wenn sie
beaufsichtigt oder beziiglich des sicheren Gebrauchs des Gerétes unterwiesen wurden und die daraus resul-
tierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem Gerat spielen.

Reinigung und Benutzer-Wartung diirfen nicht von Kindern ohne Beaufsichtigung durchgefiihrt werden.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Verwenden Sie die Létstation / Entlotstation / HeiRluftstation ausschlieBlich gemaf dem in der Betriebs-
anleitung angegebenen Zweck zum Léten und Entléten unter den hier angegebenen Bedingungen.

Der bestimmungsgemafRe Gebrauch schlieRt auch ein, dass
Sie diese Anleitung beachten,
Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,
Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften am Einsatzort beachten.

Fir eigenmachtig vorgenommene Veranderungen am Gerat wird vom Hersteller keine Haftung
Gbernommen.

Beriicksichtigte Richtlinien

Dieses Gerat entspricht den Angaben der EG Konformitatserklarung mit den Richtlinien 2004/108/EG,
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHS).

Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! GemaR Européischer Richtlinie

2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in nationales Recht

mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
. Wiederverwertung zugefihrt werden.



Zu lhrer Sicherheit

Gerét in Betrieb nehmen

Nehmen Sie das Gerat wie im Kapitel ,Inbetriebnahme* beschrieben

Hinweis in Betrieb.
Beachten Sie die jeweiligen Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem
Betriebsanleitungen der Typenschild Gbereinstimmt.

angeschiossenen Geréte. Gerat nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlief3en.

Nach dem Einschalten des Geréates fiihrt der Mikroprozessor einen
Selbsttest durch und liest die im Werkzeug gespeicherten Parame-
terwerte aus.

Solltemperatur und Festtemperaturen sind auf dem Werkzeug
gespeichert. Temperatur-Istwert steigt bis zur Solltemperatur (=
Lotwerkzeug wird aufgeheizt).

WXA 2: Stickstoff N2 vermindert die Oxidation und das Flussmittel
bleibt 1anger aktiv. Wir empfehlen Stickstoff N2, der in Stahlflaschen
im Handel erhaltlich ist. Die Flasche muss mit einem Druckminderer
0-10 bar ausgerustet sein.

Loten und Entloten

. . Fihren Sie die Lotarbeiten gemaR der Betriebsanleitung lhres ange-
Hinweis schlossenen Létwerkzeuges durch.
Die Steuergeréte wurden fiir Behandlung der Létspitzen

Sl it el Sl Benetzen Sie beim ersten Aufheizen die selektive und verzinnbare

jgsggghveggzg?gzgfzgumh Lotspitze mit Lot. Dies entfernt lagerbedingte Oxydschichten und
Vgrwendung V@ G Unreinheiten der Lotspitze.
Spitzenformen kénnen Achten Sie bei Létpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens

entstehen. darauf, dass die Lotspitze gut verzinnt ist.
Verwenden Sie keine zu aggressiven Flussmittel.
Achten Sie immer auf den ordnungsgemafen Sitz der Lotspitzen.
Wahlen Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie mdglich.

Wahlen Sie die fiir die Anwendung groRtmaégliche Lotspitzenform
Daumenregel: ca. so gro3 wie das Létpad.

Sorgen Sie fiir einen groRflachigen Warmeuibergang zwischen
Lotspitze und Létstelle, indem Sie die Létspitze gut verzinnen.

Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das Létsystem aus oder
verwenden Sie die Weller Funktion zur Temperaturabsenkung bei
Nichtgebrauch.

Benetzen Sie die Spitze mit Lot, bevor Sie den Létkolben fiir Iangere
Zeit ablegen.

Geben Sie das Lot direkt auf die Létstelle, nicht auf die Létspitze.
Wechseln Sie die L6tspitzen mit dem dazugehdrigen Werkzeug.
Uben Sie keine mechanische Kraft auf die Lotspitze aus.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Uberlastabschaltung (255 W)

Um die Uberlastung einer WX Station zu vermeiden, wird bei einer Werkzeugleistung beider Kanale von
mehr als 255 Watt ein Kanal automatisch deaktiviert (Auto-Off).

AuBerdem kommt es zu einer Uberlastungabschaltung wenn folgende Werkzeugkombinationen ange-
schlossen werden:, z. B.

- 2 WXHP 120 Heizplatten

- Eine WXHP 120 Heizplatte und ein Entlétkolben WXDP 120 oder WXDV 120
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Parametermenii

Das Parametermenti ist in zwei Bereiche unterteilt:

Tool-Parameter

Parameter WXP 120 Parameter WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C
i Standby Zeit 010 min g Standby Zeit 010 min
_J Auto—0ff Zeit 020 min Auto—0ff Zeit 020 min
Empfindlichkeit normal Max. Heissluftdauer 010 sec
ooooo Verlassen ooooo Verlassen
WXA 2 + HeiRluftkolben
g Parameter WXP 120 G, Parameler WXHAP 200
_AJ Offset 000 °C S_IAJ Offset 000 °C
& Regelverhalten standard Tastenverriegelung Off
_J Prozessfenster 020 °C Prozessfenster 020 °C
ooooao VYerlassen ooooo Yerlassen

Stationsparameter

Stationsparameter

ﬁ_‘AJ Sprache GER
Einheit °C

% Passwort £EE
Tastenténe On
oooon Verlassen

Stationsparameler

ﬁ_‘AJ LCD-Kontrast 032
LCD-Helligkeit 070 2

ﬂ_vj Bildschirmschoner Off
Roboterausgang off
ooooo Yerlassen

8 Stationsparameter

_J Yakuum Yorlauf 000 sec
Vakuum Nachlauf 000 sec
noooo Yerlassen

WXA 2 + Heilluftkolben

Sprache

Standby Temperatur

Standby Zeit (Temperaturab-
schaltung)

AUTO-OFF Zeit (Automati-
sche Abschaltzeit)

Empfindlichkeit

Max. HeiRluftdauer
(nur WXA 2 + HeiBluftkolben)

Offset (Temperatur-Offset)
Regelverhalten
Prozessfenster

Tastenverriegelung
(nur WXA 2 + HeiRluftkolben)

Temperaturversion °C/°F (Temperatureinheiten)

Passwort (Verriegelungsfunktion)

Tastentdne ein/aus

LCD-Kontrast
LCD-Grundhelligkeit
Bildschirmschoner
Roboterausgang

Vakuum Vorlauf
Vakuum Nachlauf
(nur WXD2)

Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen. Anzeige wechselt in den Auswahl-/Eingabemodus.
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Parametermenii

Standby Temperatur g Meniaufruf » Tool-Parameter

Parameter WXP 120 Die Létwerkzeuge haben eine Nutzungserkennung (Sensor) im Griff,
welche bei Nichtbenutzung des Lotwerkzeugs den Abklihlvorgang

Slandby Temp 190 °C automatisch einleitet.

Standby Zeit 010 min R X X .

% suto—0FF Zeit 020 min Nach einer Temperaturabschaltung wird automatisch die Standby
Empfindlichkeit  normal Temperatur eingestellt.
oooon Verlassen

Standby Zeit (Temperaturabschaltung) g Meniaufruf » Tool-Parameter
Parameter WXP 120 Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeugs wird die Temperatur nach
Standby Tom 150 °C Ablauf der eingestellten Standby Zeit auf Standby Temperatur abge-
010 min senkt. DerIStandb.y-Zu.stand wi.rd durch eine blinkenlde Istwertanzei-

B9 Auto-Dif Zoil 020 min ge angezeigt und im Display wird ,Standby” angezeigt.

Driicken der Bedien-Taste beendet diesen Standby Zustand. Der

Empfindlichkeit normal b > ! ! -
im Werkzeug integrierte Sensor erkennt die Zustandsanderung und

nmoee Verlassen | jeaktiviert den Standby Zustand, sobald das Werkzeug bewegt wird.
Option Beschreibung
OFF WXHAP Standby Zeit ist ausgeschaltet (Werkseinstel-
lung)
1-99 min | Standby Zeit , individuell einstellbar

AUTO-OFF Zeit (Automatische Abschaltzeit) g Meniaufruf » Tool-Parameter

Parameter WXP 120 Bei Nichtgebrauch des Loétwerkzeugs wird nach Ablauf der AUTO-
St - OFF Zeit die Heizung des Létwerkzeuges abgeschaltet.
andby Temp. 150 “C

Standby Zeit 010 min Die Temperaturabschaltung wird unabhangig von der eingestell-

&) 020 min ten Standby-Funktion ausgefiihrt. Die Isttemperatur wird blinkend
Empfindlichkeit normal angezeigt und dient als Restwarmeanzeige. Im Display erscheint
LAUTO-OFF*.

oooon Verlassen

Option Beschreibung

OFF AUTO-OFF Funktion ist ausgeschaltet (Werkseinstel-
lung)

1-999 min | AUTO-OFF Zeit, individuell einstellbar.

Empfindlichkeit g Meniaufruf » Tool-Parameter

Parameter WXP 120 Option Beschreibung
Standby Temp. 150 °C low unempfindlich — reagiert auf starke (lange) Bewegung
i Standby Zeit 010 min | Werksei I
% suto—0FF Zeit 020 min norma standard (Werkseinstellung)
Empfindlichkeit normal high empfindlich - reagiert auf leichte (kurze) Bewegung
oooon Verlassen
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Parametermenii

Max. HeiBluftdauer WXHAP

3l Mentaufruf » Tool-Parameter

Parameter WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Zeit 010 min
% Auto—0ff Zeit 020 min
LERMGETESIVHGETEY 010 sec
oooon Verlassen

Offset (Temperatur-Offset)

Einschaltzeit fur HeiRluftkolben (WXHAP) begrenzen.

Die Einschaltzeit fir den HeiRluftstrom des WXHAP kann in 1er-
Schritten von 0 bis 60 s begrenzt werden. Die eingestellte Zeit ist
dann fir alle 2 Kanale gleich. Werkseinstellung ist 0 s (,OFF*), d.h.
der Luftstrom wird aktiviert, solange der Taster am HeiR3luftkolben
oder der optionale FufRschalter gedriickt ist.

Option Beschreibung
OFF keine Dauer definiert (Werkseinstellung)
1-60 s individuell einstellbar

al Menlaufruf » Tool-Parameter

a Parameter WXP 120 &5,

_AJ Offset 000 °C
Regelverhalten standard

% Prozessfenster 020 °C

noooo Verlassen

Die tatsachliche Lotspitzentemperatur kann durch Eingabe eines
Temperatur-Offsets um + 40 °C (+ 72 °F) angepasst werden.

al Mentaufruf » Tool-Parameter

Regelverhalten

Parameter WXP 120
2 offset 000 °C

Regelverhalten standard
%

rozessfenster 020 °C

noooo Verlassen

Tastenverriegelung WXHAP

Die Funktion bestimmt das Aufheizverhalten des Létwerkzeuges
zum Erreichen der eingestellten Werkzeugtemperatur.
Option Beschreibung
standard | angepasstes (mittleres) Aufheizen (Werkseinstellung)
sanft langsames Aufheizen
aggressiv | schnelles Aufheizen

3l Mentaufruf » Tool-Parameter

Parameter WXHAP 200
2 offset 000 °C

Tastenverriegelung [y
. gelung

Prozessfensler 020 °C

ooooo Yerlassen

Mit dieser Funktion kann das werkseitig eingestellte Tastenverhalten
des WXHAP Kolbens verandert werden.

Option | Beschreibung

ON Der WXHAP wird mit dem
ersten Tastendruck ein-
und mit einem weiteren
Tastendruck ausgeschaltet.

OFF |-




Parametermenii

Prozessfenster 3l Mentaufruf » Tool-Parameter
Parameter WXP 120 Der im Prozessfenster eingestellte Temperaturbereich bestimmt das
4] Orfset 000 °C Signalverhalten des potentialfreien Schaltausgangs.
Regelverhalten standard

%) TSI 020 Hinweis
Bei Werkzeugen mit LED Ringlicht (z. B. WXDP 120) bestimmt das
soooo Verlassen Prozessfenster das Leuchtverhalten des LED Ringlichts.

Konstantes Leuchten bedeutet das Erreichen der vorgewéhlten
Temperatur bzw. die Temperatur ist innerhalb des vorgegebenen
Prozessfensters.

Blinken signalisiert, dass das System aufheizt bzw. die Temperatur
aulBerhalb des Prozessfensters ist.

Sprache a8 Mentaufruf » Stationsparameter
Slatmnsparameter CHN | dixz FRA | Frangais RUS | Pycckuit
GER DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) p;nssiort sz ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Taslentine On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HAXE
coooo Verlassen FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (Temperatureinheiten) g Meniaufruf » Stationsparameter
Stationsparameter Option Beschreibung

2 Sprache GER °C Celsius
Einheit & . .

| Passwort . F Fahrenheit
Tastentone On
oooono Verlassen

Passwort (Verriegelungsfunktion) g Menuaufruf » Stationsparameter
Stalionsparamelter Nach Einschalten der Verriegelung sind an der Lotstation nur noch
&) S die Festtemperatur-Tasten bedienbar. Alle anderen Einstellungen
prache GER .. . . :
£ kénnen bis zur Entriegelung nicht mehr verstellt werden.
inheit C
)
Tastenténe On ; ;
v Hinweis
s erlassen Soll es wirklich nur einen Temperaturwert zur Auswahl geben,
muissen die Bedien-Tasten (Festtemperatur- Tasten) auf den
gleichen Temperaturwert eingestellt werden.
ﬁ - Lotstation verriegeln:
PIN eingeben

Den gewinschten dreistelligen Verriegelungscode (zwischen 001-
DD 1 999) mit dem Dreh-Klick-Rad einstellen.

Die Verriegelung ist aktiv (im Display ist ein Schloss zu sehen).

Verlassen




Parametermenii

a
% ¥ %

Station verriegelt

Verlassen

Tastentone ein/aus

Lotstation entriegeln

1. Parametermeni aufrufen. Ist die Verriegelung aktiv, 6ffnet sich
automatisch der Passwort- Men(-Punkt. Im Display erscheinen

drei Sterne (***).

2. Den dreistelligen Verriegelungscode mittels Dreh-Klick-Rad

einstellen.

3. Code mit der Eingabe-Taste
bestatigen.

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an

unseren Kunden Service:
technical-service@weller-tools.com

Stationsparameter
= Sprache GER
Einheit °C
% Passwort £EE
on
oooon Verlassen

LCD-Kontrast

g Menuaufruf » Stationsparameter

Option Beschreibung
ON eingeschaltet
OFF ausgeschaltet

Stalionsparameler

2|

LCD-Helligkeit
@ Bildschirmschoner
Roboterausgang

LCD—Kontrast 032

070 %
Off
off

oooon

Verlassen

LCD-Grundhelligkeit

g Menuaufruf » Stationsparameter

Option Beschreibung
10 LCD-Kontrast: nieder
60 LCD-Kontrast: hoch

Stationsparameter

2 LcD—Kontrast

Bildschirmschoner
Roboterausgang

LCD—Helligkeit 070 %
e J

032

off
Off

ooooo

Verlassen

Bildschirmschoner

g Menuaufruf » Stationsparameter

Option Beschreibung
10% LCD-Grundhelligkeit: dunkel
100 % LCD-Grundhelligkeit: hell

Stationsparameter

2 LcD-kontrast,
LCD-Helligkeit

% Bildschirmschoner Qi3

Roboterausgang

032
070 %

Off

ooooo

Yerlassen

g Menuaufruf » Stationsparameter

Option Beschreibung
ON eingeschaltet
OFF ausgeschaltet

Bildschirmschoner 25



Parametermenii

Roboterausgang g Mendaufruf > Stationsparameter

Stationsparameter

2 LcD-Kontrast 032
LCD-Helligkeit 070 %
% Bildschirmschoner Off

Roboterausgang Off

oooon Verlassen
AN
i
OO REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Hinweis

Ist die Arbeitstemperatur fiir
den Roboter erreicht, dann
wird im Display ein — ok — an-
gezeigt. nicht bei Zero Smog +
Stop&Go

Vakuum Vorlauf (nur WXD2)

Stalionsparameler

ﬁ_lﬁj Yakuum Yorlauf 000 sec

Yakuum Nachlauf 000 sec

ooooo Verlassen

Der Roboterausgang befindet sich auf der Riickseite des Gerats.
Passwort (Verriegelungsfunktion):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — links — rechts — links & rechts — ZeroSmog —

Stop&Go
Option Beschreibung
links linker Werkzeugkanal (Werkseinstellung)
rechts rechter Werkzeugkanal

links & rechts

beide Werkzeugkanale

ZeroSmog

Der hintere potentialfreie Schaltausgang wird bei
Benutzung eines Tools geschlossen. Uber einen
optionalen Adapter (WX HUB) kénnen bestimmte
Zero Smog angeschlossen werden. Die riicksei-
tige RS 232 Schnittstelle ist weiterhin funktions-
fahig.

Schaltausgang ist offen bei Standby, Auto Off, Off
oder wenn kein Werkzeug gesteckt ist.

Stop&Go

Die hintere RS 232 Schnittstelle wird zum Ansteu-
ern eines optionalen Optoadapters verwendet um
Uiber einen Lichtleiter eine KHE/KHP schalten zu
kénnen.

Bei Benutzung eines Tools wird der Ausgang akti-
viert. Zusatzlich wird der potentialfreie Schaltaus-
gang geschlossen. Ausgang ist aus bei Standby,
Auto-Off, Off oder wenn kein Werkzeug gesteckt ist.

g Menuaufruf » Stationsparameter

Um ein vorzeitiges Starten der Pumpe zu verhindern oder um eine
definierte Vorwarmzeit der Lotstelle zu gewahrleisten, kann eine
Einschaltverzégerung eingestellt werden

Option Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Vorlauf Funktion ist ausgeschaltet
(Werkseinstellung)

1-10 sec ON: Vakuum Vorlauf Zeit, individuell einstellbar

Vakuum Nachlauf (nur WXD2)

gl Menuaufruf » Stationsparameter

a Stationsparameter
_AJ Yakuum Yorlauf 000 sec

LELAULNETGET g 000 sec

oooon Verlassen

Um das Verstopfen des Entlétkolbens zu verhindern, kann eine
Vakuum Nachlauf-Zeit eingestellt werden.
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Option Beschreibung

0 sec OFF: Vakuum Nachlauf Funktion ist ausgeschaltet
(Werkseinstellung)

1-10 sec ON: Vakuum Nachlauf Zeit, individuell einstellbar




Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Schaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse
a @ sind 4 Varianten maoglich:
06—

a | Hart geerdet Ohne Stecker (Auslieferungszustand).

b | Potentialausgleich | Mit Stecker, Ausgleichsleitung am

Mittelkontakt.

c Potentialfrei Mit Stecker

d | Weich geerdet Mit Stecker und eingeldtetem Wider-
stand. Erdung uUber den gewahlten
Widerstand

Firmware update durchfiihren

1. Lotstation ausschalten.
P " 2. Speicherstick in die USB-Schnittstelle einstecken.
‘@hrend das Firmware update Stotation o
et et dio S atoniicht 3: Lotstation elnsch.alten. . )
ausgeschalten werden. Firmware update wird automatisch durchgefiihrt.

Falls Sie eine aktuellere Firmware bereits auf Ihrer Station installiert
haben, wird diese nicht verandert.

Hinweis

Zusatzgerate anschlieRen

Beachten Sie die Ubersichtabbildungen.
Zusatzgerate anschlieRen

Zusatzgerate kdnnen entweder an der Schnittstelle an der Frontseite und/oder an der Schnittstelle auf
der Ruckseite der Létstation angeschlossen werden.

Die Lotstation erkennt automatisch, welches Zusatzgerat angeschlossen ist. Die Lotstation zeigt die
Schnittstelle vorn, oder die Schnittstelle hinten, das Symbol oder den Namen des angeschlossenen
Zusatzgerats an.

Parameter der Zusatzgerate einstellen

1. Zusatzgerat Uber Zusatzgerat-Taste (vorn/hinten) auswahlen.
Einstellbarer Parameter erscheint im Display (z. B. Drehzahl).

2. Den gewiinschten Wert mit dem Dreh-Klick-Rad einstellen.
3. Wert mit der Eingabe-Taste bestatigen

Pflege und Wartung

Bedienpanel mit geeignetem Reinigungstuch bei Verunreinigung reinigen.
Nicht verwendete Schnittstellen mit Verschlusskappen verschlieRen.



Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom

Mogliche Ursache

MaRBnahmen zur Abhilfe

Anzeige - - -*

Werkzeug wurde nicht erkannt
Werkzeug defekt

Anschluss des Werkzeugs am
Gerat Uberpriifen
Angeschlossenes Werkzeug
Uberprifen

Keine Displayfunktion (Display

Keine Netzspannung

Netzschalter einschalten

aus) vorhanden Netzspannung iberpriifen
Geratesicherung Uberprifen
OFF Uberlastabschaltung Es kann nur ein Kolben

Kanal kann nicht eingeschaltet
werden

Kanal ausgeschaltet

betrieben werden.

WXD 2:
Kein Vakuum am Entlétwerkzeug

Vakuum nicht angeschlossen
Entl6tdlse verstopft

Druckluft nicht oder falsch
angeschlossen

Vakuumschlauch am
Vakuumanschluss anschlielen
Entlétdlse mit Reinigungs-
werkzeug warten

Druckluft am Druckluftan-
schluss anschlieen oder
prifen

WXD 2: Filterkartusche am Filterkartusche am
Unzureichendes Vakuum am Entlétwerkzeug voll Entlétwerkzeug wechseln
Entlétwerkzeug Hauptfilter an der Lotstation Hauptffiltereinsatz an der
voll Lotstation wechseln
5 13 604 99
€D (DJDD) 0 r—
5 87 488 52
WXA 2: Luftschlauch nicht angeschlos- Druckluft am Druckluftan-

keine Luft am HeiRluftkolben

sen

Druckluft nicht oder falsch
angeschlossen

schluss anschlieen oder
prifen

Luftschlauch vom Kolben an
WXA 2 anschlief’en oder
prifen

Hintere RS 232:

keine Funktion mit Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Roboterausgang auf Stop/Go
eingestellt

Stop & Go Funktion deaktivie-
ren. Oder vordere RS 232
Schnittstelle verwenden.

Die Mangelanspriiche des Kaufers verjahren in einem Jahr ab Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht fir
Ruckgriffsanspriiche des Kaufers nach §§ 478, 479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften wir nur, wenn die Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsga-
rantie von uns schriftlich und unter Verwendung des Begriffs ,Garantie” abgegeben worden ist.

Die Garantie verfallt bei unsachgemafRem Gebrauch und wenn von unqualifizierten Personen Eingriffe vorge-

nommen wurden.

Technische Anderungen vorbehalten!

Bitte informieren Sie sich unter www.weller-tools.com.
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Technical Data

soldering soldering desoldering Hot air station
station station station
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensions L x W x H 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Weight ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg

Mains supply voltage

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Power consumption

200 W

| 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Safety class

I, antistatic housing
11, Soldering tool

Fuse T2A (230 V)
T4 A (120 V)

Temperature range Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Controllable temperature range is tool-dependent

Temperature accuracy

+9°C (+ 17 °F)

Temperature stability

+2°C (£4°F)

Equipotential bonding

Via 3.5 mm pawl socket on back of unit

Display

255 x 128 dots / Backlighting

USB port

The control unit has a front-side USB port which you can use for instal-
ling firmware updates, configuring, monitoring and data logging (using

WX Monitor Software).

Compressed air

- Inlet pressure
400 - 600 kPA
(58-87 psi);
oil-free, dry
compressed air

Inlet pressure
400 - 600 kPA
(58-87 psi) oil
free, dry com-
pressed air or
nitrogen (N2)

Compressed air converter

- Air consumption

351/ min
max vacuum 55
kPA (8 psi)
Compressed air connection | - Compressed air | Compressed air
hose hose
outer diameter outer diameter
6 mm (0,24") 6 mm (0,24)
Air flow rate - approx. 0-18 I/
min at 6 bar
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For your safety

Thank you for the confidence you have shown in buying this device.

The device has been manufactured in accordance with the most rigorous quality standards which ensure that
it operates perfectly.

These instructions contain important information which will help you to start up, operate and service the device
safely and correctly as well as to eliminate simple faults and malfunctions yourselves.

Read these instructions and the accompanying safety information carefully before starting up the
device and starting work with the device.

Keep these instructions in a place that is accessible to all users.

Warning! Electric shock and risk of burns
Connecting the control unit incorrectly poses a risk of injury due to electric shock
and can damage the device. Risk of burns from the soldering tool while the
control unit is operating.
Carefully read the attached safety information, the safety information accompa-
nying these operating instructions as well as the operating instructions for your
control unit before putting the control unit into operation and observe the safety
precautions specified therein.
Always place the soldering tool in the safety rest while not in use.
Do not direct hot air soldering tools at people or inflammable objects.

The device has been manufactured in accordance with state-of-the-art technology and acknowledged regula-
tions concerning safety. There is nevertheless the risk of personal injury and damage to property if you fail to
observe the safety information set out in the accompanying booklet and the warnings given in these instruc-
tions. Always pass on the device to third parties together with these operating instructions.

This appliance can be used by children aged from 8 years and above and persons with reduced physical,
sensory or mental capabilities or lack of experience and knowledge if they have been given supervision or
instruction concerning use of the appliance in a safe way and understand the hazards involved. Children shall
not play with the appliance.

Cleaning and user maintenance shall not be made by children without supervision.

Specified Conditions Of Use
Use the soldering station / desoldering station / hot air station exclusively for the purpose indicated in the
operating instructions of soldering and desoldering under the conditions specified herein.
Intended use of the soldering station/ desoldering station also includes the requirement that you
adhere to these instructions,
observe all other accompanying documents,
comply with national accident prevention guidelines applicable at the place of use.
The manufacturer will not be liable for unauthorised modifications to the device.

Applied directives

This device conforms to the specifications of the EC Declaration of Conformity with Directives 2004/108/
EC, 2006/95/EC and 2011/65/EU (RoHS).

Disposal

Do not dispose of electric tools together with household waste material! In observance

of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and its

implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the end

of their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible
. recycling facility.
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For your safety

Starting up the device

Note

Please adhere to the operating
instructions of the connected
devices.

Put the tool into operation as described in the chapter ,Placing into
operation®.

Check to see if the mains voltage matches the ratings on the name-
plate.

Make sure the machine is switched off before plugging in.

After switching on the device, the microprocessor carries out a self-
test and reads out the values of the parameters stored in the tool.
The set-point temperature and fixed temperatures are stored in the
tool. The actual temperature value increases to the set-point tempe-
rature (= soldering tool is heated up).

WXA 2: Nitrogen N2 reduces oxidation and flux remains active for
longer. We recommend the nitrogen N2 that is available in steel bott-
les. The bottle must be equipped with a 0-10 bar pressure reducer.

Soldering and desoldering

Note

The control units have been
adapted to hold a medium-
sized soldering tip. Discrepan-
cies may occur if the tip is
changed or a different shaped
tip is used.

Carry out soldering work as directed in the operating instructions of
your connected soldering tool.

Handling the soldering tips

Coat the selective and tinnable soldering tip with solder when
heating it up for the first time. This removes oxide coatings which
have formed during storage and impurities from the soldering tip.

Make sure that the soldering tip is well coated with solder during
breaks between soldering work and prior to storage of the device.

Do not use aggressive fluxing agents.
Always make sure that the soldering tips are fitted properly.
Select as low a working temperature as possible.

Select the largest possible soldering tip shape for the application.
Rule of thumb: the soldering tip should be roughly as large as the
soldering pad.

Coat the soldering tip well with solder to ensure that there is efficient
heat transfer between the soldering tip and the soldering area.

Prior to extended breaks between soldering work, switch off the
soldering system or use the Weller function to reduce the tempera-
ture when the soldering equipment is not in use.

Coat the tip with solder prior to storage if you do not intend to use
the soldering iron for an extended period of time.

Apply solder directly to the soldering area, not to the soldering tip.
Change the soldering tips using the designated tool.
Do not apply mechanical force to the soldering tip.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Overload cut-out (255 W)

To avoid overloading a WX station, one channel is automatically deactivated if the power output of both
tool channels is greater than 255 watt (Auto-Off).

An overload cut-out will also occur if the following combinations of tools are connected:, e. g.

- 2 WXHP 120 heating plates

- AWXHP 120 heating plate and desoldering iron WXDP 120 or WXDV 120



Parameter menu

The parameter menu is subdivided into two areas:

Tool parameters

Parameters WXP 120 Parameters  WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C

i Standby Time 010 min g Standby Time 010 min

_J Auto—0Off Time 020 min Auto—Off Time 020 min
Sensilivity normal On Time 010 sec
EEEEE Exit ooooo Exit

WXA 2 + Hot Air Soldering Tool

g Parameters WXP 120 Paramelers  WXHAP 200

_AJ Offset 000 °C ET_IAJ Offset 000 °C
Perform. Mode standard Switch Mode Off

% Temp. Window 020 °C % Temp. Window 020 °C
EEEEE Exit ooooo Exit

Station parameters

Station Parameters

ﬁ_‘AJ Language ENG
Unit °C

% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit

g Station Parameters

_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %

ﬂ_vj Screen saver Off
Pot. free output off
ooooo Exit

8 Station Parameters

_J Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
EEEEE Exit

WXA 2 + Hot Air Soldering Tool

Language

Standby temperature

Standby time (temperature
deactivation)

AUTO OFF time (automatic
switch-off time)

Sensitivity
Max. hot air duration

(only WXA 2 + Hot Air
Soldering Tool)

Offset (temperature offset)
Control response
Process window

Button lock
(only WXA 2 + Hot Air
Soldering Tool)

Temperature version °C/°F (temperature units)
Password (lock function)
Touchtones on/off

LCD contrast

LCD background brightness

Screen saver
Robot output

Vacuum pre-feed
Vacuum run-on

(WXD2 only)

Confirm the selection with the Enter key. The display changes over to Selection/Entry mode.
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Parameter menu

Standby temperature

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
noooo Exit

Standby time (temperature deactivation)

Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
010 min
& Auto—0Off Time 020 min
Sensitivity normal
ooooo Exit

AUTO OFF time (automatic switch-off time)

& Menu access » Tool parameters

Note The soldering tools have a usage detector (sensor) in the hand-
le which automatically starts the cooling cycle when the soldering

tool is not in

The standby
deactivation.

use.
temperature is automatically set after a temperature

& Menu access » Tool parameters

When the soldering tool is not in use, the temperature is reduced
to the standby temperature after the set standby time has elapsed.

Standby mode is indicated as a flashing actual value and the display

reads ,Standby"”.

Press control key to exit Standby mode. The sensor integrated tool
detects the change in state and deactivates Standby mode as soon
as the tool is moved.

Option Description
OFF WXHAP standby time is deactivated (factory setting)
1-99 min | standby time, individually adjustable

& Menu access » Tool parameters

Parameters WXP 120 When the soldering tool is not in use, the soldering tool heater is
st - switched off when the AUTO OFF time expires.
andby Temp. 150 °C L )
Standby Time 010 min Temperature deactivation is performed independently of the set
&) 020 min standby function. The actual temperature is indicated by flashing
Sensilivity normal LED and serves as a residual heat display. The display reads ,OFF*.
soooo Exit Option Description
OFF AUTO OFF function is deactivated (factory setting)
1-999 min | AUTO-OFF time, can be set individually.
Sensitivity g Menu access » Tool parameters
Parameters WXP 120 Option Description
Standby Temp. 150 °C low Non-sensitive — Reacts to heavy (long) movement
i Standby Time 010 min :
% auto—0FF Time 020 min normal standard (factory setting)
normal high Sensitive - Reacts to light (short) movement
amsoo Exit




Parameter menu

Max. hot air duration WXHAP g Menu access » Tool parameters
Parameters  WXHAP 200 Limit the on-time of the hot air tool (WXHAP).
Standby Temp. 150 °C The on-time of the hot air flow of the WXHAP can be limited in incre-
Standby Time 010 min ments of 1 to between 0 and 60 sec. The set time is then identical for
%) Auto—0ff Time 020 min both channels. The factory defaultis 0 s (,OFF"), i.e. air flows only
00 sec as long as the button on the hot air tool or the optional footswitch is
Py pressed.
ooooo Xl

Option Description
OFF No duration defined (factory setting)
1-60 s Individually adjustable

Offset (temperature offset) g Menu access » Tool parameters
Parameters WXP 120 The actual soldering-tip temperzgture canobe adapted by entering a
2 000 °C temperature offset around + 40 °C (+ 72 °F).
Perform. Mode standard
% Temp. Window 020 °C
aacoo Exit

Control response & Menu access » Tool parameters
Parameters WXP 120 The function determines the heating characteristics of the soldering
4] Ofset 000 °C tool to achieve the set tool temperature.
& gg‘fgrd Option | Description
) standard | adapted (medium) heating (factory setting)
I Exit soft slow heating
aggres- rapid heating
sive
Button lock WXHAP g Menu access » Tool parameters
Parameters WEP 120 This function can be used to adjust the factory button presets of the
4] offset 000 °C WXAHP tool.
&) Switch Mode off Option | Description
Temp. Window 020 “C ON | The WXHAP is switched
on the first time the button
coooa Exit is pressed and switched off
the next time the button is
pressed.
OFF -
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Parameter menu

Process window

Parameters WXP 120
= oifset 000 °C
Perform. Mode standard

% Temp. Window 020 °C

& Menu access » Tool parameters

The temperature range set in the process window determines the

signal response of the floating switching output.

Note

On tools with an LED ring light (e.g. WXDP 120), the process

soooo Exit window defines the illumination characteristics of the LED ring light.
If the LED is continuously illuminated, this means that the preselec-
ted temperature has been reached or that the temperature is within
the predetermined process window.
A flashing LED indicates that the system is heated or that the
temperature is outside the process window.
Language 3 Menu access » Station parameters
g Station Parameters CHN | 93z FRA | Frangais RUS | Pycckuin
)
2 ECNG DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
&) pg;sword sz ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Button Sound On ESP | Espafiol ITA | ltaliano JPN | BHAGE
coooo Exit FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperature version °C/°F (temperature units)

Station Parameters

2 Language ENG
(T C
& Password *EE
Button Sound On

Exit

ooooo

& Menu access » Station parameters

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

Password (lock function)

a Station Parameters

_AJ Language ENG
Unit °C

% XRE
Button Sound On
noooo Exit

a Enter PIN
Exit

g Menu access » Station parameters

After switching the lock function on, only the fixed temperature keys

can be operated on the soldering station. All other settings are disab-

led until the repair station is unlocked again.

Note

If you want only one temperature value to be selectable, the control

keys fixed temperature keys) must be set to the same temperature

value.

Lock the soldering station:

Set the required three-character locking code (between 001-999)

with the turn-and-click wheel.

The lock is active (the display shows a lock symbol).



Parameter menu

a Station locked

% ¥ %

Exit

Touchtones on/off

Unlocking the soldering station

1. Call up the parameter menu. If the lock function is active, the
password menu item opens automatically. Three stars (***) are
shown on the display.

2. Set the three-character locking code using the turn-and-click
wheel.

3. Confirm the code with the Forgotten code?

Enter key. Please contact Customer Service:

technical-service@weller-tools.com

g Menu access » Station parameters

Station Parameters
= Language ENG
Unit °C
% Password £EE
Button Sound On
noooo Exit

LCD contrast

Option Description

ON ON

OFF OFF

a Station Parameters

_Aj LCD—Contrast 032
LCD-Brightness 070 %

@ Screen saver Off
Pot. free output Off

EEEER Exit

g Menu access » Station parameters

Option Description
10 LCD contrast: Low
60 LCD contrast: High

LCD background brightness & Menu access P> Station parameters

Station Parameters

= LCD—Contrast 032
i LCD—Brightness 070 ¥
Screen saver Off

Pol. free output Off

ooooo Exit

Screen saver

Option Description
10% LCD background brightness: Dark
100 % LCD background brightness: Light

Station Parameters
=) LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 #
& off

Pot. free output Off

coooo Exit
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Option Description
ON ON
OFF OFF

Screen saver



Parameter menu

Robot output
Station Parameters
= LcD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 ¥
% Screen saver Off
Pol. free output Off
ooooo Exit
AN
i
OO REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Note

If the robot is at working
temperature, the display will
show — ok —. Not available
with Zero Smog + Stop&Go

g Menu access » Station parameters

The robot output is on the back of the device.

Password (lock function):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — left — right — left & right — ZeroSmog — Stop&Go

Option Description

left left tool channel (factory setting)

right right tool channel

left & right both tool channels

ZeroSmog The rear floating switching output is closed when a
tool is in use. Selected Zero Smog extraction sys-
tems can be connected using an optional adaptor
(WX HUB). The rear RS 232 port continues to be
functional.
Switching output is open in the Standby, Auto Off
or Off positions, or if no tool is inserted.

Stop&Go The rear RS232 port is used to drive an optotrans-

mitter so that a KHE/KHP can be activated via an
optical fibre.

The output is activated when a tool is used. In
addition, the floating switched output is closed.
The output is off in the Standby, Auto Off or Off
positions, or if no tool is inserted.

Vacuum pre-feed (WXD2 only)

Station Parameters

ﬁ_lﬁj LEETIE I EVEE 000 sec

Yacuum off-delay 000 sec

soooo Exit

g Menu access » Station parameters

In order to prevent the pump from starting prematurely or to ensure
a defined soldering-joint preheating time, it is possible to set an ON

delay.
Option Description
0 sec OFF: vacuum pre-feed function is OFF (factory
setting)
1-10 sec ON: vacuum pre-feed time, individually

Vacuum run-on (WXD2 only)

gl Menu access P Station parameters

Station Parameters

ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec

LELEL i CEV Al 000 sec

ooooo Exit

To prevent the desoldering iron from becoming clogged, it is possible
to set a vacuum run-on time.

Option Description

0 sec OFF: vacuum run-on function is OFF (factory
setting)

1-10 sec ON: vacuum run-on time, individually adjustable




Equipotential bonding

Four variants are possible by connecting the 3.5 mm jack socket
a @ differently:
I Ey )

N a | Hard-grounded supplied without plug.
b | Equipotential with plug, equaliser at centre contact.
bonding
¢ | Floating with plug
d | Soft-grounded with plug and soldered resistor. Ground-
ed through selected resistor.

Carrying out a firmware update

1. Switch off the Soldering Station.
S . 2. Insert the memory stick into the USB port.
e station must not be . . )
switched off while the firmware 3. Swltch on the Soldfarlng Station. .
update is running. The firmware update is performed automatically.

If you have a more already installed more recent firmware on your
station, this will not be changed.

Note

Connecting auxiliary devices

Please observe the overview diagrams.
Connecting auxiliary devices

Auxiliary devices can be connected either to the port on the front panel and/or to the port on the back of
the Soldering Station.

The Soldering Station detects automatically which auxiliary device is connected. The Soldering Station
shows the symbol or name of the connected auxiliary device on the front port or rear port.

Setting the parameters of auxiliary devices

1. Select the auxiliary device using the auxiliary device key (front/back).
The variable parameters (e.g. speed) are displayed.

2. Set the required value using the turn-and-click wheel.
3. Confirm the value with the Enter key

Care and maintenance

Clean the operator panel, if dirty, using a suitable cleaning cloth.
Seal ports which are not in use with covering caps.
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Error messages and error clearance

Message/symptom

Possible cause

Remedial measures

Display: ,- - -

Tool has not been detected
Tool defective

Check connection of tool to
device

Check connected tool

No display function (display
OFF)

No mains supply voltage

Turn on mains power switch
Check mains supply voltage
Check device fuse

OFF Overload cut-out Only one soldering iron can be
Channel cannot be switched on Channel switched off operated.
WXD 2: Vacuum not connected Connect vacuum hose to

No vacuum at desoldering tool

Desoldering nozzle clogged

Compressed air not or
incorrectly connected

vacuum connection

Service desoldering nozzle
using cleaning tool

Connect compressed air to
compressed air connection or
check

WXD 2:
Insufficient vacuum at desolde-
ring tool

Filter cartridge on desoldering
tool full

Main filter on soldering station
full

Change filter cartridge on
desoldering tool full

Change the main filter element
on the soldering station

5 13 604 99

o g
@L%

5 87 488 52

WXA 2:
Hot air tool has no air

Air hose not connected

Compressed air not or
incorrectly connected

Connect compressed air to
compressed air hose or check
Connect air hose of tool to
WXA 2 or check

Hintere RS 232:

Does not function with Zero
Smog/ WHP/PC/ WFV 60A

Robot output set to Stop/Go

Deactivate Stop & Go function.
Or use front RS 232 port.

Claims by the buyer for physical defects are time-barred after a period of one year from delivery to the
buyer. This does not apply to claims by the buyer for indemnification in accordance with §§ 478, 479
BGB (German Federal Law Gazette).
We shall only be liable for claims arising from a warranty furnished by us if the quality or durability war-
ranty has been furnished by use in writing and using the term ,Warranty".

The warranty shall be void if damage is due to improper use and if the device has been tampered with by

unauthorised persons.

Subject to technical alterations and amendments.
For more information please visit www.weller-tools.com.



Datos Técnicos

Estaciones de | Estaciones de | desoldar Estacion de
soldar soldar aire caliente
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensiones L x An x Al 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Peso aproximadamente ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Tension de red 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Consumo de potencia 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Clase de proteccién

I, caja antiestatica
I, Herramienta de soldar

Proteccion T2A (230 V)
T4 A (120 V)

Rango de temperatura Grados centigrados: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

La gama de temperatura regulable varia en funcién de la herramienta.

Precisién de la temperatura

+9°C (+ 17 °F)

Estabilidad térmica

+2°C (£4°F)

Equipotencial

A través del conector hembra jack de 3,5 mm en la parte trasera del
aparato.

Pantalla

255 x 128 dots / lluminacién del fondo

Interfaz USB

La unidad de control incorpora un puerto USB en la parte frontal para la
actualizacion de firmware, parametrizacion, monitorizacion y el registro
de datos (a través del software del monitor WX).

Aire comprimido

- Presion de Presion de
entrada 400 - entrada 400 -
600 kPA 600 kPA

(58-87 psi) libre
de aceite, aire

(58-87 psi) aire
comprimido o

comprimido nitrogeno N2
seco seco, libre de
aceite
Convertidor de aire - Consumo de -

aire 351/ min.
Depresion max.
55 kPA (8 psi)

Toma de aire comprimido

Manguera de

aire comprimido
diametro exteri-
or 6 mm (0,24%)

Manguera de

aire comprimido
diametro exteri-
or 6 mm (0,24“)

Caudal de aire

aprox. 0-18 I/
min a 6 bar
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Por su propia seguridad

Le agradecemos la confianza depositada en nosotros con la compra de este aparato.

La fabricacion de este aparato esta sometida a los mas rigurosos controles de calidad para garantizar un
perfecto funcionamiento del mismo.

Estas instrucciones contienen informacion importante para poder poner manejar el aparato de forma adecua-
da y segura, realizar los trabajos de mantenimiento e incluso realizar pequefias reparaciones.

Antes de poner en funcionamiento el aparato y de comenzar a trabajar con él leer completamente las
presentes instrucciones y las normas de seguridad.

Conservar las presentes instrucciones en un lugar accesible para todos los usuarios.

jAdvertencia! Peligro de descarga eléctrica y de sufrir quemaduras

Si se conecta inadecuadamente la unidad de control existe peligro de provocar
dafos personales y materiales como consecuencia de descargas eléctricas.
Durante el funcionamiento de la unidad de control existe peligro de sufrir que-
maduras con el soldador.

Leer atentamente las advertencias de seguridad adjuntas, las advertencias de
seguridad del presente manual de uso y las instrucciones de su unidad de
control antes de la puesta en funcionamiento de la misma y seguir las medidas
de precaucion indicadas.

Cuando no use el soldador depositelo siempre en el soporte de seguridad.

No dirigir el soldador de aire caliente hacia personas u objetos combustibles.

Este aparato ha sido disefiado y fabricado segun los ultimos avances técnicos y normas de seguridad homolo-
gadas. No obstante, existe riesgo de que se produzcan dafios personales o materiales si no se respetan las
instrucciones de seguridad que figuran en el folleto de seguridad adjunto, asi como las advertencias de este
manual de uso. Entregar el aparato a terceras personas siempre acompariado del presente manual de uso.
Este aparato puede ser utilizado por ni os a partir de 8 a os y por personas que presenten limitaciones de

las facultades f sicas, sensoriales o psquicas o que carezcan de la experiencia y el conocimiento necesarios,
siempre que sean supervisados por otra persona o que se les haya ense ado a utilizar la herramienta de
forma segura y hayan comprendido los peligros que supone. Los ni os no deben jugar con el aparato.

Las tareas de limpieza y mantenimiento que cor-respondan al usuario no deben ser realizadas por ni os sin
supervisi n.

Aplicacion De Acuerdo A La Finalidad

Utilice la estacion de soldar / desoldar / de aire caliente Gnicamente para el uso especificado en el manu-
al de instrucciones, es decir, para soldar y desoldar, siguiendo siempre las indicaciones del presente
documento.

El uso conforme a lo previsto incluye también:
siga las instrucciones de este manual,
siga las instrucciones de todos los documentos que acompafan al aparato,
cumpla las normas de prevencion de accidentes laborales vigentes en el pais de uso.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad en caso de realizacién de modificaciones por cuenta
propia en el aparato.

Directivas aplicables

Este equipo cumple los requisitos de la Declaracion de conformidad CE con las Directivas 2004/108/CE,
2006/95/CE y 2011/65/EU (RoHS).

Eliminacion de residuos

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos! De conformidad

con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electroni-

cos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las herramientas eléctricas
. cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una

planta de reciclaje que cumpla con las exigencias ecoldgicas. 41



Por su propia seguridad

Puesta en servicio del aparato

Nota

Siga las instrucciones del
manual de uso del aparato
conectado.

Poner en funcionamiento el aparato tal y como se describe en el
capitulo ,Puesta en funcionamiento®.

Compruebe si la tensién de red coincide con la indicada en la placa
de caracteristicas.

Asegurarse que la maquina esta desconectada antes de enchufarla.

Una vez conectado el aparato el microprocesador realiza un auto-
test y lee los parametros guardados en la herramienta.

La temperatura de referencia y las temperaturas fijas estan guarda-
das en el soldador. La temperatura real aumentara hasta alcanzar la
temperatura de referencia (= el soldador se calienta).

WXA 2: Nitrégeno N2 impide la oxidacion y el fundente permanece
activo durante mas tiempo. Recomendamos el nitrégeno N2 sumi-
nistrado en botellas de acero que puede adquirirse en los estable-
cimientos del ramo. La botella debe estar equipada con una valvula
reductora de la presién para la gama 0 - 10 bares.

Soldar y desoldar

Nota

Las unidades de control estan
ajustadas para funcionar con
puntas de soldar de tamafio
mediano. Pueden surgir
diferencias de comportamiento
debido al cambio de punta o al
utilizar puntas con una forma
diferente.

Realice los trabajos de soldadura segun el manual de uso del solda-
dor conectado.

Manipulacion de las puntas de soldar
Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar cuando la ponga en
funcionamiento por primera vez. De esta forma podra eliminar capas
de d6xido o impurezas en la punta de soldar que se hayan podido
formar durante su almacenamiento.
Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo coloque en el
soporte asegurarse de que la punta esté bien estafiada.
No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos.
Asegurarse siempre de que la punta de soldar esté colocada
correctamente.
Ajustar la temperatura de trabajo mas baja posible.
Usar la punta de soldar de mayor tamafio posible para la aplicacion
deseada.
Regla general: aprox. tan grande como el punto de soldadura.
Asegurarse de que la transmision térmica desde la punta de soldar
a la zona de soldar sea lo mas grande posible aplicando una buena
capa de estafio a la punta de soldar.
En fases de inactividad prolongadas desconectar el equipo soldador
y usar la funcion Weller de reduccién de temperatura en caso de
inactividad.
Aplicar estafio a la punta de soldar antes de guardar el soldador
durante un espacio de tiempo prolongado.
Aplicar el estafio directamente en el punto de soldadura, no en la
punta de soldar.
Cambiar las puntas de soltar con la herramienta correspondiente.
No someter la punta de soldar a esfuerzos mecanicos.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Desconexion por sobrecarga (255 W)

Para impedir la sobrecarga de la estacién WX se desactiva automaticamente (Auto-Off) uno de los cana-
les si se supera una potencia maxima de 255 Watios en ambos canales juntos.

Ademas si se combinan las siguientes herramientas se produce una desconexién automatica para

impedir una sobrecarga:, Por €j.
- 2 placas calefactoras WXHP 120

- Una placa calefactora WXHP 120 y un desoldador WXDP 120 o WXDV 120
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Menu de parametros

El menu de parametros esta dividido en dos:

Parametros Herramienta

Pardmetros ___ WXP 120 Pardmetros _WXHAP 200 Temperatura standby
Temp. standby 150 °C Temp. standby 150 °C Tiempo standby (desconexion

& Tiempo standby 010 min & Tiempo standby 010 min de la temperatura)

&) Tiempo Auto—Off 020 min & Tiempo Auto—Off 020 min Tiempo AUTO-OFF (tiempo de
Sensibilidad normal Tiempo encendido 010 sec desconexioén automatica)
soooo Salir ooooo Salir Sensibilidad

WXA 2 + Soldador de aire caliente Duracién max. del aire caliente

(Solo WXA 2 + Soldador de
aire caliente)

Paramelros WXP 120 Parametros WXHAP 200 Offset (offset de temperatura)
P4 Offset 000 °C B4 Ofrset 000 °C Comportamiento térmico
Modo de control Estandar Modo cambio WXHP Off Rango de proceso
% Rango temperatura 020 °C % Rango temperatura 020 °C Bloqueo de las teclas
(Solo WXA 2 + Soldador de
saaos Salir nooaos Salir aire caliente)

WXA 2 + Soldador de aire caliente

Parametros de la estacion

Parametros estacion Idioma
9 Idioma ESP Unidad de medicion de la temperatura °C/°F
&) Unidad . °C Contrasefia (funcién de bloqueo)
Contrasefia bl Activacién/desactivacion de tonos del teclado
Sonido teclas On
ooooo Salir

Contraste LCD

Parametros estacidn

9 Contraste LCD 032 Brillo LCD
Brillo LCD 070 % Salvapantalla
&) !
Salvapantalla off Salida para robot
Potencial de prod. Off
ooooo Salir
Parametros estacién Vacio conexién retardada
@ Retraso activ.vacio 000 sec Vacio desconexion retardada
Retraso apag.vacio 000 sec (Solo WXD2)
aoooo Salir

Confirmar el punto seleccionado pulsando la tecla Enter. La pantalla pasara al Modo de Seleccién/Ent-
rada.
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Menu de parametros

Temperatura standby g Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros WXP 120 Nota Los soldadores disponen de un detector de uso (sensor) en el
- mango que en caso de inactividad se encarga de iniciar automéatica-
Temp. standby 150 “C . P
. X mente la operacion de enfriamiento.

Tiempo standby 010 min ) ) . »
&) Tiempo Auto—Off 020 min Después de una desconexién de temperatura se ajusta automatica-

Sensibilidad normal mente la temperatura standby.

oooon Salir

Tiempo standby (desconexion de la temperatura) & Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros WXP 120 Cuando no se utiliza el soldador, la temperatura se reduce hasta
= alcanzar la temperatura standby después de que haya transcurrido
Temp. standby 150 “C . . LT

Tiempo slandby 010 min el tiempo standby ajustado. El estado standby se indica con un valor
&) Tiempo Auto-Off 020 min real intermitente y en la pantalla aparece ,Standby*.

Sensibilidad normal

Al pulsar la tecla de mando finaliza este estado standby. El sensor
- integrado en el soldador detectar el cambio de estado y desactiva el
nmoee Salir | gstado standby en cuando que se mueve el soldador.

Opcional | Descripcién

OFF WXHAP el tiempo standby esta desconectado (confi-
guracion de fabrica)

1-99 min | tiempo standby, ajustable individualmente

Tiempo AUTO-OFF (tiempo de desconexion automatica) g1 Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros WXP 120 Si no se utiliza el soldador, una vez transcurrido el tiempo AUTO-
Temp. standby 150 °C OFF se desconecta la resistencia del soldador.
Tiempo standby 010 min La desconexion de temperatura se realiza independientemente de la

&) Tiempo Auto—Off (LI funcion standby ajustada. La temperatura real parpadea y sirve para
Sensibilidad normal indicar el calor residual. Mientras aparece en la pantalla ,AUTO-

OFF*.

oooon Salir

Opcional | Descripcion

OFF la funcion AUTO-OFF esta desconectada (configuraci-
on de fabrica)

1-999 min | tiempo AUTO-OFF, ajustable

Sensibilidad g Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros WXP 120 Opcional | Descripcion

Temp. standby 150 °C low Insensible — reacciona a movimientos fuertes (largos)
Tiempo standby 010 min

&) Tiempo Auto—Off 020 min normal standard (configuracion de fabrica)
Sensibilidad normal high Sensible - reacciona a movimiento suaves (cortos)

oooon Salir
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Menu de parametros

Duracion max. del aire caliente WXHAP 3 Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros  WXHAP 200 Limitar el tiempo de conexion del soldador de aire caliente

T . (WXHAP).
emp. standby 150 “C i ., . .
Tiempo standby 010 min El tiempo de conexion de chorro de aire caliente de WXHAP se
&y Tiempo Auto—Off 020 min puede limitar en pasos de 0 a 60 segundos. El tiempo ajustado sera

Tiempo encendido [ILIEINS el mismo para los 2 canales. La configuracion de fabrica es de 0
seg. (,OFF*), es decir que el chorro de aire se activara cuando se

nmoee Salir presione el pulsador del soldador de aire caliente o el pedal.

Opcional | Descripcion

OFF duracion sin definir (configuracion de fabrica)
1-60s ajuste individual
Offset (offset de temperatura) g Apertura de mends P> Parametros Herramienta
Parametros WXP 120 La temperatura real de la punta del soldador se puede ajustar
2| o - introduciendo un offset de temperatura de aproximadamente + 40 °C
000 °C o
. (£ 72 °F).
Modo de control Estandar

% Rango temperatura 020 °C

noooo Salir

Comportamiento térmico g Apertura de menus » Parametros Herramienta

Parametros WXP 120 Esta funcion determina el comportamiento térmico del soldador
hasta alcanzar la temperatura ajustada.

_Aj Offset 000 °C
% Modo de control Estandar Opcional | Descripcién

Rango temperatura 020 °C - - - -
9 P standard | calentamiento adaptado (medio) (configuracion de

fabrica)
noooo Salir .
suave calentamiento lento
rapido calentamiento rapido

Bloqueo de las teclas WXHAP g Apertura de ments » Parametros Herramienta

Parametros WXHAP poom | Esta funcion permite modificar la configuracion de fabrica de las
4 Dffset 000 °C teclas del soldador WXHAP.
off Opcio- | Descripcion
% Rango temperatura 020 °C nal
ON El soldador WXHAP se
coooao Salir conecta al pulsarlo por

primera vez y se descon-
ecta si se vuelve a pulsar
de nuevo.

OFF |-




Menu de parametros

Rango de proceso g Apertura de ments » Parametros Herramienta
Parametros WXP 120 El margen de temperatura ajustado en el rango de proceso deter-
) Ortsel 000 °C mina el comportamiento de las sefiales de la salida de conexion sin
potencial.

i Modo de control Estdndar
_J Rango temperatura AN Nota

En soldadores con iluminacién LED (p. ej. WXDP 120) el margen de
soooo Salir proceso determina el comportamiento de la iluminacién LED.

Si la luz esta encendida constantemente significa que se ha
alcanzado la temperatura deseada o que la temperatura esta dentro
del rango de proceso predefinido.

La luz intermitente significa que el sistema se esté calentando y que
la temperatura esta fuera del rango de proceso.

Parametros estacién CHN | dixz FRA | Frangais RUS | Pycckuin
- MUnida " o DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
%) Contrasefia - ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge

Sonido teclas On ESP | Espafiol ITA |ltaliano JPN | HAEE

coooao Salir FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Unidad de medicién de la temperatura °C/°F g Apertura de mends » Parametros de la estacion

Paramelros estacién Option Beschreibung
L) T
Idioma ECSP °C Grados centigrados
%] Contrasefia xk F Fahrenheit
Sonido teclas On
coooao Salir

Contraseiia (funcion de bloqueo) 3 Apertura de men(s » Parametros de la estacién
Parametros estacion Tras conectar el bloqueo, en la estacion de soldar tan solo se pue-
&) i den manejar las teclas de la temperatura fija . No es posible cambiar
ioma ESP . PN .
Unidad o ninguno de los demas ajustes hasta que se realice el desbloqueo.
%
Sonido tecl 0
onido clas n — Nota
s ar Si realmente desea disponer tinicamente de una temperatura
debera ajustar las teclas de mando (teclas de temperatura fija) a la
misma temperatura.
ﬁ Insertar PIN Bloqueo de la estacion de soldar:
Ajustar el codigo de bloqueo deseado con tres digitos (entre 001-
D D 1 999) mediante el selector giratorio.
El bloqueo esta activado (en la pantalla aparecera un candado).
Salir
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Menu de parametros

a
% ¥ %

Estacion bloqueada

Salir

Activacion/desactivacion de tonos del teclado

Desbloqueo de la estacion de soldar

1. Acceder al menu de parametros. Si el bloqueo esta activado se
abrira automaticamente el punto del mend Contrasefia. En la
pantalla apareceran tres asteriscos (***).

2. Introducir el cédigo de bloqueo mediante el selector giratorio.

3. Confirmar el cédigo con la

tecla Enter.

¢Ha olvidado el cédigo?
technical-service@weller-tools.com

Parametros estacién

g -
Idioma

Unidad
% Contrasefia

ESP
°C

XRE

Sonido teclas On

ooooo

Salir

Contraste LCD

gl Apertura de menus » Parametros de la estacion

Opcional | Descripcion
ON Conectado
OFF Desconectado

Parametros eslacién

ﬁ_‘AJ Contraste LCD 032

Brille LCD 070 %
@ Salvapantalla Off

Potencial de prod. Off

noooo Salir

g Apertura de menus » Parametros de la estacion

Opcional | Descripcion
10 Contraste LCD: Bajo
60 Contraste LCD: Alto

g Apertura de menus » Parametros de la estacion

Brillo LCD
Parametros estacién
=J Contraste LCD 032
Brillo LCD 070 %
% Salvapantalla Off
Polencial de prod. 0Off
oooon Salir

CEWETEREE

Opcional | Descripcion
10% Brillo LCD: Oscuro
100 % Brillo LCD: Claro

Parametros estacién

) Contraste LCD
Brille LCD

Potencial de prod.

% Salvapantalla Off

032
070 %

Off

ooooo

Salir

g Apertura de menus » Parametros de la estacion

Opcional | Descripcion
ON Conectado
OFF Desconectado

Salvapantalla



Menu de parametros

Salida para robot 3 Apertura de mends » Parametros de la estacién

La salida para el robot se encuentra en la parte trasera del aparato.

Parametros estacién

“) Contraste LCD 032 Contrasefia (funcion de bloqueo):
&) Brillo LCD 070 % WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
Salvapantalla off WX2/ WXD2: Off — izquierdo — derecho — izquierdo & derecho —
off ZeroSmog — Stop&Go
aesee Salir Opcional Descripcion
W izquierdo canal izquierdo (configuracién de fabrica)
A derecho canal derecho
- izquierdo & ambos canales
[JOCJOICIC]| REAR derecho
RJ-Socket ZeroSmog La salida trasera sin potencial se cierra si se usa
max. 50 V120 mA una herramienta. Es posible conectar determina-
dos equipos de extraccion de gases tipo Zero
Smog mediante un adaptador opcional (WX HUB).
Nota La interfaz trasera RS 232 permanece operativa.
La conexién de salida esta abierta en el modo
Una vez alcanzada la standby, Auto Off, Off o si no hay conectada nin-
temperatura de trabajo del una herramienta
robot aparecera en la pantalla 9 .
un — ok —. No con «Zero Smog Stop&Go La interfaz trasera RS232 se utiliza para controlar
+ Stop&Go» un optoadaptador opcional, para poder controlar
una KHE/KHP mediante un conductor de luz.
Si se usa la herramienta se activa la salida.
Ademas, se cierra el circuito de salida sin potencial.
La salida esta desconectada en el modo stand-
by, Auto Off, Off o si no hay conectada ninguna
herramienta.

Vacio conexion retardada (Solo WXD2) a1 Apertura de menus » Parametros de la estacion

Parametros eslacion

% 000 sec

Retraso apag.vacio 000 sec

Para evitar un arranque prematuro de la bomba o para garantizar
una fase de precalentamiento definida del punto de soldadura se
puede ajustar una conexioén retardada

Opcional Descripcion
- 0 sec OFF: la funcion“Vacio conexion retardada“ esta
soooo Salir desconectada (configuracion de fabrica)
1-10 sec ON: el espacio de tiempo“Vacio conexion

Vacio desconexion retardada (Solo WXD2) g Apertura de mends » Parametros de la estacion

Parametros eslacién

ﬁ_‘AJ Retrase activ.vacio 000 sec

CEIEEMELEDREENY 000 sec

Para impedir que el desoldador pueda atascarse se puede ajustar
un espacio de tiempo durante el cual el sistema de vacio continuara
conectado (desconexion retardada).
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Opcional Descripcion
- 0 sec OFF: a funcién“Vacio desconexion retardada“ esta
aocoe Salir desconectada (configuracion de fabrica)
1-10 sec ON: el espacio de tiempo*“vacio desconexion




Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexion del conector
a @ hembra de 3,5 mm hay 4 variantes posibles:
— —

a | Toma de tierra sin conector (estado de suministro).
directa
b | Equipotencial con conector, linea equipotencial en el
contacto central.
¢ | Sin potencial con conector
d | Toma de tierra con enchufe y resistencia soldada. Pu-
indirecta esta a tierra a través de la resistencia

seleccionada

Actualizacion de firmware

1. Desconectar la estacion de soldar.
. ) 2. Introducir la memoria portatil (lapiz USB) en el puerto USB.
Mientras se actualiza el 3. Conectar la estacion de soldar.
firmware no esta permitido . : .
desconectar la estacion. El firmware se actualiza automaticamente.

Si ya tuviera instalado un firmware actualizado, éste no sufrira ningu-
na modificacion.

Nota

Conexion de equipos adicionales

Consulte los componentes del aparato.
Conexion de equipos adicionales

Los equipos adicionales se pueden conectar en la interfaz de la parte delantera y/o en la interfaz de la
parte trasera de la estacion de soldar.

La estacién de soldar detecta automaticamente el equipo que esta conectado. La estacion de soldar
muestra en la parte izquierda (interfaz delantera) o en la parte derecha (interfaz trasera) el simbolo o el
nombre del equipo adicional conectado.

Ajuste de los parametros de los equipos adicionales

1. Seleccionar un equipo adicional mediante la tecla de equipo adicional (delante/detras).
El parametro ajustable aparecera en la pantalla (p. ej. niUmero de revoluciones).

2. Ajustar el valor deseado mediante el selector giratorio.
3. Confirmar el valor pulsando la tecla Enter.

Cuidado y mantenimiento

Si estuviera sucio, limpiar el panel de control con un pafio adecuado.
Cerrar las interfaces no utilizadas con sus tapas.



Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma

Causa posible

Reparacion

Indicacién ,- - -“

No se ha detectado la
herramienta

Herramienta defectuosa

Comprobar la conexion de la
herramienta al aparato
Comprobar la herramienta
conectada

Sin funcién de pantalla (pantalla
desconectada)

No hay tensién de red
disponible

Conectar el interruptor principal
Comprobar la tension de red

Comprobar el fusible del
aparato

OFF Desconexién por sobrecarga ‘nicamente se puede usar un
No se puede conectar el canal Canal desconectado soldador.
WXD 2: Vacio no conectado Conectar el tubo flexible de

No hay vacio en la herramienta
de desoldar

Boquilla de desoldar atascada

Aire comprimido no conectado
o conectado incorrectamente

aspiracion en la toma de vacio

Limpiar la boquilla de desoldar
con una herramienta de
limpieza

Conectar el aire comprimido en
la toma de aire comprimido o
revisarla, si ya estuviera
conectada

WXD 2:
No hay suficiente vacio en la
herramienta de desoldar

El cartucho filtrante de la
herramienta de desoldar esta
lleno

El filtro principal de la estacion
de soldar esta lleno

Cambiar el cartucho filtrante de
la herramienta de desoldar

Cambiar el cartucho del filtro
principal de la estacion de
soldar

5 13 604 99

€ QO r—

S 87 488 52

WXA 2:
no hay aire en el soldador de
aire caliente

Manguera de aire no
conectada

Aire comprimido no conectado
o conectado incorrectamente

Conectar el aire comprimido en
la toma y comprobarlo
Conectar la manguera de aire
del soldador en WXA 2y
verificar su funcionamiento

Hintere RS 232:

no funciona con Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

La salida del robot esta en la
posicién Stop/Go

Desactivar la funcion Stop &
Go. O bien utilizar el puerto RS
232.

Los derechos de reclamacion por defectos del comprador prescriben un afio después de la compra. Sélo
valido para los derechos del comprador segun el art. §§ 478, 479 BGB (cddigo civil aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los derechos de garantia cuando la garantia de compra y vida (til
del aparato haya sido entregada por nosotros por escrito y utilizando el término ,Garantia“.

La garantia quedara anulada en caso de manipulacion inadecuada del aparato o cuando sea utilizado por
operarios no cualificados.

iReservado el derecho a realizar modificaciones técnicas!
Para mas informacién visite nuestra web: www.weller-tools.com.
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Caractéristiques Techniques

Stations de Stations de dessoudage Station a air
soudage soudage chaud
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensions L x | x H 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Poids Env. ca. 3.2 kg | ca.32kg | ca.38kg | ca.38kg
Tension de réseau 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Puissance absorbée 200 W ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)

Classe de protection

I, boitier antistatique
I1l, Outil de soudage

Protection T2A (230 V)
T4 A (120 V)

Plage de température Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

La plage de température réglable dépend de l'outil

Précision de température

+9°C (£ 17 °F)

Stabilité en température

+2°C (£4°F)

Compensation de potentiel

Via douille jack de 3,5 mm sur la face arriére de I‘appareil.

Panneau de commande

255 x 128 dots / Rétroéclairage

Interface USB

Le bloc de controle WX est équipé en face avant d‘une interface USB
pour la mise a jour du logiciel résident, le paramétrage, la surveillance
et I'enregistrement de données (au moyen du logiciel WX-Monitor).

Air comprimé

- Pression
d‘entrée 400 -
600 kPA
(58-87 psi) air
comprimé sec
exempt d'huile

Pression
d‘entrée 400 -
600 kPA

(58-87 psi) ex-
empt d‘huile, air
comprimé sec

ou azote N2
Transformateur d‘air - Consommation | -
d‘air 351/ min
dépression max
55 kPA (8 psi)
comprimé - Flexible air Flexible air
comprimé comprimé
diameétre diameétre
extérieur 6 mm | extérieur 6 mm
(0,24%) (0,24%)
Débit d‘air - env. 0-18 I/ min

pour 6 bars
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Pour votre sécurité

Nous vous remercions de la confiance que vous nous témoignez avec I‘achat de cet appareil.

Sa fabrication a fait I'objet d‘exigences les plus strictes en termes de qualité, ce qui garantit un fonctionnement
irréprochable de I'appareil.

Ce manuel contient des informations importantes pour mettre en service, utiliser et entretenir I'appareil en
toute sécurité et en bonne et due forme ainsi que pour éliminer les dérangements simples.

Lire entierement ce manuel et les consignes de sécurité ci-joints avant la mise en service et avant de
travailler avec I‘appareil.

Conserver le présent manuel de telle maniére qu‘il soit accessible a tous les utilisateurs.

Avert|ssement Décharge électrique et risque de brilure
Un raccordement incorrect du bloc de contréle expose l‘utilisateur a un danger
de blessures par choc électrique et peut conduire a 'endommagement de
I‘appareil. Si le bloc de contrdle est activé, il y a des risques de brllure au
niveau de |‘outil de dessoudage.
Lisez attentivement les consignes de sécurité ci-jointes, les consignes de
sécurité de votre mode d‘emploi ainsi que le manuel de votre bloc de contréle
avant la mise en service du bloc de contrdle et respectez les mesures de
sécurité qui y sont indiquées !
En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, toujours le poser dans la plaque
reposoir de sécurité.

Ne pas diriger le fer a air chaud sur des personnes ou des objets inflammables.

L‘appareil a été fabriqué conformément au niveau actuel de la technique et aux régles de sécurité techniques
reconnues. Malgré tout, il en résulte un risque pour les personnes et le matériel si vous ne respectez pas les
consignes de sécurité contenues dans le livret de sécurité joint ainsi que les indications d‘avertissement figu-
rant dans cette notice. Toujours remettre I'appareil a un tiers accompagné du manuel d‘utilisation.

L'appareil peut tre utilisé par des enfants a par-tir de 8 ans et par des personnes ayant des capa-cités phy-
siques, sensorielles ou mentales restreintes ou ayant un manque d‘expérience et / ou de connaissances s'ils
sont sous surveillance ou ont été informés de la manipulation sre de I‘appareil et ont compris les dangers qui
en résultent. Les enfants ne doivent pas jouer avec L'appareil.

Le nettoyage et la maintenance ne doivent pas tre effectués par des enfants sans surveillance.

Utilisation Conforme Aux Prescriptions

Utilisez la station de soudage / station de dessoudage / station a air chaud uniquement conformément au
but indiqué dans le mode d‘emploi, pour le soudage et le dessoudage dans les conditions indiquées ici.

L‘utilisation conforme inclut également le respect
vous respectiez le présent mode d‘emploi,
vous respectiez tous les autres documents d‘accompagnement,
vous respectiez les directives nationales en matiére de prévention des accidents, en vigueur sur le lieu
d‘utilisation.
Le fabricant décline toute responsabilité quant aux modifications effectuées de fagon arbitraire sur
I‘appareil.

Directives prises en compte

Cet appareil est conforme aux indications de la déclaration de conformité CE avec les directives
2004/108/CEE, 2006/95/CEE et 2011/65/EU (RoHS).

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres Conformément a la
directive européenne 2002/96/EG relative aux déchets d‘équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils
. électriques doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de
52 'environnement.



Pour votre sécurité

Mise en service de I‘appareil

Mettre |‘appareil en service tel que décrit dans le chapitre ,Mise en

Remarque service".
Veuillez considérer les modes Vérifiez que la tension secteur est compatible avec les informations
d‘emploi respectifs des consignées sur la plaque du modéle.

appareils raccordes. Ne relier I'appareil a la prise de courant que lorsqu‘il est débranché.

Apres la mise en marche de |‘appareil, le microprocesseur exécute
un autotest et lit les valeurs de paramétre enregistrées dans [‘outil.

La température de consigne et les températures fixes sont enre-
gistrées sur l'outil. La valeur réelle de température croit jusqu‘a la
température de consigne (= I'outil de soudage est chauffé).

WXA 2: L'azote N2 réduit I'oxydation et le décapant de soudage
reste actif plus longtemps. Nous recommandons d'utiliser I'azote N2
vendu dans le commerce dans des bouteilles en acier. La bouteille
doit étre équipée d’'un manodétendeur pour 0 — 10 bars.

Soudage et dessoudage

Effectuer les travaux de soudage conformément au mode d‘emploi
Remarque de votre outil de soudage raccordé.
Les blocs d‘alimentation ont Traitement des pannes
été réglés pour une taille de
panne moyenne. Des
différences sont donc

Lors de la premiére mise en température, étamer la panne pour
supprimer les couches d‘oxyde et les impuretés dues au stockage.

possibles en cas de Au cours des pauses de soudage et avant de reposer le fer a
changement de panne ou souder, toujours s‘assurer que la panne est bien étamée.
d‘utilisation de pannes de Ne pas utiliser de flux trop agressif.

formes différentes. Toujours s‘assurer que la panne est bien fixée.

Choisir une température de travail aussi basse que possible.

Choisir la forme de panne la plus grande possible pour I'application
Régle de base : env. aussi grande que la soudure a réaliser.
Garantir un transfert de chaleur a grande surface entre la panne et
le point de soudage en étamant correctement la panne.

Eteindre le systéme de soudage en cas de longues pauses de travail
ou utiliser la fonction Weller de réduction de température en cas de
non utilisation.

Enduire la panne de matériau d‘apport de soudage avant de déposer
le fer a souder pendant une période prolongée.

Déposer directement la soudure sur le point de soudage et non sur
la panne.

Changer de panne a l'aide de l‘outil prévu a cet effet.

Ne pas user de force mécanique sur la panne.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Coupure de surcharge (255 W)

Afin d‘éviter toute surcharge d‘une station WX, un canal est automatiquement désactivé (Auto-Off)
lorsque les deux canaux sont utilisés a plus de 255 W.

En outre, un dispositif de désactivation en cas de surcharge est activé lorsque les outils suivants sont
raccordés :, par ex.

- 2 plaques chauffantes WXHP 120

- une plaque chauffante WXHP 120 et un fer a dessouder WXDP 120 ou WXDV 120



Menu Parametres

Le menu Parameétres est scindé en deux zones:

Parametres de réglage

Température en mode veille

Paramétres WXP 120 Paramétres WXHAP 200
Temp. Stand-by 150 °C Temp. Stand-by 150 °C Durée de mise en veille
o Temps. Stand-by 010 min. & Temps. Stand—-by 010 min. (desaFt|Vat|0n de la
%) Tomps. Auto-OFF 020 min. %) temps. Auto-Off 020 min. température)
Sensibililé normale Temps. Air-0ff 010 sec. Durée AUTO-OFF (durée de
ooooo Annuler ooooo Annuler coupure auromathue)
. Sensibilité
WXA 2 + Fer a air chaud X .
Durée max. d‘air chaud
(uniquement WXA 2 + Fer a
air chaud)
g, Paramétres Wxp 120s 3| [ Paranetros WXHAP 200 Péca[ag:a (décalage de
9 Drrset 000 °C 9 Otrset 000 °C empérature)
o Mode Perform. standard i Changer Hode Off Comportement de la
_J Fenétre de Temp. 020 °C _J Fenétre de Temp. 020 °C régulation
Fenétre de processus
soooo Annuler oooao Annuler Verrouillage des touches

Parameétres de station

Paramétres Station

ﬁ_‘AJ Langue

FRA
Unité °C
% Mot de passe ®EE
Son touches On
oooon Annuler
g Paramétres Slation
_Aj Contraste LCD 032
Luminosité LCD 070 %
ﬂ_vj Econom. d'écran Off
Sortie flottante Ooff
ooooo Annuler
Py Paramétres Siation
_J Temps. ¥ac—0On 000 sec.
Temps. ¥Yac-0ff 000 sec.
noooo Annuler

(uniquement WXA 2 + Fer a

WXA 2 + Fer a air chaud air chaud)

Langue

Version de température °C / °F (unités de température)
Mot de passe (fonction de verrouillage)

Activation / désactivation du son de touche

Contraste LCD
Luminosité de base LCD
Economiseur d‘écran
Sortie robot

Pré-activation du vide
Post-activation du vide
(uniquement WXD2)

Confirmer la sélection a I‘aide de la touche Entrée. L'affichage passe au mode de sélection / d‘entrée.
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Menu Parametres

Température en mode veille 3 Appel du menu > Paramétres de réglage

Paramétres WXP 120

Temp. Stand—by 150 °C

Temps. Stand-by 010 min.

% Temps. Auto—0ff 020 min.
Sensibilité normale
oooon Annuler

Les outils de soudage comportent dans la poignée un dispositif de
détection d'utilisation (capteur), qui enclenche automatiquement le
processus de refroidissement en cas de non-utilisation de I‘outil de
soudage.

La température en mode veille est réglée automatiquement aprés
une désactivation de la température.

Durée de mise en veille (désactivation de la température) g Appel du menu » Paramétres de réglage

Paramétres WXP 120
Temp. Stand—by 150 °C

L ERES LT G 3 010 min.

% Temps. Auto—0ff 020 min.
Sensibilité normale
oooon Annuler

En cas d‘inutilisation de I'outil de soudage, la température est
abaissée a la température en mode veille aprés I'écoulement de

la durée de mise en veille réglée. L'état de veille est affiché par un
affichage clignotant de la valeur réelle et par ,Veille" dans I‘afficheur.
Un appui sur la touche de commande a pour effet de quitter I'état de
veille. Le capteur intégré dans I'outil détecte le changement d'état et
désactive I'état de veille sitdt que I'outil est déplacé.

Option Description

OFF WXHAP la durée de mise en veille est désactivée
(réglage usine)

1-99 min | durée de mise en veille, réglable individuellement

Durée AUTO-OFF (durée de coupure automatique) & Appel du menu » Paramétres de réglage

Paramétres WXP 120

Temp. Stand—by 150 °C
Temps. Stand-by 010 min.

% Temps. Auto—0ff 020 min.

Sensibilité normale

oooon Annuler

En cas de non-utilisation de I'outil de soudage, le chauffage de I'outil
de soudage est coupé apres I'‘écoulement de la durée AUTO-OFF.
La désactivation de la température s'effectue indépendamment de la
fonction de veille réglée. La température réelle est affichée de fagon
clignotante et sert d‘affichage de chaleur résiduelle. ,AUTO-OFF*
apparait a l'affichage.

Option Description
OFF la fonction AUTO-OFF est désactivée (réglage usine)
1-999 min | durée AUTO-OFF, réglable individuellement.

3l Appel du menu » Paramétres de réglage

Sensibilité
Paramétres WXP 120
Temp. Stand—by 150 °C
Temps. Stand-by 010 min.
% Temps. Auto—0ff 020 min.

Sensibilité normale

Annuler

ooooo

Option Description

low insensible — réagit a un mouvement fort (long)
normal standard (réglage usine)

high sensible - réagit a un mouvement Iéger (court)




Menu Parameétres

Durée max. d‘air chaud WXHAP 3 Appel du menu > Paramétres de réglage

Paramétres  WXHAP 200 Limitation du temps d‘activation pour le fer a air chaud (WXHAP).

Temp. Stand-by 150 °C Le temps d‘activation du flux d‘air chaud du systeme WXHAP
Temps. Stand—by 010 min. peut étre limité de 0 a 60 secondes, par pas de 1. Le temps réglé
&) Temps. Auto—Off 020 min. est alors identique pour les 2 canaux. Le réglage usine estde 0 s

00 sec. (,OFF*), c'est-a-dire que le flux d‘air est activé tant que le bouton du
fer a air chaud ou le commutateur au pied optionnel est actionné.

oooon Annuler

Option Description

OFF aucune durée définie (réglage usine)

1-60 s réglable individuellement

Décalage (décalage de température) 3 Appel du menu » Paramétres de réglage

Paramétres WXP 120 La température réelle de la panne & souder peut étre adaptée en
2 000 °C entrant un décalage de température (offset) de £ 40 °C (+ 72 °F).

Mode Perform. standard
% Fenétre de Temp. 020 °C

noooo Annuler

Comportement de la régulation g Appel du menu » Paramétres de réglage
Paramétres WXP 120 La fonction définit le comportement d'échauffement de Ioutil de

2 Offsel 000 °C soudage jusqu‘a l'atteinte de la température d'outil réglée.

% Mode Perform. standard Option Description

Fenéire de Temp. 020 °C
enetre de femp standard | échauffement (moyen) adapté (réglage usine)

doux échauffement lent

noooo Annuler

agressif | échauffement rapide

Verrouillage des touches WXHAP 3 Appel du menu > Paramétres de réglage

Paramétres  WXHAP 200 Cette fonction permet de modifier la fonctionnalité des touches du
4] Offset 000 °C fer WXHAP réglée en usine.
&) off Option | Description
Fenétre de Temp. 020 °C ON Appuyer une fois sur une
touche pour activer le
coooao Annuler WXHAP et réappuyer pour
le désactiver.
OFF -
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Menu Parametres

Fenétre de processus

Paramétres WXP 120

= oifset 000 °C
Mode Perform. standard

% Fenétre de Temp. RS

oooon Annuler

3l Appel du menu > Paramétres de réglage

La plage de température réglée dans la fenétre de processus

définit le comportement du signal de la sortie de commutation sans

potentiel.

Remarque

Dans le cas d‘outils avec éclairage annulaire a LED (p. ex. WXDP
120), la fenétre de processus définit le comportement de I'éclairage

annulaire a LED.

Un allumage continu signifie I'atteinte de la température présélection-

née ou que la température se situe a l'intérieur de la fenétre de

processus prédéfinie.

Un clignotement signale que le systéme est en phase d‘échauffement
ou que la température se situe en dehors de la fenétre de processus.

5 Paramétres Station CHN | o3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit

FRA DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) :zlttze passe *i* ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Son touches On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HAXE
coooo Annuler FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Version de température °C / °F (unités de température) g Appel du menu » Paramétres de station

Paraméires Station
2 Langue FRA
°C
% Mot de passe REE
Son touches On
oooono Annuler

Option Beschreibung

°C Celsius

°F Fahrenheit

Mot de passe (fonction de verrouillage)

Paramétres Station

ﬁ_‘AJ Langue FRA
Unité °C
% Mot de passe ®EE
Son touches On
ooooo Annuler
a Entrer PIN

001

Annuler

Apres l'activation du verrouillage, seules les touches de température

3l Appel du menu » Paramétres de station

fixe restent utilisables sur la station de soudage. Tous les autres
réglages ne peuvent plus étre modifiés jusqu‘au déverrouillage.

Remarque

Si une seule valeur de température doit pouvoir étre sélectionnée,
les touches de commande (touches de température fixe) doivent

étre réglées a la méme valeur de température.

Verrouiller la station de soudage:
Régler le code de verrouillage a trois chiffres (entre 001-999) a I‘aide

de la roue de clic.

Le verrouillage est actif (un cadenas est visible a Iaffichage).



Menu Parameétres

ﬂ Station verrouillée

% ¥ %

Déverrouiller la station de soudage

1. Appeler le menu Parametres. Lorsque le verrouillage est actif, la
commande de menu ,Mot de passe” s‘ouvre automatiquement.

Trois astérisques apparaissent a l‘affichage (***).

2. Régler le code de verrouillage a trois chiffres au moyen de la roue
de clic.

3. Confirmer le code a laide de
la touche Entrée.

Annuler

Code oublié ?
technical-service@weller-tools.com

Activation / désactivation du son de touche

[Son touches W)

ooooo

Annuler

Contraste LCD

3l Appel du menu » Paramétres de station

Paramétres Station Option Description
|
Langue FRA ON activé
Unité °C - —
%) Mot de passe Fres OFF désactivé

Luminosité de base LCD

3l Appel du menu » Paramétres de station

Paramétres Station Option Description
ﬁ—‘Aj Contraste LCD 032 i
o 10 Contraste LCD: faible
uminosi .
%) Econom. d'écran  OFf 60 Contraste LCD: élevé
Sortie flottante Off
noooo Annuler

3l Appel du menu » Paramétres de station

Economiseur d‘écran

Paramétres Station Option Description

2
0"”35 '— ggg . 10% Luminosité de base LCD: sombre
p .., i
Econom. d'écran  Off 100 % Luminosité de base LCD: clair
Sortie flottante Off
ooooo Annuler
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3l Appel du menu » Paramétres de station

Paramétres Station Option Description
) Contraste LCD 032 ON activé
Luminosité LCD 070 % . -
R conon. décran 0l OFF  |desactive
Sortie floltante Off
ooooo Annuler

Economiseur d‘écran



Menu Parametres

Sortie robot 3 Appel du menu > Paramétres de station

Paramétres Station

=J Contraste LCD 032
Luminosité LCD 070 %
% Econom. d'écran Off

Sortie flottante Off

oooon Annuler

O] REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Remarque

Lorsque la température de
service pour le robot est
atteinte, — ok — apparait a
I'affichage. Pas pour Zero
Smog + Stop&Go

La sortie robot se trouve a l‘arriére de I'appareil.
Mot de passe (fonction de verrouillage):
WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — gauche — droite — gauche & droite — ZeroSmog
— Stop&Go

Option Description

gauche canal d'outil c6té gauche (réglage usine)

droite canal d'outil c6té droit

gauche & les deux canaux d‘outil

droite

ZeroSmog La sortie de commutation arriere sans potentiel

est fermée lors de I'utilisation d‘un outil. Certains
Zéro Smog peuvent étre raccordés a I‘aide d‘un
adaptateur facultatif (WX HUB). L‘interface arriere
RS 232 reste exploitable.

La sortie de commutation est ouverte en position
Standby, Auto Off, Off ou quand aucun outil n‘y est
inséré.

Stop&Go L'interface arriere RS 232 sert de commande a
I'adaptateur optique facultatif pour activer un KHE/
KHP via un guide d‘onde.

La sortie est activée lors de I'utilisation d‘un outil.
En plus, la sortie de commutation sans potentiel est
fermée. La sortie est fermée en position Standby,
Auto Off, Off ou quand aucun outil n‘y est inséré.

Pré-activation du vide (uniquement WXD2) 3 Appel du menu > Paramétres de station

Paramétres Station

ﬁ_lﬁj Temps. ¥Yac—0n 000 sec.

Temps. Yac—0ff 000 sec.

ooooo Annuler

Afin d‘éviter un démarrage prématuré de la pompe ou pour garantir
une durée de préchauffage définie du point de soudure, il est possib-
le de régler une temporisation au déclenchement

Option Description

0 sec OFF: la fonction pré-activation du vide est désac-
tivée (réglage usine)

1-10 sec ON: durée de pré-activation du vide, réglable

Post-activation du vide (uniquement WXD2) g Appel du menu » Paramétres de station

Paramétres Station

ﬁ_‘AJ Temps. ¥ac-0n 000 sec.

Temps. Yac—0ff 000 sec.

oooon Annuler

Afin d‘'empécher le colmatage du fer a dessouder, il est possible de
régler une durée de post-activation du vide.

Option Description

0 sec OFF: la fonction de post-activation du vide est
désactivée (réglage usine)

1-10 sec ON: durée de post-activation du vide, réglable

59



Compensation de potentiel

Les différents modes de commutation de la douille jack de 3,5 mm
offrent 4 variantes possibles :

a | Mise alaterre sans connecteur (état au moment de la
b directe livraison).
v b Compensation de avec connecteur, cable de compensati-

potentiel on sur le contact central.

c Sans potentiel avec connecteur

d | Mise alaterre avec connecteur et résistance soudée.
indirecte Mise a la terre via la résistance sélec-

tionnée.

Exécution de la mise a jour du logiciel résident

1. Mettre la station de soudage hors tension.
2. Enficher le stick mémoire dans linterface USB.

Remarque

Per]o_'ant e la mise & jour du 3. Mettre la station de soudage en marche.
logiciel résident est en cours,

Ia station ne doit pas étre mise La mise a jour du logiciel résident est exécutée automatiquement.

hors tension. Si vous avez déja installé un logiciel résident plus récent sur votre
station, celui-ci n‘est pas modifié.

Raccordement d‘appareils auxiliaires

Observez les figures d'‘ensemble.
Raccordement d‘appareils auxiliaires

Les appareils auxiliaires peuvent étre raccordés a l'interface située en face avant et/ou a l'interface
située en face arriére de la station de soudage.

La station de soudage détecte automatiquement I'appareil auxiliaire raccordé. La station de soudage affi-
che a gauche (interface avant) ou a droite (interface arriere) le symbole ou le nom de I'appareil auxiliaire
raccordé.

Réglage des parameétres des appareils auxiliaires

1. Sélectionner I'appareil auxiliaire par le biais de la touche Appareil auxiliaire (avant/arriére).
Le paramétre réglable apparait a I'affichage (p. ex. vitesse de rotation).

2. Régler la valeur souhaitée a I'aide de la roue de clic.
3. Confirmer la valeur avec la touche Entrée.

Entretien et maintenance

En cas de souillure, nettoyer le panneau de commande a I‘aide d‘un chiffon approprié.
Obturer les interfaces inutilisées avec des capuchons obturateurs.
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Messages d‘erreur et élimination des défauts

Message / symptome

Cause possible

Remeéde

Affichage ,- - -

L‘outil n‘a pas été détect
Outil défectueux

Controler le raccordement de
I'outil au niveau de I‘appareil

Controler I'outil raccord

Pas de fonctionnement de
Iaffichage (Afficheur éteint)

Pas de tension de réseau

Enclencher linterrupteur
d‘alimentation

Controdler la tension de réseau

Controdler la protection de
I'appareil

OFF Coupure de surcharge Un seul fer a souder peut étre
Le canal ne peut pas étre activé Canal désactive utilise.
WXD 2: Vide non raccord Raccorder le flexible de vide

Pas de vide au niveau de l'outil a
dessouder

Buse de dessoudage bouchée

Air comprimé pas raccordé ou
mal raccord

au raccord de vide

Nettoyer la buse de dessouda-
ge a l'aide de I'outil de
nettoyage

Raccorder I'air comprimé au
raccord d‘air comprimé ou
vérifier

WXD 2:
Vide insuffisant au niveau de
I‘outil a dessouder

Cartouche de filtre de I'outil a
dessouder pleine

Filtre principal de la station de
soudage plein

Remplacer la cartouche de
filtre de I'outil a dessouder

Remplacer le filtre principal de
la station de soudage

5 13 604 99

S

o o=

5 87 488 52

WXA 2:
pas d‘air au niveau du fer a air
chaud

Flexible a air pas raccordé

Air comprimé pas raccordé ou
mal raccord

Raccorder ou contrdler |‘air
comprimé au raccord d‘air
comprimé

Raccorder ou controler le
flexible a air du fer WXA 2

Hintere RS 232:

aucune fonction avec Zero
Smog/ WHP/PC/ WFV 60A

Sortie robot réglée sur Stop &
Go

Désactiver la fonction Stop &
Go. Ou utiliser I'interface avant
RS 232.

Les réclamations pour vices de fabrication expirent 12 mois aprés la livraison. Ceci ne s‘applique pas
aux droits de recours de I'acquéreur d‘apres le §§ 478, 479 du code civil allemand.

La garantie que nous accordons n'est valable que dans la mesure ou la garantie de qualité ou de solidité
a fait I'objet d'une confirmation écrite par nos soins et moyennant I'emploi du terme ,Garantie”.

La garantie perd toute sa validité en cas d‘utilisation non conforme et de manipulations quelconques de la part

d‘un personnel non qualifié.

Sous réserve de modifications techniques !
Pour plus d‘informations, consulter www.weller-tools.com.
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Dati Tecnici

Stazione di Stazione di stazione di Stazione aria
saldatura saldatura dissaldatura calda
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensioni L x P x H 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Peso ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg

Tensione di rete

230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz

Potenza assorbita

200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)

Classe di protezione

|, scatola antistatica
I1l, Utensile di saldatura

Protezione T2A (230 V)
T4 A (120 V)

Range di temperatura Centigradi: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Il range di temperatura impostabile varia in base all‘'utensile.

Precisione di temperatura

+9°C (+ 17 °F)

Stabilita della temperatura

+2°C (£4°F)

Compensazione di poten-
ziale

Mediante bussola di innesto da 3,5 mm sul lato dell‘apparecchio.

Display

255 x 128 dots / Retroilluminazione

Interfaccia USB

Il dispositivo di controllo & dotato di interfaccia USB frontale per aggi-
ornamento firmware, parametrizzazione, monitoraggio e Data Logging
(per mezzo di software con monitor WX).

Aria compressa - Pressione Pressione
d‘ingresso 400 - | d‘ingresso 400 -
600 kPA 600 kPA
(58-87 psi) aria | (58-87 psi) aria
compressa compressa
asciutta e priva | asciutta esente
di olio da olio, oppure

azoto N2
Convertitore di aria - Fabbisogno di -

aria 351/ min
Depressione

max. 55 kPA
(8 psi)

Collegamento aria - Flessibile aria Flessibile aria
compressa compressa
diametro diametro
esterno 6 mm esterno 6 mm
(0,24%) (0,24")

Portata d‘aria - ca. 0-18 I/min a

6 bar
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Per la sicurezza dell‘utente

Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto del presente apparecchio.

L*apparecchio € stato realizzato in base a criteri qualitativi molto severi, che ne assicurano il perfetto funziona-
mento.

Le presenti istruzioni per I'uso contengono importanti informazioni che permettono di mettere in funzione,
utilizzare, eseguire la manutenzione in modo sicuro e conforme sull‘apparecchio, nonché di eliminare autono-
mamente semplici anomalie.

Prima di mettere in funzione I‘apparecchio e di utilizzarlo, si prega di leggere attentamente le presenti
istruzioni per l‘uso e le avvertenze sulla sicurezza allegate.

Conservare le presenti istruzioni in modo che siano accessibili a tutti gli utenti.

Avviso! Pericolo di folgorazione e di ustioni

Un eventuale collegamento errato della centralina comporta rischio di lesioni

a seguito di folgorazione e pud danneggiare I‘apparecchio. Con I‘azionamento

della centralina sussiste il pericolo di ustioni dovute all‘utensile di saldatura.
Leggere tutte le avvertenze per la sicurezza allegate, le avvertenze per la
sicurezza delle presenti istruzioni per I'uso, nonché le istruzioni della centralina
di comando prima di procedere alla messa in funzione dell‘apparecchio e
rispettare le misure precauzionali riportate in queste documentazioni.
In caso di non utilizzo, I'utensile di saldatura deve essere sempre appoggiato sul
supporto di sicurezza.

Non rivolgere mai lo stilo ad aria calda verso persone o oggetti infiammabili.

L*apparecchio ¢ stato prodotto in conformita agli attuali livelli tecnologici e secondo le regole tecniche di
sicurezza riconosciute. Ciononostante, nel caso in cui non vengano rispettate le avvertenze per la sicurezza
riportate nella comunicazione sulla sicurezza allegata, nonché i segnali di avvertimento presenti in questo
manuale, sussiste il rischio di danni personali e materiali. Se I'apparecchio viene ceduto a terzi, consegnare
sempre insieme allo stesso le relative istruzioni per l'uso.

L*apparecchio pu essere utilizzato da bambini di eta pari o superiore a 8 anni e da persone con ridotte facolta

fisiche, sensoriali o mentali non-ché da persone prive di sufficiente esperienza e/o conoscenza dello stesso se
sorvegliate o istruite in merito all‘utilizzo sicuro dell‘appa-recchio e consapevoli degli eventuali rischi deri-vanti

da un utilizzo Improprio. | bambini non devono giocare con L‘apparecchio.

Le operazioni di pulizia e di manutenzione non devono essere effettuate dai bambini senza la supervisione di
un adulto.

Utilizzo Conforme
Utilizzate le stazioni saldanti/ dissaldanti, stazioni aria calda esclusivamente per gli scopi indicati nelle
istruzioni per l‘'uso, per saldare e dissaldare nelle condizioni indicate.
L‘utilizzo conforme esclude altresi che:
vengano osservate le presenti istruzioni,
vengano rispettate tutte le ulteriori documentazioni accompagnatorie,
vengano rispettate le normative antinfortunistiche nazionali sul luogo di impiego.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita nel caso in cui vengano arbitrariamente apportate
eventuali modifiche all'apparecchio.

Direttive considerate

Il presente apparecchio & conforme alle indicazioni contenute nella Dichiarazione di Conformita CE,
secondo le direttive 2004/108/CE, 2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHS).

Smaltimento

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici. Secondo la Direttiva Euro-
pea 2002/96/CE sui rifiuti di pparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione
in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere
accolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.
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Per la sicurezza dell‘utente

Messa in funzione dell‘apparecchio

Mettere in funzione I'apparecchio come descritto nel capitolo “Messa

Avvertenza in funzione”.

Attenersi {rl//e istruzioni per Verificare che la tensione di alimentazione corrisponda alle indicazioni
I'uso degli apparecchi sulla targhetta.

collegati.

Inserire la spina nella presa di corrente solo ad apparecchio spento
All'accensione dell'apparecchio il microprocessore esegue
un‘autodiagnosi e rileva i valori dei parametri memorizzati nell‘utensile.
La temperatura nominale e le temperature fisse sono memorizzate
nell‘utensile. Il valore reale di temperatura aumentera sino alla tempe-
ratura nominale (= fase di riscaldamento dell‘'utensile di saldatura).
WXA 2: Utilizzando azoto N2 si pud ridurre I'ossidazione e il fluidifi-
cante rimane attivo piu a lungo. Raccomandiamo di usare azoto N2 in
bombole. La bombola & dotata di un riduttore di pressione 0-10 bar.

Saldare e dissaldare

Eseguire i lavori di saldatura secondo le istruzioni per l'uso
Avvertenza dell‘'utensile di saldatura collegato alla macchina.

Le centraline di comando sono Trattamento delle punte saldanti

tarate per una dimensione . . .
; Al primo riscaldamento umettare la punta saldante selettiva e
IEHIE G 01T SEIRE. stagnabile con lega saldante. In questo modo si rimuoveranno gli

Possono verificarsi scosta- S ) ) . e
e e Gl strati di ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impurita della
punta saldante.

sostituzione della punta o per ) ) . . .
l'utilizzo di altre forme di Durante le pause di lavoro e prima di riporre il saldatore, accertarsi

punta. sempre che la punta saldante sia ben stagnata.
Non utilizzare fondenti eccessivamente aggressivi.
Accertarsi sempre che la punta saldante sia correttamente in
posizione.
Selezionare la temperatura di lavoro pit bassa possibile.
Scegliere per I'applicazione la punta saldante con la forma piu
grande possibile
Regola empirica: approssimativamente grande quanto il pad di
saldatura.
Stagnando accuratamente la punta saldante, per il passaggio di
calore tra la punta saldante e il punto da saldare, assicurare la
presenza di una superficie pit ampia possibile.
Disattivare il sistema di saldatura durante le pause di lavoro
prolungate oppure utilizzare la funzione Weller per I'abbassamento
della temperatura in caso di non utilizzo dell'utensile.
Se si prevede di deporre il saldatore per un periodo prolungato,
umettare la punta con lega saldante.
Applicare la lega per saldatura direttamente sul punto da saldare,
non sulla punta saldante.
Sostituite le punte saldanti con I'apposita strumentazione.
Non esercitare alcuna forza meccanica sulla punta saldante.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Disinserzione per sovraccarico (255 W)

Per evitare il sovraccarico di una stazione di saldatura WX, in presenza di una portata di entrambi i cana-
li maggiore a 255 Watt, un canale € automaticamente disattivato (Auto-Off).

Inoltre si puo verificare uno spegnimento da sovraccarico nel momento in cui i seguenti strumenti sono
collegati contemporaneamente:, Per es.

- 2 piastre riscaldanti WXHP 120

- Una piastra riscaldante WXHP 120 e un pistone dissaldante WXDP 120 o WXDV 120
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Menu Parametri

Il menu Parametri & suddiviso in due campi:

Parametri utensile

Parametri WXP 120 Parametri  WXHAP 200 Temperatura di stand by
Temp. di standby 150 °C Temp. di standby 150 °C Tempo di stand by (disattivazi-

& Ritardo di standby 010 min Ritardo di standby 010 min one temperatura)

&) Tempo di Auto—Off EeAETI Tempo di Auto—Off 020 min Tempo di AUTO-OFF (tempo
Sensibilita normale Tempo attivazione 010 sec di spegnimento automatico)
soooo Esci noooo Esci Sensibilita

WXA 2 + Stilo ad aria calda Durata max. aria calda
(solo WXA 2 + Stilo ad aria
calda)
Paramelri WXP 120 Paramelri  WXHAP 200 Offset (offset di temperatura)

94 Otrset 000 °C 94 Otfset 000 °C Comportamento di regolazione

& Modo prestaziene standard g Modo commutazione Off Finestra di processo

_J Finestra di temp. 020 °C _J Finestra di temp. 020 °C Blocco tasti

(solo WXA 2 + Stilo ad aria
asooo Esci aoaas Esci calda)

WXA 2 + Stilo ad aria calda

Parametri stazione

Parametri Stazione Lingua
&y Lingua ITA Visualizzazione temperatura °C/°F (unita di temperatura)
Unita °C Password (funzione di blocco)
% p d EEE i tasti
aAsSHor Suoni tasti On/Off
Suono tasti On
oooon Esci

Contrasto LCD

Parametri Stazione

ﬁ_'A] Contrasto LCD 032 Luminosita sfondo LCD
Luminosita LCD 070 % Salvaschermo
&) .
Screen saver Off Uscita robot
Uscita pot. libero  Off
ooooo Esci
. Parametri Stazione Principale vuoto
2 Ritardo att. vuoto 000 sec Finale vuoto
Ritardo disal. vuoto 000 sec (solo WXD2)
noooo Esci

Confermare la selezione con il tasto di immissione. La visualizzazione passera alla modalita di selezio-
ne/immissione.
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Menu Parametri

Temperatura di stand by 3 Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri WXP 120
N EET ST 150 °C
Ritardo di standby 010 min
% Tempo di Auto—0ff 020 min
Sensibilita normale

oooon Esci

Gli utensili di saldatura sono dotati di un rilevatore di utilizzo (sen-
sore) nell'impugnatura, che attiva automaticamente il processo di
raffreddamento qualora l‘utensile di saldatura non venga utilizzato.

Dopo una disattivazione della temperatura viene automaticamente
impostata la temperatura di stand by.

Tempo di stand by (disattivazione temperatura) g1 Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri WXP 120
Temp. di standby 150 °C

Ritardo di standby ReJIEETI

% Tempo di Auto—0ff 020 min
Sensibilita normale

oooon Esci

Qualora l'utensile di saldatura non venga utilizzato, al termine del
periodo di stand by impostato la temperatura viene abbassata al
livello di stand by. Lo stato di stand viene segnalato con il lampeggi-
are dell‘indicazione del valore reale e sul display viene visualizzato
LStand by*.

Premendo il tasto di comando, tale stato di stand by verra terminato.
Il sensore integrato nell‘utensile rilevera la variazione di stato, disat-
tivando lo stato di stand by non appena l'utensile verra spostato.

Opzione | Descrizione

OFF WXHAP tempo di stand by disattivato (impostazione di
fabbrica)

1-99 min | tempo di stand by, impostabile individualmente

Tempo di AUTO-OFF (tempo di spegnimento automatico) g Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri WXP 120

Temp. di standby 150 °C
Ritardo di standby 010 min

% Tempo di Auto—0ff R

Sensibilita normale

oooon Esci

In caso di non utilizzo dell‘'utensile di saldatura, terminato il tempo di
AUTO-OFF, il riscaldamento dell‘utensile viene disattivato.

La disattivazione della temperatura viene eseguita indipendentemen-
te dalla funzione di stand by impostata. La temperatura reale viene
indicata dal lampeggio e funge da indicazione del calore residuo; sul
display viene visualizzato ,AUTO- OFF*.

Opzione | Descrizione

OFF funzione AUTO-OFF disattivata (impostazione di
fabbrica)

1-999 min | tempo di AUTO-OFF, impostabile individualmente

Sensibilita 3 Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri WXP 120
Temp. di standby 150 °C
Ritardo di standby 010 min
Tempo di Auto—0ff 020 min

Sensibilita normale

oooon Esci

%)
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Opzione | Descrizione

low insensibile — reagisce ad un movimento forte (pro-
lungato)

normal standard (impostazione di fabbrica)

high sensibile - reagisce ad un movimento leggero (breve)




Menu Parametri

Durata max. aria calda WXHAP 3 Richiamo del menu » Parametri utensile

Impostare il tempo di attivazione per i pistoni aria calda (WXHAP).

Il tempo di attivazione per la corrente di aria calda della stazio-

ne WXHAP prevede un valore di impostazione compreso tra 0 e

60. Il tempo impostato & quindi lo stesso per due diversi canali.
L‘impostazione di fabbrica & 0 sec. (,OFF*). La corrente d‘aria €
attiva soltanto se premuto il tasto presente sul pistone d‘aria calda o

WXHAP 200
150 °C

Parametri
Temp. di standby
Ritardo di standby 010 min
% Tempo di Auto—0ff 020 min

Tempo altivazione REIEETYS

sascs Esci | [interruttore opzionale a pedale.
Opzione | Descrizione
OFF Nessun periodo di tempo definito (impostazione di
fabbrica)
1-60 s Impostabile individualmente

Offset (offset di temperatura) g Richiamo del menu > Parametri utensile

La temperatura effettiva della punta saldante puo essere adattata

Parametri WXP 120 h % .
immettendo un offset di temperatura di £ 40 °C (+ 72 °F).

E_IAJ Offset 000 °C

Modo prestazione
% Finestra di temp.

standard
020 °C

oooon

Esci

Comportamento di regolazione

&l Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri

WXP 120

_Aj Offset

M
% Finestra di temp.

standard

000 °C N
utensile impostata.

Questa funzione determina il comportamento di riscaldamento
dell'utensile di saldatura, per il raggiungimento della temperatura

020 °C Opzione | Descrizione
standard | riscaldamento adattato (medio) (impostazione di
noooo Esci fabbrica)
graduale | riscaldamento lento
aggressivo | riscaldamento rapido

Blocco tasti WXHAP 3 Richiamo del menu » Parametri utensile

Parametri  WXHAP 200 Con questa funzione & possibile cambiare il comportamento stan-
4 Dffset 000 °C dard dei tasti dei pistoni WXHAP, impostato di fabbrica.
. off Opzio- | Descrizione
_J Finestra di temp. 020 °C ne
ON La stazione WXHAP si
coooao Esci accende con una singola

pressione del tasto e si
spegne con una seconda
pressione dello stesso
tasto.

OFF




Menu Parametri

Finestra di processo 3 Richiamo del menu » Parametri utensile
g
Parametri WXP 120 Il range di temperatura impostato nella finestra di processo determi-
) Ortsel 000 °C na il comportamento di segnale dell‘uscita di commutazione libera

Modo prestazione standard da potenziale.

% Finestra di temp. [ECAJENS Avvertenza

Per gli utensili con luce ad anello a LED (ad es. WXDP 120), la finestra
soooo Esci di processo determina il comportamento d'‘illuminazione della luce ad
anello a LED.

L‘accensione continua indica il raggiungimento della temperatura
preselezionata, oppure che la temperatura si trova all'interno della fines-
tra di processo predefinita.

Un lampeggio segnala invece che il sistema é in fase di riscaldamento,
oppure che la temperatura si trova all'esterno della finestra di processo.

ﬂ;a] Pramelri Stazione CHN | 932 FRA | Frangais RUS | Pycckuit
fg" DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

% password - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Suono tasti On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HA&:E
coooa Esci FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Visualizzazione temperatura °C/°F (unita di temperatura) & Richiamo del menu » Parametri stazione

Parametri §tazione Option Beschreibung
) .
"‘Ua Igﬁ °C Centigradi
| Password . F Fahrenheit
Suono tasti On
ooooo Esci
Password (funzione di blocco) g Richiamo del menu » Parametri stazione
Parametri Stazione Una volta attivata la funzione di blocco, sulla stazione di saldatura
ﬁ_‘aj - sara possibile comandare i soli tasti di temperatura fissa. Tutte le
Lingua ITA : L e
Unitd o altre impostazioni non potranno piu essere regolate fino al momento
| eng dello sblocco.
Suono tasti On
Avvertenza
ooooo Esci

Se vi é da selezionare non piu di un valore di temperatura, i tasti di
comando (tasti di temperatura fissa) andranno impostati allo stesso
valore di temperatura.

ﬁ Inserire PIN Blocco della stazione di saldatura:
Impostare il codice di blocco a tre cifre desiderato (fra 001 e 999)
DD 1 tramite il pulsante con rotella.
Il blocco sara ora attivo (sul display sara visibile il simbolo di un
lucchetto).
Esci
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Menu Parametri

ﬂ Stazione bloccata

% ¥ %

Esci

Suoni tasti On/Off

Sblocco della stazione di saldatura

1. Richiamare il menu Parametri. Se la funzione di blocco é attiva,
si aprira automaticamente la voce di menu Password. Sul display
compariranno tre asterischi (***).

2. Impostare il codice di blocco a tre cifre tramite il pulsante con

rotella.

3. Confermare il codice con il
tasto di immissione.

Dimenticato il codice?

technical-service@weller-tools.com

Parametri Stazione

g .
Lingua
Unita C

% Password £EE
on

ITA

oooon Esci

gl Richiamo del menu » Parametri stazione

Opzione | Descrizione
ON acceso
OFF spento

Contrasto LCD & Richiamo del menu » Parametri stazione

Parametri Stazione

ﬁ_‘AJ Contrasto LCD 032

Luminesita LCD 070 %
@ Screen saver Off

Uscita pot. libero  Off

noooo Esci

Luminosita sfondo LCD

Opzione | Descrizione
10 Contrasto LCD: bassa
60 Contrasto LCD: elevata

gl Richiamo del menu » Parametri stazione

Parametri Stazione
=J Contrasto LCD 032

Luminosita LCD 070 %
Screen saver Off
Uscita pol. libero  Off

oooon Esci

Opzione | Descrizione
10% Luminosita sfondo LCD: scuro
100 % Luminosita sfondo LCD: chiaro

Salvaschermo & Richiamo del menu » Parametri stazione

Parametri Stazione
=J Contrasto LCD 032
Luminosita LCD 070 %

NS croon saver I

Uscita pot. libero  Off

ooooo

Esci

Opzione | Descrizione
ON acceso
OFF spento

Salvaschermo
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Menu Parametri

Uscita robot

Parametri Stazione

=J Contrasto LCD 032
Luminosita LCD 070 %
% Screen saver Off
Uscila pol. libero  JUi3
ooooo Esci
AN

O] REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Avvertenza

Raggiunta la temperatura di
lavoro del robot, sul display
viene visualizzato — ok —. non
con Zero Smog + Stop&Go

Principale vuoto (solo WXD2)

gl Richiamo del menu » Parametri stazione

L‘uscita robot si trova sul retro dell‘apparecchio.
Password (funzione di blocco):
WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — lato sinistro — lato destro — lato sinistro & lato
destro — ZeroSmog — Stop&Go

Opzione Descrizione

lato sinistro canale utensile sinistro (impostazione di fabbrica)
lato destro canale utensile destro

lato sinistro & | entrambi i canali utensile

lato destro

ZeroSmog L‘uscita di commutazione posteriore, libera da

potenziale, viene chiusa qualora si utilizzi un uten-
sile. Un apposito adattatore opzionale (WX HUB)
consente di collegare alcuni sistemi Zero Smog.
L'interfaccia RS 232 posteriore restera in funzione.

L‘uscita di commutazione & aperta negli stati
Standby, Auto Off e Off, oppure quando nessun
utensile sia innestato.

Stop&Go L'interfaccia RS 232 posteriore viene utilizzata
per I‘azionamento di un optoadattatore opzionale,
per poter comandare un KHE/KHP mediante un
fotoconduttore.

Qualora si utilizzi un utensile, l‘'uscita viene attivata.
Inoltre, viene chiusa l‘uscita di commutazione libera
da potenziale. L'uscita & inattiva negli stati Standby,
Auto Off e Off, oppure quando nessun utensile sia
innestato.

&l Richiamo del menu » Parametri stazione

Parametri Stazione

ﬁ_lﬁj Ritardo att. vuoto REHEEES-IS

Ritardo disal. vuoto 000 sec

ooooo Esci

Finale vuoto (solo WXD2)

Parametri Slazione

ﬁ_‘AJ Ritardo att. vuote 000 sec

Ritardo disal. vuotoQUHE:t-1d

oooon Esci
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Al fine di impedire I'avviamento anticipato della pompa o per assi-
curare un determinato tempo di preriscaldo del punto di saldatura, &
possibile impostare un ritardo d‘inserzione

Opzione Descrizione

0 sec OFF: funzione di Principale vuoto disattivata
(impostazione di fabbrica)

1-10 sec ON: tempo di Principale vuoto, impostabile

gl Richiamo del menu » Parametri stazione

Per impedire I'occlusione del dissaldatore, & possibile impostare un
tempo di Vakuum Nachlauf.

Opzione Descrizione

0 sec OFF: funzione di Finale vuoto disattivata (imposta-
zione di fabbrica)

1-10 sec ON: tempo di Finale vuoto, impostabile individu-
almente




Compensazione di potenziale

| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm consentono di
realizzare 4 varianti:

a |Messaaterra senza connettore (stato alla consegna).

b diretta
v b Compensazione di | con connettore, linea di compensazione

potenziale sul contatto centrale.
c Libera da potenziale | con connettore
d Messa a terra con connettore e resistenza saldata.
indiretta Messa a terra mediante la resistenza
selezionata.

Effettuazione dell‘aggiornamento firmware

1. Spegnere la stazione di saldatura.
2. Inserire lo stick di memoria nell‘interfaccia USB.
Avvertenza Durante 3. Accendere la stazione di saldatura.
I'aggiornamento del firmware, o N .
la stazione non andra spenta. L'aggiornamento del firmware verra effettuato automaticamente.

Se nella stazione & gia stato installato un firmware piu recente, esso
non verra modificato.

Avvertenza

Collegamento di apparecchi ausiliari

Attenersi alle illustrazioni panoramiche.
Collegamento di apparecchi ausiliari

Gli apparecchi ausiliari possono essere collegati all‘interfaccia sul lato anteriore e/o a quella sul retro
della stazione di saldatura.

La stazione di saldatura riconosce automaticamente |‘apparecchio ausiliario collegato. La stazione di sal-
datura indichera, sul lato sinistro (interfaccia anteriore) o destro (interfaccia posteriore), il simbolo oppure
il nome dell‘apparecchio ausiliario collegato.

Impostazione dei parametri degli apparecchi ausiliari

1. Selezionare un apparecchio ausiliario tramite I'apposito tasto (anteriore/posteriore).
Il parametro impostabile verra visualizzato sul display (ad es. Velocita).

2. Impostare il valore desiderato tramite il pulsante con rotella.
3. Confermare il valore con il tasto di immissione.

Cura e manutenzione

Pulire il pannello di comando dalle eventuali impurita con un panno detergente idoneo.
Chiudere le interfacce inutilizzate con calotte.



Messaggi d‘errore e problemi

Messaggio/Sintomo

Possibile causa

Misure correttive

Display ,- - -

L‘utensile non & stato
riconosciuto

Utensile difettoso

Verificare il collegamento
dell'utensile all’apparecchio

Verificare I'utensile collegato

Nessuna funzione di display
(Display Off)

Assenza della tensione di rete

Inserire l'interruttore di rete
Verificare la tensione di rete

Controllare la protezione
dell‘apparecchio

OFF Disinserzione per sovraccarico E possibile utilizzare un solo
Il canale non pud essere attivato Canale disattivato saldatore.
WXD 2: Vuoto non collegato Allacciare il flessibile per vuoto

Assenza di vuoto nell‘utensile
dissaldante

Ugello per dissaldare occluso

Aria compressa non collegata,
oppure collegata in modo
errato

al collegamento per vuoto

Eseguire la manutenzione
dell‘ugello per dissaldare con
lausilio di un attrezzo per la
pulizia

Allacciare I'aria compressa al
collegamento aria compressa,
oppure controllare

WXD 2:
Vuoto insufficiente nell‘utensile
dissaldante

Cartuccia filtrante nell‘utensile
dissaldante piena

Filtro principale della stazione
di saldatura pieno

Sostituire la cartuccia filtrante
nell‘utensile dissaldante

Sostituire I'inserto filtro
principale della stazione di
saldatura

5 13 604 99

® o -

5 87 488 52

WXA 2:
Nessuna presenza di aria al
pistone aria calda

Tubo aria non collegato

Aria compressa non collegata,
oppure collegata in modo
errato

Collegare aria compressa al
terminale o controllarlo
Collegare il tubo aria pistoni
alla stazione WXA 2 o
controllarlo

Hintere RS 232:

Nessuna funzione con i modelli
Zero Smog/ WHP/PC/ WFV 60A

Uscita robot impostata su
Stop&Go

Disattivare la funzione Stop &
Go. Oppure, utilizzare
I'interfaccia RS 232 sul lato
frontale.

| diritti di reclamo dell‘acquirente per eventuali difetti decadono dopo un anno dalla consegna. Tale condi-
zione non si applica ai diritti di recesso dell'acquirente secondo §§ 478, 479 BGB.

Il produttore risponde della garanzia fornita solo se la garanzia di qualita e di durata e stata fornita dal
produttore per iscritto e con Iimpiego del termine ,Garanzia*“.

La garanzia decadra in caso di utilizzo non conforme o qualora persone non qualificate abbiano effettuato

interventi.

Con riserva di modifiche tecniche.

Per ulteriori informazioni: www.weller-tools.com.
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Caracteristicas Técnicas

Estacoes de Estacoes de estacao de Estacao de ar
solda solda dessoldagem quente
wX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensdes C x L x A 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Peso ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Tenséo de rede 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Consumo de poténcia 200 W ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Classe de protecgéo I, carcaga antistatica
I, Ferramenta de solda
Fusivel T2A (230 V)
T4A (120 V)
Gama de temperaturas Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Gama de temperaturas regulavel em fungéo da ferramenta.

Precisao térmica

+9°C (£ 17 °F)

Estabilidade térmica

+2°C (£4°F)

Equilibrio do potencial

Tomada de ficha de comutagao de 3,5 mm no lado traseiro do aparelho.

Visor

255 x 128 dots / lluminagado de fundo

Interface USB

O aparelho de comando esta equipado com uma interface USB na parte
dianteira para actualizagao de Firmware, parametrizagéo, monitoragao
e registo de dados (através do software WX-Monitor).

Ar comprimido

- Pressao de Pressao de
entrada 400 - entrada 400 -
600 kPA 600 kPA
(58-87 psi) ar (58-87 psi) Ar
comprimido comprimido

isento de odleo,
seco

seco, isento de
6leo ou nitrogé-
nio N2

Conversor de ar compri-
mido

Consumo de ar
351/ min
Vacuo parcial
max. 55 kPA

(8 psi)

Ligagao de ar comprimido

Mangueira de

ar comprimido
diametro exteri-
or 6 mm (0,24)

Mangueira de

ar comprimido
diametro exteri-
or 6 mm (0,24“)

Quantidade de ar

cercade 0-18 1/
min aos 6 bar
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Para a sua seguranca

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisi¢cao deste aparelho.

O fabrico baseou-se nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, estando assim assegurado um funciona-
mento correcto do aparelho.

O presente manual contém informagdes importantes para a colocagdo em funcionamento, operagdo, manu-
tengéo e eliminagao de falhas simples do aparelho, de maneira segura e correcta.

Antes da colocacdo em funcionamento e antes de trabalhar com o aparelho, leia o presente manual de
instrugodes e as indicagdes de seguranga em anexo na integra.

Guarde este manual de modo a estar acessivel para todos os utilizadores.

Aviso! Choque eléctrico e perigo de queimaduras

Através da ligagéo incorrecta do aparelho de comando surge o perigo de

ferimento por choque eléctrico e o aparelho pode ficar danificado. Ao utilizar o

aparelho de comando existe o perigo de queimaduras na ferramenta de soldar.
Leia todas as indicagdes de seguranga em anexo, as indica¢des de seguranga
deste manual de instrucdes e as instrugdes do seu aparelho de comando antes
de colocar o aparelho de comando em funcionamento e respeite as medidas de
precaugao ai indicadas!
Em caso da néo utilizagéo, pouse a ferramenta de solda sempre no descanso
de seguranga.

N&o dirigir o dispositivo de ar quente para pessoas ou objectos inflamaveis.

O aparelho foi fabricado de acordo com o nivel técnico actual e as normas de seguranca técnica recon-
hecidas. N&o obstante, existe o perigo de danos pessoais e materiais caso ndo observe as indica¢des de
seguranga contidas no caderno de seguranga anexo, assim como os avisos contidos no presente manual.
Entregue o aparelho a terceiros sempre acompanhado do manual de instrugdes.

Este aparelho nao pode ser utilizado por cri-angas a partir dos 8 anos e pessoas com capaci-dades f sicas,
sensoriais ou mentais reduzidas ou que ndo disponham de experi ncia suficiente, excepto sob vigilancia ou
sob instrugdes espec -ficas de utilizagdo segura do aparelho, e desde que entendam os perigos resultantes
da mesma. Nao deixe que criangas brinquem com o Aparelho.

N&o permita a limpeza e manutengao do aparel-ho pelo utilizador a criangas sem Vigilancia.

Utilizagao Autorizada

Utilize a estagao de soldagem / estagdo de dessoldagem / estagéo de ar quente exclusivamente de
acordo com a finalidade indicada no manual de instrugdes, para soldagem e dessoldagem, sob as
condig¢des aqui indicadas.

A utilizag&o segundo o fim a que se destina inclui também que
observe este manual,
observe todos os outros documentos que o acompanham,
observe os regulamentos nacionais de prevencgao de acidentes em vigor no local de utilizag&o.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade relativamente a alteragdes do aparelho realizadas
por conta propria.

Directivas aplicadas

Este aparelho corresponde aos dados da declaragéo de conformidade CE, estando de acordo com as
directivas 2004/108/CE, 2006/95/CE e 2011/65/EU (RoHS).

Eliminagao

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De acordo com a directiva europeia
2002/96/CE sobre ferramentas eléctricas e electronicas usadas e a transposigéo para
as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecoldgica.
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Para a sua seguranca

Colocagao do aparelho em servigo

Nota

Observe os manuais de
instrugées dos aparelhos
conectados.

Soldar e dessoldar

Coloque o aparelho fora do servigo, conforme o descrito no capitulo
,Colocagao em funcionamento®.

Verifiqgue se a tensdo de rede coincide com a indicagéo na placa de
caracteristicas.

Ao ligar o aspirador a rede, o interruptor deve encontrar-se na
posicéo de desligado.

Ap6s ligar o aparelho, o microprocessador realiza um autoteste e 1&
os valores de parametro memorizados na ferramenta.

A temperatura nominal e as temperaturas fixas encontram-se
memorizadas na ferramenta. O valor real da temperatura sobe até a
temperatura nominal (= ferramenta de soldar é aquecida).

WXA 2: O azoto N2 reduz a oxidagao e o fundente permanece mais
tempo activo. Recomen damos o azoto N2 que se encontra a venda
em garrafas de aco. A garrafa tem de estar equipada com um redu-
tor de pressao de 0-10 bar.

Nota

Os aparelhos de comando
foram ajustados para um
tamanho médio da ponta de
soldar. Podem ser criados
desvios devido a substituicao
das pontas ou devido a
utilizagao de outras formas da
ponta.

Efectue os trabalhos de soldadura segundo o manual de instru¢des
da sua ferramenta de soldar ligada.

Tratamento das pontas de solda
Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de solda selectiva e
que pode ser estanhada. Esta solda elimina as camadas de 6xido
criado durante a armazenagem e as impurezas da ponta de solda.
Em caso de intervalos de solda e antes de pousar o ferro de soldar,
tenho o cuidado que a ponta de solda esteja bem humedecida com
estanho.
Néo utilize fundentes demasiado agressivos.
Observe sempre o devido assento das pontas de solda.
Seleccione uma temperatura de servigco o mais baixo possivel .
Seleccione para a aplicagdo a forma de ponta de solda maior
possivel
Regra geral: cerca do tamanho da placa de solda
Assegure que a transferéncia de calor entre a ponta de solda e o
ponto de solda seja feito numa superficie grande, humedecendo
bem a ponta de solda com estanho.
Em caso de intervalos de inactividade prolongados, desligue o
sistema de solda ou utilize a fungdo Weller para a redugao da
temperatura durante a néo utilizagéo
Humedece a ponta, antes de pousar o ferro de soldar no suporte
durante um periodo mais longo.
Aplique a solda directamente no ponto de solda, e ndo na ponta de
solda.
Substitua as pontas de soldar com a respectiva ferramenta.
Nunca exerga forga mecanica sobre a ponta de solda.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Desligamento por sobrecarga (255 W)

Para evitar a sobrecarga de uma estacdo WX, é desactivado um canal (Auto-Off) em caso de uma
poténcia da ferramenta de ambos os canais de mais de 255 watts.

Além disso, da-se um desligamento por sobrecarga quando as seguintes combinagdes de ferramenta

sdo conectadas:, Por ex.

- 2 placas térmicas WXHP 120

- Uma placa térmica WXHP 120 e um ferro de dessoldagem WXDP 120 ou WXDV 120



Menu de parametros

O menu de parametros esta subdividido em duas areas:

Parametros da ferramenta

Paramétros WXP 120 Paramétros  WXHAP 200 Temperatura de standby
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C Tempo de standby (desliga-

& Standby Tempo 010 min & Standby Tempo 010 min mento térmico)

_J Auto—0ff Tempo 020 min _J Auto-0ff Tempo 020 min Tempo de AUTO-OFF
Sensilivity normal On Tempo 010 sec (desligamento automatico)
sosoo Fechar noooo Fechar Sensibilidade

WXA 2 + Dispositivo de ar quente Durag&o max. de ar quente

(apenas WXA 2 + Dispositivo
de ar quente)

Paramalros WXP 120 Paramélros  WXHAP 200 Offset (desvio de temperatura)
P4 Offset 000 °C B4 Ofrset 000 °C Comportamento de regulagéo
e Modo perform. Modo norn e Switch Modo off Intervalo de processamento
_J Janela Temperatura 020 °C _J Janela Temperatura 020 °C Bloqueio de botbes
(apenas WXA 2 + Dispositivo
Fechar oooao Fechar de ar quente)

WXA 2 + Dispositivo de ar quente

Parametros da estagéo

Paramétros Estagao Idioma
9 Linguagem POR Versao da escala de temperatura °C/°F (unidades de temperatura)
&) Unidade °C Palavra-passe (fungéo de bloqueio)
Passuord bl Ligar/desligar os sons das teclas
Botao Bip On
ooooo Fechar
Paramétros Estacao Contraste do LCD
94 | Co-Contrasto 032 Luminosidade de fundo do LCD
& LCD-Brilho 070 % Protecgéo de ecra
_J Protetor de tela Off Saida de robd
0 produto pot. off
ooooo Fechar
Paramétros Estagao Funcionamento anterior do vacuo
| Vacuum on—delay 000 sec Funcionamento posterior do vacuo
Vacuum off-delay 000 sec (apenas WXD2)
noooo Fechar

Confirmar a seleccéo através da tecla de introdug&o. A indicagdo muda para o modo de selecgao/intro-
dugéo.
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Menu de parametros

Temperatura de standby 3 Acesso ao menu > Parametros da ferramenta

Paramétros WXP 120 Nota As ferramentas de soldar possuem um detector de utilizagao
- (sensor) no cabo, o qual, em caso de néo utilizagdo da ferramenta
Standby Temp. 150 “C s ? :
X de soldar, inicia automaticamente o processo de arrefecimento.

Standby Tempo 010 min ) . L )

%) auto—0ff Tempo 020 min Apo6s um desligamento térmico € automaticamente regulada a
Sensilivity normal temperatura de standby.
oooon Fechar

Tempo de standby (desligamento térmico) g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Paramétros WXP 120 No caso da n&o utilizagéo da ferramenta de soldar, a temperatura

Standby Temp 150 °C é reduzida para a temperatura de standb’y: tre}nscorrido o tempo de
010 min standby regu}ado. O estado de standby é |nd|cad9 por uma indi-

| cagao intermitente do valor real, aparecendo no visor “Standby” (25).

Auto—0ff Tempo 020 min i X

Sensilivity normal Premindo a tecla de comando termina-se este estado de standby. O
sensor incorporado na ferramenta detecta a mudanca de estado e

nmoee Fechar | jesactiva o estado de standby logo que a ferramenta ¢ movida.

Opcao Descrigao

OFF WXHAP tempo de standby esta desactivado (regu-
lacéo de fabrica)

1-99 min | tempo de standby, regulavel individualmente

Tempo de AUTO-OFF (desligamento automatico) g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Paramétros WXP 120 Em caso de n&o utilizagédo da ferramenta de soldar, o aquecimento
- da ferramenta de soldar é desligado decorrido o tempo de AUTO-
Standby Temp. 150 “C OFF

Standby Tempo 010 min . L, . N
| rory—rr Tempo 020 min O desligamento térmico ¢ efectuado independentemente da fung&o
standby ajustada. A temperatura real é visualizada de modo inter-

Sensitivity normal € L - . .
mitente e serve como indicagdo de calor residual. No visor aparece
oooon Fechar “AUTO-OFF”.
Opcao Descrigao
OFF fungdo AUTO-OFF esta desactivada (regulagédo de
fabrica)

1-999 min | tempo de AUTO-OFF, regulavel individualmente.

Sensibilidade 3 Acesso ao menu > Parametros da ferramenta
Paramétros WXP 120 Opciao Descrigao
Standby Temp. 150 °C low insensivel — reage a movimentos fortes (longos)

Standby Tempo 010 min

% auto—0ff Tempo 020 min normal padréo (regulagado de fabrica)
Sensilivity normal high sensivel - reage a movimentos leves (curtos)

oooon Fechar




Menu de parametros

Duragao max. de ar quente WXHAP 3 Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Paramétros  WXHAP 200 Delimitar o tempo de activagao para ferro de ar quente (WXHAP).
Standby Temp. 150 °C O tempo de activagao para a corrente de ar quente do WXHAP pode
Standby Tempo 010 min ser limitado a passos de 1, de 0 a 60 s. O tempo ajustado &, entéo,
%) auto—0ff Tempo 020 min igual para os 2 canais. O ajuste de fabrica é de 0 s (“OFF”), ou seja,
00 sec o fluxo de ar é activado, enquanto o botao estiver premido no ferro
Fochar de ar quente ou no pedal opcional.

Opcao Descrigao
OFF nenhuma duragéo definida (regulagéo de fabrica)
1-60 s ajustavel individualmente

Offset (desvio de temperatura) g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

Paramétros WXP 120 Atemperatura efectiva da ponta de soldar pode ser ajustada, intro-
2| 000 °C duzindo um desvio de temperatura de + 40 °C (£72 °F).

Modo perform. Modo norn
% Janela Temperatura 020 °C

noooo Fechar

Comportamento de regulagao g Acesso ao menu » Parametros da ferramenta
Paramétros WXP 120 Esta fung&do determina o comportamento de aquecimento da fer-
5 - ramenta de soldar de modo a alcangar a temperatura regulada da
Offset 000 °C
ferramenta.
Y Modo perform. Modo norn
_J Janela Temperatura 020 °C Opcio Descrigio
Foch padrao aquecimento adaptado (médio) (regulagdo de fabrica)
oooono achar N
suave aquecimento lento
agressivo | aquecimento rapido
Bloqueio de botoes WXHAP 3 Acesso ao menu > Parametros da ferramenta
Paramétros  WXHAP 200 Com esta fungdo é possivel alterar o comportamento dos botbes
o o ajustado de fabrica do ferro WXHAP.
set 000 °C
Switch Modo off Opcéo | Descricao
% Janela Tem tura 020 °C P
peratura ON O WXHAP é ligado com
a primeira activagao do
coooao Fechar botéo e desligado com
uma segunda activagao do
boté&o.
OFF -
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Menu de parametros

Intervalo de processamento

Paramétros WXP 120
2J offset 000 °C

Modo perform. Modo norn

% ELEEREL el E] 020 °C

oooon Fechar

3l Acesso ao menu » Parametros da ferramenta

A gama de temperaturas regulada no intervalo de processamento
determina o decurso do sinal da saida de comutag&o sem voltagem.

Nota

Nas ferramentas com luz anular de LED (por ex., WXDP 120), o
intervalo de processamento determina o modo como a luz anular de
LED acende.

Se a luz estiver permanentemente acesa significa que foi alcangada
a temperatura pré-seleccionada ou a temperatura esta dentro do
intervalo de processamento especificado.

Se a luz piscar, significa que o sistema esta a aquecer ou a
temperatura esta fora do intervalo de processamento.

3 Pramélros Estagao CHN | dixz FRA | Frangais RUS | Pycckuit

POR DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) gg'sd;d:rd *i* ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Bolao Bip On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | BHAGE
coooo Fechar FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Versao da escala de temperatura °C/°F (unidades de temperatura) g1 Acesso ao menu » Parametros da estagao

Paraméiros Estacao
2 Linguagem POR
°C

Unidade |
% Password *EE
Botao Bip On

oooono Fechar

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

Palavra-passe (fungao de bloqueio)

a Paramétros Estagao
_AJ Linguagem POR
Unidade °C
% XRE
Botao Bip On
oooon Fechar
a Entrar PIN

001

Fechar

3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

Apos a activagdo do bloqueio, s6 é possivel utilizar as teclas de
temperatura fixa na estagédo de soldar. Todas as outras regulacdes
deixam de poder ser ajustadas até ser efectuado o desbloqueio.

Nota

Se, de facto, s6 deve estar a escolha um valor da temperatura, as
teclas de comando (teclas de temperatura fixa) tém de ser
reguladas para o mesmo valor da temperatura.

Bloquear a estacao de soldar:

Ajustar o cédigo de bloqueio de trés algarismos (entre 001 e 999)
através do botéo de rodar e clicar.

O bloqueio esta activo (no visor aparece um cadeado).



Menu de parametros

ﬂ Estagao bloqueada

Desbloquear a estagao de soldar

1. Activar o menu de parametros. Se o bloqueio estiver activo, a
opcao de menu da palavra-chave abre automaticamente. No visor

% ¥ %

Fechar

aparecem trés asteriscos (***).

2. Inserir o cadigo de bloqueio de trés algarismos através do botao
de rodar e clicar.

3. Confirmar o cédigo através da Esqueceu o cédigo?

tecla de introdugao.

Ligar/desligar os sons das teclas

Paramétros Estagao
= Linguagem POR
Unidade °C
% Password £EE
Botao Bip On
oooon Fechar

Contraste do LCD

Paramétros Estacao

ﬁ_‘AJ LCD—Contrasto 032

LCD-Brilho 070 %
@ Protetor de tela Off

0 produto pot. Off

noooo Fechar

technical-service@weller-tools.com

3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

Opcao Descrigao
ON ligado
OFF desligado

3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

Opcéao Descrigao
10 Contraste do LCD: baixo
60 Contraste do LCD: alto

Luminosidade de fundo do LCD

Paramétros Estagao
2 LcD-Contraste 032
070 %
& Protetor de tela Off
0 produto pot. Off
oooon Fechar

Proteccéo de ecra

Paramétros Estacgao

) Lcp-Contrasto
LCD-Brilho

% Protetor de tela Off

0 produto pol.

032
070 %

Off

ooooo

Fechar
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3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

Opcao Descrigao
10% Luminosidade de fundo do LCD: escuro
100 % Luminosidade de fundo do LCD: claro

3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

Opcao Descrigao
ON ligado
OFF desligado

Protecgdo de ecra



Menu de parametros

Saida de robo

Paramétros Estagao

) Lco—contrasto 032
LCD-Brilho 070 %
% Protetor de tela Off

0 produto pot. Off

ooooo Fechar
AN
<
11| REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Nota

Nota Uma vez alcangada a
temperatura de servigo para o
robot, aparece — OK — no
visor. ndo no caso de Zero
Smog + Stop&Go

3l Acesso ao menu » Parametros da estagao

A saida do robot situa-se na parte de tras do aparelho.
Palavra-passe (fungdo de bloqueio):
WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — esquerdo — direito — esquerdo & direito — Ze-
roSmog — Stop&Go

Opcao Descrigao

esquerdo canal esquerdo da ferramenta (regulagéo de
fabrica)

direito canal direito da ferramenta

esquerdo & ambos os canais da ferramenta

direito

ZeroSmog Ao utilizar uma ferramenta, a saida de comutagéo
traseira livre de poténcia é fechada. Podem ser
conectados determinados Zero Smog, através de
um adaptador opcional (WX HUB). O interface
traseiro RS 232 continua operacional.
A saida de comutagao esta aberta em Standby,
Auto Off, Off ou se ndo estiver conectada nenhu-
ma ferramenta.

Stop&Go O Interface RS 232 traseiro ¢ utilizado para cont-

rolar um adaptador éptico para poder comutar um
KHE/KHP, através de um cabo optico.

Em caso da utilizagéo de uma ferramenta a saida
é activada. Adicionalmente, a saida de comutagédo
livre de poténcia é fechada. A saida de comutagdo
esta desactivada em Standby, Auto Off, Off ou se
ndo estiver conectada nenhuma ferramenta.

Funcionamento anterior do vacuo (apenas WXD2) &I Acesso ao menu » Parametros da estagdo

Paramétros Estacao

ﬁlﬂj LERTIE I EVEE 000 sec

Yacuum off-delay 000 sec

ooooo Fechar

Para evitar o arranque demasiado cedo da bomba ou para asse-
gurar um tempo de pré-aqueicmento do ponto de solda, pode- se
regular um retardamento de ligagéo

Opcao Descrigao

0 sec OFF: a fungao do funcionamento anterior do
vacuo esta desligada (ajuste de fabrica)

1-10 sec ON: tempo do funcionamento anterior do vacuo,

pode ser regulado individualmente.

Funcionamento posterior do vacuo (apenas WXD2) g Acesso ao menu > Parametros da estagéo

Paramétros Estagao

ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec

LELEL i CEV Al 000 sec

oooon Fechar

Para evitar a obstrugéo do ferro de dessoldagem pode regular-se
um tempo de funcionamento posterior do vacuo .

Opcao Descrigao

0 sec OFF: a fungdo de funcionamento posterior do
vacuo esta desligada (ajuste de fabrica)

1-10 sec ON: tempo de funcionamento posterior do vacuo,

regulavel individualmente




Equilibrio do potencial

Ligando a tomada de ficha de comutagéo de 3,5 mm de forma
a @ diferente sdo possiveis 4 variantes:
40—

N a | Ligado solidamente |sem ficha (estado no momento do
aterra fornecimento).
b | Equilibrio do po- com ficha, condutor de compensagéo
tencial no contacto central.
c | Sem potencial com ficha
d |Ligado a terra Ligagao a terra através da resisténcia
indirectamente com | seleccionada.

ficha e resisténcia
integrada.

Executar a actualizagao do firmware

1. Desligar a estagéo de soldar.

Nota
. 2. Introduzir o dispositivo de armazenamento de massa na interface
A estagao néo pode ser USB
desligada enquanto estiver a o N
ser executada a actualizagéo 3. Ligar a estacéo de soldar.
do firmware. A actualizagao do firmware é executada automaticamente.

Se ja tiver instalado um firmware mais actual na sua estacéo, este
nao é alterado.

Ligar aparelhos auxiliares

Observe as figuras de vista geral.
Ligar aparelhos auxiliares

Aparelhos auxiliares podem ser ligados a interface na parte frontal e/ou a interface na parte de tras da
estacao de soldar.

A estacdo de soldar detecta automaticamente que aparelho auxiliar esta ligado. A estagdo de soldar
mostra a esquerda (interface frontal) ou a direita (interface traseira) o simbolo ou o nome do aparelho
auxiliar ligado.

Regulagdo dos pardmetros dos aparelhos auxiliares

1. Seleccionar o aparelho auxiliar através da tecla do aparelho auxiliar (a frente/atras).
No visor aparece o parametro regulavel (por ex., a velocidade de rotacgéo).

2. Regular o valor pretendido através do botao de rodar e clicar.
3. Confirmar o valor através da tecla de introdugéo

Conservagao e manutengao

Remover a sujidade no painel de comando com um pano de limpeza adequado.
Fechar interfaces que néo estejam a ser utilizadas com capas de fecho.
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Avisos de erro e eliminacao de falhas

Aviso/Sintoma

Causa possivel

Medidas para a solugao

Indicagéo ,- - -*

A ferramenta néo foi detectada
Ferramenta avariada

Verificar a ligagdo da
ferramenta no aparelho

Verificar a ferramenta ligada

Visor ndo funciona (visor desli-
gado)

N&o ha tensao de rede

Ligar o interruptor de rede
Verificar a tenséo de rede
Verificar o fusivel do aparelho

OFF Desligamento por sobrecarga Sé é possivel utilizar um ferro.
Nao ¢ possivel ligar o canal Canal desligado
WXD 2: Vacuo nao ligado Ligar a mangueira de vacuo na

Sem vacuo na ferramenta de
dessoldagem

Bocal de dessoldagem
entupido

O ar comprimido nao esta
ligado ou esta ligado de forma
errada

ligagédo de vacuo

Efectuar a manutengéo do
bocal de dessoldagem com a
ferramenta de limpeza

Ligar o ar comprimido na
ligagéo de ar comprimido ou
verificar

WXD 2:
Vacuo insuficiente na ferramenta
de dessoldagem

Cartucho de filtro da
ferramenta de dessoldagem
esta cheio

Filtro principal da estagao de
solda esta cheio

Substituir o cartucho de filtro
da ferramenta de dessoldagem

Substituir o cartucho de
filtragem principal da estagao
de solda

5 13 604 99

)

@ g

S 87 488 52

WXA 2:
sem ar no ferro de ar quente

Tubo de ar ndo conectado

O ar comprimido ndo esta
ligado ou esta ligado de forma
errada

Conectar ou verificar o ar
comprimido na ligagao de ar
comprimido

Conectar ou verificar o tubo de
ar do ferro ao WXA 2

Hintere RS 232:

sem fungdo com Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Saida de robd ajustado para
Stop/Go (parar/arrancar)

Desactivar a fungao Stop &
Go. Ou utilizar o interface RS
232 dianteiro.

Os direitos do comprador de reivindicagdo por falhas vencem um ano apds a entrega. Isto ndo se aplica
aos direitos de recurso do comprador segundo os artigos 478, 479 do codigo civil alemao.

Numa garantia por nés fornecida apenas assumimos a responsabilidade se a garantia de qualidade ou
duracéo tiver sido fornecida por nés por escrito e com utilizagdo do termo ,Garantia“.

A garantia expira em caso de utilizagao inadequada e se tiverem sido feitas intervencgdes por pessoal ndo

qualificado.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Informe-se em www.weller-tools.com.
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Technische Gegevens

Soldeersta- Soldeersta- Soldeerruim- Heteluchtsta-
tions tions stations tion
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Afmetingen Lx b x h 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Gewicht ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Netspanning 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Opgenomen vermogen 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Beschermklasse I, behuizing antistatisch
Il, Soldeerwerktuig
Zekering T2A (230 V)
T4A (120 V)
Temperatuurbereik Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regelbaar temperatuurbereik is afhankelijk van het werktuig.

Temperatuurnauwkeurig-

heid

+9°C (+ 17 °F)

Temperatuurstabiliteit

£2°C (+4 °F)

Potentiaalvereffening

Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het toestel.

Display 255 x 128 dots / Achtergrondverlichting
USB-poort Het stuurapparaat is met een USB-interface aan de voorkant voor
firmware update, parametrering, monitoring en datalogging (met WX-
monitorsoftware) uitgerust.
Perslucht - Ingangsdruk Ingangsdruk
400 - 600 kPA 400 - 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
olievrije, droge | olievrije, droge

perslucht

perslucht of
stikstof N2

Persluchtomvormer

Luchtverbruik
351/ min

max onderdruk
55 kPA (8 psi)

Persluchtaansluiting

Persluchtslang

buitendiameter
6 mm (0,24")

Persluchtslang

buitendiameter
6 mm (0,24%)

Luchthoeveelheid

ca. 0-18 I/ min
bei 6 bar
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Voor uw veiligheid

We danken u voor de aankoop van het toestel en het door u gestelde vertrouwen in ons product.

Bij de productie werden de strengste kwaliteitsnormen toegepast, die een perfecte werking van het toestel
garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om het toestel op een veilige en deskundige manier in gebruik
te nemen, te bedienen, te onderhouden en om eenvoudige storingen zelf te verhelpen.

Neem deze handleiding en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften voor de ingebruikneming en voor u
met het toestel begint te werken, volledig door.

Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers toegankelijk is.

Waarsch uwing! Elektrische schok en verbrandingsgevaar
Door het ondeskundig aansluiten van het regelapparaat bestaat verwondings-
gevaar door elektrische schokken en kan het toestel beschadigd worden. Bij het
gebruik van het regelapparaat bestaat verbrandingsgevaar aan het soldeerge-
reedschap.

Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften van
deze gebruiksaanwijzing alsook de handleiding van uw regelapparaat voor de
ingebruikneming van het regelapparaat volledig door en neem de daarin
omschreven voorzorgsmaatregelen in acht.

Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de veiligheidshouder.

Richt de heteluchtbout niet op personen of brandbare voorwerpen.

Het toestel werd conform de modernste technieken en de erkende veiligheidstechnische regels geconstrueerd.
Toch bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en materiéle schade als u de veiligheidsvoorschriften in de
bijgeleverde veiligheidsbrochure alsook de waarschuwingen in deze handleiding niet in acht neemt. Geef het
toestel samen met de gebruiksaanwijzing door aan derden.

Dit apparaat kan worden gebruikt door kinderen vanaf 8 jaar en door personen met beperkte fysieke,
sensorische of geestelijke vermogens of personen die gebrek aan kennis of ervaring heb-ben, wanneer zij
onder toezicht staan of met het oog op een veilig gebruik volledig over de bedie-ning van het apparaat zijn ge
nformeerd en op de hoogte zijn van de gevaren die hieruit kunnen voorvloeien. Kinderen mogen niet met het
apparaat Spelen.

Reiniging en onderhoud mogen niet worden uit-gevoerd door kinderen als zij niet onder toezicht

Voorgeschreven Gebruik Van Het Systeem

Gebruik het soldeerstation/soldeerruimtstation/heteluchtstation uitsluitend conform de in de gebruiksaan-
wijzing beschreven bestemming voor het solderen en soldeerruimen onder de hier opgegeven voorwaar-
den.

Het gebruik volgens de bestemming veronderstelt ook dat
u deze handleiding in acht neemt,
u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,
u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan het toestel kan de fabrikant niet aansprakelijk gesteld
worden.

Toegepaste richtlijnen

Dit toestel voldoet aan de bepalingen van de EG-conformiteitsverklaring met de richtlijnen 2004/108/
EEG, 2006/95/EG en 2011/65/EU (RoHS).

Afvoer

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG inzake oude elektrische en lektronische apparaten en de toepassing daar-
van binnen de nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te

. worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recycle bedrijf dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen.
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Voor uw veiligheid

Toestel in gebruik nemen

Neem het toestel zoals in het hoofdstuk ,Ingebruikneming” beschre-

Aanwijzing ven in gebruik.
Neem de betreffende Controleer of de netspanning met de spanning op het typeplaatje
gebruiksaanwijzingen van de overeenkomt.

ERMEEBRIE WREEE 11 Eeile Machine alleen uitgeschakeld aan de stekkerdoos aansluiten.

Na het inschakelen van het toestel voert de microprocessor een
zelftest uit en leest de in het gereedschap opgeslagen parameter-
waarden uit.

Gewenste temperatuur en vaste temperaturen zijn op het ge-
reedschap opgeslagen. Werkelijke temperatuurwaarde stijgt tot de
gewenste temperatuur (= soldeergereedschap wordt opgewarmd).

WXA 2: Stikstof N2 vermindert de oxydatie en het vioeimiddel blijft
langer actief. Wij raden stikstof N2 aan die in stalen flessen in de
handel is. De fles moet van een drukregelaar van minimaal 0-10 bar
voorzien zijn.

Solderen en soldeerruimen

. Voer de soldeerwerkzaamheden conform de gebruiksaanwijzing van
Aanwijzing uw aangesloten soldeergereedschap uit.

De regelapparaten werden Behandeling van de soldeerpunten

e Bij het eerste opwarmen de selectieve en vertinbare soldeerpunt met

soldeerpuntgrootte gejusteerd. . - ; ;
it soldeersel nat maken. Dit verwijdert oxidelagen en onreinheden aan
Afwijkingen door een de soldeerpunt.

puntwissel of het gebruik van N ..
andere puntvormen kunnen Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de soldeerbout er altijd

ontstaan. op letten dat de soldeerpunt goed vertind is.
Geen te agressieve vloeimiddelen gebruiken.
Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast zitten.
Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpuntvorm
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad.

Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen soldeerpunt en
soldeerplaats door de soldeerpunt goed te vertinnen.

Schakel bij langere werkonderbrekingen het soldeersysteem uit of
gebruik de Weller-functie voor de temperatuurverlaging bij
niet-gebruik.

Gebruik de punt met soldeersol voor u de soldeerbout voor langere
tijd neerlegt.

Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de soldeer-
punt.

Vervang de soldeerpunten met het bijpbehorende gereedschap.

Oefen geen mechanische kracht op de soldeerpunt uit.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Overbelastingsuitschakeling (255 W)

Om de overbelasting van een WX-station te vermijden, wordt bij een gereedschapvermogen van beide
kanalen van meer dan 255 watt een kanaal automatisch gedeactiveerd (auto-off).

Bovendien komt het tot een overbelastingsuitschakeling als volgende gereedschapscombinaties aanges-
loten worden., bijv.

- 2 WXHP 120 verwarmingsplaten

- Een WXHP 120 verwarmingsplaat en een soldeerruimbout WXDP 120 of WXDV 120
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Parametermenu

Het parametermenu is in twee bereiken onderverdeeld:

Toolparameters

Parameter WXP 120 Parameter WXHAP 200
Standby Temp. 150 °C Standby Temp. 150 °C
i Standby Zeit 010 min g Standby Zeit 010 min
_J Auto—0ff Zeit 020 min Auto—0ff Zeit 020 min
Empfindlichkeit normal Max. Heissluftdauer 010 sec
ooooo Verlassen ooooo Verlassen
WXA 2 + Heteluchtbout
g Parameter WXP 120 G, Parameler WXHAP 200
_AJ Offset 000 °C S_IAJ Offset 000 °C
& Regelverhalten standard Tastenverriegelung Off
_J Prozessfenster 020 °C Prozessfenster 020 °C
ooooao VYerlassen ooooo Yerlassen

Stationparameters

Stationsparameter

ﬁ_‘AJ Sprache GER
Einheit °C

% Passwort £EE
Tastentone On
oooon Verlassen

g Stationsparameler

_Aj LCD-Kontrast 032
LCD-Helligkeit 070 %

ﬂ_vj Bildschirmschoner Off
Roboterausgang off
ooooo Yerlassen

8 Stationsparameter

_J Yakuum Yorlauf 000 sec
Vakuum Nachlauf 000 sec
noooo Yerlassen

WXA 2 + Heteluchtbout

Taal

Stand-bytemperatuur
Stand-bytijd (temperatuuruit-
schakeling)

AUTO-OFF-tijd (automatische
uitschakeltijd)

Gevoeligheid

Mac. Heteluchtduur
(alleen WXA 2 + Hetelucht-
bout)

Offset (temperatuuroffset)
Regelgedrag
Procesvenster

toetsenvergrendeling
(alleen WXA 2 + Hetelucht-
bout)

Temperatuurversie °C/°F (temperatuureenheden)

Paswoord (vergrendelingsfunctie)

Toetstonen aan/uit

LCD-contrast
LCD-basishelderheid
Screensaver
Robotuitgang

Vacuiimvoorloop
Vacuiimnaloop
(alleen WXD2)

Keuze met de invoertoets bevestigen. Indicatie wisselt naar de keuze-/invoermodus.
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Parametermenu

Stand-bytemperatuur & Menu-oproep » Toolparameters

Parameter WXP 120 De soldeergereedschappen hebben een gebruiksherkenning (sen-
150 °C sor) in de greep die bij niet-gebruik van het soldeergereedschap de
St " X afkoelprocedure automatisch activeert.
andby Zeit 010 min i - X

%) Auto—0ff Zeit 020 min Na een temperatuuruitschakeling wordt automatisch de standbytem-
Empfindlichkeit normal peratuur ingesteld.
oooon Verlassen

Stand-bytijd (temperatuuruitschakeling) g Menu-oproep » Toolparameters
Parameter WXP 120 Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt de temperatuur na het
Standby Tem 150 °C verstrijken van de ingestelde stand-bytijd op stand-by-temperatuur
010 min verlaagd. De stand-bytoestand wordt door een knipperende indicatie

| Auto—Of il 020 min van de werkelijke weergegeven en op het display wordt ,stand-by*

L . weergegeven.
Empfindlichkeit normal X . e
Het indrukken van de bedieningstoets beéindigt deze stand-byto-

nmoee Verlassen | gstand. De in het gereedschap geintegreerde sensor herkent de

toestandswijziging en deactiveert de stand-bytoestand zodra het
gereedschap bewogen wordt.

Optie Beschrijving

OFF WXHAP stand-bytijd is uitgeschakeld (fabrieksinstel-
ling)

1-99 min | standby-tijd, individueel instelbaar

AUTO-OFF-tijd (automatische uitschakeltijd) g Menu-oproep » Toolparameters
Parameter WXP 120 Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt na het verstrijken
st - van de AUTO-OFF-tijd de verwarming van het soldeergereedschap

andby Temp. 150 °C itgeschakeld
Standby Zeit 010 min uitg :

&) 020 min De temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de ingestelde
Empfindlichkeit normal stand-byfunctie uitgevoerd. De werkelijke temperatuur wordt knippe-
rend weergegeven en dient als restwarmte-indicatie. Op het display

panoo Verlassen | verschijnt ,AUTO-OFF*.
Optie Beschrijving
OFF AUTO-OFF-functie is uitgeschakeld (fabrieksinstelling)
1-999 min | AUTO-OFF-tijd, individueel instelbaar.

Gevoeligheid g Menu-oproep » Toolparameters

Parameter WXP 120 Optie Beschrijving
Slandby Temp. 150 °C low ongevoelig — reageert op sterke (lange) beweging
g Standby Zeit 010 min | tand d (fabrieksinstelli
) auto—0ff Zeil 020 min norma standaard (fabrieksinstelling)
Empfindlichkeit normal high gevoelig - reageert op lichte (korte) beweging
aoooo Verlassen
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Parametermenu

Mac. Heteluchtduur WXHAP & Menu-oproep » Toolparameters

Parameter  WXHAP 200 Inschakeltijd voor heteluchtbout (WXHAP) begrenzen.

Standby Temp. 150 °C De inschakeltijd voor de heteluchtstroom van de WXHAP kan in
Standby Zeit 010 min stappen van 1 van 0 tot 60 s begrensd worden. De ingestelde tijd
) puto-0ff Zeit 020 min is dan voor de 2 kanalen gelijk. Fabrieksinstelling is 0 s (,OFF*),

00 sec d.w.z. dat de luchtstroom geactiveerd wordt zolang de toets aan de
heteluchtbout of de optionele voetschakelaar ingedrukt is.

oooon Verlassen
Optie Beschrijving
OFF geen duur gedefinieerd (fabrieksinstelling)
1-60 s individueel instelbaar
Offset (temperatuuroffset) & Menu-oproep » Toolparameters
Parameter WXP 120 De werkelijke soleerpunttenlperatuurokan door het invoeren van een
2| I 000 C temperatuuroffset met + 40 °C (+ 72 °F) aangepast worden.
Regelverhalten standard

% Prozessfenster 020 °C

EEEER Verlassen
Regelgedrag & Menu-oproep » Toolparameters
Parameter WXP 120 De functie bepaalt het opwarmgedrag van het soldeergereedschap
2] Orfset 000 °C voor het bereiken van de ingestelde gereedschaptemperatur.

% egelverhalten standard Optie Beschrijving

fenste 020 °C
rezesstenster standaard | aangepast (gemiddeld) opwarmen (fabrieksinstelling)

R Verlassen zacht langzaam opwarmen
agressief | snel opwarmen
toetsenvergrendeling WXHAP & Menu-oproep » Toolparameters
Parameter  WXHAP poom | Met deze functie kan het af fabriek ingestelde toetsgedrag van de
| o WXHAP-bout veranderd worden.
Offset 000 °C
. [Tastenverriegelung [ij] Optie | Beschrijving
Prozessfenster 020 °C ON De WXHAP wordt met de
eerste toetsdruk in- en met
coooao Verlassen een bijkomende toetsdruk
uitgeschakeld.
OFF -




Parametermenu

Procesvenster
Parameter WXP 120
= offset 000 °C
Regelverhalten standard

%) TSI 020

oooon Verlassen

&l Menu-oproep » Toolparameters

Het in het procesvenster ingestelde temperatuurbereik bepaalt het
signaalgedrag van de potentiaalvrije schakeluitgang.

Aanwijzing
Bij gereedschappen met LED ringlicht (bijv. WXDP 120) bepaalt het
procesvenster het lichtgedrag van het LED ringlicht.

Constant branden betekent het bereiken van de geselecteerde
temperatuur resp. de temperatuur is binnen het opgegeven
procesvenster.

Knipperen signaleert dat het systeem opwarmt of de temperatuur
buiten het procesvenster ligt.

Taal & Menu-oproep P Stationparameters
Stationsparameter CHN | dixz FRA | Frangais RUS | Pycckuit

—J GER DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) E;nshsitrt sz ENG | English HUN | Magyar TUR | Tirkge
Taslentine On ESP | Espafiol ITA Italiano JPN | HAX:E
coooa Verlassen FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperatuurversie °C/°F (temperatuureenheden)

Stationsparameter

2 Sprache GER
°C
Passwort *EE
Tastentone On
oooono Verlassen

Paswoord (vergrendelingsfunctie)

Stationsparameter

_J Sprache GER
Einheit C
%
Tastenténe On
oooon Verlassen
ﬁ PIN eingeben
Yerlassen
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g Menu-oproep » Stationparameters

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

&l Menu-oproep » Stationparameters

Na het inschakelen van de vergrendeling zijn aan het soldeerstation
alleen nog de vaste temperatuurtoetsen bedienbaar. Alle andere
instellingen kunnen tot aan de ontgrendeling niet meer versteld
worden.

Aanwijzing
Als er werkelijk slechts één temperatuurwaarde gekozen kan

worden, moeten de bedieningstoetsen (vaste temperatuurtoetsen)
op dezelfde temperatuurwaarde ingesteld worden.

Soldeerstation vergrendelen:

De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tussen 001-999) met
het draai-klikwiel instellen.

De vergrendeling is actief (op het display is een slot te zien).



Parametermenu

ﬂ Station verriegelt

% ¥ %

Verlassen

Toetstonen aan/uit

Stationsparameter
= Sprache GER
Einheit °C
% Passwort £EE
on
oooon Verlassen
LCD-contrast

a Stalionsparameler

_Aj LCD—Kontrast 032
LCD-Helligkeit 070 %

@ Bildschirmschoner Off
Roboterausgang Off

oooon

Verlassen

LCD-basishelderheid

Stationsparameter
=) LCD-Kontrast 032

i LCD-Helligkeit 070 %
Bildschirmschoner Off
Roboterausgang Off

ooooo VYerlassen

Screensaver
Stationsparameter

2 LcD-kontrast, 032

LCD-Helligkeit 070 %
% Bildschirmschoner Qi3

Roboterausgang Off

ooooo

Yerlassen

Soldeerstation ontgrendelen

1. Parametermenu oproepen. Is de vergrendeling actief, dan opent
automatisch het paswoordmenupunt. Op het display verschijnen
drie sterretjes (***).

2. De driecijferige vergrendelingscode met draai-klikwiel instellen.

3. Code met de invoertoets

bevestigen. Code vergeten?
technical-service@weller-tools.com
&l Menu-oproep » Stationparameters
Optie Beschrijving

ON ingeschakeld
OFF uitgeschakeld
&l Menu-oproep » Stationparameters
Optie Beschrijving
10 LCD-contrast: laag
60 LCD-contrast: hoog
&l Menu-oproep » Stationparameters
Optie Beschrijving
10% LCD-basishelderheid: donker
100 % LCD-basishelderheid: helder
&l Menu-oproep » Stationparameters
Optie Beschrijving
ON ingeschakeld
OFF uitgeschakeld

Screensaver 91



Parametermenu

Robotuitgang & Menu-oproep P Stationparameters

Stationsparameter

ﬁ_‘AJ LCD—Kontrast 032
LCD-Helligkeit 070 %

% Bildschirmschoner Off

Roboterausgang Off

oooon Verlassen
AN
i
OO REAR
1 6 | RJ-Socket
max. 50 V/20 mA
Aanwijzing

Is de werktemperatuur voor de
robot bereikt, dan wordt op het
display een - ok — weergege-
ven. Niet bij Zero Smog +
Stop&Go

De robotuitgang bevindt zich aan de achterkant van het toestel.
Paswoord (vergrendelingsfunctie):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — links — rechts — links & rechts — ZeroSmog —

Stop&Go
Optie Beschrijving
links linker gereedschapkanaal (fabrieksinstelling)
rechts rechter gereedschapkanaal

links & rechts

beide gereedschapkanalen

ZeroSmog

De achterste potentiaalvrije schakeluitgang wordt
bij gebruik van een tool gesloten. Via een opti-
onele adapter (WX HUB) kunnen bepaalde Zero
Smogs aangesloten worden. De RS 232-interface
aan de achterkant blijft verder functioneel.

Schakeluitgang is open bij stand-by, auto off, off of
als er geen gereedschap aangesloten is.

Stop&Go

De achterste RS 232-interface wordt voor het
aansturen van een optionele optoadapter gebruikt
om via een lichtgeleider een KHE/KHP te kunnen
schakelen.

Bij gebruik van een tool wordt de uitgang geacti-
veerd. Bijkomend wordt de potentiaalvrije schakelu-
itgang gesloten. Uitgang is uit bij stand-by, auto off,
off of als er geen gereedschap aangesloten is.

Vacuiimvoorloop (alleen WXD2)

&l Menu-oproep » Stationparameters

Stalionsparameler

ﬁlﬂj Yakuum Yorlauf 000 sec

Yakuum Nachlauf 000 sec

ooooo Verlassen

Om het vroegtijdig starten van de pomp te verhinderen of om een
vastgelegde voorverwarmingstijd van het soldeerpunt te garanderen,
kan een inschakelvertraging ingesteld worden.

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuiimvoorloopfunctie is uitgeschakeld
(fabrieksinstelling)

1-10 sec ON: vacuimvoorlooptijd, individueel instelbaar.

Vacuiimnaloop (alleen WXD2)

a1 Menu-oproep » Stationparameters

Stationsparameter

ﬁ_‘AJ Yakuum Yorlauf 000 sec

LELAULNETGET g 000 sec

oooon Verlassen

92

Om het verstoppen van de soldeerruimbout te verhinderen, kan een
vacutimnalooptijd ingesteld worden.

Optie Beschrijving

0 sec OFF: vacuimnaloopfunctie is uitgeschakeld (fab-
rieksinstelling)

1-10 sec ON: vacuiimnalooptijd, individueel instelbaar




Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus
a @ zijn er 4 varianten mogelijk:
06—

N a | Hard geaard zonder stekker (toestand bij levering).
b | Potentiaalvereffe- met stekker, vereffeningsleiding aan het
ning middelste contact
¢ | Potentiaalvrij met stekker
d | Zacht geaard met stekker en ingesoldeerde
weerstand. Aarding via de gekozen
weerstand.

Firmware-update uitvoeren

1. soldeerstation uitschakelen.
3 ’ 2. Geheugenstick in de USB-poort steken.
Terwijl de firmware-update 3. soldeerstation inschakelen.
loopt, mag het station niet . . .
uitgeschakeld worden. Firmware-update wordt automatisch uitgevoerd.

Als u een actuelere firmware al op uw station geinstalleerd hebt, dan
wordt deze niet veranderd.

Aanwijzing

Extra toestellen aansluiten

Neem de overzichtsafbeeldingenin acht.
Extra toestellen aansluiten

Extra toestellen kunnen ofwel aan de poort aan de voorkant en/of aan de poort aan de achterkant van
het soldeerstation aangesloten worden.

Het soldeerstation herkent automatisch welk extra toestel aangesloten is. Het soldeerstation geeft links
(poort vooraan) of rechts (poort achteraan) het symbool of de naam van het aangesloten extra toestel
weer.

Parameters van de extra toestellen instellen

1. Extra toestel via toets extra toestel (vooraan/achteraan) selecteren.
Instelbare parameter verschijnt op het display (bijv. toerental).

2. De gewenste waarde met het draai-klikwiel instellen.
3. Waarde met de invoertoets bevestigen

Bedieningspaneel met een geschikte reinigingsdoek bij verontreiniging reinigen.
Niet gebruikte poorten met sluitdoppen afsluiten.



Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom

Mogelijke oorzaak

Maatregelen om het probleem
te verhelpen

Indicatie ,- - -“

Werktuig werd niet herkend
Werktuig defect

Aansluiting van het werktuig
aan het toestel controleren
Aangesloten werktuig
controleren

Geen displayfunctie (display uit)

Geen netspanning voorhanden

Netschakelaar inschakelen.
Netspanning controleren.
Toestelzekering controleren.

OFF

Kanaal kan niet ingeschakeld
worden

Overbelastingsuitschakeling
Kanaal uitgeschakeld

Er kan slechts één bout
gebruikt worden.

WXD 2:
Geen vaculm aan het soldeerru-
imwerktuig

Vaculim niet aangesloten
Soldeerruimmond verstopt.

Perslucht niet of verkeerd
aangesloten

Vaculimslang aan de
vacuimaansluiting aansluiten

Soldeerruimmond met
reinigingswerktuig onder-
houden.

Perslucht aan de persluchta-
ansluiting aansluiten of
controleren

WXD 2:
Ontoereikend vaculim aan het
soldeerruimwerktuig

Filterpatroon aan het
soldeerruimwerktuig vol
Hoofdfilter aan het soldeerstati-
on vol

Filterpatroon aan het
soldeerruimwerktuig vervangen

Hoofdfilterelement aan het
soldeerstation vervangen

5 13 604 99

® o -

5 87 488 52

WXA 2:
Geen lucht aan de heteluchtbout

Luchtslang niet aangesloten

Perslucht niet of verkeerd
aangesloten

Perslucht aan de persluchta-
ansluiting aansluiten of
controleren

Luchtslang van de bout aan
WXA 2 aansluiten of
controleren

Hintere RS 232:

Geen funktie mit Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Robotuitgang op Stop/Go
ingesteld

Stop & Go-functie deactiveren.
Of voorste RS 232 interface
gebruiken.

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een jaar na levering van het product. Dit geldt niet voor
regresrecht van de koper volgens §§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we alleen aansprakelijk als de kwaliteits- of houdbaarheidsga-
rantie door ons schriftelijk en met vermelding van het begrip ,Garantie” afgegeven werd.

De garantie vervalt bij ondeskundig gebruik en als door ongekwalificeerde personen ingrepen uitgevoerd

werden.

Technische wijzigingen voorbehouden!
Gelieve u te informeren op www.weller-tools.com.
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Tekniska Data

Lodstationer Lodstationer Avlodningssta- | Hetluftsstation

tion

WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
MattLx B x H 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Vikt ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Nétspanning 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Upptagen effekt 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Skyddsklass I, antistatiskt holje

Il, Lodverktyg
Sakring T2 A (230 V)

T4A (120 V)
Temperaturomrade Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Det reglerbara temperaturomradet beror pa verktyget.

Temperaturnoggrannhet

+9°C (+ 17 °F)

Temperaturstabilitet

+2°C (£4°F)

Potentialutjamning

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa enhetens baksida.

Display 255 x 128 dots / Bakgrundsbelysning

USB-port Pa framsidan av mandverenheten sitter en USB-port for uppdatering av
den inbyggda programvaran, instélining av parametrar, évervakning och
dataloggar (med programmet WX Monitor).

Tryckluft - Ingangstryck Ingangstryck

400 - 600 kPA 400 - 600 kPA
(58-87 psi) oljef- | (58 - 87 psi)
ri, torr tryckluft oljefri, torr
tryckluft eller
kvave N2

Tryckluftsomvandlare

- Luftférbrukning | -
35 I/min

max undertryck
55 kPA (8 psi)

Tryckluftsanslutning

- Tryckluftsslang | Tryckluftsslang

ytterdiameter ytterdiameter
6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
(0,24) (0,24%)
Luftflode - ca0-18I/min
vid 6 bar
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For din sakerhet

Vi tackar det fortroende du visar oss med ditt kdp av detta verktyg.
Tillverkningen lyder under héga kvalitetskrav som sakerstaller problemfri funktion for verktyget.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du startar verktyget sékert och fackméssigt, hur du
anvander och underhaller det samt hur du sjalv atgardar enkla fel.

Las bruksanvisningen och bifogade sdkerhetsanvisningar fore igangséttning och innan du borjar
arbeta med verktyget.

Forvara bruksanvisningen sa att den alltid finns till hands for alla anvéndare.

Varning! Stromslag och utbréanningsfara

Om mandverenheten ansluts felaktigt finns risk for stromslag, vilket kan leda till
skador pa personer och pa verktyget. Vid anvandning av mandverenheten kan
l6dverktyget bréannas ut.

Innan du tar styrenheten i drift bor du noggrant lésa igenom de medféljande
sékerhetsanvisningarna, skerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt
din styrenhets bruksanvisning och noggrant iaktta alla de forsiktighetsatgarder
som beskrivs i dessa.

Nar du inte anvander |6dverktyget ska det alltid placeras i sdkerhetshallaren.

Rikta inte varmluftskolven mot personer eller brannbara material.

Verktyget har tillverkats i enlighet med den senaste tekniken och géllande sakerhetstekniska regler. Det finns
dock risk fér person- och materiella skador om man inte foljer sakerhetsanvisningarna i det medféljande
sakerhetshéftet och varningsanvisningarna i denna bruksanvisning. Om verktyget lamnas vidare till tredje part
maste bruksanvisningen bifogas.

Barn under 8 &r och personer med begransad fysisk, sensorisk eller mental fardighet eller som saknar erfaren-
het eller kunskaper far bara anvénda enheten under dverinseende av nagon eller om de far lara sig hur man
anvander enheten sékert och vilka risker som finns. Lat inte barn leka med enheten.

Barn far bara gora rengoring och skétsel under uppsikt.

Anvand Maskinen Enligt Anvisningarna

Anvand endast I6dstationen/aviédningsstationen/hetluftsstationen enligt det syfte som angetts i bruksan-
visningen, for 16dning och avlédning under de villkor som anges har.

Avsedd anvandning innebar att
denna bruksanvisning beaktas,
alla medféljande dokument beaktas,
de nationella skyddsforeskrifter som galler pa anvandningsplatsen f6ljs.

Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella forandringar av verktyget som anvandaren utfor pa eget
bevag.

Att tinka pa

Denna apparats specifikationer motsvarar EG-forsakran om dverensstammelse med direktiv 2004/108/
EG, 2006/95/EG och 2011/65/EU (RoHS).

Avfallshantering

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna! Enligt direktivet 2002/96/EG som
avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell
lagstiftning ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas till miljévanlig
atervinning.
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For din sakerhet

Ta lodstationen i drift

Obs!

Folj bruksanvisningarna till de
apparater som ska anslutas.

Folj anvisningarna i kapitlet "Idrifttagande” nar instrumentet ska tas

i drift.

Kontrollera om natspanningen dverensstdmmer med uppgifterna pa
typskylten.

Maskinen skall vara franslagen nér kontakten anslutes till vaggutta-
get.

Nar |6dstationen ar paslagen gor mikroprocessorn en genomgang av
sig sjalv och laser av de parametervarden som sparats i verktyget.
Bortemperatur och fast temperatur &r sparade i verktyget. Den fak-
tiska temperaturen (arvardet) stiger till bortemperatur (= I6dverktyget
varms upp).

WXA 2: Kvave N2 reducerar oxidationen och flussmedlet haller sig
aktivt en langre tid. Vi rekommenderar kvave N2 som séljs i stalflas-
kor. Flaskan maste utrustas med en tryckregulator for O - 10 bar.

Lodning och avlédning

Obs!

Mandverenheten &r justerad
for medelstora lédspetsar.
Avvikelser kan uppsta pa
grund av spetsbyte eller darfor
att andra spetsformer
anvénds.

Folj bruksanvisningen till det anslutna I6dverktyg du ska arbeta med.
Skotsel av 16dspetsar

Vid forsta upphettningen bor du tacka I6dspetsen med lod. Pa sa vis
avlagsnas eventuella oxidbelaggningar eller orenheter som kan ha
uppstatt vid forvaring av I6dspetsen.

Vid pauser i I6dningen och nar du lagger undan lédspetsen bor du
kontrollera att den ar ordentligt tdckt med lod.

Anvand inga aggressiva flussmedel.
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter som den ska.
Valj en sa lag arbetstemperatur som mdojligt.

Valj alltid den stérsta I6dspets som passar till arbetet
Tumregeln ar att den bor vara ungefar lika stor som lédytan.

Se till att [6dspetsen &r ordentligt tackt av lod sa att varmedverforin-
gen mellan l6dspetsen och l16dpunkten sker pa en sa stor yta som
mojligt.

Vid langre pauser i I6dningen bor du koppla fran 16dsystemet eller
anvanda Wellers funktion for sdnkning av temperaturen vid pauser.

Om du ska forvara I6dkolven under en langre tid bor du alltid tacka
lI6dspetsen med lod.

Mata lod direkt till Iddpunkten, inte pa l6dkolven.
Byt I6dspetsarna med hjalp av det tillhérande verktyget.
Lagg inte mekanisk belastning pa lodspetsen.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Overbelastningsstopp (255 W)

Som skydd mot dverbelastning av WX-stationen avaktiveras en kanal automatiskt (Auto-Off) nar den
sammanlagda verktygseffekten i bada kanalerna 6verstiger 255 W.

Dessutom utldses dverbelastningsavstangningen nar féljande verktygskombinationer ansluts:, t.ex.

- 2 WXHP 120 varmehéallar

- En WXHP 120 varmehall och en aviédningskolv WXDP 120 eller WXDV 120



Parametermenyn

Parametermenyn &r indelad i tva avdelningar:

Verktygsparameter
Instiéllningar WXP 120 Instéliningar WXHAP 200 85\
Vilotemperatur 150 °C Vilotemperatur 150 °C
Vilotemp. Tid 010 min Yilotemp. Tid 010 min
% Tid till Avstdngning 020 min % Tid till Avstangning 020 min
kanslighet Normal Pa Tid 010 sec
ooooo Avsluta ooooo Avsluta
WXA 2 + Varmluftskolv
g Installningar WAP 120 & 8 Instéliningar WXHAP 200
_AJ Offset 000 °C _AJ Offset 000 °C
Prestanda ldge Standard Knappinstallning Off
% Temp Fénster 020 °C % Temp Fonster 020 °C
ooooao Avsluta ooooo Avsluta
WXA 2 + Varmluftskolv
Stationsparametrar
Stationsinstallningar Sprak

ﬁ_‘AJ Sprak SHE
Temp. Enhet °C

% Kod ERE
Tangentljud On
oooon Avsluta

g Stations Installningar

_Aj LCD Kontrast 032
LCD Bakgrundsbel. 070 %

ﬂ_vj Skarmslackare Off
Potentialfri Utgang Off
ooooo Avsluta

Stationsinsiallni

% Yakum—P3a Fordréjn. 000 sec
Vakum—Av Fordréjn. 000 sec

Avsluta

ooooo

Standby-temperatur
Standby-tid (temperaturfran-
koppling)

Automatisk franslagstid
(AUTO-OFF)

Kanslighet

Max. gangtid for hetluft
(Endast WXA 2 + Varmlufts-
kolv)

Offset (temperaturkorrigering)
Styrlage
Processfonster

Knapplas
(Endast WXA 2 + Varmlufts-
kolv)

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheter)

Lésenord (lasfunktion)
Knappljud pa/av

LCD-kontrast
LCD-basljusstyrka
Skarmslackare
Robotutgang

Vakuum infléde
Vakuum efterflode
(Endast WXD2)

Bekrafta alternativet med Enter. Indikeringen andras till 1age for val/inmatning.
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Parametermenyn

Standby-temperatur & Menyanrop » Verktygsparameter
Installningar WXP 120 Obs! Lodverktyget har en sensor i handtaget som kanner av om
o - verktyget ar i drift. Om lddverktyget inte anvands inleds automatiskt
150 °C i
Vi : X en nedkylningsprocess.
ilotemp. Tid 010 min . ) .
& 114 U Avstingning 020 min Nar temperaturen kopplats fran, stalls standby-temperaturen auto-
kanslighet Normal matiskt in.
oooon Avsluta
Standby-tid (temperaturfrankoppling) & Menyanrop » Verktygsparameter
Instillningar  WXP 120 Nér lodverktyget inte anvands, gar temperaturen efter den instéllda
vi - standby-tiden ner till beredskapstemperatur. Standby-laget visas
ilotemperatur 150 “C . e PR . N
010 min géatnorgber"\ blinkande matvardesindikering och att displayen visar
&) Tid till Avstangning 020 min >tandby”. ) o
kanslighet Normal Lamna standby-l4get genom att trycka pa négon av knapparna. Den
integrerade sensorn i verktyget knner av lagesandringen och och
nmoee Avsluta | jeaktiverar standby-laget sa fort verktyg flyttas.
Tillval Beskrivning
OFF WXHAP Standby-tiden ar frankopplad (fabriksinstall-
ning)
1-99 min | Standby-tiden stalls in individuellt
Automatisk franslagstid (AUTO-OFF) & Menyanrop » Verktygsparameter
Instillningar  WXP 120 Nar lodverktyget inte anvands avbryts uppvarmningen efter den
vi - automatiska franslagstiden.
ilotemperatur 150 °C N L .
vilotemp. Tid 010 min Temperaturen kopplas fran oberoende av installd standbyfunktion.
&) 020 min Artemperaturen blinkar och fungerar som restvarmesindikator. Pa
kanslighet Normal displayen visas "AUTO-OFF”.
aooen Avsluta Tillval Beskrivning
OFF AUTO-OFF-funktionen ar frankopplad (fabriksinstall-
ning).

1-999 min | AUTO-OFF-tiden stalls in individuellt

Kénslighet & Menyanrop » Verktygsparameter
Instéllningar WXP 120 Tillval Beskrivning
Vilotemperatur 150 °C low Ej kanslig — reagerar pa kraftig (lang) rérelse
i Vilotemp. Tid 010 min | dard (fabriksinstalini
%) Tig il Avstingning 020 min normal | standard (fabriksinstallning)
Normal high Kanslig - reagerar pa latt (kort) rorelse
oooon Avsluta




Parametermenyn

Max. gangtid for hetluft WXHAP & Menyanrop » Verktygsparameter
Installningar WXHAP 200 Begransa inkopplingstiden fér hetluftspennan (WXHAP).
Vilotemperatur 150 °C Inkopplingstiden for hetluftsstrommen i WXHAP kan stallas in i steg
vilotemp. Tid 010 min om 1 sekund mellan 0 och 60 s. Den instéllda tiden blir densamma

& 114 U Avstangning 020 min fér bada kanalerna. Fabriksinstéliningen &r 0 s ("OFF”), dvs. luft-
00 sec strommen aktiveras sa lange som knappen pa hetluftspennan eller
den tillvalbara fotstrémbrytaren halls intryckt.
oooon Avsluta
Tillval Beskrivning
OFF Ingen tidsrymd har definierats (fabriksinstallning)
1-60 s individuellt installbar

Offset (temperaturkorrigering) & Menyanrop » Verktygsparameter

Insliliningar  WXP 120 Lédspetsens faktiska temperatur kan anpassas genom en tempera-
2 Offsol 000 °C tur-offset pa + 40 °C (+ 72 °F).

Prestanda ldge Standard
% Temp Fonster 020 °C

soooo Avsluta

Styrlage & Menyanrop » Verktygsparameter

Instillningar WXP 120 Funktionen reglerar hur uppvarmningen av lédverktyget till installd
2 Offset 000 °C verktygstemperatur sker.

% Prestanda ldge Standard Tillval Beskrivning

Temp Fénste 020 °C
emp Fonster standard | anpassad (medelsnabb) uppvarmning (fabriksinstall-
ning)

noooo Avsluta

svag langsam uppvarmning

aggressiv | snabb uppvarmning

Knapplas WXHAP & Menyanrop » Verktygsparameter

Instéllningar WXHAP 200 @3 Med denna funktion kan du @ndra de fabriksinstéllda knappfunktio-
4] Offset 000 °C nerna pa WXHAP-I6dpennan.
&) [Knappinstélining [l Tillval | Beskrivning
Temp Fonster 020 °C ON Du kopplar till WXHAP
genom att trycka en gang
coooao Avsluta pa knappen och stéanger
av den genom att trycka en
gang till.
OFF -
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Parametermenyn

Processfonster
Installningar WXP 120
2J offset 000 °C

Prestanda ldge Standard

% Temp Fénster 020 °C

oooon Avsluta

g Menyanrop » Verktygsparameter

Det temperaturintervall som stéllts in i processfonstret avgor signal-
férhallandet fér den spanningslésa binarutgangen.

Obs!

For verktyg med ringbelysning (t.ex. WXDP 120) stélls ringbelysnin-
gens ljusférhallande in i processfénstret.

Ett konstant ljus betyder att férvald temperatur har uppnétts eller att
temperaturen &r inom det intervall som angivits i processfonstret.

Ett blinkande ljus signalerar att systemet haller pa att vdrmas upp,
eller att temperaturen &r utanfér det intervall som angivits i
processfonstret.

Sprak 3 Menyanrop » Stationsparametrar
Stationsinstaliningar CHN | dixz FRA | Frangais RUS | Pycckuit

%) oE
SHE DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska
Temp. Enhet °C - -

% yod - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Tangentljud On ESP | Espafiol ITA |ltaliano JPN | H&ZE
coooa Avsluta FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheter)

Stationsinstallningar
2 sprak SWE
Temp. Enhet °C
& Kod *EE
Tangentljud On
oooono Avslula

a Menyanrop » Stationsparametrar

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

Losenord (lasfunktion)

a Stationsinstallningar
_AJ Sprak SHE
Temp. Enhet °C

% T -

Tangentljud On

oooon Avsluta

a Mata in kod

001

Avsluta

3l Menyanrop > Stationsparametrar

Nar lasning ar aktiverad kan endast I6dstationens knappar for fast
temperatur anvandas. Inga andra installningar kan géras férran
|6dstationen lasts upp.

Obs!

Om det bara ska finnas ett temperaturvérde tillgéngligt maste
kontrollknapparna (knappar for fast temperatur) vara instéllda pa
Samma temperatur.

Lasa lodstationen:

Ange den tresiffriga laskoden (mellan 001-999) med hjalp av klick-
hjulet.

Lasningen ar nu aktiv (i displayen visas ett hanglas).



Parametermenyn

a Station Last
¥ e

Avsluta

Knappljud pa/av

Las upp lédstationen

1. Oppna parametermenyn. Om lédstationen &r last 6ppnas automa-
tiskt menypunkten Lésenord. | displayen visas tre stjarnor (***).

2. Ange den tresiffriga laskoden med hjalp av klickhjulet.

3. Bekréfta koden med Enter.

Glémt koden?
technical-service@weller-tools.com

Stationsinstallningar

2 sprak SWE
Temp. Enhet °C
% Kod ERE

Tangentljud On

ooooo

Avsluta

LCD-kontrast

3l Menyanrop > Stationsparametrar

Tillval Beskrivning
ON Inkopplad
OFF Frankopplad

Stations Installningar

ﬁ_‘AJ LCD Kontrast 032
LCD Bakgrundsbel. 070 %

@ Skarmslackare

Off

Potentialfri Utgang Off

oooon

Avsluta

LCD-basljusstyrka

3l Menyanrop > Stationsparametrar

Tillval Beskrivning
10 LCD-kontrast: Lag
60 LCD-kontrast: Hog

Stations Instéllningar

2) LcD Kontrast

LCD Bakgrundsbel. RiF{ia4
& ]

Skarmslackare

Potentialfri Utgang Off

032

off

ooooo

Avsluta

Skarmslackare

3l Menyanrop » Stationsparametrar

Tillval Beskrivning
10% LCD-basljusstyrka: Mérk
100 % LCD-basljusstyrka: Ljus

Stations Installningar

) LcD Kontrast

LCD Bakgrundsbel. 070 %
% Skarmslackare Off

Potentialfri Utgang Off

032

ooooo

Avsluta
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Tillval Beskrivning
ON Inkopplad
OFF Frankopplad

Skarmslackare



Parametermenyn

Robotutgang g Menyanrop » Stationsparametrar

Stations Installningar Robotutgangen sitter pa baksidan av I6dstationen.
) LCD Kontrast 032 Losenord (lasfunktion):
LCD Bakgrundsbel. 070 ¥ WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

B ap e
2 scarmstackare ot WX2/ WXD2: Off — vénster — hdger — vénster & hdger — ZeroSmog

Polentialivi Ulging [0 ~ Stop&Go
it Avsluta Tillval Beskrivning
W vanster vanster verktygskanal (fabriksinstélining)
B hoger hoger verktygskanal
" vanster & bagge verktygskanalerna
[JOOOOL| REAR hdger
RJ-Socket ZeroSmog Den bakre potentialfria kopplingsutgangen stangs
max. 50V / 20 mA nar ett verktyg anvands. Sarskilda Zero Smog kan

anslutas via en adapter (WX HUB) som finns som
tillval. Det bakre RS 232-granssnittet kan fortfaran-
Obs! de anvandas.

. " Kopplingsutgangen ar 6ppen vid Standby, Auto
Nér arbetstemperaturen for A .
roboten uppnés visas — ok Off, Off eller om inget verktyg ar anslutet.

— pa displayen. Ej vid Zero Stop&Go Det bakre RS 232-gréanssnittet anvands for att
Smog + Stop&Go styra en optisk adapter (tillval) som kan aktivera
en KHE/KHP via en ljusledare.

Utgangen aktiveras nar ett verktyg anvands. Des-
sutom sténgs den potentialfria kopplingsutgangen.
Utgangen ar stangd vid Standby, Auto-Off, Off eller
om inget verktyg ar anslutet.

Vakuum inflode (Endast WXD2) g Menyanrop » Stationsparametrar

Stalionsinstallningar For att hindra att pumpen startas for tidigt eller for att garantera en

| 000 soc ?grglr\é_)?:irf]grvarmnmgstld pa lodstallet, kan du stélla in en tillslags-

Yakum—Av Fordrdjn. 000 sec

Tillval Beskrivning

0 sec OFF: Funktionen vakuum infléde ar frankopplad
soooo Avsluta (fabriksinstallining)

1-10 sec ON: Tid for vakuuminfléde, separat instéllbar.

Vakuum efterflode (Endast WXD2) g Menyanrop > Stationsparametrar
Stationsinstallningar For att hindra att aviddningskolven tapps till kan du stélla in en tid fér
D) Vakum-Pa Fordrajn. 000 sec | Vakuumefterfiode.
000 sec | Tillval Beskrivning
0 sec OFF: Funktionen vakuum efterfldde ar frankopplad
(fabriksinstallning)
oooon Avsluta o - T A -
1-10 sec ON: Tid for vakuumefterflode, individuellt installbar
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Potentialutjamning

Genom att koppla 3,5-mm-kopplingsjacket pa olika satt ar 4 varianter

a_ @ 1 mojliga:

a | Hartjordad utan stickpropp (leveransskick).

b | Potentialutiamning | med stickpropp, utjdamningsledning vid
mellankontakten.

¢ | Spanningslos med stickpropp

d | Mjukt jordad med stickpropp och inl6tt motstand.
Jordning via det valda motstandet.

Uppdatera fast programvara

1. Sténg av I6dstation
2. Satt i minnesenhet i USB-porten.
Under tiden som uppdaterin-

gen kérs far stationen inte 3. Sat pa lodstation. .
sténgas av. Den fasta programvaran uppdateras automatiskt.

Om du redan har aktuell fast programvara installerad pa stationen
andras den inte.

Obs!

Anslut tillsatsenhet

Observera 6versiktsbilderna.

Anslut tillsatsenhet

Tillsatsenheter kan antingen anslutas via porten pa I6dstationens framsida och/eller porten pa stationens
baksida.

Lodstationen kanner automatiskt av vilken tillsatsenhet som har anslutits. Lodstationen visar symbolen
eller namnet for den anslutna enheten till vanster (= porten pa framsidan) eller till hdger (= porten pa
baksidan) .

Stall in tillsatsenhetens parametrar

1. Vélj tillsatsenhet med tillsatsenhetsknapparna (fram/bak).
Parametrar som gar att stélla in visas i displayen (t.ex. varvtal).

2. Stall in 6nskat varde med klickhjulet.
3. Bekrafta vardet med Enter.

skotsel och underhall

Rengor kontrollpanelen med sarskild rengéringsduk om den blir smutsig.
Tillslut de portar som inte anvands med forslutningspropp.
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Felmeddelanden och atgéarder

Meddelande/Symtom Mojlig orsak Atgird

Indikering ’- - -” Verktyget kunde inte Kontrollera verktygets
identifieras anslutning till I6dstationen
Verktyget defekt Kontrollera det anslutna

verktyget

Ingen displayfunktion (Display
avstangd)

Natspanning saknas

Koppla till natstréombrytaren g
Kontrollera natspanningen
Kontrollera apparatens sakrin

OFF Overbelastningsstopp Endast en kolv kan anvandas.
Ingen kanal kan pakopplas Kanalen avsténgd
WXD 2: Vakuum ej anslutet Anslut vakuumslangen till

Inget vakuum vid avlédnings-
verktyget

Avlédningsmunstycket tilltappt

Tryckluft ej ansluten eller
felansluten

vakuumanslutningen

Rengér avlddningsmunstycket
med [&mpligt verktyg

Anslut eller kontrollera tryckluft
till tryckluftsanslutningen

WXD 2:
Otillrackligt vakuum vid avléd-
ningsverktyget

Filterpatronen vid aviddnings-
verktyget ar full

Huvudfiltret vid I6dstationen &r
fullt

Byt filterpatronen vid
avlédningsverktyget

Byt huvudfilterinsatsen vid
|6dstationen

5 13 604 99

o g
b

5 87 488 52

WXA 2:
Ingen Iuft i hetluftspennan

Luftslangen ar inte ansluten

Tryckluft ej ansluten eller
felansluten

Anslut tryckluften eller
kontrollera tryckluftsanslutnin-
gen

Anslut eller kontrollera
luftslangen fran I6dpennan till
WXA 2

Hintere RS 232:

Ingen funktion med Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Robotutgangen &r installd pa
Stop/Go

Avaktivera Stop & Go-funktion.
Eller anvand det framre RS
232-granssnittet.

Koparen kan reklamera produkten upp till ett ar efter det att den har levererats. Detta géller inte kdparens

angerratt enligt §§ 478, 479 BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade garantin om kvalitets- och hallbarhetsgaranti skriftligen har
angivits av oss under begreppet "garanti”.

Om verktyget har anvants felaktigt eller om okvalificerade personer har gjort ingrepp i det, upphér garantin att

galla.

Med reservation fér tekniska andringar.
Mer information hittar du pa4 www.weller-tools.com.
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Tekniske Data

Loddestationer | Loddestationer | Afloddestati- Varmluftsta-
oner tion

WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Dimensioner L x B x H 170 x 151 x 130 mm

(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Veegt ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Netspaending 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Effektoptagelse 200w ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W) ‘ 200 W (255 W)
Beskyttelsesklasse |, Kabinet antistatisk

I, Loddeveerktgj
Sikring T2A (230 V)

T4A (120 V)
Temperaturomrade Celsius: 100 - 450°C (550°C)

Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Regulerbart temperaturinterval afheenger af veerktgjet.
Temperaturngjagtighed +9°C (x17 °F)

Temperaturstabilitet

+2°C (£4°F)

Spaendingsudligning

Over en 3,5 mm klinkebgsning pa apparatets bagside.

Display 255 x 128 dots / Baggrundsbelysning
USB-port Styreenheden er forsynet med en USB-port pa forsiden til firmware-
opdatering, parametrering, overvagning og datalogning (ved hjeelp af
WX-Monitor-software).
Trykluft - Indgangstryk Indgangstryk
400-600 kPA 400-600 kPA

ri, tar trykluft

(58-87 psi) olief-

(58-87 psi) olief-
ri, tar trykluft
eller nitrogen
N2

Trykluftomformer

- Luftforbrug 35
I/min

55 kPA (8 psi)

Maks. undertryk

Tryklufttilslutning

- Trykluftslange

diameter 6 mm
(0,24%)

Trykluftslange

diameter 6 mm
(0,24%)

Luftmaengde

ca. 0-18 I/min
ved 6 bar
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For din sikkerheds skyld

Vi takker for din tillid.
Produktionen er underlagt meget strenge kvalitetskrav, som sikrer en fejlfri funktion af apparatet.

Denne vejledning indeholder vigtige oplysninger for sikker og korrekt ibrugtagning, betjening og vedligeholdel-
se af apparatet samt for afhjeelpning af simple fejl.

Lzes vejledningen og de medfglgende sikkerhedsanvisninger grundigt igennem, for du tager apparatet
i brug og arbejder med apparatet.

Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

Advarsel! Risiko for stremsted og forbranding
Hvis styreenheden ikke tilsluttes korrekt, er der risiko for tilskadekomst pa grund
af elektrisk stad, og apparatet kan blive beskadiget. Under drift med styreenhe-
den kan loddeveerktgjet forarsage forbreendinger.
Lees de vedlagte sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsanvisningerne i betjenings-
vejledningen samt vejledningen til styreaggregatet helt igennem far ibrugtagning
af styreaggregatet, og overhold forsigtighedsforanstaltningerne deri.
Leeg altid loddeveerktgjet fra dig i sikkerhedsholderen, nar det ikke bruges.

Varmluftkolben mé aldrig rettes mod personer eller breendbare genstande.

Apparatet er konstrueret i henhold til de nyeste standarder inden for teknik og sikkerhed. Alligevel er der risiko
for person- og tingskade, safremt De ikke overholder de sikkerhedsanvisninger, som findes i det vedlagte sik-
kerhedsheaefte samt i advarselsanvisningerne i denne vejledning. Apparatet bar kun videregives til tredjepart i
folge med betjeningsvejledningen.

Dette apparat kan benyttes af bgrn fra 8 ar og derover, samt af personer med reducerede fysis-ke, sensoriske
eller mentale evner og / eller manglende erfaring eller viden, hvis de er under opsigt eller er blevet instrueret

i sikker brug af apparatet og har forstaet de farer og risici, derkan veere forbundet med brugen af apparatet.
Barn ma ikke bruge apparatet som Legetgj.

Rengering og vedligeholdelse ma ikke udferes af bgrn, uden at de er under Opsigt.

Tiltzenkt Formal
Anvend altid loddestationen / afloddestationen / varmiuftstationen i henhold til det i betjeningsvejlednin-
gen beskrevne formal til lodning og aflodning under de i vejledningen beskrevne betingelser.
Bestemmelsesmaessig brug omfatter ogsa, at

Man fglger denne vejledning,

Man overholder al supplerende dokumentation,

Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter geeldende pa anvendelsesstedet.
Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for selvudferte forandringer pa apparatet.

Anvendte direktiver

Apparatet opfylder kravene i EF-overensstemmelseserkleeringen iht. direktiverne 2004/108/EF, 2006/95/
EF og 2011/65/EU (RoHS).

Bortskaffelse

Elvaerktegj ma ikke bortskaffes som almindeligt affald! | henhold til det europzeiske direktiv

2002/96/EF om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende

national lovgivning skal brugt Ivaerktej indsamles separat og bortskaffes pa en made, der
P skaner miljget mest muligt.

107



For din sikkerheds skyld

Ibrugtagning af apparatet

Tag apparatet i brug som beskrevet i kapitlet ,Ibrugtagning®.
Bemaerk . .

o . . . Kontroller, om netspaendingen stemmer overens med oplysningerne
Se betjeningsvejledningen til pa typeskiltet.

de tisluttede apparater. Tilslut kun maskine til stikdasen i slukket tilstand.

Efter tilkobling af apparatet gennemfarer mikroprocessoren en selv-
test og udleeser de parametervaerdier, som er lagret i vaerktgjet.

Den nominelle temperatur og de faste temperaturer er gemt i
veerktgjet. Den faktiske temperatur stiger til nominel temperatur (=
loddeveerktgjet opvarmes).

WXA 2: Kveelstof N2 reducerer oxidationen, og flusmidlet forbliver
leengere aktivt. Vi anbefaler kveelstof N2, som kan kgbes i handlen i
stalflasker. Flasken skal veere udstyret med en trykreduktionsventil
0-10 bar.

Lodning og aflodning

Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med betjeningsvejlednin-
Bemzerk gen til det tilsluttede loddevaerktgj.

Styreenhgderne er indjusteret Behandling af loddespidser
sl o o Bl sptiosiinle Pafer loddemiddel pa den selektive og fortinningsbare loddespids

relser. Afvigelser kan X ) ' ;
ved farste opvarmning. Dette fierner oxidbelaegninger og urenheder
el el SO G T pa loddespidsen, som er opstaet i forbindelse med opbevaring.

spidsudskiftning eller : ) ; .
anvendelse af andre former Serg for, at loddespidsen er godt fortinnet far pauser i loddearbejdet
for spidser. og fer fraleegning af loddekolben.

Anvend ikke for aggressive flusmidler.
Serg altid for, at loddespidserne sidder korrekt.
Veelg en sa lav arbejdstemperatur som mulig.

Veelg den sterst mulige loddespidsform i forhold til formalet
Tommelfingerregel: ca. lige sa stor som loddepuden.

Sgrg for varmeoverfarsel over en stor flade mellem loddespids og
loddested, idet du s@rger for at fortinne loddespidsen ordentligt.

Sluk loddesystemet ved lzengere pauser i arbejdet, eller anvend
Wellers funktion til temperatursaenkning, nar loddesystemet ikke
anvendes.

Pafer loddemiddel pa spidsen, for du leegger loddekolben veek i
leengere tid.

Pafer loddemidlet direkte pa loddestedet ikke pa loddespidsen.
Udskift loddespidserne med det tilhgrende vaerktg;.
Undgéa at udeve mekanisk kraft pa loddespidsen.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Overbelastningsafbryder (255 W)

For at undga overbelastning af en WX station deaktiveres én kanal automatisk ved en veerktejseffekt pa
begge kanaler pa over 255 watt (Auto-Off).

Desuden foretages en overbelastningsfrakobling ved tilslutning af falgende vaerktgjskombinationer:,
f.eks.

- 2 WXHP 120 varmeplader

- En WXHP 120 varmeplade og en aflodningskolbe WXDP 120 eller WXDV 120
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Parametermenuen

Parametermenuen er inddelt i to omrader:

Tool-parameter

Parametre WXP 120 Parametre WXHAP 200
Standby temp. 150 °C Standby temp. 150 °C
Standby tid 010 min Standby tid 010 min
% Auto—0ff tid 020 min % Auto—0ff tid 020 min
Fglsomhed Normal On tid 010 sec
ooooo Afslut ooooo Afslut
WXA 2 + Varmluftkolbe
g Parametre WXP 120 8 Paramelre WXHAP 200
_AJ Offset 000 °C _AJ Offset 000 °C
Yalg omrade Standard Switch Mode Off
% Temp. ¥indue 020 °C % Temp. ¥indue 020 °C
ooooao Forlad ooooo Forlad
WXA 2 + Varmluftkolbe
Stationsparameter
Station Parametre Sprog

ﬁ_‘AJ Sprog DAN
Enhed °C

% Password £EE
Trykknap Lyd On
oooon Afslut

Station Parametre

=) L.cD-Kontrast 032

LCD-Lysstyrke 070 %

ﬂ_vj Screen Saver Off
Pot. Fri Output off
ooooo Afslut
Station Parametre
Yacuum on—delay 000 sec
Vacuum off-delay 000 sec
noooo Afslut

Standby temperatur

Standby tid (temperaturafbry-
delse)

AUTO-OFF tid (automatisk
slukketid )

Falsomhed

Maks. varmluftsvarighed
(kun WXA 2 + Varmluftkolbe)

Offset (temperatur-offset)
Regulering
Procesvindue

Lasning af taster
(kun WXA 2 + Varmluftkolbe)

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheder)
Adgangskode (lasefunktion)

Tastelyd til/fra

LCD-kontrast
LCD-lysstyrke
Pauseskaerm
Robotudgang

Vakuum-forlgb

Vakuum-efterlgb

(kun WXD2)

Bekraeft valget med returtasten. Visningen skifter til valg-/indleesningstilstand.
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Parametermenuen

Standby temperatur & Abning af menu » Tool-parameter

Parametre WXP 120 Loddeveerktgjet har en brugsregistrering (sensor) i grebet, som auto-

150 °C m?tlsk pabegynder afkglingen, n.ér va?erktmjet ikke .anvendes.

Standby tid 010 min Nar en temperatur er koblet fra, indstilles automatisk en standbytem-
%9 auto-0ff tid 020 min peratur.

Fglsomhed Normal

oooon Afslut

Standby tid (temperaturafbrydelse) g Abning af menu » Tool-parameter
Parametre WXP 120 Hvis loddevaerktgjet ikke anvendes, saenkes temperaturen efter
Standby tem 150 °C udlgb af den forudindstillede standby-tid til standby-temperatur.

010 min Standby-tilstandgn vises ved, at indikatoren for faktisk vaerdi blinker,
89 Auto—nif tid 020 min og .pa displayet VIS?S ,,S.tan.dby . .
Felsomhed Normal Hvis man trykker pa betjeningstasten afsluttes denne standby-til-
stand. Sensoren integreret i vaerktojet registrerer tilstandssendringen
foses Afslut og deaktiverer standby-tilstanden, sa snart vaerktgjet bevaeges.

Funktion | Beskrivelse
OFF WXHAP Standby-tid er frakoblet (fabriksindstilling)
1-99 min | Standby-tid, kan indstilles individuelt

AUTO-OFF tid (automatisk slukketid ) g Abning af menu » Tool-parameter
Parametre WXP 120 Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, slukkes loddeveerktgjets varme-
st - system efter udlgb af AUTO-OFF- tiden.

andby temp. 150 “C
Standby tid 010 min Temperaturen afbrydes uafhaengigt af den indstillede standby- funk-
&) 020 min tion. Den faktiske temperatur vises af en blinkende indikator, og
Felsomhed Normal derved vises restvarmen. Pa displayet vises ,AUTO-OFF*.
aazse Afslut Funktion | Beskrivelse

OFF AUTO-OFF-funktionen er deaktiveret (fabriksindstilling)

1-999 min | AUTO-OFF-tid, kan indstilles individuelt.

Felsomhed & Abning af menu » Tool-parameter
Parametre WXP 120 Funktion | Beskrivelse
Standby temp. 150 °C low ufelsom — reagerer pa kraftige (langvarige) beveegelser
& Standby tid 010 min | fabriksi ill
% suto—0FF tid 020 min norma standard t (fabriksindstilling)
Normal high felsom - reagerer pa lette (kortvarige) beveegelser
ooooo Afslut
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Parametermenuen

Maks. varmluftsvarighed WXHAP & Abning af menu » Tool-parameter

Parametre  WXHAP 200 Begreens tilkoblingstiden for varmluftskolben (WXHAP).
Standby temp. 150 °C Tilkoblingstiden for WXHAP*s varmluftsstrem kan begraenses i trin
Standby tid 010 min pa 1 fra 60 sekunder. Den indstillede tid er da ens for begge kanaler.
%) auto—0ff tid 020 min Standardindstillingen er 0 sek. (,OFF*), dvs. luftstrammen aktiveres,
00 sec sa lenge tasten pa varmluftskolben eller fodkontakten (ekstratil-
beher) er trykket ned.
oooon Afslut
Funktion | Beskrivelse
OFF Der er ikke defineret nogen varighed (fabriksindstilling)
1-60 s Kan indstilles individuelt
Offset (temperatur-offset) g Abning af menu » Tool-parameter
Parametre WXP 120 Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af temperatur-
2| 000 °C offset justeres med + 40 °C (+ 72 °F).
Yalg omrade Standard
% Temp. ¥indue 020 °C
EEEER Forlad
Regulering g Abning af menu » Tool-parameter
Parametre WXP 120 Funktionen bestemmer loddeveerktgjets opvarmning for at na den
4] Ofset 000 °C indstillede veerktgjstemperatur.
& (CFEITEI TS Standard Funktion | Beskrivelse
Temp. ¥indue 020 °C N . o o
standard t | ilpasset (mellem) opvarmning (fabriksindstilling)
soooo Forlad deempet | langsom opvarmning
aggressiv | hurtig opvarmning

Lasning af taster WXHAP & Abning af menu » Tool-parameter

Parametre  WXHAP soom | Med denne funktion er det muligt at aendre de fabriksindstillede
4] o . tasteegenskaber for WXHAP-koblen.
set 000 °C
. off Funkti- | Beskrivelse
_J Temp. Vindue 020 °C on
ON WXHAP taendes med et
coooo Forlad tryk pa tasten og slukkes
med endnu et tryk.
OFF -




Parametermenuen

Procesvindue

% Temp. Yindue 020 °C

Parametre WXP 120
= oifset 000 °C
Valg omrade Standard

oooon Forlad

& Abning af menu » Tool-parameter

Det temperaturomrade, der er indstillet i procesvinduet, bestemmer
signaleringen ved den spaendingsfri udgang.

Bemaerk

Ved veerktaj med LED ringlys (f. eks. WXDP 120) bestemmer
procesvinduet lysforholdet pa LED ringlyset.

Konstant lys betyder, at den forvalgte temperatur er opnaet, hhv. at
temperaturen er inden for det anfarte procesvindue.

Blinkende lys signalerer, at systemet opvarmes, hhv. at temperatu-
ren er uden for procesvinduet.

3 Station Parametre CHN | 93z FRA | Francgais RUS | Pycckuin
Pg‘N DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

%] password - ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkge
Trykknap Lyd On ESP | Espafriol ITA | Italiano JPN | H&ZE
coooa Afslut FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Temperaturversion °C/°F (temperaturenheder) & Abning af menu » Stationsparameter

Station Parametre
2 Sprog DAN
°C
Ll Password *EE
Trykknap Lyd On
oooono Afslut

Adgangskode (lasefunktion)

a Station Parametre
_AJ Sprog DAN
Enhed °C
% XRE
Trykknap Lyd On
oooon Afslut
& Tryk Pinkode

001

Afslut

112

Option Beschreibung

°C Celsius

°F Fahrenheit

g Abning af menu » Stationsparameter

Efter tilkobling af lasefunktionen kan man pa loddestationen kun
betjene fasttemperaturtasterne. Alle andre indstillinger er fastlaste,
sa lzenge lasefunktionen er tilkoblet.

Bemaerk

Hvis der kun skal vaere en temperaturveerdi til radighed, skal
betjeningstasterne (fast-temperatur-taster) indstilles til den samme
temperaturveerdi.

Lasning af loddestation:

Indstil den gnskede trecifrede lasekode (mellem 001-999) med
dreje-/klikhjulet.

Blokeringen er aktiv (pa displayet ses en las).



Parametermenuen

a Station 13st
Afslut
Tastelyd til/fra
Station Parametre
= Sprog DAN
Enhed °C

% Password £EE
Trykknap Lyd On

ooooo

Afslut

LCD-kontrast

Stalion Parametre

ﬁ_‘AJ LCD—Kontrast 032

LCD-Lysstyrke 070 %
@ Screen Saver Off
Pot. Fri Output Off
noooo Afslut
LCD-lysstyrke
Station Parametre
= LCD-Kontrast 032

LCD-Lysslyrke 070 %
& ¥ SSly

Screen Saver Off
Pot. Fri Output Off
ooooo Afslut
Pauseskarm
Station Parametre
=) L.CD-Kentrast 032

LCD-Lysstyrke 070 #
& off

Pot. Fri Outpul Off
Afslut.

ooooo

Oplasning af loddestation

1. Hentning af parametermenu. Hvis blokeringen er aktiv, abnes
adgangskode-menupunktet automatisk. Pa displayet vises tre
stjerner (***).

2. Indstil den trecifrede lasekode med dreje-/klikhjulet.
3. Bekreeft koden med retur-

tasten. Glemt kode?
technical-service@weller-tools.com
g Abning af menu » Stationsparameter
Funktion | Beskrivelse
ON tilkoblet
OFF frakoblet
g Abning af menu » Stationsparameter
Funktion | Beskrivelse
10 LCD-kontrast: lav
60 LCD-kontrast: hgj
g Abning af menu » Stationsparameter
Funktion | Beskrivelse
10% LCD-lysstyrke: mark
100 % LCD-lysstyrke: lys
g Abning af menu » Stationsparameter
Funktion | Beskrivelse
ON tilkoblet
OFF frakoblet

Pauseskaerm 13



Parametermenuen

Robotudgang

Station Parametre

=) LCD-Kontrast 032
LCD—Lysstyrke 070 ¥
% Screen Saver Off
Pol. Fri Output Off
ooooo Afslut
AN
i
OO REAR
1 6 | RJ-Socket

max. 50 V/20 mA

Bemaerk

Huvis arbejdstemperaturen for
robotten er opnaet, vises — ok
- pé displayet. ikke ved Zero
Smog + Stop&Go

g Abning af menu » Stationsparameter

Robotudgangen findes pa bagsiden af apparatet.

Adgangskode (lasefunktion):

WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go

WX2/ WXD2: Off — venstre — hgjre — venstre & hgjre — ZeroSmog —

Stop&Go

Funktion Beskrivelse

venstre venstre veerktgjskanal (fabriksindstilling)

hajre hgjre veerktgjskanal

venstre & begge veerktgjskanaler

hgjre

ZeroSmog Den bageste potentialfri koblingsudgang lukkes
ved brug af et vaerktej. Med adapteren (WX HUB),
der fas som ekstratilbehgr, kan der bestemte Zero
Smog tilsluttes. RS 232-porten bagpa fungerer
fortsat.
Koblingsudgangen er aben ved Standby, Auto Off,
Off eller nar der ikke er isat noget vaerktg;.

Stop&Go Den bageste RS 232-port anvendes til aktivering

af en optotransmitter for at kunne aktivere en KHE/
KHP via en lysleder.

Ved anvendelse af et veerktgj aktiveres udgangen.
Endvidere lukkes den potentialfri koblingsudgang.
Udgangen er deaktiveret ved Standby, Auto Off, Off
eller nar der ikke er isat noget veerktgj.

Vakuum-forlgb (kun WXD2)

Station Parametre

ﬁlﬂj LERTIE I EVEE 000 sec

Yacuum off-delay 000 sec

Afslut

ooooo

g Abning af menu » Stationsparameter

Der kan indstilles en tilkoblingsforsinkelse for at forhindre, at pum-
pen starter for tidligt eller sikre, at en defineret opvarmningstid for
loddestedet overholdes.

Funktion Beskrivelse

0 sec OFF: Vakuum-forlgb er deaktiveret (fabriksinds-
tilling)

1-10 sec ON: Vakuum-forlgbstid, kan indstilles individuelt

Vakuum-efterlgb (kun WXD2) 3 Abning af menu > Stationsparameter

Station Parametre

ﬁ_‘AJ Yacuum on—delay 000 sec

LELEL i CEV Al 000 sec

Afslut

ooooo
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For at forhindre at afloddekolben tilstoppes, kan der indstilles en
vakuum-efterlgbstid.

Funktion Beskrivelse

0 sec OFF: Vakuum-efterlab er deaktiveret (fabriksind-
stilling)

1-10 sec ON: Vakuum-efterlabstid, kan indstilles individuelt




Spzandingsudligning

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen er 4
a @ varianter mulige:
40—

a | Direkte jordet Uden stik (leveringstilstand).

b | Speendingsudligning | Med stik, udligningsledning pa mellem-

kontakt.
¢ | Speendingsfri Med stik
d | Indirekte jordet Med stik og modstand loddet i. Jording

via den valgte modstand.

Gennemforelse af firmware-opdatering

1. Sluk loddestationen.

Bemaerk‘ . 2. Seet hukommelsesmodulet/USB-stikket i USB-porten.
Man ma ikke slukke loddestati- 3. Tzend loddestationen.
onen, mens : ) ]
firmware-opdateringen kaorer. Firmware-opdateringen gennemferes automatisk.
Hvis du allerede har installeret en nyere firmware-version, sendres
den ikke.

Tilslutning af ekstra apparater

Se oversigtstegningerne.
Tilslutning af ekstra apparater

Man kan enten tilslutte ekstra apparater via interfacet pa forsiden og/eller via interfacet pa bagsiden af
loddestationen.

Loddestationen registrerer automatisk, hvilket ekstra apparat, der er tilsluttet. loddestationen viser i
venstre side (interface pa forsiden eller i hgjre side (interface pa bagsiden) symbolet eller navnet pa det
tilsluttede ekstra apparat.

Indstilling af parametre for ekstra apparater

1. Veelg ekstra apparat via tasten til ekstra apparater (foran/bagpa).
Der vises et indstilleligt parameter pa displayet (f. Eks. Omdrejningstal).

2. Indstil den gnskede vaerdi med dreje-/klikhjulet.
3. Bekreeft vaerdien med returtasten

Pleje og vedligeholdelse

Renger betjeningspanelet med en egnet renggringsklud, nar det er tilsmudset.
Luk interfaces, der ikke anvendes, med en lukkekappe.
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Fejimeldinger og fejlafhjaelpning

Melding/symptom Mulig arsag Mulig afhjeaelpning
Visning ,- - - Veerktaj ikke identificeret Tjek tilslutningen af veerktajet
Veerktgj defekt pa apparatet

Tjek tilsluttet veerktgj

Ingen displayfunktion (display
slukket)

manglende netspaending

Teend for hovedafbryderen
Tjek netspaendingen
Tjek apparatsikring

OFF Overbelastningsafbrydelse Der kan kun anvendes en
Kanal kan ikke aktiveres Kanal frakoblet kolbe.
WXD 2: Vakuum ikke tilsluttet Tilslut vakuumslangen til

Manglende vakuum ved aflod-
deveerktgj

Afloddedyse tilstoppet

Trykluft forkert eller slet ikke
tilsluttet

vakuumtilslutningen

Rens afloddedyse med
rengeringsvaerktgj

Kontroller trykluftforbindelsen,
eller tilslut trykluft til tryklufttils-

lutningen
WXD 2: Filterpatron ved  aflodde- Udskift filterpatronen ved
Manglende vakuum ved aflod- veerktgj fuld afloddeveerktgjet

deveerktgj

Hovedfilter ved loddestation
fuld

Udskift hovedfilterindsatsen
ved loddestationen

5 13 604 99

o g
b

5 87 488 52

WXA 2:
Der er ingen luft pa varmiufts-
kolben

Luftslange ikke tilsluttet

Trykluft forkert eller slet ikke
tilsluttet

Tilslut eller kontrollér trykluft pa
tryklufttilslutningen

Tilslut eller kontrollér
luftslangen fra kolben til WXA 2

Hintere RS 232:

Fungerer ikke med Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Robotudgang indstillet til Stop/
Go

Deaktiver Stop & Go-funktion.
Eller brug RS 232-interface
foran.

Kgbers reklamationsret foreeldes et ar efter, at varen er kommet i dennes besiddelse. Dette gaelder ikke
for kebers regreskrav i henhold til §§ 478, 479 BGB (tysk ret).

Vi haefter kun for garantier afgivet af os, safremt beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt skrift-
ligt af os under anvendelse af begrebet ,Garanti®.

Garantien bortfalder ved forkert brug eller indgreb udfert af ukvalificerede personer.

Forbehold for tekniske aendringer!

Mere information fas pa www.weller-tools.com.
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Tekniset Arvot

Juotc nat | Juotc nat | juotosten irro- | Kuumailma-
tusasema asema
WX 1 WX 2 WXD 2 WXA 2
Mitat P x L x K 170 x 151 x 130 mm
(6,69 x 5,94 x 5,12 inch)
Paino ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,2 kg ‘ ca. 3,8 kg ‘ ca. 3,8 kg
Verkkojannite 230V,50Hz / 120V,60Hz / 100V 50/60 Hz
Tehonotto 200 W | 200W (255W) | 200 W (255 W) | 200 W (255 W)
Suojausluokka I, kotelo antistaattinen
11, Juotostydkalu
Sulake T2A (230 V)
T4A (120 V)
Lampatila-alue Celsius: 100 - 450°C (550°C)
Fahrenheit: 200 - 850°F (999°F)

Saadettava lampatila-alue riippuu tyokalusta.

Lampétilatarkkuus

+9°C (+ 17 °F)

Lampdtilavakavuus

+2°C (£4°F)

Potentiaalin tasaus

Laitteen taustapuolella olevan 3,5 mm jakkikoskettimen kautta.

Nayttd 255 x 128 dots / Taustavalaistus
USB-liitanta Ohjainlaite on varustettu etupuolella olevalla USB-litdnnalla kiintean
ohjelmiston paivitykseen, parametrointiin, monitorointiin ja tietojen
tallentamiseen (WX-monitorin ohjelmistolla).
Paineilma - Tulopaine 400 - | Tulopaine 400 -
600 kPA 600 kPA
(58-87 psi) (58-87 psi)
oljytén, kuva Oljyton, kuiva
paineilma paineilma tai
typpi N2
Paineilmamuuntaja - liman kulutus -
351/ min

maks. alipaine
55 kPA (8 psi)

Paineilmaliitanta

Paineilmaletkun

ulkohalkaisija 6
mm (0,24%)

Paineilmaletkun

ulkohalkaisija 6
mm (0,24")

llmamaara

noin 0-18 I/min
kun 6 bar
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Kiitos, etta olet osoittanut meille luottamustasi ostamalla tman laitteen.
Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatuvaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, jotka neuvovat laitteen turvallisen ja asianmukaisen kayttdonoton,
kayton, huollon ja yksinkertaisten hairididen itse tehtavan korjaamisen.

Lue tdma ohjekirja ja oheiset turvallisuusohjeet taydellisesti lapi ennen kédyttoonottoa ja laitteen kans-
sa tyoskentelya.

Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien laitteella tyoskentelevien kaytettavis-
sa.

Varoitus! Séahkoiskuja palovammavaara

Ohjainlaitteen epaasianmukainen kytkenta aiheuttaa sahkoisku- ja loukkaantu-
misvaaran ja voi vaurioittaa laitetta. Ohjainlaitteen kayton yhteydessa juottotyo-
kalun kohdalla on palovammavaara.
Lue oheiset turvallisuusohjeet, tdaman kayttdohjekirjan turvallisuusohjeet seka
ohjainlaitteen mukana olevat ohjeet téydellisesti Iapi ennen ohjainlaitteen
kayttdonottoa ja noudata niissa iimoitettuja varotoimenpiteita.
Laita juotostydkalu aina turvatelineeseen, kun lopetat tydkalun kayton.

Katso, ettei kuumailmasuutin osu ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin.

Laite on valmistettu tekniikan nykyisen tason ja hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten sddnnésten mukaan. Siita
huolimatta on vaara syntya henkil6- ja esinevahinkoja, jos et noudata oheisen turvallisuusvihkon turvallisu-
usohjeita etka tdsséa ohjekirjassa annettuja varo-ohjeita. Jos luovutat laitteen kolmannelle osapuolelle, anna
aina kayttdohjekirja sen mukana.

Laitetta voivat kayttaa 8 vuotta tayttaneet lapset ja henkil t, joiden fyysiset tai henkiset kyvyt ovat rajoittuneet
tai joilta puuttuu kokemus ja/tai tieto laitteen kayt std, valvonnan alaisina tai kun heité on opastettu laitteen kayt
ssa ja he ovat ymmartaneet laiteen kayt n vaarat. Lapset eivéat saa leikkia laitteella.

Lapset eivat saa puhdistaa tai huoltaa laitetta ilman valvontaa.

Tarkoituksenmukainen Kaytto

Kayté juotosasemaa / juotosten irrotusasemaa / kuumailma-asemaa yksinomaan kayttdohjekirjassa
kuvatulla tavalla juottamiseen ja juotosten irrottamiseen tassa ilmoitetuilla edellytyksilla.

Maaraystenmukainen kaytto sisaltdd myos sen, etta

noudatat tata ohjekirjaa,

noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaaréyksia kayttopaikalla.
Valmistaja ei ota mitdén vastuuta laitteeseen ominpéin tehdyistéd muutoksista.

Noudatetut direktiivit

Tama laite vastaa EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa annettuja tietoja direktiivien 2004/108/EY,
2006/95/EY ja 2011/65/EU (RoHS) mukaisesti.

Havittdminen

Ala havita sahkoétydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukana! Vanhoja séhké- ja elekt-

roniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen maakohtaisten sovellusten

mukaisesti kaytetyt séhkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen kerayspisteeseen ja
. ohjattava ympéristdystavalliseen kierratykseen.
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Turvallisuutesi takaamiseksi

Laitteen kayttoonotto

Ota laite kayttodn kuten luvussa ,Kayttdonotto” on kuvattu.

Tarkasta, etta verkkojannite vastaa tyyppikilvessa annettua lukemaa.
Laitteen ké@ynnistyskytkin on oltava 0- asennossa, kun tulppa tyénne-
taan pistorasiaan.

Laitteen paallekytkennan jalkeen mikroprosessori suorittaa itsetestin
ja lukee tydkaluun tallennetut parametriarvot.

Ohjelampdtila ja kiinteat [ampdtilat on tallennettu tydkalulle. Lampo6-
tilan tosiarvo nousee ohjelampétilaan asti (= juottotydkalu kuumen-
netaan).

WXA 2: Typpea N2 kaytettdessa etuna on vahaisempi hapettuminen
ja my0s juotosaine pysyy kauemmin tydstokelpoisena. Typpisailid
(myydaan yleensa teraspulloissa) on varustettava 0 — 10 barin
paineenalentimella.

Ohje
Noudata kulloisiakin

kytkettyjen laitteiden
kéyttohjeita.

Juottaminen ja juotoksen irrottaminen

Suorita juotosty6t kytketyn juottotydkalun kayttdohjeiden mukaan.
Juotoskarkien kasittely

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa selektiivinen ja
> p ; B D0 tinattava juotoskarki juotteella. Tama poistaa juotoskarjesta
nggg?g?ﬂ‘;ﬁ; 3}; 7t2/2nkarklen varastoinnin takia muodostuneet oksidikerrokset ja epapuhtaudet.

erilaisten karkien kéyton takia. Huolehdi tyétaukojen yhteydessa ja ennen juotoskolvin syrjdénlaittoa
siitd, ettd juotoskarki on tinattu kunnolla.

Ala kayta liian sydvyttavia juoksutteita.

Huolehdi aina siita, etté juotoskarjet on kiinnitetty asianmukaisesti
paikoilleen.

Valitse mahdollisimman alhainen kayttélampatila.

Valitse mahdollisimman suuri kdyttdsovellukselle sopiva juotoskarki-
muoto

Nyrkkisaantdna: suunnilleen niin suuri kuin juotospiste.

Tinaa juotoskarki kunnolla, niin etta Idmpo valittyy suurialaisesti
juotoskarjen ja juotoskohdan valilla.

Kytke pitempien tyétaukojen yhteydessa juotosjarjestelmé pois
paalta tai kayta Weller-toimintoa, joka alentaa lampétilaa kayttotau-
kojen ajaksi.

Kostuta karki juotteeseen, ennen kuin laitat juotoskolvin pidemmaksi
ajaksi sailytykseen.

Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei juotoskarjen paalle.

Vaihda juotoskarjet asiaankuuluvaan tyékaluun.

Al kohdista mitdan mekaanista voimaa juotoskarjelle.

WX 2, WXD 2, WXA 2: Ylikuormakatkaisu (255 W)

WX-aseman ylikuormituksen valttamiseksi yksi kanava deaktivoidaan automaattisesti, jos molempien
kanavien tydkaluteho on yli 255 wattia (Auto-Off).

Lisaksi tapahtuu ylikuormituksen laukaisema toiminnan katkaisu, jos seuraavia tydkaluyhdistelmia kytke-
taan jarjestelmaan:, esim.

- 2 WXHP 120 -kuumennuslevyéa

- Yksi WXHP 120 -kuumennuslevy ja yksi juotosten irrotuskolvi WXDP 120 tai WXDV 120

Ohje
Ohjainlaitteet on saédetty
keskisuurille juottokérjille.
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Parametrivalikko

Parametrivalikko on jaettu kahteen alueeseen:

Tyokaluparametri
Asctuksol WXP 120 5, Aseluksel  WXHAP 200 85, Valmiuslampdtila
Valmiuslampstia 150 °C Valmiuslampétila 150 °C Valmiusaika (I&mpétilakatkaisu)
e Valmiusaika 010 min e Valmiusaika 010 min AUTO-OFF-aika (automaattinen
%) autom. sammutus 020 min %) autom. sammutus 020 min katkaisuaika)
Herkkyys normaali Lampdt.pudot.viive 010 sek Herkkyys
saoos Poistu moooo Poistu Kuuman ilman maksimisyéttoaika
WXA 2 + Kuumailmakolvi (vain WXA 2 + Kuumailmakolvi)
g, Asetuksel Wxp 1200 | Asoluksel _WXHAP 2008 Offset (Iampétilan Offset-arvo)
| Lampdtilakorjaus 000 °C | Lampdtilakorjaus 000 °C Saatokayttaytyminen
Suoritustila arus Kytkentatila off Prosessi-ikkuna
B) e perus ) hrea ) FOSESSI-IKK
Lampdtilaikkuna 020 °C Lampétilaikkuna 020 °C Nappainlukitus
(vain WXA 2 + Kuumailmakol-
Poislu Poistu vi)

WXA 2 + Kuumailmakolvi

Asemaparametrit
Laitteen asetukset Kieli

&y Kielen valinta FIN Lampétilaversio °C/°F (lampétilayksikot)
Lampdt. yksikkd °C Salasana (lukitustoiminto)

% Sal — PIN EXE e o .

alasana Nappainaanet paalle/pois

Nappainadnet On
oooon Poistu
Laitteen asetukset LCD-kontrasti

9 LcD—Kontrasti 032 LCD-peruskirkkaus
LCD-valoisuus 070 % Naytonsaastaja
Naytonsadstaja off Robottilahtd
Robottildhtd Ooff
ooooo Poistu

i Laitteen asetukset Tyhjion esitoiminta

| Imu padlle-viive 000 sec Tyhjion jalkitoiminta
Imu pois—viive 000 sec (vain WXD2)
noooo Poistu

Hyvaksy arvo sy6ttonappaimella. Naytto vaihtaa valinta-/syoéttétilalle.
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Parametrivalikko

Valmiuslampatila & Valikon avaus » Tyokaluparametri

Asetukset WXP 120 Ohje Juottotydkalujen kahvassa on kaytontunnistin (sensori), joka
150 °C kaynnistaa jaahdytyksen automaattisesti, kun juottotyokalua ei
Valmiusai : kayteta.
almiusaika 010 min A ) o . . o
B putom. sammutus 020 min Lampdtilakatkaisun jalkeen saadetaan automaattisesti valmiuslam-
Herkkyys normaali pétila.
ooooo Poistu

Valmiusaika (lampotilakatkaisu) g Valikon avaus » Tyékaluparametri
Aselukset. WXP 120 Jos et kayté juottotydkalua, lampétila lasketaan sdadetyn valmius-
Valmiuslampdtila 150 °C ajan kuluttua valmiuslampétilaan. Valmiustila ilmoitetaan vilkkuvalla
TE— P X tosiarvolukemalla ja ndyttéon tulee ,Standby”.

010 min R T . - )
% autom. sammutus 020 min Kéaytténappaimen painaminen lopettaa tdméan valmiustilan. Ty6-
Herkkyys normaali kaluun integroitu sensori tunnistaa tilan muuttumisen ja deaktivoi
- valmiustilan heti kun tyékalua liikutetaan.
oooon Poistu
Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF WXHAP valmiusaika on kytketty pois (tehdasasetus)

1-99 min | valmiusaika , yksil6llisesti saadettava

AUTO-OFF-aika (automaattinen katkaisuaika) g Valikon avaus » Tyékaluparametri
Aselukset. WXP 120 Jos juottotySkalua ei kaytetd, sen lammitys katkaistaan AUTO-OFF-
Valmiuslampstila 150 °C ajan paatyttya.
valmiusaika 010 min Lampétilakatkaisu suoritetaan riippumatta asetetusta valmiustoi-

&) 020 min minnosta. Tosilampétila ilmoitetaan vilkkuvalla lukemalla ja se toimii
Herkkyys normaali jaannosldmmon ilmoituksena. Nayttdéon tulee ,AUTO- OFF*.
aazse Poistu Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF AUTO-OFF-toiminto on kytketty pois paalta (tehdasa-
setus)
1-999 min | AUTO-OFF-aika, yksilllisesti saadettava.

Herkkyys g Valikon avaus » Tyékaluparametri

Asetukset WXP 120 Valinnai- | Kuvaus

Yalmiuslampétila 150 °C nen

Valmiusaika 010 min low epaherkké — reagoi voimakkaaseen (pitkaan) likkee-
% Autom. sammutus 020 min sgen 9 b )

l -

= Xr formast normal vakio (tehdasasetus)

saooe Poistu - = A =

oS high herkka - reagoi heikkoon (lyhyeen) liikkeeseen
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Kuuman ilman maksimisyottoaika WXHAP & Valikon avaus » Tyokaluparametri

Aselukset  WXHAP 200 Rajoita kuumailmakolvin (WXHAP) p&alléoloaika.
valmiuslampdtila 150 °C WXHAP:n kuumailmavirtauksen paallaoloaikaa voidaan rajoittaa 1
valmiusaika 010 min sekunnin askelin 0 - 60 s puitteissa. Asetettu aika on sitten sama
% sutom. sammutus 020 min kummassakin 2 kanavassa. Tehdasasetuksena on 0 s (,OFF“), ts.
010 sek iimavirtaus on p&alla niin kauan kuin kuumailmakolvin painiketta tai
- valinnaista jalalla kaytettavaa kytkinta painetaan.
oooon Poistu
Valinnai- | Kuvaus
nen
OFF ei maaritettya aikaa (tehdasasetus)
1-60s yksilOllisesti sdadettavissa

Offset (Ilampotilan Offset-arvo) g Valikon avaus » Tyékaluparametri

Asetukset. WXP 120 Todellista juottokéarkilampétilaa voidaan muuttaa Iampétilan Offset-
2| TR = - arvon syotolla + 40 °C (+ 72 °F) verran.
000 °C

Suoritustila perus
% Lampdtilaikkuna 020 °C

noooo Poistu

Saatokayttaytyminen g Valikon avaus » Tyékaluparametri

Asetukset. WXP 120 Tama toiminto maaraa juottotydkalun kuumennuskayttaytymisen
saadetyn tyokaluldampdtilan saavuttamista varten.

) Lampétilakorjaus 000 °C

& Suoritustila perus Valinnai- | Kuvaus
Lampdtilaikkuna 020 °C nen
Py vakio mukautettu (keskinopea) kuumennus (tehdasasetus)
oooono 01S N . .
hitaasti hidas kuumennus
nopeasti | nopea kuumennus

Nappainlukitus WXHAP & Valikon avaus » Tyokaluparametri

Asctukset  WXHAP 200 Talla toiminnolla voit muuttaa WXHAP-kolvin tehtaalla asetettua
%) ampotilakorjaus 000 °C painikekayttaytymista.
off Valin- | Kuvaus
% Lampdétilaikkuna 020 °C nainen
ON WXHAP kytkeytyy ensim-
coooa Poistu maisella néppainpainal-

luksella paalle ja toisella
nappainpainalluksella pois
paalta.

OFF -
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Parametrivalikko

Prosessi-ikkuna

a Asetukset WXP 120 &3,
_AJ Lampétilakorjaus 000 °C
Suoritustila perus

% Lampotilaikkuna 020 °C

Poistu

ooooo

g Valikon avaus » Tyokaluparametri

Prosessi-ikkunassa asetettu lampétila-alue maaraa potentiaalitto-

man kytkentalahdon signaalikayttaytymisen.

Ohje

LED-rengasvalollisissa tydkaluissa (esim. WXDP 120) prosessi- ik-
kuna méérad LED-rengasvalon valokayttaytymisen.

Pysyvé palaminen tarkoittaa esivalitun ld&mpdtilan saavuttamista tai
ettd lampdtila on ohjeenmukaisen prosessi-ikkunan rajoissa.

Vilkkuminen ilmoittaa, etté jarjestelmén kuumennus on kdynnisséa tai

lampétila on prosessi-ikkunan ulkopuolella.

g Valikon avaus » Asemaparametrit

5 Litteen aetukset CHN | 3z FRA | Frangais RUS | Pycckuit

fIN DEN | Dansk GER | Deutsch SWE | Svenska

&) Iég:nap;;,'\:'is;,klho *i* ENG | English HUN | Magyar TUR | Turkce
Nappdindanel On ESP | Espafriol ITA | Italiano JPN | H&ZE
coooo Poistu FIN | Suomi POR | Portugués POL | Polski

Lampotilaversio °C/°F (lampdtilayksikot)

g Valikon avaus » Asemaparametrit

Laitteen asetukset
=J Kielen valinta FIN
°C
& Salasana - PIN *EE
Nappaindaanet On
oooono Poistu

Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit

Salasana (lukitustoiminto) g Valikon avaus » Asemaparametrit

a Laitteen asetukset
_AJ Kielen valinta FIN
Lampdt. yksikké °C

% Salasana — PIN LLE

Nappainadnet On

Poistu

ooooo

a Aseta PIN

001

Poistu

Lukituksen kytkemisen jalkeen juotosasemassa voidaan kayttaa
ainoastaan enaa kiintean lampétilan nappaimia. Kaikkien muiden
asetusten tekeminen ovat estetty lukituksen avaamiseen asti.

Ohje

Jos valittavissa halutaan olevan todellakin vain yksi [dmpétila-arvo,

silloin k&ytténappédimet (kiintedn lampétilan ndppéimet) téytyy sdataa

samalle lampétila-arvolle.

Juotosaseman lukitseminen:

Aseta haluamasi kolminumeroinen lukituskoodi (001-999) kierto-/

napsautuspyoralla.

Lukitus on aktivoitu (ndytdssa nakyy lukko).
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Parametrivalikko

a Laite Iukitty Juotosaseman lukituksen avaaminen
— —atte MW 1. Hae parametrivalikko nayttdon. Jos lukitus on aktivoitu, salasanan
SedeH valikkokohta avautuu automaattisesti. Nayttoon tulee kolme téhtea
**).

2. Aseta kolminumeroinen lukituskoodi kierto-/napsautuspyoralla.

Poistu 3. Hyvaksy koodi sy6ttdnappa-

imella. Koodi unohtunut?
technical-service@weller-tools.com

Nappaéinaanet paalle/pois

g Valikon avaus » Asemaparametrit

Laitteen asetukset Valinnai- | Kuvaus

2 Kielen valinta FIN nen

&) Lampat. YliSIkko C ON paallekytketty
Salasana - PIN wRE OFF iskytkett
Nappiiindinet [N poISTyTeTy
ooooo Poistu

LCD-kontrasti 3 Valikon avaus » Asemaparametrit
Laitieen aselukset Valinnai- | Kuvaus
%) T o5 nen
o) LCD-valoisuus 070 % 10 LCD-kontrasti: matala
Naytsnsaastaja  Off -
RobotLI&hts off 60 LCD-kontrasti: korkea
noooo Poistu

LCD-peruskirkkaus 3 Valikon avaus » Asemaparametrit

Laitteen asetukset Valinnai- | Kuvaus
2 LcD—kontrasti 032 nen
PERLCD valoisuus 070 % 10% LCD-peruskirkkaus: tumma
&) Naytsnsasstaja  Off 100 % LcD Cirkkaus: vaal
RobolLilihts off o -peruskirkkaus: vaalea
ooooo Poistu

Naytonsaastaja g Valikon avaus » Asemaparametrit
Laitteen asetukset Valinnai- | Kuvaus
2 LcD-kontrasti 032 nen
o) D*a”uu 070 % ON paéllekytketty
aylonsaddstdja Off OFF iskvik
Robottilahts off poiskytketty
ooooao Poistu
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Parametrivalikko

Robottilahto & Valikon avaus » Asemaparametrit
Laitteen aselukset Robottilahtt on laitteen taustapuolella.
“) LCD—kontrasti 032 Salasana (lukitustoiminto):
&) LCD-valoisuus 070 % WX1: OFF — On — ZeroSmog — Stop&Go
Naytdnsadstaja __ Off WX2/ WXD2: Off — vasen — oikea — vasen & oikea — ZeroSmog —
off Stop&Go
bl Poistu Valinnainen | Kuvaus
W vasen vasen tydkalukanava (tehdasasetus)
A oikea oikea tyokalukanava
- vasen & oikea | molemmat tyokalukanavat
- E.IJE'-ASRocket ZeroSmog Taempi nollapotentiaalissa oleva kytkentalahtd
suljetaan tyokalun kaytdn yhteydessa. Valinnaisen
max. 50V / 20 mA adapterin (WX HUB) kautta voidaan kytkea tietyt

Zero Smog -laitteet. Taustapuolen RS 232 -liitdnta
on edelleenkin toimintakykyinen.

Ohje Kytkentalahtd on auki Standby-, Auto Off-, Off-
Kun robottia varten tarvittava tilassa tai kun tyokalua ei ole kytketty paikalleen.
tyélémpdtila on saavutettu, Stop&Go Taempaa RS 232 -litdntéa kaytetdan valinnaisen
silloin néytté6n tulee — ok —. ei optoadapterin ohjaamiseen, jotta valonjohtimen
kéyttétilassa Zero Smog + valityksella pystytédan kytkemaan KHE/KHP.
Stop&Go

Tyokalun kdytén yhteydessa 1aht6 aktivoidaan.
Liséksi nollapotentiaalissa oleva kytkentalahto
suljetaan. Lahto on pois paalta Standby-, Auto
Off-, Off- tilassa tai kun tyokalua ei ole kytketty
paikalleen.

Tyhjion esitoiminta (vain WXD2) g Valikon avaus » Asemaparametrit
Laitteen aselukset Pumpun ennenaikaisen k&ynnistymisen estéamiseksi tai juotos-
& . — = kohdan maaratyn esilammitysajan takaamiseksi voidaan asettaa
000 sec o o
I — paallekytkentaviive
mu pois—viive 000 sec
Valinnainen | Kuvaus
- 0 sec OFF: tyhjion esitoiminnan kayttd on kytketty pois
soooo Poistu paalta (tehdasasetus)
1-10 sec ON: tyhjidn esitoiminta-aika, yksildllisesti

Tyhjion jalkitoiminta (vain WXD2) g Valikon avaus » Asemaparametrit

Laitteen aselukset Juotoksen irrotuskolvin tukkeutumisen estémiseksi voidaan asettaa
&) Inu paalle viive 000 sec tyhjién jalkitoiminta-aika.

000 sec Valinnainen | Kuvaus
0 sec OFF: tyhjion jalkitoiminnan kaytté on kytketty pois
o paalta (tehdasasetus)
meeee o 1-10 sec ON: tyhjin jalkitoiminta-aika, yksilollisesti saa-
dettavissa.
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Potentiaalin tasaus

3,5 mm jakkikoskettimen erilaisilla kytkennéilld on mahdollista tehda
a @ 4 vaihtoehtoista versiota:

a | Kova maadoitus ilman pistoketta (toimitustila).

b | Potentiaalin tasaus | pistokkeella, tasausjohto keskikosket-
timessa.

c Potentiaaliton pistokkeella

d | Pehmea maadoitus | pistokkeella ja kiinnijuotetulla vastuksel-
la. Maadoitus valitun vastuksen kautta.

Kiintedn ohjelmiston paivityksen suorittaminen

1. Kytke -juotosasema pois paalta.

2. Tyénna muistitikku USB-liitantaan.

3. Kytke -juotosasema paalle.

ton péivitys on kédynnissa. Kiintean ohjelmiston paivitys suoritetaan automaattisesti.

Jos olet jo aikaisemmin asentanut asemaasi uudemman kiintean
ohjelmiston, sitd ei muuteta.

Ohje
Asemaa ei saa Kytkeéd pois
paélta, kun kiintedn ohjelmis-

Liséalaitteiden kytkenta

Huomioi yleiskatsauskuvat.
Lisalaitteiden kytkenta

Lisalaitteita voidaan kytkea -juotosasemaan joko etupuolen litdntaan ja/tai taustapuolen liitantaan.

Juotosasema tunnistaa automaattisesti, mika lisalaite on kytketty. -juotosasema nayttaa vasemmalla
(etupuolen liitdnta) tai oikealla (taustapuolen liitdnta) kytketyn lisalaitteen tunnuksen tai nimen.

Lisalaitteiden parametrien asetus

1. Valitse lisdlaite lisdlaitendppaimen (edesséa/takana) valityksella.
Asetettava parametri tulee nayttdon (esim. kierrosluku).

2. Saada haluamasi arvo kierto-/napsautuspyoralla.
3. Hyvaksy arvo syottonappaimella

aseman hoito ja huolto

Jos kayttdpaneeli on likainen, puhdista se sopivalla puhdistusliinalla.
Jos liitannat ovat poissa kaytosta, sulje ne sulkutulpilla.
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Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen

limoitus/vika

Mahdollinen syy

Korjaustoimenpiteet

Naytts - - -*

Tyo6kalua ei tunnistettu
Tydkalu viallinen

Tarkasta tydkalun liitanta
laitteeseen

Tarkasta kytketty tyokalu

Ei nayttdtoimintoa (nayttd pois
paalta)

Ei verkkojannitett

Kytke verkkokatkaisin péaéalle
Tarkasta verkkojannite
Tarkasta laitteen sulake

OFF Ylikuormakatkaisu Ainoastaan yhta kolvia voidaan
Kanavaa ei voida kytkea paalle Kanava kytketty pois paalta kéyttaa.
WXD 2: Tyhjio ei ole kytketty Kytke tyhjidletku tyhjidliitantaan

Ei tyhjiota juotoksen
irrotusty6kalussa

jarjestelmaan
Juotoksen irrotussuutin
tukossa

Paineilma kytkematta tai
kytketty vaarin

Huolla juotoksen irrotussuutin
puhdistustydkalulla

Kytke tai tarkasta paineilma
paineilmaliitinnass

WXD 2:
Riittdmaton tyhjio juotoksen
irrotusty6kalussa

Suodatinpanos taynna
juotoksen irrotustydkalussa
Paasuodatin tdynna juotosase-
massa

Vaihda suodatinpanos
juotoksen irrotustydkalusta

Vaihda paasuodatinpanos
juotosasemasta

5 13 604 99

& ab g

S 87 488 52

WXA 2:
ei ilmaa kuumailmakolvissa

limaletkua ei ole kytketty
paikalleen

Paineilma kytkematta tai
kytketty vaarin

Kytke paineilma paineilmalii-
tantaan tai tarkasta

Kytke ilmaletku kolvista WXA
2:een tai tarkasta

Hintere RS 232:

ei toimintoa kun Zero Smog/
WHP/PC/ WFV 60A

Robottilahto asetettu
kayttotilaan Stop/Go

Deaktivoi Stop & Go -toiminto.
Tai kayta etumaista RS
232-liitantaa.

Ostajan on esitettava mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset vuoden sisélla laitteen toimitusajankoh-
dasta lukien. Tama ei pade §§ 478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme antaneet laatu- tai kestavyystakuun kirjalli-

sesti ja ,takuu“-sanaa kayttamalla.

Takuu raukeaa, jos laitetta kaytetdan epaasianmukaisesti tai epapatevat henkilot tekevat siihen liittyvia tehta-

via.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
Liséatietoja saat osoitteesta www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 - Operating Instructions

The data specified above only serve to
describe the product. No statements
concerning a certain condition or suitability for
a certain application can be derived from our
information. The given information does not
release the user from the obligation of own
judgement and verification. It must be
remembered that our products are subject to a
natural process of wear and aging.

© This document, as well as the data,
specifications and other informations set forth
in it, are the exclusive property of Weller Tools
GmbH. Without their consent it may not be
reproduced or given to third parties. Subject to
modifications.

Printed in Germany.

05.2013
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WXHAP 200 - Operating Instructions
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Betriebsanleitung
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WXHAP 200

WXHAP 200 Legen Sie das Lotwerkzeug bei
Geratelbersicht Nichtgebrauch immer in der
Sicherheitsablage ab.

D O WN -

Elektrisches Anschlusskabel
Anschluss HeiRluftschlauch
Fingerschalter

Ablage

Diisenadapter

Dise
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1 Zu dieser Anleitung

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller HeiR3luftkolbens
WXHAP 200 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitdtsanforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um den WXHAP 200
sicher und sachgerecht in Betrieb zu nehmen, zu bedienen, zu
warten und einfache Stérungen selbst zu beseitigen.

D> Lesen Sie diese Anleitung und die beiliegenden
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme des WXHAP 200
vollstandig durch, bevor Sie mit dem WXHAP 200 arbeiten.

> Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fir alle Benutzer
zuganglich ist.

1.1 Beriicksichtigte Richtlinien

Der Weller HeiBluftkolben WXHAP 200 entspricht den Angaben der
EG Konformitatserklarung mit den Richtlinien 2004/108/EG
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHS).

1.2  Zu beachtende Dokumente

— Betriebsanleitung des WXHAP 200
— Begleitheft Sicherheitshinweise zu dieser Anleitung
— Betriebsanleitung Ihres Steuergerats

2 Zu lhrer Sicherheit

Der HeiRluftkolben WXHAP 200 wurde entsprechend dem heutigen
Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln hergestellt. Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und
Sachschaden, wenn Sie die Sicherheitshinweise im beiliegenden
Sicherheitsheft sowie die Warnhinweise in dieser Anleitung nicht
beachten. Geben Sie den WXHAP 200 an Dritte stets zusammen mit
der Betriebsanleitung weiter.
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2.1 Das missen Sie beachten

— Legen Sie den Heilluftkolben stets in der Originalablage ab.

— Entfernen Sie alle brennbaren Gegenstande aus der Nahe des
heilen Lotwerkzeugs.

— SchlieBen Sie niemals brennbare Gase an |Ihre HeiBluftgerate an.

— Tragen Sie geeignete Schutzkleidung beim Betrieb des
WXHAP 200.

— Richten Sie den HeilRluftstrahl nicht auf Personen und schauen
Sie nicht in den HeiBluftstrahl hinein.

— Lassen Sie den heiBen WXHAP 200 nie unbeaufsichtigt.
— Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

— Sorgen Sie bei der Verwendung von inerten Gasen flr
ausreichende Beliftung.

— Lesen und beachten Sie die Betriebsanleitung der jeweiligen
verwendeten Weller WXA 2 Versorgungseinheit.

2.2 Bestimmungsgemaler Gebrauch

Verwenden Sie den WXHAP 200 ausschlief3lich gemaR dem in der

Betriebsanleitung angegebenen Zweck zum Léten und Entléten von

oberflachenmontierten Bauelementen unter den hier angegebenen

Bedingungen. Der bestimmungsgemafRe Gebrauch des WXHAP 200

schlief3t auch ein, dass

— Sie diese Anleitung beachten,

— Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,

— Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften am Einsatzort
beachten.

Fur andere von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung,
sowie bei eigenmachtig vorgenommenen Veranderungen am Gerat
wird vom Hersteller keine Haftung ibernommen.

3 Lieferumfang (Betriebsanleitung)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

R04 & 1,2 mm q

R06 @ 3,0 mm

Diisenadapter M6 ﬁ%@
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4. Geratebeschreibung

Der Weller HeiRluftkolben WXHAP 200 mit integriertem
Fingerschalter (3) eignet sich zum Léten und Entléten von
oberflachenmontierten Bauelementen. Ein breites Disenprogramm
macht ihn universell einsetzbar. Durch den im Handgriff integrierten
Fingerschalter (3) wird der Luftdurchfluss gesteuert. Die lonenfalle
im Kolben sorgt dafir, dass die ausstromende HeiBluft frei von
statischen Ladungen ist. Schlauch und Handgriff sind antistatisch
ausgeflhrt. Die Temperatur der HeiRluft kann Uber das Steuergerat
im Bereich von 50 °C - 550 °C (100 °F — 1000 °F) eingestellt
werden.

3.1 Technische Daten WXHAP 200

Heizleistung 200 W

Heizspannung 24V AC

Max. Luftmenge 15 I/min

Temperaturbereich 50 °C bis 550 °C/100 °F bis 1000 °F
Temperaturgenauigkeit +30 °C/£ 80 °F

Potentialausgleich

Der HeiRluftkolben WXHAP 200 ist mit einer
Potentialausgleichsleitung ausgestattet, die gemaf der
Betriebsanleitung des verwendeten Steuergerats beschaltet werden
kann.

4 Inbetriebnahme des Geréats

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch HeiBluft und inerte Gase.

Beim Betrieb des Heilluftkolbens besteht Verbrennungsgefahr
durch austretende HeiBluft. Vorsicht: Bei Verwendung von inerten
Gasen besteht Erstickungsgefahr.

D> Lesen Sie die beiliegenden Sicherheitshinweise, die
Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung sowie die
Anleitung lhres Steuergerats vor in Inbetriebnahme des
WXHAP 200 vollstandig durch. Beachten Sie die darin
gegebenen Vorsichtsmalinahmen.

1. Den HeiBluftkolben WXHAP 200 sorgfaltig auspacken.

2. Sicherstellen, dass das Steuergerat ausgeschaltet ist.

3. Den HeiBluftkolben WXHAP 200 in der Sicherheitsablage (4)
ablegen.

4. Den elektrischen Anschlussstecker (1) des WXHAP 200 in die
Anschlussbuchse des Steuergerats einstecken und durch kurze
Rechtsdrehung verriegeln.

5. Die Schlauchleitung des WXHAP 200 (2) auf den ,Air"-Nippel des
Steuergerats schieben.
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6. Steuergerat am Netzschalter einschalten und Temperatur und
Luftdurchflussmenge einstellen.

Beachten Sie hierbei die Betriebsanleitung lhres Steuergerats.

4.1  Arbeitshinweise

VORSICHT!

Beschadigung des Kolbenheizkérpers durch zu
langes Diisengewinde.

Die Gewindetiefe fiir HeiRluftdlisen betragt max. 5 mm (0,2 *). Ein
langeres Gewinde fiihrt zur Zerstdrung des Heizkérpers.

Die Verwendung von Diisen anderer Hersteller als Weller kann zu
Schaden am HeiRluftkoben fithren. Hierbei erlischt der
Garantieanspruch.

[> Achten Sie auf die richtige Gewindetiefe der
einzuschraubenden Diisen!

D> Verwenden Sie Weller OriginalheiBluftdiisen!

Hinweis

Mit dem WXHAP 200 erhalten Sie einen SW8 Steckschliissel.
Dieser muss verwendet werden, um die Disen zu wechseln. Ziehen
Sie die Muttern am Heizkdrper mit dem mitgelieferten Maulschlissel
fest.

Um die Dusen zu verwenden den mitgelieferten Diisenadapter (5)
(T005 87 617 28) mit dem SW8 Steckschllissel in den WXHAP 200
einschrauben. (siehe Uberblick Hot Air Nozzles).

ErsatzheiRluftkolben sind justiert und kénnen ohne Nachjustierung
angeschlossen und verwendet werden.

Zur Uberpriifung der HeiRlufttemperatur wird die Verwendung einer
speziellen Messduse (T005 87 278 08) empfohlen, durch die ein
Mantelthermoelement (& 0,5 mm) kontaktiert werden kann.

5 Zubehor
WXHAP 200 HeiBluftdiisen (sieche Uberblick Hot Air Nozzles).

6 Entsorgung

Entsorgen Sie ausgetauschte Gerateteile, Filter oder alte Gerate
gemaf den Vorschriften Ihres Landes.

7 Garantie

Die Mangelanspriiche des Kaufers verjahren in einem Jahr ab
Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht fir Riickgriffsanspriiche des
Kaufers nach §§ 478, 479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften wir nur, wenn die
Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsgarantie von uns schriftlich und
unter Verwendung des Begriffs ,Garantie“ abgegeben worden ist.

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 Always place the soldering
Device overview tool in the safety rest while not
in use.

——— I

L
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Connector with cable
Hot air hose connection
Push button

Stand

Nozzle adaptor

Nozzle
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1 About these instructions

Thank you for placing your trust in our company by purchasing the
Weller WXHAP 200 Hot Air Tool. This product meets or exceeds the
requirements established by Weller for superior performance,
versatility and quality.

These instructions contain important information which will help you
to start up, operate and service the WXHAP 200 safely and
correctly, as well as to eliminate simple faults/malfunctions
yourselves.

D> Please read these instructions carefully and the attached safety
guidelines before you put the WXHAP 200 into operation.

> Keep these instructions in a place that is accessible to all users.

1.1  Directives taken into consideration

The Weller WXHAP 200 Hot Air Tool corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safety
requirements of Directives 2004/108/EC, 2006/95/EC and
2011/65/EU (RohS).

1.2  Applicable documents

— WXHAP 200 operating instructions
— Accompanying booklet on safety
— Operating instructions for your control unit

2 For your safety

The WXHAP 200 Hot Air Tool has been manufactured in accordance
with state-of-the-art technology and recognized safety rules and
regulations. There is nevertheless the risk of personal injury and
damage to property if you fail to observe the safety information set
out in the enclosed booklet accompanying these operating
instructions and the warnings given therein.
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Always pass on the WXHAP 200 on to third parties along with these
operating instructions. The manufacturer shall not be liable for
damage resulting from misuse of the machine or unauthorized
alterations

— State of California warning:

When used for soldering and similar applications, this product
produces chemicals known to the State of California to cause
cancer and birth defects or other reproductive harm.

2.1 Please observe the following:

Always place the hot air tool in its original stand.

— Remove all flammable objects from the vicinity of the hot soldering
tool.

— Do not connect flammable gases to your hot air equipment.

— Always wear suitable protective clothing when using the
WXHAP 200.

— Do not direct the hot air jet at persons or look into the hot air jet.
— Never leave the hot WXHAP 200 unattended.

— Do not carry out work on live parts

— When using inert gases, make sure the area is well ventilated.

— Read and observe the operating instructions of your control unit.

— Read and follow the operating instructions for the Weller WXA 2
supply unit.

2.2 Intended use

Use the WXHAP 200 exclusively for the purpose indicated in the
operating instructions of releasing, accommodating and setting down
chip components under the conditions specified here. Intended use
of the WXHAP 200 also includes that

— you read and follow these instructions,

— you read and follow all additional accompanying documents,

— you observe the national accident-prevention regulations
applicable at the location where the device is used.

The manufacturer accepts no liability for damages resulting from
failure to use the device in compliance with these operating
instructions or unauthorised modifications to the device.
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3 Scope of supply (Operating instructions)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

R04 @ 1,2 mm q
R06 @ 3,0 mm

4 Device description

The Weller WXHAP 200 Hot Air Tool with integrated finger switch (3)
is suitable for soldering and desoldering surface-mounted
components. A wide range of nozzles adds to the versatility of the
WXHAP 200 tool.

A push button (3) integrated in the handle is used to control the air
flow. The ionising circuit integrated in the tool ensures that hot air is
static free. The hose and handle are of antistatic design.

The hot air temperature can be set to between 50°C and 550°C
(100°F and 1000°F) using the control unit.

4.1 Technical data WXHAP 200

Heating output 200 W

Heating voltage 24V AC

Max. air flow rate 15 I/min

Temperature range 50°C up to 550°C/100°F up to
1000°F

Temperature accuracy +30°C/+ 80°F

Potential balance

The WXHAP 200 hot air tool has an equipotential bonding conductor
which can be connected in accordance with the operating
instructions of the control unit in use.
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5 Commissioning the device

WARNING!

Risk of injury due to hot air and inert gases.

Use caution when operating the hot air tool, because hot air can
cause burns. Caution: use of inert gases in an enclosed area can
cause asphyxiation.

D> Please read carefully the safety instructions in the attached
booklet, the safety guidelines given in these operating
instructions and the operating instructions of your control unit
before putting the WXHAP 200 into operation. Also observe
the safety precautions described herein.

. Carefully unpack hot air tool WXHAP 200.

. Make sure that the control unit is OFF.

. Place the WXHAP 200 hot air tool into the stand (4).

. Insert the electrical plug (1) of the WXHAP 200 into the

socket on the control unit and lock the plug into place by turning it
slightly to the right.

5. Push the air hose of the WXHAP 200 (2) onto the air nipple on
the control unit.

6. Turn on the control unit at the power switch and set the
temperature and air flow. Also read and observe the operating
instructions of your control unit.

A WODN -~

5.1  Operating guidelines

CAUTION!

Excessively long nozzle threads can damage the
heater core of your tool.

The max. thread depth for hot air nozzles is 5 mm (0.2 "). Use of
longer threads will cause irreparable damage to the heater core.

Use of Non-Weller nozzles may result in damage to the hot air
tool and void the warranty.

D> Pay attention to the correct thread depth of the screw-in
nozzles!

D> Always use Weller original hot air nozzles!

Note

The WXHAP 200 is supplied with an 8 mm socket wrench. Use this
to replace the nozzles. Tighten the nuts on the heater core using the
supplied open-end wrench.

To use the nozzles, screw the supplied nozzle adaptor (5)
(TOO05 87 617 28) into the WXHAP 200 using the 8 AF socket
wrench. You can use the same nozzles as those for the
WXHAP 200.

Replacement hot air tools are supplied preset and can be connected
and used without any need for readjustment.

To check the hot air temperature, it is recommended that you use a
special test nozzle (T005 87 278 08) which mates with a sheathed
thermocouple (J 0.5 mm).
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6 Accessories
WXHAP 200 Hot Air Nozzles (see overview Hot Air Nozzles)

7 Disposal

Dispose of replaced equipment parts, filters or old devices in
accordance with the rules and regulations applicable in your country.

8 Warranty

Claims by the buyer for physical defects are time-barred after a
period of one year from delivery to the buyer. This does not apply to
claims by the buyer for indemnification in accordance with §§ 478,
479 BGB (German Federal Law Gazette).

We shall only be liable for claims arising from a warranty furnished
by us if the quality or durability warranty has been furnished by use
in writing and using the term "Warranty“.

In addition, for the USA and Canada:

Weller Tools GmbH warrants to the original purchaser and any
subsequent owner (“Buyer”) that Weller soldering and desoldering
products will be free from defects in material and workmanship for a
period of one year from date of purchase, provided that no warranty
is made with respect to products which have been altered, subjected
to abuse or improperly used, installed or repaired. Use of non-Weller
Tools GmbH components will void this warranty if a non-Weller
Tools GmbH component is defective (or is the source of the defect).
Weller Tools GmbH will repair or replace products found to be
defective not caused by a part, component or accessory
manufactured by another company, during the warranty period.
Contact Weller Tools with dated proof of purchase and return to
Apex Tool Group LLC., 14600 York Rd. Suite A, Sparks, MD 21152
USA. All costs of transportation and reinstallation shall be borne by
the Buyer.

IN NO EVENT SHALL WELLER TOOLS GMBH BE LIABLE FOR
INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES. WELLER TOOLS
GMBH LIABILITY FOR ANY CLAIMS ARISING OUT OF THIS
WARRANTY SHALL NOT EXCEED THE PURCHASE PRICE OF
THE PRODUCT.

THE PERIOD OF ALL IMPLIED WARRANTIES APPLICABLE TO
THIS PRODUCT INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY OF
MERCHANTABILITY OR FITNESS, OR FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE IS LIMITED TO 12 MONTHS FROM THE
DATE OF PURCHASE BY THE USER.

Some states do not allow the exclusion or limitation of incidental or
consequential damages, so the above limitation or exclusion may
not apply to you. Some states do not allow limitation on how long an
implied warranty lasts, so the above limitation may not apply to you.
This warranty gives you specific legal rights, and you may also have
other rights, which vary from state to state. Subject to technical
alterations and amendments! See the updated operating instructions
at www.weller-tools.com.
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WXHAP 200
Schéma de l'appareil

I

Connecteur avec cable
Flexible d'air chaud
Bouton poussoir
Support

Embout a buse

Buse
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WXHAP 200

En cas de non utilization de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de sécurité.
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1 A propos de ce manuel

Merci de nous avoir accordé votre confiance en achetant I'outil a air
chaud Weller WXHAP 200.

Ce produit satisfait ou dépasse les exigences établies par Weller en
termes de performance supérieure, de souplesse d'utilisation et de
qualité.

Le présent manuel contient des informations importantes concernant
le démarrage, le fonctionnement et la maintenance du WXHAP 200
en toute sécurité, ainsi que la résolution des défauts/
dysfonctionnements simples.

D> Veuillez lire attentivement le présent manuel d'instruction et les
consignes de sécurité en annexe avant de mettre le WXHAP 200
en marche.

> Conservez ce manuel d'instruction dans un endroit accessible a
tous les utilisateurs.

1.1 Directives de référence

L'outil a air chaud Weller WXHAP 200 répond a la déclaration de
conformité CE selon les exigences fondamentales en matiére de
sécurité des directives 2004/108/CE, 2006/95/CE et 2011/65/EU
(RoHS).

1.2 Documents a suivre

— Manuel d'instruction WXHAP 200
— Livret annexe sur la sécurité
— Manuel d'instruction de I'unité de commande

2 Pour votre sécurité

— L'outil a air chaud WXHAP 200 a éte fabriqué selon I'état de I'art
et les regles de sécurité reconnues. Toutefois, le non-respect des
consignes de sécurité et des avertissements décrits dans le livret
en annexe au présent manuel d'instruction peut étre a l'origine de
risque de dommages corporels et matériels.
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— Transmettez a un tiers toujours le WXHAP 200 accompagné du
présent manuel d'instruction.

— Le fabricant n'est pas responsable quant aux dommages résultant
d'un usage inapproprié de la machine ou de modifications non
autorisées.

— Avertissement de la part de I'Etat de Californie :

Ce produit, lorsqu'il est utilisé pour le soudage et des
applications similaires, produit des substances chimiques
connues de I'Etat de Californie pour causer le cancer et des
anomalies congénitales, voire d'autres problémes de
reproduction.

2.1 Respectez les consignes suivantes :

Placez systématiquement I'outil a air chaud dans son support

d'origine.

— Eloignez tous les objets inflammables se trouvant & proximité de
I'outil de soudage chaud.

— Ne raccordez pas de gaz inflammable sur votre équipement a air
chaud.

— Portez toujours un vétement de protection adapté lors de chaque
utilisation du WXHAP 200.

— Ne dirigez pas le jet d'air chaud vers des personnes et ne
regardez pas a l'intérieur du jet d'air chaud.

— Ne laissez pas le WXHAP 200 chaud sans surveillance.

— N'exécutez pas les travaux sur des piéces sous tension

— Si vous utilisez des gaz inertes, assurez-vous que la zone est bien

ventilée.

— Lisez et suivez le manuel d'instruction de votre unité de
commande.

— Lisez et respectez la notice d'utilisation de I'unité d'alimentation
Weller WXA 2 utilisée.

2.2 Utilisation conforme

Utilisez le WXHAP 200 exclusivement aux fins décrites dans le

manuel d'instruction concernant le desserrage, l'insertion et

I'abaissement des composants dans les conditions spécifiées ici.

L'utilisation conforme du WXHAP 200 inclut également I'obligation

de

— lire et suivre le présent manuel d'instruction,

— lire et suivre tous les documents annexes,

— respecter les réglementations nationales concernant la prévention
des accidents en vigueur dans le pays d'utilisation de I'outil.

Le fabricant dénie toute responsabilité pour les dommages résultant
d'une utilisation de I'outil non conforme au présent manuel
d'instruction ou de modifications non autorisées sur l'outil.
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3 Contenu de la livraison
(Manuel d'instruction)

WDH 30
T0051515299

A ) R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

)
)

' Embout de buse M6 ﬁ%@

4 Description de I'outil

L'outil a air chaud Weller WXHAP 200 a bouton poussoir intégre (3)
convient au soudage et au dessoudage des composants montés en
surface. Une large gamme de buses étend la souplesse d'utilisation
du WXHAP 200.

Un bouton poussoir (3) intégré dans la poignée permet de controler
le flux d'air. Le circuit ionisant intégré dans l'outil garantit un air
chaud exempt de champ statique. Le flexible et la poignée sont
antistatiques.

La température de l'air chaud peut étre réglée entre 50 °C et 550 °C
(100 °F et 1000 °F) a l'aide de l'unité de commande.

4.1 Caractéristiques techniques du WXHAP 200

Puissance de chauffage 200 W

Tension de chauffage 24V CA
Débit d'air max. 15 I/min
Plage de température 50 °C a 550 °C/100 °F a 1000 °F

Précision de température ~ + 30 °C/+ 80 °F

Liaison équipotentielle

L'outil a air chaud WXHAP 200 posséde un conducteur de liaison
équipotentielle que vous pouvez raccorder conformément au manuel
d'instruction de I'unité de commande utilisée.
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5 Mise en service de I'outil

AVERTISSEMENT !

Risque de blessure da a l'air chaud et aux gaz
inertes.

Utilisez I'outil & air chaud avec précaution car I'air chaud peut
braler. Attention : I'utilisation de gaz inertes dans une piéce close
risque d'asphyxier les personnes présentes.

D> Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité contenues
dans le livret en annexe et dans le présent manuel
d'instruction ainsi que le manuel d'instruction de votre unité de
commande avant de mettre le WXHAP 200 en service.
Respectez également les précautions de sécurité décrites ci-
dessous.

A WODN -~

Déballez I'outil a air chaud WXHAP 200 avec précaution.

. Assurez-vous que l'unité de commande est éteinte.

. Placez I'outil a air chaud WXHAP 200 dans son support (4).

. Brancher le connecteur électrique (1) du WXHAP 200 dans la
prise de I'appareil de commande et le verrouiller par un bref
mouvement de rotation a droite.

5. Insérez le flexible a air (2) du WXHAP 200 dans le raccord a air

comprimé sur l'unité de commande.

6. Mettez I'unité de commande en marche en activant l'interrupteur

principal, puis réglez la température et le débit d'air.

Lisez et respectez le manuel d'instruction de votre unité de

commande.

5.1 Consignes d'utilisation

ATTENTION!!

Des filets de buse trop longs peuvent endommager
le radiateur de votre outil.

La profondeur max. des filets pour les buses d'air chaud est 5 mm
(0,2 "). L'utilisation de filets plus longs entrainera des dommages
irréparables sur le radiateur.

L'utilisation de buses autres que Weller peut entrainer des
dommages sur l'outil a air chaud et annuler la garantie.

[> Portez une attention particuliére a la longueur de filet des
buses !

D> Utilisez toujours des buses a air chaud Weller d'origine !

Remarque

Le WXHAP 200 est fourni avec une clé a douille 8 mm. Utilisez-la
pour remplacer les buses. Serrez les écrous du radiateur a l'aide de
la clé plate fournie.

Pour utiliser les buses, visser I'adaptateur de buse (5) ci-joint
(TO05 87 617 28) a l'aide de la clé a douille de 8 dans le
WXHAP 200.

Les outils a air chaud de rechange sont préréglés a la livraison et
donc préts a étre branchés et utilisés sans ajustement
supplémentaire.
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Pour vérifier la température de I'air chaud, il est recommandé
d'utiliser une buse test spéciale (T005 87 278 08) qui s'accouple sur
un thermocouple gainé (@ 0.5 mm).

6 Accessoires

Buses a air chaud WXHAP 200 (voir le schéma Buses a air chaud
dans la section au verso et sur www.weller-tools.com)

7 Elimination
Eliminez les piéces remplacées, les filtres ou les appareils usagés

conformément aux regles et réglementations en vigueur dans votre
pays.

8 Garantie

Toute réclamation par I'acheteur quant a des défauts physiques est
prescrite aprés une période d'un an a compter de la date de livraison
chez 'acheteur. Cette limitation ne s'applique pas aux réclamations
formulées par I'acheteur relatives a une indemnisation
conformément aux §§ 478, 479 BGB (Code civil allemand).

Notre responsabilité pour les révendications provient exclusivement
d'une garantie fournie de notre part si la garantie de qualité ou de
durabilité a été fournie par écrit et emploie le terme "Garantie".
Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 In caso di non utilizzo, I'utensile di
Panoramica dello saldatura deve essere sempre
strumento appoggiato sul supporto di sicurezza.
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Connettore con cavo

Connessione manichetta aria
calda

Pulsante
Supporto
Adattatore ugello
Ugello
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1 In merito alle presenti istruzioni

Grazie per aver riposto la vostra fiducia nella nostra azienda
acquistando il saldatore ad aria calda Weller WXHAP 200.
Questo prodotto soddisfa o supera i requisiti stabiliti da Weller per
quanto concerne la migliore prestazione, la versatilita e la qualita.
Le presenti istruzioni contengono importanti informazioni che vi
aiuteranno ad avviare, operare ed eseguire la manutenzione dello
strumento WXHAP 200 in modo sicuro e corretto, nonché vi
permetteranno di eliminare autonomamente piccoli
difetti/malfunzionamenti.
> Vi preghiamo di leggere con attenzione le presenti istruzioni e le
allegate direttive sulla sicurezza prima di mettere in funzione il
saldatore WXHAP 200.

D> Conservare le istruzioni in un luogo accessibile a tutti gli operatori
che utilizzano lo strumento.

1.1 Direttive prese in considerazione

Il saldatore ad aria calda Weller WXHAP 200 corrisponde alla
Dichiarazione di Conformita in attinenza ai requisiti di sicurezza
basilari contenuti nelle Direttive 2004/108/CE, 2006/95/CE e
2011/65/EU (RoHS).

1.2 Documenti pertinenti

— WXHAP 200 Istruzioni per l'uso
— Libretto di avvertenza sulla sicurezza
— Istruzioni per I'uso della vostra unita di controllo
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2 Per la vostra sicurezza

Il saldatore ad aria calda WXHAP 200 é stato prodotto in
conformita a tecnologie d'avanguardia, nel rispetto delle regole
sulla sicurezza e dei regolamenti. Ciononostante, sussiste il
rischio di lesioni personali e di danni materiali qualora non
vengano osservate le informazioni sulla sicurezza riportate
nell'allegato libretto che accompagna le presenti istruzioni per
l'uso e gli avvertimenti che esse contengono.

Qualora il saldatore WXHAP 200 venisse consegnato a terzi,
consegnare anche le presenti istruzioni per l'uso.

Il costruttore non sara ritenuto responsabile per eventuali danni
derivanti da un utilizzo non conforme della macchina o da
alterazioni non autorizzate della macchina stessa.

2.1 Siprega di osservare i seguenti punti:

Collocare sempre il saldatore ad aria calda nel suo supporto
originale.

Rimuovere tutti gli oggetti infiammabili presenti in prossimita del
saldatore quando & caldo.

Non collegare gas infiammabili al dispositivo ad aria calda.
Indossare sempre adeguati indumenti protettivi quando si utilizza
il saldatore WXHAP 200.

Indossare sempre le apposite protezioni per gli occhi quando si
lavora con dispositivi utilizzati per saldare/dissaldare.

Non indirizzare il getto di aria calda verso persone, né guardare
verso il getto dell'aria calda.

Non lasciare mai il saldatore WXHAP 200 caldo incustodito.
Non eseguire lavorazioni su parti sotto tensione

Quando si utilizzano gas inerti, accertarsi che la zona sia ben
ventilata.

Leggere ed attenersi alle istruzioni per I'uso della vostra unita di
controllo.

Leggere e rispettare le istruzioni per l'uso dell'unita di
alimentazione Weller WXA 2 di volta in volta utilizzata.

2.2 Uso conforme

Utilizzare il dispositivo WXHAP 200 esclusivamente per gli scopi
specificati nelle relative istruzioni per I'uso, cioé liberare, alloggiare
ed installare componenti chip nelle condizioni qui specificate.
L'utilizzo conforme del saldatore WXHAP 200 comprende anche
questi requisiti:

€ necessario leggere ed attenersi alle presenti istruzioni,

€ necessario leggere ed attenersi a tutti i documenti
accompagnatori aggiuntivi,

€ necessario osservare le normative nazionali per la prevenzione
infortuni applicabili al luogo in cui il dispositivo viene utilizzato.
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Il produttore non si assume alcuna responsabilita per eventuali danni
derivanti da un utilizzo del dispositivo che non sia conforme alle
presenti istruzioni operative oppure derivanti da modifiche non
autorizzate apportate allo strumento in questione.

3 Fornitura (Istruzioni per I'uso)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299
¥
)

2

A R04 @ 1,2 mm q

R06 @ 3,0 mm

< B
@IF Adattatore ugello M6 ﬁ@

4 Descrizione del dispositivo

Il saldatore ad aria calda Weller WXHAP 200 con interruttore digitale
integrato (3) € adatto per eseguire operazioni di
saldatura/dissaldatura su componenti installati in superficie. Un
ampia gamma di ugelli conferisce notevole versatilita al dispositivo
WXHAP 200.

Un pulsante (3) integrato nell'impugnatura viene utilizzato per
controllare il flusso dell'aria. Il circuito ionizzante integrato nello
strumento garantisce che il flusso di aria calda sia antistatico. La
manichetta e l'impugnatura sono concepiti in modo da essere
antistatici.

La temperatura dell'aria calda puo essere impostata tra 50 °C e
550 °C (100 °F e 1000 °F) per mezzo dell'unita di controllo.

4.1 Dati tecnici WXHAP 200

Potenza termica 200 W
Tensione di accensione 24\ AC
Max. velocita flusso d'aria 15 I/min

Range temperatura da 50 °C fino a 550 °C /da 100 °F
fino a 1000 °F

Precisione temperatura +30°C/+80 °F
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Bilancio potenza

Il saldatore ad aria calda WXHAP 200 € equipaggiato con un
conduttore di collegamento equipotenziale che pud essere connesso
in conformita alle istruzioni per I'uso dell'unita di controllo in uso.

5 Messa in funzione del dispositivo

ATTENZIONE!

Rischio di lesioni a causa dell'aria calda e
dei gas inerti.

Procedere con cautela quando si utilizza il saldatore ad aria
calda, poiché I'aria calda pud provocare ustioni. Prudenza: l'uso di
gas inerti in un'area chiusa pud provocare asfissia.

D> Si prega di leggere attentamente le istruzioni per la sicurezza
nel libretto allegato, le direttive sulla sicurezza riportate nelle
presenti istruzioni per l'uso e le istruzioni per l'uso della propria
unita di controllo prima di mettere in funzione il dispositivo
WXHAP 200. Osservare anche le precauzioni sulla sicurezza
descritte in queste documentazioni.

1. Disimballare il saldatore ad aria calda WXHAP 200 con cautela.

2. Accertarsi che I'unita di controllo sia su OFF.

3. Collocare il saldatore ad aria calda WXHAP 200 nel suo
supporto (4).

4. Innestare il connettore di collegamento elettrico (1) del
WXHAP 200 nella presa di collegamento della centralina e
bloccarlo con una breve rotazione verso destra.

5. Inserire la manichetta per I'aria del saldatore WXHAP 200 (2) sul
relativo ugello per I'aria nell'unita di controllo.

6. Accendere l'unita di controllo mediante l'interruttore di
accensione ed impostare la temperatura ed il flusso dell'aria.

Leggere ed attenersi anche alle istruzioni per l'uso della vostra
unita di controllo.

5.1 Direttive per il funzionamento

Prudenza!

Ugelli con filetti eccessivamente lunghi possono
danneggiare il nucleo del riscaldatore del vostro
dispositivo.

La profondita max. per il filetto degli ugelli per I'aria calda & di

5 mm (0.2 "). L'utilizzo di filetti piu lunghi potrebbe causare danni
irreparabili al nucleo del riscaldatore.

L'utilizzo di ugelli non prodotti da Weller potrebbe causare danni
al saldatore ad aria calda e rendere quindi nulla la garanzia.

D> Prestare particolare attenzione alla corretta profondita del
filetto degli ugelli da avvitare!

> Utilizzare sempre ugelli per I'aria calda originali Weller!




WXHAP 200

Nota

7-7

Il saldatore WXHAP 200 viene fornito con una chiave fissa a tubo da
8 mm. Utilizzare questa chiave per sostituire gli ugelli. Serrare i dadi
nel nucleo del riscaldatore utilizzando la chiave fissa a bocca fornita
in dotazione.

Per utilizzare gli ugelli, avvitare I'adattatore ugelli in dotazione (5)
(TOO05 87 617 28) nel WXHAP 200, mediante la chiave fissa di
ampiezza 8.

| dispositivi ad aria calda sostitutivi vengono forniti pre-settati e
possono essere collegati ed utilizzati senza necessita di ulteriori
regolazioni. Per verificare la temperatura dell'aria calda, si
raccomanda di utilizzare uno speciale ugello per test

(TO05 87 278 08) che viene abbinato ad una termocoppia con
rivestimento (& 0.5 mm).

6 Accessori

Ugelli per I'aria calda WXHAP 200 (vedere panoramica ugelli per
aria calda nella sezione a tergo ed all'indirizzo
www.weller-tools.com)

7 Smaltimento

Effettuare lo smaltimento di elementi sostituiti, filtri o vecchi
dispositivi in conformita con le regole e le normative applicabili nella
propria nazione.

8 Garanzia

Reclami da parte dell'acquirente per eventuali difetti fisici sono
considerati irricevibili per scadenza dei termini dopo un periodo di
tempo di un anno dalla consegna all'acquirente stesso. Questo non
si applica ad eventuali reclami da parte dell'acquirente per
risarcimento in conformita alla normativa §§ 478, 479 BGB (gazzetta
legge federale tedesca).

Ci riterremo responsabili di reclami solamente per una garanzia da
noi fornita nel caso in cui la garanzia relativa a qualita e durata sia
stata fornita per iscritto ed utilizzando il termine "Warranty"
[Garanzia].

Salvo variazioni tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su www.weller-tools.com.
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1 Informacion sobre este manual

Gracias por depositar su confianza en nuestra empresa al adquirir la
herramienta de aire caliente Weller WXHAP 200.

Este producto satisface o incluso supera los requisitos establecidos
por Weller para obtener un rendimiento, una versatilidad y una
calidad excelentes.

Este manual contiene informacion importante para poner en marcha

y manejar la herramienta WXHAP 200 de forma segura y correcta,

asi como para realizar un mantenimiento adecuado o reparar

pequeiias averias.

D> Lea detenidamente este manual y las normas de seguridad
adjuntas antes de comenzar a trabajar con la herramienta
WXHAP 200.

> Mantenga este manual en un lugar accesible para todos los
usuarios.

1.1  Directivas aplicables

La herramienta de aire caliente Weller WXHAP 200 cumple la
Declaracién de Conformidad CE en relacion con los requisitos
basicos de seguridad de las Directivas 2004/108/CE, 2006/95/CE y
2011/65/EU (RoHS).

1.2 Documentos incluidos

— Manual de instrucciones de la herramienta WXHAP 200
— Folleto adjunto sobre seguridad
— Manual de instrucciones de la unidad de control

2 Por su propia seguridad

— La herramienta de aire caliente WXHAP 200 ha sido fabricada
segun los ultimos avances tecnologicos y de conformidad con las
normativas de seguridad vigentes. No obstante, existe riesgo de
dafos personales y materiales si no se respetan las instrucciones

ES
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de seguridad recogidas en el folleto adjunto, asi como las
advertencias de este manual.

— No entregue la herramienta WXHAP 200 a una tercera persona
sin el manual de instrucciones.

— El fabricante no se responsabiliza de los dafios ocasionados por
utilizar la herramienta indebidamente o por alterarla sin permiso

— El Estado de California advierte:

Cuando se utiliza la herramienta para soldar o para
aplicaciones similares, se generan unas sustancias quimicas
que, segun tiene constancia el Estado de California, pueden
provocar cancer y dafios en el feto o cualquier otra lesion
reproductora.

2.1 Respete las siguientes indicaciones:

— Coloque siempre la herramienta de aire caliente en su soporte
original.

— No deje objetos inflamables cerca de la herramienta de soldadura
caliente.

— No conecte nunca gases inflamables al equipo de aire caliente.

— Lleve siempre ropa de proteccion adecuada cuando use la
herramienta WXHAP 200.

— Lleve siempre proteccion ocular al trabajar con dispositivos de
soldadura y desoldadura.

— No dirija el chorro de aire caliente hacia personas o hacia los ojos.

— Mantenga la herramienta WXHAP 200 controlada en todo
momento.

— No trabaje nunca con piezas sometidas a tension.

— Si utiliza gases inertes, asegurese de que el lugar de trabajo esté
bien ventilado.

— Tenga en cuenta el manual de instrucciones de la unidad de
control.

— Leer y respetar las indicaciones recogidas en el manual de uso de
la unidad de alimentacion Weller WXA 2.

2.2 Uso previsto

Utilice la herramienta WXHAP 200 exclusivamente para los fines

descritos en este manual de instrucciones, para soldar y desoldar

componentes montados en superficie en las condiciones

establecidas en este manual. El uso previsto de la herramienta

WXHAP 200 también prevé

— la lectura y seguimiento de las instrucciones de este manual,

— la lectura y seguimiento de las instrucciones de todos los
documentos adjuntos,

— el cumplimiento de la normativa nacional vigente sobre
prevencién de riesgos laborales.

El fabricante no se hace responsable de los dafios causados por un
uso distinto al mencionado en este manual o por efectuar
modificaciones no permitidas en la herramienta.
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3 Volumen de suministro

(Manual de instrucciones)
WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

9,
) R04@1,2mm ﬂ

R06 @ 3,0 mm

I? Adaptador de boquillas M6 —

4 Descripcion de la herramienta

La herramienta de aire caliente Weller WXHAP 200 con botén de
contacto (3) integrado es idénea para soldar y desoldar
componentes montados en superficie. El amplio surtido de boquillas
dota a la herramienta WXHAP 200 de una gran versatilidad.

El flujo de aire se controla mediante un botén de contacto (3)
integrado en la empuiiadura. El circuito ionizante integrado en la
herramienta garantiza que el aire caliente esté libre de electricidad
estatica. La manguera y la empufadura tienen un disefio
antiestatico. La temperatura del aire caliente se puede ajustar en la
unidad de control entre 50 °C y 550 °C (100 °F y 1000 °F).

4.1 Datos técnicos WXHAP 200

Potencia de calentamiento 200 W

Voltaje de calentamiento 24V AC

Caudal de aire max. 15 I/min

Rango de temperaturas 50 °C a 550 °C/100 °F a 1000 °F
Precision de la temperatura + 30 °C /+ 80 °F

Conexién equipotencial

La herramienta de aire caliente WXHAP 200 esta equipada con un
conductor de conexién equipotencial que puede conectarse
siguiendo el manual de instrucciones de la unidad de control
utilizada.
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5 Puesta en servicio de la herramienta

ijADVERTENCIA!

Riesgo de lesién debido al aire caliente y a los
gases inertes.

Utilice la herramienta de aire caliente con precaucién, ya que el
aire caliente puede provocar quemaduras. Precaucion: el uso de
gases inertes en zonas cerradas puede provocar asfixia.

D> Lea detenidamente las instrucciones de seguridad del folleto
adjunto, las directrices de seguridad de este manual de
instrucciones y el manual de instrucciones de la unidad de
control antes de poner en funcionamiento la herramienta
WXHAP 200. Tenga también en consideracion las medidas de
seguridad aqui descritas.

1. Desenvuelva con cuidado la herramienta de aire caliente
WXHAP 200.

2. Asegurese de que la unidad de control esté desconectada (OFF).

3. Coloque la herramienta de aire caliente WXHAP 200 en el
soporte (4).

4. Introducir el conector eléctrico macho (1) de WXHAP 200 en el
conector hembra de la unidad de control y fijar su posicién
girandolo ligeramente hacia la derecha.

5. Conecte la manguera de aire de la herramienta WXHAP 200 (2)
en la toma de aire de la unidad de control.

6. Encienda la unidad de control con el interruptor de encendido y
ajuste la temperatura y el caudal de aire.

Tenga también en cuenta el manual de instrucciones de la
unidad de control.

5.1 Directrices de uso

jPRECAUCION!

Las roscas de la boquilla, si son demasiado largas,
pueden dafiar el elemento calefactor de la
herramienta.

La profundidad méaxima de la rosca para las boquillas de aire
caliente es de 5 mm (0,2 "). El uso de roscas de mayor longitud
provocaria dafios irreversibles en el elemento calefactor.

El uso de boquillas ajenas a Weller puede provocar dafios en la
herramienta de aire caliente e invalidar la garantia.

> Compruebe la profundidad de la rosca de las boquillas que
vaya a enroscar y asegurese de que sea la correcta.

> Utilice siempre boquillas de aire caliente Weller originales.

Nota

La herramienta WXHAP 200 esta equipada con una llave de tubo de
8 mm. Utilice esta llave para sustituir las boquillas. Use la llave fija
para mantener fijo el elemento calefactor.

Para utilizar las boquillas enroscar el adaptador de boquillas (5)
(TO05 87 617 28), incluido entre los componentes suministrados,
con la llave de vaso SW8 en WXHAP 200.
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Las herramientas de aire caliente de recambio estan
preconfiguradas y se pueden conectar y utilizar sin necesidad de
reajustes.

Para comprobar la temperatura del aire caliente, se recomienda
utilizar una boquilla de prueba especial (T005 87 278 08) que encaja
con un termopar blindado (& 0,5 mm).

6 Accesorios

Boquillas de aire caliente WXHAP 200
(vea la gama de boquillas de aire caliente)

7 Gestidn de residuos

Elimine los componentes sustituidos, los filtros o las herramientas
viejas de acuerdo con las normas y regulaciones aplicables en su
pais.

8 Garantia

Los derechos de reclamacion del comprador por productos
defectuosos prescriben un afio después de haber efectuado la
compra. Esta condicién no es aplicable en caso de que el
comprador reclame una indemnizaciéon conforme a §§ 478, 479 BGB
(Codigo Civil Aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los derechos de garantia
cuando la garantia de calidad o de vida util haya sido entregada por
nosotros, por escrito y utilizando el término "Garantia".

jReservado el derecho a realizar modificaciones técnicas!
Encontrara los manuales de instrucciones actualizados en
www.weller-tools.com.
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1 Acerca deste Manual

Agradecemo-lhe a confianga demonstrada ao adquirir a ferramenta
de ar quente Weller WXHAP 200. O presente produto cumpre ou
ultrapassa os requisitos para a performance, versatilidade e
qualidade superior definidos pela Weller. O presente manual contém
informagdes importantes para a colocagao em servigo, operagao,
manutencgao e eliminagéo de falhas simples da WXHAP 200, de
maneira segura e correcta.

D> Leia o presente manual e as indicagdes de seguranga juntas,
antes de trabalhar com a WXHAP 200.

D> Guarde este manual de modo a estar acessivel para todos os
utilizadores.

1.1 Directivas aplicadas

A ferramenta de ar quente Weller WXHAP 200 corresponde a
declaragao de conformidade da EU de acordo com os requisitos de
seguranga das Directivas 2004/108/EU, 2006/95/EU e 2011/65/EU
(RoHS).

1.2 Documentagao aplicavel

— Manual de instrugdes da WXHAP 200
— Caderno de seguranga em anexo
— Instrugdes de operagao da sua unidade de comando

2 Para a sua seguranca

— A ferramenta de ar quente WXHAP 200 foi fabricada segundo o
nivel técnico actual e de acordo com as normas de seguranga
técnica reconhecidas. Nao obstante, existe o perigo de danos
pessoais e materiais caso ndo observe as indicagdes de
seguranga contidas no caderno de seguranga anexo, assim como
os avisos contidos no presente manual.

— Entregue a WXHAP 200 a terceiros sempre conjuntamente com o
manual de instrugdes.

— O fabricante nao é responsavel por quaisquer danos provocados
pelo uso indevido da maquina ou por alteragdes nédo autorizadas
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2.1 Observe 0 seguinte:

— Posicione a ferramenta de ar quente sempre na sua base original.

— Retire todos os objectos inflamaveis das imediagdes da
ferramenta de solda quente.

— Nao conecte gases inflamaveis ao seu equipamento de ar quente.

— Utilize sempre vestuario de protec¢do adequado quando utiliza a
WXHAP 200.

— Utilize sempre 6culos de protecgdo enquanto estiver a trabalhar
com ferramentas de soldadura e solda.

— Nunca vire o jacto de ar quente contra pessoas, nem olhe
directamente para dentro do jacto de ar quente.

— Nunca deixe a WXHAP 200 quente sem supervisao.

— Nunca execute trabalhos sobre pegas em movimento.

— Ao utilizar gas inerte, assegure-se -de que a area esteja bem
ventilada.

— Leia e observe as instrugdes de operagao da sua unidade de
comando.

— Leia e respeite 0 manual de instrugcbes da respectiva unidade de
alimentagdo Weller WXA 2 utilizada.

2.2 Utilizagao segundo o fim a que se destina

Utilize a WXHAP 200 exclusivamente de acordo com as finalidades

constantes do Manual de instru¢des, para a remogao, colocagéo e

fixacdo de componentes de microchip, nas condigdes aqui

especificadas. A utilizagdo da WXHAP 200 segundo o fim a que se

destina também inclui, que,

— leia e observe as instrugdes presentes,

— observe todos os outros documentos em anexo,

— observe os regulamentos nacionais de prevengao de acidentes
em vigor no local de utilizagdo.

O fabricante ndo se responsabiliza relativamente a danos
provocados pelo uso incorrecto e pela ndo observagao das
instrugdes de operagao presentes ou ainda por alteragées nao
autorizadas do aparelho.

3 Fornecimento (Manual de instrugdes )
WXHAP 200 WDH 30

T0052712099 T0051515299

%,
4 ) R04@1,2mm
R06 & 3,0 mm
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4 Descri¢ao do aparelho

A ferramenta de ar quente Weller WXHAP 200 com interruptor de
gatilho integrado (3) é adequado para a solda e dessolda de
componentes montadas na superficie. Uma ampla gama de bocais
aumenta a versatilidade da ferramenta WXHAP 200.

Um botéo de presséo (3) integrado no punho ¢ utilizado para
controlar o fluxo de ar. O circuito de ionizagéo integrado na
ferramenta assegura que, o ar quente esta isento de estatica.

A mangueira e o punho apresentam um desenho anti-estatico.

A temperatura de ar quente pode ser definida entre 50 °C e 550 °C
100 °F e 1000 °F, utilizando a unidade de comando.

4.1 Dados técnicos WXHAP 200

Poténcia de aquecimento 200 W

Tenséao de aquecimento 24V CA

Caudal de ar max. 15 I/min

Intervalo de temperatura 50 °C até 550 °C /100 °F até 1000 °F
Precisédo da temperatura +30°C/+ 80 °F

Compensagao de poténcia

A ferramenta de ar quente WXHAP 200 tem uma condutor
equipotencial que pode ser ligado de acordo com o manual de
instrugdes da unidade de comando usada.

5 Colocagao do aparelho em servigo

ADVERTENCIA!

Perigo de lesdes corporais devido ao ar quente e
gases inertes.

Tenha cuidado ao operar a ferramenta de ar quente, porque o ar
quente pode provocar queimaduras. Cuidado: a utilizagdo de
gases inertes em espacos fechados pode provocar asfixia.

D> Leia cuidadosamente as instrugdes de seguranga no caderno
em anexo, os regulamentos de seguranga constantes do
presente manual de instrugdes e o proprio manual de
instrugdes da unidade de comando, antes de colocar a
WXHAP 200 em servigo. Observe também as precaugdes de
seguranga aqui descritas.

1. Desempacote cuidadosamente a ferramenta de ar quente
WXHAP 200.

2. Assegure-se de que a unidade de comando esta desligada.

3. Coloque a ferramenta de ar quente WXHAP 200 na base (4).

4. Inserir a ficha de ligagéo eléctrica (1) do WXHAP 200 na
tomada de ligagédo do aparelho de comando e trava-la, rodando-
a curtamente para a direita.

5. Conecte a mangueira de ar da WXHAP 200 (2) no bocal de ar da
unidade de comando.

6. Ligue a unidade de comando, activando o interruptor principal e
define a temperatura e o fluxo de are.

PT
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Leia e observe também o manual de instrugbes da sua unidade
de comando.

5.1 Regulamentos de operagao

CUIDADO!

Roscas dos bocais com um comprimento excessivo
pode danificar a bobina de aquecimento da
ferramenta.

O comprimento max. de roscas para bocais de ar quente é de

5 mm (0.2 "). A utilizagdo de roscas mais compridos danificara de
forma irreparavel a bobina de aquecimento.

A utilizagdo de bocais nao fornecidos pela Weller pode provocar
danos da ferramenta de ar quente, invalidando a garantia.

D> Presta atengdo da profundidade da rosca dos bocais
enroscaveis!

D> Utilize sempre bocais de ar quente de origem Weller!

Nota

A WXHAP 200 esta equipada com uma chave de anel de 8 mm.
Utilize esta chave para substituir os bocais. Aperte as porcas da
bobine do aquecimento, utilizando a chave de boca fornecida.

Para utlizar as tubeirastgelieferten, enroscar o adaptador de tubeira
(5) fornecido (T005 87 617 28) na WXHAP 200, utilizando a chave
de encaixe SW8.

As ferramentas de ar quente de substituicdo sao fornecidos ja
ajustadas e podem ser ligadas e utilizadas sem quaisquer ajustes
adicionais. Para verificar a temperatura de ar quente,
recomendamos que utilize um bocal de teste especial

(TO05 87 278 08), que é pode ser usado conjuntamente com um
termopar revestido (& 0.5 mm).

6 Acessorios

Bocais de ar quente WXHAP 200 (veja a vista geral dos bocais de
ar quente)

7 Eliminagao

Elimine os componentes substituidos do equipamento, filtros ou
antigos equipamentos de acordo com os regulamentos em vigor no
seu pais.

8 Garantia

Os direitos do comprador para reclamagées de defeitos vencem um
ano apods a entrega ao comprador. Isto ndo se aplica aos direitos de
recurso do comprador segundo os artigos 478, 479 BGB (cddigo
civil alemao). Numa garantia por nés fornecida apenas assumimos a
responsabilidade em caso de reclamacdes se a a garantia de
qualidade ou validade tiver sido fornecida por nds por escrito e com
utilizagé@o do termo "Garantia“. Reservado o direito a alteragdes
técnicas! Encontrara os manuais de instrugdes actualizados sob
www.weller-tools.com.
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1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van de Weller-heteluchtbout

WXHAP 200 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.

Bij de productie werden de strengste kwaliteitsnormen toegepast,

die een perfecte werking van het toestel garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om de WXHAP 200

op een veilige en deskundige manier in gebruik te nemen, te

bedienen, te onderhouden en om eenvoudige storingen zelf te

verhelpen.

D> Lees deze handleiding en de bijgeleverde
veiligheidsvoorschriften voor de ingebruikneming van het toestel
volledig voor u met de WXHAP 200 werkt.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1 Toegepaste richtlijnen

De Weller heteluchtbout WXHAP 200 voldoet aan de bepalingen van
de EG-conformiteitsverklaring met de richtlijnen 2004/108/EG,
2006/95/EG en 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Documenten die ook van toepassing zijn

— Gebruiksaanwijzing van de WXHAP 200

— Begeleidende brochure veiligheidsvoorschriften bij deze
handleiding

— Gebruiksaanwijzing van uw regelapparaat

2 Voor uw veiligheid

De heteluchtbout WXHAP 200 werd conform de modernste
technieken en de erkende veiligheidstechnische regels
geconstrueerd. Toch bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en
materié€le schade als u de veiligheidsvoorschriften in de bijgeleverde
veiligheidsbrochure alsook de waarschuwingen in deze handleiding

NL
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niet in acht neemt. Geef de WXHAP 200 altijd samen met de
gebruiksaanwijzing door aan derden.

2.1 Daarop moet u letten

— Plaats de heteluchtbout altijd in de originele houder.

— Verwijder alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het hete
soldeerwerktuig.

— Sluit nooit brandbare gassen op uw heteluchttoestellen aan.

— Draag geschikte veiligheidskleding bij het gebruik van de
WXHAP 200.

— Richt de heteluchtstraal niet op personen en kijk niet in de
heteluchtstraal.

— Laat de hete WXHAP 200 nooit onbeheerd achter.

— Werk niet aan onder spanning staande delen.

— Zorg bij het gebruik van inert gas voor voldoende ventilatie.
— Neem de gebruiksaanwijzing van uw regelapparaat in acht.

— Lees de gebruiksaanwijzing van de gebruikte Weller WXA 2
voedingseenheid en neem ze in acht.

2.2 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik de WXHAP 200 uitsluitend conform de in de
gebruiksaanwijzing beschreven bestemming voor het solderen en
soldeerruimen van oppervlakgemonteerde bouwelementen onder de
hier beschreven omstandigheden. Het gebruik volgens de
bestemming van de WXHAP 200 veronderstelt ook dat

— u deze handleiding in acht neemt,
— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

Voor ander van de gebruiksaanwijzing afwijkend onderhoud alsook
bij eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan het toestel kan de
fabrikant niet aansprakelijk gesteld worden.

3 Leveromvang (Gebruiksaanwikzing)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299 ) RO4@1.2mm
. R06 @ 3,0 mm
A
I? Mondstukadapter
M6

ol
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4 Toestelbeschrijving

De Weller heteluchtbout WXHAP 200 met geintegreerde
vingerschakelaar (3) is geschikt voor het solderen en soldeerruimen
van oppervlakgemonteerde bouwelementen. Een breed
mondstukprogrogramma maakt hem universeel inzetbaar.

Door de in de handgreep geintegreerde vingerschakelaar (3) wordt
de luchtdoorstroming gestuurd. De ionenval in de bout zorgt ervoor
dat de uitstromende hete lucht vrij is van statische ladingen. Slang
en handgreep zijn antistatisch.

De temperatuurgeregelde hete lucht kan met het regelapparaat
tussen 50°C en 550°C (100 °F -1000°F) ingesteld worden.

4.1 Technische gegevens WXHAP 200

Verwarmingsvermogen 200 W
Verwarmingsspanning 24V AC

Max. luchthoeveelheid 15 I/min

Temperatuurbereik 50 °C tot 550 °C (100 °F -1000°F)
Temperatuurnauwkeurigh + 30 °C /£ 80 °F

eid

Potentiaalvereffening:

De heteluchtsoldeerbout is met een potentiaalvereffeningsleiding
uitgerust die volgens de gegevens in de gebruiksaanwijzing van het
gebruikte regelapparaat geschakeld kan worden.

5 Toestel in gebruik nemen

WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door hete lucht en inerte gassen.

Bij het gebruik van de heteluchtbout bestaat verbrandingsgevaar
door naar buiten komende hete lucht. Bij het gebruik van inerte
gassen bestaat verstikkingsgevaar.

> Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de
veiligheidsvoorschriften van deze gebruiksaanwijzing alsook de
handleiding van uw regelapparaat voor de ingebruikneming van
de WXHAP 200 volledig door en neem de daarin omschreven
voorzorgsmaatregelen in acht!

. De heteluchtbout WXHAP 200 zorgvuldig uitpakken.
. Zorg ervoor dat het regelapparaat uitgeschakeld is.
. De heteluchtbout WXHAP 200 in de veiligheidshouder (4) leggen.

. De elektrische aansluitstekker (1) van de WXHAP 200 in de
aansluitbus van het regelapparaat steken en vergrendelen door
kort naar rechts te draaien.

A WON -

5. De slangleiding van de WXHAP 200 (2) op de "air-nippel" van het
regelapparaat schuiven.
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4. Regelapparaat aan de netschakelaar inschakelen en temperatuur
en luchtdoorstromingshoeveelheid instellen.

Neem hierbij de gebruiksaanwijzing van uw regelapparaat in
acht.

5.1 Werkwijze

OPGELET! Beschadiging van het boutverwarmingselement door

te lange mondstukschroefdraad.

De diepte van de schroefdraad voor heteluchtbouten bedraagt
max. 5 mm (0,2 ").

Een langere schroefdraad maakt het verwarmingselement kapot.

D> Zorg voor de juiste schroefdraaddiepte van de in te schroeven
mondstukken!

D> Gebruik de originele heteluchtmondstukken van Weller!

Aanwijzing

Met de WXHAP 200 krijgt u een SW8 steeksleutel. Gebruik die om
het mondstuk te vervangen en beveilig hem aan het
verwarmingselement met de bijgeleverde gaffelsleutel.

Om de mondstukken te gebruiken, de bijgeleverde mondstukadapter
(5) (TO05 87 617 28) met de SW8 steeksleutel in de WXHAP 200
schroeven.

Vervangingsheteluchtsoldeerbouten zijn afgesteld en kunnen
aangesloten en gebruikt worden zonder bij te stellen.

Ter controle van de heteluchttemperatuur wordt het gebruik van een
speciale meetmond (T005 87 278 08) aanbevolen, waardoor een
mantelthermoelement @ 0,5 mm gecontacteerd kan worden.

6 Toebehoren

WXHAP 200 heteluchtmondstukken (zie overzicht Hot Air
mondstukken)

7 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

8 Garantie

Het recht op garantieclaims van de koper verjaart een jaar na
levering. Dit geldt niet voor regresclaims van de koper volgens
§§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we enkel aansprakelijk als
de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons schriftelijk en met
vermelding van het begrip "garantie" gegeven werd.

Technische wijzigingen voorbehouden!
De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij

www.weller.-tools.com.
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WXHAP 200 Nar du inte anvander lodverktyget ska
Oversikt éver enheten det alltid placeras i sakerhetshallaren.
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1 Om denna bruksanvisning

Vi tackar for att du har képt en Weller hetluftsiddpenna WXHAP 200.

Tillverkningen sker under de hdgsta kvalitetskrav, vilket borgar for att

apparaten fungerar perfekt.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du pa ett

sakert och korrekt satt satter igang, anvander och utfér underhall pa

WXHAP 200, samt hur du sjalv atgardar enklare fel.

D> Las igenom hela anvisningen och bifogad sékerhetsanvisning
innan du bdrjar anvanda WXHAP 200.

D> Forvara denna bruksanvisning sa att den finns tillganglig for alla
anvandare.

1.1 Atttanka pa

Weller hetluftslddpenna WXHAP 200 uppfyller villkoren i EG-
konformitetsforklaringen enligt direktiven 2004/108/EG, 2006/95/EG
och 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Ovriga giltiga dokument

— Bruksanvisning till WXHAP 200
— Medféljande sakerhetsanvisning till dessa anvisningar
— Bruksanvisning for mandverenhet

2 For din sakerhet

Hetluftslddpennan WXHAP 200 har tillverkats enligt senaste
tekniska rén och gallande sakerhetstekniska regler. Trots detta finns
det risk for person- och materielskador om man inte foljer
sakerhetsanvisningarna i sékerhetshaftet som medféljer samt
varningsanvisningarna i denna handbok. Bruksanvisningen ska alltid
medfélja om WXHAP 200 éverlamnas till ndgon annan.

>
(7))
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2.1 Observera detta

— Lagg alltid hetluftslédpennan i originalhallaren.

Ta bort alla anténdliga foremal i narheten av det heta I6dverktyget.
— Anslut aldrig brannbara gaser till hetluftsapparaten.
Bar darfor avsedda skyddsklader nar du anvander WXHAP 200.

— Rikta aldrig hetluftsstralen mot personer och titta aldrig in i
hetluftsstralen.

— Lamna aldrig den heta WXHAP 200 utan tillsyn.
Arbeta aldrig i narheten av spanningssatta detaljer.

— Se till att ventilationen ar tillracklig nar trogflytande gaser anvands.

F&lj bruksanvisningen till din mandverenhet.

— L&s igenom och félj bruksanvisningen till den aktuella
forsorjningsenheten Weller WXA 2.

2.2 Avsedd anvandning

WXHAP 200 far endast anvandas till sddan 16dning och avlédning av
ytmonterade komponenter som beskrivs i bruksanvisningen under
de forutsattningar som anges har. Avsedd anvandning av

WXHAP 200 innebér att

— du féljer dessa anvisningar
— du beaktar alla ytterligare medféljande dokument
— du foljer alla lokala skyddsforeskrifter.

Tillverkaren kan inte hallas ansvarig fér anvandning som avviker fran
bruksanvisningen eller fér obehérig andring av apparaten.

3 Leveransomfattning (Bruksanvisning)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299
¥
)

A ) R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

<3 _
I?? Munstycksadapter M6 ﬁ@
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4 Apparatbeskrivning

Weller hetluftslédpenna WXHAP 200 med inbyggd fingerbrytare (3)
ar avsedd for 16dning och avlédning av ytmonterade komponenter.
Tack vare ett brett sortiment med munstycken kan den anvandas
Overallt.

Luftgenomstrémningen styrs med den fingerbrytare (3) som ar
inbyggd i handtaget. Jonféllan i pennan haller den utstrommande
hetluften fri fran statisk laddning. Slang och handtag ar antistatiskt
konstruerade.

Den temperaturreglerade hetluften kan stallas in med
mandverenheten mellan 50 °C och 550 °C(100 °F a 1000 °F).

4.1 Tekniska data WXHAP 200

Varmeeffekt 200 W

Glédspanning 24\ vaxelstrém

Max. luftmangd 15 I/min

Temperaturomrade 50 °C till 550 °C (100 °F a 1000 °F)

Temperaturnoggrannhet +30°C//£80 °F

Potentialutjamning

Hetluftslddpennan WXHAP 200 ar utrustad med en
potentialutidmningsledning som kan kopplas in enligt
bruksanvisningen till den mandverenhet som anvands.

5 Ta apparaten i drift

VARNING! Fara fér skador pa grund av hetluft och trégflytande

gaser.

Det finns risk for brannskador pa grund av utstrommande hetluft
nar hetluftsldédpennan anvands. Anvands trogflytande gaser kan
kvavningsrisk uppsta.

D> Las noggrant igenom bifogad sédkerhetsanvisning,
sékerhetsanvisning i bruksanvisningen samt anvisningarna till
mandverenheten innan du startar WXHAP 200 och beakta alla
forsiktighetsatgarder som beskrivs i dessa anvisningar!

. Packa upp hetluftslédpennan WXHAP 200.
. Kontrollera att mandéverenheten ar frankopplad.
. Satt hetluftslodpennan WXHAP 200 i sékerhetshallaren (4).

. Satt i WXHAP 200-enhetens elanslutningskontakt (1) i
mandverenhetens anslutningsuttag och las fast den genom att
vrida litet at hoger

5. Skjut in slangen till WXHAP 200 (2) pa mandverenhetens

luftnippel.

A WODN -
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6. Koppla in mandverenheten pa natstrombrytaren och stall in
temperatur och luftsflédesmangd.

F&lj bruksanvisningen till din mandverenhet med detta.

5.1  Arbetsanvisningar

VAR FORSIKTIG! Skada pa varmeelementet pa grund av for lang

munstycksganga.
Gangdjupet for hetluftsmunstycken ar max. 5 mm (0,2 ").
En langre ganga gor att varmeelementet forstors.

I> Kontrollera sa att géngdjupet ar korrekt pa de munstycken som
skruvas in!

D> Anvand originalhetluftsmunstycken fran Weller!

Obs!

En SW8 hylsnyckel medféljer WXHAP 200. Anvand denna vid byte
av munstycke och satt den pa varmeelementet med medféljande
gaffelnyckel.

For att kunna anvanda munstycket ska du skruva ihop den
medféljande munstycksadaptern (5) (T005 87 617 28) med
WXHAP 200 med hjalp av SW8-hylsnyckeln.
Reservhetluftslédpennor ar forjusterade och kan anslutas och
anvandas utan efterjustering.

Vid kontroll av hetluftstemperaturen rekommenderas ett sarskilt
matmunstycke (T005 87 278 08) som kan anslutas via ett
manteltermoelement (& 0,5 mm).

6 Tillbendr

WXHAP 200 hetluftsmunstycken (se 6versikt dver
hetluftsmunstycken)

7 Avfallshantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till
atervinning enligt gallande regler.

8 Garanti

Reklamationstiden upphor att galla ett ar efter leveransdatum. Detta
galler inte kdparens krav pa aterkop enligt §§ 478, 479 BGB.

Vart garantiatagande géaller endast dar vi har I1amnat en uttrycklig
och skriftlig kvalitets- och hallbarhetsgaranti dar ordet "garanti"
férekommer.

Tekniska dndringar forbehalls!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 Laeg altid loddevaerktgjet fra dig i
Apparatoversigt sikkerhedsholderen, nar det ikke
bruges.

1  Elektrisk tilslutningskabel
med forbindelsesstik

Tilslutning varmluftslange
Fingerkontakt
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Dyseadapter
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1 Angaende denne vejledning

Vi takker Dem for at have valgt Wellers Varmluftkolbe WXHAP 200.
Under fremstillingen er anvendt de strengeste kvalitetsnormer, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om ibrugtagning
af WXHAP 200 samt vedligehold og simpel fejlfinding.

D> Lees venligst denne vejledning og vedlagte
sikkerhedsanvisninger igennem, for De tager WXHAP 200 i brug.

> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

1.1 Anvendte direktiver

Varmluftkolbe WXHAP 200 fra Weller overholder forordningene i EF-
overensstemmelseserkleeringen med retningslinjerne 2004/108/EF,
2006/95/EF og 2011/65/EF (RoHS).

1.2  Supplerende geeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning til WXHAP 200
— Supplementshaefte Sikkerhedsanvisninger til denne vejledning
— Betjeningsvejledning til styreenhed

2 For Deres sikkerheds skyld

Varmluftkolben WXHAP 200 er konstrueret i henhold til de nyeste
standarder inden for teknik og sikkerhed. Alligevel er der risiko for
person- og tingsskade, safremt De ikke overholder de
sikkerhedsanvisninger, som findes i det vedlagte sikkerhedsheefte
samt i advarselsanvisningerne i denne vejledning. WXHAP 200 bar
kun videregives til tredjepart i falge med betjeningsvejledningen.

DK
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2.1 Veer opmaerksom pa felgende

— Placer altid varmluftkolben i originalholderen ab.

Fjern alle braendbare genstande i neerheden af det varme
loddevaerktg;.

Tilslut aldrig breendbare gasser til varmluftapparater.

— Beer dertil egnet beskyttelsesbekleedning under anvendelse af
WXHAP 200.

Ret ikke varmluftstralen mod personer og se ikke direkte ind i
varmluftstralen.

Lad ikke den varme WXHAP 200 ude af syne.
— Arbejd ikke med dele, som star under spaending.

Sarg for tilstreekkelig udluftning, hvis De arbejder med inerte
gasser.

— Vaer opmeerksom pa betjeningsvejledningen til styreenheden.

— Lees og overhold betjeningsvejledningen for den Weller WXA 2
forsyningsenhed, som anvendes.

2.2 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun WXHAP 200 til de i betjeningsvejledningen anviste
formal angaende lodning og aflodning af overflademonterede emner
under de her anviste forhold. Formalsbestemt anvendelse af
WXHAP 200 inkluderer ogsa, at

— De overholder denne vejledning,
— De overholder al yderligere tilhgrende dokumentation,

— De overholder nationale ulykkesforebyggende forskrifter
geeldende pa anvendelsesstedet.

Hvis apparatet anvendes til andre formal end angivet i
betjeningsvejledningen, eller der foretages aendringer pa apparatet,
bortfalder producentens ansvar.

3 Leveringsomfang (Betjeningsvejledning)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

Q.
4 ) R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

N S
I?? Dyseadapter M6 ﬁ@
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4 Apparatbeskrivelse

Wellers Varmluftkolbe WXHAP 200 med integreret fingerkontakt (3)
egner sig til lodning og aflodning af overflademonterede emner. Den
kan anvendes bredt som falge af et stort udvalg af dyser.
Luftgennemstremningen styres af en fingerkontakt (3), som er
integreret i handtaget. lonfaelden i kolben sgrger for, at den
udstremmende varme luft er fri for statiske ladninger. Slange og
handtag er udfert i antistatisk materiale.

Den temperaturregulerede varmluft kan gennem styreenheden
indstilles mellem 50 °C og 550 °C (100 °F og 1000 °F).

41 Tekniske data WXHAP 200

Varmeeffekt 200 W

Varmespanding 24V AC

Maks. luftmaengde 15 I/min

Temperaturomrade 50 °C til 550 °C (100 °F til 1000 °F)

Temperaturngjagtighed +30°C/+80°F

Potentialudligning

Varmluftkolben WXHAP 200 er forsynet med en potentialudligning,
som kan tilkobles i overensstemmelse med betjeningsvejledningen
til den anvendte styreenhed.

5 Ibrugtagning af apparatet

ADVARSEL!

Varmluft og inerte gasser kan forarsage skader.

Under anvendelse af varmluftkolben er der risiko for forbraending
pa grund af udflydende varmluft. Under anvendelse af inerte
gasser er der risiko for kvaelning.

D> Lees venligst de vedlagte sikkerhedsanvisninger,
sikkerhedsanvisningerne i denne betjeningsvejledning samt
anvisningerne til styreenheden, fgr ibrugtagning af WXHAP
200, og veer opmaerksom pa de sikkerhedsforanstaltninger, som
angives heri!

. Veer forsigtig ved udpakning af varmluftkolbe WXHAP 200.
. Sgrg for, at styreenheden er slukket.
. Placer varmluftkolbe WXHAP 200 i sikkerhedsholderen (4).

. Seet det elektriske tilslutningsstik (1) pa WXHAP 200 i
styreenhedens tilslutningsbasning, og las det fast ved at dreje det
lidt til hgjre.

5. Slangeledningen til WXHAP 200 (2) skubbes hen over
styreenhedens "air-nippel".

A WODN =

6. Teend for styreenheden pa netafbryderen og indstil temperatur og
luftgennemstgmningsvolumen.
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WXHAP 200

Vaer samtidig opmaerksom pa betjeningsvejledningen til
styreenheden.

5.1 Arbejdsanvisninger

FORSIGTIG! Beskadigelse af kolbens varmelegeme gennem for

langt dysegevind.

Gevinddybden for varmluftdysen er maks. 5 mm (0,2 ").

Et laengere gevind farer til gdelaeggelse af varmelegemet.

D> Veer opmeerksom pa, at dyserne har den korrekte gevinddybde!
> Anvend Wellers originale varmluftdyser!

Henvisning

Til WXHAP 200 medfalger en SW8 topnagle. Anvend denne til
udskiftning af dyser og speend kontra pa varmelegemet med den
medfelgende gaffelnagle.

Hvis dyserne skal anvendes, skal den medfglgende dyseadapter (5)
(TO05 87 617 28) skrues ind i WXHAP 200 med topnagle str. 8.

Reservevarmluftkolber er justeret og kan tilsluttes og anvendes uden
efterjustering.

Til afpravning af varmlufttemperaturen anbefales det at anvende en
speciel maledyse (T005 87 278 08), hvorigennem der kan skabes
kontakt gennem et skaermet termoelement (& 0,5 mm).

6 Tilbehar

WXHAP 200 Varmluftdyser (se Oversigt Hot Air Nozzles)

7 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller seldre apparater skal ske i
henhold til reglerne om affaldshandtering i Deres eget land.

8 Garanti

Reklamationer fra kebers side foraeldes et ar efter at varen er
kommet i dennes besiddelse. Dette gzelder ikke for kagbers
regreskrav i henhold til §§ 478, 479 BGB (geelder kun tysk ret).

Vi haefter kun for garantier afgivet af os, safremt beskaffenheds- og
holdbarhedsgarantien er tildelt skriftligt af os under anvendelse af
begrebet "Garanti".

Forbehold for tekniske aendringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 Laita juotostyokalu aina
Laitekatsaus turvatelineeseen, kun lopetat tyokalun
kayton.
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1 Tahan ohjekirjaan liittyvia tietoja

Kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut meille ostamalla Weller
kuumailmakolvi WXHAP 200:n. Sen valmistuksessa on noudatettu
tiukkoja laatuvaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman
toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, joita noudattamalla

WXHAP 200:n kayttéonotto, kayttd, huolto ja pienempien

kayttdhairididen korjaus sujuu turvallisesti ja asianmukaisesti.

D> Ennen kuin alat tydskentelemaan WXHAP 200:n kanssa, lue
tdma ohjekirja ja oheiset turvallisuusohjeet kokonaan lapi ennen
WXHAP 200:n kayttéonottoa.

D> Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien
laitteella tydskentelevien kaytettavissa.

1.1 Noudatetut direktiivit

Weller kuumailmakolvi WXHAP 200 on EY-
vaatimustenvakuutuksessa annettujen tietojen mukainen ja tayttaa
direktiivien 2004/108/EY, 2006/95/EY ja 2011/65/EY (RoHS)
vaatimukset.

1.2  Muut huomioitavat asiakirjat

— WXHAP 200:n kayttdohjeet
— Tahan ohjekirjaan liitetty turvallisuusohjevihko
— Ohjainlaitteen kayttdohjeet

2 Turvallisuutesi takaamiseksi

Kuumailmakolvi WXHAP 200 on valmistettu tekniikan viimeisimman
tason ja yleisesti hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten saantéjen
mukaan. Siitd huolimatta on vaara syntya henkil6- ja esinevahinkoja,
jos et noudata oheisen turvallisuusvihkon turvallisuusohjeita etka
téssa ohjekirjassa annettuja varo-ohjeita. Jos luovutat WXHAP 200:n
muiden kayttddn, anna kayttdohjekirja aina mukaan.
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WXHAP 200

21 Tarkeitd ohjeita, joita tdytyy noudattaa

— Aseta kuumailmakolvi aina alkuperaiseen telineeseen.

— Poista kaikki syttyvat esineet kuuman juottotydkalun
laheisyydesta.

— Ala missaan tapauksessa kytke kuumailmalaitteisiin palavien
kaasujen syottoa.

— Kayta sopivia suojavaatteita tydskennellessasi WXHAP 200:n
kanssa.

— Ala kohdista kuumailmasuihkua ihmisia kohti alaka katso
kuumailmasuihkuun.

— Al missaan tapauksessa anna WXHAP 200:n olla valvomatta
paalla.

— Al3 tee jannitteen alaisiin osiin liittyvia toita.

— Huolehdi suojakaasujen kaytossa riittavasta tuuletuksesta.

— Noudata ohjainlaitteen kayttdohjeita.

— Lue kulloinkin kaytettavan Weller WXA 2-sy6ttdyksikon
kayttdohjekirja ja noudata siind annettuja neuvoja

2.2 Maéaraystenmukainen kaytté

Kayta WXHAP 200:aa yksinomaan kayttdohjeissa ilmoitettuun
tarkoitukseen pinta-asennettavien komponenttien juottamiseen ja
juotosten irrottamiseen tassa mainituilla edellytyksilla. WXHAP 200:n
maaraystenmukaiseen kayttdon kuuluu myos se, ettd

— noudatat tata ohjekirjaa,
— noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

— noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia
kayttopaikalla.

Valmistaja ei ota mitdan vastuuta kayttdohjeiden vastaisesta
kaytosta eika laitteeseen ominpain tehdyistd muutoksista.

3 Toimitussisaltd (Kayttdohjeet)
WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

R04 @ 1,2 mm q

R06 @ 3,0 mm
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4 Laitekuvaus

Weller kuumailmakolvi WXHAP 200 integroidulla painokytkimella (3)
soveltuu pinta-asennettavien komponenttien juottamiseen ja
juotosten irrottamiseen. Se on yleiskayttdinen laajan
suutinvalikoiman ansiosta.

Kuumailmasuihkua ohjataan kahvaan integroidulla painokytkimella
(3). Kolvissa oleva ioniloukku huolehtii siita, etta ulosvirtaava
kuumailma ei sisalla staattisia varauksia. Letku ja kahva ovat
mallitaan antistaattisia.

Lampdtilasaadettyd kuumailmaa voidaan saataa ohjainlaitteella
50 °C ja 550 °C (100 °F ja 1000 °F) valilla.

4.1 Tekniset tiedot WXHAP 200

Lammitysteho 200 W

Lammitysjannite 24V AC

Maks. ilmamaara 15 I/min

Lampétila-alue 50 °C ja 550 °C (100 °F ja 1000 °F)
Lampétilatarkkuus +30°C/+ 80°F

Potentiaalin tasaus

Kuumailmakolvi WXHAP 200 on varustettu potentiaalin
tasausjohdolla, joka voidaan kytkea kaytettdvan ohjainlaitteen
kayttéohjeiden mukaan.

5 Laitteen kayttédnotto

VAROITUS!

Loukkaantumisvaara kuumailman ja suojakaasujen

takia.

Kuumailmakolvin kaytéssa on palovammavaara ulosvirtaavan
kuumailman takia. Suojakaasujen kaytdssa voi syntya
tukehtumisvaara.

D> Lue oheiset turvallisuusohjeet, kayttéohjeiden turvallisuusohjeet

seké ohjainlaitteen ohjekirja ennen WXHAP 200:n kayttdonottoa
kokonaan lapi ja noudata niissé annettuja varotoimenpiteita!

. Ota kuumailmakolvi WXHAP 200 varovasti pois pakkauksesta.
. Varmista, etta ohjainlaite on kytketty pois paalta.
. Aseta kuumailmakolvi WXHAP 200 turvatelineeseen (4).

. Tyénna WXHAP 200:n sahkokytkennan liitdntapistoke (1)
ohjainlaitteen liitantakoskettimeen ja lukitse siihen kiertamalla
hieman oikealle.

. Tyénnd WXHAP 200:n letku (2) ohjainlaitteen "Air-nippaan”.

6. Kytke ohjainlaite verkkokytkimesta paalle ja sdada lampdtila ja
ilmavirran maara.
Noudata tédssa yhteydessa ohjainlaitteen kayttdohjeita.

A WON -

]
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WXHAP 200

5.1 Tydbohjeita

VARO! Liian pitkd suutinkierre vaurioittaa kolvin

kuumennuselementtia.

Kuumailmasuuttimien kierresyvyys on maks. 5 mm (0,2 ").
Pitempi kierre rikkoo kuumennuselementin.

B> Huomioi kiinniruuvattavien suuttimien oikea kierresyvyys!
D> Kayta alkuperaisia Weller-kuumailmasuuttimia!

Ohje

WXHAP 200:n mukana saat SW8 suutinavaimen. Kayta sita
suuttimen vaihtoon ja pida vastaan kuumennuselementista oheisella
kiintoavaimella.

Ruuvaa suuttimien kayttamiseksi oheinen suutinadapteri (5)
(TO05 87 617 28) koon 8 kiintoavaimella WXHAP 200:aan.

Varaosa-kuumailmakolvit ovat valmiiksi sdadettyja ja voidaan kytkea
paikoilleen ja kayttaa ilman jalkisaatoa.

Suosittelemme kayttdmaan kuumailmalampétilan tarkastuksessa
erikoismittaussuutinta (TO05 87 278 08), jolla saadaan liitos
vaippatermoelementtiin (& 0,5 mm).

6 Lisavarusteet
WXHAP 200 kuumailmasuuttimet (ks. Katsaus Hot Air Nozzles)

7 Havittdminen

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet ja kaytosta poistetut laitteet
omassa maassasi voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

8 Takuu

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset
vuoden sisélla laitteen toimitusajankohdasta lukien. Tama ei pade
§§ 478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.
Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme
antaneet laatu- tai kestavyystakuun kirjallisesti ja "takuu"-sanaa
kayttamalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Viimeisimmat kéyttéohjeet saat osoitteesta www.weller-tools.com.
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1  ZXETIKA UE QUTEG TIG ODNYIEG XEIPITUOU

Y ag euxapiaToUE yia TNV EUTTIATOTUVN TToU pag OeifarTe,
ayopadovtag 1o éuRolo Beppou agpa WXHAP 200 tng Weller. Katd
TNV KATAOKEUN TNPABNKAV auaTnpég aTTAITATEIG TTOIOTNTAG, WATE VA
egaagpalieTal n ayoyn A&IToupyia TNG CUTKEURG.
AuTEG 01 00nYieg XEIPITPOU TTEPIAGUBAVOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG,
VIO va PTTopEiTE aiyoupa kal owaTta va Béaete To WXHAP 200 og
AeIToupyia, va To XEIPITTEITE, VO TO GUVTNPRATETE Kal va £TTIOI0POWaETE
ol id101 TUXOV aTTAEG BAGREG.
D> AloBaaoTe TTANPWG QUTEG TIG 0dNYIEG XEIPITUOU KAl TIG TUVNUUEVEG
utrodeigelg agpaleiag Trpiv Tn B€an g€ AsiToupyia Tou
WXHAP 200 ka1 TpoTou apxigete Tnv epyaaia pe To WXHAP 200.

D> ®UuAd&ETE QUTEG TIG ODNYIES XEIPIOPOU £TC1, WOTE VA €ival TIPOTITEG
age OAOUG TOUG XPNOTEG.

1.1 O0Bnyieg Tou Af@Onkav utTown

To éuBolo Beppou aépa WXHAP 200 tng Weller avtatrokpivetal ata
aToixeia NG ARAwang oTéTtnTag EK pe Tig 0dnyieg 2004/108/EK,
2006/95/EK ka1 2011/65/EK (RoHS).

1.2  Zuvioxuovra éyypaga

— Odnyieg Aerroupyiag Tou WXHAP 200

— ZUVOJEUTIKO TEUXOG UTTODEIEEWY OOPAAEIAG YIa QUTEG TIG 0dNYiEg
XEIPITUOU

— Odnyieg Aerroupyiag Tng povadag eAEyxou

2 Tatn OIKA oG aoPaAeia

To éuBolo Beppou aépa WXHAP 200 KatagKeUAOTNKE CUUQWVA UE
TO ONUEPIVO ETTITTEDO TNG TEXVOAOYIAG Kal TOUG avayVwpPITHEVOUG
KOVOVEG TNG TEXVIKAG ag@aAeiag. MapoN’ autd utrdpxel kivduvog yia
TPOAUUATIOPOUG aTOPWY Kal UANIKEG {nUIEG, OTAV OV TTPOTEEETE TIG
uTTodEiEEIG aTPAAEiag aTO UVNUPEVO TEUXOG Aa@aAEiag KaBwg Kal
TIG TTPOEIDOTTOINTIKEG UTTODEIEEIG T AUTEG TIG 0ONYiES XEIPITHOU.
Mapadidete To WXHAP 200 og TpiToug TravToTe padi e TG 0dnyieg
XEIPITUOU.
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21 Autda TTpETTEl VA TIPOOEETE

— ®uAdyeTte 10 £€YBOAO BEpUOU agpa TTAVTOTE OTN YVAJIa BEaN
evatrobeang.

— ATTOMOKPUVETE OAQ TA EUPAEKTA AVTIKEIPIEVA KOVTA OTTO TO KAUTO
epyaheio GuykOAANangG.

— Mn ouvd£aeTe TTOTE EUPAEKTA OEPIA OTIG CUOKEUEG aag Bepuou
agpa.

— Qopdrte KaTAAANAN TTPpOCTATEUTIKN EVOUpAaia KaTd Tn AeIToupyia
Tou WXHAP 200.

— Mnv KaTEUBUVETE TNV AKTiVO TOU KAUTOU A€Pa TTAVW O€ ATOUA N
pNV KOITAZETE OTNV OKTIVA TOU KOUTOU GEPal.

— Mnv agnvete TToté 10 KaUT6 WXHAP 200 Xwpig emmithpnan.

— Mnv epyadeate g pépn TTou BpiokovTal UTTO TAaN.

— Y& TIEPITITWON XProng adpavwy aEPiwV GPOVTIZETE va UTTAPXEI
ETTAPKNAG OEPITUOG.

— MpoaexeTe TIg 0dnyieg AeIToupyiag TnG IKAG 0ag HOvAdAG EAEYXOU.

— AiaBdaTte kal TTPOTEETE TIG 0dNYieg AEIToUpyiag Tou EKACTOTE
Xpnaoigotroioupevou TpogodoTikou WXA 2 tng Weller.

2.2 Xpnon cUPPWva HE TO OKOTTO TTPOOPITHOU

Xpnaipotrolgite To WXHAP 200 atrokAEIOTIKA CUPQWVA PE TO OKOTTO
TTOU aVOQEPETAI OTIG 00NYieg AEITOUPYIag yia GUYKOAANGN Kal
QaTTOKOAANGN ETTIPAVEIOKA TUVAPHPOAOYNPEVWY SOUOTTOIXEIWY KATW
aTro TIG avapepopeveg edw TTpoUTroBéacig. H Xprian alugpwva pe 1o
agkoT1To TTpoopiapol Tou WXHAP 200 cuptrepiAapBavel Kai To
yeyovag, ot

— TNPEITE AUTEG TIG 0dNYIEG XEIPIOHOU,

— TTpoaExeTe OAa Ta AAAQ TUVOBEUTIKA Eyypaga,

— TNpEiTe Toug €BVIKOUG Kavoviguoug TTPOANYNG aTUXNUATWY aTO
TOTTO XPNONG.

lNa kaBe dAAn xpran, Trou atrokAivel atrd Tig 0dnyieg AeIToupyiag,

KOBWG Kal g€ TEPITITWON aUBAIPETNG YETATPOTIAG OTN OUOKEUNR, Oev

avoAapBdveral aTrd TOV KATAOKEUAATH KAUIa UTTEYYUOTNTA

wxiap 20p | KA ﬂdoa\?\gggog (Odnyieg Aeiroupyiag)

T0052712099 N
T0051515299 ) RO4©1,2mm

R06 @ 3,0 mm

N
I?? Mpoagappoyéag

akpoguagiou M6
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4 Mepiypa@r TNG GUOKEUNS

To éuBolo Beppol aépa WXHAP 200 tng Weller pe evowpatwpévo
B10KOTITN dakTUAou (3), gival KatdAANAo yia cuykOAAnan Kai
ATTOKOAANGN EMPAVEIAKA TUVAPUOAOYNUEVWY OOHOTTOIXEIWV. XAapn
aTo €UPU TTPOYPAUHA OKPOPUTIWV UTTOPE] VA XPNTIPOTTOINDEI YEVIKA.
Méow Tou evowpatwpevou atn xeipoAar) diakoTrTn dakTuAou (3)
eAeyxeTal n pon Tou agpa. H ayida 16vTwv ato £uRoAo @povrilel,
WaTE 0 eEEPYXOPUEVOG BEPUOG aEPAG va gival EAEUBEPOG aTTO ATATIKA
@opria. O eUKAUTITOG TWANRVAG Kal N XEIPOAapn €ival
KOTOOKEUATHEVA AVTIOTATIKA. O BEPUOG aEpag, EAEYXOUEVOG HETW
NG BEPPOKPATIag, YTTOPEi va pUBUITTE PE TN HOVAda EAEYXOU LETAEU
50°C ka1 550°C (100°F kai 1000 °F)

41  Texvika oToixeia WXHAP 200

OeppavTikn 1I0XUG 200 W

Tdan 6¢ppavang 24V AC

Méyiotn TTogotnTa aépa 15 Aitpa/AeTiTo

Mepioxn Bepuokpaaiag 50 °C ¢wg 550 °C (100 °F £wg 1000°F)
AkpiBela Beppokpaiag +30°C/+80°F

Egiowan duvapikou

To €upoAo Beppou agpa WXHAP 200 cival eEotrAigpévo P évav
aywyo €€iowang duvapIKoU O OTT0I0G UTTOPEI VA EVEPYOTTOINOEI
gUpQwva Pe TIG 0dnyieg AeItoupyiag TG xpnaIpoTToIoupeVNG Povadag
eAEyxou.

5 ©¢on TNG CUOKEUNRG a€ AsiToupyia

MPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog Tpaupatiopou armé Tov KauTo agpa Kal T
adpavi aépia.

Kara n Asitoupyia Tou epBoAou Beppol aépa UTTAPXE! KivOUVOg
TTUPKAYIAG aTTo ToV £EEPXOUEVO KAUTO aEpa. e TTEPITITWAN XPHang
adpavwv agpiwv UTTapXEl Kivduvog acg@uiiag.

B> AlaBAaTE TTPOTEKTIKA OAEG TIG TUVNUMEVEG UTTODEIEEIG
ao@aAeiag, TIG UTTOBEIEEIG aoPaAeiag ae aUTEG TIG 0dnyieg
AeiToupyiag kKaBwg Kai TIG 0dnyieg XEIPITUOU TG povAadag
eAéyxou TIpIv TN B€an ae Asitoupyia Tou WXHAP 200 kai
TIPOCEETE TA PETPA TTPOPUAAENG TTOU ava@EPOVTal EKEi!

1. AQaipéaTe TTPOTEKTIKA TO £UBOoA0 Beppou agpa WXHAP 200 atro
TN gUOKeUAaia.

2. BePaiwbeite, 6T n povada eAEyXOU gival ATTEVEPYOTTOINUEVN.

3. EvamroBéate 10 £uPolo Beppou aépa WXHAP 200 aTn Bdaon
evamobeong aocpaAeiag (4).

4. Buopatwate 1o NAekTpIkd @Ig auvdeang (1) Tou WXHAP 200 atnv
utrodoxn ouvdeang TNG HOVAdAG EAEYXOU Kal ag@aAigTE PE pia
guvTOUN OTPOYH) TTPOG Ta JEIA.

5. Zmpwére Tov eUKapTITo dwArva Tou WXHAP 200 (2) mavw aTto
aTopIo “Air’ TNg Hovadag eAEyxou.
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6. EvepyotroinaTe Tn povada eAEyXOU e TO SIAKOTITN TOU PEUNATOG
Kal puBuiaTe TN Beppokpaaia Kal Tn por) Tou agpa. MNpoaexeTe
€TTiONG TIG 00nyieg AsiToupyiag TnG SIKNG aag Povadag eAEyXOu.

5.1 Ymodeigeig epyaoiag

MPOZOXH! Znuid Tou BeppavTIKoU CWHPATOG TOU EPBGAOU ATTO

TUXOV HAKPU OTTEIPWHA TOU GKPOPUTIiouU.
To Ba&Bog Tou aTrEIpWUATOG yia akpopUala BeppoU aépa avépyeTal
10 péyioto ata 5 mm (0,2 ").

‘Eva pokpUTEPO aTTEipWA 0dNYEi ATV KATOGTPO®K TOU
BepPaVTIKOU CWHATOG.

D> Mpooétte To owaTd BABOG OTTEIPWHATOS TWV BIBWVOUEVWV
aKpoeuaiwV!

> XpnaiyoTroigite yvnaia akpopuala Beppol aépa tng Weller!

Ymodeign

Madi pe To WXHAP 200 AapBavete éva kapuddki SW8.
XpnaoipoTrolgite auTtd To KA€ISi yia TNV aAAayr akpo@uaiou Kal
KOVTPAPETE TO OEPUAVTIKO TWHA HE TO CUUTTOPASIOOUEVO YEPHAVIKO
KAEIOI.

Ma N Xpnon Twv akpoeuaiwv PISWATE TO CUVNUKEVO TTPOTAPUOYEQ
akpoguaiou (5) (TO05 87 617 28) pe To cwANVwWTO KAEIdi SW8 aTo
WXHAP 200.

Ta e@edpika éuBoAa Bepuol aépa gival pubpIouEVa Kal PTTopolyV va
auvdeBouv kal va xpnaipoTroinBoulv Xwpig aAAn puBuion. MNa Tov
€Aeyxo TnG Beppokpaagiag Tou Beppol agpa guviaTaTtal n XPHan evog
€101KoU akpo@uaiou (uTrek) pérpnaong (TO05 87 278 08), péow Tou
OTT0ioU UTTOPEI VO €PBETE OE €TTAPN ME £va BeppoaTolxgio pavdla
(90,5 mm).

6 Efaptiuara

Akpoeuaia Beppou agpa WXHAP 200 (BAEtre emokotrnon Hot Air
Nozzles)

7 Amoéoupaon

ATTOOUpPETE TO AVTIKABIOTOUPEVA EEAPTANATA TNG UTKEUNG, TA QIATPA
1 TIG TTAAIEG UOKEUEG TUPPWVA HE TOUG KAVOVIGHOUG TNG XWPOG
agag.

8 Eyyunon

O1 agIWaEIG yIa TA EAATTWHATA TOU AYOPAaTH) TTAPAYPAPOVTAl UETA
aTTo £€va £TOG ATTO TNV TTAPAd0AN OTOV ayopadTn. AUTo dev 1IGXUEI yIa
AVAYWYIKES agITEIG TOU ayopaaTr aUpewva pe Tnv §§ 478, 479
BGB. Na pia gyyunan 1ou divoupe @EPOUPE TNV EUBUVN POVO, OTaV N
€yyunan 1oIoTNTAG ) N £yyunan avioxng £xel doBei atrd epag ypamTa
Kal Y€ TN Xpran Tou opou “eyyunan’. Mé em@uAagn Tou dIKAIWHATOG
TeEXVIKWV alaywv! Tig evnuepwiéveg odnyieg Asitoupyiag 6a Tig
Bpeite kaTw amd www.weller-tools.com.
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Kullanim kilavuzu
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WXHAP 200
Cihaza genel bakis
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Baglanti soketli elektrikli
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Sicak hava hortumu
baglantisi

Parmak salteri
Altlik

Meme adaptori
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WXHAP 200

Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.
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1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili

Weller sicak hava pistonu WXHAP 200'e glvendiginiz ve satin
aldiginiz igin size tesekkir ederiz. Imalat, cihazin kusursuz
galismasini saglayacak kalite talepleri dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu, WXHAP 200'U guivenli ve usuliine uygun
olarak ¢alistirmak, kullanmak, bakimini yapmak ve basit arizalari
kendiniz giderebilmeniz i¢in dnemli bilgiler igerir.

> WXHAP 200 ile galismaya baslamadan ve WXHAP 200'U isletime
almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan guvenlik
uyarilarini tamamen okuyunuz.

> Bu kullanim kilavuzunu, batiin kullanicilarin erisebilecegi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Dikkate alinan yénergeler

Weller sicak hava pistonu WXHAP 200, 2004/108/EG, 2006/95/EG
ve 2011/65/EG (RoHS) yonergeleri ile EG uygunluk bildirgesine
uygundur.

1.2  Gegerli dokiimanlar

— WXHAP 200 kullanim kilavuzu
— Bu kullanim kilavuzu hakkinda giivenlik uyarilari ek kitapgigi
— Kumanda cihazinizin kullanim kilavuzu

2 Givenlik 6nlemleri

Sicak hava pistonu WXHAP 200, giinimiziin teknolojisi ve giivenlik
teknolojisi ayarlarina gore Uretilmistir. Buna ragmen, kitap¢igindaki
guvenlik uyarilari veya bu kullanim kilavuzundaki uyarilar dikkate
alinmazsa kisilerin yaralanma ve maddi hasar tehlikesi vardir.
WXHAP 200'G tug¢iincu sahislara kullanim kilavuzu ile birlikte veriniz.
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2.1 Dikkat etmeniz gerekenler

— Sicak hava pistonunu daima orijinal althga yerlestiriniz.

— Yanici bitln objeleri sicak Iehim aletinin gevresinden
uzaklastiriniz.

— Yanici gazlari asla sicak hava cihazlarina baglamayiniz.
— WXHAP 200'lin isletiminde uygun koruyucu giysi giyiniz.

— Sicak hava isinini insanlara dogru tutmayiniz ve sicak hava
Isinina bakmayiniz.

— Sicak WXHAP 200'u asla kontrol disi birakmayiniz.

— Gerilim altinda duran pargalarda galismayiniz.

— Inert gazlarinin kullaniminda yeterli havalandirma saglayiniz.
— Kumanda cihazinizin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

— Kullanilan ilgili Weller WXA 2 besleme Unitesine yénelik kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyunuz ve dikkate aliniz.

2.2 Kullanim alani

WXHAP 200'i sadece kullanim kilavuzunda belirtilen, ylizeye monte
edilmis yapi elemanlarinin lehimleme ve lehim gikarma amaglarina
uygun olarak kullaniniz. WXHAP 200'in usulliine uygun kullanimi
sunlari da kapsar:

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
— Diger butin dokiimanlar dikkate almaniz,

— Kullanim yerinde ulusal kaza énleme yénetmeliklerini dikkate
almaniz.

Cihazda yaptiginiz degisiklikler gibi kullanim kilavuzundan farkli
kullanimlardan uretici sorumluluk kabul etmez.

3 Teslimat kapsami (Kullanim kilavuzu)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

A ) R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

N .
I\? Meme adaptérii M6 ﬁ@
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4 Cihaz tanimi

Entegre edilmis parmak salterli (3) Weller sicak hava pistonu
WXHAP 200 ylizeye monte edilmis yapi elemanlarinin lehimlenmesi
ve lehimini ¢ikartmak icindir. Genis meme programi onu Universal
kullanilabilir hale getiriyor.

El tutamagina entegre edilmis parmak salteri (3) vasitasiyla hava
gecisi kumanda edilir. Pistondaki iyon, disari ¢ikan sicak havanin
statik yukten bagimsiz olmasini saglar. Hortum ve el tutamagi
antistatik olarak Uretilmistir.

Sicaklik ayarli sicak hava kumanda cihazi ile 50 °C ve 550 °C

(100 °F ve 1000 °F) arasinda ayarlanabilir.

41 Teknik bilgiler WXHAP 200

Isitma guict 200 W

Isitma gerilimi 24V AC

Azami hava miktar 15 I/dak

Sicaklik sahasi 50 °C ile 550 °C arasi
(100 °F ile 1000°F)

Isi hassasiyeti +30°C/+80°F

Potansiyel dengelemesi

Sicak hava pistonu WXHAP 200, kullanilan kumanda cihazinin
kullanim kilavuzuna gére kumanda edilebilecek bir potansiyel
dengeleme hatti ile donatiimistir.

5 Cihazi isletme alma

UYARI!

Sicak hava ve inert gazlar nedeniyle yaralanma
tehlikesi.

Sicak hava pistonunun isletiminde olusan sicak hava nedeniyle
yangin tehlikesi vardir. Inert gazlarin kullaniminda bogulma
tehlikesi vardir.

> Ekte bulunan givenlik uyarilarini, bu kullanim kilavuzundaki
guvenlik uyarilarini ayni sekilde kumanda cihazinizin kullanim
kilavuzunu WXHAP 200'yi isletime almadan 6nce tamamen
okuyunuz ve belirtilen 6énlemleri dikkate aliniz!

. Sicak hava pistonu WXHAP 200'liin ambalajini dikkatlice aginiz.
. Kumanda cihazinin kapali oldugundan emin olunuz.
. Sicak hava pistonu WXHAP 200'u emniyet altligina (4) birakiniz.

. WXHAP 200 elektrikli baglanti soketi (1), kontrol tnitesinin
baglanti prizine takilmali ve kisa slre saga dogru déndurilerek
kilittenmelidir.

5. WXHAP 200'Gn hortum hattini (2) kumanda cihazinin "Air
nipeline" itiniz.

A WODN =

6. Kumanda cihazini sebeke salterinden aginiz ve sicaklik ve hava
akis miktarini ayarlayiniz.
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Kumanda cihazinizin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

5.1 Galisma uyarilari

DIKKAT! Cok uzun meme disi nedeniyle piston isitma

elemaninda hasar.

Sicak hava memeleri igin vida disi derinligi azami 5 mm (0,2 ")'dir.

Daha uzun bir vida disi 1sitma elemanin hasar gérmesine neden
olur.

B> Vidalanan memenin vida disi derinliginin dogru olmasina dikkat
ediniz!

> Orijinal Weller sicak hava memelerini kullaniniz!

Uyari

WXHAP 200 ile bir SW8 lokma anahtarina sahip olursunuz. Bu
anahtari meme degisimi i¢in kullaniniz ve i1sitma elemaninda birlikte
teslim edilen catal anahtari ile geviriniz.

Enjektorleri kullanmak igin Urtn ile birlikte teslim edilen enjektér
adaptori (5) (TO05 87 617 28) SW8 lokma anahtar ile WXHAP 200
icine vidalanmalidir.

Yedek sicak hava pistonlari ayarlidir ve ayarlama gerekmeden
baglanabilir ve kullanilabilir.

Sicak hava isisinin kontroli igin bir kilifli termometrenin (& 0,5 mm)
temas edebilecegi 6zel 6lgiim memesinin (TO05 87 278 08)
kullaniimasi 6nerilir.

6 Aksesuar

WXHAP 200 sicak hava memeleri (bkz. Hot Air Nozzles'a genel
bakis)

7 Iimha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlari tlkenizdeki
yoénetmeliklere gére imha ediniz.

8 Garanti

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil icinde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
muracaat hakki igin gecerli degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayanikhlk garantisi, ,Garanti*
terimi altinda tarafimizdan yazili olarak belirtiimisse gegcerlidir.

Teknik degisikliklerin hakki sakhidir!
Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com

sayfasinda bulabilirsiniz.
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Navod k pouziti
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WXHAP 200 Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej
Prehled pristroje odlozte na bezpe€nou odkladaci
plochu.

\
Weller’ wxixe 200 |

1  Elektricky pfipojovaci kabel
s konektorem

2 Pripojka horkovzdusné
hadicky

Spinac

Bezpecnostni stojanek
Adapteér trysky
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1 Ktomuto navodu

Dékujeme vam za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
horkovzdu$né pajecky WXHAP 200. Pfi vyrobé byly na kvalitu
kladeny nejpFisnéjsi pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci
pristroje.

Tento navod obsahuje dullezité informace k tomu, abyste pajecku
WXHAP 200 mohli spravné uvést do provozu, pouzivat ji, provadét
udrzbu a abyste sami mohli odstranit jednoduché zavady.

> Pred uvedenim pajecky WXHAP 200 do provozu, nez s ni
zacnete pracovat, si prectéte cely tento navod a pfilozené
bezpecénostni pokyny.

D> Tento navod uchovaveijte tak, aby byl pfistupny pro v§echny
uzivatele.

1.1 Zohledné&né smérnice

Udaje v prohlaseni o shodé ES k horkovzdu$né pajecce
WXHAP 200 odpovidaji 2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2 Prilozené dokumenty

— Navod k pouziti WXHAP 200
— Doprovodna brozura - Bezpec¢nostni pokyny k tomuto navodu
— Navod k pouziti fidici jednotky

2 Pro vasi bezpecnost

Horkovzdu$na pajecka WXHAP 200 byla vyrobena v souladu se
souc¢asnym stavem techniky a podle uznavanych bezpecénostné
technickych pravidel. Pfesto hrozi nebezpedi Urazu a materialni
$kody, pokud nebudete dodrzovat bezpec¢nostni pokyny v pfilozené
bezpecénostni brozufe a vystrazna upozornéni v tomto navodu.
WXHAP 200 predaveijte tfretim osobam vzdy spole¢né s timto
navodem k pouziti.
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21 Coje nutné dodrzovat

— Horkovzdu$nou pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpecénostniho stojanku.

— Z blizkosti horké pajecky odstrarite vSechny hoflaviny.

— K horkovzdus$nym zafizenim nikdy nepfipojujte hoflavé plyny.

— P¥i pouzivani WXHAP 200 noste vhodny ochranny odév.

— Nezamétujte proud horkého vzduchu na osoby a nedivejte se do
nej.

— Horkou pajec¢ku WXHAP 200 nikdy nenechavejte bez dozoru.

— Nepracujte na ¢astech pod napétim.

— P¥i pouziti inertnich plyn( zajistéte dostate¢né vétrani.

— Dodrzujte navod k pouziti fidici jednotky.

— Prectéte si navod k provozu prfislusného napajeciho zdroje Weller
WXA 2 a postupujte podle néj.

2.2 Pouiiti v souladu s uréenym ucéelem

Pajecku WXHAP 200 pouzivejte vyhradné k uc¢elu uvedenému

v navodu k pouziti, tj. k pajeni a odpajeni povrchové montovanych
elektronickych soucastek za zde uvedenych podminek. Pouziti
WXHAP 200 v souladu s uréenym ucelem zahrnuje také, ze

— budete dodrzovat tento navod,

— budete dodrzovat v§echny dal$i doprovodné podklady,

— budete dodrzovat vnitrostatni pfedpisy pro prevenci urazl platné
v misté pouziti.

Vyrobce nepfebira zaruku v pfipadé pouziti v rozporu s navodem

k pouziti a pfi provedeni svévolnych Uprav pfistroje.

3 Rozsah dodavky (Navod k pouziti)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

9,
A R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

IP? Adaptér trysky M6 ﬁ@
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4 Popis pristroje

Horkovzdusna pajecka Weller WXHAP 200 s integrovanym
spina¢em (3) je vhodna k pajeni a odpajeni povrchové montovanych
elektronickych soudastek. Siroky sortiment trysek umozriuje jeji
univerzalni pouzitelnost.

Spina¢em integrovanym v rukojeti (3) se Fidi pritok vzduchu.
lontova past v pajecce zajistuje, aby vystupujici horky vzduch nebyl
elektrostaticky nabity. HadiCka a rukojet’ maji antistatické provedeni.
Teplotu teplotné regulovaného horkého vzduchu Ize pomoci fidici
jednotky nastavit mezi 50 a 550 °C (100°F a 1000 °F).

41 Technické udaje WXHAP 200

Topny vykon 200 W

Topné napéti 24V AC

Max. mnozstvi vzduchu 15 I/min

Teplotni rozsah 50 °C az 550 °C (100 °F az 1000 °F)
Pfesnost teploty +30°C/+80°F

Vyrovnani potencial

Horkovzdu$na pajecka WXHAP 200 je vybavena vodi¢em pro
vyrovnavani potenciald, ktery |ze zapojit podle navodu k pouziti
pouzité fidici jednotky.

5 Uvedeni pristroje do provozu

VYSTRAHA!

Nebezpeci arazu horkym vzduchem a inertnimi plyny.

PFi provozu horkovzdu$né pajecky hrozi nebezpeci popaleni
vystupujicim horkym vzduchem. Pfi pouziti inertnich plyn( hrozi
nebezpedi uduseni.

D> Pred uvedenim WXHAP 200 do provozu si kompletné prectéte
pfilozené bezpecénostni pokyny, bezpe€nostni pokyny v tomto
navodu k pouziti a dale navod k fidici jednotce a dodrzujte zde
uvedena bezpecnostni opatreni!

1. Horkovzdu$nou pajecku WXHAP 200 opatrné vybalte.

2. Zkontrolujte, zda je fidici jednotka vypnuta.

3. Horkovzdusnou paje¢ku WXHAP 200 odlozte do bezpe¢nostniho
stojanku (4).

4. Konektor elektrického pfipojeni (1) pfistroje WXHAP 200 zapojte
do pfipojovaci zdifky Fidiciho pFistroje a zajistéte mirnym
oto¢enim vpravo.

5. Hadicku WXHAP 200 (2) nasadte na spojku ,Air” fidici jednotky.

6. Sitovym spinatem zapnéte Fidici jednotku a nastavte teplotu
a mnozstvi pritoku vzduchu.

Dodrzujte navod k pouziti fidici jednotky.

(074
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5.1 Pracovni pokyny

POZOR! Nebezpeéi poskozeni topného télesa pajecky prilis

dlouhym zavitem trysky.

Hloubka zavitu horkovzdu$né trysky je max. 5 mm (0,2").
Delsi zavit mGze zpusobit poskozeni topného télesa.

> Dbejte na spravnou hloubku zavitu Sroubované trysky!
D> Pouzivejte originalni horkovzdus$né trysky Weller!

Poznamka

S pajeckou WXHAP 200 obdrzite nastrény kli¢ vel. 8. Pouzivejte ho
k vyméné trysky a na topném télese zajistéte stranovym kli¢em,
ktery je soucasti dodavky.

Pro pouziti trysek zaSroubujte pfipojeny adaptér trysek (5)

(TOO05 87 617 28) nastrékovym klicem SW8 do pfistroje

WXHAP 200.

Nahradni horkovzdu$né pajecky jsou kalibrovany a Ize je pfipojovat
a pouzivat bez dokalibrovani.

Ke kontrole teploty horkého vzduchu se doporucuje pouzivat
specialni méfici trysku (T005 87 278 08), kterou Ize kontaktovat
plastovy termoclanek (g 0,5 mm).

6 Prislusenstvi
Horkovzdusné trysky pro WXHAP 200 (viz pfehled Hot Air Nozzles)

7 Likvidace

Vymeénné Casti pfistroje, filtry nebo staré pfistroje likvidujete
v souladu s predpisy platnymi ve vasi zemi.

8 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad se promléuji jeden rok od
dodani. To neplati pro naroky kupujiciho na postih podle §§ 478,
479 obCanského zakoniku.

Nami poskytnuta zaruka na kvalitu a zivotnost zafizeni plati pouze
tehdy, pokud je pisemna a pojem ,zaruka“ je v ni vyslovné pouzit.
Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Instrukcja obstugi
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Wyglad urzgdzenia
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Nieuzywane narzedzie do lutowania
nalezy zawsze odtozyé do uchwytu.

Elektryczny kabel
instalacyjny z wtyczkg

Przytgcze przewodu
gorgcego powietrza
Przetacznik reczny
Podstawka

Adapter dyszy
Dysza
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Informacje o instrukgciji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy lutownicy na gorgce
powietrze WXHAP 200. Za podstawe produkgcji przyjeliSmy surowe
wymogi jako$ciowe, ktoére zapewniajg nienaganne dziatanie tego
urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na
bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje
urzgdzenia WXHAP 200 oraz na samodzielne usuwanie prostych
usterek.

> Przed uruchomieniem lutownicy WXHAP 200 i przystgpieniem do
pracy nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje oraz dotagczone
wskazowki bezpieczenstwa.

D> Przechowuj niniejszg instrukcje w taki sposéb, aby byta dostepna
dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Lutownica na gorgce powietrze WXHAP 200 odpowiada deklaracji
zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa
wytycznych 2004/108/EG, 2006/95/EG i 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja obstugi do WXHAP 200

— Zeszyt uzupetniajacy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa

— Instrukcja obstugi uzywanego sterownika

2 Dla wiasnego bezpieczenstwa

Lutownica na gorgce powietrze WXHAP 200 zostata
wyprodukowana zgodnie z aktualnym poziomem wiedzy technicznej
i ogdlnie uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje
niebezpieczenstwo powstawania szkéd osobowych lub
materialnych, jesli nie bedg przestrzegane wskazoéwki
bezpieczenstwa w zatgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej instrukcji. Urzadzenie
WXHAP 200 wolno przekazywa¢ osobom trzecim wytgczenie wraz z
instrukcja obstugi.
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21 Wazne informacje do ktérych nalezy sie
zastosowac
— Lutownice na gorgce powietrze nalezy zawsze odktada¢ na
oryginalng podstawke.

— W poblizu lutownicy nie moga znajdowac sie zadne tatwopalne
przedmioty.

— Do urzadzen na gorace powietrze nie wolno podtgczaé
tatwopalnych gazéw.

— Podczas uzytkowania WXHAP 200 nalezy nosi¢ odziez ochronna.

— Nie wolno kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza na osoby ani
nie patrze¢ prosto w wylot strumienia.

— Nie pozostawia¢ lutownicy WXHAP 200 bez nadzoru.

— Nie pracowac¢ przy elementach bedacych pod napieciem.

— Podczas stosowania gazéw obojetnych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

— Nalezy stosowac sie do wskazéwek z instrukcji obstugi swojego

sterownika.

Nalezy przeczytac i przestrzegac¢ informacji zawartych w instrukcji

obstugi dla aktualnie stosowanej stacji zasilajgcej Weller WXA 2.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Lutownice WXHAP 200 nalezy stosowaé wytgczenie do celéw
podanych w instrukgcji obstugi - do lutowania i odlutowywania
elementow uktadu montowanych na powierzchni w podanych tu
warunkach. Uzytkowanie urzadzenia WXHAP 200 zgodne z
przeznaczeniem obejmuje rowniez

— przestrzeganie niniejszej instrukcji,
— przestrzeganie wszystkich dalszych dokumentéw towarzyszacych,

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za uzytkowanie sprzeczne ze wskazéwkami zawartymi w instrukgji
obstugi, oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy (Instrukcja obstugi)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

%,
A ) R04@1,2mm
R06 @ 3,0 mm

N
I?? Adapter dyszy M6

ol
——=10
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4 Opis urzgdzenia

Lutownica na gorace powietrze Weller WXHAP 200 ze
zintegrowanym w uchwycie przetgcznikiem (3) lutowania i
odlutowywania elementéw uktadu montowanych na powierzchni.
Uniwersalne zastosowanie dzieki szerokiej ofercie programowe;j
dysz. Zintegrowany z uchwytem przetacznik (3) umozliwia
sterowanie przeptywem powietrza. Putapka jonowa w kolbie
lutownicy sprawia, ze wylatujace powietrze nie zawiera tadunkéw
statycznych. Waz i uchwyt maja wiasciwosci antystatyczne.

Temperature gorgcego powietrza mozna za pomocg sterownika
regulowaé w granicach od 50 °C do 550 °C (100 °F do 1000 °F).

4.1 Dane techniczne WXHAP 200

Moc grzewcza 200 W

Napigcie grzewcze 24V AC

Maks. ilo$¢ powietrza 15 I/min

Zakres temperatur 50 °C do 550 °C (100 °F do 1000 °F)

Doktadnos$é temperatur +30°C/+80°C

Wyréwnanie potencjatéw

Lutownica na gorgce powietrze WXHAP 200 wyposazona jest w
przewdéd do wyrownywania potencjatéw, ktéry mozna podigczyé
zgodnie z instrukcjg obstugi zastosowanego sterownika.

5 Uruchamianie urzadzenia

OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek oddziatywania
goracego powietrza oraz gazéw obojetnych.

W trakcie eksploatacji lutownicy na gorgce powietrze istnieje
ryzyko oparzenia gorgcym powietrzem. W przypadku stosowania
gazow obojetnych istnieje zagrozenie uduszeniem.

D> Przed uruchomieniem lutownicy WXHAP 200 nalezy przeczytac
dotgczone wskazoéwki bezpieczenstwa, wskazéwki zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi jak réwniez informacje na temat
eksploatacji podtgczonego sterownika!

1. Starannie rozpakowaé lutownice na gorgce powietrze
WXHAP 200.

2. Upewnic sie, ze sterownik jest wytgczony.

3. Odtozy¢ lutownice na gorgce powietrze WXHAP 200 na
podstawke zabezpieczajaca (4).

4. Wtyczke elektryczna (1) urzadzenia WXHAP 200 podtgczy¢ do
gniazda sterownika i zablokowac obracajgc w prawo.

5. Nasung¢ waz urzadzenia WXHAP 200 (2) na ztgczke ,Air przy
sterowniku.

6. Uruchomic¢ sterownik przy pomocy wigcznika sieciowego i
ustawi¢ temperature oraz natezenie przeptywu powietrza.
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Nalezy stosowac sie do wskazowek z instrukcji obstugi swojego
sterownika.

5.1 Wskazéwki dot. pracy

OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie elementu grzejnego w kolbie

lutownicy na skutek zastosowania zbyt diugiego
gwintu dyszy.

Gtebokos$¢é gwintu dysz gorgcego powietrza wynosi maks. 5 mm
0,2").

Dtuzszy gwint spowoduje zniszczenie elementu grzejnego.

> Zwréci¢ uwage na glebokos$¢ gwintu wkrecanej dyszy!

D> Stosowac wytacznie oryginalne dysze gorgcego powietrza firmy
Weller!

Wskazéwka

Do urzadzenia WXHAP 200 dotgczony jest klucz nasadowy SW8.
Klucz ten nalezy uzy¢ podczas wymiany dyszy i skontrowaé kluczem
ptaskim na elemencie grzejnym.

Aby mozliwe byto stosowanie dysz, nalezy wkreci¢ dotgczony
adapter dyszy (5) (T05 87 617 28) za pomoca klucza nasadowego
SW8 w urzadzenie WXHAP 200..

Lutownice zamienne sa wykalibrowane i mozna je podtgczac i
uzytkowaé bez dodatkowej kalibraciji.

Do sprawdzania temperatury goracego powietrza zaleca sie
stosowanie specjalnej dyszy pomiarowej (T005 87 278 08),
umozliwiajgcej kontakt z termoelementem ptaszczowym (g 0,5 mm).

6 Wyposazenie

WXHAP 200 dysze gorgcego powietrza (patrz w ofercie Hot Air
Nozzles)

7 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w danym kraju.

8 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to praw
regresu z tytutu §§ 478, 479 BGB.

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwato$ci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone! Zaktualizowane instrukcje obstugi
znajduja sie pod adresem: www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 Ha nem hasznalja a forrasztépakat,
Késziilék attekintése akkor helyezze azt mindig a biztonsagi
taroléba.

D b~ WN

Weller’ wxrap 200
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Elektromos csatlakozé kabel
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1 Az lzemeltetési Gtmutatérdl

Kdszonjunk azt a bizalmat, amelyet a Weller WXHAP 200
forréleveg0s forrasztépaka megvasarlasaval vellink szemben
tanusitott. A készlilék gyartasa soran a legszigoribb minéségi
kovetelményeket vettiik alapul, ezek biztositjak a készilék
kifogastalan mikodését.

Ezen utmutaté fontos informaciokat tartalmaz, a WXHAP 200

biztonsagos és szakszeri Uizembe helyezéseérdl, kezelésérdl,

karbantartasarol és az egyszer( hibak 6nallé elharitasarol.

> A WXHAP 200 forrélevegés forrasztopaka lizembe vétele és a
rajta végzett munka megkezdése el6tt olvassa el elejétél a
végeéig ezt az utmutatot és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

D> Téarolja Ugy ezen utmutatét, hogy minden felhasznalo
hozzaférhessen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WXHAP 200 forrélevegés forrasztopaka megfelel a
2004/108/EK, 2006/95/EK és 2011/65/EK (RoHS) iranyelvekkel
kiegészitett EK megfeleléségi nyilatkozatban foglaltaknak.

1.2 A haszndlati utasitassal egyiitt érvényes
dokumentumok

— WXHAP 200 Gzemeltetési utmutatd
— Biztonsagi utasitasok kiegészit6 flizet ezen utmutatéhoz
— A vezérlékészulék lizemeltetési utmutatdja

2 A biztonsagrél

A WXHAP 200 forréleveg6s forrasztépaka a technika jelenlegi allasa
szerint és az elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan késziilt.
Ennek ellenére fennall a személyi sérllés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be ezen utmutatéban
talalhato figyelmeztetéseket, valamint a készilékhez mellékelt
biztonsagi flizet biztonsagi utasitasait. A WXHAP 200 forrasztopakat
csak az Uzemeltetési utmutatéval egyiitt adja tovabb.
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2.1 Amit be kell tartania

A forrolevegds forrasztopakat mindig az eredeti lerakdba rakja le.

— Tavolitson el minden gyulékony targyat a forr6 forrasztészerszam
kdzelébdl.

— Soha ne csatlakoztasson gyulékony gazokat a hélégsugaras
késziilékre.

— A WXHAP 200 forrasztopaka Uzemeltetése soran hordjon
megfeleld védéruhat.

— Ne iranyitsa a forrélevegé-sugarat személyekre, és ne nézzen
bele a sugarba.

— Soha ne hagyja 6&rizetlenul a forr6 WXHAP 200 forrasztopakat.

— Ne dolgozzon a forrasztopakaval fesziiltség alatt allé
alkatrészeken.

— Inertgaz hasznalata esetén gondoskodjon a megfelelé
szelléztetésrol.

— Vegye figyelembe a vezérl6készilék lizemeltetési Utmutatojat is.

— Olvassa el és tartsa be a mindenkori WXA 2 tapegység kezelési
Utmutatéjat

2.2 Rendeltetésszeri( hasznalat

A WXHAP 200 forrasztopakat kizarélag az lizemeltetési
Utmutatéban megnevezett célra, vagyis felliletszerelt alkatrészek
forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja az itt megadott feltételek
mellett. A WXHAP 200 rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja
azt is, hogy

— betartja az utmutatéban foglaltakat,
— betart minden tovabbi, az itmutatéhoz mellékelt dokumentumot,

— betartja a felhasznalas helyén érvényben Iévé nemzeti
balesetvédelmi eléirast.

Minden tovabbi, az lizemeltetési utmutatéban leirtaktdl eltérd
hasznalatért, valamint készuléken 6nhatalmulag végzett
valtoztatasokért a készullék gyartéja semmiféle felelésséget nem
vallal.

3 Szallitasi terjedelem
(Uzemeltetési utmutatd)
WXHAP 200 WDH 30 o
T0052712099 T0051515299 ) RO4@12mm
= R06 @ 3,0 mm

w‘*“«“” ‘ I?? M6 fuvokaadapter
g s
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4 A készilék leirasa

A Weller WXHAP 200 beépitett ujj-kapcsolos forrélevegds
forrasztopaka (3) feluletszerelt alkatrészek forrasztasara és
kiforrasztasara alkalmas. A széleskor( fuvékaprogram révén
altalanosan hasznalhaté. A markolatba beépitett ujj-kapcsoléval (3)
lehet szabalyozni a levegémennyiséget. A forrasztépakaban Iévé
ioncsapda gondoskodik arrél, hogy a kiaramlo forré levegé statikus
toltéstél mentes legyen. A tomlé és a markolat antisztatikus kivitell.
A hémérsékletvezérelt forr6 levegét a vezérldkészilékkel 50 °C -
550 °C (100 °F — 1000 °F) tartomanyban lehet beallitani.

41 Miszaki adatok WXHAP 200

Fltételjesitmény 200 W

Fltési fesziltség 24V AC

Max. levegémennyiség 15 l/perc

Hémérséklettartomany 50 °C - 550 °C (100 °F — 1000 °F)
Hémérsékletpontossag +30°C/+80°F

Potencialkiegyenlités

A WXHAP 200 forrélevegds forrasztopaka potencialkiegyenlitéssel
van felszerelve, amit a hasznalt vezérl6késziilék lizemeltetési
Utmutatdja szerint lehet kapcsolni.

5 A készulék Gizembe vétele

Figyelem! Sériilésveszély forr levegd és inertgaz hasznélata

kovetkeztében.

A forrélevegds forrasztdépaka lizemeltetése kovetkeztében a
készlilékbdl kilépd forrélevegd égésveszélyt okoz. Inertgaz
hasznalata soran fulladasveszély lép fel.

> A WXHAP 200 tizembe vétele el6tt olvassa el alaposan a
mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen Gizemeltetési utmutato
biztonsagi utasitasait, valamint a vezérlékészilék utmutatojat
és tartsa be az ott leirt 6vintézkedéseket!

1. Ovatosan csomagolja ki a WXHAP 200 forrélevegds
forrasztopakat.

2. Gy6z6djon meg rola, hogy a vezérlékésziilék ki van kapcsolva.
3. Helyezze el a WXHAP 200 forrolevegds forrasztopakat a
biztonsagi taroldba (4).

4. Dugja be a des WXHAP 200 elektromos csatlakozodugojat (1)
a vezérlbkésziilék csatlakozéhlivelyébe, és kissé jobbra
elforditva reteszelje..

5. Tolja ra a WXHAP 200 (2) tdml6vezetékét a vezérlbkészilék
LAIr-“ felirati karmantyujara.

6. Kapcsolja be a vezérlékésziilék haldzati kapcsolojat és allitsa be
a hémérsékletet valamint az atfolyé levegé mennyiségét.

Vegye figyelembe a vezérl6készullék lizemeltetési Utmutatojat.
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5.1 Munkavégzésre vonatkozé utasitas

VIGYAZAT! A forrasztopaka fiitdtestének megsérilése tul hosszu

fuvokamenet miatt.

A hélégfuvoka menetmélysége max. 5 mm (0,2 ").

Ennél hosszabb fuvokamenet a flitétest karosodasahoz vezet.

> Ugyeljen a becsavarandé fuvokak megfelelé menetmélységére!
> Eredeti Weller hélégfuvokakat hasznaljon!

Megjegyzés

A WXHAP 200 forrasztopakaval egy SW8 dugdkulcsot is kap. Ezt a
dugdkulcsot haszndlja a fuvokacseréhez és fltétesten a késziilékkel
egyltt szallitott villaskulccsal fogjon ellen.

A fuvokak hasznalatahoz a mellékelt fuvokaadaptert (5)

(TOO5 87 617 28) csavarozza be az SW8 dugodkulccsal a
WXHAP 200 késziilékbe.

A tartalék forrélevegés forrasztépaka be van allitva és utanallitas
nélkil csatlakoztathaté és hasznalhato.

A forrd levegd hémeérséklet ellenérzésére specialis méréfuvoka
(TO05 87 278 08) hasznalata ajanlott, ami révén palasttermoelem
(94 0,5 mm) kapcsoltathaté.

6 Tartozékok
WXHAP 200 hélégfuvoka (lasd a Hot Air Nozzles attekintést)

7 Artalmatlanitas

A kicserélt készulék-alkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt
készliléket az orszagos el6irasok szerint artalmatlanitsa.

8 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készulék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy éven belul eléviilnek. Ez nem vonatkozik
a vevd BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
feleliink, ha a késziilék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a "Garancia" fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési utmutatékat a www.weller-tools.com oldalon

talalja.
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Ked’ spajkovacku nepouzivate, odlozte
ju vzdy do bezpeénostného stojana.

Elektricky pripajaci kabel
s pripajacou zastrékou

Pripojenie hordcovzdusne;j
hadice

Vypinaé
Odkladaci stojan
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1 O tomto navode

Dakujeme vam za doveru, ktort ste nam prejavili zaktpenim
hortcovzdusnej spajkovacky Weller WXHAP 200. Pri vyrobe sa
uplatnili najprisnejsie kritéria kvality, ktoré zarucuju bezchybnu
funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie, pomocou ktorych budete
méct’ zariadenie WXHAP 200 bezpecne a odborne uviest’ do
prevadzky, obsluhovat’ ho, udrziavat’ a sami odstranit’ jednoduché
poruchy.

> Pred uvedenim zariadenia WXHAP 200 do prevadzky si
kompletne precitajte tento navod a prilozené bezpecnostné
upozornenia, skor ako zaénete pracovat’ so zariadenim
WXHAP 200.

> Tento navod uchovaijte tak, aby bol pristupny vSetkym
pouzivatelom.

1.1 Zohladnené smernice

Hordcovzdusna spajkovacka Weller WXHAP 200 zodpoveda
zadaniam vyhlasenia o konformite s ES so smernicami
2004/108/ES, 2006/95/ES a 2011/65/ES (RoHS).

1.2  Sdvisiace dokumenty

— Navod na obsluhu WXHAP 200
— Sprievodna brozura s bezpe&nostnymi pokynmi k tomuto navodu
— Navod na prevadzku va$ej riadiacej jednotky

2 Pre vasu bezpecénost’

Hordcovzdusna spajkovacka WXHAP 200 bola vyrobena
zodpovedajuc dnesnému stavu techniky a v stlade s uznavanymi
bezpeénostno-technickymi pravidlami. Napriek tomu hrozi
nebezpecenstvo poranenia a vecnej Skody, ak nebudete dodrziavat’
bezpeénostné upozornenia uvedené v priloZzenej bezpeénostnej
brozure riadiacej jednotky ako aj upozornenia uvedené v tomto
navode. Tretim osobam odovzdavajte zariadenie WXHAP 200 vzdy
spolu s navodom na obsluhu.
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2.1 Dodrziavat’' musite nasledovné pokyny

— Odkladajte horucovzdusnu spajkovacku vzdy v originalnom
stojane na odkladanie.

— Z blizkosti horticej spajkovacky odstrarite vietky horiaviny.

— Nikdy nepripajajte horiavé plyny na horticovzdusné zariadenia.

— Pri prevadzke zariadenia WXHAP 200 noste vhodné ochranné
oblecenie.

— Nikdy nesmerujte prad horticeho vzduchu proti osobam
a nepozerajte do prddu hortceho vzduchu.

— Horucu spajkovacku WXHAP 200 nikdy neponechavajte bez
dozoru.

— Nepracujte na ¢astiach, ktoré su pod napatim.

— Pri pouzivani inertnych plynov sa postarajte o dostatocné
vetranie.

— Dodrziavajte navod na obsluhu vase;j riadiacej jednotky.

Precitajte si ndvod na pouzivanie prave pouzivanej napajacej

jednotky Weller WXA 2 a dodrziavajte ho.

2.2 Pouzitie v sulade s uréenim

Pouzivajte zariadenie WXHAP 200 vyhradne na Ucely uvedené

v navode na obsluhu, tzn. na spajkovanie a odspajkovanie
povrchovo pripevnenych elektronickych suciastok za tu uvedenych
podmienok. Pouzitie zariadenia WXHAP 200 zahffa aj to, ze

— budete dodrziavat' tento navod,

— budete dodrziavat’ vSetky ostatné sprievodné dokumenty,

— budete dodrziavat’ bezpeénostné predpisy platné v krajine
pouzitia.

Za pouzitie iné ako uréené v navode na obsluhu ako aj za svojvoine

vykonané zmeny na zariadeni neprebera vyrobca ziadnu
zodpovednost' .

3 Rozsah dodavky (Navod na obsluhu)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

%,
4 ) R04QD1,2mm
R06 @ 3,0 mm

M’ ‘ ) IF? Dyzovy adaptér M6
- 2
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4 Opis zariadenia

Horucovzdu$na spajkovacka WXHAP 200 s vypinacom v rukovati
(3) je vhodna na spajkovanie a odspajkovanie povrchovo
pripevnenych stéiastok. Siroky sortiment dyz umozfiuje jej
univerzalnu pouziteinost.

Integrovany spustovy vypinac (3) v rukovati slizi na regulaciu
prietoku vzduchu. Zachytavac i6nov v pieste zaruCuje, ze je
vyfukovany vzduch bez staticky nabitych Castic. Hadica a rukovat su
antistaticke.

Regulovateinu teplotu horticeho vzduchu mozno pomocou riadiacej
jednotky nastavit' medzi 50 °C a 550 °C (100 °F a 1000 °F).

4.1 Technické parametre WXHAP 200

Vyhrievaci vykon 200 W

Napaétie zeravenia 24V AC

Max. mnozstvo vzduchu 15 I/min

Rozsah teploty 50 °C az 550 °C (100 °F az 1000 °F)
Presnost’ teploty +30°C/+ 80 °F

Vyrovnanie potencialov

Hortcovzdusna spajkovacka WXHAP 200 je vybavena moznostou
vyrovnavania potencialu, ktory je mozné zatazovat’ podia
prevadzkového navodu pouzitej riadiacej jednotky.

5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpecéenstvo poranenia hortcim vzduchom alebo
inertnymi plynmi.

Pri prevadzke horucovzdus$nej spajkovacky hrozi nebezpecenstvo
popalenia vychadzajucim horucim vzduchom. Pri pouzivani
inertnych plynov hrozi nebezpecenstvo udusenia.

> Pred uvedenim zariadenia WXHAP 200 do prevadzky si
kompletne precitajte prilozené bezpecnostné upozornenia,
bezpecnostné upozornenia v tomto navode ako aj navod
k Va$ej riadiacej jednotke a dodrziavajte bezpeénostné
opatrenia, ktoré su v nich uvedené!

1. Horticovzdu$nu spajkovadku WXHAP 200 opatrne rozbaite.
2. Ubezpecte sa, ze je riadiace jednotka vypnuta.

3. Horucovzdusnu spajkovacku WXHAP 200 odlozte
v bezpe€nostnom stojane (4).

4. Elektricku pripojovaciu zastréku (1) pristroja WXHAP 200 zastrcte
do pripojovacej zdierky riadiaceho pristroja a zaistite miernym
oto¢enim doprava.

5. Vedenie hadice WXHAP 200 (2) nasunte na vsuvku ,Vzduch®
riadiacej jednotky.
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6. Riadiacu jednotku zapnite na sietovom vypinaci a nastavte
teplotu a objem prietoku vzduchu.

Dodrziavajte aj navod na obsluhu va$ej riadiacej jednotky.

5.1 Pracovné pokyny

POZOR! Poskodenie vyhrievacieho telesa spajkovacky prilis
dihymi zavitmi dyzy.
Hibka zavitu pre horlicovzdugné dyzy je max. 5 mm (0,2 ").
DIhsi zavit mdze spdsobit’ zni¢enie vyhrievacieho telesa.
> Dodrzujte spravnu hibku zavitu dyz, ktoré chcete naskrutkovat!
D> Pouzivajte originalne horicovzdu$né dyzy Weller!

Spolu so zariadenim WXHAP 200 dostanete aj nastrékovy Kiug.
Pouzivajte ho na vymenu dyz a na uchopenie vyhrievacieho telesa
pouzite dodany vidlicovy Kiug.

Upozornenie Aby bolo mozné pouzit’ dyzy, adaptér na dyzy (5) (TO05 87 617 28),
ktory je sucast'ou dodavky, zaskrutkujte pomocou zakladacieho
kluga SW8 do WXHAP 200

Nahradné horicovzdu$né spajkovacky su nastavené a mozu sa
pripojit' a pouzivat bez dodatoéného nastavovania.

Na kontrolu teploty odpori€ame pouzivat' Specialnu meraciu dyzu
(TOO05 87 278 08), ktora umoznuje kontakt s plastovym
termoelektrickym ¢lankom @ 0,5 mm.

6 Prislusenstvo
WXHAP 200 horticovzdu$né dyzy (pozri prehiad Hot Air Nozzles)

7 Likvidacia

Likvidujte vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia v sulade
s predpismi vo vasej krajine.

8 Zaruka

Naroky kupujuceho vyplyvajlice z poruchy tovaru su premi¢ané
jeden rok po jeho dodani kupujicemu. To neplati pre regresné
naroky kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obc&iansky
zakonnik).

Na zaklade nami vydanej zaruky ruc¢ime len v pripade, ak bola
zaruka vlastnosti a trvanlivosti nami vydana v pisomnej forme

a s pouzitim vyrazu ,zaruka“.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese

www.weller-tools.com.
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Navodila za uporabo
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WXHAP 200 Ce spajkalnika ne potrebujete, ga
Pregled naprave vedno odlozite v varovalni odlagalnik.

1 ElektriCni prikljucni kabel s
prikljuénim vticem

2 Prikljuéek za cev za vro¢i

zrak

Stikalo

Odlagalnik

Adapter za Sobo

Soba /
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1 Uvod

Zahvaljujemo se vam, da ste nam z nakupom Wellerjeve spajkalne

konice na vro&i zrak WXHAP 200 izkazali zaupanje. Med izdelavo so

bili uporabljeni najzahtevnejsi standardi kakovosti, ki zagotavljajo
brezhibno delovanje naprave.

Ta navodila vsebujejo pomembne informacije, da bi lahko WXHAP
200 varno in pravilno zagnali, z njim delali, ga vzdrzevali in sami
odpravljali preproste motnje.

> Pred zagonom in zacetkom dela z WXHAP 200 skrbno preberite
ta navodila in prilozene varnostne napotke.

> Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem uporabnikom.

1.1 Upostevane direktive

Wellerjeva spajkalna konica na vro¢i zrak WXHAP 200 ustreza
navedbam Izjave o skladnosti ES s smernicama 2004/108/ES,
2006/95/ES in 2011/65/ES (RoHS).

1.2  Veljavni dokumenti
— Navodila za uporabo WXHAP 200

— Spremljevalni zveZz&i¢ k tem navodilom z varnostnimi napotki
— Navodila za uporabo krmilne naprave

2 Zavaso varnost

Spajkalna konica na vro¢i zrak WXHAP 200, je narejena po
najnovejsih tehni¢nih standardih in priznanih varnostno-tehni¢nih
pravilih. Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali predmetov,
¢e ne upostevate varnostnih navodil v prilozenem zvezku ter
varnostnih opozoril v teh navodilih. 200 WXHAP 200 predaijte tretji
osebi samo skupaj z navodili za uporabo.
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2.1 To morate upostevati

— Konico na vroéi zrak vedno odlagajte v originalno odlozis¢e.
— Iz blizine vro¢ega spajkala odstranite vse vnetljive predmete.

— Na vase naprave na vro¢i zrak, nikoli ne priklapljajte vnetljivih
plinov.

— Pri delu z WXHAP 200 nosite primerna zascitna oblacila.

— Curka vroCega zraka nikoli ne usmerite v ljudi in nikoli ne glejte v
curek.

— Nikoli ne pus¢ajte vro€¢ WXHAP 200 brez nadzora.

— Ne delajte na sestavnih delih, ki so pod napetostjo.

— Pri uporabi inertnih plinov poskrbite za zadostno zracenje.
— Upostevajte navodila za uporabo vase krmilne naprave.

— Preberite in upostevajte ustrezna navodila za uporabo dolo¢ene
Wellerjeve napajalne enote WXA 2.

2.2 Namenska uporaba

Uporabljajte WXHAP 200 izklju€no v namen v skladu z navodili za
uporabo - za spajkanje in odstranjevanje spajkanih spojev sestavnih
delov, ki so montirani na povrsini, ob upostevanju pogojev, ki so
navedeni tukaj. Namenska uporaba WXHAP 200 vklju€uje tudi, da

— upostevate ta navodila,
— navodila v vseh ostalih spremljajo¢ih dokumentih
— in nacionalne predpise o preprecevanju nesre¢ na mestu uporabe.

Za drugo uporabo, ki odstopa od navodil za uporabo in pri
samovoljnih spremembah naprave, izdelovalec ne prevzema
nobenega jamstva.

3 Obseg dobave (Navodila za uporabo)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

Q.
A ) R04@1,2mm q

R06 @ 3,0 mm

<3 _
I?? Adapter $obe M6 ﬁ@
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4 Opis naprave

Wellerjeva spajkalna konica na vroéi zrak WXHAP 200 z integriranim
stikalom (3) je primerna za spajkanje in odstranjevanje spojev
sestavnih delov montiranih na povrsini. Obsezen program $ob ji
omogoca, da je uporabna vsestransko.

Pretok zraka se krmili s stikalom (3), ki je integrirano v rocaj. lonska
past v spajkalni konici poskrbi, da v iztekajo€em vro¢em zraku ni
statiCnega naboja. Cev in ro€aj sta narejena antistatic¢no.

Vro¢ zrak, pri katerem lahko uravnavate temperaturo, lahko s
krmilno napravo nastavite med 50 °C in 550 °C (100 °F in 1000 °F).

41 Tehnicni podatki WXHAP 200

Grelna mo¢ 200 W

Grelna napetost 24V AC

Maks. koli¢ina zraka 15 I/min

Temperaturno obmocje 50 °C do 550 °C (100 °F do 1000 °F)
Temperaturna +30°C/+80°F

natanc¢nost

lzravnava potenciala

Spajkalna konica na vro€i zrak WXHAP 200 je opremljena z vodom
za izravnavo potenciala, ki se lahko preklaplja v skladu z navodili za
uporabljeno z napravo za krmiljenje.

5 Zacetek dela z napravo

OPOZORILO!

Nevarnost poskodb zaradi vro¢ega zraka in inertnih

plinov.

Pri uporabi spajkalne konice na vroc€i zrak obstaja nevarnost
opeklin zaradi izstopajoCega vroCega zraka. Pri uporabi intertnih
plinov obstaja nevarnost zadusitve.

> Pred zacetkom uporabe WXHAP 200 preberite skrbno vse
prilozene varnostne napotke, varnostne napotke v teh navodilih
za uporabo kot tudi navodila za vaso krmilno napravo in
upostevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih!

1. Skrbno odpakirajte spajkalno konico na vroc¢i zrak WXHAP 200.

2. PrepriCajte se, da je krmilna naprava izklopljena.

3. Spajkalno konico na vroc¢i zrak WXHAP 200 odlozite v varnostno
odlozisce (4).

4. Prikljucni vti€ (1) orodja WXHAP 200 vtaknite v priklju¢no dozo

krmilne naprave in ga blokirajte, tako da ga rahlo obrnete v
desno.

5. Cevni vod WXHAP 200 (2) potisnite na ,Air- Nippel/Prikljucek za
zrak” krmilne naprave.
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WXHAP 200

5. Krmilno napravo vklopite s stikalom za vklop in nastavite
temperaturo ter koli¢ino pretoka zraka.

Pri tem upostevajte navodila za uporabo krmilne naprave.

5.1 Napotki za delo

PREVIDNOST! Poskodbe grelca spajkalne konice zaradi predolgega

navoja Sobe.

Globina navoja za Sobo vro¢ega zraka znasa maks. 5 mm (0,2 ").
Dalj$i navoj povzro¢i uniéenje grelca.

D> Pazite na pravilno globino navoja $ob, ki se privijajo!

D> Uporabite Wellerjeve originalne $obe za vroci zrak!

Navodilo

S WXHAP 200 boste prejeli tudi nati¢ni klju¢ $t. 8. Uporabite ga za
menjavo $ob in kontrirajte na grelcu s prilozenim viliGastim klju¢em.

Da boste lahko uporabljali Sobe, prilozeni adapter za Sobe (5)
(005 87 617 28) z nati¢nim kljucem dim. 8 privijte v WXHAP 200.

Nadomestne spajkalne konice so nastavljene in jih lahko prikljucite
ter uporabljate brez dodatnega nastavljanja.

Za preverjanje temperature vroega zraka priporoamo uporabo
posebne merilne Sobe (005 87 278 08), s pomocjo katere se lahko
kontaktira oplasceni termoelement (& 0,5 mm).

6 Pribor

WXHAP 200 $obe za vrogi zrak (glejte Pregled Hot Air Nozzles/Sobe
za vroci zrak)

7 Odstranjevanje

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranjujte v skladu
z nacionalnimi predpisi.

8 Garancija

Kupec lahko uveljavlja garancijo iz naslova napak eno leto od
dobave. To ne velja za regresne zahtevke kupca po §§ 478, 479
BGB.

Garancijo priznavamo samo pod pogojem, da je garancija za
kakovost in trajnost podana pisno z nase strani in z uporabo pojma
~.garancija“.

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na spletnem naslovu

www.weller-tools.com.
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1 Selle juhendi juurde

Taname teid Welleri kuumadhukolvi WXHAP 200 ostuga osutatud
usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud kdige rangemaid
kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle laitmatu t86.

See juhend sisaldab olulist teavet WXHAP 200 kindlaks ja digeks
todlepanekuks, teenindamiseks, hooldamiseks ja lihtsate rikete
korvaldamiseks.

> Lugege enne WXHAP 200 kasutuselevéttu ja WXHAP 200
t6O6ssevodttu see juhend ja lisatud ohutusjuhised taielikult I&bi.

D> Hoidke seda juhendit nii, et see oleks kdikidele kasutajatele
kattesaadav.

1.1 Arvestatud direktiivid

Welleri kuumadhukolb WXHAP 200 vastab EU
vastavusdgklaratsiooni an_g:lmete kohaselt direktiivide 2004/108/EU,
2006/95/EU ja 2011/65/EU (RoHS) nduetele.

1.2 Taiendavalt kehtivad dokumendid

— WXHAP 200 kasutusjuhend
— Kasutusjuhendiga kaasasolevad ohutusjuhised
— Juhtseadme kasutusjuhend

2 Teie ohutuse huvides

Kuumadhukolb WXHAP 200 on vélja td6tatud kaasaegse
tehnoloogia alusel Uldtunnustatud ohutuseeskirju arvestades.
Vaatamata sellele esineb isiku- ja varalise kahju oht, kui te ei arvesta
lisatud ohutusjuhiseid ning selle juhendi hoiatusi. Seadet

WXHAP 200 kolmandatele isikutele Ule andes andke kasutusjuhend
alati kaasa.

w
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2.1 Pidage silmas

Asetage kuumadhukolb alati originaalalusele.

— Eemaldage kuuma jootekolvi lahedusest kdik sittivad esemed.
Arge kunagi (ihendage siittivaid gaase kuumadhuseadmetega.
— WXHAP 200 kasutamisel kandke sobivat kaitserdivastust.

Arge suunake kuuma &hu juga inimestele ja drge vaadake selle
sisse.

— Arge kunagi jatke kuuma seadet WXHAP 200 jarelevalveta.

Arge kunagi tddtage pinge all olevate detailidega.
— Inertsete gaaside kasutamisel tagage piisav ventilatsioon.

Arvestage juhtseadme kasutusjuhendit (WXA 2).

2.2 Otstarbekohane kasutus

Kasutage seadet WXHAP 200 ainult kasutusjuhendis naidatud
otstarbel pindsete ehituselementide jootmise teel kinnitamiseks ja
eemaldamiseks selles juhendis ndidatud tingimustel. WXHAP 200
otstarbekohane kasutus tdhendab ka, et jargite

— seda juhendit,
— koiki teisi kaasnevaid dokumente,

— kasutuskohas kehtivaid siseriiklikke dnnetusjuhtumite ennetamise
eeskirju.

Muu, kasutusjuhendis naidatust erineva kasutamise nagu ka
seadme omavolilise muutmise korral kustub tootja vastutus.

3 Tarne sisu (Kasutusjuhend)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

R04 @ 1,2 mm q

R06 @ 3,0 mm

Dudsiadapter M6 (=
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4 Seadme Kirjeldus

Welleri integreeritud lilitiga (3) kuumadhukolb WXHAP 200 pindsete
ehituselementide jootmise teel kinnitamiseks ja eemaldamiseks. Lai
dausivalik véimaldab universaalset kasutust.

Ohu labivoolu juhitakse kéepidemesse integreeritud liilitiga (3).
Kolvis asuv ioonipludur puhastab valjuva kuuma 6hu staatilisest
elektrist. Voolik ja kdepide on antistaatilised.

Juhtseadmega saab kuuma 6hu temperatuuri reguleerida vahemikus
50 °C - 550 °C (100 °F — 1000°F).

4.1 Tehnilised andmed WXHAP 200

Voéimsus 200 W

Toopinge 24\ vahelduvvool

Max 6huvoog 15 I/min

Temperatuurivahemik 50 °C - 550 °C (100 °F - 1000 °F)
Temperatuuri tdpsus +30°C/+ 80°F

Potentsiaalilihtlustus

Kuumadhukolb WXHAP 200 on varustatud
potentsiaalitihtlustuskaabliga, mis tuleb paigaldada vastavalt
kasutatava juhtseadme kasutusjuhendile.

5 Seadme t66lepanek

HOIATUS!

Vigastuste oht kuuma 6hu ja inertsete gaaside t6ttu.

Kuumadhukolvi kasutamisel esineb valjuva kuuma 6hu tottu
pdletuste oht. Inertsete gaaside kasutamisel [Ambumisoht.

D> Lugege lisatud ohutusjuhised, kasutusjuhendi ohutusjuhised ja
juhtseadme ohutusjuhised enne WXHAP 200 td6lepanekut
taielikult 1abi ja rakendage naidatud ettevaatusabindusid!

. Pakkige kuumadhukolb WXHAP 200 hoolikalt lahti.
. Kontrollige, et juhtseade on valja lUlitatud.
. Asetage kuumadhukolb WXHAP 200 alusele (4).

. Pistke WXHAP 200 elektriline ihenduspistik (1)
juhtseadme pistikupessa ja lukustage lihikese parempddrde abil.

. Likake WXHAP 200 voolik (2) juhtseadme ,&huniplile®.

6. Lulitage juhtseade vorgulllitist sisse ning reguleerige
temperatuur ja 6huvoog.

A WODN =

o

Jargige seejuures juhtseadme kasutusjuhendit.
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5.1 Tddjuhised

ETTEVAATUST! Liiga pikk diiiisikeere kahjustab kolvi otsikut.

Kuuma 6hu dilsi keerme maksimaalne stigavus on 5 mm (0,2 ).

Pikem keere [6hub kolvi otsiku.

> Duuside paigaldamisel kontrollige, et keerme sligavus oleks
oige!

D> Kasutage Welleri originaaldltse!

Juhis

WXHAP 200-ga on kaasas SW8 otsmutrivéti. Diilise vahetades
kasutage seda ja kolvi otsikul pingutamiseks kaasapandud
harkmutrivétit.

Duiside kasutamiseks keerake tarnekomplektis sisalduv
dlusiadapter (5) (TO05 87 617 28) mddduga SW8 otsvdtmega
WXHAP 200 sisse.

Tagavarakuumadhukolvid on justeeritud ning neid voib taiendava
justeerimiseta kohe Ghendada ja kasutada.

Kuuma 6hu temperatuuri kontrollimiseks soovitame kasutada
spetsiaalset md&tedulsi (TO05 87 278 08), mis véimaldab kontakti
mahitud termoelemendiga (& 0,5 mm).

6 Tarvikud

WXHAP 200 kuuma 6hu diiisid (vaata "Kuuma 6hu otsikute
Ulevaade")

7 Jaatmekaitlus

Suunake vélja vahetatud seadmeosad, filtrid v6i vanad seadmed
jaatmekaitlusse vastavalt oma riigi eeskirjadele.

8 Garantii

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad Uhe aasta jooksul talle
kauba tarnimisest. See ei kehti ostja nduetele vastavalt §§ 478, 479
BGB.

Vastutame meie antud garantii alusel ainult siis, kui oleme andnud
kirjalikus vormis omaduste ja sailivuse garantii ja garantii on antud
moistet "Garantii" kasutades.

Tehnilised muudatused véimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt www.weller-tools.com.
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WXHAP 200 Laika, kad lodamurs netiek izmantots,
lekartas parskats vienmér novietojiet to uz drosibas
paliktna.

1 Elektriskais piesleguma vads
ar piesléegum kontaktdaksu

2. Karsta gaisa caurules
pieslégums
3. Slédzis
4. Paliktnis
5. Sprauslas adapteris /
6. Dize e
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1 Par 3o lietoSanas pamacibu

Pateicamies par mums izradito uzticibu, iegadajoties Weller karsta
gaisa lodamuru WXHAP 200. RaZoSanas procesa ir ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodrosina nevainojamu
iekartas darbibu.

Saja lietodanas pamaciba ietverta svariga informacija par drodu un
atbilstoSu WXHAP 200 ekspluatacijas uzsaksanu, lietoSanu, apkopi
un vienkarsu traucéjumu novérsanu.

D> lIzlasiet visu $o pamacibu un pievienotas dros$ibas norades pirms
WXHAP 200 ekspluatacijas uzsak$anas un darba ar
WXHAP 200.

D> Glabajiet So lietoSanas pamacibu ta, lai ta batu pieejama visiem
lietotajiem.

1.1 levérotas direkfivas

Weller karsta gaisa lodamurs WXHAP 200 atbilst EK atbilstibas
deklaracija minétajiem datiem saskana ar direktivam 2004/108/EK,
2006/95/EK un 2011/65/EK (RoHS).

1.2 Pievienotie dokumenti

— lekartas WXHAP 200 lietoSanas pamaciba
— Sis lietoSanas pamacibas drosibas noradijumu pavadburtnica
— Vadibas ierices lietoSanas pamaciba

2 Jisu drosibai

Karsta gaisa lodamurs WXHAP 200 razots atbilsto$i misdienu
tehnikas normam un atzitiem drosibas noteikumiem. Tomér pastav
draudi cilvékiem un lietam, ja neievérosiet pievienotaja drosibas
burtnica, ka arf $aja pamaciba minétas drosibas norades. TreSajam
personam iekartu WXHAP 200 vienmér dodiet kopa ar lietoSanas
pamacibu.
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WXHAP 200

2.1  Jums jaievéro

— Vienmér novietojiet karsta gaisa lodamuru tikai uz originala
paliktna.

— NodroSiniet, lai lodamura tuvuma neatrastos degosi priekSmeti.

— Nekad nelietojiet karsta gaisa iekarta degosu gazi.

— WXHAP 200 ekspluatacijas laika valkajiet atbilstoSu
aizsargapgeérbu.

— Neveérsiet karsta gaisa plusmu pret cilvékiem un neskatieties
karsta gaisa plisma.

— Nekada gadijuma neatstajiet karstu WXHAP 200 bez uzraudzibas.

— Nelodégjiet dalas, kas pieslégtas stravai.

— Lietojot inertas gazes, rupé€jieties par pietiekamu ventilaciju.

— levérojiet vadibas ierices lietoSanas pamacibu.

Perskaitykite ir laikykités atitinkamo naudojamo ,Weller WXA 2“
maitinimo bloko naudojimo instrukcijos

2.2 Atbilsto$a lietoSana

Lietojiet WXHAP 200 tikai atbilstoSi Saja lietoSanas pamaciba
noraditajiem mérkiem - uz virsmas uzmontétu dalu lodésanai un
izlodéSanai Seit noraditajos apstaklos. Atbilsto$a iekartas
WXHAP 200 lieto$ana ietver ari

— lietoSanas pamacibas ievéro$anu;
— visu talako pavaddokumentos esoSo norazu ievérosanu;

— negadijumu novérs$anu atbilsto$i nacionalajiem priekSrakstiem
ekspluatacijas vieta.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas pamaciba noraditajai, ka ar
par patvaligi veiktam iekartas izmainam razotajs atbildibu
neuznemas.

3 Piegades komplekts
(LietoSanas pamaciba)
WDH 30

T0052712099 T0051515299

R04 @ 1,2 mm L -

R06 @ 3,0 mm

Sprauslas adapteris M6 ﬁ@
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4 lekartas apraksts

Weller karsta gaisa lodamurs WXHAP 200 ar integrétu slédzi (3) ir
piemérots uz virsmas uzmontétu dalu lodéSanai un izlodésanai.
Plasa sprauslu izvéle padara iekartu universali lietojamu.

Rokturt integrétais slédzi (3) regulé gaisa spiediena plismu. Jonu
uztvéréjs lodamura rupé€jas, lai izplistosais karstais gaiss nesaturétu
statisko ladinu. Caurule un rokturis ir antistatiski.

Temperaturas reguléto karsto gaisu ar vadibas iekartu iespéjams
noregulét no 50 °C lidz 550 °C (100 °F C lidz 1000 °F).

41 Tehniskie dati WXHAP 200

Apsildes jauda 200 W

Apsildes spriegums 24V AC

Maks. gaisa daudzums 15 I/min

Temperaturas diapazons 50 °C lidz 550 °C (100 °F lidz 1000 °F)
Temperatiras precizitate +30°C/+80 °F

Potencialu iziidzinasana

Karsta gaisa lodamurs WXHAP 200 ir komplektéts ar potencialu
izlidzinaSanas vadu, kuru iespéjams pieslégt atbilstoSi izmantotas
vadibas iekartas lietoSanas pamacibai.

5 lekartas ekspluatacijas uzsaksana

BRIDINAJUMS!

Savaino$anas iespéjamiba ar karsto gaisu un
inertajam gazem.
Stradajot ar karsta gaisa lodamuru pastav apdedzinasanas draudi

ar izplustoSo karsto gaisu. Izmantojot inertas gazes, pastav
nosmaks$anas draudi.

D> Pirms ekspluatacijas uzsaksanas izlasiet WXHAP 200
pievienotos droSibas noradijumus, $aja lietoSanas pamaciba
minétos drosibas noradijumus, ka ari vadibas iekartas
lietoSanas pamacibu un veiciet taja noraditos drosibas
pasakumus!

1. Ripigi izsainojiet karsta gaisa lodamuru WXHAP 200.

2. Parliecinieties, vai vadibas iekarta ir izslégta.

3. Novietojiet karsta gaisa lodamuru WXHAP 200 drosibas paliktnt
(4).

4. lespraudiet WXHAP 200 kontaktspraudni (1) vadibas
ierices kontaktligzda un nostipriniet to, mazliet pagriezot pa labi.

5. Uzbidiet WXHAP 200 (2) cauruli uz vadibas iekartas ,Air
uzmavas“.

6. leslédziet vadibas iekartu ar elektrisko slédzi un noreguléjiet
temperaturu un gaisa spiediena caurpludes daudzumu.

levérojiet vadibas iekartas lietoSanas pamacibu.
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5.1 Darba norades

UZMANIBU! |espéjams sabojat lodamura sildkermeni ar parak

garu sprauslas vitni.

Karsta gaisa sprauslu vitnes garums ir maks. 5 mm (0,2 ").
Garaka vitne var neatgriezeniski sabojat sildkermeni.

D> levérojiet ieskrivéjamo sprauslu vitnu garumu!

D> Izmantojiet Weller originalas karsta gaisa sprauslas!

Norade

Kopa ar WXHAP 200 jis sanemsiet gala uzgrieznatslégu SW8.
Izmantojiet to sprauslu nomainai un nofikséjiet uzgriezni uz
sildkermena ar iekartai pievienoto dak$veida uzgrieznatslégu.

Lai lietotu uzgalus, ar galatslegu SW8 ierice WXHAP 200
ieskruvejiet komplektacija ieklauto adapteri (5) (T005 87 617 28).

Rezerves karsta gaisa lodamuri ir noreguléti un tos iesp&jams
pieslégt un izmantot bez parregulés$anas.

Lai parbauditu karsta gaisa temperatiru, ieteicams izmantot specialo
mérsprauslu (TO05 87 278 08), ar kuru var savienot apvalka
termoelementu (& 0,5 mm).

6 Piederumi
WXHAP 200 karsta gaisa sprauslas (skatfit parskatu Hot Air Nozzles)

7 Utilizacija

Uztilizéjiet nomainitas iekartas dalas, filtrus vai vecas iekartas
atbilstosi jusu valsts priekSrakstiem.

8 Garantija

Pircéja prasiba kompensét iekartas nepilnibas noilgst gada laika péc
iekartas piegades. Tas neattiecas uz pirc€ja pretprasibam péc
Vacijas Civilkodeksa 478.§, 479. §.

Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi tikai tad, ja
lietoSanas vai uzglabasanas garantija ir minéta rakstiski, un teksta
lietots jédziens "Garantija".

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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Naudojimo instrukcija
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(200N, B “ NGV I V]

Prietaiso apzvalga

WXHAP 200

Kai litavimo jrankio nenaudojate
butinai jdékite | komplekte esantj
apsauginj dékla.

Elektros kabelis su
jungiamuoju kistuku
Karsto oro Zarnos jungtis
Rankinis jungiklis

Déklas

Purkstuky adapteris
Purkstukas
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1 Apie Sig instrukcijg

Dékojame Jums uz pasitikéjima, kurj parodéte pirkdami ,Weller*

karsto oro lituoklj ,WXHAP 200“. Gamybos metu buvo taikomi

griez€iausi kokybés reikalavimai, kurie uztikrina nepriekaistingg

prietaiso veikima.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip tinkamai

paruosti eksploatacijai, valdyti, priziuréti ,WXHAP 200 ir padiam

Salinti paprastus gedimus.

> Pries dirbdami su ,WXHAP 200" ir jj paruo$dami eksploatacijai iki
galo perskaitykite Sig instrukcijg ir pridedamus saugos
nurodymus.

> Sig instrukcija laikykite visiems naudotojams prieinamoje vietoje.

1.1 Taikytos direktyvos

+Weller* karsto oro lituoklio ,WXHAP 200“ EB atitikties deklaracija
atitinka direktyvy 2004/108/EB, 2006/95/EB ir 2011/65/EB (RoHS)
reikalavimus.

1.2  Galiojantys dokumentai

- ,WXHAP 200“ naudojimo instrukcija
— Prie Sios instrukcijos pridedama saugos nurodymy brositra
— Jusy valdymo jtaiso naudojimo instrukcija

2 Jusy saugumui

Karsto oro lituoklis ,WXHAP 200“ buvo pagamintas pagal naujausias
technologijas ir pripazintas saugos technikos taisykles. Vis délto
galimas pavojus Zmonéms ir materialiam turtui, jei nesilaikysite
pridedamoje brositroje esanciy saugos nurodymy ir neatsizvelgsite |
Sioje instrukcijoje esandius jspéjimus. ,WXHAP 200 tretiesiems
asmenims perduokite tik kartu su naudojimo instrukcija.
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2.1 Siy taisykliy Jis privalote laikytis
— Karsto oro lituoklj visuomet dekite j originaly dékla.

— Pasalinkite visus degius daiktus, esancius netoli karsto litavimo
jrankio.

— Niekada nejunkite degiy dujy tiekimo prie savo karsto oro
prietaisy.

— Devékite tinkamus apsauginius drabuzius dirbdami su
LSWXHAP 200"

— Karsto oro srauto nekreipkite | Zmones ir nezidrékite | karsto oro
srauto vidy.

— Niekada nepalikite be prieziuros karsto ,WWXHAP 200"

— Nedirbkite su dalimis, kuriose yra jtampa.

— Jei naudojate inertines dujas, pasirupinkite pakankama
ventiliacija.

— Laikykités Jusy valdymo jtaiso naudojimo instrukcijos.

— Perskaitykite ir laikykités atitinkamo naudojamo ,Weller WXA 2¢
maitinimo bloko naudojimo instrukcijos

2.2 Naudojimas pagal paskirtj

SWXHAP 200" naudokite tik Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytu

tikslu pavirSiuje montuojamy detaliy litavimui ir iSlitavimui ¢ia

nurodytomis sglygomis. | ,WXHAP 200" naudojima pagal paskirtj

taip pat jeina tai, kad

— Js laikysités Sios instrukcijos,

— Jus laikysités visy kity papildomy dokumenty,

— Jis laikysités Salyje galiojanciy nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy darbo vietoje.

Prietaisg naudojant ne taip, kaip nurodyta naudojimo instrukcijoje,

bei uz savavaliSkus prietaiso pakeitimus gamintojas neprisiima

jokios atsakomybés.

3 Komplektas (Naudojimo instrukcija)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299
¥
)
%%,
AN R04 & 1,2 mm q
R06 @ 3,0 mm

WP Purkstuky adapteris M6 ﬁ:@
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4 Prietaiso apraSymas

+Weller* karsto oro lituoklis ,WXHAP 200" su integruotu pirstiniu
jungikliu (3) tinka pavirSiuje montuojamy detaliy litavimui ir
iSlitavimui. Plati purk§tuky programa padaro jj universaliai
panaudojamg.

| rankena integruotu pirstiniu jungikliu (3) yra valdomas oro debitas.
Lituoklyje esantis jony gaudytuvas pasirlipina, kad iSeinantis karstas
oras neturéty statiniy kraviy. Zarnelé ir rankena yra antistatiski.
Kar$o oro temperatiira valdymo jtaisu gali bati reguliuojama
diapazone tarp 50 °C ir 550 °C (100 °F ir 1000 °F).

41 ,WXHAP 200 techniniai duomenys

Kaitinimo galia 200 W
Kaitinimo jtampa 24V AC
Maks. oro kiekis 15 I/min.

Temperatiry diapazonas nuo 50 °C iki 550 °C
(100 °F — 1000 °F)
Temperataros tikslumas +30°C/+80 °F

Potencialy iSlyginimas

Karsto oro lituoklis ,WWXHAP 200“ komplektuojamas su potencialy
iSlyginimo laidu, kurj galima prijungti pagal naudojamo valdymo
jtaiso naudojimo instrukcija.

5 Prietaiso paruoSimas eksploatacijai

ISPEJIMAS!

Pavojus susizeisti dél karsto oro ir inertiniy dujy.

Eksploatuojant karsto oro lituoklj kyla pavojus nusideginti
iSsiverziancCiu karstu oru. Jei naudojate inertines dujas, kyla
pavojus uzdusti.

D> Pries paruosdami ,WXHAP 200" eksploatacijai, iki galo
perskaitykite pridedamus saugos nurodymus, $ios naudojimo
instrukcijos saugos nurodymus bei Jusy valdymo jtaiso
instrukcijg ir imkités joje nurodomy atsargumo priemoniy!

. Atsargiai iSpakuokite karsto oro lituoklj ,WXHAP 200"

. Isitikinkite, ar iSjungtas valdymo jtaisas.

. Karsto oro lituoklj ,WXHAP 200“ padekite | apsauginj dekla (4).

. »WXHAP 200" elektrinj jungiamajj kiStukg (1) jjunkite i
valdymo prietaiso prijungimo lizdg ir uzfiksuokite Siek tiek
pasukdami desSinen..

5. ,WXHAP 200“ Zarnelge (2) uzmaukite ant valdymo jtaiso ,Air*
jmovos.

A WODN =

6. Valdymo jtaisa jjunkite tinklo jungikliu ir nustatykite temperatirg
bei oro debita.

Laikykités Jusy valdymo jtaiso naudojimo instrukcijos.
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5.1 Darbo nurodymai

ATSARGIAI! Lituoklio kaitinimo elementg gali paZeisti per ilgas

purkstuko sriegis.

Gylis jsukant karsto oro purkStukus siekia daugiausia 5 mm (0,2 ").
ligesnis sriegis sugadina kaitinimo elementa.

D> Tikrinkite jsukamy purkstuky sriegiy ilgj, ar jis teisingas!

B> Naudokite originalius ,Weller* karsto oro purkstukus!

Pastaba

Kartu su ,WXHAP 200“ JUs gaunate SW8 jkiSama rakta. Jj
naudokite keisdami purks$tukus, kuriuos prie kaitinimo elemento
fiksuokite su komplektuojamu atviru raktu.

Kad galéetuméte naudoti purkstukus, pristatytg purkStuky adapterj (5)
(TOO5 87 617 28) 8 dydzio galiniu raktu jsukite j ,WXHAP 200“.

Atsarginiai kar$to oro lituokliai yra suderinti ir gali bdti prijungiami bei
naudojami be papildomo derinimo.

Karsto oro temperaturos tikrinimui rekomenduojama naudoti
specialy matavimo purkstuka (T005 87 278 08), su kuriuo galima
liesti gaubtinj termoelementg (J 0,5 mm).

6 Priedai

LSWXHAP 200“ karsto oro purkstukai (zr. apzvalgg ,Hot Air Nozzles®)

7 Utilizavimas

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba senus prietaisus utilizuokite
pagal Jusy Salies teisés akty reikalavimus.

8 Garantija

Kliento pretenzijos dél trikumy netenka galios praéjus vieneriems
metams nuo pristatymo. Tai negalioja pirkéjo regresinéms
pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal musy suteiktg garantija mes atsakome tik tuo atveju, jei
garantija dél medziagy ir eksploatacijos buvo musy suteikta rastiskai
ir naudojant terming ,garantija“.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite www.weller-tools.com.
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PbkoBOOCcTBO 32
pabota
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WXHAP 200 AKO He usnonssarte NoOANHUA
Mperneq MHCTPYMEHT, BUHaru ro cnarante B
npeapnasHaTa noacraBKa.

[e23é) I SOV

Enektpuyecku
cbeauHuTeneH kaben

MpucbeanHnTen, Mapkyd 3a
ropeLy Bb3gyx

ByToH

Moacraeka

ApanTep 3a ato3un

[io3a
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1 KbM TOBa pbKOBOACTBO

Hwve Bn 6narogapvm 3a 0ka3aHOTO HU C MOKynKaTa NosinHukKa ¢
ropeLy Bb3gyx Weller WXHAP 200 gosepwe. NMpu npon3BoacTBOTO
ce npunarat Hai-CTporu M3MCcKBaHNsA KbM KayecTBOTO, 3a Aa ce
ocurypv egHa 6e3ynpeyHa yHKUnst Ha ypeaa.

ToBa pbKOBOACTBO ChbAbpXKa BaXKHW MHpopMaLK, 3a Aa MOXe
WXHAP 200 curypHo v npaBunHoO ga ce nycka B encrteue, ga ce
6opaBu c Hero, Aa ce NoaabpXKa 1 3a a MOXe a ce OTCTpaHsiBaT
CaMOCTOSATENHO NPOCTU HEN3NPaBHOCTY.

D> TMpepau 3anoysaHe Ha pabota ¢ WXHAP 200 npoyeteTte gokpai
TOBa PbKOBOACTBO W MPUIIOXEHNTE MHCTPYKLUMK 3a Be3onacHa
pabota Ha WXHAP 200.

> CbxpaHsiBaliTe TOBa pbKOBOACTBO Taka, Ye TO Aa € [OCTbLMHO 3a
BCUYKM NoTpebutenm.

1.1 BseTu nog BHMMaHue OupekTneu

MosanHukbT ¢ ropey Bb3gyx Weller WXHAP 200 oTtroBaps Ha
paHHuTe Ha EC [eknapauuns 3a cboTBeTCTBUE C [MpekTusnte
2004/108/EO 2006/96/EO n 2011/65/EC (RoHS).

1.2 [DokymeHTM 3a cna3saHe

— PwkoBopacTBo 3a pabota Ha WXHAP 200

— CbnpoBoauTenHa TeTpaaka ¢ MHCTPYKUMK 3a GesonacHa paboTta
KbM TOBa pbKOBOACTBO

— PwkoBoacTBO 3a paboTa Bawwus anapar 3a ynpasneHue

2 3a Bawara 6e3onacHocT

MosanHuksT ¢ ropey, Bb3gyx WXHAP 200 e npounssefeH B
CbOTBETCTBUE CbC CbBPEMEHHOTO CbCTOSIHME Ha TEXHUKAaTa U
obLonpur3HaTTe npaeuna 3a TexHnyecka 6esonacHocT. Bunpeku
TOBa MMa OMacHOCT 3a NepCOoHarnHu 1 oT MaTepuarnHu LWeTK, korato
He cnasBaT MHCTpyKuuMTe 3a 6e3onacHa paboTta B npunoxeHata
TeTpaaka no 6e3onacHocT, a CbLLOo Taka U npegynpeauTenHiTe
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WXHAP 200

ykasaHus B ToBa pbkoBoAcTeo. [peaasante WXHAP 200 Ha TpeTn
nMua BMHAaru 3aegHo ¢ PbKOBOACTBOTO 3a paboTa.

2.1 CnasBaiiTte cnegHiTe npasuna

— CnaraiiTe nosinHuka ¢ rope Bb3gyx BMHaru B opurpHanHata
noacTaBka.

— OrTcTpaHeTe BCUYKM 3ananuTenHu npegmeTtun 6n13o gao
HaropeLLeHusi NOSINEH UHCTPYMEHT.

— He npucbeguHsaBainTe HMKOra 3ananvTenHu rasoee kbM Bawwute
ypeau c ropeLy, Bb3ayx.

— Mpwu pabota ¢ WXHAP 200 HoceTe NoaxoasLLo 3aLiUTHO
obnekno.

— He HacouBaliTe cTpysiTa ropely Bb3ayx KbM X0opa 1 He rnegante B
CTpysiTa ropeLy Bb3ayXx.

— He ocraBsiite Hukora HaropeleHus WXHAP 200 6e3 Hagsop.
— He paGoTeTe no Yactu, KOUTO ca NoA HanpexeHue.

— [Mpu n3non3saHe Ha MHEPTHM ra3oBe ce Norpuxere 3a
[JOoCTaTbyHa BEHTUNALMS.

— lMNpouyeTeTe 1 cnasBanTe pbKOBOACTBO 3a paboTa Ha CbOTBETHUSA
nanon3seaH 3axpaHBsaLy, 6nok Weller WXA 2.

2.2 WsnonssaHe no npeaHasHauveHue

Manonseante WXHAP 200 camo B CbOTBETCTBUE C YKka3zaHaTa B
pBKOBOACTBO 3a paboTa Lien 3a crnosiBaHe 1 pasnosiBaHe Ha
NMOBBbPXHOCTHO MOHTUPaHW AeTaknu npu AageHuTe TyK yCrnoBusl.
M3nonseaHeTo no npegHa3HayveHne Ha WXHAP 200 BkntoyBa CbLUO
Taka 1 crnegHoTo:

— Bue pa cnassate ToBa PBKOBOACTBO,

— Bue pga cnaseate BCUYKM AOMBAHUTENHW CbNPOBOAUTENHU
[OKyMeHTaLun.

— Bue pa cnassate HaumoHanHuTe npaeuna 3a TexXHUKa Ha
6e3onacHOCT Ha MACTOTO Ha paboTa.

3a Apyro usnonssaHe, KOETO HE € yKa3aHO B PbKOBOACTBOTO 3a
pa60Ta, a CbLo Taka n Npu U3BbpLUIBaHE Ha CBOEBONHU USMEHEHUA
no ypena npon3BoamTendat He noemMa HUKaKBa rapaHymsa.

3 Ob6em Ha gocTtaBkaTa
(PbKkoBOACTBO 3a paboTa)
WDH 30

A ) R04Q1,2mm
R06 @ 3,0 mm

D
)

\

J  ApanTtep 3a gto3un M6
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4 OnucaHue Ha ypega

MoanHuksT ¢ ropewy Bb3ayx Weller WXHAP 200 ¢ nHTerpupaH
6yTOH (3) e noaxoasiLy 3a crnosiBaHe 1 pasnosiBaHe Ha
NOBBPXHOCTHO MOHTUPaHW AeTannu. EquH 6orat acopTuMeHT ot
[1031 NO3BOJISIBa HETOBOTO YHUBEPCANHO NpunaraHe.

C uHTerpupaHusi B gpbxkaTta 6yToH (3) ce ynpaensiBa NpoToka Ha
Bb3Ayxa. VIOHHMAT ynoBuTen B NOSNHUKA OCUrypsiBa U3TUYALMST
ropeLy Bb3gyx Aa HiMa CTaTU4HO 3apexaaHe. MapkyybT u
ApbXKaTa ca aHTUCTaTU4HWU. TemnepaTtypa Ha ropeLumst Bb3ayx
MOXe [la ce perynvpa anapara 3a ynpasneHue ot 50 °C - 550 °C
(100 °F - 1000 °F).

4.1 TexHunuyeckn aaHHn WXHAP 200

HarpeBaTtenHa moLHoCcT 200 W

HanpexeHue Ha HarpsiBane 24 V AC

Makc. konmyecTBo Bb3gyx 15 n/MuH

TemnepaTypeH gnanasoH 50 °C go 550 °C/100 °F go 1000 °F

To4HOCT Ha +30 °C/+ 80 °F
Temneparypara

W3paeHsiBaHe Ha noteHymanure

MosnHukbT ¢ ropey Bbaayx WXHAP 200 nma eanH NpoBOAHMK 3a
n3paBHsSBaHe Ha NoTeHumana, KOnTo MoXe [a Ce NPUCbeANHSBaA B
CBLOTBETCTBME C PLKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha n3nonssaHus anapar
3a ynpasneHue.

5 3anouBaHe Ha pabota

MPEOYNPEXOEHUE!

Mma onacHocCT oT HapaHsiBaHe Nopaau ropeLwms
Bb3AyX U UHepTHUTEe ra3oBse.

Mpu paboTa c nosinHuKa ¢ ropeLy, Bb3ayX MMa OnacHoCT OT
u3rapsiHe nopaguv ustevallus ropewy Bb3ayx. BHumanue: Mpu
M3ronsBaHe OT MHEPTHM ra3oBe UMa ONacHOCT OT 3aAyluaBaHe.

> MMpeawn 3anoyBaHe Ha paboTta ¢ WXHAP 200 npoyeTeTe
[Aokapai npunoxeHnTe ykasaHus 3a 6esonacHa pabora,
yka3aHusiTa 3a 6esonacHa paboTta B ToBa pbKOBOACTBO 3a
paboTa, a CbLLO Taka 1 B pbKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha
Bawwus anapart 3a ynpaeneHve. CnassaiTte gageHute Tam
Mepku 3a 6esonacHocT.

1. PasonakoBaliTe rpwKimBo NOsifIHNKA C ropeLy, Bb3ayx
WXHAP 200.

2. MpoBepeTe fanv anaparta 3a ynpasrieHne € U3KIIOYEH.

3. TlMocTaeeTe nosnHuka c ropely Bb3gyx WXHAP 200 B
npegnasHaTta nogcraska (4).
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4. TlocTaBeTe enekTpuyecknsi CbeauHUTeneH wekep (1) Ha
WXHAP 200 B cbeauHuTenHata Gykca Ha anapaTta 3a
ynpasrneHue n ro duKcrpaiTe ¢ KpaTko 3aBbpTaHe HaAsCHO.

5. Haxnysete mapkyyonposoga Ha WXHAP 200 (2) Bbpxy Hunena
LAIr" Ha anaparta 3a ynpasneHue.

6. BkntoyeTe anaparta 3a ynpaBrieH/e C MPEXOBUS NPekbcBay 1
perynupavite Temnepartypata u gebuta Ha Bb3gyxa.

Mpwn ToBa cnasBanTe pbLKOBOACTBOTO 3a paboTa Ha Bawms
anapart 3a ynpasreHue.

5.1  WHctpykuum 3a paboTa

BHUMAHUME !

OnacHocTt ot noBpeaun no Kopnyca Ha nosnHuka npu
npekaneHo Ablira pe36a Ha Aaio3uTe.

[bn6ounHaTta Ha pe3baTa Ha [j03UTe 3a ropeLins Bb3yX e Makc.
5 mm (0,2 "). EpHa no-abnra pes6a npuunHsBa paspyluaBaHe Ha
HarpeBaTesnHNsi efleMeHT.

M3nonssaHe Ha Aro3n ot apyru npoussoputens (He ot Weller)

MOXe [ja CTaHe NpU4MHa 3a NOBPEeaM Ha NOsNHUKA C ropeLy
Bb3gyx. [Npu ToBa rapaHumsTa ryéu cuna.

> BHumaBaiiTe 3a npaBunHa gbnboyvHa Ha pesbata Ha
3aBUHTEHUTE ato3u!

> ManonsBaiTe opUrmHanHus KOMMIEKT Al03n 3a ropeLy Bbaayx
Ha Weller!

YkasaHue

3aegHo ¢ WXHAP 200 Bue nonyyaBaTe eQuH BTYNKOB raeyeH Koy
c paavep SW8. N3anonsgaite ro 3a cMsHa Ha At3unTte. 3aterHeTe
ravikuTe Ha HarpeBaTefiHUsi eNeMeHT C Bnu3awms B obema Ha
[OCTaBKaTa raeyeH Kriou.

3a ga usnonseare Al03nTe 3aBUHTETE BNM3almsa B obema Ha
pocTaBkaTta agantep 3a ato3un (5) (TO05 87 617 28) c BTynkoBus
raeyeH kntoy ¢ pasamep SW8 kbm WXHAP 200. (Bux npernea Hot
Air Nozzles).

PesepBHMTE NoANHULM C ropeLy, Bb3ayx ca locTupaHu 1 morart Aa
6baaT NpucbeanHEHN 1 U3nonasaHn 6e3 JoHacTponBaHe.

3a npoBepka Ha Temneparypara Ha ropeLyus Bb3ayx ce
npenopbyYBa M3MNON3BaHETO Ha eAHa creyuanHa usmepeaTenHa
atosa (TO05 87 278 08), ¢ KOATO MOXE Aa Ce KOHTaKTMpa eauH
TepmoernemeHT (J 0,5 mm).

6 [MpuHapgnexHocTn
WXHAP 200 [to3u 3a ropelums Bb3ayx (Bux nperneg Hot Air
Nozzles).

7 OrTcTpaHsBaHe KaTo oTnagbk

OTcTpaHsiBaiiTe CMEHEeHUTe YacTu Ha ypeau, huntpu unu crapm
ypeau B CbOTBETCTBME C 3aKOHOAATENCTBOTO Ha Bawara ctpaHa.



WXHAP 200

7-7

8 [apaHuus

MpeTeHUMMTE KbM KAYECTBOTO Ha KynyBaya umaT A4aBHOCT edHa
rogvHa cnef gataTa Ha AocTaBka Npu kynyBada. ToBa He Baxu 3a
perpecHv npeTeHuun Ha kynyBada no §§ 478, 479 TK.

Hwne Hocum OTroBOPHOCT Mo AageHaTta OT Hac rapaHums camo,
KoraTo rapaHuusiTa 3a CBOWCTBaTa Unn 3a Cpoka Ha rogHocCT e
AafeHa OT Hac B NMMCMEH BUA U KaTo NpuY TOBa € U3MNon3BaHo
NOHATUETO ,rapaHumna”.

[MpaBoTO 3a NpaBeHe Ha TeXHUYECKN U3MEeHeHUs1 OcTaBa 3arnaseHo!

AkTyanusupaHuTe pbkoBoACTBa 3a pabota Bue we Hamepute Ha
appec www.weller-tools.com.
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Manual de exploatare
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WXHAP 200
Prezentare generala a
aparatului
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WXHAP 200

Depuneti intotdeauna scula de lipire
metalica pe polita de siguranta in caz de
nefolosire a acesteia.

Cablu electric de conectare
Racord furtun de aer cald
Comutator de deget
Suport

Adaptor duza
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1 Despre acest manual

V& multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea letconului cu aer cald

Weller WXHAP 200. La fabricare s-au respectate cele mai stricte exigente de

calitate, care asigura o functionare impecabila a aparatului.

Acest manual contine informatji importante privind punerea in functiune sigura si

corectd a WXHAP 200, operarea acestuia, intretinerea curentd si remedierea prin

mijloace proprii a defectjunilor simple.

> Cititi in intregime acest manual si instructiunile de siguranté atasate fnainte de
punerea in functiune a WXHAP 200 si inainte de a lucra cu WXHAP 200.

D> Pastrati acest manual astfel incét sa fie accesibil pentru totj utilizatorii.

1.1 Directive avute in vedere

Conform specificatiilor din Declaratia de conformitate CE, letconul cu aer cald
Weller WXHAP 200 corespunde Directivelor 2004/108/CE 2006/96/CE si
2011/65/UE (RohS).

1.2 Documente care trebuie respectate

— Manual de exploatare al WXHAP 200
— Caiet in completarea acestui manual, cu instructiuni de siguranta
— Manual de exploatare al aparatului dvs. de comanda

2 Pentru securitatea dumneavoastra

Letconul cu aer cald WXHAP 200 a fost fabricat corespunzator nivelului actual al
tehnicii si regulilor tehnice de securitate consacrate. Cu toate acestea, exista
pericolul de vatamari de persoane si prejudicii materiale, in cazul in care nu
respectati indicatiile de securitate din caietul de siguranta atasat, precum si
indicatjile de avertizare din acest manual. Predati intotdeauna WXHAP 200 catre
terti impreuna cu manualul de exploatare.
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21  Acestea sunt instructiunile pe care trebuie sa le
respectati

— Asezati intotdeauna letconul cu aer cald in suportul original.

- Tndepértati toate obiectele inflamabile din apropierea sculei fierbinti de lipire cu
aliaj.

— Nu racordati niciodata gaze inflamabile la aparatele dvs. cu aer cald.

— Purtati imbrécaminte de protectie adecvata atunci cand operati
WXHAP 200.

— Nu indreptati jetul de aer cald asupra persoanelor, respectiv nu va uitati in jetul
de aer cald.

— Nu lasati niciodata WXHAP 200 fierbinte nesupravegheat.
— Nu lucrati la piese care se afla sub tensiune.
— Tn cazul utilizarii gazelor inerte, asigurati o ventilare suficient.

— Cititi si aveti in vedere manualul de exploatare al respectivei unitéti de alimentare
Weller WXA 2 utilizate.

2.2 Utilizare conform destinatiei

Utilizati WXHAP 200 exclusiv in conformitate cu scopul indicat in manualul de

exploatare, pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea componentelor montate pe suprafatd,

in conditiile indicate mai jos. Utilizarea conforma cu destinatia a WXHAP 200

include si

— Respectarea acestui manual,

— Respectarea tuturor documentatjilor insotitoare suplimentare,

— Respectarea prescriptiilor nationale de prevenire a accidentelor in locul de
utilizare.

Producatorul nu preia niciun fel de raspundere pentru alte utilizari decat cele

specificate in manualul de exploatare si nici pentru modificari neautorizate ale

aparatului.

3 Pachetul de livrare (Manual de exploatare)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

A ) R0M4@12mm q

R06 @ 3,0 mm

< _
IN? Adaptor duza M6 ﬁ@
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4 Descrierea aparatului

Letconul cu aer cald Weller WXHAP 200 cu comutator de deget (3) integrat este
adecvat pentru lipirea cu aliaj si dezlipirea elementelor constructive montate pe
suprafatd. O gama larga de duze permite o utilizare universala a sa.

Prin intermediul comutatorului de deget (3) integrat se va realiza controlul debitului
de aer.

Capcana de ioni din letcon asigura faptul ca fluxul de aer cald care iese este liber
de incércari statice. Furtunul si manerul dispun de executie antistatica.
Temperatura aerului cald poate fi setata in domeniul cuprins intre 50 °C - 550 °C
(100 °F - 1000 °F).

41 Date tehnice WXHAP 200

Putere de incalzire 200w

Tensiunea de incélzire 24V AC

Debitul max. de aer 15 l/min

Debitul max. de aer 50 °C pana la 550 °C/100 °F pana la 1000 °F
Precizia de temperatura 130°C/ 80°F

Egalizare de potential

Letconul cu aer cald WXHAP 200 este echipat cu un circuit de egalizare a
potentialului, care poate fi conectat conform manualului de exploatare al aparatului
de comanda utilizat.

5 Punerea in functiune a aparatului

AVERTIZARE!

Pericol de rénire din cauza aerului fierbinte si a gazelor
inerte.

La operarea letconului cu aer cald exista pericol de ranire din cauza iesirii
aerului fierbinte. Atentie: in cazul utilizarii gazelor inerte, exista pericol de
asfixiere.

D> Cititi in Tntregime instructiunile de siguranta atasate, instructiunile de
siguranta din acest manual de exploatare, precum si manualul aparatului
dvs. de comanda inainte de punerea in functiune a aparatului WXHAP 200.
Respectati masurile de precautie indicate in acestea

Despachetati cu grija letconul cu aer cald WXHAP 200.

Asigurati-va ca aparatul de comanda este deconectat.

Asezati letconul cu aer cald WXHAP 200 in suportul de siguranta (4).

Introduceti fisa de conectare electrica (1) a WXHAP 200 in

priza aparatului de comanda si blocati-o printr-o usoara rotire catre dreapta.

5. Introduceti furtunul aparatului WXHAP 200 (2) pe niplul ,Air" al aparatului de
comanda.

6. Porniti aparatul de comand de la comutatorul de retea si setati temperatura si

debitul de aer.

Eal e

Tn acest proces, respectati manualul de exploatare al aparatului dvs. de comanda.
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WXHAP 200

5.1 Instructiuni de lucru

ATENTIE!

Deteriorare a corpului de incalzire a letconului printr-un filet
prea lung al duzei.

Adancimea filetului pentru duzele de aer cald este de max. 5 mm (0,2 "). Un
filet mai lung duce la distrugerea corpului de incalzire.

Utilizarea unor duze ale altor producatori decat Weller poate duce la
deteriorari ale corpului de incalzire. In acest caz se sting drepturile de
garantie.

D> Acordati atentie adancimii corecte a filetului duzelor care urmeaza s fie
insurubate!

D> Utilizati duze originale Weller pentru aer cald!

Indicatie

Odaté cu WXHAP 200 primiti si o cheie inelara SW8. Aceasta trebuie utilizata la
inlocuirea duzelor. Strangeti piulitele de pe corpul de incalzire cu cheia fixa aflata in
pachetul de livrare.

Pentru a utiliza duzele, insurubati adaptorul pentru duze (5)
(T005 87 617 28), livrat odata cu aparatul, cu cheia inelara SW8 in WXHAP 200.
(vezi prezentarea generala Hot Air Nozzles).

Letcoanele cu aer cald de schimb sunt ajustate si pot fi cuplate si utilizate fara o
ajustare ulterioara.

Pentru verificarea temperaturii aerului cald, se recomanda utilizarea unei duze de
masurare speciale (T005 87 278 08) care poate fi conectata prin intermediul unui
termocuplu cu invelis (& 0,5 mm).

6 Accesorii

WXHAP 200 Duze aer cald (vezi prezentarea generala Hot Air Nozzles).

7 Eliminarea ca deseu

Eliminati ca deseu piesele schimbate de aparate, filtrele sau aparatele vechi
conform prescriptiilor din tara dumneavoastra.

8 Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd valabilitatea pentru cumparator intr-
un an de la data livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor cumparatorului
la o cale de atac conform paragrafelor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

in cadrul unei garantji pentru produs oferite de noi, ne asumam raspunderea numai
dacé garantja pentru structura sau pentru durata de valabilitate a fost emisa de noi
in scris si utilizandu-se notjunea ,Garantie“. Ne rezervam dreptul asupra
modificrilor tehnice! Manualele de utilizare actualizate le gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Upute za rukovanje
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Elektri¢ni prikljucni kabel
Prikljucak za crijevo za vruéi
zrak

Sklopka za prst

Stalak

Adapter za mlaznicu
Mlaznica

WXHAP 200

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije
u uporabi.

Weller” wxtap 200
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1 O ovim uputama

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom lemila na
vruci zrak WXHAP 200 tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj
postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i pravilno pustanje
uredaja WXHAP 200 u rad, za rukovanje, servisiranje i samostalno
uklanjanje jednostavnih kvarova.

D> Proditajte u cijelosti ove upute i sigurnosna upozorenja u prilogu
za postupanje s uredajem WXHAP 200 prije nego $to zapoCnete
rad s uredajem WXHAP 200.

> Cuvajte ove upute na mjestu koje je lako dostupno svim
korisnicima.

1.1  Direktive koje su uzete u obzir

Lemilo na vruéi zrak WXHAP 200 tvrtke Weller udovoljava podacima
izjave o sukladnosti s normama EZ-a, zajedno s direktivama
2004/108/EZ, 2006/96/EZ i 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Dokumenti kojih se treba pridrzavati

— Upute za rukovanje uredajem WXHAP 200

— Popratna dokumentacija sa sigurnosnim upozorenjima uz ove
upute

— Upute za rukovanje vasim upravljackim uredajem

2 Zavasu sigurnost

Lemilo na vruéi zrak WXHAP 200 proizvedeno je sukladno
dostignu¢ima suvremene tehnologije i priznatim sigurnosno-
tehni¢kim pravilima.Unato¢ tomu, prijeti opasnost od ozljeda ljudi i
materijalne Stete, ako se ne pridrzavate sigurnosnih upozorenja u
brosuri o sigurnosti u privitku, kao i upozorenja u ovim
uputama.Proslijedite uredaj WXHAP 200 treéim osobama uvijek
zajedno s uputama za rukovanje.

HR
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2.1 Napomene kojih se morate pridrzavati

— Lemilo na vruci zrak odlazite uvijek u originalni stalak.

— Uklonite sve zapaljive predmete u blizini vruéeg lemila.

— Nikad ne prikljuéujte zapaljive plinove na vase uredaje na vrudi
zrak.

— Priradu s uredajem WXHAP 200 nosite odgovarajucu zastitnu
odjecu.

— Ne usmjeravajte mlaz vru¢eg zraka prema osobama odn. ne
gledajte u mlaz vruc¢eg zraka.

— Ako je uredaj WXHAP 200 vrué¢, ne ostavljajte ga bez nadzora.

— Ne radite na dijelovima koji su pod naponom.

— U slucaju primjene inertnih plinova, pobrinite se da postoji
dovoljna ventilacija.

— Procitajte upute za rukovanje dotiénom jedinicom za napajanje
Weller WXA 2 koja se koristi.

2.2 Namjenska uporaba

Koristite uredaj WXHAP 200 isklju€ivo u skladu s namjenom
navedenom u uputama za rukovanje u svrhu lemljenja i
odlemljivanja povrSinski montiranih komponenti pod ovdje
navedenim uvjetima.U namjensku uporabu uredaja WXHAP 200
takoder spada da

— se pridrzavate ovih uputa,

— se pridrzavate cijele ostale popratne dokumentacije,

— postujete nacionalne propise o sprje¢avanju nezgoda na lokaciji
gdje se uredaj koristi.

Proizvodaé ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu koja
odstupa od one u uputama za rukovanije, kao i u slu¢aju
poduzimanja samovoljnih modifikacija na uredaju.

3 Opseg isporuke (Upute za rukovanije)

WXHAP 200 WDH 30
T0052712099 T0051515299

N R04 @ 1,2 mm q

R06 @ 3,0 mm

~N _—
@I} Adapter za mlaznicu M6 ﬁ@
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4 Opis uredaja

Lemilo na vruéi zrak WXHAP 200 tvrtke Weller s integriranim
prekidacem za prst (3) prikladno je za lemljenje i odlemljivanje
povrsinski montiranih komponenti. Zahvaljujuci Sirokom asortimanu
mlaznica, uredaj je prikladan za univerzalnu primjenu. Pomoc¢u
prekidaCa za prst (3) koji je integriran u drzak regulira se protok
zraka. lonska zamka u lemilu brine se da vruéi zrak koji izlazi nema

statiCkog naboja. Crijevo i drzak napavljeni su u antistati¢koj izvedbi.

Temperatura vru¢eg zraka moze se namjestiti putem upravljackog
sklopa u rasponu od 50°C do 550°C (100°F — 1000°F).

41 Tehnicki podaci WXHAP 200

Snaga grijaca 200 W

Napon grijaca 24V CA

Maks. koli€ina zraka 15 I/min

Temperaturno podrucje 50°C do 550°C/100°F do 1000°F
ToCnost temperature +30 °C/+ 80 °F

Izjednadavanje potencijala

Lemilo na vruéi zrak WXHAP 200 opremljeno je kabelom za
izjednaCavanje potencijala koji se moze spojiti prema uputama za
rukovanje upravljackim uredajem koji se koristi.

5 Pustanje uredaja u pogon

UPOZORENUJE!

Opasnost od ozljeda zbog vruéeg zraka i inertnih
plinova.

Pri radu s lemilom na vruéi zrak postoji opasnost od opeklina zbog

vruéeg zraka koji izlazi. Oprez: pri uporabi inertnih plinova postoji

opasnost od gusenja.

> Procitajte u cijelosti prilozena sigurnosna upozorenja,
sigurnosna upozorenja u ovim uputama za rukovanje, kao i
upute za va$ upravljacki uredaj prije nego $to pustite uredaj
WXHAP 200 u pogon. Pridrzavajte se ondje navedenih mjera
opreza.

Pazljivo izvadite lemilo na vruc¢i zrak WXHAP 200 iz ambalaze.
. Provjerite je li upravljacki uredaj iskljucen.
. Odlozite lemilo na vruéi zrak WXHAP 200 u zastitni stalak (4).
. Elektricni prikljucni utika€ (1) uredaja WXHAP 200 utaknite u
prikljuénu uti¢nicu upravljackog uredaja i blokirajte ga kratkim
okretom udesno.
5. Crijevo uredaja WXHAP 200 (2) gurnite na nazuvicu ,Air’ na
upravljackom uredaju.
6. Upravljacki uredaj uklju¢ite na mreznoj sklopci i namjestite
temperaturu i koli¢inu protoka zraka.
Pritom se pridrzavajte uputa za rukovanje vasim upravljackim

uredajem.

Aw N

HR
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WXHAP 200

5.1 Upute zarad

OPREZ!

Ostecenje grijaca lemila zbog predugackog navoja
mlaznice.

Dubina navoja za mlaznice za vrudi zrak iznosi maks. 5 mm
(0,2"). Vedi navoji mogu dovesti do uniStavanja grijaceg tijela.

Uporaba mlaznica drugih proizvodaca umjesto tvrtke Weller moze
dovesti do oStecenja lemila na vruéi zrak. Time se poniStava i
pravo na jamstvo.

> Obratite paznju na ispravnu dubinu navoja na mlaznicama koje
se koriste!

D> Koristite originalne mlaznice za vruéi zrak tvrtke Weller!

Napomena

S uredajem WXHAP 200 dobit éete nasadni klju¢ SW8. Njega se
mora upotrijebiti za zamjenu mlaznica. Pritegnite matice na grijacem
tijelu pomocu isporuéenog ¢Eeljusnog kljuca.

Da biste koristili mlaznice, uvrnite adapter za mlaznicu (5)
(TO05 87 617 28) pomocéu nasadnog klju¢a SW8 u ureda;j
WXHAP 200.(vidi pregled mlaznica za vruc¢i zrak — Hot Air Nozzles).

Zamjenska lemila na vruéi zrak prilagodena su i mogu se prikljuciti i
koristiti bez dodatnog prilagodavanja.

Za provjeru temperature vru¢eg zraka preporucuje se koristenje
specijalne mjerne mlaznice (T005 87 278 08) kroz koju se moze
ispitati oplasteni toplinski element (promjer 0,5 mm).

6 Pribor

Mlaznice za vruci zrak WXHAP 200 (vidi pregled mlaznica za vruci
zrak — Hot Air Nozzles).

7 Zbrinjavanje

Zbrinjavanje zamijenjenih dijelova uredaja, filtara ili dotrajalih uredaja
napravite sukladno propisima vase drzave.

8 Jamstvo

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda zastaruju nakon
godine dana od dana isporuke uredaja kupcu. To ne vrijedi za prava
kupca na regres sukladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog
zakonika.

Na temelju jamstva koje smo dali, odgovornost preuzimamo samo
ako smo jamstvo za svojstva ili za vijek trajanja dali u pismenom
obliku uz uporabu pojma "Jamstvo".

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

Azurirane upute za rukovanje nadi ¢ete na adresi
www.weller-tools.com.



WXHAP 200 Hot Air Nozzles

Hot Air Nozzles for WXHAP 200

Model Type Dimensions A x B Order-No.
inch mm
F02 ‘@% % Flat nozzle .059 x .315 1,5x8,0 T005 87 277 74
Fo4 =TFg @@:t Flat nozzle 059 x .413 1,5x10,5 T005 87 277 73
F06 =JBp <= Flat nozzle .059 x 472 1,5% 12,0 T005 87 277 72
FD2 =135 % Dual nozzle ©.059x.315 | @15x80 | T0058727776
C,

FD4 @B % Dual nozzle @ .059 x .394 @15x10,0 | T005 87 277 75
R02 =fs @ Round nozzle @ .031 30,8 T005 87 278 23
R04 E@E %% Round nozzle @ .047 21,2 T005 87 278 21
R06 =) Round nozzle @ .118 3,0 T005 87 278 22
R08 _——={0 @ Round nozzle, bent | @.079 @20 T005 87 277 86
R10 @ Round nozzle, bent | @.079 32,0 TO005 87 277 87
M6 Adapter T005 87 617 28
2-side heated (Type D)

D04 EElBB @ Nozzle 413 x .413 10,5x 10,5 TO05 87 277 79
D06 EEIBB 1%} Nozzle .394 x .512 10x 13 TO005 87 277 82
D08 30 ) Nozzle 394 x 591 10x 15 T005 87 277 81
D10 JBHEH @ Nozzle .394 x .709 10x 18 TO05 87 277 84
4-side heated (Type Q)

Q02 O Hot air nozzle .236 x .256 6x6,5 T005 87 277 77

= @ |
Q04 D Hot air nozzle .236 x .354 6x9 T005 87 277 78
Qo6 E;EE @ Hot air nozzle 394 x 591 10x 15 T005 87 277 80
Qo8 Ebg 1@ Hot air nozzle 492 x 591 125x15 | T005 87 277 83
SK709 } Hot air nozzle AT2 x AT2 12x12 T005 87 278 12
Q10 % ‘ Measuring nozzle 709 x .709 18x 18 T005 87 277 85
RO1 Measuring nozzle .0197 @.0,5 T005 87 278 08
{E@B @ for thermo element

Subject to technical change without notice.



WXHAP 200 — Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (Ml)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax:  +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller®is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2013, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innisfil

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Rue Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1 60.18.55.40
Fax: +33 (0) 1 64.40.33.05

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong,
Shanghai PRC 201201

Phone: +86 (21) 60880288

T00557 32300 /05.2013
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