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Bitte beachten Sie folgende Hinweise

Internet

Léndervertretungen

Herausgeber

Bitte beachten Sie folgende Hinweise
Zielgruppe des Handbuchs

Der in diesem Handbuch beschriebene Produkigebrauch richtet sich ausschlieBlich an
Elektrofachkréfte oder von Elektrofachkraften unterwiesene Personen, die mit den
geltenden Normen und sonstigen Vorschriften zur Elektrotechnik und insbesondere mitden
einschlagigen Sicherheitskonzepten vertraut sind.

Erkldrungen zu den verwendeten Symbolen und Signalwortern

nen. Beachten Sie alle Hinweise, die mit diesem Hinweis gekennzeichnet sind,

2 Dieses Symbol kennzeichnet Gefahren, die zu Personenschéaden fiihren kén-
um mogliche Personenschaden zu vermeiden.

Es gibt drei verschiedene Gruppen von Personenschaden, die mit einem
Signalwort gekennzeichnet sind.

GEFAHR Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die —wenn sie nicht ver-
mieden wird — einen Personenschaden bis hin zum Tod zur Folge
hat.

WARNUNG Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die — wenn sie nicht ver-
mieden wird — einen Personenschaden bis hin zum Tod zur Folge
haben kann.

VORSICHT Hinweis auf eine geféhrliche Situation, die —wenn sie nicht ver-
mieden wird — eine Verletzung zur Folge haben kann.

nen vor Handlungen, die einen Schaden oder eine Fehlfunktion des Gerétes,

@ Dieses Symbol mit dem Signalwort ACHTUNG und der dazugehdrige Text war-
der Gerateumgebung oder der Hard-/Software zur Folge haben kénnen.

° Dieses Symbol und der dazugehdrige Text vermitteln zusatzliche Informationen
1 oder verweisen auf weiterfihrende Informationsquellen.

So erreichen Sie uns

Aktuelle Informationen zu Produkten von Phoenix Contact und zu unseren Allgemeinen
Geschéftsbedingungen finden Sie im Internet unter:

www.phoenixcontact.com.

Stellen Sie sicher, dass Sie immer mit der aktuellen Dokumentation arbeiten.
Diese steht unter der folgenden Adresse zum Download bereit:
www.phoenixcontact.net/catalog.

Bei Problemen, die Sie mit Hilfe dieser Dokumentation nicht Idsen kénnen, wenden Sie sich
bitte an Ihre jeweilige Landervertretung.
Die Adresse erfahren Sie unter www.phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

DEUTSCHLAND

Wenn Sie Anregungen und Verbesserungsvorschlage zu Inhalt und Gestaltung unseres
Handbuchs haben, wirden wir uns freuen, wenn Sie uns Ihre Vorschlage zusenden an:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT
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Allgemeine Nutzungsbedingungen fiir Technische Dokumentation

Phoenix Contact behalt sich das Recht vor, die technische Dokumentation und die in den
technischen Dokumentationen beschriebenen Produkte jederzeit ohne Vorankindigung zu
andern, zu korrigieren und/oder zu verbessern, soweit dies dem Anwender zumutbar ist.
Dies gilt ebenfalls fiir Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen.

Der Erhalt von technischer Dokumentation (insbesondere von Benutzerdokumentation) be-
griindet keine weitergehende Informationspflicht von Phoenix Contact iiber etwaige Ande-
rungen der Produkte und/oder technischer Dokumentation. Sie sind daflr eigenverantwort-
lich, die Eignung und den Einsatzzweck der Produkte in der konkreten Anwendung,
insbesondere im Hinblick auf die Befolgung der geltenden Normen und Gesetze, zu Uber-
prifen. Sdmtliche der technischen Dokumentation zu entnehmenden Informationen wer-
den ohne jegliche ausdriickliche, konkludente oder stillschweigende Garantie erteilt.

Im Ubrigen gelten ausschlieBlich die Regelungen der jeweils aktuellen Allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen von Phoenix Contact, insbesondere fir eine etwaige Gewabhrleis-
tungshaftung.

Dieses Handbuch ist einschlieBlich aller darin enthaltenen Abbildungen urheberrechtlich
geschutzt. Jegliche Verdnderung des Inhaltes oder eine auszugsweise Verdffentlichung
sind nicht erlaubt.

Phoenix Contact behélt sich das Recht vor, fir die hier verwendeten Produktkennzeichnun-
gen von Phoenix Contact-Produkten eigene Schutzrechte anzumelden. Die Anmeldung
von Schutzrechten hierauf durch Dritte ist verboten.

Andere Produktkennzeichnungen kénnen gesetzlich geschitzt sein, auch wenn sie nicht
als solche markiert sind.

PHOENIX CONTACT
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Grundlegende Hinweise

1 Grundlegende Hinweise

b Po

Grundvoraussetzung flir den sicherheitsgerechten Umgang und stérungsfreien Betrieb des
CF 500 ist die Kenntnis und Beachtung der Sicherheitshinweise.

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

WARNUNG: Der CF 500 ist ausschlieBlich fiir Crimparbeiten bestimmt

Dabei durfen Sie nur Crimpgesenke mit dazu passenden Querschnitten verwenden (sie-
he ,,Crimpgesenke und Schutzhauben” auf Seite 19).

Auf keinen Fall diirfen Sie massive Metallteile 0. 4. Gegensténde einfihren. Auf diese
Weise wird das Crimpgesenk zerstort.

Eigenmachtige Umbauten, die tber das Umrusten hinausgehen und Veranderungen am
CF 500 sind aus Sicherheitsgriinden verboten.

ACHTUNG: Die Beachtung aller Hinweise und die Einhaltung der vorgeschriebenen Be-
triebsbedingungen gehdren zur bestimmungsgemaBen Verwendung.

WARNUNG: Der CF 500 ist nur zu benutzen
—  fur die bestimmungsgemafie Verwendung und
— in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

WARNUNG: Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung
des CF 500 zu tun haben, missen entsprechend qualifiziert sein und dieses Anwender-
handbuch genau beachten.

Der CF 500 dient zum Verpressen von Crimpkontakten verschiedener Ausfuhrungen:
— Aderendhilsen

—  TWIN-Aderendhllsen

— Gedrehte Kontakte

— Flachsteckhilsen und Flachstecker

— Isolierte Kabelschuhe

— Kabelschuhe

— Rohrkabelschuhe

Weitere Crimpkontakte auf Anfrage.

Zugelassene Bediener
Am CF 500 durfen nur autorisierte und eingewiesene Bediener arbeiten.
Der Bediener ist im Arbeitsbereich Dritten gegenuber verantwortlich.

Der Betreiber muss dem Bediener das Anwenderhandbuch zuganglich machen und sich
vergewissern, dass der Bediener es gelesen und verstanden hat.

WARNUNG: Verwenden Sie nur Original-Crimpgesenke und Originalersatzteile von
Phoenix Contact.

102576_de_04
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CF 500...

B b

1.2 Arbeitsplatze

ACHTUNG: FUr Betrieb und Lagerung sind zu vermeiden:
— feuchte oder staubige Orte und

—  Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrahlung oder niedrigen Temperaturen
ausgesetzt sind (Betriebsbereich: 10 °C bis 40 °C).

ACHTUNG: Verschitten Sie keine Fliissigkeiten auf dem CF 500.
Setzen Sie den CF 500 keinen starken Erschitterungen und StdBen aus.

1.3 Zu lhrer Sicherheit

WARNUNG: Die Schutzhaube ist zur Sicherheit des Bedieners aufgesteckt. Sie darf un-
ter keinen Umstanden verandert, entfernt oder durch Umbauten umgangen werden.

WARNUNG: Der CF 500 darf nur mit aufgesteckter Schutzhaube betrieben werden.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten, bei denen die Schutzhaube abgenommen werden muss
(z. B. Crimpgesenk-Justierung), den Netzstecker.

Schalten Sie in Arbeitspausen sowie bei Nichtgebrauch den Elektrocrimper aus.

Aus Sicherheitsgrinden schaltet sich der CF 500 automatisch aus, wenn Sie die Schutz-
haube abziehen.

WARNUNG: Ziehen Sie den Netzstecker vor dem Offnen des Gehauses.

8
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Beschreibung des CF 500

2 Beschreibung des CF 500

Bedienfeld
2 Stlckzahler

3 Einstellschieber

H

Crimpgesenk
Schutzhaube

Tragegriff

Anschluss FuBschalter
Netzanschluss
Netzsicherungen

- © 0o N O

0 Netzschalter

11 FuBschalter

2.1 Lieferumfang

1 Grundgerat CF 500
2 Schutzhaube

3 Netzkabel

4  FuBschalter
Anwenderhandbuch

Wahl von Bedienfunktionen und Anzeige von Geratezusténden.

Der Stiickzahler erfasst jeden vollendeten Crimpvorgang. Der Zahlerstand wird bei ausge-
schaltetem Gerat etwa eine Woche lang gespeichert.

Der Einstellschieber stellt den Bereich ein, in dem das Crimpgesenk mit voller Kraft zusam-
mengedrickt wird. StéBt das Gesenk auBBerhalb dieses Bereiches auf Widerstand, wird die
Crimpzange sofort gedffnet. (1 = minimaler Bereich, 5 = maximaler Bereich.)

Positioniert den Crimpkontakt und verpresst diesen mit dem Leiter.

Die Schutzhaube verhindert Verletzungen im Gefahrenbereich des Crimpgesenkes. Der
CF 500 arbeitet nur bei vollstdndig eingesteckter Schutzhaube.

Der Tragegriff dient zum Transport des CF 500.
Gerateanschluss fir den FuBschalter.
Geréateanschluss flr das Netzkabel.

Im Netzanschluss integrierte Feinsicherungen (2 x).

Der Netzschalter schaltet die Stromversorgung ein (I gedrickt) oder aus (0 gedriickt). Nach
dem Einschalten leuchtet die LED ,ready*.

Der FuBschalter I6st den Crimpvorgang aus.

102576_de_04
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CF 500...
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Lieferbare Crimpgesenke

ready

-

2.3

LED ,ready“ — Zeigt die Betriebsbereit-
schaft an.

Taste ,reset” — Setzt den Zahlerstand des
Stlickzahlers auf 0 zurlick.

Taste ,,Betriebsart 1“ — Schaltet den

CF 500 in die Betriebsart 1 (LED leuchtet).
In Betriebsart 1 erfolgt der Crimpvorgang in
einem Schritt.

Taste ,,Betriebsart 2 — Schaltet den

CF 500 in die Betriebsart 2 (LED leuchtet).
In Betriebsart 2 erfolgt der Crimpvorgang in
zwei Schritten, da im ersten Schritt nur der
Kontakt im Gesenk fixiert wird.

2.4

—

EX

Funktion der Bedienteile

LED ,.error“-Zeigt an, dass die Crimpung fehler-
haft war oder eine Stérung vorliegt.

Driicken Sie die Taste ,enter®, dann erlischt die
LED und Sie kdnnen mit dem Crimpen fortfahren.

LED ,,Service“ - Zeigt an, dass der CF 500 ge-
wartet werden muss. Wir empfehlen, nach
500.000 Crimpungen einen Service bei Phoenix
Contact durchgefiihren zu lassen, um eine gleich-
bleibende Qualitat der Vercrimpungen zu ge-
wahrleisten.

Taste ,,enter” — Loscht die LED ,error*.

Tasten fiir die Offnungsbegrenzung — Durch
Driicken der oberen Taste (Offnen) oder unteren
Taste (SchlieBen) kann die Offnung des Crimp-
gesenkes veréandert werden. Die LEDs zeigen die
Offnung an:

- 4 LEDs leuchten: maximale Offnung
- keine LED leuchtet: minimale Offnung

Eine Neueinstellung wird erst wirksam, nachdem
der nachste Crimpvorgang ausgefiihrt worden ist.

Verwendungsbereich des CF 500

Der Elektrocrimper CF 500 dient zum Verpressen von Crimpkontakten.

Durch den Einsatz unterschiedlicher Crimpgesenke kénnen Crimpkontakte verschiedens-
ter Art in einem groBBen Querschnittsbereich verarbeitet werden.

Der CF 500 kann in zwei verschiedenen Betriebsarten benutzt werden:
— Betriebsart 1: Der Crimpkontakt wird verpresst, wenn der FuBschalter gedrickt wird.

— Betriebsart 2: Der FuBBschalter wird zweimal gedriickt. Beim ersten Mal, um den ein-
gelegten Kontakt im Gesenk zu fixieren. Beim zweiten Driicken des FuBBschalters wird

der Crimpkontakt dann verpresst.

Das Einsetzen der Presskraft kann eingestellt werden. Das vermeidet Beschadigungen der
Werkzeuge und Fehlcrimpungen durch falsch eingelegte Kontakte.

Durch einfachen Tastendruck lasst sich der Offnungsweg der Crimpgesenke verdndern.

Zum exakten Vercrimpen kann ein verschiebbarer Locator montiert werden, der die Kon-
takte genau unter dem Crimpstempel positioniert.

Die lieferbaren Crimpgesenke sind in den Bestelldaten ,,Crimpgesenke und Schutzhauben”

auf Seite 19 aufgefuhrt. Jedem Crimpgesenk ist eine Schutzhaube mit passgenauem Ein-

fuhrungsschlitz zugeordnet.

10
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CF 500 in Betrieb nehmen

3 CF 500 in Betrieb nehmen

3.1 Ubersicht

Zur Inbetriebnahme des Elektrocrimpers mussen Sie folgende Schritte durchfihren:
— CF 500 aufstellen

—  Schutzhaube abnehmen

—  Crimpgesenk montieren

—  Schutzhaube aufstecken

— CF 500 anschlieBen und einschalten

—  Crimpgesenke zentrieren

— Crimpgesenk justieren

— Betriebsbereitschaft herstellen

—  Optimalen Presskraft-Beginn einstellen
- Optimalen Offnungsweg einstellen

3.2 Vorgehensweise

CF 500 aufstellen

ACHTUNG: Der Aufstellungsort muss eben

@ und waagerecht sein.

ACHTUNG: Fir Betrieb und Lagerung vermei-

den:

— feuchte oder staubige Orte und

—  Orte, die hoher Warme, direkter Sonnen-
einstrahlung oder niedrigen Temperaturen
ausgesetzt sind (Betriebsbereich:
10°C ... 40 °C).

Schutzhaube abnehmen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie die
Schutzhaube entfernen.

e Schraube (1) herausdrehen.
*  Schutzhaube (2) abziehen.

102576_de_04 PHOENIX CONTACT 11



CF 500...

Crimpgesenk montieren

@ ACHTUNG: Einbaulage beachten:
—  Kleiner Querschnitt vorne
—  GroBer Querschnitt hinten

9
9

%

e Unteres Crimpgesenk (1) einsetzen.
e Schraube (2) lose anziehen.
e Oberes Crimpgesenk (3) einsetzen.
e Schraube (4) lose anziehen.

Schutzhaube aufstecken

e Sicherheitsdorn (1) in das untere Crimpgesenk ein-
setzen und Schutzhaube (2) einschieben, bis diese
fuhlbar einrastet.

WARNUNG: Der CF 500 darf nur mit aufge-
steckter Schutzhaube betrieben werden.

ACHTUNG: Eine nicht oder falsch aufgesteck-
te Schutzhaube unterbricht die Strom-
versorgung des CF 500.

CF 500 anschlieBen und einschalten

e FuBschalter (1) am FuBschalter-Anschluss anschlie-
Ben.

@ ACHTUNG: Den CF 500 gibt es in zwei Varian-

ten fir 230 V und 120 V. Achten Sie auf den
richtigen Netzanschluss (siehe Typenschild).

¢ Netzstecker (2) am Netzanschluss und Schukostecker
(3) an Steckdose anschlieBen.

¢ CF 500 mit Netzschalter (4) einschalten (I driicken).
Die LED ,ready” leuchtet (5).

12 PHOENIX CONTACT 102576_de_04



CF 500 in Betrieb nehmen

Crimpgesenke zentrieren

@ ACHTUNG: Die Bohrungender Crimpgesenke

haben etwas Spiel zu den Befestigungsschrau-
ben. Deshalb missen Sie die Crimpgesenke
zentrieren und justieren.

Gleichzeitig die Tasten ,Betriebsart 2“ + ,enter” driicken
(1).

Die LEDs der Tasten ,Betriebsart 1 + 2“ blinken (2).
Einstellschieber (3) in Stellung 1 schieben.

@ ACHTUNG: Lassen Sie den FuBschalter erst
los, wenn das Crimpgesenk geschlossen ist.
Ansonsten 6ffnet dieses automatisch, der Jus-
tiermodus wird beendet und die LED ,.error”

leuchtet.

FuBschalter (4) dricken und gedrickt halten.

Das Crimpgesenk (5) schlie3t langsam, bis es auf Wi-
derstand stéBt und zentriert sich.

FuBschalter (6) loslassen.

Crimpgesenk justieren

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie die
Schutzhaube entfernen.

CF 500 mit Netzschalter (1) ausschalten (0 driicken).
Netzstecker (2) ziehen.

Schraube (7) herausdrehen.

Schutzhaube (3) abziehen.

Zentrierung der Crimpgesenke prufen, evtl. nach-
justieren (4).

Schrauben (5) festziehen.

Schutzhaube (6) aufstecken und Schraube (7) festzie-
hen.

PHOENIX CONTACT 13




CF 500...

@ ACHTUNG: Die Betriebsart 2 ist eingestellt.

@ ACHTUNG: Auf den richtigen Querschnitt ach-

@ ACHTUNG: Einstellungsdnderungen wirken

Betriebsbereitschaft herstellen

Netzstecker (1) anschlieBen.

Netzschalter (2) einschalten (I driicken).

Die LED ,ready” leuchtet (3).

FuBschalter (4) drlcken.

Crimpgesenk (5) 6ffnet automatisch, FuBschalter (6)
loslassen.

Die LED ,error” leuchtet (7).

Die Taste ,enter” driicken (8).

Der CF 500 ist betriebsbereit.

Vor jeder Anwendung die Betriebsart prifen.

Optimalen Presskraft-Beginn (1 ... 5) einstellen

Einstellschieber (1) in Stellung 1 schieben.
Mit der Taste ,Betriebsart 1“ einstellen.
FuBschalter driicken.

Es wird ein Crimpvorgang ohne eingelegten Crimpkon-
takt durchgefihrt. Falls die LED ,error” leuchtet, die
Justierung der Crimpgesenke prifen (siehe Seite 13).

Leiter und Crimpkontakt einlegen.

ten.

FuBschalter driicken.

Falls die LED ,error” leuchtet, Einstellschieber eine
Stellung hochschieben.

Die Taste ,enter driicken.

Vorgang wiederholen, bis die LED ,error“ nicht mehr
leuchtet.

Um eventuelle Materialtoleranzen auszugleichen, Ein-
stellschieber noch eine Stellung weiter nach oben
schieben.

Optimalen Offnungsweg einstellen

Die obere Taste driicken, bis alle vier LEDs leuchten.
Der maximale Offnungsweg ist eingestellt.
Crimpvorgang durchflhren.

sich erst nach dem nachsten Crimpvorgang
aus.

Wenn der Offnungsweg zu grof3 ist, die untere Taste
driicken, so dass nur noch drei LEDs leuchten.

Crimpvorgang durchflhren.

Vorgang wiederholen, bis der optimale Offnungsweg
eingestellt ist.

14
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Bedienen

4 Bedienen

4.1 Crimpen in einem Schritt

Betriebsart 1 einstellen
! ¢ CF 500 mit Netzschalter (1) einschalten (I driicken).
I —

Die LED ,ready” leuchtet (2).
¢ Die Taste ,Betriebsart 1“ driicken (3).

¢ Bei Bedarf Stlickzahler (4) ablesen und mit der
Taste ,reset” auf 0 zurlicksetzen (5).

Crimpkontakt crimpen

e Crimpkontakt (1) auf dem unterem Crimpgesenk zent-
rieren.

e Leiter (2) in den Crimpkontakt einlegen.

@ ACHTUNG: Auf den richtigen Querschnitt ach-
ten.

*  FuBschalter (3) driicken, bis das Crimpgesenk vollstan-
dig geschlossen ist (4).

e Crimpgesenk (5) 6ffnet automatisch, FuBschalter (6)
loslassen.

e  Crimpkontakt mit gecrimptem Leiter entnehmen (7)

ACHTUNG: Bei einer fehlerhaften Crimpung
leuchtet die LED ,error“ (siehe Seite 17).

AuBer Betrieb setzen

e Bei Bedarf Stlickzéhler (1) ablesen.
e CF 500 mit Netzschalter (2) ausschalten (O drlicken).

102576_de_04 PHOENIX CONTACT 15



CF 500...

4.2 Crimpen in zwei Schritten

J| Betriebsart 2 einstellen
i ¢  CF 500 mit Netzschalter (1) einschalten (I driicken).

Die LED ,ready” leuchtet (2).
e Die Taste ,Betriebsart 2“ driicken (3).

¢ Bei Bedarf Stlickzahler (4) ablesen und mit der
Taste ,reset” auf 0 zurlicksetzen (5).

Crimpkontakt festklemmen

@ ACHTUNG: Auf den richtigen Querschnitt ach-

ten.

e Crimpkontakt (1) auf dem unterem Crimpgesenk zent-
rieren.

¢ FuBschalter (2) drliicken, bis der Crimpkontakt festge-
klemmt ist (3).

e FuBschalter (4) loslassen.

Crimpkontakt crimpen

e Leiter (1) in Crimpkontakt einlegen.

*  FuBschalter (2) driicken, bis das Crimpgesenk vollstén-
dig geschlossen ist (3).

e Crimpgesenk (4) 6ffnet automatisch, FuBschalter (5)
loslassen.

e Crimpkontakt mit gecrimptem Leiter entnehmen (6).

ACHTUNG: Bei einer fehlerhaften Crimpung
leuchtet die LED ,error” (siehe Seite 17).

AuBer Betrieb setzen

e Bei Bedarf Stiickzahler (1) ablesen.
e CF 500 mit Netzschalter (2) ausschalten (O drlicken).

16 PHOENIX CONTACT 102576_de_04



Stérungen beheben

5 Stoérungen beheben

5.1

LED ,,error” leuchtet

Fur diese Stérung gibt es folgende Ursachen:
—  FuBschalter zu friih losgelassen
— Falsch gewahlter Querschnitt
— Falsch eingestellter Presskraft-Beginn (1 ... 5)
—  Crimpgesenke nicht richtig justiert
FuBschalter zu friih losgelassen
Bei vorzeitigem Loslassen des FuBschalters 6ffnet das
Crimpgesenk sofort bis zur Ausgangsstellung.
* Die Taste ,enter” dricken.
Die LED ,error” erlischt.
e  Crimpvorgang wiederholen.

Falsch gewéahlter Querschnitt

Bei Einlegen eines zu groBen Crimpkontaktes oder von
sonstigen ungeeigneten Gegenstanden wird der Crimp-
vorgang wegen Uberlastung abgebrochen und das Crimp-
gesenk 6ffnet sofort bis zur Ausgangsstellung.

¢ Die Taste ,enter” driicken.
Die LED ,error” erlischt.
e Crimpvorgang mit richtigem Querschnitt wiederholen.
Falsch eingestellter Presskraft-Beginn (1 ... 5)
Der eingelegte Kontakt ist zu groB fur den gewéahlten Be-
reich.
¢ Einstellschieber eine Stellung nach oben schieben.
* Die Taste ,enter“ dricken.
Die LED ,error” erlischt.

e  Crimpvorgang wiederholen, bis die Presskraft optimal
eingestellt ist.

Crimpgesenke nicht richtig justiert

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie die
Schutzhaube entfernen.

¢ CF 500 mit Netzschalter (1) ausschalten (0 drlicken).
¢ Netzstecker (2) ziehen.

e  Schraube (3) herausdrehen.

e Schutzhaube (4) abziehen.

e Schrauben (5) 16sen.

¢ Die Schritte der Inbetriebnahme (siehe Kapitel 3)
durchfihren.

102576_de_04
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5.2 CF 500 lasst sich nicht einschalten

[~ ]

Der CF 500 Iasst sich nicht einschalten. Die LED ,ready”
leuchtet nicht. Fur diese Stérung gibt es folgende Ursachen:

Kein Netzanschluss
Netzsicherung defekt

Kein Netzanschluss

Priifen Sie, ob der Netzstecker am Netzanschluss des
CF 500 und der Schukostecker an der Netzsteckdose
angeschlossen sind.

Vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung an
der Netzsteckdose in Ordnung ist.

Netzsicherung defekt

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

@ ACHTUNG: Der Sicherungshalter muss einras-

Schalten Sie den CF 500 mit dem Netzschalter
aus und ziehen Sie den Netzstecker!

CF 500 mit Netzschalter (1) ausschalten (0 driicken).
Netzstecker (2) ziehen.

Sicherungshalter (3) herausziehen.

Netzsicherungen (4) prufen.

Defekte Netzsicherung ersetzen (Artikel-Nr. siehe Be-
stelldaten auf Seite 19).

Sicherungshalter einschieben

ten.

18
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A Anhang

A1 Bestelldaten

Elektrocrimper
Beschreibung Typ Artikel-Nr.
Elektrocrimper 230 V CF 500-230V 1208348
Elektrocrimper 120 V CF 500-120V 1208351
Netzsicherung fir CF 500-230V FUSESB1,25A 1208801
Netzsicherung fiir CF 500-120V FUSESB2,5 A 1209062

Crimpgesenke und Schutzhauben
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Artikel-Nr. 1212238 Artikel-Nr.1212254

Fir Aderendhilsen (A... und Al...), 0,25 ... 6 mm?

Artikel-Nr. 1212250

Artikel-Nr. 1212239

Fir Aderendhiilsen (A... und Al...), 10, 16 und 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Artikel-Nr. 1212261 Artikel-Nr. 1212250

Fir Aderendhiilsen (A... und Al...), 35 und 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Artikel-Nr. 1212262 Artikel-Nr. 1212266

Fir TWIN-Aderendhiilsen (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 und 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Artikel-Nr. 1212237 Artikel-Nr. 1212250

Fir gedrehte Kontakte (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Artikel-Nr. 1212260 Artikel-Nr. 1212250

Fur gedrehte Kontakte (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Artikel-Nr. 1212241 Artikel-Nr. 1212251

Fir Flachsteckhilsen und Flachstecker (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Artikel-Nr. 1212242 Artikel-Nr. 1212251

Fir Flachsteckhilsen und Flachstecker (SCF..., SCM...),
0,5 ... 6 mm?

102576_de_04
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CF 500/DIE RCI 6 CF 500/COV RCI CF 500/DIE RCI 1,5 CF 500/COV RCI
Artikel-Nr. 1212240 Artikel-Nr. 1212255 Artikel-Nr. 1212263 Artikel-Nr. 1212255

Fr isolierte Kabelschuhe (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm? Fir isolierte Kabelschuhe (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?
CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Artikel-Nr. 1212691 Artikel-Nr. 1212255 Artikel-Nr. 1212692 Artikel-Nr. 1212255

Fr isolierte Kabelschuhe (C-RCl, C-FCI, )0,5 ... 6 mm?, Fir Solar-Kontakte 2,5 ... 6 mm?
asymmetrische Crimpform, auch fir isolierte Flachsteckhdil-
sen mit metallischer Isolationsunterstitzung geeignet

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RC 16 CF 500/COV’
Artikel-Nr. 1212244 Artikel-Nr. 1212252 Artikel-Nr. 1212257 Artikel-Nr. 1212250

i
i
Fir Kabelschuhe nach DIN 46234 (RC, FC,...), Fiir Kabelschuhe nach DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?
0,5... 10 mm?
CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5 CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Artikel-Nr. 1212243 Artikel-Nr. 1212253 Artikel-Nr. 12122452 Artikel-Nr. 1212252

Fiir Rohrkabelschuhe, 0,34 ... 2,5 mm? Fir Rohrkabelschuhe (Standard), 4 ...10 mm?
CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Artikel-Nr. 12122462 Artikel-Nr. 1212252 Artikel-Nr. 12122562 Artikel-Nr. 1212250

ﬁ , @ ali

€4 mm* 5/3
Iqﬁ mm? 5,5/3,8
[/ e 10 mm? 6/4,5 :

2
& 4mm? 5/3
—X 6 mm®_6/4 ‘f
s 10 mm? 8/5 @
=~

Fir Rohrkabelschuhe nach DIN 46235, 4 ...10 mm? Fir Rohrkabelschuhe (Spezial), 4 ... 10 mm?

) CF 500 - Schutzhaube ohne Aussparung

2 @ali (Durchmesser auBBen/innen, in Millimeter), bezogen auf den Querschnitt des Kabelschuhs
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Technische Daten

Netzanschluss
CF 500-230V

CF 500-120V
Leistungsaufnahme
Maximale Presskraft
Presszeit
Stickzahler
MaBe (BxHxT)
Gewicht Grundgerat
Gewicht FuBschalter

Locator fiir Flachsteckhiilsen und Flachstecker

Zum exakten Vercrimpen kann ein verschiebbarer Locator montiert werden, der die Kon-
takte genau unter dem Crimpstempel positioniert.

Typ

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Artikel-
Nr.

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Crimpkontakte

Flachsteckhilsen
(SCF...) bis 6,3 mm
Breite

Flachsteckhilsen
(SCF...) bis 4,8 mm
Breite

Flachsteckhulsen
(SCF...) bis 2,8 mm
Breite und 5 mm Lé&nge

Flachstecker (SCM...),
0,5 ...2,5 mm?

Flachstecker (SCM...),
1,5...6 mm?

Technische Daten

230V/50Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Gesenk

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-stelliges LC-Display, riicksetzbar
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Schutzhaube

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_de_04
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User manual
Electric crimper CF 500

2016-10-18

Designation: UM EN CF 500
Revision: 04

Order No.: —

This user manual is valid for:

Designation Order No.
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Subsidiaries

Published by

Please observe the following notes

User group of this manual

The use of products described in this manual is oriented exclusively to qualified electricians
or persons instructed by them, who are familiar with applicable standards and other regula-
tions regarding electrical engineering and, in particular, the relevant safety concepts.

Explanation of symbols used and signal words

hazards. Obey all safety measures that follow this symbol to avoid possible in-

2 This is the safety alert symbol. It is used to alert you to potential personal injury
jury or death.

There are three different categories of personal injury that are indicated with a
signal word.

DANGER This indicates a hazardous situation which, if not avoided, will re-
sult in death or serious injury.

WARNING This indicates a hazardous situation which, if not avoided, could
result in death or serious injury.

CAUTION This indicates a hazardous situation which, if not avoided, could
result in minor or moderate injury.

alert the reader to a situation which may cause damage or malfunction to the

@ This symbol together with the signal word NOTE and the accompanying text
device, hardware/software, or surrounding property.

° This symbol and the accompanying text provide the reader with additional in-
1 formation or refer to detailed sources of information.

How to contact us

Up-to-date information on Phoenix Contact products and our Terms and Conditions can be
found on the Internet at:
www.phoenixcontact.com

Make sure you always use the latest documentation.
It can be downloaded at:
www.phoenixcontact.n tal

If there are any problems that cannot be solved using the documentation, please contact
your Phoenix Contact subsidiary.
Subsidiary contact information is available at www.phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Should you have any suggestions or recommendations forimprovement of the contents and
layout of our manuals, please send your comments to:
t hoenixcontact.com

4
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Please observe the following notes

General terms and conditions of use for technical documentation

Phoenix Contact reserves the right to alter, correct, and/or improve the technical documen-
tation and the products described in the technical documentation at its own discretion and
without giving prior notice, insofar as this is reasonable for the user. The same applies to any
technical changes that serve the purpose of technical progress.

The receipt of technical documentation (in particular user documentation) does not consti-
tute any further duty on the part of Phoenix Contact to furnish information on modifications
to products and/or technical documentation. You are responsible to verify the suitability and
intended use of the products in your specific application, in particular with regard to observ-
ing the applicable standards and regulations. All information made available in the technical
data is supplied without any accompanying guarantee, whether expressly mentioned, im-
plied or tacitly assumed.

In general, the provisions of the current standard Terms and Conditions of Phoenix Contact
apply exclusively, in particular as concerns any warranty liability.

This manual, including all illustrations contained herein, is copyright protected. Any
changes to the contents or the publication of extracts of this document is prohibited.

Phoenix Contact reserves the right to register its own intellectual property rights for the
product identifications of Phoenix Contact products that are used here. Registration of such
intellectual property rights by third parties is prohibited.

Other product identifications may be afforded legal protection, even where they may not be
indicated as such.

102576_en_04
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Basic information

1 Basic information

b Bbo

For safe handling and trouble-free operation of the CF 500, you must be familiar with and
observe the safety notes.

1.1 Intended use

WARNING: The CF 500 is intended solely for crimping.

Only crimping dies with suitable cross sections may be used (see "Crimping dies and pro-
tective covers" on page 19).

Under no circumstances should solid metal parts or other similar objects be inserted.
This damages the crimping die.

Unauthorized conversions that exceed the scope of modification, and changes to the
CF 500 are not permitted for safety reasons.

NOTE: Correct usage includes observing all notes and complying with the predefined
operating conditions.

WARNING: The CF 500 may only be used
— asintended and
— inasafe, and fault-free condition.

WARNING: All persons responsible for startup, operation, and maintenance of the
CF 500 must be appropriately qualified and adhere strictly to this user manual.

The CF 500 is used for crimping various types of crimp contacts:
— Ferrules

—  TWIN ferrules

— Turned contacts

— Slip-on sleeves and flat plugs

— Insulated cable lugs

— Cable lugs

—  Tube lugs

Other crimp contacts on request.

Permitted operators
Only authorized and instructed operators may work with the CF 500.
The operator is responsible for all other persons within the workspace.

The owner must make the user manual available to the operator and ensure that the oper-
ator has read and understood it.

WARNING: Only use original crimp dies and replacement parts from Phoenix Contact.

102576_en_04
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B b

1.2 Workplaces

NOTE: During operation and storage, avoid the following:
—  Humid or dusty places and

— Locations exposed to high levels of heat, direct sunlight or low temperatures (operat-
ing range: 10°C to 40°C).

NOTE: Do not spill liquids on the CF 500.
Do not expose the CF 500 to strong vibrations or shocks.

1.3 For your safety

WARNING: The protective cover is fitted for the safety of the operator. Under no circum-
stances must it be modified, removed or bypassed by means of alterations.

WARNING: The CF 500 must only be operated with the protective cover attached.

Disconnect the mains plug prior to all work that requires removal of the protective cover
(e.g., crimping die adjustment).
Switch off the electric crimper during breaks and when the device is not being used.

For reasons of safety, the CF 500 automatically switches off when the protective cover is re-
moved.

WARNING: Disconnect the mains plug before opening the housing.

8
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Description of the CF 500

2 Description of the CF 500

Control panel
2 Counter

3 Adjusting slide

H

Crimping die
Protective cover

Carrier handle

Foot pedal connection
Mains connection
Mains fuses

- © 0o N O

0 Mains switch

11 Foot pedal

2.1 Supplied as standard

Basic device CF 500
Protective cover
Power cable

Foot pedal

A WD =

User manual

Selection of operating functions and display of device states.

The counter records each complete crimping process. The counter reading is saved for ap-
proximately one week when the device is switched off.

The adjusting slide sets the area in which the crimping die is compressed with full force. If the
die meets with resistance outside this area, the crimping pliers are opened immediately.
(1 = minimum area, 5 = maximum area.)

Positions the crimp contact and crimps this with the wire.

The protective cover prevents injury in the crimping die danger zone. The CF 500 can only be
operated when the protective cover is fully attached.

The carrier handle is used for transporting the CF 500.
Device connection for the foot pedal.

Device connection for the power cable.

Micro fuses integrated into the mains connection (2x).

The mains switch switches the power supply on (I pressed) or off (0 pressed). The "ready"
LED lights up when switched on.

The foot pedal initiates the crimping process.

102576_en_04
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2.3 Function of the operating components

"Ready" LED - indicates that the unit is [— "Error" LED - indicates that crimping failed or
- ready for operation. error ¢ that there is a malfunction.

K

ing to zero.

Available crimping dies

"Operating mode 1" - switches the

CF 500 to operating mode 1 (LED lights up).
In operating mode 1, the crimping process
takes place in one step.

"Operating mode 2" button - switches
the CF 500 to operating mode 2 (LED lights
up). In operating mode 2, the crimping pro-
cess takes place in two steps. In the first
step, only the contact is fixed in the die.

Press the "enter" button, the LED goes out and
you can continue to crimp.

"Reset" button - resets the counter read- - ‘ "Service" LED - indicates that the CF 500 re-

quires servicing. We recommend servicing by
Phoenix Contact after 500,000 crimping pro-
cesses in order to ensure a consistent level of
crimping quality.

"Enter" button - clears the "Error" LED.

Buttons for limiting the opening — the opening
of the crimping die can be adjusted by pressing
the upper (open) or lower (close) button. The
LEDs indicate the opening status:

— 4 LEDs light up: Maximum opening

— No LEDs light up: Minimum opening

Changes are only effective once the next crimp-
ing procedure has been carried out.

2.4 Scope of use of the CF 500

The CF 500 electric crimper is used for crimping crimp contacts.

By using different crimping dies, various types of crimp contacts with a wide range of cross
sections can be processed.

The CF 500 can be operated in two different operating modes:

— Operating mode 1: The crimp contact is crimped when the foot pedal is pressed.

— Operating mode 2: The foot pedal is pressed twice. The first press secures the insert-
ed contact in the die. The second time the foot pedal is pressed, the crimp contact is
crimped.

The press capacity can be adjusted. This prevents damage to the tools and faulty crimping
due to incorrectly inserted contacts.

The opening stroke of the crimping die can be changed by simply pressing a button.
For precise crimping, a moveable locator, which positions the contacts directly under the
crimping stamp, can be fitted.

Available crimping dies are listed in the "Crimping dies and protective covers" ordering data
on page 19. A protective cover with a suitable insertion slot is assigned to each crimping die.

10 PHOENIX CONTACT
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Starting up the CF 500

3 Starting up the CF 500

3.1 Overview

To start up the electric crimper, you must carry out the following steps:
—  Set up the CF 500

— Remove the protective cover

— Fitthe crimping die

—  Attach the protective cover

— Connect and switch on the CF 500

— Center the crimping die

— Adjust the crimping die

—  Prepare the unit for operation

—  Set the optimum press capacity start
—  Set the optimum opening stroke

3.2 How to proceed
Setting up the CF 500

NOTE: The device must be set up on a level
and horizontal surface.

NOTE: During operation and storage, avoid
the following:

— Humid or dusty places and

— Locations exposed to high levels of heat,
direct sunlight or low temperatures (operat-
ing range: 10°C ... 40°C).

Removing the protective cover

A WARNING: Risk of injury
Disconnect the mains plug before removing the

protective cover.

¢ Unscrew the screw (1).
* Remove the protective cover (2).
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Fitting the crimping die

@ NOTE: Observe the mounting position:
— Small cross section to the front
— Large cross section to the rear

9
9

%

e Insert the lower crimping die (1).
¢ Gently tighten the screw (2).
¢ Insert the upper crimping die (3).
¢  Gently tighten the screw (4).

Attaching the protective cover

* Insertthe security pin (1) into the lower crimping die and
slide the protective cover (2) in until you feel it engage.

WARNING: The CF 500 must only be operated
with the protective cover attached.

NOTE: If the protective cover is missing or in-
correctly attached, then the CF 500 power sup-
ply disconnects.

Connecting and switching on the CF 500

¢ Connect the foot pedal (1) to the foot pedal connection.

NOTE: The CF 500 is available in two versions
for 230 V and 120 V. Make sure the mains con-
nection is correct (see rating plate).

e Connect the mains plug (2) to the mains connection and
the shock-proof plug (3) to the socket.

e  Switch on the CF 500 with the mains switch (4) (press 1).
The "ready" LED lights up (5).
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Starting up the CF 500

Centering the crimping die

NOTE: The crimping die bore holes have some
play for the mounting screws. Therefore you
need to center and adjust the crimping die.

e Pressthe "operating mode 2" and "enter" buttons simul-
taneously (1).

e The LEDs for the "operating mode 1 + 2" buttons flash
(2).

e Push the adjusting slide (3) to position 1.

NOTE: Only release the foot pedal once the

crimping die is closed. Otherwise it opens auto-
matically, adjustment mode is terminated, and
the "error" LED lights up.

e Press and hold down the foot pedal (4).

e The crimping die (5) closes slowly, until it meets with re-
sistance and centers itself.

¢ Release the foot pedal (6).

Adjusting the crimping die

A WARNING: Risk of injury
Disconnect the mains plug before removing the

protective cover.

¢ Switch off the CF 500 with the mains switch (1)
(press 0).

¢ Disconnect the mains plug (2).

¢ Unscrew the screw (7).

* Remove the protective cover (3).

e Check the centering of the crimping die, adjust if neces-
sary (4).

e Tighten the screws (5).

e  Attach the protective cover (6) and tighten the screw

(7).
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Preparing the unit for operation

*  Plugin the mains plug (1).
e Switch on the mains switch (2) (press I).
The "ready" LED lights up (3).
e Press the foot pedal (4).
e The crimping die (5) opens automatically; release the
foot pedal (6).
The "error" LED lights up (7).
e Press the "enter" button (8).
The CF 500 is ready to operate.

NOTE: The device is set to operating mode 2.
Check the operating mode before each use.

Setting the optimum press capacity start (1 ... 5)

e Push the adjusting slide (1) into position 1.
e Use the button to set "operating mode 1".
¢ Press the foot pedal.

One crimp process is performed without an inserted
crimp contact. If the "error" LED lights up, check the po-
sition of the crimping die (see page 13).

¢ Insert the wire and the crimp contact.

@ NOTE: Ensure the cross section is correct.

¢ Press the foot pedal.

e Ifthe "error" LED lights up, move the adjusting slide up
one position.

e Press the "enter" button.

* Repeatthe process until the "error" LED no longer lights
up.

e To compensate for any material tolerances, push the
adjusting slide up one more position.

Setting the optimum opening stroke

e  Press the upper button until all four LEDs light up.
The maximum opening stroke is set.
e  Carry out the crimping process.

@ NOTE: Changes to settings only take effect af-

ter the next crimping process.

e Ifthe opening stroke is too large, press the lower button
so that only three LEDs light up.

e  Carry out the crimping process.

* Repeat the process until the optimum opening stroke is
set.
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Operation

4 Operation

4.1

One-step crimping

Setting operating mode 1

Switch on the CF 500 with the mains switch (1)
(press ).

The "ready" LED lights up (2).

Press the "operating mode 1" button (3).

If necessary, read the counter (4) and press the
"reset" button to reset it to zero (5).

Crimping the crimp contact

Center the crimp contact (1) on the lower crimping die.
Insert the wire (2) into the crimp contact.

O

Press the foot pedal (3) until the crimping die is com-
pletely closed (4).

The crimping die (5) opens automatically; release the
foot pedal (6).
Remove the crimp contact with crimped wire (7).

O

Shutting down

NOTE: Ensure the cross section is correct.

NOTE: If there was a fault with the crimping, the
"error" LED lights up (see page 17).

If necessary, read the counter (1).

Switch off the CF 500 with the mains switch (2)
(press 0).

102576_en_04
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4.2 Two-step crimping

#| Setting operating mode 2
i e Switch on the CF 500 with the mains switch (1)
(press ).
The "ready" LED lights up (2).
*  Press the "operating mode 2" button (3).

e If necessary, read the counter (4) and press the
"reset" button to reset it to zero (5).

Clamping the crimp contact

@ NOTE: Ensure the cross section is correct.

*  Center the crimp contact (1) on the lower crimping die.

e Press the foot pedal (2) until the crimp contact is
clamped (3).

* Release the foot pedal (4).

Crimping the crimp contact

¢ Insert the wire (1) into the crimp contact.

*  Press the foot pedal (2) until the crimping die is com-
pletely closed (3).

e The crimping die (4) opens automatically; release the
foot pedal (5).
¢ Remove the crimp contact with crimped wire (6).

NOTE: If there was a fault with the crimping, the
“error" LED lights up (see page 17).

Shutting down

e If necessary, read the counter (1).

e  Switch off the CF 500 with the mains switch (2)
(press 0).
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Troubleshooting

5 Troubleshooting

5.1 “Error" LED lights up

This malfunction can be caused by:
— Foot pedal released too soon
— Incorrect cross section selected
— Incorrectly set press capacity start (1 ... 5)
—  Crimping die incorrectly adjusted
Foot pedal released too soon
If the foot pedal is released too soon, the crimping die imme-
diately opens up as far as its initial position.
e Press the "enter" button.
The "error" LED goes out.
* Repeat the crimping process.

Incorrect cross section selected

If a crimp contact that is too large or another unsuitable ob-
ject is inserted, the crimping process is interrupted due to
overload and the crimping die immediately opens as far as
its initial position.
* Press the "enter" button.
The "error" LED goes out.
* Repeat the crimping process with the correct cross sec-
tion.
Incorrectly set press capacity start (1 ... 5)

The inserted contact is too large for the selected area.
¢ Push the adjusting slide up one position.
*  Press the "enter" button.

The "error" LED goes out.

* Repeat the crimping process until the press capacity is
optimally set.

Crimping die incorrectly adjusted

A WARNING: Risk of injury
Disconnect the mains plug before removing the

protective cover.

e  Switch off the CF 500 with the mains switch (1)
(press 0).

e Disconnect the mains plug (2).

e Unscrew the screw (3).

¢ Remove the protective cover (4).

e Loosen the screws (5).

e Carry out the startup steps (see Section 3).

102576_en_04
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5.2 CF 500 will not switch on

[~ ]

The CF 500 will not switch on. The "ready" LED does not
light up. This malfunction can be caused by:

No mains connection
Mains fuse blown

No mains connection

Check whether the mains plug is connected to the

CF 500 mains connection and the shock-proof plug is
connected to the mains socket.

Make sure that the power supply at the mains socket is
OK.

Mains fuse blown

A WARNING: Risk of injury
Switch off the CF 500 via the mains switch and

@ NOTE: The fuse holder must snap into place.

disconnect the mains plug.

Switch off the CF 500 with the mains switch (1)

(press 0).

Disconnect the mains plug (2).

Pull out the fuse holder (3).

Check the mains fuses (4).

Replace the blown mains fuse (for Order No. see order-
ing data on page 19).

Insert the fuse holder..

18
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A Appendix

A1 Ordering data

Electric crimper
Description Type Order No.
Electric crimper 230 V CF 500-230V 1208348
Electric crimper 120 V CF 500-120V 1208351
Mains fuse for CF 500-230V FUSESB1.25A 1208801
Mains fuse for CF 500-120V FUSESB2.5A 1209062

Crimping dies and protective covers
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Order No. 1212238 Order No. 1212254

For ferrules (A... and Al...), 0.25 ... 6 mm?

Order No. 1212250

Order No. 1212239

For ferrules (A... and Al...), 10, 16, and 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV’
Order No. 1212261 Order No. 1212250

For ferrules (A... and Al...), 35 and 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Order No. 1212262 Order No. 1212266

For TWIN ferrules (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6, and 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV'
Order No. 1212237 Order No. 1212250

For turned contacts (CK...), 0.14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV'
Order No. 1212260 Order No. 1212250

For turned contacts (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Order No. 1212241 Order No. 1212251

For slip-on sleeves and flat plugs (SCF..., SCM...),
0.1...1.5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Order No. 1212242 Order No. 1212251

For slip-on sleeves and flat plugs (SCF..., SCM...),
0.5...6 mm?

102576_en_04
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CF 500/DIE RCI 6
Order No. 1212240

CF 500/COV RCI

Order No. 1212255

CF 500/COV RCI
Order No. 1212255

CF 500/DIERCI 1,5
Order No. 1212263

For insulated cable lugs (RCI, FCl,...), 0.5 ... 6 mm?

For insulated cable lugs (RCI, FCI,...), 0.14 ... 1.0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Order No. 1212691 Order No. 1212255

For insulated cable lugs (C-RCI, C-FCI) 0.5 ... 6 mm?,
asymmetrical crimp shape, also suitable for insulated slip-on
sleeves with metallic insulation support

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Order No. 1212692 Order No. 1212255

For solar contacts 2.5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Order No. 1212244 Order No. 1212252

For cable lugs according to DIN 46234 (RC, FC,...),
0.5...10 mm?

CF 500/COV’
Order No. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Order No. 1212257

[

/

For cable lugs according to DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Order No. 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Order No. 1212253

For tube lugs, 0.34 ... 2.5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Order No. 12122452)

CF 500/COV RC 10
Order No. 1212252

For tube lugs (standard), 4 ... 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2
Order No. 12122462)

ﬁ , D eli
€4 mm* 5/3
Iqﬁ mm? 5.5/3.8
[/ e 10 mm? 6/4.5

CF 500/COV RC 10
Order No. 1212252

For tube lugs according to DIN 46235, 4 ... 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV’
Order No. 12122562) Order No. 1212250

, Deli 4’
& 4mm? 5/3 .a
—X 6 mm®_6/4 ‘f
s 10 mm? 8/5 @
=~

For tube lugs (special), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - Protective cover without recess
2)

O eli (external/internal diameter, in millimeters), in relation to the cross section of the cable lug

20 PHOENIX CONTACT
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Locator for slip-on sleeves and flat plugs

For precise crimping, a moveable locator, which precisely positions the contacts under the
crimping stamp, can be fitted.

Type

CF 500/LOC SCF
6,3/6

Order
No.

1212247

Technical data

Mains connection
CF 500-230V

CF 500-120V
Power consumption
Maximum press capacity
Press time
Counter
Dimensions (W x H x D)
Weight of basic device
Weight of foot pedal

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

1212248

1212249

1212264

1212265

A2

Crimp contacts

Slip-on sleeves
(SCF...) upto 6.3 mm
wide

Slip-on sleeves
(SCF...)upto 4.8 mm
wide

Slip-on sleeves
(SCF...)upto 2.8 mm
wide and 5 mm long

Flat plug (SCM...),
0.5...2.5mm?

Flat plug (SCM...),
1.5...6mm?

Technical data

230 V/50 Hz
120 V/60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Die

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5

CF 500/DIE SC 6

6-digit LCD, can be reset
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1.2 kg

Protective
cover

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_en_04
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Manuel d'utilisation
Sertisseur électrique CF 500

2016-10-18

Désignation: UM FR CF 500
Révision : 04

Référence : —

Ce manuel s'applique a:

Désignation Référence
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Représentations locales

Editeur

Tenez compte des remarques suivantes

Groupe cible du manuel

Les instructions fournies dans ce manuel concernant I'utilisation des produits sont desti-

nées exclusivement aux électriciens qualifiés et aux personnes supervisées par des élec-
triciens qualifiés, familiarisé(e)s avec les normes ainsi qu'avec les autres prescriptions en
vigueur en matiére d'électrotechnique, en particulier les principes de sécurité applicables.

Explication des symboles et de la signalétique utilisée

rels.Veuillez respecter toutes les consignes accompagnées de ce symbole afin

2 Ce symbole désigne des dangers risquant de causer des dommages corpo-
d'éviter tout risque de dommages corporels.

Il existe trois groupes de dommages corporels différents qui sont signalés par
une mention spécifique.

DANGER Signale une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évi-
tée, risque de causer des dommages corporels entrainant
la mort.

AVERTISSEMENT Signale une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évi-
tée, risque de causer des dommages corporels pouvant
entrainer la mort.

ATTENTION Signale une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évi-
tée, risque de causer des blessures.

avertissent des actions risquant de causer des dommages ou un dysfonctionne-

@ Ce symbole avec la mention IMPORTANT et le texte qui 'accompagne vous
ment de I'appareil, de I'environnement de I'appareil ou du matériel/logiciel.

° Ce symbole et le texte qui I'accompagne fournissent des informations supplé-
1 mentaires ou renvoient a des sources d'informations plus détaillées.

Comment nous contacter

Vous trouverez des informations a jour sur les produits de Phoenix Contact et sur nos condi-
tions générales de vente sur Internet a I'adresse suivante :
phoenixcontact.com.
S'assurer de toujours travailler avec la documentation actuelle.
Celle-ci peut étre téléchargée a I'adresse suivante :
hoenixcontact.net/pr ts.

En cas de probléme ne pouvant pas étre résolu a I'aide de la documentation fournie, priere
de contacter votre représentation locale.
L'adresse est disponible sur phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

ALLEMAGNE

Si vous avez des suggestions ou des propositions d'amélioration quant au contenu et a la
présentation de ce manuel, n'hésitez pas a nous en faire part en vous adressant a :
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Conditions générales d'utilisation de la documentation technique

Phoenix Contact se réserve le droit de modifier, de corriger et/ou d'améliorer a tout moment
et sans préavis la documentation technique et les produits décrits dans cette documenta-
tion, dans la mesure ou cela est raisonnable pour I'utilisateur. Cette disposition s'applique
également aux modifications ayant pour but I'amélioration technique du produit.

La réception d'une documentation technique (notamment de documentation utilisateur)
n'engendre aucune obligation d'information plus approfondie de la part de Phoenix Contact
quant aux modifications éventuelles des produits et/ou de la documentation technique.
Vous étes par conséquent seul responsable de la vérification de I'adéquation et de la finalité
des produits dans le cadre de leur application concrete, notamment en ce qui concerne le
respect des normes et lois en vigueur. Toutes les informations contenues dans la documen-
tation technique sont fournies sans aucune garantie expresse, décisive ou tacite.

Au demeurant, seules les régles définies par les conditions générales de vente de
Phoenix Contact en vigueur sont applicables, en particulier en ce qui concerne une éven-
tuelle responsabilité en matiére de garantie.

Le présent manuel, ainsi que les illustrations qu'il contient, sont protégés par copyright.
Toute modification du contenu ou toute publication, méme partielle, est interdite.

Phoenix Contact se réserve le droit de déposer une demande de droits de propriété intel-
lectuelle concernant les désignations utilisées dans le présent manuel pour les produits de
Phoenix Contact. Toute demande de droits de propriété intellectuelle les concernant est in-
terdite aux tiers.

D'autres désignations de produits peuvent étre protégées par la loi, méme en I'absence
d'indication a ce sujet.
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Remarques essentielles

1 Remarques essentielles

Francais

Une bonne connaissance des consignes de sécurité constitue la condition primordiale pour
garantir le respect des normes de sécurité lors de I'utilisation du CF 500 et son fonctionne-
ment sans perturbation.

1.1 Utilisation conforme

A AVERTISSEMENT : Le CF 500 est destiné uniquement aux travaux de sertissage

Les matrices de sertissage ne doivent étre utilisées qu'avec des sections appropriées
(voir « Matrice de sertissage et couvercles de protection » a la page 19).

Il est strictement interdit d'introduire des piéces métalliques massives ou des objets simi-
laires. En effet, ces objets endommageraient la matrice de sertissage.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit de procéder a des transformations allant au-
dela du rééquipement et a des modifications du CF 500.

IMPORTANT : Le respect de toutes les consignes et de toutes les conditions de fonction-
nement prescrites sont partie intégrante de I'utilisation conforme.

AVERTISSEMENT : Le CF 500 doit étre utilisé uniquement
— dans le cadre de son utilisation conforme et
— dans un état technique de sécurité parfait.

AVERTISSEMENT : Toutes les personnes concernées par la mise en service, la com-
mande et la maintenance du CF 500 doivent posséder la qualification nécessaire et res-
pecter strictement ce manuel d'utilisation.

b Bbo

Le CF 500 est destiné au sertissage de différents modéles de contacts a sertir :
— Embouts

— Embouts TWIN

— Contacts tournés

—  Clips et connecteurs plats

— Cossesisolées

— Cosses

— Cosses tubulaires

Autres contacts a sertir sur demande.

Opérateurs autorisés
Seuls des opérateurs autorisés et diment formés sont autorisés a travailler sur le CF 500.

Dans la zone de travail, I'opérateur est considéré comme responsable des tierces per-
sonnes.

L'exploitant doit mettre le manuel d'utilisation a la disposition de I'opérateur et s'assurer que
celui-ci l'a lu et compris.

AVERTISSEMENT : N'utiliser que des matrices de sertissage et des piéces de rechange
d'origine fabriqués par Phoenix Contact.

102576_fr_04 PHOENIX CONTACT 7
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B B

1.2 Postes de travail

IMPORTANT : Lors du fonctionnement et du stockage, veiller a éviter :
— les emplacements humides et poussiéreux et

— les emplacements exposés a des températures élevées, aux rayons directs du soleil
ou a de basses températures (plage de température de fonctionnement : 10 240 °C).

IMPORTANT : Veiller a ne pas renverser de liquide sur le CF 500.
Ne pas soumettre le CF 500 a des chocs ni a des vibrations importants.

1.3 Pour votre sécurité

AVERTISSEMENT : Pour la sécurité de I'opérateur, le couvercle de protection est instal-
Ié. Il est absolument interdit de le modifier, de le déposer ou de le contourner en transfor-
mant I'appareil.

AVERTISSEMENT : Le CF 500 ne doit étre mis en service qu'avec le couvercle de pro-
tection installé.

Avant de procéder a des travaux qui demandent le retrait du couvercle de protection (par
ex. ajustement de la matrice de sertissage), toujours débrancher le connecteur secteur.

Lors des pauses de travail ou des périodes d'inutilisation du sertisseur électrique, le
mettre hors tension.

Pour des raisons de sécurité, le CF 500 se désactive automatiquement lors du retrait du
couvercle de protection.

AVERTISSEMENT : Avant d'ouvrir le boitier de I'appareil, débrancher le connecteur sec-
teur.

8
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Description du CF 500

2 Description du CF 500

2.1 Fournitures

11

Panneau de commande

Compteur de pieces

Curseur

Matrice de sertissage
Couvercle de protection

Poignée de transport

Raccordement de l'inter-
rupteur a pédale

Raccordement secteur
Fusibles secteur
Interrupteur secteur

Interrupteur a pédale

Appareil de base CF 500
Couvercle de protection
Céable secteur
Interrupteur a pédale

A ON =

Manuel d'utilisation

Sélection des fonctions de commande et affichage d'état des appareils.

Lorsqu'il est terminé, chaque sertissage est enregistré par le compteur de piéces. L'indica-
tion reste mémorisée au compteur pendant une semaine environ lorsque I'appareil n'est
pas en service.

Le curseur permet de régler la plage pour laquelle le pressage de la matrice de sertissage
s'effectue a pleine force. Si la matrice rencontre une résistance en dehors de cette plage,
la pince a sertir s'ouvre immédiatement. (1 = plage minimale, 5 = plage maximale.)

Positionne le contact a sertir et le sertit avec le fil.

Le couvercle de protection élimine les risques de blessure dans la zone dangereuse de la
matrice de sertissage. Le CF 500 ne fonctionne que si le couvercle de protection a été mis
en place correctement auparavant.

La poignée de transport sert a transporter le CF 500.
Raccordement permettant de raccorder I'appareil a l'interrupteur a pédale.

Raccordement permettant de raccorder I'appareil au cable secteur.
Fusibles fins intégrés au raccordement secteur (2 x).

L'interrupteur secteur sert a commuter I'alimentation sur marche (I enfoncé) ou sur arrét (0
enfonceé). La LED « ready » s'allume apres la mise sous tension.

Le sertissage est déclenché lorsque I'on appuie sur l'interrupteur a pédale.

102576_fr_04
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IH~—. U

Matrices de sertissage

-

ready

|

2.3

LED « ready » — Indique la disponibilité de
fonctionnement.

Touche « reset » — Remet le compteur de
pieces a zéro.

Touche « Mode de fonctionnement 1 » -
Commute le CF 500 en mode de fonction-
nement 1 (la LED s'allume). En mode de
fonctionnement 1, le sertissage s'effectue
en une étape.

Touche « Mode de fonctionnement 2 » —
Commute le CF 500 en mode de fonction-
nement 2 (la LED s'allume). En mode de
fonctionnement 2, le sertissage s'effectue
en deux étapes, étant donné que dans la
premiére étape, seul le contact est fixé dans
la matrice.

2.4

ror

EX

Fonction des organes de commande

LED « error » —Indique un sertissage défectueux
ou la présence d'une perturbation.

Appuyer sur latouche « enter », la LED s'éteint et
VOus pouvez poursuivre le sertissage.

LED « Entretien » — Indique que I'entretien du
CF 500 doit avoir lieu. Nous recommandons de
faire effectuer I'entretien du sertisseur par
Phoenix Contact aprés 500 000 sertissages pour
maintenir une constance dans la qualité du sertis-
sage.

Touche « enter » — Eteint la LED « error ».

Touches de limite d'ouverture - Appuyer sur la
touche supérieure (ouverture) ou la touche infé-
rieure (fermeture) pour modifier I'ouverture de la
matrice de sertissage. Les LED indiquent
l'ouverture :

— 4 LED sont allumées : ouverture maximale

— Aucune LED n'est allumée : ouverture mini-
male

Lorsqu'un nouveau réglage est effectué, il ne
s'active que lors du sertissage suivant.

Domaine d'application du CF 500

Le sertisseur électrique CF 500 est destiné au sertissage de contacts a sertir.

L'utilisation de différentes matrices de sertissage permet d'effectuer le sertissage de divers
types de contacts a sertir pour une large gamme de sections.

Le CF 500 peut étre utilisé dans deux modes de fonctionnement :

— Mode de fonctionnement 1 : lorsque vous appuyez sur l'interrupteur a pédale, le
contact a sertir est serti.

disponibles

— Mode de fonctionnement 2 : le sertissage nécessite que vous appuyiez deux fois sur
l'interrupteur a pédale. La premiére fois pour fixer le contact inséré dans la matrice. La
deuxiéme fois pour sertir le contact.

La force de pressage utilisée peut étre réglée. Ceci permet d'éviter 'endommagement des
outils et les sertissages défectueux diis au mauvais positionnement des contacts.

Une simple pression sur les touches suffit a régler l'ouverture de la matrice de sertissage.
Pour permettre un sertissage exact, il est possible de monter un positionneur mobile qui po-
sitionne les contacts exactement sous le poingon de sertissage.

Les matrices de sertissage disponibles figurent dans la référence ,Matrice de sertissage et
couvercles de protection” a la page 19. Un couvercle de protection avec une fente d'inser-
tion sur mesure est prévu pour chaque matrice de sertissage.

10
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CF 500 Mise en service

3 CF 500 Mise en service

Francais

3.1 Récapitulatif

Pour mettre en service le sertisseur électrique, les étapes suivantes doivent étre
exécutées :

— Installation du CF 500

— Retrait du couvercle de protection

— Montage de la matrice de sertissage

— Installation du couvercle de protection

— Raccordement et mise sous tension du CF 500

— Centrage de la matrice de sertissage

— Ajustement de la matrice de sertissage

—  Préparation de l'appareil au fonctionnement

— Réglage de la force de pressage optimale pour le commencement
— Réglage de l'ouverture optimale

3.2 Procédure

Installation du CF 500

IMPORTANT : Le lieu d'installation doit étre

@ plat et de niveau.

IMPORTANT : Lors du fonctionnement et du

stockage, veiller a éviter :

— les emplacements humides et poussiéreux
et

— les emplacements exposés a des tempéra-
tures élevées, aux rayons directs du soleil
ou a de basses températures (plage de
température de fonctionnement :
10°C ... 40 °C).

Retrait du couvercle de protection

A AVERTISSEMENT : Risque de blessure !

Débrancher le connecteur secteur avant de re-
tirer le couvercle de protection.

e Dévisser et retirer la vis (1).
¢ Retirer le couvercle de protection (2).

102576_fr_04 PHOENIX CONTACT 11
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Montage de la matrice de sertissage

IMPORTANT : Respecter la position de
montage :

— Petite section devant
— Grande section derriére

9
9

%

e Insérer la matrice de sertissage (1).

e Serrer lavis (2) sans la serrer a fond.

e Insérer la matrice de sertissage supérieure (3).
e  Serrer la vis (4) sans la serrer a fond.

Installation du couvercle de protection

* Insérer le goujon de sécurité (1) dans la matrice de ser-
tissage inférieure et pousser le couvercle de protection
(2) jusqu'a sentir qu'il s'encliquette.

AVERTISSEMENT : Le CF 500 ne doit étre mis
en service qu'avec le couvercle de protection

installé.

IMPORTANT : Un couvercle de protection non
installé ou mal installé interrompt I'alimentation
en courant du CF 500.

Raccordement et mise sous tension du CF 500

e Raccorder l'interrupteur a pédale (1) au raccordement
de l'interrupteur a pédale.

IMPORTANT : Le CF 500 est disponible en

deux modeles, pour 230V et pour 120 V. Veiller
a ce que le raccordement secteur soit correct
(voir la plaque signalétique).

e Brancher le connecteur secteur (2) au raccordement
secteur puis le connecteur male (3) a la prise secteur.
¢ Mettre le CF 500 en marche avec l'interrupteur secteur
(4) (appuyer sur ).
La LED « ready » s'allume (5).
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Centrage de la matrice de sertissage

@ IMPORTANT : Les alésages des matrices de
sertissage présentent un léger écart par rapport

aux vis de fixation. Les matrices de sertissage

doivent donc étre centrées et ajustées.

Francais

e  Appuyer en méme temps sur les touches « Mode de
fonctionnement 2 » + « enter » (1).

e Les LED des touches « Mode de
fonctionnement 1 + 2 » clignotent (2).

e Déplacer le curseur (3) sur la position 1.

@ IMPORTANT : Ne relachez l'interrupteur a pé-

dale que lorsque la matrice de sertissage s'est
fermée. Sil'interrupteur estrelaché avant que la
matrice ne se soit fermée, celle-ci s'ouvre auto-
matiquement, le mode d'ajustement est quitté
etla LED « error » s'allume.

e Appuyer sur l'interrupteur a pédale (4) et le maintenir
enfoncé.

e Lamatrice de sertissage (5) se ferme lentement jusqu'a
ce qu'elle rencontre une résistance et se centre.

¢ Relacher l'interrupteur a pédale (6).

Ajustement de la matrice de sertissage

A AVERTISSEMENT : Risque de blessure !

Débrancher le connecteur secteur avant de re-
tirer le couvercle de protection.

¢ Eteindre le CF 500 a l'aide de l'interrupteur secteur (1)
(appuyer sur 0).

e Débrancher le connecteur secteur (2).

e Dévisser et retirer la vis (7).

* Retirer le couvercle de protection (3).

e Contrdler le centrage de la matrice de sertissage et réa-
juster éventuellement (4).

e Serrer afond les vis (5).
¢ Installerle couvercle de protection (6) et resserrer la vis

(7).

102576_fr_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

Préparation de I'appareil au fonctionnement

@ IMPORTANT : Le mode de fonctionnement 2

Raccorder le connecteur secteur (1).

Enclencher l'interrupteur secteur (2) (appuyer sur ).
La LED « ready » s'allume (3).

Appuyer sur l'interrupteur a pédale (4).

La matrice de sertissage (5) s'ouvre automatiquement,
relacher l'interrupteur a pédale (6).

La LED « error » s'allume (7).

Appuyer sur la touche « enter » (8).

Le CF 500 est prét a fonctionner.

est réglé. Vérifier le mode de fonctionnement
avant chaque utilisation.

Réglage de la force de pressage optimale pour le com-
mencement (1 ... 5)

@ IMPORTANT : Veiller & ce que la section soit

Déplacer le curseur (1) sur la position 1.

Régler le mode de fonctionnement 1 a I'aide de la
touche « Mode de fonctionnement 1 ».

Appuyer sur l'interrupteur a pédale.

Un sertissage est effectué sans insérer de contact a
sertir. Sila LED « error » clignote, contréler I'ajustement
des matrices de sertissage (voir page 13).

Insérer le fil et le contact a sertir.

appropriée.

Appuyer sur l'interrupteur a pédale.

Sila LED « error » clignote, augmenter d'un cran la po-
sition du curseur.

Appuyer sur la touche « enter ».

Répéter la procédure jusqu'a ce que la LED « error »
s'éteigne.

Pour compenser des tolérances de matériau éventuelles,
augmenter a nouveau d'un cran la position du curseur.

Réglage de I'ouverture optimale

@ IMPORTANT : Les modifications de réglage ne

Appuyer sur la touche supérieure jusqu'a ce que les
quatre LED s'allument. L'ouverture maximale est ré-
glée.

Effectuer le sertissage.

deviennent effectives qu'apres le sertissage
suivant.

Lorsque I'ouverture est trop grande, appuyer sur la
touche inférieure de sorte que trois LED seulement
soient allumées.

Effectuer le sertissage.
Répéter la procédure jusqu'a régler I'ouverture optimale.

14
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Commande

4 Commande

Francais

4.1 Sertir en une étape

Réglage du mode de fonctionnement 1

! * Mettre le CF 500 en marche avec l'interrupteur secteur

— (1) (appuyer sur I).
La LED « ready » s'allume (2).

e  Appuyer sur la touche « Mode de fonctionnement 1 »
3).

e Sinécessaire, relever la valeur du compteur de pieces
(4) puis le réinitialiser a I'aide de la touche « reset » (5).

Sertissage du contact a sertir

e Centrer le contact a sertir (1) sur la matrice de sertis-
sage inférieure.

e Insérer le fil (2) dans le contact a sertir.

IMPORTANT : Veiller a ce que la section soit
appropriée.

e Appuyer sur l'interrupteur a pédale (3) jusqu'a ce que la
matrice de sertissage soit complétement fermée (4).

e Lamatrice de sertissage (5) s'ouvre automatiquement,
relacher l'interrupteur a pédale (6).

¢ Retirer le contact a sertir avec le fil serti (7)

IMPORTANT : Si le sertissage est défectueux,
la LED « error » s'allume (voir page 17).

Mise hors service

e Sinécessaire, relever la valeur du compteur de pieces
(1)

e Eteindre le CF 500 a l'aide de l'interrupteur secteur (2)
(appuyer sur 0).

102576_fr_04 PHOENIX CONTACT 15
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4.2  Sertir en deux étapes

Réglage du mode de fonctionnement 2

e Mettre le CF 500 en marche avec l'interrupteur secteur
(1) (appuyer sur ).
La LED « ready » s'allume (2).

e Appuyer sur la touche « Mode de fonctionnement 2 »
3).

e Sinécessaire, relever la valeur du compteur de pieces
(4) puis le réinitialiser a I'aide de la touche « reset » (5).

Fixation du contact a sertir

IMPORTANT : Veiller a ce que la section soit
appropriée.

¢ Centrer le contact a sertir (1) sur la matrice de sertis-
sage inférieure.

e Appuyer sur l'interrupteur a pédale (2) jusqu'a ce que le
contact a sertir soit fixé (3).

¢ Relacher l'interrupteur a pédale (4).

Sertissage du contact a sertir

¢ Insérer le fil (1) dans le contact a sertir.
e Appuyer sur l'interrupteur a pédale (2) jusqu'a ce que la
matrice de sertissage soit complétement fermée (3).

e Lamatrice de sertissage (4) s'ouvre automatiquement,
relacher l'interrupteur a pédale (5).

¢ Retirer le contact a sertir avec le fil serti (6).

IMPORTANT : Si le sertissage est défectueux,
la LED « error » s'allume (voir page 17).

Mise hors service

e  Sinécessaire, relever la valeur du compteur de pieces
(1).

¢ Eteindre le CF 500 a l'aide de l'interrupteur secteur (2)
(appuyer sur 0).

16 PHOENIX CONTACT
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Elimination des perturbations

5 Elimination des perturbations

5.1 LED « error » allumée

Plusieurs causes peuvent étre a l'origine de cette perturbation :
Interrupteur a pédale relaché trop t6t
— Section choisie incorrecte

— Mauvais réglage de la force de pressage au commen-
cement (1...5)

— Ajustement incorrect de la matrice de sertissage
Interrupteur a pédale relaché trop t6t

Lorsque l'interrupteur a pédale a été relaché trop t6t, la ma-
trice de sertissage s'ouvre immédiatement jusque dans la
position initiale.
e Appuyer sur la touche « enter ».

La LED « error » s'éteint.
e Répéter le sertissage.

Section choisie incorrecte

En cas d'insertion d'un contact a sertir de trop grande taille
ou de divers autres objets inappropriés, le sertissage est in-
terrompu en raison de surcharge et la matrice de sertissage
s'ouvre immédiatement jusque dans la position initiale.

e Appuyer sur la touche « enter ».
La LED « error » s'éteint.

* Répéter le sertissage avec une section correcte.

Mauvais réglage de la force de pressage au commen-
cement (1 ... 5)

Le contact inséré a une taille trop importante pour la plage

sélectionnée.

e Augmenter d'un cran la position du curseur.

e Appuyer sur la touche « enter ».
La LED « error » s'éteint.

¢ Répéter le sertissage jusqu'a ce que le réglage de la
force de pressage soit optimal.

Ajustement incorrect de la matrice de sertissage

A AVERTISSEMENT : Risque de blessure !

Débrancher le connecteur secteur avant de re-
tirer le couvercle de protection.

e Eteindre le CF 500 a l'aide de l'interrupteur secteur (1)
(appuyer sur 0).

e Débrancher le connecteur secteur (2).

e Dévisser et retirer la vis (3).

* Retirer le couvercle de protection (4).

* Desserrer les vis (5).

e Exécuter les étapes de la mise en service (voir chapitre 3).

102576_fr_04
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CF 500...

5.2 Impossible de mettre le CF 500 sous tension

[~ ]

Il est impossible de mettre le CF 500 sous tension. La LED
« ready » ne s'allume pas. Plusieurs causes peuvent étre a
l'origine de cette perturbation :

Aucun raccordement secteur
Fusible secteur défectueux

Aucun raccordement secteur

Vérifier si le connecteur secteur est branché au raccor-
dement secteur du CF 500 et si le connecteur male est
branché a la prise secteur.

S'assurer que l'alimentation est correcte au niveau de la
prise secteur.

Fusible secteur défectueux

A AVERTISSEMENT : Risque de blessure !

@ IMPORTANT : Le porte-fusible doit s'enclique-

Eteignez le CF 500 a l'aide de l'interrupteur sec-
teur et débranchez le connecteur secteur !

Eteindre le CF 500 a I'aide de l'interrupteur secteur (1)
(appuyer sur 0).

Débrancher le connecteur secteur (2).

Extraire le porte-fusible (3).

Vérifier les fusibles secteur (4)

Remplacer le fusible secteur défectueux (référence voir
référence ala page 19).

Mettre en place le porte-fusible

ter.

18
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i)
A Annexe g
s
A1 Références
Sertisseur électrique
Description Type Référence
Sertisseur électrique 230 V CF 500-230V 1208348
Sertisseur électrique 120 V CF 500-120V 1208351
Fusible secteur pour CF 500-230V FUSESB 1,25 A 1208801
Fusible secteur pour CF 500 -120V FUSE SB2,5 A 1209062
Matrice de sertissage et couvercles de protection
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’
Référence 1212238 Référence 1212254 Référence 1212239 Référence 1212250

Pour embouts (A... etAl...),0,25...6 mm? Pour embouts (A... et Al...), 10, 16 et 25 mm?
CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV’ CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Référence 1212261 Référence 1212250 Référence 1212262 Référence 1212266
o
S o
iﬁ‘?.ﬁ‘
Pour embouts (A... et Al...), 35 et 50 mm?2 Pour embouts TWIN (AI-TWIN), 2x 4,2 x 6 et 2x 10 mm?
CF 500/DIETC 4 CF 500/COV' CF 500/DIETC 10 CF 500/COV'
Référence 1212237 Référence 1212250 Référence 1212260 Référence 1212250
e
Pour contacts tournés (CK...), 0,14 ... 4 mm? Pour contacts tournés (CK...), 6 ... 10 mm?
CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Référence 1212241 Référence 1212251 Référence 1212242 Référence 1212251

Pour clips et connecteurs plats (SCF..., SCM...), Pour clips et connecteurs plats (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm? 0,5...6 mm?

102576_fr_04 PHOENIX CONTACT 19



CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Référence 1212240

CF 500/COV RCI

Référence 1212255

Pour cosses isolées (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Référence 1212255

CF 500/DIERCI 1,5
Référence 1212263

Pour cosses isolées (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Référence 1212691 Référence 1212255

Pour cosses isolées (C-RCI, C-FCl, )0,5 ... 6 mm?, forme de
sertissage asymétrique, également adapté aux clips isolés
avec support isolant métallique

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Référence 1212692 Référence 1212255

Pour contacts solaires 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Référence 1212244 Référence 1212252

Pour cosses selon DIN 46234 (RC, FC,...), 0,5 ... 10 mm?

CF 500/COV’
Référence 1212250

CF 500/DIE RC 16
Référence 1212257

I

/

Pour cosses selon DIN 46234 (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
Référence 1212243 Référence 1212253

Pour cosses tubulaires, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Référence 12122452 Référence 1212252

—w] 6mm® 6,538
sy 10 mm?2 7/4,5

Pour cosses tubulaires (standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Référence 12122462 Référence 1212252

Pour cosses tubulaires selon DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Référence 12122562 Référence 1212250

==

AT

Deli
4mm? 5/3
6 mm? 6/4
10 mm? 8/5

Pour cosses tubulaires (spéciales), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - Couvercle de protection sans découpe
2)

@ eli (diametre extérieur/intérieur en millimétres), se réfere a la section de cosse

20 PHOENIX CONTACT
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Positionneur pour clips et connecteurs plats

Pour permettre un sertissage exact, il est possible de monter un positionneur mobile qui

positionne les contacts exactement sous le poingon de sertissage.

Type

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

Référence

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Contact a sertir

Clips (SCF...)
jusqu'a 6,3 mm de
largeur

Clips (SCF...)
jusqu'a 4,8 mm de
largeur

Clips (SCF...)
jusqu'a 2,8 mm de
largeur et 5 mm de
longueur

Connecteurs plats
(SCM...),
0,52,5 mm?

Connecteurs plats
(SCM...),

Matrice

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

Francais

Couvercle de
protection

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

Caractéristiques techniques

Raccordement secteur
CF 500-230V

CF 500-120V
Puissance absorbée
Force de pressage maximale
Temps de pressage
Compteur de pieces
Dimensions (I x H x P)
Poids de l'appareil de base
Poids de l'interrupteur a pédale

A2

1,56 mm?

Caractéristiques techniques

230V/50Hz

120V /60 Hz

160 VA

10 kN

<1s

Ecran LCD a 6 chiffres, réinitialisable
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg

1,2kg

102576_fr_04
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Manuale utente
Crimpatrice elettrica CF 500

2016-10-18

Denominazione: UM IT CF 500
Revisione: 04

Codice: —

Il presente manuale & valido per:

Denominazione Codice
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Distributori locali

Editore

Leggere attentamente

Destinatari del manuale

Le informazioni relative all'impiego del prodotto contenute nel presente manuale si rivol-
gono esclusivamente a specialisti elettrotecnici oppure persone che operano sotto la loro
supervisione e che sono a conoscenza delle norme in vigore e di eventuali altre prescrizioni
in materia e in particolare dei principi di sicurezza applicabili.

Spiegazioni dei simboli e dei termini utilizzati

attenzione tutte le note contrassegnate da questo simbolo per evitare possibili in-

2 Questo simbolo si riferisce a pericoli che possono causare infortuni. Leggere con
fortuni.

Gli infortuni si suddividono in tre gruppi, caratterizzati da una terminologia speci-
fica.

PERICOLO Indica una situazione pericolosa che, se non viene evitata, com-
porta infortuni anche mortali.

AVVERTENZA Indica una situazione pericolosa che, se non viene evitata, puo
comportare infortuni anche mortali.

ATTENZIONE Indica una situazione pericolosa che, se non viene evitata, puo
comportare infortuni.

segnala azioni che possono causare danni o malfunzionamenti del dispositivo,

@ Questo simbolo, insieme al termine IMPORTANTE e al testo che lo accompagna
dei componenti contigui, nonché dell'hardware o del software.

° Questo simbolo, e il testo che lo accompagna, forniscono informazioni supple-
1 mentari o rimandano ad altre fonti di informazione.

Per contattarci

Per informazioni aggiornate sui prodotti Phoenix Contact e sulle nostre condizioni generali
di vendita visitare il sito:
phoenixcontact.com

Assicurarsi di avere sempre a disposizione la documentazione aggiornata.
La documentazione aggiornata € disponibile su Internet alla pagina:
hoenixcontact.net/pr ts.

Per qualsiasi problema che non possa essere risolto con Il'aiuto della presente documenta-
zione, rivolgersi al distributore locale.

L'elenco completo dei distributori con i rispettivi indirizzi € disponibile sul sito
phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Saremo lieti di ricevere consigli e proposte di miglioramento in merito al contenuto e alla
presentazione del nostro manuale. Rivolgersi a:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products
http://phoenixcontact.com

Condizioni generali d'uso relative alla documentazione tecnica

Phoenix Contact si riserva il diritto di modificare, correggere e/o migliorare, in qualsiasi mo-
mento e senza preawviso, la documentazione tecnica e i prodotti in essa descritti, a condi-
zione che ci0 sia accettabile per I'utente. Questo vale anche per le modifiche relative all'ag-
giornamento tecnico.

La fornitura della documentazione tecnica (in particolare documentazione d'uso) non im-
plica alcun obbligo continuato di informazione da parte di Phoenix Contact in merito ad
eventuali modifiche dei prodotti e/o della documentazione tecnica stessa. L'utente & tenuto
a controllare l'idoneita e lo scopo d'impiego dei prodotti in base alla propria applicazione
concreta, in particolare per quanto concerne il rispetto delle norme e delle leggi vigenti.
Tutte le informazioni contenute nella documentazione tecnica sono fornite senza alcuna ga-
ranzia esplicita, conclusiva o tacita.

Inoltre si applicano esclusivamente le clausole delle condizioni generali di vendita aggior-
nate di Phoenix Contact, in particolare per quanto concerne la garanzia.

Il presente manuale e tutte le immagini in esso contenute sono protetti da copyright. Le mo-
difiche dei contenuti nonché la pubblicazione di estratti sono vietate.

Phoenix Contact siriserva di rivendicare i diritti di proprieta intellettuale sulle denominazioni
dei prodotti Phoenix Contact. La rivendicazione di tali diritti da parte di terzi & vietata.

Altre denominazioni potrebbero essere tutelate dalla legge anche se non contrassegnate
come tali.
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Informazioni fondamentali

1 Informazioni fondamentali

b Po

La conoscenza e il rispetto delle indicazioni di sicurezza costituiscono la condizione essen-
ziale per un uso sicuro e un corretto funzionamento della CF 500.

1.1 Uso conforme alla destinazione

AVVERTENZA: La CF 500 é destinata esclusivamente a lavori di crimpatura.
Utilizzare solamente stampi di crimpatura con le sezioni ad essi corrispondenti (vedere
"Stampi di crimpatura e coperchi di protezione" a pagina 19).

Non inserire in nessun caso parti in metallo massiccio od oggetti simili. Cid danneggereb-
be lo stampo di crimpatura in modo irreparabile.

Per motivi di sicurezza € proibito apportare alla CF 500 modifiche strutturali o di altro tipo
che esulano dagli adattamenti consentiti.

IMPORTANTE: L'uso conforme include l'osservanza di tutte le avvertenze e il rispetto
delle condizioni di esercizio prescritte.

AVVERTENZA: La CF 500 deve essere usata soltanto
— inmodo conforme a destinazione e
— sein perfette condizioni dal punto di vista della sicurezza.

AVVERTENZA: Tutte le persone coinvolte nelle operazioni di messa in servizio, uso e
manutenzione della CF 500 devono possedere una qualifica adeguata e attenersi alle
istruzioni contenute nel presente manuale utente.

La CF 500 serve per l'inserimento a pressione di diversi tipi di contatti a crimpare:
— Capicorda montati

— Capicorda montati TWIN

—  Contatti torniti

— Prese e spine piatte

— Capicorda isolati

— Capicorda

— Capicorda tubolari

Altri contatti a crimpare su richiesta.

Personale autorizzato
La CF 500 puo essere utilizzata solo da personale autorizzato e qualificato.
Nella zona di lavoro l'operatore & responsabile nei confronti di terzi.

L'esercente deve fornire all'operatore il manuale utente e assicurarsi che I'operatore lo
abbia letto e compreso.

AVVERTENZA: Utilizzare esclusivamente stampi di crimpatura originali e ricambi origi-
nali Phoenix Contact.

102576_it_04
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B B

1.2 Ambiente di lavoro

IMPORTANTE: Per I'uso e l'immagazzinamento evitare:
— ambienti umidi o polverosi e

— luoghi esposti a fonti di calore elevato, irraggiamento solare diretto o temperature
molto basse (campo di esercizio da 10 °C a 40 °C).

IMPORTANTE: Evitare di versare liquidi sulla CF 500.
Non esporre la CF 500 a urti e colpi violenti.

1.3 Sicurezza innanzitutto

AVVERTENZA: |l coperchio di protezione montato garantisce la sicurezza dell'operatore.
Non deve essere modificato, rimosso o reso inutilizzabile mediante trasformazioni strut-
turali.

AVVERTENZA: L'uso della CF 500 € ammesso solamente con il coperchio di protezione
montato.

Prima di effettuare qualsiasi operazione che richiede la rimozione del coperchio di prote-
zione (ad es. regolazione dello stampo di crimpatura), staccare la spina di rete.

Durante le pause di lavoro e i periodi di inattivita, spegnere la crimpatrice elettrica.

Per motivi di sicurezza la CF 500 si spegne automaticamente quando viene rimosso il co-
perchio di protezione.

AVVERTENZA: Prima di aprire la custodia, staccare la spina di rete.

8

PHOENIX CONTACT

102576_it_04



Descrizione della CF 500

2 Descrizione della CF 500

2.1 Volume di consegna

Pannello di comando

2 Contapezzi

3 Regolatore a scorri-
mento

4  Stampo di crimpatura
5 Coperchio di protezione

6 Impugnatura

7 Connessione per inter-
ruttore a pedale

8 Connessione direte
Fusibili di rete
10 Interruttore direte

11 Interruttore a pedale

Apparecchio base CF 500
Coperchio di protezione
Cavo di rete

Interruttore a pedale

B WON =

Manuale utente

Selezione di funzioni operative e visualizzazione degli stati dell'apparecchio.

Il contapezzi registra ogni processo di crimpatura concluso. Ad apparecchio spento, lo stato
del contatore rimane memorizzato per circa una settimana.

Questo regolatore imposta I'area in cui lo stampo di crimpatura viene chiuso con la massima
forza. Se lo stampo incontra una resistenza al di fuori dell'area impostata, la pinza a crim-
pare si apre immediatamente. (1 = area minima, 5 = area massima.)

Posiziona il contatto a crimpare e lo unisce a pressione al conduttore.

Il coperchio di protezione previene il rischio di lesioni nell'area di pericolo dello stampo di crimpa-
tura. La CF 500 pud funzionare solo se il coperchio di protezione & completamente montato.

L'impugnatura serve per il trasporto dellaCF 500.
Presa sull'apparecchio per il collegamento dell'interruttore a pedale.

Presa sull'apparecchio per il collegamento del cavo di rete.
Fusibili per correnti deboli integrati nella connessione alla rete (2x).

Questo interruttore inserisce (I premuto) o disinserisce (0 premuto) I'alimentazione di cor-
rente. Dopo l'inserimento, il LED "ready" & acceso.

L'interruttore a pedale avvia il processo di crimpatura.

102576_it_04
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CF 500...

K
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Stampi di crimpatura di-

sp

ready

-

2.3

LED "ready" — Segnala lo stato di "pronto
per il funzionamento".

Tasto "reset" — Azzera il contapezzi.

Tasto "Modo operativo 1" - Commuta la
CF 500 sul modo operativo 1 (il LED si ac-

cende). Nel modo operativo 1 il processo di
crimpatura avviene in un'unica fase.

Tasto "Modo operativo 2" — Commuta la
CF 500 sul modo operativo 2 (il LED si ac-
cende). Nel modo operativo 2 il processo di
crimpatura si svolge in due fasi. Nella prima
fase il contatto viene fissato nello stampo.

i

EX

Funzioni degli elementi di comando

LED "error" — Segnala un errore di crimpatura o
un guasto dell'apparecchio.

Premere il tasto "enter": il LED si spegne ed &
possibile procedere con la crimpatura.

LED "Service" — Segnala che la CF 500 richiede
interventi di manutenzione. Al fine di garantire il
mantenimento di una qualita costante raccoman-
diamo di far eseguire un ciclo di manutenzione
presso Phoenix Contact dopo 500.000 crimpa-
ture.

Tasto "enter" — Spegne il LED "error".

Tasti per la limitazione dell'apertura — Pre-
mendo il tasto superiore (Apri) o il tasto inferiore
(Chiudi) € possibile modificare I'apertura dello
stampo di crimpatura. | LED visualizzano I'aper-
tura nel modo seguente:

onibili

— 4 LED accesi: apertura massima
— Nessun LED acceso: apertura minima

La nuova regolazione ha effetto solo una volta
eseguito il successivo processo di crimpatura.

2.4 Campo di impiego della CF 500

La crimpatrice elettrica CF 500 serve per il collegamento a pressione di contatti a crimpare.

Servendosi di vari stampi di crimpatura € possibile lavorare contatti a crimpare dei tipi piu
diversi con un ampio range di sezioni.

La CF 500 puo essere utilizzata in due diversi modi operativi:

— Modo operativo 1: la crimpatura del contatto avviene quando viene premuto l'interrut-
tore a pedale.

— Modo operativo 2: l'interruttore a pedale viene premuto due volte: la prima volta per
fissare nello stampo il contatto inserito; la seconda volta per procedere alla crimpatura.

L'applicazione della forza di pressione & regolabile. Cio evita danni agli utensili e crimpature
errate dovute a contatti non posizionati correttamente.

E sufficiente premere un tasto per modificare la dimensione di apertura degli stampi di crim-
patura.

Per una crimpatura ad alta precisione pud essere montato un locator mobile che posiziona
i contatti esattamente sotto il punzone di crimpatura.

Gli stampi di crimpatura disponibili sono elencati nei dati di ordinazione "Stampi di crimpa-
tura e coperchi di protezione" a pagina 19. A ogni stampo di crimpatura corrisponde un co-
perchio di protezione con un'adeguata fessura di introduzione.

10
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Messa in servizio della CF 500

3 Messa in servizio della CF 500

3.1 Riepilogo

Per la messa in servizio della crimpatrice elettrica devono essere eseguite le seguenti ope-
razioni:

— Installazione della CF 500

— Rimozione del coperchio di protezione

— Montaggio dello stampo di crimpatura

— Montaggio del coperchio di protezione

— Collegamento e accensione della CF 500

— Centraggio degli stampi di crimpatura

— Regolazione dello stampo di crimpatura

— Predisposizione dello stato di "pronto per il funzionamento"

— Impostazione ottimale dell'attivazione della forza di pressione
— Impostazione della dimensione di apertura ottimale

3.2 Procedure

Installazione della CF 500

IMPORTANTE: Il luogo di installazione deve

@ essere piano e in orizzontale.

IMPORTANTE: Per il funzionamento e I'imma-

gazzinamento evitare:

— ambienti umidi o polverosi e

— luoghi esposti a calore elevato, all'irraggia-
mento solare diretto o a temperature molto
basse (campo di esercizio: 10 °C ... 40 °C).

Rimozione del coperchio di protezione

A AVVERTENZA: Pericolo di lesioni!

Prima di rimuovere il coperchio di protezione,
staccare la spina di rete.

e Svitare la vite (1).
e Togliere il coperchio di protezione (2).

r—,
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9
9

%

Montaggio dello stampo di crimpatura

O

IMPORTANTE: Attenzione alla posizione di
montaggio corretta:

— Sezione minore davanti
— Sezione maggiore dietro

¢ Inserire lo stampo di crimpatura inferiore (1).
e Awvvitare la vite (2) senza serrarla.

¢ Inserire lo stampo di crimpatura superiore (3).
e Avvitare la vite (4) senza serrarla.

Montaggio del coperchio di protezione

e Inserire la spina di sicurezza (1) nello stampo di crimpa-
tura inferiore e installare il coperchio di protezione (2)
fino ad avvertirne lo scatto in posizione.

JAN
O

AVVERTENZA: L'uso della CF 500 &€ ammesso
solamente con il coperchio di protezione mon-
tato.

IMPORTANTE: Se il coperchio di protezione &
smontato o non & montato correttamente, I'ali-
mentazione di corrente della CF 500 viene in-
terrotta.

Collegamento e accensione della CF 500

e Collegare l'interruttore a pedale alla relativa connessio-
ne (1).

O

IMPORTANTE: La CF 500 & disponibile in due
varianti: per 230 V e per 120 V. Verificare che la
connessione di rete corrisponda alla variante
utilizzata (vedere la targhetta).

e Collegare la spina di rete (2) alla connessione direte e
la spina Schuko (3) alla presa.

¢ Inserire la CF 500 con l'interruttore di rete (4)
(premere I).

Il LED "ready" (5) si accende.

12
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Messa in servizio della CF 500

Centraggio degli stampi di crimpatura

@ IMPORTANTE: | fori degli stampi di crimpatura

presentano un certo gioco rispetto alle viti di fis-
saggio. Per questo & necessario centrare e re-
golare gli stampi di crimpatura.

¢  Premere contemporaneamente i tasti "Modo
operativo 2" e "enter" (1).
e | LED dei tasti "Modo operativo 1 + 2" lampeggiano (2).

e Spostare il regolatore a scorrimento (3) nella
posizione 1.

@ IMPORTANTE: Rilasciare l'interruttore a pe-

dale solo quando lo stampo di crimpatura
chiuso. In caso contrario lo stampo si apre auto-
maticamente, la modalita di regolazione viene
interrotta e si accende il LED "error".

e Premere l'interruttore a pedale (4) e tenerlo premuto.

e Lostampo dicrimpatura (5) si chiude lentamente finché
non incontra una resistenza e si centra.

¢ Rilasciare l'interruttore a pedale (6).

Regolazione dello stampo di crimpatura

A AVVERTENZA: Pericolo di lesioni!

Prima di rimuovere il coperchio di protezione,
staccare la spina di rete.

¢ Disinserire la CF 500 con l'interruttore di rete (1) (pre-
mere 0).

e Sfilare la spina di rete (2).

e Svitare la vite (7).

e Togliere il coperchio di protezione (3).

e  Verificare il centraggio degli stampi di crimpatura e cor-
reggere secondo necessita (4).

e Serrare le viti (5).

* Montare il coperchio di protezione (6) e serrare la vite

(7).

102576_it_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

Predisposizione dello stato di "pronto per il funzionamento"

e Collegare la spina di rete (1).
¢ Inserire l'interruttore di rete (2) (premere I).
Il LED "ready" si accende (3).
¢ Premere l'interruttore a pedale (4).
e Lo stampo di crimpatura (5) si apre automaticamente.
Rilasciare l'interruttore a pedale (6).
Il LED "error" si accende (7).
¢ Premere il tasto "enter" (8).
La CF 500 ¢ pronta per il funzionamento.

O,

IMPORTANTE: E impostato il modo
operativo 2. Prima dell'uso, verificare sempre il
modo operativo impostato.

Impostazione ottimale dell'attivazione della forza di
pressione (1 ... 5)

e Spostare il regolatore a scorrimento (1) nella posizione 1.
e Impostare con il tasto il "Modo operativo 1".
¢  Premere l'interruttore a pedale.

Viene eseguito un processo di crimpatura senza con-
tatto a crimpare inserito. Se si accende il LED "error",
verificare la regolazione degli stampi di crimpatura (ve-
dere pagina 13).

¢ Disporre il conduttore e il contatto a crimpare.

O

IMPORTANTE: Assicurarsi di aver selezionato
la sezione corretta.

¢ Premere l'interruttore a pedale.

e Sesiaccende il LED "error", spostare il regolatore a
scorrimento verso l'alto di una posizione.

* Premere il tasto "enter".

* Ripetere la procedura fino a che il LED "error" non si ac-
cende pil.

e Per compensare eventuali tolleranze del materiale,
spostare il regolatore a scorrimento verso l'alto di un‘al-
tra posizione.

Impostazione della dimensione di apertura ottimale

e Premere il tasto superiore fino a che tutti e quattroi LED
non si accendono. In questo modo € impostata la mas-
sima dimensione di apertura.

e Eseguire la crimpatura.

O,

IMPORTANTE: Le nuove regolazioni hanno effet-
to solo dopo il successivo processo di crimpatura.

e Se l'apertura & eccessiva, premere il tasto inferiore: ri-
mangono accesi solo tre LED.

e Eseguire la crimpatura.

* Ripeterelaprocedura fino ad ottenere I'impostazione di
apertura ottimale.

14
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Uso

4 Uso

4.1 Crimpatura in un'unica fase

Impostazione del modo operativo 1
! * Inserire la CF 500 con l'interruttore di rete (1)
— (premere |).
Il LED "ready" (2) si accende.
¢ Premere il tasto "Modo operativo 1" (3).

e Senecessario, leggere il contapezzi (4) e azzerarlo con
il tasto "reset" (5).

Crimpatura del contatto

e Centrare il contatto a crimpare (1) sullo stampo di crim-
patura inferiore.

* Disporre il conduttore (2) nel contatto a crimpare.

IMPORTANTE: Assicurarsi di aver selezionato
la sezione corretta.

¢ Premere l'interruttore a pedale (3) fino a che lo stampo
di crimpatura non & completamente chiuso (4).

e Lo stampo di crimpatura si apre automaticamente (5).
Rilasciare l'interruttore a pedale (6).

¢ Rimuovere il contatto con il conduttore crimpato (7).

IMPORTANTE: In caso di crimpatura errata si
accende il LED "error" (vedere pagina 17).

Messa fuori servizio

e Se necessario, leggere il contapezzi (1).

¢ Disinserire la CF 500 con l'interruttore di rete (2) (pre-
mere 0).

102576_it_04 PHOENIX CONTACT 15
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4.2 Crimpatura in due fasi

Impostazione del modo operativo 2

¢ Inserire la CF 500 con l'interruttore di rete (1)
(premere I).
Il LED "ready" (2) si accende.

e Premere il tasto "Modo operativo 2" (3).

e Senecessario, leggere il contapezzi (4) e azzerarlo con
il tasto "reset" (5).

Bloccaggio del contatto a crimpare

IMPORTANTE: Assicurarsi di aver selezionato
la sezione corretta.

* Centrare il contatto a crimpare (1) sullo stampo di crim-

patura inferiore.

*  Premere l'interruttore a pedale (2) finché il contatto a
crimpare non ¢ bloccato (3).

* Rilasciare l'interruttore a pedale (4).

Crimpatura del contatto

¢ Disporre il conduttore (1) nel contatto a crimpare.

e Premere l'interruttore a pedale (2) fino a che lo stampo
di crimpatura non & completamente chiuso (3).

e Lo stampo di crimpatura si apre automaticamente (4).
Rilasciare l'interruttore a pedale (5).

¢ Rimuovere il contatto con il conduttore crimpato (6).

IMPORTANTE: In caso di crimpatura errata si
accende il LED "error" (vedere pagina 17).

Messa fuori servizio

*  Se necessario, leggere il contapezzi (1).

¢ Disinserire la CF 500 con l'interruttore di rete (2) (pre-
mere 0).

16 PHOENIX CONTACT
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Eliminazione dei guasti

5 Eliminazione dei guasti

5.1 Il LED "error" si accende

ermr A Questo errore pud avere le seguenti cause:
— Interruttore a pedale rilasciato troppo presto
— Sezione selezionata errata

— Attivazione della forza di pressione non impostata cor-
rettamente (1 ... 5)

—  Stampi di crimpatura non regolati correttamente

error © Interruttore a pedale rilasciato troppo presto

Se l'interruttore a pedale viene rilasciato troppo presto, lo
stampo di crimpatura si apre immediatamente fino alla posi-
zione iniziale.

e Premere il tasto "enter".
Il LED "error" si spegne.
¢ Ripetere il processo di crimpatura.

[ 8”0!‘ Sezione selezionata errata

Se viene inserito un contatto a crimpare troppo grande o un
altro oggetto inadatto, il processo di crimpatura viene inter-
rotto per sovraccarico e lo stampo di crimpatura si apre im-
mediatamente fino alla posizione iniziale.

e Premere il tasto "enter".
Il LED "error" si spegne.
* Ripetere il processo di crimpatura con la sezione adeguata.

Attivazione della forza di pressione non impostata cor-
rettamente (1 ... 5)
Il contatto inserito € troppo grande per il campo selezionato.
e Spostare il regolatore di una posizione verso l'alto.
* Premere il tasto "enter".

Il LED "error" si spegne.

¢ Ripetere il processo di crimpatura fino a ottenere un'im-
postazione ottimale della forza di pressione.

Stampi di crimpatura non regolati correttamente

A AVVERTENZA: Pericolo di lesioni!

Prima di rimuovere il coperchio di protezione,
staccare la spina di rete.

¢ Disinserire la CF 500 con l'interruttore direte (1) (premere 0).
e Staccare la spina di rete (2).

e Svitare la vite (3).

e Togliere il coperchio di protezione (4).

e Allentare le viti (5).

e Eseguire le operazioni per la messa in servizio (vedere
il capitolo 3).
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5.2 La CF 500 non si accende

[~ ]

Non si riesce ad accendere la CF 500. Il LED "ready" non si
illumina. Questo errore pud avere le seguenti cause:

Dispositivo non connesso alla rete
Fusibile di rete difettoso

Dispositivo non connesso alla rete

Verificare che la spina direte sia collegata alla rispettiva
connessione sulla CF 500 e la spina Schuko alla presa
di rete.

Accertarsi che I'alimentazione di corrente sulla presa di
rete sia OK.

Fusibile di rete difettoso

A AVVERTENZA: Pericolo di lesioni!

@ IMPORTANTE: Il portafusibili deve innestarsi

Disinserire la CF 500 con l'interruttore di rete e
staccare la spina di rete!

Disinserire la CF 500 con l'interruttore di rete (1) (pre-
mere 0).

Staccare la spina di rete (2).

Estrarre il portafusibili (3).

Controllare i fusibili di rete (4).

Sostituire il fusibile di rete difettoso (per il codice, vede-
re i dati di ordinazione a pagina 19).

Rimontare il portafusibili.

in sede con uno scatto.

18
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A Appendice

A1 Dati di ordinazione

Crimpatrice elettrica
Descrizione Tipo Codice
Crimpatrice elettrica 230 V CF 500-230V 1208348
Crimpatrice elettrica 120 V CF 500-120V 1208351
Fusibile di rete per CF 500-230V FUSESB1,25A 1208801
Fusibile di rete per CF 500-120V FUSE SB2,5 A 1209062

Stampi di crimpatura e coperchi di protezione
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Codice 1212238 Codice 1212254

Per capicorda montati (A... e Al...),0,25...6 mm?

Codice 1212250

Codice 1212239

Per capicorda montati (A... e Al...), 10, 16 e 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Codice 1212261 Codice 1212250

Per capicorda montati (A... e Al...), 35 e 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Codice 1212262 Codice 1212266

Per capicorda montati TWIN (AI-TWIN), 2 x 4,2 x 6 e 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Codice 1212237 Codice 1212250

Per contatti torniti (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Codice 1212260 Codice 1212250

Per contatti torniti (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Codice 1212241 Codice 1212251

Per prese e spine piatte (SCF..., SCM...), 0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Codice 1212242 Codice 1212251

Per prese e spine piatte (SCF..., SCM...), 0,5 ... 6 mm?

102576_it_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6 CF 500/COV RCI CF 500/DIE RCI 1,5 CF 500/COV RCI
Codice 1212240 Codice 1212255 Codice 1212263 Codice 1212255

Per capicorda isolati (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm? Per capicorda isolati (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Codice 1212691 Codice 1212255 Codice 1212692 Codice 1212255

Per capicorda isolati (C-RCI, C-FCl, ) 0,5 ... 6 mm?, forma di Per contatti solari 2,5 ... 6 mm?
crimpatura asimmetrica, adatti anche per prese piatte isolate
con supporto isolante metallico

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RC 16 CF 500/COV’
Codice 1212244 Codice 1212252 Codice 1212257 Codice 1212250

Per capicorda a norma DIN 46234 (RC, FC,...), Per capicorda a norma DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?
0,5... 10 mm?
CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5 CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Codice 1212243 Codice 1212253 Codice 12122452 Codice 1212252

Per capicorda tubolari, 0,34 ... 2,5 mm? Per capicorda tubolari (standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Codice 12122462 Codice 1212252 Codice 12122562 Codice 1212250

ﬁ , D eli

€4 mm* 5/3
Iqﬁ mm? 5,5/3,8
[/ e 10 mm? 6/4,5 :

, Deli 4’
& 4mm? 5/3 .a
—X 6 mm®_6/4 ‘f
s 10 mm? 8/5 @
=~

Per capicorda tubolari a norma DIN 46235, 4 ...10 mm? Per capicorda tubolari (speciali), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - Coperchio di protezione senza fessura

2 @eli (diametro esterno/interno, in millimetri), riferito alla sezione del capocorda
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Locator per prese e spine piatte

Per una crimpatura ad alta precisione pud essere montato un locator mobile che posiziona
i contatti esattamente sotto il punzone di crimpatura.

Tipo Codice Contatti a crimpare  Stampo Coperchio di
protezione
CF 500/LOC SCF 1212247 Prese piatte (SCF...) = CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
6,3/6 fino a 6,3 mm di
larghezza

CF 500/LOC SCF 1212248 Prese piatte (SCF...) CF500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
4.8/2,5 fino a 4,8 mm di CF 500/DIE SC 6
larghezza

CF 500/LOC SCF 1212249 Prese piatte (SCF...) CF500/DIESC 1,5 CF 500/COV SC
2,8/1,5 fino a 2,8 mm di CF 500/DIE SC 6

larghezza e 5 mm di

lunghezza

CF 500/LOC SCM 1212264 Spine piatte (SCM...), CF500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
6,3/2,5 0,5 ...2,5 mm? CF 500/DIE SC 6

CF500/LOC SCM 1212265 Spine piatte (SCM...), CF500/DIESC 1,5 CF 500/COV SC
6,3/6 15...6 mm* CF 500/DIE SC 6

A2 Dati tecnici

Dati tecnici

Connessione alla rete

CF 500-230V 230V/50Hz
CF 500-120V 120V / 60 Hz
Potenza assorbita 160 VA
Max. forza di pressione 10 kN
Tempo di pressione <1s
Contapezzi Display LC a 6 cifre, resettabile
Dimensioni (L x A x P) 140 mm x 220 mm x 320 mm
Peso apparecchio base 10 kg
Peso interruttore a pedale 1,2 kg
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Manual de usuario
Engastadora eléctrica CF 500

2016-10-18

Denominacion: UM ES CF 500
Revision: 04

Cadigo: —

Este manual es valido para:

Denominacion Cddigo
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Representaciones
nacionales

Editor

Tenga en cuenta las siguientes observaciones

Usuarios a los que va destinado el manual

El uso del producto descrito en este manual se dirige exclusivamente a electricistas o
personas que hayan recibido instruccién de los mismos y que estén familiarizados con las
normas en vigor y demas reglamentos de electrotecnia, en particular con los conceptos de
seguridad aplicables.

Explicacion de los simbolos y palabras clave utilizados

todas las indicaciones marcadas con este simbolo para evitar dafios

2 Este simbolo indica peligros que pueden provocar dafios personales. Observe
personales.

Existen tres grupos diferentes de dafios personales que pueden identificarse
con una palabra clave.

PELIGRO Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, provocara
dafos personales e incluso la muerte.

ADVERTENCIA Indica una situacién peligrosa que, de no evitarse, puede
provocar dafnos personales e incluso la muerte.

ATENCION Indica una situacion peligrosa que, de no evitarse, puede
provocar lesiones.

advierten de operaciones que pueden provocar dafios o fallos de
funcionamiento del dispositivo, del entorno del dispositivo o del hardware o
software.

@ Este simbolo con la palabra clave IMPORTANTE y el texto que lo acompafa

° Este simbolo y el texto que lo acompana determinan informaciones adicionales
1 o hacen referencia a otras fuentes de informacion.

Contacto

Encontrara informacién actualizada sobre los productos de Phoenix Contact y las
condiciones comerciales generales en:
phoenixcontact.com.

Asegurese de que trabaja siempre con la documentacién mas actual.
Esta esta a su disposicion, lista para descargar de Internet, en la direccién siguiente:
phoenixcontact.net/products.

Si tiene problemas que no pueda resolver con esta documentacion, consulte a su
representante nacional.
Encontrara la direccion en phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

En caso de tener propuestas y sugerencias para la mejora del contenido y formato de
nuestro manual, agradeceriamos que nos las enviara a:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products
http://phoenixcontact.com

Condiciones generales de uso de la documentacion técnica

Phoenix Contact se reserva el derecho de modificar, corregir y/o mejorar la documentacion
técnicay los productos descritos en la misma cuando lo juzgue oportuno y sin previo aviso,
siempre que las consecuencias derivadas para el usuario estén dentro de lo razonable.
Esto se aplica asimismo a los cambios que se introduzcan en funcion del progreso
tecnoldgico.

La recepcion de documentacion técnica (en particular, la documentacion del usuario) no
implica que Phoenix Contact tenga la obligacién de seguir informando sobre posibles
cambios enlos productos y en la documentacion técnica. Es su responsabilidad comprobar
la adecuacion de los productos a la finalidad pretendida, particularmente en lo que se
refiere al cumplimiento de las normativas y leyes vigentes. Todas las informaciones
contenidas en la documentacién técnica se proporcionan sin ninguna garantia explicita,
implicita o tacita por posibles errores.

Por lo demas, se aplican las regulaciones de las condiciones comerciales generales
actuales de Phoenix Contact, especialmente para una posible responsabilidad de
saneamiento.

Este manual, asi como todas las ilustraciones incluidas, se acogen al amparo de los
derechos de autor. No esta permitido realizar modificaciones en el contenido ni publicar
extractos del mismo.

Phoenix Contact se reserva la comunicacion de derechos de proteccion para las
designaciones de productos Phoenix Contact aqui utilizadas. No esta permitida la
comunicacion de derechos de proteccion por parte de terceros.

Pueden protegerse legalmente otras designaciones de productos, incluso si estas no estan
marcadas como tales.

PHOENIX CONTACT
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Indicaciones basicas

1 Indicaciones basicas

b Po

Es condicion basica para un manejo seguro y un funcionamiento sin fallos de la CF 500 el

conocimiento y la observancia de las advertencias de seguridad.

1.1 Uso adecuado

ADVERTENCIA: La CF 500 esta unicamente concebida para trabajos de engaste.
Para ello deben utilizarse solamente matrices de engaste con las secciones que les co-
rrespondan (véase ,Matrices de engaste y tapa protectora“ en la pagina 19).

No introduzca de ninguna de las maneras piezas de metal sélidas u objetos similares. De
hacerlo, rompera la matriz de engastar.

Por motivos de seguridad, estan prohibidas las remodelaciones arbitrarias que vayan
mas alla del reequipamiento, asi como modificaciones en la CF 500.

IMPORTANTE: La observacién de todas las indicaciones y el cumplimiento de las con-
diciones de servicio prescritas se consideran parte del uso conforme a lo previsto.

ADVERTENCIA: La CF 500 debe utilizarse unicamente
— paraunuso acorde a la finalidad a que se destinay
— en perfecto estado técnico de seguridad.

ADVERTENCIA: Todo el personal relacionado con la puesta en servicio, la operacion y
el mantenimiento de la CF 500 tiene que estar suficientemente cualificado y seguir al pie
de la letra lo indicado en este manual de usuario.

La CF 500 sirve para prensar contactos engastados de diferentes modelos:
— Punteras

—  Punteras TWIN

— Contactos mecanizados

— Hembras de enchufe plano y conectores planos

— Terminales de cable aislados

— Terminales de cable

— Terminales con cable en tubo

Otros contactos engastados, bajo consulta.

Operarios autorizados
Solo se permite el trabajo con la CF 500 a operarios autorizados e instruidos en su uso.
En el area de trabajo, el operario es responsable respecto a terceros.

La empresa debe poner a disposicion del operario el manual de usuario y asegurarse de
que este lo haya leido y comprendido.

ADVERTENCIA: Utilice s6lo matrices de engaste y piezas de recambio originales de
Phoenix Contact.

102576_es_04
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B B

1.2 Puestos de trabajo

IMPORTANTE: Para el funcionamiento y almacenaje hay que evitar:
— lugares humedos o polvorientos y

— lugares expuestos a temperaturas altas o bajas, o a radiacién solar directa (tempe-
ratura de trabajo: 10 °C a 40 °C).

IMPORTANTE: No derrame ningun liquido en la CF 500.
No someta la CF 500 a vibraciones o choques fuertes.

1.3 Para su seguridad

ADVERTENCIA: La tapa protectora se ha incorporado para seguridad del operario. Bajo
ninguna circunstancia debe modificarse, eliminarse o evitarse mediante modificaciones
constructivas.

ADVERTENCIA: La CF 500 debera utilizarse siempre con la tapa protectora puesta.

Antes de todos aquellos trabajos para los que haya que quitar la tapa protectora (p. €j.
para el ajuste de la matriz de engaste), desenchufe el conector de red.

Desconecte la engastadora eléctrica durante las pausas de trabajo y cuando no se esté
utilizando.

Por motivos de seguridad, la CF 500 se desconecta automaticamente al retirarse la tapa
protectora.

ADVERTENCIA: Antes de abrir la carcasa, desenchufe el conector de red.

8
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Descripcion de la CF 500

2 Descripcion de la CF 500

2.1 Volumen de suministro

Dispositivo base CF 500
Tapa protectora

Cable de conexién alared
Pedal

Manual de usuario

A WD =

Panel de operacién Seleccién de funciones de mando y lectura de estado de los dispositivos.

2 Contador de piezas El contador de piezas registra cada proceso de engaste llevado a cabo correctamente. El es-
tado del contador se guarda durante practicamente una semana con el dispositivo apagado.

3 Corredera de ajuste La corredera de ajuste determina el area en que la matriz de engaste cerrara a presion apli-
cando la maxima fuerza. Sila matriz encuentra resistencia fuera de esta zona, la pinza de en-
gastar se abrird de inmediato (1 = area minima, 5 = area maxima).

4 Matriz de engaste Coloca el contacto engastado y lo prensa con el conductor.
Tapa protectora La tapa protectora impide que se produzcan lesiones en el area de peligro de la matriz de

engaste. La CF 500 funciona solamente con la tapa protectora encajada del todo.

6 Asa El asa sirve para transportar la CF 500.

7 Conexion del pedal Conexion para el interruptor de pedal.

8 Conexion alared Conexion del dispositivo para el cable de red.

9 Fusibles de red Fusibles finos integrados en la conexion a la red (2x).

10 Interruptor de red Este interruptor principal conecta (l) o desconecta (0) la alimentacion eléctrica. Tras el en-
cendido, se ilumina el LED "Listo".

11 Pedal El pedal activa el proceso de engaste.

102576_es_04 PHOENIX CONTACT 9
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read

Matrices de engaste sumi-

2.3

LED "Listo" — Indica la disponibilidad de
servicio.

Tecla "Reset" — Pone a 0 el valor del con-
tador de piezas.

Tecla "Modo operativo 1" — Conmuta la
CF 500 en el modo operativo 1 (el LED se
enciende). En el modo operativo 1 el pro-

Tecla "Modo operativo 2" — Conmuta la
CF 500 en el modo operativo 2 (el LED se
enciende). En el modo operativo 2, el pro-
ceso de engaste se realiza en dos pasos, el
primero de los cuales sirve solo para sujetar
el contacto en la matriz.

2.4

ceso de engaste se realiza en un solo paso.

ror

EX

Funcion de los elementos de mando

LED "Error" — Indica que el engaste es defec-
tuoso o que hay presente una anomalia.

Pulsando la tecla "Enter", el LED se apagaray
podra proseguir con el proceso de engaste.

LED "Servicio" — Indica que la CF 500 necesita
mantenimiento. Recomendamos encargar a
Phoenix Contact una revision de mantenimiento
tras 500 000 engastes para garantizar que se
mantenga la calidad de los resultados.

Tecla "Enter" — Apaga el LED "Error".

Teclas para la limitacién de abertura — Pul-
sando la tecla superior (abrir) o inferior (cerrar)
puede modificarse la abertura de la matriz de en-
gaste. Los LED indican la abertura:

— 4 LED encendidos: abertura maxima

— Ningun LED encendido: abertura minima

Un ajuste nuevo sera efectivo tras la ejecucion
del siguiente proceso de engaste.

Ambito de aplicacion de la CF 500

La engastadora eléctrica CF 500 sirve para prensar contactos engastados.

Mediante el empleo de diferentes matrices de engaste, pueden procesarse contactos en-
gastados de los tipos mas diversos en un amplio rango de secciones.

La CF 500 puede utilizarse en dos modos operativos distintos:
— Modo operativo 1: El contacto engastado se prensa cuando se pisa el interruptor de

pedal.

— Modo operativo 2: El interruptor de pedal se pisa dos veces. La primera vez, para fijar
en la matriz el contacto insertado. Al pisar por segunda vez el pedal, se prensa ya el

contacto.

nistrables

La fuerza de prensado aplicada es regulable. Se evitan asi dafios en los utillajes y engas-
taduras fallidas por disponer mal los contactos.

Con solo pulsar una tecla puede modificarse la carrera de abertura de la matriz de engaste.

Para un engaste preciso, puede montarse un localizador deslizable que coloca los contac-
tos exactamente debajo del macho de engaste.

Las matrices de engaste disponible se relacionan en los datos de pedido ,Matrices de en-
gaste y tapa protectora“en la pagina 19. A cada matriz de engaste le corresponde una tapa
protectora con la ranura de introduccién adecuada.

10
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Puesta en servicio de CF 500

3 Puesta en servicio de CF 500

3.1 Vista general

Para la puesta en servicio de la engastadora eléctrica deberan llevarse a cabo los siguien-
tes pasos:

— Emplazar la CF 500

— Quitar la tapa protectora

— Montar la matriz de engaste

— Colocar la tapa protectora

— Enchufar alared y encender la CF 500

—  Centrar las matrices de engaste

— Ajustar la matriz de engaste

— Establecer la disponibilidad para el servicio
— Ajustar la fuerza de prensado inicial 6ptima
— Ajustar la carrera de abertura 6ptima

3.2 Procedimiento
Emplazar la CF 500

IMPORTANTE: El lugar de emplazamiento
debe ser plano y nivelado.

IMPORTANTE: Para el funcionamiento y alma-

cenaje hay que evitar:

— lugares humedos o polvorientos y

— lugares expuestos a temperaturas altas o
bajas, o aradiacion solar directa (tempera-
tura de trabajo: 10 °C ... 40 °C).

Quitar la tapa protectora

A ADVERTENCIA: Peligro de lesiones.

iDesenchufe el conector de red antes de abrir
la tapa protectora!

* Desenrosque el tornillo (1).
* Retire la tapa protectora (2).

102576_es_04 PHOENIX CONTACT 11
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Montar la matriz de engaste

IMPORTANTE: Preste atencion a la posicion
de montaje:

—  Seccidén menor delante
— Seccién mayor detras

9
9

%

e Coloque la matriz de engaste (1) inferior.
* Enrosque el tornillo (2) sin apretarlo.

e Coloque la matriz de engaste (3) superior.
¢ Enrosque el tornillo (4) sin apretarlo.

Colocar la tapa protectora

e Inserte la espiga de seguridad (1) en la matriz de en-
gaste inferior y deslice la tapa protectora (2) hasta que
encaje perceptiblemente.

ADVERTENCIA: La CF 500 debera utilizarse
siempre con la tapa protectora puesta.

IMPORTANTE: .Si no se coloca la tapa protec-
tora o se pone mal, la alimentacion eléctrica
quedara interrumpida CF 500.

Enchufar a la red y encender la CF 500

e Conecte el interruptor de pedal (1) en su correspon-
diente conexion.

IMPORTANTE: La CF 500 esta disponible en

dos versiones para230 Vy 120 V. Observe que
la conexidn de red sea la correcta (véase la pla-
ca de caracteristicas).

e Enchufe el conector (2) a la conexion a lared y el co-
nector Schuko (3) a la toma eléctrica.

¢ Encienda la CF 500 con el interruptor de red (4)
(pulse ).
El LED "Listo" (5) se ilumina.

12 PHOENIX CONTACT 102576_es_04



Puesta en servicio de CF 500

Centrar las matrices de engaste

@ IMPORTANTE: Los orificios de las matrices de

engaste tienen cierto huelgo respecto a los tor-
nillos de fijacion. Por eso hay que centrar y
ajustar las matrices de engaste.

¢ Pulse simultdneamente las teclas "Modo operativo 2" +
"Enter" (1).

e Los LED de las teclas "Modo operativo 1 + 2" parpa-
dean (2).

e Deslice la corredera de ajuste (3) a la posicion 1.

@ IMPORTANTE: No suelte el pedal hasta que la

matriz de engaste se haya cerrado por comple-
to. De lo contrario, ésta se abrira automatica-
mente, finalizara el modo de ajuste y el LED
"error" se encendera.

e Pise el interruptor de pedal (4) y manténgalo presiona-
do.

e Lamatriz de engaste (5) se cierra lentamente hasta en-
contrar resistencia, centrandose entonces.

e Suelte el pedal (6).

Ajustar la matriz de engaste

A ADVERTENCIA: Peligro de lesiones.

iDesenchufe el conector de red antes de abrir
la tapa protectora!

e Desconecte la CF 500 con el interruptor de red (1)
(pulse 0).

* Desenchufe el conector de red (2).
* Desenrosque el tornillo (7).
* Retire la tapa protectora (3).

e Compruebe el centrado de la matriz de engaste y, dado
el caso, reajustela (4).

e Apriete bien los tornillos (5).
e Coloque la tapa protectora (6) y apriete el tornillo (7).

102576_es_04 PHOENIX CONTACT 13
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Establecer la disponibilidad para el servicio

@ IMPORTANTE: .Se ha ajustado el modo ope-

Enchufe el conector de red (1).

Conecte el interruptor principal (2) (pulse |).
EI LED "Listo" (3) se ilumina.

Pise el interruptor de pedal (4).

La matriz de engaste (5) se abre automaticamente.
Suelte el pedal (6). EI LED "Error" (7) se ilumina.
Pulse la tecla "Enter" (8).

La CF 500 esta lista para el servicio.

rativo 2. Compruebe el modo operativo antes
de cada operacion.

Ajustar la fuerza de prensado inicial (1 ... 5)

@ IMPORTANTE: Tenga en cuenta que la sec-

Deslice la corredera de ajuste (1) a la posicion 1.
Pulse la tecla para ajustar el "modo operativo 1".
Pise el interruptor de pedal.

Se efectuara un proceso de engaste sin la presencia de
un contacto engastado. En caso de que se encienda el
LED "Error", compruebe el ajuste de la matrices de en-
gaste (véase la pagina 13).

Inserte el conductor y el contacto engastado.

cién sea la correcta.

Pise el interruptor de pedal.

En caso de que se encienda el LED "Error", deslice una
posicion hacia arriba la corredera de ajuste.

Pulse la tecla "Enter".

Repita el procedimiento hasta que el LED "Error" no se
ilumine ya.

Para compensar posibles tolerancias del material, deslice
la corredera de ajuste otra posicidon mas hacia arriba.

Ajustar la carrera de abertura 6ptima

@ IMPORTANTE: Los cambios que se efectuen

Pulse la tecla superior hasta que se enciendan los cua-
tro LED.

Queda asi ajustada la carrera de abertura maxima.
Ejecute el procedimiento de engaste.

en los ajustes tendran efecto a partir del si-
guiente proceso de engaste.

Si la carrera de abertura es muy grande, pulse la tecla
inferior, de manera que solo queden encendidos tres
LED.

Ejecute el procedimiento de engaste.

Repita estos pasos hasta ajustar la carrera de abertura
Optima.

14
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Manejo

4 Manejo

4.1 Engaste en un paso

Ajuste del modo operativo 1
! * Enciendala CF 500 con el interruptor de red (1)
— (pulse I).
EI LED "Listo" (2) se ilumina.
e Pulse latecla "Modo operativo 1" (3).

e Cuando sea preciso, lea el contador de piezas (4) y
pongalo a 0 con la tecla "Reset" (5).

Engaste del contacto

¢ Centre el contacto engastado (1) en la matriz de engas-
te inferior.

e Inserte el conductor (2) en el contacto engastado.

IMPORTANTE: Tenga en cuenta que la sec-
cion sea correcta.

* Pise el pedal (3) hasta que la matriz de engaste se haya
cerrado por completo (4).

e Lamatriz (5) de engaste se abre automaticamente.
Suelte el pedal (6).

e Saque el contacto con el conductor ya engastado (7).

IMPORTANTE: Si el engaste fuera defectuoso,
se encendera el LED "error" (véase la
pagina 17).

Puesta fuera de servicio

¢ De ser preciso, lea el contador de piezas (1).

¢ Desconecte la CF 500 con el interruptor de red (2)
(pulse 0).

102576_es_04 PHOENIX CONTACT 15
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4.2 Engaste en dos pasos

3| Ajuste del modo operativo 2
i ¢ Encienda la CF 500 con el interruptor de red (1)
(pulse ).
EI LED "Listo" (2) se ilumina.
e Pulse latecla "Modo operativo 2" (3).

¢ Cuando sea preciso, lea el contador de piezas (4) y
pongalo a 0 con la tecla "Reset" (5).

Sujecion del contacto engastado

@ IMPORTANTE: Tenga en cuenta que la sec-

cién sea la correcta.

¢ Centre el contacto engastado (1) en la matriz de engas-
te inferior.

* Pise el pedal (2) hasta que el contacto engastado que-
de firmemente sujeto (3).

e Suelte el pedal (4).

Engaste del contacto

¢ Inserte el conductor (1) en el contacto engastado.

* Pise el pedal (2) hasta que la matriz de engaste se haya
cerrado por completo (3).

e Lamatriz (4) de engaste se abre automaticamente.
Suelte el pedal (5).

e Saque el contacto con el conductor ya engastado (6).

IMPORTANTE: Si el engaste fuera defectuoso,
se encendera el LED "error" (véase la
pagina 17).

Puesta fuera de servicio

* De ser preciso, lea el contador de piezas (1).

¢ Desconecte la CF 500 con el interruptor de red (2)
(pulse 0).
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Subsanacion de fallos

5 Subsanacion de fallos

5.1

LED "Error" encendido

Esta anomalia puede tener las siguientes causas:

— Elinterruptor de pedal se ha soltado demasiado pronto
— Eleccion de seccion incorrecta

— Ajuste incorrecto de fuerza inicial de prensado (1 ... 5)
— Matrices de engaste mal ajustadas

El interruptor de pedal se ha soltado demasiado pron-
to

Si se suelta el pedal antes de tiempo, la matriz de engaste
se abre inmediatamente hasta la posicion de salida.
e Pulse latecla "Enter".
El LED "Error" se apaga.
* Repita el proceso de engaste.

Eleccidn de seccion incorrecta

Si se introduce un contacto engastado demasiado grande u
otros objetos no adecuados, el proceso de engaste se inte-
rrumpird por sobrecarga y la matriz se abrira de inmediato a
su posicion de salida.

e Pulse latecla "Enter".

EI LED "Error" se apaga.
* Repita el proceso de engaste con la seccién correcta.
Ajuste incorrecto de fuerza inicial de prensado (1 ... 5)
El contacto introducido es demasiado grande para el rango
seleccionado.

¢ Deslice una posicion hacia arriba la corredera de ajus-
te.

e Pulse latecla "Enter".
El LED "Error" se apaga.

e Repita el proceso de engaste, hasta que la fuerza de
prensado esté bien ajustada.

Matrices de engaste mal ajustadas

JAN

¢ Desconecte la CF 500 con el interruptor de red (1)
(pulse 0).

¢ Desenchufe el conector de red (2).
* Desenrosque el tornillo (3).

e Retire la tapa protectora (4).

e Afloje los tornillos (5).

e Lleve acabo los pasos para la puesta en servicio (véa-
se el capitulo 3).

ADVERTENCIA: jPeligro de lesiones!

iDesenchufe el conector de red antes de abrir
la tapa protectora!

102576_es_04
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5.2 La CF 500 no se enciende

La CF 500 no se enciende. EI LED "Listo" no esta iluminado.
Esta anomalia puede tener las siguientes causas:

— No hay conexién a la red
— Fusible de red defectuoso

No hay conexion a la red

e Compruebe si el conector de red esta enchufado en la
conexion de la CF 500y el conector Schuko en la toma
de red.

e Asegurese de que la alimentacién de corriente en la
caja de enchufe de red sea correcta.

Fusible de red defectuoso

A ADVERTENCIA: jPeligro de lesiones!

jApague la CF 500 mediante el interruptor prin-
cipal y desenchufela de la red!

e Desconecte la CF 500 con el interruptor de red (1)
(pulse 0).

¢ Desenchufe el conector de red (2).

e Extraiga el portafusible (3).

e Compruebe los fusibles de red (4).

e  Sustituya los fusibles de red defectuosos (consulte el
codigo en los datos de pedido, en la pagina 19).

¢ Inserte el portafusible.

@ IMPORTANTE: El portafusible tiene que en-

castrar.

18
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A Anexo

A1 Datos de pedido

Engastadora eléctrica
Descripcion Modelo Codigo
Engastadora eléctrica 230 V CF 500-230V 1208348
Engastadora eléctrica 120 V CF 500-120V 1208351
Fusible de red para CF 500-230V FUSESB 1,25 A 1208801
Fusible de red para CF 500-120V FUSE SB2,5 A 1209062

Matrices de engaste y tapa protectora
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Codigo 1212238 Cédigo1212254

Para punteras (A... y Al...), 0,25 ... 6 mm?

Cédigo 1212239

Cédigo 1212250

Para punteras (A... y Al...), 10, 16 y 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Codigo 1212261 Cadigo 1212250

Para punteras (A... y Al...), 35 y 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Cddigo 1212262 Cadigo 1212266

Para punteras TWIN (AI-TWIN), 2 x 4,2 x 6y 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Caédigo 1212237 Cadigo 1212250

Para contactos mecanizados (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Caddigo 1212260 Cadigo 1212250

Para contactos mecanizados (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Codigo 1212241 Cadigo 1212251

Para hembras con enchufe plano y conectores planos
(SCF...,SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Cédigo 1212242 Cadigo 1212251

Para hembras con enchufe plano y conectores planos
(SCF...,SCM...),0,5... 6 mm?

102576_es_04
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CF 500/DIE RCI 6 CF 500/COV RCI CF 500/DIE RCI 1,5 CF 500/COV RCI
Caédigo 1212240 Cadigo 1212255 Cadigo 1212263 Cadigo 1212255

Para terminales de cable aislados (RCI, FCI,...), Para terminales de cable aislados (RCI, FCI,...),

0,5 ... 6 mm? 0,14 ...1,0 mm?
CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Cédigo 1212691 Caddigo 1212255 Caddigo 1212692 Cddigo 1212255

Para terminales de cable aislados (C-RCI, C-FCI, ) 0,5 ... 6 mm?, molde de Para contactos solares 2,5 ... 6 mm?
engaste asimétrico, también apto para hembras de enchufe plano aisladas
con refuerzo de aislamiento metalico

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RC 16 CF 500/COV"
Codigo 1212244 Cadigo 1212252 Cadigo 1212257 Cadigo 1212250

=

i

N 46234 (RC, FC,...), | Paraterminales de cable segun DIN 46234, (RC, FC,...), 16

0,5... 10 mm? mm?2
CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5 CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Cédigo 1212243 Cddigo 1212253 Cadigo 12122452) Cédigo 1212252

Para terminales con cable en tubo, 0,34 ... 2,5 mm? Para terminales con cable en tubo (estandar), 4 ...10 mm?
CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV’
Cédigo 12122462 Codigo 1212252 Cédigo 12122562 Cédigo 1212250
@ ali
5/3 @’
Y 6 mm? 6/4 ‘f
\otes 10 mm? 8/5 @
—— &
Para terminales con cable en tubo segun DIN 46235, Para terminales con cable en tubo (especial), 4 ... 10 mm?
4..10 mm?

" Tapa protectora sin escotadura para CF 500

2 @ali (diametro exterior/interior, en milimetros), respecto a la seccién del terminal de cable
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Indicador de posicion para hembras de enchufe plano y conectores planos

Para un engaste preciso, puede montarse un localizador deslizable que coloca los
contactos exactamente debajo del macho de engaste.

Contactos
engastados

Hembras de enchufe
plano (SCF...) hasta
6,3 mm de anchura

Hembras de enchufe
plano (SCF...) hasta
4,8 mm de anchura

Hembras de enchufe
plano (SCF...) hasta
2,8 mm de anchuray
5 mm de longitud

Conector (SCM...),
0,5...2,5 mm?

Conector (SCM...),
1,5...6 mm?

Matriz

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5

Tapa
protectora

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

Datos técnicos

Conexién a lared
CF 500-230V

CF 500-120V
Consumo de potencia
Fuerza de presiéon maxima
Tiempo de prensado
Contador de piezas
Dimensiones (A x H x P)
Peso del dispositivo base
Peso del pedal

Modelo Codigo
CF 500/LOC SCF 1212247
6,3/6
CF 500/LOC SCF 1212248
4,8/2,5
CF 500/LOC SCF 1212249
2,8/1,5
CF 500/LOC SCM 1212264
6,3/2,5
CF 500/LOC SCM 1212265
6,3/6

A2

CF 500/DIE SC 6

Datos técnicos

230V/50Hz

120V /60 Hz

160 VA

10 kN

<1s

LCD de 6 caracteres, reinicializable
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg

1,2 kg

102576_es_04
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Manual do usuario
Crimpador elétrico CF 500

2016-10-18

Designacéo: UM PT CF 500
Reviséo: 04

N¢ de peca: —

Este manual é valido para:

Denominacgéo N¢ de artigo
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Representagoes nacio-
nais

Editor

Observe os seguintes avisos

Publico-alvo deste manual

A utilizagao do produto descrita neste manual destina-se exclusivamente a profissionais da
area eletrotécnica, ou outro pessoal instruido por profissionais da area eletrotécnica, que
tenham familiaridade com as normas em vigor ou demais regulamentos referentes a eletro-
técnica e, em especial, com os respectivos conceitos de seguranga.

Explicacoes dos simbolos utilizados e das palavras de aviso

todos os avisos identificados com este simbolo para evitar possiveis danos pes-

2 Este simbolo identifica perigos que podem levar a danos pessoais. Observe
soais.

Existem trés diferentes grupos de danos pessoais identificados com uma pala-
vra de aviso.

PERIGO Avisa que ha uma situacéo perigosa que, se nao for evitada, cau-
sara um dano pessoal ou até a morte.

ATENGCAO Avisa que ha uma situagdo perigosa que, se nao for evitada, po-
dera causar um dano pessoal ou até a morte.

CUIDADO  Avisa que ha uma situagéo perigosa que, se néo for evitada, po-
dera causar uma leséo.

acoes que poderdo causar um dano ou mal funcionamento do dispositivo, do

@ Este simbolo com a palavra IMPORTANTE e o respectivo texto alertam contra
ambiente do dispositivo ou do hardware e/ou do software.

° Este simbolo e o texto correspondente oferecem informagdes adicionais ou in-
1 dicam uma fonte para obter mais informacgdes.

Para entrar em contato conosco

InformagGes atuais sobre produtos da Phoenix Contact e nossas condi¢gdes comerciais ge-
rais encontram-se disponiveis na Internet no endereco:
phoenixcontact.com.

Certifique-se de que esteja sempre trabalhando com a documentagéo atualizada.
A documentagéo encontra-se disponivel para download no enderego:

Vocé encontra o enderego em phoenixcontact.net/products.

Em caso de problemas que ndo possam ser resolvidos com ajuda dessa documentacao,
consulte o seu representante nacional.
Vocé encontra o enderego em phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

ALEMANHA

Se tiver sugestdes para melhorar a forma e o conteudo deste manual, envie-as para:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Termos gerais de uso para documentacao técnica

Phoenix Contact reserva-se o direito de alterar, corrigir e/ou melhorar a documentagéo téc-
nica e os produtos descritos na documentacao técnica a qualquer momento, sem aviso
prévio, na medida do razoavelmente aceitavel para o usuario. O mesmo vale para altera-
¢des em prol do desenvolvimento tecnoldgico.

O recebimento de documentagéo técnica (especialmente de documentagéo do usuario)
nao significa a obrigacéo de informagéo avangada pela Phoenix Contact sobre possiveis
alteracdes dos produtos e/ou da documentagéo técnica. O usuario é responsavel pela ve-
rificagé@o da aptidao e da finalidade de uso dos produtos na aplicagédo concreta, especial-
mente em relacdo ao cumprimento das normas e leis em vigor. Quaisquer informacdes
oriundas da documentacéo séo fornecidas sem qualquer garantia, explicita, concludente
ou implicita.

Além disso, valem exclusivamente os regulamentos das respectivas condi¢des comerciais
gerais da Phoenix Contact, especialmente para uma eventual responsabilidade de garan-
tia.

Reservam-se os direitos autorais deste manual, incluindo todas as suas figuras. Qualquer
modificagé@o do conteudo ou uma publicagéo parcial ndo é permitida.

Phoenix Contact se reverva o direito de registrar direitos de protecéao proprias para as de-
signacdes de produtos dos produtos da Phoenix Contact aqui utilizadas. O registro de di-
reitos de protecdo em relagéo a isso por terceiros é proibido.

Outras designagdes de produtos podem ser protegidas legalmente, mesmo quando ndo
marcadas como tais.
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Avisos basicos

1 Avisos basicos

b Po

Os requisitos basicos para o trabalho seguro e uma operacao livre de falhas do CF 500 séo
o conhecimento e o respeito aos avisos de seguranca.

1.1 Uso previsto

ATENGAO: O CF 500 destina-se exclusivamente a trabalhos de crimpagem

Para este fim, s podem ser usadas ferramentas de crimpagem com sec¢des transversais
compativeis (veja ,Ferramentas de crimpagem e tampas de protecao®, na pagina 19).
Sob hipétese nenhuma podem ser inseridas pecas metalicas macigas ou objetos seme-
Ihantes. Isso destruiria a ferramenta de crimpagem.

Alteracdes arbitrarias que excedam o reequipamento e modificagdes no CF 500 s&o proi-
bidas por motivos de seguranga.

IMPORTANTE: A observancia a todos os avisos e o respeito a todas as condi¢des ope-
racionais especificadas fazem parte do uso previsto.

ATENCAO: O CF 500 pode ser utilizado apenas
— para aplicagdes dentro do uso previsto e
— em estado técnico de seguranca impecavel.

ATENGAO: Todas as pessoas envolvidas com a colocagdo em funcionamento, opera-
¢éo e manutengao do CF 500, devem ser qualificadas de maneira adequada e observar
este manual do usuario rigorosamente.

O CF 500 serve para prensar terminais para crimpagem de diversos modelos:
—  Terminais tubulares

—  Terminais tubulares TWIN

— Terminais torneados

— Terminais planos macho e fémea

— Terminais elétricos isolantes

—  Terminais de cabo

— Terminais de cabo tubulares

Outros terminais para crimpagem sob consulta.

Operadores autorizados
No CF 500 podem trabalhar apenas operadores autorizados e treinados.
Dentro da area de trabalho, o operador é responsavel por terceiros.

A empresa operadora deve disponibilizar o manual do usuario ao operador e certificar-se
de que tenha sido lido e compreendido pelo operador.

ATENGAO: Apenas usar ferramentas de crimpagem originais e pecas de reposic&o ori-
ginais da Phoenix Contact.

102576_pt_04
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B B

1.2 Locais de trabalho

IMPORTANTE: Para operagao e armazenamento devem ser evitados:
— Locais umidos ou com poeira e

— Locais expostos a calor intenso, radia¢éo solar direta ou temperaturas muito baixas
(temperatura operacional: 10 °C a 40 °C)

IMPORTANTE: Nao derramar liquidos sobre o CF 500.
N&o expor o CF 500 a vibragdes fortes ou impactos.

1.3 Para a sua seguranca

ATENGCAO: A tampa de protecéo é colocada para a seguranca do operador. Ela ndo
pode ser alterada, removida ou desativada mediante modificagées sob nenhuma hipote-
se.

ATENCAO: O CF 500 s6 pode ser operado com a tampa de seguranca colocada.

Antes de quaisquer trabalhos durante os quais a tampa precisa ser removida (p. ex., re-
gulagem das ferramentas de crimpagem), desconectar o conector de rede.

Durante pausas de trabalho ou enquanto néo utilizar o, desligar o crimpador elétrico.

Por motivos de seguranca, o CF 500 desliga automaticamente ao retirar a tampa de prote-
¢éo.

ATENGAO: Desconectar o cabo de forca antes de abrir a carcaca.

8
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Descricao do CF 500

2 Descricao do CF 500

2.1

H

- © 0o N O

11

Painel de comando
Contador de pecas

Regulador de ajuste

Ferramenta de crimpagem
Tampa de protecao

Alga de transporte

Conexao do interruptor de pedal
Conexao a rede

Fusiveis de rede

0 Interruptor de rede

Interruptor de pedal

Escopo do fornecimento

Aparelho base CF 500
Tampa de protecéao
Cabo de forga
Interruptor de pedal

A WD =

Manual do usuario

Selecao de fungdes de comando e indicagéo de estados do aparelho.

O contador de pecas registra todos os processos de crimpagem finalizados. O estado
do contador € memorizado por cerca de uma semana com o aparelho desligado.

O regulador de ajuste ajusta a area em que a ferramenta de crimpagem é aper-
tada com forga total. Se a ferramenta encontrar resisténcia fora desta area, o ali-
cate de crimpagem é aberto imediatamente. (1 = area minima, 5 = area maxima.)

Posiciona o terminal para crimpagem e o0 une ao condutor.

A tampa de protecdo impede lesdes na area de perigo da ferramenta de crimpa-
gem. O CF 500 apenas opera com a tampa de prote¢do completamente inserida.

A alga de transporte serve para o transporte do CF 500.

Para conectar o interruptor de pedal ao aparelho.

Ligacdo do aparelho ao cabo de forca.

Fusiveis sensiveis integrados na conexao a rede elétrica (2 x).

O interruptor de rede liga (I pressionado) ou desliga (0 pressionado) a alimenta-
¢éo com corrente. Depois de ligar, o LED "ready" acende.

O interruptor de pedal inicia o processo de crimpagem.

102576_pt_04
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Ferramentas de crimpa-

2.3 Funcao dos elementos de comando

[ready LED "ready" - Sinaliza a prontiddo para a [— LED "error" — Sinaliza que a crimpagem foi de-
- operagéo. error © feituosa ou que ha uma avaria.

gem disponiveis.

Tecla "Modo de operacéao 1" — Comuta o
CF 500 ao modo de operagao 1 (LED
acende). No modo de operagéo 1, o pro-
cesso de crimpagem ocorre em um a etapa.

Tecla "Modo de operacéao 2" — Comuta o
CF 500 ao modo de operagao 2 (LED
acende). No modo de operagéo 2, o pro-
cesso de crimpagem ocorre em duas eta-
pas, pois na primeira etapa apenas se fixa o
terminal na ferramenta.

Apertar atecla "enter", entdo, o LED se apaga e é
possivel continuar a crimpagem.

Tecla "reset" — Reseta o contador de - ‘ LED "Service" — Indica que o CF 500 esta preci-
pecas a 0.

sando de manutencdo. Recomendamos mandar
executar uma manutengéo na Phoenix Contact
apos 500.000 crimpagens para garantir a quali-
dade constante das crimpagens.

Tecla "enter" — Apaga o LED "error".

Teclas para limitar a abertura — Ao pressionar
a tecla superior (abrir) ou inferior (fechar), a aber-
tura da ferramenta de crimpagem pode ser modi-
ficada. Os LEDs indicam a abertura:

— 4 LEDs acesos: abertura maxima

— Nenhum LED aceso: abertura minima

Um novo ajuste apenas tem efeito depois de ter-
minar o proximo processo de crimpagem.

2.4  Area de utilizacdo do CF 500

O crimpador elétrico CF 500 serve para prensar terminais para crimpagem.

Pela utilizagédo de diversas ferramentas de crimpagem, terminais para crimpagem dos mais
variados tipos numa ampla gama de bitolas podem ser processados.

O CF 500 pode ser usado em dois diferentes modos de operacgéo:

— Modo de operacéo 1: O terminal para crimpagem é prensado ao apertar o interruptor
de pedal.

— Modo de operacao 2: O interruptor de pedal é apertado duas vezes. Da primeira vez
para fixar o terminal para crimpagem inserido na ferramenta de crimpagem. Ao apertar
o interruptor de pedal pela segunda vez, o terminal para crimpagem é prensado.

O inicio da forga de prensar pode ser ajustado. Isso evita danificagédo das ferramentas e
crimpagens defeituosas por causa de terminais inseridos incorretamente.

Com um simples acionamento de uma tecla, o trajeto de abertura das ferramentas de crim-
pagem pode ser alterado.

Para a crimpagem exata, pode ser usado um Locator deslocavel que posiciona os termi-
nais exatamente abaixo do pungéo de crimpagem.

As ferramentas de crimpagem disponiveis sao listadas nos dados para encomenda ,Ferra-
mentas de crimpagem e tampas de prote¢ao”, na pagina 19. A cada ferramenta de crimpa-
gem esta associada a respectiva tampa de protegdo com a fenda de insergéo exata corres-
pondente.

10
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Colocar o CF 500 em funcionamento

3 Colocar o CF 500 em funcionamento

3.1 Visao geral

Devem ser executados os seguintes passos para a colocagao em funcionamento do crim-
pador elétrico:

— Instalar o CF 500

— Retirar a tampa de protecéo

— Montar a ferramenta de crimpagem

— Colocar a tampa de protegao

— Conectar o cabo de forga e ligar o CF 500.
— Centrar as ferramentas de crimpagem

— Ajustar a ferramenta de crimpagem

— Colocar em prontiddo para a operagéo

— Ajustar o inicio 6timo da forgca de prensar
— Ajustar o trajeto 6timo de abertura

Portugués

3.2 Procedimento

Instalar o CF 500

IMPORTANTE: O local de instalagéo deve ser

@ plano e nivelado.

IMPORTANTE: Para operagao e armazena-

mento devem ser evitados:

— locais umidos ou com poeira e

— locais expostos a calor intenso, radiagao
solar direta ou temperaturas muito baixas
(faixa de temperatura para a operagéao:
10°C ... 40 °C).

Retirar a tampa de protecéao

A ATENGCAO: Perigo de lesdes!

Desconectar o cabo de forga antes de remover
a tampa de protecéo.

e Desparafusar o parafuso (1).
e Puxar a tampa de protecéo (2) para fora.

102576_pt_04 PHOENIX CONTACT 11
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Montar a ferramenta de crimpagem

@ IMPORTANTE: Observar a posi¢ao de monta-
gem:
— Secao transversal menor na parte dianteira
— Secao transversal maior na parte traseira

9
9

%

* Inserir a ferramenta de crimpagem inferior (1).
e Apertar o parafuso (2) levemente.

* Inserir a ferramenta de crimpagem superior (3).
e Apertar o parafuso (4) levemente.

Colocar a tampa de protecao

* Inserir o mandril de seguranca (1) na ferramenta de
crimpagem inferior e colocar a tampa de protecéo (2)
até a mesma engatar de maneira perceptivel.

ATENCAO: O CF 500 s6 pode ser operado
com a tampa de seguranca colocada.

IMPORTANTE: A tampa de prote¢do néo colo-
cada ou colocada incorretamente interrompe a
alimentagéo com corrente do CF 500.

Conectar e ligar o CF 500

e Ligar o interruptor de pedal (1) na conexao para o inter-
ruptor de pedal.

@ IMPORTANTE: O CF 500 esta disponivel em

duas versodes, para230V e 120 V. Certificar-se
de que esteja ligado corretamente a rede elétri-
ca (ver placa de identificacdo).

¢ Conectar o conector de rede (2) a conexao de rede do
aparelho e o plugue de seguranca (3) na tomada de re-
de.

e Ligar o CF 500 com o interruptor de rede (4) (apertar I).
O LED "ready" (5) acende.

12 PHOENIX CONTACT 102576_pt_04



Colocar o CF 500 em funcionamento

Centrar as ferramentas de crimpagem

@ IMPORTANTE: Os orificios das ferramentas

de crimpagem tém uma pequena folga em rela-
¢éo aos parafusos de fixagéo. Por isso, as fer-
ramentas de crimpagem precisam ser
centradas e ajustadas.

e Apertar simultaneamente as teclas "Modo de operacao
2" + "enter" (1).

e Os LEDs das teclas "Modo de operagao 1 + 2" piscam
(2).

e Deslocar o regulador de ajuste (3) para a posigcéo 1.

@ IMPORTANTE: Apenas soltar o interruptor de

pedal depois das ferramentas de crimpagem
fecharem. Caso contrario, as mesmas abrem-
se automaticamente, 0 modo de ajuste é encer-
rado e o LED "error" acende.

e Apertar o interruptor de pedal (4) e manter premido.

e Aferramentade crimpagem (5) se fechalentamente até
encontrar resisténcia e é centrada.

e  Soltar o interruptor de pedal (6).

Ajustar a ferramenta de crimpagem

A ATENGAO: Perigo de lesdes!
Desconectar o cabo de forga antes de remover

a tampa de protecéo.

¢ Desligar o CF 500 com ajuda do interruptor (1)
(apertar 0).

e Puxar o plugue de rede (2).
e Desparafusar o parafuso (7).
e Puxar a tampa de protecéo (3) para fora.

e Verificar a centragem das ferramentas de crimpagem e
reajustar se necessario (4).

e Apertar os parafusos (5).
e Colocar a tampa de protegao (6) e apertar o parafuso

(7).

102576_pt_04 PHOENIX CONTACT 13
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CF 500...

Colocar em prontidao para a operacao

@ IMPORTANTE: O modo de operagéo 2 esta

Conectar o conector de rede (1).

Ligar o interruptor de rede (2) (apertar I).

O LED "ready" (3) acende.

Apertar o interruptor de pedal (4).

A ferramenta de crimpagem (5) se abre automatica-
mente, soltar o interruptor de pedal (6).

O LED "error" acende (7).

Pressionar a tecla "enter" (8).

O CF 500 esta pronto para operar.

ajustado. Verificar antes de cada aplica¢édo o
modo de operagéo.

Ajustar o inicio 6timo da forca de prensar (1 ... 5)

@ IMPORTANTE: Observar a bitola correta.

Deslocar o regulador de ajuste (1) para a posigcéo 1.
Ajustar o "modo de operagdo 1" com a respectiva tecla.
Apertar o interruptor de pedal.

E executado um processo de crimpagem sem terminal
para crimpagem inserido. Se o LED "error" acender, ve-
rificar o ajuste das ferramentas de crimpagem (veja
pagina 13).

Inserir o condutor e o terminal para crimpagem.

Apertar o interruptor de pedal.

Se o LED "error" acender, deslocar o regulador para
cima por uma posicao.

Pressionar a tecla "enter".

Repetir o processo até o LED "error" se apagar.

Deslocar o regulador mais uma posig¢éo para cima para
compensar eventuais tolerancias do material.

Ajustar o trajeto 6timo de abertura

@ IMPORTANTE: Alteragdes do ajuste apenas

Apertar a tecla superior até todos os quatro LEDs acen-
derem.

O trajeto maximo de aberto esta ajustado.
Executar um processo de crimpagem.

se tornam efetivos depois do proximo processo
de crimpagem.

Se o trajeto de abertura for excessivo, apertar a teclain-
ferior até somente trés LEDs estiverem acesos.

Executar um processo de crimpagem.

Repetir o procedimento até ajustar o trajeto 6timo de
abertura.

14
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Operacao

4 Operacao

4.1 Crimpar em uma etapa

Ajustar o modo de operacéo 1

! e Ligar o CF 500 com o interruptor de rede (1) (apertar ).
O LED "ready" (2) acende.

* Pressionar a tecla "Modo de operagéo 1" (3).

e Caso necessario, ler o contador de pegas (4) e resetar
com a tecla "Reset" a 0 (5)

Portugués

Crimpar o terminal para crimpagem

e Centrar o terminal para crimpagem (1) na ferramenta
de crimpagem inferior.

e Inserir o condutor (2) no terminal para crimpagem.

@ IMPORTANTE: Observar a bitola correta.

e Apertar o interruptor de pedal (3) até a ferramenta de
crimpagem fechar por completo (4).

e Aferramenta de crimpagem (5) se abre automatica-
mente, soltar o interruptor de pedal (6).

* Retirar o terminal para crimpagem com o condutor
crimpado (7)

IMPORTANTE: Em caso de crimpagem incor-
reta, o LED "error" acende (veja pagina 17).

Colocar fora de funcionamento

e Caso necessario, ler o contador de pecas (1).

e Desligar o CF 500 com ajuda do interruptor (2)
(apertar 0).

102576_pt_04 PHOENIX CONTACT 15
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4.2 Crimpar em duas etapas

i Ajustar o modo de operacéo 2
i e Ligar o CF 500 com o interruptor de rede (1) (apertar ).

O LED "ready" (2) acende.
* Pressionar a tecla "Modo de operagéo 2" (3).

e Caso necessario, ler o contador de pegas (4) e resetar
com a tecla "Reset" a 0 (5)

Sujeitar o terminal para crimpagem

@ IMPORTANTE: Observar a bitola correta.

e Centrar o terminal para crimpagem (1) na ferramenta
de crimpagem inferior.

e Apertar o interruptor de pedal (2) até sujeitar o terminal
para crimpagem (3).

e Soltar o interruptor de pedal (4).

Crimpar o terminal para crimpagem

e Inserir o condutor (1) no terminal para crimpagem.

e Apertar o interruptor de pedal (2) até a ferramenta de
crimpagem fechar por completo (3).

e Aferramenta de crimpagem (4) se abre automatica-
mente, soltar o interruptor de pedal (5).

* Retirar o terminal para crimpagem com o condutor
crimpado (6).

IMPORTANTE: Em caso de crimpagem incor-
reta, o LED "error" acende (veja pagina 17).

Colocar fora de funcionamento

e Caso necessario, ler o contador de pecas (1).

¢ Desligar o CF 500 com ajuda do interruptor (2)
(apertar 0).

16 PHOENIX CONTACT 102576_pt_04



Eliminar avarias

5 Eliminar avarias

5.1 LED "error" acende

Existem as seguintes causas para esta avaria:
Interruptor de pedal foi liberado cedo demais
— Bitola selecionada incorretamente
— Ajuste incorreto do inicio da for¢ca de prensar (1 ... 5)
- Ferramentas de crimpagem né&o corretamente ajustadas

error © Interruptor de pedal foi liberado cedo demais

Ao soltar o interruptor de pedal precocemente, a ferramenta
de crimpagem se abre imediatamente até alcancar a posi-
cao inicial.
* Pressionar a tecla "enter".

O LED "error" se apaga.
* Repetir o processo de crimpagem.

Portugués

Bitola selecionada incorretamente

error ©

Ao inserir um contato de crimpagem com tamanho exces-
sivo ou de outros objetos inadequados, o processo de crim-
pagem é interrompido devido a sobrecarga e a ferramenta
de crimpagem abre-se imediatamente até alcancgar a posi-
cao inicial.
* Pressionar a tecla "enter".

O LED "error" se apaga.
* Repetir 0 processo de crimpagem com bitola correta.

Ajuste incorreto do inicio da forca de prensar (1 ... 5)
O contato inserido é grande demais para a faixa selecio-
nada.
¢ Deslocar o regulador uma posigéo para cima.
* Pressionar a tecla "enter".

O LED "error" se apaga.

* Repetir o processo de crimpagem até ajustar aforca de
prensar de forma étima.

Ferramentas de crimpagem nao corretamente ajustadas

A ATENGCAO: Perigo de lesdes!

Desconectar o cabo de for¢a antes de remover
a tampa de protecgéao.

e Desligar o CF 500 com ajuda do interruptor (1)
(apertar 0).

e Puxar o plugue de rede (2).

e Desparafusar o parafuso (3).

e Puxar a tampa de protecao (4) para fora.

e  Soltar parafusos os parafusos (5).

e Executar os passos da colocagdo em funcionamento
(veja Capitulo 3).
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5.2 Impossivel ligar o CF 500

[~ ]

N&o é possivel ligar o CF 500. O LED "ready" nédo acende.
Existem as seguintes causas para esta avaria:

— Sem conexao arede
— Fusivel de alimentagéo defeituoso

Sem conexao a rede

e Verificar se as conexdes de rede na ligagéo a rede do
CF 500 e o conector de seguranca na tomada de rede
estao corretamente conectados.

e Certificar-se de que a alimentacgéo de energia na toma-
da de rede esteja em ordem.

Fusivel de alimentacéao defeituoso

A ATENGCAO: Perigo de lesdes!
Desligar o CF 500 com o interruptor de rede e

puxar o conector para fora da tomada!

¢ Desligar o CF 500 com ajuda do interruptor (1)
(apertar 0).

e Puxar o plugue de rede (2).

e Puxar o suporte de fusivel (3) para fora.

e Verificar os fusiveis de rede (4).

e Substituir fusivel de rede defeituoso (n° de artigo, veja
dados para encomenda, na pagina 19).

¢ Inserir 0 suporte de fusivel

@ IMPORTANTE: O suporte de fusivel deve tra-

var.
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A Anexo

A1 Dados para encomenda

Crimpador elétrico
Descricao Tipo N2 de artigo
Crimpador elétrico 230 V CF 500-230V 1208348
Crimpador elétrico 120 V CF 500-120V 1208351
Fusivel de rede para CF 500-230V FUSESB 1,25 A 1208801
Fusivel de rede para CF 500-120V FUSE SB2,5 A 1209062

Ferramentas de crimpagem e tampas de protecao
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

N¢ de artigo 1212238 N¢ de artigo 1212254

Para terminais tubulares (A ... e Al ...) 0,25 ... 6 mm?

N¢ de artigo 1212239

N¢ de artigo 1212250

Para terminais tubulares (A... e Al...), 10, 16 e 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV’
N¢ de artigo 1212261 N¢ de artigo 1212250

Para terminais tubulares (A... e Al...), 35 e 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
N¢ de artigo 1212262 N® de artigo 1212266

Para terminais tubulares TWIN (AI-TWIN...) 2 x 4,2 x 6 e 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
N¢ de artigo 1212237 N¢ de artigo 1212250

Para terminais torneados (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
N¢ de artigo 1212260 N® de artigo 1212250

Para terminais torneados (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
N¢ de artigo 1212241 N¢ de artigo 1212251

Para suportes de encaixe planos e conectores planos
(SCF...,SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Ne de artigo 1212242 N¢ de artigo 1212251

Para suportes de encaixe planos e conectores planos
(SCF...,SCM...),0,5... 6 mm?

102576_pt_04
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CF 500/DIE RCI 6
Ne de artigo 1212240

CF 500/COV RCI

N¢ de artigo 1212255

CF 500/COV RCI
N¢ de artigo 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
N¢ de artigo 1212263

Para terminais elétricos com isolante (RCI..., FCI, ...),
0,5 ... 6 mm?

Para terminais de cabos com isolante (RCI..., FCI, ...),
0,14 ...1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1
N¢ de artigo 1212691

CF 500/COV RCI
N® de artigo 1212255

Para terminais de cabos com isolante (C-RCI..., C-FCl, ...),
0,5 ... 6 mm?, forma de crimpagem assimétrica, também
adequado para terminais planos femea com isolamento com
suporte metalico de isolamento

CF 500/DIE SR 6-2
N¢ de artigo 1212692

CF 500/COV RCI
N® de artigo 1212255

Para contatos solares 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
N¢ de artigo 1212244 N¢ de artigo 1212252

Para terminais de cabos conf. DIN 46234 (RC, FC,...),
0,5... 10 mm?

CF 500/COV’
N¢ de artigo 1212250

CF 500/DIE RC 16
N¢ de artigo 1212257

Para terminais de cabos conf. DIN 46234 (RC, FC,...),
16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Ne de artigo 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
N® de artigo 1212253

Para terminais de cabo tubulares, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Ne de artigo 12122452

CF 500/COV RC 10
N¢ de artigo 1212252

Para terminais tubulares (padréo) 4 ... 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Ne de artigo 12122462 Ne de artigo 1212252

ﬁ , @ eli
€4 mm? 5/3

Irﬁi mm? 5,5/3,8
10 mm*® 6/4,5

Para terminais de cabo tubulares conf. DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV’
Ne de artigo 12122562 Ne de artigo 1212250

gse/i 4’ —
P ?omnrwnmz g;g ‘f s
& g

Para terminais de cabo tubulares (especiais), 4 ... 10 mm?

Y CF 500Tampa de prote¢cdo sem recesso
2)

@ e/i (Diametro externo/interno, em milimetros), relativo a secao transversal do terminal de cabo
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Locator para terminais planos macho e fémea

Para a crimpagem exata, pode ser usado um Locator deslocavel que posiciona os
terminais exatamente abaixo do pun¢éo de crimpagem.

Tipo

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Ne de
artigo

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Terminais para
crimpagem
Terminais planos
fémea (SCF) até 6,3
mm de largura

Terminais planos
fémea (SCF) até 4,8
mm de largura

Terminais planos
fémea (SCF) até

2,8 mm em largura e
5 mm comprimento

Conector plano
(SCM...),05...2,5
mm?

Conector plano

(SCM...),1,5...6 mm?

Dados técnicos

Ferramenta de
crimpagem

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

Tampa de
protecéao

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

Portugués

Dados técnicos

Conexao a rede
CF 500-230V

CF 500-120V
Consumo de poténcia
Forca maxima de prensar
Termpo de prensar
Contador de pecas
Dimensdes (L x H x P)
Peso do aparelho base
Peso do interruptor de pedal

230V /50 Hz

120V /60 Hz

160 VA

10 kN

<1s

Display de cristal liquido de 6 digitos, resetavel
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg

1,2 kg

102576_pt_04
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Kullanici El Kitabi

Elektrikli kivirma makinesi CF 500

2016-10-18

Tanimlama: UM TR CF 500
Revizyon: 04

Uriin No.: —

Bu el kitabinin gecerli oldugu Grin:

Tanimlama Urin No.
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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internet

Ulkelerdeki temsilcilikler

Yayimlayan

Litfen asagidaki uyarilara dikkat ediniz

Bu el kitabinin hedef grubu

Bu el kitabinda tanimlanan rin kullanimi sadece kalifiye elektrikgiler veya bunlar tarafindan
egitilmis kisiler tarafindan kullanilabilir. Bu kisiler ilgili standartlan ve elektrik mihendisligi ile
ilgili diger talimatlari ve 6zellikle ilgili giivenlik tasarimlarini bilmelidir.

Kullanilan sembollerin ve sinyal s6zciiklerin aciklanmasi

Bu sembol insanlara zara verebilecek tehlikelere isaret eder. insanlara zarar
vermemek icin, bu uyar ile isaretlenmis olan tim uyarilara dikkat ediniz.

Bir uyar kelimesi ile isaretlenmistir tg farkli yaralanma grubu mevcuttur.

TEHLIKE Onlenmedigi takdirde yaralanmalara ve hatta 6liime sebep olan
tehlikeli bir duruma isaret eder.

UYARI Onlenmedigi takdirde yaralanmalara ve hatta éliime sebep olabi-
lecek tehlikeli bir duruma igaret eder.

DIKKAT Onlenmedigi takdirde yaralanmalara sebep olabilecek tehlikeli
bir duruma isaret eder.

cihaz periferisinin veya yazilim ile donaniminin hatal ¢caligmalarina sebep olabi-

@ NOT uyari kelimesine sahip sembol ve ilgili metin cihazda bir ariza veya cihazin,
lecek islemlere karsi uyarir.

° Bu sembol ve eslik eden metin, ek bilgi saglar veya bagka bilgi kaynaklarina yén-
1 lendirir.

Bize erisebileceginiz ilesim yollar

Phoenix Contact Grinleri ve genel is kosullarmizla ilgili glincel bilgiler igin su internet site-
sine bakiniz:
phoenixcontact.com.

En giincel dokiimantasyonu kullandiginizdan emin olunuz. Yiklenebilecegi adres:
phoenixcontact.net/products.

Bu dokimantasyonu kullanarak ¢ézemeyeceginiz sorunlarda lutfen ilgili tlke temsilcilikle-
rine bagvurunuz.
phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Bu el kitabinin icerigi ve tasarimi ile ilgili dnerileriniz veya dizeltme talepleriniz varsa, éneri-
lerinizi bize memnuniyetle gdnderebilirsiniz:
t hoenixcontact.com.
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Teknik dokiimantasyonun kullaniimasi ile ilgili genel kosullar

Phoenix Contact kullanici i¢in makul olan durumlarda, énceden haber vermeden bu doki-
mantasyonun igeriginde ve i¢cinde tanimlanan Uriinlerde degisiklik yapma, dlizeltme ve/veya
gelistirme hakkini sakli tutar. Ayni durum teknik gelismeye hizmet eden teknik degisiklikler
icin de gecerlidir.

Bu teknik dokiimantasyona (6zellikle kullanici belgeleri) sahip olunmasi, Phoenix Contact
firmasinin rinde herhangi bir teknik degisiklik ve/ya da teknik dokiimantasyon bilgilerinde
degisiklik yapildiginda, tarafindan haber verilmesi zorunlulugunu da beraberinde getirmez.
Uygulamada kullaniimasindan ve de &zellikle gegerli olan normlara ve yasalara uygunlugu-
nun kendiniz tarafindan kontrol edilmesinden sorumlu oldugunuza dikkat ediniz. Teknik do-
kiimantasyondan alinacak bilgilerin tamami higcbir agik, imal veya Ustu kapal bir garanti s6z
konusu olmadan verilmigtir.

Buna ek olarak, ydonetmelik sadece Phoenix Contact mevcut genel sartlar ve kosullari igin
gecerli, 6zellikle garanti yukimluliklerinde.

Bu kilavuz iginde bulunan tiim resimler telif haklari ile korunmaktadir. iceriklerdeki her tirlii
degisiklik veya kismi yayinlama yasaktir.

Phoenix Contact burada kullanilan Phoenix Contact Grunleri ile ilgili tim haklar sakl tutar.
Uclincu sahislar tarafindan talep edilen miilkiyet haklari isbu kayitta yasaktir.

Bu sekilde isaretlenmis olmasa dahi diger Urlinler de yasal olarak korunabilir.
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Temel Uyarilar

1 Temel Uyarilar

CF 500 ile anzasiz ve guvenli bir sekilde c¢alisabilmek i¢in glivenlik uyarilarinin bilinmesi ve
bu uyarilara uyulmasi garttir.

1.1 Amacina uygun kullanim

A UYARI: CF 500 sadece kivirma caligmalari i¢in tasarlanmigtir.

Bu sirada sadece uygun kesitli kivirma kaliplari kullanilabilir (bkz ,Kivirma kaliplari ve
koruyucu kapaklar® sayfa 19).
Asla masif metal parcalar veya benzer nesneler yerlestiriiemez. Bu sekilde kivirma kalibi
hasar gorur.

Normal donatimlar digindaki izin verilmeyen dénisumler ve CF 500 Uzerinde yapilacak
her tarlG degisiklikler bir emniyet geregi olarak yasaktir.

Tiirkge

DIKKAT: Tim uyarilara uyulmasi ve éngériilen isletme kosullarinin yerine getirimesi de
amacina uygun kullanima dahildir.

UYARI: CF 500 sadece
— amacina uygun kullanim ve
— guvenlik teknigi bakimindan kusursuz bir durumda ise kullaniimalidir.

UYARI: CF 500 icin devreye alma, kullanim ve onarim konusunda calisan herkes uygun
mesleki egitime sahip olmali ve bu kullanma kilavuzuna harfiyen uymalidir.

b Po

CF 500Cesitli tipte kivirma kontaklarinin sikistinlmasi i¢in kullanilir:
— Damar yluksukleri

- GIFT Damar yiikskleri

- Doéndirdlmas kontaklar

- Duz gegme kovanlar ve diz figler

— Yaltilmig kablo pabucu

— Kablo pabucu

— Boru kablo pabucu

Diger kivirma kontaklari igin sorunuz.

Calismalarina izin verilen operatérler
CF 500 uzerinde sadece yetkili ve egitimli operatérler ¢alisabilir.
Operatér calisma alanindaki G¢linct sahislarin sorumlulugunu tasir.

isletici, kullanict i¢in kullanma kilavuzunu erisilebilir vaziyette bulundurmali ve kullanicinin
bunu okuyup anladigindan emin olmalidir.

UYARI: Sadece Phoenix Contact firmasinin orijinal kivirma kaliplarini ve orijinal yedek
pargalarini kullaniniz.

102576_tr_04 PHOENIX CONTACT 7
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1.2  Calisma yerleri

@ DIKKAT: isletme ve depolamada asagidaki durumlara dikkat edilmelidir:
— nemli veya tozlu ortamlar ve

— coksicak, dogrudan giine¢ isinlarina maruz kalan ve dusuk sicakliklardaki ortamlar
(calisma araligi: 10 °C bis 40 °C).

@ CF 500DIKKAT: (izerinde herhangi bir sivi dokiilmemelidir.
CF 500 asin derecede sarsiimamali ve darbe almamalidir.

1.3  Giivenliginiz icin

UYARI: Koruyucu kapak, kullanicinin giivenligi icin takilmistir. Hi¢bir kosulda
degistiriimemeli, ¢cikarlmamali veya degisikliklerden dolayi altlanmamalidir.

UYARI: CF 500 sadece koruyucu kapak takiliyken calistinilabilir.

Koruyucu kapagin ¢ikarilmasi gerektigi tim calismalarin dncesinde (6rn. kivirma kalibi
ayarlama) sebeke figini ¢ekiniz.

Molalarda veya kullanilmadidi zamanlarda elektrikli kivirma makinesini kapatiniz.

B b

Guvenlik sebebiyle CF 500 koruyucu kapag ¢ikardiginizda otomatik kapanir.

A UYARI: Sebeke fisini mahfazayr agmadan énce ¢ekiniz.

8 PHOENIX CONTACT 102576_tr_04



CF 500 tanimlamasi

2 CF 500 tanimlamasi

Kumanda paneli
2 Sayag

3 Ayarsirgisu

H

Kivirma kalibi
Koruyucu kapak

Tasima kolu

Ayak salteri baglantisi
Sebeke baglantisi
Sebeke sigortalari

- © 0o N O

0 Sebeke anahtari

11 Ayak salteri

2.1 Teslimat icerigi

Ana cihazCF 500
Koruyucu kapak
Sebeke kablosu
Ayak salteri

Kullanici El Kitabi

A WD =

Tiirkge

Kullanilan fonksiyonlarin sec¢ilmesi ve cihaz durumlan géstergesi.

Sayac¢ her tamamlanan kivirma iglemini kaydeder. Saya¢ durumu cihaz kapaliyken yaklasik
bir hafta boyunca kayitl kalir.

Ayar surgusu, kivirma kalibinin tam gucle sikistirildidi alani ayarlar. Eger kalip bu alanin
disinda direngle karsilasirsa, kivirma pensesi derhal agilir. (1 =minimum alan, 5 = maksimum
alan.)

Kivirma kontagini pozisyonlar ve bunu iletkenle sikigtirir.

Koruyucu kapak kivirma kalibinin tehlikeli alanindaki yaralanmalari énler. CF 500 sadece
koruyucu kapak tam olarak takildigi zaman c¢aligir.

Tasima kolu ile CF 500 tasinir.

Ayak salteri icin cihaz baglantisi.

Sebeke kablosu igin cihaz baglantisi.

Sebeke baglantisina entegre hassas sigortalar ( 2 x).

Sebeke anahtari elektrik girisini baslatir (I basili) veya kapatir (0 basil)). Agma sonrasinda LED
Lhazir yanar

Ayak salteri kivirma iglemini baglatir.

102576_tr_04
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CF 500...

K

Teslim edilebilir kivirma

kaliplar

2.3 Kumanda elemanlarinin fonksiyonu

LED ,hazir” - igletime hazir olma
durumunu gosterir.

»Sifirla“ tusu — Adet sayacinin sayma
vaziyetini sifirlar.

Jisletim modu 1“-CF 500 'yi igletim modu
1 ile acar (LED yaniyor). Isletim modu 1'de
kivirma iglemi tek adimda gerceklestirilir.

Jisletim modu 2“— CF 500 'yi isletim modu
2 ile agar (LED yaniyor). isletim modu 2 ile
kivirma islemi 2 adimda gerceklesir, birinci
adimda sadece kontak kalip icerisine
sabitlenir.

EHGF e

EX

LED ,,hata®“ —Kivirma igleminin hatali oldugunu
veya ariza oldugunu gdsterir.

~enter tusuna basin, o zaman LED séner ve siz
kivirma iglemine devam edebilirsiniz.

LED ,,Servis“ — CF 500 i¢cin bakim zamani
geldigini gdsterir. 500.000 kivirma igleminden
sonra Phoenix Contact firmasi tarafindan servis
talep edilmesini tavsiye ediyoruz, bdylece kivirma
islemlerinin kalitesi korunabilir.

»enter” tusu — LED ,hata“yr séndurdr.

Aciklik sinirlamasi tuglar — Ust tusa basilarak
(agma) veya alt tus (kapama) ile kivirma kalibinin
aciklidi degistirilebilir. LED'ler agikhigr gésterir:

— 4 LED yanarsa: agiklik maksimum

— Hi¢ LED yanmaz ise: agiklik minimum

Bir sonraki kivirma iglemi gergeklestirildikten
sonra yeniden ayar etkili olur.

2.4 Kullanim alani: CF 500

Elektrikli kivirma makinesi CF 500 kivirma kontaklarinin sikistinimast igin kullanilir.

Farkli kivirma kaliplarinin kullaniimasiyla gesitli tiirden kivirma kontaklari genis bir kesit

araligi icin islenebilir.

CF 500 iki isletim modunda kullanilabilir:

- Isletim modu 1: Kivirma kontad sikistirilir, eger ayak salterine basilirsa.

- Isletim modu 2: Ayak salterine iki kez basilir. ik basildiginda kalip igerisine yerlestirilen
kontak sabitlenir. Ikinci kez ayak salterine basildiginda kivirma kontagi sikistirilir.

Uygulanacak pres glicu ayarlanabilir. Bu, takimlarin hasar gérmesini ve hatali yerlestiriimis
kontaklardan dolay! hatali kivirma iglemlerini énler.

Bir kez tusa basilarak kivirma kalibinin agiklik mesafesi degistirilebilir.

Kusursuz kivirma icin kaydinlabilir konum belirleyicisi monte edilebilir, bu ise kontaklari tam
olarak kivirma kalibinin altina pozisyonlamaktadir

Teslim edilebilir kivirma kaliplari siparis verileri arasinda ,,Kivirma kaliplari ve koruyucu

kapaklar sayfa19 de belirtilmistir. Her kivirma kalibr i¢in giris agikhgina tam uyan bir

koruyucu kapak dizenlenmistir.

10 PHOENIX CONTACT
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CF 500Devreye alma

3.1

CF 500Devreye alma

Genel bakis

Elektrikli kivirma makinesini devreye almak i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

CF 500'0 kurun

Koruyucu kapagi ¢ikarin
Kivirma kalibini monte edin
Koruyucu kapag takin

CF 500'U baglayin ve agin
Kivirma kaliplarini ortalayin
Kivirma kalibini ayarlayin

isletime hazir olma durumunu saglayin
Optimum baslangi¢ pres gliciini ayarlayin
Optimum aciklik mesafesini ayarlayin

3.2 Uygulama sekli

O,
O

JAN

CF 500kurun

DIKKAT: Yerlestirme yeri diiz ve terazili
olmalidir.

DIKKAT: isletme ve depolamada asagidaki

durumlara dikkat edilmelidir:

— nemli veya tozlu ortamlar ve

- ¢oksicak, dogrudan giine¢ isinlarina maruz
kalan ve dusuk sicakliklardaki ortamlar
(cahsma arahi@i: 10 °C ... 40 °C).

Koruyucu kapagi ¢ikarin

UYARI: Yaralanma tehlikesi!

Koruyucu kapagi ¢cikarmadan énce sSebeke
fisini ¢ekiniz.

e Vidayi (1) ¢6zln.
e Koruyucu kapagi (2) ¢ikarin.

102576_tr_04
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CF 500...

9
9

%

Kivirma kalibini monte edin

O

- Kuguk kesit 6nde
— Buyuk kesit arkada

DIKKAT: Montaj konumuna dikkate edin:

e Alt kivirma kalibini (1) yerlestirin.
e Viday (2) gevsek sikin.
o Ust kivirma kalibini (3) yerlestirin.
* Vidayi (4) gevsek sikin.

Koruyucu kapagi takin

¢ Emniyet pimini (1) alt kivirma kalibina yerlestirin ve

koruyucu kapag! (2) igeriye iterek yerine yerlestirin.

CF 500UYARI: sadece koruyucu kapak
takiliyken calistinlabilir.

DIKKAT: Koruyucu kapak takiimamissa veya
hatall takilmigsa elektrik beslemesi
kesilirCF 500.

CF 500 i baglayin ve acin

e Ayak salterini (1) ayak salter yuvasina takin.

O

DIKKAT: CF 500igin 230 V ve 120 V olmak
Uzere iki tip mevcuttur. Sebeke baglantisinin

dogru olmasina dikkat edin (tip etiketine
halsiini=\

e Sebeke fisini (2) sebeke yuvasina ve Schko prizi (3)
prize takin.

e CF 500'i sebeke anahtari (4) ile acin (I'ya basin).
LED ,hazir yaniyor (5).

12
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CF 500Devreye alma

O

O

VAN

Kivirma kaliplarini ortalayin

DIKKAT: Kivirma kaliplarinin delikleri ile tespit
vidalan arasinda hafif bosluk vardir. O nedenle
kivirma kaliplarini ortalamaniz ve hizalamaniz
gerekir.

e Aynianda ,,i§letim modu 2“ + ,enter” tusuna basin (1).
o isletim modu 1 + 2 tuslarinin LED'leri yanip séner (2).
e Ayar sUrgusini (3) 1 konumuna kaydirin.

DIKKAT: Ayak salterini, kivirma kalibi
tamamen kapaninca birakin. Aksi takdirde bu
otomatik acilir, ayar modu sonlandirilir ve LED
"hata" yanar.

e Ayak salterine (4) basin ve basili tutun.

e Kivirma kalbi (5) direngle karsilagincaya kadar yavas
kapanir ve kendi kendine ortalanir.

e Ayak salterini (6) serbest birakin.

Kivirma kalibini ayarlayin

UYARI: Yaralanma tehlikesi!

Koruyucu kapagi ¢cikarmadan énce sSebeke
fisini ¢ekiniz.

e CF 500'i sebeke anahtari (1) ile kapatin (0 a basin)..
e Sebeke fisini (2) ¢ekin.

e Vidayi (7) ¢6zln.

e Koruyucu kapagi (3) ¢ikarin.

¢ Kivirma kaliplarinin ortalanma durumunu kontrol edin
gerekirse tekrar hizalayin (4).

e Vidalari (5) sikin.
e Koruyucu kapagi (6) takin ve vidayi (7) sikin.

102576_tr_04
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CF 500...

isletime hazir olma durumunu saglayin

e Sebeke anahtarini (1) baglayn.
e  Sebeke anahtar (2) yi ¢alistirin (I'ya basin).
LED ,hazir yaniyor (3).
e Ayak salterine (4) basin.
* Kivirma kalibi (5) otomatik agilir, ayak salterini (6)
serbest birakin
LED ,hata“ yaniyor (7).
e enter“tusuna basin (8).
CF 500 calismaya hazir..

O,

DIKKAT: igletim modu 2 olarak ayarlanmigtir.
Her uygulama 6ncesinde igletim modunu
kontrol edin.

Optimum baslangic pres giicii (1 ... 5) ayarlanir

e Ayar sirgusini (1) 1 konumuna kaydirin.
o ,,igletim modu 1“tusu ile ayarlayin
* Ayak salterine basin.

Kivirma islemi, kivirma kontagi yerlestiriimeden
gerceklestirilir. LED ,hata“ yanarsa, kivirma kaliplarinin
ayarini kontrol edin (bkz. 13).

* lletkeni ve kivirma kontagini yerlestirin.

O

DIKKAT: Kesitin dogru olmasina dikkat edin.

* Ayak salterine basin.

e LED ,hata®yanarsa, ayar strgusunl bir kademe
yukariya kaydirin.

e enter”tusuna basin.
e LED ,hata“ séniinceye kadar islemi tekrar edin.

¢  Muhtemel malzeme toleranslarini dengelemek icin ayar
surgusunui bir kademe daha yukariya kaydirin.

Optimum aciklik mesafesini ayarlayin

e TUmdért LED'in de yanmasi igin Ust tuga basin.
Maksimum agiklik mesafesi ayarlanmigtir.
e  Kivirma iglemini uygulayin.

O

DIKKAT: Ayar degisiklikleri ancak bir sonraki
kivirma isleminden sonra etkili olur.

e Eger aciklik mesafesi ¢ok blyulkse, alt tusa basin ki
sadece U¢ LED yansin.

e Kivirma iglemini uygulayin.

e Optimum agiklik mesafesi ayarlanincaya kadar iglemi
tekrar edin.

14
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Kumanda

4 Kumanda

4.1 Bir adimda kivirma iglemi

isletim modu 1 ayarlayin

! e CF 500'i sebeke anahtari (1) ile acin (I'ya basin).
LED ,hazir yaniyor (2).

e isletim modu 1“tusuna basin (3).
» intiyaca gére sayaci (4) okuyun ve ,Sifirla“ tusu ile
sifirlayin (5).

Tiirkge

Kivirma kontaklarini kivirma

¢ Kivirma kontagini (1) alt kivirma kalibinin altinda
ortalayin.

o lletkeni (2) kivirma kontagina yerlestirin.

@ DIKKAT: Kesitin dogru olmasina dikkat edin.

e  Ayak salterine (3) kivirma kalibi tamamen kapanincaya
kadar basin (4).

e Kivirma kalbi (5) otomatik agilir, ayak salterini (6)
serbest birakin

e Kuvrilan iletken ile kivirma kontagini ¢ikarin (7)

DIKKAT: Hatal bir kivirma isleminde LED
~hata“ uyarisi verir (bkz. sayfa 17).

Devre digi birakma

» inhtiyaca gére sayaci (1) okuyun.
e CF 500'i sebeke anahtari (2) ile kapatin (0 a basin).

102576_tr_04 PHOENIX CONTACT 15



CF 500...

4.2  iki adimda kivirma islemi

L ]

isletim modu 2 ayarlayin

e CF 500'i sebeke anahtari (1) ile acin (I'ya basin).
LED ,hazir yaniyor (2).
o isletim modu 2“ tusuna basin (3).

» intiyaca gére sayaci (4) okuyun ve ,Sifirla“ tusu ile
sifirlayin (5).

Kivirma kontaklarini sikistirin

@ DIKKAT: Kesitin dogru olmasina dikkat edin.

¢ Kivirma kontagini (1) alt kivirma kalibinin altinda
ortalayin.

* Ayak salterine (2) kivirma kontagdi sikistirilincaya kadar

basin (3).
e Ayak salterini (4) serbest birakin.

Kivirma kontaklarini kivirma

o iletkeni (1) kivirma kontagina yerlestirin.

e Ayak salterine (2) kivirma kalibi tamamen kapanincaya

kadar basin (3).

e Kivirma kalibi (4) otomatik agilir, ayak salterini (5)
serbest birakin

¢ Kuvrilan iletken ile kivirma kontagini ¢ikarin (6)

DIKKAT: Hatal bir kivirma isleminde LED
shata“ uyarisi verir (bkz. sayfa 17).

Devre disi birakma

» ihtiyaca gére sayaci (1) okuyun.
e CF 500'i sebeke anahtari (2) ile kapatin (0 a basin).

16 PHOENIX CONTACT
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Arizalarin giderilmesi

5 Arizalarin giderilmesi

5.1 LED ,,hata“ yansitiyor

error @ Bu arizanin nedenleri:
— Ayak salteri ¢cok erken serbest birakildi

— Hatali secilmis kesit
— Hatali ayarlanmis pres glcu baglangici (1 ... 5)
- Kivirma kaliplari dogru ayarlanmamig

Ayak salteri cok erken serbest birakildi
Ayak salterinin zamanindan énce birakilmasi kivirma kalibini
derhal ilk konumuna kadar acar.
e enter‘tusuna basin.
LED ,hata“is1g1 séner.
e Kivirma iglemini tekrar edin.

ermr m Hatal secilmisg kesit

Cok buyik bir kivirma kontaginin veya baska uygunsuz
nesnelerin yerlestirilmesi durumunda kivirma iglemi agir yik
sebebiyle iptal edilir ve kivirma kalibr ilk konuma kadar
derhal acilir.

e enter”tusuna basin.
LED ,hata“is1g1 séner.
e Kivirma islemini dogru kesit ile tekrar edin.

Tiirkge

Hatali ayarlanmis pres giicii baslangici (1 ... 5)

Yerlestirilen kontak secilen alan igin gok blytik.
e Ayar slirgistni bir konum yukariya kaydirin.
e enter‘tusuna basin.

LED ,hata“isig1 séner.

e Pres gucu optimum ayarlanincaya kadar kivirma
islemini tekrarlayin.

Kivirma kaliplari dogru ayarlanmamis

A UYARI: Yaralanma tehlikesi!
Koruyucu kapagi ¢cikarmadan énce sSebeke

fisini ¢ekiniz.

e CF 500'i sebeke anahtari (1) ile kapatin (0 a basin)..
e Sebeke fisini (2) ¢ekin.

* Vidayi (3) ¢6zln.

¢ Koruyucu kapagi (4) ¢ikarin.

e Vidalan (5) ¢6zun.

e  Devreye alma adimlarini (bkz. bélim3) uygulayin.

102576_tr_04 PHOENIX CONTACT 17



CF 500...

5.2  CF 500 acilmiyor.

CF 500 caligtinlamiyor. LED ,hazir“ yanmiyor. Bu arizanin
nedenleri:

—  Sebeke baglantisi yok
-  Sebeke sigortasi bozuk

Sebeke baglantisi yok
D * CF 500'in sebeke baglantisina sebeke fisinin ve prize

de Schuko figinin takili olup olmadigini kontrol edin.
e Sebekede elektrik oldugundan emin olun.

\ \ / Sebeke sigortasi bozuk
\-// % Q UYARI: Yaralanma tehlikesi!

CF 500 'yi sebeke salteri ile kapatin ve sebeke
fisini cekin!

e CF 500'i sebeke anahtari (1) ile kapatin (0 a basin)..

e Sebeke figini (2) ¢ekin.

e Sigorta tutucusunu (3) disariya ¢ekin.

e Sebeke sigortalarini (4) kontrol edin.

»  Bozuk sebeke sigortasini (Uriin No. bkz. siparis verileri
sayfa19) degistirin.

e Sigorta tucusunu igeriye surin.

@ DIKKAT: Sigorta tutucusu yerine oturmaldir.

18 PHOENIX CONTACT 102576_tr_04



A Ek

A1  Siparis bilgileri

Elektrikli kivirma makinesi
Tanimlama Tip Uriin No.
Elektrikli kivirma makinesi 230 V CF 500-230V 1208348
Elektrikli kivirma makinesi 120 V CF 500-120V 1208351
CF 500-230V i¢cin sebeke sigortasi FUSE SB 1,25 A 1208801
CF 500-120V i¢in sebeke sigortasi FUSESB2,5A 1209062

Kivirma kaliplari ve koruyucu kapaklar
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Uriin No. 1212238 Uriin No.1212254

Damar yuksukleri (A... ve Al...) i¢in, 0,25 ... 6 mm?

Uriin No. 1212250

Uriin No. 1212239

Damar yiiksiikleri (A... ve Al...) icin, 10, 16 ve 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Uriin No. 1212261 Uriin No. 1212250

Damar yiikstkleri (A... ve Al...) icin, 35 ve 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Uriin No. 1212262 Urin No. 1212266

GIFT damar yiikstikleri (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 ve 2 x 10 mm? igin

CF 500/DIE TC 4 CF 500/COV"!
Uriin No. 1212237 Uriin No. 1212250

Doénmis kontaklar icin (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV"
Urtin No. 1212260 Urlin No. 1212250

Doénmis kontaklar igin (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Uriin No. 1212241 Uriin No. 1212251

Dliz gegme kovanlar ve diiz figler icin (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Uriin No. 1212242 Urtin No. 1212251

Dliz ge¢gme kovanlar ve diz figler i¢in (SCF..., SCM...),
0,5...6 mm?

102576_tr_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Uriin No. 1212240

CF 500/COV RCI
Uriin No. 1212255

Yalitilmis kablo pabuglari igin (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Uriin No. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Uriin No. 1212263

Yalitiimis kablo pabuglar icin (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Uriin No. 1212691 Uriin No. 1212255

Yalitilmis kablo pabuglari igin (C-RCI, C-FCI, )0,5 ... 6 mm?,
asimetrik kivirma kalibi, ayni zamanda metalik izolasyon
destekli yalitiimis diiz gegme kovanlar i¢in de uygun

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Uriin No. 1212692 Uriin No. 1212255

Solar-Kontaklar igin 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Uriin No. 1212244 Uriin No. 1212252

DIN 46234'e gére kablo pabuglari icin (RC, FC,...),
0,5... 10 mm?

CF 500/DIE RC 16
Uriin No. 1212257

CF 500/COV’
Uriin No. 1212250

I

/

DIN 46234'e gére kablo pabuglari i¢in (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Uriin No. 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Uriin No. 1212253

Boru kablo pabucu igin, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Uriin No. 12122452

CF 500/COV RC 10
Uriin No. 1212252

Boru kablo pabucu icin (Standart), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2
Uriin No. 12122462

ﬁ , @ dfi
€4 mm* 5/3
Iqﬁ mm? 5,5/3,8
[/ e 10 mm? 6/4,5

CF 500/COV RC 10
Uriin No. 1212252

DIN 46235'e gére boru kablo pabucu igin, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Uriin No. 12122562 Uriin No. 1212250

Boru kablo pabucu igin (dzel), 4 ... 10 mm?

) CF 500 - Yuvasiz koruyucu kapak
2)

@ ali (dig/i¢ cap, milimetre cinsinden), kablo pabucu kesitine gére

20 PHOENIX CONTACT

102576_tr_04




Teknik Bilgiler

Sebeke baglantisi
CF 500-230V

CF 500-120V
Gug tuketimi
Maksimum pres guicu
Pres suresi
Sayag
Olgiiler (E x Y x D)
Ana cihaz agirhg
Ayak salteri agirligi

Diiz gecme kovanlar ve diiz figler i¢cin konum belirleyici

Kusursuz kivirma i¢in kaydinlabilir konum belirleyicisi monte edilebilir, bu ise kontaklar tam

olarak kivirma kalibinin altina pozisyonlamaktadir

Tip Uriin Kivirma kontaklari
No.
CF 500/LOC SCF 1212247 Dz gegme kovanlar
6,3/6 (SCF...)enfazla 6,3
mm eninde
CF 500/LOC SCF 1212248 Duz gegme kovanlar
4,8/2,5 (SCF...) enfazla 4,8
mm eninde
CF 500/LOC SCF 1212249 Dz gegme kovanlar
2,8/1,5 (SCF...) enfazla
2,8 mm eninde ve
5 mm uzunlugunda
CF 500/LOC SCM 1212264 Diiz figler (SCM...),
6,3/2,5 0,5 ...2,5 mm?
CF 500/LOC SCM 1212265 Duz figler (SCM...),
6,3/6 1,5...6 mm?

A2 Teknik Bilgiler
230V/50Hz
120V /60 Hz
160 VA
10 kN
<1s

Kalip

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6 haneli LC ekrani, sifirlanabilir
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Koruyucu
kapak

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_tr_04
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PyKkoBoACTBO No aKcnyaTauuu
AneKTpuyecKroe obxmnmHoe yctpoicteo CF 500

2016-10-18

O6o3HayeHne: UM RU CF 500
Pepakuus: 04

ApT. Ne: —

3T0 pyKOBOACTBO NpeAHa3HavyaeTca ANs:

O603Ha4veHne ApT. Ne
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351

102576_ru_04
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UHTepHeT

MpepcraBuTenbcTea
B pa3HbIX CTpaHax

Uspatenb

YKasaHua ana nosab3oBaTenemn

LieneBoe HasHaYeHUe pyKOBOACTBa

MHCTPYKUMM MO SKCnayaTauum M3genvs, npuseaeHHbIe B AaHHOM PYKOBOACTBE, aapeco-
BaHbl CIEAYIOWMM KaTerop1sam UCNOIHUTENEN:

CrneunamMcTam-aIEKTPOTEXHUKAM M IMLaM, 06YYeHHbIM CreLmaucTamm-a/1eKTPOTeXH!-
KaMM, KOTOPblE O3HAKOMJ/IEHbI C AEMCTBYIOLWMMM CTaHAAPTaMMU U MPOYUMM NPEANMCaHN-
AMM MO SNIEKTPOTEXHMKE, B YACTHOCTH, C NPaBUIaMn TEXHUKN 6e30MacHOCTH.

MoAcHeHUA K ucnoJsiblyembiMm CUMBOJ1aM U npeaynpemrgeHuam

3MYECKUX NULL. HTOBbI U36eaTb TpaBM, cobtoanTe BCe yKa3aHWA, KOTopble

C AT0T cMMBON 0603HAYAET ONACHOCTU, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTU K TpaBMam tu-
0603Ha4eHbl 3TM CUMBOJIOM.

Cnyyam ywep6a 340p0BbI0 N0AEN NoApasaAenanTCca Ha TPY rpynnbl, 0603Hava-
€eMble K/I04EBbIMU C/IOBaAMM.

OMACHOCTb YKasaHue Ha OnacHylo CUTyaumio, KoTopas, EC/n ee He npe-
[LOTBPaTHTb, NMPMBEAET K CEPbEe3HOM TpaBMe BrJIOTb 40 CMep-
TeJIbHOro Ucxoaa.

OCTOPOHKHO YkasaHue Ha onacHylo CMTyauuto, KoTopas, ec/iv ee He npe-
[OTBPATUTb, MOMET NPUBECTU K CEPLE3HOM TPaBME BMIOTh
[0 CMEPTE/IBHOIO NCXOAA.

BHUMAHUE YKasaHue Ha onacHble CUTyaunn, KoTopble, eCN UX
He NpeaoTBpPaTUTb, MOTYT NPUBECTU K TpaBMam.

HeMy TEKCT NpefynpemaaloT 06 ONacHOCTH AENCTBUIA, KOTOPbIE MOTYT NpUBe-
CTW K HaHeceHwIo yluep6a uam HenpasuabHOM paboTe YCTPOMCTBA, OKpYHKato-
LUMX ero NpMGOPOB U annapaTHbIX CPeACTB UK NPOrpamMMHOro 06ecneveHus.

@ 3T10T cumBon B coveTaHmm co cnosoM MPEAYNPEXHAEHUE v oTHoCcAWMMCA K

o TeKcT, 0603HaYeHHbIN 3TUM 3HAYKOM, COAEPHUT AOMOJHUTE/IbHbIE CBEAEHNS
1 WK CCbIIKY Ha pyr1e UCTOUHUKM MHdOopMaLmK.

Hawm HOOpAUWHaTbI:

Camyto nocnegHioto MHdopmauuio 06 nsgennax komnaHnm Phoenix Contact n Hawwmx
06LLMX YCIIOBUAX CAEKM MOXHO HAaWTU B MHTEPHETE NO afpecy:
phoenixcontact.com.
Bcerga ncnonbayiTte B paboTe akTyasbHy0 JOKYMEHTALMIO,
KOTOPYIO MOXHO 3arpy3uTb C Hallero camnra:

hoenixcontact.net/pr ts.

B cnyyae BO3HMKHOBEHMA Npo6.iem, KoTopble Bl He MOXKeTe peLumTb C MOMOLLbIO 3TOM 10-
KyMeHTauum, obpaliantech B COOTBETCTBYIOLLEE NPEACTaBUTENLCTBO B Bawen ctpaHe.
Agpeca npmBogATca B MIHTepHeTe Ha camTe phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG,

FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Ecnny Bac ecTb Npea/ioleHUs No yayyLIEHUIO COAEPHKAHMA HaLLEro pyKoBOACTBA, Mbl
Oynem pasbl NOyYUTb UX N0 agpecy:

tecdoc@phoenixcontact.com
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http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

O6u.|,ue yc/no0BUA UCNOJIb30BaHUA TEXHU4YECKOMN AOKYMEeHTauuu

Phoenix Contact octaBnseT 3a cobow npaso B /Il060M MOMEHT BpEMEHU 1 6e3 npeaBapu-
TENbHOro YBEAOMJIEHUA BHOCUTb M3MEHEHWA /MW YYYLLEHWUA B TEXHUYECKYIO AOKYMEH-
Taumio, a TaKHKe B M3[e/IUA, ONNCaHHbIe B TEXHUHECKOW JOKYMEHTaLMK, B TOM Mepe, B KO-
TOPOW 3TO NPUEMIEMO A5 NOJIb30BaTeNA. ITO KacaeTcA TaKKe U3MEHEHWI, KOTOpbIe
CMOCOBCTBYIOT TEXHUYECKOMY MPOrpeccy.

MonyyeHne TEXHUYECKOM JOKYMEHTAUMM (B HACTHOCTH, OKYMEHTaLMM MO SKCMyaTaumm)
He ABnseTcA 060CHOBaHMeM 06513aHHOCTM KoMmnaHnuK Phoenix Contact npegoctaBnaTh u
fanee MHHOPMaLMIO O BOSMOXHBIX UBMEHEHWUAX U3AENNIN U/WMU TEXHUHECKON LOKYMEH-
Tauun. MpocuM yumTbIBaTb, YTO NepegaHHas AOKYMEHTaLMA OTHOCUTCSH UCK/IIOYUTENBHO K
onpefeneHHoOMy U3AEe1Io, U NONIb30BaTe b, TAaKMM 06pa30oM, HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a
NPOBEPKY NPUrOAHOCTU M BOSMOKHOCTU KOHKPETHOIrO MPUMEHEHMA U3 ENNIA, B YaCTHO-
CTHW, B OTHOLLEHUM COBMOAEHNA AENCTBYIOWMX CTAHAAPTOB U 3aKOHOB. BeA MHbopmauums,
cofepallascs B TEXHUYECKON JOKYMEHTaLMK, NepesaeTca 6e3 Kaknx-Inbo ACHO Bbipa-
HEHHbIX, AOMYCKaOLWMX ONpPeLeeHHble BbIBOALI MM CaMO COGOM pasyMeroLmnxXCs rapaH-
TUNA.

B ocTasnbHOM AENCTBYIOT MCKIOUYUTEIBHO NOJIOKEHMA aKTyasibHbIX OOLLMX YC0BUI A0rO-
Bopa ¢ Phoenix Contact, B 4aCTHOCTH, 417 BO3MOXHbIX FapaHTUIMHbIX 06A3aTeNIbCTB.
JaHHoe pyKOBOACTBO, BK/OYAA BCE COAEPKALLMECA B HEM PUCYHKM, 3aLUMLLEHO 3aKOHOM
06 aBTOpCKOM npase. Hakoe-nnmbo naMeHeHne cogepaHua nam BolbopovHas ny6amKa-
LMA He paspeluaeTcs.

Phoenix Contact octaBnsieT 3a CO60l BO3SMOXHOCTb PErMcTpaumm 3allmLLeHHbIX Npas Ha
MCMNOJIb30BAHHYIO 3[,eCb MapKMUPOBKY NPOAYKLMU. Pernctpaumsa npaB COGCTBEHHOCTH Ha
9Ty MApKUPOBKY TPETbUMM IMLAMM 3anpeLleHa.

MpaBa Ha Apyryo MapKMpoBKY NPOAYKUMK MOTYT ObITb 3alUMLLEHDI, AAKE €C/IN 3TO HE
0603Ha4eHo.
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OCHOBHbIE YHKa3aHuA

1 OcHOBHbIe YHa3aHuUA

3HaHue 1 cobaaeHMe yKasaHui No TeEXHMKE 6e30NacHOCTH ABNAETCA 3a/10roM
6e3onacHon 1 6e30TkasHoM paboTbl CF 500.

1.1 Ucnonb3oBaHue nNo Ha3HaA4YeHUIO

A OCTOPOKHO: YcTtpoiictBo CF 500 npegHa3Ha4eHO UCK/IIOYUTE/IbHO ANA pa6oT
Nno 3a4MCTHE U3OJIALMU U OOHKUMY.

Mpu aTOM paspeLlaeTcs UCNO/Ib30BATb TOJIbKO MaTpPULbl COOTBETCTBYHOLLMX CEHEHUN

(cm. ,MaTpuubl 1 3alMUTHbIE KOXYXM" Ha cTp. 19).

Hu B KoeM cnyyae He BCTaBNSATb MOHOIMTHbIE METAIIMYECKME AETau UKW NOJOOHbIE
npegmeTbl. 3TO NPUBOAWT K paspyLUeHUo MaTpuLbI.

CaMOoBO/IbHbIE KOHCTPYKTUBHbIE M3MEHEHWS, BbIXOAALLME 38 PaMKU
nepeobopyoBaHUA YCTPOMCTBA, a TakKe MmoguduKkaumm CF 500 3anpelueHbl 13
CcoobpareHu 6e30MacHOCTH.

NPEAYNPEHAEHUE: Co6ntofeHre Bcex yKasaHUi U NpeanucaHHbIX YCI0BUNA
9KCNyaTaumm OTHOCATCA K UCMOIb30BAHMIO MO Ha3HAYEHUIO.

Pycckui

OCTOPOHKHO: CF 500 MOHO NPUMEHATb TOJIbKO
— B COOTBETCTBWM C HA3HAYEHUEM U
— B TEXHWUYECKW 6e3ynpeyHOM COCTOSHUM.

OCTOPOHKHO: Becb nepcoHan, yyacTsytowmin B pabotax no seogy CF 500 B
3KCNAyaTaumio, ynpasBaeHUIo, TEXO6CNYHKUBAHUIO U PEMOHTY, JOIHKEH UMETb
COOTBETCTBYIOLLYI0 KBaIMPUKALMIO M TOYHO CoBogaTh AaHHoe PyKOBOACTBO No
aKcnayaTaumm.

b Pbo

YcTtponcto CF 500 npegHasHayeHo 417 ONPECCOBKU OGHMMHbIX KOHTAKTOB pPas/IMyHbIX
TWNOB:

— HabenbHble HAKOHEYHMKH

— HabenbHble HakoHeuyHMKKn TWIN

—  ToYeHble KOHTaKTbI

—  'Wnb3bl M NNIOCKME KabesibHble HAKOHEYHUKM
— W3onupoBaHHble KabebHble HAaKOHEYHUKM
— Hab6enbHble HaKOHEYHUKU

— HabenbHble HAKOHEYHMKU C OTBEPCTUEM

Ll,pyrme O6¥MMHbIE KOHTaKTbl MOCTaBAATCA Ha 3aKas.

JAonyweHHble onepaTopbl

BbinonHeHune Bcex BuaoB pabot Ha CF 500 paspeluaeTca TONbKO AONYLWEHHbIM U
NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM OrNepaTopam.

B pa6oyeit 30He onepaTop HeceT OTBETCTBEHHOCTb MO OTHOLUEHMIO K TPETbMM JiMLam.

SKcnayaTupylowasa opraHn3auma goiHa 06ecneymTb onepaTopy CBOGOAHBIM AOCTYM K
PyKkoBoacTBy no aKcnayaTaumu 1 ybeamTbesl B TOM, 4TO ONepaTop ee Npoyes U YyCBOU.

OCTOPOHKHO: Ncnonb3oBaTb TOMLKO OPUrMHA/IbHBIE MaTPULIbI, @ TaKKe
OopurMHanbHble 3an4yacty KomnaHum Phoenix Contact.

102576_ru_04 PHOENIX CONTACT 7



CF 500...
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1.2 Pabouue mecTa

NPEAYNPEMAEHUE: NMpu akcnayaTaumm n XxpaHeHuu cnegyet nsberartb:
—  BJI@XHbIX UK 3aMbUIEHHBIX MECT,

—  aTaKMe MeCT, NOABEPHEHHbIX CUIBHOMY HarpeBy, BO3AENCTBUIO NPAMbIX
COJIHEYHBIX JIy4elr UM HU3KMX TemnepaTyp (paboyuii AuanasoH TemnepaTyp: oT
10°C o 40°C).

NPEAYNPEXAEHMUE: He nponusatb ®ugroctn Ha CF 500.
He noagepratb CF 500 cuibHbIM BUGpaLMaAM U TONYKaM.

1.3 Ana Bawewn 6e3onacHOCTH

OCTOPOMKHO: 3awmTHbIM KOXKYX NpegHasHaveH a1 3awmTbl onepaTtopa. OH HX Npu
KaKnx 06CTOATENbCTBAX HE AOIKEH M3MEHATLCA, YAANIATLCA UIM UTHOPUPOBATLCA NPU
M3MEHEHMAX KOHCTPYKLMK Npubopa.

OCTOPOHKHO: CF 500 pa3peluaeTca 3KCNayaTMpoBaTh TO/IbKO NPU YCTaHOB/IEHHOM
3aLLMTHOM KOMYXeE.

Mpu NnpoBeAeHUN BCeX paGoT, TPEGYIOLMX CHATUA 3aLLMTHOIO KOMXyXa (Hanpumep, npu
HaCTpOMKe MaTpuLbl), BbIHYTb CETEBOW LUTEKEP.

Bo BpemA pa6oqv1x nepepbIiBOB, a TaKKe Npu HeUCnoJsib30BaHUN 3/IEKTPUYEeCKOro
06XUMHOro yCTpOVICTBa OTK/IOYUTDL ero.

M3 coobpaeHuni 6€30MacHOCTM NPU CHATUM 3aLUTHOMO KOXKYXa MPOUCXOAUT
aBToOMaTM4ecKoe OTH/IloYeHWe ycTponcTea CF 500.

OCTOPOMKHO: Nepeg OTKPbITUEM KOpMyCa BblHYTb CETEBOWM LUTEKEP.

8
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OnwucaHue yctpoictea CF 500

2 OnwucaHue ycTtpoiuctea CF 500

8
9

MaHenb ynpaBaeHus

CueTumK KonimyecTea LWTYK

YCTaHOBOYHbIM NON3YHOK

MaTtpuua
3almnTHbBIN KOXKYX

PyyKa p/18 nepeHocKu

MopcoeguHeHWe HOXHOro
nepekayarens

[MogKntoyeHne K cetu

CeTeBble NpefoxpaHuTenu

10 CeTeBoW BbIK/OYaATENb

11 HoHoM nepekntoyaTenb

2.1 HomnneKT noctaBKM

BasoBoe yctporicteo CF 500
3alnTHBIM KOXKYX

CeteBoM Kabesb

HoxxHoW nepekntoyaresb

A WD =

PyKOBOZCTBO Mo 3KCnyaTaumm

Pycckui

Bbi6op dyHKLMI yNpaBAeHWs U MHAUKALMU COCTOSIHWUIM YCTPOMCTB.

CYeTYMK KONIMYECTBA LUTYK PErMCTPUPYET Kar bl 3aBEPLUEHHBIM MPOLLECC 06KMMa.
MNMoKasaHusA cHeTYMKA COXPaHAIOTCA NPUBAN3UTENBHO B TEYEHWE OQHOM HEAENN
nocne OTHIOYEHUA YCTPOMCTBA.

YCTaHOBOYHbIV NON3YHOK 3aaeT Axanas3oH, B KOTOPOM MaTpuLia MaKCUMasIbHO
crumaeTcs. Ecam maTpuua ynupaeTca B CONPOTUBIIEHWE BHE STOMO AManasoHa, 06UMHble
K/EeLWM cpasy OTPbIBAOTCA. (1 = MUHMMATBHBIM AManasoH, 5 = MaKCUMasIbHbIN AUanasoH)

nO3VILI,VIOHMpyeT KOHTaKT U 06XKMMaeT ero BMecTe C NPOBOAHNKOM.

3almTHBIN KOXKYX MpefoTBpaLlaeT NoBPEHKAEHMA B onacHom 3oHe maTtpuubl. CF 500
paboTaeT TOJIbKO NPY MNOSIHOCTBI0 YCTAHOBIEHHOM 3aLLUMTHOM KOMYXE.

PyyKa ans nepeHocKuM npegHasHadveHa ana TpaHcnopTrposku CF 500.

MopKAto4YeHVE YCTPOMCTBA A/1A HOXHOIO NeperstoyaTens.

MoaKoYeHWe YCTPOMCTBA K CETU NMUTAHWA.
MnaBKWe NpegoxpaHUTE I, BCTPOEHHbIE B MOAK/IOUYEHUE K CETU (2 X).

CeTeBoM BbIK/OYATE b BKAOYAET (Hawath |) uamn oTKaouaeT (Harkatb 0)
aneKTponuTaHue. llocne BKAKYEHUA ropuT cBeToamnos Jready” (roToB).

HoHOM nepeKkntoyaTenb 3anycKaeT NpoLecc o6kuma.

102576_ru_04
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NocTtaBnaemblie MaTpuUlbl

B E

2.3 ®dyHHLUUA 6NOKOB ynpaB/ieHUA

TPl Ceetoamop ,ready” - yKasbiBaeT Ha ENGI % Csetopuop, ,error” (c601) - yKa3bIBaET, 4TO

reset

-000- CHeTHMK KOIMYEeCTBa LUTYK.

rOTOBHOCTb K paboTe.

KHonKa ,,Pexum pa6oTtbl 1 - nepesogut
CF 500 B pexu1m pa6oTbl 1 (ropuT cBETOANOA).
B pexume paboTbl 1 npoLecc obxmma
OCYLLECTBNIAETCA 3a OAHY Onepauuio.

HKHonKa ,,Pewnm paboTbl 2“ — nepeBoguT
CF 500 B pexum paboTbl 2 (ropuT
ceetoguon). B perumme paboTbl 2 npouecc
063MMa OCYLLECTBNAETCA B IBE Onepaumu,
TaK KaK npuy NepBon onepauumn KOHTaKkT
TONBbKO PUKCHPYETCA B MaTpumLe.

06WM 6bI/1 BbINOJIHEH HEKAYECTBEHHO MK
MMeeT MEeCTO CO0M.

HaxaB KHOMKy ,enter” (BBOA), racHET CBETOAMOA,
Lerror (c60om), 1 MOXKHO NPOAOTIHKNUTL OGHKMM.

KHonKa ,reset” (c6poc) — 06HynseT - ‘ CBeTtopuop, ,,Service” (06¢cnyxvsaHme) —

yHasblBaeT Ha HEO6XOAMMOCTb TEXHUHECKOro
o6cnywmsanua CF 500. MNocne 500.000
O06XMMOB PEKOMEHAYETCA MOPYHUTb KOMMNaHUN
Phoenix Contact npoBegeHve cepBUCHOro
06CNyHMBaHUA C LieNblo obecnedeHuns
HEM3MEHHOCTU KayecTBa O6MMOB.

HKHonKa ,.enter” (BBog) — racHeT CBETOAMOL,
Lerror” (céon).

KHONKK gnA orpaHNYeHUA OTKPbITUA -

HaraTHeM BepXHEMN KHOMKKU (OTKPbITUE) UAn

HUKHEN KHOMKM (3aKpbITUE) MOXHO M3MEHATb

OTKpbITME MaTpuubl. CBETOAMOAbI OTOOpaXKaT

pasmep OTKpbITUA:

— [opuT 4 cBeToaMoa: MaKcmmasbHoe
OTKpbITHE

- CBeToavobl He ropaT: MUHUMAaIbHOE
OTKpbITHE

HoBas HacTpoiiKa AeincTBUTE IbHA TO/IbKO Noc/ie
3aBepLUEHMs CIeayIoLLero o6Hm1ma.

2.4 O6nacTtb npumeHeHua CF 500

SnekTpunyeckoe obxmMmHoe ycTporcteo CF 500 npegHasHaveHo A ONpecCcoBKM
OBHMMHbBIX KOHTAKTOB.

Bnaroaapsa npYMeHeHW0 pasMyHbIX MaTpuL, BO3MOXKHa 06paboTHa OGHUMHbIX
KOHTaKTOB Pa3/INyHbIX TUMOB U C LUIMPOKUM AManasoHOM CEYEHMS.

Yctporicteo CF 500 MOXKHO SKCMlyaTMpoBaTh B ABYX PEHMUMAX:

—  Pexum paboTbl 1: KOHTaKT 06KMMaETCA NPW HAXKATOM HOXHOM NepextoyaTene.

— Pemum paboTbl 2: iBa pasa HamaTb HA HOMHOM NepekrstoyaTesb. MNepBbii pas,
4TO6bI BCTAB/IEHHbIM KOHTAKT 3aduKcHpoBaTh B MaTpuue. Mpu BTOPOM HamaTum
HOMHOIO NMepEeKYaTENIS OCYLLECTBAETCH O6HMM KOHTaKTa.

Bo3moHa HaCTPOMKa yCHMA 06UMA. TO NO3BOJIAET U36eHaTb NOBPEHAEHUN
WHCTPYMEHTOB M HEBEPHbIX OGHMMOB M3-3a HeMpaBM/IbHO BCTaB/IEHHbIX KOHTAKTOB.

MpOCTbIM HaKaTUEM KHOMKM BO3MOMHO M3MEHEHWEe Xoa OTKPLITUSA MaTpuLbl.
Jna To4HOro 06KaTnaA MOXHO MOHTUPOBATL NEepPelBUKHON PErYISTOP NOJIOKEHUS,
KOTOPbI TOYHO NO3MLMOHUPYET KOHTAKTbI NOA NMyaHCOHOM.

MocTaBnsemble MaTpULbl NEpeYnC/IeHbl B AaHHbIX A8 3aKa3a ,MaTpuubl 1 3almTHbIE
KOXyxu“ Ha cTp. 19. Harpasa matpuvua MMmeeT CBOM 3aLUMTHBIN KOMYX C TOYHO
NoAXOAALWMM OTBEPCTMEM AJ151 BBOAA.
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Beog, CF 500 B akcnayaTauuio

3 Bsopg CF 500 B akcnayaTauuio

3.1

0630p

[nAa BBOJa 9NEKTPUYECKOrO O6KMMHOMO YCTPOMCTBA B SKCMTyaTaumio He06XoanMMo
BbIMOJIHUTb Ciefytolne AeNCTBUA:

3.2 MopAapoK peicTtenmn

YctaHosuTb CF 500

CHATb 3aLMTHBIN KOXKYX

YCTaHOBWTbL MaTpuLy

HapeTb 3aWmTHbIA KOXKYX

MoacoeanHnTb 1 BKAUYUTL CF 500
LieHTpupoBaTtb MaTpuLbl

KOcTupoBaTtb maTpuuy

O6ecneynTb roTOBHOCTb K paboTe

HacTpouTtb onTumanbHOe Havasio Ccusbl 06kKUMa
HacTpouTb onTUManbHbI X0 OTKPbITUA

Pycckui

YctaHoButb CF 500

NPEAYNPEHAEHUE: MecTo ycTaHOBKM

@ [ONKHO ObITb POBHbLIM 1 TOPU3OHTaJIbHbIM.

NPEAYNPEMAEHUE: MNpwn skcnayaTaumm n
XpaHeHnn nsberaTb:

—  BNaXHbIX WM 3anblIEHHbIX MECT,

—  aTaKe MecCT, NofBEePHEHHbIX CUIIbHOMY
HarpeBy, BO34EUCTBUIO NMPSAMbIX
COJTHEYHBIX JTyYeW UMW HUBKKX
Temneparyp (pabounit gnanasoH
Temnepatyp: ot 10 °C po 40 °C).

r—,

CHATb 3alUTHbIN KOKYX

A OCTOPOHHO: OnacHocTb TpaBMbl!

Mpexae Yem CHATb 3aLMTHBIA KOMXYX, BbIHYTb
CETEBOM LUTEKEP.

*  BbiKpyTnTb BUHT (1).
e CHATb 3alMTHbIN KOXKYX (2).

102576_ru_04
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CF 500...

9
9

%

YCTaHOBUTb MaTpuLy

NPEAYNPEWMAEHUE: Co6noaath
MOHTa3KHOE NOJIoHEHWE:

— Manoe ceveHue Bnepeam
— bonblwoe ceveHne c3agu

*  YCTaHOBWTb HUHKHIOKW MaTpuuy (1).
e CBO6GOAHO 3aTAHYTb BUHT (2).
e YCcTaHOBWUTbL BEPXHIOIO MaTpuuy (3).
e CBOGOAHO 3aTAHYTb BUHT (4).

HapeTb 3aWMUTHbIN KOXYX

e 3awuTHbIM cTepreHb (1) BCTaBUTb B HUMHHIOK
MaTpuLy U HaABUHYTb 3aLUMTHBIN KOXYX (2) A0
OLLYTMMOM UKCaLuM.

OCTOPOHHO: CF 500 paspeluaetcs
3KCMNyaTUpOBaTb TOJIbKO NPW YCTaHOBIEHHOM
3alUMTHOM KOMYXe.

NPEAYNPEXAEHUE: HeyctaHoBNEHHBIM

WJIN HENPAaBWJ/IbHO YCTaHOBJIEHHbIN 3aLLUTHBIN
KOXYX MpepbIBaET Nogavy 9/1eKTPONUTaHuA Ha
CF 500.

NMopcoepmnHUTb U BKAYNTL CF 500

e HoxHol nepekntoyaTens (1) NOAKAYNTD K pasbemy
ON1A1 HOXHOrO NnepexaloyaTens.

@ NPEAYNPEXAEHUE: NveeTcA aBa

BapuaHTa ucnosiHeHua yctpoinctea CF 500: Ha
230 B 1 120 B. CnepguTb 3a npaBu/IbHbIM
NOAK/IOYEHMEM K CETU (CM. DUPMEHHYIO
TabnuKy).

e CeTeBoM WTEKep (2) BCTaBUTb B rHE3,0 NOAK/IIOHEHUSA
K CETH, a LUTEKEPHbIN MOAY b C 3aLUMUTHLIM KOHTAKTOM
(3) — B ceTeBylO pO3ETHY.

¢ CF 500 BKIOUMTL CETEBBIM BbIKAOYaTeEM (4)
(HarkaTb | ).
CseTtopguog ,ready” (rotoB) roput (5).

12
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Beog, CF 500 B akcnayaTauuio

LleHTpupoBaTb MaTpHLbl

NPEAYNPEHAEHUE: Mexpy oTBepcTHAMK
MaTpUL, U KPENeXHbIMM BUHTAMW UMEETCA

He60/bLLOM 3a30p. M03TOMY MaTpULbI
Heo6X0AMMO LLEEHTPUPOBATb U DCTUPOBATL.

e OAHOBPEMEHHO HaxaTb KHOMKW ,Perxnm paboTbl 2“ +
Lenter” (seog) (1).

e CBeToaunoapbl KHOMOK ,,Pexunm paboTbl 1 + 2 muraiot
2).

*  YCTaHOBOYHbIM NON3YHOK (3) NnepemMecTuTb B MO3ULMI0
1.

NPEAYNPEHAEHUE: HoxHown

nepek/toyaTeNlb OTNyCKaTb TOJIbKO Noc/ie
3aKpbITUA MaTpu1Lbl. B NpoTMBHOM cilydae oHa
aBTOMAaTMYECKWN OTKPbIBAETCH, PEHUM
HaCTPOMKM 3aBepLIAETCA W FOPUT CBETOAMOL,
~error” (coon).

¢ Haxatb 1 gepraTb HaaTbIM HOXHOM
nepexkaoyarens (4).

e MaTtpuua (5) MeaIeHHO 3aKpbIBAETCH, NOKa He
ynpeTcA B CONPOTUBAIEHWE, N LLIEHTPUPYETCS.

e HoxHol nepektoyaTens (6) oTnycTUTb.

Pycckui

lOcTupoBaTb maTpuubl

A OCTOPOMHHO: OnacHocTb TpaBMbl!

Mpexae Yem CHATb 3aMTHBIA KOMHYX, BbIHYTb
CETEBOM LUTEKEP.

e CF 500 BbIK/104UTL CETEBBLIM BbIKAO4aTenem (1)
(HarkaTtb 0).

e BbIHYTb ceTeBOM WITEKEP (2).

e BbIKpYTUTb BUHT (7).

e CHATb 3alMTHbIN KOXKYX (3).

¢ [IpoBEPUTHb LEHTPUPOBAHME MATPULbI, MPU
HEO6X0ANMMOCTH OTPEryanMpoBaTh (4).

e 3aTAaHyTb BUHTHI (5).

e HapeTb 3awnTHLIN KOXKYX (6) U 3aTAHYTb BUHT (7).

102576_ru_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

O6ecne4ynTb roTOBHOCTb K paboTe

@ NPEAYNPEHAEHUE: HacTpoeH pexunm

MopxntounTb ceTeBoM WwTekep (1).

BritounTb ceTeBoM BbIKIlO4aTeNb (2) (Haath | ).
CeeTtopguog ,ready” (roToB) roput (3).

HarkaTb Ha HOXHOM NeperstovaTens (4).

MaTtpuua (5) OTKpbIBaeTCA aBTOMATUYECKHM; OTNYCTUTb
HOXHOM nepeKkayartens (6).

opuT cBeToamog, error” (Cooi) (7).

Haatb KHOMRy ,enter” (BBoga) (8).

Yctporicteo CF 500 roToBo K 9KCniyaTauumu.

pa6oTbl 2. Mepea, KamabiM NPUMEHEHNEM
NpoBepATb PEHUM PaboTbl.

HacTpouTb onTMManbHOE Ha4asno cu/ibl 06uma (1 ... 5)

@ NPEAYNPEXKAEHUE: Chegutb 3a

YCTaHOBOYHbIV NON3YHOK (1) nepeMecTuTb B no3uumio 1.
HHonKoM yctaHoBUTb "Peum paboTbl 1".
HaxaTb Ha HOMXHOM NepeKyaTeb.

BbinonHseTca npouecc o6xmma 6e3 BCTaB/IEHHOrO
OBXMMHOIO KOHTaKTa. Ecnaun roput ceetoamog, error”
(c6ow), NnpoBepUTb IOCTUPOBKY MaTpwuL, (CMm. cTp. 13).

BcTtaBuTtb NPOBOAHNK U OGHMMHOM KOHTaKT.

NpaBW/IbHBIM BbIGOPOM CeYEHUS.

HaaTtb Ha HOXHOM nepexknvaTesib.

Ecnu roput ceetogmog ,error” (C60#), yCTaHOBOYHbIN
NMON3YHOK NEPEMECTUTb Ha OAHY MO3ULMIO BBEPX.

Haatb KHOMKy ,enter” (BBog).
Mpouecc NOBTOPATb A0 raleHna CBETOAMOAA Lerror” (COoW).

A BbipaBHMBaHWA BOSMOMHbIX 4OMYCKOB Ha
mMaTepuan yCTaHOBOYHbIM NOJI3YHOK NepemMecTvTb
BBEPX eLLe Ha OfHY MO3WLMIO.

HaCTpOMTb onTUMaJibHbIN X044 OTKpPbITHUA

@ NPEAYNPEXRAEHUE: N3meHeHUA B

BepxHtoto KHOMKY HaXxnmaTb 40 TexX nop, NoKa He
3aropATCA BCe 4YeTbipe cBeToAnoAA.

HacTpoeH MaKcMMasbHbIM X0 OTKPbITUS.
BbINo/IHUTL NpoLiecc oGHumMa.

HaCTPOMKax BCTYNatoT B CUJTY TOJIbKO NOC/1e
CNefyioLero npoLecca o6mmnma.

Ecnu X0, OTHPLITUA CAMLLKOM GOJBLLOM, HaxaTb
HUMHIOKO KHOMKY, YTOBbl OCTA/INCh FOPETH TOJBKO TPH
cseToavoza.

BbINO/HUTL NPOLECC 06MHMMAL.

MpoLecc NoBTOPAThL, MOKA He BYAET HACTPOEH
ONTUMa/IbHbIN X0, OTKPbLITUA.
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O6cnykuBaHue

4 O6cnyxuBaHue

4.1 Mpouecc 06xKnMa 3a OgHYy onepauuio

YcTaHOBUTb pelumM pa6oTbl 1
! e CF 500 BH/II04MTL CETEBLIM BbIK/l04aTenem (1)
— (Hawartb | ).
CeeTtopguog ,ready” (roToB) roput (2).

e Haxarb KHOMKy ,Perunm pabotbl 14 (3).

¢ [py HEOBXOAMMOCTH CUMTATb NOKA3aHUA CHETYNKA
KONIMYECTBA LUTYK (4) 1 0O6HYINTb €ro KHOMKOM ,reset”
(c6oi) (5).

O6aTb HOHTaKT

e OOGKMMHOM KOHTaKT (1) LEHTPUPOBATb Ha HUMKHEMN
marpuue.
e BcTaBuTb NPOBOA, (2) B 0GMMHOM KOHTaKT.

@ NPEAYNPEXAEHUE: Cneants 3a

NpaBW/IbHBIM BbIGOPOM CEYEHUS.

Pycckui

e HoHOM nepeKknoyatens (3) HarmMmaTb, NoKa
NOJIHOCTBLIO HE 3aKpoeTca maTpuua (4).

¢ Martpuua (5) OTKpbIBAETCA aBTOMATUYECKU; OTNYCTUTD
HOXHOM nepeKkayartens (6).

*  KM3Bneyb 06MMHOM KOHTaKT BMECTE C 00XKaTbIM
nposogom (7).

@ NPEAYNPEMAEHUE: B chyuae

HenpaBWILHOIO 06MMa ropUT CBETOAMOL,
~error* (céom) (cm. cTp. 17).

BbiBopA, U3 aKcnayaTauuu
e [lpn HEOBXOAMMOCTH CUMTATL NOKA3aHUA CHETYUKA
KONnnyecTBa WTYK (1).

e CF 500 OTK/104MTb CETEBbIM BbIK/IIOYaTENEM (2)
(haxkaTb 0).
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CF 500...

4.2 Mpouecc o6:uma B gBe onepawuuu

YcTaHOBUTb peuM paboTbi 2

CF 500 BKOUMTb CeTEBbIM BbiktoYaTesiem (1)
(HaxkaTb ).

CeeTtopgmog ,ready” (roToB) roput (2).
HaxaTb KHOMKY ,Pexunm paboTbl 2° (3).

Mpy HEO6XOAMMOCTH CYUTaTh NOKA3aHUA CYETUMKA
KO/IMYECTBA LUTYK (4) 1 06HYINTb €ro KHOMKOM ,reset”
(c6on) (5).

OGHUMHOM KOHTaKT 3aKpenuTb

@ NPEAYNPEXKAEHUE: Chegutb 3a

NpaBW/IbHBIM BbIGOPOM CeYEHUS.

OGKMMHOM KOHTaKT (1) LEHTPUPOBATb Ha HUMKHEMN
martpuue.

HoxxHoWM nepekntoyatesb (2) HaxMmaTb 40 NOSIHOM
duKcaLmm 06HMMHOIO KOHTaKTa (3).

HoxxHoWM nepekntoyatesb (4) OTNyCTUTb.

O6MaTb KOHTaKT

@ NPEAYNPEHAEHUE: B cnyyae

BcTtaBuTb NpoBog, (1) B 0GKMMHOM KOHTaKT.

HorHoM neperstovaTens (2) HaMmaTb, MOKa
NOJIHOCTBLIO HE 3aKpoeTca maTpuua (3).

MaTpuua (4) OTKpbIBaeTCA aBTOMaTUYECKU; OTMYCTUTD
HOXHOM nepeKkatyartens (5).

M3BneYb 06MMHOM KOHTaKT BMECTE C 06XKaTbIM
npoBozgom (6).

HenpaBWILHOIO 06MMMa ropUT CBETOAMOL,
Lerror” (céom) (cm. cTp. 17).

BbiBOA U3 aKkcnnyaTauuu

Mpn HEO6XOAMMOCTH CHUTaTb MNOKA3aHUA CHETYMKA
KONnnyecTBa WTYK (1).

CF 500 oTK/II04MTb CETEBbIM BbIK/l04aTENEM (2)
(haxkaTb 0).
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YcTpaHeHue c60eB U HeMcnpaBHOCTeM

5 YcTpaHeHue c60eB U HeUCNPaBHOCTEN

5.1 FopuT cBeToguop ,.error” (c6oit)

MpuynHamm aToro c60A MOMKET BbITb CneayloLee:

—  CnMwKom paHo OTnyLEeH HOXHOM NepeKryaTesb
— HenpaBwnbHO BbibpaHo ceveHne

— HenpaBwnbHO 3agaHo Ha4vano cunbl o6xuma (1 ... 5)
— HenpaBuabHO HaCTPOEHbI MaTpuLbI

C/IMLIKOM paHo OTNYLLEH HOXHOM NepeKtovaTesb

anI npexagespeMeHHOM OTNnyCKaHNMN HOXHOro
nepexnr4varena cpasy OTHpbiBaeTcA MmaTtpuua oo
MCXO4HOIro NONOHEeHUA.

e Haxatb KHOMKy ,enter (BBOA).
CeeTtopmog ,error” (cooi) racHer.
¢ [loBTOPUTbL NPOLIECC O6HMMA.

HenpaBuibHO BbiIGpaHoO cevyeHue

Mpw ycTaHOBKE CAULLIKOM 60/1bLLIOT0 06MMHOIO KOHTaKTa
WM NoBbIX APYrvX HEMPUroAHbIX NPEAMETOB NPOLIECC
ob6xuma byaeT NnpepsBaH M3-3a Harpy3Ku 1 cpasy
OTKpPOEeTCA MaTpuua A0 MCXOAHOIO NONOHKEHUA.

e Haxatb KHOMKy ,enter (BBOA).
Ceetogmog, ,error (c60M) racHer.
e [loBTOpPUTL NpoLiecc 06HMMa, BbiOpaB NpaBuIbHOE
ceyeHwe.
HenpaBunbHo 3agaHo Ha4yano cuibl o6uma (1 ... 5)
BnOM¥EHHbIM KOHTAKT CIMLIKOM 60/1bLLON /15 BbIGPAHHOMO
AunanasoHa.

e YCTaHOBOYHbIW NMOS3YHOK NePeMeCcTUTb BBEPX Ha OAHY
NosuLmIo.

e Haxarb KHOMKy ,enter” (BBog).
Ceetogmog ,error (c60M) racHer.

e [loBTOpPATL NpOLECC 06XUMa, MOKa He ByaeT
OOCTUrHyTa ONTUMasIbHaaA HacTPOMKa Cuiibl 06MMa.

HenpaBMano HaCTpPOEeHbl MaTpulbl

A OCTOPOHHO: OnacHocTb TpaBMbl!

Mpexae 4em CHATb 3aLMTHBIA KOMHYX, BbIHYTb
CEeTeBOM LUTEKEP.

e CF 500 oTK/104MTb CeTEBbLIM BbIKo4aTenem (1)
(HarkaTtb 0).

e BbIHYTb ceTeBOM WITEKEP (2).

*  BbIKpyTUTb BUHTHI (3).

e CHATb 3alMTHbIN KOXKYX (4).

e Ocnabutb BUHTHI (5).

*  BbINOMHMTBL WArK no BBOAY B 3KCMIyaTaumio (CM. rnasy 3)

102576_ru_04
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CF 500...

5.2 CF 500 He BKAOYaeTcAH

[~ ]

CF 500 He BrtoyaeTcA. CBetoanog ,ready” (rotoB) He
ropwT. MNpuyrMHamm aToro c60s MOXKET 6bITb CrieaytoLlee:

HeT noaKitoyeHus K cetum
CeTeBoMl NpefoxpaHnTeNb HencrnpaseH

HeT nogKknto4eHUsn K cetu

MpoBepuTb, BCTaB/EH /M CETEBOM LUTEKEP B THE30
noaxkno4veHms K cetu CF 500, a WTeKepHbIn Moay/ib C
3alWMUTHBIM KOHTaKTOM B CETEBYIO PO3ETHY.

YpocToBepbTECH B UCMPABHOCTM NOAAYM NMUTAHUA K
CETEBOM PO3ETKeE.

CeTeBOM NpepoxpaHUTeslb HEUCNpPaBEH

A OCTOPOMKHO: OnacHocTb TpaBmbi!

@ NPEAYNPEMAEHME: [lepwatens

CF 500 OTK/II04MTb CETEBbIM BbIK/IOYATEIEM U
BbIHYTb CETEeBOM LuTEeKep!

CF 500 oTK/II04MTb CeTEeBbIM BbiK/o4aTenem (1)
(haxkaTb 0).

BbIHYTb ceTeBOM LUTEKEP (2).
M3Bneub gepwarenb npegoxpaHuTens (3).
MpoBepuTb ceTeBbIE NPeAOXpaHUTeNM (4).

3ameHuTb NeperopeBLUnii CETEBOM NPeLOXPaHUTENb
(apT. N2 cm. B faHHbIX oA 3aKkasa Ha cTp. 19).

BcTaBuTh Aeprartesib NpefoxXpaHuTens.

npegoxpaHuTena Ao/1HeH 3a¢MKCMpOBaTbCH C
NOMOLLbIO 3aLle/10K.
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A TlpunoxeHune

A1 [AaHHble anA 3aKa3sa

AneKTpuuyecKoe 06HUMHOE YCTPOMCTBO

OnucaHue

SneKTpuyeckoe o6xMmMHoe ycTponcTeo 230 B
DneKTpuyecKoe o6xMMHOe ycTponcTeo 120 B
CeTeBom npegoxpanutens gna CF 500-230 B
CeteBow npegoxpaHutens ans CF 500-120 B

Tun ApT. Ne

CF 500-230 B 1208348
CF 500-120 B 1208351
FUSE SB 1,25 A 1208801
FUSESB2,5A 1209062

MaTpuubl U 3aLUTHbIE KOKYXU

CF 500/COV Al 6
ApT. Ne 1212254

CF 500/DIE Al 6
ApT. Ne 1212238

[na KabenbHbIX HAaKOHEeYHWKOB (A... n Al...), 0,25 ... 6 MM2

CF 500/COV’
ApT. Ne 1212250

CF 500/DIE Al 25
ApT. Ne 1212239

Jns KabenbHbIX HAKOHEYHNKOB (A...  Al...), 10, 16 1 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
ApT. N2 1212261 Apt. Ne 1212250

Jina KabenbHbIX HAKOHEYHUKOB (A... n Al...), 35 1 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
ApT. Ne 1212262 ApT. Ne 1212266

Ans kabenbHbix HakoHeuHnKoB TWIN (AI-TWIN), 2 x 4,2 x 6 1 2 x 10 Mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Apt. Ne 1212237 ApT. Ne 1212250

[Ina ToueHbIx KoHTakToB (CK...), 0,14 ... 4 Mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
ApT. N2 1212260 Apt. Ne 1212250

[Ans TodeHbIx HoHTakToB (CK...), 6 ... 10 MM?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
ApT. Ne 1212241 Apt. Ne 1212251

18 TMNb3 M NNOCKHWX Kabe/IbHbIX HAHOHEYHUKOB
(SCF...,,SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
ApT. Ne 1212242 Apt. Ne 1212251

N8 TMNb3 U NJIOCKMX KabeJsIbHbIX HAKOHEYHUKOB
(SCF...,SCM...), 0,5 ... 6 MMm?

102576_ru_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Apt. Ne 1212240

CF 500/COV RCI

ApT. Ne 1212255

,D,J'Iﬂ M30JIMPOBAHHbIX Kabe/IbHbIX HAaKOHEYHUKOB
(RCI, FCl,...), 0,5 ... 6 MM?

CF 500/COV RCI
ApT. Ne 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
ApT. Ne 1212263

,D,J'Iﬂ M30JIMPOBAHHbIX Kabe/IbHbIX HAaKOHEYHUKOB
(RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 Mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
ApT. N2 1212691 Apt. Ne 1212255

[na nsonmposaHHbIX KabenbHbix HakoHeuHnKoBs (C-RCI, C-FCl,)
0,5 ... 6 MM?, aCMMETPUYHbIM OBMMM, TAKIE 1A U30IMPOBAHHBIX
rAb3 NOA NIOCKWI BbIBOA C METIIMHECKON NOAAEPHKON N30NALUK

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
ApT. Ne 1212692 Apt. Ne 1212255

JInA KOHTAKTOB COTHEYHOM 6aTapen 2,5 ... 6 Mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
ApT. Ne 1212244 ApT. Ne 1212252

o

[na kabenbHbIX HaKOHEeYHMKOB cornacHo DIN 46234
(RC, FC,...), 0,5 ... 10 MMm?

CF 500/COV"
ApT. Ne 1212250

CF 500/DIE RC 16
ApTt. Ne 1212257

[Ana kabenbHbIx HAKOHEeYHUKOB cornacHo DIN 46234,
(RC, FC,...), 16 Mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
ApT. Ne 1212243 ApT. Ne 1212253

[Ina KabenbHbIX HAKOHEYHUKOB C OTBEPCTUEM,
0,34 ...2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
ApT. Ne 12122452) ApT. Ne 1212252

A5 Kabe/bHbIX HAKOHEYHWHOB C OTBEPCTUEM
(cTaHgapTH.), 4 ...10 Mm?

CF 500/DIE RCT 10-2
ApT. Ne 12122462

CF 500/COV RC 10
ApT. Ne 1212252

D ali
5/3

’
5,5/3,8 ‘?
&7

=

[na KabenbHbIX HAKOHEYHWKOB C OTBEPCTUEM COr/TaCHO
DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
ApT. Ne 12122562 ApT. Ne 1212250

5/3
6/4

A KabenbHbIX HAKOHEYHWKOB C OTBEPCTUEM (CneL,.),
4 ... 10 vm?

1) CF 500 - 3auTHbIN KOXYX 663 OTBEPCTHIA
2)

@ afi (BHEeLHWIA/BHYTPEHHWUIN AnameTp, B MM), B 3aBUCUMOCTU OT CeYeHMsl KabeIbHOro HaKOHeYHUKa
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Perym'-rrop NoJIOEeHUA anAa rmib3 U NJIOCKUX KabenbHbiX HAKOHEYHUKOB

[na To4HOro o6xKaTua MOXHO MOHTMPOBATb nepep,BM)KHoﬁ perynaTop noaoxeHuA,
HOTOprl‘a TOYHO NO3ULUMOHUPYET KOHTaKTbI No4 NyaHCOHOM.

Tun ApT. Ne
CF 500/LOC SCF 1212247
6,3/6

CF 500/LOC SCF 1212248
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF 1212249
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM 1212264
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM 1212265
6,3/6

TexHu4YecKue AaHHble

MopxnoyeHne K cetn
CF 500-230 B

CF 500-120 B
MoTpebnsemasn MOLHOCTb
Makc. cuna obxuma
BpemsA onpeccoBku
CYeTunK KoNnyecTBa LWTYK
Pasmeps! (LU x B xT)

Bec 6a3oBoro ycTpomcTaa

Bec HOXHOro nepexnoyartena

A2

O6MUMHbIE
KOHTaKTbI

Mnb3a nog NNocKUn
BbiBog (SCF...)
LLUMPUHON [0 6,3 MM

'mnb3a nog N10CKUM
BbiBog (SCF...)
LUMPUHON A0 4,8 MM

Mnb3a nog N1ocKUn
BbIBOA (SCF...)
LLUMPUHOM [0 2,8 MM 1
AMHOM 10 5 MM

MnocKknn KabenbHbIN
HaKOHe4YHuK (SCM...),
0,5...2,5 Mm?

Mnockun KabenbHbIN
HaKOHeYHMK (SCM...),
1,5...6 Mm2

TexHU4YeCcKune pgaHHble

230B/50Ty,
120B/60 Iy
160 BA
10 kH

<1c

Matpuua

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

3awWuTHbIN
KOMXYX

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

Pyccrui

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

6-paspsagHbiv HK-gucnnei, copacbiBaeMbin

140 x 220 x 320 mm

10 Kr
1,2 Kr

102576_ru_04
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Eyxelpidlo xpriong

HAekTpikn mpeca akpodektwv CF 500

2016-10-18

Ovouaoia: UM EL CF 500
AvabBewpnon: 04

Kwdikoég: —

AuTO TO gYXELPISIO LoXVEL YIa:

Ovouaoia Kwdikog
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351

102576_el_04
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[MapakaAOUUE TNPEITE TIC TIAPAKATW UTTOOEIEEIG

J€ TIOLOVUG ATIEVOUVETAL TO EYXELPISLO

O 06nyieg xpriong mou meptypadovTal oTo mapdv yXELPISIO TIPOIOVTOG TIpoopilovTal
ATIOKAELOTIKA YLa NAEKTPOAOYOUG N Yla ATOWA TIOU £X0UV EKTIALSEUTEL ATTO NAEKTPOAO-
YOUG, OL OTI0iOL €ival EE0IKEIWUEVOL UE TA LOXVOVTA TIPOTUTIA KAL TIG AOITEG SIATAEELG TIOU
oxetiCovtal pe TNV NAEKTPOAOYIa Kal ILaiTePA € TOUG OXETIKOUG, BACIKOUG KAVOVES
aodaAeiag.

EmteEnynoeig Twv GUUBOAWYV Kal TWV TIPOELSOTIOMTIKWYVY AEEEWV

TPAUMATIONOUG. Na TNV aroduyn mOavwV TPAUHATIONWY, TNPEEITE OAES TIQ

2 AUTO TO OUPBOAO UTIOSEIKVUEL KIVOUVOUG OL OTIOI0L EVOEX ETAL VA 08N YT|O0UV GE
odnyieqg mov emonuaivovtal e auTrn Vv EVOELEn.

YTnidpxouv Tpelg SladopeTIKEG OUASES TIIOAVWYV TPAUNATIONWY, Ol OTIOIES ETTL-
onuaivovtal Je Hia ipoetdotoinTIKr) AEEN.

KINAYNOZ Ymodelkviel pia emikivéuvn kataoTtaon, ) omoia -edv dev aro-
PeuxOei- TPoKAAEl TPAUUATIONOUG 1] AKOUN Kal BAvaTto.

MPOEIAO- Ymodewvuel pia erkivdéuvn kataotaon, ) omoia -edv dgv aro-
NOIHZH deuxOei- uropei va TIPOKAAETEL TPAUNATIOUOUG 1) AKOUN
Kat 6avaro.

MPOZOXH Ymodewvuel pia erkivéuvn kataoctaon, ) omoia -edv dgv aro-
deuxOei- uropei va TPOKAAETEL TPAUPATIOHOUG.

QAVTIOTOLYO KEIUEVO TIPOELSOTIOIOUV OXETIKA |LE TNV ATIOPUYT] XEPLOUWYV, OL
OTI0i0L UTTOPEL VA €X0UV WG armoTteAeoua kamnola BAARn 1 SucAertoupyia g
ouoKeung, (NULEG oTo TIEPIBAAAOV AetToupyiag TnG cuokeung 1) BAABEG oTOV
UAIKO €EOTIALGUO 1) TO AOYIOMIKO.

@ AuTo 10 GUMBOAO pe TNV TipoeldoronTikr) AEn MPODYAA=H kabwg kat To

° AuTO TO GUMPBOAO KABWG KAL TO AVTIOTOLXO KEILEVO TIAPEXOUV TIPOCOETEG TIAN-
1 PODOPIES 1] TIAPATIEUTIOUV OE TINYES TIEPATEPW TIANPODOPLWV.

Tpormol emikolvwviag

Awadiktuo Tpéxouoeg MANPodOpieq OXETIKA e Ta TipoidvTa TG Phoenix Contact kal Toug yevikoug
opoug Aettoupyiag Ba Bpeite otn Sladiktuakr) dievBuvon):
phoenixcontact.com.

BeBawbeite 011 epyadeoTe MAVTA E TO EVNUEPWHEVO TEXVIKO EYXELPIOIO.
Mropeite va To Bpeite o€ NAEKTPOVIKY] Hopdr) 6TNV TIAPaKATW Sladiktuakr) dievbuvon):
hoenixcontact.net/pr ts.

Epmopikoi avtimpocwrol Edv epgpaviotolvv poBArLaTa, Ta otoia Sev UImopouv va ermAUBoUV e Tn Bordela Tou
TapdvTog eyxeLpLdiou, areubuvOeiTe 0TOV EUMOPIKO AVTIMTPOOWTIO TNG ETALPIAG HAG OTN
Xwpa oag.
Tn SlevBuveon TOu EUTIOPIKOU AVTITPOoWTIOU Ba T Bpeite otnv IoTooEAIdA
phoenixcontact.com.

Ek861ng PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8
32825 Blomberg, GERMANY

2 € TIEPIMTWON TAPATNPNCEWYV KAl TIPOTACEWYV BEATIWONG TOU TIEPLEXOMEVOU KaL TNG
Sopng Tou eyxelpidiou TnG eTalpiag pag, Un SlacTAceTe va Lag OTEIAETE TIG TIPOTACELS
0ag oTNnV NAEKTPOVIKY) Slevbuvon:

tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Fevikoi 6pol Xpriong Tou TexvikoU Eyxelpidiov

H Phoenix Contact diatnpei T1o dikaiwpa tporomnoinong, 510pbwong ry/kat BeATiwong Twv
TEXVIKWV £YXEPSiwV, KaBwG Kat Twv TPoidvTwyv 1o eptypddovrtal o€ autd, omoladn-
TIOTE OTLYUN Kal Xwpig ipoeidormoinon ebocov auto dev emmpeddel To Xpriotn. Auto
LOXUEL ETTIONG YA TPOTIOTIOMOELG TIOU adopouv otV eEEAIEN TNG TEXVOAOYIaG.

H A\ texvikwv eyxelpdiwv (Kupiwg eyxepdiwv xpriotn) dev otolxelobeTel Kapia Te-
PAITEPW UTIOXPEWON eVNUEPWONG ard Tnv Phoenix Contact oXeTIKA e TUXOV TPOTIOTIOL-
NOEIG TWV TIPOIOVTWYV 1Y/KAL TwV TEXVIKWV £yXEPSiwv. Katd cuvenela, iote ot idlot uteu-
Buvol yla Tov EAeYX0 NG KATAAANAOTNTAG KAl TOU OKOTIOU XP1ioNG TWV TIPOIOVTWY 0N
OUYKEKPIEVN edapuoyn, EI8IKA 600V adopd TNV TrPNoT TWV LOXUOVTWV TIPOTUTIWYV
KaBwWwg KaL TNV Trpnon TG OXETIKNG vopobeoiag. OAeg oL TANPOodOpPIEG TIOU TIEPLEXOVTAL
OTO TEXVIKO EYXELPIOI0 TTAPEXOVTAL XWPIG OTIOLAdTIOTE PNTT), AUTOVONTN 1] CLWTINEN EY-
yonon.

Katd ta Aournd ioXUouv aroKAEIOTIKA OL KAVOVIOUOL TWV EKACTOTE YEVIKWV OpwV AELTOUP-
yiag ™g Phoenix Contact, €16ika 6cov adopd pia evoeXOUEVN EYYUNTIKY) EUBUVN.

Ta Sikauwpata TMVEVHATIKNG WBLoKTNGiag autol Tou eyXEPLSiou, CUUTEPIAANBAVOUEVWV
KAl OAWV TwV OXNHATWY TIOU TIEPLEXOVTAL O€ AUTO, €ival KATOXUPWHEVA. ATtayopeleTal
KABE TPOTIOTIOINGT TOU TIEPLEXOMEVOU KABWG KaL 1) ATIOCTIACUATIKY) dnpoacieuaot Tou.

H Phoenix Contact diatnpei To Sikaiwpa katoxupwong Twv SIKWV NG TIPOOTATEVIEVWV
SIKAWPATWYV Yla TA XAPAKTNPLOTIKA TwV TipoidévTwv Tng Phoenix Contact-mou xpnotuo-
TIoLoUVTAL 0TO TIAPOV. H KAToXUpwaon TIPooTATEVUEVWV SIKAWMATWY ard TPiToug anayo-
peveTal.

AAQ XOPAKTNPLOTIKA TIPOIOVTWYV UITOPEL VA TIPOOTATEVOVTAL VORIKA aKOUN KaL AV Sev
eTIONMAivovTal WG TETOLA.

PHOENIX CONTACT
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Baolkég uttodei&elg

1 Baolkég vtodei&elg

b Po

Baowr| mpoumnobeon yia tnv anpookorttn Asttoupyia tou CF 500, kaBwg Kat yia To XELpL-
oMo TOu cUMdWVA UE TIG TIpodlaypadeg achaAeiag anoTeAel n LEAETN KaL 1) THPNON TWV
urntodei&ewv aodpaeiag.

1.1 MpoBAemntopevn xpnon

MPOEIAONOIHZH: To CF 500 rtpoopiletal amokAEIOTIKA yia TNV Epappoyn
OKPOSEKTWV PE CUUTIEDT).

Ma 10 oKOTIO QUTO ETUTPETETAL VA XPNOOTIOOUVTAL HOVO UATPES LE TNV KATAAANAN St-
atopr] (BA. "MnTpeg ouumieong KaL TpooTaTEVTIKA" 0T ogAida 19).

Agev ETUTPETETAL € KAWIA TIEPITITWON VA EICAYETE GUUTIAYT) LETAAAIKA EEQPTNHATA )
TIApPOoLa AVTIKEueEVaA. AV TO KAVETE B KATAOTPEWYETE TN U TPA.

Oravubaipeteg aAAayEG TIEPA ATTO TOV TIPOPAETIONEVO EEOTIAIGHO, KABWG KAL OL LETATPO-
meg oto CF 500 amayopevovTal yia Adyoug acPaAeiag.

MPOZOXH: H tjpnon 6Awv Twv odnywv Kabwg Kat n Tr)enomn Twv TIPORAETIONEVWV
OUVONKWV AelToupyiag amoTeAEl LEPOG TNG TIPOPBAETIOUEVNG XPTIONG.

MPOEIAONOIHZH: To CF 500 mpémel va xpnotoroLeitat povo

—  Yla TOV TIPOBAETIOUEVO OKOTIO XPT)oNG Kat

— OO0V 1 ouoKeUN BPIOKETAL OE TEXVIKA APLOTN KATACTOOT) OE OXECT UE TNV aoda-
Aela.

EAANVIKA

MPOEIAONOIHZH: ‘OAa ta atopa, Ta otoia eKTEAOUV £pyacieq Evapgng xprong, Xet-
plopov Kat erokeung oto CF 500 Ba TpemeL va €xouv TNV KATtAAANAn ekmaideuon Kat
Va €X0UV LEAETTOEL TO TIAPOV EYXELPISIO.

To CF 500 xpnoyotoLeiTal yla Tn oTeEPEWON aKkpodeKTWV SlapopwV TUTIWV:
-  Akpoyxttwvia

—  AutAd akpoyxltwvia

—  ZTPIUMEVEG ETIAPEQ

—  NMAak€ BnAUKOUG KAl APOEVIKOUG AKPOSEKTEQ

—  Movwuévoug akpodekTeg KaAwSiwv

- AKpo&EKTEG KOAWDIWV

—  AKpo&EKTEG OTIMG TIPETAG

AANOL OKPOOEKTEG KATA TTaPAYYEAIQ.

EykeKPIMEVOL XEIPIOTEG

210 CF 500 erutpenetal va epyafovtal povo §0UcIoS0TNUEVOL KAl EKTIALOEUHEVOL XELPL-
OTEG.

2TO XWPO €pYACiag, 0 XEPLOTNG eival UTIEUBUVOG ATEVAVTL O€ TPITA ATOA.

O xpriotng NG cuokeung Ba TpEMEL va TIPoUNBeVCEL OTO XEIPLOTT TO EYXELPISIO, Kal va
BeBawwdei 0TI AUTOQ TO £XEL SLABACEL KAL TO £XEL KATAVONOEL.

MPOEIAONOIHZH: Na xpnoyuotoleite POVO YVNOLEG UNTPEG KAL AVTAAAAKTIKA TNG
etalpeiag Phoenix Contact.

102576_el_04
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CF 500...
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>

1.2 O¢oelg epyaciag

MPOZOXH: Katd tn Aettoupyia kat Tnv anodrikeuon TPEMEL va arogpevyovTat:

—  XWpOL € uypacia 1) okovn Kat

—  Xwpol, ot ottoiol ekTiBeVTAL O VYNAT BepUOTNTA, AUECT NALAKT] aKTIVOBOAia 1) xa-
MNAEQ Beppokpaoieg (eVpog Aettoupyiag: 10 °C ewg 40 °C).

MPOZOXH: Mn xUvete uypd oto CF 500.

To CF 500 d¢v etutpenetal va ektiBetal oe Suvatolq KpadaouoUg KAl KTUTIHATA.

1.3 Ta v acpaiela cag

MPOEIAONOIHZH: To mpooTaTEUTIKO UTIAPXEL YIA TNV TIPOCTACIA TOU XELPLOTY. Z€ Ka-
pia epintwon Sev EMITPEMETAL VA TO TPOTIOTIOLEITE, VA TO APALPEITE 1§ VA TO TIAPAKA-
MTITETE L€ UETATPOTIEG.

MPOEIAONOIHZH: To CF 500 &gv erutpémnetal va AEITOUPYEL XWPIG TO TIPOCTATEVTIKO.

Mptv and kdbe epyacia rov anattei AvoLrypa TOU TIPOCTATEVUTIKOU (TL.X. PUBLLOT UATPAG)
ATOCUVSECTE TOV PEUUATOANTTT.

Katd ta daAeippara epyaciag kabwg Kat o€ TEPITTTWON YN XPriong NG CUCKEUTG, arte-

VEPYOTIOM|OTE TNV.

To CF 500 amevepyoroleital autoparta yia A0youg acpaleiag 0Tav adpalpeoeTE TO TIPO-
OTATEUTIKO.

MPOEIAONOIHZH: Mptv 10 Avolypa Tou TEPBANATOG, ATIOCUVOEDTE TO PEUUATOAT)-
™.

8
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Neprypadn touv CF 500

2 Meprypadn tov CF 500

2.1 Nepliexopeva cuokevaociag napadoong

1 Kupia cuokeun) CF 500
2 [lpooTaTEVTIKO
3 KaAwdio nAekTpiknq Tpododo-

oiag
4  AokoTTNng 1odog
Eyxepidio xpriong

EAANVIKA

MNivakag xepLopov EmiAoyn AelToupyLlwv XeLPLoNoU Kal EVSEIEN KAOTAOTACEWYV TNG GUOKEUNG.

2 Metpnmg O petpntng Kataypdadel KAOE OAOKANPWEVO KUKAO cuprtieong. H yétpnon diatnpei-
TAL LE TO PN AvNpa KAELOTO Tiepimov pia efdopdda.

3 MoxAdg pubuiong. O poxA6g pUBIoNG OpiCeL TNV TTEPLOXT), OTNV OTI0iA 0T UATPA CUUTTIECTG AoKEe(TaL T
pEyloTn dUvapn. Av urtdp&el avtiotaon €§w amno Tnv ePLOXT| QUTY], 0 PLyKTPag avoi-
YeL aueowg. (1 = eAdxLoTn TIepLoxr), 5 = HEYLOTN TIEPLOXT.)

4 Mntpa cuprieong OpiCeLTn owoTr BEoM Yla TOV OKPOSEKTT KAL TOV OTEPEWVEL |IE CUMTTIEGT OTO KAAWSI0.
MpootateuTtikd To MPOCTATEVTIKO €UMOSICEL TPAUUATIONOUG artd TN K Tpa cuurtieong. To CF 500 Ael-

TOUPYEL LOVO OTAV TO TIPOCTATEVTIKO €ival CWOTA TOTIOBETNUEVO.

6 XelpoAapn petadopdsg H xewpoAapn Bondd ot petadopd tou CF 500.

7  XUvbeon SlakoTTn 060G H umtodoxr) Tou S1akdTTn 0S¢ 0T GUOKEUT).

8 HAektpikr) ouvdeo YT080X1] 0TN CUOKEUT) YLa TO KOAWSLO NAEKTPIKOU PEVATOG.

9 Aoddaieleg AcPAAEIEG EVOWUATWHEVEG OTNV UTIOSOXT) NAEKTPLIKOU PEUNATOG (2 X).

10 Tevikdg dlakdmTng O yevikog Slakorng evepyorolei (oto I) 1 arntevepyorolei (0To 0) TNV NAEKTPIKT| TPO-
dodooia. Metd Vv evepyoroinomn avapet n Auxvia "ready”.

11 Awkdémng nmodog O 81akomTNgG TM0d0G EKKIVEL TOV KUKAO GUUTIEONG.

102576_el_04 PHOENIX CONTACT 9
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ready

E

reset
-000-

2.3

Avuyxvia "ready" — Agixvel TV eTOWOTNTA
AelToupyiag.

MANKTPO "reset" — Mndevilel To petpn).

MAnkTpo "Aettouvpyia 1" — Pubpilel To
CF 500 otn Aettoupyia 1 (avapet pia Av-
XVvia). Ztn Aettoupyia 1 n ouumieon Tou
AKPOSEKTN YiveTal o€ €va Briua.

MAnkTpo "Aettouvpyia 2" — Pubpilel To
CF 500 otn Aettoupyia 2 (avapouv d00 Au-
XVieg). 2N Aettoupyia 2 ) cuprieon yive-
TaLoe Suo Pripara, eMedr) oTo MPWTO Priua
yiveTtal n otabeporoinon Tou akpodEKTN
oTn UnTpea.

2.4

o

EX

Aettoupyia TwV EEAPTNMATWYV XELPLOMOU

Avxvia "error" — AeiXVeL OTLTO ATIOTEAECHA TNG
oupriieong Sev Tav ETUTUXEG 1) OTL UTIAPXEL
BAGRN.

Mieote To MANRKTPO "enter”, n Auxvia Ba ofroel
KQl UTTOPEITE Va ouveyioeTE.

Auyxvia "Service" — Aeixvel ott oo CF 500 6a
TIPETIEL VA YIVOUV EpYQ0ieg ouvTrpnong. Zag ou-
VIOTOUE, JeTd arod 500000 cuprieoelg, va {nt-
OE€TE OUVTNPNOT TNG GUOKEUNG arnd tnv Phoenix
Contact, wote va e§akoAoubei va Aettoupyei agl-
oruota.

MANKTpO "enter" — ZPrivel Tn Auxvia "error".

MANMKTPA yia pUOULIOT TOV avoiypatog — [Mig-
CovTag TO Avw (AVOLYUQ) 1] TO KATW TIANKTPO
(kAgiol0) LeTABAAAETE TO AVOLYUA TNG UNTPAS
ouprtieong. OL avappeveg Auxvieg deixvouv To
Aavolyua:

— 4 avappeveg AuxVieg: JEYLOTO Avolypa

—  KOUULG avappévn Auxvia: eAaxloto avotypa

KdaBe vea pubpion evepyoroleital amod Tov eMo-
HEVO KUKAO gupTtieong.

Nedio epappoyng Tou CF 500

H nAektpikn mpéoa CF 500 xpnolpomoleital yia Tn oTEPEWOT AKPOSEKTWV.

Me TN xprion SladOoPETIKWY UNTPWV GUUTTIEONG, N TIPECA UTTOPEL va enegepyacTei TIOAAA
€i6n aKpodeKTWV Kal HEYAAN YKAUA SIATOUWYV.

To CF 500 unopei va Aettoupyei e Suo Tpomoug:

- Aerroupyia 1: O akpodekTng TETETAL OTAV TIATATE TO SLAKOTITN TT050G.

- Aerrovupyia 2: O diakormg modog Ba ratnBei Suo popég. Tnv TpwTn hopd yla va
otabeporomOei 0 TOTOBETNEVOG AKPOSEKTNG 0N prTPa. Me 1o deUTEPO MATNUA
TOU SLaKOTTN TI0dOG YIVETAL N CUUTIIEST) TOU OKPOSEKTN.

H epappolduevn mieon uropei va pubuiotel. Auto eumodilel TNV KATaoTpodr) Twv epya-
Agiwv Kal TNV EAATTWHATIKY] CUUTIIEOT) AKPOSEKTWYV amd AavOacuEVN eloaywyr).

Me anAo ATna Tou MANKTPOU aAAACEL 1) ArOOTAOT) HETAEY TWV UNTPWV CUUTTEOTG.

MNa ouprieon akpiBeiag xpnotoroleital €vag pubulopevog 06NYy0g, WOTE 0 AKPOSEKTNG
va tomobeteital akpIBwe OTO ONpEeio ouprtieonq.

OL8106€01ueG URTPEG CUMTTIEONG UTIAPYOUV OTOV KATAAOYO TIapayyeAuwy "Mrtpeg ouprti-
€0NG KAL TIPOoTATEUTIKA" 0T oeAida 19. Na kAbe urTpa cupurtieong uTtdpXEL Kal €va Tipo-

OTATEUTIKO € KATAAANAO AVOLY A ELCAYWYNG.

10
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‘Evap&n Aettoupyiag Touv CF 500

3 ‘Evapén Aettovpyiag tov CF 500

3.1

Eruiokonnon

Na va AelToupynoeTe TNV NAEKTPIKN TIPECA Ba TIPETIEL VA EKTEAETETE TA aKOAouBa Pr)-
pata:

TormoBgtnon tou CF 500

Adaipeomn MPOCTATEVUTIKOU

MpooBeon prTpag ocuprieong

Emnavatomnofetnon mpooTateuTIKoU

20vdeon oTo peUa Kal evepyoroinomn tou CF 500
Kevtpdplopa unTpwv cuprtieong

Mpooapuoyr UNTPag cuurieong

Mpoetoacia Asttoupyiag

PuBpLom BEATIOTNG apXIKNG Ttieong

PuBpLom BEATIOTNG AmtOOTAONG AVOIYHATOG

3.2 Awadikaoia

TomoB£tnon touv CF 500

MPOZOXH: To pépog ToToBETNONG TIPETEL VA

@ elval eminedo kat opLlovTIO.

EAANVIKA

MPOZOXH: Na ™ Aeltoupyia kaL amobnkeuon

armopuyeTe:

—  XWpPOoug pe uvypaaoia r) okdvn Kat

—  XWwpoug, ol ortoiol ekTiBevTal og uPNAn
OepUOTNTA, ApEOT) NALOKT) OKTIVOBOAIQ T
XAUNAEG Bepuokpaocieq (EVPOG AetToupyi-
ac: 10°C ... 40 °C).

Adaipeon MPocTATEVTIKOU
MPOEIAOMNOIHZH: KivSuvog Tpavparti-
olou!

Mpwv adalpETeTE TO TIPOCTATEUTIKO, ATIOCUV-
OE0TE TO PEUPATOANTTTN.

¢ Zefdwote T Bida (1).
e AQaIp€0TE TO POOTATEVTIKO (2).

102576_el_04
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MNpocOnkn uriTpag cupmieong

O

MPOZOXH: MNpoooxr otnv TomobeTnon:
—  H ukpdtepn diatoun epnpog
—  HpeyaAutepn Slatopr) Tticw

e TomoBemoTe TNV KATW UNRTPA cupriieong (1).
e 3oikte eAadppa ™ Bida (2).

e TomoBemoTE TNV AVW UNTPA cuuttieong (3).
e JPiETe eEAadpa N Bida (4).

Emtavatomof£Ttnon mMpocTATEVTIKOU

¢ TormoBetote TOV 06NYO (1) OTNV KATW PNATPA KAl TILE-
OTE TO TIPOOTATEVUTIKO (2) TIPOG TA HETA PEXPL TEAOUG.

JAN
O

MPOEIAONOIHZH: To CF 500 &€ emutpemnetal
Va AELITOUPYEL XWPIG TO TIPOOTATEVTIKO.

MPOZOXH: Mn tortobetnon 11 AdBog tomobe-
TNOT) TOU TIPOCTATEUTIKOU SLAKOTITEL TNV TIAPO-
XN pevpatog tou CF 500.

ZUvdeon oTo peva Kal evepyortoinon tou CF 500

e JyvdEoTe TO SLaKOTTTN 10864 (1) oTNV avtioToln uro-

doxn.

O

MPOZOXH: To CF 500 diatiBetal oe Svo ekdO-
oelg ylia 230 V kat 120 V. EruAe€te v KatdA-
ANAn urtodoxr NAeKTPIKNG Tpododoaiag
(BAEMe Tivakida TUTOU).

e SyvdEoTe TO PBUCHA PEVNATOG (2) TNV UTIOSOXT) NAE-
KTPLKOU PEVHATOG TNG CUCKEUNG KAL TO PEUMATOANTITN
oouko (3) otnv mpida.

¢ Evepyoromote to CF 500 e TO YeVIKO SLakoTT (4)
(rtueote ).

Avdapeln Auyvia "ready” (5).
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‘Evap&n Aettoupyiag Touv CF 500

Kevtpapiopa untpwv cupmieong

@ MPOZOXH: Oiomeg TwV UNTPWV CUTTiEONS

€XOUV aVOXEG o€ ox€omn Ue TiG Bideg. MNa to
AOYO aQuTO OL UNTPEG Ba TIPETIEL VA KEVTPAPL-
OTOUV KalL VA puBuIoTOUV.

e [ieote Tautdxpova Ta MANKTpa "Aettoupyia 2" +
"enter" (1).

e Ot Auxvieg Twv MARKTpwV "Agttoupyia 1 + 2" (2) ava-
Boofrivouv.

o Smpw&te TO HOXAS pUBuoNg (3) otn Bgon 1.

@ MNPOZOXH: EAcubepwoTe TO SLAKOTITN TIOSOG

HOVo OTav N WTPa KAEioel. e avtiBetn mepi-
TITWON AuTr avoiyel autouaTa, n Asttoupyia
pUBuIoNG dlakorTeTal Kat avafBel ) Auxvia
“error".

e [lamote 10 S1aKOTITN TI066G (4) KAl KPATNOTE TOV TIa-
TNUEVO.

e Hunrtpa (5) kAgivel apya pexpL va Bpetl avtiotaon Kat
KEVTPAPETAL.

¢ EAeubBepwoTe TO SLAKOTITN TT066G (6).

EAANVIKA

Mpocapuoyn U TPAG CUUTIiEONG

A MPOEIAOMOIHZH: Kiv6uvog TpaupaTiopov!

Mpwv adalpETeTE TO TIPOCTATEUTIKO, ATIOCUV-
OE0TE TO PEUPATOANTTTN.

¢ Anevepyoromote 10 CF 500 amno 10 YEVIKO SLaKOTITN
(1) (rueote 0).

¢ ANOOUVSEEDTE TOV PEULATOANTITN (2).

o Zefdwote n Bida (7).

¢ AQalp€0TE TO POOTATEVTIKO (3).

e EAgy&Te TO KEVTPApPIONA TNG UATPAG, AV XpeLadeTal
EavapubpioTe (4).

o >oiEte T1G Bideg (5).

e TomoBeTOTE TO MPOOTATEVUTIKO (6) KaL adi§te Tn Bida

).

102576_el_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

MpoeTolpacia Aettovpyiag

@ MNPOZOXH: Exel pubpiotei n Aettoupyia 2.

2UVOEDTE TOV PEVMATOANTTTN (1).

EvepyoromoTte 1o yeviko dakorn (2) (rueote ).
Avdapeln Auyvia "ready" (3).

Matnote To SLaKoOTITN 066G (4).

H pntpa (5) avoiyel autépata, TOTE APrioTE TO SLOKO-
TN 110806G (6).

Avapeln Auyvia "error” (7).

Matrote To MANKTPO "enter” (8).

To CF 500 eival £Toluo TIpog Asttoupyia.

Mptv amo kABe epappoyr] va EAEYXETE TOV
TPOTIO AElTOUPYiag.

POOuiIon BEATIOTNG apXLKNG Ttieong (1 ... 5)

@ MPOZOXH: EruA&ETe TNV KATAAANAN SlaToun.

2TPpWETE TO HOXAO pUBUIoNG (1) otn B€om 1.
PuBuiote pe to mMAnkKTpo "Acttoupyia 1".

Matrote To SlaKkoTTN 0d0G.

Oa ekTEAEDTEL £VAG KUKAOG CUUTTIEONG XWPIG AVTIKE(-
pevo ouurtieong. Av avagel n Auyvia "error", eAeyETe
N PUBULOT TWV UNTPWV cupttieong (BA. oeAida 13).
TormoBetriote KAAWSIO KAl AKPOSEKTT).

Matrote To SlaKoTTN 0d0G.

Av avayeln Avxvia "error", avefaote T0 JOXAO pUBHL-
ong pia egon.

Matrote To MANKTPO "enter".

EnavaAdBete t Siadikaoia pexpt va ofrjoet n Auxvia
“error".

MNa va kaAuyete TuxOV aVOXEG TOU UAIKOU, aveRAoTte
TO HOXAO OKOWN [ia B€0M TIPOG TA TIAVW.

PUOIoN BEATIOTNG AMTOGTAONG AVOiyHATOG

@ MPOZOXH: Ot aAAayeqg oTIg pubpioelg evep-

Mieote TO Avw TIANKTPO PEXPL VA avapouv Kal oL TEo-
oepelg AuyVvieg.

‘Exel pubuioTei ) p€ylotn anodoTacn avoiyuaTog.
ExkteAéote ) Sadikacia ocuprieong.

YOTIOLOUVTOAL ETA TN ETIOKEVT CUUTTIEOT).

Av n andéotaon gival TIOAU HEYAAN, TIECTE TO KATW
TIANKTPO, WOTE VA PEIVOUV AVAUUEVES OL TPELG AUXVi-
€G.

EkteA€oTe Tn dladikacia ocuprieong.

EkteAéote n Sadikaasia pExpL va Ppeite T BEATIOT
andéoTaon.
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Xelplopog

4 Xelplopde

4.1 Zuurieon o€ €va Bripa

PUOioN Aettoupyiag 1

e Evepyornomote to CF 500 e T0 yeviko dtakorm (1)
(rueote ).
Avapeln Auyvia LED "ready" (2).

e [l&ote To MANKTPO "Acttoupyia 1" (3).

e Av xpelaetal o ueTpnTng (4), TOV Undevidete e 1O
TANKTPO "reset” (5).

ZUTTiEDT) TOU OKPOSEKTN

e TormoBetote TOV akpodEKTN (1) 0TO KEVTPO NG KATW
MiTPaG.
¢ TormoBetnoTe TO KAAWSIO (2) OTOV AKPOSEKTN.

@ MPOZOXH: EMAEETE TNV KATAAANAT SLATOWN.

e [lieote Tov dakortn Modog (3) HEXPL VA KAEioEL EVTE-
AWG N pATEa (4).

e Huntpa (5) avacnkwvetal autéuara, adpriote to dia-
KOTTT™ 110806 (6).

e APaIPEOTE TOV OKPOSEKT UE TO OTEPEWHEVO ATIO TN
ouprtieon KaAwdio (7).

MPOZOXH: Z¢ mepimTwon EAATTWHATIKAG
otepEwong avaBel ) Auxvia "error" (BA.
oeAida 17).

Arntevepyormoinon

e Avxpewaletal Seite To petpntn (1).
¢ Anevepyorowmote to CF 500 armo 10 YeVIKO S1AKOTITN
(2) (ruéote 0).

102576_el_04
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CF 500...

4.2  Zvuprmieon o€ dvo0 Brparta

i PUOon Asttoupyiag 2
i ¢ Evepyomomote to CF 500 e T0 yeviko dtakorm (1)

(rueote ).
Avdpeln Auyvia LED "ready" (2).

¢ [l&ote To MANKTPO "Acttoupyia 2" (3).

e Av xpelaletal o yeTpnTng (4), TOV Undevidete e 10
TANKTPO "reset” (5).

ZTaOEPOTIOINOT] TOU AKPOSEKTN

@ NPOZOXH: EMALETE TNV KATAAANAN SLATOW.

e TormoBetote TOV akpoSEKTN (1) 0TO KEVTPO NG KATW
urTPag.

¢ [Mamote 10 SLaKOTTTN TT066G (2), LEXPL VA 0TABEPOTIOL-
nBei 0 akpodekng (3).

¢ EAeubepwote 10 Slakorttn modog (4).

ZUMTTIEDT) TOU AKPOSEKTN

e TomoBemoTe TO KAAWSIO (1) OTOV AKPOSEKT.

e [lieote Tov dlakorTn ModOG (2) LEXPL VA KAEioEL EVTE-
Awg n pATea (3).

e Huntpa (4) avoiyel autopata, adrote TO SIAKOTITN
060G (5).

e APaIPEOTE TOV OKPOSEKT UE TO OTEPEWHEVO ATTO TN
ouprtieon KaAwdlo (6).

MPOZOXH: >¢& mepintwon EAATTWHATIKNAG
otepEwong avaBel ) Auxvia "error" (BA.
oeAida 17).

Armtevepyomoinon

e Av xpelwaletal deite To petpntn (1).
¢ Anevepyormowmote to CF 500 amo 10 YEVIKO S1AKOTITN
(2) (ruéote 0).
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Erudiopbwon BAapwv

5 EmdéiépObwon BAaBwv

5.1 Avapel n Auxvia "error"

error © Tn BAGRN autr) TNV MPOKAAOUV OL AKOAOUBEG alTieg:

— O dlakomtng modog eAeubepwbnke pdwpa
— AavBaouévn ermAoyn SlAToung UNTPAS

—  AdBog pBong apxkng Tieong (1 ... 5)

—  OupnTpeg dev eivat cwoTd PUBULOUEVEG

error © O 81akoTITNG 080G EAEVOEPWONKE TIPOWpPQ
Me tnv Tipowpn aneAeuBEpwon Tou SLaKOTTTN ToS0G N

W) TPQ CUUTTIEONG AVOiYEL QUECWGS PEXPL TN BEON EKKIVN
ong.
¢ [amote T0 MANKTPO "enter".
H Auxvia "error" oprjveL
e EmnavaAdBete tn diadikacia cuprieong.

error © AavOacpévn emiAoyn diatopng pRTPAg

Katd Vv TomoBetnon evog HEYAAOU aKPOSEKTN 1 AAAWV
N KAaTAAANAWYV avTIKEEVWY SlakottteTal 1) Sdtadikaoia
ourtieong AOYw urtepPOPTWONG KaL N W) TPA AVOiyEL apE-
owg PEXPL TN B€0N eKKivnong.
¢ [amote To MANKTPO "enter".
H Auyvia "error" ofrjvet
¢ EmnavaAdBete tn dtadikacia cupttieong pe v KatdA-
ANAn datopn).

EAANVIKA

NAG6og puBIoNG apxikng Tieong (1 ... 5)
O aKpOSEKTNG TIOU X PN OLUOTIOLEITE XPEIAdETAL LEYAAUTEP
Tiieon.
e STpw&TE TO HOXAO pUBUIONG Hia B€om TIPog Ta MAvVW.
e [lamote 10 MANKTPO "enter”.

H Auxvia "error" oprjvet

¢ EnavaAdfete tn dadikacia cuprieong HEXPL va pub-
pioeTe TNV KATAAANAN Ttieon.

OL urjTPEG SV Eival cWoTA PUOMICUEVES

A NMPOEIAOMOIHZH: Kivéuvog Tpavpatiopou!

Mptv adalp€oeTE TO MPOCTATEVTIKO, ATIOCUVSE-
OTE TO PEVMATOANTITN.

¢ Anevepyoromote 1o CF 500 amno 10 YeVIKO SLlaKOTITN
(1) (ruéote 0).

¢ ANOOUVSEEDTE TOV PEULATOANTITN (2).

¢ Zefdwote N Bida (3).

e AQalp€0TE TO POOTATEVTIKO (4).

e AUote TIQ Bideg (5).

e EkteAéoete Ta Pripara ya v Evapén xpnong (BA. keod. 3).
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CF 500...

5.2

To CF 500 &ev evepyormoleital.

[~ ]

To CF 500 &gv evepyoroleital. Aev avdpet n Auxvia "ready".
Tn BAGPN autr TNV MPOKAAOUV 0L AKOAOUBES AITIES:

— Agev undpyxel NAeKTPIKT ouvdeoN
- Kappevn aodaieia

Agv utapx el NAEKTPLKT) 6UVSEDT

o EAgyETe, €dv 1O Buopa pevpartog Exel ouvdebei otV
urtodoxn pevpatog Tou CF 500 kat av 0 PEVUATOA)-
TITNG OOUKO €XEL ouVOEDEL 0TNV NAEKTPIKY) TIpida.

¢ BeBawbeite 611N nAekTpIKN TPOPOSOocia otnyv Tipida
eival evtagel.

Kappévn achpaiela

VAN

MNPOEIAOMOIHZH: Kivéuvog Tpavpuatt-
olou!

Antevepyomoirjote To CF 500 amd 1o yeviko St
aKOTITN KAl adpalpECTE TOV PEVPATOANTTIN!

¢ Anevepyormowmote to CF 500 armo 10 YeVIKO S1AKOTITN
(1) (ruéote 0).

¢ ATIOCUVOEGDTE TOV PEUMATOANTITN (2).

e BydAte €Ew n OMKn acdaiewwv (3).

e EAEYETE TIG a0dAAELlES (4).

e AVTIKOTOOTNOTE TIG KAPEVEG AOPAAELEG (YA KWOIKO
BA. oToxeia mapayyeAiag otn oeAida 19)

¢ Eiwodyete ) Onkn aopaielwv.

O

MPOZOXH: H 6rkn aocdaielwv Oa TipemeL va
aodalioel.

18

PHOENIX CONTACT

102576_el_04



A Mapaptnua

A1 Ztolxeia mapayyeAiag

HAekTpIkN MIPECA AKPOSEKTWV

Neprypadn TUmog Kwdikog

HAekTpikn) pEoa akpodekTwy 230 V CF 500-230V 1208348

HAekTpikr) mpeoa akpodekTwv 120 V CF 500-120V 1208351

AcoddaAela yia CF 500-230V FUSESB1,25A 1208801

AodaAela ya CF 500-120V FUSESB2,5A 1209062
M1 TpEG GUUTIiEON G KAL TIPOCTATEVUTIKA

CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Kwdikég 1212238 Kwdikég 1212254

Ia akpoxttwvia (A... kat Al...), 0,25 ... 6 mm?

Kwdikdg 1212239

Kwdikég 1212250

lMa akpoxttwvia (A... kat Al...), 10, 16 kat 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV’
Kwdikog 1212261 Kwdikog 1212250

Ma akpoyttwvia (A... kat Al...), 35 kai 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Kwdikég 1212262 Kwdikég 1212266

Ma SutAa akpoxitwvia (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 kat 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Kwdikég 1212237 Kwdikog 1212250

Ma oTpUpéveg emtadés (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Kwdikég 1212260 Kwdikog 1212250

Ma oTpIppeveg entadés (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Kwbikdg 1212241 Kwdikdg 1212251

[a MAGKE aKpodEKTES BNAUKOUG KAl APOEVIKOUG
(SCF...,SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Kwdikog 1212242 Kwdikdg 1212251

[a MAGKE akpodEKTES BNAUKOUG KAl APOEVIKOUG
(SCF...,,SCM...), 0,5 ... 6 mm?

102576_el_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Kwdikég 1212240

CF 500/COV RCI

Kwdikog 1212255

Ma povwpévoug akpodéktes (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RCI 1,5
Kwdikog 1212263

CF 500/COV RCI
Kwdikog 1212255

Ma povwuévoug akpodéktes (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Kwdikog 1212691 Kwdikog 1212255

MNa povwpevoug akpodekteg (C-RCI, C-FCl,...),
0,5 ... 6 mm?, ACUPPETPO OXAKA, KATAAANAO £TtioNg Yia
MOVWHEVOUG TIAGKE ONAUKOUG OKPOSEKTES JE METAAAIKT)
urtootpEn

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Kwdikog 1212692 Kwdikog 1212255

MNa nAlakeg emadeg

Ma akpodékteg DIN 46234 (RC, FC,...), 0,5 ... 10 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10 CF 500/DIE RC 16 CF 500/COV’
Kwdikog 1212244 Kwdikog 1212252 Kwdikég 1212257 Kwdikdg 1212250
—

Ma akpodékteg DIN 46234 (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
Kwdikdg 1212243 Kwdikdg 1212253

Ma akpoSEKTES oTG TTpéaag, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Kwbikog 12122452 Kwbdlkog 1212252

Ma aKPOSEKTEG OTIG TIPECAC (KAVOVIKEG), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Kwbdikog 12122462 Kwblkog 1212252

=

RIATAR

O etlec
4mm? 5/3
6 mm? 5,5/3,8
10 mm? 6/4,5

Mo akpodéxTeg omrg péoag katd DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Kwbikog 12122562 Kwbdlkog 1212250

—~7 6mm? 6/4
u 10 mm? 8/5

Ma aKPOSEKTES OTIG TIPEDAG (EISIKEG), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - MPOCTATEUTIKO XWPIS ETOXN
2)

@ e&/ea (eEwTePIK)/EOWTEPIKN SIAPETPOS, GE MM), AvaPEPETAL OTT SLATOWN TOU AKPOSEKTN)
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081nY06g¢ yia TAaKE ONAUKOUG Kal ApOEVIKOUG OKPOSEKTEG

MNa ouprieon akpiBeiag xpnotoroleital €vag pubulopevog 06Nyog, WOTE 0 AKPOSEKTNG

va tomobeTeital akpIBwe OTO ONEio oupTtieonq.

Texvika otolxeia

HAekTpikr) cuvdeon
CF 500-230V

CF 500-120V
KatavaAwon .oxuog
Meyiotn oupurieon
Xpovog cuurieong
Metpntrg
Alaotacelg (M x Y x B)
Bdpog Kuplag cuokeung
Bdapog diakdmn modog

TUmog Kwdikog
CF 500/LOC SCF 1212247
6,3/6
CF 500/LOC SCF 1212248
4,8/2,5
CF 500/LOC SCF 1212249
2,8/1,5
CF 500/LOC SCM 1212264
6,3/2,5
CF 500/LOC SCM 1212265
6,3/6

A2

AKPOSEKTEG

MAaké BnAukol
(SCF...) éwg
TIAATOUG 6,3 mm

MAake BnAukoi
(SCF...) éwg
TAGTOUG 4,8 mm

MAaké BnAukol
(SCF...) éwg
TIAATOUG 2,8 mm Kaw
MriKoug 5 mm

MAQKE apoevIKOG
aKpodeKTNG (SCM...),
0,5 ...2,5 mm?

MAQKE ApoEVIKOG
aKkpodeKTNG (SCM...),
1,5...6 mm?

Texvika otolxeia

230V /50 Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1 6evurt.

Mntpa
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-ymaodla 086vn, undevifopuevn
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

MpocTtareuTiko
CF 500/COV SC

CF 500/CQOV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_el_04
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Brugermanual
Elektrisk krympetang CF 500

2016-10-18

Betegnelse: UM DA CF 500
Revision: 04

Bestill.nr.: —

Denne manual geelder for:

Betegnelse Bestill.nr.

CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Filialer i de enkelte lande

Udgiver

Overhold venligst fglgende anvisninger

Manualens malgruppe

Produktanvendelsen, som beskrives i denne handbog, henvender sig udelukkende til
elektrofagfolk eller personer, som er blevet undervist af elektrofagfolk, som er fortrolige med
de geeldende standard og andre forskrifter vedrgrende elekiroteknik og iseer med de
pageeldende sikkerhedskoncepter.

Forklaringer til de anvendte symboler og signalord

anvisninger, der er kendetegnet med dette symbol, for at undga mulige

2 Dette symbol kendetegner farer, der kan medfgre personskade. Overhold alle
personskader.

Der findes tre forskellige grupper af personskader, der er kendetegnet med et
signalord.

FARE Henviser til en farlig situation, der — hvis den ikke undgas —
medfgrer personskade eller dgd.

ADVARSEL Henviser til en farlig situation, der — hvis den ikke undgas — kan
medfare personskade eller dad.

FORSIGTIG Henviser til en farlig situation, der — hvis den ikke undgas — kan
medfare kvaestelse.

imod handlinger, der kan medfgre beskadigelse eller dysfunktion af apparatet,

@ Dette symbol med signalordet VIGTIGT og den dertil hgrende tekst advarer
dets omgivelser eller hard- eller softwaren.

° Dette symbol og den dertil harende tekst formidler yderligere oplysninger eller
1 henviser til videregdende informationskilder.

Sadan kan du komme i kontakt med os

Aktuelle informationer om produkter fra Phoenix Contact og om vores generelle
forretningsbetingelser finder du pa internettet under:
phoenixcontact.com.

Sarg for, at du altid arbejder med den aktuelle dokumentation.
Den kan downloades pa felgende adresse:
hoenixcontact.net/pr ts.

Ret venligst henvendelse til filialen i dit eget land i forbindelse med problemer, som du ikke
kan lgse ved hjeelp af denne manual.

Adressen kan du finde p& phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Hvis du har idéer og forslag til forbedringer med hensyn til indholdet og udformningen af
denne manual, modtager vi med glaede dine forslag pa:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Generelle brugerbetingelser for teknisk dokumentation

Phoenix Contact forbeholder sig til enhver tid ret til uden varsel at 2endre, korrigere og/eller
forbedre den tekniske dokumentation og de i den tekniske dokumentation beskrevne pro-
dukter. Dette geelder ligeledes aendringer, der er til gavn for det tekniske fremskridt.

Modtagelse af teknisk dokumentation (iseer af brugerdokumentation) er ingen begrundelse
for yderligere informationspligt fra Phoenix Contact om eventuelle aendringer pa produkter
og/eller teknisk dokumentation. Man er selv ansvarlig for at kontrollere produkternes egnet-
hed og anvendelsesformal i den konkrete applikation, iseer med henblik pa at de geeldende
standarder og love folges. Samtlige oplysninger i den tekniske dokumentation gives uden
enhver form for udtrykkelig, underforstaet eller stiltiende garanti.

| gvrigt geelder udelukkende bestemmelserne i de aktuelle generelle forretningsbetingelser
for Phoenix Contact, iseer i forbindelse med evt. garantihaeftelse.

Denne manual inklusive samtlige af de deri indeholdte afbildninger er ophavsretligt beskyt-
tet. Enhver andring i indholdet eller offentliggerelse af uddrag er forbudt.

Phoenix Contact forbeholder sig ret til at anmelde egne ejendomsrettigheder over de her
anvendte produktkendetegn for Phoenix Contact-produkter. Anmeldelse af ejendomsret-
tigheder over disse af tredjepart er forbudt.

Andre produktkendetegn kan veere beskyttet ved lov, ogsa hvis de ikke er meerket saledes.
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Grundlaggende anvisninger

1 Grundlaeggende anvisninger

b Po

Det at veere bekendt med og overholde sikkerhedsanvisningerne er en grundlaeggende for-
udseetning for en sikker omgang med og en fejlfri drift af CF 500.

1.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

ADVARSEL: CF 500 er udelukkende beregnet til krympearbejde

Du mé kun anvende pressekaeber med dertil passende tvaersnit (se ,,Pressekaeber og be-
skyttelsesafdaekninger” pa side 19).

Du méa under ingen omsteendigheder indfere massive metaldele eller andre genstande.
Herved gdelaegges pressekaeben.

Ombygninger pa eget initiativ, som gar ud over eftermontering og eendringer pa CF 500,
er forbudt af sikkerhedsmaessige arsager.

VIGTIGT: Overholdelse af alle anvisninger og foreskrevne driftsbetingelser harer med til
den bestemmelsesmaessige anvendelse.

ADVARSEL: CF 500 méa udelukkende anvendes
— i henhold til den bestemmelsesmaessige anvendelse og
— iensikkerhedsteknisk perfekt tilstand.

ADVARSEL.: Alle personen der har med ibrugtagning, betjening og vedligeholdelse af
CF 500 at gare, skal veere tilsvarende kvalificeret og overholde anvisningerne i denne
brugervejledning ngje.

CF 500 er beregnet til presning af krympekontakter i forskellige udferelser:
— Terminalrgr

—  TWIN-terminalrgr

— Drejede kontakter

— Spadestikmuffer og spadestik

— Isolerede kabelsko

- Kabelsko

— Rorkabelsko

Yderligere krympekontakter pa forespgrgsel.

Autoriserede brugere
Det er kun autoriserede og skolede brugere, der ma arbejde pa CF 500.
Brugeren er ansvarlig i forhold til uvedkommende pé arbejdsomradet.

Indehaveren skal stille brugervejledningen til radighed for brugeren og forsikre sig om, at
brugeren har leest og forstaet den.

ADVARSEL: Anvend kun originale pressekaeber og originale reservedele fra
Phoenix Contact.

102576_da_04
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CF 500...

B b

1.2 Arbejdspladser

VIGTIGT: Med henblik pa drift og lagring ber felgende undgas:
— fugtige eller stovede steder og

— steder udsat for hgj varme, direkte sol eller lave temperaturer (driftsomrade: 10 °C til
40 °C).

VIGTIGT: Heeld ikke vaeske pa CF 500.
Udsaet ikke CF 500 for staerke rystelser eller stad.

1.3 For din sikkerhed

ADVARSEL: Beskyttelsesafdaekningen er sat pa med henblik pa brugerens sikkerhed.
Den ma under ingen omstaendigheder aendres, fiernes eller omgas via ombygninger.

ADVARSEL: CF 500 ma kun anvendes, nar beskyttelsesafdaekningen er sat pa.

Traek netstikket ud inden ethvert arbejde, hvor beskyttelsesafdaekningen skal tages af
(f.eks. justering af pressekaeben).

Sluk for den elektroniske krympetang i arbejdspauserne og ndr den ikke er i brug.

Af sikkerhedsarsager slukkes CF 500 automatisk, nar du treekker beskyttelsesafdaekningen
af.

ADVARSEL.: Treek netstikket ud, inden du abner huset.

8
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Beskrivelse af CF 500

2 Beskrivelse af CF 500

Betjeningspanel
2  Stykteeller

3 Indstillingsskyder

H

Pressekeebe
Beskyttelsesafdeek-
ning
Baeregreb
Tilslutning fodafbryder
Nettilslutning
Netsikringer

0 Netafbryder

- © 0o N O

11 Fodafbryder

2.1 Leveringsomfang

1 Basisapparat CF 500

2 Beskyttelsesafdaekning
3 Netkabel

4 Fodafbryder
Brugerhandbog

Valg af betjeningsfunktioner og visning af apparatets tilstande.

Stykteelleren registrerer naesten hver fuldfert krympning. Teellerstanden forbliver gemt ca. en
uge, efter at apparatet er blevet slukket.

Indstillingsskyderen indstiller det omrade, hvor pressekaeben bliver trykket sammen med fuld
kraft. Hvis keeben stader pa modstand uden for dette omrade, dbnes krympetangen med det
samme. (1 = minimalt omrade, 5 = maksimalt omrade.)

Positionerer krympekontakten og presser denne sammen med ledningen.

Beskyttelsesafdaekningen forhindrer kvaestelser i fareomradet omkring pressekaeben.
CF 500 arbejder kun, nar beskyttelsesafdaekningen er sat ordentligt i.

Bezeregrebet er beregnet til transport af CF 500.
Apparattilslutning til fodafbryder
Apparattilslutning til netkablet.

Finsikringer indbygget i nettilslutningen (2 x).

Netafbryderen kobler stramforsyningen til (I trykket ned) eller fra (0 trykket ned). Nar der er
blevet teendt, lyser LED'en ,ready*.

Fodafbryderen udlaser krympningen.

102576_da_04
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K

ready

-

2.3

LED'en ,,ready“ — viser driftsberedskab.

Tasten ,reset” — seetter stykteellerens teel-
lerstand tilbage pa 0.

Tasten ,,driftsform 1 - skifter til CF 500
driftsform 1 (LED'en lyser). | driftsform 1
sker krympningen i ét trin.

Tasten , driftsform 2“ — saetter CF 500 i
driftsform 2 (LED'en lyser). | driftsform 2
sker krympningen i to trin, eftersom det for-
ste trin kun bestar i fastgaering af kontakten i

ror

EX

Betjeningsdelenes funktion

LED'en ,error” —viser, at krympningen var fejlag-
tig, eller at der foreligger en fejl.

Tryk pa ,enter“-tasten, sa slukker LED'en, og du
kan fortsaette med krympningen.

LED'en ,,Service“ -viser, at CF 500 skal istand-
saettes. Vi anbefaler, at man far foretaget service
hos Phoenix Contact efter 500.000 krympninger
for at sikre, at krympningerne bibeholder den
samme kvalitet.

Tasten ,,enter” - sletter LED'en ,error”.

Taster til abningsbegransning - Ved at trykke
pa den gverste tast (dbning) eller den nederste
tast (lukning) kan pressekaebens abning aendres.
LED'erne viser dbningen:

keeben.

Leverbare pressekaber

— 4 LED'er lyser: maksimal abning
— ingen LED lyser: minimal &bning

En fornyet indstilling far forst effekt, efter den for-
ste krympning er blevet udfort.

2.4

Den elektriske krympetang CF 500 er beregnet til presning af krympekontakter.

Anvendelsesomrade for CF 500

Ved at anvende pressekaeber kan krympekontakter af forskellig art forarbejdes pa et stort
tveersnitsomrade.

CF 500 kan anvendes i to forskellige driftsformer:

— Driftsform 1: Krympekontakten presses, nar der trykkes pa fodafbryderen.

— Driftsform 2: Der trykkes to gange pa fodafbryderen. Farste gang for at fastgere den
kontakt, der er lagt ind, i pressekaeben. Nar der trykkes anden gang pa fodafbryderen,
bliver krympekontakten presset.

Anvendelsen af pressekraft kan indstilles. Herved undgas det, at veerktgjet beskadiges, og
at der opstar fejlkrympninger via kontakter, som er lagt forkert ind.

Pressekeebernes abningsleengde kan eendres blot ved at trykke pa tasten.
Med henblik p& preecis krympning kan der monteres en forskydelig locator, som positione-
rer kontakterne lige under krympestemplet.

De leverbare pressekaeber er opfart under bestillingsdataene ,Pressekaeber og beskyttel-
sesafdaekninger” pa side 19. Der er en beskyttelsesafdeekning med indferingsslids med
preecis pasform for hver pressekeebe.

10 PHOENIX CONTACT
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CF 500 Ibrugtagning

3 CF 500 Ibrugtagning

3.1 Oversigt

For at kunne tage den elektriske krympetang i brug skal du udfgre fglgende trin:
—  Opstilling af CF 500

— Afmontering af beskyttelsesafdeekningen
— Montering af pressekaeben

— Paseetning af beskyttelsesafdaekningen
— Tilslutning og opstart af CF 500

— Centrering af pressekeeberne

— Justering af pressekaeben

—  Klargering til driftsberedskab

— Indstilling af optimal pressekraft-opstart
— Indstilling af optimal abningslaengde

3.2 Fremgangsmade

CF 500 opstilling

VIGTIGT: Opstillingsstedet skal veere lige og
vandret.

VIGTIGT: Ber undgas i forbindelse med drift og
lagring:
— fugtige eller stovede steder og

— steder udsat for hgj varme, direkte sol eller
lave temperaturer (driftsomrade: 10 °C
... 40 °C).

Afmontering af beskyttelsesafdakning

A ADVARSEL: Fare for at komme til skade!

Treek netstikket ud, inden du fijerner beskyttel-
sesafdeekningen.

e Skru skruen (1) af.
e Treek beskyttelsesafdeekningen (2) af.

102576_da_04 PHOENIX CONTACT 11
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9
9

%

Montering af presseksebe

O

VIGTIGT: Veer opmzerksom pa monteringsom-
radet:

—  Lille tveersnit fortil
—  Stort tveersnit bagtil

e  Seaetden nederste pressekaebe (1) i.
e Skru skruen (2) lost i.

e Saetden gverste pressekaebe (3) i.
e Skru skruen (4) lgst i.

Seet beskyttelsesafdeekningen pa

e  Seet sikkerhedsdornen (1) i den nederste pressekeebe
og skub beskyttelsesafdaekningen (2) i, indtil den
meerkbart gar i indgreb.

JAN
O

ADVARSEL: CF 500 ma kun anvendes med
pasat beskyttelsesafdaekning.

VIGTIGT: En beskyttelsesafdaekning, som ikke
er sat pa eller er sat forkert pa, afbryder strom-
forsyningen til CF 500.

Tilslutning og opstart af CF 500

e Tilslut fodafbryderen (1) pa fodafbrydertilslutningen.

O

VIGTIGT: CF 500 findes i to varianter til 230 V
og 120 V. Serg for at have den rigtige nettilslut-
ning (se typeskilt).

e Tilslut netstikket (2) i nettilslutningen og sikkerhedsstik-
ket (3) i stikdasen.

¢ Teend CF 500 med netafbryderen (4) (tryk pal).
LED'en lyser ,ready” (5).

12
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CF 500 Ibrugtagning

Centrering af pressekaberne

VIGTIGT: Boringerne i pressekeeberne har et
vist spillerum til fastgerelsesskruerne. Derfor
skal du centrere og justere pressekaeberne.

¢ Tryk samtidig pa tasterne ,driftsform 2“ + ,enter” (1).
e LED'erne i tasterne ,driftsform 1 + 2“ blinker (2).
e Skub indstillingsskyderen (3) i position 1 .

@ VIGTIGT: Slip ferst fodafbryderen, nar presse-

keeben er lukket. Ellers abner denne automa-
tisk, justeringsmodus afsluttes, og LED'en
Lerror lyser.

¢ Tryk pa fodafbryderen (4) og hold den nede.

¢ Pressekaben (5) lukker langsomt, indtil den steder pa
modstand, hvorpa den centreres.

e  Slip fodafbryderen (6).

Justering af pressekabe

A ADVARSEL: Fare for at komme til skade!

Treek netstikket ud, inden du fierner beskyttel-
sesafdeekningen.

e Sluk CF 500 med netafbryderen (1) (tryk pa 0).
e Traek netstikket (2) ud.

e Skru skruen (7) af.

e  Treek beskyttelsesafdeekningen (3) af.

¢ Kontrollér om pressekaeberne er centreret, efterjuster
dem evt. (4).

e  Skru skruen (5) fast.

¢  Seetbeskyttelsesafdaekningen (6) pa og skru skruen (7)
fast.
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@ VIGTIGT: Driftsform 2 er indstillet. Kontrollér

@ VIGTIGT: Serg for at have det rigtige tvaersnit.

@ VIGTIGT: De &endrede indstillinger far forst ef-

Klarggring til driftsberedskab

Tilslut netstikket (1).

Teend for netafbryderen (2) (tryk pal).

LED'en ,ready” lyser (3).

Tryk pa fodafbryderen (4).

Pressekeeben (5) dbner automatisk, slip (6) fodafbryde-
ren.

LED'en ,error” lyser (7).

Tryk pa ,enter“-tasten (8).

CF 500 er driftsklar.

driftsformen inden enhver anvendelse.

Indstil den optimale startpressekraft (1 ... 5)

Skub indstillingsskyderen (1) i position 1.
Indstil med tasten ,driftsform 1.
Tryk pa fodafbryderen.

Der udfares krympning, uden at der er monteret nogen
krympekontakt. Hvis LED'en ,error“ lyser, skal justerin-
gen af pressekeeberne kontrolleres (se side 13).

Seet ledning og krympekontakt i.

Tryk pa fodafbryderen.

Hvis LED'en ,error” lyser, skal indstillingsskyderen sky-
des en position op.

Tryk pa ,enter-tasten.

Gentag proceduren, indtil LED'en ,error” ikke lzengere
lyser.

For at udligne eventuelle materialetolerancer skal ind-
stillingsskyderen skydes endnu en position opad.

Indstilling af optimal abningsleengde

Tryk pa den gverste tast, indtil alle fire LED'er lyser.
Den maksimale abningsleengde er indstillet.
Udfer krympning.

fekt efter den forste krympning.

Nar &bningslaengden er for stor, skal der trykkes pa den
nederste tast, s& der kun lyser tre LED'er.

Udfer krympning.
Gentag proceduren, indtil den optimale &bningslaengde
er indstillet.

14
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Betjening

4 Betjening

4.1 Krympning i ét trin

Indstilling af driftsform 1

! e Sla CF 500 til med netafbryderen (1) (tryk pal).
LED'en ,ready” lyser (2).

e  Tryk pé tasten ,driftsform 1“ (3).

e Aflees stykteelleren (4) ved behov og nulstil den med
tasten ,reset” (5).

Krympning af krympekontakt

¢ Centrer krympekontakten (1) pa den nederste presse-
keebe.

e Leegledningen (2) ind i krympekontakten.

VIGTIGT: Veer opmeerksom p&, om tveersnittet
er korrekt.

¢ Tryk pa fodafbryderen (3), indtil pressekaeben er helt
lukket (4).

¢ Pressekaeben (5) dbner automatisk, slip fodafbryderen
(6).
e Tag krympekontakten med den krympede ledning (7) af

VIGTIGT: Nar forekommer er en fejlagtig
krympning, lyser LED'en ,error” (se side 17).

Ud-af-drifttagning

e Aflees stykteelleren (1) ved behov.
¢ Sla CF 500 fra med netafbryderen (2) (tryk pa 0).
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4.2 Krympning i to trin

#| Indstil driftsform 2
| e Sla CF 500 til med netafbryderen (1) (tryk pal).

LED'en ,ready” lyser (2).
e  Tryk pa tasten ,driftsform 2 (3).

e  Aflees stykteelleren (4) ved behov og nulstil den med
tasten ,reset” (5).

Klem krympekontakten fast

@ VIGTIGT: Vaer opmaerksom pa4, at tveersnittet

er korrekt.

¢ Centrer krympekontakten (1) pa den nederste presse-
keebe.

e Tryk pa fodafbryderen (2), indtil krympekontakten er
klemt fast (3).

e  Slip fodafbryderen (4).

Krympning af krympekontakt

e Leegledningen (1) ind i krympekontakten.

¢ Tryk pa fodafbryderen (2), indtil pressekaeben er helt
lukket (3).

¢ Pressekaeben (4) dbner automatisk, slip fodafbryderen
(5).

*  Fjern krympekontakten med krympet ledning (6).

VIGTIGT: Nar der forekommer en fejlagtig
krympning, lyser LED'en ,error” (se side 17).

Ud-af-drifttagning
e Aflees styktaelleren (1) ved behov.
¢  Sla CF 500 fra med netafbryderen (2) (tryk pa 0).
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Afhjeelpning af fejl

5 Afhjeelpning af fejl

5.1 LED'en ,error lyser

Denne fejl har felgende arsager:
— Fodafbryder sluppet for hurtigt
—  Forkert tveersnit valgt
— Forkert indstillet startpressekraft (1 ... 5)
— Pressekeeber ikke rigtigt justeret
Fodafbryder sluppet for hurtigt
Hvis fodafbryderen slippes for hurtigt, abner pressekaeben
med det samme indtil udgangsstilling.
e Tryk pé tasten ,enter”.
LED'en ,error” slukkes.
e Gentag krympningen.
Forkert tveersnit valgt
Nar der ileegges en for stor krympekontakt eller andre ueg-
nede genstande, bliver krympningen afbrudt pga. overbe-
lastning, og pressekaeben abner gjeblikkeligt indtil ud-
gangsstilling.
¢ Tryk pa tasten ,enter”.
LED'en ,error” slukkes.
e Gentag krympningen med det rigtige tvaersnit.

Forkert indstillet startpressekraft (1 ... 5)

Den ilagte kontakt er for stor til det valgte omrade.
e Skub indstillingsskyderen en position opad.
e Tryk pé tasten ,enter”.

LED'en ,error” slukkes.

e Gentag krympningen, indtil pressekraften er optimalt
indstillet.

Pressekaeber ikke rigtigt justeret

A ADVARSEL: Fare for at komme til skade!

Treek netstikket ud, inden du fjerner beskyttel-
sesafdeekningen.

e Sla CF 500 fra med netafbryderen (1) (tryk pa 0).
e Traek netstikket (2) ud.

e Skru skruen (3) af.

e  Treek beskyttelsesafdeekningen (4) af.

e Loasger skruerne (5).

*  Gennemfer trinene til ibrugtagning (se kapitel 3).

102576_da_04
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5.2

CF 500 kan ikke slas til

[~ ]

CF 500 kan ikke slas til. LED'en ,ready” lyser ikke. Denne
fejl har felgende arsager:

Ingen nettilslutning
Netsikring defekt

Ingen nettilslutning

Kontrollér, om netstikket er tilsluttet pa nettilslutningen
til CF 500, og om sikkerhedsstikket er tilsluttet pa net-

stikdasen.

Kontrollér, at stremforsyningen pé netstikdésen er i or-
den.

Netsikring defekt

A ADVARSEL: Fare for at komme til skade!

@ VIGTIGT: Sikringsholderen skal ga i indgreb.

Sl& CF 500 fra med netafbryderen og traek net-
stikket ud!

Sl& CF 500 fra med netafbryderen (1) (tryk pa 0 ).
Treek netstikket (2) ud.

Treek sikringsholderen (3) ud.

Kontrollér netsikringerne (4).

Udskift defekte netsikringer (bestillingsnr. se bestil-
lingsdata pa side 19).

Skub sikringsholderen ind

18
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A Bilag

A1 Bestillingsdata

Elektrisk krympetang
Beskrivelse Type Bestill.nr.
Elektrisk krympetang 230 V CF 500-230V 1208348
Elektrisk krympetang 120 V CF 500-120V 1208351
Netsikring til CF 500-230V FUSE SB 1,25 A 1208801
Netsikring til CF 500-120V FUSESB2,5A 1209062

Pressekaeber og beskyttelsesafdeekninger
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Bestillingsnr. 1212254

Bestillingsnr.
1212238

Til terminalrer (A... og Al...), 0,25 ... 6 mm?

Bestillingsnr. 1212239 Bestillingsnr. 1212250

Til terminalrer (A... og Al...), 10, 16 og 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV/COV"
Bestillingsnr. 1212261 Bestillingsnr. 1212250

Til terminalrer (A... og Al...), 35 og 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Bestillingsnr. 1212262 Bestillingsnr. 1212266

Lo

i

L
i
=

/{
4

¥

g

Til TWIN-terminalrer (AI-TWIN), 2 x 4,2 x 6 og 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV/COV"
Bestillingsnr. 1212237 Bestillingsnr. 1212250

Til drejede kontakter (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV/COV"
Bestillingsnr. 1212260 Bestillingsnr. 1212250

<
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=
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f
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=
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Til drejede kontakter (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Bestillingsnr. 1212241 Bestillingsnr. 1212251

Til spadestikmuffer og spadestik (SCF..., SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Bestillingsnr. 1212242 Bestillingsnr. 1212251

Til spadestikmuffer og spadestik (SCF..., SCM...), 0,5 ... 6 mm?

102576_da_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Bestillingsnr. 1212240

CF 500/COV RCI

Bestillingsnr. 1212255

Til isolerede kabelsko (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Bestillingsnr. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Bestillingsnr. 1212263

Til isolerede kabelsko (RCI, FCl,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Bestillingsnr. 1212691 Bestillingsnr. 1212255

Til isolerede kabelsko (C-RCl, C-FCl, ...) 0,5 ... 6 mm?,
asymmetrisk krympeform, ogsa velegnet til isolerede
spadestikmuffer med metallisk kabelholder

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Bestillingsnr. 1212692 Bestillingsnr. 1212255

Til solarkontakter 2,5 ... 6 mm

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Bestillingsnr. 1212244 Bestillingsnr. 1212252

Til kabelsko i overensstemmelse med DIN 46234
(RC, FC,...),0,5 ... 10 mm?

CF 500/COV/COV"
Bestillingsnr. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Bestillingsnr. 1212257

Til kabelsko i overensstemmelse med DIN 46234,
(RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
Bestillingsnr. 1212243 Bestillingsnr. 1212253

Til rorkabelsko, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Bestillingsnr. 12122452 Bestillingsnr. 1212252

@ ali ’
4 mmz 5/3/ ’
6 mm? 6,5/3,8 43
10 mm27/4,5 ‘/

Til rorkabelsko (standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Bestillingsnr. 12122462 Bestillingsnr. 1212252

€4 mm? 5/3
——71]6 mm? 5,5/3,8
s 10 mm26/4.5 @’?

==

Til rarkabelsko i overensstemmelse med DIN 46235,
4 .10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV/COV”
Bestillingsnr. 12122562 Bestillingsnr. 1212250

o8
L 4mm? 5/3
6 mm? 6/4 ‘f
= 10 mm?8/5
=~

1) CF 500 - Beskyttelsesafdaekning uden udsparing

2)

@ ali (diameter udvendig/indvendig, i millimeter), i forhold til kabelskoens tveersnit

20 PHOENIX CONTACT
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Tekniske data

Nettilslutning
CF 500-230V

CF 500-120V
Effektoptagelse
Maksimal pressekraft
Pressetid
Stykteeller
Mal (B x H x D)

Veegt basisapparat
Veaegt fodafbryder

Locator til spadestikmuffer og spadestik

Med henblik pa preecis krympning kan der monteres en forskydelig locator, som anbringer
kontakterne lige under krympestemplet.

Type

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Bestill.nr.

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Krympekontakter

Spadestikmuffer
(SCF...)indtil6,3mm
brede

Spadestikmuffer
(SCF...)indtil4,8 mm
brede

Spadestikmuffer
(SCF...) indtil
2,8 mm brede og
5 mm lange

Spadestik (SCM...),
0,5...2,5 mm?

Spadestik (SCM...),
1,5...6 mm?2

Tekniske data

230 V/50 Hz
120 V/60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Indsats

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-cifret LC-display, initialiserbart
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Beskyttelsesaf
daekning

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_da_04
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Internet

Vertegenwoordigingen

Uitgever

Neem de volgende aanwijzingen in acht

Doelgroep van het handboek

De beschrijvingen van het gebruik van producten in dit handboek zijn uitsluitend bestemd
voor vakkundige elektrotechnici of personen die door hen hiervoor zijn opgeleid, die ver-
trouwd zijn met de geldende normen en elektrotechnische voorschriften en in het bijzonder
met de geldende veiligheidsnormen.

Toelichting bij de gebruikte symbolen en signaalwoorden

Neem alle aanwijzingen die bij dit symbool staan in acht om mogelijk persoonlijk

2 Dit symbool wijst op gevaren die persoonlijk letsel tot gevolg kunnen hebben.
letsel te vermijden.

Er zijn drie verschillende soorten persoonlijk letsel die met een signaalwoord wor-
den gekenmerkt.

GEVAAR Wijst op een gevaarlijke situatie die — als deze niet wordt
vermeden — tot persoonlijk letsel of de dood leidt.

WAARSCHUWING Wijst op een gevaarlijke situatie die — als deze niet wordt
vermeden — tot persoonlijk letsel of de dood kan leiden.

VOORZICHTIG Wijst op een gevaarlijke situatie die — als deze niet wordt
vermeden - tot letsel kan leiden.

wen voor handelingen die kunnen leiden tot schade aan of storing van het appa-

@ Dit symbool met het signaalwoord LET OP en de bijbehorende tekst waarschu-
raat, de omgeving van het apparaat of de hard- resp. software.

° Dit symbool en de bijbehorende tekst geven aanvullende informatie of verwijzen
1 naar andere informatiebronnen.

Zo kunt u ons bereiken

Actuele informatie over producten van Phoenix Contact en onze algemene voorwaarden
vindt u op:
phoenixcontact.com..

Zorg dat u altijd de beschikking heeft over de actuele documentatie.
U kunt de documentatie downloaden op:
hoenixcontact.net/pr ts.

Neem bij problemen die u niet met behulp van deze documentatie kunt oplossen, contact
op met uw plaatselijke vertegenwoordiger.

Het adres vindt u op phoenixcontact.com..

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

DUITSLAND

Heeft u opmerkingen en voorstellen ter verbetering van de inhoud en vormgeving van dit
handboek, dan zou u ons een plezier doen wanneer u ons uw voorstellen toezendt:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Algemene gebruiksvoorwaarden voor technische documentatie

Phoenix Contact behoudt zich het recht voor de technische documentatie en de in deze
technische documentatie beschreven producten zonder voorafgaande kennisgeving te wij-
zigen, te corrigeren en/of te verbeteren, voor zover van toepassing. Dat geldt eveneens
voor wijzigingen i.v.m. technische verbeteringen.

Het bezitten van technische documentatie (met name van gebruikersdocumentatie) impli-

ceert geen informatieplicht voor Phoenix Contact m.b.t. eventuele wijzigingen van de pro-

ducten en/of de technische documentatie. U bent zelf verantwoordelijk voor de controle op
de geschiktheid en de toepassing van de producten in de concrete toepassing, met name
met betrekking tot het voldoen aan de geldende normen en wetgeving. Alle aan de techni-
sche documentatie te ontlenen informatie wordt zonder enige vorm van uitdrukkelijke, con-
cludente of stilzwijgende garantie ter beschikking gesteld.

Voorts gelden uitsluitend de bepalingen van de op het desbetreffende moment actuele Al-
gemene Voorwaarden van Phoenix Contact, met name voor een eventuele garantieaan-
spraak.

Dit handboek inclusief de daarin opgenomen afbeeldingen zijn beschermd volgens de wet
op het auteursrecht. Geen enkele wijziging van de inhoud of gedeeltelijke publicatie is toe-
gestaan.

Phoenix Contact behoudt zich het recht voor om voor de hier gebruikte productaanduidin-
gen van Phoenix Contact-producten eigen eigendomsrechten vast te leggen. Het vastleg-
gen van eigendomsrechten hierop door derden is verboden.

Andere productaanduidingen kunnen wettelijk beschermd zijn, ook wanneer deze niet als
zodanig zijn aangeduid.
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Algemene opmerkingen

1 Algemene opmerkingen

b Bbo

Voorwaarde voor een veilige omgang en storingsvrij gebruik van de CF 500 is kennis en in-
achtneming van de veiligheidsaanwijzingen.

1.1 Reglementair gebruik

WAARSCHUWING: De CF 500 is uitsluitend bedoeld voor krimpwerkzaamheden.
Hiervoor mogen uitsluitend crimpprofielen met passende dwarsdoorsnedes gebruikt wor-
den (zie ,,Crimpprofielen en beschermkappen” op pagina 19).

In geen geval mogen massieve metalen delen of soortgelijke voorwerpen worden inge-
voerd. Anders wordt het crimpprofiel onbruikbaar.

Zelf uitgevoerde wijzigingen aan het apparaat die verder gaan dan het wisselen van de
uitrusting alsmede wijzigingen aan de CF 500 zijn om veiligheidstechnische redenen ver-
boden.

LET OP: Het in acht nemen van alle aanwijzingen en van de voorgeschreven bedrijfsom-
standigheden maken deel uit van reglementair gebruik.

WAARSCHUWING: De CF 500 mag alleen worden gebruikt
— volgens de voorschriften en
— invanuit veiligheidsoogpunt onberispelijke toestand.

WAARSCHUWING: Alle personen die met de inbedrijfstelling, bediening en onderhoud
van de CF 500 te maken hebben, moeten gekwalificeerd zijn en dit handboek nauwkeurig

doorgelezen hebben.

Met de CF 500 kunnen crimpcontacten in verschillende uitvoeringen gekrimpt worden:
— Adereindhulzen

—  TWIN-adereindhulzen

— Gedraaide contacten

— Vlakstekerhulzen en vliakstekers

— Geisoleerde kabelschoenen

— Kabelschoenen

— Buiskabelschoenen

Andere crimpcontacten op aanvraag.

Geautoriseerde operators
Alleen geautoriseerde en daartoe opgeleide operators mogen met de CF 500 werken.
De operator is in het werkbereik verantwoordelijk tegenover derden.

De exploitant moet het handboek aan de operator doorgeven en ervoor zorgen dat de ope-
rator het handboek heeft gelezen en begrepen.

WAARSCHUWING: Gebruik uitsluitend originele crimpprofielen en originele reserveon-
derdelen van Phoenix Contact.

102576_nl_04
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CF 500...

B B

1.2 Werkplekken

LET OP: Tijdens de werking en bij opslag zijn te vermijden:
— vochtige of stoffige plaatsen

— plaatsen die zijn blootgesteld aan hitte, direct zonlicht of lage temperaturen (tempe-
ratuurbereik tijdens werking: 10 °C tot 40 °C).

LET OP: Mors geen vloeistoffen op de CF 500.
Stel de CF 500 niet bloot aan sterke trillingen en stoten.

1.3 Voor uw veiligheid

WAARSCHUWING: De beschermkap is geinstalleerd ten behoeve van de veiligheid van
de operator. Hij mag in geen geval worden aangepast, verwijderd of door ombouwen wor-
den overbrugd.

WAARSCHUWING: De CF 500 mag alleen in gebruik genomen worden als de be-
schermkap geinstalleerd is.

Trek voor alle werkzaamheden waarvoor de beschermkap moet worden geopend de net-
stekker eruit (bijv. voor de afstelling van het crimpprofiel).

Schakel de elektrocrimper tijdens pauzes en als hij niet gebruikt wordt uit.

Om veiligheidsredenen schakelt de CF 500 zichzelf automatisch uit als de beschermkap
wordt verwijderd.

WAARSCHUWING: Trek voor het openen van de behuizing de netstekker eruit.

8

PHOENIX CONTACT

102576_nl_04



Beschrijving van de CF 500

2 Beschrijving van de CF 500

2.1 Omvang van de levering

Bedieningspaneel
2 Stukteller

3 Instelschuif

4  Crimpprofiel
5 Beschermkap

Draaghulp

Aansluiting voetschakelaar
Netaansluiting
Netzekeringen

- © 0o N O

0 Netschakelaar

11 Voetschakelaar

1 Basisapparaat CF 500
2 Beschermkap

3 Netkabel

4 Voetschakelaar
Handboek

Keuze van bedieningsfuncties en weergave van apparaatstatus.

De stukteller registreert elke voltooide crimpprocedure. De tellerstand wordt na uitscha-
keling een week lang opgeslagen.

Met de instelschuif wordt het crimpprofielbereik ingesteld, dat met volle kracht samen-
gedrukt wordt. Als het profiel buiten dit bereik op weerstand stoot, gaat de crimptang on-
middellijk open. (1 = minimaal bereik, 5 = maximaal bereik.)

Positioneert het crimpcontact en voegt deze samen met de geleider.

De beschermkap voorkomt verwondingen in het gevarenbereik van het crimpprofiel. De
CF 500 kan alleen in gebruik genomen worden, als de beschermkap volledig is aange-
bracht.

De handgreep is een hulp bij het transport van de CF 500.
Apparaat-aansluiting voor de voetschakelaar.
Apparaat-aansluiting voor de netkabel.

In de netaansluiting geintegreerde fijnzekeringen (2 x).

De netschakelaar schakelt de stroomvoorziening in (I ingedrukt) of uit (0 ingedrukt). Na
inschakeling brandt de ,ready“-LED.

Met de voetschakelaar wordt het krimpen geactiveerd.

102576_nl_04
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CF 500...

LED ,,ready“ - signaleert de aanwezige be- -
error ©

(ready
drijfsspanning.

ler op O terug.

Leverbare crimpprofielen

Toets ,Bedrijfstoestand 1“ — schakelt de
CF 500 in de bedrijfstoestand 1 (LED
brandt). In bedrijfsmodus 1 beperkt zich het
procédeé van de crimping tot een stap.

Toets ,Bedrijfstoestand 2“ — schakelt de
CF 500 in de bedrijfstoestand 2 (LED
brandt). In bedrijfsmodus 2 wordt het crimp-
procédé in twee stappen uitgevoerd. Tij-
dens de eerste stap wordt alleen het contact
in het profiel gefixeerd.

2.3 Functie van de bedieningselementen

LED ,.error“-signaliseert dat de crimping onjuist
uitgevoerd is of dat een storing is opgetreden.

]

Als op de ,enter“-toets wordt gedrukt, gaat de
LED uit. Vervolgens kan het krimpen worden
voortgezet.

Toets ,,reset“ — zet de stand van de stuktel- - ‘ LED ,,Service” —signaleert dat onderhoudswerk-

zaamheden van de CF 500 nodig zijn. Wij advise-
ren om na 500.000 crimpingen servicewerkzaam-
heden door Phoenix Contact uit te laten voeren.
Zo blijft een gelijkblijvende kwaliteit van de crim-
pingen gegarandeerd.

Toets ,.enter” — de ,error“-LED gaat uit.

Toeten voor het instellen van de opening -
door op de bovenste toets (openen) of de onder-
ste toets (sluiten) te drukken, kan de opening van
het crimpprofiel veranderd worden. De LED's
geven de opening aan:

— 4 LED's branden: maximale opening

— Geen LED brandt: minimale opening

Een nieuwe instelling wordt pas na beéindiging
van de volgende crimpprocedure actief.

2.4  Toepassingsbereik van de CF 500

Met de elektrocrimper CF 500 kunnen crimpcontacten gekrimpt worden.

Doordat verschillende crimpprofielen worden gebruikt, kunnen crimpcontacten in verschil-
lende uitvoeringen en met een groot doorsnedebereik bewerkt worden.

De CF 500 kan in twee bedrijfsmodi gebruikt worden:

— Bedrijfstoestand 1: het crimpcontact wordt geperst, als de voetschakelaar ingeduwd
wordt.

— Bedrijfstoestand 2: de voetschakelaar wordt twee keer ingeduwd. Als de schakelaar
de eerste keer wordt ingeduwd, wordt het contact in het profiel gefixeerd. Als de scha-
kelaar de tweede keer wordt ingeduwd, wordt vervolgens het crimpcontact geperst.

De perskracht kan ingesteld worden. Dit voorkomt schade aan het gereedschap en foutieve
crimpingen door verkeerd geplaatste contacten.

Simpel door op een toets te drukken, kan de opening van de crimpprofielen veranderd wor-
den.

Voor een nauwkeurige aancrimping kan een verschuifbare locator gemonteerd worden, die
de contacten precies onder de crimpstempel positioneert.

De leverbare crimpprofielen worden in de bestelgegevens ,,Crimpprofielen en be-
schermkappen® op pagina 19 opgenoemd. Op elk crimpprofiel hoort een beschermkap te
zitten met een nauwkeurig passende invoersleuf.

10
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CF 500 in bedrijf stellen

3 CF 500 in bedrijf stellen

3.1

Overzicht

Voor de inbedrijfstelling van de elektrocrimper moeten de volgende stappen uitgevoerd
worden:

CF 500 opstellen

Beschermkap verwijderen
Crimpprofiel monteren
Beschermkap aanbrengen

CF 500 aansluiten en inschakelen
Crimpprofielen centreren
Crimpprofiel afstellen

Voor bedrijffsgereedheid zorgen
Optimaal begin perskracht instellen
Optimale opening instellen

3.2 Werkwijze

CF 500 opstellen

LET OP: Bij het bedrijf en de opslag moet wor-

den voorkomen:

— Vochtige of stoffige plaatsen

— Plaatsen die zijn blootgesteld aan hitte, di-
rect zonlicht of lage temperaturen (tempe-
ratuurbereik tijdens werking:
10°C ... 40 °C).

LET OP: De plaats van opstelling moet vlak en
horizontaal zijn.

Beschermkap verwijderen

A WAARSCHUWING: Letselgevaar!

Trek de netstekker eruit, voordat u de be-
schermkap verwijdert.

Nederlands

¢ Draai de schroef (1) eruit.
* Haal de beschermkap (2) eraf.

102576_nl_04

PHOENIX CONTACT

11



CF 500...

9
9

%

Crimpprofiel monteren

O

LET OP: Inbouwpositie in acht nemen:
— Kleine dwarsdoorsnede voor
—  Grote dwarsdoorsnede achter

e Breng het onderste crimpprofiel (1) aan.
¢ Draai de schroef (2) los aan.
¢ Breng het bovenste crimpprofiel (3) aan.
e Draai de schroef (4) los aan.

Beschermkap aanbrengen

* Brengde veiligheidsdrevel (1) in het onderste crimppro-
fiel aan en schuif de beschermkap (2) erin, tot deze
voelbaar inklikt.

JAN
O

WAARSCHUWING: De CF 500 mag alleen in
gebruik genomen worden als de beschermkap
geinstalleerd is.

LET OP: Een niet of verkeerd aangebrachte
beschermkap onderbreekt de stroomvoorzie-
ning van de CF 500.

CF 500 aansluiten en inschakelen

e  Sluit de voetschakelaar (1) op de voetschakelaar-aan-
sluiting aan.

O

LET OP: De CF 500 heeft twee uitvoeringen
voor 230 V en 120 V. Let op de juiste netaan-
sluiting (zie typeplaat).

e  Sluit de netstekker (2) op de netaansluiting en de stek-
ker (3) op het stopcontact aan.

e Schakel de CF 500 met netschakelaar (4) in
(I indrukken).

De LED ,ready” brandt (5).

12 PHOENIX CONTACT
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CF 500 in bedrijf stellen

Crimpprofielen centreren

@ LET OP: De boringen van de crimpprofielen
hebben iets speling t.0.v. de bevestigings-

schroeven. Daarom moeten de crimpprofielen

gecentreerd en afgesteld worden.

*  Druk tegelijk op de ,Bedrijfstoestand-toets 2“ + ,enter”
(1).

¢ De LED's van de toetsen ,Bedrijfstoestand 1 + 2“ knip-
peren (2).

e Schuif de instelschuif (3) naar stand 1.

LET OP: Laat de voetschakelaar pas los als

het crimpprofiel gesloten is. Anders gaat het
profiel automatisch open. De afstelmodus
wordt beéindigd en de ,error“-LED brandt.

e Druk de voetschakelaar (4) in en houd hem ingedrukt.

e Het crimpprofiel (5) gaat langzaam dicht, tot dit op
weerstand stoot. Dan volgt centrering.

e Laat de voetschakelaar (6) los.

Crimpprofiel afstellen

A WAARSCHUWING: Letselgevaar!

Trek de netstekker eruit, voordat u de be-
schermkap verwijdert.

e Schakel de CF 500 uit met de netschakelaar (1) (op
0 drukken).

* Trek de netstekker (2) eruit.

¢ Draai de schroef (7) eruit.

* Haal de beschermkap (3) eraf.

¢ Controleer de crimpprofielen. Evt. bijstellen (4).
¢ Draai de schroeven (5) vast.

* Breng de beschermkap (6) aan en draai de schroef (7)
vast.

Nederlands
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Voor bedrijfsgereedheid zorgen

@ LET OP: Bedrijffsmodus 2 is ingesteld. Voor

Sluit de netstekker (1) aan.

Schakel de netschakelaar (2) in (I indrukken).

De ,ready“-LED brandt (3).

Duw de voetschakelaar (4) in.

Het crimpprofiel (5) gaat automatisch open. Laat de
voetschakelaar (6) los.

De ,error“-LED brandt (7).

Druk op ,enter” (8).

De CF 500 is gereed voor gebruik.

elke toepassing moet de bedrijfstoestand ge-
controleerd worden.

Optimaal begin perskracht (1 ... 5) instellen

@ LET OP: Let op de juiste dwarsdoorsnede.

Schuif de instelschuif (1) naar stand 1.
Stel met de toets ,Bedrijfstoestand 1“in.
Duw de voetschakelaar in.

Er is een crimpprocédé actief zonder dat een crimpcon-
tact is aangebracht. Indien de ,error“-LED brandt, moet
de afstelling van de crimpprofielen gecontroleerd wor-
den (zie pagina 13).

Plaats de geleider en het crimpcontact.

Duw de voetschakelaar in.

Indien de ,error“-LED brandt, moet de instelschuif een
stand omhoog geschoven worden.

Druk op ,enter”.

Herhaal deze werkwijze tot de ,error“-LED niet meer
brandt.

Schuif de instelschuif nog een stand omhoog, om mo-
gelijke materiaaltoleranties te compenseren.

Optimale opening instellen

@ LET OP: Instelveranderingen worden pas ac-

Druk de bovenste toets in, tot alle vier LED's branden.
De maximale opening is ingesteld.
Voer de crimpprocedure uit.

tief na het volgende crimpprocédé.

Als de opening te groot is, dient de onderste toets inge-
drukt te worden. Nu branden alleen nog drie LED's.

Voer de crimpprocedure uit.

Herhaal deze werkwijze tot de optimale opening inge-
steld is.

14
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Bedienen

4 Bedienen

4.1 Krimpen in een stap

Bedrijfstoestand 1 instellen

! * Schakel de CF 500 met netschakelaar (1) in
— (lindrukken).

De ,ready“-LED brandt (2).
¢  Druk op ,Bedrijfstoestand 1“ (3).

e Leesindien nodig de stukteller (4) af en zet hem met de
Jreset“-toets op 0 (5).

Crimpcontact krimpen

e Centreer het crimpcontact (1) op het onderste gedeelte
van het crimpprofiel.

* Plaats de geleider (2) in het crimpcontact.

@ LET OP: Let op de juiste dwarsdoorsnede.

¢ Druk de voetschakelaar (3) in, tot het crimpprofiel hele-
maal gesloten is (4).

e Het crimpprofiel (5) gaat automatisch open. Laat de
voetschakelaar (6) los.

e Verwijder het crimpcontact met gekrimpte geleider (7)

LET OP: Als het krimpen niet juist uitgevoerd
wordt, brandt de ,error“-LED (zie pagina 17).

Nederlands

Uit bedrijf nemen

e Leesindien nodig de stukteller (1) af.

¢ Schakel de CF 500 uit met de netschakelaar (2) (op
0 drukken).

102576_nl_04 PHOENIX CONTACT 15



CF 500...

4.2 Krimpen in twee stappen

J| Bedrijfstoestand 2 instellen
i e Schakel de CF 500 met netschakelaar (1) in
(Iindrukken).
De ,ready“-LED brandt (2).
¢ Druk op ,Bedrijfstoestand 2 (3).

e Leesindien nodig de stukteller (4) af en zet hem met de
Jreset“-toets op 0 (5).

Crimpcontact vastklemmen

@ LET OP: Let op de juiste dwarsdoorsnede.

e Centreer het crimpcontact (1) op het onderste gedeelte
van het crimpprofiel.

* Duw de voetschakelaar (2) in, tot het crimpcontact vast-
geklemd is (3).

e Laat de voetschakelaar (4) los.

Crimpcontact krimpen

* Plaats de geleider (1) in het crimpcontact.

¢ Druk de voetschakelaar (2) in, tot het crimpprofiel hele-
maal gesloten is (3).

e Het crimpprofiel (4) gaat automatisch open. Laat de
voetschakelaar (5) los.

e Verwijder het crimpcontact met gekrimpte geleider (6).

LET OP: Als het krimpen niet juist uitgevoerd
wordt, brandt de ,error“-LED (zie pagina 17).

Uit bedrijf nemen

* Lees indien nodig de stukteller (1) af.

¢ Schakel de CF 500 uit met de netschakelaar (2) (op
0 drukken).

16 PHOENIX CONTACT 102576_nl_04



Verhelpen van storingen

5 Verhelpen van storingen

5.1 LED ,,error” brandt

Voor deze storing kunnen de volgende oorzaken worden
gevonden:

— Voetschakelaar werd te vroeg losgelaten
— Verkeerde dwarsdoorsnede gekozen
— Verkeerd ingesteld perskracht-begin (1 ... 5)
—  Crimpprofiel niet correct ingesteld
Voetschakelaar werd te vroeg losgelaten
Als de voetschakelaar te vroeg wordt losgelaten, opent het
crimpprofiel zich onmiddellijk en staat in uitgangspositie stil.
e Drukop ,enter".
De LED ,error gaat uit.
e Herhaal de crimpprocedure.

Verkeerde dwarsdoorsnede gekozen

Als een te groot crimpcontact of ongeschikte voorwerpen in
het profiel wordt/worden geplaatst, wordt het crimpen - door
overbelasting veroorzaakt - afgebroken. Het crimpprofiel
gaat open en blijft in uitgangspositie staan.

e Drukop ,enter".
De LED ,error gaat uit.

e Herhaal de crimpprocedure met de juiste dwarsdoor-
snede.

Verkeerd ingesteld perskracht-begin (1 ... 5)

Het geplaatste contact is te groot voor het gekozen bereik.
e Schuif de instelschuif een stand omhoog.
e Drukop ,enter".

De LED ,error gaat uit.

* Herhaal de perskrachtprocedure tot de perskracht opti-
maal afgesteld is.

Crimpprofiel niet correct ingesteld

A WAARSCHUWING: Letselgevaar!

Trek de netstekker eruit, voordat u de be-
schermkap verwijdert.

¢ Schakel de CF 500 uit met de netschakelaar (1) (op
0 drukken).

* Trek de netstekker (2) eruit.

e Draai de schroef (3) eruit.

e Haal de beschermkap (4) eraf.

¢ Draai de schroeven (5) los.

e Voer de inbedrijfstellingsstappen uit (zie hoofdstuk 3).

102576_nl_04
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CF 500...

5.2

CF 500 kan niet worden ingeschakeld

[~ ]

De CF 500 kan niet worden ingeschakeld. De LED ,ready”
brandt niet. Voor deze storing kunnen de volgende oorza-
ken worden gevonden:

— Geen netaansluiting

— Netzekering defect

Geen netaansluiting

¢ Controleer of de netaansluitingsstekker van de CF 500
en de stekker op de netcontactdoos zijn aangesloten.

e Controleer of de stroomvoorziening van het stopcontact
in orde is.

Netzekering defect

A WAARSCHUWING: Letselgevaar!

Schakel de CF 500 met de netschakelaar uit en
trek de netstekker eruit!

e Schakel de CF 500 uit met de netschakelaar (1) (op
0 drukken).

* Trek de netstekker (2) eruit.
e Trek de zekeringhouder (3) eruit.
e Controleer de netzekeringen (4).

* Vervang de defecte netzekering (artikelnr. zie bestelge-
gevens op pagina 19).
e Schuif de zekeringhouder naar binnen

@ LET OP: De zekeringhouder moet vastklikken.

18
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A1 Bestelgegevens

Elektrocrimper
Beschrijving Type Artikelnr.
Elektrocrimper 230 V CF 500-230 V 1208348
Elektrocrimper 120 V CF 500-120 V 1208351
Netzekering voor CF 500-230 V FUSESB1,25A 1208801
Netzekering voor CF 500-120 V FUSESB2,5 A 1209062

Crimpprofielen en beschermkappen
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Artikelnr. 1212238 Artikelnr.1212254

Voor adereindhulzen (A... en Al...),0,25 ... 6 mm?

Artikelnr. 1212239

Artikelnr. 1212250

Voor adereindhulzen (A... en Al...), 10, 16 en 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Artikelnr. 1212261 Artikelnr. 1212250

Voor adereindhulzen (A... en Al...), 35 en 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10
Artikelnr. 1212262

CF 500/COV AI-TWIN
Artikelnr. 1212266

Voor TWIN-adereindhulzen (AI-TWIN), 2x 4,2 x 6 en 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Artikelnr. 1212237 Artikelnr. 1212250

Voor gedraaide contacten (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10
Artikelnr. 1212260

CF 500/COV’
Artikelnr. 1212250

Voor gedraaide contacten (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Artikelnr. 1212241 Artikelnr. 1212251

Voor vlakstekerhulzen en vilakstekers (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm?

CF 500/DIE SC 6
Artikelnr. 1212242

CF 500/COV SC
Artikelnr. 1212251

Voor vlakstekerhulzen en viakstekers (SCF..., SCM...),
0,5 ... 6 mm?

102576_nl_04

PHOENIX CONTACT

19

Nederlands




CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Artikelnr. 1212240

CF 500/COV RCI

Artikelnr. 1212255

Voor geisoleerde kabelschoenen (RCI, FCl,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Artikelnr. 1212263

Voor geisoleerde kabelschoenen (RCI, FCI,...),
0,14 ...1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1
Artikelnr. 1212691

CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212255

Voor geisoleerde kabelschoenen (C-RCI, C-FCI,) 0,5 ... 6 mm?,
asymmetrische crimpvorm, ook voor geisoleerde viaksteekhulzen
met metalen isolatieondersteuning geschikt

CF 500/DIE SR 6-2
Artikelnr. 1212692

CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212255

Voor Solar-contacten 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 1212244 Artikelnr. 1212252

N 46234 (RC, FC,...),

0,5... 10 mm?

CF 500/COV’
Artikelnr. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Artikelnr. 1212257

Voor kabelschoenen volgens DIN 46234, (RC, FC,...),
16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Artikelnr. 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Artikelnr. 1212253

Voor buiskabelschoenen, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Artikelnr. 12122452)

CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 1212252

@ bui/bin
4mm? 5/3
6mm? 6,5/3,8
10 mm? 7/4,5

Voor buiskabelschoenen (standaard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 12122462 Artikelnr. 1212252

Voor buiskabelschoenen volgens DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV'
Artikelnr. 12122562 Artikelnr. 1212250

@ bui/bin
4mm? 5/3
6 mm? 6/4
_ 10mm?8/5

Voor buiskabelschoenen (speciaal), 4 ... 10 mm?

1)

CF 500 - beschermkap zonder opening
2)

@ bui/bin (diameter buiten/binnen, in millimeter), met betrekking tot de dwarsdoorsnede van de kabelschoen

20 PHOENIX CONTACT
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Technische gegevens

Netaansluiting
CF 500-230 V

CF 500-120 V
Opgenomen vermogen
Maximale perskracht
Perstijd
Stukteller
Afmetingen (B x H x D)
Gewicht basisapparaat
Gewicht voetschakelaar

Locator voor viakstekerhulzen en viakstekers

Voor een nauwkeurige aancrimping kan een verschuifbare locator gemonteerd worden, die
de contacten precies onder de crimpstempel positioneert.

Type
CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Artikelnr.
1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Crimpcontacten

Vlakstekerhulzen
(SCF...) tot 6,3 mm
breedte

Vlakstekerhulzen
(SCF...) tot 4,8 mm
breedte

Vlakstekerhulzen
(SCF...)tot 2,8 mm
breedte en

5 mm lengte

Vlaksteker (SCM...),
0,5...2,5 mm?

Vlaksteker (SCM...),
1,5...6 mm?

Technische gegevens

230V /50 Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Crimpprofiel
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

LC-display met 6 cijfers, reset-baar
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Beschermkap
CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_nl_04
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Brukerhandbok
Elektrocrimper CF 500

2016-10-18

Betegnelse: UM NO CF 500
Revisjon: 04

Artikkelnr.: —

Denne handboken gjelder for:

Betegnelse Artikkelnr.
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internett

Nasjonale representanter

Utgiver

Overhold fglgende anvisninger

Handbokens malgruppe

Bruken av produktet som er beskrevet i denne handboken retter seg kun mot:
Elektrofagfolk, eller personer oppleert av elekirofagfolk, som er kjent med de gjeldende
standardene og gvrige forskrifter vedragrende elektroteknikk og seerlig med de aktuelle sik-
kerhetskonseptene.

Forklaringer til de benyttede symbolene og signalordene

Dette symbolet indikerer fare som kan medfere personskader. Overhold alle an-
A visninger som er merket med dette symbolet, for & unnga mulige personskader.

Det finnes tre ulike grupper av personskader som er merket med et signalord.

FARE Henvisning til en farlig situasjon som, dersom den ikke blir unn-
gatt, forer til en personskade, i verste fall med deden til felge.

ADVARSEL Henvisning til en farlig situasjon som, dersom den ikke blir unn-
gatt, kan fore til en personskade, i verste fall med deden til falge.

FORSIKTIG Henvisning til en farlig situasjon som, dersom den ikke blir unn-
gatt, kan fare til en personskade.

som kan fare til en skade eller feilfunksjon pa apparatet, apparatmiljeet eller pa

@ Dette symbolet med signalordet OBS og tilhgrende tekst advarer mot handlinger
maskin- eller programvaren.

° Dette symbolet med tilharende tekst gir mer informasjon eller henviser til flere in-
1 formasjonskilder.

Slik kommer du i kontakt med oss

Aktuell informasjon om produkter fra Phoenix Contact samt vare generelle forretningsbetin-
gelser finner du pa Internett under:
phoenixcontact.com.

Forsikre deg om at du alltid jobber med den mest aktuelle dokumentasjonen.
Du kan laste den ned fra fglgende adresse:
hoenixcontact.net/pr ts.

Hvis det oppstar problemer som du ikke kan lase ved hjelp av denne dokumentasjonen, kan
du henvende deg til en nasjonal representant.
Adressen finner du under phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG,
FlachsmarktstralBe 8,

32825 Blomberg

GERMANY

Hvis du har ideer eller forslag til forbedringer angdende handbokens innhold og form, vil vi
sette pris pa om du sender dine forslag til oss:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Generelle bruksbetingelser for teknisk dokumentasjon

Phoenix Contact forbeholder seg retten til nar som helst og uten foregaende meddelelse &
endre, korrigere og/eller forbedre den tekniske dokumentasjonen og produktene som er be-
skrevet i denne tekniske dokumentasjonen, sa sant dette er forsvarlig overfor brukeren.
Dette gjelder likeledes for endringer som tjener den teknologiske utviklingen.

Phoenix Contact er ikke forpliktet til & informere kunden som har mottatt teknisk dokumen-
tasjon (spesielt brukerdokumentasjon) om eventuelle endringer av produktene og/eller den
tekniske dokumentasjonen. Du er selv ansvarlig for & kontrollere produktenes egnethet og
bruksformal i den konkrete brukssituasjonen, szerlig med tanke pa & overholde gjeldende
standarder, lover og forskrifter. All informasjon i den tekniske dokumentasjonen formidles
uten noen form for uttrykkelig, implisitt eller stilltiende garanti.

Ellers gjelder kun bestemmelsene i de aktuelle Generelle forretningsbetingelsene for
Phoenix Contact, spesielt nar det gjelder eventuelt mangelsansvar.

Denne handboken, inkludert alle illustrasjoner, er opphavsrettslig beskyttet. Enhver endring
av innholdet eller publisering av utdrag er ikke tillatt.

Phoenix Contact forbeholder seg retten til & sske om immaterielle rettigheter for produkti-
dentifikasjonene for Phoenix Contact-produktene som er brukt her. Seknad om immateri-
elle rettigheter for disse fra tredjeparts side er forbudt.

Andre produktidentifikasjoner kan veere rettslig beskyttet ogsé nar dette ikke er angitt.
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Grunnleggende anvisninger

1 Grunnleggende anvisninger

En grunnleggende forutsetning for sikker omgang med og feilfri drift av CF 500 er kiennskap
til og etterlevelse av sikkerhetsanvisningene.

1.1 Forskriftsmessig bruk

A ADVARSEL: CF 500 skal bare brukes til krympearbeider.

Du ma bare bruke krympeinnsatser som passer til tverrsnittet (se ,Krympeinnsatser og
beskyttelseshetter” pa side 19).

Du ma ikke fare inn kompakte metalldeler eller andre gjenstander. Dette vil edelegge
krympeinnsatsen.

Egenradige endringer av og modifiseringer som gar ut over omstilling av CF 500 er for-
budt av sikkerhetsmessige grunner.

OBS: Til beregnet bruk hgrer ogsa at det tas hensyn til alle anvisninger, og at man over-
holder de foreskrevne driftsbetingelsene.

ADVARSEL: CF 500 skal kun benyttes
—  for beregnet bruk og
— i ensikkerhetsteknisk feilfri tilstand.

ADVARSEL.: Alle personer som har med igangsetting, betjening og vedlikehold av
CF 500 & gjere, ma veere kvalifisert til disse oppgavene og felge denne brukerhandboken
naye.

b Po

CF 500 brukes til & krympe krympekontakter i forskjellige utferelser:
— Endehylser

— TWIN-endehylser

— Dreide kontakter

— Flate plugghylser og flate plugger

— Isolerte kabelsko

- Kabelsko

— Ringkabelsko

Flere krympekontakter pa foresparsel

Tillatte operatorer
Kun autorisert og oppleert personell skal betjene CF 500.
Operatgren har et ansvar overfor tredjeparter i arbeidsomradet.

Driftsansvarlig ma gjere brukerhdndboken tilgjengelig for operateren og forsikre seg om at
han/hun har lest og forstatt den.

ADVARSEL: Du ma bare bruke originale krympeinnsatser og originale reservedeler fra
Phoenix Contact.

102576_no_04 PHOENIX CONTACT 7
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B b

1.2 Arbeidsplasser

OBS: Ved drift og lagring ma du unnga:
— fuktige eller stovfylte steder, og

— steder som er utsatt for sterk varme, direkte sollys eller lave temperaturer (driftsom-
rade: 10 °C til 40 °C.

OBS: Soal ikke vaesker pa CF 500.
Utsett ikke CF 500 for sterke rystelser og stet.

1.3 For din sikkerhet

ADVARSEL: Beskyttelseshetten er montert for operaterens sikkerhet. Den skal ikke un-
der noen omstendighet endres p4, fiernes eller omgas ved hjelp av modifiseringer.

ADVARSEL: CF 500 ma bare brukes nar beskyttelseshetten er montert.

Trekk ut nettpluggen fer du utfarer arbeider hvor beskyttelseshetten ma tas av. (f.eks. jus-
tere krympeinnsatsen).

Sla av elektrocrimperen nar du tar pauser i arbeidet og nar den ikke er i bruk.

Av sikkerhetsgrunner kobler CF 500 seg automatisk ut nar du trekker av beskyttelseshet-
ten.

ADVARSEL: Trekk ut nettpluggen fer du apner huset.

8
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Beskrivelse av CF 500

2 Beskrivelse av CF 500

2.1 Leveranseomfang

1 Basisenhet CF 500
2 Beskyttelseshette
3 Stromkabel

4 Fotbryter
Brukerhandbok

Betjeningsfelt Valg av betjeningsfunksjoner og visning av enhetens tilstand.

2  Stykkteller Stykktelleren registrerer hver fullferte krymping. Tellerstanden lagres i ca. én uke etter at en-
heten har blitt slatt av.

3 Justeringsstykke Med justeringsstykket stiller du inn omradet der krympeformen trykkes sammen med full
kraft. Hvis innsatsen stater pA motstand utenfor dette omradet, apnes krympetangen umid-
delbart. (1 = minste omrade, 5 = maksimalt omrade.)

4 Krympeinnsats Posisjonerer krympekontakten og presser denne sammen med lederen.
Beskyttelseshette Beskyttelseshetten forhindrer personskader i fareomradet rundt krympeinnsatsen. CF 500

arbeider bare nar beskyttelseshetten er satt skikkelig pa plass.

6 Baerehandtak Beaerehandtaket brukes til & transportere CF 500.

7 Tilkobling fotbryter Apparattilkobling for fotbryteren.

8 Stromtilforsel Apparattilkobling for stramkabelen.

9 Nettsikringer Finsikringer integrert i stremtilkoblingen (2 x).

10 Strembryter Strembryteren slar stramforsyningen pa (1 er trykket inn) eller av (0 er trykket inn). Nar den har
blitt slatt pa, lyser lysdioden ,ready*.

11 Fotbryter Fotbryteren aktiverer krympingen.

102576_no_04 PHOENIX CONTACT 9
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pen.

2.3 Funksjonen til betjeningsdelene

]

Lysdioden ,ready“ - Viser driftsberedska- Lysdioden ,,error” — Viser at det oppstod en feil
- error ¢ under krympingen eller at det foreligger en feil.

K

innsatsen.

Tilgjengelige krympeinn-
satser

Knappen ,,Driftsmodus 1“ — Setter
CF 500 til driftsmodus 1 (lysdioden lyser). |
driftsmodus 1 utferes krympingen i ett trinn.

Knappen ,,Driftsmodus 2“ — Setter

CF 500 til driftsmodus 2 (lysdioden lyser). |
driftsmodus 2 utfares krympingen i to trinn,
fordi i forste trinn blir kontakten bare festet i

Hvis du trykker pa knappen ,enter”, slukkes lys-
dioden og du kan fortsette med krympingen.

Knappen ,reset” — Stiller tellerstanden for - ‘ Lysdioden ,,Service“ - Viser at CF 500 ma ved-
stykktelleren tilbake til O.

likeholdes. Vi anbefaler & la Phoenix Contact ut-
fore service pa enheten etter 500 000 krympinger,
for & sikre en jevn kvalitet pa krympingene.

Knappen ,.enter” — Slukker lysdioden ,error".

Knapper for apningsbegrensningen - Apnin-
gen til krympeinnsatsen kan endres ved & trykke
pa den gverste knappen (apne) eller den neder-
ste knappen (lukke). Lysdiodene viser apningen:
— 4lysdioder lyser: maksimal apning

— Ingen lysdiode lyser: minimal &pning

En ny innstilling blir forst virksom etter at neste
krymping har blitt gjennomfert.

2.4 Bruksomradet til CF 500

Elektrocrimperen CF 500 brukes til & krympe krympekontakter.

Flere ulike krympeinnsatser kan brukes i maskinen og dermed kan ogsa forskjellige typer

krympekontakter med mange ulike tverrsnitt bearbeides.

CF 500 kan brukes i to forskjellige driftsmodus:

— Driftsmodus 1: Krympekontakten krympes nar fotbryteren trykkes ned.

— Driftsmodus 2: Fotbryteren trykkes ned to ganger Farste gang for a feste kontakten i
innsatsen. Andre gang fotbryteren trykkes ned blir krympekontakten krympet.

Hvor mye presskraft som brukes kan stilles inn. Da unngér du skader pé verktgyet og feil-
krympinger pa grunn av at kontakter har blitt lagt inn feil.

Ved hjelp av noen enkle knappetrykk kan apningen til krympeinnsatsen endres.
En skyvbar Locator, som posisjonerer kontaktene rett under krympestempelet, kan monte-
res for & gi en mer eksakt krymping.

Tilgjengelige krympeinnsatser er fgrt opp i bestillingsinformasjonen ,Krympeinnsatser og
beskyttelseshetter pa side 19. Hver krympeinnsats er tilordnet en beskyttelseshette med
formtilpasset innferingsapning.
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Ta CF 500 i bruk

3 TaCF500i bruk

3.1 Oversikt

For du tar elektrocrimperen i bruk, ma du gjennomfere fglgende trinn:
— Plassere CF 500

— Taav beskyttelseshetten

— Montere krympeinnsatsen

—  Sette pa beskyttelseshetten

— Koble til og sla pa CF 500

— Sentrere krympeinnsatsene

— Justere krympeinnsatsen

—  Gjare klar til drift

—  Stille inn optimal presskraftstart
—  Stille inn optimal apning

3.2 Fremgangsmate

Plassere CF 500

OBS: Installasjonsstedet ma veere jevnt og
vannrett.

@ OBS: Ved drift og lagring ma du unnga:
— fuktige eller stovfylte steder, og
— stedersom er utsatt for sterk varme, direkte
sollys eller lave temperaturer (driftsomra-
de: 10 °C ... 40 °C).

Ta av beskyttelseshetten

A ADVARSEL: Fare for personskader!

Trekk ut nettpluggen for du fierner beskyttelses-
hetten.

e Skru ut skruen (1).
* Trekk av beskyttelseshetten (2).

102576_no_04 PHOENIX CONTACT 11



CF 500...

Montere krympeinnsatsen

<§2© @ OBS: Veer oppmerksom pa monteringsposisjo-
7 nen:

—  Lite tverrsnitt foran

—  Stort tverrsnitt bak

e  Settinn nedre krympeinnsats (1).
e Trekk skruen (2) lost til.

e  Settinn gvre krympeinnsats (3).
e Trekk skruen (4) lost til.

Sette pa beskyttelseshetten

e Settinn sikkerhetsstiften (1) i den nedre krympeinnsat-
sen og skyv inn beskyttelseshetten (2) til du merker at
den gérilas.

ADVARSEL: CF 500 ma bare brukes nar be-
skyttelseshetten er montert.

OBS: Hvis beskyttelseshetten ikke er satt pa el-
ler er satt feil p&, brytes stremforsyningen til
CF 500.

Kobile til og sla paCF 500
* Koble fotbryteren (1) til fotbrytertilkoblingen.

OBS: CF 500 finnes i to varianter: for 230 V og
120 V. Pass pa at du bruker riktig nettdel (se
typeskiltet).

¢ Koble nettpluggen (2) til stramtilkoblingen og den jorde-
de pluggen (3) til stikkontakten.

¢  Sla pa CF 500 med strgmbryteren (4) (trykk pal).
Lysdioden ,ready” lyser (5).

12 PHOENIX CONTACT 102576_no_04



Ta CF 500 i bruk

Sentrere krympeinnsatsene

@ OBS: Boringene til krympeinnsatsene har litt

klaring mot festeskruene. | tillegg ma du sentre-
re og justere krympeinnsatsene.

e Trykk pa knappene ,Driftsmodus 2“ + ,enter” samtidig
(1).

e Lysdiodene for knappene ,Driftsmodus 1 + 2“ blinker
(2).

e Skyv justeringsstykket (3) til stilling 1.

OBS: lkke slipp fotbryteren for krympeinnsat-
sen er lukket. Ellers 4pnes denne automatisk,

justeringsmodusen avsluttes og lysdioden ,er-
ror” lyser.

¢ Trykk pa fotbryteren (4) og hold den trykket.

e  Krympeinnsatsen (5) lukkes sakte til den mgter mot-
stand og sentreres.

e  Slipp fotbryteren (6).

Justere krympeinnsatsen

A ADVARSEL: Fare for personskader!

Trekk ut nettpluggen for du fijerner beskyttelses-
hetten.

e Sla av CF 500 med strombryteren (1) (trykk pa 0).
e Trekk ut nettpluggen (2).

e Skru ut skruen (7).

e Trekk av beskyttelseshetten (3).

* Kontroller at krympeinnsatsene er sentrert, ev. etterjus-
ter dem (4).

e Trekk til skruene (5).
e Sett pa beskyttelseshetten (6) og trekk til skruen (7).

102576_no_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

Gjore klar til drift

¢ Koble til nettpluggen (1).
e Sla pa strambryteren (2) (trykk pa l).
Lysdioden ,ready” lyser (3).
e Trykk pa fotbryteren (4).
¢ Krympeinnsatsen (5) dpnes automatisk. Slipp fotbryte-
ren (6).
Lysdioden ,error” lyser (7).
e Trykk pa knappen ,enter” (8).
CF 500 er driftsklar.

OBS: Driftsmodus 2 er innstilt. Kontroller alltid
driftsmodusen far bruk.

Stille inn optimal presskraftstart (1 ... 5)
e Skyv justeringsstykket (1) til stilling 1.

e  Stillinn ,Driftsmodus 1“ med knappen.
e Trykk pa fotbryteren.

En krymping uten innlagt krympekontakt blir gjennom-
fort. Hvis lysdioden ,error” lyser, méa du kontrollere jus-
teringen av krympeinnsatsene (se side 13).

e Legginn leder og krympekontakt.

@ OBS: Sgrg for riktig tverrsnitt.

e Trykk pa fotbryteren.

e Hvislysdioden ,errorlyser, ma du skyve justeringsstyk-
ket en stilling oppover.

e Trykk pa knappen ,enter".

¢ Gjenta prosessen til lysdioden ,error” ikke lenger lyser.

¢ For a utligne eventuelle materialtoleranser, skyver du
justeringsstykket enda en stilling oppover.

Stille inn optimal apning

¢ Trykk pa den gverste knappen til alle fire lysdiodene ly-
ser.
Den maksimale apningen er stilt inn.

e Gjennomfer krympingen.

OBS: Innstillingsendringene begynner forst &
virke etter neste krymping.

e Huvis apningen er for stor, trykker du pa den nederste
knappen, slik at bare tre lysdioder lyser.

e Gjennomfer krympingen.
¢ Gjenta prosessen til den optimale apningen er stilt inn.

14
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Betjening

4 Betjening

4.1

Krympe i ett trinn

Stille inn driftsmodus 1

¢  Sla pa CF 500 med strgmbryteren (1) (trykk pa l).
Lysdioden ,ready” lyser (2).

e Trykk p& knappen ,Driftsmodus 1“ (3).

e Les av stykktelleren (4) ved behov og still den tilbake til
0 med knappen ,reset” (5).

Krympe krympekontakt

e Sentrer krympekontakten (1) pa nederste krympeinn-
sats.

e Legglederen (2) inn i krympekontakten.

@ OBS: Sorg for riktig tverrsnitt.

e Trykk pa fotbryteren (3) til krympeinnsatsen er helt luk-
ket (4).

¢ Krympeinnsatsen (5) &pnes automatisk, slipp fotbryte-
ren (6).

e Taut krympekontakten med krympet leder (7)

OBS: Hvis det oppstar en feil under krympin-
gen, lyser lysdioden ,error” (se side 17).

Sette ut av drift

e Les av stykktelleren (1) ved behov.
¢ Sla av CF 500 med strambryteren (2) (trykk pa 0).

102576_no_04
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CF 500...

Krympe i to trinn

Stille inn driftsmodus 2

Sla pa CF 500 med strombryteren (1) (trykk pal).
Lysdioden ,ready” lyser (2).
Trykk pa knappen ,,Driftsmodus 2“ (3).

Les av stykktelleren (4) ved behov og still den tilbake til
0 med knappen ,reset” (5).

Klemme fast krympekontakt

@ OBS: Sorg for riktig tverrsnitt.

Sentrer krympekontakten (1) pa nederste krympeinn-
sats.

Trykk pa fotbryteren (2) til krympekontakten er klemt
fast (3).

Slipp fotbryteren (4).

Krympe krympekontakt

@ OBS: Hvis det oppstar en feil under krympin-

Legg lederen (1) inn i krympekontakten.

Trykk pa fotbryteren (2) til krympeinnsatsen er helt luk-
ket (3).

Krympeinnsatsen (4) &pnes automatisk, slipp fotbryte-
ren (5).

Ta ut krympekontakten med krympet leder (6)

gen, lyser lysdioden ,error” (se side 17).

Sette ut av drift

Les av stykktelleren (1) ved behov.
Sla av CF 500 med strembryteren (2) (trykk pa 0).

16
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Utbedre feil

5 Utbedre feil

5.1 Lysdioden ,.error“ lyser

For denne feilen finnes det falgende arsaker:
—  Fotbryteren ble sluppet for tidlig
— Feil tverrsnitt valgt
— Presskraftstarten er stilt inn feil (1 ... 5)
— Krympeinnsatsen er ikke riktig justert

errar A Fotbryteren ble sluppet for tidlig

Hvis fotbryteren slippes for tidlig, apnes krympeinnsatsen
umiddelbart til utgangsstillingen.

e Trykk pa knappen ,enter".
Lysdioden ,error slukker.
e  Gjenta krympingen.

ermr m Feil tverrsnitt valgt

Hvis du legger inn en for stor krympekontakt eller andre ueg-
nede gjenstander, avbrytes krympingen pa grunn av over-
belastning og krympeinnsatsen apnes umiddelbart til ut-
gangsstillingen.
e Trykk pa knappen ,enter”.

Lysdioden ,error slukker.
e Gjenta krympingen med riktig tverrsnitt.

Presskraftstarten er stilt inn feil (1 ... 5)

Kontakten som ble lagt inn er for stor for det valgte omradet.
e Skyv justeringsstykket en stilling oppover.
e Trykk pa knappen ,enter".
Lysdioden ,error slukker.
e Gjenta krympingen til presskraften er optimalt innstilt.

Krympeinnsatsen er ikke riktig justert

A #Fare for personskader!
Trekk ut nettpluggen far du dpner beskyttelses-

hetten.

e Sla av CF 500 med strambryteren (1) (trykk pa 0).

e  Trekk ut nettpluggen (2).

e Skru ut skruen (3).

e Trekk av beskyttelseshetten (4).

e Lgsne skruene (5).

e  Gjennomfer trinnene for igangsetting (se kapittel 3).

102576_no_04 PHOENIX CONTACT 17



CF 500...

5.2 CF 500 kan ikke slas pa

[~ ]

CF 500 kan ikke slas pa. Lysdioden ,ready” lyser ikke. For
denne feilen finnes det felgende arsaker:

— Ingen stromtilfarsel

— Nettsikring defekt

Ingen stromtilforsel

e Sjekk om nettpluggen er koblet til nettilkoblingen til

CF 500, og om det jordede stapselet er koblet til stikk-
kontakten.

* Kontroller at stramforsyningen i stikkontakten er i orden.
Nettsikring defekt

A #Fare for personskader!
Sla av CF 500 med strembryteren og trekk ut

nettpluggen!

e Sla av CF 500 med strambryteren (1) (trykk pa 0).
e Trekk ut nettpluggen (2).

e Trekk ut sikringsholderen (3).

e Kontroller nettsikringene (4).

*  Skift ut defekte nettsikringer (artikkelnr. se bestillingsin-
formasjonen pa side 19).

e Skyv inn sikringsholderen

@ #Sikringsholderen ma ga i 13s.

18
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A Tillegg

A1 Bestillingsinformasjon

Elektrocrimper
Beskrivelse Type Artikkelnr.
Elektrocrimper 230 V CF 500-230V 1208348
Elektrocrimper 120 V CF 500-120V 1208351
Nettsikring for CF 500-230V FUSESB 1,25 A 1208801
Nettsikring for CF 500-120V FUSESB2,5A 1209062

Krympeinnsatser og beskyttelseshetter
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Artikkelnr. 1212238 Artikkelnr.1212254

For endehylser (A... og Al...), 0,25 ... 6 mm?

Artikkelnr. 1212250

Artikkelnr. 1212239

For endehylser (A... og Al...), 10, 16 og 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Artikkelnr. 1212261 Artikkelnr. 1212250

For endehylser (A... og Al...), 35 og 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Artikkelnr. 1212262 Artikkelnr. 1212266

For TWIN-endehylser (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 og 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Artikkelnr. 1212237 Artikkelnr. 1212250

For dreide kontakter (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Artikkelnr. 1212260 Artikkelnr. 1212250

For dreide kontakter (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Artikkelnr. 1212241 Artikkelnr. 1212251

For flate plugghylser og flate plugger (SCF..., SCM...),
0,1... 1,5mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Artikkelnr. 1212242 Artikkelnr. 1212251

For flate plugghylser og flate plugger (SCF..., SCM...),
0,5... 6 mm?

102576_no_04
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CF 500/DIE RCI 6
Artikkelnr. 1212240

CF 500/COV RCI

Artikkelnr. 1212255

For isolerte kabelsko (RCI, FCI, ...) 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Artikkelnr. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Artikkelnr. 1212263

For isolerte kabelsko (RCI, FCI, ...) 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Artikkelnr. 1212691 Artikkelnr. 1212255

For isolerte kabelsko (C-RCI, C-FCl, ...) 0,5 ... 6 mm?,
asymmetrisk krympeform, ogsa egnet for isolerte flate
plugghylser med metallisk isolasjonsstette.

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Artikkelnr. 1212692 Artikkelnr. 1212255

For solarkontakter 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Artikkelnr. 1212244 Artikkelnr. 1212252

For kabelsko iht. DIN 46234 (RC, FC,...), 0,5 ... 10 mm?

CF 500/COV"’
Artikkelnr. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Artikkelnr. 1212257

I

/

For kabelsko iht. DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
Artikkelnr. 1212243 Artikkelnr. 1212253

For ringkabelsko, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Artikkelnr. 12122452 Artikkelnr. 1212252

—w] 6mm® 6,538
sy 10 mm?2 7/4,5

For ringkabelsko (standard) 4 ... 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Artikkelnr. 12122462 Artikkelnr. 1212252

For ringkabelsko iht. DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Artikkelnr. 12122562 Artikkelnr. 1212250

==

AT

@ uli
4mm? 5/3
6 mm? 6/4

10 mm? 8/5 @’
N

For ringkabelsko (spesial), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - Beskyttelseshette uten utsparing

2 @ul (diameter utvendig/innvendig, i millimeter), basert pa tverrsnittet til kabelskoen
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Tekniske data

Nettdel
CF 500-230V

CF 500-120V
Inngangseffekt
Maksimal presskraft
Presstid
Stykkteller
Mal (B x H x D)
Vekt basisenhet
Vekt fotbryter

Locator for flate plugghylser og flate plugger

En skyvbar Locator, som posisjonerer kontaktene rett under krympestempelet, kan
monteres for & gi en mer eksakt krymping.

Type

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Artikkel
nr.

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Krympekontakter

Flate plugghylser
(SCF-...) opp til
6,3 mm bredde

Flate plugghylser
(SCF...) opp til
4,8 mm bredde

Flate plugghylser
(SCF...) opp il
2,8 mm bredde og
5 mm lengde

Flat plugg (SCM...),
0,5 ... 2,5 mm?

Flat plugg (SCM...),
1,5 ... 6 mm?

Tekniske data

230V/50Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Innsats

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-sifret LC-display, kan tilbakestilles
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Beskyttelseshette

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_no_04
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Anvandarhandbok
El-crimpverktyg CF 500

2016-10-18

Beteckning: UM SV CF 500
Revision: 04

Artikelnr. —

Handboken géller:

Beteckning Artikelnr.
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Filialer

Utgivare

Observera foljande hanvisningar

Handbokens malgrupp

Produktanvandningen som beskrivs i den har handboken riktar sig uteslutande till elinstal-
latorer eller personer som instruerats av sddana och som ar val fértrogna med géllande nor-
mer och andra féreskrifter betr. elektroteknik samt framfér allt med de tilldmpliga sékerhets-
koncepten.

Symbolfdrklaringar och signalord

Denna symbol gor dig uppméarksam pa faror som kan medféra personskador. Folj
A alla hanvisningar med denna symbol for att férhindra eventuella personskador.

Det finns tre olika grupper med personskador som &r kdnnetecknade med ett sig-

nalord.

FARA Gor dig uppmarksam pa en farlig situation som medfér allt fran
personskada till personskada med dédlig utgang om den inte
férhindras.

VARNING Gor dig uppmarksam pa en farlig situation som kan medféra allt

fran personskada till personskada med dédlig utgang om den
inte férhindras.

OBSERVERA Gor dig uppmarksam pa en farlig situation som kan medféra
skada om den inte forhindras.

lingar som kan orsaka skada eller felfunktion hos apparaten, apparatens kringut-

@ Denna symbol med signalordet OBS och den tillhdrande texten varnar f6r hand-
rustning eller hos maskin- och programvaran.

° Den har symbolen och den tillhérande texten férmedlar mer information eller han-
1 visar till vidareférande informationskallor.

Kontaktinformation

Aktuell information om produkter fran Phoenix Contact och om vara allmanna affarsvillkor
hittar du pa Internet, pa:
phoenixcontact.com.

Séakerstall att du alltid arbetar med den aktuella dokumentationen.
Du kan ladda ner den senaste utgavan av dokumentationen pa féljande adress:
phoenixcontact.net/products.

Vand dig till filialen i ditt land vid problem som inte kan I6sas med hjalp av denna dokumen-
tation.

Adressen hittar du pa phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Om du har kommentarer eller forbattringsforslag betraffande var handboks innehall och ut-
formning sa uppskattar vi om du skickar dessa till oss pa:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT
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http://phoenixcontact.net/products
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Allméanna anvandarvillkor for teknisk dokumentation

Phoenix Contact férbehaller sig ratten att utan féoregaende tillkdnnagivande nar som helst
andra, korrigera och/eller forbéattra den tekniska dokumentationen och de produkter som
beskrivs i den, om detta gagnar anvandaren. Detta géller &ven andringar som gagnar den
tekniska utvecklingen.

Aven om teknisk dokumentation (sérskilt anvandardokumentation) har mottagits &r
Phoenix Contact inte forpliktigade att informera om &ndringar hos produkten och/eller and-
ringar i den tekniska dokumentationen. Du &r sjalv ansvarig for att kontrollera produkternas
lamplighet och deras avsedda anvandningsomrade i den konkreta applikationen. Det ar
mycket viktigt attt gallande standarder och lagar f6ljs. All information i den tekniska doku-
mentationen ldmnas utan ndgon som helst uttrycklig, underférstddd eller outtalad garanti.

| dvrigt galler enbart regelverken i de aktuella, allmanna affarsvillkoren hos
Phoenix Contact, framfor allt vid ett eventuellt garantiansvar.

Den har handboken och alla bilder i den skyddas av upphovsratten. Det ar inte tillatet att
andra innehallet pa nagot satt eller att publicera delar av det.

Phoenix Contact férbehdller sig ratten att anmala egen dganderatt fr de produktritningar till
Phoenix Contact-produkter som anvands har. Det ar férbjudet for tredle part att anmala
aganderatt for detta.

Andra produktbeteckningar kan vara juridiskt skyddade, &ven om detta inte anges.
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Grundlaggande hédnvisningar

1 Grundlaggande hanvisningar

En grundlaggande férutsattning for att CF 500 ska kunna anvandas pa ett sakert och stor-
ningsfritt satt r att man kanner till och foljer sékerhetsanvisningarna.

1.1 Andamalsenlig anviandning

A VARNING: CF 500 far endast anvéndas for crimpning.

Man far endast anvanda crimpinsatser med passande tvarsnitt for detta (se ,,Crimpinsat-
ser och skyddshuvar” pa sidan 19).
For under inga som helst omstandigheter in massiva metalldelar eller liknande féremal.
Detta skulle kunna forstéra crimpinsatsen.

Egenmaktiga ombyggnader och férandringar pa CF 500, utéver modifieringarna, ar for-
bjudna av sakerhetsskal.

OBS:°Till andamalsenlig anvandning hor att félja alla hanvisningar och uppfylla de fore-
skrivna driftvillkoren.

VARNING: CF 500 far endast anvandas
— till det den ar avsedd f6r och
— den maste vara i sdkerhetstekniskt felfritt tillstand.

VARNING: Alla personer som arbetar med idrifttagande, mandvrering och underhall av
CF 500, maste ha motsvarande kvalifikation och noggrant félja denna anvandarhandbok.

b Po

CF 500 anvéands fér crimpning av crimpkontakter i olika utféranden:
— Ledarandhylsor

—  TWIN-ledarandhylsor

— Svarvade kontakter

— Flatstiftkontakter och flatstift

— Isolerade kabelskor

—  Kabelskor

— Rorkabelskor

Och ytterligare crimpkontakter pa begaran.

Svenska

Godkédnda anvandare

Endast auktoriserade och instruerade anvandare far arbeta med CF 500.
Inom arbetsomradet ar det anvandaren som har ansvaret gentemot tredje person.

Anléggningsansvarig maste se till att anvandaren har tillgang till anvandarhandboken och
férsékra sig om att denne har last och forstatt den.

A VARNING: Anvand endast original-crimpinsatser och original-reservdelar fran Phoenix
Contact.
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CF 500...

B b

1.2 Arbetsplatser

OBS:°Fdljande ska undvikas for drift och férvaring:
— Fuktiga eller dammiga platser

— platser som ar utsatta fér hdg varme, direkt solljus eller ldga temperaturer (driftomra-
de: 10 °C till 40 °C).

OBS:°Spill inga véatskor pa CF 500.
Utsatt inte CF 500 for kraftiga skakningar eller stétar.

1.3 For din sakerhet

VARNING: Skyddshuven &r monterad foér anvandarens sékerhet. Den far underinga som
helst omstandigheter férandras, tas bort eller kringgas genom ombyggnader.

VARNING: CF 500 far endast anvandas med monterad skyddshuv.

Vid alla arbeten da skyddshuven méaste avlagsnas (t.ex. vid justering av crimpinsats), dra
ut elkontakten.

Stang alltid av el-crimpverktyget da det inte anvands eller under pauser i arbetet.

Av sakerhetsskal stanger CF 500 av sig automatiskt nér man avlagsnar skyddshuven.

VARNING: Dra ut elkontakten innan du éppnar huset.

8
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Beskrivning av CF 500

2 Beskrivning av CF 500

2.1 Leveransomfang

1 Basenhet CF 500
2 Skyddshuv

3 Elkabel

4 Fotomkopplare
Anvandarhandbok

Styrpanel Val av anvandarfunktioner och visning enhetens tillstand.
2 Raékneverk Rakneverket raknar varje komplett avslutad crimpning. Rakneverkets matarstalining
sparas i ungefar en vecka d& enheten ar frinkopplad.
3 Skjutreglage Skjutreglaget stéller in omradet dar crimpinsatsen pressas samman med full kraft. Om
insatsen méter motstand utanfoér det har omradet, dppnas genast crimptangen.
(1 = minimalt omrade, 5 = maximalt omrade.) %
4 Crimpinsats Placerar crimpkontakten ratt och pressar samman denna med ledaren. g
Skyddshuv Skyddshuven férhindrar skador i crimpinsatsens riskomrade. CF 500 arbetar endast da
skyddshuven &r korrekt placerad och ansluten.
6 Barhandtag Barhandtaget anvands for transport av CF 500.
7 Anslutning till fotomkopplare  Anslutning till enhet fér fotomkopplaren.
8 Anslutning till elnét Anslutning till enhet fér elkabeln.
9 Natsékringar Finsakringar som integrerats i elnatsanslutningen (2 x).
10 Strdmbrytare Strémbrytaren koppar till (I nedtryckt) eller fran (0 nedtryckt) stromférsdriningen. Efter
inkopplingen lyser Lysdioden "ready".
11 Fotomkopplare Fotomkopplaren startar crimpningen.
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-

ready Lysdiod "ready" — Betyder redo for drift [— Lysdiod "error" — Betyder att crimpningen miss-
- error lyckades eller att det férekommer en stérning.

n«. U

Crimpinsatser som kan le-

ve

D

reras

Knappen "Driftsétt 1" — Kopplar om
CF 500 till driftsatt 1 (lysdioden lyser). | drift-
satt 1 genomférs crimpningen i ett steg.

Knappen "Driftsétt 2" — Kopplar om

CF 500 till driftsatt 2 (lysdioden lyser). | drift-
satt 2 genomfors crimpningen i tva steg, vil-
ket innebér att kontakten endast fixeras i in-
satsen i det forsta steget.

2.3 Manodverreglagens funktion

Tryck pa knappen "enter", da slocknar lysdioden
och man kan fortsatta med crimpningen.

Knappen "reset" — Aterstller raknever- - ‘ Lysdiod ,,Service“ — Betyder att det maste ge-
kets méatarstallning till O.

nomféras service av CF 500. Vi rekommenderar
att man efter 500 000 crimpningar later Phonenix
Contact genomfdra en service, for att garantera
att crimpningarna aven fortsattningsvis haller
samma kvalitet.

Knappen "Enter" — Lysdioden "error" slacks.

Knappar for reglering av 6ppning — Genom att
trycka pa den 6vre knappen (6ppning) eller den
undre knappen (sténgning), kan crimpinsatsens
6ppning regleras. Lysdioderna visar dppningens
status:

— 4 lysdioder lyser: maximal 6ppning
— ingen lysdiod lyser: minimal 6ppning

Den nya installning blir verksam forst efter att
nésta crimpning har genomférts.

2.4  Anvandningsomrade fér CF 500

El-crimpverktyget CF 500 anvénds for crimpning av crimpkontakter.

Genom att anvanda olika crimpinsatser, kan olika sorters crimpkontakter med manga olika
tvarsnitt bearbetas.

CF 500 kan anvandas i tva olika driftsatt.

— Driftsatt 1: Crimpkontakten pressas samman da fotomkopplaren trycks ned.

— Driftsétt 2: Fotomkopplaren trycks ned tva ganger. Forsta gadngen den trycks ned, fix-
erar man denilagda kontakten i insatsen. Andra gangen den trycks ned, pressas crimp-
kontakten samman.

Man kan stélla in nar presskraften ska startas. Pa sa satt undviker man att verktyg skadas
och att crimpningar misslyckas pga. kontakter som har lagts i felaktigt.

Genom att enkelt trycka pa en knapp kan man férandra crimpinsatsens dppningsvag.
For en exakt crimpning kan en foérskjutningsbar positionerare monteras, vilken da placerar
kontakterna exakt under presstampeln.

Crimpinsatserna som kan levereras listas i bestéllningsdatan ,,Crimpinsatser och skyddshu-
var pa sidan 19. For varje crimpinsats finns en skyddshuv med en exakt anpassad in-
féringsskara tilldelad.

10
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Idrifttagande av CF 500

3 Idrifttagande av CF 500

3.1 Oversikt

For att ta el-crimpverktyget i drift, maste man genomféra féljande steg:
— Stallupp CF 500

— Taav skyddshuven

— Montera crimpinsatser

—  Satt pa skyddshuven

— Koppla in och séatt pa CF 500

— Centrera crimpinsatser

— Justera crimpinsatser

—  Setill att enheten ar redo for drift
—  Stéll in optimal en presskraft-start
— Stéllin en optimal 6ppningsvag

3.2 Tillvdgagangssatt

Uppstéllning av CF 500

OBS:°Uppstallningsplatsen maste vara jamn
och vagrat.

OBS:°For drift och lagring, undvik:
— Fuktiga eller dammiga platser

— Platser som &r utsatta fér hdg varme, direkt
solljus ellerlaga temperaturer (driftomrade:
10 °C ... 40 °C).

Avlagsning av skyddshuv

A VARNING: Skaderisk!
Dra ut elkontakten innan skyddshuven avlags-

nas.

Svenska

e Skruva ur skruven (1).
e Draav skyddshuven (2).
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Montering av crimpinsats

@ OBS:*Observera monteringsriktningen:
—  Litet tvarsnitt fram
—  Stort tvarsnitt bak

9
9

%

e Forin den undre crimpinsatsen (1).
e Dralost at skruvarna (2).

e Forin den 6vre crimpinsatsen (3).
e Dralost &t skruvarna (4)

Montering av skyddshuv

e Forinsékerhetsstiftet (1) i den undre crimpinsatsen och
skjut in skyddshuven (2) tills man méarker att den hakar i.

VARNING: CF 500 far endast tas i drift med en
korrekt monterad skyddshuv.

OBS:°Om en skyddshuv saknas eller ar felak-
tigt monterad, bryts strémférsérjningen till
CF 500.

Anslutning och paslagning av CF 500

* Anslut fotomkopplaren (1) till ratt anslutning.

OBS:° CF 500 finns i tva varianter f6r 230 V och
120 V. Observera ratt anslutning (se typskylt).

* Anslut elkontakten (2) till elanslutningen och den jorda-
de kontakten (3) till eluttaget.

e Koppla till CF 500 med strdmbrytaren (4) (tryck I).
Lysdioden "ready" lyser (5).

12 PHOENIX CONTACT 102576_sv_04



Idrifttagande av CF 500

Centrering av crimpinsatser

OBS:° Crimpinsatsernas hal har en aning spel
mot fastskruvarna. Darfér maste man centrera
och justera crimpinsatserna.

e Tryck samtidigt p4 knapparna "Driftsatt 2" + "Enter" (1).
e Lysdioderna fér knapparna "Driftsatt 1 + 2" blinkar (2).
e Skjut skjutreglaget (3) till lage 1.

OBS:* Sléapp fotomkopplaren férst nar crimpin-
satsen &r stdngd. Annars 6ppnar denna auto-

matiskt, justeringslaget avslutas och lysdioden
“error” lyser.

¢ Tryck och héll nere fotomkopplaren (4).

e Crimpinsatsen (5) stanger langsamt, tills den méter ett
motstand och centreras.

e  Slapp fotomkopplaren (6).

Justering av crimpinsats

A VARNING: Skaderisk!
Dra ut elkontakten innan skyddshuven avlags-

nas.

e Sténg av CF 500 med strombrytaren (1) (tryck 0 ).
e Draut elkontakten (2).

e Skruva ur skruven (7).

e Avlagsna skyddshuven (3).

¢ Kontrollera att crimpinsatserna ar centrerade, efterjus-
tera dem efter behov (4).

e Draat skruvarna (5).
e  Satt pa skyddshuven (6) och dra at skruvarna (7).

Svenska
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Forberedelser for drift

e  Sattielkontakten (1).

e Kopplatill med strémbrytaren (2) (tryck 1 ).
Lysdioden "ready" lyser (3).

e  Tryck fotomkopplaren (4).

e Crimpinsatsen (5) 6ppnar automatiskt, slapp fotom-
kopplaren (6).
Lysdioden "error" lyser (7).

e Tryck knappen "enter" (8).
CF 500 &r redo for drift.

OBS:°Driftséatt 2 ar installt. Kontrollera instéllt
driftsétt innan varje anvandning.

Stéll in optimal presskraft-start (1 ... 5)
e Skjut skjutreglaget (1) till lage 1.

e  Stallin "Driftsatt 1" med knappen.

e Tryck ned fotomkopplaren.

En crimpning utan crimpkontakt genomférs. Om lysdio-
den "error" lyser, kontrollera crimpinsatsernas justering
(se sidan 13).

e Lagg in ledare och crimpkontak.
@ OBS:°Kontrollera att det ar korrekt tvarsnitt.

e Tryck ned fotomkopplaren.

e Omlysdioden "error" lyser, skjut upp skjutreglaget ett
lage.

e Tryck pa knappen "enter".

e Upprepa proceduren, tills lysdioden "error" inte langre
lyser.

e  For att jamna ut eventuella materialtoleranser, skjut
skjutreglaget annu ett 1age uppat.

Instélining av optimal 6ppningsvég

e Tryck pa den 6vre knappen tills alla fyra lysdioderna ly-
ser.
Maximal 6ppningsvag é&r installd.

e Genomfdr en crimpning.

0OBS:*Andringar av instaliningen blir verksam-
ma férst efter att nasta crimpning har genom-
forts.

¢ Tryck pa den undre knappen om &ppningsvagen ar for
stor, da lyser endast tre lysdioder.

e Genomfdr en crimpning.

e Upprepa proceduren tills den optimala 6ppningsvagen
ar installd.
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Anvéndning

4 Anvandning

4.1 Crimpning i ett steg

Stall in driftsatt 1

! e Kopplatill CF 500 med strdombrytaren (1) (tryck I ).
— Lysdioden "ready" lyser (2).
e Tryck pa knappen "Driftsatt 1" (3).
e Lé&s vid behov av rékneverket (4) och aterstéll det till 0
med knappen "reset" (5).

Crimpning av crimpkontakt

e Centrera crimpkontakten (1) p& den undre crimpinsat-
sen.

e Laggin ledaren (2) i crimpkontakten.

@ OBS:°Kontrollera att der ar korrekt tvarsnitt.

e Tryck fotomkopplaren (3) tills crimpinsatsen &r helt
stangd (4).

¢ Crimpinsatsen (5) 6ppnas automatiskt, slapp fotom-
kopplaren (6).

* Avlagsna crimpkontakten med den crimpade ledaren

(7)

OBS:°Vid en felaktig crimpning, lyser lysdioden
“error" (se sidan 17).

Avstédngning
e Las avrakneverket (1) vid behov.
e Stang av CF 500 med strémbrytaren (2) (tryck 0 ).
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Crimpning i tva steg

Stéll in driftséatt 2

Koppla till CF 500 med strémbrytaren (1) (tryck I ).
Lysdioden "ready" lyser (2).

Tryck pa knappen "Driftsatt 2" (3).

Las vid behov av rakneverket (4) och aterstall det till O
med knappen "reset" (5).

Klam fast crimpkontakten

@ OBS:°Kontrollera att det ar korrekt tvarsnitt.

Centrera crimpkontakten (1) pa den undre crimpinsat-
sen.

Tryck pé fotomkopplaren (2) tills crimpkontakten &r fast-
klamd (3).

Slapp fotomkopplaren (4).

Crimpning av crimpkontakt

@ OBS:°Vid en felaktig crimpning lyser lysdioden

Lagg in ledaren i crimpkontakten (1).

Tryck pa fotomkopplaren (2) tills crimpinsatsen &r helt
stangd (3).

Crimpinsatsen (4) éppnar automatiskt, slapp fotom-
kopplaren (5).

Avlagsna crimpkontakten med den crimpade ledare (6).

“error" (se sidan 17).

Avsténgning

Léas av rakneverket (1) vid behov.
Sténg av CF 500 med strémbrytaren (2) (tryck 0).

16
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Atgarda stérningar

5 Atgarda storningar

5.1

Lysdioden "error" lyser

Denna stdrning kan ha féljande orsaker:
— Fotomkopplaren slépptes for tidigt
— Felaktigt valt tvarsnitt
— Felaktigt instélld presskraft-start (1 ... 5)
— Crimpinsatsen ar inte korrekt justerad
Fotomkopplaren slapptes for tidigt
Om man slépper fotomkopplaren for tidigt dppnar crimpin-
satsen direkt till startlaget.
e Tryck pa knappen "enter".
Lysdioden "error" slocknar.
e Upprepa crimpningen.
Felaktigt valt tvarsnitt
Om man lagger in en for stor crimpkontakt eller ett felaktigt

féremal, avbryts crimpningen pga. dverbelastning och crim-
pinsatsen 6ppnas direkt till utgangslaget.

¢ Tryck pa knappen "enter".
Lysdioden "error" slocknar.
e Upprepa crimpningen med korrekt tvarsnitt.

Felaktigt instélld presskraft-start (1 ... 5)

Den ilagda kontakten &r for stor fér det valda omradet.
e Skjut skjutreglaget ett lage uppat.
¢ Tryck pa knappen "enter".

Lysdioden "error" slocknar.

e Upprepa crimpningen tills presskraften ar optimalt in-
stalld.

Crimpinsatsen &r inte korrekt justerad

A VARNING: Skaderisk!
Dra ut elkontakten innan skyddshuven avlags-

nas.

e Stang av CF 500 med strdmbrytaren (1) (tryck 0 ).
¢ Dra ut elkontakten (2).

e Skruva ur skruven (3).

* Avl4gsna skyddshuven (4).

e Lossa skruven (5).

e Genomfdr de steg som kravs for idrifttagande (se
kapitel 3)
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CF 500...

5.2 CF 500 startar inte

CF 500 startar inte. Lysdioden "ready" lyser inte. Denna
stérning kan ha féljande orsaker:

— Ingen strémférsoérjning
— Néatsakringen ar defekt

ready Ingen stréomférsérjning
e Kontrollera om elkontakten pa elanslutningen till

CF 500 och den jordade kontakten sitter i eluttaget.
¢ Kontrollera att stromférsorjningen till eluttaget &r ok.

M / Néatsdkringen ar defekt
/ % A VARNING: Skaderisk!

Koppla fran CF 500 med strémbrytaren och dra
ut elkontakten!

e Stang av CF 500 med strdmbrytaren (1) (tryck 0 ).
¢ Dra ut elkontakten (2).

¢ Draut sakringshallaren (3).

e Kontrollera natsékringarna (4).

e Ersétt defekta natsékringar (artikelnr. se bestallnings-
data p& sidan 19).
e Skjut in sékringshallaren.

@ OBS:*Sakringshallaren maste haka i korrekt.
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A Bilaga

A1 Bestallningsdata

El-crimpverktyg
Beskrivning Typ Artikelnr.
El-crimpverktyg 230 V CF 500-230V 1208348
El-crimpverktyg 120 V CF 500-120V 1208351
Nétsakring fér CF 500-230V FUSE SB 1,25 A 1208801
Nétsakring for CF 500-120V FUSESB2,5A 1209062

Crimpinsatser och skyddshuvar
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Artikelnr. 1212238 Artikelnr.1212254

Till ledarandhylsor (A... och Al...), 0,25 ... 6 mm?2

Artikelnr. 1212239

Artikelnr. 1212250

Till ledarandhylsor (A... och Al...), 10, 16 och 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Artikelnr. 1212261 Artikelnr. 1212250

Till ledarandhylsor (A... och Al...), 35 och 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10
Artikelnr. 1212262

CF 500/COV AI-TWIN
Artikelnr. 1212266

Till TWIN-ledaréndhylsor (Al-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 och 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Artikelnr. 1212237 Artikelnr. 1212250

Till svarvade kontakter (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10
Artikelnr. 1212260

CF 500/COV’
Artikelnr. 1212250

Till svarvade kontakter (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Artikelnr. 1212241 Artikelnr. 1212251

Till flatstiftkontakter och flatstift (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm?

CF 500/DIE SC 6
Artikelnr. 1212242

CF 500/COV SC
Artikelnr. 1212251

Till flatstiftkontakter och flatstift (SCF..., SCM...),
0,5 ... 6 mm?
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CF 500/DIE RCI 6
Artikelnr. 1212240

CF 500/COV RCI

Artikelnr. 1212255

Till isolerade kabelskor (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Artikelnr. 1212263

Till isolerade kabelskor (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212691 Artikelnr. 1212255

Tillisolerade kabelskor (C-RCI, C-FCI) 0,5 ... 6 mm?,
assymetrisk crimpform, passar aven till isolerade
flatstiftkontakter med isoleringsstdd av metall

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Artikelnr. 1212692 Artikelnr. 1212255

Till Solar-kontakter 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 1212244 Artikelnr. 1212252

Till kabelskor enligt DIN 46234 (RC, FC,...), 0,5 ... 10 mm?

CF 500/COV"’
Artikelnr. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Artikelnr. 1212257

Till kabelskor enligt DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5
Artikelnr. 1212243 Artikelnr. 1212253

Till rérkabelskor, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 12122452) Artikelnr. 1212252

—w] 6mm® 6,538
sy 10 mm?2 7/4,5

Till rérkabelskor (standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Artikelnr. 12122462 Artikelnr. 1212252

Till rérkabelskor enligt DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Artikelnr. 12122562) Artikelnr. 1212250

==

AT

@ uli
4mm? 5/3
6 mm? 6/4
10 mm? 8/5

Till rérkabelskor (special), 4 ... 10 mm?

) CF 500 - Skyddshuv utan férdjupning

2 @ul (diameter utsida/insida, i millimeter), baserat pa kabelskons tvarsnitt
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Tekniska data

Anslutning till enétet

CF 500-230V

CF 500-120V
Strémférbrukning
Max. presskraft
Presstid
Rakneverk
Matt (B x H x L)
Vikt basenhet
Vikt fotomkopplare

Positionerare till flatstiftkontakter och flatstift

For en exakt crimpning kan en forskjutningsbar positionerare monteras, som placerar
kontakterna exakt under presstampeln.

Typ
CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Artikelnr.
1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Crimpkontakter

Flatstiftkontakter
(SCF...) upp il 6,3
mm bredd

Flatstiftkontakter
(SCF...) upp till
4,8 mm bredd

Flatstiftkontakter
(SCF...) upp ill
2,8 mm bredd och
5 mm langd

Flatstift (SCM...),
0,5 ... 2,5 mm?

Flatstift (SCM...),
1,5...6 mm?

Tekniska data

230V /50 Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Insats
CF 500/DIESC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-siffrig LC-display, aterstallningsbar
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Skyddshuv
CF 500/CQOV SC

CF 500/CQOV SC

CF 500/COV SC

CF 500/CQOV SC

CF 500/COV SC
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Kayttajan kasikirja
Elektrocrimper CF 500

2016-10-18

Nimitys: UM FI CF 500

Uudistettu ver- 04
sio:

Tama opas koskee tuotetta:

Nimitys Tuotteen nro
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Maakohtaiset edustajat

Julkaisija

Noudata seuraavia ohjeita
Oppaan kohderyhma

Tassa kayttbohjeessa kuvattuun tuotteen kayttédn saavat ryhtya vain sdhkdalan ammatti-

laiset tai séhkbalan ammattilaisten tehtavaan perehdyttdmat henkil6t. Naiden henkildiden

tulee tuntea sadhkotekniikkaa koskevat voimassa olevat standardit ja muut maaraykset seka
erityisesti asiaankuuluvat turvallisuuskaytannét.

Kéytettyjen merkkien ja huomiosanojen selitykset

data kaikkia ohjeita, jotka on varustettu talla merkilla. Siten voi ehkaista mahdol-

2 Téamé merkki ilmoittaa vaaroista, jotka voivat johtaa henkilévahinkoihin. Nou-
liset henkildévahingot.

On olemassa kolme eri henkilévahinkojen ryhméa, jotka merkitty huomiosa-
noilla.

VAARA Muistuttaa vaaratilanteesta, joka johtaa henkilévahinkoon tai
jopa kuolemaan, mikali vaaratilanteen syntymisté ei ehkaista.

VAROITUS Muistuttaa vaaratilanteesta, joka voi johtaa henkilévahinkoon tai
jopa kuolemaan, mik&li vaaratilanteen syntymisté ei ehkaista.

HUOMIO Muistuttaa vaaratilanteesta, joka voi johtaa loukkaantumiseen,
mikali vaaratilanteen syntymista ei ehkaisté.

teista, jotka voivat johtaa laitteen, laiteympériston tai laitteiston/ohjelmiston va-

@ Tama merkki ja huomiosana VARO ja siihen liittyva teksti varoittavat toimenpi-
hingoittumiseen tai toimintahairiéihin.

° Tama merkki ja siihen liittyva teksti valittavat lisatietoja tai viittaavat lisatietoa tar-
1 joaviin tietolahteisiin.

Yhteystiedot

Uusimmat tiedot Phoenix Contact-tuotteista ja yleisista sopimusehdoista ovat saatavissa
Internet-osoitteesta:
phoenixcontact.com.

Varmista, ettd kaytdssési on aina uusin dokumentaatio.
Tama on ladattavissa seuraavasta osoitteesta:
hoenixcontact.net/pr ts.

Jos jotain ongelmaa ei ole mahdollista ratkaista tAmé&n dokumentaation avulla, ota yhteytta
maakohtaiseen edustajaasi.
Osoitteen saat selville osoitteesta phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Valmistaja ottaa mielelldan vastaan oppaan sisélté4 ja rakennetta koskevia kommentteja ja
parannusehdotuksia osoitteessa:
tecdoc@phoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Teknisen dokumentaation yleiset kadyttéehdot

Phoenix Contact pidattaa itsellaan oikeuden muuttaa, korjata ja/tai parantaa milloin tahansa
teknistd dokumentaatiota ja teknisessa dokumentaatiossa kuvattuja tuotteita naistéd muu-
toksista etukateen ilmoittamatta, milloin tasta ei aiheudu kohtuutonta haittaa kayttajalle.
Tama koskee myds tekniikan kehitysta palvelevia muutoksia.

Phoenix Contact ei ole asiakkaalle luovuttamansa teknisen dokumentaation (erityisesti
kayttajan dokumentaatio) ohella muutoin velvollinen tiedottamaan asiakkaalle tuotteeseen
ja/tai tekniseen dokumentaatioon mahdollisesti tehdyistd muutoksista. Asiakas on itse vas-
tuussa tuotteiden sopivuuden ja kayttdtarkoituksen varmistamisesta suunnittelemansa
konkreettisen kayttotilanteen osalta. Erityisesti tamé koskee tuotteen yhdenmukaisuuden
varmistamista voimassa oleviin standardeihin ja lakeihin ndhden. Kaikki teknisen dokumen-
taation sisaltdmét tiedot on julkaistu ilman nimenomaista tai hiljaista takuuta.

Muuten voimassa ovat ainoastaan Phoenix Contact -yhtién kulloinkin ajankohtaisten yleis-
ten sopimusehtojen sdannokset, erityisesti mahdollista takuuvastuuta koskien.

Tama opas ja kaikki oppaan sisaltdmat kuvat ovat tekijanoikeuslainsdddanndn suojaamia.
Muutosten tekeminen sisaltdédn tai sen osittainen julkaisu on kiellettya.

Phoenix Contact pidattaa itselladn oikeuden tekijanoikeuksiin tdssa oppaassa
Phoenix Contact-tuotteille kaytetyille omille tuotenimille. Tekijanoikeuden hakeminen on
kiellettya kolmannellle osapuolelle.

Muut tuotenimet voivat olla lakisaéteisesti suojattuja, vaikka niita ei olisikaan merkitty siten.
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Yleista

1 Yleista

Laitteen CF 500 turvallinen ja hairiéton kayttd edellyttda kayttajan tuntevan turvallisuusoh-
jeet seka noudattavan naitd ohjeita.

1.1 Kayttotarkoitus

A VAROITUS: CF 500 on tarkoitettu ainoastaankosketinten puristamiseen.
Puristusmuottien yhteydessa saa tall6in kdyttaé vain muotteihin sopivia poikkileikkauksia

(ks. "Puristusmuotit ja suojakuvut” sivulla 19).

Muottiin ei saa missdan tapauksessa sijoittaa massiivisia metalliosia tms. Muutoin puris-

tusmuotti voi rikkoutua.

Laitteessa CF 500 ei saa turvallisuussyista suorittaa omavaltaisia, varustuksen muutta-
mista laajempia muunnos- ja muutostoita.

VARO: Kaikkien ohjeiden ja ohjeissa maariteltyjen kayttdolosuhteiden noudattaminen on
osa kayttétarkoituksen mukaista kaytt64.

VAROITUS: Laitetta CF 500 saa kayttaa vain
— suunniteltuun kayttétarkoitukseensa ja
— turvallisuusteknisesti moitteettomassa kunnossa.

VAROITUS: Kaikilla laitteen CF 500 kaytté6nottoon, kayttdédn ja kunnossapitoon osallis-
tuvilla henkil6illa tulee olla ndiden tehtéavien vaatima péatevyys. Naihin tehtéviin osallistu-
van henkiléstdén on tydskentelyn aikana my6s noudatettava tarkasti tata kayttajan
kasikirjaa.

b Po

CF 500 on tarkoitettu erimallisten puristuskosketinten puristamiseen:
— Johdinholkit

- TWIN-johdinholkit

- Kierretyt koskettimet

— Litteat holkit ja litteat liittimet

—  FEristetyt kaapelikengat

— Kaapelikengat

— Putkikaapelikengat

Muut puristuskoskettimet pyynndsta.

Hyvéaksytyt kayttajat
Laitteen CF 500 parissa saavat tydskennella vain tdhan valtuutetut ja perehdytetyt kayttajat.
Kéyttaja vastaa tydskentelyalueella sivullisista.

Asiakkaan on huolehdittava siita, etta kayttajan opas on kulloisenkin kayttajan saatavilla.
Asiakkaan tulee myds varmistaa, etta kulloinenkin kayttaja on lukenut ja ymmartanyt op-
paan sisallon.

VAROITUS: Kayta ainoastaan Phoenix Contactin alkuperdispuristusmuotteja ja alkupe-
risvaraosia.

102576_fi_04 PHOENIX CONTACT 7
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1.2 TyoOpisteet

VARO: Kayton ja varastoinnin aikana tulee valttaa:

— kosteita tai pélyisia paikkoja ja

— erittdin kuumia, suoralle auringonpaisteelle altistuvia tai kylmié paikkoja (kayttéalue:
10°C - 40 °C).

VARO: Al3 Iaikyta nesteita laitteen CF 500 paalle.
Al4 altista laitetta CF 500 voimakkaille tarahdyksille ja iskuille.

1.3 Turvallisuutesi vuoksi

VAROITUS: Suojakupu on asennettu kayttdjan turvallisuuden varmistamiseksi. Oveen ei
saa missaan tapauksessa tehda muutoksia eika ovea saa poistaa tai ohittaa muutostoi-
menpiteiden avulla.

VAROITUS: Laitetta CF 500 saa kayttaa vain suojakuvun ollessa paikallaan.

Irrota aina verkkopistoke, ennen kuin aloitat sellaiset tyétehtavat, joita varten suojakupu
on poistettava (esim. puristusmuotin sdataminen).

Kytke sdhkdkuorintalaite pois paalta seka tyd- etté kayttétaukojen ajaksi.

Turvallisuussyista CF 500 kytkeytyy automaattisesti pois paalta, jos suojakupu poistetaan.

VAROITUS: Irrota verkkopistoke, ennen kuin avaat kotelon.

8
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Laitteen CF 500 kuvaus

2 Laitteen CF 500 kuvaus

Ohjaustaulu
2 Kappalelaskuri

3 Saatoluisti

H

Puristusmuotti
Suojakupu

Kantokahva
Jalkakytkimen liitant&
Verkkoliitdnta
Verkkosulakkeet

0 Verkkokytkin

- © 0o N O

11 Jalkakytkin

2.1 Toimitussisalto

1 Peruslaite CF 500
2  Suojakupu

3 Verkkojohto

4 Jalkakytkin

Kayttajan kasikirja

Ohjaustoimintojen valinta ja laitteen tilojen naytto.

Kappalelaskuri laskee jokaisen puristustoimenpiteen, jonka laite on suorittanut loppuun
saakka. Laskurin lukema séilyy pois péalt4 kytketyn laitteen muistissa noin viikon ajan.

Séaatoluisti maaraa alueen, jolla puristusmuotti puristuu taydella voimalla yhteen. Jos muotti
kohtaa vastuksen tdman alueen ulkopuolella, puristuspihti avautuu valittdémasti. (1 = pienin
alue, 5 = suurin alue.)

Asemoi puristuskoskettimen ja puristaa koskettimen yhteen johtimen kanssa.

Suojakupu estaa loukkaantumisen puristusmuotin vaara-alueella. CF 500 toimii vain, jos suo-
jakupu on moitteettomasti paikallaan.

Kantokahva on tarkoitettu laitteen CF 500 kantamiseen.
Jalkakytkimen laiteliitantéa.

Liitdnté& laitteen verkkojohtoa varten.

Verkkoliitdntédan integroidut hienosulakkeet (2 x).

Verkkokytkin kytkee laitteen virransy6ton paélle (I painettuna) tai pois paélta (0 painettuna).
LED "ready" palaa, kun kytkin on kytketty paélle.

Jalkakytkin kéynnistaé puristustoimenpiteen.

102576_fi_04
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2.3 Ohjauselementtien toiminta

LED "ready" - limaisee toimintavalmiuden. [i
error ©

Painike "reset" — Nollaa kappalelaskurin lu-
keman.

Painike "kéyttétapa 1" — Kaytetéan lait-
teen CF 500 kayttétavan 1 valitsemiseen
(LED palaa). Kayttétavan 1 yhteydessé pu-
ristustoimenpide tapahtuu yhden vaiheen
aikana.

Painike "kéyttdtapa 2" — Kéytetéan lait-
teen CF 500 kayttétavan 2 valitsemiseen
(LED palaa). Kayttétavan 2 yhteydessé pu-
ristustoimenpide tapahtuu kahdessa vai-

LED "error" — limoittaa, etté puristustoimenpide
on epaonnistunut tai etta laitteessa ilmenee jokin
hairié.

Painettuasi painiketta "enter" LED-valo sammuu,
minké& jalkeen voit jatkaa puristustoimenpidetta.

LED "Service" - limoittaa, ettd CF 500 tarvitsee
huoltoa. Laitteen jattdminen Phoenix Contactin
huollettavaksi 500.000 puristuskerran jalkeen on
suositeltavaa. Siten puristusjalki pysyy muuttu-
mattomana.

Painike "enter" — Sammuttaa LEDin "error".

Avautumisrajoituksen painike — Puristusmuo-
tin avautumista voi muuttaa painettaessa ylem-
paé painiketta (avaus) tai alempaa painiketta (sul-
keminen). LEDit nayttavat avautumisen maaran:

heessa. Ensimmaisessa vaiheessa laite

eessa. Ens > _ _ Iy 7| - 4 LEDia palaa: suurin avautuminen
kunnlttag vain koskettimen paikalleen puris- ié_{}r | _  yksikaan LED ei pala: pienin aukko
tusmuotissa. -

Uusi asetus on kaytdssa vasta sen jalkeen, kun
seuraava puristustoimenpide on suoritettu.

2.4 Laitteen CF 500 kéayttoalue

Séhkdpuristin CF 500 on tarkoitettu puristuskosketinten puristamiseen.

Erilaisia puristusmuotteja kayttdmalla voi kasitella erilaisia ja poikkileikkaukseltaan hyvin
erikokoisia puristuskoskettimia.

Laitetta CF 500 voi kayttaa kahden eri kayttétavan tilassa:

— Kayttoétapa 1: puristuskoskettimen puristaminen on toiminnassa, kun jalkakytkin on
painettuna.

— Kayttoétapa 2: jalkakytkinta painetaan kaksi kertaa. Ensimmaisen painamiskerran yh-
teydessé laite kiinnittda muottiin sijoitetun koskettimen paikalleen. Kun jalkapainiketta
painetaan toisen kerran, laite puristaa puristuskoskettimen valmiiksi.

Puristusvoiman maaré on sdadettavissa. Tama ehkaisee vaarin asetettujen koskettimien ai-
heuttamat tydkalujen vauriot ja puristusvirheet.

Puristusmuotin avautumismatkaa voi muuttaa pelkalla painikkeen painalluksella.
Puristustarkkuutta voi parantaa asentamalla siirrettdvan asemointivélineen, joka asemoi
koskettimet tdsmalleen puristusleuan alapuolelle.

Toimitettavissa olevat pu- Toimitettavissa olevat puristusmuotit on ilmoitettu tilaustietojen ,Puristusmuotit ja suojaku-
ristusmuotit vut” kohdalla, sivulla 19. Jokaista puristusmuottia varten on oma suojakupu, jossa on tés-
maélleen muottiin sopiva siséanvientirako.

10 PHOENIX CONTACT 102576_fi_04



CF 500a Kayttéonotto

3 CF 500a Kayttoonotto

3.1 Yleista

Séahkopuristuslaitteen kayttddnottoa varten on suoritettava seuraavat vaiheet:
— Laitteen CF 500 sijoittaminen paikalleen

—  Suojakuvun poistaminen

—  Puristusmuotin asennus

—  Suojakuvun asentaminen

— Laitteen CF 500 liittdminen ja kytkeminen paélle

—  Puristusmuottien keskittdminen

—  Puristusmuotin sdatdminen

— Laitteen saattaminen kayttévalmiiksi

—  Optimaalisen puristusvoiman aloituskohdan saaté
— Optimaalisen avautumismatkan saaté

3.2 Toimintaohjeet

Laitteen CF 500 sijoittaminen paikalleen

VARO: Sijoituspaikan tulee olla tasainen ja
vaakasuorassa.

valttaa:

— Kkosteita tai polyisia paikkoja ja

— erittdin kuumia, suoralle auringonpaisteelle
altistuvia tai kylmia paikkoja (kayttéalue:
10°C ...40 °C).

@ VARO: Kéaytdn ja varastoinnin aikana on syyta

Suojakuvun poistaminen

A VAROITUS: Loukkaantumisvaara!

Irrota verkkopistoke, ennen kuin poistat suoja-
kuvun.

e Avaaruuvi(1).
¢ Poista suojakupu (2).

102576_fi_04 PHOENIX CONTACT 11
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9

%

Puristusmuotin asennus

O

VARO: Ota asennussuunta huomioon:
— Pieni poikkileikkaus edessa
—  Suuri poikkileikkaus takana

e Aseta alempi puristusmuotti (1) paikalleen.
e Kirista ruuvia (2) hieman.
e Aseta ylempi puristusmuotti (3) paikalleen.
e Kiristd ruuvia (4) hieman.

Suojakuvun asentaminen

* Aseta varmistustappi (1) alempaan puristusmuottiin ja
tydnné suojakupu (2) paikalleen, kunnes kuulet kuvun
lukittuvan paikalleen.

JAN
O

VAROITUS: Laitetta CF 500 saa kayttaa vain
suojakuvun ollessa paikallaan.

VARO: Jos suojakupu puuttuu tai on asennettu
vaarin paikalleen, virransy6tto laitteeseen
CF 500 katkeaa.

Laitteen CF 500 liittdminen ja kytkeminen péalle

e Liité jalkakytkin (1) jalkakytkimen liitntaén.

O

VARO: Laitteesta CF 500 on saatavissa

230 V:nja 120 V:n jannitteelld toimivat mallit.
Tarkasta laitteen tyyppikilvesté oikea verkko-
jannite.

e Liit4 verkkopistoke (2) verkkoliitantdén ja sukopistoke
(3) pistorasiaan.
e Kytke CF 500 péaalle verkkokytkimestéa (4) (paina koh-

taal).

LED "ready" palaa (5).

12
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CF 500a Kayttéonotto

Puristusmuottien keskittaminen

VARO: Puristusmuottien poraukset ovat kiinni-
tysruuveille hieman valjid. TAman vuoksi puris-
tusmuotit on keskitettéva ja séadettava.

* Paina samanaikaisesti painikkeita "kéyttétapa 2" + "en-
ter" (1).

e Painikkeiden "kayttétapa 1 + 2" LEDit vilkkuvat (2).

e Tybdnna saatdluisti (3) asentoon 1.

VARO: Vapauta jalkakytkin vasta sen jélkeen,

kun puristusmuotti on sulkeutunut. Muussa ta-
pauksessa muotti avautuu automaattisesti,
saatotila paattyy ja LED "error" palaa.

e Paina jalkakytkinté (4) ja pid4 sita painettuna.

e Puristusmuotti (5) sulkeutuu hitaasti, kunnes se kohtaa
vastuksen ja asettuu keskelle.

* Vapauta jalkakytkin (6).

Puristusmuotin sdatdminen

A VAROITUS: Loukkaantumisvaara!

Irrota verkkopistoke, ennen kuin poistat suoja-
kuvun.

e Kytke CF 500 pois paalta verkkokytkimesta (1) (paina
kohtaa 0).

e Irrota verkkopistoke (2).

e Avaaruuvi (7).

* Poista suojakupu (3).

e Tarkasta puristusmuottien keskitys. Korjaa saatoa tar-
vittaessa (4).

e Kirista ruuvi (5).

e Aseta suojakupu (6) paikalleen ja kirista ruuvi (7).

102576_fi_04 PHOENIX CONTACT 13
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Laitteen saattaminen kayttévalmiiksi

Liita verkkopistoke (1).

Kytke verkkokytkin (2) paélle (paina kohtaa I).

LED "ready" palaa (3).

Paina jalkakytkinta (4).

Puristusmuotti (5) avautuu automaattisesti, vapauta jal-
kakytkin (6).

LED "error" palaa (7).

Paina painiketta "enter" (8).

CF 500 on nyt kayttévalmis.

@ VARO: Kéyttdtapa 2 on asetettuna. Kayttétapa

on tarkastettava ennen jokaista kayttdkertaa.

Optimaalisen puristusvoiman aloituskohdan (1 ... 5)

saatoé

@ VARO: Varmista, etté poikkileikkaus on sopiva.

@ VARO: Saataihin tehdyt muutokset ovat kay-

Tybnna saéatoéluisti (1) asentoon 1.

Valitse painikkeella "kayttdtapa 1".

Paina jalkakytkinta.

Puristustoimenpide tapahtuu ilman muottiin asetettua

puristuskosketinta. Jos LED "error" palaa, tarkasta pu-
ristusmuottien saatd (katso sivu 13).

Sijoita johdin ja puristuskosketin muottiin.

Paina jalkakytkinta.

Jos LED "error" palaa, tydnna saéatéluisteja yksi asento
yléspain.

Paina painiketta "enter".

Jatka toimenpidetta siihen saakka, kunnes LED "error"
ei endé pala.

Mahdollisia materiaalitoleransseja voi tasata tyéntamal-
14 sdétbluisteja vield yhden asennon yléspain.

Optimaalisen avautumismatkan saaté

Paina ylempa4 painiketta, kunnes kaikki nelja LED-va-
loa palavat.

Suurin avautumismatka on saédetty.
Suorita puristustoimenpide.

t6ssé vasta seuraavan puristuskerran jalkeen.

Jos avautumismatka on liian suuri, paina alempaa pai-
niketta, jolloin endé kolme LEDi4 jaa palamaan.

Suorita puristustoimenpide.

Toista toimenpide, kunnes avautumismatka on séadet-
ty optimaaliseksi.

14
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Kayttd

4 Kaytto

4.1 Puristus yhden vaiheen aikana

i Kéyttétavan 1 asettaminen
i e Kytke CF 500 péaalle verkkokytkimesta (1) (paina koh-

taal).
LED "ready" palaa (2).

e Paina painiketta "kayttétapa 1" (3).

* Lue tarvittaessa kappalelaskuri (4) ja nollaa se painik-
keella "reset" (5).

Puristuskoskettimen puristaminen
e Keskita puristuskosketin (1) puristusmuotin keskelle.
¢ Sijoita johdin (2) puristuskoskettimeen.

@ VARO: Varmista, etté poikkileikkaus on sopiva.

e Paina jalkakytkinta (3), kunnes puristusmuotti on sul-
keutunut kokonaan (4).

e Puristusmuotti (5) avautuu automaattisesti, vapauta jal-
kakytkin (6).

¢ Poista puristuskosketin yhdessa puristetun johtimen
kanssa (7)

VARO: LED "error" palaa, mikali puristustoi-
menpide on epaonnistunut (katso sivu 17).

Pysaytys
e Lue tarvittaessa kappalelaskuri (1).

e Kytke CF 500 pois paalta verkkokytkimesta (2) (paina
kohtaa 0).

102576_fi_04 PHOENIX CONTACT 15
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4.2 Puristus kahden vaiheen aikana

J| Kayttotavan 2 asettaminen
i e Kytke CF 500 péaalle verkkokytkimesta (1) (paina koh-

taal).
LED "ready" palaa (2).

e Paina painiketta "kaytttapa 2" (3).

* Lue tarvittaessa kappalelaskuri (4) ja nollaa se painik-
keella "reset" (5).

Puristuskoskettimen kiinnittidminen

@ VARO: Varmista, etta poikkileikkaus on sopiva.

e Keskita puristuskosketin (1) puristusmuotin keskelle.

e Paina jalkakytkinta (2), kunnes puristuskosketin on kiin-
nittynyt paikalleen (3).

e Vapauta jalkakytkin (4).

Puristuskoskettimen puristaminen

¢ Sijoita johdin (1) puristuskoskettimeen.

¢  Paina jalkakytkinté (2), kunnes puristusmuotti on sul-
keutunut kokonaan (3).

e Puristusmuotti (4) avautuu automaattisesti, vapauta jal-
kakytkin (5).

* Poista puristuskosketin yhdessa puristetun johtimen
kanssa (6)

VARO: LED "error" palaa, mikali puristus on
epéonnistunut (katso sivu 17).

Pyséaytys
e Lue tarvittaessa kappalelaskuri (1).

e Kytke CF 500 pois paalta verkkokytkimesta (2) (paina
kohtaa 0).

16 PHOENIX CONTACT 102576_fi_04



Hairididen poistaminen

5 Ha

irididen poistaminen

5.1

LED ,.error” palaa

Tama hairid johtuu seuraavista syistéa:
— Jalkakytkin vapautettu liian varhain
— Poikkileikkaus valittu vaarin
— Vaarin sdadetty aloituspuristusvoima (1 ... 5)
—  Puristusmuotti s§adetty vaarin
Jalkakytkin vapautettu liian varhain
Mikali jalkakytkin vapautetaan liian varhain, puristusmuotti
avautuu heti I&htdasentoon saakka.
e Paina painiketta "enter".
LED "error" sammuu.
e Toista puristustoimenpide.

Poikkileikkaus valittu vaarin

Puristustoimenpide keskeytyy ylikuormituksen vuoksi, mi-
kali muottiin sijoitetaan liian suuri puristuskosketin tai muu-
toin tarkoitukseen soveltumattomia esineita. Puristusmuotti
avautuu talléin valittdmasti lahtdasentoon saakka.

e Paina painiketta "enter".
LED "error" sammuu.
* Toista puristustoimenpide oikeaa poikkileikkausta kayt-
téen.
Vadrin sédadetty aloituspuristusvoima (1 ... 5)
Muottiin asetettu kosketin on liian suuri valittua aluetta var-
ten.
e Tybdnna saatbluistia yksi asento ylospain.
e Paina painiketta "enter".
LED "error" sammuu.

e Toista puristustoimenpide siihen saakka, kunnes puris-
tusvoima on s&édetty optimaalisesti.

Puristusmuotti sdadetty vaarin

A VAROITUS: Loukkaantumisvaara!

Irrota verkkopistoke ennen suojakuvun poista-
mista.

e Kytke CF 500 pois paaltéa verkkokytkimesta (1) (paina
kohtaa 0).

* Irrota verkkopistoke (2).

e Avaa ruuvi (3).

¢ Poista suojakupu (4).

e Avaa ruuvit (5).

e Suorita kayttddnottoon kuuluvat vaiheet (ks. luku 3).

102576_fi_04
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CF 500...

5.2 Laitetta CF 500 ei voi kytkea paalle

Laitetta CF 500 ei voi kytkeéa paalle. LED "ready" ei pala.
Tama héirid johtuu seuraavista syista:

— Laitetta ei ole liitetty verkkoon
— Viallinen verkkosulake

@ Laitetta ei ole liitetty verkkoon
e Tarkasta, onko verkkopistoke liitetty laitteen CF 500

verkkoliitdntdén ja sukopistoke verkkopistorasiaan.

e Varmista, ettd virransy6ttd verkkopistorasiaan on kun-
nossa.

M // Viallinen verkkosulake
/ / A VAROITUS: Loukkaantumisvaara!

Kytke CF 500 verkkokytkimestéa pois paélta ja
irrota verkkopistoke!

e Kytke CF 500 pois paalta verkkokytkimesta (1) (paina
kohtaa 0).

¢ Irrota verkkopistoke (2).
¢ Veda sulakkeenpidin (3) pois paikaltaan.
e Tarkasta verkkosulakkeet (4).

e Vaihda viallinen verkkosulake (tuotteen nro, ks. tilaus-
tiedot sivulla 19).

*  Tydnné sulakkeenpidin paikalleen

@ VARO: Sulakkeenpitimen tulee lukittua paikal-
leen.
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A Liite
A1 Tilaustiedot
Sahkopuristin
Kuvaus Tyyppi Tuotteen nro
Sahkopuristin 230 V CF 500-230V 1208348
Séahkopuristin 120 V CF 500-120V 1208351
Verkkosulake, CF 500-230V FUSE SB 1,25 A 1208801
Verkkosulake, CF 500-120V FUSESB2,5 A 1209062
Puristusmuotit ja suojakuvut
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Tuotteen nro Tuotteen nro 1212254

1212238

Paateholkit (A... ja Al...), 0,25 ... 6 mm2

Tuotteen nro 1212239

Tuotteen nro 1212250

Paateholkit (A... ja Al...), 10, 16 ja 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV'
Tuotteen nro 1212261 Tuotteen nro 1212250

Paateholkit (A... ja Al...), 35 ja 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Tuotteen nro 1212262 Tuotteen nro 1212266

TWIN-péaateholkit (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 ja 2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Tuotteen nro 1212237 Tuotteen nro 1212250

Kierretyt koskettimet (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Tuotteen nro 1212260 Tuotteen nro 1212250

Kierretyt koskettimet (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Tuotteen nro 1212241 Tuotteen nro 1212251

Litteat holkit ja litteat liitimet (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Tuotteen nro 1212242 Tuotteen nro 1212251

Litteat holkit ja littet liittimet (SCF..., SCM...), 0,5 ... 6 mm?

102576_fi_04
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CF 500/DIE RCI 6 CF 500/COV RCI
Tuotteen nro 1212240 Tuotteen nro 1212255

Eristetyt kaapelikengat (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/DIERCI 1,5
Tuotteen nro 1212263

Eristetyt kaapelikengat (RCI, FCl,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/COV RCI
Tuotteen nro 1212255

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Tuotteen nro 1212691 Tuotteen nro 1212255

Eristetyt kaapelikengét (C-RClI, C-FCl, )0,5 ... 6 mm?, epasymmetrinen
puristusmuoto, soveltuu myés eristetyille litteille holkeille, jotka on varustettu
metallisella eristeen vahvikkeella.

CF 500/DIE SR 6-2
Tuotteen nro 1212692

Aurinkoenergiakayttédn tarkoitetut koskettimet 2,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Tuotteen nro 1212255

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Artikel-Nr. 1212244 Artikel-Nr. 1212252

pelikengét (RC, FC,...),

CF 500/DIE RC 16
Tuotteen nro 1212257

Standardin DIN 46234 mukaiset kaapelikengat (RC, FC,...),

CF 500/COV’
Tuotteen nro 1212250

Putkikaapelikengét, 0,34 ... 2,5 mm?

D uls
C 4mm2 5/3

— <7 6mm? 6,538
USLs 10mm27/4,5

Putkikaapelikengét (standardi), 4 ...10 mm?

0,5... 10 mm? 16 mm?
CF 500/DIE RCT 2,5 CF 500/COV RCT 2,5 CF 500/DIE RCT 10-1 CF 500/COV RC 10
Tuotteen nro 1212243 Tuotteen nro 1212253 Tuotteen nro 12122452 Tuotteen nro 1212252

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Tuotteen nro 12122462 Tuotteen nro 1212252

ﬁ , D uls
€4 mm? 5/3
rﬁﬁ. mm? 5,5/3,8

10 mm? 6/4,5

Standardin DIN 46235 mukaiset putkikaapelikengét,
4..10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3
Tuotteen nro 12122562

Putkikaapelikengat (erikoismalli), 4 ... 10 mm?

CF 500/COV’
Tuotteen nro 1212250

1) CF 500 - Suojakupu ilman syvennysta

2) @ uls (ulko-/sisahalkaisija millimetreina), koskee kaapelikengan poikkileikkausta
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Tekniset tiedot

Verkkoliitanta
CF 500-230V

CF 500-120V
Tehontarve
Suurin puristusvoima
Puristusaika
Kappalelaskuri
Mitat (I x k x s)
Peruslaitteen paino
Jalkakytkimen paino

Asemointiviline litteitd holkkeja ja litteita liittimia varten

Puristustarkkuutta voi parantaa asentamalla siirrettdvan asemointivélineen, joka asemoi

koskettimet tasmalleen puristusleuan alapuolelle.

Tyyppi

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Tuottee
n nro

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Puristuskoskettimet

Litteat holkit (SCF...)
leveyteen 6,3 mm
saakka

Litteat holkit (SCF...)
leveyteen 4,8 mm
saakka

Litteat holkit (SCF...)
leveyteen 2,8 mm ja

pituuteen 5 mm saakka

Litteat liittimet (SCM....),
0,5...2,5 mm?

Litteat liitimet (SCM....),
1,5...6 mm?

Tekniset tiedot

230V/50Hz
120V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Muotti

CF 500/DIESC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC1,5
CF 500/DIE SC 6

Suojakupu

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

6-paikkainen LC-nayttd, palautettavissa alkutilaan
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

102576_fi_04
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Podrecznik uzytkownika
Zaciskarka elektryczna CF 500

2016-10-18

Nazwa: UM PL CF 500
Wersja: 04
Nr artykutu: —

Podrecznik obowigzuje dla:

Nazwa Nr artykutu
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Przedstawicielstwa krajo-
we

Wydawca

Nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazowek

Adresaci podrecznika

Opisane w podreczniku wykorzystanie produktu odnosi sie wytacznie do wykwalifikowa-
nych elektrykéw lub 0s6b przez nich przeszkolonych, ktére sg zaznajomione z obowigzuja-
cymi normami i innymi przepisami dotyczgcymi elektrotechniki, a szczegdlnie z wtasciwymi
przepisami bezpieczenstwa.

Objasnienia odnos$nie do zastosowanych symboli i stéw sygnalizujgcych

ciata. Nalezy przestrzegac wszystkich wskazdéwek, jakie sg oznaczone tym

2 Ten symbol oznacza niebezpieczenstwa, ktére moga doprowadzi¢ do obrazen
symbolem, aby unikng¢ mozliwych obrazen.

Istniejg trzy rozne kategorie obrazen oznaczone stowem sygnalizujgcym.

NIEBEZPIECZENSTWO Wskazéwka dotyczaca sytuacii niebezpiecznej,
ktdra — jesli sie jej nie uniknie — prowadzi do obrazen
lub $mierci.

OSTRZEZENIE Wskazowka dotyczaca sytuaciji niebezpiecznej,
ktdra — jesli sie jej nie uniknie — moze doprowadzi¢
do obrazen lub $mierci.

OSTROZNIE Wskazoéwka dotyczaca sytuacii niebezpiecznej,
ktdra — jesli sie jej nie uniknie — moze doprowadzié¢
do obrazen ciata.

tekstem ostrzegaja przed dziataniami, ktére moga prowadzi¢ do uszkodzen lub
wadliwego funkcjonowania urzgdzenia, jego otoczenia lub oprogramowania czy
sprzetu komputerowego.

@ Niniejszy symbol wraz ze stowem sygnalizujgcym UWAGA oraz przynaleznym

° Niniejszy symbol wraz z przynaleznym tekstem dostarczajg dodatkowych infor-
1 macji lub wskazujg inne zZrodta szczegdtowych informaciji.

Dane kontaktowe

Aktualne informacje dotyczace produktow firmy Phoenix Contact oraz ogdinych warunkow
handlowych znajdg Panstwo w Internecie na stronie:

phoenixcontact.com.

Nalezy sie upewnic, ze podczas pracy zawsze dysponujg Panstwo aktualng dokumentacjg.
Mozna jg pobraé¢ pod nastepujgcym adresem:
phoenixcontact.net/products.

W przypadku wystgpienia problemdw, ktérych nie mozna rozwigzac, korzystajac
z niniejszej dokumentacji, prosimy zwracac¢ sie do odpowiednich przedstawicieli krajowych.
Ich dane mozna uzyskaé pod adresem phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Jezeli majg Panstwo uwagi lub sugestie dotyczgce mozliwych ulepszen w formie i tresci na-
szego podrecznika, prosimy przesytac je na adres:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Ogdlne warunki korzystania z dokumentacji technicznej

Firma Phoenix Contact zastrzega sobie prawo do zmian w dokumentaciji technicznej i pro-
duktach w niej opisanych w dowolnym momencie, bez koniecznosci powiadamiania o tym
fakcie, a takze do korygowania dokumentacii i jej ulepszania, o ile zmiany te sg mozliwe to
zaakceptowania przez uzytkownika. Dotyczy to takze zmian stuzacych postgpowi technicz-
nemu.

Z faktu dostarczenia dokumentaciji technicznej (w szczegdlnosci dokumentaciji uzytkow-
nika) nie wynika dla firmy Phoenix Contact obowigzek informowania o ewentualnych mody-
fikacjach produktu lub zmianach w dokumentaciji. Po stronie uzytkownika lezy wytaczna od-
powiedzialnos$¢ za stwierdzenie przydatnosci i celowosci uzycia produktéw w danym
zastosowaniu, w szczegoélnosci w odniesieniu do przestrzegania obowigzujacych normire-
gulacji ustawowych. Wszystkie informacje, jakie mozna znalez¢ w dokumentaciji technicz-
nej, sg podawane bez jakiejkolwiek wyraznej lub dorozumianej gwaranciji.

W pozostatych przypadkach obowigzujg wytgcznie regulacje zawarte w aktualnych ogol-
nych warunkach handlowych firmy Phoenix Contact, w szczegdélnosci w odniesieniu do
ewentualnej odpowiedzialnosci gwarancyjne;j.

Podrecznik niniejszy, wraz ze wszystkimi zawartymi w nim ilustracjami jest chroniony pra-
wem autorskim. Wszelkie zmiany w tresci podrecznika lub publikacja jego fragmentow sg
niedozwolone.

Phoenix Contact zastrzega sobie prawo do zgtoszenia praw ochronnych na wykorzystane
w niniejszym podreczniku oznaczenia produktéw Phoenix Contact. Zabrania sie zgtaszania
praw ochronnych do tych oznaczen przez osoby trzecie.

Inne oznaczenia produktow mogg by¢ chronione ustawowo, nawet jesli nie jest to wyraznie
zaznaczone.
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Podstawowe wskazéwki

1 Podstawowe wskazowki

VAN

b Bbo

Podstawowym warunkiem bezpiecznej obstugi i bezawaryjnej pracy zaciskarki CF 500 jest
znajomosc i przestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa.

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

OSTRZEZENIE: Zaciskarka CF 500 jest przeznaczona wytgcznie do zaciskania
koncowek tulejkowych.

Wolno przy tym uzywac tylko matryc z pasujgcymi do niej przekrojami (patrz "Matryce
zaciskarki i ostony" na stronie 19).

W zadnym wypadku nie wolno do matryc wktada¢ masywnych elementéw metalowych
lub im podobnych przedmiotéw. Prowadzi to do zniszczenia matrycy zaciskarki.

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie samowolnego dokonywania modyfikacji
i zmian w konstrukcji urzgdzenia CF 500, wykraczajacych poza normalng zmiane
wyposazenia.

UWAGA: Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje przestrzeganie wszystkich
wskazowek oraz zalecanych warunkéw roboczych.

OSTRZEZENIE: Zaciskarka CF 500 moze byé uzytkowana tylko:
— zgodnie z przeznaczeniem oraz
— W nienagannym stanie technicznym.

OSTRZEZENIE: Wszystkie osoby, majgce do czynienia z uruchomieniem, obstuga i
utrzymaniem w dobrym stanie zaciskarki CF 500, muszg by¢ odpowiednio
wykwalifikowane i przestrzegac niniejszej instrukcji obstugi.

Zaciskarka CF 500 stuzy do zaciskania stykéw tulejkowych réznych odmian, takich jak:
- Koncowki rurkowe

- Koncowki rurkowe TWIN

- Styki toczone

—  Tulejki wtykéw ptaskich i wtyki ptaskie

— lzolowane koncéwki kabli

- Koncowki kabli

—  Rurkowe koncowki kabli

Inne styki zaciskane na zyczenie.

Osoby upowaznione do obstugi

Zaciskarke CF 500 moga obstugiwac wytgcznie upowaznieni i odpowiednio pouczeni
operatorzy.

Operator jest odpowiedzialny za osoby trzecie znajdujgce sie w obszarze roboczym.

Uzytkownik urzgdzenia musi udostepni¢ niniejszg instrukcje obstugi operatorowi i upewnic
sig, ze operator zapoznat sie z instrukcjg i jg zrozumiat.

OSTRZEZENIE: Nalezy uzywaé tylko oryginalnych matryc i cze$ci zamiennych firmy
Phoenix Contact.

102576_pl_04
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1.2 Stanowiska pracy

UWAGA: Urzadzenia nie nalezy uzytkowaé ani przechowywac:
—  w miejscach wilgotnyh lub zakurzonych i

—  w miejscach o ekstremalnych temperaturach i bezposrednim nastonecznieniu
(zakres temperatur pracy: 10°C do 40°C).

UWAGA: Nie wylewa¢ zadnych ptynéw na CF 500.
CF 500 nie moze by¢ narazona na silne wstrzasy i uderzenia.

1.3 Zapewnienie bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE: Ostona zatozona jest dla bezpieczenstwa operatora. Pod zadnym
pozorem nie wolno zmieniac¢ jej konstrukcji, usuwa¢ albo pomija¢ poprzez dokonywanie
przebudowy.

OSTRZEZENIE: Zaciskarke CF 500 eksploatowaé mozna tylko z zatozong ostona.

Przed wszystkimi pracami, podczas ktérych musi by¢ zdjeta ostona (np. regulacja
matrycy zaciskarki), nalezy wyciagna¢ wtyczke zasilania.
Podczas przerw w pracy i postoju zaciskarke elektryczng nalezy wytgczac.

B b © ©

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zaciskarka CF 500 wytgcza sie automatycznie, jezeli zdjeta
zostanie ostona.

OSTRZEZENIE: Wyjaé wtyczke sieciowg przed otwarciem obudowy.

>
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Opis zaciskarki CF 500

2 Opis zaciskarki CF 500

2.1 Zakres dostawy

Panel obstugi
2 Licznik sztuk

3 Suwak nastawczy

4 Matryca zaciskarki
5 Ostona

6 Raczka

7 Przytgczeprzetgcznika
noznego

8 Zasilanie sieciowe
Bezpieczniki sieciowe
10 Przetacznik sieciowy

11 Przetgcznik nozny

1 Urzadzenie podstawowe
CF 500

2 Ostona
3 Przewdd sieciowy zasilajacy
4  Przetgcznik nozny

Podrecznik uzytkownika

Wybdr funkcji obstugi i wskazania stanow urzgdzenia.

Licznik sztuk liczy kazdy zakoriczony proces zaciskania. Stan licznika przechowywany jest w
pamieci przez ok. tydzien, przy wytagczonym urzgdzeniu.

Suwak nastawczy ustawia ten zakres, w kidrym matryca zaciskarki $ciskana jest z petna sita.
Jezeli matryca trafi na opor poza tym zakresem, nastepuje natychmiastowe otwarcie
kleszczy zaciskowych. (1 = zakres minimalny, 5 = zakres maksymainy.)

Pozycjonuije styk zaciskany i $ciska go z przewodem.

Ostona zapobiega urazom w niebezpiecznych obszarach matrycy zaciskarki. Zaciskarka
CF 500 pracuje tylko oprzy catkowicie zamknietej ostonie.

Raczka stuzy do transportu zaciskarki CF 500.
Przytgcze urzadzenia dla przetacznika noznego.

Przytacze przewodu sieciowego.
Czute bezpieczniki w ztgczu przewodu sieciowego (2 x).

Przetacznik sieciowy zatgcza (nacisnigcie 1) lub wytgcza (nacisniecie 0) zasilanie prgdowe.
Po zataczeniu swieci dioda LED "ready".

Przetacznik nozny uruchamia proces zaciskania.

102576_pl_04
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CF 500...

K

Dostepne matryce
zaciskarki

ready

-

u«. U

2.3

Dioda LED "ready*“ — Pokazuje gotowos¢
do pracy.

Przycisk "reset" — Ustawia ponownie stan
licznika sztuk na 0.

Przycisk "Tryb pracy 1" — Przetgcza
zaciskarke CF 500 na tryb pracy 1 (Swieci
dioda LED). W trybie pracy 1 proces
zaciskania wykonywany jest w jednym
kroku.

Przycisk "Tryb pracy 2" - Przetacza
zaciskarke CF 500 na tryb pracy 2 (Swieci
dioda LED). W trybie pracy 2 proces
zaciskania wykonywany jest w dwoch
krokach, w pierwszym etapie nastepuje
tylko ustawienie styku w matrycy.

2.4

ror

EX

Funkcje elementéw obstugi

Dioda LED "error" —Pokazuje, ze zaciskanie
byto nieprawidtowe lub wystgpita usterka.

Nacisngc przycisk "enter", gasnie dioda LED i
mozna kontynuowacé zaciskanie.

Dioda LED "Serwis" — Pokazuje, ze nalezy
przeprowadzié konserwacje zaciskarki CF 500.
Zaleca sie po 500 000 zacisniec¢ zleci¢
przeprowadzenie prac serwisowych firmie
Phoenix Contact, aby zapewnic¢ staty poziom
jakosci wykonywanych zaciskow.

Przycisk "enter" — Gasi diode LED "error".

Przyciski ograniczajace otwarcie —
Nacisniecie gérnego przycisku (otworz) lub
dolnego (zamknij) moze zmieni¢ otwarcie
matrycy zaciskarki. Diody LED pokazujg stopien
otwarcia:

— $wiecg 4 diody LED: otwarcie maksymalne

— nie $wieci zadna dioda LED: otwarcie
minimalne

Nowe ustwienie staje sig aktywne, po tym jak
przeprowadzony zostanie nastepny proces
zaciskania.

Zakres stosowania CF 500

Zaciskarka elektryczna CF 500 stuzy do zaciskania stykow.

Poprzez stosowanie r6znorodnych matryc mozliwa jest obrébka stykdw réznych rodzajéw i
o duzym zakresie przekrojow.

Zaciskarka CF 500 stosowana moze by¢ w dwoch réznych trybach pracy.

— Tryb pracy 1: Styk zostaje zacisniety, gdy naciskany jest przetacznik nozny.

— Tryb pracy 2: Przetgcznik nozny nalezy nacisngé dwukrotnie. Za pierwszym razem,
aby ustali¢ zacisk w matrycy. Drugie nacisniecie przetgcznika noznego powduje

zacisniecie styku.

Stosowanie sity nacisku mozna regulowac. Zapobiega to uszkodzeniom narzedzi i
wykonaniu wadliwych zaciskéw na skutek nieprawidtowo wtoznonych stykéw.

Proste nacisniecie przycisku umozliwia juz zmiane drogi otwarcia matrycy zaciskarki.

Do precyzyjnego zaciskania uzywa¢ mozna przesuwalnego lokalizatora, ktory doktadnie
pozycjonuje styki pod stemplem zaciskarki.

Dostepne matryce do zaciskarki wyszczegdlniono w danych zamoéwieniowych "Matryce
zaciskarki i ostony" na stronie 19. Kazdej matrycy przydzielona jest odpowiednia ostona z

dopasowanym otworem wprowadzajgcym.

10
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Uruchomienie CF 500

3 Uruchomienie CF 500

3.1 Przeglad

Aby uruchomi¢ zaciskarke nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:
— Ustawi¢ zaciskarke CF 500

—  Zdjac¢ ostone

—  Zamontowaé matryce zaciskarki

— Zatozy¢ ostone

— Podtaczy¢ i zataczyc¢ zaciskarke CF 500

—  Wyposrodkowac¢ matryce zaciskarki

- Wyregulowa¢ matryce

—  Przygotowac urzadzenie do pracy

—  Ustawi¢ optymalng poczatkowa site nacisku
— Ustawi¢ optymalng droge otwarcia

3.2 Postepowanie

CF 500 ustawienie

UWAGA: Powierzchnia montazowa musi by¢
réwna i pozioma.

@ UWAGA: Podczas pracy i przechowywania

urzadzenia, unika¢ nalezy:
— miejsc wilgotnych lub zakurzonych,

— miejsc o ekstremalnych temperaturach i w
bezposrednim nastonecznieniu (zakres
temperatur pracy: 10°C ... 40 °C).

Zdejmowanie ostony

A OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo

obrazen ciata!
Przed zdjeciem ostony nalezy wyciggnac¢ z
gniazda wtyczke zasilania.

e Wykreci¢ srube (1).

e Zdjac¢ ostong (2).

102576_pl_04 PHOENIX CONTACT 11



CF 500...

9
9

%

Montowanie matrycy zaciskarki

@ UWAGA: Przestrzegac kolejnosci montazu:
—  Maly przekrdj z przodu
—  Duzy przekroj z tytu

e Wtozyc¢ dolng matryce zaciskarki (1).
¢ Dociggna¢ luzno srube (2).
*  Wtozy¢ goérng matryce zaciskarki (3).
¢ Dociggna¢ luzno srube (4).

Zatozy¢ ostone

*  Wiozy¢ w dolng matryce sworzen zabezpieczajgcy (1) i
wsuna¢ srube (2), az styszalnie zatrzasnie.

UWAGA: Nie zatozona lub niewtasciwie
zatozona ostona powoduje przerwanie
zasilania prgdowego CF 500.

OSTRZEZENIE: Zaciskarke CF 500
eksploatowa¢ mozna tylko z zatozong ostona.

Podtaczanie i zatgczanie zaciskarki CF 500

e Podtaczy¢ przetagcznik nozny (1) do odpowiedniego
przytacza.

@ UWAGA: Zaciskarka CF 500 dostepna jest w

dwdch wariantach zasilania: 230 Vi 120 V.
Zwréci¢ uwage na prawidtowe podtgczenie do
sieci (patrz tabliczka znamionowa).

e Podtaczyc¢ wtyczke (2) przewodu zasilajgcego do
gniazdka i wtozy¢ wtyczke ze stykiem ochronnym (3) do
gniazdka sieciowego.

e Zatgczy¢ CF 500 za pomoca przetgcznika sieciowego
(4) (nacisnagc I).

Swieci dioda LED "ready" (5).

12
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Uruchomienie CF 500

Wyposrodkowanie matrycy zaciskarki

@ UWAGA: Otwory w matrycy zaciskarki majg

niewielki luz w stosunku do srub mocujgcych.
Dlatego konieczne sa wyposrodkowanie i
regulacja matrycy zaciskarki.

* Nacisna¢ jednoczesnie przyciski "Tryb pracy 2" +
"enter" (1).

* Migajg diody LED przyciskéw "Tryb pracy 1 + 2" (2).

*  Przesung¢ suwak nastawczy (3) do pozyc;ji 1.

@ UWAGA: Przetgcznik nozny pusci¢ dopiero
wtedy, gdy matryca zaciskarki jest zamknieta.
W przeciwnym razie otworzy sig ona
automatycznie, przerwany zostanie tryb
regulacji i zaswieci sie dioda LED "error".

* Nacisna¢ i trzymac przetgcznik nozny (4).

* Matryca zaciskarki (5) zamyka powoli, do momentu
trafienia na opdr i wyposrodkowuje sie.

*  Pusci¢ przetagcznik nozny (6).

Regulacja matrycy zaciskarki

A OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo obrazen
ciatal

Przed zdjeciem ostony nalezy wyciggnac¢ z
gniazda wtyczke zasilania.

e Zaciskarke CF 500 wytaczy¢ za pomocg wytgcznika
sieciowego (1) (nacisng¢ 0).

*  Wyciggnac¢ wtyczke przewodu zasilajgcego (2).

e Wykreci¢ srube (7).

e  Zdjac ostone (3).

e Sprawdzi¢ wyposrodkowanie matrycy zaciskarki, ew.
podregulowac (4).

¢ Dociggna¢ sruby (5).

e  Zatozyc¢ ostone (6) i dociggnac srube (7).

102576_pl_04 PHOENIX CONTACT 13



CF 500...

Przygotowanie urzadzenia do pracy

e Podtgczy¢ wtyczke zasilania (1).

o Za’rqczyé przetacznik sieciowy (2) (nacisnag ).
Swieci dioda LED "ready" (3).

* Nacisnac przetgcznik nozny (4).

e Matryca zaciskarki (5) otwiera automatycznie, puscic¢
przetacznik nozny (6).
Swieci dioda LED "erorr" (7).

* Nacisna¢ przycisk "enter" (8).
Zaciskarka CF 500 jest gotowa do pracy.

UWAGA: Ustawiony jest tryb pracy 2. Przed
kazdym uzyciem sprawdzi¢ tryb pracy.

Ustawianie optymalnej poczatkowej sity nacisku
(1..5)
¢ Przesung¢ suwak nastawczy (1) do pozyc;ji 1.
e Ustawi¢ przyciskiem "Tryb pracy 1".
* Nacisnac przetgcznik nozny.
Przeprowadzony zostaje proces zaciskania bez
wtozonego styku. Jezeli zaswieci sie dioda LED "erorr",

sprawdzi¢ regulacje matrycy zaciskarki (patrz
strona 13).

e Wtozyc¢ przewdd i styk zaciskany.

@ UWAGA: Zwrdci¢ uwage na wiasciwy przekro;.

* Nacisnac przetgcznik nozny.

e Jezelizaswieci sie dioda LED "erorr", przesung¢ suwak
nastawczy o jedng pozycje do gory.

* Nacisna¢ przycisk "enter".

e Powtarzac¢ procedure, do momentu gdy zgasnie dioda
LED "erorr".

¢ Celem wyréwnania ewentualnych tolerancji materiatu,
nalezy przesuna¢ suwak nastawczy o jeszcze jedng
pozycje do gory.

Ustawienie optymalnej drogi otwarcia

* Nacisngc gorny przycisk, az zaswiecg wszystkie cztery
diody LED.
Ustawiona zostata maksymalna droga otwarcia.

¢ Przeprowadzi¢ proces zaciskania.

UWAGA: Zmiany ustawienia skutkujg dopiero
W nastepnym procesie zaciskania.

e Jezeli droga otwarcia jest za duza, nalezy nacisng¢
dolny przycisk, tak aby swiecity tylko trzy diody LED.
e  Przeprowadzi¢ proces zaciskania.

¢  Powtarzac¢ procedure, do momentu ustawienia
optymalnej drogi otwarcia.

14
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Obstuga

4 Obstuga

4.1 Zaciskanie w jednym kroku

Ustawianie trybu pracy 1
! e Zatgczy¢ CF 500 za pomoca przetgcznika sieciowego
I —

(1) (nacisnac I).
Swieci dioda LED "ready" (2).

* Nacisna¢ przycisk "Tryb pracy 1" (3).

* W razie potrzeby odczyta¢ stan licznika sztuk (4) i
przyciskiem "reset" ustawic¢ na O (5).

Zaciskanie styku

¢ Wyposrodkowac styk zaciskany (1) na dolnej matrycy
zaciskarki.

*  Wiozy¢ przewdd (2) do styku zaciskanego.

@ UWAGA: Zwréci¢ uwage na wiasciwy przekrg;.

* Naciskac przetgcznik nozny (3) do mementu, az
matryca zamknie catkowicie (4).

e Matryca (5) otwiera automatycznie, puscic przetgcznik
nozny (6).

*  Wyjaé styk zaciskany z zacisnietym przewodem (7).

UWAGA: W razie btednego zacisniecia swieci
dioda LED "erorr" (patrz strona 17).

Wytaczanie

e W razie potrzeby odczyta¢ stan licznika sztuk (1).
e  Zaciskarke CF 500 wytagczy¢ za pomocg wytgcznika
sieciowego (2) (nacisng¢ 0).

102576_pl_04 PHOENIX CONTACT 15



CF 500...

4.2 Zaciskanie w dwoéch krokach

j| Ustawianie trybu pracy 2
i e Zatgczy¢ CF 500 za pomoca przetgcznika sieciowego

(1) (nacisnac I).
Swieci dioda LED "ready" (2).

* Nacisna¢ przycisk "Tryb pracy 2" (3).

* W razie potrzeby odczyta¢ stan licznika sztuk (4) i
przyciskiem "reset" ustawic¢ na 0 (5).

Zakleszczanie styku

@ UWAGA: Zwrdci¢ uwage na wiasciwy przekro;.

¢ Wyposrodkowac styk zaciskany (1) na dolnej matrycy
zaciskarki.

* Nacisna¢ przetacznik nozny (2), az zakleszczony
zostanie styk zaciskany (3).

e Pusci¢ przetagcznik nozny (4).

Zaciskanie styku

e Wtozyc¢ przewdd (1) do styku zaciskanego.

* Naciska¢ przetgcznik nozny (2) do mementu, az
matryca zamknie catkowicie (3).

e Matryca (4) otwiera automatycznie, pusci¢ przetgcznik
nozny (5).

*  Wyjaé styk zaciskany z zacisnietym przewodem (6).

UWAGA: W razie btednego zacisniecia swieci
dioda LED "erorr" (patrz strona 17).

Wytaczanie

* W razie potrzeby odczyta¢ stan licznika sztuk (1).
e Zaciskarke CF 500 wytagczy¢ za pomocg wytgcznika
sieciowego (2) (nacisng¢ 0).
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Usuwanie usterek

5 Usuwanie usterek

5.1 Swieci dioda LED "erorr"

Moga wystgpi¢ nastepujgce przyczyny usterek:

—  Zawczesnie puszczony przetgcznik nozny
Niewtasciwie wybrany przekroj

Btfednie ustwiona poczatkowa sita nacisku (1 ... 5)
Niewtasciwie wyregulowana matryca zaciskarki

Za wczesnie puszczony przetacznik nozny

Przedwczesne puszczenie przetacznika noznego powoduje
natychmiastowe otwarcie matrycy do potozenia
wyjsciowego.

¢ Nacisng¢ przycisk "enter". Gasnie dioda LED "erorr".

e Powtdrzy¢ proces zaciskania.

Niewtasciwie wybrany przekroj

W przypadku wtozenia styku o zbyt duzym przekroju lub
jakiegokolwiek nieodpowiedniego przedmiotu nastepuje
przerwanie procesu zaciskania na skutek przecigzenia.
Matryca zaciskarki otwiera natychmiast do potozenia
wyjsciowego.
¢ Nacisna¢ przycisk "enter".
Gasnie dioda LED "erorr".
e  Powtdrzy¢ proces zaciskania z wtasciwym przekrojem
zacisku.
Btednie ustwiona poczatkowa sita nacisku (1 ... 5)

Wtozony styk jest za duzy dla wybranego zakresu.
*  Przesung¢ suwak nastwczy o jedng pozycje do gory.
* Nacisna¢ przycisk "enter".

Gasnie dioda LED "erorr".

¢ Powtarzac¢ porces zaciskania, az ustawiona zostanie
odpowiednia sita nacisku.

Niewtasciwie wyregulowana matryca zaciskarki

A OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo

obrazen ciata!

Przed zdjeciem ostony nalezy wyciggnac¢ z
gniazda wtyczke zasilania.

e Wytaczyc¢ zaciskarke CF 500 wytgcznikiem sieciowym
(1) (nacisna¢ 0).

*  Wyciggnac¢ wtyczke przewodu zasilajagcego (2).

e Wykreci¢ srube (3).

e Zdjac ostone (4).

e  Poluzowac sruby (5).

¢ Przeprowadzi¢ kolejne kroki uruchamiania (patrz rozdziat 3).

102576_pl_04
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5.2 CF 500 nie pozwala sie ustawié

[~ ]

Zaciskarka CF 500 nie pozwala sie ustawi¢. Nie swieci
dioda LED "ready". Moga wystapi¢ nastepujgce przyczyny
usterek:

Brak zasilania sieciowego
Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Brak zasilania sieciowego

Sprawdzi¢, czy wtyczka przewodu zasilajacego jest
podtaczona do zaciskarki CF 500 i czy wtyczka
sieciowa jest podtgczona do gniazdka sieciowego.
Upewnic sie, czy zasilanie prgdem w gniezdzie
sieciowym jest prawidtowe.

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

A OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo

@ UWAGA: Uchwyt bezpiecznikdw musi

obrazen ciata!

Whytaczy¢ zaciskarke CF 500 wytacznikiem
sieciowym i wyciggng¢ wtyk zasilajacy!

Wytaczy¢ zaciskarke CF 500 wytgcznikiem sieciowym
(1) (nacisnac¢ 0).

Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajacego (2).
Wyciagna¢ uchwyt bezpiecznikéw (3).

Sprawdzi¢ bezpieczniki sieciowe (4).

Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik sieciowy (nr
artykutu w danych zaméwieniowych na stronie 19).
Wsung¢ uchwyt bezpiecznikéw

zatrzasngg.

18
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A Zatacznik

A1

Zaciskarka elektryczna

Dane zamowieniowe

Opis Typ Nr artykutu

Zaciskarka elektryczna 230 V CF 500-230V 1208348

Zaciskarka elektryczna 120 V CF 500-120V 1208351

Bezpiecznik sieciowy do CF 500-230V FUSE SB 1,25 A 1208801

Bezpiecznik sieciowy do CF 500-120V FUSESB2,5A 1209062
Matryce zaciskarki i ostony

CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Nr artykutu 1212238

Nr artykutu 1212254

Do rurkowych koncowek zyt (A...iAl...),0,25...6 mm?

Nr artykutu 1212239 Nr artykutu 1212250

Do rurkowych koncowek zyt (A... i Al...), 10, 16 i 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Nr artykutu 1212261 Nr artykutu 1212250

Do rurkowych koncowek zyt (A... i Al...), 35 i 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Nr artykutu 1212262 Nr artykutu 1212266

Do rurkowych koricéwek zyt TWIN (AI-TWIN), 2x 4,2 x 62 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Nr artykutu 1212237 Nr artykutu 1212250

Do stykow toczonych (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Nr artykutu 1212260 Nr artykutu 1212250

Do stykdw toczonych (CK...), 6 ... 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Nr artykutu 1212241 Nr artykutu 1212251

Do tulejek wtykdw ptaskich i wtykow ptaskich
(SCF...,SCM...),0,1 ... 1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Nr artykutu 1212242 Nr artykutu 1212251

Do tulejek wtykdw ptaskich i wtykow ptaskich
(SCF...,SCM...), 0,5 ... 6 mm?

102576_pl_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Nr artykutu 1212240

CF 500/COV RCI
Nr artykutu 1212255

Do izolowanych koncéwek kabli (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/COV RCI
Nr artykutu 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Nr artykutu 1212263

Do izolowanych koncéwek kabli (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Nr artykutu 1212691 Nr artykutu 1212255

Do izolowanych koncéwek kabli (C-RCI, C-FClI, )0,5 ... 6 mm?,
asymetryczna forma zacisku, wtasciwa takze dla izolowanych
ptaskich tulei konektorowych z metalowym wspornikiem izolacji

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Nr artykutu 1212692 Nr artykutu 1212255

Do stykow solarnych 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Nr artykutu 1212244 Nr artykutu 1212252

Do koncéwek kabli wedtug DIN 46234 (RC, FC,...),
0,5... 10 mm?

CF 500/DIE RC 16
Nr artykutu 1212257

CF 500/COV’
Nr artykutu 1212250

—f/

Do koncowek kabli wedtug DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Nr artykutu 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Nr artykutu 1212253

Do koAcéwek kabli, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Nr artykutu 1212245

CF 500/COV RC 10
Nr artykutu 1212252

4mm? 5/3

Do rurkowych koncowek kabli (standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Nr artykutu 12122462 Nr artykutu 1212252

D zw/ww
4mm? 5/3
6mm? 55/3,8
10 mm? 6/4,5

Do rurkowych koncoéwek kabli wedtug DIN 46235,
4..10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV’
Nr artykutu 12122562 Nr artykutu 1212250

D zw/ww ’
¢ 4mm? 5;3 4
—~T 6 mm* 6/4
= 10 mm? 8/5 ‘f

Do koncéwek kabli, (wersja specjalna), 4 ... 10 mm?

) CF 500 - Ostona bez wyztobienia
2)

@ zw/ww (Srednica zewnetrzna/wewnetrzna, w milimetrach), odnosnie do przekroju koricéwki kabla
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Lokalizator do tulejek wtykow ptaskich i wtykéw ptaskich

Do precyzyjnego zaciskania uzywa¢ mozna przesuwalnego lokalizatora, ktéry doktadnie
pozycjonuje zaciski pod stemplem zaciskarki.

Typ Nr
artykutu

CF 500/LOC SCF 1212247

6,3/6

CF 500/LOC SCF 1212248

4,8/2,5

CF 500/LOC SCF 1212249

2,8/1,5

CF 500/LOC SCM 1212264

6,3/2,5

CF 500/LOC SCM 1212265

6,3/6

A2

Dane techniczne

Zasilanie sieciowe
CF 500-230V

CF 500-120V
Pobdr mocy
Maksymalna sita nacisku
Czas nacisku
Licznik sztuk
Wymiary (S x W x G)
Ciezar urzgdzenia podstawowego
Ciezar przetagcznika noznego

Styki zaciskane

Ptaskie tuleje
konektorowe (SCF...)
do szerokosci 6,3 mm

Ptaskie tuleje
konektorowe (SCF...)
do szerokosci 4,8 mm

Ptaskie tuleje
konektorowe (SCF...)
do szerokosci 2,8 mm
i dtugosci 5 mm

Wiyki ptaskie
(SCM...),0,5...2,5
mm?

Wityki ptaskie
(SCM...),1,5...6 mm?

Dane techniczne

230V /50 Hz
120 V/60 Hz
160 VA
10 kN

<1s

Matryca

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

6-cyfrowy wyswietlacz LC, zerowalny
140 mm x 220 mm x 320 mm

10 kg
1,2 kg

Ostona

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_pl_04
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Uzivatelska prirucka
Elektrické krimpovaci klesté CF 500

2016-10-18

Oznaceni: UM CS CF 500
Revize: 04
Obj. ¢islo: —

Tato pfirucka plati pro:

Oznaceni Obj. &islo
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Zastoupeni

Vydavatel

Vénujte, prosim, pozornost nasledujicim pokynim
Cilova skupina pfirucky

Pouzivani vyrobku popsaného v této pfiru¢ce se orientuje vyhradné na elektrotechniky
nebo elektrotechniky pou¢ené osoby, ktefi znaji platné narodni normy a zvlastni pfedpisy
pro elektrotechniku a pfedevsim navrzené bezpecénostni koncepty.

Vysvétleni pouzitych symboll a signalnich slov

Zujte veskeré pokyny oznacené timto symbolem, abyste pfedesli moznému zra-

C Tento symbol oznacuje nebezpedi, ktera mohou zpUsobit zranéni osob. Dodr-
néni osob.

Existuji tfi rizné skupiny poranéni osob, které jsou oznaceny jednim signalnim
slovem.

NEBEZPECiI  Upozorfiuje na nebezpeénou situaci, ktera - pokud se ji nevy-
hnete - ma za nasledek zranéni osob nebo i smrt.

VAROVANI Upozoriiuje na nebezpeénou situaci, ktera - pokud se ji nevy-
hnete - mize mit za nasledek zranéni osob nebo i smrt.

UPOZORNENI Upozorfiuje na nebezpeé&nou situaci, ktera - pokud se ji nevy-
hnete - mdze mit za nasledek zranéni osob.

laci, ktera mize mit za nasledek poskozeni nebo chybnou funkci zafizeni, okoli

@ Tento symbol se signalnim slovem POZOR a pfislusny text varuji pfed manipu-
zafizeni nebo hardwaru / softwaru.

° Tento symbol a pfislusny text zprostfedkovavaji doplfikové informace nebo upo-
1 zorfuji na dalsi informacni zdroje.

Kontakt

Aktualni informace o vyrobcich firmy Phoenix Contact a k nasim vS§eobecnym obchodnim
a zaru¢nim podminkam najdete na internetu na adrese:
phoenixcontact.com.

Ujistéte se, ze vzdy pracujete s aktualni dokumentaci.
Tato dokumentace je ke staZeni pfipravena na internetové adrese:
hoenixcontact.net/pr ts.

S problémy, které nebudete moci sami vyresit pomoci této dokumentace, se obracejte
na nase zastoupeni v Ceskeé republice.
Adresu tohoto zastoupeni najdete na adrese: phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Pokud budete mit podnéty a zlepSovaci navrhy tykajici se obsahu a Upravy nasi pfirucky,
potésilo by nas, kdybyste nam své navrhy zaslali na adresu:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products
http://phoenixcontact.com

VSeobecné podminky pouzivani technické dokumentace

Phoenix Contact si vyhrazuje pravo kdykoliv a bez pfedchoziho upozornéni zménit, opravit
nebo zlepsit technickou dokumentaci a v ni popsané vyrobky, pokud je to pro uzivatele
unosné. To plati rovnéz pro zmény v zajmu technického pokroku.

Ziskani technické dokumentace (zejména dokumentace pro uzivatele.) nezaklada zadnou
naslednou informacni povinnost ze strany Phoenix Contact o pfipadnych zménach vy-
robkd a/nebo jejich technické dokumentace. Jste odpovédni za kontroly vhodnosti a uéelu
pouziti vyrobkl v rdmci konkrétni aplikace, zejména s ohledem na dodrzovani platnych
norem a zakon(. Veskeré informace vyplyvajici z technické dokumentace jsou udélovany
bez jakychkoliv vyslovnych, konkludentnich nebo implicitné vyplyvajicich zaruk.

V ostatnim plati vyhradné jen ustanoveni aktualné platnych VSeobecnych obchodnich pod-
minek spole¢nosti Phoenix Contact, zejména pro mozné ru€eni ze zaruky.

Tato pfiruka v€etné vSech v ni obsazenych vyobrazeni je chranéna autorskym pravem. Ja-
kakoli zména obsahu nebo ¢asteéné zverejnéni neni dovoleno.

Phoenix Contact si vyhrazuje pravo, pro zde pouzita oznaceni vyrobk(i Phoenix Contact na-
hlasit vlastni ochranna prava. Nahlaseni téchto ochrannych prav tfeti stranou je zakazano.

Ostatni oznaceni vyrobk( mohou byt chranéna ze zédkona, i kdyZ nejsou jako takova ozna-
Cena.

PHOENIX CONTACT



CF 500...

L - 1= Vo [ T o) 4 0 Y/ PSPPI 7
1.1 UBEI POUZIT ..ot e e e e ena st en e eenneen 7
1.2 = Lol 0 1Y/ 1= (= SR 8
1.3 Pro vasi DEZPEENOST ......cooii et 8
2  Popis elektrickych krimpovacich KIeSti CF 500 ..........cooiiiiiiiiiiiiiieiie e 9
21 ROZSAN AOTAVKY .....eeiiieeiie ettt 9
2.2 Prehled 0bSIUZNYCh PrVKU .......cooviiiiieiie e 9
2.3 Funkce obSIUZNYCh PrVKD ......cveeeieiiieie e 10
24 ODblast POUZIti CF 500 .......cccueeriieiiieiieeiee ettt st e e e 10
3 Uvedeni CF 500 0O PrOVOZU ......coiiiiiiiieiiiiieee et ie et ee ettt e s sae e e eabbe e e e s ensneeesaannneeeaans 11
3.1 L (=Y 011 PO R PSPPSR 11
3.2 POSTUD . 11
N O Lo ][] o - SRR 15
41 Krimpovani v jednom KrOKU ..........ccooeiiiieiiiiiiiiie et 15
4.2 Krimpovani ve dvou KrOCICRN...........eiiii it 16
SRR O o £=1 1= aTo 1 VZ= T I oo £ U o1 o RSP 17
5.1 VI (o] a1 (0] 1€ T =Y o (o N 17
52 CF 500 S€ NEAA ZAPNOUL .....eviieiieiiiiieiee ettt e s e e e e e s sbe e e e e earae e e e e ennnnes 18
N 1o o - PSPPI 19
A1 Udaje pro OBJEONAVANT .........c..cueveceeeceeeeeeeeeeee e 19
A2 TEChNICKE U@JE ...ttt e e et e e s e e st e e e e e s e 21
6 PHOENIX CONTACT 102576_cs_04



Zakladni pokyny

1 Zakladni pokyny

b Bbo

Zakladnim predpokladem pro bezpe&nou manipulaci a bezporuchovy provoz elektrickych
krimpovacich klesti CF 500 je znalost a dodrZzovani bezpe¢nostnich pokyn(.

1.1 Ugel pouziti

VYSTRAHA: Elektrické krimpovaci klesté CF 500 jsou uréeny vyhradné

k provadéni krimpovacich praci.

Je dovoleno pouzivat pouze krimpovaci matrice s vhodnymi prdfezy (viz ,Krimpovaci ma-
trice a ochranné kryty“ na str. 19).

V zadném piipadé neni dovoleno vkladat do pfistroje pfedméty z masivniho kovu apod.
Celisti krimpovaci matrice by se tim znicily.

Svévolné zasahy pfesahujici rozsah zmény vybaveni a konstrukéni zmény CF 500 jsou
z bezpecnostnich divodl zakazany.

POZOR: Respektovani véech pokynd a dodrzovani pfedepsanych provoznich podminek
patfi k pouziti v souladu s ur€enim pfistroje.

VYSTRAHA: Elektrické krimpovaci kleité CF 500 je dovoleno pouzivat pouze
— kpfedepsanému ucelu a
— v bezpecénostné bezchybném technickém stavu.

VYSTRAHA: Véechny osoby podilejici se na uvedeni do provozu, obsluze a Udrzbé pfi-
stroje CF 500 museji mit pfisluSnou kvalifikaci a fidit se pfesné touto uzivatelskou pfiruc-

kou.

Elektrické krimpovaci klesté CF 500 slouZi k lisovani dutinkovych kontakt( rdzného prove-
deni:

- koncovek vodi¢d,

—  koncovek vodi¢t TWIN,

— svinutych kontaktd,

—  zéasuvkovych pouzder (fastond zasuvek) a fastond,

— izolovanych kabelovych ok,

— kabelovych ok,

— trubkovych kabelovych ok.

Dalsi lisovaci dutinkové kontakty na vyzadani.

Povolena obsluha
Prace s CF 500 je dovolena jen povéfenému a instruovanému personalu.
Obsluha je v pracovnim prostoru zodpovédna za jiné osoby.

Provozovatel zafizeni je povinen umoznit obsluze pfistup k této uzivatelské pfirucce
a presvédcit se, Ze tento pracovnik ji Cetl a porozumeél jejimu obsahu.

VYSTRAHA: Pouzivejte pouze ptivodni krimpovaci matrice a nahradni dily firmy Phoenix
Contact.

102576_cs_04
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CF 500...

B b

1.2 Pracoviste

POZOR: Pfi provozu a uskladnéni je tfeba se vyvarovat:

—  vlhkych nebo prasnych mist,

— mist vystavenych vysokym teplotam, pfimému slune¢nimu zafeni nebo nizkym teplo-
tam (provozni rozsah: 10 az 40 °C).

POZOR: Dejte pozor, abyste na pfistroj CF 500 nerozlili zadnou kapalinu.
Nevystavujte CF 500 silnym otfesim ani uderiim.

1.3 Pro vasi bezpecnost

VYSTRAHA: Ochranny kryt je uréen k ochrané bezpegnosti pracovnika obsluhy. Nesmi
byt v zadném pfipadé zménén, odstranén ani jinak vyfazen z provozu.

VYSTRAHA: CF 500 smi byt v provozu jen s nasazenym ochrannym krytem.

Pfed kazdou praci vyzadujici odstranéni krytu (napf. nastavovanim krimpovaci matrice)
vytahnéte Snlru ze zasuvky.

V pracovnich pfestavkach a pokud elektrické krimpovaci klesté nepouzivate, je vzdy
vypnéte.

Z bezpecnostnich dlivodl se CF 500 pfi kazdém odstranéni ochranného krytu automaticky
vypne.

VYSTRAHA: Ped otevienim pouzdra pfistroje vytahnéte $iliru ze zasuvky.

8
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Popis elektrickych krimpovacich klesti CF 500

2 Popis elektrickych krimpovacich klesti CF 500

8
9

Ovladaci ¢ast

Pogitadlo kusud
Regulaéni Soupatko

Krimpovaci matrice
Ochranny kryt

Drzadlo

Pfipojka nozniho spi-
nace

Sitova pfipojka
Sitové pojistky

10 Sitovy vypinac

11 Nozni spina¢

2.1 Rozsah dodavky

Zakladni jednotka CF 500
Ochranny kryt

Sitovy kabel

NozZni spina¢

A WD =

Uzivatelska pfiru¢ka

Volba ovladacich funkci a indikace stavu zafizeni.

Registruje kazdy ukon€eny krimpovaci cyklus. Po vypnuti klesti je stav pocitadla jesté asi
tyden uchovan v paméti.

Nastaveni oblasti, v niz krimpovaci matrice vyvine plnou lisovaci silu. Narazi-li matrice mimo
tuto oblast na odpor, krimpovaci klesté se ihned oteviou. (1 = min. oblast, 5 = max. oblast.)

UloZeni dutinkového kontaktu do spravné polohy a jeho slisovani s vodi¢em.

Zabrariuje Urazlim v nebezpecéné oblasti krimpovaci matrice. Kles§té CF 500 pracuiji jen
se zcela zasunutym ochrannym krytem.

Slouzi k pfenaseni CF 500.
Pfipojka pro pfipojeni kabelu nozniho spinace k pfistroji.

Pfipojka pro pfipojeni sitového kabelu k pfistroji.
Jemné pojistky vestavéné do sitoveé pfipojky (2 ks).

Slouzi k zapinani (stisknéte do polohy 1) nebo vypinani (poloha 0) pfivodu proudu
do pfistroje. Po zapnuti se rozsviti kontrolka ,ready*.

Slouzi ke spousténi krimpovaciho cyklu.

102576_cs_04
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CF 500...

Dodavané krimpovaci ma-

trice

kusU.

Tlaéitko ,,Provozni rezim 1“ - zapina
CF 500 do provozniho rezimu 1 (kontrolni
LED sviti). V provoznim rezimu 1 probiha
krimpovaci cyklus v jednom kroku.

Tlacéitko ,,Provozni rezim 2 - zapina

CF 500 do provozniho rezimu 2 (kontrolni
LED sviti). V provoznim rezimu 2 probiha
krimpovaci cyklus ve dvou krocich; v prvnim
kroku je kontakt pouze upevnén v matrici.

2.3 Funkce obsluznych prvki

Kontrolka (LED) ,,ready” - signalizuje pfi- Kontrolka (LED) ,error“ — signalizuje, Ze pfi
pravenost k provozu. errar o

krimpovani doslo k chybé, a jiné poruchy zafi-
zeni.

Po stisknuti tlagitka ,enter”, kontrolka zhasne
a muzete pokracovat v krimpovani.

Tlaéitko ,,reset” — vynuluje stav pocitadla - ‘ Kontrolka (LED) ,,Servis“ — signalizuje nutnost

provedeni udrzby CF 500. K zajisténi trvalé ja-
kosti vysledkU krimpovani vam doporu€ujeme
po 500 000 krimpovacich cyklech nechat provést
servis zafizeni u firmy Phoenix Contact.

Tlacéitko ,.enter“ —rusi LED ,error".

Tlaéitka omezeni otvirani matrice — zména
velikosti otvirani obou ¢asti krimpovaci matrice
hornim (“otevfit") nebo dolnim ("zavfit") tlacitkem.
Kontrolni LED signalizuji stupen otevfeni:

— sviti 4 LED: max. otevfeni

— nesviti zadna LED: min. otevreni

Kazdé nové nastaveni je uc¢inné az
po nasledujicim krimpovacim cyklu.

2.4  Oblast pouziti CF 500

Elektrické krimpovaci klesté CF 500 slouzi k nalisovavani dutinkovych kontaktt na konce
elektrickych vodi€u — krimpovani.

Pouziti riznych krimpovacich matric umoznuje zpracovani dutinkovych kontakt(l nejriizné;-
§iho druhu ve znaéném rozsahu prifezu vodica.

Klesté CF 500 se daji pouzivat ve dvou rdznych provoznich rezimech:

— Provozni rezim 1: dutinkovy kontakt je nalisovan po seslapnuti nozniho spinace.

— Provozni rezim 2: nozni spina¢ musi byt seslapnut dvakrat. Prvnim seslapnutim je vio-
zeny kontakt upevnén v krimpovaci matrici. Druhym seSlapnutim nozniho spinace je
kontakt nalisovan.

Okamzik pUsobeni lisovaci sily se da nastavit. Tim se pfedchazi poSkozenim lisovaciho na-
stroje a chybnym vysledkdm vinou nespravné vloZzenych kontakt(.

Jednoduchym stiskem tlacitka je mozno drahu otvirani krimpovaci matrice ménit.
K pfesnému krimpovani je mozné na kles$té namontovat posuvny polohovaci pfipravek (lo-
kator), ktery umisti kontakty pfesné pod krimpovaci matrici.

Piehled dodavanych krimpovacich matric viz Udaje pro objednavku ,Krimpovaci matrice
a ochranné kryty“ na strané 19. Ke kazdé krimpovaci matrici patfi ochranny kryt
s odpovidajicim vyfezem k zasunuti.

10
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Uvedeni CF 500 do provozu

3 Uvedeni CF 500 do provozu

3.1 Prehled

K uvedeni elektrickych krimpovacich klesti do provozu jsou nutné tyto kroky:
—  Umisténi pfistroje CF 500

—  Sejmuti ochranného krytu

- Montaz krimpovaci matrice

— Nasazeni ochranného krytu

— P¥ipojeni a zapnuti pfistroje CF 500

— Vystfedéni krimpovaci matrice

— Nastaveni krimpovaci matrice

— Uvedeni pfistroje do provozni pohotovosti

— Nastaveni optimalniho za¢atku plGsobeni lisovaci sily
— Nastaveni optimalni otviraci drahy

3.2 Postup

Umisténi CF 500

POZOR: Misto instalace musi byt rovné
a vodorovné.

POZOR: P¥i provozu a skladovani je tfeba se

vyvarovat:

— vlhkych nebo prasnych mist,

— mist vystavenych vysokym teplotam,
pfimému sluneénimu zareni nebo nizkym
teplotam (provozni rozsah: 10 az 40 °C).

Sejmuti ochranného krytu

A VYSTRAHA: Nebezpeéi zranéni!

Pfed odstranénim ochranného krytu vytahnéte
sifovou zastrcku.

¢ VySroubuijte Sroub (1).
e  Stahnéte ochranny kryt (2).

Cesky
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CF 500...

Montaz krimpovaci matrice

@ POZOR: Pozor na montazni polohu:
— maly prdfez vpfedu,
- velky prifez vzadu.

9
9

%

e Vlozte dolni matrici (1).
e Mirné utahnéte Sroub (2).
e Vlozte horni matrici (3).
e Mirné utahnéte Sroub (4).

Nasazeni ochranného krytu

e Zastréte bezpe€nostnitrn (1) do dolni Eelisti krimpovaci
matrice a ochranny kryt (2) zasurite tak, aby citelné
zaskocil.

VYSTRAHA: Provoz elektrickych krimpovacich
klesti CF 500 je dovolen jen s nasazenym

ochrannym krytem.

POZOR: Chybéjici nebo nespravné nasazeny
kryt zplsobi pferuseni pfivodu proudu do
CF 500.

Pripojeni a zapnuti pristroje CF 500

e Pfipojte nozni spina¢ (1) k pfislusné zastréce.
POZOR: Elektrické krimpovaci klesté CF 500
se dodavaiji ve dvou provedenich: na 230 V

a 120 V. Dejte pozor na spravnou sitovou
pfipojku (viz typovy §titek).

e Jeden konec (2) sitového kabelu zastréte do zasuvky
na pristroji, druhy konec (zastr¢ku s ochrannym
kontaktem, 3) pfipojte k elektricke siti.

* Vypina¢em (4) zapnéte CF 500 (stisknéte "I").
Kontrolka (LED) ,ready” (5) se rozsviti.

12 PHOENIX CONTACT 102576_cs_04



Uvedeni CF 500 do provozu

Vystiedéni krimpovaci matrice

@ POZOR: Otvory v krimpovacich matricich maji

viéi upevriovacim Sroubdm uréitou vali. Proto je
treba obé ¢asti matrice vystiedit a presné
nastavit.

e  Stisknéte sou¢asné tlacitka ,Provozni rezim 2“ a ,enter”
(1).

¢ Kontrolky tlacitek ,Provozni rezim 1 a 2“ se rozblikaji
(2).

*  Presurite regula¢ni Soupatko (3) do polohy "1".

@ POZOR: Nozni spina¢ uvolnéte az poté, co se
krimpovaci matrice uzavre. V opacném pfipadé

se matrice automaticky otevie, nastavovaci

rezim se ukondi a rozsviti se kontrolka ,error®.

e Seslapnéte nozni spinac (4) a drzte jej sepnuty.

e Krimpovaci matrice (5) se za¢ne pomalu zavirat, az obé
¢asti narazi na odpor a vzajemné se vystredi.

e Uvolnéte nozni spinac (6).

Nastaveni krimpovaci matrice

A VYSTRAHA: Nebezpeéi trazu!

Pfed odstranénim ochranného krytu vytahnéte
sitovou zastréku.

* Vypina¢em (1) pfistroj CF 500 vypnéte (stisknéte "0").

e Vytéhnéte sitovou zastrcku (2).

¢ VySroubuijte Sroub (7).

e  Stahnéte ochranny kryt (3).

e Zkontrolujte vystfedéni obou ¢asti krimpovaci matrice
a nastaveni pfipadné upravte (4).

e Utahnéte Srouby (5).

¢ Nastréte ochranny kryt (6) a utahnéte Sroub (7).

Cesky
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CF 500...

Uvedeni pfistroje do provozni pohotovosti

@ POZOR: Je nastaven provozni rezim 2. Pfed

Pfipojte sitovou zastrcku (1).

Zapnéte vypinac (2, stisknéte "I").

Kontrolka ,ready” (3) se rozsviti.

Seslapnéte nozni spinac (4).

Krimpovaci matrice (5) se automaticky otevre, uvolnéte
nozni spinac (6).

Kontrolka ,error“ (7) sviti.

Stisknéte tlacitko ,enter” (8).

Ptistroj CF 500 je pfipraven k provozu.

kazdym pouzitim zkontrolujte nastaveny druh
provozniho rezimu.

Nastaveni optimalniho zaéatku pasobeni lisovacisily
(poloha 1 az 5)

@ POZOR: Dejte pozor na spravny prlrez.

Presurite regula¢ni Soupatko (1) do polohy "1".
Tladitkem nastavte ,,Provozni rezim 1.

Seslapnéte nozni spinac.

Klesté provedou jeden krimpovaci cyklus bez
vlozeného kontaktu. Sviti-li kontrolka ,error*,
zkontrolujte nastaveni obou ¢asti krimpovaci matrice
(viz str. 13).

Vlozte vodi¢ a krimpovaci kontakt.

Seslapnéte nozni spinac.

Sviti-li kontrolka ,.error, pfesunte nastavovaci Soupatko
0 jednu polohu vySe.

Stisknéte tlacitko ,enter*.

Postup opakujte tak dlouho, dokud kontrolka ,error”
nezhasne.

K preventivnimu vyrovnani pfipadnych toleranci
materialu nastavte Soupatko jesté o jednu polohu vyse.

Nastaveni optimalni otviraci drahy

@ POZOR: Zmény nastaveni se projevi az

Stisknéte horni tlacitko, az se rozsviti vSechny Ctyfi
kontrolni LED.

Je nastavena nejdel$i mozna otviraci draha Celisti.
Provedte jeden krimpovaci cyklus.

po nasledujicim krimpovacim cyklu.

Je-li otviraci draha pfili§ dlouha, stisknéte dolni tladitko,
aby svitily jen tfi kontrolky.
Provedte jeden krimpovaci cyklus.

Postup opakuijte tak dlouho, az bude nastavena
optimalni otviraci draha.

14
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Obsluha

4 Obsluha

4.1 Krimpovani v jednom kroku

Nastaveni Provozniho rezimu 1

! e  Zapnéte CF 500 vypina¢em 1 (stisknéte "I").

— Kontrolka (LED) ,ready” (2) se rozsviti.

e  Stisknéte tlacitko ,,Provozni rezim 1“ (3).

eV pfipadé potfeby zkontrolujte idaj na pocitadle kus(
(4) a tlacitkem ,reset” jej vynulujte (5).

Krimpovani kontaktt

e Umistéte lisovaci dutinkovy kontakt (1) vystiedéné
na dolni ¢ast krimpovaci matrice.

¢ Do kontaktu vlozte vodi¢ (2).

@ POZOR: Dejte pozor na spravny prlrez.

e  Seslapnéte nozni spinac (3) na tak dlouho, dokud se
krimpovaci matrice dokonale nezavfe (4).

e Krimpovaci matrice (5) se automaticky otevre, uvolnéte
nozni spinac (6).

e Vyjméte vodi¢ s nakrimpovanym kontaktem (7)

POZOR: V piipadé chybného krimpovani se
rozsviti kontrolka ,error” (viz str. 17).

Uvedeni mimo provoz
o Je-litfeba, zjistéte Udaj na pocitadle kusu (1).
e Vypinacem (2) pfistroj CF 500 vypnéte (stisknéte "0").

Cesky
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CF 500...

4.2 Krimpovani ve dvou krocich

#| Nastaveni Provozniho rezimu 2
i e  Zapnéte CF 500 vypina¢em 1 (stisknéte "I").

Kontrolka (LED) ,ready” (2) se rozsviti.

e  Stisknéte tlacitko ,,Provozni rezim 2 (3).

eV pfipadé potfeby zkontrolujte idaj na pocitadle kus(
(4) a tlacitkem ,reset” jej vynuluijte (5).

Upevnéni dutinkového kontaktu

@ POZOR: Dejte pozor na spravny prlrez.

¢ Umistéte lisovaci dutinkovy kontakt (1) vystfedéné
na dolni ¢ast krimpovaci matrice.

e Seslapnéte nozni spinaé (2) na tak dlouho, dokud
nebude dutinkovy kontakt sevien (3).

e Uvolnéte nozni spinac (4).

Krimpovani kontaktd

¢ Do upevnéného kontaktu viozte vodic (1).

e Seslapnéte nozni spinac (2) na tak dlouho, dokud se
krimpovaci matrice dokonale nezavfe (3).

e  Krimpovaci matrice (4) se automaticky otevre, uvolnéte
nozni spinac (5).
e Vyjméte vodi¢ s nakrimpovanym kontaktem (6).

POZOR: V piipadé chybného krimpovani se
rozsviti kontrolka ,error” (viz str. 17).

Uvedeni mimo provoz
e Je-litfeba, zjistéte udaj na pocitadle kusu (1).
e Vypinacem (2) pfistroj CF 500 vypnéte (stisknéte "0").

16 PHOENIX CONTACT 102576_cs_04



Odstranovani poruch

5 Odstranovani poruch

5.1 Sviti kontrolka ,,error*

Takto signalizovana porucha ma nékterou z nasleduijicich
pficin:
— Nozni spina¢ byl uvolnén pfilis brzy
— Nespravna volba prarezu
— Nespravné nastaveny za¢atek plsobeni lisovaci sily
(1azb)
— Nespravné nastaveni Celisti krimpovaci matrice
Nozni spina¢ byl uvolnén pfilis brzy
P¥i pfed€asném uvolnéni nozniho spinace se krimpovaci
matrice ihned otevie do vychozi polohy.
e  Stisknéte tlacditko ,enter”.
Kontrolka ,error“ zhasne.
e Zopakuijte krimpovaci cyklus.

Nespravna volba prafezu

P¥i viozeni pfilis velkého dutinkového kontaktu nebo jiného
nevhodného pfedmétu je krimpovaci cyklus pfed¢asné
ukonéen kvUli pfetizeni a krimpovaci raznice se ihned otevie
az do vychozi polohy.
e  Stisknéte tladitko ,enter”.

Kontrolka ,error zhasne.
e Zopakuijte krimpovaci cyklus se spravnym prifezem.
Nespravné nastaveny zacatek pasobeni lisovaci sily
(1az5)
Vlozeny kontakt je pro zvoleny rozsah sily pfili§ velky.
e Posunte regulaéni Soupatko o jednu polohu vySe.
e  Stisknéte tlacitko ,enter”.

Kontrolka ,error zhasne.

e Opakuijte krimpovaci cyklus, dokud nebude lisovaci sila
nastavena optimalné.

Nespravné nastaveni ¢elisti krimpovaci matrice

A VYSTRAHA: Nebezpeéi urazu!

Pred odstranénim ochranného krytu vytahnéte
sitovou zastréku.

e Sifovym vypina¢em (1) vypnéte CF 500 (stisknéte 0).
e Vytahnéte sitovou zastrcku (2).

¢ VySroubuijte Sroub (3).

e  Stahnéte ochranny kryt (4).

e Povolte Srouby (5).

*  Provedte kroky uvedeni do provozu (viz kap.3).

102576_cs_04
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CF 500...

5.2 CF 500 se neda zapnout

[~ ]

Elektrické krimpovaci klesté CF 500 se nedaji zapnout. Kon-
trolka ,ready” nesviti. Takto signalizovana porucha ma né-
kterou z nasleduijicich pficin:

—  Prerusené pfipojeni k siti

— Vadna sifova pojistka

Prerusené pfipojeni k siti

e Zkontrolujte, zda je pfipojena zastrcka elektrického

kabelu k CF 500 a jeji druhy konec zasunut do zasuvky
elektrické sité.

e PfesveédcCte se, zda je napajeni proudem ze sité
v poradku.

Vadna sitova pojistka
Q VYSTRAHA: Nebezpeéi trazu!

Vypnéte CF 500 sitovym vypinacem
a vytahnéte zastrcku elektrického kabelu!

e  Sitovym vypina¢em (1) vypnéte CF 500 (stisknéte 0).

e Vytéhnéte sitovou zastréku (2).

e Vytahnéte drzak pojistky (3).

e Zkontrolujte sitové pojistky (4).

e Zavadnou pojistku vymérite (obj. &islo viz Udaje pro
objednavku, str. 19).

e Zasunte drzak pojistek.

@ POZOR: Drzak pojistek musi zaskogit.

18
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A1 Udaje pro objednavani

Elektrické krimpovaci klesté

Nazev

Elektrické krimpovaci klesté 230 V
Elektrické krimpovaci klesté 120 V
Sitova pojistka pro CF 500-230V
Sitova pojistka pro CF 500-120V

Typ Obj. cislo
CF 500V-230 1208348
CF 500-120V 1208351
FUSESB1,25A 1208801
FUSESB2,5A 1209062

Krimpovaci matrice a ochranné kryty

CF 500/COV Al 6
Obj. €. 1212254

CF 500/DIE Al 6
Obj. ¢. 1212238

Pro koncovky vodi&t (A... a Al...), 0,25 az 6 mm?

CF 500/COV’
Obj. ¢. 1212250

CF 500/DIE Al 25
Obj. ¢. 1212239

Pro koncovky vodiéut (A... a Al...), 10, 16 a 25 mm?

CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV"
Obj. €. 1212261 Obj. €. 1212250

Pro koncovky vodi¢a (A... a Al...), 35 a 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
Obj. €. 1212262 Obj. €. 1212266

Pro koncovky vodiét TWIN (AI-TWIN), 2 x 4,2 x 6 a2 x 10 mm?

CF 500/DIETC 4 CF 500/COV’
Obj. €. 1212237 Obj. €. 1212250

Pro svinuté kontakty (CK...), 0,14 az 4 mm?

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV’
Obj. €. 1212260 Obj. €. 1212250

Pro svinuté kontakty (CK...), 6 az 10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Obj. €. 1212241 Obj. €. 1212251

Pro faston zasuvky a fastony (SCF..., SCM...),
0,1az1,5mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Obj. €. 1212242 Obj. €. 1212251

Pro faston zasuvky a fastony (SCF..., SCM...), 0,5 az 6 mm?

102576_cs_04
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
Obj. €. 1212240

CF 500/COV RCI

Obj. €. 1212255

Pro izolovana kabelova oka (RCI, FCI,...), 0,5 az 6 mm?

CF 500/COV RCI
Obj. €. 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
Obj. €. 1212263

Pro izolovana kabelova oka (RCI, FCI,...), 0,14 az 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Obj. €. 1212691 Obj. €. 1212255

Pro izolovana kabelova oka (C-RCl, C-FCl), 0,5 az 6 mm?,
asymetricky krimpovaci tvar, vhodné i pro izolované faston
zasuvky s kovovym zesilenim izolace

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Obj. €. 1212692 Obj. €. 1212255

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Obj. €. 1212244 Obj. €. 1212252

Pro kabelova oka podle DIN 46234 (RC, FC,...),
0,5az 10 mm?

CF 500/COV"’
Obj. €. 1212250

CF 500/DIE RC 16
Obj. €. 1212257

I

/

Pro kabelovéa oka podle DIN 46234, (RC, FC...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Obj. €. 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Obj. €. 1212253

Pro trubkova kabel. oka, 0,34 aZ 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Obj. &. 12122452

CF 500/COV RC 10
Obj. €. 1212252

( 4mm? 5/3

Pro trubkova kabel. oka (standard), 4 az 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2
Obj. &. 12122462

, @ vné/vni ’
€4 mm? 5/3

——71]6 mm2_5,5/3,8 @

LY tomm 645 /|

CF 500/COV RC 10
Obj. €. 1212252

==

Pro trubkova kabel. oka podle DIN 46235, 4 az 10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
Obj. &. 12122562 Obj. &. 1212250

Pro trubkova kabel. oka (specialni), 4 az 10 mm?

) CF 500 - ochranny kryt bez vybrani

2 @ vné/vni (primér vnéjsi/vnitini, v mm), vztazeno na prafez kabelového oka

20 PHOENIX CONTACT
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Lokator pro faston zasuvky a fastony

K pfesnému krimpovani je mozné na klesté namontovat posuvny polohovaci pfipravek
(lokator), ktery umisti kontakty pfesné pod krimpovaci matrici.

Typ

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

Obj. éislo

1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Dutinkové
kontakty

Faston zasuvky
(SCF...) do Sitky
6,3 mm

Faston zasuvky
(SCF...) do Sitky
4,8 mm

Faston zasuvky
(SCF...) do 8itky
2,8 mm a délky
5mm

Fastony (SCM...),
0,5 az 2,5 mm?

Fastony (SCM...),
1,5 az 6 mm?

Matrice

CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIESC 1,5
CF 500/DIE SC 6

Ochranny kryt

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

A2 Technické udaje

Technické udaje

Sitova pfipojka
CF 500V-230 230V/50Hz
CF 500-120V 120V /60 Hz
Prikon 160 VA
Max. lisovaci sila 10 kN
Lisovaci ¢as <1s

Pocitadlo kusu Sestimistny LC displej, vynulovatelny

Rozméry (S x V x H) 140 x 220 x 320 mm
Hmotnost zakladni jednotky 10 kg
Hmotnost nozZniho spinace 1,2 kg

Cesky
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Priro¢nik za uporabnika
Elektronske klesSée za stiskanje CF 500

2016-10-18

Naziv: UM SL CF 500
Revizija: 04
St. artikla: —

Ta priro€nik velja za:

Naziv St. artikla
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Zastopnistva po drzavah

Izdajatelj

Prosimo, upostevajte naslednje napotke

Ciljna skupina priro¢nika

Uporaba izdelka, opisana v tem priro¢niku, je namenjena izkljuéno za strokovnjake na po-

drocju elektrotehnike ali osebe, ki jih ti strokonjaki pooblastijo in so seznanjene z veljavnimi

normami in drugimi predpisi o elektrotehniki ter so Se posebej seznanjene z glavnimi varno-
stnimi koncepti.

Pojasnila k uporabljenim simbolom in signalnim besedam

Ta simbol oznacuje nevarnosti, ki lahko poSkodujejo osebe. Upostevajte vse na-
A potke, ki so oznaceni s to oznako, in tako preprecite poskodbe oseb.

S signalno besedo so lahko povezane tri razli€ne skupine poskodb oseb.

NEVARNOST Opozorilo pred nevarno situacijo, ki lahko — e se je ne prepreci
— povzroci hude ali celo smrtne poskodbe oseb.

OPOZORILO Opozorilo pred nevarno situacijo, kilahko - e se je ne prepreci
— povzroci hude ali celo smrtne poskodbe oseb.

PREVIDNO Opozorilo pred nevarno situacijo, ki lahko — e se je ne prepreci
— povzrodi telesne poskodbe.

dejaniji, ki lahko povzrocijo napako ali motnjo v napravi, okolici naprave ali v pro-

@ Ta simbol s signalno besedo POZOR in pripadajo¢e besedilo opozarjata pred
gramski oz. strojni opremi.

° Tasimbol in pripadajoce besedilo posredujeta dodatne informacije ali usmerjata
1 k dodatnim virom informacij.

Dosegljivi smo na naslednje nac¢ine

Aktualne informacije o proizvodih podjetja Phoenix Contact in splo$ne pogoje poslovanja
najdete na spletnem naslovu:
phoenixcontact.com.

Poskrbite, da boste vedno delali z aktualno dokumentacijo.
Slednja je vedno na voljo za prenos na spletnem naslovu:
hoenixcontact.net/pr ts.

Pri tezavah, ki jih ne morete resiti s pomoc¢jo dokumentacije, se obrnite na zastopnika v vasi
drzavi.
Naslov najdete na spletnem naslovu phoenixcontact.com.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Ce imate predloge ali ideje za izbolj$anje vsebine in oblike nadega priroénika, jih bomo zelo
veseli na naslovu:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products

Splosni pogoji za uporabo tehni¢ne dokumentacije

Phoenix Contact si pridrzuje pravico, da lahko kadarkoli in brez vnaprej$nje napovedi spre-
meni, popravi in/ali izbolj$a tehni¢no dokumentacijo in v njej opisane proizvode, v kolikor
spremembe lezijo v mejah pri¢akovanih moznosti pri uporabniku. To velja tudi za spre-
membe, ki sluzijo tehniénemu napredku.

Prejem tehni¢ne dokumentacije (predvsem uporabniske dokumentacije) ne zavezuje pod-
jetja Phoenix Contact k nadaljnji obvezi informiranja o morebitnih spremembah proizvodov
in/ali tehni¢ne dokumentacije. Sami ste odgovorni za preverjanje primernosti in namena
uporabe proizvodov v konkretnem sistemu, Se posebej z ozirom na uposStevanje veljavnih
norm in zakonov. Vse informacije iz tehni¢éne dokumentacije so posredovane brez izrecne,
sklepéne ali tihe garancije.

Na splosno veljajo izkljuéno dologila veljavnih splosnih pogojev uporabe podjetja
Phoenix Contact, Se posebno glede garancijske odgovornosti.

Ta priro¢nik je vkljuéno z vsemi vsebovanimi slikami zas&iten po avtorskem pravu. Spremi-
njanje vsebine ali objava odlomkov nista dovoljena.

Phoenix Contact si pridrZuje pravico, da za tukaj uporabljene oznake izdelkov podjetja
Phoenix Contact prijavi lastne pravice industrijske lastnine. Prijava pravic industrijske la-
stnine s strani tretjih oseb je prepovedana.

Druge oznake izdelkov so lahko zakonsko za$¢itene, ¢etudi niso oznacene kot take.
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Osnovni napotki

1 Osnovni napotki

b Po

Osnovni predpogoj za varno upravljanje in brezhibno delovanje naprave CF 500 je pozna-
vanje in upostevanje varnostnih napotkov.

1.1 Namenska uporaba

OPOZORILO: Naprava CF 500 je namenjena izkljuéno za stiskanje.

Pri tem se sme uporabljati samo vdolbene dele matrice za stiskanje s primernimi pre¢nimi
prerezi (glejte ,Vodolbeni deli matrice za stiskanje in zas¢itni pokrovi“ na strani 19).

Nikakor se ne sme vstaviti masivnih kovinskih delov ali podobnih predmetov. Sicer se
vdolbeni del matrice za stiskanje lahko unici.

Samovoljne spremembe, ki presegajo predelavo in spremembe na CF 500, so iz varno-
stnih razlogov prepovedane.

POZOR: Upostevanje vseh napotkov in predpisanih delovnih pogojev sodi k ustrezni
uporabi, ki je v skladu z dologili.

OPOZORILO: Naprava CF 500 se uporablja samo
— zato¢no dolo¢en namenin
— vvarnostnotehni¢no brezhibnem stanju.

OPOZORILO: Vse osebe, ki so povezane z zaCetkom obratovanja, upravljanjem in
vzdrzevanjem naprave CF 500, morajo biti ustrezno kvalificirane in natan¢no upostevati

priro¢nik za uporabnika.

CF 500 sluzijo za stiskanje kabelskih kontaktov razli¢nih izvedb:
—  zakljuéni tulci za zile

—  zakljuéni tulci za zile TWIN

—  zaviti kontakti

—  plo&¢ati vti¢ni tulci in ploScati vtiCi

— izolirani kabelski Cevlji

— kabelski Eevlji

— cevni kabelski ¢evlji

Drugi kabelski kontakti po povprasevanju.

Upravljavci z dovoljenjem
Napravo CF 500 lahko upravljajo samo pooblas€eni in z napravo seznanjeni upravljavci.
Uporabnik je v delovhem obmocju odgovoren za tretje osebe.

Upravljavec mora uporabniku omogogiti dostop do priro¢nika za uporabnika in se prepricati,
da je uporabnik priro¢nik prebral in razumel.

OPOZORILO: Uporabljajte samo originalne vodolbene dele matrice za stiskanje in origi-

nalne nadomestne dele podjetja Phoenix Contact.

102576_s1_04
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CF 500...

B b

1.2 Delovna mesta

POZOR: Za obratovanije in skladi§€enje se morate izogibati:
— vlaznim ali praSnim prostorom in

—  prostorom, ki so izpostavljeni visoki vroc€ini, direktnim son€nim zarkom ali nizkim tem-
peraturam (obmocje obratovanja: od 10 do 40 °C).

POZOR: CF 500 naj ne pride v stik s teko¢inami.
Naprave CF 500 ne izpostavljajte mo¢nim tresljajem in sunkom.

1.3 Za vaso varnost

OPOZORILO: Zas¢itni pokrov je nataknjen za varnost uporabnika. Vrat pod nobenimi po-
goji ne smete spreminjati, odstraniti ali jih rekonstruirati.

OPOZORILO: CF 500 se sme uporabljati samo z nataknjenim za$¢itnim pokrovom.

Pred vsemi deli, pri katerih je treba za$¢itni pokrov sneti (npr. justiranjem vdolbenega dela
matrice za stiskanje), izvlecite omrezni vtikac.

Med delovnimi premori in kadar elektronskih kleS¢ za stiskanje ne uporabljate, jih izklopi-
te.

Iz varnostnih razlogov se CF 500 samodejno izklopijo, ¢e snamete zas¢itni prokrov.

OPOZORILO: Pred odpiranjem ohisja izvlecite omrezni vtikac.

8
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Opis naprave CF 500

2 Opis naprave CF 500

2.1

Upravljalno obmocje

2  Stevec kosov

3 Drsnik za nastavitev

H

Vdolbeni del matrice za stiskanje
Zascitni pokrov

Nosilni ro¢aj

Prikljuitev noznega stikala
Omrezni prikljuek
Omrezne varovalke

- © 0o N O

0 Omrezno stikalo

11 Nozno stikalo

Dobavni obseg

Osnovna naprava CF 500
Zascitni pokrov

Omrezni kabel

NozZno stikalo

A WD =

Priro¢nik za uporabnika

Izbira upravljalnih funkcij in prikaz stanj naprave.

Stevec kosov registrira vsak dokon¢an postopek stiskanja. Stanje Stevca se pri iz-
klopljeni napravi hrani priblizno en teden.

Drsnik za nastavitev nastavi obmocje, v katerem se vdolbeni del matrice za stiskanje z
vso silo stisne skupaj. Ce vdolbeni del zunaj tega obmocja naleti na upor, se kleSée za
stiskanje takoj odprejo. (1 = minimalno obmocje, 5 = maksimalno obmocje.)

Namestite kabelski kontakt in ga stisnite skupaj z vodnikom.

Zas¢itni pokrov preprecuje poSkodbe v nevarnem obmocju vdolbenega dela matrice za
stiskanje. CF 500 deluje le pri popolnoma vstavljenem za$¢itnem pokrovu.

Nosilni ro¢aj je namenjen za transport CF 500.
Priklju¢ek naprave za nozno stikalo.

Priklju¢ek naprave za omrezni kabel.

V omreznem priklju¢ku vgrajene fine varovalke (2 x).

Omrezno stikalo vklopi (pritisnjena 1) ali izklopi (pritisnjena 0) elektriéno oskrbo. Po
vklopu sveti LED ,ready*.

Nozno stikalo sprozi postopek stiskanja.

102576_s1_04
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CF 500...

K

Dobavljivi vdolbeni deli
matrice za stiskanje

ready

-

2.3

LED ,ready“ — Prikaze pripravljenost na
obratovanje.

Tipka ,,reset” — Ponastavi stanje Stevca na
Stevcu kosov nazaj na 0.

Tipka ,,obratovalni naéin 1 - Vklopi

CF 500 v obratovalni nac¢in 1 (LED sveti). V
obratovalnem nacinu 1 poteka postopek sti-
skanja v enem koraku.

Tipka ,,obratovalni nacin 2 - Vklopi

CF 500 v obratovalni nacin 2 (LED sveti). V
obratovalnem nacinu 2 poteka postopek sti-
skanja v dveh korakih, ker se v prvem ko-
raku zgolj fiksira kontakt v vdolbenem delu
matrice.

2.4

ror

EX

Funkcija upravljalnih delov

LED ,,error“ —Prikaze, da je bilo stiskanje na-
pacno ali da gre za motnjo.

Ce pritisnete tipko ,enter”, LED ugasne in s sti-
skanjem lahko nadaljujete.

LED ,,Service” - Prikaze, da je treba na CF 500
opraviti vzdrzevalna dela. Priporo¢amo, da date
po opravljenih 500.000 stiskanjih opraviti servis

pri Phoenix Contact, da se zagotovi stalno kvali-
teto stiskov.

Tipka ,,enter”“ — Ugasne LED ,error".

Tipki za omejitev odpiranja — S pritiskom zgor-
nje tipke (odpiranje) ali spodnje tipke (zapiranje)
se lahko spreminja odprtino vdolbenega dela ma-
trice za stiskanje. Lu¢ke LED prikazujejo odpr-
tino:

—  Svetijo 4 LED: maksimalna odprtina

— Nobena LED ne sveti: minimalna odprtina

Nova nastavitev za¢ne veljati Sele, potem ko je bil
opravljen naslednji postopek stiskanja.

Podrocje uporabe CF 500

Elektronske kleS¢e za stiskanje CF 500 sluzijo za stiskanje kabelskih kontaktov.

Z uporabo razliénih vdolbenih delov matrice za stiskanje se lahko obdeluje kabelske kon-
takte najrazlinejsih vrst in v velikem obmogju prec¢nih prerezov.

CF 500 se lahko uporablja v dveh razli¢nih obratovalnih naginih:
— Obratovalni naéin 1: Kabelski kontakt se stisne, kadar se pritisne nozno stikalo.

— Obratovalni naéin 2: Nozno stikalo se pritisne dvakrat. Prvi¢, da se vloZeni kontakt fi-
ksira v vdolbenem delu matrice. Pri drugem pritisku noznega stikala se kabelski kontakt

nato stisne.

Uporabo stiskalne sile se lahko nastavi. To preprecuje poskodbe orodja in napaéno stiska-
nje zaradi nepravilno vliozenih kontaktov.

Z enostavnim pritiskom na tipko se pot odpiranja vdolbenih delov matrice za stiskanje lahko

spreminja.

Za natan¢no stiskanje se lahko montira premicni lokator, ki kontakte namesti natanéno pod

stiskalni zig.

Dobavljivi vdolbeni deli matrice za stiskanje so navedeni v podatkih o naroéilu ,Vodolbeni
deli matrice za stiskanje in za$¢itni pokrovi“ na strani 19. Vsakemu vdolbenemu delu ma-

trice za stiskanje je dodeljen zascitni pokrov z natanéno prilegajo¢im se uvajalnim utorom.
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Zacetek obratovanja CF 500

3 Zacetek obratovanja CF 500

3.1 Pregled

Za zaCetek obratovanja elektronskih kleS¢ za stiskanje morate izvesti naslednje korake:
— postavite CF 500

—  snemite zaScitni pokrov

— montirajte vdolbeni del matrice za stiskanje

— nataknite za&¢itni pokrov

— prikljucite in vklopite CF 500

— centrirajte vdolbene dele matrice za stiskanje
— justirajte vdolbeni del matrice za stiskanje

— vzpostavite pripravljenost na obratovanje

— nastavite optimalen zacetek stiskalne sile

— nastavite optimalno pot odpiranja

3.2 Postopek

PostavitevCF 500

POZOR: Postavitveni prostor mora biti enako-
merno vodoraven.

@ POZOR: Za obratovanije in skladiS¢enje se mo-

rate izogibati:

— vlaznim ali prasnim prostorom in

—  prostorom, ki so izpostavljeni visoki vrocini,
neposrednim sonénim zarkom ali nizkim

temperaturam (obmocje obratovanja:
10°C ... 40 °C).

Snemanje zascitnega pokrova

A OPOZORILO: Nevarnost poskodb!

Izvlecite omrezni vtika¢, preden odstranite za-
§¢itni pokrov.

e Odvijte vijak (1).
*  Snemite zaSc¢itni pokrov (2).

102576_sl_04 PHOENIX CONTACT 11
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CF 500...

9
9

%

Montaza vdolbenega dela matrice za stiskanje

O

— majhen precni prerez spredaj
- velik precni prerez zadaj

POZOR: Upostevajte polozaj montaze:

e Vstavite spodniji vdolbeni del matrice za stiskanje (1).
¢ Rahlo pritegnite vijak (2).
e Vstavite zgornji vdolbeni del matrice za stiskanje (3).
* Rahlo pritegnite vijak (4).

Nataknitev zas¢itnega pokrova

e Vstavite varnostni trn (1) v spodniji vdolbeni del matrice
za stiskanje in porinite noter zas¢itni pokrov (2), da se
obé&utno zaskoéi.

JAN
O

OPOZORILO: CF 500 se sme uporabljatisamo
z nataknjenim zascitnim pokrovom.

POZOR: Nenataknjen ali napa¢no nataknjen
zascitni pokrov prekine oskrbo CF 500 z elektri-
ko.

Prikljucitev in vklop CF 500

e Prikljucite nozno stikalo (1) v priklju€ek za nozno stikalo.

O

POZOR: CF 500 je navoljo v dveh variantah za
230 Vin 120 V. Pazite na pravilno omrezno pri-
kljuCitev (glejte tipsko tablico).

¢ Prikljucite omrezni vtika¢ (2) v omrezni priklju¢ek in
Suko vtikaé (3) v vtinico.

¢ Vklopite CF 500 z omreznim stikalom (4) (pritisnite I).
Lu€ka LED ,ready” sveti (5).

12
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Zacetek obratovanja CF 500

Centriranje vdolbenih delov matrice za stiskanje

@ POZOR: Med vrtinami vdolbenih delov matrice

za stiskanje in pritrdilnimi vijaki je nekaj prosto-
ra. Zaradi tega je treba vdolbene dele matrice
za stiskanje centrirati in justirati.

e Hkrati pritisnite tipki ,obratovalni nacin 2 + ,enter” (1).
e Lucki LED tipk ,obratovalni nacin 1 + 2“ utripata (2).
e Potisnite drsnik za nastavitev (3) v polozaj 1.

@ POZOR: Izpustite nozno stikalo Sele, ko je

vdolbeni del matrice za stiskanje zaprt. Sicer se
le-ta avtomatsko odpre, nacin za justiranje se
konc¢a in LED ,error” sveti.

e Pritisnite nozno stikalo (4) in ga drZite pritisnjenega.

¢ Vdolbeni del matrice za stiskanje (5) se pocasi zapira,
dokler ne naleti na upor in se centrira.

¢ Izpustite nozno stikalo (6).

Justiranje vdolbenega dela matrice za stiskanje

A OPOZORILO: Nevarnost poskodb!

Izvlecite omrezni vtika¢, preden odstranite za-
§¢itni pokrov.

e CF 500 izklopite z omreznim stikalom (1) (pritisnite 0).

* lzvlecite omrezni vtikac (2).

e Odvijte vijak (7).

¢ Snemite zascitni pokrov (3).

¢ Preverite centriranje vdolbenih delov matrice za stiska-
nje, po potrebi jih naknadno justirajte (4).

e Pritegnite vijake (5).

e Nataknite za$citni pokrov (6) in pritegnite vijak (7).

102576_sl_04 PHOENIX CONTACT 13
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CF 500...

@ POZOR: Nastavljen je obratovalni nagin 2.

@ POZOR: Pazite na pravilni preéni prerez.

@ POZOR: Spremembe nastavitve ucinkujejo

Vzpostavitev pripravljenosti na obratovanje

Prikljucite omrezni vtikac (1).

Vklopite omrezno stikalo (2) (pritisnite 1).

LED ,ready” sveti (3).

Pritisnite nozno stikalo (4).

Vdolbeni del matrice za stiskanje (5) se avtomatsko od-
pre, izpustite nozno stikalo (6).

LED ,error“ sveti (7).

Pritisnite tipko ,,enter” (8).

CF 500 so pripravljene za obratovanije.

Pred vsako uporabo preverite obratovalni na-
¢in.

Nastavitev optimalnega zacetka stiskalne sile (1 ... 5)

Drsnik za nastavitev (1) potisnite v polozaj 1.
Nastavite s tipko ,,obratovalni nacin 1“.
Pritisnite nozno stikalo.

Izvede se postopek stiskanja brez vioZzenega kabel-
skega kontakta. Ce sveti LED ,error”, preverite justira-
nje vdolbenih delov matrice za stiskanje (glejte

stran 13).

Vlozite vodnik in kabelski kontakt.

Pritisnite nozno stikalo.

Ce sveti LED ,error”, potisnite drsnik za nastavitev en
polozaj navzgor.

Pritisnite tipko ,,enter®.

Postopek ponavljajte, dokler LED ,error” ne sveti vec€.

Za izenacitev eventualnih toleranc materiala drsnik za
nastavitev potisnite $e en polozaj navzgor.

Nastavitev optimalne poti odpiranja

Pritiskajte zgornjo tipko, dokler ne svetijo vse Stiri LED.
Maksimalna pot odpiranja je nastavljena.
Izvedite postopek stiskanja.

Sele po naslednjem postopku stiskanja.

Ce je pot odpiranja prevelika, pritisnite spodnjo tipko,
tako da svetijo samo Se tri LED.
Izvedite postopek stiskanja.

Postopek ponavljajte, dokler ni nastavljena optimalna
pot odpiranja.

14
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Upravljanje

4 Upravljanje

4.1 Stiskanje kontaktov v enem koraku

Nastavitev obratovalnega nacina 1

! ¢ Vklopite CF 500 z omreznim stikalom (1) (pritisnite I).
Lu€ka LED ,ready” sveti (2).

e Pritisnite tipko ,obratovalni nacin 1“ (3).
¢ Popotrebiodcitajte Stevec kosov (4) in ga s tipko ,reset”
ponastavite na 0 (5).

Stikanje kabelskih kontaktov

e Centrirajte kabelski kontakt (1) na spodnjem vdolbe-
nem delu matrice za stiskanje.
¢ Vodnik (2) vlozite v kabelski kontakt.

@ POZOR: Pazite na pravilni precni prerez.

e  Pritiskajte nozno stikalo (3), dokler vdolbeni del matrice
za stiskanje ni popolnoma zaprt (4).

¢ Vdolbeni del matrice za stiskanje (5) se avtomatsko od-
pre, izpustite nozno stikalo (6).

e Vzemite ven kabelski kontakt s stisnjenim vodnikom (7)

POZOR: Pri napa¢nem stiskanju sveti lu¢ka
LED ,error (glejte stran 17).

Ustavitev naprave

¢ Po potrebi od¢itajte Stevec kosov (1).
e CF 500 izklopite z omreznim stikalom (2) (pritisnite 0).
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CF 500...

4.2 Stiskanje kontaktov v dveh korakih

3| Nastavitev obratovalnega naéina 2
i ¢ Vklopite CF 500 z omreznim stikalom (1) (pritisnite I).

Lu€ka LED ,ready” sveti (2).
e Pritisnite tipko ,obratovalni nacin 2“ (3).

¢ Popotrebiodcitajte Stevec kosov (4) in ga s tipko ,reset”
ponastavite na 0 (5).

Zagozditev kabelskega kontakta
@ POZOR: Pazite na pravilni pre¢ni prerez.

e Centrirajte kabelski kontakt (1) na spodnjem vdolbe-
nem delu matrice za stiskanje.

e Pritiskajte nozno stikalo (2), dokler kabelski kontakt ni
zagozden (3).

*  |zpustite nozno stikalo (4).

Stikanje kabelskih kontaktov

¢ Vodnik (1) vlozite v kabelski kontakt.

e  Pritiskajte nozno stikalo (2), dokler vdolbeni del matrice
za stiskanje ni popolnoma zaprt (3).

¢ Vdolbeni del matrice za stiskanje (4) se avtomatsko od-
pre, izpustite nozno stikalo (5).

e Vzemite ven kabelski kontakt s stisnjenim vodnikom (6).

POZOR: Pri napa¢nem stiskanju sveti lu¢ka
LED ,error“ (glejte stran 17).

Ustavitev naprave

* Po potrebi od¢itajte Stevec kosov (1).
¢ CF 500 izklopite z omreznim stikalom (2) (pritisnite 0).
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Odprava motenj

5 Odprava motenj

5.1 LED ,.error” sveti

error © Za to motnjo obstajajo nasledniji vzroki:
— Nozno stikalo prekmalu izpuséeno

— Napacno izbran precni prerez
— Napacno nastavljen zacetek stiskalne sile (1 ... 5)
— Vdolbeni deli matrice za stiskanje niso pravilno justirani

error © Nozno stikalo prekmalu izpuséeno

Ce se nozno stikalo pred&asno izpusti, se vdolbeni del ma-
trice za stiskanje takoj odpre do izhodi§¢nega polozaja.
e Pritisnite tipko ,enter".
LED ,error ugasne.
e Ponovite postopek stiskanja.

ermr o Napacno izbran preéni prerez

Ce vlozite prevelik kabelski kontakt ali druge neprimerne
predmete, se postopek stiskanja zaradi preobremenitve
prekine in vdolbeni del matrice za stiskanje se takoj odpre
do izhodiS€nega polozaja.
e  Pritisnite tipko ,enter”.
LED ,error ugasne.
¢ Ponovite postopek stiskanja s pravilnim pre¢nim prere-
zom.

Napacno nastavljen zacetek stiskalne sile (1 ... 5)

Vlozeni kontakt je prevelik za izbrano obmogje.
¢ Drsnik za nastavitev potisnite en polozaj navzgor.
e  Pritisnite tipko ,enter".

LED ,error ugasne.

¢ Postopek stiskanja ponavljajte, dokler stiskalna sila ni
optimalno nastavljena.

Vdolbeni deli matrice za stiskanje niso pravilno justira-
ni
A OPOZORILO: Nevarnost poskodb!

Izvlecite omrezni vtika¢, preden odstranite za-
§¢itni pokrov.

e CF 500 izklopite z omreznim stikalom (1) (pritisnite 0).
e |zvlecite omrezni vtikac (2).

e QOdvijte vijak (3).

e Snemite zascitni pokrov (4).

* Popustite vijake (5).

¢ lzvedite korake zaCetka obratovanja (glejte poglavje 3).
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CF 500...

5.2 CF 500 se ne da vklopiti

[~ ]

CF 500 se ne da vklopiti. LED ,ready* ne sveti. Za to motnjo
obstajajo nasledniji vzroki:

Ni omreznega prikljucka
Omrezna varovalka defektna

Ni omreznega prikljucka

Preverite, ali sta omrezni vtika¢ na omreznem priklju¢ku
naprave CF 500 in Suko vtika¢ priklju¢ena v omrezno
vtiénico.

Preverite, da je oskrba z elektriko na omrezni vti¢nici v
redu.

Omrezna varovalka defektna

A OPOZORILO: Nevarnost poskodb!

@ POZOR: Drzalo varovalke se mora zaskoditi.

CF 500 izklopite z omreznim stikalom in izvleci-
te omrezni vtikag!

CF 500 izklopite z omreznim stikalom (1) (pritisnite 0).
Izvlecite omrezni vtikac (2).

Izvlecite drzalo varovalke (3).

Preverite omrezne varovalke (4).

Zamenijajte defektno omrezno varovalko (za &t. artikla
glejte podatke za naro€anje na strani 19).

Vstavite drzalo varovalke

18
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A Priloga

A1 Podatki o narocilu

Elektronske klesce za stiskanje

Opis Tip St. artikla
Elektronske kles¢e za stiskanje 230 V CF 500-230V 1208348
Elektronske kleSce za stiskanje 120 V CF 500-120V 1208351
Omrezna varovalka za CF 500-230V FUSESB 1,25 A 1208801
Omrezna varovalka za CF 500-120V FUSESB2,5 A 1209062

Vodolbeni deli matrice za stiskanje in zas¢itni pokrovi

CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’!
St. artikla 1212238 St. artikla 1212254 St. artikla 1212239 St. artikla 1212250

Za zakljuéne tulce za zile (A... in Al...), 0,25 ... 6 mm? Za zakljuéne tulce za Zile (A... in Al...), 10, 16 in 25 mm?
CF 500/DIE Al 50 CF 500/COV’ CF 500/DIE AI-TWIN 10 CF 500/COV AI-TWIN
St. artikla 1212261 St. artikla 1212250 St. artikla 1212262 St. artikla 1212266

o
S o
iﬁ‘?.ﬁ‘

Za zakljuéne tulce za zile (A... in Al...), 35 in 50 mm? Za zaklju¢ne tulce za zile TWIN (AI-TWIN), 2 x 4, 2x 6 in 2 x 10 mm?
CF 500/DIE TC 4 CF 500/COV"! CF 500/DIETC 10 CF 500/COV"

St. artikla 1212237 St. artikla 1212250 St. artikla 1212260 St. artikla 1212250
g
Za zavite kontakte (CK...), 0,14 ... 4 mm? Za zavite kontakte (CK...), 6 ... 10 mm?
CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
St. artikla 1212241 St. artikla 1212251 St. artikla 1212242 St. artikla 1212251

Za ploSc¢ate vtiéne tulce in ploS¢ate vtice (SCF..., SCM...), | Za plos¢ate vti¢ne tulce in ploS¢ate vti¢e (SCF..., SCM...),
0,1...1,5mm? 0,5...6 mm?
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CF 500...

CF 500/DIE RCI 6
St. artikla 1212240

CF 500/COV RCI
St. artikla 1212255

CF 500/COV RCI
St. artikla 1212255

CF 500/DIE RCI 1,5
St. artikla 1212263

Za izolirane kabelske éevlje (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

Za izolirane kabelske éevlje (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
St. artikla 1212691 St. artikla 1212255

Za izolirane kabelske &evlje (C-RCI, C-FCI, ) 0,5 ... 6 mm?,
asimetri¢na oblika stiskanja, primerno tudi za izolirane
ploS¢ate vti¢ne tulce s kovinsko izolacijsko podporo

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
St. artikla 1212692 St. artikla 1212255

Za solarne kontakte 2,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
St. artikla 1212244 St. artikla 1212252

Za kabelske Cevlje po DIN 46234 (RC, FC,...),
0,5... 10 mm?

CF 500/COV"
St. artikla 1212250

CF 500/DIE RC 16
St. artikla 1212257

I

/

Za kabelske &evlje po DIN 46234, (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
St. artikla 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
St. artikla 1212253

CF 500/DIE RCT 10-1
8t. artikla 12122452

CF 500/COV RC 10
St. artikla 1212252

Za cevne kabelske &evlje, 0,34 ... 2,5 mm?

Za cevne kabelske &evlje (standardne), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2
8t. artikla 12122462

ﬁ @ ali

€4 mm? 5/3

Iqﬁ mm? 5,5/3,8
[/ e 10 mm? 6/4,5

CF 500/COV RC 10
St. artikla 1212252

Za cevne kabelske &evlje po DIN 46235, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV"
8t. artikla 12122562 8t. artikla 1212250

2
& 4mm? 5/3
—X 6 mm®_6/4 ‘f
s 10 mm? 8/5 @
=~

Za cevne kabelske &evlje (specialne), 4 ... 10 mm?

1) CF 500 - za&éitni pokrov brez vdolbine
2)

@ ali (premer zunaj / znotraj, v milimetrih), nanasajo¢ se na prec¢ni prerez kabelskega ¢evlja
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Lokator za ploScate vticne tulce in ploScate vtice

Za natan¢no stiskanje se lahko montira premicni lokator, ki kontakte namesti natanéno pod

stiskalni zig.
Tip St. Kabelski kontakti Vdolbeni del Zasgcitni
artikla matrice pokrov
CF 500/LOC SCF 1212247 Plo$¢ati vti¢ni tulci CF500/DIESC6  CF500/COV SC
6,3/6 (SCF...) 8irine do 6,3
mm
CF 500/LOC SCF 1212248 Plosc¢ati vticni tulci CF 500/DIESC 1,5 CF 500/COV SC
4.8/2,5 (SCF...) Sirine do 4,8 CF 500/DIE SC 6
mm
CF 500/LOC SCF 1212249 Plo$¢ati vti¢ni tulci CF 500/DIESC 1,5 CF500/COV SC
2,8/1,5 (SCF...) Sirine do CF 500/DIE SC 6
2,8 mm in dolzine
5mm
CF 500/LOC SCM 1212264 Ploscati vti¢i (SCM...), CF 500/DIESC 1,5 CF 500/COV SC
6,3/2,5 0,5...2,5 mm? CF 500/DIE SC 6
CF 500/LOC SCM 1212265 Plos¢ati vti¢i (SCM...), CF500/DIESC 1,5 CF 500/COV SC
6,3/6 15...6 mm* CF 500/DIE SC 6
A2 Tehniéni podatki

Tehniéni podatki
Omrezni priklju¢ek

CF 500-230V 230V /50 Hz

CF 500-120V 120V /60 Hz
Poraba moci 160 VA
Maksimalna stiskalna sila 10 kN
Stiskalni ¢as <1s

Stevec kosov
Mere (S x V x G)

Teza osnovne naprave

6-mestni LC zaslon, ponastavljiv
140 mm x 220 mm x 320 mm
10 kg

Teza noznega stikala 1,2 kg
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Felhasznaldi kézikényv
Elektromos krimpel6é CF 500

2016-10-18

Megnevezés: UM HU CF 500
Revizio: 04

Cikkszam: —

Ez a kézikdny érvényes a kdvetkezé tipusokhoz:

Megnevezés Cikkszam
CF 500-230V 1208348
CF 500-120V 1208351
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Internet

Orszagos képviseletek

Kiadé

Kérjuk, vagye figyelembe a kdvetkezd utmutatast

A kézikonyv célcsoportja

A jelen kézikdnyvben leirt termékfelhasznalas kizarolag a kdvetkezéknek szdl:

Elektromos szakemberek vagy elektromos szakemberek altal kiképzett személyek, akik is-
merik az elektrotechnika terén érvényes szabvanyokat és mas el6irasokat és egyéb elekt-
rotechnikai eléirasokat, kulénds tekintettel a vonatkozo biztonsagi rendelkezésekre.

Magyarazat az alkalmazott szimbolumokhoz és jelz6szavakhoz

Vegye figyelembe az 6sszes ilyen szimbdlummal jelzett utmutatast, hogy elke-

2 Ez a szimbdlum olyan veszélyeket jeldl, melyek személyi sériilést okozhatnak.
rilje az esetleges személyi sériiléseket.

A személyi séruléseknek harom kulénb6z6 csoportja létezik, melyek egy jelzé-
széval vannak jelélve.

VESZELY Egy veszélyes helyzetre utal, melynek, ha nem kertilik el,
akar halalos kimenetell személyi sérulés lehet a kdvetkez-
ménye.

FIGYELMEZTETES Egy veszélyes helyzetre utal, melynek, ha nem kerillik el,
akar halalos kimenetell személyi sérilés lehet a kdvetkez-
ménye.

VIGYAZAT Egy veszélyes helyzetre utal, melynek, ha nem kertilik el,
sérllés lehet a kdvetkezménye.

esemeényekre figyelmeztet, melyek kévetkeménye lehet a készulék, annak kor-

@ Ez a szimbolum a FIGYELEM jelz6sz6val és a hozza tartozé széveggel olyan
nyezete vagy a hardver/szoftver sérllése, hibas mikddése.

o Ez a szimbolunm és a hozza tartozo6 szdveg kiegészitd informaciét tartalmaz,
1 vagy tovabbi informacioforrasokra utal.

Elérhet6ségeink

A Phoenix Contact termékeinek aktualis informacidit valamint altalanos Gzleti és garancia-
feltételeinket megtaldlja az interneten:
phoenixcontact.com.

Gy6z8djon meg arrdél, hogy mindig az aktualis dokumentaciot hasznalja. Ez a kévetkezé cim
alatt tolthet6 le:
hoenixcontact.net/pr ts.

Amennyiben olyan problémaja akad, amelyet ezen dokumentacio segitségével nem tud
megoldani, kérjuk forduljon orszagos képviseletéhez.
A cim a phoenixcontact.com oldalon talalhato.

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8

32825 Blomberg

GERMANY

Amennyiben javaslatai vannak a kézikdnyv tartalmahoz, kivitelezéséhez vagy észrevételei
annak tovabbfejlesztéséhez, kérjik killdje el azokat a kbvetkez6 cimre:
t hoenixcontact.com

PHOENIX CONTACT


http://phoenixcontact.com
http://phoenixcontact.net/products
http://phoenixcontact.com

A Miiszaki dokumentacio altalanos hasznalati feltételei

A Phoenix Contact fenntartja a miiszaki dokumentacio és a miiszaki dokumentacioban leirt
termékek el6zetes értesités nélkdli valtoztatasanak, médositasanak és/vagy fejlesztésének
jogat, amennyiben az a felhasznalét nem hatraltatja. Ez a mdszaki fejlédést szolgalé médo-
sitasokra is vonatkozik.

A muszaki dokumentéacio (ktléndsen a felhasznaldi dokumentacio.) kiszallitasa nem indo-
kolja a Phoenix Contact tovabbi informacids kotelezettségét a termékek és/vagy a milszaki
dokumentacio esetleges moédositasarol. On felelés annak meghatarozasaért, hogy a ter-
mék a konkrét alkalmazasi célnak megfelel-e, kiilénds tekintettel az érvényes szabvanyok
és torvények betartasara. A miszaki dokumentacio informacioit minden kifejezett, rautald
vagy hallgatélagos garanciatol mentesen osztjuk meg.

A tovabbiakban kizarélag a Phoenix Contact aktudlis Altalanos (izleti feltételei vannnak ér-
vényben, kiilénos tekintette egy esetleges garancialis felelésségvallalasra.

Ezt a kézikdnyvet minden benne talalhato abrazolassal egyltt szerzdi jogok védik. A tarta-
lom mindenféle modositasa és a kivonatolt nyivanossagrahozatal sem engedélyezett.

A Phoenix Contact fenntartja a jogot arra, hogy a Phoenix Contact-termékek itt alkalmazott
termékjeldlésekre sajat oltalmi jogot jelentsen be. Az oltalmi jogok harmadik személy altal
térténd bejelentése tilos.

A tovabbi termékjel6lések tdrvényi védelem alatt allhatnak, akkor is, ha nincsenek igy je-
16lve.
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Alapveté6 tudnivaldk

1 Alapvet6 tudnivaldk

b Do

A CF 500 biztonsagos kezelésének és zavarmentes Uzemeltetésének alapfeltétele a Biz-
tonsdgi utasitasok ismerete és betartasa.

1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

FIGYELMEZTETES: A CF 500 kizardélag krimpelésre szolgal

Ennek soran csakis megfelel6 keresztmetszettel rendelkez6 krimpsullyesztéket alkal-
mazzon (lasd ,Krimpsullyesztékek és védéfedelek” az 19 oldalon).

Semmi esetre se vezessen be massziv fémet vagy hasonl6 targyat, mert az a krimpsil-
lyesztéket megrongalja.

Biztonsagi okokbdl tilos a CF 500 berendezésen az atszerelést meghaladé énkényes at-
épitést és valtoztatast végezni.

FIGYELEM: A tudnivaldk figyelembevétele és az el6irt Uzemeltetési feltételek betartasa
a rendeltetésszer( alkalmazas részét képezik.

FIGYELMEZTETES: A CF 500 kizarélag
— rendeltetésszerul hasznalatra és
—  biztonséagtechnikailag kifogastalan allapotban tizemeltetheté.

FIGYELMEZTETES: Mindazon személyeknek, akik a CF 500 Gzembe helyezésével, ke-
zelésével vagy karbantartasaval vannak megbizva, rendelkeznitk kell a megfeleld kikép-
zéssel és a felhasznaldi kézikdnyv pontos ismeretével.

A CF 500 kuldnb6z4 kivitell krimpérintkezdk krimpeléséhez szolgal:
- Ervéghiivelyek

- TWIN-érvéghuvelyek

—  Csavart érintkezék

— Csuszosaru hiivelyek és dugaszok

— Szigetelt kabelsaruk

- Kabelsaruk

— Cso6kabelsaruk

Tovabbi krimpérintkezék rendelésre.

Engedélyezett kezel6
A CF 500 berendezésen csak arra felhatalmazott és betanitott kezelék dolgozhatnak.
A munkateruleten a kezeld felelés minden tovabbi személyért.

Az zemeltetd koteles a kezelé szamara hozzaférhetévé tenni a felhasznaldi kézikdnyvet és
meggydzédni arrdl, hogy a kezel6 azt el is olvasta, és tartalmat megértette.

FIGYELMEZTETES: Kizarélag a Phoenix Contact eredeti krimpsiillyesztékeit és alkatré-
szeit alkalmazza.

102576_hu_04
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B B

1.2 Munkahelyek

FIGYELEM: Uzemeltetéskor és tarolaskor kertlje:
— anedves vagy poros helyeket és

— azolyan helyeket, amelyek nagy hének, kézvetlen napsugarzasnak vagy alacsony
hémérsékletnek vannak kitéve (Uzemeltetési tartomany: 10 °C - 40 °C).

FIGYELEM: Ne 6nts6n folyadékot a CF 500 berendezésre.
Ne tegye ki a CF 500 berendezést erds razkodasnak és I16késnek.

1.3 Biztonsaga érdekében

FIGYELMEZTETES: A véddfedél a kezeld biztonsagara szolgal. Semmilyen esetben se
modositsa, tavolitsa el, vagy kerllje meg azt atépités altal.

FIGYELMEZTETES: A CF 500 kizardlag felhelyezett védéfedél mellett iizemeltethetd.

Huzza ki a haldzati csatlakozddugdt minden olyan munkalat elétt, amelyhez le kell venni
a véddfedelet (pl. krimpsullyeszték-beszabalyozas).

Munkasziinetekben vagy hasznalaton kivil kapcsolja ki az elektromos krimpel6t.

A védofedél levétele esetén a CF 500 biztonsagi okokbdl automatikusan kikapcsol.

FIGYELMEZTETES: A késziilékhaz kinyitasa elétt hlizza ki a halézati csatlakozodugét.

8
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A CF 500 leirasa

2 A CF 500 leirasa

2.1 Szallitasi terjedelem

CF 500 alapkészulék
Védoéfedél

Halozati kabel
Labkapcsolo

A ODN =

Felhasznaldi kézikbnyv

Kezel6panel
2 Darabszamlalo

3 Toldkapcsolo

H

Krimpsullyeszték
Védéfedél

Fogantyu

Labkapcsolé csatlakozas
Haldzati csatlakozas
Halozati biztositékok

- O 00 N O

0 Halozati kapcsolo

11 Labkapcsolo

Kezel6funkciok kivalasztasa és készulékallapotok kijelzése.

A darabszamlalé minden elvégzett krimpelési folyamatot rogzit. A szamlalo allasat kikap-
csolt készulék esetén korilbelll egy hétig tarolja.

A toldkapcsold azt a tartomanyt hatarozza meg, amelyen belil a krimpsdllyeszték teljes erével
Osszeszorul. Amennyiben a sillyeszték ezen a tartomanyon kiviil itkdzik ellenallasba, a krim-
peléfogd azonnal kinyilik. (1 = minimalis tartomany, 5 = maximalis tartomany.)

A krimpérintkezdt pozicionalja és krimpeli a vezetékkel.

A véddfedél sérilés elleni védelmet nyujt a krimpsullyeszték veszélyzonajaban. A CF 500
kizarolag teljesen betolt védéfedél mellett izemel.

A fogantyu a CF 500 szallitasara szolgal.
Késziilékcsatlakozas a labkapcsoléhoz.
KészUlékcsatlakozas a haldzati kadbelhez.

A halozati csatlakozasban integralt finom biztositékok (2 x).

A haldzati kapcsolo be- (I allasban) vagy kikapcsolja (0 allasban) az aramellatast. Bekap-
csolas utan vilagit a ,ready“ LED.

A labkapcsol6 beinditja a krimpelési folyamatot.

102576_hu_04
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nullazza.

slllyesztékben.

Szallithato krimpsiillyesz-

tékek

»1 Uzemmaéd“ nyomogomb - A CF 500
berendezést 1 lzemmodba kapcsolja (a
LED vilagit). Az 1 izemmddban a krimpe-
Iési folyamat egy lépésben zajlik.

»2 Uzemmaéd“ nyomogomb - A CF 500
berendezést 2 izemmodba kapcsolja (a
LED vilagit). A 2 izemmodban két [épésben
megy végbe a krimpelési folyamat, mivel az
elsé lépésben csak az érintkezét rogziti a

2.3 A kezel6elemek funkcidja

,ready“ LED - Uzemkész allapotot jelez. [i »error” LED - Hibas krimpelést vagy izemzavart
error ©

jelez.

Az .enter” gomb megnyomasa utan kialszik a
LED, ezutan folytathatja a krimpelést.

Lreset”“ gomb - A darabszamlalo allasat le- - ‘ »Service“ LED - A CF 500 karbantartasanak

szilkségességeét jelzi. A krimpelés minéségének
megdrzése érdekében javasoljuk 500.000 krim-

pelés utan a késziilék Phoenix Contact altal vég-
rehajtott karbantartasat.

»enter” gomb - Térli az ,error” LED-et.

Nyitaskorlatozé gombok - A fels6 gomb meg-
nyomasaval (nyit) vagy az als6 gomb megnyoma-
saval (zar) megvaltoztathatd a krimpsullyeszték
nyildsa. A LED-ek jelzik a nyilas mértékét:

— 4 LED vilagit: maximalis nyilas

— egy LED sem vilagit: minimalis nyilas

Az uj bedllitas csak a kdvetkezd krimpelési folya-
mat végrehajtasa utan hat.

2.4 A CF 500 alkalmazasi teriilete

A CF 500 elektromos krimpel6 krimpérintkezék krimpeléséhez szolgal.

Kilonb6z6 krimpsillyesztékek alkalmazasa altal tébb tipusu krimpérintkezé munkalhato
meg nagy keresztmetszet-tartomanyban.

A CF 500 két kullénb6z6é izemmaodban hasznalhato:

— 1 iizemmod: A labkapcsold megnyomasa altal végbemegy a krimpérintkezé krimpelé-
se.

- 2 lUzemmadd: Kétszer kell mikddtetni a labkapcsolot. Elsd alkalommal a sullyesztékbe
helyezett érintkez6 rogzitéséhez. A labkapcsolé masodszori megnyomasa altal végbe-
megy a krimpérintkezé krimpelése.

A préserd kezdete beallithatd. Ezaltal megelézhet6 a szerszamok rongalodasa és a rosszul
behelyezett érintkezdk hibas krimpelése.

Egyetlen gombnyomassal megvaltoztathato a krimpsillyesztékek nyitasi utja.
A pontos krimpeléshez eltolhat6 pozicionalé szerelhet6 fel, amely az érintkezket pontosan
a krimpbélyegzé ala helyezi.

A szallithato krimpsullyesztékek a ,,Krimpslllyesztékek és védéfedelek” rendelési adatok
cimsz6 alatt vannak felsorolva az 19 oldalon. Minden krimpsullyesztékhez védéfedél jarul
pontosan illé bevezetd nyilassal.

10
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A CF 500 iizembe helyezése

3 A CF 500 Gizembe helyezése

3.1  Attekintés

Az elektromos krimpeld (izembe helyezéséhez a kdvetkezé [épéseket kell végrehajtania:
- Allitsa fel a CF 500 berendezést

— Vegye le a védbfedelet

—  Szerelje fel a krimpslllyesztéket

— Helyezze fel a védbéfedelet

— Csatlakoztassa és kapcsolja be a CF 500 berendezést
— Kodzpontozza a krimpsullyesztékeket

— Szabalyozza be a krimpsiillyesztéket

— Helyezze a készlléket izemkész allapotba

- Allitsa be az optimalis kezdé préserdt

- Allitsa be az optimalis nyitasi utat

3.2 Eljarasmod

A CF 500 felallitasa

FIGYELEM: Afelallitasi helynek egyenletesnek
és vizszintesnek kell lennie.

FIGYELEM: Uzemeltetéskor és tarolaskor ke-

rulje:

— anedves vagy poros helyeket és

— azolyan helyeket, amelyek nagy hének,
kdézvetlen napsugarzasnak vagy alacsony
hémérsékletnek vannak kitéve (lizemelte-
tési tartomany: 10 °C ... 40 °C).

Védofedél levétele

A FIGYELMEZTETES: Balesetveszély!

Avéddbfedél eltavolitasa el6tt hiizza ki a halézati
csatlakozodugot.

e Csavarjakia csavart (1).
e Huzzale a védéfedelet (2).

102576_hu_04 PHOENIX CONTACT 11
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Krimpsiillyeszték felszerelése

FIGYELEM: Vegye figyelembe a beépitési
helyzetet:

— Kis keresztmetszet eldl
— Nagy keresztmetszet hatul

e Helyezze be az als6 krimpsillyesztéket (1).
¢ Enyhén hizza meg a csavart (2).
* Helyezze be a felsé krimpsullyesztéket (3).
e Enyhén hizza meg a csavart (4).

\

Védéfedél felhelyezése

e Helyezze a biztonsagi csucsot (1) az also6 krimpstil-
lyesztékbe és csusztassa be a véddfedelet (2), amig az
érezhet6en bekattan.

FIGYELMEZTETES: A CF 500 kizardlag felhe-
lyezett védéfedél mellett izemeltethetd.

FIGYELEM: Amennyiben a védé6fedél egyalta-
lan nincs vagy hibasan van felhelyezve, ugy
megszakad a CF 500 berendezés aramellata-
sa.

A CF 500 csatlakoztatasa és bekapcsolasa

e Csatlakoztassa a labkapcsolét (1) a labkapcsolé-csat-
lakozasba.

@ FIGYELEM: A CF 500 berendezésnek két tipu-

sa létezik, egy 230 V-os és egy 120 V-os.
Ugyeljen a helyes haldzati csatlakozasra (lasd
tipustabla).

¢ Csatlakoztassa a halézati csatlakozét (2) a halozati
csatlakozashoz és a védéérintkezds dugét (3) a csatla-
kozoaljzathoz.

e Kapcsolja be a CF 500 berendezést a halézati kapcso-
I6val (4) (nyomja meg az | gombot).
A ,ready” LED vilagit (5).

12 PHOENIX CONTACT 102576_hu_04



A CF 500 iizembe helyezése

A krimpsiillyesztékek kozpontozasa

FIGYELEM: A krimpstllyesztékek furatai bizo-

nyos mértéki jatékkal rendelkeznek a régzits-
csavarokhoz. A krimpstllyesztékeket ezért
kézpontozni kell és be kell szabalyozni.

¢ Nyomja meg egyszerre az 2. izemmod" + ,enter” gom-
bot (1).

e Az"1+2lGzemmdéd“ LED gombjai villognak (2).

¢ Tolja a tolékapcsolét (3) 1. allasba.

FIGYELEM: Csak akkor engedie el a labkap-

csoldt, ha a krimpstullyeszték bezarult. Masku-
I6nben az automatikusan kinyilik, a
beszabalyozd izemmad befejezddik és az ,er-
ror“ LED vilagit.

¢ Nyomja meg a labkapcsolét (4) és tartsa lenyomva azt.

e Akrimpslllyeszték (5) lassan bezarul, amig ellenallas-
ba nem Utkdzik, és kbzpontozodik.

e Engedie el alabkapcsolét (6).

A krimpsiillyeszték beszabalyozasa

A FIGYELMEZTETES: Balesetveszély!

Avédoéfedél eltavolitasa el6tt hiizza ki a haldzati
csatlakozodugot.

e Kapcsolja ki a CF 500 berendezést a halézati kapcsolo-
val (1) (nyomja meg a O-t).

e Huzza ki a halézati csatlakozodugot (2).

e Csavarja ki a csavart (7).

e Huzzale a védéfedelet (3).

e Ellen6rizze a krimpsiullyesztékek kdzpontozasat és
szilkség esetén szabalyozza ujra (4).

e Huzza meg a csavarokat (5).

¢ Helyezze fel a védbéfedelet (6) és huzza meg a csavart

(7).

102576_hu_04 PHOENIX CONTACT 13
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A késziilék lizemkész allapotba helyezése

@ FIGYELEM: A 2. izemmadd van beallitva. Min-

Csatlakoztassa a halozati csatlakozodugot (1).
Kapcsolja be a halézati kapcsoldval (2) (nyomja meg az
| gombot).

A ,ready” LED vilagit (3).

Nyomja meg a labkapcsolét (4).

A krimpsiillyeszték (5) automatikusan kinyilik, engedje
el a labkapcsolot (6).

Az .error“ LED vilagit (7).

Nyomja meg az ,enter” gombot (8).

A CF 500 ezzel uzemkeész.

den alkalmazas elétt ellendrizze az izemmo-
dot.

Optimalis kezd6 préserd (1 ... 5) beallitasa

@ FIGYELEM: Ugyeljen a helyes keresztmetszet-

Tolja a tolokapcsolét (1) 1. allasba.

Allitsa be az ,1. izemmaodot*.

Nyomja meg a labkapcsolot.

Lezajlik egy krimpelési folyamat behelyezett krimpérint-
kezd nélkil. Amennyiben vilagit az ,error“ LED, elle-
ndrizze a krimpsullyesztékek beszabalyozasat (lasd

a 13 oldalon).

Helyezze be a vezetéket és a krimpérintkez6t.

re.

Nyomja meg a labkapcsolot.

Amennyiben vilagit az ,error” LED, tolja a toldkapcsolot
egyel feljebb.

Nyomja meg az ,enter“ gombot.

Ismételje meg a folyamatot mindaddig, amig az ,error*
LED kialszik.

Esetleges anyagturések kiegyenlitése érdekében tolja
még egyel feljebb a tolokapcsolét.

Az optimalis nyitasi ut beallitasa

@ FIGYELEM: A beallitasi moédositasok csak a

Nyomja meg a felsé gombot, amig mind a négy LED vi-
lagit.

A maximalis nyitasi ut be van allitva.

Hajtsa végre a krimpelési folyamatot.

kévetkezd krimpelési folyamat utan hatnak.

Amennyiben a nyitasi ut tul nagy, nyomja meg az also
gombot mindaddig, amig csak harom LED vilagit.
Hajtsa végre a krimpelési folyamatot.

A folyamatot addig ismételje, amig be nem allitotta az
optimalis nyitasi utat.

14
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Kezelés

4 Kezelés

4.1 Krimpelés egy Iépésben

i 1. izemméd beallitasa
i ¢ Kapcsolja be a CF 500 berendezést a haldzati kapcso-

I6val (1) (nyomja meg az | gombot).
A ,ready” LED vilagit (2).

* Nyomja meg az ,1. izemmod“ gombot (3).

e Szikség esetén olvassa le a darabszamlalot (4) és
a ,reset” gombbal allitsa vissza 0-ra (5).

Krimpérintkez6 krimpelése

e Akrimpérintkezét (1) az alsé krimpsullyesztéken kdz-
pontozza.
e Avezetéket (2) helyezze a krimpérintkezdbe.

@ FIGYELEM: Ugyeljen a helyes keresztmetszet-
re.

¢ Nyomja alabkapcsolét (3) addig, amig a krimpsullyesz-
ték teljesen bezarul (4).

e Akrimpsullyeszték (5) automatikusan kinyilik, a labkap-
csolot (6) elengedheti.

e Vegye ki a krimpérintkez6t a krimpelt vezetékkel (7)

FIGYELEM: Hibas krimpelés esetén vilagit az
serror LED (lasd az 17 oldalon).

Uzemen kiviil helyezés

e Szlkség esetén olvassa le a darabszamlalét (1).

e Kapcsolja kia CF 500 berendezést a halézati kapcsold-
val (2) (nyomja meg a O-t).

102576_hu_04 PHOENIX CONTACT 15




CF 500...

4.2 Krimpelés két Iépésben

i 2. l1zemméd beallitasa
i ¢ Kapcsolja be a CF 500 berendezést a haldzati kapcso-

I6val (1) (nyomja meg az | gombot).
A ,ready” LED vilagit (2).

¢ Nyomja meg a ,2. izemmod“ gombot (3).

e Szikség esetén olvassa le a darabszamlalot (4) és
a ,reset” gombbal allitsa vissza 0-ra (5).

Krimpérintkez6 befogasa

@ FIGYELEM: Ugyeljen a helyes keresztmetszet-

re.

e Akrimpérintkezét (1) az also krimpsullyesztéken kdz-
pontozza.

* Nyomjaalabkapcsolot (2) addig, amig a krimpérintkezé
beszorul (3).

¢ Engedie el alabkapcsolét (4).

Krimpérintkez6 krimpelése

e Avezetéket (1) helyezze a krimpérintkezébe.

¢ Nyomja alabkapcsolot (2) addig, amig a krimpsullyesz-
ték teljesen bezarul (3).

e Akrimpsullyeszték (4) automatikusan kinyilik, a labkap-
csolot (5) elengedheti.

e Vegye ki a krimpérintkez6t a krimpelt vezetékkel (6).

FIGYELEM: Hibas krimpelés esetén vilagit az
serror LED (lasd az 17 oldalon).

Uzemen kiviil helyezés

e  Szikség esetén olvassa le a darabszamlalot (1).

e Kapcsolja kia CF 500 berendezést a halézati kapcsol6-
val (2) (nyomja meg a 0-t).
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Uzemzavarok elharitasa

5 Uzemzavarok elharitasa

5.1 Az ,error” LED vilagit

Ennek az izemzavarnak a kdvetkezd okai lehetnek:
Tul hamar elengedte a labkapcsolot
— Rossz keresztmetszetet valasztott
— BRosszul allitotta be a préseré kezdetét (1 ... 5)
— A krimpstullyesztékek nincsenek helyesen beszaba-
lyozva
Tal hamar elengedte a labkapcsolét
A labkapcsolo idé elétti elengedése altal a krimpsullyeszték
azonnal kinyilik és kiindul6 helyzetbe all.
* Nyomja meg az ,enter“ gombot.
Az ,error® LED kialszik.
* Ismételje meg a krimpelési folyamatot.

Rossz keresztmetszetet valasztott

Tul nagy krimpérintkezd vagy egyéb nem megfeleld targy
behelyezésekor a krimpelési folyamat tulterhelés miatt meg-
szakad, a krimpslllyeszték kinyilik és kiindul6 helyzetbe all.

¢ Nyomja meg az ,enter” gombot.
Az ,error“ LED kialszik.
¢ Ismételje meg a krimpelési folyamatot a helyes kereszt-
metszettel.
Rosszul allitotta be a préseré kezdetét (1 ... 5)
A behelyezett érintkez6 tul nagy a kivalasztott tartomany-
hoz.
e Tolja a tolokapcsolét egyel feljebb.
* Nyomja meg az ,enter“ gombot.
Az ,error® LED kialszik.

* Ismételje meg a krimpelési folyamatot addig, amig a
préserd optimalisan van beallitva.

A krimpsiillyesztékek nincsenek helyesen beszabalyozva

A FIGYELMEZTETES: Balesetveszély!

Avéddbfedél eltavolitasa el6tt hlizza ki a haldzati
csatlakozodugot.

e Kapcsolja kia CF 500 berendezést a halézati kapcsold-
val (1) (nyomja meg a 0-t).

e Huzza ki a halézati csatlakozédugot (2).

e Csavarja ki a csavart (3).

e Huzzale a védbfedelet (4).

¢ Oldja ki a csavarokat (5).

e Hajtsa végre az izembe helyezés lépéseit (lasd a 3 fe-
jezetet).

102576_hu_04
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CF 500...

5.2 A CF 500 berendezést nem lehet bekapcsolni

[~ ]

A CF 500 berendezést nem lehet bekapcsolni. A ,ready”
LED nem vilagit. Ennek az Gzemzavarnak a kdvetkezd okai
lehetnek:

Nincs halézati csatlakozas
A hal6zati biztositék hibas

Nincs halézati csatlakozas

Ellendrizze, hogy csatlakozik-e a haldzati csatlakozo-
dugé a CF 500 halézati csatlakozasahoz és a vé-
ddérintkez6s dugo a halozati csatlakozoaljzathoz.
Gy6z8djén meg arrol, hogy rendben van-e a halézati
csatlakozoaljzat aramellatasa.

A halézati biztositék hibas

A FIGYELMEZTETES: Balesetveszély!

@ FIGYELEM: A biztositéktartonak be kell kattan-

Kapcsolja ki a CF 500 berendezést a halozati
kapcsoloval és huzza ki a haldzati csatlakozo-
dugat!

Kapcsolja ki a CF 500 berendezést a halozati kapcsolo-
val (1) (nyomja meg a 0-t).

Huzza ki a halozati csatlakozodugét (2).

Huzza ki a biztositéktartot (3).

Ellendrizze a haldzati biztositékokat (4).

Cserélje ki a hibas halozati biztositékot (a rendelési sza-
mot lasd az 19 Rendelési adatok oldalon).

Tolja be a biztositéktartot

nia.
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A Fuggelék

A1 Rendelési adatok

Elektromos krimpel6
Leiras Tipus Cikkszam
Elektromos krimpel6 230 V CF 500-230V 1208348
Elektromos krimpelé 120 V CF 500-120V 1208351
Halozati biztositék a CF 500-230V berendezéshez FUSESB 1,25 A 1208801
Halbzati biztositék a CF 500-120V berendezéshez FUSESB2,5 A 1209062

Krimpsiillyesztékek és védéfedelek
CF 500/DIE Al 6 CF 500/COV Al 6 CF 500/DIE Al 25 CF 500/COV’

Cikkszam 1212254

Cikkszam 1212238

Ervéghiivelyekhez A... és Al...), 0,25 ... 6 mm?

Cikkszam 1212239

[k

Ervéghiivelyekhez (A... és Al...), 10, 16 és 25

Cikkszam 1212250

mm?

CF 500/COV’
Cikkszam 1212250

CF 500/DIE Al 50
Cikkszam 1212261

Ervéghiivelyekhez (A... és Al...), 35 és 50 mm?

CF 500/DIE AI-TWIN 10
Cikkszam 1212262

5

20

‘\ B¢
S

J

7
7

é’i

CF 500/COV AI-TWIN
Cikkszam 1212266

TWIN-érvéghiivelyekhez (AI-TWIN), 2 x 4, 2 x 6 és 2 x 10 mm?

CF 500/COV’
Cikkszam 1212250

= L

Csavart érintkezékhéz (CK...), 0,14 ... 4 mm?

CF 500/DIETC 4
Cikkszam 1212237

CF 500/DIETC 10 CF 500/COV"

Cikkszam 1212260

:“\E'

;

.‘
1
)
Q

J.

Csavart érintkez6khoz (CK...), 6 ...

Cikkszam 1212250

10 mm?

CF 500/DIE SC 1,5 CF 500/COV SC
Cikkszam 1212241 Cikkszam 1212251

Csuszoésaru hlivelyekhez és dugaszokhoz (SCF..., SCM...),
0,1...1,5 mm?

CF 500/DIE SC 6 CF 500/COV SC
Cikkszam 1212242 Cikkszam 12122

Csuszosaru hlvelyekhez és dugaszokhoz (SCF.. .,
0,5 ... 6 mm?

51

SCM..

),
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CF 500/DIE RCI 6
Cikkszam 1212240

CF 500/COV RCI
Cikkszam 1212255

Szigetelt kdbelsarukhoz (RCI, FCI,...), 0,5 ... 6 mm?

CF 500/DIE RCI 1,5 CF 500/COV RCI

Cikkszam 1212255

Cikkszam 1212263

Szigetelt kdbelsarukhoz (RCI, FCI,...), 0,14 ... 1,0 mm?

CF 500/DIE RCI 6-1 CF 500/COV RCI
Cikkszam 1212691 Cikkszam 1212255

Szigetelt kabelsarukhoz (C-RCl, C-FCl, )0,5 ... 6 mm?,
aszimmetrikus krimpforma, alkalmas szigetelt csuszoésaru
hivelyekhez is fémes szigeteléstamogatassal

CF 500/DIE SR 6-2 CF 500/COV RCI
Cikkszam 1212692 Cikkszam 1212255

CF 500/DIE RC 10 CF 500/COV RC 10
Cikkszam 1212244 Cikkszam 1212252

Kabelsarukhoz DIN 46234 szerint (RC, FC,...),
0,5... 10 mm?

CF 500/COV’
Cikkszam 1212250

CF 500/DIE RC 16
Cikkszam 1212257

Kébelsarukhoz DIN 46234 szerint (RC, FC,...), 16 mm?

CF 500/DIE RCT 2,5
Cikkszam 1212243

CF 500/COV RCT 2,5
Cikkszam 1212253

Cs6kabelsarukhoz, 0,34 ... 2,5 mm?

CF 500/DIE RCT 10-1
Cikkszam 12122452

CF 500/COV RC 10
Cikkszam 1212252

Cs6kabelsarukhoz (Standard), 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-2 CF 500/COV RC 10
Cikkszam 12122462 Cikkszam 1212252

Cs6kabelsarukhoz DIN 46235 szerint, 4 ...10 mm?

CF 500/DIE RCT 10-3 CF 500/COV’
Cikkszam 12122562 Cikkszam 1212250

r N ?OmnTmZ gjg ‘f
S £

Csokabelsarukhoz (Spezial), 4 ... 10 mm?

) CF 500 - Vajat nélkiili védéfedél
2)

@ k/b (klls6/bels6é atmérd, milliméterben), a kabelsaru keresztmetszetére vonatkoztatva
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Miiszaki adatok

Halozati csatlakozas
CF 500-230V

CF 500-120V
Teljesitményfelvétel
Maximalis préseré
Préselési idé
Darabszamlalo
Méretek (SZ x M x M)
Alapkészilék tdmege
Labkapcsolo tdmege

Pozicionalo csuszdsaru hiivelyekhez és dugaszokhoz

A pontos krimpeléshez eltolhat6 pozicionald szerelhetd fel, amely az érintkez6ket pontosan
a krimpbélyegzé ala helyezi.

Tipus

CF 500/LOC SCF
6,3/6

CF 500/LOC SCF
4,8/2,5

CF 500/LOC SCF
2,8/1,5

CF 500/LOC SCM
6,3/2,5

CF 500/LOC SCM
6,3/6

A2

Cikkszam
1212247

1212248

1212249

1212264

1212265

Krimpérintkez6k

Csuszésaru hlvelyek
(SCF...) 6,3 mm
szélességig

Csuszosaru hivelyek
(SCF...) 4,8 mm
szélességig

Csuszésaru hlvelyek
(SCF...) 2,8 mm
szélességig és

5 mm hosszuségig

Lapos dugaszok
(SCM...),
0,5...2,5 mm?

Lapos dugaszok
(SCM..)),
1,5...6 mm?

Miiszaki adatok

230V /50 Hz
120 V /60 Hz
160 VA

10 kN

<1s

Siillyeszték
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

CF 500/DIE SC 1,5
CF 500/DIE SC 6

3 jegyl LC-kijelz6, visszaallithato
140 mm x 220 mm x 320 mm

10kg
1,2kg

Véddéfedél
CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

CF 500/COV SC

102576_hu_04
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