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Abb. 1
4 Spannzangen und Schnellspannbohrkopf,
Bohrkopf, No. 1504 Prazisions-Bohr- 2
No. 1500 Spannzange0,3-1 mm  futter, No. 1532 ¥
No. 1501 Spannzange 0,8-1,7 mm  mit eingeschliffenen
No. 1502 Spannzange 1,6-2,4 mm  Backen, Spannbereich
No. 1503 Spannzange 2,4-3.2mm  0,4-3,5 mm
A, Ei der Werl g
1. Bohrkopf 1504

1s1
1.2
1.3

Ein beliebiges Einsatzwerkzeug mit Schaftstérke 2,35 mm
in das seitliche Loch im Bohrkopf einfiihren und festhalten.
Mutter des Bohrkopfes leicht [6sen und bendtigtes Werkzeug
einspannen.

Ab Werk istim Bohrkopf das Bohrfutter 1,6—2,4 mm Spann- 3.
weite eingesetzt, das fir nahezu alle Einsatzwerkzeuge
paBt. Lediglich fiir abweichende Bohrer und fiir Werkzeuge
mit Schaftstarken von 3 mm muB je nach Wahl der Starke die
Spannzange 0,3—1,0mm /0,8—1,7 mm/ 2,4—3,2 mm ein-
gesetzt werden. Hierzu wie unter 1.1 beschrieben, Mutter
ganz lésen und Spannzange austauschen.

Schnellspannbohrkopf 1532

Der Werkzeugwechsel wird entsprechend wie beim Bohr-

futter 1504 vorgenommen (siehe 1). Es entfallt jedoch der

léstige Wechsel der Spannzangen. 4.

Stromquellen

Transformatoren

Elektro-Hobby-Drill Typ 2 und Typ 2 SUPER

Die Maschinen arbeiten mit 12—18 V Gleichstrom, ca. 1 A.

Typ 2 mit Bohrkopf 1504

Wir empfehlen eine Stromquelle von 12 V=, da bei hiheren

Voltzahlen die Gefahr besteht, daB der Bohrkopf durch

auftretende Unwucht zu schlagen beginnt. c.

Wir bieten den Transformator 12 V = No. 0230 und den
Regeltransformator 9—18 V = No. 0265
Achtung: rote Steckerbuchse an +-Pol.

Typ 2 mit Bohrkopf 1532 und Typ 2 SUPER

Wir empfehlen eine Stromquelie von 15—18 V=, da sich bei
Typ 2 der schwerere Schnellspannbohrkcpi erst bei ca.
15.000 U/Min. ausschwingt und véllig sauber und ruhig |&uft.
Zudem bekommt die Maschine wesentlich mehr Kraft. Das
Unwuchtproblem stelit sich bei Typ 2 SUPER nicht.

Wir bieten den Transformator 15'V=_No. 0245 und den
Regeltransformator 9—18 V=, No. 0265
Elektro-Hobby-Drill Typ 3

Die Maschine arbeitet mit 12—18 V Gleichstrom, ca. 2,5 A.
Sie bendtigen einen Transformator mit entsprechender
Ausgangsleistung. Befriedigende Ergebnisse erhalten Sie
ab2,5A.

Wir bieten den Transformator 9-18 v =, 4 A, No. 0265
Achtung: rote Steckerbuchse an +-Pol.

Batteriebox No. 1585 (nur fiir Typ 2 und Typ 2 SUPER)
Mit der Batteriebox kénnen Sie Elekiro-Hobby-Drill Typ 2 und
Typ 2 SUPER mehrere Stunden voll zufriedenstellend
betreiben. Beim Einsatz von 4 Flachbatterien 2 4,5 V kénnen
Sie wahlweise 13,5 V und 18 V abnehmen. Bitte beachten
Sie hierbei die unter , Transformatoren” gegebenen Hin-
weise Uber die Wahl der Spannung bei den verschiedenen
Bohriuttern.

Die Reihenfolge der Batterien ist im Deckel der Box gekenn-
zeichnet.

Achtung: rote Steckerbuchse an +-Pol.

Zusatzstecker und Verldngerungskabel

fiir Autobatterie No. 1572

Fir Entrostungsarbeiten am PKW und Reparaturarbeiten
am Schiffs- und Flugmodell im praktischen Einsatz ist die
Stromquelle Autobatterie ideal. Uber den Zigaretten-
anziinder schlieBen Sie den Elektro-Hobby-Drill mittels
Zusatzstecker und Verldngerungsschnur direkt an die
Autobatterie an.

Beachten Sie bitte hierzu die Hinweise unter B 4.

Weitere Stromquelien

Neben oft vorhandenen Gleichstrom-Eisenbahntrans-
formatoren kdnnen Autobatterien 12 V und Trocken-Akkus
als Stromquelle dienen. Ebenso kénnen Sie die Maschinen
an Ladegeréte 12 V anschlieBen. Achten Sie aber in jedem
Falle auf Rechtslauf = rote Steckerbuchse an +-Pol.

Beim Einsatz des Schnellspannbohrfutters No. 1532 kann
die Umdrehungszahl bei 12 V (ca. 12.000-13.000 U/min)
bei Typ 2 eventuell nicht ausreichen, um einen ruhigen
Gleichlauf zu erzielen. Wir empfehlen in diesem Falle, den
Bohrkopf 1532 gegen den Bohrkopf 1504 auszutauschen.
Bei Typ 2 SUPER und Typ 3 ist dies nicht notwendig.

Wechsel des Bohrkopfes

Bei allen Elektro Hobby Drill Kleinbohrmaschinen wird
einfach das jeweilig bendtigte Bohrfutter auf die
Antriebswelle aufgeschraubt.



1.

Einige Tips und Hinweijse

Wenn Sie oft seitlichen Dryck ausiben missen (Schieifen,
Trennen, Sagen u. a.), sollten Sie bei Typ 2 nicht zu stark
driicken, da auf die Dauer sonst die Rundlaufeigenschaften
leiden kdnnten. Bei Typ 2 SypER und Typ 3 stellt sich das
Problem nicht, da die Bohrfiihrungen kugelgelagert sind.
Sehr starkes Abbremsen gder Festhalten des Bohrkopfes
bei laufendem Motor beanspruchen den Motor sehr stark
und setzen die Lebensdauer herab.

Wenn Sie die Maschinen iiber langere Zeit mit héchsten
Umdrehungszahlen fahren (ca, 18.000—20.000 U/min.,

18 V), werden die Motoren heif und die Hitze ibertragt sich
auf das Gehduse. Um ein Verformen zu vermeiden, sollten
Sie bei Hochstbeanspruchung von Zeit zu Zeit eine Arbeits-
pause einlegen. Solange Sie die Maschine in Motornahe in
der Hand halten kénnen, ist dieser Fall nicht gegeben.

Die Maschinen sind wartungsfrei. Der Motor bendtigt weder
Ol noch Fett. Soliten Bohrfutter und Bohrkopf nicht mehr
leichtgéngig sein, geben Sie einen Tropfen Ol ans Gewinde.
Bei allen Arbeiten sollte eine Arbeitsbrille getragen werden.

Zubehdr

Bohrsténder No. 0510

Das ideale Prazisions-Hilfsmittel fiir alle Maschinen. Héchste
Genauigkeit durch dreifache Fiihrung aus Metall. Horizontal
und vertikal verwendbar. Mit 2 Zwingen am Tisch fixierbar.
Besonders bei prazisen Bohrungen unerlaflich. Ideales
Hilfsmittel beim Einsatz der flexiblen Welle. Stufenlos ver-
stellbar in Héhe und Bohrtiefe.

Gesamthdhe 210 mm, Sockel 100 x 120 mm,

Bohrtiefe max. 30 mm, Héhenverstellbereich 0—100 mm.
Montage und Handhabung entnehmen Sie den Abbildungen.
Beim Einsatz der Flexowelle sollten Sie zwecks Fiihrung der
Welle ein entsprechendes Loch durch die Bodenplatte
bohren. Da die Lochmitte bei den verschiedenen Bohr-
maschinen unterschiedlich ist, ist dies fabrikmé&Big nicht
vorbereitet. Den Mitlelpunkt des Loches markieren Sie
mittels eingespannter Maschine, indem Sie mit dieser ein
kleines Loch in der Bodenplatte vorbohren. Die Bohrung des
Loches in voller GréBe miissen Sie mit einer Haushaltsbohr-
maschine vornehmen.

2.

Ganzmetall-Bohrstéinder No. 0512

Schwere Ganzmetall-Konstruktion und spielfreier Lauf.
Die Spindel ist um die horizontale und vertikale Achse
drehbar, Dadurch auch als Schleifoéckchen brauchbar.
Passend fir alle Kleinbohrmaschinen.

Gesamthdhe 260 mm, Sockel 135x195 mm, Ausladung
120 mm

Bohrtiefe max. 256 mm, Hohenverstellbereich 0-160 mm.

Adapter-Ring

Ausgleichsring passend in alle Haushalt- und Hobby-Bohr-
stander mit 44 mm @.

Innenmaf passend fiir Elektro-Hobby-Drill Typ 2,

Typ 2 SUPER und Typ 3.

™M hi &b hetock

Passend zum Bohrstander No. 0512
Backenbreite 35 mm, Spannweite bis 30 mm
mit Befestigungsschlitzen.

Flexowelle No. 0520

Die Mini-Bohrwelle hochster Préazision und Flexibilitat.
Kunststoffumhiiliter Spiralfedermantel. Uberlasten und
Knicken der Welle daher nicht moglich. Bestgeeignet flr alle
Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen. Durch besonders
kleine und handliche Grifform gefiinlvolles Flihren des
Werkzeuges. Gesamtlange ca. 700 mm. Einspannen der
Werkzeuge wie bei den Maschinen.

F.

Ergi des Prog

Mini-Schieifrutscher No. 1002 (Abb. 7)

Ein ideales Hilfsmittel fiir alle Mini-Schleifarbeiten. Durch
Einsatz aller handelsiblichen Schleifpapiersorten universell
fiir alle Materialien. Ubliche Stiicke nach Muster auf Format
schneiden. Bestgeeignet fur Autokarosserie, Tischler-
arbeiten, Modellbau. Schieifflache 70 x 50 mm,
Gleichstrom ca. 15 V, Hub/Min. Leerlauf ca. 5.000,

mit 5 Blatt Ersatzschleifpapier.

Abb. 7 Abb. 8

Mini-Stichsége No. 1005 (Abb 8)

Fiir feine Sagearbeiten in Holz, Kunststoff und Metall.
Maschine mittels beiliegender Zwinge auf Tisch festspann-
bar. Das Werkstiick kann nun tiber den Auflagetisch gefiihrt

werden, was einen wesentlich genaueren Schnitt ermdglicht.

Hartholz bis 6 mm, Weichholz bis 10 mm, nicht gehartete
Metalle bis 2 mm, Kunststoffe (auch Epoxy) nach Harte.
Gleichstrom ca. 15 V, Hub/Min. Leerlauf ca. 5.000,
Hubhohe 12 mm.

Komplett mit Spannzwinge und je 3 Stichsageblattern fur
Holz und Metall.

Laubségetisch No. 1010

Arbeitstisch in Verbindung mit oben beschriebener Stich-
sage. Durch die Fiihrung des Blattes ist die Verwendung
normaler Laugséageblatter maglich. Fiir feine und feinste
Arbeiten sehr empfehlenswert.

Abmessungen des Arbeitstisches 325 x 245 x 85 mm,
Ausladung des Bogens 330 mm.

4.

Mini-Tischkreissige No. 1200 (Abb. 9)

fiir Holz bis 5 mm, Plastik bis 2 mm (auch Epoxy fur
Elektronik), NE-Metalle 0,5-1 mm.

Sageblatt in der Hohe verstellbar, Blattschutz und
Fuhrungsschiene flir winkliges Schneiden. Anschlag mit
mm-Teilung. TischgréBe 160x120 mm.

Gleichstrom 12-18 V, mittlere Stromaufnahme 2,5 A,
Umdrehungen/Min. Leerlauf max, 18.000.

Leistung max. 130 W.

Komplett mit Spannschlissel, Anschlag, Winkel-
schneideranschlag und Kreissageblatt.

Abb. 9 T ’ o

Kreissligeblitter

No. 1645 grob fur Holz

No. 1647 fein fur Plastik und Metall
No. 1649 Diamantiertes Blatt fir Epoxy

Diese Geréite entsprechen der EG-Richtlinie Nr. 76/889/EWG
fur Funkentstérung mit Ergénzungsrichtlinie Nr. 82/499.

This apparatus complies with EG regulation No. 76/889 EEC,
concerning radio interference, and with supplementaty
regulation No. 82/499.

Cet appareil correspond au réglement de la C.E. Nr. 76/889/
C.E.E. anti-parasits et au réglement supplementaire
Nr. 82/499.




Einsatzhilfe fiir die angebotenen Werkzeuge

__Range of tools for Electro Hobby Drills
Differentes possibillités d'utilisation des outils
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B = Einsatz moglich / possible to use / utilisation possible

Verwenden Sie mdglichst nur Elektro-Hobby-Drill-Einsatz-
werkzeuge. Diese sind in erstklassiger Qualitdt ideal auf die
Maschinen abgestimmt.

Use exclusivly Elektro-Hobby-Drill insert tools. They garantee
high quality and are specially designed for these drills.

Dans la mesure du possible, n'utiliser que les outils ci-
dessus pour I'Electro-hobby-drille. De qualité impeccable, ils
sont parfaitement adaptés sur nos machines.

Achtung: Aus Sicherheitsgriinden immer Augenschutz
verwenden!

Warning: Protective glasses are recommended for added
safety!

4 Collets and Quick-change

chuck, No. 1504 (Abb. 1) Precision chuck No. 1532 (Abb.2)

No. 1500 Collet 0.3-1 mm with 3 machined

No. 1501 Collet 0.8-1.7 mm Jaws. Capacity 0.4-3.5 mm

No. 1502 Collet 1.6-2.4 mm

No. 1503 Collet 2.4-3.2 mm

A. Fitting the tools

1. Chuck 1504

1.1 Insert any 2.35 mm tool shaft into the hole at the side of the chuck to
hold it steady.

1.2 Unscrew the chuck head a little, slip in the selecled tool and re-
tighten chuck head.

1.3 The chuck is factory fitted at works with a collet 1.6-2.4 mm, suitabie
for most tools. For twist-drills of different diameter and tools with 3
mm shalts other collets must be used. To change collets, proceed as
described under 1.1 but remove the chuck-head completely, then lift
out collet, replace with required one, and reassemble chuck.

2. Quick-change chuck 1532
Tool change is effected as under 1. There are no collets to change.

B. Power sources

1. Transformers

14

a.

Electro Hobby Drill Type 2 and 2 Super

The machines operate at 12-18 V D.C., approx 1A,

with chuck 1504.

We recommend a power source of 12 V, as at higher voltages the
slighlest imbalance may create a tendency to judder.

We offer transformer 12 V = No. 0230 and variable transformer
9-18 V = No. 0265.

N.B. Red plug (or smooth lead) to + pole.

With chuck 1532 (quick change chuck) we recommend a power
source of 15-18 V, as the heavier chuck only attains full efficiency at
about 15000 R.P.M., running truly and smoaothly {gyroscopic effect).

Even a slight imbalance which may occur in the tool is compensated.

We offer transformer 15 V = No. 0245 and variable transformer
9-18 V = No. 0265,
N.B. Red plug (or smooth lead) to + pole.

Elektro Hobby Drill Type 3.

The machine operates at 12-18 V D.C. approx. 2.5 A,, and needs a
transformer with suitable output. Satisfactory results are achieved
from 2.5 A,

We olfer transformer 9-18 V = 4 A, No. 0265

N.B. Red plug (or smooth lead) to + pole.

Battery-box 1585 (only for Type 2 and 2 Super)

Type 2 and 2 Super can be operated satisfactorily for several hours
with the battery-box. By loading it with 4 flat 4,5 V batteries, it can
supply 13.5 V or 18 V. The positioning of batteries is indicated inside
the lid of the box.

We recommend 13.5 V for machines with chuck 1504 and
18.V for machines with chuck 1532.

Plug and cable extension no. 1572 to car batteries
For de-rusting of car bodies and repair work on boats, acromodels
etc., on site, the car battery is an ideal source of power. It plugs into
the cigar-lighter socket. Please refer to the notes under B. 4.

1.

Other power sources

In addition to model train fransformers with direct current output, 12 V
car batteries and re-chargeable dry cells can be used, also car bat-
tery chargers with 12 V output. In all cases connect the red plug (or
smaoth lead) to the + pole of the power source.

With quick-change chuck No. 1532 the revolutions at 12 V (12000~
13000 p.m.) of type 2, drill may not be sufficient to achieve best per-
formance. In such circumstances it is better to replace the chiuck with
the lighter pattern No. 1504,

With type 2 super and type 3 this is not necessary, (nor possible).

Changing the chuck
On all Elektro-Hobby Drill drilling machines the required drill chuck
will just be mounted on the drilling spindle.

Remarks and suggestions

If you often have to exert side-pressure (when grinding, sawing, etc.)
you should not press toa hard with drill type 2, otherwise the rota-
tional properties might eventually be aifected. With type 2 super and
type 3 this problem does not arise, because the drive is carried on
ball bearings.

Very strong braking action or holding the chuck while the motor is
running is a great strain on the machine and affects its life-span.

If you use the machines for long periods at maximum rotations (ap-
prox. 18000-20000 R.P.M.)., the motors get hot and the heat reaches
the casing. To avoid distortion cooling-off periods should be alowed
during a spell of maximum demand. So long as the machine can be
held in the bare hand in the vicinity of the motor, there is no danger
of damage.

The machines are maintenance free. The motors need neither oil nor
grease. If the chuck becomes stiff, put a drop of oil on the screw-
thread.

During all operations the eyes should be protected by safety glasses.

Accessories

Drill stand No. 0510 (Abb. 3 + Abb. 4)

The ideal precision accessory for all our drills.

Three metal guides ensure the greatest possible accuracy. Can be
used vertically or horizontally. Secured to worktable by two clamps
(supplied). Indispensable for accurate drilling. Ideal for use in con-
junction with the flexible drive. Fully adjustable in height and depth of
bore. Full height 210 mm, base 100x 120 mm. Depth of bore 30 mm
max, height adjustment 0 = 100 mm.

See illustrations for method of assembly and use.

For use with the flexible drive a hole must be drilled in the base
plate. As the drill centres differ for each drill pattern this hole is not
pre-drilled. With machine mounted in the stand, mark the centre with
a small hole in the base plate, The full-sized hole must be bored out
with a household drill.

Solid metal drill stand No. 0512 (Abb. 5)

Solid metal drill stand for all small drills. Rugged stand and accurate no-
play operation. Spindle rofatable in horizontal and vertical axes.

Overall height 260 mm, base 135x195 mm, overhand 120 mm, max dril-
ling depth 25 mm, rise and fall height 0-160 mm.

Adaptor ring No. 0516
Fits all standard size and drill stands with 44 mm dia.
Inside diameter fits type 2, 2 super and type 3.

Machine vice No. 0518
Fits drill stand no. 0512,
Jaw width 35 mm, gripping capacity up to 30 mm with mounting slots.

F.

Flexible drive No. 0520 (Abb. 6)

The mini-drive of great flexibility and precision. Plastic covered spiral
spring mantle prevents kinking and over extension. Parlicularly suit-
able for all work where access is awkward. The particularly small and
handy grip allows the utmost delicacy of touch. Total length approx.
700 mm,

Tool fixing as for machines.

Assortment of equipment

Mini sander No. 1002 (Abb. 7)

Facilitates sanding of small areas. Suitable for all materials if correct
sandpaper, cut to size, is fitted. Direct current 15-18 V, Sanding area
70x50 mm, 3000-5000 strokes/min (no load operation). Supplied
with 5 extra sheets of sandpaper.

Mini - Jig - Saw No. 1005 (Abb. 8)

For intricate wark on wood, plastic and metal. Secured to the work-
bench with the G-clamp provided. Hard wood up to approx. 6 mm,
soft wood up to approx. 10 mm, non hardened metals up to approx.
2 mm, plastic and epoxy resin depending on hardness. Complete
with clamp and three fret saw blades each for wood and metal.

Fret - Saw - Table No. 1010

Worktable suitable for the jig saw described above. As the blades are
guided, normal fret saw blades can be used which are avilable for a
wide range of applications. Table dimension 325x245x85 mm,
length of frame 330 mm.

Mini-Circular-Saw No. 1200 (Abb. 9)

For wood of up to 5 mm, plastic and epoxy resin in electronic equip-
ment up to 2 mm, non-ferrous metals 0,5-1 mm. With a mm scale
and a blade guard. Average power consumplion approx. 2,5 A, max
18.000 rev/min (no load operation). Qutput 130 watt, bench size
160x120 mm. Camplete with spanner and one saw blade.

Circular saw blades

MNo. 1645 for wood

No. 1647 for plastic and metal

No. 1649 diamond blade for epoxy



4 pinces de serrage et
broche, n® 1504 (Abb. 1)

N® 1500 pince de serrage 0,31 mm
N? 1501 pince de serrage 0,8-1,7 mm

Broche rapide, mandrin de
précision, n® 1532 (Abb. 2),

a mors ajustés par rodage, plage
de serrage 0,4-3,5 mm

N° 1502 pince de serrage 1,6-2.4 mm
N2 1503 pince de serrage 2,4-3,2 mm

A,

1
1.
1.2
1.3

2,

L

Serrage des outils

Broche 1504

Engager une lige de diamétre 2,35 mm (d'un outil quelconque) dans le
trou latéral de la broche et la retenir,

Desserrer modérément I'écrou de la broche, metire en place 'outil né-
cessaire el le serrer.

A l'usine, la broche a é1é équipée d’un mandrin de 1,6 4 2.4 mm, en me-
sure de recevoir pratiquement tous les outils rapportés. Seuls pour les
foreis divergents et les outils d'une tige de 3 mm, il faut utiliser une des
pinces de serrage ci-aprés: 0,3-1,0 mm/0,8-17 mm/ 2,4-3,2 mm. Pour
I'échange de la pince, procéder comme au point 1.1. Dévisser |'écrou et
remplacer la pince.

Broche & serrage rapide 1532

L'échange de l'outil a lieu comme avec la broche 1504 (voir le point 1). Il
n'y a cependant pas de pinces de serrage & remplacer.

Sources de courant

Transformateurs

Electro-hobby-Drill, types 2 et 2 SUPER Ces machines fonction-
nent sur courant conlinu de 12 3 18 V & 1 A environ.

Type 2 & broche 1504

Pour empécher la broche de flotter en raison d'un balourd risquant de
se produire dans le cas d'un vollage trop élevé, nous recommandons
d'utiliser une source de courant n'excédant pas 12 V.

Nous offrons le transformateur de 12 V n® 0230 ou le transformateur
réglable entre 9 et 18 V, n® 0265,

Attention: raccorder la fiche rouge au pdle +

Type 2 & broche 1532 et type 2 SUPER

Pour la broche & serrage rapide n° 1532 sur le type 2, plus lourde,
amortissant ses oscillations et ne tournant d’une maniére parfaitement
ronde et silencieuse qu'a 15.000 trs/mn, nous conseillons une source de
courant de 15 4 18 V. Le probléme du balourd ne se pose pas avec le
type 2 SUPER.

Nous proposons le transformateur de 15 V, n® 0245, ou le transforma-
teur réglable entre 9 el 18 V, n® 0265

Attention: raccorder la fiche rouge au pole +

Electro-hobby-drill type 3

Ce type de machine fonctionne sur du courant continu de 12 818 V &
2,5 A env. Il vous faut disposer d'un transformateur fournissant une puis-
sance de sortie correspondante. Les résultats obtenus sont bons & partir
de 2,5 A

Nous offrons & cet effet le transformateur de 9-18 V et 4 A, n® 0265.
Attention: raccorder la fiche rouge au pdle +

Bofte & piles n® 1585 (uniquement pour les types 2 et 2 SUPER)

Par I'intermédiaire de la bofte a piles, vous pourrez faire marcher I'Elec-
tro-hobby-drill, types 2 et 2 SUPER, pendant plusieurs heures & votre
entiére satistaction. Avec 4 piles plates de 4,5 V chacune, vous pouvez
obtenir 13,5 V ou 18 V, au choix. En ce qui concerne la tension a choisir,
nous vous conseillons de bien vouloir tenir compte des instructions cor-
respondantes sur les transformateurs en fonction du mandrin utilisé.
L'ordre d'installation des piles est indigué & lintérieur du couvercle de la
boite.

Attention: raccorder la fiche rouge au péle +

Fiche supplémentaire et cible rallonge pour batterie de
voiture, n® 1572

Pour enlever les taches de rouille sur I'automobile ou faire des petites
réparations sur les modéles d'avion ou de navire au tout dernier mo-
ment vous pouvez brancher votre Elektro-Hobby-Drill directement sur la
batterie de votre voiture, par l'allume-cigare & I'aide de la fiche d'adap-
tation et de la rallonge. Pour ce faire suivez les instructions sous B 4,

E.
1.

Autres sources de courant

Outre les transformateurs & courant continu pour modéles réduits de
chemins de fer, on peut utiliser €galement les batteries de 12 V d'auto-
mobiles et les accumulateurs secs comme source de courant. Tout
comme vous pouvez brancher les machines & des chargeurs de 12 V.
Quoaiqu'il en soit, toujours velller & ce qu'elles tournent & droite = c'est-
a-dire, fiche rouge au pdle +. Sur le type 2 équipé du mandrin a serrage
rapide n® 1532, la vitesse de rotation de 12 & 13.000 trs/mn & une ten-
sion de 12 V ne suffit peut-&tre pas pour obtenir une marche silencieuse
de la machine. Nous recommandons d'échanger dans un lel cas la bro-
che n® 1532 contre la broche n® 1504. Un tel échange n'est pas néces-
saire avec les types 2 SUPER et 3.

Echange de la broche
Sur les modéles de I'Electro-hobby-drill, le mandrin a utiliser est simple-
ment vissé sur l'arbre de commande.

Quelques suggestions
Les types 2 SUPER et 3 sont équipés de roulements a billes au palier,

Ce n'est pas le cas du modéle 2 et pour ne pas en dérégler I'équili- e‘

brage 4 la longue, évitez d'exercer une forte pression latérale sur Iarbr
de commande (p.ex. pour meuler, trongonner, scier, efc)

Un freinage brutal ou I'arrét de la broche en cours de marche du moteur
risque de porter atteinte & la durée de vie de la broche.

Si les machines tournent pendant relativement longtemps 4 la vitesse
maximale (entre 18.000 et 20.000 trs/mn pour une tension de 18 V), les
moteurs risquent de chauffer exagérément et la chaleur correspondante
de se transmettre au boitier. Dans ces cas, faites de temps en temps
une pause en arrétant le moteur. Si I'appareil est irop chaud pour le te-
nir en main il y a risque de déformation.

Les machines sont exemptes d'entretien. Le moteur ne nécessite ni huile
ni graisse. Si le mandrin ou la broche présentait un point dur, verser une
goutte d'huile sur le filel.

Portez toujours des lunettes de prolection.

Accessoires

Support de perceuse n® 0510 (Abb. 3 + Abb. 4)

Accessoire de précision idéal pour toutes les machines. Assure une pré-
cision optimale gréce & un triple guidage métalligue. Utilisable dans le
sens horizontal et vertical. Se fixe par deux brides de serrage & I'établi.
Indispensable suriout pour les percages de précision. Idéal avec I'arbre
flexible, Hauteur et profondeur de percage réglables en continu. Hauteur
totale 210 mm; plateau 100x120 mm; profondeur de pergage max. 30 mm;
plage de réglage en hauteur 0 & 100 mm.

En ce qui concerne les opérations de montage et de maniement voir les
figures correspondantes. Avec I'arbre flexible, il est indiqué de percer un
trou correspondant dans la plaque de base en vue du guidage de cet
arbre. L'axe de percage étant différent d'une machine a I'autre, ce trou
n'a pas été prévu a 'usine. Marquer le centre en installant la machine
sur le support el en pergant ensuite un petit trou dans la plague de
base. Pour agrandir ce trou jusqu'au diamétre définilif, uliliser une per-
ceuse de ménage.

Support de perceuse métal n® 0512 (Abb. 5)

Support de percage entigrement en métal, pour toutes les petites per-
ceuses. Assure une bonne stabilité et un fonclionnement précis et sans
jeu. Guidage facile et réglage continu en hauteur et profondeur de per-
cage, avec butée de profondeur. La force élastique du ressort de rappel
de I'axe de levier est réglable. La broche peut tourner autour de I'axe
harizontal et vertical, de sorte que le support peut étre utilisé aussi
comme petit touret & meuler.

Hauteur totale: 260 mm, socle: 135x195 mm,

profondeur de percage: max. 25 mm,

portée: 120 mm, plage de réglage en hauteur de 0 4 160 mm suivant
machine.

1.

Bague adaptatrice

Bague de compensation pour tous les supports de ménage et hobby
d'un diamétre utile de 44 mm. Par son diamélre intérieur, la bague
convient également aux types 2, 2 SUPER et 3 de I'Electro-hobby-drill.

Etau de machines
Convient au support d'adaptalion n® 0512. Largeur des mors 35 mm;
ouverture max. 30 mm; avec fenies pour fixation.

Arbre flexible n® 0520 (Abb. &)

Mini-arbre de pergage de précision et flexibilité supérieures. Gaine sous
forme de ressort spiral & enduction plastique rendant impossible toute
surcharge et lout flambage de I'arbre. Parfailement indiqué & tous les
lravaux dans les endroits difficilement accessibles. En raison des dimen-
sions réduites et de la bonne maniabilité de la poignée, I'arbre flexible
n° 0520 peut tre guidé des plus sensiblement. Longueur totale 700
mm env. Serrage des oulils comme sur les machines mémes.

Mini-pongeuse n® 1002 (Abb. 7)

Un outil idéal pour tous les travaux de pongage de moindre importance.
La possibilité d'y utiliser toutes les toiles émeri usuelles dans le com-
merce rend cette machine vraiment universelle. Couper la toile émeri
sur le fermat échantillonngé. Convient parfaitement aux travaux sur car-
rosseries d'auto, de menuiserie la construction de modéles. Surface de
pongage utile 70x50 mm. Courant conlinu de 15 V env. En marche a
vide approx. 5,000 rolations/mn, Livrée avec 5 feuilles de papier émeri
de rechange.

Mini-scie de découpage n® 1005 (Abb. 8)

Pour les travaux de sciage fin dans le bois, les matiéres synthétiques et
le métal. Fixer la machine par le serre-joint & la table. L'ouvrage peut
étre guidé sur |a table d'ol une coupe bien plus précise. Capacité de
sciage max.: bois dur 6 mm, bois doux 10 mm métaux non trempés

2 mm. Possibilité de scier les matiéres plastiques, y compris I'époxie,
suivant leur degré de dureté.

Fonclionne sur courant continu de 15 V env., effectue a vide approx.
5.000 rotations/mn. Course 12 mm.

Livrable compléte avec serre-joint de fixation et 3 lames pour scier le
bois et le métal.

Table pour scie & contourner n® 1010

Table de travail ulilisable avec la scie décrile ci-dessus. Le quidage de
la lame permet d'utiliser les lames normales pour scies & découper. Par-
faitement indiquée pour travaux fins et trés fins. Dimensions de la table
de travail 325x245x85 mm. Profondeur 330 mm.

Petite scie circulaire de table - N° 1200 (Abb. 9)

Pour bois jusqu'a 5 mm, plastic jusqu'a 2 mm (incl. époxie pour I'élec-
tronique), métaux non ferreux de 0,5 & 1 mm Réglage en hauleur des la-
mes de scie, protection, guide pour couper en équerre. Arrét avec divi-
sion millimétrique.

Dimensions de la tablette: 160x120 mm

Courant continu 12-18 V - 2,5 A en mayenne 18.000 tours/min. max a
vide - Puissance 130 W max.

Compléte avec clef de serrage, arrét, dispositif pour coupe en équerre,
lame circulaire.

Lames circulaires:

N° 1645 ~ grosses pour bois

N° 1647 = fines pour plastic et métaux
N° 1649 - diamantées pour époxie



