WXMP / WXMT

Gebruiksaanwijzing - Instruktionsbok - Betjeningsvejledning - Kayttdohjeet - Odnyieg Aeitoupyiag-
Kullanim kilavuzu - Navod k pouziti - Instrukcja obstugi - Uzemeltetési utasitas — Navod na
pouzivanie - Navodila za uporabo - Kasutusjuhend - Lietosanas instrukcija - Naudojimo instrukcija






WXMP/WXMT - Operating Instructions

Nederlands
Svenska
Dansk
Suomi
EAANvIk
Turkce
Cesky
Polski
Magyar
Slovensky
Slovenséina
Saksa keel

o Lietuviskal
The data specified above only serves

to describe the product. No statements
concerning a certain condition or suitability for ~ Vaciski
a certain application can be derived from our
information. The given information does not
release the user from the obligation of own
judgement and verification. It must be
remembered that our products are subject to a
natural process of wear and aging.

© This document, as well as the data,
specifications and other information set forth
in it, are the exclusive property of Cooper
Tools GmbH. Without their consent it may not
be reproduced or given to third parties.
Subject to modifications.

Printed in Germany.

09.2010

FI DK SV NL

SK HU PL CZ TR GR

Lv EE SL

LT






WXMP/WXMT

Gebruiksaanwijzing

NL



WXMP
Toesteloverzicht

1.

WDH 50

Reinigingselement

WXMP

4. Handstuk

WXMP/WXMT

2. Soldeerpunt 5. Aansluitstekker
3. Puntgreep
WXMT
Toesteloverzicht
WDH 60 WXMT
1. Reinigingselement 4. Handstuk
2. Soldeerpunten 5. Aansluitstekker
3. Puntpatroon met grepen




WXMP/WXMT

Inhoudsopgave

1 Over deze handleiding.........ccocovveeiiee i 3
2 Voor uw Veiligheid.........ccoeiiiiiiiiieieeeceee e e 3
3 Omvang van de [eVeriNg.........ccociiiiiiiiiieiee e e 5
4 ToestelbeSChrijVing .......cociiiiiiiiiiiee e 5
5 Ingebruikneming van het toestel.............cccoiiiiiniiiiiiiee 7
6 Vervangen van de WXMP soldeerpunten............ccccoeiueeiniennnns 7
7 Vervangen van de WXMT puntpatronen ...........cccceveeeeiivnenenne 8
8 Toebehoren ... 9
O ATVORT <.ttt e s 9
10 GAranti€ ..c..ceeeiiiee i e 9

1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van de Weller soldeerbout WXMP
resp. van de Weller soldeerruimpincet WXMT en het door u gestelde
vertrouwen in ons product. Bij de productie werden de strengste
kwaliteitsnormen toegepast, die een perfecte werking van het toestel
garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om de soldeerbout

WXMP resp. de soldeerruimpincet WXMT veilig en op een

deskundige manier in gebruik te nemen, te bedienen, te

onderhouden en eenvoudige storingen zelf te verhelpen.

D> Gelieve voor de ingebruikneming van de soldeerbout WXMP en
van de Weller soldeerruimpincet WXMT deze gebruiksaanwijzing
en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften door te nemen.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1 Nate leven richtlijnen

De Weller soldeerbout WXMP en de soldeerruimpincet WXMT zijn
conform de EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele
veiligheidseisen van de richtlijnen 2004/108/EG en 2006/95/EG.

1.2 Geldende documenten

— Gebruiksaanwijzing voor uw voedingseenheid
— Gebruiksaanwijzingen voor WXMP/WXMT
— Bijgeleverde brochure voor uw veiligheid

2 Voor uw veiligheid

— Zowel de soldeerbout WXMP als de soldeerruimpincet WXMT
werden volgens de huidige stand van de techniek en de erkende
veiligheidsregels en -bepalingen vervaardigd.

Bij niet-naleving van de bijgeleverde veiligheidsinformatie en de
waarschuwingen bestaat echter gevaar voor lichamelijk letsel en
materiéle schade.
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Algemene
aanwijzingen

Omgang met
soldeer /
soldeerruimpunten

WXMP/WXMT

Geef de WXMP soldeerbout of de WXMT soldeerruimpincet alleen
samen met deze gebruiksaanwijzing door.

De fabrikant is niet aansprakelijk voor enige schade die het gevolg
is van ongeoorloofd gebruik van het gereedschap of
ongeautoriseerde modificaties aan het toestel.

.1 Gelieve het volgende in acht te nemen:

Plaats de soldeerbout WXMP en de solderruimpincet WXMT
altijd in de daarvoor bestemde veiligheidshouders.

Verwijder alle ontvlambare objecten uit de buurt van het hete
soldeerwerktuig.

Draag bij het werken met de WXMP of WXMT de nodige
veiligheidskleding.

Laat de hete WXMP of de WXMT nooit onbeheerd achter.

Voer geen werkzaamheden aan onder spanning staande delen
uit.

Draag bij soldeer- of soldeerruimtoepassingen altijd een
oogbescherming.

Lees de gebruiksaanwijzing van de gebruikte Weller WX
voedingseenheid en neem ze in acht.

Leg de hete soldeer- of soldeerruimpunten noch op het werkvlak
noch op kunststof viakken en laat ze daar ook niet liggen.

Maak bij het eerste opwarmen van de bout de vertinde soldeer-
/soldeerruimpunten met soldeersel nat, waardoor door het
opslaan veroorzaakte oxidelagen of onzuiverheden van de
soldeer- resp. soldeerruimpunten verwijderd worden.
Controleer of bij werkonderbrekingen tussen het solderen en
soldeerruimen en voor het opslaan van het toestel de soldeer-
/soldeerruimpunten goed nat gemaakt zijn.

Geen agressieve vloeimiddelen gebruiken.

U dient er altijd op te letten dat de soldeer-/soldeerruimpunten
volgens de voorgeschriften aangebracht zijn.

Kies de laagst mogelijke werktemperatuur.

Kies de grootst mogelijke soldeer-/soldeerruimpuntvorm voor de
toepassing: ca. zo groot als het soldeerpad.

Maak de soldeer-/soldeerruimpunten goed nat om een efficiénte
warmteoverdracht tussen soldeer-/soldeerruimpunten en het
soldeerpunt te garanderen.

Schakel het systeem uit als u het soldeer-/
soldeerruimgereedschap gedurende langere tijd niet wilt
gebruiken.

Maak de punten nat voor u het soldeer-/soldeerruimgereedschap
in de veiligheidshouder plaatst.

Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeer-/ soldeerruimpunten.

Oefen op de soldeer-/soldeerruimpunten geen overmatige kracht
uit.

Er altijd op letten dat de soldeerbout of de soldeerruimpincet
volgens de voorschriften in de veiligheidshouder ligt.
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2.2 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik de WXMP soldeerbout of de WXMT soldeerruimpincetten
uitsluitend voor het in de gebruiksaanwijzing m.b.t. losmaken,
opbergen en neerleggen van elektronische componenten
opgegeven doel onder de hier beschreven voorwaarden. Het
reglementaire gebruik van de soldeerbout WXMP resp. van de
soldeerruimpincet WXMT omvat ook dat

— u deze handleiding in acht neemt,
— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan het toestel kan
de fabrikant niet aansprakelijk gesteld worden.

3 Omvang van de levering

WXMP soldeerbout handstuk verpakt T0052920399:

— Handstuk WXMP met kabel T0058765706
— Gebruiksaanwijzing WXMP/WXMT
— Brochure veiligheidsvoorschriften

Bijkomend bij de WXMP soldeerboutset T0052920499:
— WDH 50 veiligheidshouder T0051515699
— RT 3 beitelpunt 40 W T0054460399
— Gebruiksaanwijzing WDC 2

WXMT soldeerruimpincet handstuk verpakt T0051317799:
— Handstuk WXMT met kabel T0058765707

— Gebruiksaanwijzing WXMP/WXMT
— Brochure veiligheidsvoorschriften
Bijkomend bij de WXMT soldeerruimset T0051317899:

— WDH 60 veiligheidshouder T0051516999
— RTW 2 paar soldeerpunten 0,7 x 0,4 mm, 45°,  T0054465299
— Gebruiksaanwijzing WDC 2

4 Toestelbeschrijving

4.1 Soldeerbout WXMP

De WXMP is een krachtige 40 W (55 W met RT 11) fijnsoldeerbout
met in de soldeerpunt geintegreerd verwarmingssysteem. Dankzij

een opsteeksysteem kan de soldeerpunt zonder een gereedschap te

gebruiken, verwisseld worden.

De WXMP is met een gebruiksherkenning uitgerust en kan bij niet-
gebruik automatisch in stand-bymodus geschakeld of uitgeschakeld
worden.

Informatie over het instellen van de stand-bytemperatuur en van de
schakeltijden vindt u in de gebruiksaanwijzing van de telkens
gebruikte WX voedingseenheid.
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Aanwijzing

Aanwijzing

WXMP/WXMT

De soldeerbout WXMP van Weller mag alleen met de Weller WX
voedingseenheden gebruikt worden.

4.2 Soldeerruimpincet WXMT

De WXMT-soldeerruimpincetten van Weller werden voor het
nabewerken en de reparatie van elektronische
SMD-precisietoestellen ontwikkeld. De puntenset voor
solderen/soldeerruimen kan snel en probleemloos zonder
gereedschap verwisseld worden. De punten zijn afgesteld, een
bijkomende afstelling is niet vereist. De ingebouwde
verwarmingselementen (2 x 40 W) garanderen dat de
soldeerpunttemperatuur heel snel bereikt en precies afgesteld wordt.
De soldeerruimpincet WXMT is met een gebruiksherkenning
uitgerust en kan bij niet-gebruik automatisch in stand-bymodus
geschakeld of uitgeschakeld worden.

Informatie over het instellen van de stand-bytemperatuur en van de
schakeltijden vindt u in de gebruiksaanwijzing van de telkens
gebruikte WX voedingseenheid.

De WXMT-soldeerruimpincet mag alleen met de WX
voedingseenheden gebruikt worden.

4.3 Technische gegevens

Temperatuurbereik 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Gereedschapkabel Siliconecaoutchouc, hittebestendig

Verwarmingselement  Verwarmingsdraad geintegreerd in puntpatroon

Sensor Thermo-element geintegreerd in puntpatroon

WXMP

Verwarmingsvermogen 40 W (55 W met RT 11)

Spanning 12V

(verwarming)

Opwarmingstijd (ca.) 3 s (50°C naar 380°C) (120°F naar 660°F)

Aansluiting 6-polige stekker tegen verpoling beveiligd met
vergrendeld

Gewicht 26 g incl. puntpatroon zonder kabel

Punttype RT-bouwreeks

Voedingseenheid Weller WX stations

WXMT

Verwarmingsvermogen 80 W (2 x 40 W)

Spanning 12V

(verwarming)

Opwarmingstijd (ca.) 3 s (50°C naar 380°C) (120°F naar 660°F)

Aansluiting 7-polige stekker tegen verpoling beveiligd met
vergrendeld

Gewicht 42 g incl. puntpatroon zonder kabel

Punttype RTW-bouwreeks

Voedingseenheid Weller WX stations
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5 Ingebruikneming van het toestel

WAARSCHUWING!

Verbrandingsgevaar

De soldeerpunten van de soldeerbout en de soldeerruimpincet
worden bij het
solderen/soldeerruimen erg heet.

Bij contact met de punten bestaat verbrandingsgevaar.

> Raak de hete soldeerpunten niet aan en houd ontvlambare
objecten uit de buurt.

1. De soldeerbout WXMP resp. de soldeerruimpincet WXMT
voorzichtig uitpakken.

2. WXMP:
De soldeerbout in de veiligheidshouder WDH 50 leggen.

WXMT:
De pincet in de veiligheidshouder WDH 60 leggen.

3. De aansluitstekker (5) aan de voedingseenheid aansluiten en
vergrendelen door met de klok mee te draaien.

4. Controleer of de netspanning met de spanning op het typeplaatje
van de WX voedingseenheid overeenkomt.

5. De voedingseenheid inschakelen en de gewenste temperatuur
instellen.

6. Heeft het gereedschap de gewenste temperatuur bereikt, dan de
soldeerpunt met soldeersel nat maken.

6 Vervangen van de WXMP soldeerpunten

WAARSCHUWING!

Verbrandingsgevaar

De soldeerpunt wordt bij het solderen en soldeerruimen erg heet.

Bij contact met de soldeerpunt bestaat verbrandingsgevaar.

> Het soldeergereedschap moet in uitgeschakelde toestand
minstens 3 minuten in de veiligheidshouder (WDH 50) blijven
tot de soldeerpunt afgekoeld is. Soldeerpunten mogen alleen
vervangen worden als ze koud zijn.

Vervangen van een verbruikte punt

1. Soldeergereedschap in de veiligheidshouder leggen.

2. Netschakelaar van de voedingseenheid uitschakelen.
3. Drie minuten wachten tot de soldeerpunt afgekoeld is.
4

. Soldeerbout aan het handstuk (4) vastnemen en met de
puntgreep (3) de soldeerpunt uit het gereedschap trekken.
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OPGELET!

Gevaar voor een functiestoring

De soldeerpunt moet volledig ingezet worden.

Het gebruik met een onvolledig ingezette soldeerpunt kan een
functiestoring van de soldeerpunt veroorzaken.

> Zorg er daarom voor dat de soldeerpunt in één keer compleet
tot aan de aanslag ingeschoven wordt.

Aanwijzing

Inzetten van een nieuwe soldeerpunt
5. Soldeerbout aan het handstuk (4) vastnemen en de punt met de
puntgreep (3) in het soldeergereedschap steken.

6. Netschakelaar van de voedingseenheid inschakelen en de
gewenste temperatuur instellen.

Bij verschillende types soldeerpunten wordt aanbevolen om de
punten aan de achterkant van de houder WDH 50 in de daarvoor
bestemde metalen hulzen neer te leggen.

7 Vervangen van de WXMT puntpatronen

WAARSCHUWING!

Verbrandingsgevaar

De punten worden tijdens het solderen/soldeerruimen erg heet.
Bij contact met de punten bestaat verbrandingsgevaar.

D> De pincet moet in uitgeschakelde toestand minstens
3 minuten in de veiligheidshouder WDH 60 blijven tot de
soldeer- resp. soldeerruimpunt afgekoeld is.
Soldeer-/ soldeerruimpunten mogen alleen vervangen worden
als ze afgekoeld zijn.

Vervangen van verbruikte puntpatronen

1. Pincet in de veiligheidshouder leggen.

2. Netschakelaar van de voedingseenheid uitschakelen.

3. Drie minuten wachten tot de soldeer-/soldeerruimpunten
afgekoeld zijn.

4. Soldeerruimpincet aan het handstuk (4) vastnemen en met de
grepen de puntpatroon (3) uit het handstuk trekken.

OPGELET!

Gevaar voor een functiestoring

De puntpatroon moet volledig ingestoken zijn.

Het gebruik met een onvolledig ingezette puntpatroon kan een
functiestoring van de puntpatroon veroorzaken.

[> Zorg ervoor dat de puntpatroon in één keer compleet tot aan
de aanslag ingeschoven wordt.

Inzetten van een nieuwe puntpatroon
6. Grepen vastnemen en de nieuwe puntpatroon in het handstuk (4)
steken.

7. Netschakelaar van de voedingseenheid inschakelen en de
gewenste temperatuur instellen.
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8 Toebehoren

8.1  RT soldeerpunten voor de soldeerbout WXMP

Zie tabel RT soldeerpunten voor soldeerbout WXMP aan het einde
van deze handleiding en op www.weller.eu

8.2 Reserveonderdelen en toebehoren voor WXMP

Bestel-nr. Beschrijving

T0058765706 Handstuk WXMP met kabel
T0051515699 Veiligheidshouder WDH 50
T0054460399 RT 3 soldeerpunt 40 W

T0058751816 Beugel die aan de zijkant van de houder

aangebracht kan worden en
twee RT-punten vasthoudt

T0051384199 Spiraalstaalwol voor reinigingselement
WDC 2

8.3 RTW soldeer-/soldeerruimpunten voor
soldeerruimpincet WXMT

Zie tabel RTW soldeer-/soldeerruimpunten voor soldeerruimpincet
WXMT aan het einde van deze handleiding en op www.weller.eu

8.4 Reserveonderdelen en toebehoren voor WXMT

Bestel-nr. Beschrijving
T0058765707 Handstuk WXMT met kabel
T0051516999 Veiligheidshouder WDH 60
T0054465299 RTW 2 paar soldeerpunten
0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 Spiraalstaalwol voor reinigingselement
WDC 2
9 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

10 Garantie

Aanspraak op garantie van de koper verjaart na een jaar vanaf
levering van het product. Dit geldt niet voor regresrecht van de koper
volgens §§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we alleen aansprakelijk bij
claims als de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons
schriftelijk en met vermelding van het begrip "Garantie" afgegeven
werd.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u op www.weller.eu.
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1 Om denna bruksanvisning

Tack for att du visat oss ditt fortroende genom att kdpa l6dkolven
Weller WXMP/pincettlddpennan Weller WXMT. Vi har utvecklat
denna modell utifran de stréangaste kvalitetskrav for att kunna
garantera problemfri anvandning av verktyget.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du pa ett

sakert och korrekt satt satter igang, anvander och utfér underhall pa

I6dkolven WXMP/pincettiédpennan WXMT samt hur du sjalv

atgardar enklare fel.

D> Las igenom bruksanvisningen och de medféljande
sakerhetsanvisningarna innan du boérjar anvanda l6dkolven
WXMP / pincettlédpennan Weller WXMT.

D> Se till att forvara denna bruksanvisning sa att den &r tiligénglig for
samtliga anvandare.

1.1  Gallande direktiv

Lodkolven Weller WXP motsvarar forsakran om éverensstdammelse
enligt de grundlaggande sakerhetskraven i direktiven 2004/108/EG
och 2006/95/EG.

1.2 Gaéllande dokument

— Bruksanvisning for férsorjningsenheten
— Bruksanvisning for WXMP/WXMT
— Medféljande hafte om sakerhet

2 For din sakerhet

— Bade l6dkolven WXMP och pincettlddpennan WXMT har
tillverkats i enlighet med den senaste tekniken och de senaste
sakerhetsbestdmmelserna. Om varningarna i den medféljande
sakerhetsinformationen inte foljs finns det risk fér person- och
materielskador.
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2

Allménna -
anvisningar

Hantering av —
16d-/
aviédningsspetsar _

2.

WXMP/WXMT

Om I6dkolven WXMP eller pincettiddpennan WXMT lamnas 6ver
till en annan person ska bruksanvisningen f6lja med.
Tillverkaren kan inte hallas ansvarig for skada som beror pa
felaktig anvandning av I6dkolven eller pa obehériga andringar.

.1 Observera féljande:

Placera alltid I6dkolven WXMP och pincettlddpennan WXMT i
den avsedda sakerhetshallaren.

Ta bort alla antandliga féremal i narheten av det heta
l6dverktyget.

Bar ldmpliga skyddsklader nar du anvander WXMP eller WXMT.
Lamna inte en varm WXMP eller WXMT utan uppsikt.
Utfor aldrig arbete pa delar som star under spanning.
Bér alltid skyddsglaségon vid 16dnings- eller aviddningsarbeten.

Las igenom och f6lj bruksanvisningen till den aktuella
forsorjningsenheten Weller WX.

Lagg aldrig heta 16d- eller aviddningsspetsar pa arbetsytan eller
ytor av plast.

Vat de fortennade 16d-/avliédningsspetsarna med lod innan
kolven hettas upp for forsta gangen. Detta for att avliagsna oxid
och orenheter fran spetsarna.

Se till att 16d-/avlédningsspetsarna vats ordentligt i pauserna
mellan arbeten med 16dning och avlédning samt efter
anvandningen.

Anvand inte aggressiva flussmedel.
Kontrollera alltid att 16d-/aviédningsspetsen sitter korrekt.
Valj lagsta mojliga arbetstemperatur.

Valj storsta mojliga form pa 16d-/aviddningsspetsen for arbetet:
ungefar lika stor som I6dstallet.

Vat 16d-/avlddningsspetsarna ordentligt for att astadkomma basta
mojliga varmedverféring mellan 16d-/aviddningsspetsen och
|6dstallet.

Stang av systemet om 16d-/avidédningsverktyget inte ska
anvandas under en langre tid.

Vat spetsarna innan 16d-/aviédningsverktyget 1dggs ner i
sakerhetshallaren.

Placera lodet direkt pa l6dstéllet, inte pa 16d-/ avliddningsspetsen.
Tryck inte for hart med 16d-/aviédningsspetsen.

Se till att I6dkolven/pincettlddpennan ligger ordentligt i
sakerhetshallaren.

2 Avsedd anvandning

Lodkolven WXMP och pincettlddpennan WXMT far endast anvandas
for de andamal som anges i bruksanvisningen och enligt de villkor
som foljer nedan. Detta galler lossning, férvaring och placering av
elektroniska komponenter. Lodkolven WXMP:s/pincettlddpennan
WXMT:s avsedda anvandning féreskriver aven att

denna bruksanvisning beaktas,
alla medféljande dokument beaktas,
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— de nationella skyddsféreskrifter som géller pa anvandningsplatsen
foljs.

Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella foréandringar av verktyget

som anvandaren utfér pa eget bevag.

3 Leveransomfattning

Lédkolv WXMP med handtag T0052920399:

— Handtag WXMP med kabel T0058765706
— Bruksanvisning WXMP/WXMT
— Hafte med sakerhetsanvisningar

Medf6ljer foér I6dkolvssatsen WXMP T0052920499:
— Sékerhetshallare WDH 50 T0051515699
— Mejselspets RT 340 W T0054460399

— Bruksanvisning WDC 2

Pincettiddpenna WXMT med handtag T0051317799:

— Handtag WXMT med kabel T0058765707
— Bruksanvisning WXMP/WXMT
— Hafte med sakerhetsanvisningar

Medféljer aviddningssats WXMT T0051317899:

— Sakerhetshallare WDH 60 T0051516999
— Lodspetspar RTW 2, 0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— Bruksanvisning WDC 2

4 Verktygsbeskrivning

4.1 Lbdkolv WXMP

WXMP &r en kraftfull finlédkolv pa 40 W (55 W med RT 11) med
integrerat varmesystem i I6dspetsen. Tack vare infastningssystemet
kan l6dspetsen bytas ut utan verktyg.

WXMP har en anordning som kanner av nar l6dkolven inte anvands
och kan stangas av eller forsattas i vilolage automatiskt.

For installning av vilolagestemperatur och omslagstider, se
bruksanvisningen till respektive WX-férsérjningsenhet.

Lodkolven WXMP fran Weller far endast anvandas med
forsorjningsenheten Weller WX.

4.2 Pincettibdpennan WXMT

Pincettlddpennan WXMT fran Weller har konstruerats for
efterbearbetning och reparation av elektroniska

ytmonterade precisionskomponenter. Spetssatsen for
I6dning/avlédning kan bytas snabb och enkelt utan verktyg.
Spetsarna ar forinstallda och behdver inte stéllas in ytterligare. Det
inbyggda varmeelementet (2 x 40 W) garanterar att
|6dspetstemperaturen uppnas mycket snabbt och regleras exakt.
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Pincettlddpennan WXMT har en anordning som kanner av nar
lI6dkolven inte anvands och kan stangas av eller forsattas i vilolage

automatiskt.

For instéllning av viloldgestemperatur och omslagstider, se
bruksanvisningen till respektive WX-férsérjningsenhet.

Obs! Pincettlddpennan WXMT far endast anvandas med

WX-férsorjningsenheter
4.3 Tekniska data
Temperaturomrade 100 °C-450 °C (212 °F-850 °F)
Verktygskabel Silikongummi, varmebestéandigt
Varmeelement Varmeledning inbyggd i spetskassetten
Sensor Varmeelement inbyggt i spetskassetten
WXMP
Varmeeffekt 40 W (55 W med RT 11)
Spanning 12V
(uppvarmning)
Uppvarmningstid (ca) 3's (50 °C till 380 °C) (120 °F till 660 °F)
Anslutning 6-polig forvaxlingssaker kontakt med lasning
Vikt 26 g inkl. spetskassett utan kabel
Spetstyp RT-serien
Forsoérjningsenhet Weller WX-stationer
WXMT
Varmeeffekt 80 W (2x40W)
Spanning 12V
(uppvarmning)
Uppvarmningstid (ca) 3 s (50 °C till 380 °C) (120 °F till 660 °F)
Anslutning 7-polig forvaxlingssaker kontakt med lasning
Vikt 42 g inkl. spetskassett utan kabel
Spetstyp RTW-serien
Foérsérjningsenhet Weller WX-stationer
5 Bdrja anvanda verktyget

VARNING! Risk fér brannskador

Lédspetsarna i I6dkolven och pincettidédpennan blir
mycket varma under 16dnings-/aviédningsprocessen.

Det finns risk for brannskador om man vidror spetsarna.

B> Vidror inte de heta I6dspetsarna och ha inte antandliga

féremal i narheten.

1. Packa forsiktigt upp I6dkolven WXMP/pincettiddpennan WXMT.

2. WXMP:

Placera l6dkolven i sdkerhetshallaren WDH 50.
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WXMT:
Placera pincettlddpennan i sakerhetshallaren WDH 60.

. Satt i anslutningskontakten (5) i férsorjningsenheten och las den

genom att vrida medurs.

. Kontrollera att natspanningen stdmmer éverens med uppgifterna

pa typskylten pa WX-forsorjningsenheten.

. Sla pa forsorjningsenheten och valj 6nskad temperatur.
. Vat lédspetsarna med lod nar verktyget har uppnatt 6nskad

temperatur.

6 Byta l6dspetsarna WXMP

VARNING!

Risk fér brannskador

Loédspetsen blir mycket varm under 16dnings- och
avlédningsprocessen.

Det finns risk for brannskador om man vidrér [6dspetsen.

D> Nar lodverktyget har stangts av maste det ligga i

sakerhetshallaren (WDH 50) i minst tre minuter tills 16dspetsen
har kallnat. Lodspetsen maste vara kall nar de byts ut.

Byte av en férbrukad I6dspets

1.
2. Stang av natstrombrytaren pa forsorjningsenheten.

3.

4. Greppa l6dkolven i handtaget (4) och dra forsiktigt ut I6dspetsen

Lagg l6dverktyget i sékerhetshallaren.

Vanta tre minuter tills I6dspetsen har kallnat.

med greppet (3) ur verktyget.

VAR FORSIKTIG!

Risk for funktionsfel

Loédspetsen maste sitta fast ordentligt.
En 16s l16dspets i verktyget kan orsaka funktionsfel vid
anvandning.

D> Se darfor till att skjuta in 16dspetsen ordentligt med ett enda
tryck tills det tar stopp.

Obs!

Satta i en ny l6dspets
5. Greppa lodkolven i handtaget (4) och satt i spetsen med greppet

(3) i I6dverktyget.

6. Sla pa natstrombrytaren pé férsorjningsenheten och valj 6nskad

temperatur.

Vid anvandning av olika typer av lI6dspetsar rekommenderar vi att
spetsarna forvaras i den avsedda metallbehallaren pa baksidan av
hallaren WDH 50.
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7 Byte av spetskassett i WXMT

VARNING!

Risk for brannskador

Spetsarna blir mycket varma under I6dnings-

/avlédningsprocessen.

Det finns risk foér brannskador om man vidror spetsarna.

D> Pincettlddpennan maste kopplas fran och ligga i
sakerhetshallaren WDH 60 i minst tre minuter sa att 16d-/

avlédningsspetsarna svalnar. Léd-/avlédningsspetsar méaste
vara kalla nar de byts ut.

Byte av férbrukade spetskassetter

1. Placera pincettlddpennan i sékerhetshallaren.

2. Stang av natstrombrytaren pa forsorjningsenheten.

3. Vanta tre minuter tills 16d-/aviddningsspetsarna har svalnat.
4

. Greppa pincettlddpennan i handtaget (4) och dra ut
spetskassetten med greppet (3) ur handtaget.

VAR FORSIKTIG!

Risk for funktionsfel

Spetskassetten maste sattas fast ordentligt.

En I16s spetskassett i verktyget kan orsaka funktionsfel vid
anvandning.

D> Se darfor till att skjuta in spetskassetten ordentligt med ett
enda tryck tills det tar stopp.

Satta i en ny spetskassett

6. Fatta tag i greppet och sétt i den nya spetskassetten i
handtaget (4).

7. Sla pa natstrombrytaren pa férsorjningsenheten och valj 6nskad
temperatur.

8 Tillbeh6r

8.1 RT-lodspetsar fér I6dkolv WXMP

Se tabellen RT-l6dspetsar for I6dkolv WXMP i slutet av denna
bruksanvisning eller pa www.weller.eu

8.2 Reservdelar och tillbehor till WXMP

Bestéllningsnr Beskrivning
T0058765706 Handtag WXMP med kabel
T0051515699 Sékerhetshallare WDH 50
T0054460399 Lodspetsar RT 3 40 W
T0058751816 Faste som kan monteras pa sidan av
hallaren och
forvara tva RT-spetsar
T0051384199 Metallull fér reng6ringsdel WDC 2
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8.3 Ldd-/aviédningsspetsar RTW fér
pincettlddpenna WXMT

Se tabellen RTW |6d-/avlédningsspetsar for pincettiédpenna WXMT i
slutet av denna bruksanvisning eller pa www.weller.eu

8.4 Reservdelar och tillbehor till WXMT

Bestéllningsnr Beskrivning

T0058765707 Handtag WXMT med kabel
T0051516999 Sékerhetshallare WDH 60
T0054465299 Lédspetspar RTW 2, 0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 Metallull fér rengéringsdel WDC 2

9 Avfallshantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till
atervinning enligt gallande regler.

10 Garanti

Koparen kan reklamera produkten upp till ett ar efter det att den har
levererats. Detta galler inte kdparens angerréatt enligt §§ 478, 479
BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade garantin om kvalitets-
och hallbarhetsgaranti skriftligen har angivits av oss under
begreppet "garanti".

Ratten till tekniska &ndringar férbehalls!

Uppdaterade bruksanvisningar finns pa www.weller.eu.

>
(7))






WXMP/WXMT

Betjeningsvejledning
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WXMP
Apparatoversigt

1.
2.
3.

WDH 50

Rengeringsindsats
Loddespids
Spidsgreb

WXMP

4. Handstykke
5. Tilslutningsstik

WXMP/WXMT

WXMT
Apparatoversigt

1.
2.
3.

WDH 60

Renggaringsindsats
Loddespids
Spidspatron med greb

WXMT

4. Handstykke
5. Tilslutningsstik
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1 Om denne vej ledning

Tak for den tillid, De har vist os med Deres kgb af Weller loddekolbe

WXMP og Weller aflodningspincet WXMT. Under fremstillingen er

anvendt de strengeste kvalitetsnormer, som sikrer, at apparatet

fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om sikker og

korrekt ibrugtagning og betjening af loddekolbe WXMP og

aflodningspincet WXMT samt vedligeholdelse og afhjaelpning af

simple fejl.

D> Lees vejledningen og de medfelgende sikkerhedsanvisninger
igennem far ibrugtagning af loddekolben WXMP og Weller
aflodningspincetten WXMT.

> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

1.1 Direktiver, der skal overholdes

Weller loddekolbe WXMP og aflodningspincetten WXMT opfylder
EF-overensstemmelseserkleeringen iht. de grundlaeggende
sikkerhedskrav i direktiverne 2004/108/EF og 2006/95/EF.

1.2 Geeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning for forsyningsenheden
— Betjeningsvejledninger for WXMP/WXMT
— Medfglgende haefte om sikkerhed

2 For Deres sikkerheds skyld

— Bade loddekolben WXMP og aflodningspincetten WXMT er
fremstillet efter teknikkens nuvaerende stade og anerkendte
sikkerhedsregler og -bestemmelser.

— Hvis den medfelgende sikkerhedsinformation og de deri
indeholdte sikkerhedsanvisninger ikke overholdes, kan det
medfere fare for person- og tingsskader.
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Generelle
anvisninger

Omgang
med

lodde-/
aflodningspi
dser

WXMP/WXMT

— Videregiv kun WXMP loddekolben eller WXMT
aflodningspincetten sammen med denne betjeningsvejledning.

— Producenten er ikke ansvarlig for skader, der opstar som felge af
forkert brug eller ikke-tilladte aendringer af apparatet.

2.1 Vaer opmeerksom pa falgende:

— Laeg altid loddekolben WXMP og aflodningspincetten WXMT i de
dertil beregnede sikkerhedsholdere.

— Fjern alle braendbare genstande i naerheden af det varme
loddeveerktg;.

— Brug passende beskyttelsestgj under brugen af WXMP eller
WXMT.

— Lad aldrig den varme WXMP eller WXMT sta uden opsyn.
— Udfer aldrig arbejde pa dele, som star under spaending.
— Brug altid gjenveern ved lodde- og aflodningsopgaver.

— Lees og overhold betjeningsvejledningen for den Weller WX
forsyningsenhed, som anvendes.

— Varme lodde- eller aflodningsspidser ma ikke laegges pa
arbejdsfladen eller pa kunststof-flader, ligesom de ikke ma
efterlades der.

— Fugt ved fagrste opvarmning af kolben de fortinnede lodde-
/aflodningsspidser med loddemiddel, hvorved
opbevaringsbetingede oxidbelaegninger eller urenheder fiernes
fra hhv. lodde- og aflodningsspidsen.

— Kontrollér, at lodde-/aflodningsspidserne er godt fugtede ved
afbrydelser i arbejdet mellem lodning og aflodning samt far
opbevaring af apparatet.

— Anvend ikke aggressive flusmidler.

— Sgrg altid for, at lodde-/aflodningsspidserne sidder korrekt.

— Veelg den lavest mulige arbejdstemperatur.

— Veelg den sterst mulige form pa lodde-/aflodningsspidsen til den
pageeldende opgave: ca. lige sa stor som loddepladen.

— Serg for at fugte lodde-/aflodningsspidsen godt for at sikre en
effektiv varmeoverfarsel mellem lodde-/aflodningsspidsen og
loddepunktet.

— Frakobl system, hvis De ikke skal anvende lodde-
/aflodningsveerktgjet i leengere tid.

— Fugt spidserne, fgr lodde-/aflodningsvaerktgjet stilles i
sikkerhedsholderen.

— Leeg loddemidlet direkte pa loddestedet, ikke pa lodde-/
aflodningsspidsen.

— Undga at belaste lodde-/aflodningsspidsen for hardt.

— Serg altid for, at loddekolben og aflodningspincetten ligger
korrekt i sikkerhedsholderen.

2.2 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun WXMP loddekolben eller WXMT aflodningspincetten til
de formal vedrgrende lgsning, placering og fraleegning af
elektroniske komponenter, som er beskrevet i
betjeningsvejledningen under de her naevnte betingelser. Den
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Bemeaerk

bestemmelsesmaessige brug af loddekolben WXMP og
aflodningspincetten WXMT omfatter ogsa, at

— Man felger denne vejledning,
— Man overholder al supplerende dokumentation,

— Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter gzeldende pa
anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for selvudferte
forandringer pa apparatet.

3 Leveringsomfang

WXMP loddekolbe, handstykke emballeret T0052920399:

— Handstykke WXMP med kabel T0058765706
— Betjeningsvejledning WXMP/WXMT
— Heefte sikkerhedsanvisninger

Endvidere ved WXMP loddekolbesaet T0052920499:
— WDH 50 sikkerhedsholder T0051515699
— RT 3 mejselspids 40 W T0054460399

— Betjeningsvejledning WDC 2

WXMT aflodningspincet, handstykke emballeret TO051317799:
— Handstykke WXMT med kabel T0058765707
— Betjeningsvejledning WXMP/WXMT

— Heefte sikkerhedsanvisninger

Endvidere ved WXMT aflodningsaet T0051317899:

— WDH 60 sikkerhedsholder T0051516999
— RTW 2 loddespidspar 0,7 x 0,4 mm, 45° T0054465299
— Betjeningsvejledning WDC 2

4 Apparatbeskrivelse

41 Loddekolbe WXMP

WXMP er en effektiv40 W (55 W med RT 11) finloddekolbe med
integreret varmesystem i loddespidsen. Takket vaere
indsatssystemet kan loddespidsen udskiftes uden brug af vaerktg;j.
WXMP er udstyret med anvendelsesregistrering og kan automatisk
skifte til standby eller frakobles, nar den ikke anvendes.

Indstilling af standbytemperatur samt frakoblingstid fremgar af
betjeningsvejledningen til den WX forsyningsenhed, som anvendes.

Loddekolben WXMP fra Weller ma kun anvendes sammen med
Weller WX forsyningsenheder.

4.2 Aflodningspincet WXMT

WXMT aflodningspincetter fra Weller er udviklet til efterbearbejdning
og reparation af elektroniske SMD-praecisionsinstrumenter. Saettet
med spidser til lodning/aflodning kan nemt og hurtigt skiftes uden
brug af veerktg;.

DK



Bemeaerk

WXMP/WXMT

Spidserne er forudjusteret, yderligere justering er ikke nadvendig.
De indbyggede varmeelementer (2 x 40 W) garanterer, at
loddespidstemperaturen nas meget hurtigt og kan reguleres preecist.
Aflodningspincetten WXMP er udstyret med anvendelsesregistrering
og kan automatisk skifte til standby eller frakobles, nar den ikke

anvendes.

Indstilling af standbytemperatur samt frakoblingstid fremgar af
betjeningsvejledningen til den WX forsyningsenhed, som anvendes.

WXMT aflodningspincetten ma kun anvendes sammen med
WX forsyningsenhederne

4.3 Tekniske data

Temperaturomrade
Veerktgjskabel
Varmeelement

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Silikonegummi, varmebestandigt
Varmetrad integreret i spidspatronen

Foler Termoelement integreret i spidspatronen
WXMP
Varmeeffekt 40 W (55 W med RT 11)

Speaending (varme)
Opvarmningstid
Tilslutning

Veegt
Spidstype
Forsyningsenhed

12V
(ca.) 3 sek. (50°C til 380°C) (120°F til 660°F)

6-polet stik, ombytningssikkert med
lasemekanisme

26 g inkl. spidspatron uden kabel
RT-serie
Weller WX stationer

WXMT

Varmeeffekt
Spaending (varme)
Opvarmningstid
Tilslutning

Veegt
Spidstype
Forsyningsenhed

80 W (2 x 40 W)
12V
(ca.) 3 sek. (50°C til 380°C) (120°F til 660°F)

7-polet stik, ombytningssikkert med
lasemekanisme

42 g inkl. spidspatron uden kabel
RTW-serie
Weller WX stationer
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5 Ibrugtagning af apparatet

ADVARSEL!

Forbraendingsfare

Loddespidserne fra loddekolben og aflodningspincetten bliver
meget varme under lodningen/aflodningen.

Ved bergring af spidserne er der fare for forbraendinger.

D> Bergr ikke de varme loddespidser , og hold sikker afstand til
breendbare genstande.

. Udpak loddekolben WXMP og aflodningspincetten WXMT
forsigtigt.

. WXMP:
Placer loddekolben i sikkerhedsholderen WDH 50.

WXMT:
Saet pincetten i sikkerhedsholderen WDH 60.

. Slut tilslutningsstikket (5) til forsyningsenheden, og fastger det
ved at dreje det med uret.

. Kontrollér, om netspeendingen stemmer overens med
spaendingsangivelsen pa WX forsyningsenhedens typeskilt.

. Teend forsyningsenheden, og indstil den gnskede temperatur.

. Nar veerktgjet har naet den gnskede temperatur, skal
loddespidsen fugtes med loddemiddel.

6 Skift af WXMP loddespidser

ADVARSEL!

Forbraendingsfare

Loddespidserne bliver meget varme under lodning og aflodning.
Ved bergring af loddespidserne er der fare for forbraendinger.
D> Loddeveerktgjet skal forblive i sikkerhedsholderen (WDH 50) i

mindst 3 minutter i slukket tilstand, fgr loddespidsen er kglet
af. Loddespidser ma farst udskiftes, nar de er kolde.

Udskiftning af en brugt spids

1.

Anbring loddeveerktgjet i sikkerhedsholderen.

2. Sluk pa forsyningsenhedens netafbryder.
3.
4. Tag fat i loddekolben pa handstykket (4), og traek loddespidsen

Vent tre minutter, indtil loddespidsen er kalet af.

ud af veerktajet med spidsgrebet (3).
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FORSIGTIG!

Fare for funktionsfejl

Loddespidsen skal veere helt sat i.

Ved brug af en loddespids, der ikke er sat helt i, kan der opsta
funktionsfejl pa denne.

D> Kontrollér derfor, at loddespidsen presses helt ind til anslag i
én beveegelse.

Bemeaerk

Indsaetning af en ny loddespids
5. Tag fat i loddekolben pa handstykket (4), og seet spidsen ind i

loddeveerktgjet med spidsgrebet (3).

6. Teend forsyningsenheden pa netafbryderen, og indstil den

gnskede temperatur.

Ved forskellige typer loddespidser anbefales det at laegge
spidserne pa bagsiden af holderen WDH 50 i de dertil beregnede
metalrgr.

7 Udskiftning af WXMT spidspatroner

ADVARSEL!

Forbreendingsfare

Spidserne bliver meget varme under lodning/aflodning.
Ved bergring af spidserne er der fare for forbraendinger.

> Pincetten skal forblive i sikkerhedsholderen WDH 60 i slukket
tilstand i mindst 3 minutter, indtil lodde- eller
aflodningsspidsen er kglet af. Lodde-/aflodningsspidser ma
kun udskiftes, nar de er kglet af.

Udskiftning af brugte spidspatroner

1. Anbring pincetten i sikkerhedsholderen.

2. Sluk pa forsyningsenhedens netafbryder.

3. Venti tre minutter, indtil lodde-/aflodningspidserne er kglet af.
4

. Tag fat i aflodningspincetten pa handstykket (4), og treek
spidspatronen (3) ud af handstykket ved hjeelp af grebet.

FORSIGTIG!

Fare for en funktionsfejl

Spidspatronen skal veere helt sat i.

Ved brug af en spidspatron, der ikke er sat helt i, kan der opsta

funktionsfejl pa denne.

D> Kontrollér, at spidspatronen presses helt ind til anslag i én
bevaegelse.

Indsaetning af en ny spidspatron

6. Tag fatigrebet, og saet den nye spidspatron ind i
handstykket (4).

7. Teend forsyningsenheden pa netafbryderen, og indstil den
gnskede temperatur.
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8 Tilbehgr

8.1 RT loddespidser til loddekolben WXMP

Se tabellen RT loddespidser til loddekolben WXMP sidst i denne
vejledning og pa www.weller.eu

8.2 Reservedele og tilbehgr til WXMP

Bestillings-nr. Beskrivelse

T0058765706 Handstykke WXMP med kabel

T0051515699 Sikkerhedsholder WDH 50

T0054460399 RT 3 loddespids 40 W

T0058751816 Bgjle, som kan saettes pa siden af holderen
Eglde to RT-spidser

T0051384199 Staluld til renggringsindsats WDC 2

8.3 RTW lodde-/aflodningsindsatser til
aflodningspincet WXMT

Se tabellen RTW lodde-/aflodningsspidser til aflodningspincetten
WXMT sidst i denne vejledning og pa www.weller.eu

8.4 Reservedele og tilbeher til WXMT

Bestillings-nr. Beskrivelse

T0058765707 Handstykke WXMT med kabel
T0051516999 Sikkerhedsholder WDH 60
T0054465299 RTW 2 loddespidspar 0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 Staluld til renggringsindsats WDC 2

9 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller eeldre apparater skal ske i

henhold til reglerne om affaldshandtering i det pageeldende land.

10 Garanti

Kgbers reklamationsret foraeldes et ar efter, at varen er kommet i
dennes besiddelse. Dette geelder ikke for kabers regreskrav i
henhold til §§ 478, 479 BGB (tysk ret).

| forbindelse med garantikrav haefter vi kun for garantier afgivet af
os, safremt beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt
skriftligt af os under anvendelse af begrebet "Garanti".

Forbehold for tekniske sendringer!
De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa www.weller.eu.
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1 Tahan ohjekirjaan liittyvat tiedot

Kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut meille ostamalla Wellerin
juotoskolvin WXMP tai Wellerin juotosten irrotuspinsetit WXMT. Sen
valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatuvaatimuksia, jotka
takaavat laitteen moitteettoman toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, joita noudattamalla

juotoskolvin WXMP tai juotosten irrotuspinsettien WXMT

kayttéonotto, kayttd, huolto ja pienempien kayttohairididen korjaus

sujuu turvallisesti ja asianmukaisesti.

D> Lue tdma ohjekirja ja oheiset turvallisuusohjeet ennen Wellerin
juotoskolvin WXMP tai juotosten irrotuspinsettien WXMT
kayttdonottamista.

D> Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien
laitteella tydskentelevien kaytettavissa.

1.1 Noudatettavat direktiivit

Wellerin juotoskolvi WXMP ja juotosten irrotuspinsetit WXMT
vastaavat EY-vaatimustenmukaisuusvakuutusta direktiivin
2004/108/EY ja 2006/95/EY olennaisten turvallisuusvaatimusten
mukaan.

1.2 Voimassaolevat asiakirjat

— Syottoyksikon kayttdohjekirja
— WXMP/WXMT:n kayttéohjeet
— Oheinen turvallisuuteen liittyva vihko

2 Turvallisuutesi takaamiseksi

— Seka juotoskolvi WXMP ettd myds irrotuspinsetit WXMT on
valmistettu tekniikan uusimman tason mukaan ja noudattaen
hyvaksyttyja turvallisuussdanndstoja ja -maarayksia.

Henkil6- ja esinevahinkojen vaara, jos oheisia turvallisuusohjeita
ja annettuja varoituksia ei noudateta.
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— Anna WXMP-juotoskolvi tai WXMT-irrotuspinsetit vain yhdessa
naiden kayttdohjeiden kanssa edelleen muille kayttajille.

— Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka ovat aiheutuneet tydkalun
epaasianmukaisesta kaytosta tai laitteeseen tehdyista kielletyista
muutoksista.

2.1  Huomioi seuraavat asiat:

— Aseta juotoskolvi WXMP ja irrotuspinsetit WXMT aina
asianmukaisiin turvatelineisiinsa.

— Poista kaikki palonarat esineet kuuman juotostytkalun
laheisyydesta.

— Kayta tyokalulla WXMP tai WXMT tehtévissa tdissa
suojavaatetusta.

— Ala missaan tapauksessa jata kuumaa WXMP:4 tai WXMT:t&
ilman valvontaa.

— Ala tee mitaan t6ita jannitteenalaisiin osiin.

— Kayta juottamisen ja juotoksen irrotuksen yhteydessa aina
silmiensuojainta.

— Lue kulloinkin kaytettavan Weller WX-sy6ttoyksikon
kayttdohjekirja ja noudata siind annettuja neuvoja

— Ala aseta kuumia juotos- tai irrotuskarkia tydpdydalle tai
muovipinnoille alaka mydskaan sailyta niita sellaisilla pinnoilla.

— Kasta kolvin ensimmaiselld kuumennuskerralla tinatut juotos-/
irrotuskarjet juotteeseen, jotta varastoinnin takia syntyneet
oksidikerrokset tai epapuhtauden saadaan poistettua juotos- tai
irrotuskarjista.

— Muista kastaa juotos-/irrotuskarjet kunnolla juotteeseen
juottamisen ja juotosten irrotuksen valisten tyétaukojen
yhteydessa seka ennen laitteen varastoonlaittoa.

— Ala kayta sydvyttavia juoksuteaineita.

— Huolehdi aina siita, ettd juotos-/irrotuskarjet ovat kunnolla
paikoillaan.

— Valitse mahdollisimman alhainen tydlle sopiva lampétila.

— Valitse mahdollisimman suuri kdyttésovellukselle sopiva juotos-/
irrotuskarkimuoto: suunnilleen niin suuri kuin juotospiste.

— Kasta juotos-/irrotuskarjet huolellisesti juotteeseen, jotta pystyt
varmistamaan tehokkaan lammaénvalityksen juotos-/
irrotuskarkien ja juotospisteen valilla.

— Katkaise jarjestelman toiminta, kun et aio enaa kayttaa juotos-/
irrotustydkalua pitkdan aikaan.

— Kasta kérjet juotteeseen ennen juotos-/irrotustydkalun laittamista
turvatelineelle.

— Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei juotos-/ irrotuskérjille.

- Ala kohdista liian suurta voimaa juotos-/ irrotuskarkiin.

— Huolehdi aina siitd, etta juotoskolvi ja juotosten irrotuspinsetit
ovat asianmukaisesti turvatelineella.

2.2 Maaraystenmukainen kayttd

Kayta WXMP-juotoskolvia tai juotosten WXMT-irrotuspinsetteja
yksinomaan kayttéohjeissa ilmoitettuun sdhkékomponenttien
irrottamiseen, kiinnittdmiseen ja asentamiseen liittyvaan
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tarkoitukseen ja tassa kuvatuilla edellytyksilla. Juotoskolvin WXMP
ja juotosten irrotuspinsettien WXMT maaraystenmukainen kaytté
edellyttad myos sitd, etta

— noudatat tata ohjekirjaa,
— noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

— noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia
kayttopaikalla.

Valmistaja ei ota mitdan vastuuta laitteeseen ominpain tehdyista
muutoksista.

3 Toimitussisaltod

WXMP juotoskolvin k&densija pakattuna T0052920399:

— Kadensija WXMP johdolla T0058765706
— Kayttéohjekirja WXMP/WXMT
— Turvallisuusohjevihko

Liséksi WXMP juotoskolvisarjassa T0052920499:
— WDH 50 turvateline T0051515699
— RT 3 talttakarki 40 W T0054460399

— Kayttéohjekirja WDC 2

WXMT juotosten irrotuspinsettien kddensija pakattuna

T0051317799:
— Kéadensija WXMT johdolla T0058765707
— Kayttéohjekirja WXMP/WXMT
— Turvallisuusohjevihko
Lisdksi WXMT juotosten irrotussarjassa T0051317899:
— WDH 60 turvateline T0051516999

— RTW 2 juotoskarkipari 0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— Kayttéohjekirja WDC 2

4 Laitekuvaus

4.1  Juotoskolvi WXMP

WXMP on tehokas 40 W (55 W kun RT 11) hienojuotoskolvi, joka on
varustettu juotoskarkeen integroidulla kuumennusjarjestelmalla.
Pistokiinnitysjarjestelman ansiosta juotoskarki voidaan vaihtaa ilman
tydkaluja.

WXMP on varustettu kdytén tunnistuksella ja voidaan kytked kaytén
loputtua automaattisesti valmiustilaan tai pois paaita.

Valmiustilan lampétilan ja kytkentaaikojen sdadon voit katsoa
kulloinkin kaytettdvan WX-sy6ttdyksikon kayttdohjeista.

Ohje Wellerin juotoskolvia WXMP saa kayttaa vain Wellerin WX-

sybttdyksikailla.
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4.2 Juotosten irrotuspinsetit WXMT

Wellerin juotosten irrotuspinsetit WXMT on kehitetty elektronisten
SMD-tarkkuuslaitteiden kasittelyyn ja korjaukseen. Juotostalirrotusta
varten tarvittava karkisarja voidaan vaihtaa nopeasti ja helposti
tyokaluitta. Karjet on esisdadetty, ylimaarainen suuntaus ei ole
tarpeen. Asennetut kuumennuselementit (2 x 40 W) takaavat, etta
juotoskarkien kayttélampdtila saavutetaan erittdin nopeasti ja etta

sitd saadellaan tarkasti.

Juotosten irrotuspinsetit WXMT on varustettu kaytdn tunnistuksella
ja voidaan kytkea kaytdn lopussa automaattisesti valmiustilaan tai

pois paalta.

Valmiustilan [dmpétilan ja kytkentaaikojen saadon voit katsoa
kulloinkin kaytettdvan WX-syottdyksikon kayttdohjeista.

Juotosten irrotuspinsetteja WXMT saa kayttda vain
WX-syo6ttoyksikodiden kanssa

4.3 Tekniset tiedot

Lampdtila-alue
Tydkalujohto
Kuumennuselementti

100 - 450°C (212 - 850°F)
Silikonikumi, kuumuutta kestava
Kuumennuslanka integroitu karkipesaan

Sensori Termoelementti integroitu karkipesaan
WXMP
Kuumennusteho 40 W (55 W kun RT 11)

Jannite (kuumennus)
Kuumenemisaika

122V

(noin) 3 s (50°C:sta 380°C:een) (120°F:sta
660°F:een)

Liitanta 6-napainen pistoke napaisuussuojattu lukituksella
Paino 26 g sis. karkipesa ilman johtoa

Karkityyppi RT-sarja

Syottoyksikkod Weller WX-asemat

WXMT

Kuumennusteho 80 W (2x40W)

Jannite (kuumennus) 12V

Kuumenemisaika

Liitanta

Paino
Karkityyppi
Syottoyksikkd

(noin) 3s (50°C:sta 380°C:een) (120°F:sta
660°F:een)

7-napainen pistoke napaisuussuojattu lukituksella
42 g sis. karkipesa ilman johtoa

RTW-sarja

Weller WX-asemat
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5 Laitteen kaytté6notto
VAROITUS! Palovammavaara
Juotoskolvin ja irrotuspinsettien juotoskarjet tulevat erittain
kuumiksi juottamisen tai juotoksen irrotuksen yhteydessa.
Karkien koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran.
> Ala koske kuumia juotoskarkié ja pida herkasti syttyvat esineet
etaalla.
1. Ota juotoskolvi WXMP tai juotosten irrotuspinsetit WXMT
varovasti ulos pakkauksestaan.
2. WXMP:
Laita juotoskolvi turvatelineelle WDH 50.
WXMT:
Laite pinsetit turvatelineelle WDH 60.
3. Kytke liitntapistoke (5) syottdyksikkoodn ja lukitse paikalleen
kiertamalla myotapaivaan.
4 Tarkasta, ettd verkkojannite vastaa WX-syottoyksikon
tyyppikilvessa annettuja tietoja.
5. Kytke syottoyksikkd paalle ja sdada haluamasi lampdtila.
6. Kun tydkalu on saavuttanut haluamasi lampétilan, kasta
juotoskarki juotteeseen.
6 WXMP-juotoskarkien vaihto
VAROITUS! Palovammavaara

Juotoskarki kuumenee erittdin paljon juottamisen ja juotosten
irrottamisen yhteydessa.

Juotoskarjen koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran.

> Juotostyokalu taytyy jattaa poiskytketyssa tilassa vahintaan
3 minuutiksi turvatelineelle (WDH 50), niin ettd juotoskarki
paasee jaghtymaan. Juotoskarjet saa vaihtaa vain silloin, kun
ne ovat kylmia.

L

1.

2
3.
4

oppuun kaytetyn karjen vaihtaminen

Laita juotosty®kalu turvatelineelle.
. Kytke sy6ttdyksikon verkkokytkin pois paalta.
Odota kolme minuuttia, kunnes juotoskarki on jaahtynyt.

. Tartu juotoskolviin kddensijasta (4) ja veda karkikahvan (3)
kanssa juotoskarki ty6kalusta ulos.

ic
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VARO! Toimintahairion vaara

Juotoskarki taytyy asentaa taydellisesti paikalleen.

Kayttd epataydellisesti asennetun juotoskarjen kanssa voi
aiheuttaa sen toimintahairioita.

D> Varmista siksi, ettd juotoskarki menee yhdella kertaa
taydellisesti vasteeseen asti.

Uuden juotoskarjen asennus

5. Tartu juotoskolvin k&densijasta (4) ja tydnna karki karkikahvan (3)
kanssa juotostydkaluun.

6. Kytke syottdyksikon verkkokytkin paalle ja sadda haluamasi
lampdtila.

Ohje Erityyppisten juotoskarkien yhteydesséa suosittelemme laittamaan
karjet WDH 50 -telineen taustapuolella oleviin asiaankuuluviin
metalliholkkeihin.

7 WXMT-karkipesien vaihto
VAROITUS! Palovammavaara

Karjet kuumenevat erittdin paljon juottamisen ja juotosten
irrotuksen yhteydessa.

Karkien koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran.

D> Pinsetit taytyy jattaa paaltakytkettyna vahintdan 3 minuutiksi
turvatelineelld WDH 60, kunnes juotos- tai irrotuskarjet ovat
jaahtyneet. Juotos-/irrotuskarjet saa vaihtaa vasta sitten, kun
ne ovat jadhtyneet.

Loppuun kuluneiden karkipesien vaihtaminen

1. Laita pinsetit turvatelineelle.

2. Kytke syottdyksikén verkkokytkin pois paalta.

3. Odota kolme minuuttia, kunnes juotos-/irrotuskarjet ovat
jaahtyneet.

4. Tartu irrotuspinsettien kadensijasta (4) ja veda kahvakuorilla
karkipesa (3) ulos kadensijasta.

VARO! Toimintahairion vaara

Karkipesa taytyy tyontaa taydellisesti paikalleen.

Kayttd epataydellisesti asennetun karkipesan kanssa voi
aiheuttaa sen toimintahéairiéita.

> Varmista siksi, ettad karkipesa menee yhdella kertaa
taydellisesti vasteeseen asti.

Uuden kérkipesén asennus

6. Tartu kahvakuorista ja tydnna uusi karkipesé kadensijaan (4).

7. Kytke syottoyksikon verkkokytkin paalle ja sdada haluamasi
lampétila.
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8 Tarvikkeet

8.1  RT-juotoskérjet juotoskolville WXMP

Katso taulukko RT-juotoskarjet juotoskolville WXMP tdman
ohjekirjan lopussa ja osoitteessa www.weller.eu

8.2 Varaosat ja tarvikkeet WXMP:lle

Tilausnumero Kuvaus

T0058765706 Kéadensija WXMP johdolla

T0051515699 Turvateline WDH 50

T0054460399 RT 3 juotoskarki 40 W

T0058751816 Sanka, joka voidaan kiinnittaa telineen
sivulle ja joka kannattaa kahta RT-kérkead

T0051384199 Terasvilla puhdistusosaan WDC 2

8.3 RTW-juotos-/irrotuskarjet juotosten
irrotuspinseteille WXMT

Katso taulukko RTW-juotos-/irrotuskarjet juotosten irrotuspinseteille
WXMT tédma ohjekirjan lopussa ja osoitteessa www.weller.eu

8.4 Varaosat ja tarvikkeet WXMT:lle

Tilausnumero Kuvaus

T0058765707 Kédensija WXMT johdolla
T0051516999 Turvateline WDH 60

T0054465299 RTW 2 juotoskarkipari 0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 Terasvilla puhdistusosaan WDC 2

9 HaAvittdminen

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet ja kaytdsta poistetut laitteet
omassa maassasi voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

10 Takuu

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset
vuoden sisélla laitteen toimitusajankohdasta lukien. Tama ei pade
§§ 478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme
antaneet laatu- tai kestavyystakuun kirjallisesti ja "takuu"-sanaa
kayttamalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
Paivitetyt kdyttdohjeet ovat saatavilla osoitteessa www.weller.eu.
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TO EYYUNON .ttt e e

1 ZXETIKA PE QUTEG TIG ODNYIES XEIPIOUOU

Y ag euxapiaToUE yia TNV EUTTIOTOTUVN TTou pag Seifarte,
ayopadovtag 1o éuBolo ouykoAAnang WXMP tng Weller fj Tn AaBida
atmokoAnang WXMT 1ng Weller. Kata tnv katagkeur Tnprdnkav
QUOTNPEG ATTAITATEIG TTOIOTNTAG, WATE va e§aaPaAifeTal N ayoyn
A€ITOUPYia TNG CUTGKEUNG.

AuTEG 01 00nYieg XeIPITPOU TTEPIAGUBAVOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG,
VIO VO PTTOPEITE Oiyoupa Kal CwaTd va BEaeTe To EUROAO
auykoAAnang WXMP 1) tn AaBida atmrokdAAnang WXMT ae
AeIToupyia, va Ta XEIPIOTEITE, VA TA GUVTNPRJETE KAl Va
€MIOIOPOWAETE 0l id101 TUXOV aTTAEG BAGREG.

D> Mpiv Tn Béan ae Aeitoupyia Tou epdAou auykdAAnang WXMP ny
NG AaBidag amokoAAnang WXMT tng Weller, diadate auTég Tig
0dnyieg XeIPIOUOU Kal TIG CUVNHUUEVEG UTTODEIEEIG ATPAAEING.

D> ®uAd&ETE QUTEG TIG ODNYIES XEIPIOPOU £TC1, WATE VA €ival TTIPOTITEG
age 6AOUG TOUG XPOTEG.

1.1 KarteuBuvTipIEG YPAUMEG TTOU TTPETTEI VA
Pendouv

To éuBoro auykoAAnang WXMP kai n AaBida atmrokdoAAnang WXMT

g Weller, avtatrokpivovTtal atn dnAwaon maoTtotntag EK alpewva

ME TIG BATIKEG ATTAITAOEIG AOPAAEIAG TWV KATEUBUVTAPIWY YPOUUWY
2004/108/EK ka1 2006/95/EK.

1.2 loxuovta éyypaga

— Odnyieg AeIToupyiag yia To TPOPOdOTIKG aag
— Odnyieg Aerroupyiag yia 1ig guokeuég WXMP/WXMT
— ZUVNUMEVO TEUXOG VIO TV QTQAAEI
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2 Tatn dIKA 00g aoPaAeia
— Toéoo 10 £uROA0 auykdAAnang WXMP éago etmiang kai o AaBideg

ammokdAAnong WXMT, KaTaoKeuaaTNKav GUPQWVA WE TIG
TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG €EENIEEIG KQI TOUG AVOYVWPITUEVOUG
KOVOVEG Kl JIOTAEEIG ATPaAEiag. X TIEPITITWAN Un THPNONG TwV
TUVNPPEVWY TTANPOYOPIWY ATQOAEING KAl TWV AVAPEPOUEVWV
TIPOEIBOTTOINTIKWY UTTOSEIEEWY, UTTAPXEI OUWG O KivOUVOG
TPOAUUATIOPWY ATOPWY Kal UNIKWV {nUIwV.

Mapaxwpnate 10 £€YRoAo auykoAAnang WXMP 1) Tn AaBida
ammokoAAnang WXMT ag TpiToug, Hovo padi e autég TIG odnyieg
AsiToupyiag.

O karagkeuaaThg dev avalapBavel kapia eubuvn yia nuiEg, TTou
o@eilovTal g eaQaApévn xprAan Tou epyaleiou f g€ TUxov
QVETTITPETTTN METATPOTTN.

2.1 lMpogégre TTapakaAw Ta akoAouda:

TotoBeTtnaTe To ¢éuBOA0 auykoAAnang WXMP kai Tn AaBida
atmokoAAnang WXMT travrote aTig TTpoBAeTTOpEVEG BATEIG
evammobeang acaAeiag.

ATTopaKpUVETE OAQ Ta AVAPAEEINA QVTIKEIJEVA KOVTA OTTO TO
KOUTO epyaAeio uyKOAANaNG.

dopare KaTa TNV epyaaia pe Tn guakeur) WXMP 1) Tn guokeun
WXMT avTtigToixn TTpOaTATEUTIKN EVOUUOTia.

Mnv agnrvete ToTE TNV KauTr guakeur WXMP i WXMT xwpig
€TMITAPNTN.

Mnv ekTeAcital Kapia epyaaia ae pépn TTou BpiokovTal UTTo TAan.
Dopare KaTA TIG EPyaAdieg GUYKOAANGNG 1 aTTOKOAANGNG TTAVTOTE
TTPOCTATEUTIKA YUGAIQ.

AlaBaaTe Kal TTPOTEETE TIG 0ONYieg AEITOUPYIOG TOU EKATTOTE
xpnaipotroloUpevou TpogodoTikou WX 1ng Weller

Mnv atmoBéTeTe TIG KAUTEG OKIdEG TUYKOAANGNG i} atroKOAANGNG
atnV €mMQAvEIA EpYATiag 1 g€ TTAATTIKEG ETTIQAVEIEG KAl PNV TIG
QQAVETE EKEI.

YYpAveTe KATA TNV TTPWTN B€ppavan Tou ePROAoU TIg
ETTIKATOITEPWUEVEG AKIOEG TUYKOAANGNG/ATTOKOAANGONG YE
OUYKOAANTIKO Kpapa (kaAar). ETal apaipouvTtal o&eidwasig Kai
putravan Adyw a1robrikeuang aTro TIG akideg auykOAANaNg n
aTmoKOAANONG.

BeBaiwBeite, 0TI g€ TEPITITWAN JIAKOTING EPYATiag METAEU TNG
guyKOAANGNG Kal TNG atTOKOAANCNG KABWG Kal TTpIv TNV
ATTOBNAKEUAN TNG TUTKEURG, OI aKideg aUYKOAANCONG/aTTOKOAANGNG
€ival KAAG UYPOPEVEG.

Mn xpnaoipoTroigital kavéva diIaBpwTIKG GUAAITTagUa (UAIKO
KaBapigpou).

Yypavete KaAd Tig akideg auykOAANaNG/amokOAANaNG, yia va
€€QTQAAITETE PIO ATTOTEAETUATIKN) HETAPOPA TNG BEPUOTNTAG
METAEU TwV akidwv ouykOAANGNG/aTTOKOAANGNG KAl TOU anugiou
gUYKOAANGNG.
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— ©£0Te TO UATNHA EKTOG AeIToupyiag, otav O BEAETE va
XPNOILOTTOINTETE TO £PYOAEi0 JUYKOAANTNG/aTTOKOAANGNG YIa
MEYAAUTEPO XPOVIKO dIAaTNHA.

— YypAveTe TIG OKIOEG TIPIV TNV EVATTOBEDN TOU £pyaAgiou
TUYKOAANONG/atrokOAANGNG OTn BACN EVATTOBETNG OOPAAEING.

— BaATe T0 GUYKOAANTIKO Kpdpa (KaAdl) atreuBeiag TTavw aTo
anueio KOAANGNG, OxI aTIG aKideg GUYKOAANTGNG/aTToKOAANGNG.

— Mnv e@appodete aTig akideg auykdAAnang/atmokdAANGNg
utTepPBOAIKN dUvaun.

— Mpooéxete TAvTOTE, Va BpiokeTal To EuBoAo cuykdAAnonG f n
AaBida atrok6AAnong oTn BAon evammobeong acpaleiag
oUPPWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG.

2.2 XpAon CUUEWVA PE TO OKOTTO TIPOOPIGHOU

Xpnaoipotroigite T0 éuBoAo auykdAAnang WXMP n 1ig AaBideg

atmokoAAnang WXMT aTrokAEIOTIKA yia TOV QvaQEPOUEVO OTIG 0dnYieg

AeiToupyiag Tepi AugipaTog, amobrikeuang Kai evatréfeang

NAEKTPOVIKWY OOPOTTOIXEIWV TKOTTO, KATW ATTO TIG £3W

TTEPIypapopeveg TTpolTToBéaelg. H xprion aup@wva pe To GKOTTO

TTPOOPITHOU Tou epPOAou auykoAAnang WXMP r Tng AaBidag

atmokoAnang WXMT auptrepiAapBavel etriong, OTI

— TNPEITE AUTEG TIG 0dNYiEG XEIPIOHOU,

— TTpogExeTe OAa Ta AAAQ TUVOBEUTIKA Eyypaga,

— TNPEITE Toug €BVIKOUG KavovIgUOoUG TTPOANYNG ATUXNUATWY OTO
TOTTO XPNONG.

o auBaipeTeg TTPayUaATOTTOINUEVEG AAAQYEG OTN GUOKEUN BEV

avaAauBAveTal OTTO TOV KATOOKEUAATH Kapia euuvn.

3 YAka rapadoong
Xeipoguaokeun eupoAou ouykoAAnang WXMP,
OUOKEUQOUEVN T0052920399:

— Xeipoauakeurp WXMP pe kaAwdio T0058765706
— 0dnyieg Aerroupyiag WXMP/WXMT
— Telxog utrodeitewv aag@aAeiag

EmmrpooBera ato WXMP, get egfoAou guykOAAnang

T0052920499:
— Badon evamoBeang acggaAeiag WDH 50 T0051515699
— Akida kotidl RT 340 W T0054460399
— Odnyieg Aerroupyiag WDC 2
Xeipoguokeun AaBidag ammokoAAnong WXMT,
OUOKEUQOUEVN T0051317799:
— Xeipoaguakeurp WXMT pe kaAwdio T0058765707

— 0dnyieg Aeitoupyiag WXMP/WXMT
— Telxog uttodeitewv aag@aAeiag

GR
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Ymodeign

Ymodeign

WXMP/WXMT

EmimpooBera ato WXMT, 0€T ammoouykOAAnong

T0051317899:
— Bdon evamdBeong acpaieiag WDH 60 T0051516999
— Zelyog akidwv guykoAAnong RTW 2
0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— O0nyieg Asitoupyiag WDC 2

4 Mepiypa@r] TNG GUOKEUNG

4.1 'Eppolo auykOAAnong WXMP

To WXMP givai éva Aettto épBoAo ouykoAAnang 40 W (55 W pe RT
11) uPnARG aTTOdOONG PE EVOWPATWHEVO OTNV OKida GUYKOAANGNG
guaTnua Bépuavang. Xapn o€ éva guaTnua BUCOPATWONG, PTTopEi va
avTikaTaaTadei n akida auykOAANaNG Xwpig TN Xpran evog
epyaAeiou.

To éuBolo auykoAAnang WXMP egivail eE0TTAITpEVO PE pia
avayvwpian XprAang Kal UTTopei g€ TTEPITITwan Pn Xpnong va tebei
QUTOUATA ATV KATAGTOON ETOINOTNTAG ) EKTOG AEITOUPYiaG.

Tn pUBUION TNG BeppoKPATiag ETOINOTNTAG KABWG Kal TwV XPOVWv
Ceugng/améleugng, ptropeite va Ta Bpeite aTig odnyieg AeIToupyiag Tou
€KAQTOTE XPNTIUOTTOIOUUEVOU TpopodoTikoU WX.

To ¢pBoAro auykoAAnang WXMP tng Weller, emTpétmeTan va
AeiToupynael povo pe Ta TpogodoTtika WX tng Weller.

4.2 AaBida amrokéAnong WXMT

O1 Aaideg ammokoAAnang WXMT tng Weller, avamrtixBnkav yia Tn
UETETTEEEPYATia KAl TNV ETTITKEUR NAEKTPOVIKWY TUOKEUWV aKpIBEiag
SMD. To oeT akidwv yia guykoAAnan/amokoAAnan, YTropei ypriyopa
Kal Xwpig TpéBAnua va avTtikaraaTabei xwpig Tn Borbeia epyaieiwy.
O1 okideg gival TTPOPPUBUITUEVEG, pia TIPOaBETN euBuypAppIon Oev
eival amapaitnTn. Ta evowpaTwuéva BeppavTikd aToixeia (2 x 40 W)
gyyuwvTal, TNV oAU ypriyopn €Titeuén kai akpIff pubuian Tng
Beppokpaaiag Tng akidag ouykoAAnang.

H AaBida amrokdAAnang WXMT eivail eE0TTAIGUEVN PE Hia avayvwpion
XPAONG KAl UTTOPEi O€ TTEPITITWAN KN XPAong va 1ebei autépara atnv
KOTAaTOaN ETOINOTNTAG 1) EKTOG AEITOUPYIAG.

Tn puBUION TNG BEPUOKPATIaG ETOINOTNTAG KABWG KAl TWV XPOVWV
Ceugng/atéleugng, ptropeite va Ta Bpeite aTig odnyieg AeiToupyiag Tou
€KAQTOTE XPNTIUOTTOIOUUEVOU TpopodoTikoU WX.

H AaBida amrokdAAnang WXMT emTpETTETAI VA AEITOUPYNTEl JOVO pE
Ta TPOPOJOTIKG WX
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4.3 Texvika gToixeia

Meploxn
Bepuokpaciag

KaAwdio epyaleiou

OepuavTikd aToIxEio
Aigbntipag

100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

KaouTtgouk gIAIkovng, avBeKTIKO aTn
BeppotnTa

ZUppa TG BepUIKAG avTiaTaang
EVOWPOTWHEVO OTO QUTiyyIo TNG akidag
O€epUIKO TTOIKEIO EVOWHATWUEVO OTO
@uaiyylo TnG akidag

WXMP
OgppavTikn 1I0XUG

Tdaon (B€ppavan)
Xpovog B¢puavang
>uvdean

Bdapog

TUTTOG aKIdag
TpopodoTiKd

40 W (55 W pe RT 11)
12V

(Trepitrou) 3 deuTepOAeTITA
(a6 50 °C oe 380 °C)
(atmo 120 °F og 660 °F)

6-TTOAIKOG GUVOETPOG, TTPOaTATIa
TTOAIKOTNTAG PE KAEIBWHA

26 gr gupTrepIAauBavopévou Tou
Pualyyiou TNG akidag xwpig KaAwdio

KaraokeuaaTiki asipa RT
>1aBpoi WX 1ng Weller

WXMT

OeppavTIKn 1GXUG
Taan (B¢ppavan)
Xpovog Bépuavang
Zuvdean

Bdpog

TuToG akidag
Tpo@odoTiKO

80 W (2 x 40 W)
12V

(Trepitrou) 3 deutepOAeTITa
(a6 50 °C og 380 °C)
(o6 120 °F og 660 °F)

7-1ToAIKGG OUVOETUOG, TTPOaTATIa
TIOANIKOTNTAG PE KAEIBWHA

42 gr guptrepIAQUBAvVOPEVOU TOU
Pualyyiou Tng akidag xwpig KaAwdio

KartaokeuaoTiki osipa RTW
>1aBpoi WX tng Weller

GR
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5 ©¢on oe Aeitoupyia TNG CUOKEUNG

MPOEIAOMOIHZH!  Kivduvog eykauparog!

O1 akideg auykOAAnang Tou euBdAou auykOAANang Kai Tng
AaBidag amokdAANangG, BeppaivovTal TTOAU KaTA TN
d1adikagia guykOAANGNG/atTokOAANCONG.

Y€ TIEPITITWON ETTAPAG PE TIG AKIOEG, UTTAPXE! KivOUVOG
€ykaupaTog.

> Mnv aKOUUTTATE TIG KAUTEG AKIDEG TUYKOAANTNG Kal KPATATE
MaKPIA Ta ava@AESIUa avTIKEIpEVA.

1. ZETTOKETAPETE TTPOTEKTIKA TO €UBOAO guykOAAnang WXMP A mn
AaBida ammrokdAAnang WXMT.

2. WXMP:
EvarmroBéarte 1o €uBoAo auykdAAnang atn Baon evammobeong
ao@ahieiag WDH 50.

WXMT:
EvarmroBéate Tn AaBida atn Baaon evamrdBeang agpalsiag
WDH 60.

3. ZuvdéaTe To QIg auvdeang (5) aTo TPoPodOTIKO Kal KAEIBWATE TO,
TIEPITTPEPOVTAG TO TTPOG TN POPA TWV DEIKTWV TOU PoAoyioU.

4. EAéyETe, €dv n 10N Tou dIKTUOU TAUTICETAI UE TO TTOIXEIQ TNG
TAONG TOU PEUPATOG ATNV TTIVakida TUTTOU Tou Tpo@odoTikou WX.

5. EvepyotroiaTte To TPo@odoTIKG Kal pubuiaTe TNV €mMOUUNTH
Beppokpaaia.

6. Otav 10 epyaAcio €xel @TACEI aTNV €MOUNNTA BeppoKpaaia,
UYPAVETE TNV aKida guykOAANGNG pe GUYKOAANTIKO KPAua (KOAA).

6 AvTikatdaoTaon Twv akidwv ouykOAANong
WXMP

MPOEIAOIOIHZH!  Kivduvog eykauparog!

H akida guykdAAnong kata Tig d1adikaagieg auykOAANang Kai
aTTOKOAANGNG YivETal TTOAU KAUTH.

Ye TTEPITITWAN ETTAPAG PE TNV aKida guykOAANGNG, UTTAPXEI
KivOUVOG EYKAUUATOG.

> To epyakeio GuykOAANGNG TTPETTEI VA TTAPAMEIVEI OTNV
QTTEVEPYOTTOINUEVN KATAGTAAN TO AIlyOTEPO 3 AeTTTA OTN BdAon
evamobeang acgaheiag (WDH 50), éwg n akida guykdAAnang
va £xel kpuwael. O1 akideg auykOAANGNG ETTITPETTETAI VA
avTikabioTavral yovo, otav gival KPUEG.
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AVTIKATAOTAON UIOG PETAXEIPITPEVNG aKidAG

1.

w

EvarmmoBéaTte 1o epyaleio auykOAAnang atn Baan evaméBeang
ag@aAeiag.

. ATTevepyoTTOIROTE TO JIAKAOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPOBOTIKOU.
. Mepipévete Tpia AeTITA, £WG N aKida GUYKOAANGNG va £XEI KPUWOEI.
. Maote 10 €éuBoAo auykOAANONG aTd TN XEIPOGUOKEUN (4) Kal

TpaBn&re pe TN AaBn Tng akidag (3) Tnv akida ocuykdAAnang até
TO epyaAeio.

NMPOZOXH!

Kivduvog piag Asitoupyikng BAGRNG

H akida guykdAAnong TpeTrel va ToTToBeTNOE TTARPWG.

H Aermoupyia pe pia pn TARpwg TOTTOBETNUEVN OKIdO

OUYKOAANGNG, pTTopEi va TTPoKaAéael pia Asiroupyikn BAGBN TNG

id10g.

D> E&ao@aliaTe yia autd, 6Tl n akida guykoAAnang Ba atrpwyBei
ME pIa Kivnon eVIEAWG PEXPI TO TEPUA TTPOG TA PETA.

TomoBérnaon piag véag akidag auykdAAnong

5.

Maate 10 £UBOA0 OUYKOAANDGNG OTTO TN XEIPOTUOKEUN (4) Kal
TOTTOBETAATE TNV akida pe TN Aafn Tng akidag (3) aTo epyaAeio
GUYKOAANGNgG.

. Evepyotroinate 1o S1akOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPOBOTIKOU Kal
puBuiaTe TNV emMBOUKNTH BepUoKpaaia.

Ywodeign  Xe mepiTTwan SIGQOPETIKWY TUTTWY aTTO OKideG TUYKOAANGNG
guvigTaral, n evamméean Twv akidwv aTnV Tow TTAEUPA TNG
utrodoxng WDH 50, atoug TTpoBAETTOPEVOUG VIO aQUTO PETAAAIKOUG
SaKTUAIOUG.

7 AvTIKQTAOTAON TWV QUOIYYiWV aKidag

WXMT

MPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog eykalpuarog!

O1 akideg BeppuaivovTal TTOAU katd T didpkeia NG d1adikagiag

JUYKOAANGNG/atrokOAANONG.

Y& TTEPITITWAN ETTAPAG PE TIG AKIOEG, UTTAPXE! KivOUVOG

€ykaupaTog.

> H AoBida TTpETTel va TTOPAEIVEl TNV ATTEVEPYOTTOINKEVN
KOTAaTOON TO AlyoTEPO 3 AeTTITA 0T BACn evaTroBeang
ag@aAeiag WDH 60, £éwg ol akideg auykOAANong i
aTToKOAANGNG va éxouv kpuwael. Or akideg
OUYKOAANONG/aTToKOAANGNG ETTITPETTETAI VA avTIKaBigTavTal
HoVO, OTaV £XOUV KPUWOEIL.

AvTIKATAOTAGN PETAXEIPIOUEVWV PUOIYYiWV aKidag

1.

EvarmroBéate Tn AaBida atn Baon evamrdéBeang ag@aAeiag.

2. ATTevepPYOTTOINGTE TO JIOKOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPODOTIKOU.

GR
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3. MepipéveTte Tpia AETTTA, £WG OI AKiOEG TUYKOAANGNG/ATTOKOAANGNG
Va £XOUV KPUWOEL.

4. MiaoTe T AaBida atrokOAANGNG aTTd TN XEIPOTUOKEUN (4) Kal
TPaPnETE Pe TIG AaBEG To Puaiyyio akidag (3) EEw ato TN
XEIPOTUTKEUN.

MPOZOXH! Kivduvog piag Asitoupyikig BAGRNS

To @uaiyylo akidag TTPETTEl va gival EVIEAWS TOTTOBETNUEVO PETQ.

H Aeitoupyia pe €va pn TARpwG TOTTOBETNPEVO PUaiyyIo akidag,

UTTOpPEl VO TTPOKAAETEI pia AsiToupyikn BAGRN Tou Idiou.

> EtaogaliaTe, 0TI TO Quaiyylo akidag 6a atrpwyxBei P pia
Kivnan evrieAWg PEXPI TO TEPUA TTPOG TA PETAL.

TomoBéTnan evog VEOU QUalyYiou akidag

6. MaoTe Tig AaBEG Kal TOTTOBETAATE TO VEO PUTiyyIO OKidAg aTn
XEIPOOUOKeUN (4).

7. EvepyotroiaTe 1o dIaKOTITN TOU PEUPATOG TOU TPOPOSOTIKOU Kal
puBuiaTe Tnv mMBUUNTH BepUoKpaaia.

8 E&aptniuara

8.1  Akideg auykdAAnang RT yia 1o éuBoAo
guykoAAnang WXMP
BAétre mivaka «Akideg auykoAAnaong RT yia éuBoAa guykOAAnang

WXMP» gT10 TEAOG QUTWV TWV 0dNYIWV XEIPIOHOU Kal aTnV IGTOGEAIdO
www.weller.eu

8.2  AvraMakTikd kai e§aptripara yio WXMP

Ap16. Mepiypagn
mapayyeAiog
T0058765706 Xeipoauakeurn WXMP pe kaAwdio
T0051515699 Bdan evamobeang acpaieiag WDH 50
T0054460399 Akida guyk6AAnang RT 340 W
T0058751816 Aapn, n otroia YTTopEi va ToTTo0eTNOE
mAdyia aTnVv uTTodOoXN KAl
n omoia guykpaTd duo akideg RT
T0051384199 YUppa kaBapigpou yia To OeT KaBapIgUoU
WDC 2

8.3  Akideg ouykOAAnang/ammokdAAnang RTW yia tn
AaBida amrok6Anang WXMT
BAétre ivaka «Akideg auykOAAnang / amokdAAnang RTW yia n

AaBida amrokoAAnang WXMT» aTo TEAOG QUTWY TwV 0dNyIWV
XEIPITHOU Kol aTnV IgTogeAida www.weller.eu
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8.4  AvraAAakTikG Kail e§aptipaTa yia WXMT

Ap16. Mepiypagn
TapayyeAiag
T0058765707 Xelpoguakeuy WXMT pe kaAwdio
T0051516999 Bdan evaméBeang agpaisiog WDH 60
T0054465299 ZeUyog akidwv ouykoAAnang RTW 2

0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 ZUppa kabapigpoU yia To 0T KabapIguoU

WDC 2

9 Amoaoupaon

ATTOOUpPETE T AVTIKABIOTOUPEVA EEAPTAMATA TNG TUTKEUNG, TA QIATPa
1 TIG TTAAIEG TUOKEUEG OCUPQWVA PE TOUG KAVOVITHOUG TNG XWPOG
aag.

10 Eyyunon

O1 alwaeIg Tou ayopaaTr I TUXOV EAATTWHATA TTapaypd@ovTal
HETA aTTO éva €TOG OTTO TNV TTAPAd0an aTov ayopadTr). AuTO Oev
10XUEI YIa OVOYWYIKEG AEIWAEIG TOU ayopaaTr) GUM@WVA PE TNV
§§ 478, 479 BGB.

Mo pia eyyunan ou Sivoupe EPOUE TNV €uBUVN POvo ag
TEPITITWAN aglwaswy, 6Tav N £yyunan moidéTnTag A n eyyunon
QAVTOXNG £xel 00BEi aTTd EPAG YPOATITA KAl PE TN XPran Tou 6pou
«gyyunan».

Me em@uUAagn Tou dIKAIWPATOG TEXVIKWY aAAaywv!

Tig evnuepwuéveg odnyieg Aeiroupyiag Ba Bpeite atn dieubuvon
www.weller.eu.

GR
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Kullanim kilavuzu
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WXMP
Cihaza genel bakis
WXMP
WDH 50
1. Temizlik ek aleti 4. El pargasi
2. Havyaucu 5. Baglanti soketi
3. Ug nokta tutamagi
WXMT
Cihaza genel bakis
WDH 60 WXMT
Temizlik ek aleti 4. El pargasi
2. Havya uglan 5. Baglanti soketi

3. Tutamak araliklari olan ug nokta
kartusu
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igindekiler

1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili ............ccooovieiieiie e, 3
2 GUVENNGINIZ IGIN ...ttt et 3
3 Teslimat KapSaml........cceviiiiiiiiiiie e e 5
4 CIhazZ tanIMI. ..o e 5
5 Cihazin galiStirlmast .......ccoiuiiiiiieiiee e 7
6 WXMP havya uglarinin degistirilmesi ...........ccccoviiiiiieiiiiiinene 7
7 WXMT ug kartuslarinin degistirilmesi ...........ccccovciiiiiiiiiinieeene 8
8 AKSESUAN ... .eiiiiiiiiiti ettt 9
9 IMN@ €M ....eoveeee e 9
BT T=T = TSP 9

1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili
Weller havya WXMP'ye veya der Weller lehim gikarma cimbizi

WXMT'ye giivendiginiz ve satin aldiginiz igin tesekkiir ederiz. imalat,

cihazin kusursuz galismasini saglayacak kalite talepleri
dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu; havya WXMP'yi veya lehim ¢ikarma cimbizi
WXMT'yi glivenli ve usuliine uygun olarak galistirmak, kullanmak,
bakimini yapmak ve basit arizalari gidermek igin dnemli bilgiler
icermektedir.

> Havya WXMP'nin veya Weller lehim gikarma cimbizi WXMT'nin
calistirlmasindan énce bu kullanim kilavuzunu ve mevcut
glvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz.

> Bu kullanim kilavuzunu, batiin kullanicilarin erisebilecedi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Uyulmasi gereken yénetmelikler

Weller havya WXMP ve lehim ¢ikarma cimbizi WXMT, AB uygunluk
bildirgesine, 2004/108/EG ve 2006/95/EG y6netmeliklerine yonelik
temel glivenlik talepleri dogrultusunda uygundur.

1.2  Gegerli temel noktalar

— Besleme uniteniz igin kullanim kilavuzu
— WXMP/WXMT igin kullanim kilavuzlari
— Mevcut glvenlik kilavuzu

2 Givenliginiz igin

— Havya WXMP ve lehim ¢gikarma cimbizi WXMT en son teknik
standartlarinda ve bilinen guvenlik kurallarina ve yénergelerine
uygun sekilde uretilir. Mevcut glvenlik bilgilerine ve bildirilen uyar
notlarina dikkat edilmemesi durumunda, kisilere yonelik

yaralanma ve esyalara yonelik zarar gérme tehlikeleri s6z
konusudur.

TR
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Genel
bilgiler

Lehimleme /
lehim gikarma
uglan ile
caligiimasi

WXMP/WXMT

— WXMP havya veya WXMT lehim gikarma cimbizi sadece
kullanim kilavuzu ile birlikte teslim edilmelidir.

— Uretici, makinenin yanlis kullanimindan veya cihaza yénelik yetki
disi yapilan degisikliklerden sorumlu degildir.

2.1 Asagidaki noktalara dikkat ediniz:

— Havya WXMP'yi ve lehim gikarma cimbizi WXMT'yi her zaman
ongorilen emniyet altliklar Gzerinde muhafaza ediniz.

Yanici bitlin nesneleri sicak lehim aletinin gevresinden
uzaklastiriniz.

— WXMP veya WXMT ile yapilan galismalar sirasinda uygun
koruyucu giysileri mutlaka giyiniz.

Sicak WXMP'yi veya WXMT'yi asla gézetiminiz disinda
birakmayiniz.

— Gerilim altinda bulunan pargalarda ¢alismayiniz.

— Lehimleme veya lehim ¢ikarma .alismalari sirasinda her zaman
koruyucu gézluk kullaniniz.

— Kullanilan ilgili Weller WX besleme Unitesine yoénelik kullanim
kilavuzunu dikkatlice okuyunuz ve dikkate aliniz

— Sicak lehimleme veya lehim ¢ikarma uclarini asla galisma ylizeyi
veya plastik ylzeyler Gzerinde birakmayiniz ve asla gézetiminiz
olmadan bu yerleri terketmeyiniz.

— Havyanin ilk defa 1sitilmasi sirasinda kalaylanmis
lehimleme/lehim ¢ikarma uglarina biraz lehim surtinlz, bu islem
sayesinde yataklama yapmis oksit tabakalarini ve kirleri,
lehimleme veya lehim ¢ikarma uglarindan uzaklastirmis
olursunuz.

— Lehimleme ve lehim ¢ikarma islemleri arasindaki galisma
kesintileri sirasinda ve cihazin yataklanmasindan énce
lehimleme/lehim ¢ikarma uglarina iyi sekilde lehim
surildiginden emin olunuz.

— Asindirici sivi lehim maddesi kullanmayiniz.

— Lehimleme/lehim gikarma uglarinin yerlerine dogru sekilde
oturmus olmalarina her zaman dikkat edilmelidir.

— Mumkun olan en disik galisma isisini seginiz.

— Uygulama icin mimkun olan en blyuk lehimleme/lehim gikarma
uc kalibini seciniz: Yakl. lehimleme althgi ile ayni buyuklukte.

— Lehimleme/lehim ¢ikarma ugclari ile lehimleme noktasi arasindaki
verimli 1s1 aktarimini olanakli kilmak i¢in lehimleme/lehim
cikarma uglarina iyi sekilde lehim striinuz.

— Lehimleme/lehim gikarma aletini uzun sire kullanmayacak
iseniz, sistemi devre disi birakiniz.

— Lehimleme/lehim c¢ikarma aletini emniyet altigina yerlestirmeden
once uglara lehim siriniz.

— Lehimi dogrudan lehim yerine sirln(z, lehimleme/
lehim gikarma uglarina degil.

— Lehimleme/lehim gikarma uglarina asir kuvvet uygulamayiniz.

— Her zaman havyanin veya lehim ¢ikarma cimbizinin, emniyet

althig1 Gzerine usulline uygun sekilde yerlestirilmis olmasina
dikkat ediniz.
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2.2 Kullanim alani

WXMP havyayi veya WXMT lehim ¢ikarma cimbizini sadece burada
aciklanan kosullara uygun olarak kullanim kilavuzunda belirtilen
elektrik yapi elemanlarinin ¢ézilmesi, yerlestiriimesi ve depolanmasi
gibi belli amaglar igin kullaniniz. Havya WXMP'ye veya lehim
cikarma cimbizi WXMT'ye yonelik usuliine uygun kullanim sunlari
icermektedir:

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
— Diger butin dokimanlar dikkate almaniz,

— Kullanim yerinde ulusal kaza 6nleme ydnetmeliklerini dikkate
almaniz.

Cihazda kendi yaptiginiz degisiklikler igin Gretici sorumluluk kabul
etmez.

3 Teslimat kapsami

WXMP havya - paketlenmis el parcasi T0052920399:

— Kablolu el pargasi WXMP T0058765706
— WXMP/WXMT kullanim kilavuzu
— Guvenlik uyarilari kitapcigi

WXMP havya seti igin ilave olarak T0052920499:
— WDH 50 emniyet althigi T0051515699
— RT 3 keski ucu 40 W T0054460399

— WDC 2 kullanim kilavuzu
WXMT lehim ¢ikarma cimbizi - paketlenmis
el pargasi T0051317799:

— Kablolu el pargasi WXMT T0058765707
— WXMP/WXMT kullanim kilavuzu
— Guvenlik uyarilari kitapgigi

WXMT lehim gikarma seti igin ilave olarak T0051317899:

— WDH 60 emniyet althgi T0051516999
— RTW 2 lehimleme ucu ifti
0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299

— WDC 2 kullanim kilavuzu
4 Cihaz tanimi

41 Havya WXMP

WXMP, havya ucuna entegre edilmis isitma sistemi olan gugliu bir
40 W (55 W - RT 11 ile) hassas havya cihazidir. Gegmeli sistemi
sayesinde havya ucu, ilave bir alet kullaniimadan degistirilebilir.
WXMP bir kullanimi algilama sistemi ile donatiimistir ve
kullanilmamasi durumunda otomatik olarak Bekleme moduna veya
Kapall moduna alinabilir.

Bekleme modu sicakhginin ayarlanmasina ve devreye sokma
surelerine yonelik ayrintili bilgileri, kullanilan WX besleme (nitesinin
kullanim kilavuzundan elde edebilirsiniz.

TR
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Uyari
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Weller WXMP havyasi sadece Weller WX besleme Uniteleri ile

birlikte ¢alistiriimahdir.

42 WXMT lehim ¢ikarma cimbizi

Weller WXMT lehim g¢ikarma cimbizlari, elektronik

SMD hassas cihazlarinin yeniden islenmesi ve onarilmasi igin
gelistirilmistir. Lehimleme/lehim gikarma ug seti, ilave bir alete gerek
olmadan hizl ve sorunsuz bir sekilde degistirilebilir. Bu uglarin
ayarlari 6nceden yapilmistir, ilave bir ayar durumu gerekli degildir.
Monte edilen 1sitma elemanlari (2 x 40 W), lehim havyasi sicakligina
cok kisa sirede ulasiimasini ve bu sicakhgin kesin degerlerde
ayarlanmasini olanakl kilarlar.

WXMT lehim gikarma cimbizi bir kullanimi algilama sistemi ile
donatiimistir ve kullaniimamasi durumunda otomatik olarak Bekleme
moduna veya Kapali moduna alinabilir.

Bekleme modu sicakhginin ayarlanmasina ve devreye sokma
surelerine yonelik ayrintili bilgileri, kullanilan WX besleme (nitesinin
kullanim kilavuzundan elde edebilirsiniz.

WXMT lehim ¢ikarma cimbizi sadece
WX besleme Uniteleri ile birlikte ¢alistiriimahdir

4.3 Teknik bilgiler

Sicaklik sahasi
Alet kablosu
Isitma elemani

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
Silikon-kauguk, 1stya karsi dayanikh
Isitma teli, uc kartusu icine entegre edilmistir

Sensor Termo eleman, ug kartusu igine entegre edilmistir

WXMP

Isitma guicl 40 W (55 W - RT 11 ile)

Gerilim (1sitici) 12V

Isitma siresi (yakl.) 3 s (50°C -> 380°C'ye) (120°F ->
660°F'ye)

Baglanti 6 kutuplu parga - kilitleme tertibati ile kutuplama
emniyetli

Agirhk 26 g ug kartusu dahil - kablosuz

Ug tipi RT serisi

Besleme unitesi Weller WX istasyonlari

WXMT

Isitma guici 80 W (2x40W)

Gerilim (i1sitict) 12V

Isitma suresi (yakl.) 3s (50°C -> 380°C) (120°F -> 660°F)

Baglanti 7 kutuplu parga - kilitteme tertibati ile kutuplama
emniyetli

Agirlik 42 g ug kartusu dahil - kablosuz

Ug tipi RTW serisi

Besleme unitesi

Weller WX istasyonlari
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5 Cihazin galistiriimasi

UYARI! Yanik tehlikesi
Havyanin lehimleme uglari ve lehim ¢ikarma cimbizi
lehimleme/lehim ¢ikarma islemleri sirasinda ¢ok sicak olur.
Bu uglara dokunulmasi durumunda, yanma tehlikesi s6z
konusudur.
> Sicakhavya uglarina dokunmayiniz ve yanabilir nesneleri
bunlardan uzak tutunuz.
1. WXMP havyayi veya WXMT lehim gikarma cimbizini dikkatlice
paketlerinden ¢ikariniz.
2. WXMP:
Havyay! emniyet althgina WDH 50 yerlestiriniz.
WXMT:
Cimbizi emniyet althgina WDH 60 yerlestiriniz.
3. Baglanti soketini (5) besleme Unitesine baglayiniz ve saat
yoénlnde doéndurerek kilitleyiniz.
4. Sebeke geriliminin, WX besleme Unitesinin tip plakasi Gzerindeki
gerilim bilgileri ile ortlstp ortismedidini kontrol ediniz.
5. Besleme unitesini devreye sokunuz ve istenen sicaklik degerini
ayarlayiniz.
6. Aletin istenen sicakliga ulasmasi durumunda, havya ucuna lehim
suriniz.
6 WXMP havya uglarinin degistirimesi
UYARI! Yanik tehlikesi

Havya ucu, lehimleme ve lehim ¢ikarma islemleri sirasinda ¢ok
sicak olur.

Havya ucuna dokunulmasi durumunda, yanma tehlikesi s6z
konusudur.

> Lehim aleti kapal durumda en az 3 dakika boyunca, havya
ucu soguyana kadar emniyet althgi Gzerinde tutulmalidir
(WDH 50). Havya uglari sadece soguk olduklari durumlarda
degistirilmelidir.

Kullaniimis bir ucun degistirilmesi

1. Lehim aleti, emniyet altligina yerlestiriimelidir.

2. Besleme lnitesi sebeke salteri kapatiimalidir.

3. Havya ucu soguyana kadar ¢ dakika beklenmelidir.
4

. Havya, el pargasindan (4) tutulmali ve havya ucu, ug
tutamagindan (3) tutularak aletten cekilmelidir.

TR
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DIKKAT! Fonksiyon arizasi tehlikesi

Havya ucu tam olarak yerlestiriimelidir.

Tam olarak yerlestiriimeyen bir havya ucu ile ¢alisiimasi

durumunda, bir fonksiyon arizasi s6z konusu olabilir.

> Bu nedenle havya ucunun dayanak noktasina kadar
yerlestirilmis oldugundan emin olunuz.

Yeni bir havya ucunun yerlestiriimesi

5. Havya, el pargasindan (4) tutulmal ve havya ucu, ug
tutamagindan tutularak (3) lehim aletine yerlestiriimelidir.

6. Besleme Unitesi sebeke salteri devreye sokulmali ve istenen
sicaklik degeri ayarlanmalidir.

Uyarni  Farkli tipteki havya uclari igin WDH 50 altliginin arka tarafinda
bulunan uglarin, 6ngdrilen metal kovanlara yerlestiriimesi énerilir.
7 WXMT ug kartuslarinin degistiriimesi
UYARI! Yanma tehlikesi

Uglar, lehimleme/lehim ¢ikarma islemi sirasinda gok sicak olur.

Bu uclara dokunulmasi durumunda, yanma tehlikesi s6z

konusudur.

D> Cimbiz kapali konumda WDH 60 emniyet althigi Gzerinde,
lehimleme/lehim ¢ikarma uglari soguyana kadar en az 3
dakika boyunca bekletilmelidir. Lehimleme/lehim ¢ikarma
uclari sadece soguk olmalari durumunda degistiriimelidir.

Kullanilmig ug kartuslarinin degistirilmesi

1. Cimbiz, emniyet althigina yerlestiriimelidir.

2. Besleme unitesi sebeke salteri kapatiimalidir.

3. Lehimleme/lehim ¢ikarma uglar soguyana kadar (¢ dakika
beklenmelidir.

4. Lehim g¢ikarma cimbizi, el pargasindan (4) tutulmal ve ug kartusu
(3), tutamak araliklari ile birlikte el pargcasindan disari ¢ekilmelidir.

DIKKAT! Fonksiyon arizasitehlikesi

Ug kartusu yerine komple yerlestirilmis olmahdir.

Tam olarak yerlestiriimeyen bir u¢ kartusu ile ¢alisiimasi
durumunda, bir fonksiyon arizasi s6z konusu olabilir.

> Bu nedenle ug kartusunun dayanak noktasina kadar
yerlestirilmis oldugundan emin olunuz.

Yeni bir u¢ kartusunun yerlestiriimesi

6. Tutamak araliklarindantutulmali ve yeni ug¢ kartusu
el pargasina (4) yerlestiriimelidir.

7. Besleme unitesi sebeke salteri devreye sokulmali ve istenen
sicaklik degeri ayarlanmalidir.
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8 Aksesuar

8.1  Havya WXMP icin RT havya uglari

Bkz. bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan "Havya WXMP igin
RT havya uglan" tablosu ve www.weller.eu sayfasi.

8.2 WXMP igin yedek pargalar ve aksesuarlar

Siparis Tanim

numarasi

T0058765706 Kablolu el pargasi WXMP
T0051515699 Emniyet althgi WDH 50
T0054460399 RT 3 havya ucu 40 W

T0058751816 Althigin her iki tarafina yerlestirilebilen ve
iki adet RT ucunu tutmak icin kullanilan
tutucu parca

T0051384199 Onarim ek aleti WDC 2 igin helisel lehim teli

8.3  WXMT lehim gikarma cimbizi igin RTW
lehimleme/lehim ¢ikarma uglar

Bkz. bu kullanim kilavuzunun sonunda bulunan "WXMT lehim
¢tkarma cimbizi icin RTW lehimleme/lehim ¢ikarma uclan” ve
www.weller.eu sitesi

8.4 WXMT icin yedek parcalar ve aksesuarlar

Siparig Tanim
numarasi

T0058765707 Kablolu el parcasi WXMT

T0051516999 Emniyet althgi WDH 60

T0054465299 RTW 2 lehimleme ucu cifti 0,7 x 0,4 mm, 45°

T0051384199 Onarim ek aleti WDC 2 igin helisel lehim teli

9 Iimha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlari tlkenizdeki
yoénetmeliklere gére imha ediniz.

10 Garanti

Saticinin garanti sartlari teslimattan sonraki bir yil iginde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
muracaat hakki igin gegerli degildir.

Tarafimizdan verilen garanti haklari sadece yapi veya dayaniklilik
garantisi, "Garanti" terimi altinda yazil olarak belirtiimisse, gecerlidir.

Teknik degisiklikler saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller.eu. adresinin altinda
bulabilirsiniz
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Provozni navod
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WXMP
Prehled soucasti pfistroje

WXMP/WXMT

WXMP
WDH 50
1. Cistici viozka 4. Rukojet
2. Péajeci hrot 5.  Pripojovaci konektor
3. Drzatko hrotu
WXMT
Prehled soucasti pfistroje
WDH 60 WXMT
. Cistici vlozka 4. Rukojet
2. Péjeci hroty 5. Pfipojovaci konektor

3. Pouzdro hrotu s drzatkem
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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za dlvéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pajecky Weller WXMP, popf. odletovaci pinzety Weller WXMT. P¥i
vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisnéjSi pozadavky, které zarucuiji
spolehlivou funkci pristroje.

Tento navod obsahuje dulezité informace pro bezpecné a spravné
uvedeni pajecky WXMP, popf. odletovaci pinzety WXMT do
provozu, jeji pouzivani, udrzbu a odstranovani jednoduchych poruch
vlastnimi silami.

D> Pfed uvedenim pajecky WXMP, popf. odletovaci pinzety
WXMTdo provozu si prectéte tento navod a pfilozené
bezpecnostni pokyny.

> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro v§echny uzivatele.

1.1  PfisluSné smérnice

Pajecka Weller WXMP a odletovaci pinzeta WXMT splfiuji
prohlaseni o shodé ES ohledné zakladnich bezpe&nostnich
pozadavkd smérnic 2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2 Platna dokumentace

— Navod k provozu napajeciho zdroje
— Navody k provozu pro WXMP/WXMT
— Prilozena brozura k bezpecnosti provozu

2 Pro vasi bezpecnost

— Pajecka WXMP i odletovaci pinzeta WXMT byly vyrobeny na
zakladé nejnovéjsiho stavu techniky a podle uznavanych
bezpecnostnich pravidel a ustanoveni. V pfipadé nedodrzeni
pfiloZzenych bezpeénostnich informaci a vystraznych upozornéni
vSak existuje riziko $kod na zdravi a majetku.

Cz
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— V pfipadé, ze budete pajecku WXMP nebo odletovaci pinzetu
WXMT predavat dalSim osobam, pfilozte vzdy i tento navod k
provozu.

— Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skodu vzniklou
v dusledku nespravného pouzivani nastroje nebo v dusledku
provedeni neopravnénych zmeén pristroje.

21  Dodrzujte prosim nasledujici pokyny:

V8eobecné - Pajecku WXMP a odletovaci pinzetu WXMT vzdy ukladejte do
pokyny bezpec€nostni schranky.

— Z blizkosti horké pajecky odstrarte vSechny pfedméty ,které by
se mohly vznitit.

— P¥i praci s WXMP nebo WXMT méjte na sobé odpovidajici
ochranny odév.

— Horké nastroje WXMP nebo WXMT nikdy nenechavejte bez
dohledu.

— Nemanipulujte se sou¢astmi, které jsou pod napétim.

— P¥i pajeni a odpajeni méjte vzdy nasazené ochranné bryle.

— Prectéte si navod k provozu pfislusného napajeciho zdroje
Weller WX a postupujte podle néj.

Zachazenis - Neodkladejte horké pajeci nebo odpdjeci hroty na pracovni
pajecimi / plochu nebo na povrchy z plastu, ani je tam nenechavejte lezet.
odpajecimi  _ pi prynim zahfati pajecky naneste na pajeci/odpajeci hroty
hroty trochu pajky, aby se z pajecich/odpajecich hrotl odstranil
zoxidovany povrch vznikly pfi skladovani a dal$i necistoty.

— Ujistéte se, ze pfi pracovnich prestavkach mezi pajenim a
odpajenim, jakoz i pfed uskladnénim pfistroje jsou
péjeci/odpajeci hroty dostate¢né potazené pajkou.

— Nepouzivejte prili§ agresivni tavidla.

— Dbejte vzdy na to, aby pajeci/odpajeci hroty spravné sedély.

— Pri pajeni pouzivejte co nejvétsi pajeci hrot: cca tak velky jako
ma byt spoj.

— Naneste na pajeci/odpajeci hroty dostetek pajky, abyste docilili
efektivniho pfenosu tepla mezi pajecimi/odpajecimi hroty a
mistem pajeni.

— Cely systém odpojte, pokud nebudete pajeci/odpajeci nastroj
pouzivat po del$i dobu.

— Pred uloZzenim pajeciho/odpajeciho nastroje do bezpecnostniho
stojanku naneste na hroty pajku.

— Pajku nanasejte pfimo na pajené misto a nikoliv na pajeci/
odpdjeci hroty.

— Nevyvijejte na pajeci/odpajeci hroty nepfimérenou silu.

— Vzdy dbejte na to, aby pajecka, popf. odletovaci pinzeta byly
fadné ulozené v bezpeénostnim stojanku.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivejte pajeCku WXMP nebo odletovaci pinzety WXMT vyhradné
k U€elu uvedenému v navodu k provozu ohledné rozpojovani,
odkladani a uskladnovani elektronickych soucastek za zde
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uvedenych pdminek. Pouziti pajeCky WXMP, popf. odletovaci
pinzety WXMT v souladu s uréenim v sobé zahrnuje i to, ze

— se budete fidit timto navodem,

— budete dbat na v§echny dalsi priivodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpeénostni pfedpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

pristroji.

3 Rozsah dodavky

WXMP pajecka rukojet zabalena T0052920399:

— rukojet WXMP s kabelem T0058765706
— navod k provozu WXMP/WXMT
— brozura - Bezpec¢nostni pokyny

Navic u pajeci sady WXMP T0052920499:
— WDH 50 bezpec¢nostni stojanek T0051515699
— RT 3 plochy hrot 40 W T0054460399

— navod k provozu WDC 2

WXMT odletovaci pinzeta rukojet’ zabalena T0051317799:

— rukojet WXMT s kabelem T0058765707
— navod k provozu WXMP/WXMT
— brozura - Bezpec¢nostni pokyny

Navic u WXMT odletovaci sady T0051317899:

— WDH 60 bezpecnostni stojanek T0051516999
— RTW 2 pér pajecich hrott 0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— navod k provozu WDC 2

4 Popis pristroje

41 Pajecka WXMP

Pajecka WXMP je vykonna 40 W (55 W s RT 11) pajecka pro jemné
pajeni s integrovanym ohfivacim systémem v pajeci hrotu. Diky
nastrénému systému je mozné pajeci hrot ménit bez pouziti dalsiho
nastroje.

Pajecka WXMP je vybavena systémem, ktery rozpozna, zda je
pouzivana, a v pfipadé, Ze se nepouziva, pfepne se automaticky do
pohotovostniho rezimu, popf. se vypne.

Nastavovani teploty pohotovostniho rezimu, jakoz i ¢ast spinani je
uvedeno v navodu k provozu pfislusného WX napajeciho zdroje.

Poznamka Pajecka WXMP od firmy Weller smi byt provozovana pouze s

napajecimi zdroji Weller WX.
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4.2 Odletovaci pinzeta WXMT

Odletovaci pinzety WXMT od firmy Weller byly vyvinuty pro
zpracovani a opravy presnych elektronickych souéastek

SMD. Sadu hrotd pro pajeni/odpajeni je mozné rychle a bez
problém( vyménovat bez pouziti nafadi. Hroty jsou sefizeny z
vyroby, jejich dalSi sefizovani neni nutné. Integrované ohfivaci prvky
(2 x 40 W) jsou zarukou toho, Ze teploty pajeni je dosazeno velmi
rychle a teplota je pfesné fizena.

Odletovaci pinzeta WXMT je vybavena systémem, ktery rozpozna,
zda je pouzivana, a v pfipadé, ze se nepouziva, pfepne se
automaticky do pohotovostniho rezimu, popf. se vypne.
Nastavovani teploty pohotovostniho rezimu, jakoz i €ast spinani je
uvedeno v navodu k provozu pfislusného WX napajeciho zdroje.

Oletovaci pinzeta WXMT smi byt provozovana pouze s napajecimi

zdroji WX.

4.3 Technické udaje

Teplotni rozsah
Kabel nastroje

100°C - 450°C (212°F - 850°F)
silikonkaucéuk, odolny horku

Topny prvek Topny drat integrovany do pouzdra hrotu.

Senzor Termoclanek integrovany do pouzdra
hrotu.

WXMP

Topny vykon 40 W (55 W s RT 11)

Napéti (topeni)
Doba zahrati
Pfipojeni

Hmotnost
Typ hrotu
Napajeci zdroj

122V

(cca) 3 s (50°C na 380°C)

(120°F na 660°F)

6 polovy konektor s pojistkou proti zaméné
poll s uzavérem

26 v&. pouzdra hrotu bez kabelu

Typova fada RT

Stanice Weller WX

WXMT

Topny vykon
Napéti (topeni)
Doba zahrati

PFipojeni

Hmotnost
Typ hrotu
Napajeci zdroj

80 W (2x40W)

12V

(cca) 3 s (50°C na 380°C)

(120°F na 660°F)

7 poélovy konektor s pojistkou proti zaméné
poll s uzavérem

42 g v€. pouzdra hrotu bez kabelu

Typova fada RTW

Stanice Weller WX
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5 Uvedni pristroje do provozu

VAROVANI!

Nebezpeéi popaleni

Pajeci hroty pajecky a odletovaci pinzeta se pfi

pajeni/odpajeni silné zahfivaji.

PFi dotyku existuje nebezpeci popaleni.

D> Nedotykejte se horkych pajecich hrotl a predméty, které by

se mohly vnznitit, odstrante z jejich blizkosti.

. Pajecku WXMP, popf. odletovaci pinzetu WXMT opatrné vybalte.
. WXMP:

Pajecku odlozte do bezpecnostniho stojanku WDH 50.

WXMT:
Pinzetu polozte do bezpecnostniho stojanku WDH 60.

. Pripojovaci konektor (5) pfipojte k napajecimu zdroji a zajistéte

jej otoéenim ve sméru hodinovych rucicek.

. Zkontrolujte, zda se sit'ové napéti shoduje s idajem na typovém

Stitku napajeciho zdroje WX.

. Zapnéte napajeci zdroj a nastavte pozadovanou teplotu.
. Jakmile nastroj dosahne pozadované teploty, naneste na pajeci

hrot pajku.

6 Vyména pajecich hrotd WXMP

VAROVANI!

Nebezpecéi popaleni

Pajeci hrot se pfi pajeni a odpajeni velmi zahfiva.

PFi dotyku pajeciho hrotu existuje nebezpeci popaleni.

D> Pajecka musi ve vypnutém stavu zUstat alespon 3 minuty v
bezpecnostnim stojanku (WDH 50), nez pajeci hrot vychladne.
Pajeci hroty sméji byt vyménovany pouze v pfipadé, ze jsou
vychladlé.

Vyména opotfebovaného hrotu

1.
2. Vypnéte sitovy vypina¢ napajeciho zdroje.

3.

4. Pajecku uchopte za rukojet’ (4) a drzatkem hrotu (3) pajeci hrot z

Pajecku ulozte do bezpecnostniho stojanku.

Pockeijte tfi minuty, nez pajeci hrot vychladne.

nastroje stahnéte.

Cz
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POZOR! Nebezpegi poruchy funkce

Pajeci hrot musi byt zcela nasazeny.
Provoz pfi netipIné nasazeném pajecim hrotu mize zpusobit
poruchu jeho funkce.

D> Zaijistéte proto, aby pajeci hrot byl zcela nasunut jednim
tahem az na doraz.

Nasazeni nového pajeciho hrotu
5. Pajecku uchopte za rukojet (4) a pajeci hrot s drzatkem hrotu (3)
nasadte do nastroje.
6. Zapnéte sitovy spina¢ napajeciho zdroje a nastavte
pozadovanou teplotu.
Poznamka U riiznych typ( pajecich hrott se doporucuje je ukladat do k tomu

uréenych kovovych objimek na zadni strané bezpec¢nostniho
stojanku WDH 50.

7 Vyména pouzdra hrotu WXMT

VAROVANI! Nebezpeti popaleni
Pajeci hroty se pfi pajeni a odpajeni velmi zahfivaji.
PFi dotyku existuje nebezpeci popaleni.

D> Pinzeta musi ve vypnutém stavu zUstat alespor 3 minuty v
bezpecénostnim stojanku WDH 60, nez pajeci/odpajeci hroty
vychladnou. Pajeci/odpajeci hroty sméji byt vyménovany
pouze v pfipadé, ze jsou vychladlé. .

Vyména opotifebovaného pouzdra hrotli

1. Pinzetu vlozte do bezpecnostniho stojanku.

2. Vypnéte sitovy vypina¢ napajeciho zdroje.

3. Pockeijte tfi minuty, nez pajeci/odpajeci hroty vychladnou.

4. Odletovaci pinzetu uchopte za rukojet’ (4) a za drzatka hrotu
pouzdro (3) z nastroje stahnéte.

POZOR! Nebezpeéi poruchy funkce

Pouzdro hrotu musi byt zcela zastréené.

Provoz pfi nelipIné nasazeném pouzdru hrotd mize zpUsobit
poruchu jejich funkce.

D> Zaijistéte proto, aby pouzdro hrotll bylo zcela nasunuto jednim
tahem az na doraz.

Nasazeni nového pouzdra hrott

6. Uchopte drzatka a nasurite nové pouzdro hrotu do rukojeti (4).
7. Zapnéte sitovy spina¢ napajeciho zdroje a nastavte
pozadovanou teplotu.
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8 Prislusenstvi

8.1  P3jeci hroty RT pro pajeéku WXMP

Viz tabulku pajeci hroty RT pro paje¢ku WXMP na konci tohoto
navodu a na www.weller.eu

8.2 Nahradni dily a prisluSenstvi pro WXMP

Obj. ¢islo Popis

T0058765706 rukojet WXMP s kabelem

T0051515699 bezpecnostni stojanek WDH 50

T0054460399 RT 3 pajeci hrot 40 W

T0058751816 raminko, které Ize nasadit na bok stojanku a
které drzi dva hroty RT

T0051384199 spiralova vina pro Gistici viozku WDC 2

8.3  P3jecilodpajeci hroty RTW pro odletovaci
pinzetu WXMT

Viz tabulku pajeci/odpajeci hroty RTW pro odletovaci pinzetu WXMT
na konci tohoto navodu a na www.weller.eu

8.4 Nahradni dily a pfislusenstvi pro WXMT

Obj. cislo Popis
T0058765707 rukojet WXMT s kabelem
T0051516999 bezpeénostni stojanek WDH 60
T0054465299 RTW 2 par péjecich hrotli 0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 spiralova vina pro Gistici viozku WDC 2

9 Likvidace

Vyméneéné Casti pfistroje, filtry nebo staré pristroje zlikvidujte podle
predpist platnych ve vasi zemi.

10 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého obcanského zakoniku).

Z titulu nami poskytované zaruky ru¢ime jen v pfipade, ze jsme
zaruku na jakost a trvanlivost poskytli pisemné a za pouziti pojmu
JZaruka®“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizované provozni navody najdete na adrese www.weller.eu.

Cz
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Instrukcja obstugi
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WXMP
Zapoznanie sie z urzgdzeniem
WXMP
WDH 50
1. Wkiad czyszczacy 4. Uchwyt
2. Grot lutowniczy 5. Wityczka
3. Mocowanie grotu
WXMT
Zapoznanie sie z urzgdzeniem
WDH 60 WXMT
Wkiad czyszczacy 4.  Uchwyt
2. Groty lutownicze 5. Wtyczka

3. Naktadka z grotami i ostona
mocowania
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1 Uwagi do instrukg;ji

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie lutownicy Weller

WXMP lub pincety termicznej Weller WXMT. Za podstawe produkc;ji

przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg poprawne

dziatanie urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na

bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje

lutownicy WXMP lub pincety termicznej WXMT oraz na samodzielne

usuwanie prostych usterek.

> Przed uruchomieniem lutownicy WXMP lub pincety termicznej
Weller WXMT nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i
zapoznac sie ze wskazéwkami bezpieczenstwa.

D> Instrukcje nalezy przechowywac¢ w taki sposéb, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikéw.

1.1  Stosowanie sie do wytycznych

Lutownica Weller WXMP oraz pinceta termiczna WXMT spetniajg
normy deklaracji zgodnosci WE zgodnie z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwa dla wytycznych 2004/108/WE i 2006/95/WE.

1.2  Obowigzujgce dokumentacje

— Instrukcja obstugi do stosowanej stacji zasilajacej
— Instrukcje obstugi do WXMP/WXMT
— Dotaczona broszura na temat bezpieczenstwa pracy

2 Dla wtasnego bezpieczehstwa

— Zaréwno lutownice WXMP jak i pincety termiczne WXMT
wyprodukowane zostaty w oparciu o hajnowsze osiggniecia
techniki z uwzglednieniem ogéinych zasad i wymogow
bezpieczenstwa.
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— Nieprzestrzeganie dotagczonych informacji z zakresu
bezpieczenstwa pracy oraz podanych wskazéwek
bezpieczenstwa stwarza zagrozenie dla zdrowia oraz ryzyko
szkdd materialnych.

— Lutownice WXMP lub pincete termiczng WXMT nalezy
przekazywac zawsze razem z niniejszg instrukcja obstugi.

— Zainne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytkowanie oraz
samowolne zmiany w narzedziu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

2.1 Prosimy o przestrzeganie ponizszych

informaciji:
Ogdlne - Lutownice WXMP oraz pincete termiczng WXMT nalezy zawsze
wskazowki odktadaé na odpowiednig podstawke zabezpieczajaca.
— W poblizu lutownicy nie moga znajdowac sie zadne tatwopalne
przedmioty.

— Podczas pracy z urzagdzeniem WXMP lub WXMT nalezy nosi¢
odpowiednig odziez ochronna.

— Nie pozostawia¢ rozgrzanego urzadzenia WXMP lub WXMT bez
nadzoru.

— Nie wykonywac zadnych prac na elementach znajdujgcych sie

pod napieciem.

Podczas lutowania lub odlutowywania nalezy zawsze nosi¢

okulary ochronne.

Nalezy przeczytac i przestrzegac¢ informacji zawartych w

instrukcji obstugi dla aktualnie stosowanej stacji zasilajgcej

Weller WX
Sposéb — Nie wolno odktadac i pozostawia¢ gorgcych grotow
postepowania z lutowniczych/odlutowujgcych na powierzchni roboczej ani na
grotami powierzchniach z tworzywa sztucznego.
lutowniczymi/  _ Przy pierwszym nagrzewaniu kolby nalezy pokry¢ lutem
odlutowujacymi  gcynowany grot lutowniczy/odlutowujacy, dzieki czemu usuniete

zostang warstwa oksydacyjna lub nieréwnosci z tych grotéw.
— Nalezy upewni¢ sie, aby podczas przerw w pracy pomiedzy
lutowaniem a odlutowywaniem jak réwniez przed odtozeniem
urzadzenia, groty lutownicze/odlutowujace byly zawsze pokryte
lutowiem.
— Nie stosowac¢ agresywnych topnikow.
— Nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby groty
lutownicze/odlutowujgce byty prawidiowo osadzone.
Nalezy wybieraé mozliwie najnizszg temperature robocza.
Do wybranego zastosowania nalezy wybieraé mozliwie jak
najwiekszg forme grotu lutowniczego/odlutowujgcego: mniej
wiecej tak duzg jak ptytka do lutowania.
Nalezy pokry¢ lutowiem grot lutowniczy/odlutowujacy, aby
zapewni¢ wydajne przewodnictwo ciepta pomiedzy grotami a
punktem lutowania.
Nalezy wytgczaé caty system, jesli nie jest przewidziane
korzystanie z urzadzenia do lutowania/odlutowywania przez
dtuzszy czas.
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Sposéb
postepowania z
grotami
lutowniczymi /
odlutowujgcymi
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— Przed odtozeniem narzedzia do lutowania/odlutowywania na
podstawce zabezpieczajgcej nalezy pokry¢ lutowiem groty
narzedzia.

— Lutowie nalezy nanosié bezposrednio na miejsce lutowania, a
nie na grot lutowniczy/odlutowujgcy.

— Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ grotow
lutowniczych/odlutowujacych.

— Nalezy zawsze uwazag¢, aby kolba lutownicza lub pinceta
termiczna byly prawidtowo odktadane na podstawke
zabezpieczajgca.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Lutownice WXMP lub pincete termiczng WXMT wolno stosowac

wytgcznie do zadan wymienionych w instrukcji obstugi i zgodnie z

informacjami na temat odtgczania, przechowywania i odktadania

podzespotow elektronicznych. Uzytkowanie lutownicy WXMP lub

pincety termicznej WXMT zgodne z przeznaczeniem oznacza

rowniez

— przestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukgji,

— wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentacji towarzyszace;j
oraz

— przestrzeganie krajowych przepisdw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

WXMP Uchwyt lutownicy zapakowany T0052920399:

— Uchwyt WXMP z kablem T0058765706
— Instrukcja obstugi WXMP/WXMT
— Zeszyt ze wskazdéwkami dot. bezpieczenstwa

Dodatkowo z zestawem lutowniczym WXMP T0052920499:
— WDH 50 Podstawka zabezpieczajgca T0051515699
— RT 3 Grot diutujgcy 40 W T0054460399

— Instrukcja obstugi WDC 2

WXMT Pinceta termiczna z zapakowanym uchwytem T0051317799:

— Uchwyt WXMT z kablem T0058765707
— Instrukcja obstugi WXMP/WXMT
— Zeszyt ze wskazdwkami dot. bezpieczenstwa

Dodatkowo do WXMT zestaw odlutowujgcy T0051317899:
— WDH 60 Podstawka zabezpieczajgca T0051516999
— RTW 2 Para grotéw lutowniczych

0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299

— Instrukcja obstugi WDC 2

PL
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Wskazéwka

Wskazéwka

WXMP/WXMT

4 Opis urzgdzenia

4.1  Lutownica WXMP

Urzadzenie WXMP jest wydajng i precyzyjng lutownicg 40 W (55 W
z RT 11) wraz z mechanizmem grzewczym zintegrowanym w grocie
lutowniczym. System wtykowy pozwala na wymiane grotu
lutowniczego bez koniecznosci korzystania z dodatkowym narzedzi.
Urzadzenie WXMP wyposazone jest w system rozpoznawania
dziatania i w przypadku niekorzystania przechodzi automatycznie w
stan spoczynku standby lub jest wytaczane.
Parametry dla temperatury spoczynku standby jak réwniez czaséw
zatgczania podane sg w instrukcji obstugi dla aktualnie stosowanej
stacji zasilajgcej WX.
Lutownice WXMP firmy Weller wolno eksploatowaé wytgcznie ze
stacjami zasilajagcymi Weller WX.

4.2 Pinceta termiczna WXMT

Pincety termiczne WXMT firmy Weller skonstruowane zostaty do
prac zwigzanych z ponowng obrébkg i naprawami elektronicznych
urzadzen precyzyjnych na podzespotach SMD. Zestaw grotéw do
lutowania/odlutowywania wymieniany jest szybko i bezproblemowo,
bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi. Groty sg fabrycznie
wyregulowane, dlatego nie jest potrzebne dodatkowe ustawianie.
Wbudowane elementy grzewcze (2 x 40 W) gwarantujg, ze
temperatura grotu lutowniczego osiggana jest w bardzo krétkim
czasie wraz z doktadng regulacja.

Pinceta termiczna WXMT wyposazone jest w system rozpoznawania
dziatania i w przypadku niekorzystania przechodzi automatycznie w
stan spoczynku standby lub jest wytaczane.

Parametry dla temperatury spoczynku standby jak réwniez czaséw
zatgczania podane sg w instrukcji obstugi dla aktualnie stosowanej
stacji zasilajgcej WX.

Pincete termiczng WXMT wolno eksploatowac tylko ze

stacjami zasilajgcymi WX
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4.3 Dane techniczne

Zakres temperatur 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Kabel narzedziowy Kauczuk silikonowy, odporny na wysokg
temperature

Element grzewczy Drut grzejny wbudowany w naktadke z

Czujnik grotami
Termoelement wbudowany w naktadke z
grotami

WXMP

Moc grzewcza 40 W (55 W z RT 11)

Napiecie (grzanie) 12V

Czas nagrzewania (ok.) 3 sek. (50°C do 380°C)
(120°F do 660°F)

Podtaczenie 6-pinowa wtyczka z zabezpieczeniem
przed biegunowaniem i z blokadg

Ciezar 26 g wraz z naktadkg z grotami bez kabla

Typ grotu Seria RT

Stacja zasilajgca Stacje Weller WX

WXMT

Moc grzewcza 80 W (2x40W)

Napiecie (grzanie) 12V

Czas nagrzewania (ok.) 3 sek. (50°C do 380°C)
(120°F do 660°F)

Podtaczenie 7-pinowa wtyczka z zabezpieczeniem
przed biegunowaniem i z blokadg

Ciezar 42 g wraz z naktadkg z grotami bez kabla

Typ grotu Seria RTW

Stacja zasilajgca Stacje Weller WX

5 Uruchomienie urzadzenia

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas lutowania/odlutowywania groty lutownicy oraz pincety

termicznej

nagrzewajg sie do bardzo wysokiej temperatury.

Dotknigcie grotu grozi poparzeniem.

> Nie wolno dotykac¢goracych grotéw lutowniczych i trzymac z
dala tatwopalne przedmioty.

1. Ostroznie rozpakowa¢ lutownice WXMP lub pincete termiczng

WXMT.
2. WXMP:

Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajgcej WDH 50.

-
o
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WXMT:
Potozy¢ pincete na podstawce zabezpieczajacej WDH 60.

3. Podtaczy¢ wtyczke (5) do stacji zasilajgcej i zaryglowaé
obracajac jg w kierunku zgodnym do ruchu wskazéwek zegara.

4. Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest zgodne z wartoscig
podana na tabliczce znamionowej stacji zasilajgcej WX.

5 Wiaczy¢ stacje zasilajacy i ustawi¢ zadang temperature.

6. Po osiggnieciu odpowiedniej temperatury narzedzia, nalezy
pokry¢ grot lutowiem.

6 Wymiana grotéw lutowniczych WXMP

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas lutowania/odlutowywania grot lutowniczy nagrzewa sig
do bardzo wysokiej temperatury.

Dotkniecie grotu lutowniczego grozi poparzeniem.

D> Po wytaczeniu, narzedzie lutownicze nalezy pozostawic¢ na
podstawce zabezpieczajgcej (WDH 50) przez min. 3 minuty,
do momentu ostygniecia grotu lutowniczego. Groty lutownicze
wolno wymieniac¢ tylko wtedy, gdy sg one dostatecznie zimne.

Wymiana zuzytego grotu

1. Potozy¢ lutownice na podstawce zabezpieczajacej.

2. Wytaczy¢ przetgcznik sieciowy stacji zasilajgce;.

3. Poczekac¢ 3 minuty do ostygnigcia grotu lutowniczego.
4

. Przytrzymaé kolbe lutowniczg za uchwyt (4) i za pomoca
mocowania grotu (3) wyciagnaé grot z narzedzia.

OSTROZNIE! Niebezpieczenstwo usterki w dziataniu

Grot lutowniczy musi by¢ w catosci wsuniety.
Praca z niekompletnie wtozonym grotem lutowniczym moze
spowodowac jego usterke w dziataniu.

D> Grot lutowniczy nalezy catkowicie wsunaé do oporu jednym
ruchem.

Zaktadanie nowego grotu

5. Przytrzymaé kolbe lutownicza za uchwyt (4) i wsuna¢ grot wraz z
mocowaniem (3) w narzedzie lutownicze.

6 Wiaczy¢ przetacznik sieciowy stacji zasilajacej i ustawi¢ zgdanag
temperature.

Wskazéwka Uzywajgc wielu typow grotu lutowniczego, zaleca sie
przechowywanie grotow z tytu podstawki WDH 50 w odpowiednich
osfonkach metalowych.
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7 Wymiana naktadek z grotami WMXT

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas lutowania/odlutowywania groty nagrzewaja sie do
bardzo wysokiej temperatury.

Dotknigcie grotu grozi poparzeniem.

D> Po wytaczeniu, pincete termiczng nalezy pozostawi¢ na
podstawce zabezpieczajgcej WDH 60 przez min. 3 minuty, do
momentu ostygniecia grotu lutowniczego/odlutowujgcego.
Groty lutownicze/odlutowujgce wolno wymienia¢ tylko wtedy,
gdy sa one dostatecznie zimne.

Wymiana zuzytej nakiadki z grotami

1.
2.
3.

Potozy¢ pincete na podstawce zabezpieczajace;j.
Wytgczyé przetacznik sieciowy stacji zasilajgcej.
Poczeka¢ 3 minuty do ostygniecia grotu
lutowniczego/odlutowujgcego.

. Przytrzymac pincete termiczng za uchwyt (4) i za pomoca ostony

mocowania wyciagng¢ naktadke z grotami (3) z uchwytu.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo usterki w dziataniu

Naktadka z grotami musi by¢ w cato$ci wetknieta.

Praca z niekompletnie wiozong naktadkg z grotami moze
spowodowac jej usterke w dziataniu.

D> Naktadke z grotami nalezy catkowicie wsung¢ do oporu
jednym ruchem.

Zakfadanie nowej nakladki z grotami

6.

7

Przytrzyma¢ ostone mocowania i wsunaé nowg naktadke z
grotami w uchwyt (4).

Wiaczyé przetacznik sieciowy stacji zasilajacej i ustawié¢ zadang
temperature.

8 Wyposazenie

8.1  Groty lutownicze RT do lutownicy WXMP

Patrz w tabeli grotow lutowniczych RT do lutownicy WXMP
umieszczonej na koncu niniejszej instrukcji a takze na stronie
www.weller.eu

-
o
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8.2 Czesci wymienne i akcesoria do WXMP
Nr katalogowy Opis

T0058765706 Uchwyt WXMP z kablem
T0051515699 Podstawka zabezpieczajgca WDH 50
T0054460399 Grot lutowniczy RT 340 W
T0058751816 Uchwyt patakowy, ktéry moze by¢

mocowany z boku podstawki i
ktéry posiada dwa groty RT

T0051384199 Wetna spiralna do wktadu czyszczacego
WDC 2

8.3 RTW Groty lutownicze/odlutowujace do pincety
termicznej WXMT

Patrz w tabeli grotow lutowniczych/odlutowujgcych RTW do pincety
termicznej WXMT umieszczonej na koncu niniejszej instrukcji a
takze na stronie www.weller.eu

8.4 Czesci wymienne i akcesoria do WXMT

Nr katalogowy Opis

T0058765707 Uchwyt WXMT z kablem

T0051516999 Podstawka zabezpieczajgca WDH 60

T0054465299 RTW 2 Para grotow lutowniczych 0,7 x 0,4
mm, 45°,

T0051384199 Wetna spiralna do wktadu czyszczacego
WDC 2

9 Utylizacja

Wymienione czesci urzgdzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowa¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

10 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to roszczen
zwrotnych wg §§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jako$ci
lub trwato$ci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Aktualne wersje instrukcji obstugi dostepne sg na stronie
www.weller.eu.
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1 Az Uzemeltetési utmutatorol

Kdszonjuk, hogy a WXMP Weller forrasztépakat, ill. a WXMT Weller
kiforrasztdcsipeszt valasztotta. Gyartasanal a legszigorubb mindségi
kovetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a késziilék
kifogastalan miikddését.

Ez az utmutato fontos informaciokat tartalmaz a WXMP
forrasztopaka, ill. a WXMT kiforrasztocsipesz biztonsagos és
szakszer( lizembe helyezéséhez, kezeléséhez, karbantartasahoz és
az egyszer( Uzemzavarok 6nallé6 megsziintetéséhez.

D> Olvassa el az utmutatét és a mellékelt biztonsagi utasitasokat,
miel6tt Gzembe helyezné a WXMP forrasztopakat, ill. a WXMT
Weller kiforrasztocsipeszt.

> Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1 Betartandd iranyelvek

A WXMP Weller forrasztopaka és a WXMT kiforrasztocsipesz
megfelel az EK megfeleléségi nyilatkozatnak, a 2004/108/EK és
2006/95/EK iranyelvek szerinti alapvetd biztonsagi
kovetelményeknek.

1.2  Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutaté a tapegységhez
— A WXMP/WXMT kezelési utmutatoja
— A csatolt biztonsagi tajékoztaté fuzet

2 Az On biztonsaga érdekében

— Mind a WXMP forrasztépaka, mind pedig a WXMT
kiforrasztécsipesz a technika legujabb allasa, valamint az elismert
biztonsagi szabalyok és el6irasok szerint késziilt.

Mindazonaltal, ha nem tartjak be a mellékelt biztonsagi
eléirasokat és feltiintetett figyelmeztetd utasitasokat, fennall a
személyi sérllések és anyagi karok veszélye.

HU
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Altalanos tudnivalék
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztépakaval /
kiforrasztocsipesszel

WXMP/WXMT

A WXMP forrasztopakat vagy a WXMT kiforrasztocsipeszt csakis
a jelen kezelési utmutatoval egyutt adja tovabb.

— A gyarto nem vallal feleldsséget a készllék nem megfeleld

hasznalatabdl, illetve jéva nem hagyott valtoztatasaibol eredd
karokért.

21  Kérjik, tartsa be a kévetkezdket:

— A WXMP forrasztopakat és a WXMT kiforrasztécsipeszt mindig

helyezze a biztonsagi pakatartojukba.

Tavolitson el minden gyulékony targyat a forro
forrasztészerszam kézelébdl.

Viseljen megfelel védéruhazatot a WXMP pakaval vagy a
WXMT csipesszel végzett munka folyaman.

Soha ne hagyja fellgyelet nélkul a forr6 WXMP pakat vagy
WXMT csipeszt..

Semmilyen munkat ne végezzen feszilltség alatt allé
alkatrészen.

Forrasztas vagy kiforrasztas kdzben mindig viseljen
védbszemiiveget.

Olvassa el és tartsa be a mindenkori WX tapegység kezelési
utmutatojat

Ne tegye a forré pakat vagy csipeszt a munkalapra vagy
mianyag fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

— A paka elso felfiitése el6tt nedvesitse forraszanyaggal az 6nozott

forraszto/kiforraszt6 csucsot, ezaltal a tarolas folyaman
képz6dott oxidrétegek vagy szennyezddések eltavolithatok a
pakardl, ill. a csipeszrol.

Gy6z8djén meg arrol, hogy, a forrasztasok és kiforrasztasok
kézotti munkasziinetekben, valamint a készulék tarolasa
folyaman a csucsok jol meg vannak nedvesitve.

Ne hasznaljon agressziv folyasztoszert.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a forraszté/kiforrasztécsticsok
eléirasszerlien legyenek betéve.

Valassza a lehetd legalacsonyabb h6mérsékletet.

Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztocsucsformat. Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

Jél nedvesitse be a forraszté/kiforrasztdécsucsokat, annak
biztositasa végett, hogy a forrasztéd/kiforrasztécsucs és a
forraszpont koézotti hdatvitel hatékony legyen.

Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
forraszto/kiforraszto készuléket.

Nedvesitse a forrasztd/kiforraszté eszkdz csucsat, miel6tt a
biztonsagi pakatartéba tenné.

A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forraszto/. kiforraszté csucsra.



WXMP/WXMT 5-10

Hogyan banjunk a — Ne fejtsen ki tul nagy erét a forraszté/kiforrasztocsucsra.

. forrasz’tép_ékéval !/ — Mindig tigyeljen arra, hogy a forrasztopaka, ill. a
kiforrasztocsipesszel kiforrasztdcsipesz el6irasszeriien legyen a biztonsagi
pakatartéban.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A WXMP forrasztopakat vagy a WXMT kiforrasztocsipeszt kizarélag
a kezelési utmutatdban feltlintetett, az elektronikai alkatrészek adott
célbol valo, az itt megadott kériilmények kozotti kioldasara és
elhelyezésére hasznalja. A WXMP forrasztopaka, ill. a WXMT
kiforrasztdcsipesz rendeltetésszerli hasznalata magaba foglalja azt
is, hogy

— On betartja az ttmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi el6irasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyarté nem
vallal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem

A WXMP forrasztépaka kézi eszkdz csomagolva  T0052920399:

— WXMP kézi eszkoz kabellel T0058765706
— Kezelési utmutaté WXMP/WXMT
— Biztonsagi utasitasokat tartalmazo flizet

Kiegészité a WXMP forrasztépaka-készlethez T0052920499:

— WDH 50 biztonsagi pakatartd T0051515699
— RT 3 vésOhegy 40 W T0054460399
— Kezelési utmutaté WDC 2

WXMT kiforrasztocsipesz kézi eszkdz csomagolva T0051317799:
— WXMT kézi eszkdz kabellel T0058765707
— Kezelési utmutaté WXMP/WXMT

— Biztonsagi utasitasokat tartalmazo fuzet

Kiegészité a WXMT kiforrasztokészlethez T0051317899:

— WDH 60 biztonsagi pakatarto T0051516999
— RTW 2 forrasztécsucs-par 0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— Kezelési utmutaté WDC 2

4 A készilék leirasa

41  WXMP forrasztépaka

A WXMP nagy teljesitményi 40 W (55 W az RT 11esetén) finom-
forrasztopaka, a pakahegybe integral fltérendszerrel. A dugasz
kialakitasanak koszdénhetéen a pakahegy szerszam nélkiil
cserélhetd.

HU



6-10

Megjegyzés

WXMP/WXMT

A WXMP rendelkezik hasznalat-figyel6vel, és ha nem hasznaljak,
akkor automatikusan készenléti izemallapotba kapcsol, ill.
kikapcsol.

A készenléti hémérséklet beallitasa, valamint a kapcsolasi id6k
megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegység kezelési
Utmutatodjaban.

A WXMP Weller forrasztopaka csakis a Weller WX tapegységeivel
hasznalhaté.

4.2 WXMT kiforrasztécsipesz

A WXMT Weller kiforrasztocsipeszeket utdlagos megmunkalashoz
és javitashoz fejlesztettiik ki, az elektronikus SMD preciziés
készilékek szamara. A forrasztashoz/kiforrasztashoz sziikséges
csipeszek gyorsan és problémamentesen, szerszam nélkul
cserélhetdk. A hegyek el6beallitottak, potldlagos igazitasuk nem
sziikséges. A beépitett flitéelemek (2 x 40 W) garantaljak, hogy a
forrasztocsucs gyorsan elérje az tizemi hémérseékletet, ill. a
hémeérséklet pontos szabalyozasat.

A WXMT kiforrasztocsipesz rendelkezik hasznalat-figyel6vel, és ha
nem hasznaljak, akkor automatikusan készenléti lzemallapotba
kapcsol, ill. kikapcsol.

A készenléti hémérséklet beallitasa, valamint a kapcsolasi id6k
megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegység kezelési
Utmutatodjaban.

Megjegyzés A WXMT kiforrasztocsipesz csakis a WX tapegységgel

mikodtethetd
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4.3 Miszaki adatok

Hémérséklet-
tartomany

Szerszam kabele

100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

Szilikongumi, héallo

Fitéelem Fitészal, csucspatronba szerelve
Erzékeld Termoelem, cslcspatronba szerelve
WXMP

Fit6teljesitmény
Feszliltseg (fltés)
Felfatési idé

Bekotés
Suly

Csucs tipusa
Tapegység

40 W (55 W az RT 11 esetén)
12V

(kb.) 3 s (50 °C-rol 380 °C-ra)
(120 °F-rél 660 °F-ra)

6 polusu acel biztositék a polusok
felcserélése ellen, retesszel

26 g, csucspatronnal, kabel nélkil
RT gyartasi sorozat
Weller WX egységek

WXMT

Fit6teljesitmény
Fesziltség (fatés)
Felftitési id6

Bekotés
Suly

Csucs tipusa
Tapegység

80 W (2 x 40 W)
12V

(kb.) 3's (50 °C-rél 380 °C-ra)
(120 °F-rdl 660 °F-ra)

7 poblusu acél biztositék a pélusok
felcserélése ellen, retesszel

42 g, csucspatronnal, kabel nélkil
RTW gyartasi sorozat
Weller WX egységek

5 A készulék iizembe helyezése

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztépakak és kiforrasztdcsipeszek hegyei

nagyon forrok lesznek a forrasztasi/kiforrasztasi folyamatban.
A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

[> Ne érintse meg a forr6é pakahegyet és tartsa tavol a gyulékony
targyaktol.

1. Ovatosan csomagolja ki a WXMP forrasztépakat, ill. a WXMT
kiforrasztécsipesz.

2. WXMP:
Helyezze a forrasztépakat a WDH 50 biztonsagi pakatartba.

WXMT:
A csipeszt helyezze a WDH 60 biztonsagi pakatartéba.

HU
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. Csatlakoztassa a csatlakozédugot (5) a tapegységhez, és

reteszelje, az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban torténé
elforditasaval.

. Ellendrizze, hogy a halozati fesziiltség egyezik-e a WX

tapegység adattablajan feltlintetett fesziiltséggel.
. Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant hémérsékletet.

. Ha a szerszam elérte a kivant hdmérsékletet, nedvesitse
forraszanyaggal a pakahegyet.

6 A WXMP forrasztécsucsok cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztasi és kiforrasztasi folyamatok soran a forrasztécsucs
nagyon forré lesz.

A forrasztécslics megérintésekor fennall az égésveszély.

> A forrasztopakanak kikapcsolt allapotban legalabb 3 percen at
a biztonsagi pakatartoban (WDH 50) kell maradnia, mig a

pakahegy lehll. A pakahegyek csak akkor cserélheték, ha
hidegek.

Hasznalt hegy cseréje

1.

2
3.
4

Tegye forrasztépakat a biztonsagi pakatartoba.

. Kapcsolja ki a tapegység halézati kapcsolojat.

Varjon harom percig, mig a pakahegy lehil.

. Fogja meg a forrasztépakat a kézidarabnal (4), és huzza ki a
csucs fogantyujaval (3) a pakahegyet a szerszambol.

VIGYAZAT!

Mikdédési hiba veszélye
A pakahegyet teljesen be kell tolni.

A hianyosan behelyezett pakaheggyel torténé lizemeltetés
mikodési hibat okozhat.

D> Ezért Uigyeljen arra, hogy a pakahegyet egyetlen mozdulattal
Utkdzésig tolja be.

Uj pakahegy behelyezése

5.

6.

Fogja meg a forrasztépakat a kézidarabnal (4), és tolja be a
csucs fogantyujaval (3) a pakahegyet a szerszamba.
Kapcsolja be a tapegység halézati kapcsoléjat, és allitsa be a
kivant hdmérsékletet.

Megjegyzés Kuilonbozd tipusu pakahegyek esetére javasoljuk, hogy a
pakahegyeket a WDH 50 pakatartd hatlapjan levé fémhiivelyekben
tarolja.
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7 A WXMT csucspatronok cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A csucsok nagyon forrok lesznek a forrasztasi/kiforrasztasi
folyamat soran.

A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

D> A csipesznek kikapcsolt allapotban legalabb 3 percig a WDH
60 biztonsagi pakatartoban kell maradnia, mig a pakahegy, ill.
a kiforrasztécsucs lehdil. A pakahegyeket/kiforrasztécsucsokat
csak akkor szabad cserélni, ha azok leh(ltek.

A hasznalt csucspatronok cseréje

1. Tegye a csipeszt a biztonsagi pakatartéba.

2. Kapcsolja ki a tapegység halozati kapcsolojat.

3. Varjon harom percig, mig a pakahegy/kiforrasztécsucs lehdil.
4

. Fogja meg a csipeszt a kézidarabnal (4), és huzza ki a
csucspatron fogantyujaval (3) a kézdarabbdl.

VIGYAZAT!

Mikodeési hibaveszélye

A csucspatront teljesen be kell tolni.

A hianyosan behelyezett cslicspatronnal torténd lizemeltetés
mikodési hibat okozhat.

D> Ezért Ugyeljen arra, hogy a csucspatront egyetlen mozdulattal
Utkozésig tolja be.

Uj csticspatron behelyezése

6. Fogja meg a fogantyut és tolja be a csucspatront a kézdarabba
(4).

7. Kapcsolja be a tapegység halozati kapcsolojat, és allitsa be a
kivant hémérsékletet.

8 Tartozék

8.1 RT pakahegyek a WXMP forraszt6pakahoz

Lasd az RT pakahegyek a WXMP forrasztépakahoz tablazatot jelen
Utmutaté végén vagy a www.weller.eu oldalon.

8.2 Potalkatrészek és tartozékok a WXMP pakahoz

Rendelési szam Leiras

T0058765706 WXMP kézi eszkoz kabellel
T0051515699 WDH 50 biztonsagi pakatartd
T0054460399 RT 3 pakahegy 40 W
T0058751816 Kengyel, amit a pakatarté oldalara

rogzithetd, és két RT hegy tartdsara szolgal

T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

HU



10-10

WXMP/WXMT

8.3 RTW forrasztasi/kiforrasztasi csicsok a WXMT
kiforrasztécsipeszhez

Lasd az RTW forrasztd/kiforraszté csticsok a WXMT
kiforrasztécsipeszhez tablazatot a jelen Gtmutaté végén vagy a
www.weller.eu oldalon.

8.4 Potalkatrészek és tartozékok a WXMT

csipeszhez
Rendelési szam | Leiras
T0058765707 WXMT kézi eszk6z kabellel
T0051516999 WDH 60 biztonsagi pakatartd
T0054465299 RTW 2 forrasztocsucs-par 0,7 x 0,4 mm,
45°,
T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

9 Artalmatlanitas

A ki"cserélt készillékalkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt készlléket
az On orszaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.

10 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készulék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk j6t, ha a készlilék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési itmutaté a www.weller.eu oldalon talalhaté.
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Navod na pouzivanie

SK



WXMP
Prehlad zariadenia

WDH 50

1. Cistiaci nadstavec
2. Spajkovaci hrot
3.  Predna rukovat’

WXMP/WXMT

WXMP

4.  Pomocna rukovat’
5.  Pripojny konektor

WXMT
Prehlad zariadenia

WDH 60

. Cistiaci nadstavec
2. Spajkovacie hroty
3. Kartus$a s hrotmi s uchytavacimi dielmi

WXMT

4.  Pomocna rukovat’
5. Pripojny konektor
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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam prejavili zaktipenim

spajkovacky Weller WXMP, prip. odspajkovacej pinzety Weller

WXMT. Pri vyrobe boli na kvalitu kladené najprisnejSie poziadavky,

ktoré zarucuju spoiahlivi funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje délezité informacie, pomocou ktorych budete

méct’ spajkovacku WXMP, prip. odspajkovaciu pinzetu WXMT

bezpeéne a odborne uviest’ do prevadzky, obsluhovat' ju, udrziavat’

a sami odstranit’ jednoduché poruchy.

D> Pred uvedenim spajkovacky WXMP, prip. odspajkovacej pinzety
Weller WXMT do prevadzky si precitajte tento navod a prilozené
bezpecnostné upozornenia.

> Tento névvod odkladajte na mieste pristupnom pre vSetkych
pouzivatelov.

1.1 Dodrziavané smernice

Spajkovacka Weller WXMP a odspajkovacia pinzeta WXMT
zodpovedaju podla vyhlasenia o zhode ES zakladnym
bezpeénostnym poziadavkam smernic 2004/108/ES a 2006/96/ES.

1.2 Platné podklady

— navod na pouzivanie pre vasu napdjaciu jednotku,
— navody na pouzivanie pre WXMP/WXMT,
— prilozena prirucka k bezpec€nosti.

2 Pre vaSu bezpeénost’

— Nielen spajkovacky WXMP, ale aj odspajkovacie pinzety WXMT
boli vyrobené podia najnovsieho stavu techniky a uznavanych
bezpeénostnych pravidiel a nariadeni. Pri nedodrzani prilozenych
bezpecénostnych informacii a uvedenych vystraznych upozorneni
vznika nebezpecenstvo poranenia oséb a vecnych $kod.

— Spajkovacku WXMP alebo odspajkovaciu pinzetu WXMT
postupujte dalej iba spolu s tymto navodom na pouzivanie.
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VsSeobecné
informacie
Upozornenia

Zaobchadzanie
so spajkovacimi /
odspajkovacimi
hrotmi

WXMP/WXMT

— Vyrobca nezodpoveda za Skody spdsobené nespravnym
pouzivanim naradia alebo v désledku neopravnenych zmien na
zariadeni.

2.1 Dodrziavajte, prosim, nasledovné:

— Spajkovacku WXMP a odspajkovaciu pinzetu WXMT odkladajte
vzdy do svojich ur¢enych bezpecnostnych odkladacich stojanov.

— Z blizkosti horucej spajkovacky odstrante vSetky zapalné
predmety.

— Pri praci s WXMP alebo WXMT noste prisluSny ochranny odev.

— Horucu WXMP alebo WXMT nenechavaijte nikdy bez dozoru.

— Nevykonavajte ziadne prace na dieloch pod napatim.

— Pri spajkovacich a odspajkovacich pracach pouzivajte vzdy
ochranu o¢i.

— Precitajte si navod na pouzivanie prave pouzivanej napajace;j
jednotky Weller WX a dodrziavajte ho.

— Horuce spajkovacie alebo odspajkovacie hroty nepokladajte na
pracovnu plochu ani na plastové plochy ani ich tam
nenechavaijte.

— Pri prvom zahrievani spajkovacky pouzivajte pocinované
spajkovacie/odspajkovacie hroty so spajkou, ¢im sa odstrania
oxidaéné vrstvy podmienené skladovanim alebo nedistoty zo
spajkovacich, prip. odspajkovacich hrotov.

— Presvedcte sa, Ci sa pri preruSeniach prace medzi spajkovanim a
odspajkovanim, ako aj pred uskladnenim zariadenia dobre
zméacaju spajkovacie / odspajkovacie hroty.

— Nepouzivajte agresivne tavidla.

— Vzdy dbajte na to, aby spajkovacie / odspajkovacie hroty riadne
sedeli.

— Pre aplikaciu zvoite 8o mozno najvéf':éi tvar spajkovacieho /
odspajkovacieho hrotu: cca. taky velky ako spajkované miesto.

— Spajkovacie/odspajkovacie hroty dobre zméacajte, aby sa zarudil
efektivny prenos tepla medzi spajkovacimi/odspajkovacimi
hrotmi a miestom spajkovania.

— Systém vypnite, ak nechcete spajkovacku/odspajkovacku dlhsi
Cas pouzivat.

— Na hroty naneste spajku pred odlozenim
spajkovacky/odspajkovacky do bezpecnostného odkladacieho
stojanu.

— Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované miesto, nie
na spajkovacie / odspajkovacie hroty.

— Na spajkovacie / odspajkovacie hroty nevyvijajte nadmernu silu.

— Vzdy dbajte na to, aby spajkovacka, prip. odspajkovacia pinzeta
riadne dosadala v bezpe¢nostnom odkladacom stojane.

2.2 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom vyuzitia

Spajkovacku WXMP alebo odspajkovacie pinzety WXMT pouzivajte
vyhradne na U¢€el uvedeny v navode na pouzivanie tykajuci sa
uvoifiovania, umiestiiovania a odkladania elektronickych stéiastok
za tu popisanych podmienok.
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Pouzivanie spajkovacky WXMP, prip. odspajkovacej pinzety WXMT
v sulade s ur€enym ucelom vyuzitia zahffa aj to, ze

— budete dodrziavat tento navod,

— budete reSpektovat’ vSetky suvisiace dokumenty,

— na pracovisku budete dodrziavat’ narodné predpisy o ochrane
zdravia a prevencii Urazov.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny na
zariadeni.

3 Rozsah dodavky

Spajkovacka WXMP pomocna rukovat' zabalena  T0052920399:
— Pomocna rukovat WXMP s kablom T0058765706
— Navod na pouzivanie WXMP/WXMT
— Brozura s bezpeénostnymi pokynmi

Dodatoéne pri stiprave na spajkovanie WXMP T0052920499:

— Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 50 T0051515699
— Nozovy hrot RT 340 W T0054460399
— Navod na pouzivanie WDC 2

Odspéjkovacia pinzeta WXMT pomocna rukovét' zabalena
T0051317799:

— Pomocna rukovat WXMT s kablom T0058765707

— Navod na pouzivanie WXMP/WXMT

— Brozura s bezpeénostnymi pokynmi

Dodatocne pri stiprave na odspajkovanie WXMT  T0051317899:

— Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 60 T00515169999
— Par spajkovacich hrotov RTW 2 0,7 x 0,4 mm, 45° T0054465299
— Navod na pouzivanie WDC 2

4 Popis zariadenia

41 Spajkovacka WXMP

Spajkovacka WXMP je vykonna 40 W (55 W s RT 11)
spajkovacka na jemné spajkovanie so systémom vyhrievania
integrovanym do spajkovacieho hrotu. Vdaka nasuvnému systému
je mozné spajkovaci hrot vymienat’ bez pouzitia naradia.
Spajkovacka WXMP je vybavena rozpoznavanim vyuzitia a v
pripade nepouzivania sa automaticky prepne do pohotovostného
rezimu, prip. sa vypne.

Nastavenie teploty pohotovostného rezimu, ako aj ¢asov spinania si,

prosim, vyhiadajte v navode na pouzivanie prave pouzivanej
napajacej jednotky WX.

Upozornenie Spajkovacka WXMP firmy Weller sa smie prevadzkovat' iba s

napajacimi jednotkami Weller WX.
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Upozornenie

WXMP/WXMT

4.2 Odspajkovacia pinzeta WXMT

Odspajkovacie pinzety WXMT firmy Weller boli vyvinuté pre
dodato¢nu Upravu a opravu elektronickych

presnych pristrojov SMD. Supravy hrotov na
spajkovanie/odspajkovanie je mozné rychlo a bez problémov
vymienat' bez pouzitia naradia. Hroty su prednastavené, dodatocné
prispdsobovanie nie je potrebné. Zabudované vyhrievacie prvky

(2 x 40 W) zaruéuiju, ze sa teplota hrotu spajkovacky dosahuje veimi
rychlo a presne sa reguluje.

Odspajkovacia pinzeta WXMT je vybavena rozpoznavanim vyuzitia
a v pripade nepouzivania sa automaticky prepne do pohotovostného
rezimu, prip. sa vypne.

Nastavenie teploty pohotovostného rezimu, ako aj ¢asov spinania si,
prosim, vyhiadajte v navode na pouzivanie prave pouzivanej
napajacej jednotky WX.

Odspajkovacia pinzeta WXMT sa smie prevadzkovat iba s
napajacimi jednotkami WX.

4.3 Technické udaje

Rozsah teploty
Kabel zariadenia
Vyhrievaci prvok
Snimac

100- 450°C (212- 850°F)

silikbnova guma, odolna vodi teplu

vykurovaci drét integrovany do kartuse s hrotmi
termoclanok integrovany do kartuSe s hrotmi

WXMP

Vyhrievaci vykon
Napatie (ohrev)
Doba nahrievania
Pripojka

Hmotnost’
Typ hrotu
Napajacia jednotka

40 W (55 W s RT 11)
12V
(cca.) 3 s (50°C na 380°C) (120°F na 660°F)

6-pdlovy konektor zabezpeceny proti
prepdlovaniu s blokovanim

26 g vratane kartu$e s hrotmi bez kabla
Typovy rad RT
stanice Weller WX

WXMT

Vyhrievaci vykon
Napatie (ohrev)
Doba nahrievania
Zapojenie

Hmotnost’
Typ hrotu
Napajacia jednotka

Prikon: 80 W (2 40 W)
12V
(cca.) 3s (50°C na 380°C) (120°F na 660°F)

7-pblovy konektor zabezpecéeny proti
prepdlovaniu s blokovanim

42 g vratane kartuse s hrotmi bez kabla
Typovy rad RTW
stanice Weller WX
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5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpecéenstvo popalenia

Spajkovacie hroty spajkovaciek a odspajkovacej pinzety sa pri
procese ;

spajkovania/odspajkovania velmi zahrievaju.

Pri kontakte s hrotom vznika nebezpecenstvo popalenia.

> Nedotykajte sa horucich spajkovacich hrotov a zapalné
predmety udrzZiavajte v bezpecnej vzdialenosti.

. Opatrne vybaite spajkovadku WXMP, prip. odspajkovaciu pinzetu
WXMT.

WXMP
Spajkovacku odlozte do bezpe€nostného odkladacieho stojana
WDH 50.

WXMT
Pinzetu odlozte do bezpecénostného odkladacieho stojana
WDH 60.

. Pripojny konektor (5) pripojte k napajacej jednotke a zaistite ho
ota¢anim v smere hodinovych ruciciek.

. Prekontrolujte, ¢i sa sietové napatie zhoduje s Udajom o napati
uvedenom na typovom $titku napajacej jednotky WX.

. Zapnite napajaciu jednotku a nastavte pozadovanu teplotu.

. Ak spajkovacka dosiahla pozadovanu teplotu, naneste na
spajkovaci hrot spajku.

6 Vymena spajkovacich hrotov WXMP

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo popalenia

Spéjk9vaci hrot sa pri procesoch spajkovania a odspajkovania
velmi zahrieva.

Pri kontakte s hrotom vznika nebezpecenstvo popalenia.

> Spajkovacka musi zostat' vo vypnutom stave minimalne 3
minuty v bezpe¢nostnom odkladacom stojane (WDH 50), kym
sa spajkovaci hrot neochladi. Spajkovacie hroty sa smu
vymienat iba vtedy, ak su chladné.

Vymena pouzitého hrotu

1.

2
3.
4

Spajkovacku odlozte do bezpecnostného odkladacieho stojana.
. Vypnite sietovy vypina¢ napajacej jednotky.
Vyckaijte tri minaty, kym sa spajkovaci hrot neochladi.

. Spajkovacku chytte za pomocnu rukovat (4) a pomocou predne;j
rukovate (3) vytiahnite spajkovaci hrot z naradia.
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POZOR! Nebezpeéenstvo poruchy funkénosti

Spajkovaci hrot sa musi nasadit' kompletne.

Prevadzka s neuplne nasadenym spajkovacim hrotom méze
sposobit’ tu istu poruchu funkénosti.

[> Zabezpecte preto, aby sa spajkovaci hrot zasunul na jeden
krat kompletne az na doraz.

Nasadenie nového spajkovacieho hrotu

5. Spajkovacku chytte za pomocnu rukovat (4) a hrot nasunte
pomocou prednej rukovate (3) do spajkovacky.

6. Zapnite napajaciu jednotku a nastavte pozadovanu teplotu.

Upozornenie Pri réznych typoch spajkovacich hrotov sa odporuca odkladat’ hroty
na zadnej strane stojana WDH 50 do kovovych puzdier uréenych
na tento ucel.

7 Vymena kartu$i s hrotmi WXMT

VYSTRAHA! Nebezpe&enstvo popdlenia

Hroty sa pocas procesu spajkovania/odspajkovania veimi
zahreju.
Pri kontakte s hrotom vznika nebezpecenstvo popalenia.

D> Pinzeta musi zostat' vo vypnutom stave minimalne 3 minuty
odlozena v bezpe¢nostnom odkladacom stojane WDH 60,
kym sa spajkovacie, prip. odspajkovacie hroty neochladia.
Spajkovacie/odspajkovacie hroty sa smu vymiefat’ iba vtedy,
ked su ochladené.

Vymena pouzitych kartusi s hrotmi

1. Pinzetu odlozZte do bezpeénostného odkladacieho stojana.

2. Vypnite sietovy vypina¢ napajacej jednotky.

3. Vyckajte tri minuty, kym sa spajkovacie/odspajkovacie hroty
neochladia.

4. Odspajkovaciu pinzetu chytte za pomocnu rukovat' (4) a
pomocou uchytavacich dielov vytiahnite kartuSu s hrotmi (3) z
pomocnej rukovate.

POZOR! Nebezpe&enstvo poruchy funkénosti

Kartu$a s hrotmi musi byt nasadena kompletne.

Prevadzka s neuplne nasadenou kartusou s hrotmi méze
sposobit’ tu istd poruchu funkénosti.

[> Zabezpecdte preto, aby sa kartu$a s hrotmi zasunula na jeden
krat kompletne az na doraz.
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Nasadenie novej kartuse s hrotmi

6. Chytte uchytavacie diely a novu kartusu s hrotmi zasunte
do pomocnej rukovate (4).

7. Zapnite napajaciu jednotku a nastavte pozadovanu teplotu.
8 Prislusenstvo

8.1  Spajkovacie hroty RT pre spajkovacku WXMP

Pozri tabuiku Spajkovacie hroty RT pre spajkovacky WXMP na
konci tohto navodu a na www.weller.eu

8.2 Nahradné diely a prisluSenstvo pre WXMP

Objednavacie Popis

Cislo

T0058765706 Pomocna rukovat WXMP s kablom

T0051515699 Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 50

T0054460399 Spajkovaci hrot RT 340 W

T0058751816 Ramienko, ktoré je mozné umiestnit’ bocne
na stojan a ktoré drzi dva hroty RT

T0051384199 Spiralova vina pre distiaci nadstavec WDC 2

8.3  Spajkovacie/odspajkovacie hroty RTW pre
odspajkovaciu pinzetu WXMT

Pozri tabulku Spajkovacie/odspajkovacie hroty RTW pre
odspajkovaciu pinzetu WXMT na konci tohto navodu a na
www.weller.eu

8.4 Nahradné diely a prislusenstvo pre WXMT

Objednavacie Popis

Cislo

T0058765707 Pomocna rukovat WXMT s kablom

T0051516999 Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 60

T0054465299 Par spajkovacich hrotov RTW 2

0,7 x 0,4 mm, 45°

T0051384199 Spiralova vina pre Sistiaci nadstavec WDC 2

9 Likvidacia

Vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia likvidujte v sulade
s predpismi platnymi vo vasej krajine.
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10 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru su premli¢ané jeden
rok po jeho dodani. Neplati to pre regresné naroky kupujuceho
v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky zakonnik).

Nami poskytvnuté zaruka na kvalitu a Zivotnost’ zariadenia plati len
vtedy, pokial je v pisomnej forme a vyraz ,zaruka“ je v nej vyslovne
pouzity.

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizované navody na pouzivanie najdete na www.weller.eu.
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Navodila za uporabo
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WXMP
Pregled naprave
WXMP
WDH 50
1. Nastavek za ¢iS¢enje 4. Drzaj
2. Spajkalna konica 5. Prikljuéni vti¢
3. Drzalo konice
WXMT
Pregled naprave
WDH 60 WXMT
1. Nastavek za ¢is¢enje 4. Drzaj
2. Spajkalni konici 5. Priklju¢ni vti¢

3.

Kartu$a konice z ro¢ajem
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1 O teh navodilih

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z nakupom
Wellerjevega spajkalnika WXMP oz. pincete za odspajkanje WXMT.
Pri izdelavi so nam bili za osnovo najstrozji pogoji kakovosti, ki
zagotavljajo brezhibno delovanje naprave.

Ta navodila vsebujejo pomembne informacije, da bi lahko spajkalnik
WXMP oz. pinceto za odspajkanje WXMT varno in pravilno zagnali,
z njim/njo delali, ga/jo vzdrzevali in sami odpravljali preproste
motnje.

D> Pred zacetkom dela v celoti preberite ta navodila in prilozena
varnostna navodila za spajkalnik WXMP oz. Wellerjevo pinceto
za odspajkanje WXMT.

> Skrbno shranite ta navodila, da bo na voljo vsem uporabnikom.

1.1 Smernice, ki jih je treba upostevati

Wellerjev spajkalnik WXMP in pinceta za odspajkanje WXMT
ustrezata ES-izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami smernic 2004/108/ES in 2006/95/ES.

1.2 Veljavni dokumenti

— Navodila za uporabo vase napajalne enote
— Navodila za uporabo za WXMP/WXMT
— Prilozen zvezek z varnostnimi navodili

2 Zavaso varnost

— Spajkalnik WXMP in pinceta za odspajkanje WXMT sta narejena
po najnovejsih tehniénih standardih in priznanih varnostno-
tehnic¢nih pravilih. Ob neupostevaniju prilozenih varnostnih
informacij in navedenih varnostnih opozoril obstaja nevarnost
poskodb oseb ali predmetov.

— Spajkalnik WXMP ali pinceto za odspajkanje WXMT predaijte tretji
osebi samo skupaj z navodili za uporabo.
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Izdelovalec ne jam¢i na poSkodbe, ki so nastale zaradi zlorabe
stroja ali nepooblas¢enih sprememb.

2.1 Upostevajte naslednje:

Splosno -
Opozorila

Ravnanje s -
spajkalnima/o
dspajkalnima _

konicama

2

Spajkalnik WXMP in pinceto za odspajkanje WXMT vedno
odlozite v za to predvideno varovalni odlagalnik.

1z blizine vroega spajkalnega orodja odstranite vse vnetljive
predmete.

Pri delu z WXMP ali WXMT nosite primerno zascitno obleko.
Vro¢ega WXMP ali WXMT nikoli ne puscajte brez nadzora.

Ne delajte na sestavnih delih, ki so pod napetostjo.

Pri spajkanju ali odspajkanju vedno nosite zascito za oci.
Preberite in upostevajte ustrezna navodila za uporabo dolo¢ene
Wellerjeve napajalne enote WX.

Vroce spajkalnih/odspajkalnih konic ne odlagajte in ne puscajte
na delovni ali plasti¢ni povrsini.

Pri prvem segrevanju spajkalnika prevlecite pocinkani
spajkalni/odspajkalni konici s spajko, da odstranite sloj oksidov in
necistoce, ki se na spajkalnih/odspajkalnih konicah naberejo
med skladis¢enjem.

Prepri¢ajte se, da sta spajkalni/odspajkalni konici med pavzami
pri spajkanju in odspajkanju ter med skladis€¢enjem orodja dobro
prevleceni s spajko.

Ne uporabljajte agresivnih talil.

Vedno pazite na to, da sta spajkalni/odspajkalni konici pravilno
namesceni.

Izberite najnizjo mozno delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najvec¢jo mozno obliko
spajkalnih/odspajkalnih konic: priblizno tako veliko kot mesto
spajkanja.

Spajkalni/odspajkalni konici dobro prevlecite s spajko, da
zagotovite ucinkovit prenos toplote med
spajkalnima/odspajkalnima konicama in mestom spajkanja.
Sistem izklopite, Ce spajkalnega/odspajkalnega orodja dlje ¢asa
ne boste uporabljali.

Preden spajkalno/odspajkalno orodje odlozite v varovalni
odlagalnik, prevlecite konici s spajko.

Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na
spajkalni / odspajkalni konici.

Na spajkalni/odspajkalni konici ne pritiskajte s preveliko silo.
Vedno pazite na to, da je spajkalnik oz. pinceta za odspajkanje
pravilno odloZena v varovalni odlagalnik.

.2 Uporaba v skladu s predpisi

Spajkalnik WXMP ali pinceto za odspajkanje WXMT uporabljajte
izklju€no za spajkanje, shranjevanje in odlaganje elektronskih
komponent v skladu z navodili za uporabo in tam opisanimi pogoji.
Namenska uporaba spajkalnika WXMP oz. pincete za odspajkanje
WXMT pomeni tudi, da:

upostevate za navodila,
upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
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Napotek

— da na kraju uporabe upostevate nacionalne predpise za
prepreCevanje nesrec.

Za samovoljno opravljene spremembe naprave izdelovalec ne
prevzema nobenega jamstva.

3 Obseg posiljke

Spajkalnik WXMP, prilozen drzaj T0052920399:

— Drzaj WXMP s kablom T0058765706
— Navodila za uporabo WXMP/WXMT
— ZvezCi¢ z varnostnim napotki

Dodatno pri kompletu za spajkanje WXMP T0052920499:

— Varovalni odlagalnik WDH 50 T0051515699
— Dletasta konica RT 340 W T0054460399
— Navodila za uporabo WDC 2

Pinceta za odspajkanje WXMT, prilozen drzaj T0051317799:

— Drzaj WXMT s kablom T0058765707
— Navodila za uporabo WXMP/WXMT
— ZvezCi¢ z varnostnim napotki

Dodatno pri kompletu za odspajkanje WXMT  T0051317899:

— Varovalni odlagalnik WDH 60 T0051516999
— Par spajkalnih konic RTW 2 0,7 x 0,4 mm, 45° T0054465299
— Navodila za uporabo WDC 2

4 Opis naprave

4.1 Spajkalnik WXMP

WXMP je zmogljiv 40 W (55 W z RT 11) fini spajkalnik z grelnim
sistemom, vgrajenim v spajkalno konico. Po zaslugi vticnega
sistema lahko spajkalno konico zamenjate brez uporabe orodja.
WXMP je opremljen s sistemom za prepoznavanje uporabe in v
primeru neuporabe samodejno preklopi v stanje pripravljenosti oz.
se izklopi.

Nastavitev temperature v stanju pripravljenosti (Standby) in
preklopnih ¢asov najdete v navodilu za uporabo posamezne
napajalne enote WX.

Wellerjev spajkalnik WXMP lahko uporabljate le z Wellerjevimi
napajalnimi enotami WX.

4.2 Pinceta za odspajkanje WXMT

Wellerjeve pincete za odspajkanje WXMT so razvite za obdelavo in
popravilo elektronskih natanénih naprav SMD. Komplet konic za
spajkanje/odspajkanje lahko brez orodja zamenjate hitro in
enostavno. Konici sta Ze nastavljeni, zato dodatno poravnavanje ni
potrebno. Vgrajeni grelni elementi (2 x 40 W) zagotavljajo hitro
doseganje temperature spajkalnih konic in natanéno nastavitev.
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Pinceta za odspajkanje WXMT je opremljena s sistemom za
prepoznavanje uporabe in v primeru neuporabe samodejno preklopi
v stanje pripravljenosti oz. se izklopi.

Nastavitev temperature v stanju pripravljenosti (Standby) in
preklopnih ¢asov najdete v navodilu za uporabo posamezne
napajalne enote WX.

Pinceto za odspajkanje WXMT lahko uporabljate le skupaj z
napajalnimi enotami WX.

4.3 Tehnicni podatki

Temperaturno 100—450 °C (212— 850 °F)

obmodje

Kabel orodja Silikonski kavEuk, toplotno obstojen

Grelni element V kartu$o konice je vgrajena grelna Zica

Senzor V kartuSo konice je vgrajen termoelement

WXMP

Grelna mo¢ 40 W (55 W z RT 11)

Napetost (segrevanje) 12V

Cas segrevanja (pribl.) 3 s (s 50 °C na 380 °C) (s 120 °F na 660
°F)

Prikljucek 6-polni vtika¢, zasciten pred napacénim priklopom
z zaklepanjem

Teza 26 g VkIj. s kartuSo konice brez kabla

Tip konice Serija RT

Napajalna enota Wellerjeva postaja WX

WXMT

Grelna mo¢ 80 W (2x40W)

Napetost (segrevanje) 12V

Cas segrevanja (pribl.) 3 s (s 50 °C na 380 °C) (s 120 °F na 660
°F)

Prikljucek 7-polni vtikag, zasSciten pred napacnim priklopom
z zaklepanjem

Teza 42 g vklj. s kartuSo konice brez kabla

Tip konice Serija RTW

Napajalna enota Wellerjeva postaja WX
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5 Prva uporaba naprave

OPOZORILO!

Nevarnost opeklin

Spajkalni konici spajkalnika in pinceta za odspajkanje se
pri spajkanju/odspajkanju zelo segrejejo.

Ob dotiku konic obstaja nevarnost opeklin.

D> Ne dotikajte se vrocih spajkalnih konic in odstranite vnetljive
predmete.

. Spajkalnik WXMP oz. pinceto za odspajkanje WXMT previdno
odpakirajte.

. WXMP:
Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik WDH 50.

WXMT:
Pinceto odlozite v varovalni odlagalnik WDH 60.

. Prikljuéni vti¢ (5) priklopite na napajalno enoto in ga z vrtenjem v
smeri urnega kazalca fiksirajte.

. Preverite, ali omrezZna napetost ustreza podatkom na ploscici s
podatki napajalne enote WX.

. Vklopite napajalno enoto in nastavite zeleno temperaturo.

. Ko orodje doseze Zeleno temperaturo, prevlecite spajkalno
konico s spajko.

6 Menjava spajkalnih konic WXMP

OPOZORILO!

Nevarnost opeklin

Spajkalna konica se pri spajkanju/odspajkanju zelo segreje.

Ob dotiku konice obstaja nevarnost opeklin.

D> Izklopljeno spajkalno orodje mora biti vsaj 3 minute v
varovalnem odlagalniku (WDH 50), da se spajkalna konica

ohladi. Spajkalne konice lahko menjate le takrat, ko se
ohladijo.

Zamenjava izrabljene konice

1.

2
3.
4

Odlozite spajkalno orodje v varovalni odlagalnik.
. Izklopite omrezno stikalo napajalne enote.
Pocakajte tri minute, da se spajkalna konica ohladi.

. Primite spajkalnik za drzaj (4) in z drzalom konice (3) povlecite
spajkalno konico z orodja.

PREVIDNO!

Nevarnost motnje delovanja

Spajkalno konico je treba popolnoma vstaviti.

Pri nepopolnoma vstavljeni spajkalni konici lahko pride do moten;
delovanja.

[> Zato se prepricajte, da je spajkalna konica z eno potezo
popolnoma vstavljena do prislona.
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Vstavitev nove spajkalne konice
5. Primite spajkalnik za drzaj (4) in z drzalom konice (3)vstavite
konico v spajkalno orodje.

6. Vklopite omrezno stikalo napajalne enote in nastavite zeleno
temperaturo.

Napotek Pri razli¢nih tipih spajkalnih konic priporo€amo, da konice odlozite

na zadnjo stran odlagalnika WDH 50 v za to predviden kovinski
tulec.

7 Menjava kartus konice WXMT

OPOZORILO!

Nevarnost opeklin
Konice se pri spajkanju/odspajkanju zelo segrejejo.
Ob dotiku konice obstaja nevarnost opeklin.

D> Izklopljena pinceta mora biti vsaj 3 minute v varovalnem
odlagalniku WDH 60, da se spajkalni/odspajkalni konici
ohladita. Spajkalni/odspajkalni konici lahko menjate le takrat,
ko se ohladita.

Menjava izrabljenih kartu$ konic

1. OdlozZite pinceto v varovalni odlagalnik.

2. lIzklopite omrezno stikalo napajalne enote.

3. Pocakajte tri minute, da se spajkalni/odspajkalni konici ohladita.
4

. Primite pinceto za odspajkanje za drzaj (4) in z drzalom konice
(3) povlecite kartuSo konice z orodja.

PREVIDNO!

Nevarnost motnje delovanja

KartuSo konice je treba popolnoma vstaviti.

Pri nepopolnoma vstavljeni kartusi konice lahko pride do motenj
delovanja.

[> Zato se prepricajte, da je kartusa konice z eno potezo
popolnoma vstavljena do prislona.

Vstavitev nove kartu$e konice

6. Primite ro¢aje in vstavite novo kartu$o konice v drzaj (4).

7. Vklopite omrezno stikalo napajalne enote in nastavite zeleno
temperaturo.

8 Pribor

8.1  Spajkalne konice RT za spajkalnik WXMP

Glejte preglednico Spajkalne konice RT za spajkalnik WXMP na
koncu teh navodil in na spletni strani www.weller.eu
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8.2 Nadomestni deli in pribor za WXMP

Kataloska st. Opis

T0058765706 Drzaj WXMP s kablom

T0051515699 Varovalni odlagalnik WDH 50

T0054460399 Spajkalna konica RT 340 W

T0058751816 Streme, ki se lahko namesti ob strani
odlagalnika, in kamor lahko odlozite
dve konici RT

T0051384199 Spiralna volna za nastavek za ¢iS¢enje
WDC 2

8.3  Spajkalne/odspajkalne konice RTW za pinceto
za odspajkanje WXMT

Glejte preglednico Spajkalne/odspajkalne konice RTW za pinceto za
odspajkanje WXMT na koncu teh navodil in na spletni strani
www.weller.eu

8.4 Nadomestni deli in pribor za WXMT

Kataloska st. Opis

T0058765707 Drzaj WXMT s kablom

T0051516999 Varovalni odlagalnik WDH 60

T0054465299 Par spajkalnih konic RTW 2 0,7 x 0,4 mm,
45°,

T0051384199 Spiralna volna za nastavek za CiScenje
WDC 2

9 Odstranjevanje med odpadke

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranjujte v skladu
z nacionalnimi predpisi.

10 Garancija

Zahtevki kupca zaradi napak zastarajo v enem letu od dobave. To
ne velja za regresne zahtevke kupca po §§ 478, 479 BGB.

Garancijo priznavamo samo pod pogojem, da je garancija za
kakovost in trajnost podana pisno z nase strani in z uporabo pojma
~Garancija“.

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo najdete na spletni strani
www.weller.eu.
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Kasutusjuhend
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1. Puhastuselement 4. Kasiinstrument
2. Jooteotsik 5. Uhenduspistik
3. Otsiku kaepide
WXMT
Seadme lilevaade

WDH 60 WXMT
1. Puhastuselement 4. Kasiinstrument
2. Jooteotsikud 5. Uhenduspistik
3. Otsikukassett koos kaepidemepooltega
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1 Selle juhendi juurde

Taname teid Welleri jootekolvi WXMP voi Welleri lahtijootepintsettide
WXMT ostuga osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on
jargitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

See juhend sisaldab olulist teavet jootekolvi WXMP voi
lahtijootepintsettide WXMT kindlaks ja 6igeks kasutusele votmiseks,
teenindamiseks, hooldamiseks ja lihtsate rikete iseseisvaks
kdrvaldamiseks.

D> Lugege kdesolev juhend ning lisatud ohutusjuhised enne
jootekolvi WXMP voéi Weller'i lahtijootepintsettide WXMT
kasutusele votmist 1abi.

> Hoidke seda juhendit sellises kohas, et see oleks kdigile seadme
kasutajatele kattesaadav.

1.1 Jérgitavad eeskirjad

Weller'i jootekolb WXMP ja lahtijootepintsetid WXMT vastavad
vastavalt EU vastavusdeklaratsioonile direktiivide 2004/108/EU ja
2006/95/EU péhilistele ohutusjuhistele.

1.2 Kehtivad dokumendid

— Teie toiteploki kasutusjuhend
- WXMP/WXMT kasutusjuhendid
— Lisatud ohutusjuhiste vihik

2 Teie ohutuse huvides

— Nii jootekolb WXMP kui ka lahtijootepintsetid WXMT on
valmistatud vastavalt tehnika uusimale arengutasemele ning
tunnustatud ohutusreeglitele ja -eeskirjadele. Kéesoleva
ohutusinfo ja hoiatusjuhiste mittejargimisel esineb siiski inimeste
ja materiaalsete vaartuste vigastusoht.
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— Andke WXMP jootekolb voi WXMT lahtijootepintsetid edasi ainult

koos kaesoleva kasutusjuhendiga.

— Tootja ei vastuta kahjustuste eest, mis on pdhjustatud instrumendi

Uldised
juhised

Toéo6tamine
joote/lahtijoot
eotsikutega

ebadigest kasutamisest voi lubamatutest muudatustest seadmel.

2.1 Jargige palun alljargnevat:

— Asetage jootekolb WXMP ja lahtijootepintsetid WXMT alati
nendele ettenahtud turvahoidikutesse.

— Eemaldage kuuma jootekolvi lahedusest kdik sittivad esemed.

— Kandke WXMP voi WXMT té6tamisel vastavat kaitserdivastust.

— Arge kunagi jatke kuuma WXMP v6i WXMT seadet jérelevalveta.

— Arge teostage téid pinge all olevate detailidega.

— Kandke joote- voi lahtijootet66del alati silmakaitseid.

— Lugege ja jargige vastavalt kasutatava Welleri WX toiteploki
kasutusjuhendit

— Arge asetage kuumi joote- vdi lahtijooteotsikuid ei tdépinnale ega
plastpindadele ja arge jatke neid sinna.

— Niisutage tinaga kaetud joote/lahtijooteotsikud kolvi esmakordsel
Ulessoojendamisel joodisega, millega eemaldatakse joote- voi
lahtijooteotsikutelt sinna ladustamisel tekkinud oksiidikihid voi
mustus.

— Jalgige, et tddkatkestuste ajal jootmise ja lahtijootmise vahel ning
seadme ladustamisel oleksid joote/lahtijooteotsikud joodisega
hasti kaetud.

— Arge kasutage agressiivseid rabusteid.

— Jalgige alati, et joote/lahtijooteotsikud oleksid néuetekohaselt
kinnitatud.

— Valige voimalikult vaikseim t66temperatuur.

— Valige rakenduse jaoks suurim vdimalik joote-lahtijooteotsiku
kuju: umbes nii suur kui jooteasend.

— Niisutage hasti joote/lahtijooteotsikud, mis kindlustab efektiivse
soojustilekande joote/lahtijooteotsikute ja jootepunkti vahel.

— Kui Te ei soovi joote/lahtijooteotsikut pikemat aega kasutada,
lulitage slisteem valja.

— Niisutage otsikud enne joote/lahtijooteinstrumendi kéest
arapanekut turvahoidikus.

— Juhtige joodis otse jootekohale, mitte joote/lahtijooteotsikutele.
— Arge rakendage joote/lahtijooteotsikutele Gilemé&éarast jdudu.

— Jalgige alati, et jootekolb voi lahtijootepintsetid asetseksid
nduetekohaselt turvahoidikus.

2.2 Kasutusotstarbele vastav kaitamine

Kasutage WXMP jootekolbi véi WXMT lahtijootepintsette eranditult
ainult kasutusjuhendis elektrooniliste komponentide kohta toodud
lahtivdtmise, paigutamise ja ladustamise otstarbel ning siin
kirjeldatud tingimustel. Jootekolvi WXMP véi lahtijootepintsettide
WXMT noéuetekohane kasutamine sisaldab ka seda, et

— Te jargite seda juhendit ja

— koiki teisi kaasnevaid dokumente,

— peate kinni koigist riiklikest eeskirjadest dnnetuste ennetamiseks
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Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste eest valmistajatehas
endale vastutust ei vota.

3 Tarne sisu

WXMP jootekolvi kasiinstrument, pakitud T0052920399:
— Kasiinstrument WXMP koos kaabliga T0058765706
— Kasutusjuhend

— Ohutusjuhiste vihik

Téiendavalt WXMP jootekolvikomplektil T0052920499:
— WDH 50 turvahoidik T0051515699
— RT 3 meiselotsik T0054460399
— Kasutusjuhend

WXMT lahtijootepintsetid, kasiinstrument, pakitud T0051317799:

— Kasiinstrument WXMT koos kaabliga T0058765707
— Kasutusjuhend
— Ohutusjuhiste vihik

Taiendavalt WXMT lahtijootekomplektil T0051317899:

— WDH 60 turvahoidik T0051516999
— RTW 2 jooteotsikute paar 0,7 x 0,4 mm, 45° T0054465299
— Kasutusjuhend

4 Seadme kirjeldus

4.1 Jootekolb WXMP

WXMP suure tootlikkusega 40 W (55 W koos RT 11) jooteotsikusse
integreeritud kitteststeemiga tappisjootekolb.Tanu
pistikusisteemile saab jooteotsikut vahetada ilma todriista
kasutamata.WXMP on varustatud kasutamise tuvastussisteemiga ja
seda saab mittekasutamisel automaatselt ootereziimi voi valja
lilitada. Ootereziimi temepratuuri ning lulitusaegade reguleerimist
vaadake palun vastavalt kasutatava WX toiteploki kasutusjuhendist.

Welleri jootekolbi WXMP on lubatud kasutada ainult koos Welleri
WX toiteplokkidega.

4.2 Lahtijootepintsetid WXMT

Weller'i WXMT-lahtijootepintsetid on valja té6tatud elektrooniliste
SMD-tappisseadmete jareltddtlemiseks ja parandamiseks.
Jootmise/lahtijootmise otsikute komplekti saab kiiresti ja
probleemideta ilma tédriistadeta vahetada. Otsikud on
eelhaalestatud, tdiendav reguleerimine ei ole vajalik. Sisseehitatud
kitteelemendid (2 x 40 W) garanteerivad jooteotsikute temperatuuri
vaga kiire saavutamise ja selle tédpse reguleerimise.
Lahtijootepintsetid WXMT on varustatud kasutamise
tuvastusslisteemiga ja neid saab mittekasutamisel automaatselt
lilitada ootereziimi voi valja lUlitada.
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Ootereziimi temepratuuri ning lilitusaegade reguleerimist vaadake
palun vastavalt kasutatava WX toiteploki kasutusjuhendist.

Juhis WXMT-lahtijootepintsette tohib kasutada ainult WX toiteplokkidega

4.3 Tehnilised andmed

Temperatuurivahemik
Instrumendikaabel
Kutteelement

Andur

100 °C - 450 °C (212 °F- 850 °F)
SilikoonkautSuk, kuumuskindel

Kittetraat, integreeritud otsikukassetti
Termoelement, integreeritud otsikukassetti

WXMP
Voéimsus
Pinge (kute9
Soojendusaeg

Uhendamine

Kaal
Otsiku tlip
Toiteplokk

40 W (55 W koos
12V

(umbes) 3 s (50 °C-It 380 °C-le ehk 120 °F-It 660
°F-le)

6-kontaktiline pistik, Uhendatav ainult 6ige
polaarsusega koos lukustusega

26 g koos otsikukassetiga, iima kaablita
RT-seeria
Welleri WX jaamad

WXMT
Voéimsus
Pinge (kute)
Soojendusaeg

Uhendamine

Kaal
Otsiku tip
Toiteplokk

Voimsustarve: 80 W (2 40 W)
12V

(umbes) 3 s (50 °C-It 380 °C-le ehk 120 °F-It 660
°F-le)

7-kontaktiline pistik, GUhendatav ainult 6ige
polaarsusega koos lukustusega

42 g koos otsikukassetiga, ilma kaablita
RTW-seeria
Welleri WX jaamad

5 Seadme kasutuselevott

HOIATUS! Poletusoht

Jootekolvi ja jootepintsettide jooteotsikud muutuvad
joote/lahtijooteprotsessi ajal vaga kuumaks.

Otsikute puudutamisel esineb pdletusoht.

> Arge puudutage kuumi jooteotsikuid ja hoidke siittivad objektid

eemal.

1. Pakkige jootekolb WXMP véi lahtijootepintsetid WXMT

ettevaatlikult lahti.
2. WXMP:

Asetage jootekolb turvahoidikusse WDH 50 .
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WXMT
Asetage pintsetid turvahoidikusse WDH 60.

. Uhendage iihenduspistik (5) toiteplokiga ja lukustage pdérdega
kellaosuti liikumise suunas.

. Kontrollige, kas vérgupinge langeb WX toiteplokil méargitud
pingega kokku.

. Lulitage toiteplokk sisse ja reguleerige soovitav temperatuur.

. Kui instrument on soovitud temperatuuri saavutanud, niisutage
jooteotsik joodisega.

6 WXMP jooteotsikute vahetamine

HOIATUS!

Pdletusoht

Jooteotsikud muutuvad joote- ja lahtijooteprotsessis vaga
kuumaks.

Jooteotsikute puudutamisel esineb pdletusoht.

D> Jooteotsik peab jadma valjalllitatud asendis vahemalt 3
minutiks turvahoidikule (WDH 50), kuni jooteotsik on maha
jahtunud. Jooteotsikuid tohib vahetada ainult kiilmalt.

Kasutatud otsiku vahetamine

A 0N

. Asetage jooteinstrument turvahoidikusse.
. Lulitage toiteploki vorguldliti valja.
. Oodake kolm minutit, kuni jooteotsik on maha jahtunud.

. Haarake jootekolvi kédepidemest (4) ja tommake
otsikukaepidemega (3) jooteotsik instrumendist valja.

ETTEVAATUST!

Funktsioneerimisrikke oht

Jooteotsik tuleb paigaldada komplektselt.

Tootamine mittetaielikult paigaldatud jooteotsikuga voib
pdhjustada funktsioneerimishaireid.

D> Seetdttu kontrollige, et jooteotsik likatakse he liigutusega
komplektselt kuni piirajani sisse.

Uue jooteotsiku paigaldamine

5

6

. Haarake kasiinstrumendist (4) ja likake otsik koos

otsikukaepidemega (3) jooteinstrumendi sisse.

. Lulitage toiteploki vorgullliti sisse ja reguleerige soovitud

temperatuur.

Juhis Jooteinstrumentide erinevate tilpide korra on soovitatav asetada
otsikud hoidiku WDH 50 tagakiiljel selleks ettendhtud
metallhilssidesse.
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7 WXMT Otsikukassettide vahetamine

HOIATUS!

Poletusoht

Otsikud muutuvad joote/lahtijooteoperatsiooni ajal vaga kuumaks.
Otsikute puudutamisel esineb pdletusoht.

D> Pintsetid peavad jagma valjalulitatud asendis vahemalt
3 minutiks turvahoidikusse WDH 60, kuni joote- voi
lahtijooteotsikud on maha jahtunud. Joote/lahtijooteotsikuid
tohib vahetada ainult siis, kui need on maha jahtunud.

Kasutatud otsikukassettide vahetamine

1. Asetage pintsetid turvahoidikusse.

2. Lulitage toiteploki vorguldliti valja.

3. Oodake kolm minutit, kuni joote/lahtijooteotsikud on maha
jahtunud.

4. Haarake kasiinstrumendist (4) ja tommake kdepidemepooltega
otsikukassett (3) kasiinstrumendist valja.

ETTEVAATUST!

Funktsionaalse rikke oht

Otsikukassett peab olema taielikult sisse likatud.

Toéotamine mittetaielikult paigaldatud otsikukassetiga voib
pdhjustada funktsioneerimishaireid.

D> Seetottu veenduge, et otsikukassett likatakse Uhe ligutusega
komplektselt kuni piirajani sisse.

Uue otsikukasseti paigaldamine

6. Haarake kaepidemest ja likake uus
otsikukassettkasiinstrumendi (4) sisse.

7. Lulitage toiteploki vorgullliti sisse ja reguleerige soovitud
temperatuur.

8 Tarvikud

8.1 RT jooteotsikud jootekolvile

Vt tabelit RT jooteotsikud jootekolvile WXMP kaesoleva juhendi
I16pus ning aadressil

8.2 WXMP varuosad ja tarvikud

Tellimuse-nr. Kirjeldus

T0058765706 Kasiinstrument WXMP koos kaabliga

T0051515699 Turvahoidik WDH 50

T0054460399 RT 3 jooteotsik 40 W

T0058751816 Kronstein, mida saab kinnitada hoidiku
kiiljele jamis hoiab kahte RT-otsikut

T0051384199 Spiraalvill puhastuselemendile WDC 2
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8.3 RTW joote/lahtijooteotsikud
lahtijootepintsettidele WXMT

Vt tabelit RTW joote/lahtijooteotsikud lahtijootepintsettidele WXMT
kaesoleva juhendi I6pus ja aadressil www.weller.eu

8.4 WXMT varuosad ja tarvikud

Tellimisnumber Kirjeldus

T0058765707 Kasiinstrument WXMT koos kaabliga
T0051516999 Turvahoidik WDH 60

T0054465299 RTW 2 jooteotsikute paari 0,7 x 0,4 mm, 45°
T0051384199 Spiraalvill puhastuselemendile WDC 2

9 Jaatmekaitlus

Suunake vahetatud seadmeosad, filtrid vi vanad seadmed
jaatmekaitlusse vastavalt oma riigi eeskirjadele.

10 Garantii

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad lhe aasta méddumisel
talle kauba tarnimisest. See ei kehti ostja nduetele vastavalt §§ 478,
479 BGB.

Meie antud garantii osas vastutame me nduete korral ainult siis, kui
oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja séilivuse garantii ning
garantii on antud, kasutades mdistet "Garantii".

Ettevéttel on Gigus teha tehnilisi muudatusi!

Uusimad kasutusjuhendid leiate aadressilt www.weller.eu.
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WXMP
lekartas parskats
“WXMP”
“WDH 50”
1. Tirsanas ieliktnis 4. Rokturis
2. Lodgalva 5. PievienoSanas spraudnis
3. Roktura darbvirsma
WXMT
lekartas parskats
“WDH 60” “WXMT”
Tirsanas ieliktnis 4. Rokturis
2. Lodgalvas 5. PievienoSanas spraudnis

3. Lodgalvu patrona ar satverSanai
paredzétam iedobém
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1 Par So lietoSanas pamacibu

Meés jums pateicamies par Weller “WXMP” sérijas lodamura vai
Weller “WXMT” izlodéSanas pincetes iegadi un musu produkcijai
izradito uzticibu. RazoSanas procesa ir ieverotas visstingrakas
kvalitates prasibas, kas nodroSina nevainojamu iekartas darbibu.
Saja lietoSanas pamaciba ir svariga informacija par drosu un
atbilstigu “WXMP” lodamura vai “WXMT” izlodéSanas pincetes
ekspluatacijas sak$anu, lietoSanu, apkopi un vienkarsu traucéjumu
novérsanu.

D> Pirms sakt WXMP lodamura vai WXMT izlodéSanas pincetes
lietoSanu, izlasiet $o lietoSanas pamacibu un tai pievienotas
droSibas norades.

D> Glabajiet So lietoSanas pamacibu tur, kur ta batu pieejama visiem
lietotajiem.

1.1 Vadnijas, kas jaievéro

Weller lodamurs “WXMP” un izlodéSanas pincete “WXMT” saskana
ar direktivu 2004/108/EK un 2006/95/EK droSibas pamatprasibam
atbilst EK atbilstibas apliecinajumam.

1.2 Spéka eso3a dokumentacija

— Baro$anas vienibas lietoSanas pamaciba
— WXMP/WXMT lietoSanas pamaciba
— Pievienotais dros$ibas buklets

2 Jisu drosibai

“WXMP” lodamurs un “WXMT” izlodé$anas pincete ir raZoti atbilstosi
musdienu tehnikas normam un atbilst apstiprinatajiem drosibas
noteikumiem un nosacijumiem. Tomér, ja neievérosit droSibas
bukleta minétas droSibas norades, iesp€jams personu
apdraudéjums un materialie zaudé&jumi.

— TreS$ajam personam “WXMP” lodamuru vai “WXMT” izlodéSanas
pinceti vienmér dodiet tikai kopa ar So lietoSanas pamacibu.
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2.

Darbs ar —

lodgalvam/izl
odésanas
galvam

2

WXMP/WXMT

RaZzotajs nav atbildigs par bojajumiem, kas radusies iekartas
nepareizas lietoSanas vai neatlautu darbibu iestatiSanas dél.

1 Ludzam ievérot:

“WXMP” lodamuru vai “WXMT” izlodéSanas pinceti vienmeér
ievietojiet tiem paredzétajos droSibas paliktnos.

Nodrosiniet, lai lodéSanas instrumenta tuvuma neatrastos degosi
priekSmeti.

Stradajot ar “WXMP” vai “WXMT”, valkajiet piemérotu
aizsargapgérbu.

Nekad neatstajiet karstu “WXMP” vai “WXMT” bez uzraudzibas.
Nelodégjiet dalas, kas pieslégtas stravai.

Veicot lodésanas vai izlodéSanas darbus, vienmer lietojiet
aizsargbirilles.

Izlasiet un nemiet véra attiecigi izmantotas Weller “WX”
baroSanas vienibas lietoSanas pamacibu.

Nenovietojiet un neatstajiet karstas lodgalvas vai izlodéSanas
galvas uz darbvirsmas vai ar uz plastmasas virsmam.

Pirmas uzsildisanas laika parklajiet cinkotas
lodgalvas/izlodéSanas galvas ar alvu, tadéjadi atdalot no tam
dikstaves laika radusos oksida slani un nefirumus.

Raugiet, lai lodéSanas starplaika un pirms lodamura
novietoSanas lodgalvas butu rupigi parklatas ar alvu.
Neizmantojiet agresivas lodéSanas pastas.

Vienmér parbaudiet, vai lodgalvas izlodéSanas galvas ir pareizi
nostiprinatas.

lestatiet péc iespéjas zemaku darba temperaturu.

Lietojiet péc iespéjas lielaku lodgalvas formu — labas rokas
likums: aptuveni tikpat lielu, cik lodéSanas paliktnis.

Rapigi parklajiet lodgalvas/izlodésanas galvas ar alvu, lai
nodrosSinatu efektivu siltuma parnesi starp lodgalvam/izlodéSanas
galvam un lodésanas vietu.

Izslédziet baroSanu, ja lodéSanas/izlodéSanas instrumentu
paredzeéts ilgaku laiku turét dikstave.

Pirms lodgalvu/izlodéSanas galvu ievietoSanas droSibas paliktnt
parklajiet tas ar alvu.

Lieciet alvu tieSu uz lodésanas vietas, nevis uz lodgalvas/
izlodéSanas galvas.

Nespiediet uz lodgalvam/izlodéSanas galvam ar parak lielu
speku.

Vienmér raugiet, lai lodamurs vai izlodéSanas pincete batu kartigi
ievietoti droSibas paliktnT.

.2 Pienaciga lietoSana

Izmantojiet “WXMP” lodamuru un “WXMT” izlodéSanas pinceti tikai
lietoSanas pamaciba minétajiem darbiem — elektronisko detalu
atbrivoSanai, ielodéSanai un novietoSanai Seit aprakstitajos
nosacijumos. “WXMP” lodamura un “WXMT” izlodéSanas pincetes
pienaciga lietoSana nozimé ari

lietoSanas pamacibas ievérosanu;
visu pavaddokumentu norazu ievérosanu;
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— negadijumu novérsanu atbilstigi valsti pienemtajam vadlinijam
ekspluatacijas vieta.

Par patvaligi veiktam iekartas izmainam razotajs atbildibu

neuznemas.

3 Piegades komplekts

“WXMP” lodamura komplekts iepakojuma T0052920399:

— “WXMP” komplekts ar kabeli T0058765706
— “WXMP’/*WXMT” lietoSanas pamaciba
— Dro$ibas noradijumu buklets

“WXMP” lodamura komplekta papildindjums  T0052920499:

— “WDH 50" drosibas paliktnis T0051515699
— “RT 3” kalta formas lodgalva 40 W T0054460399
— “WDC 2’ lietoSanas pamaciba

“WXMT” izlodéSanas pincetes komplekts iepakojuma T0051317799:

— “WXMT” komplekts ar kabeli T0058765707
— “WXMP’/"WXMT” lietoSanas pamaciba
— DroSibas noradijumu buklets

“WXMT” izlodéSanas komplekta papildinajums T0051317899:

— “WDH 60" droSibas paliktnis T0051516999
— “RTW 2” lodgalvu paris, 0,7 x 0,4 mm, 45°  T0054465299
— “WDC 2’ lietoSanas pamaciba

4 |ekartas apraksts

41 Lodamurs “WXMP”

“WXMP” ir jaudigs 40 W (55 W ar “RT 11”), precizai lodéSanai
paredzéts lodamurs ar lodgalva iebivétu sildiSanas sistému.
Spraudna sistéma |auj nomainit lodgalvu, neizmantojot instrumentus.
“WXMP” ir aprikots ar ierici, kas konstaté kustibu, un, ja lodamurs
netiek izmantots, automatiski ieslédz Standby (gaidstaves) rezimu
vai izslédz iekartu.

Informaciju par Standby (gaidstaves) temperatiras un izslegSanas
intervalu iestafiSanu lidzam skafit attiecigas “VX” baro$anas iekartas
lietoSanas pamaciba.

Weller lodamuru “WXMP” atlauts izmantot tikai kopa ar Weller

“WX” baroSanas iericém.

4.2 IzlodéSanas pincete “WXMT”

Weller “WXMT” izlodéSanas pincetes ir konstruétas elektronisko
SMD precizijas instrumentu pécapstradei un labo$anai.
LodéSanas/izlodeésanas lodgalvu komplektu var nomaintt atri un bez
sarezgijumiem, neizmantojot instrumentus. Lodgalvas ir ieprieks
noregulétas, un tas nav nepiecie$ams iestafit papildus. lebivétie
sildelementi (2 x 40 W) nodroSina, ka lodgalvu temperatira tiek
sasniegta atri un ka to ir iespéjams precizi regulét.
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IzlodéSanas pincete “WXMT” ir aprikota ar ierici, kas konstaté
kustibu, un, ja pincete netiek izmantota, automatiski ieslédz Standby
(gaidstaves) reZimu vai izslédz iekartu.

Informaciju par Standby (gaidstaves) temperatiras un izslégSanas
intervalu iestatiSanu lidzam skatit attiecigas “VX” baroSanas iekartas

lietoSanas pamaciba.

“WXMP” izlodéSanas pinceti atlauts lietot tikai ar “WX” barosanas

iericém.

4.3 Tehniska informacija

Temperatiras
diapazons

Instrumenta kabelis

100-450°C (212-850°F)

Silikona kauc€uks, karstumizturigs

Sildelements Lodgalvas patrona iebuvéta sildstieple
Devéjs Lodgalvas patrona iebuvéts termoelements
“WXMP”

Apsildes jauda
Spriegums (Sildisana)
Uzsildes laiks

Pieslégums

Svars
Lodgalvas veids
BaroSanas vieniba

40 W (55 W ar “RT 117)
12V

(aptuveni) 3 sekundes (no 50°C lidz 380°C) (no
120°F lidz 660°F)

6 polu spraudnis, nodroSinats pret nepareizi
polarizétu pieslégumu, ar blokétaju

26 g, iesk. lodgalvas patronu bez kabela
“RT” modelis
Weller “WX” stacijas

“WXMT”

Apsildes jauda
Spriegums (SildiSana)
Uzsildes laiks

Pieslégums

Svars
Lodgalvas veids
Baro$anas vieniba

80 W (2 x 40 W)
12V

(aptuveni) 3 sekundes (no 50°C lidz 380°C) (no
120°F lidz 660°F)

7 polu spraudnis, nodroSinats pret nepareizi
polarizétu pieslégumu, ar blokétaju

42 g, iesk. lodgalvas patronu bez kabela
“RTW” modelis
Weller “WX” stacijas
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5 lerices lietoSanas sakSana

BRIDINAJUMS!

Apdegumu risks

Lodésanas/izlodéSanas procesa laika

lodamura un izlodéSanas pincetes lodgalvas klUst |oti karstas.
Ja tam pieskaras, iespéjams apdedzinaties.

> Nepieskarieties karstdm lodgalvam un raugiet, lai tam tuvuma
neatrastos viegli uzliesmojosi priekSmeti.

1.

Uzmanigi izsainojiet “WXMP” lodamuru vai “WXMT” izlodéSanas
pinceti.

. “WXMP”:

ievietojiet lodamuru droSibas paliktnt “WDH 50”.

“WXMT":
ievietojiet pinceti droSibas paliktnt “WDH 60”.

. Pievienojiet baroSanas vienibai piesléguma spraudni (5) un
nofikséjiet to, pagriezot pulkstenraditaju kustibas virziena.

. Parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst uz “WX” baroSanas
iekartas datu plaksnites noraditajai informacijai.
. leslédziet baroSanas vienibu un iestatiet vélamo temperataru.

. Kad sasniegta instrumenta vélama temperatura, parklajiet
lodgalvu ar alvu.

6 “WXMP” lodgalvu nomaina

BRIDINAJUMS!

Apdegumu risks

Lodésanas un izlodéSanas laika lodgalva loti sakarst.

Pieskaroties lodgalvai, iesp&jams apdedzinaties.

D> LodéSanas instrumentam izslégta stavokli vismaz tris mindtes
jaatrodas droSibas paliktni (“WDH 50”), lidz lodgalva ir
atdzisusi. Lodgalvas atlauts nomaintt tikai tad, kad tas ir
atdzisusas.

Nolietotas lodgalvas nomaina

1.

2
3.
4

Novietojiet lodéSanas instrumentu droSibas paliktni.
. lzslédziet baroSanas vienibas fikla slédzi.
Gaidiet tris mindtes, lidz lodgalva ir atdzisusi.

. Satveriet lodamuru aiz roktura (4) un ar roktura darbvirsmu (3)
izvelciet lodgalvu no instrumenta.

UZMANIBU!

Darbibas traucéjumu draudi

Lodgalvai jabat pilniba ievietotai.
LietoSana ar dal€ji ievietotu lodgalvu var izraisit tas darbibas
traucéjumus.

D> Tapéc raugiet, lai lodgalva rokturT tiktu ievietota ar vienu
kustibu un lidz atdurei.
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Jaunas lodgalvas ievietoSana

5.

6.

Satveriet lodamuru aiz roktura (4) un iespraudiet lodgalvu
lodéSanas instrumenta, turot to aiz roktura darbvirsmas (3).

leslédziet baroSanas vienibas tikla slédzi un iestatiet vélamo

temperaturu.

Izmantojot dazadus lodgalvu tipus, iesakam lodgalvas novietot
“WDH 50” paliktna aizmuguré, $im nolikam paredzétajas metala
novietnés.

7 “WXMT” lodgalvu patronu nomaina

BRIDINAJUMS!

Apdegumu risks

Lodésanas/izlodéSanas laika lodgalvas klust loti karstas.
Ja tam pieskaras, iesp€jams apdedzinaties.

D> Pincetei izslégta stavokl jaatrodas drosibas paliktn “WDH 60”
vismaz tris minates, lidz ir atdzisuSas lodéSanas vai
izlodéSanas lodgalvas. LodéSanas/izlodéSanas lodgalvas
atlauts nomainit tikai tad, kad tas ir atdzisusas.

Nolietotu lodgalvu patronu nomaina

1. Novietojiet pinceti droSibas paliktnr.
2. lzslédziet baro$anas vienibas fikla slédzi.

3. Gaidiet tris minates, lidz ir atdzisuSas lodgalvas/izlodéSanas
lodgalvas.

4. Satveriet izlodéSanas pinceti aiz roktura (4) un, turot lodgalvu

patronu (3) aiz satver$anai paredzétajam iedobém, izvelciet to no
roktura.

UZMANIBU!

Darbibas traucéjumu draudi

Lodgalvu patrona ir jaiesprauz pilniba.

LietoSana ar dal€ji ievietotu lodgalvu patronu var izraisit tas

darbibas traucéjumus.

[> Tapéc raugiet, lai lodgalvu patrona rokturi tiktu ievietota ar
vienu kustibu un lidz atdurei.

Jaunas lodgalvu patronas ievietoSana

6. Satveriet lodgalvu patronu aiz tam paredzétajam iedobém un
iespraudiet to rokturT (4).

7. leslédziet baro$anas vienibas tikla slédzi un iestatiet vélamo
temperaturu.

8 Piederumi

8.1 “RT” lodgalvas “WXMP” lodamuram

Skatiet “WXMP” lodamuriem paredzéto “RT” lodgalvu tabulu Sis
pamacibas beigas un fimekla vietné www.weller.eu
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8.2 “WXMP” rezerves dalas un piederumi

Pasutijuma Nr. Apraksts
T0058765706 “WXMP” komplekts ar kabeli
T0051515699 “WDH 50” droSibas paliktnis
T0054460399 “RT 3” kalta formas lodgalva, 40 W
T0058751816 Loks, kuru var piestiprinat paliktna saniem

un

kura var ievietot divas “RT” lodgalvas
T0051384199 Spiralveida Skiedra, paredzéta “WDC 2”

firiSanas ieliktnim

8.3 “WXMT" izlodéSanas pincetes “RTW”
lodgalvas/izlodéSanas lodgalvas

Skatiet “WXMT” izlodéSanas pincetei paredzéto “RTW”
lodgalvu/izlodéSanas lodgalvu tabulu $is pamacibas beigas un
fimekla vietné www.weller.eu

8.4 “WXMT” rezerves dalas un piederumi

Pasuatijuma Nr. Apraksts

T0052920399: “WXMT” komplekts ar kabeli

T0052920399: “WDH 60” drosibas paliktnis

T0052920399: “RTW 2” lodgalvu paris, 0,7 x 0,4 mm, 45°

T0052920399: Spiralveida Skiedra, paredzéta “WDC 2”
firiSanas ieliktnim

9 Utilizacija
Nomainitas iekartas dalas, filtrus vai vecas iekartas utiliz€jiet
atbilstigi noteikumiem, kadi ir spéka jusu valstl.

10 Garantija

Noilgums, kas attiecas uz pirc€ja prasibam kompensét iekartas
nepilnibas, stajas speka gadu péc iekartas piegades. Tas neattiecas
uz pircéja pretprasibam péc Vacijas Civilkodeksa 478. §, 479. §.
Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi tikai tad, ja
lietoSanas vai glabasanas garantija ir minéta rakstiski un teksta
lietots jédziens “Garantija”.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Aktualizétas lietoSanas pamacibas - timekla vietné www.weller.eu.
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1. Valymo jdéklas 4. Rankena
2. Lituoklio antgalis 5. Jungties kiStukas
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WXMT
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WDH 60 WXMT
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1 Apie Sig instrukcijg

Dékojame Jums uz pasitikejima, kurj parodéte pirkdami ,Weller*

lituoklf WXMP arba ,Weller* atlitavimo pinceta WXMT. Gamybos

metu buvo taikomi griez€iausi kokybés reikalavimai, kurie uztikrina
nepriekaistingg prietaiso veikima.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip tinkamai

paruosti eksploatacijai, valdyti, priziGreéti lituokli WXMP arba

atlitavimo pinceta WXMT ir pa¢iam $alinti paprastus gedimus.

D> Prie$ dirbdami su lituokliu WXMP arba ,Weller* atlitavimo pincetu
WXMT perskaitykite visg Sig instrukcijg ir pridedamus saugos
nurodymus.

> Sig instrukcijg laikykite visiems naudotojams prieinamoje vietoje.

1.1 Direktyvos, kuriy reikia laikytis

+Weller* lituoklis WXMP ir atlitavimo pincetas WXMT atitinka EB
atitikties deklaracijg pagal 2004/108/EB ir 2006/95/EB direktyvy
pagrindinius saugos reikalavimus.

1.2  Galiojantys dokumentai

— Maitinimo bloko naudojimo instrukcija
- WXMP/WXMT naudojimo instrukcijos
— Pridedama saugos nurodymy brositra

2 Jusy saugumui

— Lituoklis WXMP ir atlitavimo pincetai WXMT buvo pagaminti pagal
naujausius technikos standartus ir pripazintas saugos taisykles ir
nuostatas. Nesilaikant pridedamos saugos informacijos ir pateikty
ispéjimy gali bati suzaloti Zmonés ir padaryta materialinés zalos.

— Perduokite kitiems asmenims WXMP lituoklj ir WXMT atlitavimo
pincetg tik kartu su Sia naudojimo instrukcija.

— Gamintojas néra atsakingas uz zalg, atsiradusig dél netinkamo
jrankio naudojimo ar atlikus neleistinus prietaiso pakeitimus.

LT
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2.

Bendrieji -
nurodymai

Darbas su —
litavimo /
atlitavimo _
antgaliais

2

WXMP/WXMT

1 Atsizvelkite j Siuos nurodymus:

Lituoklj WXMP ir atlitavimo pincetg WXMT visada dékite j jiems
skirtus apsauginius déklus.

Pasalinkite visus degius objektus, esancius netoli karsto litavimo
jrankio.

Dirbdami su WXMP arba WXMT, déveékite apsauginius
drabuzius.

Niekada nepalikite be prieziuros karSto WXMP arba WXMT.
Nedirbkite su dalimis, kuriose yra jtampa.

Lituodami arba atlituodami visada bukite su apsauginiais
akiniais.

Perskaitykite ir laikykités atitinkamo naudojamo ,Weller WX*
maitinimo bloko naudojimo instrukcijos

Nedékite litavimo / atlitavimo antgaliy ant darbastalio arba
plastikiniy pavirsiy ir jy ten nepalikite.

Pirma kartg jkaitine lituoklj, alavuotus litavimo / atlitavimo
antgalius padenkite lydmetaliu, taip nuo litavimo arba atlitavimo
antgaliy pasSalinami oksido sluoksniai arba neSvarumai.
|sitikinkite, kad nutraukiant darbg tarp litavimo ir atlitavimo, taip
pat prie$ prietaiso laikyma gerai padengti litavimo / atlitavimo
antgaliai.

Nenaudokite stipriy skysty priemoniy.

Visada atkreipkite démesj, ar tinkamai uzfiksuoti litavimo /
atlitavimo antgaliai.

Pasirinkite kuo Zemesne darbine temperatirg.

Pasirinkite kuo didesne litavimo / atlitavimo formg: mazdaug
tokio paties dydzio kaip litavimo pavir$ius.

Gerai padenkite litavimo / atlitavimo antgalius, kad buty
uztikrintas efektyvus Silumos perdavimas tarp litavimo / atlitavimo
antgaliy.

ISjunkite sistema, kai ketinate ilgiau nenaudoti litavimo /
atlitavimo jrankio.

Padenkite antgalius prie$§ padédami litavimo / atlitavimo jrankj j
apsauginj dékla.

Lydinj dékite tiesiai ant litavimo vietos, o ne ant litavimo /
atlitavimo antgalio.

Nenaudokite per daug jégos litavimo / atlitavimo antgaliams.
Visada atkreipkite démesj j tai, kad lituokliai arba atlitavimo
pincetas baty tinkamai padétas | apsauginj déekla.

.2 Naudojimas pagal paskirtj

Naudokite WXMP lituoklj arba WXMT atlitavimo pincetus tik pagal
naudojimo instrukcijoje dél elektroniniy daliy iSmontavimo, laikymo ir
padéjimo nurodyta paskirtj Cia aprasytomis salygomis.

WXMP lituoklio arba WXMT atlitavimo pinceto naudojimas pagal
paskirtj taip pat yra ir

Sios instrukcijos laikymasis,

visy kity papildomy dokumenty laikymasis,

Salyje galiojanéiy nelaimingy atsitikimy darbo vietoje prevencijos
taisykliy laikymasis.
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Uz savavaliSkus prietaiso pakeitimus gamintojas neprisiima jokios
atsakomybés.

3 Komplektas

Supakuota WXMP lituoklio rankena T0052920399:

— WXMP rankena su kabeliu T0058765706
— WXMP/WXMT naudojimo instrukcija
— Saugos nurodymy broSidra

WXMP lituoklio rinkinio priedai T0052920499:
— WDH 50 apsauginis déklas T0051515699
— RT 3 kalto antgalis 40 W T0054460399
— WDC 2 naudojimo instrukcija

Supakuota WXMT atlitavimo pinceto rankena T0051317799:
— WXMT rankena su kabeliu T0058765707

— WXMP/WXMT naudojimo instrukcija
— Saugos nurodymy broSidra

WXMT atlitavimo rinkinio priedai T0051317899:

— WDH 60 apsauginis déklas T0051516999
— RTW 2 lituoklio antgaliy pora 0,7 x 0,4 mm, 45° T0054465299
— WDC 2 naudojimo instrukcija

4 Prietaiso aprasymas

4.1 Lituoklis WXMP

WXMP yra galingas 40 W (55 W su RT 11) lituoklis su antgalyje
integruota kaitinimo sistema. Dél kiStukinés sistemos lituoklj galima
pakeisti, nenaudojant jrankiy.
WXMP yra su naudojimo atpazinimo jtaisu ir nenaudojamas jis
automatiskai persijungia | budéjimo rezima.

Budéjimo rezimo temperaturos ir perjungimo laiko nuostatus
zitrékite atitinkamai naudoto WX maitinimo bloko naudojimo
instrukcijoje.

+Weller* lituoklf WXMP galima naudoti tik su ,Weller WX* maitinimo
blokais.

4.2 WXMT atlitavimo pincetas

+Weller* atlitavimo pincetai WXMT buvo sukurti elektroniniams
tiksliems

SMD prietaisams apdoroti ir remontuoti. Litavimo / atlitavimo
antgalius galima greitai ir paprastai pakeisti be jrankiy. Antgaliai yra
suderinti i$ anksto, papildomai derinti nereikia. |[montuoti kaitinimo
elementai (2 x 40 W) uztikrina, kad litavimo antgalis labai greitai jkais
iki reikiamos temperaturos ir bus galima tiksliai reguliuoti.

ISlitavimo pincetas WXMT yra su naudojimo atpazinimo jtaisu ir
nenaudojamas jis automatiSkai persijungia j budéjimo rezima.
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Budéjimo rezimo temperaturos ir perjungimo laiko nuostatus
ziGrékite atitinkamai naudoto WX maitinimo bloko naudojimo

instrukcijoje.

ISlitavimo pinceta WXMT galima naudoti tik su WX maitinimo

blokais

4.3 Techniniai duomenys

Temperatary
diapazonas

|rankio kabelis
Kaitinimo elementas
Jutiklis

100 450 °C (212-850 °F)

Kars¢iui atsparus silikono kauciukas

Kaitinimo viela integruota j antgalio
kasete

Termoelementas integruotas j antgalio
kasete

WXMP

Kaitinimo galia
|tampa (kaitinimas)
|kaitinimo trukmeé

Prijungimas

Svoris
Antgalio tipas
Maitinimo blokas

40 W (55 W su RT 11)
12V

(mazdaug) 3 s (nuo 50 °C iki 380 °C)
(nuo 120 °F iki 660 °F)

6 poliy jungtis, apsaugota, kad poliai
nebuty sukeisti su blokatoriumi

26 g, jsk. antgaliy kasete be kabelio
RT serija
,Weller WX* sekcijos

WXMT

Kaitinimo galia
|tampa (kaitinimas)
|kaitinimo trukmé

Prijungimas

Svoris
Antgalio tipas
Maitinimo blokas

Galingumas: 80 W (2 x 40 W)
12V

(mazdaug) 3s (nuo 50 °C iki 380 °C)
(nuo 120 °F iki 660 °F)

7 poliy jungtis, apsaugota, kad poliai
nebulty sukeisti su blokatoriumi

42 g, jsk. antgaliy kasete be kabelio
RTW serija
~Weller WX* sekcijos
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5 Prietaiso eksploatavimo pradzia

ISPEJIMAS!  Pavojus nudegti

Lituoklio ir atlitavimo pinceto antgaliai lituojant / atlituojant
labai jkaista.

Prisilietus prie antgaliy, galima nudegti.

D> Nelieskite jkaitusiy litavimo antgaliy ir nelaikykite arti degiy
objekty.

. Atsargiai iSpakuokite lituoklj WXMP arba atlitavimo pincetg
WXMT.

. WXMP:
Lituoklj jdékite | apsauginj déklag WDH 50.

WXMT
Pincetg jdékite | apsauginj dékla WDH 60.

. Prijungimo kiStuka (5) prijunkite prie maitinimo bloko ir
uzfiksuokite sukdami laikrodzio rodyklés kryptimi.

. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo jtampa atitinka WX maitinimo
bloko specifikacijy ploksteléje nurodytg informacija.

. lijunkite maitinimo blokg ir nustatykite norimg temperatira.

. Kai jrankis pasieks norimg temperatura, litavimo antgalj
padenkite lydmetaliu.

6 WXMP litavimo antgaliy keitimas

ISPEJIMAS!

Pavojus nudegti

Litavimo antgalis lituojant ir atlituojant labai jkaista.

Prisilietus prie litavimo antgaliy, galima nudegti.

D> 1$jungty litavimo jrankj reikia bent 3 minutéms palikti
apsauginiame dékle (WDH 50), kol atvés litavimo antgalis.
Litavimo antgalius galima keisti tik tuomet, kai jie yra atvese.

Naudoto antgalio keitimas

1

2
3.
4

. Litavimo jrankj padekite j apsauginj dekla.
. ISjunkite maitinimo bloko tinklo jungikl].
Palaukite tris minutes, kol atvés litavimo antgalis.

. Lituoklj imkite uz rankenos (4) ir traukite su antgalio laikikliu (3)
litavimo antgalj i$ jrankio.
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ATSARGIAI! Pavojus, jog gali sutrikti funkcijos

Reikia jstatyti visg litavimo antgalj.
Eksploatuojant su ne iki galo jstatytu litavimo antgaliu, gali sutrikti
jo funkcijos.

D> Todél jsitikinkite, kad litavimo antgalis visas jstumtas iki
atramos.

Naujo antgalio déjimas

5. Lituoklj imkite uz rankenos (4) ir antgalj su laikikliu (3) jkiskite |
litavimo jrankj.

6. [junkite maitinimo bloka ir nustatykite norimg temperatura.

Pastaba Kai skiriasi litavimo antgaliy tipai, rekomenduojama antgalius padéti
galinéje déklo WDH 50 puséje | tam skirtas metalines jvores.

7 WXMT antgaliy kaseciy keitimas

ISPEJIMAS!  Pavojus nudegti

Antgaliai lituojant / atlituojant labai jkaista.

Prisilietus prie antgaliy, galima nudegti.

D> 1$jungty pincetg reikia bent 3 minutes palikti apsauginiame
dekle WDH 60, kol litavimo arba atlitavimo antgaliai atvés.
Litavimo / atlitavimo antgalius galima keisti tik tuomet, kai jie
yra atvése.

Naudoty antgaliy kaseciy keitimas

1. Pinceta padékite | apsauginj dékla.

2. I§junkite maitinimo bloko tinklo jungiklj.

3. Palaukite tris minutes, kol atvés litavimo / atlitavimo antgaliai.
4

. I8litavimo pincetg paimkite uz rankenos (4) ir su laikiklio
puselémis iStraukite antgalio kasete (3) i$ rankenos.

ATSARGIAI!  Funkcijy sutrikimo pavojus

Antgaliy kasete reikia kisti iki galo.

Eksploatuojant su ne iki galo jstatyta antgaliy kasete, gali sutrikti
jos funkcijos.

D> Todél sitikinkite, kad antgaliy kaseté visa jstumta iki atramos.

Naujos antgaliy kasetés jstatymas
6. Imkite uz laikiklio puseliy ir jkiSkite naujg antgaliy kasete
i rankeng (4).
7. ljunkite maitinimo bloka ir nustatykite norimg temperatura.
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8 Priedai

8.1 RT litavimo antgaliai lituokliams WXMP

Zr. RT litavimo antgaliy, skirty lituokliams WXMP, lentele $ios
instrukcijos pabaigoje ir svetaingje www.weller.eu

8.2 WXMP atsarginés dalys ir priedai

Uzsakymo Nr. Aprasymas

T0058765706 WXMP rankena su kabeliu

T0051515699 WDH 50 apsauginis déklas

T0054460399 RT 3 lituoklio antgalis 40 W

T0058751816 Savarza, kurig galima pritvirtinti Sone prie
déklo ir kuri laiko du RT antgalius

T0051384199 Spiralinis $veitiklis valymo jdéklui WDC 2

8.3 RTW litavimo / atlitavimo antgaliai atlitavimo
pincetui WXMT

Zr. RTW litavimo / atlitavimo antgaliy, skirty atlitavimo pincetui
WXMT, lentele Sios instrukcijos pabaigoje ir svetaingje
www.weller.eu

8.4 WXMT atsarginés dalys ir priedai

Uzsakymo Nr. Aprasymas
T0058765707 WXMT rankena su kabeliu
T0051516999 WDH 60 apsauginis déklas
T0054465299 RTW 2 lituoklio antgaliy pora

0,7 x 0,4 mm, 45°,
T0051384199 Spiralinis $veitiklis valymo jdéklui WDC 2

9 Utilizavimas

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba senus prietaisus utilizuokite
pagal Jusy Salies teisés akty reikalavimus.

10 Garantija

Kliento pretenzijos dél trikumy netenka galios praéjus vieneriems
metams nuo prietaiso pristatymo. Tai negalioja pirkéjo
atsakomosioms pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal musy suteiktg garantijg mes atsakome tik tuo atveju, jei

garantija dél medziagy ir eksploatacijos buvo musy suteikta rastiskai

ir naudojant terming ,garantija“.
Gamintojas pasilieka teise daryti techninius pakeitimus!
Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite adresu www.weller.eu.
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WXMP Soldering Tips

soldering tips for

RT sold tips for WXMP
Model Type Width A Order no.

description inch mm

RT1 j} Needle tip @0.008 20,2 005 44 601 99
RT 1NW Needle tip @0.004 20,1 005 44 625 99
RT 1SC 3 Chisel tip 0.020 x 0.039 0,4 x0,15 | 00544 612 99

—_— 18
RT 1SCNW Chisel tip 0.012 x 0.004 0,3x0,1 005 44 626 99
RT2 \{( ﬂ Fine point tip R 20.0315 20,8 005 44 602 99
RT3 A Chisel tip 0.050 x 0.020 1,3x0,4 005 44 603 99
RT4 A ] Chisel tip 0.060 x 0.020 1,5x0,4 005 44 604 99
RT5 A Chisel tip 30° 0.030 x 0.020 0,8x0,4 005 44 605 99

. bent
RT6 o <] Round tip 0.050 x 45° 1,2x45° | 00544 606 99
RT7 Aﬁ Knife tip 0.090 x 45° 2,2x45° | 00544607 99
RTS8 N Chisel tip 0.090 x 0.020 2,2x0,4 005 44 608 99
RT9 g“=ﬁ Chisel tip 0.030 x 0.020 0,8x0,4 005 45 609 99
RTW 10GW ré’; Gull wing 0.090 x 0.078 1,2x2,0 005 44 610 99
RT 11 2 Chisel tip 0.1417 x 0.0354 | 3,6 x 0,9 005 44 611 99
A

RT ﬂ Measuring tip 005 44 613 99

Subiject to technical change without notice!



WXMT Soldering/Desoldering Tips

RT soldering/desoldering tips for WXMT

_
1
5 ]
Model Type Dimension Order no.
description | jnch mm Degree
RTW 1 e @ 0.0157 20,4 45° 005 44 651 99
tip set ? » p & Point ti
—— oint tip
RTW 2 9 o f;" 0. 0.028 x 0.016 0,7 x0,4| 45° 005 44 652 99
tip set e X Chisel tip
RTW 3 B8 g F 0.1181 x 0.0394 | 3x 1,0 |45° 055 44 653 99
tip set o loz ™ eV N
_10_jle 5 Soldering tip
RTW 4 ? ? /F 0.2362 x 0.0394 |6 x 1,0 |45° 005 44 654 99
tip set 10 _jlo7 N s‘?/. Soldering tip
RTW 9 P . /:' Unwettable | < 0.008 20,2 45° 005 44 656 99
6NW SRR for soldering
tip set and
desoldering
of micro-
devices

Subject to technical change without notice!
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