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1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van de Weller-soldeerbout WXP 65
en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie
werden de strengste kwaliteitsnormen toegepast, die een perfecte
werking van het toestel garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om de soldeerbout

WXP 65 op een veilige en deskundige manier in gebruik te nemen,

te bedienen, te onderhouden en om eenvoudige storingen zelf te

verhelpen.

> Neem deze handleiding en de veiligheidsvoorschriften voor de
ingebruikneming van de soldeerbout WXP 65 door.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1  Na te leven richtlijnen

De Weller soldeerbout WXP 65 is conform de EG-
conformiteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsvereisten
van de richtlijnen 2004/108/EG en 2006/95/EG.

1.2 Geldende documenten

— Gebruiksaanwijzing voor uw voedingseenheid
— Gebruiksaanwijzingen voor WXP 65

2 Voor uw veiligheid

— De soldeerbout WXP 65 werd volgens de huidige stand van de
techniek en de erkende veiligheidsregels en -bepalingen
vervaardigd. Bij niet-naleving van de bijgeleverde
veiligheidsinformatie en de waarschuwingen bestaat echter
gevaar voor lichamelijk letsel en materiéle schade.

— Geef de WXP 65 soldeerbout alleen samen met deze
gebruiksaanwijzing door.

— De fabrikant is niet aansprakelijk voor enige schade die het gevolg
is van ongeoorloofd gebruik van het gereedschap of
ongeautoriseerde modificaties aan het toestel.
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2.1 Gelieve het volgende in acht te nemen:

Plaats de soldeerbout WXP 65 altijd in de daarvoor bestemde
veiligheidshouder.

Verwijder alle ontvlambare objecten uit de buurt van het hete
soldeerwerktuig.

Draag bij het werken met de WXP 65 de nodige
veiligheidskleding.
Laat de hete WXP 65 nooit onbeheerd achter.

Voer geen werkzaamheden aan onder spanning staande delen
uit.

Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn ook
de isolerende eigenschappen van het kunststof verminderd.
Voer geen werkzaamheden aan onder spanning staande delen
uit.

Draag bij soldeer- of soldeerruimtoepassingen altijd een
oogbescherming.

Lees de gebruiksaanwijzing van de gebruikte Weller WX
voedingseenheid en neem ze in acht.

Leg de hete soldeer- of soldeerruimpunten noch op het werkvlak
noch op kunststof vlakken en laat ze daar ook niet liggen.

Maak bij het eerste opwarmen van de bout de vertinde soldeer-
/soldeerruimpunten met soldeersel nat, waardoor door het
opslaan veroorzaakte oxidelagen of onzuiverheden van de
soldeer- resp. soldeerruimpunten verwijderd worden.

Controleer of bij werkonderbrekingen tussen het solderen en
soldeerruimen en voor het opslaan van het toestel de soldeer-
/soldeerruimpunten goed nat gemaakt zijn.

Geen agressieve vloeimiddelen gebruiken.

U dient er altijd op te letten dat de soldeer-/soldeerruimpunten
volgens de voorgeschriften aangebracht zijn.

Kies de laagst mogelijke werktemperatuur.

Kies de grootst mogelijke soldeer-/soldeerruimpuntvorm voor de
toepassing: ca. zo groot als het soldeerpad.

Maak de soldeer-/ soldeerruimpunten goed nat om een efficiénte
warmteoverdracht tussen soldeer-/soldeerruimpunten en het
soldeerpunt te garanderen.

Schakel het systeem uit als u het soldeer-/
soldeerruimgereedschap gedurende langere tijd niet wilt
gebruiken.

Maak de punten nat voor u het soldeer-/soldeerruimgereedschap
in de veiligheidshouder plaatst.

Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeer-/ soldeerruimpunten.

Oefen op de soldeer-/ soldeerruimpunten geen overmatige
kracht uit.

Er altijd op letten dat de soldeerbout volgens de voorschriften in
de veiligheidshouder ligt.
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2.2 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik de WXP 65 soldeerbout uitsluitend voor het in de
gebruiksaanwijzing m.b.t. losmaken, opbergen en neerleggen van
elektronische componenten opgegeven doel onder de hier
beschreven voorwaarden. Het doelmatige gebruik van de
soldeerbout WXP 65 veronderstelt ook dat

— u deze handleiding in acht neemt,

— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

De fabrikant kan niet aansprakelijk gesteld worden voor schade die
voortvloeit uit het ondeskundige, niet met het in de
gebruiksaanwijzing beschreven gebruik of uit niet toegestane
wijzigingen aan het toestel.

3 Omvang van de levering

WXP 65 verpakt T0052921199:
— WXP 65 soldeerbout, T0052921199
— XNT A beitelpunt @ 1,6 mm T0054485199

— Gebruiksaanwijzing WXP 65

Bijkomend bij de WXP 65 soldeerset = T0052921299:

— WDH 10 veiligheidshouder T0051512199
— Connector voor voetplaat T0058703153
— Gebruiksaanwijzing WDC 2

4 Toestelbeschrijving

4.1 Soldeerbout WXP 65

De WXP 65 onderscheidt zich door het zeer snel en precies
bereiken van de soldeerpunttemperatuur. Door zijn bijzonder
krachtig verwarmingselement van 65 W wordt een uitstekend
dynamisch gedrag bereikt. Samen met de slanke bouwvorm en de
korte afstand van de greep naar de soldeerpunt is deze soldeerbout
geschikt voor universeel gebruik van extreem fijne
soldeerwerkzaamheden tot werkzaamheden die meer warmte
vereisen. De WXP 65 is met een gebruiksherkenning uitgerust en
kan bij niet-gebruik automatisch in stand-bymodus geschakeld of
uitgeschakeld worden. Door de LED-statusindicatie wordt de
betreffende bedrijfstoestand weergegeven. Informatie over het
instellen van de stand-bytemperatuur en van de schakeltijden vindt u
in de gebruiksaanwijzing van de telkens gebruikte WX
voedingseenheid.

Aanwijzing De soldeerbout WXP 65 van Weller mag alleen met de Weller WX

voedingseenheden gebruikt worden.
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4.2 Technische gegevens

Temperatuurbereik 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Gereedschapkabel Siliconecaoutchouc, hittebestendig
Verwarmingselement  Geintegreerd verwarmingsdraadelement
Temperatuursensor Platinasensor
Verwarmingsvermogen 65 W
Spanning 24V
(verwarming)
Opwarmingstijd (ca.) 7 s (50°C naar 380°C)
(120°F naar 660°F)
Aansluiting 6-polige stekker tegen verpoling
beveiligd met vergrendeld
Gewicht 30 g incl. punt zonder kabel
Punttype XNT-bouwreeks
Voedingseenheid Weller WX stations

5 Ingebruikneming van het toestel

WAARSCHUWING!

Verbrandingsgevaar

De soldeerpunten van de soldeerbout worden bij het
solderen/soldeerruimen erg heet.

Bij contact met de punten bestaat verbrandingsgevaar.

D> Raak de hete soldeerpunten niet aan en houd ontvlambare
objecten uit de buurt.

1. De soldeerbout WXP 65 zorgvuldig uitpakken.
2 De soldeerbout in de veiligheidshouder WDH 10 leggen.

3. De aansluitstekker (6) aan de voedingseenheid aansluiten en
vergrendelen door met de klok mee te draaien.

4. Controleer of de netspanning met de spanning op het typeplaatje
van de WX voedingseenheid overeenkomt.

5. De voedingseenheid inschakelen en de gewenste temperatuur
instellen.

6. Heeft het gereedschap de gewenste temperatuur bereikt, brandt
de LED-statusindicatie (4) permanent. De soldeerpunt met
soldeersel nat maken.
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6 Vervangen van de WXP 65 soldeerpunten

WAARSCHUWING!

Verbrandingsgevaar

De soldeerpunt wordt bij het solderen en soldeerruimen erg heet.
Bij contact met de soldeerpunt bestaat verbrandingsgevaar.

D> Het soldeergereedschap moet in uitgeschakelde toestand
minstens 3 minuten in de veiligheidshouder (WDH 10) blijven
tot de soldeerpunt afgekoeld is. LED statusindicatie (4) moet
uit zijn. Soldeerpunten mogen alleen vervangen worden als ze
koud zijn.

Aanwijzing

Vervangen van een verbruikte punt

1. Soldeergereedschap in de veiligheidshouder WDH 10 leggen.
2. Netschakelaar van de voedingseenheid uitschakelen.

3. Drie minuten wachten tot de soldeerpunt afgekoeld is.
4

. Soldeerbout met de punt lichtjes naar onderen houden.
Soldeerbout aan het achterste greepdeel (4) vasthouden en
punthouder (3) naar links draaien en afschroeven
Punthouder (3) naar voren toe aftrekken
Soldeerpunt (2) bevindt zich nu los in de punthouder (3)

Het soldeerpunt/meetpunt niet op de reinigingsspons of kunststof
oppervlakken leggen of afkoelen. Bij het gebruik van meerdere
soldeerpunttypes, wordt aanbevolen om de soldeerpunt (2) en de
punthouder (3) samen in het wisselsysteem te gebruiken

(zie 3 afbeelding boven).

De warmteoverdrachtvlakken van verwarmingselement en

soldeerpunt schoon houden. Het verwarmingselement mag niet met
soldeertin in contact komen.

Inzetten van een nieuwe soldeerpunt

5. Soldeerpunt met de punt naar voren in de punthouder leggen.
Punthouder samen met de soldeerpdunt over het
verwarmingselement schuiven en naar rechts vastdraaien.

6. Netschakelaar van de voedingseenheid inschakelen en de
gewenste temperatuur instellen.

NL
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7 Toebehoren

7.1 XNT soldeerpunten voor de soldeerbout
WXP 65

Zie tabel XNT soldeerpunten voor soldeerbout WXP 65 aan het
einde van deze handleiding en op www.weller.eu

7.2 Reserveonderdelen en toebehoren voor
WXP120

Bestel-nr. Beschrijving
T0052921199 WXP 65 soldeerbout
T0051512199 Veiligheidshouder WDH 10

T0051384199 Spiraalstaalwol voor reinigingselement voor
WDC 2

8 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

9 Garantie

Aanspraak op garantie van de koper verjaart na een jaar vanaf
levering van het product. Dit geldt niet voor regresrecht van de koper
volgens §§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we alleen aansprakelijk bij
claims als de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons
schriftelijk en met vermelding van het begrip "Garantie" afgegeven
werd.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij

www.weller-tools.eu.
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2. Lodspets 5. Temperaturbesténdig antistatisk silikonledning

3. Grepp 6. Lasbar anslutningskontakt
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1 Om denna bruksanvisning

Vi tackar for att du har képt en Weller I6dkolv WXP 65. Vi har
utvecklat denna modell utifran de stréangaste kvalitetskrav for att
kunna garantera problemfri anvandning av verktyget.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du pa ett
sakert och korrekt satt satter igang, anvander och utfér underhall pa
I6dkolven WXP 65 samt hur du sjalv atgardar enklare fel.

[> Las igenom bruksanvisningen och de medféljande
sékerhetsanvisningarna innan du borjar anvanda I6dkolven
WXP 65.

[> Se till att forvara denna bruksanvisning sa att den ar tillganglig for
samtliga anvandare.

1.1 Gallande direktiv

Lédkolven Weller WXP 65 motsvarar forsdkran om
Overensstammelse enligt de grundldggande sakerhetskraven i
direktiven 2004/108/EG och 2006/95/EG.

1.2 Gaéllande dokument

— Bruksanvisning till férsérjningsenheten
— Bruksanvisning till WXP 65

2 For din sakerhet

— Lodkolven WXP 65 har tillverkats i enlighet med den senaste
tekniken och de senaste sakerhetsbestdmmelserna. Om
varningarna i den medféljande sékerhetsinformationen inte foljs
finns det risk for person- och materielskador.

— Om lédkolven WXP 65 lamnas over till en annan person ska
bruksanvisningen félja med.

— Tillverkaren kan inte hallas ansvarig for skada som beror pa
felaktig anvandning av I6dkolven eller pa obehdriga andringar.
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2.

Allménna -
anvisningar

Hantering av -
16d-/
avlddningspetsar _

2

WXP 65

1 Observera féljande:

Lagg alltid 16dkolven WXP 65 i den avsedda sakerhetshallaren.

— Ta bort alla antandliga foremal i nérheten av det heta

l6dverktyget.

Bar l[dmpliga skyddsklader nar du anvander WXP 65.

Lamna aldrig den heta WXP 65 utan uppsikt.

Gor inga arbeten pa delar som star under spanning.

Antistatisk plast innehaller ledande fyllmaterial som forhindrar att
det bildas statiska urladdningar. Det minskar emellertid plastens
isolerande egenskaper.

Gor inga arbeten pa delar som star under spanning.

Bar alltid skyddsglastgon vid I6darbeten.

L&s igenom och f6lj bruksanvisningen till den aktuella
férsorjningsenheten Weller WX

L&gg aldrig heta 16d- eller aviédningsspetsar pa arbetsytan eller
ytor av plast.

Vat de fortennade 16d-/aviédningsspetsarna med lod innan
kolven hettas upp for forsta gangen. Detta for att avliagsna oxid
och orenheter fran spetsarna.

Se till att 16d-/avliédningsspetsarna vats ordentligt i pauserna
mellan arbeten med 16dning och avlédning samt efter
anvandningen.

Anvand inte aggressiva flussmedel.
Kontrollera alltid att 16d-/aviédningsspetsen sitter korrekt.
Valj lagsta mojliga arbetstemperatur.

Valj storsta mojliga form pa 16d-/avidédningsspetsen for arbetet:
ungefar lika stor som I6dstéllet.

Vat 16d-/aviddningsspetsarna ordentligt for att astadkomma basta
mojliga varmedverforing mellan 16d-/aviédningsspetsen och
|6dstallet.

Stang av systemet om 16d-/avlédningsverktyget inte ska
anvandas under en langre tid.

Vat spetsarna innan 16d-/avliédningsverktyget 1aggs ner i
sakerhetshallaren.

Placera lodet direkt pa lodstallet, inte pa 16d-/
avlédningsspetsen.

Tryck inte for hart med 16d-/aviédningsspetsen.
Se till att I16dkolven ligger ordentligt i sékerhetshallaren.

.2 Avsedd anvéandning

Lodkolven WXP 65 far endast anvandas for de andamal som anges i
bruksanvisningen och enligt de villkor som féljer nedan. Detta galler
lossning, forvaring och placering av elektroniska komponenter.
Avsedd anvandning av I6dkolven WXP 65 innebar att

denna bruksanvisning beaktas,
alla medféljande dokument beaktas,

de nationella skyddsforeskrifter som géller pa anvandningsplatsen
foljs.
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Tillverkaren ar inte ansvarig for skador som orsakats av att
bruksanvisningen inte foljts eller att otillatna &ndringar gjorts pa
I6dkolven.

3 Leveransomfattning

WXP 65 i férpackning T0052921199:
— WXP 65 lodkolv, T0052921199
— XNT A mejselspets @ 1,6 mm  T0054485199
— Bruksanvisning WXP 65

Extra for WXP 65 I6dset T0052921299:
— WDH 10 sakerhetshallare T0051512199
— Stickkontakt for fotplatta T0058703153

— Bruksanvisning WDC 2
4 Verktygsbeskrivning

41 Lddkolv WXP 65

Lédkolven WXP 65 utmarker sig genom att [6dspetstemperaturen
uppnas snabbt och mycket exakt. Tack vare det effektiva 65 W
varmeelementet astadkoms mycket dynamiska forhallanden.
Dessutom gor den smala formen och det korta avstandet mellan
greppet och I6dspetsen att I6dkolven kan anvandas inom ett brett
omrade som stracker sig fran extremt fina Iodarbeten till arbeten
som kraver hég varme. WXP 65 har en anordning som kadnner av
nar lédkolven inte anvands, och kan stangas av eller forsattas i
vilolage. Lysdiodsindikeringen visar aktuell driftsstatus. For
installning av temperatur for vilolage och kopplingstider se
bruksanvisningen till respektive WX-férsorjningsenhet.

Lodkolven WXP 65 fran Weller far endast anvandas med
WX-férsorjningsenheter fran Weller.

SV
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4.2 Tekniska data

Temperaturomrade 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Verktygskabel Silikongummi, varmebesténdig

Varmeelement Inbyggt glédtradselement

Temperatursensor Platinasensor

Varmeeffekt 65 W

Spanning 24V

(uppvarmning)

Uppvarmningstid (ca) 7 s (50°C till 380°C)
(120°F till 660°F)

Anslutning 6-polig forvaxlingssaker kontakt med
lasning

Vikt 30 g inkl. spets utan kabel

Spetstyp XNT-serien

Forsorjningsenhet Weller WX-stationer

5 Talodkolven i bruk

VARNING!

Risk fér brannskador

Lédspetsarna blir mycket heta under 16dnings-/
avlédningsprocessen.

Risk for brannskador om man berér spetsarna.

D> Beror inte de heta l6dspetsarna och ha inte antandliga féremal
i narheten.

1. Packa upp I6dkolven WXP 65 forsiktigt.
2. Lagg lodkolven i sékerhetshallaren WDH 10.

3. Satti anslutningskontakten (6) i forsérjningsenheten och las den
genom att vrida medurs.

4. Kontrollera att natspanningen stammer éverens med uppgifterna
pa typskylten pa WX-férsorjningsenheten.
5. Sla pa forsorjningsenheten och valj 6nskad temperatur.

6. Lysdiodsindikeringen (4) lyser konstant nar den énskade
temperaturen har uppnatts. Vat |6dspetsen med lod.
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6 Byte av I6dspets pa WXP 65

VARNING!

Risk for brannskador

Lédspetsarna blir mycket heta under 16dnings- och

avlédningsprocessen.

Risk for brannskador om man berér |6dspetsarna.

D> Nar I6dverktyget har sténgts av maste det ligga i
sakerhetshallaren (WDH 10) i minst 3 minuter tills I6dspetsen
har kallnat. Lysdiodsindikeringen (4) ska vara slackt.
Lodspetsarna maste vara kalla nér de byts ut.

Obs!

Byte av en férbrukad I6dspets

1.
2. Stang av natstrombrytaren pa forsorjningsenheten.
3.

4. Hall Ibdkolven med spetsen nagot nedat.

Lagg l6dverktyget i sékerhetshallaren WDH 10.
Vanta tre minuter tills I16dspetsen har kallnat.

Hall fast I6dkolven i det bakre greppet (4) och skruva av
spetshallaren (3) med vanstervarv

Dra av spetshallaren (3) framéat

Lodspetsen (2) sitter nu 16st i spetshallaren (3)

Lagg inte I6dspetsen eller matspetsen pa rengoringssvampen eller
pa plastytor. Om flera typer av l6dspetsar anvands rekommenderas
att I6dspetsen (2) och spetshallaren (3) anvands i kombination med
véaxelsystemet (se bild 3 ovan).

Hall varmedverforingsytorna pa lédspetsen och varmekroppen rena.
Varmeelementet far inte komma i kontakt med I6dmetallen.

Satta i en ny l6dspets

5.

Satt in 16dspetsen med spetsen framat i spetshallaren. Skjut Gver
spetshallaren och I6dspetsen dver varmeelementet och dra at
med hégervarv.

Sla pa natstrombrytaren pa forsorjningsenheten och valj 6nskad
temperatur.

SV
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7 Tillbehor

7.1 XNT-lodspetsar for I6dkolven WXP 65

Se tabellen XNT-l6dspetsar for 16dkolven WXP 65 i slutet av
bruksanvisningen och pa www.weller.eu

7.2 Reservdelar och tillbehér for WXP 65

Best. nr Beskrivning
T0052921199 WXP 65 I6dkolv

T0051512199 Sakerhetshallare WDH 10

T0051384199 Metalltrassel fér rengéringsdelen till WDC 2

8 Avfallshantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till
atervinning enligt gallande regler.

9 Garanti

Koparen kan reklamera produkten upp till ett ar efter det att den har
levererats. Detta galler inte kdparens angerratt enligt §§ 478, 479
BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade garantin om kvalitets-
och hallbarhetsgaranti skriftligen har angivits av oss under
begreppet "garanti".

Tekniska andringar forbehalls!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa www.weller-tools.com.
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WDH 10

Renggringsindsats
Loddespids
Spidsgreb
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LED-statusindikator
Temperaturbestandig antistatisk silikoneledning
Lasbart tilslutningsstik
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1 Om denne vej ledning

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kabe denne Weller
loddekolbe WXP 65. Under fremstillingen er anvendt de strengeste
kvalitetsnormer, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om ibrugtagning
af loddekolben WXP 65 samt vedligehold og simpel fejlfinding.

[> Lees betjeningsvejledningen og de medfalgende
sikkerhedsanvisninger igennem fgr ibrugtagning af loddekolben
WXP 65.

> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

1.1 Direktiver, der skal overholdes

Weller loddekolben WXP 65 opfylder EF-
overensstemmelseserklaeringen i henhold til de grundlaeggende
sikkerhedskrav i Radets direktiver 2004/108/EF og 2006/95/EF.

1.2 Geeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning til forsyningsenheden
— Betjeningsvejledning til WXP 65

2 For Deres sikkerheds skyld

— Loddekolben WXP 65 er fremstillet efter teknikkens nuveerende
stade og anerkendte sikkerhedsregler og -bestemmelser. Hvis
den medfelgende sikkerhedsinformation og de deri indeholdte
sikkerhedsanvisninger ikke overholdes, kan det medfare fare for
person- og tingsskader.

— Videregiv kun WXP 65 loddekolben sammen med denne
betjeningsvejledning.

— Producenten er ikke ansvarlig for skader, der opstar som felge af
forkert brug eller ikke-tilladte sendringer af apparatet.
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Generelle
anvisninger

Omgang med
lodde- /
aflodningspidser

WXP 65

2.1 Veaer opmeerksom pa falgende:

Anbring altid loddekolben WXP 65 i den dertil beregnede
sikkerhedsholder.

Fjern alle breendbare genstande i neerheden af det varme
loddeveerktgj.

Brug passende beskyttelsestgj under brugen af WXP 65.

Lad ikke den varme WXP 65 ude af syne.

Udfer aldrig arbejde pa dele, som star under spaending.
Antistatiske kunststoffer er forsynet med ledende fyldstoffer, for
saledes at undga statiske ladninger. Derved forringes samtidig
kunststoffets isolerende egenskaber.

Udfer aldrig arbejde pa dele, som star under spaending.

Brug altid gjenveern ved lodde- og aflodningsopgaver.

Lees og overhold betjeningsvejledningen for den Weller WX
forsyningsenhed, som anvendes.

Varme lodde- eller aflodningsspidser ma ikke laegges pa
arbejdsfladen eller pa kunststof-flader, ligesom de ikke ma
efterlades der.

Fugt ved fgrste opvarmning af kolben de fortinnede lodde-/
aflodningsspidser med loddemiddel, hvorved
opbevaringsbetingede oxidbelaegninger eller urenheder fiernes
fra hhv. lodde- og aflodningsspidsen.

Kontrollér, at lodde-/aflodningsspidserne er godt fugtede ved
afbrydelser i arbejdet mellem lodning og aflodning samt far
opbevaring af apparatet.

Anvend ikke aggressive flusmidler.

Serg altid for, at lodde-/aflodningsspidserne sidder korrekt.
Veelg den lavest mulige arbejdstemperatur.

Veelg den sterst mulige form pa lodde-/aflodningsspidsen til den
pageeldende opgave: ca. lige sa stor som loddepladen.

Serg for at fugte lodde-/aflodningsspidsen godt for at sikre en
effektiv varmeoverfarsel mellem lodde-/aflodningsspidsen og
loddepunktet.

Frakobl system, hvis De ikke skal anvende lodde-/
aflodningsveerktgjet i lsengere tid.

Fugt spidserne, for lodde-/aflodningsvaerktgjet stilles i
sikkerhedsholderen.

Lzeg loddemidlet direkte pa loddestedet, ikke pa lodde-/
aflodningsspidsen.

Undga at belaste lodde-/aflodningsspidsen for hardt.
Sorg altid for, at loddekolben ligger korrekt i sikkerhedsholderen.

2.2 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun WXP 65 loddekolben til de formal vedrgrende Igsning,
placering og fraleegning af elektroniske komponenter, som er
beskrevet i betjeningsvejledningen under de her naevnte betingelser.
Den bestemmelsesmeaessige brug af loddekolben

WXP 65 omfatter ogsa, at
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— Man fglger denne vejledning,

— Man overholder al supplerende dokumentation,

— Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter gaeldende pa
anvendelsesstedet.

Producenten haefter pa ingen made for skader, som opstar pa grund
af fagmeessigt ukorrekt brug, som er i strid med den, der beskrives i
betjeningsvejledningen eller pa grund af ikke-tilladte eendringer af
apparatet.

3 Leveringsomfang

WXP 65 emballeret T0052921199:
— WXP 65 loddekolbe, T0052921199
— XNT A mejselspids & 1,6 mm T0054485199

— Betjeningsvejledning WXP 65

Endvidere ved WXP 65 loddesaet T0052921299:

— WDH 10 sikkerhedsholder T0051512199
— Stik til fodplade T0058703153
— Betjeningsvejledning WDC 2

4 Apparatbeskrivelse

4.1 Loddekolbe WXP 65

WXP 65 loddekolbe er kendetegnet ved, at den meget hurtigt og
praecist nar den rette loddespidstemperatur. Pa grund af det meget
effektive 65-W-varmeelement opnas fremragende dynamiske
egenskaber. Det slanke design kombineret med en kort afstand
mellem handgreb og loddespids betyder, at denne
universalloddekolbe kan anvendes bredt - lige fra ekstremt fine
loddearbejder til dem med behov for stor varme. WXP 65 er udstyret
med anvendelsesregistrering og kan automatisk skifte til standby
eller frakobles, nar den ikke anvendes. Den pagaeldende
driftstilstand vises ved hjeelp af LED-statusindikatoren. Indstilling af
standbytemperatur samt frakoblingstid fremgar af
betjeningsvejledningen til den WX forsyningsenhed, som anvendes.

Bemaerk Loddekolben WXP 65 fra Weller ma kun anvendes sammen med

Weller WX forsyningsenheder.

DK
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4.2 Tekniske data

Temperaturomrade 100°C - 450°C (212°F - 850°F)

Veerktgjskabel Silikonegummi, varmebestandigt

Varmeelement Integreret varmetradselement

Temperaturfgler Platinfaler

Varmeeffekt 65 W

Speending (varme) 24V

Opvarmningstid (ca.) 7sek. (50°C til 380°C)
(120°F til 660°F)

Tilslutning 6-polet stik, ombytningssikkert med
lasemekanisme

Veegt 30 g inkl. spids uden kabel

Spidstype XNT-serie

Forsyningsenhed Weller WX stationer

5 Ibrugtagning af apparatet

ADVARSEL!

Forbraendingsfare

Loddespidserne fra loddekolben bliver meget varme under
lodningen/aflodningen.

Ved bergring af spidserne er der fare for forbraendinger.

D> Bergr ikke de varme loddespidser, og hold sikker afstand til
breendbare genstande.

1. Pak loddekolben WXP 65 forsigtigt ud.
2. Placer loddekolben i sikkerhedsholderen WDH 10.

3. Slut tilslutningsstikket (6) til forsyningsenheden, og fastger det
ved at dreje det med uret.

4. Kontrollér, om netspaendingen stemmer overens med
spaendingsangivelsen pa WX forsyningsenhedens typeskilt.

5. Teend forsyningsenheden, og indstil den gnskede temperatur.

6. Nar veerktgjet har naet den enskede temperatur, lyser LED-
statusindikatoren (4). Fugt loddespidsen med loddemiddel.

6 Skift af WXP 65 loddespidser

ADVARSEL!

Forbraendingsfare

Loddespidserne bliver meget varme under lodning og aflodning.

Ved bergring af loddespidserne er der fare for forbraendinger.

D> Loddeveerktgjet skal forblive i sikkerhedsholderen (WDH 10) i
mindst 3 minutter i slukket tilstand, fgr loddespidsen er kalet
af. LED-statusindikatoren (4) skal vaere slukket. Loddespidser
ma forst udskiftes, nar de er kolde.
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Bemeerk

Udskiftning af en brugt spids

1. Anbring loddeveerktgjet i sikkerhedsholderen WDH 10.
2. Sluk pa forsyningsenhedens netafbryder.

3. Vent tre minutter, indtil loddespidsen er kglet af.

4

. Hold loddekolben med spidsen svagt nedad.
Hold godt fast om loddekolben i den bageste grebsdel (4), og
Skru spidsholderen (3) af ved at dreje den mod venstre
Traek spidsholderen (3) fremad
Loddespidsen (2) sidder nu Igst i spidsholderen (3)

Loddespidsen/malespidsen ma ikke leegges pa rensesvampen eller
overflader af kunststof, heller ikke i forbindelse med afkgling. Hvis
der anvendes flere typer loddespidser, anbefales det at anvende
loddespidsen (2) og spidsholderen (3) sammen i skiftesystemet

(se 3, billedet ovenfor).

Hold varmeoverferingsfladerne pa loddespids og varmelegeme
rene. Varmeelementet ma ikke komme i kontakt med loddetin.
Indseetning af en ny loddespids

5. Leeg loddespids i spidsholderen med spidsen fremad. Skub
spidsholderen hen over varmeelementet sammen med
loddespidsen, og spaend den fast ved at dreje til hgjre.

6. Teend forsyningsenheden pa netafbryderen, og indstil den
onskede temperatur.

7 Tilbehar

7.1  XNT loddespidser til loddekolben WXP 65

Se tabellen XNT loddespidser til loddekolben WXP 65 sidst i denne
vejledning og pa www.weller.eu

7.2 Reservedele og tilbehar til WXP 65

Bestillings-nr. Beskrivelse
T0052921199 WXP 65 loddekolbe

T0051512199 Sikkerhedsholder WDH 10

T0051384199 Staluld til renggringsindsats til WDC 2

8 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller eeldre apparater skal ske i
henhold til reglerne om affaldshandtering i det pageeldende land.
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9 Garanti

Kabers reklamationsret foraeldes et ar efter, at varen er kommet i
dennes besiddelse. Dette geelder ikke for kabers regreskrav i
henhold til §§ 478, 479 BGB (tysk ret).

| forbindelse med garantikrav heefter vi kun for garantier afgivet af
os, safremt beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt
skriftligt af os under anvendelse af begrebet "Garanti".

Forbehold for tekniske aendringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa www.weller-tools.com.



WXP 65 Soldering Tips

XNT soldering tips for WXP 65

] &

Lenght: 33 mm

Model Type Width A Order no.
description inch mm

XNT 1 Round tip 20.0197 20,5 005 44 850 99
Length: 27 mm

XNT 1S Round slim tip 20.0079 20,2 005 44 852 99
Length:
28,5 mm

XNT 1SC Round slim tip 0.0157 x 0,4 x0,15 | 005 44 862 99
Length: 27 mm 0.0059

XNT 4 Round, sloped 20.0472 1,2 005 44 855 99
45°
Length:
29,5 mm

XNT 6 Chisel tip 0.063 x 0.0157 [1,6x0,4 005 44 856 99
Length: 29,5 mm

XNT A Chisel tip 0.063 x 0.0157 [1,6x 0,4 005 44 851 99
Length: 28,0 mm

XNT B Chisel tip 0.0945 x 0.0315(2,4 x 0,8 005 44 857 99
Length: 27,0 mm

XNTC Chisel tip 0.126 x 0.0315 [3,2x 0,8 005 44 858 99
Length: 27,0 mm

XNT D Chisel tip 0.1575x 0.0315{4,0x 0,8 005 44 853 99
Length: 28,0 mm

XNT GW @ Gull wing 005 44 854 99
Length: 33 mm

XNTH Chisel tip 0.0315x 0.0157{0,8 x 0,4 005 44 859 99

XNT K Chisel tip 0.0472 x 0.0157 (1,2 x 0,4 005 44 860 99
Lenght: 28 mm

XNT KN Knife 0.0787 2,0 005 44 863 99

I

Barrel

005 87 657 58

Subiject to technical change without notice!



GERMANY

Weller Tools GmbH
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