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User manual 3M™ Speedglas™ 100
Ce

The product was examined at the design state by DIN CERTCO Gesellschaft
fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany
(Notified body number 0196)

This product has been produced to comply with the requirements of the
Australian Standards AS/NZS 1337:1992 and 1338.1:1992 under an agreed
production certification scheme operated during manufacture in accordance

with the SAI Global Standards Mark programme.
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3M™ Speedglas™ 100
Welding Shield
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BEFORE WELDING
For your own protection read these instructions carefully
before using the Speedglas 100 welding shield.

The complete assembly is illustrated in figure A:1.

Adjust the welding shield according to your individual
requirements to reach the highest comfort. (see figure
B:1-B:3).

Shade number should be chosen according to table (see
figure H:1).

The Speedglas 100 welding shield gives permanent
protection (shade 12 equivalent) against harmful UV- and
IR-radiation, regardless of whether the filter is in the light
or dark state or whether the auto-darkening function is
operational.

Two lithium batteries are used as the power source (3V
CR2032).

WARNING!

+ When used in accordance with these user instructions,
this product is designed to help protect the wearer's eyes
and face from harmful radiation including visible light,
ultra-violet radiation (UV), infrared radiation (IR) and
sparks and spatter resulting from certain arc welding
processes.

« Use of this product in any other application such as
laser welding/cutting or gas welding/cutting may result
in permanent eye injury and vision loss.

+ Do not use any welding product without appropriate
training. Read instructions before use.

« Use only with original Speedglas brand spare parts such
as inner and outer protection plates according to the
part numbers provided in these instructions. The use of
substitute components or modifications not specified in
these user instructions might impair protection and may
invalidate claims under the warranty or cause the shield
to be non-compliant with protection classifications and
approvals.

* The Speedglas 100 welding shield is not designed for
overhead welding/cutting operations when there is a risk
of burns from falling molten metal.

« The manufactureris not responsible for any modifications
to the welding filter or use with welding shields other than
the Speedglas 100 welding shield. Protection may be
seriously impaired if unsuitable modifications are made.

* Wearers of ophthalmic spectacles should be aware that
in the case of severe impact hazards the deformation of
the shield might cause the inside of the shield to come
into contact with the spectacles creating a hazard for the
wearer.

APPROVALS

Speedglas 100 has been shown to meet the Basic Safety
Requirements under Article 10 of the European Directive
89/686/EEC and is thus CE marked. The product complies
with the harmonized European Standards EN 175, EN 166,
EN 169 and EN 379. The product was examined at the
design state by DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(Notified body number 0196).

MARKINGS

The welding filter is marked with the shade range and
optical classifications.

The following is an example (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Light shade

Dark shade(s)
Manufacturer identification
Optical cla:

Diffusion of light class
Variations in Luminous transmittance class
Angle dependency cla:
Certification mark or number of standard

Note! The above is an example. Valid classification is
marked on the welding filter.

3M 1BT (EN166 medium energy impact at extremes of
temperatures (-5°C and +55°C) BT)

3M EN175B (medium energy impact B)

The markings on the welding shield and the protection
plates, indicate safety class for protection against high
speed particles. S stands for the basic requirement for
increased robustness, F stands for low energy impact and
B stands for medium energy impact.

If the protection meets the requirements at extremes of
temperature (-5°C to +55°C) the marking is completed with
the letter T. Additional markings on the product refer to other
standards.

A [m] = Read the instructions before use

E = Shall be disposed of as electrical and
- electronic waste

FUNCTIONS

ON/OFF

To activate the welding filter, press the ON/SHADE button.
The welding filter automatically turns OFF after 1 hour of
inactivity.

The welding filter has two photo sensors (see fig A:2) that
react independently and cause the filter to darken when a
welding arc is struck. The welding filter may not go to dark
position if the sensors are blocked or the welding arc is
totally shielded.

Flashing light sources (e.g. safety strobe lights) can
trigger the welding filter making it flash when no welding is
occurring. This interference can occur from long distances
and/or from reflected light. Welding areas must be shielded
from such interference.

SHADE
Models Speedglas 100S-10 and Speedglas 100S-11 have a
fixed dark shade where no setting is required.

Model Speedglas 100V has selectable dark shade settings.
Five different Shade Number settings, 8-12, are available
in the dark state. In order to see the current Shade Number
setting, momentarily press the ON/SHADE button. To
select another Shade Number, press the ON/SHADE
button repeatedly while the LED indicators on the display
are flashing. Move the flashing LED to the desired Shade
Number.

In all welding processes the arc should only be viewed with
the recommended dark shade. See table page 77.
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SENSITIVITY SETTING (SPEEDGLAS 100V
ONLY)

The sensitivity of the photo detector system (which
responds to the light from the welding arc) can be adjusted
to accommodate a variety of welding methods and
workplace conditions. In order to see the current sensitivity
setting, momentarily press the SENS button. To select
another setting, press the SENS button repeatedly until the
LED shows the desired setting.

Position1 Least sensitive setting. Used if there is
interference from other welders’ arcs in the
vicinity.

Position2  Normal position. Used for most types of
welding indoors and outdoors.

Position 3  Position for welding with low current or with

stable welding arcs. (eg TIG welding)

Position () Locked in light state (shade 3) at all times.
Used for grinding.

If the filter does not darken during welding as desired,
increase the sensitivity until the welding filter switches
reliably. Should the sensitivity be set too high, the filter may
remain in the dark state after welding is complete due to
ambient light. In this case, adjust the sensitivity downward
to a setting where the welding filter both darkens and
lightens as desired.

DELAY (3M SPEEDGLAS 100V)

The delay function should be used to set the recovery delay
of the welding filter from dark to light according to welding
method and current.

Position - Short opening time

Position + Normal opening time.

LOW BATTERY INDICATOR L}

The batteries should be replaced when the low battery
indicator flashes or LEDs do not flash when the buttons are
pressed.

WARNING

Should the Speedglas 100 welding shield fail to switch
to the dark state in response to an arc, stop welding
immediately and inspect the welding filter as described in
these instructions. Continued use of a welding filter that fails
to switch to the dark state may cause temporary vision loss.
If the problem cannot be identified and corrected, do not
use the welding filter, contact your supervisor, distributor or
3M for assistance.

MAINTENANCE

REPLACEMENT OF OUTER PROTECTION
PLATE.

Remove front frame. (see figure C:1)

Remove the used outer protection plate and place the new
outer protection plate on the welding filter. (see figure C:2)
Front frame must always be used (see figure C:3).
REPLACEMENT OF WELDING FILTER

The welding filter can be removed and replaced according
to figure E:1 - E:4.

REPLACEMENT OF INNER PROTECTION
PLATE

The used inner protection plate is removed as illustrated
in figure D:1. The new inner protection plate should be
mounted after the protective film is removed as illustrated
in figure D:2.

Magnifying lens (accessory) mounting (see figure D:3).

REPLACEMENT OF BATTERIES

The welding filter must be removed from the welding shield
to access the battery compartment (see figure E:1-E:4).
Take out the battery holder (use a small screwdriver if
necessary). Insert new batteries in the battery holder
according to figure G:1. Slide the battery holder into the
welding filter until it snaps in position. Note that all settings
will be reset to the original manufacturing setting.

REPLACEMENT OF HEADBAND
The headband can be replaced according to figure F:1-F:2.

CAUTION

The used batteries/worn out product parts should be
disposed of according to local regulations. The welding filter
should be disposed of as electronic waste.

TEMPERATURE RANGE

The recommended operating temperature range for
the product is -5°C to +55°C. Store in a clean and dry
environment, temperature range -30°C to +70°C and
relative humidity less than 90%.

INSPECTION
The sensors (see fig A:2) on the welding filter must be kept
clean and uncovered at all times for correct function.

To check that the electronics and buttons are working, press
the buttons and the LED indicators will flash.

WARNING

« Carefully inspect the complete Speedglas 100 welding
shield assembly before each use. Check for cracks
in the shield and look for light leaks. Cracked, pitted
or scratched filter glass or protection plates reduce
vision and can seriously impair protection. All damaged
components should be replaced immediately.

« To avoid damage to the product do not use solvents
for cleaning. Clean the welding filter and protection
plates with a lint-free tissue or cloth. Clean the welding
shield with a mild detergent and lukewarm water. Do not
immerse in water or spray directly with liquids.

« The welding shield is heat resistant and approved
against standard requirements for flammability but can
catch fire or melt in contact with open flames or very hot
surfaces. Keep the shield clean to minimize this risk.

« Materials that come into contact with skin may cause
allergic reactions to susceptible persons.

PARTS LIST 3M™ SPEEDGLAS™ 100

Part no. Description

Spare parts

751110 SPEEDGLAS 100 Shield with SPEEDGLAS
100S-10 Auto darkening welding filter Single
shade 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 Shield with SPEEDGLAS
100S-11 Auto darkening welding filter Single
shade 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 Shield with SPEEDGLAS
100V Auto darkening welding filter Variable
shade 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 Shield

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 Auto darkening Welding

Filter Single shade 3/10




7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 Auto darkening Welding

Filter Single shade 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V Auto darkening Welding
Filter Variable 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Shield without headband

772000 SPEEDGLAS 100 front frame

7050 10 Headband including assembly parts

706000 Mounting details for headband

731000 Battery cover

Consumables

776000 SPEEDGLAS 100 Outer protection plate
standard pkg of 10

777000 SPEEDGLAS 100 Outer protection plate
scratch resistant pkg of 10

777070 SPEEDGLAS 100 Outer protection plate heat
resistant pkg of 10

167520 Sweatband, in towelling, purple, 2 pcs

Bedienungsanleitung zum SchweiBerkopfteil

3M™ Speedglas™ 100

16 80 10 Sweatband, in fleecy cotton, black, 2 pcs

42 8000 Inner protection plate pkg of 5 plate
marking 42 02 00

428020 Inner protection plate +1 shade pkg of 5

42 8040 Inner protection plate +2 shade pkg of 5

422000 Battery pkg of 2

Accessories

16 40 05 Ear and neck protection in leather (3 parts)

16 90 01  Neck protection in TecaWeld

169100 Hood neck/head in TecaWeld

17 1017 SPEEDGLAS 100 holder for magnifier

171020 Magnifying Lens 1.0

171021 Magnifying Lens 1.5

171022 Magnifying Lens 2.0

171023 Magnifying Lens 2.5

171024 Magnifying Lens 3.0

@®EH@D

VOR DEM EINSATZ

Bitte lesen Sie vor dem ersten Einsatz des Produktes
unbedingt die Bedienungsanleitung des Speedglas
100 SchweiBerkopfteils. Die Nichtbeachtung dieser
Anweisungen und Warnhinweise sowie die unsach-
gemaRe Verwendung dieses Produktes kénnen zu le-
bensgefahrlichen Verletzungen oder gravierenden Mate-
rialschaden flihren, die eventuelle Gewahrleistungs- oder
Haftungsanspriiche nichtig machen.

Alle Informationen zur Montage finden Sie am Ende dieser
Bedienungsanleitung, Abbildung A:1.

Um einen hoéchstmoglichen Tragekomfort zu erreichen,
stellen Sie sich das Kopfteil nach lhren individuellen
Bediirfnissen ein. Alle Details zur Einstellung des Kopfteils
finden Sie in den Abbildungen B:1 - B:3.

Stellen Sie sich die Ténung geman der Tabelle H:1.

Der Speedglas 100 Automatikschweilfilter schiitzt vor
gesundheitsschadigender UV- und IR-Strahlung. Es han-
delt sich um einen permanenten Schutz (Tonungsstufe
12), unabhangig davon, ob die Elektronik ein- oder aus-
geschaltet ist und ob die Kassette sich in der Hell- oder
Dunkelstufe befindet.

Zwei auswechselbare Lithiumbatterien dienen als Ener-
giequelle (3V CR2032).

VORSICHTSMASSNAHMEN!

« Das vorliegende Kopfteil bietet einen gepriiften Augen-
und Gesichtsschutz gegeniiber geféhrlichen Strahlen
(UV und IR Strahlung), Funken und Splittern, wie sie bei
den meisten Lichtbogenschweilverfahren entstehen,
wenn es gemaf der vorliegenden Bedienungsanleitung
eingesetzt wird.

« Das vorliegende Kopfteil darf nicht zum Laserschweien
oder Laserschneiden eingesetzt werden. Der Einsatz
in solchen Bereichen kann zu schweren, bleibenden
Augen- und Gesichtsverletzungen bis hin zum Verlust
des Augenlichtes fiihren!

« Das Kopfteil sollte nur nach ausfiihrlicher Einweisung
durch eine fachkundige Person eingesetzt werden.
Beachten Sie zusatzlich auf jeden Fall die vorliegende
Bedienungsanleitung.

« Andern oder modifizieren Sie die Schutzausriistung
niemals. Sollten Teile ausgetauscht werden missen,
benutzen Sie ausschlieBlich originale 3M Ersatz- und
Zubehorteile, z.B. duBere und innere Vorsatzscheibe
gemall der vorliegenden  Bedienungsanleitung.
Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen sowie
die unsachgemaRe Verwendung dieses Produktes
kénnen zu lebensgefahrlichen Verletzungen oder
gravierenden Materialschaden flihren, die eventuelle
Gewahrleistungs- oder Haftungsanspriiche nichtig ma-
chen.

« Die Speedglas 100 Schweiflmasken sollten nicht bei
extremen Uberkopf-SchweiR- und Schneidarbeiten
eingesetzt werden, bei denen ein erhdhtes Risiko fur
den Mitarbeiter durch herabfallende Metallschmelze
besteht.

« Der Hersteller ibernimmt keinerlei Haftung fiir jegliche
Verénderung am Schweif¥filter sowie fir den Einbau
des Filters in ein anderes Kopfteil als das, das in
dieser Bedienungsanleitung beschrieben ist. Die
Schutzfunktion kann durch solche, nicht vom Hersteller
vorgegebenen Veranderungen, reduziert oder ganz
eliminiert werden.

« Wird unter dem SchweiRRerkopfteil eine Korrekturbrille
getragen, so ist auf folgendes zu achten:
Tritt von auBen eine StolRenergie auf das Kopfteil, kann
sich dieses so nach innen verformen, dass dadurch die
Korrekturbrille aus der gewahlten Position gebracht
oder sogar beschadigt werden kann. Hierdurch besteht
eine potenzielle Verletzungsgefahr fiir den Trager des
Kopfteils.

ZULASSUNGEN

Das vorliegende Kopfteil entspricht den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Artikel 10 und 11B der
EG-Richtlinie 89/686 und ist mit dem CE-Zeichen
gekennzeichnet. Das Produkt entspricht den Vorgaben der
EN175, EN166, EN169 und EN379. Das Produkt wurde in
der Konstruktionsphase von folgendem Priffinstitut getestet:

DIN Certco Priif- und Zertifizierungszentrum (0196).

KENNZEICHNUNG

Jedes Produkt ist mit dem entsprechenden Schutz-




stufenbereich gekennzeichnet. Vergewissern Sie sich,
dass vor dem Beginn des Schweilvorganges die richtige
Schutzstufe eingestellt wurde. Die Klassifizierung fiir den
Augenschutz erfolgt gem. EN379.

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Hellstufe Q
Dunkelstufe(n)
Kennbuchstabe des Herstellers
Optische Klasse
Streuklasse
Homogenité
Klasse der
Zertifizierungszeichen oder Nummer der Priifnorm

1schaften

Achtung! Bei den Ausflihrungen in der Tabelle handelt es
sich um ein Beispiel. Die jeweils gliltige Kennzeichnung
finden Sie auf dem Produkt.

3M 1BT - EN166 (120m/s) bei extremen Temperaturen
(-5°C bis +55°C)
3M EN175B - (mittlere StoRenergie B)

Das Kopfteil sowie die duRere Vorsatzscheibe sind mit
Kennbuchstaben gekennzeichnet, welche die Schutzklasse
gegen mechanische Festigkeit bzw. StoRenergie (um-
herfliegende Teile) angeben.

.S steht fur erhdhte mechanische Festigkeit (5,1
m/s), ,F“ steht fir niedrige StoRenergie (45 m/s) und
,B* steht fur mittlere StoRenergie (120 m/s). Wenn die
Schutzausriistung zuséatzlich die Anforderungen an extreme
Temperaturen (-5°C bis +55°C) erfillt, ist diese auRerdem
mit dem Kennbuchstaben T gekennzeichnet. Davon
abweichende Kennzeichnungen beziehen sich auf andere
Sicherheitsstandards.

Al

E = Produkt ist als Elektroschrott zu entsorgen

FUNKTION

EIN/AUS (ON/OFF)

Zum Einschalten des Schweilfilters driicken Sie bitte
die Taste “ON/SHADE”. Der Schweif¥filter schaltet sich
automatisch nach einer Stunde wieder aus, wenn er nicht
genutzt wird.

Der Schweil¥filter ist mit zwei Fotosensoren (s. Abb.
A2) ausgerlistet, die unabhangig voneinander reagieren
und zur automatischen Abdunkelung fiihren, sobald der
Lichtbogen geziindet wird. Wenn der SchweiBfilter nicht
automatisch abdunkelt, kann es daran liegen, dass die
Sensoren verschmutzt sind oder der Lichtbogen verdeckt
ist, also furr die Sensoren nicht zu registrieren ist.

Blinkende Lichtquellen (z.B. Warnlampen) konnen die
Elektronik des Schweilfilters irritieren und zu einem
Flackern der Kassette fiihren. Solche stérenden Einflisse
sollten vor der SchweiBarbeit identifiziert und eliminiert
werden.

SCHUTZSTUFE / TONUNG (SHADE)

Die Schweil¥filter Speedglas 100S-10 und 100S-11
haben eine fest definierte Dunkelstufe, die keine weitere
Einstellung bendtigen.

Der Schweiltfilter Speedglas 100V hat verschiedene
Tonungsstufen (8-12), die je nach SchweiRverfahren
eingestellt werden koénnen. Zur Ermittlung der aktuell
eingestellten Schutzstufe driicken Sie bitte die Taste ,ON/
SHADE". Eine blinkende Leuchte im Display zeigt die
eingestellte Schutzstufe an. Zum Andern der Schutzstufe
driicken Sie erneut die Taste ,ON/SHADE", solange die

= Lesen Sie vor dem Einsatz die
Bedienungsanleitung

Leuchte blinkt. Driicken Sie die Taste ,ON/SHADE" sooft,
bis die von lhnen gewiinschte Schutzstufe durch die
Leuchte im Display angezeigt wird.

Bei allen SchweilRprozessen sollte darauf geachtet werden,
dass die Auswahl der Schutzstufe entsprechend der In-
tensitat des Lichtbogens vorgenommen wird (s. Seite 77).

Il DEAY ||
23 N+
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EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT
(SENSITIVITY) - NUR BEIM SPEEDGLAS

100V

Die Einstellung der Detektorempfindlichkeit (Umschalten
des Filters von der Hell- auf die Dunkelstufe) erfolgt
Uber die Taste ,Sensitivity*. Durch die Einstellung der
Detektorempfindlichkeit kann man den Schweif¥filter
an die verschiedensten Schweilverfahren und Arbeits-
umgebungen optimal anpassen. Zur Ermittlung der
aktuell eingestellten Empfindlichkeit driicken Sie bitte
die Taste ,SENS“. Eine blinkende Leuchte im Display
zeigt die eingestellte Empfindlichkeit an. Zum Andern der
Empfindlichkeit driicken Sie erneut die Taste ,SENS®,
solange die Leuchte blinkt. Driicken Sie die Taste ,SENS*
sooft, bis die von lhnen gewiinschte Empfindlichkeit durch
die Leuchte im Display angezeigt wird.

Position 1 Etwas unempfindlicher als die
Normalstellung. Bei storenden
Lichteinfllissen, z.B. durch einen zweiten
Schweiller in unmittelbarer Nahe.

SHADE | I II1 SENS |1
1

8 910Mm12 -
< > [CIspeedglas
Made in Sweden
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Position 2 Normalstellung. Fir die weitaus meisten
SchweiBarbeiten in Innenrdumen sowie

im Freien.

Stellung fiir Niedrig-Ampere-Schweilen.
Fur SchweiBarbeiten, bei denen geringe
Stromstérken und / oder ein hochgetakteter
Lichtbogen vorliegt (z. B. WIG).

Fest eingestellte Helligkeitsstufe (Ténung
3) — z. B. fiir Schleifarbeiten

Sollte sich der Schweil¥filter nach Ziindung des Licht-
bogens nicht automatisch abdunkeln, erhéhen Sie die
Sensorempfindlichkeit in einzelnen Schritten, bis der Filter
fir das jeweilige SchweiBverfahren zuverlassig abdunkelt.
Sollte der Schweil¥filter nach der Schweiltatigkeit nicht
automatisch in die Hellstufe umschalten, ist die Sen-
sorempfindlichkeit zu hoch gewahlt. In diesen Fallen
reduzieren Sie die Sensorempfindlichkeit in einzelnen
Schritten bis der Filter, je nach SchweiRverfahren, auto-
matisch abdunkelt und automatisch wieder in die Hellstufe
umschaltet.

EINSTELLUNG DER AUFHELL-
VERZOGERUNG (3M SPEEDGLAS 100V)

Mit der Einstellung “Delay” kann die Geschwindig-
keit eingestellt werden, mit der der Schweil¥filter nach
Beendigung des Schweillvorgangs aus der dunklen
Schutzstufe wieder in die Hellstufe zurlickschaltet.

Position - Schnelle Offnungszeit

Position + Normale Offnungszeit

“LOW BATTERY” ANZEIGE L}

Die Batterien des Filters missen ausgetauscht werden,
wenn die “Low Battery” Anzeige blinkt bzw. wenn die
LED-Leuchte im Display nicht mehr blinkt, wenn die
Einstellkndpfe betétigt werden.

Position 3

Position (J




ACHTUNG

Sollte der Schweif¥filter nicht automatisch abdunkeln sobald
der Lichtbogen geziindet wurde, unterbrechen Sie die
Arbeit und ergriinden Sie die Ursache der Fehlfunktion, wie
in dieser Bedienungsanleitung beschrieben. Der dauerhafte
Gebrauch eines fehlerhaften Blendschutzfilters kann zu
Irritationen  bis hin zum vorlibergehenden Verlust des
Augenlichtes fiihren. Wenn Sie den Fehler nicht beheben
kénnen, wenden Sie sich bitte an lhre Sicherheitsfachkraft
oder an die Anwendungstechnik der Abteilung Arbeits- und
Personenschutz lhrer lokalen 3M Niederlassung.

WARTUNG

AUSTAUSCH DER AUSSEREN
VORSATZSCHEIBE
Nehmen Sie die Frontabdeckung ab. (Abb. C:1)

Entfernen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe und setzen Sie
die neue Vorsatzscheibe auf den Schweif¥filter. (Abb. C:2)

Das Schweilerkopfteil darf nur mit eingesetzter Front-
abdeckung eingesetzt werden. (Abb. C:3).

AUSTAUSCH DES SCHWEISSFILTERS
Der Schweilfiter wird aus dem Kopfteil aus- bzw.
eingebaut, wie in den Abb. E:1 - E:4 beschrieben.

AUSTAUSCH DER INNEREN
VORSATZSCHEIBE

Die innere Vorsatzscheibe wird vom SchweiRfilter genom-
men, wie in der Abb. D:1 beschrieben. Ziehen Sie die
Schutzfolie von beiden Seiten der inneren Vorsatzscheibe
ab und setzen Sie diese dann, wie in Abb. D:2 beschrieben,
in den SchweiRfilter.

Wenn Sie die optional erhaltlichen VergroRerungslinsen
nutzen mdchten, setzen Sie diese bitte ein, wie in Abb. D:3
beschrieben.

AUSTAUSCH DER BATTERIEN

Um die Batterien des Schweil¥filters auszutauschen, muss
der Schweilfilter aus dem Kopfteil genommen werden.
Ziehen Sie den Batteriehalter aus dem SchweiRfilter (wenn
nétig, nehmen Sie einen kleinen Schraubendreher zur Hilfe).
Legen Sie die neuen Batterien in die Batteriehalter, wie in
Abb. G:1 beschrieben. Schieben Sie den Batteriehalter
wieder in den Schweil¥filter, bis dieser einrastet.

Achtung: Nach dem Batteriewechsel werden alle Ein-
stellungen des Schweilfilters auf die urspriingliche
Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

AUSTAUSCH DES KOPFBANDES
Bitte tauschen Sie das Kopfband aus, wie in den Abb. F:1
und F:2 beschrieben.

ACHTUNG

Entsorgen Sie die gebrauchten Batterien sowie die aus-
getauschten Verschlei3- und Zubehérteile ordnungsgeman
nach den lokal giltigen Bestimmungen.

TEMPERATURBEREICH

Der empfohlene Arbeitstemperaturbereich fiir das Schwei-
Rerkopfteil liegt zwischen -5°C und +55°C. Das Kopfteil
sollte in trockener und sauberer Umgebung gelagert
werden, Temperaturbereich zwischen -30°C und +70°C
sowie einer relativen Luftfeuchtigkeit kleiner 90%.

FUNKTIONSUBERPRUFUNG

Die Sensoren (Abb. A:2) des Filters miissen sauber und
frei gehalten werden, nur dann kann eine optimale Funktion
erreicht werden. Zur Funktionspriifung der Elektronik
driicken Sie die Knopfe auf dem Bedienfeld. Die LED-
Leuchten missen blinken.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Uberpriifen Sie das Kopfteil sorgféltig vor jedem Einsatz.
Gerissenes, unebenes oder zerkratztes Filterglas /
Vorsatzscheibe vermindert die Sicht und reduziert,
bzw. eliminiert die Schutzwirkung der Ausristung. Alle
verschlissenen oder defekten Teile miissen umgehend
durch originale 3M Ersatzteile ersetzt werden.

« Vor der Reinigung des Kopfteils muss der Schweilfilter
entfernt werden. Um eine Beschadigung des Kopfteils
auszuschlieBen, benutzen Sie zur Reinigung nie-
mals Losemittel. Reinigen Sie Schweilfilter und Vor-
satzscheiben mit einem fusselfreien Tuch. Reinigen Sie
das Kopfteil mit einer lauwarmen Seifenldsung. Tauchen
Sie das Kopfteil niemals komplett unter Wasser und
vermeiden Sie ein direktes Einspriihen des Kopfteils mit
Flussigkeit.

« Das Schweilerkopfteil ist hitzebestandig und nach Prif-
standard gegen Entflammbarkeit geprift. Das Produkt
kann sich jedoch, in Kontakt mit offener Flamme oder
sehr heiRen Oberflachen verformen, bzw. schmelzen.
Halten Sie das Kopfteil stets sauber um dieses Risiko
zu minimieren.

« Bei empfindlichen Personen kann der Hautkontakt mit
dem Kopfteil zu allergischen Reaktionen fiihren.

3M™ ERSATZ- UND ZUBEHORTEILE
FUR SPEEDGLAS™ 100

Teile-Nr. Beschreibung

Ersatzteile

751110 SPEEDGLAS 100 Kopfteil mit SPEEDGLAS
100S-10 Automatisch abdunkelnder
Schweilfilter 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 Kopfteil mit SPEEDGLAS
100S-11 Automatisch abdunkelnder
Schweilfilter 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 Kopfteil mit SPEEDGLAS
100V Automatisch abdunkelnder Schweilfilter
3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 Kopfteil

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 Automatisch
abdunkelnder Schweilfilter 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 Automatisch
abdunkelnder Schweil¥filter 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V Automatisch abdunkelnder
Schweil¥filter 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Kopfteil, ohne Kopfband

772000 SPEEDGLAS 100 Frontabdeckung

7050 10 Kopfband incl. Befestigungsteilen

706000 Montageset fir das Kopfband

731000 Batteriefach

VerschleiBteile

776000 SPEEDGLAS 100 AuRere Vorsatzscheibe,
standard, Pack a 10 Stiick

777000 SPEEDGLAS 100 AuBere Vorsatzscheibe,
kratzfest, Pack a 10 Stiick

777070 SPEEDGLAS 100 AuRere Vorsatzscheibe,
hitzebestandig, Pack a 10 Stiick

16 7520 Schweillband, Frottee, Pack a 2 Stiick

16 80 10 SchweilRband, Textilfleece, schwarz, 2 Stlick

42 8000 Innere Vorsatzscheibe, Pack a 5 Stiick,
gekennzeichnet als 42 02 00

428020 Innere Vorsatzscheibe +1 Ténung, Pack a 5 Stiick

42 8040 Innere Vorsatzscheibe +2 Ténung, Pack a 5

Stiick




42 20 00 Batterien, Pack a 2 Stiick

Accessories

16 40 05 Ohr- und Halsschutz aus Leder, (3 Teile)
16 90 01  Halsschutz aus TecaWeld

169100 Kopfhaube “Oma” aus TecaWeld

Guide d’utilisation du masque de soudage

3M™ Speedglas™ 100

1710 17  Speedglas 100, Halter firr VergroRerungslinsen
171020 VergroRerungslinse 1.0
171021 VergroRerungslinse 1.5
171022 VergroRerungslinse 2.0
171023 VergroRerungslinse 2.5
171024  VergroRerungslinse 3.0

ECHED

AVANT DE SOUDER.

Pour votre sécurité, nous vous recommandons de lire
attentivement ces instructions avant d'utiliser le masque de
soudage Speedglas 100.

L'appareil complet est illustré par la figure A :1.

Ajuster la cagoule selon vos besoins pour atteindre un
confort maximal.(Figure B :1 — B :3). La teinte (Shade) doit
étre choisie grace au tableau (figure H:1).

Le masque de soudage Speedglas 100 offre une protection
permanente (teinte 12) contre les dangers liés aux
rayonnements UV et IR, que le masque soit a I'état clair ,
que la fonction optoélectronique soit opérationnelle ou non.

L'alimentation électrique est assurée par deux piles au
Lithium (3V CR2032).

PRECAUTIONS D’UTILISATION
Ce produit est congu pour la protection des yeux et du
visage de ['utilisateur contre les radiations dangereuses
du domaine du visible, de I'ultra-violet et de I'infrarouge,
les étincelles et projections provenant des procédés de
soudage a l'arc, quand le masque est porté conformément
aux instructions données dans cette notice.

« L'utilisation de ce produit pour toute autre application
comme le soudage/coupage au laser peut entrainer des
blessures permanentes de I'ceil et la perte de la vision.

* Le masque de soudage Speedglas 100 doit toujours
étre utilisé avec les protections internes et externes de
marque Speedglas dont les références apparaissent
dans la liste des références. L'utilisation de piéces non
Speedglas peut nuir a la protection offerte et rendra nulle
toute garantie ou homologation.

* Les masques de soudage 3M Speedglas ne sont pas
congus pour les opérations de soudage/coupage au
dessus de la téte quand un risque de chute de métal
fondu est identifié.

« Le fabricant n’est pas responsable de toute modification
de la cassette optoélectronique ou de son utilisation sur
tout masque de soudage autre que le Speedglas 100.
Le niveau de protection peut étre sérieusement remis en
cause si des modifications inappropriées sont effectuées
sur le produit.

« Les porteurs de lunettes correctives doivent savoir que
le masque peut se déformer en cas de choc puissant et
venir percuter les lunettes, et ainsi exposer I'utilisateur
aun danger.

HOMOLOGATIONS

Le masque Speedglas 100 a été testé et est conforme
aux Exigences Essentielles de Santé et de Sécurité au
titre de l'article 10 de la Directive Européenne 89/686/
EEC, visible par le marquage CE. Ce produit est conforme
aux normes Européennes harmonisées EN175, EN166,
EN169 et EN379. Ce produit a été examiné au stade de sa
conception par DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(Organisme Notifié 0196).

MARQUAGES

Le marquage du filtre indique la plage de teintes de la
cassette. La classe de protection des yeux et du visage est
définie selon 'EN 379.

Ceci est un exemple :

3/ 8-12 3M 1/2/ 2/ 3/ EN379 CE

Numeéro d’échelon a
I'état de clair

Numeéro d’échelon a
I'état foncé

Identification du fabricant
Classe Optique
Classe de diffusion de la lumiére

Classe de variation du facteur
de transmission dans le visible

Classe de dépendance angulaire du facteur de
transmission dans le visible (facultatif)

Numéro de la norme

Attention : ceci est un exemple. La classification en vigueur
est marquée sur la cassette optoélectronique.

3M 1BT (EN166 impact d’énergie moyenne a des extrémes
de températures (-5°C et +55°C) BT)

3M EN175B (impact d’énergie moyenne B)

Sur le masque de soudage et la protection externe figure
un marquage indiquant la classification de la protection
contre les particules a grande vitesse. S représente les
exigences basiques de solidité renforcée, F représente
les impacts a faible énergie et B les impacts & moyenne
énergie. Quand la protection satisfait aux exigences d‘essai
a des températures extrémes (-5°C + 55°C), le marquage
est complété par la lettre T.

Les marquages supplémentaires sur les produits renvoient
a d’autres normes.

A = Lire la notice avant utilisation

E = Doit étre jeté en tant que déchet électrique et
- électronique

FONCTIONS

ON/OFF

Pour allumer la cassette optoélectronique, appuyer sur le
bouton ON/SHADE. La cassette s’éteint automatiquement
aprés une heure d’inactivité. La cassette optoélectronique
est équipée de deux capteurs de lumiére (voir Figure A:2)
qui réagissent indépendamment et permettent a la cassette
de s’assombrir lorsqu‘un arc électrique est amorcé. Le filtre
de soudage peut ne pas s’assombrir si les capteurs sont
cachés ou si I'arc de soudage est totalement masqué.

Les sources lumineuses intermittentes (par ex., flashs de
sécurité) peuvent déclencher la cassette et |a faire clignoter
alors qu’aucune opération de soudage n'a lieu. Cette
interférence peut se produire a grande distance ou par
réverbération. La zone de soudage doit étre protégée de
telles interférences.




TEINTE

Les masques de soudage de type Speedglas 100S-10 et
Speedglas 100S-11 ont des teintes foncées fixes et aucun
réglage n'est nécessaire.

Le masque de soudage Speedglas 100V requiert un
réglage de la teinte foncée. Il existe cing niveaux de teintes
différents au choix, 8-12, qui sont disponibles a I'état foncé.
Afin de vérifier I'état du réglage, appuyer sur le bouton ON/
SHADE momentanément. Pour choisir une teinte différente,
appuyer de nouveau sur le bouton ON/SHADE alors que
le témoin lumineux clignote et appuyer ensuite a plusieurs
reprises jusqu’'a ce que le témoin lumineux corresponde a
la teinte souhaitée.

Pour tout type de soudage, I'arc ne doit étre observé
qu'avec la teinte foncée recommandée. Se référer a la
figure page 83.

SHADE 1111
8910112

CIspeedgias
Made in Sweden
3am

SENS

REGLAGE DE LA SENSIBILITE
(UNIQUEMENT POUR LE SPEEDGLAS 100V)
La sensibilité du détecteur (qui réagit a la lumiére émise
par l'arc de soudage) peut étre ajustée pour s’adapter a
plusieurs méthodes de soudage et conditions d'utilisation.
Pour visionner le réglage choisi, appuyer brievement sur le
bouton SENS. Pour choisir un autre réglage, appuyer de
nouveau sur le bouton SENS alors que le témoin lumineux
clignote et appuyer a plusieurs reprises jusqu'a ce que
le témoin lumineux correspondant au réglage souhaité
clignote.

Position 1 Réglage le moins sensible. A utiliser s'il y
a des interférences dues aux arcs d’autres

soudeurs a proximité.

Position standard, a utiliser pour la plupart
des travaux de soudage en intérieur comme
en extérieur.

Position pour soudage a bas ampérage ou
a arc de soudage de luminosité réguliere (ex.
TIG)

Position (J Verrouillée a I'état clair (teinte 3) en
permanence. Adaptée pour le meulage

Si le filtre ne s’assombrit pas convenablement pendant le
soudage, augmenter la sensibilité jusqu’a ce que le filtre de
soudage s‘obscurcisse comme souhaité. Sila sensibilité est
réglée a un niveau trop élevé, le filtre pourra rester a I'état
foncé une fois le soudage terminé a cause de la lumiere
ambiante. Dans ce cas, abaisser la sensibilité de fagon a ce
que le filtre s’éclaircisse et s’assombrisse comme souhaité.

DELAI (3M SPEEDGLAS 100V)

La fonction délai sert au réglage du temps de retour de
la teinte foncée a la teinte claire du filtre de soudage, en
fonction de la méthode de soudage et du courant utilisés.
Position - commutation courte

Position + commutation normale

INDICATEUR DE PILE FAIBLE L}

Les piles doivent étre remplacées lorsque l'indicateur de
faible batterie clignote ou lorsque les diodes de teinte et
de sensibilité ne clignotent plus lorsque I'on appuie sur les
boutons.

ATTENTION
Si le masque de soudage Speedglas 100 ne s’assombrit pas
lors de 'amorce d’un arc électrique, arréter immédiatement

Position 2

Position 3

le soudage et inspecter le filtre de soudage comme décrit
dans cette notice. L'utilisation prolongée d’un filtre qui ne
s’assombrit pas peut entrainer une perte temporaire de
la vue. Si le probléme ne peut étre identifié et corrigé, ne
pas utiliser le filtre de soudage, et contacter votre supérieur
hiérarchique, votre distributeur ou 3M pour assistance.

ENTRETIEN

REMPLACEMENT DE LA PROTECTION
EXTERNE

Enlever la face avant. (voir figure C :1)

Enlever la protection usagée et poser la nouvelle protection
externe sur le filtre de soudage. (voir figure C :2)

Une face avant doit toujours étre utilisée (voir figure C :3).

REMPLACEMENT DU FILTRE DE SOUDAGE
Le filtre de soudage peut étre enlevé et remis comme
illustré par les figures E :1 — E :4.

REMPLACEMENT DE LA PROTECTION
INTERNE

La figure D :1 illustre la fagon de retirer la protection interne
usagée. La nouvelle protection se pose apres avoir enlevé
le film de protection comme illustré par la figure D :2.

Le montage de la loupe (accessoire) est décrit sur la figure
D:3.

REMPLACEMENT DES PILES

Le filtre de soudage doit étre démonté du masque de
soudage pour pouvoir accéder au compartiment des piles.
Retirer le logement (utiliser un petit tournevis si nécessaire).
Introduire les nouvelles piles dans le logement comme
indiqué sur la figure G :1. Insérer le logement dans le filtre
de soudage jusqu’a ce qu’il s’y emboite entiérement. A
noter que les réglages reviendront aux réglages d’origine.

REMPLACEMENT DU HARNAIS
Leremplacementduharnaissefaitcommeindiquésurlafigure
F:1-F:2.

ATTENTION

Les piles utilisées et les pieces usagées doivent étre mises
au rebut selon la réglementation locale en vigueur. Le filtre
de soudage doit étre traité comme un déchet électronique.

PLAGES DE TEMPERATURES

La température d'utilisation recommandée est de: -5°C
a +55°C. L'élément filtrant doit étre stocké dans un
environnement propre et sec, avec une température
comprise entre -30°C et +70°C et une humidité relative de
moins de 90%.

INSPECTION

Les capteurs (figure A :2) du filtre de soudage doivent
étre propres et non masqués pour garantir un bon
fonctionnement.

Pour vérifier que les parties électroniques et les boutons
sont en état de marche, appuyer sur les boutons et les
diodes vont clignoter.

AVERTISSEMENT

« Inspecter soigneusement et régulierement le masque
de soudage Speedglas 100 avant chaque utilisation.
Rechercher la moindre présence de fissures dans le
casque ou de fuite de lumiére. Des félures, rayures ou
petits trous surlefiltre ou les protections réduisent la vision
et peuvent séverement nuire a la protection. Toute piéce
usée ou endommagée doit étre changée immédiatement.




« Pour éviter toute détérioration du produit, ne pas utiliser
de solvant pour le nettoyage. Le filtre de soudage et les
protections peuvent étre nettoyés au moyen d’un tissu
doux, non pelucheux. Le nettoyage du masque peut se
faire au moyen d’'un détergent doux ou avec de I'eau
tiéde et du savon doux. Ne pas tremper le produit dans
I'eau ou I'asperger directement avec des liquides.

* Le masque de soudage est résistant a la chaleur et
passe l'essai d'inflammabilité de la norme mais il peut
prendre feu ou fondre au contact d’'une flamme ou de
surfaces trés chaudes. Maintenir votre masque propre
pour limiter ce risque.

« Les matériaux entrant en contact avec la peau peuvent
causer des réactions allergiques chez les personnes
sensibles.

LISTE DES ELEMENTS DU 3M™
SPEEDGLAS™ 100

Référence Description
des piéces détachées

751110 Masque SPEEDGLAS 100 avec filtre de
soudage automatique SPEEDGLAS 100S-10
teinte fixe 3/10

751111 Masque SPEEDGLAS 100 avec filtre de
soudage automatique SPEEDGLAS 100S-11
teinte fixe 3/11

751120 Masque SPEEDGLAS 100 avec filtre de
soudage automatique SPEEDGLAS 100V
teinte variable 3/8-12

751100 Masque SPEEDGLAS 100

750010 Filtre de soudage automatique SPEEDGLAS
100S-10 teinte fixe 3/10

7500 11  Filtre de soudage automatique SPEEDGLAS
100S-11 teinte fixe 3/11

750020 Filtre de soudage automatique SPEEDGLAS
100V teinte variable 3/8-12

751190 Masque SPEEDGLAS 100 sans harnais

UHCcTpyKLUA No aKkcnnyaTauum cBapo4yHoro wutka 3M™

Speedglas™ 100

772000 Face avant argentée SPEEDGLAS 100
7050 10 Harnais avec les pieces détachées
7060 00 Eléments de fixation du harnais
731000 Compartiment a piles

des consommables

776000 SPEEDGLAS 100 Protection externe standard
(sachet de 10)

777000 SPEEDGLAS 100 Protection externe résistant
aux rayures (sachet de 10)

777070 SPEEDGLAS 100 Protection externe résistant
a la chaleur (sachet de 10)

16 7520 Bandeau absorbant, tissu éponge, violet
(sachet de 2)

16 80 10 Bandeau absorbant, tissu polaire, noir
(sachet de 2)

428000 Protection interne ; Sachet de 5 marquées
420200

428020 Protection interne +1 numéro de teinte;
Sachet de 5

428040 Protection interne + 2 numéro de teinte; Sachet
de5

422000 Sachet de 2 piles

des accessoires

16 40 05 Protection cou et oreilles en cuir (3 pieces)

16 90 01  Protection de la nuque en TecaWeld

16 91 00 Surprotection externe TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 barre de maintien pour
lentille grossissante

171020 Lentille grossissante 1.0

171021 Lentille grossissante 1.5

171022 Lentille grossissante 2.0

17 1023 Lentille grossissante 2.5

17 10 24  Lentille grossissante 3.0

B wHTepecax Baweit cobctBeHHOM  6esonacHocTU
BHAMATENbHO MPOYTUTE HACTOALLYIO MHCTPYKUMIO nepen
TeMm, Kak UCnonb3oBaTb CBapOUHbIi WKTOK Speedglas 100.

MonHana c6opka nokasaHa Ha Puc. A:1

OtperynupyitTe  CBapOYHblii LUMTOK B  COOTBETCTBUW
¢ Bawumu wHAMBMAYyanbHbIMM - TpeGoBaHMAMM  ANA
nony4yeHna MakcumanbHoro komgopta (cm. Puc. B:1 - B:3).

Homep 3areMHeHnA O0/MKeH 6bITb BblépaH B COOTBETCTBUU
¢ Tabnuueit Ha cTp. 83

CBapouHblii  WMTOK  Speedglas 100  oGecneunBaet
NOCTOAHHYIO 3aLKTy (12 HOMEp 3aTeMHEHWA) OT ONacHoro
YO u UK unanyyeHun, He3aBUCMMO OT TOrO HaxOAMTCA
GUNLTP B CBETIOM WM TEMHOM COCTORHWM U AaXKe Npu
HepaboTatoLem CBETOPUNLTPE.

B kauyecTBe WCTOYHMKOB MWUTAHUA WCMOMbL3YIOTCA ABE
nuTtheBble batapeiiku (3V CR2032).

BHUMAHMUE!
« OTOT WMTOK paspaboTaH And  3awutel  rmas u
nMua  nonb3oBaTend OT OMNacHOro fPKOro  CBeTa,

ynbTpaduonetoBoro wuanydenua (YP), uHdpaxpacHoro
uanyyenmns (MK), uyactuu u Gpbisr, obpasyloluMxcA B

npouecce 3NeKTpoCcBapKu, Npu ycnosuMu MCNonb3oBaHUU
B COOTBETCTBMM C 3TON MHCprKLlMeﬁ M0 3Kcnnyarauuu.

. anMeHeHMe JTOro WuTKa npu }'IaSepHOlji WK ra3oBon
cBapKe/peske MOXXeT NOoBPeAuTb rnasa Win NpUBECTH K
cnenore.

« He wucnonbayitte nioboe ushenue npeaHasHauyeHHoe
ana ceapku 0e3 Haanexawero oO6yuenusa. [Mepea
NPUMEHEeHUEeM U3y4nTe MHCTPYKUMIO MO SKCnayaTauuu.

McnonbsyHTe TO/IbKO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTtn
Speedglas, TakMe KaKk BHYTPEHHME U HapyXHble
3alluTHble NNacTuHbl B COOTBETCTBMM C HOMepamMu no
Karanory, laHHbIMK1 B 3TOW MHCTPYKLMK. Mcnonb3oBaHue
CypporaTtHblX KOMMOHEHTOB WAK  MoAUdUKaUMA, He
onucaHHaA B 3TOM WHCTPYKUWUWU, MOXET CHU3UTL 3aLUUTy
M NNLIAET rapaHTuii U CepTUOUKATOB.

CBapoyHblii WwMTOK Speedglas 100 He paccuuTaH Ha
ncrnonb3oBaHWe B Cllyyae ecni CBapoYHble ornepauvu
NpoBOAATCS Haj TOMOBOW T.K. B TakMx YCNOBUSX
CyllecTByeT pUCK MafeHUs Kanefb pacnnaBneHHOro
MeTanna.

Mpou3BoAMTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a NoGyo
MoZudpuMKaumio CBapOYHOro ceeTopunsTpa unu
MCMONb30BaHWe ero C APYrMMM CBApOYHLIMU LLUTKaAMU




OTNIMYHLIMK OT WMTKOB Speedglas 100. 3awuta MoeT
6bITb CEPbE3HO YMeHblUeHa B Cryyae NpoWU3BeAEeHHON
MoAndUKaLnu.

« Monb3oBatenu, HOCALUME  KOPPEKTUPYIOLLME  OYKM,
ZOMKHbI ObITb NPEAyNPEeXAEHbI, Y4TO B Cy4ae CUNbHOMO
yaapa, ecTb pUcK AepopMaLnm LUMTKA BHYTPb M KOHTaKTa
C OYKaMM, UTO CO3AAET ANA HAX OMACHOCTb.

CEPTU®PUKATDI

Speedglas 100 ©6bin paspaboTaH B COOTBETCTBUM C
OCHOBHbIMM Tpe6oBaHWAMK Be30MacHOCTU COrNacHO CTaTbu
10 avpektvBbl EBponeiickoro Coobuectsa 89/686/EEC
M MapkupoBaH 3Hakom CE. 3T1oT npoayKT cooTBeTcTBYET
rapmMoHuanpoBaHHsIM EBponeiickum Ctavaaptam EN 175,
EN 166, EN 169 n EN 379. U3genue npowno ucnbitaHue
Ha ctaaun npoektuposanua B DIN Certco Prbf- und Zertifi
erungszentrum (YBeaomnatoLLmiA opraH Homep 0196).

UHPOPMALIUA OB OBA3ATENIbHOM

NOATBEPXAEHUN COOTBETCTBUA
CH3 nuua or MEeXaHW4YEeCK1X BO3JeNCTBU,
HEMOHM3UPYIOLLMX  M3MyYeHWi, GpbI3r  pacnnasBneHHoOro
MeTanna v ropaynx 4actuu.

M3nenua MapkuMpoBaHHble eAMHbIM 3HaKOM obpalleHuA
NPOAYKLUWW Ha PbIHKE FOCYAapCTB-YNEHOB TaMOXEHHOro
coto3a , npownu  npoueAypy  obasartensHoro
NOATBEPXAEHUA COOTBETCTBUA TPEGOBAHUAM TEXHUHECKOTO
pernameHTa TamoxkeHHoro cotoza TP TC 019/2011 «O
6€30MacHOCTM CPeACTB  MHAMBUAYaNbHOW  3alUUTbl». U
TP TC 020/2011* "OnekTpomarHWTHaA COBMECTUMOCTb
TexHuyeckux cpeacts” (* - Tonbko A3® B cocTase AaHHOroO
CBapOYHOrO LLKTKA).

MAPKUPOBKA

CBapOHHbIH CBeTOq)M}'Ipr “UMeeT MapKMpPOBKY AuManasoHa
HOMEpPOB 3aTeMHEHWUA U OMTUHECKYIO KnaccupuKaumio.

Mpumep (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/2/ 2/ 3/ EN379 CE

Homep B cBeTnom

COCTOSIHUM

Howmep(a) B TeMHOM
COCTOSHIUM

WneHnTtucbukatop npoussoantens
OnTuyeckmii knacc

Knacc paccesHus ceeta

Knacc ogHopoaHocTn

Knacc ot yma
(Heobsi3aTenbHas MapkupoBska)

CepTUUKaLIMOHHBIN 3HaK UK HOMEep cTaHaapTa

Buumanue! Bolwe npuseseH npumvep. CBapouHblit
cBeTOpUNLTP MapKupyeTca onpeAaeneHHom
knaccuoukaumen. 3M 1BT (EN166 ynap cpeaHei aHepruu

npu 9KcTpemManbHbix Temneparypax (-5°C u +55°C) BT)
3M EN175B (yaap cpeaHei aHepruu B) .

Mapk1poBKa Ha CBApOYHOM LLUWTKE W HAPYXHOW 3alUMTHON
nnactuHe of)osHauaeT Knacc 3awuTbl OT 6blCTp0!‘IeTF|LLlVIX
vactuu. S COOTBETCTBYET OCHOBHbIM Tpeéoaanﬂ K
NOBBLILUEHHOW NPOYHOCTM, F  03HayaeT ycToiuMBOCTL K
HU3KOSHEpPreTM4eCKOMy yaapy 4 B o3HauaeTr ycToAuMBOCTL
K cpeadHesHepreTuyeckoMy  yaapy. Ecnn sawwuta
yaosnetsopAeT TpeéoaavaM B npeaenax remneparypHoro
ZmanasoHa (-5°C Ao +55°C) mapkuposka Brntouaet Byksy T.

JononHuTenbHaA MapKUpOBKA OTHOCUTCA K APYrM
cTaHaapTam.

= I'IphoMTe WHCTPYKLMIO NO 3Kcnnyataunu
nepes npuMeHeHuem

= YTVIJ'IMSVIDOBaTb KaK OTX0Abl ANEKTPUYECKOro 1
3MEKTPOHHOro 0bopyaoBaHHs

[ns 6e3onacHoi yTUnu3aumm 3arpsisHeHHOro
n3penvsi cneayiite TpebosaHusm
3akoHopaTtenecTea PP no ytunusauyum
onacHbIX O0TX0O0B. ﬂaHHbIe wnsgenusa
3anpewjaetca ytunn3npoeaTtb COBMECTHO C
ObITOBBIMU oTxXogamu.

DYHKUMOHUPOBAHUE
ON/OFF

;ll'lﬂ BKMKOYEHUA CBapoO4HOro caeTo¢Manpa, HaXXmute
kHonky ON/SHADE.

CBapoyHbIii CBETOOUNBLTP aBTOMATUHYECKM BbIKMOYAETCA

yepes 1 uvac nocne OKoHuaHua pador. CBapoYHbIf
cseTopunbTp MmeeT nasa  dotoceHcopa (Puc. A:2),
paboratoLumx HEe3aBUCHMO, " NePEeKIToYatoLLMX

CBeTOCDM]'Ipr B TEMHOEe COCTOAHME B MOMEHT 3aXKuraHua
Ayrn. B cny4yae, ecnv CeHcopbl 3a6nompoaaHb| wnun ayra
NOMHOCTLIO CKPbITA, CBAPOYHBIA CBETOPUILTP MOXET He
nepenTH B TEMHOE COCTOAIHUE.

Muratome MCTOYHUKK ceeta
CTPOGOCKOMUYECKUIA UCTOUHMK CBeTa)
MUraHue CBapouyHOro ¢unbTpa Ge3 cBapku. ITo
BMeLwaTtenbCtBO  MOXeT NPOUCXOAWUTb  Ha 6onbLIOM
PacCTOAHUU W/MNK OT OTPaXKEHHOro cBeTa. MecTo cBapku
AO/MKHO BbITb OorpaxaeHo OT TaKux nomMex.

(Hanpumep,
MOryT BbI3BaTb

3ATEMHEHUE

Moaenu Speedglas 100S-10 u Speedglas 100S-11 umetot
dUKCUPOBaHHbIE HOMepa 3aTeMHeHus U He TpedytoT
YCTaHOBOK.

Mozaenb Speedglas 100V nossonaeT BbiIGpats Tpebyembiit
HOMep 3aTeMHeHHA. Bo3MoXKHa ycTaHOBKaA NATM Pa3NyHbIX
HomepoBs 3atemHeHus, AOCTyNHbIE HOMepa 8 — 12. Y3HaTb
TEeKyLLMA HOMep 3aTeMHEHMA MOXHO KpaTKOBPEMEHHbLIM
Haxxathem Ha kHonky ON/SHADE. [na BbiGopa apyroro
HOMep 3aTeMHeHWn, Haxkumaite Ha kHonky ON/SHADE,
noka uWHAuMKatop Mmuraet. [lepemecTute MuraloLLmin
MHAMKATOP Ha XXenaeMmblii HOMEp 3aTeMHEHHA.

Mpyn nposeneHnn NoBeIx CBapHbLIX PaBoT Ha Ayry MOXHO
CMOTpEeTb TONbKO MpU NPaBUIbHOM 3aTeMHEeHWUU. CMOTpM
PUCYHOK Ha cTp. 77.

DE IRINN SENS | DELAY | |
8 910112 o0

O

CISpeedglas
Made in Sweden D
3m

YCTAHOBKA YYBCTBUTEJIbHOCTH
(TONbKO AnA MOAESNN SPEEDGLAS 100V)

YyBCTBUTENBHOCTL  CUCTEMbI  POTOAETEKTOPOB  (KOTOpas
pearMpyetT Ha CBET CBapoO4HOW AyrM) MOXeT ObiTb
yCTaHOBNeHa B COOTBETCTBMM CO CBAPOYHbIM MPOLECCOM
M ycnoBuAMM Ha padoyeM MecTe. Y3HaTb TeKyLuyo
YYBCTBUTENIbHOCTb MOMXHO KPAaTKOBPEMEHHBIM HaXkaTtuem
Ha kHOMKy SENS. BuiBpatb Apyryto uyBCTBUTENLHOCTb
MOXHO, Haxkumaa Ha kHonky SENS, noka wmwurarowmin
MHAMKATOP HE NOKaXXET Tpedyemyto YCTaHOBKY.

Pexum 1 YcTaHoBKa HauMeHbLLEH YyBCTBUTENBHOCTH.
Mcnonbayetcs, Koraa Apyraa cBapoyHas ayra
no6nM3oCT CO3AAET MOMEXH.

HopmanbHblit pexxum. Ucnonbayetcs

AnA 6oNbLUMHCTBA CBAPOYHLIX pador,
BbINONIHAEMbIX KaK B NOMELLEHUH,

TaK 1 CHapy»Xu.

Pexxum ana HMSKOaMI‘IepHOﬁ CBapKu unun anda
CBapKu Npyu cTabunbHoOW CBApOYHON Ayre
(Hanpumep, TIG capka).

Pexum 2

Pexum 3




Pexum (J Bce Bpems 3abnokvposaH B CBETIIOM
COCTOsHUM (3aTeMHeHune 3). Mcnonb3yeTcs
npwv wnudoske.

B cnyuae, ecnu CBETOPUILTP HE 3aTEMHAETCA NPU CBapKe
KaK MONOXKEHO, YBENUUMBANTE YYBCTBUTENBHOCTL A0 TEX
nop, mnoka cpabarbiBaHMe CBApPOYHOTO CBETOGUILTPA
He CTaHeT YCTOWuMBBLIM. YCTaHOBKa CIALLIKOM BbICOKOMO
YPOBHA 4yBCTBUTENILHOCTU MOXET OCTaBWUTb CBETOPUNILTP
B TEMHOM COCTOAHMM MOCNE 3aBEpLUEHUA CBApPKK W3-
32 BAMAHUA OKpY)Xatlolero ceeta. B atom cnyuae,
NOHW3bTE YPOBEHb YyBCTBUTENBHOCTH, YTO Obl CBAPOYHbIM
CBETOGUILTP 3aTEMHASICH W BEICBETNIANCH, KaK MOMIOMXEHO.

3AEPXKA (3M SPEEDGLAS 100V)
DyHKUMA 33EPXKKM UCMIONB3YETCA A YCTAHOBKM
3a/lepXKKM BO3BpaTa CBAPOYHOrO CBETOPULTPA U3
TEMHOTO B CBET/IOE COCTOAHME, B 3aBMCMMOCTH OT TUNA
CBapKM U CUmbI TOKA.

MonoxxeHue - KopoTkoe Bpemna Bo3Bparta
MonoxkeHne + HopmansHoe Bpemna Bo3Bparta

WHOUKATOP PA3PALA BATAPEEK L}
Batapeikh  HeoOXoAMMO  3aMeEHWTb, KorAa  Muraet
MHAMKATOP paspaAa Oatapeek WM Koraa, He Mmuraet
WHAMKATOp 3aTeMHeHuA Wnn  4yBCTBUTENbHOCTH, NpU
Ha)Katuu Ha COOTBETCTBYHOLLYHO KHOMKY.

NPEAYNPEXHAEHUE
B cnyyae ecnu cBapouHbii wwmMTOK Speedglas 100 He
3aremMHuTCcA nocne 3aXKuraHum Aayrv, HemMmeAaneHHo

npeKparuTe cBapKy 1 NpoBepbTE CBAPOUHbIA GUALTP, Kak
OnUCaHo B 3TOM MHCTPYKLMK. MpoaomKeHne aKkcnayaraumn
CBapo4yHOro  QuIbTPa, He Mepexnovatrolerocs B
3aTEMHEHHOE COCTOfHME, MOXXET BbI3BaTb BPEMEHHYH
notepto 3peHua. Ecnu npobnema He MOXeT ObiTb
npaBuibHO  MAEHTMOUUMpOBAHAa U MCMpaBneHa, He
MCNONb3yiHTe CBApPOUHLIA GUILTP, oBpaTuTeCch K Ballemy
pyKoBOAUTENIO, NOCTABLUMKY Mnu B 3M 3a KOHCynbTauue.

TEXHUYECKOE OBCITY KUBAHUE

3AMEHA HAPYXXHOW 3ALLIUTHOH
MNACTUHDI.

CHumuTe ppoHTanbHyto pamky. (Puc. C:1)

CHUMUTE UCMONBb30BAHHYIO HAPYXXHYIO 3ALLIMTHYIO NNACTUHY
M YCTaHOBWTE HOBYIO 3aLLUMTHYIO MNACTUHY B CBAPOYHbIA
cBeTopunbTp. (Puc. C:2)

PpoHTanbHan pamka AoMKHa BbiTb ycTaHOBNEHa 0BpaTHO.
(Puc. C:3)

3AMEHA CBAPOYHOIO CBETO®UIIbTPA
CBapoyHbIit CBETOPUILTP MOXKET BbiTb BbIHYT U 3aMEHEH B
cootseTcTBUM C Puc. E:1 - E:4.

3AMEHA BHYTPEHHEUW 3ALLIUTHOU
NNACTUHbI

Ynanute  MCMONb30BaHHYKD  BHYTPEHHIOIO  3aLLMUTHYIO
nnacTuHy, Kak nokasaHo Ha Puc. D:1. HoBaAa BHyTpeHHAa
3alUMTHAA nnacTMHa AOMKHA ObiTb yCTaHOBMEHa nocne
yAaneHua NpefioXpaHUTENbHOW MNEHKM, KaK NMokasaHo Ha
Puc. D:2.

YBenuuuTenbHble NMH3bI (MPUHAANEXHOCTH)
yCTaHaBIMBaKOTCA, Kak nokasaHo Ha Puc. D:3.

3AMEHA BATAPEEK

CBapoyHblii  CBETOPUILTP  HEOOXOAMMO  BblHYTb M3
CBapOYHOrO LUMTKA ANA NONyYeHua A0CTyNa K AepKatento
Barapeek (cM. Puc. E1 —E4). BelHbTe Aepxartens 6atapeek
(ecnu Heo6X0AMMO, UCTIONL3YITE ManEHbKYLO OTBEPTKY).
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BcraBbTe HOBble Gatapeitkn B Aepkatens Gatapeek B
cootseTcTBUM C Puc. G:1. 3aaBuHbLTe AepykaTens Batapeek
B CBAaPOUHbI CBETOPUNLTP, NOKA OH HE 3apUKCHUPYIOTCA Ha
CBOeM MecTe.

SaMeTbTe, 4YTO BCE YCTaHOBKMK
3aBOACKMM 3HAYEHUAM.

BEpHyTCA K CBOUM

3AMEHA OronoBbf
OronoBbe MOXeT ObiTb 3aMEHEHO B COOTBETCTBUM C Puc.
F:1-F:2.

BHUMAHUE

Mcnonb3oBaHHble 6atapenkin/3aMeHeHHbIE YacTh AOMKHbI
OblTb  yTUNU3MPOBAHLI B COOTBETCTBUM C  MECTHBIM
3aKoHozarenscTBoM. CBapoOuHbIA CBETODUNBLTP AOMKEH
ObITb YTUNM3MPOBAH KAk dNEKTPOHHOE YCTPOMCTBO.

TEMNEPATYPHbIU AUANA3OH
PeKkoMeHAyeMbI  TeMnepaTtypHbi  AvanasoH  paboTsbl
cBapouHoro ceetodpunstpa ot -5°C ao +55°C. Xpauute
caeToc])Manp B 4YACTOM UM CyXOM MNOMeELleHUn npu
Temnepatype ot -30°C ao +70°C u OTHOCHTENbHOM
BNA)KHOCTH He Bbile 90%.

NMPOBEPKA

OnAa  npaBunbHOTO  QYHKUMOHMPOBAHWA,  CEHCOPbI
cBapouHoro ¢unbtpa (Puc. A:2) Bceraa AOMKHbI ObiTh
YUCTbIMU N HE3AKPLITbIMW.

Jna npoBepkn paBoTbl ANEKTPOHUKM M KHOMOK, HaKMuTe
Ha KHOMKK — MHAMKATOPbI OMKHBI 3aMUraTh.

BHUMAHUE

TLLlaTeﬂbHO U NONHOCTBH npOBepﬂHTe csapoqulH LWHUTOK
Speedglas 100 B c6ope nepes KaxabiM UCMONb30BaHUEM.
MpoBepsiiTe LLMTOK Ha HaNMuYWe TPELUMH U NPOHUKHOBEHWE
cBeta. TpelnHbl, BbIGOMHLI WM LapanuHbl Ha CTekne
cBeTopunbTpa MM 3alUMTHBIX  NNacTMHax — yxyawawT
BUAMMOCTb M MOTYT CEpbe3HO YMEHbLUMTb 3alluTy.
Bce noBpeXXAeHHble 4acTu AO0JMKHbI 6bITb HemMmeaneHHo
3aMEHEHbI.

Yto Obl He MOBPEAMTb LUMTOK, He MCnonb3yite
pacTBopuTenu AnA ero Oo4MCTKU. OUUCTKY CBapO4HOro
CcBETOMNLTPA M 3alLUMTHLIX NNACTUH OCYLUECTBNANTe He
OCTaBNAOLIEH BOMOKOH TKaHbIO WM Baikod. OuUMCTKY
LUMTKA MPOM3BOAMTE MAKMM MOIOLIMM CPEACTBOM U
Tennon BoAoK. He norpy»kaiite ero B BoAy.

CBapouHbIii LUMTOK YCTOMYMB K TEMAy U CEepTUPULMPOBAH
B COOTBETCTBMM C TpeBoBaHMAMM CTaHAapTa Ha
BOCMNAMEHAEMOCTb, HO OH MOXET pacnnaBuTbCA WK
Pa3MArYMTLCA MPU KOHTAKTE C OTKPLITHIM MAameHeM WUiu
OUYeHb rOPAYUMM MpeamMeTamu. [epuTe LUMTOK YUCTbIM,
ZNA MUHAMU3ALMKU 3TOTO pUCKa.

Matepuan, KOTOPbIA KOHTAKTUPYeT C KOXeW, MOoxeT
Bbi3BaTh aANNEPruYecKyt0 PeaKuuio y BOCMPUMMUMBLIX
nosen.

CPOK CNYHbbl U TAPAHTUHU

[Jata u3roToBNEHMA LUMTKA YyKasaHa Ha Kopryce.
[Jarta u3rotoBneHMA aBTOMaTM4ECKoro cdetodunbTpa
3aKoAMpOBaHa B CEPUIHOM HOMepe, KOTOpbIi UmeeT
dopmar MHHxxxxxx, rae nepeble ABe UNdPbLI 0603HAYAKOT
KOZ rofla W3roTOBNEHWA, a Cneaylolle ABe — Heneno
M3roToBneHuA. Hanpumep, ecnu cepuitHbin Homep UMeet
BuA 3208xxxxxX, TO CBETOPUNLTP M3roToBAEH Ha 8-
Henene 2012 roaa (koA roaa 32 cootsetcTayeT 2012 roay,
koa 33 — 2013 roay 1 T.4.)

Cpok cny»6bl AAHHOTO U3AENWA cocTaBnAeT 5 neT ¢ Aatbl
nsrotoBnenuna. [lpu HanMuun noOBpexAeHu wnsaenve
NOMKHO OblTb HEMEANEHO 3aMeHEeHO. apaHTUiHbIA CPOK




Ha aBTOMaTUYECKUiA CBeTOQW’Ipr cocTasnseT 24 mecAua
C Aatbl NpoAaxu.

3AMNACHbIE YACTU U
NMPUHAANEXHOCTHU

3M™ SPEEDGLAS™ 100

Yactb N Onucanue

3anacHble YacTu

751110 SPEEDGLAS 100 LLutok ¢ SPEEDGLAS
100S-10 ABTOMATHYECKM 3aTEMHAIOLLIMMCA
CBapOYHbLIM CBETODUNLTPOM

C QUKCMPOBaHHBIM 3aTemHeHnem 3/10
SPEEDGLAS 100 LLutok ¢ SPEEDGLAS
100S-11 ABTOMATMYECKM 3aTEMHAIOLLNMCA
CBapOYHLIM CBETOPUILTPOM

C PUKCMPOBaHHLIM 3aTeMHeHnem 3/11
SPEEDGLAS 100 LLiutok ¢ SPEEDGLAS 100V
ABTOMATUYECKM 3aTEMHAIOLLIMMCA CBaPOYHBIM
CBETOPUILTPOM

C perynupyembiM 3aTteMHeHuem 3/8-12
SPEEDGLAS 100 LLinTok

SPEEDGLAS 100S-10 ABTOMatM4ecku
3aTEMHSAIOLLMIACA CBAPOUHbI CBETOPUNLTP C
UKCMPOBaHHLIM 3aTemHeHnem 3/10
SPEEDGLAS 100S-11 ABTOMaTUyeckn
3aTEMHAIOLLMIACA CBAPOYHbI CBETOPUNLTP C
dUKCUPOBaHHBLIM 3aTeMHeHKeM 3/11
SPEEDGLAS 100V ABToMatnyeckn
3aTeMHAIOLLNACA CBAPOYHbI CBETOPUNLTP C
perynmpyembiM 3ateMHeHnem 3/8-12
SPEEDGLAS 100 LLIuTok 6e3 oronosbs
SPEEDGLAS 100 Hapy»xHan pamka
Oronoseke, C KPENEXHLIMU AeTanamu
KpenexHele fetanu Ana oronosba
[epxarens 6atapeek

7511 11

751120

7511 00
7500 10

7500 11

750020

751190
77 20 00
7050 10
70 60 00
7310 00

IHCTpYKLUIA 3 eKcnnyaTauii 3BaproBanbHOro WuTka 3M™

Speedglas™ 100

PacxogHble Yactu

776000 SPEEDGLAS 100 CranaapTHaA Hapy>Haa
3aluTHaaA nnactuHa, 10 wr.

777000 SPEEDGLAS 100 Hapy>kHana 3alintHan
nnacTuHa ycToiumsan K uapanuHam, 10 wr.

777070 SPEEDGLAS 100 TepmocToikan Hapy»xHasa
3aluTHaA nnactuHa, 10 wr.

16 7520 Haknaaka Ha oronosbe M3 TKaHu, nyprypHas,
2 wr.

1680 10 Haknaaka Ha oronosbe U3 dpnuca, yepHas, 2
T,

428000 BHyTpeHHAA 3awwMTHAA NnacT1Ha, 5 Wwr.
MapkupoBka 42 02 00

428020 BHyTpeHHAA 3aliMTHaA nnacTuHa +1
3aTeMHeHue, 5 wr.

428040 BHyTpeHHAA 3alWMTHAA NnacTuHa +2
3aTeMHeHuem, 5 wr.

422000 Komnnekr Batapeek U3 2 wr.

MpuHagnexHocTu

1640 05 3alumTa ropna u ywemn us Koxu (3 yacrtum)

169001  3awwmra weu u3 TecaWeld

16 91 00 Moawnemunk 3 TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 aepatens

YBENUUUTENbHBIX IMH3

1710 20 YBenuuntenbHble n1H3bl 1.0

1710 21 YBenuuntenbHble N1H3bl 1.5

17 10 22 YBenuuntenbHble NnH3bI 2.0

171023 YBenuuntenbHble NnH3bI 2.5

1710 24 YBenuuntenbHble nnH3bl 3.0

HOpuanyeckuit anpec nsrotosutena: 3M LLiseumns AB,
yn. OpHcta XeanyHaa 35, MarHed, SE-785 30 LLiseuns.
CnaenaHo B LLiseunn

NEPEA 3BAPHOBAHHAM
3aanA Bawoi BnacHoi 6e3neku yBa)KHO O3HaMOMTECH
3 Uieto iHCTPyKUielO nepea MNoYaTKOM BMKOPMUCTaHHA
3BaptoBanbHOro WuTka Speedglas 100.

3i6paHuii LLUMTOK 306pakeHuit Ha MantoHKy A:l.

Binperynioite wuToK 3a Bawmmu BnacHumu notpebamu
(auB. manioHku B:1 - B:3).

O6paty piBeHb 3aTEMHEHHA MOXKHA 3a J0NOMOTOot Tabnuui
Ha cTopiHui 83.

3BaptoBanbHuit  WKMTOK  Speedglas 100  3abesneuye
NOCTINHMIA 3axMCT (piBEeHb 3aTeMHeHHa 12) Bia wkianusoro
Y® 1a |4 BUNpoMiHIOBaHHA HE3aNeXHO BiA TOrO, yBIMKHYTUI
QINbTP YN BMMKHEHMI, 3HAXOAUTLCA B «CBITIOMY» 4K
«TEMHOMY>» CTaHi.

Y AKOCTi enemMeHTIB KMBNEHHA BUKOPUCTOBYHOTLCA ABI
nitiesi 6arapeiiku (3V CR2032).

YBATA!

« Lle#t BMpi® NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCH, AK 3a3HAYEHO
y Ui IHCTpyKUIl 3 ekcnnyartauii, AnA 3axucty ouei Ta
06n1uuA KopUCTyBaua BiA LUKIANMBOro ONPOMIHIOBaHHS,
TaKoro AK ACKpaBe BUAWUME CBIiTNO, ynbTpadionetose Ta
iHppayepBOHe OMPOMIHIOBaHHA, BiA iCkop Ta BpHM30K,

O YTBOPIOKTLCA NIl Yac [EAKWX TUNiB AyroBoro
3BapIOBaHHA.

« BMKOpUCTaHHA LBOro BMPOOY AnA iHWWX TWniB PoGIT,
Taku1x fiK nasepHe a6o rasose 3BaptoBaHHA / piska, MOXe
npu3BeCTM A0 HEBWNIKOBHOI TpaBMM O4el Ta BTpaTH
30py.

« lMepen BuKopuCTaHHAM Byab-AKMX 3acobiB  3axucTy
3BaploBanbHUKIB  HEOOXIAHO  MPOWTU HaBYaHHA
N0 KOPUCTYBAHHIO HUMMU. YBa)KHO O3HalMOMTECh 3
IHCTpyKUieto 3 excnnyaradlii.

* YV  3BapioBanbHOMY  LUMTKY — MOBMHHI  3aBXan
BMKOPUCTOBYBATUCb OpMriHanbHi yacTuHu Speedglas,
TaKi, AK BHYTPIlLHi Ta 30BHILUHI 3aXMCHi NiH3K (HOmepwu
YaCTUH ANA 3aMOBJIEHHA NepeniyeHi B CNUCKY 3anacHux
YacTuH). BUKOpUCTaHHA HEOPWriHANBHUX YACTUH MOXKe
BM/IMHYTU Ha piBeHb Gesnekn Ta aHynoBaTi rapaHTii Ta
cepTudikati BiANOBIAHOCTI Ha Lewn BUPIO6.

« 3BaploBanbHa macka Speedglas He nmpuctocoBaHa Ans

BUKOHaHHA pobiT y nonoxeHHax PD, PE - y sunagky,

KON € pU3NK NnonajaHHA Ha KopuUcTyBaya po3TONIEHOro

meTany.

BupoBHUK He Hece BianosidanbHocTi 3a  ByAb-AKy

LWKOAY 4epe3 HenpaBunbHWN BUGIP, Moaudikauito ado

HenpaBuIbHE BUKOPUCTAHHA OBnasHaHHA. Byab-AKi He

"




cxBaneHi Moaudikauii MOXXyTb CyTTEBO 3HM3WTU PiBEHb
3ax1CTy BUPOOY.

Ocobu, AKi BUKOPUCTOBYIOTL OKYNAPK ANA KOpPeKLUil 30py,
MOBMHHI PO3yMiTW, IO Yy pasi CMNbHOTO yAapy LUMTOK
MOXXe AepopMyBaTUCh, KOHTaKTyBaTh 3 OKylApaMu Ta
Hapas1TM Kop1CTyBaya Ha Hebeaneky.

CXBAJIEHO

3BaptoBanbHuit  WMTOK  Speedglas 100  Bianosinae
lonoBHMmM BUMmoOram OGesneku BiANoOBiAHO naparpada
10 €sponeiicbkoi aupektuBu 89/686/EEC i Tomy Mmae
mapkysaHHa CE. Lleit Bupi6 Bianosinae Bumoram
rapMoHi3oBaHux €poneicbkux ctanaaptis EN 175, EN
166, EN 169 ta EN 379. Ha cTaaii po3pobku Leii Bupi6 6ys
nepesipeHuit HacTynHoto opranisauieto: DIN Certco Priif-
und Zertifizierungszentrum (Hotudikosaruit oprat 0196).

BianosiaHicTb BUMOram Aitounx YKpaiHCbKMX CTaHaapTis
niATBEPMKYETLCA Ceptupikatom BianosiaHocTi
YKkpCEMPO.

MAPHYBAHHA

Ha 3BaptoBanbHOMY inbTpi HaHECEHe MapKyBaHHs LLOAO
PIBHA 3aTEMHEHHA Ta ONTUYHNUX XapaKTEPUCTHK.

3pasok MapKyBaHHa 3riaHo ctaHaapTy EN 379:

.

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

PiBeHb 3aTemMHeHHs

y “cBiTnoMy” cTaHi

PiBeHb (piBHi) 3aTeMHEHHs
y “TeMHomy” cTaHi
IHchopmaLlisi Npo BUpOBHMKa

OnTU4HWiA knac
Knac poacitoBaHHs csitna
Knac nponyckaHHs csitna

3anexHicTb Bia KyTa 30py
(Heo60B’'A3KOBE MapKyBaHHsA)

CepTudikaLiiiHa nosHadka abo Homep cTaHaapTy

YBara! HaseneHe Bulle € Tinbku npuknagom. PeanbHe
MapKyBaHHA HAHECEHE Ha BCTAHOBNEHOMY B LUMTKY GinbTpi
aBTOMATUYHOro 3aTEMHEHHSA.

3M 1BT (EN166 cepeaHbo-eHepretvuHi B3aemodii npu
eKcTpemanbHux Temneparypax (-5°C 1a +55°C) BT)

3M EN175B (cepeaHbo-eHepreTuyHi B3aemoaii B).

Ha 3BaptoBanbHOMY LLUMTKY Ta 30BHILLHIA 3aXMUCHIN NiH3i €
MapKyBaHHA LLOZJO KNacy 3axucTy Bii BUCOKOLIBUAKICHWX
vactok. Jlitepa S BKasye Ha Te, Lo BWpi6 Bianosinae
6asoBMM  BMMOram  WOAO  MiABWLLEHOT  MILHOCTI,
nitepa F BM3HAuyae CTilKICTb A0 MexaHiyHOro BRIMBY
HU3bKOEHEepreTMUHUX yaapis, a nitepa B — crTilikicTe A0
cepeHbOEHEPreTUUHUX yAapiB. AKWO piBeHb 3axucTy
BIANOBIAAE BCTAHOBNEHUM BMMOram B yMOBax
eKkcTpemanbHux Temnepatyp (Bia -5°C npo +55°C),
MapKyBaHHA 3aBepLlyeTbCA nitepoto  T.  [oaartkose
MapKyBaHHs Ha BUPOOi MOXXE BiAHOCUTUCH A0 BUMOT iHLLUMX
cTaHaapris.

A

= YBaXKHO npoymTaiTe iHCTPYKUii nepea
noyatkom po6oTu.

E = YTuniayBaTyt sik €NeKTPUYHI Ta eneKTPOHHI
- Biaxoaun
PYHKUIOHYBAHHA

YBIMKHEHHA / BUMKHEHHA

LLlo6 yBiMKHYTM 3BaptoBanbHUA GINbTP HATUCHITL KHOMKY
ON/SHADE.  3BapioBanbHuii  QinbTp  BUMUKAETLCA
aBTOMaTUYHO nicnA 1 roanHu 6e3aiaNbHOCTI. 3BaptoBanbHU
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¢inbTp Mae asa ¢OTO-CEHCOpM (AMB. MamoHoK A:2),
AKi cnpaubOoBYyHOTb He3aneXXHo OAUH Bi,Cl OAHOro, Komu
NOYMHAETLCA 3BaproBasibHa Aayra, Ta BUKNUKaKOTb
3aTeMHEHHA @inbTpa. 3BaptoBanbHUit QINbTP MOXe He
3aTEMHIOBATUCh, AKLLO (OTO-CeHCopH 3abnokoBaHi abo
3BaptoBanbHa Ayra NoBHICTIO NepeKpuTa.

IHWi  MKkepena fACKpaBoro CBiTAA, WO 6aMmMaroTb
(HaBiTb pO3TallOBaHi Ha BENMKWX BIACTAHAX), MOXYTb
BUKNMKATW 3aTeMHeHHA ¢inbTpa. CBiTNo, WO BUKIMKaE
cnpauboByBaHHA QinbTpa, MOXe NoTpaniaTM Ha ¢oTo-
ceHcopu GesnocepeaHbo BiA Aepena ceitna a6o
Bia6uBatucb Bia OGnucKydyoi noBepxHi. B Takomy pasi
HEOBXiAHO BCTAHOBMIOBATHU 3aXUCHI EKPaHHU.

BUBIP PIBHA 3ATEMHEHHA
Moaeni Speedglas 100S-10 ta Speedglas 100S-11 matotb
PiKCoBaHi piBHi 3aTEMHEHHS.

Moaenb Speedglas 100V mae nm'ATb PiBHIB 3aTE€MHEHHA
Bia 8 Ao 12. LLlo6 no6auntn, Ha AKOMY PiBHi 3aTeMHEHHA
BCTAHOBNEHO iNbTp, HATUCHITL i BianycTiTb kHomKy ON/
SHADE. LLIo6 B1GpatH iHWHIA piBEHb 3aTEMHEHHA, B TOM
yac, KOnM CnpauboBye CBITNOAIOA, HATUCHITL Lie pas
Ha KHonky ON/SHADE Ta HatuckaiTe ii 40 TMX Mip, AOKK
HE 3aropuTbCA CBITNOAIOA HAMpOTM NOTPIGHOro piBHA
3aTeMHEHHS.

ﬂMBMTMCb Ha 3BaproBasibHy ayry MOXXHa TiNbKK
uepes 3BaploBanbHUi  GINbTP, B AKOMY BCTAHOBNEHO
PEeKOMEHAOBaHMUI piBeHb 3aTeMHeHHs. [uBiTbcA Tabnuuo
Ha CTopiHLUi 77.

SHADE [ 1111

SENS | I N1 DELAY ||
8 910112 123

- )
Lk

YCTAHOBKA PIBHA 4YYTIIUBOCTI ®IIbTPA
(TINbKKX ANA SPEEDGLAS 100V)

YyTnusicTb OTO-CEHCOpPIB (IO pearyloTb Ha ACKpase
CBITNO BiA 3BaplOBaNbHOI ZyrM) MOXHa HanawTtysatM B
3aneXHOCTI BiZl TUMy Ta yMOB 3BaptoBaHHsA. LL|o6 no6aunti
Ha AKOMY PiBHi BCTAHOBNEHO YYTAMBICTb (iNbTpa, HATUCHITL
i Bianyctite KHonky SENS. LLlo6 BuOpath iHLWMIA piBeHb
YyTAMBOCTI, B TOW 4ac, KOMM CrnpauboBye CBiTNOAIOA,
HaTUCHITb LLie pa3 Ha kHonKy SENS Ta HatuckaiTe ii Ao TX
nip, AOKK He 3aropuTbCH CBITJIOAIOA HAMPOTH MOTPIGHOrO
PIiBHA YyTNMBOCTI.

Mo3uuia 1 HalimeHLwwit piBeHb YyTAMBOCTI.
BukopucTOBYETLCA, KONKU PiNbTp HebarkaHo
CnpauboByeE BiAl IHLUMX 3BaptoBaHb, LLO
Bin6ysatoTbeA NOGNU3Y.

HopmanbHa nosuuin. BukopuctosyeTbea B
GinbLUOCTI BMNAAKIB 3BaptoOBaHHA BCEPEAuHI
np1MiLLieHb Ta 30BHi.

Mo3unuif AN HU3bKOAMMNEPHOTO 3BaptOBaHHA
abo, Konu 3BaptoBanbHa Ayra crae Ayxe
cTabinLHOI0 (HanpuKnaa, 38aploBaHHaA TUNY
TIG).

Moauuis () 3abnokosaHuil BeCch Yac y CaiTrioMy
pexumi(3aTeMHeHHs 3). Bukopuctosyetbes
npu wnidysaHHi.

AKLLO 3BaprOBanbHUn GINLTP HE 3aTEMHIOETLCA HANEXHUM
UMHOM,  HEOOXIAHO  MIABWLWMTM  piBEHb  YyTAMBOCTI
[0 Takoro PpiBHA, KOnMW iNbTp MOYMHAE npautoBaTn
AK HanexHo. fAKwo obpaHo HaATO BENWKMIA piBeHb
YyTAMBOCTI, GINbTP MOXKe 3anuLLaTUCh 3aTEMHEHUM i nicnA
3aBepLUeHHA 3BaploBaHHA. B Takomy pasi Tpeba 3HM3UTH
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piBEHb 4YTNMBOCTI, AOKM (INbTP HE NOYHE HOpPManbHO
3aTeMHIOBATUCh | OCBIT/NIIOBATUC.

3ATPUMKA (3M SPEEDGLAS 100V)

®yHKUIA 3aTPUMKKM Mae ByTH BUKOPUCTAHA ANA YCTAHOBKM
BiIHOBNEHHA 3aTPUMKW (iNbTPy ANA 3BaploBaHHA Bl
TEMHOrO A0 CBITNOrO BIAMNOBIAHO A0 METOAY Ta Tumy
3BaPIOBAHHA.

[MoNnoXeHHA — KOPOTKKIA Yac BIAKPUTTA
MonoxeHHa + HopmanbHuii yac Ha BiAKPUTTA

IHOUKATOP PO3PALlY BATAPEMOK L}

Mpu notpebi saminM Garaperok nounHae Onumaru
iHAMKaTOp po3pady abo He CrpaLbOBYOTL CBITA0AIOAM MiA
4Yac HaTUCKaHHA KHOMOK piBH‘Fl 3aTeMHEeHHA Ta LIyTJ'IMBOCTi.

3ACTEPEXKEHHA!

AKWo 3BaploBanbHUin  GINLTP He  3aTeMHIOETLCA  MpU
noyaTKky 3BaproBaNbHOI AyrW, HeraiHo MPUMKHITL PoBoTy
Ta nepesipTe @INbTP, AK UE ONUCaHO B IHCTPYKUii 3
ekcnnyartauii. BesnepepBHe  BMKOpPUCTAHHA  QinbTpa,
AKUIA He 3aTeMHIOETbCA MOXe MPU3BECTM A0 BTpaTH
30py. AKwWo Bu He moxkeTe ineHTMOIKyBaTM Ta BUPILLIUTK
npo6nemy, 3BEpPHITLCA NO AoNOMOry 10 Balloro kepiBHMKa,
nocrayanbHuka abo Mmicuesoro ogicy komnanii 3M. He
BMKOPWCTOBYWTE HECNPaBHWI 3BaptoBabHUIA QINbTP.

OBCIYTOBYBAHHA
3AMIHA 30BHILLHbOI 3AXUCHOI NIH3U

3HiMiTb NepesiHio YaCTUHY WMTKa (AnB. MantoHok C:1).

3HIMiTb  MOLUKOZKEHY 30BHILUHIO 3aXWUCHy JiH3y Ta
BCTaHOBITL HOBY (AMB. MantoHok C:2).

3aBXan BMKOPUCTOBYWTE NEPEAHI0 YAaCTUHY LUMTKa (AMB.
mMantoHok C:3).

3AMIHA 3BAPHOBAJIbHOIO PINbTPA
MopAaok 3amiHK 3BaptoBanbHOIO GinbTpa 306pPKEHNN HA
manoHkax E:1 - E:4.

3AMIHA BHYTPILLUHbOI 3AXUCHOI NIH3U
BHyTpiwHA 3axucHa niH3a 3aMIiHIOETBCA, faK
npointCcTpoBaHoO Ha ManoHKy D:1. lNepea BCTaHOBNEHHAM
HOBOI 3aXMCHOI iH31 HEOOXIAHO BUAANUTU 3aXUCHY MAIBKY
(auB. mantoHok D:2).

BcraHoBneHHA  30inbluyBanbHOI  NiH3KW  (NocTavaeTbes
ZI0AATKOBO), AK 306paykeHo Ha MantoHKy D:3.

3AMIHA BATAPEUOK

Ona  3amiHn  Gatapedok TpeGa cnoyatky — 3HATH
3BaploBa/ibHUit - inbTp  (AMB. MamoHku E:1 - E:4).
ButarHite i3 ¢inbTpa Tpumau Gartapeiok (And  UbOro
MOXXHa BWKOPUCTATM MasieHbKy BWKPYTKY). YCTaHOBITb
HOBi GaTtapeiiku B TPMMaY, AK 306PaKEHO Ha MasoHKY
G:1. BcrasTe Tpumay 6atapenok y 3saptoBanbHUit GinbTp.
3ayBakTe, WO nicnA 3amiHM Gatapeiok BCi yCTaHOBKM
nepenayTb Ha OpUriHasIbHi 3aBOACHKI.

3AMIHA HATONIB’A
Haronis’a Mo)kHa 3aMiHUTH, AK 306payKeHO Ha MasntoHKax
F:1-F:2.

YBATA!
BukopuctaHi  Gatapeiku  ytunisyite y  BianosiAHOCTI
A0 BMMOr MiCLEBOro 3akoHozascTBa. BukopucTaHui

3BaploBasIbHUI GINbTp yTUAI3yiiTe y BIANOBIAHOCTI 10 BUMOT
yTunisauii eneKTPOHHWX NPUCTPOIB.

TEMMEPATYPA BUKOPUCTAHHA
PekomeHA0BaHwi fiana3oH Temneparyp Ans BUKOPUCTaHHS
3BaptoBanbHoro wuTka: Big -5°C go +55°C. 36epiraiite y
YUCTOMY CYXOMY NpUMiILLEeHHi Npy Temnepatypi Big -30°C ao
+70°C Ta BigHOCHI BonorocTi nosiTpst 40 90%.

NEPEBIPKA NPALE3OATHOCTI

3aanAa HOpManbHOrO  QYHKUIOHYBaHHA  (HOTO-CEHCOPIB
HEOBXiAHO CTEXMUTH LLOO BOHM 3aBXaAM Oynu uuCTi Ta He
NepeKpuTi (AnB. MantoHoK A:2).

LLlo6 nepeBipuTM poBOTY ENEKTPOHIKM Ta  KHOMOK
YCTaHOBOK, HATUCHiTb Ha KOXHY 3 KHOMOK. Mpu LboMy
MatoTb CrpaLboByBaTH BiANOBIAHI CBITNOAIOAN.

3ACTEPEXXEHHA

« [ocrtitHo npoBoabTe ornAau Baloro 3saptoBanbHOroO
wutka. lMepesipAite, W06 y wWKUTKy He Oyno
poaTpickyBaHb abo Micub, SIKi MPOMyCKaloTb CBITIIO.
Byab-AKi NOLWIKOMKEHHA MPO30pOoi MOBEPXHi QinbTpa
260 3axXMCHOT NiH3K 0BMEXYIOTb AKICTb 30pY Ta MOXYTb
CYTTEBO BNAMBaTM Ha piBeHb Geanekn. HeoOxiaHO
CBOEYACHO 3aMiHIOBATU MOLLKOKEHI YaCTUHMU.

* He BWKOPUCTOBYITE PO3YMHHWUKM [ANA OUMCTKM LLUWTKA.
Ouunwlyitte 3BaptoBanbHUi  GINbTP 32  JOMOMOror
YMCTOI TKAHUHK, AKA He 3anULLaE Ha NOBEPXHi BOMOKOH.
OuuLLyiTe LIMTOK 3a AOMOMOro0 TEenoi BOAW Ta Muna.
He 3aHyptoiiTe 3BaptoBanbHUiA GinbTp y BOAy.

« 3BaptoBasnbHWi LIUTOK 3poBreHnit 3 Matepiany, CTiHKoro
[0 BNAMBY BUCOKUX TEMNepartyp, i NPoiLLOB cTaHAaPTHi
BUNPOOYBaHHA Ha 3aMMWCTICTb, ane MOXKe 3anHATUCA
a6o posnnaBuTUCL NiA BMAMBOM BiAKPUTOrO MOAymM's
ab0o KOHTaKTy 3 Ay)Ke rapsuMmu noBepxHamu. [ns
3MEHLUEHHA PU3MKY 3aiMaHHA PErynApHO OuULLyiTe
LWTOK.

* YacTMHM, LLO KOHTaKTylOTb 3i LUKIPOIO KOPMCTyBaua,
MOXYTb BMKIMKATW anepriyhi  peaxuii y oci6 3
NiABMULLEHOO anepriyHo YyTAMBICTIO.

NEPENIK YACTWUH ANA
3BAPHOBAJIbHOIO LLINTHA 3M™
SPEEDGLAS™ 100

NO yacTunu Onuc
3anacHi 4acTuHu

751110  3saptoBanbHuii wnutok SPEEDGLAS 100
3 QINbTPOM aBTOMATUYHOIO 3aTEMHEHHA
SPEEDGLAS 100S-10, pikcoBaHuit piBeHb
3ateMHeHHsa 3/10

7511 11 3BaptoBanbHUii LIUTOK 3 GiNbTPOM
aBTOMaTU4YHOro 3aTeMHeHHA SPEEDGLAS
100S-11, pikcoBaHuit piBeHb 3aTeMHeHHA 3/11

751120  3BaptoBanbHUii LUIWTOK 3 GinbTpOM
aBTOMaTU4HOro 3ateMHeHHA SPEEDGLAS
100V, 3MiHHi piBHi 3aTeMHeHHA 3/8-12

751100 3BaptoBasnbHuit WKUTOK Ge3 PA3

750010 PinbTp aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHS
SPEEDGLAS 100S-10, ¢ikcoBaHuit piBeHb
3ateMHeHHsa 3/10

750011 QinbTp aBTOMATMYHOTO 3aTEMHEHHS
SPEEDGLAS 100S-11, pikcoBaHuit piBeHb
3aTeMHeHHa 3/11

750020 PinbTp aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHSA
SPEEDGLAS 100V, piBHi 3aTemMHeHHs 3/8-12

751190  3BaptoBanbHuil LUMTOK 6e3 Haronie'a

772000 [epeaHa yacTvHa ANA LUKTKA

7050 10  Haronis'a Ta dikcytoui aeTani
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706000 ikcytoui aeTani AnA Haronie’a 428040 BHyTpilWHA 3axMCHa NiH3a +2 3aTEMHEHHS,
731000 Tpumau Gatapeitok (Suwr.)
PoaxiaHi yacTuHm 422000 barapeika, (2wr.)
776000 30BHiLHA 3axucHa NiH3a, cTaHaapTHa, (10wr.) Akcecyapu
77 70 00  30BHILHA 3aXMCHa NiH3a, CTiKa A0 NOAPSANWH, 1640 05  3axwcT BYX Ta ropna 3i WKipy (3 YacTuHm)
(10wr.) 169001  3axwcT ropna, Teca Weld
7770 70  30BHILLIHA 3aXWUCHa NiH3a, CTiKa A0 1691 00  3axwucrt ronosu/ropna, Teca Weld
niaguLLeHnx Temneparyp, (10wr.) 171017  Tpumau 36inbLuyBanbHoi NiHau
167520 Hano6Ha npoknaaka, TKaHuHa, (2LuT.) 171020  36inblysanbHa ninaa 1.0
1680 10  Hano6Ha npoknaaka, M’'ska 6aBoBHa, YopHa 171021  36inbliyBanbHa Nikza 1.5
4280 00 SLUT')_ . n 171022  36inbwyBanbHa niHaa 2.0
HYTPILUHA 3axucHa niH3a. Mo3HaueHHsa Ha . ;
fiHai - 42 02 00, (5LWT.) 171028 Séfnbu.lysanbua n!Hsa 25
428020  BHyTpilLHA 3axMcHa NiH3a +1 3aTeMHenHs, (5wT.) 171024 36inbwysansha niisa 3.0
Istruzioni d’uso Schermo per
Saldatura 3M™ Speedglas™ 100 men
PRIMA DI SALDARE APPROVAZIONI

Per la vostra protezione, Vi invitiamo a leggere attentamente
queste istruzioni, prima di usare lo schermo di saldatura
Speedglas 100.

Il completo assemblaggio € illustrato nella figura A:1

Regolare lo schermo a seconda delle vostre esigenze fino a
trovare un alto confort. (see figure B:1 - B:3).

La gradazione deve essere scelta secondo la tabella (see
figure H:1).

Lo schermo per saldatura Speedglas 100 protegge dalle
dannose radiazioni UV -e-IR al livello piui alto di oscuramento
indicato sul prodotto (grado 12), anche quando il filtro &
posizionato in posizione chiara o scura oppure se la batteria
o il congegno elettronico diano problemi.

Come fonte di energia sono utilizzate batterie al litio (3V
CR2032)

NOTA!

« |l prodotto & strutturato per dare protezione agli occhi e
al viso degli operatori da radiazioni di raggi ultravioletti
(UV) raggi infrarossi (IR),luce visibile,schizzi e scintille
che si sviluppano nei processi di saldatura ad arco e
quando vengono seguite queste istruzioni d’uso.

* L'uso dello schermo in altre applicazioni come taglio al laser
o taglio a gas pud arrecare danni agli occhi e alla vista.

* Non utilizzare nessun prodotto per saldatura senza
un adeguato traning.Per un utilizzo corretto seguire le
istruzioni d’uso.

« Utilizzare soltanto ricambi originali Speedglas quali
lamine di protezione interne ed esterne secondo il codice
riportato in queste istruzioni. L'utilizzo di componenti
non idonei possono compromettere la protezione ed
invalidare la garanzia e le stesse approvazioni.

» Lo schermo di saldatura Speedglas 100 non & progettato
per operazioni di saldatura/ taglio sopra la testa quando
vi & il rischio di ustioni e caduta di metallo fuso.

« |l produttore non & responsabile se vengono apportate
modifiche al filtro per saldatura o viene montato su
schermi che non siano schermi Speedglas 100. Lo
protezione pud venire meno se vengono apportate
modifiche non idonee.

* Occhiali da vista possono essere indossati sotto lo
schermo ma in caso di un forte impatto dello schermo
ed una sua deformazione interna pud generare un
problema.
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Speedglas 100 ha dimostrato di soddisfare i Requisiti Base
di Sicurezza in riferimento agli articoli 10 della Direttiva
Europea 89/686/CEE e per questo riporta la marcatura CE.
Il prodotto soddisfa gli standard armonizzati europei delle
EN 175, EN 166, EN 169 ed EN 379.

Questo prodotto € stato esaminato in fase di progetto da
DIN Certco pruf-und Zertifierungszentrun (Organismo
notificato numero 0196).

MARCAGGI

Lo schermo e marcato con il range di gradazione e
classificazione ottica.

Il sottostante € solo un esempio (EN: 379)

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Gradazione di trasparenza
Gradazione(i) di oscuramento
Costruttore
Classe ottica
Classe di diffusione della luce
Classe di variazione della trasmissione
Classe di dipendenza angolare (marcaggio opzionale)
Certificazione o numero di standard

Nota! Quello sopra riportato éun esempio. La classificazione
valida & quella riportata sullo schermo.

3M 1BT (EN166 impatti a media energia a temperature
estreme (-5°C e +55°C BT)

3M EN175B (impatto a media energia B).

Sullo schermo e sulla lamina di protezione esterna ,il
marcaggio indica la classe di protezione contro particelle
ad alta velocita.

S indica il requisito iincremento della robustezza, F indica
un impatto a bassa energia mentre B indica un impatto e
media energia.

Se nei requisiti vengono rispettati anche agli estremi di
temperatura (da -5°C a +55°C) la marcatura € completata
con la lettera T. Ulteriori marcature sul prodotto si riferiscono
ad altri standard.

= Leggere le istruzioni prima dell'uso

= Smaltire come rifiuto elettrico ed elettronico




FUNZIONI

ON/OFF

Per attivare il filtro per saldatura,fare pressione sul pulsante
Shade/ON Il filtro si spegne automaticamente dopo un’ora
di inattivita.

Il filtro per saldatura ha due sensori ( vedere figura A:2 )
che reagiscono indipendentemente e fanno scurire il filtro
quando viene innescato I'arco Il filtro per saldatura pud
non diventare scuro se i sensori sono bloccati o I'arco &
completamente schermato.

Luci intermittenti (come ad esempio impulsi stroboscopici)
possono generare oscuranti intermittenti anche senza
processi di saldatura. Queste interferenze possono
avvenire anche a notevoli distanze o per luci rifrangenti. Per
evitare queste interferenze & necessario schermare I'area
di lavoro.

GRADAZIONE

Il modello Speedglas 100S-10 e Speedglas 100S-11 sono
schermi a gradazione fissa e non & richiesta nessuna
impostazione.

Il modello Speedglas 100V & uno schermo a grazione
variabile.

Cinque differenti gradazioni di oscuramento sono dis-
ponibili per sistuazioni di stato scuro. Per controllare su
quale gradazione di oscuramento & impostato il filtro di
saldatura ,premere brevemente il pulsante Shade/ON. Per
cambiare il grado di oscuramento ,premere nuovamente il
pulsante Shade mentre la spia lampeggia ,quindi premere
ripetutamente finché non lampeggia la spia posta accanto
alla gradazione desiderata.

In tutti i processi di saldatura I'arco deve essere visto
soltanto con il raccomandato grado di oscuramento. Vedere
figura a pag. 77

SHADE | 1111
89101112
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SENS

SENSITIVITA

La sensitivita dei fotosensori(che rispondono alla luce
dell‘arco)puo essere variata a seconda dei differenti sistemi
di saldatura e condizioni ambientali di lavoro.Per vedere
come & posizionato attualmente il livello di sensitivita
premere il pulsante SENS.Per selezionare un diverso livello
di sensitivita permere ripetutamente il pulsante SENS fino
ad posizionarsi sul settaggio desiderato.

Position 1 La meno sensibile. Si utilizza quando ci sono
interferenze tra due saldatori nelle vicinanze.

Position 2  Posizione normale. Si utilizza nella maggior
parte delle saldature sia interne che esterne.

Position 3  Posizione di saldatura a basso amperaggio

e/o arco lumisono regolare. (es. TIG)

Position (J Impostazione bloccata nello stato chiaro
(gradazione 3) da usare nelle operazioni di
sbavatura.

Se il filtro non si oscura durante il processo di saldatura
come desiderato, aumentare la sensibilita finche il filtro non
reagisce come voluto. Se la sensibilita & tarata troppo alta
puo succedere che il filtro rimanga scuro anche quando si &
finito il processo di saldatura per la luce ambientale.

In questo caso portare la sensitivita a livelli pit bassi fino
ad ottenere un oscuramento ed un schiarimento desiderato.

RITARDO (3M SPEEDGLAS 100V)
La funzione ritardo serve per impostare il tempo necessario
per tornare dallo stato scuro a quello chiaro in funzione dei

processi di saldatura e dell’lamperaggio.
Posizione - Tempo di ritorno breve
Posizione + Tempo di ritorno normale

INDICATORE BATTERIA SCARICA L}

La batteria deve essere sostituita quando [lindicatore
lampeggia o | LED della gradazione e sensitivta non
lampeggiamno quando premuti.

AVVERTENZA!

Se si dovesse verificare che durante lo scoccare dell’arco lo
schermo Speedglas 100 non dovesse oscurarsi, smettere
immediatamente di saldare e ispezionare lo schermo come
descritto in queste istruzioni. Continuare ad utilizzare
lo schermo senza che lo stesso si oscuri pud causare la
perdita temporanea della vista. Se la causa non viene
identificata e corretta, non utilizzare lo schermo e contattate
il vostro superiore, distributore o I'assistenza tecnica 3M.

MANUTENZIONE
SOSTITUZIONE DELLA LAMINA ESTERNA.

Rimuovere il frontalino (vedere fig.C:1)
Rimuovere la vecchia lamina esterna e inserire la nuova
lamina sul filtro per saldatura(vedere figura C:2)

Il frontalino deve essere sempre utilizzato (vedere fig.C:3)

SOSTITUZIONE DEL FILTRO PER
SALDATURA

Il filtro per saldatura deve essere rimosso e sostituito come
da figura E:1 E:2

SOSTITUZIONE DELLA LAMINA INTERNA

La lamina interna deve essere rimossa come da figura
D:1.La nuova lamina interna deve essere montata dopo la
rimozione del film protettivo come da figura D:2

Per il montaggio di lenti correttive (come accessorio) vedere
figura D:3.

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE

E’ necessario rimuovere il filtro per saldatura per avere
accesso al comparto pile.Rimuovere il coperchio portapile
(usare eventualmente un piccolo cacciavite). Inserire le
nuove batterie secondo la figura G:1. Spingere in posizione
Il portapila, fino allo scatto

E’ necessario risettare il filtro per saldatura dopo la sosti-
tuzione

SOSTITUZIONE DELLA BARDATURA
La bardatura va sostituita secondo la schema delle figure
F:1-F:2.

AVVERTENZA

Le batterie devono essere smaltite secondo le norme locali
vigenti.

Il filtro auto-oscurante deve essere smaltito secondo le
norme dei sistemi elettronici.

TEMPERATURA DI UTILIZZO

Si raccomanda di utilizzare il prodotto con temperature che
variano da -5°C a +55°C. Tenere il prodotto stoccato in
ambiente pulito e secco, con una temperatura che varia da
-30°C a +70°C e umidita relativa inferiore a 90%.

ISPEZIONE

| sensori (vedere Fig A:2) posizionati sul filtro per saldatura
devono essere sempre mantenuti puliti e scoperti per un
corretto funzionamento.

Per il controllo che tutto il sistema elettronico sia funzionante fare
pressione sui pulsanti e verificare che i LED emanino dei flash.
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AVVERTENZE

+ Ispezione attentamente lo schermo per saldatura
Speedglas 100 ogni volta lo si utilizzi. Verificare se
esistono rotture o piccole fenditura sullo schermo.
Rotture o lamine protettive molto sporche riducono la
visuale e la protezione. Tutti i componenti danneggiati
devono essere subito sostituiti. Onde evitare danni al
prodotto non utilizzare solventi per la pulizia.

+ Pulire il filtro per saldatura e le lamine di protezione con
una salvietta o un panno morbido.Pulire lo schermo
con detergente non aggressivo e acqua tiepida.Non
immergere lo schermo in acqua o spruzzare liquidi.

* Lo schermo per saldatura & resistente al calore e
certificato secondo i requisiti di infiammabilita ma puo
prendere fuoco o liquefarsi a contatto con fiamme libere
o con superfici molto calde.Tenere lo schermo pulito in
modo da minimizzare il rischio.

« | materiali che vengono a contatto con la pelle possono
causare reazioni allergiche in persone molto sensibili.

LISTA PARTI 3M™ SPEEDGLAS™ 100

Parti di

ricambio  Descrizione

751110  Schermo per saldatura Speedglas 100 con
filtro auto-oscurante a gradazione fissa 3/10
Speedglas 100S-10

751 11 Schermo per saldatura Speedglas 100 con
filtro auto-oscurante a gradazione fissa 3/11
Speedglas 100S-11

751120 Schermo per saldatura Speedglas 100 con
filtro auto-oscurante a gradazione variabile
3/8-12

751100 Schermo per saldatura senza filtro auto-
oscurante

7500 10 Filtro auto-oscurante Speedglas 100S-10
gradazione 3/10

7500 11 Filtro auto-oscurante Speedglas 100S-11

gradazione 3/11

Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ 100 laskap

750020  Filtro auto-oscurante Speedglas 100V a

gradazione variabile 3/8-12

751190  Schermo per saldatura Speedglas 100 senza
bardura

772000  Frontalino metalizzato

7050 10 bardatura con dettagli di montaggio

70 60 00 Dettagli di montaggio per bardatura

731000  coperchio batteria

Prodotti di consumo

77 60 00 Lamina esterna per Speedglas 100 cf da 10 pezzi

77 70 00 Lamina esterna antigraffio per Speedglas 100
cf dsa 10 pezzi

7770 70 Lamina esterna resistente al calore per
Speedglas 100 cf da 10 pezzi

167520  Salvasudore in spugna cf da 2 pezzi

168010  Salvasudore in cotone nero, 2 pezzi

4280 00 Lamina protezione interna cf da 5 pezzi
marcatura 42 02 00

428020 Lamina protezione interna cf +1 gradazione
da 5 pezzi

42 80 40 Lamina protezione interna cf +2 gradazione
da 5 pezzi

422000 Batterie cf da 2 pezzi

Accessori

16 40 05 Protezione in pelle per orecchie e gola
(kit 3 pezzi)

16 90 01 Protezione per gola in TecaWeld

169100  Cappuccio gola/testa in TecaWeld

171017  adattore per lenti di ingrandimento

171020  Speedglas 100 lenti di ingrandimento 1.0

171021 Speedglas 100 lenti di ingrandimento 1.5

17 10 22 Speedglas 100 lenti di ingrandimento 2.0

171023  Speedglas 100 lenti di ingrandimento 2.5

171024  Speedglas 100 lenti di ingrandimento 3.0

ADED

VOOR HET LASSEN

Voor uw eigen veiligheid raden wij u aan deze instructies
goed te lezen voordat u de Speedglas 100 laskap gaat
gebruiken.

De complete uitrusting staat in afbeelding A:1.

Stel de laskap in naar uw eigen behoeften om het hoogste
comfort niveau te bereiken (zie afb. B:1-B:3).

Voor de instelling van het kleurnummer verwijzen wij naar
het overzicht (zie afb. H:1).

De Speedglas 100 laskappen met automatisch donker-
kleurend lasfilter (ADF) geven permanente bescherming
(kleur 12) tegen de schadelijke UV en IR straling, ongeacht
of het lasfilter in de lichte of donkere staat is en ook in geval
van een lege batterij of electronisch mankement.

Voor de stroomvoorziening worden twee lithium batterijen
(3V CR2032) gebruikt.

WAARSCHUWING!

« Dit product is ontworpen om de ogen en het gezicht van
de gebruiker te beschermen tegen schadelijke straling
inclusief het zichtbare licht, ultra violette straling (UV),
infra-rode straling(IR), vonken en spatten als gevolg van
verschillende lasprocessen (MMAW electrode, MIG/
MAG, TIG) indien gebruikt in overeenstemming met
deze gebruiksinstructies.
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* Het gebruik van dit product tijdens enige andere
toepassing zoals laser lassen/snijden of autogeen
lassen/snijden  kan resulteren in  permanente
oogbeschadiging of gezichtsverlies.

* Gebruik geen enkel lassysteem zonder de juiste training.
Raadpleeg de gebruiksinstructies voor het correct
gebruik.

* Gebruik altijd originele Speedglas onderdelen zoals
binnen- en buiten beschermruities, artikelnummers
hiervan zijn in het overzicht van onderdelen en
accessoires weergegeven. Het gebruik van niet-
Speedglas onderdelen kan de bescherming nadelig
beinvioeden of niet langer in overeenstemming zijn
met de beschermingsklasse en goedkeuringen. Tevens
vervalt in dit geval de aanspraak op garantie.

« De Speedglas 100 laskap is niet ontworpen voor las- en
snijwerkzaamheden boven het hoofd wanneer er risico
is op vallende gesmolten metaaldeeltjes.

+ De fabrikant is niet verantwoordelijk voor enige
modificatie aan het lasfilter of het gebruik met andere
laskappen anders dan de Speedglas 100 laskap. De
bescherming kan zeer nadelig beinvloed worden indien
er onbruikbare modificaties worden uitgevoerd.

» Lassers die een bril dragen met correctieglazen moeten
bij ernstige inslag-risico’s rekening houden met het




vervormen van de laskap. Indien de binnenzijde van de
laskap in aanraking komt met de bril van de lasser kan
dit een risico met zich meebrengen.

GOEDKEURINGEN

De Speedglas 100 laskap is in overeenstemming met
de basis veiligheidsvereisten volgens Artikel 10 van de
Europese Richtlijn 89/686/EEC en als zodanig voorzien
van het CE merkteken. Het product is in overeenstemming
met de geharmoniseerde Europese Normen EN 175, EN
166, EN 169 and EN 379. Het product is in de ontwerpfase
onderzocht door DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum
(Aangewezen instantie nummer 0196).

KENMERKEN
Het lasfilter is gemerkt met kleurnummers en optische
klasse.

Onderstaand is een voorbeeld (EN 379):

3/ 812 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Lichte kleuré

Donkere kleur(en)

Fabrieksidentificatie

Optische klasse

Uitvoering lichtverdeling

Variatie in lichtdoorlating
Lichtinvalshoekklasse (optioneel keurmerk)

Certificatie aanduiding of standaard nummer

Opmerking! Bovenstaand is een voorbeeld. leder lasfilter
is voorzien van een geldige classificatie.

3M 1BT (EN166 medium energieinslag Dbij
temperaturen (-5°C en +55°C) BT)

3M EN175B (medium energieinslag B)

Op de laskap en de beschermruit vindt u markeringen
die de beschermingsklasse tegen deelties met hoge
snelheid aangeven. S staat voor de standaard vereisten
voor toegenomen stevigheid, F staat voor lage energie
impactbescherming, B staat voor medium energie
impactbescherming. Wanneer de bescherming voldoet aan
de de normering van extreme temperaturen (-5°C to +55°C)
wordt aan de markering een T toegevoegd. Extra markeringen
op het product verwijzen naar andere normeringen.

extreme

A = Lees voor het gebruik de instructies

E = Moet worden verwijderd als elektronische
- afval

FUNCTIES

AAN/UIT

Druk op de ON/SHADE knop om het lasfilter te activeren.
Het lasfilter schakelt na een uur automatisch uit indien er
geen activiteiten hebben plaatsgevonden.

Het lasfilter heeft twee fotosensors (zie figuur A:2) die
onafhankelijk van elkaar reageren en ervoor zorgen dat het
filter donkerkleurt zodra er een boog ontstaat. Het lasfilter
zal niet donkerkleuren indien de sensoren zijn bedekt of
indien de lasboog volledig is afgeschermd voor de sensoren.

Knipperende lichtbronnen (bijvoorbeeld: veiligheidsstrobo-
scooplampen) kunnen ervoor zorgen dat het lasfilter gaat
knipperen zonder dat er wordt gelast. Deze onderbreking
kan van grote afstand plaatsvinden en/of van reflecterend
licht. Lasplaatsen moeten worden afgeschermd van
dergelijke onderbrekingen.

KLEURINSTELLING
Speedglas 100S-10 en Speedglas 100S-11 hebben een
ADF-lasfilter met een vaste donkerkleur.

Speedglas 100V heeft vijf verschillende kleurinstellingen.
Druk even op de ON/SHADE knop om de huidige
kleurinstelling te zien. Druk herhaaldelijk op de ON/
SHADE knop, terwijl de LED-indicatoren op het display
knipperen, om de kleurinstelling te veranderen. Verplaats
de knipperende LED naar het gewenste kleurnummer.
Tijdens alle lasprocessen mag de boog alleen bekeken
worden met het aanbevolen kleurnummer. Zie afbeelding
pagina 77.

SHADE [ BRI RN SENS RRNN DEAY |1
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LASDETECTOR INSTELLEN - SENSITIVITY
(ALLEEN SPEEDGLAS 100V)

De gevoeligheid van het fotodetectorsystem (welke reageert
op het licht van de lasboog), kan worden aangepast
aan een grote verscheidenheid van lasprocessen en
werkpleksituaties. Om te zien voor welke stand het lasfilter
is ingesteld drukt u korte tijd op de knop SENS. Om een
andere instelling te kiezen moet u herhaaldelijk op de
SENS knop drukken totdat de LED knippert bij de gewenste
kleurinstelling.

Stand 1 Minst gevoelige instelling. Deze wordt gebruikt
als er storend licht is, bijvoorbeeld van lassers
in de buurt.

Stand 2  Normale stand. Wordt gebruikt voor de meeste
soorten lasprocessen, binnen- en buitenshuis.

Stand 3  Stand voor het lassen in situaties met geringe

stroomsterkte en wanneer de lasboog stabiel
is, bijvoorbeeld TIG lassen.

Stand (3 Permanente lichte kleurinstelling (kleur 3).
Voor gebruik tijdens slijpwerkzaamheden.

Indien het filter tijdens het lassen niet donker wordt
zoals gewenst, verhoog dan de gevoeligheid totdat het
lasfilter betrouwbaar schakelt. Als de gevoeligheid te
hoog is ingesteld kan het lasfilter in de donkere stand
blijven nadat het lasproces is gestopt als gevolg van
de omgevingsverlichting. Stel in dergelijke situaties de
gevoeligheidsinstelling naar beneden totdat het lasfilter
verkleurd (donker en lichter) zoals gewenst.

DELAY (3M SPEEDGLAS 100V)

De delay functie kan gebruikt worden om de
omschakelingstijd van het lasfilter van donker naar licht
in te stellen, in overeenstemming met de lasmethode en
stroomsterkte.

Stand - Korte openingstijd
Stand + Normale openingstijd

BATTERIJ-INDICATORI}

De batterijen moeten vervangen worden als de batterij-
indicator gaat knipperen of als de LED’s niet knipperen als
de knoppen worden ingedrukt.

WAARSCHUWING

In het geval dat het Speedglas 100 lasfilter niet in staat
is om over te schakelen naar de donkere instelling bij
een aanwezige lasboog, stop dan direct met lassen
en controleer het lasfilter zoals omschreven in deze
instructies. Het blijvend gebruik van een lasfilter dat niet kan
omschakelen naar de donkere instelling kan een tijdelijk
gezichtsverlies veroorzaken.

Gebruik het lasfilter niet indien het probleem niet kan
worden geidentificeerd en verholpen. Neem contact op met
uw supervisor, distributeur of 3M voor advies.
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ONDERHOUD

VERVANGING VAN DE BUITENSTE
BESCHERMRUIT
Verwijder de afdekplaat (zie afbeelding C:1).

Verwijder de gebruikte buitenste beschermruit en plaats de
nieuwe buitenste buitenste beschermruit op het lasfilter (zie
afbeelding C:2).

De afdekplaat moet altijd worden gebruikt (zie afbeelding C:3).
VERVANGING VAN HET LASFILTER

Het lasfilter kan worden verwijderd en vervangen zoals
weergegeven in afbeelding E:1 - E:4.

VERVANGING VAN DE BINNENSTE
BESCHERMRUIT

De gebruikte binnenste beschermruit wordt verwijderd
zoals weergegeven in afbeelding D:1. De nieuwe binnenste
beschermruit mag alleen na het verwijderen van de
beschermfolie worden geplaatst zoals weergegeven in
afbeelding D:2.

Plaatsen van de correctie lens (accessoire) (zie afbeelding
D:3).

VERVANGING VAN DE BATTERIJEN

Verwijder het lasfilter om bij de batterijhouder te kunnen
komen (zie afbeelding E:1 — E:4). Haal de batterijhouder
uit het lasfilter, indien nodig kan hiervoor een kleine
schroevendraaier worden gebruikt. Plaats twee nieuwe
batterijen in de batterijhouder, zie afbeelding G:1. Duw de
batterijhouder terug in het lasfilter tot in de “klik"-positie.

Opgelet: na het vervangen van de batterijen zijn alle
instellingen vervangen door de originele fabrieksinstellingen.

VERVANGING VAN DE HOOFDBAND
De hoofdband kan vervangen worden zoals afgebeeld in
afbeelding F:1-F:2.

OPGELET
Wees voorzichtig met gebruikte batterijen en voer deze af
volgens de locale milieuvoorschriften.

TEMPERATUURGRENS

De aanbevolen gebruikstemperatuur van het lasfilter is van
-5°C tot +55°C. Het lasfilter dient opgeborgen te worden in
een schone en droge omgeving bij een temperatuur tussen
-30°C to +70°C en en relatieve vochtigheid <90%.

INSPECTIE

Voor het correct functioneren van het lasfilter (zie afbeelding
A:2) moeten de sensoren op het lasfilter ten alle tijde
schoon en onbekend zijn.

Druk op de knoppen, om te controleren of de electronica
en de knoppen werken, de LED indicatoren zullen nu gaan
knipperen.

WAARSCHUWING

* Inspecteer de complete Speedglas 100 laskap voor elk
gebruik. Controleer op barsten in de kap en controleer
op lichtlekkages. Gebroken, bekraste of door veel
lasspatten beschadigde ruiten verminderen het zicht
en kunnen daardoor een belangrijke vermindering
in bescherming geven. Vervang de beschadigde
onderdelen onmiddelljk met originele Speedglas
onderdelen om schade aan ogen en gezicht te
voorkomen.

* Om schade tijdens het schoonmaken van het product te
voorkomen, mag er geen gebruik gemaakt worden van
oplosmiddelen. Maak het lasfilter en de beschermruiten
schoon met een schone pluisvrije tissue of doek. Maak
het lasfilter schoon met zachte zeep en handwarm
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water. Niet in water onderdompelen of direct bespuiten
met vloeistoffen.

« Het lasfilter is hittebestendig en goedgekeurd tegen
de standaard ontvlambaarheidsvereisten, maar kan in
brand raken of smelten als het in contact komt met open
vuur of erg hete oppervlakken. Houd het filter schoon om
deze risico’s te minimaliseren.

* Materialen die in contact komen met de huid kunnen
een allergische reactie veroorzaken bij overgevoelige
personen.

RESERVE-ONDERDELEN /
ACCESSOIRES SPEEDGLAS™ 100
Artikel nr. Omschrijving

Onderdelen

751110 Speedglas 100 Laskap met Speedglas 100S-10
ADF-lasfilter, kleur 3/10

751111  Speedglas 100 Laskap met Speedglas 100S-11
ADF-lasfilter, kleur 3/11

751120 Speedglas 100 Laskap met Speedglas 100V
ADF-lasfilter, kleur 3/8-12

7500 10 Speedglas 100S-10 ADF-lasfilter, kleur 3/10

7500 11 Speedglas 100S-11 ADF-lasfilter, kleur 3/11

750020 Speedglas 100V ADF-lasfilter, kleur 3/8-12

Onderdelen

751100 Speedglas 100 Laskap

751190 Speedglas 100 Laskap zonder hoofdband

772000 Speedglas 100 Afdekplaat (front)

7050 10 Hoofdband inclusief bevestigingsknoppen

706000 Bevestigingsknoppen t.b.v. hoofdband

731000 Batterijhouder

Verbruiksartikelen

776000 Speedglas 100 Buitenste beschermruit,
standaard, 10 stuks

777000 Speedglas 100 Buitenste beschermruit,
krasbestendig,
10 stuks

777070 Speedglas 100 Buitenste beschermruit,
hittebestendig,
10 stuks

16 7520 Zweetband badstof, paars, 2 stuks

16 80 10 Zweetband fleece, zwart, 2 stuks

42 80 00 Binnenste beschermruit,
5 stuks kenmerk 42 02 00

42 8020 Binnenste beschermruit +1 kleur, 5 stuks

42 8040 Binnenste beschermruit +2 kleur, 5 stuks

422000 Batterijenset, 2 stuks

Accessories

164005 Oor- en nekbescherming leer (3-delig)

1690 01 Nekbescherming TecaWeld

169100 Monnikskap TecaWeld

171017 Speedglas 100 Leesglashouder

171020 Leesglas sterkte 1.0

171021 Leesglas sterkte 1.5

171022 Leesglas sterkte 2.0

17 10 23 Leesglas sterkte 2.5

17 10 24  Leesglas sterkte 3.0




INSTRUCCIONES DE USO. PANTALLA DE SOLDADURA 3M™

SPEEDGLAS 100

D)

ANTES DE SOLDAR
Por su propia seguridad lea estas instrucciones antes de
usar la pantalla de soldadura Speedglas 100.

El equipo completo esta representado en la Fig. A:1. Ajuste
la pantalla segun sus necesidades individuales (ver Fig.
B:1-B:3).

El tono de sombreado debe elegirse segin la tabla
(ver Fig H:1).

La pantalla Speedglas 100 proporciona proteccién
permanente (equivalente a tono 12) frente a la radiacion UV
e IR perjudicial, independientemente de que el filtro esté en
tono claro u oscuro e incluso, en caso de fallo electrénico
o de la pila.

Como fuente de energia, la pantalla utiliza dos pilas de litio
(3V CR2032).

jADVERTENCIA!

« Cuando se utiliza seglin estas instrucciones de uso,
este producto estad disefiado para ofrecer proteccion
ocular y facial al usuario frente a la radiacion perjudicial,
incluyendo luz visible, radiacién ultravioleta (UV),
radiacion infrarroja (IR) y chispas y salpicaduras que se
generan en ciertas operaciones de soldadura por arco.

« El uso de este equipo en otras aplicaciones como
soldadura/corte por laser o soldadura/corte con gas
puede resultar en dafios oculares permanentes y
pérdida de vision.

* No utilice ningin equipo de soldadura si no ha recibido
una formacién adecuada. Consulte estas instrucciones
para un uso correcto del equipo.

« Utilice s6lo recambios originales de la marca Speedglas,
como por ejemplo cubre-filtros, segln las referencias
que aparecen en estas instrucciones. El uso de
componentes no autorizados puede comprometer la
proteccion e invalidar la garantia y certificaciones del
equipo.

* La pantalla de soldadura Speedglas 100 no esta
disefiada para operaciones de soldadura o corte que
ocurran por encima de la cabeza donde haya un riesgo
de quemaduras por caida de material fundido.

« El fabricante no se hace responsable de las
modificaciones que se realicen al filtro de soldadura o
del uso de estos filtros con otras pantallas de soldaduras
distintas a la pantalla Speedglas 100. La proteccién del
trabajador puede verse seriamente comprometida si se
realizan modificaciones no autorizadas.

« Aquellos usuarios que utilicen ademas lentes de
prescripcion deben saber que, en caso de impactos
severos, la deformacién que sufra la pantalla puede
hacer que ésta entre en contacto con las gafas del
usuario, creando asi una nueva situacion de riesgo.

APROBACIONES

Speedglas 100 cumple los requisitos basicos de seguridad
segun el articulo 10 de la Directiva Europea 89/686/CEE
(En Espafia, R. D. 1407/1992) y lleva, por tanto, marcado
CE. El producto cumple con los requisitos de las normas
europeas EN 175, EN 166, EN 169 y EN 379.

El producto ha sido ensayado en su etapa de disefio por
DIN Certco Priif und Zertifierungszentrum (Numero de
organismo notificado 0196).

MARCADO
El filtro de soldadura estda marcado con el rango de tono de
sombreado y clasificaciones 6pticas.

A continuacién se muestra un ejemplo (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Tono en estado claro#
Tono en estado oscuro.
Identificacion del fabricante
Clase optica
Clase segun difusion de la luz
Clase segln variacion de la transmision luminosa
Clase segun dependencia del angulo (marcado opcional)
Marcado de certificacion o nimero de norma

jNota! Lo anterior es un ejemplo. La clasificacién valida
aparece marcada en cada filtro de soldadura.

3M 1BT (EN166 impactos de media energia a temperaturas
extremas (-5°C y +55°C) BT)

3M EN175B (impactos de media energia B)

En el cubre-filtros exterior, el marcado indica la clase de
proteccion frente a particulas de alta velocidad. S significa
resistencia incrementada y F indica impactos de baja
energia. Si los requisitos de proteccion se cumplen también
para temperaturas extremas (-5°C a +55°C) el marcado se
completa con la letra T.

El marcado adicional del producto hace referencia a otras
normas.

A

= Leer las instrucciones antes del uso

ﬂ = Deseche como residuo eléctrico o electrénico
FUNCIONES
ON/OFF

Para activar el filtro de soldadura, presione el botén ON/
SHADE. El filtro se desactiva automaticamente tras 1 hora
de inactividad. El filtro de soldadura tiene dos foto-sensores
(ver Fig. A:2) que reaccionan independientemente y que
consiguen el oscurecimiento del filtro cuando se inicia el
arco. El filtro puede no oscurece si los foto-sensores estan
bloqueados o si el arco queda totalmente apantallado.

Algunas fuentes de luz (por ejemplo, luces estroboscépicas
de seguridad) pueden provocar que el filtro parpadee
aunque no se esté soldando. Esta interferencia puede
ocurrir desde largas distancias y/o con luz reflejada. Se
recomienda proteger las zonas de soldadura de estas
interferencias.

TONO
Los modelos Speedglas 100S-10 y Speedglas 100S-11
poseen tono fijo y no se requiere ajuste.

El modelo Speedglas 100V tiene ajustes de tono
seleccionables. El ocular dispone de cinco tonos de
sombreado, 8-12. Para comprobar el tono del filtro, pulse
brevemente el boton ON/SHADE. Para seleccionar otro
tono, pulse repetidamente el botén ON/SHADE mientras
los LEDs indicadores estan parpadeando. Mueva el LED
indicador al tono deseado.

Debe utilizarse el tono adecuado durante todo el tiempo de
exposicion al arco. Ver Fig pagina 77.
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SENSIBILIDAD (SOLO MODELO SPEEDGLAS
100V)

La sensibilidad del sistema de foto-sensores (que responde
a la luz procedente del arco) puede ajustarse para
acomodarse a diferentes métodos de soldadura y lugares
de trabajo. Para comprobar el nivel de sensibilidad, pulse
brevemente el boton SENS. Para seleccionar otro nivel de
sensibilidad, pulse repetidamente el boton SENS hasta que
el LED muestre el nivel deseado.

Posicion 1 Nivel de sensibilidad mas bajo. Se utiliza
cuando existe luz procedente de otros
soldadores en los alrededores.

Posicién 2 Posicién normal. Se utiliza para la mayoria

de las soldaduras tanto en interior como en

exterior.

Posicién para soldadura de bajo amperaje

o cuando el arco de soldadura es muy

estable (por ejemplo, TIG)

Estado claro fijo (tono 3) durante todo el

tiempo. Se utiliza en operaciones de

esmerilado.

Posicion 3

Posicion (O

Si durante la soldadura el filtro no se oscurece como se
precisa, aumente el nivel de sensibilidad hasta que el filtro
alcance el nivel deseado. Si el nivel elegido es demasiado
alto, tras soldar el filtro permanecera en estado oscuro,
incluso con la luz del dia. En este caso, baje el nivel de
sensibilidad hasta que el filtro se oscurezca y se aclare
segun lo deseado.

RETARDO (DELAY ) (3M SPEEDGLAS 100V)
La funcién de retardo puede utilizarse para modificar el
tiempo de transicion de estado oscuro al claro segun el
método de soldadura y el amperaje empleados.

Posicion - Tiempo de transicion corto

Posicion + Tiempo de transicion normal

INDICADOR DE BATERIA BAJAL}

Las pilas deben cambiarse cuando se encienda el indicador
de bateria baja o si los LEDs no se iluminan al pulsar los
botones.

ADVERTENCIA

Si el filtro no se oscurece con el arco de soldadura, deje
inmediatamente de soldar e inspeccione el filtro como se
indica en las instrucciones de uso. Continuar el trabajo
de soldadura con un filtro que falla puede causar pérdida
temporal de la visién. Si no puede identificar y corregir el
problema, no utilice el filtro y contacte con su supervisor,
con su distribuidor o con 3M.

MANTENIMIENTO

SUSTITUCION DEL CUBRE-FILTROS
EXTERIOR
Retire el frontal (ver Fig C:1)

Retire el cubre-filtros exterior usado y coloque el nuevo
sobre el filtro de soldadura (ver Fig. C:2)

Utilice siempre el frontal (ver Fig C:3)
SUSTITUCION DEL FILTRO DE SOLDADURA

El filtro de soldadura se puede sustituir siguiendo las
instrucciones de la Fig E:1-E:4.
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SUSTITUCION DEL CUBRE-FILTROS
INTERIOR

Retire el cubre-filtros interior como se indica en la figura
D:1. Antes de colocar el cubre-filtros, retire la pelicula
protectora (Fig. D:2).

Si quiere colocar una lente de aumento (accesorio), vea la
Fig. D:3.

SUSTITUCION DE LAS PILAS

Para acceder al compartimiento de las pilas, es necesario
desmontar previamente el filtro de soldadura (Fig E:1-E:4).
Extraiga el porta-pilas (si es necesario, ayudese con un
destornillador pequefio). Inserte las nuevas pilas en el
porta-pilas como se indica en la Fig. G:1. Aloje nuevamente
el porta-pilas en el filtro de soldadura.

Recuerde que todos los ajusten volverdan a los valores
iniciales definidos en fabrica.

SUSTITUCION DEL ARNES
El arnés se cambia segun las ilustraciones de la F:1-F:2.

PRECAUCION

Las pilas deben desecharse siguiendo la normativa local
en vigor. El filtro de soldadura debe desecharse como un
residuo electronico.

RANGO DE TEMPERATURA

El rango de temperatura de trabajo recomendado va de
-5°C a +55°C. El equipo debe almacenarse en un ambiente
limpio y seco en un rango de temperatura de -30°C a +70°C
y una humedad relativa inferior al 90%.

INSPECCION
Los sensores del filtro (ver Fig. A:2) deben mantenerse
limpios y descubiertos para que funcionen correctamente.

Para comprobar el funcionamiento de la parte electrénica
y de los botones, pulse los botones; los indicadores LED
deben encenderse.

jADVERTENCIA!

* Inspeccione cuidadosamente la pantalla Speedglas
100 antes de cada uso. Asegurese de que no hay
roturas ni entrada de luz. Los cubre-filtros o filtros
rayados o deteriorados reducen la visién y pueden
afectar a la proteccién que ofrece el equipo. Cambie
inmediatamente todos los componentes dafiados.

« No utilice disolventes para limpiar el equipo. Limpie el
filtro de soldadura y cubre-filtros con un pafio suave
que no desprenda pelusas. Para limpiar la pantalla,
puede emplear una disolucién de detergente suave en
agua tibia. No la sumerja en agua ni pulverice liquidos
directamente.

« La pantalla de soldadura es resistente al calor y cumple
los requisitos de inflamabilidad, pero puede prenderse
en llamas en contacto directo con llamas o con
superficies muy calientes. Mantenga la pantalla limpia
para minimizar este riesgo.

« Aquellas personas susceptibles de sufrir reacciones
alérgicas por contacto con ciertos materiales deben
examinar los materiales de los componentes del equipo.

REPUESTOS Y ACCESORIOS 3M™
SPEEDGLAS 100

REFERENCIA DESCRIPCION
Recambios
751110 SPEEDGLAS 100 Pantalla con filtro de
oscurecimiento automatico de tono fijo
3/10 SPEEDGLAS 100S-10




751111 SPEEDGLAS 100 Pantalla con filtro de
oscurecimiento automatico de tono fijo

3/11 SPEEDGLAS 100S-11

751120 SPEEDGLAS 100 Pantalla con filtro
de oscurecimiento automatico de tono
variable 3/8-12 SPEEDGLAS 100V

751100 SPEEDGLAS 100 Pantalla

750010 SPEEDGLAS 100S-10 Filtro de
oscurecimiento automatico de tono fijo
3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 Filtro de
oscurecimiento automatico de tono fijo
3111

7500 20 SPEEDGLAS 100V Filtro de
oscurecimiento automatico de tono
variable 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Pantalla sin arnés

77 20 00 SPEEDGLAS 100 Pieza frontal

7050 10 Arnés, incluye piezas de ensamblaje

70 60 00 Piezas de ensamblaje para el arnés

731000 Porta-pilas

Consumibles

77 60 00 SPEEDGLAS 100 Cubre-filtros exterior
estandar (paquete de 10 unidades)

77 70 00 SPEEDGLAS 100 Cubre-filtros exterior

anti-rayadura (paquete de 10 unidades)

Instrugdes da Mascara de soldadura

3M™ Speedglas™ 100

777070 SPEEDGLAS 100 Cubre-filtros exterior
resistente al calor (paquete de 10
unidades)

167520 Banda de sudor de felpa color ptrpura
(paquete de 2 unidades)

16 80 10 Banda de sudor de algodén, color negro
(paquete de 2 unidades)

42 80 00 Cubre-filtro interior marcado 42 02 00
(paquete de 5 unidades)

42 80 20 Cubre-filtro +1 tono fijo, (paquete de 5
unidades)

42 80 40 Cubre-filtro +2 tono fijo, (paquete de 5
unidades)

4220 00 Pilas (paquete de 2 unidades)

Accesorios

16 40 05 Protector para cuello y orejeras en cuero
(3 elementos)

16 90 01 Cubierta de proteccion para cuello en
Tecaweld

16 91 00 Protector de capucha para cabeza y
cuello en Tecaweld

171017 Soporte para lente de aumento

1710 20 Lente de aumento 1.0

171021 Lente de aumento 1.5

1710 22 Lente de aumento 2.0

1710 23 Lente de aumento 2.5

1710 24 Lente de aumento 3.0

ANTES DE SOLDAR
Para sua proteccdo leia atentamente estas instrucdes
antes de utilizar a mascara de soldadura Speedglas 100.

O conjunto completo esta ilustrado na figura A:1.

Ajuste a mascara de soldadura de acordo com os seus
requisitos individuais para alcangar um maior conforto. (ver
figura B:1 — B:3).

O numero de tonalidade devera ser escolhido de acordo
com a tabela (ver figura H:1).

A mascara de soldadura Speedglas 100 proporciona
protecgdo permanente (equivalente a tonalidade 12) contra
radiagdes prejudiciais UV e |V, independentemente de
o filtro estar no modo claro ou escuro ou de a fungdo de
escurecimento automatico estar operacional.

Séo utilizadas como fontes de energia duas pilhas de litio.
(3V CR2032)

AVISO!

« Este produto foi concebido para proteger os olhos e cara
dos utilizadores de radiagdo prejudicial incluindo luz
visivel, radiag&o ultravioleta (UV) radiagao infravermelha
(IV), faiscas e salpicos de determinados processos de
soldadura a arco, quando utilizada de acordo com estas
Instrugdes de Utilizador.

« A utilizagdo deste produto em outras aplicagdes
tais como a soldadura/corte a laser pode ter como
consequéncia o dano permanente dos olhos e perda
de visao.

« Nao utilize nenhum produto de soldadura sem formagéo

adequada. Para utilizagéo apropriada ver as Instrugdes
de Utilizador.

« Utilize apenas as pegas sobresselentes da marca
original Speedglas, tais como as chapas de protecgéo
interior e exterior de acordo com o numero das pegas
especificados nestas instrugdes. A utilizagdo de
componentes de substituicdo ou modificagdes néo
especificadas nestas instrugdes de utilizador podem
reduzir a protecgdo e invalidar as reclamagdes ainda
dentro da garantia ou fazer com que a mascara nio
esteja conforme os requisitos das Classificagdes de
Protecgao.

* A mascara de soldadura Speedglas 100 ndo esta
desenhado para operagdes de soldadura/ corte, quando
exista o risco de queimadura por queda de metal
fundido.

« O fabricante ndo se responsabiliza por qualquer
modificagdo ao filtro de soldadura ou utilizagao de outras
mascaras de soldadura que ndo a mascara Speedglas
100. A protecgéo pode ficar gravemente comprometida
se forem realizadas modificagdes inadequadas.

« Os utilizadores de 6culos de correcgéo normais devem
estar cientes de que em caso de acidentes de grave
impacto a deformagdo da mascara pode fazer com
que o seu interior entre em contacto com os éculos,
constituindo um risco para o utilizador.

APROVAGOES

A Speedglas 100 tem demonstrado estar conforme os
Requisitos Basicos de Seguranga de acordo com o Artigo 10
da Directiva Europeia 89/686/EEC tendo, consequentemente,
a marca CE. O produto estd conforme os Padroes Europeus
harmonizados EN 175, EN 166, EN 169 e EN 379. O produto foi
examinado durante a sua fase de concepgéo pela DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Numero notificado 0196).
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MARCAS
O filtro de soldadura estd marcado com a escala de
tonalidade e classificagdes opticas.

O seguinte € um exemplo (EN 379):
3/ 812 3M 1/2/2/ 3/ EN379 CE

Tonalidade clara
Tonalidade escura
Identificagé@o do fabricante
Classe optica
Classe de difuséo de luz

Variagdes na classe de transmissao luminosa
Classe de dependéncia de angulo (marca opcional)
Marca de certificagdo ou numero de padrdo

Tenha atengao! O supracitado é um exemplo. A
classificagdo valida estd marcada no filtro de soldadura.

3M 1BT (EN166 Impacto de média energia a temperaturas
extremas (-5°C e +55°C) BT)
3M EN175B (Impacto de média energia B)

As marcas na mascara de soldadura e as chapas de
protec¢do indicam a classe de seguranga para protecgéo
contra particulas projectadas a alta velocidade. O S
representa o requisito basico para reforgo da robustez,
o F representa um impacto de energia reduzida e o B
representa um impacto de energia média. Se a protecgao
responder aos requisitos de temperaturas extremas (-5°C
até +55°C) a marcagéo fica completa com a letra T. As
restantes marcas do produto referem-se a outros padroes.

= Ler as instrugdes antes de usar

= Rejeite como residuo eléctrico

electrénico

FUNGCOES

ON/OFF

Para activar o filtro de soldadura carregue no botdo ON/
SHADE. O filtro de soldadura desliga-se automaticamente
(OFF) apds uma hora de inactividade.

O filtro de soldadura tem dois foto-sensores (ver fig. A:2)
que reagem independentemente e fazem com que o filtro
escurega quando atinge um arco de soldadura. O filtro de
soldadura podera néo activar a posigao escura no caso de
0s sensores estarem bloqueados ou o arco de soldadura
estar totalmente protegido.

Pontos de luz intermitentes (p.ex. luz estroboscépica de
seguranga) podem accionar o filtro de soldadura fazendo
com que este dispare um clardo quando ndo se esta em
processo de soldadura. Esta interferéncia pode ocorrer a
grandes distancias e/ou como resultado de luz reflectida.
As areas de soldadura devem ser protegidas deste tipo de
interferéncia.

TONALIDADE

Os modelos Speedglas 100S-10 e Speedglas 100S-11 tém
uma tonalidade fixa, como tal ndo é necessario qualquer
ajuste.

O modelo Speedglas 100V tem cinco configuragdes
diferentes de Numeros de Tonalidade disponiveis no
modo escuro. De modo a poder ver o presente Numero
de Tonalidade, pressione momentaneamente o botdo ON/
SHADE. Para seleccionar outro Numero de Tonalidade,
pressione o botdo ON/SHADE repetidamente enquanto os
indicadores LED visualizados estdo a piscar. Mova o LED
que esta piscar para o Numero de Tonalidade desejado.

Em todos os processos de soldadura o arco sé devera ser
visto com a tonalidade escura recomendada. Ver figura
pagina 77.
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CONFIGURAGCAO DA SENSIBILIDADE
(SPEEDGLAS 100V APENAS)

A sensibilidade do sistema foto-detector (que reage a luz
do arco de soldadura) pode ser ajustado para se adaptar
a variedade de métodos de soldadura e condigbes de
trabalho. Para que se possa ver a configuragao da presente
sensibilidade, pressione momentaneamente o botdo
SENS. Para seleccionar outra configuragdo, pressione o
botdo SENS repetidamente até que o LED apresente a
configuragdo desejada.

Posigdo 1  Configuragdo menos sensivel. Utilizado
se houver interferéncia de outros arcos de
soldadores nas proximidades.

Posicdo 2  Posigdo normal. Utilizado para a maior parte
de soldaduras interiores e exteriores.

Posigdo 3  Posigdo para soldar com corrente fraca ou

com arcos de soldadura estaveis.
(p-ex. Soldadura TIG)

Posigio () Blogueado no estado de tom claro
(tom 3). Utilizado para rebarbagem.

Se o filtro ndo escurecer durante a soldadura como
desejado, aumente a sensibilidade até que o filtro de
soldadura funcione adequadamente. Se a sensibilidade
estiver demasiado alta, o filtro pode permanecer no
modo escuro apds se completar a soldadura devido a luz
ambiente. Neste caso, ajuste a sensibilidade para uma
configuragdo em que o filtro da soldadura escurega ou
aclare conforme a necessidade.

DELAY (3M SPEEDGLAS 100V)

A fungdo de delay utiliza-se para estabelecer o atraso da
transicdo de escuro para claro do filtro de soldadura de
acordo com o método de soldadura e corrente utilizada.
Posigéo - Tempo de abertura curto

Posi¢éo + Tempo de abertura normal

INDICADOR DE BATERIA FRACA I}

As pilhas devem ser substituidas quando o indicador de
bateria fraca piscar ou quando os LEDs ndo piscarem
quando se pressionar os botdes.

AVISO

Se a mascara de soldadura Speedglas 100 ndo activar o
modo escuro em resposta ao arco, pare imediatamente de
soldar e verifique o filtro que é descrito nestas instrugdes.
A utilizagdo continuada de um filtro de soldadura que néo
activa o modo escuro podera provocar a perda temporaria
da viséo.

Se o problema néo for identificado e corrigido, ndo utilize o
filtro de soldadura, contacte o seu supervisor, distribuidor
ou assistente da 3M.

MANUTENGAO

SUBSTITUIGAO DA CHAPA DE PROTECGAO
EXTERIOR.

Remova a cobertura dianteira. (Ver Figura C:1)

Remova a chapa de protecgéo exterior utilizada e coloque
a nova chapa de protecgao exterior no filtro de soldadura.
(Ver Figura C:2)




Deve utilizar-se sempre a cobertura dianteira (ver figura
C:3)

SUBSTITUI(};\O DO FILTRO DE SOLDADURA
O filtro de soldadura pode ser removido e substituido
conforme as figuras E:1 — E:4.

SUBSTITUICAO DE CHAPA DE PROTECCAO
INTERIOR.

A chapa de protecgdo interior utilizada é removida tal
como ilustrado na figura D:1. A nova chapa de protec¢do
interior devera ser acoplada apds remogao da pelicula de
protecgdo como ilustrado na figura D:2.

Montagem das lentes amplificadoras (acessorio) (ver figura
D:3).

SUBSTITUI(}AO DE PILHAS

O filtro de soldadura devera ser desmontado da mascara de
soldadura para que se possa aceder aos compartimentos
da pilha (ver figura E:1 — E:4). Retire os suportes da pilha
(utilize uma pequena chave de fendas se necessario).
Insira novas pilhas nos suportes de acordo com a figura
G:1. Deslize os suportes das pilhas para dentro do filtro
da soldadura até encaixar na posi¢cdo. Repare que todas
as configuragdes irdo voltar as configuragdes originais de
fabrico.

$UBSTITUI(}I:\O DA CORREIA PARA FIXA(}AO
A CABECA

A correia para fixagdo a cabega pode ser substituida de
acordo com a figura F:1-F:2.

CUIDADO
Pegue nas pilhas usadas e deite-as fora de acordo com as
regulagdes locais.

AMPLITUDE DE TEMPERATURA

A temperatura de funcionamento recomendada para o
produto é de -5°C até +55°C. Armazenar em ambiente
limpo e seco, amplitude de temperatura de -30°C até +70°C
e humidade relativa inferior a 90%.

INSPECGAO

Os sensores (ver fig. A:2) no filtro de soldadura devem
estar sempre limpos e destapados para um funcionamento
correcto.

Para verificar que a parte eléctrica e botdes estdo a
funcionar, carregue nos botées e os indicadores LED
piscaréo.

AVISO

* Inspeccione atentamente o conjunto da mascara de
soldadura Speedglas 9100 antes de utilizar. Verifique
se ha rachas na mascara e procure pequenas fugas. A
presenca de rachas, furos e riscos nos vidros do filtro
ou nas chapas de protecgéo pode reduzir grandemente
a capacidade de protecgdo. Todos os componentes
danificados devem ser substituidos imediatamente.

« Para evitar danificar o produto nédo utilizar solventes
para a sua limpeza. Limpe o filtro de soldadura e chapas
de protecgdo com um lengo de papel ou pano sem
fibras. Lave a mascara de soldadura com um detergente
néo agressivo e agua morna. Nao submergir em agua
ou borrifar directamente com liquidos.

*« A mascara de soldadura é resistente ao calor e
estd em conformidade com os requisitos padrao da
inflamabilidade, mas pode pegar fogo ou derreter se
em contacto com chamas ou superficies muito quentes.
Mantenha a mascara limpa para minimizar este risco.

« Os materiais que entram em contacto com a pele podem
causar reacgdes alérgicas a pessoas susceptiveis.

LISTA DE PECAS DA SPEEDGLAS™
100 DA 3M™

PECAN.° DESCRICAO
Pegas sobresselentes

751110 Mascara Speedglas 100 com Filtro de
Soldadura de escurecimento automatico 3/10
SPEEDGLAS 100S-10

751111  Mascara Speedglas 100 com Filtro de
Soldadura de escurecimento automatico 3/11
SPEEDGLAS 100S-11

751120 Mascara Speedglas 100 com Filtro de
Soldadura de escurecimento automatico 3/8-
12 SPEEDGLAS 100V

751100 Mascara SPEEDGLAS 100

750010 SPEEDGLAS 100S-10 Filtro de Soldadura de
escurecimento automatico 3/10

750011 SPEEDGLAS 100S-11 Filtro de Soldadura de
escurecimento automatico 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V Filtro de Soldadura de
escurecimento automatico variavel 3/8-12

751190 Mascara SPEEDGLAS 100 sem arnés de
cabecga

772000 SPEEDGLAS 100 frente prateada

705010 Arnés de cabega com pegas de montagem

706000 Kit montagem para arnés de cabeca

731000 Cobertuda de bateria

Consumiveis

776010 Placa de protecgao exterior padréao
SPEEDGLAS 100, embalagem de 10
unidades

777000 Placa de risco de protecgédo exterior
SPEEDGLAS 100, embalagem de 10
unidades

777070 Placa de aquecimento de protecgdo exterior
padrdo SPEEDGLAS 9100, embalagem de 10
unidades

16 7520 Banda anti-transpirante de pano, purpura, 2
unidades

1680 10  Banda anti-transpirante de algodéo preto, 2
unidades

428000 Placa de protecgéo interior embalagem de 5
unidades marcagéo 42 02 00

428020 Placa de protecgdo interior embalagem +1
tonalidade de 5

428040 Placa de protecgéo interior embalagem +2
tonalidade de 5

422000 Bateria, embalagem de duas unidades

Acessorios

164005 Cobertura para pescogo e orelhas em couro
(3 pegas)

169001  Cobertura para pescogo em TecaWeld

169100 Capucha pescogo/cabega em TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 suporte para amplicador

171020 Lentes amplificadoras 1.0

171021  Lentes amplificadoras 1.5

171022  Lentes amplificadoras 2.0

17 1023  Lentes amplificadoras 2.5

17 1024  Lentes amplificadoras 3.0
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Bruksanvisning for 3M™ Speedglas™ 100 sveiseskjerm

FOR SVEISING
For din egen sikkerhet, les disse instruksjonene ngye for du
tar i bruk Speedglas 100 sveiseskjerm.

Komplett montering av sveiseskjermen er vist i fig. A:1.
Juster sveiseskjermen slik at du oppnar best mulig komfort,
fig B:1 —B:3.

DIN nummer velges i henhold til tabell, fig H:1.

Speedglas 100 sveiseskjerm gir permanent beskyttelse
(tilsvarende DIN 12) mot skadelig UV- og IR straling,
uavhengig om sveiseglasset er lyst eller i et av de marke
omradene.

To litium batterier brukes for & drive sveiseglasset (3V,
CR2032)

ADVARSEL!

« Dette produktet er designet for & beskytte brukerens
oyne og ansikt mot skadelig straling innkludert synlig lys,
ultraviolett straling (UV), infrared straling (IR), gnister og
sprut fra enkelte lysbue sveiseprosesser , nar produktet
er brukt som beskrevet i bruksanvisningen.

« Bruk av dette produktet til andre arbeidsoppgaver slik
som laser sveising eller gass sveising/skjeering kan
resultere i permanente gyeskader og tap av synet.

+ Bruk ikke produkter beregnet til sveising uten
tilstrekkelig oppleering og trening. For riktitg bruk, se
bruksanvisningen.

« Bruk kun originale Speedglas deler slik som indre- og
ytre beskyttelsesglass som beskrevet i delelisten i
denne bruksanvisningen. Hvis uoriginale deler benyttes,
eller modifikasjoner gjeres utover det som er beskrevet
i denne bruksanvisningen, vil beskyttelsen reduseres
og alle garantier og godkjenninger fra produsent gjgres
ugyldige.

« Speedglas 100 sveiseskjermer er ikke egnet for sveise-
eller skjaereoperasjoner som foregar over hodet da det
er risiko for brannskader fra smeltet metall.

« Produsenten er ikke ansvarlig ved uatorisert
modifokasjon av sveisglasset, eller bruk av dette i andre
sveiseskjermer enn Speedglas 100. Beskyttelsen vil
reduseres betydelig hvis produktet endres.

* Brukere av vanlige optiske briller ma veere klar over
at ved harde stot mot sveiseskjermen, kan kraften
overfares til brillene og skade brukeren.

GODKJENNINGER

Speedglas 100 oppfyller de grunnleggende sikkerhetskrav
i Artikkel 10 i EU direktivet 89/686/EEC, og er CE merket.
Produktet oppfyller kravene i henhold til EN 175, EN 166, EN
169 og EN 379. Produktet ble undersekt pa utviklingsstadiet
av: DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum (Akkreditert
sertifiseringsinstitutt nr. 0196).

MERKINGER
Sveiseglasset er merket med DIN omrade og optiske
klassifiseringer.

Folgende er et eksempel (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
DIN niva i lyse omréderJ
DIN nivé i merke omréader
Fabrikantens identitet
Optisk klasse
Lysspredningsklasse
Homogeni
Vinkelegenskaper (frivillig merking)
Sertifiseringsinstitutt eller nummer pa standard
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Merk! Ovennevnte er et eksempel. Gjeldene klasser og DIN
nivaer er merket pa sveiseglasset.

3M 1BT (EN166 medium energi i utvidet temperaturomrade
(-5°C til +55°C)
3M EN175 B (medium energi B)

Merkingene pa sveiseksjerm og ytre beskyttelsesglass
angir beskyttelse mot partikler med hgy hastighet.

S — minimumskrav for gkt slagstyrke
F — slag med lav energi
B — slag med medium energi

Hvis produktet oppfyller disse kravene ved utvidet
temperatur (-5 °C til +55 °C), kompleteres merkingen med
bokstaven T. @vrig merking pa produktet relateres til andre
standarder.

A = Les alle instruksjoner fgr bruk

E = Ma behandles som elektrisk eller elektronisk
- avfall

FUNKSJONER

PA/AV

Sveiseglasset aktiveres ved & trykke pa “ON/SHADE”
knappen. Sveiseglasset slaes automatisk av en time etter bruk.

Sveiseglasset har 2 foto sensorer (se fig A:2) som reagerer
uavhengig av hverandre og gjer at sveisglasset blir morkt
nar en lysbue tennes. Sveiseglasset vil ikke bli markt hvis
sensorene er blokkert eller lysbuen er helt dekket.

Blitz lys, for eksempel pa store kraner, kan pavirke
sensorene og forarsake at sveisglasset blinker i samme
takt som blitz lyset. Dette kan forekomme fra lang distanse
eller fra lys som reflekteres. Sveiseomradet ma skjermes
fra slik forstyrrelse.

VALG AV MORKHETSGRAD
Speedglas 100S-10 og Speedglas 100S-11 har fast DIN
niva, og innstillinger er ikke nadvendig.

Pa Speedglas 100V kan du velge mellom 5 ulike DIN nivaer
(DIN 8-12) i det merke omradet. For & se valgt DIN niva,
trykker du pa knappen "ON/SHADE”. For a velge et annet
DIN niva, trykker du igjen pa knappen "ON/SHADE” mens
LED lyset blinker. Flytt LED lyset til ansket DIN niva.

| alle sveiseprosesser skal lysbuen kun sees pa med
anbefalt DIN niva. Se side 77.

SHADE [ 1111
89101112

CISpeedglas
Made in Sweden

I | DELAY | ]
- o0
L E
VALG AV SENSITIVITET
(KUN SPEEDGLAS 100V)
Innstilling av detektorsystemet (som reagrer pa lyset
fra lysbuen), kan gjeres for a optimalisere for en rekke
forskjellige sveiseprosesser og arbeidsstillinger. For & se
valgt innstilling av sensitivitet, trykk pa "SENS” knappen.
For & velge en annen innstilling, trykk pa "SENS” knappen
gjentatte ganger inntill LED lyset viser riktig innstilling.

Posisjon1  Som normalinnstilling, men mindre falsomt.

Il
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Brukes hvis man for eksempel har
forstyrrende lys fra en annen sveiser.

Posisjon 2  Normalinnstilling. Brukes for de fleste typer
av sveising inne og ute.
Posisjon 3  Inntilling for sveising med lav og jevn

stromstyrke, for eksempel TIG.
Posisjon [3J Last i lyst niva (DIN 3) hele tiden. Brukes
ved sliping.
Hvis sveiseglasset ikke virker som @nsket, velg en
hgyere sensitivitetsposisjon inntil sveiseglasset fungerer
tilfredsstillende. Hvis sensitivitetsposisjonen setts for hoyt,
kan sveiseglasset forbli markt etter at lysbuen er slukket pa
grunn av omgivelseslyset.

FORSINKELSE (3M SPEEDGLAS 100V)
Forsinkelsesfunksjonen brukes for & endre tiden fra
sveieglasset er morkt til det blir lyst ut fra sveisemetode og
stromstyrke.

Posisjon - Kort apning fra merk til lys

Posisjon + Normal apning fra merk til lys

LAVT BATTERINIVA [}
Batteriene skal ma byttes nar batteri-indikatoren blinker
eller hvis lysene ikke blinker nar knappene trykkes ned.

ADVARSEL!

Hvis Speedglas 100 sveiseglass ikke blir mgrkt nar lysbuen
tennes, stopp umiddelbart sveisingen og undersgk arsaken
som beskrevet i denne bruksanvisningen. Forstt bruk av
sveiseglass som ikke blir merkt kan forarsake midlertidig
tap av synet. lkke bruk sveiseglasset hvis problemet ikke
kan indentifiseres og rettes, kontakt sveiseformann eller
verneleder.

VEDLIKEHOLD

BYTTE AV YTRE BESKYTTELSESGLASS

Ta av frontdekselet (fig. C:1)

Ta ut det ytre beskyttelsesglasset og sett inn et nytt som
vist pa fig. C:2

Frontdekselet ma alltid veere pa plass under bruk som vist
pa fig. C:3

BYTTE AV SVEISEGLASS
Sveiseglasset kan skiftes ut som vist pa fig. E:1 — E:4

SKIFTE AV INDRE BESKYTTELSESGLASS
Det indre beskyttelsesglasset fiernes som vist pa fig. D:1.
Det nye beskyttelsesglasset monteres etter at beskyttel-
sesfilmen er fiernet som vist pa fig. D:2.

Forstgrrelsesglass (tilbehgr) monters som vist pa fig. D:3

BYTTE AV BATTERIER

Sveiseglasset ma taes ut for a skifte batterier (fig. E:1 —
E:4). Lesne batteriholderen (bruk en lite skrutrekker hvis
nedvendig).

Sett inn nye batterier i batteriholderen som vist pa fig. G:1.
Batteriholderen trykkes pa plass i sveisekassetten inntil den
knepper pa plass. Merk at alle innstilinger vil ga tilbake til
fabrikkinnstillingene.

BYTTE AV HODEBAND
Hodebandet kan byttes som vist pa fig. F:1 — F:2.

MERK
Brukte batterier skal destrueres i henhold til lokale og
nasjonale bestemmelser.

TEMPERATUROMRADE

Anbefalt brukstemperatur for dette produktet er

-5 °C til +55 °C. Produktet skal lagres i et rent og
tort omrade med temperatur mellom -30 °C og
+70 °C, og med relativ luftfuktighet under 90%.

KONTROLL AV SVEISEGLASSET
Sensorene, fig. A:2, pa sviesglasset ma holdes rene og
utildekket for at glasset skal fungere optimalt.

For a kontrollere knappene og elektronikken, trykk pa
knappene og se at LED lysene blinker.

ADVARSEL!

« Kontroller sveiseskjermen ngye for bruk. Se etter
sprekker og lyslekasje. Sprekker, fordypninger eller riper
i sveisglasset eller i beskyttelsesglassene vil redusere
sikten og kan forringe beskyttelsen betydelig. Alle
edelagte deler ma byttes umiddelbart.

+ Foraunnga skade pa produktet ma ikke lasemidler bruke
for rengjering. Bruk en fille eller klut som ikke slipper
fiber for & rengjere sveiseglasset. Sveiseskjermen kan
rengjgres med mildt vaskemiddel og lunkent vann. lkke
senk produktet ned i vann, og unnga direkte veeskesprut.

« Sveiseskjermen er varmebestandig og er godkjent
i henhold til standardkrav mot antennelse, men kan
begynne & brenne eller smelte hvis den kommer i
kontakt med apen flamme eller sveert varme oveflater.
Hold sveiseskjermen ren for & redusere risikoen.

* Materialer som kan komme i kontakt med hud, kan
forarsake allergiske reaksjoner hos spesielt falsomme
personer.

DELELISTE 3M™ SPEEDGLAS™ 100
DELENUMMER BESKRIVELSE
Reservedeler

751110 SPEEDGLAS 100 Sveiseskjerm med
100S-10 sveiseglass (DIN 3/10)

751111 SPEEDGLAS 100 Sveiseskjerm med
100S-11 sveiseglass (DIN 3/11)

751120 SPEEDGLAS 100 Sveiseskjerm med
100V sveiseglass (DIN 3,8-12)

751100 SPEEDGLAS 100 Sveiseskjerm uten
sveiseglass

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 Sveiseglass, DIN
3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 Sveiseglass, DIN
311

7500 20 SPEEDGLAS 100V Sveiseglass, DIN
3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Sveiseskjerm uten
hodeband og sveiseglass

77 20 00 SPEEDGLAS 100 Frontdeksel

7050 10 SPEEDGLAS 100 Hodeband inkludert
festedeler

7060 00 SPEEDGLAS 100 Monteringsdeler til
hodeband

731000 SPEEDGLAS 100 Batteriholder

Slitedeler

77 60 00 SPEEDGLAS 100 Ytre
beskyttelsesglass, standard, pk a 10 stk

77 70 00 SPEEDGLAS 100 Ytre
beskyttelsesglass, ripebestandig,
pk a 10 stk

777070 SPEEDGLAS 100 Ytre
beskyttelsesglass, varmebestandig,
pk a 10 stk

16 75 20 Komfortband i frotte, pk a 2 stk
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16 80 10 Svetteband, fleece, 2 stk/pk.
42 80 00 Indre beskyttelsesglass, pk a 5 stk
(glassmerke 42 02 00)
42 80 20 Indre beskyttelsesglass +1 DIN,
pk a 5 stk
4280 40 Indre beskyttelsesglass +2 DIN,
pk a 5 stk
422000 Batterier, pk a 2 stk (CR2032)
Tilbeher
16 40 05 @re- og halsbeskyttelse i laer (3 deler)

Bruksanvisning 3M™ Speedglas™ 100 Svetsvisir

16 90 01 Halsbeskyttelse (TecaWeld)

16 91 00 Hals- og hodebeskyttelse (TecaWeld)

171017 SPEEDGLAS 100 Holder for
forstarrelsesglass

1710 20 Forsterrelsesglass 1.0

1710 21 Forsterrelsesglass 1.5

17 10 22 Forsterrelsesglass 2.0

1710 23 Forsterrelsesglass 2.5

1710 24 Forstegrrelsesglass 3.0

&

FORE SVETSNING
For din egen sékerhet ska du lasa bruksanvisningen innan
du anvander Speedglas 100.

Utrustningen i sin helhet visas i figur A:1.
Justera visiret sa att det sitter bekvamt. (se figur B:1 - B:3).
Valj tathetsgrad pa svetsglaset enligt tabellen (se figur H:1).

Speedglas 100 ger permanent skydd (motsvarande
tathetsgrad 12) mot skadlig UV- och IR-stralning, oavsett
om svetsglaset ar i morkt/ljust Iage eller i handelse av fel pa
batteri eller elektronik.

Tva litumbatterier anvénds som stromkalla. (3V CR2032)

VARNING!

+ Denna produkt &r avsedd att skydda anvéndarens égon
och ansikte fran farlig stralning, inklusive synligt ljus,
ultraviolett stralning (UV), infraréd stralning (IR), gnistor
och stank som uppstar vid bagsvetsning. Detta under
forutsattning att utrustningen anvands i enlighet med
bruksanvisningen.

* Anvéndning av denna produkt i samband med andra
typer av arbeten som lasersvetsning/skérning kan leda
till permanenta 6gonskador och nedsatt syn.

« Anvand ingen svetsutrustning utan lamplig utbildning.
Se bruksanvisningarna fér mer information.

« Anvand alltid Speedglas originaltillbehor och reservdelar,
sasom inre och yttre skyddsglas. Artikelnummer finns i
reservdelslistan i slutet av denna bruksanvisning. Om
utrustningen anvénds med andra ersattningsdelar kan
detta forsdmra skyddet samt ogiltigférklara alla garantier
fran 3M och gora att visiret inte uppfyller klassificeringar
och godkénnande.

« Speedglas 100 svetshjalm &r inte konstruerade att
anvandas for svetsning och skaroperationer da det finns
en risk for brannskada fran nedfallande smalt metall.

+ Tillverkaren ansvarar ej for eventuella modifieringar
av svetsglaset eller montering av svetsglaset i andra
svetsvisir an Speedglas 100. Skyddet kan kraftigt
reduceras om egenhandiga modifieringar gors.

« Glaségonanvandare skall vara uppmarksamma pa att
kraftiga slag mot svetsvisiret kan innebara att insidan av
visiret kommer i kontakt med glaségonen sa att dessa
orsakar skada pa bararen.

GODKANNANDEN

Speedglas 100 uppfyller sakerhetskraven i artikel 10
i EU-direktivet 89/686/EEC och ar darfor forsedd med
CE-markning. Produkten overensstdmmer med foljande
harmoniserade  europeiska standarder: SS-EN175,
SS-EN166, SS-EN169 och SS-EN379. Produkten har
undersokts under designskedet av DIN Certco Prif- und
Zertifierungszentrum (Anmalt organ nummer 0196).
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MARKNING

Svetsglaset ar markt med gallande tathetsgrader och
optiska klassningar.

Nedan ar ett exempel (SS-EN379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Tathetsgrad ljust lage
Tathetsgrad morkt lage
Tillverkarens ID
Optisk klass
Ljusspridningsklass
Homogeni
Vinkelegenskapsklass (frivillig mérkning)
Certifieringsorgan eller nummer pa standard

Observera! Ovan ar ett exempel. Géllande klasser och
tathetsgrader ar markta pa svetsglaset.

3M 1BT (SS-EN166 medium energi inom det godkadnda
temperaturintervallet (-5° till +55°C). BT)

3M SS-EN175B (medium energi B).

For svetsvisir och yttre skyddsglas anger markningen
skyddsklass mot partiklar med hog hastighet. S star for
grundldggande kraven om extra hallbarhet, F star for slag
med lag energi och B for medium energi. Om skyddet
uppfyllerdessakravinom detgodkanda temperaturintervallet
(-5° — +55°C), kompletteras markningen med ett T. Férutom
ovannamnda férekommer markningar pa produkten som
relaterar till andra standarder.

A [m] = Las instruktionen innan anvandning.

g = Ska kasseras som elektronikavfall
FUNKTIONER
PA/AV

Aktivera svetsglaset genom att trycka pa knappen ON/
SHADE. Svetsglaset stdngs automatisk av efter en timme
om det inte anvands. Svetsglaset har tva ljussensorer (se
fig. A:2) som reagerar oberoende av varandra nar ljusbagen
tands och styr omslaget till morkt lage. Svetsglaset kan inte
sla om till morkt lage om sensorerna ar tackta eller om
svetsbagen ar helt skymd.

Blinkande ljuskéllor (t.ex. blinkande larmlampor) kan
fa svetsglaset att blinka trots att ingen svetsning sker.
Denna storning kan férekomma pa langt hall och/eller
fran reflekterat ljus. Arbetsomradet maste avskarmas fran
sadana storningar.

TATHETSGRAD

Modellerna Speedglas 100S-10 och Speedglas 100S-11
har fasta tathetsgrader dar inga instéliningar kravs.
Modellen Speedglas 100V har installningsbar tathetsgrad.
Det finns fem olika tathetsgrader for det moérka laget.
Kontrollera vilket Iage som svetsglaset &r installt pa genom




att trycka pa ON/SHADE. Valj en annan tathetsgrad
genom att trycka upprepat pa knappen ON/SHADE medan
lysdioderna pa displayen blinkar. Fortsatt trycka tills den
blinkande lysdioden hamnar vid énskad tathetsgrad.

Titta endast pa svetsbagen/lagan nar glaset har korrekt
tathetsgrad. Se tabell pa sidan 77.

SHADE 1111
89101112

CISpeedglas
Made in Sweden

SENS

KANSLIGHETSINSTALLNINGAR (ENDAST
SPEEDGLAS 100V)

Kansligheten pa sensorerna bestdmmer nér svetsglaset
skall sla om till morkt lage och kan justeras for att passa
olika svetsmetoder och arbetsmiljer. Kontrollera vilket lage
som sensorerna ar installda pa genom att trycka kort pa
knappen SENS. Valj en annan installning genom att fortsatt
trycka pa knappen SENS tills lysdioden star vid dnskad
instalining.

Position 1 Minst kénsliga laget. Anvands om man har
storande ljus fran t.ex. en svetsare bredvid.

Position 2 Normallage. Anvands for de flesta typer av
svetsning inomhus och utomhus.

Position 3 Lage for svetsning med laga stromstyrkor
eller stabil svetsbage. (t.ex. TIG-svetsning)

Position (] Position Last i ljust I&ge (tathetsgrad 3)

Anvands for slipning

Om svetsglaset inte slar om till morkt lage vid svetsning,
bér du 6ka kansligheten sa att du far 6nskat omslag till
morkt lage. Om kansligheten blir for hog kan glaset bli kvar
i morkt 1age aven efter att svetsning avslutats, pa grund av
omgivningsljuset. Om detta intraffar valjer du ett mindre
kansligt lage som aktiverar och stanger av svetsglaset vid
onskade ljusférhallanden.

DELAY (FORDROJNING ) (3M SPEEDGLAS
100V)

Fordrojningsfunktionen  anvands  for  att
omslagstiden fran morkt till ljust pa svetsglaset.

Position - Kort omslagstid
Position + Normal omslagstid

BATTERIVARNING I}
Byt batterier nar batterivarnaren blinkar eller nar lysdioderna
inte blinkar nar du trycker pa knapparna.

VARNING

Om Speedglas 100 inte slar om till morkt lage nar
svetsbagen tands, ska du genast sluta svetsa och
kontrollera svetsglaset enligt anvisningarna. Fortsatt
svetsning trots att svetsglaset inte slar om till morkt lage
kan orsaka tillfallig synférsamring. Om problemet inte kan
atgardas ska visiret inte anvandas. Kontakta arbetsledaren,
aterforsaljaren eller 3M for att fa hjalp.

UNDERHALL

BYTE AV YTTRE SKYDDSGLAS.
Ta loss fronten. (se figur C:1)

Ta loss det gamla skyddsglaset och montera det nya
skyddsglaset utanpa svetsglaset. (se figur C:2)

Yttre skyddsglas ska alltid vara monterat (se figur C:3).
BYTE AV SVETSGLAS

Svetsglaset byts enligt figur E:1—E:4.

BYTE AV INRE SKYDDSGLAS

anpassa

Ta loss det gamla inre skyddsglaset enligt figur D:1. Ta bort
skyddsfilmen fran det nya skyddsglaset och montera det
enligt figur D:2.

Montering av forstoringsglas (tillbehor) (se figur D:3).

BATTERIBYTE

Svetsglaset maste tas loss fran svetsvisiret for att komma
at batteriutrymmet (se figur E:1-E:4). Ta ut batterihallaren
(anvand en liten skruvmejsel vid behov). Satt in nya batterier
i batterihallaren enligt figur G:1. Skjut in batterihallaren
i svetsvisiret sa att de klickar fast. Observera att alla
installningar atergar till fabriksinstallningarna.

BYTE AV HUVUDBAND
Huvudbandet byts enligt figur F:1 — F:2.

OBS!
Forbrukade batterier/produkter kasseras enligt géllande
foreskrifter. Svetsglaset hanteras som elektronikavfall.

TEMPERATURINTERVALL

Rekommenderad arbetstemperatur: -5°C till +55°C.
Forvaras i en ren och torr miljo, temperatur fran -30°C —
+70°C, max. relativ luftfuktighet 90 %.

INSPEKTION

Svetsglasets sensorer (se fig. A:2) skall hallas rena och inte
skymmas for att fungera korrekt. Tryck pa knapparna for att
kontrollera att elektroniken och lysdioderna fungerar.

VARNING

« Kontrollera alltid hela svetsvisiret Speedglas 100 varje
gang utrustningen ska anvandas. Kontrollera att det inte
finns nagra sprickor i glaset eller 6ppningar som slapper
igenom ljus. Sprackta, repade och skadade svetsglas
och skyddsglas férsamrar sikten och skyddet. Skadade
komponenter ska omedelbart bytas ut.

« Rengor inte utrustningen med I6sningsmedel. Rengor
svets- och skyddsglaset med en luddfri duk. Rengor
visiret med ljummet vatten och milt rengéringsmedel.
Undvik vattensténk och sank ej ned i vatten.

« Svetsvisiret ar varmetdligt och godként enligt
brandsakerhetsstandarder, men kan fatta eld eller
smalta vid kontakt med Oppen laga eller mycket heta
ytor. Hall visiret rent for att minska riskerna.

« Vissa material som kommer i kontakt med huden kan ge
allergiska reaktioner hos kansliga personer.

DELAR TILL 3M™ SPEEDGLAS™ 100

Art. nr. Beskrivning

Reservdelar

751110 SPEEDGLAS 100 Svetsvisir med
SPEEDGLAS 100S-10 automatiskt
nedblandande svetsglas Fast tathetsgrad 3/10

751111  SPEEDGLAS 100 Svetsvisir med
SPEEDGLAS 100S-11 automatiskt
nedblandande svetsglas Fast tathetsgrad 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 Svetsvisir med
SPEEDGLAS 100V automatiskt nedbléandande
svetsglas Variabel tathetsgrad 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 Svetsvisir

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 automatiskt
nedblandande svetsglas Fast tathetsgrad 3/10

7500 11  SPEEDGLAS 100S-11 automatiskt
nedblandande svetsglas Fast tathetsgrad 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V automatiskt nedbléndande
svetsglas Variabel tathetsgrad 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Svetsvisir utan huvudband

772000 SPEEDGLAS 100 Front
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7050 10
7060 00
731000
Forbrukningsartiklar

Huvudband inkl. montagedelar
Montagedelar till huvudband
Batterihallare

776000 SPEEDGLAS 100 yttre skyddsglas, standard,
10-pack

777000 SPEEDGLAS 100 yttre skyddsglas, reptaligt
10-pack

777070 SPEEDGLAS 100 yttre skyddsglas,
varmetaligt, 10-pack

167520 Svettband, frotté, lila, 2-pack

1680 10 Svettband, fleece, svart, 2-pack

428000 Inre skyddsglas, 5-pack, markt 42 02 00

428020 Inre skyddsglas +1 tathetsgrad, 5-pack

Brugsanvisning for 3M™ Speedglas™ 100 svejseskarm

428040 Inre skyddsglas +2 tathetsgrader, 5-pack
422000 Batteri, 2-pack

Tillbehor

164005  Oron- och nackskydd i lader (3 delar)
1690 01  Nackskydd i TecaWeld

169100 Huva nacke/huvud i TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 hallare for forstoringsglas
171020 Forstoringsglas 1.0

171021 Forstoringsglas 1.5

171022 Forstoringsglas 2.0

171023 Forstoringsglas 2.5

171024 Forstoringsglas 3.0

FOR DU GAR IGANG MED AT SVEJSE
Laes for din egen sikkerheds skyld denne brugsanvisning, far
du gar igang med at bruge Speedglas 100 svejseskaermen.

Det komplette udstyr er vist i Fig. A:1

Tilpas svejseskaermen, sa den passer til netop dig (se Fig.
B:1-B:3).

Taethedsgraden ber veelges i henhold til tabellen (se Fig H:1).

Speedglas svejseskaermen giver permanent beskyttelse
mod skadelig UV- og IR-straling, uanset om svejsekassetten
eriden lyse eller marke indstilling eller om den automatiske
funktion er i drift.

Som stremforsyning anvendes to lithiumbatterier (3V
CR2032).

ADVARSEL !

+ Dette produkt er beregnet til at hjaelpe med at beskytte
brugerens gjne og ansigt mod skadelig straling,
herunder synligt lys, ultraviolet straling (UV), infrared
straling (IR) samt gnister og spraijt fra visse typer lysbue
svejsninger, hvis det anvendes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

» Brug af produktet i andre anvendelsessituationer som
f.eks. lasersvejsning/-skeering eller g jsning/-

GODKENDELSER

Speedglas 100 opfylder kravene i Arbejdstilsynets
bekendtgerelse om sikkerhedskrav mv. til personlige
veernemidler og er CE-maerket pa dette grundlag. Produktet
opfylder kravene i folgende europeeiske standarder:
EN 175, EN 166, EN 169 og EN 379. Produktet er pa
konstruktionsstadiet blevet undersegt af DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum (bemyndiget organ nr. 0196).

MARKNINGER
Svejsefilteret er maerket med teethedsgrad og optiske
klassificeringer.

Det faolgende er et eksempel (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Teethedsgrad,
lys indstilling

Teethedsgrad, merk indstilling
Producentens navn
Optisk klasse

Lyssprednir

Homogenil
Vinkelegenskabsklasse (frivillig maerkning)
Certi i ke eller standard

skeering kan medfere gjenskader og synstab.

+ Anvend aldrig noget svejseprodukt uden at have faet
den ngdvendige instruktion. For korrekt brug, se brugs-
anvisningen.

« Anvend kun originale Speedglas reservedele, som f.eks.
indvendigt- og udvendigt beskyttelsesglas, i henhold til
produktnumrene i denne brugsanvisning. Anvendelse af
andre dele eller modifikationer, der ikke er specificeret
i denne brugsanvisning, kan pavirke beskyttelsen,
ugyldiggere garantier og gere, at svejseskeermen
ikke opfylder kravene til produktklassificeringen og
godkendelsen.

+ Speedglas 100 svejseskarmene er ikke udviklet til
svejseopgaver hvor emnet er placeret saledes, at der er
risiko for forbreendinger fra smeltet metal der falder ned
pa svejseskeermen/brugeren.

» Fabrikanten er ikke ansvarlig for zendringer foretaget pa
svejsefilteret eller dets brug i andre svejseskaerme end
Speedglas 100. Beskyttelsen kan blive alvorligt pavirket,
hvis uautoriserede sendringer foretages.

 Brillebrugere skal veere opmaerksomme pa, at i tilfeelde
af kraftige anslag mod svejseskaermen kan deformation
af denne medfgre, at den kommer i kontakt med brillerne
og dermed udggre en risiko for brugeren.
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Bemaerk! Ovennzevnte er et eksempel.
klassificeringer er mzerket pa svejsefilteret.

3M 1BT (EN166 Partikler med middelhgj energi | temp.
(-5°C og +55 °C) BT)
3M EN175B Partikler med middelhgj energi (B).

Meerkningerne pa svejseskeermen og beskyttelsesglassene
angiver beskyttelsesklassen for partikler med hgj hastighed.
S star for det grundlaeggende krav om foreget robusthed
mod partikler med hej hastighed, F for anslag med lav
energi, B for anslag med middel energi. Hvis produktet
yderligere opfylder kravene til forhgjede temperaturer (-5°C
til +55°C) afsluttes maerkningen med bogstavet T.

Yderligere maerkninger pa produktet refererer til andre
standarder.

A M = Lees instruktionerne far brug

E = Skal kasseres som elektronisk affald

De gyldige




FUNKTIONER

TAND/SLUK

For at aktivere svejsefilteret, tryk pa ON/SHADE knappen.
Svejsefilteret slukker automatisk efter 1 time ude af brug.
Svejsefilteret har to fotosensorer (se fig. A:2), der reagerer
uafhaengigt og far filteret til at ga i den merke indstilling, nar
lysbuen taendes. Filteret gar ikke i den marke indstilling, hvis
sensorerne er deekkede eller hvis lysbuen er helt afskaermet.

Blinkende lyskilder (f.eks. stroboskoplys) kan udlgse
svejsefilterets funktion, sa det blinker, selvom der ikke
svejses. Effekten kan forekomme pa lang afstand og ogsa
fra reflekteret lys. Svejseomradet skal afskaermes mod
sadant lys.

TATHEDSGRAD

Model Speedglas 100S-10 og Speedglas 100S-11 har en
fast merk teethedsgrad hvor der ikke skal veelges nogen
indstilling. P4 Model Speedglas 100V kan teethedsgraden
veelges. Der er fem forskellige indstillinger af teethedsgrader;
8-12. For at se den aktuelle indstilling tryk kort pa ON/
SHADE knappen. For at vaelge en anden taethedsgrad, tryk
pa ON/SHADE knappen, mens lysdioderne blinker. Indstil
den blinkende lysdiode til den gnskede teethedsgrad.

Ved alle svejsearbejder bgr man kun se pa lysbuen med
den anbefalede indstilling af taethedsgraden. Se fig. side 77.

DETIINI

8910 Mm12

CISpeedglas
Made in Sweden

SENS

NDSTILLING AF
SPEEDGLAS 100V)

Folsomheden for fotosensorerne (som reagerer pa
svejsebuens lys) kan indstilles til mange forskellige typer
svejseprocesser og svejsebetingelser. For at se den
aktuelle indstilling tryk kort pa SENS knappen. For at
veelge en anden indstilling tryk gentagne gange pa SENS
knappen, indtil lysdioden viser den gnskede indstilling.

FGLSOMHED (KUN

Position 1  Den mindst felsomme indstilling. Bruges
ved interferens fra andre svejseres lysbuer i
neerheden.

Position 2  Normal indstilling. Bruges ved de fleste typer
inden- og udenders svejsning.

Position 3  Indstilling for svejsning ved lave stremstyrker

eller ved stabile lysbuer (f.eks. TIG
svejsning).

Position (] Last | lys indstilling (shade 3) hele tiden.
Bruges ved slibning.

Hvis filteret ikke skifter til mark indstilling under svejsning
som gnsket, sa forag felsomheden, indtil filteret skifter
palideligt. Hvis falsomheden er blevet sat for hgit, vil filteret
forblive i den marke indstilling efter svejsning er feerdig
pa grund af det omgivende lys. Sker det, sa nedjuster
felsomheden til en indstilling, hvor svejsefilteret skifter som
onsket.

FORSINKELSE (3M SPEEDGLAS 100V)
Forsinkelsesfunktionen bruges til forsinkelse mellem
skift fra merkt til lys afheengigt af type svejseproces og
strgmstyrke.

Position - Hurtig abningstid

Position + Normal abningstid

BATTERIINDIKATORI}

Batterierne skal udskiftes, nar lysdioden “low battery”
blinker eller lysdioderne ikke blinker, nar der trykkes pa
knapperne.

ADVARSEL

Hvis Speedglas 100 svejseskeermen ikke skifter il
meork indstilling, nar en lysbue teendes, sa stop straks
svejsningen og kontroller svejsefilteret i henhold til denne
brugsanvisning. Fortsat brug af et svejsefilter, der ikke
skifter til merk indstilling kan medfere midlertidigt synstab.
Kan arsagen til problemet ikke findes og rettes, sa undlad
at bruge svejsefilteret. Kontakt den sikkerhedsansvarlige,
forhandleren eller 3M for hjeelp.

VEDLIGEHOLDELSE

UDSKIFTNING AF UDVENDIGT
BESKYTTELSESGLAS

Fjern frontrammen (se fig. C:1).

Fjern det brugte udvendige beskyttelsesglas og iszet et nyt
udvendigt beskyttelsesglas foran svejsefilteret (se fig. C.2).

Montér frontrammen, der altid skal bruges (se fig. C:3).

UDSKIFTNING AF SVEJSEFILTER
Svejsefilteret kan fiernes og udskiftes som vist i fig. E:1-E:4.

UDSKIFTNING AF INDVENDIGT
BESKYTTELSESGLAS

Det brugte indvendige beskyttelsesglas fiernes som vist i
fig. D:1.

Det nye indvendige beskyttelsesglas anbringes efter at
beskyttelsesfilmen er fiernet som vist i fig. D:2.

Montering af forsterrelsesglas (ekstra tilbeher), se fig. D:3.

UDSKIFTNING AF BATTTERIER

Svejsefilteret skal afmonteres fra svejseskeermen
for at komme ind til batteriholderen (se fig. E:1-E:4).
Tag batteriholderen ud (brug om ngdvendigt en fin
skruetraekker). Iszet nye batterier i batteriholderen som vist
i fig. G:1. Tryk batteriholderen ind i svejsefilteret indtil de
klikker pa plads.

Bemaerk at alle indstillinger vil ga tilbage til de oprindelige
fabriksindstillinger.

UDSKIFTNING AF HOVEDBAND
Hovedband udskiftes i henhold til fig. F:1-F:2.

ADVARSEL

Veer omhyggelig med at bortskaffe brugte batterier i henhold
til gaeldende myndighedsregler. Svejsefilteret skal afskaffes
som elektronisk affald.

TEMPERATUROMRADE

Det anbefalede temperaturarbejdsomrade for svejsefilteret
er -5°C til +55°C. Det ber opbevares tert og rent i
temperaturomradet -30°C til +70°C og ved under 90 %
relativ luftfugtighed.

KONTROL
Sensorerne (se fig.A:2) pa svejsefilteret skal holdes rene og
veere utildeekkede hele tiden for fungere korrekt.

For at kontrollere at elektronikken og knapperne fungerer;
tryk pa knapperne - sa skal lysdioderne blinke.

ADVARSEL

« Kontroller omhyggeligt Speedglas 100 svejseskaermen
fer hver brug. Kontroller for revner i skjoldet og for
lysspraekker. Revnede, plettede eller ridsede glas
eller beskyttelsesglas nedseetter udsynet og kan
pavirke beskyttelsen i alvorlig grad. Alle beskadigede
komponenter skal straks udskiftes.

« For at undga at beskadige produktet ma der ikke bruges
oplesningsmidler til rengeringen. Renger svejsefilteret
og beskyttelsesglassene med en fnugfri serviet eller
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klud. Brug en mild szebeoplgsning i lunkent vand.
Neddyp den aldrig i vand og pasprejt aldrig veesker.

+ Svejseskeermen er modstandsdygtig overfor varme
og testet for braendbarhed efter geeldende standarder,
men kan antaendes af abne flammer eller meget varme
overflader. Hold skaermen ren for at minimere denne
risiko.

* Materialer der kommer i kontakt med huden kan
forarsage allergiske reaktioner hos seerligt felsomme
personer.

RESERVEDELSLISTE FOR 3M™

SPEEDGLAS™ 100

Vare nr. Beskrivelse

Reservedele

751110 SPEEDGLAS 100 svejseskaerm med
SPEEDGLAS 100S-10 automatisk svejsefilter
fast teethedsgrad 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 svejseskaerm med
SPEEDGLAS 100S-11 automatisk svejsefilter
fast teethedsgrad 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 svejseskaerm med
SPEEDGLAS 100V automatisk svejsefilter fast
teethedsgrad 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 svejseskaerm

750010 SPEEDGLAS 100S-10 svejseskeerm med
automatisk svejsefilter fast teethedsgrad 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 svejseskeerm med
automatisk svejsefilter fast teethedsgrad 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V svejseskaerm med
automatisk svejsefilter variabel 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 svejseskaerm uden
hovedband

772000 SPEEDGLAS 100 frontramme

Kéayttoohje 3M™ Speedglas™ 100

705010  Hovedband med monteringstilbehar
706000 Monteringsdetaljer for hovedband
731000  Lag til batterier

Forbrugsvarer

776000 SPEEDGLAS 100 Udvendigt beskyttelsesglas,
standard pk. m. 10

777000 SPEEDGLAS 100 Udvendigt beskyttelsesglas,
ridsebest. pk. m. 10

777070 SPEEDGLAS 100 Udvendigt beskyttelsesglas,
varmebest. pk. m. 10

167520  Svedband, i frotté, lilla, 2 stk.
168010  Svedband, i bomuld, sort, 2 stk.
Forbrugsvarer

428000 Indvendigt beskyttelsesglas pk. m. 5 maerket
420200

428020 Indvendigt beskyttelsesglas +1 teethedsgrad,

pk.m.5

428040 Indvendigt beskyttelsesglas +2 teethedsgrader,
pk.m.5

422000 Batteri pk. m. 2

Tilbehor

164005 @re- og nakkebeskytter i laeder (3 dele)
169001  Nakkebeskytter i TecaWeld

169100 Heette nakke/hoved i TecaWeld

171017  SPEEDGLAS 100 holder til forsterrelsesglas
171020 Forsterrelsesglas 1.0

171021  Forsterrelsesglas 1.5

171022  Forsterrelsesglas 2.0

171023  Forsterrelsesglas 2.5

171024  Forsterrelsesglas 3.0

-hitsausmaski @D

ENNEN HITSAUSTA
Oman turvallisuutesi vuoksi lue huolellisesti nama
kayttéohjeet ennen Speedglas 100 -hitsausmaskin kayttoa.

Taydellinen maski on esitetty kuvassa A:1.

Saada hitsausmaski oman kayttotarpeesi mukaisesti, jotta
kayttdmukavuus on paras mahdollinen (ks. kuvat B:1 - B:3).

Tummuusaste tulee valita taulukon mukaisesti, (katso kuva
H:1).

Speedglas 100 -hitsausmaski antaa jatkuvan suojan
(vastaa tummuusastetta 12) vahingollista UV- ja IR-sateilya
vastaan, riippumatta siitd onko hitsauslasi vaaleassa vai
tummassa asennossa tai kdytetdankd automaattitoimintoa.

Virtaldhteena on kaksi litiumparistoa (3V CR2032).

VAROITUS!

+ Tama suojain on suunniteltu suojaamaan kayttajan
silmia ja kasvoja haitalliselta sateilyltd mukaan lukien
nakyva valo, ultraviolettisateily (UV), infrapunasateily
(IR), kipinat ja roiskeet, joita syntyy tietyissa kaarihit-
sausprosesseissa, kdyttdohjeiden mukaan kaytettyna.

+ Taman suojaimen kayttd muihin tarkoituksiin kuten
laserhitsaukseen tai -leikkaukseen, voi johtaa pysyviin
silmédvammoihin ja nd46n menetykseen.

* Mitddn hitsaustuotetta ei saa kayttda ilman

kuten sisa- ja ulkoroiskelaseja, naissa kayttdohjeissa
mainittujen osanumeroiden mukaisesti. Korvaavien
komponenttien  kayttdé tai tdman  kayttdohjeen
vastaisten muutosten tekeminen saattavat heikentaa
suojausvaikutusta ja aiheuttaa takuun raukeamisen;
liséksi hitsausmaski ei valttdmatta enaad tayta
suojausluokitusten ja hyvaksyntéjen vaatimuksia.

+ 3M Speedglas 100-sarjan hitsausmaskeja ei ole
suunniteltu  lakihitsaukseen/leikkaukseen  putoavan
sulametalliroiskeen aiheuttaman palovammavaaran
takia.

« Valmistaja ei vastaa hitsauslasiin tehtavistd muutoksista
tai sen kaytdstd muiden kuin Speedglas 100
-hitsausmaskin kanssa. Suojaus voi vakavasti vaarantua
asiattomien muutosten seurauksena.

» Silmélasien kayttajien tulee huomata, ettd voimakkaan
iskun kohdistuessa maskiin se voi muuttaa muotoaan
ja osua maskin sisalla oleviin silmalaseihin, aiheuttaen
vaaran kayttajalle.

HYVAKSYNNAT

Speedglas 100:n on osoitettu tayttdvan Euroopan
yhteison direktiivin 89/686/ETY 10. artiklassa maaritellyt

perusturvallisuusvaatimukset, minka osoituksena
siind on CE-merkki. Suojain tayttdd harmonisoitujen
eurooppalaisten standardien EN 175, EN 166, EN 169 ja

asianmukaista  koulutusta. Katso tiedot oik
kaytosta kayttoohjeista.

« Kaytd ainoastaan alkuperdisia Speedglas-varaosia,
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EN 379 vaatimukset. Tuotteen on sen suunnitteluvaiheessa
tutkinut DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum




(ilmoitettu laitos nro 0196).

MERKINNAT

Hitsauslasiin on merkitty tummuusalue ja optiset luokitukset.
Seuraavassa on esimerkki (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Tummuusaste vaalea
Tummuusaste(et) tumma
Valmistajan tunnus
Optinen luokka
Valonsirontaluokka
Tasalaatuisuusluokka
Kulmaominaisuusluokka (vapaaehtoinen merkinta)
Sertifiointitunnus tai standardin numero

Huomaa! Edellinen on vain esimerkki. Voimassa oleva
luokitus on merkitty hitsauslasiin.

3M 1BT (EN166 keskisuurella energialla tulevat iskut ja
aarilampoatilat (-5°C ... +55°C) BT)
3M EN175B (keskisuurella energialla tulevat iskut B)

Hitsausmaskissa ja suojalaseissa olevat merkinnat
ilmaisevat suojausluokan suurella nopeudella lentavia
hiukkasia vastaan. S tarkoittaa vahvistetun rakenteen
perusvaatimuksia, F tarkoittaa pienelld energialla tulevaa
iskua ja B keskisuurella energialla tulevaa iskua. Jos
suojaus tayttda vaatimukset aarilampdatiloissa (-5 °C...+55
°C), merkinnassa on liséksi kirjan T. Tuotteen muut
merkinnat viittaavat muihin standardeihin.

A

= Lue ohjeet ennen kayttoa

E = Havitettava sahko- ja elektroniikkajatteenad
TOIMINNOT

VIRTA PAALLE/POIS

Hitsauslasi aktivoidaan painamalla ON/SHADE-painiketta.
Hitsauslasin virta katkeaa automaattisesti noin 1 tunnin
kayttamattomyyden jalkeen. Hitsauslasissa on kaksi
valontunnistinta (ks. kuva A:2), jotka reagoivat toisistaan
riippumatta ja saavat lasin tummumaan hitsauskaaren
syttyessa. Hitsauslasi ei valttamatta tummu, jos tunnistimien
edessa on este tai hitsauskaari on kokonaan katveessa.

Vilkkuvat valonlahteet (esim. vélkkyvat varoitusvalot)
saattavat laukaista hitsauslasin, jolloin se tummuu vaikka
hitsausta ei tapahdu. Tama hairi6 voi ilmetd pitkankin
matkan paasté ja/tai heijastuneen valon seurauksena.
Hitsausalueet tulee suojata téllaisilta hairidtekijoilta.

TUMMUUS
Malleissa Speedglas 100S-10 ja Speedglas 100S-11 on
kiinted tummuus, jolloin saatoa ei tarvita.

100V on saadettdvd tummuus.
Tummassa asennossa on kaytettdvissa viisi eri
tummuusastetta. Tummuusasetuksen nakemiseksi
paina lyhyesti ON/SHADE-painiketta. Voit valita toisen
tummuusasteen painamalla ON/SHADE-painiketta
toistuvasti nayton LED-merkkivalojen vilkkuessa. Siirra
vilkkuva LED halutun tummuusasteen kohdalle.

Mallissa Speedglas

Hitsausprosessista riippumatta valokaarta saa katsoa vain
tummuudeltaan suosituksen mukaisen lasin lapi. Katso
taulukko sivulla 77.

SENS

SHADE 1111
8910012

CIspeedgias
Made in Sweden

HERKKYYDEN ASETUS

(VAIN SPEEDGLAS 100V)
Valontunnistusjarjestelman (joka reagoi hitsauskaaren
valoon) herkkyyttd voidaan saataa eri hitsausmenetelmien
ja tyopaikan olosuhteiden mukaisesti. Herkkyysasetuksen
nakemiseksi paina lyhyesti SENS-painiketta. Voit valita
toisen asetuksen painamalla SENS-painiketta toistuvasti,
kunnes LED nayttaa haluttua asetusta.

Asento 1 Vahiten herkka asetus. Kaytetaan, jos
lahella olevien toisten hitsaajien valokaaret
aiheuttavat hairioita.

Normaaliasento. Kaytetddn useimmissa
hitsaustilanteissa sisalla ja ulkona.

Sopii hitsaukseen pienella virralla tai
hitsauskaaren ollessa vakaa (esim. TIG-
hitsaus).

Lukittu jatkuvasti vaaleaan asentoon
(tummuus 3) Kaytetaan hiontatoissa

Jos hitsauslasi ei tummu hitsauksen aikana toivotulla tavalla,
lisdd herkkyyttd, kunnes hitsauslasi tummuu turvallisesti.
Jos herkkyys on liian suuri, hitsauslasi voi jaada tummaksi
hitsauksen jélkeen ympariston valaistuksen takia. Saada
talléin herkkyyttd alaspéin asetukseen, jossa hitsauslasi
seka tummuu ettéd vaalenee halutulla tavalla.

VIIVE (3M SPEEDGLAS 100V)

Viivetoimintoa tulisi kayttda hitsauslasin palautumisviiveen
asettamiseen tummasta vaaleaan, hitsausmenetelman ja
-virran mukaisesti.

Asento - Lyhyt vaalenemisaika

Asento + Normaali vaalenemisaika.

PARISTOJEN TYHJENEMISILMAISIN L}
Paristot on vaihdettava, kun paristojen tyhjenemisilmaisin
vilkkuu tai LEDit eivat vilku painikkeita painettaessa.

VAROITUS

Jos Speedglas 100 -hitsausmaski ei tummu kaaren
syttyessa, lopeta hitsaus valittdmasti ja tarkasta hitsauslasi
naiden kayttdohjeiden mukaisesti. Tummumatta j |
hitsauslasin  kaytoén jatkaminen voi aiheuttaa n&dn
tilapaisen menetyksen. Jos ongelmaa ei voida tunnistaa ja
korjata, ala kayta hitsauslasia, vaan ota yhteys esimieheesi,
suojaintoimittajaan tai 3M:aan avun saamiseksi.

HUOLTO

ULKOROISKESUOJAN VAIHTAMINEN.
Irrota etukehys (katso kuva C:1).

Asento 2

Asento 3

Asento (J

Irrota kaytetty ulkosuojalasi ja aseta uusi ulkosuojalasi
paikoilleen hitsauslasin paalle (ks. kuva C:2).

Etukehys on aina asennettava (katso kuva C:3).

HITSAUSLASIN VAIHTAMINEN
Hitsauslasi voidaan irrottaa ja vaihtaa kuvien E:1 - E: 4
mukaisesti.

SISAPUOLISEN SUOJALEVYN VAIHTAMINEN
Kaytetty sisapuolinen suojalevy vaihdetaan kuvan D:1
mukaisesti.

Uusi sisempi  suojalevy asennetaan
poistamisen jalkeen kuvan D:2 mukaisesti.

Suurentavan linssin (lisdvaruste) asennus (katso kuva D:3).

PARISTOJEN VAIHTAMINEN

Hitsauslasi on irrotettava hitsausmaskista paristokotelon
kasittelyd varten (katso kuva E:1-E:4). Irrota paristojen
pidin (kaytd tarvittaessa pientd ruuvitalttaa). Asenna
uudet paristot paristojen pitimeen kuvan G:1 mukaisesti.
Tyonna paristojen pidin hitsauslasiin, kunnes se napsahtaa

suojakalvon
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paikoilleen. Huomaa, ettd kaikki asetukset palautuvat
tehdasasetuksiin.

PAAPANNAN VAIHTAMINEN
Paapanta voidaan vaihtaa kuvien F:1-F:2 mukaan.

HUOMIO

Kéaytetyt paristot/loppuunkaytetyt osat on havitettava
paikallisten maaraysten mukaisesti. Hitsauslasi havitetdan
kuten mika tahansa elektroniikkajate.

LAMPOTILA-ALUE

Suositeltava kayttdlampétila-alue on -5 °C...+55 °C.
Varastoitava puhtaassa ja kuivassa ymparistossa,
lampétila-alue -30 °C...+70 °C ja ilman suhteellinen kosteus
alle 90 %.

TARKASTUS

Hitsauslasin tunnistimet (ks. kuva A:2) on pidettava
puhtaina ja esteettdmina oikean toiminnan takaamiseksi.
Elektroniikan ja painikkeiden toiminnan tarkastamiseksi
paina painikkeita, jolloin LED-merkkivalot vilkkuvat.

VAROITUS
« Tarkasta Speedglas 100 -hitsausmaski
kokonaisuud: 1 huolellisesti aina ennen kayttoa.

Tarkasta maskin mahdolliset halkeamat ja etsi
valovuotoja. Murtunut, hakkautunut tai naarmuuntunut
lasi tai suojalevyt estavat nakyvyytta ja voivat heikentaa
suojaustehoa merkittavasti. Kaikki vaurioituneet osat on
vaihdettava valittdmasti.

+ Suojaimen vaurioitumisen estamiseksi puhdistukseen ei
saa kayttaa liuottimia. Puhdista hitsauslasi ja suojalevyt
nukkaamattomalla liinalla tai kankaalla. Puhdista
hitsausmaski miedolla pesuaineella ja kddenlampdisella
vedelld. Ala upota veteen &laké suihkuta suoraan
nesteilla.

« Hitsauslasi on kuumuutta kestdva ja hyvaksytty
standardin palosuojausvaatimusten mukaisesti, mutta
se saattaa syttya tai sulaa joutuessaan kosketuksiin
avotulen tai erittdin kuumien pintojen kanssa. Pida
hitsauslasi puhtaana tdman riskin minimoimiseksi.

« Kayttdjan ihon kanssa kosketuksiin joutuvat materiaalit
saattavat aiheuttaa allergisia reaktioita herkille kayttajille.

OSALUETTELO 3M™ SPEEDGLAS™
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Osanro Nimike

Varaosat

751110 SPEEDGLAS 100 -hitsausmaski ja
SPEEDGLAS 100S-10 automaattinen
hitsauslasi, tummuus 3/10

751111  SPEEDGLAS 100 -hitsausmaski ja

Juhend 3M™ Speedglas™ 100 keevitusmaski

Kasutamiseks

SPEEDGLAS 100S-11 automaattinen
hitsauslasi, tummuus 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 -hitsausmaski ja
SPEEDGLAS 100V automaattinen hitsauslasi,
tummuus 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 -hitsausmaski

750010 SPEEDGLAS 100S-10 automaattinen
hitsauslasi, tummuus 3/10

750011 SPEEDGLAS 100S-11 automaattinen
hitsauslasi, tummuus 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V automaattinen hitsauslasi,
saadettava tummuus 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 -hitsausmaski iiman
paapantaa

772000 SPEEDGLAS 100 -etukehys

705010 Paapanta kiinnitysosineen

706000 Paapannan kiinnitystarvikkeet, 1 pari,
oik.&vas.

731000 Paristokotelon kansi

Kulutusosat

776000 SPEEDGLAS 100 -ulkoroiskesuoja, vakio, 10
kpl

777000 SPEEDGLAS 100 -ulkoroiskesuoja, vakio, 10
kpl

777070 SPEEDGLAS 100 -ulkoroiskesuoja, vakio, 10
kpl

16 7520 Hikinauha, puuvilla, violetti, 2 kpl

16 80 10  Hikinauha, fleece, musta, 2 kpl

428000 Sisempi suojalevy, 5 levyn pakkaus,
merkki 42 02 00

428020 Sisempi suojalevy +1 tummuus, 5 levyn
pakkaus

428040 Sisempi suojalevy +2 tummuus, 5 levyn
pakkaus

422000 Paristosarja, 2 kpl

Lisévarusteet

1640 05 Korva- ja niskasuojus nahkaa (3 osaa)

16 90 01  Niskasuojus, materiaali TecaWeld

169100 Huppu, niska/paa, materiaali TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 suurentavan linssin pidin

171020 Suurentava linssi 1.0

171021  Suurentava linssi 1.5

171022  Suurentava linssi 2.0

171023  Suurentava linssi 2.5

171024  Suurentava linssi 3.0

&

ENNE KEEVITAMIST

Enda ohutuse huvides Ilugege kéesolev juhend
tahelepanelikult 1abi, enne kui asute Speedglas 100
keevitusmaski kasutama.

Oigesti koostatud keevitusmask on toodud joonisel A:1.
Seadke keevitusmask sobivaks nii, et see vastab taielikult
Teie vajadustele ja oleks maksimaalselt mugav. (vt joonist
B:1-B:3)
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Varjestusnumber valige tabelist (vt joonis H:1).

Speedglas 100 keevitusmask annab pusikaitse (tumedusele
12 vordse) kahjuliku UV- ja IP-kiirguse vastu, séltumata
sellest, kas filter on heledas v6i tumedas olekus voi kas
isetumenemise funktsioon toétab.

Toiteallikana kasutatakse kahte liitiumpatareid. (3V CR2032

HOIATUS!
« See toode on ette nahtud kaitsma kasutaja silmi ja nagu




kahjuliku iirguse eest, sealhulgas nahtava valguse,
ultraviolettkiirguse (UV), infrapunakiirguse (IP), teatud
kaarkeevitusel tekkivate sddemete ja pritsmete eest, kui
kasutamisel jargitakse kdesolevat kasutusjuhendit.

« Selle toote kasutamine mistahes muul otstarbel,
nagu naiteks laserkeevitamisel/ldikamisel VoI
gaaskeevitamisel/ldikamisel voib pdhjustada pusivaid
silmakahjustusi ja nagemise kaotuse.

« Uhtegi keevitustoodet ei tohi kasutada iima vastava
koolituseta. Oigeid kasutusvétteid vt kasutusjuhendist.

« Kasutage ainult koos Speedglas kaubamargi
originaalosadega, nt sisemiste ja  vélimiste
kaitseplaatidega, vastavalt k&esolevas juhendis

toodud tootekoodidele. Asendusosade kasutamine voi
muudatuste tegemine, mida kaesolevas juhendis ei
ole tapsustatud, voib vahendada maski kaitsevéimet
ning muuta garantiikorras esitatud néuded voi maski
kaitseklassifikatsioonid ja heakskiidud kehtetuks.

« Speedglas 100 keevituskiivrit ei ole soovitatav
kasutada Ule pea keevitamiseks, kui on oht sulametalli
kukkumiseks.

« Tootja ei vastuta keevitusfiltrile tehtud muudatuste
eest ega muude keevitusmaskide kui Speedglas 100
keevitusmaski kasutamise eest. Sobimatute muudatuste
tegemine voib kaitseomadusi oluliselt halvendada.

« Tavaprillide kandjad peavad teadma, et tugevate 166kide
korral voib maski deformeerumisel puutuda maski
siseosa vastu prille ja seada sellega kandja ohtu.

HEAKSKIIDUD

Speedglas 100 toode vastab tdestatult Euroopa direktiivi
89/686/EMU artikli 10 peamistele ohutusnduetele ning
omab seega CE-margistust.

Toode vastab Uhtlustatud Euroopa standarditele EN
175, EN 166, EN 169 ja EN 379. Toodet kontrollis
konstrueerimisfaasis DIN Certco Prif- und  Zertifi
erungszentrum (teavitatud tdendamisasutus nr 0196).

MARGISTUSED

Keevitusfiltrile on maérgitud varjestusvahemik ja optilised
klassid.

Alljargnevalt on esitatud naide (EN 379):

3/ 812 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Tumedusaste

heledas olekus

Tumedusaste/astmed
tumedas olekus

Tootja identif
Optiline klass

Valguse hajuvuse klass
Léabipai: klass
Nurga soltuvuse klass (valikuline markeering)

Sertifitseerimise tahis voi standardi number

B! Ulaltoodu on néide. Kehtiv klassifikatsioon on margitud
keevitusfiltrile.

3M 1BT (EN166 keskmise energiaga 166gid @armuslikel
temperatuuridel (-5°C ja +55°C) BT)
3M EN175B (keskmise energiaga 166gid B).

Keevitusmask ja kaitseplaadid on markeeritud suure
kiirusega liikuvate osakeste ohutusklassiga. ,S* tahistab
kaitsetugevuse poéhinduet, ,F* tahistab nérku l66ke ja ,B*
tahistab keskmise jouga I66ke. Kui kaitsevahend vastab
aarmuslikel temperatuuridel (-5°C kuni +55°C) ndutavale
kaitsetasemele, lisandub markeeringule taht ,T“. Muud
tahised toote markeeringus viitavad teistele standarditele.

= Enne kasutamist lugege juhendeid

E = Tuleb &ra visata elektroonilise jaatmena

FUNKTSIOONID

SISSE/VALJA
Keevitusfiltri aktiveerimiseks vajutage VARJESTUS/SISSE
nupule.

Keevitusfilter llitub automaatselt VALJA, kui filter on olnud
1 tund mitteaktiivne.

Keevitusfiltril on kaks fotoandurit (vt joon. A:2), mis
reageerivad iseseisvalt ja pohjustavad keevituskaare
sittimisel filtri tumenemise. Keevitusfiltrid ei pruugi minna
tumedasse olekusse juhul, kui andurid on blokeeritud voi
keevituskaar on taielikult varjatud.

Vilkuvad valgusallikad (nt hoiatusvilkurid) voivad keevitusfiltri
aktiveerida, pannes selle vilkuma kui keevitamist ei toimu.
See hairing vdib toimida pikkade vahemaade tagant ja/voi
valguse peegeldumisest. Keevituspiirkondi tuleb selliste
hairetekitajate eest varjata.

VARJESTUS

Mudelitel Speedglas 100S-10 ja Speedglas 100S-11 on
fikseeritud tume varjestus ja eraldi seadistamine ei ole
vajalik.

Mudelil Speedglas 100V on vdimalik valida viie erineva

varjestusnumbri  vahel vahemikus  8-12.  Seatud
varjestusnumbri  kindlakstegemiseks vajutage korraks
VARJESTUS/SISSE  nuppu. Uue  varjestusnumbri

valimiseks vajutage VARJESTUS/SISSE nuppu mitu korda,
samal ajal kui naidikul vilguvad dioodid.

Viige vilkuv diood soovitud varjestusnumbri juurde.

Koikide keevitusprotsesside puhul tuleks kaart vaadata
ainult soovitatud tumedusega. Vt tabelit Ik 77.

DELAY |1
-l X3
TUNDLIKKUSE SEADE (AINULT MUDELIL
SPEEDGLAS 100V)
Fotoandurite  slsteemi  tundlikkust (mis reageerib
keevituskaare valgusele) saab reguleerida erinevatele
keevitusmeetoditele ja téokoha tingimustele vastavaks.
Kehtiva tundlikkusseade vaatamiseks vajutage korraks

SENS nuppu. Uue seade valimiseks vajutage SENS nupule
mitu korda, kuni diood néitab soovitud seadet.

Asend 1 Vaikseim tundlikkus. Kasutatakse, kui

lahipiirkonnas toimub teisi, hairingut

pohjustavaid keevitustoid.

Normaalasend. Kasutatakse enamike sise- ja

valistingimustes teostatavate keevitusliikide

korral.

Sobib ndrga vooluga voi stabiilse

keevituskaarega (nt TIG-keevitus

keevitamisel.

Asend (O Lukustatud pusivalt heledasse olekusse
(tumedus 3). Kasutatakse lihvimisel.

Kui filter keevitamise ajal ei tumene soovitud viisil,
suurendage tundlikkust seni, kuni keevitusfilter lilitub
usaldusvaarselt. Kui on valitud liiga korge tundlikkusaste,
voib filter ja&dda (mbritseva valguse t6ttu tumedasse
olekusse ka pérast keevitamise I6petamist. Sellisel juhul
reguleerige tundlikkust vahemaks, kuni leiate seade, milles
keevitusfilter tumeneb ja heleneb soovitud viisil.

VIIVITUS (3M SPEEDGLAS 100V)

Viivituse funktsiooni kasutatakse selleks, et

SHADE LRI EN SENS NN
213

8910112

CIspeedgias
Made in Sweden
am

Asend 2

Asend 3

seada
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keevitusfiltrile tumedast heledaks taastumise viivitus

vastavalt keevitusmeetodile ja voolule.
Asend - Lihike Gmberliilitumisaeg
Asend + Normaalne imberlilitumisaeg

PATAREI TUHJENEMISE INDIKAATOR I}
Patareid tuleb valja vahetada, kui patarei tUhjenemise
indikaator vilgub v&i kui nuppudele vajutamisel dioodid ei
vilgu.

HOIATUS

Kui  Speedglas 100 keevitusmask ei reageeri
keevituskaarele ning ei muutu tumedaks, katkestage
kohe keevitamine ja kontrollige keevitusfiltrit vastavalt siin
juhendis toodud kirjeldusele. Kui jatkate keevitamist filtriga,
mis ei muutu tumedaks, vdite ajutiselt ndgemise kaotada.
Kui viga ei ole leitav ja parandatav, arge jatkake t66d
selle keevitusfiltriga ja votke abi saamiseks Ghendust oma
téddejuhataja, maski tarnija voi 3M Eesti filiaaliga.

HOOLDUS

VALIMISE KAITSEKLAASI VAHETUS
Eemaldage esipaneel (vt joonis C:1).

Eemaldage kasutatud valimine kaitseklaas ja asetage uus
valimine kaitseklaas keevitusfiltrile (vt joonis C:2).

Esipaneeli peab alati kasutama (vt joonis C:3).

KEEVITUSFILTRI VAHETUS
Keevitusfiltri eemaldamist ja vahetamist vt joonistel E:1 - E:4.

SISEMISE KAITSEKLAASI VAHETUS

Sisemine kaitseklaas eemaldatakse vastavalt joonisele D:1.
Uus sisemine kaitseklaas paigaldatakse omale kohale, olles
eelnevalt eemaldanud kaitsekile vastavalt joonisele D:2.

Suurenduslaétse (lisavarustus) paigaldamine (vt joonis D:3).

PATAREIDE VAHETUS

Patareipesale ligipaasuks tuleb keevitusmaskilt keevitusfilter
maha vétta. (vt joonis E:1 — E:4) Votke valja patareihoidik
(vajaduse korral kasutage vaikest kruvikeerajat). Pistke
uued patareid patareihoidikusse vastavalt joonisele
G:1. Libistage patareihoidik keevitusfiltrisse, kuni hoidik
fikseerub ki6psatusega oma kohale.

NB: kdik seaded lahtestuvad algsetele tehaseseadetele.

PEAPAELA VAHETUS
Peapael vahetatakse vastavalt joonisele F:1-F:2.

HOIATUS

Kasutatud patareid ja valjavahetatavad tooteosad tuleb
ara visata ja/voi havitada vastavalt kohalikele eeskirjadele
ja seadustele. Keevitusfilter tuleb araviskamisel liigitada
elektrooniliste jaatmete hulka.

TEMPERATUURIVAHEMIK

Soovitatav kasutustemperatuur tootele on -5°C kuni +55°C.
Hoida puhtas ja kuivas kohas temperatuurivahemikus
-30°C kuni +70°C ja suhtelisel huniiskusel alla 90%.

KONTROLLIMINE

Keevitusfiltri andurid (vt joon. A:2) tuleb korrektse toimimise
tagamiseks hoida alati puhtana ja katmata.

Elektroonika ja nuppude td6tamist saate kontrollida,
vajutades nuppudele. Kui dioodid hakkavad vilkuma, on
koik korras.

HOIATUS

« Alati enne kasutamist kontrollige hoolikalt kogu
keevitusmaski Speedglas 100 komplekti. Kontrollige,
et ei esineks pragusid ega valguslekkeid. Pragunenud,
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pritsmetega v6i kriimustatud filtriklaas voi kaitseplaadid
halvendavad nahtavust ja voivad kaitseomadusi
oluliselt ndrgendada. Koik vigastatud osad tuleb kohe
valja vahetada. Koik vigastatud osad tuleb kohe vélja
vahetada.

« Kahjustuste valtimiseks ei tohi toodet lahustitega
puhastada. Keevitusfiltrit ja kaitseplaate puhastage
ebemevaba salvrati vai lapiga. Keevitusmaski puhastage
pehme pesuaine ja leige veega. Arge kastke maski vette
ega pritsige vedelikke otse maskile.

« Keevitusmask on kuumakindel ja vastab sittivuse
suhtes kehtivatele standardnduetele, kuid véib sittida
voi sulada kokkupuutel lahtise leegi voi vaga tuliste
pindadega. Selle ohu véhendamiseks hoidke mask
puhtana.

« Tundliku nahaga isikutel véivad nahaga kokkupuutes
olevad materjalid pdhjustada allergiat.

DETAILIDE LOETELU 3M™
SPEEDGLAS™ 100

Tootekood. Kirjeldus

Varuosad

751110 SPEEDGLAS 100 mask koos SPEEDGLAS
100S-10 isetumeneva keevitusfiltriga,
tumedus: 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 mask koos SPEEDGLAS
100S-11 isetumeneva keevitusfiltriga,
tumedus: 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 mask koos SPEEDGLAS
100V isetumeneva keevitusfiltriga, tumedus:
3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 mask

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 isetumenev
keevitusfilter, tumedus: 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 isetumenev
keevitusfilter, tumedus: 3/11

7500 20 SPEEDGLAS 100V isetumenev keevitusfilter,
tumedus: 3/8-12

7511 90 SPEEDGLAS 100 mask iima peapaelata

77 20 00 SPEEDGLAS 100 hobedane esipaneel

7050 10 Peapael koos kinnitusdetailidega

70 60 00 Paigaldusdetailid peapaelale

731000 Patareihoidik

Kuluvosad

77 60 00 SPEEDGLAS 100 vélimine kaitseklaas,
standardpakk, 10tk/pk

7770 00 SPEEDGLAS 100 vélimine kaitseklaas,
kriimustuskindel,
10tk/pk

777070 SPEEDGLAS 100 valimine kaitseklaas,
kuumakindel, 10tk/pk

1675 20 Higipael, puuvillasarnane materjal,
punakaslilla varvus, 2tk/pk

16 80 10 Higipael, puuvillasarnane materjal, must, 2tk/
pk

42 80 00 Sisemine kaitseklaas, margistus: 42 02 00,
5tk/pk

42 80 20 Sisemine kaitseklaa +1 varjestus, 5tk/pk

42 80 40 Sisemine kaitseklaa +2 varjestus, 5tk/pk

42 20 00 Patareid, 2tk/pk

Lisavarustus




16 40 05 Nahast kérva-ja kaelakaitse (3 osa)

16 90 01 Kaelakaitse TecaWeld materjalist

16 91 00 Kaela-ja peakate TecaWeld materjalist
171017 SPEEDGLAS 100 suurendusklaasi hoidik
1710 20 Suurenduslaats 1.0

3M™ Speedglas™ 100

171021 Suurenduslaats 1.5
1710 22 Suurenduslaats 2.0
1710 23 Suurenduslaats 2.5
1710 24 Suurenduslaats 3.0

@

suvirinimo skydelio naudojimo instrukcija

PRIES SUVIRINIMA

Savo saugumui atidZiai perskaitykite Sig instrukcijg pries
naudodami Speedglas 100 suvirinimo skydel].
Visas gaminys pavaizduotas A:1 iliustracijoje.

Sureguliuokite suvirinimo skydelj pagal individualius
poreikius (lliustracija B:1 — B:3).
Uztamsinimo numerj reikéty pasirinkti pagal lentele,

pateikiama (zr. H:1 iliustracijg).

Speedglas 100 suvirinimo skydelis uZztikrina nuolating
apsaugg (atitinka uztamsinimo numerj 12) nuo Zalingy
ultravioletiniy spinduliy (UV) ir infraraudonyjy spinduliy (IR),
nepriklausomai nuo to, ar filtras yra Sviesus, ar uztamséjes,
ir nepriklausomai nuo to, ar savaiminio uztamseéjimo
funkcija veikia.

Dvi licio baterijos yra naudojamos kaip energijos $altinis.
(3V CR2032)

DEMESIO!

« Sis gaminys yra skirtas jj dévingio asmens akiy ir veido
apsaugai nuo zalingy spinduliy, jskaitant matoma Sviesa,
ultravioletinius ~ spindulius  (UV), infraraudonuosius
spindulius (IR), Ziezirby ir kibirks¢iy, kurios sklinda tam
tikry lankinio suvirinimo metu, naudojant skydelj laikantis
$iy vartotojo instrukcijy.

« Sio gaminio naudojimas bet kokiu kitu tikslu, pavyzdZiui,
suvirinant/ pjaunant lazeriu ar dujinio suvirinimo/pjovimo
metu gali sukelti pastovy regéjimo pablogéjimg arba
regéjimo praradimg.

« Nenaudokite jokiy suvirinimo gaminiy be tinkamo
apmokymo. Jei norite tinkamai naudoti gaminj, Zr.
vartotojo instrukcijg.

« Naudokite tik su originaliomis Speedglas prekés Zenklo
atsarginémis detalémis, pavyzdziui, su Sioje instrukcijoje
nurodyty numeriy vidinémis ir iSorinémis apsauginémis
plokstelémis. Sioje instrukcijoje neminimy pakeisty
sudedamuyjy daliy naudojimas arba kitos modifikacijos
gali sumazinti apsauga, taip pat dél jy negaliojan¢iomis
gali tapti garantinés pretenzijos arba skydelis gali
nebeatitikti apsaugos klasifikacijy ir patvirtinimy.

« Suvirinimo skydelis Speedglas 100 néra skirtas naudoti
universaliam auks$tuminiam suvirinimui/ pjovimui, nes
kyla rizika nudegti dél krintancio i§silydzZiusio metalo.

« Gamintojas néra atsakingas uz bet kokias suvirinimo
filtro modifikacijas arba naudojimag su kitais suvirinimo
skydeliais, i§skyrus Speedglas 100 suvirinimo skydelj.
Atlikus netinkamas modifikacijas gali Zenkliai sumazéti
uztikrinama apsauga.

+« Rega koreguojancius akinius nesiojantys asmenys
turéty Zinoti, kad stipriu smagiu gali bati deformuotas
skydelis, todél skydelio vidus gali prisiliesti prie akiniy ir
sukelti pavojy juos dévinéiam asmeniui.

PATVIRTINIMAI

Buvo jrodyta, kad Speedglas 100 atitinka Pagrindinius
saugumo reikalavimus, iSdéstytus Europos Direktyvos
89/686/EEB 10 straipsnyje, todél yra pazymétas CE Zenklu.
Gaminys atitinka suderintus Europos standartus EN 175,

EN 166, EN 169 ir EN 379. Gaminj jo projektavimo etape
patikrino DIN Certco Prif- und Zertifi erungszentrum
(informacijag pateikusio skyriaus numeris 0196).

ZYMEJIMAI

Ant suvirinimo filtro yra nurodomas uztamsinimo numeris ir
optiné klasifikacija.
Toliau pateikiamas pavyzdys (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Sviesus a(spalvis#
Tamsus (-Us) atspalvis (-iai)
Gamintojo identifikacija
Optiné klasé
Sviesos is ymo klasé
Sviesos perdavimo klasés pokygiai
Kampo priklausomybés klasé (pasirenkamas Zenklinimas)
Standarto sertifikavimo Zyma arba numeris

Pastaba: Auk$Ciau yra pateiktas pavyzdys. Galiojanti
klasifikacija yra pazyméta ant suvirinimo filtro.

3M 1BT (EN166 vidutinés energijos poveikis esant
krastutinéms temperatiroms (nuo -5°C iki +55°C) BT)

3M EN175B (vidutinés energijos poveikis B)

Zenklinimas ant suvirinimo skydelio ir apsauginiy ploksteliy
nurodo apsaugos nuo greityjy daleliy klasg. S reiskia
pagrindinius reikalavimus, susijusius su didesniu tvirtumu,
F reiSkia nedidelj energijos poveikj, o B reiskia vidutinj
energijos poveikj.

Jeigu apsauga atitinka reikalavimus, esant auk$ciausiai
ir Zemiausiai temperattrai (nuo -5 °C iki +55 °C), yra
Zenklinama raide T. Papildomas Zenklinimas ant gaminio
yra susijgs su kitais standartais.

A [m] = Prie$ naudojima perskaityti instrukcijas

E = Tvarkyti kaip elektrines ir elektronines atliekas

FUNKCIJOS

JJUNGTA/ISJUNGTA

Jei norite aktyvuoti suvirinimo filtrg, paspauskite ON/SHADE
mygtukg. Suvirinimo filtras automatigkai ISSIJUNGIA
praéjus 1 valandai neveikimo. Suvirinimo filtras turi du foto
jutiklius (Zr. A:2 iliustracijg), kurie reaguoja savarankiskai, o
dél jy veiklos filtras uztamséja, kai yra jZiebiamas suvirinimo
lankas. Suvirinimo filtras gali neuztamséti, jeigu jutikliai yra
uzblokuoti arba suvirinimo lankas yra visiSkai uzdengtas.
Blyksincios Sviesos $altiniai (pvz. apsauginiai stroboskopai)
gali aktyvuoti suvirinimo filtrg ir priversti jj blyksteléti, kai
suvirinimas néra vykdomas. Tai gali jvykti per didelj atstumg
ir/ arba dél atsispindéjusios Sviesos. Suvirinamos vietos turi
bati uzdengtos ir nuo to apsaugotos.

UZTAMSINIMAS

Suvirinimo  skydeliy modeliai Speedglas 100S-10 ir
Speedglas 100S-11 turi fiksuotg uztamsinimo biseng, kuri
nereikalauja jokiy papildomy nustatymy.

Suvirinimo  skydelio modelis Speedglas 100V turi
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pasirinktinai nustatomag uztamsinimo baseng. Penkiy
skirtingy uztamsinimo numeriy nustatymas 8-12 galimas
uztamséjimo bdsenoje. Norédami pamatyti tuo metu
nustatytg uztamsinimo numerj, trumpai spustelékite
mygtukg ON/SHADE. Norédami pasirinkti kitg uztamsinimo
numerj, kelis kartus paspauskite mygtukg ON/SHADE, kol
mirksintis Sviesos diodas ekrane ims mirkséti. Pakeiskite
mirksintj $viesos diodg pageidaujamu uzZtamsinimo
numeriu.

Bet kurio suvirinimo proceso metu j suvirinimo lankg turéty
bati Zidrima tik esant rekomenduojamam uztamsinimui. Zr.
lentele, pateikiamg 77 puslapyje.

SHADE 1111
8910112

[CISpeedglas
Made in Sweden
3m

DELAY 11
CX)
I
JAUTRUMO NUSTATYMAS (TIK SPEEDGLAS
100V)
Foto jutiklio sistemos jautrumas (kuris atitinka i$ suvirinimo
lanko skleidziamg $viesg) gali bati nustatytas taip, kad
tikty jvairiems suvirinimo metodams bei jvairioms darbo
sglygoms. Jei norite pamatyti esamg jautrumo nustatyma,
trumpai spustelékite mygtukg SENS. Jeigu norite pasirinkti
kitokj nustatyma, kelis kartus paspauskite mygtukg SENS,
kol mirksintis $viesos diodas parodys pageidaujamag
nustatymg.
Pozicija 1

SENS 1111
-3

Maziausio jautrumo nustatymas.

Naudojamas Sviesai sklindant nuo kity

netoliese esanciy suvirintojy.

Normalaus jautrumo nustatymas.

Naudojama

suvirinant patalpose ir lauke.

Naudojama virinant Zema srove ar kai

suvirinimo lankas stabilus. (pvz.: TIG

suvirinimas Zema srove).

Pozicija () Visg laikg nustatyta viesi busena (3
uztamsinimo numeris). Naudojama $lifuojant

Jeigu filtras suvirinimo metu neuztamséja kiek pageidaujate,

padidinkite jautrumg tol, kol suvirinimo filtras patikimai

persijungia. Jeigu yra nustatytas per didelis jautrumas,

filtras gali likti uztamséjes net uzbaigus suvirinimg dél

aplinkoje sklindancios Sviesos. Tokiu atveju sumazinkite

jautruma iki tokio, kurj nustacius suvirinimo filtras uztamséja

ir Svieséja kiek pageidaujama.

ATIDEJIMAS (3M SPEEDGLAS 100V)

Atidéjimo funkcija turéty bati naudojama norint nustatyti
suvirinimo filtro bsenos grazinimo nuo tamsios | Sviesig
nustatymo uzdelsimg, atsizvelgiant | suvirinimo metodg ir
srove.

Pozicija - Trumpas peréjimo laikas
Pozicija + Normalus peréjimo laikas

BATERIJOS INDIKATORIUS [}

Baterijos turéty bati pakeistos, kai baterijos indikatorius ima
mirkséti arba mirksintis Sviesos diodas nemirksi spaudziant
mygtukus.

|ISPEJIMAS

Jeigu Speedglas 100 suvirinimo skydelis nepereina prie
uztamsinimo, atitinkan¢io suvirinimo lanka, nedelsdami
nutraukite suvirinima ir patikrinkite suvirinimo filtrg, kaip
nurodoma $ioje instrukcijoje. llgalaikis suvirinimo filtro,
kuris neuztamséja, naudojimas gali sukelti laiking regéjimo
praradimg. Jeigu problemos nejmanoma nustatyti ir
pasalinti, nenaudokite suvirinimo filtro, susisiekite su savo
konsultantu, platintoju arba 3M, kurie jums padés.

Pozicija 2

Pozicija 3
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PRIEZIURA

ISORINES APSAUGINES PLOKSTELES
PAKEITIMAS

Nuimkite priekinj dangtelj. (zr. C:1 iliustracijg)

Nuimkite panaudotg iSoring plokstele ir uzdékite naujg
iSoring apsauging plokstele ant suvirinimo filtro. (zr. C:2
iliustracijg)

Visada turi bati naudojamas priekinis dangtelis (zr. C:3
iliustracijq).

SUVIRINIMO FILTRO PAKEITIMAS
Suvirinimo filtrg galima nuimti ir pakeisti, vadovaujantis E:1
- E:4 iliustracijomis.

VIDINES APSAUGINES PLOKSTELES
PAKEITIMAS

Panaudota vidiné apsauginé plokstelé yra nuimama kaip
parodyta D:1 iliustracijoje.

Nauja vidiné apsauginé plokstelé turéty bati jdéta po
to, kai apsauginé plévelé yra nuimta kaip parodyta D:2
iliustracijoje.

Didinamuyjy lesiy (priedo) pritvirtinimas (zidréti D:3 iliustra-
cija).

BATERIJY PAKEITIMAS

Norint pasiekti baterijos kamera, suvirinimo filtras turi bati
nuimtas nuo suvirinimo skydelio. (zr. E:1-E:4 iliustracijg)
I1Simkite baterijos laikiklj (jeigu reikia, naudokite mazag
atsuktuvg). | baterijos laikiklj jdékite naujas baterijas kaip
parodyta G:1 iliustracijoje. Stumkite baterijos laikiklj j
suvirinimo filtrg tol, kol iSgirsite spragteléjima. Atkreipkite
démesj | tai, kad visi nustatymai bus grazinti tokie, kokie
buvo pradiniai gamintojo nustatymai.

GALVOS DIRZELIO PAKEITIMAS
Galvos dirzelj galima pakeisti kaip parodyta F:1 - F:2
iliustracijose.

ISPEJIMAS

Panaudotos baterijos/kitos produkto dalys turi bati
sunaikintos pagal vietininius reglamentus. Suvirinimo filtras
turéty bati sunaikintas kaip elektroninés atliekos.

TEMPERATUROS SKALE

Gaminiui rekomenduojama veikimo temperatira yra nuo
-5° C iki +55 °C. Laikykite $varioje ir sausoje vietoje, nuo
-30 °C iki + 70° C temperataroje, kur santykiné drégmé yra
mazesné nei 90 %.

PATIKRINIMAS

Suvirinimo filtro jutikliai (Zr. A:2 iliustracijg) turi bati visa laikg
$varis ir neuzdengti, kad tinkamai veikty.

Jei norite patikrinti, ar elektronika ir mygtukai veikia,
paspauskite mygtukus ir mirksintys Sviesos diodai Zybtelés.

DEMESIO
« AtidZiai patikrinkite viso Speedglas 100 suvirinimo
skydelio surinkimg prie§ kiekvieng  naudojimg.

Patikrinkite, ar skydelyje néra jtraokimy ir ieSkokite mazy
pratekéjimy. Jtrokes, iSteptas arba subraizytas filtro
stiklas arba apsauginés plokstelés sumazina galimybe
matyti ir gali rimtai pakenkti apsaugai. Visas pazeistas
sudedamasias dalis reikia nedelsiant pakeisti.

« Norédami nepakenkti gaminiui nenaudokite valymui
skirty tirpikliy. Valykite suvirinimo filtrg ir apsaugines
ploksteles popierine nosine arba audiniu, kuriame néra
medvilnés. Valykite suvirinimo skydelj silpnu valikliu ir
drungnu vandeniu. Nepanardinkite j vandenj ir tiesiogiai
neapipurkskite skysciais.




+ Suvirinimo skydelis yra atsparus kars¢iui, taip pat yra
patvirtinta, kad jis atitinka standartinius atsparumo
ugniai reikalavimus, bet gali uZsidegti arba iSsilydyti
sglyCio su atvira ugnimi arba labai karStais pavirSiais
atveju. PasirGpinkite, kad skydelis baty $varus, kad kiek
jmanoma sumazintuméte $ig rizika.

* Medziagos, kurios patenka tiesiogiai ant odos, jautriems
Zmonéms gali sukelti alergine reakcijg.

3M™ SPEEDGLAS™ 100
DALIU SARASAS

Dalies nr. Aprasymas

Atsarginés dalys

751110  SPEEDGLAS 100 skydelis su SPEEDGLAS
100S-10 automatiskai uztamséjanciu
suvirinimo filtru, vienas uztamsinimo numeris
3/10

751111 SPEEDGLAS 100 skydelis su SPEEDGLAS
100S-11 automatiskai uztamséjanciu
suvirinimo filtru, vienas uztamsinimo numeris
3/M1

751120  SPEEDGLAS 100 skydelis su SPEEDGLAS
100V automatiSkai uztamseéjanciu suvirinimo
filtru, uZtamsinimo numeris 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 skydelis

750010 SPEEDGLAS 100S-10 automatiskai
uztamseéjantis suvirinimo filtras, vienas
uztamsinimo numeris 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 automatiskai
uztamseéjantis suvirinimo filtras, vienas
uztamsinimo numeris 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V automatiskai
uztamseéjantis suvirinimo filtras, uztamsinimo
numeris 3/8-12

751190  SPEEDGLAS 100 skydelis be galvos dirzeliy

77 20 00 SPEEDGLAS 100 sidabrinis priekinis

dangtelis

3M™ Speedglas™ 100

705010  Galvos dirZelis su surinkimo detalémis
70 60 00 Dirzelio pritvirtinimo detalés
731000  Baterijos dangtelis

Vartojimo reikmenys

776000 SPEEDGLAS 100 iSoriné apsauginé
plokstelé, 10 vienety pakuotéje

777000 SPEEDGLAS 100 iSoriné nuo jbrézimy
apsauganti plokstelé, 10 vienety pakuotéje

777070  SPEEDGLAS 100 iSoriné nuo karscio
apsauganti plokstelé, 10 vienety pakuotéje

16 75 20 Prakaitg sugerianti juostelé, ranksluostinis
audinys, purpuriné, 3 vienetai pakuotéje

168010  Prakaitg sugerianti juostelé, medvilnine,
juoda, 2 vienetai pakuotéje

428000 Vidiné apsauginé plokstelé, 5 vienetai
pakuotéje, pazymeéti 42 02 00

428020  Vidiné apsauginé plokstelé +1 uztamsinimas,
5 vienetai pakuotéje

428040  Vidiné apsauginé plokstelé +2 uztamsinimas,
5 vienetai pakuotéje

42 20 00 Baterija, 2 vienetai pakuotéje

Priedai

16 40 05 Odiné apsauga kaklui ir ausims (3 dalys)

16 90 01 TecaWeld apsauga kaklui

169100  TecaWeld gobtuvas kaklo/galvos apsaugai

171017  SPEEDGLAS 100 didinamujy lesiy laikiklis

171020  Didinamieji lesiai 1.0

1710 21 Didinamieji lgSiai 1.5

171022  Didinamieji lesiai 2.0

171023  Didinamieji lesiai 2.5

171024  Didinamieji lesiai 3.0

™

metinasanas aizsargmaskas lietoSanas instrukcija

PIRMS METINASANAS

Jasu droSibai pirms uzsakt darbu ar Speedglas 100
metinaSanas aizsargmasku, uzmanigi izlasiet $o lietoSanas
instrukciju.

Pilntba nokomplektéta iekarta ir redzama A:1 attéla.
Ertakai lietoSanai pielagojiet metina$anas aizsargmasku
atbilstosi jasu individualajam prasibam (skat. B:1 — B:3
attélu).

Aptumsosanas tonis ir jaizvélas saskana (skat. attélu H:1).

Speedglas 100 aizsargmaska sniedz pastavigu aizsardzibu
(ekvivalenti 12. tonim) pret bistamo ultravioleto un
infrasarkano starojumu, neatkarigi no ta, vai filtrs ir gai$aja
vai tums$aja stavokll un, vai automatiskd aptum$oSanas
funkcija darbojas vai né.

Ka baro$anas elements tiek izmantotas divas litija baterijas
(3V CR2032).

UZMANIBU!

+ 87 aizsargmaska ir izstradata ta, lai aizsargatu lietotaja
acis un seju pret bistamo starojumu, tai skaita,
redzamo gaismu, ultravioleto, infrasarkano starojumu,
dzirkstelém, S$lakatam, kas rodas noteiktu loka
metinaSanas procesu laika, lietojot masku saskana ar
§Tm lietoSanas instrukcijam.

+ 81 produkta izmanto$ana citiem pielietojumiem,
pieméram, metinaSanai/grieSanai ar lazergaismu var
radit pastavigu acu bojajumu un redzes zaudé&jumu.

* Nelietojiet nevienu metinaSanas produktu bez
atbilstoS8as apmacibas. Pareizai lietoSanai, skatit
lietoSanas instrukcijas.

« Lietojiet tikai originalas Speedglas zimola rezerves
dalas, tadas ka iek$éjas un aréjas aizsargplaksnes,
saskana ar talak noraditajiem rezerves dalu kodiem.
Lietojot aizvietojoSas komponentes vai to modifikacijas,
kas nav aprakstitas $aja instrukcija var samazinat
aizsardzibu un atcelt garantijas saistibas, vai izraisit
maskas neatbilstibu Aizsardzibas klasifikacijam un
apstiprinajumiem.

« Speedglas 100.sérijas metindSanas maska nav
paredzéta metinaSanas/ grieSanas darbiem virs galvas,
ja pastav apdedzinasanas risks no kauséta metala.

* Razotajs nav atbildigs par jebkadam metinaSanas filtra
modifikacijam vai ta lietoSanu ar citam metinaSanas
aizsargmaskam, kas nav Speedglas 100 metinasanas
maska. Veicot neatbilstoSas modifikacijas, tiek nopietni
samazinata aizsardzibas pakape.

« Lietotajiem ar optiskajam brillém ir janem véra, ka
spécigu triecienu gadijuma var rasties uz iekSu vérsta
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aizsargmaskas deformacija, kura savukart var izraisit
saskarsmi ar optiskajam brillém un radit draudus lietotajam.

APSTIPRINAJUMI

Speedglas 100 metinaSanas aizsargmaskas ir izstradatas
saskana ar Pamata DroS§ibas Prasibam, saskana ar Eiropas
direktivas 89/686/EEC 10. pantu, un ir atbilsto$i markétas
ar CE marké&juma zimi. Produkts atbilst harmonizétajiem
Eiropas Standartiem EN 175, EN166, EN 169 un EN 379.
Izstrades stadija produkts parbaudits DIN Certo Prif- und
Zertifierungszentrum (autorizétas institdcijas numurs 0196).

MARKEJUMS
Metinasanas filtrs ir markéts ar tum$uma tonu diapazonu un
optisko parametru kategorijam.

Piemérs (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Gaiss tonis ;
Tumss tonis (-ni)

RazZotaja identifikators
Optiska ji
Gaismas izkliedes kategorija

Gaismas viendabibas kategorija

Atkaribas no lenka kategorija (izvéles mark&jums)
Sertifikacijas markéjums vai standarta kods

Uzmanibu! Augstak minéta informacija ir tikai piemérs.
Atbilsto$a klasifikacija ir markéta uz metinasanas filtra.

3M 1BT (EN166 vidéjas energijas trieciens temperatiras
ekstrémos (-5°C un +55°C) BT)

3M EN175B (vidéjas energijas trieciens B)

Uz metinaSanas aizsargmaskas un aréja aizsargstikla ir
mark&jums, kas norada dro$ibas kategoriju aizsardzibai
pret lielas energijas (atruma) lidojo$am dalinam. ,S” apzimé
pamata prasibas pie palielinata robustuma, ,F” apzimé
zemas energijas ietekmi, ,B” — vidéjas energijas ietekmi.
Ja ierice nodrosina aizsardzibu temperatiru ekstrémos
(-5°C Iidz +55°C), ta ir markéta ar simbolu ,T”. Papildu
marké&jumi uz produkta atbilst citiem standartiem.

/N [ =Pirms lietosanas izlasiet instrukcijas

E = IzmeS8ana atkritumos tiek attiecinata ka uz
- elektroniskajiem atkritumiem

FUNKCIJAS

ON/OFF

Lai aktivizeétu metinaSanas filtru, nospiediet ON/SHADE
taustinu. MetinaSanas filtrs automatiski izslédzas, ja ir
pagajusi 1 stunda péc pédéjas aktivitates.

Metinasanas filtram ir divi fotosensori (skat. A:2 attélu),
kas reagé neatkarigi viens no otra un aptumso filtru, kad
metinadSanas loks ir uzliesmojis. MetinaSanas filtrs var
neaptumsoties, ja sensori ir noblokéti vai metinaSanas loks
ir pilntba aizsegts.

Mirgojosas gaismas avoti (pieméram, avarijas stroboskopu
gaismas) var izraisit metinaSanas filtra darbibu, kad
nenotiek metinaganas darbi. Sie traucéjumi var nakt pat no
liela attaluma un/vai no atstarotas gaismas. MetinaSanas
zonas ir jaaizsedz no $adiem traucgjumiem.

APTUMSOSANAS TONI

Speedglas 100S-10 un Speedglas 100S-11 modeliem ir
fikséts aptum$o$anas tonis bez regulésanas iespé&jam.
Speedglas 100V modelim iriesp&jams mainit aptum$o$anas
toni.

lericei ir pieci dazadi aptum$8oSanas limeni. Lai apskatitu,
kads ir iestatitais aptum$osanas tonis, uz bridi nospiediet
taustinu ,ON/SHADE" (IESLEGT/ TONIS). Lai izvélétos citu
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aptum$os$anas toni, nospiediet atkal taustinu “ON/SHADE”",
indikatora diodes mirgoSanas laika. Virziet mirgojo$o
indikatora diodi I1dz vélamajam aptum$o$anas skaitlim.

Visos metinaSanas procesos, uz loku var skatities tikai ar
rekomendéto aptum$osanas toni. Skatit tabulu 77. lappusé.

SHADE 1111
8910112

[CISpeedglas
Made in Sweden

SENS

JUTIBAS REGULESANA (TIKAI SPEEDGLAS
100V MODELIM)
Fotosensora, kas reagé uz gaismu no metinasanas loka
jutibas pakapi var pieregulét dazadam metinaSanas
metodém un darba vides nosacijumiem. Lai apskatitu,
kads ir pasreizé&jais jutibas limenis, nospiediet un atlaidiet
taustinu “SENS”. Lai izvélétos citu jutibas ITmeni, kamér
mirgo indikatora diode, atkartoti nospiediet taustinu “SENS”
IT1dz iedegas nepiecie$ama jutibas limena indikatora diode.
1. pozicija Viszemaka jutiba. Jaizvélas gadijumos, ja ir
dazadi traucéjosi gaismas avoti, pieméram,
tuvuma strada citi metinataji.
Normala jutiba. Piemérota lielakajai dalai
metinaSanas procesu — gan iekstelpas, gan
arpus telpam.
Jutibas pakape, kas piemérota metina$anai
ar vaju stravas stiprumu vai gadijumos,
kad metinaSanas loks ir nemainigs (t.i.,, TIG
metinasana)
3 pozicija Visu laiku blokéts gaiSaja rezima (tonis 3).
Izmanto slipésanai.
Ja filtrs neaptum$ojas metinaSanas laika, ka vélétos,
palieliniet jutibu ITdz metinasanas filtrs parslégsies. Ja jutiba
ir iestatita parak augsta, un ir spilgta apkartéja gaisma, filtrs
var palikt tum$aja stavokil péc metinaSanas beig$anas.
Saja gadijuma, samaziniet jutibu ta lai metinaganas filtrs
aptums$ojas un apgaismojas ka vélams.

AIZTURE (3M SPEEDGLAS 100V)

Aiztures funkciju pielieto, lai iestatitu laika aizturi,
parslédzoties no tumsa rezima uz gaiSo rezimu, saskana ar
metinaSanas metodi un stravas lieluma.

2. pozicija

3. pozicija

Pozicija - Iss atvér$anas laiks

Pozicija + Normals atvér§anas laiks

IZLADEJUSAS

BATERIJAS INDIKATORS [}

Baterijas ir janomaina gadijumos, kad mirgo izladéjusas
baterijas indikators vai tona un jutibas indikators nemirgo,
kad tiek nospiesti attiecigie taustini.

BRIDINAJUMS

Ja  Speedglas 100 metindSanas  aizsargmaska
neaptumsojas loka metinaSanas laika, nekavéjoties
partrauciet metinaSanas darbus un parbaudiet metinaSanas
filtru, ka tas ir aprakstits $ajas instrukcijas. Turpinot lietot
metinaSanas filtru, kas neaptums$ojas var radit Tslaicigu
redzes zudumu. Ja nevar noteikt problému un labot to,
nelietojiet metinaSanas filtru, kontakté&jieties ar vaditaju,
piegadataju vai 3M.

APKOPE

AREJAS AIZSARGPLATNES NOMAINA
Nonemiet priek$&jo rami. (skat.attélu C:1)

Nonemiet nolietoto aréjo aizsargplatni un uzlieciet jaunu
argjo aizsargplatni ka noradits (skat. attélu C:2)

Vienmeér ir jalieto priek$&jais ramis. (skat. attélu C:3).




METINASANAS FILTRA NOMAINA
Metinasanas filtra nonems$ana un maina ir paradita attélos
E:1 -E4.

IEKSEJAS AIZSARGPLATNES NOMAINA
Nonemiet nolietoto iek$€jo aizsargplatni ka paradits D:1.
attela.

Péc aizsargplévites nonemsanas,
aizsargplatni ka noradits D:2. attéla.

Palielinamo |écu (papildus piederums) iestati$anai skat. D:3
attélu.

BAROSANAS ELEMENTU MAINA

Lai pieklatu baroSanas elementiem, jaiznem metina$anas
filtrs (skatit E:1-E:4 attélus). Iznemiet baro$anas elementu
turétaju (ja nepiecieS8ams, izmantojiet nelielu skrivgriezi).
levietojiet turétaja jaunus baro$anas elementus, ka noradits
G:1. attéla. lespiediet baroSanas elementu turétajus
metinasanas filtra ta, lai tas nofiks&jas. leverojiet, ka visi
iestatljumi mainisies uz raZotdja sakotnéji noteiktajiem
iestatljumiem.

GALVAS EIKSEJOSAS SAITES
NOMAINISANA

Galvas dalas fiks€joSo saiti var nomainit ka tas ir paradits
attélos F:1 - F:2.

UZMANIBU

Izlietotas baterijas/ nolietotas detalas izniciniet atbilstoSi
vietgjai likumdo$anai. MetinaSanas filtrs ir jaiznicina ka
elektroniskie atkritumi.

TEMPERATURAS SPEKTRS

leteicamie metinasanas filtra lietoSanas apstakli ir
temperatira no -5°C lidz +55°C. Metinasanas filtru uzglabat
{ira un sausa vieta, temperattra no -30°C Iidz +70°C un pie
relativa mitruma mazéaka par 90%.

PARBAUDE

Metinasanas filtra sensoriem (attéls A:2) vienmér ir jabat
tiriem un neaizklatiem, lai nodrosinatu pareizu filtra darbibu.

Lai parbauditu elektronikas un taustinu darbibu, nospiediet
taustinus un indikatoriem jasak mirgot.

BRIDINAJUMS

« Pirms katras lietoSanas reizes rapigi parbaudiet visu
Speedglas 100 metinaSanas aizsargmasku. Parbaudiet
vai aizsargmaska nav plaisas vai atveres, kuras
neaizsargati iespid aréja gaisma. leplaisajis, aizkepis
vai saskrapéts filtra stikls vai aizsargplatnes samazina
redzamibu un var nopietni pasliktinat aizsardzibu. Visas
bojatas dalas ir nekavéjoties janomaina.

+ Lai izvairitots no produkta bojasanas, tirot neizmantojiet

ievietojiet  jauno

ar nepliksnainu salveti vai draninu. Tiriet metinaSanas
masku ar neitrdlu mazgaSanas Idzekli un remdenu
adeni. Neiemérciet tieSi GdenT vai neizsmidziniet
Skidrumus tiesi uz ierices.

« MetinaSanas aizsargmaska ir karstumu izturiga un
atbilst uzliesmojamibas standarta pamatprasibam, bet
var aizdegties vai kust kontakta ar atklatu uguni vai
loti karstam virsmam. Uzturiet aizsargmasku tiru, lai
samagzinatu risku.

« Personam ar jutigu adu janem véra, ka materiali, kuri
nonak saskaré ar adu var izraisit alergisku reakciju.

3M™ SPEEDGLAS™ 100
DETALU UZSKAITIJUMS

DETALAS

NUMURS APRAKSTS

Rezerves

dajas

751110 SPEEDGLAS 100 maskas korpuss ar
SPEEDGLAS 100S-10 automatiski aptumsto$o
metinasanas filtrs, fiksétais tonéjums 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 maskas korpuss ar
SPEEDGLAS 100S-11 automatiski aptumsto$o
metinasanas filtrs, fiksétais tongjums 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 maskas korpuss ar
SPEEDGLAS 100V automatiski aptumsto$o
metinasanas filtrs, mainams ton&jums 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 maskas korpuss

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 automatiski
aptumstoSais metinasanas filtrs, fikséts
tonéjums 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 automatiski
aptumsto$ais metinasanas filtrs, fikséts
ton&jums 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V automatiski aptumstosais
metinasanas filtrs, mainams ton&jums 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 maskas korpuss bez galvas
fikséjosas saites

772000 SPEEDGLAS 100 sudrabkrasas ramis

7050 10 Galvas dalas fi ksgjo$a saite ar savieno$anas
detalam

706000 Savieno$anas detalas galvas saitei

731000 Bateriju turétajs

Apkopes

dalas

776000 SPEEDGLAS 100 standarta aréja
aizsargplatne, 10 gb./iepak.

777000 SPEEDGLAS 100 pretskrap&jumu aréja
aizsargplatne, 10 gb./iepak.

777070 SPEEDGLAS 100 karstumizturiga aréja
aizsargplatne, 10 gb./iepak.

167520 SPEEDGLAS 100 dvielauduma pieres lente,
purpurkrasas, 2 gb./iepak.

1680 10 SPEEDGLAS 100 miksta kokvilnas pieres
lente, melna, 2 gb./iepak.

428000 SPEEDGLAS 100 iek$&ja aizsargplatne, 5 gb./
iepak.,
markéjums - 42 02 00

428020 SPEEDGLAS 100 iek$é&ja aizsargplatne +1
aptumsosanas toni, 5 gb./iepak.

428040 SPEEDGLAS 100 iek$&ja aizsargplatne +2
aptum$osanas toni, 5 gb./iepak.

422000 Baterija, 2 gb./iepak.

Papildus piederumi

1640 05 TecaWeld kakla un ausu aizsargs, ada, 3 dalas

169001 TecaWeld kakla aizsargs

169100 TecaWeld kakla un galvas aizsargkapuce

1710 17 SPEEDGLAS 100 palielinamas |écas turétajs

171020 Palielinama l&ca 1.0

171021 Palielinama l&ca 1.5

171022 Palielinama léca 2.0

171023 Palielinama léca 2.5

171024 Palielinama léca 3.0
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Instrukcja obstugi przytbicy
3M™ Speedglas™ 100

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
SPAWANIA

Dla wiasnego bezpieczenstwa przeczytaj uwaznie tg
instrukcje przed rozpoczgciem spawania z uzyciem
przytbicy Speedglas 100.

Kompletna zmontowana przytbica pokazana jest na rys. A:1

Dopasuj przytbice zgodnie z twoimi indywidualnymi
wymaganiami, tak aby osiggna¢ najwyzszy komfort pracy.
(patrz rys. B:1 — B:3)

Stopien zaciemnienia nalezy dobiera¢ zgodnie z tabelg
(patrz rys. H:1)

Przytbica Speedglas 100 zapewnia statg ochrong przeciw
szkodliwemu dziataniu promieniowania UV i IR na poziomie
odpowiadajgcym zaciemnieniu 12, bez wzgledu na to
czy filtr jest zaciemniony czy jasny a takze, gdy bateria
zasilajgca jest wyczerpana lub uszkodzeniu ulegta plytka
elektroniki.

Dwie baterie litowe zasilajg automatyczny filtr spawalniczy
(3V CR2032)

UWAGA!

* Przylbica zostata zaprojektowana tak, zeby chroni¢ oczy
i twarz uzytkownika przed szkodliwym promieniowaniem
widzialnym, promieniowaniem ultrafioletowym (UV),
promieniowaniem podczerwonym (IR) oraz odpryskami i
iskrami powstajgcymi w czasie spawania tukowego tam
gdzie stosowanie przytbicy jest zgodne z zaleceniami
niniejszej instrukcji.

« Stosowanie tej przytbicy spawalniczej do innych
zastosowan takich jak spawanie/cigcie laserem lub
spawanie/ciecie gazowe moze spowodowac trwate
uszkodzenie i utrate wzroku.

« Nie stosuj zadnych urzadzen i akcesoridw spawalniczych
bez witasciwego przeszkolenia. Wiasciwe uzytkowanie
produktéw — patrz instrukcje obstugi.

+ Uzywaj tylko oryginalnych czegséci zapasowych i
akcesoriéw oznaczonych marka Speedglas, takich jak
zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne zgodnie z
numerami katalogowymi opisanymi w tej instrukcji.

« Stosowanie nie oryginalnych czescilub przeprowadzenie
modyfikacji niezgodnych z niniejsza instrukcjg
moze zmniejszy¢ stopien ochrony uzytkownika oraz
uniewaznia dopuszczenia i certyfikaty oraz spowoduje
nie uznanie ewentualnych reklamaciji.

* Przylbica spawalnicza Speedglas 100 nie s3g
przeznaczone do spawania / cigcia w pozycji putapowej
gdy wystepuje ryzyko zapalenia od spadajgcych kropel
roztopionego metalu.

« Producent nie odpowiada, za jakiekolwiek modyfikacje
automatycznego filtra spawalniczego lub zamontowanie
go do innej niz Speedglas 100 przytbicy spawalniczej.
Stopien ochrony moze ulec znacznemu zmniejszeniu w
wyniku dokonania samowolnych modyfikacji produktu.

« Osoby noszace okulary korekcyjne muszg byé
$wiadome, ze w przypadku silnego uderzenia w
przytbice moze nastapic¢ jej deformacja i przytbica moze
uszkodzi¢ okulary powodujgc zagrozenie dla oczu.

DOPUSZCZENIA

Przytbica Speedglas 100 spetnia podstawowe wymogi
bezpieczenstwa zawarte w Artykule 10 Dyrektywy
Europejskiej 89/686/EEC i jest oznaczona znakiem CE.
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Przytbica spetnia wymagania zharmonizowanych norm:
EN 379, EN 166, EN 169 i EN 175. Przyibica zostata
przebadana na etapie projektowania przez DIN Certco
Priif-und Zertifierungszentrum (jednostka notyfikowana nr
0196). Upowaznionym przedstawicielem producenta na
terenie Polski jest 3M Poland.

OZNACZENIA
Kazdy automatyczny filtr oznaczony jest zakresem stopni
zaciemnienia oraz klasg optyczna.

Przyktad oznaczenia filtra (EN 379)

3/ 8-12 3M 1/2/ 2/ 3/ EN379 CE

Stopien zaciemnienia

(filtr jasny)

Stopienie zaciemnienia

(filtr ciemny)

Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia wspdt. przepuszczania $wiatta
Klasa kaf wspot. przept lia

$wiatta (oznaczenie opcjonalne)
Symbol normy lub znak certyfikacji

UWAGA! Powyzsze oznaczenie jest przykladem. Wiasciwe
oznaczenie znajduje si¢ na kazdym automatycznym filtrze.

3M 1BT (EN166 odporno$¢ na uderzenia czgstek o $redniej
energii w ekstremalnych temperaturach (-5°C do +55°C) BT)

3M EN175B ( odporno$¢ na uderzenia czastek o Sredniej
energii B)

Na skorupie przytbicy i zewnetrznych szybkach
ochronnych znajdujg sie symbole oznaczajgce klase
bezpieczenstwa przeciwko uderzeniom. S oznacza
podwyzszong odporno$¢, F oznacza odporno$¢ na
uderzenia o matej energii, B oznacza odporno$¢ na
uderzenia o $redniej energii. Jezeli ochrona spetnia
powyzsze wymagania w ekstremalnych temperaturach
(-5° C do +55° C ) oznaczenie uzupetnione jest literg T.

Dodatkowe oznaczenia odnoszg sig¢ do innych norm.

A = Zapoznac sig z instrukcjg przed uzyciem

E = Nalezy utylizowac tak jak odpady elektryczne
- i elektroniczne

DZIALANIE.

ON/OFF (WLACZANIE/ WYLACZANIE)

Aby wigczy¢ filtr automatyczny naciénij przycisk ON/
SHADE. Filtr spawalniczy wytaczy sig automatycznie
(OFF) po 1 godzinie braku aktywnosci.

Automatyczny filtr wyposazony jest w dwa fotosensory
(patrz rys. A:2), ktére reagujg na Swiatto niezaleznie od
siebie i powodujg natychmiastowe zaciemnienie filtra w
chwili zajarzenia tuku spawalniczego. Automatyczny filtr
moze nie zaciemni¢ sig, gdy sensory sg zastoniete lub tuk
spawalniczy jest zakryty.

Blyskajgce zrodta $wiatta (np $wiatta alarmowe)
mogg spowodowaé zaciemnianie i rozjasnianie sie
automatycznego filtra bez zajarzenia tuku spawalniczego.
Zaktécenia moga oddziatywa¢ na automatyczny filtr z
duzej odlegtosci i/lub powstawaé od odbitego $wiatta.
Miejsce spawania musi by¢ ostonigte przed tego typu
btyskami $wiatta.




STOPNIE ZACIEMNIENIA

Przytbice Speedglas 100S-10 i Speedglas 100S-11 majg
jeden staly stopien zaciemnienia i zadne regulacje nie sg
wymagane.

Przytbica Speedglas 100V ma pig¢ réznych stopni
zaciemnienia automatycznego filtra spawalniczego: 8 -
12. W celu sprawdzenia, na jaki stopien zaciemnienia
ustawiony jest aktualnie automatyczny filtr naci$nij na
chwile przycisk ON/SHADE. Aby wybra¢ inny stopien
zaciemnienia, naci$nij na chwile przycisk ON/SHADE
wtedy, gdy dioda LED migocze, a nastepnie naciskaj ten
przycisk dotad, az zacznie miga¢ dioda LED umieszczona
pod zgdanym stopniem zaciemnienia.

W czasie wszystkich metod spawania tuk elektryczny nalezy
obserwowac stosujgc wtasciwy stopien zaciemnienia. Patrz
tabela na stronie 77
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CZULOSC SENSOROW (TYLKO
SPEEDGLAS 100V)
Czutoé¢i foto sensoréw (reagujgcych na $wiatto fuku
spawalniczego) moze by¢ regulowana tak aby dostosowac
reakcje filtra do rodzaju i miejsca spawania. W celu
sprawdzenia, na jakg czuto$¢ ustawione sg foto sensory
filtra spawalniczego naci$nij przez chwile przycisk SENS.
Aby wybra¢ inne ustawienie czuto$ci nacisnij ponownie
przycisk SENS wtedy, gdy dioda LED migocze, a nastgpnie
naciskaj ten przycisk az zacznie miga¢ dioda LED przy
Zzadanym poziomie czuto$ci.
Pozycja1 Najmniejsza czuto$¢ fotosensoréw. Uzywana
w przypadku, gdy $wiatto tuku spawalniczego
pracujacych w poblizu spawaczy powoduje
zaciemnianie filtra.
Normalny poziom czutosci fotosensoréw.
Odpowiednia dla wiekszo$ci metod spawania
zaréwno w pomieszczeniach zamknietych jak
i na zewnatrz.
Pozycja uzywana przy spawaniu niskim
natgzeniem pradu lub przy bardzo stabilnym
tuku spawalniczym np. przy spawaniu
metodg TIG.
Pozycja (] Zablokowany filtr z zaciemnieniem 3 przez
caly czas. Ustawienie stosowane w czasie
szlifowania

Wybér witasciwego poziomu czutosci foto sensoréow. W
celu znalezienia whasciwego ustawienia czutosci sensoréw
przed spawaniem ustaw poziom czuto$ci na pozycje 2. Jest
to normalny poziom czuto$ci wystarczajgcy do wigkszosci
rodzajéw spawania. Jesli automatyczny filtr nie zaciemni
sig zmien poziom czutodci na wyzszy az filtr zaciemni sig
w sposéb niezawodny. Czuto$¢ foto sensoréw moze byé
za duza. Ma to miejsce, gdy automatyczny filtr pozostaje
zaciemniony po zakonczeniu spawania pod wptywem
otaczajgcego oswietlenia. W takim przypadku nalezy
obnizy¢ poziom czutosci do pozycji, w ktérej automatyczny
filtr zaciemnia sie i rozjasnia w odpowiednim momencie.

DELAY (3M SPEEDGLAS 100V)

Funkcja Dalay pozwala sterowa¢ szybkoscig rozjasniania
sie filtra po zakonczeniu spawania w zaleznosci od metody
| natezenia pradu spawania.

Pozycja - Krétki czas rozjasniania

Pozycja + Standardowy czas rozjasniania

WSKAZNIK ZUZYCIA BATERIL}

Pozycja 2

Pozycja 3

ZASILAJACYCH.

Baterie nalezy wymieni¢, gdy btyska dioda LED wskaznik
zuzycia baterii ,Jow bartery” lub, gdy diody LED nie blyskaja,
gdy naciskamy przyciski pod nimi.

OSTRZEZENIE!

Jezeli filtr spawalniczy Speedglas 100 nie zaciemni
sie podczas zajarzania tuku spawalniczego nalezy
natychmiast przerwa¢ spawanie i sprawdzi¢ automatyczny
filtr spawalniczy zgodnie z tg instrukcja. Uzywanie
uszkodzonego automatycznego filtra spawalniczego moze
doprowadzi¢ do czasowego uszkodzenia wzroku. Jezeli nie
zdofasz usung¢ samemu usterki, skontaktuj si¢ ze swoim
przetozonym lub najblizszym dystrybutorem 3M Welding.

OBSLUGA PRZYLBICY

WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI
OCHRONNEJ.

Zdejmij zewnetrzng ramke (patrz rys. C:1)

Wyjmij zuzytg zewnetrzng szybke ochronna, zatéz nowg
zewnetrzng szybke ochronng na automatyczny filtr. (patrz
rys. C:2)

Zewnetrzna ramka musi zawsze by¢ zatozona. (patrz rys. C:3)

WYMIANA AUTOMATYCZNEGO FILTRA
SPAWALNICZEGO.

Automatyczny filtr spawalniczy moze by¢ wyjety z przytbicy
i zastgpiony innym filtrem zgodnie z rys E:1 — E:4.

WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI
OCHRONNEJ.

Zuzytg wewnetrzng szybke ochronng wyjmuje sie jak pokazano
na rys D:1. Nowg wewngtrzng szybke ochronng zamontuj po
zdjeciu z niej folii ochronnej jak pokazano na rys. D:2.

Montaz szkta powigkszajgcego (wyposazenie dodatkowe)
patrz rys D:3.

WYMIANA BATERII ZASILAJACYCH.

Przed wymiang baterii nalezy wyja¢ automatyczny filtr z
przytbicy, aby uzyska¢ dostep do szufladki z bateriami (patrz
rys. E:1 — E:4). Wyjmij szufladke z bateriami (uzyj matego
Srubokreta, gdy trzeba). Wyjmij z szufladki obie zuzyte baterie
i wiéz nowe zgodnie z rys G:1. Wepchnij szufladke z nowymi
bateriami do filtra spawalniczego az do jej zatrzasniecia.

Uwaga: Wszystkie ustawienia automatycznego filtra po
wymianie baterii powrécg do ustawien fabrycznych.

UWAGA:
Zuzyte baterie litowe powinny by¢ utylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami.

WYMIANA NAGLOWIA PRZYLBICY
Nagtowie przytbicy moze by¢ wymienione jak pokazano na
rys F:1 - F:2

ZAKRES TEMPERATUR

Zalecany zakres temperatur pracy automatycznego filtra
spawalniczego wynosi -5°C do +55°C.Przytbica powinna
by¢ przechowywana w czystym i suchym pomieszczeniu w
temperaturze — 30° C do + 70° C i wilgotno$ci wzglednej nie
wiekszej niz 90% RH.

PRZEGLADY

Foto sensory (rys A:2) automatycznego filtra spawalniczego
muszg by¢ zawsze czyste i niczym nieprzestonigte, aby
zapewni¢ poprawng prace filtra.

Aby sprawdzi¢ dziatanie uktadu elektroniki i przyciskow
nacisnij na chwile przyciski - powinny zamigota¢ diody LED.
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OSTRZEZENIE

« Automatyczng przytbice spawalniczg Speedglas 100
nalezy poddawac¢ regularnym przeglagdom przed kazdym
uzyciem. Sprawdz czy przytbica nie jest peknieta i czy
nie przeswituje przez nig $wiatto. Pekniete, pokryte
odpryskami lub zadrapane szkio filtra lub ochronna
szybka znacznie ograniczajg widoczno$¢ i pogarszajg
ochrong oczu. Uszkodzone czesci nalezy natychmiast
wymieniaé¢ na oryginalne czesci Speedglas.

« Skorupe przytbicy nalezy czysci¢ roztworem mydta i
letniej wody. Filtr spawalniczy mozna czysci¢ czystg
wiokning niepozostawiajgcg na czyszczonej powierzchni
nawet pojedynczych widkien. Nie zanurza¢ w wodzie!
Nie spryskiwac filtra wodg! Nie uzywac rozpuszczalnikow

« Stosuj przytbice tylko do ochrony oczu i twarzy
przed szkodliwym promieniowaniem i odpryskami
spawalniczymi. Szybki ochronne sg mocne, ale nie
niezniszczalne. Ta przytbica chroni przed uderzeniami
zgodnie z naniesionymi na nig oznaczeniami.

* Przylbica spawalnicza jest odporna na wysokg
temperature i atestowana wg podstawowych
standardéw trudnopalnosci, ale moze sig¢ zapali¢ lub
stopi¢ w kontakcie z otwartym ogniem lub bardzo gorgcg
powierzchnig. Staraj sie zminimalizowa¢ te zagrozenia
dla przytbicy. Wrazliwe osoby muszg by¢ $wiadome,
ze materialy, z ktérych wykonana jest przytbica moga
spowodowac alergiczne reakcje skory.

WYKAZ CZESCI DO 3M™
SPEEDGLAS™ 100
NUMER

KATALOGOWY OPIS

Produkty i czesci

zamienne

751110 SPEEDGLAS 100S-10 automatyczna
przytbica spawalnicza, zaciemnienie
3/10

751111 SPEEDGLAS 100S-11 automatyczna
przytbica spawalnicza, zaciemnienie
3/M1

751120 SPEEDGLAS 100V automatyczna
przytbica spawalnicza, zaciemnienie
3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 skorupa przytbicy z
nagtowiem

750010 SPEEDGLAS 100S-10 automatyczny
filtr spawalniczy zaciemnienie 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 automatyczny
filtr spawalniczy zaciemnienie 3/11

7500 20 SPEEDGLAS 100V automatyczny filtr

spawalniczy zaciemnienie 3/8-12

Pokyny pro 3M™ Speedglas™ 100
Svarec€sky stit

751190 SPEEDGLAS 100 skorupa przytbicy
bez nagtowia

77 20 00 SPEEDGLAS 100 przednia ramka
mocujaca filtr

7050 10 Nagtowie kompletne ze $rubami
mocujgcymi

70 60 00 Sruby mocujace do nagtowia

731010 Szufladka do baterii

Czesci zuzywajace

sie

77 60 00 SPEEDGLAS 100 zewnetrzna szybka
ochronna standard opak 10 szt

77 70 00 SPEEDGLAS 100 zewnetrzna szybka
ochronna odporna na porysowanie
opak 10 szt

777070 SPEEDGLAS 100 zewngtrzna
szybka ochronna odporna na wysokg
temperaturg opak 10 szt

1675 20 SPEEDGLAS opaska przeciwpotna z
frotte opak 2 szt.

16 80 10 Opaska przeciwpotna z bawetny,
czarna opak 2 szt.

42 80 00 SPEEDGLAS wewnetrzna szybka
ochronna opak 5 szt oznaczenie 42 02
00

42 80 20 SPEEDGLAS wewnetrzna szybka
ochronna +1 stopnie zaciemnienia
opak 5 szt

42 80 40 SPEEDGLAS wewnetrzna szybka
ochronna +2 stopnie zaciemnienia
opak 5 szt

42 20 00 baterie zasilajgce 3V (opak 2 szt.)

Wyposazenie

dodatkowe

16 40 05 SPEEDGLAS dodatkowa ochrona szyi
i uszu ze skory 3 czesci

16 90 01 SPEEDGLAS dodatkowa ochrona szyi
z TecaWeld

16 91 00 Kaptur spawalniczy ochronny z
TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 mocowanie szkfa
powiekszajacego

1710 20 szkio powigkszajace x 1

171021 szkio powigkszajace x 1,5

17 10 22 szkio powigkszajace x 2

1710 23 szkto powigkszajgce x 2,5

1710 24 szkto powiekszajgce x 3,0

©@

PRED SVAROVANIM

Pred pouzitim svare¢ského Stitu Speedglas 100 si ve
vlastnim zajmu peclivé precététe tyto pokyny.
Kompletni sestava je na obrazku A:1.
Sefidte svare¢sky §&tit podle svych
pozadavku. (viz obrazek B:1 - B:3).

Cislo zatemnéni svafovaciho filtru (kazety) si zvolte podle
tabulky (viz. obrazek H:1).

Svarecsky §tit Speedglas 100 poskytuje trvalou ochranu
(stupen zatemnéni 12) proti Skodlivému ultrafialovému a

individualnich
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infraervenému zafeni bez ohledu na to, jestli je kazeta v
aktivnim, nebo pasivnim stavu nebo kdyz je samozatmivaci
kazeta v provozu.

Jako zdroj se pouzivaji dvé lithiové baterie. (3V CR2032)

VAROVANI!

« Tento vyrobek je uréen k ochrané o¢i a obliceje uzivatele
pred Skodlivym zafenim (ke kterému patfi viditelné
svétlo, ultrafialové zafeni (UV), infraervené zareni
(IR)), a pred jiskrami a kovem rozstfikanym pfi uplatnéni
nékterych technologii svafovani elektrickym obloukem v
souladu s témito Pokyny pro uzivatele.




« Pouzije-li se vyrobek k jinym Gceltm, napfiklad pfi
svafovani/fezani laserem nebo svafovanif/fezani
plamenem, mize dojit k trvalému poskozeni zraku a
nevratné ztraté vidéni.

« Zadny vyrobek uréeny ke svafovani nepouZivejte bez
nalezitého proskoleni. Informace o spravném zpusobu
pouzivani najdete v Pokynech pro uzivatele.

« Pouzivejte vyhradné origindlni nahradni dily Speedglas,
napf. vnittni a vnéjsi ochranné sklicko, pfitom se
orientujte podle ¢&isel dild uvedenych v navodé k
pouziti. PouZziti jinych nez originalnich dili nebo jejich
upravovani by mohlo narusit ochrannou funkci, zrusit
platnost zaruky, pfipadné uvést $tit do stavu, ve
kterém by nespliioval pozadavky na ochrannou tfidu a
neodpovidal udélenym schvalenim.

*« 3M Speedglas svare¢ské Stity nejsou urCeny pro
svarovaci a fezaci operace provadéné nad hlavou, kde
existuje riziko popaleni od padu roztaveného kovu.

« Vyrobce neponese odpovédnost za zadné Upravy
svarovaciho filtru, nebo za jeho pouziti ve spojeni
s jinymi svafovacimi Stity nez je Speedglas 100.
Nevhodné Upravy mohou zavaznym zplsobem narusit
ochrannou funkci.

« Lidé, ktefi nosi bryle, nesmi zapominat, Ze pfi velmi
silném narazu do $titu se muze tento $tit deformovat a
jeho vnitfni povrch mize pfijit do styku s brylemi a tim
jejich nositele ohrozit.

SCHVALENI

Bylo prokazano, ze Speedglas 100 spliiuje zakladni
bezped&nostni poZadavky uvedené v Clanku 10 Evropské
smérnice 89/686 /EEC a proto je oznacen znackou CE.
Vyrobek vyhovuje harmonizovanym evropskym normam
EN 175, EN 166, EN 169 a EN 379. Vyrobek byl ve
stavu navrhu vyzkouSen organizaci DIN Certco Priif- und
Zertifierungszentrum (akreditovana zkusebna ¢is. 0196).

OZNACENI

Svare¢ska samozatmivaci kazeta je oznacena rozsahem
stupriti zatemnéni a klasifikaci ochrany zraku.

Nasleduje pfiklad oznacgeni svarecského filtru (podle normy
EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Svétly odstin Q
Tmavy odstin
Identifikace vyrobce

Opticka tfida

Trida difaze svétla

Zmény ve tfidé propustnosti svétla

Trida Ghlové zavislosti (volitelné oznageni)
Certifikaéni znacka nebo &islo normy

Poznamka! VySe uvedené oznaceni svafe¢ské samozat-
mivaci kazety slouzi pouze jako pfiklad. Platna klasifikace
je uvedena na svarecské kazeté.

3M 1BT (EN166 naraz o stfedni energii pfi extremnich
teplotach (-5 °C a +55 °C) BT)
3M EN175B (néraz o stfedni energii B)

Oznaeni na svafeCské samozatmivaci kazeté a
ochranném vnéjSim sklicku ukazuje bezpecnostni tfidu
ochrany proti ¢asticim s vysokou rychlosti. S znamena
zakladni pozadavek na vzristajici silu, F znamena néaraz o
nizké energii a B znamena naraz o stfedni energii.

Pokud ochrana spliiuje pozadavky pfi extrémnich teplotach
(-5°C az +55°C) je oznaceni dopInéno o pismeno T. Jina
pfidavnd oznaceni na vyrobku lze vyhledat v dalSich
norméch.

A = Pfed pouzitim si prostudujte navod

ﬁ = Zlikvidujte jako elektronicky odpad

FUNKCE
ON/OFF (ZAPNUTO/VYPNUTO)

Pro aktivaci svare¢ské samozatmivaci kazety, zmacknéte
tlacitko ON/SHADE (Zapnuto/Zatemnéni). Svarecska
kazeta se automaticky vypne po jedné hodiné necinnosti.

Svarovaci kazeta ma dva svételné senzory (viz obr. A:2),
které pusobi nezavisle a po zapaleni svafovaciho oblouku
se zornik zatemni. Pokud by byly senzory zakryté, nebo
pokud by byl svafovaci oblouk zcela zastinény, nemuselo
by k zatemnéni kazety dojit.

Zdroje blikajiciho svétla (napf. bezpec€nostni majaky)
mohou uvést svarovaci filtr do ¢innosti a rozblikat zornik
svarfovaci kazety i v dobé, kdy svafovani neprobiha. Takové
ruSeni muze byt vyvolano i z velké vzdalenosti a / nebo
pusobenim odrazeného svétla. Proto je tfeba svafovaci
pracovisté pred témito rusivymi vlivy zajistit.

ZATEMNENI
Typ Speeglas 100S-10 a Speedglas 100S-11 ma pevné
nastaveni zatemnéni.

Typ Speedglas 100V ma ruzné nastaveni zatemnéni. K
dispozici je pét rlznych stupiid nastaveni zatemnéni, 8-12.
Chcete-li zjistit souasné nastaveni stupné zatemnéni,
kratce stisknéte tlacitko ON/SHADE (Zapnuto /Odstin). Pro
volbu jiného stupné zatemnéni stisknéte opakované tlacitko
ON/SHADE (Zapnuto/ Odstin) pfi blikajicim LED indikatoru,
az LED indikator zobrazi pozadovany stuperi zatemnéni.

Pfi v8ech svafovacich technologiich by mél byt elektricky
oblouk pozorovan jen pfes clonu doporuéeného optického
zatemnéni. Viz obrazek na strané 77.

SHADE T I 111 DELAY | |
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NASTAVENI CITLIVOSTI (POUZE U
SPEEDGLAS 100V)

Citlivost fotoelektrického detekéniho systému, jenz reaguje
na svétlo od svare¢ského oblouku, se mize sefidit tak, aby
vyhovovala rGznym svafovacim metodam a podminkam
na pracovisti. Chcete-li zjistit sou¢asné nastaveni citlivosti,
kratce stisknéte tlacitko Citlivost (Sensitivity). Pro volbu
jiného nastaveni stisknéte opétovné tlacitko Sensitivity
pfi blikajicim LED indikatoru, dokud LED indikator zobrazi
pozadované nastaveni.

Pozice 1  Nejméné citlivé nastaveni. Pouziva se, jestlize
existuje ruseni od elektrickych obloukd jinych
svarecl pracujicich v blizkém okoli.

Pozice 2  Normalni pozice. Pouziva se u vétsiny typl
svafovani ve vnitfnim i venkovnim prostfedi.

Pozice 3  Pozice pro svafovani s nizkym proudem nebo

stabilnim svare¢skym obloukem (napfiklad

TIG).
Pozice (] Svétly rezim (clona 3) neustale — pouziva

se pro brouseni.
Pokud se svafovaci kazeta v prGbéhu svarovani
pozadovanym zplsobem neztmavi, zvySujte citlivost,
dokud nebude kazeta spolehlivé spinat. Pokud by byla
nastavena citlivost pfili§ vysoka, mohla by kazeta zlstat ve
ztmaveném stavu i po ukoncéeni svafovani jen v dusledku
pusobeni svétla v prostiedi. V takovém pfipadé citlivost
snizujte az na hodnotu, pfi které se bude kazeta ztmavovat
i zesvétlovat podle pozadavki.
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PRODLEVA (3M SPEEDGLAS 100V)

Funkce prodlevy je uréena k nastaveni prodlevy pro
prechod mezi ztmavenym a svétlym stavem svareci kazety
podle svareci metody a typu proudu.

Pozice - Nastaveni nejnizsi citlivosti
Pozice + Standardni citlivost

INDIKATOR STAVU BATERIEL}

Baterie je nutno vyménit, jestlize kontrolka stavu baterie
blikd nebo LED kontrolky stupné zatemnéni a citlivosti
neblikaji, kdyz se tlacitka stisknou.

VYSTRAHA

Pokud by svarecsky $tit Speedglas 100 selhal pfi spinani
do tmavého stavu po zaZehnuti oblouku, ihned zastavte
svarfovani a prohlédnéte svarecskou kazetu podle popisu
v téchto pokynech. Dal$i pouzivani svareCské kazety,
ktera selhava pfi spinani do tmavého stavu, mlze zpusobit
docasnou ztratu vidéni.

Jestlize problém nemuUze byt identifikovan a napraven,
nepouzivejte svare€skou kazetu a kontaktujte svého
nadfizeného pracovnika, distributora, nebo pracovnika
spole¢nosti 3M.

UDRZBA

VYMENA VNEJSIHO OCHRANNEHO
ZORNIKU

Odstrarite pfedni kryt (viz. obrazek C:1)

Odstrarite pouzivany vnéj$i ochranny zornik a umistéte
novy vnéjsi ochranny zornik na svarecsky Stit (viz. obrazek
C:2)

Stiibrny pfedni kryt musi byt vzdy pouzit(viz. obrazek C:3).

VYMENA SVARECSKE KAZETY
SvéarfeCsky kazeta se muze odstranit a vyménit podle
obrazka E:1 - E:2.

VYMENA VNITRNIHO OCHRANNEHO SKLA
Pouzité vnitfni ochranné sklo se odstrani, jak je znazornéno
na obrazku D:1. Nové vnitfni ochranné sklo by se mélo
nasadit az po odstranéni ochranného filmu podle obrazku
D:2.

Nasazeni zvétSovacich ¢ocek (pfislusenstvi) (viz obrazek
D:3).

VYMENA BATERIE

Svarecska kazeta se musi vyjmout ze svafovaci kukly, aby
se ziskal pfistup k pfihradce s baterii (viz obrazek E:1-E:4).
Vyjméte drzak baterie (pouzijte maly Sroubovak, pokud
bude tfeba). VloZte nové baterie do drzaku baterii podle
obrazku G:1. Zasurite drzak baterii do svare¢ské kazety do
spravné polohy.

VSimnéte si, Ze vSechna nastaveni svarovaci kazety se
vrati do puvodniho stavu dle vyrobniho zavodu.

VYMENA HLAVOVEHO KRIZE
Hlavovy kFiz se mUze vyménit podle obrazk( F:1-F:2.

VYSTRAHA

Pouzité baterie a opotfebované casti vyrobku by mély
byt zlikvidovany podle mistnich predpist. Svarecské filtry
znicte jako elektronicky odpad.

TEPLOTNI ROZSAH

Doporucena provozni teplota pro tento vyrobek je -5°C az
+55°C. Skladujte v ¢istém a suchém prostiedi pfi teplotach
-30°C az +70°C a pfi relativni vihkosti méné nez 90%.

44

PROHLIDKY

Svételné senzory (obrazek A:2) na svarecské kazeté se
musi udrzovat v Cistoté a nezakryté, aby mohla spravné
fungovat.

Pro kontrolu funkénosti elektroniky a tlacitek staci stisknout
tlac¢itka a LED kontrolky zacnou blikat.

VYSTRAHA

« Peclivé provadéjte prohlidku kompletni sestavy
svareéského Stitu Speedglas 100 pred kazdym pouzitim.
Kontrola celistvosti Stitu z hlediska trhlin a pranikd
svétla. Popraskané, doli¢kovité nebo poskrabané sklo
kazety nebo ochranného zorniku snizuje viditelnost a
muze vazné zeslabovat ochranu. V3echny poskozené
dily ihned vymérite.

« Aby jste neposkodili vyrobek, nepouzivejte pfi ¢isténi
rozpoustédla. Svarecskou kazetu Cistéte Cistou
meékkou utérkou nebo hadfikem. K ¢isténi svarecského
Stitu pouzivejte jemny GCistici pFipravek a vlaznou
vodu. Neponofujte jej pfimo do vody, ani na néj vodu
nestfikejte.

« Svare€sky S§tit je odolny proti teplu a je schvalen pro
standardni poZzadavky na hoflavost, ale muZze zacit horet
nebo se tavit ve styku s otevfenym ohném nebo velmi
horkymi povrchy. UdrZujte svarecsky §tit Cisty, aby se
minimalizovalo toto nebezpeci.

« Materialy, které pfichazeji do styku s pokozkou, mohou
zpusobovat lidem s citlivou kuzi alergické reakce.

SEZNAM CASTIi 3m™
SPEEDGLAS™ 100

NAHRADNI

DILY POPIS

Dil .

751110 Kukla SPEEDGLAS 100 se samozatmivaci

svarecskou kazetou SPEEDGLAS 100S-
10,3/10

751111 Kukla SPEEDGLAS 100 se samozatmivaci
svarecskou kazetou SPEEDGLAS 100S-
11,3/11

751120 Kukla SPEEDGLAS 100 se samozatmivaci
svareGskou kazetou SPEEDGLAS 100S-
10,3/8-12

751100 Kukla SPEEDGLAS 100

7500 10 Samozatmivaci svarecska kazeta
SPEEDGLAS 100S-10, 3/10

7500 11 Samozatmivaci svarec¢ska kazeta
SPEEDGLAS 100S-10, 3/11

750020 Samozatmivaci svafecska kazeta
SPEEDGLAS 100S-10, 3/8-12

751190 Kukla SPEEDGLAS bez nahlavnich pasek

772000 SPEEDGLAS 100 pfedni stit

7050 10 Nahlavni pasek, véetné montaznich dild

706000 Upinaci ¢asti pro nahlavni pasku

731000 Kryt baterii

Spotiebni

material

776000 SPEEDGLAS 100 Vnéjsi ochranny zornik
standard, baleni po 10

777000 SPEEDGLAS 100 Vnéjsi ochranny zornik
odolny proti poskrabani, baleni po 10

777070 SPEEDGLAS 100 Vnéjsi ochranny zornik
odolny proti teplu,
baleni po 10

16 7520 Potni paska, froté, 2 ks

16 80 10  Potni paska, bavina, ¢erna, 2 ks




428000 Vnitfni ochranné sklo, baleni po

5 s oznacenim 42 02 00

42 8020 Vnitini ochranné sklo +1 zatemnéni,
baleni po 5

42 8040 Vnitini ochranné sklo +2 zatemnéni,
baleni po 5

422000 Baterie, baleni po 2

Dopliiky

164005 Ochrana krku a usi, kozena (3 dily)

16 90 01  Ochrana hlavy, latkova TecaWeld

Hasznalati utmutato

16 91 00 Kukla na krk/hlavu, TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 Drzak pro zvétSovaci sklo
171020 ZvétSovaci sklo 1.0

171021 ZvétSovaci sklo 1.5

171022 ZvétSovaci sklo 2.0

171023 ZvétSovaci sklo 2.5

171024  ZvétSovaci sklo 3.0

@

3M™ Speedglas™ 100 hegesztépajzs

HEGESZTES ELOTT

Sajat védelme érdekében, még a Speedglas 100 tipusu
hegesztdpajzs hasznalatat megel6zéen, gondosan olvassa
el ezt a hasznalati Gtmutatot.

A komplett hegesztépajzs az A:1 abran lathato.

A kényelem és a védelem érdekében, igazitsa a
hegesztépajzsot sajat fejméretéhez (a B:1. — B:3. abraknak
megfeleléen).

A sotétedési fokozat kivalasztasaban a 83 oldalon talalhatd
tablazat nyujt segitséget.

A Speedglas 100 tipusu hegeszt6pajzs folyamatos védelmet
nyujt (12-es sotétedési fokozat) veszélyes ultraviola és
infravords sugarzas ellen, fliggetlendl attol, hogy a kazetta
kivilagosodik vagy elsététiil.

Két darab litium elem biztositja a miikédéshez az energiat
(3V CR2032).

FIGYELEM !

* A terméket szem- és arcvédelemre tervezték, hogy
bizonyos ivhegesztési folyamatoknal védje a viselét a
hegesztés soran keletkez6 karos fénysugarzas (UV, IR),
szikrak és freccsenés ellen, a hasznalati utmutatoban
leirtak szerint.

* Apajzs alkalmazasa mas hegesztési eljarasokhoz, mint
példaul lézer hegesztés/vagas tartds szem sériiléshez
és akar a latas elvesztéséhez is vezethet.

* Ne haszndljon hegesztéstechnikai terméket megfeleld
oktatas nélkul! A szakszer( alkalmazéshoz, olvassa el a
hasznalati utmutatéban leirtakat.

« Kizarélag eredeti Speedglas markaju alkatrészeket
hasznaljon, mint példaul belsé és kiilsé védélemezek.
Az alkatrészek listajat ebben a hasznalati utmutatéban is
megtaldlja. Anem megfelel vagy médositott alkatrészek
hasznalata cs6kkentheti a védelmet és érvényteleniti a
garancidlis jogokat és a mindsitést.

« ASpeedglas 100 hegesztdpajzsokat nem olyan fej fellett
végzett hegesztési/vagasi miiveletekre tervezték, ahol
fennallhat az égés veszélye a lehullé fémolvadékok
kovetkeztében.

« A gyarté nem vallal felelésséget semmilyen médositas
vagy a Speedglas 100 pajzstél eltéré tipusu
hegesztépajzs alkalmazésa esetén. A pajzs védelmi
képessége nagy mértékben csokkenhet a nem
megfelel6 modositasok kovetkeztében.

« Dioptrias szemiiveget visel6k veszélynek tehetik ki
magukat, ha a pajzsot erds utés éri. A hegesztopajzs
deforméacidja az arcra szorithatja a szemiiveget és
sériilést okozhat az arcon és a szemen.

MINOSITES
A Speedglas 100 tipusi hegesztdpajzs megfelel az
Eurdpai Kézosség 89/686/EGK direktivaja 10. pontja alatti

biztonsagi kdvetelményeknek és CE jeldléssel rendelkezik.
A termék megfelel az EN 175, EN 166, EN 169 és EN
379 szabvanyok koévetelményeinek. A hegesztdpajzsot
tervezéskor bevizsgalta a DIN Certco Prif- und
Zertifierungszentrum (azonositészam: 0196).

JELOLESEK
A beallithatd sotétségi fokozatok és az optikai mindsités a
hegeszt6kazettan lathatok.

Példaul (EN 379):

3/ 8-12 3M 1 /2/ 2/ 3/ EN379 CE

Vilagos sotétségi fokozat
Uzemi sététségi fokozat
Gyarto itoja
Optikai osztaly
Fényszorasi osztaly.

Homogenitasi osztaly

Beesési szogtél valo fliggés (valaszthato)
Mindsités vagy szabvanyszam

Figyelem ! A fenti jeldlés csak egy példa. Az érvényes
osztalyozas a terméken talalhaté.

3M 1 BT: (EN 166 kdzepes energidju becsapddas extrém
hémérsékleten (-5°C-tol 55°C-ig) BT)

3M EN 175 B: kdzepes energiaju becsapodas (B)

A hegesztépajzson és a kiils6 véddlemezen tovabbi
jelzések talalhatok, melyek a nagysebességli szemcsék
elleni védelem biztonsagi osztalyat mutatjgk. Az ,S”
betli a megnovelt ellenalloképességet, ,F” betli a kis
energidju, a ,B” betl pedig a kdzepes energiaju részecskék
becsapddasa elleni védelmet jelzi.

Ha a védelem kielégiti a széls6séges hémérsékletek (-5°C
to +55°C) kozotti kdvetelményeket is, a jeldlés , T betlvel
egészil ki. A tovabbi jelzések megfelelnek mas szabvanyok
el6irasainak.

A = Hasznalat elétt olvassa el az Gtmutatokat!

E = Elektronikai hulladékként kezelendd
MUKODES

KI/BE KAPCSOLAS
A hegeszt6kazetta aktivalasahoz, nyomja meg az ON/
SHADE gombot. A hegesztékazetta automatikusan
kikapcsol, ha egy oran keresztil nem hasznaljak. A
hegesztékazetta két érzékelével van ellatva, (Isd. A:2 abran),
melyek egymastdl fliggetleniil reagalnak az ivgyulladasra,
és soOtétre szabalyozzak a kazettat. A hegesztékazetta nem
sotétedik el, ha az érzékelbket eltakarja vagy a hegesztéiv
takarasban van.

Villogé  fényforrasok, (mint

példaul a biztonsagi
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sztroboszkopok), bekapcsolhatjak a kazettat hegesztés
nélkil is. Ez a jelenség bekdvetkezhet nagy tavolsagrol
vagy visszavert fény hatdsara is. A hegeszté munkahelyet
védeni kell ilyen hatasoktol.

SOTETEDESI FOKOZAT
A Speedglas 100S-10 és a Speedglas 100S-11 tipusok fix
sotétedési fokozattiak, igy nem igényelnek kiilon beallitast.

ASpeedglas 100V tipusnal a s6tétedési fokozat valaszthato.
Az 6t kiildnboz6 sotétségi fokozat 8-12, melyek elsotétedett
allapotban allnak rendelkezésre. Az aktualis sotétedési
fokozat megtekintéséhez réviden nyomja meg az ON/
SHADE gombot. Masik sététedési fokozat beallitasahoz
nyomja meg Ujra az ON/SHADE gombot, amig a jelzéfény
villog, majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelz6fény
a kivant fokozat mellett nem villog.

Minden hegesztési folyamatnal a pajzsnak a javasolt sotétségi
fokozatban kell mikddnie. (83. oldalon lévé tablazat)

SHADE [ 1111
8910112

CISpeedglas
Made in Sweden

SENS | DELAY | ]
- X

o]
FENYERZEKENYSEG BEALLiTASA .
(KIZAROLAG SPEEDGLAS 100V TIPUSNAL)
Szamos hegesztési folyamathoz, munkakérnyezethez
igazithata a  pajzs  fényérzékel6  rendszerének
érzékenységét.
Az aktualis pozicié megtekintéséhez rovid ideig nyomja le
a SENS gombot. Masik pozicié beallitasahoz nyomja meg
Ujra és Ujra a SENS gombot addig, amig a jelz6fény a kivant
beallitas mellett nem villog.
1. pozicié Legalacsonyabb érzékenység. Abban az
esetben hasznalhatd, ha a kérnyezetben
zavar6 fény van jelen, amely példaul mas
hegesztéktél szarmazik.
Normal pozicié. A kiil- és beltéri
hegesztések tobbségénél ez a pozicio
hasznalhato.
Alacsony aramerdésséggel végzett
hegesztéshez, vagy ha a hegeszt6iv
stabilla valik (példaul AVI hegesztés)
Vilagos (3.) fokozat alapbeallitas.
Koszoriiléshez
Ha a kazetta nem sotétil el a kivant mértékben, allitsa az
érzékenységet addig, amig nem kapcsol at a megfeleld
poziciéra. Ha tul nagy érzékenységet allit be, eléfordulhat,
hogy az Uveg a hegesztés befejezése utan is sotét marad,
mert fényt érzékel mas forrasbdl. llyen esetben fokozatosan
allitsa kisebbre az érzékenységet, amig meg nem taldlja
azt a poziciét, amelyben a hegesztékazetta sziikség szerint
sotétiil el és vilagosodik ki.

ATKAPCSOLASI IDO (3M SPEEDGLAS 100V)
Az atkapcsolasi id6 funkcié alkalmazasaval beallithaté a
kazetta sotétbdl vilagosra valtasanak ideje, a hegesztési
eljarasnak és aramnak megfeleléen.

- pozicié Rovid kivildgosodasi idé

+ pozicié Normal kivildagosodasi id6

AZ ELEM KIMERULESENEK JELZESE [}

Az elemeket ki kell cserélni, ha a jelz6fény villog vagy a
sotétedést és/vagy az érzékenységet jelz6 lampak nem
vilagitanak, amikor megnyomja a gombokat.

1
123

2. pozicio

3. pozicié

3 pozicié
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FIGYELEM !

Ha a Speedglas 100 tipusu hegesztépajzs nem kapcsol be
hegeszt6iv hatdsara, azonnal hagyja abba a hegesztést és
vizsgalja meg a hegesztdkazettat a hasznalati utmutatéban
leirtaknak megfeleléen. A hegesztés folytatdsa hibas
kazettaval atmeneti vaksagot is okozhat. Amig a hibat meg
nem taldljgdk és ki nem javitjak, a hegesztkazetta nem
hasznalhaté. Lépjen kapcsolatba munkahelyi vezetéjével,
beszallitéjaval vagy a 3M helyi képviseletével !

KARBANTARTAS
A KULSO VEDOLEMEZ CSEREJE:

Tavolitsa el az el6lapot (C:1 abra).

Tavolitsa el a hasznalt védélemezt és helyezzen fel egy Ujat
a C:2 abranak megfeleléen.

Az el6lapot minden esetben vissza kell helyezni (C:3. abra)

A HEGESZTOKAZETTA CSEREJE:
A hegeszt6kazettat az E:1-E:2 abranak megfeleléen kell
kivenni és cserélni.

A BELSO VEDOLEMEZ CSEREJE:

A belsé véddlemezt a D:1 abranak megfeleléen kell
eltavolitani. Az Uj belsd véddlemezrdl vegye le a védsfoliat
a D:2 abra szerint.

Ha kiegészitéként nagyitélencséket szeretne felszerelni,
kévesse a D:3 abra leirasat.

ELEMCSERE

A hegesztékazettat ki kell venni ahhoz, hogy az elemcserét
végre lehessen hajtani. Vegye ki az elemtartd kazettat,
(amennyiben sziikséges hasznaljon kis méretl csavarhizot
a mivelet megkonnyitése érdekében). Az Uj elemeket a
G:1. abranak megfeleléen helyezze el az elemtartéba.
Csusztassa vissza az elemtartdt a hegesztékazettaba, amig
az a helyére nem pattan. Vegye figyelembe, hogy minden
alkatrész cserénél az eredeti gyari bedllitas all vissza.

A FEJPANT CSEREJE
Afejpant cseréjét végezze el az F:1-F:2 abrak szerint.

FIGYELEM
A hasznalt elemeket kezelie a veszélyes hulladékokra
vonatkozé szabalyoknak megfeleléen.

UZEMI HOMERSEKLET TARTOMANY
Ajavasolt mikodési hémérséklet tartomany: -5°C és +55°C
kozott. Tiszta és szaraz helyen tarolja a pajzsot -30°C és
+70°C hémérséklet kdzott, 90%-os paratartalom alatt.

ELLENORZES

A hegesztkazettan levé érzékeldket (A:2 abra) tisztan
kell tartani és nem szabad eltakarni a megfelelé6 miikodés
érdekében.

Az  elektronika ellenérzéséhez nyomja meg a
kezel6gombokat és a LED-ek villogni kezdenek.

FIGYELEM!

¢ Minden hasznalat el6tt gondosan vizsgdlia at a
Speedglas 100 tipusu hegesztdpajzsot. A karcos, repedt
vagy salakos hegesztéiveg vagy véddlemez rontja
a latds minéségét és sulyosan csokkenti a védelmet.
Minden sériilt alkatrészt azonnal ki kell cserélni !

« A termék védelme érdekében ne hasznaljon
oldészereket a tisztitdshoz. Szdszmentes kendével
térolie at a hegesztbkazettat és a véddlemezt. A
pajzsot langyos vizzel és enyhe tisztitoszerrel tisztitsa.
A terméket ne martsa vizbe, illetve folyadékkal ne
permetezze kdzvetlentil.

* A hegesztépajzs hdallo és megfelel az alapvetd




langallésagi  kovetelményeknek. Ennek  ellenére
meggyulladhat vagy elolvadhat, ha nyilt langgal vagy
nagyon forré fellilettel érintkezik. A pajzsot tartsa tisztan
a kockazat csokkentése érdekében.

+ Erzékeny személyeknél a bérrel érintkezd alkatrészek
anyaga allergias reakciét valthat ki.

ALKATRESZEK 3M™
SPEEDGLAS™ 100 TiPUSU
HEGESZTOPAJZSHOZ

CIKKSZAM MEGNEVEZES
Alkatrészek

751110 Speedglas 100 pajzs Speedglas 100S-10
automatikusan sététedd hegesztékazetta, fix
3/10 sotétségi fokozat

751111 Speedglas 100 pajzs Speedglas 100S-11
automatikusan sététedd hegesztékazetta, fix
3/10 sotétségi fokozat

751120 Speedglas 100V pajzs Speedglas 100V
automatikusan sé6tétedd hegesztékazetta
3/8-12 sotétségi fokozat

751100 Speedglas 100 pajzs

7500 10 Speedglas 100S-10 automatikusan sotétedd
hegesztbkazetta, fix 3/10 sotétségi fokozat

7500 11 Speedglas 100S-11 automatikusan s6tétedd
hegesztbkazetta, fix 3/10 sotétségi fokozat

7500 20 Speedglas 100V automatikusan sététedd
hegesztbkazetta 3/8-12 sététségi fokozat

7511 90 Speedglas 100 pajzs fejpant nélkil

7520 00 Speedglas 100 ezlist elélap

7050 10 Speedglas 100 fejpant alkatrészekkel

Instructiuni de utilizare pentru masca de sudura

3M™ Speedglas™ 100

7060 10
731000

Fejpant alkatrészek, rogzité elemek
Speedglas 100 elemtartd

Kopoéalkatrészek

77 60 00 Speedglas 100 kiilsé védélemez, normal,
10 db/csomag

77 70 00 Speedglas 100 kiilsé védblemez, karcallo,
10 db/csomag

777070 Speedglas 100 kiilsé védblemez,
héallé, 10 db/csomag

16 75 20 nedvszivé homlokbetét, lila, 2 db/csomag

16 80 10 homlokpant, bolyhos szovet, fekete,
2 db/csomag

42 80 00 bels6 védblemez, 5 db/csomag,
jelzése: 42 02 00

428020 belsé védélemez +1 sététedési fokozat,
5 db/csomag

4280 40 belsé védélemez +2 sététedési fokozat,
5 db/csomag

422000 Elem, 2 db

Kiegésziték

16 40 05 Ful és nyakvédd, bor (3 részes)

16 90 01 nyakvédé (TecaWeld anyag)

16 91 00 hegesztékamzsa (TecaWeld anyag)

171017 Speedglas 100 nagyitotartd

17 10 20 nagyitélencse, N=1,0

17 10 21 nagyitélencse, N=1,5

17 10 22 nagyitélencse, N=2,0

1710 23 nagyitélencse, N=2,5

1710 24 nagyitélencse, N=3,0

INAINTE DE SUDARE

Pentru protectia dumneavoastra personala cititi aceste
instructiuni cu atentie inainte de a utiliza masca de sudura
Speedglas 100.

Ansamblul complet al mastii este prezentat in figura A:1.

Reglati masca de sudare conform nevoilor dumneavoastra
personale pentru a va simti cat mai confortabil. (figura B:1
- B:3).

Gradul de intunecare se selecteazd conform tabelului
(figura H:1).

Masca de sudurd Speedglas 100 asigura protectie
permanenta (echivalentul gradului de intunecare 12)
impotriva radiatiilor UV- si IR-periculoase, indifferent daca
filtrul se afla in modul luminos sau intunecat sau daca
functia de autointunecare este operationala. 2 baterii lithium
sunt utilizate ca sursa de energie. (3V CR2032)

ATENTIONARE!

« Acest produs este conceput pentru a proteja fata si
ochii utilizatorilor de radiatii periculoase, inclusiv lumina
vizibila, radiatji ultraviolete (UV) radiatii infrarosii (IR),
scantei si particule rezultate din procese specifice de
sudare cu arc electric, cand este utilizat conform acestor
Instrutiuni de Utilizare.

« Utilizarea acestui produs in oricare alta aplicatie precum
sudare/ tdiere cu laser sau sudare/taiere cu gaz poate
cauza afectiuni permanente ale ochilor si pierderea
vederii.

« Nu utilizati produse de sudura inainte de o scolarizare
adecvata. Pentru utilizare corespunzatoare consultati

Instructiunile de Utilizare.

« Utilizati doar impreuna cu piesele de schimb originale
Speedglas, precum protectia exterioara si cea interioara
a filtrului, corespunzator codurilor de produs mentjonate
n aceste instructiuni. Utilizarea altor componente decat
cele originale sau modificdrile nementionate in aceste
instructiuni pot afecta nivelul de protectie oferit si pot
anula garantia produsului sau pot face ca produsul sa
nu fie in conformitate cu Clasificarile de Protectie si
aprobarile.

* Masca de sudura Speedglas 100 nu este conceputa
pentru operatiunile de sudura deasupra capului atunci
cand exista riscul de stropire cu metale lichide.

« Producatorul nu este responsabil de nicio modificare
a filtrului de sudare sau de utilizarea aestuia impreuna
cu alte masti de protectie in afara de Speedglas 100.
Nivelul de protectie poate fi serios afectat daca i se aduc
modificéri necorespunzatoare.

« Utilizatorii de ochelari de corectie trebuie sa cunoasca
faptul ca in caz de impact sever, deformarea mastii
poate cauza ca interiorul acesteia sa vina in contact cu
ochelarii, creand un risc pentru utilizator.

APROBARI

Speedglas 100 indeplineste Cerintele Fundamentale de
Siguranta conform Articolului 10 din Directiva Europeana
89/686/EEC si, prin urmare, este marcat CE. Produsul
este in conformitate cu standardele europene armonizate
EN 175, EN 166, EN 169 si EN 379. produsul a fost
examinat in etapa de proiect de catre DIN Certco Priif- und
Zertifierungszentrum (numar organism notificat 0196).
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MARCAJE
Filtrul de sudura este marcat cu intervalul gradelor de
ntunecare si cu clasificarile optice.

latd un exemplu (EN 379):
3/ 812 3M 1/2/2/ 3/ EN379 CE

Tn modul IuminOSQ
Tn modul intunecat(s)
Producétor
Clasa optica
Clasa de difuziune a luminii
Clasa de variatii in
Clasa de dependenta in functie de unghi (marcaj optional)-
Marcajul certificarii sau numarul standardului

ita de lumina

Nota! Mai sus este prezentat un exemplu. Clasificarea
valida este marcata pe filtrul de sudura.

1BT (EN166 impact cu energie medie la temperaturi
extreme (intre -5°C si +55°C) BT)
EN175B (impact cu energie medie B)

Marcajele de pe masca de sudura si protectiile filtrului de
sudare indica clasa de protectie pentru protectia impotriva
particulelor proiectate cu viteza ridicata. S indica cerintele
de baza pentru robustete marita, F indica impact cu energie
scazuta iar B indica impact cu energie medie.

Daca protectia indelineste cerintele la temperature extreme
(-5°C - +55°C), marcajul este completat cu litera T. Marcaje
suplimentare prezente pe produs fac referire la alte
standarde.

/N [ = citit instructiunile inainte de utilizare.

E = Trebuie aruncat ca si deseu electronic.

FUNCTII
ON/OFF

Pentru a activa filtrul de sudura, apasati butonul ON/
SHADE. Filtrul de sudura se comuta in mod automat OFF
dupa 1 ora de inactivitate.

Filtrul de sudura este prevazut cu 2 senzori foto. (fig A:2)
care reactioneaza independent si activeaza modul intunecat
cand are loc un arc electric. Filtrul de sudura poate sa nu se
activeze in modul intunecat daca senzorii sunt blocati sau
daca arcul electric este acoperit in totalitate.

Sursele de lumina intermitenta (ex luminile intermitente
de avertizare) pot declansa filtrul de sudurd cand nu se
desfagoara operatii sudare. Aceastd interferentd poate
interveni de la distante mari si/ sau de la lumina reflectata.
Zonele unde se sudeaza trebuie protejate de astfel de
interferente.

GRADUL DE INTUNECARE
Modelele Speedglas 100S-10 si Speedglas 100S-11 au un
grad de intunecare fix care nu necesita reglare.

Modelul Speedglas 100V are gradul de intunecare reglabil.
Reglarea in 5 Grade de Intunecare diferite, 8-12 sunt
disponibile in modul intunecat. Pentru a vedea Gradul de
intunecare actual, apasati scurt butonul “ON/SHADE”.
Pentru a selecta un Grad de intunecare diferit, apasati
butonul “ON/SHADE” in mod repetat in timp ce ce LED-ul
lumineaza intermitent. Mutati lumina intermitanta a LED-ului
la Gradul de Intunecare dorit

in toate procesele de sudare, arcul electric trebuie vazut
doar cu Gradul de Intunecare recomandat. Consultati figura
de la pagina 77.
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REGLAREA SENSIBILITATII SENZORILOR
(DOAR SPEEDGLAS 100V)

Sensibilitatea sistemului de detectare foto (care raspunde la
lumina arcului electric) se poate regla pentru acomodarea
la variate metode de sudare si conditii de lucru. Pentru
identificarea pozitiei in care este reglat filtrul de sudura,
apasati butonul “SENSITIVITY”.

Pentru a selecta alta pozitie, apasati butonul “SENSITIVITY”
n mod repetat pana cand LED-ul indica pozitia dorita.

Pozitia1 Cel mairedus nivel de sensibilitate. Utilizata
daca exista interferenta cu o lumina de arc
electric provenita de la sudori din apropiere.

Pozitia2 Pozitia normala. Utilizata pentru majoritatea
tipurilor de sudura in spatii inchise si deschise.

Pozitia3 Pozitie pentru sudura cu tensiune joasa sau

unde arcul electric devine stabil. (ex sudura
TIG)

Pozitia (3J Blocat permanent in modul luminos (grad de
intunecare 3). Este utilizat pentru polizare.

Daca filtrul nu se intuneca dupa preferintele dumneavoastra
in timpul sudarii, cresteti nivelul de sensibilitate conform
dorintelor. Daca sensibilitatea este prea ridicata, filtrul
poate ramane in modul intunecat dupa ce sudura s-a
terminat, datorita luminii din ambient. in acest caz reglati
descrescator nivelul de sensibilitate pana in pozitia in care
se comuta luminos-intunecat si intunecat-luminos conform
preferintelor dumneavoastra.

TEMPORI ZARE (3M SPEEDGLAS 100V)
Functia de temporizare trebuie utilizatd pentru stabilirea
intervalului de redresare a filtrului de la intunecat la luminos,
in functie de metoda de sudura si de curent.

Pozitia - Timp de luminare scurt
Pozitia + Timp de luminare normal

INDICATOR PENTRU

BATERIE CONSUMATA [}

Bateriile trebuie finlocuite cand indicatorul “low battery”
lumineaza intermitent sau cand LED-urile nu lumineaza la
apasarea butoanelor.

ATENTIONARE

Daca masca de sudurd Speedglas 100 nu se comutd in
modul intunecat ca raspuns la un arc electric, opriti-va
imediat din sudare si verificati filtrul de sudura conform
descrierilor din aceste instructiuni. Continuarea utilizarii
unui filtru de sudura care nu se comuta in modul intunecat
poate cauza pierderea temporara a vederii. Daca problema
nu poate fi identificatd si corectatd, nu utilizati filtrul de
sudura, contactati-va superiorul, distribuitorul sau 3M
pentru asistenta.

INTRETINERE

INLOCUIREA PROTECTIEI EXTERIOARE A
FILTRULUI DE SUDURA.
indepértati rama frontala. (figura C:1)

indepértati protectia exterioara uzatd si montati noua
protectie exterioara la filtrului de sudura. (figura C:2)

Rama frontala trebuie utilizata intotdeauna (figura C:3).




INLOCUIREA FILTRULUI DE SUDURA
Filtrul de sudura poate fi indepartat si inlocuit conform
figurilor E:1 - E:4.

iNLOCUIREA PROTECIIEI INTERIOARE A
FILTRULUI DE SUDURA.

Protectia interioara uzatd se scoate conform figurii D:1.
Noua protectie interioarda se monteazd dupa ce i se
indeparteaza autocolantul de protectie, conform figurii D:2.

Se pot monta lentilele cu lupa (accesoriu) (figura D:3).

INLOCUIREA BATERIILOR

Filtrul de sudura se scoate din masca de sudura pentru a
avea acces la compartimentul bateriilor (observati figura
E:1-E:4). Scoateti suportul bateriilor (utilizati o surubelnitd
mica, daca este necesar). Introduceti bateriile noi in
suportul acestora conform figurii G:1. Apasati suportul
bateriei pana cand se fixeaza in locasurile din filtrul de
sudura. De mentionat faptul ca toate reglajele vor fi reveni
la reglajele originale de fabricatie.

INLOCUIREA BENZII DE FIXARE PE CAP
Banda de fixare pe cap poate fi inlocuitd conform figurii
F:1-F:2.

PRECAUTIE
Indepartati bateriile uzate conform legislatiei locale.

INTERVALUL DE TEMPERATURA
Intervalul de temperatura recomandat pentru utilizarea
produsului este -5°C to +55°C. Pastrati produsul intr-un
mediu curat si uscat, in intervalul de temperatura -30°C -
+70°C, cu umiditate relativa mai mica de 90%.

VERIFICARE

Senzorii (fig A:2) existenti pe filtrul de sudura trebuie
permanent pastrati curati si neacoperiti, pentru a functiona
corespunzator.

Pentru a verifica functionarea sistemului electronic si a
butoanelor, apasati butoanele iar LED-urile vor lumina
intermitent.

TENTIONARI

« Verificati cu atentie ansamblul complet al mastii de
sudurd Speedglas 100 inainte de fiecare utilizare.
Verificati sa nu existe sparturi in masca si sa nu patrunda
lumina in interior. Filtrul de sudura, protectia din interior
si cea din exterior daca sunt fisurate, deteriorate sau
zgariate reduc vizibilitatea si pot afecta serios nivelul
de protectie. Toate componentele deteriorate trebuie
inlocuite imediat.

« Pentru a evita deteriorarea produsului, nu utilizati
solventi la curatare. Curatati filtrul de sudura si protectia
exterioara si pe cea interioard cu un material care nu
lasa scame.

* Curatati masca de sudurd cu un detergent slab si
apa caldutd. Nu scufundati in apa si nu pulverizati
lichide. Masca de sudura este rezistenta la caldura
si este aprobata conform cerintelor standard privind
inflamabilitatea, insa se poate inflama sau topi in contact
cu flacari sau suprafete supraincalzire. Pastrati masca
curata pentru a minimaliza acest risc.

* Materialele care intra in contact cu pielea pot genera
reactii alergice persoanelor sensibile.

LISTA COMPONENTELOR
SPEEDGLAS™ 100 3M™
COMPONENTE

DE SCHIMB DESCRIERE

Cod articol

751110 Masca de protectie SPEEDGLAS 100 cu
filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100S-10 — un singur grad de
ntunecare 3/10

751111 Masca de protectie SPEEDGLAS 100 cu
filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100S-11 — un singur grad de
intunecare 3/11

751120 Masca de protectie SPEEDGLAS 100 cu
filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100V — un singur grad de
ntunecare 3/8-12

751100 Masca de protectie SPEEDGLAS 100

7500 10 Filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100S-10 —
un singur grad de intunecare 3/10

7500 11 Filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100S-11 —
un singur grad de intunecare 3/11

7500 20 Filtru de sudura cu intunecare automata
SPEEDGLAS 100V - variabil 3/8-12

751190 Masca de protectie SPEEDGLAS 100, fara
sistem de fixare pe cap (si fara filtru cu
ntunecare automata)

77 20 00 Rama frontala SPEEDGLAS 100

7050 10 Banda de fi xare pe cap, inclusiv
componentele pentru asamblare

70 60 00 Componente pentru montarea benzii de
fixare pe cap

7310 00 Capac pentru baterie

Consumabile

77 60 00 Protectie exterioara SPEEDGLAS 100 —
ambalare standard in pachet de 10

77 70 00 Protectie exterioara antizgariere
SPEEDGLAS 100 — ambalare standard in
pachet de 10

777070 Protectie exterioara rezistenta la caldura
SPEEDGLAS 100 — ambalare standard in
pachet de 10

16 75 20 Banda igienica pentru frunte, din material
textil, purpuriu, 2 buc

16 80 10 Banda igienica pentru frunte din bumbac
moale, neagra, 2 buc

42 80 00 Protectie interioara — pachet de 5 marcate

420200

42 80 20 Protectie interioara +1 gradul de intunecare
— pachet de 5

42 80 40 Protectie interioara +2 gradul de intunecare
— pachetde 5

42 20 00 Pachet cu 2 baterii

Accesorii

16 40 05 Protectie pentru urechi si gat — din piele
(3 parti)

16 90 01 Protectie pentru gat din TecaWeld

16 91 00 Protectie pentru gat si cap din TecaWeld

171017 Suport SPEEDGLAS 100 pentru lupa

171020 Lupa (lentile) 1.0

1710 21 Lupa (lentile) 1.5

171022 Lupa (lentile) 2.0

171023 Lupa (lentile) 2.5

171024 Lupa (lentile) 3.0
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Navodila za uporabo varilnega s¢ita 3M™ Speedglas™ 100

&D

PRED VARJENJEM

Zaradi va$e lastne varnosti pred uporabo varilnega $cita
SPEEDGLAS 100 skrbno preberite ta navodila.

Celotni sestav je prikazana na sliki A:1.

Nastavite varilni §¢it skladno s Stevilom za vase individualne
zahteve, da bi dosegli kar najvisje udobje. (glejte slike B:1
-B:3)

Zatemnitveno Stevilko je potrebno izbrati skladno s tabelo
(glejte sliko H:1).

Varilni §¢it Speedglas 100 nudi trajno zas¢ito (ekvivalentno
zatemnitvi 12) pred $kodljivim UV in IR sevanjem, ne glede
na to ali je filter v svetlem ali temnem stanju ali tudi e
samozatemnilna funkcija deluje.

Dve litijevi bateriji sta uporabljeni kot vir energije. (3V
CR2032)

OPOZORILO!

« Ta izdelek je na€rtovan, da pomaga &cititi oci in obraz
uporabnika pred $kodljivim sevanjem, vkljuéno z vidno
svetlobo, ultravijolicnim sevanjem (UV), infrarde¢im
sevanjem (IR), iskrami in $kropljenjem, ki je posledica
dolocenih oblo¢nih varilnih procesov, kadar se uporablja
skladno s temi navodili za uporabo.

« Uporaba tega izdelka za kakrsnokoli drugo aplikacijo,
kot je lasersko varjenje/rezanje ali plinsko varjenje/
rezanje, ima lahko za posledico trajno poskodbo oéi in
izgubo vida.

* Ne uporabljajte kateregakoli varilnega izdelka brez
ustreznega $olanja. Za pravilno uporabo si poglejte
navodila za uporabo.

« Uporabljajte samo originalne Speedglas rezervne dele,
kot so notranje in zunanje zascitne plosce, skladno
z Stevilkkami delov na koncu teh navodil. Uporaba
neoriginalnih delov ali modifikacije, ki niso specificirane
v teh navodilih, lahko poslabsajo za$¢ito in lahko iznicijo
jamstvo in odobritve ali povzroéijo, da §¢it ni ve¢ skladen
z zascitnimi klasifikacijami in odobritvami.

* Speedglas 100 varilni §¢it ni zasnovan za dejavnosti
varjenja/rezanja nad vi$ino glave, kjer obstaja nevarnost
padanja staljene kovine.

« Proizvajalec ni odgovoren za kakr$nekoli modifikacije
na varilnem filtru ali uporabi drugih varilnih §¢itov kot
varilnega $c¢ita Speedglas 100. Zascita se lahko resno
zmanj$a, ¢e so narejene neprimerne modifikacije.

« Ljudje, ki nosijo korekcijska ocala, se morajo zavedati,
da v primeru resnega udarca obstaja nevarnost
deformacije $¢ita, ki lahko povzrogi, da notranjost $¢ita
pride v stik z o€ali, kar pomeni nevarnost za uporabnika.

ODOBRITVE

Speedglas 100 dosega osnovne varnostne zahteve,
navedene v 10. ¢lenu evropske direktive 89/686/EEC
(Pravilnik o osebni varovalni opremi) in je zato oznagen s
CE. Izdelek ustreza harmoniziranim slovenskim standardom
SIST EN175, SIST EN166, SIST EN 169 IN SIST EN379.
Izdelek je bil preverjen v fazi nacrtovanja pri DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (priglaseni organ §t. 0196).

OZNACEVANJE
Varilni filter je oznaCen z razponom zatemnitev in opti¢no
klasifikacijo.

Sledece sluzi kot primer (SIST EN379):
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3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

svetlo s1anjeg
zatemnjeno stanje(a)

identifikacija proizvajalca

optiéni razred

difuzija svetiobnega razreda

razred variacije svetlobne transmitance

razred odvisnosti od kota (opcijsko oznacevanje).
certifikacijska oznaka ali $tevilka standarda

Opomba! Zgoraj je samo primer. Veljavna klasifikacija je
oznacena na vsakem varilnem filtru.

3M 1BT (EN166 udarec srednje energije pri ekstremnih
temperaturah (-5°C in +55°C) BT)

3M EN175B (udarec srednje energije B)

Oznacbe na varilnem filtru in na zas¢itnih plos¢ah kazejo
varnostni razred za zascito pred delci visoke hitrosti. S
pomeni osnovne zahteve za povecano robustnost, F
pomeni udarec nizke energije in B pomeni udarec srednje
energije.

Ce za$tita ustreza zahtevam pri skrajnih temperaturah (-
5°C do +55°C), se oznacevanje zakljuéi s ¢rko T. Dodatne
oznake na izdelku se nanasajo na druge standarde.

Al
h=¢

FUNKCIJE

ON/OFF
Da aktivirate varilni filter, pritisnite gumb ON. Varilni filter se
samodejno izkljuci po 1 uri neaktivnosti.

Varilni filter ima dva foto senzorja (glejte sliko A:2), ki
reagirajo neodvisno in povzrocijo, da se filter zatemni, ko
se vzge varilni lok. Varilni filter se lahko ne zatemni, ¢e so
senzorji prekriti ali ¢e je varilni lok povem prekrit.

Utripajo¢i svetlobni viri (npr. varnostne stroboskopske luci),
lahko sprozijo varilni filter, tudi kadar se ne izvaja varjenje.
Ta interferenca se lahko dogaja tudi na veliko razdaljo in/
ali zaradi reflektirane svetlobe. Varilno podro¢je mora biti
zavarovano pred takimi interferencami.

ZATEMNITEV
Model Speedglas 100S-10 in Speedglas 100S-11 imata
fiksno zatemnitev, kjer ni potrebna nobena nastavitev.

Model Speedgals 100V ima nastavljivo zatemnitev. V
zatemnjenem stanju je na voljo pet razli€nih nastavitev
zatemnilnih Stevil 8-12. Da bi videli katero zatemnitveno
Stevilo varilnega filtra je trenutno nastavljeno, kratko
pritisnite  tipko ON/Shade. Za nastavitev drugega
zatemnitvenega $tevila,

pritisnite tipko ON/Shade ponovno, medtem ko svetlobna
dioda utripa. Premikajte utripajoo svetlobno diodo na
Zeljeno zatemnilno Stevilo.

Pri vseh varilnih procesih je potrebno gledati oblok samo s
priporo¢eno zatemnitvijo. Glejte sliko na strani 77.

= Pred uporabo preberite navodila.

= Zavredi kot elektriGen ali elektronski odpadek.

8910112
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NASTAVITEV OBCUTLJIVOSTI (SAMO
SPEEDGLAS 100V)

Nastavitev obcutljivosti sistema foto detektorja, (ki reagira
na svetlobo varilnega loka), se lahko nastavlja in prilagaja
razliénim varilnim metodam in pogojem delovnih mest. Da
bi videli trenutno nastavljen polozaj varilnega filtra, kratko
pritisnite tipko SENS.

Za izbiro druge nastavitve, ponovno pritisnite tipko
SENS, medtem ko svetlobna dioda utripa in nadaljujte s
pritiskanjem, dokler ne prikazuje Zejene nastavitve.

Polozaj1 Najmanj obdutljiva nastavitev. Uporabljena, ¢e
je prisotna moteca svetloba od drugih varilcev
v blizini.

Polozaj2 Normalen polozaj. Uporabljen pri vecini tipov
varjenja znotraj in zunaj.

Polozaj 3 Polozaj za varjenje z nizkim tokom ali s

stalnim varilnim lokom (npr. TIG varjenje).
Polozaj (J Zaklenjeno v svetlem stanju (zatemnitev 3)

— vedno. Uporaba pri brusenju.
Ce filter ne zatemni pri varjenju, tako kot je Zeljeno, dvignite
obéutljivost, dokler varilni filter ne preklaplja zanesljivo. Ce je
izbrana previsoka zatemnitev, je mozno, da zaradi okoliske
svetlobe filter ostane zatemnjen tudi po kon&anem varjenju.
V takem primeru, zmanj$ajte obcutljivost do nastavitve, kjer
filter zatemni in se spet osvetli, kakor je Zeljeno.

ZAKASNITEV (3M SPEEDGLAS 100V)
Zakasnitvena funkcija se uporablja za nastavitev povratka
iz temnega v svetlo stanje varilnega filtra, skladno z varilno
metodo in tokom.

Polozaj - Kratek ¢as odpiranja

Polozaj + Normalen ¢as odpiranja

INDIKATOR NIZKEGA

STANJA BATERUE L[}

Zamenijejte baterije, kadar utripa indikator nizkega stanja
baterije "low battery” ali kadar lucki za zatemnitev in
obcutljivost ne utripata, kadar pritisnemo tipke.

POZOR!

Ce varilni §&it Speedglas 100 ne zatemni zaradi vziga
loka, takoj prenehajte z varjenjem in preverite varilni filter
tako, kot je opisano v teh navodilih. Nadaljevanje uporabe
variinega filtra, ki ne zatemni, lahko povzroé¢i zac¢asno
izgubo vida. Ce problema ne morete identificirati ali
odpraviti, ne uporabljajte varilnega filtra in se posvetujte z
vasim nadrejenim ali 3M-om.

VDRZEVANJE
ZAMENJAVA ZUNANJE ZASCITNE PLOSCE.
Odstranite spredniji okvir. (glejte sliko C:1)

Odstranite uporabljeno zunanjo zascitno plosc¢o in vstavite
novo zunanjo zascitno plos¢o na varilni filter. (glejte sliko
C:2)

Sprednji okvir mora biti vedno uporabljen (glejte sliko C:3).

ZAMENJAVA VARILNEGA FILTRA
Varilni filter se lahko odstrani in zamenja skladno s slikami
E:1-E4.

ZAMENJAVA NOTRANJE ZASCITNE PLOSCE
I1zrabljeno za$gitno plos¢o se odstrani, kot je ilustrirano na
sliki D:1. Nova notranja za$¢itna ploS¢a se namesti potem,
ko je odstranjen zas¢itni film, kakor je prikazano na sliki D:2.
Namescanje povecevalne lece (pripomocki) (glejte sliko
D:3).

ZAMENJAVA BATERIJ
Varilni filter je potrebno odstraniti iz varilnega $¢ita, da bi
lahko dosegli podrocja z baterijami (glejte slike E:1-E:4).

Izvlecite nosilce baterij (lahko uporabite majhen izvijac, ¢e
je potrebno).

Vstavite nove baterije v nosilce baterij, skladno s sliko G:1.
Potisnite nosilce baterij v varilni filter, dokler ne zaskodijo
v polozaj.

Pozor, vse nastavitve se pri tem povrnejo v originalne
tovarniSke nastavitve.

ZAMENJAVA NAGLAVNEGA TRAKU

Naglavni trak je mozno zamenjati skladno s slikama F:1-F:2.

POZOR
Zagotovite, da izrabljene baterije odstranite skladno z lokalno
zakonodajo. Varilni filter zavrite kot elektronski odpad.

TEMPERATURNO OBMOCJE

Priporo¢eno delovno temperaturno obmocje za izdelek
je -5°C do +55°C. Shranjujte v ¢istem in suhem okolju,
temperaturno obmocje -30°C do +70°C in pri relativni vlagi
manj kot 90%.

PREVERJANJE

Za pravilno funkcioniranje morajo biti senzorji (glejte sliko
A:2) na varilem filtru ves €as Cisti in neprekriti.

Da bi preverili, ¢e elektronika in tipke delujejo, pritisnite
tipke in indikatorji / svetleGe diode bodo svetile.

OPOZORILO

« Skrbno pregledujte celoten sestav varilnega $cita
Speedglas 100 pred vsako uporabo. Preverite, ¢e so
na $Citu razpoke, ali ¢e kje pusca svetlobo. Poceno,
naluknjano ali opraskano steklo filtra ali zas¢itne plosce
zmanjSujejo pogled in resno poslab$ajo za$cito. Vse
poskodovane dele takoj zamenjajte.

« Da preprecite poSkodbe na izdelku, za cis¢enje ne
uporabljajte topil. Ocistite varilni filter in za$¢itne ploS¢e
z robckom ali krpo brez vlaken. Varilni §cit ocistite z
neznim detergentom in mlaéno vodo. Ne potopite v vodo
ali Skropite neposredno s tekoc¢inami.

« Varilni $¢it je toplotno odporen in odobren po standardnih
zahtevah za gorljivost, vendar lahko zagori ali se za¢ne
topiti v stiku z odprtim plamenom ali zelo vro¢imi
povrsinami.

« Vzdrzujte &Cit Cist, da zmanjSate to tveganje. Materiali,
ki lahko pridejo v stik s kozo, lahko povzrocijo alergijske
reakcije pri ob&utljivih osebah.

SEZNAM DELOV ZA 3M™
SPEEDGLAS™ 100

ST.DELA  OPIS

rezervni deli

751110 SPEEDGLAS 100, s¢it s SPEEDGLAS
100S-10, samozatemnilni varilni filter, ena
zatemnitev 3/10

751111 SPEEDGLAS 100, §¢it s SPEEDGLAS
100S-11, samozatemnilni varilni filter, ena
zatemnitev 3/11

751120 SPEEDGLAS 100, ¢it s SPEEDGLAS
100V, samozatemnilni varilni filter,
nastavljiva zatemnitev 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100, $¢it

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10, samozatemnilni
varilni filter, ena zatemnitev 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11, samozatemnilni

varilni filter, ena zatemnitev 3/11
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750020 SPEEDGLAS 100V, samozatemnilni varilni

filter, nastavljiva zatemnitev 3/8-12

75 11 90 SPEEDGLAS 100, §¢it brez naglavnega
traku

77 20 00 SPEEDGLAS 100, sprednji okvir

77 20 00 SPEEDGLAS 100 front frame

7050 10 naglavni trak vklj. sestavne dele

7060 00 pritrdilni deli za naglavni trak

7310 00 pokrov baterij

Potro$ni

material

77 60 00 SPEEDGLAS 100 zunanja zascitna plosca,
standardna,
10 kom.

77 70 00 SPEEDGLAS 100 zunanja za$¢itna plo$ca,
odporna na razenje, 10 kom.

777070 SPEEDGLAS 100 zunanja za$¢itna plosca,
toplotno odporna, 10 kom.

167520 trak za znoj, frotir, vijolicast,

pakiranje 2 kom.

Navod na pouzitie 3M™ Speedglas™ 100

zvaracsku prilbu

16 80 10 trak za znoj, bombazni flis, ¢rn,
pakiranje 2 kom

42 80 00 notranja zascitna plosca, pakiranje 5 kom.
oznaceno 42 02 00

42 80 20 notranja zascitna plos¢a +1 zatemnitev,
pakiranje 5 kom.

42 80 40 notranja zas¢itna plos¢a +2 zatemnitev,
pakiranje 5 kom.

42 20 00 baterija, pakiranje 2 kom.

Pripomocki

16 40 05 za$¢ita uSes in vratu, usnjena (3-delna)

16 90 01 zascita vrata, TecaWeld

16 91 00 pokrivalo vrat/glava, TecaWeld

17 10 20 povecevalna le¢a 1.0

171021 povecevalna le¢a 1.5

17 10 22 povecevalna le¢a 2.0

17 10 23 povedevalna le¢a 2.5

17 10 24 povedevalna le¢a 3.0

<y

PRED ZVARANIM

Pre vasu vlastnu bezpecénost si pred pouzitim zvaracskej
prilby Speedglas 100 pozorne preditajte tieto pokyny.
Kompletna zostava je zndzornena na obrazku A:1.

Pre dosiahnutie maximalneho pohodlia pri zvarani sa
da zvarac¢ska prilba prisposobit vasim individualnym
poziadavkam (pozri obr. B:1 — B:3).

Cislo zatemnenia by malo byt zvolené podla tabulky (pozri
obr. H:1).

Zvaractska prilba Speedglas 100 poskytuje trvali ochranu
voéi Skodlivému UV- a IR- Ziareniu, bez ohladu na to, ¢i je
filter v svetiom alebo zatemnenom stave a bez ohladu na
to, ¢i je funkcia samozatemiovania aktivovana. Dve litiové
batérie su zdrojom elektrickej energie (3V CR2032).

UPOZORNENIE!

« Vyrobok pouzivajte v stlade s Navodom na pouzitie.
Zvaracska prilba chrani tvar a zrak uzivatela pred
Skodlivym Ziarenim (viditelné svetlo, ultrafialové Ziarenie
UV, infragervené Zziarenie IR), iskrami, rozstrekujucim
kovom a pri oblukovom zvarani.

« Pouzivanie zvaracskej kukly Speedglas 100 pri inych
cinnostiach, napr. zvaranie/rezanie laserom méze trvalo
poskodit zrak, dokonca zapri€init Uplnu stratu zraku.

+ Nepouzivajte Ziadny osobny ochranny pracovny
prostriedok na ochranu zdravia zvaracov bez vyskolenia.
Pre spravne pouzitie pozri Navod na pouzitie.

« Pouzivajte vyhradne s origindlnymi nahradnymi
dielmi znacky Speedglas, ako sU napr. vnutorné a
vonkajsie ochranné sklicko (podfa ¢iselného oznacenia
uvedeného v tychto pokynoch). Pouzitie nahradnych
neznackovych komponentov méze znizit ochranu a
sposobit neplatnost narokov v ramci zaruky a schvaleni.

* Speedglas zvaraCsky S§tit série 100 nie je urceny
na naro¢né zvaranie/rezanie nad Uroviiou hlavy,
nakolko existuje nebezpeéenstvo popalenia padajucim
roztopenym kovom.

« Vyrobca nie je zodpovedny za Ziadne zmeny vykonané
na zvaracskom filtri, alebo za pouzitie s inymi prilbami,
ako Speedglas 100. V pripade nevhodnych Uprav na
prilbach sa ochranné vlastnosti zna¢ne znizuju.
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» Nositelia dioptrickych okuliarov by mali mat na paméti,
Ze v pripade narazu moze deformécia prilby poskodit

okuliare, ¢im vznikd nebezpefenstvo Urazu pre
uZivatela.

SCHVALENIA )

Speedglas 100 zvaraéska prilba splia Zakladné

bezpecénostné poziadavky podla ¢lanku 10 Eurépskeho
nariadenia 89/686/EEC, a preto je oznacena znackou
CE. Tento produkt spifia harmonizované Eurépske normy
EN 175, EN 166, EN 169 a EN 379. Tato zvara¢ska prilba
bola v $tadiu navrhu skisana v autorizovanej skisobni DIN
Certco Prif- und Zertifierungszentrum (&. 0196).

ZNACENIA

Zvaraésky filter je oznaceny rozsahom zatemnenia a
optickymi klasifikaciami.
Priklad oznacenia zvaraéského filtra (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Vychodiskové svet\éJ
zatemenie
Tmavé zatemnenia
Oznacenie vyrobcu.
Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla
Variacia v prenose luminiscenéného svetla
Trieda v zavislosti na uhle (volitelné znacenie)
Certifikacna znacka alebo ¢&islo normy

Poznamka! Vy3$sie uvedené informacie sluzia len ako
priklad. Platna klasifikacia je vyznagena na zvara¢skom
filtri.

3M 1BT (EN166 stredna energia ndarazu pri extrémnych
teplotach (-5°C az +55°C) BT)

3M EN175B (stredna energia narazu B)

Na zvaracskej prilbe a na vonkajSom ochrannom skli¢ku
sa mdze nachadzat oznacenie identifikujice bezpe¢nostnu
triedu na ochranu pred rychlo letiacimi ¢asticami. S indikuje
zakladné poziadavky na zvy$enl odolnost, F indikuje nizku
energiu narazu a B indikuje strednu energiu narazu.

Ak su ochranné vlastnosti zarucené aj pri extrémnych




teplotach (-5°C do +55°C), oznacenie je doplnené o
pismeno T. Dodato€né oznacenia na vyrobkoch sa vztahuju
na dalSie normy.

A [m] = Pred pouzitim si precitajte navod na pouzitie

E = Likvidujte ako elektronicky odpad
FUNKCIE
ON/OFF

Pre zapnutie zvaracského filtra stlacte tlacidlo ON/SHADE.
Zvaracsky filter sa vypina automaticky po 1 hodine od
poslednej aktivacie filtra pri zvarani. Zvaraésky filter ma
dva fotoelektronické senzory (pozri obr. A:2), ktoré reaguju
nezavisle a spdsobuju zatemnenie filtra na zaklade
iniciovania zvaracieho oblika. V pripade, Ze su senzory
zablokované alebo zvaraci obluk je Uplne zacloneny,
nemusi dojst k zatemneniu zvaracského filtra.

Zdroje zableskov (napr. bezpecnostny svetelny strobos-
kopicky majak) mézu aktivovat zatemriovaciu funkciu filtra
aj v pripade, Ze nezvarate. Tato interferencia moze nastat
z velkych vzdialenosti a/alebo z odrazajuceho sa svetla.
Na miestach, kde sa zvara, musia byt tieto rusivé zablesky
odstranené.

STUPEN ZATEMNENIA

Modely Speedglas 100S-10 a Speedglas 100S-11 maju 1
stuperi zatemnenia, Ziadne iné nastavenie nie je mozné.
Model Speedglas 100V ma predvolitelné nastavenia
zatemnenia. Tmavé zatemnenie ponuka pat moznosti
nastavenia, a to 8-12. Ak si zelate zistit momentalne
nastavenie zatemnenia, stlacte tlacidlo ON/SHADE.

Pre vyber odliSného nastavenia, opakovane stlacajte
tlacidlo ON/SHADE pokial LED indikator blika. Nastavte
blikajuci LED indikator na pozadovany stuperi zatemnenia.
Pri v8etkych zvaragskych procesoch by ste mali pouzivat
odporucany stuperi zatemnenia. Pozri stranu 77.
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NASTAVENIE CITLIVOSTI

(LEN PRE MODEL SPEEDGLAS 100V)

Citlivost fotodetekéného systému, ktory reaguje na
svetlo zo zvaracieho oblika, je mozné nastavit tak,
aby vyhovovalo réznym metédam zvarania a réznym
pracovnym podmienkam. Ak si Zelate zistit momentalne
nastavenie citlivosti, stlacte tlacidlo Sensitivity a kratko
podrzte. Pre vyber odliSného nastavenia, opatovne stlacajte
tlacidlo Sensitivity, az kym LED indikator ukaze Zelany
stupen nastavenia.

Poloha1 NajnizSia citlivost. Pouzivana v pripade
rusenia svetlom z iného zvarania v blizkom
okoli.

Poloha2 Normalna citlivost. Pouzivana pre vaésinu
zvarania v interiéroch aj exteriéroch.

Poloha 3 Vhodna na zvaranie pri nizkom prude alebo

pri stabilnom zvaracom obltku. (napr. TIG
zvaranie pri nizkych ampéroch).
Poloha (3 Uzamknuty svetly stupef (stupefi zatemnenia
3) po cely ¢as. Pouziva sa pri brdseni.
Ak pri zvarani filter dostatocne rychlo nestmavne, zvySujte
citlivost pokial sa filter rychlo a bezpeéne nezatemriuje. Ak
je citlivost' nastavena na prili§ vysoky stupen, filter moze
ostat v tmavom stave aj po skonceni zvarania, a to kvoli

okolitému svetlu. V tomto pripade znizte citlivost na urover,
kedy sa zvaraci filter zatemriuje a rozjasriuje podla potreby.

ONESKORENIE (3M SPEEDGLAS 100V)
Funkcia oneskorenia sa pouziva na oneskorenie
zosvetlenia zvaracského filtra v zavislosti od metdédy
zvarania a aktualnej situacie.

Poloha - Kratky ¢as otvarania
Poloha + Normalny €as otvarania

INDIKATOR NIZKEHO

STAVU NABITIA BATERIE I}

V pripade, Ze zacne blikat indikator stavu batérie alebo
LED indikatory zatemnenia a citlivosti pri stlaceni tlacidiel
neblikaju, je potrebné vymenit batériu.

UPOZORNENIE

V pripade, Ze filter na zvaracskej prilbe Speedglas 100
nereaguje na zvaraci obluk a nezatemruje sa, ihned
ukongite zvaranie a skontrolujte zvaraci filter podla popisu
v tomto navode na pouzitie. Dalsie pouzivanie nefunkéného
zvaraéského filtra moze spdsobit docasnu stratu zraku.
V pripade, Ze nie je mozné identifikovat problém a
napravit ho, zvara¢sku prilbu nepouzivajte a kontaktujte
nadriadeného, distribdtora, alebo firmu 3M.

UDRZBA

VYMENA VONKAJSIEHO OCHRANNEHO
SKLICKA.

Odmontujte predny ram (pozri obr. C:1).

Odmontujte pouzité vonkajSie ochranné sklicko a viozZte
nové vonkajsie ochranné sklic¢ko na zvaraci filter (pozri
obrazok C:2).

Predny ram musi byt vZdy nasadeny naspat (pozri obrazok
C:3).

VYMENA ZVARACIEHO FILTRA.
V pripade potreby vymerite zvaraci filter podla obrazkov
E:1-E4.

VYMII§NA VNUTORNEHO OCHRANNEHO
SKLICKA

Vymena pouzitého vnutorného ochranného sklicka je
znazornena na obr. D:1. Nové vnatorné ochranné skli¢ko
upevnite po odstraneni ochrannej félie podra obr. D:2.

Pre montaz zvac¢Sovacich $oSoviek (prislusenstvo) pozri
obréazok D:3.

VYMENA BATERII

Zvaracsky filter musi byt odstraneny, aby sa ziskal pristup
k batérii (pozri obrazok E:1-E:4). Vyberte drziak batérie
(v pripade potreby pouzite maly skrutkovac). Vlozte nové
batérie do drziaka batérie podla obr. G:1. Zasuiite drziak
batérie do zvara¢ského filtra tak, aby zapadol na miesto.
Majte na zreteli, Zze vSetky nastavenia sa prestavia do
poévodného vyrobného nastavenia.

VYMENA UPINACIEHO REMIENKA
Upinaci remienok mdze byt vymeneny podla obrazkov
F:1-F:2

UPOZORNENIE

Prilikvidacii pouzitych batérii/opotrebovanych ¢asti sa riadte
miestnymi nariadeniami. Pri znehodnocovani zvaraéského
filtra by ste mali postupovat ako pri znehodnocovani
elektronického odpadu.

TEPLOTNE ROZPATIE

Odporucané prevadzkové teplotné rozpatie zvaracského
filtra je v rozmedzi od -5°C do +55°C. Uskladfiujte v
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Cistom a suchom prostredi pri teplote od -30°C do +70°C a
relativnej vihkosti nepresahujtcej 90%.

KONTROLA

Aby senzory (pozri obr. A:2) na zvara¢skom filtri fungovali
spravne, treba ich udrziavat v Cistote a pri praci musia byt
odokryté.

Funkénost  elektroniky zistite stlacanim
tlacidiel, pricom by mali LED indikatory blikat.

UPOZORNENIE

« Pravidelne a starostlivo kontrolujte kompletnd zostavu
zvaracskej prilby Speedglas 100 pred kazdym pouzitim.
Skontrolujte prilbu, ¢i nie je prasknutd, alebo ¢&i nema
trhliny. Prasknuté alebo poskriabané sklo filtra alebo
ochranné skli¢ka znizuju priehfadnost a vazne narusuju
ochranu. V8etky poSkodené komponenty by mali byt
okamzite nahradené za nové.

« Pouzitie rozpustadiel pri Cisteni moéze sposobit
poskodenie vyrobku. Zvaracsky filter a ochranné sklicka
Sistite pomocou handricky alebo utierky, z ktorej sa
neuvolfiuju vlakna. Pri Cisteni prilby pouZzivajte jemny
Gistiaci prostriedok a vlazni vodu. Neponarajte filter do
vody, ani na filter priamo nestriekajte Ziadnu kvapalinu.

« Zvaratska prilba je odolna vodi teplu a je schvalena
pre pouzitie v Standardnych podmienkach. V styku s
otvorenym ohriom alebo velmi hortcimi povrchmi sa
moze vznietit, alebo roztavit. Prilbu udrzujte ¢istu, aby
sa minimalizovalo toto nebezpecenstvo.

« Materidly, z ktorych sa prilba sklada a prichadzaju do
styku s pokozkou, m6zu vyvolat alergicku reakciu u fudi
citlivych na tieto materialy.

ZOZNAM SUCASTi 3M™
SPEEDGLAS™ 100

CisLo PporIs

Nahradné diely

751110 SPEEDGLAS 100 zvaracska prilba so
SPEEDGLAS 100S-10 samozatemriujucim
zvaracskym filtrom, odtieri 3/10
SPEEDGLAS 100 zvarac¢ska prilba so
SPEEDGLAS 100S-11 samozatemfiujlcim
zvaraéskym filtrom, odtieri 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 zvaracska prilba so

jednotlivych

751111

Instrukcije 3M™ Speedglas™ 100 kaciga za zavarivanje

SPEEDGLAS 100V samozatemfiujucim
zvaracskym filtrom, odtieri 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 zvaracska prilba

7500 10 SPEEDGLAS 100S-10 samozatemriujuci
zvaracsky filter, odtiefi 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S-11 samozatemfiujuci
zvaracsky filter, odtieri 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V samozatemiiujuci
zvaracsky filter, nastavitelny odtiery 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 zvaracska prilba bez
hlavového upinacieho systému

772000 SPEEDGLAS 100 predny ram

7050 10 Hlavy upinaci systému vratane spojovacich
prvkov

7060 00 Upeviiovacie jednotky pre hlavovy upinaci
systém

731000 Kryt batérie

Spotrebny tovar

77 60 00 SPEEDGLAS 100 vonkajSie ochranné sklicka
Standardné, 10ks

77 70 00 SPEEDGLAS 100 vonkajSie ochranné sklicka
proti poSkriabaniu, 10ks

7770 70 SPEEDGLAS 100 vonkajsie ochranné sklicka
odolné voci teplu, 10ks

16 7520 Potné pasiky, froté, fialové, 2ks

16 80 10 Potné pasky, z jemnej baviny, ¢ierne, 2ks

42 80 00 Vnutorné ochranné sklicka,
5ks oznacenie 42 02 00

42 80 20 Vnutorné ochranné sklicka +1 zatemnenia,
5ks

42 8040 Vnutorné ochranné sklicka +2 zatemnenia, 5ks

422000 Batéria, 2ks

PrisluSenstvo

16 40 05 Ochrana krku a usi, kozZa (3 ¢asti)

16 90 01  Ochrana krku TecaWeld

16 91 00 Kapuciia krk/hlava TecaWeld

17 10 17 SPEEDGLAS 100 drziak pre zvaéSovacie sklo

17 10 20 ZvacSovacie sklo 1,0

17 10 21 ZvéacSovacie sklo 1,5

17 10 22 ZvacéSovacie sklo 2,0

17 10 23 Zvacsovacie sklo 2,5

17 10 24 Zvéacsovacie sklo 3,0

PRIJE ZAVARIVANJA

Prije koriStenja Speedglas 100 kacige za zavarivanje
pazljivo procitajte ove upute radi vlastite zastite.

Potpuna oprema je prikazana na sl. A:1.

Prilagodite kacigu za zavarivanje vlastitim potrebama (vidi
sliku B:1 - B:3).

Broj sjene se treba odabrati prema tablici (vidi sliku H:1)
Speedglas 100 kaciga za zavarivanje pruza trajnu zastitu
(sjena 12) protiv Stetnih UV-i IR-zraéenja, bez obzira
da li je fi ltar u svijetlom ili tamnom stanju te da li je auto
zatamnjuca funkcija aktivna.

Kao izvor energije koriste se dvije litijske baterije. (3V
CR2032)

UPOZORENJE!

+ Ovaj proizvod je dizajniran da zastiti korisnikovo lice |
oci od opasnog zracenja uljucujuci vidljivo svijetlo, ultra-
ljubicasto zracenje (UV), infracrveno zracenje (IR), iskri
| prskanja koje se pojavljuju kod odredenih procesa
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zavarivanja, kada se koristi u skladu sa ovim uputstvima
za uporabu.

« KoriStenje ovog proizvoda u bilo kojoj drugoj aplikaciji
kao npr. lasersko ili plinsko zavarivanje/rezanje moze
rezultirati sa trajnom ozljedom oka | gubitkom vida.

* Ne koristite bilo koje proizvode za zavarivanje bez
prigodnog $kolovanja. Za pravilnu uporabu vidite
Uputstva za uporabu.

* Upotrebljavajte samo sa originalnim Speedglas
rezervnim dijelovima, kao $to su unutrasnje i vanjske
zastitne ploée; brojevi dijelova u skladu s popisom
dijelova u ovim uputama Uporaba neodobrenih dijelova
moze narusiti zastitu te ponistiti valjanost jamstva i
odobrenja ili uzrokovati da kaciga nije u skladu sa
zastitnim klasifikacijama | odobrenjima.

+ 3M Speedglass 100 Stitnik za varenje nije dizajniran
za varenje/rezanje kada postoji rizik od opekotina
rastaljenih ¢estica.

« Proizvoda¢ nije odgovoran za bilo kakve modifikacije na




filteru za zaviravanje ili njegovu uporabu sa bilo kojom
drugom kacigom za zavarivanje osim sa Speedglas
100 kacigom za zavarivanje. Zastita moZze biti ozbiljno
umanjena ako su ucinjene neodgovaraju¢e modifikacije.

« Korisnici dioptrijskin naoc¢ala moraju biti svjesni da u
slu¢aju jakih udara dolazi do opasnosti od deformacije
kacige koja moze uzrokovati da unutrasnjost kacige
dodde u kontakt sa naoalama stvaraju¢i opasnost za
korisnika.

ODOBRENJA

Speedglas 100 je u skladu sa Basic Safety Requirements
pod ¢lankom 10 Europske direktive 89/686/EEC | na bazi
toga je oznacen sa CE. Proizvod je usaglasen sa Europskim
standardima EN 175, EN 166, EN 169 i EN 379. Proizvod
je pregledan u fazi konstruiranja odDIN Certco Prif- und
Zertifi erungszentrum (Notifi ed body number 0196).

OZNAKE
Filtar za zavarivanje je oznac¢en rasponom sjena i optickom
klasifikacijom.

Slijedece je primjer (EN 379):
3/ 8-12 3M 1/ 2/ 21/ 3/ EN379 CE

Svijetla sjena
Tamna sjenale
Identifikacija proizvodaéa
Optieki razred
Razred difuzije svjetla

Razred varijacije svj

Razred zavisnosti kuta (opcijska oznaka)
Oznaka potvrde ili broj standard

Napomena! Gore navedeno je primjer. Valjana klasifikacija
je oznacena na filtru za zavarivanje.

3M 1BT (EN166 udar srednje snage na ekstremnim
temperaturama(-5°C i +55°C)BT)

3M EN175B (udar srednje snage B)

Na kacigi za zavarivanje i na vanjskoj zastitnoj ploci,
oznake pokazuju zastitni razred za zastitu od Cestica velikih
brzina. S oznacava standarne zahtjeve za povec¢anom
otporno$¢u,F oznacava niski udar energije, a B oznacava
srednji udar energije. Ukoliko zastita udovoljava zahtjevima
ekstremnih temperatura (-5 °C do + 55 °C) oznaka je
upotpunjena slovom T. Dodatne oznake na proizvodu
odnose se na druge standarde.

A [m] = Procitajte upute prije upotrebe.

E = Bacit ¢e se kao elektricni ili elektronicki otpad.
FUNKCIJE
ON/OFF

Za aktiviranje filtera za zavarivanje, pritisnite ON/SHADE
tipku. Filter za zavarivanje se automatski iskljucuje nakon 1
sata nekori$tenja. Filter za zavarivanje ima dva foto senzora
(slika A:2) koji reagiraju nezavisno i uzrokuju zatamnjivanje
fi ltera kada se pojavljuje zavarivacki luk. Filter za
zavarivanje se neée zatamniti ako su senzori blokirani ili
ako je luk potpuno zasti¢en.

Blieskajuéi izvori svjetlosti (npr. Sigurnosna svijetla) mogu
pokrenuti zatamnjenje filtera kada nema zavarivanja.
Ove smetnje se mogu pojaviti sa velikin udaljenosti ili
od refleksije svijetla. Prostori za zavarivanje moraju biti
zasti¢eni od takvih smetniji.

SJENE

Modeli Speedglas 100S-10 i Speedglas 100S-11 imaju
fiksnu tamnu sjenu, te se ne moraju podesavati.

Model Speedglas 100V ima mogucénost podeSavanja
sjena. Postavke pet razli¢itih sjena, su dostupne u tamnom

stanju. Da biste vidjeli trenutnu postavku sjene, na trenutak
pritisnite ON/SHADE tipku. Da biste odabrali drugu sjenu
viSe puta pritisnite ON/SHADE tipku dok LED indikatori na
displeju bljeste. Pomaknite LED na Zeljeni broj sjene.

U svim procesima zavarivanja luk bi trebao biti vidljiv samo
kroz preporuéenu sjenu. Vidi tablicu na strani 77.

DELAY |1

X3

0
OSJETLJIVOST (SAMO SPEEDGLAS 100V)
Osijetljivost sistema foto detektora (koji reagiraju na svijetlo
zavarivackog luka) se moze namjestiti da se prilagodi
razli¢itim metodama zavarivanja | uvjetima radnog mjesta.
Da biste vidjeli trenutnu postavku osjetljivosti, na trenutak
pritisnite SENS tipku. Da biste izabrali drugu postavku

viSe puta pritisnite SENS tipku dok LED ne pokaze Zeljenu
postavku.

Pozicija 1

SHADE [ RI 01 SENS Q111
mi23

8 910112

CIspeedgias
Made in Sweden
3am

Najmanje osjetljiva postavka. Koristi se ako
ima smetnji od bljeska drugih zavariva¢a u
prostoru.

Normalna pozicija. Koristi se za najvise
tipova zavarivanja u zatvorenom | na
otvorenom prostoru.

Pozicija za zavarivanje sa slabom strujom
ili sa stabilnim zavarivackim lukom (npr. TIG
zavarivanje)

Pozicija 2
Pozicija 3

Pozicija () Stanje Zatvoren u svjetlom stanju (nijansa 3)

u svako doba. Koristi se za bruSenje
Ako se filter ne zatamni za vrijeme zavarivanja kako
Zelite, povecavajte postavku osjetljivosti dok ne dodete do
zadovoljavajuéeg zatamnjenja. Ako je osjetljivost ostavljena
previsoko, filter moze ostati u tamnom stanju nakon
zavarivanja zbog osvjetljenja okoline u kojoj se radi. U ovom
slucaju, korigirajte osjetljivost prema dolje dok i zatamnjenje
i osvjetlienje ne bude zadovoljavajuce.

KASNJENJE (3M SPEEDGLAS 100V)

Funkcija kasnjenja bi se trebala koristiti da bi se namjestilo
kasnjenje oporavka od tamnog do svijetlog filtra za
zavarivanje prema trenutnoj metodi varenja.

Stanije - Kratko vrijeme otvaranja

Stanje + Normalno vrijeme otvaranja

INDIKATOR SLABE BATERIJE L}
Baterije bi se trebale zamijeniti kada bljeska indikator slabe
baterije ili kada LED ne bljesne kada se pritiscu tipke.

UPOZORENJE

Ako se Speedglas 100 ne prebaci u tamno stanje kada se
pojavi luk, odmah prestanite sa zavarivanjem i provjerite
filter za zavarivanje kako je opisano u ovim uputama.
Nastavljeno koristenje filtera za zavarivanje koji se ne
zatamnjuje moze uzrokovati privremen gubitak vida. Ako se
problem ne moze identificirati i ispraviti, ne upotrebljavajte
filter za zavarivanje, potraZite svog supervizora, distributera
ili 3M za pomo¢.

ODRZAVANJE

ZAMJENA VANJSKOG ZASTITNOG STAKLA.
Uklonite prednji okvir. (vidi sliku C:1)

Uklonite iskoriSteno vanjsko staklo i postavite novo fi lter za
zavarivanje.(vidi sliku C:2)

Predniji okvir zastita se uvijek mora koristiti. (vidi sliku C:3).

ZAMJENA FILTERA ZA ZAVARIVANJE

55




Filter za zavarivanje moZze biti uklonjen i zamjenjen u skladu
sa slikama E:1 - E:4.

ZAMJENA UNUTARNJEG ZASTITNOG
STAKLA

Iskoristeno zastino staklo se uklanja kako je ilustrirano
na slici D:1. Nove unutarnje staklo se postavlja nakon
uklanjanja zastitnog filma kako je pokazano na slici D:2.

Postavljanje le¢a za uvecavanje (dodatno) (vidi sliku D:3).

ZAMJENA BATERIJA

Filter za zavarivanje mora biti skinut sa maske za
zavarivanje kako bi se do$lo do baterija. Izvadite drza¢
baterija (koristite mali odvija¢é ako je potrebno). Ubacite
nove baterije u drza¢ baterija kako je prikazano na slici
G:1. Gurnite drzac u filter za zavarivanje dok ne klikne. Sve
postavke ¢e biti resetirane u originalne tvornicke postavke.

ZAMJENA NAGLAVNOG DRZACA
Naglavni drza¢ se mjenja prema slikama F:1-F:2.

PAZNJA

IskoriStene baterije, te djelovi proizvoda moraju biti
odloZene prema lokalnim zakonima. Filter za zavarivanje se
mora odloZiti kao elektronicki otpad.

PRODUZENO POKRIVALO
Postavljanje produzenog pokrivala za vrat i glavu (dodatno)
(vidi slike H:1 — H:2).

RASPONI TEMPERATURE

Preporuéeni temperaturni rasponi za proizvod su od -5°C do
+55°C. Opremu treba pohraniti u ¢istom i suhom prostoru,
na temperaturi od -30°C do +70°C, te sa relativnom vlagom
manjom od 90% RH.

PROVJERE
Senzori (vidi sliku A:2) na fi Iteru za zavarivanje moraju biti
¢isti i nepokriveni cijelo vrijeme za ispravno funkcioniranje.

Za provjeru elektronike i tipaka, stisnite tipke i LED ¢e
bljeskati.

UPOZORENJE

« Oprezno provjerite kompletan Speedglas 100 kacigu za
zavarivanje prije svake uporabe. Provjerite za kacigi i
provjerite da li ima propusta svijetla.Puknuto, rupi¢asto
ili ogrebeno filtersko staklo ili zastitna stakalca reduciraju
vid i mogu ozbilino smanijiti zastitu. Sve oStecene
komponente se moraju odmah zamijeniti.

+ Da ne biste ostetili proizvod ne koristite otapala za
Ciscenje. Ocistite filter za zavarivanje i zastitna stakla sa
rup¢i¢ima ili krpama bez vlakana. Kacigu za zavarivanje
ocistite sa blagim deterdentom i toplom vodom. Ne
uranjajte u vodu, te ne sprejajte direktno sa tekucinom.

« Kaciga za zavarivanje je toplinski otporna i odobrena
protiv standardnih zahtjeva za zapaljivost, ali moze se
zapaliti ili se rastopiti u kontaktu sa otvorenim plamenom
ili jako vruéim povrSinama. Drzite kacigu cistom da
minimalizirate rizik.

« Materijali koji dolaze u dodir sa koZom mogu uzrokovati
alergijske reakcije na osjetljivim osobama.

3M™ Speedglas™ 100
kaciga za zavarivanje

LISTA REZERVNIH DIJELOVA ZA
3M™ SPEEDGLAS™ 100

BROJ DJELA OPIS
Rezervni djelovi

751110 SPEEDGLAS 100 Varilacka maska sa
SPEEDGLAS 100S-10 Samozatamnjuju¢im
filterom Jedina sjena 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 Varilacka maska sa
SPEEDGLAS 100S-11 Samozatamnjujuc¢im
filterom Jedina sjena 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 Varilatka maska sa
SPEEDGLAS 100V Samozatamnjuju¢im
filterom Izmjenjive sjene 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 Maska

750010 SPEEDGLAS 100S-10 Samozatamnjujuci
Varilacki filter sjena 3/10

750011  SPEEDGLAS 100S-11 Samozatamnjujudi
Varilacki filter sjena 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V Samozatamnjujuci
varilacki filter Izmjenjive sjene 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 Maska bez nadglane
trake"drzaca”

772000 SPEEDGLAS 100 Prednji okvir

705010  Naglavni drza¢ sa djelovima za sastavljanje

706000 Detaljni dijelovi za montiranje nasglavne Trake
“Drzaga”Mounting details for headband

731000 Poklopac Baterije

Proizvodi

776000 SPEEDGLAS 100 Vanjsko zastitno stakalce
pakiranje 10 Kom

777000 SPEEDGLAS 100 Vanjsko zastitno stakalce
otporno na grebanje pakirenje 10 kom

777070 SPEEDGLAS 100 Vanjsko zastitno stakalce
otporno na visoke temperature pakiranje 10
kom

16 7520  Nadglavni znojnik u frotiru | grimizu 2 komada

16 80 10  Nadglavni znojnik od pamuénog flisa, crna 2
komada

428000 Unutarnje zastitno stakalce pakiranje 5 kom
oznaka samog stakalca 42 02 00

428020 Unutarnje zaétitno stakalce sa sjenom 1
pakiranje 5 kom

428040  Unutarnje zastitno stakalce sjena 2 pakiranje
5 kom

422000 Baterija pakiranje 2 kom

Dodatni dijelovi

164005  Zastita usi | vrata u kozi (3 dijela)

1690 01  Zastita vrata u TecaWeld materijalu

169100 Kapuljaca za glavu | vrat od TecaWeld
materijala

171017  SPEEDGLAS 100 pridrzavac za povecalo

171020 Dioptrske lece 1.0

171021  Dioptrske lece +1.5

171022  Dioptrske leée +2.0

171023  Dioptrske le¢e +2.5

171024  Dioptrske le¢e +3.0

PRE ZAVAR IVANJA
Pre upotrebe Speedglas 100 kacige za zavarivanje pazljivo
pro€itajte ovo uputstvo zbog sopstvene zastite.Potpuna
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oprema je prikazana na sl. A:1. Prilagodite kacigu za
zavarivanje sopstvenim potrebama (vidi sliku B:1 — B:3).
Broj sene treba odabrati prema tabeli (vidi sliku H:1).




Speedglas 100 kaciga za zavarivanje pruza trajnu zastitu
(sjena 12) protiv Stetnih UV-i IR-zra

enja, bez obzira da li je fi Iter u svetlom ili tamnom stanju te
da li je auto-zatamnjujuca funkcija aktivna.

Kao izvor energije koriste se dve litjumske baterije.
(3V CR2032)

UPOZORE NJE'!

« Ovaj proizvod je dizajniran da zastiti korisnikovo lice |
o€i od opasnog zracenja ukljucujuci vidljivu svijetlost,
ultraljubiasto zraCenje (UV), infracrveno zracenje (IR),
iskri | prskanja koje se pojavljuju kod odredenih procesa
zavarivanja, kada se koristi u skladu sa ovim uputstvima
za upotrebu.

« Koristenje ovog proizvoda u bilo kojoj drugoj aplikaciji
kao npr. lasersko ili gasno zavarivanje/rezanje moze
rezultirati sa trajnom ozledom oka | gubitkom vida.

« Ne koristite bilo koje proizvode za zavarivanje bez
odgovarajuée obuke. Za pravilnu upotrebu vidite.
Uputstvo za upotrebu.

* Upotrebljavajte samo sa originalnim Speedglas
rezervnim delovima, kao $to su unutrasnje i spoljasnje
zastitne plo e; brojevi dijelova u skladu s popisom delova
u ovim uputstvima. Upotreba neodobrenih delova moze
narusiti zastitu te ponistiti valjanost garancije i odobrenja
ili uzrokovati da kaciga nije u skladu sa zastitnim
klasifikacijama | odobrenjima.

« Speedglas 100 kaciga za zavarivanje nije dizajnirana za
procese zavarivanja/seéenja iznad glave kada postoji
rizik od gorenja od palog,istopljenog metala.

« Proizvoda¢ nije odgovoran za bilo kakve modifikacije
na filteru za zaviravanje ili njegovu upotrebu sa
bilo kojomdrugom kacigom za zavarivanje osim sa
Speedglas100 kacigom za zavarivanje. Zastita moze
biti ozbiljno umanjena ako su ucinjene neodgovarajuce
modifikacije.

« Korisnici dioptrijskin naocara moraju biti svesni da u
slu¢aju jakih udara dolazi do opasnosti od deformacije
kacige koja moZe uzrokovati da unutrasnjost kacige
dode u kontakt sa nao¢arima dovodeci do opasnosti za
korisnika.

ODOBRENJA

Speedglas 100 je u skladu sa osnovnim bezbedonosnim
zahtevima po ¢lanu 10 Evropske direktive 89/686/EEC | na
bazi toga je oznagen sa CE znakom. Proizvod je usaglasen
sa Evropskim standardima EN 175, EN 166, EN 169 i EN
379. Proizvod je pregledan pri dizajniranju od DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Notified body number 0196).

OZNAKE

Filtar za zavarivanje je oznacen rasponom sena i optickom
klasifikacijom.

Sledece je primer (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
Svetla senaé
Tamna senale
Identi ija proizvodja.
Optika klasa
Klasa difuzije svetla
Klasa varijacije svetlosne transmisije
Klasa zavisnosti ugla (opcij oznaka)
Oznaka potvrde ili broj standarda

Napomena! Gore navedeno je primer. Valjana klasifikacija
je oznacgena na filtru za zavarivanje.

3M 1BT (EN166 udar srednje snage na ekstremnim
temperaturama(-5°C i +55°C)BT)

3M EN175B (udar srednje snage B)
Na kacigi za zavarivanje i na spoljasnjoj zastitnoj ploc¢i,oznake

pokazuju zastitnu klasu za zastitu od Cestica velikih brzina. S
oznacava standardne zahteve za pove¢anom otporno$cu,F
oznacava niski udar energije, a B oznacava srednji udar
energije. Ukoliko zastita udovoljava zahtevima ekstremnih
temperatura (-5 °C do + 55 °C) oznaka jeupotpunjena
slovom T. Dodatne oznake na proizvodu odnose se na
druge standarde.

A [m] = Citajte uputstvo pre upotrebe.

E = Odlozite kao elektri¢ni ili elektronski otpad
FUNKCIJE
ON/OFF

Za aktiviranje filtera za zavarivanje, pritisnite ON/SHADE
tipku. Filter za zavarivanje se automatski iskljucuje nakon 1
sata nekoristenja. Filter za zavarivanje ima dva foto senzora
(slika A:2) koji reagiraju nezavisno i uzrokuju zatamnjivanje
filtera kada se pojavijuje =zavarivacki luk. Filter za
zavarivanje se nece zatamniti ako su senzori blokirani ili
ako je luk potpuno zasti¢en.

Bljeskajuéi izvori svetlosti (npr. Sigurnosna svietla) mogu
pokrenuti zatamnjenje filtera kada nema zavarivanja.
Ove smetnje se mogu pojaviti sa velikin udaljenosti ili
od refleksije svietla. Prostori za zavarivanje moraju biti
zasti¢eni od takvih smetnji.

SENE

Modeli Speedglas 100S-10 i Speedglas 100S-11 imaju
fiksnu tamnu senu, te se ne moraju podeSavati.

Model Speedglas 100V ima mogucnost podeSavanja
sena. Postavke pet razli¢itih sena, su dostupne u tamnom
stanju. Da biste videli trenutnu postavku sene, na trenutak
pritisnite. ON/SHADE tipku. Da biste odabrali drugu senu
viSe puta pritisnite ON/SHADE tipku dok LED indikatori na
displeju bljeste. Pomaknite LED na Zeljeni broj sene.U svim
procesima zavarivanja luk bi trebao biti vidljiv samo kroz
preporu enu senu.

Vidi tablicu na strani 77.

SHADE [ R R RN SENS RRNN DEAY |1
|23
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OSETLJIVOST (SAMO SPEEDGLAS 100V)
Osetljivost sistema foto detektora (koji reaguju na svetlo
zavarivackog luka) se moze namestiti da se prilagodi
razli¢itim metodama zavarivanja | uslovima radnog mesta.
Da biste videli trenutnu postavku osetljivosti, na trenutak
pritisnite SENS tipku. Da biste izabrali drugu postavku
viSe puta pritisnite SENS tipku dok LED ne pokaze Zeljenu
postavku.
Pozicija 1 Najmanje osetljiva postavka. Koristi se ako
ima smetnji od bljeska drugih zavariva¢a u
prostoru.
Normalna pozicija. Koristi se za najvise
tipova zavarivanja u zatvorenom | na
otvorenom prostoru.
Pozicija za zavarivanje sa slabom strujom
ili sa stabilnim zavarivackim lukom (npr. TIG
zavarivanje)
Pozicija (J LZakljuano svetlo stanje (shade/sena 3)
sve vreme upotrebe, npr. za bruSenje

Pozicija 2

Pozicija 3

Ako se filter ne zatamni za vreme zavarivanja kako
Zelite, pove avajte postavku osetljivosti dok ne dodete
do zadovoljavaju¢eg zatamnjenja. Ako je osetljivost
ostavljenaprevisoko, filter moze ostati u tamnom stanju
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nakon zavarivanja zbog osvetljenja okoline u kojoj se
radi. U ovom slucaju, korigujte osetljivost prema dole dok i
zatamnjenje i osvjetlienje ne bude zadovoljavajuce.

ODLAGANUJE (3M SPEEDGLAS 100V)

Funkcija odlaganja se koristi da se podesi prelazak iz
tamnog u svetlo stanje filtera za zavarivanje prema metodi
zavarivanja i struji.

Pozicija - Kratko vreme otvaranja

Pozicija + Normalno vreme otvaranja

INDIKATOR SLABE BATERIJE L}
Baterije bi se trebale zameniti kada bljeska indikator slabe
baterije ili kada LED ne bljesne kada se pritiskaju tipke.

UPOZORE NJE

Ako se Speedglas 100 ne prebaci u tamno stanje kada se
pojavi luk, odmah prestanite sa zavarivanjem i proverite
filter za zavarivanje kako je opisano u ovom upustvu.
Nastavljeno kori§ enje filtera za zavarivanje koji se ne
zatamnjuje mozZe uzrokovati privremen gubitak vida. Ako se
problem ne moze identifikovati i ispraviti, ne upotrebljavajte
filter za zavarivanje, potrazite svog supervizora, distributera
ili 3M za pomo¢.

ODRZAVANJE

ZAMENA SPOLJASNJEG ZASTITNOG
STAKLA.

Uklonite prednji okvir. (vidi sliku C:1)

Uklonite iskoriSteno spoljasnje staklo i postavite novo na
filter za zavarivanje.(vidi sliku C:2)

Predniji okvir zastita se uvek mora koristiti. (vidi sliku C:3).

ZAMENA FILTERA ZA ZAVARIVANJE
Filter za zavarivanje moZe biti uklonjen i zamjenjen u skladu
sa slikama E:1 - E:4.

ZAMENA UNUTRASNJEG ZASTITNOG
STAKLA

IskoriSteno zastino staklo se uklanja kako je ilustrirano
na slici D:1. Novo unutradnje staklo se postavlja nakon
uklanjanja zastitnog filma kako je pokazano na slici D:2.

Postavljanje sociva za uvec¢avanje (dodatno) (vidi sliku D:3).

ZAMENA BATERIJA

Filter za zavarivanje mora biti skinut sa maske za
zavarivanje kako bi se doslo do baterija. Izvadite drza¢
baterija (koristite mali odvija¢ ako je potrebno). Ubacite
nove baterije u drza¢ baterija kako je prikazano na slici
G:1. Gurnite drzac u filter za zavarivanje dok ne klikne. Sve
postavke ¢e biti resetirane u originalne fabricke postavke.

ZAMENA NAGLAVNOG DRZA
Naglavni drza se menja prema slikama F:1-F:2.

PAZNJA

IskoriStene baterije, te delovi proizvoda moraju biti odlozeni
prema lokalnim zakonima. Filter za zavarivanje se mora
odloziti kao elektronski otpad.

PRODUZENA POKRIVKA
Postavljanje produzene pokrivke za vrat i glavu (dodatno)
(vidi slike H:1 — H:2).

RASPONI TEMPERATURE

Preporu eni temperaturni raspon za proizvod su od -5°C do
+55°C. Opremu treba Guvati u ¢istom i suvom prostoru, na
temperaturi od -30°C do +70°C, te sa relativnom vlagom
manjom od 90% RH.
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PROVERE

Senzori (vidi sliku A:2) na filteru za zavarivanje moraju biti
Cisti i nepokriveni celo vreme za ispravno funkcioniranje. Za
provjeru elektronike i tipki , stisnite tipke i LED ¢e bljeskati.

UPOZORE NJE

« Oprezno proverite kompletan Speedglas 100 kacigu
za zavarivanje pre svake uporabe. Proverite za kacigi
i proverite da li ima propusta svetla.Puknuto, rupi¢asto
ili ogrebeno filtersko staklo ili zastitna stakalca redukuju
vid i mogu ozbilino smanjiti zastitu. Sve ostecene
komponente se moraju odmah zameniti.

« Da ne biste ostetili proizvod ne koristite rastvarace za
GiS¢enje. Ocistite filter za zavarivanje i zastitna stakla
sa maramicama ili krpama bez vlakana. Kacigu za
zavarivanje odistite sa blagim deterdZzentom i toplom
vodom. Ne uranjajte u vodu, te ne prskajte direktno sa
te¢noscu.

« Kaciga za zavarivanje je otporna na toplotu i odobrena
po standardnim zahtevima za zapaljivost, ali moze se
zapaliti ili se rastopiti u kontaktu sa otvorenim plamenom
ili jako vru¢im povrsinama. Drzite kacigu cistom da
minimalizirate rizik.

« Materijali koji dolaze u dodir sa koZom mogu uzrokovati
alergijske reakcije na osjetljivim osobama.

LISTA REZERVNIH DELOVA ZA 3M™
SPEEDGLAS ™ 100

Broj dela Opis

Rezervni delovi

751110 SPEEDGLAS 100 maska za zavarivanje sa
SPEEDGLAS 100S-10 sa samozatamnjujuéim filterom ,
jedina sena 3/10

7511 11 SPEEDGLAS 100 maska za zavarivanje sa
SPEEDGLAS 100S-11 sa samozatamnjujuc¢im
filterom ,jedina sena 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 maska za zavarivanje sa
SPEEDGLAS 100V sa samozatamnjuju¢im
filterom ,izmenljive sene 3/8-

751100 SPEEDGLAS 100 maska

750010 SPEEDGLAS 100S-10 samozatamnjujuéi
zavarivacki filter sena 3/10

750011 SPEEDGLAS 100S-11 samozatamnjujuci
zavarivacki filter sena 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V samozatamnjujuci
zavarivacki filter izmenljive sene 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 maska bez trake’drzaca”

772000 SPEEDGLAS 100 prednji okvir

7050 10 Naglavni drza sa delovima za sastavljanje

7060 00 delovi za montiranje naglavne trake“drzac¢a”

731000 Poklopac baterije

Proizvodi

77 60 00 SPEEDGLAS 100 spoljasnje, zastitno
staklo,pakovanje 10 kom

777000 SPEEDGLAS 100 spoljasnje,zastitno staklo
otporno na grebanje,pakovanje 10kom

777070 SPEEDGLAS 100 spoljasnje, zastitno staklo
otporno na visoke temperature,pakovanje 10
kom

16 7520 Znojnica u frotiru,purpurna, 2 komada

16 80 10  Znojnica od pamucnog flisa, crna, 2 komada

428000 Unutrasnje zastitno staklo, pakovanje 5 kom,
oznaka samog stakla 42 02 00

428020 Unutradnje zastitno staklo sa senom 1,
pakovanje 5 kom

428040 Unutrasnje zastitno staklo sena 2 pakovanje 5 kom




422000 Baterija pakovanje 2 kom
Dodatni delovi

16 40 05 Zastita usiju | vrata u kozi (3 dela)
16 90 01  Zastita vrata u TecaWeld materijalu
16 9100 Kapulja¢a za glavu | vrat od TecaWeld

materijala

3M™ Speedglas™ 100 kopFaHbIC AdHEKepIiey

AYNblfaCbliHbIH HYCKaynbifbl

171017 SPEEDGLAS 100 drza¢ za so€ivo za uvecanje
171020 socivo za uvecanje 1.0
171021 socivo za uvecanje 1.5
171022 socivo za uvecanje 2.0
171023 socivo za uvecanje 2.5
171024 socivo za uvecanje 3.0

@

OSHEKEPNEY ANAblHOA

YKeke GacbiHbIH KopFaHbichl yLwiH Speedglas 100 KopFaHbic
[laHeKkepriey AynbifacbiH kornpaH6ac GypblH GypblH OCbI
HYCKaynbIKTapAbl MYKUSAT OKbIMN LUbIFbIHbI3.

Tonbik xuHarbl A:1 cypeTiHae KepceTinreH.

EH biHFalinbl Kyiire XeTy YLWIiH Xeke TanmanTapblHbl3fa
CcalikeC KOpFaHbIC AdHeKepney AynbiFacbliH peTTeHis. (B:1 -
B:3 cypeTiH kapaHbi3).

KeneHkeney akpaHblHbIH HeMmipiH (83 TaHmay) OGetreri
KeCTere Calikec TaHaan any Kaxer.

Speedglas 100 gaHekepne AynbiFackl Cy3ri anci3 Hemece
KaTTbl KeneHkerney KyiiHae, coHpaii-ak, aBToMaTTbl Typae
KerneHkeney (PYHKUMSCHI ~ KOCbIfFaHblHA — kapamacTaH,
3usiHabl YK-cayneneHyaeH KopraiTbiH TypaKTbl KOPFaHbICTbI
(keneHKenewnTiH akpaHHbIH aHanorbl 12) kamTamachI3 etesi.

Eki  nutuin  akkymynstopel
navpanaHbinagsl. (3V CR2032)

HA3AP AYOAPbIHbI3!

« Ocbl 6HIM NanganaHyLblHbIH ke3iHae Hemece GeTiHae
KOpIHETIH XapbIKTbl, yNbTpakynriH caynenenyai (YK),
nHpakeisbin  caynenenydi (MK), nanpganaHywbl ocbl
Hyckaynblk OoWbiHWa eHimai navpanaHatelH  6onca,
KeneHkeney akpaHaapblH NanaanaHy yCblHbITFaH AoFanbl
AoHekeprney KesiHae naiaa 6GonaTbiH  YLWKbIHAAPAbI
XoHe LallbipaHibl Tamlbinapabl KaMTUTbIH 3USHObI
cayneneHyaeH Kopray YLLUiH XacarnfaH.

KOpeKk  Kke3i  peTiHae

« byn eHiMai nasepnik OoHekepneyaeH XoHe KecyaeH
HeMmece rasbeH AoHekeprieyaeH xoHe kecyaeH Gacka
MakcaTka nanpanaHy keare kaTTbl 3anman KenTipyi xkeHe
Kepy KabineTiHiH )ofanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

* OHiMai apHaibl [JanblHOBIKCHI3 [O9HeKepney YLUiH
KonaaHbaHbI3. ©OHiMAi  TWicTi Typae KonmpaHy  YLiH
MaiinanaHyLwbIHbIH HYCKAYTbIFbIH OKbIM LUbIFbIHbI3.

* OHbl  Speedglas mapkanbl TenTymanbl  Kocasnkbl
TeTiKTepiMeH faHa nanganaHy kepek, Mbicanbl, OCbl
HyCKaymnblKTa KepCeTinreH TeTik HemipnepiH eckepe
OTbIPbIM, ilUKi )8He CbIPTKbl KOpFaHbIC MacTUHanapbl.
MaiifanaHyLwblHbIH, OCbl HyCKayrblfblHA@ KepCeTinreH
Kenemre KipMeWTiH aybICTbIpDYy 3neMeHTTepi Hemece
MoauduKaLmsanapblH - naiaanaHy eHIMHIH - KOpFaHbIC
KacueTiH KypTbin, Keninaik >keHiHaeri HapasanbiKTbl
XOKKa LUblFapyfbl HeMece AyrblFa KopraHbIC xaHe cana
Haranay CblHbINTanyblHa Caikec KermeyiHe anbin keneai.

« BarnkbifaH MeTangsiH TYCyiHEH Kyt Kayni TyaTbIHAbIKTaH,
KOpFaHbIC AynbiFackl GactaH ofapbl goHekepney/kecy
KYMbICTapbIH XacayFa xapamangbl.

* OHpipywi Speedglas 100 asHekepney AynbiFacbliHaH
Hacka [JeHekeprey AynbifanapblH nanaanaHy Hemece
kaHdaw fa 6ip AeHekepney cy3ri MoaMUKaumMsChl YLiH
XayanTbl eMec.

«  Ocpranbmonorusinblk Kkesinaipikrepai
nanpgananaHywsinap kayinti daktopnapgblH acepiHeH
AynbiFaHbiH  NiliH - ©3repTyi AynbifaHbiH iwki  Geniri

KO3iNAIPIkTePMEH COKTbIFbICHIN, COHbIH cangapbiHaH
nanpanaHyLubl AeHcaynblfbiHa 3UsIH TyaTblH XarAanablH
6onyblH Binyi Tuic.

CAMNAHbI BAFANAY

Speedglas 100 mapkacblHbIH eHimi 89/686/EEC Eyponanbik
[vpekTrBacbiHbIH 10 6abbl ascbiHaarbl kayinciaaik TexHuka
JKeHiHAeri Heri3ri TananTapblHa CaWKec kenegi >aHe
CE 6GenricimeH GenrineHreH. ©1im EN 175, EN 166, EN
169 xeHe EN 379 Eyponanblk CrtanpapTTapra ayan
Gepepi. ©Him DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum

(EckeptinreH opraHnHblH Hemip 0196) 3eppeneHynep
GapebicbiHAa 3epTTengi.
TAHBATNAYIAP
[loHekepriey — cys3rici  KeneHkemney >@He  OnTMKasblK

CbIHbINTany AvanasoHaapbiMeH TaH6anaHfFaH.
KettiHneH (EN 379) ynirici ycbiHbInFaH:

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE
onci3 Kenemeney#
KatTbl keneHkeney
OHAipyLi naeHTUdUKaLUsACh
OnTukanbik knacc
©Onci3 KeneHkerney KnacbiHbIH Wallbipaybl
YKapblk ©TKI3riLTiH
BypbIlThl €cenke anFaHaarsl knacc (TaHaan TaHbanay)
CepTudukaums Hemece cTaHAapT HeMipi Typanb! Genri

HyCH |

Ha3sap ayaapeiHbi3! Xorapbiaa ynri kenTipinreH. WeiHanb!
Knaccudmkaums 4oHekepney cy3riciHae 6enrineHreH.

3M 1BT (EN166 oprawa aHepretukanelk acep ety (-5°C
and +55°C) BT) weTki Temnepatypanapaa

3M EN175B (opTalua saHepreTukanslk acep ety B)

[laHekepriepy AyIiblFacbl MEH KOpFaHbIC nnacTuHanapaarbl
TaHbanay kofapfbl KyaT GenwekTepiHeH KopFalTblH
Kayincisaik knacblH kepceTefi. S >ofapfbl nmanpganaHy
ceHiMAiniri xeHinaeri Herisri Tanantapabl, F  TemeHri
KyaTTblH 8CepiH xoHe B opTalua KyaTTblH acepiH Gingipeai.

Erep kopraHbIC AeHreni akcTpemangel Temnepatypanapaa
(-5°C-paH  +55°C-fa peWiiH) naiipanaHy TananTapblHa
calikec keneTiH 6onca, TaH6anay T apniMeH opblHAanagbl.
OHimperi kocbiMwa TaHbanaynap 6acka cTaHaapTTapra
KaTbicbl 6ap.

= Maitpanaxac GypbiH HyCKAYMbIKTbI OKbIN WbiFbIHbI3

ﬁ = 3eKTpAi oHe SNEKTPOHbIK KanablKTapFa Kovbinarbi
- TananTapra Ceikec oitbinyFa xatagbl
PYHKUUATAP

KOCY/COHIPY (ON/OFF)

MoHekepney cysriciH kocy ywiH ON/SHADE TyiimeciH
6acblHbI3. [JloHekepney cyarici aBToMaTTbl TYpAe SPEKeTCi3
1 carat eTkeHHeH keWiiH OFF kyniHe eTteni. [laHekepney
cyaricinae eki cotopatumri 6ap (A:2 cypeTiH kapaHbi3),
XeKe dpeKeTTeHin, AaHeKkepney AyFachl XaHFaHaa CyariHiH
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KeneHkeneHyiH TyAelpaabl. Erep patumkTep 6GnokTaHca
Hemece [oHeKkeprey [Ayfacsl TOMbIFLIMEH 3KpaHAarnca,
[ioHeKepriey Cy3rici kapa nosuuusira ete anMaingsi.

YKaHaTbIH xapblk keaaepi (Mbicanbl, KayincisgikTiH xapblk
6epy xapkbingapbl) AoHeKepney Cy3riCiH icke koca OTbIpbir,
[laHekepriey npoueci Xypmece [e OHbl XapkblnaaTtagbl.
Ocebl kefepri anbIC KaLbIKTbIKTaH aHe/Hemece LuafblnFaH
XapblkTaH 6Gonagbl. [eHekepriey anmMakTapbl OCbIHAAN
KeaeprinepaeH Kopranybl TUIC.

KAPAHFbIJTAHYbI

Kopraywbl mackanapgablH —Speedglas  100S-10  xaHe
Speedglas 100S-11 MmoaenbaepiHiH ke3inaipikTepi TypakTbl
KapaHfbiNaHabIpbIFaH, oHAa elkaHaa Ganka KenTipy
KaxeT emec.

Speedglas 100V MopeniHae kapaHfbinblK — peTTenin,
6anka kentipineai. TyHoe 8-12 keneHkeneyaiH 6Gec
TYpni peTTey HeMmipnepiH naipanaHyra pykcar eTinegi.
ArbiMaarbl keneHkeney HeMmipiH kapay ywiH 6ip pet ON/
SHADE TyimeciH GacbliHbl3. Backa keneHkeney HemipiH
TaHgay YWiH gucnneiae xapblK OVOATHI WHAMKaTopnap
XbinbinblkTamaraHwa 6GipHewe pet ON/SHADE TyimeciH
6acblHbl3.  XKbinMbinblKTaFaH — Xapblk  AMOAbIH — KaXKETTi
KerneHkerney HemipiHe aybICTbIPbIHbI3.

[ofrara paHekepneyniH 6Gapnblk npouecTepiHae KaTTbl
KemneHkerney ke3fe faHa kapayfa pykcar etineai. 77 6erteri
CypeTTi KapaHpl3.

SENS

SHADE [ 1111
8910112

(=L
Made in Sweden

DELAY | |
N+
. D

CE3IMTANAbLIKTblI BANKA KENTIPY

(TEK SPEEDGLAS 100V MOAEI YLUIH).
doTogaTuMKTi  Op Typni ASHekepney apicTepi  MeH
XKYMbIC ~ KaFfannapblHa — bIHFANMacTbipy  YLIH  OHbIH
XKyle cesiMTanaplfblH peTTeit anacbi3 (onap >apblkka
NoHekepney AyFacblHaH acepneHesi). Arbimaarbl
cesiMTanablk petTeynepiH kepy ywiH 6ip per SENS
TyMeciH GacblHpl3. Backa petTeyai TaHmay ywiH SENS
TYAMeCiHe Xapblk AVOAbBI KAXETTI peTTeyAi kepceTnereHwle
GipHeLue peT 6acbiHbI3.

1 MNo3numa  EH a3 cesimTan petTey. Erep xakblH xepae
6acka AeHekepneyLuinep AorackiHa acepi
6onca KonaaHbinagsl.
KanbinTbl Ky#. |LWKi )eHe TypakkanabiH
CbIpTbIHAA KeNTereH oHekeprneyre
KonpaHbinagpl.
TeMmeHri amnepni Hemece TypaKTbl
[aHeKepriey [oFacbklH NaiiaanaHy apKbinbl
[AoHeKeprneyre apHanfaH Kyi. (Mbicanbl,
VHepTTi ra3 opTacblHaa Bonbdpam
3neKkTpoAbIMeH AoFarbl AoHekepney)
(3 Noaunums XKapeikta TypakTsl WwekTey (3
KapaHfbinary). Akapnay yLiH
KonaaHbinagpel
Erep poHekepney KesiHae Cy3ri kaxeT [eHreiire [eniH
KeneHkeneHbece, AsHeKkepney cyarici Y3AiKCi3 KocbinFaHFa
feitiH  cesriwTikTi  apTThipa 6GepiHis. Erep aca orapbl
Ce3riluTiKTi opHaTCaHbI3, AsHekepneydi asKTaraHHaH KeniH
KOpLUaFaH apblkka GainaHbICTbl, Cy3ri, KYLUTi KeneHKeneHy
KyWiHae kana 6epyi MymkiH. Byn xaraanaa ceariuTikTi, TOMeHri
CbI3bIKTaH ABHEKeprney Cyarici KaxeT xaraaiira 6aiinaHbICTbl
KYLUTi ie, 9nci3 Aie KeNeHKEeNeHeTiH Kyiire AeviH peTTeHis.

KELUEYNETY (3M SPEEDGLAS 100V)
Kelueynety dyHKUMsACHI NicipyAiH TypiHe XaHe TOKTbIH
KYLUIHE KaTbICTbI MICIpyLLi XapblK CY3rilliHiH KapaHfbl keaaeH

2 MNosunuus

3 Mo3uuus
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Xapblk Ke3re KkaWTapyAbl KelleyneTy YLiH OpHaTbifybl
KaXeT.

- pexuM a3 mepsimai abiny
+ pexumM opTta Mep3iMai alubiny

AKKYMYTNATOP 3APAAbIHbIH TOMEHTI
DEHMEWIHIH UHANKALMACHI L}

AKKYMYNATOp 3apsfblHbIH TOMEHri AeHreiiH kepceTeTiH
VHAMKATOP XbiNbINbKTaca, Hemece 6acTbipMaHbl 6ackaHaa
XapblKk OnoATapbl XKbiMblibIKTaMaca akkymynatopnapAbl
aybICTbIPY KEPEeK.

HA3AP AYOAPbIHbI3

Erep Speedglas 9100 nsHekepneyre apHanfaH AynbiFa
[loFaFa KaTbiCTbl KapaHfbl TyC KyiliHe KocblnMaca, ochbl
HyCKkayrblkTa >kasbllfaHfait con apaga AsHekeprieypi
TOKTaTbIN, ASHEKepney CYNricCiH TekcepiHia. KaTTbl kapaHgbl
TycTi Gony KyiliHe eHGereH [aHekepney CyariciH y3ak
yakbIT nanganaHy yakbiTwia kepy KkabineTiHeH aiibipyra
aKenyi MymkiH. Erep akayabl aHbIkTay HEMeCe 0K MYMKiH
6onmaca, AsHekepneyre apHarnfaH cyariHi konaaH6aHbI3,
©3iHi3aiH cynepBaii3epiHisre, ANCTPUBLIOTEPIHI3re Hemece
3M koMnaHusicbiHa xabapnacblHbI3.

TEXHUKANBIK KbISBMET KOPCETY

CbIPTKbl KOPFAHbIC NMNACTUHACbLIH
AYbICTbIPY.

AnpbIHBIFEl  paMKaHbl  LWblFapbin anbiHbi3 (C:1 cypeTke
kapa).

KonpaHbinFaH CbIpTKbl KOpFaHbIC MNaCTUHAChIH — anbin
TacTan, [sHeKepriey CyaricCiHe aHa CbIpTKbl KOpFaHbIC
NNacTUHaCbIH OpHaTbIHpI3. (C:2 CypeTiH KapaHpI3)

AngpiHpiFbl pamkaHbl apkaliaHaa naipanany kaxet (C:3
cypeTke Kapa).

A9DHEKEPIEYTE APHATNFAH CY3TIHI
AYbICTbIPY

[aHekepneyre apHanfaH cyariHi E:1 - E:4 cypettepiHe
CaliKeC XoloFa Hemece aybiCThipyra 6onagpl.

CbIPTKbl KOPFAHBLIC NITIUTACbIH
AYbICTbIPY

ChbIpTKbl ®0pFaHbIC NnnTackl D:1 cypeTiHae kepceTinreHaen
wewin aneiHagel. XKaHa ilwki Kopraylubl NNacTUHKa ecki
KoprayLubl NnactuHka D:2 cypeTTe KkepceTinreHaein anbiHbIn
TacTanfaH CoH, COHbIH OPHbIHA OPHATbIMYbI TUIC.

YnkenTKilW nuH3anapabl opHaTy (Kocankel TeTikTep) - (D:3
CyPETiH KapaHbI3).

AKKYMYNATOP BATAPEACBIH AYbICTbIPY
[NaHekepney cyarici KOpFaHbIC KankaHwacblHaH
akkymynsTop  GeniriHe  KOnm  KeTKidy  YWiH  wewin
anbiHagpl(E:1-E4  cypetTepiHe kapaHbl3).. BbatapesiHblH
KPOHLUTENHAEPIH anbin TacTaHbl3 (kepek Gonca Kiwiripim
ByparbILUTbI naiganaHbiHbIi3).  XaHa — akkymynstop
6aTapesnapbiH, 6aTapesnapapbliH KPOHLUTeHAepiHe
G:1 coiikec opHaTbiHbI3. Batapesnap KpoHLWTeWHAEpIH,
[oHeKepney CyariCiHe KPOHLUTEWHHIH LuepTneci ecTinreHwwe
OpHaTbiHbI3. Bapnblk KyinepgiH xacan  LubifapyLublHbIH
anfawkbl peTTeyiHe AeWiHri kannblHa KenreHgiriHe ke3
KETKI3iHi3.

TAPTbINFAH BONIKTEPAI AYbICTbIPY
TapTbinFaH Genik F:1-F:2 cypeTTepiHe
aybICTbIPbINYbl MYMKIH.

CAKTAHAObIPY

KonpaHbicTafbl akkyMmynstop 6atapesinapbiH kafaranaHsbia
XeHe onappbl XeprinikTi KyKbIKTblK peTTeyrnepre cankec
OpHAaTbIHbI3.

cankec




KEHEWTIIMEH XXABbIH
KeHenTinreH KopfaHbiC abblHbIH  OpHaTy
TeTikTep) - (H:1 — H:2 cypeTTepiH kapaHbI3).

TEMMNEPATYPANAP OUAMNA3OHbI
ByiibiMFa apHanFaH TemMnepaTypaHblH XYMbIC AvanasoHbl
apanbifbl -5°C-TeH +55°C peiiiH. Tasa xaHe KypFak opblHAa
cakTay kepek, Temnepartypa auanasoHbl -30°C-taH +70°C
[eliiH xaHe canbicTbipmans! binFanabifbl 90% kem Gonysbl
Kepek.

MHCNEKUUA

MeHekepney cyaricingeri gatumktep (A:2 cyp. kapaHbi3)
Tasa xephe cakTanybl Kepek JXeHe [ypbIC KYMbIC acay
YLUIH Ke3 KenreH yakbiTTa xabblk 6onmaybl kepek.

OneKTPoHAb!  KypbinfbinapablH xoHe 6GacTbipmanapabiH
KYMbICbIH Tekcepy VLiH 6acTbipmaHbl 6acbiHbI3, erep
QMEKTPOHAB! KypbINfFbiNap AypbiC XyMbIC icTece oHAa
KapblK ANOATaPbI XbINbINbIKTANRAbI.

CAKTAHObLIPY

« Opbip KonaaHap anablHAa KOpFaHbIC —KarlkaHbIHbIH
Gapnblk Speedglas 100 eHiMAepiH XoHe MOHTaxAbl
MYKUAT TekcepiHi3 KankaHaa xxapblKLuak )oHe KilukeHTaw
TecikTepaiH 6ap >KOKTbIfbIH TekcepiHia. Kapbiklak,
cbl3aT xoHe 3akbiMaanFaH 6eTi Gap cya3riHiH aiiHeri
Hemece KOopfaHbIC nnuTanapbl kepydi ancipetefi xaHe
KOPFaHbICTbI orcipeTyi MyMKiH. Bapnbik 3akbimaanraH
Kypamaac anemeHTTep GipaeH aybICTbIPbINYbl THIC.

* OHiIMHIH 3akbiMpanyblH GongeipMay YLWiH TasapTyFa
apHanfaH epiTkilwTepai  kongaH6aHbld.  [aHekepney
CY3riCiH XOHE KOpfaHbiC MnuTanapbiH  KypambiHAa
TYK HeMece KaFa3 MaTepusiCbl XXOK MaTa kemeriMeH
TasapTblHbI3. [laHekepriey KarkaHbiH JKYMCaK KyfblLll
Kypan oHe Xbifbl Cy kemeriMeH TasapTbiHbid. Cyra
TYCipMeHi3 Hemece 6ipaeH CyMbIKTbIKTbI LUaLLblpaThbiHbI3.

* KopraHbiC kankaHbl TepMO eHaeyre TypakTbl >koHe
OpTeHrilTIK  CTaHAApThbiHbIH ~ TanantapblHa — Cankec
GekiTinreH, 6ipak alblk OTNEH Hemece ©Te bICThbIK
6eTneH BGainaHbiCbiHA@ epTeHyi Hemece Gankbin KeTyi
MYMKiH. ATanfaH Tayekenaep [AeHreliH asanTy YLiH
KankaH/bl Tasa xepae YCTaHbl3.

« TepiMeH kaTblHacka TYCETiH MaTepuangap anneprus
acepiHe >akblH agampjapaa anneprusinbik  peakuyst
TyAbIPYbl MYMKiH.

3M™ SPEEDGLAS™ 100
BONWEKTEPIHIH TI3IMI
KOCANKbl CYPETTEMECI
GenwekTiy Ne
751110

(kocanksl

ABTOMATTbI TYPAE KapaHFblnaHaTblH
SPEEDGLAS 100S-10 KopfayLubl cya3irici
6ap SPEEDGLAS 100 koprayLubl Mackacsl,
TypakTbl KapaHfbinaHybl 3/10

ABTOMATTBI TYpAE KapaHFbinaHaTbIH
SPEEDGLAS 100S-11 KopfayLubl cy3irici
6ap SPEEDGLAS 100 KopfayLubl Mackachbl,
TypaKTbl kapaHfbinaxybl 3/11

ABTOMAaTTbI TYpAE KapaHFbinaHaTblH
SPEEDGLAS 100 V kopfayLubl cysirici 6ap
SPEEDGLAS 100 KopfayLlbl Mackachbl,
TypakThbl KapaHFbinaHyb! 3/8-12
SPEEDGLAS 100 KoprayLibl Mackachbl
ABTOMAaTTbI TYpAE KapaHFbinaHaTblH
SPEEDGLAS 100S-10 KopfayLubl Cya3irici,
TypaKThbl kapaHfbinaHybl 3/10

ABTOMAaTTbI TYPAE KapaHFbinaHaTblH
SPEEDGLAS 100S-11 KopfayLubl Cy3irici,
TypakTbl KapaHfFbinaHybl 3/11

75111

751120

751100

750010

7500 11

7500 20 ABTOMaTTBI TYpAE KapaHfblnaHaTblH
SPEEDGLAS 100 V KopfayLubl cysirici,
TypakThbl KapaHfbinaHybl 3/8-12

751190 Mangaiwacs! xok SPEEDGLAS 100
KOpFayLLbl Mackachl

77 20 00 AnpbiHFbl pamkacel SPEEDGLAS 100 -
KopFayLLbl Mackachl

7050 10 MaHganiia, XvblHTbIK GenwekTepiMeH
Gipre

7060 00 MaHaaiwaHbl opHaTy GoiibiHIa AepekTep

7310 00 AkkymynsiTopnblk 6atapesiHbiH Kaknarb!

WeiFbIC MaTepuangapbl

77 60 00 SPEEDGLAS 100 cbIpTKbl KOpFayLubl
nnacTuHKackl, CTaHaapTThl kantamaga — 10
fnaHa.

77 70 00 SPEEDGLAS 100 cbIpTKbl KOpFayLUbl
MnacTUHKackl, XublHTbIKTa — 10 gaHa.

777070 SPEEDGLAS 100 cbIpTKbl KOpFayLubl
nnacTuHKachl,

TepMmo-kantamaaa — 10 agaHa.

16 75 20 MackaHblIH iLLKi NeHTackl, cynrire apHanfaH
mataja,

KynriH Tyc — 2 gawna.

16 80 10 MackaHblH, iLki neHTachl,
cabanakTaHApIpbinFaH MakTa, kapa TyCTi. —
2 paHa.

42 80 00 |WwKi KopFayblILW NnacTuHKa, kantamapa — 5
[aHa, nnactuHanapAplH TaH6anaHy Hemipi
-4202 00

42 80 20 |LwKi KOpFaybIL MNacTuHKa, kantamaaa +1
KapaHfblnaHybl — 5 aaHa

42 80 40 |LLKi KOpFaybILW NNacTuHKa, kantTamaga +2
KapaHfbinaHybl — 5 gaHa

422000 AkkymynsTopnblk 6aTapesinap kantamachbl
2 paHapaH.

Axkceccyapnap

16 40 05 Kynak neH MoiblHFa apHanfFaH KopfaHbiLl,
Tepi kanTtaga (3 6enik)

16 90 01 TecaWeld canblHfaH, MoViblHFa apHanfaH
KOpFaHbILL

16 91 00 TecaWeld canbiHfaH, MOVibIHFa XoHe 6acka
apHarnfaH Xambinfbl

171017 Iunsara apHanraH SPEEDGLAS 100 Tipek

1710 20 YnkewTkiw nun3anap 1.0

171021 YnkewTkiw nun3anap 1.5

17 10 22 YnkewTkiw nuH3anap 2.0

17 10 23 YnkewTkiw nuH3anap 2.5

1710 24 YnkewTkiw nun3anap 3.0
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WUHcTpyKuumu 3a ynoTpeba Ha

3aBapbyeH wnem 3M™ Speedglas™

NPEAU 3ABAPABAHE

3a Bawara nuuyHa GesonacHocT, npeau ynoTpeba Ha
3aBapbyeH wnem Speedglas 100, mons npoyeteTe
BHUMAaTerHO  HacTosilMTe  MHCTpYKuuW.  [MbriHoTO
crnobsBaHe e nokasaHo Ha curypa A:1.

3a nocturaHe Ha MakcumaneH KomdopT HacTpouTe
3aBapbyHMsi  Wnem  crnoped  WHAvBMAyanHute  Bu
nancksaHus. (Bwx curypu B:1 - B:3).

CreneHTa Ha 3aTbMHeHue TpsibBa Aa Obae u3bpaHa B
CbLOTBETCTBME C Tabnvuara Ha cTpaHuua 83.

B3aBapbyHuaT Wnem Speedglas 100 ocurypsisa NOCTOsHHA
3awmTa (ekBmBaneHTHa Ha cteneH 12) cpelly BpegHute UV n
IR mbyeHwst, He3aBMCMMO OT TOBa Aanu (PUNTLPBT € B CBETNO
MK 3aTbMHEHO CbCTOSIHWE 1 Janu € BKIoYEH. M3TouHNK Ha
eHeprus ca Aea 6post nutuesn 6atepun. (3V CR2032)

BHUMAHME!

+ Tosu nNpoaykT e cb3aafeH C Len 3aluTa Ha ounTe U
NULETO Ha noTpebuTens OT BPedHU MbYEHUsl, BKIL.
BMAMMA CBeTNWHa, ynTpasBuonetoBun nwvun  (UV),
nHdpavepeHn nbun (IR), oTbnacbuM U NpbCKM Npu
XapaKTepHUTe 3aBapbyHK npouecu v npu ynotpeba Ha
npoayKTa B CbOTBETCTBUE C HACTOALLUTE MHCTPYKLUM 3a
ynotpe6a.

* Beowukn apyrv nNpunoxeHuss Ha TO3W NPOAYKT Karto
nasepHoO 3aBapsiBaHe/psidaHe WNu rasoBO 3aBapsiBaHe/
pAsaHe, morat Aa noBedat A0 NOCTOAHHO yBpeXXaaHe
vnu 3ary6a Ha 3peHneTo

* He un3nonseaiiTe KOWTO 1 Aa € 3aBapbyeH NpoaykT 6e3
nogxofswo obyyeHne. 3a NpaBUMHO U3MON3BaHE BX.
VHCTPYKLUWUKTE 3a ynoTtpeba.

* W3nonssaite camo opurvHanHu Speedglas pesepBHM
4acTu KaTo BbTPELUHW U BbHLUHM 3alUTHWU NIacTuHU,
B CbOTBETCTBME C HOMepaTta Ha 4acTtute, MNOCOYeHU
B TasW WHCTpyKuusi. Ynotpebata Ha He ynomeHaTu B
HacTodLlaTa MHCTPYKUMA 3aMecTBaLL KOMMNOHEHTU unn
MoamudmKaumm, Moxe Aa Hamanu HMBOTO Ha 3aluTa,
[a Hanpasu npeTeHuuMTe 3a rapaHuus HesanuaHu
wnn fa npeauMsBuka HeCbOTBETCTBME Ha LwWnema C
KJ'IaCl/Id)I/ILlVIpaHOTD HWBO Ha 3awuTa n o,qoﬁpevaTa.

+ 3aBapbyHuTe wnemoBe 100 He ca npoekTUpaHW 3a
3aBapbyHM onepauuu Hap rnaea, MpU KOUTO uUma
OMacHOCT OT U3rapsiH1S, NPUYMHEHMN OT Nafall, pasToneH
mertan.

+ [lponsBoguTensT He HOCWU OTFOBOPHOCT 3a KakBUTO U
[la e NPOMEeHN Ha 3aBapbyHUS (UNTBLP, KaKTO U npu
M3MOM3BaHeTo My CbC 3aBapbyHU LLUNEMOBE, Pa3fNyHM
ot Speedglas 100. Hueoto Ha 3awwuTta moxe Aa 6bae
W YyBCTBUTENHO HaMarneHo W Mpu W3Non3BaHe Ha
HenoaxoaaLwmM Moaudukaumum.

+ Xopara, u3non3BalM KOPEKTMBHM ouuna Tpsibea
fa 6bgar HascHo, 4Ye B ClyyYal Ha TexbK yaap,
nedopmaumsTa Ha LWnemMa Moxe fa npeavssuka
HerocpeACTBEH KOHTAaKT Ha BbTpellHaTa YacT Ha
Lunema ¢ KOPeKTUBHUTE o4unna Ha notpebuTens kato no
TO3M Ha4YMH Npeaun3BrKa ONacHOCT 3a Hero.

OOOBPEHMUA

Speedglas 100 oTroBapsi Ha OCHOBHWUTE W3WCKBaHWS
3a GesonacHocT, nocoyeHn B MMaea 10 Ha EBponeiicka
Oupektvea 89/686/EEC u nputexasa CE mapka.
MpoaykTbT OTroBapsi M Ha CRneAHUTE XapMOHWU3MPaHU
Esponeinckun ctangaptv EN 175, EN 166, EN 169 un EN
379. TectBaH e BbB ha3a “npoekt” ot DIN Certco Priif- und
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Zertifierungszentrum (akpegntupax opraH 0196).

O3HAYEHUA
3aBapbyHUAT UNTBP € C MapkupaHu CTeneHn Ha
3aTbMHEHWe 1 onTUYecka Knacuukaums.

Cnegga npumep (EN 379):
3/ 812 3M 1/2/2/ 3/ EN379 CE

CBeTro CbCTosiHMe

3aTbMHEHO ChCTosHNe
MpeHTudrkaums Ha NnpousBoanNTENsT
OnTuyecky knac

Bapuauum B knaca Ha nponyckaHe Ha CBeTNMHa
Knac Ha brnoBa 3aBUCUMOCT (He3afbIkuTeNnHa MapkpoBKa).
CepTtudbmumpalll 3HaK Unu HOMep Ha cTaHaapT

Knac Ha pasnpocTpaHeHue Ha cBeTninHaTa

Benexka! Tlo-ropHute O3Ha4YeHUss ca  MPUMEPHW.
BanugHaTa knacudukaumsi ce Hamupa BbpXy 3aBapbyHUs
dunTHP.

3M 1BT (EN166 cpenHo eHepruitHi Bb3gencTBUsi Mpu
ekcTpemanHa Temnepartypa ( - 5°C and +55°C) BT)

3M EN175B (cpeaHo eHepruiiiu Bb3aeincTems B)

O3HayeHusiTa BbpXy 3aBapbyHUs LWNEM W 3alnTHUTE
nnacTuHU nokaseaT 3alMUTHUA Knac 3a npegnassaHe oOT
BWICOKOCKOPOCTHM YacTuum. O3HayeHneto S oTpassiea
OCHOBHUTE M3NCKBaHWA 3a NOBULLABaHe Ha 3fpaBuHaTa, F
nokasBa HUCKO eHeperHo B'bS,quICTBVIe, a B e o3HayeHve
3a CpefiHO EHepPrniHO Bb3aencTame.

Ako 3awmraTta oTroBaps Ha M3UCKBAHUATA 3a €KCTPeMHU
Temnepatypu (-5°C to +55°C), npu MapkupaHeTo ce
noctaes Oyksa T. [OMbIHWUTENHW MapKUPOBKM BBLPXY
npoAyKTa Haco4BaT KbM ApYyrv CTaHAapTK.

& [m] = MpoueTeTe UHCTPYKLMMTE Npeay ynoTpeGa

hid = TpsiGBa 4a ce TPETUPa KaTo ENIEKTPUUECKY 1 ENEKTPOHEH
- oTnambk

PYHKLUUN
BKNIOYBAHE/U3KINIOYBAHE

3a aa BKNouMTE 3aBapbYHUAT UNTBLP, HAaTUCHETE BYTOHBLT
ON/SHADE. ®unTbpbT Ce MU3KMioYBa aBTOMATUYHO ako He
6b/e 13non3eaH B NPOAbIHKEHNE Ha eAWH Yac.

3aBapbyHuAT GUNTBP NpuTexasa fBa (OTO CeH3opa
(Bx curypa A:2), KOUTO (PYHKLMOHMPAT HE3aBUCUMO W
npegu3BuKBaT NMOTbMHSABaHE Ha cbmrm:pa npun Hanu4ue
Ha 3aBapb4iHa Aobra. ®VIJ'IT'bp'bT MOXe 1 ia He Ce NOTbMHU
aKo ceHsopuTe ca 6J'|0KVIpaHI/1 nnu 3aBapbyHaTa Abra e
abcontoTHO nokpuTa.

M3TouHMUMTe Ha Muralia cBeTnvHa (B T.M. 3alUTHUTE
CTPOGOCKOMHM  CBETNMHM)  MoraT da  Npeau3BukaT
CMYyLLEeHNe B 3aBapbyHusi UNTLP NpU Nunca Ha npouec
Ha 3aBapsABaHe. Tean CMylleHua wmorat pga 6'b,C|aT
npegusBuKaHn Opuy OT ronsamMo pa3cTosaHue wvnmn Aaa 61>,an
nopoAeHn OT pedbriekTUpalla CBETNMHA. 3aBapbyHuTe
npocTpaHcTea TpsbBa Aa GbaaT 3alMTEeHU OT NoAaoGHM
CMYLLEHUS.

CTENEHWU HA 3ATbMHEHUE

Mopenute Speedglas 100S-10 u Speedglas 100S-11
nputexasat CbI/IKCVIpaHI/I TbMHU CTENEHWN, NPU KOUTO He ce
Hanara HaCTpOI?IKa..

MopensT Speedglas 100V nputexxasa HacTpoviku 3a n3dop




Ha cTeneHTa Ha 3aTbMHeHMe. B 3aTbMHeHO CbCTOsiHUE
ca Bb3MOXHW MeT pasfUYHM HACTPOWKM Ha CTeneH Ha
3aTbMHeHve 8-12. 3a Aa BMAuUTE HacTosiaTta HacTpovika
Ha CTeNeH Ha 3aTbMHEHWe, HaTUCHETE 3a KPaTKo GYTOHBT
ON/SHADE. 3a pa usbepete Apyra CTeneH Ha 3aTbMHeHwe,
HaTuckalTe MHorokpatHo 6yToHbT ON/SHADE pokato
CBETOAMOAHUTE NaMnu Ha ekpaHa npemurear. Hactporite
MUraLusi CBETOAMO/, Ha KernaHaTa CTeneH Ha 3aTbMHEHUe.

Mpu BCMuUkM 3aBapbyHU Mpouecu Abrata TpsiGsa Aa ce
BIDKAA CaMo Ype3 CbOTBETHO MpenopbyaHuTe CTeneHn Ha
3aTbMHeHwWe. Bx. durypata Ha cTpanuua 77.

SENS

SHADE 1111
I 8910012

CIspeedglas
Made in Sweden
3am

HACTPOMKWN HA YYBCTBUTENIHOCTTA
(OTHACSA CE EAMHCTBEHO 3A
SPEEDGLAS 100V)
YyBcTBMTENHOCTTA Ha (DOTO [eTeKkTopHata cuctema
(koATO pearMpa Ha CBeTNMHaTa OT 3aBapbyHaTa Abra)
Moxe fJa Gbae HacTpoiiBaHa Taka, Ye Aa OTroBapsi Ha
pa3Hoobpa3neTo OT MeToau Ha 3aBapsiBaHe U paboTHu
ycrosusi. AKO WUckaTe [ja BUAMTE HACTOSILUUTE HaCTPOMKM
Ha 4yBCTBMTENHOCTTA, HaTucHeTe GyToHbT SENS. 3a ga
n3bepeTe Apyra HacTpoika, HaTUCHeTe 3a KpaTko OYTOHBLT
SENS, fokaTo cBETOANOABT NOKaXKE XenaHaTa HacTpoika.
Mo3nuus 1 Hait-cnabo vyBcTBUTENHATa HacTpoka.
M3nonaga ce ako Habnmso Uma 3aBapbyHa
[bra oT Ipyr 3aBapyuk.
HopmanHa noauums. Manonsea ce npu
MOBEYETO 3aBapbyHM OnepaLym Ha OTKpUTO
1 3aKpuTO.
Moanuus 3a 3aBapsiBaHe NpU HUCKK
amnepaxu unu ctabunHa saBapbyHa abra.
(Bkn. TIG 3aBapsiBaHe)
Moauuma (J 3akntoueH npes UsSNOTo Bpeme B cBeTnara
cTerneH (CTeneH Ha 3aTbMHeHve 3)
W3nonaga ce npwu wnudosaHe
Ako npu 3aBapsiBaHe  3aBapbYHUSIT  PUNTBP  He
NOTbMHSIBA MO Ha4YWHa, MO KOWTO € HaCTPOEeH, MoBULIETE
YYBCTBUTENHOCTTA, [OKATO 3aBapbYHUAT (OUNTHP 3anoyHe
f[a npeBKIIOMBa HaaexAaHo. AKO  YyBCTBUTENHOCTTa
6bAe HacTpoeHa Ha TBbpAe BWUCOKa CTeneH U nopagun
3ao6ukansiiarta cBeTnHa, UNTbPbLT MOXE Ja OCTaHe B
TbMHaTa hasa opy 1 cried NpUKIoYBaHe Ha 3aBapsiBaHeTo.
B To3n criyyait HamaneTe 4YyBCTBUTENHOCTTA A0 CTEMNEH, B
KOATO (OUNTHPBLT €JHOBPEMEHHO OCBETSIBA U MOTbMHSABA
cnopep BawwnTe nancksaHus.

3ABABAHE (3M SPEEDGLAS 100V)
Babassiarta yHKkUMs Tpsibea Aa Gbae nanonssaHa 3a

HacTpoiika Ha BPEMETO 3a NpPeMUHaBaHe OT TbMHO KbM
CBETO CbCTOsIHUE Ha 3aBapbYHUS PUNTLP, CbOBPa3HO
3aBapbYHNS METOA U amnepax.

Mo3unuus - KpaTko Bpeme 3a NpemMuHaBaHe

Mosuums + HopmarHo Bpeme 3a npemvHasaHe

WHAWKATOP, OTUUTALL
HAMANSIBAHETO HA BATEPUATAL}
Batepuute TpsioBa Aa GbaaTt NOAMEHEHW ako MHAUKATOPBT
3a GaTepMﬂTa Aasa muraly curHan unn ako npu HaTuckaHe
Ha BYTOHWTE CBETOAMOAWTE HE NPECBETBAT.

Ako 3aBapbyHusT wnem Speedglas 100 oTkaxe pna
NPEeBKNiYM KbM TbMHO CbCTOAHME MpPW NosABa Ha Abra,

Mosnuusa 2

Mo3unuus 3

He3abaBHO mpekpaTeTe rMpoueca Ha 3aBapsiBaHe WU
npernefaiiTe 3aBapbyHUs (OUNTBP MO HauMHa, ykasaH
B HacTosiumuTe MHCTpykuuu. [MpoabimkaBalla ynotpeba
Ha 3aBapbyeH UNTbP, KOWUTO He MPEBKMOYBa KbM
TbMHO CbCTOSHME, MOXe J[a npeausBuka BpemMeHHa
3ary6a Ha 3peHue. Ako NpobnembT He Moxe Aa Gbae
MAeHTUDULMPaH U OTCTPaHeH, npekpaTeTe U3nor3BaHeTo
Ha 3aBapbYHMAT (UMTBP U MOTbpPCETE CbAENCTBUE OT
npekusT Bu pwroBoguten, BawwmaT auctpubyTtop unmn 3M.

NoaaPBbXKA

noaMAHA HA BbHLUHATA 3ALLUTHA
MMACTUHA.
OrtcTpaHete npegHata pamka. (Bx. cdurypa C:1)

OTcTpaHeTe u3nonsBaHaTa BbHLIHA 3aliUTHa nnacTuHa
M nocTaBeTe HOBa Ha 3aBapbYHUAT UNTBP. (BX. durypa
C:2)

MpenHaTa pamka TpsibBa BuHarK fa 6bae noctaBeHa. (BX.
durypa C:3).

NnoaMAHA HA 3ABAPBYHUA OUNTDHP
3aBapbyHuAT UNTBP MOXe Jda Obae OTCTpaHeH u
noaMeHeH B cboTBeTCcTBUE C urypun E:1 - E: 4.

noaAMAHA HA BbTPELLUHATA 3ALLUTHA
MIACTUHA.

Manon3eaHata BbTpellHa 3alyUTHA MnacTuHa  ce
OTCTpaHsiBa KakTo € nokasaHo Ha curypa D:1. Hosata
BbTPeLUHa 3allMTHa NnacTuHa Tpsibea aa 6bae nocrtaBeHa
cnej kaTo NbpBo GbAe OTCTPaHeH 3alMTHUA UM, KakTo
e nokasaHo Ha curypa D:2.

3a MOHTVpaHe Ha yBenuuUTENHUTE Newy (aKkcecoap) BX.
durypa D:3.

noaomMAHA HA BATEPUUTE

3aBapbyHuaT untbp Tpsbea ga G6bae oTCTpaHeH oT
3aBapbYHUAT LUNEM, 3@ Aa Ce JOCTUrHe 40 OTAEeNeHWeTo
3a Gatepuute (BX. dhurypn E:1-E:4). UN3Bapete abpxava
Ha 6atepuute (NP HeoGXoAMMOCT M3non3sanTe Marnka
otBepTka). [MocTaBeTe HoBWUTE GaTepun B AbpXaya, KakTo
€ nokasaHo Ha curypa G:1. lNnb3HeTe 6aTepuiiHus agbpxay
B 3aBapbyHus UNTbP A0 LpaksaHe. [pu npaBuUmHO
nocTaBsiHe 3aBapbYHUAT UNTLP Lie Ce BKIYM C
abpuyHUTe CU HACTPOMKH.

CMAHA HA NEHTATA 3AMABA
CmMsiHaTa Ha neHTata 3a rnasa Tps6ea Aa ce U3BbLPLIBA
KaKTo e nokasaHo Ha churypu F:1-F:2.

BHUMAHMUE

M3non3saHnTe Gatepum, KakTo ¥ U3HOCEHUTE MPOAYKTOBM
yactu, Tpsbea Aa 6baat M3XBbPMSHU B CbOTBETCTBUE C
MECTHUTE perynauun. 3aBapbuHuaT unTbp Tpsbea Aa
6bAe TPeTMpaH KaTo enekTPOHEH OTNafbkK.

TEMNEPATYPHU TrPAHULUA
MpenopbunTenHuTe TemnepaTypHu rpaHium 3a ynotpeba
Ha npopykTta ca -5°C to +55°C. CbxpaHsiBaiiTe Ha 41cTO
N cyxo msacto npu Temnepatypu ot -30°C pgo +70°C wu
OTHOCUTENHa BMAXXHOCT Ha Bb3ayxa Makcumym 90%.

NMPOBEPKA

3a ga moraT fa hyHKLUMOHUPAT MpaBUITHO, CEH30pUTe Ha
3aBapBbYHUAT GUNTBP (BX. urypa A:2) Tpabea aa 6baat
naseHn YUCTU U HEMOKPUTM NPEe3 LIANOTO BpeMe.

3a pa nposepuTe Aanu enekTpoHukarta u 6yToHuTe paboTs,
HaTucHeTe GYTOHUTE U CBETOAMOAHUTE MHAWKATOPK Lue
CBeTHaT.

NPEAYNPEXOEHUA

« [pegn BcAka ynoTpeGa BHUMATENHO MpoBEpeETE
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MOHTUpAHWUSAT 3aBapbyeH wnem Speedglas 100.
MpoBepeTe 3a HanykBaHWsi Ha LUNEMa U MPOHUKBaHE
Ha cBeTNuHa. HanykaHo, NpofAynyeHo uUnu HagpackaHo
UATBPHO CTBKO UMW 3aLUTHU NNACTUHW HamansBaTt
BMAMMOCTTa W MoraT CEepUO3HO Ja peayuupaT HUBOTO
Ha 3awwTa. Bcsika noBpefeHa yacT TpsibBa Aa 6bae
He3abaBHO nogMeHeHa.

3a pga wusberHeTe yBpexxaaHe Ha npogykta npuw
rouyncTBaHe, He u3ronssanTte pasTBopuTenu.
MouncTBaiTe 3aBapbYHMAT UNTLP W 3aALUTHUTE
nnatkm C Hembxecta candeTka unu kbpna. 3a
noyncTBaHe M3MonsBaiTe Mek npenapar unu xnagka
Boja. He notansiite BbB BOJa W He npbCKaiTe
[IMPEKTHO C TEYHOCTH.

3aBapbyHUAT LLUMEM € YCTOYMB Ha TONMMHA U OTroBapsi
Ha CTaHAapTHUTE MW3UCKBaHWS 3a Bb3MnnaMeHsiBaHe,
HO e Bb3MOXHO [ia Ce 3ananu unu pastonu npu Npsiko
CbMPUKOCHOBEHME C MNMaMbLy WK MHOMO ropeLin
NoBLPXHOCTW. 3a [Ja MUHUMM3MpaTe pucka, naseTe
LInemMa Y1CT.

Matepuanute, KouTO nonapaT B KOHTAKT C Koxara,
MoraT [a TNpeausBMKaT anepriyHn peakuuu npu
YyBCTBUTENHU XOpa.

CMUCBK HA YACTUTE HA
3M™ SPEEDGLAS™ 100

HOMEP OMUCAHMUE

Pe3epBHM YacTn

751110 SPEEDGLAS 100 wnem cbc SPEEDGLAS
100S-10 aBTOMaTUYHO NOTLMHSBALL,
3aBapbyeH OUNTHP C €AMHNYHA CTemneH Ha
3aTbMHeHue 3/10

SPEEDGLAS 100 wrnem cbc SPEEDGLAS
100S-11 aBTOMaTU4HO NOTHLMHSBALL
3aBapbyeH UNTLP C eAUHUYHA CTENEH Ha
3aTbMHeHve 3/11

SPEEDGLAS 100 wnem cbc SPEEDGLAS
100V aBTOMaTUYHO NOTHMHSBALL 3aBapbyeH
GUNTLP C eAnHNYHA CTENeH Ha 3aTbMHeHne
3/8-12

SPEEDGLAS 100 3aBapbyeH wnem
SPEEDGLAS 100S-10 aBTOMaTn4HO
NOTbMHsIBALL, 3aBapbyeH (PUNTbP C eAnHNYHA
cTeneH Ha 3aTbMHeHue 3/10

SPEEDGLAS 100S-11 aBTOMaTn4HO
NOTbMHSIBALL, 3aBapbyeH (PUNTHbP C eANHNYHA

751111

751120

751100

750010

7500 11

Talimat 3M™ Speedglas™ 100 Kaynak Bashgi

cTeneH Ha 3aTbMHeHue 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V aBTOMaTM4yHO NOTbMHSIBALL
3aBapbyeH UNTLP C Bapypalla cTeneH Ha
3aTbMHeHue 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 LLinem 6e3 nexta 3a rnasa

772000 SPEEDGLAS 100 NpepHa pamka

7050 10 JleHTa 3a raBa C BKIOYEHM YacTu 3a
MOHTUpaHe

706000 YacTtv 3a MOHTMpaHe Ha neHTaTa 3a rnaea

731000 Kanadye Ha 6aTepusTa

KoHcymaTtuBu

776000 SPEEDGLAS 100 BbHwHa 3awmtHa nnactuHa
ctangaptHa (10 6p. B naker)

777000 SPEEDGLAS 100 BbHwHa 3awmTHa nnactuHa
TpyaHoHagpacksaema (10 6p. B nakeT)

777070 SPEEDGLAS 100 BbHLHa 3alwmTHa nnactuHa
TonnoycToiumea (10 6p. B naker)

16 7520 JleHTa 3a nonuBaHe Ha NOTTa, Ha candeTku,
nunaea, 2 B naket

16 80 10  JleHTa 3a nonuBaHe Ha NOTTa OT MeEK Namyk,
YyepHa, 2 B naket

428000 BwbTpeluHa 3awmTHa NnactuHa (5 6p. B nakeT)
MapKupaHu
42 02 00

428020 BwbTpelwHa 3awmTHa nnacTuHa +1 cTeneHn Ha
3aTbMHeHne
(5 6p. B naker)

428040 BbTpelHa 3awuWTHa NnacTuHa +2 cTeneHn Ha
3aTbMHeHVe
(5 6p. B naker)

422000 Batepuu (2 B naker)

Axcecoapu

16 40 05 3awwmTa Ha BpaTa v yLumTe, HanpaBeHo oT
Koxa B 3 4actn

16 90 01  3awwmTa Ha BpaTa, HarnpaBeHa oT TecaWeld

169100 3awmTHa kavynka 3a rnaeaTa v BpaTta,
HanpaseHa ot TecaWeld

171017 SPEEDGLAS 100 gbpxxay 3a MarHuTHuTe
newm

17 1020 Yeenuuutenuu newm 1.0

171021  YBenuuutenuu newm 1.5

171022  Yeenuuutenhu newm 2.0

171023 YBenuuutenhu newm 2.5

17 1024  Yeenuuutenuu newm 3.0

KAYNAKTAN ONCE

Kendi guvenliginiz icin, Speedglas 100 Kaynak bashgini

kullanmadan énce talimatlar dikkatlice okuyun.
Tam montaji sekil A:1’de gériilmektedir.

Kaynak basligini en yliksek konfor seviyesine ulasacak
sekilde bireysel ihtiyaglariniza gére ayarlayin. (bakiniz sekil

B:1-B:3).
Ton numarasi
segcilecektir.

83 numarall sayfadaki

Speedglas 100 kaynak baslidi (ton 12 esdegeri) zararl
UV- ve Irradyasyona kars! filtrenin karanlk ya da aydinlk
durumda olmasina ya da otomatik kararma iglevinin devrede

olup olmamasina bakilmaksizin siirekli koruma saglar.
Giig kaynagi olarak iki lityum pil kullanilir. (3V CR2032)
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tabloya gore

U

YARI!

Bu Uriin Kullanici Talimatlarina uygun olarak kullanildigi
zaman kullanicinin gézlerini ve yiizini gorinir 1sik,
ultraviyole radyasyon (UV), kizilétesi radyasyon (IR),
ark kaynagi islemlerinden kaynaklanan kivilcim ve
serpintilerde dahil, zararl radyasyondan korur.

Bu uUriiniin lazer kaynak / kesim gibi uygulamalarda
kullanimi stirekli g6z rahatsizigi ve goérme kaybina
neden olabilir.

Uygun egitim almadan higbir kaynak aletini kullanmayin.
Dogru kullanim icin, Kullanici Talimatlarina bakiniz.

Bu talimatta bulunan parga numaralarina gére, yalnizca
ic ve dis koruma plakalari gibi Speedglas markal yedek
pargalari kullanin. Bu kullanici talimatinda belirtiimeyen
yedek pargalarin kullanimi ya da Uzerinde yapilan
degisiklikler koruma seviyesini azaltabilir ve garantinin
gegersiz olmasina neden olabilir ya da baghgin Koruma




Siniflandirmalarina ve onaylara uygunlugunu bozabilir.

+« 3M Speedglas 100 Kaynak Bashgi, dusen erimis
metallerden dolay! yanik olugsma riski bulunan tavan
kaynagi/kesimi iglemleri igin tasarlanmamisgtir.

« Uretici kaynak filtresinde yapilan degisikliklerden ya da
Speedglas 100 kaynak basligi disinda baska bir kaynak
bashginin  kullanimindan sorumlu degildir. Koruma
dlzeyi, uygun olmayan degisiklikler yapilirsa dusebilir.

« Optalmik gozlik takanlar ciddi etki tehlikelerinim s6z
konusu oldugu durumlarda, bashgin deforme olmasinin
bashgin i¢ tarafinin bashgr takan kisi icin bir tehlike
yaratacak sekilde gozliklerle temas etmesine neden
olabilecegini bilmelidir.

ONAYLAR

Speedglas 100’Un Avrupa Direktifi 89/686/EEC, madde 10
uyarinca Temel Givenlik gerekliliklerine uygun oldugu ve
dolayisiyla CE isareti tagidigi belirtilmistir. Uriin birbirine
uyumlu Avrupa Standartlart EN 175, EN166, EN 169 ve
EN 379a uygundur. Uriin tasarim asamasinda DIN Certco
Prif- und Zertifi erungszentrum (Onaylanmis Kurulug
numarasi 0196) tarafindan incelenmistir.

iSARETLER
Kaynak filtresi ton araligi ve optik siniflandirma isaretleri
tasimaktadir.

Asagidakiler rnektir (EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

Aydinlik ton Q

Karanlik ton (s)

Uretici ismi

Optik sinif

Isik yayihmi sinifi

Isik gegirim sinifi farkliliklari

Agi bagimlilik sinifi (opsiyonel isaretieme)

Sertifikasyon numarasi ya da standart numarasi

Not! Yukaridaki bélim bir drnektir. Gegerli siniflandirma
kaynak filtresi tGizerinde belirtilmistir.

3M 1BT (EN166 ekstrem sicakliklarda (-5°C ile +55°C) orta
enerji darbesi BT)

3M EN175B (orta enerji darbesi B)

Kaynak basligi ve koruma plakalari Uzerindeki isaretler
ylksek hizli partikiillere karsi korumanin givenlik sinifini
gosterir. S arttinimis saglamlik, F dislk enerji etkisi ve
B orta seviye enerji etkisi anlamina gelir. Koruma sinir
degerdeki sicakliklara uyarsa (-5°C ila +55°C), isaret T
harfiyle tamamlanir. Uriin lzerindeki ek isaretler diger
standartlari gosterir.

A = Kullanmadan 6nce kilavuzu okuyun

ﬂ = Elektriksel ve elektronik atik olarak imha edilmelidir

ISLEVLER

ACIK /KAPALI

Kaynak filtresini etkinlestirmek icin, ON/SHADE diigmesine
basiniz. Kaynak filtresi 1 saat atil durumda kalinca otomatik
olarak kapanir. Kaynak filtresinde bagimsiz olarak tepki
gosteren iki foto sensorii bulunur (bakiniz sekil A:2) ve
filtrenin kaynak arki ¢arptiginda koyulagmasina neden

olur. Kaynak filtresinin sensorleri engellenirse ya da kaynak
arki tamamiyla kapatilirsa karanlik pozisyona gegmeyebilir.

Parlayan 1sik kaynaklari (6rnegin, guivenlik strobe isiklar )
kaynak filtresini tetikleyip kaynak calismasi yapilmiyorken
parlamasina neden olabilir. Bu parazit uzun mesafelerden
ve/veya yansiyan isiktan kaynaklanabilir.

Kaynak bdlgeleri bu parazitten korunmalidir.

TON

Speedglas 100V segilebilir koyu ton ayarina sahiptir.
Karanlik durumda bes farkli Ton Numarasi ayari (8-12 )
bulunur.Mevcut Ton Numarasi ayarini gérmek igin, ON /
SHADE digmesine basiniz. Baska bir Ton Numarasi
segmek icin, ekran Uzerindeki LED gostergeleri yanip
sonerken ON/SHADE digmesine arka arkaya basiniz.
Yanip sénen LED'i istenen Ton Numarasina getirin.

Tum kaynak islemlerinde, arkin yalnizca tavsiye edilen koyu
ton ile goriilmesi gerekmektedir. Bakiniz sayfa 77'deki sekil.

SHADE [ RI 01 SENS Q111
-3

8910112

CIspeedgias
Made in Sweden

DELAY |1
X3
_k
HASSASIYET AYARI
(SADECE SPEEDGLAS 100V)
Foto detektor sisteminin (kaynak arkindan gelen 1si13a tepki
veren) hassasiyeti gesitli kaynak yontemleri ve galisma
alani kosullarina uyarlanabilir. Mevcut hassasiyet ayarini
gormek igin, SENS dugmesine basiniz. Baska bir ayar
segmek igin, LED istenen ayari gosterinceye kadar SENS
digmesine arka arkaya basiniz.

Pozisyon 1  En az hassas olan ayar. Etrafta diger
kaynakgilardan kaynaklanan arklardan
parazit varsa kullanilir.

Pozisyon 2  Normal pozisyon. Agik ve kapali alanlardaki
cogu kaynak isi igin kullanilr.

Pozisyon 3  Disik akimli ya da sabit kaynak arklari ile

kaynak pozisyonu. (6rnegin, TIG kaynag)
Pozisyon (CJ Daimi olarak agik renk konumunda (3
numarali renk kademesi) kilitlenmis
durumdadir. Taglama isleri igin
kullaniimalidir.
Filtre kaynak sirasinda istendigi gibi koyulasmazsa, kaynak
filtresi glivenli bir sekilde pozisyon degistirene kadar
hassasiyet seviyesini yikseltin. Hassasiyetin ¢ok ylksek
seviyeye ayarlanmasi durumunda, filtre kaynak ortam
1isigindan dolayi kaynak islemi tamamlandiktan sonra filtre
karanlik pozisyonda kalabilir. Bu durumda, hassasiyeti
kaynak filtresinin istendigi gibi koyulastigi ve acildigi
durumlarda alt bir ayara getirin.

GECIKTIRME (3M SPEEDGLAS 100V)

Geciktirme fonksiyonu kullanilan kaynak yontemine
ve akima bagl olarak kaynak filtresinin koyu renk
kademesinden agik renk kademesine gecikmeli olarak
gecmesini saglamak amaci ile kullaniimaktadir.

- Konumu Kisa agilma zamani

+ Konumu Normal agilma zamani

DUSUK PIL GOSTERGESIL}

Piller dustk pil géstergesi yanip sénmeye basladiginda
ya da LEDler digmelere basildiginda yanmiyorsa
degistiriimelidir.

UYARI!

Speedglas 100 kaynak basliginin bir arka tepki olarak karanlik
duruma gegmemesi halinde, derhal kaynak islemini birakin ve
bu talimatlarda tanimlandigi gibi kaynak fi Itresini kontrol edin.
Karanlik duruma gegemeyen bir kaynak bashdinin surekli
kullanimi gegici gérme kaybina neden olabilir.

Sorun belirlenemiyor ve duzeltilemiyorsa, kaynak fi ltresini
kullanmayin, amiriniz, distribltér ya da 3M’'den yardim
isteyin.
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BAKIM

DIS KORUYUCU PLAKANIN DEGISTIRILMESI.
On kapagi ¢ikarin. (bakiniz sekil C:1)

Kullaniimig dis  koruma plakasini ¢ikarin ve kaynak
filtresinin Uzerine yeni dis koruma plakasini yerlestirin.
(bakiniz sekil C:2)

On kapak her zaman kullaniimalidir (bakiniz sekil C:3).

KAYNAK FILTRESI DEGISIMI
Kaynak filtresi ¢ikarilip sekil E:1 - E:4’e gore degistirilebilir.

iC KORUMA PLAKASININ DEGISTIRILMESI
Kullaniimis ic koruma plakasi sekil D:1'de gosterildigi
gibi cikarihir. Koruyucu film sekil D:2'de gosterildigi gibi
cikarildiktan sonra yeni i¢ koruma plakasi yerlestirilmelidir.
Buydtlicli lens (aksesuar) montaji (bakiniz sekil D:3).

PILLERIN DEGISTIRILMESI

Kaynak filtresi, pil bélimine ulasmak igin kaynak
basligindan sokulmelidir. (Bakiniz sekil E:1-E:4)

Pil tutucusunu c¢ikarin (gerekirse kiglk bir tornavida
kullanin). Yeni pilleri sekil G:1'e gore pil tutucuya yerlestirin.
Pil tutucu yerine oturuncaya kadar kaynak filtresinin igine
itin. Tim ayarlarin fabrika ayarlarina dénecegini unutmayin.

KAFA BANDININ DEGISTIRILMESI
Kafa band sekil F:1-F:2’e gére degistirilebilir.

DIKKAT:

Kullaniimig bataryalar ve yipranmig Uriin pargalari yerel
dizenlemelere gore elden cikariimalidir. Kaynak filtresi
elektronik atik olarak elden gikariimahdir.

SICAKLIK ARALIGI

Uriiniin tavsiye edilen isletme sicakhigi araligi -5°C ila
+55°C’dir. Temiz ve kuru bir ortamda saklayin, sicaklik
araligi -30°C ila +70°C’dir ve nispi nem 90%’tan azdr.

INCELEME

Kaynak fi lItresi sensorleri (bakinmiz sekil A:2) temiz
tutulmalidir ve dogru islev igin her zaman o6ni agik
tutulmalidir.

Elektronik ve digmelerin ¢alisip calismadigini kontrol

etmek icin, digmeye basin, LED gostergeler yanip
sénmeye baslayacaktir.

UYARI!

¢ Her kullanimdan ©6nce Speedglas 100 kaynak

maskesinin montajini dikkatlice kontrol edin. Baslkta
catlak olup olmadigini kontrol edin ve isik sizan yerler
olup olmadigina bakiniz. Catlak, oyuklu ya da gizikli
filtre cami ya da koruma plakalari gérmeyi zorlastirir
ve korumayi azaltir. Tim hasarli pargalar derhal
degistiriimelidir.

¢ Bu UrGnin hasar gérmesini engellemek igin, temizlik
icin solvent kullanmayin. Kaynak filtresini ve koruma
plakalarini tiftiksiz bir bezle silin. Kaynak maskesini
hafif bir deterjan ve ilik suyla temizleyin. Dogrudan suya
batirmayin ya da Uzerine sivi puskirtmeyin.

« Kaynak maskesi isiya direnglidir ve alev alma konusunda
standart gerekliliklere uygun oldugu onaylanmistir ancak
acik alev ya da gok sicak ylzeyler ile temas ettiginde
yanabilir ya da eriyebilir. Bu riski azaltmak igin maskeyi
temiz tutun.
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« Ciltile temas eden malzemeler cilt hassasiyeti olan
kisilerde alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

PARCA LISTESI

3M™ SPEEDGLAS™ 100PARGA NO.
TANIM

Yedek pargalar

751110 SPEEDGLAS 100S ile SPEEDGLAS 100
filtre- 10 Kendiliginden kararan kaynak filtresi
Tekli koyuluk 3/10

751111 SPEEDGLAS 100S ile SPEEDGLAS 100
filtre- 11 Kendiliginden kararan kaynak filtresi
Tekli koyuluk 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 Filtre ile SPEEDGLAS 100
V Kendiliginden kararan kaynak filtresi Tekli
koyuluk 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 filtre

7500 10 SPEEDGLAS 100S - 10 Kendiliginden
kararan kaynak filtresi Tekli koyuluk 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100S- 11 Kendiliginden
kararan kaynak filtresi Tekli koyuluk 3/11

750020 SPEEDGLAS 1008 ile SPEEDGLAS 100
filtre- 11 Kendiliginden kararan kaynak filtresi
Tekli koyuluk 3/11

751190 SPEEDGLAS 100 filtre bagbandsiz

77 20 00 SPEEDGLAS 100 giimis 6n

7050 10 Montaj parcalariyla birlikte kafa bandi

70 60 00 Kafa bandi igin monteleme detaylari

731000 Pil kilifi

Malzemeler

77 60 00 SPEEDGLAS 100 Dis koruma plakasi
standart 10 kg/p

77 70 00 SPEEDGLAS 100 Dis koruma plakasi
scratch 10 kg/p

777070 SPEEDGLAS 100 Dis koruma plakasi heat
10 kg/p

16 7520 Terbandi, havlu, mor, 2 parga

16 80 10 Terbandi, yumusak pamuklu, siyah, 2 parga

4280 00 Ig koruma plakasi 5 kg/p plaka isaret
420200

428020 I¢ koruma plakasi
+1 ton 5 kg/p

42 80 40 i¢c koruma plakasi +2 ton 5 kg/p

422000 Pil 2kg/p

Aksesuarlar

16 40 05 Deri boyun ve kulak korumasi (3 parga)

16 90 01 Boyun koruma TecaWeld iginde

16 91 00 Bas/Boyunlu baslik TecaWeld iginde

171017 SPEEDGLAS 100 biiyliteg tutucu

1710 20 Blylteg lens 1.0

171021 Bliyiteg lens 1.5

171022 Biiyiteg lens 2.0

171023 Biyiteg lens 2.5

171024 Buyiteg lens 3.0




Odnyieg yia Tnv AoTrida ZTuyk6AAnong

3M™ Speedglas 100

MPIN THN ZYTKOAAHZH

MNa v 8k cag TpooTacia SIaBEOTE TTPOCEKTIKA TIG
odnyieg TTPIV XPNOIPOTIOINCETE TNV QOTTdA OUYKOAANoNg
Speedglas 100.

H mAApNG eikéva dieukpivieTal oto oxAua A:1.

PuBuiote TNV aomida ouykOAAnong olpgwva peE TIG
TIPOCWTTIKEG OOG ATTAITATEIG VIO VA PTAOETE GTNV UYPNASTEPN
kardoTaon dveong. ( BAETe oxApa B:1 — B:3).

To voupepo TnG okiaong Ba TpéTel va TTIAexOei BAoel Tou
Nivaka (Agite Eikéva H:1).

H oomida ouyk6Anong Speedglas 100 TpooTarelel
povipa ( 1c0duvapei pe okiaon 12) evavria oTig emBAapeig
akTivoBoAieg UV kai IR, avegdptnTa amd 1o av 10 QiATpo
Bpioketal o€ katdoTacn dlagavA | og okiaon 1 av n
autépaTn okiaaon gival o€ Aeitoupyia.

Qg TTNyn evépyelag XpnoiyoTtroloUvTal dUo pTratapieg Aibiou.
(3V CR2032)

NMPOEIAONOIHZH!

* Auté TO TIpOIOV £x€l OXEDIOOTEI Yo va TrpooTaTeUEl
To pATIO KAl TO TIPOOWTTIO Tou XPAOTn amd emBAaBn
padievépyeia oupTTEPIAAPBAVOUEVOU TOU opaTol QWTOG,
G utrepIddoug akTivoBoAiag (UV), tng umépubpng
akTivoBoAiag (IR),

* H xpnon Tou TTpoidvTog o€ oTroIadATIOTE AAAN EQapUOYT
OTTWG oUYKOAANon/kotTA Aéidep 1} CUYKOAANONG/KOTIAG HE
aéplo utropei va TTpokaAéoel péviun BAGRN ota paTia ry
KaI aTTWAEI0 dpacng.

*  ATOQUYETE TNV XPrion TTPOIGVTWY OUYKOAANONG €8V dev
£XETE TNV amrapaitnTn ekTraideuon. MNa Tnv cwoTh Xxpron
BAéteTe TIg Odnyieg Xproeig.

+ Xpnolpotroijote pOvo  Ta  QUBEVTIKA  avTOAAGKTIKG
Speedglas 6TTwg TPOCTATEUTIKA T{AHAKIA ECWTEPIKA Kal
€CWTEPIKG OUPPWVEA PE TOUG APIBUOUG TWV HEPWYV TTOU
Trapéxovtal aTig odnyieg. H xpAon utrokardoTatwy ry
Ol TPOTIOTIOINOEIG TTou dev diukpivifovTal OTIG 0dnyieg
XPAOEIG pTTopEi va e€aaBevicouv TNV TrpooTacia rj va
AKUPWOOUV TIG agIOEIG TNG £yyUNoNg i va TTPOKANBEi
un oupBaTIKGTNTA TNG AOTTIOAG WE TIG TALIVOUACEIG Kal
€YKPIOEIG TIPOOTACIAG.

« H Aomida ZuykOMnong Speedglas 100 Jdev €xel
oxedlaoTei  yia TMavw amd  To  KEPANI  epyacieg
ouyk6AAnong /  komng Otav  UTApXEl  KivOuvog
EYKQUUATWY OTT6 TNV TITWOoN Alwpévou JETAAAOU.

+ O KOTaoKEUAOTAG BeV Eival UTTEUBUVOG YO OTTOIECONTTOTE
TPOTIOTIOINCEIG TOU QIATPOU GUYKOAANONG R TN Xpron
Me GAAeg 0oTideG OUYKOAANONG €KTOG TNG aoTTidag
auykoAAnong Speedglas 100. Mropei va eTéABel BAGBN
oTn TTPOCTaTia €V Yivouv akatdAANAEG TPOTTOTTOINCEIG.

+ O1 XproTeG 0PBAAUIKWY YUOAIWY TIPETTEN Va yvwpilouv
0TI O€ TTEPITITWON 0oBapoU ATUXAKATOG N TTAPAPOPPWON
NG ACTIdAG UTTOPET VO TIPOKOAETE! ETTAPH PE TA YUOAIG
TIPOKOAWVTAG KivOUvo aTov XproTn.

ErKPIZEIZ

H Speedglas 100 amodedelypéva KaAUTITEl TIG Baoikég
Amaitioeig AopdAeiag oUpewva pe 10 dpbpo 10 NG
Eupwrtraikrig Odnyiag 89/686/ EEC kai €éxel orjuavan CE. To
TIPOidV evapuovifetal cUpwva pe Ta Eupwraika Mpdtutra
EN 175, EN 166, EN 169 kai EN 379. To Trpoi6v egetdoTnke
o710 aT1adI0 axedlaopoU até 1o kévipo DIN Certco Aokiywv
kai Motomoifoewv (Eykekpipévog ApiBudg 0196).

2HMANZXZH
To @iATpo oUYKOAANONG €XEI OTHavVON yia TNV o€Ipd oKiaong
Kal OTITIKWY TAGIVOUOEWY.

O Tivakag TTou akoAoubei gival éva rapadelypa ( EN 379):

3/ 8-12 3M 1/ 2/ 2/ 3/ EN379 CE

EAagpid okiaon 4
MeydaAn okiaon
KaraokeuaoTrig

OTITIKA KaTnyopia

Aigyuon Tng eAa@pIdg kartnyopiag
MNapaAiayég Tng Pwrelviig karnyopiag petédoong

Kamyopia e€6pTnong ywviag (TTpoaipeTIkAg XapakTnpIopog)
Znpadi moToTroinong 1j apIBPdg TPOTUTIWY

Znueiwon! Ta Tapamdvw eival éva rapadelypa. H éykupn
TagIvouNnon aToTUTIWVETAI OTO QIATPO OUYKOAANONG.

3M 1BT (EN166 mpdokpouon xapnAnig 10x00G o€ akpaieg
Beppokpaaieg (- 5°C kal +55°C) BT)

3M EN175B (mrpdokpoucn xapnAng 1ox0og B)

Ta XopOKTNPIOTIKG OTO @IATPO  OUYKOAANONG Kal oTa
T(apia TTpooTaadiag, OeiXVOuv TNV KaTnyopia ao@AAsiag
yla TNV TrpooTacia evavria oe popia uwnAng TaxdTNTag.
To S avmirpoowrtreel TN Baoiky Tpolmoleon yia TNV
augavopevn eupwoTia, 10 F avTimpoowtrelel Tov XaunAd
EVEPYEIAKO QVTIKTUTIO Kal To B avTimpoowTredel Tov pecaio
EVEPYEIAKS QVTIKTUTTO.

Edv n TmpooTacia ouvavid TIG OKPAiEG OTIAITACEIS TNG
Beppokpaciog (-5° C  oe +55° C) 0 XapakTnpIopog
oAokAnpwveTal e 1o ypaupa T. Emmpdobeta onuadia oto
TIPOIdV avagépovTal o GAAa TTpoTUTIA.

AL

E = ATTOppITITETAI GAV NAEKTPIKA I NAEKTPOVIKA
- OUOKEUR

= AlaBdoTe TIG 0dnyieg TPIV aTT6 TN XPrion

AEITOYPTIEZ

ON/OFF

MNa va evepyoTroioeTe T0 QIATPO GUYKOAANONG, TaTAOTE
T0 Koupti ON/SHADE. To @iATpo  ouykdAAnong
QATTEVEPYOTTOIEITAI QUTOMATA METE aTTd 1 Wpa adpdveiag. To
@iATpo ouykOAANGNG d106ETel BUO PWTOAVIXVEUTEG (BAETTE
oxnua A:2) ol otroiol avTISpoUV avegapTnTa Kal avaykaouv
To QiATPO va okoupuvel 6Tav avdyel 1o T6¢o. To @iATpo
OUyKOAANONG UTTOPEi va pnv Tdel atnv oKoteivh Béon
€Gv ol aioBnTripeg eptrodifovTal i To 160 TuUYKOAAnONg
TIPOCTATEUETAI GUVOAIKA.

AMEG TTNYEG QWTOG (TT.X. QUTA ATPAAEIAG) UTTOPOUV VO
TpokaAéoouv OTO @IATPO GUYKOAANOnG va avafooBrvel
étav dev TIPOYHATOTIOIEITAN Kapia ouykOAAnon. Auth n
TrapéuBacn PTTopEi va TTPOoKANBEi atrd PaKPIVEG ATTOOTATEIG
ry/kai atrd To aVTavOKAWHEVO QwG. O1 TTEpIoXEG TUYKOAANONG
TIPETTEI va TIPoCoTaTEUOVTAI ATTO TETOIO TTAPENBaAaT.

ZKIAZH

To povrého Speedglas 100S kai Speedglas 100S-11 éxel
oTabepr] okoTelvly oKiaon Otou Kapia puBuion dev eival
arapaitnTn.

To povtého Speedglas 100V éxel emAoyEg yia TiG puBuioelg
okioong. Mévre diagopeTikég pubpioelg okiaong eival
Siabéoipeg oTo okotevo aTadio. Ma va deite TNV TpEXouca
pUBUIoN BaBuou okiaong TEaTe aTiypigia To KouuTri ON/
SHADE. lNa va diaAégeTe pia GAAn Babpida okiaong méoTe
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ouvexopeva 10 Kouutri ON/SHADE kaBuwg o deiktng LED
avaBooBrivel. MetakiviioTe 10 deiktn LED Tou avaBoaBrivel
oTnv emlupnTr Babpida okiaong.

Ze OAeg TIG Bladikaaieg OUYKOAANONG To TAEO TIpETrel va
@aiveTal JOVO PE TNV OUVIOTWHEVN OKOTEIVH Okiaon. Aeite
TNV oehida 77.

SHADE [ R R RN SENS EREN DEAY |1
123

X3
B
PYOMIZH EYAIZOHZIAZ (MONO SPEEDGLAS
100V)

O TpoypappaTIoNdG Kal N EuaioBnoia Tou CUCTAPATOG
QVIXVEUTWV (TTOU  aTTokpiveTal OTO QWG amd  To
1660 OUYKOAANONG) pTopoUv va pubuioTolv yia va
TIPOCAPHOCOUV TIOIKIAEG HEBGDOUG TUYKOAANGNG Kal 6poug
epyaoiakwy xwpwv. Ma va deite TV Twpiv puBuion
euaiobnaiag, oTiypigia TTatRoTe To KoupTtri SENS. Ta
va eMAEGETE GAAN puUBpION, TraTAOTE TO KOoupTri SENS

emavelAnupéva péxpl n Auxvia LED va deiger Tnv emBupnTh
pUBUION.

8 910112 -
CIspeedglas
Made in Sweden

3am

Oéon 1 H Aiyétepo guaiobntn puBuion. XpnoipoTroleiTe
atré GAAa TéEa GUYKOAANTIKG.

Oéon2  Kavoviki B€an, XpnaolpoTrolgiTal yio Toug
TIEPITTOTEPOUG TUTTOUG TUYKOAANDNG ECWTEPIKG
Kol EGWTEPIKA.

Oéon3  Ofon yia GuykOAANGN e XapnAd TPEXOUPEVO 1)

oT1aBepd T6E0 oUyKOAANONg
0¢on (I Khaidwpévo otn okioon 3 OAeg TIC WPEG.
XpnoiyoTrogital yia Agiavon
Av 1O @iATpO dev OKOTEIVIGOEl KATA TV OIGPKEId TG
ouykOAANoNG O6Twg emBupeital, augdvetal n guaiodnaoia
MEXPI TO @IATpO OUYKOAANONG va yupioel oTn PBaodikn
Béon. Edv n euaioBnoia éxel pubuIoTEl UYPNAG , TO QiATPO
UTTOPEl va TTOPAUEIVEI OTN OKOTEIVA KATAOTAON a@oU €XEl
oAokANpwOEei Adyw Tou TrEPIBAAAOVTIKOU QWTOG. Z€ QUTH TNV
TIEPITITWOT, TTPOCAPHUOCTE TNV EURICONTIA TTPOG T KATW OF
Hia puBuIon 6Tou To QIATPO GUYKOAANONG okoupaivel Kal
QWTICEl KATA TO €TTIOUNTO.

KAGYZTEPHZH (3M SPEEDGLAS 100V)

H Aeitoupyia kaBuoTtépnong TTPETTEN va XpnoipoTroindei yia
va B€0€l TNV KOBUOTEPNON ATTOKATAOTAONG ATTG TO OKOTAd!
OTO PWG ToU PIATPOU GUYKOAANGNG cUpPWva PE T péBodo
OUyKOAANONG.

©¢éaon - Mikprg didpkelag avolyua
©¢on + Kavovikr didpkeia avoiydaTog

XAMHAOZ AEIKTHE MNATAPIQN L}

O1 pmatapieg TPETTEl va avTikaBioTavTal étav o SeikTng
avaBooprvel fj To LED dev avaBoofrivel 61av Ta KOUPTTIA
gival Tarnpéva.

MPOEIAONOIHZH

Edv n aomida ouykdAAnong Speedglas 100 armotuyel va
aAAGEEI OTNV OKOTEIVH KATAOTAOT AVTIBPWVTAG O€ éva TO¢o,
OTOMOTACTE AUEOWS TNV OUYKOAANON Kal eMOEwpEioTE TO
@iIATPO GUYKOAANDNG OTTWG TTEPIYPAPETAI OTIG 0ONYiEG.

H ouvexopevn xpron evog @iATpou CuykoAAnong Trou
aroTuyxdvel va aAAGgel oTo oKoTelvé OTAdI0, WTTOpPEi va
TIPOKAAETEI TIPOCWPIVH ATTWAEI OPAONG.

Av 10 TTpOBANUa dev PTTOPET VO EVTOTTIOTET Kol va dlopOwBei
NV XPNOIUOTIOIEITE TO PIATPO GUYKOAANGNG, ETTIKOIVWVHOTE
ME TOV TIpOioTapEVO, Tov diavopéa ) Tnv 3M yia BorBeia.
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2YNTHPHZH

ANTIKATAZTAZH TOY EEQTEPIKOY
TZAMIOY NMPOZTAZIAZ.

AQaIpEOTE TNV PTTPOOTIVH) KAAUWN. (BAEéTTE oxrua 1)
AQaIpEOTE TO  XPNOIYOTIOINMEVO  EEWTEPIKG  TLGUI  Kal
TOTTOBETAOTE TO KaAIVOUPIO €EWTEPIKG TGPl OTO QIATPO
ouykOAAnong.(BAétre oxnpa M:2)

H pmpootivlp  kdAuyn  Tpémel  va  eival
xpnoigotroinuévn ( BAéTe oxrpa :3)

ANTIKATAZTAZH TOY O®IATPOY
ZYTKOAAHZHZ

To @iATpo ouykdAAnong pTopei va  aaipeBei kal va
avTIKataoTaBei ouppwva pe 1o oxfiua E:1 — E:4.

ANTIKATAZTAZH TOY EZQTEPIKOY
TZAMIOY NPOZTAZIAZX

To XPNOIPOTIOINUEVO E0WTEPIKG T{AUI TTPOCTACIT aPAIPEITAl
OTIWG TTEPIYPAPETal OTO OXAHa A1,

To kaivoUplo €oWwTePIKG T{GMI TIPOOTACIOG TIPETTEl vV
TOTIOBETNOEI aPoU aPaIPeBEi TO TTPOCTATEUTIKO PIAY OTTWG
TEPIYpAPeTal 0TO OXrpa A:2.

TotroBétnon peyeBuvTiKoU pakoU (agecoudp) (BAETTE oXApa
A3).

TOMNOOGETHZH MMATAPIQN

To @iATpo OuUyKOAANONg TTPéTel va agaipeBei amd TNV
aoTTida guykOAANoNG yia TTpdoBaacn oTnv BrKkn PTTaTaPIWV.
(BAétre E: 1- E4).

AgaipéoTe Ta OoTnpiydata  pmarapiog  (edv  XpelGgeTal
XpnoigotoinoTe  éva pIKpd  KatoaBidl). Eicdyetar TG
KalvoUpIeg PTTaTapieg oTnv BAKN cUpQwva pe To oXAua
H:1.

BdATe TIg pmaTapieg oTIg Bikeg Tou QIATPOU GUYKOAANGNG
uéxpl va €pBouv oTnv owoTh Béon. Znueiwote o1 Ba
eTTavéABouv OAG o1 EpyooTaOIaKEG PUBIOEIG.

ANTIKATAZTAZH TOY KEGPAAOAEZMOY
O KkePaAddETPOG UTTOPET Va avVTIKATAOTABE CUNPWVA PE TO
oxfpa ®:1 - ¢: 2.

NMPOZOXH

O1 xpnoigotroinuéveg ptratapieg / @Bapuéveg pPTTaTapieg
TIPETTEl v TIETIOUVTAl  OUPQWVA  MPE  TOUG  TOTTIKOUG
KavoviopoUug. To @IATPo OUykOAANONG TTPETTEl va TTETIETAN
WG NAEKTPOVIKS aTrOBANTO.

BAOMIAA OEPMOKPAZIAZ

H ouvioTwpevn Aeitoupyikri Bepuokpacia yia To TTpoidy eival
-5° C éwg +55° C. ®uAagTe o€ KaBapod kail Enpd epiBaAlov,
Babuida Beppokpaciag -30° C €wg +70° C Kai OXETIKA
uypaaia Aiyétepn a6 90%.

ENIOEQPHZH

O1 aio0nTAPEG ( BAETTE oXrpa A:2) Tou @iATpou ouyKOAANoNg
TPETTEl Vo dlaTnpouvTal KaBapoi kal Xwpig va KaAUTITovTal
yia TN oWaoTH AgiToupyia.

Ma va eAéyEETE Ta NAEKTPOVIKA Kal Ta KOUMTTIA, TTATAOTE Ta
Koupmd Kai To orjya LED Ba avaBooBrioel.

MPOEIAONOIHZH

+ EmBewpeiote TPOCEKTIKA TO @iATPO OUYKOAANONG
Speedglas 100 mpiv amd KkaBe xprion. EAéyEre Tnv
aoTida yia pwypég kal eAagpiég diappoés. Tlapdkia
MpooTaciag pe PWYHEG 1 XOPAYMEVEG WEIWVOUV TNV
opatéTnTa Kal TNV TrpooTacia. OAa Ta KateoTpappéva
UAIKG Ba TTPETTEI VA avTIKATAOTABoUV dueoa.

Ma va omo@uUyeTe va KAveTe {NuIG OTO TTPOIGV pnv
Xpnoiyotroigite dIaAUTEG yia Tov kaBapiopd. KabapioTte

Tavta




To @QIATPO OUYKOAANONG Kal TA TTPOCTOTEUTIKG T{GMI
pe éva pavinAdkl Xwpig iveg 1 Ugaopa. KaBapioTe
TNV aoTida guykOAANong pe éva ATTIO KABAPIOTIKG Kal
XNiapd vepd. Mnv BouTtdte OTO VEPO Kal PNV WEKAZETE
dueoa pe uypd.

* H aomida ouyk6AANonNg gival avBekTIKA oTnV BepudTnTa
KAl EYKEKPIYEVN OTIG OTAVTIAP OATTAITACEIG WG EUPAEKTO,
aAAG pTTopei va maoel QuTid 1 va Aiwaoel otav épbel oe
ETTOPN) HE PAOYEG 1) TIOAU JeOTEG ETIQAVEIEG. AIOTNPEIOTE
TNV aoTTida KABAPN YO VO PEIWOETE TOV KivOuvo.

* YANKA& Ta otroia épxovTal O€ ETTAPA PE TO OEPUA PTTOPED
va TTpokaAéaouv aAAepyIkEG avTIOpAoEIG aTa euaioBnTa
dropa.

KATAAOIOZ ANTAAAAKTIKQN
3M™ SPEEDGLAS™ 100

KQAIKOZ MEPIFPA®H

AVTOAAGKTIKG

751110 Aomida SPEEDGLAS 100 ue SPEEDGLAS
100S-10 PuBpiZépevo ®iktpo Autduatng
okiaong 3/10

751111 Aomida SPEEDGLAS 100 ue SPEEDGLAS
100S-11 PuBuigépevo ®iAtpo Autduatng
okiaong 3/11

751120 Aomida SPEEDGLAS 100 ue SPEEDGLAS
100V Auto Pubpigépevo ®iATpo Autéparng
okioong 3/8-12

751100 Aomida SPEEDGLAS 100

750010 SPEEDGLAS 100S-10 PuBpiZopevo ®iAtpo
Autéparng okiaong 3/10

750011 SPEEDGLAS 100S-11 PuBuiZopevo ®iAtpo
Autéparng okiaong 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V PuBuiépevo ®iAtpo
Autéparng okiaong 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 AcoTida xwpig kepaAddeapo

772000 SPEEDGLAS 100 Aonpévia Mpdooyn

7050 10 Ke@aAddeopog e avTaAAaKTIKG Pépn

706000 AcmiTopépeleg TOTTOBETNONG Yia TO
KEQPAAOGDETHO

731000 KdAuppa prratapiwv

AvaAwoipa

776000 T¢au ewrepikng TpooTaciag SPEEDGLAS
100 ouokeuacia Twv 10

777000 T¢aw egwrepiknig TpooTaciag SPEEDGLAS
100 AvTiXapakTIKO ouokeuaoia Twv 10

777070 T{aw egwrepikrig TpooTaciag SPEEDGLAS
100 YynAng Bepuokpaciag cuokevaaoia Twv 10

167520  Aviudpwrikd oTe@avi atd TeToETA, Hwp, 2
KOPMATIO

1680 10  AvTIOpwTIKG OTEPAVI OTTO TIETOETA, JaUpo, 2
KoppdTa

428000 EowTepikd T{aPI TIPOOTACIOG OUOKEUATIO TWV
5 pe kwdikd 42 02 00

428020 Eowrtepikd T¢aMI TTPOOTACIOG CUOKEUAaTia +1
okiaon Twv 5

428040 Eowrtepikd TZGUI TIPOOTACIOG CUOKEUATia +2
okiaon Twv 5

422000 MrmaTtapia, cuoKEUaoia TwV 2

EgaptApara
164005 AeppdTivn TpooTacia auTiwy Kal Adipou
(3 pépn)

16 90 01  MMpooTacia Aaipou TecaWeld
169100 Kdahuppa Aaipou/kepahios TecaWeld

171017  Zmpiypa dakol MpeoBuwtriag yia
SPEEDGLAS 100

171020
171021
1710 22
171023
171024

dakoég MpeoBuwtriag 1.0
dakog MpeoBuwtiag 1.5
dakog MpeoBuwTiag 2.0
dakdg MpeoBuwrtriag 2.5
Ddakdg MpeoBuwtriag 3.0
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Technical Specification

Weight:

Weight welding shield 450 g (black)

(incl welding filter): 455 g (with graphics and chrome)
Viewing area: 44 x 93 mm

UV/IR protection: According to shade number 12 (permanent)
Switching time light to dark: 0.1 ms (+23°C)

Opening time dark to light (delay)

Speedglas 100S 150 or 200 ms

Speedglas 100V 40-250 ms

Light state: shade no 3

Dark state: shade no 8-12

Battery type: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Operating temperature: -5°C to + 55°C

Battery life: 1500 hours

Head sizes: 50-64

Material

Shield: PA

Welding filter: PA

Headband: PA

Protection plate: PC
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H:1
Recommended according to EN
shade numbers 379:2003

Current in amperes

Welding process A

15 ] 6 [ 10 ] 15 a0 [ 40 Jeo] 70 J1oo]r2s]s0] 175 ] 200205250 Ja00 ] aso [ aoo ] aso [ 500 ] eco
MMAW (covered electrodes) 8 9 10 1 12 13 14
MAG 8 9 10 1 12 13 14
TIG 8 9 10 1 12 1
MIG 9 10 1 12 13 14
MIG with light alloys 10 1 12 13 1
Alrarc gouging 1 "oon 1 1 15
Plasma jet cutting 9 0 1 12 13
Microplasma arc welding 4 5 6 7 8 9 10 1 12

15 ] 6 J 1o [ 15 Jao [ 4o Jeo J70]t00]res 150175 [200] 225250 00 ] a0 [ 00 ] 450 ] 500 ] e00

The table shows the typical shade setting for various working applications. A setting above or below that indentified in the table may be required,
according to the conditions of use.

H:2

Transmittance (%)

Light transmission curve ...

Speedglas welding filters keep the welder

protected from harmful UV and IR radiation.

This protection remains always,inon, off, . ___
dark and light state. The curve also shows that

the transmission in the light state is dominated -~~~
by green light. Which is the reason for the
“green” glass in the welding filter.

(wu) yiBusjenem

T T 1
1000 1200 1400
uv VISIBLE LIGHT IR
(ultraviolet) radiation (infrared) radiation
- always blocked - always blocked
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3M United Kingdom PLC
3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.co.uk/safety

@ 3M Ireland
The Iveagh Building
The Park, Carrickmines, Dublin 18
Tel: 1800 320 500
www.3m.co.uk/safety

3M Deutschland GmbH
In der Heubrach 16
63801 Kleinostheim
Tel: 060 27 /46 87 - 0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner Feldstrale 63
2380 Perchtoldsdorf
Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

@ 3M Schweiz AG
Eggstrasse 93, 8803 Ruschlikon
Tél: 044 724 92 21, Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France
Bd de I'Oise,
95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

3M Poccus
121614 Mocksa,
yn. Kpeinarckas, a. 17, kop. 3, bLj
"Kpbinartckne Xonmb!"
Ten.: 495784 74 74
dakc: 495 784 74 75
http://www.3MRussia.ru/SI1Z

MpeacrasutenscTBo 3M B
Pecny6nuke Benapycb
np-T [3epxwuHckoro, 57
BusHec-ueHTp «Omera Tayap»,
odhuc 27
220089 r. MuHck
+375 17 372 70 06

3M YkpaiHa
Byn. AmMocoBa,12,

03680, Kvis, YkpaiHa
Ten.: (044) 490 57 77,
dakc: (044) 490 57 75
www.3m.com/ualsiz

@ 3M ltalia srl
Via N. Bobbio, 21, 20096 Pioltello (MI)
Tel: 02-70351
www.3msicurezza.it

@D 3M Nederland B.V.
Industrieweg 24,
2382 NW Zoeterwoude
Tel: 071-5450365
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl
www.speedglas.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10
Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

@& 3M Espaiia, S.A.
Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid
Tel: 91 321 62 81
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal
Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa
Tel: 213 134 501
Fax: 213 134 693

3M Norge AS
Avd. Verneprodukter
Postboks 100
2026 Skjetten
TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.no/verneprodukter

@&® 3M Svenska AB
Bollstandsvagen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M (Denmark)
Hannemanns Alle 53
DK-2300 Kgbenhavn S
Tel: +4543480100 - Fax: +43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

@ Suomen 3M Oy
Keilaranta 6
02150 Espoo
Puh: +358 9 525 21
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet
Suganall 5,3l caaal ol (55 35
Jall Gy 68 = Jiad g £ 2
8Ll = golaall N4 i a
ae-:)—*-“ BV ESPVITN
(Yev)ovors-visal
(vev)ovoqs-t Sl
@ 3M Eesti OU
Parnu mnt. 158, 11317 Tallinn
Tel: 6 115 900, Faks: 6 115 901
sekretar.ee@mmm.com

@ 3M Lietuva
A. Gostauto g. 40A, LT-01112 Vilnius
Tel: +370 5 216 07 80
Faks: +370 5 216 02 63

@ 3M Latvija SIA
K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 67 066 120
Fakss: +371 67 066 121

3M Poland
Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn
Tel: (22) 739-60-00
Fax: (22) 739-60-01
@ 3M Cesko, spol. s.r.o.
V Parku 2343 / 24
148 00 Praha 4
Tel: 261 380 111
Fax: 261 380 110

@D 3M Hungaria Kft.
1138 Budapest,
Vaci ut 140
Tel: (1) 270-7713

3M Romania SRL
Bucharest Business Park, corp D, et. 3,
Str. Menuetului nr. 12, sector 1, Bucuresti
Telefon: (021) 202 8000
Fax: (0 21) 317 3184
www.mmm.com/ro

&D 3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8,
SI1-1000 Ljubljana
Tel: 01/2003-630,
Faks: 01/2003-666

@® 3M Slovensko s.r.o.
Vajnorska 142,
831 04 Bratislava 3, Slovakia
Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb
Tel: 01/2499 750
Fax: 01/2371 735

3M (EAST) AG Representation
Office Belgrade
Milutina Milankovica 23
11070 Belgrade, Serbia
Office: 381 11 2209 413

& 3M KasaxctaH
KasaxctaH, r. Anmartsl, 050051
yn. ®oHBu3nHa 17A, 3 atax
Ten: +7 (727) 3330000
dakc: +7 (727) 3330001
innovation.kz@mmm.com

3M Tbproscko
npeacrtaBuTtencTeo Bunrapus
1766 Codpus,
MnapocTt 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14
dakc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.S., Tiirkiye
is Giivenligi ve Gevre Koruma
Uriinleri, Nisbetiye Caddesi
Akmerkez, Blok 3 Kat: 5, Etiler
80600 istanbul
Tel: (212) 350 77 77,
Faks: (212) 282 17 41

3M EAAGg MENE
A. Kneioiag 20
151 25 Mapouai, ABriva
TnA.: 210-6885300
Fax: 210-6843281
www.mmm.com
innovation.gr@mmm.com

n”ya v 3M

91 o'TInth N1 TR 'N
46120 n'7xn 2042 1.0
09 — 9615000 :70
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@ 3MHPEFRAA
LRI & X X X585
F ALK E 381
BR4s: 200336
& (86-21)62753535
A F] Mk www.3m.com.cn/ohes
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