Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen. Ist es tatséchlich defekt,
senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverléssig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller
zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte
Kaufbeleg beifligen.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.
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Deutsch
Beim Lesen der Gebrauchsanweisung die Bildseite
herausklappen

English
Fold out the illustration page when reading the operating
instructions

Frangais
Déplier la page du schéma lors de la lecture du manuel
d'utilisation

Italiano
Per leggere le istruzioni per 'uso aprire la pagina illustrata

Espaiiol
Abra la pagina con la ilustracion al leer las instrucciones
para el manejo

Nederlands
Klap bij het lezen de pagina met de afbeelding uit.

Dansk
Klap siden med illustrationer ud, nar brugsvejledningen
leses

Svenska
Oppna bildsidan nar du laser bruksanvisningen

Cesky
Pfi ¢teni navodu k upotfebeni vyklopit obrazovou stranu

Tiirkge
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= Netzstecker nur einstecken, wenn das Gerét
ausgeschaltet ist.

« Immer Schutzbrille tragen (Bruchgefahr des
Werkzeuges).

« Bei Bedarf Staubmaske tragen.

«  Nur geeignete Arbeitskleidung tragen (keine wei-
ten Armel, Krawatten, Schmuck).

» Beilangen Haaren Haarschutz tragen.

«  Nur Zubehtr und Ersatzteile verwenden, die von
PROXXON empfohlen werden (max. zulassige
Drehzahl beachten).

+ BeiBedarf Staubabsaugung benutzen (dabei nur
geeignete Staubsauger verwenden / Brandge-
fahr durch Funkenflug).

«  Verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert oder alkoholisiert sind.

< Finger von rotierenden oder schnell beweglichen
Werkzeugen fernhalten (Schleifscheibe, etc.).

+ Bedienungsanleitung sorgfaltig aufbewahren.

Gesamtansicht (Fig. 1):

Schwenkarm

Klemmschraube fiir Bohrerschaft
Positionierprisma

Réandelschraube mit Federdruck-Niederhalter
Schleifscheibe

Abziehvorrichtung fur Schleifstein

EIN - AUS - Schalter

Klemmprisma

Rastknopf fur Langenschnellverstellung

10. Spindel fiir Bohrervortrieb

11. Schliissel zum Klemmen des Spiralbohrers
12. Klemmeisen fur Bohrerfuhrung

13. Adapter fiir Bohrer unter 3 mm

14. Innensechskantschliissel fur Adapter
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Beschreibung der Maschine:

Mit dem Bohrerscharfgerat BSG 220 von PROXXON
kénnen Sie alle Spiralbohrer mit einem Durchmesser
von 3 bis 13 mm perfekt im Standardwinkel (118°,
DIN 1412) schleifen. Der Bohrer kann aus HSS, CrV
oder WS bestehen, aber auch mit Hartmetall be-
stiickt sein. Durch die Schwenkbewegung um zwei
Achsen wahrend des Schleifens, wird der richtige
JHinterschliff erreicht, der ein optimales Bohren er-
mdglicht. Mit dem eingebauten Abziehstein I&sst sich
die Edelkorund-Schleifscheibe nach langerem Ge-
brauch wieder reinigen und glatten.

Lieferumfang:

1 Stck. Bohrerscharfgerét

1 Stck. Ersatzschleifscheibe

2 Stck.  Adapter fur Bohrer < 23 mm
1 Stck.  Klemmeisen kpl.

1 Stck.  Sechskantschlussel klein

1 Stck.  Sechskantschliissel grof

Technische Daten:

Motor:

Spannung: 220 - 240V, 50 Hz, ~
Leistung: 85 Watt

Drehzahl: 8000/min
Gerauschentwicklung: <70 dB(A)

Schutzklasse Il Gerat @

Gerat:
Schleifscheibe: Edelkorund,

50x 13 x 27 mm
Abmessung: 290 x 200 x 110 mm
Gewicht: ca. 1,7 kg
Nur zum Gebrauch in
trockenen Raumen g
Arbeitsbereich:
Bohrerdurchmesser: 3-13 mm
Bohrerlange: ca.55-170 mm

Befestigen des Bohrerscharfgerates:

Befestigen Sie vor Beginn der Arbeiten das Bohrer-
scharfgerat mit Holzschrauben auf einer stabilen
Holzplatte. Bohrungen sind in der Grundplatte des
Geréates vorhanden. Die Holzplatte kann dann mit
Schraubzwingen auf einem Tisch fixiert werden.

Bedienung:

Vor dem Schleifen:

Hinweis!
Abgebrochene Bohrer miissen grob von Hand
am Schleifbock vorgeschliffen werden.

Achtung!
Nur richtig geschliffene Bohrer erzielen ein ein-
wandfreies Ergebnis. Achten Sie deshalb auf die
speziellen Hinweise und Tabellen in dieser Anlei-
tung.
Fig. 2 zeigt die wichtigsten Bohrerdaten:
Hauptschneide (1)
Freiwinkel (2)
Fase (3)
Querschneide (4)
Spankanal (5)




@ Bedienungsanleitung
Bohrerscharfgerat BSG 220
Sehr geehrter Kunde!

Das PROXXON Bohrerscharfgerat BSG 220 ist ein
kompaktes und dennoch leistungsstarkes Gerat mit
hervorragender Schleifleistung.

Die vortiegende Anleitung umfasst:

Sicherheitsvorschriften:. ... ... ... .. L. 4
Gesamtansicht (Fig. 1):........ ... ... ... ... 5
Beschreibung der Maschine:. .. ............... 5
Lieferumfang: .. ...... ... ... ... L 5
TechnischeDaten: ...................... 5
Motor:. . ... ... . 5

Gerdt: . ... .. 5
Arbeitsbereich: .. ...... ... oo L 5
Befestigen des Bohrerscharfgerdtes: . ........ .. 5
Bedienung: . ....... ... ... 5
Vordem Schleifen: . ..................... 5
Bohrer unter 3 mm Durchmesser: . ......... 6
Bohrer schleifen:. ........... ... .. . ..., 6
Freiwinkeljustage:. .. ......... .. ... ... ... 7

Schieifscheibe auswechseln: . ............. 7
Pflegeund Wartung: . ... ......... ... .. ..... 7
EG-Konformitatserklarung. .. ................. 7
Ersatzteilliste: . ............ ... .. ... . ... 44

Die Benutzung dieser Anleitung

» erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.

« vermeidet Stérungen durch unsachgeméaRe Be-
dienung und

« erhoht die Lebensdauer Ihres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis

und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des

Gerates bei:

- Handhabung, die nicht der lblichen Benutzung
entspricht,

« anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anlei-
tung genannt sind,

+  Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:

+ Bedienungsfehlern,

* mangeinder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fort-
schrittes behalten wir uns vor. Wir wiinschen thnen
viel Erfolg mit dem Geréat.

Sicherheitsvorschriften:

» Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

< Gerat eben und sicher auf einem festen Unter-
grund befestigen.

«  Gerat vor Benutzung auf Beschadigung Uberpri-
fen (Anschlusskabel, Schutzeinrichtungen, etc.),
defekte Teile von einem Fachmann auswechseln
lassen.

+ Dieses Gerat entspricht den einschlagigen Si-
cherheitsbestimmungen. Reparaturen (z.B. Aus-
wechseln der Netzleitung) durfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgefiihrt werden (gilt nicht far
12 V-Geréte).

+ Niemals ohne die vorgesehenen Schutzeinrich-
tungen arbeiten.

« Elektrowerkzeuge nicht im Regen, in feuchter
Umgebung oder in der Ndhe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen benutzen. (Hinweis:
Mit unseren 12 V-Geréten sind teilweise auch
Bearbeitungen wie Nassschliff méglich).

« Keine beschadigten oder verformten Schleif-
scheiben verwenden.

»  Anschlusskabel vor Hitze und scharfen Kanten
schiitzen und so verlegen, dass es nicht besché-
digt werden kann.

« abel nicht benutzen, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

»  Gerat nicht am Kabel hochheben.

+  Kinder und unbeteiligte Personen vom Arbeitsbe-
reich fernhalten.

« Unbenutzte Werkzeuge kindersicher aufbewah-
ren.

- Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht.

«  Benutzen Sie Ihr Werkzeug nicht fir Arbeiten, fiir
die es nicht bestimmt ist.

» Verbrauchte Schleifscheibe rechtzeitig auswech-
seln.

+  Einsatzwerkzeuge vor jeder Inbetriebnahme
durch Sichtkontrolle auf ihre Unversehrtheit und
Eignung fur den Anwendungszweck prifen.

«  Werkstiick sicher befestigen oder festspannen.

« Nach der Arbeit Gerét griindlich reinigen (Netz-
stecker ziehen).

+ Bei Nichtgebrauch, vor Wartung, Werkzeug-
wechsel oder Reparatur Netzstecker ziehen.



1. Bohrer 1 (Fig. 3) in die Bohrung des Klemmei-
sens 2 einflihren. Hierbei den Bohrerschaft hin-
ten ca. 10 mm zum Fixieren im Klemmprisma
Uberstehen lassen. Kiemmschraube 3 noch nicht
anziehen.

2. Bohrer 1 (Fig. 5) mit Klemmeisen 2 in das Posi-
tionierprisma einlegen, bis zum Anschlag nach
vorne schieben und, wie im Fig. 5 gezeigt, aus-
richten (Schneiden senkrecht).

3. Schraube 3 I6sen und Einstelllasche 4 entspre-
chend dem Bohrerdurchmesser justieren.

4. Bohrer mit Hilfe des Schltssels 1 (Fig. 7) im
Klemmeisen 2 einspannen.

Hinweis!

Nach dem senkrechten Ausrichten erfolgt die

Ausrichtung nach Bohrerdurchmesser gemiss

Tabelle (Fig. 6). Eine falsche Ausrichtung des

Bohrers fiihrt zu einem unbefriedigendem
Schieifergebnis.

Bohrer unter 3 mm Durchmesser:

Bohrer unter 3 mm Durchmesser miissen in dem mit-
gelieferten Adapter 13 (Fig. 1) gespannt werden.
Fur Spiralbohrerdurchmesser 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5 und
3,0 mm sind Adapter als Zubehor erhéltlich.

Gehen Sie hierzu wie folgt vor:

Bohrer 1 (Fig. 4) in den Adapter 2 einfithren und mit
Hilfe des InnensechskantschlUssels 3 befestigen.
Der Schaft des Adapters hat einen Durchmesser von
10 mm. Bohrer mit dem Adapter in das Klemmeisen
4 einfuhren. Die Geréateeinstellung erfolgt so wie zum
Anschleifen eines Bohrers mit 10 mm Durchmesser.

Bohrer schleifen:

Gefahr!
Beim Schleifen immer Schutzbrille tragen!

Nur geeignete Arbeitskleidung tragen (keine wei-
ten Armel, Krawatten, Schmuck).

1. Réndelschraube 1 (Fig. 8) Richtung B drehen,
um das Auflageprisma zu &ffnen.

2. Bohrer in das Fuhrungsprisma einlegen und da-
bei einen Filhrungsbolzen 2 des Klemmeisens in
das Langloch 3 des Schwenkarms einfiihren.

3. Randelschraube 1 in Richtung A drehen, um das
Fihrungsprisma zu schlieffen.

4. Bohrerschaft im Klemmprisma 5 befestigen.
Dazu den Rastknopf 4 driicken, Klemmprisma
heranfiihren und Bohrerschaft mit der Schraube
6 nur leicht klemmen.

Hinweis!
Bei kleinen oder zu kurzen Bohrern kann auf das
Klemmen mittels Schraube 6 (Fig. 8) verzichtet
werden. Achten Sie aber in jedem Fall auf exakten
Axialanschlag und Fiihrung im Klemmprisma 5
(Fig. 8)!

5. Spindel 1 (Fig. 9) drehen, bis der Bohrer 2 die
Schleifscheibe 3 leicht beriihrt. Wert auf der Ska-
la 4 ablesen und Spindel 1 genau eine Umdre-
hung zurlick drehen. Der Abstand zwischen
Bohrer 2 und Schleifscheibe betragt nun 1 mm.

6. Geratam EIN - AUS - Schalter 7 (Fig. 1) ein-
schalten.

Position der Skala 4 (Fig. 9) unbedingt einprédgen!
Der Bohrer wird nach dem Schleifen der ersten
Schneide im Fithrungsprisma gedreht und muss
anschlieBend in genau dem selben Abstand zur
Schleifscheibe stehen wie vor dem Schieifen der
ersten Schneide. Andernfalls wird der Bohrer
asymmetrisch.

7. Schwenkarm ruhig und gleichmaRig nach rechts
bis zum Anschlag schwenken und dabei an der
Vorschubspindel 1 (Fig. 10) langsam in Richtung
B zustellen. Wiederholen Sie diesen Vorgang so
oft, bis eine Schneide des Bohrers gescharft ist.

Hinweis!
Nach 4 -5 Schwenkungen ist in der Regel eine

Schneide des Bohrers geschérft. Position der
Skala unbedingt einpriagen!

8. Vorschubspindel 1 (Fig. 11) auf den vorher ein
gepragten Wert auf der Skala 4 zurtickdrehen.

9. Gerat am EIN - AUS - Schalter 7 (Fig. 1) aus-
schalten.

10. Réndelschraube 3 (Fig. 11) in Richtung A drehen
und Klemmschraube 2 so weit Isen, bis der
Bohrer mit dem Klemmeisen entnommen werden
kann.

Achtung!
Klemmeisen jetzt nicht iésen!

11. Bohrer mit Klemmeisen um 180° drehen und wie-
der, wie zum Scharfen der ersten Schneide be-
schrieben, in das Fiuhrungsprisma legen und im
Klemmprisma befestigen.

12. Gerat am EIN - AUS - Schalter 7 (Fig 1) einschal-
ten und die zweite Schneide des Bohrers schiei-
fen.

Achtung!
Den Vorschub beim Schieifen der zweiten
Schneide genau dort anhalten, wo auch der erste
Schleifvorgang beendet wurde. Bohrer wird
sonst asymmetrisch.

Freiwinkeljustage:

Hinweis!
Der Freiwinkel wird grundsétzlich durch die Posi-
tionierung im Klemmeisen (Fig. 5) eingestelit. Die
Freiwinkeleinstellung ist werksseitig auf die
Bohrerdurchmesser 3 bis 13 mm eingestelit und
sollte nur in Extremféllen verstellt werden.

Sechskantmutter 1 (Fig. 13) der Verstellspindel ge-
man Tabelle (Fig. 12) verstellen.

Schleifscheibe abziehen:

Hinweis!
Wenn sich Rillen gebildet haben oder wenn die
sich die Schieifscheibe zugesetzt hat muss sie

abgezogen werden um ein gutes Schleifergebnis
zu erzielen.

Achtung!
Unbedingt Schutzbrille tragen!

1. Bohrerschleifgerat am EIN - AUS - Schalter 7
(Fig. 1) einschalten.

2. Knopf 1 (Fig. 14) leicht eindrticken und Andruck-
teil 2 einige Male nach oben und unten bewegen
bis die gesamte Stirnseite der Schieifscheibe be-
arbeitet ist.

Schleifscheibe auswechseln:

Achtung!
Schleifscheibe auswechseln, wenn ihr Durch-
messer kleiner als 45 mm geworden ist. Eine Er-
satzschleifscheibe ET-Nr.: 21200-58 liegt dem
Gerét bei.

1. Netzstecker ziehen.

2. Kappe 1 (Fig. 15) mit einem Schraubendreher o.
a. abhebeln.

3. Innensechskantschraube 2 (Fig. 15) herausdre-
hen, Unterlegscheibe 3 und Schleifscheibe 5 mit
dem Spannflansch 4 abnehmen.

4. Neue Schleifscheibe 5 mit Spannflansch 4 und
Unterlegscheibe 3 montieren. Innensechskant-
schraube 2 festziehen und Kappe 1 aufstecken.
Netzstecker einstecken.

Pflege und Wartung:

Das Bohrerschieifgerat ist weitgehend wartungsfrei.
Fur eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét
nach jedem Gebrauch mit Druckluft oder einem wei-
chen Lappen reinigen, da der Schleifstaub sehr ag-
gressiv ist.

EG-Konformitatserklarung:

Name und Anschrift des Herstellers:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung:

Bohrerschérfgerat BSG 220
Artikelnummer: 21200

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen und normativen
Dokumenten tibereinstimmt:

EG-Maschinenrichtlinie 98/037/EWG
Angewandte Normen:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

EG-EMV-Richtlinie 89/336/EWG
Angewandte Normen:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Datum: 13.01.2002
Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit




Operating instructions
Drill grinder BSG 220

Dear customer!

The PROXXON drill grinder BSG 220 is a compact

but powerfull machine offering excellent grinding
power.

The following instruction manual includes:

Safety regulations: ............ ... ... .. ..... 8
Overallview (Fig. 1):. . ............ ... ...... 9
Description of machine:. . .................... 9
Scopeofdelivery:....................... 9
Technicaldata: ......................... 9
Motor: . . ... ... 9
Machine:. .......... ... ... ... ... 9
Workingarea:. ...................... 9
Fastening the drill grinder:. ... ................ 9
Operation: . ......... ... .. .. i 9
Before grinding: ........... ... .. ... ... .. 9
Drills with diameter of less than 3 mm;. . .. .. 10
Grindingdrills:. . ........... ... .. ... ... 10
Relief angle adjustment: . .. .. ...... ... ... 11
Dressing the grindingwheel: ............. 11
Changing the grindingwheel: .. ......... .. 1
Care and maintenance:. . ................... 11
EC Declaration of Conformity . . .............. 11
Sparepartsitist:............ ... ... ... ..... 44

Using these instructions will

* help you to become acquainted with the
machine.

« avoid malfunction caused by inappropriate
operation and

+ prolong the lifetime of your machine.

Always keep this manual close at hand.

Operate this machine only with exact knowledge and

in compliance with these instructions.

PROXXON will not assume liability for the safe

function of the machine if:

+ itis handled in a way that does not comply with
the usual modes of operation,

» itis used for purposes other than the ones
mentioned in this manual,

« the safety regulations are neglected.

No warranty claims can be lodged for faults resulting

from:

+ operating errors,
+ inadequate maintenance.

For your own safety you should always comply with
the safety regulations.

Use only genuine PROXXON spare parts.

We reserve the right for modifications resulting from
the technical development. We wish you successful
work with your machine.

Safety regulations:

»  Keep your work place clean and tidy.

+ Fasten the machine horizontally and safely on a
solid base.

+  Check the machine for damage (connecting
cable, protections etc) before starting work, have
defective parts replaced by a specialist.

*  This machine complies with the generally
applicable safety regulations. Repairs (e.g.
replacing the power supply cable) must only be
performed by a skilled electrician (this does not
apply for 12 V equipment).

* Do not work without the specified safety devices.

* Do not use electric power tools in rain, in moist
environments or in the vicinity of combustible
fluids or gases. (Note: Our 12 V units can partly
be used for wet grinding applications).

» Do not use any damaged or deformed grinding
wheels.

*  Protect mains supply cables against heat and
sharp edge and route them protected against
damage.

* Do not use the cable to puil the plug out of the
socket.

« Do not lift the machine by the cable.

* Keep children and uninvolved persons away from
the working area.

*  Keep tools out of the reach of children when not
in use.

« Do not overload your tool.

» Do not use your tool for work it is not intended for.

* Replace worn grinding wheels in due time.

» Before starting work check any visually for any
damage and their suitability for the application.

«  Fix or clamp the work piece properly.

*  Thoroughly clean the machine after work {pull out
the mains plug).

* Always pull out the mains plug if the machine is
not in use, before maintenance, tool change or
repair work.

+  Plug in the mains plug only when the machine is
switched off.

«  Always wear goggles (risk of tool breakage)

» If necessary wear a breather mask.

»  Wear only suitable working ciothes (no wide
arms, ties, jewellery).

»  Cover long hair with a hair net.

+ Use only accessories and spare parts
recommended by PROXXON (observe the max.
permissible rotary speed).

« Use adust extractor if required (use only suitable
vacuum cleaners / risk of fire by sparks).

- Do not use this tool if you are lacking
concentration or under the influence of alcohol.

+  Keep your fingers away from rotating or fast
moving tools (grinding wheel, etc.).

+  Store the operating instructions in a safe place.

Overall view (Fig. 1):

1. Swivel arm

2. Clamp screw for drill shank

3. Positioning prism

4. Knurled screw with spring pressure hold-down
5. Grinding wheel

6. Dressing device for grinding wheel

7. ON - OFF switch

8. Clamping prism

9. Index knob for rapid length adjustment

10. Drill feed spindle

11. Spanner to clamp the spiral drill

12. Clamp for drill guide

13. Adapter for adapter with diamter smaller than 3

mm
14. Allen key for adapter

Description of machine:

With the PROXXON drill grinder BSG 220 you can
perfectly grind all spiral drilis with a diameter between
3 and 13 and a standard angle (118°, DIN 1412). The
drill may be of HSS, CrV or WS (tool steel), but may
also be carbide tipped. With the swivel movement
around two axes during the grinding process the
correct relief* for optimal drilling is achieved. The
integrated dressing stone the special fused alumina
grinding wheel can be perfectly cleaned and
smoothened after longer use.

Scope of delivery:

1pcs.  Drill grinder

1pcs.  Spare grinding wheel

2 pcs.  Adapter for drill < 23 mm
1pcs.  Clamp compl.

1pcs.  Allen key, small

1pcs.  Allen key, big

Technical data:

Motor:

Voltage: 220 - 240V, 50 Hz, ~
Power: 85 Watt
Speed: 8000 rpm
Noise level: <70 dB(A)
Protection class Il device @
Machine:

Special fused alumina,
50 x 13 x 27 mm

290 x 200 x 110 mm
approx. 1.7 kg

(8

3-13mm
approx. 55 - 170 mm

Grinding wheel:

Dimensions:
Weight:

For use in dry
environments only
Working range:
Drilt diameter:
Length of drill:

Fastening the drill grinder:

Before starting work fasten the drill grinder with two
wood screws to a stable wooden board. The base
plate of the machine is provided with the necessary
bores. The wooden plate can then be fastened to a
table with screw clamps.

Operation:

Before grinding:
Note!

Broken off drills must be manually pre-ground on
a buffing machine.

Attention!

Only correctly ground drills will achieve perfect
results. Therefore please observe the special
information and tables in this manual.

Fig. 2 shows the essential drill data:
Main cutting edge (1)

Relief angle (2)

Chamfer (3)

Chisel edge (4)

Chip channel (5)




1. insert drill 1 (Fig. 3) into the bore of clamp 2. Let
the drill shank protrude for approx. 10 mm at the
rear so that it can be fixed in the clamping prism.
Do not yet tighten clamp screw 3.

2. Laydrill 1 (Fig. 5) with clamp 2 into the
positioning prism, push forward against the stop
and align, as shown in Fig. 5 (cutting edges
vertical).

3. Slacken screw 3 and adjust adjustment bar 4
accordingly.

4. Fasten the drill in clamp 2 using Allen key 1 (Fig.
7).

Note!

After this vertical alignment the drill must now be

adjusted according to the drill diameter as per

table (Fig. 6). Incorrect alignment of the drill will
result in a poor grinding result.

Drills with diameter of less than 3 mm:
Drills with a diameter of less than 3 mm must be
clamped in the adapter 13 (Fig. 1) supplied for this
purpose.

Adapters for spiral drill diameters 1.5/1.6/2.0/2.4/2.5
and 3.0 mm are available as accessories.

In this case proceed as follows:

Insert drill 1 (Fig. 4) into the adapter 2 and fasten with
the Allen key 3. The shank of the adapter has a
diameter of 10 mm. Insert the drill with the adapter
into calmp 4. The machine must then be adjusted as
previously described for a drill with a 10 mm
diameter.

Grinding the drill:

Danger!
Always wear goggles when performing grinding
work!

Wear only suitable working clothes (no wide
armes, ties, jewellery).

1. Turn knurled screw 1 (Fig. 8) in direction B to
open the positioning prism.

2. Lay the drill into the positioning prism and insert
a guide pin 2 of the clamp into the slot 3 in the
swivel arm.

3. Turn knurled screw 1 in direction A to close the
positioning prism.

4. Fix the drill shank in clamping prism 5. For this
purpose press index knob 4, move the clamping
prism forward and slightly clamp the drill shank
with screw 6.

-10-

Note!

In case of small or too short drills clamping with
screw 6 (Fig. 8} is not necessary. In any case
ensure exact axial stop and guidance in the
clamping prism 5 (Fig. 8)!

5. Turn spindle 1 (Fig. 9} until the drill 2 slightly
contacts the grinding wheel 3. Read the scale
value 4 and turn the spindle 1 exactly one turn
back. The clearance between drilt 2 and grinding
wheel is now 1 mm.

6. Switch the machine on by the ON — OFF switch 7
(Fig. 1).

Note!

Remember the position on scale 4 (Fig. 9)! After
grinding the first cutting edge the drill is turned
around in the positioning prism and at this point
it must have the same distance to the grinding
wheel as before the first cutting edge was
ground. Otherwise the drill will be asymmetric.

7. Move the swivel arm smoothly and evenly to the
right against the stop while advancing the feed
spindle 1 (Fig. 10) slowly in direction B. Repeat
this process, until the cutting edge of the drill is
sharp.

Note!

A drill is normally correctly sharpened after 4-5
swivelling movements. Remember the position
on the scale!

8. Return feed spindle 1 (Fig. 11) to the previously
remembered scale value 4.

9. Switch the machine off by the ON — OFF switch 7
(Fig. 1).

10. Turn knurled screw 3 (Fig. 11) in direction A and
slacken clamp screw 2 so that the drill can be
removed from the clamp.

Attention!
At this point do not loosen the clamp!

11. Turn the drill with the clamp for 180°, lay itinto the
positioning prism and fasten it in the clamping
prism, as described for grinding the first cutting
edge.

12. Switch the machine on by the ON — OFF switch 7
(Fig. 1) and grind the second cutting edge of the
drill.

Attention!

When grinding the second cutting edge stop the
feed at exactly the same position at which the
first grinding process was finished. Otherwise
the drill will be asymmetric.

Relief angle adjustment:

Note!
The relief angle is generally adjusted by the
positioning in the clamp (Fig. 5). The relief angle
setting is factory set for the drill diameters from 3
to 13 mm and should only be adjusted in
exceptional cases.

Adjust hexagon nut 1 (Fig. 13) of the adjustment
spindle according to table (Fig. 12).

Dressing the grinding wheel:
Note!
If grooves have formed or if the grinding wheel is

blocked it must be dressed, in order to achieve
good grinding results.

Attention!
Wear goggles!

1. Switch the drill grinder on by the ON — OFF
switch 7 (Fig. 1).

2. Press knob 1 (Fig. 14) slightly down and move
the pressing part 2 several times up and down,
until the complete front face of the grinding wheel
has been processed.

Replacing the grinding wheel:

Attention!
Replace the grinding wheel once it has reached a
diameter of less than 45 mm. A spare grinding

wheel Part-No.: 21200-58 is delivered with the
machine.

1. Pull out the mains plug.

2. Remove cap 1 (Fig. 15) with a screwdriver or
similar.

3. Unscrew socket head cap screw 2 (Fig. 15),
remove washer 3 and grinding wheel 5 with
clamping flange 4.

4. Mount the new grinding wheel 5 with clamping
flange 4 and washer 3. Tighten socket head cap

screw 2 and plug on cap 1. Plug i the main plug.

Care and maintenance:

The drill grinder is almost maintenance free. For a
long lifetime you should clean the machine after each
use with compressed air and a soft cloth, because the
grinding dust is very aggressive.

EC Declaration of Conformity:

Name and address of manufacturer:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product name:

Drill grinder BSG 220
Article number: 21200

We declare in sole responsibility that this product
complies with the following standards and normative
documents:

EC machine regulation 98/037/EWG
Applied standards:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

EC-EMC regulation 89/336/EWG
Applied standards:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3 —-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Date: 13.01.2002
Dipl.-ing. Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Sphere of activity Machine safety
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Manuel d'utilisation
Appareil d'affatage de
forets BSG 220
Cher client !
L'appareil d'affatage de forets PROXXON type BSG
220 est un appareil compact mais puissant avec une
excellente capacité d'affatage.

Ce manuel contient :

Consignesde sécurité .. .................... 12

Vue d’ensembie (Fig. 1) :

Descriptionde lamachine:................ .. 13
Composition de la livraison . ... .......... 13
Caractéristiques techniques : . ............ 13

Moteur: ....... ... ... ... ... .... 13
Appareil : . ... ... .. 13
Domainedetravail :................. 13

Fixation de I'appareil d'affitage de forets : . ... .. 13

Utilisation:. .. ........... .. ... ... ..... 13
Avantfaffitage:....................... 13
Forets de diamétre inférieur a 3mm . . ... .. 14
Affatage desforets : .. ............ .. .. .. 14
Ajustement de I'angle de dépouille :. . .. .. .. 15
Rectification du disque d'affitage :. ... ... .. 15
Remplacement du disque d'affitage : ... ... 15

Maintenance etentretien:. . ................. 15

Déclaration de conformité CE. .. ............. 15

Liste des piécesderechange:........ ....... 44

L'emploi de ce manuel d'utilisation

« facilite la familiarisation avec I'appareil.
« permet d'éviter des pannes dues a une
mauvaise utilisation et

= augmente la durée de vie de votre appareil.

Garder toujours ce manuel a proximité.

Utiliser cet appareil uniquement aprés familiarisation

et observation du manuel d'utilisation.

PROXXON décline toute responsabilité concernant

la fonction de I'appareil :

+ lorsque le maniement ne correspond pas a une
utilisation normale,

*  pour toute utilisation ne figurant pas dans le
manuel,

* siles consignes de sécurités sont ignorées.
Aucune garantie n'est accordée en cas :

» d'erreurs de maniement,

» d'un entretien insuffisant.
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Pour votre propre sécurité, observer impérativement
les consignes de sécurité.

Utiliser uniquement des piéces de rechange d'origine
PROXXON.

Nous nous réservons tous droit de modification
concernant les développements techniques. Nous
vous souhaitons beaucoup de réussite avec cet
appareil.

Consignes de sécurité:

«  Eviter tout désordre dans la zone de travail.

» Fixer I'appareil de maniére plane et sure sur une
base solide

* Avantl'utilisation, vérifier si l'appareil ne présente
aucune trace d'endommagement (cable de
raccordement, dispositifs de protection, etc.),
faire remplacer les piéces défectueuses
uniquement par un spécialiste.

» Cet appareil correspond aux consignes de
sécurités applicables. Les réparations (par ex.
remplacement de la conduite d'alimentation)
doivent uniquement étre effectuées par un
électricien spécialisé (les appareils de 12 V ne
sont pas concernés)

« Ne jamais travailler sans les dispositifs de
protection prévus

» Ne pas utiliser d'outillages électriques sous la
pluie, dans un environnement humide ou a
proximité de liquides ou gaz inflammables.
(Remarque : Dans certaines conditions nos
appareils 12 V peuvent également étre utilisés
pour travaux d'affitages humides).

* Ne pas utiliser des disques d'afftages
endommagés ou déformés.

*  Protéger le cable de raccordement de la chaleur
et des angles vifs, et le disposer de maniére qu'il
ne puisse étre endommagé.

* Ne pas débrancher le connecteur de la prise en
tirant sur le cable.

* Ne pas soulever I'appareil au moyen du cable
d'alimentation.

» Eloigner les enfants et les personnes non
concernées de la zone de travail.

» Conserver les outils non utilisés hors de portée
des enfants.

* Ne pas surcharger votre outillage.

+ Ne pas utiliser votre outillage pour des travaux
pour lesquels il n'est pas destiné.

* Remplacer les disques d'affitage a temps.

+ Effectuer un contréle visuel de I'outillage, afin de
s'assurer de son bon état pour le travail prévu
ainsi que pour détecter un éventuel
endommagement.

«  Fixer ou bloguer correctement la piéce a usiner.

« Apres le travail, nettoyer soigneusement
I'appareil (débrancher le cable d'alimentation).

« Débrancher toujours le cable d'alimentation
lorsque I'appareil n'est pas utitisé, pour
I'entretien, I'échange des outils ou la réparation.

- Brancher le connecteur d'alimentation
uniquement lorsque l'interrupteur de 'appareil
est commuté sur "arrét".

»  Porter toujours des lunettes de protection
(Risque de rupture de l'outil)

«  Sinécessaire porter un masque anti-poussiéres.

»  Porter toujours des vétements de travail
appropriés (pas de manches amples, cravattes,
bijoux).

»  Protéger les cheveux longs en conséquence.

»  Utiliser uniquement des accessoires et des
piéces de rechange conseillés par PROXXON
(veiller a la vitesse de rotation maxi. autorisée).

»  Sinécessaire utiliser le dispositif d'aspiration (a
cet effet utiliser uniguement un aspirateur
approprié / risque d'incendie du aux étincelles).

* Ne pas utiliser I'appareil si vous n'étes pas
concentré ou sous I'emprise de l'alcool.

+ Ne pas toucher les outils en rotation ou & grande
mobillité {disque d'affatage, etc.).

« Conserver soigneusement le manuel
d'utilisation.

Vue d’ensemble (Fig. 1):

Bras pivotant

Vis de blocage pour tige de foret

Prisme de positionnement

Vis moletée avec maintien sous pression ressort
Disque d'affatage

Dispositif de rectification pour pierre a aiguiser
Interrupteur MARCHE - ARRET

prisme de blocage

Bouton cranté pour le réglage rapide en longueur
10. Broche pour I'avancement du foret

11. Clé de blocage du foret hélicoidal

12. Dispositif de blocage pour guide de foret

13. Adaptateur pour foret inférieur a 3 mm

14. Clé male pour vis a six pans creux pour
adaptateur

N WD~

©

Description de la machine:

L'appareil d'affitage PROXXON BSG 220 permet
d'affuter parfaitement, a un angle standart (118°, DIN
1412), tous les forets hélicoidaux de diamétres com-
pris entre 3 et 13 mm. Le foret peut étre de qualite
HSS, CrV ou WS, mais également garni de metal dur.
Le mouvement de pivotement autour de deux axes

durant I'affitage, permet d'obtenir la dépouille correc-
te pour un percage optimal. La pierre de rectification
intégrée permet, aprés une longue période d'utilisati-
on, de nettoyer et lisser a nouveau le disque d'affdta-
ge en corindon raffiné.

Composition de la livraison:

1 piéece appareil d'affitage de forets

1 piece disque d'affitage de rechange
2 piéces. adaptateur pour foret < @3 mm
1 piéce. dispositif de blocage complet
1 piéce. clé a six pans - petite

1 piéce. clé a six pans - grande

Caractéristiques techniques:

Moteur :
Tension : 220-240V, 50 Hz, ~
Puissance : 85 Watts
Régine : 8000 tr/min
Niveau sonore : <70 dB(A)
Appareil de catégorie
de protection Il @
Appareil :
Disque d'affatage : Corindon raffiné,
50 x 13 x 27 mm
Dimensions : 290 x 200 x 110 mm
Poids : env. 1,7kg

Pour une utilisation dans
un endroit sec
uniquement @
Domaine de travail :
Diamétre de forets :
Longueur de forets :

3-13 mm
env. 55 - 170 mm

Fixation de I'appareil d'aff(itage de
forets:

Avant le début du travail, fixer I'appareil d'affitage de
forets sur une plaque en bois stables, au moyen de
vis a bois. Les alésages sont prévus dans la plaque
de base de l'appareil. La plaque en bois peut alors
étre fixée sur une table au moyen de serre-joints.

Utilisation:

Avant l'affiitage :

Remarque !
Les forets cassés doivent au préalable étre
grossiérement pré-aiguisés manuellement surun
touret a meuler.
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Attention !

Un résultat impeccable est uniquement obtenu
avec des forets aiguisés correctement. Par
conséquent, tenir particuliéerement compte des
instructions et tableaux de ce manue/.

Lafig. 2 indique les caractéristiques importantes pour

les forets :

Aréte principale (1)

Angle de dépouille (2)

Face de dépouille (3)

Aréte transversale (4)

Canal a copeaux (5)

1. Introduire le foret 1 (Fig. 3) dans l'alésage du
dispositif de blocage 2. Laisser dépasser la tige
du foret d'env. 10 mm pour permettre la fixation
du prisme de blocage. Ne pas encore serrer la vis
de blocage 3.

2. Introduire le foret 1 (Fig. 5) avec le dispositif de
blocage 2 dans le prisme de positionnement, le
pousser vers l'avant jusqu'en butée et, l'aligner
de la maniére représenté dans la Fig. 5
(tranchant a la verticale).

3. Desserrerla vis 3 et ajuster I'éclisse d'ajustage 4
en conséquence.

4. Bloguer le foret a l'aide de la clé 1 (Fig. 7) dans
le dispositif de blocage 2.

Remarque !
Apres ['ajustement vertical, I'ajustage,
correspondant au diamétre du foret, doit étre

effectué selon le tableau (Fig. 6). Un ajustage
incorrect du foret entraine un mauvais affitage.

Forets de diamétre inférieur a 3 mm:

Les foret de diamétres inférieurs @ 3 mm doivent étre
bloqués au moyen de 'adaptateur 13 (Fig. 1) fourni
avec l'appareil.

Pour les foret hélicoidaux de diamétre 1,5/1,6/2,0/
2,4/2,5 et 3,0 mm, les adaptateurs sont disponibles
en tant qu'accessoires.

Pour cela procéder de la maniére suivante :
Introduire le foret 1 (Fig. 4) dans l'adaptateur 2 et le
fixer a 'aide de la clé a six pans male 3. La tige de
I'adaptateur a un diamétre de 10 mm. Introduire le
foret avec l'adaptateur dans le dispositif de blocage
4. Le réglage de l'appareil s'effectue de maniére
identique a celle pour l'affitage d'un foret de 10 mm
de diamétre.

-14 -

Affatage du foret:

Danger !
Porter toujours des lunettes de protection lors de
I'affatage !

Porter toujours des vétements de travail
appropriés (pas de manches amples, cravates,
bijoux).

1. Tourner la vis moletée 1 (Fig. 8) dans le sens B,
afin d'ouvrir le prisme de guidage.

2. Disposer le foret dans le prisme de guidage et
introduire simultanément un goujon de guidage 2
du dispositif de blocage dans le trou oblong 3 du
bras pivotant.

3. Tourner la vis moletée 1 dans le sens A, afin de
fermer le prisme de guidage.

4. Fixer la tige du foret dans le prisme de blocage 5.
Pour cela appuyer sur le bouton cranté 4,
amener le prisme de blocage et bloquer
légérement la tige du foret au moyen de la vis 6.

Remarque !

Si le foret est petit ou trop court, renoncer au

blocage au moyen de la vis 6 (Fig. 8). Cependant,

veiller impérativement a I'exactitude de la butée

axiale et du guidage dans le prisme de blocage 5

(Fig. 8) !

5. Tourner la broche 1 (Fig. 9), jusqu'a ce que le
foret 2 effleure le disque d'affitage 3. Lire la
valeur sur la graduation 4 puis tourner la broche
1 exactement d'un tour en arriére. L'écartement
entre le foret 2 et le disque d'affitage est a
présent de 1 mm.

6. Mettre I'appareil en marche au moyen de
linterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

Remarque !
Retenir impérativement la position de la
graduation 4 (Fig. 9) ! Aprés l'affitage du premier
tranchant, tourner le foret dans le prisme de
guidage et le positionner de telle sorte que
I'écartement par rapport au disque d'affitage,
soit le méme qu‘avant I'affiitage du premier
tranchant. Sinon le foret sera affiité de maniére
asymeétrique.

7. Actionner calmement et régulierement le bras
pivotant vers la droite, jusqu'en butée, en
amenant simultanément la broche d'avance1
(Fig. 10) lentement dans le sens B. Si
nécessaire, répéter cette procédure plusieurs
fois, jusqu'a ce qu'un tranchant du foret soit
affaté.

Remarque !

En régle générale un tranchant du foret est affité

apreés 4 a 5 pivotements. Retenir impérativement

la position de la graduation !

8. Ramener la broche d'avance 1 (Fig. 11) sur la
position de graduation 4 retenue précédemment.

9. Arréter I'appareil au moyen de l'interrupteur
MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

10. Tourner la vis moletée 3 (Fig. 11) dans le sens A
et desserrer la vis de blocage 2 jusqu'a ce que le
foret puisse étre retiré avec le dispositif de
blocage.

Attention !
Ne pas desserrer le dispositif de blocage
maintenant !

11. Tourner le foret avec le dispositif de blocage de
180° puis, tel que décrit pour l'affatage du
premier tranchant, le poser a nouveau dans le
prisme de guidage et finalement le fixer dans le
prisme de blocage.

12. Mettre I'appareil en marche au moyen de
Vinterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1) et
aff(ter le deuxieme tranchant du foret.

Attention !

Lors de l'affitage du deuxiéme tranchant, arréter

I'avance exactement a la méme position que celle

ou la premiére procédure d'affiitage a été arrétée.

Sinon le foret sera affité de maniére

asymétrique.

Ajustage de I'angle de dépouille :

Remarque !
Le réglage de I'angle de dépouille s‘effectue
toujours par le positionnement dans le dispositif
de blocage (Fig. 5). Le réglage de I'angle de
dépouille est réglé en usine pour les diamétres de
foret allant de 3 a 13 mm et devrait uniquement
étre modifié dans des cas extrémes.

Régler I'écrou a six pans 1 (Fig. 13) de la broche
d'avance selon le tableau (Fig. 12).

Rectification du disque d'affiitage :

Remarque !
Lorsque des rainures se sont formées ou lorsque
le disque d'affiitage est encrassé, celui-ci doit
étre rectifié afin d'obtenir une bonne qualité
d‘affiitage.

Attention !

Porter impérativement des funettes de
protection!

1. Mettre I'appareil en marche au moyen de
linterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

2. Enfoncer légérement le bouton 1 (Fig. 14) et
mouvoir la partie frottante 2 plusieurs fois vers le
haut et le bas, jusqu'a ce que toute la partie
frontale du disque d'affltage soit usinée.

Remplacement du disque d'affatage:
Attention !

Remplacer le disque d'affiitage lorsque le

diamétre de celui-ci est inférieur @ 45 mm. Un

disque d'affitage de rechange est fourni avec

I'appareil, N° de piéce de rechange : 21200-58.

1. Retirer le connecteur du réseau.

2. Retirer le capuchon 1 (Fig. 15) a l'aide d'un
tournevis ou d'un autre outil.

3. Dévisser la vis a six pans creuse 2 (Fig. 15),
Retirer la rondelle 3 et le disque d'aff(tage § avec
la bride de setrage 4.

4. Monter un disque d'affitage neuf 5 avec la bride
de serrage 4 et la rondelle 3. Serrer la vis a six
pans creuse 2 et installer le capuchon 1.
Brancher le connecteur au réseau.

Maintenance et entretien :

L'appareil d'affitage de foret est quasiment sans
entretien. Etant donné que la poussiére d'affitage est
trés abrasive, I'appareil doit étre soufflé a I'air
comprimé ou essuyé avec un chiffon doux aprés
chaque utilisation, afin de prolonger sa durée de vie.

Déclaration de conformité CE :

Nom et adresse du constructeur :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit :

Appareil d'affitage de forets BSG 220
Numéro de référence : 21200

Nous déclarons en tant qu'unique responsable, que
ce produit correspond aux normes et aux documents
normalisés suivantes :

Directives CE machines 98/037/CEE
Normes appliquées :

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

Directive CE-EMV 89/336/CEE
Normes appliquées :

EN 55014-1 : 1999

EN 55014-2 : 1997

EN 61000-3 -2 : 1995,

EN 61000-3-3 :1995

Date : 13.01.2002

Ingénieur dipldmé Joérg Wagner
PROXXON S.A.

Domaine sécurité des appareils
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Attention !

Un résultat impeccable est uniquement obtenu
avec des forets aiguisés correctement. Par
conséquent, tenir particuliérement compte des
instructions et tableaux de ce manuel.

Lafig. 2 indique les caractéristiques importantes pour

les forets :

Aréte principale (1)

Angle de dépouille (2)

Face de dépouille (3)

Aréte transversale (4)

Canal a copeaux (5)

1. Introduire le foret 1 (Fig. 3) dans l'alésage du
dispositif de blocage 2. Laisser dépasser la tige
du foret d'env. 10 mm pour permettre la fixation
du prisme de blocage. Ne pas encore sefrer la vis
de blocage 3.

2. Introduire le foret 1 (Fig. 5) avec le dispositif de
blocage 2 dans le prisme de positionnement, le
pousser vers ['avant jusqu'en butée et, I'aligner
de la maniere représenté dans la Fig. 5
(tranchant a ia verticale).

3. Desserrer la vis 3 et ajuster I'éclisse d'ajustage 4
en consequence.

4. Bloquer le foret & I'aide de la clé 1 (Fig. 7) dans
le dispositif de blocage 2.

Remargue !
Apreés l'ajustement vertical, I'ajustage,
correspondant au diamétre du foret, doit étre
effectué selon le tableau (Fig. 6). Un ajustage
incorrect du foret entraine un mauvais affitage.

Forets de diamétre inférieur a 3 mm:

Les foret de diamétres inférieurs @ 3 mm doivent étre
bloqués au moyen de I'adaptateur 13 (Fig. 1) fourni
avec l'appareil.

Pour les foret hélicoidaux de diamétre 1,5/1,6/2,0/
2,4/2,5 et 3,0 mm, les adaptateurs sont disponibles
en tant qu'accessoires.

Pour cela procéder de la maniére suivante :
Introduire le foret 1 (Fig. 4) dans I'adaptateur 2 et le
fixer a l'aide de la clé a six pans male 3. La tige de
'adaptateur a un diamétre de 10 mm. Introduire le
foret avec I'adaptateur dans le dispositif de blocage
4. Le réglage de l'appareil s'effectue de maniére
identique a celle pour I'affitage d'un foret de 10 mm
de diameétre.
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Affatage du foret:

Danger !

Porter toujours des lunettes de protection lors de

l'affitage !

Porter toujours des vétements de travail

appropriés (pas de manches amples, cravates,

bijoux).

1. Tourner la vis moletée 1 (Fig. 8) dans le sens B,
afin d'ouvrir le prisme de guidage.

2. Disposer le foret dans le prisme de guidage et
introduire simultanément un goujon de guidage 2
du dispositif de blocage dans le trou oblong 3 du
bras pivotant.

3. Tourner la vis moletée 1 dans le sens A, afin de
fermer le prisme de guidage.

4. Fixer la tige du foret dans le prisme de blocage 5.
Pour cela appuyer sur le bouton cranté 4,
amener le prisme de blocage et bloquer
légérement la tige du foret au moyen de la vis 6.

Remarque !
Si le foret est petit ou trop court, renoncer au
blocage au moyen de la vis 6 (Fig. 8). Cependant,
veiller impérativement a 'exactitude de la butée
axiale et du guidage dans le prisme de blocage 5
(Fig. 8) !

5. Tourner la broche 1 (Fig. 9), jusqu'a ce que le
foret 2 effleure le disque d'affitage 3. Lire la
valeur sur la graduation 4 puis tourner la broche
1 exactement d'un tour en arriére. L'écartement
entre le foret 2 et le disque d'afftage est a
présent de 1 mm.

6. Mettre I'appareil en marche au moyen de
linterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

Remarque !

Retenir impérativement la position de Ila

graduation 4 (Fig. 9} ! Aprés I'affitage du premier

tranchant, tourner le foret dans le prisme de
guidage et le positionner de telle sorte que

I'écartement par rapport au disque d‘affiitage,

soit le méme qu'avant l'affitage du premier

tranchant. Sinon le foret sera affiité de maniére
asymétrique.

7. Actionner calmement et réguliérement le bras
pivotant vers la droite, jusqu'en butée, en
amenant simultanément la broche d'avance1
(Fig. 10) lentement dans le sens B. Si
nécessaire, répéter cette procédure plusieurs
fois, jusqu'a ce qu'un tranchant du foret soit
aff(ité.

Remarque !

En régle générale un tranchant du foret est affité

apres 4 a 5 pivotements. Retenir impérativement

la position de la graduation !

8. Ramener la broche d'avance 1 (Fig. 11) sur la
position de graduation 4 retenue précédemment.

9. Arréter I'appareil au moyen de l'interrupteur
MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

10. Tourner la vis moletée 3 (Fig. 11) dans le sens A
et desserrer la vis de blocage 2 jusqu'a ce que le
foret puisse étre retiré avec le dispositif de
blocage.

Attention !

Ne pas desserrer le dispositif de blocage
maintenant !

11. Tourner le foret avec le dispositif de blocage de
180° puis, tel que décrit pour l'affatage du
premier tranchant, le poser a nouveau dans le
prisme de guidage et finalement le fixer dans le
prisme de blocage.

12. Mettre I'appareil en marche au moyen de
linterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1) et
affater le deuxiéme tranchant du foret.

Attention !

Lors de I'affiitage du deuxiéme tranchant, arréter

I'avance exactement a la méme position que celle

ou la premiére procédure d'affitage a été arrétée.

Sinon le foret sera affité de maniére

asymétrique.

Ajustage de I'angle de dépouille :

Remarque !
Le réglage de I'angle de dépouille s‘effectue
toujours par le positionnement dans le dispositif
de blocage (Fig. 5). Le réglage de I'angle de
dépouille est réglé en usine pour les diametres de
foret allant de 3 a 13 mm et devrait uniquement
étre modifié dans des cas extrémes.

Régler I'écrou a six pans 1 (Fig. 13) de la broche
d'avance selon le tableau (Fig. 12).

Rectification du disque d'affatage :

Remarque !
Lorsque des rainures se sont formées ou lorsque
le disque d‘affiitage est encrassé, celui-ci doit
étre rectifié afin d'obtenir une bonne qualité
d‘affiitage.

Attention !

Porter impérativement des lunettes de
protection!

1. Mettre 'appareil en marche au moyen de
lnterrupteur MARCHE - ARRET 7 (Fig. 1).

2. Enfoncer légerement le bouton 1 (Fig. 14) et
mouvoir la partie frottante 2 plusieurs fois vers le
haut et le bas, jusqu'a ce que toute la partie
frontale du disque d'afftage soit usinée.

Remplacement du disque d'affatage:
Attention !

Remplacer le disque d'affitage lorsque le

diameétre de celui-ci est inférieur a 45 mm. Un

disque d'affitage de rechange est fourni avec

I'appareil, N° de piéce de rechange : 21200-58.

1. Retirer le connecteur du réseau.

2. Retirer le capuchon 1 (Fig. 15) a 'aide d'un
tournevis ou d'un autre outil.

3. Deévisser la vis a six pans creuse 2 {Fig. 15),
Retirer la rondelle 3 et le disque d'affitage 5 avec
la bride de serrage 4.

4. Monter un disque d'affGtage neuf 5 avec la bride
de serrage 4 et la rondelle 3. Serrer la vis a six
pans creuse 2 et installer le capuchon 1.
Brancher le connecteur au réseau.

Maintenance et entretien :

L'appareil d'affitage de foret est quasiment sans
entretien. Etantdonné que la poussiére d'affitage est
trés abrasive, I'appareil doit étre soufflé a I'air
comprimé ou essuyé avec un chiffon doux aprés
chaque utilisation, afin de prolonger sa durée de vie.

Déclaration de conformité CE :

Nom et adresse du constructeur :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit :

Appareil d'affatage de forets BSG 220
Numéro de référence : 21200

Nous déclarons en tant gu'unique responsable, que
ce produit correspond aux normes et aux documents
normalisés suivantes :

Directives CE machines 98/037/CEE
Normes appliquées :

EN 61029-1 2000

IEC 61F(CO)91 1992

Directive CE-EMV 89/336/CEE
Normes appliquées :

EN 55014-1 : 1999

EN 55014-2 : 1997

EN 61000-3 -2 : 1995,

EN 61000-3-3 :1995

Date : 13.01.2002

Ingénieur diplémé Jérg Wagner
PROXXON S.A.

Domaine sécurité des appareils
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@ Istruzioni per I'uso

Affilatrice per punte da
trapano BSG 220

Egregio cliente!
L affilatrice per punte da trapano BSG 220 della
PROXXON ¢ un dispositivo compatto e tuttavia

efficiente con eccellente rendimento di affilatura.

Le presenti istruzioni comprendono:

Normedisicurezza: ....................... 16
Leggenda (fig. 1): ...... ... ... .. ... ...... 17
Descrizione dellamacchina: .. ............... 17
Entita della fornitura: . .. ......... ... ... 17
Datitecnici: . ........................... 17
Motore:. .. ... ... ... ... L 17
Apparecchio: ......... ... ... .. 17
Ambitodilavoro:. ................... 17
Fissaggio dell’affilatrice per punte da trapano: . . .17
Comando: . ..... ... ... ... 17
Prima dell'affilatura:. . .................... 17
Punte da trapano con diametri inferiori di 3mm: 18
Affilatura delle punte da trapano: ........... 18
Registrazione dell’angolo di spoglia inferiore:. .19
Ripassarelamola:.. . ..................... 19
Sostituirelamola: ................... .. .. 19
Cura e manutenzione:. ..................... 19
Dichiarazione diconformitaCE. . ............. 19
Distinta delle parti di ricambio: ............... 44

L’'uso di questo manuale d'istruzione

rende pia semplice il familiarizzarsi con
I'apparecchio.

evita guasti provocati da manovre non
appropriate e

aumenta la durata utile del vostro apparecchio.

Tenere questo manuale d'istruzione sempre a
portata di mano.

Far funzionare I'apparecchio solo quando si &
perfettamente a conoscenza di quanto descritto nel

manuale ed osservando le relative istruzioni.

La PROXXON non risponde del funzionamento

sicuro dell’apparecchio in caso di:

un'utilizzazione non corrispondente all’'uso
normale,
scopi d’'impiego diversi da quelli indicati nel
manuale,
mancato rispetto delte norme di sicurezza.

Viene annullato il vostro diritto a garanzia in caso di:

errori di manovra,
manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza devono essere
assolutamente osservate le norme di sicurezza.
Usare solo le parti di ricambio originali PROXXON.
Con riserva di apportare modifiche tecniche. Vi

auguriamo molto successo con 'apparecchio.

Norme di sicurezza:
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Evitare di mettere in disordine la zona di lavoro.
Fissare I'apparecchio in modo sicuro su una
superficie pianeggiante e solida

Prima dell’'uso, controllare I'apparecchio per
danni (cavo di allacciamento, dispositivi di
protezione, ecc.), far sostituire componenti
difettosi da un esperto.

Questo apparecchio corrisponde alle norme di
sicurezza applicabili. Riparazioni (ad es. la
sostituzione del cavo di rete) vanno eseguite
unicamente da un perito elettrotecnico (non vale
per apparecchi da 12 V)

In nessun caso tavorare senza i dispositivi di
protezione previsti

Non usare attrezzi elettronici sotto la pioggia, in
ambienti umidi o vicino a liquidi o gas
infiammabili. (Avvertenza: | nostri apparecchi da
12 V sono parzialmente anche idonei a
trattamenti, come p. es. I'affilatura ad umido).
Non usare mole difettose o deformate.
Proteggere il cavo di allacciamento dal calore e
da spigoli vivi e posarlo in modo che non possa
essere danneggiato.

Non tirare il cavo per staccare la spina dalla
presa.

Non sollevare I'apparecchio tenendolo dal cavo.
Mantenere lontani dalla zona di lavoro bambini e
persone non interessate.

Custodire attrezzi non usati in modo che non
rappresentino un pericolo per bambini.

Non sovraccaricare I'attrezzo.

Non usare ['attrezzo per lavori diversi da quelli
previsti.

Sostituire tempestivamente mole consumate
Prima di ogni messa in funzione controllare che
gli attrezzi da usare siano in perfette condizioni di
funzionamento per lo scopo d'impiego previsto.
Fissare o serrare il pezzo da lavorare in modo
sicuro.

Ultimato il lavoro, pulire I'apparecchio
scrupolosamente (sfilare la spina di rete).
Quando I'apparecchio non viene usato, prima di
eseguire lavori di manutenzione, prima del
cambio di attrezzi o di effettuare riparazioni, si

deve staccare la spina di rete.

Attaccare la spina di rete solo quando
I'apparecchio & disinserito.

Mettere sempre gli occhiali di sicurezza (pericolo
di rottura deli’attrezzo)

In caso di necessita, portare una maschera
antipolvere.

Indossare solo indumenti da lavoro idonei
(evitare maniche targhe, cravatte, gioielli).
Proteggere i capelli lunghi con una retina.
Usare solo gli accessori e parti di ricambio
raccomandati dalla PROXXON (osservare il
numero di giri max. ammissibile).

In caso di necessita impiegare I'aspirazione di
polvere (usando solo aspiratori idonei / pericolo
d’incendio a causa di scintille).

Non usare I'attrezzo in stato deconcentrato od
alcolizzato.

Tener lontane le dita da attrezzi funzionanti a
rotazione o a movimenti rapidi (mola, ecc.).
Conservare accuratamente questo manuale
d'istruzione.

Leggenda (fig. 1):

pulire e lisciare la mola di corindone prezioso dopo

'uso prolungato.

Entita della fornitura:

Affilatrice per punte da trapano
Mola di ricambio

Adattatori per punte < 23 mm
Ferro di bloccaggio completo
Chiave esagonale piccola
Chiave esagonale grande

1 pezzo
1 pezzo
2 pezzi
1 pezzo
1 pezzo
1 pezzo
Dati tecnici:
Motore:

Tensione:

Potenza:

Numero di giri:
Rumorosita:

Classe di protezione
apparecchio Il
Apparecchio:
Mola:

Dimensioni:

1.

PonN

LN O

14.

Braccio orientabile

Vite di bloccaggio per il gambo della punta
Prisma di posizionamento

Vite zigrinata con elemento pressatore a
pressione di molla

Mola

Ripassatore per mola

Interruttore ON/OFF

Prisma di bloccaggio

Bottone di arresto per regolazione longitudinale
rapida

. Mandrino per avanzamento punta

. Chiave per serrare la punta elicoidale

. Ferro di bloccaggio per guidapunta

. Adattatore per punte con diametri inferiori di 3

mm
Chiave a brugola per adattatore

Descrizione della macchina:

Peso:

Uso consentito solo in
ambienti asciutti
Campo di lavoro:
Diametro punta:
Lunghezza punta:

220 - 240V, 50 Hz, ~
85 Watt

8000/min

<70 dB(A)

=

corindone prezioso,
50 x 13 x 27 mm
290 x 200 x 110 mm
ca.1,7kg

(>

3-13 mm
ca. 55-170 mm

Fissaggio dell’affilatrice per punte da

trapano:

Prima di dar inizio ai lavori, fissare I'affilatrice per
punte da trapano mediante le viti da legno su una
piastra stabile di legno. Nella piastra di base

dell'apparecchio sono previsti i relativi fori. Di seguito
& solo possibile fissare la piastra di legno su un tavolo
servendosi di morsetti a C.

Con ['affilatrice per punte da trapano BSG 220 della
PROXXON ¢ possibile I'affilatura perfetta di tutte le
punte elicoidali con un diametro da 3 fino a 13 mm
nell’angolo standard (118°, DIN 1412). La punta da
trapano pud essere di acciaio extrarapido, CrV o
acciaio per utensili, nonché munita di una punta di
metallo duro. Grazie al movimento d'orientamento
attorno a due assi durante 'operazione di affilatura, si
ottiene la “spoglia” corretta che facilita la trapanatura

ottimale. La pietra per affilare incorporata serve per

Comando:

Prima dell’affilatura:

Avvertenzal
Punte rotte devono essere preaffilate
grossolanamente a mano con la testa portamola.

Attenzione!
Solo con punte affilate correttamente si
ottengono risultati impeccabili. Percio, osservare
le avvertenze e tabelle speciali riportate in questo

manuale.
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Nelia fig. 2 sono indicati i dati piC importanti relative
alle punte:

Tagliente principale (1)

Angolo di spoglia inferiore (2)

Smusso (3)

Tagliente trasversale (4)

Canale trucioli (5)

1. Introdurre la punta 1 (fig. 3) nel foro del ferro di
bloccaggio 2. Durante quest'azione, far sporgere
la parte posteriore del gambo della punta di ca.
10 mm per fissarlo nel prisma di bloccaggio. Non
stringere ancora la vite di bloccaggio 3.

2. Inserire la punta 1 (fig. 5) con il ferro di
bloccaggio 2 nel prisma di posizionamento,
spingerla in avanti fino all'arresto ed allinearla,
come indicato nella fig. 5).

3. Allentare la vite 3 e registrare la linguetta per
messa a punto 4.

4. Serrare la punta da trapano mediante la chiave 1
(fig. 7) nel ferro di bloccaggio 2.

Avvertenza!

In seguito all’allineamento verticale avviene
l'allineamento in base al diametro della punta
secondo la tabella (fig. 6). Un allineamento non
corretto della punta comporta un risultato di
affilatura carente.

Punte da trapano con diametri inferiori di 3
mm:

Serrare le punte con diametri inferiori di 3 mm
nell'adattatore 13 (fig. 1) in dotazione.

Per punte elicoidali con diametridi 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5
e 3,0 mm sono disponibili adattatori a titolo di
accessori.

Procedere come segue:

Introdurre la punta 1 (fig. 4) nell'adattatore 2 e fissarla
per mezzo della chiave a brugola 3. Il diametro del
gambo dell'adattatore & pari a 10 mm. Introdurre la
punta insieme all'adattatore nel ferro di bloccaggio 4.
La registrazione dell’apparecchio avviene
analogamente a quella per I'affilatura di una punta
con un diametro di 10 mm.

Affilare la punta da trapano:

Pericolo!

Durante I'affilatura mettere sempre gli occhiali
protettivi!

Indossare solo indumenti da lavoro idonei
(evitare maniche larghe, cravatte, gioielli).
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1. Girare la vite zigrinata1 (fig. 8) in direzione B per
aprire il prisma d’appoggio.

2. Inserire la punta nel prisma di guida introducendo
un perno di guida 2 del ferro di bloccaggio nel
foro oblungo 3 del braccio orientabile.

3. Girare la vite zigrinata 1 in direzione A per
chiudere il prisma di guida.

4. Fissare il gambo della punta nel prisma di
bloccaggio 5. A questo scopo premere il bottone
di arresto 4, avvicinare il prisma di bloccaggio e
serrare solo leggermente il gambo della punta
mediante la vite6.

Avvertenzal
Nel caso di punte piccole o troppo corte é
possibile fare a meno del serraggio mediante vite
(fig. 8). In ogni caso assicurarsi che siano corretti
I'arresto assiale e la guida nel prisma di
bloccaggio 5 (fig. 8)!

5. Girare il mandrino 1 (fig. 9) finché la punta 2 non
tocca leggermente la mola 3. Rilevare il valore
dalla scala 4 e girare il mandrino 1 in senso
opposto eseguendo esattamente un giro. La
distanza dalla punta 2 alla mola, ora & di 1 mm.

6. Inserire 'apparecchio tramite I'interruttore ON/
OFF 7 (fig. 1).

Avvertenza!

Memorizzare in ogni caso la posizione della scala

4 (fig. 9)! Dopo aver affilato il primo tagliente, la

punta viene girata nel prisma di guida e deve

quindi trovarsi ad esattamente la stessa distanza
dalla mola che é stata registrata prima
dell’affilatura del primo tagliente. In caso
contrario, la punta diventa asimmetrica.

7. Muovere il braccio orientabile con calma ed
uniformemente a destra fino all'arresto, agendo
lentamente sul mandrino di avanzamento 1 (fig.
10) e spostandolo nella direzione B. Ripetere
questo processo fintantoché un tagliente della
punta risulta affilata.

Avvertenzal!
Di regola sono necessarie 4 — 5 rotazioni per
ultimare I'affilatura di un tagliente della punta.
Memorizzare in ogni caso la posizione della
scala!

8. Arretrare il mandrino di avanzamento 1 (fig. 11)
fino al valore di scala memorizzato in precedenza
4.

9. Disinserire I'apparecchio tramite l'interruttore
ON/OFF 7 (fig. 1).

10. Girare la vite zigrinata 3 (fig. 11) in direzione A ed
allentare la vite di bloccaggio 2 finché non si puo
togliere la punta dal ferro di bloccaggio.

Attenzione!

A questo punto non allentare il ferro di
bloccaggio!

11. Girare la punta insieme al ferro di bloccaggio per
180°, reinserirla nel prisma di guida e fissaria nel
prisma di bloccaggio — come descritto per
I'affilatura del primo tagliente.

12. Inserire I'apparecchio tramite l'interruttore ON/
OFF 7 (fig. 1) ed affilare il secondo tagliente della
punta.

Attenzione!

Fermare I'avanzamento per I'affilatura del

secondo tagliente esattamente nella posizione

finale del primo processo di affilatura. In caso
contrario, la punta diventa asimmetrica.

Registrazione dell’angolo di spoglia
inferiore:

Avvertenza!
La registrazione dell’angolo di spoglia inferiore
avviene, di principio, tramite il posizionamento
nel ferro di bloccaggio (fig. 5). In fabbrica,
P’angolo di spoglia inferiore é stato registrato per
punte con un diametro da 3 finoa 13 mm e
dovrebbe essere modificato solo in casi estremi.

Regolare il dado esagonale 1 (fig. 13) del vitone di
regolazione secondo la tabella (fig. 12).

Ripassare la mola:

Avvertenza!
In presenza di rigature o se la mola risulta
intasata deve essere ripassata per ottenere un
buon risultato di affilatura.

Attenzione!
E’ tassativo mettere occhiali protettivi!

1. Inserire I'affilatrice per punte da trapano tramite
l'interruttore ON/OFF 7 (fig. 1).

2. Premere leggermente il bottone 1 (fig. 14) e
muovere la parte di pressione 2 alcune volte in
alto ed in basso finché l'intero lato frontale della
mola ¢ ripassato.

Sostituire la mola:

Attenzione!
Sostituire la mola quando il suo diametro si é
ridotto fino ad un valore inferiore di 45 mm. Una
mola di ricambio, n. di ric.: 21200-58, é in
dotazione all’apparecchio.

1. Staccare la spina di collegamento alla rete.
2. Disimpegnare il cappuccio 1 (fig. 15) con un

cacciavite o simile.

3. Svitare la vite ad esagono cavo 2 (fig. 15) e
togliere la rondeila 3 e la mola 5 con la flangia di
serraggio 4.

4. Montare una mola nuova 5 con flangia di
serraggio 4 e rondella 3. Stringere la vite ad
esagono cavo 2 ed attaccare il cappuccio 1.
Attaccare la spina di collegamento alla rete.

Manutenzione e cura:

L’affilatrice per punte da trapano e ampiamente
esente da manutenzione. Per favorire una lunga
durata utile, si dovrebbe pulire 'apparecchio, dopo
'uso, con aria compressa 0 con un panno morbido,
giacché la polvere di affilatura & molto aggressiva.

Dichiarazione di conformita CE:
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Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione del prodotto:

Affilatrice per punte da trapano BSG 220

Numero d'articolo: 21200

Il sottoscritto produttore dichiara a responsabilita
propria ed esclusiva che il prodotto corrisponde alle
seguenti norme ed ai seguenti documenti normativi:
Direttiva macchina CE 98/037/CEE

Norme applicate:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(CO)91 1992

Direttiva CE sulla compatibilita elettromagnetica 89/
336/CEE

Norme applicate:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Data: 13.01.2002

Jérg Wagner, diplomato in ingegneria meccanica
PROXXON S.A.

Settore commerciale Sicurezza delle

apparecchiature



@ Instrucciones para el
manejo
Afiladora de brocas BSG
220

iEstimado cliente!

La afiladora de brocas PROXXON BSG 220 es un
aparato compacto pero potente con un excelente
rendimiento de afilado.

Las presentes instrucciones abarcan:

Prescripciones de seguridad: ................ 20
Vista de conjunto (Fig. 1):................... 21
Descripcion de lamaquina:. .. ............... 21
Alcance del suministro:. .. ............... 21
Caracteristicas técnicas:. . ............... 21
Motor:. ... .o 21
Aparato: ................. ... .. ..., 21
Areadetrabajo: . ................... 21
Sujetar la afiladorade brocas: ............... 21
Manejo:. ... 21
Antes del rectificado: ................... 21
Brocas con menos de 3 mm de diametro: . . .22
Rectificarfabroca: ..................... 22
Ajuste del angulo de destalonado: .. ....... 23
Repasarlaruedadeafilar................ 23
Cambiarlaruedadeafilar:............... 23
Cuidado y mantenimiento: .................. 23
Declaracién de conformidad delaCE: .. ....... 23
Lista de piezas de recambio: . ............... 44

El uso de estas instrucciones

« facilita conocer el aparato.

+ impide averias por manejo inadecuado y

+ aumenta la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de

la mano.

Opere este aparato s6lo con conocimientos exactos

observando estas instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por el

funcionamiento seguro del aparato si:

* sumanejo no corresponde al del uso usual,

+ si se usa para otros fines que no han sido
nombrados en las instrucciones,

*  no se observan las normas de seguridad.

Usted no tiene derecho a garantias en caso de:

» errores en el manejo,

« mantenimiento insuficiente.
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Par su propia seguridad observe
imprescindiblemente las normas de seguridad.
Usar s6lo piezas de recambio originales de
PROXXON.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones debidas al desarrollo técnico. Le
deseamos mucho éxito con el aparato.

Normas de seguridad:

» Evitar el desorden en el area de trabajo.

» Fijar el aparato de forma plana y segura sobre un
fondo firme

+ Copntrolar el aparato antes del uso respecto a
dafios (cable de conexion, dispositivos de
seguridad, etc.); hacer cambiar las piezas
averiadas por un especialista.

+ Este aparato cumple con las normas de
seguridad pertinentes. Las reparaciones (p. €j.,
cambiar el cable de conexién a la red) deben ser
efectuadas por un electricista (no vale para
aparatos de 12 V).

* No trabajar jamas sin los dispositivos de
seguridad previstos.

* Nousar herramientas eléctricas bajo lluvia, en un
entorno humedo o en las cercanias de liquidos o
gases inflamables. (Nota: Con nuestros aparatos
de 12 V son también parcialmente posibles
trabajos como rectificacién en humedo).

* No usar ruedas de afilar dafiadas o deformadas.

» Proteger el cable de conexion contra el calor y
los cantos con filo y tenderlo de forma que no
pueda ser dafado.

» Nousar el cable para sacar el enchufe macho del
enchufe hembra.

* No usar el cable para levantar el aparato.

* Mantener alejados del area de trabajo a los nifios
y a las personas ajenas al trabajo.

* Guardar las herramientas no usadas fuera del
alcance de los nifios.

» No sobrecargue sus herramientas.

* No use sus herramientas para trabajos para los
que no estan concebidas.

» Cambiar a tiempo la rueda de afilar desgastada

» Controlar las herramientas por aplicar antes de
cada uso mediante control visual respecto a su
integridad y aptitud para el trabajo por efectuar.

+ Sujetar o tensar de forma segura la pieza por
trabajar.

« Limpiar el aparato a fondo después del trabajo
(sacar el enchufe).

» Sacar el enchufe antes de trabajos de
mantenimiento, cambio de herramienta o de
reparaciones.

+ Enchufar el enchufe sélo con el aparato
desconmutado.

« Usar siempre gafas de proteccion (peligro de
rotura de la herramienta)

* Usar mascara antipolvo en caso de ser
necesario.

« Usar solo ropa de trabajo apropiada (sin mangas
anchas, no usar corbata o joyas).

» Usar una red para el cabello largo.

» Usar sélo accesorios y piezas de recambio
recomendadas por PROXXON (observar el
numero de revoluciones max. permisible).

» Usar la aspiracion de polvo en caso de ser
necesario (usar para ello solo aspiradoras
apropiadas / peligro de incendio por proyeccion
de chispas).

* Nouse la herramienta al no estar concentrado o
al estar ebrio.

« Mantenga los dedos retirados de herramientas
de movimientos rapidos (rueda de afilar, etc.).

*  Guardar esmeradamente las instrucciones para
el manejo.

Vista de conjunto (Fig. 1):

1. Brazo giratorio

Tornillo de sujecion para el vastago de la broca

Prisma de posicionamiento

Tornillo moleteado con sujetador por presion de

resorte

Rueda de afilar

Dispositivo de extraccién para la rueda de afilar

Conmutador ON - OFF

Prisma de sujeciéon

Boton de encastre para ajuste rapido de la

longitud

10. Husillo para la propulsién de la broca

11. Llave para sujetar la broca espiral

12. Hierro de sujecion para la guia de la broca

13. Adaptador para brocas con menos de 3 mm.

14. Llave macho de hexagono interior para el
adaptador

Pobd

CoNOO

Descripcion de la maquina:

especial después de un uso de mucho tiempo.

Alcance del suministro:

1 ud. afiladora de brocas

1 ud. rueda de afilar de recambio
2uds. adaptador para broca < 23 mm
1 ud. Hiero de sujecion, compl.

1 ud. Llave hexagonal, pequefia

1 ud. Llave hexagonal, grande

Caracteristicas técnicas:

Motor:
Tensién: 220 - 240V, 50 Hz, ~
Potencia: 85 Watt

Numero de revoluciones: 8000 r.p.m.

Gestacion de ruidos: <70 dB(A)
Aparato con clase de
proteccion i @

Aparato:
Rueda de afilar: corindén especial,
50 x 13 x 27 mm

Dimensiones: 290 x 200 x 110 mm

Peso: Aprox. 1,7 kg
Solo para utilizacién en

recintos secos

Area de trabajo:

Diametro de la broca: 3-13 mm

Largo de la broca: aprox. 55 - 1770 mm

Sujetar la afiladora de brocas:

Con la afiladora de brocas BSG 220 de PROXXON
puede rectificar todas las brocas espirales con un
diametro de 3 hasta 13 mm de forma perfecta con un
angulo estandar (118°, DIN 1412). La broca puede
ser de HSS, CrV o de WS, pero puede estar
equipada también con metal duro. Mediante el
movimiento de oscilacién en dos ejes durante el
rectificado se alcanza el "talén” correcto que permite
un taladrado 6ptimo. Con la piedra de suavizar se
puede limpiar y alisar la ruda de afilar de corinddn

Fije la afiladora de brocas antes de comenzar con el
trabajo con tornillos para madera sobre una placa de
madera resistente. En la placa base del aparato hay
taladros. La placa de madera puede ser fijada a una
mesa con prensas de tornillo.

Manejo:

Antes del rectificado:

ilmportante!
Los taladros rotos tienen que ser preafilados de
forma basta y manual en el caballete de
rectificacion.

jAtencion!
Sélo las brocas rectificadas correctamente
obtienen un resultado impecable. Por ello,
observe las indicaciones especiales y las tablas
en estas instrucciones.

La Fig. 2 muestra los datos mas importantes de la
broca:
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Filo principal (1)

Angulo de destalonado (2)
Chaflan (3)

Filo transversal (4)

Canal de virutas (5)

1. Introducir la broca 1 (Fig. 3) en el taladro del
hierro de sujecion 2, dejando que el vastago de
la broca sobresalga atras en unos 10 mm para
fijarlo en el prisma de sujecion. No apretar ain el
tornillo de sujecion 3.

2. Ponerlabroca 1-(Fig. 5) con el hierro de sujecion
2 en el prisma de posicionamiento, empujar
hacia delante hasta el tope y alinear como
mostrado en la Fig. 5 (filos en posicion vertical).

3. Soltar el tornillo 3 y ajustar la oreja de ajuste 4 de
forma correspondiente.

4. Sujetar la broca con la ayuda de la llave 1 (Fig. 7)
en el hierro de sujecion 2.

ilmportante!
Después de la alineacién vertical sigue el ajuste
de acuerdo al diametro de la broca segun la tabla
(Fig. 6). Una alineacion erronea de la broca lleva
a un resultado insatisfactorio del rectificado.

Brocas con menos de 3 mm de diametro:
Las brocas con un diametro inferior a 3 mm tienen
que ser sujetadas con el adaptador adjuntado 13
(Fig. 1).

Para los diametros de brocas espirales 1,5/1,6/2,0/
2,4/2,5y 3,0 mm se pueden comprar adaptadores
COMO accesorios.

Para ello, actue de la forma siguiente:

Introducir la broca 1 (Fig. 4) en el adaptador 2 y
sujetarla con la ayuda de una llave macho de
hexagono interior 3. El vastago del adaptador tiene
un didmetro de 10 mm. Introducir la broca con el
adaptador en el hierro de sujecion 4. El ajuste del
aparato se efectia como para rectificar una broca
con un diametro de 10 mm.

Rectificar la broca:

iPeligro!
iUsar siempre gafas al rectificar!

Usar sélo ropa de trabajo apropiada (sin mangas
anchas, no usar corbata o joyas).

1. Girar el tornillo moleteado 1 (Fig. 8) en la
direccion B para abrir el prisma de apoyo.

2. Poner la broca en el prisma guia e introducir un
perno guia 2 del hierro de sujecion en el agujero
oblongo 3 del brazo giratorio.
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3. Girar el tornilio moleteado 1 en la direccion A
para cerrar el prisma guia.

4. Sujetar el vastago de la broca en el prisma de
sujecion 5. Para ello, presionar el boton de
encastre 4, traer hacia adelante el prisma de
sujecion y sujetar sélo ligeramente el vastago de
la broca con el tornillo 6.

ilmportante!
En tornillos demasiado pequenios o demasiado
cortos se puede renunciar a la sujecion mediante
tornillo 6 (fig. 8). jPero de todas formas observe
el tope axial exacto y la guia exacta en el prisma
de sujecion 5 (Fig. 8)!

5. Girar el husillo 1 (Fig. 9) hasta que la broca 2
toque ligeramente la rueda de afilar 3 . Leer el
valor en la escala graduada 4 y girar el husillo 1
en justo un giro hacia atras. la distancia entre la
broca 2 y la rueda de afilar es ahora de 1 mm.

6. Conmutar el aparato con el interruptor ON - OFF
7 (Fig. 1).

importante!
iMemorizar la posicion de la escala graduada 4
(Fig. 9)! La broca es girada después de la
rectificacién del primer filo en el prisma guia y a
continuacion tiene que estar en exactamente la
misma distancia a la rueda de afilar como antes
de la rectificacion del primer filo. De forma
contraria, la broca quedara asimétrica.

7. Girar el brazo giratorio lenta y uniformemente
hacia la derecha hasta el tope y al mismo tiempo
llevarla lentamente en direccién B hacia el husillo
de avance 1 (Fig. 10). Repetir este proceso hasta
que uno de los filos de la broca esta afilado.

ilmportante!
Después de unos 4 a 5 giros esta, por regla
general, afilado uno de los filos de la broca.
iMemorizar imprescindiblemente la posicién de
la escala graduada!

8. Retroceder girando el husillo de avance 1 (Fig.
11) al valor memorizado de la escala graduada 4

9. Desconmutar el aparato con el interruptor ON -
OFF 7 (Fig. 1).

10. Girar el tornillo moleteado 3 (Fig. 11) en la
direccion Ay soltar el tornillo de sujecion 2 hasta
que la broca pueda ser retirada con el hierro de
sujecion.

jAtencion!
iNo soltar ahora el hierro de sujecion!

11. Girar la broca con el hierro de sujecion en 180°,
como descrito para afilar el primer filo, ponerla en

el prisma guia y sujetarla en el prisma de
sujecion.

12. Conmutar el aparato con el interruptor ON - OFF
7 (Fig. 1) y rectificar el segundo filo de la broca.

iAtencion!
Al rectificar el segundo filo, parar el avance al
afilar justamente alli donde se termin6 el primer
proceso de rectificado. En caso contrario, la
broca queda asimétrica.

Ajuste del angulo de destalonado:

ilmportante!
El angulo de destalonado se ajusta por base
mediante posicionamiento en el hierro de
sujecion (Fig. 5). El ajuste del angulo de
destalonado esta ajustado ex fabrica a diametros
de brocas de 3 a 13 mm y sélo debiera de ser
modificado en casos extremos.

Regular la tuerca hexagonal 1 (Fig. 13) del husillo de
regulacion segun la tabla (Fig. 12).

Repasar la rueda de afilar:

ilmportante!
Si se han formado ranuras o la rueda de afilar se
ha atascado, tiene que ser repasada para obtener
un buen resultado de rectificado.

iAtencion!
jUsar imprescindiblemente gafas de proteccion!

1. Conmutar el aparato rectificador de brocas con el
interruptor ON - OFF 7 (Fig. 1).

2. Presionar ligeramente el botén 1 (Fig. 14) y
mover un par de veces la pieza de presion 2
hacia arriba y hacia abajo hasta que se haya
elaborado toda la parte frontal de la rueda de
afilar.

Cambiar la rueda de afilar:

iAtencion!
Cambiar la rueda de afilar cuando su diametro
sea inferior a 45 mm. Una rueda de afilar de
repuesto, N° de pieza de repuesto: 21200-58 se
encuentra adjuntada al aparato.

1. Sacar el enchufe.
levantar la caperuza 1 (Fig. 15) con un
atornillador o similar.

3. Desatornillar el tornillo de cabeza con hexagono
interior 2 (Fig. 15), retirar la arandela 3 y la rueda
de afilar 5 con la brida de sujecion 4.

4. Montar una rueda de afilar 5 con brida de
sujecion 4 y arandeta 3. Apretar fuertemente el
tornillo de cabeza con hexagono interior 2 y
poner la caperuza 1. Enchufar el enchufe.

Cuidado y mantenimiento

La afiladora de brocas esta, por lo general, libre de
mantenimiento. Para una larga vida util debiera de
limpiar el aparato con aire a presién o con un trapo
suave después de cada uso puesto que el polvo del
rectificado es muy agresivo.

Declaracion de conformidad de la CE:

Nombre y direccion del fabricante:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacioén del producto:

Afiladora de brocas BSG 220
N° del articulo: 21200

Declaramos en responsabilidad unica que este
producto concuerda con las normas y con los
documentos normativos siguientes:

Normas de la C.E. para maquinas 98/037/C.E.E.
Normas aplicadas:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(CO)91 1992

Normas de la C.E.-EMV 89/336/C.E.E.
Normas aplicadas:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3 -2 1995,

EN 61000-3-3:1995

Fecha: 13.01.2002
Ingeniero diplomado Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Seccion Seguridad de Aparatos




@ Gebruiksaanwijzing
Boorslijpmachine BSG 220
Geachte klant!

De PROXXON boorslijpmachine BSG 220 is een
compact en toch krachtig apparaat met een
uitstekende slijpcapaciteit.

Deze handleiding omvat:

Veitigheidsvoorschriften: . .. .............. ... 24
Totaalaanzicht (figfig.. 1): .......... ... ... .. 25
Beschrijving van de machine: . .. ............. 25
Omvangvandelevering: ................. 25
Technische gegevens:. ................... 25
Motor:. .. ... ... . 25
Apparaat: .. ......... ... .. .. ... 25
Werkbereik: ........... ... .. ... ... 25
Bevestigen van de boorslijpmachine: .. ..... ... 25
Bediening:........... ... ... ... 25
Voor hetslijpen:. .......... ... ... ...... 25
Boren met een diameter van minder dan 3mm: 26
Borenslijpen:. . ... ... ... i L 26
Aanpassing van de vrijloophoek:. . ... ....... 27
Slijpschijf eraf trekken: ................... 27
Slijpschijf vervangen:. .. .................. 27
Verzorging enonderhoud:. . ................. 27
EG-conformiteitsverklaring .. ................ 27
Lijst van vervangingsonderdelen: .. ........... 44

Het gebruik van deze handleiding

+ vergemakkelijkt het het apparaat te leren
kennen.

= vermijdt storingen door ondeskundige bediening
en

« verhoogt de levensduur van uw apparaat.

Houd deze handleiding altijd binnen handbereik.

Bedien dit apparaat alieen met precieze kennis en

met inachtneming van de handleiding.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige

werking van het apparaat bij:

* hantering die niet overeenkomt met het
gewoonlijke gebruik,

» andere inzetdoelen die niet zijn genoemd in de
handleiding,

* veronachtzaming van de
veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen recht op garantie bij:

» bedieningsfouten,

+ gebrekkig onderhoud.

Gelieve voor uw eigen veiligheid absoluut de
veiligheidsvoorschriften in acht te nemen.

Gebruik alieen originele PROXXON
vervangingsonderdelen.

Verdere ontwikkelingen in het kader van technische
verbeteringen behouden wij ons voor. Wij wensen u
veel succes met het apparaat.

Veiligheidsvoorschriften:
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Vermijd wanorde op de werkplek.

Bevestig het apparaat vlak en stabiel op een
stevige ondergrond.

Controleer het apparaat voor gebruik op
beschadiging (aansiuitkabel,
bescherminrichtingen enz.), laat defecte
onderdelen vervangen door een vakman.

Dit apparaat voldoet aan de geldende
veiligheidsvoorschriften. Reparaties (b.v.
vervangen van de netleiding) mogen alleen
worden uitgevoerd door een elektricien (geldt
niet voor 12 V apparaten).

Werk nooit zonder de voorziene
bescherminrichtingen.

Gebruik elektrisch gereedschap niet in de regen,
in een vochtige omgeving of in de buurt van
brandbare vloeistoffen of gassen. (Aanwijzing:
Met onze 12 V apparaten zijn gedeeltelijk ook
bewerkingen zoals naslijpen mogelijk).
Gebruik geen beschadigde of vervormde
slijpschijven.

Bescherm de aansluitkabel tegen hitte en
scherpe randen en leg hem zo dat hij niet kan
worden beschadigd.

Gebruik de kabel niet om de stekker uit de
contactdoos te trekken.

Til het apparaat niet op aan de kabel.

Houd kinderen en buitenstaanders uit de buurt
van de werkplek.

Bewaar ongebruikt gereedschap uit de buurt van
kinderen.

Overbelast uw werktuig niet.

Gebruik uw werktuig niet voor werkzaamheden
waarvoor het niet bedoeld is.

Vervang de slijpschijf op tijd.

Controleer gereedschap dat u gebruikt voor elke
ingebruikname door een zichtcontrole op zijn
intactheid en geschiktheid voor het
toepassingsdoel.

Bevestig of span het werkstuk veilig vast.
Reinig het apparaat grondig na het werk
(netstekker eruit trekken).

Trek de netstekker eruit als het werktuig niet
gebruikt, onderhouden, vervangen of

gerepareerd wordt.

» Steek de netstekker er alleen in als het apparaat
vitgeschakeld is.

+ Draag altijd een veiligheidsbril (breekgevaar van
het werktuig).

» Draag indien nodig een stofmasker.

« Draag alleen geschikte werkkleding (geen wijde
mouwen, dassen, sieraden).

« Draag bij lang haar een haarbescherming.

= Gebruik alleen toebehoren en
vervangingsonderdelen die door PROXXON
worden aanbevolen (max. toegelaten toerental in
acht nemen).

*  Gebruik indien nodig een stofafzuiging (gebruik
daarbij alleen geschikte stofzuigers /
brandgevaar door rondvliegende vonken).

+ Gebruik het werktuig niet als u niet
geconcentreerd of onder de invioed van alcohol
bent.

« Houd de vingers uit de buurt van roterende of
snel bewegende werktuigen (slijpschijf enz.).

+ Bewaar de gebruiksaanwijzing zorgvuldig.

Totaalaanzicht (fig. 1):

Zwenkarm

Klemschroef voor boorschacht
Positioneerprisma

Kartelschroef met veerdruk-neerdrukarm
Slijpschijf

Aftrekinrichting voor slijpsteen

Omvang van de levering:

1stuk  boorslijpmachine
1stuk  reserveslijpschijf
2 stuks adapters voor boren < 83 mm
1stuk  klemijzer compleet
1stuk  zeskantsleutel klein
1stuk  zeskantsleutel groot
Technische gegevens:
Motor:
Spanning: 220-240V, 50 Hz, ~
Vermogen: 85 watt
Toerental: 8000/min
Geluidsontwikkeling: <70 dB(A)
Beveiligingsklasse Il
apparat |
Apparaat:
Slijpschijf: edelkorund,

50 x 13 x 27 mm
Afmeting: 290 x 200 x 110 mm
Gewicht: ca. 1,7 kg
Alleen voor toepassing
in droge ruimtes
Werkbereik:
Boordiameter: 3-13mm
Boorlengte: ca. 55-170 mm

Bevestigen van de boorslijpmachine:

AAN/UIT-schakelaar

Klemprisma

. Arréteerknop voor snelle lengteverstelling
10. Spil voor booraandrijving

11. Sleutel voor het klemmen van de spiraalboor
12. Klemijzer voor boorgeleiding

13. Adapter voor boren van minder dan 3 mm
14. Inbusschroef voor adapter

N>R WD

©

Bevestig de boorslijpmachine voor het begin van de
werkzaamheden met houtschroeven op een stabiele
houten plaat. Er zitten boringen in de montageplaat
van het apparaat. De houten plaat kan dan met
lijmklemmen op een tafel gefixeerd worden.

Bediening:

Beschrijving van de machine:

Met de boorslijpmachine BSG 220 van PROXXON
kunt u alle spiraalboren met een diameter van 3 tot 13
mm perfect in de standaard hoek (118°, DIN 1412)
slijpen. De boor kan uit HSS, CrV of WS bestaan,
maar ook met hard metaal bekleed zijn. Door de
draaibewegingen rond twee assen tijdens het slijpen
wordt de juiste ,achterslijpbewerking” bereikt die
optimaal boren mogelijk maakt. Met de
aangebouwde aanzetsteen kan de edelkorund-
slijpschijf na langer gebruik weer gereinigd en glad
gemaakt worden.
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Voor het slijpen:

Afgebroken boren moeten grof met de hand aan
het slijpblok voorgeslepen worden.

Opgelet!

Alleen juist gesiepen boren leiden tot een
onberispelijk resultaat. Let daarom op de
speciale aanwijzingen en tabellen in deze

handleiding.

Aanwijzing! l
|
|

Fig. 2 toont de belangrijkste boorgegevens:

Hoofdsnijkant (1)

Vrijloophoek (2) |

Fase (3)

Dwarssnede (4)
Spaankanaal (5)



1. Leid de boor 1 (fig. 3) in de boring van het
klemijzer 2. Laat de boorschacht achter hierbij
ca. 10 mm uitsteken in het klemprisma voor het
fixeren. Draai de klemschroef 3 nog niet aan.

2. Leg de boor 1 (fig. 5) met klemijzer 2 in het
positioneerprisma, schuif hem tot aan de aanslag
naar voor en richt hem, zoals getoond in fig. 5, uit
(snijkanten verticaal).

3. Draai de schroef 3 los en pas de instelklam 4
dienovereenkomstig aan.

4. Span de boor met behulp van de sleutel 1 (fig. 7)
in het klemijzer 2.

Aanwijzing!

Na het verticale uitrichten gebeurt de uitrichting

aan de hand van de boordiameter conform tabel

(fig. 6). Een verkeerde uitrichting van de boor
leidt tot een onbevredigend slijpresultaat.

Boren met een diameter van minder dan 3
mm:

Boren met een diameter van minder dan 3 mm
moeten in de meegeleverde adapter 13 (fig. 1)
gespannen worden.

Voor spiraalboordiameters 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5 en 3,0
mm zijn adapters verkrijgbaar als toebehoren.

Ga hiervoor als volgt te werk:

Leid de boor 1 (fig. 4) in de adapter 2 en bevestig
hem met behulp van de inbussleutel 3. De schacht
van de adapter heeft een diameter van 10 mm. Leid
de boor met de adapter in het kiemijzer 4. De
instelling van het apparaat gebeurt zoals voor het
slijpen van een boor met een diameter van 10 mm.

Boren slijpen:

Gevaar!
Draag bij het slijpen altijd een veiligheidsbril!

Draag alleen geschikte werkkleding (geen wijde
mouwen, dassen, sieraden).

1. Draai de kartelschroef 1 (fig. 8) in richting B om
het draagprisma te openen.

2. Leg de boor in het geleidingsprisma en leid
daarbij een geleidingsbout 2 van het klemijzer in
het langgat 3 van de zwenkarm.

3. Draai de kartelschroef 1 in richting A om het
geleidingsprisma te openen.

4. Bevestig de boorschacht in het klemprisma 5.
Druk daarvoor de arréteerknop 4 in, leid het
klemprisma ernaartoe en klem de boorschacht
slechts licht met de schroef 6.
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Aanwijzing!
Bij kleine of te korte boren kan het klemmen met
schroef 6 (fig. 8) nagelaten worden. Zorg in elk
geval voor een exacte axiale aanslag en geleiding
in het klemprisma 5 (fig. 8)!

5. Draai de spil 1 (fig. 9) tot de boor 2 de slijpschijf
3 licht aanraakt. Lees de waarde op de schaal 4
af en draai de spil 1 precies één omdraaiing
terug. De afstand tussen boor 2 en slijpschijf
bedraagt nu 1 mm.

6. Schakel het apparaat in aan de AAN/UIT-
schakelaar 7 (fig. 1).

Aanwijzing!
Onthoud de positie van de schaal 4 (fig. 9)
absoluut goed! De boor wordt na het slijpen van
de eerste snede in het geleidingsprisma gedraaid
en moet vervolgens op precies dezelfde afstand
tot de slijpschijf staan als voor het slijpen van de
eerste snede. Anders wordt de boor
asymmetrisch.

7. Draai de zwenkarm gelijkmatig naar rechts tot
aan de aanslag en zet daarbij aan de aanzetspil
1 (fig. 10) langzaam aan in richting B. Herhaal dit
proces zo vaak tot een snede aan de boor scherp
gemaakt is.

Aanwijzing!
Na 4 - 5 draaiingen is een snede aan de boor in de
regel scherp gemaakt. Onthoud de positie van de
schaal absoluut goed!

8. Draai de aanzetspil 1 (fig. 11) terug tot de van
tevoren onthouden waarde op de schaal 4.

9. Schakel het apparaat uit aan de AAN/UIT-
schakelaar 7 (fig. 1).

10. Draai de kartelschroef 3 (fig. 11) in richting A en
draai de klemschroef 2 zo ver los tot de boor met
het klemijzer weg kan worden genomen.

Opgelet!
Maak het klemijzer nu niet los!

11. Draai de boor met het klemijzer 180° en leg hem
weer, zoals beschreven voor het scherp maken
van de eerste snede, in het geleidingsprisma en
bevestig hem in het klemprisma.

12. Schakel het apparaat in aan de AAN/UIT-
schakelaar 7 (fig. 1) en slijp de tweede snede van
de boor.

Opgelet!
Stop de aanzet bij het slijpen van de tweede
snede precies daar waar ook het eerste
slijpproces beéindigd werd. De boor wordt
anders asymmetrisch.

Aanpassing van de vrijloophoek:

Aanwijzing!
De vrijloophoek wordt in principe ingesteld door
de positionering in het klemijzer (fig. 5). De
vrijloophoek is vanuit de fabriek ingesteld op een
boordiameter van 3 tot 13 mm en mag alleen in
extreme gevallen versteld worden.

Verstel de zeskantmoer 1 (fig. 13) van de verstelspil
conform de tabel (fig. 12).

Slijpschijf eraf trekken:

Aanwijzing!
Als er zich groeven hebben gevormd of als de
slijpschijf aangetast is, dan moet hij eraf
getrokken worden om een goed slijpresultaat te
bereiken.

Opgelet!
Draag absoluut een veiligheidsbril!

1. Schakel de boorslijpmachine in aan de AAN/UIT-
schakelaar 7 (fig. 1).

2. Druk de knop 1 (fig. 14) licht in en beweeg het
aandrukdeel 2 enkele malen naar boven en
beneden tot het hele slijpviak van de slijpschijf
bewerkt is.

Slijpschijf vervangen:

Opgelet!
Vervang de slijpschijf als de diameter kleiner is
geworden dan 45 mm. Eén reserveslijpschijf VO-
nr.: 21200-58 is meegeleverd met het apparaat.

1. Trek de netstekker eruit.

2. Licht de kap 1 (fig. 15) eraf met een
schroevendraaier of iets dergelijks.

3. Draai de inbusschroef 2 (fig. 15) eruit en neem
het onderlegplaatje 3 en de slijpschijf 5§ er met de
spanflens 4 af.

4. Monteer de nieuwe slijpschijf 5 met de spanflens
4 en het onderlegplaatje 3. Draai de inbusschroef
2 vast en steek de kap 1 erop. Steek de
netstekker erin.

Verzorging en onderhoud:

De boorslijpmachine is in hoge mate onderhoudsvrij.
Voor een lange levensduur moet u het apparaat na
elk gebruik reinigen met perslucht of een zachte doek
omdat slijpstof zeer agressief is.

EG-conformiteitsverklaring:

Naam en adres van de producent:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productomschrijving:

boorslijpmachine BSG 220
Artikelnummer: 21200

Wij verklaren op onze uitsluitende eigen
verantwoordelijkheid dat dit product overeenstemt
met de volgende normen en normatieve
documenten:

EG-machinerichtlijn 98/037/EEG
Toegepaste normen:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

EG-EMV-richtlijn 89/336/EEG
Toegepaste normen:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Datum: 13.01.2002
Drs.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatuurveiligheid




Brugsvejledningz
Borslibemaskine BSG 220

Kaere kunde!

PROXXON borslibemaskinen BSG 220 er et

kompakt men ogsa meget effektivt apparat med en
fremragende slibekapacitet.

Den naervaerende vejledning omfatter:

Sikkerhedsforskrifter: .......... ... ... .. ... 28
En illustration af hele maskinen (fig. 1): ........ 29
Beskrivelse af maskinen: ........... ... ..., 29
Leveringensomfang: ............ ... .... 29
Tekniskedata:......................... 29
Motor:. ....... ... .. 29
Maskine:. ........... .. ... .. .. ... 29
Arbejdsomrade: .......... ... ... L 29
Fastgarelse af borslibemaskinen:. . ......... .. 29
Betjening: . ........ ... 29
Faerslibningen: .............. ... ... ... 29
Bor under 3 mm diameter: ............... 30
Slibningafbor: . ......... ... ... .. ... .. 30
Frivinkeljustering: . ..................... 31
Slibning af slibeskiven: .. ................ 31
Udskiftning af slibeskiven: .. ............. 31
Pleje og vedligeholdelse: .. ................. 31
EF-Overensstemmelseserkleering. .. .......... 31
Reservedelsliste:. . .. .................... .. 44

Brugen af denne vejledning

* gor det lettere , at lsere maskinen at kende.

« forhindrer fejl som falge af ukorrekt betjening og

« forleenger maskinens levetid.

Sarg altid for at have denne vejledning ved handen.

Benyt kun denne maskine med ngje kendskab til og

under overholdelse af denne vejledning.

PROXXON er ikke ansvarlig for en sikker funktion af

maskinen:

« ved brug, der ikke er i overensstemmelse med
saedvanlig anvendelse,

» ved andre anvendelsesformal, der ikke er naevnt
i vejledningen,

» ved ignorering af sikkerhedsforskrifterne.

De har ikke krav pa garanti ved:

* betjeningsfejl,

» undladt vedligeholdelse.

For Deres egen sikkerheds skyld bedes De ubetinget
overholde sikkerhedsforskrifterne.

Anvend kun originale PROXXON - reservedele.

Vi forbeholder os ret til videreudviklinger inden for
rammerne af det almindelige tekniske fremskridt. Vi
onsker Dem held og lykke med maskinen.

Sikkerhedsforskrifter:
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* Undga uorden inden for arbejdsomradet.

+ Fastger maskinen plant og sikkert pa en fast
undergrund

*  Kontroliér maskinen far brug for beskadigelser
(tilslutningskabel, beskyttelsesanordninger etc.),
lad defekte dele udskifte af en fagmand.

+ Denne maskine opfylder de relevante
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer (f.eks.
udskiftning af netledningen) ma kun udfares af
en el-fagmand (gaelder ikke for 12 V-maskiner)

+ Arbejd aldrig uden de kreevede
beskyttelsesanordninger

+  Benyt ikke elektrisk vaerktaj i regnvejr, i fugtige
omgivelser eller i naerheden af breendbare
vaesker eller gasser. (Henvisning: Med vores 12
V-maskiner er bearbejdninger som vadslibning
delvist ogsa mulige).

« Anvend ikke beskadigede eller deformerede
slibeskiver.

«  Beskyt tilslutningskablet mod varme og skarpe
kanter og leeg det sadan, at det ikke kan blive
beskadiget.

« Brug ikke kablet til at traskke stikket ud af
stikkontakten.

*  Loft ikke maskinen op i kablet.

* Hold bern og uvedkommende personer borte fra
arbejdsomradet.

+ lkke benyttet veerktaj opbevares utilgaengeligt for
barn.

»  Overbelast ikke veerktgjet.

+ Benyt ikke vaerktgjet tit arbejder, som det ikke er
bestemt til.

= Udskift en opbrugt slibeskive i rette tid

+  Kontrollér vaerktgjet far hver ibrugtagning visuelt
for at det er i god stand og egnet til
anvendelsesformalet.

+ Fastger arbejdsemnet sikkert eller spaend det
fast.

« Rens maskinen grundigt efter arbejdet (traek
netstikket ud).

*  Treek netstikket ud nar maskinen ikke benyttes,
for vedligeholdelse, veerktgjsskift eller
reparation.

+  Stik kun netstikket i, nar der er slukket for
maskinen.

» Beer altid beskyttelsesbiriller (fare for brud pa
vaerktgjet)

*  Benyt efter behov stgvmaske.

» Beerkun egnet arbejdstgj (ikke vide sermer, slips,
smykker).

» Benyt ved langt har en tilsvarende
harbeskyttelse.

* Anvend kun tilbeher og reservedele, som
anbefales af PROXXON (laeg mzerke til maks.
tilladt omdrejningshastighed).

« Benyt efter behov stevopsugning (anvend kun
egnede stgvsugere hertil / brandfare pa grund af
flyvende gnister).

* Anvend ikke veerktaijet, hvis De er ukoncentreret
eller har drukket spiritus.

+ Hold fingrene borte fra roterende eller hurtigt
bevaegeligt veerktgj (slibeskive etc.).

+ Opbevar betjeningsvejledningen omhyggeligt.

lllustration af hele maskinen (fig. 1):

Drejearm

Klemskrue til borskaftet
Positioneringsprisme

Fingerskrue med fiedertryk-nedholder
Slibeskive

Aftreekker til slibestenen

TAND - SLUK - kontakt

Klemprisme

9. Stopknap til hurtigindstilling af leengden
10. Spindel til borfremdrift

11. Neagle til fastspaending af spiralboret
12. Spaendejern til borstyret

13. Adapter til bor under 3 mm

14. Unbraconggle til adapter

NGO A WN

Beskrivelse af maskinen:

Leveringens omfang:

1 stk. Borslibemaskine

1 stk. Reserve slibeskive

2 stk. Adapter til bor < 23 mm
1 stk. Spaendejern komplet

1 stk. Unbraconeagle lille

1 stk. Unbraconggle stor

Tekniske data:

Motor:
Speending: 220-240V, 50 Hz, ~
Effekt: 85 watt
Omdrejningshastighed:  8000/min
Stgjudvikling: <70 dB(A)
Beskyttelsesklasse I
apparat
Maskinen:
Slibeskive: Adelkorund,

50 x 13 x 27 mm
Mal: 290 x 200 x 110 mm
Veegt: ca. 1,7 kg
Ma kun benyttes i
tarre rum g
Arbejdsomrade:
Bordiameter: 3-13mm
Borleengde: ca.55-170 mm

Fastgerelse af borslibemaskinen:

Far arbejdet pabegyndes skal borslibemaskinen
fastgeres med treeskruer pa en stabil fraeplade.
Boringerne findes | maskinens grundplade.
Treepladen kan sa fastgares med skruetvinger pa et
bord.

Betjening:

Med PROXXON borslibemaskinen BSG 220 kan
man slibe alle spiralbor med en diameter fra 3 til 13
mm perfekt i standardvinkelen (118°, DIN 1412).
Boret kan besta af HSS-stal, crome-vanadium-stal
eller vaerktgjsstal, og det kan ogsa have
karbidstalskeer. Ved drejebevaegelsen om to aksler
under slibningen opnas den rigtige “underslibning”,
som muligger en optimal boring. Med den
indbyggede slibesten kan sedelkorund-slibeskiven
renses og slibes igen efter laengere brug.
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For slibningen:

Henvisning!
Afbraekkede bor skal i forvejen grovslibes
manuelt pa slibebukken.

Bemaerk!
Kun med et rigtigt slebet bor opnar man et
optimalt resultat. Vaer derfor opmaerksom pa de
specielle henvisninger og tabeller i denne
vejledning.
Fig. 2 viser de vigtigste data for bor:
Hovedskaer (1)
Frivinkel (2)
Styrekant (3)
Tveerskeer (4)
Spankanal (5)




1. For boret 1 (fig. 3) ind i boringen pa
spaendejernet 2. Lad herved borskaftet bagtil
rage ca. 10 mm ud til fastgerelsen i
spaendesprismen. Stram ikke klemskruen 3
endnu.

2. Seet boret 1 (fig. 5) med spaendejernet 2 ind i
positioneringsprismen, skyd det frem helt il
anslaget og justér det til som vist i fig. 5 (skaer i
lodret position).

3. Lasn skruen 3 og justér indstillingslasken 4
tilsvarende.

4. Spaend ved hjeelp af neglen 1 boret fast (fig. 7) i
spaendejernet 2.

Henvisning!
Efter den lodrette justering udferes justeringen
efter bordiameteren ifolge tabellen (fig. 6). En
ukorrekt justering af boret forer til et
utilfredsstillende sliberesultat.

Bor under 3 mm diameter:

Bor under 3 mm diameter skal spaendes fast i den
medfelgende adapter 13 (fig. 1).

Til spiralbordiametrene 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5 09 3,0 mm
kan der fas adaptere som tilbehgr.

Ga herved frem pa felgende made:

Fer boret 1 (fig. 4) ind i adapteren 2 og fastger det
ved hjeelp af unbraconaglen 3. Adapterens skaft har
en diameter pa 10 mm. Far boret med adapteren ind
i spaendejernet 4. Maskinen indstilles som ved
tilslibning af et bor med 10 mm diameter.

Slibning af bor:

Fare!
Baer altid beskyttelsesbriller under slibningen!

Baer kun egnet arbejdstaj (ikke vide aermer, slips,
smykker).

1. Skru fingerskruen 1 (fig. 8) i retning B for at abne
slibestedsprismen.

2. Seet boretind i styreprismen og fer herved
spaendejernets styrebolt 2 ind i langhullet 3 pa
drejearmen.

3. Skru fingerskruen 1 i retningen A for at lukke
styreprismen.

4. Fastger borskafteti spaendeprismen 5. Tryk hertil
stopknappen 4, far spandeprismen frem og
spaend kun borskaftet let fast med skruen 6.

Ved sma eller for korte bor kan man undlade
fastspaendingen med skruen 6 (fig. 8). Vaer under
alle omstaendigheder opmaerksom pa et eksakt
aksialanslag og styringen i speendeprismen 5
(fig. 8)!

5. Drej spindel 1 (fig. 9), indtil boret 2 let berarer
slibeskiven 3. Aflaes veerdien pa skalaen 4 og
drej spindelen 1 ngjagtigt en omdrejning tilbage.
Afstanden mellem bor 2 og slibeskiven er nu pa
1 mm.

6. Teend for maskinen pa TAND - SLUK -
kontakten 7 (fig. 1).

Indprent Dem ubetinget positionen pa skalaen 4
(fig. 9)! Boret drejes efter slibningen af det farste
skaer i styreprismen og skal derefter sta med
ngjagtigt den samme afstand til slibeskiven som
for slibningen af det forste skaer. Ellers bliver
boret usymmetrisk.

7. Drej drejearmen roligt og ensartet til hgjre helt til
anslaget og stil herved tilspeendingsspindelen 1
(fig. 10) langsomt i retning B. Gentag denne
funktion s& mange gange, indtil et skaer pa boret
er slebet.

Henvisning!
Efter 4 -5 drejninger er et skaer pa boret som regel
slebet. Indprent Dem ubetinget positionen pa
skalaen!

8. Drej tilspaendingsspindelen 1 (fig. 11) tilbage pa
den vaerdi pa skalaen 4, som De i forvejen har
indprentet Dem.

9. Sluk for maskinen pa TAND - SLUK - kontakten
7 (fig. 1).

10. Skru fingerskruen 3 (fig. 11) i retning A og lgsn
klemskruen 2 sa meget, indtil boret med
spaendejernet kan tages ud.

Bemaerk!
Spandejernet skal ikke losnes nu!

11. Drej boret med spaendejernet 180° og saet det,
som beskrevet ved slibningen af det ferste skaer,
ind i styreprismen og fastger det i
spaendeprismen.

12. Teend maskinen pa TAND - SLUK - kontakten 7
(fig. 1) og slib det andet skaer pa boret.
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Bemaerk!
Stands fremforingen ved slibningen af det andet
skaer ngjagtigt der, hvor den forste slibning blev
afsluttet. Boret bliver ellers usymmetrisk.

Frivinkeljustering:

Frivinkelen indstilles principielt ved
positioneringen i spaendejernet (fig. 5).
Frivinkelindstillingen er fra fabrikken indstillet pa
en bordiameter pa 3 til 13 mm og bor kun andres
i ekstreme tilfeelde.

Indstil sekskantmatrikken 1 (fig. 13) pa
indstillingsspindelen ifglge tabellen (fig. 12).

Slibning af slibeskiven:

Hvis der har dannet sig riller eller hvis
slibeskiven er sat til, skal den slibes for at opna et
godt sliberesultat.

Bemeaerk!
Baer ubetinget beskyttelsesbriller!

1. Teend borslibemaskinen pa TAND - SLUK -
kontakten 7 (fig. 1).

2. Tryk knappen 1 (fig. 14) let ind og bevaeg
trykdelen 2 nogle gange op og ned, indtil den
samlede forside pa slibeskiven er bearbejdet.

Udskiftning af slibeskiven:

Bemeaerk!

Udskift slibeskiven, nar dens diameter er blevet
mindre end 45 mm. En reserve slibeskive
reservedels-nr.: 21200-58 folger med maskinen.

1. Traek netstikket ud.

2. Loft haetten 1 (fig. 15) af med en skruetraskkere. .

3. Skru unbracoskruen 2 (fig. 15) af, tag
spandeskiven 3 og slibeskiven med
spaendeflangen 5 af 4.

4. Montér en ny slibeskive 5 med spaendeflange 4
og spaendeskive 3. Stram unbracoskruen 2 og
saet heetten 1 pa. Saet netstikket i.

Pleje og vediigeholdelse:

Borslibemaskinen er stort set vedligeholdelsesfri. For
at give Deres maskine en lang levetid bar De efter
hver brug rense den med trykluft eller en bled klud,
da slibestgv er meget aggressivt.

EF-Overensstemmelseserklaring:

Fabrikantens navn og adresse:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbetegnelse:

Borslibemaskine BSG 220
ArtikelInummer: 21200

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende standarder og
normative dokumenter:

EF-Maskindirektiv 98/037/EQF
Anvendte standarder:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

EF-EMC-direktiv 89/336/EQF
Anvendte standarder:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Dato: 13.01.2002
Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdelingen for maskinsikkerhed




@ Bruksanvisning
Borrslipmaskin BSG 220

Béste kund!

PROXXON:s borrslipmaskin BSG 220 ar en kompakt
och samtidigt effektiv maskin med en utmérkt
slipkapacitet.

Denna bruksanvisning omfattar:

Sakerhetsbestdmmelser: . .................. 32
Totaléversikt (fig. 1): .. ... ... ... .. . ... 33
Beskrivning av maskinen: .. ............... .. 33
Ingdendedelar:........................ 33
Tekniskadata:. ........................ 33
Motor: . ... . 33
Maskin:............ ... ... .. . 33
Arbetsomrade: . ........... ... ... .. 33
Fastsattning av borrslipmaskinen:. . .. ......... 33
AnVAndning: .. ... . 33
Fére slipningen: ....... ... ... ... ... ... 33
Borrar med mindre dn 3 mm diameter:. . . . .. 34
Slipningavborr: ........ ... . ... L. 34
Frivinkeljustering: .. ........... ... .. ... 35
Avrivning av slipskivan:. .. .. ... . .o 35
Byte av slipskivan: ............ ... .. ... 35
Skoétsel ochunderhall:. . .................... 35
EG-konformitetsforklaring . . ................. 35
Reservdelsforteckning: . . .......... ... ...... 44

Om Du féljer bruksanvisningen

« blir Du lattare fértrogen med maskinen.

+ undviker Du stérningar pa grund av felaktig
anvandning och

+ férlanger Du maskinens livsléangd.

Se till att alltid ha bruksanvisningen till hands.

Du far endast anvéanda maskinen om Du ké&nner till

bruksanvisningen och féljer den exakt.

PROXXON ansvarar inte for att maskinen fungerar

pa sakert satt om:

* hanteringen inte motsvarar den normala
anvandningen,

« den anvandes for andra &ndamal an vad som
anges i bruksanvisningen,

+ sakerhetsféreskrifterna ej foljs.

Du har ingen ratt att krédva garanti for fel som

uppkommer pa grund av:

» felaktig anvéndning,

»  bristfalligt underhail.

For Din egen sakerhets skull uppmanar vi Dig att
beakta sékerhetsforskrifterna.

Anvand endast PROXXON original reservdelar.
Med reservation for tekniska &ndringar. Vi énskar Dig
lycka till med Din maskin.

Sidkerhetsforeskrifter:

-32-

«  Hall ordning och reda inom arbetsomradet.

«  Spann fast maskinen pa sakert satt pa ett plant
och fast underlag

« Kontrollera fére anvandningen att maskinen inte
ar skadad (anslutningskabel, skyddsanordningar
osv), ge en fackman i uppdrag att byta ut defekta
delar.

» Denna maskin uppfyller tillampliga
sékerhetsbestammelser. Reparationer (t.ex. byte
av stromledningen) far endast utféras av en
utbildad elektriker (galler ej fér 12 V maskiner)

* Arbeta aldrig med maskinen utan avsedda
skyddsanordningar

» Elektriska verktyg far inte anvandas vid regn, i
fuktiga omgivningar eller i nérheten av
lattantandliga vatskor eller gaser. (Mark: Med
vara 12 V-maskiner kan delvis dven sadana
bearbetningar som vatslipning utféras).

« Anvand inga slipskivor som ar skadade eller
deformerade.

»  Skydda anslutningskabeln mot hetta och vassa
kanter och drag den sa att den inte kan skadas.

« Drag inte i kabeln for att dra ut kontakten ur
stickdosan..

« Lyftinte upp maskinen med hjélp av kabeln.

«  Hall barn och obehériga personer borta fran
arbetsomradet.

« Férvara oanvanda verktyg pa sékert sétt och ej
atkomliga for barn.

»  Overbelasta inte maskinen.

> Anvand inte maskinen for arbeten som den inte
ar avsedd for.

« Byt ut utslitna slipskivor i ratt tid

«  Kontrollera verktygen visuellt innan de anvéandes
sa att de inte ar skadade samt att de &r {ampliga
fér det avsedda dndamalet.

< Fasteller spann fast arbetsstycket pa sékert satt.

* Rengdr maskinen noggrant efter utfrt arbete
(drag ur natkontakten).

«  Drag ur kontakten nar maskinen inte anvéndes,
fére underhall, verktygsbyte eller reparation.

« Stick endast i kontakten nar maskinen ar

avstangd.

» Anvand alltid skyddsglasdgon (verktyget kan
brytas av)

* Anvand dven ansiktsmask mot damm om sa
behovs.

» Anvand endast lamplig arbetsklzdsel (inte vida
armar, slips eller smycken).

* Anvand harnat om du har langt har.

* Anvand endast tillbehér och reservdelar som
rekommenderas av PROXXON (observera max.
tillatet varvtal).

*  Anvdnd dammutsugning om sa behdvs (anvand i
sa fall endast lamplig dammsugare / brandfara
pga gnistbildning).

« Anviénd inte verktyget om du ar okoncentrerad
eller om du star under paverkan av alkohol.

+  Hall undan fingrarna fran roterande eller sig
snabbt rérande verktyg (slipskiva etc).

» Fdrvara bruksanvisningen pa sakert satt.

Totaléversikt (fig. 1):

Svangarm

Klamskruv for borrskaft
Positioneringsprisma

Raéfflad skruv med fjadertrycknedhallare
Slipskiva

Avrivaranordning for slipsten

TILL - FRAN - brytare

Klamprisma

9. Spérrknapp for langdsnabbjustering
10. Spindel for borrframmatning

11. Nyckel f6r fastklamning av spiralborr
12. Klamjarn fér borrstyrning

13. Adapter for borr under 3 mm

14. Insexnyckel fér adapter

NN

Beskrivning av maskinen:

Med PROXXON:s borrstipmaskin BSG 220 kan alla
spiralborrar med 3 till 13 mm diameter slipas perfekt
i standardvinkel (118°, DIN 1412). Borren kan dven
besta av HSS, CrV eller WS samt dven ha
hardmetallbelaggning. Tack vare den sviangande
rérelsen kring tva axlar under slipningen uppnas den
ratta "bakslipningen” som majliggér optimal borrning.
Med hjalp av den integrerade avrivarstenen kan
adelkorundslipskivan rengéras och slatas till igen
efter l&ngre anvandning.

Ingaende delar:

1 st. borrslipmaskin
1 st. reservslipskiva
2 st. adapter for borr < 23 mm
1 st. kl&mjérn kompl.
1 st. sexkantnyckel, liten
1 st. sexkantnyckel, stor
Tekniska data
Motor:
Spéanning: 220 - 240V, 50 Hz, ~
Effekt: 85 Watt
Varvtal: 8000 v/min
Ljudutveckling: <70 dB(A)
Skyddsklass Il
appara @
Maskin:
Slipskiva: Adelkorund,

50 x 13 x 27 mm
Matt: 290 x 200 x 110 mm
Vikt: ca 1.7 kg
Far bara anvandas i
torra utrymmen Q—
Arbetsomrade:
Borrdiameter: 3-13mm
Borrléangd: ca.55-170 mm

Fastséttning av borrslipmaskinen:

Skruva fast borrslipmaskinen med traskruvar pa en
stabil tréskiva innan arbetet pabdrjas. Borrhal finns i
maskinens bottenplatta. Traskivan kan sedan fixeras
pa ett bord med hjaip av skruvtvingar.

Anvéndning:

Fore slipningen:
Mérk!

Avbrutna borrar maste forst slipas till grovt foér
hand i slipstad.

oBS!

Endast riktigt slipade borrar uppnar korrekt
resultat. Observera dérfér bruksanvisningens
speciella informationer och tabeller.

Figur 2 visar borrens viktigaste data:
Huvudskar (1)

Frivinkel (2)

Fas (3)

Tvarskar (4)

Spankanal (5)




1. Forinborren 1 (fig. 3) i halet pa klamjérnet 2. Se
till att borrskaftet baktill sticker ut ca 10 mm for
fixeringen i kldmprisman. Drag inte at
kldmskruven 3an.

2. Lé&ggiborren 1 (fig. 5) med kldmjérnet 2 i
positioneringsprisman, skjut fram den till
anslaget och rikta den som visas i figur 5 (skéren
lodratt).

3. Lossa skruven 3 och justera instéliningslasken 4
pa motsvarande satt.

4. Spann fast borren med hjalp av nyckeln 1 (fig. 7)
i klamjarnet 2 .

Mark!

Efter justeringen av den lodréta positionen gors

en justering efter borrens diameter enligt tabell.

(figur 6). Om borren inte sitter i rétt lige uppnas
inget tillfredsstéllande slipresultat.

Borrar med mindre an 3 mm diameter:
Borrar med mindre dn 3 mm diameter maste spannas
fast i den medlevererade adaptern 13 (figur 1).

For spiralborrar med diameter 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5
och 3,0 mm finns extra adapter som tillbehér.
Fastspanningen gors pa foljande satt:

Stick in borren 1 (fig. 4) i adaptern 2 och spann fast
den med hjalp av insexnyckeln 3. Adapterns skaft har
en diameter pa 10 mm. Foér in borren med adaptern i
klamjarnet 4. Maskinen stélls in pa samma som for
slipning av borr med 10 mm diameter.

Slipning av borr:

Fara!
Anvind alltid skyddsglasdgon vid slipningen!

Anvind endast lamplig arbetsklddsel (inte vida
drmar, slips eller smycken).

1. Vrid den rafflade skruven 1 (fig. 8) i riktning B for
att dppna stédprisman.

2. L&ggiborrenistyrprisman och fér samtidigt in en
styrbult 2 fran kldmjarnet i svdngarmens ovala
hal 3.

3. Vrid den rafflade skruven 1 i riktning A sa att
styrprisman sluter.

4. Fast borrskaftet i klamprisman 5. Tryck dérvid pa
sparrknappen 4, for fram klamprisman och kl&dm
fast borrskaftet latt med skruven 6.

Maérk!
Vid sma eller for korta borrar kan man avsta fran
att kldmma fast borren med skruven 6 (fig. 8).
Siakerstill i varje fall exakt axialstopp och
styrning i kldmprisman 5 (fig. 8)!

5. Vrid spindein 1 {fig. 9) tills borren 2 precis
kommer emot slipskivan 3. Avlas vardet pa
skalan 4 och vrid tillbaka spindeln 1 exakt ett
varv. Avstandet mellan borren 2 och slipskivan ar
nu 1 mm.

6. Kopplapa maskinen med TILL-/FRAN-brytaren 7
(fig. 1).

Mark!

Ldgg ovillkorligen positionen for skalan 4 (fig. 9)

pa minnet! Efter slipningen av det forsta skéret

vrids borren i styrprisman och ska sedan sitta pa
exakt samma avstand till slipskivan som fore
slipningen av det forsta skédret. Om inte blir
borren asymmetrisk.

7. Svang svangarmen lugnt och med jamnt rérelse
at hoger till anslaget och blockera den genom att
sakta vrida frammatningsspindeln 1 (fig. 10) i
riktning B. Upprepa denna procedur flera ganger
anda tills ett borrskar ar fardigslipat.

Mark!
Ett borrskdr ar i regel fardigslipat efter 4-5
svédngrérelser. Lagg alitid skalans position pa
minnet!

8. Vrid tillbaka frammatningsspindein 1 {fig. 11) till
skalans 4 tidigare varde.

9. Stang av maskinen med TILL-/FRAN-brytaren 7
(fig. 1).

10. Vrid den réafflade skruven 3 (fig. 11) i riktning A
och lossa klamskruven 2 sa pass mycket att
borren kan tas ur tillsammans med kldmjarnet.

OBS!
Lossa inte kldmjarnet d@n!

11. Vrid borren tillsammans med klamjarnet 180° och
lagg sedan i den i styrprisman igen enligt
beskrivningen for tillslipning av det forsta skéret
samt fast den i kldmprisman.

12. Koppla pa maskinen med TILL-/FRAN-brytaren 7
(fig. 1) och slipa borrens andra skaér.
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oBS!
Stoppa frammatningen fér slipningen av det
andra skéret exakt pa det stillet dér den forsta
slipningen avslutades. Borren blir annars
asymmetrisk.

Frivinkeljustering:

Mark!
Frivinkeln stélls alltid in med hjilp av
positioneringen i kldmjdrnet (fig. 5). Frivinkeln dr
fran fabriken instélld pa en borrdiameter p4 3 till
13 mm och far endast @ndras i undantagsfall.

Stéllin justerspindelns sexkantmutter 1 (fig. 13) enligt
tabellen (fig. 12).

Avrivning av slipskivan:
Mark!

Om spar har bildats eller om slipskivan &r tilltappt
maste en avrivning goras fér att sékerstélla gott
slipresultat.

oBS!
Anviénd alltid skyddsglaségon!

1. Koppla pa borrslipmaskinen med TILL-/FRAN-
brytaren 7 (fig. 1).

2. Tryckinknappen 1 (fig. 14) latt och fér tryckdelen
2 ett par ganger uppat och nedat tills hela
framsidan av slipskivan har bearbetats.

Byte av slipskiva:

0BS!
Byt ut slipskivan ndr slipskivans diameter dr
mindre 45 mm. En reservslipskiva med
reservdelsnr.: 21200-58 ingar i maskinens
tillbehér.

1. Drag ur natkontakten.

2. Lyftav hattan 1 (fig. 15) med en skruvdragare
eller liknande.

3. Skruva ur insexskruven 2 (fig. 15) och tag av
distansbrickan 3 och slipskivan 5 med
spannfldnsen 4 .

4. Montera ny slipskiva 5 med spannfléns 4 och
distansbricka 3. Drag at insexskruven 2 och satt
pé hattan 1 igen. Anslut natkontakten.

Underhall och skétsel:

EG-konformitetsférklaring:

Tillverkarens namn och adress:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L.-6868 Wecker

Produktbendmning:

Borrslipmaskin BSG 220
Artikelnummer: 21200

Vi bekréaftar harmed med ensamansvar att denna
produkt 6verensstimmer med féljande normer och
normativa dokument:

EG-maskindirektiv 98/037/EEG
Tilldimpade normer:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(CO)91 1992

EG-EMC-direktiv 89/336/EEG
Tilldmpade normer:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3 -2 1995,

EN 61000-3-3:1995

Datum: 13.01.2002
Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S A.
Division Maskinsakerhet

Borrslipmaskinen ar praktiskt taget underhallsfri. For
att sakerstalla att maskinen haller lange
rekommenderar vi att maskinen rengdrs med tryckluft
eller en mjuk trasa efter varje anvandning eftersom
slipdammet &r ytterst aggressivt.
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Navod k obsluze

Ostri¢ na vrtaky BSG 220
Vazeni zakaznicil
Ostfi¢ vrtakl PROXXON BSG 220 je kompaktni a
presto vykonnostné silny pfistroj s vynikajicim
vykonem pfi brouSeni.

Tento navod obsahuje:

Bezpecnostni pfedpisy:. . ................... 36
Celkovy obrazek (Obr.1): ................... 37
Popis pfistroje: . ... ... ... L 37
Obsah dodavky: ....................... 37
Technickddata:. . ...................... 37
Motor: . . ..o 37
Pristroj:. .. ... 37
Pracovnirozsah: .............. ..... 37
Upevnéni ostficiho pristroje:. . .. ............. 37
Oviadanic. . ... .. e 37
Pfed brousenim: . .......... ... ... . ... 37
Vrtaky s primérempod 3 mm: .. .......... 38
Brousenivrtakl: . . ... . ... ... ... 38
Sefizeni uhlu hibetu, podbrouseni: .. ...... 39
StazZeni brusného kotouce:. ... ........... 39
Vyména brusného kotouce: .............. 39
Péteauldrzba: . ... 39
ProhlaSenioshodé EU..................... 39
Seznam nahradnich dilG: ................... 44

Pouzivani tohoto navodu

* Vam pomaha pfi seznamovani se s pfistrojem.

»  snizuje vyskyt poruch zptsobenych necdbornou
obsluhou a

- zvySuje zZivotnost celého pfistroje.

Méjte tento navod vzdy v dosahu.

Pracujte s timto strojem pouze po dokonalém

seznameni se s nim a fidte se pokyny z navodu.

PROXXON neruci za bezpe¢nou funkci pfistroji pfi:

»  zachazeni, které neodpovida béznému uzivani,

»  uzZivani k jinému Gcelu, ktery neni uveden v
navodu,

< pfi nerespektovani pravidel o bezpe¢nosti.

Nemate zadné naroky na uptatnéni zaruky pfi:

» chybach pfi obsluze,

» nedostate¢né adrzbé.

Pro Vasi vlastni bezpe¢nost, prosim,
bezpodminectné dodrzujte bezpecnostni pfedpisy.
Pouzivat pouze originalni nahradni dily zn.
PROXXON.

Vyhrazujeme si pravo na dal$i vyvoj ve smyslu
technického pokroku. Piejeme Vam mnoho uspécht
pfi praci s Vasim pfistrojem.

Bezpecénostni predpisy:

- Snazte se v pracovnim prostoru udrzovat
poradek.

»  Pristroj postavit rovné a bezpecné na pevny
podklad a upevnit

- Pristroj pfed pouzitim zkontrolovat, zda neni
néjak poskozeny (pfipojovaci kabel,
bezpecnostni zafizeni, atd.), poSkozené dily
nechat vymeénit odbornikem.

= Tento pfistroj odpovida pfislusnym
bezpetnostnim pfedpisim. Opravy (napF.
vymeény si”ového vedeni) sméji provadét pouze
odbornici z oboru elektro (neplati pro 12 V
pfistroje)

«  Nikdy nepracovat bez bezpe¢nostnich zafizeni

+  Elektrické nafadi nepouzivat v desti, ve vihkém
prostiedi nebo v blizkosti hoflavych kapalin nebo
plynu. (Upozornéni: S nasimi 12 V pristroji je
Castecné mozné i provadét takové prace, jako
napf. mokré brouseni).

- Nepouzivat Zadné poskozené nebo
deformované brusné kotouce.

+ Pfipojovaci kabel chranit pfed horkem a ostrymi
hranami a ukiadat jej tak, aby nemohl byt
poskozen.

= Kabel nepouzivat nikdy k vytahovani zastrcky ze
zasuvky.

+  Pfistroj nikdy nezvedat za kabel.

- Déti a nepovolané osoby drzet v dostatecné
vzdalenosti od pracovniho prostoru.

+  Nepouzivané naradi ulozit z dosahu déti.

» NepfetéZzujte Vase naradi.

* Nepouzivejte Vase nafadi pro prace, ke kterym
neni uréeno.

«  Opotiebené brusné kotouce v€as vyménovat

« Nafadi pfed pouzivanim zkontrolovat — jeho
neporudenost a vhodnost k pouziti.

- Naradi / pfistroj fadné upevnit nebo pevné
upnout.

»  Po skonéeni prace naradi radné vycistit
(vytédhnout zastrcku ze zasuvky).

+  Pfi nepouzivani, pfed udrzbou, pfi vyméné
naradi nebo pfi opravach vzdy vytahujte zastrcku
ze zasuvky.
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+  ZastrCku zasouvat do zasuvky jen tehdy, jestlize
je pfistroj vypnuty.

= Vidy nosit ochranné bryle (nebezpegi prasknuti
naradi)

* V pfipadé potfeby nosit protiprachovou masku.

* Nosit pouze vhodné pracovni obleceni (zadné
Siroké rukavy, kravaty, Sperky).

* Dlouhy vlasy fadné stahnout dozadu nebo pouZit
ochrannou &epici.

+ Pouzivat pouze pfislusenstvi a nahradni dily,
které jsou firmou PROXXON doporuéeny
(dodrzovat max. otacky).

* V pfipadé potieby odsavat prach (k tomu
pouzivat jen uréené vysavace / nebezpedi
pozaru kvl jiskfeni).

* Naradi nepouzivejte, jestlize jste
dekoncentrovani nebo pod vlivem alkoholu.

+  Prsty drzte v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich
nebo rychle se pohybujicich naradi (brusny
kotou¢ apod.).

* Bezpodminecné se Fidit pokyny v navodu k
obsluze.

Celkové usporadani (obr.1):

1. Otocné, sklopné rameno

Uchytny $roub pro stopku vrtaku
Nastavovaci prizma

Sroub s ryhovanym kolegkem a zarazkou
pfitlaéné pruziny

5. Brusny kotou¢

6. Stiraci zafizeni pro brusny kdmen

7

8

Bl

Vypinac

. Uchytné prizma
9. Knoflik s zarazkou
10. Vieteno pro unasec vrtaku
11. Kli¢ k upnuti spirdlového vrtaku
12. Upindk pro zavedeni vrtaku
13. Adaptér pro vrtak pod 3 mm
14. Imbusovy kli¢ pro adaptér

Popis pristroje:

Obsah dodavky:

1 kus ostfice na vrtaky

1 kus nahradniho brusného kotouce
2 kusy adaptéru pro vrtak <3 mm

1 kus upinak komplet

1 kus imbusovy kli¢ maly

1 Kus imbusovy kli¢ velky

Technicka data:

Motor:

Napéti: 220-240V, 50 Hz, ~
Vykon: 85W

Otacky: 8000/min

Hlu¢nost: <70 dB(A)
Ochranna izolace

pristroje tfidy Il @

Pristroj:

Brusny kotou¢: uslechtily korund
50 x 13 x 27 mm
290 x 200 x 110 mm

cca 1,7 kg

Rozméry:
Hmotnost:

Jen pro pouziti v
suchych mistnostech Gt

Pracovni rozsah:

3-13 mm

cca 55 - 170 mm

Pramér vrtaku:
Délka vrtaku:

Upevnéni ostfice vrtaka:

S ostfiCem vrtakd BSG 220 zn. PROXXON Ize ve
standardnim uhlu (118°, DIN 1412) perfektné brousit
v8echny spiralové vrtaky o priméru od 3 mm do 13
mm. Vrtak mGze byt vyroben z HSS, CrV nebo WS,
taktéz ale z tvrdého kovu. Diky otoénému pohybu /
vykyvu kolem dvou os v pribéhu brouseni je
dosazeno spravnéeho “podbrouseni”, ktery umoziiuje
optimalni vrtani. Vestavénym stiracim prvkem se
necha brusny kotou¢ z uslechtilého korundu po
delSim pouzivani znovu vygistit a vyhladit.

Pred zahéjenim praci ostfi¢ vrtakd upevnéte Srouby
na dfevo na dievéné desce. Otvory jsou na zakladni
desce pfistroje. Dfevénou desku pak Ize svérakem
upevnit na stole.

Ovladani:

Pied brousenim:

Ulomené vrtaky musi byt nejprve na obrusné
strané obrouseny nahrubo ru¢né.

Pozor!
Bezvadnych vysledkt dosahuji pouze spravné
naostrené vrtaky. Dbejte proto velmi pozorné
specialnich upozornéni a pokynii v tabulkach
obsazenych v tomto navodu.
Obr. 2 ukazuje nejdulezitési casti vrtaku:
Hlavni bfit (1)
Uhel podbrouseni (2)
Zabrit (3)
Pri¢ny biit (4)
Drazka (5)




1. Vrtak 1 (obr. 3) zasunout do otvoru upinaku 2.
Vzadu nechte stopku vrtaku vy&nivat cca 10 mm,
aby bylo mozné proveést upenéni v upinaku pro
zavedeni vrtaku. Svéraci Sroub 3 jesté
neutahovat.

2. Vrtak 1 (obr. 5) s upinakem 2 vlozit do pozi¢niho
prizmatu, zasunout dopfedu aZ na doraz a
sefidit, jak je znazornéno na obr. 5 (kolmé
fezani).

3. Povolit $roub 3 a sefidit nastavovaci stycnici 4.

4. Vrtak utdhnout s pomoci kli¢e 1 (obr. 7) v
upinaku 2.

Po vertikalnim sefizeni probiha sefizeni podle
praméru vrtaku v souladu s tabulkou (obr. 6).
Nespravné sefizeni vrtéku zpiisobuje
neuspokajivy vysledek pfi ostreni.

Vrtaky s primérem pod 3 mm:

vrtaky s primérem pod 3 mm musi byt upnuty v
dodavaném adaptéru 13 (obr. 1).

Pro spiraloveé vrtaky o praiméru 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5 a
3,0 mm jsou adaptéry k dostani jako pfisluSenstvi.
Postupuijte dle nasledujiciho popisu:

Vrtak 1 (obr. 4) zasunout do adaptéru 2 a pomoci
imbusového kli¢e 3 utahnout. Stopka adaptéru ma
pramér od 10 mm. Vrtak s adaptérem zasunout do
upinaku 4. Sefizeni pfistroje probiha stejné jako pfi
naostieni vrtaku s primérem 10 mm.

Ostreni vrtaku:

Pozor!
P¥i ostfeni vidy pouZivejte ochranné bryle!

Pouzivejte pouze vhodné pracovni obleceni
(Zadné Siroké rukavy, kravaty, Sperky).

1. Sroub 1 (obr. 8) tocit ve sméru B, aby se otevielo
dosedaci prizma.

2. Vrtak viozit do zavadéciho prizma a pfitom
zavést zavadéci Cep 2 upinaku do otvoru 3
vykyvného ramene.

3. Sroub 1 todit ve sméru A, aby se uzavielo vodici
prizma.

4. Stopku vrtaku upevnit v achytném prizmatu 5.
Stisknout knoflik 4, navést uchytné prizma a
Sroubem lehce sevfit stopku vrtaku 6.

U malych nebo prilis kratkych vrtaki se musite
vzdat opevnéni stiednim Sroubem 6 (obr. 8). V
kazdém pripadé ale dbejte na pfesné osové
zavedeni do dchytného prizmatu 5 (obr. 8)!

5. Vieteno 1 (obr. 9) otocit, az vrtak 2 pohne
brusnym kotou¢em 3. Predist hodnotu na
stupnici 4 a otocit vieteno o pfesné jednu otacku
zpét 1. Mezera mezi vrtakem 2 a brusnym
kotoucem je nyni 1 mm.

6. Pristroj zapnout vypinatem 7 (obr. 1).

Hodnotu na stupnici (obr. 9) si bezpodminecné
zapamatujte! Vrtak se po nabrouseni prvniho
bFitu otoéi ve vodicim prizmatu, nasledné musi
stat v tomtéZ odstupu k brusnému kotouci, jako
pfed brousenim prvniho bfitu. Jinak bude vrtak
asymetricky.

7. Vykyvné rameno pomalu vyklonit az na doraz
doprava a pfitom nastavovat na posuvném
vietenu 1 (obr. 10) pomalu pozici B. Tento postup
opakuijte tak ¢asto, dokud neni jeden bfit vrtaku
nabrouseny.

Upozornéni!
Po 4-5 vyklonénich byva jeden bfit vrtéku
zpravidla nabrouseny. Bezpodminec¢né si
zapamatovat hodnotu na stupnici!

8. Posuvné vieteno 1 (obr. 11) otoit zpét na
zapamatovanou hodnotu na stupnici 4.
. Pfistroj vypnout vypinaéem 7 (obr. 1).
10. Sroub 3 (obr. 11) otogit ve sméru A. Svéraci
Sroub uvolnit tak 2, aby bylo mozné vrtak s
upinakem sejmout.

Pozor!
Upinak nyni nepovolovat!

11. Vrtak s upinakem otocit o 180°a znovu, jak je
popsano u brousdeni prvniho bfitu, vloZit do
vodiciho prizmatu a utdhnout v Gchytném
hranolu.

12. Pristroj zapnout vypinacem 7 (obr. 1) a nabrousit
druhy bfit vrtaku.
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Pozor!
Posuv pri brouseni druhého bfitu nastavit pfimo
tak, jak bylo nastaveno bylo nastaveno pfi prvnim
brouseni. Jinak bude vrték asymetricky.

Sefizeni uhlu podbrouseni:

Podbrouseni je zasadné nastavovano
prostrednictvim svéraku (obr. 5). Sefizeni ihlu
hibetu / podbrouseni je z vyrobniho zavodu
nastaveno na pruméry vrtakd od 3do 13 mm a
mélo by byt sefizovdno pouze v extrémnich
pripadech.

Sestihrannou matkou 1 (obr. 13) sefizovat
nastaviteiné vieteno v souladu s tabulkou (obr. 12).

Vyjmuti brusného kotoucée:

Upozornéni!
Jestlize se objevuji ryhy nebo se brusny kotoué
zadrel, je tfeba jej vyjmout, aby ostreni bylo
uéinné.

Pozor!
Bezpodmineéné nosit ochranné bryle!

1. Pfistroj zapnout vypinatem 7 {(obr. 1).
Lehce stisknout knoflik 1 (obr. 14) a pfitlaénou
Casti 2 nékolikrat zahybat nahoru a doltl, dokud
neni opracovana cela celni sténa brusného
kotouce.

Vyména brusného kotouce:

Pozor!
Brusny kotouc¢ vymériovat v pripadé, jestliZe je
Jjeho primér mensi nez 45 mm. Nahradni brusny
kotouc¢ ma katalogové cislo: 21200-58 a je
pfiloZen k pristroji.

1. Vytahnout zastréku.

2. Sroubovakem vyzdvihnout kryt 1 (obr. 15).

3. Vnitfni Sestihranny Sroub 2 (obr. 15)
vySroubovat, podlozku 3 a brusny kotou¢ 5
sejmout s upinaci pfirubou 4.

4. Namontovat novy brusny kotou¢ 5 s upinaci
pfirubou 4 a podlozkou 3. Vnitini Sestihranny
Sroub 2 utdhnout a nasadit kryt 1. Zastréku
zastrdit.

Péce a udrzba:

Ostfi¢ vrtaku je v podstaté bezudrzbovy. Abyste
dosahli dlouhé Zivotnosti pfistroje, méli byste jej po
kazdém pouziti procistit stlacenym vzduchem nebo
mékkym hadrem, nebo” brusny prach je vetmi

agresivni.

Prohlaseni o shodé:

Jméno a adresa vyrobce:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:

Ostfi¢ na vrtaky BSG 220
Cislo: 21200

Prohlasujeme timto na viastni zodpovédnost, Ze se
tento vyrobek shoduje s nasledujicimi normami a
normativnimi dokumenty:

Smérnice o strojich ES 98/037/EWG
Pouzité normy:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

EG-EMV-Smérnice 89/336/EWG
Pouzité normy:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Datum: 13.01.2002
Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oddéleni bezpec&nosti pristroju




Kullanma Kilavuzu
Matkap Bileme Makinesi
BSG 220

Sevgili migterimiz!

PROXXON Matkap Bileme Makinesi BSG 220,

kuguk, fakat buna ragmen gigliu ve mikkemmel
bileme performansina sahip bir makinedir.

Kilavuz iginde bulabilecekieriniz:

Emniyet talimatlar: .. ....... ... ... .. ... ... 40
Genel géruntim (Sek. 1) ............ ... ... 41
Makinenin agiklanmast:. . ......... ... L. 41
Teslimatkapsami:. ..................... 41
Teknik veriler: .. ........... ... 41
Motor: . ... .. . 41
Makine:. ........ ... ... . i, 41
Calismasahasi:.................... 41
Matkap bileme makinesinin sabitlenmesi:. . ... .. 41
Kullanim:. .. ... 41
Bileme islemindendnce:. . ............... 41
Capi 3 mm’'den az matkaplar:. . . .......... 42
Matkabi bileme: .. ... ... ... oo oL 42
Aralik agistayarl: .......... ... . . .. 43
Bileme taginin dizeltiimesi: .............. 43
Bileme taginin degigtirilmesi: ............. 43
Temizlik ve Bakim: ........ ... ... ... .. ... 43
AB - UygunlukBeyani...................... 43
Yedek pargalistesi:.......... ... ... ... .... 44

Bu kilavuzu kullanmak,

» iginizi kolaylagtinr, makineyi kullanmay daha
cabuk dgrenirsiniz.

« arizalari 6nler, uygun sekilde kullaniimamasina
karsi ve

*  dmriini uzatir, cihazinizla uzun yillar
calisabilmeniz igin.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda

bulundurunuz.

Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve

kilavuzda yazili hususiara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON asagidaki olaylarda makinenin emniyetli

caligmasiyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

+ makineyi normal kullanima uygun olmayan
sekilde kullanmak,

« makineyi, kilavuz igerisinde yazili olmayan
amaglarla kullanmak,

* makineyi emniyet talimatlarina riayet etmeden
kullanmak.

Asagidaki hususlarda garanti hakk: kaybedilir:

+ kullanimdan dogan hatalar,

« yetersiz yapilan bakim.

Kendi emniyetiniz igin mutlaka emniyet talimatlarina
riayet ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari
kullaniniz.

Teknolojideki ilerlemeler cergevesinde degisiklik
yapma hakkimiz saklidir. Makineyle bagarili
cahgmalar dileriz.

Emniyet talimatlan:

* Galsilan yerde dizensizlik olmasina izin
vermeyiniz.

«  Makineyi diz ve emniyetli bir sekilde saglam
zemin Ustline sabitleyiniz

* Makineyi kullanmadan énce herhangi bir hasari
(baglanti kablosu, koruyucu dizenekler vb.) olup
olmadigim kontrol ediniz, bozuk pargalarin bir
uzman tarafindan degistirilmesini saglayiniz.

+  Bu makine gegerli emniyet hukimleri kosullarini
yerine getirmektedir. Onarim ¢alismalari (6rn.
sebeke kablosunun degistiriimesi) yalnizca
uzman elektrikgi tarafindan yapilmalidir (12 V ile
calisan makineler icin gecerli degildir)

»  Ongérilmis olan emniyet diizenekleri olmadan
asla galismayiniz

+  Elektrikli aletleri asla yagmur altinda, i1slak
yerlerde veya yanici sivilarin ya da gazlarin
yakinlarinda kullanmayiniz. (Bilgi: 12V ile
¢alisan makinelerimizle kismen 1slak bileme de
mimkindr).

+ Hasar gérmis veya sekli bozulmus bileme tagtari
kullanmayiniz.

+ Bagdlanti kablosunu sicaga ve keskin kenarls
nesnelere kars! koruyunuz ve zarar gérmeyecek
sekilde doseyiniz.

»  Fisi prizden gekerken kabloyu kullanmayiniz.

+ Makineyi kablodan tutarak kaldirmayiniz.

« Cocuklari ve isi olmayan kimseleri caligsma
sahasindan uzak tutunuz.

+  Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulagamayacagi
sekilde saklayiniz.

»  Aleti fazla zorlamayiniz.

+  Aleti uygun olmayan iglerde kullanmayniz.

«  Kullanilan bileme taslarini zamaninda degistiriniz

»  Kulianilan aletleri her kullanim éncesinde
herhangi bir hasari ya da kullanim amacina
uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

+ Pargayi emniyetli bir sekilde sabitleyiniz ve
geriniz.

+ Calsma bittiginde makineyi iyice temizleyiniz
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(fisini gekiniz).

*  Makineyi kullanmadiginizda, bakim yapmadan
dnce, alet degistirirken veya onarim sirasinda
fisini gekiniz.

+  Fisi yalnizca makine kapal oldugunda prize
takiniz.

* Her zaman koruyucu gézliik takiniz (alet
kiriabitir)

+  Gerektiginde toz maskesi kullaniniz

*  Yalnizca uygun is kiyafeti giyiniz (genis kollu
giysi, kravat, taki kullanmayiniz).

* Uzun saglaninizi uygun sekilde értiiniiz.

*  Yalnizca PROXXON tarafindan tavsiye olunan
aksesuar ve yedek pargalari kullaniniz (izin
verilen azami devir sayisina dikkat ediniz).

»  Gerektidinde toz emme dlzenegi kullaniniz
(ayrica yalnizca uygun toz emme diizeneklerini
kullaniniz / kivilcimlardan kaynaklt yangin
tehlikesi).

+ Ise kendinizi veremediginizde veya ickili
oldugunuzda aleti kullanmayiniz.

* Parmaklarinizt dénen veya hizh hareket eden
aletierden (bileme tasi vb.) uzak tutunuz.

*  Kullanma kilavuzunu 6zenli bir sekilde muhafaza
ediniz.

Genel goéraniam (Sek. 1):

Hareketli kol

Matkap safti igin tespit civatasi

Konum ayarlama prizmasi

Yay baskili tirtilli civata

Bileme tagi

Bileme tasi icin duzeltme diizenegi

ACIK - KAPALI salteri

Tespit prizmasi

. Uzunlamasina hizli kaydirma igin tespit digmesi
10. Matkap ¢alismasi igin mil

11. Spiral matkabin tespit edilmesi igin anahtar
12. Matkap yuvasi igin tespit demiri

13. Gap1 3 mm'den az matkaplar igin adaptér
14. Adaptér icin alyan anahtari

NSO MLN =
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Makinenin agiklanmasi:

sonra dahi yeniden temizlenebilmekte ve yiizeyleri
duzeltilebilmektedir.

Teslimat kapsami:

1adet Matkap Bileme Makinesi

1adet Yedek bileme tagi

2 adet  Adaptor, cap) < 3 mm matkaplar igin
1tadet Tespit demiri komple

1adet kiguk alyan anahtart

1adet  bilytik alyan anahtari

Teknik veriler:

Motor:
Voltaj: 220-240V, 50 Hz, ~
Sarfiyat: 85 Watt
Devir sayisi: 8000/dak
Gurdlta olugumu: <70 dB(A)
Korumasinif Il
cihazi @
Makine:
Bileme tasi: asil zimpara,

50x 13 x 27 mm
Ebatlar: 290 x 200 x 110 mm
Agdirhik: takr. 1,7 kg

Sirf kuru odalarda
kullanim igin @
Galisma sahasi:
Matkap capi:
Matkap boyu:

3-13mm
takr. 55 - 170 mm

Matkap bileme makinesinin
sabitlenmesi:

PROXXON’un Matkap Bileme Makinesi BSG 220 ile,
3 ila 13 mm arasi gapa sahip tum spiral matkaplari
standart agida (118°, DIN 1412) miikemmel sonuglar
elde ederek bileyebilirsiniz. Matkap malzemesi HSS,
CrV veya WS olabilir, ayni zamanda sert metale de
sahip olabilir. Bileme iglemi sirasinda mevcut iki
eksen gevresindeki kol hareketi sayesinde, en uygun
delmeye imkan verecek olan dogru “kesici ylizey
bilemesi” eide edilir. Monte editmis olan dlzeltme tag!
sayesinde, asil zimpara taglari uzun kullanimlarda

Galismaya baslamadan 6nce matkap bileme
makinesini agag civatalarla saglam bir agag plaka
Gzerine sabitleyiniz. Delikler makinenin taban
plakasinda mevcuttur. Agag plaka sonrasinda
civatall kelepgelerle tezgah (zerine tespit edilebilir.

Kullanim:

Bileme igleminden 6nce:

Bilgi!
Kirik matkaplar daha énce tasta elle taslanarak
kabasi ahnmalidir.

Dikkat!
Yalnizca dogru bilenmis matkaplarla kusursuz
sonuglar elde edilebilir. Bu yiizden elinizdeki
kilavuz igerisinde yazili 6zel bilgilere ve tablolara
riayet ediniz.




Sek. 2 en énemli matkap verilerini gosterir:

Kesici ug (1)

Aralik agisi (2)

Oluk (3)

Capraz kesici (4)

Talas kanali (5)

1. Matkabi 1 (Sek. 3) tespit demirinin 2 deligine
sokunuz. Bu sirada, tespit prizmasina sabitlemek
icin matkap saftimi arkadan 10 mm kadar uzun
tutunuz. Tespit civatasini 3 heniz sikmayiniz.

2. Matkabi 1 (Sek. 5) tespit demiri 2 ile konum
ayarlama prizmasina yerlestiriniz, dayamaya
kadar 6ne dogru itiniz ve Sek. 5 iginde gorildigi
gibi ayarlayiniz (dusey kesim).

3. Civatay 3 gevsetiniz ve ayar bilezidini 4 uygun
sekilde ayarlayiniz.

4. Matkabi, anahtari 1 (Sek. 7) kullanarak tespit
demiri 2 iginde sikiniz.

Bilgi!

-Diigey dogrultulama isleminden sonra tabloya

(Sek. 6) uygun olarak matkap ¢apina gére

yerlestirme islemi yapilir. Matkap konumunun

yanhs ayarlanmasi sonucunda bileme kétii
gerceklesir.

Capi1 3 mm’den az matkaplar:

Capi 3 mm'den az matkaplarin birlikte verilmis olan
adaptor 13 (Sek. 1) iginde tespit edilmesi gerekir
Gaplan 1,5/1,6/2,0/2,4/2,5 ve 3,0 mm olan spiral
matkaplar i¢in adaptorler aksesuar olarak satin
alinabilir.

izlenecek islem sirasi:

Matkabi 1 (Sek. 4) adaptor 2 icine sokunuz ve alyan
anahtarini 3 kullanarak tespit ediniz. Adaptér saftinin
gap) 10 mm'dir. Matkabi adaptdrler birlikte tespit
demirinin 4 igine sokunuz. Makine ayari, 10 mm
¢apinda bir matkap bileniyormus gibi yapilir.

Matkabi bileme:

Tehlike!
Bileme yaparken daima koruyucu gozliik takin!

Yalnizca uygun is kiyafeti giyiniz (genis kollu
giysi, kravat, taki kullanmaymniz).

1. Tirtilh civatay: 1 (Sek. 8), prizmayi agmak igin B
istikametinde geviriniz.

2. Matkabi kilavuz prizmasi igine yerlestiriniz ve bu
sirada tespit demirinin bir kilavuz pimini 2 hareket
kolunun uzun deligine 3 sokunuz.

3. Tirtilli civatayi 1 kilavuz prizmasini kapatmak igin
A istikametinde geviriniz.

4. Matkap saftini tespit prizmasinda § sabitleyiniz.

Bunun igin tespit digmesine 4 basiniz, tespit
prizmasini yaklastirip matkap saftini civata 6 ile
hafifce sikiniz.

Bilgi!
Kiigiik veya kisa matkaplarda civata 6 (Sek. 8) ile
sikistirmaya gerek yoktur. Ancak, her ne olursa
olsun kilavuz prizmasinda 5 (Sek. 8) matkabin
eksenel bir sekilde dayanmasina ve oturmasina
dikkat ediniz!

5. Mili 1 (Sek. 9), matkap 2 bileme tagina 3 hafif¢e
degene kadar geviriniz. Taksimat 4 (izerindeki
degeri okuyunuz ve mili 1 bir tam tur geri
geviriniz. Matkap 2 ve bileme tag) arasindaki
mesafe simdi 1 mm olmalidir.

6. Makineyi ACIK — KAPALI salterinden 7 (Sek. 1)
aginiz.

Bilgi!

Taksimatin 4 konumunu (Sek. 9) mutlaka tespit

ediniz! Matkap, ilk kesici ucun bilenmesinden

sonra kilavuz prizmasinda dondiiriiliir ve
ardindan bileme tagina tam olarak ilk kesici ucun
bilenmesinde olduguyla aymi mesafede
bulunmahdir. Aksi taktirde matkap asimetrik olur.

7. Hareket kolunu yumusak ve esit bir sekilde saga
dogru dayamaya kadar yanastiriniz ve bu sirada
avans milinde 1 (Sek. 10) yavagca B
istikametinde ayarlama yapiniz. Bu iglemi
matkabin bir ylizeyi bilenene kadar tekrarlayiniz.

Bilgi!
Normalde 4-5 hareketten sonra bir matkap yiizeyi
bilenmig olur. Taksimatin konumunu mutiaka
tespit ediniz!

8. Avans milini 1 (Sek. 11) daha &nce tespit edilen
taksimat 4 degerine geri déndiriinGz.

9. Makineyi ACIK — KAPALI salterinden 7 (Sek. 1)
kapatiniz.

10. Tirtilli civatayr 3 (Sek. 11) A istikametinde
geviriniz ve tespit civatasini 2 matkap tespit
demiri ile birlikte ¢ikarilana kadar gevsetiniz.

Dikkat!
Heniiz tespit demirini s6kmeyin!

11. Matkabi tespit demiri ile birlikte 180° déndir{inliz
ve ilk ylizeyin bilenmesinde anlatildid) gibi tekrar
kilavuz prizmasina yerlestirip tespit prizmasinda
sabitleyiniz.

12. Makineyi ACIK — KAPALI salterinden 7 (Sek. 1)
aginiz ve matkabin ikinci ylizeyini bileyiniz.
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Dikkat!
ikinci yiizeyi bilerken verilen avansi, tam olarak
ilk bileme isleminin sona erdigi yerde
durdurunuz. Aksi taktirde matkap asimetrik olur.

Aralik agisi ayari:

Bilgi!
Aralik agisi, esas olarak tespit demiri (Sek. 5)
icerisinde yerlestirme islemi ile ayarianir. Aralik
agist ayan, fabrika ¢ikisi 3 ila 13 mm arasi matkap
caplarina gore ayarlanmis olup yalmizca zorunlu
hallerde degistirilmelidir.

Kaydirma milinin altikése somununu 1 (Sek. 13)
tabloya (Sek. 12) gére kaydiriniz.

Bileme taginin diizeltilmesi:
Bilgi!

Kanallar olustugunda veya bileme tagi
bozuldugunda iyi bir bileme sonucu elde
edebilmek i¢in diizeltilmesi gerekir.

Dikkat!
Mutlaka koruyucu gézliik takin!

1. Matkap bileme makinesini ACIK — KAPALI
salterinden 7 (Sek. 1) aginiz.

2. Diagmeye 1 (Sek. 14) hafifge basiniz ve dizelici
pargayi 2 bileme tasinin tim yiizeyi islenene
kadar birkag defa yukari-asagi hareket ettiriniz.

Bileme taginin degistirilmesi:

Dikkat!
Bileme tasim ¢capi 45 mm’den asag diistiigiinde
degistiriniz. Bir adet yedek bileme tagi, YP. No.:
21200-58 makineyle birlikte verilmistir.

1. Elektrik figini cekiniz.
Kapagi 1 (Sek. 15) tornavida vb. kullanarak
cikariniz.

3. Alyan civatayl 2 (Sek. 15) s6kiniz, altlik diskini
3, bileme tasini 5 ve gergi bilezigini 4 ¢ikariniz.

4. Yeni bileme tagini 5, gergi bilezigini 4 ve altlik
diskini 3 takiniz. Alyan civatayi 2 sikiniz ve
kapagdi 1 takiniz. Elektrik fisini sokunuz.

Temizlik ve Bakim:

Matkap bileme makinesi 6nemli dlgiilerde bakima
ihtiyag duymaz. Ancak, taslama tozu tahrip 6zelligine
sahip oldugundan, makinenin uzun émiirlii olmasini
saglamak igin her kullanimdan sonra basingli hava
tutularak veya yumusak bir bezle temizlenmesi
gerekmektedir.
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AB - Uygunluk Beyani:

Ureticinin adi ve adresi:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Urtintin adi:

Matkap Bileme Makinesi BSG 220
Urtin numarasi: 21200

Isbu Griiniin asagida yazili normiar ve standart
belgelere uygun oldugunu, mesuliyeti tarafimiza ait
olmak lzere beyan ederiz:

AB Makine Yonetmeligi 98/037/EWG
Uygulanan normlar:

EN 61029-1 2000

IEC 61F(C0O)91 1992

AB EMV Yénetmeligi 89/336/EWG
Uygulanan normlar:

EN 55014-1: 1999

EN 55014-2: 1997

EN 61000-3-2: 1995,

EN 61000-3-3:1995

Tarih: 13.01.2002
Muh. Jérg Wagner

PROXXON S A.
Makine emniyeti bolami



Ersatzteilliste: 21200-51 Zugentlastung [

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentral- 21200-52 Skalenscheibe

service bestellen (Adresse auf der Riickseite der An- 21200-54 Unterlegscheibe

leitung) 21200-55 Abdeckscheibe ;
21200-56 Abdeckkappe

PROXXON Bohrerschérfgerat BSG 220 21200-57 Innensechskantschraube ‘
21200-58 Schieifscheibe (Zubehor)
21200-60 Kugelkopf, links

ET-Nr: Benennung 21200-61 Stellschraube
21200-62 Kugelkopf, rechts

21200-01 Gehéuse 21200-63 Stift

21200-02 Andruckprisma 21200-64 Befestigungsschrauben

21200-04 Motorhalter 21200-66 Prismenhalter

2120005 Motor 21200-67 Unterlegscheibe

21200-06 Ein-/Ausschalter 21200-68 Befestigungsschraube

21200-10 Schiebeknopf 21200-70 Abziehstein

21200-11 Druckfeder 21200-71  Halter fur Abziehstein

21200-12 Druckknopf 21200-72 Halter Kabel/Platine

21200-13 Druckfeder fiir Andruckprisma 21200-73 Haltebdckchen

21200-14 Randelmutter 21200-74 Stitzblech

21200-16 Befestigungsschrauben 21200-75 Scheibe

21200-17 Befestigungsplatte 21200-76 Kugellager

21200-18 Bugel fur Axialdrehung 21200-78 Ring

21200-18 Halterung fiir Klemmschraube 21200-79 Buchse

21200-20 Prisma fur Bohrerschaft 21200-85 Schwenkarm

21200-21 Randelschraube 21200-86 Stab

21200-22 Spindel 21200-89 Bolzen

21200-23  Sterngriff 2120090  Abdeckkappe fiir Schalter

21200-24 Druckfeder 21200-94 Ferrite

21200-25  Druckknopf 21200-95  Netzkabel

21200-26  Druckfeder 2120098 Artikelverpackung

21200-27 Adapter komplett 21200-99 Bedienungsanleitung

21200-29 Innensechskantschiissel klein

21200-30 Gehauseschraube

21200-31 Justieranschlag

21200-33 Klemmeisen

21200-34 Klemmeisenspindel

21200-35 Schiussel fir Klemmeisen

21200-37 Sechskantmutter

21200-39 Abdeckung i

21200-42 Kugelstiick

21200-44 Innensechskantschliissel gross

21200-46 Befestigungsschraube 1

21200-47 Gewindestift ‘

21200-48 Halteschraube, Kugelkopf

21200-49 Befestigungsschraube

21200-50 Befestigungsschraube
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