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Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverldssig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren.
Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifigen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zurick!
So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.
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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaniol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid I&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Gesky
Pfi éteni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tarkee
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.
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Einstellen der Spindeldrehzahl

Die Spindeldrehzanhl lasst sich stufenlos mit Hilfe der
elektronischen Regelung einstellen.

Allgemein gilt:

GroBe Fraserdurchmesser = kleine Geschwindigkeit
Kleine Fraserdurchmesser = groBe Geschwindigkeit

Eine Hilfestellung fiir die Wahl der richtigen Spindel-

geschwindigkeit gibt die Tabelle auf der Frontseite der
Frése.

Frasen

Achtung!
Tragen Sie beim Frasen immer eine Schutzbrille. Beachten
Sie unbedingt die beigefligten Sicherheitsvorschriftent

1. Werkstlick mit mitgelieferten Spannpratzen oder einem
Schraubstock sicher befestigen.

2. Frase am Schalter 1 (Fig. 4) einschalten.

3. Gewlinschte Frastiefe am Handrad 2 einstellen.

1 Umdrehung = 1 mm Vorschub

4. Klemmschraube 3 festziehen.

5. Mit angepasstem Vorschub und angepasster Fristiefe
arbeiten. Der Vorschub muss immer gegen die
Schneidrichtung des Frasers erfolgen (Fig. 5).

6. Vor dem erneuten Einstellen der Frastiefe
Klemmschraube 3 (Fig. 4) wieder I6sen.

Hinweis:
Die MICRO-Frase MF 70 wurde konstruiert fiir prézise,
feine Arbeiten. Daher Frastiefe und Vorschub-
geschwindigkeit anpassen. Ansonsten muss mit einem
unsauberen Arbeitsergebnis gerechnet werden. Ausserdem
kann bei dauernder Uberlastung der eingebaute
Elekiromotor thermisch Schaden nehmen.

Einstellen der Skala des Kreuztisches:

. Die Skalenringe an den Handrédern sind beweglich und

lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf Null
stellen. Neben den Skalenringen verfugt der Micro-
Kreuztisch Uiber eine verschiebbare Skala fiir die
Verstellung in X-Richtung 19 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles

Achtung!
Vor allen Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Alle 3 Achsen der Frase sind mit einer nachjustierbaren
Schwalbenschwanzfilhrung ausgestattet. Solite im Laufe
der Zeit eine Flihrung zuvie! oder zuwenig Spiel aufweisen,
so kdnnen Sie mittels der Justierschrauben (Fig. 6/7) das
Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des Spieles der
X-Richtung zunachst die Mutter 1 (Fig. 6/7) 16sen. Dann
das Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2 einstellen. Zum
Kontern die Mutter 1 wieder festziehen. Das Einstellen des
Spieles der anderen beiden Achsen verlauft analog.

Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da ansonsten die
Fihrung beschadigt werden kann. Alle Gewindestifte
gleichmé&Big anziehen.

Wartung

Achtung!
Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netzstecker
ziehen.

Nach der Benutzung Gerét mit einem Pinsel oder einem
weichen Lappen von allen Spanen und Staub griindlich
reinigen.

Keine agressiven Reinigungsmittel verwenden!

Zur Schmierung der Flhrungen s&urefreies Maschinend!
verwenden.

Auf freie Offnung aller Liftungsschlitze achten.

Gerét nach Gebrauch nicht mit Druckluft reinigen, da Staub
und Schmutz in die Fiihrungen geraten kénnen!

EG-Konformitétserkldrung

Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Wir erklédren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt die Bestimmungen folgender EG-Richtlinien erfillt;

* EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG; 93/68/EWG
e DIN EN 61022/ 02.2001

¢ EG-Maschinenrichtlinie 98/037/EWG
e DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EG-EMV-Richtlinie 89/336/EWG
e DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

¢ DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Datum: 13.10.2002

i

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Gerétesicherheit



Bedienungsanieitung
Microfrase MF 70

Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf der PROXXON MICRO-Frase MF 70 haben Sie
sich flr ein prézises, hochwertiges Produkt entschieden.
Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist ausgestattet mit
dem bewdhrten MICRO—Kbordiynatentisch KT 70. Damit
haben Sie die Méglichkeit, préazise kleinere Frasarbeiten in
Metallen, Kunststoffen oder Holz durchzufithren. Um die
Frase und das mitgelieferte Zubehor sicher und fachge-
recht bedienen zu kdnnen, lesen Sie bitte vor der Be-
nutzung die beigefiigten Sicherheits- und Bedienhinweise
sorgfaltig durch.

Gesamtansicht (Fig 1):

Ein-/ Ausschalter
Drehzahlregelung

Skala fur Z-Richtung
Spindelabdeckung

Arbeitstisch KT.70 (210 mm x 70 mm)
Support

Loch fiir FuBbefestigung
Justierschrauben

Spannpratzen

10. Klemmschraube

11. Tabelle fiir Spindelgeschwindigkeiten
12. Spannzangen

13. Handrad fiir X-Richtung

14. Skalenring fur X-Richtung

15. Handrad fiir Y-Richtung

16. Skalenring flr Y-Richtung

17. Handrad fir Z-Richtung

18. S8kalenring fur Z-Richtung

19. Bewegliche Skala fur X-Richtung
20. Bodenplatte

21. Spanschutz

22. Schllssel

©CONDOTA WD~

Beschreibung der 'Maschine

Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist das ideale Gerét
fur alle feinen und prézisen Frésarbeiten in Metallen (Guss,
Stahl, Messing, Aluminium), Kunststoffen oder Holz.
Zusammen mit der hohen Spindelgeschwindigkeit von
5.000 bis 20.000/min., die den Einsatz kleinster
Fraserdurchmesser erlaubt, sowie dem hochprézisen
MICRO-Koordinatentisch KT 70 haben Sie somit alle
Vorraussetzungen zum genauen und sauberen Arbeiten.

Zur Grundausriistung gehdren;

- Frasspindel mit Z-S&ule und stabilem FuB

- Spannzangenblock mit Spannzangen e,
@ 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 und 3,2 mm)

- MICRO-Koordinatenkreuztisch KT 70 kpl.

- Spannpratzensatz mit Befestigungsmaterial

- Befestigungsschrauben flir Micro-Koordinatentisch

- Bedienwerkzeug

- Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften

Technische Daten:

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz

Leistung: 100 Watt :
Nur im Haus verwenden

Schutzklasse Il Gerst

Spindeldrehzahl 5.000 - 20.000/min

Verstellweg vertikal 83 mm

Verstellweg quer 134 mm

Verstellweg langs 48 mm

TischgroBe 200 x 70 mm

Skalenringe 1.Umdrehung = 1 mm
1 Teilstrich = 0,05 mm

MaBe der T-Nuten 12x8x5mm

Abstand der T-Nuten 25 mm

Aufstellflache 130 x 225 mm

Gesamthohe 340 mm

Gewicht ca. 7 kg

Gerauschentwicklung 70 dB(A)

Vibrationen 2.5 m/s?

Montage der Frise

- Den Kreuztisch 1 (Fig. 2) mit den 4 beigefligten
Innensechskantschrauben M4 am FuB 2 befestigen.

- Die Frase muss nun mit 4 Schrauben 3 auf einer
stabilen Unterlage sicher befestigt werden.

Bedienung

Montage der Spannzangen

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. Das Fest-
ziehen der Uberwurfmutter ohne eingslegten passenden
Schaft beschédigt die Spannzange.

1. Spindel mit Schiiissel blockieren und Uberwurfmutter 1
(Fig.3) l6sen.

2. Gewtlinschte Spannzange 2 mit passendem
Einsatzwerkzeug 3 einflihren.

3. Frasspindel blockieren und Uberwurfmutter wieder
festziehen.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich spannen. Lang
herausstehende Schafte vibrieren und verursachen ein
schlechtes Frasergebnis.



@ Operating Instructions
Micro Milling Machine MF 70

Dear Customer,

By purchasing your PROXXON Micro Milling Machine

MF 70, you have chosen a good-quality, high-grade
machine. The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is
equipped with the proven KT 70 microcoordinate table.
This enables you to perform small, precise milling
operations on metal, plastics or wood. In order to operate
the milling machine and the acoompanying accessories
safely and correctly, please read the enclosed safety
information and operating instructions prior to operation.

General view (Fig. 1):

. On / Off switch

. Speed control

. Scale for Z direction

. Spindle cover .
KT 70 work table (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hole for securing base

. Adjusting screws

. Clamps

10. Clamp screw

11. Table for spindle speeds
12. Collet chucks

13. Handwheel for X direction
14. Scale ring for X direction
15. Handwhesl for Y direction
16. Scale ring for Y direction
17. Handwheel for Z direction
18. Scale ring for Z direction
19. Moving scale for X direction
20. Base plate

21. Cuiting guard

22. Spanners

Description of the machine

The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is the ideal
machine for all fine and precision milling work for metals
(cast iron, steel, brass, aluminium), plastics or wood.

With the high spindle speed of 5,000 to 20,000 rpm
{enabling the use of the smallest milling cutter diameters} in
conjunction with the high-precision KT 70 microcoordinate
table, all pre-conditions for precise and clean operation are
fulfilled.

The basic equipment includes: |

~ Milling spindle with Z-pillar and stable base

— Collet chuck block with collet chucks

- (@1.0;1.5; 2.0, 2.4; 3.0 and 3.2 mm)

- KT 70 microcoordinate table, complete

— Clamp set with fastening materials

— Fastening screws for KT 70 micro coordinate tabie
— Auxiliary tools

— Operating instructions and safety regulations

Technical data
Voltage:
Power rating:

{3
Bl

Spindle speed

Vertical adjustment travel
Lateral adjustment travel
Longitudinal adjustment travel
Table size

Scale rings

Dimensions of T-grooves
Spacing of T-grooves
Size of base

Overali height

Weight

Noise emission

Vibration

230 volts, 50/60 Hz
100 watt
Use indoors only
Protection class Ii device
5,000 - 20,000 rpm
83 mm
134 mm
46 mm
200 x 70mm
1 turn =1 mm
1 graduation line = 0.05 mm
12 x6 x5 mm
25 mm
130 x 225 mm
340 mm
approx. 7 kg
70 dB(A)
2.5 m/s?

Assembly of the milling machine

- Attach the compound-type table 1 (Fig. 2) to the base 2
with the 4 x M4 Allen screws supplied.

- The milling machine must now be fastened to a stable
work surface with 4 screws 3.

Operation

Installation of the collet chucks

Important
Disconnect the mains plug before changing tools.
Tightening the union nut without a suitable shank inserted,

damages the collet chuck.

1. Block the spindle with a spanner and release union

nut 1 (Fig. 3).

2. Insert the required collet chuck 2 using suitable inserting

tool 3.

3. Block milling spindle and re-tighten union nut.

Note:
All inserting tools must be tightened with as little protrusion
as possible. Excessively protruding shanks vibrate and

cause poor milling results.

Setting the spindle speed

The spindle speed can be adjusted continuously by means

of the electronic control.

In general:

Large milling tool diameter = low speed
Smail milling tool diameter = high speed

The correct spindle speeds are indicated on the table on
the front of the milling machine.

Milling

Important
Always wear protective goggles when milling. Always
observe the enclosed safety regulations.

1. Fasten the work piece with the clamps supplied or in a
vice.

2. Switch on milling machine at switch 1 (Fig. 4).

3. Adjust the required milling depth using handwheel 2.
1 turn = 1 mm feed

4. Tighten clamp screw 3.

5. Work with a suitable feed and with a suitable milling
depth. The feed must always be against the cutting
direction of the milling tool (Fig. 5).

6. Release clamp screw 3 before readjusting the cutting
depth (Fig. 4).

Note:

The MF 70 MICRO Milling Machine is designed for precise,
fine machining. Therefore, adopt suitable milling depth and

feed rate. Otherwise, poor quality milling results are to be

expected. Furthermore, thermal damage may be caused to

the electric motor due to continuous overloading.

Adjustment of scale on compound-type
table:

The scale rings on the handwheels are moveable and can

thus be set to zero without traversing the table. In addition
to the scale rings, the KT 70 micro-compound-type table is

equipped with a moveable scale for adjustment in the
X direction 19 (Fig. 1).

Adjustment of guide play

Important )
Disconnect the mains plug before making any adjustments.

All 3 axes of the milling machine are equipped with an
adjustable dovetail guide. If, after a time, a guide is found
to have too much or too little play, the play can be reset via
the adjusting screws (Fig. 6/7). In order to adjust the play in
the X direction, first release the nut 1 (Fig. 6/7). Then set
the play using the set screws 2. Lock by re-tightening the
nut 1. Adjustment of play for the other two axes is
performed analogously.

Note:
Do not over-tighten the set screws as, otherwise, the guide
may be damaged. Evenly tighten all the set screws.

Maintenance

Important
Disconnect the mains plug before all maintenance and
cleaning operations.

After using the device, thoroughly clean it of all cuttings
and dust using a brush or a soft cloth.

Do not use aggressive cleaning agents.

Use only acid-free machine oil for lubrication of the guides.
Ensure that all ventilation slits are free from obstruction.
Do not clean the device using compressed air after use, as
the guides may become contaminated with dust and dirt.

EC Declaration of Conformity

Name and address of producer: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

We assume sole liability for ensuring that this product
conforms with the following EC guidelines:

* EC Low Voltage Guideline 73/23 EEC; 93/68 EEC
e DIN EN 61029 / 02.2001

EC Machine Guideline 98/037 EEC
DIN EN 61029 / 02.2001

EC-EMC Guideline 89/336/EEC
DIN EN 55014-1/09.2002

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Date: 13.10.2002

i

Jorg Wagner MSc

PROXXON S.A.
Equipment Safety Division



Manuel d'utilisation
Micro-fraiseuse MF 70

Cher client,

Félicitations, vous venez d'acquérir la MICRO-fraiseuse
PROXXON MF 70, un appareil de précision de grande
qualité. La MICRO-fraiseuse MF 70 est équipée du tableur
MICRO KT 70 bien connu. Cela vous permet de réaliser
des petits travaux de précision dans les métaux, les
plastiques ou le bois. Pour pouvoir utiliser cette fraiseuse
et les accessoires fournis, correctement et en toute
sécurité, veuillez lire attentivement les consignes de
sécurité et d'utilisation ci-jointes avant de ia mettre en
marche.

Vue d'ensemble (fig. 1) :

. Bouton marche/arrét

. Réglage de la vitesse

. Echelle axe des Z

. Recouvrement de broche

. Etabli KT 70 (210 mm x 70 mm}
Banc

. Alésage pour la fixation de pied
. Vis de réglage

. Griffes de serrage

10. Vis de serrage

11. Tableau indiquant les vitesses de la broche
12. Pinces de serrage

13. Molette de I'axe des X

14. Anneau gradué de I'axe des X
15. Molette de I'axe des Y

16. Anneau gradué de I'axe des Y
17. Molette de I'axe des Z

18. Anneau gradué de 'axe des Z
19. Echelle mobile de I'axe des X
20. Plaque de support au socle

21. Méchoire de protection

22. Clé

OCENOOT A ®N =

Descriptif de I'appareil

La MICRO-fraiseuse PROXXON MF 70 est I'outil idéal
pour effectuer toutes les.opérations de fraisage de
précision dans les métaux (fonte, acier, laiton, aluminium},
les matiéres plastiques ou le bois.

Avec la vitesse élevée de la broche, comprise entre 5000
et 20 000 tr/min, qui permet d'utiliser un diameétre de
fraisage trés petit, ainsi qu’avec le tableur de haute
précision KT 70, vous disposez de toutes les conditions
nécessaires a un bon travail de précision.

Font partie de I'équipement de base :

— Broche porte-fraise avec montant Z et pied robuste

- Bloc de pinces de serrage avec pinces de serrage
(@1,0;15;20,24;3,08et3,2mm)

~ Tableur MICRO TK 70 complet

- Jeu de griffes de serrage avec matériel de fixation

— Vis de fixation pour tableur MICRO

- Outil de commande

- Instructions d'utilisation et consignes de sécurité

Caractéristiques techniques

Tension : 230 volts, 50/60Hz

Puissance : 100 watts

{3 Utilisation & I'intérieur
uniguement

] Appareil de catégorie

de protection |l

Vitesses de rotation de la broche 5000 a 20 000 tr/min

Course de réglage verticale 83 mm
Course de réglage transversale 134 mm
Course de réglage longitudinale 46 mm

200 x 70 mm

1 tour =1 mm

1 trait = 0,05 mm
Cotes des rainures en T 12x6x5mm
Espace des rainuresen T 25'mm

Dimensions de la table
Anneau gradué

Surface nécessaire & l'installation 130 x 225 mm
Hauteur totale 340 mm
Poids - env. 7 kg
Niveau sonore 70 dB(A)
Vibrations 2,5 m/s?

Montage de la fraiseuse

— Fixer la table composée 1 (fig. 2) au pied 2 & I'aide des
4 vis & six pans creux jointes.

- La fraiseuse doit alors étre fixée a I'aide de 4 vis 3 sur
une surface stable.

Manipulation

Montage des pinces de serrage

Attention !
Débranchez I'appareil avant de changer ['outil. Le fait de
serrer le contre-écrou sans que la broche adéquate soit
montée endommage la pince de serrage.

1. Bloguer la broche avec la clé et desserrer le conire-
écrou 1 {fig. 3).

2. Introduire la pince de serrage souhaitée 2 avec I'outil
adéquat 3.

3. Bloquer la broche porte-fraise et resserrer & fond le
contre-écrou.

Remarque :
Serrer tous les outils au plus prés possible. Des queues
dépassant de beaucoup vibrent et donnent un mauvais
travail.

Réglage de la vitesse de la broche

Il est possible de régler la vitesse de rotation de la broche
en continu & I'aide de la régulation électronique.

Garder & I'esprit cette régle générale :

Grand diamétre de fraise = petite vitesse

Petit diamétre de fraise = grande vitesse

Le tableau disposé sur |'avant de la fraiseuse peut vous
aider a sélectionner la bonne vitesse de broche.

Fraisage

Attention !
Toujours porter des lunettes de protection lors du fraisage.
Respecter impérativement les consignes de sécurité
jointes !

1. Toujours fixer la piéce a travailler avec les griffes de
serrage jointes ou dans un étau.

2. Metire la fraise sous tension au moyen de I'interrupteur
1 (fig.4).

3. Régler la profondeur de fraisage & ['aide de la molette 2.
1 tour = avance de 1 mm.

4. Serrer a fond la vis de serrage 3.

5. Travailler avec une profondeur de fraisage et un
mouvement d'avance adéquats. Le mouvement
d'avance de la fraise doit toujours étre en sens contraire
a la direction de coupe de la fraise (fig. 5).

6. Avant de régler a nouveau la profondeur de fraisage,
redesserrer la vis de serrage 3 (fig. 4).

Remarque :
La MICRO-fraiseuse MF 70 a été congue pour un travail de
précision. La profondeur de fraisage et la vitesse de
mouvement d’avance doivent donc étre adaptées 'une a
Pautre. Sinon, le travail effectué ne sera pas parfait. Par
ailleurs, une surcharge exercée en permanence peut
endommager le moteur électrique par surchauffe.

Réglage de la régle de I’établi :

Les anneaux gradués des molettes sont mobiles ; il est
donc possible de les remettre a zéro facilement. En plus
des anneaux gradués, le tableur Micro dispose d‘une régle
montée sur glissiére, permettant d'ajuster le réglage de
I'axe des X 19 (fig.1).

Réglage du jeu du guide

Attention !

Débrancher la fiche d'alimentation sur secteur avant
effectuer tout travail de réglage.

Tous les 3 axes de la fraise sont équipés d'un guidage de
queue d'aronde réglable. Si, en cours d'opération, le jeu du
guide devait se dérégler, vous avez la possibilité de
procéder a un nouveau réglage au moyen de la vis de
réglage (fig. 6/7). Pour le réglage du jeu du sens de
direction X, veuillez, dans un premier temps, desserrer
I'écrou 1 (fig. 6/7). Puis, régler le jeu & I'aide des goupilles
filetées 2. Bloquer I'ensemble en resserrant 'écrou 1 &
fond. Procéder de la méme maniére pour le réglage du jeu
des deux autres axes.

Remarque :
Ne pas trop serrer les goupilies filetées, vous risquez sinon
d'endommager le guide. Serrer uniformément toutes les
goupilles filetées.

Maintenance

Attention !

Retirer le cordon d'alimentation avant de procéder a tous
travaux de maintenance et de nettoyage.

Aprés avoir utilisé I'appareil, éliminer soigneusement tous
les copeaux et la poussiére & I'aide d'un pinceau ou d'un
chiffon doux.

Ne pas utiliser de détergeants agressifs !

Pour ie graissage des guides, utiliser de ['huile machine
sans acide.

Veillez & ce gu'aucune ouverture d'aération ne soit
obstruée.

Nettoyer I'appareil a I'air comprimé aprés son utilisation
afin d'éviter toute intrusion de poussiére et de saleté dans
les guides !

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant : PROXXON S.A.
6 & 10, Harebierg
6868 Wecker {Luxembourg)

Nous déclarons, sous notre entiére responsabilité, que ce

produit est conforme aux directives CE suivantes :

* Directives CE en matiére de basse tension
73/23 CEE; 93/68 CEE

« DIN EN 61029 / 02.2001

¢ Directive CE sur les machines 98/037 CEE

* DIN EN 61029 / 02.2001

« Directive CE sur la compatibiiité électromagnétique
89/336/CEE

* DIN EN 55014-1 / 09.2002

¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002

e DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

* DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Date : 13.10.2002

Jorg Wagner, ingénieur diplomé

PROXXON S.A
Service Sécurité des appareils



Istruzioni per l'uso
Microfresatrice MF 70

Gentile cliente!

Con l'acquisto della fresatrice PROXXON MICRO MF 70
avete scelto un prodotto preciso, di alta qualita. La
fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & equipaggiata con un
ottimo tavolo MICRO a coordinate KT 70. In tal modo &
possibile eseguire piccoli lavori di fresatura in metallo, in
materiali sintetici, oppure in legno, di estrema precisione.
Per un uso corretto e sicuro della fresatrice e degli
accessori con essa forniti, prima dell'utilizzo, leggere con
cura le norme di sicurezza e le istruzioni per I'uso accluse.

Panoramica complessiva (fig. 1):

. Interruttore di accensione/spegnimento
. Dispositivo di regolazione del numero-di giri
. Scala per direzione Z

. Copertura dell'albero

. Piano portapezzo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Carrello

. Foro per il fissaggio del piede

. Viti di registro

. Staffe di serraggio

. Vite di arresto

. Tabella per le velocita dell'albero

. Pinze di serraggio

. Volantino per direzione X

. Anello graduato per direzione X

. Volantino per direzione Y

. Anello graduato per direzione Y

. Volantino per direzione Z

. Anello graduato per direzione Z

. Scala mobile per direzione X

. Piastra di base

. Proteggitrucioli

. Chiave

—
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Descrizione della macchina

La fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & la macchina
ideale per tutti i lavori di fresatura di estrema precisione sui
metalli (ghisa, acciaio, ottone, alluminio), sulla plastica
oppure sul legno.

Oltre all’'estrema velocita dell’albero compresa tra 5.000 e
20.000 giri/min, che consente I'impiego del diametro pitl
piccolo della fresa, e oltre al tavolo MICRO a coordinate
KT 70, avrete tutti i presupposti per poter eseguire lavori
precisi e puliti. :

L'attrezzatura di base comprende:

- Albero portafrese con montante Z e piede stabile

- Blocco pinze di serraggio con pinze di serraggio
©1,0;1,5;2,0,2,4; 3,08 3,2 mm)

- Tavolo a croce MICRO con coordinate KT 70 completo

- Kit staffe di serraggio con materiale di fissaggio

- Vitj di fissaggio per il tavolo MICRO a coordinate KT 70

- Utensili

~ Istruzioni per I'uso e norme di sicurezza

Dati tecnici:

Tensione: 230 Volt, 50/60Hz
Potenza: 100 Watt

) Solo per uso domestico
o] Classe di protezione

apparecchio Il
Numero di giri dell'albero 5.000-20.000 giri/min
Corsa di regolazione verticale 83 mm
Corsa di regolazione trasversale 134 mm
Corsa di regolazione
longitudinale 46 mm
Dimensioni del tavolo 200 x 70 mm
Anelli graduati 1giro=1mm

1 graduazione = 0,05 mm
Dimensioni delle scanalature a T 12 x 6 x 5 mm
Distanza delle scanalaturea T 25 mm

Superficie di appoggio 130 x 225 mm
Altezza complessiva 340 mm

Peso circa 7 kg
Sviluppo dei rumori 70 dB(A)
Vibrazioni 2.5 m/s?

Montaggio della fresatrice

- Fissare il tavolo a croce 1 (Fig. 2) sul piede 2 con ie 4 viti
ad esagono cavo M4 fornite.

- La fresatrice deve essere ora fissata in modo ben fermo
con 4 viti 3 su uno spessore stabile.

Uso

Montaggio delie pinze di serraggio

Attenzione!
Prima della sostituzione dell’utensile staccare la spina per
la presa di corrente. Il serraggio dei dadi a risvolto senza il
gambo inserito adatto, danneggia la pinza di serraggio.

1. Bloccare 'albero con la chiave ed allentare il dado a
risvolto 1 (Fig. 3).

2. Introdurre la pinza di serraggio desiderata 2 con
I'utensile d'impiego 3 adatto.

3. Bloccare l'albero della fresatrice e serrare di nuovo il
dado a risvolto.

Nota:
Tenere serrati tutti gli utensili d'impiego il pill brevemente
possibile. | gambi lunghi e sporgenti vibrano causando uno
scarso risultato di fresatura.

Regolazione del numero di giri deli'albero

Il numero di giri dell'albero si pud impostare in modo
continuo con l'aiuto della regolazione elettronica.

In generale vale la regola:

Diametro grande della fresa = velocita ridotta
Diameétro piccolo della fresa = velocita elevata

La tabella collocata sulla parte anteriore della fresatrice

rappresenta un aiuto per la scelta della velocita corretta
dell'albero.

Fresatura

Attenzione!
Durante i lavori di fresatura portare sempre gli occhiali
protettivi. Osservare con scrupolo'le norme di sicurezza
accluse!

1. Serrare il pezzo da lavorare in modo sicuro con 'aiuto
delle staffe di serraggio fornite, o con una morsa.

2. Accendere la fresatrice premendo l'interruttore 1 (Fig. 4).

3. Regolare la profondita di fresatura desiderata sul
volantino 2.

1 giro = 1 mm di avanzamento

4. Serrare la vite di arresto 3.

5. Lavorare con I'avanzamento e la profondita di fresatura
adeguati. Uavanzamento deve avvenire sempre in senso
opposto alla direzione di taglio della fresa (Fig. 5).

6. Prima della nuova impostazione della profondita di
fresatura, allentare nuovamente la vite di arresto 3
(Fig. 4).

Nota:
La fresatrice MICRO MF 70 & stata realizzata per lavori di
estrema precisione. Per questo motivo, adattare la
profondita di fresatura e la velocita di avanzamento. In
caso contrario si potrebbe ottenere un risultato di lavoro
non ottimale. Inoltre, in caso di sovraccarico continuo, il
motorino elettrico incorporato potrebbe subire danni
termici.

Regolazione della scala del tavolo a croce:

Gli anelli graduati sui volantini sono mobili e si possono
percid azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli
graduati, il tavolo a croce Micro dispone di una scala
spostabile per la regolazione in direzione X 19 (Fig. 1).

Regolazione del gioco di guida

Attenzione!

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione, staccare la spina
di alimentazione!

Tutte e 3 le assi della fresatrice sono equipaggiate con una
guida a forma di coda di rondine, regolabile in un-secondo
tempo. Se nel corso del tempo una guida dovesse
mostrare un gioco eccessivo o troppo ridotto, & possibile
regolare it gioco tramite le viti di registro (Fig. 6/7). Per
regolare il gioco in direzione X allentare dapprima il dado 1
(Fig. 6/7). Successivamente, regolare il gioco con l'aiuto
delle viti senza testa 2. Per fissare, serrare nuovamente il
dado 1. La regolazione del gioco delle altre due assi
avviene in modo analogo.

Nota:
Non serrare troppo le viti senza testa, altrimenti la guida
potrebbe venire danneggiata. Serrare di nuovo tutte le viti
senza testa in modo uniforme.

Manutenzione

Attenzione!
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di manutenzione o di
pulizia, sfilare la spina di alimentazione!

Dopo averla usata, pulire bene la macchina con un
pennello oppure uno straccio morbido-dai trucioli e dalla
polvere. Non adoperare detersivi aggressivil

Per la lubrificazione delle guide usare olio per macchine,
senza acidi.

Controllare che le aperture di tutte le feritoie di ventilazione
siano libere.

Dopo averla usata, non pulire la macchina con aria
compressa, perché cosi potrebbero depositarsi polvere e
particelle di sporcizia nelle guide!

Dichiarazione di conformita CE

Nome e indirizzo del produttore: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle disposizioni delle seguenti
direttive CE:

» Direttiva CE relativa alla bassa tensione 73/23/CEE
» DIN EN 61029 / 02.2001 93/68/CEE

 Direttiva CE relativa ai macchinari 98/037/CEE

o DIN EN 61029 / 02.2001 ~

* Direttiva CE CEM (compatibilita elettromagnetica)
89/336/CEE

* DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08,2002

* DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

¢ DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Data: 13.10.2002

Ing. Jorg'‘Wagner

PROXXON S.A.
Settore di attivita sicurezza dei macchinari

49 -



Instrucciones de manejo
Microfresadora MF 70

iEstimado cliente!

Al comprar la microfresadora PROXXON MF 70 se ha
decidido Ud. por un producto preciso y de gran calidad. La
microfresadora PROXXON MF 70 va equipada con la
eficaz mesa movible en coordenadas MICRO KT 70. Gon
ella tiene la posibilidad de realizar trabajos de fresado méas
pequefios y precisos en metales, plasticos o madera. Para
poder manejar la fresadora y los accesorios suministrados
con seguridad y de forma apropiada, antes de utilizarla fe
rogamos que lea atentamente las normas de seguridad y
manejo que se adjuntan.

Vista de conjunto (fig 1):

. Conector/Desconector

. Regulacion del régimen de revoluciones
. Escala para la direccion Z

. Recubrimiento del husillo

. Mesa de trabajo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Soporte

. Agujero para la fijacién del pie

. Tornillos de ajuste

. Garras

10. Tornillo de apriete

11. Tabla de velocidades del husillo
12. Pinzas de sujecién

13. Volante manual para la direccion X
14. Anillo indice para la direccion X
15. Volante manual para la direccién Y
16. Anillo indice pard la direccién Y
17. Volante manual para la direccion Z
18. Anillo indice para la direccion Z
19. Escala mévil para la direccion X
20. Placa del piso

21. Proteccién contra virutas

22. Llave

OO N®UHWN =

Descripcién de la maquina

La microfresadora PROXXON MF 70 es el aparato ideal
para todos los trabajos de fresado finos y precisos en
metales (fundicién, acero, latdn, aluminio), plasticos o
madera. Junto con la alta velocidad de husillo de 5.000 a
20.000 r.p.m., que permite utilizar diametros de fresa muy
pequefios, asi como la mesa movible de coordenadas de
alta precision MICRO KT 70, dispondra Ud. de todos los
requisitos para realizar trabajos precisos y limpios.

En el equipo basico figuran:

- Husillo de la fresadora con columna Z y pie resistente

- Bloque de pinzas de sujecién con pinzas
(©1,0;1,5;2,0,2,4; 3,0y 3,2 mm)

- Mesa en cruz de coordenadas MICRO KT 70 kpl.

- Juego de garras con material de fijacion

~ Tornillos de fijacién para mesa de coordenadas

— Herramienta de mando

- Manual de instrucciones y normas de seguridad

Datos técnicos:

Tension: 230 voltios, 50/60 Hz
Potencia: 100 vatios

G Utilizar s6lo en la casa
=] Aparato con clase

de proteccion Il

Namero de revol. husillo 5.000 - 20.000 r.p.m.

Recorrido de ajuste vertical 83 mm
Recorrido de ajuste transversal 134 mm
Recorrido de ajuste longitudinal 46 mm
Tamafio de la mesa 200 x 70 mm

Anillos indice 1 vuelta = 1 mm
1 graduacion = 0,05 mm

Medidas de las ranuras en T 12X 6 x5 mm

Separacién de lasranurasen T 25 mm
Superficie de montaje 130 x 225 mm
Altura total 340 mm

Peso aprox. 7 kg
Desarrollo de ruidos 70 dB(A)
Vibraciones 2.5 m/s?

Montaje de la fresa

~ Fijar la mesa en cruz 1 (fig. 2) al pie 2 con los 4 tornillos
de hexagono interior M4 que se adjuntan.

— La fresa debera fijarse bien, mediante 4 tornillos 3,
sobre una base sdlida.

Manejo

Montaje de las pinzas

[Atencion!
Antes de cambiar la herramienta, extraer el enchufe de
contacto a la red. El apriete de la tuerca de racor sin
vastago apropiado dafia la pinza portapieza.

1. Bloquear el husillo con llave y aflojar la tuerca de racor 1
(fig.3).

2. Introducir la pinza portapieza deseada 2 con la
herramienta de insercién apropiada 3. :

3. Bloquear el husillo portafresa y volver.a apretar la tuerc:
de racor.

Nota:
Tensar los menos posible todas las herramientas de
insercion. Los vastagos que sobresalen vibran y traen
consigo un mal resultado del fresado.

Ajuste del numero de revoluciones del husillo

El nimero de revoluciones del husilio puede ajustarse sin
escalonamiento con la ayuda de la regulacién electronica.
Por lo general rige:

Diametro grande de la fresa = baja velocidad

Diametro pequefio de la fresa = alta velocidad

Una ayuda para elegir la velocidad del husillo correcta la
proporciona la tabla sobre el lado frontal de la fresa.

Fresado

jAtencion!
Al fresar, lleve siempre puestas gafas protectoras. jTenga
en cuenta necesariamente las normas de seguridad que se
adjuntan!

1. Fijar bien la pieza de trabajo con las garras que se

adjuntan al suministro o un tornillo de banco.

2. Conectar la fresa en el interruptor 1 (fig. 4).

3. Ajustar la profundidad de fresado deseada en la rueda
de mano 2.

1 vuelta = avance de 1 mm

. Apretar el tornillo de apriete 3.

. Trabajar con avance y profundidad de fresado
apropiados. El avance debera realizarse siempre en
sentido contrario al de corte de la fresa (Fig. 5).

6. Antes de volver a ajustar la profundidad de la fresa,

volver a aflojar el tornillo de apriete 3 (Fig. 4).

o

Nota:
La microfresadora MF 70 se ha construido para trabajos
precisos y finos. Por eso, ajuste la profundidad de fresado
y la velocidad de avance. En caso contrario, habra que
contar con un resultado del trabajo incorrecto. Ademas, en
caso de que dure la sobrecarga, el motor eléctrico
incorporado puede sufrir dafios térmicos.

Ajuste de la escala de la mesa en cruz:

Los ahillos indice en los volantes manuales son méviles,
por lo que pueden ponerse a 0 sin atascar la mesa.
Ademés de los anillos indice, la mesa en cruz Micro
dispone de una escala desplazable para el ajuste en la
direccién X 19 (Fig. 1).

Ajuste del juego de la guia

iAtencion!
iAntes de todos los trabajos de ajuste, extraer el enchufe
de contacto a la red!

Los 3 ejes de la fresa van provistos de una guia de cola de
milano reajustable. Si con el paso del tiempo presentase
una guia un juego excesivo o escaso, en este caso podra
Ud. reajustar el juego mediante los tornillos de ajuste

(fig. 6/7). Para ajustar el juego de la direccion X, aflojar en
primer lugar la tuerca 1 (fig. 6/7). A continuacién, ajuste el
juego con la ayuda de los tornillos prisioneros 2. Para
contraapretar, volver a apretar la tuerca 1. El ajuste del
juego de los otros dos ejes discurre de forma analoga.

Nota:
No apretar demasiado los tornillos prisioneros, ya que sino
puede dafiarse la guia. Apretar uniformemente todos los
tornillos prisioneros.

Mantenimiento

jAtencion!
Antes de cualguier trabajo de mantenimiento o limpieza,
extraer el enchufe de la red.

Después de los trabajos, limpiar el aparato
meticulosamente eliminando todas las virutas y el polvo
con un pincel o un trapo suave.

iNo utilizar productos de limpieza agresivos!

Utilizar aceite para maquinas sin acido para lubricar las
gufas.

Prestar atencion a que todas las ranuras de ventilacién
estén libres de obstrucciones.

iDespués de los trabajos no se debe limpiar el aparato con
aire comprimido, dado que podria penetrar polvo y
suciedad en las guias!

Declaraciéon de conformidad de la UE

Nombre y direccion del fabricante: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que este
producto cumple las disposiciones de las directrices EG
siguientes:
 Directriz de baja tension EG 73/23/EWG; 93/68/EWG
* DIN EN 61029 / 02.2001 .

* Directriz de maquinas EG 98/037/EWG
o DIN EN' 61029 / 02.2001

» Directriz EG-EMV 89/336/EWG

¢ DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08,2002

* DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

» DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Fecha: 13.10.2002

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de Actividades de Seguridad de Aparatos
) -13.-



@ Gebruiksaanwijzing
Microfrees MF 70

Geachte klant,

Door de aanschaf van de PROXXON microfrees MF 70
heeft u nu de beschikking over een kwalitatief hoogwaardig
product. De PROXXON Microfrees MF 70 is uitgerust met
de beproefde MICRO-coérdinatentafel KT 70. Hiermee
kunt u precieze kleine freeswerkzaamheden in metaal,
kunststof of hout uitvoeren. Lees de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en bedieningsinstructies zorgvuldig
door, zodat u de frees en de meegeleverde accessoires
veilig en vakkundig kunt bedienen.

Overzicht (Fig. 1):

. Aan-/ uit-schakelaar

. Toerentalregeling

. Schaal voor Z-richting

. Spilafdekking

. Werktafel KT 70 (210 mm x 70 mm)
Support

. Gat voor de bevestiging van de voet

. Stelschroeven

. Klembekken

10. Klembout

11. Tabel voor snelheden van de spil

12. Spantangen

13. Handwiel voor X-richting

14. Ring met schaalverdeling voor X-richting
15. Handwiel voor Y-richting

16. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
17. Handwiel voor Z-richting

18. Ring met schaalverdeling voor Z-richting
19. Beweegbare schaal voor X-richting

20. Bodemplaat

21. Spaanbescherming

22. Sleutel

Beschrijving van de machine

De PROXXON Microfrees MF 70 is het ideale apparaat
voor alle fijne en precieze freeswerkzaamheden in metaal
(gietijzer, staal, messing, aluminium), kunststoffen of hout.
Samen met de hoge spilsnelheid van 5.000 tot

20.000 omw/min, waardoor de kleinste freesdiameter kan
worden gebruikt, en de precieze MICRO-coérdinatentafel
KT 70 is aan alle voorwaarden voldaan voor precies en
zuiver werken,

Standaard worden de volgende onderdelen meegeleverd:
- Freesspil met Z-stijl en stabiele voet
~ Tegenspaninrichting met spantangen
(@1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 en 3,2 mm)
- MICRO-codrdinatentafel KT 70 compl.
~ Set klembekken met bevestigingsmateriaal
- Bevestigingsbouten voor MICRO-coordinatentafel KT 70
— Bedieningsgereedschap
- Gebruiksaanwijzing en veiligheidsvoorschriften

Technische gegevens
Spanning:

Vermogen:

[@]

Toerental van de spil
Instelbereik verticaal
Instelbereik dwars
Instelbereik in de lengte
Afmeting van de tafel
Schaalringen

Maten van de T-frezen
Afstand van de T-groeven
Opstelviak

Totale hoogte

Gewicht

Geluidsniveau

Trillingen

Montage van de frees

230 volt, 50/60 Hz

100 watt

Alleen in huis gebruiken
Beveiligingsklasse i
apparaat

5.000- 20.000 omw/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omwenteling = 1 mm
1 maatstreep = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

30 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70 dBA)

2,56 m/s?

~ Bevestig de cobrdinatentafel 1 (Fig. 2) met de
4 meegeleverde inbusbouten M4 aan voet 2.

~ De frees moet nu met 4 bouten 3 op een stabiele
ondergrond veilig worden bevestigd.

Bediening

Montage van de spantangen

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereedschap
wisselt. Als de wartelmoer zonder passende schacht wordt
aangehaald, wordt de spantang beschadigd.

1. Blokkeer de spil met een sleutel en draai de

wartelmoer 1 (Fig. 3) los.

2. Steek de gewenste spantang 2 met het passende

gereedschap 3 in.

3. Blokkeer de freesspil en draai de wartelmoer weer vast.

Aanwijzing:
Span alle gereedschappen zo kort mogelijk. Lang
uitstekende schachten trillen en veroorzaken een slecht

freesresultaat.

Instellen van toerental van de spil

Het toerental van de spil kan traploos met behulp van de
elektronische regeling worden ingesteld.

In het algemeen geldt:

Crote freesdiameter = kleine snelheid

Kleine freesdiameter = grote snelheid

Met behulp van de tabel op de voorkant van de frees kunt
u de juiste snelheid voor de spil kiezen.

Frezen

Let op!
Draag bij het frezen altijd een veiligheidsbril. Neem altijd de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften in acht!

1. Zet het werkstuk met de meegeleverde klembekken of

met een bankschroef goed vast.

2. Schakel de frees via schakelaar 1 (Fig. 4) in.

3. Stel de gewenste freesdiepte met het handwiel 2 in.

1 omwenteling = 1 mm aanzet

. Draai klembout 3 vast.

. Werk met aangepaste aanzet en aangepaste
freesdiepte. Het aanzetten moet altijd tegen de
draairichting van de frees in worden uitgevoerd (Fig. 5).

6. Draai de klembout 3 (Fig. 4) weer los, voordat u de

freesdiepte opnieuw instelt.

[S20F-%

Aanwijzing:
De Microfrees MF. 70 werd ontworpen voor precieze en
fiine werkzaamheden. Pas daarom de freesdiepte en de
aanzetsnelheid aan. Anders moet met een slecht
eindresultaat rekening worden gehouden. Bovendien kan
de ingebouwde elektromotor bij langdurige overbelasting
door de hoge temperatuur beschadigd raken.

Instellen van de schaal van de
codrdinatentafel:

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld
zonder de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met
schaalverdelingen beschikt de micro-codrdinatentafel over
een verschuitbare schaal 19 voor de instelling in X-richting
(Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling

Let op!
Trek voor afstelwerkzaamheden steeds de stekker uit het
stopcontact!

Alle 3 assen van de frees zijn met een afstelbare
zwaluwstaartgeleiding uitgerust. Als na verloop van tijd
teveel of te weinig speling in de geleiding optreedt, kunt u
de speling door middel van de stelschroeven (Fig. 6/7)
bijstellen. Om de speling van de X-richting in te stellen,
draait u eerst moer 1 (Fig. 6/7) los. Stel vervolgens met
behulp-van schroef 2-de speling in. Haal ten slotte moer 1
weer aan. De speling van de andere twee assen wordt op
dezelfde manier ingesteld.

Aanwijzing:
Haal de schroef niet te stevig aan, omdat anders de
geleiding wordt beschadigd. Draai alle
schroefdraadpennen gelijkmatig vast.

Onderhoud

Let op!
Trek altijd de stekker uit het stopcontact; voordat u
onderhouds- en reinigingswerkzaamheden uitvoert.

Verwijder na gebruik alle spanen en stof van de machine
en maak de machine met een kwast of een zachte doek
grondig schoon.

Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen!

Gebruik voor de smering van geleidingen zuurvrije machi-
neolie.

Controleer of alle ventilatiesleuven open zijn.

Reinig de machine na gebruik niet met perslucht, omdat er
stof en vuil in de geleidingen kunnen komen!

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

.-6868 Wecker

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product aan
de bepalingen van de volgende EG-richtlijnen voldoet:

¢ EG-laagspanningsrichtlijn 73/23/EEG; 93/68/EEG

¢ DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EG-machinerichtlijn 98/037/EEG

* DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EG-EMC-richtlijn 89/336/EEG
¢ DIN EN 55014-1/ 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

¢ DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Datum: 13.10.2002

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Veiligheid Apparatur
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@ Betjeningsvejledning -
mikrofraeser MF 70

Med kabet af PROXXON-mikrofreeseren MF 70 har De
besluttet Dem for et farsteklasses preecisionsprodukt.
PROXXON-mikrofreeseren MF 70 er udstyret med det
praktiske koordinatsbord KT 70. Dermed har De mulighed
for at udfare smé preecisionsarbejder i metal, plast eller
tree. For at kunrie betjene freeseren og det medleverede
tilbeher sikkert og fagligt korrekt bedes De venligst laese
de vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsanvisninger
omhyggeligt igennem, inden apparatet tages i brug.

Helhedsbillede (fig. 1):

. Til-/fra-kontakt

. Omdrejningsregulering

. Skala til Z-retning

. Spindelafdaekning

. Koordinatsbord KT 70 (210 mm x 70 mm)
Support

. Hul til fastgerelse af fod

. Justeringsskruer

. Spaendeklzer

. Kiemskrue

. Tabel over spindelhastighed
. Spaendetaenger ‘

. Handhjul til X-retning

. Skalaring til X-retning

. Handhjul til Y-retning

. Skalaring til Y-retning

. Handhijul til Z-retning

. Skalaring til Z-retning

. Bevaegelig skala til X-retning
. Bundplade

. Spaendebeskyttelse

. Negie

POMN R b ek b o & b & 1

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-mikrofrazseren MF 70 er det ideelle apparat til
alt fint praecisionsarbejde i metaller (stebejern, stél,
messing, aluminium), plast og tree. Bade spindlens hgje
hastighed p& 5.000 til 20.000/min., som muligger selv den
mindste freeserdiameter, og det yderst effektive
koordinatsbord KT 70, giver Dem mulighed for at arbejde
ngjagtigt og rent.

Til basisudstyret hgrer:
- Freesespindel med Z-stolpe og stabil fod
- Spaendetangblok med spaendetaenger
(@ 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 og 3,2 mm)
- Koordinatsbord KT 70 komplet
- Speendeklgerseet med fastgerélsesmateriale
- Fastgerelsesbolte til koordinatsbord KT 70
- Betjeningsveerktgj
- Betjeningsvejledning og sikkerhedsforskrifter
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Tekniske data:

Spaending: 230 volt, 50/60 Hz

Effekt: 100 watt

Q Ma kun anvendes indenfor
= Beskyttelsesklasse Il

apparat
Spindelomdrejningstal 5.000 - 20.000/min.

Indstillingsomrade i vertikal

retning 83 mm
Indstillingsomréde i tveergéende

retning ’ 134 mm
Indstillingsomrade i

lzengderetningen 46 mm

Bordstarrelse 200 x 70 mm
Skalaringe 1 omdrejning = 1 mm

1 skalaenhed = 0,05 mm

T-noternes mal 12 X6 x5 mm

T-noternes afstand 25 mm
Opstillingsflade 130 x 225 mm
Totalhgjde 340 mm
Vaegt ca. 7 kg
Stejudvikling 70 dB(A)
Vibrationer 2,5 m/s?

Montering af freeseren

— Fastger krydsbordet 1 (fig. 2) pa foden 2 vha. de 4
vedlagte indvendige sekskantskruer M4.

— Freeseren skal nu fastgeres sikkert pa et stabilt underlag
med 4 skruer 3.

Betjening

Montering af speendetangerne

Vigtigt!
Treek netstikket ud, inden-der skiftes vaerktgj. Hvis
omlgbermgtrikken spaendes uden, at det passende skaft er
ilagt, kan dette beskadige spaendetangen.

1. Blokér spindlen med ngglen, og I@sn
omlgbermetrikken 1 (fig.3).

2. Indfer den gnskede spaendetang 2 med passende
indsats 3.

3. Blokér fraesespindlen, og speend omigbermatrikken
igen.

Bemaerk:
Speend alle indsatser, s& de er s8 korte som muligt.
Skafter, der rager langt ud, vibrerer og giver et darligt
fraeseresultat.

Indstilling af spindelomdrejningstaliet

Spindelomdrejningstallet kan indstilles trinlast vha. den
elektroniske regulering.

Generelt kan man sige:

Stor fraeserdiameter = lav hastighed

Lille freeserdiameter = hgj hastighed

Tabellen pa forsiden af frasseren er en hjeelp til indstilling af
den korrekie spindelhastighed.

Fraesning

Vigtigt!
Brug altid beskyttelsesbriller ved fraesearbejde. De bar
absolut overholde de vedlagte sikkerhedsforskrifter!

1. Fastger emnet vha. de medieverede spzendekliger eller

en skruestik.

. Sla freeseren til p4 kontakten 1 (fig. 4).

. Indstil den gnskede freesedybde p& handhjulet 2.

1 omdrejning = 1 mm fremfering

4. Spaend klemskruen 3.

5. Arbejd med tilpasset fremfering og tilpasset
fressedybde. Fremfaringen skal altid arbejde mod
freeserens skaereretning (fig. 5).

6. Inden freesedybden indstilles igen skal klemskruen 3
(fig. 4) lesnes.

w N

Bemaerk:
Mikrofrasseren MF 70 er konstrueret til fint
praecisionsarbejde. Der ber derfor arbejdes med en
tilpasset fraesedybde og fremfaring. Ellers bliver
freeseresultatet urent. Desuden kan elektromotoren &
termiske skader ved overbelastning.

Indstilling af krydsbhordets skala:

Skalaringene pa handhjulene kan bevaeges og kan
nulstilles uden at bevaege bordet. Ved siden af
skalaringene har micro-krydsbordet en skala til indstilling i
X-retning 19 (fig. 1).

Indstilling af styrspillerummet

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden alt indstillingsarbejde!

Fraeserens 3 aksler er alle udstyret med et indstilleligt
svalehalestyr. Hvis der efterhdnden opstér for meget eller
for lidt spillerum pé styret, kan spillerummet efterjusteres
vha. justeringsskruerne (fig. 6/7). Lasn faorst mptrikken 1
{fig. 6/7) for at indstille spillerummet i X-retning. Indstil s&
spillerummet vha. gevindtapperne 2. Speend igen
metrikken 1 for at fastgere den. Spillerummet for de andre
aksler indstilles pa tilsvarende méade.

Bemeerk:

Spasnd ikke gevindtapperne for fast, da styret ellers kan
beskadiges. Spaend alle gevindtapper ensartet.

Vediigeholdelse

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden vedligeholdelses- og
rensearbejde.

Efter brug fjernes alle spéner og stev grundigt fra maskinen ¢
med en pensel eller en bled klud.

Benyt ingen aggressive rengeringsmidler!

Foeringerne smeres med syrefti maskinolie.

Sarg for, at alle udluftningshullerne er dbne.

Efter brug af apparatet, ma det ikke renses med trykluft, da
der kan traenge stov og snavs ind i feringerne!

EU-overensstemmelseserkleering
Navn og adresse pa producenten: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt opfylder
bestemmelserne i felgende EU-direktiver:

* EU-lavspaendingsdirektiv 73/23/EQF; 93/68/EQF
* DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EU-maskindirektiv 98/037/EQF
e DIN EN 61029/ 02.2001

¢ EU-EMV-direktiv 89/336/EQF
* DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

* DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

¢ DIN EN 61000-3-3 /.05.2002

Dato: 13.10.2002

i

Civilingenigr Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed
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Bruksanvisning
Mikrofras MF 70

Bésta kundl

Genom kdpet av PROXXON MICRO-Fras MF 70 har du
bestamt dig for en exakt, hdgklassig produkt. PROXXON
MICRO-Fras MF 70 &r utrustad med det beprévade
MICRO-koordinatbordet KT 70. Darmed har du méjlighet
att genomféra exakta, mindre frasarbeten i metall, plast
och tra. Las de bifogade anvisningarna for sékerhet och
anvandning for att kunna hantera frésen och de bifogade
tillbehoren pa ett sakert och riktigt sétt innan du anvénder
den for forsta gangen.

Totalvy {Fig. 1):

. Brytare for Till/Fran

. Varvtalsreglering

. Skala fér Z-riktning

. Spindelkapa

KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Fastséattningshal

. Justerskruvar

. Spéanndon

10. Klamskruv '
11. Tabell fér spindelvarvtal
12. Spénnhylsor

13. Ratt fér X-riktning

14. Skalring for X-riktning
15. Ratt for Y-riktning

16. Skalring for Y-riktning
17. Ratt fér Z-riktning

18 Skalring fér Z-rikining
19 Rérlig skala fér X-riktning
20 Bottenplaita

21 Spannskydd

22 Nyckel

©ENDO WD

Beskrivning av maskinen

PROXXON MICRO-Frés MF 70 &r en idealisk maskin fér
alla fina, exakta frasarbeten i metaller (gjutgods, stal,
méssing, aluminium), plast eller tré. Tillsammans med det
hoga spindelvarvtalet, 5000 till 20 000 v/min, som tilléter
anvéndning av de minsta frasdiametrar och det precisa
MICRO-koordinatbordet KT 70 har du alla férutsattningar
for ett exakt och ordentligt arbetsresultat.

| grundutrustningen ingar:
— Frasspindel med Z-pelare och stabil fotplatta
- Spéannhylseblock med spannhylsor
(@ 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 och 3,2 mm
— MICRO-koordinatbord KT 70 kpl
- Spanndonssats med fastséttningsmaterial
~ Fastséttningsskruvar for MICRO-koordinatbordet KT 70
— Verktyg
- Bruksanvisning och s#kerhetsanvisningar
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Tekniska data

Spanning: 230 Volt, 50/60Hz
Effekt: 100 Watt

ﬁ Anvand bara internt
o] Skyddsklass Il appara
Spindelvarvtal: 5 000 - 20 000 v/min
Instélining vertikalt 83 mm

Instélining tvérs 134 mm

Instélining langs 46 mm

Bordstorlek 200 x 70 mm

Skalring 1varv=1mm

1 delstreck = 0,056 mm

T-spérens métt 12x6x5mm

T-spérens avstand 25 mm

Total hdjd 340 mm
Vikt ca. 7 kg
Ljudutveckling 70 dBA)
Vibrationer 2.5 m/s?

Montering av frasen

- S#tt fast arbetsbordet 1 (Fig. 2) pa stativet 2 med de
4 medleverade insexskruvarna.

— Frisen méaste nu sattas fast pa ett stabilt underlag med
de 4 skruvarna 3.

Anvéndning

Montering av spinnhylsa

Observera!

Dra ur elkontakten fére verktygsbyte. Fastdragning av
Sverfallsmuttern utan passande axel skadar spannhylsan.

1. Blockera spindeln med en nyckel och lossa
Sverfallsmutter 1 (Fig. 3).
2. Satt i 6nskad spannhylsa med passande verktyg 3.

3. Blockera frasspindeln och dra fast dverfallsmuttern igen.

Anvisning:
Spann fast alla verktyg sé kort som mgjligt. Langa skaft
vibrerar och leder till daligt frasresultat.

Instélining av spindelvarvtal

Spindelvarvtalet kan stélias in steglost med hjélp av den
elektroniska regleringen.

Allmént galler:

Stor frasdiameter = Iagt varvtal

Liten frasdiameter = hdgt varvial

Tabellen p2 frasens framsida ger végledning fér val av ratt
spindelvarvtal. ’

Frasning

Observeral

Anvénd alltid skyddsglaségon vid frasning. lakttag alitid de
bifogade sékerhetsforeskrifternal

1. Satt fast arbetsstycket sékert med de medlevererade
spanndonen eller ett skruvstycke.

2. Koppla till frasen med brytare 1 (Fig. 4).

3. Stéll in 6nskat frésdjup med ratten 2.

1 varv = 1 mm matning

4. Dra fast klamskruven 3.

5. Arbeta med anpassad matning och anpassat frasdjup.
Matningen maste alltid ske mot frasens skarriktning
(Fig. 5).

6. Lossa kléamskruven 3 (Fig. 4) igen fore ny instéalining av
frasdjupet.

Anvisning:
MICRO-Fréasen MF 70 ar konstruerad fér exakta, fina
arbeten. Arbeta darfér med anpassat frasdjup och
matningshastighet. Annars far du rakna med ett déaligt
frasresultat. Dessutom kan l&ngvarig Gverbelastning skada
den inbyggda elmotorn.

Instélining av arbetsbordet skala:

Skalringarna och rattarna ar rérliga och kan darfor
nolistéllas utan att flytta bordet. Férutom skalringarna har
Micro-arbetsbordet en skjutbar skala fér installning av
X-riktning 19 (Fig. 1).

Justering av spel i styrningar

Observeral
Dra ur elkontakten fére alla instaliningsarbeten!

Alla 3 frAsaxlarna &r férsedda med en justerbar
laxstjértstyrning. Om en styrning med tiden har for litet eller
fér stort spel s& kan spelet justeras med hjélp av
justerskruvarna (Fig. 6/7). For att justera spelet i X-
riktningen lossar du forst muttern 1 (Fig. 6/7). Sedan
justerar du spelet med géngstift 2. L3s fast genom att dra
&t muttern igen. Justering av spelet pé de andra tva
axlarna gérs pa samma sétt.

Dra inte &t géngstiften for hart, styrningen kan skadas. Dra
&t alla géangstift lika hart.

Underhall

Varning!
Dra ur elkontakten fére alla underhalls- och rengéringsar-
beten.

Rengér maskinen grundligt och avldgsna alla span och
dammpartiklar med en pensel eller en mjuk trasa efter
anvéndning.

Anvand inga aggressiva rengdringsmedell

Anvand syrafri maskinolja fér smérjning av styrningarna.
Se till att ventilationsslitsarna &r dppna.

Rengér maskinen med tryckluft efter anvandning. Damm
och smuts kan komma in i styrningarnal!

EG-Konformitetsférklaring

Tillverkarens namn och adress: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Vi forklarar med ensamt ansvar att denna produkt uppfyller
bestdmmelserna enligt féljande EG-riktlinjer:
* EG-lagspanningsriktlinje 73/23/EWG; 93/68/EWG
¢ DIN EN 61029 / 02.2001
¢ EG-maskinriktlinje 98/037/EWG
¢ DIN EN 61029 / 02.2001

¢ EG-EMV-riktlinje 89/336/EWG
¢ DIN EN 55014-1 / 09.2002

* DIN EN 55014-2 / 08.2002

¢ DIN EN 61000-3-2 / 12.2001

* DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Datum: 13.10.2002

i

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomréade apparatsékerhet
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Navod k obsluze
Mikrofréza MF 70

Vazeny zakazniku!

Zakoupenim mikrofrézy PROXXON MICRO MF 70 jste se
rozhodli pro piesny a kvalitativné hodnotny vyrobek.
Mikrofréza PROXXON MICRO MF 70 je vybavena
osvédEenym soufadnicovym stolem MICRO-KT 70. Toto
zafizeni VAm umozZiiuje provadét pfesné a jemné frézovani
do kovovych materidld, plastickych hmot nebo dfeva. Pro
zaji$téni bezpe&né a odborné obsluhy frézy a pfisluSenstvi
se prosim pedlivé seznamte s piloZzenymi bezpeénostnimi
pFedpisy a pokyny k obsluze jesté pfed prvnim spusténim
pfistroje.

Celkovy pohled (Fig 1):

. Spina¢ Zap /Vyp
. Regulace otacek
. Stupnice pro soufadnice Z
. Kryt vietena
.- Pracovni st KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Suport
Otvor pro upevnéni podstavy
. Sefizovaci Srouby
. Upinky
10. Upeviiovaci Sroub
11. Tabulka pro otacky vietena
12. Klestiny
13. Ruéni kolegko pro soufadnice X
14. KrouZek se stupnici pro soufadnice X
15. Ruéni kole¢ko pro soufadniceY
18. KrouZek se stupnici pro soufadniceY
17. Ruéni kole¢ko pro souradnice Z
18. Krouzek se stupnici pro soufadnice Z
19. Pohybliva stupnice pro soufadnice X
20. Zakladové deska
21. Kryt proti tfiskam
22. Kli¢

OONOOOHWN

Popis pfistroje

Mikrofréza PROXXON MICRO-MF 70. je idedlni pfistroj pro
jemné a pFesné frézovani do kovovych materidlt (litiny,
ocele, mosaze, hliniku), plastickych hmot nebo do dfeva.
Vysoké otacky vtetena od 5.000 aZ do 20.000/min, které
dovoluji nasazeni frézovacich nastrojl s minimalnimi
priiméry spoleéné s velmi pfesnym soufadnicovym stolem
MICRO-KT 70 poskytuji véechny predpoklady pro &isté a
piesné provedeni viech frézovacich praci.

K zékladnimu vybavenf patfi:

— Vfeteno frézy se sloupem Z a stabiinim podstavcem

- Sada upfnacich klestin s upinacimu kleStinami
(@1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 2 3,2 mm)

— Kfizovy soufadnicovym stdl MICRO-KT 70 kompl.

- Sada upinek s upeviiovacim materidlem

- Upeviiovaci $rouby pro kiizovy soufadnicovym stdil
MICRO-KT 70

— Naradi pro obsluhu

- Navod k obsluze a bezpeénostni pfedpisy
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Technické udaje:
Napéti:
Vykon:

8
@l

Otacky vietena

Dréha pro sefizeni - vertikélné

Draha pro sefizenf - pfi¢né
Draha pro sefizeni -
vpodéiném sméru
Rozmeéry pracovniho stolu
Krouzky se stupnici

Rozméry T-drazek

Odstup T-drazek

Plocha pro instalaci stroje
Celkovéa vyska

Hmotnost

Hladina hluku

Vibrace

Montaz frézy

230V, 50/60 Hz

00w

Jen pro pouZziti ve vnitfnich,
krytych prostorech
Ochranna izolace

piistroje tfidy Il

5.000 - 20.000/min

83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70mm

1 otadka = 1 mm
1 dilek stupnice = 0,05 mm
12x6x5mm
25 mm

130 x 225.mm
340 mm .

ca7 kg

70 dB(A)

2.5 m/s?

V. Kfizovy stdl 1 (Fig. 2) upevnit na podstavec 2 pomoci
4 pfiloZenych Sroubl s vnitinim Sestihranem M4.

IX. Fréza se musi nyni bezpe&né upevnit pomoci 4
Sroubl 3 na stabilnim podkladé.

Obsluha p¥istroje

Montaz upinacich klestin

Pozor!
Pred vymé&nou nastroje nutno vZdy vytahnout sitovy kabel
ze zasuvky. P dotazeéni presuvné matice pfi nasazeni
stopky, ktera nemé odpovidajici primér, dochézi k

poskozeni upinaci klestiny.

1. Vfeteno zablokovat pomoci kliGe a uvolnit pfesuvnou

matici 1 (Fig. 3).

2. Vlozit zvolenou upinaci klestinu 2 s pfislusnym

nastrojem 3.

3. Vfeteno frézy zablokovat a pfesuvnou matici opét

dotdhnout.

V8echny nastroje se musi vZdy upnout s nejmensim
moznym vylozenim. U stopek s velkym vyloZenim dochéazi
k vibracim a tim zp(isobuji nepfesné opracovani.

Nastaveni otaéek vietena

Otacky vietena Ize nastavit plynule pomoci elektronické
regulace otadéek.

V8eobecné plati:

Velky primér frézy = nizké otacky

Maly priimér frézy = vysoké otacky

Jako pom(icka pro volbu spravnych otadek vietena slouzi
tabulka, umisténa na pfedni strané frézy.

Frézovani

Pozor!
PFi frézovani vzdy pouZivejte ochranné bryie.
Bezpodmineéné dodrzujte pfilozené bezpeénostni
predpisy!

1. Obrobek bezpedné upevnit pomoci pfiloZenych upinek
nebo do svéraku.

2 Frézu zapnout spinacem 1 (Fig. 4)

3. Pomocf ruéniho koledka 2 nastavit poZadovanou
hloubku frézovani.

1 otacka = posuv 1 mm

4. Dotahnout upevnovaci Sroub 3.

5. Pracovat s optimainim posuvem a optimaln{ hloubkou
frézovani. Smér posuvu musi probihat vzdy oproti sméru
otaceni fezné hrany frézy (Fig. 5).

6. Pfed novym nastavenim hloubky frézovani nutno opét
uvolnit upevhovaci Sroub 3 (Fig. 4).

Konstrukce mikrofrézy PROXXON MICRO-MF 70 byla
dimenzovana pro jemné a pfesné prace. Z toho divodu
nutno vdy pracovat s odpovidajici rychlosti posuvu a
hioubkou frézovani. Jinak se nemize pocitat s dokonalym
vysledkem opracovani. Vlivem pietizeni a vysoké teploty

mizZe kromé toho dojit k trvalému poskozeni elektromotoru.

Nastaveni stupnice kfizového stolu:

V8echny krouzky se stupnici ruénich regulacnich koleek
jsou pohyblivé a ze je nastavit na nulu bez pfesunuti stolu.
Vedle krouzki se stupnici je Micro-kfizovy stlil opatfen pro
posuv ve sméru X pfesuvnou stupnici 19 (Fig. 1).

Sefizeni viile vedeni

Pozor!
Pfed zahajenim v8ech sefizovacich praci nutno vytahnout
sitovy kabel ze zasuvky!

Vedeni pro vSechny 3 soufadnice maji nastavitelna
rybinovita vedeni. Dojde-li béhem provozu ke zvétSeni nebo
zmenseni vile nékterého z vedeni, potom mizZete tuto vili
vymezit pomocf sefizovacich Sroubl (Fig. 6/7). K nastavent
vlle ve sméru.osy X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 6/7).
Potom Ize viili vymezit- pomoci zavitovych kolik{ 2.

Po nastaveni vile opét zajistit dotazenim matice 1.

Sefizeni vile v dalsich vedenich se provadi obdobné.

Upozornéni:
Zéavitové koliky se nesmi dotahovat pili§ pevné, jinak mlze
dojit k poskozen( vedeni. V8echny zavitové koliky je nutno
dotdhnout stejnomarné.

Udrsba

Pozor!
Pred zahdjenim jakychkoliv praci tykajicich se Gdrzby a
Gisténi pfistroje vytahnéte vidlici p¥ivodniho kabelu ze sité. *

Po ukond&eni prace piistroj dikladné otistéte od tfisek a
prachu $tétcem nebo jemnym hadfikem.

Nepouzivejte pfitom Zadné agresivni Sistici prostredky!

K mazéni vedeni pouZivejte jen strojni oleje bez obsahu
kyselin.

Dbejte pfitom na uvolnéni otvorl vech vétracich Stérbin.
Po ukonéeni praci nikdy nepouZivejte k Cisténi pristroje
stladeny vzduch, jinak mZe do vedeni vniknout nedistota a
prach!

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku
Nézev a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker
Timto na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze konstrukce
a vyroba predloZzeného vyrobku splfiuji podminky
nésledujicich smérnic ES:
o ES-Smérnice pro nizka napéti 73/23/EHS; 93/68/EHS
¢ DIN EN 61029/ 02.2001
¢ ES-Smérnice pro konstrukci strojii 98/037/EHS -
e DIN EN 61029 / 02.2001
¢ ES-EMV-Smérnice 89/336/EHS
e DIN EN 55014-1 / 09.2002
¢ DIN EN 55014-2 / 08.2002
e DIN EN 61000-3-2 / 12.2001
¢ DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Datum: 13.10.2002

Dipl.-Ing.Joérg Wagner

PROXXON S.A.
Odbor bezpednosti vyrobkd
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® Kullanma Kilavuzu
Micro freze MF 70

Degerli migterimiz!

PROXXON MICRO Freze MF 70'i satin alarak 6zenle
hazirlanmug, pratik ve yiksek dederli bir-Grinli segmis
bulunmaktasiniz. PROXXON MICRO FREZE MF 70,
MICRO- Koordinasyon masasi KT 70 ile donatilmigtir.
Boylece metalde; plastiklerde veya ahsapta daha kiigik ve
ince frezeleme imkanina sahipsiniz. Frezenin ve onunla
birlikte teslim edilen aksesuari glivenli ve kurallara uygun
bigimde kullanilabilmesi i¢in cihazi ¢alistirmadan énce ekte
verilmis glvenlik ve kullanim uyaniarini litfen dikkatlice
okuyun.,

Genel goriiniim (sekil 1)

1. Acma/Kapama salteri
. Devir sayisi diizenleme sistemi
. Z ydni icin skala
. Spindelabdeckung
. Galisma masasi KT 70 (210 mm x 70 mm)
Destek
. Ayak tespitlenmesi igin delik
. Ayar civatalarn
. Sikma plakalari
10. Sikma civatasi
11. 1§ hizlarina ait tablo
12. Yarikh halkalar
13. X-Yoni‘ne ait el carki
14. X-Yénl'ne ait skala halkasi
15. Y-Yonil'ne ait el garki
16. Y-Yoni'ne ait skala halkast
17. Z-Yéni'ne ait el garki
18. Z-Yénii'ne ait skala halkasi
19. X-Yénii'ne ait hareketli skala
20. Taban plakasi
21. Talas korumasi
22. Anahtar

©CONOUAWN

Makinenin tarif

PROXXON MICRO-Freze MF 70, metal (d6kim, gelik,
piring, aliminyum), plastik veya tahta Gzerinde
gergeklestirilecek tiim hassas ve detayl frezeleme
caligmalar igin ideal bir cihazdir.

5.000/dak‘dan 20.000/dak'ya kadar uzanan ylksek i§ hizi
ile ve ayrica gok hassas olan koordinasyon masasi MICRO
KT 70‘in kullanimi ile hassas ve temiz galigabilmenin tim
6n kosullarina sahipsiniz.

Temel donanim asa@idakilerden olugsmaktadir:

— Z-Sutunu ile birlikte freze igi ve-dayanikli ayak

— Yarikl haikalar ile birlikte yarikli halka blogu
(9 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 ve 3,2 mm)

— MICRO koordinasyon masasi KT 70 kpl

— Tespitleme malzemesi ile sikma plakalari

— icin tespitieme civatalan MICRO koordinasyon
masas! KT 70

— Kullanim takimlari

~ Kullanma kilavuzu ve givenlik kurallari

_22.

Teknik veriler

erilim: 230 Volt, 50/60Hz
Performans: 100 Watt
Sadece ev dahilinde kullanin
=] Korumasinif Il cihazi
ig devir sayisi 5.000 — 20.000/min
Dikey ayar yoni 83 mm
Capraz ayar yonl 134 mm
Ayar yéni 46 mm
Masa boyutu 200 x 70mm
Toplayici kontak bilezikleri 1tur=1mm

1 b&llm ¢izgisi = 0,05 mm

T-kanallarimin Si¢lisi 12x6x5mm

T-kanallarinin mesafesi 25 mm
Tesisat alan 130 x 225 mm
Toplam yiikseklik 340 mm
Agirlik ca. 7 kg
Gurdlta geligimi 70 dB(A)
Titregimler 2.5 m/s®

Frezenin montaji

— Mekanik kademe 1% (Sek. 2) ekte verilmig 4 allen
civatast TM 4 ile ayak 2‘ye tespitleyin.

— Bu iglemin sonunda freze, 4 civata 3 ile sabit bir althga
glvenli bir sekilde tespitlenmis olmalidir

Kullanim

Yarikl halkalarin montajt

Dikkat!
Alet degisiminden &nce sebeke fisini gekin. Baglik
somununun uygun saft yerlegtiriimeden sikilmast, yarikli
halkanin zarar gérmesine neden olur.

1. igi anahtar ile bloke edin ve ba§l|k somunu 19 (Sek.3)
oz0n.
2. Istenen yarikli halka 2‘yi uygun ekleme takimi 3 ile
iceriye siriin.
3. Freze igini bloke edin ve baglk somununu tekrar sikin.

Uyari:
Tum ekleme takimlarini miimkin oldugu kadar kisa olacak
tekilde gerin. Digarida kalan saftlar titresim yaratir ve freze
sonucunun yetersiz olmasina neden olur.

ig devir sayisinin ayarlanmasi

ig devir sayisi, elektronik diizenleme sisteminin yardimi ile
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Genel olarak:

Buyik freze bigak ¢ap! = Diliglik hiz

Kugik freze bigak ¢apl = Yiksek hiz

Dogru i§ hizi segiminde size yardimci oimak amaciyla
frezenin 6n tarafina bir tablo yerlestiriimistir.

Frezeleme iglemi

Dikkat!
Frezeleme iglemi sirasinda her zaman bir koruyucu gézlik
kullanin. Ekte verilmis gtivenlik kurallarina kesinlikle dikkat
edin!

1. Islenecek parcayi ekte verilen stkma plakalari veya bir
mengene ile sikica sabitleyin.

2. Frezeyi salter 1 ile (Sek. 4) caligtirin.

3. El carki 2 ile istenen freze derinligini ayarlayin.

1 tur = 1 mm besleme hareketi

4. Sikma civatasini 3 sikin.

5. Uygun duruma getirgilmis besleme hareketi ve frezeleme
derinligi ile calisin. Besleme hareketi daima frezenin
kesim yénlinin tersine olmahdir (sekil 5).

6. Frezeleme derinlidini bir daha ayarlamadan énce sikma
civatastni 3 (sekil 4) yine gevsetin.

Uyari:
MICRO-Freze MF 70 hassas ve detayl ¢alismaya yénelik
olarak tasarlanmistir. Bu nedenle frezeleme derinligini ve
besleme hareket hizini uygun duruma getirilmis olarak
calisiniz. Aksi takdirde temiz olmayan ¢alisma sonucu elde
edilebilir. Ayrica strekli olarak motora yiiklenildiginde
elektro motor termik olarak hasar gérebilmektedir.

Mekanik kademeye ait skalanin
ayarlanmasi

Skala halkalar el carklar sayesinde harektlidirler masay!
hareket ettirmeden sifira ayarlanabilmektedirler. Skala
halkalan diginda Micro mekanik kademesi, X-yéniine 19
(sekil 1) ayarlanmast i¢in hareketli bir skalaya sahiptir.

Kilavuz boglugunun ayarlanmasi

Dikkat!
Ayar iglemlerinden énce sebeke figini ¢ekin!

Frezeye ait 3 aksin her biri, sonradan ayarlanabilir bir
kuyruklu kelebek kilavuzu ile donatilmigtir. Bir kilavuzda
zaman igerisinde fazla veya az bogluk olugsmus ise bu
bosluk, ayar civatalari (sekil. 6/7) ile sonradan ayarlanabilir.
X-Yéni boslugunun ayarlanmasi igin ilk olarak somun 1°i
(sekil 6/7) ¢bzUin. Bu iglemin ardindan boslugu, pervane
civatalari 2 ile ayarlayin. Kontralama igin somun 1 tekrar
sikin. Diger iki aksa ait bogluklar da ayni gekilde
ayarlanmaktadir.

Uyari:
Pervane civatalarini tamamen sikmayin, aksi takdirde
kilavuz zarar gérebilir. TUm pervane civatalarini esit
dagilimli olarak stkin.

Bakim

Dikkat!
Tum bakim ve temizlik calismalarindan.dnce sebeke figini
cekin.

Kullanimdan sonra cihazi bir firca veya yumusak bir bez ile
tim talas ve tozlardan arindirin.

Agresif temizleme maddeleri kullanmaymn!

Kilavuziann yaglanmasi igin asitsiz makine yagi kullanin.
Tum havalandirma yariklarinin agik olmasina dikkat edin.
Cihazi kullanimdan sonra basingli hava ile temiziemeyin,
aksi takdirde kilavuzlara toz ve kir girebilir!

EG-Onay Beyani

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Bu Urlintin devamdaki EG yonergelerine ait belirlemelere
uygun oldugunu beyan ediyoruz:

« EG-Alcak gerilim normian 73/23/EWG; 93/68/EWG

« DIN EN 61029 / 02.2001

¢ AB-Makine normlan 98/037/Avrupa Ekonomik Birligi
DIN EN 61029 / 02.2001 )
EG-EMV-Normlari 89/336/Avrupa Ekonomik Birligi

* DIN EN 55014-1 / 09.2002
* DIN EN 55014-2 / 08.2002
L]

DIN EN 61000-3-2 / 12.2001
DIN EN 61000-3-3 / 05.2002

Tarih: 13.10.2002

i

Dipl.-M&h. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Isletme bolimi Cihaz givenligi
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen {Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Microfrase MF 70 mit Kreuztisch KT 70
Artikel-No. 27110

ET - Nr.: Benennung ET - Nr: Benennung

27110-01 Arbeitstisch 27110-51 obere Spindelabdeckung
27110-02 Support 27110-52 Spindelmutter
27110-03 Bodenplatte 27110-53 untere Spindelabdeckung
27110-04 Spanschutz 27110-54 FuB

27110-05 Spanschutz Basisteil ' 27110-55 Schraube

27110-08 Abdeckung oben 27110-56 Lifter

27110-07 Abdeckung unten 27110-57 Wellentrennung
27110-08 Zwischenplatte oben 27110-58 Kugellager

27110-09 Zwischenplatte unten 27110-59 Hiilse

27110-10 X-Spindel 27110-60 Welle

27110-11 Y-Spindel 27110-61 Spannzange (Zubehdr)
27110-12a Spindelmutter 27110-62 Spannmutter
27110-12b Spindelmutter 27110-63 Hauptgeh&use
27110-13 Handrad 27110-64 Tabelle

27110-14 Knopf 27110-65 Schalter

27110-15 Rundskala 27110-66 Drehknopf

27110-16 Stopfen 27110-67 Achse

27110-17 Justierplatte oben 27110-68 Kontermutter
27110-18 Justierplatte unten 27110-69 Gewindestift

27110-19 Skala 27110-70 Motorschraube
27110-20 Buchse 27110-71 Klemmschraube
27110-21 Niet 27110-72 Netzleitung

27110-22 Feder 27110-73 Knickschutztlle
27110-30a Mutter 27110-74 Motorplatte
27110-30b Mutter 27110-75 Schraube fir Motorplatte
27110-31 Scheibe 27110-76 Keilleiste

27110-32 Stift 27110-77 Steuerung

27110-33 Schraube 27110-78 Motor inkl. Ritzel
27110-34 Gewindestift kurz 27110-79 Schraube

27110-35 Gewindestift lang 27110-80 Abdeckkappe
27110-36 Mutter 27110-81 Zugentlastung
27110-37 Schraube - 27110-82 Schraube filr Zugentlastung
27110-38 Schraube 27110-83 Netzleitung

27110-39 Messinghilse 27110-84 Skalenleiste
27110-40 Kunststoffhillse 27110-85 Feder flir Skalenring
27110-41 Handrad 27110-86 Federring

27110-42 Stift 27110-90 O-Ring

27110-43 Skalenring '

27110-44 Unterlegscheibe Fig. 2a Spannsatz

27110-45 Hulse Fig. 2b Spannpratzen
27110-46 Deckel Fig. 2c Befestigungssatz
27110-47 Schraube

27110-48 Stoppmutter 27110-97 Verpackung

27110-49 Z-Spindel 27110-99 Bedienungsanleitung

27110-50 Z-Séaule inkl.Sicherheitsvorschriften

- 04 -

<
S
P4

d
ul

® Qg

M6 x 40

® am@

4x15

® Ham@

Fig. 2

-95-



	Schaltfläche32: 
	Schaltfläche33: 


