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Geniales Werkzeug

Drehmomentschliissel
Betriebsanleitung

System 5000

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben gut gewdhlt, denn das HAZET-
Qualitats-Produkt, das Sie in lhren Handen
halten, wird lhren Arbeitsablauf optimieren.

Jeder HAZET-Drehmomentschliissel zeichnet
sich durch hdchste Prézision und Zuverlassig-
keit aus. Er wurde firr das kontrollierte Anzie-
hen von Schraubverbindungen entwickelt und
wird vor Auslieferung kalibriert.

Zum bestimmungsgemaBen Gebrauch des
Drehmomentschliissels gehért die vollstandi-
ge Beachtung aller Sicherheitshinweise und
informationen in dieser Betriebsanleitung.

Alle davon abweichenden Anwendungen gel-
ten-als nicht bestimmungsgemaB. Fir even-
tuelle Personen- und/oder Sachschéden durch
nicht bestimmungsgeméBen Gebrauch haften
kaussc,hlieBlich Betreiber und Anwender.
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Sicherheitshinweise

Prifen Sie vor Gebrauch die korrekte Ein-
stellung des Ausldsewertes sowie den siche-
ren Sitz des verwendeten Einsatzes und/oder
Einsteck-Werkzeugs. Setzen Sie das Werk-
zeug so an, dass es nicht von der Schraub-
verbindung abrutschen kann. Andernfalls
besteht die Gefahr von Personen- und/oder
Sachschaden.

Um Fehler in der Kraftlbertragung zu vermei-
den, benutzen Sie moglichst keine Gelenk-
verbindungen oder Verldngerungen. Das
Lésen von Schraubverbindungen ist maglich.
Uberschreiten Sie dabei aber keinesfalls das
Drehmoment des Skalenhochstwertes (z.B.
beim Losen fest gerosteter Schrauben). Durch
Uberlastung kénnen der Drehmoment-
schllssel beschadigt und der Auslésewert ver-
falscht werden.

Drehmomentschliisse! sind kalibrierte Hand-
werkzeuge und entsprechend pfleglich zu
behandeln. Vermeiden Sie deshalb mechani-
sche, chemische oder thermische Einwirkung-
en, die Uber die Beanspruchungen des be-
stimmungsgemaBen Gebrauchs hinausgehen.
Der Drehmomentschllssel darf nicht als
Schlagwerkzeug verwendet werden. Andern-
falls besteht Unfall- und Beschadigungsgefahr.
Extreme klimatische Bedingungen (Kilte,
Hitze, Luftfeuchtigkeit) kénnen die Auslése-
genauigkeit beeinflussen.

Bei der Verwendung von Einsatzen bzw.
Einsteck-Werkzeugen beachten Sie unbedingt
deren normgerechte Ausfilhrung sowie die
richtige Form und GroBe flur die Verbindung
mit der anzuziehenden Verschraubung.

Ebenfalls zu beachten ist die maximal zul4ssi-
ge Belastung des verwendeten Einsatzes oder
Einsteck-Werkzeugs. Diese kann niedriger
sein als das erreichbare Auslésemoment des
Drehmomentschlissels. Der Einsatz selbst
gefertigter Spezialwerkzeuge kann eine
Gefahrenquelle darstellen. Nichtbeachtung
kann zu Personen- und/oder Sachschaden
fuhren.

Nach DIN EN ISO 6789:2003 betragt die
Auslésegenauigkeit in Betétigungsrichtung
+ 2% (+ 4% bei den Systemen 5000, 5000 CT
und 5000 CLT). Alle Drehmomentschlissel

auch Uber eine automatische Kurzweg-

Ve

ausldsung — hér- und flihlbar bei Erreichen des
eingestellten Wertes. Bei niedrigen Werten
wird das wahrnehmbare Signal schwécher. Bei
Produkten mit Signalknopf ist dies auch
optisch wahrnehmbar.

Alle innenliegenden Funktionselemente sind
durch eine spezielle Fettschmierung weitge-
hend wartungsfrei.

Einstellen des Drehmoments System 5000

¢ Handgriff 2) durch Drehen der Sicherheits-
Verriegelung (1) nach rechts entriegein.

* Durch Drehen des Griffs (2) das gew{insch-
te Drehmoment einstellen. Der Einstellwert
wird oberhalb des Griffes (3 lesbar, der
Mittelstrich schlieBt mit der Griffkante ab.
Einstellung ist sowohl in Nm als auch in
Ibf.ft moglich.

e Zum Fixieren des eingestellten Wertes die
Sicherheits-Verriegelung () nach links zurtick-
drehen.

¢ Der Drehmomentschllssel ist jetzt einsatzbe-
reit.

¢ Betétigungsrichtung beachten! Durch Um-
stecken des Durchsteckvierkantes kann die
Arbeitsrichtung nach rechts oder links gewéhlt
werden. Da dazu der Drehmomentschliissel
gedreht wird, wird die Betatigungsrichtung
(oder auch Ausldserichtung des Dreh-
momentschllssels, siehe Pfeilmarkierung) bei-
behalten.

Einstellen des Drehmoments System 5000 CT

¢ Handgriff @ durch Drehen der Sicherheits-
Verriegelung (1) nach rechts entriegeln.

¢ Durch Drehen des Griffs (2) das gew{inschte

verfligen sowohl (ber eine Einstellskala als J

Drehmoment einstellen 3 und @).
& ®und ®
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* Zum Fixieren des eingesteliten Wertes die
Sicherheits-Verriegelung (1) nach links zuriick-
drehen.

¢ Der Drehmomentschllissel ist jetzt einsatz-
bereit.

¢ Betétigungsrichtung beachten! Durch Um-
stecken des Durchsteckvierkantes kann die
Arbeitsrichtung nach rechts oder links gew#hit
werden. Da dazu der Drehmomentschliissel
gedreht wird, wird die Betétigungsrichiung
(oder auch Ausldserichtung des Dreh-
momentschlissels, siehe Pfeilmarkierung) bei-
behalten.

Einstellen des Drehmoments System 5000 CLT

Handgriff 2 durch Drehen der Sicherheits-
Verriegelung 1 nach rechts entriegeln.

¢ Zum Einstellen des Drehmoments den Hand-
griff (2 nach vorne schieben und in dieser
Position so lange drehen, bis der gewlinschte
Wert im Sichtfenster der Anzeige erscheint.

* Der eingestellte Wert muB sich innerhalb des
zulassigen Drehmoment-Bereiches befinden,
der auf dem Anzeigen-Gehéuse des jeweiligen
Typs angegeben ist.

¢ Bei einer Umdrehung des Griffs erhdht sich
der Drehmomentwert bei 5121~ und 5122-
2 CLT um 10 Nm, bei 5123-2 CLT um 20 Nm.

¢ Der eingestellte Drehmomentwert wird durch
Loslassen des Griffes fixiert.

¢ Um ein ungewolites Verstellen auszuschlie-
Ben, die Sicherheits-Verriegelung (3) nach links
zurlickdrehen.

* Der Drehmomentschilissel ist jetzt einsatz-
bereit.

Einstellen des Drehmoments System 6000,
Typ 6100 CT

’ N

¢ Handgriff 2) durch Drehen der Sicherheits-
Verriegelung (1) nach rechts entriegeln. Die
Sicherheits-Verriegelung ist als Drehknopf
oder Zylinderschloss lieferbar.

* Zum Einstellen des Drehmoments den
Handgriff 2) nach vorne schieben und in die-
ser Position den Griff so lange drehen, bis der
gewiinschte Wert erreicht ist.

* Bei Ubereinsimmung der Skalenstriche (3)
und (o fixiert sich der Drehmomentschilissel
durch Loslassen des Griffs von selbst.

* Um ein ungewolltes Verstellen auszuschlie-
Ben, die Sicherheits-Verriegelung (1) nach links
zurlickdrehen.

¢ Der Drehmomentschlissel ist jetzt einsatzbe-
reit.

Einstellen des Drehmoments beim Typ
6108-1 CT, 6109-2 CT, 6280-1 CT und 6282-1 CT

¢ Durch Zurlickziehen der Verriegelungshilse (1)
den Einstellmechanismus freigeben.

¢ Bei zuriickgezogener Hullse durch Drehen des
Handgriffs (2) das gewiinschte Drehmoment
einstellen 3 und @.

¢ Durch Loslassen der Verriegelungshiilse wird
der eingestellte Wert fixiert.

¢ Der Drehmomentschl(issel ist jetzt einsatzbe-
reit.

Erreichen exakter Drehmomente

Der HAZET-Drehmomentschilissel sollte aus-
schlieBlich am Handgriff rechtwinklig zur
Schraubverbindung bettigt werden!

1,0
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Die eingesetzte Handkraft muss gleichméBig auf
die Mitte des Handgriffs (Ringmarkierung @) auf-
gebracht werden.

Um Fehler bei der Kraftiibertragung zu vermei-
den, keine Verlangerungen oder Gelenkverbin-
dungen verwenden. Im Einsatz signalisiert ein

~
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HAZET-Drehmomentschllissel das Erreichen
des eingestellten Drehmoments (je nach Typ)

¢ hdrbar durch Klicken,

¢ fuhlbar durch Kurzwegauslésung,

¢ sichtbar durch Hervorspringen des roten
Signalknopfs ().

®

Danach ist der Arbeitsvorgang sofort zu been-
denl Je groBer das eingestellte Drehmoment,
desto starker die hér- und fiihlbaren Signale.

Justierung

Ein HAZET-Drehmomentschliissel
solite regelméBig Uberprift und
nachjustiert werden. Empfohlen
wird dies nach ca. 5000 Schraub-
vorgangen, spatestens aber nach
sechs Monaten. Geeignet dazu ist
z.B. ein HAZET-Priifgerat.

Sollte kein geeignetes Priifgerdt mit Knick-
punkterkennung vorhanden sein, nehmen wir
den HAZET-Drehmomentschlissel Uber lhren
Fachhéndler zur Uberpriifung und Justierung
ins Werk. Hierzu bieten wir lhnen auch den
Prufmittel-Uberwachungsservice fir Ihre Dreh-
momentschlissel an (siehe www.hazet.de).

Einsteck-Drehmomentschiiissel

Zum Justieren werden von HAZET die nachfol-
gend aufgefithrten Werkzeuge verwendet:

HAZET Justiert mit

No. lrmm | HAZET No. | mm
6280-1 CT | 135 6401-1 19,5
6282-1CT | 195 6401-1 19,5
6290-1 CT | 245 6402-1 30
6291-1 CT | 330 6404-1 38,5
6291-2CT | 320 6402-1 30
6292-1 CT | 440 6404-1 38,5
6293-1 CT | 550 6404-1 38,5
6294-1CT | 640 6406 44
6295-1 CT | 880 6406 44
6296-1 CT | 1120 6406 44

Beim Einsatz anderer Einsteck-Werkzeuge ist
das einzustellende Drehmoment (MDE) mit der
folgenden Formel zu errechnen (Wirklangen
bei abweichenden Einsteck-Werkzeugen):

’ —B>-
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{1+ {2 x MDV
{1+ (w

MDE =

MDE
MDV

einzustellendes Drehmoment
vorgeschriebenes Drehmoment

Standardjustierlange mit
Justierwerkzeug

Wirklange des Drehmoment-
schllssels

Iz = StichmaB des Justierwerkzeugs
lw StichmaB des Einsteck-Werkzeugs

-
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Wichtige Hinweise

Die folgenden Hinweise sind unbedingt zu
berticksichtigen. Nur so ist ein langfristiger
und stérungsfreier Einsatz dieses Prazisions-
werkzeugs gewahrleistet.

Alle  Drehmomentschliissel sind nach
Gebrauch auf den kleinsten Skalenwert zu-
rickzustellen.

HAZET-Drehmomentschllissel sind aus-
schlieBlich zum Festziehen von
Schraubverbindungen konzipiert. Der Einsatz
als Hebel-, Klemm- oder Schlagwerkzeug ist
auf keinen Fall vorgesehen!

Lieferbar sind Drehmomentschilssel mit

* Umschaltknarre,  Vierkantantrieb  nach
DIN 3120,

¢ Steckverbindung zur Aufnahme von Einsteck-
Werkzeugen

e Knarre mit Durchsteck-Vierkant und
Kunststoff-Drehknopf.

Durch Umstecken der Einsteck-Werkzeuge um
180° oder Umstecken des Durchsteck-
Vierkants kdnnen auch Schraubverbindungen
mit Linksgewinde mit der entsprechenden
Ausldsegenauigkeit angezogen werden.

\_ J
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< Nach langerem Gebrauch ist eine werkseitige
Neu-Zertifizierung (Rekalibrierung) ratsam.
Drehmomentschliissel und Drehmoment-
Prifgerdte sind Messwerkzeuge. Messwerk-
zeuge sind in den vom Qualitdtsmanagement
festgelegten Zeitabstédnden mit dafiir geeigne-
ten Messeinrichtungen zu prifen und bei
Bedarf zu justieren. Der Zeitabstand zwischen
den Prifterminen ist abh&ngig von der
Haufigkeit der Nutzung.

Der Hebel (8 am Kopf des’ Drehmoment-
schilissels schaltet die Knarre zwischen
Rechts- und Linksbetrieb um.

Zubehor
HAZET verflgt Uber entsprechende Priifein-

Zu allen HAZET-Drehmomentschliisseln ist richtungen. Die an HAZET eingesandten

umfangreiches Qualitatszubehdr lieferbar HAZET-Drehmomentschliissel und HAZET-
(detaillierte Auskunft gibt das aktuelie Drehmoment-Priifgerste erhalten Sie nach
Werkzeug-Handbuch): Uberprifung und eventuell notwendiger
* Drehmoment-Vervielféltiger, fr schwergén- Justierung mit einem Priifzertifikat zuriick.
gige Verschraubungen, verschiedene Uber-
setzungen, hohe Genauigkeit (= 5%) Die bei HAZET eingesetzten Drehmoment-
¢ Reparatursatze fir Umschaltknarren Prifeinrichtungen werden durch den deut-
¢ Werkzeugsatze schen Kalibrierdienst (DKD) standig Uberwacht
* Werkzeughalter und Adapter und wenn notwendig kalibriert. Dies sichert die
¢ Umschaltknarren vorhandene, notwendige Kompetenz auf dem
e Einsteckhalter fiir Bits Gebiet des kontrollierten Schraubanzuges und
] Einsteck-Ring—’ Einsteck-Maul- und die Qualitdt des HAZET-Drehmoment-Werk-
Einsteck TORX" Ringschlissel Zeuges.
° Mechgnlsche YV|nkg|sche|ben und Umrechnungsfaktoren von Drehmoment-
Drehwinkel-Prufvorrichtung Werten
¢ Hydraulische Drehmoment-Priifgeréte
» Safeboxen zum Aufbewahren der Gegebene Gewlinschte Einheit
Drehmomentschltssel Eitheit | mNm | cNm | Nm | kom |ozfin | Ibfin | Ibff
Hersteller-Priifzertifikat 1 mNm | 1 0.1 [0.001{0.0001] 0.142 | 0.009 [0.0007

Jeder HAZET-Drehmomentschliissel ist mit 1 oNm | 10 1 |00t |0.001) 14160088 | 0.007
einem Hersteller-Prlifzertifikat nach DIN 55350 1 Nm}1000 | 100 [ 1 [0.102}141.68.851(0.738

- 18 - 4.2.1 ausgerUstet. 1 kpm | 9807 |980.7]|9.807 | 1 | 1389 | 868 |7.233
1 oziin | 7.062 | 0.706 [ 0.007 {0.0007] 1 [0.0625] 0.005
1 Ibfin | 118 | 113 [0.113 {00115 16 | 1 [0083
1 Ibfit | 1356 [135.6(1.356 0138 192 | 12 | 1

Umrechnungs-Formel:

Gegebene Einheit x Faktor
= Gewlnschte Einheit

Beispiel:

Umrechnung von
20 Ibf.ft in Nm

20 x 1.356 = 27.12 Nm




Ingenious Tools

Torque Wrenches
Operating Instructions

System 5000

System 6000 Typ 6200 CT

RV L TRt S rTaHes

Dear Customer,

You have made a good choice. This HAZET
quality product in your hands will help you to
optimise your work.

Every HAZET torque wrench is distinguished
by its high precision and reliability. It has been
developed for controlled tightening of screw
connections and is calibrated before supply.

For effective use of the torque wrench as
intended, it is essential that all safety and other
information in these operating instructions is
adhered to.

Deviation from these procedures is not
allowed. Any personal injury or material
losses caused by improper use are the sole
responsibility of the operator and user.

’ @B

Safety advice

Before use, check for correct setting of the
release torque, and for proper seating of the
socket and / or insert tool used. Fit the tool in
such a way that it cannot slip off the screw
connection. Otherwise you risk personal injury
and / or material damage.

In order to prevent transmission of incorrect
load information, you should not use universal
joints or extensions. It is also possible to use
the wrench for releasing screw connections.
However, when using it for this purpose, never
exceed the maximum scale torque (e.g. when
trying to release rusted-in screws). Over-
loading may damage the torque wrench and
may cause it to release incorrectly.

Torgue wrenches are calibrated hand tools
and must be handled with great care. For this
reason you should always avoid mechanical,
chemical or thermal stress in excess of that
encountered in normal use as intended.
The torque wrench must not be used as
a hammering tool. Such use may cause
accidents and damage. Extreme climatic
conditions (cold, heat, humidity} may affect the
release accuracy.

When using sockets or insert tools, always
ensure that they conform to the standard and
that they have the correct shape and size for
the screw connection to be tightened.

In addition, it is important that the used socket
or insert tool is not loaded to a greater
extent than the maximum permitted. This
value may be less than the achievable release
torque of the torque wrench. The use of home-
made  special tools constitutes a
possible hazard. Disregarding this warning
may lead to personal injury and / or material
damage.

According to DIN EN ISO 6789:2003 the
release accuracy in direction of operation is
+2% (+ 4% for systems 5000, 5000 CT and
5000 CLT). All torque wrenches are fitted both
with an adjustable scale and an automatic
close-gap release: once the preset value has
been reached, this can be felt and heard. Units
equipped with a signalling head also provide a
signal transmitter.

\_ _J
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All internal function elements are lubricated
with a special lubricant and are therefore
substantially maintenance free.

Setting the torque on the 5000

Unlock handle (2) by clockwise rotation of
safety lock (D.

Now use handle @) to set the required
forque. The setting can be read right above
the handle (3), the central line is flush with
the handle’s edge. Setting is possible both
in Nm and in ibf.ft.

To fix the preset value, turn safety lock ()
anti-clockwise.

The torque wrench is now ready for use.
Please pay attention to the direction of
actuation! By reversing the sliding square
tang the working direction can be changed,
either to the right or to the left. As the torque
wrench is turned for this, the direction of
actuation (or the torque wrench’s release
direction, see marker) remains the same.

Setting the torque on the 5000 CT

Unlock handle (2) by clockwise rotation of
safety lock (D.
Now use handle (2) to set the required tor-
que ® and @).
To fix the preset value, turn safety lock (@
anti-clockwise.

The torque wrench is now ready for use.

_/

-

¢ Please pay attention to the direction of

Setting the torque on the 5000 CLT

* The torgue wrench is now ready for use.

Setting the torque on the 6100 CT

¢ Unlock handle (2) by clockwise rotation of

\__ >/
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actuation! By reversing the sliding square
tang the working direction can be changed,
either to the right or to the left. As the torque
wrench is turned for this, the direction of
actuation (or the torque wrench’s release
direction, see marker) remains the same.

Unlock handle @ by clockwise rotation of
safety lock (7).

To adjust the torque, push handle (2) for-
ward and rotate it until the window indicates
the required value.

The preset value must be within the permit-
ted torque range which is displayed on the
housing of the appropriate display.

One revolution of the handle increases the
torque on the 5121- and the 5122-2 CLT
by 10 Nm, and, in the case of the 5123-
2 CLT, by 20 Nm.

The set torque is fixed by releasing the
handle.

In order to prevent accidental maladjust-
ment, the safety lock (1) should be rotated
anti-clockwise.

safety lock (1). The safety lock is available
either as a rotary knob or a cylinder lock.

13
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* To set the torque, push handle (2) forward
and rotate it until the required value has been
reached.

¢ When the scale markers (3 and @) coincide,
the torque wrench is locked as soon as the
handle is released.

- ¢ In order to prevent accidental maladjustment,
the safety lock (1) should be rotated anti-
clockwise.

¢ The torque wrench is now ready for use.

Setting the torque on the 6108-1 CT, -
6109-2 CT, 6280-1 CT and 6282-1 CT

* Release the adjusting mechanism by retract-
ing the locking bush (1.

¢ With the bush retracted, rotate handle @) to
set the required torque (3) and (@).

* The preset torque value is locked by releasing
the locking bush.

¢ The torque wrench is now ready for use,

How to get the exact torque

The HAZET torque wrench must only be ope-
rated with the handle at right angles to the screw

connection!
+/ @

—{] |

The force used must be applied uniformly by
hand at the centre of the handle (ring mark (2)).
In order to prevent incorrect load application, do
not use extension pieces or universal joints.

In use, the HAZET torque wrench indicates the
moment when the adjusted torque has been
reached (depending on type)

¢ audibly by clicking,

¢ by a close-gap release which can be felt,

e visibly, by release of the red signal

transmitter (&) >

\— >/

The operation must then be stopped immedi-
ately! The greater the preset torque, the stron-
ger the audible or sensory signal.

Adjustment

Any HAZET torque wrench must
be checked and readjusted regu-
larly. We recommend this after }
approximately every 5000 opera- "
tions, but in any case at the latest
every six months. For this purpose
you may use a HAZET tester.

Should no suitable tester with click point
recognition be available, then you should take
your HAZET torque wrench to your specialist
dealer who will have it checked and adjusted
at the factory.

Torque wrenches with plug-and-socket con-
nection

For adjustments, HAZET supplies the follo-
wing tools:

HAZET Adjusted with

No. l[rmm | HAZET No. | /zmm
6280-1CT | 135 6401-1 19,5
6282-1CT | 195 6401-1 19,5
6290-1CT | 245 6402-1 30
6291-1CT | 330 6404-1 38,5
6291-2 CT | 320 6402-1 30
6292-1 CT | 440 6404-1 38,5
6293-1CT | 550 6404-1 385
6294-1 CT | 640 6406 44
6295-1 CT | 880 6406 44
6296-1 CT | 1120 6406 44

When using other insert tools, the torque to be
adjusted (MDE) must be calculated using the
following formula (effective lengths of different
insert tools):

14
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MDE = torque to be set
MDV = prescribed torque
I = Standard length of adjustment using
an adjusting tool
1 = Effective length of the torque wrench
iz = Gauge dimensions of the adjusting tool
v = Gauge dimension of the insert ool

Important notes

The following notes must be observed as a
matter of principle. This is the only way to
ensure problem-free use of this precision tool
over longer periods of time.

All torque wrenches should be reset to the
lowest scale value after use.

HAZET torque wrenches are only intended for
tightening screw connections. Under no cir-
cumstances must they be used as levers,
clamping or hammering tools!

Torgue wrenches are available with

¢ Reversible ratchet, square drive according to
DIN 3120,

¢ Plug-and-socket connection for holding insert
tools

¢ Ratchet with sliding square tang and plastic
turn-knob.

By reversing the insert tools through 180° or
the position of the sliding square tang, it is also
possible to tighten screw connections with left
hand thread with the same accuracy.

. CON

The lever () at the end of the torque wrench
changes the ratchet over from right-hand to
left-hand operations.

Accessories

A comprehensive range of quality accessories
is available for all HAZET torque wrenches (for
detailed information, please see the current
illustrated list).

* Torque multiplier for screw connections which
are difficult to tighten, different ratios, high
accuracy (+ 5%)

* Repair sets for reversible ratchets

¢ Tool sets

* Tool holders and adapters

* Reversible ratchets

* Insert tools for bits

¢ Box-end insert tools, open-end insert tools
and TORX® box-end insert tools

* Mechanical angle dials and testing fixtures for
angle of rotation

¢ Hydraulic torque testers
e Safety boxes for storing of wrenches

Manufacturer’s certificate

Every HAZET torque wrench will be supplied
with a manufacturer’s examination certificate
in accordance with DIN 55350 — 18 — 4.2.1.

3
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We recommend re-certification (recalibration)
after a long period of use. Torque wrenches
and torque testers are measuring instruments.

Measuring instruments need to be checked at Clés dynamométriques

intervals specified by Quality Management
using suitable test equipment and should be ’ H
readjusted as required. The interval between MOde d emp|0I
tests depends on the frequency of use.

Un outil génial

Systéme 5000
HAZET can offer suitable test equipment.
HAZET torque wrenches and HAZET torque
testers sent back to HAZET are returned after
checking and any adjustment with a new test
certificate.

Torque testers used by HAZET are regularly
controlled by the German calibrating service
(DKD) and are recalibrated as necessary. This
ensures that the necessary competence in the
field of controlied screw tightening as well as
the high quality of HAZET torque tools are
always available.

Conversion factors for torque values

Source Target unit

unit mNm | cNm | Nm | kom |ozfin | Ibfin | Ibft
1 mNmj 1 0.1 |0.001 |0.0001] 0.142 | 0.009 {0.0007
1 cNm| 10 1 {001 [0.001]1.416]0.088 | 0.007
1 Nm|1000{ 100 § 1 |0.102|141.6|8.8510.738
1 kpm | 9807 [ 980.7|9.807{ 1 | 1389 86.8 [7.233
1
1
i

Cher client,

oziin 17.082 [ 0.708 | 0.007 [0.0007] 1 [0.0625 0.005 Vous avez fait le bon choix, car le produit de
qualité HAZET que vous avez entre vos mains,
va optimaliser voire processus de travail.

Ibfin | 113 | 11.3 |0.1130.0115} 16 [ 1 |0.083
bf.ft | 1356 [ 135.611.356 { 0.138| 192 | 12 | 1

Chaque clé dynamométrique de HAZET se
distingue par son extréme précision et fiabilité.
Elle a été congue pour le serrage controlé de

Conversion formula: S A .
raccords vissés et elle est étalonnée au

Source unit x factors moment de sa livraison.
= Target unit | est impératif que toutes les instructions de
Example: sécurité et informations reprises dans ce
. mode d’emploi soient respectées, afin de ga-
Conversion from rantir une utilisation appropriée de la clés
20 Ibf.ft into Nm dynamométriques.
20 x 1.356 = 27.12 Nm Toute utilisation non conforme aux instructions

du présent mode d’emploi sera considérée
comme inappropriée. D’éventuelles blessures
el/ou. dommages matériels entrainés par une
utilisation inappropriée relévent de la respon-
sabilité exclusive de 'opérateur et/ou de I'uti-

K . Qsateur. )
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Instructions de sécurité

Contrélez avant toute utilisation le réglage cor-
rect de la valeur de déclenchement et assurez-
vous que la douille et/ou I'attache méle soit
fermement insérée. Placez I'outil de fagon a ce
gu’il ne puisse se désengager du raccord
vissé. Le cas contraire présenterait un danger
de blessures et/ou de dommages matériels.

Afin d’éviter des erreurs dans la transmission
de la force, n’utilisez, dans la mesure du possi-
ble, ni cardans, ni rallonges. Il est possible de
desserrer des raccords vissés. Ne dépassez
toutefois jamais la valeur supérieure de I'échel-
le de la clé dynamométrique (par ex. en des-
serrant des vis rouillées). Les charges excessi-
ves peuvent endommager la clé dynamomé-
trique et fausser la valeur de déclenchement.

Les clés dynamométrigues sont des outils
manuels étalonnés et doivent &tre maniees
avec les soins de rigueur. Evitez donc toute
influence mécanique, chimique ou thermique
pouvant outrepasser les contraintes d’une uti-
lisation appropriée. La clé dynamométrique ne
peut étre utilisée en tant qu’outil de percus-
sion. Le cas contraire présenterait des risques
de blessures et/ou d’endommagements. Des
conditions climatiques extrémes (froid, cha-
leur, humidité relative) peuvent influencer la
précision de déclenchement.

Veillez impérativement, lors de ['utilisation de
douilles et/ou d’attaches males, sur I'exécu-
tion normalisée, la forme et |a taille correcte de
fa connexion avec le raccord & serrer.

Observez également la charge maximale
admissible de la douille et/ou de I'attache méle
utilisée. Celle-ci pourrait étre inférieure a la
valeur de déclenchement que la clé dynamo-
métrique pourrait atteindre. Lutilisation d’outils
spéciaux de production personnelle peut
représenter une source de dangers. Le fait de
pas suivre les indications de sécurité peut en-
trainer des blessures et/ou des dommages
matériels.

Selon DIN EN I1SO 6789:2003, la précision de
déclenchement dans le sens de serrage est de
+ 2% (x 4% avec les systémes 5000, 5000 CT
et 5000 CLT). Toutes les clés dynamo-
meétriques disposent d’une échelle de réglage,
ainsi que d’un déclenchement automatique a
faible course, audible et perceptible dés que la
valeur préréglée est atteinte. Sur les produits a
bouton de signalisation, le déclenchement est
également signalé par voie optique.

\ _J
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Par leur graissage spécial, tous les compo-
sants fonctionnels internes ne nécessitent
virtuellement aucun entretien.

Réglage du couple sur la 5000

e Déverrouiller la poignée (2) en tournant le
verrouillage de sécurité () vers la droite.

¢ En tournant la poignée (2), régler le couple
désiré. La valeur de réglage est lisible au-
dessus de la poignée (3), la ligne de la valeur
se trouve au méme niveau que le bord de la
poignée. Le réglage est possible en Nm
aussi bien gu’en Ibf.ft.

Pour fixer la valeur réglée, tourner le verrou-

illage de sécurité (1) vers la gauche.

La clé dynamométrique est maintenant

parée a I’'emploi.

e Considérer le sens de serrage ! Le sens
de l'operation peut étre changé vers la
droite ou vers la gauche en inversant le
carré traversant. Comme la clé dynamomé-
trique doit étre tournée pour cela, le sens de
serrage (ou bien le sens de déclenchement
de la clé dynamométrique, voir la fleche)
reste le méme.

Réglage du couple sur la 5000 CT

* Déverrouiller la poignée (@ en tournant le
verrouillage de sécurité (1) vers la droite.

* En tournant la poignée (2), régler le couple
désiré (3) et @).

¢ Pour fixer la valeur réglée, tourner le verrou-

illage de sécurité (7) vers la gauche.
\— >/
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e La clé dynamométrique est maintenant
parée & I'emploi.

e Considérer le sens de serrage ! Le sens
de I'operation peut 8tre changé vers la
droite ou vers la gauche en inversant le
carré traversant. Comme la clé dynamomé-
rique doit étre tournée pour cela, le sens de
serrage (ou bien le sens de déclenchement
de la clé dynamométrique, voir la fléche)
reste le méme.

Réglage du couple sur la 5000 CLT

* Déverrouiller [a poignée (2@ en tournant le
verrouillage de sécurité (1) vers la droite.

e Pour régler le couple, glisser la poignée (2
vers I'avant. Dans cette position, tourner la
poignée jusqu’a ce que la valeur désirée
apparaisse dans la fenétre.

» La valeur réglée ne doit dépasser les limites
admissibles de couple indiquées sur
I'échelle de réglage de chague modéle de
clé.

¢ Une rotation de la poignée augmente la
valeur du couple de 10 Nm chez les 5121- et
5122-2 CLT et de 20 Nm chez la 5123-2 CLT.

e La valeur de couple réglée est fixée en
relachant la poignée.

o Afin d’éviter un déréglage inopiné de la
valeur, tourner le verrouillage de sécurité (1)
vers la gauche.

e La clé dynamométrique est maintenant
parée a I'emploi.

Réglage du couple sur la 6100 CT

CFON

e Déverrouiller la poignée (@ en tournant le
verrouillage de sécurité (1) vers la droite. Le
verrouiliage de sécurité est disponible en
tant que bouton rotatif ou en tant que ser-
rure cylindrique.

e Pour régler le couple, glisser la poignée @
vers I'avant. Dans cette position, tourner fa
poignée jusqu’a ce que la valeur désirée
soit atteinte.

» Lorsque les traits 3 et @ de ['échelle
s’alignent, la clé dynamomeétrique se fixe
automatiquement en relachant la poignée.

e Afin d’éviter un déréglage inopiné de la
valeur, tourner le verrouillage de sécurité (D
vers la gauche.

e La clé dynamométrique est maintenant
parée a I’emploi.

Réglage du couple sur les 6108-1 CT,
6109-2 CT, 6280-1 CT et 6282-1 CT

» |ibérer le mécanisme de réglage en retirant fa
douille de verrouillage (.

o Avec la doille retirée, régler le couple désiré
(3 et (@), en tournant la poignée 2.

e la valeur réglée est fixée en relachant la
douille de verrouillage.

e La clé dynamométrique est maintenant parée
a 'emploi.

Comment atteindre des valeurs de couple
précises

La clé dynamométrique HAZET doit étre
actionnée exclusivement par la poignée, sous
un angle droit par rapport au raccord vissé.

:E(IL -
La force manuelle doit étre appliquée unifor-

mément sur le centre de la poignée (marque
annulaire (2).

\_ >
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Afin d’éviter des erreurs dans [a transmission
de la force, n’utilisez ni cardans, ni rallonges.

La clé dynamométrique HAZET signale (selon

le type) avoir atteint le couple réglé

¢ de maniére audible par des déclics,

* de maniére perceptible par le déclenchement
a faible course,

* de maniére visible par 'apparition du bouton
de signalisation rouge (5).

®

Cesser de serrer aussitdt apres ! Plus [a valeur
de couple réglée est grande, plus les signaux
audibles et perceptibles sont forts.

Etalonnage

Les clés dynamométriques
HAZET devraient étre contrdlées
et étalonnées régulierement. §
Nous recommandons de ce faire 4
aprés environ 5000 serrages ou,
au plus tard, aprés six mois d’uti-
lisation. Un appareil de contrble
HAZET est approprié pour ce pro-
cessus.

Si vous ne disposez pas d’appareil de contrdle
avec reconnaissance du point d’inflexion, vous
pouvez nous renvoyer votre clé dynamométri-
que HAZET par I'intermédiaire de votre distri-
buteur afin d’effectuer ce contrdle dans 'usine.

Clés dynamométriques avec attache femelle

Pour I'étalonnage, HAZET utilise les outils
énumérés ci-apres :

HAZET étalonné avec

Réf. {rmm | HAZET Réf. | mm
6280-1CT | 135 6401-1 19,5
6282-1 CT | 195 6401-1 19,5
6290-1 CT | 245 6402-1 30
6291-1CT | 330 6404-1 38,5
6291-2CT | 320 6402-1 30
6292-1 CT | 440 6404-1 38,5
6293-1CT | 550 6404-1 38,5
6294-1CT | 640 6406 44
6295-1 CT | 880 6406 44
6296-1 CT | 1120 6406 44

. PO

ors de I'utilisation d’autres attaches males, le
couple & régler (MDE) doit &tre calculé par le
biais de la formule suivante (longueurs effecti-
ves pour attaches males différentes) :

C——(r———1_

R

i
[z [-—-—/ 1
CN I —— D

({1+ 12 xMDV
MDE= ———
T+ w

MDE = couple a régler
MDV = couple prescrit

i = longueur d'étalonnage standard avec
outil d’étalonnage

1 = longueur effective de la clé
dynamométrique

L = calibre de I'outil d’étalonnage

lw = calibre de I'attache méle

Indications importantes

Les indications suivantes doivent étre respec-
tées impérativement ! De cette fagon unique-
ment est assurée une utilisation prolongée et
sans problémes de cet outil de précision.

Toutes les clés dynamométriques doivent étre
réglées a la plus petite valeur de I’échelle
aprés leur utilisation.

Les clés dynamométriques HAZET ont été
congues exclusivement pour le serrage de
raccords vissés. L'utilisation en tant qu’outil de
levage, de blocage ou de percussion n’est
prévue en aucun cas !

Les clés dynamamétriques sont disponibles
avec

¢ Cliquet réversible et carré d’entrainement
conforme a la norme DIN 3120,

¢ Attache femelle pour connecter des attaches
méles

¢ Cliquet avec carré traversant et bouton rotatif
en plastique.

En inversant les attaches males sur 180° ou

\_ _J

en inversant le carré traversant, vous pouvez )
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également serrer des raccords vissés avec filet
a gauche, avec la précision de déclenchement
correspondante. i

Le levier (6) au niveau de la téte de la clé
dynamomaétrique bascule le sens du cliquet de
gauche a droite. ®

Accessoires

Une grande gamme d’accessoires de grande

qualité est disponible pour toutes les clés

dynamomeétriques de HAZET (une description

détaillée voir notre liste illustrée actuelle):

» Multiplicateur de couple, pour des raccords

difficiles ; plusieurs rapports, haute précision

(& 5%).

Kits de réparation pour cliquets réversibles

Kits d’outils

Support et adaptateur d’outils

Cliguets réversibles

Attaches méles pour embouts

Attaches males polygonales, attaches méles &

fourche et attaches méles polygonales TORX®

e Clés de contréle angulaire et d’angles de
rotation

* Appareils hydrauliques de contréle de couple

» Coffres sécurisés pour le rangement des clés.

Certificat du fabricant

Chaque clé dynamométriqgue HAZET est
accompagnée d'un certificat de contrble du
fabricant conforme a ia norme DIN 55350 — 18

-4.2.1.

N\ | 7

CFON

Un renouvellement de cette certification a 'u-
sine (ré-étalonnage) aprés une période d’utili-
sation prolongée est recommandé. Les clés
dynamométriques et les appareils de contrble
de couple sont des outils de mesure. Tous les
outils de mesure doivent étre controlés a des
intervalles déterminés par la gestion de quali-
té, par le biais de dispositifs de mesure appro-
priés et doivent, si nécessaire, faire 'objet d’un
nouvel étalonnage. Les intervalles entre les
conirdles dépendent de I'intensité d’utilisation.

HAZET dispose de dispositifs de conirle
appropriés. Les clés dynamomeétriques HAZET
et appareils de contrle de couple HAZET,
envoyés chez HAZET, vous seront retournés,
apres avoir subis les contrbles de rigueur et
I’étalonnage si nécessaire, accompagnés d'un
certificat de contrdle.

Les dispositifs de contrdle de couple utilisés
chez HAZET font I'objet d’une surveillance
permanente par le Service d’Etalonnage
Allemand (DKD) et d’étalonnages si néces-
saire. Ceci garantit la compétence nécessaire
et disponible dans le domaine du serrage con-
rolé de raccords vissés et la qualité des outils
dynamométriques de HAZET.

Facteurs de calcul des valeurs de couple

Unité Unité désirée
domnée I mNm|cNm | Nm | kpm |ozhin | Ibfin | Ibfft

1 mNm 1 0.1 10.001|0.0001| 0.142 | 0.009 {0.0007

oNm | 10 1 [ 001 |0.001 (1416 | 0.088 | 0.007

Nm [ 1000 { 100 | 1 |0.102}141.6|8.8510.738

ozf.n | 7.062 | 0.706 | 0.007 |0.0007| 1 }0.0625| 0.005

Iofin | 113 | 11.3 |0.113]0.0115( 16 | 1 |0.083

1
1
1 kpm | 9807 | 980.7|9.807 | 1 | 1388 | 86.8 |7.233
1
1
i

Ibfft | 1356 | 135.6|1.356 | 0.138| 192 | 12 1

Formule de conversion :

Unité donnée x Facteur
= Unité désirée
Exempie :

Conversion de
20 Ibf.ft en Nm

20 x 1.356 = 27.12 Nm




Optimaal gereedschap

Handleiding voor
momentsleutels.

Systeem 5000

Geachte gebruiker,

U heeft een goede keus gemaakt. Dit HAZET
kwaliteitsproduct zal uw arbeidsproces opti-
maliseren.

Elke HAZET momentsleutel kenmerkt zich
door hoogste precisie en betrouwbaarheid.
Deze sleutel werd speciaal ontwikkeld voor
het gecontroleerd aanhalen van schroefverbin-
dingen en werd voor aflevering gekalibreerd.

Voor een juiste toepassing van deze sleutel is
‘het noodzakelijk alle:aanwijzingen-en informa-
ties-in deze handleiding op te volgen.

Alle van deze handleiding afwijkende handelin-
gen c.q. toepassingen gelden als niet juist
gebruik.

Alle personen en/of materiaal-schade ten
gevolge van “niet juist gebruik” zijn voor reke-
ning en verantwoording van de gebruiker.

\— >/
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Veiligheidsvoorschrift.

Controleer voor gebruik de juiste instelling van
de aanhaalwaarde en de bevestiging van de
dopsleutel of het insteekgereedschap.
Positioneer het gereedschap zo dat het niet
van de verbinding kan afglijden. Ter voor-
koming van personen of materiaal-schade.

Om onjuiste aanhaalwaarden te voorkomen is
het gebruik van kardan-hulpstukken en/of
verlengstukken te vermijden.

Het “lossen” van verbindingen is mogelijk
maar hierbij mag nooit de maximale aanhaal-
waarde van de sleutel worden overschreden.
(B.v. bij vast-geroeste verbindingen).

Bij overbelasting kan de momentsleutel
beschadigd worden en de aanhaalwaarde
afwijken.

Momentsleutels zijn gekalibreerde hand-
gereedschappen en dienen zorgvuldig
behandeld te worden. Voorkom ook mecha-
nische beschadigingen en chemische of
thermische inwerkingen. De momentsleutel
mag niet als slag-gereedschap worden gebru-
ikt daar hierbij gevaar voor letsel of beschadi-
ging kan ontstaan. Extreme klimatologische
omstandigheden- (koude, hitte, luchtvochtig-
heid) kunnen de nauwkeurigheid beinvloeden.

Bij het gebruik van dopsleutels en/of insteek-
gereedschappen uitsluitend passende gereed-
schappen monteren welke v.w.b. vorm en
grootte geschikt zijn voor de aan te halen ver-
binding.

Van belang is te controleren wat de maximale
belasting van de dopsleutels en/of de insteek-
gereedschappen is. Deze kan lager liggen als
het maximale aanhaalmoment van de
momentsleutel. Het gebruik van zelfgemaakte
speciaal-gereedschappen kan een gevaar ver-
oorzaken. Het toepassen van onjuiste hulp-
stukken kan personen-letsel en/of materiaal-
schade veroorzaken.

De nauwkeurigheidsgraad van de aanhaalrich-
ting bedraagt + 2% van de ingestelde schaal-
waarde (= 4% bij de modellen 5000, 5000 CT
en 5000 CLT) volgens DIN EN 1SO 6789:2003.

Alle momentsleutels hebben een instel-schaal
en een automatische afslag, hoor- en voelbaar
bij het bereiken van de ingestelde waarde. Bij
kleine waarden wordt het afslag-signaal zwak-
ker. Bij de modellen met signaal-knop is het
afslagsignaal ook optisch waarneembaar.

Alle inwendige functie-delen zijn door een spe-

e
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ciaal-vet-smering praktisch onderhoudsuvrij. :
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Het instellen van de modellen 5000

* Door het naar rechts draaien van de veilig-
heids-blokkering (1) de handgreep (@ ont-
grendelen.

¢ Door het draaien van de handgreep (2) het
gewenste moment instellen. De in te stellen
waarde (3) is aan de bovenkant van de
greep afleesbaar, de centrale lijn sluit op de
greepkant aan. Waarden zijn zowel in Nm
als ook in Ibf.ft mogelijk.

* Voor het fixeren van de ingestelde waarde
de veiligheidsvergrendeling (1) naar links
terugdraaien.

e Nu is de momentsleutel gereed voor
gebruik.

¢ Let Op de aanhaalrichting! Door het door-
steken van het doorsteekvierkant kan de
aanhaalrichting naar keuze in rechts of links
plaats vinden. Indien hierbij de moment-
sleutel wordt gedraaid blijft de aanhaal-
richting en ook de afslagrichting (zie pijl-
markering ) in werking.

Het instellen van de modellen 5000 CT

¢ Door het naar rechts draaien van de veilig-
heids-blokkering 1 de handgreep 2 ontgren-
delen.

» Door het draaien van de handgreep (2 het
gewenste aanhaalmoment instellen (3 en
®@.

* Voor het fixeren van de ingestelde waarde
de veiligheidsvergrendeling (1) naar links
terugdraaien.

* Nu is de momentsleutel gereed voor
gebruik.

> )
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¢ Let Op de aanhaalrichting! Door het door-
steken van het doorsteekvierkant kan de
aanhaalrichting naar keuze in rechts of links
plaats vinden. Indien hierbij de moment-
sleutel wordt gedraaid -blijft de aanhaal-
richting en ook de afslagrichting (zie pijl-
markering ) in werking.

Het instellen van de modellen 5000 CLT

¢ Door het naar rechts draaien van de veilig-
heidsblokkering (1) de handgreep (@ ont-
grendelen.

¢ Voor het instellen van de aanhaalwaarde de
handgreep (@ naar voren schuiven en in
deze positie zo lang draaien tot de gewenste
waarde in het afleesvenster verschijnt.

¢ De in te stellen waarde moet zich tussen de
minimum en maximum waarde van de
momentsleutel, welke op het huis staat ver-
meld, bevinden.

¢ Bij een omwenteling van de greep wordt het
aanhaalmoment bij de modellen 5121- en
5122-2 CLT met 10 Nm en bij de 5123-2
CLT met 20 Nm veranderd.

¢ Door het loslaten van de greep wordt het
ingestelde moment gefixeerd.

¢ Om een ongewild verloop van het ingestel-
de moment te voorkomen, de veiligheids-
blokkering () naar links terugdraaien.

* Nu is de momentsleutel gereed voor
gebruik.

Het instellen van de modellen 6100 CT

e Door het naar rechts draaien van de veilig-
heidsblokkering (1) de handgreep (2) ont-
grendelen. De veiligheidsblokkering is zowel
als draaiknop als cilinderslot leverbaar.

e
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¢ Voor het instellen van de aanhaalwaarde de
handgreep (2 naar voren schuiven en in
deze positie de greep zo lang draaien tot
het gewenst moment is bereikt.

¢ Bij gelijke afstelling van de schaal-lijnen 3
en (9 fixeert de momentsleutel automatisch
bij het loslaten van de greep.

e Om een ongewilde verschuiving te voorko-
men, de veiligheidsblokkering (1) naar links
terug draaien.

e Nu is de momentsleutel gereed voor
gebruik.

Het instellen van de modellen 6108-1 CT,
6109-2 CT, 6280-1 CT en 6282-1 CT.

¢ Door het terugschuiven van de blkkeerhuls
(® wordt het instelmechanisme ontgren-
deld.

¢ Door het draaien van de handgreep (2 bij
teruggeschoven blokkeerhuls wordt het
gewenste moment (3) en @), ingesteld.

e Door het loslaten van de blokkeerhuls

wordt de ingestelde waarde gefixeerd.

¢ Nu is de momentsleutel gereed voor

gebruik.

Het exact bereiken van de ingestelde
waarde.

De HAZET momentsleutels moeten uitsluitend
via de handgreep in een rechte liin met de
verbinding gebruikt worden.

v’
(De gebruikte kracht moet gelijkmatig op het

midden van greep (ringmarkering (2) uitge-
oefend worden.

Om afwijkingen bij de krachtoverbrenging te
voorkomen, geen verlengstukken of kardan-
gewrichten gebruiken.

>/
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Bij gebruik signaleert een HAZET moment-

sleutel het bereiken van het ingestelde

moment (afhankelijk van het type) door:

¢ Hoorbaar door “klikken”

¢ Voelbaar door “afslaan”

e Zichtbaar door aanspringen van de rode
signaalknop ().

®

Hierna direct het aanhalen beé&indigen. Hoe

hoorbare en voelbare signaal.

Afstelling

Een HAZET momentsleutel moet
regelmatig getest en gekalibreerd
worden. Aanbevolen wordt dit na §
elke 5000 “aanhalen” of elke *
6 maanden te laten gebeuren.
Speciaal hiervoor beschikt HAZET
b.v. over een testapparaat.

Indien u niet beschikt over een HAZET test-
apparaat kunt u via Uw toeleverancier de
momentsleutel bij ons laten aanbieden. Ook
beschikt HAZET over een service-abonne-
ment. Vraag uw leverancier meer informatie.

Insteek-momentsleutels

Voor het kalibreren van deze momentsleutels
worden de onderstaande insteek- gereed-
schappen gebruikt:

Bij het gebruik van andere insteekgereed-
schappen is het in te stellen aanhaalmoment
(MDE) volgens de volgende formule te bere-
kenen (werklengten bij afwijkende insteek-

Lgereedschappen):
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hoger het ingestelde moment hoe sterker het |*

HAZET Calibr. met

No. lrmm | HAZET nr. | lzmm
6280-1 CT 135 6401-1 19,5
6282-1 CT 195 6401-1 19,5 ’
6290-1 CT | 245 64021 30 ’
6291-1CT | 330 6404-1 38,5
6291-2CT | 320 6402-1 30
6292-1 CT | 440 6404-1 38,5 N
6293-1 CT | 550 6404-1 38,5
6294-1 CT | 640 6406 44
6295-1 CT | 880 6406 44
6296-1 CT | 1120 6406 44

{7+ 12 x MDV
{1+ 1w

MDE =

MDE = in te stellen aanhaalwaarde
MDV = voorgeschreven aanhaalwaarde

i = Standaard calibreer-lengte
met insteekgereedschap.

1 = Werklengte van de momentsleutel.

2 = Steekmaat van het calibreer-
gereedschap

v = Steekmaat van het insteek-
gereedschap

Belangrijke aanwijzingen

De onderstaande aanwijzingen moeten beslist
in acht worden genomen. Uitsluitend dan is
een lang en storingvrij gebruik gewaarborgd.

Alle momentsleutels dienen na gebruik op de
kleinste schaalwaarde te worden teruggesteld.

HAZET momentsleutels zijn uitsluitend voor
het aanhalen van verbindingen ontworpen. Het
gebruik als hevel- klem- of slag- gereedschap
is niet toegestaan!

Leverbaar zijn momentsleutels met

¢ Omschakelratelkop, vierkant volgens DIN
3120.

* Insteekverbinding voor opname van in-
steekgereedschappen.

¢ Ratel met doorsteek- vierkant en kunststof-
draaiknop.

Door het 180° omdraaien van insteekgereed-
schappen en doorsteek-vierkanten kunnen
ook verbindingen met linkse draad met de
voorgeschreven waarde aangehaald worden.
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De schakelpal (&) op de kop van de moment-
sleutel schakelt de ratel van links naar rechts
of omgekeerd.

Toebehoren

Voor alle HAZET momentsleutels is een uitge-
breid assortiment kwaliteits-gereedschappen
leverbaar (voor uitvoerige informatie zie de
HAZET-gereedschappen documentatie):

¢ Krachtvermeerderaars, voor zeer hoge
aanhaalwaarden, verschillende over-
brengingen, hoge nauwkeurigheid (+ 5%).

¢ Reparatiesets voor ratelkoppen.

* Gereedschapsets.

¢ Gereedschaphouder met adapter.

* Omschakelratelkoppen.

* Insteekgereedschappen voor bits.

Insteek ring- steek en TORX -ringsleutels.

¢ Mechanische draaihoekschijven en

momentsleutel-testgereedschappen.

Hydraulisch momentsleutel gereedschap.

Kunststof koffers voor het opbergen van
momentsleutels.

Testcertificaat

Elke HAZET momentsleutel wordt afgeleverd
met een testcertificaat volgens DIN 55350
-18-4.2.1.
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Wij adviseren de momentsleute! regelmatig te
laten testen c.q. te calibreren en van een nieuw
certificaat te laten voorzien. Momentsleutels
en testapparaten zijn meetgereedschappen.
Meetgereedschappen behoren volgens door
kwaliteitsbeheer vastgestelde normen regel-
matig te worden getest en gekalibreerd. De
testtermijn hangt af van de gebruiksfrequentie.

Alle ter controle aangeboden momentsleutels
en testapparaten worden bij retournering voor-
zien van een nieuw certificaat.

De bij HAZET gebruikte testapparatuur wordt
regelmatig door de Duitse Kalibratiedienst
(DKB) gecontroleerd en indien noodzakelijk
gekalibreerd.

Dit verzekert een constante kwaliteitswaar-
borging van de HAZET momentsleutels.

Omrekenfactoren van aanhaalwaarden

Gegeven Gewenste waarden
waarden | mNm | cNm | Nm | kpm |ozfin | Ibfin | Ibfit

1 mNm | 1 0.1 10.001 {0.0001{ 0.142 | 0.009 |0.0007

1 cNm | 10 11001 ]0.001}1416)0.088 | 0.007

1 Nm|[1000 | 100 [ 1 |0.102}141.6]8.8510.738

1 kpm | 9807 | 980.7|9.807 | 1 | 1388 | 86.8 |7.233

1 ozfin |7.062 { 0.706 | 0.007 [0.0007) 1 {0.0625| 0.005

1 Ibfin [ 113 | 11.3 10113 {0.0115) 16 | 1 {0.083

1 Ibfft | 1356 | 135.6(1.356 ( 0.138] 192 | 12 1

Omrekenformule:

Gegeven waarde x factor
= gewenste waarde

B.v.:

Omrekening van
20 Ibf.ft in Nm

20x1.356 = 27.12 Nm
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