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1. Netzschalter

2. Digitalanzeige

3.,UP" Taste

4. ,,DOWN”Taste

5. Optische Regelkontrolle
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F
1. Interrupteur  secteur
2. Afficheur numérique
3. Touche "Up"
4. Touche ‘Down”
5. Contréle visuel du réglage

~
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1. Netschakelaar

2. Digitaaldisplay

3. "Up” toets

4. ‘Down” toets

5. Optische regelcontrole

\!

1. Interruttore di rete

2. Display digitale

3. Tasto "Up"

4. Tasto ‘Down”

5. Controllo di regolazione ottico
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GB

1. Power cable

2. Digital display
3. UP button

4. DOWN button

5. Optical regulator
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1. Natstrombrytare

2. Digitalindikation

3. UP-tangent

4. DOWN-tangent

5. Optisk regleringskontroll
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1. Interruptor de red

2. Indicacion digital

3. Tecla "UP”

4. Tecla ‘DOWN”

5. Control 6ptico de regulacion

1. Netafbryder

2. Digitalvisning

3. ‘UPtaste

4. ‘DOWN *taste

5. Optisk regulatorkontrol
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1. Interruptor de rede

2. Mostrador digital

3. Tecla"Up"

4. Tecla ‘Down”

5. Controlo visual da regulagdo
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1. Verkkokytkin

2. Digitaalinen nayttd

3. "UP"-ndppdin

4. ‘DOWNnéppain

5. Optinen s&atdkontrolli
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6. AnschluBbuchse fiir Lotkolben

7. Netzanschlul

8. Netzsicherung

9. Spannungswahlischalter (nur umschalt-
bare Version)

10. Potentialausgleichsbuchse

CF

6. Prise de raccordement du fer a souder
7. Raccordement secteur

8. Fusible secteur

9. Sélecteur de tension (uniguement
Version commutable)

10. Prise de compensation du potentiel

(N

6. Aansluitbus voor soldeerapparaat

7. Netaansluiting

8. Netzekering

9. Spanningskeuzeschakelaar (alleen
omschakelbare versie)

10. Potentiaalcompensatiebus

ap

\\I/

6. Boccola di collegamento per stilo
brasatore

7. Collegamento a rete

8. Fusibile di rete

9. Selettore di tensione (solo nella
versione commutabile)

10. Boccola per compensazione di
potenziale

@B

6. Connection bush for soldering iron
7. Power supply connector

8. Fuse

9. Voltage selection switch (dual-
voltage Version only)

10. Equipotential bonding bush

VS
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6. Anslutningsbussning till I5dkolv
7. Néatanslutning

8. Natsékring

9. Spénningsvalbrytare (endast

omkopplingsbar  Version)
10.  Potentialutjagmningsbussning

(ED

6. Conector hembra para soldador

7 Conexion de red

8. Fusible de red

9. Conmutador selector de tension (solo
version conmutable)

10. Conector hembra para
compensacion de potencial

LY

6. Tilslutningsbasning til loddekolbe

7. Nettilslutning

8. Netsikring

9. Spandingsomskifter (kun omskiftelig
Version)

10. Potentialudligningsbesning
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6. Conector para o ferro de soldar

7. Ligacao a rede

8. Fusivel de rede

9. Interruptor selector de tensdo (apenas
versao com u tavel)

10. Conector para a ligagao equipotencial
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6. Kolvin litanta

7. Verkkoliitanta

8. Verkkosulake
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1. Beschreibung (D)

~—

1.1Steuergerat

Die Létstationen WSD 80 und WSD 50 gehdren einer Gerétefamilie an, die fir die
industrielle Fertigungstechnik, sowie fir den Reparatur- und Laborbereich entwickelt
wurde. Einfache und komfortable Bedienung werden durch den Einsatz eines Mikro-
prozessors ermdglicht. Die digitale Regelelektronik gewdhrleistet ein optimales Regel-
verhalten an unterschiedlichen Létwerkzeugen. Die Létwerkzeuge selbst werden von
der Lotstation automatisch erkannt und die entsprechenden Regelparameter zugeord-
net. Die besonders leistungsfahigen 24 V Heizelemente ermdglichen ein ausgezeichne-
tes dynamisches Verhalten, die das Lotwerkzeug so zum universellen Einsatz bringen.

Verschiedene Potentialausgleichsmdglichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschalter
sowie antistatische Ausfiihrung von Steuergerédt und Kolben ergénzen den hohen Qua-
litatsstandard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegerdtes erweitert die
Funktionsvielfalt dieser Lotstation. Mit den als Option erhéltlichen Eingabegeraten WCBI
und WCB2 kénnen unter anderem Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert werden.
Integriertes TemperaturmeRgerdt und PC-Schnittstelle gehdren zum erweiterten Um-
fang des Eingabegerdtes WCB2.

Die gewinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C (iber 2 Tasten (Up/
Down) eingestellt werden Soll- und Istwert werden digital angezeigt. Das Erreichen
der vorgewahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED in der Anzeige signa-
lisiert, die zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, da das
System aufheizt.

1.2. Létkolben

LR 2L Unser ,Standard” Létkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem
sehr breiten Létspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben
universell im Elektronikbereich einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich
dieser Mikro-Lotkolben besonders fir feine Létarbeiten mit geringem
Wérmebedarf.

Der Weller Peritronic MPR 30 ist ein Lotkolben mit einstellbarem
Arbeitswinkel von 40" Dadurch wird eine individuelle Gestaltung des
Lotprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine

MLR 21:

MPR 30:

Leistung von 25 W und schlanker Bauform eignet er sich fiir feine
Létarbeiten.

Die Entlétpinzette WT 50 wurde speziell zum Ausldten von SMD-Bau-
teilen konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenem
Temperatursensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden Schenkeln
Leistungsféhiger 80 W Lotkolben fir Létarbeiten mit groRem
Warmebedarf. Die Befestigung der Lotspitze erfolgt iiber einen
BajonettverschluB, der einen positionstreuen Spitzenwechsel
ermdglicht (nicht an WSD 50 anschlieRbar).

Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und
prézises Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bauform
und einer Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von extrem
feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit hohem Wéarmebedarf mdglich.
Nach Wechsel der Létspitze ist ein unmittelbares Weiterarbeiten
mdglich, da die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit wieder erreicht ist
(nicht an WSD 50 anschlieRbar).

WT 50:

LR 82:

WSP 80:

Weiler anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehorliste.
Technische Daten

Abmessungen in mm:
Netzspannung (6):

166 x 115 x 101 (Lx B x H)
230V /50 Hz (115 V / 60 Hz umschaltbare Version)

Leistungsaufnahme: WSD 50: 55 W
WSD ao0: 95 w
Schutzklasse: 1 (Steuergerdt) und 3 (L6tkolben)

WSD 50: T315mA

WSD 80: T500mA (5 x 20 im NetzanschluRelement)
50°C - 450°C

+ 2% vom Endwert

Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der
Geréteriickseite (Grundzustand hart geerdet)

Sicherung (8):

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (9):

2. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das Létwerkzeug in der
Sicherheitsablage ablegen. Lotkolbenstecker in die AnschluRbuchse (6) des Steuerge-
rites einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob die Netz-



Spannung mit der Angabe auf dem Typenschild (bereinstimmt und der Netzschalter
(1) sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Steuergerat mit dem Netz verbinden.
Gerét am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerétes wird ein Selbst-
test durchgefilhrt, bei dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind. AnschlieRend wird
kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) und die Temperaturversion (°C/°F)
angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um. Roter
Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als optische Regelkontrolle.
Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betétigen
der ,Up“ oder ,,Down“Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit ein-
gestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende Anzeige) kann nun durch
Antippen oder permanentes Driicken der ,Up“ oder ,Down“Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung veréndert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, veréndert
sich der Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die
Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert um.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Lotspitze darf nicht durch Schmutz,
Fremdkorper oder Beschéadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen auf die
Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

3. Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (10) sind 4 Va-
riationen  realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Potentialausgleich

(Impedanz o Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingeldtetem Widerstand.

Erdung tber den gewdhlten Widerstandswert

oder Ohne Stecker und Trennen der Briicke B1 auf der Regelplatine.
Erdung iiber RC-Filter 100 kOhm / 22 nF

4. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare L6tspitze mit Lot benetzen. Diese ent-
fernt lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Lotpausen und
vor dem Ablegen des Létkolbens immer darauf achten, daR die L6tspitze gut verzinnt
ist. Keine zu aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméaRen Sitz der Lotspitze achten.

Die Lotgerate wurden fir eine mittlere Lotspitze justiert. Abweichungen durch Spitzen-
wechsel oder der Verwendung von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.

Externes Einoabeaerét WGB1und WCB2 (Qption)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen folgende Funktionen zur
Verfugung:
Offset: Die reale Létspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Tempera-
turoffsets um + 20°C verandert werden.
Setback: Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (Standby).
Die Sethackzeit, nachdem die Létstation in den Standbymodus
wechselt, ist 0-99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch
eine blinkende Istwertanzeige signalisiert und wird durch Driicken
einer Taste oder Fingerschalterdruck wieder beendet. Dabei wird
kurzzeitig der eingestellte Sollwert angezeigt.
Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem Verriegeln sind an der
Lotstation keine Einstellanderungen méglich.
°C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F um umgekehrt.
Driicken der ,,Down™Taste wahrend des Einschaltens zeigt die aktuelle
Temperaturversion an.
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Window: Einstellen eines Temperaturfensters. (Nur bei Steuergerdten mit
Optokopplerausgang mdglich). Liegt die Isttemperatur innerhalb des
Temperaturfensters wird ein potentialfreier Kontakt
(Optokopplerausgang)  durchgeschaltet.

Cal: Neujustierung der Lotstation (Nur WCB2) und Factory setting (FSE)
Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatur 350°C/660°F.

PC-

Schnittstelle: RS232 (Nur WCB2)

Temperatur-

mefRgerat: Integriertes TemperaturmeRgerét fir Thermoelement Typ K (Nur WCB2)

5. Sicherheitshinweise

Fir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie bei eigenméch-
tiger Veranderung, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung Ubernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der N&he des Lotgerdtes aufzubewahren. Eine Nichtbeach-
tung der Warnhinweise kann zu Unfdllen und Verletzungen oder zu Gesundheitssché-
den fuhren.

Die WELLER Létstationen WSD 80 und WSD 50 entsprechen der EG Konformitatser-

klarung gemaB den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/
EWG und 73/23/EWG.

6. Zubehor

529161 99 Lotkolbenset WSP 80 (nur WSD 80)
53311099 Lotkolbenset MPR 30

533111 99 Lotkolbenset MLR 21

533 112 99 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Loétkolbenset LR 82 (nur WSD 80)
533 120 99 Entlotset WT 50

51305099 Reflow-Létgerdt EXIN 5

527 026 99 Vorheizplatte WHP 50

527 028 99 Vorheizplatte WHP 80 (nur WSD 80)

5 25 030 99 Thermisches Abisoliergerat WST 20
5 33 229 99 Externes Eingabegerat WCB1
5 31 180 99 Externes Eingabegerét WCB2

7. Lieferumfang

WSso WS 50
Steuergeréat Steuergeréat
Lotkolben WSP 80 Lotkolben LR 21
Netzkabel Netzkabel
Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung
Lotkolbenablage Lotkolbenablage

Klinkenstecker Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe Seite /
Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 54+65

8. Warnhinweise

1. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht beniitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die N&he des heien Lotwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinflisse.
Benutzen Sie das Ltwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkdrpem, Her-
den und Kihischrénken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.
Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlos-
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senen Ort, auRerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbe-
nutzte Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angege-
benen Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Létwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fir lhre Arbeiten. Benutzen Sie
das Lotwerkzeug nicht fur Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Létzinn. Tragen Sie entsprechende Schutz-
bekleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesonde-

re die Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinn-
spritzern; Verbrennungsgefahr durch flissiges Lotzinn.

10. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum Anschluf von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, dber
zeugen Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt
ist.

Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze. Ol und schar-
fen Kanten.

12. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstlick festzuhalten. So ist sicherer ge-
halten als mit der Hand und Sie haben auRerdem beide Hénde zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Kodrperhaltung.
Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler

beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepalite L6twerkzeug

14. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das L6twerkzeug sauber. Befol-
gen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise dber den L6tspitzenwechsel. Kon-
trollieren Sie regelmaRig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diir-
fen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur original WELLER-
Ersatzteile verwenden.

15. Vor Offnen des Gerates Stecker aus der Steckdose ziehen.

16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daR Schiiissel und Einstellwerkzeuge entfernt
sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.
Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An
schluB an das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes
Lotwerkzeug nicht mit dem Finger am Netzschalter.

18. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

19. Uberpriifen Sie das Létwerkzeug auf eventuelle Beschadigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs muissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschédigte Teile sorgfdltig auf lhre einwandfreie und bestimmungsgeméRe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionie-
ren und nicht klemmen oder ob Teile beschédigt sind. Samtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des
Lotwerkzeugs zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen
sachgeméR durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

20. Achtung
Benutzen Sie nur Zubeh6r oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdrliste der Betriebsanlei
tung aufgefuihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubeh6r oder Zusatzgeréte nur an original



WELLER Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

21. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Repara-
turen durfen nurvon einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original WELLER
Ersatzteile verwendet werden; andernfalls konnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

22. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

23. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.
Wird das Létwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatzgera-

ten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise
zu beachten.

24. Beachten Sie die fiir Ihren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestim-
mungen.



1. Description

F

Les stations de soudage WSD 80 et WSD 50 appartiennent a une série dappareils qui
a été développée pour la fabrication industrielle de méme que pour les applications
dans le domaine de la reparation et du laboratoire. Un microprocesseur rend leur
utilisation simple et pratique. La regulation électronique garantit une regulation opti-
male pour differents outils de soudage. Les outils de soudage sont automatiquement
reconnus par la Station de soudage et les parametres de regulation correspondants
leur sont affectés. Les éléments chauffants de 24 V, particulierement performants, offrent
un excellent comportement dynamique et garantissent |'universalité de I'outil de
soudage.

1 .1Bloc d Alimentation

Differentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la panne, une commutation &
zéro volt et une protection antistatique du bloc d%limentation et du fer a souder
complétent le Standard de qualité élevée. La possibilité de raccorder un programmateur
exterieur augmente la variéte des possibilites de cette Station de soudage. Les
programmateurs WCB 1 et WCB 2, disponibles en option, permettent la programmation
de fonctions de temporisation et de verrouillage. Un thermométre integre et une interface
pour PC font également partie de I'équipement complementaire du programmateur
WCB 2.

La température souhaitée peut &tre réglée entre 50° C et 450° C a I4ide de 2 touches
(Up/Down). La valeur de consigne et la valeur reelle sont affichés numeriquement. Le
ciignotement de la LED rouge sur iaificheur, servant au contrdie visuei du regiage
signale que la temperature présélectionnée est atteinte. La LED allumée en permanence
indique que le systéme est en chauffe.

1.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer @ souder ‘Standard”’ Avec une puissance de 50 watts et une
large gamme de pannes (Série ET), ce fer a souder est dlne utilisation
universelle dans le domaine de I'électronique

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer a souder
convient plus particuligrement aux travaux de soudage nécessitant une
faible source de chaleur.

Le Weller Peritronic MPR 30 dont on peut modifier 'angle de travail jusqu‘a

MLR 21:

MPR 30:

40” permet dindividualiser le processus de soudage au plan de
IBrgonomie. Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée,

ce fer convient pour les travaux de soudage de precision.

La pince & dessouder WT 50 a été specialement congus pour

dessouder les composants montés en surface. Deux éléments chauffants
(2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre sonde assurent une méme
temperature aux deux extrémités de la pince.

Un puissant fer @ souder de 80 watts pour les travaux necessitant une
source de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par un
systéme a baionnette garantissant un parfait positionnement de la panne
en cas de remplacement de celle-ci.

Le fer & souder WSP 80 se distingue par la grande rapidite et la precision
avec lesquelles it atteint la temperature de soudage. Grice a sa forme
gfilée et a sa puissance de 80 W, son utilisation est universelle et va des
travaux de soudage de trés grande precision a ceux requerant une source
de chaleur importante. Aprés un changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption dans la mesure ou la temperature
de Service est atteinte trés rapidement (ne peut pas étre raccordé a la
WSD 50).

WT 50:

LR 82:

WSP 80:

Pour les autres outils pouvant &tre raccordés, voir la liste des accessoires.
Caractéristiquestechniques
Dimensions en mm:

Tension secteur (7):
Puissance absorbee:

166 x 155 x 101 (LxIxh)

230 V/50 Hz (115 V/60 Hz pour les version bi-tensions)
WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W

1 (bloc dalimentation) et 3 (fer a souder)

WSD 50: T315 mA

WSD 80: T500 mA (5 x 20 dans la prise secteur)

Classe de protection:
Fusible (8):

Regulation de la
température:
Precision:
Equilibrage de
potentiel (10):

50” ¢ - 450" ¢

+ 2% de la valeur maximale

Par une prise jack située & 'arriére de |'appareil
(état dbrigine: mise 2 la terre directe)



2. Mise en setrvice

Monter le support du fer & souder (voir 1a vue clatée). Placer le fer & souder dans le
support de sécurité. Brancher la fiche du fer a souder sur la prise (6) du bloc
dalimentation et la verrouiller en la tournant [gérement vers la droite. Vérifier si la
tension du secteur correspond bien & la tension indiquée sur la plaque signalétique et
si l'interrupteur secteur (1) est coupé. Brancher le bloc dalimentation sur le secteur.
Mettre 1appareil en marche avec Interrupteur secteur (1). A la mise en marche de
| appareil, celui-ci effectue un test automatique au cours duquel tous les éléments
dafficheur (2) sont briévement en Service. L'électronique commute ensuite
automatiquement la température de consigne et |&fficheur indique la valeur reelle. Le
point rouge (5) dans Iafficheur (2) s'allume. Ce point rouge sert de contréle visuel du
réglage. Il est allumé en permanence pour indiquer que le systéme est en chauffe et
clignote lorsque la temperature de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L afficheur numérique (2) indique la température réelle. En actionnant les touches "Up"
ou ‘Down” (3) (4), l'afficheur numérique (2) indique momentanément la valeur de
consignes réglée. Cette valeur peut alors &tre modifiée dans la direction voulue en
appuyant par intermittence ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou ‘Down” (3)
(4). Lorsque les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de consigne
change rapidement. Environ 2 secondes aprés avoir relaché les touches, I'afficheur
numérique (2) indique automatiquement la valeur reelle.

Entretien
La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne doit pas étre altérée par des

saletés, des corps étrangers ou des endommagée ou étre endommageée car ceci se
répercute sur la précision de la régulation de temperature.

3. Equilibrage de potentiel

4 variantes dequilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de
la prise jack de 3,5 mm (10):

Mise a la terre directe: Pas de fiche (état dbrigine).

Equilibrage de potentiel
(impédance 0 chm): Avec fiche, reliée au contact central.
Mise 4 la terre indirecte:  Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par

I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

Ou Sans fiche et ouverture du pont B sur la carte de
régulation. Mise a la terre par un filire RC de
100 kohms/22 nF.

4. Instructions d emploi

A la premiére mise en temperature, étamer la panne avec la soudure appropriée. Ceci
supprime les couches dbxyde et les impuretés présentes sur la panne suite au stockage.
Au cours des pauses de travail et avant de reposer le fer & souder, sassurer toujours
que la panne soit bien étamée. Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s’assurer de la honne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont 6té réglés en fonction dlne panne moyenne. Des
différences sont donc possibles en cas de changement de panne ol en cas d Utilisation

de pannes de forme différente.

Proarammateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un programmateur est utilisé:

Offset: La température reelle de la panne peut étre modifiée de + 20°C en
entrant un offset de température.

Setback: Réduction de la température de consigne réglée a 150°C (Standby). Le
temps de Setback au bout duquel la station de soudage passe dans le
mode Standby peut étre réglée de 0 a 99 minutes.

Lock: Vérrouillage de la temperature de consigne. Apreés le vérrouillage, aucune
modification du réglage nest possible sur la station de soudage.

°C/°F: Sélection de Iaffichage de la temperature en °C ou en °F.



Window: Specification dlune fenétre de température (possible uniquement
sur les bloc dalimentation avec sortie a coupleur optoelectronique).
Lorsque 1a température reelle se trouve dans la fenetre de
températures, un contact libre de potentiel (sortie @ coupleur
optoelectronique) est commuté.

Cal: Requalibrage de la station de soudage (uniquement WCB 2).
Interface PC: RS232 (uniqguement WCB 2).

Thermometre: Thermometre integre pour thermocouple type K (uniquement
WCB 2).

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilite en cas duUtilisation autre que celle décrite
dans les instructions demploi de méme quen cas de modification effectuée sans
autorisation.

Les présentes instructions demploi et les avertissements qui y figurent doivent étre
lus attentivement et conserves de maniére bien visible a proximité de I'appareil de
soudage. Le non respect des avertissements peut tre a I'origine daccidents et de
blessures ou de dommages pour la santé.

Les stations de soudage WELLER WSD 80 et WSD 50 correspondent  la déclaration
de conformité europeenne suivant les exigences fondamentales de sécurité des directives
89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

529 161 99 Kit fer a souder WSP 80 (uniquement WSD 80)
5 33 110 99 Kit fer a souder MPR 30

533 111 99 Kit fer & souder MLR 21

5 33 112 99 Kit fer a souder LR 21 antistatique

5 33 113 99 Kit fer @ souder LR 82 (uniquement WSD 80)
5 33 120 99 Kit de dessoudage WT 50

5 13 050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5

5 27 026 99 Plaque de prechauffage WHP 50

5 27 028 99 Plaque de prechauffage WHP 80 (uniquement WSD 80)
5 25 030 99 Appareil a dénuder thermigue WST 20

5 33 229 99 Programmateur externe WCB 1

5 33 180 99 Programmateur externe WCB 2

7. Elements compris dans la livraison

WSD 80 WSD 50

Bloc d4limentation Bloc df%limentation

Fer & souder WSP 80 Fer & souder LR 21
Cable secteur Céable secteur
Instructions  demploi Instructions  demploi
Support de fer a souder Support de fer a souder
Fiche jack Fiche jack

Figure Schema électrique, voir la page /
Figure Vue éclatée, voir la page 54+55

8. Avertissements

1. Maintenez del'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous nltilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable & proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de |’environnement.
Ntilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les dicharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments
de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.

Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangére éloignée de votre poste de travail.
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5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit sir.
Les outils non utilisés doivent 8tre placés dans un endroh sec, élevé ou fermé, hors de
portée des enfants. Aprés utilisation, déconnectez Ibutil du secteur et de la Pression.

6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N utilisez I'butil de soudage que Sous la tension indiquee et Sous la Pression ou dans le
domaine de pressions indigué.

7. Servez-vous dun outil de soudage adapté.
N Utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. Nutilisez pas |‘appareil
a des fins pour lesquelles il n'est pas prevu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de brillure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brilures.

9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en particulier
a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protegez-vous contre les
eclaboussures d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prevu pour le branchement dune aspiration des vapeurs de soudure,
veillez @ ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'dutil de soudage que vous nltilisez pas sur son support original.
Ne piacez aucun objet inflammable a proximité de idbutii de soudage chaud..

11. N'Utilisez pas le ¢able a des fins pour lesquelles il n'est pas prevu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le céble. Nutilisez pas le cable pour retirer la
fiche de la prise de courant. Protégez le céble de la chaleur, de V'huile et des arétes
vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piéce & usiner. Elle sera ainsi maintenue
de fagon plus siire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation
de I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de fagon anormale.
Organisez correctement |ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues
& un mauvais positionnement. Utilisez toujours |'outil de soudage adapte.

14. Entretenez vos outils de soudage avet soin.

Gardez Ibutil propre pour un travail meilleur et plus sdr. Suivez les consignes de
maintenance et les remarques concernant le changement de panne. Contrélez
régulierement tous les cébles et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un spécialiste agréé. N utilisez que des piéces originales WELLER.

15. Avant d’uvrir I’appareil, débranchez la prise.

16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I’appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que cIés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt pose sur
IInterrupteur  général.

18. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. Nutilisez pas
I'butil de soudage si vous n'étes pas concentré.

19. Contrdlez les endommagements éventuels de |’appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, verifiez soigneusement le fonctionnement parfait
des dispositifs de protection ou des piéces légérement abimées. Assurez-vous que les
piéces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des piéces sont
endommagees. Toutes les piéces doivent étre montées correctement et toutes les
conditions remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de Ibutil de
soudage. Les dispositifs de protection et les piéces endommagees doivent étre réparés
ou changés par des professionnels dans un atelier agréé, sauf indication contraire
dans le mode d®mploi.

20. Attention
Nutilisez que les accessoires et appareils auxiliaires Cités dans la liste daccessoires
du mode demploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec
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des appareils WELLER Dautres outils et dautres accessoires peuvent causer des
blessures.

21. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.
Cet outil répond aux consignes de Sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuees que par un technicien spécialisé et nemployez que des piéces de rechange
originales WELLER; dans le cas contraire, |Utilisation peut provoquer des accidents.

22. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modele antistatique est conductrice.

23. Utilisation avec d’autres appareils WELLER

En cas dUtilisation de I'outil de soudage en combinaison avec dautres appareils WELLER
ou avec des appareils auxiliaires. tenez compte aussi des recommandations faites dans
les autres modes d'emploi.

24. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de
travail.
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1. Beschrijving /N/\

esturin raa

De soldeerstations WSD 80 en WSD 50 behoren tot een familie van apparaten die voor
de industriéle productietechniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria
ontwikkeld is. Een microprocessor zorgt voor een simpele en comfortabele bediening.
De digitale regelelectronica garandeert een optimaal regelen van de diverse
soldeerapparaten. De soldeerapparaten zelf worden door het soldeerstation automa-
tisch herkend en krijgen de betreffende regelparameters. Door de zeer krachtige
verwarmingselementen is een bijzonder dynamisch gedrag mogelik waardoor het
soldeerapparaat universeel gebruikt kan worden.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor soldeerpunt, nulspannings-
schakelaar, de antistatische uitvoering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te sluiten vergroot
het aantal functies van dit soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen invoerapparaten
WCB 1 en WCB 2 kunnen onder andere tijds- en vergrendelfuncties gerealiseerd wor-
den. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat en PC-interface behoren ook tot de
levering van het invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C via 2 toetsen (up/down) ingesteld
worden. Gewenste en werkelijke waarde wordt digitaal aangegeven. Als de gekozen
temperatuur bereikt is, wordt dat aangegeven via het knipperen van een rode LED op
het display die voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdurend brandt,
betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt.

1.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een zeer
breed soldeerpuntspectrum (ET-Serie) is deze soldeerbout overal in de

electronica te gebruiken.

MLR 21: Met een vermogen van 25 Wen een slanke vorm is deze micro-soldeerbout
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte nodig is.
MPR 30: De Weller Pesitronic MPR30 is een soldeerbout met een instelbare

werkhoek van 40" Daardoor is een individuele vormgeving van het
soldeerproces ten aanzien van zijn ergonomie mogelijk. Met een vermogen
van 25 W en zijn slanke vorm is hij zeer geschikt voor fijn soldeerwerk.

WT 50: De soldeerruimpincet WT 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W) met
ieder een eigen temperatuursensor zorgen voor een gelijke temperatuur
aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt (kan niet op de WSD 50 aangesloten worden).

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de
soldeertemperatuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke
vorm en een verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge
temperaturen. Na het wisselen van de soldeerpunt kan direct verder
gewerkt worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt is
(kan niet op de WSD 50 aangesloten worden).

LR 82:

WSP 80:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.
Technische gegevens

166 x 155 x 101 (Ixbxh)

230V /50 Hz (115 V / 60 Hz omschakelbare versie)
WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

WSD 50: T315mA

WSD 80: T500mA (5 x 20 in netaansluitelement)
50°C - 450°C

Afmetingen in mm:
Netspanning(7):
Krachtontneming:

Beschermkiasse:
Beveiliging (8):

Temperatuurregeling:

Precisie: + 2% van eindwaarde
Potentiaalcompensatie
(10): via een 3,5 mm schakelklikbus op de achterkant van het

apparaat (basistoestand hard geaard)
2. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerapparaat in het veiligheidskastje
leggen. Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (6) van het regelapparaat steken en
vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer of de spanning met die op
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het typeschildje overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Regelapparaat
met het electriciteitsnet verbinden. Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als het
apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle display-elementen
(2) kort gaan branden. Daarna schakelt de electronica automatisch op de ingestelde
temperatuur en geeft de werkelike temperatuur aan. De rode punt (5) op het display
gaat branden. Deze punt dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt betekent
dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen betekent dat de bedrijfstemperatuur
is bereikt.

Instellen temneratuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuurwaarde aan. Door de knop "Up”
of ‘Down” (3) (4) in te drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende gewenste
waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen door het aanraken of perma-
nent indrukken van de "Up” of ‘Down” toetsen (3) (4) in de betreffende richting
veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt, verandert de gewenste
waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het loslaten wordt het display (2) automa-
tisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de soldeerpunt mag niet door
vuil, vreemde stoffen of beschadigingen belemmerd worden, omdat dit inviced heeft
op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

3. Potentiaalcompensatie

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm schakelklikbus (10} zijn 4 variaties
mogelijk:
hard geaard: zonder stekker (positie af fabriek)
potentiaalcompensatie
impedantie 0 Ohm):
zacht geaard:

met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
met stekker en vastgesoldeerde weerstand
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

of zonder stekker en scheiden van de brug B1op de regelplaat.
Aarde via RC-filter 100 kOhm / 22 nF

4, Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de selectief te vertinnen soldeerpunt
met soldeertin bevochtigen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte
oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd. Tussen het solderen
en voordat het soldeerapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt
goed vertind is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht is.
De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen
afwijkingen ontstaan door het verwisselen van punten of het gebruik van andere

puntvormen.

Extern invoeraoparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar

Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer
van een temperatuuroffset met + 20°C veranderd worden.

Setback: Terugzetten van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C
(stand-by). Nadat het soldeerstation in de stand-by modus is
gezet kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten ingesteld worden.

Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het
vergrendelen kan op het soldeerstation de instelling niet meer
veranderd worden.

°C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en
omgekeerd.

Window: Instellen van een temperatuurvenster (alleen bij

besturingsapparaten met optokoppelingsuitgang mogelijk). Als
de werkelike temperatuur binnen het temperatuurvenster ligt,
wordt een potentiaalvrij contact (optokoppelingsuitgang)
doorgeschakeld.
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Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)

PC-interface: RS232 (alleen WCB 2)
Temperatuur-
meetapparaat: Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-element

type K (alleen WCB 2)
5. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende,
alsmede voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam
gelezen te worden en goed leesbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te
worden. Het niet inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en
verwondingen of gezondheidsproblemen.

De WELLER soldeerstations WSD 80 en WSD 50 beantwoorden aan de EG

conformiteitsverklaring conform de veiligheidseisen van Richtlijnen 89/336/EWG en
73/23/EWG.

6. Toebehoren

529 161 99 Soldeerset WSP 80 (alleen WSD 80)
53311099 Soldeerset MPR 30

533 111 99 Soldeerset MLR 21

53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82 (alleen WSD 80)
53312099 Soldeerruimset WT 50

5 13 050 99 Reflow soldeerapparaat EXIN 5
527 026 99 Opwarmplaat WHP 50

527 028 99 Opwarmplaat WHP 80 (alleen WSD 80)
525 030 99 Thermisch isoleerapparaat WST 20
533 229 99 Extern invoerapparaat WCB 1

533 229 99 Extern invoerapparaat WCB 2

7. Leveromvang

WSD 80 WSD 50
Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80 Soldeerapparaat LR 21
Netkabel Netkabel

Handleiding Handleiding
Soldeerapparaatkastje Soldeerapparaatkastje

Klinkenstekker Klinkenstekker

Afbeelding schakeldiagram zie pagina
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 54+55

8. Waarschuwingen

1. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

2. Let op invipeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving

3. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen,
verwarmingselementen, haarden of koelkasten.

4. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

5. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.
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6. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven
druk resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

8. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u
voldoende beschermen tegen verbrandingen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducentvan belang. Bescherm uzelf
voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voorhanden
zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt
worden.

11. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker
uit de contactdoos ie trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

12. Beveilig het werkstuk.
Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de
hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van hetsoldeerwerktuig.

13. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

14. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen

door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
reservedelen.

15. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

16. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achierlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn

17. Vermijd onopzettelijk gebruik.
Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contactdoos
resp. aansluiting aan het net. Draag €en aan hetstroomnetaangesloten soldeerwerktuig
niet met de vinger aan de netschakelaar.

18. Wees behoedzaam.
Let erop wat U doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien u
ongeconcentreerd  bent.

19. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften
onderzocht worden, Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet
klemmen en of er delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd zijn
en aan alle voorwaarden voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig te
waarborgen. Beschadigde beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een
erkende vakwerkplaats gerepareerd of gewisseld worden, in zoverre er niets anders in
de handleiding staat aangegeven.

20. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de handleiding
genoemd zijn. Gebruk WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij originele
WELLER apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren kan
fetselgevaar opleveren.

21. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Reparaties
mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER
reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor de bediener
ontstaan.
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22. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

23. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in Verbinding met andere WELLER-apparaten resp.
randapparatuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden
opgevolgd die in die handleidingen worden genoemd.

24. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn
op uw werkplaats.



1. Descrizione

o

Le stazioni di brasatura WSD 80 e WSD 50 fanno parte di una familia di apparecchi che
¢ stata progettata per la tecnica di costruzione a scala industriale cosiccome per
applicazioni nel campo di riparazioni e di laboratorio. Per mezzo di un microprocessore
¢ stato raggiunto un impiego semplice e comodo. L®lettronica digitale di regolazione
garantisce un comportamento di regolazione ottimale su differenti utensili di brasatura.
Gli utensili di brasatura stessi vengono riconosciuti automaticamente dalla stazione di
brasatura ed abbinati ai relativi parametri di regolazione. Gli elementi riscaldanti da 24V
ad alte prestazioni permettono di raggiungere un comportamento dinamico eccellente
che permettono un impiego universale degli utensili di brasatura.

1 .1Apparecchio di controllo

L'alto standard di qualita viene completato da differenti possibilita per la compensazione
del potenziale alla punta del brasatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome
dallesecuzione antistatica di apparecchio di controllo e cannello. La possibilita di
collegare un apparecchio di inserimento dati esterno aumenta ulteriormente la flessibilita
di impiego di questa stazione di brasatura. Con gli apparecchi di inserimento dati
opzionali WCB 1 e WCB 2 possono essere realizzate fra l'altro delle funzioni di
temporizzazione e di interblocco. || WCB 2 si contraddistingue inoltre per il misuratore
integrato di temperatura e per linterfaccia PC.

La temperatura desiderata pud essere regolata tramite due tasti (Up/Down) fra 50°C e
450°C. |l valore reale e il valore di preset vengono visualizzati digitalmente. 1l
raggiungimento deila temperatura impostata viene segnaiato dal iampeggio di una spia
LED rossa all'interno del display che serve come controllo visivo. Se essa & accesa a
luce fissa significa che il sistema & in fase di riscaldamento.

1.2. Stilo brasatore
LR 21: Il nostro brasatore ‘Standard” Con una potenza di 50W ed uno spettro
molto largo di punte da brasatura (Serie ET) questo brasatore &
Universalmente adatto nel campo dell'elettronica.

Con una potenza di 25 W ed una esecuzione costruttiva snella questo
microstilo brasatore & idoneo soprattutto per lavori di brasatura con ridotto

fabisogno termico.
Il Weller Peritronic MPR30 & uno stilo brasatore con un angolo di lavoro

MLR 21:

MPR 30:

regolabile di 40" Tramite tale soluzione & possibile impostare il processo
di brasatura secondo le necessita personali in fatto di ergonomia. Grazie
alla sua potenza di 25 W e alla sua forma snella esso & idoneo per piccoli
ed accurati lavori di brasatura.

La pinzetta di dissaldatrua WT 50 & stata concepita proprio per la
dissaldatura di elementi SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatura fanno in modo se su
entrambe le forcelle vi sia la stessa temperatura.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di brasatura dove & necessario
un forte apporto termico. Il fissaggio della punta di brasatura avviene
tramite una chiusura a baionetta che permette una esatta sostituzione
della punta di brasatura (non collegabile al WSD 50).

Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddistingle per la sua velocita e la sua
precisione nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie alla
sua forma snella e alla sua potenza termica di 80 W & possibile utilizzarlo
Universalmente a partire da finissimi lavori di brasatura sino a lavori che
necessitano di un forte apporto termico. Dopo la sostituzione della punta
di brasatura & possibile continuare subito a lavorare poiché latemperatura
di esercizio viene raggiunta subito (non collegabile al WSD 50).

WT 50:

LR 82:

WSP 80:

Per uiteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.
Dati tecnici

Dimensioni in mm: 166 x 155 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

Tensione di rete (7): 230 Vi50 Hz (115 V/60 Hz nella versione commutabile)
Assorbimento di potenza: WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)

WSD 50: T315mA

WSD 80: TH500mA (5x20 nellalimentatore)

Classe di protezione:
Fusibile (8):

Regolazione della
temperatura:
Precisione:
Compensazione di
potenziale (10):

50°C-450°C
+ 2% del valore di finescala

Tramite un connettore da 3,5 mm sul retro dell apparecchio
(stato fondamentale messa a terra dura)
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2. Messa in esercizio

Montare il supporto dello stilo brasatore (vedere il disegno esploso). Infilare lo stilo nel
supporto di sicurezza. Inserire lo spinotto del brasatore nella boccola di collegamento
(6) dell’'apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rotazione verso destra.
Verificare che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targhetta di
omologazione e che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta. Collegare
I'apparecchio di controllo alla rete. Accendere I'apparecchio mediante Iinterruttore di
rete (1). Al momento dell’accensione dellapparecchio viene eseguito un autotest in cui
tutti gli elementi di indicazione (2) si trovano accesi per un breve periodo. Subito dopo
| ®lettronica si porta sulla temperatura preimpostata e indica il valore reale. Il punto
rosso (5) nel display (2) & acceso. Questo punto serve come controllo visivo. Se la luce
¢ fissa significa che I'apparecchio sta scaldando. Il lampeggio della spia indica il
raggiungimento della temperatura di esercizio.

Reunolazione_della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della temperatura. Tramite
attivazione del tasto "Up" o Down” (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere portato nella
direzione desiderata in Su o in gill tasteggiando o tenendo premuti i tasti “Up" o ‘Down”
(3) (4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido. Dopo circa 2
secondi dopo aver rilasciato il tasto il display digitale (2) si riporta automaticamente
sul valore di temperatura effettivo.

Manutenzione
Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura non deve essere penalizzato

da sporco, corpi estranei o danneggiamenti poiché tale fatto andrebbe ad influire
negativamente sulla precisione della regolazione di temperatura.

3. Compensazione del potenziale

Tramite differente circuitazione della boccola da 3,5 mm (10) & possibile realizzare 4
variazioni:

Messa a terra dura: Senza spinotto (come fornito da stabilimento)

Compensazione di potenziale

(Impedenza o Ohm): Con spinotto, conduttore di compensazione al contatto
centrale

Con spinotto e resistenza integrata.

Messa a terra tramite il valore di resistenza selezionato.

Messa a terra dolce:

Senza spinotto e separazione del ponte Bisulla scheda di
regolazione.
Messa a terra tramite filtro RC 100 kOhm / 22 nF.

oppure

4. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatura selettiva stagnabile con
dello stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti
dalllmmagazzinaggio dell’apparecchio. Durante pause di lavoro e prima di riporre lo
stilo nel supporto fare sempre attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben
ricoperta di stagno. Non utilizzare fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia saldamente innestata nello
stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una punta di saldatura di media
grandezza. E dunque possibile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della
punta o allUtilizzo di forme di punta differenti.

Apparecchio di inserimento dati esterno WCB 1 e WCB 2 {opzianale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di inserimento dati esterno sono disponibili le
seguenti funzioni:

Offset: La temperatura reale della punta di brasatura pud essere modificata
di + 20 °C tramite |Inserimento di un offset di temperatura.

Setback: Labbassamento della temperatura impostata a 150 °C (standby). Il
tempo di setback & regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la stazione di
brasatura commuta nel modo standby.

Lock: Blocco della temperatura di preset. Dopo il blocco non & possibile

apportare modifiche sulla stazione di brasatura.
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°C/°F: Commutazione dellindicazione di temperatura da °C a °F e viceversa.

Window: Regolazione di unafinestra di temperatura (possibile solo nel caso di
apparecchi di controllo con uscita per accoppiatore ottico). Se 1a
temperatura reale si trova allinterno della finestra di temperatura
viene aperto un contatto libero da potenziale (uscita per accoppiatore
ottico).

Cal: Ricalibrazione della stazione di brasatura (solo per WCB 2)
Interfaccia PC: RS232 (solo per WCB 2)

Misuratore di
temperatura: Misuratore integrato di temperatura per termoelemento tipo K

(solo per WCB 2)
5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato Ne! libretto di istruzioni e nel caso di manipolazione
allapparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione e
devono essere riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato rispetto delle avvertenze
pud essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

Le stazioni di brasatura WELLER WSD 80 e WSD 50 soddisfano la dichiarazione di
conformita CE come richiesto dalle fondamentali normative sulla sicurezza delle direttive
89/336/CEE e 73/23/CEE.

6. Accessori

529161 99 Set stilo brasatore WSP 80 (solo WSD 80)
53311099 Set stilo brasatore MPR 30

53311199 Set stilo brasatore MLR 21

53311299 Set stilo brasatore LR 21 antistatico
53311399 Set stilo brasatore LR 82 (solo WSD 80)
533 120 99 Set di dissaldatura WT 50

51305099 Brasatore Reflow EXIN 5

5 27 026 99 Piastra di preriscaldo WHP 50

527 028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80 (solo WSD 80)

5 25 030 99 Apparecchio di deisolamento termico WST 20

5 33229 99 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 1
53318099 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 2

7. Volume di fornitura

WSD 50

WSD 80

Apparecchio di controllo
Stilo brasatore WSP 80
Cavo di alimentazione
Istruzioni  dUso

Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto

Apparecchio di controllo
Stilo brasatore LR 21

Cavo di alimentazione
Istruzioni duso

Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto

Perlo schema elettrico vedere a pagina/
Peril disegno esploso vedere a pagina 54+55

8. Avvertenze disicurezza

1 .Manienere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nellapposito supporto originale. Non
awicinare alcun oggetto infiammabile all’utensile caldo.

2. Fare attenzione alle condizioni dell’ambiente.
Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi, radiatori,
cucine economiche, frigoriferi, €cc.

4, Tenere lontani i bambini.

Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere accessibile
ad altre persone il posto di lavoro.
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5. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto,
chiuso, o comungue ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore
va tenuto in una posizione gsente da tensione e pressione.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare 1apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di
pressione, prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare |Utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

9. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi. prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice delladesivo. Proteggersi
da eventuali spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.

10. Servirsi di un dispositivo d’aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto lallacciamento a dispositivi daspirazione dei gas di saldatura.
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.
Non trasportare in nessun ¢aso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina
dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti
acuminati.

12. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In questo
modo il pezzo viene mantenuto piti fermo di quanto non si possa fare con una mano, e
si_hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare I'utensite di saldatura.

13. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in manieraergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

14. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito IUtensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli awvisi inerenti il
cambio delle punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi
e tubetti. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Primadi accendere |apparecchiatura. accertarsi che siano stati allontanati chiavi o altri
utensili di regolazione.

17. Bvitare I’accensione involontaria

All'atto delllnserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che Iinterruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita Iinterruttore di rete.

18. Usare molta cautela
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il saldatore
se non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

19. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.
Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente accertata
Ineccepibilefunzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli elementi
lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino Perfettarnente
e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggiate. Tutti | pezzi
devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari al fine
di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e le parti
danneggiate devono essere immediatamente riparate o sostituite presso un centro di
rioarazione autorizzato.
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20. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per 1'uso. Utilizzare solamente accessori 0 utensili
supplementari WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER. Lutilizzo
di altri utensili e di altri accessori pud costituire un pericolo d1nfortunio.

21. Far riparare lutensile di saldatura solamente da un tecnico
specializzato.

Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad
utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in €aso contrario |bperatore pud incorrere
in pericolo di infortunio.

22. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
LImpugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva

23. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER

Nel caso in cui lutensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o accessori
WELLER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per I'uso
di questi ultimi.

24. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description

@B

The soldering stations WSD 80 and WSD 50 are a part of the range of products which
were developed for industrial manufacturing as well as for the repair and laboratory
sector. A microprocessor makes Operation simple and comfortable. The digital electronic
control system guarantees the best possible control Performance for various soldering
tools. The soldering tools themselves are recognized automatically by the soldering
station and assigned the corresponding control Parameters. The high-powered 24 V
heating elements make excellent dynamic Performance possible, so that the soldering
tools can be used universally.

1 .1 Control unit

Various equipotential bonding possibilities for the soldering iron tip, zero power switch
and antistatic design of control unit and iron complete the high quality Standard. The
possibility of connecting an external input unit further increases the variety of functions
of this soldering Station. With the optional input units WCB 1 and WCB 2 it is possible
to implement time functions, locking functions, etc. Integrated temperature gauge and
PC interface are included in the extended scope of the input unit WCB 2.

The temperature is set in a range between 50 °C and 450 °C using two buttons (up/
down). The setpoint and actual value are displayed digitally. A blinking red LED in the
display signals that the preset temperature has been reached - this serves as a optical
regulator. Constant illumination means that the System is overheating.

1.2 Solderina irons

LR 21: Our “Standard” soldering iron. With a power of 50 wattS and a wide
spectrum of soldering tips (ET series) this soldering iron ¢an be used
anywhere in the electronics sector.

With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is
especially well-suited for fine soldering work with a low heating
requirement.

The Weller Peritronic MPR 30 soldering iron has an adjustable working
angle of 40”to enable an individually ergonomic soldering process. The
25-watt power and slim design makes this soldering iron suitable for fine
soldering work.

MLR 21:

MPR 30:

WT 50: The unsoldering tweezers WT 50 were specially designed for unsoldering
SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts), each with its
own temperature Sensor, ensure constant temperatures at both ends.
High-Performance 80 watt soldering iron for soldering work with high
heat requirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to
ensure correct position when using different tips (cannot be used with
WSD 50).

The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching
the soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and heating
power of 80 watts makes universal usage possible - from extremely fine
to high-temperature soldering work. Work can be continued immediately
after switching soldering tips, Since the temperature is reached again
quickly (cannot be used with WSD 50).

LR 82:

WSP 80:

See “Accessories” for additional teols.
Technical Data

Dimensions in mm:
Supply voltage (7):

166 x 155 x 101 (I1xwxh)
230 V /50 Hz (115 V / 60 Hz for dual-voltage Version)

Power input: WSD 50: 55 watts WSD 80: 95 watts
Class: 1 (control unit) and 3 (soldering iron)
Fuse (8): WSD 50: T315mA wsD 80: T500mA (5 x 20 in power

supply element)

50 °C - 450 °C

+ 2% from target value

Via a 3.5 mm jack bush on the back of unit (initial
state - hard-grounded)

Temp. control:
Precision:
Equipotential bonding (10);

2. Starting

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place the soldering iron in the
safety rest. Insert the soldering iron plug into the connection bush (6) of the control
unit and lock by turning to the right. Check that the power supply corresponds to the
specifications on the name plate and that the power switch (1) is in the OFF Position.
Connect the control unit to the power supply. Switch on the unit at the power switch
(1). When switching on the unit, a self-test is carried out in which all display elements
(2) are switched on briefly. The electronic system then switches automatically to the
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set temperature and displays this value. Constant illumination means that the system
is overheating. The blinking light signals that the operating ternperature has been
reached.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature. By pressing the UP or DOWN
key (3, 4) the digital display (2) switches to the setpoint. The Setpoint can be changed
by tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3, 4) in the desired direction.
Pressing the button will change the setpoint quickly. The digital display (2) returns
automatically to the actual value approximately 2 seconds after releasing the button.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the tip of the soldering iron
may not come in contact with dirt, foreign particles or become damaged. since this
affects the precision of the temperature control.

3. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush make 4 variations possible:

No plug (delivery form)
With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)

Hard-grounded:
Equipotential bonding:

Soft-grounded: With plug and soldered resistance. Grounding via Set
resistance value.
or No plug and Separation of bridge B1 on the control board.

Grounding via RC filter 100 k ohms / nF
4. Instructions for use
For initial heating, coat the Selective tinnable tip with solder. This removes any Oxidation
or dirt on the tip which may have occurred during storage. During pauses between
soldering and before storing the soldering iron, ensure that the tip of the soldering iron

is well coated. Do not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the soldering iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-size tip. Deviations ¢an occur
due to exchanging of the tip or using other tip designs.

Extemal ingut unit WCB 1 and 2 {optional

The followina, functions are possible when using an external input unit.

Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 20 °C
by input of a temperature offset.

Setback: Reduction of the setpoint temperature to 150 °C (standby). The
setback time can be set at 0-99 minutes after the soldering station
has switched to standby mode.

Lock: Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

°C/°F: Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

Window: Setting a temperature window (only with control units with optical
coupler output). If the actual temperature is within the temperature
window, a potential-free contact (Optical coupler output) will be
switched through.

Cal: Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

PC interface: RS232 (WCB 2 only).

Temp. gauge: Integrated temperature gauge forthermal element Type K (WCB 2
only).

5. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the
operating instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an
easily visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these
warnings can result in accidents, injury or risks to health.
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The WELLER soldering stations WSD 80 and WSD 50 are in compliance with the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safety requirements specified
by Directives 89/336/EEC and 73/23/EEC.

6. Accessories

529 161 99 Soldering iron set WSP 80 (WSD 80 only)
53311099 Soldering iron set MPR 30

53311199 Soldering iron set MLR 21

533 112 99 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82 (WSD 80 only)
53312099 Soldering iron set WT 50

51305099 Reflow soldering unit EXIN 5

527 026 99 Preheating plate WHP 50

52702899 Preheating plate WHP 80 (WSD 80 only)
525 030 99 Thermal insulating unit WST 20

5 33 229 99 External input unit WCB 1

53318099 External input unit WCB 2

7. Scope of supply

WSD 80 WSD 0

Control unit Control unit
Soldering iron WSP 80 Soldering iron LR 21
Power cable Power cable

Operating instructions Operating instructions
Soldering iron rest Soldering iron rest
Jack Jack

Illustration: Circuit diagram, see Page /
Illustration: Exploded view, see Page 54+55

8. Warnings
1. Keep your work area in proper order.

Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

2. Take care for the surroundings.
Dont use the soldering tool in a moist or wet environment

3. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, €.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

4. Keep children ata distance.
Dont allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

5. Store your soldering taol in an appropriate place
Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of
children (some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering tools.

6. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pressure
range.

7. Use the appropriate soldering tool.
Dont use a soldering tool whose Performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

8. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding
protective clothing in order to protect yourself against burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly important
to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yourself
against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.

10. Use a soldering vapour suction device
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and
correctly used.

11. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
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Never carry the soldering taol by the cord. Dont use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, 0il, and sharp edges.

12. Pratect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than usIng
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

13. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

14. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect
all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified
technician. Use only original WELLER replacement parts.

15. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

16. Remove all maintenance toaols .

Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from
the wnit. 17. Avoid unexpected Operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket or
connecting 10 mains. Dont hold a soldering tool which is connected 10 a mains supply
while touching the mains switch.

18. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Dont use the soldering tool if you are not
concentrated on your work.

19. Inspect the soldering tool for any darnage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must
be carefully checked for error-free and intended Operation. Inspect moving parts for
error-free Operation and that they dont bind, or whether any parts are damaged. All
parts must be properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-free
Operation of the soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repaired or
replaced by a qualified technician, so long as nothing else is indicated in the Operation
Manual.

20. Attention

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER
equipment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

21. Repairs to your soldering tool should he carried out by qualified
technician

This soldering toolis in accordance with the relevant safety regulations. Repairs should
only be carried out by a qualified electrician using original WELLER replacement parts.
Failure to do so can lead to accidents for the Operator.

22. Do nol work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

23. Applications with other WELLER equipment

If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and
attachments, also observe the warning notices given in the corresponding Operation
Manual.

24. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning

(s
1 .1 Stvrapoarat

Lodstationerna WSD 80 och WSD 50 tillhdr en apparatfamilj som har utvecklats for
industriell tillverkningsteknik samt for reparations- och laboratorieomradena. Enkel och
bekvam betjaning mojliggérs av en mikroprocessor. Den digitala regieringselektroniken
garanterar att olika l6dverktyg kan regleras optimalt. Lodverktygen identifieras
automatiskt av |odstationerna och anpassas till motsvarande regleringsparametrar. De
speciellt effektiva varmeelementen pa 24 V mojliggor ett utmérkt dynamiskt
forhdliningssatt som gor att lodverktyget kan anvéndas universellt.

Olika majligheter till potentialutigmning vad géller 16dspetsen och nollspanningsbrytaren
samt antistatiskt utforande av styrapparaten och kolvarna kompletterar den hdga
kvalitetstandarden. Mdjlighet att ansluta en extern inmatningsapparat utvidgar
lodstationens manga anvandningsomraden. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och
WCB 2 som kan erhallas som alternativ f&r man bland annat tids- och ldsfunktioner. En
integrerad temperaturmatningsapparat 0ch PC-granssnitt hértill det utvidgade omfénget
for inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur kan stéllas in frdn 50 C - 450 C via tva tangenter (up/down). Bor-
och arvérde indikeras digitalt. Nar den valda temperaturen uppnatts blinkar en réd LED
pa skdrmen som &r avsedd till optisk regleringskontroll. Ett sténdigt ljus betyder att
systemet varms upp.

1.2 L6dkolvar

LR 21: Var standardiddkolv. Med en kapacitet pd 50 W och ett mycket brett
l6dspetsspektra (ET-Serie) kan denna l6dkolv anvédndas inom
elektronikomrédet Gverallt i varlden.

Med en kapacitet pd 25 W och en mycket smal konstruktionsform I&mpar
sig denna mikrolodkolv speciellt for fina lédningsarbeten med litet
varmebehov.

Weller Peritronic MPR 30 &r en I8dkolv med instaliningsbar arbetsvinkel
frdn 40 grader. Darigenom kan ladprocessen gestaitas indviduellt med
avseende pd dess ergonomi. Med en kapacitet pd 25 W och en smal
konstruktionsform |&mpar den sig for fina ldningsarbeten.
Avlodpincetter WT 50 har konstruerats speciellt for utlodning av SMD-

MLR 21:

MPR 30:

WT 50:

byggdelar. Tvd varmeelement (2x25 W) med var sin temperatursensor
sorjer fér samma temperatur pd bdda 6verstyckena.

LR 82: Effektiv 6dkolv pd 80 W fér lodningsarbeten med stort varmebehov.
Fastsattning av I6dspetsen sker via en bajonettfdrslutning som majliggor
ett positionssékert byte av spetsen (kan inte anslutas till WSD 50).

WSP 80: Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att 16dtemperaturen kan uppnas

mycket snabbt och exakt. Pa grund av I6dkolvens smala konstruktions
form och en vérmekapacitet pd 80 W kan den anvéndas universellt for
extremt fina lodningsarbeten till l6dningsarbeten med stort varmebehov.
Efter byte av l6dspetsen &r det mojligt att arbeta vidare direkt eftersom
drifttemperaturen uppnds mycket snabbt (kan inte anslutas till WSD 50).

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehdrslistan.

Tekniska data

Matt i mm: 166 x 155 x 101 (L x B x H)
Nétspanning (7): 230 V/50 Hz (115 Vi60 Hz omkopplingsbar Version)
Effektforbrukning: WSD 50: 55 W
WSD 80: 95 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (lodkolvar)
Sakring (8): WSD 50: T315mA

WSD 80: T500mA (5 x 20 i natanslutningselement)
Temperaturreglering: 50°C - 450°C

Exakthet: 1 2% av slutvardet
Potentialutjamning
(10): Via en 3,5 mm kopplingsbussning pad apparatens baksida

(grundtilistdnd jordat)
2. Driftstart

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget placeras i sakerhetsmagasinet.
Lédkolvens  stickpropp sticks in i styrapparaten anslutningsbussning (6) och arreteras
genom en hdgervridning. Kontrollera att nétspénningen éverensstdmmer med uppgiften
pd typpldten samt att natkontakten (1) &r avstangd. Anknyt styrapparaten till nétet.
Koppla pa apparaten med natkontakten (1). Vid inkoppling av apparaten genomférs ett
automatiskt test da ala indikationselement (2) ar i drift under kort tid. Darefter kopplar
elektroniken automatiskt till instélld temperatur och indikerar &rvérdet. En rod punkt
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(5) i indikationen lyser. Denna punkt tjanar som optisk regleringskontroli. Standigt ljus
betyder att systemet vdrms upp. Blinkande ljus signalerar att drifttemperaturen har
uppnatts.

Temperaturinstallning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens arvirde. Genom att anvénda Up-
eller Down-tangenten (3( (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda borvardet.
Det instéllda borvardet kan nu forandras genom att tippa eller standigt trycka pd up
eller down-tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned permanent
férandras borvardet i snabbkéming. Ungefdr 2 sekunderefter det man Sldppt tangenten
kopplar digitalindikationen (2) automatiskt om till arvérdet.

Underhall
Overgangen mellan vérmekropp/sensor och IGdspetsen far inte paverkas avirimmande

foremal, smuts eller skador eftersom det skulle inverka pd temperaturregleringens
exakthet.

3. Potentialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingshussningen (10) kan 4varianter uppnas:
Hart jordad:

Potentialutjgmning
(impedans 0 Ohmy):

Utan stickpropp (leveransskick)

Med stickpropp, utjdmningsledning pd mellankontakten

Jordad: Med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via valt
motstandsvarde.
eller Utan stickpropp och Separation av brygga B1 pa regelplatin

an Jordning via RC-filter 100 k Ohm/22 nF

4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fértennbara I6dspetsen med Jodmetall.
Den avldgsnar lagerrelaterade oxidsskikt och orenheter pd I6dspetsen. Vid pauser i
ldningen och fore 16dkolven Iaggs undan ska man alltid se till att I6dspetsen &r véi
fortennad. Inga aggressiva flussmedel far anvéandas.

Observera: Se alltid till att l6dspetsen sitter ordentligt.

Lodapparaterna har justerats for en mellanstor l6dspets. Awvikelser p& grund av
spetsbyte eller anvandning av andra spetsformer kan uppsta.
Extern inmatnin rat WCB 1och WCB 2 (option

Vid anvandning av en extern inmatningsapparat stdr foljande funktioner till forfogande.

Offset: Den reella l6dspetstemperaturen kan forandras med +-20 C genom
inmatning av ett temperaturoffset.

Setback: Sénkning av den installda bortemperaturen tilt 150 C (standby).
Setbacktiden kan stalias in fran 0-99 minuter, efter det att I5dstation
byt till standbymodus.

Lock: L&sning av bortemperaturen. Efter det ldsning skett &r det inte mojligt
att géra nagra instaliningsférandringar pa lodstationen.

CIF: Omkoppling av temperaturindikationen fran C till F och tvartom

Window: Instalining av ett temperaturfonster (endast méjligt pd styrapparater
med optokopplingsutgang). Om lédtemperaturen ligger inom
temperaturfonstret genomkopplas en potentialfri kontakt
(optokopplingsutgdng).

Cal: Nyjustering av l¢dstationen (endast WCB 2)

PC-grénssnitt: RS232 (endast WCB 2)

Temperatur-

matningsapparat: Integrerad temperaturmétningsapparat for termoelement typ K
(endast WCB2)

5. Sékerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar fér anvandning som awviker fran drifthandledningen samt
for egenmaktigt forfarande och egenmaktiga andringar.
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L&s noga igenom drifthandledningen samt varningsanvisningar och forvara den i
narheten avav |5dapparaten. Att inte beaktavarningsanvisningara kan leda till olycksfall
och skador samt vara halsovadligt.

WELLER Iddstationer WSD 80 och WSD 50 motsvarar EU konformitetsférklaring i
enlighet med grundldggande sakerhetskrav i direktiven 89/336/EEG och 73/23/EEG.

6. Tillbehor

529 161 99: Lodkolvset WSP 80 (endast WSD 80)
53311099: Lodkolvset MPR 30

533111 99: Lodkolvset MLR 21

53311299: Lodkolvset LR 21 antistatiskt
533113 99: Lodkolvset LR 82 (endast WSD 80)
53312099: Avlédningsset WT 50

51305099 Reflow-ldapparat EXIN 5

527 026 99 Forvarmningsplatta WHP 56

527 028 99 Férvarmningsplatta WHP 80 (endast WSD 80)
526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20
533229 99 Extern inmatningsapparat WGB 1
53318099 Extern inmatningsapparat WGB 2

7. Leveransomfang

WSD 80 WSD 50

Styrapparat Styrapparat

Lodkolv WSP 80 Lédkolv LR 21
Nétkabel Nétkabel
Betjaningshandledning Betjaningshandledning
Lodkolvmagasin L6dkolvmagasin
Jackstickpropp Jackstickpropp

Bild kopplingsschema se sidan /
Bild ritning se sidan 54+55

8. Varningsanvisningar

1. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lddverktyget pa originalhdllaren nar det ej anvéandes. Brannbara &mnen fir ej
komma i kontakt med det heta lddverktyget.

2. Beakta omgivningen.
Anvéand ej lodverktyget i fuktig eller vat omgivning

3. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberérning med jordade delar t.ex. ror, varmeelement, spisar. kylskap.

4. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer beror kabeln eller verktyget. Hail oberhériga personer borta
frdn arbetsplatsen.

5. Uppbevara l6dverktyget pa saker plats.

Oanvénda I6dverktyg Skall uppbevaras pd en torr hégt beldgen plats eller pd ldsbart
utrymme utom rdckhall fér barn. Oanvénda l6dverktyg fér ej std under spanning eller
tryck.

6. Overbelasta ej Idverktyget.
Anvand lodverktyget endast for angiven nétspanning samt tryck och tryckomréde.

7. Anvénd det ratta [6dverktyget.
Anvand ej for svagt utlagt verktyg for lodarbeten. Anvand ej l6dverktyget for andra
dndamal &n som det ar avsett for.

8. Bér riktiga arbetsklader.

Forbranningsfara p.g.a. flytande lodtenn. FOr att undvika forbranningar, bar alltid
skyddsklader.

9. Skydda 6gonen.

Bér alltid skyddsglasdgon. Vid arbeten med klister méste speciellt Klisterfabrikantens
hénvisningar foljas. Skydda 6gonen sarskilt mot forbrdnningsfara genom sténk av
flytande tenn.
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10. Anvand utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid
|6darbete.

Nar anslutning av apparater for utsugning ar forhanden, maste man forst Gvertyga sig
om att dessa handhas pa ratt sdtt betraffande anslutningen.

11. Anvénd inte kabeln for andra @ndamal &n som den ar avsedd for.
Bar aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvand €] kabeln for att dra ut stickproppen ur
véaggurtaget. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvand spannanordning (skruvstycke) for att halla fast arbetsstycket. Dérigrenom har
man bdda handerna fria for 16darbeten.

13. Undvik obekvam kroppstéllning.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstélining vid arbetet, samt
anvand ratt lddverktyg.

14. Skot 16dverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla &tgérd arbetar man lattare och sakrare. FOlj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid I6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvand endast original WELLER-reservedelar.

15. Tag bort stickproppen ur vaggurtaget innan verktyget tages i bruk.

16. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet paborjas, kontrollera aft inga montagenycklar och justeringsverktyg har
blivit liggande kvar.

17. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strémbrytaren &r franslagen innan stickproppen sticks in i vaggurtaget,
samt att ingen anslutning till ndt ar bestdende. Det anslutna lodverktyget far inte
transporteras med fingret pa nétanslutningen.

18. Var alitid forsiktig ach akisam!
Ténk pa vad du gér! Pabdria ett arbete med vernuft. Anvand ej I6dverktyget nar du &r
okoncentrerad.

19. Kontrollera I6dverktyget om skador foreligger.

For vidare anvandning av Igdverktyget maste skyddsanordningar och latt defekta delar
omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pd foreskrivet sdtt. Kontrollera om aila
rérliga delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna pd ndgot
sétt & defekta. Alla delar mdste vara ratt monterade och uppfylla Samtliga krav pd
funktionsduglighet fér att garantera ett funktionsratt arbetssatt av lGdverktyget. Felaktiga
eller defekta sékerhetsinrattningar och delar maste repareras eller bli utbytta av en
auktoriserad verkstad, om €j annat angives i bruksanvisningen.

20. Varning!

Anvand endast tillbehor eller tillsatsapparatur som ar noterade i bruksanvisningens
tillbehgrslista. WELLER tillbenér eller tillsatsapparatur far endast anvindas for original
WELLER verktyg. Anvéandning av andra verktyg eller tilloehor kan fororsaka olycksfall
eller allvarlig skada.

21. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.
Lodverktyget uppfyller Samtliga viktiga sékerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomféras av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar fir
anvandas p.g.a. risk for olycksfall.

22. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska lodverktyg &r handtaget ej jordat.

23. For ovriga WELLER verktyg,
dér l6dverktyg anvéndes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsapparatur,
maste Samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

24. Folj alla sakerhetsbestdmmelser som géller for din arbetsplats.
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1. Descripcion (E),

1.1Unidad de control

Las estaciones de soldadura WSD 80 y WSD 50 pertenecen a una gama de equipos
que fue desarrollada para la técnica de fabricacion industrial, asi como para el sector
de reparacion y laboratorio. Mediante la aplicacion de un microprocesador Se permite
un manejo sencillo y confortable. El sistema electronico digital de regulacion garantiza
un comportamiento de regulacion Optimo en diversas herramientas de soldadura. Las
herramientas de soldadura mismas son reconocidas automaticamente por la estacion
de soldadura que le asigna los correspondientes Parametros de regulacion. Los
elementos calefactores de 24 V especialmente potentes permiten un comportamiento
dindmico extraordinario, que posibilita la aplicacion universal de la herramienta de
soldadura.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la boquilla de soldadura,
conmutadores de tensién nula asi como la version antiestatica de la unidad de control
y del soldador completan el elevado estandar de calidad. La posibilidad de conexion de
un equipo externo para la entrada de datos amplia la versatilidad funcional de esta
estacion de soldadura. Con los equipos para la entrada de datos WCB 1y WCB 2, que
se pueden adquirir como opcidn, se pueden realizar, entre otras, funciones de tiempo
y de bloqueo. Un aparato de medicion de la temperatura integrado y una interfase de
PC pertenecen al volumen ampliado del equipo para la entrada de datos WCB 2.

La temperatura deseada se puede ajustar en el margen entre 50 °C y 450 °C mediante
2 teclas (Up/Down (arriba/abajo)). El valor de consigna y et valor real se indican de
modo digital. Mediante la intermitencia de un LED rojo en el indicador Se seiiala que se
ha alcanzado la temperatura preseleccionada, el cual sirve COMO control Gptico de
regulacion. La luz continua significa que el sistema estd en proceso de calentamiento.

1.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador “estandar”. Con una potencia de 50 W y un espectro
muyamplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se puede
aplicar Universalmente en el sector electronico.

MLR 21: Con una potencia de 25 W y una forma constructiva muy delgada, este

microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 30 de Weller es un soldador con un angulo de trabajo
ajustable de 40 °. Por ello se permite un diseiio individual del proceso de
soldadura en relacion a su ergonomia. Por su potencia de 25 W y su
delgada forma constructiva es apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WT 50 se concibieron especialmente para la
separacion de la soldadura de componentes SMD. Dos elementos
calefactores (2 x 25 W) con un sensor de temperatura cada uno cuidan
de que la temperatura sea la misma en los dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con una
gran necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se efectia
a través de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de boquilla
con posicidn invariable (no se puede conectar al WSD 50).

El soldador WSP 80 se caracteriza porque &l alcance rapidisimo y preciso
de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma constructiva y Su
potencia calorifica de 80 W es posible unaaplicacion universal en trabajos
de soldadura de extremada precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de soldadura es posible la
continuacion inmediata del trabajo, ya que la temperatura de servicio se
alcanza de nuevo en un tiempo minimo (no se puede conectar al

WSD 50).

MPR 30:

WT 50:

LR 82:

WSP 80:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.
Datostécnicos
Dimensiones en mm:

Tension de red (7):
Consumo de potencia:

166 x 155 x 101 (L x A x A)

230V /50 Hz (115 V / 60 Hz, version conmutable)
WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W

Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3 (soldador)

Fusible (8): WSD 50: T315 mA
WSD 80: T500 mA (5 x 20 en ¢l elemento de conexion a la
red)

Regulacién de

temperatura: 50°C - 450 °C

Exactitud: + 2% del valor final

ki



Compensacion de
potencial (10): Mediante un conector hembra con pestillo de conmutacion
de 2,5 mm en la cara posterior del aparato (estado basico

con toma de tierra dura)
2. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece). Depositar la herramienta de
soldadura en la bandeja de seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector
hembra (6) de Ia unidad de control y bloguearlo mediante un breve giro a la derecha.
Comprobar si la tension de la red coincide con la indicada en el rGtulo de caracteristicas
y si el interruptor de 1a red (1) se encuentra desconectado. Conectar la unidad de
control a fa red. Conectar el aparato con el interruptor de la red (1). Al conectar €l
aparato se realiza un autotest, en el que todos los elementos indicadores (2) se ponen
brevemente en funcionamiento. Después, el sistema electrénico conecta
automdticamente la temperatura ajustada e indica €l valor real. Se enciende el punto
rojo (5) en el indicador (2). Este punto sirve como control ¢ptico de regulacion. El
encendido continuo significa que el sistema estd en proceso de calentamiento. La
intermitencia sefiala que se ha alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor real de la temperatura.
Mediante la pulsacion de la tecla "Up” 6 ‘Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cambia
al valor de consigna ajustado actuaimente. El valor de consigna ajustado Se puede
modificar ahora pulsando brevemente o permanentemente la tecla "Up” § ‘Down” (3)
(4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el valor de
consignacambia de forma rapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la indicacion
digital cambia de nuevo automaticamente al valor real.

Mantenimiento
La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la boquilla de soldadura no

debe quedar limitada por la suciedad, cuerpos extraiios o dafos, ya que esto tiene
repercusiones sabre la precision de |2 regulacion de la temperatura.

3. Compensacidn de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion
(10) de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura:
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios):

Sin enchufe (estado de suministro)

Con enchufe, cable de compensacion en el
contacto central

Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante €l valor de resistencia
seleccionado

Con puesta a tierra suave:

o Sin enchufe y separacion del puente B1en la pletina
de regulacion. Toma de tierra a través de filtro
RC 100 kohmios /22 nf

4. Indicaciones para el trabajo

Durante ¢l primer calentamiento, rociar de soldadura la boquilla de soldadura estafiable
selectivamente. Esta elimina las capas de oxido y las impurezas de la boquilla de
soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el proceso de
soldadura y antes de depositar &l soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla
de soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de soldadura.
Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquilla de soldadura del tipo
medio. Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion de

otras formas de boquillas.

Aoarato de entrada de datos externe WCB 1 y WCB 2 (opeidn)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes
funciones.

Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar por la

entrada de un offset (desviacion) de temperatura de + 20°C
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Sethack: Disminucion de la temperatura de consigna ajustada a 150”C
(Standby) (reserva). El tiempo de reposicion (setback), después del
cual 1a estacion de soldadura cambia al modo Standby (reserva), se
puede ajustar entre 0 y 99 minutos.

Lock: Blogueo de la temperatura de consigna. Después del blogqueo no son
posibles cambios del ajuste en la estacion de soldadura.

°C/°F: Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °F y a la inversa.

Window: Ajuste de una ventana de temperatura (solo es posible en unidades
de control con salida para acoplador optico). Si la temperatura real
se encuentra dentro de la ventana de temperaturase conecta también
un contacto libre de potencial (salida del acoplador optico).

Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (solo WCB 2)

Interfase de PC: RS 232 (solo WCB 2)

Termometro: Aparato de medicion de la temperatura integrado para termoelemento
del tipo K (solo WCB 2)

5. Indicaciones referentes ala seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente
a la relacionadaen las instrucciones de servicio, sl COMG por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede Rrovocar accidentes y lesiones
o dafios a la salud.

Las estaciones de soldadura WSD 80 y WSD 50 de WELLER cumplen la declaracion de
conformidad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las directivas
89/336/CEE y 73/23/CEE.

6. Accesorios

529 161 99 Juego de soldadores WSP 80 (solo WSD 80)
53311099 Juego de soldadores MPR 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestdticos
53311399 Juego de soldadores LR 82 (solo WSD 80)
53312099 Juego de sopletes de desoldadura WT 50
51305099 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5

527 026 99 Placa de precalentamiento WHP 50

527 028 99 Placa de precalentamiento WHP 80 (solo WSD 80)
525030 99 Equipo pelacables térmico WST 20

5 33 229 99 Equipo de entrada de datos externo WCB 1

5 33 180 99 Equipo de entrada de datos externo WGB 2

7. Volumen de suministro

WSD 80 WSD 50

Unidad de control
Soldador LR 21

Cable de red
Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador
Conector de trinquete

Unidad de control
Soldador WSP 80

Cable de red
Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador
Conector de trinquete

Figura del esquema de conexiones, véase pagina /
Figura del plano de despiece, véase pagina 54+55

8. Indicaciones de advertencia
1. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de Su Caja original. Evite colocar objetos

inflamables cerca del soldador, cuando éste $é encuentre caliente.

2. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes himedos o mojados.
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3. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.€j. tubos, calentadores,
hornillas, neveras.

4. Mantega a los niiios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/0 el cable. Manténgalas
lejos de su lugar de trabajo.

5. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar S€co,
elevado o bajo Ilave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presiony tensién del
soldador. cuando éste no esté siendo utilizado.

6. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador s6lo con la tension y dentro del rango de presion indicados.

7. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para Su trabajo. No
emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

8. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estaiio liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

9. Proteja sus 0jos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pegamento.
Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por estaiio liquido.

10. Utilice dispositivos de succién para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura,
aseglrese que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

11. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tirando del cable. No utilice el cable para sacar el
enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

12. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecidn para asegurar la pieza. De estd forma se asegura que
estara fija y ademas tentrra ambas manos a disposician para trabajar.

13. Evite posturas anormales.
Disponga Su lugar de trabajo de forma ergondmica, evite posturas anormales y utilice
siempre el soldador correspondiente.

14. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga Su soldador limpio para trabajar mejor y con mds seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise
regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones s6l0 deben
ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio
WELLER.

15. Antes de abrir el aparato desconetar ei enchufe del tomacorriente.

16. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan sido
retiradas.

17. Evite 1a operacién sin Supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el enchufe
en la toma. No transporte ningiin aparato conectado a la red de alimentacion con el
dedo colocado en el interruptor de encendido.

18. Ponga siempre mucha atencidn.
Ponga atencién a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador Si
esta desconcentrado.

19. Revise el soldador para verificar que no este dafiado.

Antes de utilizar €l soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o
partes dafiadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes
maviles funcionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar
montadas correctamente y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar €l
correcto funcionamiento del soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas
deben ser reparadas apropiadamente o sustituidas en talleres autorizados, siempre y
cuando no se especifique o contraio en €l manual de operacion.
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20. Atencidn

Utilice solo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de
accesorios del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca
WELLER (nicamente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras
herramientas y accesorios de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

21. Haga reparar el soldador sélo por técnicos electricistas especializados
Este soldador redne los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo solo por técnicos especializados, utilizando repuestos originales
marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

22. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

23. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea €l soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también
las indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

24. Asegiirese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de
seguridad pertinentes.
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1. Beskrivelse

(DK’
1.18Styreenhed

Loddestationerne WSD 80 og WSD 50 harer til en apparatfamilie, som er udviklet til
den industrielle produktionsteknik, samt til reparations- og laboratorieomradet. Den
enkle og komfortable betjening gores mulig ved indsatsen af en mikroprocessor. Den
digitale regulatorelektronik sikrer en optimal regulatorreaktion ved forskellige
loddeveerktejer. Loddeverkigjerne selv erkendes automatisk af loddestationen og
tilordnes de tilsvarende regulatorparametre. De se&rligt ydedygtige 24 Vvarmeelementer
muliggar en udmarket dynamisk reaktion, som gor loddevaerktgjet universelt
anvendeligt.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen, nulspandingskontakt
samt styreenhedens og stemplernes antistatiske udforelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Muligheden for ftilslutning af et eksternt indlasningsapparat udvider
denne loddestations mange funktioner. Med indlzesningsapparaterne WCB 1 og WCB 2
(som Option) kan man blandt andet realisere tids- og blokeringsfunktioner. Et integreret
temperaturmaleapparat og PC-interface hgrer med til indl@sningsapparatet WGB 2%
udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles over 2 taster (Up/Down) indenfor omradet 50”
C - 450" C. Den faktiske og den indstillede vardi vises digitalt. N&r den indstillede
temperatur er ndet, vises dette ved, at en red LED blinker pa displayet, der tjener som
optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at varme op.

1.2 L oddestemoler

LR 21 Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pd 50 W og et meget bredt
Spektrum af loddespidser (ET-Serien) er denne loddekolbe universelt
anvendelig indenfor elektronikomradet.

Med sin effekt pd 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-
loddekolbe sig isr til fine loddearbejder med lille varmebehov.

Weller Peritronic MPR 30 med en loddekolbe med indstillelig arbejdsvinkel
pa 40°. Derved muliggsres en individuel udformning af loddeprocessen
med hensyn til dens ergonomi. Med sin effekt pd 25 Wog en slank
konstruktion egner den sig til fine loddearbejder.

Loddepincetten WT 50 er specielt udviklet til udlodning af

MLR 21:

MPR 30:

WT 50:

overflademonterede komponenter. 7o varmeelementer (2 x 25 W) med
hver sin temperatursensor serger for ens temperaturer ved begge ben.

LR 82: Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stoi-t varmebehov.
Befastigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlds, som muligger
en positionstro udskiftning af spidserne (kan ikke tilsluttes til WSD 50).

WSP 80: Loddekolben WSP 80 udmerker sig ved, at den lynhurtigt og preecist

opnar loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en varmeeffekt
p& 80 W er det muligt at indsztte den universelt til ekstremt fine
loddearbejder, 0gsd ved hgjt varmebehov. Efter udskiftning af loddespidsen
erdet umiddelbart muligt at arbejde videre, da driftstemperaturen i labet
af korteste tid igen er opndet (kan ikke tilsluttes til WSD 50).

Vedrgrende andet varktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehar.
Tekniske data

166 x 155 x 101 (L x B x H)
230V / 50 Hz (Version til omskiftning til 115V / 60 Hz)

Mal i mm:
Netspanding (7):

Optaget effekt: WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (8): WSD 50: T315 mA

WSD 80: T500 mA (5 x 20 i nettilslutningselementet)
507 ¢ - 450" ¢

+2 % af stutveerdien

Over en 3,5 mm-klinkebpsning pé apparatets bagside
(grundtilstand: hardt jordet).

Temperaturregulering:
Nojagtighed:
Potentialudligning  (10):

2. ldrifttagning

Loddekolbeholderen monteres (se den Sprengte tegning). Loddevarkigjet gges hen
i sikkerhedsholderen. Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutningsbasning
(6) og lases fast med en lille drejning mod hgjre. Kontroller, om netspa&ndingen stemmer
overens med angivelsen pd typeskiltet, og om netafbryderen (1) er slukket. Styreenheden
forbindes med stramnettet. Apparatet tendes over netafbryderen (1). Ved indkoblingen
af apparatet gennemfores en selvtest, ved hvilken alle visningselementer (2) kort teendes.
Derefter skifter elektronikken automatisk til den indstillede temperatur og viser den
faktiske veerdi. Det rode punkt (5) pa displayet (2) lyser. Dette punkt tiener som optisk
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regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at varme op. Nar lyset blinker,
er driftstemperaturen ndet.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur. Ved aktivering af “Up”- eller
‘Down*tasten (3) (4) skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede veerdi.
Den indstillede veerdi kan nu @ndres ved at berere eller ved permanent at trykke pd
“Up”- eller ‘Downtasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket
permanent, &ndres den indstillede vardi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man har sluppet
tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske veerdi igen.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespidsen ma ikke generes af
smuds, fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker temperaturreguleringens
ngjagtighed.

3. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebosningen (10) kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm);  Med stik, udligningsledning til midterkontakt
Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte
modstandsveerdi.

eller: Uden stik og adskillelse af ‘lusen” B1 pa regulatorprintkortet.
Jording over RC-filter 100 kw / 22 LF

4. Arbejdshenvisninger
Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med loddemasse.

Denne fierner opbevaringsbetingede 0xidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved
loddepauser og inden man I&gger loddekolben fra sig, skal man altid sorge for, at

loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.
Bemark: Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt,

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser. Der kan 0pstd afvigelser,
nar spidsen veksles, eller ved brug af andre spidsformer.

De eksterne indl@sninas rater WCB 1 og WCB 2 {option

Ved brug af et eksternt indlasningsapparat star falgende funktioner til radighed.

Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan &ndres ved indl&sning af et
temperaturoffset pd + 20" C.

Setback: Reduktion af den indstilede temperatur til 150” C (standby). Setback-
tiden, efter hvilken loddestationen skifter til standby-modus, kan indstilles
til 0-99 minutter.

Lock: Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen
indstillinger pd loddestationen &ndres.

°C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

Window: Indstilling af et temperaturvindue (kun muligt ved styreenheder med
optokobler-udgang). Hvis den faktiske temperatur ligger indenfor
temperaturvinduet, gennemkobles en potentialfri kontakt (optokobler-
udgang).

Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

PC-interface: RS 232 (kun WCB 2)

Temperatur-
maleapparat: Integreret temperaturmaleapparat til termoelement-type K (kun WCB 2).

5.Sikkerhedshenvisninger
Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
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samt ved egenmagtige @ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal [2ses
omhyqgeligt igennem og opbevares let synligt i n&@rheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kvastelser eller til
sundhedsskader.

WELLER loddestationerne WSD 80 og WSD 50 opfylder EF-overensstemmelsesattesten
i henhold til de grundl@ggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

6. Ekstratilbehar

529161 99 Loddekolbesat WSP 80 (kun WSD 80)
53311099 Loddekolbeszt MPR 30

53311199 Loddekolbeszt MLR 21

53311299 Loddekolbeset LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82 (kun WSD 80)
533 12099 Aflodningsset WT 50

51305099 Reflow-loddeapparat EXIN 5

527 026 99 Foropvarmningsplade WHP 50

527 028 99 Foropvarmningsplade WHP 80 (kun WSD 80)
525 030 99 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
5 33 229 99 Eksternt indl@sningsapparat WCB 1
53318099 Eksternt indl@sningsapparat WCB 2

7.Leveringsomfang

WSD 80 WSD 50
Styreenhed Styreenhed
Loddekolbe WSP 80 Loddekolbe LR 21
Netkabel Netkabel
Betjeningsvejledning Betjeningsvejledning
Loddekolbeholder Loddekolbeholder
Klinkestik Klinkestik

Billede stremskema: se side /
Billede sprangt tegning: se side 54+55

8.Advarselshenvisninger

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevaerkigjet pd de originale hylder ndr det ikke bliver brugt. Bring ikke brand-
bare genstande i narheden af loddevarkiajet.

2. Ver opmarksom.
Brug ikke loddevaerktgjet i fugtige eller vde omréader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsberoring af jordforbundne dele, f.eks. rar, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold barn vak.
Lad ikke andre personer rare ved varkigjet eller kablet. Hold andre personer vak fra
din arbejdsplads.

5. Opbevar dit loddevarklgj sikkert.
Ubenyttet loddevarktej ber opbevares pé et tort, hgjtliggende eller aflist sted, udenfor
barns raekkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktgj spending og trykfri.

6. Overbelast ikke dil loddevarkigj.
Brug kun loddeveerktajet med den angivne sp&ndig og det angivne tryk herunder
trykomrade.

7. Benyt det rigtige loddevarktaj.
Benyt ikke loddevaerktej med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddevaerktgjet
til formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstaj pa.
Forbreendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstoj pé for at beskytte
dig mod forbraendinger.

9. Beskyt dine gjne.
Bar sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bor man is&r vare opmarksom pd
klisterfremstillerens  sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprejt, forbrendingsfare
ved flydende loddetinn.
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10. Benyt en lodderegsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderggsudsugning, overbevis dig
om, at denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Bar aldrig loddeveerktajet ved kablet. Brug ikke kablet til at trekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end
med handen og du har tillige begge hander fri til betjening af loddevarktgjet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid
det tilpassede foddeveerkta;.

14. Piej dit loddevarktgj med omsorg.
Hold loddevarktajet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Felg
vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmassigt
alle tilsluttede kabler og slanger. Reparationer bar kun udfgres af en anerkendt fagmand.
Anvend alene originale WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten for apparatet dbnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvarktaj sidde i.
Kontroller for du tender, at nggle og indstillingsvarktgj er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Var sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er Slukket ndr apparatet
tilsluttes stram.

18. Var opmarksom.
Veer opmarksom pa, hvad du ger. Ga med formnuft til arbejdet. Benyt ikke loddevaerktgjet
ndr du er ukoncentreret.

19. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.
Fer videre brug af loddevarktgjet ber det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningeme eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.

Kontroller, at de bevagelige dele funktionerer upéklageligt og ikke klemmer, eller om
dele er beskadiget. Samtlige dele skal va&re monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt
for at garantere loddevaerktojets upaklagelige drift Beskadigede sikker-hedsanordninger
og dele bor repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagvaerksted, sévidt
der ikke fremgdr andet af driftsvejledningen..

20. Pas pa.

Benyt alene tilbehor eller hjelpemidler, der er anfart i tilbehorslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehar eller hjzlpeveerktej til originale Weller apparater. Brugen
af andet varktej og andet tilbehar kan betyde en risiko for tilskadekomst.

21. Lad dit loddevarktaj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddevaerktaj overholder de almindelige sikkerhedshestemmelser. Reparation ma
kun udfares af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes,
ellers kan der ske uheld for brugeren.

22. Arbejd ikke med dele, der star under spanding.
Ved loddevarktej, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne

23. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Safremt loddevarktajet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater
henholdsvis hjlpevarktaj, skal 0gsd disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler,
overholdes.

24. Overhold de for din arbejdsplads gldende sikkerhedsbestemmelser.
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1. Descrigao @)

1.1 Aoarelho de comando

Os postos de soldadura WSD 80 e WSD 50 pertencem a um grupo de aparelhos
concebidos para a tecnologia de producgao industrial e a 4rea de reparagoes e
laboratorios. A sua utilizacdo simples e confortavel € possibilitada por um
microprocessador. A electronica de regulacéo digital assegura uma regulacéo ideal em
diversas ferramentas de soldadura. As ferramentas de soldar sdo reconhecidas
automaticamente pelo posto de soldadura e os respectivos parametros de regulagao
séo-lhes atribuidos. Os potentes elementos de aquecimento de 24 V permitem um
dinamismo excelente o que faculta a utilizac&o universal das ferramentas de soldar.

Diversos tipos de ligagdo equipotencial ao bico de soldar, o interruptor de tenséo nula,
bem como a execugdo anti-estatica do aparelho de comando e do ferro de soldar
completam o elevado nivel de qualidade. A possibilidade de ligar um aparelho de
introdugdo externo ampliaa multiplicidade defuncionamento deste posto de soldadura.
Com os aparelhos de introdugdo WGB 1 e WCB 2 torna-se possivel realizar, entre
outras fungdes, a fungdo temporizadora e a fungdo de bloqueio. Um aparelho integrado
de medigdo de temperatura e um interface para um PC fazem parte do volume de
entrega do aparelho de introdugéo WCB 2.

Por meio de duas teclas (Up/down), a temperatura desejada pode ser regulada na
margem entre 50°C até 450°C. Os valores nominal e real sa0 visualizados de forma
digital. Ao alcangar a temperatura pré-definida, um LED vermelho no mostrador comega
a piscar para permitir o controlo visual da regulacdo. Se o LED ficar aceso
permanentemente, é sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.

1.2 Ferro de soldar
LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e uma

vasta gama de bicos de soldar (Série ET), este ferro de soldar permite
uma utilizacio universal na area da electronica.

MLR 21: Gracas a sua poténcia de 25 W e a sua construgao estreita, este mini-
ferro de soldar & especialmente adequado para trabalhos de soldadura
de precisdo que requerem apenas pouco calor.

MPR 30: 0 Weller Peritronic MPR 30 & um ferro de soldar com um &ngulo de

trabalho reguldvel de 40” Isto permite influenciar de forma individualizada

0 processo de soldadura no que respeita a sua ergonomia. A sua poténcia
de 25 W e a sua construgao estreita permitem realizar trabalhos de
soldadura de preciséo.

A pinga de dessoldar WT 50 foi concebida especialmente para dessoldar
componentes SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x 25 W), cada
um com o seu proprio sensor térmico, asseguram que ambas as pontas
da pinga tenham a mesma temperatura.

LR 82: Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que requerem
muito calor. A fixa¢do do bico de soldar € realizada com um fecho de
baioneta que permite trocar o bico preservando com exactiddo a Sua
posicao (nao pode ser ligado ao WSD 50).

0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada precisdo a temperatura de soldadura. A
sua construgao estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W tanto permite
a sua utilizacdo universal para trabalhos de soldadura de extrema precisdo,
como também para trabalhos que requerem um calor muito elevado.
Depois de trocar o bico de soldar, pode continuar-se imediatamente a
trabalhar, dado que a temperatura de funcionamento € alcangada de
imediato (n&o pode ser ligado ao WSD 50).

WT 50:

WSP 80:

Outras ferramentas que padem ser ligadas, vide lista de acessérios.

Dadostécnicos

Dimensées em mm:
Tensdo de rede (7):
Poténcia absorvida:

Classe de protecgao:
Fusivel (8):

WSD 80:

Reguiagao da
temperatura:

Precis&o:

Ligagdo equipotencial
(10):

166 x 155 x 101 (c x I x a)

230 V /50 Hz (115 V / 60 Hz versdo comutavel)
WSD 50: 55 W

WSD 80: 95 W

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
WSD 50: T3 15mA

T500mA (5 x 20 no elemento alimentador de rede)

50°C até 450°C
+2% do valor final

Através de uma ficha fémea de comutagao de 3,5 mm na
parte de trds do aparelho (estado bésico ligagao directa a
terra)
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2. Colocagao em funcionamento

Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide vista explodida). Deposite a
ferramenta de soldar no respectivo tabuleiro. Ligue aficha do ferro de soldar no conector
(6) do aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a direita. Verifique S€ a
tenséo de rede coincide com a tenséo especificada na placa de caracteristicas e sé o
interruptor de rede (1) se encontra desligado. Estabele¢a a 1igagdo do aparelho de
comando 4 rede, Ligue o aparelho de comando com o interruptor de rede (1). Ao ligar
o aparelho é realizado um auto-teste de funcionamento durante o qual todos os
elementos indicadores (2) séo colocados em funcionamento por alguns instantes. A
seguir, o Sistema electrénico muda automaticamente para a temperatura definida e
visualiza o valor real. 0 ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende. Este ponto serve
de controlo visual de regula¢do. Se estiver permanentemente aceso, é sinal de que o
sistema se encontra na fase de aquecimento. Se piscar, é sinal de que a temperatura de
servico foi alcancada.

Regulacédo da temaeratura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor real da temperatura.
Carregando nas teclas "Up" ou ‘Down” (3) (4), o mostrador digital muda para o valor
nominal actual. 0 valor nominal ajustado pode ser alterado conforme desejado premindo
breve ou permanentemente a tecla "Up" ou ‘Down” (3) (4). Se a tecla for premida
permanentemente, o valor nominal é alterado em modo répido. Aprox. 2 segundos
depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda automaticamente para o valor
real.

Manutengao
A transigdo entre o elemento de aquecimento / Sensor e o bico de soldar néo pode ser

deteriorada por sujidade, cOrpos estranhos ou qualquer danificacdo, dado que isto
teria repercussoes sobre a precisdo da regulagéo da temperatura.

3. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagdo de 3,5 mm (10),
podem ser realizadas 4 variagdes diferentes:

Ligagdo directa a terra: ~ Sem ficha (estado de entrega)

Ligagao equipotencial
(impedancia 0 6mios):
Ligagao indirecta 2 terra:

Com ficha, linha de compensagdo no contacto central
Com ficha e resisténcia soldada. Ligagdo a terra através do
valor de resisténcia seleccionado.

ou Sem ficha e separagdo da ponte B1na platina de regulagéo.
Ligagdo a terra através do filtro RC 100 kGhm / 22 nF

4. Instrucdes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedega o bico de soldar estanhavel
com solda para remover camadas de oxidagdo e impurezas originadas pelo
armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro de soldar
no respectivo tabuleiro, assegure-se de que o bico de soldar esta sempre bem estanhado.
N&o use fundentes demasiado agressivos.

Atengao: Assegure sempre a fixa¢do correcta do bico de soldar.
Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de soldar de dimenséo média.
Podem surgir divergéncias em fungdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos

de bico.

Aaarelhos de introducdo externos WCB 1 e WCB 2 (opeignal)

Se usar um aparelho de introdugdo externo, dispoe das fungdes seguintes:

Offset: A remperaiura reai do bico de soidar pode ser alterada introduzindo
um offset de temperatura por volta de +20°C.

Setback: Reducdo da temperatura nominal ajustada para 150°C (standby). 0
tempo de Setback depois do qual o posto de soldadura muda para o
modo de standby pode ser regulado de 0 a 99 minutos.

Lock: Blogueio da temperatura nominal. Depois do blogueio ndo se podem
realizar alterages nas regulagdes do posto de soldadura.

°C/°F: Mudar a visualizag@o da temperatura de °C para °F e vice-versa.

Window: Ajustar uma janela de temperatura (apenas possivel com aparelhos
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de comando com saida para fotoacoplador). Se a temperatura real
estiver dentro da janela de temperatura, & activado um contacto Sem
potencial (saida do fotoacoplador).

Cal: Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

Interface para

PC: RS232 (apenas WCB 2)

Aparelho de

medicdo da

temperatura: Aparelho integrado de medi¢do da temperatura para termoelemento

do tupo K (apenas WCB 2)
5. Instruces de seguranca

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma
utilizagdo divergente da descrita, bem como por alteragGes arbitrarias.

0 presente manual de instrucées e os avisos nele contidos devem ser lidos com atengao
e guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A n&o observéncia
dos avisos pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a sadde do utilizador.

Os postos de soldadura WSD 80 e WSD 50 da WELLER correspondem & declaragdo CE
de conformidade segundo os requisitos basicos de seguranca das directivas 8913361
CEE e 73/23/CEE do Conselho.

6. Acessdrios

529 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80 (apenas WSD 80)
533 110 99 Conjunto de ferro de soldar MPR 30

5 33 111 99 Conjunto de ferro de soldar MLR 21

5 33 112 99 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estatico

5 33 113 99 Conjunto de ferro de soldar LR 82 (apenas WSD 80)
5 33 120 99 Conjunto de dessoldar WT 50

5 13 050 99 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

527 026 99 Placa de pré-aquecimento WHP 50

5 27 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80 (apenas WSD 80)

5 25 030 99 Aparelho de desnudar por calor WST 20
5 33 229 99 Aparelho de introducdo externo WCB 1
5 33 180 99 Aparelho de introdugdo externo WCB 2

7. Volume de fornecimento

WSD 80 WwSD

Aparelho de comando

Ferro de soldar WSP 80

Cabo de alimentagdo

Manual de instrucoes

Tabuleiro para depositar ferro de soldar
Ficha fémea

Aparelho de comando

Ferro de soldar LR 21

Cabo de alimentagdo

Manual de instrucées

Tabuleiro para depositar ferro de soldar
Rcha fémea

Esquema de circuitos vide pédgina /
Vista explodida vide pagina 54 + 55

8. Avisos

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordern
Pouse o aparelho de soldar, sempre que néo esteja em uso, no deposito destinado para
tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
N&o use o equipamento de soldar em ambiente hdmido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eféctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, COMO por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

4. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de ctiangas
N&o deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Néao deixe que outras pessoas Se aproximem do seu posto de trabalho.

5. Guarde 0 equipamento de soldar em lugar seguro.
Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco,
altoou fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar,
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que ndo estejam em S0, da corrente e do ar comprimido.

6. Ndo sabrecarregue 0 seu equipamento de soldar.
N&o trabalhe com aparelhos de soldar demasiadofracos para as suas necessidades.Nao
use o0 equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

N&o trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. N&o utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais
nao foi prevista a sua utilizagdo.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atengao o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestudrio de protecgao
apropriado.

9. Proteja a vista.

Use 6culos de protecgdo. Ao trabalhar com ¢olas leia com atengdo as indicagdes e os
avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda
liquida.

10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu
correcto funcionamento.

11. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para
0s quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Néo retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, dleo e cantos
angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a pega a trabalhar. Assim a peca
estd mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar
ambas as méos para 0 manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura cerporal fora do normal.
Dé uma configuragdo ergonémica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corporal enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

14, Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengdo.
Mantenha os aparelhos de soldar limpos. para poder trabalhar melhor e com mais
seguranga. Sigaas intrugdes de manutengao e as indicagdes sobre a troca das pontasde
soldar. Controle com frequéncia todos os cabos eléctrices e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.

16. Néo deixe nenhuma ferramenta de manutengao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengéo
foram retiradas.

17. Evite o funcionamento desnecessario da equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede estd na posicdo ‘esligado™ antes de ligar o
equipamento & corrente. Nunca segure um aparelho de soldar a0 mesmo tempo que
gsteja a manejar no interruptor de rede.

18. Esteja sempre atento.
Tome sempre aten¢do aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez.
N&o maneje os aparelhos de soldar se néo estiver concentrado no trabalho.

19. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, hd que se certificar do bom funcionamento
dos dispositivos de seguranga e das pegas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de
que as Pecas maveis ndo ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pegas
danificadas. Todas as pegas tém de estar montadas correctamente para assegurar um
perfeitd funcionamento do equipamento de soidar. Dispositivos de seguranga ou Outro
tipo de pegas que estejam danificados devem ser substituidos OU reparados apenas
por uma oficina especializada (desde que no manual de instrugGes néo haja indicagdo
contraria).

20. Atencao

Use apenas 0S acessOrios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados
na lista de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente em
combinagao com aparelhos de origem WELLER. 0 uso de outros aparelhos ou
acessorios pode originar graves lesoes.

21. Autorise apenas reparacgdes que sejam feitas por especialistas.
Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranga.
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Qualquer tipo de reparagdo S0 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas
apenas pe¢as de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves
acidentes.

22. Nunca trabalhe com pegas que se encontrem sob tensdo.
Aparelhos de soldar antiestdticos possuem um cabo condutivo.

23. Combinagao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou
acessorios WELLER, ha que tomar em atengéo os avisos documentados no manual de
instrugdes dos mesmos.

24. Tenha em conta as especificacdes de seguranca referentes ao seu
local de trabalho.
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1. Kuvaus (FIN)

1 .1. Ohiauslaite

Juotinasemat WSD 80 ja WSD 50 kuuluvat tuoteperheeseen, joka on kehitetty
teollisuuden valmistustekniikkaa seké korjaus- ja laboratorioaloja varten. Laitteiden kdyttd
on yksinkertaista ja miellyttavad mikroprosessorin ansiosta. Digitaalinen
saatoelektroniikka takaa optimaalisen saatokayttaytymisen kaytettdessa erilaisia
juottoty6kaluja. Juotinasema tunnistaa juottotydkalut automaattisesti ja kayttda vastaavia
sadtoparametrejd. Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuumennuselementtien ansiosta laitteen
kéyttaytyminen on erittdin dynaamista, joten juottotytkalu sopii hyvin monipuoliseen
kayttoon.

Juottokérkien erilaiset  potentiaalintasausmahdollisuudet, nollajannitekytkimet  seka
ohjauslaitteen ja kolvin antistaattisuus téydentavét korkeaa laatutasoa. Juotinaseman
toiminnallisuutta parantaa liséksi mahdollisuus kytkea siihen erillinen syGttdlaite. Optiona
saatavissa olevien sydttolaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kayttad mm. aika- ja
lukitustoimintoja.  Sydttolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin  kuuluvat myds
integroitu lampotilan mittauslaite ja PC-iitanta.

Haluttu lampétila voidaan saataa vélilld 50°C 450°C kahden painikkeen (Up/Down)
avulla. Asetus- ja oloarvot nakyvat digitaalisessa naytossa. Kun valittu lampétila on
saavutettu, naytén punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kantrollina. Kun
valo palaa jatkuvasti, jarjestelman kuumennus on kaynnissa.

KDnlvit

LR 21 Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin laaja
(ET-sarja), joten sitd voidaan kayttaa elektroniikan alueella erittain
monipuolisesti.

MLR 21: Taman mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittdin kapea. joten se
soveltuu erityisesti juotostdihin. joissa lamméntarve on vahainen.

MPR 30: Weller Peritronic MPR 30 -kolvin tydskentelykulmaa voidaan saataa 407
Taman ansiosta juottamisprosessi on mahdollista saataad yksildllisten
ergonomisten tarpeiden mukaiseksi. Laitteen teho on 25 W ja rakenne
kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostdihin.

WT 50: Juotteenpoistopihti WT 50 on suunniteltu erityisesti juotteen poistamiseen

SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtia (2 x 25 W). joissa
on kummassakin oma lampatila-anturi, huolehtivat siita, ettd molempien

puoliskojen lampdtila pysyy samana.

LR 82: Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan Suurta 1ampoa.
Juottokérjen kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa tarkan
karjenvaihdon (ei voida kytked asemaan WSD 50).

WSP 80: WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan erittain nopeasti ja tarkasti.

Sen kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolviavoidaan
kayttad monipuolisesti erittéin tarkkoihin juotostdihin mutta myos korkeaa
l&mpdtilaa vaativiin toihin. Tyoskentelyd voidaan jatkaa vélittémasti
juottokarjen vaihdon jalkeen, koska kolvi saavuttaa kayttélampdtilan erittain
nopeasti (ei voida kytked asemaan WSD 50).

Muita asemaan kytketlavia tydkaluja idydat lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot

Mitat (mm): 16 x 155 x 101 (P x L xK)
Verkkojannite (7): 230V /50 Hz (115 V / 60 Hz vaihdettava malli)
Tehonotto: WSD 50: 55 W
WSD 80: 95 W
Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

WSD 50: T315mA

WSD 80: T500mA (5 x 20 verkkoliitantaelementissa)
50°C - 450°C

+ 2 % loppuarvosta

laitteen takana olevan 3,5 mm:n liitinn4n kautta (perustila:

Varmistus (8):

Lampétilan s&ato:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (10):
kova maadoitus)

2. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rajahdyspiirros). Aseta juottotydkalu turvatelineelle. Tydnna kolvin
pistoke ohjauslaitteen litantaan (6) ja kiinnita kaantamalla sitd hieman oikealle. Tarkista,
ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkinta& ja verkkokytkin (1) on poiskytkettynd.
Liita ohjauslaite verkkoon. Kytke laite péalle verkkokytkimestd (1). Paéllekytkennén
yhteydessé laite suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki nayttéelementit (2)
kytkeytyvét hetkeksi paélle. Taman jalkeen elektroniikka vaihtaa automaattisesti
saddettyyn lampdtilaan ja osoittaa aktuaalisen lampétilan. Nayton (2) punainen piste
(5) palaa. Tama piste toimii optisena kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti,
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jarjestelman kuumennus on kéynnissa. Vilkkuminen tarkoittaa sitd. ettd kayttélampdétila
on saavutettu.

Lémpatilan saato

Digitaalinen néytt6 (2) osoittaa yleensé aktuaalista lampdtilaa. Kun painetaan nappaimia
‘Up" tai “Down” (3) {4), digitaalinen nayttd (2) osoittaa saadettyna olevan asetusarvon.
Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai ‘Down” -painikkeita (3) (4)
vastaavaan suuntaan. Jos néppdin pidetd&n koko ajan painettuna, asetusarvo muuttuu
nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipddstamisen jalkeen digitaalinen naytto
(2) palaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista lampdtilaa.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymédkohdassa ei saa olla likaa, vieraita
kappaleita tai vaurioita, jotka rajoittavat niiden toimintaa, koska tama vaikuttaa myos
lampétilan saadon tarkkuuteen.

3. Patentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (10} erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4
eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm}:
Pehme& maadoitus:

liman pistoketta (toimitustilanne)

Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa
Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo saédettévissa

tai lIman pistoketta, sillan B1 erotus saatdlevylla.
Maadoitus RC-suotimen kautta 100 kOhm / 22 nF

4. TyOskentelyohjeita

Ensimméisen kuumennuksen yhteydess& kastele selektiivinen tinattava juottokérki
juotinaineella. Talloin varastoinnin aiheuttamat oksidikerrokset ja epapuhtaudet poistuvat
juottokarjestd. Tarkista aina taukoja pitdessasi ja ennen kuin asetat kolvin syrjaan, etta
juottokarki on kunnolla tinattu. Ald kéyta liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokérki on kunnolia kiinni.

Juotinlaitteet on s&adetty keskikokoista juottokdrked varten. Poikkeuksia voi aiheutua
karjenvaihdon yhteydessa tai kaytettdessé eri muotoisia karkid.

Ulkoiset sydttdlaitteet WCB 1ia WCB 2 {optia

Kaytettdessd ulkoista syottélaitetta on olemassa seuraavat optiot:

Offset: Juottokdrien reaalista lampétilaa voidaan muuttaa + 20°C syéttdmalla
lampdtilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon valilla).

Setback: Saadetyn asetuslampdtilan laskeminen 150°C:een (standby)
Juotinaseman standby-tilaan siirtymisen jdlkeen vaadittava
palautusaika voidaan saataa valille 0-99 minuuttia.

Lock: Asetuslampétilan lukitus. Lukituksen jélkeen juotinaseman asetuksia
ei voida muuttaa.

°C/°F: Lampotilan nayttétavan vaihto °C ja °F valilld

Window: L&mpotilaikkunan sdatd (vain ohjauslaitteissa, joissa On optisen
kytkimen ulostulo). Jos aktuaalinen l&mpétila on lampdtilaikkunan
rajoissa, kytkeytyy potentiaaliton kontakti (optisen kytkimen ulostulo).

Cal: Juotinaseman uudelleensaddtd (vain WCB 2)

PC-liitanta: RS232 (vain WCB 2)

L&mpotilamittari: Integroitu [&mpdtilamittari tyypin K termoelementeille (vain WCB 2)
5.Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai k&yttbohjeesta poikkeavasta kaytostd eiké
omavaltaisista muutoksista.

Tama kayttoohje ja siind olevat varoitukset on fuettava huolellisesti ja sdilytettava hyvin
nakyvissa juotinlaitteen lahistolla. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua
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onnettomuuksia ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja

WELLER-juotinasemat WSD 80 ja WSD 50 vastaavat EY-vaatimustenmukaisuus-
vakuutusta direktiivien 89/336/ETY ja 73/23/ETY turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

6. Lisatarvikkeet

529161 99 Kolvisarja WSP 80 (vain WSD 80)
53311099 Kolvisarja MPR 30

53311199 Kolvisarja MLR 21

T3311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82 (vain WSD 80)
53312099 Juotteenpoistosarja WT 50
51305099 Reflow-juotinlaite EXIN 5

527 026 99 Esikuumennuslevy WHP 50

527 028 99 Esikuumennuslevy WHP 80 (vain WSD 80)
525 030 99 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
533229 99 Ulkoinen syottolaite WCB 1
53318099 Ulkoinen sydttolaite WCB 2

7. Toimituksen laajuus

WSD 80 WSD 50
Ohjauslaite Ohjauslaite
Kolvi WSP 80 Kolvi LR 21
Verkkojohto Verkkojohto
Kayttoohje Kayttoohje
Kolviteline Kolviteline
Jakkiliitin Jakkiliitin

Kuva kytkentékaavio ks. sivu /
Kuva rajahdyspiirros ks. sivu 54 + 55

8. Varoituksia

1. Pida tybasemasi jérjestyksessd ja puhtaana )
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald

tuo helposti syttyvia aineita kuumien kolvien ldheisyyteen

2. Ota huomioon tydolosuhteet
Ria kayta juotoslaitteita kosteissa tiloissa

3. Suojaa itsesi sahkdiskun vaaralta
Valtd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, 1&mp&pattereihin, uuneihin
tai jaékaappeihin tms.

4. Pida lapset loitolla tyopisteestasi
Ala anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

5. Sdilyta juotoslaitteita turvallisesti

Sailytd laitteet kayttamattomat laitteet kuivassa, lukitussa tilassa tai ylahyllyilld, joihin
lapset eivat voi padsta kasiksi. Pida huoli siitd, etté ei-kaytetyt laitteet ovat jannitteettdmié
ja paineettomia.

6. Ala ylikuormita juotoslaitteita
Kéyta vain suositeltua verkkojénnitettd ja vastaavaa tydpainetta tai painealuetta

7. Kéyté aina tydhdn soveltuvaa juotoslaitetta
Ria kayta tyohon alimitoitetiua laitetta. Ald kéytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle tydalueelle.

8. Kéyta sopivaa tydasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkéisemiseksi.

9. Suojaa silmasi
Kéyta aina suojalaseja. Kun tydskennelldén limojen kanssa, tulee aina noudattaa liman
valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

10. Kayta juotoshdyryjen imujarjestelmad
Jos tyopaikallasi OR héyryjen imujérjestelmd, pida huoli siitd, ettd sitd myds kaytetdan
asianmukaisesti.

11. Ala kayta juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
A& koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saavetda seinastd johdon avulla.
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Suojaa johto liialta kuumuudelta, oljylta ja teravilta kulmilta

12. Kiinnité tyokappale kunnolla
Kéayta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita. jolloin tyokappale on tuettu ja voit kayttda
molempia késié juotostydhdn.

13. Valt4 vaikeita tydasentoja
Yritd luoda tybasemastasi ergonomisesti miellyttava, talldin valtyt asentovirheiltd. Kayta
aina ty6hon parhaiten soveltuvaa laitetta.

14. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pida laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huoclto-ohijeita seka juottokarkien vaihto-
ohjeita.

15. Ennen juotoslaitteiden avaamista, vedd aina verkkopistoke irti.

16. Ala jata huoltoty6kaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen péallekytkemistd, ettd kaikki huoltotydkalut on poistettu.

17. VAlta laitteen tahatonta k&ynnistamisté
Tarkista ennenkuin liitét laitteen verkkoon, ettéd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaényt
‘padlle’ asentoon. Ala kanna verkkoon kytkettyd laitetta sormi pékatkaisijan paalla.

18. Yrita olla tarkkana
Mieti mitd teet ja hoida jarkevalla tavalla tydsi valmiksi. Al kéytd juotoskolveja, jos
olet hermostunut tai keskittymiskyvyton.

19. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kayttdd suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy tarkistaa,
jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekyttajéale Tarkista, etta laitteen
likkuvat osat toimivat kevyesti ja etté laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien osien on
oltava kunnossa, jotta laitteen turvallinen kaytté voidaan taata.Vaurioituneet
suojavarusteet sekd vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla
korjaamolla, ellei laitteen kayttdohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

20. Varoitus
Kéytd vain niitd lisdvarusteita ja lisalaitteita, jotka on mainittu k&yttdohjeen
lisavarusteluettelossa. Kéyta vain Weller-lisafaitteita/varusteita alkuperdisten Welier-

laitteistojen  yhteydessa. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kéytto voi aiheutta
tapaturman tyontekijalle.

21. Vain koulutettu séhkoasentaja saa korjata juotoslaitteistoa
Juotostydkalut tehdaan turvallisuusmaarayksia noudattaen, joten korjaukset on tehtava
ammattitaitoisen sahkdasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin -~ vammautumisiin.

22. Ra tyoskentele jannitteen alaisten tyokappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kédensija johtaa séhkod, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

23. Laitteiden kéyttd muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kaytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, néiden
laitteiden kayttoohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

24. Noudata aina oman tydpaikkasi tyoturvallisuusmaarayksia
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1. Nepiypogh GR)

1.1 PuBpioTiko dpyavo

0 0TaBUOS OUYKOANGEWY WSD B0 Kai WSD 50 VAKOLY 08 [id OpddA GUOKELWY, 1) onoia UTEOT
Texviki) eEENIEN yla T Blounyaviki TEXVIKT KATAOKEUMY KaB@S eMiong kai Yid Tov Topéa Twv
emBI0pALOEWY KAl TWV EPYAOTNPIAKWY EPYACIAV. ETIC GUOKEUES QUTE KATAOTATAI Buvatog 0 amhde
Ka QVETOQ XEIPIOHOG TWV EPApHOlOMEVEY LXavudTwy LEOW EPANLOYNG VoS HikpolnohoyioTh. To
Yn@IaKO NAEKTPOVIKO puBpioTikG O00TNEA TWY OUGKEUGY QUTMV TIPOOPEPSL THV EYYUnon via ia
(Baviky puBLOTIKY oupmepipopd eni Blapopwy epyakeinwv guykOAnang. Ta dlapopa epyakeia
ouykOAANaNG avayvwpifovial auTOHaTa oTov OTABKO OUYKOANONG Kkal avampooapudlovial OTIC
QvTIOTOIXES PUBIOTIKEG MAPAHETPOUG. TaBEPUAVTIKA OTOEIR TWY 24V, Ta omola SiaBETouv yia
1dlaitepa pevakn anddoon, kataetoly Suvath wia eEaipeTIK SUVaLIKA CUYTEPIPOPA, T onoia
ETITUYXAVEL i€ TOV TPGTI0 QUTG TN YEVIKI s@appoyr Tou kdde agopolpevou epyakeiou auykdAAnone

O1 d1dpopeg duvatdmreg efiowong Tou Suvaikol WG PG TV aixU cuykdAARONE, of SlakdnTee
HNBevikNg TaoNG KaBWG EMNG KAL T} AVTIOTATIKY KATAOKEUR TOU PUBUIOTKOU 0pYAVOU KAl ToU EUBOAOU
OUUTANPGYOUY TV UPMAR OLOTIKY OTABWN TNG OUGKEUAG. HBUVaTOTTA GUVEEONG Mag eEWTEPIKIS
GUOKEUNG E0AYWYNG PUBLLATIKIV OTOIYEIwY ENEKTEIVELTIC TTOAUMANBEIS AeITOUPYIKES SuvaToTnTES
auto Tou oTaBYOU oUYKOMRAGEWY. Me TiC OUTKEUEQ EI0QYWYRG PUBKLOTIKGY oToXElwv WCB 1 Kal
WCB2,T0 onoiajimopoly va TMPOLNBEUTOUY 0L XPNOTEC TG OUOKEUNG KaT' EKAOYRY, propoly va
emreuxBouv ETAaEl Twv AMwV Kt AELTOUPYIKOL TPOTOL YPOVIKOU MPOCBIOPITNOU KAl AMOKAEITHOU
NG QUOKEUNG. Eva EVOWLATWUEVO GYQVO LETPRONG TG BEpuoKpacias kabae emiongKar £va onueio
olvdeong MPOOWNIKOU UMOAOYIOTT AVAKOUY OTO EMIEKTALEVO PEyEAae TG OUGKEUNC £L0ayWYNQ
PUBRLOTIKOV OTOLYElWY WCB 2.

4 ekaaToTE anaitobyevn Beppokpacia dlvaral va puBuoTel oTov Topéa petakd 50Ka1 450 BaBudv
Keholou pgow 2 mAktpwy (Up/Down).Oi mipog emiteuln TIRéC KQIOIMPpayUaTIKG UPIOTAUEVES TINEC
evBekvlovTaL KAt YN@Lako Tpomo. HeMiTeUEN ™ mposmiAeypsvng Beppokpasiag onuatodoteital
{e avahauyn piag kokkivie AUXviac LED otnv €vdelEn ™Q OuOKeUT. H EVBEIKTIKT auTh Auxvia
anookonel oTov ONTIKG PUBLIOTIKO ENeyxo. Mia adldkomn AQuyn ™G mpoavagepduevne Auxviag
onuaivel, 0T To 0GoTNWA PpiokeTal oTn aon ™G BEppavang.

1.2 EuBoho ouykohAnotwy

LR21:  07nog autde anoteAeito £uROAO HagouykoAioewy YStandard” ve piaioxl 50 w Kal
HE £va MoAUTATD QAopQ atyudv CuYKEANONG (KaTtaokeuaoTik 0etpd ET) anoteeito
£1BOAO QUTO GUYKOAANTEWY Eva OpYavo e SuvaToTNTA YEVIKIY EGAPUOYRV OTOV TOER
TWV NAEKTPOVIKGY KATAOKEUQY.

MLR21:  To WKpOTKOMIKO auTd EMBOA0 GUYKOMNOEWY HE LOXI 25W KAl € AEMTO KATAOKEUATTIKO
oxnua evdetvieTal 1Biaitepa yia AeTTée £pYasiES ouyKoANOEWY, Tiou
anaitodv pikpr Beppuk evepyela.

MPR30:  To uBoAo ouykoMAoswy TUrtou Weller Peritronic MPR 30 eivat éva dpyavoue

puBZOpevn ywvia epyaoiag 40 potpdv. Me Tov TPORO QUTO KataotdTal Suvarh pia
eheuBepn Siapopewon TG dladikaciag ouykoMnang, 0cov agopd Ty epyovopiaTou
epfdAou autol. To EuBoAo auTd yie 1oxU 25 W KaL e TO ASTTTO TOU KATAOKEUATTIKG aYia
evdewkvUETal yla AenTéq epyaciec GUYKOMNTEWY.

WT50:  Hmévoa anoouykonong WT50 KaTaokeuaoke e1dika ylaTy anoouykoMnon
ekapmpuéaTwy Timou SMD. Alo BeppavTikd aTolxela (2 x 25 W) pe evowpatwpévo
aoBnmpa Bepiokpaciac povTitouy yia v eniteuEng idiag Beppokpaoiag Kat ota
300 OKEAN TOU 0pYAVOU QUTOU.

LR82  EuBoho ouykoMnoewy 1oxUog 80W e UYnAR anodoTikn kavaTnTa yia epyaoiee

GuyKoAANOEWY, OMOU anatTolvTal HeyaAE BeppavTikeg evépyeies. To aTEpEGHATIC

Qg GUyKOAMNONG mpokUnTeL pEow plag oUvdeong TUTou naylovétac, i onoia

KQTAOTA dUVATA TNV QVTIKATAGTAON TNG QtXKA He anoAUTRTAPNON TG PUBHIOTIKAG TG

Bang (to éuBoroautd de BiaBETel SuvardTnTa epapyoyng oTn CUTKEUR TUNou

WSD 50).

To&uBoAo ouykoAAfoswy Tinou WSP 80xapaxmpiletar and Ty uneptaxela kat axkpifn

EMITEVEN TG avaymioq Bepuokpaciag ouwé}\)\nonq Me ) ket Tou KATAOKEUAOTIK?

uop(pn KaBig smonq Kat We umespuavnm (oYU 80 W evdeikvieTal To auﬁo)\oouro yla

yev qu £0QpHOYES, Oou amartolvTal Asmsq £pyaoieg OUYKOMWWQ HEXPL KaL VL0
£0YA0IEC OUYKOANaNC,01 onoiscanartoly peyaknBepuavtiky evépyeia. Meta my

QVTIKATAGTAON TNG AIXHAS OUYKOMRONGEIval Suvath N Aueon ouvéxion ™G epyaaiag,

€Medn N AELToUpYIKN BEpiOKOAOIa ertTuyXGveTal AN UECasE OUVTOOTATO

XPovikd S1aoTnpa {1o £uBoho autd Sev Uropel va ouvdedel ot cuakeur Tomou WSD 50).

WSP 80:

AemTopEpEIES, 600V apopd T SuvatoTnTa UVDEoNS kat AAAWY cpyahsiwv, evBeikviovTal oToV mivako
oupmAnpwpatikdv eEapTpaTwy.

Texvika oToiyeia
166x 155x 101 (urjkog X TAATOC X Uyog)

230V/50 Hz (KaTaoKeuaoTIkog TUMOC He BuvaToTnTa LeTappudpiong
ot 115V/60 Hz)

AaoTdgeS as YIhiooTd:
TaonnAexTpikol Biktlou (7)

Katavahwon nhextpikod
pedpatoc: WSD 50:55W

wsp 80:35W
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1{puBpioTiko opyavo) kat 3 (EpBoko cuyKoAnoEWY)

WSD 50: T315mA

WD 80: T500mA (5 x 20 £v10g Toy OTolyEiou bvdEong 010
NAEKTPIKO PEUQ)

50 - 450 fabpol Keholou

+- 2% €M ™G TEAIKAG TS

MEaw piac pubpLoTikg ouvBETIKIG unoBoxng HeyéBoug 3,5 mm,
1) onoia BPIUKETL EPAPUOTLEVN OTNY 0mioBla MAEUPA TG
OUOKEUNG (N BaOIKT KATAOTAON eival OKANPA YeLHEVT)

MpoOTATEVTIK KATNyOpid:
Aopaketa (8):

PiBuon g Beppokpaciag:
AkpiBeia:
EElowon Suvapikol (10):

2. Apyikn6£on ot Asitoupyia

MpoBeite oe ouvapyohoynon Tou cEaptipatog evanoBeong Tou eupdAoy ouykoMoewY (BAETE
eVBEIKTIKG OYED10). ToroBETOTE To £pYAAED OUYKOANOEWY ENavw uTo eEAPTUA aoPaNOTIKIG
gvanoBeang. NpoBeite oe eloaywyn Tou BUopatog Tou epBOAOU GUYKOMNGEWY EVTIOG TNG OUVBETIKAG
unoBoyYnS (6) Tou PUBKIOTIKOU 0pYAvOU kal 0TaBepOTIONOTE To POAvaPEPOMEVO Briua ot Bom aut
REOW pIKPAG BEEI00TPOPNG MEPIOTPOPNG. EAEYETE, av 1} TATN Tou NAEKTPLKOL 0O JIKTUOU
QVTAMOKPIVETALOTNY avTioTolXn EvBeign et NG mvakidag TG GUOKEUNE Kalavo NAEKTOIKGG BIaKOTTMG
(1) elvat kheropévog. Npopeite akoholfug oe alvAEM Tou pUBRIOTIKOY OpyavOU GTO NAEKTPIKO SikTUO.
BEOTE 0¢ AEITOUPYIA TO OPYAVO UEGW TOU NAEKTPIKOY Biakdrm (). Kata T BEon og Aeitoupyia g
GUOKEUNG MPOKUNTEL DIEVEPYELD £VOC AUTOEAEYXOU, Katad T BIAPKEL Tou omoiou BpickovTal og
AeLToupyia yia o0vTopo Xpovikd SiGomua OAaTa EVOEIKTIKG Opyava (2). AkohoUBwgunalvel oe
A£IToUpYia auTOUaTa To NAEKTPOVIXO GUGTNWA TG OUKEUNC, OMIOTE MPOKUNTEL 1 EKGOTOTE PUBUIOUEVN
Bepuokpaaia, eva ) SUGKEUT Kavel EvBELEN TG MpaYHATIKA UGLITAWEVNG TS, To KOKKIVO oneio (5)
Eni MG éveIEng NG oUOKEUNG (2)elvat avappevo. Toonueio auTo EXEL WG OKOMO Tov OMTIKO PUBLICTIKG

EAeYX0 ™S GuGKEUﬁq.AﬁmKGT{ﬁ A&pign onuaiver, 61 To oliompa Bpioketai ot gaon T BEppavang.
H avahapdn ou onugiou autol onpatodotel Ty entreufn ™ AelToupyikng BepuomTag,

PuBuion 1ng Bepuokpaiag

HPNOLAKT EvBEIEN (2) EvDEIKVUEL KATA KAVOVA TNV MPaYHATIKG UPLOTAKEVN TIHN TG Bepokpasiag.
Méow xeipiopol Tou n)\r']xrpou Yup' wDown (3) (4) petappuBuileTar 1 Yngiaknévdedn 2) oy
£KAOTOTE pueplousvn mpog rr]pnon . Hpueuouavn mpog rnpnon nun dlvaral va peTatpane!
aKOAOUBWG LETW BIABOYIKMY GUVTOMWY TATNLATWY 1) LEOW TUVEXOUQ r(amuamq Tou TANKTPOU YUp*

1 yDown* (3) (4) 0TV £KAOTOTE anaIToupevn BiEGBuVaN. orav MamBel OUVEXEID To APOPOUKEVD
TMANKTPO, TPOKUMTEL PETATPOTN TG TPOC TENON TIAG ke HEYAAN TaxUTnTa. Metdani, XpOVIKO
BiaoTnpa 2 Nepinou BeuTEPOAEMT@YUETA TOY TEPHATIONS TOU TIATNHATOS TOU TIPOAVAPEPSHEVDY
TATKTPOU {eTapPUBMIZETAL MANIGUTOUATA 1) YguaKt) EvBeiEn (2) oY MPayHaTIKA UGIOTApEVN T,

Zuvtipnon

To onpieio peTapiBaong HeTaEd Tou BepUAVTIKOY ORUATOGTOU (OBNTAPA KGLTNG QIXHAS OUYKOANOEWY
Bev EMITPENETAL va UMIOOTEL Buayevn emidpaon Adywakabapeiag, EEvav swpandivy i AoywpAaBng,
£neldn TOTE MPOKUMTOUY dUOLEVEIS emdpacere eni TG akpiBelag g pUBang Tg Beprokpadias.

3. E&iowon duvapikod

Méaw BlagopeTikng ouvdEoLoAOYNaNg TG PUBLIOTIKIG cuvdETIKIC unodoxng (10) ueyeBoug 3,5 mm
priopei va emiTeuxBolv 4 napahhayég:

TxAnpn yelwon: XwpigBUopa (xatdoTacn mapadoong TG uaKeung)
EE{owon duvapiikol
(Z0vBeTn nAekTpkA
avTioTaon o Ohm). MeBUopa, aywyo efjowong oty pecaia emagn
MeBUOpQ KOl e guyKoAnuET aviotaan.
leiwon peow ™G emAeyuevNg TG avtiotaong.

MaAakn yelwon:

1 XwpigBloya ko Slaxwplond TG yepupag Blgni ™ pubuoTikig Thativag.Meiwan pgow giktpou
RC 100 kOhm/22 nF

4. 0dnyieg epyaoiag

Katd mv nipd B€ppavar ™ ouokeung MPENel va eMLaTpwhE 1 GUYKEVTPWTIKT Qiyun GUYKOMANONG,
1 oroia SiaBETEL duVATOTTA EMIGTPWONG KAGTITEPOU, |IE UNIKG GUYKOAANGNG. MeTov TPOMO auTod
NPOKUNTEL AMOLAKPUVOT) OEEBWTIKAY CTPWHATWY KAt AKaBAPOL®Y and TV aixun ouykoAnong, mou
opeiloviat otV anoBiKkeuan TG agopoUKEVNS aixung. Kata T didpketa Twy Slaheippdtovng
gpyaoiag ouykOMNONG Kal TPWV ani, THY evanoBeon Tou tiBoAou ouykOMNNoNG oto eEdpmua
evanoBeong MPENeL va SiveTalMAVTOTE MPOCOXN, GOTE TRUXMIOUYKOAANONG va £Vl KAAG ETIOTPWHEV
e KaooiTEpO. MnXpnalyonoleite 3pacTika péaa pong.

Npocoy! MPOOEXETE NAVTOTE GTNY KAVOVIKA £OapHOYR TNG GIXKAG OUYKOAANGNG.

01 0UoKEUES OUYKOAANOG £XOUV UNOOTEIDUBHION Yta Glyn ouyKOAMNoNG Heaaiou peyéBoug. Mmopet
va TIPOKDYOUV TOKAIOEIG AOYWRIag QvTIKATAOTAoNS TQAIXUAG GUYKOMNONGHAGYWXpNotonoinang
AAGY LOPODY AIXHGV.
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EZwrenIKES OUOKEUEE El0avwyic puBuIoTIKY oTolxciwv WCB1 ka1 WCB 2 (BuvarornTa_coappovhc)

Katé m xpnowonoinon piag sEwTEPLKNG GUTKELNG £l0aYwYTS PUBIOTIKGY OTOIXEIWY TPOKUTTOUY 0L
akoAouBot AelToupytkol TPOTIOI MPOS EGAPHOT.

Offset: H npaypatikr BepLokpasia e aixuiig ouykOMNaNg Lropei va peTatpanel péow
1pogodotong evog YOffset' Bepuiokpaoiag katd+-20 Badolg KeAsiou.
Setback: Meiwon ¢ puBpiopevne mpog mpnon Bepuokpaciag o 150Babyole Kehaiou
(Standboy). O xpovoquSethack" divaral vapu8iioTeiand 0-99mpata AenTa me
()pag, apol mponyoupEvwg 0 oTaBLOG TUYKOMNONG weTatpantei oTo Aetoupyikd
TpOMo YStandby".

Lock: AnOKAELOPOG TE MPOS THPNON BEpuoKpasiag. METa Tov anokAEIOpO autd dev
eival TAEOV dUVATEQ PUBIOTIKES HETATPOMES 7T TOU 0TABOU OUYKOANTEWY.

Bafyoi KeAaiou!

Babuol Gapevair:  MetapplByion g évdeiEng g Beppokpaciag and Baduolc Kehalou ot Baduols

dapevait Kaiavtiotpoga.

Window: PUBuion £voc napaBupou Bepuokpaciag (BuvatéTnTa eappoyic Lovo eni
PUBLIOTIKOV OpYavy |ie £5080 OMTIKOU GUUMAEKTN). Z€ e pimTwon, kaTd Ty
onoia N MPayUaTka UPLOTAUEVN BeploKpasia BIoKETaLEVTOE TOU Mapadlipou
Beppokpaciac, mpok(nTeLouVdEaUOAdYNON Hiag enagis eAelBEpNC Buvaikol
(€E0B0G omTIKOU QUUMAEKTY).

Ca: NEapUBionTou otaBuolouykoAnoewv{povo UTOV inoWCB2)

Inueto ouvdeone

MPOTwIKOU

uUmoAoYIoTR: RS232 {116v0 UTOV TUmo Wes 2)

Opyavo pérpnang

e Beppiokpacias  EvowpaTwpévo dpyavo HETPnong ™G BEPHOKEAGiag YIa To BEPHIKS dTolyElo

Tinou K (MOVO OTOV TUTO WCB 2)

5. 0dnyieg aopaAeiag

To £pYOOTACL0 KATAOKEUNG Sev avahapBave kappia EuBUVN yia GAAES XOROEIS, 01 OMOIEC anoTeAOUY
anokAion arioTI XPROEIS TIou MeptypdgovTaLoTic Tapoloss 0dnyiec Aemoupyiac,kaBie eniongkat
0€ MEPINTWOT) QVETITPEMTWY LETATPOMMV ENI TNC OUTKEUTC.

01 napoloeg odnyieq Aeltoupyiag kabag emiang kato1 mposidoromTikegunodeifeig, 01 onolec
anoTeAoUV OUTTATIKO OTOIXELD QUTLY TwWV 0BNYIGY, PEMELVa BIARAOTOUY NPOaEKTIKG Kai va TnpnBoly
o€ £va eppaveg onuelo oty meploxn Aettoupylag Tou opyavou ouykoMnaewv. Miapn thpnem Twv
TPOELBONOMTIKWY OBNYIOV HMOpPs] va EXEl WG AMOTEAEOUA ATUXNKATG Kl TpaupaTiopoUc 1 kat BAGPee
me uyelag.

01 otaBuoi ouykoMroewv WELLER WSD 80 kat WSD 50 avtanokpivovtal o) 8hAwon cuppatémrag

Mg EupwnaikigEvaongoluewvaje 1§ OXETIKA (0XU0UCES QMALTAOELS ACQAAELAS TWV OBNYIGY TG
Eupwraikng Evwong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

6. ZupmAnpwpatika cEapTnpara

529 16199 et epBoAwv ouykoMnang WSP 80 (Lévoyia Tov Timo WSD 80)
53311099 €T euBOAWY GUYKOMANONG MPR30

53311199 26T eUBOAWY OUYKOAANGNC MLR 21

53311299 TeT elBOAwY oUYKOAANONC LR 21 avTioTatika

53311399 €T epPOAwWY ouyKOAANnaNg LR 82 (udvoyia Tov Timo WSD 80)
53312099 TET anoouyKoAaswy WT 50

51305099 ZuoKeun ouykoMnoswv Reflow EXIN 5

5 2702699 MAaka mpodgpuavang WHP 50

52702899 Mdka npoBépuavang WHP 80 (u6vo yia Tov Tino WD 0)
52503099 Oepytko Opyavo anopovwone WST 20

53322999 EEWTEPIKN OUOKEUR £10QyWYAS pUBKITTIKWY oTOIXElwy WCB 1
5 3318099 EEWTEPIKN OUOKEUN E10aYWYNG PUBMIOTIKY OTotXElwy WCB 2

7. Méyebog Tng napadoong

WSD80 WSD 50

PuBuIoTIKO Opyavo
Eupoho ouykoAngewy LR 21
HAEKTPIKO KaAWBIO

PUBLLOTIKO OpYavO
Epporo auykohoewy WsP 80
HAeKTPIKO KaADSIO
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O3NYIES XEPLOUGY OBnyieg Xeipiopv
EEGpTua evanoBeang Tou E&dpnua evanobeang Tou
£LBOAOY oUYKOAMNONG £BOAOU GUYKOAANONG
TuvdeTiko Blopa TUvBETIKO BUopa

Bpéne ameixavion Tou oxediou TG MAEKTPIKAG ouvBeopohdynang ot oehida
Bpéne ameikovion ouevBekikol oxediou oTnashia 54 ¢ 55

8. NpociBonoinTIKES uModEiEeig

1. anpeite og Tagn Tnv 8£on epyaaiag aag,
Av Bev To YpNPULOTIOIEITE OPNVETE AN TO XEPI TO GUYKOMNTIKO oag spyakeio navia oV e1dIkn
nipoPAendpevn evanoBean. Mn GEPETE EUGACKT QVTIKEILEVT KOVTA OTO KAUTO OUYKORANTIKO 0a¢ Opyavo.

2. MpooEyeTe TIC cmBpaoeis Tou MepIBAAAOVTOG.
Mnv XpNaLHOTIOLEITE To GUYKONANTIKO 0OC GPYavo ag UYpO N HOUCKELEVO TEDIBAAROV.

3. Mpootareuteire ang XTUMHATA NAEKTPIKOU PEUPATOS.
ANOQENYETE CWPATIKES ETAPEQ HE YEDREVA PEPT, OTWG LY, GWAAVES, BEQLAVTIKA OWHATO, NAEKTPIKEG
kouZiveg, guyeia.

4. Kparare o anooraon Ta naidia.
Mg AQNVETE A MPOCWNA va TAOOUY To EPYAAEI0 1} T0 kakwdto. Kpatate oe anootaoy aMa
nipoowna and ™y BEon epyasiag oac.

5. MI0TNpEiTE/UAAOOETE TO OUYKOAANTIKO 00 EpyaAeio aopaAi.
AxpnotlorioinTa ouykoMnTika epyaheia fa Enpene va evanotievial og eva gnpo, oe udnAdioTdysvo
1 0¢ KASIBWHEVO PEPOG, OTIOU VA NV {ropolv val Ta QTacouy naidid.

6. Mnv uneporileTe To GUYKOAANTIKO 0ag epyaheio.
XpNOUHOTIOLETE To GUYKOAYTIKG 00 EPYGAEID HOVD UTIO T QVAPEROUEVN TAGT KAL TNV QVAPEPONEVT
mieon N Topga migong avrioToa.

7. XprotHOMOIEITE TO 0WATO OUYKOAANTIKG Opyavo.
Mav XPNOWOTOLEITE ha A0BEVES and amown WXU0G ouyKoMNTIKG epyakeio otV spyacia cag. unv
XpNOlonolEite TO GUYKOMNTIKG £pyaALio yia okerol, yia Toug oroioug Sev MPOBAETETaL

8. OEpeTE TNV KATAAANAY evBupaoia £pyaciac,
Yplotatat Kivduvog and ouykoMNTIKO Kpaua (KaAdi) o€ peuaT KATAOTOON. BEPETE TNV KATAAAAN
TPOOTATEVTIKN £vBUPAOIQ TTPOC QMOPUYR EYKAUUATAY.

9. Mpograréyre Ta para oag.

®opaTE MPOOTATEUTIKG YUaAIG. KaTd Ty enefepyaoia YAouTivng (koAag) ipémist va TpnBoly idiaitepa
Ol TIPOOTATEUTIKEG 0BNYIEG Tou KATAOKEUAETH TNG. MPoOTATEUBNTE aMd EKTIVATOOPEVES TTAYOVES
ouykoMNTIKOG KpGpaTog (KAAT). KivBuvog eykaupatog AGyw peuaToU GUYKOAXTIKOU KAUATOS (KAAG).

10. XpnooponoinoTe amoppogrian Twv SUYKOAANTIKGY KAV (acpiwv).
Av undpxouv LINXavIOOi/ GUOKEUSS P0C GUVSETT) OE EYKATAOTATEL AMopPOPNONG TOU GUYKOAANTIKOU
kanvou, 1ot BeaiwBeite OTL auTol elvar oUVBESEHEVOL KAL OTL XpNOLLOTIOOUVTAL GWOTA.

11.Mnv xpnaigonoicite o Kakwdio yia akormoug nou ev mpoopilerai.

Mnv UETAQEPETE TO GUYKOANTEKD 0ag epyaAelo noTé and To KaAwmBio Mnv YpNaIHOOLETe T0 kahwBI0
yia va BYGAETE TO pEURATONTITT (PIG) anb Tov peuLatodom (Mpida). Mpootatédte 1o kaAndio and
ZbaTn, Aad! Kat QIXHNPES Ywvieg,

12.AopaAnoTe 1o cpyalsio.

XpnOWONoIEiTe TOUC GUORIYKTIKOUG UNXaVIoHOUG Yia va 0TaBeponomnoste To pyarelo. M' autd
KpaTeiTal aoOAAECTEDQ AN T E TO XEPL KAl EKTOG QuTOU xeTe eAelBepa kat Ta HUO 0ag XEPIQ Yia
TOV XEPLOUO TOU OUYKOAATTIKOU 060G epyaAeiou.

13. ATOQEUYETE AVTIKAVOVIKR OTA0N TOU 0wpaTog.
AlapopeuoTe T BEon £pYAciag 0ag epYovopIK(G 0watd, anopéuyete Ty Aavbaoysvn otdon katd
TNV £0YA0I0 00 Kai XPNOLIOTOIEITE NAVTA TIPOGANHOCHEVD GUYKOMNTIKG EpYaAE(o.

14. OpovTileTe ye emyéAcia To CUYKOAANTIKG oag epyaAsio.

Awanpeite kaapd 10 CUYKOMNTIKO 0ag £PYAAEI0 VIO va LTOPEiTe va £pYALEOTE KAMUTERE Kal
aogaréoTepa. TnpNoTe TIE TPOBIAYPAYES OUVTAPNONG KAL Ti§ UTIOBEIEEIS Yia TV aMayn Tng pitng
ToU koAN 00, EAEYXETE TakTikG OAa Ta ouvdedepéva kaAddia kat owAnvaoeig. EmidlopBucelg
EMTPENETAL va TIpAyHaTomenBolv Jovo and Evav AVAYVWPIOHEVO TEXVLKO. XpMOILOTOIELTE LOVO
auBevTIKA QVTAAAAKTIKG ToU OIKOU WELLER.

15. Tlpwv va aveifeTe TV ouokeun ByGATe To peuparoAqmTn (i) ano Tov peupatodorn (pia).

16. Mnvnapardre BaAuéva epyasia ouvipnong.
EAEyETe npo Tg BEaNG OF AeLToupyia, av ariopakeUVaTE KASIBIG 1) puBOTIKG EpyaAELa.
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17. AnogedyeTe TV aBEANTN AsiToupyia.

Ziyoupeuteite 011 0 Slakorng dev elvat oe BEon Aetroupyiag mptv va Tov BAAETE otV Mpida A oTNY
oUvBean BIkTUoU. MV LETAQEPETE GUYKOMNTIKO £pYaAEio MO Eival ouvBEBEEVO 08 NAEKTPIKO SiKTUO
£)0VvTaq 10 SAKTUAG 0ag oTov dlakomT Taong Siktlou.

18. Na gioTe TIPOOEXTIKOI.
[pOOEXETE TLKAVETE KaL VO £0YAZEOTE (e AOYIKT. M1y XpNGILOTIOIEITE TO OUYKOANTIKO 0ag epyaleio
av Bev EI0TE OUYKEVTPWHEVOL.

19. EAEYXETE To ouyKOAANTIKO £pyaheio yia Tuyov npics.

Mpo TN MEPQITEPW XPRONS ToU OUYKOANTIKOU epyaleiou TPENEL va eAeyxBolv MPOCEXTIKA yia TNV
OWOTR Kal BAOEL TPOOPIGHOY AELTOUPYIQ TOUS Of POOTATETIKOT UNXAVIOMOL KAl Vel MapouaIdlovia
£hagpa {nuia pépn. EASYETE av Ta KVNTA WEPN AelTOUpYODY 0woTa Kl Sev OKAAGVOUY 1 LATIWG
KQnolo LEpog apouataZet BAARN. OAa Ta EpN MPEMEL val £ivaL GwOTA GUVAPHOAOYNUEVA KaLva TANPOUY
0AOUG TOUS XEIPIOMOUG, GOTE VA EYKUGVTAL [a GWOTH AeIToupyia Tou CUYKOMNTIKOU epyaleiou.
EAQTTOWATIKOL IPOSTATEUTIKOL MY avIopol Kal uépn mpémet va emdlopBwBolv katdhnAa and ha
avayvwplopvo edikd ouvepyeio 1} va ahhaytolv kat £¢' Goov Sev avaypagetal Tinote akho oty
odnyia Aettoupyiag.

20. Npoooyn.

Xpnoulonoleite uovo eEapTUATA 1} GUMMANPWHATIKES CUOKEUES, TOU QVOEPOVTAL OTOV KATAAOYO
AvTAAAGKTIKQV. XpNOLomoleiTe Movo aviaAAakTikd Tou Olkou WELLER 1 qupmAnpwaTikd sEapTiuata
povo o¢ auBevTikee ouokeugg tou Oikou WELLER. H xpron aMwv epyaheinv kai aMuwv eEaptnpdtwy
HMoPEl va oNuaivel yia ag Kivuvo Tpaupatiopol.

21, Apnoteva oag emdiopBwosr To guykoAANTIKO £pyahsio £vag £181KEUPEVOG
nhekTpohdyoc,

To napdv uykoMNTIKO €pyakeio QVTATOKpivE TAL OTOUG OXETIKOUG KavoviopoUg acpalelag. Epyaoleg
emBi6pBwong EMITPENETAL va MPAYLATOMOLOUVTAL HOVOV QMG Evav EIDIKEUPEVO NAEKTPOADYO, KATA
TIG omoieq ypnalponoloUvtat auBeviikd avioAakTikd Tou Oikou WELLER. AMowwg pmopoly va
TIPOKUYOUV ATUYTHATA Yia TOV EpYalOUEVO.

22.Mnvepyafeote pe pépn mou Biokovral yne Taon.
e QuTIOTATIKG OUYKOMNTIKG epyahela elval aywyiun Kat 1 Aapn

23.Xpnonpe GAeg ouokeueg Tou Oikou WELLER.
Av XpnoiponiomBel To ouykoANTIKO epyakeio o OUVBUAOHO e AMEG OUTKEUES, TOTE TIPEMSL VAL
pnBodv npoeldonomTikeg Unodeifelq Twy OUOKEUHY auTLY Tou avagépovtal oty odnyia

Aettoupyiag Toug.

24. TnpfioTE TOUG Yia TV BE0N £pYasiag 064G I0XUOVTEG KAVOVIOHOUC aopaAsiac.
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COOrER

Cooper Tools GmbH

Carl-Benz-StraRe 2, D-74354 Besigheim
Postfach 1351, D-74351 Besigheim,
Tel.: 07143/580-0

Fax. 07143/580-108

CooperTools S.A.

ZA des Petits Carreaux; B.P 63

4, avenue des Coquelicots

F-94382 Bonneuil-sur-Marne CEDEX

Tel (1) 45.13.16.80; Fax: (1) 43.77.94.24

Cooper Tools, A Division of Cooper
(Great Britain) Limited,

Sedling Road Wear 6, Washington,
Tyne 8 Wear, NE38 9BZ England
Admin. Tel: (0191) 4166062,

Sales Office Tel: (0191) 4166326
Sales Office Fax: (0191) 4174721

Cooper Industries Italia S.p.A.
CooperTools Division

Via Lazio 65, [-20094 Buccinasco (M)
Tel (02)45700053

Fax: (02)48843706
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