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Maschinengewindebohrer DIN 371 / 376
Machine Taps DIN 371 / 376

empfohlen I recommended bedingt geeignet I partly suitable

Einsatz BLAURING I Application BLUE RING

Baustahl

Structural
steel

≤ 500
N/mm2

Baustahl

Structural
steel

> 500
N/mm2

Auto-
maten-
stahl
Free-cut-
ting steel

≤ 1000
N/mm2

Ver-
gütungs-
stahl
Tempered
steel

≤ 1000
N/mm2

Legierter
Stahl

Alloyed
steel

≤ 1200
N/mm2

Stahl
gehärtet

Hardened
steel

40 - 60
HRC

VA Stahl

VA steel

≤ 850
N/mm2

VA Stahl

VA steel

> 850
N/mm2

Werk-
zeugstahl

Tool
steel

≤ 1000
N/mm2

Guss

Cast iron

≤ 300 HB

Kupfer

Copper

≤ 400
N/mm2

Alu +
Legierung

Aluminium
+ alloy

≤ 450
N/mm2

Uni

Uni

Schneidöl

Cutting
oil

Emulsion

Emulsion

Minimal
Schmie-
rung
Minimum
lubrication

Trocken-
bearbei-
tung
Dry
machining

Pressluft

Com-
pressed
air

Metrisch I Metric

M 3,0

M 4,0

M 5,0

M 6,0

M 8,0

M 10,0

M 12,0

M 14,0

M 16,0

M 18,0

M 20,0

M 22,0

M 24,0

0,50

0,70

0,80

1,00

1,25

1,50

1,75

2,00

2,00

2,50

2,50

2,50

3,00

2,50

3,30

4,20

5,00

6,75

8,50

10,25

12,00

14,00

15,50

17,50

19,50

21,00

11

13

16

19

22

24

29

30

32

34

34

34

38

56

63

70

80

90

100

110

110

110

125

140

140

160

42291

42292

42293

42294

42295

42296

42297

42298

42299

42300

42301

42302

42303

3,5

4,5

6,0

6,0

8,0

10,0

9,0

11,0

12,0

14,0

16,0

18,0

18,0

2,7

3,4

4,9

4,9

6,2

8,0

7,0

9,0

9,0

11,0

12,0

14,5

14,5

Technische Information
HSS-E = Hochleistungsschnell-Stahl Klasse E
Form B = 5 Gang Anschnitt mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher
35° RSP = 2 Gang Anschnitt für Sacklöcher
DIN 371 / 376 • Für metrisches ISO-Gewinde DIN 13, Toleranz 6H

Anwendung
Zum Schneiden von Innengewinden.

Technical Information
HSS-E = High-speed-steel E-class
Form B = 5-pitch chamfer, spiral point for through holes
35° RSP = 2-pitch chamfer with 35° spiral flute for blind holes
DIN 371 / 376 • For metric ISO-thread DIN 13, tolerance 6H

Application
For cutting internal threads.

mit verstärktem Schaft - DIN 371

mit durchfallendem Schaft - DIN 376

43641

43642

43643

43644

43645

43646

43647

43648

43649

43650

43651

43652

43653

HSS-E
VAP

Form B

HSS-E
VAP

35°

VA + rostfreie Stähle Stainless steel

17,23

17,23

17,57

18,36

21,24

25,27

32,87

41,06

45,22

65,19

67,35

86,19

90,23

15,79

15,96

16,58

16,67

19,56

22,61

29,10

37,85

41,70

61,73

64,95

83,79

89,01
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