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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d’illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim say-
falarini disari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckuii
Mpu YTEHU PyKOBOACTBA MO IKCrylyaTaumm
npocbba OTKpbIBaTb CTPaHWLbl C PUCYHKAMMN.
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Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung erleichtert es, das
Gerét kennen zu lernen. Vermeidet Stérungen durch
unsachgemaéBe Bedienung und erhdht die Lebens-
dauer lhres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis
und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des
Gerétes bei:

Handhabung, die nicht der tiblichen Benutzung ent-
spricht, anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind, Missachtung der Sicherheits-
vorschriften.

Sie haben keine Gewéhrleistungsanspriiche bei:
Bedienungsfehlern,

mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fort-
schrittes behalten wir uns vor. Wir wiinschen lhnen
viel Erfolg mit dem Gerét.

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und ‘@‘
Anweisungen. Versaumnisse bei der Ein- N
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen zur Folge haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE UND
ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

Verwenden Sie keine beschédigten Einsatzwerk-
zeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifteller auf Risse,
VerschleiB oder starke Abnutzung. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befindliche Per-
sonen sich auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

-

Gesamtansicht (Fig. 1)

Schleifteller

Schwenkbarer Schleiftisch
Drehknopf fiir die Drehzahlregelung
Ein-Aus-Schalter

Winkelanschlag

Netzkabel

Adapterstlick

Flhrungsnut fir Winkelanschlag
Klemmzwinge

10. Feststellknopf fur die Winkelverstellung
11.  Schleifscheiben

13. Gummiadapter
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2 Beschreibung der Maschine

Vielen Dank dafir, dass Sie sich fiir das Teller-
schleifgerat TG 125/E erworben haben. Sie verfiigen
damit Uber ein sehr prazises Gerét fir Schleifauf-
gaben, bei denen es ganz exakt zugehen muss.

Ein hochgenau gefertigter und sorgféltig gewuchteter
Schieifteller mit doppelt kugelgelagertem Direkt-
antrieb garantieren ausgezeichnete Laufruhe,
prézisen Rundlauf und geringsten Verschlei.

So kénnen Weich- und Hartholzer, Platten, NE-
Metalle oder Stahl, auch Kunststoff, Kork, Gummi
und viele weitere Materialien hochgenau mit Schleif-
geschwindigkeiten von ca. 250-800 m/min (regelbar)
bearbeitet werden.



Besonders flexibel ist man durch die verschiedenen
Befestigungsmaoglichkeiten: Ihr TG 125/E I&sst sich in
sNormalposition“ als auch aufrecht stehend mit
abgenommenem Schleiftisch betreiben: Dazu wird es
mit der beiliegenden Klemmzwinge sicher fixiert.

Der Schleiftisch aus hochwertigem Aluminium ist
nach oben um 10°, nach unten um 50° verstellbar.
Zusétzlich beinhaltet dieser die Flihrungsnut fur den
ebenfalls im Lieferumfang enthaltenen Winkel-
anschlag.

Je zwei Schleifscheiben in den angebotenen
Kdrnungen 80, 150 und 240 gehdren zum Liefer-
umfang.

Und damit der Schleifstaub direkt dahin kommt, wo
er hin soll, némlich in den Staubsauger, gibt es einen
Absaugstutzen, an dem dieser angeschlossen
werden kann. So ist man bestens fiir die anfallenden
Schleifarbeiten geristet.

3 Lieferumfang

1 St. Tellerschleifgerat TG 125/E

1St.  Winkelanschlag

1 St. Absaugstutzen

1St. Gummistutzen

2 St.  Schleifscheiben Korn 80

2 St.  Schleifscheiben Korn 150

2 St.  Schleifscheiben Korn 240

1 St. Bedienungsanleitung

1 St.  Broschire mit Sicherheitshinweisen
1St.  Schraubzwinge

4 Technische Daten

MaBe und Gewichte:
Léange: ca. 300 mm
Breite: ca. 140 mm
Héhe: ca. 160 mm
Gewicht: ca. 3kg
@ Schleifteller: 125 mm
Abmessungen Schleiftisch: 98 x 140 mm
Motor:
Spannung: 230 Volt,

50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 140 Watt

KB 15 min
Drehzahl: max. 3600 U/min
Schleifgeschwindigkeit: ca. 250-800 m/min
Geréuschentwicklung: < 55 dB(A)
Vibration: <2,5m/s?
Allgemeine MeBunsicherheit:  K=3 dB

Nur in trockenen Rdumen &

i

Bitte dieses Elektrogerat nicht
Uiber den Hausmiill entsorgen! (8

Tragen Sie eine Schutzbrille!

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemission
sind in Ubereinstimmung mit standarisierten und
normativ vorgeschriebenen Messverfahren ermittelt
worden und kénnen zum Vergleich von Elek-
trogeraten und Werkzeugen untereinander heran-
gezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige Beur-
teilung der Belastungen durch Vibration und
Gerduschemissionen.

Warnung!

Abhangig von den Betriebsbedingungen bei dem
Betrieb des Gerétes konnen die tatsachlich auf-
tretenden Emissionen von den oben angegebenen
Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larmemis-
sion in Abh&ngigkeit der Nutzungsbedingungen des
Werkzeugs von den in dieser Anleitung genannten
Werten abweichen kdnnen. Mangelhaft gewartete
Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsverfahren,
unterschiedliche Werkstticke, zu hoher Vorschub
oder ungeeignete Werkstlicke oder Materialien oder
ein nicht geeignetes Einsatzwerkzeug kénnen die
Vibrationsbelastung und die Gerduschemission Gber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschétzung der tatsachlichen
Schwingungs- und Geréuschbelastung sollten auch
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsach-
lich in Gebrauch ist. Dies kann die Schwingungs- und
Gerduschbelastung tber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:

¢ Sorgen Sie fiir eine regelmaBige und gute Wartung
lhres Werkzeugs

¢ Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werk-
zeugs beim Auftreten von iberméaBiger Vibration!

¢ Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann tber-



méBige Vibrationen und Gerdusche verursachen.
Verwenden Sie nur geeignete Einsatzwerkzeuge!

* Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei Bedarf
genugend Pausen ein!

5 Vor dem Arbeiten

5.1 Aufstellen lhres Tellerschleifgeréts
(Fig.2):

Hinweis:

Achten Sie beim Aufstellen des Gerétes grundsétzlich
darauf, dass der Untergrund eben und fest ist! Ein
sicherer Stand ist fir das Arbeiten mit dem Gerét
unabdingbar!

Hinweis:

Beim Aufstellen und Fixieren des Gerétes immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen
des Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Achtung:

Bei allen Einstell- und Montagearbeiten, so z. B. beim
Einstellen des Winkelanschlags oder beim An- und
Abmontieren des Schleiftisches, Netzstecker ziehen,
um versehentliches Anlaufen des Gerats zu ver-
meiden!

Ihr Tellerschleifgerét lasst sich optional in zwei ver-
schiedenen Betriebspositionen betreiben: Einmal in
der normalen waagerechten Aufstellposition oder
aber senkrecht stehend (beispielsweise fiir das
Schérfen von Werkzeugen und Klingen).

In beiden Positionen sollte das Geréat mit der
beiliegenden Schraubzwinge, wie in Fig. 2 gezeigt,
sicher geklemmt werden.

5.2 Abnehmen und Einsetzen des
Schleiftisches (Fig. 3):

Achtung:

Vor dem Abnehmen und Einsetzen des Schleiftisches
immer Netzstecker ziehen, um ein versehentliches
Anlaufen des Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Normalerweise wird Ihr TG 125/E mit dem (wie im
Auslieferungszustand) angebauten Schleiftisch
betrieben. Zusatzlich gibt es aber bei Bedarf auch die
Méglichkeit, den Schleiftisch zu entnehmen, sollte
das fur bestimmte Arbeitsaufgaben oder zum
Wechsel der Schleifscheiben notwendig sein.

Achtung:

Bitte achten Sie besonders in der Betriebsart mit
abgenommenem Schleiftisch darauf, das Werkstlick
zu kontrollieren und fest und sicher zu halten, um so
ein Umherschleudern zu vermeiden.

Benutzen Sie die Maschine in der horizontalen
Position wenn méglich mit angebautem Schleiftisch!

1. Innensechskantschraube 1 herausdrehen

2. Schleiftisch mit Schleiftischhalterung 2 nach
vorne herausziehen

3. Zum Einsetzen einfach in die Normalposition ein-
schieben

4. Innensechskantschraube 1 wieder eindrehen

Achtung:

Blockiert der Schleifteller durch ein zwischen
Schleifteller und Schleiftisch verkeiltes Werkstck,
sofort das Gerat am Ein-Aus-Schalter ausschalten
und Netzstecker ziehen. Das Gerét erst wieder in
Betrieb nehmen, wenn das verkeilte Werkstlick ent-
fernt worden ist!

5.3 Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben (Fig. 4):

Achtung:

Vor dem Aufkleben, bzw. Auswechseln der
Schleifscheiben immer Netzstecker ziehen, um ein
versehentliches Anlaufen des Tellers zu vermeiden.
Verletzungsgefahr!

Bei Ihrem Tellerschleifgerat werden zur Erstaus-
stattung je zwei Schleifscheiben in den Kérnungen
80, 150 und 240 mitgeliefert, diese sind auch pro-
blemlos als Ersatz zu beziehen. Das Auswechseln der
Scheiben ist somit problemlos méglich, sei es wegen
VerschleiB oder weil beim Arbeiten Scheiben mit ver-
schieden Kdrnungen benétigt werden.

Achtung:

Es empfiehlt sich, zum Auswechseln der Scheiben
den Schleiftisch abzunehmen, so wie im vorherigen
Kapitel beschrieben!

1. Bei gewlinschter Scheibe die hintere Schutzfolie
Uiber der Klebeflache abziehen

2. Scheibe blasenfrei und gleichméaBig auf den
Schleifteller aufdriicken.

3. Zum Auswechseln Schleifscheibe einfach wieder
abziehen und neue Scheibe aufdriicken.



Zubehor

Fur ndhergehende Informationen zum Zubehér
fordern Sie bitte unseren Geréate-Katalog unter der im
Garantiehinweis auf der letzten Seite angegebenen
Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit
unseren Maschinen konzipiert und damit optimal fiir
die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir bernehmen bei der Verwendung von Einsatz-
werkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei Gewahr-
leistung fiir die sichere und ordnungsgemaBe Funk-
tion unserer Geréte!

5.4 Schleiftischwinkel einstellen
(Fig. 5):
Achtung:

Vor dem Einstellen des Schleiftisches immer Netz-
stecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen des
Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

1. Drehknopf 116sen. Dabei Drehknopf 2 festhalten

2. Schleiftisch 3 in die gewiinschte Winkelposition
schwenken und den eingestellten Wert an der
Winkelskala 4 tberprifen.

3. Drehknopf 1 anziehen. Dabei Drehknopf 2 fest-
halten

5.5 AnschlieBen der Staubabsaugung
(Fig. 6):
Achtung:

Vor dem AnschlieBen der Staubabsaugung immer
Netzstecker ziehen, um ein versehentliches Anlaufen
des Tellers zu vermeiden. Verletzungsgefahr!

Es wird empfohlen, immer mit der Staubabsaugung
zu arbeiten! Nicht nur sauberes Arbeiten ist so
gewabhrleistet, auch die gesundheitsgefahrdende
Wirkung mancher Staube wird reduziert!

1. Adaperstiick 1 auf den Ansaugstutzen 2 am Gerét
aufschieben

2. Gummiadapter 3 auf das Adapterstiick 1 auf-
schieben

3. Staubsaugerdise 4 in Gummiadapter 3 einste-
cken

4. Beim Arbeiten Staubsauger einschalten

Noch ein kleiner Tipp:

Bei der Verwendung des Proxxon-Staubsaugers CW-
matic entféllt das lastige manuelle Ein- und Aus-
schalten. Der CW-matic ist mit einer Steuerungs-
automatik ausgestattet, er schaltet sich beim Ein-,
bzw. Ausschalten des Elektrowerkzeugs selbsttétig
ein bzw. aus. Den gleichen Effekt kann man bei
herkdmmlichen Staubsaugern mit der Verwendung
unseres Absaugsteuergeréates erzielen.

6 Arbeiten mit dem Tellerschleifgerat
TG 125/E

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass der Schleifteller links herum
dreht! Wenn Sie beim Arbeiten mit angebautem
Schleiftisch die linke Seite benutzen, kann das Werk-
stiick gut und sicher gefiihrt werden und ein Heraus-
schleudern wird wirksam vermieden!

Achtung:

Beim Schleifen von metallischen Werkstlicken, so

z. B. beim Schleifen von Messerklingen, oder dem
Schieifen von Stein oder Keramik kann das Schleifgut
sehr hei werden! Halten Sie das Schleifgut nicht in
der N&he der Schleifflache, um Verbrennungen zu
vermeiden!

Achtung:

Tragen Sie insbesondere beim Arbeiten mit grobem
Schleifpapier und dem Bearbeiten von kleineren
Werkstlicken, geeignete Handschuhe, um
Abschirfungen zu vermeiden!

1. Falls Gehrungen geschliffen werden sollen, den
gewlinschten Schleiftischwinkel einstellen wie
vorher beschrieben

Netzstecker einstecken

Gerét am Ein-Aus-Schalter einschalten
Gewiinschte Drehzahl am Drehzahlregelknopf ein-
stellen (Pos. 3, Fig. 1)

Hown

Bitte passen Sie die WerkstlickgréBe der GréBe der
Maschine an! Ein zu groBes und zu schweres Werk-
stiick kann den Antrieb oder die Konstruktion der
Maschine Uiberfordern und somit Schaden oder Ver-
letzungen verursachen!



6.1 Arbeiten mit dem Winkelanschlag
(Fig. 7):

Sollen beispielsweise die Enden von etwas diinneren
Leisten auf Gehrung geschliffen werden, ist zweck-
maBigerweise der im Lieferumfang enthaltene Winkel-
anschlag zu benutzen.

1. Randelschraube 1 I6sen

2. Gewdinschten Winkel an der Skala 2 einstellen

3. Réndelschraube festdrehen und Anschlagfiihrung
in die daflir vorgesehene Tischnut einfiihren

4. Gewiinschtes Werkstlick gegen am Anschlag
gegen die Schleifscheibe flihren wie im Bild
gezeigt

6.2 Hinweise zur Schleifgeschwindigkeit

Die Schleifgeschwindigkeit lhres TG 125/E ist
stufenlos von ca. 250 - 800 m/min einstellbar. So ist
die optimale Anpassung an verschiedene
Materialgegebenheiten méglich. Bitte beachten sie
auch, dass die Umfangsgeschwindigkeit des
Schleiftellers am Rande am groBten ist und zur Mitte
hin abnimmt.

Generelle Empfehlungen zur Wahl der Schleif-
geschwindigkeit sind schwierig, hier muss unter
Umsténden etwas experimentiert werden, um die
richtige Schleifgeschwindigkeit fiir ,sein“ Material
bzw. Werkstiick herauszufinden.

ErfahrungsgemaB brauchen NE-Metalle und Kunst-
stoff geringere Schleifgeschwindigkeiten als Weich-
und Hartholz, das gilt ebenso fiir Keramik und Glas.
Aber wie gesagt: Empfehlungen sind schwierig, die
richtige Geschwindigkeit ist abhéngig von Material,
Anpressdruck, bzw. Abrieb und Kérnung der
Schleifscheiben.

7 Pflege und Wartung

Achtung:

Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei. Fur eine
lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét allerdings
nach jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen,
Handfeger oder einem Pinsel reinigen. Auch ein
Staubsauger empfiehlt sich hier. Prinzipiell sollte auch
immer mit Staubabsaugung gearbeitet werden!

-10 -

Die duBere Reinigung des Gehéuses kann dann mit
einem weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen.
Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeignetes
Reinigungsmittel benutzt werden. Losungsmittel-
oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin,
Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese
die Kunststoffgehduseschalen angreifen kénnten.

8 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Uber den
Hausmiill! Das Gerét enthalt Wertstoffe, die recycelt
werden kdnnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder
andere entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

9 EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Produktbezeichnung:
Artikel Nr.:

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und
normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 26.07.2018

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist identisch
mit dem Unterzeichner.
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Dear customer!

Using these instructions

* makes it easier to get familiar with the device

¢ prevents malfunctions caused by improper han-
dling, and

¢ lengthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at
all times.

Use the device only when you have understood it
exactly and always adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the
device in cases of:

¢ handling that does not conform to the usual usage,
¢ purposes of use not designated in the instructions,
¢ disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:
e operator errors,
¢ inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety instruc-
tions exactly.

Use only genuine PROXXON replacement parts.

We reserve the right to make improvements in the
sense of technical progress. We wish you much suc-
cess with the device.

WARNING! N
Read all safety warnings and instructions. § ‘

Failure to follow all safety warnings and
instructions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND
INSTRUCTIONS FOR THE FUTURE!

Do not use damaged bits and cutters. Before each
use, inspect bits and cutters such as sanding
discs for chips and cracks, grinding discs for
cracks, strong wear or tear. After you have
inspected and installed the bits and cutters, keep
yourself and any other persons in the vicinity
away from the plane of the rotating bits and cut-
ters and run the device at maximum rotational
speed for one minute. Damaged bits and cutters
usually break during this test time.

1 General view (fig. 1)

. Grinding disc

. Swivel-mounted grinding table
. Rotary knob for speed control
On-off switch

. Angle stop

. Mains cable

. Connecting piece

. Guide slot for angle stop
Clamp

10. Locking button for angle adjustment
11. Grinding discs

13. Rubber connector

CONOOAWN =

2  Description of the machine

Thank you for purchasing the TG 125/E disc grinding
machine. You now own a high-precision machine to

use in grinding work for which complete accuracy is
required.

A high-precision manufactured and carefully bal-
anced grinding disc with double ball-bearing direct
drive guarantees excellent smoothness, precision
concentricity and minimum wear.

11 -



In this way, soft and hard woods, plates, non-ferrous
metal or steel, even plastic, cork, rubber and many
further materials can be processed with high preci-
sion at grinding speeds of approx. 250-800 m/min
(adjustable).

The various fixing possibilities ensure particular flexi-
bility: Your TG 125/E can be operated both in "normal
position" and in standing, with the grinding table
removed. To this end, it is fixed with the enclosed
clamp.

The grinding table is made of high-grade aluminium
and can be adjusted upwards by 10° and downwards
by 50°. This also includes the guide slot for the angle
stop that is also included in the scope of delivery.
Two grinding wheels in each of the grain sizes offered
of 80, 150 and 240 are included in the scope of deliv-
ery.

In order that the swarf goes directly where it should,
namely into the vacuum cleaner, there is a connecting
piece to which the vacuum cleaner can be connected.
So you are optimally equipped for the grinding work.

3 Scope of delivery

1x TG 125/E disc grinding machine
1x  Angle stop

1x Connecting piece

1 x Rubber connector

2 x Grinding wheels grain 80

2 x Grinding wheels grain 150

2 x Grinding wheels grain 240

1 x Operating instructions

1 x Brochure with safety instructions
1x Vice

4 Technical data

Dimensions and weights:

Length: approx. 300 mm
Width: approx. 140 mm
Height: approx. 160 mm
Weight: approx. 3 kg
@ Grinding disc: 125 mm
Dimensions grinding table: 98 x 140 mm
Motor:
Voltage: 230 volt,

50/60 Hz
Power input: 140 watt

KB 15 min
Speed: max. 3600 rpm
Grinding speed: approx. 250-800 rpm

-12-

Noise development: < 55 dB(A)
Vibration: <2,5m/s?
General measuring uncertainty: K=3 dB

>

Only in dry rooms

i

Please do not dispose of this electrical
machine in the household refuse! (e

Wear safety glasses!

Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission has
been determined in compliance with the prescribed
standardised and normative measuring methods and
can be used to compare electrical devices and tools
with each other.

These values also allow a preliminary evaluation of
the loads caused by vibration and noise emissions.

Warning!

Depending on the operating conditions while operat-
ing the device, the actually occurring emissions could
differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise
emission can deviate from the values given in these
instructions, depending on the conditions of use of
the tool. Poorly maintained tools, inappropriate work-
ing methods, different work pieces, too high a feed or
unsuitable work pieces or materials or unsuitable bits
and cutters (here: saw blade) can significantly
increase the vibration load and noise emission across
the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration and
noise load, also take the times into consideration
where the device is switched off, or is running but is
not actually in use. This can clearly reduce the vibra-
tion and noise load across the entire work period.

Warning:

¢ Ensure regular and proper maintenance of your
tool

¢ Stop operation of the tool immediately if excessive
vibration occurs!

¢ Unsuitable bits and cutters can cause excessive
vibration and noises. Only use suitable bits and
cutters!

¢ Take breaks if necessary when working with the
device!



5 Before work

5.1 Setting up your disc grinding machine
(fig. 2):

Note:

When setting up the machine, make sure that the
ground below it is level and secure! A secure stand is
indispensable for working with the machine!

Note:

When setting up and fixing the machine, always dis-
connect the mains plug to prevent the disc being
started up accidentally. Risk of injury!

Caution:

During all adjusting and assembly work, such as
when adjusting the angle stop or when attaching or
removing the grinding table, disconnect the mains
plug to prevent the device from starting up uninten-
tionally!

The disc grinding machine can be operated in two
different positions: Once in the normal horizontal
position or standing vertically (for sharpening tools
and blades for example).

In both positions, the machine should be securely
clamped with the enclosed vice, as shown in fig. 2.

5.2 Removing and inserting the grinding
table (fig.3):

Caution:

Before removing and inserting the grinding table,
always disconnect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

Normally, your TG 125/E is operated with the
attached grinding table (as in delivery condition).
Additionally, there is also the possibility, where
required, of removing the grinding table, if this is nec-
essary for certain tasks or for changing the grinding
wheels.

Caution:

Please note that when working particularly in the
operating mode without the grinding table, always
make sure to control the work piece by holding it

firmly and securely in order to prevent it from being
flung about.

Use the machine in the horizontal position with
attached grinding table, if possible!

1. Remove Allen head screw 1

2. Remove the grinding table with grinding table
holder 2 by pulling out from the front

3. To insert, simply push into the normal position

4. Turnin Allen head screw 1 again

Caution:

If the grinding disc is blocked due to a work piece
that is jammed between the grinding disc and the
grinding table, immediately shut off the device using
the On/Off switch and disconnect the mains plug.
Only put the device back into operation after the
jammed work piece has been removed!

5.3 Affixing and replacing grinding wheels
(fig. 4):

Note:

Before affixing or replacing the grinding wheels,
always disconnect the mains plug to prevent the disc
being started up accidentally. Risk of injury!

Two grinding wheels in each of the grain sizes 80,
150 and 240 are supplied as initial equipment with
your disc grinding machine; these can also be easily
obtained as spare parts. It is therefore no problem to
change wheels, whether because of wear or because
discs with various grain sizes are required when
working.

Caution:

When replacing the wheels, it is advisable to remove

the grinding table as described in the previous sec-

tion!

1. Remove the rear protective foil above the adhe-
sive surface from the desired wheel,

2. Push the wheel evenly and bubble-free onto the
grinding disc.

3. To replace, simply remove the grinding wheel
again and push on the new wheel.

Accessories

For more detailed information on accessories, please
request our device catalogue from the address speci-
fied on the last page in the warranty information.
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Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed to work
with our machines, which makes them optimal for
their use.

We will not assume any liability whatsoever for the
safe and proper function of our devices when using
third-party bits and cutters!

5.4 Adjusting the grinding table angle

(fig. 5):
Caution:

Before adjusting the grinding table, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc being started
up accidentally. Risk of injury!

1. Loosen rotary knob 1 At the same hold rotary
knob 2

2. Swing grinding table 3 into the desired angle posi-
tion and check the set value on angle scale 4.

3. Tighten rotary knob 1. At the same hold rotary
knob 2

5.5 Connecting the dust exhaust (fig. 6):
Caution:

Before connecting the dust exhaust, always discon-
nect the mains plug to prevent the disc being started
up accidentally. Risk of injury!

It is recommended to always work with the dust
exhaust! This not only guarantees clean working, it
also reduces the hazardous effect of some dusts!

1. Push adapter piece 1 onto connecting piece 2 of
the machine

2. Push rubber adapter 3 onto adapter piece 1

3. Insert vacuum cleaner nozzle 4 into rubber
adapter 3

4. Switch on vacuum cleaner when working

Another small tip:

When using the Proxxon CW-matic vacuum cleaner,
manual switching on and off is no longer necessary.
The CW-matic is fitted with an automatic control
device; it automatically switches on and off when the
power tool is switched on and off. The same effect
can be obtained with traditional vacuum cleaners by
using our vacuum control device.
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6  Working with the TG 125/E disc grinding
machine

Caution:

Please note that the grinding disc turns to the left! If
you use the left side when working with the attached
grinding table, the work piece can be guided easily
and securely, thus effectively preventing it from being
hurled away!

Caution:

When grinding metallic work pieces, such as when
grinding knife blades for example, or when grinding
stone or ceramics the material to be ground can
become very hot! Do not hold the material to be
ground near the grinding surface in order to avoid
burns!

Caution:

Wear suitable gloves to avoid abrasions especially
when working with coarse sandpaper and when pro-
cessing smaller work pieces!

1. If mitres are to be ground, adjust the grinding
angle as described above

2. Insert the mains plug

3. Switch on the machine at On-Off-Switch

4. Set the required speed on the speed control but-
ton (pos. 3, fig. 1)

Please adjust the size of the work piece to the size of
the machine! A work piece that is too large and too
heavy can overburden the drive or the construction of
the machine and cause damage or injuries!

6.1 Working with the angle stop (fig. 7):

If, for example, the ends of somewhat thinner strips

are ground for mitre, it is advantageous to use the

angle stop included in the scope of delivery.

1. Loosen knurled screw 1

2. Set the desired angle on scale 2

3. Turn the knurled screw tightly and insert into the
intended table groove

4. Guide the desired workpiece up to the stop
against the grinding wheel as shown in the illus-
tration



6.2 Notes on grinding speed

The grinding speed of your TG 125/E is infinitely
adjustable from approx. 250 — 800 m/min. In this way,
optimal adaptation to various material conditions is
possible. Please note that the circumferential speed
of the grinding disc is greatest at the edge and
reduces towards the middle.

General recommendations on the selection of the
grinding speed are difficult; it may be necessary to
experiment somewhat to find out the correct grinding
speed for "its" material and workpiece.

Based on experience, non-ferrous metals and plastic
require lower grinding speeds than soft and hard
wood; this also applies for ceramics and glass.

But as stated: Recommendations are difficult, the
correct speed depends on the material, contact pres-
sure and friction and grain size of the grinding
wheels.

7 Care and maintenance

Caution:

Before cleaning, adjusting, service or repair, discon-
nect the mains plug!

Note:

The machine is largely maintenance free. To ensure a
long service life, however, the machine should be
cleaned with a soft cloth, handbrush or paintbrush
after each time it is used. A vacuum cleaner is also
recommended here. A vacuum cleaner should always
be used during work!

The outside of the housing can be cleaned with a
soft, possibly damp cloth. In this process, mild soap
or another suitable cleaning agent can be used. Sol-
vents or cleaning agents containing alcohol (e.g.
petrol, cleaning alcohols etc.) should be avoided,
since these can attack the plastic cases.

8 Disposal

Please do not dispose of this machine in household
refuse! The machine contains materials that can be
recycled. If you have any questions about his, please
contact your local recycling company or other rele-
vant communal facilities.

9 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2014/30/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 62841-1/07.2016

Date: 26.07.2018

~

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with
the signatory.
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Traduction de la notice d’utilisation originale
Meuleuse a plateau TG 125/E

Sommaire :
1 Vue d’ensemble (lll. 1) : 16
2 Description de la machine 16
3 Contenu de la livraison 17
4 Caractéristiques techniques 17
5  Avant I'utilisation 18
5.1 Installation de votre meuleuse

a plateau (ill. 2) : 17
5.2 Démontage et mise en place

de la table de meulage (ill. 3) : 18
5.3 Collage ou remplacement

des disques de meulage (ill. 4) : 18
5.4 Réglage de I'inclinaison de la table

de meulage (ill. 5) : 19
5.5 Raccordement a 'aspirateur (ill. 6) : 19
6  Travailler avec la meuleuse

a plateau TG 125/E 19
6.1 Travailler avec I'équerre de butée (ill. 7) : 20
6.2 Remarques concernant la vitesse

de meulage 20
7 Nettoyage et entretien 20
8  Elimination 20
9  Déclaration de conformité européenne 20
Cher client !

Ce mode d’emploi

* aide a connaitre I'appareil,

¢ évite les dérangements liés & une utilisation non-
conforme et

¢ prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.

N'utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement

et en respectant le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement sir de I'ap-

pareil en cas :

¢ de manipulation non-conforme & I'usage habituel,

¢ d'usages autres que ceux cités dans le mode d’em-
ploi,

¢ de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les
cas suivants :

¢ erreurs d'utilisation,

* entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter
les consignes de sécurité.
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N’utilisez que des pieces de rechange originales
PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfection-
nements visant le progrés technique. Nous vous souhai-
tons bonne chance avec votre appareil.

ATTENTION ! Ve . N
Il faut lire I'intégralité de ces instructions. Le ‘@‘
non-respect des instructions énumérées ci-aprés
peut entrainer une décharge électrique, une incendie
et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS !

N'utilisez aucun outil endommagé. Avant toute utili-
sation d’un outil comme le disque de meulage,
contrélez 'absence d’éclats et de fissures, I'absence
de fissures, d’abrasion ou de forte usure sur les pla-
teaux de pongage. Si vous avez controlé I’outil et que
vous I'utilisez, maintenez-vous, ainsi que toute per-
sonne se trouvant a proximité, a I'écart de I'appareil
en rotation et faites tourner ce dernier a vitesse
maximum pendant une minute. La plupart des outils
endommagés se rompent pendant cette période de test.

1 Vue d’ensemble (lll. 1) :

Plateau de meulage

Table pivotante de meulage

Potentiomeétre de réglage du régime
Interrupteur Marche-Arrét

Equerre de butée

Céble d’alimentation réseau

Embout d’aspiration

Rainure de guidage pour équerre de butée
Bride de fixation

10. Bouton de blocage pour le réglage de I'inclinaison
11.  Disque de meulage

13.  Manchon en caoutchouc

©ONDO AN~

Description de la machine

Merci d’avoir choisi la meuleuse a plateau TG 125/E.
Vous disposez ainsi d’un appareil trés précis vous per-
mettant d’effectuer des opérations de meulage requé-
rant une grande minutie.

Le plateau de meulage, équilibré et usiné avec haute
précision, a entrainement direct & double palier, garantit
un excellent fonctionnement, une rotondité précise et
une faible usure.

Vous pouvez ainsi meuler des bois durs et tendres, des
plaques, des métaux non ferreux ou de I'acier, mais
aussi des matieres plastiques, du liege, du caoutchouc
ainsi que de nombreux autres matériaux, avec une



grande précision et des vitesses de meulage d’env. 250-
800 m/min (réglable).

Différentes possibilités de fixation offrent une grande
flexibilité d’utilisation : votre TG 125/E peut étre utilisée
en position « normale » tout comme en position verticale
avec table de meulage démontée. Pour cela, elle sera
fixé avec la bride de fixation jointe.

La table de meulage en aluminium de haute qualité est
inclinable vers le haut de 10° et de 50° vers le bas. En
outre, elle abrite la rainure de guidage pour I'équerre de
butée, également comprise dans le volume de la livraison.
La livraison comprend également (en deux exemplaires a
chaque fois) des disques de meulage dans les grains de
80, 150 et 240.

Et pour que la poussiére de meulage parvienne directe-
ment |a ou elle doit aller, & savoir dans I'aspirateur, celui-
ci peut étre raccordé a I'appareil via un embout d’aspira-
tion. Ainsi, I'on est parfaitement équipé pour réaliser
tous les travaux de meulage prévus.

3 Contenu de la livraison

1ex.
1ex.
1ex.
1ex.
2 ex.
2 ex.
2 ex.
1 ex.
1ex.
1 ex.

Meuleuse & plateau TG 125/E

Equerre de butée

Embout d’aspiration

Manchon en caoutchouc

Disque de meulage Grain 80

Disque de meulage Grain 150

Disque de meulage Grain 240

Notice d’utilisation

Brochure avec prescriptions de sécurité
Vis de serrage

4  Caractéristiques techniques

Cotes et poids :

Longueur : env. 300 mm

Largeur : env. 140 mm

Hauteur : env. 160 mm

Poids : env. 3 kg

@ Plateau de meulage : 125 mm

Cotes de la table

de meulage : 98 x 140 mm

Moteur :

Tension : 230 volt,
50/60 Hz

Puissance absorbée : 140 watts
Service de courte durée
de 15 min

3 600 t/min max
250-800 m/min env.

Régime :

Vitesse de meulage :
Niveau de bruit : < 55 dB(A)
Vibrations: <2,5m/s?
Incertitude générale de mesure: K=3 dB

Unigquement dans des locaux secs

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques ! 3

Mettez de lunettes de protection!

Informations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des émis-
sions sonores ont été réunies en conformité avec les
procédés de mesure standardisés prescrits par les nor-
mes applicables, et peuvent étre consultées en vue d'é-
tablir une comparaison mutuelle entre les appareils élec-
triques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation provi-
soire des nuisances dues aux vibrations et aux émis-
sions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d'utilisation, les émissions
sonores produites par I'appareil peuvent diverger des
valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions d'emploi
de l'outil, les vibrations et les émissions de bruits réelles
peuvent diverger des valeurs reportées dans ce manuel.
Les outils mal entretenus, les procédés de travail inap-
propriés, les piéces d'usinage de nature différente, une
avance trop forte, les pieces d'usinage ou les matériaux
inappropriés, ainsi qu'un outil interchangeable lui aussi
inapproprié, peuvent augmenter sensiblement les nui-
sances dues aux vibrations et aux émissions sonores
pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles dues
aux vibrations et au bruit, il faut également tenir compte
des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
est allumé mais non utilisé. Cela peut permettre de
réduire sensiblement les nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :
* \feillez a bien entretenir réguliérement votre outil.
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¢ Interrompez immédiatement |'utilisation de I'outil
lorsque des vibrations excessives apparaissent !

¢ Un outil interchangeable inapproprié peut provoquer
des vibrations et bruits excessifs. Utilisez uniqguement
des outils interchangeables appropriés !

¢ Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez
avec |'appareil !

5 Avant l'utilisation

5.1 Installation de votre meuleuse a plateau
(ill. 2) :

Remarque :

Lors de l'installation de I'appareil, veillez par principe a
ce que le sol soit plan et solide ! Une installation stire est
impérative pour pouvoir travailler avec I'appareil !

Remarque :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau lors
de la mise en place et de la fixation de I'appareil afin d’é-
viter le démarrage involontaire du plateau. Risque de
blessure !

Attention !

Afin d'éviter toute remise en marche inopinée de I'appa-
reil, retirez le connecteur d'alimentation réseau de sa
prise lors de toutes les opérations de réglage et de mon-
tage, comme le réglage de I'angle de meulage ou lors du
montage et du démontage du plateau de meulage !

Votre meuleuse a plateau peut étre utilisée au choix dans
deux positions différentes : Soit en position normale
horizontale, soit en position verticale (par exemple pour
I'affitage d’outils et de lames).

En position verticale, I'appareil doit étre fixé, comme
indiqué sur ['ill. 2, avec la bride de fixation compris dans
la livraison.

5.2 Démontage et mise en place de la table de
meulage (ill. 3) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant le démontage et la remise en place de la table de
meulage afin d’éviter le démarrage involontaire du pla-
teau.

Risque de blessure !

Normalement, votre TG 125/E est utilisée avec la table

de meulage montée (comme a I'état de livraison). Toute-
fois, en cas de besoin, vous pouvez retirer la table de
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meulage si cela s’avere nécessaire pour effectuer cer-
tains travaux ou pour remplacer les disques de meulage.

Attention !

Surtout lorsque vous travaillez avec la table de meulage
démontée, veillez tout particulierement a contrdler la
piece a usiner et a la maintenir fermement afin d'éviter
qu'elle ne soit projetée dans les airs.

Utilisez la machine en position horizontale, si possible
avec table de meulage montée !

1. Dévisser la vis Allen 1

2. Retirer vers I'avant la table de de meulage avec le
support de table 2

3. Pour le montage, insérer simplement dans la position
normale

4. Revisser la vis Allen 1

Attention :

Si le plateau de meulage est bloqué par une piéce coin-
cée entre le plateau de meulage et la table de meulage,
couper immédiatement |'appareil avec I'interrupteur prin-
cipal et retirer le connecteur d'alimentation réseau de sa
prise. Ne remettre I'appareil en service que lorsque la
piéce en question a été décoincée !

5.3 Collage ou remplacement des disques de
meulage (ill. 4) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant le collage ou le remplacement des disques de
meulage afin d’éviter le démarrage involontaire du pla-
teau. Risque de blessure !

Le premier équipement de votre meuleuse a plateau
comprend deux exemplaires de disques de meulage
dans les grains 80, 150 et 240 ; ces disques peuvent
également étre obtenus sans problémes comme pieces
détachées. Le remplacement des disques est ainsi pos-
sible sans probléme, que ce soit en raison de leur usure
ou parce que vous voulez travailler avec différents
grains.

Attention :
Nous recommandons de retirer la table de meulage pour

le remplacement des disques, comme cela est décrit au
chapitre précédent !

1. Retirer, sur le disque choisi, le film protecteur arriére
de la surface adhésive



2. Appuyer le disque sans laisser de bulles d’air et avec
une pression réguliére sur le plateau.

3. Pour remplacer le disque de meulage, retirer simple-
ment le disque et mettre en place un nouveau disque
comme décrit précédemment.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les accessoires,
demander notre catalogue Appareils auprées de I'adresse
indiquée a la derniére page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus pour
travailler avec nos engins et sont, par conséquent, par-
faits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’autres
fabricants, nous déclinons toutes responsabilités quant
a leur fonctionnement sdr et correct !

5.4 Réglage de I'inclinaison de la table de
meulage (ill. 5) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant le réglage de la table de meulage afin d’éviter le
démarrage involontaire du plateau. Risque de blessure !

1. Desserrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le bouton
rotatif 2 en position.

2. Basculer la table de meulage 3 a I'inclinaison voulue
et controler la valeur réglée sur I'échelle d’inclinaison
4,

3. Serrer le bouton rotatif 1. Maintenir ici le bouton rota-
tif 2 en position.

5.5 Raccordement a I'aspirateur (ill. 6) :

Attention :

Toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant le raccordement a I'aspirateur afin d’éviter le
démarrage involontaire du plateau. Risque de blessure !

Nous recommandons de toujours travailler avec I'aspira-
tion de poussiéres ! Ceci permet non seulement d’assu-
rer un travail propre mais réduit également la production
de certaines poussiéres nocives !

1. Insérer 'adaptateur 1 sur I'embout d’aspiration 2 de
I'appareil
2. Insérer I'adaptateur caoutchouc 3 sur I'adaptateur 1

3. Enfiler la buse d’aspirateur 4 dans I'adaptateur
caoutchouc 3
4. Mettre I'aspirateur en marche pour le meulage

Encore un petit conseil :

si vous utilisez I'aspirateur CW-matic de Proxxon, la
mise en marche et I'arrét génants sont supprimés. Le
CW-matic est équipé d’un systéme de commande auto-
matique qui le met en marche ou I'arréte automatique-
ment lors de la mise en marche ou de 'arrét de I'appareil
raccordé. Le méme effet peut étre obtenu sur des aspi-
rateurs conventionnels en utilisant notre commande
d’aspiration.

6 Travailler avec la meuleuse a plateau
TG 125/E

Attention !

Veillez & ce que le plateau de meulage tourne vers la
gauche ! Si, lors de travaux avec table de meulage mon-
tée, vous utilisez le coté gauche, la piece a usiner peut
étre correctement guidée et en toute sécurité, évitant
ainsi de maniere efficace qu'elle soit projetée dans les
airs !

Attention !

Lors du meulage de pieces métalliques, p. ex. le meu-
lage de lames de couteau ou d'objets en pierre ou en
céramique, notez ce que la piéce a meuler peut devenir
brllante ! Ne pas tenir la piece & meuler a proximité de la
surface de meulage pour éviter les brllures !

Attention !

Lors des travaux avec du papier émeri a gros grain sur-
tout, et lors de I'usinage de piéces de petites tailles,
veuillez porter des gants de sécurité pour éviter les écor-
chures !

1. Si des onglets doivent étre meulés, veuillez régler
I'angle de meulage souhaité comme décrit plus haut

2. Enficher le connecteur réseau

3. Mettre I'appareil en marche avec I'interrupteur

4. Régler le régime souhaité avec le potentiometre de
réglage du régime (pos. 3, ill. 1)

Veuillez adapter la taille des pieces a usiner a la taille de
la machine ! Une piece trop grosse ou trop lourde peut
entrainer des contraintes illicites sur |'entrainement ou la
construction de la machine et provoquer ainsi des dom-
mages ou des blessures !
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6.1 Travailler avec I’équerre de butée (ill. 7) :

Si par exemple les extrémités de barres un peu minces
doivent étre meulées avec onglet, il est recommandé
d'utiliser I'équerre de butée contenue dans la livraison.

1. Desserrer la molette 1

2. Régler I'angle voulu sur 'échelle 2

3. Serrer la molette et introduire le guidage de butée dans
la rainure de guidage de la table prévue a cet effet

4. Appuyer la piece devant étre usinée contre I'équerre
et la guider contre le disque de meulage comme le
montre I'illustration

6.2 Remarques concernant la vitesse de meu-
lage

La vitesse de meulage de votre TG 125/E peut étre
réglée de maniére progressive entre 250 et 800 m/min.
Ceci permet une adaptation optimale aux différentes
caractéristique de matériaux. Notez également que la
vitesse circonférentielle du plateau de meulage est la
plus élevée en périphérie et qu’elle diminue au fur et a
mesure que I'on se rapproche du centre.

Il est difficile d’énoncer des recommandations d’ordre
général concernant la choix de la vitesse de meulage ;
ici, il sera parfois nécessaire de procéder par expérimen-
tations pour déterminer la vitesse de meulage adaptée a
« son » matériau ou a la piece a meuler.

Par expérience, I'on peut dire que les métaux non ferreux
et les matiéres plastiques exigent des vitesses de meu-
lage inférieures a celles nécessaires pour les bois tendres
et durs ; cela vaut aussi pour la céramique et le verre.
Comme nous I'avons dit : il est difficile de procéder a
des recommandations, la vitesse de meulage correcte
dépendant du matériau, de la pression d’appui, voire de
I'abrasion et du grain des disques de meulage.

7  Nettoyage et entretien

Attention :

Retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’enta-
mer tout travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou
de réparation !

Remarque :

la machine ne nécessite quasiment aucun entretien. Pour
lui conserver toute sa longévité, vous devriez toutefois
nettoyer I'appareil aprés chaque utilisation avec un chif-
fon doux, une balayette ou un pinceau. Un aspirateur est
également recommandé. De maniere générale, il est
conseillé de toujours travailler avec I'aspiration des pous-
sieres !
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Le nettoyage extérieur du carter de I'appareil peut étre
effectué avec un chiffon doux, éventuellement humide.
Pour cela, utiliser un savon doux ou tout autre produit
nettoyant adapté. Evitez les solvants et autres produits
de nettoyage contenant de I'alcool (p.ex. essence,
alcools de nettoyage, etc.) car ils pourraient attaquer les
parties en plastique de I'appareil.

8 Elimination

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets domestiques
I L'appareil contient des matériaux qui peuvent étre recy-
clés. Pour toute question a ce sujet, priere de s’adresser
aux entreprises locales de gestion des déchets ou toute

autre régie communale correspondante.

9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A., 6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Désignation du produit :
Article n®:

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2014/30/CE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directive européenne relative aux machines
2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Date : 26.07.2018

f\

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au
signataire.
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Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

¢ Facilitano la conoscenza dell'apparecchio.
¢ Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
¢ aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per |'uso sempre a por-
tata di mano.

Utilizzare I'apparecchio soltanto dopo aver letto
attentamente le istruzioni per I'uso e nel loro pieno
rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per

il sicuro funzionamento dell'apparecchio quando:

® non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo
usuale,

* viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati
nelle istruzioni per I'uso,

* non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danni
in caso di:

e errori di manovra,

¢ manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare asso-
lutamente le norme di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali
PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative al
progresso tecnologico. La Proxxon vi augura tanto

successo con il vostro apparecchio.

ATTENZIONE!
Le seguenti istruzioni sono da leggere
molto attentamente. Errori nel rispettare le

seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica, @

incendi e/o ferite gravi.
CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI !

Non usare alcun utensile danneggiato. Controllare
prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed
accertarsi che non siano danneggiati e che non
presentino crepe. Una volta controllato ed inserito
I'utensile d’uso, tenersi lontano con altre persone
dal livello dell’utensile in rotazione e far funzio-
nare I'apparecchio per un minuto al numero di giri
massimo. Gli utensili danneggiati nella maggior parte
dei casi si rompono in questa fase di test.

=y

Vista complessiva (Fig. 1)

Mola

Banco orientabile

Pulsante girevole per regolazione numero di giri
Interruttore On-Off

Battuta angolare

Cavo di alimentazione

Bocchettone di aspirazione

Scanalatura guida per battuta angolare

. Morsetto di serraggio

10. Pulsante di regolazione per regolazione angolare
11. Mole

13. Supporto di gomma

©ONOO A WND =

2 Descrizione della macchina

La ringraziamo per aver acquistato la smerigliatrice a
disco TG 125/E. Disponete di un apparecchio molto
preciso per interventi di rettifica durante i quali &
necessario procedere in modo preciso.

Una mola prodotta in modo altamente preciso e
bilanciata in modo accurato con un azionamento
diretto con cuscinetto a sfera garantiscono una silen-
ziosita eccellente, un funzionamento preciso ed un
basso tasso di usura.

In questo modo & possibile trattare legni morbidi e
duri, lastre, metalli NE o acciaio, anche plastica,
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sughero, gomma e molti altri materiali in modo pre-
ciso con delle velocita di rettifica pari a ca. 250-800
m/min (regolabile).

Si e particolarmente flessibili grazie alle diverse pos-
sibilita di fissaggio: La Vostra TG 125/E pud essere
usata in ,posizione normale“ che in verticale senza
banco: A tal fine viene fissata in modo sicuro con il
morsetto allegato.

Il banco in alluminio di elevata qualita & regolabile
verso |'alto di 10° verso il basso di 50°. Inoltre com-
prende la scanalatura guida per la battuta angolare
compresa nella fornitura.

La fornitura comprende anche due mole con una
grana 80, 150 e 240.

Ed affinché la polvere venga condotta nel posto giu-
sto, ossia nell’aspirapolvere, € presente un raccordo
di aspirazione al quale pud essere collegato. In que-
sto modo si & preparati al meglio per tutti gli inter-
venti di rettifica.

3 Fornitura

1 pz. Smerigliatrice a disco TG 125/E

1 pz. Battuta angolare

1 pz. Bocchettone di aspirazione

1 pz. Supporto di gomma

2 pz. Mole, grana 80

2 pz. Mole grana 150

2 pz. Mole grana 240

1 pz. Istruzioni per 'uso

1 pz. Opuscolo con avvertenze di sicurezza
1 pz. Vite di arresto

4  Dati tecnici

Dimensioni e pesi:

Lunghezza: ca. 300 mm

Larghezza: ca. 140 mm

Altezza: ca. 160 mm

Peso: ca. 3kg

@ Mola: 125 mm

Misure banco: 98 x 140 mm

Motore:

Tensione: 230 Volt,
50/60 Hz

Potenza assorbita: 140 Watt
KB 15 min

Numero di giri:
Velocita di rettifica:

max. 3600 giri/min
ca. 250-800 m/min
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Rumorosita: < 55 dB(A)
Vibrazione: <2,5m/s?
Imprecisione generale

di misura: K=3 dB

>

Conservare solo in ambienti asciutti

i

Non smaltire questo apparecchio
insieme ai rifiuti domestici! (e

Indossare degli occiali di protezione!

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita sono
state rilevate in conformita con le procedure di misu-
razione standardizzate e prescritte dalle normative e
possono essere utilizzate per il confronto di apparec-
chi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione preli-
minare delle sollecitazioni causate dalle vibrazioni ed
il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante I'uti-
lizzo dell’apparecchio, le emissioni possono divergere
da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumoro-
sita possono divergere dai valori riportati nelle Istru-
zioni in base alle condizioni di utilizzo dell'utensile. Gli
utensili sottoposti a scarsa manutenzione, procedure
operative inadatte, pezzi da lavorare di diverso tipo,
un avanzamento troppo elevato o pezzi, materiali o
utensili non adatti possono aumentare notevolmente
le vibrazioni e |'emissione di rumore per I'intera fase
di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e
della rumorosita & necessario considerare anche i
tempi in cui I'apparecchio & spento oppure & in fun-
zione, ma non & effettivamente in uso. Cio puo ridurre
notevolmente il carico oscillante e della rumorosita
per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

¢ Sottoporre il proprio utensile ad una manutenzione
adeguata ad intervalli regolari

¢ Interrompere immediatamente il funzionamento
dell'utensile nel caso in cui si verifichi una vibra-
zione eccessiva!



¢ Un utensile non adatto puo causare vibrazioni e
rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

¢ Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle
pause adeguate!

5 Prima dilavorare

5.1 Montaggio della smerigliatrice a disco
(Fig. 2):

Avvertenza:

Accertarsi durante il montaggio dell'apparecchio che
il fondo sia piano e resistente! Un fondo piano € indi-
spensabile per lavorare in modo sicuro con I'apparec-
chio!

Avvertenza:

Per il montaggio ed il fissaggio dell’apparecchio tirare
sempre la spina di rete per evitare un avvio involonta-
rio della mola. Pericolo di lesioni!

Attenzione:

Per tutti gli interventi di regolazione e di montaggio
quali ad es. la regolazione della battuta angolare o il
montaggio e lo smontaggio del banco di rettifica,
tirare la spina di rete per evitare un avvio imprevisto
dell'apparecchio!

La vostra smerigliatrice a disco puo essere utilizzata
in modo ottimale in due diverse posizioni di funziona-
mento: Una volta nella posizione orizzontale normale
di montaggio o in verticale (ad esempio per la rettifica
di utensili e lame).

In posizione verticale & necessario che I'apparecchio
venga bloccato con la morsa compresa nella fornitura
come illustrato nella Fig. 2.

5.2 Rimozione ed inserimento del banco di
rettifica (Fig. 3):

Attenzione:

Prima di rimuovere ed inserire il banco di rettifica
tirare sempre la spina di rete per evitare un avvio
involontario della mola. Pericolo di lesioni!

Solitamente la vostra TG 125/E & utilizzata (come allo
stato della fornitura) con il banco di rettifica montato.
All’'occorrenza tuttavia & possibile rimuovere il banco

se dovesse essere necessario per determinati compiti
o per la sostituzione delle mole.

Attenzione:

Durante la modalita con il banco di rettifica rimosso si
prega di accertarsi di tenere il pezzo da lavorare ben
saldo e sicuro per evitare che possa essere sbalzato
fuori.

Utilizzare la macchina nella posizione orizzontale se
possibile con banco di rettifica annesso!

1. Svitare la vite esagonale 1

2. Estrarre in avanti la banco orientabile con il sup-
porto del banco 2

3. Per I'inserimento spingere semplicemente nella
posizione normale

4. Avvitare nuovamente la vite esagonale 1

Attenzione:

Nel caso in cui la mola si blocchi a causa di un pezzo
da lavorare incastrato tra mola e banco, spegnere
immediatamente I'apparecchio dall'interruttore e
tirare la spina di rete. Rimettere in funzione I'apparec-
chio quando il pezzo da lavorare incastrato sia stato
rimosso!

5.3 Incollaggio o sostituzione delle mole
(Fig. 4):
Attenzione:

Prima di incollare o sostituire le mole tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!

la vostra smerigliatrice € dotata alla fornitura di due
mole con una grana 80, 150 e 240 che possono
essere acquistate senza difficolta come ricambio. La
sostituzione delle mole & quindi possibile senza diffi-
colta sia in caso di usura o perché durante il lavoro
sono necessarie delle mole con una grana diversa.

Attenzione:

Per la sostituzione delle mole si consiglia di imuovere
il banco di rettifica come descritto nel capitolo prece-
dente!

1. Rimuovere la pellicola protettiva posteriore sulla
superficie collante della mola desiderata

2. Applicare la mola senza creare bolle ed in modo
uniforme sul banco.
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3. Per la sostituzione della mola staccarla ed appli-
care una nuova mola.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si
prega di richiedere il nostro catalogo scrivendo all'in-
dirizzo riportato all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per
operare con le nostre macchine e pertanto indicati in
modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumiamo
alcuna responsabilita per un funzionamento sicuro e
corretto dei nostri apparecchi!

5.4 Regolare I'angolare del banco di retti-
fica (Fig. 5):

Attenzione:

Prima di regolare il banco di rettifica tirare sempre la
spina di rete per evitare un avvio involontario della
mola. Pericolo di lesioni!

1. Sbloccare la manopola 1. Tenere ferma la mano-
pola 2

2. Spostare il banco di rettifica 3 nella posizione
angolare desiderata e verificare il valore impostato
sulla scala angolare 4.

3. Rimuovere la manopola 1. Tenere ferma la mano-
pola 2

5.5 Collegamento dell’aspirapolvere
(Fig. 6):
Attenzione:

Prima collegare I'aspirapolvere tirare sempre la spina
di rete per evitare un avvio involontario della mola.
Pericolo di lesioni!

Si consiglia di lavorare sempre con I'aspirapolvere! In

questo modo non & garantito solo un lavoro pulito,

ma si riduce anche I'effetto nocivo di alcune polveri!

1. Spingere I'adattatore 1 sul raccordo di aspira-
zione 2 dell’apparecchio

2. Spingere 'adattatore di gomma 3 sull’elemento
adattatore 1

3. Inserire la bocchetta dell’aspiratore 4 nell’adatta-
tore di gomma 3
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4. Durante il lavoro attivare I'aspiratore

Un altro suggerimento:

Quando si utilizza I'aspiratore Proxxon CW-matic non
€ necessario accendere e spegnere continuamente.
CW-matic & dotato di un'unita di comando che si
attiva o si disattiva automaticamente con I'utensile
elettrico. Lo stesso effetto & possibile nel caso di
aspirapolveri comuni con I'utilizzo del nostro aspira-
tore.

6 Lavorare con la smerigliatrice a disco
TG 125/E

Attenzione:

Si prega di considerare che la mola gira in senso sini-
strorso! Quando durante le operazioni si utilizza il lato
sinistro con il banco di rettifica annesso, il pezzo da
lavorare puo essere guidato bene ed in modo sicuro
evitando in questo modo che possa essere sbalzato
fuori!

Attenzione:

Durante la rettifica di pezzi metallici quali ad es. lame
o la rettifica di pietra o ceramica, il prodotto da trat-
tare si puo riscaldare molto! Non tenere il prodotto da
trattare vicino alla superficie di rettifica per evitare
ustioni!

Attenzione:

Durante le operazioni con carta abrasiva grossolana e
la lavorazione di piccoli pezzi, si prega di indossare
dei guanti adatti per evitare ferite!

1. Nel caso in cui devono essere trattate delle giun-
ture, regolare I'angolo di rettifica desiderato come
descritto precedentemente

Introdurre la spina di rete

Attivare I'apparecchio dall’interruttore

Regolare il numero di giri desiderato sulla mano-
pola di regolazione del numero di giri (Pos. 3, Fig.

1)

Si prega di adattare la grandezza del pezzo da lavo-
rare alla grandezza della macchina! Un pezzo da
lavorare troppo grande e troppo pesante puo solleci-
tare eccessivamente la trasmissione o la costruzione
della macchina e causare danni o lesioni!

Mo



6.1 Lavorare con la battuta angolare
(Fig. 7):

Se ad esempio devono essere rettificate le estremita
di barre leggermente piu sottili &€ necessario utilizzare
la battuta angolare compresa nella fornitura.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1

2. Regolare I'angolo desiderato sulla scala 2

3. Stringere la vite a testa zigrinata ed introdurre la
guida nella scanalatura prevista

4. Condurre il pezzo da lavorare desiderato contro la
battuta della mola come illustrato nella figura

6.2 Avvisi sulla velocita di rettifica

La velocita di rettifica della vostra TG 125/E & regola-
bile in modo continuo da ca. 250 - 800 m/min. In
questo modo €& possibile un adattamento ottimale su
diversi tipi di materiale. Si prega di considerare anche
che la velocita periferica della mola ai bordi € piu
grande e che si riduce verso il centro.

E difficile dare suggerimenti generali per la scelta
della velocita di rettifica, & necessario sperimentare
per trovare la velocita di rettifica corretta per il ,,suo”
materiale 0 pezzo da lavorare.

Sulla base delle nostre esperienze i metalli NE e la
plastica necessitano di velocita piu basse rispetto al
legno morbido e duro, lo stesso vale anche per la
ceramica ed il vetro.

Ma come gia detto: & difficile dare suggerimenti, la
giusta velocita dipende dal materiale, la pressione di
contatto, o I'usura e la grana delle mole.

7 Cura e manutenzione

Attenzione:

Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o ripa-
razione € necessario estrarre la spine dalla presa di
corrente!

Avvertenza:

La macchina non é soggetta a molta manutenzione.
Tuttavia per garantire una lunga durata della stessa &
necessario dopo ogni impiego pulirla con uno strac-
cio morbido, una scopetta o un pennello. E possibile
impiegare anche un aspirapolvere. In linea di principio
& necessario lavorare sempre con I'aspiratore!

La pulizia esterna dell’alloggiamento potra quindi
essere effettuata eventualmente con uno straccio
morbido e eventualmente umido. Per tale operazione

& possibile usare del sapone delicato o un altro deter-
gente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica dell’al-
loggiamento.

8 Smaltimento

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme ai
rifiuti domestici! L'apparecchio contiene materiali che
possono essere riciclati. Per ulteriori informazioni si
prega di contattare I'azienda locale addetta allo smal-
timento o altre strutture comunali adibite a tale
Scopo.

9 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Denominazione prodotto:
N. articolo:

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
che il prodotto & conforme alle seguenti direttive e
documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2014/30/CEE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 26.07.2018

f\

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico
al sottoscritto.
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Traduccién de las instrucciones
de servicio originales Lijadora de disco

TG 125/E

Contenido:
1 Vista general (Fig. 1) 26
2  Descripcion de la maquina 26
3 Volumen de suministro 27
4 Datos técnicos 27
5 Antes de trabajar 28
5.1 Instalar si lijadora de disco (fig. 2): 28
5.2 Extraccion y colocacion de la mesa

lijadora (fig. 3): 28
5.3 Pegado, o bien sustitucion de los

discos abrasivos (fig. 4): 28

5.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora (fig. 5): 29
5.5 Conexion de la aspiracion de polvo (fig. 6): 29
6 Trabajar con la lijadora de disco TG 125/E 29

6.1 Trabajar con el tope angular (fig. 7): 30
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Estimado cliente:
El uso de este manual de instrucciones

¢ |e facilita el conocer el aparato,
¢ evita fallos por un manejo inadecuado y
¢ aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato solo con exacto conocimiento y
bajo observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funciona-
miento seguro del aparato con:

* un manejo no conforme con la utilizacion habitual,

* su empleo para fines diferentes a los menciona-
dos en el manual,

¢ incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
® errores de manejo,
¢ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las prescripcio-

nes de seguridad para su propia proteccion.
Utilice solo piezas de recambio originales PROXXON.
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Nos reservamos el derecho de modificaciones debi-
das al progreso técnico. Le deseamos mucho éxito al
trabajar con este aparato.

ATENCION!

Se deben leer todas las instrucciones. El ‘@‘
incumplimiento de las instrucciones detalladas 4
a continuacion podra dar lugar a descargas eléctri-
cas, incendios y/o lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES !

No utilice herramientas de aplicacion danadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramien-
tas de aplicacion como muelas abrasivas a des-
prendimientos y fisuras, platos de lijado a fisuras,
desgaste o intenso deterioro. Cuando haya con-
trolado y empleado la herramienta eléctrica, man-
téngase usted y las personas que se encuentran
en las cercanias, fuera del nivel de la herramienta
de aplicacion en rotacion y deje funcionar el apa-
rato durante un minuto a las revoluciones maxi-
mas. Herramientas de aplicacion dafiadas mayor-
mente se rompen en este tiempo de ensayo.

-

Vista general (Fig. 1)

Plato lijador

Mesa lijadora basculante

Boton rotativo para regulacion de revoluciones

Interruptor ON - OFF

Tope angular

Cable de red

Tubuladura de aspiracién

Ranura de guia para tope angular

Sargento de fijacion

0. Botoén de inmovilizacién para la regulacion angu-
lar

11. Discos abrasivos

13. Tubuladura de goma
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2 Descripcién de la maquina

Muchas gracias por haberse decidido por la compra
de la lijadora de disco TG 125/E. De este modo, dis-
pone de un aparato muy preciso para tareas de
lijado, en donde la exactitud es primordial.

Un disco abrasivo fabricado con alta precision y cui-
dadosamente equilibrado con accionamiento directo
montado sobre rodamientos de bolas, garantizan una
excepcional suavidad de marcha, concentricidad
precisa y minimo desgaste.



De este modo se pueden mecanizar maderas blan-
das y duras, placas, metales no-ferrosos o acero, asi
como también plasticos, corcho, goma y muchos
otros materiales con la maxima precisién y velocida-
des de lijados de aprox. 250-800 m/min (regulables).
Se es especialmente flexible debido a las diferentes
posibilidades de fijacion: Su TG 125/E permite ser
operada en "posicion normal" como también vertical
con la mesa lijadora desmontada: Para ello se fija
con seguridad con el sargento de fijacion adjunto.

La mesa lijadora de aluminio de alta calidad, es regu-
lable hacia arriba en 10° y hacia abajo en 50°. Adicio-
nalmente esta contiene una ranura de guia para el
tope angular asimismo contenido en el volumen de
suministro.

Dos discos abrasivos cada uno en la granulometria
ofertada de 80, 150 y 240 pertenecen al volumen de
suministro.

Ademas, para que el polvo de lijado vaya a parar a
donde realmente debe ir, 0 sea la aspiradora de
polvo, existen tubuladuras de aspiracion, a la que
esta puede ser conectada. De esta manera se esta
perfectamente equipado para las tareas de lijado que
se presenten.

3  Volumen de suministro

1 Unid. Lijadora de disco TG 125/E

1 Unid. Tope angular

1 Unid. Tubuladura de aspiracion

1 Unid. Tubuladura de goma

2 Unid. Discos abrasivos Grano 80

2 Unid. Discos abrasivos Grano 150

2 Unid. Discos abrasivos Grano 240

1 Unid. Instrucciones de manejo

1 Unid. Folleto con indicaciones de seguridad
1 Unid. Tornillo de apriete

4 Datos técnicos

Dimensiones y pesos:

Longitud: aprox. 300 mm
Anchura: aprox. 140 mm
Altura: aprox. 160 mm
Peso: aprox. 3 kg

@ Disco lijador: 125 mm
Dimensiones de mesa

lijadora: 98 x 140 mm
Motor:

Tension: 230 Volt, 50/60 Hz

140 Watt

Operacion de corta
duracion 15 min

max. 3600 r.p.m
aprox. 250-800 m/min

Consumo de potencia:

Revoluciones:
Velocidad de lijado:

Emision de ruido: < 55 dB(A)
Vibracion: <2,5m/ s
Inseguridad general

de medicion: K=3 dB

Solo para recintos secos

iPor favor, no eliminar este aparato
electronico a través de los residuos 3
domeésticos!

Use gafas protectoras!

Informacion sobre ruido/vibracion

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emisién
de ruidos han sido determinadas en coincidencia con
el procedimiento de medicion estandarizado y nor-
mativamente prescrito y pueden ser utilizadas entre
si, para la comparacion de dispositivos eléctricos y
herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacién provi-
sional de la carga por vibracién y emisiones de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante
la operacion del aparato, las emisiones reales que se
presenten pueden desviarse de los valores arriba
indicados!

Tenga en cuenta que la vibracién y la emisién de
ruido puede desviarse de los valores mencionados
en estas instrucciones, en funcién de las condiciones
de uso de la herramienta. Herramientas deficiente-
mente mantenidas, procedimientos de trabajo
inapropiados, diferentes piezas, un avance excesivo
0 piezas o materiales inapropiados o una herramienta
de insercion inapropiada pueden incrementar nota-
blemente la carga de vibraciones y la emisién de
ruido a través del periodo de tiempo completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de vibra-
ciones y ruidos también deben ser considerados los
tiempos en los que el dispositivo esté desconectado o
bien si esta en marcha, pero no efectivamente en uso.
Esto puede reducir notablemente la carga de vibracion
y ruido a través del periodo de trabajo completo.
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Advertencia:

¢ Cuide de un mantenimiento correcto y regular de
su herramienta

¢ jInterrumpa inmediatamente el servicio de la herra-
mienta al presentarse vibraciones excesivas!

¢ Una herramienta de insercién inapropiada puede
causar vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee
Unicamente herramientas de insercién adecuadas!

¢ Al trabajar con el aparato realice suficientes pau-
sas segln necesidad!

5 Antes de trabajar

5.1 Instalar si lijadora de disco (fig. 2):

Nota:

Al instalar el aparato, observe fundamentalmente que
el sustrato se nivelado y firme! jUna ubicacion segura
es imprescindible para trabajar con el aparato!

Nota:

Al instalar y fijar el aparato, extraer siempre la clavija
de red, para evitar un arranque accidental del disco.
iPeligro de lesiones!

Atencion:

iEn todos los trabajos de ajuste y montaje, asi p.¢j. al
ajustar el tope angular o al montar o desmontar la
mesa de lijar, extraer el enchufe de la red para evitar
un arranque accidental del aparato!

Su lijadora de disco permite ser operada opcional-
mente en dos posiciones de servicio diferentes: Una
vez en la posicién normal de instalacion horizontal o
sin embargo ubicada verticalmente (por ejemplo pata
el afilado de herramientas y cuchillas).

En posicién vertical, el aparato debe ser sujetado con
seguridad con el sargento atornillable que se adjunta,
como se muestra en la fig. 2.

5.2 Extraccién y colocacion de la mesa lija-
dora (fig. 3):
Atencién:

Al extraer y colocar la mesa lijadora, extraer siempre
la clavifa de red, para evitar un arranque accidental
del disco. jPeligro de lesiones!

-28 -

Normalmente, su TG 125/E se opera (como en el
estado de suministro) con la mesa lijadora adosada.
Adicionalmente segun necesidad, existe también la
posibilidad de extraer la mesa lijadora, en caso de
ser necesario para determinadas tareas de trabajo o
cambio de los discos abrasivos.

Atencion:

Por favor observe, especialmente en el modo de ser-
vicio con la mesa de lijar extraida, controlar la pieza y
sujetarla de forma firme y segura para evitar que sea
lanzada.

jUtilice la maquina en posicioén horizontal, de ser
posible con la mesa de lijar adosadal

1. Desenroscar el tornillo de hexadgono
interior 1

2. Extraer hacia delante el mesa lijadora con su
soporte 2

3. Para recolocar, simplemente deslizarlo hasta la
posicién normal

4. Volver a enroscar el tornillo de hexagono interior 1

Atencidn:

En caso que se bloquee el disco abrasivo por una
pieza acufiada entre el disco abrasivo y la mesa de
lijar, desconectar inmediatamente el aparato por el
interruptor On-Off y extraer el enchufe de la red.
jRecién poner nuevamente en servicio el aparato
cuando la pieza acufiada haya sido retirada!

5.3 Pegado, o bien sustitucion de los dis-
cos abrasivos (fig. 4):

Atencioén:

Antes de pegar, o bien sustituir los discos abrasivos,
extraer siempre la clavija de red, para evitar un arran-
que accidental del disco. jPeligro de lesiones!

Con su lijadora de disco como primer equipamiento
se suministran sendos dos discos abrasivos de grano
80, 150 y 240, estos también pueden ser adquiridos
sin problemas como recambios. La sustitucion de los
discos es posible de este modo sin ningtin problema.
sea por desgaste o por que al trabajar se necesitan
discos con diferentes granulometrias.

Atenci6n:

iSe recomienda para la sustitucidn de los discos, reti-
rar la mesa lijadora, asi como se describe en el capi-
tulo anterior!



1. En el disco deseado, retirar la pelicula protectora
trasera que cubre la superficie adherente

2. Presionar el disco exento de burbujas y uniforme-
mente sobre el disco lijador.

3. Para sustituir el disco abrasivo, simplemente vol-
ver a retirarlo y presionar un disco nuevo.

Accesorios

Para informaciones més detalladas sobre accesorios,
solicite por favor nuestro catalogo de aparatos bajo
la direccion indicada en la Ultima pagina de la indica-
cion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan con-
cebidas para trabajar en nuestras maquinas y de ese
modo estan 6ptimamente adaptadas para su empleo
con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion de
fabricantes externos no asumimos ningun tipo de
garantia sobre un funcionamiento seguro y reglamen-
tario de nuestros aparatos!

5.4 Ajustar el angulo de la mesa lijadora
(fig. 5):
Atencion:

Antes de regular la mesa lijadora extraer siempre la

clavija de red, para evitar un arranque accidental del

disco. jPeligro de lesiones!

1. Soltar el botén rotativo 1. En este caso sujetar el
botén rotativo 2

2. Bascular la mesa lijadora a la posicion angular
deseada y comprobar el valor ajustado en la
escala angular 4.

3. Apretar el boton rotativo 1. En este caso sujetar el
botén rotativo 2

5.5 Conexion de la aspiracion de polvo

(fig. 6):
Atencion:

Antes de reconectar la aspiracion de polvo extraer
siempre la clavija de red, para evitar un arranque
accidental del disco. jPeligro de lesiones!

iSe recomienda siempre trabajar con aspiracion de
polvo! jNo sélo se debe garantizar un trabajo limpio,
también el efecto de riesgo sobre la salud de algunos
polvos se reduce!

1. Deslizar la pieza adaptadora 1 sobre la tubuladura
de aspiracién 2 en el aparato

2. Deslizar el adaptador de goma 3 sobre la pieza
adaptadora 1

3. Insertar la tobera de la aspiradora 4 en el adapta-
dor de goma 3

4. Al trabajar, conectar la aspiradora

Una pequefa sugerencia adicional:

Al emplear la aspiradora de polvo Proxxon CW-matic
se omite la molesta conexion y desconexion manual.
La CW-matic esté equipada con un autémata de
control, este se conecta o bien desconecta automati-
camente al conectar o desconectar la herramienta
eléctrica. EI mismo efecto se puede lograr con aspi-
radoras de polvo convencionales con el empleo de
nuestro aparato de control de aspiracion.

6 Trabajar con la lijadora de disco TG 125/E

Atencioén:

iPor favor observe, que el disco abrasivo gira hacia la
izquierda! jCuando al trabajar con la mesa de lijar
adosada utiliza el lado izquierdo, la pieza puede ser
bien conducida y con seguridad y se evita de manera
efectiva que esta sea lanzadal

Atencion:

iAl esmerilar piezas metdlicas, asi p.ej. al afilar hojas
de cuchillas o esmerilar piedra o cerdmica, el material
esmerilado puede calentarse mucho! jPara evitar
guemaduras, no mantenga la pieza a esmerilar en las
cercanias de la superficie de esmerilado!

Atencién:

iLleve guantes apropiados, especialmente al trabajar
con papel de lijar basto y al mecanizar piezas peque-
fas, para evitar excoriaciones!

1. En caso que se deban lijar ingletes, regular el
angulo de lijado deseado como se ha descrito
anteriormente

Enchufar la clavija de red

Conectar el aparato en el interruptor

Ajustar las revoluciones deseadas con el botén de
regulacién (pos. 3, fig. 1)

Hown

iPor favor adapte el tamafio de las piezas al tamafio
de la maquina! jUna pieza excesivamente grande y
pesada puede sobrecargar el accionamiento o la
construccion de la maquina y con ello provocar
dafios y lesiones!
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6.1 Trabajar con el tope angular (fig. 7):

En caso que por ejemplo se deban lijar a inglete los
extremos de listones algo delgados, es conveniente
utilizar el tope angular contenido en el volumen de
suministro.

1. Soltar el tornillo moleteado 1

2. Ajustar el angulo deseado en la escala 2

3. Apretar el tornillo moleteado e introducir la guia
de tope en la ranura de la mesa prevista para ello

4. Guiar la pieza deseada contra el tope, contra el
disco abrasivo como se muestra en la figura.

6.2 Indicaciones sobre velocidad de lijado

La velocidad de lijado de su TG 125/E es regulable
sin escalonamientos de aprox. 250 - 800 m/min. Asi
es posible una adaptacién éptima a diferentes condi-
ciones de materiales. Por favor, observe también que
la velocidad periférica del disco abrasivo en el borde
es la maquina y se va reduciendo hacia el centro.

Es dificil hacer recomendaciones generales para la
eleccion de la velocidad de lijado, aqui bajo ciertas
circunstancias se debe experimentar un poco, para
encontrar la correcta velocidad de lijado para "su"
material o bien pieza.

De acuerdo a la experiencia los metales no-ferrosos y
plasticos necesitan una velocidad de lijado menor
que madera blanda y dura, esto vale asimismo para
ceramica y vidrio.

Pero como ya hemos mencionado: Las recomenda-
ciones son dificiles, la correcta velocidad depende
del material, la fuerza de opresion, o bien la abrasion
y granulometria de los discos abrasivos.

7 Conservacion y mantenimiento

Atencién:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o
reparacion, extraer la clavija de la red!

Nota:

La maquina esta ampliamente libre de manteni-
miento. Sin embargo, para una larga vida util debe
limpiar la unidad tras cada uso con un pafio suave,
cepillo de mano o un pincel. También se recomienda
en este caso una aspiradora de polvo. jFundamental-
mente se debe trabajar siempre con aspiracion de
polvo!

La limpieza exterior de la carcasa puede entonces
ser realizada con un pafio suave, eventualmente
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humedecido. En este caso se puede emplear un
jaboén suave u otro producto de limpieza apropiado.
Se deben evitar los productos de limpieza con conte-
nido de alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoho-
les de limpieza etc.), debido a que estos puede agre-
dir las envolturas plasticas de la carcasa.

8 Eliminacion de residuos

iPor favor, no desguace el aparato con los residuos
domeésticos! El aparato contiene materiales que pue-
den ser reciclados. Para consultas al respecto diri-
jase por favor a su empresa local de eliminacién de
residuos u otras instalaciones comunales apropiadas.

9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Denominacién de producto:
Articulo N°:

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documen-
tos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2014/30/CE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 62841-1/07.2016

Fecha: 26.07.2018

~

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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Geachte klant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

¢ maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren
kennen.

¢ voorkomt storingen door onreglementaire bedie-
ning en

¢ verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder
inachtneming van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige wer-
king van het toestel bij:

¢ handhaving die niet aan het normaal gebruik
beantwoordt,

* andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwij-
zing zijn genoemd,

¢ veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:
¢ bedieningsfouten,
* gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds op de
veiligheidsvoorschriften.

Slechts originele PROXXON - reservedelen toepas-
sen.

Verdere ontwikkelingen in de zin van de technische
vooruitgang behouden wij ons voor. Wij wensen u
veel succes met het toestel.

OPGELET! Ve . N
Al de aanwijzingen dienen gelezen te wor- ‘@‘
den. Fouten bij de inachtneming van de N
onderstaande aanwijzingen kunnen elektrische
schokken, brand en/of ernstige verwondingen veroor-
zaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Gebruik geen beschadigde toebehoren. Contro-
leer voor ieder gebruik toebehoren, zoals slijp-
schijven op afsplinteringen en scheuren, schuur-
schijven op scheuren of sterke afslijting. Als u het
toebehoren hebt gecontroleerd en bevestigd, blijft
u en personen die zich in de omgeving bevinden,
uit de buurt van het roterende toebehoren en laat
u de machine een minuut lang op het hoogste toe-
rental lopen. Een beschadigd toebehoren breekt
meestal in deze testperiode.

1 Afbeelding (fig. 1):

. schuurschotel

. draaibare schuurtafel

. draaiknop voor de toerentalregeling
. AAN/UIT-schakelaar

. hoekaanslag

. netkabel

. afzuigaansluiting

. geleidingssleuf voor hoekaanslag

. klemschroef

10. vastzetknop voor de hoekverplaatsing
11. schuurschijven

13. rubberaansluiting

O OONOO O WN =

2  Beschrijving van de machine

Hartelijk dank voor de aanschaf van het schotel-
schuurmachine TG 125/E. U beschikt nu over een
zeer nauwkeurige machine voor schuuropdrachten
waarbij zeer precies gewerkt moet worden.

Een uiterst nauwkeurig vervaardigde en zorgvuldig in
evenwicht gebrachte schuurschotel met dubbele
kogellageraandrijving garanderen een zeer stille loop,
nauwkeurige rondloop en geringe slijtage.
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Zo kunnen zacht- en hardhout, platen, NE-metalen of
staal, ook kunststof, kurk, rubber en veel meer mate-
rialen zeer nauwkeurig met schuursnelheden van ca.
250-800 m/min (instelbaar) worden bewerkt.
Bijzondere flexibiliteit wordt verkregen door de ver-
schillende bevestigingsmogelijkheden: uw TG 125/E
kan in de ,normale stand“ en ook loodrecht met afge-
nomen schuurtafel worden gebruikt: daarvoor wordt
de machine met de meegeleverde klemschroef veilig
bevestigd.

De schuurtafel uit hoogwaardig aluminium kan
10°naar boven en 50° naar onderen worden versteld.
Daarnaast zit er een geleidingssleuf in de schuurtafel
voor de ook in de levering inbegrepen hoekaanslag.
Er zijn twee schuurschijven voor de drie aangeboden
korrelgroottes 80, 150 en 240 in de levering inbegrepen.

En om ervoor te zorgen dat het schuurstof meteen
daarnaartoe gaat waar het naartoe moet, namelijk de
stofzuiger, is er een afzuigaansluiting waarop de
machine kan worden aangesloten. Zo bent u uitste-
kend uitgerust voor de voorkomende schuurwerk-
zaamheden.

w

Leveringspakket

schotelschuurmachine TG 125/E
hoekaanslag

afzuigaansluiting

rubberaansluiting

schuurschijven korrel 80
schuurschijven korrel 150
schuurschijven korrel 240
gebruiksaanwijzing

brochure met veiligheidsinstructies
Klemschroef

_ e A PO NN =

4 Technische gegevens

Maten en gewichten:

lengte: ca. 300 mm
breedte: ca. 140 mm
hoogte: ca. 160 mm
gewicht: ca. 3kg
@ schuurschotel: 125 mm
afmetingen schuurtafel: 98 x 140 mm
motor:
spanning: 230 Volt,
50 60 Hz
stroomspanning: 140 Watt
KB 15 min
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toerental max. 3600 o/min
schuursnelheid: ca. 250-800 m/min
ruisontwikkeling: < 55 dB(A)

trilling: <2,5m/s?
algemene meetafwijking: K=3 dB

Alleen in droge ruimtes &

Deze elektrische machine niet met het ‘
huishoudelijk afval verwijderen! (e

Draag een beschermbril!

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn in
overeenstemming met de gestandaardiseerde en nor-
matief voorgeschreven meetmethode vastgesteld en
kunnen in vergelijking met elektrische apparaten en
machines bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling
van de belastingen door trilling en geluidsemissies
worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de
werking van de machine kunnen de werkelijk optre-
dende emissies afwijken van de bovengenoemde
waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhanke-
lijk van de gebruiksvoorwaarden van de machine
kunnen afwijken van de in deze handleiding
genoemde handleiding. Slecht onderhouden machi-
nes, ongeschikte werkmethodes, verschillende werk-
stukken, te hoge voortstuwing of ongeschikte werk-
stukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk
kunnen de trillingsbelasting en de geluidsemissie
over de hele periode aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke slin-
ger- en geluidsbelasting moeten ook de tijden in aan-
merking worden genomen waarin het apparaat wordt
uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar niet meer
in gebruik is. Dit kan de slinger- en geluidsbelasting
over de hele periode aanzienlijk beperken

Waarschuwing:

e Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed
wordt onderhouden

¢ Zet de machine onmiddellijk stop als er zich bui-
tensporig veel trillingen voordoen!



¢ Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen
of geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend
geschikte hulpstukken!

¢ Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!

5 Voordat u begint met werken

5.1 Opstellen van uw schotelschuurma-
chine (fig. 2):

Aanwijzing:

Let er bij het opstellen van de machine altijd op dat
de ondergrond glad en stevig is! Een veilige stand is
voor het werken met de machine onontbeerlijk!

Aanwijzing:

Bij het opstellen en vastzetten van de machine altijd
de stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk let-
sel!

Let op:

bij alle instel- en montagewerkzaamheden, zoals het
instellen van de werkstukaanslag of het monteren of
demonteren van de schuurtafel, de stekker uit het
stopcontact trekken om onopzettelijk starten van de
machine te voorkomen.

Uw schotelschuurmachine kan optioneel in twee ver-
schillende bedrijfsstanden worden gebruikt: in de
normale horizontale stand of loodrecht (bijvoorbeeld
voor het scherpen van werktuigen en messen).

In de loodrechte stand moet de machine met de
meegeleverde schroefklem, zoals weergegeven in fig.
2, worden vastgeklemd.

5.2 Afnemen en inzetten van de schuurtafel
(fig. 3):

Let op:

Voor het afnemen en inzetten van de schuurtafel altijd
de stekker uittrekken om abusievelijk aanzetten van
de machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk let-
sell

Normaal gesproken wordt uw TG 125/E met de (zoals
in de leveringstoestand) gemonteerde schuurtafel
gebruikt. Daarnaast is het zonodig ook mogelijk de

schuurtafel te verwijderen als dat voor bepaalde
opdrachten of voor het verwisselen van de schuur-
schijven noodzakelijk is.

Let op:

bij de toestand met afgenomen schuurtafel moet u
erop letten het werkstuk te controleren en goed vast
te houden om te voorkomen dat het eruitglipt.

Gebruik de machine in de horizontale stand zo moge-
lijk met aangebouwde schuurtafel!

1. inbusschroef losdraaien

2. schuurtafel met schuurtafelhouder 2 naar voren
uittrekken

3. voor het inzetten eenvoudig in de normale stand
inschuiven

4. inbusschroef 1 weer vastdraaien

Let op:

als de schuurschotel door een tussen schuurschotel
en schuurtafel vastzittend werkstuk blokkeert, moet u
de machine meteen uitzetten met de aan/uit-schake-
laar en de stekker uit het stopcontact trekken. De
machine pas weer gebruiken, als het vastzittende
werkstuk is verwijderd!

5.3 Vastkleven resp. verwisselen van de
schuurschijven (fig. 4):

Let op:

Voor het vastkleven resp. verwisselen van de schuur-
schijven altijd de stekker uittrekken om abusievelijk
aanzetten van de machine te vermijden. Gevaar voor
lichamelijk letsel!

Uw schotelschuurmachine is standaard voorzien van
twee schuurschijven in de korrelgroottes 80, 150 en
240, deze zijn ook zonder probleem als vervanging
verkrijgbaar. Het verwisselen van de schijven kan zo
probleemloos worden uitgevoerd, wegens slijtage of
omdat bij het werken schijven met verschillende kor-
relgroottes nodig zijn.

Let op:

Wij adviseren voor het verwisselen van de schijven de
schijftafel te verwijderen, zoals in het vorige hoofdstuk
is beschreven!

1. Bij de gewenste schijf de beschermfolie van het
kleefvlak trekken

-33-



2. Schijf blaasvrij en gelijkmatig op de schuurschotel
drukken.

3. Voor het verwisselen de schuurschijf er eenvoudig
weer aftrekken en een nieuwe schijf vastdrukken.

Let op:

Er zijn ook twee beschermschijven van siliconenfolie
in het leveringspakket inbegrepen. Als een schuur-
schijf na het verwijderen weer moet worden gebruikt,
moeten de kleefviakken voor het bewaren met de folie
worden bedekt!

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de
garantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus aan
te vragen via het op de laatste pagina aangegeven
adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het werken
met onze machines en is daarom optimaal voor
gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebruik
van gereedschap van andere fabrikanten voor een
veilige en correcte werking van onze machines!

5.4 Schuurtafelhoek instellen (fig. 5):

Let op:

Voor het instellen van de schuurtafel altijd de stekker
uittrekken om abusievelijk aanzetten van de machine
te vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

1. Draaiknop 1 losdraaien. Daarbij draaiknop 2 vast-
houden

2. Schuurtafel 3 in de gewenste hoek draaien en de
ingestelde waarde op hoekschaal 4 controleren.

3. Draaiknop 1 aantrekken. Daarbij draaiknop 2 vast-
houden

5.5 Aansluiten van de stofafzuiging
(fig. 6):
Let op:

Voor het aansluiten van de stofafzuiging altijd de stek-
ker uittrekken om abusievelijk aanzetten van de
machine te vermijden. Gevaar voor lichamelijk letsel!

Wij adviseren altijd met de stofafzuiging te werken!
Niet alleen schoon werken is zo gewaarborgd, ook
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het voor de gezondheid schadelijke effect van vele
stofsoorten wordt zo gereduceerd!

1. Verbindingsstuk 1 op de aanzuigaansluiting 2 van
de machine schuiven

2. Rubber adapter 3 op het verbindingsstuk schui-
ven

3. Stofzuigerkop 4 in de rubber adapter 3 steken

4. Bij het werken de stofzuiger inschakelen

Nog een tip:

Bij het gebruik van de Proxxon stofzuiger CW-matic is
het onhandige handmatige in- en uitschakelen niet
langer nodig. De CW-matic is met een besturingsau-
tomaat uitgerust, die schakelt bij aan- resp. uitzetten
van het werktuig zelfstandig in of uit. Hetzelfde effect
kan worden bereikt bij gangbare stofzuigers als onze
afzuigbedieningsapparatuur wordt gebruikt.

6 Werken met de schotelschuurmachine
TG 125/E

Let op:

de schuurschotel draait linksom! Als u bij het werken
met een aangebouwde schuurtafel de linkerkant
gebruikt, kan het werkstuk goed en veilig worden
geleid en wordt voorkomen dat het eruitglipt.

Let op:

bij het slijpen van metalen werkstukken, bijvoorbeeld
van messen of van stenen of keramiek kan het gesle-
pen materiaal heel heet worden Houd het geslepen
materiaal niet in de buurt van de schuurvlakken om
verbranding te voorkomen!

Let op:

draag vooral bij het werken met grof schuurpapier en
het bewerken van kleinere werkstukken, geschikte
handschoenen om schaafwonden te voorkomen!

1. Als in verstek moet worden geslepen, moet de
gewenste schuurtafelhoek worden ingesteld,
zoals hierboven beschreven

Netstekker insteken

Machine inschakelen met schakelaar
Gewenste toerental met de toerentalregelknop
instellen (stand 3, fig. 1)

Hown

Pas het formaat van het werkstuk aan bij dat van de
machine! Een te groot en te zwaar werkstuk kan te veel
vergen van de aandrijving of de constructie van de
machine en zo schade en lichamelijk letsel veroorzaken!



6.1 Werken met de hoekaanslag (fig. 7):

Als bijvoorbeeld de uiteinden van iets dunnere deklat-
ten in verstek worden geslepen, is het praktisch de in
de levering inbegrepen hoekaanslag te gebruiken.

1. Kartelschroef 1 losdraaien

2. Gewenste hoek op schaal 2 instellen

3. Kartelschroef vastdraaien en aanslaggeleiding in
de daarvoor bestemde tafelsleuf leiden

4. Gewenste werkstuk tot aan de aanslag tegen de
schuurschijf zetten, zoals in de afbeelding wordt
weergegeven

6.2 Aanwijzing voor de schuursnelheid

De schuursnelheid van uw TG 125/E is traploos van
ca. 250 - 800 m/min instelbaar. Zo is een optimale
aanpassing aan verschillende materiaalomstandighe-
den mogelijk. Let er ook op dat de omtreksnelheid
van de schuurschotel aan de randen het grootst is en
naar het midden toe afneemt.

Algemene aanbevelingen voor de keuze van de
schuursnelheid zijn moeilijk te geven. U moet gewoon
wat experimenteren om de juiste schuursnelheid voor
"uw" materiaal resp. werkstuk te zoeken.

De ervaring leert dat er voor NE-metalen en kunststof
geringere schuursnelheden gelden dan voor zacht-
en hardhout, dat geldt ook voor keramiek en glas.
Maar zoals gezegd: het is moeilijk een eenduidig
advies te geven. De juiste snelheid is afhankelijk van
materiaal, drukkracht resp. afslijting en korrelgrootte
van de schuurschijven.

7 Verzorging en onderhoud

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen,
onderhoud plegen en repareren!

Aanwijzing:

De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. De
machine dient na ieder gebruik met een zachte doek,
handveger of een penseel gereinigd te worden om
een zo lang mogelijke levensduur te garanderen.
Gebruik van een stofzuiger wordt sterk aanbevolen. In
principe moet ook altijd met stofafzuiging worden
gewerkt!

De buitenkant van de behuizing kan met een zachte,
eventueel vochtige doek worden gereinigd. Daarbij
mag milde zeep of een ander geschikt reinigingsmid-

del worden gebruikt. Oplosmiddel- of alcoholhou-
dend reinigingsmiddelen (bijv. benzine, reinigingsal-
cohol etc.) moeten worden vermeden, omdat deze de
deklaag van de kunststofbehuizing kunnen aantasten.

8 Afvalverwerking

De machine niet met het huishoudelijk afval verwijde-
ren! De machine bevat waardevolle stoffen die kun-
nen worden gerecycleerd. Bij vragen hierover richt u
zich tot uw lokale afvalverwijderingsbedrijf of andere
gemeentelijke inrichtingen.

9 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Productaanduiding:
Artikelnr.:

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 26.07.2018

=2

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.
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Keere kunde.

Nar De lzeser denne vejledning,

¢ bliver det nemmere at laere maskinen at kende

¢ kan De undga fejlfunktioner pa grund af ukyndig
betjening og

¢ forleenge maskinens levetid.

Vejledningen ber altid opbevares i nserheden af
maskinen.

Maskinen bgr kun betjenes af personer, der har laest
vejledningen og felger den.

PROXXON heefter ikke for at maskinen fungerer sik-
kert, hvis:

¢ maskinen handteres p& en méde, der ikke svarer
til almindelig brug,

¢ maskinen bruges til andre formal end dem, der er
naevnt i vejledningen,

¢ sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfeelde af:

¢ betjeningsfejl

¢ mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt,

at De overholder sikkerhedsreglementerne.
Anvend kun originale PROXXON reservedele
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Vi forbeholder os ret til at foretage videreudvikling til
fordel for den tekniske udvikling. Vi gnsker Dem held
og lykke med maskinen.

NB! Ve . N
Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvis- ‘@‘
ninger, der er anfert i det efterfalgende, ikke %
overholdes korrekt, kan det medfare elektrisk sted,
brand og/eller alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FOR-
SVARLIGT!

Brug ikke el-varktej, som er beskadiget. Kontrol-
lér altid indsatsveerktej for brugen, f.eks. slibeski-
ver for hak eller revner, slibetallerkener for revner,
normalt slid eller kraftig nedslidning. Nar indsats-
varktojet er kontrolleret og sat i, skal du placere
dig selv og evt. andre personer pa afstand af det
roterende vaerktgj, og lade maskinen kere et minut
pa hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj vil
normalt knaekke i denne testtid.

1 Oversigt over tallerkensliberen (fig. 1)

. Slibetallerken

. Drejbart slibebord

. Drejeknap til regulering af omdrejningstallet
. Teend/sluk kontakt

. Vinkelanslag

. Netkabel

. Udsugningsstuds

. Styrenot til vinkelanslag

. Skruetvinge

10. Laseknap til vinkeljusteringen
11. Slibeskiver

13. gummistuds

OO~ WN =

2 Beskrivelse af maskinen

Tak fordi du har kebt en TG 125/E tallerkensliber. Du
er nu i besiddelse af et meget ngjagtigt apparat til sli-
beopgaver, som kraever praecision.

En yderst preecist fremstillet og omhyggeligt afbalan-
ceret slibetallerken med dobbelt kuglelejret direkte
drev sikrer udmaerket stgjsvaghed, praecis koncentri-
citet og lille slitage.

Blede og harde treesorter, plader, NE-metaller eller
stal, ogsa kunststof, kork, gummi og mange andre
materialer kan bearbejdes yderst praecist med slibe-
hastigheder pa ca. 250-800 m/min (kan reguleres).



De mange fikseringsmuligheder giver en seerlig fleksi-
bilitet: Der kan arbejdes med TG 125/E bade i "nor-
mal position“ og opretstdende med afmonteret slibe-
bord: Den skal bare fikseres med den vedlagte skru-
etvinge.

Slibebordet, som er lavet af aluminium af en hgj kvali-
tet, kan justeres 10°opad og 50° nedad. Den har
desuden en styrenot til det medfelgende vinkelan-
slag.

Der medfolger slibeskiver i kornsterrelse 80, 150 og
240, to af hver.

Qg for at slibestovet fares derhen, hvor det harer til,
nemlig i stovsugeren, er der en udsugningsstuds,
hvor den kan tilsluttes. Og s& er man udstyret fortreef-
feligt til evt. slibearbejde.

3 Leveringsomfang

1 stk. tallerkensliber TG 125/E

1 stk. vinkelanslag

1 stk. udsugningsstuds

1 stk. gummistuds

2 stk. slibeskiver korn 80

2 stk. slibeskiver korn 150

2 stk. slibeskiver korn 240

1 stk. brugsanvisning

1 stk. brochure med sikkerhedsoplysninger
1 stk. Klemskrue

4 Tekniske data

Mal og veegt:
Laengde: ca. 300 mm
Bredde: ca. 140 mm
Hojde: ca. 160 mm
Veegt: ca. 3kg
@ slibetallerken: 125 mm
Mal slibebord: 98 x 140 mm
Motor:
Speaending: 230 volt,

50/60 Hz
Effektforbrug: 140 Watt

KB 15 min
Omdr.tal: maks. 3600 o/min
Slibehastighed: ca. 250-800 m/min
Stejudvikling <55 dB(A)
Vibration: <2,5m/¢?
Generel maleusikkerhed: K=3 dB

Kun i terre rum &

Denne slibemaskine mé& ikke smides
i affaldsspanden sammen med \
husholdningsaffaldet! =0

Beer beskyttelsesbriller!

Stoj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrerende vibration og stejemission
er fremkommet i henhold til standardiserede og fore-
skrevne mélemetoder og kan anvendes til sammen-
ligning af elektriske apparater og elveerktgjer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurdering
af belastningen som folge af vibration og stgjemis-
sion.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emissio-
ner afvige fra de ovenfor angivne tal!

Husk pa, at vibration og stgjemission kan afvige fra
de tal, der er angivet i denne vejledning, alt efter
hvilke betingelser der foreligger, nar veerktgjet anven-
des. Mangelfuldt vedligeholdte veerktgjer, uegnede
arbejdsmetoder, forskellige arbejdsemner, for kraftig
tilspaending eller uegnede emner eller materialer eller
uegnet veerktej kan oge vibrationsbelastningen og
stojemissionen betydeligt hen over hele arbejdstids-
rummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings- og
stejbelastning ber der ogsé tages hejde for de tids-
rum, hvor apparatet er slukket, eller hvor det ganske
vist karer, men ikke rent faktisk er i brug. Dette kan
reducere svingnings- og stejbelastningen over hele
arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

Sorg for, at dit vaerktej bliver regelmaessigt og godt
vedligeholdt

¢ Afbryd straks arbejdet med veerktgjet, hvis der
opstar alt for kraftige vibrationer!

En uegnet indsats kan fordrsage overdrevne vibra-
tioner og for kraftig stej. Brug kun egnede indsat-
ser!

Husk at holde tilstraekkeligt med pauser i lobet af
arbejdet, hvis der er behov for det!
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5 Inden arbejdet pabegyndes

5.1 Opstilling af tallerkensliberen (fig. 2):

Bemaerk:

Sorg for, at slibemaskinen opstilles pa et plant og fast
underlag! Det er yderst vigtigt, at apparatet star sik-
Kkert!

Bemeaerk:

Nar slibemaskinen opstilles og fikseres, skal stikket
altid tages ud, sé den ikke kan teendes ved en fejita-
gelse. Der er risiko for at komme til skade!

OBS:

Traek netstikket ved alt indstillings- og monteringsar-
bejde, som f.eks. indstilling af vinkelanslaget eller
montering / afmontering af slibebordet for at undga
en utilsigtet opstart af maskinen!

Tallerkensliberen kan anvendes i to forskellige
arbejdspositioner: Den kan anvendes i en normal

vandret position, men kan ogsa placeres lodret (f.eks.

til slibning af veerktej og klinger).
| lodret position skal den fastgeres sikkert med den
vedlagte skruetvinge, som vist i fig. 2.

5.2 Udtagning og pasetning af slibebordet
(fig. 3):
OBS:

For slibebordet tages af og seettes pa, skal stikket
altid tages ud, s4 slibetallerkenen ikke kan startes ved
en fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Normalt benyttes TG 125/E sammen med det (som i
leveringstilstand) paAmonterede slibebord. Desuden
kan slibebordet ogsa tages af, hvis det skulle veere
ngdvendigt i forbindelse med bestemte arbejdsopga-
ver, eller ndr der skiftes slibeskiver.

OBS:

Iseer i driftsmodus med aftaget slibebord skal emnet
kontrolleres og holdes godt og sikkert fast, s& det
ikke slynges rundt.

Brug maskinen i horisontal stilling, om muligt med
pamonteret slibebord!

1. Skru unbrakoskruen 1 ud

2. Treek slibebordet med slibebordet holderen 2 ud
fremefter
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3. Skub deniigen i dens normale position
4. Skru unbrakoskruen 1 iigen

OBS:

Sluk straks for maskinen pa teend-/sluk-afbryderen
og treek netstikket, hvis slibetallerkenen blokerer pa
grund af et emne, der har sat sig fast mellem slibetal-
lerken og slibebord. Maskinen ma ferst tages i brug
igen, nar det fastklemte emne er fjernet!

5.3 Palimning/skift af slibeskiver (fig. 4):

OBS:

For palimning/skift af slibeskiverne, skal stikket altid
tages ud, s3 slibetallerkenen ikke kan startes ved en
fejltagelse. Der er risiko for at komme til skade!

Med tallerkensliberen folger slibeskiver i korn 80, 150
o0g 240, to af hver, som ogsa uden problemer kan fas
som reservedele. Skiverne kan saledes skiftes uden
problemer bade pa grund af slitage eller hvis der skal
bruges skiver med forskellige kornsterrelser til arbej-
det.

OBS:

Det kan anbefales at tage slibebordet af, som beskre-
vet i forrige kapitel, ndr der skal skiftes skiver.

1. Den bageste beskyttelsesfolie over klsebefladen
treekkes af pa den skive, man vil bruge.

2. Tryk skiven p&, sé& den sidder jeevnt, og sa der
ingen bobler er under skiven.

3. Nar skiven skal skiftes treekkes den bare af og en
ny presses pa.

Tilbehor

Revirer venligst vores maskinkatalog for nsermere
oplysninger om tilbeher pa den adresse, der er oplyst
pé sidste side i garantioplysningen.

Veer generelt opmaerksom pa:
Proxxon-indsatsvaerktajer er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed optimalt
egnet til at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktejer fra andre producenter
overtager vi intet ansvar for en sikker og korrekt funk-
tion af vores maskiner!



5.4 Indstilling af slibebordets vinkel

(fig. 5):
OBS:

For slibebordet justeres, skal stikket altid tages ud, sd
slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejltagelse.
Der er risiko for at komme til skade!

1. Lesn drejeknappen 1. Hold samtidigt fast i drej-
eknappen 2

2. Drej slibebordet 3 i den gnskede vinkel og kontrol-
ler veerdien pa vinkelskalaen 4.

3. Stram drejeknappen 1 igen. Hold samtidigt i drej-
eknappen 2

5.5 Tilslutning af stevudsugningen (fig. 6):

OBS:

For stovudsugningen tilsluttes, skal stikket altid tages
ud, sé slibetallerkenen ikke kan startes ved en fejita-
gelse. Der er risiko for at komme til skade!

Det anbefales altid at arbejde med stevudsugning! S&
arbejdes der ikke kun stevfrit, men ogsa steovets
sundhedsskadelige virkning nedseettes!

1. Skub adapterstykket 1 pa indsugningsstudsen 2
pa slibemaskinen

2. Skub gummiadapteret 3 pa adapterstykket 1

3. Seet stovsugerdysen 4 i gummiadapteret 3

4. Teend for stevsugeren, ndr du begynder at slibe

Endnu et godt rad:

Hvis man benytter en Proxxon stevsyger CW-matic

slipper man for at taende og slukke. CW-matic er

udstyret med en styringsautomatik, som selv taender

og slukker el-veerktojet. Samme effekt kan opnés

med almindelige stovsugere, hvis man benytter vores

udsugningsstyring.

6 Arbejde med tallerkensliber TG 125/E

OBS:

Veer opmaerksom p4, at slibetallerkenen roterer mod
venstre! Hvis du ved arbejde med padmonteret slibe-
bord bruger venstre side, kan emnet styres godt og
sikkert, og det kan virksomt forhindres, at det slynges
ud!

OBS:

Ved slibning af metalliske emner, som f. eks. ved slib-
ning af knive eller af sten / keramik, kan slibeemnet

blivet meget varmt! Hold slibeemnet ikke fast i naer-
heden af slibefladen for at undgé forbreendinger!

OBS:

Baer egnede handsker, isaer ved arbejde med groft
slibepapir og bearbejdning af mindre emner for at
undgé afskrabninger!

1. Hvis der skal slibes geringer, indstilles den
anskede slibebordsvinkel, som fer beskrevet.

2. Saet stikket i.

3. Teend slibemaskinen pa kontakten

4. Indstil det gnskede omdrejningstal pa regulerings-
knappen (post. 3, fig. 1)

Tilpas emnets storrelse til maskinens storrelse! Et for
stort og for tungt emne kan overbelaste maskinens
drivanordning eller konstruktion og medfare maskin-
eller personskader!

6.1 Arbejde med vinkelanslag (fig. 7):

Hvis enderne pa f.eks. lidt tyndere lister skal slibes i
gering, er det mest hensigtsmaessigt at benytte det
medfelgende vinkelanslag.

1. Lesn fingerskruen 1

2. Indstil den @nskede vinkel pa skalaen 2

3. Stram fingerskruen igen og for anslagsferingen
ned i slibebordets not

4. For det gnskede arbejdsemne ved anslaget mod
slibeskiven som vist pa billedet

6.2 Slibehastighed

TG 125/E’s slibehastighed kan indstilles trinlest fra
ca. 250 - 800 m/min. Hastigheden kan saledes tilpas-
ses forskellige materialetyper. Bemaerk ogs3, at slibe-
tallerkenens periferihastighed er sterst i kanten og
aftager ind mod midten.

Det er vanskeligt at angive generelle anbefalinger
med hensyn til slibehastigheden, og det kan evt. blive
nedvendigt at preve sig frem, for at finde den rigtige
slibehastighed til "sit* materiale eller emne.
Erfaringerne viser, at NE-metaller og plast kraever en
lavere slibehastighed end bledt og hardt tree, og det
samme gaelder for keramik og glas.

Men som sagt: Det er sveert at sige noget generelt,
og den rigtige hastighed er afhaengig af materiale,
emnets tryk samt slibeskivens slitage og kornster-
relse.
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7 Vedligeholdelse og service

9 EU-overensstemmelseserklzring

OBS:

Treek netstikket ud inden al rengering, indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!

Bemeerk:

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver gang
man har brugt slibemaskinen, bor den rengores med
en bled klud, handkost eller en pensel s& den holder
lzenge. Det kan ogsé anbefales at bruge en stovsuger.
Principielt skal der ogsa altid arbejdes med stevud-
sugning!

Kabinettet kan sa rengeres udvendigt med en blod,
evt. fugtig klud. Hertil kan der benyttes en mild seebe
eller et andet egnet rengeringsmiddel. Undga at
bruge oplasningsmidler eller alkoholholdige renge-
ringsmidler (f.eks. benzin, rengeringssprit osv.), da
disse kan gdelaegge slibemaskinens plastkabinet.

8 Bortskaffelse

Slibemaskinen mé ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Den indeholder
materialer, som kan genbruges. Skulle der vaere
spergsmal, kontakt venligst din lokale genbrugssta-
tion eller andre tilsvarende kommunale ordninger.
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Artikel nr.:
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Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
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Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede
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Bésta kund!

F6lj denna bruksanvisning for att

¢ enkelt l&ra k&nna maskinen

¢ undvika problem till féljd av felaktig anvéndning
och

* (©ka maskinens livsldngd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillganglig.
Anvand denna maskin endast om du ar val fértrogen
med bruksanvisningen och bara enligt denna.

PROXXON étar sig inget ansvar for en saker funktion
av maskinen om:

¢ handhavandet inte motsvarar normal anvandning,

¢ maskinen anvénds for andra &ndamél &n vad som
stér i bruksanvisningen,

o sékerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:
¢ handhavandefel,
® bristande skotsel.

Folj ovillkorligen sékerhetsforeskrifterna for din egen
sékerhets skull.
Anvénd endast PROXXON-originalreservdelar.

Vi forbehéller oss ratten till vidareutvecklingar pga
tekniska framsteg. Vi 6nskar dig mycket framgang
med maskinen.

Las igenom samtliga anvisningar. For det ‘@
fall att nedanst&ende anvisningar inte f6ljs, -

finns det risk for elektriska stotar, brand och/eller
svéra personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS!

VIKTIGT!

Anviand inte skadade tillbehor pa ditt elverktyg.
Kontrollera fore varje anvéndning tillbeh6r som
slipskivor betraffande delar som har lossnat och
sprickor, sliprondeller betraffande sprickor, sli-
tage eller kraftig n6tning. Nar du kontrollerar och
anvander tillbehoret ska du och personer i narhe-
ten befinna er utanfér tillbehorets rotationsom-
rade och lat apparaten ga en minut pa max. varv-
tal. Skadade tillbehér gar oftast sénder under denna
testtid.

1 Total dversikt (fig. 1)

. Slipskiva

. Svéngbart slipbord

. Vred for varvtalsstyrning
Strémbrytare

. Vinkelstod

. Nétkabel

Sugmuff

. Styrspér for vinkelstd

. Skruvtving

10. Sparrskruv for vinkelinstallning
11. Slipskivor

13. Gummimuff

©ONDGTAWN =

2  Beskrivning av maskinen

Tack for att du har valt att kdpa skivputsmaskinen TG
125/E. Darmed har du en mycket exakt maskin for
sliparbeten, som maste utféras med stor noggrann-
het.

En mycket noga tillverkad och omsorgsfullt balanse-
rad slipskiva med dubbelt kullagrad direktdrivning
garanterar en utmérkt jamn gang, exakt rundgang
och l4gsta slitage.

Darmed kan mjukt och hart tra, skivor, icke-jarnme-
taller eller stal, plast, kork, gummi och mé&nga andra
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material bearbetas med hég noggrannhet vid slip-
hastigheter p& ca 250-800 m/min (justerbart).

Man &r extra flexibel genom de olika fastmdjlighe-
terna: TG 125/E kan anvandas i “normalposition” eller
rattuppstdende med avtaget slipbord: D4 fixeras den
pa ett sakert satt med den medftljande klamtvingen.
Slipbordet av aluminium av hég kvalitet kan justeras
10° uppat och 50° nedat. Dessutom har det ett styr-
spar for vinkelstodet som likasd medféljer vid leve-
ransen.

Vid leveransen medféljer dessutom tva slipskivor var-
dera med kornighet 80, 150 och 240.

Och for att slipdammet ska hamna dér det hor

hemma, ndmligen i dammsugaren, finns det en sug-
muff som dammsugaren kan anslutas till. Ddrmed &r
man rustad pd basta satt for kommande sliparbeten.

3  Leveransomfattning

1 st. skivputsmaskin TG 125/E

1 st. vinkelstdd

1 st. sugmuff

1 st. gummimuff

2 st. slipskivor, kornighet 80

2 st. slipskivor, kornighet 150

2 st. slipskivor, kornighet 240

1 st. bruksanvisning

1 st. broschyr med sékerhetsanvisningar
1 st. Klédmskruv

4 Tekniska data

Méatt och vikt:
Langd: ca 300 mm
Bredd: ca 140 mm
Hojd: ca 160 mm
Vikt: ca3kg
@ skivtallrik: 125 mm
Storlek pa slipbordet: 98 x 140 mm
Motor:
Spanning: 230 volt,

50/60 Hz
Effektuttag: 140 watt

KB 15 min
Varvtal: max 3600 varv/min
Sliphastighet: ca 250-800 m/min
Ljudniva: < 55 dB(A)
Vibrationer: <2,5m/ s
Allman méatosakerhet: K=3 dB
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Endast i torra utrymmen

Denna elapparat far inte avfallshanteras
tilsammans med hushallsavfallet!

X‘
Anvand skyddsglaségon!

Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststéllts
Overensstdmma med standardiserade och normativt
foreskrivna matmetoder och kan anvéandas for att
jamfoéra elapparater och verktyg med varandra.

Dessa vérden tillater likasa en preliminar bedémning
av belastningarna som orsakas av vibration och bul-
ler.

Varning!
Beroende pa driftsforhallandena vid anvandning av
maskinen kan de faktiska nivaerna avvika fran ovan
angivna varden!

Tank pa att vibration och buller ar beroende av verk-
tygets anvandningsforhéllandena. Dessa kan avvika
frn de varden som anges i denna bruksanvisning.
Verktyg med bristande underhall, oldmpliga arbets-
metoder, olika arbetsstycken, fér hdg frammatning,
olampliga arbetsstycken eller material, eller ett
olampligt tillbehdr kan avsevart 6ka vibrationsbelast-
ningen och bulleremissionen dver hela arbetsperio-
den.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibrations-
och bullerbelastningen ska man aven ta hansyn till
hur 1&ng tid som maskinen &r avstangd eller &r igéng,
men inte anvands. Detta kan avsevart minska vibra-
tions- och bullerbelastningen dver den totala tidsperi-
oden.

Varning:

* Var noga med att regelbundet utféra underhall pa
era verktyg

¢ Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

e Ett olampligt tillbehdr kan orsaka ométtliga vibra-
tioner och buller. Anvand endast I1&mpliga tillbehor!

e Lagg vid behov in lampliga pauser i arbetet!



5 Fore arbetet

5.1 Uppstallning av skivputsmaskinen
(fig. 2):

Anm:

Kontrollera vid uppstéllning av maskinen att underla-
get &r jamnt och stabilt! Det &r ett absolut méste att
maskinen star stabilt ndr man arbetar med den!

Anm:

Vid uppstéllning och fixering av maskinen ska alltid
nétkabeln vara utdragen fran eluttaget, for att undvika
att skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

Observera:

Dra ut nétstickproppen vid alla installnings- och mon-
teringsarbeten, som t.ex. vid installning av vinkelan-
slaget eller vid montering och demontering av slip-
bordet, for att maskinen inte ska starta av misstag!

Skivputsmaskinen kan anvéndas i tvé olika arbetspo-
sitioner: | normal vagrat uppstaliningsposition eller
lodrét stdende (exempel vid slipning av verktyg eller
klingor).

| lodréat position ska maskinen klammas fast pa ett
sékert satt med den medféljande skruvtvingen, som
visas i fig. 2.

5.2 Demontering och montering av
slipbordet (fig. 3):

0oBS!

Fére demontering och montering av slipbordet ska
alltid nétkabeln vara utdragen frdn eluttaget, for att
undvika att skivtallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

| normala fall anvands TG 125/E med det (som vid
leverans) monterade slipbordet. Dessutom finns det
vid behov &ven mdjlighet att ta av slipbordet om det
skulle vara nédvandigt fér vissa arbetsuppgifter eller
vid byte av slipskivor.

Observera:

Ténk speciellt vid driftsattet med avmonterat slipbord
pa att kontrollera arbetsstycket och halla det fast och
sakert for att pa s& satt undvika att det slungas ut.

Anvand maskinen i den horisontella positionen om
méjligt med monterat slipbord!

1. Skruva av insexskruven 1

2. Draav slipbordet framat tillsammans med slipbor-
detshéllaren 2

3. Fér montering skjuts den enkelt tillbaka till nor-
malposition

4. Skruva ater i insexskruven 1

Observera:

Om sliptallriken &ar blockerad genom att ett arbetss-
stycke har fastnat mellan sliptallriken och slipbordet
stang da av apparaten med strombrytaren och dra ut
néatstickproppen. Apparaten far forst ater tas i drift
nér arbetsstycket, som hade fastnat, har tagits bort!

5.3 Klistra pa eller byta slipskivor (fig. 4):

OBS!

Innan slipskivor Klistras pé eller byts ska alltid nétkabeln
vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att skivtall-
riken startas utan avsikt. Skaderisk!

Din skivputsmaskin levereras tillsammans med tva
slipskivor vardera med kornighet 80, 150 och 240.
Dessa kan utan problem bytas. Byte av slipskivor kan
darmed ske utan problem, om de behdver bytas pa
grund av slitage eller vid arbete med slipskivor med
olika kornighet.

OBS!

Det rekommenderas att ta av slipbordet, enligt

beskrivning i féregdende kapitel, vid byte av slipskivor!

1. Taav den bakre skyddsfolien fran fastytan pa& den
Onskade slipskivan.

2. Tryck pa slipskivan jamnt och utan blasor pé skiv-
tallriken.

3. Vid byte av slipskiva tar du enkelt av slipskivan
igen och trycker pa en ny slipskiva.

Tillbehor

For narmare information om tillbehdr kan du bestalla
var katalog under den adress som anges pa sista
sidan i garantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehér ar utformade fér anvéandning med
vara maskiner och passar darfor optimalt fér anvand-
ning med dessa.
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Om tillbehor fran andra tillverkare anvéands lamnar vi
ingen garanti for att vara maskiner fungerar séakert
och korrekt!

5.4 Stéll in slipbordsvinkeln (fig. 5):

OBS!

Fére instéllning av slipbordet ska alltid nédtkabeln vara
utdragen frdn eluttaget, for att undvika att skivtallriken
startas utan avsikt. Skaderisk!

1. Lossa vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

2. Svéng slipbordet 3 i dnskad vinkel och kontrollera
det installda vardet pa vinkelskalan 4.

3. Dra &t vredet 1. Hall samtidigt fast vredet 2.

5.5 Ansluta dammsugaren (fig. 6):

OBS!

Fére anslutning av dammsugaren ska alltid ndtkabeln
vara utdragen fran eluttaget, for att undvika att skiv-
tallriken startas utan avsikt. Skaderisk!

Det rekommenderas att alltid arbeta med dammsuga-
ren ansluten!

Arbetet blir inte bara renare, utsugning avdamm
reducerar dven de hélsofarliga effekterna hos manga
typer av damm!

1. Skjut pa adaptern 1 p& sugmuffen 2 pa maskinen.

2. Skjut pd gummiadaptern 3 pa adaptern 1.

3. Stick in dammsugarmunstycket 4 i gummi-
adaptern 3.

4. Dammsugaren ska vara igang under arbetet.

Annu ett litet tips:

Vid anvéndning av Proxxon-dammsugaren CW-matic
bortfaller den besvérliga till- och franslagningen av
dammsugaren. CW-matic &r utrustad med en styr-
ningsautomatik, som automatiskt kopplas till/fran vid
till eller franslagning av elverktyget. Samma effekt kan
man erhélla med vanliga dammsugare vid anvdndning
av var sugstyrenhet.
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6  Arbete med skivputsmaskin
TG 125/E

Observera:

Se till att sliptallriken roterar &t vanster! Nér du vid
arbete med monterat slipbord anvénder vanster sida
kan arbetsstycket styras bra pé ett sakert sétt och en
utslungning undviks pa ett verksamt stt!

Observera:

Nar arbetsstycken av metall, t.ex. knivklingor, slipas
eller vid slipning av sten eller keramik kan materialet
som slipas bli mycket varmt! Hall inte i arbetsstycket i
nérheten av ytan som har slipats for att undvika
brannskador!

Observera:

Anvénd lampliga handskar speciellt vid arbete med
grovt slippapper och vid bearbetning av mindre
arbetsstycken for att undvika skrapspar!

1. Om geringar ska slipas kan slipbordets vinkel
stéllas in enligt beskrivning ovan.

2. Sétt i kontakten.

3. Starta maskinen med strémbrytaren.

4. Stall in 6nskat varvtal med varvtalsreglaget (pos.
3, fig. 1).

Anpassa arbetsstyckets storlek till maskinens storlek!
Ett for stort och tungt arbetsstycke kan dverbelasta
maskinens motor och konstruktion och pa s& satt
orsaka skador eller personskador!

6.1 Arbeta med vinkelstédet (fig. 7):

Om exempelvis &ndar pé tunnare listor ska geringssli-
pas ska lampligen det i leveransen medféljande vin-
kelstédet anvéndas.

1. Lossa sparskruven 1

2. Stéllin 6nskad vinkel pa skalan 2.

3. Dra &t sparskruven och for in gejden i det darfor
avsedda sparet i bordet.

4. For dnskat arbetsstycke mot stédet mot slipski-
van som bilden visar.

6.2 Anvisningar om sliphastighet

Sliphastigheten pa TG 125/E kan stéllas in steglost
fran ca 250 — 800 m/min. Darmed kan man optimalt



anpassa sliphastigheten efter olika materialegenska-
per. Beakta dven att skivtallrikens rotationshastighet
ar storst vid kanten och avtar mot mitten.

Det &r svart att ge nagra allmanna rekommendationer
om val av sliphastighet, har maste man experimen-
tera, for att ta reda pa ratt sliphastighet for ,sitt*
material eller arbetsstycke.

Efter erfarenheterna kréver icke-jarnmetaller och plast
lagre sliphastigheter &n mjukt och hart tra, det géller
aven keramik och glas.

Men som sagt: Det &r svart att ge ndgra rekommen-
dationer - ratt hastighet beror p& material, presstryck
samt avslipning och kornighet pa slipskivorna.

7  Skotsel och underhall

0oBS!

Foére varje rengéring, instéllning, underhéll eller repa-
ration ska elkontakten tas ur!

Anm:

Maskinen &r i stort sett underhallsfri. F6r att uppna en
langre héllbarhet ska maskinen visserligen rengéras
med en mjuk trasa, sopborste eller pensel. Aven en
dammsugare &r att rekommendera for detta dndamal.
Av princip ska man dock alltid arbeta med dammsu-
gare ansluten och igang!

Rengdringen av hdljet kan man gdéra med en mjuk,
eventuellt fuktad trasa. Anvand milt rengéringsmedel
eller annat lampligt rengéringsmedel. Rengdringsme-
del som innehéller I6sningsmedel eller alkohol (t.ex.
bensin, rengdringsalkohol etc.) ska undvikas eftersom
dessa kan angripa plasthdljet.

8 Avfallshantering!

Maskinen far inte kastas tillsammans med hushalls-
avfallet! Maskinen innehéller delar som kan atervinn-
nas. Om du har frigor géllande avfallshantering kon-
taktar du den lokala atervinningsstationen eller annan
lamplig kommunal inréttning.

9 EU-konformitetsférklaring

Tillverkarens namn och adress:

PROXXON S.A.

6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker
Produktbeteckning: TG 125/E
Artikelnr: 27060

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt dver-
ensstdmmer med féljande riktlinjer och normgivande
dokument:

EU:s EMK-direktiv 2014/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 26.07.2018

=2

Dipl-ing J6érg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation &r iden-
tisk med undertecknaren
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Névod na pouziti
Vazeny zakaznikul!
Pouziti tohoto ndvodu

e ulehcuje sezndmeni s pfistrojem,

¢ zabrariuje poruchdm zpUsobenych nevhodnou
obsluhou a

¢ zvySuje Zivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.
PouZivejte tento pfistroj jen po dlikladném seznameni
se s timto navodem a dodrZuijte jej.

PROXXON neruci za bezpe¢nou funkci pfistroje
pokud:

e zach&zeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

® se pouziva k jinym Gceldm nasazeni, neZ k tém,
které jsou uvedeny v tomto navodu,

¢ v piipadé nedodrZovani bezpecnostnich predpist.

Nemate narok na zadné zaruéni vykony, pfi:
e chybné obsluze,
¢ nedostateCné udrzbe.

Dodrzuijte pro Vasi bezpecnost bezpodminecné bez-

pecnostni predpisy.
Pouzivat jen originalni nahradni dily PROXXON.
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Vlyhrazujeme si dalSi rozvoj ve smyslu technického
pokroku. Pfejeme Vam mnoho Uspéchd s timto pii-
strojem.

POZOR!

Prectéte si vesSkeré pokyny. Nedodrzeni ‘@‘
néasledujicich pokynli mliZe zplsobit zasazeni "~
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.
TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Nepouzivejte poSkozené nasazované nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujteu nasazova-
nych nastroju jakymi jsou brusné kotouce odlupo-
vani a trhliny, u brusnych talifa trhliny, opotiebeni
nebo silny obrus. Pokud jstenasazovany nastroj
zkontrolovali a nasadili, bud'te vy i osoby pobliz
mimo udrovei rotujiciho nasazeného nastroje a
nechtepristroj jednu minutu bézet na nejvyssi
obratky. Poskozené nasazované nastroje se vétSinou
poSkodi v této testovaci dobé.

-

Celkovy pohled (obr. 1)

Brusny kotou¢

Otocny brusny st

Otocny spina¢ pro regulaci otacek
Vlypina¢ ZAP -VYP

Dorazovy helnik

Sitovy kabel

Odsavaci hrdlo

Vodici drazka pro dorazovy uhelnik
Upinaci svérka

Zajistovaci tlacitko pro nastaveni thlu
. brusné kotouce

pryzové hrdlo

CENOOIE LD

NN
w o

2  Popis stroje

Dékujeme, Ze jste si zakoupili talifovou brusku TG
125/E. Ziskali jste velmi precizni pfistroj pro brusné
préce, pfi kterych je zapotfebi naprosta pfesnost.

Brusny talif, vyrobeny s vysokou pfesnosti a peclivé
vyvazeny, s pfimym pohonem s dvojitymi kuliCkovymi
lozisky zarucuje vynikajici klidny chod, precizni ota-
¢eni bez hazeni a minimalini opotebeni.

S vysokou pfesnosti pfi rychlosti brouseni cca 250-
800 m/min (regulovatelné) mizete pracovavat mékkeé i
tvrdé dfevo, desky, neZelezné kovy nebo ocel, a tak-
téz plast, korek, pryz a mnoho dal$ich materialC.
Stroj je obzvlasté flexibilni diky rliznym moznostem
upevnéni: Vasi TG 125/E mlzete pouzivat v ,normalni
poloze“ i vertikainé s demontovanym brusnym sto-



lem: Za timto U€elem Ize brusku pevné zafixovat pfi-
loZzenou upinaci svérkou.

Brusny st z kvalitniho hliniku Ize prestavit o 10°
smérem nahoru a o 50° smérem doll. Stdl je navic
opatren vodici drazkou pro dorazovy Uhelnik, ktery je
rovnéz soucéasti dodavky.

V dodavce jsou obsazeny vzdy dva brusné kotouce v
nabizenych zrnitostech 80, 150 a 240.

Prach po brou$eni Ize odsat vysava¢em pomoci pfi-

pojeného odsavaciho hrdla. Tato vybava je nejlepSim
predpokladem pro zamyslené brusné prace.

3  Obsah dodavky

1 ks talifova bruska TG 125/E

1 ks dorazovy Uhelnik

1 ks odséavaci hrdlo

1 ks pryzové hrdlo

2 ks brusné kotouce, zrnitost 80

2 ks brusné kotouce, zrnitost 150

2 ks brusné kotouce, zrnitost 240

1 ks navod k obsluze

1 ks pfirucka s bezpe€nostnimi pokyny
1 ks Upinaci Sroub

4  Technické parametry

Rozméry a hmotnosti:

Délka: cca 300 mm
Sitka: cca 140 mm
Vyska: cca 160 mm
Hmotnost: cca3 kg
| brusného talife: 125 mm
Rozméry brusného stolu: 98 x 140 mm
Motor:
Napéti: 230 voltti, 50/60 Hz
Pfikon: 140 wattl

KB 15 min
Otacky: max. 3600 ot./min.
Rychlost brousenti: cca 250-800 m/min.
Vznik hluku: <55dB (A)
Vibrace: <2,5m/s?
Obecna neurcitost méfeni: K=3 dB

Pouze v suchych prostorach

Tento elektricky pfistroj nepatii do
domovniho odpadul! N

Pouzivejte ochranné bryle!

Informace o hlukul/vibracich

Udaje o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostfedko-
vany v souladu se standardizovanym a normativné
pfedepsanym procesem méfeni a mohou byt vyuZity
pro srovnani elektrickych pfistroju a nastroji mezi
sebou.

Tyto hodnoty umoZiuji rovnéZ pfedbéZné posouzeni
zatiZeni vibracemi a emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se
mohou skute¢né emise liSit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mohou
vznikat v zavislosti na podminkach pouzivani
nastroje, kterého se mohou lisit hodnoty uvedené v
tomto navodu. Spatné udrzované nastroje, nevhodné
pracovni postupy, rzné obrobky, pfili§ vysoky posuv
nebo nevhodné nastroje ¢i materialy nebo nevhodny
nasazovany nastroj mohou vyrazné zvysit zatizeni
vibracemi a hlukové emise po celou pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute¢ného zatiZeni vibracemi a
hlukem by mély byt zohlednény i Casy, ve kterych je
pfistroj odpojen nebo sice bézi, ale ve skutecnosti se
nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatizeni vibracemi
a hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:

+ Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho
nastroje

+ Pfi nadmérnych vibracich ihned pferuste provoz
naradi!

» Nevhodny nasazovany nastroj mize zpUsobit
nadmérné vibrace a hluk. PouzZivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

+ Pri praci s pfistrojem délejte podle potfeby dosta-
te€né prestavky!

5 Pred zapocetim prace

5.1 Instalace talifové brusky (obr. 2):

Upozornéni:

P¥i instalaci pfistroje dbejte v zasadé na to, aby byl
podklad rovny a pevny! Bezpecna stabilita nezbytna
pro préci s pfistrojem!
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Upozornéni:
P¥i instalaci a upevriovani pfistroje vZdy vytahnéte
sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno neumysinému
rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

Pozor:

P¥i nastavovani a montazi, napt. pfi nastavovani dora-
zového uhelniku nebo montazi a demontazi brousi-
ciho stolu, vzdy vytahnéte sifovou zastréku, aby
nemohl byt stroj nedimysiné spustén!

Talifova brusky Ize volitelné provozovat ve dvou riiz-
nych provoznich polohéach: V normélni vodorovné
poloze nebo svisle (napfiklad pro ostfeni nastrojli a
Cepeli).

Ve svislé poloze by mél byt pfistroj bezpe€né upev-
nén priloZzenou Sroubovaci svérkou, jak je znazornéno
na obr. 2.

5.2 Sejmuti a nasazeni brusného stolu
(obr. 3):

Pozor:

Pred sejmutim a nasazenim brusného stolu vZdy
vytahnéte sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno neu-
mysinému rozbéhnuti talite. Nebezpeci poranéni!

Talifova bruska TG 125/E je vétSinou provozovana s
nasazenym brusnym stolem (stav pfi dodavce).V pfi-
padé potieby vSak existuje moznost brusny stdl
demontovat, pokud je to zapotfebi pro urcité pracovni
Ukoly nebo pii vyméné brusnych kotoudu.

Pozor:

Zvlasté pfi praci se sundanym brousicim stolem
dbejte na to, abyste obrobek méli pod kontrolou, a
drzte ho pevné a bezpecné, aby se nemohl vymrstit.

Ve vodorovné poloze stroj pouzivejte pokud mozno s
namontovanym brousicim stolem.

1. VySroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem 1

2. Vytdhnéte brusny stdl s drzakem brusného stolu 2
smérem dopredu

3. Pro nasazeni jednoduse zasunte do normalni
polohy

4. Opét utahnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem 1

Pozor:

Pokud je brusny talif zablokovan obrobkem, ktery se
zaklini mezi nim a brousicim stolem, ihned stroj
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vypnéte vypinatem a vytahnéte sitovou zastréku.
Stroj opét spustte az po odstranéni zaklinéného
obrobkul!

5.3 Nalepeni, resp. vyména brusnych
kotouéti (obr. 4):

Pozor:

Pred nalepenim, resp. vyménou brusnych kotouct
vZdy vytahnéte sitovou zdstréku, aby bylo zabranéno
neumysinému rozbéhnuti talife. Nebezpeci poranéni!

Spolu s talifovou bruskou jsou jako z&kladni vybaveni
dodavany vzdy dva brusné kotouce v zrnitostech 80,
150 a 240, které Ize rovnéz bez problémi dodatecné
priobjednat. Vyména kotoucd je proto jednoduchd, at
jiz v ptipadé opotiebeni, nebo pii praci s kotouci s
rGznymi zrnitostmi.

Pozor:

Pri vymeéné kotoucd doporucujeme demontovat
brusny stdl, jak je popsano v pfedchozi kapitole!

1. U pozadovaného kotouce odstrafte zadni ochran-
nou folii z lepici plochy

2. Pritisknéte kotou¢ rovnomérné na brusny tali¥, tak
aby nedoslo k tvorbé bublin.

3. P¥i vymeéné brusny kotou¢ jednodu$e opét
sejméte a pritisknéte novy kotou€.

Prislusenstvi

Pro bliz$i informace si prosim vyzadejte nas katalog
pfistroju na adrese, uvedené na posledni strané v
informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s
nasimi stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro pouzi-
vani s nimi.

PFi pouzivani nastavcu od cizich vyrobcl nepfebi-
rame ruceni za bezpe€nou a spravnou funkci nasich
pfistroju!

5.4 Nastaveni uhlu brusného stolu (obr. 5):
Pozor:
Pred nastavovanim brusného stolu vZdy vytahnéte

sitovou zastrcku, aby bylo zabranéno neimysinému
rozbéhnuti talite. Nebezpeci poranéni!



1. Povolte oto¢né tlacitko 1. PFi povolovani pfidrzujte
otoéné tlacitko 2

2. Nastavte brusny stll 3 do pozadovaného uhlu a
zkontrolujte nastavenou hodnotu na Ghlové stup-
nici 4.

3. Utahnéte oto¢né tlacitko 1. PFi utahovani pfidr-
Zujte oto¢né tlacitko 2

5.5 Pripojeni odsavani prachu (obr. 6):
Pozor:

Pred pripojenim odsavani prachu vZdy vytahnéte sito-
vou zastréku, aby bylo zabranéno neumysinému roz-
béhnuti talite. Nebezpeci poranéni!

Doporu€ujeme vzdy pracovat s odsavanim prachul
Bude tak zaru¢ena nejen Cista prace, ale i snizeny
Ucinky nékterych druhl prachu ohrozujiciho zdravil

1. Nasadte adaptér 1 na odsavaci hrdlo 2 na pfistroji

2. Nasadte pryZovy adaptér 3 na adaptér 1

3. Zasunite hubici vysavaCe 4 do pryzového adaptéru
3

4. P¥i préaci zapnéte vysavac

Tip:

Pri poufiti vysavace Proxxon CW-matic odpada nepo-
hodliné ruéni zapinani a vypinani. CW-matic je vyba-
ven fidici automatikou, kterd jej pfi zapnuti, resp.
vypnuti elektrického nastroje samocinné zapne, resp.
vypne. Stejného efektu Ize u béZnych vysavacu
dosahnout pouzitim naseho pfistroje pro fizeni odsa-
vani.

6 Prace s talifovou bruskouTG 125/E

Pozor:

Upozorfiujeme, ze se brusny talif otaci doleval Pokud
pfi praci s namontovanym brousicim stolem pouzi-
vate levou stranu, Ize obrobek vést dobre a bezpe¢né
a Uginné zamezit jeho vymrsténil

Pozor:

Kovové obrobky, napf. nozové Cepele, kamen nebo
keramika se mohou pfi brouseni velmi zahrat! Nedrzte
brouseny material blizko brouSené plochy, abyste se
nepopalili!

Pozor:

Zvlasté pfi praci s hrubym brusnym papirem a obra-
béni mensich obrobk(l noste vhodné rukavice, abyste
se neodfreli!

1. Maji-li byt brouSeny Ukosy, nastavte pozadovany
Uhel brusného stolu dle popisu vyse

Zapojte sitovou zastréku do zasuvky

Zapnéte pfistroj vypinacem

Regulatorem otacek nastavte pozadované otacky
(pol. 3, obr. 1)

Rl N

Velikost obrobku musi odpovidat velikosti stroje! Kdyz
je obrobek moc velky nebo moc tézky, mize dojit k
pretizeni pohonu nebo konstrukce stroje a nasled-
nému poskozeni nebo Urazu!

6.1 Prace s dorazovym Uhelnikem
(obr. 7):

Maji-li byt brouseny napfiklad konce tencich list na
Ukos, pouzijte za timto U¢elem dorazovy Uhelnik,
ktery je soucasti dodavky.

1. Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 1

2. Na stupnici 2 nastavte pozadovany uhel

3. Utahnéte Sroub s ryhovanou hlavou a zavedte
vedeni dorazu do pfislusné drazky stolu

4. Pozadovany obrobek posouvejte po dorazu smé-
rem proti brusnému kotoudi, jak ukazuje obrazek

6.2 Pokyny ohledné rychlosti brouseni

Rychlost brouseni talifové brusky TG 125/E Ize ply-
nule nastavovat v rozsahu cca 250 — 800 m/min. Tim
je umoznéno optimalni prizplisobeni riznym vlast-
nostem material(i. Pov§imnéte si prosim také, Ze je
obvodova rychlost brusného talife na okraji nejvyssi a
smérem ke stfedu se sniZuje.

Obecna doporuéeni pro volbu rychlosti brouseni se
davaji obtizné, pro nalezeni spravné rychlosti brou-
Seni pro kazdy materiél, resp. obrobek, je podle okol-
nosti zapottebi trochu experimentovat.

Podle zkuSenosti vyzaduji nezelezné kovy a plast nizsi
rychlosti brouseni nez mékkeé a tvrdé drevo, coz plati
rovnéz pro keramiku a sklo.

Avsak jak jiz bylo fe¢eno: Doporuceni se tézko dava,
spravna rychlost zavisi na materialu, pfitlaku, resp.
odéru a zrnitosti brusnych kotouct.

7 Udrzba a péée

Pozor:

Pred jakymkoliv ¢isténim, nastavovanim, ddrzbou
nebo opravami vZdy vytahnéte sitovou zastréku ze
ZASuvKy.
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Upozornéni:

Stroj je do znacné miry bezidrZbovy. Aby bylo dosa-
Zeno dlouhé Zivotnosti stroje, mél by byt po kazdém
pouZiti vycistén mékkym hadfikem, ruénim smetac-
kem nebo stétcem. K Cisténi je vhodny i vysavac. V
zasadé byste méli také vZdy pracovat s odsavanim
prachu!

Vnéjsi kryt mdzete poté vycistit mékkym, pfipadné
vihkym hadfikem. MZete pfi tom pouZit jemné mydlo
nebo jiny vhodny Cistici prostfedek. NepouZivejte Cis-
tici prostifedky obsahuijici rozpoustédla nebo alkohol
(napt. benzin, Cistici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

8 Likvidace

Nevyhazuite pfistroj do domovniho odpadul Pristroj
obsahuje suroviny, které Ize recyklovat.V pfipadé
dotazli ohledné likvidace se obratte na mistni sbérnu
nebo jiné odpovidajici komunalni zafizeni.
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9 Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E

Oznaceni vyrobku:
27060

C. polozky:

Na vlastni odpovédnost prohlaSujeme, Ze tento vyro-
bek vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim
predpistim:

Smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita -
2014/30/ES

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 62841-1/07.2016

Datum: 26.07.2018

=2

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeenost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou
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Sevgili misterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

* cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
* yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
e cihazinizin kullanim émrina artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulagabileceginiz
bir yerde tutunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif
olduktan sonra ve gerektigi sekilde kilavuza uyarak
kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin glivenli
calismasi konusunda herhangi bir mesuliyet kabul
etmez:

* normal kullanima uygun olmayan her turli kul-
lanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtimeyen farkli amagc-
lar icin kullanildiginda,

* emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:
e kullanim hatalari,
* eksik bakim.

Kendi emniyetiniz iin litfen emniyet talimatlarina
kesinlikle uyunuz.

Yalnizca PROXXON orijinal yedek parcalari
kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve degisik-
lik yapma hakkimiz saklidir. Cihazimizdan memnun
kalmanizi dileriz.
DiKKAT! o N
Biitiin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asa-‘@
§ida verilen talimatlar dogrultusunda yapilan %"
hatalar, elektrik garpmasina, yangina ve/veya agir
derecede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ!

Hasarl takimlar kullanmayiniz. Her kullanimdan
once kesme taslari gibi takimlarda kirik ve catlak,
taglama tablalan gibi takimlarda ¢atlak, aginma
veya asir kullanim. Takimi kontrol ettikten ve tak-
tiktan sonra kendiniz ve yakinda bulunan diger
kisiler donen cihazin ¢aligma ekseninden uzak
durunuz ve elektrikli cihazi bir dakika boyunca
azami devirle caligmaya birakiniz. Hasar gérmiis
takimlarin cogu bu deneme stiresi igerisinde Kirilir.

[y

Genel gérinim (Sekil. 1)

Taglama masasl
Hareketli taglama masasi
Devir sayisi ayar diigmesi
Acma-Kapama diigmesi
Acili destek
Elektrik kablosu
Emici ara parca
Aclil destek icin somun kilavuzu
Kiskag
. Agl ayari igin tespit digmesi
. Taglama diski
. Lastikli ara parcalar

©ONOO A~ WN =

—_
w o

2 Makinenin tanimi

TG 125/E taglama tezgahini satin aldiginiz icin tesek-
kir ederiz. Kusursuz isleme gerektiren taglama isle-
rinde son derece hassas bir isleme yapabilen maki-
neye sahipsiniz.

Cok yliksek kesinlige sahip olarak uretilmis ve gift bil-
yeli yatakl dogrudan tahrikli ve diizgiin bir sekilde
dengelenmis taslama masasi olaganistii sessiz
calismayi, hassas devirleri ve en duslk seviyede
yipranmay! garanti etmektedir.

Yumusak ve sert ahsaplari, plaka, NE-metaller veya
celikleri, plastikleri, mantar, lastik ve daha birgok mal-
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zemeyi en yiiksek kesinlik seviyesinde ve yaklasik
250-800 m/dak (ayarlanabilir) taglama hizinda isleye-
bilirsiniz.

Cesitli sabitleme imkanlarina bagli olarak 6zellikle
esnektir: TG 125/E makineniz normal pozisyonda da
dik durarak ve taglama masasi ¢ikarilarak,
calistinilabilir: Bunun i¢in de makineyi ekte génderilen
kiskag ile giivenli bicimde sabitlemek gerekmektedir.
Taslama masasi yiksek degerli aliminyumdan imal
edilmistir, yukari yénde 10 derece ve asagi yonde de
50 derece ayarlanabilir. Ayrica bu somun kilavuzu igin
yine sevkiyat kapsaminda acili destek de génderil-
mektedir.

80,150 ve 240 taneli ikiser taglama diski sevkiyat kap-
saminda teslim edilmektedir.

Taslamadan olusan tozun ait oldudu yere yani toz
emicisi icerisine ulagmasi icin emici ara pargalar mev-
cuttur, bdylece baglanti saglanabilmektedir. Bu sekilde
gerceklestirilecek olan taglama igleri icin en iyi sekilde
donatiimis olursunuz.

3 Sevkiyatin kapsami

1ad. Taslama tezgahi TG 125/E

1ad. Acili destek

1ad. Emiciara pargalar

1 ad. Lastikli ara pargalar

2 ad. Taslama diski 80 taneli

2 ad. Taslama diski 150 taneli

2 ad. Taslama diski 240 taneli

1 ad. Kullanma kilavuzu

1 ad. Guvenlik bilgileri iceren brosurler
1ad. Sikistirma vidasi

4  Teknik bilgiler

Olgiler ve agirhigr:

Boy: yakl. 300 mm
En: yakl. 140 mm
Yukseklik: yakl. 160 mm
Agirlik: yakl. 3 kg
@ taslama masasi 125 mm
Taglama masasi olgiisti: 98 x 140 mm
Motor:
Akim: 230 Volt,
50/60 Hz
G girisi: 140 Watt
KB 15 min
Devir sayisi maksimum. 3600 U/dak
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Taslama hiz:: yakl. 250-800 m/dak
Ses diizeyi: <55 dB(A)
Titresim: <25m/s?

Genel 6lglim glivensizligi: K=3 dB
Sadece kuru ortamlarda

Litfen bu elektrikli cihazi ev
copuline dahil etmeyiniz! (e

oruyucu gozlik takiniz!

Giiriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurlltu emisyonuyla ilgili bilgiler standart
ve norm olarak salik verilen 6lgim yontemlerine
uygun olarak saptanmistir ve elektrikli cihazlarin ve
aletlerin birbiriyle karsilastiriimasi icin kullanilabilir.

Bu degerler keza titresim ve guriiltl emisyonlari ile
gegici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyari!

isletim sartlarina bagh olarak cihaz isletilirken gergek
olusan emisyonlar belirtilen degerlerden sapabilir!

Titresim ve gurlltt emisyonunun aletin kullanim
kosullarina bagh olarak bu talimat iginde yazili deger-
lerden farkli olabilecegini unutmayiniz. Eksik bakim
yapilmis aletler, yanhs ¢alisma yontemleri, farkli alet-
ler, cok yuksek avans veya uygun olmayan is parca-
lar veya malzemeler ya da uygun olmayan bir takim
titresim yUk{ni ve guriltd emisyonunu galisma déne-
minin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve gurdltt yikinin dogru degerlendiril-
mesi igin cihazin kapali oldugu yada agik olmasina
ragmen gergekten kullanilmadigi sireler de dikkate
alinmalidir. Bu, titresim ve grultd yukind ¢alisma
suresinin tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyari:

+ Alete duzenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini sag-
layiniz

+ Asiri titresim olustugu anda derhal aletin calistiril-
masini durdurunuz!

» Uygun olmayan bir takimasiri titresime ve grultiye
neden olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullaniniz!

+ Cihazla galisirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola
veriniz!



5 Calisma dncesi

5.1 Taslama tezgahinin kurulmasi (Sekil. 2):

Uyari:

Cihazi yerlestirirken kesinlikle zeminin diiz ve sabit
olmasina dikkat ediniz! Mutlaka cihaz gtivenli konum-
dayken caliginiz!

Uyari:

Cihazi kurarken ve sabitlerken, daima figini elektrikten
cekiniz, béylece yanlislikla ¢alismasini énlemis olur-
sunuz. Yaralanma tehlikesi!

Dikkat:

Tum ayar ve montaj calismalarinda, 6rn. agili stop
ayarlamasinda veya taglama tezgahini monte eder-
ken veya sdkerken, cihazin istemeden calismasini
dnlemek igin fisi gekiniz.

Tasglama tezgahiniz se¢imli olarak iki farkli isletim
pozisyonunda ¢alitirilabilir: Yatay konumda veya
dikey konumda (6rnegin aletlerin ve bigaklarin bilen-
mesi)

Cihaz dikey konumdayken mutlaka ekli kiskag ile sekil
2'teki gibi guvenli bicimde sikigtiriimalidir.

5.2 Taglama masasinin ¢ikariimasi ve
takilmasi (Sekil. 3):

Dikkat:

Taslama masasini takarken veya ¢ikarirken, daima
fisini elektrikten gekiniz, béylece masanin yanlislikla
calismasini énlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

Normal sartlarda TG 125/E (teslim edildigi sekliyle)
monte edilmis olan taglama masasi ile birlikte
calistirilir. Ayrica belirli calismalar veya taglama disk-
lerinin degistirilmesi gerektigi zaman taglama
masasini ¢ikarmak mimkindur.

Dikkat:

Ozellikle de taslama tezgahi gikariimis isletim
modunda, isleme malzemesini kontrol etmeye ve siki,
saglam tutmaya dikkat ediniz, boylece etrafa firlamasi
6nlenebilir.

Makineyi yatay pozisyonda kullaniniz, mimkinse
taslama tezgahi takiliyken!

1. Igten alti kenarli vida 1 disa dogru gevsetilir

2. Taslama masasi tutucusu 2 ile birlikte dne dogru
cekilmelidir

3. Normal pozisyonuna stirerek, kolayca takilabil-
mektedir

4. Icten alti kenarli vida 1 tekrar ice dogru sikistirilir.

Dikkat:

Taslama diski, taglama diski ve taglama tezgahi ara-
sina takozlu bir isleme malzemesi sebebiyle bloke
ederse, cihazi derhal agma-kapama salterinden kapa-
tin ve fisini ¢ekin. Cihazi ancak takozlu isleme malze-
mesi ¢ikarilinca tekrar devreye aliniz!

5.3 Taslama disklerinin yapistiriimasi ve
degistirilmesi (Sekil. 4):

Dikkat:

Taslama disklerini yapistirmadan veya degistirmeden
6nce daima fisini elektrikten gekiniz, bdylece masanin
yanlglkla calismasini nlemis olursunuz. Yaralanma

tehlikesi!

Taglama tezgahinin ilk sevkiyatinda iki adet 80, 150
ve 240 taneli taglama diski gdnderiimektedir, bunlar
sorunsuz olarak yedek parca olarak kolayca temin
edilebilir. Disklerin aginmadan dolayi veya farkli taneli
tas /kumlarla calisirken degistirilmesi bdylece son
derece kolaydir.

Dikkat:

Diskleri degistirirken, taslama masasinin ¢ikariimasi

Gnerilir, daha 6nceki bélime bakiniz!

1. lIstenilen diskin arkasindaki koruyucu folyoyu
yapistinildigi yiizeyden cekip, atiniz

2. Baloncuk olusmadan diski dengeli bicimde
taslama masasinin izerine bastirarak yerlestiriniz

3. Taslama diskini degistirmek icin sadece ¢ekip
cikarmak ve yeni diski bastirarak, takmak yeterli-
dir.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi i¢in litfen son sayfada garanti
uyarisinin altinda verilen adresten cihaz katalogu-
muzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:
Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim
icin tasarlanmistir ve bunlarla kullanim igin optimaldir.

Baska ureticilerin is takimlarinin kullanilmasi duru-

munda cihazlarimizin guvenli ve usuliine uygun calis-
masi icin hicbir garanti vermiyoruz!
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5.4 Taslama acilarinin ayarlanmasi (Sekil. 5):

Dikkat:

Taslama masasini ayarlamadan énce, daima figini
elektrikten cekiniz, béylece masanin yanhglikla
calismasini énlemis olursunuz. Yaralanma tehlikesi!

1. Cevirmeli digme 1 gikarilir ve bu esnada ¢evirmeli
diigme 2 siki tutulur.

2. Taglama masasi 3 istenilen a¢i dogrultusunda
hareket ettirilir ve ayarlanan deger de agi
skalasindan 4 kontrol edilir.

3. Cevirmeli diigme 1 sikistirilir. Bu esnada gevirmeli
diigme 2 siki tutulur.

5.5 Toz emicinin takilmasi (Sekil. 6):

Dikkat:

Toz emicisini baglamadan énce, daima figini elektrik-
ten cekiniz, béylece masanin yanliglkla ¢alismasini
6nlemis olursunuz.

Her zaman bir toz emicisi ile birlikte ¢aligilmasi 6neri-
lirl Sadece temiz bir iscilik cikarmakla kalmaz, ayni
zamanda bazi tozlarin saghgi tehdit edebilen etkilerin-
den de korunmus olursunuz!

1. Cihaz Uizerindeki emici pargalarin 2 {izerine adap-
tor parcasi 1 surilerek, takilir,

2. Adaptoér parcasi 1 Gzerine lastikli adaptor 3 surallr

3. Emici meme 4 lastikli adaptér 3 igerisine takilir

4. Calisirken toz emicisi ¢alistirilir

Bir kiiguk puf noktasi:

Proxxon- toz emici CW -matic kullanilirken manuel
olarak agma kapama zahmetinden de kurtulursunuz.
CW matic otomatik bir kumandaya sahiptir, elektrikli
alet calismaya baslarken veya durdurulurken, o da
kendiliginden devreye girer. Firmamiza ait emici
kumanda cihazi kullanilarak da diger toz emicilerde
ayni etki saglanir.

6 Taslama tezgahi ile caligirken
TG 125/E

Dikkat:

Latfen taslama diskinin sola dogru dondiigiine dikkat
ediniz! Eger taslama tezgahi monteliyken calisirken
sol tarafi kullanirsaniz, isleme malzemesi iyi ve glve-
nilir bicimde yuratulebilir ve disariya firlamasi etkili
bicimde 6nlenir.
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Dikkat:

Metalik isleme malzemelerini taslarken, érn. bicak
agizlarini taslarken veya tas ya da porselen taslarken,
taslanan Grlin ¢ok I1sinabilir! Taglanacak malzemeyi
taslama ylizeyine yakin tutarak yanma tehlikelerini
6nleyiniz!

Dikkat:

Ozellikle de bilyik zimpara kagtlariyla calisirken ve
kucuk isleme malzemelerini islerken uygun eldiven,
takarak, berelenme tehlikesini dnleyiniz!

1. Acili calismalarda taglama masasi istenilen aglya
gore dnceden tanimlandigi bicimde ayarlanmalidir.

2. Elektrik fisi takilir

3. Cihaz salter ile caligtinilir

4. Istenilen devir sayisi digmesinden ayarlanir (Poz.
3, Sekil. 1)

Lutfen isleme malzemesinin boyutunu makineyle
uyumlu hale getiriniz! Cok bilyiik ve cok agir bir
isleme malzemesi makinin tahrikini veya konstriksi-
yonu nu zorlayabilir ve bdylece hasarlara veya yara-
lanmalara yol agabilir!

6.1 Acil destek ile calisma (Sekil. 7):

Daha ince gitalarin uclari agili olarak taglanacaksa
6rnegin, bu durumda irin ile birlikte teslim edilen agili
destek kullaniimalidir.

1. Disli vida 1 sokulur

2. Skala 2 lizerinden istenilen agi ayarlanir

3. Digli vida sikistirilir ve destek kilavuzu kendisi igin
6ngorilen masa somunu icerisine takilr

4. Istenilen is pargasi taglama masasinin
karsisindaki destede karsi gelecek sekilde yer-
lestirilir, resimdeki gibi

6.2 Taslama hizi ile ilgili bilgiler

TG 125/E makinenizin taglama hizi yaklasik 250-
800m/dak arasinda ayarlanabilir. Bu sekilde cesitli
malzeme 6zelliklerine gdre uyum saglamak miimkiin-
dir. Ltfen taglama masasinin kenarindaki gevre
hizinin en bliyik olduguna ve ortaya dogru gittikce de
azaldigina dikkat ediniz.

Taglama hizi ile ilgili secim konusunda genel tavsiye-
lerde bulunmak ne yazik ki zordur, burada ¢esitli
pozisyonlara gére deneme yanilma yéntemi ile dogru
taslama hizi “kendi” malzemenize veya is parcasina
uygun olarak tespit edilmelidir.



Deneyimlerimize gore NE- metaller ve plastikler igin
daha az taglama hizi gerekmektedir, buna karsilik
yumusak ve sert ahsaplar icin ve de seramik ve cam
icin ylksek hiz gereklidir.

Ama dedigimiz gibi: Oneride bulunmak zordur, glinkii

dogru hiz malzeme, pres basinci, aginma, ve taglama
disklerinin tane sayisina bagl olarak degismektedir.

7 Bakim ve servis

Dikkat:

Her tiirlii temizlik, ayar, bakim ve servis 6ncesinde fisi
elektrikten gekiniz!

Uyari:

Makine genis anlamda bakim gerektirmez. Uzun
stireli kullanim igin cihaz her kullanimdan énce
yumusak bir bez, siipiirge veya firca ile temizlenmeli-
dir. Burada da bir elektrik siipiirgesi kullaniimasi éne-
rilmektedir. Prensip olarak da her zaman bir toz emi-
cisi ile birlikte ¢aligiimalidir!

Govdenin dis temizligi ise yumusak, gerektiginde
nemli bir bez ile gerceklestirilmelidir. Bunun icin
yumusak bir sabun veya uygun bir temizlik maddesi
kullanilabilir. Cdzeltiler veya alkol icerikli temizlik mad-
delerinden kacinilmalidir (érnegin benzin, temizleme
alkoll vs). Gunk( bu maddeler plastik gévde
kabuguna zarar verebilir.

8 imha

Litfen cihazi ev atiklari ile birlikte imha etmeyiniz!
Cihaz degerli maddeler igerdiginden yeniden
degerlendirilmelidir. Bu konudaki sorulariniz igin yerel
aritma sirketine veya ilgili kamu kuruluslarina bagvu-
rabilirsiniz.
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Instrukcja obstugi
Szlifierka tarczowa TG 125/E

Tres¢:
1 Widok ogdlny (Rys. 1) 56
2 Opis maszyny 56
3  Zakres dostawy 57
4 Dane techniczne 57
5  Przed rozpoczeciem pracy 58
5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej (Rys. 2): 58
5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szlifierki

(Rys. 3): 58
5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana $ciernic

(Rys. 4): 58
5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5): 59
5.5 Podtgczenie odpylania (Rys. 6): 59
6  Uzywanie szlifierki tarczowej TG 125/E 59

6.1 Stosowanie prowadnicy katowej (Rys. 7): 59
6.2 Wskazoéwki odnosnie szybkosci szlifowania 60

7 Utrzymanie i konserwacja 60
8  Utylizacja 60
9  Deklaracja zgodno$ci CE 60

Szanowni klienci!

Korzystanie z niniejszej instrukcii

utatwia zapoznanie sie z urzadzeniem.

Pomaga unikna¢ zaktécen na skutek niewtasciwej
obstugi i wydtuza zywotno$¢é urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji
zawsze pod reka.

Niniejsze urzadzenie nalezy obstugiwaé znajac go
doktadnie i przestrzegajac zapiséw niniejszej instruk-
cji.

Firma PROXXON nie gwarantuje nalezytego dziatania
urzadzenia, w przypadkach:

obchodzenia sie z urzadzeniem, ktére nie odpowiada
normalnemu uzytkowaniu,

innych zastosowan, ktére nie sg wymienione w
instrukciji obstugi,

nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.
Gwarancja zostaje uniewazniona w przypadku:
btedéw obstugi, niedostatecznej konserwaciji.

Dla wtasnego bezpieczeristwa nalezy bezwarunkowo
przestrzega¢ przepisdéw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy
PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do modernizacji urzadzenia
zgodnie z postepem technicznym. Zyczymy powo-
dzenia przy pracy z urzadzeniem.
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UWAGA!

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Biedy ‘@‘
przy przestrzeganiu ponizej wymienionych N
instrukcji moga spowodowaé porazenie pradem elek-
trycznym, pozar i / lub ciezkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJ-
SZA INSTRUKCJE!

Nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi robo-
czych. Przed kazdym uzyciem narzedzi roboczych
takich jak sciernice nalezy je skontrolowaé pod
katem odtaman i peknig¢, tarcze do papieru Scier-
nego pod katem peknig¢, zuzycia lub znacznego
starcia. Podczas kontroli lub uzytkowania narze-
dzia roboczego nalezy sie odsuna¢ oraz odsunaé
znajdujace sie¢ w poblizu osoby z ptaszczyzny
wirowania narzedzia roboczego i wiaczy¢ urza-
dzenie z maksymalng liczbe obrotoéw na jedng
minute. Uszkodzone narzedzia robocze pekajg naj-
czesciej w czasie tego testu.

-

Widok ogolny (Rys. 1)

Tarcza szlifierki
Stot szlifierki, przechylny
Pokretto ustawienia liczby obrotéw
Wytacznik
Prowadnica katowa
Kabel zasilajacy
Kréciec odpylania
Rowek prowadzacy prowadnicy katowej
Zacisk mocujacy
. Pokretto ustalajgce ustawienia kata
. Sciernica
13. Kréciec gumowy

DS OONDOTAWN A

2 Opis maszyny

Dzigkujemy za zakup szlifierki tarczowej TG 125/E.
Dysponujecie Paristwo w ten sposéb bardzo precy-
zyjnym urzadzeniem do prac szlifierskich, ktére
wymagajg duzej doktadnosci.

Bardzo doktadnie wykonana i starannie wywazona
tarcza szlifierki z podwéjnie utozyskowanym na tozy-
skach kulkowych napedem bezposrednim zapewnia
spokojng prace, precyzyjne obroty bez bicia i zni-
kome zuzycie.

W ten sposéb mozna bardzo doktadnie obrabiaé
drewno twarde i migkkie, ptyty, metale niezelazne lub
stal, réwniez tworzywa sztuczne, korek, gume i wiele
innych materiatéw przy szybkos$ciach szlifowania ok.
250-800 m/min (regulowanych).



Szczegdlnie wszechstronne mozliwosci uzyskuije sie
dzieki réznym mozliwosciom mocowania: urzadzenie
TG 125/E moze pracowac w ,normalnym potozeniu®,
jak réwniez w pozycji pionowej ze zdjetym stotem
szlifierki: w tym celu moze by¢ pewnie zamocowane
za pomocg dotgczonego zacisku mocujacego.

Stot szlifierki z wysokiej jakosci aluminium mozna
przestawi¢ do géry o 10°, w dét o 50°. Dodatkowo
posiada on rowek prowadzacy dla zawartej w zakre-
sie dostawy prowadnicy katowej.

Do zakresu dostawy nalezg po dwie $ciernice w ofe-
rowanych ziarnistosciach 80, 150 i 240.

Aby méc odprowadzi¢ pyt szlifierski do miejsca gdzie
nalezy, mianowicie do urzadzenia odpylajacego, prze-
widziano kréciec odpylania, do ktérego mozna podta-
czy¢ urzadzenie odpylajgce. W ten sposéb posiada
sie najlepsze wyposazenie do wykonywanych robét.

3 Zakres dostawy

1 szt. Szlifierka tarczowa TG 125/E

1 szt. Prowadnica katowa

1 szt. Krdciec wyciagu

1 szt. Kréciec gumowy

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 80

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 150

2 szt. Sciernica o ziarnistosci 240

1 szt. Instrukcja obstugi

1 szt. Broszura ze wskazéwkami bezpieczenstwa
1 szt. Zacisk mocujacy

4 Dane techniczne

Wymiary i ciezary:

Dtugosé: ok. 300 mm
Szeroko$¢: ok. 140 mm
Wysoko$é: ok. 160 mm
Cigzar: ok. 3 kg
| Sciernicy: 125 mm
Wymiary stotu: 98 x 140 mm
Silnik:
Napiecie: 230Volt,
50/60 Hz
Pobér mocy: 140W
Praca krotkotrwata
15 min

maks. 3600 obr./min
ok. 250-800 m/min

Liczba obrotow:
Szybkos$¢ skrawania:
Poziom hatasu: < 55 dB(A)
Drgania: <25m/s?
Ogolna niepewnos¢ pomiarowa: K=3 dB

Tylko w pomieszczeniach suchych &
Urzadzenia elektrycznego nie nalezy ﬁ
wyrzucaé razem ze $mieciami domowymi! e

Zakfadaj okulary ochronne!

Informacja dotyczaca hatasu/wibracji

Dane dotyczace wibracji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone zgodnie ze znormalizowanymi i norma-
tywnie obowigzujacymi metodami pomiarowymi i
moga zosta¢ uzyte do poréwnania ze sobg urzadzen
elektrycznych i narzedzi.

Warto$ci te pozwalajg réwniez na dokonanie wstep-
nego porédwnania narazen na skutek oddziatywania
wibracji i emisji hatasu.

OstrzeZenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas pracy
urzadzenia rzeczywisty poziom emisji moze rézni¢ sie
od podanych powyzej wartoscil

Nalezy pamietaé, iz wibracje i emisja hatasu moga sie
rozni¢ od wartosci podanych w niniejszej instrukcji w
zaleznosci od warunkéw uzytkowania narzedzia. Nie-
wiasciwie konserwowane narzedzia, nieodpowiednie
metody pracy, rézne przedmioty obrabiane, zbyt duzy
posuw lub nieodpowiednie obrabiane przedmioty lub
materiaty badz nieodpowiednie narzedzie robocze
moga znacznie zwigkszy¢ narazenia na dziatanie
wibracji i emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na
dziatanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢ réwniez
czasy, w ktérych urzadzenie jest wytaczone lub
wprawdzie obraca sig, lecz w rzeczywistosci nie jest
uzywane. Moze to znacznie zredukowaé narazenie na
dziatanie wibracji i hatasu na przestrzeni catego
okresu pracy.

Ostrzezenie:

» Nalezy zadbac o regularng konserwacje narze-
dzia.

+ W razie wystapienia zbyt duzych drgan natych-
miast przerwac prace z urzadzeniem!

+ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze powodo-
waé nadmierne wibracje i hatasy. Nalezy uzywa¢
tylko odpowiednich narzedzi roboczych!

» Podczas pracy z urzadzeniem pamigta¢ o zacho-
waniu wystarczajgcej liczby przerw!
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5 Przed rozpoczeciem pracy

5.1 Ustawienie szlifierki tarczowej (Rys. 2):

Uwaga:

Podczas ustawiania urzadzenia zwracac zasadniczo
uwage na to, by podfoze byto réwne i mocne! Pewne
ustawienie jest nieodzowne dla wtasciwej pracy urzg-
dzenial

Uwaga:

Podczas ustawienia i unieruchomienia urzadzenia
zawsze wyjac wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka,
aby unikna¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy.
Niebezpieczeristwo obrazen!

Uwaga:

Podczas wykonywania jakichkolwiek prac ustawczych
i montazowych, np. podczas ustawiania ograniczni-
kéw katowych lub podczas montazu i demontazu
stotu szlifierskiego nalezy wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka zasilajacego, aby uniknaé niechcacego uru-
chomienia urzgdzenial!

Szlifierka tarczowa moze pracowac opcjonalnie w
dwaéch réznych potozeniach roboczych: w normalnym
poziomym potozeniu ustawienia lub réwniez w poto-
Zeniu pionowym (przyktadowo przy ostrzeniu narze-
dzi i ostrzy).

W potozeniu pionowym urzadzenie winno by¢ pewnie
zamocowane za pomocg dostarczonego zacisku srubo-
wego, jak to przedstawiono na Rys. 2.

5.2 Zdejmowanie i zaktadanie stotu szlifierki
(Rys. 3):

Uwaga:

Przed przystapieniem do zdejmowania i zakladania
stotu szlifierki zawsze nalezy wyjac wtyczke kabla zasi-
lajgcego z gniazdka, aby uniknac niezamierzonego
uruchomienia tarczy. Niebezpieczeristwo obrazeri!

Normalnie szlifierka TG 125/E eksploatowana jest (tak
jak w stanie dostawy) z zamontowanym stotem.
Dodatkowo istnieje jednakze mozliwo$¢ zdjecia stotu
w razie potrzeby, jesli jest to konieczne dla okreslo-
nych zadan lub dla wymiany Sciernic.

Uwaga:

Szczegdlnie podczas pracy ze zdemontowanym sto-
tem nalezy zwraca¢ uwage na to, aby mie¢ kontrole
nad przedmiotem obrabianym i go mocno oraz bez-
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piecznie trzymaé, aby unikng¢ w ten sposob jego
odrzucenia.

Maszyny w potozeniu poziomym nalezy uzywaé w
miare mozliwosci z zamontowanym stotem szlifier-
skim!

1. Wykrecié $rube z tbem z gniazdem szesciokatnym
1

2. Sciagnaé do przodu tarcze szlifierki wraz z
uchwytem tarczy 2.

3. Celem zafozenia wsunaé po prostu do normal-
nego potozenia.

4. Zakreci¢ z powrotem $rube z tbem z gniazdem
szesciokatnym 1.

Uwaga:

W przypadku zablokowania tarczy szlifierskiej przez
obrabiany przedmiot zakleszczony pomigdzy tarcza
szlifierska a stotem szlifierskim nalezy natychmiast
wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wiacznika /wytacz-
nika i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
Urzadzenie mozna uruchomi¢ dopiero po wyjeciu
zakleszczonego przedmiotu obrabianego!

5.3 Naklejanie, wzgl. wymiana sciernic
(Rys. 4):
Uwaga:

Przed przystapieniem do naklejania wzgl. do wymiany
Sciernic zawsze nalezy wyjac wtyczke kabla zasilajg-
cego z gniazdka, aby uniknac niezamierzonego uru-
chomienia tarczy. Niebezpieczeristwo obrazeri!

Wraz ze szlifierkg tarczowg jako pierwsze wyposaze-
nie dostarczane sa po dwie Sciernice o ziarnistosci
80,150 i 240; mozna je bez problemu naby¢ jako cze-
$ci zamienne. Wymiana $ciernic jest tym samym bez
problemu mozliwa, czy to z uwagi na zuzycie, czy tez
z potrzeby pracy z r6zng ziarnisto$cia.

Uwaga:

Celem wymiany Sciernicy zaleca sig zdjecie stotu szli-
fierki, jak to opisano w poprzednim rozdziale!

1. Zdja¢ tylna folig ochronng z tylnej powierzchni
klejacej $ciernicy.

2. Docisnag¢ rownomiernie $ciernice do tarczy szli-
fierki tak, by nie powstaty pecherze powietrzne.

3. Celem wymiany po prostu $ciggna¢ ciernice i
docisna¢ nowa $ciernice.

Uwaga:

W zakresie dostawy znajdujg sie rowniez dwa krazki z
folii silikonowej do przechowywania Sciernic. Jesli po



zdjeciu Sciernica ma by¢ pdzniej jeszcze uzywana,
celem przechowania nalezy natozyc¢ folie na
powierzchnie klejaca!

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informacji dotyczacych akceso-
riow prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen.
Katalog mozna uzyska¢ pod adresem podanym na
ostatniej stronie informacji dotyczacych gwarancii.

Prosimy pamiegtac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane
pod katem naszych urzadzen, dlatego sg optymalnie
przystosowane do wspotpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych produ-
centdw nie przejmujemy odpowiedzialnosci za bez-
pieczne i prawidtowe dziatanie naszych urzadzen!

5.4 Ustawienie kata szlifowania (Rys. 5):

Uwaga:

Przed przystapieniem do ustawienia stofu zawsze
nalezy wyjac wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka,
aby unikna¢ niezamierzonego uruchomienia tarczy.
Niebezpieczeristwo obrazen!

1. Odkreci¢ pokretto 1. Przy tym przytrzymaé pokre-
tto 2.

2. Nachyli¢ stét szlifierki 3 do zgdanego potozenia
katowego i sprawdzi¢ nastawiong wartos¢ na
podziatce katowej 4.

3. Dokreci¢ pokretto 1. Przy tym przytrzymaé pokre-
tto 2.

5.5 Podtiaczenie odpylania (Rys. 6):

Uwaga:

Przed przystapieniem do podigczania odpylania
zawsze nalezy wyjac wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka, aby unikna¢ niezamierzonego uruchomienia
tarczy. Niebezpieczenstwo obrazeri!

Zaleca sie, aby zawsze pracowac z odpylaniem!
Przez to zagwarantowana jest nie tylko czystsza
praca, lecz réwniez redukuje sie szkodliwe dla zdro-
wia oddziatywanie niektorych pytéw!

1. Natozy¢ adapter 1 na kréciec odpylania 2 urza-
dzenia.

2. Nasuna¢ adapter gumowy 3 na adapter 1.

3. Wiozyé dysze odpylania 4 do adaptera gumo-
wego 3.

4. Podczas pracy wiaczy¢ odpylanie.

Jeszcze jedna porada:

W razie zastosowania wyciggu CW-matic odpada
ucigzliwe reczne wigczanie i wytgczanie. Odpylanie
CW-matic wyposazone jest w automatyke sterowa-
nia, dzieki ktorej wiacza i wytacza sig ono samoczyn-
nie. Ten sam efekt mozna uzyskac za pomoca zwy-
ktych odkurzaczy z zastosowaniem naszego urzadze-
nia sterujgcego odpylaniem.

6 Uzywanie szlifierki tarczowej
TG 125/E

Uwaga:

Nalezy pamigta¢ o tym, iz tarcza szlifierska obraca
sie w lewo! Jesli w czasie pracy z zamontowanym
stotem szlifierskim uzywa sie lewej strony to istnieje
mozliwo$¢ dobrego i bezpiecznego prowadzenia
obrabianego przedmiotu i unika sie skutecznie nie-
bezpieczenstwa jego wyrzucenia!

Uwaga:

Podczas szlifowania przedmiotéw metalowych, np.
podczas ostrzenia nozy, lub podczas szlifowania
kamieni lub ceramiki obrabiany przedmiot moze sie
bardzo mocno nagrzaé! Aby unikna¢ oparzen, nie
nalezy trzymac¢ szlifowanego przedmiotu w poblizu
szlifowanej powierzchnil

Uwaga:

Podczas pracy, a w szczegdlnosci z uzyciem grubego
papieru $ciernego lub w czasie obrébki matych
przedmiotéw nalezy uzywac odpowiednich rekawic,
aby unikna¢ obtaré!

1. W razie potrzeby szlifowania skoséw nalezy usta-
wi¢ zadany kat szlifowania, jak opisano powyzej.

2. Wiozy¢ wtyczke kabla zasilania do gniazdka.

3. Wigczy¢ urzadzenie za pomocg wytgcznika.

4. Ustawi¢ zadang ilo$¢ obrotéw za pomoca pokre-
tta (poz. 3, Rys. 1).

Nalezy dostosowa¢ wielko$¢ obrabianego przed-
miotu do wielkosci maszyny! Zbyt duzy i zbyt ciezki
obrabiany przedmiot moze prowadzi¢ do przecigze-
nia napedu lub konstrukcji maszyny a tym samym
spowodowac uszkodzenia lub obrazenial

6.1 Stosowanie prowadnicy katowej
(Rys. 7):

W razie potrzeby szlifowania koricéw cienkich listew
na ukosie, korzystnym jest uzycie zawartej w zakresie
dostawy prowadnicy katowe;.
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Odkreci¢ $rube radetkowana 1.

Ustawi¢ zadany kat na podziatce katowej 2.
Dokreci¢ $rube radetkowang, a prowadnice
katowg wprowadzi¢ do przewidzianego do tego
celu rowka stotu szlifierki.

4. Obrabiany przedmiot prowadzi¢ wzdtuz prowad-
nicy w kierunku $ciernicy, jak pokazano na
rysunku.

W=

6.2 Wskazowki odnosnie szybkosci szlifo-
wania

Szybkos¢ szlifowania szlifierki TG 125/E mozna nasta-
wi¢ bezstopniowo w zakresie ok. 250 — 800 m/min. W
ten spos6b mozliwe jest optymalne dostosowanie do
réznych wtasciwosci materiatowych. Prosimy zwréci¢
uwage na fakt, iz szybko$é obwodowa $ciernicy na
obwodzie zewnetrznym jest najwieksza i zmniejsza
sie wraz ze zblizaniem si¢ do $rodka.

Podanie generalnych zalecer odno$nie wyboru szyb-
kosci szlifowania jest trudne, tutaj w pewnych oko-
licznosciach nalezy eksperymentowa¢, aby dobraé
wiasciwg szybkos¢ szlifowania dla odno$nego mate-
riatu wzgl. przedmiotu obrabianego.

Z doswiadczenia wiadomo, iz metale niezelazne i
tworzywa sztuczne wymagajg nizszych szybkosci
szlifowania niz drewno migkkie i twarde, to samo
dotyczy ceramiki i szkia.

Lecz tak jak powiedziano, podawanie zalecen jest
trudne, prawidtowa szybko$¢ zalezna jest od mate-
riatu, sity docisku, wzgl. $cieralnosci i ziarnistosci
ciernic.

7 Utrzymanie i konserwacja

Uwaga:

Przed wszelkim czyszczeniem, ustawieniem, konser-
wacjg lub naprawami naleZy wyciagnac wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdkal

Uwaga:

Urzadzenie w daleko idgcym stopniu nie wymaga kon-
serwacji. Jednakze dla zapewnienia dfugiej Zywotno-
Sci maszyne nalezy oczyscic po kazdym uzyciu za
pomoca migkkiej szmatki, zmiotki recznej lub pedzla.
Zalecane jest takze uzycie odpylania. Zasadniczo
powinno sig zawsze pracowac z odpylaniem!

Zewnetrzne czyszczenie obudowy moze byé dokony-
wane za pomocg migkkiej, ewentualnie wilgotnej
szmatki. Przy czym mozna uzywac tagodnego mydta
lub innego odpowiedniego $rodka czyszczacego.
Nalezy unika¢ $rodkéw czyszczacych zawierajacych
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rozpuszczalniki lub alkohol (np. benzyny, alkoholi do
czyszczenia itp.), poniewaz mogg one uszkodzi¢
pokrywe obudowy z tworzywa sztucznego.

8 Utylizacja

Nie wolno wyrzucaé urzadzenia do $mieci domo-
wych! Urzadzenie zawiera warto$ciowe materiaty,
ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan nalezy
zwréci¢ sie do lokalnych przedsiebiorstw zajmujgcych
sie odpadami lub do innych odpowiednich instancji
komunalnych.

9 Deklaracja zgodnos$ci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

TG 125/E
27060

Nazwa produktu:
Nr art.:

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten odpowiada nastepujgcym dyrektywom i doku-
mentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2014/30/WE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

Data: 26.07.2018
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukciji

Petnomocnik ds. dokumentacii CE jest identyczny z
sygnatariuszem.



WHcTpyKuMA no akcnnyaraumu
MopTaTnBHaA wnudoBanbHaa MallnHa ¢
TapenbyaTbiM Kpyrom, mop. TG 125/E

CopepxaHue:
1 O6wwi Bug (puc. 1) 61
2 OnucaHue MaWMHBI 61
3 KomnnekT noctasku 62
4 TexHuyeckue aHHble 62
5  [lo Toro, KaK NpUCTynuTb K paboTe 63
5.1  YcTaHoBKa MawWwmHbI (puc. 2): 63
5.2 CHATMe n yCTaHOBKa paboyero crona

(puc. 3): 63
5.3 Hakneusanne/CmeHa WnnchoBanbHbIX

ANCKOB (pucC. 4): 63
5.4 PerynupoBka yrna pa3sopoTa paboyero

ctona (puc. 5): 64
5.5 TloacoeanHerue nbinecoca (puc. 6): 64

6  Pabota ¢ ucnons30BaH1eM NOpTaTUBHOI
WnchoBanbHON MALUMHBI C TapenbyaThiM Kpyrom,

mog. TG 125/E 64
6.1 Pabota ¢ ucronb3oBauem

YrnoBoro ynopa (puc. 7): 64
6.2 PexomeHpaumn no BbIGOPY CKOPOCTY LNMoBaHUA 65
7 TexHudeckoe o6CnyXvBaHue n yxos 65
8  Ytunusauua 65
9 [leknapauma 0 COOTBETCTBUN U3LENMA

cTaHpaptam EC 65

YBaxaemblit KNNeHT!
Monb30BaHMe HacToALeN VHCTpyKLvel

obneryut Bam 3HaKOMCTBO C YCTPOICTBOM MaLLHbI,
MOMOXET U36exaTb HenonaaoK B paboTe, BbI3BaHHbIX
HeKBanMMuULMPOBaHHLIM 06PALLEHNEM, 1 YBENNYUT CPOK
cny>x6bl Bawweil MawwmHbl.

Bceraa nepxute aTy VIHCTPYKLMIO NOA, PyKOIA.
lpucTynanTe K SKCnnyaTaLm MaLHbI TONBKO NOCAE TOro,
KaK noapobHO 03HaKOMUTECH C VIHCTPYKLMEN, 1
cobnioaanTe U3NoXeHHbIe B Heil npasuna B xoae paboTbi.
Komnarua PROXXON He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a
paboTy MalMHbI, ecnu:

OHa MCoNb3yeTCA He No CBoeMY 0BbIYHOMY Ha3HauEeHuIo,
MaLLMHa UCMONb3YeTCA ANA Lieneit, He yNOMAHYTHIX B
VIHCTpyKUmn, He cobniopatoTca TpeboBaHMA 6e30NacHOCTH.

Bbl He MOXeTe BblABUraTb NPUTA3AHUA Ha NPesoCTaBeHme
rapaHTu B Cryyae:

HECOBNIAEHNA NPaBUN SKCMyaTaLuy, HE[OCTATOYHONO
YPOBHA TEXHUYECKOrO 06CNYXMBaHMA.

B uennax obecneyeHna cOBCTBEHHON 6630MacHOCTY,
noxanyicTa, 06A3aTenbHo COBMIAaNTe npasuna TEXHNKN
6€e30MacHoOCTH.

Vcnonb3yitTe TONBKO OPUTMHAMBHBIE 3aM4acTh pMbI
PROXXON.

Mbl ocTaBnAem 3a co60i Npaso Ha AanbHenLmMe
YCOBEPLUEHCTBOBAHWA C Y4ETOM TPeBOBaHMIA TEXHUYECKOTO
nporpecca. Xenaem Bam ycrexos B 0CBOEHIM U
CMONb30BAHNM HaLLe MALUMHBI.

BHUMAHME! N
Heobxoanmo npounTaTh BCe ykasaHus. \ ]
HeBbINONHEHMe HKENPUBELEHHBIX YKa3aHi MoxeT ¥

CTaTb NPUYUHON NOPAXKEHNS ANEKTPUIECKUM TOKOM, NOXapa
UMK CEPbE3HBIX TPABM.

MPOCLBA HALIEXXHO XPAHUTL IAHHOE PYKOBO[-
CTBO!

He ucnonb3yiite noBpexaeHHble BCTaBHblE MHCTPY-
MeHTbl. Mepe kaxabIM MCNonb30BaHWEM NpoBepsiiTe
BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI, Takue Kak WwnudoBanbHble
AMCKM, Ha OTCYTCTBUE CKOMOB W TPELUMH, WnudoBanb-
Hble Kpyr1 — Ha OTCYTCTBME TPELMH, U3HOCA UIN CUMb-
HOrO UCTUPaHUSA, NPOBOMOYHbIE WETKW — Ha OTCYTCTBME
ocnabneHHbIX UM croMaHHbIX NpoBonok. Mocne Toro
KaKk Bbl npoBepuUny 1 yCTaHOBUNM BCTAaBHOW UHCTPY-
MEHT, yAanuTe HaxoAALMXCA PAAOM NtoAeit 3a npeaenb
NNOCKOCTH BPaLLALOLLErocs BCTaBHOTO MHCTPYMEHTa U
[faiiTe ycTPOICTBY NopaboTaTb B Te4eHNe OHOM
MWHYTbI IPU MaKCUManbHOW YacToTe BpaLUeHus.
[MogpexdeHHble 8cmasHble UHCMPYMeHMbI 8 GoMbWUHCMEe
CITy4aes foMarmes UMEHHO 80 8pEMS IM020 mecma.

1 O6wwui Bug (puc. 1)

Tapenbyatbiif WwnnchoBanbHbIA Kpyr

IMoBOPOTHBIN pabouwii cTon

MoBopoTHaA pyyKa ANA PerynMpoBKi Yucna
o6opoToB

[IByXn03NLIMOHHBIA BbIKMOYaTENb

Yrnosoit ynop

CeTeBoil LWHYp

LUTyuep AnA NOAKMIO4EHMA OTCOCA
Hanpasnatowwwi nas AnA yrnosoro ynopa
3axumHan cTpybumHa

KHorka ¢ thukcauveit nonoxeHusa AnA u3MeHeHna
BEMNYMHBI yrra.

1. WnuchosanbHble ancku 3eprucTocTbio 80, 150, 240
13.  Pe3uHoBbIi naTpybok

N

S©EN O~

2 OnucaHve MawuHbI

CepaeyHo 6narogapum Bac 3a T0, 4T0 Npuobpenu Hawy
NOPTATUBHYIO LWNM(OBANBHYIO MALLNHY C TapenbyaTbimM
Kpyrom mogenn TG 125/E. Kynus ee, Bbl nonyunnu B
MoNb30BaHNe MPELN3NOHHOE YCTPOWCTBO AA BbIMOMHEHNA
WwnmndoBanbHbIX paboT, Npu KOTOPbIX TpedyeTcA
abConioTHaA TOYHOCTb.

113roTOBNEHHBIN C NPeaenbHON TOYHOCTBIO W TLLATENBHO
0THaNaHCMpOBaHHbI TapenbyaThbiil WAM(OBANLHBIA KpyT C
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HenocpeaCTBEHHbIM MPUBOAOM, CMOHTMPOBAHHBIM Ha ABYX
LIAPVKONOALIMITHUKAX, rapaHTUPYeT BENMKONENHBIN
CMOKOWHBIN X0, TOYHOE paananbHoe buenue n
MUHAMASbHBIIA M3HOC.

Bcé ato nossonAeT o6pabatbiBaTh APEBECUHY MATKIX 1
TBEPAbIX NOPOA, NANTI, LIBETHbIE METaNbl U CTanb, a
TaKxxe nnacTMaccy, NpobKy, peauHy 1 MHorve Apyrue
matepuansl ¢ CobtoAEHNEM BbICOKOW TOHHOCTH NP
CKOPOCTY LNMchoBaHMA oK. 250-800 M/MMH. (perynmpyeTca).
Oco6an rMbKoCTb AOCTUrAETCA 3a CHET Pa3NINYHBIX
BO3MOXHOCTEN Kpennewua: Mawmry TG 125/E MoxHO
3KCNyaTMpOBaTh KaK B “HOPMAbHOM NONOXEHUN’) TaK 1
YCTaHOBNEHHON BEPTUKANBHO - CO CHATLIM PaBbounm
cTonoMm: INpn TaKoM NONOXEHUN OHa HaAEXHO MKCUpyeTeA
C MOMOLLbIO MpUAAraeMoi CTPYOLIMHBI.

MonoxeHwe paboyero cTona 13 BbICOKOKAYECTBEHHOMO
aOMIUHNA MOXHO U3MEHATB: BBEPX Ha 10° 1 BHK3 Ha 50°. B
CcTONe AOMOMHUTENbHO NPEAYCMOTPEH HaNPaBAAIOLLMIA Na3
nop YrNoBOIA YNOp, KOTOPbIA TAKXE BKIIOYEH B KOMMNEKT
nocTaBKMu.

B CTaH,ElapTHbIVI KOMMMEKT BXOAAT I.IJHVICbOBaﬂbeIe ANCKN
3epHucTocTbio 80, 150 1 240 (no ABa AMCKA Kax4oro
BMAA).

A ana Toro, 4To6bl 06pasytoWanca WAMGoBanbHaA Nbinb
HenocpeCcTBEHHO 0TBOAUNACH TYAA, Kyaa creayeT, a
IMEHHO B NbINECOC, MPEAYCMOTPEH LUTYLIEP, K KOTOPOMY
3TOT MbINECOC MOXHO MOACOEANHUTD. TeM cambiM Bbl
OKa3blBaeTeCh HaunyuLLMM 06pa3omM OCHALLEHbI AA
BbINONHEHNA HEOBXOAMMBIX LUNMEDOBANBHBIX ONepaLvi.

3  KomnnekT noctaBku

1wr. MopratvsHaA wnncoBanbHaA MalmHa ¢
TapenbyartbiM Kpyrom, moa. TG 125/E

1wt VYrmosoit ynop

1wt LWTyuep AnA noakMioyeHnA otcoca

1wt Pe3nHoBblit natpybok

2wt WnudosanbHble AMCKM 3epHUCTOCTbIO 80

2wt WnuchosanbHble ANCKY 3epHUCTOCTbIO 150

2wt WnudosanbHble AMCKM 38PHUCTOCTbIO 240

1wt WHCTpyKUMA no akcnnyataumu

1wt BpoLopa ¢ U3NOXEHeM Npasun TEXHUKM
6e3onacHocT

1wt 3axumHan cTpybumrHa

4  TexHuyeckue faHHble

Pa3mepbl 1 macca:

[nuHa: 0K. 300 Mm
LLnpuHa: OK. 140 Mm
BeicoTa: 0K. 160 MM
Macca: OK. 3 Kr

f WnnchoBanbHOro Kpyra: 125 MM
Pasmepbl paboyero cTona: 98 x 140 Mm
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OnekTpogBuraTen:

HanpaxeHue: 230 B,
50/60 Iy
[MoTpebnAemMan MOLHOCTb: 140 Bt
KpatkoBpemeHHbIi

pexium (KB) 15 MuH
Makc. 3600 06/MuH.
0K. 250-800 M/MUH.

CKopocTb BpaLLeHua:
CKopocTb WNMhoBaHuA:
YpoBeHb Lyma: <55 nB(A)
Bubpauua: <25m/ ¢
O6Lwan norpewwHocTb n3meperua: K=3 ob

TONbKO B CYXVX MOMELLEHNAX &

lMoxanyiicTa, He yTUAM3NPYITE AaHHbIA aneKTpmquKﬁ

Mp16op BMECTE C BbITOBLIM MycOpoM!

Heobx0amMmo HOCUTb 3aLLMTHbIE 04KM!

WHdopmaums o6 ypoBHe wyma v BUGpaLmu

[laHHble 0 BUGPaLVM 1 amMUccun Lyma Gbinv onpeaeneHbl B
COOTBETCTBUM C CTaHAAPTU30BAHHBIMM W NPeanuCLIBae-
MbIMY HOPMaTBaMi METOAAMI M3MEPEHUIA 1 MOTYT UCTIOMb-
30BaTbCS MPY CPABHEHUM MEXAY COBON 3neKTpUYecKiX
YCTPOWCTB M UHCTPYMEHTOB.

31 3HaYEHA TaKKe NO3BONAIOT NPEABAPUTENBHO OLEHUTL
YPOBEeHb BIUGPALIMOHHOM HArpy3Ki U LLIYMOBOI AMUCCUN.

MpenocTepexenue!

B 3aBucMMOCTY OT yCnoOBIiA 3KCMTyaTaLuy B npoLecce
paboTbl yCTPOICTBA (haKTUYECKUI YPOBEHD LLyMa MOXET
OTNNYaTbCA OT yKa3aHHbIX BbliLLe 3Ha4eHMiA!

YyTuTe, 4To BUGPALMA M YPOBEHD LUyMa MOTYT OTMYATLCS
OT yKasaHHbIX B AAHHOM PYKOBOLCTBE 3HaYeHuil B 3aBuCK-
MOCTU OT YCFIOBMIA UCTIONb30BaHUS MHCTPYMeHTa. Henpa-
BUTbHOE TEXHUYECKOe 0BCNYXMBAHNE MHCTPYMEHTOB,
HeHagnexaluye Metoasl paboTel, oTiMYaroLmecs obpaba-
TbiBaeMble J€Tanm, CMLIKOM BbICOKasi CKOPOCTb Nopaym,
Henoaxoasve obpabaTkiBaeMble AeTan unu Matepuarsl
11 HENOAXOASALLMA BCTABHON MHCTPYMEHT MOTYT CYLECTBEHHO
MOBbICUTb BUBPALIMOHHYHO HArPY3KY W LUYMOBYHO 3MUCCHIO B
TeyeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[Inst TOYHOI OLIEHKY BUBPALIMOHHON W LLYMOBOW Harpy3ku
[JOMKHbI TAKKE YYUTBIBATHCS NPOMEXYTK BPEMEHM, B Teue-
HUWE KOTOPbIX YCTPOWCTBO BbIKIIOYEHO WK BKIIOYEHO, HO (hak-
TUYECKM He MCTIonbayeTcs. OTO MOXET SIBHO CHU3UTL BUGpa-
LIVOHHYIO 1 LLYMOBYIO Harpy3ky paboyero nepuoaa B LENOM.



Mpenocrepexenue!

+ ObecneysTe perynsipHoe 1 ka4ecTBEHHOE TeXHUYeckoe
obcnyxuBaHne MHCTPyMEHTa.

+ [py BO3HMKHOBEHMN Ype3MepHoii BUOPaLIMM HeMeaneHHO
npekpallaiTe paboTy ¢ UHCTpyMeHTOM!

+ HenoaxoasiLumit BCTaBHON MHCTPYMEHT MOXET CTaTb Npu-
UMHOI Ype3MepHbIX BUBpaLum 1 Wwyma. Mcnonbayiite
TOMbKO HafiNexallme BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI.

+ [pyn HeobxoanMocTy B Bpemst paboTbl C yCTPOACTBOM
BbifepxuBaiiTe Tpebyemble naysb!!

5 [lo Toro, Kak NpucTynuThb K pabote

5.1 YcraHoBKa MallmHbI (pUC. 2):

BaxkHoe 3ame4aHue:

[Mpw ycTaHOBKe MaLLMHbI CNIEANTE 3a TEM, YTOObI MOBEPX-

HOCTb, Ha KOTOPYIO Bbi ee ycTaHaBnmBaeTe, bbina poBHOMA 1
HeLuarkon! HapexHas ycTaHoBKa ABIAETCA 0653aTe/bHbIM
ycoB1eM, rapaHTUPYIOLLMM HOPMasbHyt0 paboTy MaLLnHbI!

BaxxHoe 3ameyaHue:

[Npyu ycTaHoBKe ¥ KpenneHun MaLLmHbl BCErga BbIHUManTe
LUTEKEP U3 PO3ETKM BO M36EXaHNE Cy4alHOro BKYEHNS
LuAnhoBanbHoro Kpyra. OnacHoCTb MOMyqeHus TpaBMbi!

BHumatnue:

[Mpu BCex paboTax Mo HACTPONKE 1 MOHTAXY, TaKUX Kak,
Hanpumep, perynupoBKa NonoKeHUA YrIoBOro ynopa unu
NPUCOEAVHEHE W AEMOHTaX paboyero cTona, BbIHMMATb
CETEBOW LUTEKEP 13 PO3ETKY, YTOOLI NPEAOTBPaTUTL
CnyyaiiHblii 3anyck yctpoicTaal

Bbl MoxeTe no BbIbopy paboTaTh Ha MaLLMHE B ABYX
pasnuyHbIX paboymx nonoxeHnax: Mepsoe u3 HuX — 3To
CTaHAAPTHOE FOPU3OHTANBHOE MOMOXEHWE, HO €CTb 1
BTOPOE — BEPTUKambHOe (Hanpumep, npu 3aTo4ke
PEXYLLEro MHCTPYMEHTa Nk Ne3Bil).

B BepTukanbHOM NONOXEHUN MaLLMHY CrieayeT HaAexHo
3ahMKCHpOBaTh C MOMOLLBIO MpUaraeMon CTPyOLMHBI (CM.
puc. 2).

5.2 CHAaTMe 1 ycTaHOBKa pabouero crona (puc. 3):
BHumaHue:

[epen Tem Kak CHATb N yCTaHOBUTb paboymii CTON, BCE-
[71a BbIHUMAVITE LLITEKEP U3 PO3ETKU BO U3bexaHme Ciiydait-
HOro BKKOYEHNA LANhOBabHOr0 Kpyra. OnacHoCTs nosy-
YeHus TpaBMbl!

06b14HO paboThl Ha MawmHe TG 125/E BoinonHATCA npu
YCTaHOBNEHHOM paboyem CTOME (T. €. B TOM BUAE, B KaKOM
oHa noctaenAeTcA). OfHaKo Npu HEOOXOAMMOCTY MOXHO
TaKXe W CHATL pabouuii CToN, eciv 970 NoTpebyeTcA AnA

BbINONHEHNA OnpefeneHHbIX BUAoB pa607 Unn CMeHb!
LI.IJ'IMq)OBaJ'IbeIX [AUCKOB.

BHumaHue:

Cnepure, B 0C06EHHOCTY B pexxume paboTbl CO CHATHIM
paboummM CTonoM, YTo6bI 0becneunBanacs BO3MOXHOCTb
KOHTPONA MPOYHOTO W HAAEXHOTO 3aKPEnyeHNA 3aroToBKY
BO M36eXaHue ee BbIBpoca B OKPYXKatoLLee NpOCTPpaHCTBO
MOA AENCTBUEM LIEHTPOBEXHBIX CHUIT.

Vicnonb3ayinTe CTaHOK B rOPU30HTASIbHOM NONOXEHUN U, MO
BO3MOXHOCTH, C YCTAHOBJIEHHBIM PabouMm cTonom!

1. BbIBEPHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPAHHUKOM (1)

2. BbITAHYTb Ha cebA Tapenbyathii Kpyr BMECTE C
nepxarenem (2)

3. [InA ycTaHOBKI Ha MECTO MPOCTO 3aABIHYTb B
HOpMasbHOe NoNoXeHme

4. CHoBa 3aBEPHYTb BIHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHIKOM

1)
BHumanue:

Ecnv Tapenbyarhii WwindgosanbHbIi anck bynet
3a6M10KMPOBaH 3ar0TOBKOW, 3aKMMHUBLLEICA MEXY
WnndoBanbHLIM ANCKOM 1 pabo4vM CTOMOM, CTaHOK
creayeT He3ameanuTeNbHO OTKMKOYUTb MPK MOMOLLM
aBapPUAHOTO BLIKMKOYATENA U BbIHYTb CETEBOI LUTEKEp 13
PO3eTKM. YCTPOIICTBO pa3peLuaeTcA CHOBA BBOAUTb B
[eNCTBME TONMbKO NOCNe YAaNeHUA 3aKNMHNBLLENCA
3aroToBKu!

5.3 Hakneusanue/CmeHa wnucoBanbHbIX Auc-
KOB (puc. 4):

BHumanue:

IMepen Tem Kak HaknenBaTb | 3aMEHATh LLNDOBASTbHbIE
[IMCKM, BCErfa BbIHMMATe LUTEKEP U3 PO3ETKM BO M3bexa-
HHE CTyHaitHOro BKOYEHNs LLMmMehoBabHoro Kpyra. Onac-
HOCTb NO/yYeHNs TPaBMbi!

Bawa noprtartueHana LIJﬂI/I(bOBaﬂbHaFI MallnHa nocTaBnAeTCA
- B KQYeCTBe Ha4anbHOro BapuaHTa OCHALLEHNA — BMECTE C
KOMN/IEKTOM LNGHOBaNbHBIX AUCKOB 38pPHUCTOCTbIO 80,
150 1 240 (no aBa AMCKa Kaxaoro BUAa), KoTopble Bl 6e3
npo6nem MoXeTe B AalbHeiilleM 3aKa3blBaTb Kak
3anyactu. 310 No3BonAeT 6e3 npobnem ocyLLecTBNATL
3aMeHy A1CKOB, Byab TO BCIEACTBME UX U3HOCA UMK 13-33
TOr0, YTO A/1A paboTbl TPebYITCA AUCKM C PasHON
3€PHUCTOCTBIO.

BHumaHue:

PexomeHzyeTcs npu 3aMeHe AUCKOB CHUMATb paboymii
CTOM, Kak 370 6bI10 0MUCaHO B NpefbiayLeM passene!

1. Y BbIBpaHHoro Bamu Aucka yaanuTh C ThiNbHO CTOPOHbI
3aLMTHYIO MNIEHKY, 3aKPbIBAIOLLYIO KNEALMi CTIOiA.
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2. TpuxaTb AMCK K MOBEPXHOCTM LANEOBANBHOTO Kpyra
TaK, 4Tobbl He 06pa30BaNCh Ny3bIpu 1 OH NeXan
POBHO.

3. [inA Toro 4To6bI NPOM3BECTY 3aMeHY, WNM(OBANbHbIA
AUCK CnefyeT NpocTo OTAENUTb OT OCHOBbI 1 HANOXMUTb
Ha Hee HOBbII ANCK.

MpnHaaneXHOCTN M AONONHUTENbLHAA OCHACTKA

[nq nonyyenust Gonee NoapoBHbIX AaHHBIX O MPUHAAMEKHO-
CTSX 3aMPOCHTE HaLLl KaTasnor MHCTPYMEHTOB M0 aapecy, yKa-
3aHHOMY B MHAOPMALMK O rapaHTIM Ha MOCreaHeit CTpaHuLe.

Mpocbba yunTbiBaTH CrieaytoLee:

BcTaBHble MHCTPyMeHTBI Proxxon paspaboTaHbl Ans UCnomb-
30BaHVS C HALLMMW YCTPONCTBAMM 1 MOITOMY OMTUMAIbHO
noaxoasT Ans paboTsl € HUMK.

B cnyyae ncnonb3oBaHWs BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB [pyrinX
(hvpM Mbl He rapaHTupyem 6esonacHoe v Haanexallee
(DyHKLMOHMPOBAHWE HaLLMX YCTPOMCTB!

5.4 Perynuposka yrna passopoTa paboyero
crona (puc. 5):

BHumatrue:

[Nepen Tem Kak Mpon3BoANTL PEryYPOBKY MOMOXEHNA
paboyero cTona, BCeraa BoIHUMANTE LUTEKEP U3 PO3ETKN BO
n36exaHme CIy4aiHoro BKMOYEHNA LNhOBAaTLHOMO
Kpyra. OnacHoCTb noyyeHns TpaBMbi!

1. Ocnabutb NoBOpOTHYI0 py4Ky 1 Mpu 3TOM yaepxuBaTh
HEenoaBIXHO MOBOPOTHYIO PYuKy 2

2. Pabouwii cTon 3 pa3eepHyTb B XeNnaemoe NonoxeHne
MOA YINOM W 3aMETUTb NOMYYMBLUEECA 3HAYEHME Ha
YINoBOW WKane 4

3. 3atAHyTb NOBOPOTHYIO PyyKy 1. Mpy 3TOM yaepxmBaTh
HENOABIKHO NOBOPOTHYIO PyyKy 2

5.5 [oacoeanHeHue nbinecoca (puc. 6):
BHumanue:

[Nepen noacoeauHeHneM nbiaecoca BCerga BblHUMaiTe
LUTEKEP U3 PO3ETKM BO M36EXaHNE Cy4alHOro BKYEHNS
LAnhoBanbHoro Kpyra. OnacHoCTb MoMyqeHus TpaBmbi!

PekomeHpyeTca Bcerna paboTaTh ¢ BKIOHEHHbIM 0TCOCOM!
Tem cambiM 06eCnEUMBAETCA He TOMbKO YUCTOTA Ha
paboyemM MeCTe, HO TakKe CHUXAETCA CTeneHb OMacHOCTM
[ANA 300POBbA, KOTOPYIO NPEACTABNAIOT COBOI HEKOTOpbIE
BUAbl Nbinu!

1. HasepHyTb nepexoaHuK 1 Ha WwWryuep 2,
NpesycMOTPEHHbIN Ha KOPMYyCe MaLMHbI

2. HacaanTb pe3vHOBbIi NaTpy6ok 3 Ha nepexoaHmK 1

3. BcraBuTb conno nbinecoca 4 B peauHOBbIi naTpybok 3

4. Tpw BbINOAHEHWM WAMCOBATbHBIX ONEPALMA BKIIKOUUTD
nbinecoc
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Eve 0auH He6OMbLLION COBET:

IMpu ncrons3oBaHmm nbinecoca CW-matic coupmbi Proxxon
oTnagaeT HeobXoaMMOCTb B YTOMUTESbHBIX 0BHO0OPa3HbIX
L[encTausax “BkoanTb-BuiKounTs” [binecoc CW-matic
OCHalLeH aBTOMaTUYECKOA CUCTEMON yrpaBreHus, bnaro-
[1aps KOTOPOJ OH aBTOMATHYECKM BKITOHAETCA npu
BKJIHOYEHUN INIEKTPOMHCTPYMEHTA 1 Tak XXe aBTOMaTu4eckmn
BbIK/I04AETCA MPU €r0 BbIKIIYEHNN. TOYHO TaKoro xe
aghehekTa MOXHO OCTNYb, ECAIM UCTIONL30BATL TPAAULMOH-
Hblif MbIIECOC B KOMMIEKTE C HALLMM yCTPOUCTBOM AN
ynpaBiieHna MpoLesypov oTcoca.

6 Pabota ¢ ucnonb3oBaHMeM NOPTAaTUBHOM
wnuoBanbHOM MaLKHbI C Tapenb4aThim
Kpyrom, mog. TG 125/E

BHumaHue:

[Mpocbba yuuThIBaTH, YTO TApenbYaThIl WANDOBAbHBINA
Kpyr Bpavaetca sneso! Ecnu npu pabote ¢
YCTaHOBNEHHbIM pabo4uM cToNoM Bbl ucnonb3yeTe nesyto
CTOPOHY, 3TO NO3BONAET 06ECMEYNTL ONTUMAITBHYIO U
HafeXHyl0 nopaady 1 ahtheKTUBHOE NPeoTBpaLLEHNe
Bblbpoca 3aroToBKu!

BHumaHue:

B npouecce wnndoBaHi METANNMYECKIX 3ar0TOBOK,
Hanpumep, Npy 3aTO4Ke NE3BIIA HOXEN, a Takxe
WnndhoBaHMM KaMHA U KEPaMUKK, LNGOBANbHBIN
maTepuan MOXeT CUIbHO HarpeBaTbeA! Bo nsbexatve
oXora He AepxuTe LWnnthoBanbHblit MaTepuan B6usn
wnncyemoin nosepxHocTy!

BHumaHue:

Bo n3bexanue nony4eHna ccanH 1 MHbIX NOBPEXAEHNI
KOXW PyK, B 0COBEHHOCTY Ny paboTe ¢ KPYNHO3EPHUCTOM
wnmdosansHo Gymaroi 1 npu 06paboTke MenKmx
3aroTOBOK, HEOBX0AMMO 0fEBATb NOAXOAALLME NEpYaTKY.

1. Ecnm tpebyetca 06paboTka CKOCOB, yCTaHOBUTE
pabo4mi CTON NOZ, XenaeMbIM YroM, Kak 6bino
OMM1CaHo BbILLE

BoTkHuTE WTekep B po3eTky

BkniounTe MalLnHy ¢ NOMOLLbIO BbIKtouaTena

C nomoLyblo py4KKM ANA PerynupoBKi Ynucna o0bopotos
3a/jaiiTe Xenaemylo CKopocTb BpaLeHua (no3. 3, puc. 1)

Hwnr

Mon6upalite pa3mep 3aroToBKW B COOTBETCTBIM C
TUnopa3smepom ctaHka!l Cruwwkom 6ombLuan u TAXenan
3aroTOBKa MOXET CO3AaTb HEAOMYCTUMYIO Harpy3Ky Ha
NPVBOZ 1 KOHCTPYKLMIO CTaHKa U, TeM CaMbIM, BbI3BaTh
NOBPEX/EHNA UK Tpaembi!

6.1 Pa6ota c ucnonn3oBaHueM yrrnoBoro ynopa
(pue. 7):

Ecnw, Hanpumep, TpebyeTcA cownmgoBaTh KOHLbI
HECKONbKO 6onee TOHKMX NNaHOK Ha CKoC, LienecoobpasHo



WCTIONb30BATH BXOAALWIA B KOMMTIEKT NOCTABKY YITOBOW
yrop.

1. OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOI ronoBkom (1)

2. YcTaHoBUTb NO LKane (2) xenaembiit yron

3. 3aBepHyTb BUHT C HAKaTaHHON FONOBKOW 1 BCTaBUTb
HanpaBnAOLLYtO ynopa B MPeAyCMOTPEHHbIRA AnA 3TOro
na3 B paboyem cTone

4. TloaBopuTb noanexallyto 06paboTke 3aroToBKy K
wnuechosanbHOMY AUCKY, ONUPAACh Ha ynop

6.2 PekomeHpauum no BbIGOpy CKOPOCTH
wnudosaHUa

CkopocTb wnngosanma Baweit mawmHel TG 125/E moxHO
NnaBHO perynupoBatb B auanasoxe ot 250 4o 800 M/MUH.
Tem cambIM yaaeTcA ONTUMabHO N0A0BPaTh PEXUM K
pasnuyHbIM XapakTepuctukam matepuana. Mpocum Bac
UMeTb TaKXe B BUAY, YTO OKPYXHaA CKOPOCTb
Tapenb4aToro WM oBanbHOro Kpyra GyneT MakCUManbHol
Y KpaeB 1 NOCTENEHHO CHXKAETCA K LIEHTPY.

[laBatb Kakme-T0 06LMe peKoMeHAaLNUm No BbIBOPY
CKOPOCTY WNM(OBAHNA JOBOMBHO CITOXHO — 34€Ch
NPUXOANTCA AEICTBOBATb IKCMEPUMEHTASTBHBIM MyTEM
CXOAA U3 KOHKPETHBIX 06CTOATENLCTB, C TEM YTOObI
MOHATb, KakaA CKOpoCTb LNMdoBaHuA byaeT “ceoeir” anA
TOTO WA UHOTO MaTepuana/3aroToBKu.

OnbIT NOKa3biBaEeT, 4TO Npy 06paboTKe LBETHBIX METAN/OB
11 NnacTMace TpebyeTcA MeHblUaA CKOPOCTb WNMGOBaHMA,
4eMm Npu WnhoBaHNM APEBECUHBI MATKWX U TBEPABIX
nopog, TO Xe KacaeTcA KepaMuKu 1 CTeKa.

0pnHako, Kak y>e roBopumoch: PeKOMeHAaLMN aBaTh
CMOXHO, T. K. MPaBWUbHbIA BbIGOP CKOPOCTH 3aBUCUT OT
matepuana, yeunua npuxuma, a Takxe oT CTENeHu
MCTMPAHWNA 1 3PHICTOCTM LWNNEIOBANBHOMO ANCKA.

7 TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue u yxon

BHumatnue:

IMepen Tem Kak BbINOMHATE M06LIE OfepaLy Mo YUCTKE,
PErynMpoBKe, MPOMNaKTUKE M PEMOHTY, BbIHbTE CETe-
BO#I LLUTEKEP 13 PO3ETK!

BaxHoe 3ameyaHue:

B obLuem v uesiom MaLLmHa noyTy He TPebyeT TexHuye-
ckoro obcnyxuBanna. B mobom cryyae ana obecnedenns
MPOBOMXMUTENBHOMO CPOKA CTyXObl MaLLMHbI HEOBXOAUMO
10c/1e KaXxgoro crnosib30BaHNs OCYLUECTBNIATL €€ YNCTKY
C MOMOLUBKO KYCKa MATKO TKaHH, LLETKM C PY4KOIA Um
KNCTN. 306Ch MOXET MPUroAUTLCA W Mblecoc. Bosbmute
cebe 3a npaBuio paboTars ¢ MOAKIOYEHHBIM 0TCOCOM
nbln!

C BHeLUHe CTOPOHbI KOPMYC MaLLMHBI MOXHO NOTOM
NPOTEPETH MATKOM TPAMKOWA, NPW HEOBXOANMOCTH
CMOYeHHOI Bofoi. Mpy 3TOM I0NYCKaAeTCA UCMONb30BaHME

MArKOro Mbina unu UHOro NOAX0AALLEro MOLLero cpeacTsa.

Cnepnyet n3berarb NPUMEHEHNA MOKOLLMX CPEACTB,
COAEPXaLLMX PACTBOPUTENM UMW CIIMPTHI (HanpuMep,
6EH3WH, CIIMPTBI ANA OYUCTKW W T.N.), T.K. OHW MOTYT
0Ka3blBaTb arpecc1BHOE BO3AENCTBIE Ha NACTMACCOBbIE
[eTanu Kopnyca.

8  Yrunuszauma

[MoxanyiicTa, He yTUIM3NPYITE MaLMHY BMECTE C ObITOBLIM
Mycopom! B ee cocTaB BXOAAT LieHHbIE MaTepuansl,
KOTOpbIe MOXHO NOABEPrHyTb BTOPUYHOMY UCNOMb30BaHWUIO.
Ecnu y Bac BO3HWKHYT BOMPOCHI, KacaioLmecA AaHHOr0
acnekTa, Noxanyncra, 0bpaTuTech B AEICTBYIOLME B
Balweit MECTHOCTM NpeAnpUATMA, 3aHMMAIOLLIMECA
YTUNN3aLMENR OTXOAO0B, UMK UHbIE KOMMYHaNbHbIE CyX6bl
COOTBETCTBYHOLEro Npochuna.

9  [leknapauua 0 COOTBETCTBMM TPpebGOBaHUAM
EC

HaumeHoBaHve 1 ajpec u3rotosutena:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HaumeHoBaHve naaenua: TG 125/E
ApTukyn Ne: 27060

HacToAwmM Mbl co BCeli 0TBETCTBEHHOCTBIO 3aABNAEM, YTO
AaHHoe u3faenue COOTBETCTBYeT TpeﬁOBaHVIHM cneayowmx
AVUPEKTUB U HOPMATUBHBIX JOKYMEHTOB:

[Mupektusa EC 06 anekTpomarHuTHO# COBMECTUMOCTH,
2014/30/EG

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/02.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

OvpekTusa EC no mawmHHomy o6opyaoBaHuio
2006/42/EG
DIN EN 62841-1/07.2016

[flata: 26.07.2018

2

Ounn. urx. opr Barep

PROXXON S.A.
HonxHocTb: OTAen uccnefosaHma 1 paspaboTku

Nnuom, ynonHomo4eHHbIM cornacHo [lokymerTaumm EC,
ABNAETCA NULIO, NOANMCABLIEE AOKYMEHT
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Ersatzteilliste TG 125/E Art. 27060

27060 - 01
27060 - 02
27060 - 03
27060 - 04
27060 - 05
27060 - 06
27060 - 07
27060 - 08
27060 - 10
27060 - 11
27060 - 12
27060 - 13
27060 - 14
27060 - 15
27060 - 16
27060 - 17
27060 - 18
27060 - 19
27060 - 20
27060 - 23
27060 - 24
27060 - 25
27060 - 26
27060 - 27
27060 - 28
27060 - 29
27060 - 31
27060 - 32
27060 - 33
27060 - 34
27060 - 35
27060 - 36
27060 - 37
27060 - 38
27060 - 39
27060 - 40
27060 - 41
27060 - 42
27060 - 44
27060 - 45
27060 - 46
27060 - 47
27060 - 48
27060 - 49
27060 - 99
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Tisch /
Tischfiihrung mit Markierung /
Schraube /
Schraube /
Scheibe /
Skala /
Schraube /
Aufnahme Tischfiihrung /
Anschlussteil /
Schraube /
Vierkantmutter /
Abdeckung Staubkanal /
Schraube /
Motor /
Gehauseoberteil /
Riffelgummi, selbstklebend /
Motorhalteband /
Platine /
Schraube /
Knickschutztille /
Zuleitung /
Potentiometer /
Bedienpanel /
Mutter /
Gerateschalter /
Stellknopf /
Schraube /
Randelschraube /
Scheibe /
Stab /
Tischfiihrung /
Winkelanschlag kpl. /
Gummistutzen /
Reduzierstiick /
Schleifscheibensatz (0. Abb.) /
Silikonscheibe (0. Abb.) /
Zwinge (0. Abb.) /
Schleifscheibe /
Schileifteller /
Gewindestift /
Gehauseunterteil /
Schraube /
Zugentlastung /
Silikonscheibe /
Anleitung u. Sicherheitshinweise /
(0. Abb.)

Table

Table guide with marker
Screw

Screw

Washer

Scale

Screw

Receptacle for table guide
Connecting piece

Screw

Square nut

Cover for dust channel
Screw

Motor

Upper casing

Rubber mat, adhesive
Holding band

Board

Screw

Tension relief

Power cord
Potentiometer

Panel

Nut

Power switch

Adjusting knob

Screw

Knurled screw

Washer

Rod

Table guide

Mitre gauge

Dust chute

Reducing socket
Adhesive sanding disc (not shown)
Silicone disc (not shown)
Vice (not shown)
Grinding disc (Accessory)
Grinding disc

Set screw

Downer casing

Screw

Strain relief

Silicone disc

Manual and Safety instructions
(not shown)
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PRUXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zusténdig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler Verschlei sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen“ finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contréle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que |'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-
vente et les piéces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio* sono disponibili
all'indirizzo www.proxxon.com.

(ES) Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algn defecto, dirijase por favor al distribuidor
dénde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos”
€N WWW.Proxxon.com.

QID) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen® vindt u
0Op WWW.Proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
ionsret, som le geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Droxxon.com.

(8B Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
0m det anda skulle intréffa nagon defekt ska ni kontakta &terforséljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast &terforsdljaren som &r tillganglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts frén garantin.

Yiterligare information géllande “"Service och reservdelar” finns pé
WWW.roxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pFesto dojde
k zavadé, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouZzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opotiebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON (rinleri retimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, llitfen drlind satin aldi§iniz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla ilikili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asini yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnien gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidfowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancia.

Wiecej informacji na temat ,,Serwisu oraz czeéci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

CepaycHoe 0BCnyXiuBaHHE

Bce uanenua komnanun PROXXON nocne M3roToBMEHUA MPOXOART TLUATENbHbIA
KOHTpOMb. ECnv BCe Xe 06HapyxuTca aecekT, obpatutech K poaasLy, y KoToporo
np1oGpETEHO U3aenue. MIMEHHO OH 0TBEYAET Mo BCEM NPEAYCMaTpUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3NAM MO FapaHTUIHBIM 0BA3ATENbCTBAM, KaCAIOWMMCA WCKIKUUTENBHO
AeheKTOB MaTepUarnos i U3rOTOBNEHKA.

[apaHTUA He PaCcMPOCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLlee NPUMEHeHHe, Takoe, Hanpuvep,
KaK neperpy3a, NoBPeX/eHue BCNEACTBYE NOCTOPOHHENO BO3AEVCTBHA, & TaKkxe
€CTECTBEHHbIV U3HOC.

[lononHuTenbHble ykasanua no Teme "CepaucHoe obenyxuBanue 1 3andacti' eM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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