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Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.
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Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.
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1. Allgemeines

@

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!
Die Benutzung dieser Anleitung

* erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.
* vermeidet Stérungen durch unsachgemafe Bedienung
und erhoht die Lebensdauer lhres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerét nur mit genauer Kenntnis und
unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fur die sichere Funktion des Geréates
bei:

* Handhabung, die nicht der tiblichen Benutzung entspricht,

* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

¢ Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

¢ Sie haben keine Gewéhrleistungsanspriiche bei: Bedie-
nungsfehlern, mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu lhrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicher-
heitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes
behalten wir uns vor. Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem
Gerét.

2. Spezielle Sicherheitsvorschriften fir
Tischkreissdgen

* Deformierte oder rissige Sagebléatter dirfen nicht verwen-
det werden

* Abgenutzte Tischeinsétze austauschen

* Verwenden Sie ausschlieB3lich von Proxxon empfohlene
Sageblatter. Verwendete Sageblatter miissen der EN 847-
1 entsprechen. Der Sageschnitt darf nicht kleiner sein als
die Dicke des Spaltkeils.

¢ Achten Sie darauf, dass das Sageblatt fir das zu sdgende
Material geeignet ist.

¢ Tragen Sie einen Gehérschutz!

* Der Sagestaub von bestimmten Materialien kann gesund-
heitsschadlich sein. Tragen Sie daher eine Atemschutz-
maske.

* Beim Hantieren mit Sageblattern und rauen Materialien
Handschuhe tragen!

* Betreiben Sie die Sage ausschlieBlich mit einer Staubab-
saugeinrichtung! Zu diesem Zweck besitzt Ihre Sage
einen Stutzen auf der Rickseite. Hier kann ein geeigneter
Staubsauger angeschlossen werden.

* Verwenden Sie bei kleineren Werkstiicken einen Schiebe-
stock flir den Vorschub!

¢ Arbeiten Sie keinesfalls mit einem Gerat, bei dem Teile
fehlerhaft oder defekt sind. Es kénnte sein, dass lhre
Kreissége nicht mehr sicher ist. Schaden daher sofort
vom Proxxon-Kundendienst beheben lassen!



3. Beschreibung der Maschine

Die Feinkreissége FET ist eine sorgféltig durchdachte
Maschine fur alle im Bereich der kleinen und feinen Anwen-
dungen auftretenden Sageaufgaben.

Ein kraftiger Motor, solide Mechanik, hochwertige Materialien
und eine sorgféltige Fertigung machen sie zu einem verlass-
lichen Werkzeug fiir alle méglichen Sdgeanwendungen.
Abhéngig von den verwendeten Sageblattern kdnnen mit der
Maschine alle Holzarten, viele NE-Metalle, Keramik und
Kunststoffe und viele andere Materialien bearbeitet werden.
Die entsprechenden Sageblétter sind von Proxxon erhéltlich
und finden spéter noch eine ausfihrlichere Erwahnung.

Der Tisch ist aus stabilem Aludruckguss hergestellt und bildet
mit der Motoraufhdngung eine Einheit: Somit ist héchste
Festigkeit garantiert, die sich nattrlich auch auf die Genauig-
keit der Arbeitsresultate auswirkt.

Um héchste Flexibilitat zu garantieren, bieten wir verschiede-
ne Anschlagtypen an, die mit der Maschine mitgeliefert wer-
den. So ist fur jeden Anwendungsfall etwas dabei:

Es gibt einen Langsanschlag, der in einer Flihrung an der
Vorderseite des Tisches lauft und einfach per Hand verscho-
ben und arretiert, oder aber mit dem exakt einstellbaren Ska-
lenlineal verwendet werden kann.

Hier lassen die Einstellméglichkeiten im Zehntelmillimeterbe-
reich keine Wiinsche offen und machen es ganz einfach,
Werkstiicke auf ein gewiinschtes, vorher eingestelltes MaB3
zu sagen.

Zusatzlich gibt es einen aufwendigen Winkelanschlag, bei
Bedarf erweiterbar mit einer Aluprofilleiste und einem darin
laufenden Klemmstuck fiir das exakte Reproduzieren vieler
gleicher gewinkelt auszuségender Teile mit jeweils gleichen
Abmessungen.

Auch fur die Sicherheit ist gesorgt: Das Sageblatt wird ver-
deckt von einem robusten Sageblattschutz, der sich beim
Beriihren mit dem Werkstiick automatisch hochféhrt und
gerade soviel vom S&geblatt freigibt, wie es unbedingt sein
muss.

Achtung:
Es versteht sich im Sinne lhrer eigenen Sicherheit, dass die
Sage niemals ohne diesen Schutz betrieben werden darf!

Zu Reinigungs- und Wartungszwecken ist das Oberteil des
Gerétes aufklappbar, so kann z. B. das Geréteinnere von mit
einem Staubsauger von Spéanen und Staub gereinigt werden.
Um jegliche Gefahrdung auszuschlieBen, wird bei gedffne-
tem Gehauseoberteil mit einem Schalterkontakt die Elektrik
vom Netz getrennt.

Aber denken Sie grundsatzlich bei allen Reinigungs- War-
tungs-, Einstellarbeiten als natirlich auch beim Ségen selber
daran, dass lhre FET kein Spielzeug, sondern ein Werkzeug
zur Holzbearbeitung ist und ein entsprechendes Gefahrenpo-
tential hat!

Mitgeliefert werden u. a. noch ein Schiebestock zum siche-
ren Vorschub auch kompakterer Werkstlcke und zwei Innen-
sechskantschlissel: Diese kénnen in einer ,Schllsselgara-
ge* auf der rechten Geh&useseite untergebracht werden.

Lesen und befolgen Sie daher im Interesse lhrer eigenen
Sicherheit die beigefligten und auch die hier in dieser Anlei-

tung erwahnten Sicherheitshinweise sorgféltig, und stellen
Sie sicher, dass Sie diese auch verstanden haben!
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Legende (Fig. 1)

Sageblattschutz

Sagetisch

Séageblatt

Anschluss fur Staubabsaugung
Langsanschlag

Schlisselgarage

Gummistutzen fur Absaugung
Innensechskantschlissel
Innensechskantschlissel
Schiebestock

. Winkelanschlag

12. Réndelschraube fir Feinverstellung
13. Motoreinheit

14. Winkelskala fiir die Sageblattneigung
15. Sageblattverstellung fiir Ségetiefe
16. Klemmstiick

17. Anschlagleiste

18. Netzkabel

19. Ein-Aus Schalter

20. Skala fiir Langsanschlag

21. Ausziehbare Séageauflage

22. Hilfsanschlag
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5. Technische Daten

Drehzahl: 7000/min
Séageblattduchmesser max. 85 mm
Ségetiefe max.: 25 mm
Séageblattbohrung: 10 mm
Spaltkeildicke 1mm
MaBe (in mm):
Breite: 300 mm
Tiefe: 320 mm
Hohe: 170 mm (mit Sageblatt-
schutz ca. 220 mm)
Motor:
Spannung: 220/240 Volt, 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 200 W KB 10 min
Geréuschpegel: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration <2,5m/s
Nur im Haus verwenden &

:»;J

Gerat nicht im Hausmill entsorgen 4 &

6. Aufstellung der Sage

6.1. Auspacken

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass beim Verpacken des Gerates Trans-

portsicherungen angebracht worden sind, um beim Transport
Beschadigungen zu vermeiden! Stellen Sie sicher, dass



diese vor der Inbetriebnahme entfernt werden! Lesen Sie
dazu die Anleitung und besonders das folgende Kapitel sorg-
faltig durch!

Im Inneren der Sége ist eine Transportsicherung aus Karton
eingelegt. Diese muss vor der ersten Inbetriebnahme ent-
fernt werden. Wie dazu das Gehauseoberteil hochgeklappt
wird, steht im folgenden Kapitel.

6.2. Aufklappen des Geh&useoberteils

1. Bitte zum Auspacken den Verpackungskarton 6ffnen, die
Sége vorsichtig entnehmen und auf einem festen ebenen
Untergrund abstellen.

. Réndelschraube 1 (Fig. 2) herausdrehen und Gehé&use-
oberteil 2 hochklappen.

. Die Arretierung 3 einrasten lassen

4. Vor der Erstinbetriebnahme Kartonage zur Sicherung
wahrend des Transportes entnehmen.

. Danach Arretierung 3 der Abstlitzung lésen und Geh&ause-
oberteil wieder zuklappen. Achtung: Oberteil beim Zuklap-
pen festhalten! Beim Herunterfallen des Oberteils besteht
Verletzungsgefahr.

. Réndelschraube 1 wieder festdrehen.
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6.3. Sége befestigen

Grundsaétzlich muss die Sage auf einer festen und ebenen
Unterlage aufgestellt werden, am besten nattrlich auf einer
schweren Werkbank oder einem soliden Tisch. Zum sicheren
Halt muss lhre FET mit dem Untergrund verschraubt werden:
Dazu befinden sich vier Lécher im Gehauseboden, durch die
die Befestigungsschrauben gedreht werden.

Merke:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer sorgfaltigen
Befestigung mdglich! Dazu bitte vorgehen wie folgt:

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

1. Oberteil der Sage aufklappen (siehe Kapitel 6.2)

2. Die Arretierung einrasten lassen

3. Nun kdnnen Sie innen im Gehauseboden vier sechsecki-
ge Vertiefungen oberhalb von den vier Schraubléchern
erkennen, siehe Fig. 3. Diese sind vorgesehen fir die Auf-
nahme von M5-Sechskantmuttern oder den Képfen von
M5-Sechskantschrauben. ZweckmaBigerweise steckt man
ausreichend lange Schrauben 1 von innen durch die Off-
nungen im Geh&useboden und verschraubt diese durch
Bohrungen, die man vorher in die Unterlage 3 gebohrt hat.
Dazu verwenden Sie am besten eine Bohrschablone fiir
die benétigten Lochabstande. Eine Skizze mit den Mas-
sen finden Sie unter Fig. 4.

4. Danach Arretierung der Abstlitzung I6sen und Geh&ause-
oberteil zuklappen.

5. Réandelschraube 1 (Fig. 2) festziehen nicht vergessen!

6.4. Séageblattschutz
lhre FET ist mit einem Sé&geblattschutz ausgeristet. Dieser

ist so konzipiert, dass er automatisch so weit wie beim
Séagen erforderlich nach oben fahrt und anschliessend wie-

der in seine Ruheposition zuriickfallt. Er passt sich auBer-
dem an verschieden eingestellte Schnittiefen an.

Achtung:
Der Sé&geblattschutz ist ein wichtiges Sicherheitsutensil und
darf auf gar keinen Fall irgendwie manipuliert oder sogar
demontiert werden. Der Betrieb der Sage ohne diesen
Schutz ist gefahrlich!
Beim Aufstellen und Transport der S&ge immer darauf ach-
ten, dass die obere Sageblattabdeckung sich in lhrer richti-
gen Position befindet. Von den freiliegenden spitzen Zahnen
des Ségeblattes geht eine erhebliche Verletzungsgefahr aus!

6.4.1. Sageblattschutz mit Spaltkeil befestigen

Achtung:
Aus verpackungstechnischen Griinden ist der Sageblatt-
schutz zusammen mit dem Spaltkeil im Anlieferzustand des
Gerates noch nicht angebracht. Aber die Montage ist ganz
einfach:

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist!

1. Gehauseoberteil aufklappen und arretieren (Kapitel 6.2).

2. Bitte beachten Sie, dass sich das Sageblatt im Anliefe-
rungszustand in der unteren Stellung befindet, um die
Zuganglichkeit zur Motoreinheit zu gewéahrleisten. Andern-
falls bitte vorgehen wie im Abschnitt ,Hohenverstellung
des Sageblattes” erlautert.

. Falls die beiden Schrauben 1 (Fig. 5 a) nicht gelockert
sind, bitte mit einem Schraubendreher leicht I6sen. Den
orangefarbenen Ségeblattschutz mit dem Spaltkeil 2 in
den Séageblattschlitz 3 einflihren und hinter die kleine
Blechlasche 4 stecken. Bitte auf richtigen Sitz achten: Der
Spaltkeil sitzt mit der langeren Aussparung (Fig. 5 a) bis
zum Anschlag auf der oberen der beiden Schrauben 1
auf! Vergewissern Sie sich, dass der Spaltkeil auf jeden
Fall richtig sitzt! Dann erst dann die beiden Schrauben 1
festziehen! Bitte tberpriifen Sie auch noch einmal nach
dem Festziehen der Schrauben, ob der Spaltkeil fest sitzt
und das Sageblatt frei dreht.

4. Gehéauseoberteil wieder zuklappen und mit Randelschrau-
be sichern.

. Gewlinschte Sageblattposition einstellen, wie im Kapitel
,Hoéhenverstellung des Ségeblattes” weiter unten
beschrieben.
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7. Einstellungen
7.1. Hohenverstellung des Sageblattes

Zur Anpassung der Schnitttiefe kann die Position des Séage-
blattes in der Hohe reguliert werden. Dies optimiert auf der
einen Seite die Sageleistung, des weiteren wird durch die
Begrenzung des freilaufenden Ségeblattanteils die Verlet-
zungsgefahr reduziert.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!



. Den groBeren Randelknopf 1 (Fig. 6) an der vorderen
Bedienplatte 16sen und einige Umdrehungen aufdrehen

. Am kleineren Réndelknopf 2 kann nun die S&geblattpositi-
on eingestellt werden: Drehen im Uhrzeigersinn verstellt
das Blatt nach oben, drehen gegen den Uhrzeigersinn
nach unten.

. Nach Erreichen der gewiinschten Position den Réandel-
knopf 1 wieder festdrehen.

n
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7.2. Verstellung der Sageblattneigung

Fur das Herstellen von Gehrungsschnitten kann das Sége-
blatt geneigt werden. Mit Hilfe der Winkelskala wird der
gewlinschte Wert eingestellt, bzw. abgelesen.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

1. Handrad 1 (Fig. 7) l16sen.

2. Séageblatt mit dem Handrad nach rechts schwenken.

. Gewiinschten Winkel mit dem Zeiger 2 an der Winkelska-
la 3 einstellen, bzw. ablesen.

. Séageblattstellung durch Zudrehen des Handrads 1 arretie-
ren.

w
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8. Ausziehbarer Ségetisch

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

Um auch gréBere Werkstiicke problemlos und sicher auf den
Séagetisch auflegen zu kénnen, ist dieser ausziehbar konstru-
iert. Das Herausziehen selbst ist ganz einfach:

Bitte beachten:

1. Die currygelbfarbene Anschlagkante 1 (Fig. 8 a) von vorne
mit dem Finger nach hinten schieben. Dadurch fahrt diese
nach oben aus.

. Daran den Séagetisch 2 in die gewlinschte Postion nach
aufBen ziehen, siehe Fig. 8 b. Bei Bedarf mit dem
Schwenkhebel 3 absttitzen.

. Mit der kleinen Réndelschraube 4 kann der ausziehbare
Sagetisch bei Bedarf in der gewlinschten Position festge-
klemmt werden.

. Anschlagkante 1 wieder in ihre Ursprungsposition driik-
ken, so dass eine plane Oberflache entsteht. Nun kann
mit der Sage gearbeitet werden. Bitte beachten: Die
Anschlagkante kann natrlich auch furr groBere Werkstuk-
ke als Langsanschlag benutzt werden.

. Nach Beendigung der Arbeit einfach den ausziehbaren
Ségetisch 2 wieder in die urspriingliche Position einschie-
ben. Nétigenfalls vorher den Schwenkhebel 3 wieder
hochzuklappen. Ggf. Réandelschraube 4 vorher I16sen.

n

w

I

(&)

9. Staubabsaugung

An der Gehé&usertickseite lhrer FET finden Sie einen Stutzen
fur eine Staubabsaugung, siehe Fig. 9, hier wird ein geeigne-
ter Staubsauger angeschlossen.

Dieser soll beim Arbeiten immer in Betrieb sein! Nicht nur,
weil es eine saubere Arbeitsumgebung gewéhrleistet, son-
dern auch deswegen, weil die Verschmutzung des Sagenin-
nenlebens durch Ségestaub vermieden wird.

Der Staubsaugerschlauch wird dazu einfach an den Gummi-
adapter angeschlossen wie in der Grafik gezeigt.

Ein Tip:

Mit dem Ansaugsteuergerat AS/E (Artikelnummer 27 032)
kann der Staubsauger zusammen mit der S&ge ein- und aus-
geschaltet werden. Dazu wird einfach der Netzanschluss des
Staubsaugers (iber das AS/E vorgenommen.

10. Das Arbeiten mit den Anschlédgen
10.1. Das Arbeiten mit dem Langsanschlag

Langsanschlage sind ein unentbehrliches Hilfsmittel, um
beliebig viele Werkstiicke mit der exakt gleichen Breite (oder
Lénge) herzustellen, ohne das S&gegut jedes Mal neu
anzeichnen zu missen. Das zu sdgende Material wird ein-
fach beim Ségevorgang am Langsanschlag mit leichtem
Druck entlang geflihrt, somit entspricht das MaB des fertig
gesagten Werkstlickes dem des Abstands von Ségeblatt und
Anschlagkante.

Zur Einstellung des Léangsanschlags lasst sich, falls
gewdlnscht, die Skala an der Gehdusevorderseite heranzie-
hen:

An einer Markierung kann dort das spétere Maf3 des Werk-
stiicks abgelesen werden. Dazu muss allerdings vorher die
Skala genau auf das Ségeblatt eingestellt, also ,genullt* wer-
den. Wie das geht, wird unten beschrieben.

Die Skala ist ausgelegt fir die Benutzung des Anschlags auf
beiden Seiten des S&geblattes. Unterschiedlichste Ségeauf-
gaben sind also kein Problem.

10.1.1. Langsanschlag einsetzen, bzw. entnehmen

Der Langsanschlag 1 (Fig. 10 a) wird seitlich (von rechts
oder links) in die Fiihrung 2 am Sagetisch eingesetzt, bzw.
herausgezogen. Bitte stellen Sie beim Verschieben, Einset-
zen bzw. Entnehmen des Léngsanschlags sicher, dass beide
Feststellmoglichkeiten, Knebelgriff 3 und Réndelschraube 4,
gelost sind! Die Skala 5 ist in Grenzen drehbar montiert: Bitte
beim Einsetzen des Anschlags auf deren richtigen Sitz
achten.

10.1.2. Grobes Einstellen des Léangsanschlags

Das grobe Einstellen durch einfaches Verschieben des
Langsanschlags ohne Zuhilfenahme der Skala 5 (Fig. 10 b)
ist fur viele Falle ausreichend.

Bitte stellen Sie beim Verschieben des Langsanschlags
sicher, dass beide Feststellmdglichkeiten, Knebelgriff 3 und
Réndelschraube 4, geldst sind!

Ist die gewlinschte Position erreicht, wird der Langsanschlag
mittels Festziehen der Réndelschraube 4 und anschlieBen-
dem Klemmen mit dem Knebelgriff 3 arretiert.



10.1.3. Einstellen des Langsanschlags mit Hilfe der Skala

1. Bitte zum Verschieben des Anschlags darauf achten, dass
Knebelgriff 3 und Réndelschraube 4 geldst sind.

2. Nun kann der Langsanschlag unter Zuhilfenahme der
Skala 5 in seiner Fuihrung verschoben werden. Die Positi-
on wird an der linken vorderen Anschlagkante 6 abgele-
sen, siehe Fig. 10 c. Achtung: Der abgelesene Wert
stimmt nur bei richtiger ,Nullstellung” der Skala 5! Die Ein-
stellung der richtigen Nulleinstellung der Skala ist im
Abschnitt ,Einstellen der Anschlagskala“ beschrieben.

. Durch Festziehen der Réndelschraube 4 und anschlie-
Bendem Festklemmen des Knebelgriffs 3 den Langsan-
schlag arretieren.

w

10.1.3.1. Einstellen der Anschlagskala (Nullstellung)

Um die Skala 5 fur den Langsanschlag zuverlassig nutzen zu
kénnen, muss deren Position erst auf das Ségeblatt abge-
stimmt, also ,,genullt* werden. Zwingend erforderlich ist die-
ser Vorgang nach dem Auswechseln des Sageblattes gegen
eines mit anderer Dicke oder wenn die Feinverstellung des
Anschlags (siehe Abschnitt ,Feineinstellung des Langsan-
schlags®) an der Randelschraube 7 (Fig. 10 d) in Anspruch
genommen wurde.

Achtung!
Stellen Sie sicher, dass bei allen Einstellarbeiten der Netz-
stecker gezogen ist!

1. Stellen Sie sicher, dass der Knebelgriff 3 und Randel-

schraube 4 geldst sind.

2. Langsanschlag 1 mit der linken Kante 6 Gber die ,0“-Mar-
kierung der Skala (wahlweise, rechts oder links vom
Sageblatt, je nachdem wie fiir die Arbeitsaufgabe erforder-
lich) schieben wie in Fig. 10 d gezeigt und in dieser Stel-
lung die Randelschraube 4 festziehen.

. Durch Drehen des Feinverstellungsknopfes 7 die Skala
mit dem darauf arretierten Langsanschlag in die Position
bringen, bei der die dem Sé&geblatt zugewandte Seite des
Langsanschlages gerade eben das Sageblatt berlihrt.
Bitte hierfiir ggf. den S&geblattschutz 8 vorsichtig anhe-
ben!

w

Nun ist der Abstand zwischen Séageblatt und Anschlag ,0%,
wie an der Skala angezeigt.

Der Anschlag kann jetzt mit Hilfe der Skala ausgerichtet wer-
den, wie im Abschnitt ,Einstellen des Langsanschlags mit
Hilfe der Skala“ beschrieben: Der abgelesene Wert auf der
Skala entspricht nun exakt dem Abstand Langsanschlag-
Ségeblatt und somit der gewlinschten Breite des Werkstik-
kes.

Achtung:
Die Mdglichkeit besteht, dass sich die Skala vor der Einstel-
lung der Nullstellung in einer Position befindet, bei der der
Langsanschlag schon an das Sageblatt stéBt, bevor die linke
Anschlagkante die ,0“-Position auf der Skala erreicht hat. In
diesem Falle einfach vorher die Skalenposition mit dem Fein-
verstellungsknopf 7 einstellen.

10.1.4. Feineinstellung des Langsanschlags

Stellt es sich nach dem Ségevorgang heraus, dass trotz
sorgfaltiger Einstellung eine kleine Anderung der der Position
des Anschlags notwendig ist, um die gewiinschte Breite zu
erreichen, kann der Anschlag mit dem Feinverstellungsknopf
7 um einen kleinen Betrag in die gewiinschte Richtung
gedreht werden, siehe Fig. 10 d. Bitte beachten Sie: Eine
vollstdndige Umdrehung bewegt den Anschlag um 1 mm!
Achtung: Bei diesem Vorgang muss immer der Knebelgriff 3
gelost, aber die Randelschraube 4 angezogen sein. Nach
erfolgter Einstellung muss zum Séagen der Anschlag wieder
mit dem Knebelgriff 3 fixiert werden!

10.2. Hilfsanschlag

Um auch etwas groBere Werkstlcke problemlos zuschnei-
den zu kénnen, wird zweckmaBigerweise mit dem Hilfsan-
schlag gearbeitet. Dazu muss zunéchst der S&getisch aus-
gezogen werden wie unter dem Kapitel ,Ausziehbarer Sage-
tisch” beschrieben; aber danach wird die Anschlagkante nicht
wieder durch ,Hereindriicken“ in den ausziehbaren Teil ,ver-
senkt“, sondern bleibt einfach drauBen.

Die Entfernung zum S&geblatt bestimmt die Sagebreite,
diese kann also variiert werden, je nachdem, wie weit der
Ségetisch eingeschoben, bzw. ausgezogen ist. Zum Ségen
den Anschlag immer durch Anziehen der Randelschraube
fixieren. Siehe Fig. 8 b.

10.3. Winkelanschlag

Wird z. B. ein winkelig zugeschnittenes Brett oder eine Leiste
mit Gehrungsschnitt benétigt, kann dies mit Hilfe des Winkel-
anschlags zurechtgeségt werden. Dieser lauft in den daftr
vorgesehenen Fihrungen entweder rechts oder links vom
Séageblatt, ganz wie erforderlich.

1. Winkelanschlag in die Fiihrung 1 rechts oder links vom
Sageblatt einsetzen, siehe Fig. 11.

2. Réndelschraube 2 16sen, den gewlinschten Winkel an der
Skala 3 einstellen und die Randelschraube wieder festzie-
hen.

10.4. Arbeiten mit Anschlagleiste mit Klemmstiick fiir
Winkelanschlag

Ideal, wenn z. B. viele Leisten mit Gehrung und gleicher
Lange gesagt werden sollen, siehe Fig. 12. Dazu wird die
Anschlagleiste 1 mit dem Winkelanschlag 2 verbunden. Das
Klemmstiick 3 dient als Langenanschlag.

10.4.1. Zusammenbau und Einstellung

Anschlagleiste 1 in die Fiihrung des Winkelanschlags 2
schieben (siehe Fig. 13 a/b) und zusammen in die Fihrung
im Sé&getisch einsetzen. Achtung: Réndelschraube muss in
,gelost” Position stehen, sonst kann die Anschlagleiste nicht
eingefiihrt werden.

1. Zum Einstellen des Winkels Randelschraube 4 I6sen und
an Skala 5 den gewlinschten Wert einstellen. Réndel-
schraube 4 wieder festziehen. Position von Anschlagleiste



1 einstellen und durch Zudrehen der Randelschraube 3
festklemmmen.

N

. Achtung: Bitte unbedingt auf den richtigen Sitz der
Anschlagleiste 1 in der Aufnahme des Winkelanschlags 2
und ausreichende Distanz des Endes der Anschlagleiste
zum Sé&geblatt 7 achten! Probieren Sie in jedem Fall bei
ausgeschalteter Sdge und gezogenem Netzstecker, dass
die Anschlagleiste in keinem Fall das Sageblatt oder den
Séageblattschutz beriihrt, siehe Fig. 13 ¢!

w

. Klemmstick 8 in die Flihrung der Anschlagleiste einset-
zen (Fig. 13 d) und Position in Abh&ngigkeit der
gewlinschten Lange des Werkstlcks festlegen. Bitte
beachten: Die Sechskantmutter lauft in der Fihrung des
Anschlags! Mit der Réndelschraube 9 Klemmsttick fest-
stellen.

Beim Séagen wird das Ségegut bis an den Anschlag gescho-
ben und kann dann abgeléngt werden wie in Fig. 12 gezeigt.

11. Séagen

Achtung:
lhre FET darf nicht zum Schlitzen (im Werkstiick beendete
Nut) verwendet werden! Zum Falzen oder Nuten bitte unbe-
dingt die Proxxon-Nutenfréseinrichtung (Artikelnummer
28736) verwenden.

Bitte das Werkstuick auf dem Sagetisch halten wie in Fig. 14
gezeigt. Passen Sie den Vorschub dem Werkstoff, dem
Ségeblatt und der Werkstiickdicke an! Harte Werkstoffe,
feine Sageblatter und dickere Werkstticke ,vertragen“ nicht
so viel Vorschub wie weichere Werkstoffe, grobere Sageblat-
ter und diinne Werkstticke.

Bearbeiten Sie entsprechend kleine Werkstlicke, verwenden
Sie den mitgelieferten Schiebestock, wie in Fig. 15 gezeigt.
Damit vermeiden Sie eine zu groBe Néhe Ihrer Hinde zum
drehenden Ségeblatt und reduzieren somit die Verletzungs-
gefahr:

Bewahren Sie den Schiebestock beim Arbeiten stets in Griff-
nahe auf!

Bitte beachten Sie:
* Nur einwandfreie Sageblatter benutzen.
* Zu Wartungs- und Pflegearbeiten immer Netzstecker
ziehen.
* Gerét nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.

Werkstiick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken; gefiihl-
voll und mit wenig Kraft flihren; mehr Druck auf die Arbeits-
platte, wenig Druck gegen das Séageblatt. Fiihren Sie das
Werkstiick langsam in das S&geblatt, besonders wenn das
Blatt sehr diinn und die Z&hne sehr fein sind, bzw. das Werk-
stiick sehr dick ist.

11.1. Aligemeine Tipps zum Sagen

Fur gute Ergebnisse beachten Sie bitte unbedingt folgende
Punkte:

* Werkstlick beim Sagen auf die Arbeitsplatte driicken,
gefihlvoll und mit wenig Kraft flihren; mehr Druck auf die
Arbeitsplatte, wenig Druck gegen das Sageblatt.

« Daflir sorgen, dass das Werkstlick satt auf dem Séagetisch
aufliegt (Keine Grate oder Spéne)

* Passen Sie den Vorschub den Erfordernissen durch Sage-
blatt, Geschwindigkeit und Material des Werkstiicks an.

 Flihren Sie das Werkstlick langsam in das S&geblatt,
besonders wenn das Blatt sehr diinn und die Zéhne sehr
fein sind, bzw. das Werkstlick sehr dick ist.

* Nur einwandfreie Sé&geblatter benutzen!

* Gerét nicht unbeaufsichtigt laufen lassen!

* Anrisslinie sorgfaltig vorzeichnen/reissen!

* Fur gute Beleuchtung sorgen!

* Immer mit angeschlossener Staubabsaugung arbeiten!

* Bitte verwenden Sie, falls erforderlich, den mitgelieferten
Schiebestock zum Vorschub des Werkstiickes

12. Séageblatt wechseln

Ab Werk ist Ihre Sage mit einem hartmetallbestiickten Sage-
blatt mit 24 Zéhnen und einem Durchmesser von 80 mm
ausgerustet.

Dieses eignet sich sehr gut fir die allermeisten ,Ségeaufga-
ben, garantiert in den verschiedensten Materialien saubere
Schnitte und gewahrleistet eine lange Lebensdauer. Aber
natrlich halt es auch nicht ewig: Abhéngig von der Starke
der Beanspruchung tritt Verschleif3 auf: Das Sageblatt wird
stumpf, man benétigt zum Schieben des Werkstlickes mehr
Kraft und die Qualitat des Schnittes lasst nach, die Mechanik
der Maschine wird unnétigerweise stérker belastet.

Dann ist es héchste Zeit, das Ségeblatt durch ein neues zu
ersetzen. Ebenso kann es notwendig sein, fur eine bestimm-
te Arbeitsaufgabe ein anderen S&geblatttyp verwenden zu
mussen (siehe auch Kapitel ,Auswahl des richtigen Sage-
blattes” unten) so dass dieses gegen das Standardblatt aus-
getauscht werden muss: Die Arbeitsschritte sind naturlich die
gleichen.

1. Netzstecker ziehen!
2. Sageblatt wie in Kapitel ,Hohenverstellung des Séageblat-
tes” beschrieben nach unten drehen.

3. Gehause aufklappen, wie im Abschnitt 6.2 beschrieben.

4. Zum Losen der Schraube 1 (Fig. 16 a ) muss die Welle,
auf der das Sageblatt 2 montiert ist, blockiert werden.
Dazu wird der kleinere der beiden mitgelieferten Innen-
sechskantschllssel 3 durch die kleine Bohrung 4 im
Ségetisch eingefiihrt und von dort durch eine Querboh-
rung in der Sageblattwelle gesteckt, siehe Fig. 16 b. Noti-
genfalls muss diese Bohrung durch Drehen des Sageblat-
tes von Hand etwas ,gesucht“ werden. Ein Tip: Es emp-
fiehlt sich, bei diesem Vorgang das Séageblatt relativ hoch
eingestellt zu haben und es erst nach dem Auffinden der
Arretierbohrung mit durchgestecktem Innensechskant-
schlussel ggf. etwas nach unten zu stellen, um volle
Zuganglichkeit zur Schraube 1 zu haben.

. Mit dem gréBeren der beiden Innensechskantschlissel
die Zylinderkopfschraube 1 l16sen, herausdrehen und
zusammen mit der Scheibe 5 entnehmen.

o

Achtung:
Die Z&hne der S&geblatter sind auch bei verschlissenen
Sageblattern noch sehr scharf! Verletzungsgefahr!



o

. Altes S&geblatt nach oben entnehmen und durch die
Sageblattéffnung und das neue Sageblatt auf die Welle
aufsetzen. Auf richtigen Sitz der Ségeblattbohrung am
Wellenbund achten!

. Bitte ebenfalls darauf achten, dass die Zéhne in die Rich-
tung zeigen wie in den Abbildungen gezeigt!

. Scheibe 5 mit der Zylinderkopfschraube 1 wieder eindre-
hen und anziehen. Beachten, dass die Sagewelle weiter-
hin mit dem kleinen Innensechskantschlissel blockiert
bleiben muss.

. Arretierung 16sen, Geréteoberteil wieder nach unten klap-
pen und mit der Randelschraube verriegeln.

~
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12.1. Auswahl des richtigen Séageblattes

Achtung:
Bitte bei der Auswahl des Séageblattes unbedingt darauf ach-
ten, dass die héchstzulassige Drehzahl des ausreichend
hoch fur die Leerlaufdrehzahl der Séage ist!
Verwenden Sie nur Proxxon-Original-Sageblatter

Die Wahl des passenden Ségeblattes hat enormen Einfluss
auf das Arbeitsergebnis: Zu bericksichtigen dabei sind so
unterschiedliche Eigenschaften wie Werkstiickmaterial,
Beanspruchung und die gewlinschte Qualitat des Ergebnis-
ses. Dafur gibt es bei Proxxon 4 verschiedene Sageblatter,
mit denen die Maschine betrieben werden kann:

Super-Cut
©85x0,5x10 mm,

Artikelnummer 28 731

Fur weichere Holzer und Kunststoffe geeignet

36 Zéhne, Hartmetall bestiickt
Tie @80x1,5x 10 mm,

— 1 stoff und Aluminium

Artikelnummer 28 732

iy Verwendung ideal fir Balsaholz, Sperrholz, Weichholz, GFK-Platinen, Hartholz, Polycarbonat, Kunst-

24 Zihne, Hartmetall bestiickt

A @80x1,5x10 mm

Artikelnummer 28 734

Fur Aluminium, Hartholz, Spanplatten, Kunststoff

Diamantiertes Blatt

@85x0,7x10 mm

A Artikelnummer 28 735

Speziell zum Schneiden von keramischen Teilen und GFK-Platten

13. Wartung und Reparaturen:

Achtung:
Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen!

Das Gerat ist bis auf die Notwendigkeit einer regelméBigen
Reinigung (siehe unten) wartungsfrei.

Reparaturen nur von qualifiziertem Fachpersonal oder, noch
besser, vom PROXXON-Zentralservice durchflihren lassen!
Niemals elektrische Teile reparieren, sondern immer nur
gegen Originalersatzteile von PROXXON tauschen!

13.1. Gehausereinigung

Fur eine lange Lebensdauer sollten Sie das Geréat nach
jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen, Handfeger

oder einem Pinsel reinigen. Auch ein Staubsauger empfiehlt
sich hier.

Die auBere Reinigung des Gehauses kann dann mit einem
weichen, eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde
Seife oder eine anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt
werden. Lésungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel
(z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden,
da diese die Kunststoffgehauseschalen angreifen kdnnten.

Falls trotz des Betriebs mit Staubabsaugung eine Reinigung
des Gerateinneren erforderlich sein sollte, bitte einfach das
Gehauseoberteil hochklappen und das Gerateinnere mit
einem Staubsauger aussaugen.



13.2. Reinigung des Gerateinneren

Achtung!

Benutzen Sie nie Druckluft zum ausblasen! Der feine Holz-
staub kann sich in Motorinneren oder an elektrischen Kom-
ponenten festsetzen und die Zuverlassigkeit und die Sicher-
heit der Maschine beeintrachtigen!
1. Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!
2. Gehauseoberteil aufklappen (siehe auch Abschnitt 6.2

+Auspacken®)
3. Gerateinneres mit einem Staubsauger aussaugen
4. Gehauseoberteil zuklappen und verriegeln.

13.3. Wechseln des Zahnriemens

Die Kraftlibertragung vom Motor auf die Sageblattwelle
erfolgt mittels eines Zahnriemens. Dieser ist zwar sehr lang-
lebig, aber bei intensivem Gebrauch der Maschine kann es
nach langerer Betriebsdauer notwendig sein, diesen auszu-
tauschen. Dieser Vorgang ist hier beschrieben. Falls Sie sich
nicht sicher sind, senden Sie die Sage bitte an unseren Zen-
tralservice.

. Sicherstellen, dass der Netzstecker gezogen ist!

. Ségeblatt auf ca. 40° Neigung einstellen wie in Abschnitt
»Verstellung der Ségeblattneigung* erlautert

. Gehé&useoberteil nach oben klappen, wie im Abschnitt 6.2
erlautert

. Welle mit dem kleinen Innensechskantschlissel wie in
Kapitel 12 beschrieben blockieren

. Kreuzschlitzschraube 1 (Fig. 17) herausdrehen. Anlauf-
scheibe 2 entnehmen.

. Zahnriemen 3 abziehen und neuen Zahnriemen auflegen.
Den Antrieb gegebenenfalls an den Zahnriemenréder
leicht hin- und herdrehen, bis der neue Zahnriemen richtig
sitzt.

7. Anlaufscheibe 2 wieder aufsetzen und mit der Kreuz-

schlitzschraube 1 wieder festdrehen.

8. Gehauseoberteil wieder schliessen und Ségeblattneigung

nach Wunsch korrigieren.

9. Darauf achten, dass vor der Inbetriebnahme der Innen-

sechskantschlissel zur Wellenblockierung entnommen

wird.
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14. Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht tber den Hausmdill! Das
Gerat enthélt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen. Bei
Fragen dazu wenden Sie sich bitte an lhre lokalen Entsor-
gungsunternehmen oder andere entsprechenden kommuna-
len Einrichtungen.

15. CE-Erkldrung

Geréatebezeichnung: Feinschnittkreissage FET
Wir erklaren, daf3 die bezeichneten Produkte die Bestimmun-
gen folgender EU-Richtlinien erfiillen:

EU-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG-93/68/EWG
Angewandte Normen: DIN EN 61029-1 / 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

EU-EMV-Richtlinie
Angewandte Normen:

89/336/EWG

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 EWG
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

EU-Maschinenrichtlinie
Angewandte Normen:

Datum: 11.01.07
Unterschrift:

Name: Jorg Wagner
Funktion

des Unterzeichners: Entwicklung & Konstruktion
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1. In general

Dear Customer!
The use of these instructions

* makes it easier to become acquainted with the device,
¢ prevents malfunctions due to improper handling, and
* increases the service life of your device.

Always keep these instructions close to hand.
Only operate this device with exact knowledge of it and com-
ply with the instructions.

PROXXON will not be liable for the safe function of the
device for:

* handling that does not comply with the usual intended
use,

* other application uses that are not stated in the instruc-
tions,

« disregard of the safety regulations.

You will not have any warranty claims for:
¢ operating errors,
¢ lack of maintenance.

For your safety, please comply with the safety regulations at
all costs.

Only use original PROXXON spare parts.

Al rights reserved for further developments within the mean-
ing of technical progress. We wish you much success with
the device.

2. Specific safety regulations for circular
saw benches

¢ Do not use deformed or flawed saw blades.

* Replace worn bench inserts.

* Use only the saw blades recommended by Proxxon.
Utilised saw blades must comply with EN 847-1. The saw-
cut may not be smaller than the thickness of the splitting
wedge.

* Make sure the saw blade is suitable for the material to be
sawn.

¢ Wear hearing protection!

¢ The sawdust from certain materials can be hazardous to
your health. Therefore, wear a respirator.

* Wear gloves when handling saw blades and rough materi-
als!

* Only operate the saw with a dust suction device! Your saw
has a connecting piece at the back for this purpose. You
can connect a vacuum cleaner here.

* For smaller work pieces, use a push-rod for the feed!

* Never work with a device that has faulty or defective parts.
Your circular saw might no longer be safe. Therefore,
have any damage immediately repaired by the Proxxon
Customer Service!



3. Description of machine

The FET table saw is a well thought-out machine for all
occurring sawing tasks in the range of small and fine applica-
tions.

A powerful motor, solid mechanics, high-quality materials and
meticulous production make this a reliable tool for all possi-
ble sawing applications.

Depending on the utilised saw blades, all types of wood,
many non-ferrous metals, ceramics and plastics as well as
many other materials can be processed with the machine.
The corresponding saw blades can be obtained from Prox-
xon and will be mentioned in more detail later on.

The bench is made of stable aluminium die casting and
forms one unit together with the motor suspension: The guar-
antees the highest strength and naturally also affects the pre-
cision of the working results.

To guarantee the highest possible flexibility, we offer different
types of limit stops that are included with the machine. So
there is something for every application:

There is a longitudinal stop that runs in a guide along the
front of the bench that can be easily shifted and arrested by
hand, or which can be used with the precisely adjustable
graduated scale.

Adjusting capabilities in the tenth of a millimetre range leave
nothing to be desired and make it easy to saw work pieces to
the desired, previously adjusted measure.

In addition there is a sophisticated and precise angle stop
which can be extended with an aluminium profile strip with a
moving clamping piece for the exact reproduction of many
parts to be sawed out with equal angles and each with the
same dimensions.

The safety aspect was taken care of as well: The saw blade
is covered by a sturdy saw blade guard which automatically
moves up when contact is made with the work piece, and
which only releases as much of the saw blade as necessary.
Caution!

For your own safety, it is understood that the saw may never
be operated without this protective guard!

The upper part of the device is hinged so that it can be
opened for cleaning and maintenance purposes. Thus the
interior of the device can be cleaned of chips and dust with a
vacuum cleaner, for example. To exclude any kind of hazard,
a switching contact disconnects the electrics from the power
mains when the upper housing part is open.

But during all cleaning, maintenance and adjusting work (and
of course during sawing) please remember that your FSK is
not a play toy but a tool for woodworking and is thus a poten-
tial source of danger!

Among others a push-rod for the secure feed of more com-
pact work pieces and two Allen keys are also included in the
delivery. These can be stored in a ,key parking slot“ on the
right side of the housing.

In the interests of your own safety, please carefully read
through and comply with the attached safety notes, which are
also mentioned in these instructions, and make sure that you
have also understood them!

4. Legend (fig. 1)

1. Saw blade guard
2. Saw table
3. Saw blade
4. Connection for dust suction
5. Longitudinal stop
6. Key parking slot
7. Rubber connecting piece for suction
8. Allen key
9. Allen key
10. Push-rod
11. Angle stop
12. Knurled screw for fine adjusting
13. Motor unit
14. Angle scale for saw blade tilt
15. Saw blade adjustment for depth of cut
16. Clamping piece
17. Limit stop strip
18. Mains cable
19. On - Off switch
20. Scale for longitudinal stop
21. Extendable saw support
22. Auxiliary stop

5. Technical data

Rotational speed: 7000/min

Saw blade diameter max. 85 mm

Depth of cut max.: 25 mm

Saw blade drill hole: 10 mm

Splitting wedge thickness 1.2 mm

Dimensions (in mm):

Width: 300 mm

Depth: 320 mm

Height: 170 mm (with saw
blade guard approx.
220 mm)

Motor:

Voltage: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Power consumption: 200 W KB 10 min

Noise level: LPA 89,7 dB(A)

LWA 102.7 dB(A)

Vibration <25m/s

Only use in the house &

j;f
Do not dispose of the device in N
household waste

6. Setting up the saw

6.1. Unpacking

Caution!

Please note that transport blocks have been attached to the
device during packing to avoid damage during transportation.
Make sure you remove all of them before commissioning!
Carefully read through the instructions and especially
observe the following chapter!



A transport block made of cardboard is inserted on the inside
of the saw. This must be removed before initial commission-
ing. How to swing up the upper housing part is explained in
the following chapter.

6.2. Swinging open the upper housing part

1. Please open the packaging box to unpack, carefully
remove the saw and deposit it on a firm and level surface.

2. Release the knurled screw 1 (fig. 2) and swing up the

upper housing part 2.

. Permit the latch 3 to engage.

4. Before first commissioning, remove the cardboard that
was used as safeguard during the transport.

5. Release the latch 3 of the support and push the upper
housing part back down. Caution! Hold on to the upper
part when pushing down! Injuries might be caused if the
upper part drops down unchecked.

6. Retighten knurled screw 1.

w

6.3. Fastening the saw

Generally the saw must be set up on a fixed and level sur-
face, ideally on a heavy workbench or a solid table. To obtain
a secure hold, your FET should be screwed to the surface:
For this purpose there are four holes in the housing bottom
so that fastening screws can be screwed into them.

Note:
Safe and precise work is only possible with careful fastening!
Therefore, please proceed as follows:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

. Swing up the upper part of the saw

. Permit the latch to engage

. Now you can see four hexagonal indentations on the in-
side above the four screw holes in the housing bottom,
see fig. 3. These are intended to receive M5 hexagon
nuts, or the heads of M5 hexagon screws. Insert sufficient-
ly long screws 2 from inside through the opening in the
housing bottom and bolt them through the drill holes that
you previously drilled in the underlay 3.
Use a drilling template for the required hole spacing. You
will find a sketch with the dimensions at fig. 4.

. Then release the latch of the support and push the upper
housing part back down.

. Do not forget to tighten the knurled screw 1 (fig. 2)!
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6.4. Saw blade guard

Your FET is equipped with a saw blade guard. It is designed
in such a way that moves up as far as necessary during saw-
ing and then drops back into its home position. It also adapts
to the various adjusted cutting depths.

Caution!
The saw blade guard is an important safety tool and may in
no way be tampered with or even dismantled. Operating the
saw without this guard is dangerous!

While setting up and transporting the saw, always may sure
that the upper saw blade cover is in its correct position. The
free-lying, sharp teeth of the saw blade pose a considerable
risk of injury!

6.4.1. Secure the saw blade guard with the splitting
wedge

Caution!

For packaging reasons, the saw blade guard and the splitting
wedge are not attached when the device is delivered. How-
ever, assembly is rather simple:

Caution!
Make sure the mains plug is disconnected!

-

. Swing open the upper housing part and arrest.

2. Please note that the saw blade in its delivered condition is
in the lower position to guarantee accessibility to the drive
unit. Otherwise, please proceed as explained in the sec-
tion ,Height adjustment of the saw blade*.

. If the two screws 1 (fig. 5a) are not loose, please release
them slightly with a screwdriver. Insert the orange-
coloured saw blade guard with the splitting wedge 2 in the
saw blade slot 3 and insert behind the little plate clip 4.
Please ensure correct fit: The splitting wedge is seated on
the upper of the two screws 1 with its longer cut-out (fig.
5b) up to the limit stop! Make sure the splitting wedge is
fitted correctly in any case! Only tighten both screws 1
afterwards! After you have tightened the screws, please
check once more if the splitting wedge is seated firmly and
if the saw blade can be turned freely.

4. Push the upper housing part back down and secure with
the knurled screw.

. Set the desired saw blade position as described further
down in the chapter ,Height adjustment of the saw blade®.

w
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7. Settings
7.1. Height adjustment of the saw blade

To adapt the depth of cut, the position of the saw blade can
be regulated in the height. On the one hand, this optimises
the sawing performance, and on the other hand the risk of

injury is reduced due to the restriction of the free saw blade
part.

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

-

. Release the larger knurled button 1 (fig. 6) at the front
operating plate and unscrew by a few revolutions

2. The saw blade position can now be set using the smaller
knurled button 2: Turning clockwise will adjust the blade
upwards, and turning counter-clockwise will adjust the
blade downwards.

. After the desired position is achieved, retighten the
knurled button 1.
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7.2. Adjusting the saw blade tilt

The saw blade can be tilted to manufacture mitre cuts. The
desired value is set, or read, with the help of the angle scale.

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

. Release handwheel 1 (fig. 7).

. Swing the saw blade to the right with the handwheel.

. Set or read off the desired angle with indicator 2 at the
angle scale 3.

. Arrest the saw blade position by turning the handwheel
1 shut
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8. Extendable saw table

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

In order to place larger work pieces easily and securely on
the saw table, it has been designed as an extendable saw
table. The extension is quite simple:

Please note:

. Use your finger to push the curry-coloured limit stop edge
1 (fig. 8a) towards the back. This makes it move out
upwards.

. Pull out the saw table 2 with the limit stop edge into the
desired position, see fig. 8b. If necessary, support with the
swivelling lever 3.

. The small knurled screw 4 can be used to clamp the
extendable saw table into the desired position, as neces-
sary.

. Now push the limit stop edge 1 back into its initial position
to achieve a plane surface. It is now possible to work with
the saw. Please note: The limit stop edge can also be
used for larger work pieces as a longitudinal stop, of
course.

. After completing your work, simply push the extendable
saw table 2 back into the initial position. If necessary, fold
up the swivelling lever 3 before.

n
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9. Dust suction

At the back of the housing of your FSK you will find a con-
necting piece for dust suction, see fig. 9: a vacuum cleaner is
connected here.

This should always be operational while working! Not only
because it guarantees a clean working environment, but also
because this prevents the interior of the saw from becoming
contaminated from sawdust.

The vacuum cleaner hose is simply connected to the rubber
adapter, as shown in the picture.

A hint:

With the suction control device AS/E (article number 27 032)
the vacuum cleaner can be switched on and off together with
the saw. The mains connection of the vacuum cleaner is sim-
ply carried out through the AS/E.

10. Working with the limit stops
10.1. Working with the longitudinal stop

Longitudinal stops are indispensable working aids for produc-
ing any number of work pieces with exactly the same width
(or length) without having to mark the piece to be sawn each
time. The material to be sawn is simply guided along the lon-
gitudinal stop with slight pressure during the sawing proce-
dure. The measure of the finished sawn work piece thus cor-
responds to the distance of saw blade and limit stop edge.

If necessary, you can refer to the scale at the front of the
housing to adjust the longitudinal stop.

The future measure of the work piece can be read off from a
marking. However, the scale must be adjusted exactly to the
saw blade beforehand — therefore ,zeroised”. How this is
done is described below.

The scale is dimensioned for the use of the limit stop on both
sides of the saw blade. The most various sawing tasks are
therefore no problem.

10.1.1. Inserting, or removing, the longitudinal stop

The longitudinal stop 1 (fig. 10a) is inserted, or removed,
from the side (from the right or left) in the guide 2 at the saw
table. While you are shifting, inserting, or removing the longi-
tudinal stop make sure that both fixing options locking handle
3 and knurled screw 4 are released! The scale 5 was
attached with restricted rotation. Please make sure it is prop-
erly seated when you insert the limit stop.

10.1.2. Rough adjustment of the longitudinal stop

The rough adjustment simply by shifting the longitudinal stop
without using the scale 5 (fig. 10b) is sufficient for many
cases.

When you shift the longitudinal stop, please make sure that
both fixing options locking handle 3 and knurled screw 4 are
released!

Once the desired position is achieved, the longitudinal stop is
arrested by tightening the knurled screw 4 and then clamped
with the locking handle 3.

10.1.3. Adjusting the longitudinal stop with the help of
the scale

1. When you shift the limit stop, please make sure that the

locking handle 3 and knurled screw 4 are released.

2. The longitudinal stop can now be shifted in its guide using
the help of the scale 5. The position can be read from the
left front limit stop edge 6, see fig. 10 c. Caution: The
read value will only agree if the ,zero position” of scale 5
is correct! How to correctly adjust the zero position of the
scale is described in the section , Adjusting the limit stop
scale”.

. Arrest the longitudinal stop by tightening knurled screw 4
and then clamping the locking handle 3.
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10.1.3.1. Adjusting the limit stop scale (zero position)

For the reliable use of the scale 5 for the longitudinal stop, its
position must first be co-ordinated to the saw blade — there-
fore ,zeroised”. This process is absolutely necessary after
the saw blade has been replaced with a saw blade of differ-
ent thickness, or if the limit stop was finely adjusted (see sec-
tion ,Fine adjustment of the longitudinal stop*) at the knurled
screw 7 (fig. 10d).

Caution!

Make sure the mains plug is disconnected for all adjusting
work!

1. Make sure that locking handle 3 and knurled screw 4 are
released.

2. Move the longitudinal stop 1 with the left edge 6 over the
,0“ marking of the scale (either left or right from the saw
blade, depending on what is needed for the task) as
shown in fig. 10d and fix the position by tightening knurled
screw 4.

3. By turning the fine adjustment knob 7 bring the scale with
its arrested longitudinal stop into the position where the
side of the longitudinal stop facing the saw blade just
barely touches the saw blade. Please carefully lift the saw
blade guard 8 to do so, if necessary!

Now the distance between the saw blade and limit stop is ,0
as shown by the scale.

The limit stop can now be aligned with the help of the scale,
as described in the section ,Adjusting the longitudinal stop
with the help of the scale®: The value read from the scale
now corresponds exactly to the distance longitudinal stop —
saw blade and thus the desired width of the work piece.

Caution!

It is possible that before adjustment in the zero position, the
scale is in a position where the longitudinal stop already
touches the saw blade before the left limit stop edge has
reached the ,0“ position on the scale. In this case simply cor-
rect the scale position with the fine adjustment knob 7.

10.1.4. Fine adjustment of the longitudinal stop

If after the sawing process it is necessary to make minor
changes to the position of the limit stop (despite previous
careful adjustment) to achieve the desired width, it is possi-
ble to move the limit stop for a small amount in the desired
direction with the fine adjustment knob 7, see fig. 10d.
Please note: One complete revolution will move the limit stop
by 1 mm!

Caution! For this procedure, the lock handle 3 must be
released, but the knurled screw 4 must be tightened. After
adjustment is completed, the limit stop must be tightened
with locking handle 3 to continue sawing!

10.2. Auxiliary stop

Appropriate use of the auxiliary stop is made to be able to
easily cut somewhat larger work pieces as well. For this, the
saw table must be extended first, as described in the chapter
,Extendable saw table®; but the limit stop edge is not ,sunk® in
the extendable part by ,pressing in“ but simply stays outside.

The distance to the saw blade determines the sawing width,
which can therefore be varied depending on by how much
the saw table is pushed in, or extended. To saw, always fix
the limit stop by tightening the knurled screw. See fig. 8b.

10.3. Angle stop

If it is necessary to cut a board at right angles, or a strip with
mitre cut, then this can be sawn by using the angle stop. This
runs in the guides provided either on the right or on the left of
the saw blade, as required.

1. Insert the angle stop in the guide 1 to the right or left of
the saw blade, see fig. 11.

2. Release knurled screw 2, set the desired angle at the
scale 3 and retighten the knurled screw.

10.4. Working with the limit stop strip with clamping
piece for angle stop

Ideal, e.qg. if many strips will be cut with mitre and equal
length, see fig. 12. The limit stop strip is connected to the
angle stop 2 to do this. The clamping piece 3 is used as
length stop.

10.4.1. Assembly and adjustment

Push the limit stop strip 1 into the guide of the angle stop 2
(see fig. 13a/b) and insert together in the guide in the saw
table. Caution! The knurled screw must be in the ,released”
position otherwise the limit stop cannot be inserted.

1. To adjust the angle, release knurled screw 4 and set the
desired value at the scale 5. Retighten knurled screw 4.
Adjust position of limit stop strip 1 and clamp firmly by
tightening the knurled screw 3.

2. Caution! Make sure at all costs that the limit stop strip 1 is
correctly seated in the receiver of the angle stop 2 and
that there is sufficient distance from the end of the limit
stop strip to saw blade 7! In all cases: Switch off the saw
and disconnect the mains plug and test to see that the
limit stop strip does by no means touch the saw blade or
the saw blade guard, see fig. 13c!
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. Insert clamping piece 8 in the guide of the limit stop strip
(fig. 13d) and determine the position in dependence on
the desired work piece length. Please note: The hexagon
nut travels in the guide of the limit stop! Fix the clamping
piece with the knurled screw 9.

While sawing, the piece to be sawn is pushed up to the limit
stop and can be crosscut as shown in fig. 12.

11. Sawing

Caution!
Your FET may not be used for slitting (notch completed in the
work piece)! To groove or notch, please by all means use the
Proxxon groove-milling device (article number 28736).



Hold the work piece on the saw table as shown in fig. 14.
Adapt the feed according to the material, the saw blade and
the work piece thickness! Hard materials, fine saw blades
and thick work pieces do not “tolerate” as much feed as soft
materials, rough saw blades and thin materials.

If you process correspondingly small work pieces then use
the included push-rod, as shown in fig. 15. This prevents
your hands from coming to close to the revolving saw blade
and thus reduces the risk of injury:

Always keep the push-rod close to hand while working!

Please note:

* Only use perfect saw blades.

* Always remove the mains plug for maintenance and
upkeep work.

* Do not let the device operate unsupervised.

When sawing, press the work piece onto the work plate,
guide with sensitivity and with little force, more pressure on
the work plate, less pressure against the saw blade. Guide
the work piece slowly into the saw blade, particularly if the
blade is very thin and the teeth very fine or if the work piece
is very thick.

11.1. General tips on sawing
For good results, please note the following points:

* When sawing, press the work piece onto the work plate,
guide with sensitivity and with little force; more pressure on
the work plate, less pressure against the saw blade.

* Make sure that the work piece is lying properly on the saw
table (no burrs or sawdust)

* Adapt the feed to the requirements by saw blade, speed
and work piece material.

* Guide the work piece slowly into the saw blade, particularly
if the blade is very thin and the teeth very fine or if the work
piece is very thick.

* Only use perfect saw blades.

* Do not let the device operate unsupervised.

 Carefully mark out the check line.

* Make sure there is good lighting.

* Always work with connected dust suction!

« If necessary, use the included push-rod to feed the work
piece.

12. Changing the saw blade

Your saw is equipped with a carbide-tipped saw blade with
24 teeth and an 80 mm diameter ex works.

This is very well suited for most ,sawing jobs*, guarantees
clean cuts in the most various materials and guarantees long
service life. But it will not last for ever, of course: Wear will
occur depending on the intensity of use: The saw blade will
become dull, more force to push the work piece is required
and the quality of the cut is reduced, the mechanics of the
machine are stressed more strongly than necessary.

Then it is high time to replace the saw blade with a new one.
It can also be necessary to use a different saw blade type for
a particular task (see also the chapter ,Choosing the right
saw blade“ below) so that it needs to be exchanged for the
standard blade. The work steps remain the same, naturally.
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1. Disconnect the mains plug!
2. Turn the saw blade down as described in the chapter
,Height adjustment of the saw blade*.

3. Swing open the housing as described in section 6.2

4. To release the screw 1 (fig 16a), the shaft on which the
saw blade 2 is mounted must be blocked. To do so, insert
the smaller of the two included Allen keys 3 through the
small drill hole 4 in the saw table and from there insert it
into the saw blade shaft through a cross-hole, see fig.
16b. If necessary, this drill hole must be ,found“ somewhat
by turning the saw blade by hand. A hint: For this proce-
dure we recommend you adjust the saw blade to a rela-
tively high height and then to lower it somewhat after find-
ing the latching drill hole with inserted Allen key in order to
gain full access to screw 1.

. Release the cheese-head screw 1 with the larger of the
two Allen keys and remove together with disc 5.

(%]

Caution!

The teeth of even worn saw blades are still very sharp! Risk
of injury!

6. Remove the old saw blade upwards and through the saw
blade opening and place the new saw blade on the shaft.
Make sure the saw blade drill hole is seated correctly at
the shaft shoulder!

. Please also make sure that the teeth are pointing in the
direction as shown in the figures!

. Screw on disc 5 with the cheese-head screw 1 and tight-
en. Note that the saw shaft still needs to remain blocked
with the small Allen key.

. Release the latch, push down the upper housing part and
lock with the knurled screw.

~
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12.1. Choosing the right saw blade

Caution!

When choosing the saw blade, make sure at all costs that
the highest permissible speed is sufficiently high enough for
the idling speed of the saw!

Only use original Proxxon saw blades.

The choice of the suitable saw blade has an enormous
impact on the work result: Various characteristics such as
work piece material, saw job intensity and the desired quality
of the result must be considered. Proxxon has 4 different saw
blades that can be used to operate the machine:



Super-Cut
@85x0,5x10 mm,

Article number 28 731

Suitable for more soft woods and plastics

36 teeth, carbide tipped
Ty @80 x1.5x 10 mm,

-, 1 plastics and aluminium
Article number 28 732

” Use is ideal for balsa wood, plywood, softwood, fibreglass enforced sheets, hardwood, polycarbonate,

24 teeth, carbide tipped
A @80x1.5x10 mm

Article number 28 734

For aluminium, hardwood, chipboard, plastic

Diamond-Coated Blade
@85x0.7x 10 mm

™y Article number 28 735

Specifically to cut ceramic parts and fibreglass enforced sheets

13. Maintenance and repairs:

Caution!

Always disconnect the mains plug before doing any cleaning,
setting, maintenance or repair works!

The device is maintenance-free apart from the necessity of
regular cleaning (see below).

Only have repairs carried out by qualified specialist person-
nel or, even better, by the PROXXON central service. Never
repair electrical parts, but always exchange them for original
spare parts from PROXXON!

13.1. Cleaning the housing

For a long service life, the device should be cleaned after
every use with a soft cloth, hand brush or a soft brush. Even
a vacuum cleaner can be recommended.

Cleaning the outside of the houses can be done with a soft,
possibly moist cloth. A soft detergent or other suitable clean-
ing agent may be used. Avoid using solvents or alcohol-
based cleaning agents (e.g. benzine, rubbing alcohol, etc.)
as these will affect the plastic housing shells.

If, despite using the dust suction during operation, it is neces-
sary to clean the inside of the device, please simply swing up
the upper housing part and vacuum the inside of the device
with a vacuum cleaner.

13.2. Cleaning the inside of the device

Caution!
Never use compressed air for blowing out! The fine wood
dust could become lodged inside the motor or on electrical
components and impair the reliability and the safety of the
machine!

1. Make sure the mains plug is disconnected!

2. Swing open the upper housing part (see also section 6.2
,Unpacking"“)

3. Vacuum the inside of the device with a vacuum cleaner

4. Push down the upper housing part and lock.

13.3. Replacing the toothed belt

Atoothed belt transmits the power from the motor to the saw
blade shaft. The belt has a very long service life, but when
the machine is used extensively, it could be necessary to
replace it after a longer operating period. The procedure is
described here. In case you are unsure, please send the saw
to our Central Service.

1. Make sure the mains plug is disconnected!

2. Set the saw blade to an approx. 40° tilt as explained in
section ,Adjusting the saw blade tilt“.

. Swing up the upper housing part as explained in section
6.2

4. Block the shaft with the small Allen key as described in the
Chapter 12.

. Unscrew the Phillips screw 1 (fig. 17). Remove thrust
washer 2.

. Pull off the old toothed belt 3 and fit the new toothed belt.
Turn the drive at the toothed belt pulleies slightly back and
forth until the new toothed belt sits correctly.

w
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7. Replace the thrust washer 2 and tighten with the Phillips
screw 1.

8. Close the upper housing part and correct the saw blade tilt
as desired.

9. Make sure to remove the Allen key for blocking the shaft
before commissioning.

14. Disposal

Please do not dispose of the device in the household waste!
The device contains valuable substances that can be recy-
cled. For any further questions, please contact your munici-
pal disposal company or other appropriate municipal institu-
tions.
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15. CE Declaration

Device designation: Fine cut circular saw FET
We declare that the designated products comply with the
provisions of the following EU directives:

73/23/EWG-93/68/EWG
DIN EN 61029-1 / 12.2003
DIN EN 61029-2-1/12.2002

EU Low-voltage directive
Applied standards:

EU-EMC Directive
Applied standards:

89/336/EEC

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 EEC
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

EU Machinery Directive
Applied standards:

Date: 11.01.07

Signature:

Name: Jorg Wagner
Function of the

Signatory: Development & Construction
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Généralités @

Cher client, chére cliente !
Cette notice d'utilisation

« vous facilite I'apprentissage de I'appareil,

* vous aide & éviter les pannes des suites d’une utilisation
non conforme

« et prolonge la durée de vie de votre appareil.

Ayez toujours cette notice a portée de main !
N'utilisez cet appareil que lorsque vous le connaissez bien et
en observant la présente notice.

PROXXON décline toute responsabilité pour le bon fonction-
nement de I'appareil :

« en cas d’utilisation non conforme a I'usage normal et prévu,

* quand il est utilisé a des fins non mentionnées dans cette
notice,

 en cas de non-observation des consignes de sécurité.

Aucun droit a la garantie ne peut étre réclamé en cas :
* d’erreurs d'utilisation,
* de manque d’entretien.

Pour votre propre sécurité, lisez impérativement les
consignes de sécurité.

N'utilisez que des pieces de rechange PROXXON d’origine.
Sous réserve de modifications dans le sens du progrés tech-
nique. Nous vous souhaitons tout le succes possible avec
cet appareil.

2. Consignes de sécurité spéciales pour
les scies circulaires a table

* N'utilisez pas de lames de scie endommagées ou défor-
mées.

* Remplacez les plateaux usés.

* N'utilisez que des lames de scie recommandées par
Proxxon. Les lames de scies utilisées doivent correspondre
ala norme EN 847-1. L'épaisseur de coupe ne doit pas étre
inférieure a celle du coin a refendre.

* Veillez a ce que la lame de scie soit appropriée pour le
matériau a scier.

 Portez une protection acoustique !

* La poussiére produite avec certains matériaux peut étre
nocive pour la santé. Portez par conséquent un masque de
protection respiratoire.

* Quand vous manipulez des lames des scies et des maté-
riaux rugueux, portez des gants !

 Ne faites fonctionner la scie qu’avec un dispositif d’aspira-
tion des poussieres. Votre scie comporte a cet effet une
tubulure a l'arriére. Vous pouvez y raccorder un aspirateur.

* Pour les petites piéces, utilisez une baguette de poussée
pour l'avance !

* Ne travaillez en aucun cas avec un appareil dont des
pieces sont défectueuses ou défaillantes. Ceci pourrait
nuire a la sécurité de votre scie circulaire. Il convient donc
de faire immédiatement remédier aux dommages par le
service apres-vente de Proxxon !
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3. Description de la machine

La scie circulaire de précision FET est une machine parfaite-
ment étudiée pour toutes les taches de sciage dans les appli-
cations de petites dimensions et de précision.

Un puissant moteur, une mécanique robuste, des matériaux
de haute qualité et une fabrication soigneuse en font un outil
fiable pour toutes les applications imaginables.

Selon les lames de scie utilisées, la machine peut traiter tous
les bois, de nombreux métaux non-ferreux, la céramique et
les matiéres plastiques, ainsi que de nombreux autres maté-
riaux. Les différentes lames de scie sont disponibles chez
Proxxon et seront décrites plus tard dans le détail.

La table est en aluminium coulé sous pression et forme une
unité stable avec le support du moteur. Ceci garantit une
résistance élevée qui opére bien entendu également sur la
précision des résultats du sciage.

Pour assurer une flexibilit¢ maximum, nous proposons d’au-
tres types de butée fournis avec la machine. Il en existe ainsi
pour chaque application :

une butée longitudinale qui se déplace dans un guidage sur
le devant de la table et qui peut étre aisément déplacée et
bloguée a la main, mais qui peut étre utilisée aussi avec la
régle graduée de précision.

Ici, le réglage peut se faire aux dixieme de millimétre pres,
permettant de scier des pieces dans une dimension souhai-
tée et préalablement réglée.

Il existe en outre une butée angulaire précise et sophisti-
quée, extensible en fonction des besoins avec une baguette
profilée en aluminium et un élément de serrage incorporé
pour une reproduction exacte de nombreuses pieces de
mémes dimensions & scier en angle.

La sécurité est elle aussi assurée : la lame de scie est
cachée par un robuste recouvrement qui se reléve automati-
quement au contact avec une piece et qui ne dégage que ce
qu'il faut de la lame, selon le cas.

Attention :

pour votre propre sécurité, il va de soi que la scie ne doit
jamais fonctionner sans ce dispositif de protection !

A fins de nettoyage et d’entretien, la partie supérieure de
I'appareil peut étre relevée pour éliminer par exemple les
copeaux et les poussiéres de l'intérieur de I'appareil avec un
aspirateur. Pour exclure tout danger, un contact coupe le
systeme électrique du secteur quand la partie supérieure est
relevée.

N’oubliez systématiquement pas toutefois, pour tous les tra-
vaux de nettoyage, d’entretien et de réglage, et bien entendu
pendant le sciage proprement dit, que votre FET n’est pas un
jouet, mais un outil pour le traitement du bois qui représente
des dangers potentiels.

Pour faire avancer de fagon sire méme des piéces com-
pactes, la machine est fournie avec une baguette de pous-
sée et deux clés pour vis a six pans creux : celles-ci peuvent
étre rangée dans un « garage a clé » sur le coté droit du
boitier.

Dans l'intérét de votre propre sécurité, lisez et observez donc
minutieusement les consignes de sécurité jointe et mention-
nées également dans la présente notice, et assurez-vous
que vous les avez bien comprises !
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4. Légende (fig 1) :

1. Protection de lame de scie
2. Plateau de travail
3. Lame de scie
4. Raccord d’aspiration de la poussiére
5. Butée longitudinale
6. Rangement des clés
7. Tubulure de caoutchouc pour I'aspiration
8. Clé pour vis a six pans creux
9. Clé pour vis a six pans creux
10. Baguette de poussée
11. Butée angulaire
12. Vis moletée pour le réglage de précision
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5. Caractéristiques techniques

Régime : 7000 t/min

Diametre de lame de scie max.: 85 mm

Profondeur de sciage max. : 25 mm

Alésage de lame de scie : 10 mm

Epaisseur de coin a refendre : 1,2mm

Dimensions (en mm) :

Largeur : 300 mm

Profondeur : 320 mm

Hauteur : 170 mm (avec protection
de lame env.
220 mm)

Moteur :

Tension : 220/240 V, 50/60 Hz

200 W KB 10 min
LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
<25m/s

Puissance absorbée :
Niveau acoustique :

Vibrations :

A n’utiliser qu’a 'intérieur &

Ne pas évacuer I'appareil avec iy
les ordures ménageéres >\
.

6. Installation de la scie

6.1. Déballage

Attention :

veuillez noter que des protections de transport ont été mises
en place a 'emballage de I'appareil pour en éviter des
endommagements pendant le transport | Assurez-vous de
retirer celles-ci avant la mise en service ! Lisez soigneuse-



ment a ce propos la notice et en particulier le chapitre qui
suit !

La scie comporte a 'intérieur une protection de transport en
carton. Celle-ci doit étre retirée avant la mise en service. La
maniére de relever la partie supérieure de I'appareil est
décrite au chapitre ci-dessous.

6.2. Relevage de la partie supérieure de I’appareil

1. Pour le déballage, ouvrez le carton d’emballage, sortez
avec précautions la scie et posez-la sur un support stable
et plan.

2. Dévissez la vis moletée 1 (fig. 2) et relevez la partie supé-

rieure 2.

. Veillez a ce que le blocage 3 s’encrante

4. Avant la premiére mise en service, retirez le carton de
protection installé pour le transport.

5. Libérez ensuite le blocage 3 et refermez la partie supé-
rieure de I'appareil. Attention : retenez la partie supé-
rieure pour la fermeture ! Une descente brusque de la
partie supérieure peut représenter un risque de blessure.

6. Resserrez la vis moletée 1.
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6.3. Fixation de la scie

La scie doit étre systématiquement placée sur un support
stable et plan, de préférence sur un établi massif ou sur une
table robuste. Pour la bloquer de fagon sdre, votre FET doit
étre boulonnée sur son support. A cet effet, le fond du boitier
comporte quatre trous pour y passer les boulons de fixation.

Attention :
seule une fixation soigneuse de I'appareil permet un travail
s(r et précis ! Veuillez procéder comme suit :

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

. Relevez la partie supérieure de la scie

. Veillez & ce que le blocage s’encrante

. Vous pouvez a présent reconnaitre, a l'intérieur, quatre
évidements hexagonaux au-dessus des quatre trous de
vis, cf. fig. 3. Ceux-ci sont prévus pour recevoir les écrous
a six pans M5 ou les tétes des vis a six pans M5. Il est
recommandé d’insérer des vis 2 suffisamment longues de
I'intérieur dans les trous du fond de boitier et de les visser
par les trous pratiqués au préalable dans le support 3.
Utilisez a cet effet un gabarit de pergage pour les écarts
requis entre les trous. Vous trouverez un schéma avec les
dimensions a la fig. 4.

. Libérez ensuite le blocage d’appui et refermez la partie
supérieure.

. N'oubliez pas de serrer la vis moletée 1 (fig. 2) !
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6.4. Protection de lame de scie

Votre FET est équipée d’'une protection de lame de scie.
Celle-ci est congue pour se relever automatiquement de la
hauteur nécessaire pour le sciage et de revenir en position
de repos une fois I'opération terminée. Elle s’adapte automa-
tiquement aussi aux diverses profondeurs de coupe.

Attention :

la protection de la lame de scie est un instrument de sécurité
important qui ne doit en aucun cas étre manipulé, ni méme
démonté. Faire fonctionner la scie sans ce dispositif de
protection est dangereux !

Ala mise en place et au transport de la scie, veillez toujours
a ce que le recouvrement de lame de scie se trouve dans la
position correcte. Les dents découvertes de la lame repré-
sentent un sérieux risque de blessure !

6.4.1. Fixation de la protection de lame de scie avec coin
a refendre

Attention :

pour des raisons techniques d’emballage, la protection de
lame de scie n’est pas encore montée avec le coin a refen-
dre a la livraison de I'appareil. Mais le montage est tres
simple :

Attention !
Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

-

. Relevez et bloquez la partie supérieure du boitier.

2. Veuillez noter que la lame de scie se trouve en position
basse au moment de la livraison afin de garantir 'accés a
I'unité d’entrainement. Dans le cas contraire, procédez
comme expliqué au chapitre « Réglage en hauteur de la
lame de scie ».

. Siles deux vis 1 (fig. 5 a) ne sont pas desserrées, desser-
rez-les légérement avec un tournevis. Insérez la protec-
tion de lame de scie orange avec le coin a refendre 2
dans la fente de la lame de scie 3 et entrez-la derriere la
petite languette de tole 4. Veillez au logement correct. Le
coin a refendre repose sur la plus haute des deux vis avec
I'évidement le plus long (fig. 5 b) jusqu’a la butée !
Assurez-vous que le coin a refendre est dans tous les cas
installé correctement ! Ne resserrez les deux vis 1 avant
que cela soit assuré! Veuillez vérifier une nouvelle fois,
apres serrage des vis, si le coin a refendre est bien serré
et que la lame de scie tourne librement.

4. Refermez la partie supérieure de boitier et serrez la vis
moletée.

. Réglez la position de lame de scie souhaitée comme
décrit plus bas au chapitre « Réglage en hauteur de la
lame de scie ».
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7. Réglages
7.1. Réglage en hauteur de la lame de scie

Pour 'adaptation de la profondeur de coupe, la position de la
lame de scie peut étre réglée en hauteur. Ceci optimise
d’une part la puissance de la scie et réduit d’autre part le ris-
que de blessure di a la limitation de la partie de lame libre.

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le plus gros bouton moleté 1 (fig. 6) sur le pan-

neau de commande avant et tournez-le de quelques
tours.
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. Avec le petit bouton moleté 2, vous pouvez régler la posi-
tion de la lame de scie : en le tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour déplacer la lame vers le haut,
dans le sens inverse pour la déplacer vers le bas.

. Une fois la position souhaitée atteinte, resserrez le bouton
moleté 1.
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7.2. Réglage de I'inclinaison de la lame de scie

Pour I'exécution de coupes d’onglet, la lame de scie peut
étre inclinée. L'échelle angulaire permet de régler resp. de
lire la valeur souhaitée.

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Desserrez le bouton moleté 1 (fig. 7).

2. Basculez la lame de scie vers la droite avec le volant.

3. Réglez ou lisez I'angle souhaité avec l'indicateur 2 sur
I'échelle angulaire 3.

4. Bloquez la lame de scie en serrant le boulon moleté 1.

8. Table de scie extensible

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

Pour pouvoir traiter sans problemes des pieces de plus
grandes dimensions et les poser de fagon sire sur la table
de scie, celle-ci peut étre agrandie. L’extension de la table
proprement dite est trés simple :

Attention SVP :

. avec le doigt, poussez de I'avant vers l'arriere la bordure
de butée de couleur jaune curry 1 (fig. 8 a). Elle sort alors
vers le haut.

. Tirez ensuite la table de scie 2 vers 'extérieur dans la
position souhaitée, cf. fig. 8. Le cas échéant, étayez avec
le levier pivotant 3.

. La petite vis moletée 4 permet de bloquer au besoin la
table de scie extensible dans la position souhaitée.

. Repoussez la bordure de butée 1 dans sa position initiale
de fagon a obtenir une surface plane. La scie peut alors
étre mise en service. Attention SVP : la bordure de butée
peut bien entendu étre utilisée également comme butée
longitudinale pour de plus grosses piéces.

. Alafin du travail, il vous suffit de repousser simplement la
table de scie extensible 2 dans sa position initiale. Le cas
échéant, remontez au préalable le levier pivotant 3.
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9. Aspiration de la poussiére

ATarriére du boitier de votre FET, vous trouvez une tubulure
pour I'aspiration de la poussiére, fig. 9. Vous pouvez y
raccorder un aspirateur.

Quand vous travaillez, celui-ci doit toujours étre en service !
Non seulement parce qu’il garantit la propreté de la zone de
travail, mais aussi parce que cela évite un encrassement de
I'intérieur de la scie par la sciure.

Le flexible d’aspirateur est simplement introduit dans I'adap-
tateur de caoutchouc comme illustré a la figure.
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Un conseil :

avec I'appareil de commande d’aspiration AS/E (numéro de
référence 27 032), I'aspirateur peut étre démarré et arrété en
méme temps que la scie. Il suffit pour cela de réaliser le
branchement au réseau de 'aspirateur via 'AS/E.

10. Le travail avec les butées
10.1. Le travail avec la butée longitudinale

Les butées longitudinales sont une aide indispensable pour
réaliser un nombre au choix de piéces de méme largeur (ou
longueur) sans avoir a marquer a chaque fois de nouveau le
matériau & scier. Le matériau a scier est simplement guidé le
long de la butée longitudinale pendant I'opération de sciage

; la cote de la piece sciée correspond alors a I'écart entre la
lame de scie et le bord de la butée.

Le réglage de la butée longitudinale peut, si nécessaire, se
faire en utilisant I'’échelle sur le devant de I'appareil :

sur un repere, il est alors possible d'y lire la cote ultérieure
de la piece. Pour ce faire, il est toutefois nécessaire de régler
avec précision I'échelle sur la lame de scie, c’est-a-dire de la
« mettre a zéro ». La maniere de procéder est décrite plus
bas.

L’échelle est congue pour utiliser la butée des deux cotés de
la lame de scie. Les taches de sciage les plus diverses ne
sont donc pas un probleme.

10.1.1. Installation / enlé 1t de la butée longitudinale
La butée longitudinale 1 (fig. 10 a) est placée resp. retirée
latéralement (droite ou gauche) dans le guidage 2 sur la
table de scie. Quand vous déplacez, placez resp. retirez la
butée longitudinale, assurez-vous que les deux éléments de
fixation, poignée 3 et vis moletée 4, sont desserrées !
L’échelle 5 peut étre partiellement tournée : veillez a ce
gu’elle soit bien fixée quand vous installez la butée.

10.1.2. Réglage grossier de la butée longitudinale

Le réglage grossier en déplagant simplement la butée longi-
tudinale est dans de nombreux cas possible sans utiliser
I'échelle 5 (fig. 10 b).

Au déplacement de la butée longitudinale, assurez-vous que
les deux éléments de fixation, poignée 3 et vis moletée 4,
sont desserrés !

Quand la position souhaitée est atteinte, la butée longitudi-
nale est bloquée en serrant la vis moletée 4 et en bloquant
ensuite avec la poignée 3.

10.1.3. Réglage de la butée longitudinale en utilisant
I’échelle

1. Au déplacement de la butée, assurez-vous que la poignée
3 et la vis moletée 4 sont desserrées.

2. La butée longitudinale peut étre alors déplacée dans son
guidage en utilisant I'échelle 5. La position est lue sur la
bordure avant gauche de la butée 6, cf. fig. 10 c. Atten-
tion : la valeur lue ne correspond que lorsque I'échelle 5
est en « position zéro » ! Le réglage de la position zéro
correcte de I'échelle est décrit au chapitre « Réglage de
I'échelle de butée ».



3. Bloquez la butée longitudinale en serrant la vis moletée 4,
puis la poignée 3.

10.1.3.1. Réglage de I'échelle de butée (position zéro)

Pour utiliser de fagon fiable I'échelle 5 de la butée longitudi-
nale, sa position doit étre d’abord adaptée a celle de la lame
de scie, c’'est-a-dire « mise a zéro ». Cette opération est
indispensable aprés un changement de la lame de scie
contre une autre lame d’épaisseur différente ou quand le
réglage de précision de la butée (cf. chapitre « Réglage de
précision de la butée longitudinale ») a été exécuté au
moyen de la vis moletée 7 (fig. 10 d).

Attention !

Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché avant tous les travaux de réglage !

1. Assurez-vous que la poignée 3 et la vis moletées 4 sont

desserrées.

2. Poussez la butée longitudinale 1 avec la bordure 6 sur le
« 0 » de I'échelle (au choix a gauche ou a droite de la
lame de scie en fonction de la tache a effectuer) comme
illustré a la fig. 10 et serrez la vis moletée 4 dans cette
position.

. En tournant le bouton de réglage de précision 7, tournez
I'échelle avec la butée longitudinale bloquée dessus dans
la position ou le cété faisant face a la lame de scie de la
butée vienne juste en contact avec la lame. Pour ce faire,
soulevez légérement, le cas échéant, la protection de
lame de scie 8.
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L’écart entre la lame de scie et la butée « 0 » est a présent
celui qui est affiché sur I'échelle.
La butée peut maintenant étre alignée au moyen de I'échelle,
comme décrit au chapitre « Réglage de la butée longitudi-
nale un utilisant 'échelle ». La valeur lue sur I'échelle cor-
respond alors exactement a I'écart entre la butée longitudi-
nale et la lame de scie, c’est-a-dire a la largeur souhaitée de
la piece a scier.

Attention :
Il est possible que I'échelle se trouve avant le réglage de la
position zéro dans une position ou la butée longitudinale
touche déja la lame de scie avant que la bordure de butée de
gauche ait atteint la position « 0 » de I'échelle. Dans ce cas,
il suffit de corriger la position d’échelle avec le bouton de
réglage de précision 7.

10.1.4. Réglage de précision de la butée longitudinale

Si, apres le sciage et malgré un réglage méticuleux, il
s’avere qu’une légere modification de la position de la butée
est nécessaire afin d’atteindre la largeur souhaitée, la butée
peut étre tournée légérement avec le bouton de réglage de
précision 7 dans la direction souhaitée, cf. fig. 10 d. Veuillez
noter ce qui suit : une rotation complete déplace la butée de
1 mm!

Attention : pour ce faire, la poignée 3 doit toujours étre des-
serrée, mais la vis moletée 4 rester serrée. Une fois le
réglage terminé, la butée doit étre & nouveau bloquée avec
la poignée 3 avant I'opération de sciage.

10.2. Butée auxiliaire

Pour pouvoir scier sans probléemes également de plus
grosses pieces, il est bon d'utiliser une butée auxiliaire. Pour
ce faire, sortez d’abord la table de scie comme décrit au cha-
pitre « Table de scie extensible » ; ensuite, la bordure de la
butée n’est toutefois pas a nouveau escamotée dans la par-
tie extensible en appuyant dessus, mais elle reste sortie.

La distance par rapport a la lame de scie définit la largeur de
sciage ; celle-ci peut également étre modifiée en fonction de
la position (rentrée ou sortie) de la table de scie. Pour le
sciage, bloquez toujours la butée en serrant la vis moletée.
Cf. fig. 8 b.

10.3. Butée angulaire

Quand une planche coupée en angle par exemple ou une
baguette avec coupe d’onglet sont nécessaires, ceci peut se
faire a I'aide d’'une butée angulaire. Celle-ci se déplace dans
les guidages prévus a cet effet, soit a droite, soit & gauche
de la lame de scie, en fonction des besoins.

1. Placez la butée angulaire dans le guidage 1 a droite ou a
gauche de la lame de scie, cf. fig. 11.

2. Desserrez la vis moletée 2, réglez I'angle souhaité sur
I'échelle et resserrez la vis moletée.

10.4. Travail avec la baguette de butée et I'élément de
blocage pour la butée angulaire

Cette fonction est idéale quand par exemple de nombreuses
baguettes doivent étre coupées avec onglet et a la méme
longueur, cf. fig. 12. Pour ce faire, la baguette de butée 1
peut étre reliée avec la butée angulaire 2. L'élément de blo-
cage 3 sert de butée longitudinale.

10.4.1. Assemblage et réglage

Poussez la baguette de butée 1 dans le guidage de la butée
angulaire 2 (cf. fig. 13 a/b) et installez I'ensemble dans le gui-
dage de la table de scie. Attention : la vis moletée doit étre
en position « desserrée » pour que la butée puisse étre
insérée.

1. Pour le réglage de I'angle, desserrez la vis moletée 4 et
réglez la valeur souhaitée sur I'échelle 5. Resserrez la vis
moletée 4. Réglez la position de la baguette de butée 1 et
bloguez-la en serrant la vis moletée 3.

2. Attention : il est impératif de veiller & un logement cor-
rect de la baguette de butée 1 dans la butée angulaire 2
et a ce que la distance entre 'extrémité de la baguette de
butée et la lame de scie 7 soit suffisante ! Quand la scie
et arrétée et le connecteur d’alimentation réseau est
débranché, vérifiez que la baguette de butée ne touche en
aucun cas la lame de scie ou la protection de lame de
scie, cf. fig. 13 ¢ !

w

. Insérez I'élément de blocage 8 dans le guidage de la
baguette de butée (fig. 13 d) et déterminez la position en
fonction de la longueur de la piéce souhaitée. Attention
SVP : I'écrou a six pans se déplace dans le guidage de la
butée ! Serrez I'élément de blocage avec la vis moletée 9.
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Pour le sciage, le matériau est poussé jusqu’a la butée et
peut étre mis ensuite a longueur comme illustré a la fig. 12.

11. Sciage
Attention :

votre FET ne doit pas étre utilisée pour I'entaillage (rainure
se terminant dans la piéce). Pour I'entaillage ou le rainurage,
il est indispensable d'utiliser le dispositif de rainurage a la
fraise de Proxxon (numéro de référence 28736).

Maintenez la piece a découper sur le plateau comme indiqué
a la fig. 14. Adaptez I'avance de sciage en fonction du maté-
riau, de la lame de scie et de I'épaisseur de la piéce a décou-
per ! Les matériaux durs, les lames de scie fines et les
piéces a découper épaisses ne « supportent » pas une
avance aussi importante que les matériaux plus mous, les
lames plus épaisses et les pieces a découper plus minces.

Si vous sciez de plus petites pieces, utilisez la baguette de
poussée fournie, comme illustré a la fig. 15. Vous évitez ainsi
que vos mains approchent trop pres de la lame de scie en
rotation et réduisez ainsi le risque de blessure.

Conservez toujours la baguette de poussée a portée de main
quand vous travaillez !

Attention SVP :
o utiliser uniqguement des lames de scie en parfait état.
* Retirer toujours le connecteur d’alimentation réseau lors
des travaux d’entretien et de nettoyage.
* Ne pas laisser 'appareil fonctionner sans surveillance.

Appuyer la pieéce a découper contre le plateau ; la guider
avec soin et peu de force ; appuyer plus sur le plateau que
contre la lame de scie. Approcher lentement la piéce a
découper de la lame de scie, en particulier si la lame est trés
mince et que sa denture est trés fine, ou bien si la piece a
découper est tres épaisse.

11.1. Conseils généraux pour le sciage

Veuillez respecter impérativement les points suivants pour
obtenir de bons résultats :

* Appuyer la piéce a découper contre le plateau ; la guider
avec soin et sans force excessive ; appuyer plus sur le pla-
teau, moins sur la lame de scie.

* S'assurer que la piece a découper ait un bon appui sur le
plateau (pas de bavures ou de copeaux)

* En tenant compte de la lame de scie, de la vitesse et du
matériau de la piece a découper, adapter 'avance de
sciage aux conditions existantes.

* Approcher lentement la piéce a découper de la lame de scie,
en particulier si la lame est trés mince et que sa denture est
tres fine, ou bien si la piece a découper est tres épaisse.

« Utiliser uniquement des lames de scie en parfait état !

* Ne pas laisser I'appareil fonctionner sans surveillance !

» Dessiner/tracer avec précision la ligne de découpe !

* Assurer un bon éclairage !

» Toujours travailler avec le dispositif d’aspiration raccordé !

» Si nécessaire, utiliser la baguette de poussée fournie pour
pousser la piece
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12. Changement de la lame de scie

Au départ de I'usine, votre scie est équipée d’'une lame de 24
dents en carbure métallique fritté et un diametre de 80 mm.
Cette lame est trés bien appropriée pour la plupart des

« taches de sciage », permet des coupes propres dans les
matériaux les plus divers et garantit une longue durée de vie
de la machine. Mais elle n’est bien entendu pas éternelle :
elle s'use en fonction de I'importance des sollicitations : la
lame de scie s’émousse, une plus grande force est requise
pour pousser la piece et la qualité de la coupe baisse ; les
composants mécaniques de la machine sont inutilement et
exagérément sollicités.

Il est alors temps de remplacer la lame de scie par une lame
neuve. |l peut étre également nécessaire d'installer un type
de lame différent pour un travail donné (cf. plus loin chapitre
« Choix de la lame de scie correcte ») ; il convient alors de
I'échanger contre la lame standard. Les opérations restent
bien entendu les mémes.

. Débranchez le connecteur d’alimentation réseau !

2. Tournez la lame de scie vers le bas, comme décrit au
chapitre « Réglage en hauteur de la lame de scie ».

. Ouvrez le boitier comme décrit au chapitre 6.2.

4. Pour desserrer la vis 1 (fig. 16 a ), 'arbre sur lequel la
lame de scie 2 est montée doit étre bloqué. Pour ce faire,
la plus petite des deux clés pour vis a six pans creux four-
nies 3 est insérée dans la petite ouverture 4 de la table de
scie et de la introduite dans l'alésage transversal de I'ar-
bre de lame de scie ; cf. fig. 16 b. Le cas échéant, cet
alésage doit étre « recherché a tatillons » en tournant la
lame de scie. Un conseil : il est conseillé pour cette opé-
ration de régler relativement haut la lame de scie et de la
redescendre Iégérement apres atteinte de I'alésage de
blocage avec la clé pour vis & six pans creux afin d’accé-
der totalement a la vis 1.

. Avec la plus grosse des deux clés pour vis a six pans
creux, desserrez la vis a téte cylindrique 1, sortez-la et
retirez-la avec la rondelle 5.

-
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Attention :

les dents des lames de scie sont encore trés tranchantes
méme quand elles sont usées ! Risque de blessure !

6. Retirez vers le haut la lame de scie usée et placez la lame
neuve sur l'arbre. Veillez au positionnement correct de
I'alésage de lame de scie sur le collet d’arbre !

. Veillez également a ce que les dents soient dirigées dans
la direction indiquée sur les figures !

. Replacez la rondelle 5 avec la vis a téte cylindrique 1 et
serrez celle-ci. Veuillez noter que I'arbre de scie doit
rester bloqué par la petite clé pour vis a six pans creux.

. Desserrez le blocage, refermez a nouveau la partie supé-
rieure du boitier et bloquez-la avec la vis moletée.

~
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12.1. Choix de la lame de scie correcte

Attention :

quand vous choisissez une lame de scie, veillez a ce que la
vitesse de rotation maximale autorisée soit suffisamment éle-
vée pour la vitesse de rotation a vide de la scie !

N'utilisez que des lames de scie Proxxon d’origine



Le choix de la lame de scie appropriée a une énorme impor-
tance pour le résultat du travail : il convient de tenir compte,
a ce propos, des différentes propriétés telles que le matériau

de la piece, la sollicitation et la qualité souhaitée du résultat.
Proxxon fournit a cet effet diverses lames de scie pouvant
fonctionner avec cette machine :

Super-Cut
@85x0,5x 10 mm,

Numéro de référence 28 731

Pour les bois tendres et les matieres plastiques

36 dents, carbure métallique fritté
Tie @80x1,5x10 mm,

-\ 4 nate, le plastique et I'aluminium
Numéro de référence 28 732

7 Pour le balsa, le contre-plaqué, le bois tendre, les panneaux de fibre de verre, le bois dur, le polycarbo-

24 dents, a mise rapportée
o 7 @80x1,5x10 mm

Numéro de référence 28 734

Pour 'aluminium, le bois dur, les panneaux d’aggloméreés, le plastique

- Lame diamantée
@85x0,7x 10 mm

™ Numéro de référence 28 735

Lame spéciale pour la coupe de pieces céramiques et de panneaux de fibres de verre

13. Entretien et réparations :

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’entamer
tout travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou de répa-
ration !

La machine est sans entretien a I'exception du nettoyage
régulier (cf. ci-dessous).

Les réparations doivent étre effectuées uniqguement par un
personnel qualifié. Le mieux est de confier la réparation au
Service central de PROXXON ! Ne jamais réparer les
éléments électriques mais les remplacer toujours pas des
pieces détachées originales de PROXXON !

13.1. Nettoyage du boitier

Pour lui conserver toute sa longévité, il convient de nettoyer
I'appareil aprés chaque utilisation avec un chiffon doux, une
balayette a main ou un pinceau. Un aspirateur est également
recommandé.

Le nettoyage extérieur du boitier peut alors se faire éventuel-
lement avec un chiffon humide. Il est possible dans ce cas
d’utiliser du savon doux ou un autre produit de nettoyage
approprié. Evitez d'utiliser des solvants ou des produits de
nettoyage contenant de I'alcool (par exemple essence,
alcools de nettoyage, etc.) qui peuvent attaquer le matériau
du boitier.

Si, malgré une utilisation de la machine avec un aspirateur,
un nettoyage de l'intérieur devait s’avérer nécessaire, rele-
vez simplement la partie supérieure du boitier et nettoyez
l'intérieur de I'appareil avec un aspirateur.

13.2. Nettoyage de I'intérieur de I'appareil

Attention !
N'utilisez jamais d’air comprimé ! La fine poussiere de bois
pourrait se déposer dans le moteur et sur les composants
électriques et nuire a la fiabilité et & la sécurité de la
machine.

-

. Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

2. Relevez la partie supérieure du boitier (cf. également cha-
pitre 6.2 « Déballage »)

. Nettoyez I'intérieur de I'appareil avec un aspirateur

4. Refermez et verrouillez la partie supérieure du boitier.

w

13.3. Changement de la courroie

La transmission des forces du moteur a I'arbre de lame de
scie se fait via une courroie dentée. Cette courroie possede
bien s(r une longue durée de vie, mais une utilisation inten-
sive de la machine peut en rendre le remplacement néces-
saire a plus ou moins long terme. Cette opération est décrite
ci-dessous. En cas de doute, veuillez envoyer la scie a notre
agence de service centrale.
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. Assurez-vous que le connecteur d’alimentation réseau est
débranché !

. Réglez la lame de scie a une inclinaison d’env. 40°
comme expliqué au chapitre « Réglage de 'inclinaison de
la lame de scie ».

. Relevez la partie supérieure du boitier comme expliqué au
chapitre 6.2.

. Bloquez I'arbre avec la petite clé a six pans creux comme
décrit au chapitre 12.

. Dévissez la vis a empreinte cruciforme 1 (fig. 17). Retirez
la poulie 2.

. Déposez la courroie 3 et posez une nouvelle courroie.
Faites éventuellement aller et venir 'entrainement sur les
roues de courroie dentée jusqu’a ce que celle-ci soit cor-
rectement positionnée.

. Replacez la poulie 2 et resserrez la vis a empreinte cruci-
forme 1.

. Refermez la partie supérieure du boitier et corriger a votre
convenance l'inclinaison de la lame de scie.

. Veillez a retirer la clé pour vis a six pans creux de blocage
de l'arbre avant la mise en service.
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14. Elimination

Ne jetez pas I'appareil avec les ordures ménageres ! Il com-
porte des matériaux pouvant étre recyclés. Si vous avez des
questions, veuillez contacter votre entreprise d’évacuation
des déchets locale ou d’autres organismes communaux
compétents.
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15. Déclaration CE
Désignation de 'appareil : Scie circulaire de précision
FET

Par le présente, nous déclarons que les produits mentionnés
satisfont aux dispositions des directives U.E. ci-dessous :

Directive basses tensions U.E. 73/23/CEE-93/68/CEE
Normes appliquées : DIN EN 61029-1 / 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

Directive CEM U.E.
Normes appliquées :

89/336/CEE

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10,2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37/CEE
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

Directives machines U.E.
Normes appliquées :

Date : 11.01.07

Signature :
Nom : Jorg Wagner

Fonction du signataire : Développement et

construction



Indice:

Mo

R A i

[

6.4.
6.4.1.

71.
7.2.

10.
10.1.
10.1.1.

10.1.2.

10.1.3.

10.1.3.1.

10.1.4.

10.2.
10.3.
10.4.

10.4.1.
11.
11.1.
12.
12.1.
13.
13.1.
13.2.
13.3.
14.
15.

Generalita

Norme di sicurezza speciali per seghe circolari
da banco

Descrizione della macchina
Legenda (Fig. 1)

Dati tecnici

Montaggio della sega
Apertura dell'imballaggio

Sollevamento della parte superiore
dellalloggiamento

Fissaggio della sega
Coprilama

31

31
32
32
32
32
32

33
33
33

Fissaggio del coprilama con il cuneo separatore 33

Regolazioni

Regolazione in altezza della lama
Regolazione dellinclinazione della lama
Banco per sega estraibile

Aspirazione della polvere

Lavorare con le battute di arresto
Lavorare con la battuta longitudinale

Introduzione e/o rimozione della battuta
longitudinale

Regolazione approssimativa della battuta
longitudinale

Regolazione della battuta longitudinale
con la scala

Regolazione della scala di battuta
(posizione zero)

Regolazione di precisione della battuta
longitudinale

Battuta ausiliare
Battuta angolare

Lavorare con la barra di arresto con
I'elemento di fermo per la battuta angolare

Assemblaggio e regolazione
Segare

Suggerimenti generali per il taglio
Sostituzione della lama
Selezione della lama corretta
Manutenzione e riparazioni:
Pulizia dell’alloggiamento

Pulizia dell'interno dell’apparecchio
Sostituzione della cinghia dentata
Smaltimento

Dichiarazione CE

33
33
34
34
34
34
34

34

34

35

35

35
35
35

35
35
36
36
36
37
37
37
37
38
38
38

1. Generalita

W

Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni

« facilitera la conoscenza dell’apparecchio.
* previene guasti a causa di un uso improprio ed
¢ aumenta la durata dell'apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni sempre a portata di mano.

Usare questo apparecchio solo se si € in possesso di cono-
scenze precise e nel rispetto di quanto riportato nelle presen-
ti istruzioni.

La ditta PROXXON non garantisce un funzionamento in sicu-
rezza dell’apparecchio in caso di:

« utilizzo non corrispondente all’'uso previsto,
« altri impieghi non riportati nelle presenti istruzioni,
* inosservanza delle norme di sicurezza.

Non si avra alcun diritto di garanzia in caso di:
* comandi errati,
* una scarsa manutenzione

Per la propria sicurezza si prega di osservare assolutamente
le norme di sicurezza.

Usare solo ricambi originali PROXXON.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro con
questo apparecchio.

2. Norme di sicurezza speciali per seghe
circolari da banco

* Non devono essere impiegate lame danneggiate o defor-
mate

« Sostituire gli inserti da banco usurati

* Usare solo lame consigliate dalla ditta Proxxon. Le lame
usate devono essere conformi alla normativa EN 847-1. Il
taglio della lama non deve essere inferiore allo spessore
del cuneo separatore.

* Accertarsi che la lama sia adatta per il materiale da segare.

 Indossare una protezione per l'udito!

* Le polveri di determinati materiali possono essere nocive
per la salute. Si prega quindi di indossare una maschera
protettiva delle vie respiratorie.

« Indossare guanti protettivi mentre si maneggiano lame e
materiali ruvidi!

* Usare la sega solo con un dispositivo per I'aspirazione delle
polveri! A tal fine la sega & dotata di una bocchetta sul lato
posteriore. Qui pud essere collegato un aspirapolvere.

* In caso di pezzi piccoli da trattare usare uno spingitoio per
'avanzamento del pezzo!

* Non usare mai I'apparecchio nel caso in cui i componenti
siano imperfetti o difettosi. Potrebbe essere che la sega cir-
colare non sia piu sicura. Far riparare quindi i danni imme-
diatamente dal servizio clienti Proxxon!
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4. Descrizione della macchina

La sega circolare di precisione FET € una macchina accura-
tamente progettata per tutti gli interventi piccoli e di precisio-
ne.

Un motore potente, una meccanica solida, materiali di eleva-
ta qualita ed una produzione accurata la rendono uno stru-
mento affidabile per tutte le applicazioni di taglio possibili.

In base alle lame impiegate, con la macchina & possibile trat-
tare tutti i tipi di legno, molti metalli non ferrosi, ceramica,
materie plastiche e molti altri materiali. Le relative lame pos-
sono essere acquistate da Proxxon e nel presente manuale
saranno trattate piu in dettaglio di seguito.

Il banco € realizzato in alluminio pressofuso resistente e
costituisce con la sospensione del motore un’intera unita: in
questo modo € garantito il massimo in termini di resistenza
ed ovviamente di precisione sui risultati del trattamento.

Per garantire il massimo in termini di flessibilita offriamo
diversi tipi di battute compresi nella fornitura della macchina.
In questo modo per ogni intervento & disponibile 'elemento
adatto:

esiste una battuta longitudinale che scorre lungo una guida
sul lato anteriore del banco e che pu0 essere spostata e
bloccata semplicemente a mano, ma pud essere usata
anche come una riga in scala perfettamente regolabile.

Le possibilita di regolazione sono precise al decimo di milli-
metro e rendono molto semplice il taglio su misura dei pezzi
ad una grandezza precedentemente impostata.

E disponibile inoltre una battuta angolare ampia e precisa
che all'occorrenza puo essere estesa con una barra profilata
in alluminio ed un elemento di fermo che scorre al suo inter-
no per la riproduzione esatta di numerosi pezzi angolati allo
stesso modo e da tagliare nella stessa misura.

Si & pensato anche alla sicurezza: la lama viene coperta da
un coprilama robusto che al contatto con il pezzo da lavorare
si sposta automaticamente verso l'alto e libera tanto spazio
della lama quando assolutamente necessario.

Attenzione:

per la Vostra sicurezza & assolutamente necessario che la sega
non venga mai usata senza I'utilizzo di questa protezione!

Per gli interventi di pulizia e di manutenzione la parte supe-
riore dell’apparecchio & sollevabile. In questo modo & ad es.
possibile pulire I'interno dell’apparecchio con un aspirapolve-
re dai trucioli e dalla polvere. Per escludere qualsiasi rischio,
con la parte superiore dell’alloggiamento aperta, un contatto
ad interruttore scollega 'unita elettrica dalla rete.

Tuttavia & necessario non scordarsi mai durante tutti gli inter-
venti di pulizia, manutenzione, di regolazione ed ovviamente
durante le operazioni di taglio che la Vostra FET non & un
giocattolo, ma uno strumento per la lavorazione del legno e
che costituisce un pericolo potenziale!

Sono compresi nella fornitura tra I'altro uno spingitoio per
'avanzamento in sicurezza di pezzi da lavorare pit compatti
e due chiavi esagonali: Questi elementi possono essere
alloggiati in uno ,scomparto per chiavi sul lato destro dell’al-
loggiamento.

Per questo motivo & necessario leggere accuratamente e

rispettare nel proprio interesse le avvertenze di sicurezza

allegate e riportate nelle presenti istruzioni accertandosi di
averle comprese bene!
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. Legenda (Fig. 1)

Coprilama

Banco sega

Lama

Attacco per aspirapolvere

Battuta longitudinale

Scomparto per chiavi

Collettore di gomma per I'aspirazione
Chiave esagonale

Chiave esagonale

10. Spingitoio

11. Battuta angolare

12. Vite a testa zigrinata per regolazione di precisione
13. Unita motore

14. Scala angolare per l'inclinazione della lama
15. Regolatore della lama per la profondita di taglio
16. Elemento di fermo

17. Barra d’arresto

18. Cavo di alimentazione

19. Interruttore On-Off

20. Scala per battuta longitudinale

21. Piano per sega estraibile

22. Battuta ausiliare
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5. Dati tecnici

Numero di giri: 7000/min
Diametro lama max. 85 mm
Profondita lama max.: 25 mm
Foro della lama: 10 mm
Spessore cuneo separatore 1,2 mm
Misure (in mm):
Larghezza: 300 mm
Profondita: 320 mm
Altezza: 170 mm
(con coprilama
ca. 220 mm)
Motore:
Tensione: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Potenza assorbita:
Livello di rumorosita:

200 W KB 10 min
LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
<2,5m/s

Usare solo in casa &

Non smaltire 'apparecchio insieme -
ai rifiuti domestici }ﬁg\

Vibrazione

6. Montaggio della sega

6.1. Apertura dell’imballaggio

Attenzione:

Si prega di considerare durante le operazioni di disimballo
dell’apparecchio che sono presenti delle protezioni per il tra-
sporto per prevenire danneggiamenti durante il trasporto!
Prima di mettere in funzione I'apparecchio € necessario



accertarsi di averli imosse! A tal fine leggere accuratamente
le istruzioni ed in particolare il capitolo seguente!

All'interno della sega ¢ inserita una protezione per il trasporto
di cartone. Prima della prima messa in funzione deve essere
rimossa. Come sollevare la parte superiore dell’alloggiamen-
to e chiarito nel capitolo seguente.

6.2. Sollevamento della parte superiore
dell’alloggiamento

. Aprire il cartone di imballaggio, prelevare con cura la sega
e posizionarla su una base resistente e piana.

. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (Fig. 2) e sollevare la
parte superiore dell’alloggiamento 2.

3. Far agganciare il dispositivo di blocco 3

. Prima della prima messa in funzione rimuovere il carton-

aggio previsto per la protezione durante il trasporto.

Quindi allentare il blocco 3 del sostegno ed abbassare

nuovamente la parte superiore dell’alloggiamento. Atten-

zione: per la chiusura, reggere la parte superiore! Durante

la discesa della parte superiore sussiste il rischio di infor-

tuni.

. Stringere nuovamente la vite a testa zigrinata 1.
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6.3. Fissaggio della sega

In linea di principio & necessario posizionare la sega su un
fondo resistente e piano, meglio ancora se su un banco da
lavoro pesante o un tavolo solido. Per un miglior fissaggio &
necessario che la sega FET venga avvitata alla base: a tal
fine sono presenti quattro fori alla base dell’alloggiamento
attraverso i quali € possibile avvitare le viti di fissaggio.

Nota:

lavorare in modo sicuro e preciso € possibile solo con un fis-
saggio accurato! Si prega quindi di procedere nel modo
seguente:

Attenzione!
Accertarsi che la spina di rete sia stata estratta!

1. Sollevare la parte superiore della sega

2. Far agganciare il dispositivo di blocco

3. A questo punto sono visibili allinterno della base dell'al-
loggiamento quattro cavita esagonali sopra ai quattro fori
per 'avvitamento, vedi Fig. 3. Questi sono previsti per
accogliere dadi esagonali M5 o le teste delle viti esagonali
M5. A questo punto & necessario introdurre dall’interno
attraverso le aperture delle viti 2 sufficientemente lunghe
nel fondo dell'alloggiamento avvitandole attraverso i fori
precedentemente applicati nella base 3.
A tal fine si consiglia di utilizzare una sagoma di perfora-
zione per le distanze necessarie dei fori. Una bozza con le
misure € illustrata alla Fig. 4.

4. Quindi allentare il blocco del sostegno ed abbassare la
parte superiore dell’alloggiamento.

5. Non dimenticare di stringere la vite a testa zigrinata 1
(Fig. 2)!

6.4. Coprilama

La FET é dotata di un coprilama. Questo & realizzato in
modo tale da spostarsi per il taglio automaticamente verso
I'alto per la misura necessaria del taglio e successivamente
ritorna nella sua posizione di riposo. Si adatta inoltre a diver-
se profondita di taglio impostate.

Attenzione:
Il coprilama & un importante utensile di sicurezza e non pud
essere in alcun caso manomesso o addirittura smontato. Il
funzionamento della sega senza questa protezione & perico-
loso!
Per il montaggio ed il trasporto della sega & necessario
accertarsi sempre che la copertura superiore della lama si
trovi nella posizione corretta. | denti scoperti ed appuntiti
della lama costituiscono un rischio elevato per infortuni!

6.4.1. Fissaggio del coprilama con il cuneo separatore

Attenzione:

Per motivi tecnici di imballaggio allo stato della fornitura il
coprilama ed il cuneo separatore non sono ancora fissati
allapparecchio. Ma il montaggio & molto semplice:

Attenzione!
Accertarsi che la spina di rete sia stata estratta!

-

. Sollevare e bloccare la parte superiore dell’alloggiamento.

2. Si prega di considerare che al momento della fornitura la
lama si trova nella posizione inferiore per garantire I'ac-
cesso all'unita di alimentazione. Procedere altrimenti
come descritto al paragrafo ,Regolazione in altezza della
lama“.

. Nel caso in cui le due viti 1 (Fig. 5 a) non siano allentate,
si prega di allentarle leggermente con un cacciavite. Intro-
durre il coprilama arancione con il cuneo separatore 2
nella fessura della lama 3 ed inserire sul retro la piccola
linguetta di lamiera 4. Accertarsi che la posizione sia cor-
retta: il cuneo separatore € posizionato con la rientranza
piu lunga (Fig. 5 b) fino alla battuta di arresto sulla vite
1 piu alta delle due! Accertarsi in ogni caso che il cuneo
separatore sia posizionato correttamente! Solo a questo
punto stringere le due viti 1! Dopo aver stretto le viti, si
prega di accertarsi nuovamente che il cuneo separatore
sia posizionato correttamente e che la lama giri libera-
mente.

4. Abbassare nuovamente la parte superiore dell’alloggia-
mento e stringerla con la vite a testa zigrinata.

. Regolare la posizione della lama desiderata come descrit-
to pit avanti al capitolo ,Regolazione in altezza della
lama“.
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7. Regolazioni

7.1. Regolazione in altezza della lama

Per adattare la profondita di taglio & possibile regolare in
altezza la posizione della lama. Cio ottimizza da un lato la

prestazione di taglio e dall’altro si riduce la possibilita di infor-
tuni grazie alla limitazione della parte della lama libera.
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Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

1. Allentare la manopola zigrinata piu grande 1 (Fig. 6) sul
piano di comando anteriore ed allentare per alcuni giri

2. Con la manopola zigrinata 2 a questo punto & possibile
regolare la posizione della lama: La rotazione in senso
orario regola la lama verso I'alto, mentre la rotazione in
senso antiorario la regola verso il basso.

3. Dopo il raggiungimento della posizione desiderata, strin-
gere nuovamente la manopola zigrinata 1.

7.2. Regolazione dell’inclinazione della lama

Per effettuare dei tagli obliqui & possibile inclinare la lama.
Con la scala angolare & possibile impostare o visualizzare il
valore desiderato.

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

1. Allentare il volantino 1 (Fig. 7).

2. Spostare la lama con il volantino verso destra.

3. Impostare o visualizzare 'angolo desiderato con la lancet-
ta 2 sulla scala angolare 3.

4. Bloccare la posizione della lama stringendo il volantino 1.

8. Banco per sega estraibile

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estrattal

Per poter posizionare senza difficolta sul banco della sega
dei pezzi da lavorare piu grandi, il banco é stato realizzato
estraibile. Le procedure per I'estrazione sono molto semplici:

Nota:

1. Spostare con il dito il bordo di battuta dal colore giallo
curry 1 (Fig. 8 a) dalla posizione avanzata all'indietro. In
questo modo si sposta verso 'alto.

. Quindi estrarre il banco della sega 2 portandolo nella posi-
zione desiderata, vedi Fig. 8 b. All'occorrenza sostenerlo
con la leva orientabile 3.

. Con la vite a testa zigrinata piccola 4 all’occorrenza il
banco estraibile della sega puo essere bloccato nella
posizione desiderata.

. Premere il bordo di battuta 1 nuovamente nella posizione
di origine in modo tale da creare una superficie piana. A
questo punto & possibile lavorare con la sega. Nota: il
bordo di battuta pud essere usato ovviamente anche come
battuta longitudinale per pezzi da lavorare piu grandi.

. Al termine dei lavori € sufficiente riportare il banco della
sega 2 nella sua posizione originaria. All'occorrenza solle-
vare nuovamente la leva orientabile 3.
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9. Aspirazione della polvere

Sul lato posteriore dell’alloggiamento della sega FET & pre-
sente una bocchetta per I'aspirazione della polvere, vedi Fig.
9. Qui & possibile collegare un aspirapolvere.

Questo deve essere sempre in funzione durante le operazio-
ni di taglio! Non solo perché garantisce di operare sempre in
un ambiente pulito, ma anche perché si evita che l'interno
della sega si sporchi a causa della polvere.

Il tubo flessibile dell’aspirapolvere deve essere collegato
semplicemente all’adattatore di gomma come illustrato nella
figura.

Un suggerimento:

con il dispositivo di comando per I'aspirazione AS/E (N. arti-
colo 27 032) e possibile attivare e disattivare I'aspirapolvere
in base allo stato di funzionamento della sega. A tal fine il
collegamento alla rete dell’aspirapolvere avviene attraverso
I'AS/E.

10. Lavorare con le battute di arresto
10.1. Lavorare con la battuta longitudinale

Le battute longitudinali sono un mezzo ausiliare indispensa-
bile per poter realizzare un numero infinito di pezzi dalla
stessa larghezza (o lunghezza) senza dover contrassegnare
ogni volta il pezzo da lavorare. |l materiale da tagliare viene
fatto scorrere semplicemente durante le operazioni di taglio
esercitando su di esso una leggera pressione ed in questo
modo la misura del pezzo tagliato corrisponde a quella della
distanza tra lama e bordo di battuta.

Per regolare la battuta longitudinale, se desiderato, & possi-
bile avvicinare la scala sul lato anteriore dell’alloggiamento:
Su un contrassegno successivamente sara possibile consul-
tare la misura successiva del pezzo da lavorare. Al tal fine &
tuttavia necessario regolare con precisione la scala sulla
lama; deve essere quindi ,azzerata“. La procedura € descrit-
ta piu avanti.

La scala e realizzata per I'uso della battuta su entrambi i lati
della lama. Non rappresentano quindi alcuna difficolta le
diverse operazioni di taglio.

10.1.1. Introduzione e/o rimozione della battuta
longitudinale

La battuta longitudinale 1 (Fig. 10 a) viene introdotta o rimos-
sa lateralmente (da destra o sinistra) nella guida 2 sul banco
della sega. Durante lo spostamento, I'introduzione o la rimo-
zione della battuta longitudinale & necessario accertarsi che
le due unita di regolazione, manopola 3 e la vite a testa zigri-
nata 4, siano allentate! La scala 5 € montata in modo tale
che possa ruotare: quando si inserisce la battuta, si prega di
accertarsi della posizione corretta.

10.1.2. Regolazione approssimativa della battuta
longitudinale

La regolazione approssimativa che avviene spostando sem-
plicemente la battuta longitudinale senza usare la scala 5
(Fig. 10 b) e sufficiente per molti interventi di taglio.
Accertarsi durante lo spostamento della battuta longitudinale
che entrambe le unita di regolazione, manopola 3 e la vite a
testa zigrinata 4, siano allentate!



Una volta raggiunta la posizione desiderata, la battuta longi-
tudinale viene bloccata stringendo la vite a testa zigrinata 4 e
successivamente i morsetti con la manopola 3.

10.1.3. Regolazione della battuta longitudinale con la
scala

. Per lo spostamento della battuta si prega di accertarsi che
la manopola 3 e la vite a testa zigrinata 4 siano allentate.

. A questo punto la battuta longitudinale puo essere sposta-
ta nelle sua guida usando la scala 5. La posizione pud
essere visualizzata sul bordo di battuta sinistro anteriore
6, vedi Fig. 10 ¢ . Attenzione: il valore visualizzato & da
considerarsi corretto solo se la scala 5 si trova nella ,posi-
zione zero“ corretta! La regolazione della posizione zero
corretta della scala & descritta al paragrafo ,Regolazione
della scala di battuta®“.

. Bloccare la battuta longitudinale stringendo la vite a testa
zigrinata 4 e bloccando successivamente la manopola 3.

N
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10.1.3.1. Regolazione della scala di battuta
(posizione zero)

Per poter usare in modo affidabile la scala 5 per la battuta
longitudinale & necessario che la sua posizione sia regolata
in base alla lama; deve essere quindi ,azzerata“. Questa pro-
cedura & assolutamente necessaria dopo la sostituzione
della lama con una lama dallo spessore diverso o quando &
stata effettuata una regolazione di precisione della battuta
(vedi paragrafo ,Regolazione di precisione della battuta lon-
gitudinale®) con la vite a testa zigrinata 7 (Fig. 10 d).

Attenzione!

Accertarsi durante le operazioni di regolazione che la spina
di rete sia stata estratta!

1. Accertarsi che la manopola 3 e la vite a testa zigrinata 4
siano allentate.

2. Spingere la battuta longitudinale 1 con il bordo sinistro 6
sul contrassegno ,,0" della scala (a scelta a destra o sinist-
ra della lama, in base all'intervento da eseguire) come illu-
strato nella Fig. 10 d e stringere in questa posizione la vite
a testa zigrinata 4.

3. Ruotando la manopola per la regolazione di precisione 7,
spostare la scala con la battuta longitudinale bloccata su
di essa nella posizione in cui il lato rivolto alla lama della
battuta longitudinale tocca a filo la lama. A tal fine solleva-
re all’occorrenza con cautela il coprilama 8!

In questo modo la distanza tra la lama e la battuta & ,0“ quel-
la indicata dalla scala.
A questo punto la battuta puo essere regolata con la scala
come descritto al paragrafo ,Regolazione della battuta longi-
tudinale con la scala“: Il valore visualizzato sulla scala corri-
sponde adesso esattamente alla distanza battuta longitudi-
nale-lama e quindi alla larghezza desiderata del pezzo da
lavorare.

Attenzione:

sussiste la possibilita che la scala si trovi prima della regola-
zione della posizione zero in una posizione nella quale la
battuta longitudinale urti la lama prima che il bordo di battuta
sinistro abbia raggiunto la posizione ,0“ sulla scala. In questo
caso e sufficiente correggere la posizione della scala con la
manopola per la regolazione di precisione 7.

10.1.4. Regolazione di precisione della battuta
longitudinale

Nel caso in cui dopo il taglio si dovesse appurare che nono-
stante un’accurata regolazione sia necessaria una piccola
modifica della posizione della battuta per raggiungere la lar-
ghezza desiderata, la battuta pud essere ruotata con la
manopola per la regolazione di precisione 7 nella direzione
desiderata, vedi Fig. 10 d. Nota: Un giro completo sposta la
battuta di 1 mm!

Attenzione: Per questa procedura & necessario che la mano-
pola 3 sia sempre allentata, ma la vite a testa zigrinata 4
deve essere stretta. Dopo la regolazione & necessario che
per il taglio la battuta venga fissata con la manopola 3!

10.2. Battuta ausiliare

Per poter tagliare senza difficolta anche pezzi da lavorare piu
grandi, si opera necessariamente con la battuta ausiliare. A
tal fine & necessario estrarre prima il banco della sega come
descritto al capitolo ,Banco per sega estraibile; ma succes-
sivamente il bordo di battuta non viene “affondato” nuova-
mente con una ,pressione” nella parte estraibile, ma resta
semplicemente all’esterno.

La distanza rispetto alla lama determina la larghezza del
taglio; questa puo essere variata in base all’apertura del
banco della sega. Per il taglio € necessario fissare la battuta
stringendo sempre la vite a testa zigrinata. Vedi Fig. 8 b.

10.3. Battuta angolare

Nel caso in cui sia ad es. necessario il taglio di una tavola ad
angolo o una barra con un taglio obliquo, tale operazione
puo essere effettuata usando la battuta angolare. Questa
scorre nelle apposite guide a destra o sinistra della lama.

1. Introdurre la battuta angolare nella guida 1 alla destra o la
sinistra della lama, vedi Fig. 11.

2. Allentare la vite a testa zigrinata 2, impostare I'angolo
desiderato sulla scala 3 e stringere nuovamente la vite a
testa zigrinata.

10.4. Lavorare con la barra di arresto con I’elemento di
fermo per la battuta angolare

Ideale ad es. quando € necessario tagliare molte barre con lo
stesso angolo e la stessa lunghezza, vedi Fig. 12. A tal fine
la barra di arresto 1 viene collegata con la battuta angolare
2. L’elemento di fermo 3 serve come battuta longitudinale.

10.4.1. Assemblaggio e regolazione

Spingere la barra di arresto 1 nella guida della battuta ango-
lare 2 (vedi Fig. 13 a/b) ed introdurle insieme nella guida del
banco della sega. Attenzione: la vite a testa zigrinata deve
trovarsi nella posizione ,allentata“ altrimenti la battuta non
puod essere introdotta.

1. Per la regolazione dell’angolo, allentare la vite a testa
zigrinata 4 e regolare sulla scala 5 il valore desiderato.
Stringere nuovamente la vite a testa zigrinata 4. Regolare
la posizione della barra di arresto 1 e bloccare stringendo
la vite a testa zigrinata 3.
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2. Attenzione: & assolutamente necessario accertarsi che la
barra di arresto 1 sia posizionata correttamente nell'allog-
giamento della battuta angolare 2 e che sia presente una
distanza sufficiente dell’estremita della barra di arresto
rispetto alla lama 7! In ogni caso & necessario provare a
macchina spenta e con la spina di rete estratta che la
barra di arresto non tocchi in nessun caso la lama o il
coprilama, vedi Fig. 13 ¢!

3. Introdurre I'elemento di fermo 8 nella guida della barra di
arresto (Fig. 13 d) ed impostare la posizione in base alla
lunghezza desiderata del pezzo da lavorare. Nota: il dado
esagonale scorre nella guida della battuta! Regolare con
la vite a testa zigrinata 9 I'elemento di fermo.

Durante il taglio il pezzo da lavorare viene spinto fino alla
battuta di arresto e potra quindi essere tagliato come visua-
lizzato nella Fig. 12.

11. Segare

Attenzione:

la sega FET non deve essere usata per lo sminuzzamento
(scanalatuta finale del pezzo da lavorare)! Per scanalare o
intagliare & assolutamente necessario usare il dispositivo
Proxxon per fresare (N. articolo 28736).

Tenere il pezzo da lavorare sul banco della sega come illu-
strato nella Fig. 14. Adattare il dispositivo di avanzamento al
materiale, alla lama ed allo spessore del pezzo da lavorare! |
materiali duri, le lame sottili ed i pezzi da lavorare pil spessi
non ,sopportano” tanto avanzamento rispetto ai materiali piu
morbidi, lame pil spesse e pezzi da lavorare sottili.

Quando si devono trattare pezzi da lavorare piu sottili, usare
lo spingitoio compreso nella fornitura come illustrato nella
Fig. 15. In questo modo si evita una distanza eccessiva delle
mani rispetto alla lama rotante riducendo in questo modo il
rischio di infortuni:

durante il lavoro tenere lo spingitoio sempre a portata di
mano!

Nota:

 usare solo lame intatte.

* per le operazioni di manutenzione e di cura, estrarre sem-
pre la spina di rete.

* non lasciare I'apparecchio in funzione incustodito.

Durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione con-
tro la lama. Spingere lentamente il pezzo da lavorare nella
lama in particolare quando la lama € molto sottile ed i denti
molto fini /0 quando il pezzo da lavorare & molto spesso.

11.1. Suggerimenti generali per il taglio

Per ottenere un buon risultato si taglio & assolutamente
necessario rispettare i seguenti punti:

 durante il taglio, premere il pezzo da lavorare sul piano di
lavoro; spingere in modo sensibile esercitando poca forza;
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maggiore pressione sul piano di lavoro, meno pressione
contro la lama.

« accertarsi che il pezzo da lavorare poggi completamente
sul banco della sega (nessuna bava o trucioli)

* adattare 'avanzamento al materiale, alla lama, alla velocita
ed allo spessore del pezzo da lavorare.

* spingere lentamente il pezzo da lavorare nella lama in parti-
colare quando la lama & molto sottile ed i denti molto fini
e/o quando il pezzo da lavorare & molto spesso.

* usare solo lame intatte!

* non lasciare I'apparecchio in funzione incustodito!

« disegnare/tracciare accuratamente la linea di incisione!

* provvedere per una buona illuminazione!

* lavorare sempre con I'aspirapolvere collegato!

* se necessario usare lo spingitoio per far avanzare il pezzo
da lavorare

12. Sostituzione della lama

La fornitura della sega comprende una lama rivestita in
metallo pesante con 24 denti ed un diametro da 80 mm.
Questa & molto indicata per tutte le operazioni di ,taglio”
generiche, garantisce dei tagli puliti con i materiali piu diversi
ed assicura una lunga durata. Ma ovviamente non & eterna:
in base al grado di sollecitazione si verifica dell'usura: la
lama si consuma, € necessaria piu forza per spingere il
pezzo da lavorare e la qualita del taglio si riduce, la meccani-
ca della macchina viene sollecitata inutiimente di piu.
Quando si verifica questa circostanza € necessario sostituire
la lama con una nuova. Allo stesso modo potrebbe essere
necessario usare un altro tipo di lama per determinate opera-
zioni di taglio (vedi anche il capitolo ,Selezione della lama
corretta“ piu avanti) sostituendola con la lama standard: le
procedure sono ovviamente le stesse.

-

. Tirare la spina di rete!

2. Ruotare la lama verso il basso come descritto al capitolo
,Regolazione in altezza della lama*“.

. Sollevare I'alloggiamento come descritto al paragrafo 6.2.

4. Per allentare la vite 1 (Fig. 16 a ) & necessario bloccare
I'albero sul quale & montata la lama 2. A tal fine & neces-
sario introdurre la chiave esagonale 3 piu piccola compre-
sa nella fornitura attraverso il foro piccolo 4 nel banco
della sega e da qui essere inserita attraverso un foro tra-
sversale nell’albero della lama, vedi Fig. 16 b. All'occor-
renza € necessario che questo foro venga ,cercato* ruo-
tando manualmente la lama. Un suggerimento: per questa
procedura si consiglia di regolare relativamente alta la
lama e solo dopo aver trovato il foro di blocco abbassarla
leggermente con la chiave esagonale inserita per poter
accedere liberamente alla vite 1.

. Allentare con la chiave esagonale piu grande la vite a
testa cilindrica 1, svitarla e rimuoverla insieme alla rondel-
la5.
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Attenzione:

i denti delle lame sono molto taglienti anche nel caso in cui le
lame risultano essere usurate! Pericolo di lesioni!

6. Rimuovere la lama vecchia verso I'alto ed attraverso
I'apertura per le lame introdurre sull’albero la lama nuova.
Accertarsi che il foro della lama sia posizionato corretta-
mente sull'unita dell'albero!

7. Accertarsi inoltre anche che i denti siano rivolti nella dire-
zione illustrata dalle figure!



8. Avvitare nuovamente la rondella 5 con la vite a testa cilin-
drica 1 e stringerla. Accertarsi che 'albero della sega deve
continuare ad essere bloccato con la chiave esagonale
piccola.

9. Allentare il blocco, abbassare nuovamente la parte superio-
re dell’apparecchio e bloccarla con la vite a testa zigrinata.

12.1. Selezione della lama corretta

Attenzione:

E assolutamente necessario accertarsi nella scelta della
lama che il numero di giri massimo consentito sia conforme
al numero di giri a vuoto della sega!

Usare solo lame originali Proxxon

La scelta della lama adatta influisce enormemente sul risulta-
to del taglio: devono essere prese in considerazione diverse
qualita quali il materiale del pezzo da lavorare, la sollecitazio-
ne e la qualita del risultato richiesta. A tal fine Proxxon mette
a disposizione 4 diverse lame con le quali & possibile usare
la macchina:

Super-Cut
@85x0,5x 10 mm,

N. articolo 28 731

Adatta per legni morbidi e materie plastiche

Ty @80x1,5x10 mm,

-, 1 stica ed alluminio
N. articolo 28.732

36 denti, rivestimento in metallo pesante

7 Impiego ideale per legno di balsa, compensato, legno dolce, lastre GFK, legno duro, policarbonato, pla-

AT @80x1,5x10 mm

N. articolo 28.734

24 denti, rivestimento in metallo pesante

Per alluminio, legno duro, pannelli di truciolato, plastica

Lama di diamante
@85x0,7x 10 mm

™ N. articolo 28.735

Specialmente per il taglio di pezzi ceramici e lastre GFK

13. Manutenzione e riparazioni:

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o riparazione
€ necessario estrarre la spine dalla presa di corrente!

L’apparecchio non necessita manutenzione a parte gli inter-
venti di pulizia da effettuare ad intervalli regolari (vedi piu
avanti).

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti solo da
personale specializzato o ancora meglio dal servizio assi-
stenza PROXXON! Non riparare mai componenti elettrici, ma
sostituire sempre e solo con pezzi di ricambio originali
PROXXON!

13.1. Pulizia dell’alloggiamento

Per garantire una lunga durata & necessario pulire 'apparec-
chio dopo ogni impiego con uno straccio morbido, una sco-

petta o un pennello. E possibile impiegare anche un aspira-
polvere.

La pulizia esterna dell'alloggiamento potra quindi essere
effettuata eventualmente con uno straccio umido. Per tale
operazione ¢ possibile usare del sapone delicato o un altro
detergente adatto. Evitare solventi o detergenti contenenti
alcool (ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché potreb-
bero attaccare il rivestimento in plastica dell’alloggiamento.

Nel caso in cui nonostante I'utilizzo di un aspirapolvere
dovesse essere necessaria la pulizia dell'interno dell’appa-
recchio, sollevare la parte superiore dell’alloggiamento ed
aspirare con 'aspirapolvere l'interno dell’apparecchio.

13.2. Pulizia dell’interno dell’apparecchio
Attenzione!

Non usare mai aria compressa per soffiare! La polvere di
legno sottile potrebbe infiltrarsi all'interno del motore o depo-
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sitarsi sui componenti elettrici e pregiudicare I'affidabilita e la
sicurezza della macchina!

. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

. Sollevare la parte superiore dell’alloggiamento (vedi
anche paragrafo 6.2 ,Apertura dellimballaggio)

. Aspirare 'interno dell’apparecchio con un aspirapolvere

. Abbassare e chiudere la parte superiore dell’alloggiamen-
to.

N
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13.3. Sostituzione della cinghia dentata

La trasmissione della forza dal motore all’albero della lama
avviene per mezzo di una cinghia dentata. Questa e resi-
stente nel tempo, ma in caso di utilizzo intenso della macchi-
na potrebbe essere necessario sostituirla dopo un lungo
periodo di funzionamento. Questa procedura & descritta qui
di seguito. In caso di dubbi, inviare la sega al nostro servizio
assistenza.

. Accertarsi che la spina di rete sia estratta!

. Regolare la lama ad un’inclinazione di ca. 40 ° come des-
critto al paragrafo ,Regolazione dell’inclinazione della
lama“

. Sollevare la parte superiore dell’alloggiamento come des-
critto al paragrafo 6.2

. Bloccare I'albero con la chiave esagonale piccola come
descritto al capitolo 12

. Svitare la vite a croce 1 (Fig. 17). Rimuovere lo spalla-
mento 2.

. Rimuovere la cinghia dentata 3 ed introdurre una cinghia
nuova. Spingere leggermente in avanti ed indietro il moto-
re alle ruote dentate fino a quando la nuova cinghia denta-
ta € posizionata correttamente.

. Posizionare nuovamente lo spallamento 2 e stringere con
la vite a croce 1.

. Chiudere nuovamente la parte superiore dell'alloggiamen-
to e correggere l'inclinazione della lama in base alle pro-
prie esigenze.

. Accertarsi che prima della messa in funzione venga
rimossa la chiave esagonale per il blocco dell’albero.
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14. Smaltimento

Si prega di non smaltire 'apparecchio insieme ai rifiuti dome-
sticil L'apparecchio contiene materiali che possono essere
riciclati. Per ulteriori informazioni si prega di contattare
I'azienda locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

38

15. Dichiarazione CE

Denominazione dell'apparecchio:Sega circolare di precisione

FET

Con la presente dichiariamo che i prodotti indicati sono con-
formi alle disposizioni previste dalle direttive UE:

Direttiva UE sulla
bassa tensione
Norme applicate:

Direttiva UE CEM
Norme applicate:

Direttiva UE sulle macchine
Norme applicate:

Data:

Firma:
Nome:

Funzione del
firmatario:

73/23/CEE-93/68/CEE
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

89/336/CEE

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10,2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 CEE
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Sviluppo & Costruzione
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Generalidades

®

Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de estas instrucciones

* le facilita conocer el aparato
« evita disfunciones por un manejo inadecuado e
e incrementa la vida util de su aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre al alcance de la
mano.

Opere este aparato sélo con conocimientos exactos y bajo
observacion de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza por un funcionamiento
seguro del aparato en caso de:

* Manipulacién que no corresponda al empleo habitual,

« otras finalidades de aplicacion, que no estén mencionadas
en las instrucciones,

* inobservancia de las normas de seguridad.

No tiene derechos a prestaciones de garantia en caso de:
* errores de manejo,
* mantenimiento deficiente.

Para su seguridad, observe imprescindiblemente las normas
de seguridad.

Emplear Unicamente piezas de recambio originales
PROXXON.

Nos reservamos el derecho de realizar perfeccionamientos
en el sentido de los progresos técnicos. Le deseamos mucho
éxito con el aparato.

2. Normas especiales de seguridad para
sierras circulares de mesa

» Se prohibe utilizar hojas de sierra dafadas o deformadas.

* Sustituir insertos de mesa desgastados.

« Utilice exclusivamente las hojas de sierra recomendadas
por Proxxon. Las hojas de sierra empleadas deben corres-
ponder a la norma EN 847-1. El corte de sierra no puede
ser menor que el espesor de la cuha separadora.

* Observe que la hoja de sierra sea apropiada para el mate-
rial que se asierra.

* jLleve una proteccion auditiva!

* El polvo de aserrado de determinados materiales puede
ser nocivo para la salud. Por esta razén lleve una méscara
de proteccion respiratoria.

* jAl manipular con hojas de sierra y materiales rudos, llevar
guantes!

« jOpere la sierra exclusivamente con una instalaciéon de
aspiracion de polvo! Para esta finalidad, la sierra posee
una tubuladura sobre el lado posterior. Aqui se puede
conectar una aspiradora de polvo.

* iEn piezas mas pequefas emplee un taco de empuje para
el avance!

* No trabaje jaméas con un aparato que tenga piezas con
fallos o estén defectuosas. Podria ser que su sierra circular
ya no sea segura. jPor esta razén encargar inmediatamen-
te la eliminacion de dafos al servicio postventa Proxxon!
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3. Descripcion de la maquina

La sierra circular fina FET es una maquina cuidadosamente
estudiada para todas las tareas de aserrado que se presen-
tan en pequefias y finas aplicaciones.

Un potente motor, mecénica sélida, materiales de alta cali-
dad y una cuidadosa fabricacion la hacen una herramienta
fiable para todas las aplicaciones de aserrado posibles.
Dependiendo de las hojas de sierra empleadas, se pueden
mecanizar con la maquina todos los tipos de madera,
muchos metales no-ferrosos, ceramica y plasticos asi como
muchos otros materiales. Las hojas de sierra correspondien-
tes se pueden adquirir en Proxxon y mas adelante se le hace
una descripcion detallada.

La mesa esté fabricada de robusto aluminio fundido a pre-
sién y forma una unidad con la suspension del motor: De
este modo se garantiza la mayor resistencia, que natural-
mente tiene su efecto sobre la exactitud de los resultados de
trabajo.

Para garantizar la mayor flexibilidad, ofrecemos diferentes
tipos de sujecion, los cuales se suministran junto con la
maquina. De este modo siempre se dispone de algo para
cada caso de aplicacion:

Existe un tope longitudinal, que se desplaza dentro de una
guia en el lado delantero de la mesa y puede ser sencilla-
mente movido e inmovilizado a mano, o también utilizado
con una regla de escala de regulacion exacta.

Aqui las posibilidades de regulacién en la gama de las déci-
mas de milimetro no dejan pendiente ningun deseo y tornan
muy sencillo ()serrar piezas a una medida deseada previa-
mente ajustada.

Adicionalmente existe un tope angular complejo y preciso,
en caso necesario ampliable con una regleta de perfil de alu-
minio y una pieza de fijacion que se desplaza dentro de éste
para la reproduccion exacta de muchas piezas que se asie-
rren con el mismo angulo en cada caso con las mismas
dimensiones.

También se cuida de la seguridad: La hoja de sierra esta
cubierta con una robusta proteccién de hoja de sierra, que
se levanta automaticamente en contacto con la pieza y libera
exactamente tanta hoja de sierra como es de necesidad
absoluta.

Atencion:
iSe sobreentiende en el sentido de su propia seguridad, que
la sierra no se puede manejar jamas sin esta proteccion!

Para fines de limpieza y mantenimiento, la parte superior del
aparato es abatible, de este modo por ejemplo, se puede
limpiar el interior del aparato de virutas o polvo mediante una
aspiradora de polvo. Para descartar cualquier peligro, con la
parte superior del aparato abierta se desconecta la electrici-
dad de la red a través de un contacto interruptor.

iSin embargo, piense fundamentalmente ante todas las tare-
as de limpieza, mantenimiento, ajuste y naturalmente al
()serrar, que su FET no es un juguete, si no una herramienta
para mecanizado de madera y posee un adecuado potencial
de peligro!

Se suministran ademas entre otras, un taco de empuje para

el avance seguro de piezas compactas y dos llaves de hexa-
gono interior: Estas se pueden guardar en un ,garaje de lla-
ves" sobre el lado derecho de la carcasa.
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iPor esta razén, lea y cumpla por interés de su propia seguri-
dad, cuidadosamente las indicaciones de seguridad adjunta-
das y también las mencionadas en estas instrucciones y
asegurese que también las haya comprendido!

4. Leyenda (Fig. 1)

1. Proteccién de hoja de sierra
2. Mesa de la sierra
3. Hoja de sierra
4. Conexién para aspiradora de polvo
5. Tope longitudinal
6. Garaje para llaves
7. Tubuladura de goma para aspiracion
8. Llave de hexagono interior
9. Llave de hexagono interior
10. Taco de empuje
11. Tope angular
12. Tornillo moleteado para regulacién de precisién
13. Unidad de motor
14. Escala angular para la inclinacién de la hoja de sierra
15. Regulacion de la hoja de sierra para la profundidad de
aserrado
16. Pieza de fijacion
17. Regleta de tope
18. Cable de red
19. Interruptor ON - OFF
20. Escala para tope longitudinal
21. Apoyo extensible de la sierra
22. Tope auxiliar

5. Datos técnicos

Revoluciones: 7000 r.p.m.

Diametro de hoja de sierra max.: 85 mm

Profundidad de aserrado méx.: 25 mm

Orificio de la hoja de sierra: 10 mm

Espesor de la cufia separadora: 1,2 mm

Dimensiones (en mm):

Anchura: 300 mm

Profundidad: 320 mm

Altura: 170 mm (con proteccién
de hoja de sierra aprox.
220 mm)

Motor:

Tension: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Consumo de potencia: 200 W KB 10 min

Nivel de ruido: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)

Vibracién: <2,5m/s

Solo emplear dentro de la casa &

No desguazar el aparato con los s
residuos domésticos



6. Instalacion de la sierra
6.1. Desembalar

Atencién:

iPor favor, observe que durante el embalaje del aparato se
han colocado seguros de transporte para evitar dafios duran-
te el mismo! jAsegurese, que estos sean removidos antes de
la puesta en marchal! jLea para ello las instrucciones y espe-
cialmente el siguiente capitulo acuradamente!

En el interior de la sierra se ha colocado un seguro de trans-
porte de carton. Este debe ser removido antes de la primera
puesta en marcha. Como se rebata la parte superior de la
carcasa para ello, se indica en el siguiente capitulo.

6.2. Rebatir la parte superior de la carcasa

. Por favor, para desembalar abrir el carton del embalaje,
extraer cuidadosamente la sierra y depositarla sobre una
base nivelada y firme.

. Desenroscar el tornillo moleteado 1 (Fig. 2) y rebatir la
parte superior de la carcasa 2.

. Dejar encajar la inmovilizacion 3.

. Antes de la primera puesta en marcha retirar los cartona-
jes para seguridad durante el transporte.

. A continuacion soltar la inmovilizacién 3 del soporte y vol-
ver a cerrar la parte superior de la carcasa. Atencion:
iSujetar la parte superior durante el cierre! Al caerse la
parte superior existe peligro de lesiones.

. Apretar nuevamente el tornillo moleteado 1.
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6.3. Fijar la sierra

Fundamentalmente la sierra tiene que ser instalada sobre
una base firme y nivelada, de preferencia naturalmente
sobre un banco de trabajo pesado o una mesa robusta. Para
la sujecion segura, su FET debe ser atornillada con la base:
Para ello se encuentran cuatro orificios en la base de la car-
casa, a través de las cuales se enroscan los tornillos de fija-
cion.

Observe:

iTrabajar exactamente y con seguridad sélo es posible con
una cuidadosa fijacién! Para ello, le rogamos proceder de la
siguiente manera:

iAtencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraida!

1. Rebatir la parte superior de la sierra.

2. Dejar encajar la inmovilizacion.

3. Ahora puede reconocer en el interior del fondo de la car-
casa cuatro depresiones hexagonales sobre los cuatro
orificios para tornillos, véase Fig. 3. Estos estan previstos
para el alojamiento de tuercas M5 o las cabezas de torni-
llos hexagonales M5. Convenientemente se insertan torni-
llos 2 de suficiente longitud desde el interior a través de
las aberturas del fondo de la carcasa y atornillas estos a
través de los orificios que antes se han perforado en la
base 3.

Para ello es preferible que emplee la plantilla de taladra-
do para las distancias necesarias entre orificios. Un
esquema con las medidas lo encontrara bajo Fig. 4.

4. A continuacion soltar la inmovilizacién del soporte y volver
a cerrar la parte superior de la carcasa.
5. iNo olvidar de apretar el tornillo moleteado 1 (Fig. 2)!

6.4. Proteccion de hoja de sierra

Su FET contiene una proteccion de hoja de sierra concebida
de tal manera, que al aserrar, se mueva automaticamente lo
necesario hacia arriba y a continuacion retorne nuevamente

a su posicion de reposo. Esta se adapta ademas a las dife-

rentes profundidades de aserrado ajustadas.

Atencion:

La proteccion de hoja de sierra es un utensilio importante de
seguridad y bajo ninglin concepto puede ser manipulado o
incluso desmontado. jEl servicio de la sierra sin esta protec-
cién es peligroso!

Al instalar y transportar la sierra, observar siempre que la
cubierta superior de la hoja de sierra se encuentre en su
posicion correcta. j Las puntas expuestas de los dientes de
la hoja de sierra implican un considerable peligro de lesio-
nes!

6.4.1. Fijar la proteccion de hoja de sierra con la cuiia
separadora

Atencion:

Por razones técnicas de embalaje, en el momento de la
entrega del aparato, la proteccion de hoja de sierra atin no
esta instalada junto con la cufia separadora. Sin embargo el
montaje es sumamente simple:

iAtencion!
jAsegurese, que la clavija de red haya sido extraida!

1. Rebatir la parte superior de la carcasa e inmovilizarla.

2. Por favor, observe que la hoja de sierra en el estado de
suministro se encuentra en la posicion inferior, para
garantizar la accesibilidad a la unidad de accionamiento.
Por otra parte proceda por favor como comentado en el
apartado ,Regulacion de altura de la hoja de sierra“.

. En caso que ambos tornillos 1 (Fig. 5 a) no hayan sido
aflojados, soltarlos ligeramente con un destornillador.
Introducir la proteccién de hoja de sierra de color naranja
con la cufa separadora 2 en la ranura de la hoja de sierra
3 e introducir detras la pequefia pletina de chapa 4. Por
favor observar un correcto asiento: jLa cuha separadora
asienta con el recorte (Fig. 5 b) mas largo hasta el tope
sobre el superior de ambos tornillos 1! jAsegurese, que la
cufa separadora en todos los casos esté correctamente
asentada! jSélo entonces apretar ambos tornillos 1! Por
favor verifique también una vez mas tras apretar los torni-
llos, si la cufa separadora esta firmemente asentada y la
hoja de sierra gira libremente.

4. Volver a cerrar la parte superior de la carcasa y asegurar-
la con el tornillo moleteado.

. Ajustar la posicion de la hoja de sierra deseada, como se
describe més abajo en el capitulo ,Regulacion de altura
de la hoja de sierra“.

w
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7. Ajustes
7.1. Regulacion de altura de la hoja de sierra

Para adaptar la profundidad de corte, se puede regular la
posicion de la hoja de sierra en altura. Esto optimiza por un
lado las prestaciones de aserrar y por el otro, debido a la
limitacién de la parte de la hoja de sierra de movimiento
libre, se reduce el riesgo de lesiones.

iAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Soltar el botén moleteado mayor 1 (Fig. 6) en la placa de

mandos delantera y girarlo algunas vueltas.

2. En el botén moleteado menor 2 ahora se puede ajustar la
posicion de la hoja de sierra: Girando en el sentido de las
agujas del reloj, la hoja se ajusta hacia arriba, girando en
sentido opuesto, lo hace hacia abajo.

. Tras alcanzar la posicion deseada apretar nuevamente el
botén moleteado 1.

w

7.2. Regulacion de la inclinacion de la hoja de sierra

Para la confeccién de cortes a inglete, la hoja de sierra
puede ser inclinada. Con ayuda de la escala angular se ajus-
ta o bien lee el valor deseado.

iAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Soltar el volante 1 (Fig. 7)

2. Bascular la hoja de sierra con el volante hacia la derecha.

. Ajustar o bien leer el angulo deseado con el puntero 2 en
la escala angular 3.

. Inmovilizar la posicion de la hoja de sierra cerrando el
volante 1.

w
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8. Mesa de aserrado extensible

iAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

Para poder colocar sin problemas y con seguridad incluso
piezas grandes sobre la mesa de la sierra, se construye
esta con una funcion extensible. La extraccion misma es
sumamente sencilla:

Por favor observar:

. Deslizar el canto de tope de color ocre 1 (Fig. 8 a) desde
adelante con el dedo hacia atréas, de este modo esta se
mueve hacia arriba.

. De ella tirar hacia fuera la mesa de aserrado 2 a la posi-
cién deseada, véase Fig. 8 b. En caso necesario soportar
con la palanca de basculacion 3.

. Con el pequefio tornillo moleteado 4 se puede fijar la
mesa de aserrado extensible en la posicion deseada.

. Presionar el canto de tope 1 nuevamente a su posicion
original, de manera que se genere una superficie plana.

n
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Ahora se puede trabajar con la sierra. Por favor observar:
El canto de tope naturalmente también puede ser emplea-
do como tope longitudinal para piezas grandes.

5. Tras finalizar el trabajo volver a introducir sencillamente la
mesa de aserrado extensible 2 a su posicion original. En
caso necesario, rebatir antes la palanca de basculacion
3.

9. Aspiracion de polvo

Al dorso de la carcasa de su FET encontrara una tubuladura
para una aspiracion de polvo, véase Fig. 9, aqui se conecta
una aspiradora de polvo.

iEsta debe funcionarsiempre durante el trabajo! No sélo por-
que garantiza un entorno de trabajo limpio, si no por el
hecho que se impide el ensuciamiento del interior de la sie-
rra con polvo de aserrado.

La manguera de la aspiradora de polvo se conecta para ello
simplemente al adaptador de gomas como se muestra en la
figura.

Una sugerencia:

Con el aparato de control de aspiracion AS/E (Nimero de
articulo 27 032) la aspiradora de polvo se puede conectar y
desconectar junto con la sierra. Para ello se realiza simple-
mente la conexién de red de la aspiradora de polvo a través
del AS/E.

10. Trabajar con los topes
10.1. Trabajar con el tope longitudinal

Los topes longitudinales son un elemento auxiliar indispen-
sable para producir muchas piezas exactamente con la
misma anchura (o longitud), sin que el producto que se asie-
rra deba ser marcado cada vez de nuevo . El material que
se asierra simplemente se guia con una ligera presion, a lo
largo del tope longitudinal durante el procedimiento de ase-
rrar, de este modo la medida de la pieza cortada correspon-
de a la distancia entre la hoja de sierra y el canto de tope.
Para el ajuste del tope longitudinal se permite, en caso dese-
ado, utilizar la escala en la parte delantera de la carcasa.

En la marcacion se puede leer alli la medida posterior de la
pieza. Para ello sin embargo la escala debe ser exactamente
ajustada a la hoja de sierra, o sea ,puesta a cero“. Como
funciona esto, se describe abajo.

La escala esta dimensionada para la utilizacién del tope a
ambos lados de la hoja de sierra. Por esta razoén diferentes
tareas de aserrar no son ningun problema.

10.1.1. Colocar o bien extraer el tope longitudinal

El tope longitudinal 1 (Fig. 10 a) se coloca o bien se extrae,
lateralmente (de derecha o izquierda) en la guia 2 en la
mesa de aserrado. jPor favor, asegure al desplazar, colocar
o bien extraer el tope longitudinal, que ambas posibilidades
de fijacion, mando de muletilla 3 y tornillo moleteado 4,
hayan sido soltados! La escala 5 estd montada con posibili-
dad giratoria limitada: Por favor, al colocar el tope observar
el correcto asiento.



10.1.2. Ajuste basto del tope longitudinal

El ajuste basto mediante un simple desplazamiento del tope
longitudinal sin emplear la ayuda de la escala 5 (Fig. 10 b)
es en muchos casos suficiente.

iPor favor, asegure al desplazar el tope longitudinal, que
ambas posibilidades de fijacion, mando de muletillas 3 y tor-
nillo moleteado 4, hayan sido soltados!

Una vez alcanzada la posicién deseada, el tope longitudinal
se inmoviliza apretando el tornillo moleteado 4 y a continua-
cién fijando con el mando de muletilla 3.

10.1.3. Ajuste del tope longitudinal con ayuda de la
escala

1. Por favor, observar al desplazar el tope, que el mando de
muletilla 3 y el tornillo moleteado 4 hayan sido soltados.

2. Ahora se puede desplazar el tope longitudinal en su guia,
mediante la ayuda de la escala 5. La posicion se lee en
el canto de tope delantero izquierdo 6, véase Fig. 10 ¢ .
Atencion jEl valor leido sélo es correcto en caso de
efectuar antes la correcta regulacion de la escala 5 a
posicion ,puesta a cero“. ! El ajuste de la correcta puesta
a cero de la escala, esta descrita en el apartado ,Ajustar
la escala del tope*.

3. Apretando el tornillo moleteado 4 y a continuacion fijando
el mando de muletilla 3 inmovilizar el tope longitudinal.

10.1.3.1. Ajustar la escala de tope (posicién cero)

Para poder utilizar de forma fiable la escala 5 para el tope
longitudinal, su posicién debe ser ajustada primero a la hoja
de sierra, o sea ,puesta a cero“. Este procedimiento es obli-
gatoriamente necesario tras la sustitucion de la hoja de sie-
rra por otra de espesor diferente o cuando se ha empleado
el ajuste de precision del tope (véase apartado ,Ajuste de
precision del tope longitudinal“) en el tornillo moleteado 7
(Fig. 10 d).

iAtencion!
jAsegurese, que para todas las tareas de ajuste la clavija de
red haya sido extraida!

1. Asegurese que el mando de muletilla 3 y el tornillo mole-
teado 4 hayan sido soltados.

2. Deslizar el tope longitudinal 1 con el canto izquierdo 6
sobre la marcacion ,,0“ de la escala (alternativamente a la
derecha o izquierda de la hoja de sierra, segiin como lo
requiera la tarea de trabajo) como se muestra en la Fig.
10 d y en esta posicion apretar el tornillo moleteado 4.

3. Girando el botdn de ajuste de precision 7 llevar la escala
con el tope longitudinal inmovilizada sobre ella a la posi-
cioén en la que el lado del tope longitudinal dirigido hacia
la hoja de sierra apenas entre en contacto con la hoja de
sierra. jPara ello en el caso dado levantar cuidadosa-
mente la proteccion de hoja de sierra 8!

Ahora la distancia entre la hoja de sierra y el tope es ,0%,
como indicado en la escala.

Ahora se puede alinear el tope con ayuda de la escala,
como se describe bajo ,Ajuste del tope longitudinal con
ayuda de la escala“: El valor leido sobre la escala correspon-
de ahora exactamente a la distancia tope longitudinal-hoja
de sierra y con ello al ancho deseado de la pieza.

Atencidn:

Existe la posibilidad, que la escala se encuentre en una posi-
cién cero antes del ajuste, en que el tope longitudinal ya gol-
pea contra la hoja de sierra antes que el canto de tope
izquierdo haya alcanzado la posicién ,0“ de la escala. En
este caso corregir sencillamente la posicién de la escala con
el botén de ajuste de precision 7.

10.1.4. Ajuste de precision del tope longitudinal

Si tras el procedimiento de aserrado se determina que a
pesar del cuidadoso ajuste es necesario una pequefia modi-
ficacion de la posicion del tope para alcanzar el ancho dese-
ado, se puede girar el tope en un valor pequefio con el
botdn de ajuste de precision 7 en la direccion deseada,
véase Fig. 10 d. Por favor, observe: jUna vuelta completa
mueve el tope en 1 mm!

Atencion: En este procedimiento el mando de muletilla 3
siempre debe estar suelto, pero el tornillo moleteado 4 estar
apretado. jTras realizado el ajuste para aserrar, el tope debe
ser fijado nuevamente con el mando de muletilla 3!

10.2. Tope auxiliar

Para poder cortar incluso piezas algo mayores sin problemas
, se trabaja convenientemente con el tope auxiliar. Para ello
se debe extraer primero la mesa de aserrado como se des-
cribe bajo el capitulo ,Mesa de aserrado extensible®; pero a
continuacion el canto de tope no se vuelve a ,desaparecer”
mediante ,introduccion® en la parte extendida, si no perma-
nece simplemente fuera.

La distancia a la hoja de sierra la determina el ancho de la
sierra, esta entonces puede variar segun el caso hasta
donde se introduce o bien extrae la mesa de aserrado. Para
aserrar fijar siempre el tope mediante apretado del tornillo
moleteado. Véase Fig. 8 b.

10.3. Tope angular

Cuando se necesita por ejemplo una tabla con corte angular
o un listédn con corte a inglete, se puede aserrar esto con
ayuda del tope angular. Este se mueve dentro de guias pre-
vistas para ello o a izquierda o derecha de la hoja de sierra,
seguln sea necesario.

1. Colocar el tope angular en la guia 1 a la derecha o a la
izquierda de la hoja de sierra, véase Fig. 11.

2. Soltar el tornillo moleteado 2, ajustar el angulo deseado
en la escala 3 y volver a apretar el tornillo moleteado.

10.4. Trabajar con regleta de tope con pieza de fijacion
para tope angular

Caso ideal, cuando por ejemplo se deben aserrar muchos
listones a inglete con la misma longitud, véase Fig. 12. Para
ello se combina la regleta de tope 1 con el tope angular 2. La
pieza de fijacion 3 sirve de tope longitudinal.
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10.4.1. Ensamblaje y ajuste

Deslizar la regleta de tope 1 dentro de la guia del tope angu-
lar 2 (véase Fig. 13 a/b) y colocarla junto con la guia en la
mesa de aserrado. Atencion: El tornillo moleteado debe estar
en la posicién ,suelto”, en caso contrario no se puede intro-
ducir el tope.

. Para ajustar el &ngulo, soltar el tornillo moleteado 4 y
ajustar en la escala 5 el valor deseado. Apretar nueva-
mente el tornillo moleteado 4. Ajustar la posicién de la
regleta de tope 1y afirmarla mediante cierre del tornillo
moleteado 3.

n

. Atencion: jPor favor observar imprescindiblemente el
asiento correcto de la regleta de tope 1 en el alojamiento
del tope angular 2 y suficiente distancia del extremo de la
regleta de tope a la hoja de sierra 7! jPruebe en cada
caso con la sierra desconectada y la clavija de red desen-
chufada, que la regleta de tope en ningun caso toque la
hoja de sierra o la proteccion de la hoja de sierra, véase
Fig. 13 ¢!

w

. Colocar la pieza de fijacién 8 en la guia de la regleta de
tope (Fig. 13 d) y determinar la posicién con relacién a la
longitud deseada de la pieza. Por favor observar: jLa tuer-
ca hexagonal se desplaza en la guia del tope! Con el tor-
nillo moleteado 9 afirmar la pieza de fijacion.

Al aserrar el producto que se assierra se empuja hasta el
tope y luego se puede cortar como se indica en la Fig. 12.

11. Aserrar

Atencion:
iNo se puede emplear su FET para ranurar (ranura finaliza-
da en la pieza)! Para muescar o ranurar por favor emplear
imprescindiblemente la instalacion de fresado de ranuras
Proxxon (Numero de articulo 28736).

Por favor, sujetar la pieza sobre la mesa de la sierra como se
muestra en la Fig. 14. jAjuste el avance al material, la hoja
de sierra y el espesor de la pieza! Materiales duros, hojas de
sierra finas y materiales mas gruesos no ,soportan” tanto
avance como los materiales blandos, hojas de sierra mas
bastas y piezas finas.

Mecanice adecuadamente las piezas pequefas, emplee el
taco de empuje suministrado como se muestra en la Fig. 15.
De esta manera evita una mayor cercania de sus manos a la
hoja de sierra rotativa y reduce de este modo el peligro de
lesiones:

jAl trabajar, conserve el taco de empuje siempre al alcance
de la mano!

Por favor, observe:

« Utilizar sélo hojas de sierra en perfecto estado.

 Para trabajos de mantenimiento y conservacion extraer
siempre la clavija de la red.

* No dejar funcionar el aparato sin supervision.

Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el
aserrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre
la placa de trabajo, menos presion contra la hoja de sierra.
Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente
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cuando la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos,
o bien la pieza es muy gruesa.

11.1. Sugerencias generales para el aserrado

Para buenos resultados observe por favor imprescindible-
mente los siguientes puntos:

* Presionar las piezas sobre la placa de trabajo durante el
aserrado; guiar con tacto y poca fuerza; mas presion sobre
la placa de trabajo, menos presién contra la hoja de sierra.

* Cuidar que la pieza apoye completamente sobre la mesa
de la sierra (sin rebabas o virutas).

* Adapte el avance a los requerimientos mediante la hoja de
sierra, la velocidad y el material de la pieza.

* Guie lentamente la pieza a la hoja de sierra, especialmente
cuando la hoja es muy delgada y los dientes son muy finos,
o bien la pieza es muy gruesa.

« jUtilizar solo hojas de sierra en perfecto estado!

« iNo dejar funcionar el aparato sin supervision!

« iDelinear/trazar cuidadosamente la linea de trazado!

* jCuidar de una buena iluminacién!

* {Trabajar siempre con la aspiracion de polvo conectada!

* Por favor emplee, en caso necesario, el taco de empuje
suministrado para el avance de la pieza.

12. Cambiar la hoja de sierra

De fabrica su sierra dispone de una hoja de sierra dotada de
metal duro con 24 dientes y un diametro de 80 mm.

Esta se adapta muy bien para la mayoria de las ,tareas de
aserrado®, garantiza cortes limpios en los mas diversos
materiales asi como una larga vida util. Pero naturalmente
tampoco dura eternamente: Dependiente de la intensidad de
solicitarla, se presenta desgaste: La hoja de sierra pierde el
filo, para cortar la pieza se necesita mas fuerza y la calidad
del corte cede, la mecénica de la maquina innecesariamente
se solicita con mayor intensidad.

Entonces ha llegado el momento de sustituir la hoja de sierra
por una nueva. Asimismo puede ser necesario, tener que uti-
lizar otro tipo de hoja de sierra para una determinada tarea
de trabajo (véase también capitulo ,Seleccién de la hoja de
sierra correcta“ abajo) de manera que sustituir esta hoja por
la estandar. Los pasos de trabajo naturalmente son los mis-
mos.

-

. iExtraer la clavija de red!
2. Girar hacia abajo la hoja de sierra como se describe en el
capitulo ,Regulacién de altura de la hoja de sierra“.
. Abrir la carcasa como se describe en el apartado 6.2.
4. Para soltar el tornillo 1 (Fig. 16 a ) se debe bloquear el
arbol sobre el que estd montada la hoja de sierra 2. Para
ello se introduce la menor de ambas llaves de hexagono
interior 3 suministradas a través de un pequefo orificio 4
en la mesa de aserrado y desde alli se insierta a través
de un orificio transversal en el arbol de la hoja de sierra,
véase Fig. 16 n. En caso necesario, hay que “buscar” algo
este orificio ,girando la hoja de sierra a mano. Una suge-
rencia: Se recomienda en este procedimiento tener ajus-
tada la hoja de sierra relativamente alta y recién despla-
zarla en el caso dado hacia abajo una vez encontrado el
orificio de inmovilizacién con la llave de hexagono interior
insertada, para tener un pleno acceso al tornillo 1.
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5. Con la mayor de ambas llaves de hexagono interior, soltar
el tornillo de cabeza cilindrica 1, desenroscarlo y extraerlo
junto con el disco 5.

Atencion:

iLos dientes de la hoja de sierra siguen teniendo mucho filo
aun con las hojas de sierra desgastadas! jPeligro de lesio-
nes!

6. Extraer la hoja de sierra vieja hacia arriba y a través de la
abertura de la hoja de sierra colocar la nueva sobre el
arbol. jObservar el correcto asiento del orificio de la hoja
de sierra en el collar del arbol!

. jPor favor, asimismo observar que los dientes sefalen en
la direccion correcta como se indica en la ilustracion!

. Volver a enroscar el disco 5 con el tornillo de cabeza cilin-
drica 1y apretarlo. Observe que el arbol de la sierra debe
quedar bloqueado con la llave de hexagono interior
pequena.

~
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9. Soltar la inmovilizacién, bajar nuevamente la parte supe-
rior de la carcasa y enclavarla con el tornillo moleteado.

12.1. Eleccion de la hoja de sierra correcta

Atencion:

iPor favor, para la eleccion de la hoja de sierra observar
imprescindiblemente que las revoluciones maximas admisi-
bles sean suficientemente elevadas para la marcha en vacio
de la sierra!

Utilice unicamente hojas de sierra originales Proxxon.

La eleccion de la hoja de sierra adecuada tiene una enorme
influencia sobre el resultado del trabajo: En este caso se
deben considerar propiedades tan diferentes como material
de pieza, solicitaciones y la calidad deseada del resultado.
Para ello Proxxon ofrece 4 diferentes hojas de sierra, con los
que la maquina puede operar :

Super-Cut
@85x0,5x 10 mm,

Numero de articulo 28 731

Apropiado para maderas blandas y plasticos

36 dientes, dotada de metal duro
Ty @80x1,5x10 mm,

Numero de articulo 28 732

” Empleo ideal para madera balsa, madera contrachapeada, madera blanda, circuitos impresos de PRFV,
- 1 madera dura, policarbonato, plastico y aluminio.

24 dientes, dotada de metal duro
A @80x1,5x10mm

Numero de articulo 28 734

| - i
'-f‘& Para aluminio, madera dura, placas aglomeradas, plasticos

Hoja diamantada
@85x0,7x 10 mm

™y Numero de articulo 28 735

Especial para cortar piezas ceramicas y placas de PRFV

Mantenimiento y reparaciones:

Atencion:

jAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o repara-
cién, extraer la clavija de la red!

Con excepcion de la necesidad de una limpieza regular
(véase abajo), el aparato no requiere entretenimiento

iEncargar la ejecucién de trabajos de reparacion, sélo a per-
sonal profesional cualificado, o mejor aun, a la central de
servicio PROXXON!! jJamas reparar componentes eléctri-
cos, sino siempre sustituir por piezas originales de
PROXXON!

13.1. Limpieza de la carcasa

Para una larga vida Util, tras cada uso, debe limpiar el apara-
to con un pafio suave, una escobilla de mano o un
pincel.También se recomienda en este caso una aspiradora
de polvo.

Se puede limpiar el exterior de la carcasa entonces con un
pafio suave, eventualmente humedecido. En este caso se
puede emplear un jabén suave u otro producto de limpieza
apropiado. Se deben evitar los productos de limpieza con
contenido de alcohol o disolventes (porejemplo bencina,
alcoholes de limpieza etc.), debido a que estos pueden agre-
dir las envolturas plasticas de la carcasa.

En caso de que a pesar del servicio con aspiradora de polvo
sea necesaria una limpieza del interior del aparato, simple-
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mente rebatir la parte superior de la carcasa y aspirar su
interior con una aspiradora de polvo.

13.2. Limpieza del interior del aparato

iAtencion!
jJamas utilice aire comprimido para soplar! jEl fino polvo de
madera puede asentarse en el interior del motor o en com-
ponentes eléctricos y afectar la fiabilidad y seguridad de la
maquina!

1. jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufada!

. Rebatir la parte superior de la carcasa (véase también
apartado 6.1 ,Desembalar“)1

. Aspirar el interior del aparato con una aspiradora de
polvo.

. Cerrar y enclavar la parte superior de la carcasa.
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13.3. Sustituir la correa dentada

La transmisién de la potencia del motor al arbol de la hoja de
sierra se realiza mediante una correa dentada. Esta si bien
es de larga vida, pero ante un uso muy intenso de la maqui-
na se puede exigir a sustituirla tras una duracion de servicio
prolongada . Se decribe este procedimiento aqui. En caso
de que no se sienta seguro, envie por favor la sierra a nues-
tro servicio técnico central.

. jAsegurarse que la clavija de red esté desenchufada!

. Ajustar la hoja de sierra a una inclinacion de aprox. 40°
como se comenta en el apartado ,Ajuste de la inclinacion
de la hoja de sierra“.

. Rebatir la parte superior de la carcasa, como se comenta
en el apartado 6.2.

. Bloquear el &rbol con la llave de hexagono interior peque-
fia como se describe en el capitulo 12.

. Desenroscar el tornillo de ranura en cruz 1 (Fig. 17).
Extraer la arandela de tope 2.

. Extraer la correa dentada 3 y colocar una correa dentada
nueva. En el caso dado girar el accionamiento en las
poleas de correa dentada hacia un lado u otro, hasta que
la correa dentada nueva asiente correctamente.

. Volver a colocar la arandela de tope 2 y volver a apretarla
con el tornillo de ranura en cruz 1.

. Cerrar nuevamente la parte superior de la carcasa y
corregir a voluntad la inclinacién de la hoja de sierra.

. Observar, que antes de la puesta en marcha se extraiga
la llave de hexagono interior para bloqueo del arbol.
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14. Eliminacion

jPor favor, no desguace el aparato con los residuos domésti-
cos! El aparato contiene materiales que pueden ser recicla-
dos. Para consultas al respecto dirijase por favor a su
empresa local de eliminacién de residuos u otras instalacio-
nes comunales apropiadas.
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15. Declaracion CE

Denominacioén del aparato:

Sierra circular de corte fino
FET

Declaramos, que los productos denominados cumplen las
reglamentaciones de las siguientes Directivas UE:

Directiva de baja tension UE
Normas aplicadas:

Directiva EMV-UE
(compatibilidad

electromagnética)
Normas aplicadas:

Directiva de maquinas UE
Normas aplicadas:

Fecha:

Firma:
Nombre:

Funciones del
firmante:

73/23/CEE-93/68/CEE
DIN EN 61029-1 /12.2003
DIN EN 61029-2-1/12.2002

89/336/CEE

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 CEE
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Investigacion & desarrollo
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 De zaag uitsluitend met een stofafzuiginrichting gebruiken!
Hiertoe beschikt de zaag over een aansluiting aan de ach-
terkant. Hierop kan een stofzuiger worden aangesloten.

* Gebruik bij kleinere werkstukken een duwhout!

* Nooit met een apparaat werken waarvan een onderdeel
defect is of niet goed werkt. Misschien is uw cirkelzaag niet
langer veilig. Schade onmiddellijk door de Proxxon-klanten-
service laten verhelpen!
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3. Beschrijving van de machine

De fijne cirkelzaag FET is een met zorg ontworpen machine
vooral bij zaagopdrachten van kleine en nauwkeurige toe-
passingen.

Een krachtige motor, solide mechaniek, hoogwaardige mate-
rialen en een zorgvuldige afwerking maken het tot een
betrouwbare machine voor alle mogelijke zaagtoepassingen.
Afhankelijk van de gebruikte zaagbladen kunnen met de
machine alle houtsoorten, veel NE-metalen, keramiek en
kunststoffen en veel andere materialen worden bewerkt. De
overeenkomstige zaagbladen zijn bij Proxxon verkrijgbaar en
worden later nog uitvoerig besproken.

De tafel is vervaardigd van stabiel aluminium persgietwerk
en vormt een eenheid met de motorophanging: zo wordt de
grootste stabiliteit gegarandeerd die natuurlijk zijn uitwerking
heeft op de precisie van het eindresultaat.

Om de grootste flexibiliteit te garanderen bieden wij verschil-
lende aanslagtypes aan. Deze worden bij de machine mee-
geleverd. Zo is er voor ieder soort toepassing iets bij:

Er is een lengteaanslag die door een geleiding aan de voor-
kant van de tafel loopt en eenvoudig met de hand kan wor-
den verschoven en geblokkeerd of met de exact instelbare
schaalliniaal kan worden gebruikt.

Hiermee kunnen instellingen tot de tiende millimeter nauw-
keurig worden uitgevoerd en is het heel eenvoudig werkstuk-
ken op de gewenste, vooraf ingestelde maat te zagen.
Daarnaast is er een luxe en nauwkeurige hoekaanslag, naar
wens uitbreidbaar met een aluprofiellijst en een daarin lopen-
de klembeugel voor het exact reproduceren van veel uit te
zagen delen met gelijke hoeken die steeds dezelfde afmetin-
gen hebben.

Ook voor de veiligheid is gezorgd: het zaagblad wordt
beschermd door een robuuste zaagbladbescherming die bij
aanraking met het werkstuk automatisch omhoog komt en
precies zoveel van het zaagblad vrijlaat als nodig is.

Let op:

Voor uw eigen veiligheid dient het zaagblad nooit zonder
deze bescherming te worden gebruikt!

Voor reinigings- en onderhoudsdoeleinden is het bovenstuk
van het apparaat opklapbaar, zodat bijvoorbeeld spanen en
stof met een stofzuiger uit de binnenkant van het apparaat
kunnen worden verwijderd. Om alle gevaren uit te sluiten
wordt als het bovenstuk van de behuizing open staat de
apparatuur met een schakelcontact van het net gescheiden.
Maar u dient in principe bij alle reinigings-, onderhouds-,
instelwerkzaamheden en natuurlijk ook bij het zagen er zelf
aan te denken dat uw FET geen speelgoed is, maar een
houtbewerkingmachine met overeenkomstige risico’s!

Verder worden o.a. meegeleverd een duwhout voor de veili-
ge aanzet van ook compactere werkstukken en twee inbus-
sleutels: deze kunnen in een ,sleutelgarage” aan de rechter-
zijde van de behuizing worden ondergebracht.

Lees en volg daartoe in het belang van uw eigen veiligheid
de meegeleverde en ook in deze handleiding vermelde vei-
ligheidsinstructies zorgvuldig en vergewis u ervan dat u deze
ook begrepen hebt!
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4. Legenda (fig. 1)

1. zaagbladbescherming
2. zaagtafel
3. zaagblad
4. aansluiting voor stofafzuiging
5. lengteaanslag
6. sleutelgarage
7. rubber aansluitingen voor afzuiging
8. inbussleutel
9. inbussleutel
10. duwhout
11. hoekaanslag
12. kartelschroeven voor fijnafstelling
13. motorunit
14. meetschaal met hoekmaten voor de zaagbladhoek
15. zaagbladverstelling voor zaagbladdiepte
16. klemstuk
17. aanslaglijst
18. netkabel
19. aan/uit-schakelaar
20. meetschaal voor lengteaanslag
21. uittrekbare zaagpen
22. hulpaanslag

5. Technische gegevens

Toerental: 7000/min

Doorsnede zaagblad max.: 85 mm

Zaagdiepte max.: 25 mm

Zaagbladboorgat: 10 mm

Splijtwigdikte: 1,2 mm

Afmetingen (mm):

Breedte: 300 mm

Diepte: 320 mm

Hoogte: 170 mm (met zaag-
bladbescherming
ca. 220 mm)

Motor:

Spanning: 220/240 Volt, 50/60 Hz

Verbruik: 200 W KB 10 min

Geluidsniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)

Trilling: <2,5m/s

Alleen in huis gebruiken C}r

Apparaat niet met huisafval afvoeren }g\

6. Installatie van de zaag
6.1. Uitpakken

Let op:

Let erop dat bij het verpakken van het apparaat transportbe-
veiligingen zijn aangebracht om bij vervoer beschadigingen
te voorkomen! Zorg ervoor dat deze voor de inbedrijfstelling
worden verwijderd! Lees daartoe de handleiding en vooral
het volgende hoofdstuk zorgvuldig door!



In de binnenkant van de zaag is een transportbeveiliging van
karton aangebracht. Deze moet voor de eerste inbedrijfstel-
ling worden verwijderd. Hoe hiervoor het bovenstuk van de
behuizing moet worden opengeklapt, staat in het volgende
hoofdstuk.

6.2. Openklappen van het bovenstuk van de behuizing

1. Voor het uitpakken het verpakkingskarton openen, de
zaag voorzichtig verwijderen en op een vaste vlakke
ondergrond plaatsen.

. Kartelschroef 1 (fig. 2) uitdraaien en bovenstuk behuizing
2 omhoog klappen.

. De vergrendeling 3 vastklikken

4. Voor de eerste inbedrijfstelling karton voor bescherming
tijdens het transport verwijderen.

. Daarna vergrendeling 3 van de support losmaken en
bovenstuk behuizing weer dichtklappen. Let op: boven-
stuk bij dichtklappen vasthouden! Bij het naar beneden
vallen van het bovenstuk bestaat gevaar van persoonlijk
letsel.

. Kartelschroef 1 weer vastdraaien.
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6.3. Zaag bevestigen

In principe moet de zaag op een vaste vlakke ondergrond
worden geplaatst, liefst natuurlijk op een zware werkbank of
een stevige tafel. Om ervoor te zorgen dat de zaag goed
vastzit, moet uw FET aan de ondergrond worden vastge-
schroefd: Daartoe bevinden zich vier gaten in de bodem van
de behuizing waardoor de bevestigingsschroeven worden
vastgedraaid.

Opmerkingen:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen na zorgvuldige beves-
tiging mogelijk! Ga daarvoor als volgt te werk:

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

. Bovenstuk van de zaag opklappen

. De vergrendeling vastklikken

. Nu ziet u binnen in de behuizing vier zeskantige uitsneden
boven de vier schroefgaten, zie fig. 3. Deze zijn bestemd
voor de M5-inbusmoeren of de koppen van M5-inbus-
schroeven. U dient voldoende lange schroeven 2 van bin-
nen door de openingen in de bodem van de behuizing te
steken en deze vast te schroeven via de boorgaten die u
vooraf in het steunvlak hebt geboord in ondergrond 3.
Daartoe gebruikt u liefst een boorsjabloon voor de beno-
digde boorgatafstand. Een schets van het geheel vindt u
onder fig. 4.

. Daarna vergrendeling van de support losmaken en boven-
stuk behuizing dichtklappen.

. Kartelschroef 1 (fig. 2) vastdraaien. Niet vergeten!
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6.4. Zaagbladbescherming

Uw FET is van een zaagbladbescherming voorzien. Deze is
zo ontworpen dat hij automatisch, voor zover dit bij het zagen
is vereist, naar boven komt en aansluitend weer in de rustpo-
sitie terugvalt. Hij past zich bovendien aan de verschillende
ingestelde sneedieptes aan.

Let op:

De zaagbladbescherming is een belangrijke beveiliging en
mag in geen geval aangepast of gedemonteerd worden.
Gebruik van de zaag zonder deze bescherming is gevaarlijk!
Bij het installeren en transporteren van de zaag er altijd op
letten dat de bovenste zaagbladbescherming zich in de juiste
positie bevindt. De vrije puntige tanden van het zaagblad ver-
tegenwoordigen een groot gevaar voor persoonlijk letsel!

6.4.1. Zaagbladbescherming met splijtwig bevestigen

Let op:
Uit verpakkingstechnische gronden is de zaagbladbescher-
ming samen met de splijtwig bij de levering van de machine
nog niet aangebracht. Maar de montage is zeer eenvoudig

Let op!
Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

1. Bovenstuk van de behuizing openklappen en vergrende-

len.

2. Let erop dat het zaagblad zich bij levering onderop
bevindt om de toegang tot de aandrijfeenheid te garande-
ren. Ga anders te werk zoals beschreven in paragraaf
“Hoogte-instelling van het zaagblad”.

. In geval de beide schroeven 1 (fig. 5a) niet los zitten, deze
met een schroevendraaier iets losdraaien. De oranjekleu-
rige zaagbladbescherming met de splijtwig 2 in de zaag-
bladgleuf 3 invoeren en achter de kleine metalen beugel 4
steken. Let erop dat deze op de goede plaats zit: de splijt-
wig bevindt zich met de langere uitsparing (fig. 5 b) tot de
aanslag van de bovenste van beide schroeven 1! Contro-
leer of de splijtwig in ieder geval goed zit! Pas dan de
beide schroeven 1 vastdraaien! Controleer ook nog een-
maal of de schroeven vastzitten, of de splijtwig vastzit en
het zaagblad vrij draait.

4. Bovenstuk behuizing weer dichtklappen en met gekartelde
schroeven vastzetten.

. Gewenste zaagbladpositie instellen, zoals in hoofdstuk
,Hoogte-instelling van het zaagblad“ verder hieronder
beschreven.
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7. Instellingen
7.1. Hoogte-instelling van het zaagblad

Voor aanpassing van de sneediepte kan de positie van het
zaagblad in hoogte worden bijgesteld. Dit optimaliseert aan
de ene kant het zaagvermogen en aan de andere kant wordt
door de begrenzing van het vrijlopende zaagbladgedeelte het
gevaar voor letsel beperkt.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. De grotere kartelknop 1 (fig. 6) op de voorste bedienings-
plaat een paar slagen losdraaien

2. Aan de kleinere kartelknop 2 kan nu de zaagbladpositie
worden ingesteld: door naar rechts te draaien verstelt u
het blad naar boven, door naar links te draaien naar
onder.
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3. Nadat de gewenste positie is bereikt, de kartelknop 1
weer vastdraaien.

7.2. Instelling van de zaagbladhoek

Voor het maken van schuine sneden kan het zaagblad
schuin worden gezet. Met behulp van de hoekschaal wordt
de gewenste waarde ingesteld, resp. afgelezen.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

1. Handwiel 1 (fig 7) losdraaien.

. Zaagblad met het handwiel naar rechts draaien.

3. Gewenste hoek met wijzer 2 op hoekschaal 3 instellen,
resp. aflezen.

4. Zaagbladpositie door dichtdraaien van handwiel 1 ver-
grendelen.

n

8. Uittrekbare zaagtafel

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

Om ook grotere werkstukken probleemloos en veilig op de
zaagtafel te kunnen leggen, is deze uittrekbaar. Het uittrek-
ken zelf is bijzonder eenvoudig:

Let op:

1. De kerriegele aanslagzijde 1 (fig. 8 a) aan de voorkant
met de vinger naar achteren schuiven. Daardoor komt
deze naar boven.

. Daarna zaagtafel 2 in de gewenste positie uittrekken, zie
fig. 8 b. Zonodig met draaipoot 3 ondersteunen.

. Met de kleine kartelschroef 4 kan de uittrekbare zaagtafel
zonodig in de gewenste positie vastgeklemd worden.

. Aanslagzijde 1 weer in de oorspronkelijke positie duwen,
zodat een vlak oppervlak ontstaat. Nu kan met de zaag
worden gewerkt. Let op: de aanslagzijde kan natuurlijk
ook voor grotere werkstukken als lengteaanslag worden
gebruikt.

. Na beéindiging van het werk eenvoudig uittrekbare zaag-
tafel 2 weer in de oorspronkelijke positie schuiven. Zono-
dig draaipoot 3 vooraf weer opklappen.

n
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9. Stofafzuiging

Aan de achterkant van de behuizing van uw FET vindt u een
aansluiting voor een stofafzuiging, zie fig. 9, hier kan een
stofzuiger worden aangesloten.

Deze moet bij het werken altijd in werking zijn! Niet alleen
omdat dat een schone werkomgeving garandeert, maar ook
omdat verontreiniging van de binnenkant van de zaag door
zaagstof wordt voorkomen.

De stofzuigerslang wordt daartoe eenvoudig aan de rubber
adapter aangesloten zoals in de grafiek wordt aangegeven.
Een tip:

Met het afzuigapparaat AS/E (artikelnummer 27 032) kan de
stofzuiger samen met de zaag worden in- en uitgeschakeld.
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Daartoe wordt gewoon de netaansluiting van de stofzuiger
via de AS/E uitgevoerd.

10. Het werken met de aanslagen
10.1. Het werken met de lengteaanslag

Lengteaanslagen zijn een noodzakelijk hulpmiddel om een
willekeurig aantal werkstukken met precies dezelfde breedte
(of lengte) te maken, zonder het te zagen materiaal steeds
opnieuw te hoeven aantekenen. Het te zagen materiaal
wordt gewoon tijdens het zagen met lichte druk langs de
lengteaanslag geleid, zodat de afmeting van het gezaagde
werkstuk overeenkomt met de afstand van het zaagblad tot
de aanslagzijde.

Voor de instelling van de lengteaanslag wordt, zonodig, de
meetschaal aan de voorkant van de behuizing aangedraaid:
Aan een markering kan daar de latere afmeting van het
werkstuk worden afgelezen. Daartoe moet echter vooraf de
meetschaal precies op het zaagblad worden ingesteld, dus
worden ,genuld“. Hoe dat gaat, wordt hieronder beschreven.
De meetschaal is bestemd voor gebruik van de aanslag aan
beide zijden van het zaagblad. Uiteenlopende zaagopdrach-
ten vormen dan ook geen probleem.

10.1.1. Lengteaanslag inzetten of verwijderen

De lengteaanslag 1 (fig. 10 a) wordt aan de zijkant (van
rechts of links) in geleiding 2 van de zaagtafel ingezet of uit-
getrokken. Let er bij het verschuiven, inzetten of verwijderen
van de lengteaanslag op dat de beide vastzetmogelijkheden,
knevelgreep 3 en kartelschroef 4 los zijn! De meetschaal 5 is
tot bepaalde grenzen draaibaar gemonteerd: bij het inzetten
van de aanslag erop letten dat deze op de goede plaats zit.

10.1.2. Grof instellen van de ler 1slag

Het grove instellen door eenvoudig verschuiven van de leng-
teaanslag zonder de meetschaal 5 (fig. 10 b) te gebruiken is
in veel gevallen voldoende.

Let er bij het verschuiven van de op dat beide vastzetmoge-
lijkheden, knevelgreep 3 en kartelschroef 4, los zitten.

Als de gewenste positie is bereikt, wordt de lengteaanslag
door vastdraaien van kartelschroef 4 en door klemmen met
knevelgreep 3 vergrendeld.

10.1.3. Instellen van de lengteaanslag met behulp van de
meetschaal

1. Voor het verschuiven van de aanslag erop letten dat kne-

velgreep 3 en kartelschroef 4 los zitten.

2. Nu kan de lengteaanslag met behulp van de meetschaal 5
in zijn geleiding worden verschoven. De positie wordt aan
de linker voorzijde van de aanslag 6 afgelezen, zie fig. 10
c . Let op: de afgelezen waarde is alleen goed bij juiste
,nulpositie” van de meetschaal 5! De instelling van de juis-
te nulinstelling van de meetschaal is in paragraaf ,Instel-
len van de aanslagmeetschaal®.

. Door vastdraaien van kartelschroef 4 en vervolgens vast-
klemmen van knevelgreep 3 de lengteaanslag vergrende-
len.
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10.1.3.1. Instellen van de aanslagmeetschaal (nulpositie)

Om meetschaal 5 betrouwbaar te kunnen gebruiken voor de
lengteaanslag, moet de positie ervan eerst op het zaagblad
worden afgestemd, dus worden ,genuld“. Deze procedure is
verplicht na het verwisselen van het zaagblad tegen een
andere dikte of als de fijnafstelling van de aanslag (zie para-
graaf ,Fijnafstelling van de lengteaanslag) via de kartel-
schroef 7 (fig. 10 d) in aanmerking wordt genomen.

Let op!
Let erop dat bij instelwerkzaamheden de netstekker is uitge-
trokken!

. Let erop dat knevelgreep 3 en kartelschroef 4 los zitten.

. Lengteaanslag 1 met de linker kant 6 over de ,0“-marke-
ring van de meetschaal (naar keuze, rechts of links van
het zaagblad, afhankelijk wat vereist is voor de werkop-
dracht) schuiven als in fig. 10 d aangegeven en in deze
positie kartelschroef 4 vastzetten.

. Door draaien van fijnafstelknop 7 de meetschaal met de
daarop vergrendelde lengteaanslag in de positie brengen
waarbij de naar het zaagblad gekeerde kant van de leng-
teaanslag net even het zaagblad aanraakt. Hiertoe even-
tueel de zaagbladbescherming 8 voorzichtig optillen!

n
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Nu is de afstand tussen zaagblad en aanslag “0” als de
meetschaal aangeeft.

De aanslag kan nu met behulp van de meetschaal worden
afgesteld, zoals beschreven in paragraaf ,Instellen van de
lengteaanslag met behulp van de meetschaal“. De afgelezen
waarde op de meetschaal komt nu exact overeen met de
afstand lengteaanslag - zaagblad en dus met de gewenste
breedte van het werkstuk.

Let op:
De mogelijkheid bestaat dat de meetschaal voor de instelling
van de nulpositie in een positie bevindt, waarbij de lengte-
aanslag het zaagblad aanraakt, voordat de linker aanslagzij-
de de ,0“-positie op de meetschaal heeft bereikt. In dit geval
gewoon de schaalpositie met fijnafstelknop 7 corrigeren.

10.1.4. Fijnafstelling van de lenteaanslag

Blijkt bij het zagen dat ondanks de zorgvuldige instelling een
kleine verandering van de positie van de aanslag noodzake-
lijk is om de gewenste breedte te bereiken, dan kan de aan-
slag met de fijnafstelknop 7 een klein stukje in de gewenste
richting worden gedraaid, zie fig. 10 d. Let op het volgende:
een volledige draaiing verplaatst de aanslag 1 mm!

Let op: hierbij moet altijd knevelgreep 3 zijn losgedraaid,
maar kartelschroef 4 aangedraaid. Nadat de instelling is uit-
gevoerd moet voor het zagen de aanslag weer met de kne-
velgreep 3 worden vastgezet!

10.2. Hulpaanslag

Om ook iets grotere werkstukken probleemloos te kunnen
zagen, wordt de hulpaanslag gebruikt. Daartoe moet eerst de
zaagtafel worden uitgetrokken zoals in hoofdstuk “Uittrekbare
zaagtafel” is beschreven, maar daarna wordt de aanslagzijde
niet opnieuw door “opnieuw indrukken” van het uittrekbare
deel “verzonken”, maar blijft er gewoon op liggen.

De afstand tot het zaagblad bepaalt de zaagbreedte. Deze
kan dus worden gewijzigd, afhankelijk van hoever de zaagta-
fel is in- of uitgeschoven. Voor het zagen de aanslag altijd
door aandraaien van de kartelschroef vastzetten. Zie fig. 8 b

10.3. Hoekaanslag

Als bijvoorbeeld een plank met een hoek of een lijst met ver-
stek moet worden gezaagd, kan dit met behulp van de hoek-
aanslag gebeuren. Deze loopt door de daarvoor bestemde
geleidingen naar rechts of naar links van het zaagblad, zoals
vereist.

-

. Hoekaanslag in geleiding 1 rechts of links van het zaag-
blad inzetten, zie fig. 11.

2. Kartelschroef 2 losdraaien, de gewenste hoek van de

meetschaal 3 instellen en de kartelschroef weer vastzet-

ten.

10.4. Werken met aanslaglijst met klemstuk voor hoek-
aanslag

Ideaal, als er bijvoorbeeld veel lijsten met verstek en gelijke
lengte moeten worden gezaagd, zie fig. 12. Daartoe wordt
aanslaglijst 1 met hoekaanslag 2 verbonden. Klemstuk 3
dient als lengteaanslag.

10.4.1. Montage en instelling

Aanslaglijst 1 in de geleiding van hoekaanslag 2 schuiven
(zie fig. 13 a/b) en samen in de geleiding in de zaagtafel zet-
ten. Let op: kartelschroef moet in de positie ,losgedraaid*
staan, anders kan de aanslag niet worden ingevoerd.

1. Voor het instellen van de hoek kartelschroef 4 losdraaien
en op meetschaal 5 de gewenste waarde instellen. Kartel-
schroef 4 weer vastdraaien. Positie van aanslaglijst 1
instellen en door aandraaien van kartelschroef 3 vast-
klemmen.

2. Let op: Let erop dat aanslaglijst 1 in de houder van hoek-
aanslag 2 en op voldoende afstand van het einde van de
aanslaglijst tot zaagblad 7 zit! Controleer in ieder geval bij
uitgeschakelde zaag en uitgetrokken netstekker, dat de aan-
slaglijst in geen geval het zaagblad of de zaagbladbescher-
ming raakt, zie fig. 13 ¢!

3. Klemstuk 8 in de geleiding van de aanslaglijst inzetten
(fig. 13 d) en positie afhankelijk van de gewenste lengte
van het werkstuk vastleggen. Let op: de inbusmoer loopt
door de geleiding van de aanslag! Met kartelschroef 9
klemstuk vastzetten.

Bij het zagen wordt het te zagen materiaal tot aan de aan-

slag geschoven en kan dan afgezaagd worden zoals in fig.
12 aangegeven.
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11. Zagen

Let op:
Uw FET mag niet voor slijpen (in de groef die in het werkstuk
is gemaakt) worden gebruikt! Voor naden of groeven altijd de
Proxxon-groevenfreesinrichting (Artikelnummer 28736)
gebruiken.

Het werkstuk op de zaagtafel houden zoals in fig. 14 wordt
aangegeven. Pas de aanzet van het werkstuk aan de dikte
van het werkstuk en het zaagblad aan! Harde werkstukken,
fijne zaagbladen en dikke werkstukken “vertragen” de aanzet
niet zoveel als zachte werkstukken, grovere zaagbladen en
dunne werkstukken.

Als u kleine werkstukken bewerkt, gebruikt u het meegele-
verde duwhout, zoals in fig. 15 aangegeven, gebruiken.
Daarmee voorkomt u dat u met uw handen te dicht in de
buurt van het draaiende zaagblad komt en beperkt zo gevaar
op lichamelijk letsel:

Bewaar het duwhout bij het werken altijd binnen handbereik!

Let op:
« alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken.
« bij onderhoud en verzorging altijd de stekker uittrekken.
* apparaat niet onbeheerd laten draaien.

Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel en
zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond, weinig
druk tegen het zaagblad. Geleid het werkstuk langzaam door
het zaagblad, vooral wanneer het blad erg dun is en de tan-
den erg fijn zijn, resp. als het werkstuk erg dik is.

11.1. Algemene tips bij het zagen

Ter verkrijging van goede resultaten dient u volgende punten
in acht te nemen:

Werkstuk bij zagen op de ondergrond duwen, met gevoel
en zonder kracht te zetten, meer druk op de ondergrond,
weinig druk tegen het zaagblad.

Zorg ervoor dat het werkstuk vlak op de zaagtafel ligt
(geen splinters of spanen)

Pas de aanzet aan de eisen van zaagblad, snelheid en
materiaal van het werkstuk aan.

Geleid het werkstuk langzaam door het zaagblad, vooral
wanneer het blad erg dun is en de tanden erg fijn zijn,
resp. als het werkstuk erg dik is.

Alleen onbeschadigde zaagbladen gebruiken!

Apparaat niet onbeheerd laten draaien!

Zaaglijn zorgvuldig voortekenen/inslijpen!

Voor goede verlichting zorgen!

Altijd met aangesloten stofafzuiging werken!

Gebruik indien nodig het meegeleverde duwhout als aan-
zet van het werkstuk.

.

.

.

.

.

12. Zaagblad verwisselen

Vanaf de fabriek is uw zaag met een hardmetalen zaagblad
met 24 tanden en een doorsnede van 80 mm uitgerust.

Dit is uitstekend geschikt voor de meeste “zaagopdrachten”,
garandeert zuivere sneden in de meest verschillende materi-
alen en een lange levensduur. Maar natuurlijk blijft het niet
altijd goed. Afhankelijk van de zwaarte van de omstandighe-
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den treedt slijtage op. Het zaagblad wordt bot, er is voor het
verschuiven van het werkstuk meer kracht nodig , de kwali-
teit van de snede is niet zo goed, de mechaniek van de
machine wordt nodeloos sterk belast.

Dan is het de hoogste tijd het zaagblad door een nieuw te
vervangen. Ook kan het noodzakelijk zijn, voor een bepaalde
werkopdracht een ander zaagbladtype te moeten gebruiken
(zie ook hoofdstuk ,Keuze van het juiste zaagblad“ hieron-
der), zodat dit met het standaardblad moet worden verwis-
seld: Er gelden natuurlijk dezelfde werkstappen.

1. Netstekker uittrekken!

2. Zaagblad als beschreven in hoofdstuk “Hoogte-instelling
van het zaagblad” naar onderen draaien.

. Behuizing openklappen, zoals beschreven in paragraaf
6.2

4. Voor het losdraaien van schroef 1 (fig. 16 a ) moet de as,
waarop zaagblad 2 is gemonteerd, worden geblokkeerd.
Daartoe wordt de kleinere van de beide meegeleverde
inbussleutels 3 door het kleine boorgat 4 in de zaagtafel
aangebracht en van daar door een dwarsboorgat in de
zaagbladas gestoken, zie fig 16 b. Zonodig moet dit boor-
gat door draaien van het zaagblad met de hand “gezocht”
worden. Een tip: het is raadzaam bij deze procedure het
zaagblad relatief hoog te hebben ingesteld en het pas na
het detecteren van het bevestigingsboorgat met ingesto-
ken inbussleutel eventueel iets naar onderen te stellen om
schroef 1 goed toegankelijk te maken.

. Met de grotere van de beide inbussleutels de cilinderkop-
schroef 1 losdraaien, eruit draaien en samen met de schijf
5 eruit halen.
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Let op:
De tanden van de zaagbladen zijn ook bij versleten zaagbla-
den nog zeer scherp! Gevaar voor letsel!

6. Oude zaagbladen naar boven uitnemen en door de zaag-
bladopening en het nieuwe zaagblad op de as bevestigen.
Op de juiste plaats van het zaagbladboorgat in de askraag
letten!

. Er ook op letten dat de tanden in de richting wijzen als in
de afbeeldingen aangegeven!

. Schijf 5 met cilinderkopschroef 1 weer aandraaien en aan-
trekken. Erop letten dat de zaagas verder met de kleine
inbussleutel moet blijven vergrendeld.

. Vergrendeling losmaken, bovenstuk van de machine weer
naar onderen klappen en met de kartelschroef vergrende-
len.

~
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12.1. Keuze van het juiste zaagblad

Let op:
Er bij de keuze van het zaagblad altijd op letten dat het
hoogst toelaatbare toerental hoog genoeg voor het onbelaste
toerental van de zaag is!
Gebruik alleen originele Proxxon-zaagbladen

De keuze van het juiste zaagblad is van grote invioed op het
arbeidresultaat. U moet daarbij letten op zulke verschillende
eigenschappen, zoals materiaal van het werkstuk, omstan-
digheden en de gewenste kwaliteit van het resultaat. Hier-
voor bestaan bij Proxxon 4 verschillende zaagbladen die
voor de machine kunnen worden gebruikt:



Super-Cut
@85x0,5x10 mm,

Artikelnummer 28 731

Voor zacht hout en kunststoffen geschikt

36 tanden, van hard metaal
fie, @80x1,5x 10 mm,

~\ 1 aluminium.
Artikelnummer 28.732

# Gebruik ideaal voor balsahout, triplex, zacht hout, glasvezelplaat, hardhout, polycarbonaat, kunststof en

24 tanden, van hard metaal
“ ©@80x1,5x10 mm

Artikelnummer 28.734

|
'-f‘& Voor aluminium, hardhout, spaanplaten, kunststof

Gediamanteerd blad
@85x0,7x 10 mm

™y Artikelnummer 28 735

Speciaal voor zagen van keramische delen en glasvezelplaten

13. Onderhoud en reparatie:

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen, onder-
houd plegen en repareren!

Het apparaat is behalve regelmatige reiniging (zie hieronder)
onderhoudsvrij.

Reparaties dienen alleen door erkende vakmensen of, beter
nog, door de PROXXON-serviceafdeling uitgevoerd te wor-
den! Nooit elektrische onderdelen repareren, maar deze
alleen vervangen door originele PROXXON- reserveonder-
delen.

13.1. Reiniging behuizing

Het apparaat dient na ieder gebruik met een zachte doek,

handveger of een penseel gereinigd te worden om een zo

lang mogelijke levensduur te garanderen. Gebruik van een
stofzuiger wordt sterk aanbevolen.

De buitenkant van de behuizing dient met een zachte, even-
tueel vochtige doek schoongemaakt te worden. Daarbij dient
zachte zeep of een ander geschikt schoonmaakmiddel
gebruikt te worden. Oplosmiddel of alcoholhoudend schoon-
maakmiddel (bijv. benzine, spiritus enz.) dient vermeden te
worden, omdat dit de kunststofbehuizing kan beschadigen.

Als ondanks het gebruik met stofafzuiging een reiniging van
de binnenkant van de machine vereist is, gewoon het boven-
stuk van de behuizing omhoog klappen en de binnenkant
met een stofzuiger uitzuigen.

13.2. Reiniging binnenkant machine

Let op!
Gebruik nooit perslucht om schoon te blazen! Het fijne hout-
stof kan zich in de binnenkant van de motor of op de elektri-
sche onderdelen vastzetten en de betrouwbaarheid en veilig-
heid van de machine beinvioeden!

1. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Bovenstuk behuizing openklappen (zie ook paragraaf 6.2
“Uitpakken”)

3. Binnenkant machine met een stofzuiger uitzuigen

4. Bovenstuk behuizing dichtklappen en vergrendelen.

13.3. Verwisselen van de tandriem

De transmissie van de motor op de zaagbladas verloopt via
een tandriem. Deze heeft weliswaar een lange levensduur,
maar bij intensief gebruik van de machine kan het noodzake-
lijk zijn hem na langdurig gebruik te vervangen. Deze proce-
dure is hier beschreven. Als u niet zeker bent, stuur dan de
zaag naar onze centrale service.

-

. Let erop dat de netstekker is uitgetrokken!

2. Zaagblad instellen op een hoek van ca. 40 ° als beschre-

ven in paragraaf ,Instelling van de zaagbladhoek*

Bovenstuk behuizing naar boven klappen, zoals beschre-

ven in paragraaf 6.2

4. As met de kleine inbussleutel blokkeren, zoals beschre-
ven in hoofdstuk 12

. Kruiskopschroef 1 (fig. 17) uitdraaien. Axiale drukring 2
verwijderen.

. Tandriem 3 verwijderen en nieuw tandriem aanbrengen.
De aandrijving eventueel aan de tandriemwielen licht
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heen- en weerdraaien, tot de nieuwe tandriem op de juiste
plaats zit.

7. Axiale drukring 2 weer aanbrengen en met kruiskopschro-
ef 1 vastdraaien.

8. Bovenstuk behuizing weer sluiten en zaagbladhoek des-
gewenst corrigeren.

9. Let erop dat voor de inbedrijfstelling de inbussleutel voor
de asblokkering wordt verwijderd.

14. Afvalverwerking

Het apparaat niet via het huisafval afvoeren! Het apparaat
bevat stoffen die voor recyclage in aanmerking komen. Als u
hierover vragen hebt, neem dan contact op met de plaatse-
lijke dienst gemeentereiniging of een andere gemeentelijke
dienst die zich hiermee bezighoudt.
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15. CE-verklaring

Apparaataanduiding:

Tafelcirkelzaag FET voor fijne
zaagsneden

Wij verklaren dat de genoemde producten voor hun doel vol-
doen aan de volgende EU-richtlijnen:

EU-laagspanningsrichtlijn
Toegepaste normen:

EU-EMV-richtlijn

Toegepaste normen:

EU-machinerichtlijn

Toegepaste normen:

Datum:

Handtekening:

Naam:

Functie van Ondertekenden:

73/23/EWG-93/68/EWG
DIN EN 61029-1 /12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12,2002

89/336/EWG

DIN EN 55014-1/ 09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 EWG
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Ontwikkeling & Bouw



Indhold:

1. Generelt

2. Specielle sikkerhedsoplysninger
for bordrundsave

3. Beskrivelse af maskinen

4. Komponenter (fig. 1):

5. Tekniske data

6. Opstilling af saven

6.1. Udpakning

6.2. Opklapning af savens overdel

6.3. Fastgering af saven

6.4. Klingebeskyttelse

6.4.1. Fastgorelse af klingebeskyttelse med klgvekile

7. Indstillinger

71. Hojdeindstilling af savklingen
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1. Generelt

Keere kunde!
Ved at lzese denne brugsanvisning

* bliver det nemmere for dig at lzere saven at kende.
¢ undgar du fejl pa grund af en ikke korrekt betjening og
* gger du din savs levetid.

Opbevar altid brugsanvisningen i naerheden af arbejdsstedet.
Du ma kun bruge denne sav, hvis du ved hvordan du skal
bruge saven og falger brugsanvisningen ngje.

PROXXON er ikke ansvarlig for at saven fungerer sikkert,
safremt:

* den handteres pa en made, som ikke er i overensstem-
melse med normal brug,

¢ den anvendes til andre formal end de, der er naevnt i
brugsanvisningen,

* sikkerhedsinstruktionerne tilsideseettes.

Der kan ikke gores garantikrav geeldende ved:
* betjeningsfejl,
* manglende vedligeholdelse.

For din egen sikkerheds skyld, er det vigtigt at du laeser sik-
kerhedsoplysningerne.

Der ma kun benyttes originale reservedele fra PROXXON.
Vi forbeholder os retten til videreudviklinger, som medfarer
forbedringer. Vi haber, du far megen gleede af saven.

2. Specielle sikkerhedsoplysninger for
bordrundsave

* Der mé ikke anvendes savklinger, som er beskadigede
eller har revner.

¢ Slidte bordindsatse skal skiftes

¢ Brug udelukkende savklinger, som er blevet anbefalet af
Proxxon. Savbklingerne skal vaere i overensstemmelse
med EN 847-1. Savsnittet ma ikke vaere mindre end klg-
vekilens tykkelse.

¢ Veer sikker pa, at savklingen er egnet til det materiale, der
skal saves i.

¢ Beer horeveern!

¢ Savstov fra bestemte materialer kan vaere sundhedsska-
deligt. Baer derfor en andredraetsmaske.

¢ Beer handsker, nar du arbejder med savklinger og ru
materialer!

¢ Brug altid en stevudsugningsanordning, nar der arbejdes
med saven! Hertil sidder der en studs pa bagsiden af
saven. Her kan der tilsluttes en stevsuger.

¢ Brug en fremfaringsstok til at skubbe sméa arbejdsemner
frem med!

* Der méa under ingen omstaendigheder arbejdes med
saven, hvis nogle af dens komponenter er mangelfulde
eller defekte. Det kan veere, at din rundsav ikke lzengere
er sikker. Skader skal derfor straks udbedres af Proxxons
kundeserviceafdeling!

55



3. Beskrivelse af maskinen

FET fintandet rundsav er en omhyggeligt gennemtaenkt
maskine til alle mindre og fine savopgaver.

En kraftig motor, solid mekanik, hajkvalitetsmaterialer og en
omhyggelig fremstilling gor den til et palideligt veerktoj til alle
mulige saveopgaver.

Afhzengigt af de benyttede savklinger, kan alle treesorter,
mange ikke-jernmetaller, keramik og kunststoffer og mange
andre materialer bearbejdes. De respektive savklinger fas
hos Proxxon og vil senere blive omtalt mere udferligt.
Bordet er lavet af trykstebt aluminium og danner en enhed
sammen med motorophaenget. Det giver en stabilitet, som
selvfolgelig ogsa har indflydelse pa arbejdsresultatets preeci-
sion.

For at kunne garantere den starste fleksibilitet, tilbyder vi for-
skellige anslagstyper, som fglger med maskinen. Der er
noget til alle teenkelig situationer:

Et parallelanslag, som lgber i en foring langs med bordets
forside og nemt kan forskydes og lases med handen, men
ogsa kan benyttes sammen med den preecist indstillelige
skalainddelte lineal.

@nsker man en opdeling af emnet i tiendedele millimeter er
det nemt og enkelt at indstille emnernes enskede mal pa for-
hand.

Derudover fas et avanceret og ngjagtigt vinkelanslag, som
ved behov kan udvides med en aluprofilliste og et deri loben-
de klemstykke, og som gor det nemt at reproducere mange
emner med ens vinkel og samme mal.

Der er ogsé serget for sikkerheden: Savklingen deekkes at
en robust klingebeskyttelse, som automatisk kerer op, nar
den bergrer arbejdsemnet og netop lige frigiver sa meget af
klingen, som er ngdvendig.

OBS:

for din egen sikkerheds skyld siger det sig selv, at saven
aldrig ma benyttes uden denne beskyttelse!

Til rengerings- og vedligeholdelsesformal kan savens over-
del klappes op, sa det indvendige af saven kan rengeres for
spaner og stev med en stevsuger. For at udelukke enhver
form for fare, slukkes for streammen via en kontakt, nar over-
delen star aben.

Men teenk ogsa selv pa i forbindelse med rengering, vedlige-
holdelse og indstilling af saven og selvfalgelig ogsa nar du
saver, at FET ikke er et stykke legetoj, men et veerktoj til tree-
bearbejdning og som sadan har et farepotentiale.

Der medfalger bl.a. en fremfaringsstok til at skubbe selv
kompakte emner frem samt to unbrakonggler: Disse kan pla-
ceres i en "ngglegarage” i hgjre side af huset.

Lees og felg derfor for din egen sikkerheds skyld de vedlagte
samt de i denne vejledning naevnte sikkerhedsoplysninger
omhyggeligt, og veer sikker pa, at du ogsa har forstaet dem!

4. Komponenter (fig. 1):

1. Klingebeskyttelse

2. Savebord

3. Savklinge

4. Tilslutning til stevsuger

56

5. Parallelanslag

6. Noglegarage

7. Gummistuds til udsugning

8. Unbrakonagle

9. Unbrakonagle

10. Fremforingsstok

11. Vinkelanslag

12. Fingerskrue til finjustering

13. Motorenhed

14. Vinkelskala til savklingens hzeldning
15. Justering af savklingen (savdybde)
16. Speendstykke

17. Anslagsliste

18. Netkabel

19. Teend-sluk knap

20. Skala til parallelanslag

21. Udtreekkelig savunderlag

22. Hjeelpeanslag

5. Tekniske data

Omdrejningstal: 7000/min
Savklingediameter maks. 85 mm
Savdybde maks.: 25 mm
Savklingeboring: 10 mm
Klovekiletykkelse 1,2 mm
Mal (in mm):
Bredde: 300 mm
Dybde: 320 mm
Hojde: 170 mm (med klingebe-
skyttelse ca. 220 mm)
Motor:
Speending: 220/240 volt, 50/60 Hz
Effektforbrug: 200 W KB 10 min
Stejniveau: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibration <2,5m/s
Ma kun anvendes indendors. &
Apparatet ma ikke bortskaffes o il
i husaffaldet. \/}.1\

6. Opstilling af saven
6.1. Udpakning

OBS:

Vaer opmaerksom pa, at der ved emballeringen er anbragt
transportsikringer, sa der ingen skader opstar under trans-
porten! Sgrg for at fierne disse, for saven benyttes! Laes
brugsanvisningen og iseer det folgende kapitel omhyggeligt!

Indvendigt i saven er der lagt en transportsikring af karton.
Denne skal fiernes for saven bruges forste gang. Hvordan
overste del af huset klappes op, kan du se i falgende kapitel.



6.2. Opklapning af savens overdel

1. Abn kassen, tag forsigtigt saven ud og stil den pa et fast
underlag.

2. Skru fingerskruen 1 (fig. 2) ud og klap savens overdel 2

op.

. Lad Iasen 3 falde i hak.

. For du bruger saven farste gang, fiernes transportsikring-

en (karton).

5. Losn derefter lasen 3 og klap overdelen ned igen. OBS:
Hold fast i overdelen imens! Du kan komme til skade, hvis
du bare slipper overdelen.

6. Skru fingerskruen 1 iigen.

>

6.3. Fastgoring af saven

Saven skal altid sta pa et fast og jeevnt underlag, helst natur-
ligvis pa en tung veerktojsbaenk eller et solidt bord. For at fik-
sere FET, skal den skrues fast pa arbejdsbzaenken/bordet.
Hertil er der fire huller til monteringsskruerne pa savens
bundstykke.

Bemaerk:

Det er kun muligt at arbejde sikkert og praecist, hvis saven er
fastgjort omhyggeligt! Det gores pa folgende made:

0oBS!
Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

. Klap overdelen op

. Lad lasen falde i hak

. Nu kan du se fire sekskantede fordybninger over de fire
skruehuller indvendigt i husets bundstykke, se fig. 3. De er
beregnede til M5 sekskantmatrikkerne eller M5 sekskants-
kruernes hoveder. Hertil stikker man tilstraekkeligt lange
skruer 2 indefra gennem &bningerne i savens bundstykke
og skruer disse gennem de huller, som man for har boret i
underlaget 3.
Hertil er det bedst at bruge en boreskabelon til de ngdven-
dige hulafstande. Du finder en skitse med méalene under
fig. 4.

4. Losn derefter overdelens las og klap den ned igen.

5. Glem ikke at stramme fingerskruen 1 (fig. 2)!
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6.4. Klingebeskyttelse

Din FET er udstyret med en klingebeskyttelse. Denne er kon-
strueret séledes at den automatisk kerer s langt op som
nedvendigt, og derefter falder tilbage i hvileposition. Den til-
passer sig desuden automatisk til de forskelligt indstillede
skeeredybder.

OBS:

Klingebeskyttelsen er et vigtigt sikkerhedsredskab og man
ma under ingen omstaendigheder pa nogen made manipule-
re med den eller endda demontere den. Det er farligt at
benytte saven uden denne beskyttelse!

Under opstilling og transport af saven skal man altid serge
for, at det overste af klingebeskyttelsen sidder i den rigtige
position. Hvis savklingens teender ikke er beskyttede, er der
en betydelig fare for at komme til skade pa dem!

6.4.1. Fastgorelse af klingebeskyttelse med klovekile

OBS:

Af emballeringstekniske arsager er klingebeskyttelsen med
klovekilen ikke anbragt, nar saven leveres. Men monteringen
er nem.

oBSs!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

1. Klap overdelen op og las den.

2. Veer opmaerksom pa, at savklingen ved leveringen star i
nederste stilling, sa drivsiden er tilgaengelig. Ellers er
fremgangsmaden som forklaret i afsnittet "Hojdeindstilling
af savklingen®.

. Hvis de to skruer 1 (fig. 5 a) ikke er lasnet, losnes de en
smule med en skruetraekker. Den orangefarvede klingebe-
skyttelse fares ind i klingeslidsen 3 med klavekilen 2 og
seettes ind bagved den lille metallaske 4. Sorg for at den
sidder rigtigt: Klovekilen er placeret med den lzengste
udsparing (fig. 5 b) helt ind til anslaget pa den overste af
de to skruer 1! Sarg for, at klovekilen under alle omsteen-
digheder sidder rigtigt! Forst derefter ma du stramme de
to skruer 1! Nar du har strammet skruerne, skal du kon-
trollere endnu en gang, om klgvekilen sidder godt fast og
at savklingen drejer frit.

4. Overdelen klappes ned igen og sikres med fingerskruen.

. Indstil den onskede savklingeposition, som beskrevet i
kapitlet "Hojdeindstilling af savklingen® leengere nede.
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7. Indstillinger
7.1. Hojdeindstilling af savklingen

For at justere skaeredybden kan savklingens position regule-
res i hojden. Dette optimerer pa den ene side savydelsen, og
desuden reduceres faren for at komme til skade ved at den
fritlebende del af savklingen begraenses.

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Den storste af fingerskruerne (fig. 6) pa den forreste betje-
ningsplade lgsnes og drejes et par omgange
2. Savklingens position kan nu indstilles pa den mindste af
fingerskruerne 2. Drejer man den i urets retning, indstilles
klingen opad, og imod urets retning, nedad.
. Nar man har indstillet den @nskede position, strammes fin-
gerskruen 1 igen.

w

7.2. Indstilling af savklingens hzldning

Savklingen kan stilles pa skra, nar der skal laves geringssnit.
Med vinkelskalaen indstilles eller afleeses den onskede
veerdi.

OBS!
Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Losn handhjulet (fig. 7).
2. Sving savklingen til hajre med handhjulet.
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3. Indstil den gnskede vinkel med viseren 2 pa vinkelskalaen
3, eller aflees vinklen.
4. Las savklingens position ved at dreje pa handhjulet 1.

8. Udtraekkeligt savbord

oBs!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

For ogsa uden problemer og sikkert at kunne lzegge storre
emner pa savbordet, er den konstrueret saldes, at den kan
treekkes ud. Det er nemt at traekke den ud:

Bemaerk venligst:

1. Den karrygule anslagskant 1 (fig. 8 a) skubbes med finge-

ren forfra og bagud. Derved kores den ud opad.

2. Treek derefter savbordet 2 udad til den enskede position,
se fig. 8 b. Stet om nedvendigt med svingarmen 3.

. Med den lille fingerskrue 4 kan det udtraekkelige savbord
ved behov klemmes fast i den enskede position.

. Anslagskanten 1 trykkes igen tilbage til dens oprindelige
position, sa der dannes en plan overflade. Nu kan der
arbejdes med saven. Bemeerk: Anslagskanten kan natur-
ligvis ogsa benyttes som parallelanslag til starre emner.

. Nar arbejdet er afsluttet, skubbes det udtraekkelige sav-
bord 2 bare tilbage til dens oprindelige position. Om ngd-
vendigt klappes svingarmen 3 op igen.
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9. Udsugning af stov

Pa bagsiden af huset pa din FET sidder en studs til udsug-
ning af stov, se fig. 9, her tilsluttes en stovsuger.

Den skal altid veere i gang under arbejdet! Ikke kun fordi det
holder arbejdspladsen ren, men ogsa fordi man undgar, at
saven bliver snavset indvendigt af savstov.
Stevsugerslangen sluttes til gummiadapteret, som vist pa
tegningen.

Et tip:

Med styreenheden AS/E (artikelnummer 27 032) kan stovsu-
geren teendes og slukkes sammen med saven. Det gores
bare ved at slutte stovsugeren til nettet via AS/E.

10. At arbejde med anslagene
10.1. At arbejde med parallelanslaget

Parallelanslag er et uundveerligt hjeelpemiddel, nar der skal
fremstilles mange arbejdsemner med praecis samme bredde
(eller leengde), uden at savmaterialet skal markeres pa ny
hver gang. Materialet, som skal saves, fores bare langs med
parallelanslaget med et let tryk, og det faerdigsavede emnes
mal svarer sa til afstanden mellem savklinge og anslag-
skant.

For at indstille parallelanslaget kan man, hvis man gnsker
det, treekke skalaen hen mod savhusets forside:

Via en markering kan man der senere afleese emnets mal.
Men hertil skal skalaen dog forst indstilles ngjagtigt i forhold
til savklingen, altsa "nulstilles“. Hvordan det gores, beskrives
nedenfor.
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Skalaen er lavet, s& man kan benytte anslaget pa begge
sider af savklingen. S& forskellige savopgaver er slet ikke
noget problem.

10.1.1. Szette parallelanslag i, tage det ud

Parallelanslaget 1 (fig. 10 a) saettes i eller tages ud fra hgjre
eller venstre side af faringen 2 pa savbordet. Sarg for, at
begge fikseringsmuligheder, spaendarm 3 eller fingerskrue 4,
er lgsnet, nar du seetter parallelslaget i eller tager det ud.
Skalaen 5 er monteret, sa det kan drejes inden for bestemte
greenser: Se efter at anslaget sidder korrekt, nar du seetter
det i.

10.1.2. Grovindstilling af parallelanslaget

Det er i mange tilfeelde tilstraekkeligt at foretage en grovind-
stilling ved at forskyde parallelanslaget uden hjeelp fra skala-
en 5 (fig. 10 b).

Veer sikker pa, at begge fikseringsmuligheder, spaendarm 3
og fingerskrue 4 er losnet, nar parallelanslaget forskydes!
Nar den gnskede position er naet, lases parallelanslaget ved
at stramme fingerskruen 4 og derefter fastspaende den med
spaendarmen 3.

10.1.3. Indstilling af parallelanslaget ved hjzelp af skalaen

1. Nar parallelanslaget skal forskydes, skal man sikre sig, at
spaendarmen 3 og fingerskruen 4 er lgsnet.

2. Nu kan parallelanslaget forskydes i sin foring ved hjeelp af
skalaen 5. Positionen afleeses pa venstre forreste ans-
lagskant 6, se fig. 10 c. OBS: Den afleeste veerdi stemmer
kun, hvis skalaen 5 er "nulstillet* korrekt! Korrekt indstilling
af skalaens nulindstilling er beskrevet i afsnittet "Indstilling
af anslagsskalaen®.

3. Las parallelanslaget ved at stramme fingerskruen 4 og
derefter fastspazende det med spaendarmen 3.

10.1.3.1. Indstilling af anslagsskalaen (nulstilling)

For at man kan veere sikker pa at skalaens 5 mal er korrekte,
skal dens position forst tilpasses savklingens, altsa ,nulstilles".
Det er absolut nedvendigt at foretage denne proces, nar sav-
klingen er blevet udskiftes med en klinge af en anden tykkelse,
eller hvis anslaget er blevet finindstillet (se afsnittet "Finindstil-
ling af anslagsskalaen® med fingerskruen 7 (fig. 10 d).

OBS!

Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud, hver gang saven
indstilles!

1. Se efter om spaendarmen 3 og fingerskruen 4 er blevet

losnet.

2. Skub parallelanslaget 1 med venstre kant hen over skala-
ens "0“-markering (enten til hajre eller venstre for savklin-
gen, alt efter den pageeldende arbejdsopgave) som vist i
fig. 10 d og stram fingerskruen 4 i denne position.

. Ved at dreje pa finjusteringsknappen 7 szettes skalaen
med det derpa laste parallelanslag i den position, hvor
den side af parallelanslaget, som vender mod savklingen,
lige netop rorer ved savklingen. Loft om nadvendigt sav-
klingens beskyttelse 8 forsigtigt!
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Nu er afstanden mellem savklinge og anslag "0, som vist pa
skalaen.

Anslaget kan nu justeres ved hjeelp af skalaen, som beskre-
vet i afsnittet Indstilling af parallelanslaget ved hjeelp af ska-
laen“: Den pa skalaen afleeste veerdi svarer nu preecist til
afstanden mellem parallelanslag og savklinge og saledes til
arbejdsemnets gnskede bredde.

OBS:

Der er mulighed for, at skalaen for den nulstilles star i en
position, hvor parallelanslaget allerede gar imod savklingen,
for venstre anslagskant har naet skalaens "0“-position. | s&
fald korrigeres skalaen bare med finindstillingsknappen 7.

10.1.4. Finindstilling af parallelanslaget

Hvis det efter savprocessen viser sig, at det trods en omhyg-
gelig indstilling er nedvendigt at eendre anslagets position en
smule for at fa den enskede bredde, kan anslaget med fin-
indstillingsknappen 7 drejes en smule i den onskede retning,
se fig. 10 d. Bemaerk: En hel omdrejning flytter anslaget

1 mm!

OBS: Ved denne proces skal spaendarmen 3 altid losnes,
men fingerskruen 4 skal vaere strammet. Efter indstillingen
skal anslaget atter fikseres med spaendarmen 3, nar der skal
saves!

10.2. Hjeelpeanslag

For ogsa uden problemer at kunne tilskeere lidt starre emner,
skal der af hensigtsmaessige arsager arbejdes med hjeelpe-
anslag. Forst skal savbordet treekkes ud, som beskrevet i
kapitlet "Udtreekkeligt savbord“; men derefter "saenkes*”
anslagskanten ikke igen ned i den udtreekbare del ved at
“trykke den ind“, men bliver bare ude.

Savbredden bestemmes af afstanden til savklingen, denne
bredde kan altsa varieres, alt efter hvor meget savbordet er
skubbet ind eller trukket ud. For at save skal anslaget altid
fikseres ved at stramme fingerskruen. Se fig. 8 b.

10.3. Vinkelanslag

Hvis der f.eks. skal bruges et vinklet tilskaret braet eller en
liste med geringssnit, kan det saves til med vinkelanslaget.
Dette karer i de dertil beregnede faringer enten til hojre eller
venstre for savklingen, lige som man har brug for.

1. Seet vinkelanslaget i faringen 1 i hajre eller venstre side af
savklingen, se fig. 11.

2. Losn fingerskruen 2, indstil den gnskede vinkel pa skala-
en 3 og stram fingerskruen igen.

10.4. Arbejde med anslagsliste med spaendstykke til
vinkelanslag

Ideelt, hvis der f.eks. skal saves mange lister med gering i
samme lzengde, se fig. 12. Hertil forbindes anslagslisten 1
med vinkelanslaget 2. Spaendstykket 3 benyttes som laeng-
deanslag.

10.4.1. Samling og indstilling

Anslagslisten 1 skubbes ind i vinkelanslagets 2 faring (se fig.
13 a/b) og seettes samlet i savbordets foring. OBS: Finger-
skruen skal veere losnet, da anslaget ellers ikke kan saettes i.

1. For at indstille vinklen lasnes fingerskruen 4 og den ons-
kede veerdi indstilles pa skalaen 5. Stram fingerskruen 4
igen. Indstil anslagslistens 1 position og fikser den ved at
stramme fingerskruen 3.

2. OBS: Det er vigtigt at anslagslisten 1 sidder rigtigt i vinke-
lanslagets holder 2 og at der er tilstreekkelig afstand
mellem anslagslistens ende og savklingen 7. Kontroller
altid (stremmen til saven skal veere afbrudt!) at anslagslis-
ten under ingen omstaendigheder rgrer ved savklingen
eller savklingens beskyttelse, se fig. 13 c!
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. Seet spaendstykket 8 i anslagslistens foring (fig. 13 d) og
bestem positionen afhaengigt af arbejdsemnets enskede
lzengde. Bemeerk: Sekskantmetrikken lgber i anslagets
foring! Fikser spaendstykket med fingerskruen 9.

Under savningen skubbes emnet helt hen mod anslaget og
kan sa afkortes som vist i fig. 12.

11. Savning
OBS:

Din FET ma ikke benyttes til at slidse op (not som afsluttes i
emnet)! Til falsning og notning benyt venligst altid notfraes-
ningsenheden fra Proxxon (artikelnummer 28736).

Arbejdsemnet holdes pa savbordet som vist i fig. 14. Tilpas
fremfaringen til materialet, savklingen og arbejdsemnets tyk-
kelse! Hardt materiale, fine savklinger og tykkere arbejdsem-
ner kan ikke "tale” sa stor fremfaring som bledere materiale,
grovere savklinger og tynde arbejdsemner.

Hvis der skal arbejdes med sma arbejdsemner, brug den
medfolgende fremforingsstok, som vist i fig. 15. Derved und-
gar du at haenderne kommer for teet pa den roterende sav-
klinge og nedseetter saledes faren for at komme til skade.
Nar du arbejder sa hav altid fremferingsstokken i nserheden!

Bemeerk venligst:
* Benyt kun fejlfri savklinger.
 Treek altid netstikket ud, fer du begynder pa vedligeholdel-
sesarbejdet.
* Saven ma ikke kgre uden opsyn.

Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspladen;
emnet skal fremfares forsigtigt og kun med lidt kraft; starre
tryk mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen. Fer
arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iszer nar kling-
en er meget tynd og taenderne meget fine eller arbejdsemnet
er meget tykt.
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11.1. Generelle rad om savning

For at opna gode resultater, skal du vaere opmaerksom pa
folgende punkter:

* Tryk arbejdsemnet under savningen ned mod arbejdspla-
den, det skal fremferes forsigtigt og kun med lidt kraft; ster-
re tryk mod arbejdspladen, let tryk mod savklingen.

* Sorg for, at emnet ligger plant pa savbordet (ingen grater
eller spaner).

* Fremfaringen tilpasses de gennem savklinge, hastighed og
arbejdsmateriale givne betingelser.

* For arbejdsemnet langsomt frem mod savklingen, iseer nar
klingen er meget tynd og teenderne meget fine eller
arbejdsemnet er meget tykt.

* Benyt kun fejlfri savklinger!

* Saven ma ikke kore uden opsyn!

* Tegn/opmeerk opmeerkningslinien omhyggeligt!

* Sgrg for god belysning!

* Arbejd altid med tilsluttet stevudsugning!

* Brug om nedvendigt den medfalgende fremfaringsstok til
fremforing af arbejdsemnet.

12. Skifte savklinge

Fra fabrikken er din sav udstyret med en savklinge i hardme-
tal med 24 teender og en diameter pa 80 mm.

Den er meget god til de fleste "saveopgaver”, klarer rene snit
i de fleste materialer og har en lang levetid. Men den holder
selvfalgelig heller ikke evigt: Den vil slides alt efter hvor
meget den bruges og hvad den bruges til: Savklingen bliver
slov, og man skal bruge flere kreefter til fremforing af materia-
let og snittes kvalitet daler, hvilket bevirker en ungdvendig
overbelastning af maskinens mekaniske dele.

Sa er det pa heje tide, at der skiftes savklinge. Det kan ogsa
veere ngdvendigt at skulle anvende en anden type savklinge
til en bestemt arbejdsopgave (se ogsa kapitlet ,Valg af den
rigtige savklinge®) sa denne skal bruges i stedet for standard-
klingen. Arbejdstrinene er selvfalgelig de samme.

1. Treek netstikket ud!
2. Drej savklingen nedad som beskrevet i kapitlet "Hojdeind-
stilling af sav*“.

3. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2.

4. For at losne skruen 1 (fig. 16 a ) skal akslen, hvorpé sav-
klingen 2 er monteret, blokeres. Det gares ved at fore den
mindste af de to medfelgende unbrakonggler 3 gennem
det lille hul 4 i savbordet og derfra stikke den gennem et
tvaergaende hul i savklingens aksel, se fig. 16 b. Om ned-
vendig skal man "lede” efter dette hul ved at dreje savklin-
gen med handen. Et tip: Det kan anbefales at have indstil-
let savklingen relativt hgjt under denne proces, og forst
nar man har fundet lasehullet at seette den lidt ned med
unbrakonaglen, som er stukket igennem hullet, sa skruen
1 bliver fuldt tilgeengelig.

5. Med den storste af de to unbrakonagler lasnes cylinderho-
vedskruen 1, skrues ud og fiernes sammen med skiven 5.

OBS:
Savklingens teender er stadigveek skarpe, selvom savklinger-
ne er slidte! Der er risiko for at komme til skade!

6. Tag den gamle savklinge ud opefter og saet den ny sav-
klinge pa akslen gennem savklingedbningen. Serg for, at
savklingehullet sidder korrekt pa akselflangen!

. Se ogsa efter, om teenderne vender den rigtige vej som
vist pa tegningen!

. Skru skiven 5 i igen med cylinderhovedskruen 1 og stram
den. Bemeerk, at savklingen skal blive ved med at vaere
blokeret med den lille unbraconagle.

. Lesn laseanordningen, klap savens overdel ned og las
med fingerskruen.

~
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12.1. Valg af den rigtige savklinge

OBS:

Nar du veelger savklinge, skal du passe pa, at klingens maks.
omdrejningstal er stort nok til savens tomgangshastighed!
Der ma kun benyttes originale savklinger fra Proxxon.

Valget af den rigtige savklinge har enorm indflydelse pa
arbejdsresultatet: Der skal tages hensyn til s& forskellige
egenskaber som emnemateriale, belastning og det feerdige
resultats enskede kvalitet. Proxxon tilbyder 4 forskellige sav-
klinger, som kan bruges til maskinen.

Super-Cut

@85x0,5x 10 mm,

Egnet til bladt trae og kunststoffer
Artikelnummer 28 731

36 teender, hardmetal
fir @80x1,5x10mm,

2 Artikelnummer 28 732

7 Ideel til balsatree, krydsfiner, bladt tree, GFK-plader, hardt tree, polycarbonat, kunststof og aluminium.

24 teender, hardmetal
i 7" ©80x1,5x10 mm

Artikelnummer 28 734

|
Jﬁr Til aluminium, hardt tree, spanplader, kunststof
&
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Diamantklinge
@85x0,7x 10 mm

™ Artikelnummer 28 735

Specielt til skeering af keramiske dele og GFK-plader

13. Service og reparationer:

OBS:
Traek netstikket ud inden al rengering, indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Saven er vedligeholdelsesfri bortset fra regelmaessig renge-
ring (se nedenfor).

Reparationer mé kun udferes af kvalificeret fagpersonale
eller, endnu bedre, af PROXXON-centralservice! Elektriske
dele ma aldrig repareres, men skal altid udskiftes med origi-
nale reservedele fra PROXXON!

13.1. Rengoring af savhuset

Hver gang man har brugt saven, ber den rengeres med en
bled klud, handkost eller en pensel s& den holder leenge. Det
kan ogsa anbefales at bruge en steovsuger.

Huset kan ogséa rengeres udvendigt med en blad, evt. fugtig
klud. Hertil kan der benyttes en mild saebe eller et andet egnet
rengeringsmiddel. Undga at bruge rengeringsmidler, som
indeholder oplasningsmidler eller alkohol (f. eks. benzin, ren-
goringssprit osv.), da disse kan adeleegge savens plasthus.

Hvis det trods stevudsugning skulle blive nadvendigt at ren-
gore savhuset indvendigt, klappes det overste af saven bare
op og den stovsuges indvendigt.

13.2. Indvendig rengering af saven

oBS!

Den ma aldrig bleeses ren med trykluft! Det fine treestov kan
saette sig fast indvendigt i motoren eller i de elektriske kom-
ponenter, hvilket kan pavirke maskinen samt sikkerheden!

1. Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!

2. Klap det gverste af huset op (se ogsa afsnit 6.2
"Udpakning®)

3. Stovsug saven indvendigt med en stevsuger

4. Klap det overste af huset op og las.

13.3. Skifte tandrem

Kraftoverferslen fra motoren til savklingens aksel foregar via
en tandrem. Den holder lzenge, men hvis maskinen bruges
intensivt kan det efter lang tids brug vaere ngdvendigt, at skif-
te den. Det beskrives her. Hvis du ikke er sikker, sa send
saven til vores centralservice.

1. Veer sikker pa, at netstikket er trukket ud!
2. Indstil savklingen sa& den haelder ca. 40 ° som beskrevet i
afsnittet "Indstilling af savklingens hzeldning*

w

. Klap overdelen op, som beskrevet i afsnit 6.2

4. Bloker akslen med den lille unbrakonggle som beskrevet i
kapitel 12

. Skru krydskeervskruen 1 (fig. 17) ud. Tag trykskiven 2 af.

. Treek tandremmen 3 af og leeg ny tandrem pa. Drej rem-
traekket en smule frem og tilbage med tandhjulene indtil
den nye tandrem sidder rigtigt.

. Seet trykskiven 2 pa igen og stram den igen med kryds-
keervskruen 1.

. Luk overdelen i igen og korriger evt. savklingens haeldning.

. Serg for, at tage unbrakongglen, som er blevet brugt til at
blokere akslen, ud igen.

o

(2]

~
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14. Bortskaffelse

Saven ma ikke smides i skraldespanden sammen med
husholdningsaffaldet! Den indeholder materialer, som kan
genbruges. Skulle der veere sporgsmal kontakt venligst din
lokale genbrugsstation eller andre tilsvarende kommunale
ordninger.

15. Overensstemmelseserklzering

Apparatets navn: Fintandet rundsav FET
Vi erkleerer hermed, at de naevnte produkter er i overens-
stemmelse med felgende EU-direktiver:

73/23/EQF-93/68/EQF
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

EU-lavspzendingsdirektiv
Anvendte standarder:

EMC-direktivet
Anvendte standarder:

89/336/EQF

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 EQF
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

EU-maskindirektiv
Anvendte standarder:

Dato: 11.01.07

el

fo s

e
s

Underskrift:
Navn: Jorg Wagner

Underskriverens funktion: Udvikling & konstruktion
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1. Allmént
Bésta kund!
Anvandandet av denna bruksanvisning

* underlattar att lara ké&nna apparaten
« forhindrar stérningar pga. felaktig hantering
¢ Okar apparatens livslangd.

Ha alltid denna anvisning tillganglig.
Hantera endast apparaten om du har god kunskap om den
och f6lj bruksanvisningen.

PROXXON ansvarar inte fér apparatens sékra funktion om:

* den hanteras pa ett satt som inte motsvarar normal
anvandning

* den anvands fér &ndamal som inte anges i bruksanvisning-
en

» sakerhetsforeskrifterna inte foljs.

Du har inga garantiansprak vid:
¢ handhavandefel
* bristfalligt underhall.

Tank pa din sakerhet och folj darfor alltid sékerhetsforeskrif-
terna.

Anvénd endast originalreservdelar fran PROXXON.

Vi forbehaller oss ratten till andringar pga. teknisk utveckling.
Vi 6nskar dig lycka till med apparaten.

2. Speciella sidkerhetsféreskrifter for
bordscirkelsagar

Deformerade eller spruckna sagblad far inte anvéndas.

Byt ut slitna bordsinsatser.

Anvand endast sagblad som rekommenderas av Proxxon.
Sagblad som anvéands ska motsvara EN 847-1. Sagsnittet
far inte vara mindre an klyvkilens tjocklek.

Tank pa att sagbladet &r lampligt for det material som ska
sagas.

Anvand hérselskydd!

Ségdammet fran vissa material kan vara halsovadligt.
Anvand darfor ett andningsskydd.

Anvand handskar nér du hanterar sagblad och grovt mate-
rial!

Anvénd sagen endast tillsammans med ett dammutsug!
For detta andamal har sagen en stuts pa baksidan. Har
kan en dammsugare anslutas.

Anvénd en paskjutare nar mindre arbetsstycken ska matas
fram!

Arbeta aldrig med en apparat dar delar ar felaktiga eller
defekta. Det kan handa att din cirkelsag inte langre ar séker.
Lat darfor Proxxons kundtjanst omgaende atgérda skador!

.

.

.

.

3. Beskrivning av sagen

Cirkelsagen FET &r en noga genomténkt maskin fér alla jobb
med fina snitt.

En stark motor, solid mekanism, hégklassiga material och en
noggrann tillverkning gér den till ett tillforlitligt verktyg for alla
mojliga sdguppgifter.



Beroende pa vilka sagblad som anvands kan foljande bear-
betas: alla typer av trd, manga metaller utan jarn, keramiska
material, plaster samt manga andra material. Motsvarande
sagblad tillhandahalls av Proxxon och nedan féljer ytterligare
information.

Bordet ér tillverkat av stabilt aluminiumgjutgods och utgér
med motorupphangning en enhet: Darigenom garanteras
hog hallfasthet vilket naturligtvis paverkar arbetsresultatets
noggrannhet.

For att garantera stdrsta flexibilitet erbjuder vi olika
anslagstyper vilka levereras tillsammans med maskinen. Pa
sa sétt finns det nagot for varje anvandning.

Det finns ett langdanslag som gar i en styrning pa bordets
framsida och som enkelt kan flyttas och spérras for hand
eller det kan anvéndas med skallinjalen som kan stéllas in
exakt.

Instaliningsméjligheter inom en tiondelsmillimeter ger manga
mojligheter och &mnen kan sédgas med ett 6nskat, installt
matt.

Dessutom finns det ett komplext och exakt vinkelanslag som
vid behov kan kompletteras med en aluminiumprofillist och
en klamdel som I6per i denna. Med listen gar det att saga
manga delar med exakt samma vinklar och fa samma matt
hela tiden.

Vi har aven ténkt pa sakerheten. Sagbladet tacks av ett
robust skydd som nar det berdrs av ett amne automatiskt
aker upp men bara sa mycket som behovs.

Varning:

Ténk pa din sékerhet och anvéand aldrig sdgen utan detta
skydd!

For rengoring och underhall kan apparatens 6verdel féllas
upp och dérefter kan span och damm som finns inne i appa-
raten tas bort med en dammsugare. For att eliminera alla
risker kopplas apparaten bort fran elnatet med en kontakt néar
héljets dverdel &r 6ppen.

Tank vid alla rengérings-, underhalls- och instaliningsarbeten
samt nar du sagar alltid pa att din cirkelsag inte ar en leksak
utan ett verktyg for att bearbeta tré och att det finns risker!

| leveransen ingar bl.a. en paskjutare for soker matning dven
av mer kompakta &mnen samt tva insexnycklar. Dessa kan
foérvaras i en nyckelhallare pa holjets hogra sida.

Las och folj, med tanke pa din egen sékerhet, noga de bifo-
gade sakerhetsanvisningarna samt de anvisningar som
namns i denna bruksanvisning och var séker pa att du har
forstatt dem!

4. Forklaring (figur 1)

1. Sagbladsskydd
2. Sagbord

3. Sagblad

4. Anslutning for utsugning av damm
5. Langdanslag
6. Nyckelhallare
7. Gummistuts for utsugning
8. Insexnyckel

9. Insexnyckel

0. Paskjutare

11. Vinkelanslag

12. Rafflad skruv for finjustering
13. Motorenhet

14. Vinkelskala for sagbladets lutning
15. Instélining av sagdjup

16. Klamdel

17. Anslagslist

18. Natkabel

19. Strémbrytare

20. Skala for langdanslag

21. Utdragbart sagstod

22. Hjalpanslag

5. Tekniska data

Varvtal: 7000 varv/min

Séagbladsdiameter max. 85 mm

Sagdjup max.: 25 mm

Sagbladshal: 10 mm

Klyvkilstjocklek 1,2 mm

Matt (i mm):

Bredd: 300

Djup: 320

Héjd: 170 (med sagbladsskydd
ca 220)

Motor

Spénning: 220/240 volt, 50/60 Hz

Effekt: 200 W korttidsdrift 10 min

Ljudniva: LpA 89,7 dB(A)

LwA 102,7 dB(A)

Vibrationer <2,5m/s

Anvéand endast inomhus &

Avfallshantera inte med i

hushallsavfall >.z\

6. Stélla upp sagen
6.1. Packa upp

Varning:

Tank pa att transportsakringar har applicerats nar apparaten
packades ned sa att skador undviks vid transport! Se till att
transportsékringarna tas bort innan sagen tas i drift! Las
noga i bruksanvisningen hur det gérs och lagg sérskilt mérke
till nasta kapitel!

Inne i ségen finns en transportsékring av papp. Denna maste
tas bort innan sagen tas i drift férsta gangen. Hur sagens
6verdel félls upp beskrivs i féljande kapitel.

6.2. Falla upp sagens ovre del

1. Oppna kartongen, ta férsiktigt ut sdgen och placera den
pa ett stabilt, plant underlag.

2. Lossa den réfflade skruven 1 (fig. 2) och fall upp éverde-
len 2.

3. Lat sparren 3 ga i lage.
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. Ta bort transportsékringen av papp innan du tar sagen i
drift férsta gangen.

. Lossa darefter stodets sparr 3 och fall ned den 6vre delen.
Varning: Hall i den 6vre delen nér du féller ned den! Om
den faller ned finns risk for personskador.

. Dra at den rafflade skruven 1.

(&)

o

6.3. Fixera sagen

Sagen ska i princip alltid placeras pa ett stabilt och plant
underlag. Naturligtvis &r det bast att anvanda en ordentlig
arbetsbank eller ett stabilt bord. For att cirkelsagen ska sitta
ordentligt fast ska den vara fastskruvad i underlaget. For det
andamalet finns det fyra halet i holjets botten. Fastskruvarna
placeras i dessa hal.

Obs:

Arbetet blir endast sékert och exakt med noggrann inféast-
ning. Gor darfor pa foljande satt:

Varning!
Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

1. Fall upp sagens overdel

. Lat sparren ga i lage.

3. Nu syns fyra 6-kantiga férdjupningar ovanfér de hyra
skruvhalen i héljets botten, se fig. 3. Dessa ar avsedda
som stod fér M5-kantmuttrar eller M5-kantsskruvarnas
skallar. Lampligen sticker man in tillrackligt langa skruvar
2 fran insidan genom Gppningarna i holjets botten och
skruvar fast dem i halen som man tidigare har borrat i
underlaget 3.
Anvand lampligen en borrschablon for att fa de halavstand
som behévs. En skiss med matten visas i fig. 4.

. Lossa darefter stodets sparr och fall ned éverdelen.

5. Glém inte att dra at den réfflade skruven 1 (fig. 2)!

N
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6.4. Sagbladsskydd

Din ség ar utrustad med ett sagbladsskydd. Detta skydd ar
utformat sa att det vid sagning automatiskt dppnas uppéat sa
mycket som behdvs och darefter aker ner i dess vilolage. Det
anpassar sig dessutom till olika instéllda sagdjup.

Varning:
Sagbladsskyddet &r en viktig sdkerhetsdetalj och far absolut
inte manipuleras eller demonteras. Det ar farligt att anvénda
sagen utan detta skydd!
Tank vid uppstallning och transport av sagen alltid pa att det
Ovre sagbladsskyddet &r i korrekt lage. Sagbladets friligg-
gande spetsiga tander utgdr en stor risk for personskador!

6.4.1. Satta fast sagbladsskyddet med klyvkil

Varning:
Av forpackningstekniska skél ar sagbladsskyddet tillsamm-
mans med klyvkilen &nnu inte pasatt nér sdgen levereras.

Men monteringen &r mycket enkel:

Varning!
Kontrollera att natkontakten ar utdragen!
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1. Fall upp holjets éverdel och spérra det.

2. Tank pa att sdgbladet vid leveransen &r i det nedre laget
for att drivenheten ska vara tillgénglig. | annat fall gér da
enligt forklaringen i avsnittet "Héjdinstéllning av sagbla-
det”.

. Om de bada skruvarna 1 (fig. 5 a) inte har lossats ska du
lossa dem nagot med en skruvmejsel. For in det orange
sagbladsskyddet med klyvkilen 2 i sagbladssparet 3 och
fast det bakom den lilla platfliken 4. Se till att det sitter kor-
rekt. Klyvkilen vilar med den langre ursparingen (fig. 5 b)
fram till anslaget pa den 6vre av de bada skruvarnai!
Kontrollera att klyvkilen sitter helt korrekt! Dra forst daref-
ter &t de bada skruvarna 1! Kontrollera en gang till, efter
att skruvarna har dragits at, att klyvkilen sitter fast och att
sagbladet roterar fritt.

4. Fall ner holjets 6verdel och sékra med den rafflade skru-

ven.

5. Stall in 6nskat sagbladslage enligt beskrivningen nedan i

kapitlet "Hojdinstallning av sagbladet”.

w

7. Instéllningar
7.1 Hojdinstéllning av sagbladet

For att anpassa sagdjupet kan sagbladets lage justeras i
hojd. Detta optimerar & ena sidan sagens prestanda & andra
sidan minskas risken fér personskada genom att en begréan-
sad del av sagbladet 6per fritt.

Varning!
Kontrollera vid alla instéllningsarbeten att natkontakten &r
utdragen!

1. Lossa det storre réfflade vredet 1 (fig. 6) pa den framre
mandverplattan och vrid nagra varv

2. Sagbladets lage kan nu stallas in med den mindre réfflade
ratten. Nar ratten vrids medurs flyttas bladet uppat och
nedat nar den vrids moturs.

3. Dra at den rafflade ratten 1 nér dnskat lage har nétts.

7.2. Instéllning av sagbladets lutning

For geringssnitt kan sagbladet lutas. Det 6nskade vardet
stélls in och avlases med vinkelskalan.

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten &ar
utdragen!

1. Lossa ratten 1 (fig. 7).

2. Luta sagbladet ater héger med hjélp av ratten.

3. Stéll in 6nskad vinkel pa vinkelskalan 3 med hjalp av visa-
ren 2 och avlas.

4. Sparra sagbladet i laget genom att dra at ratten 1.

8. Utdragbart sagbord

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten &ar
utdragen!



For att aven stdrre arbetsstycken ska kunna placeras sékert
pa sagbordet och utan problem &r bordet utdragbart. Att dra
ut bordet ar enkelt.

Observera:

. Skjut den currygula anslagskanten 1 (fig. 8 a) bakat med
fingern. Darigenom aker denna ut uppat.

. Dra kanten utat tills sagbordet 2 ar i 6nskat lage se fig. 8
b. Stétta vid behov med armen 3.

. Det utdragbara bordet kan vid behov kl&mmas fast i 6ns-
kat lage med den lilla réfflade ratten 4.

. Tryck tillbaka anslagskanten 1 i dess ursprungliga lage sa
att en plan yta erhalls. Nu kan sagen anvandas. Observe-
ra: Anslagskanten kan naturligtvis &ven anvéandas for stor-
re arbetsstycken som langdanslag.

. Nar arbetet ar klart skjuter du enkelt in sagbordet 2 i det
ursprungliga laget. Fall forst upp armen 3 om sa ar nod-
vandigt.

n
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9. Dammsugning

Pa sagens baksida finns en stuts for dammsugning se fig. 9.
Hér ansluter du en dammsugare.

Denna ska alltid vara i drift nar du arbetar! Det ger inte bara
en ren arbetsmiljé utan du undviker ocksa att sdgen invan-
digt smutsas ned med sagdamm.

Dammsugarslangen ansluts enkelt enligt figuren.

Tips:

Med sugstyrenheten AS/E (artikelnummer 27 032) kan
dammsugaren startas och stangas av tillsammans med
sagen. Det gors genom att dammsugaren ansluts till elnatet
via AS/E-enheten.

10. Arbeta med anslagen
10.1. Arbeta med langdanslaget

Langdanslag &r ett oumbérligt hjalpmedel for att tillverka god-
tyckligt manga arbetsstycken med exakt samma bredd (eller
langd) utan att arbetsstycket som ska sagas méaste méarkas
varje gang. Arbetsstycket som ska sagas fors langs langdan-
slaget genom att du trycker latt pa sa satt motsvarar det far-
digsagade arbetsstycket matt avstandet fran sagbladet till
anslagskanten.

For instéllning av l&ngdanslaget kan skalan pa héljets framsi-
da anvandas.

Pa en markering dar kan arbetsstyckets senare matt avlasas.
For att gora det maste skalan forst noga stéllas in pa sagbla-
det dvs. nollstallas. Hur det gar till beskrivs nedan.

Skalan ar utformad sa att anslaget kan anvandas pa bada
sidor av sagbladet. De mest skilda arbetsuppgifter ar alltsa
inget problem.

10.1.1. Montera resp. ta bort landanslag

Langdanslaget 1 (fig. 10 a) placeras fran sidan (fran hoger
eller vanster) i sparet 2 pa sagbordet, resp. dras ut. Se till att
bade vredet 3 och den rafflade ratten 4 &ar lossade nér lang-
danslaget flyttas, monteras och tas bort! Skalan 5 &r monte-
rad sa att den kan vridas inom vissa granser. Kontrollera att
anslaget sitter korrekt nar det monteras.

10.1.2. Grovinstélla langdanslaget

| manga fall &r det tillréckligt att grovinstalla langdanslaget
genom att flytta det utan att anvanda skalan 5 (fig. 10 b).
Kontrollera nar langdanslaget ska flyttas att bade vredet 3
och den réfflade ratten 4 &r lossade!

Nar dnskat lage har natts sparras langdanslaget genom att
den réfflade ratten 4 dras at och vredet 3 dérefter klams fast.

10.1.3. Stélla in langdanslaget med hjalp av skalan

1. Kontrollera nar anslaget ska flyttas att bade vredet 3 och

den rafflade ratten 4 &r lossade.

2. Nu kan langdanslaget flyttas i sitt spar med hjalp av ska-
lan 5. Laget avlases vid den véanstra framre anslagskanten
6, se fig. 10 c. Varning: Det avlasta vardet stammer
endast om skalan 5 ar korrekt nollstélld! Korrekt nollstall-
ning av skalan beskrivs i kapitlet "Stélla in anslagsskalan”.

. Sparra langdanslaget genom att dra at den réfflade ratten
4 och darefter klamma fast vredet 3.

w

10.1.3.1 Stélla in anslagsskalan (nollstéllning)

For att tillférlitligt kunna anvéanda skalan 5 fér langdanslaget
maéste dess lage forst anpassas till sdgbladet, alltsa nollstall-
las. Detta forlopp ar absolut nédvandigt nar sagbladet har
bytts ut mot ett med annan tjocklek eller nér fininstallning av
anslaget (se kapitlet "Fininstélla langdanslaget”) har gjorts
med den réfflade ratten 7 (fig. 10 d).

Varning!
Kontrollera vid alla installningsarbeten att natkontakten &ar
utdragen!

1. Kontrollera att vredet 3 och den réfflade ratten 4 har

lossats.

2. Skjut, enligt fig 10 d, langdanslaget 1 med den vanstra
kanten 6 6ver skalans "0”-markering (antingen till héger
eller vanster om sagbladet beroende pé vad som behévs
for arbetsuppgiften) och dra at den réfflade ratten 4 i detta
lage.

. Placera, genom att vrida fininstéllningsratten 7, skalan
med det dar pa sparrade langdanslaget i Iaget. Darvid ska
den sida av langdanslaget som ar vand mot sagbladet
precis rora vid sagbladet. Vid behov ska sagbladsskyddet
8 lyftas forsiktigt!

w

Nu &r avstandet mellan sagblad och anslag "0 vilket visas
pa skalan.

Anslaget kan nu riktas med hjélp av skalan enligt beskriv-
ningen i kapitlet "Stélla in langdanslaget med hjélp av ska-
lan”. Vardet som avléases pa skalan motsvarar nu exakt
avstandet langdanslag-sagblad och darigenom arbetsstyck-
ets dnskade bredd.

Varning:
Det &r mojligt att skalan innan instéliningen av nollstéliningen
ar i ett lage i vilket langdanslaget redan vidror sagbladet
innan den vanstra anslagskanten har natt 0-laget pa skalan.
Korrigera i sa fall skallaget med fininstéllningsratten 7.
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10.1.4. Fininstélla langdanslaget

Om det nar du har sagat visar sig att det trots noggrann
instéllning ar nédvandigt med en mindre &ndring av ansla-
gets lage for att erhalla énskad bredd kan anslaget vridas
med fininstéllningsratten 7 n&got i den dnskade riktningen se
fig. 10 d. Tank pa att ett varv flyttar anslaget 1 mm!

Varning: Vid detta férlopp ska vredet 3 alltid vara lossat men
den réfflade ratten 4 atdragen. Nér installningen &r klar
maste anslaget fixeras med vredet 3 innan du sagar!

10.2. Hjélpanslag

For att kunna séga nagot stotte arbetsstycken ar det lampligt
att arbeta med hjélpanslaget. For att géra det maste sagbor-
det forst dras ut enligt beskrivningen i kapitlet "Utdragbart
sagbord”. Men darefter sanks anslagskanten inte ater ned i
den utdragbara delen genom att tryckas in utan den forblir
ute.

Avstandet till sdgbladet bestdmmer sagbredden vilken alltsa
kan varieras beroende pa hur mycket sagbordet ar inskjutet
eller utdraget. Nar du ségar ska anslaget alltid fixeras genom
att den rafflade ratten dras at. Se fig. 8 b.

10.3. Vinkelanslag

Om en brada behover sagas i vinkel eller du behover en list
med geringssnitt kan det erhéllas med hjalp av vinkelansla-
get. Detta I6per i de avsedda sparen antingen till héger eller
vanster om sagbladet allt efter behov.

1. Satt in vinkelanslaget i sparet 1 till hoger eller vanster om
sagbladet, se fig. 11.

2. Lossa den réafflade ratten 2, stéll in 6nskad vinkel pa skala
3 och dra &t den rafflade ratten.

10.4 Arbeta med anslagslist med klamdel for
vinkelanslag

Idealiskt nér t.ex. flera lister ska sdgas med geringsnitt och
till samma langd, se fig. 12. For att géra det ansluts anslags-
listen 1 till vinkelanslaget 2. Klamdelen 3 utgér langdanslag.

10.4.1 Sétta ihop och stélla in

Skjut in anslagslisten 1 i vinkelanslagets 2 spar (se fig. 13
a/b) och sétt dem tillsammans i sdgbordets spar. Varning:
Den réfflade ratten maste vara i lossat lage annars kan
anslaget inte féras in.

1. For att stélla in vinkeln, lossa den rafflade ratten 4 och
stall in 6nskat varde pa skala 5. Dra at den rafflade ratten
4. Stall in lage for anslagslist 1 och klam at genom att dra
at den réfflade ratten 3.

n

. Varning: Se absolut till att anslagslisten 1 sitter korrekt i
vinkelanslaget 2 och att det &r tillréckligt avstand fran ans-
lagslistens &nde till sagbladet 7! Prova, med avstangd sag
och utdragen natkontakt, att anslagslisten absolut inte
vidror sagbladet eller sagbladsskyddet, se fig. 13 c!
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3. Satt in klamdelen 8 i anslagslistens spar (fig. 13 d) och
bestdm lage beroende pa arbetsstyckets dnskade langd.
Observera: 6-kantmuttern I6per i anslagets spar! Fixera
klamdelen med den réfflade ratten 9.

Nar du sagar skjuts &mnet till anslaget och kan da kapas
enligt fig. 12.

11. Saga

Varning:
Séagen far inte anvandas for att gora spar (i arbetsstycket
avslutat spar)! Anvénd ovillkorligen Proxxon-sparfrasanord-
ning (artikelnummer 28736) for att falsa eller géra spar.

Hall arbetsstycket pa sagbordet enligt bild 14. Anpassa mat-
ningen till materialet, sdgbladet, och arbetsstyckets tjocklek!
Harda material, fina sagblad och tjockare arbetsstycken ,tal*
inte lika snabb matning som mjukare material, grovre sag-
blad och tunna arbetsstycken.

Om du bearbetar sma arbetsstycken ska du anvanda den
bifogade paskjutaren som visas i fig. 15. Darigenom undviker
du att dina hander ar for nara det roterande sagbladet och
minskar pa sa satt risken fér personskador:

Ha alltid paskjutaren néra till hands nar du arbetar!

Observera:

¢ Anvénd endast sagblad som &r i fullgott skick.

¢ Dra alltid ur natkontakten innan underhall och skétsel
pabdrijas.

¢ Lamna inte maskinen obevakad nar den &r igang.

Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. For det
med kénsla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan, lagt
tryck mot sagbladet. For in arbetsstycket langsamt mot sag-
bladet, sarskilt om bladet &r mycket tunt och tandningen
mycket fin, eller om arbetsstycket &r mycket tjockt.

11.1. Allménna tips nar du sagar

Beakta foljande punkter for att fa bra resultat:

Tryck arbetsstycket mot arbetsplattan vid sagning. For det
med kansla och ringa kraft. Mer tryck mot arbetsplattan,
lagt tryck mot sagbladet.

Se till att arbetsstycket ligger plant mot sagbordet (inga
grader eller spanor).

Anpassa matningen till de krav som sagbladet, hastigheten
och arbetsstyckets material stéller.

For in arbetsstycket langsamt mot sagbladet, sarskilt om
bladet &r mycket tunt och tandningen mycket fin, eller om
arbetsstycket ar mycket tjockt.

Anvénd endast sagblad som ér i fullgott skick!

Lamna inte maskinen obevakad nar den ar igang!
Markera/ritsa en saglinje noggrant!

Se till att det finns fullgod belysning!

Arbeta alltid med dammsugare ansluten!

Anvand vid behov den bifogade paskjutaren for att mata
fram arbetsstycket

.

.

.

.



12. Byta sagblad

Din sag ar fran fabriken férsedd med ett sagblad av hardme-
tall vilket har 24 tander och en diameter pa 80 mm.

Detta &r lampligt for de flesta "saguppgifter”, garanterar fina
snitt i de mest skilda material och har en lang livslangd.
Naturligtvis haller det inte for evigt. Beroende pa hur mycket
sagbladet utnyttjas slits det. Sagbladet blir sl6tt. Man
behdver mer kraft for att mata arbetsstycket och snittets kva-
litet blir sémre, maskinens mekanism belastas i onédan.

Da &r det hog tid att byta ut sagbladet mot ett nytt. Det kan
aven vara nédvandigt att for en viss arbetsuppgift anvanda
en annan sagbladsstyp (se &ven kapitlet "Val av korrekt sag-
blad” nedan). Standardbladet erséatts da av ett annat blad.
Arbetsmomenten &r naturligtvis desamma.

1. Dra ur natkontakten!
2. Vrid sagbladet nedat enligt beskrivningen i kapitlet
"Hojdinstallning av sagbladet”.

3. Fall upp héljet enligt kapitel 6.2.

4. For att lossa skruven 1 (fig. 16 a ) maste axeln, pa vilken
sagbladet 2 &r monterat, blockeras. Det gérs genom att
den mindre av de bada bifogade insexnycklarna 3 fors in i
sagbordet genom det lilla halet 4 och darifran satts i sag-
bladsaxeln genom ett tvarhal se fig. 16 b. Vid behov maste
detta hal "letas upp” genom att sagbladet roteras nagot for
hand. Tips: Vi rekommenderar att sdgbladet har ar installt
relativt hogt och att det vid behov med instucken insex-
nyckel stalls in nagot lagre forst nér sparrhalet har hittats.

. Lossa med den storre insexnyckeln cylinderskruven 1 och
ta bort den tillsammans med brickan 5.

(9]

Varning:
Aven ett slitet sagblads tander &r mycket skarpa! Risk for
personskada!

6. Ta bort det gamla sagbladet uppat och genom sagblad-
soppningen samt placera det nya sagbladet pa axeln. Se
till att sagbladshalet sitter korrekt pa axeln!

. Se aven till att tinderna &r riktade i den riktning som figu-
rerna visar!

8. Skruva éater fast bricka 5 med cylinderskruven 1 och dra
at. Tank pa att sdgaxeln fortsatt maste vara blockerad
med den lilla insexnyckeln.

9. Lossa sparren, fall ned holjets 6verdel och las med den
réfflade skruven.

N

12.1. Vélja korrekt sagblad

Varning:
Vid val av sagbladet ar det viktigt att tanka pa att det hogsta
tillatna varvtal &r tillrackligt hogt for sagens tomgangsvarvtal!
Anvénd endast original Proxxon-sagblad

Valet av lampligt sagblad har mycket stort inflytande pa
arbetsresultatet. Darvid ska s& olika egenskaper som
arbetsstyckets material, belastning och resultatets énskade
kvalitet beaktas. Darfor finns det for Proxxon fyra olika sag-
blad som sagen kan anvandas med:

Super-Cut
©85x0,5x 10 mm,

Artikelnummer 28 731

Lampligt fér mjukare traslag och plaster

36 tander, med hardmetall
T @80x1,5x10 mm,

-, 1 och aluminium
Artikelnummer 28 732

” Anvandning idealisk for balsatra, plywood, mjukt tré, kretskort av glasfiber, kérnvirke, polykarbonat, plast

24 tander, med hardmetall
A @80x1,5x10 mm,

Artikelnummer 28 734

For aluminium, kéarnvirke, spanskivor, plast

Diamantblad

@85x0,7x10 mm,

Ny Artikelnummer 28 735

Speciellt for att sdga keramiska delar och glasfiberskivor

13. Underhall och reparationer:

Varning:
Dra alltid ur natkontakten innan du pabérjar rengéring, juste-
ring, underhall eller reparation!

Bortsett fran att regelbunden rengéring kravs (se nedan) ar
sagen underhallsfri.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad fackpersonal eller
av PROXXON-Centralservice. Reparera aldrig elektriska delar
utan byt dem alltid mot originalreservdelar frin PROXXON!
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13.1 Rengora holjet

For att erhalla maximal livslangd bor du alltid rengdra maski-

nen med en mjuk trasa, borste eller pensel efter anvandning.

Aven dammsugare rekommenderas for detta.

Hoéljet kan utvandigt rengéras med en mjuk, eventuellt fuktig
trasa. En mild tval eller annat lampligt rengoéringsmedel far
anvéndas. Rengoéringsmedel med |ésningsmedel eller alko-
hol (t.ex. bensin, rengéringssprit etc.) ska undvikas eftersom
de kan angripa plasten i héljet.

Om holjiet maste rengoras invandigt trots drift med damm-
sugning fall da upp héljets dverdel och sug invandigt med en
dammsugare.

13.2 Rengdra sagen invandigt

Varning!

Anvand aldrig tryckluft for att blasa rent! Det fina tradammet
kan fastna inne i motorn eller pa elektriska komponenter och
paverka sagens tillforlitlighet och sakerhet!

1. Kontrollera att natkontakten &r utdragen!

2. Fall upp héljets éverdel (se aven kapitel 6.2 "Packa upp”)
3. Sug rent invéndigt med en dammsugare

4. Fall ned héljets dverdel och sparra.

13.3 Byta kuggremmen
Motorns kraft 6verfors till sdgbladsaxeln med hjélp av en

kuggrem. Denna rem har mycket lang livslangd men om
maskinen anvands intensivt kan remmen behdva bytas efter

en lang drifttid. Tillvagagangssattet beskrivs nedan. Om du &r

osaker skicka i s& fall sagen till var Centralservice.

1. Kontrollera att natkontakten ar utdragen!

. Stéll in sagbladet med en lutning pa ca 40° enligt beskriv-
ningen i kapitlet "Stélla in sagbladets lutning”.

. Fall upp holjets éverdel enligt kapitel 6.2.

. Blockera axeln med den lilla insexnyckeln enligt beskriv-
ningen i kapitel 12.

n

N

(&)

brickan 2.

. Ta bort kuggremmen 3 och lagg pa en ny kuggrem. Rote-
ra drivningen med hjélp av remhjulen vid behov latt fram
och tillbaka tills den nya kuggremmen sitter korrekt.

7. Satt pa brickan 2 och dra at kryssparskruven 1.

. Stang holjets 6verdel och stall in sagbladets lutning efter
6nskemal.

. Tank pa att insexnyckeln som anvands for att blockera
axeln ar borttagen innan sagen ater tas i drift.

o

o

©

14. Avfallshantering

Lagg inte sagen bland hushallsavfall! Sagen innehaller mate-

rial som kan atervinnas. Om du har frdgor om atervinningen
kan du vanda dig till ditt lokala atervinningsforetag eller din
kommun.
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. Skruva ur kryssparskruven 1 (fig. 17). Ta bort mellanlaggs-

15. Tillverkardeklaration

Apparatbeteckning:

Cirkelsag FET

Vi forklarar att den betecknade produkten uppfyller féljande

EU-direktiv:
Lagspanningsdirektivet
Tillampade normer:
EMC-direktiv
Tillampade normer:
Maskindirektivet

Tillampade normer:

Datum:

Underskrift:

Namn:

Undertecknarens funktion:

73/23/EEG-93/68/EEG
DIN EN 61029-1 /12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

89/336/EEG

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37/EG
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Utveckling & konstruktion
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1.VSeobecné informace @
Vazeny zakazniku, vazena zakaznice!
Pouzivani tohoto navodu

e usnadiiuje seznameni s nastrojem;
e predchéazi porucham v disledku nespravné obsluhy a
¢ prodluzuje zivotnost vaseho nastroje.

Tento navod méjte vzdy po ruce.
Obsluhujte tento nastroj pouze s presnou znalosti a pfi
dodrzovani pokynti v tomto navodu.

Firma PROXXON neruci za bezpeénou funkci nastroje v
téchto pripadech:

* pii manipulaci, ktera neodpovida obvyklému ucelu pouZziti,

® pii pouziti pro jiné Ucely, které nejsou popsany v tomto
navodu,

* pii nerespektovani bezpeénostnich pokynd.

z&dné zarucni naroky nemate pfi:
¢ chybné obsluze,
¢ nedostatecné udrzbé.

V zajmu své vlastni bezpecnosti dodrzujte bezpodmine¢né
bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni nahradni dily PROXXON.

Dalsi vyvoj ve smyslu technického pokroku si vyhrazujeme.
Prejeme Vam s nastrojem mnoho Uspéchd.

2. Specialni bezpeénostni predpisy pro
stolni kotoucové pily

e Deformované nebo prasklé pilové kotouce se nesmi
pouzivat.

Vymérite opotfebované stolni viozky.

Pouzivejte vyhradné pilové kotou€e doporugené firmou
Proxxon. Pouzivané pilové kotoue musi vyhovovat normé
EN 847-1. fez pily nesmi byt mensi nez tloustka roztaho-
vaciho klinu.

Dbejte na to, aby byl pilovy kotou¢ vhodny pro fezany
material.

Pouzivejte chranice sluchu!

Piliny z ur&itych materiald mohou byt zdravi $kodlivé.
Noste proto ochrannou dychaci masku.

PFi manipulaci s pilovymi kotouci a surovymi materialy
noste rukavice!

¢ Pilu pouzivejte vyhradné se zafizenim na odsavani pra-
chu! K tomuto Ucelu ma pila nastavec na zadni strané.
Zde mizete pfipojit odsava¢ prachu.

U mensich obrobkd pouzivejte posuvové zafizeni!

V zadném pripadé nepracuijte s nastrojem, ktery ma
chybné nebo zavadné soucasti. Mohlo by se stat, ze by
vase kotoucova pila jiz nebyla bezpe¢na. Zavady si proto
nechte okamzité odstranit v servisu Proxxon!

3. Popis stroje

Jemna kotoucova pila FET je dikladné promysleny stroj pro
vSechny fezaci prace v oboru malych a jemnych aplikaci.
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Diky silnému motoru, solidni mechanice, vysoce kvalitnim
materialiim a peclivé vyrobé se jedna o spolehlivy nastroj
pro v§echny mozné fezaci prace.

V zavislosti na pouzitych pilovych kotouc¢ich mizete se stro-
jem zpracovavat véechny druhy dfeva, riizné nezelezné kovy,
keramiku a plasty, jakoz i mnoho dal$ich materialt. Vhodné
pilové kotouce jsou k dostani u firmy Proxxon a budou dale
v textu jesté podrobnéji popsany.

St je vyrobeny ze stabilniho hlinikového odlitku a vytvari
spolu se zavésenim motoru jednu jednotku: Tim je zarucena
maximalni pevnost, ktera se samoziejmeé odrazi i v presnosti
pracovnich vysledkd.

Aby byla zaru€ena co mozna nejvétsi flexibilita, nabizime
rlizné typy dorazd, které se dodavaji se strojem. Tak je pro
kazdy pfipad pouziti k dispozici vhodny prvek:

Existuje doraz pro podélny posuy, ktery se pohybuje ve
vedeni na predni strané stolu a da se jednoduse rukou
posouvat a aretovat nebo pouzivat s pfesné nastavitelnym
pravitkem se stupnici.

Zde se nekladou zadné meze moznostem nastaveni v rozsa-
hu desetin milimetru a je naprosto jednoduché fezat obrobky
na pozadovany, pfedem nastaveny rozmér.

Dale existuje nakladny a presny uhlovy doraz, v ptipadé
potieby rozsifitelny hlinikovou profilovou listou a v ni
ulozenym upinadlem pro pfesné opakovani riznych stejné
zalomenych fezanych dilct se stéle stejnymi rozméry.

Také na bezpecnost je pamatovano: Pilovy kotou¢ je zakryty
robustnim chrani¢em, ktery pii dotyku s obrobkem automa-
ticky povyjede nahoru a uvolni pilovy kotou¢ prave tolik, jak
je to nezbytné nutné.

Pozor:

V zajmu vasi vlastni bezpe€nosti nesmi byt pila samozfejmé
nikdy v provozu bez této ochrany!

Pro Gcely ¢isténi a udrzby je mozné odklopit horni dil nastro-
je a vycistit pak vnitfek nastroje napt. vysava¢em od pilin a
prachu. Aby bylo vylou€eno jakékoli ohroZeni, odpojuje spi-
naci kontakt pfi otevieném hornim dilu nastroje elektricky
systém pily od napdjeci sité.

Myslete ptesto pti vSech Sisticich, udrzbovych a sefizova-
cich pracich a ovéem také pfi samotném fezani zasadné na
to, ze vase kotouCova pila neni zadna hracka, ale nastroj pro
obrabéni dreva, ktery mé odpovidajici nebezpecny potenciall

S nastrojem se mimo jiné dodava jesté posuvové zafizeni
pro bezpecny posuv, a to i v pripadé kompaktnéjsich
obrobkd, a dva kli¢e s vnitfnim $estihranem: Ty mohou byt
uloZené v prihradce na pravé strané nastroje.

V zajmu své vlastni bezpe€nosti si proto pozorné prectéte a
dodrzujte pfilozené, jakoz i v tomto navodu uvedené bez-
pecnostni pokyny a dbejte na to, abyste jim také rozuméli!

4. Legenda (obr. 1)

1. Ochrana pilového kotouce

2. Stal pily

3. Pilovy kotou¢

4. Pripojka pro odsavani prachu
5. Doraz pro podélny posuv

6. Prihradka na klice
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7. Gumovy nastavec pro odsavani

8. Kli¢ s vnitfnim Sestihranem

9. Kli¢ s vnitfnim Sestihranem

10. Posuvové zafizeni

11. Uhlovy doraz

12. Ryhovany s$roub pro jemné nastaveni

13. Motorova jednotka

14. Uhlova stupnice pro naklon pilového kotouce
15. Nastaveni pilového kotouce pro hloubku rfezani
16. Upinadlo

17. Dorazova lista

18. Sitovy kabel

19. Vypina¢

20. Stupnice pro podélny doraz

21. Vytahovaci opéra pily

22. Pomocny doraz

5.Technicka data

Pocet otacek: 7000 ot./min
Pramér pilového kotou¢e max. 85 mm

Hloubka fezani max.: 25 mm
Otvor pilového kotouce: 10 mm
Tloustka roztahovaciho klinu 1,2 mm
Rozméry (v mm):
Sirka: 300 mm
Hloubka: 320 mm
Vyska: 170 mm (s ochranou pilové-
ho kotouce cca 220 mm)
Motor:
Napéti: 220/240V, 50/60 Hz
Pikon: 200 W KB 10 min
Hladina hluku: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Vibrace <2,5m/s

Pouzivejte jediné v budové C}r

Nevyhazujte nastroj do i
domovniho odpadu >,\

6. Instalace pily

6.1. Vybaleni

Pozor:

Pamatuijte si, Ze pfi baleni nastroje byly pouzity transportni
pojistky, které brani poskozeni béhem prepravy! Postarejte
se o to, aby byly pfed uvedenim do provozu odstranény!
Pozorné si pfitom prectéte navod a predevsim nasledujici
kapitolu!

Uvnitf pily je vloZena transportni pojistka z kartonu. Tu musi-
te pred prvnim uvedenim do provozu odstranit. Pfitom musi-
te odklopit horni dil nastroje, jak je to popsano v nasledujici

kapitole.



6.2. Odklopeni horniho dilu nastroje

1. P¥i vybaleni otevrete balici karton, opatrné vyndejte pilu a
postavte na pevnou rovnou plochu.

. Vy$roubujte ryhovany $roub 1 (obr. 2) a odklopte horni dil
nastroje 2.

. Nechte zaskocit aretaci 3.

. Pred prvnim uvedenim do provozu odstrante lepenkové
vypIné pro zabezpeceni béhem piepravy.

. Potom uvolnéte aretaci 3 opéry a priklopte opét horni dil
nastroje. Pozor: P¥i sklopeni ptidrzujte horni dil! Kdyby
horni dil spadl, hrozilo by nebezpeci zranéni.

. Pevné zaSroubujte zpét ryhovany Sroub 1.
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6.3. Upevnéni pily

Pila musi byt zdsadné nainstalovana na pevném a rovném
podkladu, nejlépe samoziejmé na tézkém ponku nebo
pevném stole. Pro bezpeénost a stabilitu musi byt kotoucova
pila seSroubovana s podlozkou: K tomu G¢elu naleznete na
spodku nastroje Ctyfi otvory, do kterych mlzete zasroubovat
upevriovaci Srouby.

Poznamka:

Bezpecéna a pfesna prace je mozna pouze pii dikladném
upevnéni! Pritom postupuijte takto:

Pozor!

Presvédcte se, Ze je sitova zastrcka vytazena!

. Odklopte horni dil pily.

. Nechte zaskocit aretaci.

. Nyni muzete uvnitt na spodku nastroje rozpoznat Gtyfi
Sestithla vybrani nad ¢tyfmi otvory pro Srouby, viz obr. 3.
Ty jsou uréené k zasroubovani Sestihrannych matic M5
nebo Sestihrannych hlav Sroubd M5. Pfitom zasurite
dostate¢né dlouhé Srouby 2 zevnitt do otvorli na spodku
nastroje a zasroubujte je do otvord, které si predem
vyvrtate v podlozce 3. Pouzivejte pokud mozno vrtaci
$ablonu, abyste dosahli potfebné roztece otvorl. Nakres
s rozméry naleznete na obr. 4.

. Poté uvolnéte aretaci opéry a pfiklopte horni dil nastroje.

5. Nezapomerite utdhnout ryhovany Sroub 1 (obr. 2)!
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6.4. Ochrana pilového kotouce

Vase kotoucova pila je vybavena ochranou pilového kotouce.
Ta je koncipovana tak, ze pfi fezani vyjede podle potieby
automaticky nahoru a pak znovu klesne do své klidové polo-
hy. Kromé toho se pfizptsobuije rliznym nastavenym hloub-
kam fezani.

Pozor:
Ochrana pilového kotouce je dllezitym bezpe¢nostnim
prvkem, se kterym se v zadném pfipadé nesmi nijak mani-
pulovat nebo ho dokonce odmontovat. Provoz pily bez této
ochrany je nebezpecny!
Pri instalaci a transportu pily davejte vzdy pozor, aby byl
horni kryt pilového kotouce ve spravné poloze. Volné $picaté
zuby pilového kotouce predstavuji znaéné nebezpedi
zranéni!

6.4.1. Upevnéni chranice pilového kotouce s
roztahovacim klinem

Pozor:
S ohledem na obalovou techniku neni chrani¢ pilového
kotouce s roztahovacim klinem pfi dodani nastroje jesté
namontovany. Montaz je ale naprosto jednoducha:

Pozor!
Presvédcte se, Ze je sitova zastrcka vytazena!

1. Odklopte a aretujte horni dil nastroje.

2. Méjte na pameéti, Ze se pilovy kotou¢ ve stavu pfi dodani
nachazi v dolni poloze, coz zaruc€uje pfistup k pohonné
jednotce. Jinak postupuijte podle pokynt v kapitole
,Vyskové nastaveni pilového kotouce®.

. Pokud nejsou uvolnéné oba srouby 1 (obr. 5a), povolte je
lehce Sroubovakem. Vlozte oranzovy chrani¢ pilového
kotouce s roztahovacim klinem 2 do $térbiny pilového
kotouce 3 a zasunite za malou plechovou ptilozku 4.
Davejte pozor na spravné usazeni: Roztahovaci klin dose-
da delSim vybranim (obr. 5 b) az nadoraz na horni ze
dvou Sroubd 1! Ujistéte se, Ze je roztahovaci klin v
kazdém pfipadé spravné usazeny! Pak teprve utahnéte
oba Srouby 1! Po utazeni $roubl zkontrolujte jesté jednou,
zda je roztahovaci klin pevné usazeny a pilovy kotouc¢ se
volné otaci.

4. Priklopte opét horni dil nastroje a zajistéte ryhovanym
Sroubem.

. Nastavte pozadovanou polohu pilového kotouce podle
pokyn( v kapitole ,Vy$kové nastaveni pilového kotouce*
uvedené nize.
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7. Nastaveni
7.1. Vyskové nastaveni pilového kotouce

Pro Upravu hloubky fezani je mozné regulovat vyskovou
polohu pilového kotouée. To na jedné strané optimalizuje
fezny vykon pily a na strané druhé snizuje riziko poranéni
minimalizaci obnazené ¢asti pilového kotouce.

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazena!

1. Uvolnéte vétsi ryhovany knoflik 1 (obr. 6) na predni ovla-
daci desce a povolte o nékolik otacek.

2. Na mensim ryhovaném knofliku 2 nyni mdzete nastavit
polohu pilového kotouce: Otacenim ve sméru hodinovych
rucicek se kotou¢ posouva nahoru, ota¢enim proti sméru
hodinovych rucicek zase dol(i.

3. Po dosazeni pozadované polohy utahnéte opét ryhovany
knoflik 1.

7.2. Nastaveni sklonu pilového kotouce
PF¥i vyrobé Sikmych fezl mlzete pilovy kotou¢ naklonit.

PoZadovany sklon se nastavuje, resp. méfi pomoci thlové
stupnice.
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Pozor!
Dbejte na to, aby pfi vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazend!

1. Uvolnéte ru¢ni kolecko 1 (obr. 7).

2. Pomoci ruéniho kole¢ka naklorite pilovy kotou¢ doprava.

3. Pomoci ukazatele 2 na uhlové stupnici 3 nastavte, resp.
zmérte pozadovany Uhel.

4. Utazenim ru¢niho kolecka 1 aretujte pilovy kotou¢ v
nastavené poloze.

8. Vytahovaci stdl pily

Pozor!
Dbejte na to, aby pti vSech sefizovacich pracich byla sitova
zastréka vytazena!

Abyste mohli na stll pily bez problém( a bezpec¢né poloZit i
vétsi obrobky, je zkonstruovan jako vytahovaci. Samotné
vytaZeni je UpIné snadné:

Pamatuijte si:

1. Posunite Zlutou dorazovou hranu 1 (obr. 8 a) prstem

zepredu dozadu. Tim ji vysunete nahoru.

2. Potom vytahnéte stdl pily 2 ven do pozadované polohy,
viz obr. 8 b. V pfipadé potfeby podeprete otocnou
pakou 3.

. Malym ryhovanym Sroubem 4 muzete vytahovaci stll pily
podle potieby upnout v poZzadované poloze.

. Zatlacte dorazovou hranu 1 zpét do plivodni polohy tak,
aby vznikla rovna plocha. Nyni mdZete zadit pracovat s
pilou. Pamatujte si:

Dorazova hrana se mlze samoziejmé pouzivat také pro
vétsi obrobky jako podélny doraz.

. Po skonceni prace jednoduse zasurite vytahovaci stil pily
2 zpét do pavodni polohy. V pfipadé potteby nejprve
odklopte oto¢nou paku 3.

w
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9. Odsavani prachu

Na zadni strané kotouc€ové pily naleznete nastavec pro
odsavani prachu, viz obr. 9; zde se pfipojuje odsavac
prachu.

Ten musi byt béhem prace neustéle v provozul!

Nejen proto, ze to zaruCuje Cisté pracovni prostiedi, ale také
proto, Ze to brani zanaseni vnitrku pily pilinami.

Pritom musite jednoduse pripojit hadici odsavace ke gumo-
vému adaptéru, jak je to znazornéno na ilustraci.

Tip:

P¥i pouziti fidici jednotky AS/E (€. materialu 27 032) mlizete
odsavac prachu zapinat a vypinat spole¢né s pilou. Pfitom
staci pouze zapojit odsavac¢ prachu do elektrické sité pres
jednotku AS/E.

10. Prace s dorazy

10.1. Prace s podélnym dorazem

Podélné dorazy jsou nepostradatelnou pomtickou pfi vyrobé
libovolného poctu obrobkl s presné stejnou Sitkou (nebo

délkou), aniz by se fezany material musel pokazdé znovu
vymeérovat. fezany material se béhem fezani jednoduse vede
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s lehkym tlakem podél dorazu, takze rozmér hotové ufiznu-
tého obrobku pak odpovida vzdalenosti pilového kotouce od
dorazové hrany.

Pro nastaveni podéIného dorazu se mUze pfipadné pouzivat
stupnice na predni strané nastroje:

Na ukazateli je zde mozné odecist pozdéjsi rozmér obrobku.
Pritom ov§em musite stupnici pfedem presné nastavit podle
pilového kotouce, tedy ,,vynulovat“. To se provadi podle nize
uvedenych pokyndi.

Stupnice je dimenzovana pro pouzivani dorazu na obou stra-
néach pilového kotouce.

Rlizné fezaci prace tedy nepredstavuiji zadny problém.

10.1.1. Vlozeni a vyjmuti podélného dorazu

Podélny doraz 1 (obr. 10 a) se vklada, resp. vytahuje ze stra-
ny (zprava nebo zleva) vedeni 2 na stole pily. Pfi posouvani,
vkladani nebo vyjimani podélného dorazu davejte pozor, aby
byly oba upinaci prvky, oto¢na paka 3 a ryhovany sSroub 4,
uvolnéné! Stupnice 5 je namontovana oto¢né: Pfi vkladani
dorazu davejte pozor na spravné usazeni.

10.1.2. Hrubé nastaveni podélného dorazu

Pro nékteré pripady je postacujici hrubé nastaveni pouhym
posunutim podélného dorazu bez pomoci stupnice 5 (obr.
10 b).

P¥i posouvani podéiného dorazu davejte pozor, aby byly oba
upinaci prvky, oto¢na paka 3 a ryhovany sroub 4, uvolnéné!
AZ dosahnete pozadované polohy, aretujte podéiny doraz
utazenim ryhovaného Sroubu 4 a naslednym upnutim
oto¢nou pakou 3.

10.1.3. Nastaveni podélného dorazu pomoci stupnice

1. P¥i posouvani dorazu davejte pozor, aby byly otoéna paka
3 a ryhovany $roub 4 uvolnéné.

2. Nyni mlizete posouvat podélny doraz pomoci stupnice 5
ve vedeni. Poloha se odecita na levé predni dorazové
hrané 6, viz obr. 10 c. Pozor: Naméfen& hodnota je sprav-
né pouze pfi spravné ,nulové poloze“ stupnice 5! Nasta-
veni spravné nulové polohy stupnice je popséano v kapito-
le ,Nastaveni stupnice dorazu®.

3. Utazenim ryhovaného $roubu 4 a naslednym upnutim
otocné péaky 3 podélny doraz aretuijte.

10.1.3.1. Nastaveni stupnice dorazu (nulova poloha)

Abyste mohli spolehlivé vyuzivat stupnici 5 pro podélny
doraz, musite nejprve sladit jeji polohu s pilovym kotou¢em,
tedy ji ,vynulovat“. Tato procedura je nezbytné nutna po
vymeéné pilového kotouce za kotouc o jiné tloustce, nebo
kdyZ je pozadovano jemné nastaveni dorazu (viz odstavec
,Jemné nastaveni podéiného dorazu*) na ryhovaném sroubu
7 (obr. 10 d).

Pozor!
Dbejte na to, aby pfi viech sefizovacich pracich byla sitova
zéstréka vytazend!

1. PresvédcCte se, Ze jsou oto¢na paka 3 a ryhovany $roub 4
uvolnéné.
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. Prisurite podélny doraz 1 levym okrajem 6 ke znaéce ,,0“
na stupnici (vpravo nebo vlevo od pilového kotouce podle
toho, jak je to tfeba pro zamyslenou praci), jak je to zna-
zornéno na obr. 10 d, a v této poloze utahnéte ryhovany
Sroub 4.

. Otacenim knofliku pro jemné nastaveni 7 nastavte stupni-
ci s aretovanym podélnym dorazem do takové polohy, ve
které se bude strana podélného dorazu pfivracena k pilo-
vému kotouci pravé dotykat pilového kotouce. Pfitom v
pripadé potireby opatrné nadzvednéte chranic pilového
kotouce 8!
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Nyni je vzdalenost mezi pilovym kotou¢em a dorazem ,,0“,
coz odpovida udaji na stupnici.

Pak mUZzete vyrovnat doraz pomoci stupnice tak, jak je to
popséano v kapitole ,,Nastaveni podélného dorazu pomoci
stupnice“: Hodnota odectena na stupnici nyni presné odpo-
vida vzdalenosti podéiného dorazu od pilového kotouce a
tedy pozadované Sifce obrobku.

Pozor:
Existuje mozZnost, Ze se stupnice pfed nastavenim nulové
polohy nachézi v poloze, ve které se podélny doraz jiz
dotyka pilového kotouce, a to jesté predtim, nez leva dora-
zova hrana dosahne polohy ,,0“ na stupnici. V takovém
ptipadé jednoduse opravte polohu stupnice knoflikem pro
jemné nastaveni 7.

10.1.4. Jemné nastaveni podéiného dorazu

Jestlize se béhem fezacich praci ukéze, Ze je navzdory pecli-
vému nastaveni zapotrebi mala zména polohy dorazu pro
dosazeni pozadované $irky, je mozné lehce posunout doraz
otac¢enim knofliku pro jemné nastaveni 7 v pozadovaném
smeéru, viz obr. 10 d. Pamatujte si: Jedna Uplna otacka
posouvéa doraz o 1 mm!

Pozor: P¥i této procedure musi byt vzdy uvolnéna otoéna
paka 3, ale ryhovany Sroub 4 musi byt utazeny. Po provede-
ném nastaveni musite pred zac¢atkem fezani znovu zafixovat
doraz oto€nou pékou 3!

10.2. Pomocny doraz

Abyste mohli bez problém( pfifezavat také o néco vétsi
obrobky, nabizi se uc¢elnd moznost pracovat s pomocnym
dorazem. PFitom musite nejprve vytahnout stdl pily podle
pokynu v kapitole ,Vytahovaci stdl pily“; potom véak nesmite
znovu ,zapustit“ dorazovou hranu ,,zatlacenim“ do vytahova-
ci Casti, ale musite ji nechat venku.

Vzdalenost od pilového kotouce urcuje Sirku fezu, ktera se
tedy miize ménit podle toho, jak daleko je stll pily zasunuty,
resp. vysunuty. PFi fezani vzdy zafixujte doraz utazenim
ryhovaného sroubu. Viz obr. 8 b.

10.3. Uhlovy doraz

Jestlize potfebujete napt. Sikmo pfifiznuté prkno nebo listu s
pokosem, mUiZete to provést pomoci ihlového dorazu. Ten je
uloZeny v pfislusném vedeni, vpravo nebo vlevo od pilového
kotouce, zcela dle potreby.

1. Vlozte uhlovy doraz do vedeni 1, vpravo nebo vlevo od
pilového kotouce, viz obr. 11.

2. Povolte ryhovany Sroub 2, nastavte pozadovany Ghel na
stupnici 3 a ryhovany Sroub opét utahnéte.

10.4. Prace s dorazovou listou s upinadlem pro thlovy
doraz

Idedlni, chcete-li fezat napt. vice list s pokosem o stejné
délce, viz obr. 12. Pritom se dorazova lista 1 spojuje s
Uhlovym dorazem 2. Upinadlo 3 slouzi jako doraz pro
podélny posuv.

10.4.1. Montaz a nastaveni

Zasunte dorazovou listu 1 do vedeni Uhlového dorazu 2 (viz
obr. 13 a/b) a spole¢né vlozte do vedeni ve stole pily. Pozor:
Ryhovany Sroub musi byt v ,,uvolnéné“ poloze, jinak nelze
doraz zasunout.

1. P¥i nastaveni thlu povolte ryhovany Sroub 4 a na stupnici
5 nastavte poZadovanou hodnotu. Utahnéte opét ryho-
vany Sroub 4. Nastavte polohu dorazové listy 1 a
utazenim ryhovaného $roubu 3 aretuijte.

2. Pozor: Bezpodmine¢né davejte pozor na spravné usazeni
dorazové listy 1 v Uchytu Uhlového dorazu 2 a na dosta-
tecnou vzdalenost konce dorazové listy od pilového
kotouce 7!V kazdém pfipadé vyzkousejte pii vypnuté pile
a vytazené sitové zastrcce, jestli se dorazova lista nikdy
nedotyka pilového kotouce nebo jeho chranice, viz obr.
13 ¢!

. Vlozte upinadlo 8 do vedeni dorazové listy (obr. 13 d) a
ur¢ete polohu v zavislosti na pozadované délce obrobku.
Pamatuijte si: Sestihranna matice se pohybuje ve vedeni
dorazu! Ryhovanym Sroubem 9 aretujte upinadlo.

w

P¥i fezani se fezany material posouva az k dorazu a pak se
da prifiznout, jako je to zndzornéno na obr. 12.

11. Rezani

Pozor:
VaSe kotouc€ova pila se nesmi pouzivat k profezavani (drazka
ukonéena v obrobku)! Pro polodrazkovani nebo drézkovani
pouzivejte bezpodminec¢né drazkovaci frézu Proxxon (€.
materialu 28736).

Pridrzujte obrobek na stole pily, jako je to zndzornéno na
obr. 14. PfizpUsobte posuv zpracovavanému materialu, pilo-
vému kotouci a tloustce obrobku! Tvrdé materidly, jemné
pilové kotouce a tlustsi obrobky ,,nesnaseji“ tak velky posuv
jako mékci materialy, hrubsi pilové kotouce a tenké obrobky.
Zpracovavejte obrobky vhodné velikosti, pouzivejte pfilozené
posuvové zarizeni, jako je to znazornéno na obr. 15. Tim
predejdete zbyte¢nému pfiblizovani rukou k rotujicim pilové-
mu kotoudi a snizite tak riziko poranéni:

Béhem prace méjte posuvové zafizeni vzdy po ruce!

Pamatujte si:
¢ Pouzivejte jen nezavadné pilové kotouce.
e P¥i udrzbovych a &isticich pracich vzdy vytahnéte sitovou
zastréku.
¢ Nenechte béZet nastroj bez dozoru.
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P¥i fezani pritlacujte obrobek na pracovni desku; vedte cit-
livé a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi tlak
proti pilovému kotouci. Vedte obrobek pomalu do pilového
kotouce, obzvlasté pokud je kotou¢ velmi tenky a zuby velmi
jemné, resp. pokud je obrobek velmi tlusty.

11.1. VSeobecné tipy pro fezani

Abyste dosahli dobrych vysledkd, musite bezpodmine¢né
dodrzovat nasledujici pokyny:

* P¥i fezani pritlacujte obrobek na pracovni desku, vedte cit-
livé a s malou silou; vétsi tlak na pracovni desku, mensi
tlak proti pilovému kotouéi.

¢ Postarejte se o to, aby obrobek doléhal piné na stll pily
(zadné otfepy nebo tfisky).

¢ Prizplisobte posuv potfebam pilového kotouce, rychlosti a
materialu obrobku.

e \edte obrobek pomalu do pilového kotouce, obzvlasté
pokud je kotou¢ velmi tenky a zuby velmi jemné, resp.
pokud je obrobek velmi tlusty.

* Pouzivejte jen nezavadné pilové kotouce!

* Nenechte bézet nastroj bez dozoru!

* Peclivé si vyznacte, resp. nafiznéte linii fezu!

o Zajistéte si dobré osvétleni!

¢ \/zdy pracuijte s ptipojenym odsavanim prachu!

¢ \/ piipadé potreby pouzivejte pfilozené posuvoveé zafizeni k
posouvani obrobku.

12. Vyména pilového kotouce

Z vyroby je vase pila vybavena pilovym kotou¢em s 24 zuby
z tvrdokovu o priméru 80 mm.

Ten se velice dobte hodi pro vétsinu ,fezacich praci“, garan-
tuje v nejriznéjsich materidlech &isté fezy a zarucuje dlou-
hou Zivotnost. Samoziejmé ale také nevydrzi vécné: V zavis-
losti na intenzité namahani dochazi k opotfebeni: Pilovy
kotou¢ se ztupuje, k posouvani obrobku je zapotiebi ¢im dal
vétsi sila a kvalita fezu klesa; mechanika stroje je zbyte¢né
silné zatéZovana.

Pak je nejvyssi ¢as vymeénit pilovy kotou¢ za novy. Rovnéz
mUze byt nutné pouzit pro urcity pracovni tkol jiny typ pilo-
vého kotouce (viz téz kapitola ,Vybér spravného pilového
kotouce* nize), ktery pak musi nahradit tento standardni
kotou¢: Pracovni kroky jsou samoziejmeé stejné.

1. Vytéhnéte sitovou zastrcku!
2. Otocte pilovy kotou¢ dold podle pokyn( v kapitole
,Vyskové nastaveni pilového kotouce®.

3. Odklopte horni dil nastroje, jak je to popsano v odstavci
6.2.

4. P¥i uvolnéni roubu 1 (obr. 16 a) musite zablokovat hfidel,
na kterém je namontovan pilovy kotou¢ 2. Pfitom vlozte
mensi z obou pfilozenych Kkli¢d s vnitinim Sestihranem 3
do malého otvoru 4 ve stole pily a odtud zasurite do
pfiéného otvoru v hiideli pilového kotouce, viz obr. 16 b.V
pfipadé potieby musite tento otvor ruénim otac¢enim pilo-
vého kotouce trochu ,hledat”. Tip: P¥i této praci dopo-
rucujeme mit pilovy kotou¢ nastaveny pomeérné vysoko a
teprve po nalezeni aretacniho otvoru prostréenym klicem
s vnitfnim Sestihranem ho pfipadné ponékud snizit, aby-
ste méli dobry pfistup ke Sroubu 1.

. V&t&im z obou Kli¢d s vnitfnim Sestihranem povolte roub
s valcovou hlavou 1, vySroubujte a vyndejte spolu s pod-
lozkou 5.

(&)

Pozor:
Zuby pilovych kotouct jsou i pfi opotiebeni jesté velice
ostré! Nebezpeci trazu!

6. Vyndejte stary pilovy kotou¢ smérem nahoru a skrz otvor
ven a nasadte na htidel novy pilovy kotoug. Dbejte na
spravné usazeni otvoru pilového kotouce na nakruzku
hiidele!

Rovnéz davejte pozor, aby byly zuby otocené tak, jak je to
znazornéno na ilustracich!

. Vlozte zpét podlozku 5 se Sroubem s valcovou hlavou 1,
zasSroubujte a utahnéte. Pamatuijte si, ze hridel pily musi i
nadale zlstat zablokovany malym kli¢em s vnitfnim
Sestihranem.

. Uvolnéte aretaci, sklopte horni dil nastroje opét dolt a
zajistéte ryhovanym Sroubem.

~

©

©

12.1. Vybér spravného pilového kotouce

Pozor:
P¥i vybéru pilového kotouce je nezbytné nutné mit na
paméti, Ze nejvy3si pfipustné otacky musi byt dostate¢né
vysoké pro volnobézné otacky pily!
PouZzivejte jen originalni pilové kotouce Proxxon.
Vybér vhodného pilového kotou¢e ma podstatny vliv na pra-
covni vysledky: Pfitom je nutné brat v Uvahu tak rozdilné
aspekty, jako jsou material obrobku, naméhani a pozadova-
na vysledna kvalita. Proxxon dodava pro tyto Gcely 4 r(izné
pilové kotouce, s nimiz muZze stroj pracovat:

Super-Cut

@85 x0,5x 10 mm

Vhodny pro mékci druhy dieva a plasty
C. materialu 28 731

36 zubii, osazeno tvrdokovem
Ty @80x1,5x 10 mm

C. materialu 28 732

” Idedlni pouZiti pro balzové drevo, preklizku, mékké drevo, desky z plasti zesilenych skelnymi viakny,
-, 1 tvrdé drevo, polykarbonat, plasty a hlinik
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24 zub(, osazeno tvrdokovem
i @80x1.5x10 mm

C. materialu 28 734

|
'-/‘{’ Pro hlinik, tvrdé drevo, drevotfiskové desky, plasty
(a

- Diamantovy kotou¢
@85x0,7x10 mm

% C. materialu 28 735

Specialné pro fezani keramickych dilct a desek z plast( zesilenych skelnymi viakny

13. Udrzba a opravy:

Pozor:
Pred kazdym cisténim, nastavenim, udrzbou nebo opravou
vytahnéte sitovou zastrcku!

Nastroj az na nutnost pravidelného cisténi (viz nize)
nevyzaduje zadnou udrzbu.

Opravy nechte provadét pouze kvalifikovanym odbornym
personalem nebo, jesté Iépe, v centralnim servisu PROX-
XON! Nikdy neopravujte elektrické soucasti, vzdy je vymérite
za originalni nahradni dily PROXXON!

13.1. ¢iSténi nastroje

Pro dosazeni dlouhé Zivotnosti musite nastroj po kazdém
pouziti vycistit mékkym hadrem, smetackem nebo Stétcem.
Doporucuje se také vysavac.

Vnéjsi Cisténi néstroje se pak muze provést mékkym,
ptipadné vihkym hadrem. Pfitom se smi pouzivat jemné
mydlo nebo jiny vhodny Cistici prostfedek. Je zakazano
pouzivat rozpoustédla nebo Cistici prostredky obsahujici
alkohol (napft. benzin, lih na cisténi apod.), protoze mohou
rozezirat plastové soucasti nastroje.

Pokud je navzdory provozu s odsavanim prachu nutné
vycistit vnitfek nastroje, odklopte jednoduse horni dil nastro-
je a vyluxujte vnitrek vysavacem.

13.2. ¢isténi vnitrku nastroje

Pozor!

Nikdy nepouzivejte stla¢eny vzduch k vyfoukani! Uvnit¢
motoru nebo na elektrickych souc¢astech by se mohly usadit
jemné piliny a negativné ovlivnit spolehlivost a bezpeénost
stroje!
1. Presvédcte se, Ze je sitova zastrcka vytazena!
2. Odklopte horni dil nastroje (viz téz kapitola 6.2

,Vybaleni*).
3. Vyluxujte vnitfek nastroje vysavacem.
. Priklopte horni ¢ast nastroje a zajistéte.

IS

13.3. Vyména ozubeného femene

Prenos sily z motoru na hiidel pilového kotouce je zajistovan
ozubenym femenem. Ten ma sice velmi dlouhou Zivotnost,
ale pfi intenzivnim pouZivani stroje miize byt po delsi dobé
provozu nutné ho vymenit. Tato prace je zde popsana.

Pokud si nebudete jisti, zaslete pilu radéji do naseho central-
niho servisu.

a

. Presvédcte se, ze je sitova zastrCka vytazena!

2. Nastavte pilovy kotou¢ na sklon cca 40° podle pokynl v
kapitole ,Nastaveni sklonu pilového kotouce®.

. Odklopte horni dil nastroje, jak je popsano v odstavci 6.2.

4. Zablokuijte htidel malym kli¢em s vnitfnim Sestihranem,
jak je to popsano v kapitole 12.

. VySroubujte Sroub s kfizovou drézkou 1 (obr. 17). Vyndejte
opérnou podlozku 2.

. Stahnéte ozubeny femen 3 a nasadte novy. V pfipadé
potteby lehce otocte pohonem na ozubenych femenicich
tam a zpét, az bude novy ozubeny femen spravné sedét.
Vlozte zpét opérnou podlozku 2 a zasroubujte Sroub s
kfizovou drézkou 1.

. Zavrete horni dil nastroje a podle potieby upravte sklon
pilového kotouce.

. Davejte pozor, aby byl kli¢ s vnitfnim $estihranem pro blo-
kovani hridele pred uvedenim do provozu vyjmuty.

w

(9
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~
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14. Likvidace

Nelikvidujte pfistroj do domovniho odpadu! Nastroj obsahuje
recyklovatelné cenné hmoty. V pfipadé dotaz( se obratte na
Vasi lokalni organizaci zajistujici likvidaci odpadt nebo na
jiné pfislusné komunalni zafizeni.
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15. Prohlaseni CE

Oznageni nastroje: Jemna kotou€ova pila FET

Prohlasujeme, ze uvedené vyrobky spliuji ustanoveni nésle-

dujicich smérnic EU:
Nizkonapétova smérnice EU
Aplikované normy:

EMC smérnice EU
Aplikované normy:
Strojirenska smérnice EU

Aplikované normy:

Datum:

Podpis:
Jméno:

Funkce podepisujici osoby:
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73/23/EHS-93/68/EHS
DIN EN 61029-1 / 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

89/336/EHS

DIN EN 55014-1 /09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 /10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37/EHS
DIN EN 61029-1 / 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Vyvoj a konstrukce
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1. Genel

Degerli musterimiz!

Bu kilavuzu kullanmak,

« cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.

 yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalari énler ve
« cihazinizin kullanim émrind artirir.

Bu kilavuzu her zamana elinizin altinda bulundurunuz.
Makineyi yalnizca tam hakim oldugunuzda ve kilavuzda
yazili hususlara riayet ederek kulaniniz.

PROXXON agagidaki olaylarda makinenin emniyetli
calismasiyla ilgili mesuliyet kabul etmez:

* normal kullanima uygun olmayan her turld kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtimeyen farkli amaglar igin
kullanildiginda,

* emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

Asagidaki hususlarda garanti hakki kaybedilir:
* kullanim hatalari,
* eksik bakim.

Kendi emniyetiniz icin mutlaka emniyet talimatlarina riayet
ediniz.

Yalnizca orijinal PROXXON yedek pargalari kullaniniz.
Teknolojideki ilerlemeler cercevesinde degisiklik yapma
hakkimiz saklidir. Cihazla basarili calismalar dileriz.

2. Dairesel testere tezgahlar icin 6zel
emniyet kurallari

* Deforme olmus veya catlamis testere bicaklari kullaniima-
malidir

* Yipranmis tezgah parcalari degistirimelidir

* Yalnizca Proxxon tarafindan tavsiye edilen testere bicaklari
kullaniniz. Kullanilan testere bigaklari EN 847-1 normuna
uygun olmalidir. Testere kesiti bosluk kamasi kalinligindan
kiclk olmamalidir.

« Testere bigaginin kesilecek malzemeye uygun olmasina
dikkat ediniz.

* Koruyucu kulaklik takiniz!

* Belirli malzemelerin talas tozlar saghga zararh olabilir. Bu
nedenle solunum koruma maskesi kullaniniz.

« Testere bigaklariyla ve purizli malzemelerle caligirken eldi-
ven takiniz!

 Testereyi yalnizca bir toz emme tertibatiyla birlikte
calistiriniz! Bu amagla testerenin arka tarafinda bir destek
vardir. Buraya bir toz emici baglanabilir.

» Kiiclik is pargalarinda avans igin bir itme ¢ubugu kullaniniz!

* Asla parcalari kusurlu veya arizali olan bir cihazla
calismayiniz. Dairesel testereniz artik glivenli olmayabilir.
Bu nedenle hasarlarin derhal Proxxon musteri hizmetleri
tarafindan giderilmesini saglayiniz.

3. Makinenin aciklamasi

Hassas dairesel testere FET, kii¢lik ve hassas uygulamalar
sahasinda karsimiza gikan kesim iglemleri icin ézenle tasar-
lanmis bir makinedir.
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Gi¢ll bir motor, saglam bir mekanik, kaliteli malzemeler ve
6zenli bir imalat, onlar miimkin olan tiim kesim islemlerinde
guvenilir birer alet yapmaktadir.

Kullanilan testere bigaklarina bagli olarak makineyle her turlt
ahsap, pek cok demir olmayan metal, seramik, plastik, ve
daha pek ¢cok malzeme islenebilir. Uygun testere bicaklari
Proxxon'dan temin edilebilir ve bunlar daha sonra ayrintili bir
sekilde aciklanacaktir.

Tezgah saglam alliminyum dékimden imal edilmis olup
motor askislyla birlikte tek bir Unitedir: Bu sayede, dogal ola-
rak calisma sonuglarinin hassasiyetine etki eden en yiksek
saglamlik elde edilir.

Azami esneklik olmasini saglamak icin, makineyle birlikte
teslim edilen cesitli dayama tipleri sunuyoruz. Béylece her
uygulama durumu igin bir seyler bulunur:

Tezgahin 6n tarafindaki bir kilavuz tizerinde ¢alisan ve elle
kolayca kaydirilabilen veya hassas bir sekilde ayarlanabilir
taksimatli cetvelle birlikte kullanilabilen bir boy dayamasi
vardir.

Burada milimetrenin onda biri hassasiyetinde ayar imkani
vardir ve bu sayede is parcalarinin istenen, énceden ayar-
lanmis élglide kesilmesini kolaylastirir.

Ek olarak karmasik ve hassas bir dirsek dayamasi vardir, bu
dayama ihtiya¢ halinde bir aliminyum profil ¢itasiyla gelistiri-
lebilir ve icinde, ¢ok sayida ayni dlgllere sahip ve ayni agida
kesilecek parganin yeniden Uretimi icin ¢alisan bir sikistirma
parcas! bulunur.

Emniyet de distinildi: Testere bigagdl, is pargasiyla temas
etmesi sirasinda otomatik olarak yukari hareket eden ve
testere bigaginin yalnizca mutlaka gerekli kismini serbest
birakan saglam bir testere bicagi muhafazasi ile korunur.
Dikkat:

Testerenin asla bu muhafaza olmadan galistirimamasi kendi
guvenliginiz icin 6Gnemlidir!

Temizlik ve bakim amaclari i¢in cihazin Gst kismi agilabilir, bu
sekilde cihaz ici elektrikli stipiirge kullanilarak talas ve tozdan
temizlenebilir. Herhangi bir tehlikeye meydan vermemek igin,
cihaz Ust kismi acildiginda salter kontagi araciligiyla sebeke
elektrik baglantisi kesilir.

Ancak, temizlik, bakim, ayar ve elbette kesim calismalarinda
esas olarak hassas dairesel testerenin oyuncak olmadigini,
aksine bir ahsap isleme aleti oldugunu ve buna gore bir tehli-
ke potansiyeline sahip oldugunu unutmayiniz!

Ayrica, daha kigik boyutlu is pargalarinin glvenli ilerletiime-
si icin bir itme cubugu ve iki allen anahtari teslim edilir: Bun-
lar gévdenin sag tarafindaki "Anahtar bdlmesi" icinde muha-
faza edilebilir.

Bu nedenle kendi menfaatiniz icin, ekli bulunan ve ayrica
burada anilan emniyet bilgilerini ézenli bir sekilde okuyunuz
ve bunlari eksiksiz bir sekilde anladiginizdan emin olunuz.

4. Lejant (sek. 1)

1. Testere bicagI muhafazasi
2. Testere tezgahi

3. Testere bicagi

4. Toz emme baglantisi

5. Boy dayamasi
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6. Anahtar bélmesi
7. Emis icin kauguk destek
8. Alyen anahtar
9. Alyen anahtar
10. itme gubugu
11. Acili dayama
12. Hassas ayar icin tirtilli civata
13. Motor Unitesi
14. Testere bigagi edimi icin agili taksimat
15. Testere derinligi icin testere bicagi kaydirmasi
16. Sikistirma parcasi
17. Dayama citasi
18. Elektrik kablosu
19. Ac¢-Kapat salteri
20. Boy dayamasi icin taksimat
21. Cekilebilir testere tstligu
22. Yardimci dayama

5. Teknik 6zellikler
Devir: 7000/dak
Testere bicagdi capi maks. 85 mm
Kesim derinligi maks.: 25 mm
Testere bigag deligi: 10 mm
Bosluk kamasi kalinligi 1,2mm
Olciiler (mm olarak):
Genislik: 300 mm
Derinlik: 320 mm
Yikseklik: 170 mm (testere bicagi
muhafazasi
ile yakl. 220 mm)
Motor:
Voltaj: 220/240 Volt, 50/60 Hz
Gug sarfiyati: 200 W KB 10 min
Guraltu seviyesi: LPA 89,7 dB(A)
LWA 102,7 dB(A)
Titresim <2,5m/s
Yalnizca ev iginde kullaniniz &
\j;:f/
Cihazi ev gépline atmayiniz =N

6. Testerenin kurulmasi

6.1. Paketten ¢ikartma
Dikkat:

Cihaz ambalajlanirken, nakliye sirasinda zarar gérmesini
engellemek icin nakliye emniyetleri takilmis oldugunu litfen
unutmayiniz! Bunlarin devreye alma isleminden énce sokiil-
dugunden emin olunuz! Bu konuda talimati ve ézellikle takip
eden bolimu dikkatli bir sekilde okuyunuz!

Testerenin i¢ kismina kartondan bir nakliye emniyeti yerlesti-
rilmistir. Devreye almadan énce bunun ¢ikartiimasi gerekir.
Bu amagla cihaz tst kisminin nasil yukari kaldirilacagi takip
eden bolimde yazilidir.



6.2. Govde ust kisminin acilmasi

1. Paketten gikartmak icin litfen ambalaj kartonunu aginiz,
testereyi dikkatli bir sekilde ¢ikartiniz ve saglam bir zemin
Ustline koyunuz.

2. Tirtill civatayi 1 (sek. 2) sokiintiz ve gévde ust kismini 2
kaldiriniz.

3. Kilit mekanizmasini 3 yerine oturtunuz

4. ilk devreye almadan 6nce, nakliye emniyeti saglayan kar-
tonlar ¢ikartiniz.

5. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
govde st kismini yeniden kapatiniz. Dikkat: Kapatirken
tist kismi tutunuz! Ust kisim asag diserse yaralanma teh-
likesi vardir.

6. Tirtill civatayi 1 tekrar sikiniz.

6.3. Testerenin sabitlenmesi

Testerenin esas olarak sabit ve diiz bir zemin Ustiine, en iyisi
agr bir altlik veya saglam bir tezgah Ustiine kurulmasi gere-
kir. Saglam tutus i¢in hassas dairesel testerenin zemine vida-
lanmis olmasi gerekir: Bu amagcla gévde tabaninda icinden
sabitleme civatalarinin gevrildigi dért adet delik bulunur.

Bilgi:

Guvenli ve kusursuz galisma ancak 6zenli bir sabitleme ile
mUmkindr! Lutfen asagidaki islemleri takip ediniz:

Dikkat!
Elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

. Testere Ust kismini aginiz

. Kilit mekanizmasini yerine oturtunuz

. simdi gévde tabaninda dort adet alti kdseli delik gorebilir-
siniz, bunlar dort civata deliginden taniyabilirsiniz, bakiniz
sek. 3. Bunlar M5 alti kése somunlarin veya M5 civata
kafalarinin yerlesmesi icin 6ngérilmustir. Amaca uygun
olarak yeterli uzunlukta civatalar 2 icten, gévde tabani
deliklerine takilir ve bunlari daha énce Altlik 3 icerisinde
delinmis olan delikler igerisinden vidalar.
Bunun igin gerekli delik mesafeleri i¢in delme sablonu kull-
anmaniz iyi olur. iginde dlgtilerin de yazili oldugu bir taslak
sek. 4'te bulunmaktadir.

. Ardindan destege ait kilit mekanizmasini 3 gevsetiniz ve
gévde Ust kismini kapatiniz.

. Tirtill civatayr 1 (sek. 2) sikmayi unutmayiniz!
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6.4. Testere bicagi muhafazasi

Hassas dairesel testereniz bir testere bigagi muhafazasiyla
donatiimistir. Bu, kesim sirasinda yeterli oranda yukari kalka-
cak ve ardindan yeniden baslangi¢ pozisyonuna dénecek
sekilde otomatik olarak tasarlanmistir. Ayrica ayarlanmis olan
cesitli kesim derinliklerine de uyum saglar.

Dikkat:
Testere bigagl muhafazasi, 6nemli bir emniyet pargasi olup
higbir sekilde modifiye edilmemeli ve asla sékilmemelidir. Bu
muhafaza olmadan testerenin kullaniimasi tehlikelidir!
Testereyi kurarken veya tasirken, Ust testere bicagr muhafa-
zasinin daima dogru pozisyonda olmasina dikkat edilmelidir.
Testere bicaginin acikta kalan disleri nedeniyle ciddi bir yara-
lanma tehlikesi vardir!

6.4.1. Testere bicagi muhafazasinin bosluk kamasiyla
sabitlenmesi
Dikkat:
Paketleme teknigine dair nedenlerden &tirii testere bigagi
muhafazasi, cihazin teslimat konumunda hentiz bosluk
kamasiyla birlestiriimemistir. Fakat montaji cok basittir:

Dikkat!
Elektrik fisinin ¢ekili oldugundan emin olunuz!

1. Govde Ust kismini aginiz ve sabitleyiniz.

2. Lutfen testere bigaginin, tahrik Gnitesine ulagsmayi
saglamak igin teslimat konumunda alt pozisyonda bulun-
dugunu unutmayiniz. Aksi takdirde litfen "Testere bigag!
seviyesinin ayarlanmasi" bolimundeki islemleri yapiniz.

. Iki civata 1 (sek. 5 a) gevsek degilse eger, liitfen bir torna-
vidayla hafifce gevsetiniz. Turuncu renkli testere bicagi
muhafazasini bosluk kamasiyla 2 birlikte testere bicagi
araligi 3 icine itiniz ve kuglk sac mandal 4 arkasina
takiniz. Lutfen dogru oturmasina dikkat ediniz: Bosluk
kamasinin uzun kismi (sek. 5 b) sonuna kadar st iki
civata Ustlinde yerlesiktir! Bogluk kamasinin mutlaka
dogru oturdugundan emin olunuz! Ancak bundan sonra iki
civatayi 1 sikiniz! Civatalari siktiktan sonra, bosluk
kamasinin saglam olup olmadigini ve testere bigaginin
serbest donlip dénmedigini lutfen bir kez daha kontrol
ediniz.

4. Govde st kismini yeniden kapatiniz ve tirtilli civatayla

sabitleyiniz.
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5. Istediginiz testere bigagi pozisyonunu, "Testere bigag!
seviyesinin ayarlanmasi" bdéliminde ve devaminda
aciklandigi sekilde ayarlayiniz.

7. Ayarlar

7.1. Testere bigag: seviyesinin ayarlanmasi

Kesim derinliginin ayarlanmasi icin testere bicagi seviyesi
ayarlanabilmektedir. Bu sayede kesim performansi optime
edilir, ayrica testere bicaginin serbest ¢alisan kismindan kay-
naklanabilecek yaralanma tehlikesi de azaltiimis olur.

Dikkat!
Ayar calismalari sirasinda elektrik figinin ¢ekili oldugundan
emin olunuz!

1. On kontrol paletindeki btiyik tirtilll digmeyi 1 (sek. 6) bir-
kag tur gevirerek gevsetiniz

2. Kuguk tirtill digme 2 araciligiyla artik testere bicagi pozi-
syonu ayarlanabilir: Saat ydniinde ¢evrilmesi testere
bicagini yukari, saat yonu tersine gevrilmesi asagi hareket
ettirir.

3. Istenen pozisyona gelindiginde tirtill digmeyi 1 tekrar
sikiniz.

7.2. Testere bigag! egiminin ayarlanmasi
Acili kesimlerin Uretilmesi igin testere bigaginin egimi ayarla-

nabilmektedir. Acili taksimat yardimiyla istenen deger ayar-
lanir veya okunur.
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Dikkat!
Ayar galigmalari sirasinda elektrik figinin cekili oldugundan
emin olunuz!

. El tekerini 1 (sek. 7) gevsetiniz.

. Testere bigagini ek tekeriyle sada geviriniz.

. Istediginiz agty1, agili taksimat 3 tizerindeki isaret 2
yardimiyla ayarlayiniz veya okuyunuz.

. Testere bigagi konumunu el tekerini 1 sikmak suretiyle
sabitleyiniz.
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8. Cekilebilir testere tezgahi

Dikkat!
Ayar caligmalari sirasinda elektrik figinin cekili oldugundan
emin olunuz!

Buyuk is pargalarini da sorunsuz ve glivenli bir sekilde teste-
re tezgahi Ustline yerlestirebilmek icin, tezgah disari ¢ekilebi-
lecek sekilde imal edilmistir. Digari gekme islemi cok basittir:

Latfen dikkat ediniz:

1. Kori sarisi rengindeki dayama kenarini 1 (sek. 8 a) énden
parmaginizla arkaya itiniz. Bu sayede yukari dogru hare-
ket eder.

. Bundan tutarak, testere tezgahini 2 istediginiz pozisyona
cekiniz, bakiniz sek. 8 b. Gerektiginde kolla 3 destekleyi-
niz.

. Kigik tirtilli civata 4 ile cekilebilir testere tezgahi gerek-
tiginde istenen pozisyonda sikistirilabilir.

. Dayama kenarini 1, diiz bir ylizey olusacak sekilde yeni-
den baslangi¢ pozisyonuna bastiriniz. Artik testereyle
calisilabilir. Lutfen dikkat ediniz: Dayama kenari, elbette
boy dayamasindan daha bulylk is parcalari i¢in de kul-
lanilabilir.

. Calisma sona erdikten sonra ¢ekilebilir testere tezgahini 2
yeniden baslangi¢ pozisyonuna itiniz. Gerektiginde daha
6ncesinde kolu 3 yeniden yukari kaldiriniz.
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9. Tozemme

Hassas dairesel tezgahin arka tarafinda toz emisi icin bir
destek bulunur, bakiniz sek. 9, buraya bir toz emicisi
baglanir.

Calisirken bunun her zaman agik olmasi gerekir! Yalnizca,
temiz bir ¢alisma ortami sagladidi icin degil, aksine ayni
zamanda testere i¢ parcalarinin kesim tozu nedeniyle kirlen-
mesini 6nledigi icin dnemlidir.

Toz emme hortumu bu amagla, grafikte gosterildigi gibi kau-
cuk adaptére kolayca baglanir.

Bir ipucu:

Toz emme cihazi AS/E (Uriin numarasi 27 032), toz emici
testereyle birlikte acilip-kapatilabilir. Bu amacla, toz emicinin
sebeke baglantisi kolayca AS/E (izerinden yapllir.

10. Dayamalarla calisma
10.1. Boy dayamasiyla calisma

Boy dayamalar, dilenen sayida is parcasini, kesilecek mal-
zemeyi her defasinda yeniden ¢izmeye gerek olmadan tam
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esit geniglikte (veya uzunlukta) Uretmek icin vazgeciimez
yardimci malzemelerdir. Kesilecek malzeme, kesim islemi
sirasinda hafifce bastirilarak boy dayamasi boyunca hareket
ettirilir, bdylece kesimi biten is parcasinin élglisu testere
bicagi ile dayama kenari arasindaki mesafeye denk olur.
Boy dayamasinin ayarlanmasi igin, istenmesi halinde gévde
6n tarafindaki taksimat kullanilabilir:

isaretlemelerden birinde burada sonraki is parcasi élgiisii
okunabilir. Ancak bunun igin taksimatin tam olarak testere
bicagina gére ayarlanmasi, baska deyisle "sifilanmasi"
gerekmektedir. Nasil yapilacagi asagida agiklanmistir.
Taksimat, dayamanin testere bigaginin her iki tarafinda kul-
laniimak Gzere tasarlanmistir. Yani farkli kesim gérevleri
sorun olusturmaz.

10.1.1. Boy dayamasinin yerlestirilmesi veya ¢ikartiimasi

Boy dayamasi 1 (sek. 10 a) yandan (sagdan veya soldan)
testere tezgahindaki kilavuza 2 yerlestirilir veya bundan ceki-
lir. Litfen boy dayamasinin kaydiriimasi, yerlestiriimesi veya
cikartiimasi sirasinda, Kol 3 ve tirtilli civata 4 gibi her iki
sabitleme par¢asinin gevsetilmis olmasini saglayiniz! Taksi-
mat 5 sinirlarda dénebilecek sekilde monte edilmistir.
Dayamanin yerlestiriimesi sirasinda dogru oturmasina dikkat
ediniz.

10.1.2. Boy dayamasi kaba ayan

Kaba ayar, boy dayamasinin taksimat 5 (sek. 10 b) kul-
laniimadan kaydiriimasi pek ¢ok durum icin yeterlidir.
Litfen boy dayamasinin kaydiriimasi sirasinda, Kol 3 ve
tirtill civata 4 gibi her iki sabitleme pargasinin gevsetiimis
olmasini saglayiniz!

istenen pozisyon elde edildiginde boy dayamast, tirtilli civa-
tanin 4 sikilmasi ve ardindan kolun 3 sikistiriimasi
araciligiyla sabitlenir.

10.1.3. Boy dayamasinin taksimat yardimiyla
ayarlanmasi

-

. Lutfen boy dayamasinin kaydirilmasi igin, Kol 3 ve tirtilli
civatanin 4 gevsetilmis olmasina dikkat ediniz.

2. Artik boy dayamasi taksimat 5 kullanilarak kilavuzu igeri-
sinde kaydiriimasi miimkindur. Bu pozisyon, sol 6n daya-
ma kenarindan 6 okunur, bakiniz sek. 10 c. Dikkat: Oku-
nan deger, yalnizca taksimat 5 dogru "sifir konum"da ise
dogrudur! Taksimatin dogru sifir ayari, "Dayama taksi-
matinin ayarlanmasi" bélimunde agiklanmistir.

. Tartillr civatanin 4 sikilmasi ve ardindan kolun 3
sikistiriimasi sayesinde boy dayamasini sabitleyiniz.
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10.1.3.1. Dayama taksimatinin ayarlanmasi
(stfir konumu)

Taksimati 5 boy dayamasi igin glvenilir sekilde kullanabilmek
icin, bunun pozisyonunun 6nce testere bicaginda ayarlan-
masl, bagka deyigle "sifilanmasi" gerekir. Bu islem, bagka
kalinlkta bir testere bicagi ile degistirildikten sonra veya
tirtill civatada 7 (sek. 10 d) dayama hassas ayari (bakiniz
"Boy dayamasi hassas ayari" boélimui) yapildiktan sonra mut-
lak gereklidir.



Dikkat!
Ayar galigmalari sirasinda elektrik figinin gekili oldugundan
emin olunuz!

1. Kolun 3 ve tirtilli civatanin 4 gevsetilmis olmasini

saglayiniz.

2. Boy dayamasini 1, sol kenarindan 6 taksimatin "0" isaret-
lemesi (yapilacak gorevin gerektirdigi sekilde secerek,
testere bigaginin saginda veya solunda) tizerine sek. 10
d'de gosterildigi gibi itiniz ve bu konumda tirtilli civatayi 4
sikiniz.

. Hassas ayar digmesini 7 gevirmek suretiyle, taksimati,
Ustlinde sabitlenmis olan boy dayamasiyla birlikte, boy
dayamasinin testere bicagina dénik tarafi tam testere
bicagina temas ettigi pozisyonuna getiriniz. Litfen bunun
icin gerektiginde testere bicag muhafazasini 8 dikkatli bir
sekilde kaldiriniz!
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Simdi testere bigag ile "0" dayamasi arasindaki mesafe tak-
simatta gosterildigi gibidir.

Dayama simdi taksimat yardimiyla, "Boy dayamasinin taksi-
mat yardimiyla ayarlanmasi" bolimunde agiklandigi gibi
dogrultulabilir: Taksimat izerinde okunan deger, artik tam
olarak boy dayamasi-testere bigagi mesafesine ve bu saye-
de is pargasinin istenen genisligine karsilik gelir.

Dikkat:
Taksimatin, sifir konumu ayarindan énce, sol dayama kenari
taksimatin "0" pozisyonuna erismeden énce boy daya-
masinin ¢oktan testere bicagina carptidi bir pozisyonda
bulunmasi ihtimali vardir. Bu durumda taksimat pozisyonunu
hassas ayar digmesi 7 ile kolayca dizeltiniz.

10.1.4. Boy dayamasi hassas ayari

Kesim isleminden sonra, 6zenli ayar yapilmasina ragmen,
istenen genisligi elde etmek icin dayama pozisyonunda
kucuk bir degisiklik yapiimasi gerektiginde, dayama hassas
ayar diigmesi 7 ile istenen yonde kiigiik bir miktar déndurdle-
bilir, bakiniz sek. 10 d. Litfen dikkat ediniz: Tam bir tur gevril-
mesi dayamay! 1 mm hareket ettirir!

Dikkat: Bu islem sirasinda daima kolun 3 gevsetilmis ve tirtilli
civatanin 4 sikilmis olmasi gerekir. Ayar yapildiktan sonra
kesim icin dayamanin yeniden kol 3 ile sabitlenmesi gerekir!

10.2. Yardimci dayama

Daha buyuk is parcalarini da sorunsuz bir sekilde kesebilmek
icin yardimci dayama ile ¢alisir. Bunun igin énce, testere tez-
gahinin, "Cekilebilir testere tezgahi" bolimunde agiklandigi
sekilde cekilmesi gerekir; ancak daha sonra dayama kenari
"iceri bastirma" ile yeniden gekilebilir parga igine "indirilmez",
aksine dylece disarida kalir.

Testere bigagina olan mesafeyi testere genisligi belirler,
bunun da testere bicagini iceri veya disari hareket ettirme
miktarina goére cesitlendirilmesi mumkundur. Kesim igin daya-
may1 her zaman tirtilli civatayi sikmak suretiyle sabitleyiniz.
Bakiniz sek. 8 b.

10.3. Acili dayama

Ornegin agili kesilmis bir tahta veya agili kesilmis bir ¢ita
gerektiginde, bunu agili dayama yardimiyla yapiimasi mim-
kandur. Bu, kendisine ait kilavuzlar icinde, nasil gerekliyse
testere bigaginin ya sagindan ya da solundan hareket eder.

1. Acili dayamay! kilavuz 1 iginde testere bigaginin sagina
ya da soluna yerlestiriniz, bakiniz sek. 11.

2. Tirtill civatayi 2 gevsetiniz, istenen aclyi taksimattan 3
ayarlayiniz ve tirtilli civatayi yeniden sikiniz.

10.4. Acili dayama icin sikistirma parcali dayama
citasiyla calisma

Orn. gok sayida ayni uzunlukta agili ¢ita kesilecedi zaman
idealdir, bakiniz sek. 12. Bu amagla dayama citasi 1 acili
dayama 2 ile birlestirilir. Sikistirma pargasi 3 boy dayamasi
olarak kullanihr.

10.4.1. Montaj ve ayar

Dayama ¢itasini 1, acili dayamanin 2 kilavuzu igine itiniz
(bakiniz sek. 13 a/b) ve birlikte testere tezgahi kilavuzu igcine
yerlestiriniz. Dikkat: Tirtilli civata "gevsek" pozisyonda bulun-
malidir, aksi takdirde dayamanin igeri stirilmesi mimkiin
olmaz.

1. Aclyi ayarlamak icin tirtilli civatayi 4 gevsetiniz ve taksi-
mat 5 Uzerinde istediginiz degeri ayarlayiniz. Tirtilli
civatay! 4 tekrar sikiniz. Dayama citasi 1 pozisyonunu
ayarlayiniz ve tirtill civatayi 3 sikmak suretiyle sabitleyi-
niz.

2. Dikkat: Lutfen, dayama citasinin 1, acili dayama yuvasi
icinde dogru oturduguna ve dayama ¢itasi sonu ile testere
bicag 7 arasinda yeterli mesafe olduguna mutlaka dikkat
ediniz. Her hallikarda, testere kapaliyken ve elektrik fisi
cekiliyken deneme yapiniz ki, dayama ¢itasi hicbir sekilde
testere bicagina veya testere bicagr muhafazasina temas
etmesin, bakiniz sek. 13 ¢!

. Sikistirma parcasini 8, dayama c¢itasi kilavuzu igine yer-
lestiriniz (sek. 13 d) ve pozisyonu istenen is pargasi uzun-
luguna bagli olarak belirleyiniz. Lutfen dikkat ediniz: Alti
kése somun dayama kilavuzu icinde ¢alisir! Tirtilli civata 9
araciliglyla sikistirma pargasini sabitleyiniz.
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Kesim sirasinda, kesilecek malzeme dayamaya itilir ve bun-
dan sonra sek. 12'de gésterildigi gibi kesilebilir.

11. Kesim

Dikkat:
Hassas dairesel testereniz oluk (is pargasi iginde biten kanal)
acmak icin kullaniimamalidir! Kanal veya yarik agmak icin
mutlaka Proxxon kanal frezeleme tertibatini (Urin numarasi
28736) kullaniniz.

Litfen is parcasini testere tezgahi Ustiinde Sek. 14’te goste-
rildigi gibi tutunuz. Vereceginiz pasoyu malzeme, testere
bicagi ve is pargasinin kalinhigina uygun olarak ayarlayiniz!
Sert malzemeler, ince digli testere bicaklari ve kalin is parga-
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lar yumusak malzemelere, kalin digli testere bicaklari ve
daha ince is parcalari gibi fazla pasoya “dayanamaz”.

Daha kugtik is pargalari isleyecekseniz eger, birlikte verilen
itme cubugunu sek. 15'te gésterildigi gibi kullaniniz. Bu saye-
de ellerinizin, dénen testere bigagina ¢cok yaklasmasini ve bu
sayede yaralanma tehlikesini azaltabilirsiniz:

Calisirken itme gubugunu her zaman elinizin altinda bulundu-
runuz!

Liitfen dikkat ediniz:
* Yalnizca hasarsiz testere bicaklari kullaniniz.
* Bakim ve onarim c¢alismalari igin daima fisi prizden ¢ekiniz.
« Cihazi asla kendi bagina galigir vaziyette birakmayiniz.

Kesim sirasinda is parcasini calisma tezgahina dogru
bastiriniz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak ilerle-
tiniz, calisma tezgahina daha fazla, testere bigcagina daha az
kuvvet uygulayiniz. Testere bicagi cok ince ve digler hassas
oldugunda ya da is pargasi ¢ok kalin oldugunda is pargasini
yavas bir sekilde testere bicagina suriinlz.

11.1. Kesim igin genel tavsiyeler

lyi sonug alabilmek icin liitfen asagidaki noktalara mutlaka
dikkat ediniz:

* Kesim sirasinda is pargasini ¢calisma tezgahina dogru
bastiriniz, hassas bir sekilde ve az kuvvet uygulayarak iler-
letiniz, calisma tezgahina daha fazla, testere yapragina
daha az kuvvet uygulayiniz.

« is parcasinin testere tezgah tizerinde saglam durmasina
dikkat ediniz (kiymik veya talas olmamali)

* Vereceginiz pasoyu testere yapragi, hiz ve is pargasinin
malzeme 6zelliklerine uygun olarak ayarlayiniz.

 Testere yapragi ¢ok ince ve disler hassas oldugunda ya da
is parcasi ¢ok kalin oldugunda is parcasini yavas bir sekil-
de testere yapragina siruniz.

* Yalnizca hasarsiz testere yapraklari kullaniniz!

* Cihazi asla kendi bagina galigir vaziyette birakmayiniz!

* Kesim cizgisini 6zenle isaretleyiniz!

¢ Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz!

* Her zaman toz emisi bagliyken c¢alisiniz!

« Lutfen gerekli oldugunda, is pargasini itmek igin birlikte veri-
len itme ¢ubugunu kullaniniz

12. Testere bicaginin degistirilmesi

Fabrika cikisi testereniz, 24 dise sahip ve 80 mm capta sert
metal donanimli bir testere bigagi ile donatilmistir.

Bu, en sik karsilasilan "kesim gérevleri" igin gok uygundur,
cesitli malzemelerde temiz kesim yapilmasini garanti eder ve
uzun bir émir olmasini saglar. Elbette sonsuza kadar dayan-
maz: Maruz kalinan kosullarin zorluguna bagli olarak asinir:
Testere bigagi korlesir, is parcasini itmek i¢in daha fazla kuv-

vet gerekir ve kesim kalitesi kétiilesir, makinenin mekanik

donanimina gereksiz yere fazla ylk biner.

Bu durumda testere bicaginin yenisiyle degistirme zamani

gelmis demektir. Ayni sekilde, belirli gérevler icin baska bir

testere bigag tipi kullaniimasi gerekli olabilir (ayrica

bakiniz "Dogru testere bicaginin segilmesi" bdlimu), ki bu

durumda standart bigak ile degistiriimesi zorunlu olur:

Calisma adimlari dogal olarak esitlenmelidir.

1. Elektrik figini ¢cikartiniz!

2. Testere bicagini, "Testere bicagi seviyesinin ayarlanmasi”

bolumunde agiklandigi sekilde asadi dogru ceviriniz.

3. Govdeyi Bolim 6.2 icinde agiklandigi sekilde aginiz.

4. Civatay! 1 (sek. 16 a ) gevsetmek icin, testere bigaginin 2
monte edilmis oldugu milin bloke edilmesi gerekir. Bunun
icin, birlikte verilen allen anahtarlardan kui¢tk olani 3,
testere tezgahinda kugcuk delik 4 icinden gegirilir ve bura-
da testere bicagi milindeki enine bir delik icinden gegirilir,
sek. 16 b. TGerektiginde bu deligin, testere bicag elle
cevrilmek suretiyle bir parca "aranmasi” gerekir. Bir ipucu:
TBu islem sirasinda testere bigagini oldukca yukari ayar-
lanmig olmasi ve ancak sabitleme deligi bulunduktan
sonra icinde allen anahtar takiliyken, bu sayede civataya
1 tam olarak erisiimesini saglamak igin gerektiginde bir
miktar asagi indirilmesi tavsiye edilir.

. iki allen anahtardan biiy(k olani kullanarak silindir bagl
civatayl 1 gevsetiniz, séklnuz ve pul 5 ile birlikte
cikartiniz.
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Dikkat:
Testere bicagi disleri, bicak asinmis olsa dahi hala keskindir!
Yaralanma tehlikesi!

6. Eski testere bicagini yukari ¢cekerek cikartiniz ve testere
bicagi acikhigindan yeni bicagi mil Ustiine yerlestiriniz.
Testere bicagi deliginin mil kisminda dogru bir sekilde
oturmasina dikkat ediniz!

. Acikliklarin (1 ve 2) ayni yoéne bakmasina dikkat ediniz!

. Ayni sekilde pulu 5 silindir bagl civatayla 1 yeniden
takiniz ve sikiniz. Testere milinin, hala kucik allen anah-
tarla bloke edilmis olmasina dikkat ediniz.

. Sabitlemeyi gevsetiniz, cihaz lst kismini yeniden asag!
indiriniz ve tirtilli civata ile kilitleyiniz.

[o- ]

©

12.1. Dogru testere bicaginin secilmesi

Dikkat:
Litfen testere bicagini secerken, mutlaka azami izin verilen
devrin testerenin rélanti devrine yeterli olmasina dikkat
ediniz.
Yalnizca Proxxon orijinal testere bigaklar kullaniniz.

Uygun testere bicaginin secilmesi ¢calisma sonucuna buyiik
etkide bulunur: Bu sirada, is pargasi malzemesi, zorlanma ve
istenen sonuca ait kalite gibi ¢ok ¢esitli 6zellikler dikkate
alinmalidir. Bunun igin, Proxxon'da makinenin calistirilabile-
cegi 4 farkl testere bicagi vardir:

Super-Cut
©85x0,5x10 mm,

Uriin numarasi 28 731

Daha yumusak ahsaplar ve plastikler icin uygundur
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36 dis, sert metal donanimh
# @80x1,5x 10 mm,

~\ 1 aliminyumda kullanim igin idealdir
Uriin numarasi 28 732

7 Balsa ahflap, kontrplak, yumuflak ahflap, cam-elyaf takviyeli platinler, sert ahflap, polikarbonat, plastik ve

24 dis, sert metal donanimh
S @80x1,5x10 mm

Urin numarasi 28 734

|
'-/‘J’ Aliminyum, sert ahflap, talafl plakalari, plastik igin

- Elmash bicak
@85x0,7x 10 mm

% Uriin numarasi 28 735

Ozel olarak seramik parcalarin ve cam-elyaf takviyeli plakalari kesmek igin

13. Bakim ve onarimlar:

Dikkat:
Her tlrlu temizlik, ayar, bakim veya onarim isleminden 6nce
elektrik figini ¢ekiniz!

Cihaz dizenli temizlik (asagi bakiniz) islemi hari¢ olmak
lzere bakimsizdir.

Onarimlari yalnizca yetkili uzman personel, ya da daha iyisi
PROXXON merkez servisi araciligiyla yaptiriniz! Asla elektri-
kli pargalari onarmayiniz, aksine sadece

PROXXON orijinal pargalari ile degistiriniz!

13.1. Govde temizligi

Uzun bir kullanim émrii i¢in makineyi her kullanimdan sonra
yumusak bir bez, el slipirgesi veya firca ile temizlemenizi
tavsiye ederiz. Elektrikli stiplirge kullaniimasi da tavsiye
edilir.

Govdenin dis temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir
bezle yapilabilir. Bunun icin yumusak bir sabun veya uygun
baska bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik gévdeye
zarar verebileceginden dolayi ¢6zelti veya alkol iceren temiz-
lik maddeleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanma-
manizi tavsiye ederiz.

Toz emisiyle calistirimasina ragmen, cihaz iginin temizlen-
mesi gerektiginde, lltfen cihaz Ust kismini aginiz ve cihaz
icini elektrikli siplrgeyle temizleyiniz.

13.2. Cihaz icinin temizlenmesi

Dikkat!
Asla temizlik igin basingli hava kullanmayiniz! ince ahsap
tozu motor igine veya elektrikli pargalara yapisabilir ve maki-
nenin guvenilirligini ve emniyetini olumsuz
etkileyebilir!

-

. Elektrik fisinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Govde Ust kismini aginiz (ayrica bakiniz Bélim 6.2
"Paketten ¢ikarma")

3. Cihaz icini elektrikli stiptirgeyle temizleyiniz

4. Govde Ust kismini kapatiniz ve sabitleyiniz.

13.3. Disli kayisin degistirilmesi

Motordan testere bigagi miline kuvvet aktarimi bir disli kayis
araciligiyla yapilir. Uzun 6mrli olmasina ragmen, makine
yogun kullanildiginda, uzun bir igletim siiresinden sonra
bunun degistirimesi gerekebilir. Bu islem burada
aciklanmistir. Emin olmadiginiz durumlarda, lutfen testereyi
merkezi servisimize génderiniz.

1. Elektrik figinin ¢ekilmis oldugundan emin olunuz!

2. Testere bicagini, "Testere bicag egiminin ayarlanmasi"
bolumuinde agiklandigi sekilde yakl. 40 ° egime ayar-
layiniz

. Govde (st kismini, Bolim 6.2 icinde agiklandigi sekilde
aciniz

4. Mili kiicuk allen anahtarla Bolim 12 icinde aciklandigi

sekilde bloke ediniz

w

5. Yildiz bagh civatayi 1 (sek. 17) sékiintiz. Rondelayi 2
cikariniz.

6. Disli kayisi 3 gikartiniz ve yeni digli kayisi takiniz. Gerek-
tiginde tahriki kayis kasnaklarinda yeni disli kayis dogru
oturana kadar hafifce ileri-geri geviriniz.

7. Rondelayi 2 yeniden yerlestiriniz ve yildiz basli civata 1 ile
yeniden sikiniz.

8. Govde Ust kismini yeniden kapatiniz ve testere bicagi
egimini istege gére duzeltiniz.

9. Devreye almadan énce mili bloke etmek icin kullanilan
allen anahtarin ¢ikartiimasina dikkat ediniz.

14. Atiga ayirma

Litfen cihazi normal ¢ép icine atmayiniz! Cihaz igerisinde
geri donlsUimu mimkin pargalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi litfen ¢ép toplama kurulusuna veya diger bele-
diye kurumlarina yoneltebilirsiniz.
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15. CE beyani

Cihazin adi:

Hassas dairesel testere FET

isbu belgeyle, belirtilen trtinlerin asagidaki AB ydnergelerinin
kosullarina uygun oldugunu bildiririz:

AB - Duslk gerilim direktifi
Uygulanan normlar:

AB Elektromanyetik

uyumluluk direktifi
Uygulanan normiar:

AB Makine direktifi
Uygulanan normlar:

Tarih:

imza:
Ad:

imzay! atanin gérevi:

84

73/23/AET-93/68/AET
DIN EN 61029-1/12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

89/336/AET

DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

98/37 AET
DIN EN 61029-1/ 12.2003
DIN EN 61029-2-1 /12.2002

11.01.07

Jorg Wagner

Gelistirme ve Konstriksiyon



Notizen
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Ersatzteilbild
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Rickseite der Anleitung)

ET-Nr.:

27070 - 01
27070 - 02
27070 - 03
27070 - 04
27070 - 05
27070 - 06
27070 - 07
27070 - 08
27070 - 09
27070 - 10
27070 - 11
27070 - 12
27070 - 13
27070 - 14
27070 - 15
27070 - 16
27070 - 17
27070 - 18
27070 - 19
27070 - 20
27070 - 21
27070 - 22
27070 - 23
27070 - 24
27070 - 25
27070 - 26
27070 - 27
27070 - 28
27070 - 29
27070 - 30
27070 - 31
27070 - 32
27070 - 33
27070 - 34
27070 - 35
27070 - 36
27070 - 37
27070 - 38
27070 - 39
27070 - 40
27070 - 41
27070 - 42
27070 - 43
27070 - 44
27070 - 45
27070 - 46
27070 - 47
27070 - 48
27070 - 49
27070 - 50
27070 - 51
27070 - 52
27070 - 53
27070 - 54
27070 - 55
27070 - 56
27070 - 57
27070 - 58
27070 - 59
27070 - 60
27070 - 61
27070 - 62
27070 - 63
27070 - 64
27070 - 65
27070 - 66
27070 - 67
27070 - 68
27070 - 69

Benennung

Motor
Motorgehause, klein
Motorgehéause, gro3
Anschlagplatte
Schraube

Mutter

Mutter

Lufterrad
Stiftschraube
Lufterkappe
Schraube

Welle fur Sageblatt
Kugellager
Zahnriemenrad
Zahnriemen
Zahnriemenrad
Anlaufscheibe
Schaube
Verbindungsstange
Distanzbuchse
Winkeleinstellplatte
Achse

Zugfeder
Gehéauseunterteil
Listerklemme
Verbindungskabel
Verbindungskabel
Halter

Schalter

Schraube

Schraube
Ein-Aus-Schalter
Blende

Schraube

Satz Innensechskantschliissel
Scheibe

Ségeblatt

Scheibe

Schraube
Abdeckplatte
Schraube

Ségetisch

Schraube
Abdeckplatte Sagetisch
Schaube
Frontplatte
Schraube

Scheibe

Schraube
Anzeigeblech
Scheibe

Handrad
Réndelmutter
Schaube

Spaltkeil

Stift
Wellensicherung
Sageblattschutz, linke Hélfte
Ségeblattschutz, rechte Hélfte
Schraube

Schraube

Platte

Schraube
Gehéuseoberteil
Halter

Schraube
Réndelschraube
Scheibe

Halter fiir oberes Gehauseteil

ET-Nr.:

27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -
27070 -

70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
m
12
113
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137

Benennung

Scharnier

Schaube

Mutter

Schraube

Schraube
Arretierhebel

Buchse

Schaube

Ausziehbare Sageauflage
Fuhrungsstange
Stiftschraube
Hilfsanschlag
Rastkugel

Druckfeder
Stiftschraube

Stift

Abstiitzung

Metallkern
Sicherungsscheibe
AnschluBkabel
Knickschutztlle
Zugentlastungsklemme unten
Zugentlastungsklemme oben
Gehéuseteil Konsole
Schraube

Skalenlineal
Feineinstellschraube
Mutter

Klemmbhiilse
Fuhrungsstab
Flhrungsstlick
Léngsanschlag
Schraube

Platte
Réndelschraube
Klemmstiick
Spannhebel
Anschlagleiste
Flhrung

Zeiger

Schraube
Gewindestift
Winkelanschlag
Scheibe
Réndelschraube
Réandelschraube
Zentrierung

Schraube

Stutzen fiir Absaugung
Schaube
Gummistutzen
Aufkleber"Winkelskala"
Aufkleber "Feineinstellskala"
Skalenaufkleber
Platine
Verbindungskabel
Aufkleber "Absaugung”
Aufkleber

Aufkleber "Proxxon"
Aufkleber

Gummittille
Typenschild

Kabeltille

Kabeltiille
Schiebestock
Schraube
Anschlagstiick
Anleitung (0. Abb.)
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Fig. 16a

Fig. 17

Fig. 16b
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Notizen
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ROXX

lhr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung noch
einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse koénnen Sie auch alle
erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren.
Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifligen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zurtick. So vermeiden Sie
Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.




