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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages

when reading the user instructions.
Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.
Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,

skal billedsiderne klappes ud.
Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Turkce

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disar gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.
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Originalbetriebsanleitung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und 7O
Anweisungen. Versaumnisse bei der Ein- |
haltung der Sicherheitshinweise und An- 4
weisungen kénnen elektrischen Schlag,

Brand und/oder schwere Verletzungen zur Folge
haben!

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT AUF!

Verletzungsgefahr!
Nicht ohne Staubschutzmaske arbeiten.
Manche Staube haben eine gesundheits-

gefahrdende Wirkung! Asbesthaltige Mate-
rialien durfen generell nicht bearbeitet werden! Sor-
gen Sie flr eine gute Bellftung des Arbeitsplatzes!

Schutzbrille tragen!
Umherfliegende Splitter kdnnen Augen- W

verletzungen verursachen.

Verwenden Sie zu lhrer Sicherheit beim
Arbeiten einen Gehorschutz!

Nur in trockenen Umgebungen
verwenden

0

Schutzklasse I

Gerat nicht Uber den Hausmdill
entsorgen!

24

Unordnung im Arbeitsbereich vermeiden.

Keinen Schmuck, Krawatte oder weite
Kleidungsstiicke tragen. Bei langen Haaren
einen entsprechenden Kopfschutz tragen.

Nicht mit diesem Geréat arbeiten, wenn Sie
sich nicht wohl flhlen, mide oder
unkonzentriert sind oder Alkohol getrunken
haben.

Elektrowerkzeuge nicht im Regen, in feuchter
Umgebung oder in der N&he von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen benutzen.

AnschluBkabel vor Hitze und scharfen Kanten
schitzen.

Die Maschine muf3 vor Inbetriebnahme auf
einer festen Unterlage angeschraubt werden.

Werkstlick sicher befestigen oder festspannen.

Gerdat vor der Benutzung auf Beschadigung
Uberpriifen, defekte Teile auswechseln.

Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten.
Immer Schutzbrille tragen.
Maschine nicht Gberlasten.

Gerét bei Nichtbenutzung in einem
verschlossenem Raum kindersicher
aufbewahren.

Stumpfe Werkzeuge rechtzeitig auswechseln.
Nach der Arbeit Maschine griindlich reinigen.

Bohr- und Frasspane nur mit Handfeger oder
Pinsel entfernen.

Bohrspindel niemals von Hand abbremsen.

Bei Nichtgebrauch, vor Wartung,
Werkzeugwechsel oder Reparatur,
Netzstecker ziehen.

Reparaturen der elektrischen Anlage nur vom
Fachmann durchfihren lassen

Nur Zubehdr und Ersatzteile verwenden, die in
dieser Anleitung oder vom Hersteller
empfohlen werden.



Legende

1 Befestigungsschraube Abdeckhaube
2 Bohrhebel

3 Knebelschraube Héhenverstellung
4 Bohrsaule

5 AnschluBkabel
6 Verstellbarer Anschlag
7 Bohrtisch

8 Uberwurfmutter

9 Tiefenskala

10 EIN-AUS-Schalter

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON - Tischbohrmaschine TBM 220
ist ein ideales Gerat zum Bohren mit héchster
Prazision.

Diese Maschine bietet Ihnen:

¢ Plangefrasten Arbeitstisch aus hochwertigem,
stark verripptem Alu-DruckguB.

* Feststellbaren Anschlag mit Skala.
* Massive, verchromte Stahlsaule.

* Dreifaches Drehmoment im unteren
Drehzahlbereich.

» Bohrspindel mit drei hochwertigen
Préazisionskugellagern spielfrei gelagert

* Spindelende flr die Aufnahme von
Stahlspannzangen oder 3/8” Bohrfutter.

Technische Daten

MaBe

Ausladung

(Saule innen bis Mitte Bohrfutter) 140 mm

max. Distanz

Tischoberflache - Spindelende 140 mm

Pinolenvorschub 30 mm

Motor

Spannung: 230V, 50/60 Hz

Leistung: 85 Watt
KB 10 min

Leerlaufdrehzahl der

Spindel: 1.800, 4.700, 8.500/min
Geréuschentwicklung: <70dB (A)
Allgemeine MefRunsicherheit K=3 dB

Gerausch-/Vibrationsinformation

Die Angaben zu Vibration und zur Gerduschemis-
sion sind in Ubereinstimmung mit standarisierten
und normativ vorgeschriebenen Messverfahren er-
mittelt worden und kénnen zum Vergleich von
Elektrogeraten und Werkzeugen untereinander
herangezogen werden.

Diese Werte erlauben ebenfalls eine vorlaufige
Beurteilung der Belastungen durch Vibration und
Gerauschemissionen.

Warnung!

Abhangig von den Betriebsbedingungen bei dem
Betrieb des Gerates kdnnen die tatsachlich auftre-
tenden Emissionen von den oben angegebenen
Werten abweichen!

Bedenken Sie, dass die Vibration und die Larm-
emission in Abhangigkeit der Nutzungsbedingun-
gen des Werkzeugs von den in dieser Anleitung
genannten Werten abweichen kdnnen. Mangelhaft
gewartete Werkzeuge, ungeeignete Arbeitsverfah-
ren, unterschiedliche Werkstlicke, zu hoher Vor-
schub oder ungeeignete Werkstiicke oder Materia-
lien oder ein nicht geeignetes Einsatzwerkzeug
kénnen die Vibrationsbelastung und die Gerausch-
emission Uber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der tatsachlichen
Schwingungs- und Gerauschbelastung sollten
auch die Zeiten berlcksichtigt werden, in denen
das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber
nicht tatséchlich in Gebrauch ist. Dies kann die
Schwingungs- und Gerauschbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Warnung:

« Sorgen Sie fir eine regelmaBige und gute War-
tung Ihres Werkzeugs

« Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werk-
zeugs beim Auftreten von UberméRiger Vibration!

« Ein ungeeignetes Einsatzwerkzeug kann uber-
maRige Vibrationen und Gerausche verursa-
chen. Verwenden Sie nur geeignete Einsatz-
werkzeuge!

* Legen Sie beim Arbeiten mit dem Gerat bei Be-
darf genligend Pausen ein!

Zubehér

Spannzangen fur1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 und
3,2 mm Schafte



Bedienung

Vor Inbetriebnahme

Maschine auf einer standsicheren Unterlage
sicher befestigen.

Werkzeug in Spannzange einspannen,
wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
Ziehen.

Das Festziehen der Uberwurfmutter ohne
eingelegten passenden Schaft beschadigt die
Spannzange.

1. Stift 4 (Fig. 2) in die Bohrung einstecken und
die Spindel blockieren.

2. Uberwurfmutter (2) abschrauben.

3. Gewinschte Spannzange (3) mit passendem
Einsatzwerkzeug (1) einfuhren und
Uberwurfmutter wieder festziehen.

R
Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie méglich
einspannen. Lang herausstehende Schéfte
verbiegen leicht und verursachen schlechten
Rundlauf.

Werkzeug in Bohrfutter (nicht im
Lieferumfang) einspannen, wechseln

Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker
ziehen.

1. Bohrfutterschlussel 2 (Fig. 3) in Bohrfutter (1)
einstecken.

2. Bohrfutterschlisse! in Richtung “A”
drehen, um Futter zu &ffnen.

3. Werkzeug bis zum Anschlag in das Bohrfutter
einsetzen.

4. Bohrfutterschlissel in Richtung “B”
drehen, um Futter zu schiieBen und
Werkzeug festzuspannen.
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Bohrfutter aus- / einbauen

el

Diese Tatigkeit ist notwendig, um die
Spannzangen zu montieren.

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

1. Stift 3 ( Fig. 4) in die Bohrung einstecken und
Spindel blockieren.

2. Bohrfutterschliissel (1) einstecken und
Bohrfutter (2) ab- bzw. festschrauben.

Spindeldrehzahl einstellen

Vor dieser Tétigkeit Netzstecker ziehen.

Gerat nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

Kein zu hoher Anpref3druck, die richtige und
gleichmaBige Drehzahl bringt hohe Schnitt-
leistung.

Riemenstellung “A” = 1.800/min
Riemenstellung “B” = 4.700/min
Riemenstellung “C” = 8.500/min
kleine Bohrer @ = hohe Drehzahl,
grof3e Bohrer @ = niedrige Drehzahl.

1. Randelschraube 1 (Fig. 5) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.



Bei nachfolgenden Arbeiten keine Gewalt
anwenden, da sonst der Riemen zerstért werden
kann.

2. Riemenscheibe 1 (Fig. 6) in Richtung “A”
drehen und Riemen leicht nach unten (oder
oben) driicken, bis dieser lose ist.

3. Gelosten Riemen zuerst auf die gewiinschte
Stufe der Riemenscheibe (1) auflegen, dann
durch Drehung der Spindel Riemen auf die
gleiche Stufe der Motorspindel bringen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemenspannung einstellen

Vor dieser Tatigkeit Netzstecker ziehen.

Gerat nicht ohne Schutzabdeckung in Betrieb
nehmen.

1. Randelschraube 1 (Fig. 7) herausdrehen und
Deckel (2) nach oben abheben.

2. Beide Befestigungsschrauben 1 (Fig. 8) Idsen
und Motorspindel (2) verschieben, bis die
erforderliche Spannung erreicht ist.

3. Befestigungsschrauben wieder festziehen.

4. Deckel wieder montieren.

Riemen nur so stramm spannen, dai3 kein
Schlupf vorhanden ist. Ein zu stramm
gespannter Riemen verformt sich bei ldngerem
Stillstand und reduziert die Motorleistung.

Abstand zwischen Werkzeug und
Werkstiick einstelien

Vor jeder Arbeit Ausgangsstellung justieren.

Dies durchfuhren, nachdem das Werkstuck
befestigt und der Bohrer eingespannt wurden.

1. Ausleger mit der Hand unterstitzen, damit er
nicht nach unten rutschen kann.

2. Beide Knebelschrauben (Fig. 9) I6sen und
Ausleger in der Hohe verschieben, bis der
Abstand zwischen Bohrer und Werkstlick
ca. 2 bis 5 mm betréagt.

3. Klemmschrauben wieder fest anziehen.

Tiefenanschlagbegrenzung einstellen

. T

Der Arbeitshub der Pinole betrdgt maximal
30 mm. Er kann mit Hilfe der Tiefenskala nach
unten begrenzt werden.

1. Mit dem Bohrhebel die Pinole so weit
absenken bis der Bohrer 1 (Fig. 10) das
Werkstlick beruhrt.

2. Klemmschraube (2) i6sen.
3. Skalenzeiger (3) auf gewiinschte Bohr-

tiefe {max. 30 mm) einstelien und
Klemmschraube wieder festziehen.

Wartung

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Netzstecker ziehen.

Flhrung der Pinole (Fig. 11) alle 10 Betriebs-
stunden mit einigen Tropfen guten Maschinendls
schmieren.

Nach der Benutzung Maschine mit einem Hand-
feger oder einem Pinsel von allen Sp&nen grind-
lich sdubern.

Maschine regelmaBig mit einem Lappen vom
anhaftendem Schmutz befreien.

Bei langerem Stillstand Antriebsriemen
demontieren damit er sich nicht verformt und
unruhigen Lauf verursacht.

Wartung, Reinigung und Pflege

Vor jeglicher Einstellung, InstandhaltungsmaR-
nahme oder Instandsetzung Netzstecker zie-
hen!




Hinweis:

Jedes Geréat wird beim Arbeiten durch Staub verun-
reinigt. Pflege ist daher unerlasslich. Fir eine lange
Lebensdauer sollten Sie das Gerét allerdings nach
jedem Gebrauch mit einem weichen Lappen oder
Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes geeigne-
tes Reinigungsmittel benutzt werden. Lésungsmit-
tel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Ben-
zin, Reinigungsalkohole etc.) sind zu vermeiden,
da diese die Kunststoffgehduseschalen angreifen
kénnten.

Halten Sie die (")ffnungen, die fur die Kuhlung des
Motors notwendig sind, immer frei von Staub und
Schmutz.

Zubehor

Fir nahergehende Informationen zum Zubehdr for-
dern Sie bitte unseren Gerate-Katalog unter der im
Garantiehinweis auf der letzten Seite angegebenen
Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:
Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten mit
unseren Maschinen konzipiert und damit optimal
fur die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir Ubernehmen bei der Verwendung von Einsatz-
werkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei Ge-
wabhrleistung fur die sichere und ordnungsgemafe
Funktion unserer Gerate!
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EG Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: TBM 220
Artikel Nr.: 28128

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/EU

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EN 62841-1:2015

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Datum: 16.01.2023

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.




Translation of the

Original Operating Instructions

Read all safety warnings and instructions. g
Failure to follow all safety warnings and @

instructions listed below may result in elec-

tric shock, fire and/or serious injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUC-
TIONS FOR THE FUTURE !

Never work

without dust protection mask. Some dusts @
have a hazardous effect! Materials

containing asbestos may not be machi-
ned! Ensure good ventilation of the workplace.

Wear safety glasses! )
Flying splinters can cause eye injuries. w

For your safety, always wear hearing
protection while working!

For use in dry environments only!

0

Protection class Il device

%4

Please do not dispose off the machine!

Keep the working area clean and tidy.
Do not wear any loose clothes or jewellery.

Do not work with the machine if you are not
feeling well, if you are tired or not
concentrated or if you are under the influence
of alcohol.

Do not use electrical tools in rain, under wet
conditions or in the vicinity of inflammable
liquids or gases.

Protect the power cable against heat and
being cut.

Before starting to work fasten the drill bench to
a solid work top.

Clamp and fasten the work piece securely.

Before starting to work check the machine for
any obvious faults. Replace damaged parts.

Keep children away from the working area.
Wear protective goggles.
Do not overload the machine.

Store the machine in a locked up room out of
the reach of children when not in use.

Replace blunt tools.
Clean the machine thoroughly after work.

Remove drilling and milling chips only with
hand broom or a brush.

Do not brake the drilling spindie with your
hand.

Always disconnect the power cable if the
machine is not in use, when changing tools or
in case of repairs.

Repairs in the electrical system should only be
carried out by an electrician.

Use only accessories and spare parts which
are mentioned in this manual or which are
recommended by the manufacturer.

-11 -



Legend

1 Fastening screw for machine cover
2 Drill feed lever
3 Handle screw for height adjustment
4 Drill column

5 Power cable

6 Adjustable stop
7 Drill table

8 Spigot nut

9 Depth scale

10 ON-OFF switch

Description of the machine

The PROXXON - bench drill TBM 220 is an ideal
machine for high precision drilling work.

This machine offers:

* Precisely machined work table made of high
quality, aluminium die cast with reinforcement
webs.

* Fixed stop with scale.
¢ Strong, chromium coated steel column.
* Treble torque in the low speed range.

¢ Drilling spindle running in three high quality
precision ball bearings without any clearance.

* Spindle end suitable for clamping jaws or 38"
drill chuck.

Technical data

Dimensions

Throat (inner face of column

to middle of drill chuck) 140 mm

max. space

table surface - spindle end 140 mm

Quill feed 30 mm

Motor

Voltage: 230V, 50/60 Hz

Power: 85 Watt
KB 10 min

Idle speed of spindle:  1.800, 4.700, 8.500 rpm
Noise development: <70dB (A)

General measuring uncertainty K=3 dB
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Noise/vibration information

The information on vibration and noise emission
has been determined in compliance with the pre-
scribed standardised and normative measuring
methods and can be used to compare electrical
devices and tools with each other.

These values also allow a preliminary evaluation
of the loads caused by vibration and noise emis-
sions.

Warning!

Depending on the operating conditions while oper-
ating the device, the actually occurring emissions
could differ from the values specified above!

Please bear in mind that the vibration and noise
emission can deviate from the values given in
these instructions, depending on the conditions of
use of the tool. Poorly maintained tools, inappro-
priate working methods, different work pieces, too
high a feed or unsuitable work pieces or materials
or unsuitable bits and cutters (here: saw blade)
can significantly increase the vibration load and
noise emission across the entire work period.

To more accurately estimate the actual vibration
and noise load, also take the times into considera-
tion where the device is switched off, or is running
but is not actually in use. This can clearly reduce
the vibration and noise load across the entire work
period.

Warning:

« Ensure regular and proper maintenance of your
tool

« Stop operation of the tool immediately if exces-
sive vibration occurs!

« Unsuitable bits and cutters can cause excessive
vibration and noises. Only use suitable bits and
cutters!

« Take breaks if necessary when working with the
device!

Accessories

Clamping jaws for1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 and
3,2 mm shanks



Operation

Before operation

Fasten the machine securely on a strong base.

Clamping, changing the tool

Pull the mains plug out before changing tools.

Tightening the spigot nut without inserting a
suitable shank will damage the clamping jaw.

1. Insert the pin 4 (Fig. 2) into the bore and
block the spindle.

2. Unscrew the spigot nut (2).

3. Insert the required clamping jaw (3) with the
appropriate tool (1) and retighten the spigot
nut.

Clamp all tools as short as possible. Extremely
protruding shanks will bend and cause eccentric
rotation.

Clamping, changing tools with the
drill chuck (not included)

Pull the mains plug out when changing tools.
1. Insert the drill chuck key 2 (Fig. 3) into the dirill
chuck (1).

2. Turn the drill chuck key in direction “A” to
open the drill chuck.

3. Insert the tool into the drill chuck until it
bottoms.

4. Turn the drill chuck key in direction “B” to
close the drill chuck and to clamp the tool.

Removing and installing the drill
chuck

i

e

FEe

This must be done to install the clamping jaws.

Pull the mains plug out beforehand.

1. Insert the pin 3 ( Fig. 4) into the bore and
block the spindle.

2. Insert the drill chuck key (1) and unscrew or
tighten the drill chuck. (2).

Adjusting the spindle speed

Pull the mains plug out beforehand.

Do not use the machine without protective
covering.

e
Nole:
High performance is not achieved by high
feeding speed, but correct and uniform rotary
speed.

Belt position “A” = 1.800 rpm
Belt position “B” = 4.700 rpm
Belt position “C” = 8.500 rpm
small drill & = high speed
big drill @ = low speed.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 5) and ift
the cover (2) off.

Work careful to avoid damage to the belt.

2. Turn the belt pulley 1 (Fig. 6) in direction “A”
and press the belt slightly down (or up) until it
comes loose.

3. Place the loose belt first on the required
pulley {1) then turn the spindle and force the
belt on the corresponding disc on the motor
spindle.

4. Reinstall the cover.

Adjusting the belt tension

Pull the mains plug out beforehand.
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Do not use the machine without the protective
cover.

1. Unscrew the knurled screw 1 (Fig. 7) and lift
the cover (2) off.

2. Loosen both fastening screws 1 (Fig. 8) and
displace the motor spindle (2) until the
required tension is achieved.

3. Retighten the fastening screws.

4. Reinstall the cover.

Tighten the belt only so far that the slippage is
eliminated. A too tight beit will deform during a
longer period of rest, which reduces the power of
the motor.

Adjusting the distance between tool
and work piece

Always adjust the initial position before starting
work.

Perform this work after clamping work piece and
drill.

1. Support the drill head with your hand against
slipping down.

2. Loosen both handle screws (Fig. 9) and
adjust the height of the drill head until the
distance between drill and work piece is
approx.
2to 5 mm.

3. Retighten the clamping screws.

Adjusting the depth stop

With the depth scale it can be limited downwards.

1. Use the drill feed lever to lower the quill until
the drill 1 (Fig. 10) touches the work piece.

2. Loosen the clamping screw (2).
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3. Adjust the scale pointer (3) to the required
drilling depth (max. 30 mm) and retighten the
clamping screw.

Maintenance

Always pull the mains plug out before starting
maintenance or cleaning work.

Lubricate the quille guide (Fig. 11) every
10 operating hours with a few drops of high
quality machine oil.

After working with the machine remove all chips
with a suitable hand broom or brush.

Clean the machine regularly with a cloth from all
dirt.
If the machine is not going to be used for a

longer period of time remove the drive belt to
avoid deformation and erratic running.

Maintenance, cleaning and care

Disconnect the mains plug prior to every adjust-
ment, maintenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working. Clean-
ing is therefore essential. To ensure a long service
life, however, the machine should be cleaned with a
soft cloth or brush after each use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may be
used in this context. Solvents or cleaning agents
containing alcohol (e.g. petrol, cleaning alcohols,
etc.) should be avoided, since these can attack plas-
tic casings.

The apertures required for cooling the motor must
always be kept free of dust and dirt.

Accessories

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the ad-
dress specified on the last page in the warranty in-
formation.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed to
work with our machines, which makes them optimal
for their use.



We will not assume any liability whatsoever for the
safe and proper function of our devices when using
third-party bits and cutters!

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: TBM 220
Article No.: 28128

In sole responsibility, we declare that this pro-
duct conforms to the following directives and
normative documents:

EU EMC Directive 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU Machinery Directive 2006/42/EU
EN 62841-1:2015

EU-RoHS-Directive 2011/65/EU

Date: 16.01.2023

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical
with the signatory.
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Traduction de Ia notice
d’utilisation originale

Il faut lire I'intégralité de ces instructions. g
Le non-respect des instructions [
énumérées ci-apres peut entrainer une
décharge électrique, une incendie et/ou -
des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUC-
TIONS !

Ne pas travailler
sans masque de protection contre la @
poussiere. Certaines poussiéres présen-

tent un risque pour la santé ! Ne pas tra-
vailler de matériaux contenant de I'amiante ! Veiller
a une bonne ventilation du lieu de travail.

Portez des lunettes de sécurité !
Les éclats volants peuvent causer des
blessures aux yeux.

Pour votre propre sécurité, utiliser un
casque de protection auditive lors
de l'utilisation!

Pour une utilisation dans un endroit
sec uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

0

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménageér

%4
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Garder 'emplacement de travail ordonné.

Ne pas porter des vétements larges ou des
bijoux durant les travaux avec des outils en
rotation.

Ne pas travailler si vous sentez mal, si vous
étes fatigué ou déconcentré ou si vous avez
bu de Palcool.

Ne pas utiliser les appareils électriques en cas
de pluie, dans un environnement humide ou a
proximité de liquides ou de gaz inflammables.

Protéger le cable d’'alimentation contre la
chaleur et des arétes tranchantes.

La machine doit étre vissée sur un support
solide avant d’étre mise en service.

Fixer ou blogquer la piece a usiner de maniére
slre.

Veérifier I'état de I'appareil avant de I'utiliser et
échanger les pieces défectueuses.

Tenir les enfants éloignés de 'emplacement
de travail.

Porter toujours des lunettes de protection.
Ne pas surcharger le machine.

Ranger les outils non utilisés dans un endroit
clos a I'abri des enfants.

Echanger les outils emoussés.

Nettoyer soigneusement I'appareil apres son
utilisation.

Les copeaux ne doivent uniquement étre
enlevés a l'aide d’un pinceau ou d’'une
balayette.

Ne jamais freiner le mandrin avec les mains.

Débrancher impérativement I'appareil lorsqu'il
n’est pas utilisé, avant I'entretien, 'échange
d’un outil et les réparations.

Ne faire effectuer les réparations des parties
électriques que par un spécialiste.

N'utiliser que les accessoires et les pieces de
rechange recommandés dans ce manuel.



Légende

1 Vis de fixation du capot

2 Levier de percage

3 Manette de blocage, réglage de la hauteur
4 Colonne de pergage

5 Cable du secteur

6 Butée réglable

7 Table de percage

8 Ecrou-raccord

9  Vernier

10 Interrupteur principal

Description de la machine

La perceuse sur table TBM 220 de PROXXON
est la machine idéale pour le percage de grande
précision.

La machine dispose des avantages suivants :

¢ Table de pergage a nervures, rectifiée, en
aluminium moulé sous pression.

* Butée réglable avec vernier.
¢ Colonne massive en acier chromé.
* Couple de rotation triple a régimes bas.

* Mandrin logé sans jeu dans trois roulements a
billes de haute qualité.

¢ Broche pour 'adaptation de pinces en acier ou
mandrin de 3/8”.

Caracteristiques techniques

Dimensions
Distance de I'axe de la broche au bati 140 mm
Distance maxi.

surface de la table - broche 140 mm

Avance de la broche 30 mm

Moteur

Tension : 230V, 50/60 Hz

Puissance : 85 Watt
KB 10 min

Vitesse de rotation a

vide de la broche ; 1.800, 4.700, 8.500 tr/min

Niveau sonore : <70dB (A)

Incertitude générale de mesure K=3 dB

Informjations bruits et vibrations

Les informations au sujet des vibrations et des
émissions sonores ont été réunies en conformité
avec les procédés de mesure standardisés pres-
crits par les normes applicables, et peuvent étre
consultées en vue d’établir une comparaison mu-
tuelle entre les appareils électriques et les outils.

Ces valeurs autorisent également une évaluation
provisoire des nuisances dues aux vibrations et
aux émissions sonores.

Attention !

En fonction des conditions d'utilisation, les émis-
sions sonores produites par I'appareil peuvent di-
verger des valeurs présentées ci-dessus !

Veuillez considérer que, suivant les conditions
d’emploi de l'outil, les vibrations et les émissions
de bruits réelles peuvent diverger des valeurs re-
portées dans ce manuel. Les outils mal entretenus,
les procédés de travail inappropriés, les piéces d'u-
sinage de nature différente, une avance trop forte,
les pieces d’usinage ou les matériaux inappropriés,
ainsi qu’un outil interchangeable lui aussi inappro-
prié, peuvent augmenter sensiblement les nuisan-
ces dues aux vibrations et aux émissions sonores
pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation exacte des nuisances réelles
dues aux vibrations et au bruit, il faut également te-
nir compte des périodes pendant lesquelles I'appa-
reil est éteint ou est allumé mais non utilisé. Cela
peut permettre de réduire sensiblement les nuisan-
ces dues aux vibrations et aux émissions sonores
pendant toute la durée du travail.

Mise en garde :

+ Veillez a bien entretenir régulierement votre outil.

* Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil
lorsque des vibrations excessives apparaissent !

« Un outil interchangeable inapproprié peut provo-
quer des vibrations et bruits excessifs. Utilisez
uniquement des outils interchangeables appro-
priés !

« Faites des pauses suffisantes lorsque vous tra-
vaillez avec 'appareil !

Accessoires

Pinces pour tiges de 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 et
3,2 mm
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Utilisation

Avant la mise en service
Fixer la machine sur un support stable.

Serrage de I'outil dans la pince ;
échange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a I'échange de l'outil.

Le serrage de I'écrou-raccord sans tige
appropriée endommage la pince.

1. Introduire la tige 4 (Fig. 2) dans l'orifice et
bloquer la broche.

2. Dévisser I'écrou-raccord (2).

3. Introduire la pince (3) et I'outil (1) nécessités
puis resserrer 'écrou-raccord.

Introduire les outils aussi loin que possible dans
la pince. Des tiges longues peuvent facilement
se tordre et l'outil est ensuite excentré.

Serrage de I'outil dans le mandrin
(ne fait pas partie de la livraison) ;
echange

Retirer la fiche du secteur avant de procéder au
serrage ou a I'échange de l'outil.

1. Introduire la clé 2 (Fig. 3) dans le mandrin (1).

2. Tourner la clé dans le sens “A” pour ouvrir le
mandrin.

3. Introduire l'outil jusqu’en butée dans le
mandrin.

4. Tourner la clé dans le sens “B” pour fermer le
mandrin et serrer Poutil.
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Dépose, repose du mandrin

B

Ces opérations sont nécessaires pour pouvoir
monter les pinces.

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

1. Introduire la tige 3 (Fig. 4) dans l'orifice et
bloguer la broche.

2. Introduire la clé (1) et dévisser ou visser le
mandrin (2).

Réglage de la vitesse de rotation

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposé.

Ne pas exerser une pression trop forte sur la
piéce a percer. Une vitesse de rotation
appropriée et réguliere garantit les meilleurs
résultats.

Position de courroie "A” = 1.800 tr/min
Position de courroie "B” = 4.700 tr/min
Position de courroie "C” = 8.500 tr/min
forets a petit @ = régime élevé,

forets a grand @ = régime réduit.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 5) puis retirer
le capot (2) vers le haut.

Ne pas effectuer les opérations suivantes avec
violence, sinon la courroie risque de casser.

2. Toumer la poulie 1(Fig. 6) dans le sens "A” et
pousser la courroie légérement vers le bas
(ou vers le haut) jusqu’'a ce qu’elle soit
détendue.



3. Placer tout d'abord la courroie au régime
désiré sur la poulie (1) puis en tournant la
poulie, placer la courroie sur le méme régime
de la poulie d’entrainement.

4. Remettre le capot en place.

Réglage de la tension de la courroie

Retirer la fiche du secteur avant de procéder aux
opérations.

Ne pas mettre la machine en service avec le
capot déposé.

1. Dévisser la vis moletée 1 (Fig. 7) puis retirer
le capot (2) vers le haut.

2. Desserrer les deux vis de fixation 1 (Fig. 8) et
déplacer la broche du moteur (2) jusqu’a ce
que la courroie est a nouveau correctement
tendue.

3. Resserrer les vis de fixation.

4. Remettre le capot en place.

Ne tendre la courroie de sorte qu’elle ne patine
pas. Une courroie trop tendue se déforme et
diminue la puissance du moteur.

Réglage de la distance entre I'outil et
la piece

Régler la position avant chaque fravail.
Effectuer cette opération aprés avoir fixé I'outil

dans le mandrin ou la pince et la piece sur la
table.

1. Caler la téte de pergage avec la main pour
empécher gu'elie ne s'abaisse d’elle-méme.

2. Desserrer les deux manettes (Fig. 9) et régler
la hauteur de la téte de sorte que la distance
entre l'outil et la piéce soit
d'env.2a 5 mm.

3. Resserrer les manettes.

Réglage de la butée de profondeur

T i

La course maximale de la broche est de 30 mm
et peut étre limitée a 'aide du vernier.

1. Tirer le levier de pergage vers le bas jusqu’a
ce que le foret (fig. 10) touche la piéce.

2. Desserrer la vis de blocage (2).
3. Régler la butée (3) a la profondeur de

percage désirée (maxi. 30 mm) puis resserrer
la vis de blocage.

Entretien

Retirer la fiche du secteur avant de procéder a
l'entretien.

Lubrifier le guide de la broche (Fig. 11) toutes les
10 heures de service avec quelques gouttes
d’huile pour machines.

Apres I'utilisation, nettoyer soigneusement la
machine avec un pinceau ou une balayette.

Essuyer régulierement la poussiére a I'aide d'un
chiffon propre.

Si la machine n’est pas utilisée pour une période
plus longue, déposer la courroie pour éviter
gu'elle ne se déforme.

Maintenance, nettoyage et entretien

Retirer la fiche d’alimentation avant d’entamer
tout travail de réglage, d’entretien ou de répara-
tion !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit les
appareils. Il convient donc de bien les entretenir.
Pour Iui conserver toute sa longévité, nettoyer tou-
tefois I'appareil aprés chaque utilisation avec un
chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre pro-

duit nettoyant adapté. Eviter les solvants et autres
produits de nettoyage contenant de I'alcool (p. ex.
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essence, alcools de nettoyage, etc.) car ils pour-
raient attaquer les parties en plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures nécessaires
au refroidissement du moteur soient exemptes de
poussiére et d’encrassement.

Accessoires

Pour des informations plus précises sur les acces-
soires, demander notre catalogue Appareils aupres
de I'adresse indiquée a la derniere page des infor-
mations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont congus
pour travailler avec nos engins et sont, par consé-
quent, parfaits pour I'utilisation avec ceux-ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables d’aut-

res fabricants, nous déclinons toutes responsabili-
tés quant a leur fonctionnement sar et correct !
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Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Désignation du produit : TBM 220
Article n°®: 28128

Nous déclarons de notre seule responsabilité
que ce produit répond aux directives et nor-
mes suivantes :

Directive UE CEM
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/CE

Directive européenne relative
aux machines
EN 62841-1:2015

2006/42/CE

Directive européenne RoHS 2011/65/ EU

Date : 16.01.2023

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.




@ Traduzione delle istruzioni
per 'uso originali

Le seguenti istruzioni sono da leggere <
molto attentamente. Errori nel rispettare le @

seguenti istruzioni possono causare scos-
sa elettrica, incendi e/o ferite gravi.
CONSERVARE CON CURA QUESTE
ISTRUZIONI.

Pericolo di lesioni!
Non lavorare senza indossare una ma- @
scherina di protezione delle viene respira-

torie. Alcune polveri hanno un effetto noci-

vo per la salute! E vietato trattare materiali a base
di amianto! Garantire una buona ventilazione del
luogo di lavoro.

Indossa occhiali di sicurezza!
Le schegge volanti possono causare le-
sioni agli occhi.

Per la propria sicurezza durante il
lavoro si consiglia di utilizzare una prote- |
zione per |'udito! 3

Uso consentito solo in ambienti
asciutti

Classe di protezione apparecchio Il

0

Non smaltire il dispositivo tra
i rifiuti domestici!

5]

Mantenere in ordine 'ambiente di lavoro.

Non portare abbigliamento non aderente o
gioielli quando lavorate con utensili rotanti.

Non utilisare questa macchina quando non Vi
sentite bene, siete stanchi 0 non concentrati o
quando avete bevuto alcool.

Non esporre utensili elettrici alla pioggia; non
usare utensili elettrici in ambienti umidi o in
prossimita di liquidi o gas combustibili.
Proteggere il cavo d'allacciamento da calore e
spigoli vivi.

Prima della messa in funzione la macchina
deve essere fissata su un supporto solido.
Fissare il pezzo in modo sicuro o bloccarlo.

Controllare 'apparecchio in merito a danni
prima di iniziare il lavoro, sostituire parti
difettose.

Tenere i bambini lontani dal’ambiente di
lavoro.

Portare occhiali di protezione.
Non sovraccaricare la macchina.

Conservare gli utensili inutilizzati in luogo
chiuso a chiave non raggiungibile per i
bambini.

Sostituire gli utensili consumati.

Pulire accuratamente la macchina dopo il
lavoro.

Togliere i trucioli di foratura e fresatura solo
con una scopetta o un pennello.

Non frenare mai il mandrino con la mano.

Estrarre la spina di collegamento alla rete
quando 'apparecchiatura non viene usata,
prima di eseguire lavori di manutenzione,
cambi di utensili o riparazioni.

Far eseguire i lavori di riparazione
sul’impianto elettrico soio da un esperto.

Utilizzare solo gli accessori e le parti di
ricambio raccomandati in questo manuale o
dal produttore.
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Leggenda

1 Vite di fissaggio calotta di protezione
2 Leva di avanzamento
3 Vite ad alette regolazione dell'altezza
4 Colonna

5 Cavo di allacciamento
6 Arresto regolabile

7 Tavolo portapezzo

8 Ghiera

9 Scala della profondita
10 Interruttore

Descrizione della macchina

Il trapano da banco PROXXON TBM 220 & un
apparecchio ideale per forare con la massima
precisione.

Questa macchina Vi offre le seguenti peculiarita:

* tavolo di lavoro spianato con la fresa in
alluminio pressofuso di alta qualita fortemente
nervato;

* arresto bloccabile con scala;
¢ massiccia colonna d'acciaio cromata;
« triplice coppia nel basso campo di velocita;

* mandrino supportato senza gioco da tre
cuscinetti a sfere di precisione di alta qualita;

» estremita del mandrino per I'alloggiamento di
pinze d’acciaio o mandrini portapunte da 3/8”.

Caratteristiche tecniche

Dimensioni

Capacita (distanza dal filo

interno colonna al centro mandrino) 140 mm

Distanza massima
superficie tavolo - estremita mandrino 140 mm

Avanzamento cannotto 30 mm

Motore

Tensione: 230V, 50/60 Hz

Potenza: 85 watt
KB 10 min

Velocita a vuoto

del mandrino: 1.800, 4.700, 8.500 giri/min
Rumorosita: <70dB (A)
Imprecisione generale di misura K=3 dB
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Informazioni sulla rumorosita e sulla vi-
brazione

Le informazioni sulle vibrazioni e la rumorosita so-
no state rilevate in conformita con le procedure di
misurazione standardizzate e prescritte dalle nor-
mative e possono essere utilizzate per il confronto
di apparecchi elettrici e di utensili.

Questi valori consentono anche una valutazione
preliminare delle sollecitazioni causate dalle vibra-
zioni ed il rumore.

Avvertenza!

In base alle condizioni di funzionamento durante
I'utilizzo dell’apparecchio, le emissioni possono di-
vergere da quelle indicate!

Si prega di considerare che le vibrazioni e la rumo-
rosita possono divergere dai valori riportati nelle Is-
truzioni in base alle condizioni di utilizzo dell'utensi-
le.. Gli utensili sottoposti a scarsa manutenzione,
procedure operative inadatte, pezzi da lavorare di
diverso tipo, un avanzamento troppo elevato o pez-
zi, materiali o utensili non adatti possono aumenta-
re notevolmente le vibrazioni e 'emissione di rumo-
re per l'intera fase di lavoro.

Per una valutazione esatta del carico oscillante e
della rumorosita & necessario considerare anche i
tempi in cui 'apparecchio € spento oppure € in fun-
zione, ma non é effettivamente in uso. Cid puo ri-
durre notevolmente il carico oscillante e della rumo-
rosita per l'intera fase di lavoro.

Avvertenza:

« Sottoporre il proprio utensile ad una manuten-
zione adeguata ad intervalli regolari

« Interrompere immediatamente il funzionamento
dell'utensile nel caso in cui si verifichi una vi-
brazione eccessiva!l

» Un utensile non adatto pud causare vibrazioni e
rumori eccessivi. Utilizzare solo utensili adatti!

« Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle
pause adeguate!

Accessori
Pinze per codoli di 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 & 3,2 mm



Uso

Prima della messa in funzione

Fissare la macchina in modo sicuro su un suppor-

to stabile.

Montaggio dell’utensile nella pinza,
cambio dell’'utensile

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare l'utensile.

Il serraggio della ghiera senza che ci sia inserito
un codolo adatto comporta danni alla pinza.

1. Infilare la spina 4 (fig. 2) nel foro e bloccare il
mandrino.

2. Svitare la ghiera (2).
3. Introdurre la pinza desiderata (3) con

l'utensile inseribile adatto (1) e serrare di
nuovo la ghiera.

Montare tutti gli utensili inseribili in modo che
sporgano il meno possibile. | codoli che
sporgono troppo si piegano facilmente e
comportano una minore concentricita.

Montaggio dell’utensile nel mandrino
portapunta (non compreso nella
fornitura), cambio dell’utensile

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di cambiare I'utensile.

1. Infilare la chiave del mandrino 2 (fig. 3) nel
mandrino (1).

2. Girare la chiave del mandrino in senso “A” per
aprire it mandrino.

3. Introdurre l'utensile fino all'arresto nel
mandrino.

4. Girare la chiave del mandrino in senso “B” per
chiudere il mandrino e bloccare I'utensile.

Smontaggio, montaggio del mandrino
portapunta

Questa operazione & necessaria per montare le
pinze.

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

1. Infilare la spina 3 ( fig. 4) nel foro e bloccare il
mandrino.

2. Infilare la chiave del mandrino (1) e svitare o
serrare il mandrino (2).

Regolazione del numero di giri
del mandrino

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere 'apparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

Non applicare una pressione eccessiva, solo il
numero di giri giusto ed uniforme garantisce
elevate prestazioni di taglio.

Posizione della cinghia “A” = 1.800 giri/min
Posizione della cinghia “B” = 4.700 giri/min
Posizione della cinghia “C” = 8.500 giri/min
Piccoli @ della punta = alto numero di giri,
Grandi @ deila punta = basso numero di giri.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 5) e
togliere il coperchio (2) verso l'alto.

Non impiegare la forza nei lavori successivi
poiché altrimenti la cinghia potra subire danni.

2. Girare la puleggia 1 (fig. 6) in senso “A” e
spingere la cinghia leggermente verso il
basso (o verso I'alto) finché essa non sia
allentata.
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3. Mettere la cinghia allentata prima sul gradino
desiderato della puleggia (1) e portarla quindi
sullo stesso gradino dell’albero del motore
girando il mandrino.

4. Rimontare il coperchio.

Regolazione delia tensione della
cinghia

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire questa operazione.

Non mettere I'apparecchio in funzione senza
calotta di protezione.

1. Svitare la vite a testa zigrinata 1 (fig. 7) e
togliere il coperchio (2) verso lalto.

2. Allentare entrambe le viti di fissaggio 1 (fig. 8)
e spostare I'albero del motore (2) finché non
sia raggiunta la tensione necessaria.

3. Serrare di nuovo le viti di fissaggio.

4. Rimontare il coperchio.

Tendere la cinghia solo finché non ci sia piu
nessuno slittamento. Una cinghia tesa
eccessivamente si deformera in caso df tempi di
fermo piti lunghi riducendo la potenza del motore.

Regolazione della distanza tra
I'utensile e il pezzo

Prima di lavorare con la macchina registrare
sempre la posizione di partenza.

Eseguire questa operazione dopo che il pezzo &
stato fissato e la punta é stata montata.

1. Sostenere il braccio con fa mano affinché non
possa scivolare verso il basso.

2. Allentare entrambe le viti ad alette (fig. 9) e
spostare il braccio in altezza finché la

distanza tra la punta e il pezzo & di circa 2-6 mm.

3. Serrare di nuovo le viti di arresto.
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Regolazione della .
delimitazione dell’arresto di profondita

La corsa di lavoro massima del cannotto & di
30 mm. Essa pud essere delimitata verso il
basso mediante la scala della profondita.

1. Abbassare il cannotto con la leva di
avanzamento finché la punta 1 (fig. 10) tocca
il pezzo.

2. Allentare la vite d’arresto (2).

3. Impostare Pindice della scala (3) sulla
profondita di foratura desiderata
(max. 30 mm) e serrare di nuovo la vite
d’arresto.

Manutenzione

Disinnestare la spina dalla presa elettrica prima
di eseguire lavori di manutenzione e pulizia.

Lubrificare la guida del cannotto (fig. 11) ogni
10 ore di funzionamento con alcune gocce di un
buon olio per macchine.

Pulire la macchina dopo 'uso accuratamente da
tutti i trucioli mediante una scopetta o un
pennello.

Pulire ta macchina regolarmente dalla sporcizia
mediante un panno.

In caso di tempi di fermo piu lunghi smontare la
cinghia di trasmissione affinché non subisca
deformazioni causando un funzionamento
irregolare.

Manutenzione, cura e pulizia

Prima della regolazione, manutenzione o ripara-
zione estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. La cura pertanto & indispensabi-
le. Tuttavia per garantire una lunga durata dell'ap-
parecchio & necessario dopo ogni impiego pulirlo
con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione € possibile usare del sapone



delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es. ben-
zina, alcool detergenti ecc.) poiché potrebbero at-
taccare il rivestimento in plastica dell’alloggiamen-
to.

Le aperture per il raffreddamento del motore devo-
no essere sempre prive di polvere ed impurita.

Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si
prega di richiedere il nostro catalogo scrivendo all'-
indirizzo riportato all'ultima pagina della garanzia.

In generale si prega di rispettare quanto segue:
Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per
operare con le nostre macchine e pertanto indicati
in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assumia-
mo alcuna responsabilita per un funzionamento si-
curo e corretto dei nostri apparecchi!

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: TBM 220
N. articolo: 28128

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto &€ conforme
alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/CEE

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
EN 62841-1:2015

Direttiva RoHS 2011/65/EU

Data: 16.01.2023

Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza machine

Il rappresentante della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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@ Traduccion de las instrucciones
de servicio originales

Se deben leer todas las instrucciones. 7
El incumplimiento de las instrucciones de- |
talladas a continuacién podra dar lugara \\g
descargas eléctricas, incendios y/o le- -
siones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

iPeligro de lesiones!
No trabajar sin mascara antipolvo. jAlgu- @
nos polvos tienen un efecto nocivo para la

salud! jMateriales con contenido de asbe-
sto no pueden ser mecanizados! Asegurar una bue-
na ventilacion del lugar de trabajo.

iUse gafas de seguridad!
Las astillas que vuelan pueden causar
lesiones en los ojos.

iPor favor, al trabajar emplee para
su seguridad una proteccion auditival

Solo para utilizacion en recintos secos ﬁ

Aparato con clase de proteccion Il

Por favor no deshacerse de esta
maquina arrojandola a la basura!

5]
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Evite el desorden en el ambito de trabajo.

No use joyas, corbata o ropa suelta. Si tiene el
pelo largo, use una proteccién adecuada.

No trabaje con esta maquina si no se siente
bien, si esta cansado o no esta concentrado o
si ha bebido alcohol.

No use herramientas eléctricas bajo la lluvia,
en un ambiente humedo, en las cercanias de
liquidos inflamables o de gases.

Proteja el cable de conexion contra el calor y
cantos cortantes.

Atornille fuertemente la maquina en una placa
de asiento antes de usarla.

Fije o apriete de forma segura la pieza por
elaborar.

Antes del uso, controle la maquina respecto a
averias; cambie las piezas averiadas.

Mantenga alejados a los nifios del ambito de
trabajo.

Use siempre gafas de proteccion.

No sobrecargue la maquina.

Guarde la maquina al no usaria en un lugar
cerrado con llave, lejos del alcance de los
nifos.

Cambie a tiempo las herramientas romas.

Limpie esmeradamente la maquina después
del trabajo.

Retire las virutas de taladrado o de fresado
s6lo con un cepillo o un pinsel.

No frene jamas el husillo del taladro con la
mano.

Saque el enchufe al no usar la maquina, antes
de los trabajos de mantenimiento, cambio de
herramienta a de reparaciones.

Haga efectuar las reparaciones en la
instalacion eléctrica sélo por un perito.

Use s6lo los accesorios y las piezas de
recambio recomendades en estas
instrucciones o por el fabricante.



Leyenda

Tornillo de fijacion de la cubierta
Palanca sensitiva
Tornillo de muletilla
Columna de perforacion
Cable de unién
Tope regulable
Mesa de taladrado
Tuerca de racor
Escala de profundidad
0 Interruptor CON.-DESC.

= O 0 ~N O U B~ W N =

Descripcion de la maquina

La taladradora de mesa PROXXON TBM 220 es
una maquina ideal para taladrar con la mayor
precision.

Esta maquina le ofrece:

* Mesa de trabajo planeada con fresa de
fundicién de atuminio a presion, fuertemente
nervada.

* Tope regulable con escala
» Columna de acero macizo, cromada

» Par de giro triple en el area inferior de
velocidad.

» Husillo portabroca con tres rodamientos de
precision de alto valor, sin holgura.

* Final del husillo dispuesto para la toma de
pinzas portapiezas de acero o de portabrocas
de 3/8".

Datos técnicos

Medidas

Alcance
Columna interior hasta centro
del portabrocas

Distancia maxima
Superficie de la mesa - final del husillo 140 mm

140 mm

Avance de la pinola 30 mm

Motor

Tension 230V, 50/60 Hz

Potencia 85V
KB 10 min

rpm en vacio

del husillo 1.800, 4.700, 8.500 rpm

<70 dB (A)
K=3 dB

Ruidos:
Inseguridad general de medicién

Informacién sobre ruido/vibraciéon

Las indicaciones sobre vibracion y sobre la emision
de ruidos han sido determinadas en coincidencia
con el procedimiento de medicién estandarizado y
normativamente prescrito y pueden ser utilizadas
entre si, para la comparacion de dispositivos eléc-
tricos y herramientas.

Estos valores permiten ademas una evaluacion
provisional de la carga por vibraciéon y emisiones
de ruido.

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio du-
rante la operacién del aparato, las emisiones rea-
les que se presenten pueden desviarse de los va-
lores arriba indicados!

Tenga en cuenta que la vibracion y la emision de
ruido puede desviarse de los valores mencionados
en estas instrucciones, en funcion de las condicio-
nes de uso de la herramienta. Herramientas defi-
cientemente mantenidas, procedimientos de traba-
jo inapropiados, diferentes piezas, un avance exce-
sivo o piezas o materiales inapropiados o una her-
ramienta de insercién inapropiada pueden incre-
mentar notablemente la carga de vibraciones y la
emision de ruido a través del periodo de tiempo
completo.

Para la evaluacion exacta de la carga efectiva de
vibraciones y ruidos también deben ser considera-
dos los tiempos en los que el dispositivo esta des-
conectado o bien si esta en marcha, pero no efecti-
vamente en uso. Esto puede reducir notablemente
la carga de vibracion y ruido a través del periodo
de trabajo completo.

Advertencia:

+ Cuide de un mantenimiento correcto y regular de
su herramienta

* jInterrumpa inmediatamente el servicio de la her-
ramienta al presentarse vibraciones excesivas!

» Una herramienta de insercién inapropiada puede
causar vibraciones y ruidos excesivos. jEmplee
unicamente herramientas de insercion ade-
cuadas!

* jAl trabajar con el aparato realice suficientes
pausas segun necesidad!

Accesorios

Pinza portapieza para vastagos de
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 y 3,2 mm.
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Manejo

Antes de la puesta en servicio

Fije la maquina en una base de estabilidad
segura.

Fijar, cambiar la herramienta en la
pinza portapieza

Antes de cambiar la herramienta, saque el
enchufe de la red.

El apretar la tuerca de racor sin la correspondien-
te espiga dafia la pinza portapiezas.

1. Introduzca la clavija 4 (Fig. 2) en el taladro y
bloguee el husillo.

2. Desatornille la tuerca de racor (2).

3. Introduzca la pinza portapieza deseada (3)
con la herramienta intercambiable
correspondiente (1) y vuelva a apretar la
tuerca de racor.

Sujete todas las herramientas itercambiables de
la forma mds corla posible. Los vastagos que
sobresalen se doblan facilmente y generan una
mala marcha en redondo.

Sujetar y cambiar la herramienta en el
portabrocas (no pertence al volumen
de suministro)

jAtencion!

Antes de cambiar la herramienta, saque el
enchufe de la red.
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1. Introduzca la llave del portabrocas 2 (Fig. 3)
en el portabrocas (1).

2. Gire la llave del portabrocas hacia “A” para
abrirlo.

3. Introduzca la herramienta hasta el tope en el
portabrocas.

4. Gire la llave del portabrocas hacia “B” para
cerrarlo y sujetar la herramienta.

Desmontar y montar el portabrocas

Este trabajo es necesario para montar las pinzas
portapiezas.

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de la red.

1. Introduzca la clavija 3 (Fig. 4) en el taladro y
bloquee el husillo.

2. Introduzca la llave del portabrocas (1) y
desatornille o apriete el portabrocas (2).

Regular la velocidad del husilio

Antes de efectuar este trabajo, saque el enchufe
de Ja red.

No ponga la maquina en servicio sin la cubierta
de proteccién.

No presione desmasiado. La velocidad correcta
y uniforme genera un alto rendimiento de corte.
Correa en la posicion “A” = 1.800 rpm
Correa en la posicion “B” = 4.700 rpm
Correa en la posicién “C” = 8.500 rpm

taladros de diametro pequefio = alta velocidad
taladros de diametro grande = baja velocidad

1. Desatornille el torniflo moleteado 1 (Fig. 5) y
retire la tapa (2) hacia arriba.



No aplique fuerza en los trabajos siguientes
puesto que se podria cortar la correa.

2. Gire la polea de transmisidn 1 (Fig. 6) hacia
“A” y presionar la correa ligeramente hacia
abajo (o hacia arriba) hasta que esté suelta.

3. Ponga primeramente la correa en el escalén
deseado de la polea de transmisién (1) y
girando el husillo, llevar la correa al mismo
escalon del husillo del motor.

4. Vuelva a montar la tapa.

Regular la tensién de la correa

Antes de efectuar este trabafo, saque el enchufe
de la red.

No ponga la maquina en servicio sin la cubierta
de proteccién.

1. Desatornille el tornillo moleteado 1 (Fig. 7) y
levante la tapa (2).

2. Suelte los dos tomillos de fijacién 1 (Fig. 8) y
desplace el husillo del motor (2) hasta que se
alcnce la tensién necesaria.

3. Vuelva a apretar los tornillos de fijacién.

4. Monte de nuevo la tapa.

e

Tense la correa solo hasta que no se deslice
mds. Una correa demasiado tensa se deforma al
estar mucho tiempo parada y reduce el
rendimiento del motor.

Ajustar la distancia entre la
herramienta y la pieza por elaborar

s
Antes de cada trabajo, ajustar la posicion inicial.

Efectuar este trabajo después de haber fijado la
pieza por elaborar y de haber tensado el taladro.

1. Apoye la pluma con la mano para que no
pueda desplazarse hacia abajo.

2. Suelte los dos tornillos de muletilla (Fig. 9) y
desplace la pluma en la altura hasta que la
distancia entre el taladro y la pieza por
elaborar sea de 2 a 5 mm.

3. Vuelva a apretar los tornillos de sujecion.

Ajustar el limite del tope de
profundidad

= it
El recorrido de trabajo de la pinola es de 30 mm
como maximo. El puede ser limitado hacia abajo
con la ayuda de la escala de profundidad.

1. Baje la pinola con la palanca sensitiva hasta
que el taladro 1 (Fig. 10) toque la pieza por
elaborar.

2. Suelte el tomnillo de sujecion (2).

3. Ajuste el indicador de la escala (3) a la
profundidad de taladrado desada
(30 mm max.) y vuelva a apretar el tornillo de
sujecion.

Mantenimiento

Saque el enchufe de la red antes de cada trabajo
de mantenimiento y de limpieza.

Lubrifique la guia de la pinola (Fig. 11) cada 10
horas de servicio con un buen aceite para
magquinas.

Después del uso, limpie esmeradamente la
maquina con un cepillo o un pincel de todas las
virutas.

Limpie la maquina de forma regular con un trapo
para quitarle la suciedad que se le ha pegado.

En caso de un tiempo de inactividad largo de la

maquina, demonte la correa para que no se
deforme y produzca un paso intranquilo.

Mantenimiento, limpieza y conservacion:

jAntes de cualquier ajuste, medida de conser-
vacién o reparacion, extraer la clavija de la red!
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Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se
ensucia con madera o polvo Por esta razén la lim-
pieza es imprescindible. Para una larga vida util
debe limpiar el aparato tras cada uso con un pafio
suave, 0 un pincel.

En este caso se puede emplear jabén u otro pro-
ducto de limpieza apropiado. Se deben evitar los
productos de limpieza con contenido de alcohol o
disolventes (p.ej. bencina, alcoholes de limpieza,
etc.), debido a que estos puede atacar las envoltu-
ras plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son necesa-
rias para el enfriamiento del motor, limpias de pol-
vo y suciedad.

Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre acceso-
rios, solicite por favor nuestro catalogo de apara-
tos bajo la direccion indicada en la ultima pagina
de la indicacién de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas y
de ese modo estan éptimamente adaptadas para
su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicacion
de fabricantes externos no asumimos ningun tipo
de garantia sobre un funcionamiento seguro y re-
glamentario de nuestros aparatos!
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Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.,
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Denominacion de producto: ~ TBM 220
Articulo N°: 28128

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2014/30/CE

Directiva de maquinas UE ~ 2006/42/CE
EN 62841-1:2015
Direttiva RoHS 2011/65/EU

Fecha: 16.01.2023

S

Ing.Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades:
Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.




Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing

Al de aanwijzingen dienen gelezen te
worden. Fouten bij de inachtneming van
de onderstaande aanwijzingen kunnen
elektrische schokken, brand en/of ernstige
verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!

Gevaar voor lichamelijk letsel!

Niet zonder stofmasker werken. Veel stof- @
soorten zijn slecht voor de gezondheid!
Asbesthoudende materialen mogen niet

worden bewerkt! Zorg voor een goede ventilatie van
de werkplek.

Draag een veiligheidsbril!
Vliegende splinters kunnen oogletsel
veroorzaken.

Gebruik voor uw eigen veiligheid
gehoorbescherming bij het weken.

Alleen voor toepassing in droge ruimtes &

Beveiligingsklasse |l apparat

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven.

2

+ Vermijd wanorde op de werkplaats.

» Draag geen sieraden, stropdas of wijde
kleding. Als u lange haren hebt, draag een
dienovereenkomstige hoofdbescherming.

* Werk niet met deze machine als u zich niet fit
voelt, moe of ongeconcentreert bent of als u
alcohol hebt gedronken.

+ Gebruik electrische gereedschapen niet in de
regen, in vochtige omgeving of in de buurt van
brandbare vioeistoffen of gassen.

* Bescherm de aansluitkabel tegen hitte en
scherpe kanten.

* De machine moet v6ér ingebruikname veilig
worden bevestigd.

s Bevestig of klem het werkstuk veilig vast.

» Controleer de machine vodr het gebruik op
beschadigingen en vervang defecte
onderdelen.

* Houd kinderen weg van de werkplaats.
¢ Draag altijd een veiligheidsbril.
¢ Vermijd overbelasting van de machine.

* Als u de machine niet gebruikt berg deze veilig
voor kinderen in een gesloten ruimte op.

* Vervang op tijd botte gereedschappen.
* Reinig na het werk de machine grondig.

« Verwijder boor- en freesspaanders alleen met
een veger of een kwast.

* Rem de boorspil nooit met de hand af.

= Trek de stekker uit het stopcontact wanneer
de machine niet gebruikt wordt en véor
onderhoudswerkzaamheden,
gereedschapsverwisseling of reparatie.

+ Laat reparaties alleen door een vakman
uitvoeren.

» Gebruik alleen onderdelen en reservedelen
die in deze instructie of door de fabrikant
worden aanbevolen.

Legenda

1 Bevestigingsschroef voor beschermkap
2 Boorhefboom
3 Klemschroef voor de verandering van de hoogte
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Boorkolom
Aansluitkabel
Verstelbare aanslag
Boortafel
Wartelmoer
Diepte-schaal

0 AAN-UIT-schakelaar

= O O N O » b

Beschrijving van de machine

De PROXXON-tafelboormachine TBM 220 is het
ideale gereedschap voor het boren met de groot-
ste precisie.

Deze machine biedt u:

* Een vlak gefreesde werktafel van
hoogwaardig, sterk geribd spuitgietaluminium.

* Een fixeerbare aanslag met schaal.
¢ Een massive, verchroomde staalkolom.
* Drie toerentallen.

* Een boorspil met drie hoogwaardige, zonder
speling geplaatste precisie-kogellagers.

* Een spileinde voor de opname van stalen
spantangen of een 3/8" boorhouder.

Technische gegevens

Afmetingen
Uitlading (van kolom tot boorhouder,

hart op hart) 140 mm

max. afstand

tafeloppervlak - spileinde 140 mm

voeding van de spindel 30 mm

Motor

Spanning: 230V, 50/60 Hz

Vermogen: 85 Watt
KB 10 min

Toerental van de

onbelaste spil: 1.800, 4.700, 8.500/min

Geluidsniveau: <70dB (A)

Algemene meetafwijking K=3 dB

Geluids-/trillingsinformatie

De gegevens over trilling en geluidsemissie zijn
in overeenstemming met de gestandaardiseerde
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en normatief voorgeschreven meetmethode vast-
gesteld en kunnen in vergelijking met elektrische ap-
paraten en machines bij elkaar worden genomen.

Met deze waarden kan een voorlopige beoordeling
van de belastingen door trilling en geluidsemissies
worden gemaakt.

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden tijdens de
werking van de machine kunnen de werkelijk optre-
dende emissies afwijken van de bovengenoemde
waarden!

Bedenk dat de trilling en de geluidsemissie afhanke-
lijk van de gebruiksvoorwaarden van de machine
kunnen afwijken van de in deze handleiding ge-
noemde handleiding. Slecht onderhouden machines,
ongeschikte werkmethodes, verschillende werk-
stukken, te hoge voortstuwing of ongeschikte werk-
stukken of materialen of een niet geschikt hulpstuk
kunnen de trillingsbelasting en de geluidsemissie
over de hele periode aanzienlijk verhogen.

Voor een exacte inschatting van daadwerkelijke
slinger- en geluidsbelasting moeten ook de tijden in
aanmerking worden genomen waarin het apparaat
wordt uitgeschakeld of weliswaar nog loopt maar ni-
et meer in gebruik is. Dit kan de slinger- en geluids-
belasting over de hele periode aanzienlijk beperken

Waarschuwing:

» Zorg ervoor dat uw machine regelmatig en goed
wordt onderhouden

» Zet de machine onmiddellijk stop als er zich
buitensporig veel trillingen voordoen!

« Een ongeschikt hulpstuk kan overmatige trillingen
of geruis veroorzaken. Gebruik uitsluitend geschik-
te hulpstukken!

» Neem voldoende pauzes bij het werken met de
machine!

Accessoires:

Spantangen voor schachten van
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 en 3,2 mm



Bediening

Vé6r ingebruikname

Bevestig de machine stevig op een stabiele werk-
tafel.

Inspannen en verwisselen van het
gereedschap in de spantang

Trek de stekker uit het stopcontact voor het
verwisselen van het gereedschap.

Aanhalen van de wartelmoer zonder ingezette
passende boorstift beschadigt de spantang.

1. Steek de stift 4 (fig. 2) in de boring en
blokkeer op die manier de spil.

2. Schroef de wartelmoer (2) af.
3. Zet de gewenste spantang (3) met het

bijhorende gereedschap in en haal de
wartelmoer weer aan.

Tehalein batade .

Klem alle gereedschappen zo diep mogelik in.
Ver uitstekende schachten verbuigen
gemakkelijk en veroorzaken een slecht roteren.

Inspannen en verwisselen van
gereedschap (behoort niet tot de
levering) in de boorkop.

Trek de stekker uit het stopcontact voor het
verwisselen van het gereedschap.

1. Steek de boorsleutel 2 (fig. 3) in de boorkop
(1).

2. Draai de boorsleutel in de richting “A” om de
boorkop te openen.

3. Steek het gereedschap tot aan de aanslag in
de boorkop.

4. Draai de boorsleutel in de richting “B” om de
boorkop te sluiten en het gereedschap vast te
zetten.

Monteren en demonteren van de
boorkop

Dit is noodzakelijk om de spantangen te kunnen
monteren.

Trek de stekker uit het stopcontact voor u begint.

1. Steek de stift 3 (fig. 4) in de boring en
blokkeer de spil.

2. Plaats de boorsleutel (1) en schroef de
boorkop (2) af resp. vast.

Instellen van het toerental van de spil

Trek de stekker uit het stopcontact véor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

Gebruik geen te hoge aanzetdruk, het juiste en
regelmatige toerental brengt de beste
snijprestatie.

Riemplaatsing “A” = 1.800/min
Riemplaatsing “B” = 4.700/min
Riemplaatsing “C” = 8.500/min
kleine boor & = hoog toerental
grote boor & = laag toerental

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 5) eruit en
verwijder het deksel naar boven toe.

Gebruik geen geweld bij de nu volgende
werzaamheden omdat anders de riem stuk
gemaakt wordt.

2. Draai de riemschijf 1 (fig. 6) in de richting “A”

en druk de riem zachtjes naar beneden
(of naar boven) tot deze los is.
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3. Leg nu de losgemaakte riem op de gewenste
trap van de riemschijf (1) en breng dan riem
op dezelfde trap van de motorspil door de spil
te draaien.

4. Monteer het deksel weer op.

Instellen van de riemspanning
Trek de stekker uit het stopcontact voor u begint.

Gebruik de machine niet zonder beschermkap.

1. Draai de gekartelde moer 1 (fig. 7) los en
neem het deksel naar boven toe af.

2. Draai de twee bevestigingsschroeven 1 (fig.
8) los en verschuif de motorspil (2) totdat de
noodzakelijke spanning is bereikt.

3. Haal de bevestigingsschroeven weer aan.

4. Monteer het deksel weer vast.

Span de riem slechts zo strak dat er geen slip
bestaat. Een te strak gespannen riem vervormt
bij lange stilstand en reduceert het vermogen
van de mofor.

Instellen van de afstand tussen het
gereedschap en het werkstuk

Justeer vdor elk werk de uitgangspositie.

Dit moet gebeuren nadat het werkstuk bevestigd
en de boor ingespannen is.

1. De radiale boorarm moet met de hand worden
ondersteund zodat hij niet naar beneden kan
glijden.

2. Beide klemschroeven (fig. 9) losdraaien en de
radiale boorarm in de hoogte verschuiven tot

de afstand tussen de boor en het werkstuk ca.
2 tot 5 mm bedraagt.

3. Klemschroeven weer stevig vastdraaien.
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Instellen van de dieptebeperking van
de aanslag

De werkhefhoogte van de spindel bedraagt
maximaal 30 mm. Het kan met behulp van de
diepteschaal naar beneden toe worden beperkt.

1. Breng de spinde! met de boorhefboom zo ver
naar beneden, tot de boor 1 (fig. 10) het
werkstuk raakt.

2. Draai de klemschroef (2) los.

3. Zet de schaalwijzer (3) op de gewenste

boordiepte (max. 30 mm) en haal de
klemschroef weer aan.

Onderhoud

Trek de stekker uit het stopcontact voor alle
onderhouds- en reinigingswerkzaamheden.

De geleiding van de spindel (fig. 11) moet tel-
kens na 10 bedrijfsuren met enkele druppels goe-
de machineolie worden gesmeerd.

Verwijder na gebruik van de machine de spaan-
ders grondig met een veger of met een kwast.

Verwijder regelmatig met behulp van een lapje
vuiltjes die aan de machine plakken.

Demonteer de aandrijfriem voér een langere stil-
stand zodat deze niet vervormt en geen onrusti-
ge loop veroorzaakt.

Onderhoud, reiniging en verzorging

Altijd de stekker uittrekken voor het instellen,
onderhoud plegen en repareren!

Opmerking:
ledere machine wordt bij het werken met hout ver-
ontreinigd door stof. Daarom is regelmatig reinigen
beslist noodzakelijk. De machine dient na ieder ge-
bruik met een zachte doek of een penseel gerei-
nigd te worden om een zo lang mogelijke levensdu-
ur te garanderen.
Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt rei-
nigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel- of al-



coholhoudende reinigingsmiddelen (bijv. benzine,

reinigingsalcohol, etc.) moeten worden vermeden,
omdat deze de deklaag van de kunststofbehuizing
kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn
voor de koeling van de motor steeds vrij van stof
en vuil zijn.

Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u
de garantieaanwijzingen uit onze machinecatalo-
gus aan te vragen via het op de laatste pagina
aangegeven adres.

Let vooral op het volgende:
Proxxon-gereedschap is ontwikkeld voor het wer-
ken met onze machines en is daarom optimaal
voor gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het ge-
bruik van gereedschap van andere fabrikanten
voor een veilige en correcte werking van onze ma-
chines!

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: TBM 220
Artikelnr.: 28128

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/EG

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG

EN 62841-1:2015

Richtlijn RoHS 2011/65/EU

Datum: 16.01.2023

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie
is dezelfde persoon als de ondergetekende.
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Oversaettelse af den originale
brugsanvisning

Alle anvisninger skal leeses. Hvis de
anvisninger, der er anfert i det efterfol-
gende, ikke overholdes korrekt, kan det
medfgre elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER OPBEVARES
FORSVARLIGT.

Der ma ikke arbejdes uden stevmaske.
Nogle stgve har en sundhedsfarlig vir-
kning! Der ma ikke forarbejdes asbesthol-

Der er risiko for at komme til skade! @

dige materialer! Sgrg for god ventilation af arbejd-

spladsen.
Baer sikkerhedsbriller! Flyvende splinter

kan forarsage gjenskader. W

Brug hgrevaern for din egen sikkerheds
skyld, nar du arbejder!

Ma kun benyttes i tarre rum Beskytt &

0

Beskyttelsesklasse Il apparat

Apparatet mé ikke bortskaffes i den
daglige renovation!
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Undga uorden inden for arbejdsomradet.

Beer ikke smykker, slips eller lost tgj. Baer ved
langt har en tilsvarende hovedbeskyttelse.

Der ma ikke arbejdes med denne maskine,
hvis De er utilpas, traet eller ukoncentreret
eller har drukket spiritus.

Benyt ikke el-veerktoj i regnvejr, fugtige
omgivelser eller i naerheden af breendbare
veesker eller gasser.

Beskyt tilslutningskablet mod varme og skarpe
kanter.

Fgr maskinen tages i brug skal den skrues
fast pa et fast underlag.

Emnet fastgores sikkert eller spaendes fast.

Kontroliér maskinen for beskadigelser for den
benyttes, udskift defekte dele.

Bern holdes borte fra arbejdsomradet.

* Beer altid beskyttelsesbriller.
¢ Maskinen ma ikke overbelastes.

Nar maskinen ikke benyttes, opbevares den
barnesikkert i et lukket rum.

Udskift slevt veerkigj rettidigt.
Rens maskinen grundigt efter brug.

Bore- og freesespaner méa kun fijernes med en
stovekost eller en pensel.

Brems aldrig borespindlen med hénden.

Traek stikkontakten ud nar maskinen ikke
benyttes, for vedligeholdelse, vaerkigjsskift
eller reparation.

Lad kun en fagmand udiore reparationer pa
det elektriske anlaeg.

Benyt kun tilbehgr og reservedele, som er
anbefalet i denne vejledning eller af
fabrikanten.



Billedtekst

1 Fastspaendingsskrue afdaekningskappe
2 Borehandtag

3 Tersskrue hajdeindstilling
4 Boresgijle

5 Tilslutningskabel
6 Indstilleligt stop
7 Borebord

8 Omlgbermatrik

9 Dybdeskala

10 TAND-SLUK-kontakt

Beskrivelse af maskinen

PROXXON - bordboremaskinen TBM 220 er et
ideelt veerktaj, der borer med den storste
preecision.

Med denne maskine far De:

Et planfreeset arbejdsbord af staerkt riflet
aluminium-trykstebning af hgj kvalitet.

Fikserbart stop med skala.
Massiv, forkromet stalsajle.

Tredobbelt drejningsmoment i det laveste
hastighedsomrade.

Borespindel, der er lejret uden spillerum med tre
hajkvalitets praecisionskugielejer.

Spindelende til optagelse af stalspaendetaenger
eller 3/8" borepatron.

Tekniske data

Dimensioner
Udladning (sgjle indvendigt

til midten af borepatronen) 140 mm

maks. Afstand

bordoverflade - spindelende 140 mm

Pinoltilspaending 30 mm

Motor

Speaending: 230V, 50/60 Hz

Effekt: 85 watt
KB 10 min

Spindlens

tomgangshastighed: 1.800, 4.700, 8.500/min

Stejudvikling <70dB (A)

generel maleusikkerhed K=3 dB

Stgj-/vibrationsoplysninger

Oplysningerne vedrgrende vibration og stgjemis-
sion er fremkommet i henhold til standardiserede
og foreskrevne malemetoder og kan anvendes til
sammenligning af elektriske apparater og elveerkte-
jer.

Disse veerdier tillader ligeledes en forelgbig vurder-
ing af belastningen som fglge af vibration og stgje-
mission.

Advarsel!

Alt efter driftsbetingelserne kan de faktiske emis-
sioner afvige fra de ovenfor angivne tal!

Husk pa, at vibration og stgjemission kan afvige fra
de tal, der er angivet i denne vejledning, alt efter
hvilke betingelser der foreligger, nar veerktgjet an-
vendes. Mangelfuldt vedligeholdte veerktgjer, ueg-
nede arbejdsmetoder, forskellige arbejdsemner, for
kraftig tilspaending eller uegnede emner eller mate-
rialer eller uegnet vaerktgj kan gge vibrationsbelast-
ningen og stgjemissionen betydeligt hen over hele
arbejdstidsrummet.

Til en preecis vurdering af den faktiske svingnings-
og stejbelastning bar der ogsa tages hgjde for de
tidsrum, hvor apparatet er slukket, eller hvor det
ganske vist kegrer, men ikke rent faktisk er i brug.
Dette kan reducere svingnings- og stgjbelastningen
over hele arbejdstidsrummet betragteligt.

Advarsel:

+ Sgrg for, at dit veerktgj bliver regelmaessigt og
godt vedligeholdt

+ Afbryd straks arbejdet med veerktgjet, hvis der
opstar alt for kraftige vibrationer!

» En uegnet indsats kan forarsage overdrevne vi-
brationer og for kraftig stgj. Brug kun egnede ind-
satser!

* Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lgbet af
arbejdet, hvis der er behov for det!

Tilbehor

Speendetaenger til 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 og 3,2 mm
skafter
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Betjening

For idriftsaettelsen

Fastger maskinen sikkert pa et stabilt underlag.

Tilspaending og udskiftning af veerktgj
i spaendetangen

Traek stikkontakten ud, for der skiftes vasrktoj.

En stramning af omigbermgtrikken uden et ind-
sat passende skaft beskadiger spaendetangen.

1. Stift 4 (fig. 2) stikkes ind i boringen og
spindlen blokeres.

2. Omlgbermegtrik (2) skrues af.
3. Den gnskede spsendetang (3) med passende

veerktgj (1) fares ind og omlgbermgtrikken
strammes igen.

. it
Alle vaerktoj skal vaere tilspaendt sa kort tid som

muligt. Skafter, der rager langt ud, bajes let og
fordrsager darligt rundlob.

Tilspanding og udskiftning
af veerktoj i borepatronen
(ikke indeholdt i leveringen)

Traek stikkontakten ud, for der skiftes vaerktoj.

1. Borepatronnggle 2 (fig. 3) stikkes ind i
borepatronen (1).

2. Drej borepatronngglen i retning “A” for at
abne patronen.

3. Saet veerktgjet i til stoppet i borepatronen.

4. Drej borepatronngglen i retning “B” for at
lukke patronen og spaende veerktojet fast.
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Borepatron af-/pdmonteres

i

e

el

Dette er nadvendigt for at montere
spaendeteengerne.

Treek stikkontakten ud for dette.

1. Stift 3 (fig. 4) stikkes ind i boringen og
spindlen blokeres.

2. Borepatronnaglen (1) stikkes i og
borepatronen (2) skrues af eller fast.

Indstilling af spindelhastighed

Traek stikkontakten ud for dette.

Maskinen mé ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdeekning.

Ikke et nok sa stort tryk men den rigtige og
regelmaessige hastighed giver en stor
skaerekapacitet.

Remstilling “A” = 1.800/min

Remstilling “B” = 4.700/min

Remstilling “C” = 8.500/min

lille bor @ = hgj omdrejningshastighed
stort bor @ = lav omdrejningshastighed.

1. Fingerskrue 1 (fig. 5) skrues af og deeksel (2)
loftes af.

Ga forsigtigt til veerks under det folgende
arbejde, da remmen ellers kan blive odelagt.

2. Drej remskive 1 (fig. 6) i retning “A” og tryk
remmen lidt ned (eller op), indtil den er lgs.

3. Laeg forst den losnede rem pa det anskede
trin pa remskiven (1), derefter saettes remmen
ved at dreje spindlen pa det samme trin som
for motorspindlen.



4. Dzeksel monteres igen.

Indstilling af remspasnding

Traek stikkontakten ud for dette.

Maskinen ma ikke tages i brug uden beskyttelse-
safdaekning.

1. Fingerskrue 1 (fig. 7) skrues af og deeksel (2)
loftes af.

2. Begge fastspaendingsskruer 1 (fig. 8) lesnes
og motorspindlen (2) forskydes, indtil den
ngdvendige spaending er opnaet.

3. Fastspaendingsskruerne strammes igen.

4. Deeksel monteres igen.

Remmen ma kun spaendes sa stramt, at der ikke
er noget slip. En for stramt spaendt rem
deformeres ved laengere stilstand og reducerer
motoreffekten.

Indstilling af afstanden mellem
veerktoj og emne.

Udgangsstillingen justeres for hvert arbejde

Dette udfares efter at emnet er fastgjort og boret
tilspeendt.

1. Udliggeren stottes med handen, for at den
ikke kan glide ned.

2. Begge tersskruer (fig. 9) lasnes og udligger
forskydes i hgjden, indtil der er en afstand
mellem bor og emne pé ca. 2 til 5 mm.

3. Klemskruer strammes igen.

Indstilling af dybdestopbegraensning

Pinolens arbejdsleft er pd maksimalt 30 mm.
Dette kan begraenses nedad ved hjaelp af
dybdeskalaen.

1. Med borehandtaget saenkes pinolen, indtil
boret 1 (fig. 10) berarer emnet.

2. Klemskrue (2) lasnes.
3. Skalaviser (3) indstilles pa den enskede

boredybde (maks. 30 mm) og klemskruen
strammes igen.

Vedligeholdelse

Traek stikkontakten ud for alle vedligeholdelses-
og rensearbejder

Pinolens faring (fig. 11) smares hver 10. drift-
stime med nogle draber god maskinolie.

Efter brug renses maskinen grundigt for alle
spaner med en stavekost eller en pensel.

Med en klud fjernes vedhaengende snavs regel-
maessigt fra maskinen.

Ved laengere stilstand afmonteres drivremmen,
for at den ikke deformeres og derved forarsager
uroligt leb.

Vedligeholdelse, rengaring og pleje

Traek netstikket ud inden al indstilling, vedlige-
holdelse eller reparation!

Bemeaerk:

Hver maskine bliver stgvet, nar der arbejdes med
tree. Det er ngdvendigt at pleje maskinen. Hver
gang man har brugt el-veerktgjet, bgr det renggres
med en blgd klud eller pensel, sa det holder lzenge.
Hertil kan der benyttes mild seebe eller et andet eg-
net renggringsmiddel. Undga at bruge oplgsnings-
midler eller alkoholholdige renggringsmidler (f.eks.
benzin, renggringssprit osv.), da disse kan @delaeg-
ge maskinens plastkabinet.

Serg altid for, at abninger, som er ngdvendige for at
kale motoren, er renset for stev og snavs.

Tilbeher

Revirer venligst vores maskinkatalog for nsermere
oplysninger om tilbehegr pa den adresse, der er op-
lyst pa sidste side i garantioplysningen.
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Var generelt opmarksom pa:
Proxxon-indsatsvaerktajer er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed optimalt
egnet til at blive brugt sammen med dem.

Ved brug af indsatsveerktgjer fra andre producenter

overtager vi intet ansvar for en sikker og korrekt
funktion af vores maskiner!
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EU-
overensstemmelseerkleering

Producentens navn og adresse:

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: TBM 220
Artikel nr.: 28128

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende
direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2014/30/EF
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
EN 62841-1:2015

Directiv RoHS 2011/65/EU

Dato: 16.01.2023

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.




) Oversittning av
originalbruksanvisningen

Lé&s igenom samtliga anvisningar. Fér det g
fall att nedanstaende anvisningar inte foljs, | ]
finns det risk for elektriska stotar, brand /
och/eller svara personskador

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS.

Det finns risk for skador!
Vissa trastycken eller lackrester eller @
liknande kan bilda halsovadligt damm un-

der arbetet. Anvand en ansiktsmask om

du inte ar helt saker pa att arbetsstycket ar ofarligt!
Se alltid till att det ar bra ventilation pa arbetsplat-
sen!

Anvand skyddsglaségon!
Flygande splitter kan orsaka 6égonskador. @

Anvand horselskydd vid arbeite for
din egen sakerhet.

Far bara anvandas i torra utrymmen ﬁ

Skyddsklass Il apparat

Forbrukade och trasiga maskiner
far inte slangas som avfall, utan de
ska lamnas for atervinning.

5]

Hall ordning och reda inom arbetsomradet.

Bér inte smycken, slips eller 16st hdngande
klader. Langt har ska skyddas med lampligt
huvudskydd.

Arbeta inte med maskinen om Du inte méar
bra, om Du &r trtt eller okoncentrerad. Ej
heller efter fortaring av alkohol.

Elektriska verktyg far inte anvandas i regn,
fuktig omgivning eller i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.

Skydda anslutningskabeln mot hetta och
vassa kanter.

Fast maskinen pa ett fast underlag innan den
tas i drift.

Spann fast arbetsstycket pa ordentligt och
sékert sétt.

Kontrollera foére anvandningen att maskinen
inte ar skadad. Byt ut defekta delar.

Hall barn borta fran arbetsplatsen.
Anvand alltid skyddsglaségon.
Overbelasta inte maskinen.

Ej anvanda verktyg ska férvaras inlasta och
oatkomliga for barn.

Byt ut slda verktyg i god tid.

Rengdr maskinen noggrant efter avslutat
arbete.

Borr- och frasspan far endast avldgsnas med
sopborste eller pensel.

Bromsa aldrig upp borrspindeln f&r hand.

Drag ur stickproppen nar maskinen inte
anvandes, likasa fore rengéring, verktygsbyte
eller reparation.

Reparation av elsystemet far endast utforas av
fackman.

Anvéand endast tillbehdr och reservdelar som
rekommenderas i denna bruksanvisning eller
av tillverkaren.
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Teckenfdrklaring

1 Fastskruv for skyddshuv

2 Borrspak

3 Stallskruv for hojdinstalining
4 Borrpelare

5 Anslutningskabel
6 Justerbart anslag
7 Borrskiva

8 Kopplingsmutter
9 Djupskala

10 Strémbrytare

Presentation av maskinen

PROXXONs bankborrmaskin TBM 220 ar den
idealiska borrmaskinen fér borrning med hogsta
precision.

Denna maskin erbjuder foljande f6rdelar:

* Planfrast arbetsskiva av hégvardigt, starkt
réfflat aluminiumpressgjutgods.

* Lé&sbart anslag med skalindelning.
* Massiv, férkromad stalpelare.

* Tredubbelt vridmoment i det undre
varvtalsomradet.

* Borrspindel med tre kvalitativt hégvardiga
precisionskullager med spelfri lagring.

* Spindelanda for fastsattning av stalspannhylsa
eller 3/8" borrchuck.

Tekniska data

Matt

Utskjutning

Avstand pelare - borrchuckcentrum 140 mm

max. avstand bordsyta - spindelanda 140 mm

Spindelmatning 30 mm

Motor

Spéanning 230V, 50/60 Hz

Effekt 85 Watt
KB 10 min

Spindelns

tomgéngsvarval 1.800, 4700, 8.500 v/min

Ljudniva <70dB (A)

Allman matosakerhet K=3 dB
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Buller-/vibrationsinformation

Uppgifterna om vibration och buller har faststallts

O6verensstdmma med standardiserade och norma-
tivt féreskrivna matmetoder och kan anvandas for
att jamfdra elapparater och verktyg med varandra.

Dessa varden tillater likasa en preliminar bedom-
ning av belastningarna som orsakas av vibration
och buller.

Varning!

Beroende pa driftsférhallandena vid anvandning av
maskinen kan de faktiska nivaerna avvika fran
ovan angivna varden!

Tank pa att vibration och buller ar beroende av
verktygets anvandningsférhallandena. Dessa kan
avvika fran de varden som anges i denna bruksan-
visning. Verktyg med bristande underhall, olampli-
ga arbetsmetoder, olika arbetsstycken, fér hog
frammatning, olampliga arbetsstycken eller materi-
al, eller ett olampligt tillbehér kan avsevart 6ka vi-
brationsbelastningen och bulleremissionen éver
hela arbetsperioden.

For en exakt uppskattning av den faktiska vibra-
tions- och bullerbelastningen ska man &ven ta han-
syn till hur lang tid som maskinen &r avstangd eller
ar igang, men inte anvands. Detta kan avsevart
minska vibrations- och bullerbelastningen éver den
totala tidsperioden.

Varning:

« Var noga med att regelbundet utféra underhall pa
era verktyg

« Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« Ett olampligt tillbehor kan orsaka omattliga vibra-
tioner och buller. Anvand endast lampliga tillbe-
hor!

« Lagg vid behov in lampliga pauser i arbetet!

Tillbehér

Spéannhylsor for 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 och 3,2 mm
skaft



Anvéndning

Fore driftstarten

Spann fast maskinen ordentligt pa ett stabilt
underlag.

Fastspéanning, byte av verktyg i
spannhylsan

Drag ur stickkontakten innan verktyget byles.

Spannhylsan skadas om kopplingsmuttern dras
at utan att ett skaft i 1amplig storlek &r isatt.

1. Stick in stift 4 (figur 2) i dppningen och
blockera spindeln.

2. Skruva bort kopplingsmuttern (2).
3. Forin 6nskad spannhylsa (3) med passande

arbetsverktyg (1) och drag at
kopplingsmuttern ingen.

Spénn alltid fast arbetsverktyget sa att det 4r s
kort som mdjligt. Ldngt utskjutande skaft bojs latt
och férsdmrar rotationsrérelsen.

Fastspénning, byte av arbetsverktyg
i borrchucken
(tillhor ej standardutrustningen)

Drag ur stickkontakten f6re verktygsbytet.
1. Stick in chucknyckeln 2 (figur 3) i chucken (1).

2. Oppna chucken genom att vrida chucknyckeln
i riktning “A”.

3. Skjut in verktyget i chucken till anslaget.

4. Sparra chucken och spann fast verktyget
genom att vrida chucknyckeln i riktning “B”.

Montering/demontering av chucken

Denna atgérd maste géras for att spdannhylsorna
ska kunna monteras.

Drag ur stickkontakten innan foljande &atgérd
utférs.

1. Skjut in stift 3 (figur 4) i 6ppningen och
blockera spindeln.

2. Stick in chucknyckeln (1) och skruva av resp.
skruva fast chucken (2).

Installning av spindelvarvtalet

Drag ur stickkontakten innan foljande atgérd
utférs.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt.

Undvik fér starkt tryck. Korrekt och jamnt varvtal
garanterar hég borreffekt.

Reminstélining “A” = 1.800 v/min.
Reminstélining “B” = 4.700 v/min.
Reminstélining “C” = 8.500 v/min.
liten borr @ = hogt varvtal

stor borr @ = lagt varvtal

1. Skruva ur den réfflade skruven 1 (figur 54)
och lyft locket (2) uppat.

Efterfoliande arbeten far inte utféras med vald.
Remmen kan annars forstéras.

2. Vrid remskivan 1 (figur 6) i riktning “A” och
tryck ned (eller upp)remmen med svagt tryck
tills den lossnar.

3. Placera forst den lossade remmen pa
remskivan (1) i dnskat lage och vrid darefter
spindeln sa att remmen kommer i samma
lage som motorspindein.
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4. Montera locket igen.

Instéllning av remspénningen

Drag ur stickkontakten innan fljande atgérd
utférs.

Maskinen far endast tas i drift om skyddshuven
ar pasatt.

1. Skruva ur den rafflade skruven 1 (figur 7) och
lyft locket (2) uppat.

2. Lossa de bada fastskruvarna 1 (figur 8) och
forskjut motorspindeln (2) tills ratt spanning
uppnas.

3. Drag at fastskruvarna igen.

4. Montera locket.

Remmen far endast spdnnas sa mycket att den
inte glappar. Om remmen &r f6r hért spand,
deformeras den vid ldngre avstédngning vilket
leder till att motorns effekt reduceras.

Instélining av avstandet mellan
verktyg och arbetsstycke

Justera utgdngsldget innan arbetet pabérjas.

Denna justering utfores efter att bade arbets-
stycke och borr &r fastspanda.

1. Stéd utliggaren med handen s att den inte
glider nedat.

2. Lossa de bada staliskruvarna (figur 9) och
justera utliggaren i héjdled tills avstandelt
mellan borr och arbetsstycke uppgar till
ca.2-5mm.

3. Drag at klamskruvarna igen.
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Instélining av djupanslagets
begransning

]

Spindeln har en slagldngd av max. 30 mm. Med
hjdlp av djupskalan kan den begrdnsas nedat.

1. Séank ned spindeln med borrspaken sa langt
att borren 1 (figur 10) berdr arbetsstycket.

2. Lossa klamskruven (2).

3. Stéll in skalans visare (3) pa énskat borrdjup
(max. 30 mm) och drag at klamskruven igen.

Service

Drag alltid ur stickkontakten innan service- och
rengdringsarbeten utfors.

Smarj alltid spindelstyrningen (figur 11) efter 10
drifttimmar med ett par droppar maskinolja av
god kvaliteit.

Rengdr maskinen och tag bort samtliga span
med en sopborste eller pensel efter anvéand-
ningen.

Rengér maskinen regelbundet med en trasa sa
att ingen smuts klibbar fast.

Demontera driviemmen fére l&ngre avstéllning
for att forhindra att remmen deformeras och
orsakar ojdmn gang.

Underhall, rengéring och skotsel

Dra ut natstickproppen fore varje instéllning,
underhall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det ar
darfor viktigt att varda maskinen. For en lang livs-
langd skall utrustningen efter varje anvandning ren-
gbéras med en mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat 1ampligt rengo-
ringsmedel anvandas. Undvik rengéringsmedel som
innehaller I6sningsmedel eller alkohol (t.ex. bensin,
rengdringssprit osv.) eftersom dessa kan angripa
plastdelarna.



Hall alltid 6ppningarna, som ar nédvéandiga fér mo-
torns kylning, fria fran damm och smuts.

Tillbehor

Foér narmare information om tillbehdr kan du bestalla
var katalog under den adress som anges pa sista si-
dan i garantianvisningen.

Observera:

Proxxon-tillbehér ar utformade fér anvandning med
vara maskiner och passar darfor optimalt for an-
vandning med dessa.

Om tillbehoér fran andra tillverkare anvands lamnar vi
ingen garanti for att vara maskiner fungerar sakert
och korrekt!

EU-konformitetsférklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Produktbeteckning: TBM 220
Artikelnr: 28128

Vi forklarar p& eget ansvar att denna produkt
dverensstammer med foljande riktlinjer och
normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/EG

EG maskindirektiv 2006/42/EG

EN 62841-1:2015

Directiv RoHS 2011/65/EU

Datum: 16.01.2023

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomrédet maskinsékerhet.

Befullmaktigat ombud for CE-dokumentation
ar identisk med undertecknaren.
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@ Preklad navodu k pouZziti

Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni AT
nasledujicich pokynt muize zplsobit zasa- |
Zeni elektrickym proudem, pozar a/nebo 4
téZka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!

Z nékterych druhl dreva, zbytk( laku
apod. se muze pfi praci uvolfiovat zdravi @
Skodlivy prach. Pokud si nejste Uplné jisti
nezavadnosti brouseného materialu, pou-

Zivejte prosim protiprachovou masku! V kazdém
pfipadé pfi praci zajistéte dobrou ventilaci pracovis-
té!

Noste ochranné bryle!
Odlétajici ulomky mohou zpUsobit .
poranéni oci. U

Pro vlastni bezpecnost pouzivejte pfi
praci ochranu sluchu!

Jen pro pouziti v suchych mistnostech

()

0

Ochranna izolace pfistoje tfidy Il

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho -
odpadu. b‘e
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Zabrante nepofadku na pracovisti.

Nenoste pfi praci Zadné $perky, kravatu nebo
volné obleceni. Dlouhé viasy chrafte vhodnou
pokryvkou hlavy.

Nepracuijte s timto pfistrojem, pokud se
necitite dobfe, jste-li unaveni, jestliize se
nemizZete koncentrovat nebo jste pozZili alkohol.

Nepouzivejte elektronafadi v desti, ve vihkém
prostfedi nebo v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynt.

Pfipojovaci kabel chrarite pfed vysokymi
teplotami a ostrymi hranami.

Pristroj musi byt pfed uvedenim do provozu
pfiSroubovan na pevné podiozce.

Obrobek bezpeéné upevnéte nebo upnéte.

Pfed pouzitim zkontrolujte, zda pfistroj neni
poskozen, pfipadné defekini dily vymeérite.

Zabrante vstupu déti do pracovniho prostoru.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pristroj nepfetézuijte.

Jestlize pfistroj nepouzivate, uloZte jej v
uzavfeném prostoru chranéném pfed détmi.
Tupé naradi v€as vymérnite.

Po praci pfistroj dikladné vycistéte.

Ttisky vzniklé vrtanim nebo frézovanim
odstrante pouze smeta¢kem nebo Stétcem.

Vrtaci vieteno nikdy nebrzdéte (nezastavuijte)
rukou.

Pfi nepouzivani, pfed tdrzbou, pfed vyménou
naradi nebo opravou vytahnéte zastréku
pfivodu elektrického proudu ze zasuvky.

Opravy elektrického zafizeni nechte provést
pouze odbornikem.

PouzZivejte pouze pfislusenstvi a nahradni dily,
které jsou v tomto navodé nebo vyrobcem
doporuceny.



Legenda

upevnovaci Sroub kryciho poklopu
paka vrtacky

Sroubové kolecko pro nastaveni vysky
sloupek vrtacky

nastavitelny doraz
pracovni deska vrtacky
pfesuvna matice
stupnice pro hloubku

1
2
3
4
5 pfipojovaci kabel
6
7
8
9
10 spinac ZAPNUTO-VYPNUTO

Popis pFistroje

Stolni vrtacka PROXXON TBM 220 je idealn{
pfistroj pro vrtani s vysokou preciznosti.

Tento pfistroj Vam nabizi:

¢ Rovinné vyfrézovanou pracovni plochu z
hodnotné, silné Zebrované hlinikové litiny.

» Prestavitelny doraz se stupnici.
¢ Masivni pochromovany ocelovy sloupek.

» Trojity otacivy moment ve spodni oblasti
otacek.

* Bez vile uloZené vrtaci vieteno se tfemi
hodnotnymi preciznimi kuli¢kovymi lozisky.

* Ukongeni vietena pro uchyceni ocelového
upinaciho pouzdra nebo skli¢idla 3/8".

Technicka data

Rozméry
VyloZeni (od stfedu sloupku

ke stfedu skli¢idla) 140 mm
Max. distance mezi povrchem

prac. desky a koncem vietena 140 mm
Posuv pinoly 30 mm
Motor

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 85W

KB 10 min
Béh vietene

naprazdno: 1.800, 4.700, 8.500/min.
Hluénost: <70dB (A)
Obecna neurcitost mérfeni K=3 dB

Informace o hluku/vibracich

Udaije o vibraci a hlukovych emisich jsou zprostted-
kovany v souladu se standardizovanym a normativ-
né pfedepsanym procesem méfeni a mohou byt
vyuZity pro srovnani elektrickych pfistroju a nastro-
ju mezi sebou.

Tyto hodnoty umoznuji rovnéz pfedbézné posouze-
ni zatizeni vibracemi a emisemi hluku.

Varovani!

V zavislosti na provoznich podminkach pfistroje se
mohou skute¢né emise liSit od uvedenych hodnot!

Méjte na paméti, Ze vibrace a hlukové emise mo-
hou vznikat v zavislosti na podminkach pouzivani
nastroje, kterého se mohou lisit hodnoty uvedené v
tomto navodu. Spatné udrzované nastroje, nevhod-
né pracovni postupy, rizné obrobky, pfili§ vysoky
posuv nebo nevhodné nastroje ¢i materialy nebo
nevhodny nasazovany nastroj mohou vyrazné zvy-
Sit zatizeni vibracemi a hlukové emise po celou
pracovni dobu.

Pro pfesny odhad skute€ného zatizeni vibracemi a
hlukem by mély byt zohlednény i ¢asy, ve kterych
je pristroj odpojen nebo sice bézi, ale ve skute¢-
nosti se nepouziva. To mlze vyrazné snizit zatize-
ni vibracemi a hlukem po celou pracovni dobu.

Varovani:

« Zajistéte pravidelnou a dobrou udrzbu vaseho na-
stroje

« Pfi nadmérnych vibracich ihned preruste provoz
naradi!

« Nevhodny nasazovany nastroj mGze zpUsobit
nadmérné vibrace a hluk. Pouzivejte jen vhodné
nasazované nastroje!

« Pri praci s pfistrojem délejte podle potfeby dosta-
te€né prestavky!

PrFislusenstvi

Upinaci pouzdro pro stopky (vrtaku)
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 a 3,2 mm.
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Obsluha

Pfed uvedenim do provozu
Piistroj upevnéte na stabilni bezpecné podiozce.

Upnuti nastroje do upinaciho pouzdra,
vyména

Pred vyménou ndstroje vytahnéte zastréku
privodu elektrického proudu ze zasuvky.

Utahovani pfesuvné matice bez vloZeni vhodné
stopky vrtaku poskozuje upinaci pouzdro.

1. Zasunte kolik 4 (obr. 2) do otvoru a
zablokujte vieteno.

2. OdSroubuijte pfesuvnou matici (2).

3.  Zavedte zvolené upinaci pouzdro (3) s
vhodnym nastrojem (1) a pfesuvnou matici
opét utahnéte.

Vsechny nastroje upinefte tak kratce, jak je to
mozné. Stopky, které piilis vycnivaji, se lehce
ohnou a zpUsobuji Spatny otacivy béh.

Upnuti nastroje do skli¢idla (neni
soucasti dodavky), vyména

Pred vyménou nastroje vytahnéte zastréku
privodu elektrického proudu ze zasuvky.

1. Zastréte kli¢ skli¢idla 2 (obr. 3) do skli¢idla.

2. Otacejte klicem sklicidla ve sméru “A”, abyste
skli¢idlo otevfeli.

3. Nastroj zasunte do skii¢idla az na doraz.

4. Otacejte klicem skli¢idla ve sméru “B”, abyste
skli¢idlo zavfeli a nastroj upnuli.
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Zamontovani a vymontovani sklicidla

Tato cinnost je nutna k tomu, aby bylo mozné
zamontovat upinaci pouzdro.

Pred touto Cinnosti vytahnéte zdstréku privodu
elektrického proudu ze zasuvky.

1. Kolik 3 {obr. 4) zasunite do otvoru a zablokujte
vieteno.

2. Zasunite kli¢ skli¢idla (1) a sklicidlo (2)
od$roubuijte resp. zasroubuijte.

Nastaveni otacek vietena

Pred touto ¢innosti vytahnéte zastréku piivodu
elektrického proudu ze zasuvky.

Neuvadéjte pfistroj do provozu bez ochranného
krytu.

NepouZivejte pfilis vysoky tlak; spravny a
rovnomérny pocet otacek zaruéuje vysoky fezny
vykon.

Postaveni femene “A” = 1.800/min.

Postaveni femene “B” = 4.700/min.

Postaveni femene “C” = 8.500/min.

Malé priméry vrtdku = vysoky pocet otacek,
velké priméry vrtaku = nizky pocet otacek.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 1 (obr. 5)
vySroubuijte a kryt (2) zvednéte nahoru.

U nasledujicich praci nepouzivejte nasili, protoze
femen se muZze poskodit.

2. PodloZku femenu 1 (obr. 6) otacejte ve sméru
"A” a femen tladte lehce doidl (nebo nahoru),
az se uvolni.



3. Uvolnény femen ulozte nejdiive na zvoleny
stupen femenové podlozky (1), potom
ota€enim vietena nasadte femen na stejny
stupen vietena motoru.

4. Namontujte znovu kryt.

Nastaveni napnuti femenu

Pred touto ¢&innosti vytahnéte zastréku piivodu
elekirického proudu ze zasuvky.

Neuvadeéjte pfistroj do provozu bez ochranného
krytu.

1. Sroub s ryhovanou hlavou 1 (obr. 7)
vy$roubujte a kryt (2) zvednéte nahoru.

2. Uvolnéte oba upevnovaci Srouby 1 (cbr. 8) a
vfeteno motoru (2) posurfite, az docilite
zadaného napnuti.

3. Upevnovaci Srouby opét utahnéte.

4. Namontujte znovu kryt.

Remen utahnéte jen tak pevné, aby nedochdzelo
k prokluzu. PFili§ napnuty femen se pfi delsim
nepouZivani zdeformuje a sniZuje vykon motoru.

Nastaveni vzdalenosti mezi nastrojem
a obrobkem

Pred kaZdou praci nastavte vychozi pozici.

Toto provedte poté, kdyz je obrobek a vrtak up-
nut.

1. Rameno podepiete rukou, aby nemohlo
sklouznout dolt.

2. Oba roubikové Srouby (obr. 9} uvolnéte a
rameno posunte do vySe tak, aby
vzdalenost mezi vrtdkem a obrobkem byla
cca2az5mm.

3. Svéraci Srouby opét pevné utahnéte.

Nastaveni hloubky dorazu

Pracovni zdvih pinoly je max. 30 mm. MizZe byt s
pomoci stupnice pro hloubku smérem dolt
omezen.

1. SniZte pomoci paky vrtacky pinolu tak, aby
se vrtak (obr. 10) dotykal obrobku.

2. Uvolnéte svéraci Sroub (2).
3. Nastavte ukazatel na stupnici (3) na

zvolenou hloubku vrtani (max. 30 mm) a
svéraci Sroub opét utdhnéte.

Udrzba

Pred véemi udrzbarskymi a Gisticimi pracemi
vytahnéte zastréku privodu elektrického proudu
ze zasuvky.

Vedeni pinoly (obr. 11) namazte po kaZdych 10
provoznich hodinach nékolika kapkami dobrého
strojniho oleje.

Po pouziti pfistroj smetackem nebo Stétcem
dokladné ocistéte od vsech pilin.

Pristroj pravidelné Cistéte hadrem a zbavuijte tak
pfilnuté nedistoty.

Pfi del$im nepouzivani demontujte pohonny fe-
men, aby se nezdeformoval a nezpusobil tak ne-
klidny chod pfistroje.

Udrzba, ¢isténi a osetfovani

Pred kazdym sefizenim, idrzbou nebo opravami
odpojte sitovou zastréku!

Upozornéni:
Kazdy pristroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Proto
je nutné ho oSetfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti je
ale tfeba pfistroj po kazdém pouziti vycistit mékkym
hadfikem nebo Stétcem.
Muzete pouzit jemné mydlo nebo jiny vhodny distici
prostfedek. Nepouzivejte Cistici prostfedky obsahu-
jici rozpoustédla nebo alkohol (napf. benzin, Cistici
alkoholy atd.), protoze by mohly narusit plastové
kryty.
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Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, prabézné
odstranujte prach a necistoty.

PrisluSenstvi
pfistroj na adrese, uvedené na posledni strané v
informaci o zaruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasledujici:
Nastavce Proxxon jsou koncipovany pro praci s na-
Simi stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro pouziva-
ni s nimi.

PFi pouzivani nastavcl od cizich vyrobcl neprebira-

me ruceni za bezpecnou a spravnou funkci nasich
pristroja!
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Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

anaéeni vyrobku: TBM 220
C. polozky: 28128

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze
tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistm:

Smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita 2014/30/ES
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice EU
Strojni zafizeni
EN 62841-1:2015

2006/42/ES

Smérnice RoHS 2011/65/EU

Datum: 16.01.2023

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpe nost stroj

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se
shoduje s osobou podepsanou.




Orijinal isletim kilavuzunun gevirisi

Butin talimatlar dikkatlice okunmahdir. 7O
Asagida verilen talimatlar dogrultusunda |
yapilan hatalar, elektrik carpmasina, yangi- \

na ve/veya agir derecede yaralanmalara

sebebiyet verebilmektedir.
BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

Kimi agaclar veya cila artiklari belirli
sartlar altinda ¢aligirken sagliga zararli @
tozlar uretebilir. ZImpara malzemesinin

sakincasiz olusundan tam emin degilseniz

litfen bir tozdan koruma maskesi takiniz! Her
hallikarda i yerinin yeterince havalandirmasini sa-
glayiniz!

Guvenlik gézlugu takin!
Ugan kiymiklar g6z yaralanmalarina ne- O
den olabilir. U

isitme korumasi kullanin!

Sirf kuru odalarda kullanim igin

0

Korumasin if Il cihazi

Makina'nin geri déniflimind ev -‘é‘
artiklari Gzerinden yapmayin. }A
—@®

is yerindeki daginikhi@ engelleyiniz.

Taki, kravat veya bol kiyafetler giyiniz. Uzun
sagclari uygun sekilde koruyunuz.

Sayet kendinizi iyi hissetmiyorsaniz,
yorgunsaniz veya dikkatiniz dagiimis ise veya
alkol igmigseniz bu cihazla ¢alismayiniz.

Elektronik aletleri yagmurda, nemli gevrelerde
veya yanabilir sivilar veya gaziarin yakininda
kullanmayiniz.

Ceryan kablosunu sicak ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

Makinanin ¢alistinimadan énce sabit bir
zemine vidalanmas sarttir.

Galisma pargasint sabit sekilde tutturunuz
veya geriniz.

Cihazi kullanmadan 6nce arizall olup
olmadigini arastirip, anzal pargalar
degistiririniz.

Cocuklari galisma sahasindan uzak tutunuz.
Daima koruyucu gozlik takiniz.

Makinaya fazla yiik bindirmeyiniz.

Cihazi, kullanilmadigi takdirde ¢ocuklarin
ulasabilemeyecegi kitli bir odada saklayiniz.

Korlenmig aletleri zamaninda degistiriniz.
isi bitirdikten sonra makinay! iyice temizleyiniz.

Matkap ve freze talaglarini sadece el
sliplrgesi veya firga ile temizleyiniz.

Matkap milini hig bir zaman elle frenlemeyiniz.

Kullaniimadiginda, bakimdan, alet
degistirmeden veya tamirden énce sebeke
fisini gekiniz.

Elektronik cihazi sadece bir uzman tarafindan
tamir ettiriniz.

Sadece talimat veya Uretici tarafindan tavsiye
edilen teghizatlar ve pargatari kullaniniz.
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Fihrist

Tutturma vidasi

Madelme kolu

Baglama vidasi yUkseklik ayari
Delme siitunu

Baglanti kablosu

Delme masasi
Baslhk somunu
Derinlik skalasi

1
2
3
4
5
6 Ayarlanabilir dayanak
7
8
9
10 Agma-kapama galteri

Makinanin tarifi

PPOXXON masa matkabi TBM 220, itinali delme
icin en uygun cihazdir.

Makinanin size sunduklari:

* Yiksek kalitede agir pervazlanmig aluminyum
basingli dokiimden yapilmig planli
frezelenmis, ¢calisma masasi.

« Skalali ayarlanabilir dayanak.
« Kahn, kromlanmis gelik situn.
* Asagi hiz sahasinda (¢ misli ddnme anu.

* Yiksek kalitede 3 hassas bilya yatakh matkap
mili serbest sekilde yerlestirilmis.

* Celik germe pensesi veya 3/8 matkap kovani
igin mil uglan

Teknik Bilgiler

Ebatlar

Agiklik

(Igteki stitundan

matkap kovani arasi) 140 mm

Azami mesaafe

Masa ylizeyi - mil sonu 140 mm

Pinol itimi 30 mm

Motor

Gerilim: 230 V, 50/60 HZ

Randiman: 85 Watt
KB 10 min

Milin devre hizi: 1.800,4.700, 8.500/min

Ses gelismesi: <70 dB (A)

Genel 6lgim glivensizligi K=3 dB

-52 -

Giiriiltii / titresim hakkinda bilgi

Titresim ve gurllti emisyonuyla ilgili bilgiler stan-
dart ve norm olarak salik verilen 6lglim yéntemleri-
ne uygun olarak saptanmistir ve elektrikli cihazlarin
ve aletlerin birbiriyle kargilastiriimasi igin kullanila-
bilir.

Bu degerler keza titresim ve gurulti emisyonlari ile
gegici bir degerlendirmeye de izin vermektedir.

Uyan!

isletim sartlarina bagl olarak cihaz igletilirken ger-
¢ek olugsan emisyonlar belirtilen dederlerden sapa-
bilir!

Titresim ve gurilti emisyonunun aletin kullanim ko-
sullarina bagl olarak bu talimat iginde yazili deger-
lerden farkli olabileceg@ini unutmayiniz. Eksik bakim
yapilmis aletler, yanhs ¢calisma yontemleri, farkl
aletler, gok yiksek avans veya uygun olmayan ig
parcalari veya malzemeler ya da uygun olmayan
bir takim titresim ylkin( ve gurulti emisyonunu
galisma déneminin tamaminda hayli arttirabilir.

Fiili titresim ve gurultd ylkdnin dogru degerlendiril-
mesi icin cihazin kapali oldugu yada agik olmasina
ragmen gergekten kullaniimadigi sireler de dikkate
alinmalidir. Bu, titresim ve gurultd yikina ¢alisma
sliresinin tamaminda oldukga azaltabilir.

Uyari:

« Alete duzenli ve iyi sekilde bakim yapilmasini
saglayiniz

* Asiri titresim olustugu anda derhal aletin galistiril-
masini durdurunuz!

« Uygun olmayan bir takimasir titresime ve gurilti-
ye neden olabilir. Yalnizca uygun takimlar kullani-
niz!

« Cihazla galisirken ihtiyaca gore yeteri kadar mola
veriniz!

Techizatlar

1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 ve 3,2 mm kiliflar icin germe
pensesi



Kullanim

Calistirmadan 6nce
Makinayr emin bir taban (zerine tutturunuz.

Germe pensesindeki aleti geriniz,
degistiriniz.

Aleti degistirmeden énce fisi cekiniz.

Uygun kilif takilmadan, baglik somunu takildigi
zaman germe pensesine zarar verir.

1. Tipa 4’0 delige sokunuz ve mili bioke
ediniz.

2. Baslik somununu (2) sokinuz.
3. Arzu edilen (3) uygun ¢alisma aletli(1)

germe pensesini sokunuz ve baglik
somununu yeniden sikiniz.

Tam galisma aletlerini oldukga kisa geriniz. Uzun
kalan kiliflar, kolayca bikdlir ve diizensiz
calismaya yol acar.

Matkap kilifindaki aleti (teslimat
kapsaminda degil) geriniz, degistiriniz.

Aleti degistirmeden énce fisi cekiniz.

1. Matkap kilifi anahtarini 2 (resim 3) matkap
kihfina sokunuz.

2.  Matkap kibfi anahtarini, kilifi agmak igin “A”
istikametine dogru geviriniz.

3.  Aleti matkap kilifina, dayanagda gelene kadar
sokunuz.

4. Matkap kilift anahtarini, kilifi kapatmak ve
aleti tutturmak icin “B” istikametine dogru
ceviriniz.

Matkap kihfimi gitkarma-takma

Germe penselerini monte etmek icin bu islem
gereklidir.

Bu islemden énce fisi cekiniz.

1. Tipay! 3 {resim 4) delige sokunuz ve mili
bloke ediniz.

2. Matkap kilifi anahtarini (1) sokunuz ve kilifi
(2) sékiinliz veya tutturunuz.

Mil hizinin ayarlanmasi

Bu islemden énce fisi gekiniz.

Cihazi koruma kapag olmadan ¢alistrmayiniz.

Fazla yiksek olmayan kiimeleme basinci, dogru
ve dizenli devir sayisi yiksek kesme
kapasitesini saglar.

Kayis ayari “A”= 1.800/min

Kayis ayari “B”= 4.700/min

Kayig ayar “C”= 8.500/min

Kilglk matkap @ = ylksek devir sayisi
Biliyiik matkap @ = dusik devir sayisi

1. Tirtilli vidayi cevirerek gikartiniz ve kapagi (2)
yukari dogru katdinniz.

Daha sonraki islemlerde zor kullanmayiniz, aksi
takdirde kays zarar gorebilir.

2. Kayis diskini 1 (resim 6) “A” istikametine

geviriniz ve kayigi az bir sekilde asagiya (veya
yukari), bosta kalana bastiriniz.
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3. Bosalan kay!sI énce kayis diskinin (1)
istenilen basamagina getiriniz, daha sonra
mili gevirerek kaytgi motor mili basamagina
getiriniz.

4. Kapagi yeniden monte ediniz.

Kayis germeyi ayarlayiniz

Bu islemden 6nce fisi ¢ekiniz.
Cihazi koruma kapagi olmadan ¢alistirmayiniz.

1. Tirtillr vidayi 1 (resim 7) gevirerek gikariniz ve
kapagi(2) yukar kaldiriniz.

2. Her iki sikma vidasini 1 (resim 8) cikariniz ve
motor milini (2) gerekli germe élglisiine
ulasana kadar itiniz.

3. Sikma vidasini yeniden takiniz.

4. Kapag tekrar monte ediniz.

iR

Kayis1, bosluk olmayacak sekilde sikica
gerdiriniz. Cok siki gerilmis kayis uzun siire
calismaz halde durdugunda deforme olur ve
motorun randimanini azaftir.

Alet ve caligma parcasi arasindaki
araligin ayarlanmasi.

Her isten énce baslangi¢ pozisyonunu
ayarlayiniz.

Bunu galisma pargasi sabitlestirildikten ve mat-
kap gerildikten sonra uygulayiniz.

1. Asagiya kaymamasi icin konsola elle
destek veriniz.

2. Her iki baglama vidasini (resim 8) gikariniz
ve ve konsolu, matkap ve ¢alisma
pargasinin araliginin yaklasik 2 il 5 mm
arasinda olacak gekilde yukari dogru itiniz.

3. Sikistirma civatasini tekrar sikiniz.
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Derinlik dayanaginin sinirlarinin
ayarlanmasi

Pinollerin ¢alisma esnasinda kaldiriimasi azami
30 mm dir. Derinlik skalast yardimi ile asagiya
dogru sinirlandiriiabilir.

1. Matkap 1 (resim 10) calisma parcasina
degene kadar pinolu matkap kolu ile
indiriniz.

2. Sikistirma vidasini (2) sokiiniiz.

3.  Skala gostergesini (3) arzu edilen delme

derinligine (azami 300 mm) ayarlayiniz ve
sikistirma vidasini tekrar siiz.

Bakim

Tam bakim ve temizleme islerinden dnce figi
cekiniz.

Pinol yatagini (resim 11) her 10 galisma saatin-
den sonra bir ka¢ damla iyi kaliteli makina yagi
ile yaglayiniz.

Makinay kullandiktan sonra bir el slplrgesi
veya bir firga ile talaslanin hepsini itinali bir sekil-
de temizleyiniz.

Makinay: strekli bir bez ile kalici kirlerden arin-
dirniz.

Galismaya uzun sure ara verildiginde tahrik
kayisini, deforme olmamasi ve diizensiz galisma-
masl igin gikartiniz.

Bakim ve temizlik

Her tirlii ayar, bakim veya onarim isinden 6nce
elektrik figini gekiniz!

Bilgi:

Her cihaz ahsapla galisirken toz nedeniyle kirlenir.
Bu nedenle bakim elzemdir. Uzun bir kullanim ém-
ru icin cihazi her kullanimdan sonra yumusak bir
bez veya firgayla temizleyiniz.

Bunun icin yumusak bir sabun veya uygun baska
bir temizlik maddesi kullanilabilir. C6zelti maddesi
veya alkol igeren temizlik maddelerini (6r. benzin,



temizlik alkolleri vs.) kullanmaktan kagininiz, zira
bunlar plastik gévdelere zarar verir.

Motorun sogutulmasi igin gerekli agikliklari her za-
man tozdan ve kirden arinmis halde bulundurunuz.

Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi igin litfen son sayfada ga-
ranti uyarisinin altinda verilen adresten cihaz kata-
logumuzu isteyiniz.

Lutfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimizle kullanim
icin tasarlanmigtir ve bunlarla kullanim igin optimal-
dir.

Baska Ureticilerin is takimlarinin kullaniimasi duru-
munda cihazlarimizin givenli ve usulliine uygun
c¢alismasi igin higbir garanti vermiyoruz!

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin ad: TBM 220
Uriin No. : 28128

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu
Urtnidin asagidaki direktiflere ve normlara
uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2014/30/AT
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
EN 62841-1:2015

Directifi RoHS 2011/65/EU

Tarih : 16.01.2023

Mdih. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bolimu

CE doklUimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi
ayni kisidir.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

obstugi

Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje. Biedy —  ama.
przy przestrzeganiu ponizej wymienionych
instrukcji mogg spowodowac porazenie |
pradem elektrycznym, pozar i/ lub ciezkie
obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJ-
SZA INSTRUKCJE!

Niektore rodzaje resztek drewna lub

farb lub podobnych substancji mogg two- @
rzy¢ szkodliwy pyt podczas obrobki. Jesli

nie masz pewnosci, czy materiat, ktory

szlifujesz jest bezpieczny, uzyj maski przeciwpyto-
wej! W kazdym przypadku miejsce pracy podczas
pracy musi by¢ odpowiednio wentylowane!

Nosi¢ okulary ochronne!
Latajgce odtamki mogg spowodowac ob-
razenia oczu.

&8)

\

o/

Dla wtasnego bezpieczenstwa
podczas pracy prosze stosowaé |
ochrone stuchu! A\ 4

o

Mozna stosowac¢ tylko w suchych
pomieszczeniach

Urzadzenie klasy ochrony Il

[

Nie wyrzuca ¢ zuzytego urzadzenia

do odpadoéw pochodzgcych ﬁ
—@®

z gospodarstw domowych!

+ Unika¢ nieporzadku na stanowisku pracy.

+ Nie nosi¢ bizuterii, krawatéw i obszernych
ubran. Przy dtugich wtosach zaktada¢ odpo-
wiednie nakrycie gtowy.

+ Nie nalezy pracowa¢ na urzadzeniu w przy-
padku ztego samopoczucia, zmeczenia lub
dekoncentracji badz po wypiciu alkoholu.
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Nie uzywa¢ elektronarzedzi w deszczu, w wil-
gotnym otoczeniu lub w poblizu palnych cie-
czy lub gazéw.

Chroni¢ kabel zasilajgcy przed przegrzaniem i
ostrymi krawedziami.

Przed uruchomieniem maszyne nalezy przy-
kreci¢ do statego podtoza.

Przedmiot obrabiany nalezy pewnie zamoco-
wac lub unieruchomié.

Przed uzyciem sprawdzi¢ urzadzenie pod
katem uszkodzen, uszkodzone czesci wymie-
nic.

Dzieci trzymac z daleka od miejsca pracy.
Zawsze zakfada¢ okulary ochronne.

Nie przecigza¢ maszyny.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy go
przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Wymieni¢ zawczasu stepione narzedzia.

Po zakonczeniu pracy starannie oczyscic¢
maszyne.

Wiory pozostate po wierceniu i frezowaniu
usuwac wytgcznie za pomoca recznej zmiotki
lub pedzla.

Nigdy nie nalezy hamowa¢ wrzeciona wier-
tarki reka.

Po zakonczeniu pracy, przed konserwacja,
wymiang narzedzi roboczych lub naprawg
wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.

Naprawy urzadzen elektrycznych zlecaé tylko
specjalistom.

Stosowac tylko wyposazenie i czesci
zamienne, ktére zalecane sg w niniejszej
instrukciji lub przez producenta.

egenda

Sruba mocujaca pokrywe
Dzwignia wiertarska
Sruba zaciskowa z przetyczkg do przesta-
wienia wysokosci
Kolumna wiertarki
Kabel zasilajgcy
Przestawny ogranicznik
Stot wiertarki
Nakretka kotpakowa
Podziatka gtebokosci

0 Wigcznik/Wytacznik



Opis urzadzenia

Wiertarka stolikowa PROXXON TBM 220 jest
idealnym urzadzeniem do wiercenia z najwyzszag
precyzja.

+ Maszyna ta posiada:

+ Rowno obrobiony stolik roboczy z wysokiej
jakosci aluminiowego odlewu ci$nieniowego z
mocnym uzebrowaniem.

* Mocowany ogranicznik z podziatka.

+ Masywna chromowang kolumne stalowa.

+ Potréjny moment obrotowy w dolnym zakresie
obrotéw.

+ Wrzeciono wiertarskie utozyskowane bez luzu
w trzech precyzyjnych fozyskach kulkowych

+ Koncowke wrzeciona do mocowania stalo-
wych tulejek zaciskowych lub uchwytu wier-
tarskiego 3/8”.

Dane techniczne

Wymiary

Wysieg

(Kolumna wewnatrz do $rodka

uchwytu wiertarskiego) 140 mm
Maks. odlegtosé

Powierzchnia stolika —

koncéwka wrzeciona 140 mm
Przestawienie tulei wrzecionowej 30 mm
Silnik

Napiecie: 230V, 50/60 Hz
Moc: 85 Watt

KB 10 min
Liczba obrotéw wrzeciona przy
biegu luzem: 1.800, 4.700, 8.500/min
Emisja hatasu: = 70 dB(A)
Ogodlna niepewnos¢ pomiarowa K=3 dB

Wyposazenie

Tulejki zaciskowe dla trzpieni 1,0/1,5/2,0/2,4/3,0
oraz 3,2 mm

Obstuga

Przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem maszyne nalezy zamoco-
wacé na znormalizowanym podfozu.

Informacja dotyczaca hatasu/wibraciji

Dane dotyczgce wibracji i emisji hatasu zostaty
wyznaczone zgodnie ze znormalizowanymi i
normatywnie obowigzujagcymi metodami pomia-
rowymi i mogg zosta¢ uzyte do poréwnania ze
sobg urzadzen elektrycznych i narzedzi.

Wartosci te pozwalaja rowniez na dokonanie
wstepnego poréwnania narazen na skutek od-
dziatywania wibracji i emisji hatasu.

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw roboczych podczas
pracy urzgdzenia rzeczywisty poziom emisji mo-
ze rézni¢ sie od podanych powyzej wartosci!

Nalezy pamigtac, iz wibracje i emisja hatasu
moga sie rézni¢ od wartosci podanych w niniej-
szej instrukcji w zaleznosci od warunkéw uzyt-
kowania narzedzia. Niewtasciwie konserwowane
narzedzia, nieodpowiednie metody pracy, rézne
przedmioty obrabiane, zbyt duzy posuw lub nie-
odpowiednie obrabiane przedmioty lub materia-
ty badz nieodpowiednie narzedzie robocze mo-
ga znacznie zwiekszy¢ narazenia na dziatanie
wibraciji i emisje hatasu.

Dla doktadnej oceny rzeczywistego narazenia na
dziatanie wibracji i hatasu nalezy uwzgledni¢
réwniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytg-
czone lub wprawdzie obraca sig, lecz w rzeczy-
wistosci nie jest uzywane. Moze to znacznie
zredukowaé narazenie na dziatanie wibraciji i ha-
fasu na przestrzeni catego okresu pracy.

Ostrzezenie:

+ Nalezy zadba¢ o regularng konserwacje
narzedzia.

» W razie wystgpienia zbyt duzych drgan
natychmiast przerwac prace z urzagdzeniem!

+ Nieodpowiednie narzedzie robocze moze
powodowac¢ nadmierne wibracje i hatasy.
Nalezy uzywac¢ tylko odpowiednich narzedzi
roboczych!

+ Podczas pracy z urzgdzeniem pamieta¢ o
zachowaniu wystarczajacej liczby przerw!
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Mocowanie narzedzi w tulejce
zaciskowej i ich wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciagnac¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

Mocowanie tulejki zaciskowej bez wtozonego
odpowiedniego trzpienia prowadzi do uszkodze-
nia tulejki zaciskowej.

1. Wiozy¢ kotek 4 (Rys. 2) do otworu i zabloko-
wac wrzeciono.

2. Odkreci¢ nakretke kotpakows (2).

3. Wsuna¢ zadana tulejke zaciskowa (3) z odpo-
wiednim narzedziem roboczym (1) i dokreci¢ z
powrotem nakretke kotpakowa.

Wszystkie narzedzia robocze mocowac mozliwie
Jjak najkrécej. Nadmiernie wystajgce trzpienie
tatwo sie wyginajg i powodujg bicie.

Mocowanie narzedzia w uchwycie wier-
tarskim (nie nalezy do zakresu dostawy),
wymiana

Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciagnac
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

1. Wiozy¢ klucz 2 (Rys. 3) do uchwytu wiertar-
skiego (1).

2. Przekreci¢ klucz uchwytu wiertarskiego w kie-
runku ,A”, aby otworzyé uchwyt.

3. Wsuna¢ narzedzie do uchwytu wiertarskiego
az do oporu.

4. Przekreci¢ klucz uchwytu wiertarskiego w kie-
runku ,B”, aby zamknaé uchwyt wiertarski i
zamocowag¢ narzedzie.
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Zaktadanie/wyjmowanie uchwytu
wiertarskiego

Czynnosc ta jest konieczna, aby moc zamonto-
wac tulejki zaciskowe.

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciagnaé
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego.

1. Wiozy¢ kotek 3 (Rys. 4) do otworu i zabloko-
wacé wrzeciono.

2. Wiozy¢ klucz uchwytu wiertarskiego (1) i
odkreci¢ wzgl. zakreci¢ uchwyt wiertarski (2)

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciggnac¢
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka siecio-
wego.

Nie uruchamia¢ urzadzenia bez zatozonej
pokrywy.

Nie duza sita docisku, lecz prawidfowa i rowno-
mierna liczba obrotdw zapewnig wysokg wydaj-
nosc¢ szlifowania.

Potozenie paska ,,A“ = 1 800 obr./min
Potozenie paska ,,B“ = 4.700 obr./min
Potozenie paska ,,C“ = 8.500 obr./min
Mniejsze wiertta @ = wysoka liczba obrotéw,
Wieksze wiertta @ = nizsza liczba obrotow.

1. Wykreci¢ $rube radetkowana 1 (Rys. 5) i zdja¢
pokrywe (2) do géry.

Podczas wykonywania ponizszych czynnosci nie
uzywac sity, bowiem w ten sposéb mozna
uszkodzi¢ pas.

2. Obroci¢ koto pasowe 1 (Rys. 6) w kierunku
»A“ i nacisna¢ lekko pasek do dotu (lub do
gory) dopoki nie zostanie zdjety.



3. Zdjety pasek natozy¢ najpierw na zgdany sto-
pien kota pasowego (1), nastepnie poprzez
obracanie wrzeciona natozy¢ na ten sam sto-
pien wrzeciona silnikowego.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Ustawienie naciggu paska

Przed wykonaniem tej czynnosci wyciagnacé
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka siecio-
wego.

Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez zatozonej

pokrywy.

1. Wykreci¢ $rube radetkowang 1 (Rys. 7) i zdja¢
pokrywe (2) do gory.

2. Poluzowa¢ obydwie sruby mocujace 1 (Rys.
8) i przesuna¢ wrzeciono silnika (2) az do uzy-
skania wymaganego naciagu.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby mocujace.

4. Zatozy¢ z powrotem pokrywe.

Napina¢ pasek tak, by nie miat Zadnego posli-
zgu. Zbyt mocno naciggniety pasek odksztatca
sie podczas dituzszego postoju i zmniejsza moc
silnika.

Ustawienie odstepu pomiedzy narze-
dziem a przedmiotem obrabianym

Potozenie wyjsciowe ustawiac przed kazdym
rozpoczeciem pracy.

Czynnos¢ te wykonywaé po zamocowaniu
przedmiotu obrabianego i wiertta.

1. Podeprzeé wspornik reka, aby nie obsunat sie
do dotu.

2. Poluzowaé obydwie $ruby zaciskowe z prze-
tyczka (Rys. 9) i przestawi¢ wysokos$¢ wspor-
nika az do uzyskania odstepu ok. 2 do 5 mm
pomiedzy wierttem a obrabianym przedmio-
tem.

3. Dokreci¢ z powrotem $ruby dociskowe.

Ustawienie ogranicznika gtebokosci

Przesuw roboczy tulei wrzecionowej wynosi
maksymalnie 30 mm. MozZna go ograniczy¢ od
doftu ogranicznikiem podziatki gtebokosci.

1. Opuscic¢ tuleje wrzecionowg za pomoca dzwi-
gni wiertarskiej na tyle, aby wiertto 1 (Rys. 10)
dotkneto obrabianego przedmiotu.

2. Odkreci¢ $rube zaciskows (2).

3. Ustawi¢ wskazéwke podziatki (3) na zadang
gtebokos¢ wiercenia (maks. 30 mm) i dokreci¢
z powrotem $rube zaciskowa.

Konserwacja

Przed przystapieniem do prac konserwacji i
czyszczenia wyciggnac wtyczke kabla zasilajg-
cego z gniazdka sieciowego.

Smarowa¢ prowadnice tulei wrzecionowej (Rys.
11) co 10 godzin pracy kilkoma kroplami oleju
maszynowego.

Po pracy gruntownie oczysci¢ maszyne ze
wszystkich wiéréw za pomoca szczotki recznej
lub pedzla.

Regularnie usuwa¢ z maszyny przylegajacy brud
za pomocg szmaty.

W razie dtuzszego unieruchomienia zdemonto-
wac pas napedowy, aby sie nie zdeformowat i
nie powodowat nieréwnomiernego biegu.

Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Przed kazdym ustawianiem, pracami konserwa-
cyjnymi lub naprawami wyciagna¢ wtyczke ka-
bla zasilajgcego z gniazdka sieciowego!

Wskazéwka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest
jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej zy-
wotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy jed-
nakze oczysci¢ miekka szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywac¢ tagodnego mydta lub in-
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nych odpowiednich $rodkéw czyszczacych. Nalezy
unika¢ $rodkéw czyszczacych, zawierajgcych roz-
puszczalniki lub alkohol (np. benzyny albo alkoholu
do czyszczenia itp.), gdyz moga one niszczy¢ obu-
dowe z tworzywa sztucznego.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika powinny byé
zawsze wolne od pylu i zanieczyszczen.

Wyposazenie

Odnosnie blizszych informaciji dotyczacych akceso-
riéw prosimy o zapytanie o nasz katalog urzadzen.

Katalog mozna uzyska¢ pod adresem podanym na
ostatniej stronie informacji dotyczacych gwaranciji.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane
pod katem naszych urzadzen, dlatego sa optymal-
nie przystosowane do wspotpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych pro-
ducentéw nie przejmujemy odpowiedzialnosci za
bezpieczne i prawidtowe dziatanie naszych urza-
dzen!
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Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: TBM 220
Nr art.: 28128

Os$wiadczamy z catg odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten odpowiada nastepujgcym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

2014/30/WE

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
Dyrectywa RoHS 2011/65/EU

Data: 16.01.2023

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.




I'IepeBoA OpPUrnHanbHOro pykosoa-

.I CTBa Nno dKcnnyaTauuun

Heobxoanmo npoyntate BCe yKka3aHus.
HeBbIrnonHeHne HUXeNpUBEAEHHbIX
yKasaHuii MOXET CTaTb MPUYMHOM MO-  \
PaKeHUs1 3NIEKTPUHECKMM TOKOM, MoXa-
pa um cepbe3sHbIX TPaBM.

MPOCBBA HALEXHO XPAHUTb JAHHOE
PYKOBO/ACTBO!

HekoTopble BUAbI ApeBeCHHbI,

a TaKke ocTaTKu naka v Ap. BO BpeMms @
06paboTkn Ha cTaHke MOTYyT BblAeNAaTb

NbiNb, BPeAHY0 ANs 300poBbs. Ecnn

Bbl He coBceM yBepeHbl B 6e30MacHOCTU Mbinu
oT Bawero wnudosaneHoro marepuana, Hage-
BalTe nbinesawutHyo macky! B nobom cnyvae

BO BpeMmsi paboTbl 0BecneysTe XopoLee NpoBeT-

puBaHue paboyero mecta!

Hocute 3awmTHble o4kum!
Pa3sneTeBLunecs ocKomnku MoryT nospe-
OUTb rnasa.

[nsa Bawen 6e3onacHocTn BO
BpemMsi paboTbl MPOCMM UCMONb30BaTh
HayLHKKN!

Tonbko Ans aKcniyaTaumm B Cyxux
NOMELLIEHUSIX.

Knacc 3awuTbl: ycTponcTBo knacca |l |:|

ho4

¢ He ponyckatb 6ecropaaka B paboyeii 30He.

¢ He pa3peluaeTcA HOCUTb YKpaLIEHWA, rancTyK unm
cBoboaHY0 ofexay. [ANHHbIE BONOCHI AOMKHbI
6bITb YOpaHbl N0A, COOTBETCTBYIOWNIA 3aLUNTHBINA
rofoBHOM y6op.

He ponyckaetcs yTunusuposatb
YCTPONCTBO BMECTe C OblTOBbIMU
oTxogamu!

He paspeluaetca paboTarh ¢ JaHHbIM YCTPONCTBOM
MpwW NIOXOM CamMO4yBCTBUM, YCTaNOCTH, HEBHUMA-
TENbHOCTY UK NOCNe npuema ankorona.

He nonyckaeTca ucnonb3oBath 31EKTPOUHCTPY-
MEHTbI N0, AOXKAEM, BO BIXKHOW OKPYXKatoLLew
cpeqe, a Takxe BOMM3N ropioYmnX XUAKOCTEN Unm
rasos.

MpenoxpaHanTe Kabenb NUTaHUA OT BO3AECTBNA
MOBbILIEHHBIX TEMMEPATYpP 1 OCTPbIX KPOMOK.
lMepern NyckoM B 3KCMyaTaLmio CTaHOK JOSKeH
6bITb 3akpennieH BUHTaMn Ha NPOYHOM OCHOBaHUW.
HeobxoanMo HageXHO 3aKpennATb UK 3aXuMaTb
netanb.

lMepen ucnonb3oBaHMEM NPOBEPUTL YCTPOUCTBO Ha
OTCYTCTBUE MOBPEXAEHE, 3aMEHUTb AeEKTHbIE
netanu.

He paspeluarb feTAM HaxoaMTLCA PALOM C pabo-
Yemn 30HOW.

Bcerpa HOCUTb 3alUWTHBIE O4KM.

He ponyckarb neperpysku ctaHka.

* Hewcrnonbayemoe yCTPOCTBO XpaHuUThb B 3anepToM

NOMELUEHUN, HE [OCTYMHOM ANA AeTe.

Heobxoanmo cBOEBPEMEHHO 3aMeHATb 3aTynus-
LUINECA UHCTPYMEHTHI.

Mo oKoHYaHUM paboTbl TLWATENBHO O4YUCTUTD CTa-
HOK.

CaepnunbHyto nnm dpesepHyio CTPYXXKY paspeLua-
€TCA YOaNATb TONMbKO LETKON C PYHKO nnn
KUCTBIO.

Hw npu Kaknx o6cTOATENBCTBAX HE JOMyCKaeTeA
TOPMOXEHWE CBEPMUMBHOTO WNUHAENA BPYYHY!O.
lMpwn Hencnonb3oBaHWKM, Nepea TeEXHNYeCKum obeny-
XXMBAHWEM, CMEHON WHCTPYMEHTa UM PEMOHTOM
BCErfa BbIHUMATb CETEBOM LUTencenb.

PeMOHT anekTpu4ecknx yCTpomcTs Nopy4atb
TONbKO KBaNNULMPOBAHHOMY CrieLyanncTy.
MpVMEHATL TONbKO NPUHAANEXHOCTY 1 3anacHble
4acTu, PEKOMEHAOBAHHbIE B AaHHOM PYyKOBOACTBE
U N3rOTOBUTENEM.

YcnoBHble 0603Ha4YeHnsA

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

BUHT KpenexxHbIN AnA 3aLMTHOrO KOXYyXa
Pblyar mexaHuama nogaym npy CBEpNeHUn
TMCKOBBIN BUHT ANA PErynnpoBKu Mo BbICOTE
CToViKa cBep/InbLHOrO CTaHka
Kabenb npucoeanHNTENbHBIA
Ynop perynupyembii
Cton cBepnunbHbIN
[alka HakunaHas
Lkana rny6buHbl

0 Bbikntouartenb ABYXMNO3MLIMOHHbIV
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OnucaHune cTaHka

HacTtonbHbivi cBEpNMNbHEIA cTaHOK TBM 220 komna-
Hum PROXXON - 3T0 naeansHoe yCTPOWCTBO ANA
BbICOKOTOYHOIO CBEPIIEHNA.

[aHHbIi cTaHOK 0bnafaeT crnefyroLwmmMm 0co6eHHo-
CTAMM:

e [NoABEeprHyThIN NIOCKOMY (hpe3epoBaHuio pabounii
CTON 13 BbICOKOKAYECTBEHHOIO antoMUHUA, OTNu-
TOro oA AaBfieHeM, yCUneHHoro pebpamu
XECTKOCTW.

Perynvpyembiin ynop co wKanou.

MaccvBHaA XpoMUpoBaHHaA CToiiKa U3 ctanu.
TpexKpaTHbIi KPYTALLMIA MOMEHT B HUXKHEM Anana-
30He 4aCTOThI BpaLLEHMA.

CBepnunbHbIf WNWHAENb ycTaHoBNeH 6e3 3a3opa B
TPex BbICOKOKAYECTBEHHbIX MPELIM3NOHHbIX LLapn-
KONOALLMMHNKAX.

Kowrew wnuHaena anA 6a3MpoBaHnA CTanbHbIX LiaH-
TOBbIX 32)XKMMOB U CBEPMMIBHOIO naTpoHa 3/8°

TexHu4eckmne gaHHble

Pa3mepb!

Bbinet

(OT BHYTPEHHEN YaCTuW CTOWKM [0 OCU

CBEPNMIILHOTO NaTPOHA) 140 mm
Makc. pacctoAHue

NOBEPXHOCTb CTONA — KOHeL WnuHAensa 140 mm
Mopaya nuHonm 30 Mm
Osuratennb

HanpsxeHue: 230 B, 50/60 'y
MowHocTb: 85 BT

KpaTkoBpeMeHHbIN pexxuM 10 MuH

YacToTta BpalleHnA WnnHaena B pexxnve

XONOCTOro XoAa: 1800, 4700, 8500 06/M1H
YpoBeHb Lyma: =70 ob(A)
O6Luan NOrpeLLHOCTb 3MEPEHUA K=3 b

MpuHapneXHoCT! N AoNoNHUTeNbHaA OCHACTKa

LlaHroBble 3auMbl 417 XBOCTOBUKOB
1,0/1,5/2,0/2,4/3,0 1 3,2 Mmm

06c¢cnyxunBaHne

Mepea nyckom B 3Kcnnyarauuio

HapexHo 3aKpenuTb CTaHOK Ha YCTONYMBOM OCHOBa-
HUW.
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3akpenneHue UHCTPYMEHTa B LL@HrOBOM
3a)nme, CMeHa MHCTPYMeHTa

Mepea cMeHo¥ MHCTPYMEHTa BbiHyTb CETEBOM LUTe-
cerne.

3atAxkKa HakMgHOMN ranky 6e3 BCTaBIEHHOMO MOAXO0-
OALLEero XBOCTOBMKA NPUBOAUT K MOBPEXAEHMIO LiaH-
roBOro 3axuma.

1. BctaButb wtudpT 4 (puc. 2) B oTBEPCTME 1 3a6M0-
KMUpoBaTh WNUHAENb.

2. OTBEpHYTb HAKWAHYIO raiky (2).

3. BcTaBuTb Tpebyemblin LAHIOBbINA 3aXuM (3) ¢ cooT-
BETCTBYIOLVM BCTABHbIM UHCTPYMEHTOM (1) 1
CHOBA 3aTAHYTb HAKUAHYIO ranky.

pw 3akpenneHum BCex BCTaBHbIX UHCTPYMEHTOB
HeobxoanmMo 06ecneqnTs MUHNMAabHO BO3MOXHYIO
[A/IMHY BbICTyNaroLLe 4acTu u3 3axxuma. XBoCTOBUKN
¢ 60/bLLOI [IMHOM BbiNIETa NIErKO NPornbatoTca u
YXYALIAKT NIaBHOCTb BPALLEHUS.

3akpenneHne UHCTPYMEHTa B CBEPJIUSIbHOM
naTpoHe (He BXoauT B 06beM NocTaBKM),
CMEeHa UHCTPYMeHTa

Mepea cMeHo¥ MHCTPYMeHTa BbiHyTb CETeBOM LUTe-
cerne.

—_

. BcTaBuTb B cBEpNMABLHBLIN NATPOH (1) KNoY cBep-
NuUnbHOro nNarpoxa 2 (puc. 3).

2. YT06bI OTKPBITL CBEPNWIIbHDINA NAaTPOH, HEOHX0-
[IIMO NMOBEPHYTb K04 CBEPNMNLHOTO NaTpoHa B
HanpasneHum ,A:

3. IHCTpYMeHT BCTaBWTb 40 yropa B CBEPIUIbHbIN
naTpoH.

4. YT06bI 3aKPbITh CBEPNWIIbHBINA NAaTPOH 1 3aKpe-
MUTb MHCTPYMEHT, HEOBXOAMMO MOBEPHYTH KoY
CBEPNWLHOIO NaTpoHa B HanpasneHwt ,B*



HeMoHTaX / MOHTaXX CBEP/IUSIbHOrO NaTpoHa

Ora pabota Heobxoauma A1 MOHTaXa LiaHroBbIX
3aXKMMOB.

lepen npoBeneHnem 31ou paboTel BbIHYTh CETEBOM
LTencenb.

1. BctaButb Wwtudt 3 (puc. 4) B oTBEPCTME 1 3a6M0-
Ku1poBaTh WNUHAENb.

2. BctaBuTb KitoY (1) CBEPANIBHOTO NaTpoHa U
OTBWHTMUTb WU 3aTAHYTb CBEPNIUMbHBIA NATPOH (2).

PerynupoBka 4acToTbl BpalieHus
wnuHaena

lepen nposeaeHnem 31ov paboTel BbIHYTh CETEBON
LTenceb.

He BKknto4aThb ycTpoicTBO 6€3 3amUTHOrO KOXyXa.

OnTuMasnbHyr Mpou3BOANTENIbHOCTb Pe3aHmns 0bec-
re4nBaeT He BbICOKOE AaBfIeHNe NPpuXnNMa, Ho npa-
BW/IbHAA M PABHOMEPHaA 4acToTa BPaLLeHN .
Perynuposka pemna A’ = 1800 06/MuH
Perynuposka pemHa ,B“ = 4700 06/MuH
Perynupoeka pemHa ,C* = 8500 06/MuH

Hebonblume @ cBepna = BbICOKAA YacToTa BpalLe-
HUA,

6onbluve @ cBepna = HU3KaA YacToTa BpaLleHNA.

1. BbIBEPHYTb BUHT C HakaTaHHO ronoskow 1 (puc. 5)
1 NOAHATb KPbILLKY (2).

He TNPUMEHATL CUITY NMPU BbINOSTHEHNUN CleAYoLNX
paéor, MHa4Ye BO3MOXXHO noBpexgeHne pPeMHA.

2. Bpawatb pemeHHon wkwB 1 (puc. 6) B Hanpaene-
HUM “A" 1 cnerka HaXxxumaTb Ha pemMeHb BHU3 (1nu
BBEPX), NOKa OH He byneT ocnabneH.

3. CHavana HapeTb 0cnabneHHbl peMeHb Ha Tpebye-
MYIO CTYNeHb PEMEHHOTO LWKMBa (1), 3aTem
MOCPeLCTBOM BpaLUEHWA WNWHAENA YCTAHOBUTb

peMeHb Ha TaKyHo Xe CTyneHb MOTOPU30BaHHOMO
WnuHAens.

4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PerynupoBka HaTA)KeHUA PeMHA

lNepes npoBeseHnem aToi paboThbl BbiHYTb CETEBOM
LuTENCeb.

He BKkntouaTh yCTPONCTBO H€3 3aLUMTHOIO KOXYXa.
1. BbIBEPHYTb BUHT C HAKaTaHHOW ronoBkow 1 (puc. 7)
1 NOJHATL KPbILKY (2).

2. OcnabuTb oba KpenexHbIx BUHTa 1 (puc. 8) u
CABVHYTb MOTOPW30BaHHbI WNMHAEND (2) [0
obecneyeHna TPebyeMOro HaTAXEHMA.

3. CHoBa 3aTAHYTb KPEMEXHbIE BUHTBI.

4. CHOBa CMOHTMPOBATb KPbILLKY.

PemeHb HEO6XOAMMO HATAHYTb MNLLbL HACTOMBKO,
4TObbI OTCYTCTBOBAIIO NMPOCKAL3bIBAHNE. CINLLKOM
TYro HaTAHYTHIN peMeHb BeGOPMUPYETCH Mpu Ann-
TE/IbHOM POCTOE 1 MPUBOANT K CHUXXEHNIO MOLLHO-
CTV 3M1eKTpoABuraTens.

PerynupoBka pacCTOAHUA MEXAY
MHCTPYMEHTOM W AeTanbio

lepen kaxaou paboToi OTperynmpoBaTh UCXO4HOe
r10M0XKeHue.

OTa perynuposka AOMXHa NPOU3BOAUTLCA NOC/Ee
3aKpenneHua AeTanu u 3axuma ceepna.

1. [inA npefoTBpaLLeHNA NafeHnA KOHCONM Noaaep-
XMBATb KOHCOMb PYKOW.

2. OcnabuTb 06a TUCKOBBIX BUHTA (puc. 9) u nepe-
[BWHYTb KOHCOSb MO BbICOTE TakUM 06pa3om,
4TOBbI PACCTOAHNE MEXAY CBEPIIOM U AeTablo
COCTaBMANO Npuén. 2 - 5 MM.

3. CHoBa 3aTAHYTb 3a)XUMHbIE BUHTHI.
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PerynupoBka ynopa, orpaHu41BaioLiero
rny6uHy o6paboTku

MakcumansHas gnvHa pabodero xoga nmHoM
cocrtasnaeT 30 Mm. Pabounii Xoa B HanpaBieHum
BHN3 MOXET ObITb OrpaHN4eH NPy MOMOLLY LUKASTbI
my6uHbl 06paboTK.

1. Tpyn nomoLM CBEPAMILHOIO pblyara onycTUTb
MUHOMb HacTONbKO, 4T06kI cBepo 1 (puc. 10)
Kacanocb aetanu.

2. OcnabuTb 3aXUMHO BUHT (2).

3. YcTaHoBUTb Tpebyemyio rnybuHy cBepneHuna
(makc. 30 Mm) Ha WwKarne (3) 1 cHoBa 3aTAHYTb
3aXUMHOW BUHT.

TexHn4eckoe o6cnyxuBaHue

lepes npoBegeHnem mobbix paboT 1o TEXHNYECKOMY
06C1YXXUBAHUIO M OYNCTKE BbIHYTb CETEBOM LUTEN-
cerneb.

Yepes kaxaple 10 YacoB paboTbl CMa3blBaTh Hanpas-
NAOLLYI0 NUHOMM (pUc. 11) HECKONBbKMMM Kannamm
CBEXEr0 MaLLMHHOTO Macna.

Mocne ncnonb3oBaHMA CTaHKa TWaTenbHO oYmnLaTh
€ro OT CTPYXKU LETKOM C py‘-lKOl7I W KUCTbIO.

PerynapHo oumwwaTh CTaHOK TKaHbtO OT HaNMMLeN
rpAsu.

TMpy NPOAOMKUTENBHOM MPOCTOE AEMOHTUPOBATH
NPUBOAHON PEMEHb, YTOBbI NPeaoTBPaTUTL EM0
AechopmaLmio ¥ TeM CambIM HETOYHOE BpalLEeHMe.

TexHu4yeckoe obcryxueaHue, oHucmka u
yxod

BHumaHue!

Mepen Tem, Kak BbINONHATbL PEMOHT UMK Nio-
Oble onepavuu No perynupoBke unu npodu-
nakTuke, BbIHETE CETEBOM LUTENCcenb U3 po-
3eTkm!

YkasaHue:

Bo Bpemsi paboTbl C APEBECUHON KaXabIA NH-
CTPYMEHT 3arpsisHsieTcs nbinbto. MNoatomy yxoa
sBnsaeTcsa 06si3aTenbHbIM. TeM He MeHee, YTOObI
obecnevnTb NPOJOIMKUTENBHbBINA CPOK CYXObI
MHCTPYMEHTa, Kaxablil pa3 nocne paboTbl He-
06x04VMMO NPOM3BOANTL €r0 OYUCTKY NP MOMO-
LM MATKOWM BETOLUW UMK KUCTU.
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Mpwn aTom gonyckaeTcs NCNOMb30BaHNE MArKOro
Mbifia U ApYroro NoAxXoAsiLLEro MOKLLEro
cpefcTBa. He pa3peluaeTcs NpUMEHsTb O4UCTU-
Tenw, cogepxatlve pacTBopuUTenu Unu cnupt
(Hanpumep, 6eH3UH, CNMPTLI ANS OYUCTKM U T.M.),
T.K. OHM MOTyT OKa3blBaTb arpeccuBHOE BO3aew-
CTBME Ha nfiacTMaccoBble AeTanu kopnyca.

Bcerga cogepxuTe B YNCTOM COCTOSIHUM OTBEp-
CTUSI NSl OXNaXAEHUS ANeKTpoABUraTens, He
[JonyckaTe Ux 3arpsisHeHUs Mbinbio Unu rps-
3bl0.

MNpuHagnexHocTn u AononHUTeNnbLHas ocHa-
cTka

[ns nonyyeHus 6onee NoapoGHLIX AaHHBIX O
NpYHaANEeXHOCTAX 3anpocuTe HaLl KaTanor UH-
CTPYMEHTOB MO afpecy, ykasaHHOMY B UHOp-
MaLuW O rapaHTVUU Ha nocriegHen cTpaHuLe.

Mpocb6a yunTbIBaThL criegylouee:

BcTaBHble MHCTPYMEHTbI Proxxon pa3paboTaHbl
NS UCMOMb30BaHMSA C HALLUMMKU YCTPOWCTBAMM U
NO3TOMY OMTUMAsIbHO NOAXOAST ANA paboTbl ¢
HUMM.

B cnyyae ncnonb3oBaHUs BCTaBHbIX MHCTPYMEH-
TOB Apyrnx onpm Mbl He rapaHTupyem besonac-
HOoe M Hagnexaiee PyHKUMOHMPOBaHME HaLIMX
ycTponcTs!



Heknapauua o COOTBETCTBUU
TpeboBaHuAm EC

HaumeHoBaHue 1 aapec M3roToBUTENA:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

HaumeHoBaHue nagenua: TBM 220
ApTukyn Ne: 28128

HacToAwmM Mbl CO BCEN OTBETCTBEHHOCTBIO
3anABNAEM, YTO aHHOe u3aenme cooTBeT-
CTBYeT TpeboBaHNAM CNEAyoLWMX AMPEKTHB 1
HOPMATUBHbIX [JOKYMEHTOB!

OupektuBa EC 06 3nekTpomarHuTHom
COBMeCTUMOCTH 2014/30/EG
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

OupektuBa EC no mawumHHOMY

obopynoBaHuto 2006/42/EG
EN 62841-1:2015
Aunpektusa RoHS 2011/65/EU

[ara: 16.01.2023

Junn. uex. Vopr Bartep

PROXXON S.A.
HomxkHocTb: OTAEN nccnesoBaHuA u
pa3paboTku

JInuom, ynonHoMoYeHHbIM cornacHo JoKymeH-
Tauum EC, aBnAeTcA nuuo, nognucasiuee
LLOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

PROXXON Tischbohrmaschine TBM 220

ET-Nr.:
28128 -01
28128 -02
28128-03
28128 -04
28128 -05
28128 - 06

28128 -07
28128 -09
28128 -10
28128 -11
28128 -12
28128 -13
28128 -14
28128 -15
28128 -16
28128 -17
28128 -18
28128 -19
28128 -20
28128 -21
28128 -22
28128 -23
28128 -24
28128 -25
28128 - 26
28128 -27
28128 -28
28128 -29
28128 -30
28128 -31
28128 -32
28128 -33
28128 -34
28128 - 35
28128 - 36
28128 -37
28128 -38
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Benennung
Abdeckhaube
Antriebsriemen
Riemenscheibe Motor
Gewindestift
Bundbuchse

Motorbefestigungs-
schraube

Unterlegscheibe
Schaltergehduseboden
AnschluBklemme
Knickschutztiille
AnschluBleitung
Befestigungsschraube
Geréteschalter
AnschluBkasten
Zugentlastung
Schraube

Stab
Sicherungsring
Mutter
Vorschubwelle
Vorschubhebel
Gewindestift
Verbindungsstiick
Bohrhebel

Sift

Zugfeder

Bolzen

Gabel

Kugelkopf
Stahlséule
Gewindestift
Motor
Halteschraube
Schraube
Kugellager
Wellscheibe
Scheibe

/ Cover

/ Driving belt

/ Motor belt pulley
/ Set screw

/ Bushing

/ Motor mounting screw

/ Washer

/ Switch housing base
/ Connecting clamp
/ Anti-kink grommet
/ Connection cable
/ Fastening screw
/ Machine switch

/ Connection box

/ Strain relief

/ Screw

/ Rod

/ Circlip

/ Nut

/ Feed shaft

/ Feed lever

/ Set screw

/ Connection

/ Drill lever

/ Pin

/ Spring

/ Pin

/ Fork

/ Ball head

/ Steel column

/ Set screw

/ Motor

/ Retaining screw
/ Screw

/ Ball bearing

/ Corrugated washer
/ Washer

ET-Nr.:
28128 -39
28128 - 40
28128 -39
28128 - 40
28128 - 41
28128 - 42
28128 -43
28128 - 44
28128 - 45
28128 - 46
28128 - 47
28128 - 48
28128 - 49
28128 -50
28128 - 51
28128 - 52
28128 -53
28128 - 54
28128 -55
28128 - 56
28128 -57
28128 -58
28128 -59
28128 - 60
28128 - 61

28128 - 62
28128 -63

28128 - 64
28128 -65
28128 -67
28128 - 68
28128 -69
28128 -70
28128 -71

28128 -99

Benennung
Sicherungsring
Unterlegscheibe
Sicherungsring
Unterlegscheibe
Schraube
Flansch

Stift

Stab

Pinole

PaBfeder
Skalenzeiger
Klemmstiick
Réndelschraube
Mutter
Réndelschraube
Bohrtisch
Anschlag
Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Bohrspindel
Klemmschraube
Sicherungsring
Scheibe
Kugellager

Flansch
(Bohrspindelhalterung)

Befestigungsschraube

Riemenscheibe
Bohrspindel

Knebelschraube
Réndelschraube
Schraube
Distanzbuchse
Schraube
Maschinengehause

Untere Gehéuse
-abdeckung

Bedienungsanleitung

/ Circlip

/ Washer

/ Circlip

/ Washer

/ Screw

/ Flange

/ Pin

/ Rod

/ Mandrel

/ Feather key

/ Scale pointer
/ Clamp

/ Knurled screw
/ Nut

/ Knurled screw
/ Drill table

/ Stop

/ Cap nut

/ Collet

/ Drill spindle

/ Clampng screw
/ Circlip

/ Washer

/ Ball bearing
/ Flange

/ Clamping bolt
/ Pulley

/ Toggle screw

/ Knurled screw
/ Screw

/ Spacer bushing
/ Screw

/ Casing

/ Lower housing cover

/ Operating Instructions incl.
Safety instructions
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf
Material- und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procédure
de traitement de toutes les prétentions légales en matiere de dommages et in-
téréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I’assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovraccarico,
un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgaste
normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.Proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling
van alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen® vindt u
0P WWW.Proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvi
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har ket
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessig
reklamationsret, som udelukkende gelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretter
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" .
WWW.proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkninger
0m det anda skulle intréffa nagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som r
kopte produkten av. Det &r endast aterforsljaren som &r tillgénglig for hanterin
av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre péverka
och normalt slitage utesluts frén garantin.

Ytterligare information géllande ”Service och reservdelar” finns p
WWW.Proxxon.com.

(€2 Servisni upozornéni

V8echny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pesto dojd
k zévads, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tent:
prodejce mze vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které s
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napi
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily najdete na adres
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttm PROXXON drtinleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bi
ariza meydana gelirse, liitfen Griind satin aldi§iniz satis temsilcisine bagvuru
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve (retici hatalariyla iliskili yasal garan
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asin yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsu
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek parcalar* konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.cor
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontro
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontak
ze sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszystkicl
ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad mate
riatowych i produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce ora
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informaciji na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalez
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBatie

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roTOBNEHUA NPOXOAAT TLiATeNbHbI
KOHTpOMb. Ecnu BCe e 0bHapyxwTcA AechekT, obpatuTecs K MpogasLly, y kotopor
NPUOBPETEHO M3ienve. VIMEHHO OH OTBEYaET N0 BCeM NpeyCcMaTpUBaEMbIM 3aKOHO!
MPETEH3NAM MO rapaHTUiiHbIM 06A3ATENLCTBAM, KACalOWMMCA MCKMOUUTENbH
AetheKTOB MaTEPUANOB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMEHEHWe, Takoe, HanpuMey
KaK neperpysKa, NOBPEX/AeHUe BCNEACTBUE MOCTOPOHHET0 BO3AEHCTBIA, a Takx
€CTECTBEHHbIN M3HOC.

[lononuTenbHble ykasaHuA no Teme "CepaicHoe obenyxusanue v 3anyactu” cm. H
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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