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ENGLISH

OPERATING INSTRUCTION FOR CYLINDER PRESSURE REGU-
LATORS CORRESPONDING TO EN ISO 2503

These instruction are intended to ensure the safe operation of pressure control
regulators in conformity with the effective regulations. Careful attention to these
instructions will help to avoid risks and loss of production as well as enhance
reliability and durability of pressure control equipment.

THESE INSTRUCTIONS MUST BE KEPT PERMANENTLY AT HAND IN YOUR
WORKSHOP.

A For Safety Instructions also see paragraph 2; in case of doubt please do consult
the manufacturer.

1. OPERATION

1.1. Use in conformity with effective regulations:

Pressure control regulators are intended to be used with compressed gases or
with under pressure dissolved gases in cylinders having a filling pressure of max.
300 bar,also for liquid gases, and to reduce the respective cylinder pressure as
well as to ensure a constant working pressure. Pressure control regulators may
only be used for those gases that are mentioned in the markings of the valve (see
Markings, paragraph 3).

1.2. Use contrary to effective regulations

- pressure control regulators must not be for gases in state of liquidity

- pressure control regulators must not be operated under ambient temperatures
of under -20°C or above +60°C.

pressure control regulators must not be for corrosive gases, such as ethylamin,
dimethylamin, ammonia etc.

2. SAFETY INSTRUCTIONS

A All indications showing this exclamation mark are important safety instructions.

A 2.1. Under no circumstances must the Cylinder Pressure Regulator be modified or
tampered with without the written consent of the manufacturer.
2.2. Intermediary connections between the Cylinder valve and the Cylinder Pres-
sure Regulator are strictly prohibited.
2.3. Regulations to be adhered to: EN ISO 2503 Cylinder Pressure Regulator.
2.4. Incorrect use may endanger the operator and other personnel, damage to
the Cylinder Pressure Regulator and Installation may also result in fire and / or
explosion.

DESIGNATION CORRESPONDING TO EN ISO 2503 (SEE FIG. 1)
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3. MARKING
Gas Type: A=Acetylene; O=Oxygen; P=LPG; N=CO2/Nitrogen/Inert Gas; H=Hydro-
gen; D=Air; M = Methane/Natural gas; Y = MPS
P1=Maximum inlet pressure; P2=Maximum outlet pressure/flow; Class = EN
1ISO2503 class number

4. OPERATING INSTRUCTIONS

A 4.1. Keep hands and tools clean, oil and grease can cause an explosion on contact
with oxygen.

4.2. The operator should be fully familiar with these operating instructions prior
to the use of this equipment, all instructions should be adhered to when in use.
4.3. Check that the Cylinder Pressure Regulator is suitable for the gas to be used.
(See markings paragraph 3).

4.4. Check that the Cylinder valve connection is clean and undamaged:; if not, you
must not connect Cylinder Pressure Regulator.

A 4.5. Before connecting the Cylinder Pressure Regulator, the Cylinder valve should
be swiftly opened and closed to dislodge water or foreign matter from the Valve/
Regulator inlet seating. Do not stand in front of the cylinder valve outlet. Do not
hold your hand in front of the cylinder valve outlet.

4.6. Connect the pressure control regulator gas tight by means of the sleeve nut
respectively the bracket (2) to the cylinder valve (1). The regulating screw (5) must
show downward.

4.7. Connect hose the connection at the outlet stud (7) and to the downstream
equipment. Use hoses corresponding ISO 3821 (EN 559) and hose connections
corresponding to EN 560; secure by appropriate hose clamps.

4.8. Setting of pressure:

Prior to releasing gas into the system, check the following:

1. Correct Cylinder Pressure Regulator

2. All gauge pointers at zero

3. Pressure adjusting knob (5) fully screwed out (anti-clockwise)

4. All shut-off valves are closed.

Slowly open the cylinder valve (1), ensure that the cylinder pressure is showing
on the content’s gauge (3), open the downstream (Blowpipe) valve, and with the
Pressure adjusting knob (5) rotate clockwise to set the required working pressure
using the outlet gauge (4).

4.9. Indications to Cylinder pressure regulator having Flowmeter setting of the
required flow: Open slowly cylinder valve (1). The inlet gauge (3) is indicating the
cylinder pressure. Open valve (6) and corresponding shut-off valve of the imple-
ment. Set the desired flow by adjustment valve (5).

5. TERMINATION OF OPERATION

- Close Cylinder valve (1), unwind (anti-clockwise) the Pressure adjusting knob (5),
vent the pressure in the system by opening the downstream (Blowpipe) valves.
- Once the system has been purged, close the downstream valves.
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EN

6. OPERATING AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS

6.1. Protect the pressure control regulator from damage (check visually at regular
intervals).

6.2. The pre-set adjustment of the safety valve (8) must not be changed.

6.3. Ensure that gaskets, sealing surfaces and gauges are in good condition and
free from marks.

6.4. If malfunction of the regulator (such as increasing outlet pressure at con-
sumption= 0, leaking, defective gauges or responding safety valve) is suspected
put the pressure control regulator out of operation and close the cylinder valve
(1) immediately.

A Do not under any circumstances undertake, or allow any repairs by unauthor-

7.

ised personnel.

REPAIRS

A 7A. Repairs of Cylinder Pressure Regulators shall be carried out by competent per-

10.

sonnel at an authorised Service or Repair Workshop. Only genuine spares may
be used.

7.2. Repairs or modifications carried out by the user or a non-authorised third par-
ty will entail loss of liability.

. CYLINDER PRESSURE REGULATORS WITH FLOWMETER

GAUGE:

Paragraphs 1to 7 of these Operating Instructions applies also to Cylinder Pressure
Regulators with Flow gauge. The flow set by the Pressure adjusting knob (5) may
be read at the Flowmeter gauge (4). Cylinder Pressure Regulator with flow gauge
have an integrated throttle. If the apparatus or equipment to be used downstream
also has a Flowmeter device, please remove it as it will not be calibrated with the
Cylinder Pressure Regulator.

. WASTE MANAGEMENT

In accordance to Article 33 of REACH responsible manufacturer shall inform all
customers if materials containing 0.1% or more of substances included in the list of
Substance of Very High Concern (SVHC).

The most commonly used brass alloys used for bodies and other brass compo-
nents contain 2-3% of lead (Pb). After end of life the product shall be scrapped by
an authorized metal recycler to ensure efficient material handling with minimal
impact to environment and health.

WARRANTY

The Standard Warranty period is two years from date of receipt by the Customer
(or if this is not known 2 years from time of the product manufacture shown on the
product). The standard warranty is only valid for products handled according to
Instruction for use (IFU) and general industry good practice and standards.

Note: Pictures in this Instruction for use are illustrative only. They may differ from
the real look of your product!
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DEUTSCH

BETRIEBSANLEITUNG FUR FLASCHENDRUCKMINDERER DE
NACH EN ISO 2503

Diese Betriebsanleitung soll dazu dienen, die bestimmungsgemé&Be und sichere
Verwendung dieses Druckminderers zu ermdglichen. Das Lesen und die Beach-
tung der Betriebsanleitung helfen, Gefahren zu vermeiden, Ausfallzeiten zu ver-
mindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Gerate zu erhdohen.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG MUSS STETS GRIFFBEREIT ZUR VERFUGUNG
STEHEN.

A Sicherheitshinweise, siehe auch Punkt 2; In Zweifelsfallen ist der Hersteller und/
oder Vertreiber zu befragen

1. VERWENDUNG

14. Bestimmungsgemasse Verwendung:

Diese Flaschendruckminderer sind bestimmt fiir die Verwendung fiir verdichtete

und unter Druck gel6ste Gase, an Druckgasflaschen mit max. 300 bar Filldruck,

sowie fiir Flussiggase, zum Mindern des jeweiligen Flaschendruckes und zum

Konstant halten des gewiinschten Arbeits- Druckes. Die Druckminderer diirfen

nur fiir die Gase eingesetzt werden, fiir die eine Kennzeichnung am Druckminde-

rer vorhanden ist (Siehe Kenn- Zeichnung Pkt. 3).

1.2. Bestimmungsgemasse Verwendung:

-« Druckminderer nicht fiir Gase in der Flissigkeitsphase einsetzen

« Druckminderer nicht in Umgebungstemperaturen unter -20°C und tber +60°C
betreiben

. Druckminderer nicht fiir aggressive Gase, z.B. Athylamin, Dimethylamin, Am-
moniak usw. einsetzen

2. SICHERHEITSHINWEIS

AAIIe mit diesem Zeichen gekennzeichneten Angaben gelten als spezielle Sicher-
heitshinweise.

A 2.. Die Durckminderer entsprechen dem Stand der anerkannten Regeln der Te-
chnik sowie den Anforderungen der bestehenden Normen.
2.2. Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Anderungen oder Umbau-
ten vorgenommen werden.
2.3. Zwischen Gasflaschenventil und Flaschen druckminderer diirfen keine Adap-
ter eingesetzt werden.

A 2.4. Bei nicht sachgeméBer Behandlung und nicht bestimmungs-gemé&Ben Gebra-
uch kénnen Gefahren fiir den Anwender und andere Personen sowie Beschadi-
gung des Druckminderers und der Anlage entstehen.

BEZEICHNUNGEN NACH EN ISO 2503 (SIEHE FIG . 1)

3. ZEICHNUNG
Gasart: A=Acetylen; O=Sauerstoff; P=LPG; N=CO2, Stickstoff, Inert-Gas; H=Was-
serstoff; D=Pressluft; M = Methan/Erdgas; Y = MPS

P1= Hochster Vordruck; P2=Druck und Durchfluss; Klasse = EN ISO2503
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4. BETRIEB

DE A4.1. Explosionsgefahr! Alle mit Sauerstoff in Berlihrung kommenden Teile sowie
Héande und Werkzeuge 6l- und fettfrei halten.
4.2. Vor Aufnahme der Arbeit sind die Angaben dieser Betriebsanleitung zu lesen
und wahrend der Arbeit zu beachten!
4.3. Priifen ob der Druckminderer fiir die vorgesehene Gasart geeignet ist (siehe
Kenn-Zeichnung Pkt 3).
4.4. Priifen ob der Flaschenventil Anschluss sauber und ohne Beschéadigung ist.
Bei Beschadigung darf der Druckminderer nicht angeschlossen werden.

A 4.5. Vor Anschrauben des Druckminderers Flaschenventil 1x kurz 6ffnen und wie-
der schlieBen, um evtl. vorhandenen Schmutz auszublasen. Dabei nicht vor dem
Ventil stehen, nicht die Hand vor das Ventil halten.

4.6. Druckminderer mit Schraubverbindung bzw. Anschlussbligel (2) gasdicht mit
Flaschenventil (1) verbinden. Einstellschraube (5) muss senkrecht nach unten zei-
gen.

4.7. Schlauch an Schlauchtiille am Abgangsstutzen (7) und an das Verbrauchs-
geréat anschlieBen. Schlduche nach EN 559 (ISO 3821) und Schlauchanschliisse
nach EN 560 verwenden. Schlauche mit geeigneten Schlauchklemmen sichern.
4.8. Einstellen des Druckes

Vor der Freigabe des Gases in das System, iiberpriifen Sie folgendes:

1. Richtige Ausfiihrung des Flaschendruckminderers

2. Alle Anzeigen auf null

3. Druck von Einstellknopf (5) vollsténdig ausgedreht (gegen den Uhrzeigersinn)
4. Nachstellventile sind geschlossen.

Zunachst Absperrventil (6) schlieBen und Druckminderer durch Herausdrehen der
Einstellschraube (5) entspannen. Flaschenventil langsam 6ffnen, Hochdruckma-
nometer (3) zeigt Flaschendruck an. Absperrventil (6) 6ffnen und zugeordnetes
Absperrventil am Verbrauchsgerat etwas offnen. Jetzt durch Hineindrehen der
Einstellschraube (5) gewtinschten Hinterdruck (Arbeitsdruck) einstellen und am
Niederdruckmanometer (4) ablesen. Druckeinstellung bei Druckabfall korrigieren.
4.9. Hinweis zu Druckminderer mit Flowmetermengenanzeige:

Einstellen der bendétigten DurchfluBmenge: Zunéachst Ventil (6) schlieBen, Fla-
schenventil (1) langsam 6ffnen, Hochdruckmamometer (3) zeigt Flaschendruck
an. Ventil (6) 6ffnen und zugeordnetes Absperrventil am Verbrachsgerat 6ffnen.
Durch Verstellen am Ventil (6) erforderlich DurchfluBmenge einstellen.

5. AUSSERBETRIEBNAHME

Kurzzeitige Unterbrechung Absperrventil am Druckminderer schlieBen.
Langere Arbeitsunterbrechung: Flaschenventil (1) schlieBen, Druck minderer
wird drucklos, Einstellschraube (5) entspannen. Absperrventile am Druckmin-
derer und Arbeitsgerat schlieBen.

6. HINWEIS FUR BETRIEB UND WARTUNG

6.1. Druckminderer stets vor Beschadigung schiitzen (Sichtpriifung in regelmaBi-
gen Absténden).
6.2. Die werksseitige Einstellung des Abblasventils darf nicht gedndert werden.
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6.3. Auf einwandfreien Zustand von Anschlussdichtungen, Dichtflachen und Ma-
nometern achten.

AGA. Bei Storungen, z.B. Ansteigen des Hinterdruckes bei Entnahme = 0, bei Un-

dichtigkeit gegen die Atmosphére, defekten Manometern oder bei Ansprechen
des Sicherheitsventils, Druckminderer auBer Betrieb nehmen, sofort Flaschen-
ventil schlieBen.

AAuftretende Stérungen konnen viele Ursachen haben. Vermeiden Sie zu lhrer

7.

eigenen Sicherheit eigenméchtiges Manipulieren und Reparieren.

REPARATUR

A7.1. Reparaturen an Druckmindereren dirfen nur von sachkundigen und geschul-

10.

ten Personen in autorisierten Fachwerkstétten ausgefiihrt werden. Hierbei diirfen
nur Original-Ersatzteile verwendet werden.

7.2. Bei eigenmichtigen Reparaturen oder Anderungen von Seiten des Verwen-
dersoder Dritten ohne Genehmigung des Herstellers wird die Haftung fiir die da-
raus entstehenden Folgen aufgehoben.

FLASCHENDRUCKMINDERER MIT MANOMETER-
MENGENANZEIGE:

Fur diese Druckminderer gelten ebenfalls die Punkte 1 bis 7 vorstehender Be-
triebsanleitung. Die mittels Einstellschraube (5) eingestellte Durchflussmenge
wird am Manometer mit Mengenanzeige (4) abgelesen. In Druckmindereren mit
Manometer-Mengenanzeige ist eine Messblende (Drossel) (9) eingebaut. Priifen
Sie, ob in Ihrer Anlage bereits eine Messblende eingebaut ist. Wenn ja, muss die-
se entfernt werden, da sie in ihrer Bohrung nicht auf den Druckminderer abge-
stimmt ist.

ABFALLWIRTSCHAFT

GemaB dem Artikel 33 der REACH-Verordnung verpflichtet sich die Gesellschaft
verantwortungsbewusster Hersteller, alle Kunden dariiber zu informieren, wenn
die Materialien 0,1% oder mehr der auf der Liste aufgefiihrten besonders besorgn-
iserregenden Stoffe (SVHC) enthalten.

Die am héaufigsten fiir Gehdusekorper und andere Messingbauteile verwendeten
Messinglegierungen enthalten 2-3% Blei (Pb). Am Ende seiner Lebensdauer muss
das Erzeugnis von einem zugelassenen Metallrecyclingunternehmen entsorgt
werden, um eine wirksame Entsorgung des Materials bei minimalen Auswirkun-
gen auf Umwelt und Gesundheit zu gewahrleisten.

GEWAHRLEISTUNG

Die Standard Garantiezeit betragt zwei Jahre ab dem Datum des Warenempfangs
beim Kunden (oder falls das nicht ermittelbar ist, ab dem Produktionsdatum wel-
ches auf der Ware ausgewiesen ist.) Die Standard Garantiezeit ist nur gliltig fir
Waren, die entsprechend der Bedienungsanleitung und der generell gliltigen Pra-
xis und Normen der Industrie gehandhabt wurden.

Hinweis: Die Bilder in dieser Gebrauchsanweisung sind nur beispielhaft. Sie kann
von der wirklichen Aussehen lhrer Ware abweichen!
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING VOOR REDUCEERTOESTELLEN VOL-
GENS EN/SO 2503

Deze gebruiksaanwijzing dient ervoor om een doelgericht en veilig gebruik van
dit reduceertoestelmogelijk te maken. Het lezen en in acht nemen van deze ge-
bruiksaanwijzing helpen gevaren te vermijden, uitvaltijden te verminderen en de
betrouwbaarheid en levensduur van het toestel te vergroten.

DEZE GEBRUIKSAANWIJZING MOET ALTIJD BINNEN HANDBEREIK LIGGEN.

AVeiIigheidsvoorschriften, zle ook punt 2; Bij twijfel vraagt u a.u.b. de fabrikant
of de verdeler.

1. HET GEBRUIK
1.41. Doelgericht gebruik:
Deze reduceertoestellen zijn geschikt voor het gebruik van verdichte en onder
druk loskomende gassen, op cilinders met een vrijdruk van max. 300 bar, als ook
voor vloeibaar gas, om de betreffende cilinderdruk te reduceren en de gewenste
werkdruk konstant te houden. Het reduceertoestel mag alleen voor die gassen
gebruikt worden die conform zijn aan de markering op het reduceertoestel (zie
markering punt 3).
1.2. Niet-doelgericht gebruik:
- reduceertoestel niet voor gassen in de vloeibare fase inzetten.
- reduceertoestel niet gebruiken bij omgevingstemperaturen onder -20°C en
boven 60°C.
reduceertoestel niet voor agressieve gassen, bijv. Ethylamine, Dimethylamine,
ammoniak etc. gebrulken.

2. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

A Alle met dit teken voorziene teksten gelden als speciale veiligheidsvoorschriften.

A 2. Het reduceertoestel voldoet aan de aktuele erkende regels der techniek en
ook aan de eisen van de bestaande normen .
2.2. Zonder toestemming van de fabrikant mogen geen veranderingen of aanpas-
singen aan het reduceertoestel worden aangebracht.
2.3. Tussen cilinderafsluiter en reduceertoestel mogen geen adapters worden
gebruikt.
2.4. Bij verkeerde behandeling of nietdoelgericht gebruik kunnen gevaren voor
de gebruiker en andere personen als ook beschadiging van het reduceertoestel
en de installatie ontstaan.

AANDUIDINGEN/BESCHRIJVING VOLGENS EN ISO 2503 (ZIE FIG. 1)
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3. MARKERING
Gassort: A=Acetyleen; O=Zuurstof ; P=LPG; N=CO2, Stikstof, Inert-Gas; H=Water-
stof ; D=Perslucht; M = Methane/Natuurlijke lucht; Y = MPS
P1=Max. Inlaatdruk; P2=Max. Uittredende druk; Klasse = EN ISO2503

4. INGEBRUIKNAME

Alm. Explosiegevaar | Alle onderdelen die in kontakt komen met zuurstof, zoals
handen en gereedschap, olie en vetvrij houden.
4.2. Voor ingebruikname de gebruiksaanwijzing lezen en gedurende het gebruik
beachten!
4.3. Kijken of het reduceertoestel voor de betreffende gassoort geschikt is (zie
markering punt 3).
4.4. Kijken of de aansluiting van cilinderafsluiter schoon en niet beschadigd is. Als
de aansluiting beschadigd is mag het reduceertoestel niet aangesloten worden.
A4.5. Voor het aansluiten van het reduceerventiel de cilinderafsluiter 1 x kort ope-
nen en weer afsluiten om eventuele verontreinigingen te verwijderen. Daarbij niet
voor de afsluiter staan en niet de hand voor de afsluiter houden.
4.6. Reduceertoestel met resp. de schroefverbinding of de aansluitbeugel (2)
gasdicht met cilinderafsluiter (1) verbinden. Instelschroef (5) moet loodrecht naar
beneden wijzen.
4.7. Slang op slangpilaar (7) en d.mv. een wartelmoer aan het reduceertoestel
bevestigen. Slangen volgens EN 559 (ISO 3821) en slangaansluitingen volgens
EN 560 aanwenden. Passende slangklemmen gebruiken.
4.8. Druk instellen
Voordat het systeem met gas gevuld word, dient het volgende gecontroleerd
te worden:
1. Of de juiste reduceerventielen gebruikt worden.
2. Alle manometers op ,0" staan.
3. De druk instelknop volledig uitgedraaid is (tegen de wijzers van de klok in).
4. Alle uitgaande afsluiters gesloten zijn.
Eerst afsluiter (6) sluiten en reduceertoestel door losdraaien van de instelknop (5)
ontspannen. Cilinderafsluiter langzaam openen, manometer (3) geeft de druk in
de cilinder aan. Afsluiter (6) openen en de afsluiter op het te gebruiken apparaat
een beetje openen. Nu door aandraaien van de instelknop (5) de gewenste druk
instellen en op de werkdrukmanometer (4) aflezen. Door aan de instelknop (5) te
draaien moet de werkdruk gecorrigeerd worden.
4.9. Opmerking bij reduceertoestellen met aanduiding door flowmeterbuis. In-
stellen van de benodigde doorlaat: Eerst afsluiter (6) sluiten. Cilinderafsluiter (1)
langzaam openen. Inhoudsmanometer (3) geeft de cilinderdruk aan. Afsluiter (6)
openen en de afsluiter aan het te gebruiken apparaat openen. Door afregelen van
afsluiter (6) de gewenste doorlaat (I/min) instellen.

5. BUITEN GEBRUIKSTELLEN

« Cilinderafsluiter (1) sluiten, het reduceertoestel wordt drukvrij, instelknop (5)
ontspannen.
- afsluiter op het reduceertoestel sluiten.
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6. GEBRUIK EN ONDERHOUD

6.1. Reduceertoestel altijd tegen beschadigingen beschermen (regelmatig kont-
roleren).

6.2. De instelling van de overdrukveiligheid mag niet veranderd worden.

6.3. Op goede conditie van dichtingen, dichtvlakken en manometers letten.

6.4. Bij storingen, bijv. oplopen van de werkdruk bij een afname = 0, lekkage te-
gen op atmosfeer, defecte manometers of afblazen van de overdrukveiligheid,
het reduceertoestel buiten gebruik stellen en meteen de cilinderafsluiter sluiten.

A Storingen kunnen vele oorzaken hebben. Vermijdt u, voor uw eigen veiligheld,

eigenhandig manipuleren en repareren.

7. REPARATIE

A7.1. Reparaties aan reduceertoestellen mogen alleen uitgevoerd worden door

10.

vakkundig en geschoold personeel in geautoriseerde werkplaatsen. Hierbij mo-
gen alleen originele onderdelen gebruikt worden.

7.2. Bij eigenhandig repareren of veranderen door de gebruiker of derden zonder
toestemming van de fabrikant wordt de aansprakelijkheid, voor de daaruit ontsta-
ne gevolgen, ongeldig.

. REDUCEERTOESTELLEN MET LITER/MIN MANOMETERS

Voor dit reduceertoestel gelden ook de punten (1) t/m 7 van bovenstaande ge-
bruiksaanwijzing. De door instelknop (5) ingestelde hoeveelheid wordt op de ma-
nometer met liter/min - aanduiding afgelezen. In reduceertoestellen met liter/min
manometers is een restrictie (9) ingebouwd. Kijkt u of in uw installatie reeds een
restrictie ingebouwd is. Zo ja, moet die namelijk verwijderd worden, omdat de
boring niet conform de boring in het reduceertoestel is.

. AFVALBEHEER

In overeenstemming met artikel 33 van REACH, zal verantwoordelijke fabrikant
alle klanten informeren wanneer materialen die 0,1% of meer van stoffen bevatten
die voorkomen op de lijst van Zeer Zorgwekkende Stoffen (SVHC).

De meest gebruikte messing legeringen, die worden gebruikt voor de lichamen,
en overige messing componenten, bevatten 2-3% lood (Pb). Bij het einde van de
levensduur behoort het product te worden geliquideerd door een gecertificeerde
metaal recycling, waarmee gezorgd wordt voor een efficiénte materiaalbehande-
ling met minimale impact op milieu en gezondheid.

GARANTIE

De garantie periode is standaard 2 jaar vanaf de besteldatum bij distributeur
(of als dit niet bekend is, 2 jaar vanaf de productie datum die op het product is
afgebeeld). De standaard garantie is alleen van toepassing indien het product
behandeld is volgens de gebruikshandleiding (IFU) en de GMP voorschriften.

Let op: afbeeldingen in deze handleiding voor gebruik zijn slechts illustratief. Zij
kunnen afwijken van de werkelijke uiterlijk van uw product!

18/76



FRANCAIS

NOTICE D'INSTRUCTION DES DETENDEURS POUR BOU-
TEILLES DE GAZ COMPRIMES CORRESPONDANT A LA
NORME EN ISO 2503
Ces instructions visent a assurer la sécurité des détendeurs en conformité avec ER
les pressions effectives. Suivre attentivement ces instructions permettra d’éviter
les risques et les pertes de productivité ainsi que d’augmenter la fiabilité et la
durée de vie de vos équipements.
CES INSTRUCTIONS DOIVENT ETRE GARDEES EN PERMANENCE A PORTEE
DE MAIN DE L'UTILISATEUR.

A Pour les instructions de sécurité, se rapporter également au paragraphe 2 (en
cas de doute, consulter le fabricant)

1. FONCTIONNEMENT

1. Utilisation en accord avec les pressions recommandées

Ces détendeurs sont prévus pour étre utilisés avec des gaz comprimés, ayant une
pression maximum de 300 bar ou des bouteilles de gaz dissous ainsi qu'avec les
gaz liquéfiés. lls détendent et réglent les pressions des bouteilles pour assurer
une pression de travail constante. Les détendeurs doivent seulement étre utilisés
pour les gaz mentionnés sur |'étiquette de I'appareil (cf. paragraphe 3: Marquage).
1.2. Utilisations contraires aux pressions recommandées

Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz liquéfiés

Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés a des températures ambiantes infé-
rieures a -20°C ni supérieures a +60 °C.

Les détendeurs ne doivent pas étre utilisés pour des gaz corrosifs (ammo-
niac....).

2. INSTRUCTIONS DE SECURITE

ATous les paragraphes comportant ce signet sont d’'une grande importance au re-
gard de la sécurité.

A 2.41. En aucun cas les détendeurs de ne peuvent étre modifiés ou réparés sans le
consentement écrit du fabricant.
2.2. Aucun raccordement intermédiaire n’est permis entre la bouteille et le dé-
tendeur.
2.3. Instructions a observer: La norme ISO 2503 sur les détendeurs de bouteille
de gaz comprimés.

A2.4. Lutilisation incorrecte ou contraire a cette présente notice peut mettre en
danger I'opérateur et les personnes travaillant a proximité, ainsi qu’endommager
le détendeur et 'installation.

DESIGNATIONS EN CONFORMITE AVEC LA NORME EN ISO 2503 (VOIR FIG. 1)
3. MARQUAGE

Type de Gaz: A=Acétylene; O=Oxygene; P=LPG; N=CO2, Azote, Par gaz inerte;
H=Hydrogene; D=Air comprimé; M = Methaan/Gaz naturel; Y = MPS
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P1=Pression d’entrée maximum; P2=Pression d’utilisation ou débit (aval); Classe
=EN1SO2503

4. MISE EN SERVICE

A 44. Risque d’explosion! Ne pas mettre d’huile ou de graisse sur tous corps (outils,
mains...) en contact avec de I'oxygene.

4.2. Ces instructions de fonctionnement doivent étre observées scrupuleusement
avant et pendant I'utilisation.

4.3. Veérifier que le détendeur est compatible avec le gaz a utiliser (cf. paragraphe
3: Marquage).

4.4. Veérifier que le raccord du robinet de bouteille est propre et en bon état. Dans
le cas contraire, le raccord du détendeur ne doit pas étre connecté.

A 4.5. Avant de raccorder le détendeur, ouvrir et fermer rapidement le robinet de la
bouteille (1) pour éliminer d’éventuelles impuretés (purge). Ne pas rester, ni tenir
la main en face de la bouteille lors de cette opération.

4.6. Connecter le raccord d’entrée du détendeur ou I'étrier (2) sur le robinet de la

bouteille (1).Le volant de réglage (5) doit étre dévissé.

4.7. Connecter le tuyau sur le raccord de sortie (7) et sur I'équipement en aval.

Utiliser des tuyaux correspondant a la norme EN 559 (ISO 3821) et des olives

correspondant a la norme EN 560. Des colliers de serrage appropriés au diameétre

des tuyaux garantissent la sécurité du montage.

4.8. Réglage de la pression.

Avant de libérer le gaz dans le systeme, vérifier les points suivants :

1. Que le détendeur convient pour la bouteille utilisée

2. Que les aiguilles des manometres sont a zéro

3. Que le volant de réglage de pression (5) est completement dévissé (sens
contraire des aiguilles d’'une montre)

4. Que les robinets en aval sont fermés.

Ouvrir doucement le robinet de la bouteille (1), le manomeétre amont (3) indiquant

la pression de la bouteille. Ouvrir doucement le robinet d’arrét (6). Ajuster la pres-

sion de service (ou le débit) souhaitée grace au manometre aval (4) en vissant le

volant le réglage (5). Une chute de pression peut étre compensée en actionnant

le volant de réglage.

4.9. Manodétendeurs ayant un débitmétre

D’abord fermer le robinet du détendeur (6). Ouvrir lentement le robinet de la bou-

teille. La pression de remplissage est indiquée par le manometre d’entrée. Ouvrir

le robinet du détendeur (6) et le robinet sur I'appareil utilisé. Régler le débit par

la vis de réglage.

5. ARRET DE LUTILISATION
- Fermer le robinet de la bouteille (1), vidanger les tuyaux et les appareils de
soudage a I'aide des robinets du chalumeau, dévisser a fond le volant de ré-
glage (5).
- Quand l'installation est purgée, refermer les robinets du chalumeau.
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6.

CONSEILS D’UTILISATION ET DE MAINTENANCE

6.1. Le manodétendeur doit toujours étre protégé contre 'endommagement (I'ins-
pecter régulierement de facon visuelle).

6.2. Le réglage de la soupape de sécurité ne doit pas étre modifié.

6.3. Sassurer que les joints, sieges, surface d’étanchéité et manometres soient
en bon état et exempts de salissures ou de traces de chocs.

6.4. Si une déficience du détendeur (augmentation de la pression aval a débit nul,
fuites, manometre abimés, déclenchement de la soupape) est suspectée, ne pas
utiliser le détendeur et fermer immédiatement le robinet de la bouteille (1).

A Toutes modifications ou réparations arbitraires par I'utilisateur ou une tierce per-

7.

sonne non-habilitée sont fortement déconseillées.

REPARATIONS

A 7. La réparation doit étre faite par des personnes compétentes et formées, chez

10.

des réparateurs agréés. Seules les pieces d’origines doivent étre utilisées pour
cela.

7.2. La réparation par des personnes non habilitées entrainera la perte de respon-
sabilité du fabricant en cas d’incident.

. DETENDEUR DEBITLITRE AVEC DEBITMETRE

Les paragraphes 1et 7 s’appliquent également a ce type d’appareil. Le débit réglé
par le volant de réglage (5) peut étre lu sur le débitmetre (4). Ces détendeurs dé-
bitlitres comportent un gicleur en sortie. Vérifier que le matériel que vous utilisez
en aval n’en soit pas déja équipé, dans ce cas, vous devez |'6ter pour garantir la
qualité des débits.

. TRAITEMENT DES DECHETS

Conformément a I'article 33 du reglement REACH, fabricant responsable, s’en-
gage a informer tous les clients, si les matériaux contiennent plus de 0,1 % ou
plus de substances qui figurent sur la liste des substances extrémement préoc-
cupantes (SVHC).

Les alliages de laiton les plus souvent utilisés pour les corps et autres composants
en laiton contiennent 2-3 % de plomb (Pb). Une fois la durée de vie du produit ter-
minée, ce dernier doit étre éliminé par une société spécialisée dans le recyclage
de métaux ayant des autorisations requises en vue d’assurer une élimination ef-
ficace du matériau et d’avoir un impact minimal sur I'environnement et la santé.

GARANTIE

La garantie standard est d’une période de deux ans a partir de la date d’achat de
I'appareil par le client (ou si cette date n’est pas connue, deux ans a compter de
la date de fabrication indiquée sur le produit).

La garantie standard est seulement valide en cas d’utilisation propre aux indica-
tions de la notice, standard, normes et bonnes pratiques du secteur.

NB: Les photos de ce Mode d‘emploi sont uniquement ILLUSTRATIVES. ELLES
peuvent différer de I‘aspect réel de votre produit!
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ESPANOL

INSTRUCIONES DE USO DE REGULADORES DE PRESION
PARA CILINDROS HASTA 300 BAR (4000PSI), SEGUN NOR-
MA ISO 2503

El objetivo de estas Instrucciones es asegurar un uso seguro de los regulado-
res de presion conforme a las normas vigentes. La observacién de estas normas
ayudara a evitar riesgos y pérdidas causadas por interrupcién de produccion. Se
aumentard la seguridad y la vida til de los reguladores.

ESTAS INSTRUCCIONES DEBEN ESTAR DISPONIBLES EN EL PUESTO DE TRA-
BAJO PERMANENTEMENTE.

A Instrucciones de seguridad véase también el parrafo 2; en caso de dudas dirija-
se a nuestro centro de servicio mas cercano.

1. USO
11. Empleo de acuerdo con normas vigentes
Los reguladores de presion estdn designados para un uso con gases comprimi-
dos, gases disueltos o licuados, en cilindros con una presion maxima de 300 BAR
(4000 Psi). Los reguladores reducen la alta presion de una capacidad de almace-
namiento o fuente de alta presion a una presion de uso o salida y la mantienen
en un valor. Los reguladores deben ser usados sélo con los gases para los cual
han sido disefiados y que estan indicados en el producto. (véase Designacion,
parrafo 3).
1.2. Empleo en contradiccidn con las normas vigentes

Los reguladores no deben usarse con liquidos o gases en estado liquido.

Los reguladores no deben ser empleados con temperaturas ambientes inferio-
res a -20°C (-4°F) o superiores a +60°C (140°F).

Los reguladores no deben ser empleados para gases corrosivos como amo-
niaco, etc.

2. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

ATodas las instrucciones con el signo de exclamacion son instrucciones de segu-
ridad importantes.

A 24. Los reguladores son un producto correspondiente a los reglamentos técnicos
actualmente vigentes y cumplen con todas las normas vigentes.

2.2. Alteraciones o manipulaciones de los reguladores no pueden ser ejecutadas
sin aprobacidn del fabricante.

2.3. Entre el cilindro de presion y el regulador no se permiten ningun adaptador
de conexion.

A 2.4. Uso incorrecto de las vélvulas de reduccién o uso en contradiccién con estas
Instrucciones puede poner en peligro al operador que usa el regulador o a otras
personas. Puede causar destruccion de la valvula de reduccion y damnificacion
de todo el dispositivo.

LA TERMINOLOGIA CORRESPONDE A LA NORMA CSN EN ISO 2503 (VER FIG.
1)
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3. DESIGNACION
Tipo de gas: A=Acetileno; O=Oxigeno; P=GLP; N=02, Nitrégeno, Gas inerte; H=
Hidrégeno; D=De aire comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS

P1= Presion méxima de entrada; P2= Presion de salida o caudal; Clase = EN
1SO2503

4. PUESTA EN MARCHA

A4.1. Estas Instrucciones de uso deben ser observadas minuciosamente durante la
puesta en servicio del regulador y durante su uso.

4.2. Peligro de explosion! Todas las partes, las manos y las herramientas que es-
tan en contacto con oxigeno no deben estar ensuciados con aceite o grasa.

4.3. Es necesario controlar si el regulador es compatible con el gas con el cual va
a ser usado (véase Designacion, parrafo 3).

4.4. Comprobar si las superficies de conexion de la vélvula de cilindro y la de la
conexién de entrada del regulador estan limpias e intactas. En caso de dafios: no
conectar ni usar el regulador.

A4.5. Antes de conectar el regulador, ubiquese de tal manera que la salida de la
valvula no esté orientada hacia usted y abrir y cerrar con precaucion la valvula de
cilindro (1) para soplar las posibles impurezas hacia fuera. NO pararse y NO ponga
la mano delante de la salida de la valvula de cilindro.

4.6. Conectar el regulador a la vélvula de cilindro con ayuda de una llave de boca
fija. El volante de regulacion (5) tiene que estar totalmente aflojado (girar en el
sentido y apriételo opuesto a las agujas del reloj).

4.7. Conectar la manguera a la conexion de salida (7) y al aparato. Emplear una
manguera que corresponde a la norma ISO 3821y una conexién de manguera
que corresponde a la norma EN 560; asegurar la conexion de la manguera con
ayuda de abrazaderas apropiadas.

4.8. Ajuste de presion de trabajo:

Antes de abrir la valvula de cilindro, compruebe lo siguiente:

1. La presion del regulador de cilindro es compatible con la del cilindro

2. Todos los mandmetros de trabajo deben marcar cero (0).

3. El volante de ajuste de presion esta completamente desenroscado (sentido
anti — horario)

4. Las valvulas aguas abajo del regulador estén cerradas.

Girar el volante de regulacion (5), en sentido contrario a las agujas del reloj y

cerrar la valvula de salida (6). El mandmetro de la presion de salida (4) muestra (0).

Abrir paulatinamente la vélvula de cilindro (1). El mandmetro de presion de entrada

(3) muestra la presion dentro del cilindro. Abrir un poco la vélvula de cierre (6) y la

valvula del soplete/maquina. Ajustar la presion requerida o el caudal en el mané-

metro de salida (4) al ajustar el volante de regulacion (5). Compensar un descenso

eventual de la presion de trabajo después de la puesta del aparato en marcha con

ayuda del volante de regulacion (6).
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4.9. Ajuste del flujo requerido en vélvulas de reduccién con flujdmetro:

Cerrar la valvula de cierre (6). Abrir lentamente la valvula de cilindro (1). El mano-
metro de la presion de entrada (3) muestra la presion dentro del cilindro. Abrir la
valvula de cierre (6) si su regulador esta provisto de una. Ajustar el flujo requerido
con ayuda del volante (6).

5. PARADA DEL REGULADOR

- Cerrar la valvula del cilindro. (1); purgar la presion en el regulador abriendo el
volante de regulacion (5).
- Cerrar la vélvula de cierre (6) del regulador y del aparto/soplete/méquina.

6. INSTRUCCIONES DE USO Y MANUTENCION

6.1. Proteger el regulador contra posibles dafios.(ejecutar regularmente controles
visuales).

6.2. El ajuste de la valvula de seguridad (8) realizado en fabrica no debe ser mo-
dificado.

6.3. Controlar regularmente el buen estado de las juntas, empaquetaduras,
o-ring, o de las superficies de las conexiones y de los mandmetros.

6.4. En caso de cualquier averia del funcionamiento correcto del regulador(por
ejemplo aumento de la presién de salida en caso de consumo nulo, manémetros
o valvula de seguridad mal encajados o dafiados, parar el uso del regulador y ce-
rrar la valvula de cierre de cilindro. Las averias pueden tener distintas causas, jpor
ello no intentar en ningun caso cualquier manipulacién no permitida del regulador
o reparaciones, sin la ayuda de un reparador aprobado!

7. REPARACIONES
A 74. Solo se pueden ejecutar con repuestos originales en talleres oficiales por per-
sonal formado y autorizado.
7.2. El fabricante no asume responsabilidad por cualquier reparaciéon o cambio
ejecutado por el usuario o tercera parte sin permiso del fabricante.

8. VALVULAS DE REDUCCION CON MEDICION DE FLUJO
EN MANOMETRO DE TRABAJO EN L/MIN:

Los pérrafos 1a 7 de estas Instrucciones de uso son vigentes también para estos
reguladores. El flujo ajustado con el volante de regulacion (5) puede ser leido
en el mandmetro de presion de trabajo (4) en I/min. Estos reguladores tienen un
inyector (9) montado en la salida.
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9. GESTION DE RESIDUOS

10.

De conformidad con el articulo 33 de REACH, fabricante responsable, informara a
todos los clientes si los materiales utilizados contengan 0.1% o mds de sustancias
incluidas en la lista de Sustancias peligrosas (SVHC - Substance of Very High
Concern). Las aleaciones de latén mas cominmente utilizadas para carrocerias y
otros componentes de latén, contienen 2-3% de plomo (Pb). Después del final de
la vida dtil, el producto debe ser desechado por un centro de reciclaje de metales
autorizado para garantizar un manejo eficiente del material con un impacto mini-
mo para el medio ambiente y la salud.

GARANTIA

El periodo de garantia estdndar es de dos afios a partir de la fecha que se compré
el producto. Para hacer valer su garantia y derecho debe registrarse en la pagina
webdel fabricante. Con su registro, entrara automaticamente en sorteos mensua-
les de premios y descuento en productos (Si no se registra su compra, se aplicarad
2 afios a partir de la fecha de produccion, que estd impresa en el producto). La
garantia estandar es valida sélo para los productos manejados segun las instruc-
ciones de uso (IFU) y acorde a las buenas préacticas y estandares de la industria.

Nota: Las imdgenes de estas instrucciones de uso son solo ilustrativas. Ellos
pueden diferir de la apariencia real de su producto!
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PORTUGUES

INSTRUCOES DE OPERAGAO PARA REGULADORES DE PRES-
SAO DE ACORDO COM A NORMA EN ISO 2503.

O objeto destas Instrugées é de assegurar um funcionamento seguro de regu-
ladores de pressdo assim que correspondam as normas vigentes. A observa-
¢do meticulosa destas normas ajudara a evitar perigos e perdas causadas por
interrupcdo de produgao. Aumentar a seguranga e a vida Uutil dos reguladores
de pressao.

ESTAS INSTRUGOES DEVEM ESTAR A DISPOSICAO NO LUGAR DE TRABALHO
PERMANENTEMENTE.

A Instrucées de seguranga veja também o pardgrafo 2; em caso de duvidas faca o
favor de dirigir-se ao produtor.

1. FUNCIONAMENTO

1.1. Utilizacdo de acordo com normas vigentes:

Os reguladores de presséao estdo projetados para uso com gases sob pressdo ou

gases dissolvidos sob press@o em cilindro com pressédo de enchimento de 300

bar maximo, assim como para gases liquidificados. Os reguladores de pressao

reduzem a pressao de saida do cilindro de pressdo para a pressdo de trabalho

requerida e mantem-na num valor constante. Os reguladores de pressdo so po-

dem ser usadas para os gases que estao indicados na designacdo do regulador

(veja Designacao - 3).

1.2. Utilizacdo em contradicdo com as normas vigentes

- Os reguladores de pressdo ndo devem ser usadas para gases em estado li-
quido;

- Os reguladores de pressdo nao devem ser usadas com temperaturas do meio
ambiente inferiores a -20°C ou superiores a +60°C;

» Osreguladores de pressao nao devem ser usados para gases corrosivos como
etilamina, dimetilamina, amoniaco etc.

2. INSTRUCCOES DE SEGURANCA

ATodas as instruccdes com o sinal de exclamacédo sdo instrucgoes de seguranca
importantes.

A 21. Alteracdes ou manipulacoes dos reguladores de pressdo ndo podem ser efe-
tuadas sem aprovacdo do produtor.

2.2. Entre o cilindro de pressao e o regulador de pressdo ndo sdo permitidas
nenhumas linhas de conexao.

2.3. Regulamentos de ser cumpridos: Regulador de pressao do cilindro EN ISO
2503.

A2.4. Uso incorrecto dos reguladores de pressao ou uso em contradicdo com
estas Instrucgdes pode pbr em perigo o operario que manipula o regulador de
pressdo ou outras pessoas. Pode causar a destruicdo do regulador de pressédo e
danificacdo de todo o equipamento.

DENOMINACAO CORRESPONDENTE A EN ISO 2503 (VER FIG. 1)
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3. MARCAGAO
Tipo de gds: A=Acetileno; O=Oxigénio; P=LPG; N=CO,, Azoto, Gas Inerte; H=Hi-
drogénio; D=Ar Comprimido; M = Metano/Gas Natural; Y = MPS; P1=Pressdo maxi-
ma de entrada; P2=Trabalho (saida) da presséo; Classe = EN ISO2503

4. COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

A 41. Perigo de explosdo! Todas as partes, as maos e as ferramentas que estdo em
contacto com oxigénio ndo podem estar manchadas com dleo ou gordura.

4.2. Estas Instrucdes de uso devem ser observadas minuciosamente durante a
colocacédo do regulador de pressdo em funcionamento e durante o funcionamen-
to do mesmo.

4.3. E preciso verificar se o regulador de pressdo é apropriado para o gds com
que vai ser usado (veja Designacéo - 3)

4.4. Controlar se as superficies de conexdo da saida da valvula do cilindro e a
conexdo de entrada do regulador de presséo estdo limpas e intactas. Em caso de
danos, ndo conectar nem usar o regulador.

A 4.5. Antes de abrir o regulador, ndo deixe que a saida da vélvula do cilindro esteja
virada para si e abrir e fechar lentamente a valvula (1) para soprar para fora possi-
veis impurezas que existam na mesma. Nao pare e ndo ponha a mao na frente da
saida da valvula do cilindro.

4.6. Ligar o regulador de pressao hermeticamente a vélvula do cilindro com ajuda
de ferramentas adequadas (2). O manipulo de regulacdo (5) tem de estar coloca-
do para baixo (em algumas versoes pode estar na horizontal).

4.7. Ligar a mangueira a conexdo de saida de mangueira (7) e ao aparelho. Usar
uma mangueira que corresponda a norma EN 559 (ISO 3821) e uma conexdo de
mangueira que corresponde a norma EN 560; fixar a conexao da mangueira com
ajuda de abracadeiras propias para mangueira.

4.8. Operacdo do regulador de pressdo de cilindro. Ajuste da presséao.

Antes de libertar o gds no sistema, verifique que:

1. O regulador de presséo de cilindro é correcto.

2. Todos os ponteiros do manémetro estdo no zero.

3. O botdo de ajuste da pressédo (5) esta completamente aberto (esquerda).

4. As vélvulas a jusante estdo fechadas.

Lentamente abra a vélvula do cilindro (1), certifique-se de que a pressdo de ci-
lindro estd a ser indicado no mandmetro (3), abra a vélvula a jusante (tubo de
escape) e com o botdo de ajuste da presséo (5) rode para a direita para ajustar a
pressdo de trabalho necessdria utilizando o mandmetro de saida (4).

4.9. IndicacOes para regulacdo de reguladores de pressdao com medidor de fluxo:
Abra lentamente a vélvula do cilindro (1). O indicado no mandmetro (3) indica a
pressao do cilindro. Abra a valvula (6) e correspondente valvula de corte do equi-
pamento. Defina o fluxo desejado no parafuso de ajuste (5).

5. FIM DO FUNCIONAMENTO DO REGULADOR DE
PRESSAO

- Fechar a valvula de fecho do cilindro(1); esvaziar a pressao do regulador de pres-
sdo desapertando o manipulo de regulagéo (5) na posicéo inferior.
- Purgue a pressdo do sistema abrindo as valvulas a jusante (tubo de escape).
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Quando o sistema tiver sido purgado, feche as valvulas a jusante.

6. INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO E DE MANUTENGAO

6.1. Proteger os reguladores de presséo contra danos (efectuar regularmente con-
trolos visuais).

6.2. O ajuste da valvula de seguranca (8) efectuado pela empresa produtora ndo
deve ser alterado.

6.3. No caso de qualquer avaria no correcto funcionamento dos reguladores de
pressao (por exemplo aumento da pressdo de saida em caso de consumo nulo,
manometros ou vélvula de seguranca mal calibrados ou danificados, parar o funcio-
namento do regulador de pressao e fechar a vélvula de fecho do cilindro.

6.4. As avarias podem ter distintas causas, por isso ndo deve em caso algum efe-
tuar qualquer manipulacdo ou reparacao nao permitida nos reguladores de pressao!

A Em circunstancia alguma é permitida a reparacao ou manutencéo por pessoas nao
autorizadas.

7. REPARACOES

A7.1. As reparacdes dos reguladores de pressao sé podem ser feitas por tecnicos
qualificados e treinados e em oficinas de reparacéo autorizadas.
7.2. Para as reparacdes s6 podem ser usadas pecas de reserva originais.

8. REGULADORES DE PRESSAO DE CILINDRO COM
FLUXOMETRO

Os pardgrafos de 1a 7 destas Instruccdes de Operacdo também se aplicam a regu-
ladores de pressédo de cilindro com fluxémetros. O fluxo ajustado com o botdo de
ajuste da presséo (5) pode ser lido no fluxémetro (4). Os reguladores de pressdo de
cilindro com fluxémetro possuem um estrangulador integrado (8). Se o dispositivo
ou o equipamento a serem utilizados a jusante também possuem um fluxémetro,
remova-o pois este ndo sera calibrado com o regulador de pressao de cilindro.

9. TRATAMENTO DE RESIDUOS

De acordo com o artigo 33 da REACH, fabricante responsavel, deve informar todos
os clientes se os materiais contém 0,1 % ou mais de substancias incluidas na lista
de Substancias com Alto Nivel de Preocupacdo (SVHC). As ligas de latdo mais co-
mumente usadas para carrocarias e outros componentes de latdo contém 2-3 %
de chumbo (Pb). Apds o término da vida dtil, o produto serd descartado por uma
recicladora de metal autorizada para garantir um manuseio eficiente do material
com um impacto minimo no meio ambiente e na salde.

10. GARANTIA

O periodo de garantia normal é de dois anos a partir da data de recepcao pelo
cliente (ou, se este na for conhecido dois anos a partir da data de fabricagdo do
produto mostrada no produto). A garantia normal é vélida apenas para produtos
manuseados de acordo com a Instrugdes para utilizacdo (IFU) e as boas préticas de
utilizacao standard da inddstria em geral.

NOTA: As fotos nesta InstrucdGo para uso séo apenas ilustrativos. Eles podem ser
diferentes a partir do olhar real de seu produto!
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ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'UTILIZZO DEI RIDUTTORI DI PRESSIONE
CONFORMI ALLA NORMATIVA EN ISO 2503

Le istruzioni sotto riportate, hanno lo scopo di garantire un sicuro utilizzo dei ri-
duttori di pressione, in conformité con le norme d’uso. La scrupolosa osservanza
delle istruzioni sotto riportate evitera rischi e perdite nella produzione, e garantird
una migliore affidabilitd ed una maggiore durata dei riduttori.

LE ISTRUZIONI DOVRANNO ESSERE SEMPRE TENUTE A PORTATA DI MANO
NEL LUOGO DI LAVORO.

A Per le istruzioni per la Sicurezza, vedere anche il punto 2. ed in caso di dubbio,
contattare il Costruttore. IT

1. FUNZIONAMENTO

1.1. Utilizzo conforme alle norme d’uso.

| riduttori di pressione sono concepiti per essere utilizzati con gas compressi o di-

sciolti messi sotto pressione e contenuti in bombole con pressione max. 300 bar,

anche nel caso dei gas liquidi, e la loro funzione consiste nel ridurre la pressione

in uscita dalla bombola e nel mantenerla costante.

| riduttori di pressione possono essere utilizzati solo ed esclusivamente per i tipi

di gas riportati sulle marcature dei riduttori stessi (vedere punto 3 - MARCATURE).

1.2. Utilizzo non conforme alle norme d’uso.

- | ridutori di pressione non devono essere utilizzati per i gas in stato di liquidita

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati ad una temperatura ambiente inferio-
re a -20°C o superiore a +60 °C.

- | riduttori di pressione non vanno utilizzati con gas corrosivi come etilammina,
dimetilammina, ammoniaca, ecc.

2. INSTRUZIONI PER LA SICUREZZA

AI punti contraddistinti con il simbolo riportato qui a lato, sono da ritenersi impor-
tanti istruzioni per la sicurezza

A 2.1. | riduttori di pressione non possono essere modificati od alterati se non previa
autorizzazione da parte del costruttore.
2.2. Non € possibile applicare riduzioni o adattatori intermedi fra la valvola ed il
riduttore.
2.3. Normative standard applicabili: EN ISO 2503 - Riduttori di Pressione per gas
in bombola usati per saldatura, taglio e procedimenti assimilabili con pressione
fino a 200 bar. UNI11627 Apparecchiature per saldatura a gas.

A 2.4. L'utilizzo improprio e non conforme allo scopo per il quale il riduttore e stato
costruito potrebbe creare situazioni di pericolo sia per |'operatore sia per altre
persone, e potrebbe danneggiare il riduttore e/o gli impianti collegati.

DESIGNAZIONE DELLE PARTI SECONDO EN ISO 2503 (VEDERE FIG. 1)
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3. MARCATURA
Tipo di gas: A=Acetilene; O=Ossigeno; P=GPL; N=CO2, Azoto, Gas inerte; H=I-
drogeno; D=Aria Compressa; M = Metano/Gas Naturale; Y = MPS
P1=Pressione max. in entrata; P2=Pressione o flusso di uscita; Classe = EN
1ISO2503

4. INSTALLAZIONE ED APERTURA

A 4. Pericolo di esplosione! Tutte le parti a contatto con l'ossigeno, nonché le mani
e gli utensili, dovranno essere prive di sostanze grasse od oleose.

4.2. E'opportuno attenersi scrupolosamente alle istruzioni per I'Uso sia prima che
durante il funzionamento del riduttore.

4.3. Controllare che il riduttore sia del tipo adatto per il gas da utilizzare (vedi
punto 3 - Marcature).

4.4. Controllare che I'attacco del riduttore sia pulito e che non sia danneggiato. In
caso contrario, il riduttore non dovra essere collegato.

A4.5. Prima di collegare il riduttore € bene aprire e chiudere lentamente e con la
massima cautela la valvola della bombola (1) per rimuovere eventuali impuritd.
Non stare, né mettere la mano, davanti alla valvola mentre la si apre. Il getto di
gas € molto potente.

4.6. Stringere il dado o la staffa (2) per collegare il riduttore alla valvola (1). La vite
di regolazione (5) deve essere rivolta verso il basso.

4.7. Collegare il tubo al portagomma in uscita (7) ed all'attezzatura, utilizzando tubi
a norma EN 559 (ISO 3821) e portagomma a norma EN 560, stringendolo con le
apposite fascette stringitubo.

4.8. Regolazione della Pressione:

Prima di aprire la valvola della bombola verificare:

1. Pressione del riduttore corretta per la bombola

2. Lancette dei manometri a 0.

3. Manopola di regolazione (5) completamente svitata fino al blocco

4. Tutte le valvole di intercettazione sono chiuse.

Aprire lentamente la valvola (1) ed il manometro in entrata (3) indichera la pressio-
ne della bombola. Regolare la pressione o flusso rispettivamente al manometro (4)
o al flussometro in uscita chiudendo la vite di'regolazione (5). E'possibile compen-
sare un eventuale calo della pressione agendo sulla vite di regolazione stessa.

5. CHIUSURA

- Chiudere la valvola della bombola (1), allentare in senso antiorario la manopola
di regolazione della pressione sul riduttore (5) o chiudere la manopola di rego-
lazione sul flussometro (6), sfiatare la pressione residua nel sistema aprendo le
valvole del cannello, quindi richiuderle.

- Una volta che il sistema e stato purificato, chiudere le valvole a valle.
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6. ISTRUZIONI PER LUSO E LA MANUTENZIONE

(FARE RIFERIMENTO ANCHE ALLA NORMA UNI11627)

6.1. Evitare che il riduttore possa essere danneggiato (controllando visivamente
ad intervalli regolari).

6.2. Non modificare la taratura della valvola di sicurezza (8).

6.3. Mantenere guarnizioni, parti di tenuta e manometri in perfette condizioni.
6.4. In caso di cattivo funzionamento (ad es., aumento della pressione in uscita
a consumo = 0, perdite manometri e valvola di sicurezza difettosi), interrompere
I'uso del riduttore e chiudere immediatamente la valvola (1).

A Un cattivo funzionamente pud essere dovuto a varie cause: evitare assoluta-

7.

mente di effettuare manipolazioni e riparazioni arbitrarie.

RIPARAZIONI

A7.1.I riduttori di pressione devono essere riparati esclusivamente da personale

competente ed esperto, presso ditte autorizzate. E* d’obbligo I'utillizo di ricambi
originali.

7.2. I costruttore sara sollevato da ogni responsabilita per riparazioni modifiche
eseguite in maniera arbitraria da parte dall’'utente o di terzi senza I'autorizzazione
del costruttore stesso.

8. RIDUTTORI DI PRESSIONE CON FLUSSOMETRO A

10.

COLONNINA O MANOFLUSSOMETRO:

| punti da 1a 7 del presente Manuale di Istruzioni per I'Operatore, sono applicabili
anche ai riduttori di questa serie che sono dotati di misuratore di flusso (4) per
I'indicazione delle portate in uscita. | riduttori con mano-flussometro sono dotati
di foro calibrato (9).

. SMANTELLAMENTO RIFIUTI

Ai sensi dell’articolo 33 del regolamento REACH in qualita di produttore responsa-
bile, informa tutti i clienti se i materiali contengono lo 0,1% o piu di sostanze incluse
nell’elenco delle sostanze estremamente preoccupanti.

Le leghe di ottone pil comunemente usate per involucri e altri componenti in ot-
tone contengono il 2-3% di piombo (Pb). Alla fine del ciclo di vita, il prodotto deve
essere smaltito da un riciclatore di metalli autorizzato, per garantire una gestione
efficiente dei materiali con un impatto minimo sull’ambiente e sulla salute.

GARANZIA
Il normale periodo di garanzia & di due anni dalla data di produzione marcata sul
prodotto). La garanzia € da considerarsi valida solo per i prodotti usati secondo
le istruzioni riportate sul manuale d’'uso ed in base alle buone norme e stardard
del produttore.

Nota: Le immagini in questo istruzioni per I‘'uso sono esclusivamente illustrativo.
Essi possono differire dal aspetto reale del vostro prodotto!
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LIMBA ROMANA

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A REDUCTOARELOR DE PRE-
SIUNE PENTRU BUTELII DE GAZE COMPRIMATE CU PRESIU-
NEA DE MAX. 200 BAR FABRICATE CONFORM EN ISO 2503

Cartea tehnica serveste la cunoasterea utilizarii in conditii de siguranita a reduc-
torului de presiune avand in vedere normele de siguranita referitoare la acestea.
Respectarea recomandiarilor permite evitarea eventualelor pericole, asigurarea
unei durate de viata ridicate a reductorului.

CARTEA TEHNICA TREBUIE SA Fl E TOT TIMPUL LA DISPOZITIA UTILIZATO-
RULUI.

A Pentru cunoasterea prescriptiilor de protectie vedeti capitolul 2. Daca aveti dubii

consultati producatorul.

1. UTILIZARE

1. Utilizarea corecta

Reductoarele de presiune se pot racorda la buteliile cu gaze comprimate sau li-

chefi ate cu presiune maxima de 200 bar.

Reductoarele de presiune se pot utiliza numai pentru gazele indicate prin marca-

rea pe corpul reductorului (vezi marcarea, paragraful 3).

1.2. Utilizarea incorecta

- Reductorul de presiune nu este permis sa vina in contact cu gazele in faza
lichida (utilizare incorecta a buteliilor — culcate)

- Este interzisa utilizarea reductorului de presiune sub temperatura de —20 °C
sau la temperaturi peste +60°C.

- Este interzisa utilizarea reductorului de presiune pentru gazele corosive ca eti-
lamind, dimetilamina sau amoniac

2. RECOMANDARI DE PROTECTIE A MUNCII. ATENTIE!!

A Reductorul de presiune corespunde conditiilor si prescriptiilor tehnice domeniului

de lucru caruia ii este destinat.

A 2.1. Nu este permisa efectuarea de modificari ale reductorului de presiune sau ale

campului de lucru fara acordul producatorului.

2.2. Este permisa numai montarea directa a reductorului de presiune pe robinetul
buteliei, folosind o garnitura adecvata.

2.3. Utilizarea incorecta pericliteaza integritatea corporala a utilizatorului si a per-
soanelor din apropierea acestuia si poate provoca pagube ale sistemelor de ali-
mentare cu gaze tehnice sau ale reductorului de presiune.

A 2.4. Adecvata: Reductoarele de presiune corespunzatoare EN 585 pot fi exploa-

tate la o presiune de intrare de max. 200 bar.

DENUMIRI CONFORM EN ISO 2503 (VEDEAFIG. 1)
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3. MARCAREA
Tipul de gaz: A=Acetilena; O=Oxigen; P=LPG; N=CO2, Nitrogen, Gaz inert; H=Hi-
drogenul; D=Aer comprimat; M = Metan/Gaz natural ; Y = MPS
P1=Presiunea maxima de intrare; P2=Presiune de iesire/debit; Clasa = EN ISO2503

4. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

A4.1. Pericol de explozie! Toate componentele, uneltele si mana operatorului care
vin in contact cu oxigenul trebuie sa fi e fara uleiuri si grasimi.

4.2. Instructiunile prevazute in prezenta carte tehnicd trebuie insusite inaintea
utilizarii iar punerea in functiune trebuie sa fi e facuta in conformitate cu acestea.
4.3. Verificati pe baza indicatiilor de pe reductorul de presiune daca acestacores-
punde intr-adevar gazului utilizat (vezi marcarea, punctul 3)

4.4. Verificati daca ventilul racordului buteliei este curat si intact. in masura in care
aceste conditii nu sunt satisfacute, montarea reductorului este interzisa.

A4.5. inaintea montarii reductorului de presiune deschideti pentru scurt timp ven-
tilul buteliei (1) pentru a elimina eventualele impuritati care se pot afl a pe scaunul
ventilului. Nu stati in calea jetului de gaze; Nu tineti mana in calea jetului de gaze!
4.6. Racordati, mai apoi strangeti pana la etansare racordul cu piulita olandeza
sau piulita fluture (2) pe robinetul ventilului (1). La pozitionarea corectd, rozeta de
reglajse afl & in pozitia inferioara.

4.7. Folositi furtune corespunzatoare EN 559 sau ISO 3812, respectiv racorduri
pentru furtun (stuturi) conforme EN 580. Pentru fi xarea furtunelor folositi intot-
deauna coliere.

4.8. Reglarea presiunii.

inainte de a eliberarea de gaze in sistem, verificati urmatoarele:

1. Regulator de presiune cilindru corect,

2. Toate indicii ecartament de la zero,

3. Presiune butonul de reglare (5) complet insurubat out (in sens antiorar),

4. Toate vanele de inchidere sunt inchise.

Deschideti incet robinetul buteliei (1). Manometrul de pe partea de intrare indica
presiunea din butelie. Deschideti aval (blowpipe) supapa (6). Reglati presiune de
lucru urmarind indicatorul presiunii de lucru (4) prin rotirea rozetei de reglare (5).
Cresterea sau scaderea presiunii de lucru in exploatare se poate corecta prin
rotirea rozetei de reglare a presiunii.

4.9. Indicatii pentru presiunea de control valve care au setarea debitmetru de
debitul necesar: Open incet cilindru supapa (1). Gabaritul admisie (3) se indica pre-
siunea cilindrului. Deschideti supapa (6) si care corespund supapa de inchidere a
utilajului. Setati debitul dorit surub de reglare (5).

5. INCHEIEREA LUCRARILOR

. inchide;i robinetul cilindru (1), relaxati-va (anti-sensul acelor de ceasornic) pre-
siunea de reglare butonul (5), ventilare presiunea din sistemul de deschiderea
din aval (blowpipe) supape.

- Odata ce sistemul a fost curatit, inchideti valvele din aval.
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6. RECOMANDARI DE EXPLOATARE S iNTRETINERE

6.1. Feriti reductoarele de presiune de socuri si deteriorate. Verifi cati vizual in
mod regulat starea reductorului de presiune.

AG.Z. Este interzisa modificarea reglajelor supapei de siguranta (8).
6.3. Verificati starea garniturilor. Garniturile cu suprafetele uzate sau ciupite se
vor nlocui.
6.4. in cazul functionarii necorespunzatoare (de ex. cresterea presiunii fara con-
sum, scurgeri de gaze, manometre defecte, functionarea supapei de siguranta)
se va inchide imediat robinetul buteliei (1) iar reductorul de presiune se va scoate
din uz.

A Functionarea necorespunzatoare poate avea numeroase cauze, motiv pentru
care va rugam nu interveniti asupra reductoarelor de presiune.

Rro 7. REPARAREA
7. Repararea reductoarelor de presiune se va face numai de personal califi cat
si scolarizat, in ateliere dotate adecvat si autorizate in acest sens, numai cu com-
ponente originale.

7.2. Repararea neautorizata, modifi carile efectuate fara aprobarea producatorului
de catre utilizator sau terte persoane duce la pierderea garantiei si responsabili-
tatii producatorului.

8. REDUCTOARE DE PRESIUNE DOTATE CU DEBITMETRE

Exploatarea se face conform punctelor 1- 7 ale prezentelor instructiuni de utiliza-
re. Debitul se regleaza cu ventilul de reglare al debitului (5) si poate fi verificat pe
indicatorul de debit (4). Reductoarele de presiune au pe partea de iesire o duza
calibrata (9). Verifi cati periodic existenta acesteia. In lipsa duzei indicatia aparatu-
lui de masura (4) este eronata.

9. GESTIONAREA DESEURILOR

in conformitate cu articolul 33 din Regulamentul REACH, in calitate de producator
responsabil se obligd sa informeze toti clientii in cazul in care materialele contin
0,1% sau mai mult de substante din lista substantelor care prezintd motive de in-
grijorare deosebitd (SVHC).

Aliajele de alama utilizate cel mai frecvent pentru caroserii si pentru alte compo-
nente din alama contin 2-3% plumb (Pb). Dupa sfarsitul duratei de viata, produsul
trebuie sa fie lichidat de catre o companie autorizata pentru reciclarea metalelor,
pentru a se asigura o lichidare eficientd a materialelor cu un impact minim asupra
mediului si sanatatii.

10. GARANTIE

Perioada standard de garantie este de doi ani de la data receptiei de catre distri-
buitorul (sau daca aceasta nu se cunoaste 2 ani de la data fabricatiei inscrisa pe
produs). Garantia standard este valabila numai pentru produsele folosite corectin
concordanta cu instructiunile de utilizare (IFU) si a standardelor in vigoare.

Nota: Poze in aceasta Instructiuni de utilizare sunt doar ilustrative. Acestea pot
diferi de imaginea reald a produsului!
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MAGYAR

HASZNALATI UTMUTATO EN ISO 2503 SZABVANY SZERINT
GYARTOTT MAX. 200 BAR NYOMASU PALACKRA CSATLA-
KOZTATHATO NYOMASSZABALYZOHOZ

A mszerkonyv segit a nyomascsokkentd biztonsagos lizemeltetésének elsajati-
tdsdban, szem el6tt tartva az ide vonatkozd szabalyokat. Az utasitdsok betartasa

segit az esetleges veszélyek, a termeléskiesés elkeriilésében, tovdbba a nyomas-
csokkentd berendezés hosszu élettartamanak megérzésében.

A mUszerkdnyvnek mindig a felhasznald kozelében kell lennie.

A= Biztonsagi Utasitdsok megismerése érdekében lasd a 2. fejezetet. Amennyi-
ben kételye lenne, vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

1. HASZNALAT

1.1. Rendeltetésszer( hasznélat.

A nyomascsokkentoket nagynyomasu vagy cseppfolyds allapotu gazt tartalmazd

palackokra lehet csatlakoztatni max. 200 bar nyomadsig, csokkenti az adott pa-

lack nyomasat, illetve biztositja az allandd tizemi nyomast. A nyomdscsokkentoket

csak a rajtuk megjeldlt gdzhoz lehet hasznalni. (Lasd jeldlések, 3. bekezdés)

1.2. Nem rendeltetésszer( hasznalat

- A nyomasszabalyozéba nem kertilhet gaz folyékony allapotban. (Helytelentil -
fekve - hasznalt palack)

- A nyomdsszabdlyozét nem szabad -30 °C alatt, vagy +60 °C felett izemeltetni.

- A nyomasszabdlyozdt nem szabad mard gazokhoz, mint etilamin, dimetil-amin-
hoz, ammonidhoz, stb. hasznalni.

HU

2. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A Ez a figyelmeztetd felkidltéjel minden esetben fontos biztonsdgi utasitdsra vonat-
kozik.

A 2.1. A palack nyomdsszabalyozét minden esetben szigordan tilos a gyartd irdsos
engedélye nélkiil modositani, illetve szakszer(tlenul kezelni.
2.2. A palack szelep és a palack nyomasszabdlyozé kdzétt szigordan tilos kdzve-
tité csatlakozds beiktatasa.
2.3. Betartandd rendeletek: EN ISO 2503 Hegeszté nyomascsokkentére vonatko-
z6 szabvany 200 bar maximalis palacknyomasig.

A2.4. A helytelen, nem rendeltetésszerli hasznalat veszélyezteti a felhasznald és
mads kozelben tartdzkodd személy testi épségét, tovabba kart tehet a gézellatd
rendszerben vagy magaban a késztilékben, illetve t(iz- és robbandsveszélyes.

EN ISO 2503 SZABVANYNAK MEGFELELO JELOLES (LASD 1. ABRA)

3. JELOLESEK
GAZTIPUS: A=Acetilén; O=Oxigén; P=LPG; N=CO2, Nitrogén, Inert gdz; H=Hi-
drogén; D=Sliritett leveg6; M = Metan/Foldgaz; Y = MPS
P1=Max. bemeneti nyomds; P2=Max. Munka (kimenet) nyomas;
Osztély = EN 1ISO2503
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4. UZEMELTETESI UTASITASOK

A 4.1. A kezét és a szerszamokat tartsa tisztan, oxigénnel vald érintkezéskor az olaj
és a zsir robbanast okozhat.

4.2. A mUszerkonyvben foglaltakat hasznalat el6tt el kell sajétitani és lizemelte-
téskor ezek szerint kell eljarni.

4.3. Ellenérizze, hogy a nyomdsszabalyzé valéban megfelel-e a hasznalt gazhoz.
(Lasd Jelolések 3.pont)

4.4. Ellenérizze, hogy a palack csatlakozd szelep tiszta és sértetlen; amennyiben
nem az, szigorudan tilos a palack nyomdsszabalyozo csatlakoztatdsa.

A4.5. A palack nyomasszabalyozo csatlakoztatdsa elétt a palackszelepet gyorsan
nyissa és zarja, igy a vizet illetve idegen anyagokat eltavolitja a szelep / reduktor
bemenetekrol. Ne alljon a palack szelep kimenete elé. Ne tegye a kezét a palack
szelep kimenete elé.

4.6. Csatlakoztassa, majd szivargdsmentesen htizza meg a reduktor csatlakozé
hollandi anyat vagy kengyelt (2) a palackszelepen (1). Helyes allasban a nyomas-
szabdlyzé kerék lefelé all.

4.7. Csatlakoztasson tomlét a kieresztd szelephez (7) és a lemend agi berende-
zéshez. Hasznéljon az EN 599 (ISO 3821) szabvdnynak megfelel6 tomldket, illetve
az EN 560 szabvanynak megfelel6 toml6 csatlakozokat - az elirt tomlé szoritok-
kal biztositva.

4.8. Nyomas beallitas:

Mielétt gazt enged a rendszerbe, ellenérizze a kdvetkezéket:

1. Megfeleld palack nyomas szabdlyozé

2. Minden méré mutatdja nullan all

3. A nyomas szabalyozé gomb (5) teljesen nyitott allapotban van (az éramutaté
jardsaval ellentétes irdnyban)

4. Minden elzéro szelep elzart dllapotban van.

Lassan nyissa ki a palack szelepet (1), bizonyosodjon meg rdla, hogy a palack nyo-

mds megjelenik a manométeren (3), nyissa meg a lemend agi szelepet (Blowpipe),

majd forgassa a nyomds beallitd gombot (5) az dramutatd jarasanak megfeleld

irdnyba, igy a kimeneti manométer (4) segitségével allitsa be a kivant tizemi nyo-

mast.

4.9. Utmutatd atfolyds mérével elldtott nyomas szabalyozé bedllitdsahoz: Lassan

nyissa ki a palack elzard szelepét (1). A bemeneti oldali manométer (3) mutatja a

palack nyomdsat. Nyissuk meg a szelepet és a megfelel6 elzdrd szelepet a be-

rendezésen. Allitsuk be a kivant atfolydsi értéket a nyoméas-bedllité gomb segit-

ségével (5).

5. AZ UZEMELTETES BEFEJEZESE

- Zarjuk el a palack szelepet (1), tekerjik ki (az 6ramutatd jarasaval ellenkezd
irdanyba) a nyomdsszabalyozo szelepet. Eressziik ki a nyomast a rendszerbdl a
lemend &gi szelep megnyitésaval.

- Ha a rendszer kitisztult, zarjuk el a lemené agi szelepet.

6. HASZNALATI ES KARBANTARTAS| UTASITAS
6.1. Ovja a nyomds szabdlyozét mindennemdi sériilésté| (rendszeresen ellendrizze

a sértetlenségét)
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A 6.2. A biztonsagi szelep gyari beallitdsait médositani szigoruan tilos!
6.3. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a tomitések, a tomitéssel érintkezé felliletek,
és méréeszkozok mindennemd sériiléstél mentesek.

A6.4. Amennyiben a nyomasszabdlyozé berendezés hibajat észleli, (pl.: novekvé
lemend agi nyomas Uresjaratban, szivargas, hibds méréeszkozok vagy biztonsagi
szelep) azonnal szakitsa meg a hasznalatot és zarja el a palack szelepét (1).

A Semmilyen koriilmények kozott ne fogadja el, vagy engedje képzetlen személy-
nek az eszk6zok javitasat.

7. JAVITAS
A7.1. A nyomasszabdlyozd szelep javitasat csakis arra megfeleléen kiképzett sze-
mély, erre felhatalmazott szakszerviz végezheti el. Csak eredeti alkatrészek hasz-
nalhatdak fel a javitashoz.
7.2. Barmilyen javitds vagy mdédositds a nyomdsszabalyozé szelepen, amit enge-
déllyel nem rendelkezd személy végzett el, a garancia elvesztését és a gyarto
minden nemti felelésség alél mentesiilését vonja maga utén.

8. ATFOLYAS MEROVEL FELSZERELT PALACK
NYOMASSZABALYOZOK:

Az 1-7. pontban megfogalmazott instrukcidk az atfolyas mérével felszerelt palack
nyomasszabalyozdkra is vonatkoznak. Az atfolyast a nyomas-beallité gombbal (5)
allithatjuk, aminek értékét az atfolydsméré mlszeren (4) ellendrizhetjiik. Az atfo-
lyds mérbvel felszerelt nyomdsszabalyozo fel van szerelve integralt fojtoszelep-
pel. Amennyiben a felszerelés, amit a kimeneti oldalra k&t, szintén fel van szerelve
atfolyas mérdvel, tavolitsa el, mert nincs dsszehangolva a palack nyomasszaba-
lyozéval.

9. HULLADEKGAZDALKODAS

A REACH 33. cikkével egységben, mint felelés gyartd, kotelezi magat valamen-
nyi tgyfele tdjékoztatdsara, ha az anyagok 0,1 %-t vagy tobb olyan anyagot tar-
talmaznak, amelyek a kiilénds aggodalomra okot adé anyagok listdjan (SVHC)
szerepelnek.

A leggyakrabban alkalmazott, a test haszndlt sdrgaréz Stvozetek és egyéb sar-
garéz komponensek 2 - 3 % dlmot (Pb). Az élettartam befejezédése utan a ter-
méket meg kell semmisiteni a fém Ujra-hasznositassal foglalkozé erre engedély-
ezett cég 4ltal, hogy biztositva legyen az anyag hatékony megsemmisitése,
minimadlis hatdssal az életkdrnyezetre és az egészségre.

10. GARANCIA
A garancia idé a vasarlastdl szamitott két év (amennyiben ez nem ismert, Ugy a
terméken feltlintetett gydrtasi id6tdl szamitott két év). A jotéllas érvényét vesziti,
amennyiben a terméket nem a hasznélati utasitasnak, vagy az &ltalanos ipari fel-
haszndlasnak és szabvdnyoknak megfelel6en hasznaltak.

Megjegyzes: A haszndlati dtmutatoban taldlhato képek csupdn illusztrdciok, rész-
leteiben eltérhetnek az 6n termeketdl!
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CESTINA

NAVOD K OBSLUZE LAHVOVYCH REDUKCNICH VENTILU
ODPOVIDAJICI NORME €SN EN ISO 2503

Tento navod je uréeny k zajisténi bezpec¢né obsluhy redukénich ventildl v souladu
s platnymi predpisy. Pracovni postup realizovany dle tohoto ndvodu umozni vy-
hnout se vyrobnim problémdm a rovnéz zvysi spolehlivost a provozni Zivotnost
téchto ventilG.

TENTO NAVOD MUSI BYT NEUSTALE K DISPOZICI NA PRACOVISTI.

A Pro bezpecné pouziti ¢téte kapitolu 2; v pfipadé pochybnosti kontaktujte vy-
robce.

1. PROVOZ
14. Redukéni ventil pouzivejte v souladu s platnymi predpisy:
Redukéni ventily jsou uréena pro pouziti na stla¢ené plyny nebo plyny pd tlakem
rozpusténé v tlakovych lahvich o plnicim tlaku max. 300 bar a rovnéz pro zka-
palnéné plyny. Redukéni ventily snizuji vystupni tlak z tlakovych lahvi, lahvovych
baterii nebo vysokotlakych rozvodi na pozadovany pracovni tlak a udrzuji jej na
konstantni hodnoté. Redukéni ventily je mozné pouzit pouze pro plyny, které jsou
uvedeny v oznaceni ventilu (viz Oznaceni, kap. 3).
1.2. Pouziti v rozporu s platnymi predpisy:
» Reduk¢ni ventily se nesmi pouzit pro plyny v kapalném stavu
- Reduk¢ni ventily mozno pouzit jen v teplotnim rozsahu od - 20 °C do + 60 °C
+ Redukéni ventily nesmi byt pouzivany s koroznimi plyny, jako napf. s etylami-

nem, dimetylaminem, ¢pavkem a pod.

2. BEZPECNOSTNI PREDPISY

A Oznaéeni vykfi¢nikem znaéi dllezitd bezpeénostni upozornéni.

Azn. Za zadnych okolnosti nesmi byt na redukcnich ventilech provadény upravy
nebo zmény bez souhlasu vyrobce.
2.2. Nejsou povoleny zadné spojky mezi uzaviracim a redukénim ventilem.
2.3. Platnd norma: EN I1SO 2503 Lahvové redukéni ventily.
2.4. Nespravné pouziti mize ohrozit obsluhu a dal$i pracovniky a mize vést k
poskozeni ventilu a zafizenf.

ZNACENI DLE NORMY EN ISO 2503 (VIZ FIG. 1)

3. ZNACENI
Typ plynu: A=Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO2/Dusik/Inertni plyn; H=Vodik;
D=Stlaceny vzduch; M = Metan/Zemni plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupnf tlak; P2=Max. vystupni tlak/pratok; Tfida = EN ISO2503 class num-
ber
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4. PROVOZNI INSTRUKCE

A4.1. Pfi préci s kyslikem udrzujte ruce a pracovni naradi v Cistoté - olej a tuk mize
pfi styku s kyslikem zpUisobit explozi.

4.2. Obsluha by se méla dobfe seznamit s timto ndvodem pred pouzitim tohoto
zafizeni a pfi praci s nim by méla dodrzovat veskeré zde obsazené pokyny.

4.3. Zkontrolujte, zda je redukéni ventil vhodny pro dany plyn (viz. ¢ldnek 3, Oz-
naceni).

4.4. Zkontrolujte cistotu a neporusenost pfipojeni uzaviraciho ventilu; bez do-
drzeni tohoto pravidla se reduk¢ni ventil nesmi pripojovat.

A4.5. Pred pfipojenim redukéniho ventilu na chvili oteviete a zaviete lahvovy uza-
viraci ventil, aby doslo k odstranéni vody nebo pfipadnych necistot ze sedla venti-
lu. Nestujte pred ventilem! Neddvejte ruce pfed uzaviraci ventil!

4.6. Pripojte reduk¢ni ventil k uzaviracimu ventilu (1) pomoci previe¢né matice
nebo tfrmenu (2).

4.7. Pfipojte hadici k vystupu redukéniho ventilu (7). Pouzijte hadice podle €SN EN
559 (ISO 3821) a hadicové spojky odpovidajici CSN EN 560.

4.8. Obsluha reduk¢niho ventilu.

Pred vpusténim plynu do systému zkontrolujte:

1. Spravnost reduk¢niho ventilu

2. VSechny ukazatele ukazuji nulu.

3. Regulacni $roub (5) je pIné vysroubovan (proti sméru hodinovych rucicek).

4. Ventily za redukénim ventilem na redukénim ventilu jsou zavieny

Pomalu otevirejte uzaviraci ventil tlakové lahve (1) - vstupni manometr (3) ukaze
tlak v lahvi. Oteviete uzaviraci ventil na reduk¢énim ventilu. Pomoci regulacniho
Sroubu (5) nastavte pozadovany pracovni tlak, ktery se ukdze na vystupnim ma-
nometru (4).

4.9. Nastaveni tlaku u redukéniho ventilu s pratokomérem: Pomalu oteviete uza-
viraci ventil lahve (1). Vstupni manometr (3) indikuje tlak v lahvi. Oteviete uzaviraci
ventil (6) a nasledné uzaviraci ventily pfisluSenstvi. Nastavte pozadovany pratok
otacenim ovladace zaviraciho ventilu (6).

5. UKONCENI PROVOZU
- Zavrete lahvovy uzaviraci ventil (1), povolte (proti sméru hodinovych rucicek) re-
gulacni $roub (5), odpustte tlak ze systému otevienim ventilu (napf. na hofdku).
- Po odtlakovani systému zaviete tyto ventily.

6. PROVOZ A UDRZBA

6.1. Chrante redukenfi ventil pred poskozenim. Pravidelnou vizudlni kontrolou zjis-
tujte jakékoli znamky poskozeni.
6.2. Nastaveni pojistného ventilu (8) se nesmi ménit.
6.3. Zkontrolujte, zda jsou vSechna tésnéni, O-krouzky a tésnici plochy v dobrém
stavu.

AGA. Pokud mate podezreni, ze redukéni ventil nefunguje spravné nebo ze je ne-
tésny, zavrete uzaviraci ventil tlakové Idhve a ventil okamzité vyradte z pouzivani.

&V zadném pripadé neprovadéjte zadné opravy sami nebo prostfednictvim neo-
préavnénych pracovnikd.
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7. OPRAVY

A7.1. Opravy redukénich ventili mohou provddét pouze kompetentni pracovnici
autorizované opravny nebo dilny. Pfitom mohou pouzit pouze originalni nahradni
dily.

7.2. Provedeni oprav nebo Uprav uzivatelem nebo neopravnénou treti osobu ma
za nasledek ztrétu ruc¢eni vyrobce za vyrobek. Vede ke ztrété odpovédnosti vy-
robce za vyrobek.

8. REDUKCNI VENTILY S PRUTOKOVYM MANOMETREM

Clénky 1- 7 tohoto ndvodu plati i pro redukéni ventily s méfenim préitoku. Priitok,
nastaveny regulac¢nim Sroubem (5) je mozné zjistovat na priitokoméru (4). Reduk¢-
ni ventily s pratokovym manometrem maji zabudovanou kalibrovanou dyzu (8).
Pokud pristroj nebo zafizeni, které se ma pouzit za redukénim ventilem, ma rovnéz
pratokomér, demontujte ho, protoze nebude zkalibrovan s redukénim ventilem.

9. NAKLADANI S ODPADEM

V souladu s ¢ldankem 33 nafizeni REACH se jako odpovédny vyrobce zavazuje
informovat vSechny zékazniky, pokud materidly obsahuji 0,1 % nebo vice latek uve-
denych na seznamu latek vzbuzujicich velmi velké obavy (SVHC).

Nejcastéji pouzivané mosazné slitiny pouzivané pro téla a dal$i mosazné kom-
ponenty obsahuji 2 - 3 % olova (Pb). Po skonceni zZivotnosti musi byt vyrobek
zlikvidovan autorizovanou firmou pro recyklaci kovd, aby byla zaji$téna Gc¢innd
likvidace materialu s minimdlnim dopadem na zivotni prostiedi a zdravi.

10. ZARUKA

Béznd zaruéni doba na vyrobek je dva roky od data doru¢eni vyrobku zékaznikim
(pokud neni datum doruceni znamo, pocitd se zaru¢ni doba od data uvedeného
na vyrobku). Béznd zaruka je platnd pouze na vyrobky, které jsou pouzivany dle
navodu k pouziti, pfedepsanych norem a spravné technické praxe.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvodu obsluze jsou pouze ilustrativni @ mohou se
lisit od skutecného vzhledu vyrobkd.
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SLOVENSKY JAZYK

NAVOD NA PREVADZKU A OBSLUHU REDUKCNYCH VEN-
TILOV PRE TLAKOVE NADOBY SPLNAJUCE NORMU EN ISO
2503

Cielom tohto ndvodu je zaistit bezpecnu prevadzku redukénych ventilov tak, aby
spifiali platné predpisy. Dékladnym dodrziavanim tychto predpisov predidete rizi-
ku vzniku nebezpecénych situdcii a stratam, ktoré su zapric¢inené prerusenim vyro-
by. Zvysi sa spolahlivost a zivotnost redukénych ventilov.

TENTO NAVOD MUSI BYT NA PRACOVISKU STALE K DISPOZICII.

A Bezpecnostné pokyny pozri tiez odstavec 2; v pripade nejasnosti kontaktujte
vyrobcu.

1. PREVADZKA
1. Pouzitie podla platnych predpisov:
Redukcné ventily su ur¢ené na pouzitie pre stlacené plyny, dalej pre plyny, ktoré
su pod tlakom rozpustené v tlakovych nadobach s plniacim tlakom maximdlne
200/300 barov, a tiez pre skvapalnené plyny. Redukcné ventily znizuju vystupny
tlak tlakovej nadoby na pozadovany pracovny tlak a tento tlak dalej udrzuju na
konstantnej hodnote. Redukcné ventily pouzivajte iba pre plyn, pre ktory je ventil
uréeny (pozri Oznacenie, odstavec 3).
1.2. Poutzitie v rozpore s platnymi predpismi

« Redukéné ventily sa nesmu pouzivat pre kvapaliny;

- Reduk¢né ventily sa nesmu pouzivat pri teplote okolia niz$ej ako - 20 °C alebo
vyssej ako + 60 °C;

Redukéné ventily sa nesmu pouzivat pre agresivne plyny, ako je etylamin, di-
metylamin, ¢pavok, apod.

2. BEZPECNOSTNE POKYNY

V3etky pokyny, ktoré su oznacené znackou vykri¢nika v trojuholniku, su délezité
bezpecnostné pokyny.

A 2.1. Bez suhlasu vyrobcu sa na redukénom ventile nesmd robit ziadne zmeny ale-
bo Upravy.
2.2. Medzi tlakovu nddobu a redukény ventil sa nesmie montovat ziadne spojo-
vacie vedenie.
2.3. Platnd norma: EN I1SO 2503 Flaskové redukéné ventily.
2.4. Pri nespradvnej manipuldcii alebo nespradvnom pouzivani redukéného ventilu
moze dojst k ohrozeniu zdravia uzivatela, inych oséb, alebo k poskodeniu ventilu
alebo celého zariadenia.

NAZVOSLOVIE PODLA NORMY EN ISO 2503 EN ISO 2503 (POZRI FIG. 1)

3. OZNACENIE
Typ plynu: A= Acetylén; O=Kyslik; P=LPG; N=CO,, Dusik, Inertny plyn; H=Vodik;
D=Stlac¢eny plyn; M = Metan/Zemny plyn; Y = MPS
P1=Max. vstupny tlak; P2=Max. vystupny tlak alebo prietok; Trieda = EN ISO2503
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4. UVEDENIE DO PREVADZKY

A4.1. Nebezpecie vybuchu! VSetky suciastky, ruky a ndstroje, ktoré sa dostanu do
kontaktu s kyslikom, nesmu byt znecistené olejom alebo mastnotou.

4.2. Pri uvedeni reduk¢ného ventila do prevadzky a pri jeho prevddzke postupujte
presne podla tohto ndvodu na pouzitie.

4.3. Presvedcte sa, ¢i je redukeény ventil vhodny pre plyn, ktory chcete pouzit (po-
zri Oznacenie, odstavec 3).

4.4. Presvedcte sa, ¢i sU tesniace plochy na vystupe uzatvdracieho ventila tlako-
vej nadoby a na vstupnej pripojke redukéného ventila Cisté a neposkodené. Ak su
tieto plochy poskodené, nesmie sa redukény ventil namontovat.

A4.5. Pred pripojenim redukéného ventila vycistite vystup ventila tlakovej nadoby
(1), a to tak, ze uzatvaraci ventil rychlo otvorite a ihned zavriete. Nikdy nestojte
priamo pred vystupom z ventila a pred vystup uzatvaracieho ventila nikdy neda-
vajte ruky.

4.6. Pomocou matice alebo strmena (2) pripojte redukcény ventil na ventil tlakovej

nadoby; spojenie musi byt tesné. Regulacnd skrutka (5) musi byt vo zvislej polohe

smerom dole.

4.7. K vystupnej hadicovej pripojke (7) a ku spotrebicu pripojte hadicu. Pouzijte

iba hadicu, ktord spiia normu EN 559 (ISO 3821); hadicova pripojka musi splfiat

normu EN 560; pripojenie hadice zaistite pomocou svoriek.

4.8. Nastavenie pracovného tlaku:

Skor, ako pustite plyn do systému, skontrolujte nasleduijtici veci:

1. Ci je pouzity spravny redukény ventil na flase.

2. Ci st ukazovatele manometrov na nule.

3. Ci je skrutka nastavenia tlaku (5) celkom otvorena do krajnej polohy (proti sme-
ru hodinovych ruciciek).

4. Ci st zatvorené ventily privodov.

Regulacnu skrutku (5) vyskrutkujte do dolnej polohy a zatvorte uzatvaraci ventil-

¢ek (6) alebo ventily na zariadeniach za redukénym ventilom. Tlakomer vystupné-

ho tlaku (4) ukazuje 0. Pomaly otvorte uzatvaraci ventil tlakovej nadoby (1). Tlako-

mer vstupného tlaku (3) ukazuje tlak v nddobe. Pootvorte uzatvaraci ventilcek (6)

a ventil¢ek na spotrebici. Zaskrutkovanim regulacnej skrutky (5) na vystupnom tla-

komeru (4) nastavte pozadovany tlak alebo prietok. Eventualny pokles pracovné-

ho tlaku, po uvedeni spotrebica do prevadzky, korigujte regulacnou skrutkou (6).

4.9. Nastavenie pozadovaného prietoku u redukénych ventilov s prietokomerom

Zatvorte uzatvaraci ventil¢ek (6). Pomaly otvorte uzatvaraci ventil tlakovej nadoby

(1). Tlakomer vstupného tlaku (3) ukazuje tlak v nddobe. Otvorte uzatvéraci venti-

ICek (6) a prislusny uzatvaraci ventil¢ek na spotrebici. Pomocou ventila (6) nasta-

vte pozadovany prietok.

5. UKONCENIE PREVADZKY REDUKCNEHO VENTILA

- Zatvorte uzatvaraci ventil tlakovej nddoby (1); vyskrutkovanim regulacnej skrut-
ky (5) do dolnej polohy uvolnite tlak z redukéného ventila.
- Zatvorte uzatvéraci ventilcek (6) reduk¢ného ventila a spotrebica.
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6. POKYNY PRE PREVADZKU A UDRZBU
6.1. Chrante redukény ventil pred poskodenim (ventil pravidelne vizualne kontro-
lujte).
6.2. Nemente vyrobné nastavenie poistného ventila (8).
6.3. Pravidelne kontrolujte tesnenie tesniacich krizkov, tesniacich ploch a mano-
metrov.

A 6.4. V pripade akejkolvek poruchy sprévnej funkcie reduk¢ného ventila (napr. zvy-
Sovanie vystupného tlaku pri nulovej spotrebe, netesniace eventudlne poskodené
tlakomery alebo poistny ventil) ukoncite prevadzku redukéného ventila a zatvorte
uzatvdraci ventil tlakovej nddoby.

A Poruchy mézu byt zapri¢inené réznymi pri¢inami. Preto nikdy nedovolene nema-
nipulujte a neopravujte redukéné ventily!

7. OPRAVY
A7.1. Regulac¢né ventily smie opravovat iba skiseny a odborne vyskoleny personal
autorizovanych opravovni. Pri opravach pouzivajte iba origindlne ndhradné diely.
7.2. Za akékolvek opravy alebo zmeny, ktoré na vyrobku urobf uzivatel alebo tre-
tia strana, nenesie vyrobca zodpovednost.

8. REDUKCNE VENTILY S MERANIM PRIETOKU NA
PRACOVNOM TLAKOMERI V L/MIN

Odstavce 1az 7 tohto ndvodu na obsluhu platia aj pre tieto redukéné ventily. Prie-
tok nastaveny regulac¢nou skrutkou (5) sa odcita na tlakomeri pracovného tlaku
(4) v I/min. Redukcné ventily na flase s prietokomerom maju zabudovanu Skrtiaci
klapku (8). Ak zariadenie, ktoré sa ma pouzit v smere toku, ma takisto prietokomer,
dajte tento prietokomer prec, pretoze nie je kalibrovany s redukénym ventilom
na flase.

9. ODPADOVE HOSPODARSTVO

V sulade s ¢lankom 33 nariadenia REACH sa ako zodpovedny vyrobca zavazuje
informovat vSetkych zakaznikov, pokial materidly obsahuji 0,1 % alebo viac latok
uvedenych na zozname latok vzbudzuijlicich velmi velké obavy (SVHC).

Najcastejsie pouzivané mosadzné zliatiny pouzivané na karosérie a dalSie
mosadzné komponenty obsahuji 2 — 3 % olova (Pb). Po skonéenf Zivotnosti musi
byt vyrobok zlikvidovany autorizovanou firmou na recyklaciu kovov, aby sa zaistila
ucinna likviddcia materidlu s minimalnym vplyvom na Zivotné prostredie a zdravie.

10. ZARUCNA DOBA
Beznd zdru¢nd doba na vyrobok je dva roky od datumu dorucenia vyrobku za-
kaznikom (ak nie je datum dorucenia znamy, pocita sa zaruc¢na doba od datumu
uvedeného na vyrobku).
Bezna zaruka je platna len na vyrobky, ktoré su pouzivané podla ndvodu na pou-
Zitie, predpisanych noriem a spravnej technickej praxe.

Pozndmka: Obrdzky v tomto ndvode obsluhu su len ilustracné a méZu sa IiSit od
skutocnéeho vzhladu vyrobkov.
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POLSKI

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI | OBSLUGI REDUKTOROW
BUTLOWYCH ZGODNA Z NORMA EN ISO 2503

Celem niniejszej instrukgji jest zapewnienie bezpiecznej eksploatacji reduktoréw
butlowych tak, aby byta zgodna z obowigzujgcymi przepisami. Szczegotowe prze-
strzeganie tych przepiséw pomoze uniknac ryzyka i ewentualnych strat spowodo-
wanych przez przerwanie produkcji. Zwiekszy takze niezawodnosc i zywotnosé
reduktoréw butlowych.

NINIEJSZA INSTRUKCJA POWINNA BYC NIEUSTANNIE DO DYSPOZYCJI NA
STANOWISKU PRACY.

AZalecenia dotyczace bezpieczeristwa zamieszczone sg takze w ustepie 2; w
przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o skontaktowanie sie z producen-
tem.

1. EKSPLOATACJA
1.1. Eksploatacja:
Zastosowanie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Reduktory butlowe przezna-
czone sg do gazéw sprezonych lub do gazéw pod cisnieniem rozpuszczonych w
butlach cisnieniowych, ciSnieniu napetniania wynoszacym maksymalnie 200/300
baréw, a takze do gazéw skroplonych. Reduktory butlowe obnizajg cisnienie na
wylocie z butli ciSnieniowej do wymaganego cisnienia roboczego i utrzymuja jego
statg wartos¢. Reduktory butlowe mozna stosowac tylko do gazéw, ktdre zostaty
wymienione w oznaczeniu zaworu (patrz “Oznaczenie” — ustep 3).
1.2. Zastosowanie sprzeczne z obowigzujgcymi przepisami
- Nie stosowac do gazéw ciektych
- Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac przy temperaturze otoczenia poni-
zej -20°C lub powyzej +60°C;
Reduktoréw butlowych nie mozna stosowac do gazéw powodujgcych korozje,
takimi jak etyloamina, dwumetyloamina, amoniak itp.

2. ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

AWszeIkie polecenia oznaczone znakiem wykrzyknika w tréjkacie sa waznymi po-
leceniami dotyczacymi bezpieczenstwa.

Azn. Zmian lub przerébek reduktoréw butlowych nie mozna dokonywac bez za-
twierdzenia przez producenta.

2.2. Miedzy butla cisnieniowa i reduktorem butlowym sa niedopuszczalne jakie-
kolwiek przewody potaczeniowe.

2.3. Przepisy, ktorych nalezy przestrzegac: EN ISO 2503 Regulator cisnienia w
butli.

A2.4. Nieodpowiednie zastosowanie reduktoréw butlowych lub zastosowanie
sprzeczne z niniejszg instrukcja moze stworzy¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa
pracownika obstugujacego reduktor, ewentualnie bezpieczerstwa innych osdb.
Moze spowodowac zniszczenie lub uszkodzenie reduktora butlowego.

TERMINOLOGIA ZGODNA Z NORMA EN ISO 2503 (PATRZ FIG. 1)
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3. OZNACZANIE
Rodzaj gazu: A=Acetylen; O=Tlen; P=LPG; CO2=Dwutlenek wegla; N=Azot;
H=Woddr; D=Sprezone powietrze; M = Metan/Gaz ziemny; Y = MPS; Pl=mak-
symalne cisnienie wlotowe; P2=maksymalne ci$nienie wylotowe; Klasa = EN
1ISO2503

4. URUCHOMIENIE

A4.1. Niebezpieczenstwo wybuchu! Wszelkie czesci, rece i narzedzia znajdujace
sie w kontakcie z tlenem nie moga by¢ zanieczyszczone olejem lub ttuszczem.
4.2. Niniejsza instrukcje obstugi nalezy starannie przestrzegac¢ podczas urucha-
miania reduktoréw butlowych oraz podczas jego eksploatacji.

4.3. Nalezy skontrolowad, czy reduktor butlowy jest odpowiedni do gazu, do kté-
rego ma by¢ zastosowany (patrz “Oznaczanie” - ustep 3).

4.4. Skontrolowac, czy powierzchnie uszczelniajgce wylotu zaworu butlowego
oraz podtaczenie reduktora butlowego na wejsciu sa czyste i nieuszkodzone. W
przypadku uszkodzenia reduktora butlowego nie mozna podtgczac.

A&S. Przed podtaczeniem reduktora butlowego nalezy szybko otworzy¢ i ponow-
nie zamknac zawdr na butli cisnieniowej (1) w celu wydmuchniecia ewentualnych
zanieczyszczen. Nie nalezy stac¢ lub trzymac reki przed wylotem zaworu na butli
cisnieniowej.

4.6. Reduktor butlowy nalezy szczelnie podtaczyc do zaworu na butli ciSnieniowej
za pomoca nakretki sprzegajacej lub strzemienia (2).

4.7. Przewdd (waz) nalezy podtaczyc do przytacza wylotowego (7) oraz do odbior-
nika. Nalezy stosowac weze zgodne z norma EN 559 (ISO 3821) oraz przytacza
do weza zgodne z norma EN 560; podtgczenie weza nalezy zabezpieczyc odpo-
wiednimi klamrami.

4.8. Ustawienie cisnienia roboczego

Zanim do reduktora butlowego zostanie wpuszczony gaz nalezy sprawdzic:

1. Poprawnosc¢ zamocowania reduktora butlowego

2. Oba manometry powinny wskazywac zero

3. Pokretto zaworu butlowego powinno by¢ maksymalnie zakrecone

4. Urzadzenie odbiorcze powinno mie¢ zawory zamkniete.

Pokretto regulujace (5) i zaworek odcinajacy powinien by¢ w pozycji zamknig-
tej (6). Manometr cisnienia roboczego (4) powinien wskazywac 0. Powoli nalezy
otworzy¢ zawdr odcinajacy na butli (1). Manometr cisnienia wlotowego (3) wska-
zuje wartosc cisnienia w butli. Czesciowo otworzy¢ zawdr odcinajacy (6) oraz po-
kretto na reduktorze. Nastawi¢ wymagane cisnienie lub przeptyw na manometrze
roboczym (4) przez ustawienie pokretta regulujgcego (5). Ewentualny spadek
cisnienia roboczego po uruchomieniu reduktora wyréwnac¢ za pomoca pokretta
regulujgcego(6). Ustawienie wymaganego przeptywu w reduktorach butlowych z
przeptywem. Nalezy zamknac zaworek odcinajacy (6). Powoli otworzy¢ zawér od-
cinajacy na butli (1). Manometr cisnienia na wejsciu (3) wskazuje cisnienie w butli.
Otwierajac zaworek odcinajgcy ustawimy odpowiedni przeptyw na rotametrze.

5. ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI REDUKTOROW BUTLOWYCH
Nalezy zamknac zawor odcinajgcy na butli (1); wypuscimy cisnienie z reduktora
butlowego przez odkrecenie pokretta regulujgcego.
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- Zamknac zaworek odcinajacy (6) oraz pokretto pionowe regulujgce w reduk-
torze

6. POLECENIA DOTYCZACE EKSPLOATACJI | KONSERWACJI
6.1. Reduktor butlowy nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem (regularnie kontrolo-
wac go wzrokiem).

6.2. Fabryczne nastawienie zaworu bezpieczeristwa (8) nie moze by¢ zmieniane.
6.3. Regularnie nalezy kontrolowac stan pierscieni uszczelniajacych, powierzchni
uszczelniajgcych i ciSnieniomierzy.

6.4. W przypadku jakiejkolwiek usterki prawidtowej funkcji reduktora butlowego
(np. zwiekszanie ci$nienia na wylocie przy zerowym poborze, nieszczelne, uszko-
dzone cisnieniomierze lub zawdr bezpieczenstwa) nalezy przerwac eksploatacje
reduktora butlowego i zamknac zawdr odcinajacy na butli.

A Usterki mogg powstac z réznych przyczyn, dlatego w zadnym wypadku nie na-
lezy w jakikolwiek sposéb manipulowac reduktorem butlowym lub prébowac
go naprawic!

7. NAPRAWY

A 74. Naprawy reduktoréw butlowych moga wykonywac wytgcznie wykwalifikowani
i przeszkoleni pracownicy w autoryzowanych punktach naprawy. Do naprawy na-
lezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

7.2. Za jakiekolwiek naprawy lub zmiany wykonane przez uzytkownika lub osobe
trzecig bez zezwolenia producenta, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

8. REDUKTORY BUTLOWE Z POMIAREM PRZEPLYWU NA
ROBOCZYM MANOMETRZE/ROTAMETRZE L/MIN:
Rozdziaty 1 — 7 niniejszej instrukcji obstugi odnosza sie takze do tego rodzaju
reduktoréw butlowych. Przeptyw nastawiony za pomoca pokretta regulujacego.
(5) mozna odczyta¢ na manometrze/rotametrze ci$nienia roboczego (4) w I/min.

9. GOSPODARKA ODPADAMI

Zgodnie z artykutem 33 rozporzadzenia REACH jako odpowiedzialny producent,
zobowiazuje sie poinformowac wszystkich klientéw, jezeli materiaty zawierajg 0,1
% albo wiecej substancji podanych w liscie kandydackiej substancji stanowig-
cych bardzo duze zagrozenie (SVHC). Najczesciej uzywane stopy mosigdzu uzy-
wane do korpusyi inne komponenty mosiezne zawierajg 2 - 3 % otowiu (Pb). Po
zakonczeniu zywotnosci musi zosta¢ wyrdb zlikwidowany przez firma zajmujaca
sie recyklingiem metali, by zapewniona zostata skuteczna utylizacja materiatu z
minimalnym skutkiem na srodowisko naturalne i zdrowie.

10. GWARANCJA
Standardowy okres gwarancji wynosi dwa lata od daty zakupu towaru przez Klien-
ta lub jesli nie jest ona znana 2 lata od momentu produkgji (znajduje sie na pro-
dukcie). Standardowa gwarancja jest wazna tylko dla produktéw, obstugiwanych
zgodnie z instrukcja uzytkowania.

Uwaga: Zdjecia w tej instrukcji obstugi, sq tylko ilustracyjne. Mogg one roznic sie
od rzeczywistego wyglgdu produktu!
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PYCCKUH

PYKOBOACTBO MO 3KCIJTYATALUMU N OBPALLEEHUIO C
BAJTOHHBIMU PEIYTATOPAMM B COOTBETCTBUU CO
CTAHOAPTOM EN ISO 2503

Llenblo HacTosLero pyKoBOACTBa ABMSETCH 06ecnedeHre sKeryatauum 6anioH-
HbIX pPerynatopoB Takum o6pa30M, yTOo6bl OHa COOTBETCTBOBANA ,Elel7ICTBy}OLLLVIM
npeanucanvam. TuwatenbHoe cobMoaeHNe HaCTOAWMUX NPeanUcaHni MOMOXeT 13-
6exaTtb PWUCKOB U NOTepPb, BO3HUKAOLWMX Npn nepe6oﬂx B NPOM3BOACTBE, a Takxe
MOBBICUT HAAEXKHOCTb PaBOTbI U CPOK CNYXKG6bI GaNNIOHHBIX PErySTOPOB.

HACTOSLLEE PYKOBOACTBO AO/HKHO NMOCTOAHHO HAXOAUTBLCS HA PA-
BOYEM MECTE.

A Mpaeuna TexHUMKKU 6e30MacHOCTH, CM. TOT XKe MYHKT 2; B C/ly4ae COMHeHUi o6pa-
TUTECh K NPOU3BOAUTENIO.

1. MPOLUECC SKCIJTYATALUMN
1.1. icnonb3oBaHmne B COOTBETCTBUM C AEACTBYIOWMMU NPeannucaHnaMu:
Perynmopbl NMPUMEHAIOTCA A/1A CXKaTblX ra3oB UAK AN5 ra3oB NoA AaB/ieHUEM, Ha-
Ka4aHHbIX B 6al'll10HbI, Haxoadawmnxca noa gaBneHuvem, C AaBfieHueM 3anoiHeHna
Makcrmym 200/300 6ap, paBHO Kak 1 A58 CKUXKEHHbIX ra30B. Perynatopbl CHUXaT
faBneHue Ha Bbixoae U3 6annoHa A0 BENNYMHLI TPebyeMoro paboyero aaBneHus,
yAepXuBas ero BeIMYnHy NOCTOAHHOW. Perynatopbl MOXHO MPUMEHSATL TONbKO ANSA
Tex rasos, KOTOpble MPUBOAATCA Ha 0603Ha4eHUn perynatopa (cM. O6o3HauveHus,
MyHKT 3).
1.2. 3anpeweHo

Perynsitopbl 3anpeLieHo Mcnoib3oBaTh 415 KUAKOCTU.

PerynsaTtopbl 3anpeLyeHo Ucnonb3oBaTb NpU TeMnepaType OKpy>KatoLlen cpebl

Huxe - 20 °C unm Bbiwe + 60 °C.

Pel'yI'IF!TOpr 3anpeLlieHo ncnonb3oBaTb Anga KOppOSMVIHbIX ra3oB, TaKUX Kak 3Tu-

NaMVH, AMMETUNAMWH, aMMUaK U T. M.

2. NPABUNA TEXHVNKWN BESOMACHOCTU

A Bce npaswvna, o603HaYeHHble BOCKMUATE/IbHbIM 3HAaKOM B TPeyro/ibHUKe, ABNAI0T-
CHA BaXKHbIMU AN 6e30nacHoCTy.

2.1. Perynsitopbl  SIBASIOTCH  U34eNvMeM, MNPOU3BeAEeHHbIM B COOTBETCTBUM C
AECTBYIOLMMI TEXHUHECKUMUN NPeANUCaHNAMU U BbINONHAIOT Tpe6oBaHUsS BCex
[eCTBYIOLWNX CTAHAAPTOB.
2.2. VIaMeHeHUsa unm gopaboTKy perynsaTtopoB 3anpeLLieHo Nponu3BoanTb 6e3 nx
of06peHns NPon3BoOANTENEM.
2.3. YcTaHOBKa KaKUX-NMO0 MPOMEXYTOUHbIX COEAVNHUTENbHBIX 3/1eMEHTOB
Mexay 6an10HOM Nog, AaBEHUEM U PETYNSTOPOM HeAoMNyCTUMA

A 2.4. HenpaBunbHoOe MPUMEHEHUE PEFYNATOPOB WAW WX UCMONb30BaHWe
B MPOTVBOPEYUM C HACTOALIMM PYKOBOACTBOM MOXET ObiTb OMacHbIM Ans
nepcoHasna, paboTaloLLero ¢ AaHHbIM PErynsTopoM WA Xe ANS WHbIX NnL.DTo
MOXeT MPUBECTU K BbIXOAY PEryNsSiTopa U3 CTPOS U NMOMIOMKe BCero o60pyAoBaHus.
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TEPMWHO/IOI VISt COTTIACHO CTAHAAPTY EN ISO 2503 (CM. FIG. 1)
3. OBO3HAYEHWNA

Tun rasa: A=AuetuneH; O=Kucnopog; P=CII; N=CO2, A30T, MHEepTHbI ras;
H=Bopopog; D=Cxarblit Bo3ayX; M = meTaH/lMpupoaHbiii ras; Y = MPS

P1= BxopgHoe paBneHue; P2=BbixogHoe paeneHwe unu pacxop; Knacc = EN
1SO2503

4. BBO/ B 3KCIM/TYATALNIO

A4.1. MpeanucaHns HacToALWero pykoBOACTBa AO/MKHbI TLATEBHO co6ntoaaTbes
npu BBOAE perynsatopa B aKCn/yaTauvio U B ee npouecce.

4.2. OnacHocTb B3pbiBa! Bce getanu, pyku n MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE HAXOAATCSA B
KOHTaKTe C KMC/IOPOAOM, HU B KOEM Crlydae He JO/MKHbI ObiTb MCNaykaHbl Mac/ioM
WK BELLECTBaMU, COAEPXKALLMMMN XKMNP.

4.3. MNpoBepbTe, SABASETCS /M PErynsTop NOAXOAAWMM AN rasa, 4715 KOTOPoro
OH A0/KeH BbITb UCMONBb30BaH.

4.4, I'Ipoaepme, ABNAIOTCA N YNIOTHAOLWME MOBEPXHOCTU BbIXOAa 3arnopHOro
BEHTUNSA 6an/oHa, a Takxe BBOAA PEryNATOPa YNCTbIMU U HEMOBPEXAEHHBIMU. B
cnyyae NoBpexXAeHUs PerynaTop NoAcoeanHNATL 3anpeLleHo.

A4.5. [MNepen nogcoeanHeHMeMm perynaropa pesko OTKPOWTe U CHOBa 3akponTte
BEHTWb GannoHa nod aasneHuem (1), 4tTobbl ero NpoayTb B C/lydae 3aCOpPEeHUs.
He cToiiTe 1 He fepxuTe pyKy HaNpPOTUB BbIXOAHOMO OTBEPCTUSA BEHTUSA 6anioHa
noa AaBneHnEM.

4.6. [Mpy NOMOLLUM HAKWOHOW raiku Unu xomyTa (2) repMeTM4HO NoacoeanHUTe
perynatop K BeHTWIo 6GanioHa nop AaBneHveM. PerynvpoBouHbli BUHT (5)
AO/MKeH 6bITb MOMHOCTLIO BbIKPYYEH (MPOTUB HYaCOBOW CTPENKMN).
47.ToacoeanHnte wnaHr K Hunnento (7) u K rasoBomy 060PyAOBaHMIO.
Mcnonbayite wnaHry, cootBeTcTBylowme craHgapty EN 559 (ISO 3821) u
coeAVHUTENbHbIE 3N1eMeHTbI A1 LNaHroB, CooTBeTCTBYoOLWMe cTaHdapTy EN 560;
I'IO,ELCOe[ZlI/IHeHHbIVI L1aHr 3aKkpenute nogxogsawmmMmn xomytaMmu a5 WiaHros.
4.8. PerynupoBka paboyero gaBneHus:

Mepen nogayeit rasa B cuctemy npoBepbTe:

1. CooTBETCTBME UCMONB3YEMOro perynstopa nogaBaemMomy rasy

2. Bce nHamkaTopbl NOKasbiBaloT Hy/1€BOI YPOBEHb

3. PerynMpoBOYHbI BUHT (5) NOMHOCTLIO BbIKPYYeH (MPOTUB YacoBOW CTPenku)

4. NepekpblBatoLLMA BEHTUb
PerynnpoBoYHbIi BUHT (5) BbIBUHTUTE B HUXHEE MOMOXEHWE U nepekpoinTte
nepekpbIBaoLWLmMin BEHTUb (6). MaHOMEeTp faBneHus Ha Bbixode (4) nokasbiBaeT
0. MeaneHHO OTKpoOITe 3anopHbIii BeHTUb 6annoHa (1). MaHomeTp aaBneHus
Ha Bxoge (3) nokasbiBaeT Hanuuve pfasneHunss B 6GannoHe. [puoTtkpoiiTe
nepekpbIBaloLWKiA BEHTUNL (6) U BEHTUNb Ha ra3oBOM o6opynoBaHWK. 3agaiTte
Tpebyemoe AaBNeHVWe WNU BENUYMHY MNOTOKa Ha MaHoMmeTpe Ha Bxofe (4)
3aBMHYMBAHUEM PEryIMpoBOYHOro BuHTa (5). Ecnm ¢ Havyanom paboTbl ra3oBOro
o6opyaoBaHNA AaB/feHve ynafeT, TO OTperynvpyiTte ero peryiMpoBOYHbIM
BUHTOM (6).
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4.9. 3apaHne TpebyeMoii BENNYMHBLI MOTOKAa Yy PErynsTopoB C PacXoAOMEPOM:
3akpoliTe nepekpbiBaoLWLmnin BeHTU/b (6). MeaneHHo OTKpOoTe 3anopHbIii BEHTUMb
6annoHa (1). MaHomeTp AaBneHusi Ha BxoAe (3) nokasbiBaeT BEUUMHY AaBIEHNS
B GannoHe. OTKpoWTe nepekpbiBaloWmMin BeHTUNb (6) M COOTBETCTBYHOLUMIA
3arnopHbI BEHTUIb Ha o6opyAoBaHWW. 3adaiTe Tpebyemylo BE/IMYMHY MOoTOKa
npu noMoLm BeHTUNS (6).

5. OKOHYAHWE SKCIMNYATALUWUN PETYTATOPA

- [MepekpoiiTe 3anopHblit BeHTUb 6annoHa (1); yMeHbluMTe AaBneHue Ha peryns-
TOpe NocpeAcTBOM BbIBUHUMBAHUS PEryIMPOBOYHOrO BUHTA (5) B HUXHEe Nosno-

XeHue.
- 3akpoinTe nepekpbiBaloOWMA  BeHTWIb (6) perynstopa W rasoBoro
obopynoBaHus.

6. MPABUJIA IO SKCNNYATALUUN N TEXHUYECKOMY

OBCJTY>KUBAHUIO
6.1. O6eperaiiTe perynsatop oT NOBPeXAeHNS (PErynspHO ero ocMaTpusaire).

Ae.z. PerynvpoBKy npepoxpaHuTenibHoro knanaHa (8), NpoBeAeHHylo 3aBOAOM-
N3roToBUTENEM, MEHSATH 3aMpeLLeHo.
6.3. PerynsipHo nposepsinte CcoCTOsiHMe YNNOTHUTENBHBIX Konelu,
YMAOTHUTENbHBIX NOBEPXHOCTEN U MAHOMETPOB.
6.4.B cnydae Kakon-nn6o HeucnpaBHOCTU (GYHKLMOHWPOBaHUS perynstopa
(Hanpumep, noBbllleHWe [aBfeHUst Ha BbIXo4e MpU HyneBOM MoTpebneHun,
HerepMeTUYHbIe U/ NMOBPEXAEHHbIE MAHOMETPbI UMK XXe NPeAoXPaHUTENbHbI
KnanaH) npekpaTtuTe paboTaTb C PEryIsTopoM U NEPEKpPOnTe 3anopHbIil BEHTU/1b RU
6annoHa.

AHeucnpaBHocm MOryT 6bITb O6GYC/IOB/IEHbI Pa3/IMYHbIMU MNPUHMHAMK, NOSTOMY
HU B KOEM C/ly4ae He MbITaiTecb KaKUM-M60 Hefl03BONIEHHbIM CMOCOGOM MaHu-
nynMpoBaTh PErynaTopoM Uan ero peMoHTMpoBaTb!

7. PEMOHT

A7.1. PEMOHT perynstopoB MOXET NPOU3BOANTECH TONBKO KBaNMGULMPOBaHHLIMU
N 06YyYEeHHbIMU PaGOTHMKAMU B PEMOHTHBIX YUPEXAEHUSX, YMOMHOMOYEHHbIX
3aBoaoM-usrotosutenem. [ns pemMoHTa MOryT OblTb WCMOMb30BaHbl TOMBbKO
OpWrMHarbHble 3anacHble 4acTu.

7.2. 3a 060N PEMOHT WM U3MEHEHUS, NPOU3BEAEHHbIe No/b3oBaTeneM Wau
TpeTbell CTOPOHON 6e3 paspelueHns NPOu3BOAUTENS, 3aBOA-U3rOTOBUTENb He
HeceT HUKaKOl OTBETCTBEHHOCTU.

8. PErYNATOPbI C USMEPEHUEM PACXOA NMOTOKA HA
PABOYEM MAHOMETPE B J/MUH

MyHKTbI ¢ 1 NO 7 HacTosiero pykoBOACTBA MO 3KCM/yaTaumn AeiCTBUTEbHbI
TaKXe U ANs 3TUX PerynsaTtopoB. BennunHy notoka, 3aaaHHyo perympoBOYHbIM
BMHTOM (5), MOXHO CYMTbIBaTb HAa MaHoMeTpe pabo4yero AaBneHus (4) B 1/MUH.
DTN perynatopbl cHabXeHbl Alo301 (9), yCTaHOBEHHbIM Ha UX BbIXoAe.
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RU

9. YMNPABJIEHVE OTXOOAMU

B cootBetctBMM co cTatbeit 33 pernameHta REACH kak OTBETCTBEHHbIN
npousBoAuTeNlb  AO/MKEH  WHPOPMUMpPOBaTb  BCEX  MoOKynaTtenew, ecnu
maTepuanbl copgepxat 01% unu 6onee BeLlEeCTB, BKIIOYEHHbIX B MepeyeHb
BELLECTB, BbI3blBAlOLIMX OYEHb BbICOKYD 03aboyeHHocTb (SVHC). Hanbonee
4acTo MNpVMeEeHsieMble JaTyHHble CraBbl, WCMOMb3YylOWMECs: AN KOPMycoB,
cogepxaT 2-3% cBuHuUa (Pb). Mo okoHYaHUWM cpoka cry6bl NPOAYKT AOMKEH
ObiTb  YTUIM3UPOBaH  CreuuanuMsnpoBaHHbIM  NepepaboTyMkoM  MeTanna
ons obecneyenns 3PPekTMBHON 0O6PabOTKM MaTepuasioB C MUHUMaNbHbIM
BO3/ECTBMEM Ha OKPY>XaIOLLYIO Cpefy 1 340POBbE.

10. TAPAHTUA

CraHpapTHBIA rapaHTUHBIA CPOK cocTaBnsfeT 2 roga C AaTbl Mpodaxu (ecnwu
fata npoaaxwu HeusBeCTHa, rapaHTUiHbIA CPOK cocTaBnseT 2 roga € Aatbl
N3roTOB/IEHUS, YKa3aHHOW Ha koprnyce wsgenus). CTaHAapTHbIN rapaHTUiHbIN
CPOK [EeNCTBYET Ha MPOAYKLUMIO, 3KCMIyaTUpyeMmyl B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLIMAMU MO UCMOMb30BaHUIO Y TEXHUHYECKUMU CTaHaapTamu.

lMpumeyarne: I3o6paxkeHns: B HacTosiLe MIHCTpyKumum A71s1 MCro/1b30BAHMNS
ABJISAIOTCS TOJIbKO U/1/TIOCTPATUBHBIMU. OHu MOryT OT/IN4ATbCS OT ped/IbHOro
BHeLUHero BuAa BaLlero npogykral
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YKPAIHCbKA MOBA

IHCTPYKLIISI MO EKCM/TYATALLII TA OBC/TYFOBYBAHHIO
PEOYKUIMHUX KAMAHIB BAJTOHIB, KA BIAMOBIOAE
HOPMI EN ISO 2503

MeTolo AaHoi HCTPYKLIi € 3abe3neyeHHs 6e3neyvHol ekcrnayaTauil peayKuiiHux
KnanaHiB BiANoBIAHO A0 YMHHUX npaBu. CTpore AOTPUMYBaHHSA AaHUX NpaBus
MOMOXe YHVUKHYTM B He6e3neKkw Ta LUKOAW, ika BUHUKAE HAaCNiAKOM NPUMUHEHHS
BMPOGHMLTBA. Takox MiABULLMTLCA HaAIMHICTb | CTPOK ekcnnyaTaLlii peayKLinHux
KnanaHis.

OAHA IHCTPYKUIS MOBUHHA MOCTINHO 3HAXOAUTUCA HA POBOYMX
MiCcLUSX.

A BKas3iBKM M0 OXOPOHi Npaui, AMB TeX ab3al 2; Npu cyMHiBax HeO6XiAHO 3BEpHY-
TUCS OO BUPOGHMKA

1. BUPOBHWNYMI MPOLIEC

1. Ekcnnyartauisi, Bignosigatoya YMHHUM npaBuiam:

PepnykuiiHi KnanaHy NpuU3HaYeHi Ana BUKOPUCTAHHA Ha CTUCHYTI ra3un abo Ha rasu

nig TUCKOM, PO3YMHEHI B HanipHuX GanoHax Mif HamoBHIOIOYMM TUCKOM MaKCh-

ManbHo 200/300 6ap, Takox Ha 3pimKeHi rasn. PegyKuiiHi kKnanaHu NOHUXYOTb

KiHLUEeBWUIA TUCK 3 HanipHoro 6anoHy Ha HeoOXiAHWI POBOYUMIA TUCK | YTPUMYIOTb

Oro KOHCTaHTHY BeNnYunHy. PeayKLUiiiHi knanaHu MOXHa BUKOPUCTOBYBATU TiNlbKU

Ha Ti rasu, siki BKasaHi B NO3Ha4YeHHi knanaHy (AuB. YMOBHI No3HayeHHsi, ab3al, 3).

1.2. EkcnnyarTauisi, He BignoBiaaloya YAHHUM NpaBunam

+ PepykuiiHi knanaHn 3a60POHAETLCS BUKOPUCTOBYBATU Ha PiavHY;

- PepyKUiiHi kKnanaHy 3a60POHAETLCS BUKOPUCTOBYBATU MPU TeMnepaTtypax Ha-
BKOJ/INLIHBbOIO CepefoBuLLa HUXUMX, Hixx —20° C abo BuULLKMX, HixX +60° C;

- PepyKuiiHi knanaHy 3a60POHAETLCH BUKOPUCTOBYBATU Ha KOPO3iliHi rasu, Ha-
npuknag, Taki K eTunamin, guMeTnnamiH, amiak Ta iH.

2. BKA3IBKW MO OXOPOHI MPALII

A Bci BKa3iBKM 3i 3HAKOM OK/MKY B TPUKYTHUKY € BaX/IMBUMUW BKasiBKaMu No oxo-
poHi npadli

A 2.1. PenykuiiHi knanaunm — e BMPOO6W, BiANOBiAaOYI YNHHUM TEXHIYHUM IHCTPYK-
LisM i BCIM YWHHMM HOpMaM.

2.2. 3MiHK abo nepepobku pedyKUiiHNX KnanaHiB He J03BONAETLCA NPOBOANTM
6e3 3roan BUPOOHMKA.

2.3. Midx HanipHum 6anoHoM i peaykuiiHMM KnanaHoM He [OoMyCKaeTbcs
opHa 3’eHyto4a NPoBOoaKa.

A 2.4. HenpaBunbHa ekcnyaTauisa pegykuinHux knanaHis abo ekcnnyarauis,
sKa He BiAMOBIiAA€  AaHiv iHCTPyKUii, Moxe 6yTm HebesneyHoto Ans npa-
LiBHMKA, 06C/YroBytO4Oro  pegyKuiiHuii knanaH, a6o ans  iHwWux oci6
i MOXe 3aMoAiaTM  3HULIEHHA PeayKUiNnHOro KnamnaHy i MOLKOOXKEHHS Linoro
obnagHaHHs.
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TEPMIHOJOTISI, BIAMOBIAAIOYA HOPMI EN ISO 2503 CM. 1
3. YMOBHI MO3HAYEHHA

Tun rasy: A= AuetuneHn; O=KwnceHb; P=LPG; N=CO2, a3o0T, iHepTHui ras; H=Bo-
neHb; D=CtucHyTunin ras; M = Methane/lNpupoaHii ras; Y = MPS

P1=MouaTtkoBuin Tnck; P2=KiHueBunin TMCK abo npoTikatoya Kinbkicte; Knac = EN
1ISO2503

4. BBl B EKCIMNYATALIO

A4.1. HeobxigHo cTporo goTpumyBaTtVt AaHy iHCTPYKLUilo nMpu BBOAI peayKLuinHoro
KnanaHy B eKcrnnyaTawito i npu horo ekcnnyaradii.
4.2. HeGe3neka B1Oyxy! Bci getani, pyku i iHCTPYMEHTU, AKi 3HaXOAATLCA B KOH-
TaKTi 3 KUCHEM, He MOXYTb 6yTu 3a6pyAHEHi MaLUMHHUM Mac/IoM abo iHLWKUM Xu-
pom.
4.3. MNepeBipTe, YM peayKUiiHUA KnanaH nigxoauTb AN TOro rasy, Ans AKoro BiH
NMOBUHEH BUKOPWUCTOBYBATUCS (AVB. YMOBHI No3HauyeHHs, ab3al 3).
4.4. MNepeBipTe, 4M YLLINBbHIOIOYI NOBEPXHI BUXOAY 3aKpUBAOYoro knanaHy 6ano-
Hy | BXiOHI NpueaHaHHA peayKLUiNnHOro kKnanaHy Y1CTi i HenoLLIKOAXeHI. Y Bunaaky
NOLIKOMKEHHS peayKLUiMHOro KnanaHy NpueAHyBaTh Oro He 403BONAETbCS!

A4.5. Mepen npreaHaHHAM peayKUiiHOro KnanaHy LWBWMAKO BiAKPUIATE i 3HOBY 3a-
KpuiTe KnanaH HanipHoro 6anoHy (1), wob Bnaynocs Moxavee 3abpyaHeHHsA. He
CTiiiTe i He TpMMaTe Pyku nepea BUXOAOM 3 KnanaHy HanipHoro 6anoHy.
4.6. LLinbHO npuegHaiTe peayKuiiHWin KnanaH Ao KnanaHy HamipHoro 6anoHy
3 ONOMOrOK HaKUAHOT rankn abo ckobu (2).
4.7. NpriegHanTte WNaHr Ha KiHUEBWIA WNaHroBuii wryuep (7) i Ha npuctpin. He-
06XiAHO BMKOPWUCTOBYBATU LUNAHT, Skuii Bignoeigae Hopmi EN 559 (ISO 3821) i
LNAaHroBi WTyuepw, Aki BianosigatoTb HopMi EN 560; npueaHaHHs WnaHry Heob-
XigHO 3a6e3neynTi BiANOBIAHMMM LUNAHTOBUMU 3aXKMMaMU.
4.8. Hanapgka po60o40ro TMcKy

Mepep 3anyckom rasy B cuctemy nepesipre:
1. 41 6yB BUKOPUCTaHW BIANOBIAHWIA pPeayKUiiHWUIA KnanaH
2. 4M BCi MOKa3HMKMN NOKa3ytoTb HOMb
3. UK perynauinHuii renHT (5) NOBHICTIO BUKPYYEHUIA (MPOTU XOAY FOANHHUKOBUX
CTPINoK)

4. 41 3aKpUTi KNanaHu 3a peayKuiiHUM KnanaHom
BukpyTiTe perynauinHuini rBUHT (5) Ha HWXKHE MOMOXEHHS | 3aKpUiiTe 3aKpuBato-
Unii KnanaH4ymk (6) abo knanaHu Ha o6nadHaHHI 3a peayKUiinHUM KnanaHoM. Ma-
HOMeTp KiHLeBOro Tucky (4) nokasye O. [MomaneHbKy BiOKpUTE 3akpuBalouuii
knanaH 6anoHy (1). MaHoMeTp NoYaTKOBOro TUCKY (3) NoKa3sye TUCK B 6anoHi. Tpo-
X1 BiOKpWUiTE 3aKpuBalounii knanaHumk (6) i knanaH4vkK Ha nNpucTpoi. HactaBte
HeoOXiaHUI TCK abo NPOoTiKal4y KiNbKiCTb Ha MaHOMETPI KiHLEeBOro TUCKy (4)
3arBMHYEHHAM perynauinHoro reuHTy (5). Moxnmnee nagiHHA po6o4oro TUCKY
nicna BBOAYy MPUCTPOIO B eKCr/yaTauilo Biaperynonte perynauiiium rByuHTOM
(6).
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4.9. Hanagka HeoOxiAHOI NpoTiKalo4ol KinbkocTi ANa peaykuinHoOro KnanaHy 3
pO3x0a0MIipOM. 3aKpuiiTe 3aKpuBakoUmMin knanaHuuk (6). MomaneHbky BigkpuiiTe
3aKpuBatoYmii knanaH 6anory (1). MaHoOMeTp Mo4aTKOBOrO TUCKY (3) MokKasye TUCK
B 6anoHi. Bigkpuitte 3akpuBatoumii knanaHuvk (6) i BignoBigHWI 3akpuBatouunii
KnanaH Ha npucTpoi. HactaBTe HeobxigHy MpoTikalo4y KinbKiCTb 3 [OMOMOroo
Knanary (6).

5. 3BAKIHYEHHS EKCMTYATALIT PEOYKLIMHOMO
KNAMAHY

- 3akpwuiiTe 3akpuvBatoumnii knanaH 6anoHy (1); BiANycCTiTb TUCK 3 peayKuUiiHOro
KnanaHy BiArBUHYEHHAM  PerynsauinHoro  reuHTy (5) [0  HWXHBOro Mono-
XKEHH4A.

« 3akpuinTe 3aKpvBalOunn KranaH4vK (6) peayKUiiHOro knanaHy i MpucTpoto.

6. BKA3IBKW MO EKCMTYATALLII | OBC/TYTOBYBAHHIO

6.1. OGepiraitTe  pedykuiiHWIA  KnanaH  Bif  MOLUKOMAXEHHSA  (perynsapHo
KOHTPO/IONTE Bi3yasibHO).

AG.Z. HacTpoiiky 3anobixHoro knanaHy (8) 3 3aBoAdy-BUPOOHMKA MIiHATH
3a60POHEHO.
6.3. PerynsipHo KOHTPO/IONTE CTaH YLLiIMIbHIOKYMX MPOKMNAAOK, YLUiNbHIOKUYNX
noBepXHelr i MaHOMeTPIB.
6.4.Y Bunagky OyOb-AKOro MOpPYLUEHHS MpaBuibHOI  GYHKUIT peayKuinHoro
KnanaHy (HanpA I'Ii,CLBVILLleHHﬂ no4aTkoBOro TUCKY Mpu Hy/bOBUX BUTPartax,
HeyLLiNbHIoYi 860 NOLKOAXEHI MaHoMeTpK abo 3anobiXHWIA knanaH, HeobXiaHo
NPUMUHUT POGOTY PeayKLIiHOro KnamnaHy | 3aKpuTU 3akpuBalouuii knanaH
6anoHy.

A Henonapku MoXyTb MaTtu pi3Hi NPMYNHKN, TOMY 3a60POHAETLCH NPOBOAUTU Gyab-
SIKi Hej03BO/IEeHi onepauii 3 peAyKUiMHUM KnanaHoMm a6o 6yaAb-AKUii peMoHT!

7. PEMOHT
7. PeMOHT peayKLUinHUX KnanaHiB MatoTb NpaBo NPOBOAMNTU TiTbKN KBanipikoBaHi
i NPOIHCTPYKTOBaHI POBITHNKM B aBTOPU30BAHUX PEMOHTHUX MaicTepHsax. [Npu
PEMOHTI HEOOXiAHO BUKOPWUCTOBYBATU TiSIbKN OPUriHaNbHI 3anacHi YaCTUHMW..
7.2. Bupo6HMK He Hece BiAnoBiganbHICTb 3a OyAb-SKWUI PEMOHT abo 3MiHu,
BUKOHaHi kopuctyBayem abo TPeTbOoK CTOPOHO 6e3 A03BO/Y BUPOGHHMKA.

8. PEAYKLINHI KJTAMAHM 3 BUMIPKOBAHHSAM
MPOTIKAKOYOI KIJIbKOCTI HA POBEOYOMY MAHOMETPI
B J1/XB.
A63aum 1-7 gaHoi iHCTPYKLiT Mo ekcnayaTauil AiACHI TakoX i ANS AaHUX pepyKui-
MHUX knanaHie. MNpoTikato4vy KinbKiCTb, HacTaBNeHy perynsauiiHum reuHTom (5),
MOXHa peecTpyBaTV Ha MaHOMeTpi Po604Oro TUCKY (4) B N/XB. B Lunx peayKuinHux
KnanaHax Ha BUxofi HaMOHTOBaHa popcyHka (9).
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9. MOBOOXXEHHSA 3 BIAXOOAMU

BignosigHo po cratti 33 PernameHty REACH sk BignoBiganbHWin BUPOGHUK
3060B’A3y€eTbCA iHGOPMYyBaTU BCiX MOKYMLIB, SKWO B Oro Bupobax MicTaTbCca
PEYOBWHM 3i CNNCKY NOTEHLHO He6e3neyHnx peyosuH (SVHC) koHueHTpaLieto,
Lo cTaHoBUTb abo nepesuLlye 0,1 % Big 3aransHoi Barn Bupooby.

HalyacTtiwe BWKOPWUCTOBYBAHI NaTyHHi CnnaBKW, WO 3acTOCOBYIOTbCA Yy
BUPOOGHMLTBI Ky30BiB Ta iHLIMX NaTyHHUX KOMMOHEHTIB, MICTATb 2—3 % CBUHLIIO
(Pb). Micnga 3akiH4YeHHs CTPOKY ekcnnyaTaLii BUPI6 NOBUHEH OyTW yTUNi30BaHWi
aBTOPWU30BaHNM niANpMEMCTBOM-NEPEPOOHNKOM MeTanobpyxty ansa
3a6e3neyeHHa epeKTMBHOI yTunisauii maTtepiany 3 MiHIManbHUM BNVBOM Ha
HaBKO/IULLHE cepeaoBuLLe Ta 300POB’A Ntoaei.

10. TAPAHTIA
Mu HagaeMo Nokynuo rapaxTito Ha BUPi6 Ha nepioa 24 Micauis Big AHA npoaaxy
abo rapaHTilo 3rigHo micueBux npasun. lNpu peknamadil nokyneub NOBUHEH
npen’sBUTU AOKYMEHT, NiATBEPOXKYIOUNIA KYMiB/IHO.

lMpumitka: 306paxeHHsT B Uil IHCTPYKUii A7 BUKOPUCTAHHSI € JiMie
intocTpatuBHUMu. BOoHW MOXYTb BIAPI3HATACS BiA4 PeasIbHOro 30BHILLUHbOro
BUIISIAY BALIOIO NPOAYKTY!
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HRVATSKI JEZIK

NAPUTAK ZA RAD | RUKOVANJE REDUKCIJSKIM VENTILIMA
ZA BOCE U SKLADU S NORMOM EN ISO 2503

U cilju ovog naputka je osigurati siguran rad redukcijskih ventila na nacin koji ce
odgovarati vazec¢im propisima. Pazljivo postivanje ovih propisa pomaze sprijeciti
rizike i gubitke nastale uslijed prekida proizvodnje. Povedava pouzdanje i vijek
trajanja redukcijskih ventila.

OVAJ NAPUTAK UVIJEK MORA BITI NA RASPOLAGANJU NA RADNOM MJE-
STU.

Asigurnosne upute, vidi takoder stavak 2; u slu¢aju sumnje obratite se na proi-
zvodaca

1. RAD
1. Primjena u skladu s vazecim propisima:
Redukcijski ventili namijenjeni su za uporabu za sabijene plinove ili za plinove
pod tlakom u tla¢nim bocama sa tlakom punjenja maksimalno 200/300 bara, isto
tako za tekuce plinove. Redukcijski ventili smanjuju izlazni tlak iz boce pod tlakom
na potreban radni tlak, te ga zadrzavaju na konstantnoj vrijednosti. Redukcijski
ventili mogu se koristiti samo za plinove koji su navedeni kod oznake ventila (vidi
Oznaka, stavak 3).
1.2. Uporaba suprotna vazecim propisima
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za tekucine;
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti na temperaturama okolne sredine nizim
od - 20 °C ili visim od + 60 °C;
Redukcijski ventili ne smiju se koristiti za korozivne plinove, kao sto je etilamin,
dimetilamin, amonijak i sl.

2. SIGURNOSNE UPUTE

A Sve upute s oznakom uskli¢nika u trokutu vazne su sigurnosne upute.

A 2.1. Redukcijski ventili su proizvodi koji su u skladu s postojecim vazecim tehnic-
kim propisima, te ispunjavaju sve vazece norme.

2.2. Promijene ili prilagodavanja redukcijskih ventila ne smiju se izvoditi bez odo-
brenja proizvodaca.

2.3. Izmedu boce pod tlakom i redukcijskog ventila nisu dopusteni nikakvi spojni
vodovi.

A2.4. Nepravilna uporaba redukcijskih ventila ili koristenje suprotno ovom naput-
ku moze ugroziti djelatnika koji rukuje s redukcijskim ventilom, eventualno druge
osobe. Isto tako moze prouzroditi unistenje redukcijskog ventila i oStecenje cije-
log uredaja.

STRUCNI IZRAZI KOJI ODGOVARAJU NORMI EN ISO 2503 (Vidi fig. 1)
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3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin; H=Vodik ;
D=Sabijeni zrak; M = Metan/Zemni (prirodni) plin; Y = MPS
P1=Ulazni tlak; P2=Izlazni tlak ili protok; Razred = EN ISO2503

4. PUSTANJE U RAD

A 4.1. Ovaj naputak za rukovanje potrebno je pazljivo postivati pri pustanju redukcij-
skog ventila u rad, kao i tijekom rada redukcijskog ventila.

4.2. Opasnost od eksplozije! Svi sastavni dijelovi, ruke i alat koji dolaze u dodir s
kisikom ne smiju biti onecisceni uljem ili mascu.

4.3. Prekontrolirajte da li je redukcijski ventil prikladan za plin za koji ce se koristiti
(vidi Oznaka, stavak 3).

4.4. Prekontrolirajte da li su brtvece povrsine izlaza zapornog ventila za boce i
ulazni prikljucak redukcijskog ventila Cisti i neosteceni. U slucaju ostecenja reduk-
cijski ventil ne smije biti prikljucen.

A4.5. Prije prikljucenja redukcijskog ventila naglo otvorite i opet zatvorite ventil
boce pod tlakom (1), tako da se ispuse moguca necistoca. Ne stojte i ne drzite
ruku ispred izlaza iz ventila boce pod tlakom.

4.6. Redukcijski ventil hermeticki prikljucite na ventil boce pod tlakom pomocu

holender matice ili stremena (2).

4.7. Prikljucite crijevo za izlazni priklju¢ak crijeva (7) i na aparat. Koristite crijeva

koja odgovaraju normi EN 559 (ISO 3821) i prikljucke crijeva koji odgovaraju normi

EN 560; prikljucak crijeva osigurajte prikladnim sponama za crijevo.

4.8. Namjestanje radnog tlaka

Prije napustanja plina u sistem prekontrolirajte slijedece:

1. da li se koristi prikladni redukcijski ventil

2. da li svi pokazatelji pokazuju nulu

3. da li je regulacijski vijak (5) sasvim odvrnuti (u suprotnom smjeru kazaljki na
satu)

4. A. da li su zatvoreni ventili iza redukcijskog ventila.

Regulacijski vijak (5) odvrnite u donju poziciju i zatvorite zaporni ventil (6) ili ven-

tile na uredajima iza redukcijskog ventila. Tlakomjer izlaznog tlaka (4) pokazuje O.

Polako otvorite zaporni ventil boce (1). Tlakomjer ulaznog tlaka (3) pokazuje tlak u

boci. Lagano otvorite zaporni ventil (6) i ventil na aparatu. Namjestite potrebni tlak

ili protok na izlaznom tlakomjeru (4) zavrtanjem regulacijskog vijka (5). Moguci pad

radnog tlaka nakon pustanja aparata u rad kompenzirajte regulacijskim vijkom (6).

4.9. Namjestanje potrebnog protoka kod redukcijskih ventila s mjerilom protoka

Zatvorite zaporni ventil (6). Polako otvorite zaporni ventil boce (1). Tlakomjer ulaz-

nog tlaka (3) pokazuje tlak u boci. Otvorite zaporni ventil (6). i pripadajuci zaporni

ventil na aparatu. Namjestite potrebni protok pomocu ventila (6).

5. ZAVRSETAK RADA REDUKCIJSKOG VENTILA

- Zatvorite zaporni ventil za bocu (1); ispustite tlak iz redukcijskog ventila odvrta-
njem regulacijskog vijka (5) u donju poziciju.
- Zatvorite zaporni ventil (6) redukcijskog ventila i aparata.
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6. UPUTE ZA RAD | ODRZAVANJE

A 6.1. Stitite redukcijski ventil od ostecenja (redovno ga vizualno kontrolirajte).
6.2. Podesenost sigurnosnog ventila (8) iz zavoda za proizvodnju ne smije se mi-
jenjati.
6.3. Redovno kontrolirajte stanje brtvecih prstena, brtvecih povrsina i tlakomjera.

AGA. U slucaju bilo kojeg kvara ispravne funkcije redukcijskog ventila (npr. pove-
canje izlaznog tlaka pri nultoj potrosnji, nebrtvedi, eventualno osteceni tlakomjeri
ili sigurnosni ventil, zaustavite rad redukcijskog ventila i zatvorite zaporni ventil
boce.

A Kvarovi mogu biti zbog raznih uzroka, stoga ni u kom sluc¢aju ne izvodite bilo koje
nedopusteno manipuliranje s redukcijskim ventilom ili popravke!

7. POPRAVCI

A7.1. Popravke redukcijskih ventila mogu izvoditi samo kvalificirani i stru¢no obu-
¢eni djelatnici u autoriziranim radionicama. Za popravke mogu se koristiti samo
originalni rezervni dijelovi.

7.2. Za bilo koje popravke ili promijene izvodene od strane korisnika ili trecom
stranom bez odobrenja proizvodaca, proizvodac ne snosi odgovornost.

8. REDUKCIJSKI VENTILI S MJERENJEM PROTOKA NA
RADNOM TLAKOMJERU U L/MIN

Stavke od 1do 7 ovog naputka za rukovanje takoder vaze za ove redukcijske ven-
tile. Protok namjesteni pomocu regulacijskog vijka (5) moze se uzeti na tlakomjeru
radnog tlaka (4) u I/min. Ovi redukcijski ventili imaju na izlazu montiranu diznu (9).

9. UPRAVLJANJE OTPADOM

U skladu s ¢lankom 33. Uredbe REACH, kao odgovorni proizvodac obvezuje se
da ce sve kupce obavijestiti ukoliko ¢e materijali sadrzavati 0,1 % ili viSe tvari nave-
denih u popisu tvari koje izazivaju vrlo veliku zabrinutost (SVHC).

Najcesce koristene mesingane legure koje se koriste za tijelo i druge mesingane
komponente sadrze 2 - 3 % olova (Pb). Nakon isteka Zivotnog vijeka proizvod
mora zbrinuti ovlastena tvrtka za recikliranje metala, kako bi se osiguralo ucinkovi-
to zbrinjavanje materijala s minimalnim utjecanjem na okolis i po zdravlje.

10. JAMSTVO
Razdoblje Standardnog jamstva je dvije godine od datuma zaprimanja od strane
kupca (ili, ako taj datum nije poznat, 2 godine od trenutka izrade proizvoda kako
je na njemu navedeno).
Standardno jamstvo vazece je samo za proizvode kojima se rukuje sukladno Upu-
tama za upotrebu (Instruction For Use — IFU) i op¢im dobrim praksama i standar-
dima industrije.

Napomena: Slike u ovom Upute za upotrebu su samo za ilustraciju. Oni se mogu
razlikovati od stvarnog izgleda za svoj proizvod!
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SLOVENSCINA

NAVODILA ZA DELOVANJE IN UPORABO REDUKCIJSKIH
VENTILOV ZA JEKLENKE, KI USTREZAJO STANDRADU EN
ISO 2503

Namen teh navodil je zagotovitev varnega delovanja redukcijskih ventilov tako, da
ustrezajo veljavnim predpisom. Natan¢no upostevanje teh predpisov lahko pre-
preci nastanek potencialnih nevarnosti in izgub, zaradi prekinitve proizvodnega
procesa. Povecuje zanesljivost in obstojnost redukcijskih ventilov.

TA NAVODILA IMEJTE NA DELOVNEM MESTU VEDNO PRI ROKI.

AVarnostni napotki - glej tudi 2. odstavek; po potrebi se posvetujte s proizvajal-
cem

1. DELOVANJE
14. Uporaba v skladu z veljavnimi predpisi:
Redukcijski ventili so namenjeni za uporabo plinov, ki so pod tlakom ali plinov
pod tlakom, stopljenim v tla¢nih jeklenkah, katerih tlak ne sme preseci 200/300
barov, prav tako za utekocinjene pline. Redukcijski ventili znizujejo vstopni pritisk
iz tlac¢ne jeklenke na zahtevan delovni tlak in ga vzdrzujejo na konstantni vrednos-
ti. Redukcijske ventile lahko uporabite samo za pline, ki so navedeni na oznakah
ventila (glej Oznako, 3. odstavek).
1.2. Uporaba v neskladju z veljavnimi predpisi
Redukcijski ventili niso namenjeni za pretakanje tekocin;
Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati pri temperaturah okolja pod -20 °C
alinad + 60 °C;
Redukcijski ventili se ne smejo uporabljati za jedke pline, kot so etilamin, dime-
tilamin, amoniak itd..

sL 2. VARNOSTNI NAPOTKI

AVsi napotki z oznako klicaja v trikotniku so pomembni varnostni napotki.

A 2. Redukcijski ventili so izdelek v skladu z aktualno veljavnimi tehni¢nimi predpisi
in spolnjujejo vse veljavne standarde.
2.2. Spreminjanje ali prilagajanje redukcijskih ventilov je, brez pridobljenega so-
glasja proizvajalca, prepovedano
2.3. Med jeklenko in redukcijskim ventilom niso dovoljene nobene dodatne po-
vezave ali prikljucki.

A 2.4. Nepravilna uporaba redukcijskih ventilov ali uporaba v neskladju s temi navo-
dili za uporabo lahko ogrozi delavca, ki skrbi za redukcijski ventil, oz. ostale osebe
v blizini. Povzroci lahko tudi poskodbe ne le ventila, ampak celotne opreme.

IZRAZOSLOVJE V SKLADU S STANDARDOM EN ISO 2503 (GLEJ SLIKO. 1)
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3. OZNAKE
Vrsta plina: A=Acetilen ; O=Kisik; P=LPG; N=CO2, dusik, inertni plin ; H=Vodik; D=T-
la¢ni zrak; M = Metan/Zemeljski plin; Y = MPS

P1=Vstopni tlak; P2=lzstopni tlak ali pretok; Razred = EN ISO2503
4. UVEDBA V POGON

A4.1. Pri uvedbi v pogon in med uporabo redukcijskega ventila upostevajte vse na-
potke in nasvete, ki so zajeti v teh navodilih za uporabo.

4.2. Nevarnost eksplozije! Vsi sestavni deli, roke in orodja, ki pridejo v stik s kisi-
kom morajo biti ¢isti in razmasceni.

4.3. Preverite, Ce redukcijski ventil ustreza plinu, ki ga zelite uporabiti (glej Ozna-
ke, odstavek

4.4. Preverite, Ce so tesnilne povrsine izhodov zapornega ventila in vstopni pri-
klju¢ek redukcijskega ventila cisti in neposkodovani. Ne prikljucujte redukcijskega
ventila, Ce je poskodovan.

A4.5. Preden prikljucite redukcijski ventil ostro odprite in ponovno zaprite ventil
tla¢ne posode (1), da izpihate morebitne necistoce. Ne stojte ali ne imejte rok
neposredno pred ventilom jeklenke.

4.6. Redukcijski ventil tesno prikljucite na ventil jeklenke, ki ga privijte s previece-
no matico ali stremenom (2).

4.7. Gibko cev prikljucite na izhodni cevni prikljucek (7) in na porabnik. Uporabite
gibko cev, ki ustreza standardu EN 559 (ISO 3821) in cevne prikljucke, ki ustrezajo
standardu EN 560; prikljucitev cevi fiksirajte ustreznimi cevnimi sponkami.

4.8. Nastavitev delovnega tlaka

Preden spustite plin v sistem, preverite sledece:

1. Ce ste uporabili ustrezen redukcijski ventil

2. Ce so vsi indikatorji nastavljeni na ni¢

3. ce je regulacijski vijak (5) odvit do konca (proti smeri urinih kazalcev)

4. ce so zaprti vsi ventili za redukcijskim ventilom.

Regulacijski vijak (5) odvijte v spodnji polozaj in zaprite zaporni ventil (6) ali ventile
na napravah za redukcijskim ventilom. Barometer izstopnega tlaka (4) prikazuje
vrednost »0«. Pocasi odprite zaporni ventil (1) jeklenke. Barometer izstopnega tla-
ka (3) prikazuje vrednost v jeklenki. Odprite zaporni ventil (6) in ventil na porabni-
ku. Nastavite zahtevan tlak ali pretok na izhodnem barometru (4) - privijte regula-
cijski vijak (5). Morebitni padec delovnega tlaka po vkljucitvi porabnika, uravnajte
z regulacijskim vijakom (6).

4.9. Nastavitev Zelenega pretoka na redukcijskih ventilih s merilcem pretoka.
Zaprite zaporni ventil (6). Pocasi odprite zaporni ventil na jeklenki (1). Barometer
izstopnega tlaka (3) prikazuje vrednost v jeklenki. Odprite zaporni ventil (6) in us-
trezni zaporni ventil na porabniku. Zahtevan pretok nastavite z ventilom (6).

5. PREKINITEV DELOVANJA REDUKCIJSKEGA VENTILA
- Zaprite zaporni ventil (1) na jeklenki; odvijte regulacijski vijak (5) v spodniji polo-
Zaj in izpustite tlak iz redukcijskega ventila.
- Zaprite zaporni ventil (6) redukcijskega ventila in porabnika.
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6. NAPOTKI ZA DELOVANJE IN VZDRZEVANJE

6.1. Redukcijski ventil zavarujte pred poskodbami (redno vizualno preglejte).

AG.Z. Spreminjanje tovarniske nastavitve varnostnega ventila (8) je prepoveda-
no.
6.3. Redno preverjajte stanje tesnilnih obrockov, tesnilnih povrsin in barometra.
6.4. Ce pride do okvare delovanja redukcijskega ventila (npr. izstopni tlak se dvig-
ne, kljub temu, da ni porabe, oz. ¢e so poskodovani ali ne delujejo pravilno baro-
metri ter v primeru okvare varnostnega ventila, takoj prekinite njegovo delovanje
in zaprite ventil jeklenke.

A Do okvar prihaja iz najrazli¢nejsih vzrokov, zato nikoli ne poskusajte svojevoljno
popravljati ali spreminjati redukcijskega ventila!

7. POPRAVILA

A7.1. Redukcijski ventil lahko popravljajo samo strokovno kvalificirane in izurjene
osebe oz. serviserji v pooblasé¢enih servisih. Kod nadomestilo dotrajanih upo-
rabljajte le originalne nadomestne dele.

7.2. Proizvajalec ne odgovarja za $kode, v kolikor nepooblas¢ena oseba ali upo-
rabnik sam kakorkoli poseze v ventil.

8. REDUKCIJSKI VENTILI Z MERILCEM PRETOKA NA
DELOVNEM BAROMETRU V L/MIN

Odstavki 1do 7 v teh navodilih za uporabo, veljajo tudi za redukcijske ventile. Pre-
tok, ki je nastavljen z regulacijskim vijakom (5), lahko nadzirate na barometru de-
lovnega tlaka (4) v I/min. Ti redukcijski ventili imajo pri izhodu montirano dizo (9).

9. RAVNANJE Z ODPADKI

V skladu s ¢lenom 33 uredbe REACH se kot odgovorni proizvajalec zavezuje, da
bo vse svoje stranke obvestila, v kolikor bi materiali vsebovali 0,1 % ali ve¢ snovi,
navedenih na seznamu SVHC, ki vzbujajo veliko zaskrbljenost.

Najpogostejse medeninaste zlitine, ki se uporabljajo za telo in druge sestavne
dele iz medenine vsebujejo 2 — 3 % svinca (Pb). Po koncani zivljenjski dobi mora
izdelek odstraniti podjetje pooblas¢eno za recikliranje kovin. S tem se zagotovi
ucinkovito odstranjevanje materiala z minimalnimi vplivi na okolje in zdravje.

10. GARANCIJA
Standardna Garancijski rok je dve leti od dneva, ko jih je stranke (ali, ¢e
ta ni znana dve leti od dneva proizvodnje izdelka je naveden na izdelku).
Standardna garancija velja samo za izdelke, ravna v skladu z navodili za uporabo
(IFU) in splodno industrijo dobrih praks in standardov.

Opomba: Slike v tem Navodila za uporabo so samo za ponazoritev. Ti se lahko
razlikujejo od dejanskega videz vasega izdelka!
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EAAHNIKA

OAHTIEZ AEITOYPIIAZ KAI XEIPIZMOY PYOMIZTH MEIQZHZ
MIEZHZ MNA ®PIAAEZ, ZYMDPQNA ME TO MNMPOTYTO EN ISO
2503

O OTOXOG TOL TTAPOVTOG EYXEPISIOL elval va eEacpaNioTel N ac@aing Asttovpyia Twv
PLBLLOTWV HEIWONG THEONG CUMPWVA HE TOLG IOXVOVTEG KAVOVIGHOUG. H TTPOCEKTIKN
™PNON Twv gV AOYW KAVOVICHWY Ba BonBncel oTnv amo@uyn Twv KIvELVWY Kal

TWV NIV TTOL TIPOKUTTTOLY A6 BIAPPOEG N BIAKOTTEG KATA TNV TIapaywyn. Emiong
avEdvetal N aElomoTia Kat N avtoxn Twv PLBLICTWY HElwoNG THieong.

Ol EN AOI'Q OAHTIEZ MPEMEI NA EINAI AIAPKQZ AIAGEZIMEZ XTO XQPO THX
EPTAZIAZ.

A 08nyisg acpalsiag, BA. emiong TNV mapaypago 2. X repimtwon augiBoAiag, m-
KOWWVIOTE HE TOV KATACKEUAGTH TOU TIPOIOVTOG.

1. XPHZH THX YZKEYHZ
14. Xprion cOHEWVA LE TOL LOXVOVTEG KAVOVIGHOUG:
Ol PLBLICTEG pelwong Tieong £XoLV OXEBIACTEL yia TN XPHON TETECHEVOL PLGIKOD
agpiov N agplov SlaALpEVOL LTTO TIlEON OE PIAAEG HE WEYIOTN THEOH TARPWONG
200/300 bar, kKaBWwg Kal LYPOTIONHEVOL agpiov. Ol PUBLIOTEG XPNOIEVOLY OTN
pLBKION TOL agpiov oTnV emMBLUNTA THEON AslToLPYiag, Kal TN dlatnpnon tng os
Wa otalepn TUA. Xpnolworoovvtal HOVo yla Ta agpla Tou avagePovTal oTnv
mEpLypa®n Tou pudoTh (BA. ZApaveon, mapaypapog 3).
1.2. Xpron katd mapafiach Twv IoXUOVTWY KAVOVICHWY
« Ol pLBLLOTEG Helwong TTieonG eV TTPETTEL VA XPNOILOTTOOOVTAL Yid LYPJ,
« Ol pUBUIOTEG HElWONG TTHEECNG SEV TIPETTEL VA XPNOWOTTOOLVTAL O BEPHOKPATIES
KAtw amo -20°C A mavw ard +60°C,
Agv oLVIOTATAL N XPAON TWV PUBKICTWY HElwoNG Tieong yia SlaBpwTika agpia,
OTWG alBuAapivn, SiueBLAapIVN, appwvia, KAT.

2. OAHIIEZ AZDANEIAZ

To BALHACTIKO HECA OE £va IGOTTAELPO TPIYWVO ATTOTEAEL TTPOELSOTTOINCN Yl TO XPRH-
OTN OXETIKA HE TNV LITAPEN CNUAVTIKWY 08NYLWV ACPAAEiag.

ElS

A 2.1. Ol pUBUIOTEG HElWONG THiEONG glval TTPOoIdVTA TTOL TTAPAYOVTAL COUPWVA HE TOUG
LOXVOVTEG TEXVIKOUG KAVOVIGHOUG KAl TTANPOLV OAEG TIG LOXVOUOEG TIPOSIAYPAPEG,.
2.2. AN\QYEG 1} TPOTIOTTOINOELG TWV PLBLLOTWV Helwong TTieong yivovtal povo Katormv
£YKPLONG TOL KATAOKELAOTH.
2.3. Agv TIITPEMETAL VA LTTAPXEL AANN 0LVEECH HETAED TNG PLAANG LTTO TTECN KAl TOL
PLBLOTA pelwong Tiieong.
2.4. H akataA\nAn Xpnon Twv pUBHIOTWY HEIWoNG TTIEONG, A N QVTIOETN XpPAon Toug
HE TIG eV AOyWw 08NYIEG, UMOPEL va BE0EL OE KIVELUVO TOV XEIPLOTH TOL PLUBWIOTH Hel-
wong Tieong kat AMa atopa. Evéexetat emong va pokAnBel nuia otov puepoTh
pelwong mieong kat BAABN oTn cLoKELR.

OPOAOTIA EN ISO 2503 (GLEJ FIG. 1)
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3. ZHMANZzH
TOrog agpiov: A=AceTuAivn; O=0Euyovo; P=LPG; N=CO2, alwTo, ELYEVEG QEPLO;
H=Y8&poyovo; D=lMemeopévog agpag; M = MeBavio/Puciko agplo; Y = MPS; P1=Micon
£106800; P2=ligon e£6600L n pon); Tagn = EN 1ISO2503

4. ©ExZH ZE NEITOYPIIA

4. Katd tn 8£on og Asttoupyia Tou puBIOTH pelwong TTieong kal katd T Asttoupyia Tou,
TIPETTEL VA TNPOVVTAL TTPOOEKTIKA Ol £V AOYW 08NYIEG XEIPIOUOV.

4.2. Kivéuvog £kpnEng! ‘OAa Ta eEapTAHata, Ta XEpLa Kat Ta epyalela mou epxovtal o
ETTAQPN LE TO 0ELYOVO BeV TTPETTEL va £X0LV AepwBEl He AASL ) Ao,

4.3. BeBawwbeite 0TL 0 pUBIIOTAG HElWONG THEECNG CUVIOTATAL YIA TO AEPLO TTOL TIPOKELTAL
va xpnotporon8et (BA. ZRpavon, mapaypagog 3).

4.4. BeBawOsite OTL Ol eM@AVELEG oTeyavoroinong e£08ouv NG BaABibag Slakormg e
AANG Kal TNG €l00S0L TOL PLBUIOTH TIEEONG Elval KABAPEG KAl AVETTAPEG. T€ TIEQITTWON
BAABNG, 0 PUBLIOTAG HEelwong THeong 8V TTPETIEL va gival CUVEESEUEVOG.

A 4.5. Mpw amo ™ cLVSECN TOL PLUBICTN HelwaonG THEoNG avolETE kal KAElOTE amoTopa TN

BaABida TG @LaAng urod Tiieon (1), yia va amopakpuvBoLV oL akadapoleg. Mnv oTEKeoTe
0UTE va KPATATE TO XEPL 0AG UMPOCTA armo tnv £E060 TN BaABiSag TG GLaAng uTo Tiieon.
4.6. SUVEE0TE AEPOOTEYWG TOV PLBLIOTH HEIWONG TTHEECNC HE TN BAABISA TNG GLAANG LTTO
mileon pe éva maguasdt i Togpkl (2).
4.7. SUVEE0TE TOV EVKAUTMTO CWARVA HE TNV €E060 cLVEECNG EVKAUTTTOL cwARva (7) Kat
TN CUOKELN. XPNOWOTOOTE £vav EVKAUMTO CWANVA, CUUPWVA KE TO TTPoTLTTo EN 559
(ISO 3821), £1TioNG XPNOILOTIOIEIOTE CUVEECELG EVKAUTTOL CWANRVA, CUUPWVA HE TO TIPO-
tuno EN 560. EEao@alioTe TN oOVEEDN TOL EVKAUMTOU CWANVA HE KATAMNNAOUG OpL-
YKTAPEG.
4.8. PUOBUION AEITOLPYIKAG TTiEONG
Mptv aroé TNV €10pOr TOL AEPIOL OTO CLOTNUA EAEYETE OTL

1. EXEL XPNOILOTIONBEL 0 KATAAMNAOG PUBLOTAG Helwong Tieong

2. 6ol ol BEIKTEG BEIXVOLV TO PNBEV

3. 0 KoxAlag pLBIONG (5) £xel EERIBWOEL TTANPWG (APLOTEPOTTPOPA)

4. gival KAELOTOG 0 PUBLLOTAG TOV PLUBKLOTH Helwong Teong.
=ZeBBWoTe Tov KoXAla pLBHIONG (5) TNV KATW B£0n Kat KAeloTe TN BarBida Slakorng (6)
N BaABIdeG oL BpiokovTal 0To €EOMAIOUO TToW Ao Tov PLBOTH Helwong Tieong. To
pavopetpo eE080u (4) deixvel To 0. AVOIETE TTPOCEKTIKA TN BaABiba tng eLaAng (1). To pa-
VOUETPO €10060U (3) Seixvel TNV TTiECN HECA 0TN PLAAN. AvoiETe Alyo Tn BaABiba Slakorng
(6) kat TN BaABida tng ovokeung. PuBuiote v emBuUNTA TIiEON 1 POR OTO HAVOUETPO
€E0600L (4) BidwvovTag Tov KoxAia pLBHLoNG (5). PuBpioTe TNV evdexdpevn pelwon TnG -
£0nG Asttoupylag HeTd Tn B€on TNG CLOKELNG Oe AstTovpyia, pe TN BaABida Slakorng (6).
4.9. PUBION €MOULUNTAG PONG YIA TOUG PUBLIOTEG MElWoNG TIEONG HE WETPNTA PONG
KAelote tn BaABida Siakormg (6). AvoiEte TpocekTikd Tn BaABida tng @uaAng (1). To
HavOpETPO £100600 (3) Selxvel TV Tieon péoa otn eLaAn. AvoiEte tn BaABiba diakormg
(6) kat tn BaABida tng cuokevnc. Me tn BaABida (6) pLBKICTE TNV EMOLUNTH PoR.

5. AIAKOINH AEITOYPIIAZ TOY PYOMIZTH MEIQZHZ
MNIEZHZ

KAeiote tn BaABi&a GLEANG (1), HEWOTE TN TTiEON AT TOV PUBOTH HEiwoNg Tieong EeBt-
Swvovtag tov koxAia puBoNG (5) otn XaunAotepn Bgon.
KAelote tn BaABiSa Siakormg (6) Tou PUBLLOTH HEIWONG TIEECNG KAl TNG CUOKELNG.
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6. OAHIIEZ NEITOYPTIAZ KAl ZYNTHPHZHZ

61. Ao@UYETE TN pNXavikn BAGRN Twv PUBIOTWY HEIWONG TIEEONG (MPEMEL va yiveTal Ta-
KTIKOG OTTTIKOG ENEYXOG).

6.2. AtayopebovTal ol apepBAcelg otn puBon NG BarBidag acpahelag (8) mou éxel
yiveL aré to epyootdoto.

6.3. EAEYXETE TAKTIKA TNV KATACTACH TWV OTEYAVOTTOINTIKWY SAKTUAIWY Kal ETPAVEIDV
KAl TWV HAVOUETPWV.

6.4. I& TepiTTwon omolacdnoTe SUoAELTOLPYIAG TOL PLUBLIOTH Helwong TTieong (X av-
Enon mieong eE660L O PNSEVIKN KATAVAAWON, HavOUETpa kal BalBibeg acpaleiag pe
Slappon 1 BAARN), Slakodte TN Aeltovpyla Tov PUBUICTH pEelwong THeoNg Kal KAsioTe T
BaABida elaAnG.

A Ot autieg Twv BAABWV UITOPEL va gival S1APopPEG, YIAUTO N TIPOCTIAOEITE OE Kapia Tie-
PUTTWON VO KAVETE TEXVIKEG TTAPEUBACELG GTOV PUOUIOTH HEIWONG THESNG /) va ToV £~
okevdoete!l!

7. ENIZKEYEZ

7. OL ETIIOKEVEG TWV PLUBICTWY HElWONG TTieong SleEdyovTal HOvo amd eEEIBIKELHEVO KAl
EKTTALBEVIEVO TIPOOWTTIKO OE EEOVCIOBOTNUEVA CLVEPYEIQ. STIG EMIOKEVEG XPNOILOTIO0L-
VTAL AMMOKAELOTIKA KAl HOVO ALOEVTIKA eEapThpaATa.

7.2. O KATAOKELAOTAG BEV PEPEL ELBVVN VLA TUXOV ETTIOKELEG 1) AAAAYEG TTOL EylvaV Ao TO
XPAOTN 1) armd TPITO ATOHO XWPIG TNV ASEIA TOL KATACKELACTH.

8. PYOMIZTEZ MEIQZHZ MNMIEZHZ ME THN METPHZH THZ
POHZ ME MANOMETPO ME KAIMAKA L/MIN

OL Mmapaypapol 1 éwg 7 ToL TTAPOVTOG EYXEIPISIOL 1GXVOLV Kal Yl TOUG EV AOYW
PLBLIOTEG pelwong Tieong. H pon mou puBuietal pe Tov koxAla pLvBuIoNg (5),
epQaviZeTal oTo HavoETpo epyactag (4) os I/min. tnv €060 ToL eV AGyw PLBKICTH
pelwong mieong uTTApyEL OTOMIO (9).

9. AIAXEIPIZH TON AMOBAHTQON

S OUPWVA HE TO ApBPo 33 Tou kavoviopol REACH, Lo TV eLBVVN TOL KATACKELATTH,
QVaAQUBAVEL TNV LTTOXPEWON VA EVAHEPWVEL ONOUG TOULG TIEAATEG €AV TA LAKA
neplExouv 0% n TEPLOCOTEPO AT TIG OLCIEG TIOU AVAPEPOVTAL OTOV KATAAOYO
Twv Ovowwv mou MpokahoLy MoAL MeydAn Avnouyia (SVHC).'Ta ouvn@gotepa
XPNOLOTIOIOVHEVA KPAUATA OPEXAAKOL TTOL XPNOWOTTOOUVTAL YIA CWHA Kal GAAa
OTOIKEI OPEIXAAKOL TTEPLEXOLV 2-3% HOALREO (Pb). ZTO TEAOG TOL KUKAOL TWHG TOU,
TO TIPOIOV TIPETTEL VA armoppIPBEel ard pia eE0VCIOB0TNHEVN ETALPEIC AVAKVKAWONG
HETAMWY, £T0L WOTE va eEAOPANOTEL N AMOTEAEOUATIKA S1AOE0N TOL LAIKOU HE
eAGxLoTn EMBpacn oTo TEPIBAANOV Kal TNV LYELA.

10. EFTYHZH
H 8ldpkela oxLOG TNG TUMKAG €yyvnong eivat 80O €tn amod TNV nUEPOUNnVia
mapaAaBng amd Tov mMEAATn TG (), €QV AUTA N NUEPoMNnVia Sev eival yvwotn,
2 €N anmd TNV NUEPOMNVIA KATAOKELNG TIOL AVAYPAPETAL OTO  TIPOIOV).
H TuTTIKA £yyLNOoN LOXVEL LOVO YIA TTPOIOVTA TWV OTTOIWV 0 XEIPLOHOG YIVETAL COHPWVA
Ue Tig O8nyieg xpnong (OX), Kabwg Kat CLMPEWVA HE TIG BEATIOTEG TIPAKTIKES KAl TA
TPOTUTA TOL KAASOU.

Snueiwon: Eikoveg og autr) tnv EVTOAR yia xpron slval eveeIkTika povo. Evegxetal va
BlAPEPOLY ATTO TNV TIPAYHATIKN 63/76
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TURKCE
CSN EN I1SO 2503 STANDARDINA UYGUN BASING KONTROL
REGULATORLERININ iSLETIM VE KULLANIM KILAVUZU

Bu kilavuzun amaci, basing kontrol vanalarinin giivenli isletimini yirirlikteki mev-
zuata uygun olarak saglamaktir. Kilavuz talimatlarinin dikkatle yerine getirilmesi,
riskleri ve Uretim kesintilerinden kaynaklanan kayiplari énlemekte yardimci ola-
cak, ayni zamanda basing kontrol vanalarinin guvenilirlik ve kullanim émdirlerini
arttiracaktir.

BU TALIMATLAR SUREKLi OLARAK GCALISMA MAHALINDE BULUNDURULMA-
LIDIR.

AGﬁvenlik talimatlan icin bkz. paragraf 2; herhangi bir konuda emin degilseniz

reticiye basvurunuz.

1. ISLETIM

1. Yirirliikteki mevzuata uygun kullanim:

Basing kontrol vanalari, sikistirilmis gazlar, maksimum 200/300 bar doldurma ba-
sin¢l gaz silindirinde ¢o6ziilmus basinch gazlar, ve sivilastirilmis gazlar icin tasarlan-
mistir. Vanalar basing silindirinin ¢ikis basincini istenilen ¢alisma basincina distirtr
ve sabit bir degerde tutar. Basing kontrol vanalari sadece vana isaretlerinde liste-
lenen gazlar igin kullanilabilir (bkz. isaretieme, paragraf 3).

1.2. Yirirliikteki mevzuata aykir kullanim

- Basing kontrol vanalarinin sivilar ile kullanimi yasaktir;

- Basing kontrol vanalari - 20 °C’den diisiik ve + 60 °C’den yliksek cevre isilarinda
kullaniimamalidir;

Basing kontrol vanalari, etilamin, dimetilamin, amonyak gibi asindirici gazlar ile
kullanilmamalidir.

2. GUVENLIK TALIMATLARI

A Uggen igerisinde inlem isareti olan tiim talimatlar nemli giivenlik talimatlaridir.

2.1. Basing kontrol vanalar ydrlrlikteki teknik diizenlemelere uygundur ve gecerli
tlim standartlari yerine getirir.

2.2. Ureticinin onayi olmadan basing kontrol vanalarinda degisiklik veya uyarlama
yapmak yasaktir.

2.3. Basing silindiri ile kontrol vanasi arasinda herhangi bir baglanti hatti kullanimi
yasaktir.

2.4. Basing kontrol vanalarinin yanlis ya da bu talimatlara aykiri kullanimi, vanayi
kullanan personel ve baska kisiler icin tehlike olusturur. Vananin tahribatina ve tim
sistemin hasar gérmesine yol acabilir

CSN ISO 2503 STANDARDINA UYGUN TERMINOLOJi (GLEJ FiG. 1)

3. ISARETLEME

Gaz tirl: A=Asetilen; O= Oksiyen; P=LPG; N=CO2, nitrojen, soy gaz; H=Hidrojen;
D=Air; M = Metan/Dogal gaz; Y = MPS
P1=Giris basinci; P2= Cikis basinci veya akis; Sinif = EN 1ISO2503
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4. iSLETIME ALMA

A4.1. Bu kullanim talimatlari, basing kontrol vanasi isletime alinirken ve kullanilirken
harfiyen yerine getirilmelidir.

4.2. infilak tehlikesi! Oksijen ile temas eden tiim parcalar, eller ve aletler yagdan
temizlenmis olmalidir.

4.3. Basing kontrol vanasinin kullanilacagi gaz icin uygun olup olmadigini kontrol
edin (bkz. isaretleme, paragraf 3).

4.4. Basing silindirinin kapama vanasi cikislarindaki conta ytizeylerinin ve kontrol
vanasl! giris baglantisinin temiz ve hasarsiz oldugunu kontrol edin. Hasar varsa
basing kontrol vanasinin kullanimi yasaktir..

A 4.5. Kontrol vanasini baglamadan 6nce gaz silindirinin valfini (1) hizla agin ve tekrar
kapatin ki olasi kirlilikler disari tiflensin. Basingl silindirin ¢ikis vanasinin dniinde
durmayin ve elinizle kapatmayin.

4.6. Basing kontrol vanasini gaz silindiri valfine somun veya kelepge yardimiyla (2)
gaz kacgirmayacak sekilde baglayin.

4.7. Hortumu cikis agzina (7) ve cihaza baglayin. CSN EN 559 (ISO 3821) standardi-
na uygun hortum ve CSN EN 560 standardina uygun hortum baglantilar kullanin;
hortum baglantisini uygun hortum kelepceleri ile emniyete alin.

4.8. Calisma basinci ayari

Gazi sisteme sokmadan 6nce sunlari kontrol edin:

1. Basin¢ kontrol vanasi uygun mu?

2. Tum gostergeler sifir gdsteriyor mu?

3. Ayar vidasi (5) tamamen acik mi (saat yonunin tersine)?

4. Kontrol vanasinin arkasindaki valfler kapali mi?

Ayar vidasini (5) alt konuma cikarin ve kapama valfini (6) veya kontrol vanasi arka-
sindaki valfleri kapatin. Cikis basinci manometresi (4) O gostermeli. Basing silindiri
kontrol vanasini (1) yavasca acin. Giris basinci manometresi (3) silindir basincini
gostermeli. Kapama valfini (6) ve cihazin valfini biraz agin. Cikis manometresinde
(4) istenen basinci veya debiyi ayar vidasini (5) sikarak ayarlayin. Cihazi ¢alistirdik-
tan sonra olusabilecek olasi calisma basinci diistslerini kapama valfi (6) ile telafi
edin.

4.9. Debimetreli vanalarda istenen debinin ayarlanmasi: Kapama valfini kapatin
(6). Basing silindiri kontrol vanasini (1) yavasca acin. Giris basinci manometresi (3)
silindir basincini géstermeli. Kapama valfini (6) ve cihazin valfini acin. istenen de-
biyi valf (6) yardimiyla ayarlayin.

5. KONTROL VANASININ ISLETIMDEN ALINMASI

- Silindir kontrol vanasini (1) kapatin; ayar vidasini (5) alt konuma cevirerek basinci
bosaltin.
- Kontrol vanasi kapama valfini (6) ve cihazin valfini kapatin.
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6. ISLETIM VE BAKIM TALIMATLARI

6.1. Basing kontrol vanasini hasarlardan koruyun (diizenli grsel kontrol).

A 6.2. Glivenlik vanasinin (8) fabrika ayarinin degistirilmesi yasaktir.
6.3. Contalar, sizdirmazlik ylizeyleri ve basing gdstergelerini diizenli olarak kontrol
edin.

AGA. Kontrol vanasinin islevlerinde herhangi bir ariza olusursa (6rnegin sifir tiike-
timde c¢ikis basinci artisi, manometrelerde veya giivenlik vanasinda sizdirma veya
hasar vb.), vana ile calimayi durdurun ve silindir kapama vanasini kapatin.

A Ariza bircok farkli sebebi olabilir, bu yiizden asla izinsiz miidahelelerde bulunma-
yin veya kendiniz tamir etmeye calismayin!

7. TAMIRAT
A7.1. Basing kontrol vanalarinin tamiri, sadece yetkili bakim atélyeleri ve kalifiye ve
egitimli personel tarafindan yapilabilir. Tamiratlarda sadece orijinal yedek parca
kullaniimalidir.
7.2. Uretici, izni olmadan kullanici veya ticiincii sahislar tarafindan yapilan herhan-
gi bir diizeltme veya degisiklikten sorumluluk tasimaz.

8. CALISMA MANOMETRESINDE L/DAK OLARAK DEBI
OLCUMLU KONTROL VANALARI

Bu kullanim kilavuzunun 1. ila 7. paragraflari bu vanalar i¢in de gecerlidir. Ayar vida-
si (5) ile ayarlanan debi calisma basinci gostergesinde (4) I/dak olarak okunabilir.
Bu vana tipinin ¢ikisinda nozdl (9) bulunur.

9. ATIK YONETIMI

| enlighet med Artikel 33 i REACH-férordningen har, som ansvarig tillverkare, sky-
Idighet att infor-mera alla kunder om material innehaller mer an 0% av nagot
amne som finns med i férteck-ningen dver s k. sérskilt farliga @&mnen (SVHC-listan).
De vanligaste méassingslegeringarna, som anvands i ventilhus och andra massing-
skomponenter, inne-haller 2-3% bly (Pb). N&r produktens livslangd har uppnatts
skall den skrotas av ett auktori—serat metallatervinningsforetag, for att sékerstalla
en effektiv materialhantering med ett minimum av milj6- och hélsopaverkan.

TR 10. GARANTI
Standart Garanti siresi, Misterisinin elindeki teslim alindi belgesindeki tarihten
itibaren iki senedir (veya tarih bilinmiyorsa urliniin Gizerinde gdsterilen imalat tari-
hinden itibaren 2 senedir).
Standart garanti, sadece kullanim talimatlarina (IFU), genel endustri iyi uygulama-
larina ve standartlarina gore tasinan Urtinler icin gecerlidir.

Not: kullanim icin bu ydnerge Resimlerde sadece aciklayicidir. Onlar driintin
gercek goriinimdind farkh olabilir!
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3y4E
B
TFAEN 1S0 2503 Fr A0 E S 4% SR 2% 5 FE AR B

AAE AP IRIE BRTHENSRT AR SIAERN R 2R, HFHE
PUIEUX LSRR, X AEA BN TR B AN P ROIR R A R AR S R E R A
A0 A

BEYLZEREFAERRAE, UERRERNER.
A\ = REBEEE (SREY), MERGEMEE, BEHEEEA.

1. RME

1.1. EMMERTGE
SHRE SRR ARERSEEDNBERENEOTIEED. ETRT
2 A200bar B SHRAELE SR E R B SIAR TR E NS A
1.2, REMmBERSGX
SHURE SRR TRSHS
SHURE BT EEFEIRT-20°Cei a3 T 60 CHIFRE N &M
SHRESRTEATEMMSEN: 28] —BR. 85%.
2. REFEEM
A\ FAENENSHREYNEEEN RS TEE.
A\ 13 SHRESFEREITEERARNENL,
1.4, REFEFREEFT, ERMATERESHRES.
1.5, SHRE S SHRMR Z 18 =25 ik .
A\ 16 FRYMEASBEREREBARGRRER, FERHRTSIRES
MAEX K&

A TEBEHEREFAEN 10 2503478 (BE. 1)

3. fRIR @rE. 2

SRR A= 28 0= &5; P= B EHBS; N= Z81kER a5 BHSE;
H= &5, D= EHEES,; == RARSR/ KRS, Y=MPS

PI= BABSES; P2= BAHSEN/RE ; Class = EN IS0 250347 E
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4. #BAEUEA

A\ 17 REFNIAES, ASUHEERESSSBUEE.
1.8. EFERATRZAREARNTLEBRAERRAE, EARAPNZ
EZR 7, USBENER
1.9. RESHAERNHESERANRSAREET. (WESHHIRR
1.10. WESHEIZLRETRELM, MERGUIELER

A\ . EEESERERZH, BRRREENITAREET, KRR
BZ HEEAKSERR. YATMESHRE OMNERS. ®IRTHE
FRESRBAE DL,
1.12. FABSIZNES R AS SAURE SHEERI S (1) e 0
1.13. BREEFISHAESNE O (7). EERAFAEN 559 (150 3821) &Y
B} OEMTEENSORRERESL. HEAGENREREE.
1.14. SHRERNER
wEED
HEARGHSRZ AT, BEREUTEDR:
1. EFMSIBES.
2. FRBEIFRNIESEEEN.
3. ENATFRTEHEN GERTED .
4. TiRmRIExXA .
ZRFBSHMMNEZWAEHEQ) EERHSHNES, HFTHE
# (R/84) @17, ETEDETHFE G) IR S RIEEREE %R @)
+ WEA.
1.15. ZBFBSHM (1) , AESEEHR 3) BRETSHENES,
ITHEOLRREFXET (6 , BEEOAEIBETHR 6) KEEREE
K O EAFRE.

5 f=ILfEm

> XHSHRIE (1), Hewd GERED ENFHTR 6), T TS (/80
W VEMAGRNEN. LRGRNSERPUE, XA THLERIT.

6. HRAEFLEF

ZH 1.16. Bl SRR E R, HEERE .
A\ 117, REE Q) —BETF, EREREXE.
1.18. KWERE, Bt BHELETT.
A 1.1; MRS E R LSS, AR, EXASMRE (1) FHLAE
1HfF A
A\ REBIA R R THR A = S T4
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7. Y&

A\ 120, SHURESOME SRR A RS, B AERRER .
1.21. ERERRERWNE=FH A QRN miE B ETHEETMER AR
&K, EFEE O BTREERNSRE.

8. WAREBRNSHBERS

FRANEIZ7THRFER THRERNSMAER. BEEDFAHFRL
6) KIFERER @) LHRE.

9. BEYIEIR

RIBERER (CFEREM. TG RAREIEN) (EFR (REACHZERL) )
EIBEZME, HERNESMRMEE (FEXIMR (SVHC) F#) A
FIMHRH BESEE0 1%A LR, WAR, ERARENSIES, &
B ARERITEH.

B REGBOMEMRRBHAREEANREAEEE S T2-3%HH
(Pb) . EF=RIEMERERZE, FRNARNNEREEBEETRE
A3, DARBRXMRLHITAYIAE, AW FEERET R .

10. &

RERRIEIAEAAZRRARHANBARE RIS B AR ERHER
W&, LA ERE A BEIRRIA.

FRERRIEN(GER TEPRE~RERGRAE, URTUAREER S AR
PERER = RAIIER .  (RHREER A ST AR i R 75 SR & AR RO U
%, THRERERSEE. )

ZH

HE: RAEPHNERRHSE, TESAFPUINSREESR!

69/76



SVENSKA

BRUKSANVISNING FOR UNICONTROL TRYCKREGULATOR
MOTSVARANDE ISO 2503

Dessa instruktioner ar avsedda att sakerstalla en saker drift av tryckregulatorer i
enlighet med effektiva regler. Rikta noggrann uppmérksamhet at dessa instruktio-
ner for att undvika risker och produktionsforluster samt for att forbattra tillforlitlig-
heten och hallbarheten hos tryckstyrutrustning.

DESSA INSTRUKTIONER MASTE ALLTID FINNAS TILLGANGLIGA | DIN VERK-
STAD.

A For sdkerhetsanvisningar se dven punkt 2; vid tveksamheter kontakta tillverka-
ren.

1. DRIFT
14. Anvandning i enlighet med effektiva regler:
Tryckregulatorer &r avsedda att anvandas med komprimerade gaser eller under
tryck uppldsta gaser i cylindrar med ett fyllningstryck pa max. 300 bar. Regulato-
rerna ar aven avsedda for flytande gaser, for att minska respektive cylindertrycke
samt att sakerstélla ett konstant arbetstryck. Tryckregulatorer far endast anvdndas
for de gaser som namns i markeringarna pa ventilen (se markeringar, punkt 3).
1.2. Anvand i motsats till effektiva regler
tryckregulatorer far inte anvandas for gaser i tillstand av likviditet
tryckregulatorer far inte anvdndas nér omgivningstemperaturer &r under -20 °
Celler 6ver+60°C.
tryckregulatorer far inte anvandas for fratande gaser sasom ethylamin, dimety-
lamin, ammoniak etc.

2. SAKERHETSINSTRUKTIONER

A Alla indikationer som visar detta utropstecken &r viktiga sékerhetsinstruktioner.

A 24. Under inga omsténdigheter far cylindertryckregulatorn modifieras eller mani-
puleras utan skriftligt medgivande fran tillverkaren.
2.2. Formedlande férbindelser mellan flaskventilen och cylindertryckregulatorn ar
strangt forbjudet.
2.3. Foreskrifter ska foljas: EN ISO 2503 Cylindertryckregulator.

A2.4. Felaktig anvdndning kan &ventyra operatéren och annan personal. Skador
pa cylindertryckregulatorn och installationen kan ocksa resultera i brand och/eller
explosion.

BENAMNING MOTSVARANDE EN ISO 2503 (SE FIG. 1)

3. MARKNING
Gastyp: A = Acetylen; O = syre; P =LPG; N = CO2 / kvave / Inert Gas; H = véte; D =
Air; M = Metan / Naturgas; Y = MPS
P1 = Maximalt inloppstryck ; P2 = Maximalt utloppstryck / flode; Klass = EN
1SO2503 klassnummer
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4. BRUKSANVISNINGAR

A 4.4. Hall hander och verktyg rena, olja och fett kan orsaka en explosion vid kontakt
med syre.

4.2. Operatéren bor vara vél bekant med den hér bruksanvisningen innan an-
vandning av denna utrustning, alla instruktioner bor féljas vid anvdndning.

4.3. Kontrollera att cylindertryckregulator &r lampligt for den gas som skall anvén-
das. (Se méarkning punkt 3).

4.4. Kontrollera att flaskventilanslutningen &r ren och oskadad; Om inte far du inte
ansluta cylindertryckregulator.

A 4.5. Innan du ansluter cylindertryckregulator bor flaskventilen snabbt 6ppnas och
sténgas for att fa bort vatten eller frammande féremal fran ventil/regulator inlo-
ppsanslutningen. Sta inte framfor utloppet for cylinderventilen. Hall inte handen
framfor utloppet for cylinderventilen.

4.6. Anslut tryckkontrollregulator gastédt med hjélp av 6verfallsmuttern respektive
fastet (2) till cylinderventilen (1). Reglerskruven (5) maste visa nedat.

4.7. Anslut slanganslutningen vid utloppet stud (7) och nedstromsutrustning. An-
vand slangar som motsvarar EN 559 (ISO 3821) och slanganslutningar som mots-
varar EN 560; sdkra genom lampliga slangklammor.

4.8. Instéllning av tryck:

Innan man kan sldppa in gasen i systemet, kontrollera féljande:

1. Ratt Cylindertryckregulator

2. Alla méatare pekare pa noll

3. Tryckjusteringsratten (5) helt utskruvad (moturs)

4. Alla avstangningsventiler ar stangda.

Oppna langsamt flaskventilen (1), se till att cylindertrycket visas pa mataren (3),
o6ppna nedstroms ventilen (Blasror), och med tryckjusteringsratten (5) roterar
medurs for att stélla in dnskat arbetstryck med hjalp av utloppsmétaren (4).

4.9. Indikationer for tryckregleringsventiler med flodesmatare installning av ons-
kat flode: Oppna ldngsamt flaskventilen (1). Inloppsmatare (3) indikerar cylinder-
trycket. Oppna ventil (6) och motsvarande avstdngningsventil. Stalla in dnskat
flode genom stéllskruven (5).

5. AVSTANGNING AV DRIFT
- Stang flaskventilen (1), koppla (moturs) for tryckregleringsratten (5), ventilera
trycket i systemet genom att dppna nedstrémsventilen (blasror).
- Nar systemet har rensats, stang nedstromsventilerna.

6. DRIFT- OCH UNDERHALLSANVISNING

6.1. Skydda tryckregulatorn fran skada (kontrollera visuellt vid regulatorintervaller).
As.z. Den férinstéllda justeringen av sdkerhetsventilen (8) far inte dndras.
6.3. Se till att packningar, tatningsytor och matare ar i gott skick och fri fran mar-
ken.
AGA. Vid misstanke om fel pa regulatorn (exempelvis vid 6kning av utloppstrycket
vid konsumtion = O, lacker, defekta méatare eller om sékerhetsventilen reagerar)
satt tryckregulator ur drift och stang flaskventilen (1) omedelbart.
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Q Inte under nagra omstandigheter vidta eller tillata nagra reparationer av obe-
horig personal.

7. REPARATIONER

A7.1. Reparation av Cylindertryckregulatorer skall utféras av kompetent personal
hos en auktoriserad service- eller reparationsverkstad. Endast &kta reservdelar
kan anvéandas.

7.2. Reparationer eller modifieringar som utfors av anvandaren eller en icke-auk-
toriserad tredje part kommer att innebéra forlust av ansvar.

8. CYLINDERTRYCKREGULATOR MED FLODESMATARE:

Punkterna 1-7 i denna bruksanvisning géller &ven Cylindertryckregulatorer med
flodesmatare.
Flodet bestdms av tryckregleringsratten (5) som kan Idsas pa flddesmatare (4).
Cylindertryckregulatorn med flodesmétare har ett integrerat gaspadrag. Om ap-
paraten eller utrustning som ska anvéndas nedstréoms ocksé har en flodesméta-
renhet, ta bort den eftersom den inte kommer att kalibreras med cylindertryck-
regulatorn.

9. AVFALLSHANTERING

| enlighet med Artikel 33 i REACH-férordningen har, som ansvarig tillverkare, sky-
Idighet att infor-mera alla kunder om material innehaller mer an 0,1% av nagot
amne som finns med i férteck—ningen éver s.k. sérskilt farliga @mnen (SVHC-listan).
De vanligaste massingslegeringarna, som anvands i ventilhus och andra massing-
skomponenter, inne-haller 2-3% bly (Pb). Nar produktens livslangd har uppnétts
skall den skrotas av ett auktori—serat metallatervinningsforetag, for att sékerstalla
en effektiv materialhantering med ett minimum av miljé- och halsopaverkan.

10. GARANTI
Standardgarantin ar pa tva ar fran dagen for mottagandet av kunden (eller om det-
ta inte &r k&nt 2 ar fran tidpunkten for tillverkningsdatum som visas pa produkten).
Standardgarantin galler endast for produkter som hanteras enligt bruksanvisning-
en (IFU) och allmén god praxis och standarder.

OBS: Bilder i denna instruktion &r endast illustrationer. De kan skilja sig frdn det
verkliga utseendet pd Er produkt!
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BbJ/ITAPCKUA

MHCTPYKLNA 3A EKCIMNJTOATALMA 3A PEAYLIUP -
BEHTW/IM B CbOTBETCTBUE C EN ISO 2503

Tesn WHCTPYKUMW ca npefHasHayeHu Aa rapaHTupart G6e3onacHarta pabota Ha
pefyumup - BEHTUIUTE B CbOTBETCTBUE C AeicTBalmuTe pasnopeabu. Oco6eHoTo
BHUMaHWe KbM Te3W WHCTPYKLMW Lie NoMorHe fda ce u3berHar puckosete
3ary6uTte Npu Npou3BOACTBO, KaKTO M ia Ce MOBULLM HAAEXAHOCTTA U XM1BOTA Ha
060pyABaHETO 3a KOHTPO/T Ha HanAraHeTo.

TE3U MHCTPYKUWUWN TPABBA OA CE CbXPAHABAT U OA CA BUHATU HA
PA3MO/TOXXEHUE BbB BALUNA LIEX.

A3a MHCTPYKUMUTE 3a 6e30MacHOCT BMXTE Cblo naparpad 2; B cayyain Ha
CbMHEHMWe ce KOHCYNTUpaiTe ¢ MPou3BoAnTENS.

1. ONMEPUPAHE
14. N3non3BaHe B CbOTBETCTBUE C AENCTBALLMTE pasnopeadm:
Penyump - BeHTUNUTE ca NpefHa3HavyeHn Aa ce M3Mon3BaT CbC CrbCTEHN ra3oBe
WK C Pa3TBOPEHW MNOf, HansiraHe rasoBe B 6yTWU/IKW C HansiraHe Ha Nb/IHEHe Makc.
300 6apa, CbLLO 3a TeYHM ra3oBe, 3a HaMa/IfsBaHEe Ha CbOTBETHOTO HansAraHe B
6yTuUnKaTa, KakTo 1 3a oCUrypsiBaHe Ha NOCTOSIHHO paGoTHO HansiraHe. Pegyump
- BEHTM/IMTE MoOraT [a Ce M13Mo/3BaT CamMo 3a OHE3M ra3oBe, KOUTO Ca CNoMeHaTn
Ha MapKMPOBKUTE Ha KnanaHa (BMX MapkuMpoBka, naparpad 3).
1.2. U3non3BaHe He B CbOTBETCTBME Ha AeWcTBaLmMTe pasnopeaom
+ peayump - BeHTUNWTe He TpsiGBa Aa ce NON3BaT 3a ra3oBe B TEYHO CbCTOSHME
+ pemyuup - BEHTUNUTE He TpsiGBa Aa paboTaT Npu TemnepaTtypa Ha oKosHaTta
cpepa ot noa -20 ° C vnun Hag + 60 ° C.
pepyumup - BEHTUIMTE He TpsGBa Aa ce non3BaT 3a KOPO3UBHM ras3ose, Kato
Hanpumep eTunamuH, AMMeTUNaMUH, aMOHSK U T.H.

2. NIHCTPYKUWMWN 3A BE3OIMACHOCT

Achqu VHAVKALMKW, NOKa3BaLLW TO3W YAMBUTENEH 3HAK, Ca BaXHW WHCTPYKLUK
3a 6e30MacHoCT.
2.1. B HUKaKbB Cnyyail peayump - BEHTUNBT He TpsabBa Aa 6bAe NMPOMEHSAH unu
noanpassH 6e3 NMCMEHOTO Cbr/lacue Ha NPon3BoAUTENS.
2.2. MeXavHHN Bpb3KK Mexay OYTUIKOBUA BEHTUA W pedyuvp - BeHTWna ca
CcTporo 3abpaHeHu.
2.3. Hopmu, kouto cnegBa gda ce cwbnogasat: EN ISO 2503 3a pepyump -
BEHTUAUTE
2.4. HenpasunHata ynotpe6a Moxe [a 3acTpaluM ornepatopa W ocTaHanus
nepcoHars, noBpeaa Ha pedyump - BEHTUIA W/WAKM MHCTaNauMsaTa Moxe CbLlo Aa
foBefe A0 noxap 1 / nm ekcniosus.

MPOEKTUPAH B CbOTBETCTBME C EN ISO 2503 (BUXX. U 1)

3. MAPKUPOBKA
Tun ras: A = Auetunen; O = kucnopog; P = LPG; N = CO2 / Asot / HepTeH ras; H
= Bogopon; D = Bb3ayxa; M = MeTtaH / MNMpupopaeH ras; Y = MPS P1= MakcvumanHo
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BG

BXOASILLO HansraHe; P2 = makcumanHo usxoasilo HansraHe / gebwut; Knac = EN
1ISO2503 Homep Ha knaca

4. NHCTPYKLUWMWN 3A YIMOTPEBA

41. MaseTe pbLETE U UHCTPYMEHTUTE YUCTU, MACIO M FPecK MoraT Aa NPUYMHAT

€KCMI03Us NPU KOHTaKT C KUCOPOA.

4.2. OnepatopbT TpsbBa fJa € Hamb/HO 3amno3HaT C Te3W WMHCTPYyKUMM 3a

ekcnaoaTtauus npeav “3non3BaHeTo Ha ToBa 06opyABaHe, BCUYKM MHCTPYKLMK

TpsibBa fa ce crnasBar, KoraTto ce 13non3sa o60opyaABaHeTo.

4.3.TlpoBepeTe fanu peayuup - BEHTWIA € MOAXOASL, 3@ W3MNON3BaHWs ras.

(BwxTe mapkupoBkarTa, naparpad 3).

4.4. NpoeepeTe Aanun Bpb3kaTa C OYTUIKOBUSA BEHTWI € YNCTa U HEMOBPEAEeHa;

aKo He, He TpsibBa fa CBbp3BaTe peayump - BEHTUAA KbM ByTukaTa.

4.5. Mpean fa cBbpxeTe peayump - BeHTUNa KbM OyTunkaTa, 6yTUIKOBUS BEHTUN

TpsibBa Aa 6bde 6bP30 OTBOPEH M 3aTBOPEH, 3a Aa U3XBBP/M BOAa UMK HyXAn

BellecTBa OT BeHTWNa. He 3acTtaBaiiTe npep n3xoaa Ha 6yTUIKOBUSA BeHTU. He

APBXTE pbKaTa ch nNpeq n3xoaa Ha GyTUIKOBUS BEHTUN.

4.6. CBbpXeTe peayump - BEHTUIA MIBTHO MOCPEACTBOM raiikata , CbOTBETHO

ckobara (2), kbM 6yTunkoBust BeHTWN (1). BbpTOKa 3a perynupaHe Ha HansaraHeTo

(5) TpsI6Ba Aa nokassa HaJoNy.

47.CBbpxeTe Bpb3kaTa Ha Mapkyya KbM U3XogHua Hunen (7) U Kbm

obopyaBaHeTO Hadony Mo Bepwrata. M3nonseaiite mMapKyuu, CbOTBETCTBALLM

Ha ISO 3821 (EN 559) n cbeguHeHus Ha Mapkyuu, otroBapsawm Ha EN 560;

3aKpeneTe C NoAXOANALM CKOOU 3a MapKy4n.

4.8. HacTpoiika Ha HansiraHeTo:

Mpeav pa nycHeTe ras B cucTemarta, NposepeTe C/IEAHOTO:

1. lann e usbpaH NpaBUieH peayump - BeHTUN

2. Bcuukun nokasatenun Ha ckanata Ha MaHOMeTpuUTe [ja coyvart Hyna.

3. BbpToka 3a perynupaHe Ha HansraHeto (5) Hamb/AHO 3aBWMHTEH (06paTHO Ha
YacoBHMKOBATa CTpenka)

4. Bcuyky cnupaTenHy knanaHu Aa ca 3aTBOPEH!.

BaBHo oTBOpeTe 6yTHnKoBUS BeHTUN (1), yBEpeTe ce, Ye HansraHeTo B GyTuikaTa

ce nokasBa Ha MaHomeTbpa (3), oTBopeTe KnanaHa Hagony no Bepurata (Blow-

pipe) 1 c BbpTOKa 3a perynvpaHe Ha HansraHeTo (5) 3aBbpTeTe Mo Nnocoka Ha

YacoBHMKOBAaTa CTpesika, 3a fla HacTpouTe Heob6XoAMMOTO PaboTHO HansraHe,

KaTo U3Mnon3BaTte U3XOAHUAT MaHOMETBbP (4).

4.9. VIHCTpyKUMN 3a pedyump - BeHTUNa C HacTpolKa Ha poTameTbpa Ha

Heobxoanmusi febut: baBHO oTBopete O6yTunkosust BeHTUN (1). Bxognuat

MaHoMeTbp (3) noka3Ba HansraHeto B Oytunkarta. OTBOpeH cnvpaTteneH knanaH

(6) N CbOTBETHUSA cnMpaTeneH KnanaH Ha MaluuHaTa. 3adanTe KenaHus noToK

ypes perynumpalims BbpTok (5).

5. MPUK/TIOYBAHE HA PABOTA

- 3atBopeTte OytTunkoBusa BeHTUN (1), pa3Buiite (06paTHO Ha YacoBHMKOBATa
cTpenka) BbpTOka 3a perynuMpaHe Ha HanaraHeto (5), o6e3Bb3ayluete
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HandraHeTo B CUCTeMaTa, Kato OTBOpuUTe KnamnaHuTe Haaosy no Bepurata
(Blowpipe).
- Cnep kaTto cucTemarta e MoYucTeHa, 3aTBopeTe KnanaHuTe Haaoy Nno Bepurata.

6. UHCTPYKLUU 3A PABOTA N MOAOAPBXKA

6.1. MNpenna3ganiTe pegyump - BEHTUIa OT NOBPeAM (MpoBepsBaiTe BU3yanHO Ha
paBHW MHTepBanu).

6.2. MNpeaBapuTenHO 3apafeHaTa HacTpoika Ha npeanasHus knanaH (8) He
TpsibBa Aa ce NPpoOMeHs.

6.3. YBepeTe ce, Ye YNNbTHEHNATA, YNTTHUTENTHWUTE MOBBPXHOCTU U MaHOMETpUTE
ca B 4O6GPO CbCTOsHME U 6e3 cnieu oT noBpeaa.

6.4. AKo noaosupaTe HensnpaBHOCT Ha peayuup - BeHTUNa (kaTo yBenmyaBaHe
Ha U3XOAALOTO HanaraHe Npu KoHcymauus = O, u3TnyaHe Ha ras , AepekTHu
MaHOMeTpW UKW pearnpall, npeanaseH knanax), HesabaBHO U3K/loYeTe peayunp
- BEHTWNa 1 3aTBOpeTe 6yTUNKOBUSA BeHTUA (1).

AB HUKaKbB CMly4ail He npeanpuemMaiiTe v He AOMycKaiTe KakBWTO v aa 6uno
PEMOHTH OT HEOTOPU3NPAHU NNLLA.

7. PEMOHT

7. PeMOHTUTE Ha pefyuup - BEHTUNA Ce U3BbPLUBAT OT KOMMETEHTEH NepcoHan
B OTOpM3MpaH cepsu3. TpsibBa Aa ce WM3MNon3BaT CaMO OPWUrMHANHW Pe3epPBHM
yacTu.

7.2.MonpaBkute unnM Moandukaumnute, M3BbPLWIEHW OT notpebutens wam
HeynmbHOMOLLIEHM TPETU 1L, BOAAT 40 3ary6a Ha OTTOBOPHOCT.

8. PEAYUWP-BEHTW TN C OEBUTOMEP:

Maparpadun 1 go 7 oT HacTosilwata MHCTPYKLUMS 3a eKcrioaTtaums ce OTHacsT
CbLIO M 3a peayump - BeHTUIM ¢ aebutomep. MoTokbT, 3adafdeH oT Bbproka
3a perynupaHe Ha HansraHeto (5), Moxe ga 6bae oTyeTeH Ha Aebutomepa
(4). AKO yCTpOWCTBOTO MM 060pyABaHETO, KOETO e Ce U3Mon3Ba Hagony no
Bepurara, CbLLo UMa pa3xofoMep, MONs, OTCTPAHeTe ro, Tbil KaTo HAMa Aa 6bae
KanuépupaHo ¢ peayump - BEHTUNa.

9. YMPABJIEHUE HA OTNAABUUTE

B cboTBeTcTBUE C UneH 33 oT PernameHta REACH, kaTo oTroBOpeH npovssoanTen

ce 3agb/mkaBa Aa MHPOPMUPA BCUYKWM KMEHTW B Clyvail, 4ye matepuanure
cbabpxat 0,1% nnm nosedye BellecTBa CMOMEHATV B CMKUCbKa Ha BelLecTsaTa,
KOWUTO Npean3BMKBaT CUHO 6e3nokoicTo (SVHC).

Hail-yecTto  u3MonsBaHUTE MECUHIOBWM CMMaBWM  WM3MONM3BaHM 3a  Ténowu
OPYr MEeCUHIroBM KOMMOHEHTU cbabpxaTl 2 - 3 % onoso (Pb). B kpas Ha BG
eKCnaoaTauMoHHNSA XNBOT Ha U3aenneTo, To Tpsabea Aa 6bAe NMUKBUAMPAHO OT
aBTOpU3MpaHa GMpMa 3a peunkInpaHe Ha MeTanu, 3a Aa ce ocurypu ebekTMBHoO
NUKBUAMPAHE Ha MaTepuana C MUHUManHO B/WSIHME Ha OKo/HaTa cpefda u
3apaBseTo.
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10. TAPAHLINA

CpoKbT Ha CTaHpapTHaTa rapaHuus e [ABe roAuHW OT [JaTtata Ha rnosiyyaBaHe oT
KnneHTta (I/I}'II/I aKo ToBa He e U3BeCTHO 2 rognHun OT MOMEHTa Ha NpPon3BOACTBOTO
Ha MpoayKTa, NokasaH Ha npoaykTa). CtaHaapTHaTa rapaHumust € BanvaHa camo 3a
NPOAYKTUTE, C KOUTO ce paboTn cbrnacHo MHCTpyKuums 3a ynotpeba (IFU) n obuute
[06pUW NPaKTVKU U CTaHAAPTY B MHAYCTPUSITA.

3abenexka: CHUMKUTE B TA3U MHCTPYKLMS 3a yrioTpeba ca Camo MIioCTPATUBHY.
Te morart ga ce pas/mMyaBarT oT PeQ/IHUS BUA HA BALLWS NpoayKT!
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