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Flachdiibel-Frase
Art.-No. 12862

CE Dieses Gerat ist funkentstort geman
EN 55014 und EN 61000

BEDIENUNGSANLEITUNG

Vor dem Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind
die beiliegenden Sicherheitshinweise sorgfiltig
zu fesen und zu beachten.

Die Flachdubelfrase wird eingesetzt zum Frasen von
Nuten fur Flachdiibelverbindungen in Massivholz,
Spanplatten, Sperrholz und Faserplatten.

Zusitzliche Sicherheitshinweise fiir Flachdiibel-
frisen

e Tragen Sie bei der Arbeit immer eine Schutz-
briile

« Vor allen Arbeiten an der Maschine ist grund-
satzlich der Netzstecker zu ziehen.

» Schiiefien Sie die Maschine nur in ausgeschalte-
tem Zustand ans Stromnetz an.

« Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten von
der Maschine weg und lassen Sie es nicht in den
Arbeitsbereich des Frasers gelangen.

« Verwenden Sie ausschiieBlich einwandfreie und
fachmannisch geschiiffene Fraser.

« Entfernen Sie Spane und Spilitter keinesfalis bei
laufender Maschine.

e Spannen Sie thre Werkstiicke mit Schraubzwin-
gen fest.

e Halten und fuhren Sie die Maschine immer mit
beiden Handen an den vorgesehenen Hand-
griffen.

¢ Der Fraser darf nach dem Ausschalten der
Maschine nicht abgebremst werden.

» Grundplatte niemals festklemmen. Achten Sie
auf leichtgangiges Bewegen der Grundplatte.

» Arbeiten Sie immer mit angesetztem Staubfang-
sack oder angeschiossener Absaugvorrichtung.
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Beschreibung

. Betriebsschalter

Handgriff

Spindelarretierung

Grundplatte

héhenverstellbarer Schwenkanschiag

Hoheneinstell-Skala

. Einsteliknopf fir Hohenverstellung

Klemmhebel fir Hohenverstellung

Winkeiskala

. Klemmhebel fur Winkeleinstellung

. Revolver-Tiefenanschiag fiir Frastiefen-
Einstellung

12. Spaneauswurf

13. Staubfangsack

14. Verschlussschraube des Frasergehauses
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Technische Daten

Spannung 230 V~/50 Hz
Leistung 900 W
Leeriaufdrehzahl 11.000 min”'
max. Nuttiefe 18 mm
Nutbreite 3,5 mm
Schwenkbereich 0-80°

Fraserdurchmesser 100 mm
Bohrung 22 mm
Schalldruckpegel (LPA) 89,3 dB(A)

Schallleistungspege! (LWA) 102,3 dB(A}

Vibration 2.5 m/sec?

(gemal EN 50144/13)

Schutzklasse B/

Bei Gebrauch unbedingt entsprechenden gepriif-
ten Gehorschutz tragen!

Empfohlene Nennbetriebsdauer: ca. 20 Minuten bei
Dauerbelastung
Ruhepause nach Dauerbetrieb: ca. 5-10 Minuten

Wahi der DiibeigréBen

Die Grofe der zu verwendenden Flachdibel ist von
der Materialstarke der zu verarbeitenden Platten
abhangig.
Bei Materialstarken tber 25mm sind zwei Flachdiibe!
Ubereinander zu verwenden. Die gebrauchlichsten
Grofen von Flachdubeln sind in der nachfolgenden
Tabelle aufgefthrt. Die Frastiefe richtet sich nach der
Gréle der verwendeten Flachdibel.
Mat.dicke GroRe  Abmessung  Fristiefe
8-12mm 0
12-15mm 10
>15 mm 20

47x15x4 mm 8,0 mm
53x19x4 mm 10,0 mm
56x23x4 mm 12,3 mm
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Einstellen der Fréstiefe

Der Revolver-Tiefenanschiag ist in insgesamt sechs
Stufen verstellbar und gekennzeichnet. Die Markier-
ungen "S", "D" und "MAX" bestimmen die erforder-
lichen Frastiefen fur die weniger Ublichen Dubel-
groRen "Simplex", "Dupiex” und "MAX". Uber die
Einstellschraube ist der Revolver-Anschlag einmat
auf der Einstellung "0" zu justieren, sodass sich eine
Frastiefe von 8,0 mm ergibt. Alle weiteren Frastiefen
ergeben sich durch Einrasten des Revolveranschiags
in den verschiedenen Positionen

Justieren der Frastiefe

« Nehmen Sie die Justierung der Fristiefe nur
bei gezogenem Netzstecker vor!

¢ Stellen Sie den Revolveranschlag auf Pasition
0" ein und arretieren Sie den Schwenkanschiag
auf "90°"

s Dricken Sie das Motorteil von Hand bis zum An-
schlag nach vorn und verdrehen Sie den Fraser,
bis ein Schneidzahn den vordersten Punkt er-
reicht hat.

« Messen Sie den Abstand von der Grundplatten-
kante bis zur Spitze des Schneidzahns; der Ab-
stand muss 8 mm betragen

+ Um die Frastiefe zu korrigieren, 16sen Sie zu-
nachst die Kontermutter des Gewindestiftes und
verdrehen den Gewindestift entsprechend. Nach
korrekter Einstellung Kontermutter wieder fest-
ziehen

Einstellen der Frastiefe

« Der Revoiveranschiag ist mit Markierungen ent-
sprechend den Dubelgréfien 0, 10.20, §, D und
Max versehen.

« Drehen Sie den Revolveranschiag, bis die erfor-
derliche Markierung neben dem Pfeil auf der
Oberseite einrastet.

s Durch die Abstufungen auf dem Revolveran-
schiag ergibt sich automatisch die richtige Fras-
tiefe.

Einstellen des Fraswinkels

+ Losen Sie den Klemmhebel fir die Winkelein--
stellung.

e Stellen Sie den Schwenkanschiag nach der
Skala auf den gewlinschten Winkel ein.

s Stellen Sie den Klemmhebel wieder fest

Einstellen der Materialstdrke

Um die Nuten bei verschiedenen Materiaistarken mit-
tig zu frasen, ist vor Arbeitsbeginn eine Einstellung
der Materialstarke erforderlich

* Stellen Sie vor Arbeitsbeginn die exakte Material-
stéarke fest.

* Losen Sie den Klemmhebel fiir die Hohenverstel-
lung.

* Drehen Sie den Emnstellknopf fur die Hohenver-
stellung solange, bis der Pfeil neben der Skala
auf den Wert der halben Materialstarke zeigt

¢ Klemmhebe! fur die Hohenverstellung wieder
festziehen.

Ein- und Ausschalten der. Maschine

* Betriebsschaiter nach vorne schieben und zum
Arretieren im vorderen Bereich nach unten dric-
ken. .

e Zum Ausscha:ten Betriebsschaiter im hinteren
Bereich nach unten driicken. Schalter geht selb-
standig in 0-Steliung.

Betrieb

¢ Die zu verbindenden Platten seitlich bundig auf-
einander legen und mit Schraubzwingen fixieren

e Mitte der Nuten anzeichnen. Der Abstand zwi-
schen mehreren Nuten soli ca. 10-15 cm betra-
gen.

+ Nachdem die Materialstarke und die Frastiefe
eingestelit sind. Flachdubelfrase mit der Markie-
rung in der Mitte des Schwenkanschlags auf die
Anrisslinie positionieren.

« Maschine, wie oben beschneben, einschalten

* Motorteil der Maschine langsam nach vorne
schieben und die Frasscheibe bis zum Anschlag
in das Material eintauchen iassen. Dabei muss
die Flachdibelfrase mit beiden Handen gehaiten
werden.

« Durch Nachlassen des Druckes wird der Motor-
teil durch Federkraft in die Ausgangsposition
zuriickgezogen.

+ Maschine, wie oben beschrieben. ausschalten
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Auswechsein der Frasscheibe

« Vor dem Frasscheibenwechsel ist unbedingt
der Netzstecker zu ziehen.

« Losen Sie die Schraube unter dem Motorgehau-
se so welt, bis sich die Grundplatte hochkiappen
tasst.

« Driicken Sie den Knopf zur Spindelarretierung,
ldsen Sie den Spannflansch mit dem beigefigten
Spannschiissel und entnehmen Sie die Fras-
scheibe.

e Beim Einbau der neuen Frasscheibe ist darauf zu
achten, dass die Drehrichtungspfeile auf der
Scheibe und dem Gehduse in die gleiche Rich-
tung zeigen

* Der Einbau der neuen Scheibe erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge.

» Achten Sie unbedingt auf festen Sitz des Spann-
flansches und festen Verschiuss der Grundplatte.

Spéaneauswurf

o Der Spaneauswurf threr Flachdubelfrase ist zur
Aufnahme eines Adapters zur Staubabsaugung
vorbereitet.

+ Es wird empfohlen, immer einen {ndustriestaub-
sauger, mindestens aber den beigefugten Staub-
fangsack, anzuschlieen.

» Beilangerem Bearbeiten von Holz oder bei
gewerblichem Einsatz ist das Elektrowerk-
zeug an eine geeignete externe Absaugein-
richtung anzuschliefen. in Deutschland wer-
den fiir Holzstaube aufgrund der TRGS 553
gepriifte Absaugeinrichtungen gefordert. Fiir
andere Materialien muss der gewerbliche
Betreiber die speziellen Anforderungen mit
der zustindigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Pflege und Wartung

* Ziehen Sie vor allen Reinigungs- oder War-
tungsarbeiten grundsitziich den Netzstecker.

s Haiten Sie die Luftungsschlitze der Maschine
stets sauber.

* Reinigen Sie die Maschine mit einem Pinsel oder
einem trockenen Tuch von Staub und Spanen.

* Verwenden Sie kein scharfen Reinigungsmitte!,
da diese das Gehduse angreifen kénnen.

* Lassen Sie keine Flussigkeiten in das Innere der
Maschine gelangen.
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2 Jahre Vollgarantie

Diese Garantiezeit fur dieses Gerat beginnt mit dem
Tage des Kaufes. Das Kaufdatum weisen Sie uns
bitte durch Einsendung des Original-Kaufbeleges
nach.

Wir garantieren wahrend der Garantiezeit:

* kostenlose Beseitigung eventueller Storungen

o kostenlosen Ersatz aller Teile, die schadhaft wer-
den.

* kostenlosen, fachmannischen Service (d.h.
unentgeltliche Montage durch unsere Fachieute).

Voraussetzung ist, dass der Fehler nicht auf
unsachgemafie Behandiung zuriickzufuhren ist

Bei evt. Rickfragen oder Qualititsproblemen wenden
Sie sich bitte unmittelbar an den Hersteller:

Bruder Mannesmann Werkzeuge GmbH & Co.
Abt. Reparatur-Service

Lempstr. 24

42859 Remscheid

Telefon: 02191/37 14 71
Telefax: 02191/38 64 77

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Umwelt-
schutz

Sclite Ihr Elektrowerkzeug eines Tages so intensiv
genutzt worden sein, dass es ersetzt werden muss,
oder Sie keine Verwendung mehr dafir haben, den-
ken Sie bitte an den Umweltschutz.
Elektrowerkzeuge gehoren nicht in den normalen
Hausmali, sondern kénnen in umweltfreundiicher
Weise verwertet werden. Fragen Sie dazu lhren
BRUDER MANNESMANN-Handler.




Biscuit jointer
Item-no. 12862

CE This tool is interference-suppressed
according to
EN 55014 und EN 61000

INSTRUCTION-MANUAL

Before using electric power-tools, please read
and understand the attached safety-instructions!

The biscuit jointer is used for mortised joints in solid
wood, chipboard, plywood and fibre-board.

Additional safety-hints for Biscuit jointer
« Always wear safety-goggles during your work.

« Always disconnect the plug from the outlet,
before starting your work.

« Pay attention the machine is switched off, before
connecting to the outlet.

* Always lead the power-cord to the back of the
machine and keep it away from the working-area
of the cutter

« Use only professionally grinded router tools.

« Do not remove any sawdust or splinters while the
machine is running.

e Fasten your workpiece by using clamps

« Always hold and lead the machine with both of
your hands on the provided handies.

« Do not stop the router by hand, after switching off
the machine.

« Never clamp down the base-plate. Pay attention
to easy moving of the base-plate.

« Always use the attached dust-collector or con-
nect a vacuum-cleaner to the machine.
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Discription

. On-/Off-switch

Handle

. Spindle lock

. Base-plate

. height-adjustable swivel-plate
. Height adjustment scale

. Height-adjustment knob

. Height clamping lever

. Angle-scale

. Angle clamping lever

. Revolving depth stop

. Dust ejector

. Dust collector

. Locking screw of router-housing

-
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Technical dates

Voltage 230V~ /50 Hz
Nominal power 900 W
No-load speed 11.000 min™
Max. groove depth 18 mm
Groove width 3,5mm
Swivelling range 0-90°¢

Router diameter 100 mm
Router bore diameter 22 mm
Sound pressure level (LPA) 89,3 dB(A)
Sound power level (LWA) 102,3 dB(A)
Vibration 2,5 m/s?

(according to EN 50144/13)

Protection class Al

Always wear ear-protection during your work.

Recommended nominal operating time: approx. 20
min. under permanent load.
Rest after permanent operation: approx. 5-10 min.

Selecting size of biscuit dowels

The size of the biscuit dowels depends on the thick-
ness of the material.

if the material is thicker than 25 mm, two bicuit
dowels may be used on top of each other.

The most popular sizes of biscuit dowels are listed
below. The cutting-depth depends on the size of the
biscuit dowels

material- dowel- cutting-
thickness size measures depth

8-12 mm 0 47x15x4 mm 8,0 mm
12-15 mm 10 53x19x4 mm 10,0 mm
> 15 mm 20 56x23x4 mm 123 mm

Changing the cutting-depth

The revolving depth-stop is prepared and marked
with six different positions. The marks “S", "D" and

“MAX" stand for the dowel-sizes "Simplex”, "Duplex”

and "MAX", which are not that popular
The setting-screw has to be adjusted once with the

mark "0" on the depth-stop, to reach a cutting-depth
of 8,0 mm. The other required cutting-depths will be

reached by turning the depth-stop in the relevant
positions

Adjusting the cutting-depth

« Before adjusting the cutting-depth, you have

to disconnect the machine from the power-
supply.

» Set the depth-stop to position "O" and set the
swivel-plate to 90°.

» Push the motor-part forward as far as it will go
and turn the router-blade, until one tooth has
reached its front position.

« Measure the distance between the edge of the
base-plate and end of the cutting tooth; it must
be 8 mm in position "0".

« In order to correct the cutting-depth loosen the

counter-nut and turn the set-screw, as required.

Re-tighten the couonter-nut.

Setting the cutting-depth

» The revolving depth-stop is marked "0", "10", "20",
"S", "D" and "MAX" according to the sizes of the

dowels.

« Turn the depth-stop, until the required mark is
located beside the arrow an the topside.

« Due to different steps on the depth-stop, the
cutting-depth is set automatically.

Setting the cutting-angle

¢ Uniock the clamping-lever of the swivel-plate.

* Set the swivel-plate with aid of the scale to the
required angle.

« Re-fasten the clamping-lever

Setting the thickness of the material

in order to cut the grooves for the biscuit-dowets
centrically, the machine has to be pre-set fo the
thickness of the material used.

+ Before starting your work, check the correct
thickness of the used material.

« Unlock the clamping-lever for the height-
adjustment.

A VERKZEUGE

Turn the height adjustment knob as long as the
arrow has reached half of the material-height on
the scale.

Re-fasten the clamping-lever.

Switch on/off

Push the main-switch to the front. To lock, press
down the front part of the switch.

To switch off the machine, press down the back

part of the switch. Switch will automaticaily move
back to 0-position.

Operation.

Place the two boards to be joined on top of each
other (flush) and fix them with clamps.

Mark the center of the grooves on the boards.
The distance between two grooves should be 10-
15 cm.

After setting the thickness of the material and the
sutting-depth, place the machine on the board,
so that the center-marking on the base-plate is
facing the marking on the board

Switch on the machine, as described above.
Push the motor-part forward and et the router-
blade slowly plunge into the material, as far as it
goes. The machine must be lead with both of
your hands.

Now release the pressure and the motor-part will
be pulied back to the original position.

Switch off the machine.

Changing the router-blade

Always disconnect the machine from the power-
supply, before changing the router-blade.
L.oosen the screw below the motor-housing and
shift the groud-plate to open.

Press the knob for the spindle-iock, loosen the
flange with the attached spanner and remove the
router-blade.

When mounting the new router-blade, take care,
that the arrows on the blade and on the housing
show in the same direction.

To insert and fasten the new router-blade,
proceed in reverse order.

Pay welt attention, that the flange is fastened
sufficiently and that the ground-plate is fixed
securely
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Dust ejector

* The dust-ejector is prepared to fit the hose of a
vacuum-cleaner

s ltis recommended to connect a vacuum-cleaner
for alt jobs, at least to use the attached dust-bag.

Maintenance and cieaning

* Always disconnect the machine from the
power-supply, before carrying out any work
on the machine.

+ The ventilation slots of the machine have to be
kept clean at all times.

» Clean the machine from dust by using a dry cloth
or brush.

* Do not use cleaning-liquids, which might damage
the housing.

* Never let liquids enter the interior of the machine.

2 years full guarantee

The warranty period for this equipment starts on the
date of purchase. Please document the date of
purchase by presenting the original receipt.

We guarantee the following during the warranty-
period:

« free elimination of possible damages,

« free replacement of all parts that become
damaged,

» including free specialist service (i.e., assembly by
our specialists free of charge).

Ali of the above are based upon the fact that
damages are not due to improper treatment

BRUDER RN
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In the event that you should have any questions or
quality probiems, please contact the manufacturer
directly:

Brider Mannesmann Werkzeuge GmbH & Co
Abt. Reparatur-Service
Lempstr. 24

D-42859 Remscheid

Telephone: 02191/37 14 71
Fax 02191/38 64 77

Old power tools and protection of the
environment

In the event that your power tool has been used so
much, that it has to be replaced, or whenever you
have no further use for it, please consider the
environment.

Electrical equipment does not belong with your
regular rubbish. Instead, it can be used in an envi-
ronmentally beneficial manner. Ask your BRUDER-
MANNESMANN dealer about this






| ATSERKLARUNG PORTUGUES
! gggigg/ng OF CONFORMITY DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabitidade, que este
produto cumpre as seguintes normas ou documentos
i -Fra Art.-No. 12862 normativos
Flachdibel-Frise RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 7/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

ENGLISH EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997
CE-DECLARATION OF CONFORMITY EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

We declare under our sole responsibiity that this product

15 in conformity with the following standards or NEDERLANDS

standardized documents EC-KONFORMIT

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG Wij verkiaren dat dy;rz)ill(.{\tsc}c{i?afr':ﬁ;%i,lque normen
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1935 1

of normatieve dokumenten

RL 88/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 51000-3-3/1995

EN §5014-1/2000, EN 55014-2/1997

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997
EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

DEUTSCH . R EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000
CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB dieses DANSK

Produkt mit den folgenden Nomen oder normativen CE-KONFORMITETSERKLAERING

Dokumenten Ubereinstimmt

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG {(EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1988, EN 61000-3-3/1935

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997

EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er
overensstemmelse med folgende normer eller norma-tive
dokumenter.

RL 98/37 EWG, RL 83/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997

FRANCAISE . EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000
DECLARATION ,CE" DE CONFORMITE

Nous declarons sous noire propre responsabilite que ce NORGE

produit est en conformité avex les normes ou documents CE-ERKLAFERING AV ANSVARSFORHOLD

normalisés avivant

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1887

EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

Vi erklaerer at det er under vart ansvar at dette produkt er |
overenstemmelse med folgende standarder eller standard-
dokumenter.

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997

ITALIANO ) EN 50144-1+4A1/2002, EN 50144-2-17/2000
DICHLARAZIONE Df CONFORMITA CE :

Dichlartamo assumendo la plena responsabilita di tale SVENSKA

dichlarazione, che il prodette é conforme alia seguenti CE-FORSAKRAN

normative e al relativi documenti

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/22 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997

EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

Vi tntygar och ansvarar for, att denna produkt overstammer
overstammer med foljande nerm och dokument.

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61200-3-2/1996+A2/1998, EN §1000-3-3/1935

EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997

EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIBAD CE SUOMI

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que esie TODISTUS CE-STANDARD'NMUKAISUUDESTA
:;ocihr‘ion\eoss(éng;‘v::l;fao&;r;\;dsaiguci::tl:ss nomes @ Todistamm_e taten ja va_sta_amme yksin silt_a’ etta gé‘mé tuete on

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (ENiV), RL 73/23 EWG aliaiueteltujen standardien je standardoimisaslakirjojen

vaatimusten mukainen

RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995

EN 55014-1/2000, EN 55014.2/1997

EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

EN 61000-3-2/1896+A2/1998, EN 61000-3-3/1995
EN 55014-1/2000, EN 55014-2/1997
EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000

POPOLSKU
DECLARACJA ZGODNQ. CI CE CZESKY
Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialnose, ze niriejszy A i -
wyrab jest zgodny 2 nastepujgcymi normami badze CE PR.OHLA,SEN! o KONF.ORMITE,
dokurmantami normatywnymi: P;oh!a‘itgjemel sdvyhfadn: od;;nvédnosn. f_e tgntg vzrobekt.
RL 98/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG odpovi nas? ujicim normam a normativnim dokumentum:
EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995 RL 9B/37 EWG, RL 89/336 EWG (EMV), RL 73/23 EWG
EN 55014-1/2000. EN 55014.2/1997 EN 61000-3-2/1996+A2/1998, EN 61000-3-3/1995
EN 50144-14A1/2002, EN 50144-2-17/2000 EN 55014-1/2000, EN $5014-2/1967
EN 50144-1+A1/2002, EN 50144-2-17/2000
/é/{{/(¢z)’ c €
/(laus Martens
e {Purch.Dept.) 11.10.02

BRUDER MANNESMANN WERKZEUGE GMBH & CO. KOMMANDITGESELLSCHAFT
LEMPSTR. 24 42859 REMSCHEID
POSTFACH 160106 42830 REMSCHEID

g





