Tur bol oet set

Lotkolbenvorsatz mit

2 Kupferverspinnspitzen
Soldering iron attachment with
pper bits

Adaptateur pour fer &
braser avec 2 pannes
d'étamage en cuivre
Soldador con 2 puntas de
estanado de cobre
Armacao de ferro de
estanhar com duas pontas
de galvanizagao de cobre
Accessorio saldatore con 2
punte di stagnatura in rame
Soldeerboutopzetstuk en

2 kopervertinpunten

_Konpl ett. gxd

11kg 33kg

5kg

Forrasztépaka-el6tét 2
vérosréz cinez6 csticcsal
naktadka kolby lutowniczej
wraz z 2 koricowkami do
cynowania miedzi
Pajedlova predsadka se 2
medenyml pocinovacimi
Spicemi

Y Hacaaka naanbHuka ¢ 2

ME/HbIMY HAKOHEYHNKaMM
ANA NYXeHNA

NpUCTaBKa Ha MOAHMKA C
2 6p. MefHO KanaiavcaHm
HaKpanHuum
Loddekolbeforsats med

2 kobberfortinsspidser

Loddestempelforsats med

2 kopperfortinningsspisser
Lodkolvspasats med

2 kopparférzinkningsspetsar
Juottokolvin liitososa 2:lla
kuparitinakérjelld

E€apmua npddeong
OUYKOAANTIKOU epBOAOU pe
2 QIXPEG ETUKAOOITEPWONG
XaAKoU

Lehim havyasi takisi ve 2
adet bakir kalaylama ucu

28 mm Turbobrenner

28 mm turbo torch
Chalumeau turbo 28 mm
Turboquemador de 28 mm
Turbo-macgarico de 28 mm
Turbobruciatore da 28mm
28mm turbobrander
ZTPoBIAIKOG KauaTrpag
Hey£Boug 28 mm
28mmlik tirbo bralérd
28 mm-es turboégd
turbopalnik 28mm

28 mm turbohofék

28 MM Typ6o-ropenka
28MM Typ60 ropenka
28mm turbobraender
28mm turbobrenner
28mm turbobrénnare
28mm Turbopoltin

14 mm Punktbrenner

14 mm spot nozzle
Chalumeau flamme
crayon 14 mm

Quemador de punto de 14

Macarico de solda de ponto
de 14 mm

Bruciatore a punto da 14mm
14mm contactpuntbrander
Inpelakog kauaTipag
HeyEBoug 14 mm

4mmlik nokta braléra

14 mm-es pontégé

palnik miejscowy 14mm
14 mm bodovy horak

14 MM To4eyHanR ropenka
14MM ropenka 3a TO4KOBO
3anofBaHe

14mm punktbraender
14mm punktbrenner
14mm punktbrannare
14mm pistepoltin

Brennerrohr M 14x1

Flame nozzle M14x1

Tube de chalumeau
14x1

Sicherheits- Sparventil-Handgriff
Safe economy control handle
Poignée de la soupape

de veille de sécurité

Manivela de proteccion

de la vélvula de ahorro
Punho de vélvula de
seguranca e economia
Impugnatura con valvola

di sicurezza e risparmio
Veiligheid spaarventiel handvat
XelpoAaBrj HE OIKOVOUIKT
BaABida aopaietag

Emniyetli ekonomizér
supapli el kolu

Biztonségi
takarékszelep-fogantyu
uchwyt oszczednosciowego
zaworu bezpieczenstwa
Rukojet bezpecnostniho
Usporného ventilu

PykonTka 6e3onacHoro
9KOHOMUYHOTO KnanaHa
pbKOXBaTKa Ha NpeanaseH
VKOHOMUYEH BEHTUN
Sikkerhedssparventilhandtag
Héndtak til sikkerhetsspareventil
Sakerhets-sparventil-handgrepp
Turvasaatoventtiili-kasikahva

Tubo del quemador

M14x1

Tubo do macgarico

M14x1

Tubo bruciatore

M14x1

Branderpijp M14x1

ZwArvag kauotipa

M14x1

Brulér borusu

M1 4x1

Egécesé - M14x1

rura palnika M14x1

Hofékova trubka
x1

N Tpy6a ropenku
M14x1
Tpb6a Ha ropenka
M14x1

Braendrer M14x1

Brennerrgr M14x1

Brannarror M14x1
Poltinputki M14x1
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Maulschltissel
Open-jaw
spanner

Clé a fourche
Llave de boca
Chave inglesa
Chiave fissa
Gaffelsleutel
Kheldi
Vida anahtar
Villdskulcs

Propan-Regler 4 bar, 8 kg Fordermenge
Propane regulator 4 bar,

8 kg throughput

Régulateur de propane 4 bars, quantité trans-
e 8 kg

Regulador de propano 4 bar,
Had transportada de 8 kg

Regulador de propano 4 bar,
de débito
Regolatore di propano da
4bar, 8kg di portata
Propaangasregelaar 4bar, 8kg productie
Pueulcmpuq Tipomnaviou
4 bar, nooétnTa TPOPOd6TONG 8 kg
Propan gaz ayarlayicisi 4bar,
besleme miktarl 8kg
Propanszabélyzo, 4 bar,
8 kg szallitasi mennyiség
regulator propanu 4bar, przeptyw 8kg
Propanovy reguldtor 4 bar,

8 kg doprav. mnozstvi
N PerynATop AnA nponaxa,
4 6apa, pacxop, 8 Kr

perynartop 3a nponaH 46ap,
NpoN3BOAUTENHOCT 8KK
Propanregulator 4bar, 8kg kapacitet
Propanregulator 4 bar,
8 kg transportmengde
Propan-regulator 4bar, 8kg volym
Propaanisaadin 4baria, 8kg syottomaara

Otevieny kli¢
N POXXKOBbIi
Koy
ragyeH Koy
Gaffelnggle
Tohodet
skrungkkel
Hylsnyckel
Kiintoavain

2,0 m Schlauchleitung beidseitig R3/8"
2.0 m hose, R3/8" at both ends

2,0 m de conduite flexible R3/8"
des deux cotés

Conducto tubular de 2,0 m de ambos lados
R3/8"

Brennerablage
Torch rest

Support pour
chalumeau
Deposito del
quemador

Apoio de macarico
Ripiano bruciatore
Branderonderlaag
Baon evanébeong
TOU KauoTrpa
Brulér birakilacak
parca

Egétarto

podstawa palnika
Odklada¢ pro hofak
lMoactaska anA
ropenkin
MNOANOXKa 32
ropenkara
Braenderoplagsplads
Brennerdepot
Forvaringsplats for
brénnare

Polttimen alusta

Tubo de 2,0 m dos dois lados R3/8"
Conduttura flessibile da 2,0m in

ambedue le parti R3/8"

2,0m slangleiding weerszijden R3/8"
Avu)vog TAAOTIKOU OwAva

HNKoug 2,0 m Ue OUVBETIPES

R3/8, Kat ané Tiq 500 MAEUPE]

2,0 m rakorlu hortum her iki ugta R3/8.
2,0 m-es tomlévezeték, mindkét

végén R3/8,

przewdd elastyczny 2,0m

obustronnie R3/8,

2,0 m hadicové potrubi oboustran. R3/8,
2,0 M WwnaHrosbii Tpy6onpoBoa, ¢
HaKoHewHuKamn R3/8r ¢ AByX CTOPOH
2,0M MapKy4onpoBog OT AseTe

cTpaHu ¢ R3/8r

2,0m slangeledning, pa begge sider R3/8"
2,0 m slangeledning, R3/8" pa begge sider
2,0m slangledning, pa bada sidor R3/8"
2,0m letkuliitos molemminpuolin R3/8"

22 mm Létbrenner
22 mm brazing torch
Chalumeau de
brasage 22 mm
Quemador de soldeo
p mm

Magarico de 22 mm
Cannello ferrumina-
torio da 22mm
22mm soldeer-
brander
Kauotipag
Beppoouy-
KOA{oE®V
HeyéBoug 22 mm
22mm’lik lehim
bralérd

Weichlotkolben 2502 Kupfer-
geschmiedet mit Aufstellvorrichtung
Soldering iron 250 g, forged copper
with rest

Fer de brasage tendre 250 g, forgé en
cuivre avec dispositif de mise en place
Soldador blando de 250 g, forjado de
cobre con dispositivo de emplazamiento
Ferro de estanhar de 250 g, forjado
de cobre com apoio

Saldatore dolce da 250g, fucinato a
rame con dispositivo di posizionamento
Weeksoldeerbout 250g, koper gesmeed
met standaard

'EpBoAo pahakdv BepHoauyKoAAr-
0ewv 250 g, XdAkivn ooupnAdtnan
Jie ouoKeUT TomoBEang
Yumusak lehim isleri havyasi 2509,
yerlestirme donatimii bakirci isiligidir
Lagyforrasztd paka, 250 g, kovacsolt
vorosréz fel szlllékkel

kolba do lutowania migkkiego 250,

kuta z miedzi z podzespotem do ustawiania
Mekké pajedlo 250 g, s médénym

kovanim se zafizenim na postaveni
MaAnbHUK ANA MATKOTO NpUnos 250 T,
MEfHbIl, KOBaHbII C YCTPOVICTBOM ANA
YCTaHOBKM

NOANHYK 3a MeK Npunoit 250r, 0T koBaHa
Mefl C YCTPOVICTBO 3a NoCTaBAHe
Bledloddekolbe 250g,

kobbersmedet med stativ
Mykloddingsstempel 250 g, kopper-

smidd med oppstillingsmekanisme
Tennlosningskolv 250g, kopparsmidd

med uppstaliningsanordning

14mm pistepoltin

kolba Iutownicza
22mm

22 mm pajeci hofdk
22 MM naAnbHaA
ropenka

22MM ropenka 3a
crofABaHe

22mm
Loddebraender
22mm loddebrenner
22mm lodbrannare
14mm pistepoltin

Farbabbrennervorsatz 50mm breit

Paint stripping attachment 50 mm wide

Braleur bec plat, 50 mm de largeur

Quemador de colores de un ancho de 50 mm

Armagéo de limpeza a chama, gura de 50 mm

Accessorio per decapaggio vernici largo S5omm

Verfafbijt opzetstuk S5omm breed

EEaptnua mpoBeang yia andkauon xpwpatey mdrtoug 50 mm
Takilacak boya yakma brdlér eki, eni 50mm
Festékleégetd eldtét, 50 mm széles

naktadka do opalania farb szeroko$¢ 5omm
Predsédka pro odtaveni barev - 50 mm

Hacapka anA o6xura Kpacku, LUMpUHO 50 MM
npucTaBKa 3a 06rapAHe Ha 60A C LIMPOYMHa 50MM
Farveafbraenderforsats S5omm bredt

Forsats til malingsavbrenning, 50 mm bred
Férgavbrénningspasats S5omm bred

14mm pistepoltin
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Dispositif d'allumage
curité

Encendedor de
proteccién
Acendedor de
seguranca
Accendigas di
sicurezza

XXXXKXKXKXXKXKXKXK

AvagpAektipag
aopaielag
Emniyetli atesleyici
Biztonsagi gyujtd
zapalniczka
bezpieczenstwa
Bezpecnostni
zapalovad
BesonacHoe sanan-
bHOE YCTPOICTBO
6esonaceH
BL3NNameHnTen
Sikkerhedsiltaender
Sikkerhetstenner
Sakerhetstandare
Turvasytytin

Technische und optische Anderungen vorbehalten. /
Technical and design modifications reserved. /
Sous réserve de modifications techniques et optiques. /

Reservado el derecho de modificaciones técnicas y
opticas. /

Alteracoes técnicas e opticas reservadas. /
Modifiche tecniche ed ofttiche riservate. /
Technische en optische wijzigingen voorbehouden. /

AlatnpoUpe To diKaiwpa SlEVEPYELAG TEXVIKMV Kal
OMTIKWV HETATPOTIAV. /

Teknik ve optik de_isikliklerin yapiima hakki sakli
tutulmaktadir. /

A miiszaki és a killsé megjelenést érinté valtoztatasok joga
fenntartva. /

Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicz
nych oraz zmian wygladu. /

Technické a optické zmény se vyhrazuiji. /

RUS CoxpaHsem 3a co6oil NpaBo Ha BHECEHNE TEXHUYECKNX

BG
DK
N
S
FIN

V3MEHEHWIA 1 U3MEHEHIE BHELLHETO BUAA YCTPOICTB. /
3anassame C1 NPaBo 3a TEXHUHECKM 1 BBHLIHIM NPOMEHU. /
Tekniske og optiske @ndringer forbeholdes. /

Det forbeholdes rett til tekniske og optiske endringer. /

Med reservation for tekniska och optiska andringar. /

Oikeus teknisiin ja optisiin muutoksiin pidatetaan. /

GB

NL

GR

R

PL

Cz

RUS

BG

DK

FIN

Das Produkt entspricht den Normen:

DIN EN 1326: 1996 und DIN EN 731: 1995

This product has been designed to conform with the follo-
wing standards: DIN EN 1326:1996 and DIN EN 731:1995
Le produit est conforme aux normes:

DIN EN 1326: 1996 et DIN EN 731: 1995

El producto corresponde a las siguientes normas:

DIN EN 1326: 1996 y DIN EN 731 : 1995

0 produto corresponde as normas:

DIN EN 1326: 1996 e DIN EN 731: 1995

Il prodotto corrisponde alle norme:

DIN EN 1326: 1996 e DIN EN 731: 1995

Het product voldoet aan de normen

DIN EN 1326: 1996 en DIN EN 731: 1995

To TPOoidV aUTS aVTIOTOLXEl GTOUG MPGTUTIOUG
Kavovtououq DIN EN 1326:1996 kat DIN EN 731:1995
urdn normlara uygun:

D\N EN 1326:1996 ve DIN EN 731:1995

A termék az aldbbi szabvanyoknak felel meg:

DIN EN 1326: 1996 és DIN EN 731: 1995.

Urzadzenie odpowiada wymaganiom norm:

DIN EN 1326:1996 oraz DIN EN 731:1995

Produkt odpovid4 normam:

DIN EN 1326: 1996 a DIN EN 731:1995

Viafienve COOTBETCTBYET CreayIoluNM CTaHAapTam:
JAVH EH 1326:1996 n INH EH 731:1995

VianenneTo oTroBapA Ha CTaHaapTuTe:

DIN EN 1326:1996 v DIN EN 731:1995

Produktet opfylder normerne:

DIN EN 1326:1996 und DIN EN 731:1995

Produktet er fremstilt i samsvar med de felgende normer:
DIN EN 1326:1996 og DIN EN 731:1995

Denna produkt svarar mot normerna:

DIN EN 1326:1996 och DIN EN 731:1995

Tuote vastaa standardeja:

DIN EN 1326:1996 ja DIN EN 731:1995

GB Safety instructions

Read the instructions carefully before use. Retain the instructions in an accessi-

ble place. Damage resulting from improper use renders the guarantee void

Never change any factory settings or assemblies carried out by the manufactu-

rer. Modifying the equipment, removing parts or using parts not intended for

use with this equipment and not approved by the manufacturer can be extre-

mely dangerous.

Before connecting the gas bottle

Only use the gas bottles and burner components recommended. The use of gas

bottles and burner components other than those recommended by the manu-

facturer can be dangerous. Never connect up a gas bottle without reading the

instructions printed on it or supplied with it. Ensure all connections have been

properly made and all parts and hoses are undamaged. Check all hoses (where

fitted) for damage. Never use equipment that is evidently damaged. Close all

gas cocks on the equipment before changing a gas bottle. Ensure all connec-

tions are properly sealed and check that there are no gas leaks before igniting.

Change gas bottles in the open air in a place that is free of possible flames or

sparks and not near other people. When changing a gas bottle, smoking is

strictly forbidden! Read the instructions for changing the gas bottle. Always

begin assembly starting at the end where the gas bottle is. Never lie the burner

on the ground when it is on. Prevent the gas bottle and hoses from overhea-

ting. Where necessary, change replacement parts.

Operating conditions

Position the equipment so that it cannot fall over or off the table.

Do not place the unit near sources of heat (radiators, stoves, open fires etc.).

When using the welding equipment, always protective goggles conforming to

DIN standards. Where possible, do not used in a confined space, in any case

ensure adequate ventilation. Use only in clean surroundings well away from

flammable and greasy materials and always wear non-greasy protective clo-

thing. Do not inhale fuel gases. Use only prescribed spare parts.

Never use equipment that has damaged components. To prevent liquid gas lea-

ving the container, keep propane and oxygen gas bottles vertical and cartridges

should only be shghl\y angled. Never lie equipment that is running off a cartrid-

ge on its side. Never [ie equipment that is running off a propane bottle on its

side or stand it upside-down.

Always ensure the underlay is non-flammable.

During work breaks and interruptions, always close the gas cock on the burner.

Keep all equipment away from children

— Where a new cartridge is used in conjunction with cold equipment, there
may be variations in the flame size but this will pass within a short time

— After using the equipment, even for a short time, remember that objects that
have come into contact with the flame (glass, burner, nozzle, etc.) will be hot
and can cause severe burns

~ Never modify this equipment. Where repairs are necessary, always return the
equipment to qualified repairers

Finishing work & turning off the burner

Always close the burner cock. Hoses (where fitted) should be allowed to return

to normal atmospheric pressure. Before longer breaks and at the end of the

workm? day, also close the cock on the gas bottle and allow the burner to

burn off the gas remaining in the hoses etc. Then, close the gas cock on the

burner and allow the hot burner parts to cool down. Do not dismantle and

store the equipment until it is cold.

Storage and transport instructions

Before long interruptions in use or transport by vehicle, disconnect all contai-

ners. Containers must be stored and transported upright.

Note Compressed gas containers (and disposable oxygen bottles) are disposable

bottles. Refilling is not permitted and is exceedingly dangerous.

Refillable containers must only be refilled by authorised companies. Incorrect

refilling can cause serious accidents and severe injury.

What to do in the event of a leak

Immediately shut all gas cocks and remove the equipment to the open air.

GB Operating Instructions

TURBO SOLDERING KIT, COMPACT 2000°C
ROTHENBERGER — The gas-tool specialist

Technical specifications

Flame temperature: up to 2000°C

Working temperature: up to 800°C

The working temperature determines the ROTHENBERGER soldering / brazing
fillers and fluxes to be used

Type of gas propane, propane/butane, butane, MAP gas,

Gas pressure: 2.5-4.0 bar

(depending on bottle pressure or regulator setting),
28 mm turbo torch > 540g/h

22 mm brazing torch > 260g/h

14 mm spot nozzle > 160g/h

Flame soldering iron > 260g/h

28 mm turbo = P28

or 22 mm = P22 or 14 mm = P14

Consumption @

marking of torch:

of feed

valve/torch handle: ROTHENBERGER P

The equipment must always be used with a propane regulator and, in commer-
cial use, an emergency stop valve (in case a hose ruptures).

Before using the tool:

Ensure that all valves and cocks are closed before you start. All the outlet con-
nections from the handle onwards have right-hand threads and those from the
bottle to the input side of the handle have left-hand threads. Check all hoses
for leaks. The handle is fitted with an economy mode control (only operational
if used in conjunction with the turbo nozzle). The main cock is used to set the
economy mode flame for the nozzle and the gas control is then used to provi-
de full power. The handle can be combined with any of the accessories inclu-
ded in the case.

Lighting and adjusting the torch

Attach the propane regulator firmly to the gas bottle, next attach the gas hose
to the pressure regulator and propane handle and tighten firmly using the
open-jaw spanner supplied. First open the bottle valve, then the setting valve
on the unit (large regulator).In particular with small torch nozzles and freshly
refilled bottles, it is essential to allow the enclosed air to escape before attemp-
ting to light the flame. Light the flame as close to the nozzle opening as possi-
ble, to allow the flame to develop maximum heat. Open the gas valve on the
handle a little more. It is crucial that the flame does not break at the edge of
the torch nozzle which will result in the temperature dropping below the opti-
mum level. If the gas control is not moved, the torch remains in the economy
mode. If you then press the economy mode control, the torch switches to full
power at the preset flame settings.

(The economy mode can only be set with nozzles over 22 mm)
Brazing and soldering

Using the appropriate brazing and soldering rods and fluxes, you can use the
equipment for brazing and soldering work and for heating up, shrink-fitting
and paint stripping. The spot nozzle, soldering iron attachment and copper
bits are for electrical soldering and minor sheet-metal soldering/brazing work.
The 22 mm nozzle is also suitable for paint stripping and scarfing if used in
conjunction with the paint stripper attachment. Use of the soldering iron: lar-
ger steel sheets and gutter jobs.

F INDICATIONS RELATIVES A LA SECURITE

Le mode d'emploi doit étre lu avec soin avant I'utilisation de I'appareil. I doit étre con-
servé a portée de la main afin de pouvoir étre consulté en cas de besoin. En cas de
dommages dus a des erreurs de manipulation, la garantie n'interviendra pas.
L'assemblage et les réglages effectués par le fabricant ne doivent pas étre modifiés. Il
peut étre dangereux de modifier I'appareil, d'enlever des piéces ou dutiliser d'autres
py\'é(fes qui ne sont pas homologuées par le fabricant pour I'appareil de son propre
chef.
Mesures a prendre avant de raccorder le récipient:
utiliser uniquement les récipients/pieces de briileur décrits. L'utilisation de récipients/de
piéces de brileur non recommandés peut étre dangereuse. Ne jamais raccorder un
récipient sans lire les instructions qui y sont apposées. S'assurer que les fermetures ou
autres raccords sont bien en place et en parfait état. Vérifier que les flexibles (le cas
échéant) ne sont pas endommagés. Ne mettre sous aucun prétexte un appareil pré-
sentant un dommage, quel qu'il soit, en service. Fermer les conduites d'alimentation
de I'appareil avant de raccorder un récipient. Toujours s'assurer de |'étanchéité de tous
les raccords et veiller a ce qu'une liaison étanche au gaz soit toujours établie avant
dallumer le braleur.
Raccordement des récipients & un endroit bien aéré, dans un environnement exempt
de sources de flammes ou d'allumage et loin d'autres personnes. Il est interdit de
fumer pendant le remplacement du récipient. Toujours commencer |'assemblage par le
récipient de gaz. Ne pas poser le braleur allumé. Faire attention & ce que le récipient
ne se réchauffe pas ou a ce que les flexibles ne soient pas carbonisés. Remplacer les
accessoires si nécessaire.
Conditions de fonctionnement
tes appareils doivent étre positionnés de maniére & ne pouvoir ni se renverser ni tom-
er.

Ne pas placer I'appareil & proximité de sources de chaleur (chauffage, poéle, feu nu

etc.). Pendant les travaux de brasage, portez dans la mesure du possible des lunettes

de protection conformes & DIN. Eviter de travailler dans des locaux fermés, dans tous

les cas assurer une ventilation suffisante. Fonctionnement uniquement & un poste de

travail propre, loin de substances combustibles ou de matiéres grasses, et porter des

vétements de protection ne présentent aucune trace de graisse. Veiller & ne pas inha-

ler de gaz de brasage/de soudage. Utiliser uniquement les piéces de rechange prescri-

tes.

Ne jamais mettre un appareil dont une piéce est endommagée en service. Pour exclure

tout risque d'échappement de gaz hquwde n'utiliser la bouteille de propane qu'en

position debout et/ou la cartouche quen position légérement oblique. Ne jamais cou-

cher ou poser a I'envers un appareil a cartouche en service et/ou une bouteille de pro-

pane raccordée et ouverte

Toujours utiliser un support réfractaire.

Toujours fermer le bréleur pendant les interruptions du travail. Conserver hors de por-

tée des enfants.

— Lors de la mise en place d’une cartouche neuve et quand |'appareil est froid, il peut
y avoir une variation de la flamme, qui s'atténuera cependant rapidement

— Aprés |'utilisation, méme bréve, des appareils, ne pas oublier que la flamme dégage
de la chaleur (verre, braleur etc), afin d'éviter des bréilures.

- Ne pas modifier les appareils. Si une réparation est nécessaire, ne la faire effectuer
que par du personnel qualifié.

Fin des travaux - rangement du brileur

Toujours fermer la soupape du brileur. Mettre les flexibles (le cas échéant) & une pres-

sion d'air normale. En cas de pauses prolongées ou a la fin du travail et/ou de I'utilisa-

tion, la soupape de la bouteille doit étre fermée et |'appareil doit braler jusqu'a ce

qu'il n'y ait plus de gaz. Fermer ensuite le régulateur de gaz et laisser refroidir les pie-

ces chaudes de |'appareil. Ne démonter et nemballer que des appareils refroidis.

Conditions de stockage et de transport:

les récipients doivent étre détachés lors de pauses prolongées ou pour le transport

dans des véhicules. Les récipients doivent absolument étre debout pendant le stocka-

ge et le transport,

Attention: les récipients de gaz sous pression (et les bouteilles d'oxygéne mentionnées

comme telles) sont jetables. Il est interdit et extrémement dangereux de les remplir &

nouveau

Les récipients consignés ne doivent &tre remplis que par des entreprises spécialisées

agréées. Un remplissage incorrect peut étre a I'origine d'accidents graves.

Comportement en cas de fuites:

mettre immédiatement |'appareil hors de service et I'emmener a I'air libre.

F Mode d’emploi

KIT DE BRASAGE TURBO COMPLET 2000°C

nous vous félicitons d'avoir acheté ce poste de brasage de qualité supérieure. Avec
ce coffret de brasage qui contient une sélection d'appareils compléte et adaptée a
la pratique, vous avez acquis un équipement complet universel. L'appareil sert & bra-
ser et a chauffer. Il fonctionne au gaz liquide. Avec un régulateur de propane cor-
vespotr’vldam, I'utilisation de bouteilles de gaz propane de 5 kg, 11 kg et 33 kg est
possible

ROTHENBERGER - le spécialiste des outils a gaz

Caractéristiques techniques:
Température de la flamme:  jusqu‘a 2000°C

Température de travail: jusqu'a  800°C

La température de travail détermine les métaux d'apport et les fondants utilisables
de la gamme ROTHENBERGER
Type de gaz:

Pression du gaz:

propane, propane/butane, butane, gaz MAP,
2,5a4,0 bars

(en fonction du régulateur ou de la pression du
contenu de la cartouche)

Consommation @' chalumeau turbo 28 mm: > 540 g/h
chalumeau de brasage 22 mm: > 260 g/h
chalumeau flamme crayon 14 mm: > 160 g/
chalumeau a fer: >260 g/h

Désignation
du chalumeau: 28 mm turbo = P28

et/ou 22 mm = P22 et/ou 14 mm = P14

de la soupape de

prélévement/poignée

du chalumeau: ROTHENBERGER P

L'appareil doit étre utilisé avec un régulateur de propane auquel on ajoutera, dans
I'industrie, un dispositif de protection contre la rupture des tuyaux.

Mise en service:

assurez-vous que toutes les soupapes sont fermées avant le début du travail.

Les filetages de la conduite flexible et du raccord du tuyau sur la poignée du chal-
umeau sont des filetages & gauche, tous les autres raccords filetés ont un filetage a
droite. Vérifier I'étanchéité. La poignée est dotée d'une soupape de veilleuse (régla-
ble seulement si le chalumeau turbo est utilisé). Le robinet de soupape principal per-
met de régler la petite flamme en conséquence sur le chalumeau et de la transfor-
mer en flamme pleine avec le levier de gaz. La poignée peut étre combinée sans
probléme avec tous les accessoires qui se trouvent dans le coffret.

Allumage et réglage du chalumeau:

visser le régulateur de propane 4 la bouteille de gaz de maniére hermétique, ensuite
raccorder le tuyau de gaz au régulateur de pression et a la poignée a propane et
serrer hermétiquement avec la clé a fourche jointe. Commencer par ouvrir la soupa-
pe de la bouteille, ensuite ouvrir la soupape de réglage de I'appareil (grande vis de
réglage). Attendre un peu jusqu'a ce que |'air enfermé puisse s'échapper, en parti-
culier dans le cas de petits chalumeaux et de bouteilles qui viennent d'étre remplies.
Allumer la flamme sur le bord inférieur du bec du chalumeau afin qu'elle dégage
toute sa puissance. Continuer a ouvrir la soupape & gaz de la poignée. L'important
est que I'aspect de la flamme soit préservé au bord t?u chalumeau, afin que la puis-
sance ne descende pas en dessous de la température nécessaire. La veilleuse est
maintenue sans actionnement du levier & gaz. Lorsqu'on appuie sur le levier de la
soupape de veilleuse, la pleine flamme du chalumeau se développe conformément
au réglage de la puissance du chalumeau.

(Veilleuse réglable seulement sur les chalumeaux a partir de 22 mm)
Travaux de brasage:

vous pouvez maintenant effectuer des travaux de brasage fort ou tendre ainsi que
des travaux de chauffage, de retrait et d'étincelage en utilisant les métaux d'apport
et les fondants nécessaires. L'utilisation combinée du chalumeau flamme crayon, de
I'adaptateur pour appareil a braser et des pannes d'étamage en cuivre permet d'ef-
fectuer des travaux d'électricité ainsi que de petits travaux de brasage de tole. Le
chalumeau de 22 mm peut également étre utilisé pour des travaux de décriquage et
d'étincelage de peinture avec le briileur bec plat. Domaine d'utilisation du fer de
brasage tendre: travaux de plus grande envergure sur des toles et des gouttiéres.
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E Indicaciones de seguridad

Se deben leer detalladamente las instrucciones antes de utilizar el aparato. Las
instrucciones deben ser guardadas y estar a disposicion para un caso de consulta.
La garantia pierde su validez en caso de errores de manejo . El montaje y los
ajustes que han sido realizados por el fabricante no deben ser modificados. Puede
ser peligroso realizar por cuenta propia modificaciones de indole constructiva en el
aparato, retirar piezas o utilizar piezas diferentes a las autorizadas por el fabricante
Medidas antes de conectar el recipiente:
Utilice exclusivamente los recipientes/piezas del quemador descritos. El uso de reci-
pientes/piezas de quemador no recomendados puede ser peligroso. Jamés conecte
un recipiente sin haber leido previamente las instrucciones de éste. Asegurese de
que los cierres u otras conexiones hayan sido correctamente colocados y que no
estén dafiados. Controle si los tubos (si existen) estan dafados. Jamas ponga en
servicio un aparato que tenga un dano. Cierre las conducciones del aparato antes
de conectar el recipiente. Asegurese siempre de la hermeticidad de todas las partes
de conexion y preste atencion a que siempre esté establecida una conexion herme-
tica al gas antes de encender el quemador. Conecte los recipientes en un lugar
bien ventilado y en un entorno libre de fuentes de llamas o encendido y no cerca
de otras personas. Est4 prohibido fumar durante el cambio de recipiente. Preste
atencion a las instrucciones sobre el cambio de recipiente. Comience con el monta-
je siempre desde el recipiente de gas. No deposite el quemador encendido.
Atencion al calentamiento del recipiente o sobrecalentamiento de los tubos. Si
fuera necesario, recambie los accesorios.
Condiciones de servicio
Los aparatos tienen que ser colocados de tal manera que esté excluido que se cai-
n.

No coloque el aparato cerca de fuentes de calor (calefaccion, horno, fuego abierto,
etc.) Utilice gafas segun DIN durante los trabajos de soldeo. Si es posible no trabaje
en espacios cerrados, debe haber sin falta suficiente aireacion. Funcionamiento solo
en un puesto de trabajo limpio, lejos de materias inflamables o grasientas y lleve
ropa protectora libre de grasa. Preste atencién a que no se aspiren gases de soldeo
Utilice s6lo las piezas de recambio prescritas. Jamas ponga en servicio un aparato
danado.

Para evitar el peligro de la salida de gas liquido sélo se debe utilizar la botella de

gas propano de forma vertical y/o el cartucho en una leve posicion oblicua. Un

aparato con cartucho en funcionamiento y/o una botella de propano conectada y

abierta jamas deben ser depositados o puestos hacia arriba.

Utilice siempre un soporte resistente al fuego.

Cierre siempre la parte del quemador cuando interrumpa el trabajo. Se debe guar-

dar lejos del alcance de ninos

- Al utilizar un cartucho nuevo y un aparato en frio puede aparecer una variacion
de la llama que cesa después de un breve espacio de tiempo.

— Preste atencion a la transmision térmica de la llama (vidrio, quemador, etc.), tras
el uso de los aparatos, también si lo ha utilizado brevemente, para evitar que-
maduras.

— No modifique los aparatos. Si fuera necesaria una reparacion ésta solo puede ser
realizada por personal especializado.

Finalizacion de los trabajos - desconexion de los quemadores:

Cierre siempre la valvula del quemador. Los tubos (si existen) deben tener una pre-

sion del aire normal. La valvula de la botella debe cerrarse si hay pausas largas o al

finalizar el trabajo y/o el uso y el aparato debe ser quemado hasta que quede

vacio. Después cierre la regulacion del gas y deje enfriar las partes del aparato

calientes. S6lo se debe desmontar y empaguetar en estado enfriado.

Condiciones de almacenamiento y transporte:

Los recipientes deben ser desacoplados durante pausas largas o para el transporte.

Almacenamiento y transporte s6lo en recipientes en pie.

Atencion: los paquetes de gas comprimido y las botellas de oxigeno de un solo uso

son recipientes no retornables. No est4 permitido rellenarlos ya que supone un peli-

gro grave.

Los recipientes retornables solo pueden ser rellenados exclusivamente por empresas

especializadas autorizadas para ello. Rellenarlo inapropiadamente puede conllevar a

graves accidentes.

Comportamiento en caso de derrames:

Ponerlo inmediatamente fuera de servicio y sacarlo al aire libre

E Instrucciones de Servicio

SET DE TURBOSOLDADOR COMPLETO 2000° C

Enhorabuena por la compra de este aparato soldador de alta calidad. Con este
maletin de soldeo con una seleccion profesional, amplia y que se ajusta a la
préctica, ha comprado Vd. un equipamiento completo y universal. El aparato
sirve para soldeo y calentamiento. Se trabaja con gas liquido. El regulador con
4,0 bar que forma parte del volumen de emrega sirve para la utilizacion de
bombonas de gas de propano de 5 kg, 11 kg y 33 kg

ROTHENBERGER - el especialista para herramientas de gas.

Datos técnicos:
Temperatura de la llama: hasta 2000° C
Temperatura de trabajo: hasta 800 ° C

Segun la temperatura de trabajo resultan los fundentes a utilizar del programa
de ROTHENBERGER

Tipo de gas: Propano/ propano/butano, butano, gas MAP

Presion del gas 2,5-14,0 bar
(segun el regu\ador 0 la presion del contenido del
cartucho

Promedio de consumo:  Turboquemador de 28 mm: > 540g/h
Quemador de soldeo de 22 mm: > 260g/h
Quemador de punto de 14 mm: > 160g/h
Quemador de émbolo: > 260g/h

Denominacion
del quemador: 28 mm Turbo = P28

y/o 22 mm = P22 y/o 14mm = P14
de la vélvula de retirada/
manivela del quemador: ROTHENBERGER P

El aparato debe trabajar con un regulador de propano y en el area industrial
ademas con una proteccién de ruptura de manguera.

Puesta en funcionamiento:

Cercidrese que todas las valvulas han sido cerradas antes de iniciar el trabajo.
Todas las juntas tienen roscas a la derecha a partir de la salida de la manivela,
todas las umas a partir de la botella hasta la entrada de la manivela tienen una
rosca a \a izquierda. Verifique la hermeticidad. La manivela tiene una vélvula de
ahorro (s6lo ajustable si se utiliza un turboquemador). Mediante el grifo de la
vélvula principal se puede ajustar la llama pequena al quemador y se puede
colocar a llama completa con la palanca del gas. La manivela se puede combi-
nar sin problemas con todos los accesorios del maletin.

Encendido y ajuste del quemador:

Enrosque herméticamente el regulador de propano, después conecte la man-
quera de gas al regulador de la presion y a la manivela de propano y apriete
bien con [a llave de boca. Primero abra la vélvula de la botella, después abra la
valvula de ajuste en el aparato (boton grande de regulacion). Espere, sobre
todo si se trata de quemadores pequefios y una botella recién rellenada, hasta
que pueda salir el aire encerrado. Encienda la llama en el borde inferior de la
apertura del quemador para que ésta pueda rendir al maximo. Abra la valvula
del gas en la manivela. Es importante que la imagen de la llama no se rompa
en el borde del quemador y por ello la potencia esté por debajo de la tempera-
tura necesaria

Sin la activacion de la palanca del gas se mantendra la llama de ahorro. Al
apretar la palanca de la vélvula de ahorro surge la plena llama del quemador
segun el ajuste de la imagen del quemador.

(Llama de ahorro s6lo ajustable en quemadores a partir de 22 mm)
Trabajos de soldeo:

Sélo se pueden realizar tanto trabajos de soldeo duro como trabajos de soldeo
blando como también  trabajos de calentamiento, de encogimiento y soldadu-
ra por chispas. Junto con el quemador de punto, el soldador y las puntas de
estanado de cobre se pueden realizar trabajos eléctricos y pequenos trabajos
de soldeo de chapas. EI quemador de 22 mm sirve junto con el quemador de
colores para trabajos de llamas y de quema de colores. Ambito de trabajo del
soldador blando: trabajos mayores de chapa y de soldeo de canalones.

P Instrucoes de seguranca

Estas instrucoes devem ser lidas atentamente antes de usar o aparelho. Devem

ser guardadas e mantidas a disposicao para qualquer consulta. No caso de

danos causados por manipulacdo errada a garantia torna-se nula. A montagem

e os ajustes efectuados pelo fabricante ndo devem ser modificados. Pode ser

perigoso modificar sem autorizagao a construcao do aparelho, retirar pecas ou

ut‘\}lwlzar outras pecas que nao foram homologadas pelo fabricante para este apa-

relho.

Medidas antes de conectar o bujao:

Usar exclusivamente os bujoes/pecas do bico descritos. O uso de bujoes/pecas

do bico ndo descritos pode ser perigoso. Nunca conectar um bujao sem de ler

antes as instrucdes nele escritas. Verificar se as tampas ou outras conexoes estao

fixadas correctamente e se estao sem danos. Verificar se as mangueiras (se hou-

ver) estao sem danos. Em caso nenhum colocar em funcionamento um aparelho

que estiver com qualquer dano. Fechar os tubos de admissdo no aparelho antes

de conectar um bujdo. Verificar sempre a estanquidade de todas as conexdes e

observar que as conexdes estabelecidas sejam estanques a gases antes de iniciar

o funcionamento do bico.

Conectar os bujes em um local bem ventilado sem fontes de chamas ou ignic-

&0 e nao nas proxlmwdades imediatas de outras pessoas. E proibido fumar duran-

te a troca de bujoes. Observar as instrucdes para a troca de bujoes. Iniciar a

montagem sempre do lado do bujdo de gés. Nao deitar o b\co aceso. Cuidado!

0 bujao pode aquecer-se e as mangueiras podem queimar. Caso necessario, tro-

car acessorios

Condicoes de uso

Os aparelhos devem ser posicionados de modo que ndo possam virar ou cair em

caso nenhum

Nao instalar o aparelho nas proximidades de fontes de calor (calefaccao, forno,

fogo aberto etc.). Durante os trabalhos de solda, utilizar (se disponivel) 6culos

de protecgao conforme DIN. Se possivel, ndo trabalhar em salas fechadas; gar-

antir em todo caso a ventilagdo suficiente. Utilizacao s6 em lugares de trabalho

limpos, longe de materiais combustiveis ou gordurosos; utilizar roupa de trabal-

ho sem residuos de gordura. Nao inspirar gases de estanho ou solda. Utilizar

exclusivamente pecas de reposicao previstas.

Nunca colocar em uso um aparelho com uma peca danificada. Para evitar o

perigo de vazamentos de gas liquido usar bujao de propano s6 em posicao erec-

ta e cartuchos s6 em posicao pouco mclmada Nunca deitar ou virar de cabeca

para baixo um aparelho com cartucho em uso ou um bujao de propano conec-

tado e aberto.

Utilizar sempre uma base néo inflamavel.

No caso de interrupcao dos trabalhos fechar sempre o bico. Manter fora do

alcance de criancas.

- Ao instalar um novo cartucho e ao acender o aparelho frio pode haver um
variacao da chama que desaparece depois de pouco tempo;

— ap6s o uso dos aparelhos, também no caso de uso de curto prazo, observar a
transmissao de calor pela chama (vidro, bico etc.) para evitar queimaduras;

- nao modificar os aparelhos. No caso da necessidade de um conserto mandar
efectuar estes trabalhos s6 por técnicos formados.

Terminar os trabalhos - desligar o bico:

Fechar sempre a vélvula do bico. Reduzir a pressao de ar nas mangueiras (se

houver) ao nivel normal. No caso de pausas maiores ou fim dos trabalhos ou do

uso a vélvula do bujao deve ser fechada e o aparelho deve continuar aceso até

que o bujao estiver vazio. Depois fechar regulador do gés e deixar arrefecer as

partes quentes do aparelho. Desmontar s6 no estado arrefecido e embalar.

Condicdes de armazenagem e transporte:

No caso de intervalos sem uso mais longos ou para o transporte, os butijoes

devem ser desconectados. Para a armazenagem e o transporte, os butijoes

devem ser mantidos em posicao vertical

Atencao: cartuchos de gés sob pressao (e butijoes de oxigénio) séo descartaveis.

Nao é permitido enché-los outra vez. Isto pode ser um perigo.

Cartuchos reutilizaveis devem ser enchidos s6 por empresas especializadas e

autorizadas. Se forem enchidos de modo incorrecto, isto pode levar a acidentes

graves.

Comportamento no caso de vazamentos:

Interromper imediatamente o uso do aparelho e coloca-lo para fora da sala.

P Manual de Instrucoes

CONJUNTO DE TURBOSOLDA COMPLETO 2000°C

Parabéns pela compra deste aparelho de solda de alta qualidade. Com esta
maleta de material de solda profissional, abrangente com aparelhos escolhidos
com base na pratica da instalagao sanitaria, vocé comprou o equipamento uni-
versal e completo. O aparelho serve para soldar e aquecer e foi construido em
especial para a soldadura por capilaridade na instalacdo de calefaccdo e sanea-
mento. Funciona com gés liquefeito. Com o respectivo regulador de propano,
& possivel utilizar butijoes de propano de 5 kg, 11 kg e 33'kg.

ROTHENBERGER - O especialista para ferramentas a gas

Dados técnicos:

Temperatura da chama: ~ até 2000°C

Temperatura de trabalho: até 800°C

As soldas e os fundentes do programa da ROTHENBERGER que podem ser usa-
dos dependem da temperatura de trabalho.

Tipo de gas: propano, propano/butano, butano, gas MAP,

Pressao de gas: 2,5-4,0 bar
(dep 'de regu\ador ou pressao no cartucho)

Consumo A: turbo-macarico de 28 mm: > 540 g/h
magarico de 22 mm: > 260 g/h
macarico de solda de ponto de 14 mm: > 160 g/h
ferro de estanhar: > 260 g/h

Marcacao

do macarico: 28 mm Turbo = P28

ou 22 mm= P22 ou 14 mm = P14
da vélvula de retirada/

punho de macarico: ROTHENBERGER P

O aparelho deve ser utilizado com um regulador de propano; no uso comercial,
deve ser usado adicionalmente uma proteccao de rompimento de tubo

Primeiro uso:
Verificar que todas as valvulas estejam fechadas antes de iniciar os trabalhos

As roscas do tubo e da conexao de tubo no punho de magarico sao roscas
para a esquerda; todas as outras conexdes roscadas sao roscas para a direita
Controlar estanquidade

Acender e ajustar o magarico:

Aparafusar de modo estanque o regulador de propano no butijdo de gas; em
seguida, conectar no regulador de pressao e no punho de propano e apertar
de modo estanque com a chave inglesa entregue em conjunto. Depois abrir
primeiro a valvula do butijao, depois a valvula de ajuste no aparelho (botao de
regulacdo grande). Sobretudo em macaricos pequenos e no caso de butijoes
recentemente enchidos, esperar um pouco para que O ar preso Possa sa.
Acender chama na borda inferior da saida do magarico para que possa realizar
a poténcia total. Abrir vélvula de gas no punho mais. E importante que o
aspecto da chama nao seja interrompida na borda do macarico e que, por isso,
a poténcia ndo esteja abaixo da temperatura necessaria. Sem de accionar a ala-
vanca de gés, a chama de economia permanece acesa. Ao apertar a alavanca
da valvula de economia, surge a chama de macarico completa conforme o
ajuste do aspecto do macarico

(a chama de economia s6 pode ser ajustada em macaricos a partir de 22 mm)
Trabalhos de solda:

Utilizando as soldas e os fundentes necessarios, € possivel realizar também tra-
balhos de solda forte (até 0 28 mm) e de solda ao estanho (até o 54 mm),
sobretudo em tubos de cobre e aco; além disso, podem ser efectuados trabal-
hos de pré-aquecimento, encolhimento e limpeza a chama. Junto com o maga-
rico de solda de pontos, da armacao de ferro de estanhar e dos pontos de gal-
vanizacao de cobre, também é possivel realizar trabalhos de solda de electroni-
ca e de chapas menores.

Com a armacao de limpeza a chama, o macarico de 22 mm também adequa-
se a trabalhos de limpeza de tintas & chama e de chama em geral. Area de tra-
balho do ferro de estanhar: trabalhos maiores em chapas e algerozes.

I Informazioni di sicurezza

Leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso prima di impiegare I'apparecchio. Le

istruzioni per I'uso devono essere conservate sempre per rileggerle all'occorrenza. In caso

di danni attribuibili ad un impiego sbagliato o non appropriato andré perduta la garanzia.

L'assemblaggio e le regolazioni eseguiti in fabbrica non devono essere in nessun caso

modificati. Potrebbe essere molto pericoloso apportare delle modifiche all'apparecchio,

rimuovere o smontare dei componenti o impiegare altri pezzi non approvati dal costrutto-

re per questo apparecchio.

Misure da adottare prima di collegare il recipiente:

Impiegare esclusivamente i recipienti/componenti bruciatori descritti e raccomandati.

L'impiego di recipienti/componenti bruciatori non raccomandati pud essere molto perico-

loso.

Non collegare mai un recipiente senza aver prima letto attentamente le rispettive istruzio-

ni su di esso applicate. Accertarsi che le chiusure o altri collegamenti siano correttamente

applicati e che non siano danneggiati. Controllare i tubi flessibili (se presenti), sulla pre-

senza di eventuali danneggiamenti. Non mettere in nessun caso in funzione |'apparecchio

se mostra dei danneggiamenti di qualsiasi genere. Chiudere le linee d'alimentazione dell’-

apparecchio, prima di collegare un recipiente. Accertarsi sempre della tenuta ermetica di

tutti i punti di collegamento e di eseguire sempre un collegamento ermetico del gas,

prima di accendere il bruciatore. Collegare il recipiente in un luogo ben ventilato, all'inter-

no di un ambiente esente da fiamme libere e fonti incendianti e non in prossimita di altre

persone. £ severamente vietato fumare durante il cambio del recipiente. Osservare e ris-

pettare le prescrizioni per esequire il cambio del recipiente. L'assemblaggio deve essere

iniziato sempre con il recipiente del gas. Non distendere mai il bruciatore in stato acceso.
ttenzione! Non riscaldare ecc il recipiente ed evitare una fusione dei tubi

flessibili. Cambiare all'occorrenza gli accessori

Condizioni di servizio

Gli apparecchi devono essere disposti in maniera tale da escludere il pericolo di una loro

caduta o ribaltamento.

Non collocare mai |'apparecchio in prossimita di fonti di calore (riscaldamenti, forni, fiam-

me libere o simili). Portare possibilmente degli occhiali di protezione durante I'esecuzione

dei lavori di saldatura che siano conformi alla norma DIN. Evitare possibilmente di lavorare

in ambienti chiusi e prowedere in ogni caso affinché sia garantita una ventilazione otti-

male. | lavori devono essere GSEQUIU sempre in condizioni di massima puhzwa enonin

prossimita di sostanze infiammabili o materiali grassi portando degli indumenti di prote-

zione esenti grasso. Evitare comunque di Inspirare 1 gas e | vapori di saldatura. Utilizzare

esclusivamente i pezzi di ricambio prescritti

Non mettere mai in funzione un apparecchio con componenti danneggiati. Al fine di pre-

venire il pericolo della fuoriuscita del liquido, & necessario utilizzare la bombola del propa-

no owero dell'ossigeno solamente in posizione verticale, cioé eretta, ossia impiegare la

cartuccia soltanto in lieve pendenza. Un apparecchio a cartuccia in funzione owvero una

bombola di propano collegata ed aperta non deve mai essere disposta a testa in giu.

Impiegare sempre dei piani di lavoro refrattari.

In caso di interruzioni del lavoro & necessario chiudere sempre il bruciatore.

Custodire al di fuori della portata del bambini.

- Nell'impiego di una nuova cartuccia ed un apparecchio freddo puo subentrare una vari-
azione della fiamma, che si attenua dopo breve tempo.

— Dopo I'uso degli apparecchi, anche in un breve impiego, osservare la trasmissione di
calore della fiamma (vetro, bruciatore, ecc.), al fine di prevenire delle bruciature.

- Non modificare gli apparecchi. Nel caso di un'eventuale riparazione, lasciare eseguire
questi lavori esclusivamente a persone specializzate ed autorizzate.

Termine dei lavori - spegnimento del bruciatore:

Chiudere sempre la valvola del bruciatore. Portare i tubi flessibili (se presenti), alla norma-

le pressione d'aria. Nel caso di pause prolungate o al termine dei lavori & necessario chiu-

dere la valvola della bombola e fare bruciare completamente il residuo nell'apparecchio

Dopodiché chiudere la regolazione del gas e lasciare raffreddare i componenti caldi dell'-

apparecchio. Lo smontaggio ed il confezionamento devono awvenire solamente in stato

raffreddato.

Condizioni d'immagazzinaggio e trasporto

In caso di pause prolungate o per il trasporto con automezzi & necessario staccare i reci-

pienti. L'immagazzinaggio ed il trasporto devono avvenire solamente con i recipienti in

posizione eretta.

Attenzione! Le confezioni del gas di pressione (e le bombole d'ossigeno monouso) sono

concepite come usa e getta. Non & ammesso eseguirne il rifornimento, poiché rappres-

enta un pericolo acuto.

| recipienti multiuso devono essere riforniti esclusivamente da parte di imprese specializza-

te ed autorizzate. Un rifornimento eseguito in modo non appropriato puo causare gravi

infortuni

Comportamento in caso di perdite:

Spegnere immediatamente |'apparecchio e portarlo all'aperto.

1 Istruzioni per l'uso

KIT PER TURBOSALDATURA COMPLETO DA 2000°C

Congratulazioni per I'acquisto di questa pregiata saldatrice. Con questa valigia
comprendente un kit di saldatura con un assortimento professionale di utensili
completi ed orientati alla pratica avete acquisito un'attrezzatura universale com-
pleta. L'apparecchio serve per la saldatura e il riscaldamento. Esso viene impiega-
to con gas liquido. Il regolatore compreso in dotazione con 4 bar ¢ particolar-
mente indicato per I'impiego con bombole di propano da 5kg, 11kg e 33kg.
ROTHENBERGER - Lo specialista per utensili a gas

Dati tecnici:
Temperatura fiamma: fino a 2.000°C

Temperatura di servizio: fino a 800°C

Dalla temperatura di servizio risultano metalli d'apporto e fondenti dal pro-
gramma ROTHENBERGER.
Tipo di gas

Pressione gas:

propano, propano/butano, butano, gas MAP,
2,5-4,0 bar (a seconda del regolatore o della
pressione all'interno della cartuccia),

Consumo o: turbobruciatore da 28mm: > 540g/h
Cannello ferruminatorio da 22mm: > 260g/h
Bruciatore a punto da 14mm: > 160g/h
Bruciatore a pistone: > 260g/h
Contrassegno

28mm turbo = P28

ossia 22mm= P22 ossia 14mm = P14
della valvola di prelevamento

/fimpugnatura del bruciatore: ROTHENBERGER P

del bruciatore:

L'apparecchio deve essere impiegato con un regolatore di propano e per scopi
imprenditoriali con una protezione supplementare contro la rottura del tubo
flessibile.

Messa in servizio:

Prima di iniziare i lavori & necessario accertarsi che tutte le valvole siano chiuse.
Tutti i raccordi a partire dall'uscita dell'impugnatura sono prowvisti di filettature
destrorse, mentre tutti gli altri raccordi a partire dalla bombola fino all'ingresso
dell'impugnatura con filettature sinistrorse. Controllare la tenuta ermetica
L'impugnatura & prowvista di una valvola di risparmio (regolabile solamente nell'-
impiego del turbobruciatore). Mediante il rubinetto della valvola principale si pud
regolare la fiamma piccola in corrispondenza del bruciatore e portarla successiva-
mente al massimo rendimento per mezzo della leva del gas. L'impugnatura pud
essere combinata senza problemi con tutti gli accessori compresi nella valigia.
Accensione e regolazione del bruciatore:

Awvitare ermeticamente il regolatore del propano alla bombola del gas, dopodi-
ché collegare il tubo flessibile del gas al riduttore di pressione e serrarlo ermeti-
camente per mezzo della chiave fissa fornita in dotazione. Aprire prima la val-
vola della bombola e dopodiché la valvola di regolazione dell'apparecchio
(manopola di regolazione grande). Soprattutto nei bruciatori piccoli e nell'im-
piego di una bombola appena riempita & necessario attendere un istante, affin-
ché I'aria inclusa si possa scaricare dal circuito. Accendere la fiamma nel bordo
inferiore del becco del bruciatore, per ottenere il massimo rendimento. Aprire
ulteriormente la valvola del gas nell impugnatura. E molto importante evitare
che la fiamma si disperda nel bordo del bruciatore, con la conseguenza di un
calo del rendimento al di sotto nella temperatura necessaria. Se non viene azio-
nata la leva del gas, la fiamma rimarra in funzione di risparmio. Premendo la
leva di risparmio risulta la massima fiamma in base alla regolazione effettuata
nel bruciatore.

(Fiamma di risparmio regolabile solamente in bruciatori a partire da 22mm)
Lavori di saldatura:

A questo punto, impiegando i necessari metalli d'apporto e fondenti, potete
esequire sia saldature ad ottone che saldature dolci, nonché lavori di riscalda-
mento, restringimento e decapaggio. In combinazione con il bruciatore a
punto, I'accessorio del saldatore e le punte di stagnatura in rame potete anche
esequire lavori di saldatura su componenti elettrici e saldature in lamiere. Il bru-
ciatore da 22mm in combinazione con |'accessorio per il decapaggio di vernici
@ altrettanto indicato per I'esecuzione di lavori di scriccatura al cannello ed
asportazione di vernici. Campo d'impiego del saldatore dolce: grandi lavori di
saldatura in lamiere e grondaie.

8

igheidsinstructies

Lees deze instructie zorgvuldig door voordat u het apparaat gebruikt. Bewaar de
instructie voor het naslaan van eventuele vragen in een later stadium. Schade
die ontstaat door een foutieve bediening valt niet onder de garantie
Constructies en instellingen die door de fabrikant zijn doorgevoerd mogen niet
worden veranderd. Het kan gevaarlijk zijn om zelf veranderingen aan het appa-
raat door te voeren, onderdelen te verwijderen of andere onderdelen te gebrui-
ken die voor het apparaat door de fabrikant niet zijn toegelaten.

Maatregelen voor het aansluiten van het reservoir.

Maak uitsluitend gebruik van de genoemde reservoirs/branderonderdelen. Het
gebruik van reservoirs/branders die niet worden aanbevolen kan gevaarlijk zijn.
Sluit nooit een brander aan voordat u de instructies heeft gelezen die hierop
staan vermeld. Overtuig u ervan dat sluitingen en andere verbindingen juist zijn
aangebracht en niet beschadigd zijn. Controleer de leidingen (mits voorhanden)
op beschadigingen. Neem nooit een apparaat in bedrijf dat beschadigd is. Sluit
de leidingen aan het apparaat voordat u een reservoir aansluit. Overtuig u er
steeds van dat de verbindingen dicht zijn en let er op dat er steeds een gasdich-
te verbinding wordt gemaakt, voordat de brander wordt ontstoken. Sluit de
reservoir aan op een goed geventileerde plaats, in een omgeving zonder vlam-
men en ontstekingsbrokken. Sluit het reservoir niet in de directe omgeving van
personen aan. Daar, waar het reservoir wordt verwisseld, heerst rookverbod.
Begin steeds vanuit het gasreservoir met de montage. Leg de ontstoken brander
niet neer. Let op het verwarmen van het reservoir of een smeulen van de slan-
gen. Toebehoren eventueel verwisselen

Voorwaarden voor het gebruik

De apparaten worden dusdanig neergezet dat zij niet kunnen omvallen en
neerstorten.

Plaats het apparaat niet in de buurt van warmtebronnen (verwarming, oven,
open vuur e.d.). Draag tijdens de werkzaamheden zo mogelijk en lasbril die vol-
doet aan de DIN normen. Werk zo mogelijk niet in gesloten ruimten en let in
ieder geval op een voldoende ventilatie. Werk uitsluitend op een schone plaats,
ver weg van brandbare stoffen of vettige materialen. Draag vetvrije veiligheids-
kleding. Let er op dat er geen soldeer-/lasgassen worden ingeademd. Gebruik
uitsluitend voorgeschreven reserveonderdelen.

Neem nooit een apparaat in gebruik waarvan er een onderdeel defect is. Om
het gevaar van het uittreden van vloeibaar gas te vermijden worden flessen met
propaangas alleen verticaal in gebruik genomen c.q. de cartouche in matige hel-
lende positie gebruikt. Leg een cartouche of %eopende fles met propaangas
nooit neer en plaats deze niet op de kop. Gebruik principieel een vuurvaste
ondergrond.

Sluit de brander als u de werkzaamheden onderbreekt. Voor kinderen ontoegan-
kelijk bewaren.

— Bij het gebruik van een nieuwe cartouche of een koud apparaat kan een vari-
atie van de vlam optreden die na korte tijd weer verdwijnt.

— Na het gebruik van het apparaat, ook na kortstondig gebruik, dient er op een
oververhitting van de vlam te worden gelet (glas, brander, e.d.), om zodoende
verbrandingen te voorkomen

— Verander het apparaat niet. Mocht een reparatie vereist zijn, belast hiermee
dan een vakkundige persoon
van de - wegzetten van de brander:
Sluit het ventiel principieel. Slangen (mits voorhanden) op normale luchtdruk
brengen. Bij langere pauzen of na afloop van de werkzaamheden wordt het
ventiel gesloten en het apparaat moet leegbranden. Daarna wordt de gaskraan
Ees\oten en het hete apparaat moet afkoelen. Het apparaat mag alleen in afge-
oelde toestand worden gedemonteerd en verpakt.

Opslag en transport:

Als het apparaat langere tgd niet wordt gebruikt of met voertuigen wordt
getransporteerd, moeten de reservoirs worden afgekoppeld. De reservoirs
mogen uitsluitend rechtop worden opgeslagen en getransporteerd.

GR OAHTIEZ AZOAAEIAZ
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Attentie: Drukgaspakkingen (en wegwerp zuurstofflessen) zijn wegwerpreservo-
irs. Een opnieuw vullen is niet toegestaan en betekent een acuut gevaar.
Reservoirs die bestemd zijn voor het meervoudige gebruik mogen uitsluitend
door vakbedrijven worden gevuld. Het onvakkundige vullen kan zware ongeval-
len veroorzaken.

Gedrag bij lekkage:

Apparaat direct buiten bedrijf stellen en naar buiten brengen.

NL Gebruiksaanwijzing

TURBOSOLDEERSET KOMPLETT 2000°C

Van harte gefeliciteerd met de aankoop van dit hoogwaardige soldeerapparaat.
Met deze soldeerkoffer met een professionele, uitgebreide selectie apparaten
heeft u heeft u een compact basisassortiment. Het apparaat is bestemd voor
het solderen en verwarmen. Het apparaat wordt met vioeibaar gas bedreven.
De bijgesloten regelaar met 4,0 bar is geschikt voor het gebruik van 5kg, 11kg
en 33kg propaangasflessen.

ROTHENBERGER - de specialist voor gasapparaten

Technische gegevens

Vlamtemperatuur: tot 2000°C

Arbeidstemperatuur: tot 800°C

uit de arbeidstemperatuur volgen de te gebruiken soldeermiddelen en vioei-
middelen uit het ROTHENBERGER programma

Gassoort: propaan, propaan/butaan, butaan, MAP-gas,
Gasdruk: 2,5-4,0 bar
(afhankelijk van de regelaar of de inwendige druk
van de cartouche)
Verbruik o: 28mm turbo-brander: > 540g/h
22mm soldeerbrander: > 260g/h

14mm contactpuntbrander: > 160g/h
soldeerboutbrander: > 260g/h
Kentekening
van de brander: 28mm turbo = P28
c.g.. 22mm= P22 c.q.. 14mm = P14
van het afneembare
ventiel/lasgreep: ROTHENBERGER P

Het apparaat wordt met een propaan-regelaar bedreven en voor het commer-
ciéle gebruik bovendien nog voorzien van een slangbreukbeveiliging
Inbedrijfstelling:

Overtuig u er van dat alle ventielen gesloten zijn voordat u met de werkzaam-
heden begint. Alle verbindingen vanaf de uitgang van het handvat hebben een
rechtse schroefdraad, alle verbindingen vanaf de fles tot de ingang handvat
hebben een linkse schroefdraad. Dichtheid controleren. Het hadvat beschikt
over een spaarventiel (kan alleen in combinatie met de turbobrander worden
ingesteld). Met de hoofdklep kan de kleine viam op de brander worden inge-
steld en de gashendel op volle vlam worden geregeld. Het handvat kan met
alle accessoires worden gecombineerd die u in de koffer vindt.

Aansteken en instellen van de brander:

Schroef de propaan-regelaars goed dicht aan de gasfles, en sluit daarna de
gasslang aan de drukregelaar en het propaanhandvat. Trek de koppeling met
de meegeleverde gaffelsleutel goed aan. Open eerst het flessenventiel, daarna
het regelventiel aan het apparaat (grote regelknop). Wacht vooral bij kleine
branders en bij net gevulde flessen even tot de ingesloten lucht kan ontwijken
Vlam aan de onderste rand van de brandermond aansteken, zodat het volledi-
ge volume mogelijk wordt. Gasventiel aan het handvat verder openen. Het is
van belang dat het vlambeeld niet aan de branderrand “afscheurt”, hierdoor
zou het vermogen onder de vereiste temperatuur dalen. Zonder de gashendel
te bedienen blijft de spaarvlam bestaan. Door het indrukken van de spaarven-
tielhendel ontstaat de volle brandervlam volgens de instelling van het brander-
beeld. (Spaarvlam alleen bij branders vanaf 22 mm instelbaar)
Laswerkzaamheden:

U kunt nu met de vereiste soldeermiddelen en vloeimiddelen hard- en weeksol-
deren en verwarmen, krimpen en afbranden. Samen met de contactpuntbran-
der, het soldeerboutopzetstuk en de kopervertinpunt kunt u alle elektrische- en
kleine soldeerwerkzaamheden door voeren. De 22mm brander is samen met
het verfafbijt opzetstuk ook geschikt voor vlam- en verfafbrand werkzaamhe-
den. Toepassingsgebied van de weeksoldeerbout: grotere werkzaamheden aan
platen en regengoten.
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Boxeia piag Hovadikig xpriong. Eva véo YENIONd Toug Sev emiTpéneTal, neldij anotelel
dpeoo kivduvo. Aoxela OMaANAGY xprioewv Tipémet va Euvuvsullovml QMOKAEIOTIKA Kal
HOVO EK HépOUg Soyelwv Katd
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GR OAHTIEZ XPHZHZ

NAHPEZ ZET ZTPOBIAIKON OEPMOZYFKOAAHZEQN 2000 £C

Eykapdia ouyxapnTrpia yia Ty ayopd autrig TG ouokeurs BeppoouyKoAoEwY upnAdy
anod6oewv. Me ™ BakitoouAa uum uuvno)\)\noewv 7 orola MepIExeL pia nmpn emhoyn
enayyeAuatikdv epyakeiwv, Ta onola avtanokpivovrat oy mpagn, SlaBETeTe pia
ohokAnpwpévn ouokeur Yevikiv epappoy@v. H ouokeur) aut éxet emvonBel yia
BepHOOUYKOAITEIG Kal Yia BEPHAVTIKEG EMEVEPYEIES Kal AEITOUpYEL e UYpagplo. O
pUBIOTIIPAG, 0 OMOI0G AMOTEAEL OUOTATIKO GTOIXEID TNG TIPOCPEPGHEVNG OUGKEUNG, KAt O
omnoiog Aettoupye rieon 4,0 bar, eivat katd\AnAog yia epappoy plakdv agpiou poraviou
Twv 5kg, 11 kg kat 33 kg.

ROTHENBERGER - H e1dlkeupévn etaipeia yia epyaleia aepiou

Texvika otoixeia:

Oeppokpacia AGyag:  péxpt 2.000 £C
Bepplokpacia epyaciag: usxpx 800 /EC
Avaxovu pem 0 TIPOg eQapoyy MNTIKG UNKG

Kal péoa porig, Mou MPOOPEPOVTAL ané To Tpdypappia g etalpeiag ROTHENBERGER.

Eidog aepiou: Mpordvio, ipordvio/Boutdvio, Boutavio, aéplo MAP
Nieon aepiou: 2,5-4,0 bar
(avahoya pe To puemm‘]vpu 1) TV E0WTEPIKT
Tiean Tou Quatyyiou aepiou
Katavahwon o: StpoBihikdg kauotipag 28 mm: > 540 gh
Kauotripag ouykoMogwy 22 mm: > 260 g/
Znpetakdg kauotipag 14 mm: >160 g/
Kauotripag eppéhou: >260 gh
Xapakmplopog
Tou KauoTlpa: 28 mm Turbo = P28

122 mm = £22 1) 14 mm = P14
™G BaABidag anoppdenong/
G Xetpohaprig eni Tou kauoTrpa: ROTHENBERGER P
H ouokeun aum ipénet va Aertoupyel pe éva puBlIoTApa Mponaviou Kal o€ MepiMTwON
£QUPHOYNG TG Y1 ENaYYEAUATIKOUG OKOMOUG EmmAEoV e pia aopaheia katd Bpavong Tou
TAQOTIKOU OWATV.
Apxikrj B€on o€ AerToupyia:

D Sicherheitshinweise

Die Anleitung ist sorgféltig zu lesen bevor das Gerat benutzt wird. Sie ist aufzube-
wahren und zur eventuellen Einsicht bereitzuhalten. Bei Schaden durch
Bedienfehler erlischt die Garantie. Zusammenbau und Einstellungen die vom
Hersteller vorgenommen wurden sind nicht zu verandern. Es kann gefahrlich sein,
eigenmachtig am Gerat bauliche Anderungen vorzunehmen, Teile zu entfernen

o gr andere Teile zu verwenden, die fiir das Gerét nicht vom Hersteller zugelassen
sin

MaBnahmen vor AnschlieBen des Behélters:
Verwenden Sie ausschlieBlich die beschriebenen Behalter/Brennerteile.
Die Verwendung nicht empfohlener Behalter/Brennerteile kann gefahrlich sein.

Nie einen Behélter anschlieBen, ohne vorher die auf ihm angebrachten
Instruktionen zu lesen. Vergewissern Sie sich, daB Verschlisse oder andere
Verbindungen richtig angebracht und unbeschédigt sind. Uberpriifen der
Schlauche (falls vorhanden) auf Beschadigungen. Auf keinen Fall ein Gerat in
Betrieb nehmen, das irgendeine Beschadigung aufweist. Die Zuleitungen am Gerat
schlieBen, bevor ein Behalter angeschlossen wird. Uberzeugen Sie sich stets von
der Dichtheit aller Verbindungsstellen und achten Sie darauf, daB immer eine gas-
dichte Verbindung hergestellt wird, bevor der Brenner geziindet wird. AnschlieBen
der Behalter an einem gut belufteten Platz, in einer Umgebung, die frei von
Flammen- oder Zindquellen ist, und nicht in unmittelbarer Nahe anderer
Personen. Rauchen ist beim Behélterwechsel verboten. Beachten Sie die
Anweisungen zum Behlterwechsel. Den Zusammenbau immer von dem Gasbe-
halter aus beginnen. Den geziindeten Brenner nicht ablegen. Achtung vor
Erwdrmung des Behalters oder Anschmoren der Schléuche. Gegebenenfalls
Zubehor wechseln.
Betriebsbedingungen
Die Gerate sind so aufzustellen, daB Umfallen oder Herunterfallen ausgeschlossen
ist
Gerét nicht in der Nahe von Warmequellen (Heizung, Ofen, offenes Feuer 0.3.)
aufstellen. Tragen Sie wahrend der Lotarbeiten moglichst eine Schutzbrille nach
DIN. Nach Maglichkeit nicht in geschlossenen Raumen arbeiten, in jedem Fall fiir
ausreichende Beliiftung sorgen. Betrieb nur am sauberen Arbeitsplatz, weit ent-
fernt von brennbaren Stoffen oder fettigen Materialien und fettfreie
Schutzkleidung tragen. Darauf achten, daB keine L6t-/ SchweiBgase eingeatmet
werden. Nur vorgeschriebene Ersatzteile verwenden.
Nie ein Gerat mit einem beschadigten Teil in Betrieb nehmen. Um die Gefahr des
Fliissiggasaustritts zu verhindern, die Propan-/bzw. Sauerstoff-Flasche nur senk-
recht stehend bzw. Kartusche nur in geringer Schraglage benutzen. Ein in Betrieb
befindliches Kartuschengerét bzw. eine angeschlossene und gedffnete
Propanflasche niemals legen oder auf den Kopf stellen. Immer eine Feuerfeste
Unterlage verwenden.
Bei Arbeitsunterbrechungen das Brennerteil stets schlieBen.
Von Kindern entfernt aufbewahren
- bei Einsatz von neuer Kartusche und kaltem Gerat kann eine Variation der
Flamme auftreten, die nach kurzer Zeit nachlasst.
- nach Gebrauch der Geréte, auch bei Kurzeinsatz, auf die Hitzetibermittlung der
Flamme achten (Glas, Brenner, usw.), damit Verbrennungen vermieden werden.
- die Gerate nicht verandern. Im Falle einer notwendigen Reparatur
diese nur durch sachverstandiges Personal durchfihren lassen
Beendigung der Arbeiten - Abstellen des Brenners:
Das Brennerventil stets schlieBen. Schlauche (falls vorhanden) auf normalen
Luftdruck bringen. Bei léngeren Pausen oder Beendigung der Arbeit bzw. des
Gebrauchs ist das Flaschenventil zu schlieBen und das Gerat muB leerbrennen.
Danach Gasregulierung schlieBen und die heiBen Geréteteile abkiihlen lassen. Nur
in abgekuhlten Zustand demontieren und verpacken.
Lager- und Transportbedingungen:
Bei langeren Pausen oder fiir den Transport mit Fahrzeugen sind die Behalter
abzukoppeln. Lagerung und Transport nur mit stehenden Behaltern
Achtung: Druckgaspackungen (und Sauerstoff-Einwegflaschen) sind Einweg-
behélter. Ein Wiederbefiillen ist unzuldssig und stellt eine akute Gefahr dar.
Mehrwegbehélter sind ausschlieBlich von autorisierten Fachbetrieben zu fillen.
Das Wiederbefiillen auf unsachgeméBe Weise kann zu schweren Unfallen fihren
Verhalten bei Leckagen:
Gerat sofort auBer Betrieb nehmen und ins Freie schaffen.

D Gebrauchsanleitung

TURBOLOTSET KOMPLETT 2000°C

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf dieses hochwertigen Lotgerates. Mit diesem
Lotkoffer mit professioneller, umfassender und praxisgerechter Geréteauswahl
haben Sie eine universelle Komplettausstattung erstanden. Das Gerat dient
zum L6ten und Erwédrmen. Es wird mit Flussiggas betrieben. Der zum Liefer-
umfang gehorende Regler mit 4,0 bar ist fur den Einsatz von 5kg, 11kg und
33kg Propangasflaschen geeignet.

ROTHENBERGER — Der Spezialist fiir Gaswerkzeuge

Technische Daten:
Flammentemperatur:  bis 2000°C
Arbeitstemperatur: bis  800°C
Aus der Arbeitstemperatur ergeben sich die verwendbaren Lote und FluBmittel
aus dem ROTHENBERGER-Programm
Gasart: Propan, Propan/Butan, Butan, MAP-Gas,
Gasdruck: 2,5-4,0 bar
(je nach Regler oder Kartuschen-Inhaltsdruck)

Verbrauch o 28mm Turbo-Brenner: > 540g/h
22mm Lotbrenner: > 260g/h
14mm Punktbrenner: > 160g/h
Kolbenbrenner: > 260g/h

Kennzeichnung
des Brenners: 28mm Turbo = P28

bzw. 22mm= P22 bzw. 14mm = P14
des Entnahme-
ventils/Brennergriffs ROTHENBERGER P

Das Gerdt ist mit einem Propan-Regler zu betreiben und im gewerblichen
Bereich noch zusatzlich mit einer Schlauchbruchsicherung

Inbetr

BepawBeie npwv ané mv évapén Mg epyaoiag oag, av 0Aeg ot BahBideg eivat
‘OAa Ta BIBWTIKG OTElpdpaTa uETCI mv 2«5060 me xtlpo)\uﬁnq eivat 6e£160TPOYA, VW o)w.q
0L OUVBEDEIG BIBWTIKY OTEIPWAT®Y HETd TV GIAAN PEXPL TV £{00D0 0T XeLpoAaBr ival
. EAEyxete T otey me ouoksunq oag. H xslpo)\aﬁn BlaETel pia
[laABxbu uncKAmuou 1us éuvammm pUBHIONG HOvO KaTd mv sqmppovn £v6Q 0TpoBOAIKOU
kauoTpa). Méow Tou Kiptou kpouvol g BakBidag uriopei va yivet avtioton pUBpion T
umpnc QAGyag enti Tou muu—mpu He 6uvammm énmoupvluc LeYaAng GAGYaq e poxAo
agpiou. H xmpo)\aﬁn Uropei va ouvduaoTed, Xwpig kavéva amoAlTwg mpopAnpa, je oAa Ta
ageooudp, Ta oroia Bpiokovat péoa ot ﬁu)\mmu)\u
Avaghegn kai plpion Tou kauoTrpa:
BidoTe oTeyavd To puBIOTIPa Tou Tiportaviou emi TG PLAANG ToU agpiou, oUVdETE
akoAoUBwg Tov mMaoTiko owArva Tou aepiou emi Tou puBpIOTHPa TG Migamg Kat eni TG
XelpoAaBiig Tou mpomaviou kat oQIYETE TG BIBWTIKEG uuxiq ouvbéaan Katd oteyavo Tpono
pe ™ BoriBeia Tou emouvarTépevou kAeidlod. Avoigte kat’ apyriv ™ BaABida g pidAng Kat
unc)\ouemq ™ pUBIOTIKY Bu)\Bléu ent N uuum\mq (peydho pueummo Koup). \6lunepu
omV nepintwon HIKpGY ipwv Kat o€ mepimTwon inong piag
QPEOKOYEUIOEVNG PIAANG TEPIHEVETE YIa OUVTOHO XPOVIKO BIAOTIHA, HEXPIG GTOU Byel EEw
0 Mswusvoc agpas. ﬂpo[}ms 0 avaAeEn mg Movaq eni Tou KaTw xmouc Tou aTopiou
ToU KQUOTT0a, TIPOG TO OKOMO GG 1 pAGYa auTr} amodioet oA g TV toxd. AvoiETe
unc)\ouemq aKopa nspmompo ™ BaABida Tou agpiou i ™G xetpoAapris. Znuumu exen va
LV pok (et dlakor g etkdvag TG AGyag oTo akpaio Xeiog Tou kauoTpa, oot Ba
TIpoéKuITe pieiwon g 1xUog Karw ano my avaykaia Beppokpaoia
‘Otav Bev KaveTe XEelpIop6 Tou poxhoU Tou aepiou, Ba napapével oe Aettoupyia n OlKOVOpIKY
GAOYa. MeTa To MaTnja Tou uox)\ou me OIKOVORIKIG Bu)\Bléuq TIPOKUTTEL TIAAL OAO TO
HEYeBOG TG PAGYAG TOU KAUOTHPQ GUPWVA e T OXETIKI] pUBHLON TG EIKOVAG TOU
Kuumnpu (Auvatomra puBptong TG OIKOVOLIKTG PAYag HOVO O KauaTHPES peysBoug
Qv TV 22 mm)
Epyaoieg BeppoouykohAfjoewv:
Mriopeite Tépa, (VTag Ta kaTGAANAG oUYKOAANTIKG UAIKG Kat péoa porig, va
eKTeAE(TE TO00 Epyacieg oK)\npwv espuouuvno)\)\nowv 600 Kal epyaoieq uu)\unwv
BeppoouyKoMioEwY KaBig t:manq Kal epyaoieg Bppavong, ouaToAg Kal anokauong. e
OUVBUaopd He Tov unuslu»(o KauoTrpa, 10 egdpmua TIpdBEANG TOU GUYKOANTIKOU EpBONOU
KaL TOV QIYUAY EMIKAOOITEPWOTIG XAAKOU TIPOKUITTEL 1 SUvaToTTa eKTENEOTG
TAEKTPOAOYIKV EPYAOIDV KA JKPDY EpYOIDY BEpHOOUYKGAANONG ENaodTwy. O
KauoTipag Twv 22 mm eivat mmMn)\oq KATG TV EQAPHOYY) TOU OE GUVAUATHO HE TO
TIpOBETO EEAPTIHA AMGKAUONG XPWHATWY, Y10 EKTEAEOT EPYAOLAV PAOYIOOU Kal anoKauang
XPWATOV., Ewupuommoq IOMEUQ TOU EMBOAOU HANAKDY uuvKuMnoswv Heyaheq
OUYKOAANTIKEG £pYaoieg ni EAQOHGTWV Kat OUYKOAATIOELG QVOIKT@Y OwAT VWY UBPOPPOGY
OKETQV.
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Vergewissern Sie sich, daB samtliche Ventile vor Arbeitsbeginn geschlossen
sind. Alle \/erbmdungen ab Ausgang Griffstiick haben Re %tsgewmde, alle
\/erbmdungen ab Flasche bis Eingang Griffstiick haben Linksgewinde. Dichtheit
tberprufen. Das Griffstiick besitzt ein Sparventil (nur bei Einsatz des
Turbobrenners einstellbar). Mit dem Hauptventilhahn kann die Kleinflamme auf
den Brenner entsprechend eingestellt werden und laBt sich mit Gashebel auf
volle Flamme bringen. Das Griffstiick kann problemlos mit allen im Koffer
befindlichen Zubehérteilen kombiniert werden.

inden und Ei des
Den Propan-Regler an Gasflasche dicht anschrauben, danach Gasschlauch an
Druckregler und Propangriffstiick anschlieBen und mit beigefiigtem
Maulschliissel dicht anziehen. Zuerst Flaschenventil 6ffnen, danach Einstellventil
am Gerat (groBer Regulierknopf) offnen. Vor allem bei kleinen Brennern und
bei einer frisch befllten Flasche kurze Zeit warten, bis die eingeschlossene Luft
entweichen kann. Flamme am unteren Rand der Brennermiindung anziinden,
damit sie ihre volle Leistung bringt. Gasventil am Handgriff weiter 6ffnen
Wichtig ist, daB das Flammenbild nicht am Brennerrand abreiBt und somit die
Leistung unter die notwendige Temperatur geht. Ohne Betatigung des
Gashebels bleibt die Sparflamme erhalten. Bei Driicken des Sparventilhebels
entsteht volle Brennerflamme gemaB Einstellung des Brennerbildes.
(Sparflamme nur bei Brennern ab 22mm einstellbar)
Lotarbeiten:
Sie konnen nun unter Verwendung der erforderlichen Lote und FluBmittel
sowohl Hart- als auch Weichlotarbeiten durchfuhren, sowie Anwarms-,
Schrumpf- und Abbrennarbeiten vornehmen. Zusammen mit dem
Punktbrenner, dem Lotkolbenvorsatz und den Kupferverzinnspitzen sind
Elektro- und kleine BlechlGtarbeiten moglich. Der 22mm Brenner ist zusammen
mit dem Farbabbrennervorsatz ebenfalls fiir FIimm- und Farbabbrennarbeiten
geeignet. Einsatzbereich des Weichlotkolbens: groBere Blech- und
Dachrinnenlétarbeiten.
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TR Gavenlik talimatnamesi

Kullanma kilavuzu, dletin kullaniimasindan 6nce, titizlikle okunmalidir.
Gere_inde tekrar okumak Uzere, kullanma kilavuzu iyice korunmalidir.
Hatall kullanmadan olusan hasarlarda garanti olamaz.Uretici
tarafindan yapilan montaj ve ayarlarda de_isiklik yapllamaz. Alette
yetkili olmayan bir kisi tarafindan yapisal de_isikliklerin yapimasi,
pargalar ¢ikarimasi veya Uretici tarafindan kabul edilmemis pargalar
kullanmas! tehlikeye neden olabilir.
Kabin ba_janmasindan once gerekli dnlemier
Yalniz dngérulen ve tarif edilmis kap / brllér parcalari kullaniniz.
Tavsiye edimemis kap / bralér parcalarin kullanimasi tehlikeye
neden olabilir. Kap Uzerinde bulunan talimatnameyi mutlaka ba_lan-
madan énce okuyunuz. Kapaklar veya baska ba_lanilarin do_ru
yerlestirilmis ve arizasiz olmalarina dikkat ediniz. Horfumlar (varsa),
arizall olup olmadi_ini kontrol ediniz. Katiyen herhangi bir arizal alet
kullanmayiniz. Bir kabi alete ba_lanmadan énce, aletin ba_lanti yer-
lerini kapatiniz. Ba_lantilarin tGmandn sizdirmazliklarini kontrol ediniz ve
bralérd yakmadan énce ba_lanti yerlerinden gaz sizmamasina dikkat
ediniz. lyi havalandiriimis bir yerde ve etrafin alevden veya yakici
kaynaklardan yoksun olmasina ve baska kisilerin uzak mesafede
olmalarina dikkat edilerek, kaplarin ba_lantisi yapilir. Kap de_istiriimesi
sirasinda, érne_in sigara igmek yasaktir. Kap de_istiriimesi i¢in kullan-
ma kilavuzuna uyunuz. Montaiji, daima gaz kabindan baslayarak
yapiniz. Yakilmis bralérd bir yere koymayiniz. Kabin isinmamasina
veya hortumlarin sicaktan erimemesine dikkat ediniz. Gerekirse
aksamlari de_istiriniz.
Kullanma sartiari
Aletlerin yerlestirimesi, devrilemez veya yuksekten dismeyecek sekil-
de yapilr.
Alet, (kalorifer, soba, acik ates gibi) I1si veren yerlerin yakinina
yerlestirimemelidir. Lehim isleri esnasinda DIN normuna uygun koruyu-
cu gozltk kullanmalisiniz. Kapall yerlerde calismamal, mutlaka, yeteri
kadar havalandirma sa_lamalisinz. Alet, yalnizca temiz bir Is
sahasinda, yanabilecek maddelerden veya ya_li mclzemelerden uzak
ve ya_siz koruma giysileri giyilmis olarak kullanimalidir. Lehim /
Kaynak gazlarinin solunmamasina dikkat edilmelidir. Yalnizca 6ngéru-
len yedek parcalan kullaniniz.
Higbir zaman bir parcasi arizal olan bir aleti kullanmayiniz. Sivi gazin
dokulme tehlikesine karsi, propan / veya oksijen tUpu yalniz dikey
halde ve kartusu yalniz hafif e_ik olarak kullaniniz. Kullanim esnasinda
kartus aleti veya ba_lanmis ve acllmis propan gaz sisesi katiyen
yatinimamali veya basi ters cevirimemelidir. Dalma atege dayanikii
altik kullanimalidir,
Ise ara verildiinde, brilér her defasinda kapatilacaktir.
Cocuklarin ulasamayacaklar bir yerde saklayiniz.
- Yeni kartug takimasindan sonra ve aletin so_umasindan sonra, dle-
vin rengi farkll gérunebilir, fakat bu gérunim az sonra normallesir
- Yanklardan sakinmak icin, aletlerin kullanmasindan sonra, kisa streli
de olsa, aletin isi olusturdu_u unutmamalidir (cam, brlér, v.b.).
- Aletlerde de_isiklik yaplimaz. Onarim gerekmesi halinde, onarimi
yalniz uzman personel tarafindan yaptiriniz.
Isin bitmesi - bralérin kapatimast:
Brulérin supapini mutlaka kapatiniz. Hortumlari (varsa) normal hava
basincina getiriniz. Ise, fazla streli ara verildi_inde veya ise son veril-
di_inde veya kullanma bitmis ise, sise supapi kapatilir ve aletin
bosalincaya kadar yanmasi beklenir. Sonra gaz ayarl kapatilacak ve
aletin sicak pargalarinin so_umasi beklenir. $6kim ve ambalaj ancak
so_umus halde yapiimalidir.
Depolama ve nakil sartiare:
Uzun stre ara verildi_inde veya tasitlarla nakil yapiimasi s6z konusu
oldu_unda, nakilden énce kaplarin ba_lantisi ¢ézulecektir. Kaplarin
depolamasi ve nakliyatl ancak dik durumda yapilr.
Dikkat: Basingh gaz ambalajlari (ve bir defa kullanmaya mahsus oksi-
jen tupleri) yalnizca bir defa kullanmaya mahsus kaplardir. Tekrar
dolduruimalar yasaktir ve ok tehlikelidir.
Tekrar kullanmaya mahsus kaplarin dolduruimasi, yalnizea yetkili
uzman firmalar tarafindan yapilabilir, Tekrar doldurma esnasinda olasi
hatali islemler, a_r kazalara neden olabilir.
Sizdirma da yapilmasi g
Alet, derhal kapatildiktan sonra acik havaya gotardldr.

TR KULLANMA TALIMATNAMES|

TORBO LEHIM SETI KOMPLE 20000C

Bu yuksek nitelikli lehim aletini satin aldiniz. Sizi tebrik ederiz. Bu lehim
takim cantastyle, Gniversel komple donatim satin aldiniz. Iginde bulunan
mesleki, fam kapsamli, pratikte gerekli aletlerinden yapacaginiz ise gére
secme olanadiniz mevcuttur. Bu alet lehim isleri ve 1sitma isleminde kul-
lanilir. Sivi gaz ile caligir. Teslim dahilinde bulunan 4,0 barllk propan gaz
ayarlayicisiyle 5kg, 11 kg ve

33 kg'lik propan gaz tupleri kullanmak mamkunddr.

ROTHENBERGER - Gaz is aletlerinin uzmani

Teknlk verller:

Alev harareti:  20000C kadar

calisma harareti: 8000C kadar

Calisma hararetine gore, kullanilir lehim pastasi ve ergime

maddeleri ROTHENBERGER programinda belirlenmektedir,

Gaz tard: Propan, propan/butan, batan, MAP gaz,

Goz basinct: 2,5-4,0 bar
(ayarlayiclya gére veya kartus kapsamin basincina
gore)

Sarfiyat (o/): 28mm tlrbo brilord: > 540g/h
22mm lehim bralér > 260g/h
14mm nokta bralérd: > 160g/h

Havyal brilér: > 260g/h

Tanimlama
Bruloran tanimi: - 28mm Turbo=P28

veya 22mm =P22 veya 14mm = P14
Akis supapinin/

bralér kolunun

fanimi; ROTHENBERGER P

Bu alet propan ayarlayicisiyle kullanilacaktir ve mesleki kullanimda ayrica
hortum anzalarna karsi patloma énleyicisi tertibati kullanimalidir
Kullanma:

Ise baslamadan énce supaplarin tminin  kapall olup olmadiklarini kon-
frol ederek, kapali olmalarindan emin olunuz.

El kolunda cikig baglanti dislilerinin timU sag dislidir. Tapten el koluna
kadar olan baglantilarin d\§\\lenmn hepsi sol dislidir. Sizmazlign kontrol edi-
niz.

El kolunun ekonomizér supapi vardrr (bu, yalniz tarbo brllérl
kullanildiginda ayarlanabilir). Bas supapiyle brilére gore kuctk alev ayar-
lanabilir ve gaz kolu sayesinde flama tam gliclne getirilebilir. EI kolu
sorunsuz olarak takim cantasinda bulunan takim parcalarinin tdmayle
kombine edilebilir.

Bridran yakimasi ve ayarlanmasi:

Propan ayarlayicisini gaz ttplne sikica vidalayin, sonra gaz hortumunu
basing ayarlayicisina ve propan sap kismina baglayin ve yaninda bulu-
nan vida anahtariyle sikilastinniz. Once tipin supapini agip, sonra alette-
ki ayar supapini (blylk ayar dagmesini) aginiz. Once, kictk brilérlerde
ve yeni dolduruimus tuplerin i¢indeki kapanmis havanin cikmasi bir az
beklenilmelidir. Flamanin bralér agzmm alt kenarinda yakimas! tam
randiman vel
Flamanin gt 0

onemlidir, aksi ho\de bu durum, hararetin gerekli glicinin dismesine
neden olur. Gaz kolu kullanimadiginda, ekonomizér alev devamlii yanar,
Ekonomizér supap koluna basildiginda, brllérdn resmine uygun ayara
gore tam olarak brllér flamasi olusmaktadir. (Ekonomizér alev ancak 22
mm ve daha blytk brllérlerde ayarlanabilir.)

Lehim igleri:

Simdi gerekli lehim pastasi ve ergime maddeleri kullanarak gacld lehim
isleri veya yumusak lehim isleri yapabilirsiniz ve ayrica, 1sitma, blzdime,
ve yakma isleri uygulayabilirsiniz. Nokta brdlérd, lehim havyasi takisi ve
bakir kalaylama uglanyle elektik konularda lehimleme ve ufak sag lehim-
leme isleri mUmkindr.

22 mm'lik brdlér, takilacak boya yakma brdlor eki sayesinde yakma ebru
islerinde veya temizleme amaci ile boya yakma islerinde kullaniimasi
uygundur. Yumusak lehim isleri havyasinin kullanma alani: daha blydk sag
ve cati oluklari lehim isleridir.
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H Biztonsagi utasitasok

Olvassa el gondosan az utasitast, mielGtt a késziléket alkalmazza. Orizze
meg ezt az Utasitast az esetleges késcbbi beletekintéshez. Kezelési okokbol

PL Wytyczne bezpieczenstwa

Instrukcje przeczytac nalezy uwaznie przed przystapieniem do uzytkowania urzad-
zenia. Nalezy jq zachowac na przyszios¢ do wgladu. Gwarancja wygasa w przy-

keletkezett kérok esetén a garancia elvész. A gyarto altal végzett
ket és beallitasokat ne vallozlassa meg. A késztilék konstrukcidjanak sajat-
kezii & litasa, vagy nem eredeti alkatrészek
alkalmazasa veszélyes lehet.

é a tartaly elétt:
Kizardlag csak a el6irt tartalyokat / egoalkatreszeket alkalmazza.
A nem ajénlott tartalyok / g6 é lehet.
Sohase csatlakoztasson tartalyt, amig annak utasitésait elézetesen nem
olvasta el.
Gybz6djon meg réla, hogy a csatlakozasok és egyéb kotések helyesen van-
nak-e felhelyezve és nincsenek-e megsérilve. Ellendrizze a témloket (amen-
nyiben van), hogy nincsenek-e megsértlve. Semmi esetre se helyezzen
olyan készuléket lizembe, amelyen valamilyen sérilés lathato. Zarja le a
bejovd vezetékeket a keszuleken miel6tt egy tartalyt csatlakoztat.
Mindenkor gy6z6djén meg arrél, hogy valamennyi tomités megfeleld:
tomit-e, és Ugyeljen arra, hogy a témités mindig gazzaro legyen, mieldtt az
€96t meggyditia. A lanalyok csatlakoztatésat egy jol szelloztetett helyen, és
olyan kbmyezetben végezze, ahol nincs lang vagy meggyulladasveszely, és
a kézelben nincsenek é A dohanyzas a tartalyok 6j tilos.
Vegye figyelembe a tartélyok cseréjére vonatkozo utasitasokat. Az dsszes-
zerelést mindig a gaztartalytol kezdve végezze. Ne fektesse le a meggyujtott
€ég6t. Ugyeljen arra, hogy a tartaly ne melegedien fel és a témiék ne égjenek
meg. Szlikség esetén cseréje ki a tartozékokat.
Uzemeltetési koriilmények
A késziilékeket Ugy dllitsa fel, hogy azok felboruldsa vagy leesése kizart
legyen
Ne allnsa a késziilékeket hdforras kozelébe (fiités, kalyha, nyllt Iang vagy

padku A wynikajacych z i obstugi. jest doko-
nywanie zmian montazu | regulacji przeprowadzonych przez wytworce.
Dokonywanie samowolnych zmian konstrukcyjnych urzadzenia, usuwanie poszc-
zegdlnych czesci lub ie czesci nie ia wytworcy
do s!osowanla wtym urzqdzemu moze byc przyczynq powstawania zagrozen

C

Stosowac nalezy wylgcznie oplsane pojemniki / czgsci painika. Stosowanie nie
zalecanych pojemnikow / czescw palnika prowadzi¢ moze do powstawania
zagrozen. Ni ika przed przec-
zytaniem znajdujgcej sig na nim mslrukcu Nalezy sig upewmc Zze zamknigcia oraz
wszelkie potaczenia zatozone zostaty prawidtowo i nie sg uszkodzone. Nalezy
skontrolowac, czy (ewentualnie istniejgce) weze nie sq uszkodzone. Pod zadnym
pozorem nie wolno stosowac urzadzen
Przed podigczeniem pojemnika zamkna¢ przewody zasllajqce urzadzenia. Zawsze
kontrolowac szczelno$¢ wszystkich pofaczen i zwazac na to, aby przed zapale-
niem palnika zapewniona byta gazoszczelnos¢ pofgczer. Po1emmk| podiaczaé
nalezy w miejscu z dobr: 3 wentylacjg, w otoczeniu w ktdrym nie ma ptomienia lub
Zrédet zaptonu, z dala od innych osob. Palenie tytoniu w czasie wymiany pojemni-
ka jest niedozwolone. Przestrzega¢ przepi wymiany p

Skfadanie rozpoczyna¢ zawsze od polemn\ka z gazem. Nie pozoslaW|ac bez nad-
zoru zapalonego palnika. Zwazac na ogrzewanie sig zbiornika oraz czy nie doszio
do nadpalanie sig wezy. Ewentualnie wymieni¢ wyposazenie.

Warunki pracy

Urz%dzema ustawia¢ w taki sposéb, aby wykluczone byto ich przewrdcenie sig lub
upadel

Nie nalezy ustawiac urzadzenia w poblizu zrddet ciepta (ogrzewanie, piece, otwar-
ty ogien itd.). W trakcie wykonywania prac lutowniczych nosi¢ nalezy w miare
moznosci okulary ochronne zgodne z DIN. W miarg moznosci unikac pracy w

hasonl6). A forrasztasi munkék kozben lehetdleg viseljen egy DI
szerinti védészemiiveget. Lehetdleg ne dolgozzon zért helylsegben és min-
den esetben gondoskodjon a megfeleld szelléztetésrdl. Az tizemeltetést csak
tiszta munkahelyen, éghet6 vagy zsiros anyagoktdl tavol végezze, és zsir-
mentes véd66ltozéket viseljen. Ugyeljen arra, hogy a forraszté- /
hegesztégazokat ne lélegezze be. Csak az el6irt pétalkatrészeket alkalmaz-
za.
Sohase helyezzen olyan késziiléket izembe, amelyiknek valamelyik alka-
trésze sérilt. Annak érdekében, hogy a folye’kon\f/gaz kifolyasénak veszélyét
elkeriilie, a propan-, ill. oxigéntartélyokat mindig fiigg6leges helyzetben tart-
sa, ill. a palackokat mindig csak kis mértékben dontse meg. Egy lizemben
1évé palackos készilléket, ill. egy csatlakoztatott és nyitott propantartalyt
sohase fektessen le, és sohase dllitsa azt a fejére. Mindenkor t(iz4ll6 alatétet
alkalmazzon.
Munkamegszakitas esetén mindig zérja el az égét.
A készilléket gyerekektd| tavol tarolja.
— Uj palack vagy hideg késziilék alkalmazasa esetén a lang megvaltozhat,
ami révid idon belil visszaall.
— A készillékek alkalmazasa utan, - rovid idejli alkalmazas esetén is -,
ligyeljen a lang héatadasara (liveg, g6 stb.) hogy a megégetést e\kerul]e
— Ne véltoztassa meg a készUlékeket. Amennyiben javitas sziikséges, azt
csak szakérté személlyel végeztesse el.
A munka befejezése - az ég6 ledllitasa:
Az 696 szelepét mindig zérja el. A témiket (amennyiben vannak) vigye nor-
mal nyoméasra. Hosszabb sziinetek, vagy a munka befejezése utan zarja el a
palack szelepét, és égesse Uresre a késziiléket. Ezt kovetden zarja el a
gazszabalyzdt, és a kesziilék forr¢ részeit hagyja lehilni. A szétszerelés és
raktarozast csak leh(ilt llapotban végezze.
i- és szallitasi
Hosszabb sziinetek, vagy jarmiivel torténé szallitas esetén a tartalyokat le
kell csatlakoztatni. A raktarozast és szallitést csak 4llo tartalyokkal szabad
végezni.
Figyelem: A nyomdgézra alkalmazott tartalyok (és az egy utas oxigénpalak-

zawsze dbac o dostateczng wentylacje.

Urzadzenie uzytkowac wytacznie na czystych stanowiskach roboczych, w dosta-

tecznej odlegtosci od materiatow palnych oraz z daleka od tiustych substancji,

noszgc wolng od smaréw odziez ochronng. Nie dopuscic do wdychania gazow

spawalniczych lub oparéw lutowniczych. Stosowac wytgcznie przepisowe czgéci

zamienne.

Pod zadnym pozorem nie wolno stosowac urzadzen posiadajacych uszkodzone

czesci. Aby wy Astwo wy sig gazu ptynnego butle

gazowg stosowac tylko W pozycji pionowej, a pojemniki z gazem z niewielkim

Jedynie nachyleniem. W zadnym przypadku nie ktasc ani nie stawia¢ "na glowie"

gazowym lub i otwartej butli

gazowej. Bezwzglednie slosowac ognioodporne podtoza.

Na czas przerw w pracy zawsze zamykac czg$c palnikowa.

Przechowywac z dala od dzieci.

— Po podtaczeniu nowego pojemnika do zimnego urzadzenia wystepowa¢ moga
wahania pfom\enia znikajg one po pewnym czasie.

~ Stosujac urzadzenie, nawet przez krétki okres czasu, zwazac na nagrzewanie
sig czgsci (szkfo, palmk itd.) od ptomienia, aby nie dopuscwc do powstania opar-
zen.

- Nie dokonywac zmian urzadzen. W przypadku koniecznosci naprawy, jej doko-
nania zleci¢ osobom uprawnionym.

Zakorczenie prac - wylaczenie palnika:

Kazdorazowo zamyka¢ zawdr palnika. Cisnienie (ewentualnie istniejacych) wezy

zredukowac do cisnienia otoczenia. Przed dtuzszymi przerwami oraz po

zakoriczeniu pracy lub stosowania zamkna¢ nalezy zawor butli, ptomieri urzadze-

nia musi sig wypali¢. Nastepnie zamkna¢ zawdr regulacyjny i odczekac¢ do

ochtodzenia sig nagrzanych czesci. Rozklada¢ i pakowac dopiero po ochtodzeniu.

Warunki magazynowania oraz transportu:

W trakcie diugotrwatych przerw oraz na czas transportu pojazdami nalezy

odigczy¢ pojemniki. Magazynowanie oraz transport pojemnikow wytgcznie w

pozycji stojacej.

Uwaga: Opakowania gazu pod cisnieniem (oraz butle tlenowe jednorazowego

uzytku) sg pojemnikami |ednorazowego uzytku. Ich ponowne napefnianie jest nie-

kok) egy utas tartalyok. Ezen tartalyok ismetelt feltdltése nem engedély g
és akut veszéllyel jar.

A tobb utas tartalyokat kizarélag csak felhatalmazott szakember toltheti meg.
A szakszer(itlen Ujratoltés stlyos sérillésekhez vezethet.

Viselkedés szivargas esetén:

Helyezze a késziiléket azonnal lizemen kiviil és vigye ki a szabadba.

H Hasznalati utasitas

TURBO FORRASZTOKESZLET - KOMPLETT 2000°C
Szivélyesen (idvdzoljik abbél az alka\ombol hogy megvasarolta ezt a

i forra ek a meg-
vasérlasaval On ng professzionlis, mmdem aﬁogu gyakorlalnak
megfelel, univerzalis, komplett felszereléshez jutott. A késziilék forrasz-
tasra és melegitésre szolgal. Az lizemeltetés folyékony gazzal torténik. A
készlilékkel egyitt szallitott 4,0 bar értékii szabalyz6 az 5 kg-os, 11 kg-os
és 33 kg-os propangazpalackhoz alkalmas.
ROTHENBERGER - A gazszerszamok specialistaja
Miszaki adatok:

Langh6mérséklet:  2000°C-ig
Munkahomerseklet 800°C-ig
A munkahi

1 leh
alkalrgalzhato forraszokat és Yo\yasztcszerekel a HOTHENBEHGER -pro-
grambé
Gazfajta: Propan, propan/butan, butan, MAP-gaz,
Géznyomas: 2,5-4,0 bar
(mlndenkor a szabalyzo és a palack belsé nyomasanak fliggvényében)
Fogyasztés: 28 mm-es turbéégs: > 540g/6ra
22 mm-es forrasztoégs: > 260g/6ra
14 mm-es pontégé: > 160g/6ra
Forraszt6égo: > 260g/6ra
28 mm Turbo = P28,
ill. 22 mm = P22, ill. 14 mm = P14

Az ég6 jeldlése:

Akivevo:
szelep/egofogantyu
jelolése: ROTHENBERGER P
6 egy propa alyozoval kell U i, és ipari célra
torténd

alkalmazas esetén egy tomi6torés elleni biztositoval is el kell l4tni.
Uzembevétel:

Gy6z8djén meg réla, hogy a munka megkezdése el6tt valamennyi szelep
el van-e zarva. Valamennyl csatlakozon a kimenetétdl a fogantyuig jobb-
menet van, a palacktdl a bemenetig a csatlakozok pedig balmenettel van-
nak ellatva. Ellendrizze a tomitettséget. A fogantyin talalhatd egy taka-

to moze do p zagrozen.
Napefnlame pmemmkcw melokrclnego uzytku zlecac nalezy wylacznie auloryzo
wanym W sposob p ¢
moze do powaznych wypadkow

ie w razie ni
Natychm\ast zamknag urzadzenie i przenie$c je na wolne powietrze.

PL Instrukcja uzytkowania

KOMPLETNY ZESTAW LUTOWNICZY TURBO 2000°C

Gratulujemy Panistwu z okazji zakupu naszego wysokowydajnego urzad-
zenia lutowniczego. Wraz z niniejszg walizkg lutowniczg zawierajaca pro-
fesjonalny, obszemy oraz dostosowany do potrzeb praktycznych wybor
urzgdzen nabyli Panstwo uniwersalne wyposazenie kompletne.
Urzadzenie stuzy do lutowania oraz ogrzewania. Zasilane jest gazem
ptynnym. Wchodzacy w skfad kompletu regulator do 4,0 bar pozwala na
zasilanie propanem z butli o pojemnosciach 5kg, 11kg oraz 33kg.
ROTHENBERGER -Specialista w zakresie narzedzi gazowych

Dane techniczne:

temperatura ptomienia: do 2000°C

temperatura robocza: do 800°C

Z temperatur roboczych wynikajg nadajace sie do stosowanla luty oraz
topniki pochodzace z programu ROTHENBERGER:

rodzaje gazu: propan, propan/butan, butan gaz MAP,

cisnienie gazu: 2,5-4,0 bar
) (w zaleznosci od regulacji lub ci$nienia w naboju)
zuzycie R: turbopalnik 28mm: > 540g/h

palnik lutowniczy 22mm: > 260g/h
palnik miejscowy 14mm: > 160g/h
palnik kolby: > 260g/h
oznakowanie
palnika: 28mm turbo = P28
lub 22mm = P22 lub 14mm = P14
zaworu poboru

Juchwytu palnika: ROTHENBERGER P

Urzadzenie uzytkowac nalezy stosujac regulator propanu, w zastosowani-
ach pr. ych ochrone wezy przed uszkodze-
niem.

Uruchamianie:

Nalezy zapewni¢, aby przed pra'slqplemem do pracy zamkniete byty
wszystkie zawory. Wszystkie potaczenia poczawszy od wylotu uchwytu
posiadaja gwinty prawe, wszystkie potaczenia od butli do wlotu uchwytu
wyposazone sg W gwinty lewe. Skontrolowac szczelnos¢. Uchwyt wypo-
sazony jest w zawur oszczednosciowy (regulacja mozliwa tylko przy stoso-
waniu ). Przy pomocy kurka zaworu gléwnego mozna odpo-

rékszelep (csak a turboégo alkalmazasa esetén allithato). A ral
4llithaté be a kis lang az ég6hoz, amit a gézkarral lehet teljes langga
fokozni. A fogantyu a kofferben talalhaté valamennyi tartozékkel probléma-
mentesen kombinalhato.
Az ég6 begyujtasa és beallit
Csavarja ra szorosan a propar a majd csatlakoz-
tassa a gaztomlét a nyomasszabalyzora es a propanfogantyura, és hizza
meg a mellékelt villaskulccsal. Elészor nyissa ki a palack szelepét, majd
ezt kovetGen a késziiléken Iévé bedllitdszelepet (nagy szabalyzogombg
Kulénosen kis égdk, valamint frissen toltott palack esetén vérjon egy rovid
ideig, amig a bezart levegd eltavozik. Gyuijtsa meg a langot az égd torkola-
tanak alsé peremén, hogy az a legnagyobb teljesitményét adja. Nyissa ki
tovabb a kezifogantyun lev gazszelepet. Fontos, hogy a lang képe ne érje
az ég6 peremét, hogy a hémerséklet ne menjen a sziikséges értek ala. A
gazkar m( nélkil a 1g megmarad. A p kar-
Jjanak mékodtetésével teljes égdlang jelenik meg, az égési kép bealitasa-
nak megfeleléen.

(Takaréklang csak a 22 mm-es égéktdl felfelé llithaté be.)

Forrasztasi munkak:

A bedllitott langgal, a sziikséges forraszanyag és folyasztoszer alkalmaza-
saval el lehet vegezni lagy- és keményforraszidsi munkékat, és a langgal
lehet melegiteni, zsugoritani és leégetni. A pontégével, aforrasztopaka»
el6téttel és a vorosréz cinez csticsokkal egyitt elektromos- és lemezfor-
rasztasi munkékat lehet végezni. A 22 mm-es ég6 a festékleégetd el6téttel
egyltt szintén alkalmas melegit6 és festékleégeté munkéakhoz. A lagyfor-
raszté paka alkalmazasi terillete: nagyobb lemez- és tetécsatorna forrasz-
tasi munkdk.

asa:

wiednio ustawi¢ maty ptomieri palnika, przy pomocy dzwigni gazu
przetaczy¢ mozna na petny ptomien.
Zapalanie i regulacja palnika:
Regulator propanu przykreci¢ szczelnie do butli, nastepnie podiaczy¢ prze-
wéd gazowy do regulatora cisnienia oraz uchwylu propanu i mocno doci-
3gnac dostarczonym kluczem maszynowym. W pierwszej kolejnosci otwor-
zy¢ zawor butli, nastepnie otworzy¢ zawdr regulacyjny urzadzenia (duzy
przycisk regulacyjny). Odczekac pewien czas - dotyczy to szczegdinie
malych oraz $wiezo napetnionych butli - aby mogty ulotni¢ sig pozostatosci
powietrza. Przy dolnej krawgdzi wylotu painika zapali¢ ptomien aby otrzy-
mac petng moc. Otworzy¢ mocniej zawor gazu na uchwycie. Nalezy
zapewnic, aby nie doszto do oderwania ptomienia od krawedzi palnika, co
powoduje spadek mocy ponizej wymaganej temperatury. Jezeli dzwignia
gazu nie zostanie poruszona, pali sig plomien oszczednosciowy.
Naci$niecie dzwignia zaworu powoduie p!
peinego plomienia palnika, zgodnie z jego regulacia.
(Ptomien oszczednosciowy ustawia¢ mozna tylko na palnikach od 22mm)
Prace lutownicze:
Stosujac odpowiednie luty oraz topniki wykonywa¢ mozna prace lutownic-
ze w zakresie lutowania twardego jak i lutowania migkkiego oraz prowad-
zi¢ prace nagrzewcze, skurczowe i udpalame Przy pomocy palnika miejs-
cowego, naktadki kolby lutowniczej oraz koricowek do cynowania miedzi
wykonywa¢ mozna prace elektryczne oraz niewielkie prace przy lutowaniu
blach. Palnik 22mm wraz z nakfadkg do opalania farb stosowac mozna
réwniez do prac w zakresie ptomieniowania oraz opalania farb. Zakres
astosowan kolby do iego: obszerniejsze prace przy luto-
waniu blach oraz rynien dachowych.
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CZ Bezpecénostni pokyn

Pred pouzitim pfistroje si tento navod dikladng prectéte. Peclivé jej uscho-
vejte a méjte vzdy po ruce v pfipadé nahlédnuti. Pokud dojde k poskoze-
nim z divodu nespravné obsluhy, zanika jakakoliv zéruka. Nesmi se pro-
vadét zmény na montazi a nastaveni, ktera byla provedena vyrobcem.
Muze dojit ke vzniku nebezpeci, pokud budete na pfistroji provadét sami
stavebni zmény, odstrafiovat dily nebo pouzivat jiné dily, které nejsou
vyrobcem pro tento pfistroj povoleny.

Opatfeni pied pfipojenim nadrze:

Pouzivejte pouze popsané nadrze/horakové dily. Pii pouziti
nédrzi/horékovych dild, kieré nejsou doporuceny, mize dojit ke vzniku
nebezpeci. V Zzadném piipadé nepfipojujte nadrz aniz byste si predtim
precetli instrukce, které jsou na ni uvedené. Presvédite se, zda jsou sprav-
né pripevnény uzavéry nebo ostatni spoje a nejsou poskozeny. Prekontro-
lujte hadice (pokud jsou k dispozici), zda nejsou poskozeny. V zadném
pripadé neuvadét do provozu pristroj, u kterého se vyskytlo néjaké
poskozeni. Pred pfipojenim nadrze uzavfete piivody na pfistroji. Pfesvéd¢-
te se vzdy, zda jsou vsechna spo1ova0| mista tésnd a dbejte na to, Ze musi
byt vzdy provedeno plynotésné spojeni, nez dojde k zapéleni horaku.
Pripojeni nadrzi provadéjte na dobfe vétraném misté, v okoli, kde se
nenachazi zadne zdroje plamenti nebo zépalné zdroje a v bezproslredm
blizkosti nejsou zadné osoby. Koufeni je pfi vyméné nadrZi pfisné zakaza-
no. Dodrzujte pokyny, tykajici se vymény nadrzi. Montdz se zacind vzd

od plynové nadrze. Zapaleny hofak neodkladat. Pozor na zahiati nadrze
nebo pfiskvareni hadic. Po pfipadé provést vyménu prislusenstvi.
Provozni podminky

Pristroje musi byt postaveny tak, aby bylo vylouceno pfevraceni nebo
spadnuti.

Pristroj nestavét v blizkosti tepelnych zdroju (topeni, kamna, oteveny oher
apod.). Béhem pajecich praci pouzivat pokud mozno ochranné bryle podie
DIN. Podle moznosti nepracovat v uzavienych prostorech a postarat se v
kazdém pripadé o dostatecné vétrani. Provozovat pouze na Cistém praco-
visti, v dostatecné velké vzdalenosti od hoflavych latek nebo mastnych
materiald. Nosit nemastny odév. Dbt na to, aby nebyly nadechovany paje-
ci/svafovaci plyny. Pouzivat pouze pfedepsané nahradni dily.

V Zadném pfipadé neuvadéjte pristroj s poskozenym dilem do provozu.
Aby se zabranilo nebezpeci vytékani zkapalnéného plynu z piistroje, nech-
te stat propanovou Iahev pouze ve svislé poloze popf. pouzivejte patronu
pouze v mimé $ikmé poloze. Zprovoznény pfistroj patron popf. pfipojenou
a otevienou prop lahev nikdy r nebo nestavte na hlavu.
Pouzivat vzdy nehoflavy podklad.

:j/“p'ﬁ'padé preruseni praci uzavfete vzdy hofakovy dil. Ukladat z dosahu

— Pfi pouZiti nové patrony a studeného pristroje miize dojit ke vzniku varia-
ce plamene, ktery po kratké dobé zmizi.

— Po poutiti pfistroju, i v pfipadé kratkého nasazeni, davejte pozor na na
transmisi zaru plamene (plyn, hofék apod.), aby se zabranilo vzniku
popélenin.

— Pristroje neménit. Provadéni nutnych oprav nechte vykonévat pouze
odbornym personalem.

Podminky praci - zastaveni hofaku:

Ventil hofdku vZzdy uzavirat. Hadice (pokud jsou k dispozici) uvést na nor-

mélni tlak vzduchu. V pfipadé delSich prestavek nebo ukonéeni prace

popf. pouZiti se musi uzavfit lahvovy ventil a pfistroj musi hofet naprazd-
no. Poté uzaviit plynovou regulacl a nechat ochladit horké dily pfistroje.

Demontaz a baleni provadét pouze ve vychlazeném stavu.

Podminky skladovani a transportu

V pripadé delSich prestévek nebo pro transport vozidly je nutné nédrze

odpojit. Skladovani a transport pouze se stojatymi nddobami.

Pozor: baleni stlaceného plynu (a kyslikové ldhve na jedno pouZiti) jsou

nadrze na jedno pouziti. Opétovné pinéni neni dovoleno a predstavuje

akutni nebezpedi.

Nadrze na vice pouZiti musi byt pinény vyluéné autorizovanymi speciali-

zovnymi podniky. Opétovné pinéni neodbornym zptisobem miize zpUisobit

zavazné nehody.

Jak se zachovat v pfipadé prosakovani:

Pristroj uvést ihned mimo provoz a odtransportovat ven.

CZ Navod na pouziti

TURBOPAJECI SET KOMPLET 2000°C
Blahoprejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoce hodnotného pajeciho

RUS VYkasaHuA no TexHuke 6e3onacHocTn

Heo6x0aMo BHUMATENEHO NPOYTATH 3TO PYKOBOACTBO A0 Ha4ana UCnonb3oBaHM
npubopa. HeobxoavMo TuaTeNbHO XpaHuTL PYKOBOACTBO ¥ BCErAa AiepXatb ero B
OCTYMHOM MecTe. B cny4ae yuiep6a, BbI3BaHHOT OLMBKOM OMIEPaTopa, MPaBo Ha rapaHTHio
YTPaUMBAETCA. He [0NyCKAETCA U3MEHATL CGOPKY U PEryNMPOBKY YCTPOVCTBA,
C: npubopa,
AR [JaHHOTO

[eMOHTAX €70 YacTeit W [pYIVX vacTel, He
MpUGOpa U3TOTOBUTENEM, MOKET MPUBECTH K BOSHMKHOBEHHIO ONaCHOCTH.
MeponpuaTia A0 MOAKII04EHIA EMKOCTH:

BG Yka3aHuna 3a 6e3onacHa pabora

Mpeav Aa u3non3sare ypeaa, TpAGBA BHUMATENHO Aa POHETETE PLKOBOACTBOTO 32
paboTa ¢ Hero. Cnie NPOYNTAHETO TPAGBA Aa 3ana3uTe PLKOBOACTBOTO U fa O APXMTE
104 PbKa, 32 Aa umare na Bu cnpaska. Mpn
1I0BpeaV Ha ypena, 3apagu My
otnapa. He 6usa aa ce NPOMEHAT MOHTaXa W HaCTPOVKUTE, U3BbPLLEHM OT
npoM3BOAVTENA. Bile noemare pHcK, ako peanpyemaTe CamoBONHM KOHCTPYKTUBHY
MPOMEHY 110 YPeAa, CBANATE YaCTH OT HETO WM NIOCTABATE TaKiBa YaCTH, KOUTO He ca
[onycHaTy oT

Mcnonbayiite MCKMIOYMTENLHO ONMCaHHbIe eMKOCTW/ 4acTu ropenku. U He
PEKOMEH0BaHHbIX EMKOCTH/ 4acTeit ropernki MOXeT GbiTb OnacHbiM. Hukorga He
TIOAKMIOHAVITE EMKOCTb, HE MPOMTAB MPEABAPUTENLHO YKA3AHHA, UMEIOLLMECA Ha Hell
MposepsTe 1t ybepuTech B TOM, 4T0 SEHODHBR apmarypa u ﬂpyme COBMVHUTENbHbIE
TpoBepeTe wnaHrv (npu
HaIsU¥) M YBERUTECH, 4TO OFM He noapexnenm Hu 8 koem cnywae He HaumHaiTe

MepKM npean Ha
P iiTe camo ¥ 4acTi Ha ropenkara. Ynotpe6ara Ha
HenpenopbyaHyt Pe3epBoapit U 4aCTK Ha OPENKATa e CBbP3aHa C PUCKOBE. B HIKaKbs
Cny4ait He 3anouBaiiTe Aa CBbPIBaTE Pe3epBoapa, NPeayt Aa CTe NPoYen NoMeCTeHNTe
BBDXY Hero ykasauA. MpoBepeTe, Aanu BCA4KY 3aTBOPU W ApYTU CHEAVHEHNA ca
MIOCTABEHU MPABUHO U He Ca NoBPeeHM. HanpaseTe NpoBepKa 3a Hanuume Ha noBpeau

3KCnNyaTaUVio NpuGopa, MerolLero 3akpoiite
Tpy6onpoBOASI NPHGOPA NPEXAe, Hem NOACOBAMHATL EMKOCTb. Boera nposepitTe

] BCEX MecT W cneawTe 3a TeM, YTobi Beerga
MPeXZe, Yem 3aXMrarb ropenky.
Moxy iiTe eMKOCTY B XOPOLUO MY MecTe, B6nUan KOTOPOro HET Nnamery i

UCTOYHMKOB 38XVraKViA 1 B CTOPOHE OT APYIUX ML, 3anpeliaeTca KypuTb Npy 3amere

emkocTeit. CobniopaliTe N0 yka3aHA N0 3amMeHe eMkocTed. Beerna HauvHaiTe c6opky ¢

eMKOCTU 1A ra3a. He KNaZuTe B CTOPOHY 3aXKeHHyHo ropenky. CrieauTe 3a Tem, YToGe! He

Harpesanack eMKoCTb ANA rasa UK WNaHr1 He noasepranuch ﬂeﬁCTBWO nNamexm. an
3aMeHuTe

YenosuA aKennyarauum

TpuGops! HEOBXOTUMO YCTAHABMBATS TakWM 0GPa3OM, 4TOGkI UCKITIOYANACh BOSMOXHOCTb

UX OMPOKWALIBAHUA UV NTAfIGHHA.

He ycTaxas/uBaiiTe Npu6op BOaNe WCTOHHUKA TENa (OTOMEHHE, My, OTKPbITE OTOHS U

o Map (aKo rv uma). B HUKaKbB Cny4ail He nyckavTe ypeaa B Ae/CTBHe, ako no
Hero e yCTaHoBeHa HAKaKBa nospeaa. Mpeau Aa ce CBbPXe Pe3epaoapa, 3aTeopeTe
BCUYKM 3aXpaHBaLLY BPB3KK, BOELM KbM ypeaa. He 3abpasriiTe aa Hanpasute
MPOBEPKA 33 XEPMETHIHOCTTA Ha BCUHKYA MECTA Ha CEAVHEHWA U MPea Aa Ce 3anani
ropenkara, TpAOBa Aa ce ybeavTe, Ye HAMA NPonyCKaHe Ha ras. CBLP3BAHETO Ha
pe3epBoapa CTasa Ha 106pe NMPOBETPUBO MACTO, KbAETO OTCHCTBAT UITOUHMLM Ha
BB3NNAMEHABAHE UV 3aNanBaKe, 1t KOETO Aa He Ce HAMUPA B HEMIOCPEACTBEHa GTU30CT
10 Apyrv xopa. Mpu CMAHA Ha pe3epBoapa NylueHeTo e 3abpareo. Mpyn cmAHaTa ce
MpUABPXANTE KbM AafeHITE UHCTDYKUMN. BUHark 3anouBaiiTe MOHTAXa C rasoBu
pesepsoap. fla He ce CBanA 3ananea ropenka. [1a ce BHMMaBa 3a 3arpABaxe Ha
WA p Ha MapKky4eTa. AKo Ce Hanara, f1a Ce CMEHAT

NPUHANEeXHOCTATE.
YcrosuA 3a ekcnnoaTauma
VpeuTe fa ce NOCTABAT Taka, 4e f1a Ce M3KMI04M Bb3MOKHOCTTA 3a NafiaHe Ui
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7. 11.). Bo BpeMA naiikyi HajeBaiiTe, N0 BOIMOXHOCTH, 3ALIMTHIE 04KH,
TpeBosaHyaM [IVH. Mo BO3MOXHOCTH He paboTaiiTe B 3aKPbLITbIX MOMELLSHUAX, B NloBOM
Cnyyae cneyTe 3a Tem, YTo6bl Pa6oraitte

YpenbT Aa He ce NocTasA 6130 A0 U3TONHMLM Ha TOMNMHA (PAAVaTOpH, NeyKy, OTKPUT
orbH U p.). Mo Bpeme Ha paBoTa 3a CIOABAHE CRIAraiiTe 3aLLUTHI 04ANA, XeNnaTenHo

TONbKO Ha YMCTOM PaBoyeM MecTe, Ha OT 1OpIoUIX

WM MaTEpUaNO , COREpXaLLIX Xp. HaesaiiTe 3aUlMTHYI0 OREXAY, Ha KOTOpOV: He

OMKHO ObITb XVpa. CrIeAUTE 3a Tem, YTkl MOAM He BALIXNW radbl, 06pasyioLLecA npu

naitke 1 ceapke. Vcrnonb3ayiiTe TONbKO 3anackble YacTi, NPEANNCaHHbIE U3roTOBUTENEM.

Hukorna He iTe npu6op, MMelowMii Kakyk-nn6 yacrb. finA

UCKIOYEHWA ONaCHOCTM YTEUKY XUAKOCTH UCTIONb3YWTE GanioHsl ¢ NPONaHoM TOMbKO

BEPTUKANIBHO CTOR UM UCTIONL3YVTE NATPOHbI TONBKO B CNIETKA HAKMOHHOM MOMOXEHMH.

HUKOTa He KNaZuTe NieXa U He CTaBbTe BBEPX HOrawy KCNNyaTupyembii npuop ¢

NATPOHOM WM MOAKMKOHEHHBII 1 OTKDLITBI OANIOH C MPONAHOM.

Bceraa ucnonb3yiiTe OrHecToiKylo NoaKnaaKy.

Ipy npekpaluenyy paboTbl BCerna 3akpbiBaitte y3en ropenkw. flepxvTe npuop 8

HEHOCTYMHOM ANA AETell MecTe.

~ Tpit UCnIonb30BaHUM HOBOTO NATPOHA HA XONOZHOM NPUGOPE NNIalA MOXET GbiTh
HEYCTORYMBLIM 1 MOXET M10raCHYTb CMYCTA KOPOTKOE BPEMA.

- Mocne ucnonb30saHyA NPUGOPOB, AaXe B TeueHHe KOPOTKOTO BPeMeHM, CrieawTe 3a Tem,
4T0GbI TENNO NNaMeHy He Nepeaasanccs Ha Apyrve NPeAMETsI (CTEKNo, ropenka i T. A) u
6bifta UCK/TI04EHa BOSMOXHOCTL OXOTOB NPt GTOM.

- He BHoCHTE U3MeHeHUA s Koncmyxuwm npuGOpOB. B criyuae HEOBXOAMMOCTH pemoHTa
€70 fomKeH Mmelowit
cooTBETCTBYloUee paspemeume

OKOHYaHHe PaBoT - BLIKII0YEHHE FOpenKi:

BCeI'Ila 33Kph\EaﬁTe BEHTUNb rOPenku. an HaNM4MA WNAHFOB YMEHbLMTE AaBneHne

BO3/IYXa B HIX 10 YPOBHA B cnyvae 8 pabote unu

paboTbl npubopa 3aKPbITb BEHTUMb Gannoxa v

[1aTb BO3MOXHOCTb BBIFODETb rasy, UMEIOLLEMYCA B NpuBOpe. 3aTeM HyXHO 3aKpbITh

DEryIMpyIoLLYIo ra3osyio apmarypy nm:lr»mam 110Ka OXMAAATCA FOPAYME HACT MpHBOpa.

Mpubop paspt TONbKO B COCTORHUM.

YCNIOBUA XPaHEHNA 1 1paucnopmposxu.

Tpy NpoRoMKMTENEHbIX NepepbiBax B paGoTe U ANA TRRHCTIOPTUPOBKM aBTOMOGHNEM

HeoBXOAMMO OTCOEAMHUTL 6annoHbl. XpaHuTb U TPaHCNOPTUPOBATbL BaNNOHb paspelaeTca

TONbKO B BEPTUKAIBHOM MOTIOXEHUH.

BHyMaHue: NaTpOHbI CO CXATbIM ra3oM (M 04HOPa30Bble KMCHODOAHbIe 6annoks) ﬂanmom

paosoro Vix nosTopHoe
COMPAXEHO C GONbLIO ONACHOCTBO.
EmkocTn pasp: 3aNONHATL. Ha
umgloLX .
; P EMKOCTE/ MOXET BbITb MPU4MHOI TAXENbIX
aBapuil.

[leicTBUA MK yTeuKe:
Hemennetto NpekparuTe aKkcnnyaraumio npmﬁopa W BbIHECUTE €r0 U3 NOMELLeHNA.

RUS PykoBoACTBO N0 b30BaHUI0

TURBOLUTSET KOMPLETT 2000°C
MosppasnAem Bac ¢ nokynkoii 3T0ro MOLLHOrO NannbHKa. B cnyyae atoro

pristroje. Timto pajecim kufrikem s rozséhlym vybérem pr lich
prlserJu orlentovanych na praxi jste ziskali univerzalni kompletm vybavenl

0 ANA naviku ¢ HbIM, OBLUMPHBIM M
OpYEHTUPOBAHHBIM Ha MPaKTVIKY HaGopom ycTpoicTe Bbl pacrionaraete

Pristroj je urcen k pajeni a ohfevu. Provozuje se pomoci
plynu. Regulétor se 4,0 bar, ktery je soucésti dodavky, je vhodny pro
pouZiti 5 kg, 11 kg a 33 kg fahvi propanového plynu.

ROTHENBERGER - specialista pro plynové pfistroje

Technicka data:

Teplota plamene:  do 2000°C

Pracovni teplota:  do 800°C

Z pracovni teploty vyplyvaji pouZitelné péjky a tavidla z vyrobniho progra-
mu ROTHENBERGER.

Druh plynu: propan, propan/butan, butan, MAP-plyn,
Tlak plynu: 2,5-4,0 bar
(v zavislosti na regulétoru nebo objemovém tlaku
patrony)
Spotfeba o: 28 mm turbohofak: > 540g/h
22 mm péjeci hof: > 260g/h
14 mm bodovy hofak: > 160g/h
péjedlovy horak: > 260g/h
Oznaceni
hofédku: 28 mm Turbo = P28
bzw. 22 mm= P22 bzw. 14 mm = P14
odbémého
ventilu/rukojeti
hofaku: ROTHENBERGER P

Piistroj se provozuje pomoci propanového regulatoru a v Zivnostenské
oblasti se dodate¢né pouziva pojistka proti ziomu.

Uvedeni do provozu:

Pesvédcte se, Ze jsou pied zaCatkem praci vSechny ventily uzavieny.
Vsechna spojeni od vystupu chytu maji pravé zavity, vsechna spojeni od
lahve az po vstup tchytu maji levé zavity. Zkontrolovat tésnost. Uchyt je
opatfen Uspornym ventilem (nastavitelné pouze pfi pouZiti turbohoréku).
Pomoci kohoutu hlavniho ventilu Ize odpovidajicné nastavit maly plamen
na hoféku a pomoci plynové péky Ize dosdhnout piného plamene. Uchyt je
mozné bezproblémové kombinovat se véemi dily piislusenstvi, které se v
kuffiku nachazi.

Zapalovani a nastaveni hofaku:

Nasroubovat propanovy regulator tésné na plynovou lahev, poté pripojit
plynovou hadici na tlakovy regulator a propanovy uchyt a tésné utahnout
pomoci piiloZeného otevieného klice. Nejdrive otevfit ldhvovy ventil, poté
oteviit nastavovaci ventil na pfistroji (velky regulacni knoflik). Pfedevsim u
malych hoéki a Cerstvé napinéné I&hve vyckat krétkou dobu, nez dojde k
uniku uzavieného vzduchu. Zapaht plamen na spodnim okraji vystupu
hoféku, aby se doséhlo plného vykonu plamene. Plynovy ventil na rukojeti
. DuleZité je, aby se neodtrhnul plamenny obraz na okraji

mz by se doséhlo vykonu pod nutnou teplotou. Bez zaktivovani
plynové paky se sporoplamen zachova. Pii stisknuti paky isporného venti-
lu'se dosahne piného plamene podle nastaveni hofakoveho obrazu.
(Sporoplamen je nastavitelny pouze u hofakd od 22 mm)

Péjeci prace:

Za pouzm potiebnych pajek a tavidel mizete nyni provadét palenl natvrdo
i pajeni namékko jakoz i ohfivaci, smrstovaci a odtavovaci préce.
Spolecné s bodovym hofakem, pa]edlovuu predsadkou a médénymi poci-
novacimi Spicemi je mozné provadet elektropajeci prace a drobné prace
pfi pajeni plechu. 22 mm horék se spoleéné s predséadkou pro odtavovani
barev pouzivé i pro préce ¢isténi plamenem a odtavovani barev. Rozsah
pouziti mékkého péjedla: vétsi pajeci prace plechl a stiednich zlaba.

KOMNIEKTHBIM ANA naiiki. 370 YCTPOHCTBO
CRYXWT ANIA NaViKN W PA3OrpeBa i paboTaeT Ha CXWXEHHOM rage. PerynaTop Ha
naenenve 4,0 6ap, Exonﬂu.lmm B KOMNNIEKT NOCTaBKY, NPUrOAeH ANA
BMECTUMOCTbIO 5 K, 11 KT 1 33 Kr.

ROTHENBERGER - B 06nacTi MHCTPY 3 ras.
TeXHUuECKHE AaHHbIe:

Temnepatypa nnamexn: Ao 2000 °C

Pa6oyan Temneparypa: o 800 °C

Wexona n3 paboyeir TemnepaTtypbl NoAGMPalOT COOTBETCTBYIOLINE NPUNON U
Xuakue cpeacTea u3 nporpammsl (upmsl ROTHENBERGER.
fas: nponas, nponaH-6yTaH, 6yTaH, MAP-ra3,
[laBneHve rasa: 2,5-4,0 6ap
(B 3aBUCMOCTY OT PErynATOpa W AaBNEHNA
cofepxmmoro 6annoxa)

CpenHuit pacxon: 28 mm Typ6o-ropenka: >540 /4
22 MM naAnbHan ropenka: > 260 r/4
14 MM ToueYHan ropenka: > 160 /4
NaANbHNK-TOpenka: > 260 /4

O6o3HaveHue ropenku: 28 M Typ6o = P28
nnm 22 Mm= P22 nnm 14 mm = P14

3abopHOro Knanaxa/

PYKOATKM ropenku: ROTHENBERGER P
VCTPOVCTBO HEoBX0ANMO UCONb30BATL BMECTE C perynnTopOM ANA Nponaxa, a
npy npo - pono TeNbHbIM

YCTPOICTBOM OT 0GpbIBA LWaHTa.
BBop B 3KcnnyaTauuio:
Y6eauTech 10 Havana paboTbl B TOM, YTO BCE 6€3 UCKMIOYEHNA BEHTUNN 1
KnanaHbl 3aKpbiTbl. Bee COEAVMHEeHWA, Ha4YMHaA OT BbIXOAA PYKOATKM, UMEIOT
npasyio peabby, BCe COEAUHEHNA OT HannoHa A0 BXOAa PYKOATKN UMEIOT NeByio
pe3bby. M) . PykoATka 3K
BEHTUNEM, KOTOPbI MO)KHO PerynupoBaThb TOMbKO NpK UCNONb30BaHUK Typ6o-
ropenku. ¢ MOMOLLbK KpaHa [MaBHOMO BEHTUNA MOXET BbiTb COOTBETCTBYIOWMM
06pa3oM OTPEry/IMPOBAHO HEBOMBLLIOE NNAMA Ha FOPENKe W C MOMOLLIO ra30BOro
pblyara NpeBpaLLeHo B NonHoe nnamA. PyKoATka MOXET BbiTb 6e3 npobnem

CO BCEMU AMK, B
YyemogaHumKe.
BaxuraHue U perynupoBKa ropenku:
TNOTHO NPUKpYTUTE PerynATop ANA Nponaxa K rasoBomy GanyioHy, 3atem
TIOACOEAVHNTE ra30BbIil LNaHT K PETyNIATOPY AABNIEHWA W PYKOATKE ANA

AWy Ha cTaraapTa DIN. Mo Bb3MOXHOCT Aa He ce paboTy B 3aTBOPEHM
TIOMELLEHYA, MIpH BCUIKW CAly4at Aa Ce OCHTYPU 0CTATBYHO NPOBETPABaKE. PaBoTHOTO
MACTO TPAGBA Aa Gbe YMCTO, Aa He Ce PABOTY 6130 [0 FOPUIBHY WM MA3HW MaTepHan,
[1a Ce HOCK 3alLMTHO 06nekno 6ea MasHy neTHa. [la ca BHUMABA Aa He Ce BMWBAT
ra30BeTe, OT/ENALY Ce NP 3an0ABAHE UNW 3aBapABaHe. [la ce U3Non3sar camo
MPEnopBLYaHKTE OT HAC PE3EPBHI HaCTH.

B HYKaKbB CNyyait He Ce Nycka B Ae/iCTBIE Ypes, aKo B HEO MMa HeusnpaBHa yacT. 3a

[1a ce M3BerHe ONacHOCTTa OT U3NYCKaHe Ha BTEYHeHI ra3ose, ce npenopbysa byTunkara

 MIPONaH WM KUCIOPOA Aa ce camo 8

pecn. 6anoryeTo Aa GbAe camo Nleko HaseaeHo. Hukora He 6uBa Aa ce nocTasA B

nerHano nonoxeHwe Uni Aa ce npeoBipbla ¢ masata Hagony paboTelA anapar ¢

6anoHye unu pecn. NpuckeMHeHa 1 0Teopera ByTunka ¢ nponaH. Bukarw aa ce

301383 OTHEyMIOpHa MOANIONKKA.

TpK NpekbCBakHe Ha paBoTa ropenkara BUHary ce 3aTeape.

[la ce Avpxv Aaneqe oT oficera Ha Aeua.

- NPy NI0CTaBAHE Ha HOBO GANoHue ¥ CTYIeH anapar MoXe Aa HacTbMM BUGpUpaHe Ha
MNambKa, KOETO CIeR KPATKO BPEMe LUe NpecTaxe.

- CnieA ynioTpeoa Ha ypeauTe, AOpH t Mpit KPATKOBPEMEHHOTO UM U3NON3BaHE, Aa e
BHUMABA 32 MpefjafieHaTa TOM/IMHA OT NNawmbka (CTLKNO, ropenka, Ap.), 3a Aa ce
aBerHar BLaMOXKHI U3rapAHUA.

- [1a He CIPaBAT MPOMEHM B YPeaa. AKO Ce HanaraT PEMOHTHi pagoTw, Te TpAGBA Aa ce
NPOBEXAAT CaMo OT CreumanucTh

TpukniouBaHe Ha paboTa - UIKNIo4BaHe Ha ropenkara:

He 3abpaiiTe f1a Ce 3aTBOPM BEHTUNA Ha fopernkaTa. HanAraHeTo Ha Bb3ayXa B

MapKy4eTara (aKo r uMa) fa ce 40Beze A0 HOPMANHOTO. TP MPOILAXUTENHN MOYMBKY

WK P MPUKNIO4BaHe Ha paoTa pecr. yrioTpeoaTa Aa e 3aTBOpH BEHTUNA Ha

6yTunkara 1 ypeaa Aa ce 0CTaBu 32 KATKO Aa paboTy AokaTo uaracke. Criea Tosa Aa ce

3ATBOPY FA30BUAT PETYNATOp U 1A Ce U34aKa, [OKATO C& OXNAAIAT HAropelLIeHHTE YacTit

Ha ypena. YpeawT Ce IGMOHTUPa U Ce ONaKoBa Camo B OXNajieHO ChCTORHUE

YcrioBuA 3a CKNaaMpaHe U TPaHCTIopTUpaHe:

Mpu W npn c

TprbBa Aa Gvaar 3aras face [

TPAHCTIOPTUPAT Camo MOCTABEHN BbB aepmkanuo 1IONOXeHME CTIPAMO 3eMHaTa

NOBEPXHOCT.

Bhumatme: Of non HanAraxe (v ByTunkn 3a

ynotpeba) ca 3a efHokpaTHa ynoTpe6a. He ce fonycka TAXHOTO NOBTOPHO MbIHEHE, Thil

KaTo T0Ba NPEACTaBNABA PearHa ONacHoCT 3a Bac.

PesepBoapuTe 3a MHOTOKpaTHa ynoTpeba Ce AaBaT 3a MbIHEHe CaMo Ha CeLManManpaHn

cnyx6u. CamMoaeitHoTo M MhIHeHe MoXe 110 10Befie A0 TEXKM TpaBMi

Mepky npu Tevose:

VpeabT BefHara fia ce 3KNIo4M OT paboTa U 1 Ce M3HECE HABDH.

BG WHCTPYKLINA 3A YNOTPEBA

KOMMNEKTEH HABOP UHCTPYMEHTW 3ATYPEO CMOABAHE 2000°C
Mo3apasABame Bit CbPAEYHO M0 CRyuail MOKYMKATa Ha TO3M BUCOKOKAYECTBEH ypes
3a crioABaHe. Bnarofapenye Ha NPOHECHOHANHWA, MbNHUA W NPAKTU4EH NoAGop Ha
UHCTPYMEHTUTE, KOUTO Ce ChbpXaT B Kydhap4eto, Bue ce caobuxTe ¢ yHusepcanto
KOMINIEKTHO 063aBeX/1aHe 3a CMIoABaHe. YPELT CyXY 3a CMOABAHE W 3arpABaHe.
Toit paBoTu ¢ TeYeH ras. Perynawpm 3a npona 3a 4,0 6apa, KOTO Ce CbAbpXKa B
KOMfIeKTALWATA Ha Ha GyTunku 3a
nponaH ra3 ¢ BMECTUMOCT OT 5Kr 11 KT 1 33Kr.

POTEHBEPTEP - cneuvanucT B 06nacTTa Ha ra3oBUTe MHCTPYMEHTH

TeXHU4ECKM AaHHM:

Temneparypa Ha nnambka: 10 2000°C

Pa6oTHa Temneparypa: Ao 800°C

OT paboTHara Temnepatypa ce obycnaea ynotpe6ara Ha npunou v dck,
npeanaraki o1 POTEHBEPTEP.

Bupnose ras:
Hanaraxe Ha rasa:

nponax, nponan/6yTaH, byan, ras MAP,
2,5-4,0 6ap (B 3aBICMMOCT OT perynatopa
WM OTHANAMAHETO Ha

CHIALPKVMOTO B ra3oBoTo 6anoHye)

Pasxo Ha raa: 28mm Typ6o ropenka: > 540r/yac

22MM ropenka 3a cnoasaxe: > 260r/4ac
14Mm ropenka 3a TOYKOBO

3anoABaHxe: > 160r/4ac
ropenka Ha NoANHMKa: > 260r/4ac

OboaHadeHme
Ha ropenkara: 28mm Typ6o = P28

wm 22mm= P22 wim 14mm = P14

Ha ra3ooTHeMaLuA

BEHTUN/pbYKa Ha ropenkata:  POTEHBEPTEP I/ ROTHENBERGER P

VpeanT ce nycka B AeiCTBIE MU MOHTVPaH PeryniaTop 3a Nponax, a B
MPOMVLLNIEHN YCOBMA OMBAHUTENHO CE NMOCTABA NPEANasHo YCTPOICTBO 3a
MapKyui.

MyckaHe B AelicTBue:

V6eneTe ce, 4e BCUUKM KnanaHi Npeay 3anoqsaxe Ha paboTa ca 3aTopeHu. Benuku
Che/WHEHUA, KOUTO 3aMOYBAT OT U3XOAA Ha PBKOXBATKATA, UMAT AACHA pe3da,
BOMYKY OCTAHaIM CbeMHEHNA, 3aM04BaiiKin OT GyTUNKaTa i CTUraliki 40 BXofa Ha
PpbKoXBaTKaTa, Ca ¢ NABA Pe3da. [la ce NPOBEpM XepMETUUHOCTTA Ha ChEAHEHMATA.
B 7ipbXKaTa MMa IKOHOMVYEH BEHTUN (BB3MOXHOCT 3a Perynvpare ma camo npy
ynoTpe6a Ha Typ6o ropenka). C NOMOLLTa Ha IMaBHUA KpaH Ha BEHTUNA MankuAT
MNaMBbK MOXe CHOTBETHO A1 Ce Harnack 3a ropenikara, a Py HaTUCKaHe Ha rasosis
I0CT fia ce AoBeze A0 MbAHMA My obem. [ 6e3 npobnemu ce c
BOMKH Te ce B Kydhap

TOPENKM 1 B TYI0 3aTAHMTE C
KIMl04a, BXORALLETO B KOMINEKT NOCTABKM. BHavane oTkpo/iTe BEHTWIIb GalnoHa,
3aTeM - PEry/IMPOBONHbI/ BEHTUTL HA YCTPOCTBE (60MblliaA PEryNIMPOBOHARA
ronoeka). MoaoxauTe KOPOTKOE BPEMA (B OCOGEHHOCTY B CRy4ae HeGoMbLIMX
TOPESIOK 11 HEeaBHO 3aMONIHEHHOO ra3oBoro 6aoHa), NoKa He HauHeT BbIXOAUTL
UMeIOWMIACA BHYTPM BO3AYX. 3aXruTe NNamA Ha HKHEM Kpato cpesa conna
TOPeNKiA, C TeM, 4T06bl OHO AOCTHITIO MaKCUManb-HOi MoWwHocTH. OTKpoiiTe
6GOnbluie ra30Bblii BEHTNIb Ha PYKOATKE. BaxHo, 4T0GkI KapTiHa nnamMexy He
06pbIBaNach Ha Kpaio MNamMeHi v Tem CambiM TeMMepaTypa He CHXanace Hike
3HaqeHnA. OKol nnama 6es BospencTanA
Ha ra30BbIii Pbi4ar. MNPy HaXaTu Ha pbivar AKOHOMUHHOTO KrlanaHa BOSHUKAeT
M10HOE NNAMA B COOTBETCTBUM C PEry/MPOBKOI KAPTUHbI NNaMeHu.
(3KOHOMMYHOE NNamA MOXET BbiTb OTPEryNMPOBaHO TONLKO Ha ropenkax
pasmMepoM HauMHaa oT 22 MM).
MNatika:
Mpu Mcronb3oBaHM HEOGXOANMBIX MPUMOEB 1 XMAKMX CPEACTB Bbl MOXeTe
BBIMONHATE NaviKy MEAHbIX ¥ CTasbHbIX TPYO KaK TBEpAbIMIA MPUMIOAMM, TaK it
MATKUMIA IPUTIOAMY, @ TaKXe BLINONHATL PABOTbI MO Pasorpesy, ycasKe u
06Xury.
Tpy MCMIONb30BaHMM TOHEUHOV FOPENKM, HACaAKY NARNBHIKA 1 MEAHbIX
ANA NKEHNA AeKTP
paboT 1 HeGONbLLMX XECTAHNLKO-NAANbHBIX PaboT. 22 MM ropenKa TaKkxe
MIPUTOAHA ANIA BHINONIHEHVIA ra3onnaMeHHoi 06patoTKM 1 paGoT Mo BBDKUTaKMIo
KDACKM NPyt MCTONb30BaHM 68 BMECTE C HacaiKoM ANA 06Xura Kpacki.
O6nacTb NPUMEHEHNA NaANbHIKA ANA NaKi MATKUM MPUNoeM: 06bemHble
KECTAHMLIKO-NaATNbHbIE PaBOTs! M PaGOTL! MO Nalike BOAOCTOHHbIX XeNoGoB.
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W perynupaxe Ha
PerynaropsT 3a npona TpAGBA NTLTHO /1 Ce 3ABUHTU KbM rasogara GyTunka, cnea
TOBA ra30BUAT MapKyY A1a Ce CBBPXE KbM PErynatopa Ha HanAraHeTo v ApbXKara
Ha NpoNaH v 34paBo Aa Ce 3aTerHe C NOMOLUTA Ha NPUIOKEHWA rae4eH Kniod. Mbpso
TPAOBA [1a Ce 0TBOPU BEHTUMLT Ha ByTuNkara, Cnej ToBa ce 0TBapA
PETYNMPOBBLUHIAT BEHTUN BBPXY Ypeaa (FonAMOTO PeryimpoBBbYHo Konue). Haii-ede
MIPK M0-MaNKUTE FOPErKA 1 TOKY LLO 3ambHeHa GyTunka creasa Aa ce u3vaka
KPaTKo BpeMe, 10KATO U3N1e3e BKapaHAT Bb3fyX. MNamMbKbLT ce 3anansa B AHUA
Kpayi Ha YCTUeTO Ha ropenkara, 3a Aa 4o6ue no-6up3o Mb/HMA i 06em. [a30BUAT
BEHTUN BBPXY PbKOXBATKaTa TPAGBA A2 CE OTBOPU NO-LMPOKO. BaXHOTO € BUAUMIA
MNambK Aa He Ce KbCa B KPa Ha fopenkara, 3alioTo Torasa HAMa fia ce A0CTUTHe
HeobxoauMara Temneparypa. bes HaTUCKaHe Ha rasoByA N10CT ropenkaTa paboTy ¢
MIOCTORHEH VKOHOMUYEH MNambK. M HATUCKAHE Ha NOCTA Ha UKOHOMUYHUA BEHTM
NNambKbT A0CTUrA MblIeH 06EM B CLOTBETCTBME C PEryNIMPOBKATa Ha ropenkara.
(Perynup: Ha nnambK e caMo Npy ropenku ot 22 MM 1
no-ronemm)

[LleiHocTH 3a cnoABaHeTo:

Kato u3non3sare NoaXoAALLy npuriovt v tniock Bue umare Bb3MOXHOCT Aa npasuTe
CIOJAKY KAKTO C TBBP/, Taka 1 C MeK MPUroiA, a ChiLo Taka Aa U3BbpLIBATE PaboTh
110 3arpABaHe, CBUBAHE U 06rapAHe. B KOMGUHALWA C ropenkaTa 3a TO4K0BO
3aM0ABAHE, C NPUCTABKATA HA NOANHIKA 1 MEHO KANaWACaHITE HaKpaiiHALM
MOTaT A1a Ce U3BBPUIBAT HErofleM paboTy Mo eNeKTPOCTOABAHE W CMIOABAHE Ha
namapuHu. 22MM ropenka 3aefiHo ¢ npuctaskara 3a obrapaHe Ha 60ATa Cbio e

32 OTHEBO ¢ len Ha nedekTn
1 3a cBanAHe Ha 6oA. O6nacTTa 3a NPUNOXeHHe Ha MOANTHIKA 3a MeK MPUMOi: no-
roniemu paBoTy 3a CrIOABaHE Ha NaMapPUHA 1 BOROCTONHM YNyLIA.
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DK Sikkerhedshenvisninger

Laes vejledningen omhyggeligt, fer De benytter apparatet. Opbevar den pa et
sted, hvor De hurtigt kan komme til og kigge efter. Hvis apparatet beskadiges,
bortfalder garantien, ogsa hvis dette sker gennem en betjeningsfejl
Sammenbygninger og indstillinger, som er foretaget af producenten, mé ikke
forandres. Det kan veere farligt at foretage egenhaendige ombygninger eller
forandringer pa apparatet, at fierne dele fra det eller at bruge dele, som ikke er
tilladt fra producentens side.

For gler for L

De mé kun benytte de beholder og braenderdele, som stdr i beskrivelsen. lkke
anbefalede beholdere og braenderdele kan vaere farlige. Tilslut aldrig en behol-
der, far De har leest de instruktioner, der stér p& den. Forbevis Dem om, at luk-
kemekanismer og andre forbindelser er rigtigt anbragt og ubeskadiget. Hvis der
harer ledninger til, proves disse efter, om de er ubeskadiget. Tag aldrig et appa-
rat i brug, som viser tegn pé beskadigelse. Ledninger skrues i far apparatet
tages i brug. Overbevis Dem om, at alle forbindelser er teette og at gasforbin-
delse er teet, for breenderen teendes.

Beholderen tilsluttes p& en godt luftet plads, i omgivelser, som er fri for flam-

me- og braendekilder og ikke i naerheden af andre personer. Det er forbudt at

ryge, medens denne udskiftes. Overhold henvisningerne ved beholderveksel

Begynd altid sammenbygningen ud fra gasbeholderen. Laeg ikke den taendte

braender til side. Tag Dem i agt for at beholderen ikke bliver for varm og at

ledningerne ikke har braendsteder. | s& fald ma tilbeharet udskiftes.

Driftshetingelser

Apparaterne opstilles saledes, at de ikke kan veelte eller falde ned. Apparatet

ma ikke opstilles i naerheden af varmekilder (radiator, ovn, dben ild o..). Baer

altid beskyttelsesbriller efter DIN-normer, medens De lodder. Arbejd ikke i luk-

kede rum og sorg i hvert fald for rigeligt ventilation. Arbejd kun ved en ren

arbejdsplads, langt veek fra braendbare stoffer eller fedtede materialer og baer

arbejdstej, som er fedtfrit. Vaer venlig at henlede Deres opmaerksomhed pd, at

De ikke indander lodde- eller svejsegasser og forvend kun forskrevne og anbe-

falede reservedele.

Tag aldrig et apparat i brug, som er beskadiget. For at forhindre faren for udsi-

vende, flydende gas, mé& propanflasken kun benyttes lodret henholdsvis kartou-

chen i ringe skrastilling. Stil aldrig et kartoucheapparat, som er i drift, henholds-

vis en tilsluttet eller &bnet propanflaske p& hovedet. Benyt altid et ildfast under-

lag.

Sluk altid for b ds ved ar

Opbevares utilgaengeligt for barn.

— Nér der indszettes en ny kartouche o%apparalet er koldt, kan der opsta en
variation af flammen, som opherer efter kort tid

- Efter apparatets brug, ogsé ved kort brug, hav opmaerksomheden henledt pa
den hede, som flammerne leder videre (glas, braender osv.), s at forbraendin-
ger undgds.

- Apparaterne ma ikke forandres. | tilfaelde af ngdvendige reparationer, m&
disse kun gennemfares af sagkundigt personale.

Ved arbejdets afslutning - slukning af braenderen:

Braenderventilen skal altid slukkes. Ledninger (hvis de eksisterer) bringes ned p&

normalt lufttryk. Ved leengerer pauser eller ved arbejdets afslutning skal flaske-

ventilen lukkes og apparatet skal braende tomt. Derefter lukkes der for gasre-

quleringen og man lader de varme apparatdele udkele. Apparatet ma kun

demonteres og indpakkes i udkelet tilstand.

Lager- og transportbetingelser:

Ved laengere pauser og til transport med karetgjer skal beholderne afkobles.

Oplagring og transport mé kun ske med stéende beholdere.

0BS: Trygasforpakninger (og iltengangsflasker) er engangsbeholdere. Det er

ikke tilladt at opfylde dem igen og derudover meget farligt. Flergangsbeholdere

ma kun opfyldes af autoriserede fagvirksomheder. Hvis de genopfyldes pé usag-

lig vis kan dette fore til svaere ulykker.

Adfeerd ved lzkager:

Apparatet tages straks ud af drift og placeres i fri luft

ydelser.

DK Brugsanvisning

TURBOLODDESET KOMPLETT 2000°C

Hjenehg tillykke med kebet af dette hejt kvalitative loddeapparat. Med denne

lodnings-kuffert med professionelt, omfattende og praksispassende apparatud-

vaIP har De erhvervet Dem et universelt komplet udstyr. Apparatet er egnet til
lodde og opvarme. Det drives med flydende gas. Den medleverede regulator

med 4,0 bar er egnet til indsats af 5kg, 11kg und 33kg propangasflasker.

ROTHENBERGER - Specialisten inden for gasvaerktej

Tekniske data:

Flammetemperatur: til 2000°C

Arbejdstemperatur: til 800°C

Ud fra arbejdstemperaturen resulterer de anvendelige lodde- og flusmidler ud

af ROTHENBERGER-programmet.

Gasart: Propan, propan/butan, butan, MAP-gas,

Gastryk: 2,5-4,0 bar

(alt efter regulatorens eller kartouchens indholdtryk)

28mm turbobreender: > 540g/h

22mm loddebraender: > 260g/h

14mm punktbraender: > 160g/h

Kolbenbraender: > 260g/h

Forbrug g:

Braenderens mzerkning
af aftapningsventilen/:  28mm turbo = P28

bzw. 22mm= P22 bzw. 14mm = P14
braendeapparatet: ROTHENBERGER P
Apparatet drives med en propanregulator. Pa erhversomréadet kan det benyttes,
hvis det suppleres med en sikring mod brud af gummislangen.
Ibrugtagning:
Forvis Dem om, at alle ventiler er lukket for arbejdets begyndelse. Alle forbin-
delser fra handtagets udgang har hejregevind, alle forbindelser fra flasken til
héndtagets indgang har venstregevind. Prev efter, om de er teette. Handtaget
har en spareventil (som kun kan indstilles ved indsats af turbobraenderen). Med
hovedventilen kan den lille flamme pé breenderen indstilles tilsvarende og lader
sig ved hjaelp af gashandtaget bringes pa fuld flamme. Handtaget kan uden
problemer kombineres med alle de tilbehgrdele, som er i kufferten.
Taending og indstilling af braenderen:
Gasflaskens propan-regulator skrues fast, derefter tilsluttes gasledningen til
trykregulatoren og propanhandtaget og traekkes fast med den medleverede
gaffelnagle. Flaskeventilen &bnes, derefter dbnes indstillingsventilen (den store
reguleringsknap) ved apparatet. Hvis det drejer sig om en lille braender og/eller
en fuld flaske, sa vent et gjeblik, til den indesluttede luft er vaek. Flammen
teendes ved braendermundingens nederste kant, s8 den bringer den fulde ydel-
se. Gasventilen ved handtaget abnes lidt efter lidt. Det er vigtigt, at flammebil-
ledet ved braendekanten ikke afbrydes, s& at ydelsen gér ned under den ngd-
vendige temperatur. Spareflammen opretholdes uden at gashandtaget bevee-
ges. Nar der bliver trykket pé spareventilhdndtaget, opstér en fuld breendeflam-
me i henhold til breenderbilledets indstilling.
(Spareflammen kan kun indstilles ved braendere fra 22mm)
Lodningsarbejder:
De kan nu under anvendelse af de nadvendige lodde- og flusmidler gennemfﬂr
re bade hard- og bladlodningsarbejder sasom foretage opvarmnings-, skrumpe-
og afbraendingsarbejder. Sammen med punktbraenderen, loddekoll eforsatsen
og kobberfortinsspidserne er ogsé elektroarbejder og mindre bliklodningsarbej-
der muligt. Den 22mm braender er sammen med farveafbraenderforstykket
0gsa egnet til flamme- og farveafbraendigsarbejder. Bladloddekolbens indsat-
somrade: sterre blik- og tagrendelodningsarbejder.

N Sikkerhetsinstrukser

Denne anvisningen skal leses naye, for apparatet tas i bruk. Den skal oppbeva-
res tilgjengelig, slik at den tas til hjelp nar som helst. Garantien taper sin gyldig-
het, dersom det oppstar skader pa grunn av ufagmessig betjening. Montasje
og innstillinger som er foretatt av produsenten ma ikke forandres. Det kan
veere farlig & foreta egne konstruksjonsmessige forandringer pa apparatet, fjer-
ne deler eller bruke andre deler som produsenten ikke har godkjent for appara-
et.

Tiltak til tilkopling av beholderen:

Bruk kun de beholderne/brennerdelene som beskrives.

Bruk av beholdere/brennerdeler som ikke er anbefalte kan veere farlig

Kople aldri til en beholder, uten ferst & ha lest de instruksene som du finner pa

denne. Forviss deg om at lasene eller andre forbindelser er satt riktig pé&, samt

at de ikke oppviser noen skade. Kontroller slangene (hvis slike er tilkoplet) med
hensyn til skade. Ta aldri et apparat i bruk som er beskadiget pa noen mate

Steng av tilferselsledningene pé apparatet, for en beholder tilkoples. Forviss

deg alltid om at alle koplingssteder er tette og pass Eé at det alltid opprettes en

gasstett forbindelse, for du tenner pa brenneren. Beholderne skal tilkoples pa
et godt luftet sted, i omgivelser der det ikke finnes flammer eller antennelige
kilder; de skal heller ikke tilkoples i umiddelbar naerhet av andre personer.

Reyking er forbudt nar beholderne skiftes ut. Overhold instruksene til skifte av

beholdere. Monteringen skal alltid begynne ut fra gassbeholderen. lkke legg

ned brenneren nér den er tent. Pass pa at beholderen ikke oppvarmes eller at
slangene blir svidde. Skift ut tilbeharet om nedvendig.

Driftsbetingelser

Apparatene skal stilles opp slik at de ikke kan velte eller falle ned.

Still ikke apparatet opp i naerheten av varmekilder (radiatorer, ovner, &pen ild

eller lignende). Ha alltid en vernebrille etter DIN-normene pé deg nar du utferer

loddearbeider. Arbeid om mulig ikke i lukkede rom, og sgrg under alle omsten-
digheter for at det luftes tilstrekkelig. Drift kun pa en ren arbeidsplass, pa stor
avstand fra brennbare stoffer eller materialer som er blitt tilfert fett pa noen
mate. Ha pa deg beskyttelsesklaer som ikke er blitt tilsglt med fett. Pass pa at
du ikke inndnder lodde- eller sveisegasser. Bruk kun foreskrevne reservedeler.

Ta aldri et apparat i drift som har en skadet del. For & forhindre faren for at det

siver ut flytende gass, skal propan- eller oksygenflasken kun anvendes staende,

eller hvis det brukes en kartusj, skal denne kun sta en tanke pa skratt. Et kar-
tusjapparat som er i drift eller en tilkoplet og dpnet propanflaske skal aldri leg-
ges ned eller stilles pa hodet. Bruk alltid et brannsikkert underlag

Steng alltid av brennerdelen nar arbeidet avbrytes.

M& oppbevares utilgjengelig for barn

— Nar det settes inn en ny kartusj og apparatet er kalt, kan det vaere at flam-
mestyrken varierer litt farst, noe som gir seg etter en kort stund.

- hold gye med flammens varmeoverfaring (glass, brenner osv.) etter bruk av
agparatene; dette gjelder ogsé ved kort tids bruk, slik at forbrenninger unn-
gés.

— Ikke endre pa apparatene. | tilfelle det skulle bli nedvendig & reparere appara-
tet, mé dette kun gjeres av fagfolk.

Avslutning av arbeidene - lagring av brenneren:

Steng alltid av brennerventilen. Innstill slangene (hvis slike er installert) pa nor-

malt lufttrykk. Ved lengre pauser eller etter at arbeidet er avsluttet eller bruken

er avsluttet, ma flaskeventilen stenges og apparatet mé brenne seg tomt.

Deretter ma gassreguleringen stenges og de delene av apparatet som er varme

m‘é fadan\edmng til'a kjole seg ned. Ma kun demonteres og pakkes inn i avkjalt

tilstand.

Lagrings- og transportbetingelser:

Beholderne ma frakoples fer lengre pauser eller nar de skal transporteres med

kjeretay. Beholderne ma kun lagres og transporteres staende.

OBS! Trykkgasspakninger (og oksygenflasker til en gangs bruk) er alle beholde-

re bare til en gangs bruk. Det er ikke tillatt & fylle dem igjen, dette represente-

rer en akutt fare

Beholdere til flere gangers bruk skal kun fylles av autoriserte fagbedrifter. Ny

pafylling som utferes p& ufagmessig vis kan fere til alvorlige ulykker.

Tiltak dersom det oppstar lekkasjer:

Sett apparatet ut av drift gyeblikkelig og baer det ut i det fri

N Bruksanvisning

TURBOLODDESETT KOMPLETT 2,000°C

Hjertelig tillykke med kjgpet av dette haykvalitets loddeapparatet. Med denne
loddekofferten med profesjonell, omfattende og praksisorientert utvalg av
apparater har du kjgpt en universell komplett utrustning. Apparatet brukes til
lodding og oppvarming. Det drives med flytende gass. Regulatoren med 4,0
bar som utgjer en del av leveringsomfanget er egnet til bruk av propangassflas-
ker pa 5 kg, 11 kg og 33kg.

ROTHENBERGER - Spesialisten for gassverktay

Tekniske data:

Flammetemperatur: inntil 2,000°C

Arbeidstemperatur: inntil 800°C

S Sdkerhetsanvisningar

Las noga igenom bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna innan du borjar

anvanda apparaten. Forvara den sd, att den alltid finns till hands. Om appara-

ten har tagit skada eller om du anvander den pa fel satt kan vi inte ge nagon
aranti. Hopmonteringar eller instéllningar som tillverkaren har gjort far inte
forandras. Det kan vara farligt att pa egen hand fordndra nagot pa apparaten,

tka bort enskilda delar eller anvanda andra delar som tillverkaren inte har god-
ant

Atgérder som ska vidtas innan behallaren ansluts:

Anvand uteslutande de behéllare/brannaredelar som namns. Det kan vara far-

ligt att anvandare behallare/brénnaredelar som vi inte har rekommenderat.

Anslut aldrig en behllare utan att forst ha last igenom de instruktioner som

finns pa den. Kontrollera att forslutningar eller andra anslutningar/forbindnin-

ar ar korrekt monterade och inte har tagit skada. Kontrollera aven slangarna

? lom s&dana fmns) att de inte ar skadade. Anvind a\dr\g en apparat som har

tagits skada pé& nagot sétt. Stang alltid till-ledningen pa apparaten innan du

ansluter en behallare. Kontrollera regelbundet att alla anslutningsstallen verkli-
gen ar tata och se till att du har en gastat anslutning innan du tander branna-
ren.

Anslut behallaren alltid i ett rum med god ventilation, i en omgivning som ar fri

fran antandningskallor och inte i omedelbar narhet av personer. Det ar forbju-

det att roka nar man ansluter en behéllare. Beakta alla anvisningar som galler
néar man byter behallare. Bérja hopsattningen alltid utgdende fran gasbehalla-
ren. Lagg aldrig ner en brannare som har tands. Kontrollera att behallaren inte
blir varm och att slangar inte far brénda stallen. Byt ut tillbehret om det har
tagit skada.

Villkor for anvéndningen

Stall upp apparaten s, att den varken kan falla omkull eller falla ner.

Stall inte upp apparaten i narheten av varmekallor (element, varmeflakt, 5ppen

eld och dylikt). Anvénd om majligt alltid skyddsglasogon enh?t DIN vid l6d-

ningsarbeten. Arbeta om mgjligt inte i slutna rum, se i varje fall till att ventila-

tionen ar god. Arbetsplatsen ska vara ren och inga brannbara dmnen eller fett-
haltigamaterial far finnas i narheten. Anvénd fettfria skyddsklader. Se till att du
inte andas in 16d-/svetsgaser. Anvand endast foreskrivna reservdelar.

Anvénd apparaten aldrig om négon del pa den har tagit skada. Fér att undvika

risken att flytande gas kan strémma ut ska propangasflaskan alltid anvandas

lodrétt stéende, kartuschen kan st nagot i snedldge. En apparat som anvands i

kombination med en kartusch resp. en ansluten och 6ppen propangasflaska far

aldrig laggas ner eller stéllas upp och ner. Anvénd alltid ett eldfast underlégg.

Om du avbryter anvindningen ska brannaredelen alltid stangas.

Forvara apparaten oatkomligt for barn.

- Om man anvander en ny kartusch eller om apparaten &r kall kan lagan vara
nagot ojdmn, detta forsvinner emellertid efter en kort stund.

— Observera att ldgan overfér varme pa andra delar (glas, brannaren, etc.) aven
efter en kort tids anvandning resp. kort tid efter att apparaten har stangts av.
Risk att branna sig

— Forandra aldrig ndgot pa apparaten. Om en reparations skulle krévas, kon-
takta alltid en fackman.

Avsluta anvandningen - stalla ifrén sig brénnaren:

Stang alltid bréannareventilen. Se till att alla slangar (om s&dana finns) har nor-

malt luftryck igen. Vid léngre pauser eller nar man slutar anvanda apparaten

ska flaskventilen alltid stangas och apparaten ska brinna tills den &r tom. Sedan
stanger man gasregleringen och later alla varma apparatdelar svalna.

Apparaten far endast demonteras och forpackas nar ar kall.

Lager- und Transportvillkor:

Vid langre pauser eller for biltransport ska behdllarna frankopplas. Vid lagring

och transport ska behallarna alltid sté rakt upp.

Se upp: Tryckgasforpackningar (och syre-engangsflaskor) ar envagsbehallare.

Det dr inte tillatet att fylla dem pa nytt. Detta skulle betyda en stor fara.

Ateranvindbara forpackningar far endast fyllas pa av auktoriserade fackbutiker.

Om man fyller dessa pa ofackmannamassigt satt kan detta leda till allvarliga

olycksfall.

Vad g6ra om det lacker:

Stang av apparaten omgéende och tag den utomhus

S Bruksanvisning

TURBOLOTSATS KOMPLETT 2000°C

Vi gratulerar, du har bestémt dig for en hogvérdig lodapparat. Med denna 16d-
vaska har du nu ett proffsigt, omfattande och praktisk apparaturval, med andra
ord du har en universell och komplett utrustning. Denna apparat anvéands for
16dning och uppvarmning. Den drivs med nytande gas. Regulatorn pa 4 bar
som ingar i leveransen kan anvéndas bade for propan-gasflaskor pa 5kg, 11kg
och 33kg.

ROTHENBERGER - Specialisten fér gasverktyg

Teknisk data:

Lagans temperatur: upp till 2000°C

Arbelstemperatur upp till 800°C

De felgende faktorene i arbeidsprosessen er betinget av arb: aturen
Lodde- og flussmidler fra ROTHENBERGER-programmet.

Gasstype: Propan, propan/butan, butan, MAP-gass,
Gasstrykk 2,5—4,0 bar
(avhengig av regulatoren eller innholdstrykket i
kartusjen),
Forbruk o: 28mm turbobrenner: > 540g/h
22mm loddebrenner: > 260g/h
14mm punktbrenner: > 160g/h
Stempelbrenner: > 260g/h
Merking

28mm turbo = P28

eller 22 mm = P22 eller 14mm = P14

av uttaks-ventilen/

brennerhandtaket: ROTHENBERGER P

Apparatet skal drives med en propanregulator; hvis det drives innen naerings-
virksomhet, skal det dessuten sikres med en sikkerhetsmekanisme mot brudd
pé slangen

Igangsettelse:

For arbeidet begynner, ma det sikres at alle ventiler er stengt. Alle forbindelser
fra og med utgangs handtaket har hayregjenger, mens alle forbindelser fra og
med flasken til inngang handtaket har venstregjenger. Kontroller tettheten.
Héndtaket bestar av en spareventil (kan kun innstilles ved bruk av turbobrenne-
ren). Med kranen til hovedventilen kan lavflammen pa brenneren innstilles tils-
varende og kan ekes til full flamme med hjelp av gassarmen. Handtaket kan
?len vanskeligheter kombineres med alle de tilbehgrsdelene som finnes i kof-
erten.

Tenning og innstilling av brenneren:

Skru propanregulatoren godt pé gassflasken, deretter koples gasslangen til
trykkregulatoren og propanhandtaket, og forbindelsen tettes godt med den
dobbelthodede skrungkkelen. Farst apnes flaskeventilen, deretter dpnes innstil-
lingsventilen pa apparatet (den store reguleringsknappen). Spesielt ved mindre
brennere og med en flaske som akkurat er blitt fylt pd nytt ma det ventes en
kort stund, slik at innestengt luft kan slippe ut. Tenn pa flammen ved den
nederste randen av brennermunningen, slik at den gir full ytelse. Apne gass-
ventilen mer p& handtaket. Det er viktig at flammebildet ikke rives av pa ran-
den av brenneren, slik at effekten blir liggende under ngdvendig temperatur.
Spareflammen opprettholdes sé& lenge gasshendelen ikke blir betjent. Nar spa-
reventilarmen trykkes, oppstar full brennerflamme i samsvar med innstillingen
av brennerbildet.

(Spareflammen kan kun innstilles ved brennere fra og med 22 mm)
Loddearbeider:

Ved & bruke de ngdvendige lodde- og flussmidler kan du na utfere bade hard-
loddings- og mykloddingsarbeider. Det kan ogsa utfares oppvarmingsarbeider,
krympearbeider og avbrenningsarbeider. Ved bruk av punktbrenneren, forsat-
sen til loddestempelet og koppersfortinningsspissene kan det ogsa utferes
elektroarbeider og smé blikkloddingsarbeider. Den 22 mm brenneren er ogsé
egnet til arbeider med flamme- og avbrenning av maling og lakk nar den bru-
kes med forsatsen til malingsavbrenning. Mykloddingsstempelets bruksomréade:
Starre loddearbeider ved blikkplater og takrenner.

av brenneren

aturen star i forhallande till de |6d- och flussmedel som anvands
och som ROTHENBERGER har i sitt program.
Gastyp: Propan, propan/butan, butan, MAP-gas,
Gastryck: 2,5-4,0 bar
(beroende pa regulatorn resp. kartusch-trycket)
28mm turbo-brénnare: > 540g/h
22mm lodbrannare: > 260g/h
14mm punktbrannare: > 160g/h
Kolvbrannare >260g/h

Férbrukning o:

Bérnnarens
mérkning: 28mm Turbo = P28

resp. 22mm= P22 resp. 14mm = P14

Tappningsventil/

brénnaregrepp: ROTHENBERGER P

Apparaten ska anvandas i kombination med en propan-regulator och om den
anvands industriellt dven med slangbrottsskydd.

Inbetriebnahme:

Kontrollera att samtliga ventiler &r stingda innan du bérjar anvénda apparaten.
Alla anslutningar fran utgéngen pa greppstycket har hogerganga. Alla anslut-
ningar fran flaskan till ingdngen pa greppstycket har vansterganga. Kontrolelra
tatheten. P4 greppstycket finns en sparventil (som endast kan stallas in om
man anvander en turbobrénnare). Med hjélp av huvudventilkranen kan man
anpassa den reducerade lagan till brannaren och med gasspaken sedan stélla in
den maximala ldgan. Greppstycket kan utan problem kombineras med alla till-
behérsdelar i vaskan

Ténda och stélla in brénnaren:

Skruva pé propan-regulatorn pa gasflaskan och kontrollera att forbindelsen ar
tat. Anslut sedan gasslangen till tryckregulatorn och propangreppdetaljen och
drag &t anslutningen med hylsnyckeln som ingar i leveransen. Oppna férst
flaskventilen och sedan instéllningsventilen pa apparaten (den stora reglagek-
nappen). Vanta en liten stund tills den inneslutna luften har awvikit, detta galler
i synnerhet f6r sma brannare och om flaskan just har fylits. Tand lagan vid
brannarmynningens undre kant, sé att den har sin fulla effekt. Oppna gasventi-
len p& handgreppet annu mer. Det ar viktigt att [agan inte avbryts vid branna-
rens kant, egersom effekten dé skulle reduceras genom att den temperatur
som kravs inte uppnas. Om man inte trycker pd gasspaken har man nu en
sparlaga. Nar man trycker pa sparventilspaken far man den optimala brénnarla-
gan enligt brannarbildens installning.

(Sparldgan kann endast stéllas in pa brannare fran och med 22mm)
Lédningsarbeten:

Om du anvander respektive 15d- och flussmedel kan du bade hardioda och
tennléda samt utfora uppvarmnings-, krympnings- och avbranningsarbeten. |
kombination med punktbrénnaren, lodkolvspasatsen och kopparférzinksnings-
spetsen kan alla slags el- och mindre platiodningsarbeten utforas. 22mm bran-
naren lampar sig i kombination med férgavbranningspasatsen aven for flam-
ning och fargavbranning. Tennlédningskolven anvandningsomrade:
Omfattande platlddningsarbeten och lodningsarbeten pé takrannor.
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FIN Turvaohjeet

Ohjeet on luettava huolellisesti ennen kuin laitetta kdytetdén. Ne on séilytettava

ja pidettava kasilla mahdollista tarkistamista varten. Takuu mitétoityy, kun vau-

riot ovat syntyneet kayttovirheistd. Valmistajan suorittamaa kokoonpanoa eikd

saatojd ei saa muuttaa. Saattaa olla vaarallista suorittaa laitteeseen omavaltaisia

muutoksia, poistaa osia tai kéyttaa vieraita osia, joita valmistaja ei ole hyvéksy-

nyt laitteelle.

Ennen séilion liitta

Kéyta vain selostettuja sailiita/poltinosia.

Sellaisten sailididen/poltinosien kayttd, joita ei suositella saattaa olla vaarallista.

SailiGta ei saa liittad koskaan ennen kuin siihen kiinnitetyt ohjeet on luettu.

Varmistaudu, etta lukitukset ja muut liitokset on tehty oikein ja ettd ne ovat

vaurioitumattomat. Tarkista letkut (mikali laitteessa) mahdollisten vaurioiden

varalta. Missaan tapauksessa sellaista laitetta ei saa ottaa kayttoon, jossa on

jonkinlaista vikaa. Laitteen sy6ttéjohdot suljetaan ennen kuin saili liitetaan.

Varmista aina, etta kaikki liitoskohdat ovat tiiviit ja huomioi, ettd liitos tehdaan

aina kaasutiiviiksi ennen polttimen sylytt'amisté. Sailio litetaan hyvin tuuletetus-

sa paikassa, ymparistossa, jossa ei ole liekinleimahdus- tai syttymislahteita ja

siten, ettei muita henkllona ei ole valittomassa laheisyydessd. Tupakointi on kiel-

\enya sailiota vaihdettaessa. Huomioi sailion vaihtoa koskevat ohjeet.

Kokoaminen aloitetaan aina kaasusailiosta kasin. Sytytettya pcmnta eisaa las-

kea kasista. Sailion kuumenemista seka letkujen karventymista on varottava.

Laitteet vaihdetaan tarvittaessa

Kayttoolosuhteet

Laitteet on sijoitettava siten, ettd ne eivat missaan tapauksessa kaadu eivatka

putoa.

Laitetta ei saa sijoittaa koskaan lampolahteiden laheisyyteen (Iammitys, uuni,

avotuli tms.). Kaytd hitsaustoiden aikana DIN-mukaisia suojalaseja. Mikéli mah-

dollista toitd ei suoriteta suljetuissa tiloissa, joka tapauksessa on huolehdittava

riittavésta iimanvaihdosta. Kayttd vain puhtaassa tyGpisteessa, loitolla syttyvistd

aineista tai rasvaisista materiaaleista, suojavaatetus ei saa olla rasvainen. On

varottava juotto-/hitsauskaasujen sisdanhengittamista. Kaytetaan vain maaratty-

ja varaosia

Laitetta, jonka jokin osa on vaurioitunut ei saa koskaan kayttaa. Jotta véltytaan

nestekaasun vuotovaaralta, kdytetadn propaani-/tai happipulloa vain pystysuo-

rassa asennossa tai patruunaa vain hieman vinossa asennossa. Kéytossd olevaa

patruunalaitetta tai liitettyd ja avattua propaanipulloa ei saa asettaa koskaan

kyljelleen tai ylosalaisin. Kéytetaan aina tulenkestavad alustaa.

Poltinosa suljetaan aina keskeytettéessa tyot.

Sailytetaan lapsilta ulottumattomissa.

— Otettaessa kayttoon uusi patruuna tai laitteen ollessa kylmén saattaa syntya
liekkimuoto, joka vaihtuu hetken kuluttua.

- Laitteiden kayton jalkeen, myos lyhyen kéyton jalkeen, on liekin lammonluo-
vutus (lasi, poltin jne.) huomioitava palovammojen vélttamiseksi

— Laitteita ei saa muuttaa. Korjauksen ollessa vélttdmatonta annetaan se vain
asiantuntevan henkiléston suoritettavaksi

Toiden paattaminen - polttimen sammuttaminen

Polttimen venttiili suljetaan aina. Letkut (jos laitteessa) saatetaan normaaliin ilm-

anpaineeseen. Pidemmilla tauoilla tai paatettaessa tyot tai kaytto on pullonvent-

tiill suljettava ja laitteen on annettava palaa loppuun asti. Kaasunsaadin sulje-

taan sen jélkeen ja kuumien laiteosien annetaan jaahtyé. Purkaminen ja pak-

kaaminen suoritetaan vain jadhtyneess tilassa

Sailytys- ja kuljetusvaatimukset:

Sailiot on irrotettava pidempind taukoaikoina tai ajoneuvokuljetusta varten.

Sailytys ja kuljetus ainoastaan silididen seisoessa pystyasennossa.

Huomio: Painekaasupakkaukset (ja kertakayttohappipullot) ovat kertakayttosaili-

oité. Jalleentdyttd on luvatonta ja se muodostaa valittdman vaaran.

Vain valtuutetut alan likkeet saavat tayttaa jalleentaytettavat sailist.

Epaasianmukaisesti suoritettava taytto saattaa aiheuttaa vakavia onnettomuuk-

sia

Toiminta vuodon sattuessa:

Laite otetaan heti pois kaytostd ja viedaan ulos.

FIN Kdyttoohjeet

TURBOJUOTINSARJA KOMPLETT 2000°C

Onnittelemme sinua tdmén korkealaatuisen juottolaitteen ostosta. Olet saanut

tdman laukun mukana yleiskayttéisen laysvarustuksen joka késittaa ammatti-

laisen, monipuolisen ja kaytannénmukaisen \altevahkowman Laitetta kaytetaan

Luonam\seen ja kuumentamiseen. Se toimii nestekaasulla. Toimituksen sisalton
uuluva 4,0 barin saadin soveltuu kaytettavaksi 5kg, 11kg ja 33kg:n propaanik-

aasupuHowssa.

ROTHENBERGER - Kaasutydvélineiden asiantuntija

Tekniset tiedot:

Liekin lampatila: -~ 2000°C:seen

Kéyttolampotila: ~ 800°C:seen

Kayttolampatila maaraa kaytettavat ROTHENBERGER-ohjelman juotteet ja

flussit.

Kaasulaji propaani propaani/butaani, butaani, MAP-kaasu,
Kaasupaine 2,5-4,0 baria

(saatimesta tai kartussin siséllon paineesta riippuen)
Kulutus o: 28mm Turbo-poltin: > 540g/h

22mm juottopoltin: > 260g/h
14mm pistepoltin: - > 160g/h
Juottopoltin: > 260g/h
Tunnusmerkinté
polttimen: 28mm Turbo = P28
tai 22mms= P22 tai 14mm = P14
ottoventtiilin/
polttimen kahvan: ROTHENBERGER P
Laitetta on kaytettéva propaanisétimen kanssa ja ammattikéytossa
lisaksi letkunrikkoutumisvarokkeella.
Kayttéonotto:
Varmistaudu, ettd kaikki venttiilit ovat kiinni ennen tyéskentelyn aloittamista
Kahvan ulosmenosta alkaen kaikki liitokset ovat oikeakierteiset, kaikki liitokset
pullosta kahvaosan menoon asti ovat vasenkierteisid. Tiiviys tarkistetaan.
Kahvaosassa on saatoventtiili (saadettévissa vain turbopoltinta kaytettaessa).
Polttimella olevaa pienoisliekkia voidaan saatad tarkoituksen mukaan paaventti-
ilihanalla ja téysliekki saavutetaan kaasuvivulla. Kahvaosaa voidaan yhdistelld
ongelmitta kaikkiin laukussa oleviin lisalaitteisiin.
Polttimen sytyttdminen ja saataminen:
Propaanisaadin ruuvataan tiiviisti kaasupulloon, sen jélkeen kaasuletku liitetaan
paineensaatimeen ja propaanin kiinnittimeen ja kiristetaan tiiviisti mukaanliite-
tyllé kiintoavaimella. Ensiksi pullon venttiili avataan, sen jalkeen avataan laitteen
saatoventtiili (iso saatonuppi). Ennen kaikkea pienten polttimien ja juuri tayte-
tyn pullon ollessa kyseessd, odotetaan hetki, jotta ilmasulut paasevat poistum-
aan. Liekki sytytetdan polttimensuun alareunasta, jotta se saavuttaa tayden
tehonsa. Kasikahvan kaasuventtiilid avataan enemman. On tarkeda, etta liekki
ei reped polttimen reunasta, jolloin teho laskee tarvittavan lémpotilan alapuolel-
le. Saastoliekki pysyy, ellei kaasuvipua kaytetd. Painettaessa saatoventtiilin vipua
muodostuu polttimeen sen saadon mukainen téysliekki.
(Saatoliekki saadettavissa vain polttimissa 22mm:sté ylospéin)
Juottotyot:
Voit nyt suorittaa, tarvittavia juotteita ja flusseja kayttamalla kova- ja pehmeaju-
ottotoita seka lammitys-, kutistustoita ja kaasuliekkileikkauksia. Sahko- ja pie-
net peltijuottotydt ovat mahdollisia pistepolttimen, juottokolvin liitoskappaleen
ja kuparitinakérkien kanssa. 22mm:n poltin soveltuu maalipoltto-liitososan
kanssa my6s tulipuhdistus- ja maalinpolttotoihin. Pehmedjuottokolvin kdyttoa-
lue: suurehkot pellin ja raystaskourujen juottotydt.
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Gebrauchsanweisung

B Instructions for use
Mode d'emploi
Istruzioni per I'uso
Instrucoes de uso
Instrucciones de uso

NL  Gebruiksaanwijzing

GR  Odnyieq xpriong

TR  Kullanma Kilavuzu

H Hasznalati utasitas

PL  Instrukcja uzytkowania

CZ Navod na pouziti

RUS PykoBoacTBO No Ucnonb3oBaHuio

BG  WHcTpykuma 3a ynotpeba

DK  Brugsanvisning

N Bruksanvisning

S Bruksanvisning

FIN Kayttoohjeet
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Schmelzp. Stahl WeiBblech | GuReisen | Rotgul? |Tempergu| Nickel Kupfer Messing Bronze | Aluminium | Kupferleg. | Nickelleg.

Rolot 608 245°C @ @

Fittingslot 3 230°C @ @ @

Standardlot 183°C () () 183-245°C
Radiolot 183°C Kupferdrahtltzen/AnschluRésen

Elektroniklot 183°C Nur flr elektronische Bauteile/Leiterplatten




