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Laserliner®

Innovation in Tools

Lesen Sie vollstandig die Bedienungsanleitung und das beiliegende
I Heft , Garantie- und Zusatzhinweise”. Befolgen Sie die darin ent-

® haltenen Anweisungen. Diese Unterlagen gut aufbewahren.

Automatischer Rotationslaser zum horizontalen und vertikalen
Nivellieren, fiir Innen- und AuBenanwendungen

— Genauigkeit + 4 mm / 10 m, 4° Selbstnivellierbereich

— 90° Referenzstrahl zum Loten und Ausrichten von Trennwénden

— Laser-Modi: Punkt-, Scan-, Rotations- und Handempfangermodus

— optional Sensolite 100: Laserempfanger bis 100 m Radius

Allgemeine Sicherheitshinweise

Laserstrahlung!
Nicht in den Strahl
blicken!
Laserklasse 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Achtung: Warnschilder am Laser-Messgerat nicht entfernen! Nicht direkt in
den Strahl sehen! Der Laser darf nicht in die Hande von Kindern gelangen!
Gerat nicht unnétig auf Personen richten. Das Gerat ist ein Qualitats-Laser-
Messgerat und wird 100%ig in der angegebenen Toleranz im Werk einge-
stellt. Aus Grinden der Produkthaftung méchten wir Sie auf folgendes hin-
weisen: Uberpriifen Sie regelmé&Big die Kalibrierung vor dem Gebrauch, nach
Transporten und langer Lagerung. AuBBerdem weisen wir darauf hin, dass eine
absolute Kalibrierung nur in einer Fachwerkstatt moglich ist. Eine Kalibrierung
lhrerseits ist nur eine Anndherung und die Genauigkeit der Kalibrierung hangt
von der Sorgfalt ab.



AutoSmart-Laser

Laserliner

AutoSmart-Laser

Vertikalbetrieb

@ >

Ausrichtung z
der Achsen

X

A Austritt 90° Referenz- / Lotlaser
B Prismenkopf / Austritt Laserstrahl
C Betriebsanzeige

D Positionierungs-Taste
(links drehen)

E Positionierungs-Taste
(rechts drehen)

Rotationsgeschwindigkeit wahlen
600 /300/ 150/ 0 U/min

EIN/AUS-Taste
Scan-Modus
Batteriefach
5/8" Gewinde
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Besondere Produkteigenschaften und Funktionen

SENsar . . ) . e
m Der Rotationslaser richtet sich selbstandig aus. Er wird in die

benctigte Grundstellung aufgestellt — innerhalb des Arbeitswinkeln von
+ 4°. Die Feineinstellung Ubernimmt sofort die Automatik: Drei elektronische
Messsensoren erfassen dabei die X-, Y- und Z-Achse.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Das Gerat wird mit einer speziellen
Motorbremse beim Transport geschitzt.

Raumgitter: Diese zeigen die Laserebenen und Funktionen an.

auto =
automatische

auto auto
Ausrichtung gq ll “
Horizontales Vertikales 90° Winkel Lotfunktion
Nivellieren Nivellieren

Einlegen der Batterien

Auf korrekte Polaritat achten. Wenn die Betriebs-
anzeige (C) blinkt, mUssen die Batterien gewechselt
werden.

Horizontales und vertikales Nivellieren

— Das Gerat auf eine mdglichst ebenen Flache aufstellen oder auf einem
Stativ befestigen, horizontal oder vertikal.

— EIN/AUS-Taste drtcken.

— Das Gerat nivelliert sich in einem Bereich von + 4° automatisch aus. In der
Einrichtphase blinkt der Laser und der Prismenkopf steht still. Wenn die
Nivellierung erfolgt ist, leuchtet der Laser permanent und dreht mit max.
Drehzahl.

Wenn das Gerat zu schrdg aufgestellt wurde (auBerhalb des 4° Selbst-
' nivellierbereichs), steht der Prismenkopf still und der Laser blinkt. Dann
muss das Gerat auf einer ebeneren Flache aufgestellt werden.

01 (@D



AutoSmart-Laser

Lasermodi

Rotations-Modus
Mit der Rotations-Taste werden die Drehzahlen
eingestellt: 0, 150, 300, 600 U/min

Scan-Modus

Mit der Scan-Taste kann ein lichtintensives
Segment in 3 unterschiedlichen Breiten aktiviert
und eingestellt werden. Das Segment wird mit
den Positionierungs-Tasten in die gew(nschte
Position gedreht.

Handempfanger-Modus

Arbeiten mit dem optionalen Laserempfénger:
Den Rotationslaser auf die maximale Drehzahl
einstellen und den Laserempfanger einschalten.
Siehe hierzu die Bedienungsanleitung eines ent-
sprechenden Laserempfangers.

Punkt-Modus

Um in den Punkt-Modus zu gelangen, die
Rotations-Taste so oft driicken, bis der Laser nicht
mehr rotiert. Mit den Positionierungs-Tasten wird
der Laser in die gewiinschte Position gedreht. @
Alternativ kann der Prismenkopf per Hand

gedreht werden.

EU-Bestimmungen und Entsorgung
Das Gerat erfillt alle erforderlichen Normen fir den freien c €
Warenverkehr innerhalb der EU.

Dieses Produkt ist ein Elektrogerat und muss nach der

europdischen Richtlinie fur Elektro- und Elektronik-

Altgerate getrennt gesammelt und entsorgt werden.

Weitere Sicherheits- und Zusatzhinweise unter: I

www.laserliner.com/info
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Technische Daten (technische Anderungen vorbehalten)

Selbstnivellierbereich

+4°

Genauigkeit

+4mm/10m

Nivellierung horizontal /
vertikal

Automatisch mit elektronischen Libellen
und Servomotoren

Einstellgeschwindigkeit

ca. 50 Sek. Uber gesamten
Arbeitswinkel

Senkrechter Referenzstrahl

90° zur Rotationsebene

Rotationsgeschwindigkeit

0, 150, 300, 600 U/min

Laserwellenlange 635 nm

Laserklasse 2 (EN60825-1:2007-10)
Ausgangsleistung Laser <1 mwW

Stromversorgung Alkalibatterien (4 x Typ AA)
Betriebsdauer Batterien ca. 12 Std.

Arbeits- / Lagertemperatur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Abmessungen B x H x T) /
Gewicht (inkl. Batterie)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Tips und Tricks fiir den Umgang mit dem Rotationslaser

— Benutzen sie eine Hohe, die nicht durch Glas oder Fenster gebrochen wird,
damit Reflektionen und Spiegelungen vermeiden werden.

— Schaffen Sie sich eine Arbeitsmarkierung
(Referenzhthe), um immer an der gleichen Héhe

weiterarbeiten zu kénnen.

— Wenn Sie im weiten Gelande arbeiten, stellen
Sie das Gerat auf den hochsten Punkt, damit
Hindernisse Uberwunden werden kénnen.

— Mit der Lasersichtbrille (Art-Nr. rot: 020.70A)
kénnen Sie den Laser besser erkennen.

— Beim Aufstellen von Trennwanden richten Sie den
Referenzstrahl parallel zur Wand aus (Bild 1).

- Fur haufige Deckenarbeiten eignet sich eine
hohenverstellbare Wandhalterung (Art.Nr.:

080.71, Bild 2).

6 @
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Kalibrierungsiiberpriifung vorbereiten

Sie kénnen die Kalibrierung des Lasers kontrollieren. Stellen Sie das Gerat in
die Mitte zwischen 2 Wanden auf, die mindestens 5 m voneinander entfernt
sind. Das Gerat auf eine moglichst ebenen Flache aufstellen. Schalten Sie das
Gerat ein.

1. Markieren Sie Punkt A1 auf der Wand.

2. Drehen Sie das Gerat um 180° u. markieren Sie Punkt A2. Zwischen A1 u.
A2 haben Sie jetzt eine horizontale Referenz.

= " |

H 2. 180° ﬂ

A1 T A2 u

Kalibrierung liberpriifen

3. Stellen Sie das Geréat so nah wie méglich an die Wand auf Héhe des
markierten Punktes A1, richten Sie das Gerat auf die X-Achse aus.

4. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie den Punkt A3. Die
Differenz zwischen A2 u. A3 ist die Toleranz fir die X-Achse.

5. 3. und 4. fur die Uberprifung der Y- bzw. Z- Achse wiederholen.

3.
PYRES % A2
- £ A2
s
% 1800 é a3 m
Sl 3 2|
A A3 |
L |-

Wenn bei der X-, Y- oder Z- Achse die Punkte A2 und A3 mehr als
I 4 mm/ 10 m auseinander liegen, ist eine neue Justierung erforderlich.
s Setzen Sie sich mit Ihrem Fachhandler in Verbindung oder wenden Sie
sich an die Serviceabteilung von UMAREX-LASERLINER.

@ o
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Read the operating instructions and the enclosed brochure "Guarantee
I and additional notices" completely. Follow the instructions they
" contain. Safely keep these documents for future reference.

Automatic rotary laser for horizontal and vertical levelling in
indoor and outdoor applications

— Accuracy 4 mm / 10 m, 4° self-levelling range

— The 90° reference beam is provided to plumb and align partition walls

— Laser modes: spot, scan, rotary and hand receiver mode

— optional SensolLite 100: Laser receiver range up to 100 m radius

General safety instructions

Laser radiation!
Do not stare into
the beam!
Class 2 laser
<1 mw-635nm
EN 60825-1:2007-10

Caution: Warning signs must not be removed from the laser measuring
device! Do not look directly into the beam. Lasers must be kept out of reach
of children. Never intentionally aim the device at people. This is a quality laser
measuring device and is 100% factory adjusted within the stated tolerance.
For reasons of product liability, we must also draw your attention to the
following: Regularly check the calibration before use, after transport and
after extended periods of storage. We also wish to point out that absolute
calibration is only possible in a specialist workshop. Calibration by yourself

is only approximate and the accuracy of the calibration will depend on the
care with which you proceed.
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A
B
C
E
F
G
H
Laserliner
AutoSmart-Laser
Vertical operation Axis alignment z

X

A 90° outlet, reference/plumb laser F Rotary speed for selection,
600/300/150/0 rpm

G ON/OFF button
H Scan mode

B Prism head / laser beam outlet
C Operation indicator

D Positioning button
(rotate to the left) | Battery compartment

E Positioning button J 5/8" thread
(rotate to the right)
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Special product features and functions

Rutomaric  The rotary laser aligns itself automatically. It is set to the
required initial position (to within an operating angle of + 4°) and the
automatic system then performs the necessary fine adjustment, with
three electronic measurement sensors detecting the X, Y and Z axes.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: The device is protected by a special
motor brake during transport.

Space grids: These show the laser planes and functions.

auto = auto auto

Automatic ’ b >

alignment gq ﬁ‘ “ @
Horizontal Vertical 90° angle Plumb
levelling levelling function

Inserting the batteries

Ensure correct polarity. The batteries must
be replaced if the status indicator (C) starts
to flash.

Horizontal levelling and vertical levelling
— Position the device on a level surface or on a tripod, horizontal or vertical.
— Press the "ON/OFF" switch.

— The device levels itself automatically to within a range of + 4°. During
the set-up phase, the laser flashes and the prism head remains stationary.
When levelling is complete, the laser lights up continuously and rotates at
maximum speed.

If the device has been placed on a surface with too much of a slope
I (more than 4°), the prism head remains stationary and the laser starts
® to flash. The device must then be placed on a more even surface.

0 @



AutoSmart-Laser

Laser modes

Rotary mode
The following speeds can be set using the rotary
button: 0, 150, 300, 600 rpm

Scan mode

The scan button can be used to activate and set
a lightintensive segment in 3 different widths.
You position the segment via the direction
buttons.

Hand receiver mode

Working with the laser receiver (available as an
optional extra): Set the rotary laser to maximum
speed and switch on the laser receiver. Refer to
the operating instructions for the respective laser
receiver about this.

Spot mode

You access spot mode by pressing the rotary
button repeatedly until the laser stops rotating.
The laser is turned into the required position
with the positioning buttons. The prism head
can be alternatively turned by hand.

©

O
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EU directives and disposal

This device complies with all necessary standards for the c €

free movement of goods within the EU.

This product is an electric device and must be collected
separately for disposal according to the European Directive

on waste electrical and electronic equipment.

Further safety and supplementary notices at:
www.laserliner.com/info
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Self-levelling range + 4°
Precision +4mm/ 10 m
Horizontal / vertical levelling Automatic with electronic sensors
and servo motors
Self-levelling alignment time éggrrgi(hsgsglc:nds over the entire
Vertical reference beams 90° to rotation plane
Rotation speed 0, 150, 300, 600 rpm
Laser wavelength 635 nm
Laser class 2 (EN60825-1:2007-10)
Laser output rating <1 mwW
Power supply Alkali batteries (4x type AA)
Non-rechargeable battery life approx. 12 h
Operating / storage temperature | -10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C
Dimensions (W x H x D) / 155 x 130 x 150 mm /
Weight (incl. battery) 0,75 kg

Tips and tricks for working with the AutoSmart-Laser

— Use a height which is not interrupted by glass or windows so as to avoid
reflections.

— Generate a working mark (reference height)
in order to always continue working from
the same height.

— When working outdoors, position the device on
the highest point so as to overcome obstacles.

— The laser enhancement glasses (Art. No. 020.70A)
will enable you to see the laser beam much more
clearly.

— When installing separating walls, align the
reference beam parallel to the wall (see Fig. 1).

— For ceiling work, the height-adjustable wall
mount (Art. No. 080.71, Fig. 2) is an
indispensable aid.

w @



AutoSmart-Laser

Preparing the calibration check

It is possible for you to check the calibration of the laser. To do this, position
the device midway between 2 walls, which must be at least 5 metres apart.
Place the device on a surface that is as level as possible. Switch the device on.

1. Mark point A1 on the wall.

2. Turn the device through 180° and mark point A2. You now have
a horizontal reference between points A1 and A2.

= o |

A1 i A2 u

Performing the calibration check

3. Position the device as near as possible to the wall at the height
of point A1. Now adjust the device in the X axis.

4. Turn the device through 180° and mark point A3. The difference
between points A2 and A3 is the tolerance for the X axis.

5. To check the Y and Z axis, repeat steps 3 and 4.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

If points A2 and A3 are more than 4 mm / 10 m apart on either
the X, Y or Z axis, the device is in need of adjustment. Contact

s your authorised dealer or else the UMAREX-LASERLINER Service
Department.
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Lees de bedieningshandleiding en de bijgevoegde brochure
I 'Garantie- en aanvullende aanwijzingen' volledig door. Volg de
® daarin beschreven aanwijzingen op. Bewaar deze documentatie goed.

Automatische rotatielaser voor het horizontale en verticale
nivelleren, voor binnen- en buitentoepassingen

— Nauwkeurigheid 4 mm / 10 m, 4° zelfnivelleerbereik

— 90°-referentiestraal voor het loden en uitlijnen van scheidingswanden
— Lasermodi: punt-, scan-, rotatie- en handontvangermodus

— optionele SensolLite 100: Reikwijdte laserontvanger tot 100 m radius

Algemene veiligheid

Laserstraling!

Niet in de straal kijken!
Laser klasse 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Let op: Verwijder géén waarschuwingsborden van het laser-meettoestel! Niet
direkt in de laserstraal kijken, de laser buiten bereik van kinderen houden en
de laser niet onnodig op anderen richten. De laser is een 100% kwaliteits-
laser en wordt op iedere bouw aangewend, Op basis van de produktiecontrole
willen wij u op het volgende wijzen, Controleerd u regelmatig de kalibratie
voor het gebruik, na transport en wanneer de laser langere tijd niet in gebruik
is geweest. Verder wijzen wij u erop dat een absolute kalibratie alleen moge-
lijk is bij uw vakspecialist. Wanneer uzelf kalibreerd hangt het resultaat af van
uw eigen nauwkeurigheid en kennis van zaken.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Verticaalbedrijf

@ >

Uitlijning van z
de assen

X

A Uitlaat 90° referentie-/ loodlaser

B Prismakop / uitlaat laserstraal

C Bedrijfsindicator

D Positioneringstoets
(linksom draaien)

E Positioneringstoets
(rechtsom draaien)

Rotatiesnelheid kiezen
600/ 300/ 150/ 0 o/min

AAN-/UIT-toets
Scanmodus
Batterijvakje

5/8" schroefdraad
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Bijzondere producteigenschappen en functies

Rutomaric  De rotatielaser lijnt zich zelfstandig uit. Hij wordt in de vereiste

basisstand geplaatst - binnen een werkhoek van + 4°. De fijne afstelling
wordt direct door de automatiek uitgevoerd: drie elektronische meetsensors
registreren daarbij de X-, Y- en Z-assen.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Het apparaat wordt tijdens het transport
beschermd met een speciale motorrem.

Ruimterasters: Deze tonen de laserniveaus en -functies.

auto =
automatische

auto auto
uitlijning gq ﬁ" “
Horizontaal Verticaal 90° hoeken Loodfunctie
nivelleren nivelleren

Plaatsen van de batterijen

Let op de juiste polariteit. Als de bedrijfs-
indicator (C) knippert, moeten de batterijen
worden vervangen.

Horizontaal nivelleren en verticaal nivelleren

— Plaats het toestel op een zo vlak mogelijke ondergrond of bevestig
het op een statief, horizontaal of verticaal.

— Druk de AAN-/UIT-toets in.

— Het toestel nivelleert automatisch binnen een bereik van £ 4°. In de inricht-
fase knippert de laser en de prismakop staat stil. Wanneer de nivellering
voltooid is, brandt de laser permanent en draait met max. toerental.

Als het toestel te schuin wordt geplaatst (buiten het bereik van 4°),

' staat de prismakop stil en knippert de laser. U moet het toestel dan
op een vlakke ondergrond plaatsen.

16 QD
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Lasermodi

Rotatie-Modus
Met behulp van de rotatietoets worden de
toerentallen ingesteld: 0, 150, 300, 600 o/min

Scanmodus

Met de scantoets kunt u een lichtintensief
segment in 3 verschillende breedten activeren
en instellen. Positioneer het segment met
behulp van de richtingtoetsen.

Handontvanger-Modus

Werken met de optionele laserontvanger: Stel
de rotatielaser in op het maximale toerental en
schakel de laserontvanger in. Zie hiervoor ook
de handleiding van de dienovereenkomstige
laserontvanger.

Puntmodus

Druk - om naar de puntmodus over te schakelen
- steeds weer op de rotatietoets totdat de laser
niet meer roteert. Met behulp van de positione-
ringstoetsen kan de laser naar de gewenste
positie worden gedraaid. Als alternatief kan de
prismakop handmatig worden gedraaid.

@

O

EU-bepalingen en afvoer

Het apparaat voldoet aan alle van toepassing zijnde normen c €

voor het vrije goederenverkeer binnen de EU.

Europese richtlijn voor oude elektrische en elektronische

Dit product is een elektrisch apparaat en moet volgens de ﬁ

apparatuur gescheiden verzameld en afgevoerd worden.

Verdere veiligheids- en aanvullende instructies onder:

www.laserliner.com/info
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Technische gegevens (Technische veranderingen voorbehouden)

Zelfnivelleerbereik

+4°

Nauwkeurigheid

+4mm/10m

Nivellering horizontaal / verticaal

Automatisch met elektronische
libellen en servomotoren

Instelsnelheid

ca. 50 sec over de hele werkhoek

Verticale referentiestraal

90° t.0.v. het rotatieniveau

Rotatiesnelheid

0, 150, 300, 600 o/min

Lasergolflengte 635 nm
Laserklasse 2 (EN60825-1:2007-10)
Uitgaand vermogen laser <1 mw

Stroomvoorziening

Alkalibatterijen (4 x type AA)

Bedrijfsduur batterij

ca. 12 h

Arbeids- / opslagtemperatuur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Afmetingen (B x H x D) /
Gewicht (incl. batterijen)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

"Tips and Tricks" m.b.t. tot het gebruik van de AutoSmart-Laser
— Gebruik een hoogte die niet door glas of ramen onderbroken wordt, zodat

reflecties en spiegelingen uitgesloten worden.

— Markeer steeds een referentiehoogte (werkbare
markering) waardoor u ten alle tijden op dezelfde

hoogte kunt verder werken.

— Wanneer u over grote afstanden werkt, stel
de laser dan op het hoogste punt op, zodat
hindernissen geen probleem vormen.

— Met een laserbril (art.nr.: 020.70A) kan u de

laser makkelijker terugvinden.

— Bij het uitzetten van tussenwanden richt u eerst
de laser parallel met de referentie wand uit

(afb. 1).

— Voor het uitmeten van systeemplafonds kan u
het beste gebruik maken van een wandhouder
in hoogte verstelbaar (art.nr.: 080.71, afb 2).

18 QD
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Kalibratiecontrole voorbereiden

U kunt de kalibratie van de laser controleren. Plaats het toestel in het
midden tussen 2 wanden die minimaal 5 m van elkaar verwijderd zijn.
Plaats het toestel op een zo vlak mogelijke ondergrond. Schakel het
toestel in.

1. Markeer punt A1 op de wand.

2. Draai het toestel 180° om en markeer het punt A2. Tussen A1 en A2
hebt u nu een horizontale referentie.

= " |

H 2. 180° ﬂ

A1 T A2 u

Kalibratie controleren

3. Plaats het toestel zo dicht mogelijk tegen de wand ter hoogte van punt A1.
Richt het toestel uit op de X-as.

4. Draai het toestel vervolgens 180° en markeer punt A3. Het verschil tussen
A2 en A3 is de tolerantie voor de X-as.

5. Herhaal punt 3 en 4 voor de Y- en Z-as voor volledige controle.

3.
PYRES % A2
- £ A2
s
% 1800 é a3 m
Sl 3 2|
A A3 |
L |-

Wanneer bij de X-, Y- of Z-as het verschil tussen punt A2 en A3
I groter is dan aangegeven als tolerantie nl. 4 mm/ 10 m, is een
afstelling nodig. Neem hiervoor contact op met uw vakhandelaar.

@D 19
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Laes betjeningsvejledningen og det vedlagte haefte , Garanti-
I oplysninger og supplerende anvisninger” grundigt igennem. Falg de

" heri indeholdte instrukser. Opbevar disse dokumenter omhyggeligt.

Automatisk rotationslaser til horisontal og vertikal nivellering;
til brug indenders og udendors.

— Ngjagtighed 4 mm / 10 m, Selvnivelleringsomrade 4°

— 90° referencestrale til lodning og indstilling af skillevaegge

— Lasermodi: Punkt-, scannings-, rotations- og handmodtagermodus

—valgfri SensoLite 100: Raekkevidde med sensor op til 100 m

Almindelige sikkerhedsforskrifter

Laserstraling!

Se ikke ind i stralen!
Laser klasse 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Bemaerk: Advarselsskiltene pa lasermaleren ma ikke fjernes! Se aldrig direkte
ind i stralen! Overlad ikke laseren til bern! Sigt aldrig med laserstralen mod
personer eller dyr. Instrumentet er en kvalitetslaser, der ved levering er
justeret 100% i overensstemmelse med de angivne fabrikstolerancer.
Laserens retvisning skal altid kontrolleres af brugeren fagr anvendelse (se
afsnit om kontrol). Bemaerk, at en sikker og ngjagtig kalibrering kun er

mulig pa autoriseret vaerksted. Foretages kalibrering af brugeren, vil
resultatet afhaenge af dennes viden og omhu.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Lodret nivellering Indjustering- Z
afakserne

X

A Udgang 90° reference-/lodlaser G TIL-/FRA-knap

B Prismehoved / udgang laserstrale H Scannings-modus
C Driftsindikator I Batterirum

D Positioneringstast (drej til venstre) ~ J  5/8"-gevind

E Positioneringstast (drej til hgjre)

F Velg rotationshastighed 600 /
300/ 150/ 0 omdr/min
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Saerlige produktegenskaber og funktioner

SENsar . . : .
Rutomaric  Rotationslaseren indjusterer sig selv helt automatisk. Den

opstilles i den ngdvendige grundstilling - inden for arbejdsvinklerne pa
+4°. Finindstillingen overtager straks automatikken: Herved registrerer
tre elektroniske malesensorer X-, Y- og Z-aksen.

\\ﬁ“lock Transport LOCK (LAS): Under transport beskyttes apparatet
af en saerlig motorbremse.

Rumagitre: Disse viser laserniveauerne og funktionerne.

auto = auto auto

automatisk ’ b >

indstilling gq ﬁ'l “ @
Vandret Lodret 90° vinkel Lodfunktion
nivellering afsaetning

Iszetning af batterier

Veer opmaerksom pa korrekt polaritet. Nar
driftsindikatoren (C) blinker, skal batterierne
udskiftes.

Horisontal og vertikal nivellering

— Apparatet opstilles sa vidt muligt pa et plant underlag eller fastgares til et
stativ, horisontalt eller vertikalt.

— Tryk pa TAND/SLUK-knappen.

— Apparatet nivellerer sig automatisk i et omrade pa +4°. | indjusteringsfasen
blinker laseren, mens prismehovedet er stoppet. Nar nivelleringen er udfert,
lyser laseren konstant og roterer med max rotationshastighed.

Hvis apparatet er opstillet skrat (uden for 4°), stopper prismehovedet,
' og laseren blinker. | sa fald skal apparatet opstilles pa et mere plant
® underlag.
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Lasermodi

Rotations-Modus

Med rotations-knappen kan den gnskede
rotationshastighed aktiveres: 0, 150, 300,
600 o/min

Scannings-modus

Med Scan-knappen kan aktiveres en klart lysende
vifte i tre forskellige bredder. Viften styres hen til
den gnskede maleposition med retningstasterne.

Handmodtager-modus

Arbejde med lasermodtageren (ekstraudstyr):
Indstil rotationslaseren til den maksimale
omdrejningshastighed, og taend for laser-
modtageren. Se betjeningsvejledningen for
en tilsvarende lasermodtager.

Punkt-modus @
Man kommer til Punkt-modus ved at trykke

gentagne gange pa Rotations-knappen, til :i :

laseren ikke laengere roterer. Ved hjeelp af
positioneringsknapperne drejer man laseren
i den gnskede position. Alternativt kan man
dreje prismehovedet med handen.

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri
vareomsaetning inden for EU.

Dette produkt er et elapparat og skal indsamles og
bortskaffes separat i henhold til EF-direktivet for
(brugte) elapparater.
]

Flere sikkerhedsanvisninger og supplerende tips pa:
www.laserliner.com/info
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Tekniske data (Forbehold for tekniske sndringer)

Selvnivelleringsomrade

+4°

Ngjagtighed

+4mm/10m

Nivellering vandret/lodret

Automatisk med elektroniske
libeller og servomotorer

Indstillingshastighed

ca. 50 sek. over hele arbejdsvinklen

Lodret referencestréle

90° til rotationsplan

Omdhejningstal

0, 150, 300, 600 o/min

Laserbglgelaengde 635 nm
Laserklasse 2 (EN60825-1:2007-10)
Udgangsydelse for laserstrale <1 mw

Stremforsyning

Alkalibatterier (4 x type AA)

Driftstid for batteri

ca. 12 timer

Arbejds-/opbevaringstemperatur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Mal (b x h x 1)/
Vaegt (inkl. batterier)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Gode rad om brugen af AutoSmart-Laser

— Undga at anvende laseren gennem eller i naerheden af glasflader, ruder o.l..

Herved undgas brydning og spejling i glas. Hvis der er spejlende flader i

laserplanets hgjde, skal der skabes laserskygge mod disse flader, sa spejling

undgas.

— Begynd altid med laseren i en fast defineret hgjde.
Herved kan laserplanet altid genfindes, nar
arbejdet genoptages efter ophold.

— Hvis man arbejder i vidtgaende terraen, skal man
anbringe apparatet pa det hgjeste punkt for at

overvinde evt. forhindringer.

— Med laserbrillen (art.-nr. rgd: 020.70A) kan man

bedre se laseren.

— Ved afsaetning til fx skillevaegge opstilles laseren
pa vertikalbeslaget og rettes ind parallelt med en

veeg. (fig. 1).

— Skal der arbejdes med laserplanet hgjt oppe
(nedsaenkede lofter og lignende), kan man med
fordel anvende et justerbart vaeg-beslag (best.nr.

080.71). (Fig. 2)
2
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Forberedelse til kontrol af retvisning

Man kan kontrollere laserens kalibrering. Stil apparatet midt mellem
2 vaegge, der ligger min. 5 m fra hinanden. Opstil sa vidt muligt
apparatet pa et plant underlag. Teend for apparatet.

1. Markér laserplanet A1 pa vaeggen.

2. Drej laseren ngjagtig 180° og marker laserplanet A2 pa den modstdende
vaeg. Da laseren er placeret ngjagtig midt mellem de 2 vaegge, vil
markeringerne A1 og A2 vaere ngjagtig vandret overfor hinanden.

= o |

A1 = A2 u

Kontrol af retvisning

3. Stil apparatet sa teet som muligt til vaeggen i samme hgjde som det
markerede punkt A1, indjustér enheden i henhold til X-aksen.

4. Drej apparatet 180°, og markér punktet A3. Forskellen mellem A2
og A3 er tolerancen for X-aksen.

5. Gentag pkt. 3. og 4. til kontrol af Y- eller Z-aksen.

] 3.
A1l @ AZE

A2

\
=0K

£
— 4 £ A3
180°
180 3 = [
s A3 ‘
|-

Hvis det pa X-, Y- eller Z-aksen viser sig, at punkt A2 og A3 ligger
I mere end 4 mm / 10 m fra hinanden, skal der foretages en justering.
Indlevér laseren til forhandleren, som sgrger for det videre forngdne.

®
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Innovation in Tools

Lisez entiérement le mode d'emploi et le carnet ci-joint "Remarques
I supplémentaires et concernant la garantie" ci-jointes. Suivez les
" instructions mentionnées ici. Conservez ces informations en lieu sQr.

Laser rotatif automatique pour le nivellement horizontal et le
nivellement vertical ainsi que pour une utilisation a I'intérieur
et a I'extérieur

— Précision de 4 mm / 10 m, plage d'auto-nivellement de 4°

— Faisceau de référence de 90° pour I'équerrage et I'alignement de cloisons

— Modes laser : mode point, mode rotation, mode scanner et mode
récepteur manuel

— En option SensoLite 100: Portée maximale du récepteur laser d'un
rayon de 100 m

Consignes générales de sécurité

Rayonnement laser!
Ne pas regarder dans
le faisceau.
Appareil a laser de classe 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Attention : Ne pas retirer les étiquettes d'avertissement collées sur
I'instrument de mesure au laser | Ne pas regarder directement le rayon!

Le laser ne doit pas étre mis a la portée des enfants! Ne pas I'appareil sur
des personnes sauf si nécessaire. L'outil est un appareil de mesure laser de
grande qualité, dont les marges de tolérance sont réglées en usine avec une
exactitude parfaite. Pour des raisons de garantie nous attirons votre attention
sur les points suivants : Controler réguliérement le calibrage avant chaque
utilisation et aprés chaque transport. Nous attirons votre attention sur le fait
qu'un calibrage optimal n'est réalisable que par un artisan expérimenté.

Un calibrage performant par vousméme dépend de votre compétence
personnelle.

% @
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A
B
C
E
F
G
H
Laserliner
AutoSmart-Laser
Fonctionnement Alignement z

a la verticale des axes

X
A Sortie a 90° du laser de F Sélectionner la vitesse de rotation
référence/d'aplomb (600 /300 / 150/ 0 tr/min)
B Téte a prismes / G Touche MARCHE/ARRET

Sortie du rayon laser H Mode Scanner
C DEL de fonctionnement I Compartiment 2 piles
D Touche de positionnement J Filetage de 5/8"

(rotation vers la gauche)

E Touche de positionnement
(rotation vers la droite)
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Caractéristiques particulieres et fonctions du produit

Rutomaric  Le laser rotatif s'oriente automatiquement. Il est poser dans

la position de base nécessaire - dans I'angle de fonctionnement de + 4°. Le
systéme automatique se charge immédiatement du réglage de précision : trois
capteurs de mesure électroniques saisissent les données des axes X, Y et Z.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: L'instrument est protégé par un frein moteur
spécial pendant le transport.

Les grilles spatiales : Celles-ci montrent les plans du laser et les fonctions.

auto = auto auto

alignement ’ b >

automatique "
Nivellement Nivellement Angle de 90° Fonction
horizontal vertical d‘aplomb

Mise en place des piles

Veiller a ce que la polarité soit correcte. Il est
nécessaire de remplacer les piles lorsque la DEL
d'affichage du fonctionnement (C) clignote.

Nivellements horizontal et vertical

— Poser I'instrument sur une surface aussi plane que possible ou le fixer sur
un trépied, a I'horizontale ou a la verticale.

— Appuyer sur la touche MARCHE/ARRET.

— L'appareil se met a niveau automatiquement dans une plage de + 4°. Dans
la phase de réglage, le laser clignote et la téte a prisme ne bouge pas. Une
fois que le nivellement a eu lieu le laser est allumé en permanence et
tourne a la vitesse de rotation maximale.

Si l'instrument a été posé trop incliné (@ un angle supérieur a 4°),

' la téte a prisme ne bouge pas et le laser clignote. Il faut alors poser
" linstrument sur une surface plus plane.

s @
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Mode laser

Mode Rotation

Les vitesses de rotation sont réglées en appuyant
sur la touche Rotation : 0, 150, 300, 600 tours/
min.

Mode Scanner

La touche Scanner permet d'activer et de régler
un segment de luminosité intense en trois
largeurs différentes. Positionner le segmet avec
les touches de direction.

Mode récepteur manuel

Pour travailler en mode récepteur manuel
disponible en option : Régler le laser rotatif a

la vitesse de rotation maximale et mettre le
récepteur laser en marche. Voir a ce sujet les
instructions d'utilisation d'un récepteur laser
correspondant.

Mode Point

Appuyer autant de fois que nécessaire sur la
touche Rotation jusqu'a ce que le laser ne tourne
plus pour accéder au mode Point. Les touches de
positionnement permettent de tourner le laser a
la position souhaitée. Il est également possible de
tourner la téte a prisme a la main.

L'appareil est conforme a toutes les normes nécessaires pour
la libre circulation des marchandises dans I'Union européenne.

Ce produit est un appareil électrique et doit donc faire |'objet ﬁ

Réglementation UE et élimination des déchets c €

d'une collecte et d'une mise au rebut sélectives conformément
a la directive européenne sur les anciens appareils électriques et
électroniques (directive DEEE). —

Autres remarques complémentaires et consignes de sécurité sur
www.laserliner.com/info
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Données techniques (Sous réserve de modifications techniques)

Plage de mise a niveau automatique

+4°

Précision

+4mm/10m

Nivellement horizontal / vertical

Automatique avec les nivelles
électroniques et les servomoteurs.

Durée du réglage de
I'auto-nivellement

env. 50 secondes sur I'angle
de travail complet

Faisceaux de référence verticaux

90° par rapport au plan de rotation

Vitesse de rotation

0, 150, 300, 600 tr/min

Longueur de I'onde laser 635 nm
Classe de laser 2 (EN60825-1:2007-10)
Puissance de sortie du laser <1 mw

Alimentation électrique

Piles alcalines (4 du type AA)

Durée de fonctionnement pile

env. 12 h

Température de fonctionnement /
de stockage

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Dimensions (I x h x p) /
Poids (pile incluse)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Conseils et astuces pour travailler avec I’AutoSmart-Laser
— Utilisez une hauteur qui n'est pas coupée par une vitre ou une fenétre afin
d'éviter les réflexions et les réverbérations.

— Faites-vous un repere de travail (hauteur de
référence) pour pouvoir continuer le travail

toujours a la méme hauteur.

— Sivous travaillez sur de vastes étendues, réglez
I'appareil sur le point le plus haut pour passer

outre les obstacles.

— Les lunettes de vision laser (n° d'art. : 020.70A)
vous permettent de mieux voir le faisceau laser.

— Pour mettre en place des murs de séparation,
aligne le rayon de référence parallélement au

mur (illu. 1).

— Pour les travaux fréquents de mesure au plafond,
utilisez la fixation murale, réglable en hauteur

(n° d'art. : 080.71, illustration 2).
30
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Préliminaires au contréle du calibrage

Vous pouvez controler le calibrage du laser. Poser I'instrument au centre
entre deux murs qui sont au moins éloignés de 5 m I'un de l'autre. Mettre
I'instrument sur une surface aussi plane que possible. Mettre I'instrument en
marche.

1. Marquez un point A1 sur le mur.

2. Tournez |'appareil de 180° et marquez un point A2. Vous disposez donc
entre les points A1 et A2 d'une ligne de référence horizontale.

= o |

A1 = A2 U

Contréler le calibrage

3. Rapprochez I'appareil aussi prés que possible du mur a hauteur du repéere
A1, alignez I'appareil sur I'axe des X.

4. Tournez 'appareil de 180° et repérez un point A3. La différence entre les
points A2 et A3 est la tolérance de I'axe des X.

5. Répétez les instructions des points 3. et 4. pour le contréle de I'axe des Y
et de I'axe des Z.

3.
a1 & - A2
- £ A2
s
M % 1800 £ A3
180 3 = [
l@ A3 ‘
L |-

Un ajustage est nécessaire pour les axes X, Y ou Z si A2 et A3 sont
I écartés |'un de l'autre de plus de 4 mm / 10 m. Prenez contact avec votre
revendeur ou appelez le service aprés-vente de UMAREX-LASERLINER.

® =
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Innovation in Tools

Lea atentamente las instrucciones de uso y el pliego adjunto "Garantia
I e informacion complementaria". Siga las instrucciones indicadas en
" ellas. Guarde bien esta documentacion.

Laser de rotacion automatico parar la nivelacion horizontal y
vertical, aplicacién en interiores y exteriores
— Precision 4 mm / 10 m, margen de autonivelado 4°

— Rayo de referencia a 90° para nivelacién y plomada de tabiques
de separacion

— Modos laser: modo de puntos, de exploracion, de rotacion y
modo de receptor portatil

— Sensolite 100 opcional: receptor laser hasta un radio de 100 m.

Indicaciones generales de seguridad

Rayo laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser clase 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Atencion: jNo retirar las placas de aviso del equipo de medicién por laser!
iNo mire directamente al rayo! jMantenga el laser fuera del alcance de los
ninos! No oriente el aparato hacia las personas. El aparato es un instrumento
de medicién por laser de calidad y esta ajustado en fabrica al 100% de la
tolerancia indicada. Por motivos inherentes a la responsabilidad civil del pro-
ducto, debemos senalarle lo siguiente: compruebe regularmente la calibracién
antes del uso, después de los transportes y después de almacenajes prolonga-
dos. Ademés, deseamos sefialarle que la calibracién absoluta sélo es posible
en un taller especializado. La calibracién realizada por el usuario sélo es una
aproximacion y la precisién de la misma dependera del cuidado con se realice.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Modo vertical Alineacién
de los ejes

X
A Salida del laser de referencia / F Seleccionar velocidad de rotacion
de plomada 90° 600/300/150/0 rpm
B Cabezal de prisma / G Tecla de encendido y apagado
salida rayo laser (ON/OFF)
C Indicacion de servicio H Modo Scan (exploracion)
D Tecla de posicionamiento I Compartimento de pilas

(giro hacia la izquierda) J Rosca de 5/8"

E Tecla de posicionamiento
(giro hacia la derecha)
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Caracteristicas y funciones especiales

S5ENSOr , y . » o
auvtromamic  El laser de rotacion se alinea automaticamente. El usuario sélo

tiene que colocarlo en la posicion base, dentro de los angulos de trabajo de
+ 4°. Y el automatico se hace cargo inmediatamente del ajuste de precision:
tres sensores electrénicos de medicién registran para ello los ejes X, Y y Z.

\\ﬁ“lock BLOQUEO de transporte: el aparato cuenta con un freno
especial del motor como proteccién para el transporte.

Reticulas espaciales: muestran los planos laser y las funciones.

auto = auto auto

alineacion ’ b >

automatica gq ﬁ‘ “
Nivelar en Nivelar en Angulo Funcién de
horizontal vertical de 90° plomada

Insertar las pilas

Preste atencion a la polaridad. Cuando el
indicador de servicio (C) parpadea esta
indicando la necesidad de cambiar las pilas.

Nivelacion horizontal y vertical

— Coloque el aparato sobre una superficie lo més nivelada posible o fijelo
sobre un tripode, horizontal o vertical.

— Pulsar la tecla ON/OFF.

— El aparato se nivela automéaticamente en una gama de + 4°. En la fase
de ajuste el laser parpadea y el cabezal de prisma no se mueve. Una vez
realizada la nivelacion la luz del laser est4 encendida continuamente y
el laser gira con las maximas revoluciones.

Si la inclinacién del aparato es excesiva (fuera de los 4°), el cabezal
' de prisma esta parado y el laser parpadea. En ese caso es necesario
colocar el aparato en una superficie nivelada.
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Modos laser

Modo de rotacion
Con tecla de rotaciéon pueden ajustarse las @
diferentes velocidades: 0, 150, 300, 600 rpm

Modo Scan (exploracion)

Con la tecla Scan puede activarse y ajustarse
un segmento de luz intensa en 3 anchuras
diferentes. El segmento se posiciona con las
teclas de direccion.

Modo de receptor manual

Trabajar con el receptor opcional laser: ajusar

el laser de rotacion a la velocidad méxima y
encender el receptor laser. Véase al respecto las
instrucciones de uso del receptor laser respectivo.

Modo de puntos

Para llegar al modo de puntos, pulse la tecla
de rotacion hasta que el laser no gire mas. Los
botones de posicionamiento sirven para girar el
l&ser a la posicion deseada. También se puede @
girar el cabezal con la mano.

El aparato cumple todas las normas requeridas para
el libre trafico de mercancias en la UE.

Se trata de un aparato eléctrico, por lo que debe ser
recogido y eliminado por separado conforme a la directiva
europea relativa a los aparatos eléctricos y electrénicos

usados. ———

Maés informacion detallada y de seguridad en:
www.laserliner.com/info

Disposiciones europeas y eliminacion c €
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Datos técnicos (Sujeto a modificaciones técnicas)

Margen de auto-nivelado

+4°

Precision

+4mm/10m

Nivelacion horizontal / vertical

Automaético con niveles
electrénicos y servomotores.

Velocidad de ajuste

aprox. 50 seg. para todo el
angulo de trabajo

Rayo de referencia vertical

90° al plano de rotacién

Velocidad de rotacion

0, 150, 300, 600 r.p.m.

Longitud de onda del laser 635 nm

Clase laser 2 (EN60825-1:2007-10)
Potencia de salida Laser <1 mw

Alimentacién Pilas alcalinas (4 del tipo AA)

Duracion Pilas

aprox. 12 h

Temperatura de trabajo /
almacenaje

-10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C

Dimensiones (An x Al x F)
Peso (pila incluida)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Sugerencias y trucos para el manejo del AutoSmart-Laser

— Utilice una altura que no se vea interrumpida po cristales o ventanas, para

evitar reflejos y espejismos.

— Ponga una marca de trabajo (altura de referencia),
para poder seguir trabajando siempre a la misma

altura.

— Cuando trabaje en un terreno amplio, coloque el
aparato sobre el punto més elevado, para pasar

por encima de posibles obstéculos.

— Con las gafas de visién de laser (Ref.: 020.70A)

puede ver mejor el rayo laser.

— Para la colocacién de tabiques de separacion,
alinee el rayo de referencia paralelo a la pared

(llustr. 1).

— Para trabajos frecuentes en techos resulta util el
soporte mural ajustable (Ref.: 080.71, llustr. 2).
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Preparativos para la comprobacién de la calibracion

Usted mismo puede comprobar la calibracion del laser. Coloque el aparato en
el centro entre dos paredes con una separacion minima de 5 m entre ellas.
Coloque el aparato sobre una superficie lo mas plana posible. Encienda el
aparato.

1. Marque el punto A1 en la pared.

2. Gire el aparato 180° y marque el punto A2. Ahora tiene una referencia
horizontal entre A1y A2.

Ik
UM

A1 T A2 u

o
—

Comprobar la calibracion

3. Ponga el aparato lo mas cerca posible de la pared, a la altura del punto
A1 marcado, alinee el aparato con el eje X.

4. Gire el aparato 180° y marque el punto A3. La diferencia entre A2 y A3
es la tolerancia para el eje X.

5. Repita los puntos 3y 4 para la comprobacion del eje Yy Z.

3.
PYRES % A2
- £ A2
s
% 1800 é a3 m
Sl 3 2|
A A3 |
L |-

Cuando en los ejes X, Y o Z los puntos A2 y A3 estén separados
mas de 4 mm / 10 m, seré necesario un nuevo ajuste. Péngase en
contacto con su distribuidor especializado o dirijase al Servicio
Técnico de UMAREX-LASERLINER.
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Leggere completamente le istruzioni per I'opuscolo allegato
I "Indicazioni aggiuntive e di garanzia". Attenersi alle indicazioni
® viriportate. Conservare con cura questa documentazione.

Laser rotante automatico per livellamenti orizzontali e verticali
in applicazioni in interni ed esterni
— Precisione 4 mm / 10 m, Campo di livellamento automatico di 4°
— Raggio di riferimento a 90° per messa a piombo e posizionamento
di pareti divisorie
— Modalita laser: punto, scansione, rotazione e ricevitore manuale
— Sensolite 100 opzionale: Portata del ricevitore laser fino a 100 m di raggio

Norme generali di sicurezza

Radiazione laser!
Non guardare
direttamente il raggio!
Laser classe 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2007-10

Attenzione: Non rimuovere i segnali di pericolo che si trovano sul misuratore
laser! Non guardare direttamente il raggio! Tenere il laser fuori dalla portata
dei bambini! Non indirizzare I'apparecchio inutilmente verso le persone.
L'apparecchio & uno strumento di misurazione laser di qualita e viene impo-
stato in fabbrica al 100% alla tolleranza indicata. Per motivi di responsabilita
prodotti desideriamo richiamare la vostra attenzione su quanto segue: con-
trollare periodicamente la calibratura prima dell'uso, dopo il trasporto e dopo
lunghi periodi di inattivita. Inoltre desideriamo informarvi che una calibratura
assoluta e possibile solo in un'officina specializzata. La calibratura effettuata
dall'utente pud essere solo approssimativa; precisione della calibratura
dipende dall'accuratezza con cui viene effettuata.
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L'utilizzo verticale Allineament-
odegliassi

X
A Uscita 90° laser di F Selezione velocita di rotazione
riferimento/a piombo 600 /300 / 150 / 0 giri/min
B Testa prismatica / G Tasto ON/OFF

uscita raggio laser H Modalita di scansione
C Indicatore di funzionamento I Vano delle pile
D Tasto di posizionamento ] Filettatura da 5/8"

(rotazione antioraria)

E Tasto di posizionamento
(rotazione oraria)
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Caratteristiche particolari del prodotto e funzioni

SENsar o . .
Rutomaric |l laser rotante si orienta da solo. Viene portato nella posizione

di base necessaria, all'interno di un angolo di lavoro di + 4°. La regolazione
di precisione viene svolta subito dal sistema automatico: tre sensori di misura
elettronici rilevano gli assi X, Y e Z.

\\ﬁ“lock BLOCCO di trasporto: durante il trasporto I'apparecchio e
protetto da uno speciale freno motore.

Reticoli spaziali: per la visualizzazione dei piani laser e delle funzioni.

auto = auto auto

orientamento ‘} db ‘»

automatico bq »1 "
Livellamento Livellamento Angolo di 90° Funzione di
orizzontale verticale linea a piombo

Inserimento delle batterie

Fare attenzione alla corretta polarita. Se l'indicatore
di funzionamento (C) lampeggia, significa che si
devono sostituire le batterie.

Livellamento orizzontale e verticale

— Collocare I'apparecchio su una superficie quanto pil possibile piana o
fissarlo su un treppiede, in posizione orizzontale o verticale.

— Premere il tasto ON/OFF.

— L'apparecchio si livella automaticamente entro un campo di = 4°. Durante
la fase di configurazione il laser lampeggia e la testa prismatica & ferma. Al
termine del livellamento il laser & costantemente acceso ruota al numero di
giri massimo.

Se |'apparecchio é troppo inclinato (> 4°), la testa prismatica resta
' ferma e il laser lampeggia. In questo caso |I'apparecchio deve essere
" collocato su una superficie meno inclinata.

a0 QD
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Modi laser

Modalita di rotazione
Attraverso il tasto di rotazione si possono
regolare diverse velocita: 0, 150, 300, 600 g/min

Modo scan

Attraverso il tasto Scan e possibile attivare e
quindi regolare un segmento a luce intensa in 3
diverse ampiezze. Il segmento viene posizionato
per mezzo dei tasti direzionali.

Modo di ricezione manuale

Lavoro con il ricevitore laser opzionale: Impostare
il laser rotante sulla velocita massima e attivare il
ricevitore laser. Vedi le istruzioni per I'uso di un
corrispondente ricevitore laser.

Modalita di rotazione

Per raggiungere la modalita puntuale, premere
ripetutamente il tasto di rotazione fino a quando
il laser non smette di ruotare. Con i tasti di
posizionamento il laser viene girato nella
posizione desiderata. In alternativa, la testa
prismatica pud essere girata manualmente.

Norme UE e smaltimento

L'apparecchio soddisfa tutte le norme necessarie per c €
la libera circolazione di merci all'interno dell'UE.

Questo prodotto e un apparecchio elettrico e deve pertanto ﬁ

essere raccolto e smaltito separatamente in conformita con la

direttiva europea sulle apparecchiature elettriche ed elettroniche

usate. [
Per ulteriori informazioni ed indicazioni di sicurezza:
www.laserliner.com/info
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Dati tecnici (Con riserva di modifiche tecniche)

Range di autolivellamento

+4°

Precisione

+4mm/10m

Livellamento
orizzontale / verticale

Automatico con livelle elettroniche
e servomotori.

Velocita di regolazione

circa 50 sec. su tutto I'angolo di lavoro

Fascio di riferimento
perpendicolare

90° rispetto al livello di rotazione

Velocita di rotazione

0, 150, 300, 600 g/min

Lunghezza delle onde laser 635 nm
Classe laser 2 (EN60825-1:2007-10)
Potenza d'uscita laser <1 mw

Alimentazione elettrica

Batterie alcaline (4 del tipo AA)

Durata di funzionamento a batterie

ca. 12 h

Temperatura d’esercizio / di stoccaggio

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Dimensioni (L x A x P) /
Peso (con pila)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Suggerimenti per l'uso di AutoSmart-Laser
— Lavorare ad un'altezza alla quale il raggio non venga interrotto da vetri o

finestre, in modo da evitare riflessi.

— Createvi una marcatura di lavoro (altezza di
riferimento), per poter continuare lavorare

sempre alla medesima altezza.

— Se si lavora in aree libere, € consigliabile
posizionare |'apparecchio sul punto piu alto

per superare eventuali ostacoli.

— Con gli occhiali per laser (Art. n°: 020.70A)

potrete riconoscere meglio il raggio.

— Nella costruzione di pareti divisorie, orientare il
raggio di riferimento parallelamente alla parete

(figura 1).

— Se si lavora di frequente a livello dei solai, &
possibile utilizzare il supporto a parete regolabile

in altezza (art. n°: 080.71, figura 2).
2 @




AutoSmart-Laser

Verifica della calibratura

E possibile controllare la calibrazione del laser. Collocare I'apparecchio al
centro di 2 pareti distanti tra loro almeno 5 m. Appoggiare |'apparecchio
su una superficie il piu piana possibile. Accendere |'apparecchio.

1. Marcate il punto A1 sulla parete.

2. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A2. A questo punto
avrete un riferimento orizzontale tra A1 e A2.

= o |

A1 i A2 u

Esecuzione

3. Awvicinate quanto piu possibile I'apparecchio alla parete, all'altezza
del punto A1, e allineate I'apparecchio all’asse X.

4. Ruotate I'apparecchio di 180° e marcate il punto A3. La differenza
tra A2 e A3 rappresenta la tolleranza per I'asse X.

5. Per verificare gli assi Y e Z ripetere le fasi 3 e 4.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Se sugli assi X, y o Z la distanza tra i punti A2 e A3 e superiore a
4 mm /10 m, si rende necessaria una regolazione. Contattate il

s Vvostro rivenditore specializzato o rivolgetevi al Servizio Assistenza
di UMAREX-LASERLINER.
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Innovation in Tools

Przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i zataczona broszure
I +Informacje gwarancyjne i dodatkowe". Postepowac zgodnie z
" zawartymi w nich instrukcjami. Starannie przechowywac te materiaty.

Automatyczny laser rotacyjny do niwelowania w pionie i w
poziomie, do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz
— Dokfadnos¢ 4 mm / 10 m, zakres samoczynnej niwelacji 4°

— Promien referencyjny 90° do ustawiania i wyznaczania pionu scianek
dziatowych

— Tryby lasera: tryb punktowy, skanowania, rotacyjny i tryb odbiornika
recznego

— opcjonalnie Sensolite 100: Zasieg odbiornika lasera w promieniu do 100 m

Ogoélne Wskazéwki Bezpieczenstwa

Promieniowanie laserowe!
Nie kierowaee lasera
w oczy!

Laser klasy 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

UWAGA: Nie usuwac tabliczek ostrzegawczych z laserowego urzadzenia
pomiarowego! Nie kierowac lasera w oczy! Laser nie moze by¢ zasiegu rak
dzieci. Nie kierowa¢ niepotrzebnie lasera w kierunku ludzi. Urzadzenie
zawiera wysokiej jakosci laser, ktory jest skalibrowany w fabryce, jednak
nalezy kazdorazowo sprawdzac przed waznym pomiarem, po transporcie,
dtugim sktadowaniu doktadnos¢ kalibracji. Doktadna kalibracja jest mozliwa
jedynie w serwisie. Kalibracja wykonana samodzielnie zalezy od starannosci
jej wykonania.



AutoSmart-Laser

A
B
C
E
F
G
H
Laserliner
AutoSmart-Laser
Praca pionowa Ustawienieosi z

X

A Wylot 90° lasera referencyjnego/  F  Wybieranie predkosci rotacji
pionujacego 600/ 300/ 150 / 0 obr/min

B Gtowica pryzmatyczna / G Przycisk WE/WYE
wylot promienia lasera

C Wskaznik dziatania

D Przycisk pozycjonowania
(obracanie w lewo)

H Tryb skanowania
I Komora baterii
J  Gwint 5/8"

E Przycisk pozycjonowania
(obracanie w prawo)
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Cechy szczegolne produktu i funkcje

SENsar . . . o
automamic  Laser rotacyjny ustawia sie samoczynnie. Ustawia sie go w

wymaganej pozycji podstawowej w zakresie kata roboczego + 4°. Regulacje
precyzyjna przejmuje natychmiast automatyka: Trzy elektroniczne czujniki
pomiarowe rejestruja przy tym osie X, Y i Z.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Urzadzenie podczas transportu chronione jest
specjalnym hamulcem silnikowym.

Sie¢ przestrzenna: pokazuje poziomy lasera oraz funkcje.

auto = auto auto

automatyczne ’ b >

ustawianie bq »1 "
Niwelacja Niwelacja Kat 90° Funkgja pionu
pozioma pionowa

Wktadanie baterii

Zwroci¢ uwage na prawidtowa biegunowos¢.
Jezeli wskaznik pracy (C) pulsuje, to nalezy
wymieni¢ baterie.

Niwelowanie poziome i pionowe

— Urzadzenie ustawi¢ na mozliwie ptaskiej powierzchni lub umocowac
je na statywie,poziomo lub pionowo.

— Nacisnac¢ wiacznik / wytacznik.

— Urzadzenie niweluje sie automatycznie w zakresie + 4°. Podczas fazy
ustawiania laser i glowica pryzmatyczna sa nieruchome. Po zakonczeniu
niwelacji laser swieci stale i obraca sie z predkoscia maksymalna.

Jezeli urzadzenie ustawione jest zbyt ukosnie (ponad 4°), gtowica

' pryzmatyczna nie obraca sig, a laser pulsuje. Nalezy wtedy ustawi¢
® urzadzenie na bardziej réwnej powierzchni.

a6 D



AutoSmart-Laser

Tryby lasera

Tryb rotacyjny
Przycisk rotacji mozna ustawiac rézne predkosci:
0, 150, 300, 600 obr./min

Tryb skanowania
Przycisk Scan pozwala na aktywacje i ustawienie
segmentu $wietlnego w 3 réznych szerokosciach.

Segment pozycjonuje sie przyciskami kierunkowymi.

Tryb odbiornika recznego

Praca z opcjonalnym odbiornikiem laserowym:
Ustawi¢ laser rotacyjny na maksymalna predkos¢
obrotowa i witaczy¢ odbiornik laserowy. W tym
celu zapoznac sie nalezy z instrukcja obstugi
odpowiedniego odbiornika laserowego.

Tryb punktowy
Aby przejs¢ do trybu punktowego, nalezy

naciskac przycisk rotacji az do zatrzymania lasera.

Za pomoca przyciskéw pozycjonowania laser
obraca sie do wymaganej pozycji. Alternatywnie
mozna obrdci¢ gtowice pryzmatyczna recznie.

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego c €

obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie z
europejska dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego i
elektronicznego nalezy je zbiera¢ i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i informacje

dodatkowe patrz: www.laserliner.com/info

o 15
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Dane Techniczne (Zmiany zastrzezone)

Automatyczne poziomowanie
(zakres)

+4°

Doktadnos¢

+4mm/10m

Niwelacja pozioma / pionowa

automatyczna za pomoca elektroni-
cznych libelek i serwomotordw.

Szybkos¢ regulagji

ok. 50 sek. w catym kacie roboczym

Pionowy promien referencyjny
rotacji

90° w stosunku do ptaszczyzny

Predkos$¢ rotagji

0, 150, 300, 600 obr/min.

Dtugosc¢ fali lasera 635 nm
Klasa lasera 2 (EN60825-1:2007-10)
Wydajnos¢ wyjsciowa lasera <1 mw

Zasilanie

Bateria alkaliczne (4 x typ AA)

Czas pracy baterii

ok. 12 h

Temperatura pracy / przechowywania

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Wymiary (szer. x wys. x gt.) /
Masa (z bateria)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Tips & Tricks przy pracy z AutoSmart-Laser
— Uzywaj wysokosci, przy ktérej szkto lub okno nie jest na drodze lasera,

zapobiegnie to odbiciom i efleksom.

— Mozna ustali¢ wysokos¢ odniesienia i zaznaczy¢
ja, a potem juz zawsze sie do niej odnosi¢.

— Przy pracy na otwartym polu ustaw niwelator na
najwyzszym punkcie, dla pokrycia catego obszaru.

— Dzieki czerwonym okularom (Art. Nr. 020.70A)

mozna fatwiej znalez¢ laser.

— Przy ustawieniu pomiedzy $cianami dziatowymi
wy naczamy réwnolegte do Sciany (rys. 1).

— Przy robotach dachowych przydaje sie mocowanie

scienne. (Art. Nr 080.71) (rys. 2).




AutoSmart-Laser

Kontrola Kalibracji - przygotowanie

Mozna kontrolowac kalibracje lasera. Nalezy ustawi¢ urzadzenie w $rodku
pomiedzy 2 $cianami, ktére oddalone sa od siebie co najmniej o 5 m. Ustawic¢
urzadzenie na mozliwie ptaskiej nawierzchni. Prosze wiaczy¢ urzadzenie.

1. Zaznaczamy punkt A1 na scianie.
2. Obracamy niwelator o 180° i zaznaczamy punkt A2.

= o |

H 2. o7 180° ﬂ

A1 = A2 u

Kontrola Kalibracji
3. Ustaw najblizej jak to mozliwe $ciany na wysokosci punktu
zaznaczonego A1, ustaw instrument na osi X.

4. Obro¢ niwelator o 180° i zaznacz punkt A3. Réznica pomiedzy
A2 i A3 jest tolerancja dla osi X.

5. Powtorzy¢ punkty 3 i 4 dla sprawdzenia osi Y i Z.

] 3.
Al E AZE

=0K

:
a4 E A3
180°
180 3 = [
ja] A3 |

Jezeli w osi X, Y lub Z odlegtos¢ miedzy punktami A2 i A3 przekracza
I 4 mm/ 10 m, konieczne jest powtorzenie justowania. Skontaktuj sie
®  Zlokalnym handlowcem lub serwisem Umarex Laserliner.
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Lue kayttoohje kokonaan. Lue my6s lisélehti Takuu- ja lisdohjeet.
s Noudata annettuja ohjeita. Sailyta hyvin nama ohjeet.

Automaattinen pyoriva laser vaaka- ja pystylinjauksia varten
sisa- ja ulkokaytt6on

— Tarkkuus 4 mm / 10 m, itsetasausalue 4°.

— 90° vertailusade valiseinien luotisuoraa ja linjauksia varten

— Lasertoiminnot: Pistetoiminto, skannaus, pydrinta ja kdsivastaanotto

— optiona Sensolite 100: Laservastaanottimen ulottuma 100 m sateella

Yleisia turvaohjeita

Lasersateilya!

Al3 katso sateeseen!
Laser luokka 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Varoitus: Varoituskyltteja ei saa poistaa laserlaitteesta. Ald katso suoraan
sateeseen! Laserlaite ei saa joutua lasten késiin. Ald koskaan tahtaa laser-
sadetta ihmistd kohti. Kaytossasi on korkealaatuinen lasermittalaite, jonka
tehdasasetus on 100 % ilmoitetun toleranssin rajoissa. Tuotevastuun nimissa
pyyddmme kiinnittdmaan huomiota seuraaviin seikkoihin: Kuljetuksen ja
pitkan varastointiajan jalkeen laitteen kalibrointi on tarkistettava ennen
kayttoad. Vain alan erikoisliike pystyy suorittamaan absoluuttisen tarkan
kalibroinnin. Kayttajan suorittama kalibrointi antaa likimaaraisen tuloksen

ja absoluuttinen kalibrointitarkkuus vaatii erityista huolellisuutta.



AutoSmart-Laser

@ >

Laserliner

AutoSmart-Laser

Pystykayttod Akselienkohdistus A Z

X

A 90° vertailu- / luotilaserin lahto F Pyodrintdnopeuden valinta
600/300/150/0 1/min

ON/OFF-painike
Skannaus

B Prismapaa / lasersateen lahtd
C Toiminnan nayttd

D Kohdistuspainike
(kierto vasemmalle)

E Kohdistuspainike (kierto oikealle) J 5/8" kierre

I o

Paristolokero
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Tuotteen erityisominaisuuksia ja toimintoja

SENsar - . . u .
AUTOMATIC Pydriva laser tasaa itse itsensa. Laite asetetaan perusasentoon —

tyoskentelykulman + 4° sisalla. Automatiikka suorittaa heti tarkkuussaadon:
Kolme elektronista mittaustunnistinta saataa X-, Y- ja Z-akselit.

\\ﬁ”lock Kuljetuslukitus: Laite suojataan kuljetuksen aikana erityisella
moottorijarrulla.

Avaruushilat: Nayttavat lasertasot ja toiminnot.

@

Vaakatasaus Pystytasaus 90° kulma Luotisuora

Paristojen asennus
Huomaa napaisuus. Jos kayttotilan naytto (C)
vilkkuu, on paristot vaihdettava.

Vaakasuuntaus ja pystysuuntaus

— Aseta laite mahdollisimman tasaiselle alustalle tai kiinnita se kolmijalkaan,
vaaka- tai pystysuoraan.

— Paina ON/OFF-painiketta.

— Laite tasaa itsensa automaattisesti + 4° alueella. Tasausvaiheen aikana
laser vilkkuu ja prismapaa on paikallaan. Kun tasaus on valmis, laser
palaa jatkuvasti ja pyorii maksiminopeudella.

Liian vinossa oleva laite (kallistus yli 4°), prismapaa pysahtyy ja
m laser vilkkuu.. Aseta laite tassa tapauksessa tasaisemmalle alustalle.

52 (FD
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Laserin kdyttotavat

Pyorinta

Pyorinnan painikkeella valitaan seuraavat
nopeudet: 0, 150, 300, 600 1/min

Skannaus

Skannauspainikkeella voit aktivoida ja saataa
voimakkaan valosegmentin. Kaytossasi on 3
segmentin leveyttd. Segmentti suunnataan
kohdistuspainikkeilla.

Kasivastaanotto

Laservastaanottimen (lisdvaruste) kayttd: Saada
pydrivaan laseriin maksiminopeus ja kdynnista
laserin vastaanotin. Ks. laservastaanottimen
kayttoohje.

Pistetoiminto

Siirry pistetilaan painamalla rotaatiopainiketta
useita kertoja, kunnes laser ei enda pyori. Laserin
voi kdantaa kohdistusnappaimilld haluttuun
kohtaan. Vaihtoehtoisesti voi prismapadta
kaantda kasin.

O

EY-madraykset ja havittaminen

Laite tayttaa kaikki EY:n sisélla tapahtuvaa
vapaata tavaravaihtoa koskevat standardit.

Tama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
www.laserliner.com/info
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Tekniset tiedot (Tekniset muutokset mahdollisia)

Automaattitasausalue

+4°

Tarkkuus

+4mm/10m

Vaakatasaus / pystytasaus

Automaattinen, elektroniset
libellit ja servot.

Itse-tasauksen kesto

n. 50 s koko tydkulman alueelle

Pysty vertailusade

90° pyorintatasoon

Pydrimisnopeus

0, 150, 300, 600 1/min

Laserin aallonpituus 635 nm

Laserluokka 2 (EN60825-1:2007-10)
Laserin lahtoteho <1 mw

Virtaldhde Alkaparistot (4 x AA)
Paristojen kayttdaika n. 12 h

Kaytto- / varastointilampdotila -10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C
Mitat (Lx K xS)/ 155 x 130 x 150 mm /
Paino (sis. paristot) 0,75 kg

AutoSmart-Laser kayton vinkkeja ja lisatietoa

— Valta heijastuksia ja peilauksia kdyttamalla korkeutta, jossa lasi tai ikkunat
eivat katkaise sadetta.

— Tee tyomerkinta (vertailukorkeus), joka auttaa
pysymaan jatkotoimissa jatkuvasti samalla
korkeudella.

— Kun kaytat laitetta maastossa, sijoita laite
maasto korkeimpaan kohtaan, jossa kaytto
sujuu esteettdmasti.

— Laserlasien (art.nro 020.70A) kéyttd parantaa
lasersdteen nakyvyytta.

— Valiseinien asennuksessa vertailusade suunnataan
paralleelisesti seinan kanssa (kuva 1).

— Seinateline (art.nro 080.71), jossa on sdadettava
korkeus, on kattotdiden korvaamaton apuvaline.




AutoSmart-Laser

Kalibrointitarkistuksen valmistelutoimet

Voit tarkistaa laserin kalibroinnin. Aseta laite keskelle 2 seinan valiin, jotka
ovat vahintddn 5 m etdisyydella toisistaan. Aseta laite mahdollisimman
tasaiselle alustalle. Kytke laite toimintaan.

1. Merkitse piste A1 seindan.

2. Kaanna laite 180° ja merkitse piste A2. Pisteiden A1 ja A2 valille
muodostuu vaakasuuntainen referenssilinja. Kalibroinnin tarkistus.

= o |

A1 i A2 u

Kalibroinnin tarkistus

3. Aseta laite merkityn pisteen A1 korkeudella mahdollisimman Idhelle
seindd, suuntaa laite X-akselille.

4. Kaanna laitetta 180° ja merkitse piste A3. Pisteiden A2 ja A3 vdlinen
erotus on X-akselin toleranssi.

5. Toista Y- ja Z-akselin tarkistuksessa kohdat 3. ja 4.

3.

A1 & - A2
- £ A2

s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘

L |-

Uusi saato on tarpeen, jos X-, Y- tai Z-akselien pisteiden A2 ja
A3 vélinen etaisyys on enemman kuin 4 mm / 10 m. Ota yhteys

s paikalliseen laitetoimittajaan tai UMAREX-LASERLINER huolto-
osastoon.
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Leia integralmente as instrucoes de uso e o caderno anexo "Indicacoes
I adicionais e sobre a garantia”. Siga as indicacoes ai contidas. Conserve
" esta documentacéo.

Laser rotativo automatico para a nivelacao horizontal
e vertical, para interiores e exteriores
— Precisdo 4 mm / 10 m, margem de autonivelacdo 4°.

— Feixe de referéncia de 90° para baixar perpendiculares e alinhar
paredes de separacéo.

— Modos laser: modo de ponto, scan, rotacao e receptor manual
— Sensolite 100 opcional: receptor laser com raio até 100 m

Indica¢oes gerais de seguranca

Radiacao laser!
iNo mire al rayo laser!
Laser classe 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Atencao: Nao retire as placas de aviso do aparelho medidor de laser! Nao
olhar directamente para o raio! Manter o laser fora do alcance das criancas!
N&o orientar o aparelho para as pessoas. O aparelho é um instrumento

de medicéo por laser e estd ajustado pela fabrica para 100% da tolerancia
indicada. Por motivos inerentes a responsabilidade civil do produto devemos
assinalar o seguinte: comprovar regularmente a calibragem antes do uso,
depois do transporte e armazenagem prolongados. Além disso, informamos
que a calibragem absoluta s6 é possivel numa oficina especializada. A
calibragem realizada pelo utilizador é sé uma aproximacéo e a precisao

da mesma dependera do rigor com que se realize.
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Operacao vertical Alinhament-
odoseixos

X
A Saida de laser de referéncia de F Seleccionar a velocidade de
B 90° / de prumo rotacao 600/ 300/ 150/ 0 r/min
Cabeca prismatica / G Botao para ligar/desligar

C Saida do feixe de laser H Modo scan

D Indicacao de funcionamento I Compartimento de pilhas

Tecla de posicionamento ] Rosca de 5/8"
E (rodar para a esquerda)

Tecla de posicionamento
(rodar para a direita)
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Caracteristicas particulares do produto e funcoes

SENSOr . ) . )
avtomamic O laser rotativo alinha-se automaticamente. Ele é colocado na

posicao basica necessaria — dentro do angulo de trabalho de + 4°. O ajuste
de preciséo é imediatamente assumido pelo sistema automatico: trés
sensores electronicos de medicao determinam os eixos X, Y e Z.

\\ﬁ“lock Blogueador de transporte LOCK: o aparelho é protegido com
uma travagem do motor especial para o transporte.

Grelhas espaciais: indicam os niveis de laser e as fungoes.

auto = auto auto

nivelacao ’ b >

automdtica "
Nivelacdo Nivelacdo Angulo Funcéao
horizontal vertical de 90° de prumo

Insercao das pilhas

Observe a polaridade correcta. Se o indicador
do estado operacional (C) piscar é preciso
substituir as pilhas.

Nivelacdo horizontal e vertical

— Coloque o aparelho numa superficie o mais plana possivel ou fixe-o num
tripé, na horizontal ou na vertical.

— Carregue no botao para LIGAR/DESLIGAR.

— O aparelho nivela-se automaticamente numa margem de + 4°. Na fase de
ajuste, o laser pisca e a cabeca prismatica fica parada. Quando a nivelacao
tiver sido concluida, o laser fica permanentemente aceso e roda com o
numero de rotacoes max.

Se o aparelho tiver sido colocado demasiado inclinado (fora de 4°),
' a cabeca prismatica para e o laser pisca. A seguir é preciso colocar
® 0 aparelho numa superficie mais plana.

N GD)
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Modos do laser

Modo de rotacao
Com a tecla de rotacdo podem ser ajustadas
velocidades diferentes: 0, 150, 300, 600 r/min

Modo scan

Com a tecla scan pode ser activado e ajustado
um segmento de luz intensa em 3 larguras
diferentes. O segmento é posicionado com

as teclas de sentido.

Modo de receptor manual

Trabalhar com o receptor laser opcional: Ajuste o
laser de rotacdo no numero de rotacdes maximo
e ligue o receptor laser. Consulte para isso

as instrucdes de uso de um receptor laser
correspondente.

Modo de ponto

Para chegar ao modo de ponto, carregue na
tecla de rotacao até que o laser deixe de rodar.

O laser é rodado para a posicao desejada com as
teclas de posicionamento. Alternativamente, a
cabeca prismatica pode ser rodada manualmente.

O aparelho respeita todas as normas necessarias para
a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho eléctrico e tem de ser recolhido ﬁ

Disposicoes da UE e eliminacdo c €

e eliminado separadamente, conforme a Directiva europeia

sobre aparelhos eléctricos e electronicos usados.

Mais instrucoes de seguranca e indicacdes adicionais em: L
www.laserliner.com/info
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Dados Técnicos (Sujeito a alteracdes técnicas)

Margem de autonivelacao

+4°

Exactidao

+4mm/10m

Nivelamento horizontal / vertical

Automatico com niveis de bolha e
servomotores electrénicos.

Velocidade de ajuste

aprox. 50 seg. ao longo de todo
o angulo de trabalho

Feixe de referéncia vertical

90° em relacao ao nivel de rotacao

Velocidade de rotacao

0, 150, 300, 600 r/min.

Comprimento de onda laser 635 nm
Classe de laser 2 (EN60825-1:2007-10)
Poténcia de saida laser <1 mw

Abastecimento de energia

Pilhas alcalinas (4 x tipo AA)

Vida util da pilha

aprox. 12 h

Temperatura de trabalho /
armazenamento

-10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C

Dimensodes (Lx A x P) /
Peso (incl. pilha)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Sugestoes para o uso do AutoSmart-Laser

— EBvitar reflexos luminosos.

— Colocar uma marca de trabalho
(altura de referéncia) para seguir

trabalhando sempre a mesma altura.

— Em terrenos amplos colocar o aparelho num
ponto mais elevado passar por cima de

possiveis obstaculos.

— Com os éculos especiais (ref. 020.70A)

pode-se ver melhor o raio laser.

— Para colocacao de divisérias alinhar o raio
de referéncia paralelo a parede (Fig.1).

— Para trabalhos frequentes em tectos é util o
suporte de parede ajustavel (ref. 080.71) (Fig.2).

60 (D
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Preparativos para verificar a calibragem

Pode controlar a calibragem do laser. Coloque o aparelho no centro entre

2 paredes, afastadas no min. 5 m uma da outra. Coloque o aparelho numa

superficie o mais plana possivel. Ligue o aparelho.

1. Marque o ponto A1 na parede.

2. Gire o aparelho 180° e marque o ponto A2. Assim, temos uma referéncia
horizontal entre A1 e A2.

-
E -
2

—

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

Verificar a calibragem

3. Colocar o aparelho o mais proximo da parede possivel a altura do
ponto A1, alinhando o aparelho com o eixo X.

4. Girar o aparelho 180° e marcar o ponto A3. A diferenca entre
A2 e A3 é a tolerancia para o eixo X.

5. Repetir os pontos 3 e 4 para verificar os eixos Y e Z.

3.
a1 T - A2
- : A2
5
4 1800 : A3
18 3 = [
i A3
L |-

Se no eixo X, Y ou Z os pontos A2 e A3 se encontrarem a uma
I distancia superior a 4 mm / 10 m, é necessdrio proceder a um
" ajuste. Contacte o seu distribuidor.



Laserliner®

Innovation in Tools

Las igenom hela bruksanvisningen och det medféljande haftet
I “Garanti och extra anvisningar”. Folj de anvisningar som finns
® i dem. Férvara underlagen val.

Automatisk rotationslaser for horisontell och vertikal
nivellering, saval inomhus som utomhus

— Noggrannhet 4 mm/10 m, 4° sjalvnivelleringsomrade

— 90° referensstrale mot lod och injustering av mellanvaggar

— Laser-lage: Punkt-, skannings-, rotations- och handmottagarlage
— tillvalet SensolLite 100: Lasermottagare med upp till 100 m radie

Allmanna sakerhetsinstruktioner

Laserstralning!
Titta aldrig direkt
in i laserstralen!
Laser klass 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Se upp: Ta inte bort varningsskyltarna fran lasermatinstrumentet! Titta aldrig
direkt in i laserstralen! Laser apparater &r absout ingenting for barn. Férvara
darfor laserapparaten oatkomligt fér barn! Rikta inte laserapparaten i onédan
pa personer. Denna produkt dr ett kvalitets-laser-matinstrument, pa vilket den
angivna toleransen stdlls in till 100% pa fabriken. Pa grund av lagen om
produktansvar ber vi att f& hanvisa till foljande: Kontrollera kalibreringen
regelbundet, dvs innan du bérjar anvanda matinstrument, efter att du har
transporterat det och om du inte har anvant det pa ldnge. Dessutom vill vi
hanvisa till, att en absolut kalibrering endast ar mojlig pa en fackverkstad.
Om du sjalv kalibererar matinstrumentet far du inget absolut kalibreringsvarde.
Hur exakt kalibreringen &r beror pa hur noga du ér.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Vertikaldrift

Injustering av z
axlarna

X

A Utgang 90° for referens-/lodlaser

B Prismahuvud/utgang
for laserstrale

C Driftsindikator
D Positioneringsratt (vrid at vénster)
E Positioneringsratt (vrid at héger)

- —-—xTxa ™

Valj rotationshastighet:
600/ 300/ 150/ 0 varv/min

Strombrytare PA/AV
Skanningslage
Batterifack
5/8"-ganga
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Speciella produktegenskaper och funktioner

muromaric  Rotationslasern riktar upp sig sjalv. Den sétts i en lamplig

grundinstalining — inom arbetsvinklar pa + 4°. Fininstallningen tar éver
fran automatiken: Tre elektroniska méatsensorer registrerar darvid X-, Y-
och Z-axlarna.

\\ﬁ“lock Transport-LOCK: Apparaten skyddas vid transport av en
sarskild motorbroms.

Rumsgaller: De visar laserplanen och funktionerna.

auto = auto auto

Automatisk ’ b >

injustering
Horisontell Vertikal 90° vinkel Lodfunktion
nivellering nivellering

Isattning av batterier
Se till att vanda polerna ratt. Nar driftindikatorn
(C) blinkar, maste batterierna bytas.

Horisontell och vertikal nivellering

— Placera enheten pa en yta som &r sa plan som mojligt eller fast
den pa ett stativ, horisontellt eller vertikalt.

— Tryck pa strombrytaren.

— Apparaten riktas automatiskt upp inom ett intervall av + 4°. Under
inriktningsfasen blinkar lasern och prismahuvudet star stilla. Nar
nivelleringen &r klar lyser lasern med fast sken och vrider sig med
maxvarvtalet.

Om enheten stalls upp med for stor lutning (mer an 4°), star
' prismahuvudet stilla och lasern blinkar. D& maste enheten
placeras pa en planare yta.

64 GO
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Laserlagen

Rotationslage
Med hjélp av rotationsknappen stalls varvtalen
in: 0, 150, 300, 600 varv/min

Skanningslage

Med hjélp av skanningsknappen kan ett
ljusstarkt segment aktiveras och stallas in
i fyra olika bredder. Segmentet vrids till
den 6nskade positionen med hjalp av
positioneringsknapparna.

Handmottagarlage

Anvéndning av tillvalet lasermottagare: Stall in
rotationslasern pa det maximala varvtalet och sla
pa lasermottagaren. Se bruksanvisningen till en
sadan lasermottagare.

Punktlage

For att aktivera punktlaget trycker man pa
rotationsknappen flera ganger, anda tills att
lasern har slutat att rotera. Lasern vrids till den
onskade positionen med hjélp av positionerings-
knapparna. Som alternativ kan prismahuvudet
vridas for hand.

EU-bestammelser och kassering c €

Apparaten uppfyller alla n6dvandiga normer for fri
handel av varor inom EU.

Den har produkten ar en elektrisk apparat och den

maste sopsorteras enligt det europeiska direktivet for

uttjanta el- och elektronikapparater.

Ytterligare sakerhets- och extra anvisningar pa: I

www.laserliner.com/info
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Tekniska data (Tekniska andringar férbehalls)

Sjalvnivelleringsomrade

+4°

Noggrannhet

+4mm/10m

Nivellering, horisontell/vertikal

Automatisk med elektroniska libeller
och servomotorer.

Instdliningshastighet

Cirka 50 s 6ver hela arbetsvinkeln

Vertikal referensstrale

90° mot rotationsplanet

Rotationshastighet 0, 150, 300, 600 varv/min
Laservaglangd 635 nm

Laserklass 2 (EN60825-1:2007-10)
Utgangseffekt <1 mw

Stromforsorining Alkalibatterien (4 x Typ AA)
Drifttid batterier cirka 12 tim

Arbets-/forvaringstemperatur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Matt B x Hx D)/
Vikt (inklusive batteri)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Tips och knep géallande hantering av rotationslasern
— Anvand en arbetshéjd som inte bryts av glas eller fonster, sa att reflexer

och speglingar undviks.

— Skapa en arbetsmarkering (referenshdjd) for att
alltid kunna arbeta vidare vid samma hojd.

— Placera enheten pa den hogsta punkten, sa att
inga hinder finns i vagen, om du arbetar i terrang.

— Med hjélp av laserglasdgon (artikelnummer rod:
020.70A) kan du identifiera lasern battre.

— Rikta referensstralen parallellt med vaggen vid

uppstallining av mellanvaggar (bild 1).

— Ett i hojdled stallbart vaggfaste ar lampligt att
anvanda vid frekventa arbeten med innertak
(artikelnummer: 080.71, bild 2).
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Forbereda kalibreringskontroll
Du kan kontrollera kalibreringen av lasern. Satt upp enheten mitt emellan
2 vaggar som ar minst 5 m fran varandra. Placera enheten pa en sa plan
yta som mojligt. SIa pa apparaten.
1. Markera punkten A1 pa vaggen.
2. Vrid enheten 180° och markera punkten A2. Mellan A1 och A2 har

du nu en horisontell referens.

-
E -
2

—

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

Kalibreringskontroll

3. Stall enheten sa nara vdggen som mdjligt i héjd med den markerade
punkten A1, och rikta upp apparaten pa X-axeln.

4. V/rid apparaten 180°, rikta upp den pa X-axeln och markera punkten A3.
Differensen mellan A2 och A3 ar awvikelsen pa X-axeln.

5. Upprepa steg 3 och 4 for kontroll av Y- respektive Z-axeln.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Om punkterna A2 och A3 ligger mer &n 4 mm / 10 m fran varandra pa
I X-, Y- eller Z-axeln, behodvs en ny justering. Kontakta er aterforséljare
® eller vand er till serviceavdelningen p& UMAREX-LASERLINER.



Laserliner®

Innovation in Tools

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte heftet
I ., Garanti- og tilleggsinformasjon”. Falg anvisningene som gis der.

" Disse dokumentene mé oppbevares trygt.

Automatisk rotasjonslaser for horisontal og vertikal
nivellering, til bruk bade innenders og utenders

— Ngyaktighet 4 mm / 10 m, 4° selvnivelleringsomrade

— 90° referansestrale for lodding og posisjonering av skillevegger

— Lasermodi: Punkt-, skanne-, rotasjonsmodus og manuell mottakermodus
— Sensolite 100 (ekstrautstyr): Lasermottaker med radius pa inntil 100 meter

Generelle sikkerhetsinstrukser

Laserstraling!
Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

OBS: Varselskiltene pa lasermaleren ma ikke fjernes! Ikke se direkte inn i
stralen! Laserinstrumentet ma oppbevares utilgjengelig for barn! Ikke rett
instrumentet mot personer nar det ikke er nadvendig. Apparatet er et
kvalitets-laser-maleapparat og innstilles pa fabrikken med 100% i den angitte
toleransen. P& grunn av produkt - ansvaret vil vi henvise til det falgende:
Kontroller regelmessig kalibreringen far bruk, etter transporter og lengre
lagring. Vi henviser dessuten til at en absolutt kalibrering kun er mulig i

et fagverksted. En kalibrering fra din side er bare en tilnaerming og
kalibreringens ngyaktighet er avhengig av hvor omhyggelig den utfgres.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Vertikal modus

@ >

Posisjonering- z
avaksene

X

A Utgang 90° referanse- / loddlaser

B Prismehode / utgang laserstale
C Driftsindikator

D Posisjoneringsknapp
(drei mot venstre)

E Posisjoneringsknapp
(drei mot hayre)

- - Irao

Velge rotasjonshastighet
600 /300/ 150 /0 o/min

PA / AV knapp
Scannemodus
Batterirom
5/8" gjenger
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Spesielle produktegenskaper og funksjoner

SENsar ) . .
Rutomaric  Rotasjonslaseren posisjonerer seg av seg selv. Den stilles

opp i den nadvendige grunnstillingen - innenfor arbeidsvinkelen pa + 4°.
Fininnstillingen overtar automatikken @yeblikkelig: Tre elektroniske
malesensorer registrerer her X-, Y- og Z-aksen.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Apparatet beskyttes med en spesiell
motorbrems under transporten.

Romagitter: Disse viser lasernivaer og funksjoner.

auto = auto auto

automatisk ’ b >

posisjonering
Horisontalt Vertikalt plan 90° vinkel Lodde
plan funksjon

Sette i batterier
Serg for at polene blir lagt riktig. Batteriene
ma skiftes nar driftsindikatoren (C) blinker.

Horisontal og vertikal nivellering

— Still apparatet pa en flate som er sa jevn som mulig, eller fest det
pa et stativ, horisontalt eller vertikalt.

— Trykk pa PA/AV-tasten.

— Apparatet nivellerer seg automatisk innenfor et omrade pa +4°.
| posisjoneringsfasen blinker laseren og prismehodet star stille. Nar
nivelleringen er avsluttet, lyser laseren kontinuerlig og roterer med
maks. turtall.

' Hvis apparatet stilles opp for skratt (over 4°), star prismehodet stille og
s laseren blinker. Da ma apparatet stilles pa en flate som er jevnere.

" @
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Lasermodi

Rotasjonsmodus
Med rotasjonsknappen stiller man inn turtallene: @
0, 150, 300, 600 o/min

Scannemodus @
Med scanneknappen kan man aktivere og

innstille et lysintensivt segment i 3 forskjellige

bredder. Segmentet dreies til gnsket posisjon

med posisjoneringsknappene. @@

Handmottakermodus @
Arbeid med den ekstra lasermottakeren: Still
rotasjonslaseren inn pa maksimum turtall og sla

pa lasermottakeren. Se bruksanvisningen for en
tilsvarende lasermottaker i denne sammenheng.

Punktmodus

For & na frem til punktmodus, trykkes det
gjentatte ganger pa rotasjonsknappen helt til
laseren ikke roterer mer. Laseren dreies i ansket
posisjon ved hjelp av posisjoneringstastene.
Prismehodet kan ogsa dreies for hand.

EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri samhandel c €

innenfor EU.
Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres og ﬁ

avfallsbehandles tilsvarende ifglge det europeiske direktivet

for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon pa: I
www.laserliner.com/info
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Tekniske data (Det tas forbehold om tekniske endringer)

Selvnivelleringsomrade

+4°

Noyaktighet

+4mm/10m

Nivellering horisontal / vertikal

Automatisk med elektronisk
vaterpass og servomotorer.

Innstillingshastighet

ca. 50 Sek. over hele
arbeidsvinkelen

Loddrett referansestrale

90° mot rotasjonsnivaet

Rotasjonshastighet 0, 150, 300, 600 o/min
Laserbglgelengde 635 nm
Laserklasse 2 (EN60825-1:2007-10)
Utgangseffekt laser <1 mw

Stremforsyning

Alkalibatterier (4 x type AA)

Driftstid batterier

ca. 12 timer

Arbeids- / oppbevaringstemperatur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Mal BxHxD)/
Vekt (inkl. batteri)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Tips for bruk av rotasjonslaseren

- Bruk en hgyde som ikke brytes av glass eller vinduer. P& den maten unngar

du refleksjoner og speilinger.

— Bruk en arbeidsmarkering (referansehgyde), slik
at du alltid kan arbeide videre i samme hgyde.

— Sett apparatet pa det hgyeste punktet nar du
arbeider i vidt terreng. Slik unngér du hindringer.

— Med laserbrillen (art.nr. rad: 020.70A) ser du

laseren bedre.

— Nar du setter opp skillevegger, posisjonerer du
referansestralen parallelt med veggen (bilde 1)

- Ved hyppige takarbeider er det praktisk a bruke
et heydejusterbart veggfeste (art.nr.: 080.71,

bilde 2).
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Forberedelse av kontroll av kalibreringen

Du kan kontrollere kalibreringen av laseren. Still apparatet opp midt mellom

2 vegger som star minst 5 meter fra hverandre. Plasser apparatet pa en sa

jevn flate som mulig. Sl& pa apparatet.

1. Marker punkt A1 pa veggen.

2. Drei instrumentet 180° og marker punkt A2. Du har na en horisontal
differanse mellom A1 og A2.

-
E -
2

—

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

Kontroll av kalibreringen

3. Still instrumentet s naer veggen som mulig, pa samme hgyde som det
markerte punktet A1, og finposisjoner instrumentet pa X-aksen.

4. Drei instrumentet 180°, rett det inn pa X-aksen og marker punktet A3.
Differansen mellom A2 og A3 er X-aksens awvik.

5. Gjenta 3. og 4. for & kontrollere Y- og Z- aksen.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Hvis X-, Y- eller Z-aksen til punktene A2 og A3 ligger mer enn 4 mm
/10 m fra hverandre, er det ngdvendig a foreta en ny justering. Ta

s kontakt med din fagforhandler eller henvend deg til kundeservice-
avdelingen hos UMAREX-LASERLINER.
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Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan , Garanti Bilgileri ve Diger
I Aciklamalar” defterini lutfen tam olarak okuyunuz. Iginde yer alan
" talimatlan dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Yatay ve dikey nivelman icin otomatik rotasyon lazeri,
ic ve dis mekanlar igin

— Hassasiyet 4 mm / 10 m, 4° otomatik nivelman sahasi

— 90° referans isini, perde duvarlari sakullemek ve hizalamak icin

— Lazer Modlari: Nokta, tarama, rotasyon ve el alicisi modu

— opsiyonel SensolLite 100: Lazer alicisi maks. 100 m yari capinda.

Genel giivenlik bilgileri

Lazer isini!
Dogrudan isina
bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1 mw:-635nm
en 60825-1:2007-10

Dikkat: Lazer 6lciim cihazi Gzerindeki uyari levhalarini ¢cikartmayiniz!
Dogrudan isina bakmayiniz! Lazer cihazi, cocuklarin eline ulasmamalidir!
Cihazi gereksiz yere insanlarin Ustline dogrultmayiniz. Bu cihaz yiksek kaliteli
lazer 15inli bir 6lctim cihazi olup, belirtilen toleranslar dahilinde % 100 olarak
fabrikada ayarlanir. Uriin sorumlulugu sebebiyle su hususlarda dikkatinizi
cekmek isteriz: Urtiniin kalibrasyonunu her kullanimdan énce, nakil ve uzun
muhafazadan sonra kontrol ediniz. Ayrica kesin bir kalibrasyonun tam olarak
sadece uzman bir atolyede yapilabildigini dikkat cekeriz. Tarafinizdan yapilacak
olan bir kalibrasyon sadece bir yaklasim olabilir ve kalibrasyonunuzun kesinligi
dogrudan gosterdiginiz 6zene baglidir.
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Laserliner

AutoSmart-Laser

Dikey Calisma

@ >

Akslarin
hizalanmasi

X

A Cikis 90° referans ve sakdl lazeri

B Prizma baslhgi / Lazer isini cikisi
C islem gostergesi

D Konumlandirma tusu
(sola ceviriniz)

E Konumlandirma tusu
(saga ceviriniz)

- - Irao

Rotasyon hizi segimi -
600 /300 / 150/ 0 dev./dak.

ACMA/KAPAMA tusu
Tarama modu

Pil yuvasi

5/8" dis
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Ozel Uriin Nitelikleri ve Fonksiyonlari

sSensar
m Rotasyon lazeri kendi kendini duizecler. Cihaz + 4°'lik calisma

acl araligi dahilinde gerekli temel konuma getirilir. Ardindan otomatik sistem
hemen hassas ayari tamamlar. Bu islemde (¢ adet elektronik 6lcim sensoru
X, Y, ve Z eksenlerini saptar.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Cihaz tasima esnasinda ézel bir motor
freni ile korunur.

Alan Kafesi: Bunlar lazer dizlemlerini ve fonksiyonlarini gosterir.

auto = auto auto
Otomatik ’ b >
hizalama gq ﬁ‘ “
Yatay tesviye Dikey tesviye 90° acllar Lot (Cekal)

fonksiyonu

Pillerin takilmasi

Kutuplarin dogru olmasina dikkat ediniz.
Operasyon gostergesi (C) strekli yanip
sondugunde pillerin degistirilmesi
gerekmektedir.

Yatay ve diisey diizecleme

— Cihaz mimkin oldugunca duz bir zemin Ustlne konulmali veya bir statif
(Uc ayak) Uzerine sabitlenmelidir, yatay veya dikey.

— ACIK/KAPALI tusunu bas.

— Cihaz kendini otomatik olarak £4° araliginda duzecler. Kurulum siresinde
lazer yanip soner ve prizma bashgi durur. Nivelman tamamlandiginda, lazer
strekli yanar ve maksimum devir sayisi ile doner.

Cihaz cok egri bir sekilde kurulmus ise (4°'nin disinda), prizma kafasi

' durur ve lazer yanip séner. Bu durumda cihazin daha dtiz bir zemin
Ustline konmasi gerekir.

% @®
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Lazer Modlari

Rotasyon Modu
Rotasyon tusu ile devir sayilari ayarlanir:
0, 150, 300, 600 D/dak

Scan Modu

Scan tusu ile yogun isikli bir katman 3 degisik
genislikte akftiflestirilebilir ve ayarlanabilir.
Katman, konumlandirma tuslari ile istenen
pozisyona dondurdlar.

El Alicisi Modu

istege bagl temin edilebilen lazer alicisi ile
calisma: Rotasyon lazerini maksimum devir
sayisina ayarlayin ve lazer alicisini acin. Bununla
ilgili s6z konusu lazer alicisinin kullanim
kilavuzuna bakiniz.

Nokta Modu @

Nokta moduna gecmek icin lazer rotasyonu

(dénmesi) duruna kadar rotasyon tusuna =a
basmaya devam ediniz. Lazer, konumlandirma
tuslari ile istenen pozisyona donddrdlir. @
Alternatif olarak prisma kafasi elle dondurdlebilir.

Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti icin gecerli olan
tim gerekli standartlarin istemlerini yerine getirmektedir.

Bu trtin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi'nin Atik Elektrik ﬁ

AB Diizenlemeleri ve Atik Aritma c €

ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca ayri olarak toplanmali ve
bertaraf edilmelidir.

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler icin: —
www.laserliner.com/info
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Teknik Ozellikler (Teknik degisiklik yapma hakki saklidir)

Otomatik dtzecleme aralig

+4°

Hassasiyet

+4mm/10m

Yatay ve dusey duzecleme

Elektronik tesviye ruhu ve servo
motorlar ile otomatik olarak.

Ayarlama Hizi

tm calisma agisi icin yakl. 50 sn

Dikey referans isini

Rotasyon diizeyine 90°

Rotasyon Hizi

0, 150, 300, 600 D/dak

Lazer dalga boyu 635 nm

Lazer sinifi 2 (EN60825-1:2007-10)
Lazer cikis glict <1 mw

Elektrik beslemesi Alkali piller (4 x Tip AA)
Pillerin calisma siresi yak. 12 saat

Calisma / muhafaza ortam sicakhig

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Ebatlar (Gx Y x D) /
Agirhigr (batarya dahil)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Rotasyon lazerinin kullanimina dair tiyolar ve pif noktalar
— Refleksiyon ve yansimalari 6nleyebilmek icin cam veya pencere tarafinca

kirlmayacak bir yikseklik kullanin.

— Daima ayni yukseklikte calismayi saglamak icin,
bir calisma nisani (referans yuksekligi) olusturun.

— Genis alanda calistiginizda, cihazi en yiksek

noktaya koyun ki engeller asilabilinsin.

— Lazer gozIugu ile (Grtin no kirmizi: 020.70A) lazeri

daha iyi gorebilirsiniz.

— Perde duvarlar konulurken referans isinini duvara

paralel olarak ayarlayiniz (sekil 1).

— Sikca tavan calismasi yapiliyor ise, yikseklik ayarl
bir duvar sabitleme sistemi ise yaramaktadir (Urtin

no: 080.71, sekil 2).
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Kalibrasyon kontroliiniin hazirlanmasi

Lazerin kalibrasyonunu kontrol edebilirsiniz. Cihazi birbirlerine en az 5m

mesafede bulunan iki duvarin ortasina kurunuz. Cihazi mimkun oldugunca

diz bir zemine konumlandiriniz. Cihazi calistiriniz.

1. Duvarda A1 noktasini isaretleyiniz.

2. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A2 noktasini isaretleyiniz. Simdi A1 ve A2
noktalari arasinda yatay bir referans cizginiz vardir.

= o |

A1 i A2 u

Kalibrasyon kontrolii

3. Cihazi olabildigince duvara yaklastirip A1 noktasinin hizasina kurunuz,
cihazi X-ekseninde hizalandiriniz.

4. Cihazi 180 derece ceviriniz ve A3 noktasini isaretleyiniz. A2 ve A3
noktalari arasindaki mesafe, X-ekseninin sapmasidir.

5. Y veya Z eksenlerinin kontroll icin 3 ve 4 nolu islemleri tekrarlayin.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

X, Y veya Z eksenlerinde A2 ve A3 noktalari birbirlerine 4 mm /

10 m'den daha buyik bir uzaklikta bulunuyorlarsa, yeniden ayarlama
s Yapiimasi gerekmektedir. Bu durumda yetkili saticinizla ya da UMAREX

LASERLINER'in musteri servisi departmaniyla irtibata geginiz.
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MpocrM Bac NONHOCTbIO NPOYMTaTh MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumm
npunaraemyio 6polutopy ,/IHbopMaums o rapaHTUM 1 AONOHUTENbHbIE
cBefieHus”. CobniofaTb copep Kallmecs B 3TUX LOKYMEHTaxX yKasaHus.
Bce OKyMeHTbI XpaHUTb B HaleXKHOM MecTe.

ABTOMaTNUYECKUN pOTaI.I,VIOHHbII7I na3ep Ans ropusoHTasibHOro
U BEPTUKAJIbHOIoO HNBENNPOBaHUSA, AN BHYTPEHHUX N
HapY>XHbIX paboT

— To4HocTb 4 MM / 10 M, Anana3oH aBTOMaTU4eCKOro H1MBenmposaHma 4°

— OnopHbIv Ny4 nod yrnom 90° ANns BbIBEPKM NO OTBECY W TOYHOW YCTaHOBKM
neperopopok

— PexrMbl paboTbl nasepa: PeXnM No3nLMOHMPOBaHWS, CKaHMPOBaHWS,
BpaLLEHWS 1 py4HOro nprema

— onuumsa Sensolite 100: fanbHOCTb NpYeMa nasepHoro npremnmka — 1o 100 m

O6LuLas TexHMKa 6e3onacHoCTn

JazepHoe n3ny4eHne!
M3beranTe nonagaHua
nydya B rnasal
Knacc nasepa 2
<1HM*635HM
EN 60825-1:2007-10

BHuMaHue: He cHuMaTh npefynpeanTenbHble TabNnYKmn Ha nasepHom
13MepwTeNIbHOM Nprbope! He CMOTpUTE NPSIMO Ha Nasep. XpaHuTe nasep
nofanblue oT feTent. Hukoraa He HanpaBnanTe NasepHbI NyY Ha NioAen.

3TO Ka4eCTBEHHbIV M3MepUTENbHbIV Na3epHbI Nprbop co 100% 3aBoackom
HaCTPOMKOWM B pamMKax AOMYCTUMbIX MorpelHocTen. Mbl Takxke [OMXKHbI 06paTiTh
Balle BH/MaHWe Ha ClefyloLLiee: perynapHo npoBepsaiiTe Kannbposky nprbopa
nepeA NCNosnb30BaHWEM, NOCSIe NEPEBO3KN 1 ANUTENBHOMO XpaHeHMs. Takxe
HEOOXOAVMO OTMETUTb, YTO abCONIOTHAN KanmbpoBKa BO3MOXHa TOMBbKO B
crneuManv3MpoBaHHoON MacTepckon. CamocTosTeNbHas kanmbposka NnLLb
npubnNmn3nTenbHa, 1 ee TOYHOCTb OYAET 3aBMUCETb OT Balliell BHUMATENbHOCTY.
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Pabota B BepTVKanbHOM HuBenupoBaHueocen A Z
NONoXeHUM

X

A Bbixof, ornopHoro / BepTuKanbHoro F  BbibpaTb CKOPOCTb BpalleHust
nasepHoro ny4a nog yrnom 90° 600 /300 / 150 / 0 06/MUH.

B [pu3meHHas ronoska / BbIXOA, G KHonka BKJ1./BbIKJ1.

nyya nasepa
y P H Pexum ckaHvpoBaHma
C VHomkatop pabotbl U
a PP | batapenHbin oTcek

D KHorka no3nuroHnpoBaHuns P
H P J  Pe3bba5/8

(Bpawatb Bneso)

E KHorka no3vumoHnpoBaHus
(Bpaluath BNpaBo)
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Ocobble XxapaKTepuUCTUKU usgenusa n pyHKLUUn

)

Automaric  POTALMOHHbBIN Na3ep HacTparBaeTcs caMocTosTenbHo. OH
yCTaHaBMBaeTCs B TpebyemMoe MCXOAHOE MOMOXeHNe - B Npefenax yrna
CaMOCTOSTENbHOTO HNUBENMPOBAHMWSA =+ 4°. A TOYHYIO PEryNIMPOBKY CPa3y xXe
BbIMOJSHSAET aBTOMaTWKa: Mpn 3TOM TPU SMEKTPOHHBIX M3MePUTENbHbIX AaT4MKa
Pukenpytot ocn X, Y n Z.

\\ﬁ»lock BNTOKMPOBKA ons TpaHCnopTWpoBKuM: s 3awwmTsl nprubopa Bo
BPeMs TPaHCMOPTUPOBKM OH PUKCUPYETCA C MOMOLLbIO CreLManbHOro MOTOPHOIO
TOpMO3a.

MpocTpaHcTBeHHble peLueTku: MoKasbiBaloT NI0CKOCTM Na3epa U hyHKUMN.

somsos  ZET @
LIRSS

[opu3oHTansHoe BepTukansHoe 90° yron OtBec
HUBENMpOBaHWe HUBENMpPOBaHWe

YcraHoBKa G6aTapen

CobniofaTtb nonspHoOCTb. ECnn HamnkaTop pabodero
coctosHns (C) Muraet, HEOHXOAMMO 3aMeHUTL
OaTaperkin.

Fopu30HTaanoe n BepTukKasibHoe HUBennpoeaHume

— Mo BO3MOXHOCTV YCTaHOBUTL NPMOOP Ha POBHOW NOBEPXHOCTU WAV 3aKpenuTh
Ha WTaTVBe B FOPU30HTaNIbHOM U BEPTVKabHOM MOMOXEHNUM.

— Haxatb knasuwy BKJ1. /BbIKJ1.

— lMprbop BLINONHAET aBTOMATVHECKOE HMBENMPOBaHWE B MHTEpBase
+ 4°. Ha 3Tane HaCTPOVIKM Nasep MWraeT, a Npr3MeHHas ronoBka OCTaeTca
HemnoaBWXHON. Mo OKOHYaHNV HUBENMPOBaHNS Na3ep ropuUT NOCTOAHHbLIM
CBEYeHVeM 1 BpaLLaeTcs C Makc. YMCIoM 0b6opoToB.

Ecnv nprbop yctaHoBneH nog cmwkom bonbimm yriom (6onee 4°),

' NPWU3MEHHas rofoBKa CTOUT, a nasep Muraet. MNprbop Heobxopmmo
®  ycTaHoBUTH Ha Bosiee POBHOM MOBEPXHOCTM.

2 @
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Pexxumbl nasepa

Pexxnm BpalleHus
KnaBuiwen BpalleHns yCTaHaBIMBAETCS HYCIO
oboportos: 0, 150, 300, 600 06/MWH

PeXxMm ckaHMpoBaHus

KHonka ckaHMpoBaHWs NO3BONSET aKTMBMPOBAThH
1 OTperynnpoBaTb OTPe30K MHTEHCVBHOIO CBeTa,
MMEIOLLMI 3 pasHbIX 3HaYEHWS WUPUHbI. C
NOMOLLbIO KHOMOK MO3ULIMOHMPOBAHWA CerMeHT
MOXHO MOBEPHYTb B TpebyeMoe nonoxeHve.

PeXum pyyHoro npuéma

PaboTa ¢ JONONHUTENbHBIM N1a3ePHbIM
NPUEMHUKOM: YCTaHOBUTL POTALMOHHbIN fasep
Ha MaKCMMaJsibHYIO 4acToTy BPALLeHUs U BKITIOYNTL
nasepHblA NpreMHKK. CM. MHCTRYKLMIO MO
3KCMyaTaumm COOTBETCTBYIOLLErO N1a3epHOro
npuemMHumKa.

PeXxvM no3uuMoHnpoBaHus

YT0ObI BOWTH B PEXXMM MO3ULVIOHMPOBAHWS,
CrepyeT HaXmMaTb KNaBuLLYy BpaLLeHus Ao Tex
nop, Noka nasep He nepecraHeT BPaLLaThC.

Jlasep noBopa4mBaeTcs B Hy>XHOE MONOXeHwe C
MOMOLLbIO KHOMOK MO3ULMOHMPOBaHMS. B kayecTse
ansTepHaTVIBbI NPU3MEHHYIO FONOBKY MOXHO
NOBEPHYTb PYKOW.

MprOOp BbLINOHSET BCE HEOOXOANMbIE HOPMbI, PErNaMEeHTVPYIOLLIE
cBo6OHbIN TOBapoobopoT Ha Tepputopum EC.

Mpasuna n Hopmbl EC n ytunusauusa c €

[laHHoe n3nenue npeactaBnseT cobor snekTpryecknii nprbop,
nofnexatimin caade B LeHTpbl cOopa OTXOA0B U yTUNM3aLmKn B
pa3obpaHHOM BUfe B COOTBETCTBUM C €BPONECKOM ANPEKTUBOW
0 ObIBLUVIX B YNOTPeONeHNM 3N1eKTPUHECKMX 1 SMEKTPOHHbIX
npubopax.

[pyrvie npasuna TexHUKN 6e30MacHOCTU U AOMNONHUTENbHbIE
MHCTPYKLMK CM. No agpecy: www.laserliner.com/info
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TexHn4yeckne XapaKTepnctukmn
(V3roToBUTENb COXpaHseT 3a cobon MNpaBa Ha BHeCeHMe TeXHN4eCKnx N3MEHEHWI)

CaMoHMBeNnMpoBaHne

+4°

To4HOCTb

+4mm/ 10M

HVBENVPOBaHVie Mo ropU30oHTaNM /
BepTVKanu

ABTOMaTU4ECKOE, C MOMOLL|bIO
3M1eKTPOHHbIX YPOBHEW 1 CEPBOMOTOPOB

CKOpOCTb HaCTPOMKM

ok. 50 c no Bcemy yrny
CaMOCTOSTENbHOIO PerynmpoBaHns

BepTrKanbHbI ONMOPHBIV NyY

90° K NI0CKOCTW BpaLLeHus

CKOpOCTb BpaLLeHNs

0, 150, 300, 600 06/MuH

[nnHa BonHbI Nasepa 635 HM
Knacc nasepos 2 (EN60825-1:2007-10)
BbIxogHas MOLWHOCTb nasepa <1 mMmBT

3J'|eKTpOI'Il/ITaHMe

LLleno4Hble Gatapenku (4 x Tvn AA)

Cpok cny>0bl batapei

oK. 12 yacos

Pabouas Temnepatypa /
Temnepatypa xpaHeHus

-10°C... +40°C/-10°C... + 70°C

Pa3mepsl (LI x B xT) /
Bec (c baTapeeit)

155x 130 x 150 mm /
0,75 kr

CoBeTbl M pekomMeHpaunn no OGPaLI.I,eHVIIO C POTAaUMNOHHbIM

nasepom

— Heobxoammo paboTaTh Ha Takow BbICOTe, KOTOPas He
MOXET OblITb MCKaXeHa CTeKIOM Ui OKHOM, YTOObI
130exaTb OTPaXeHWIN 1 3epKasnbHbIX OTOBPAXEHMI.

— Heobxoammo caenats pabodyio oTMeTky (6asosas
BbICOTa), YTOObI 3aTem Bcerga MoXHO Oblno
paboTaTb Ha OLHOW U TOM Xe BbICOTe.

— MNpw paboTe Ha 0BLIMPHON TEPPUTOPUN YCTAHOBUTH
nprbOpP B CAMOW BbICOKOW TOHKE, YTOObI UCKIIOHYNTD
niobble NpensaTcTBus.

— Oykm Ans paboTsl ¢ nasepom (apTukyn Ne kpacHble:
020.70A) no3sonsioT ny4le pacno3HasaTthb flasep.

— lNpw ycTaHOBKe NeperopofoK OnopPHbIN fy4
HanNpaenATb NapannensHo creHe (puc. 1).

— [1nf 4acTHbIX paboT Ha ypOBHE MOTOMKa NOAXOANT
perynvpyemsbiii no BbICOTE KPOHLLTEMH As
Kpennenus Ha crere (aptukyn Ne: 080.71, puc. 2).

L7 GD)
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MNoparoTtoBka K NpoBepke KanvubpoBKn

Kannbposky nasepa MOXHO KOHTPONMPOBATb. YCTaHOBUTL NPrbOp nocepeanHe

MeXay 2 CTeHaMK, PacCTofHNe MeX Iy KOTOPbIMU COCTaBNAET He MeHee 5 M.

YcTaHoBUTL NPUBOP Ha kak MOXHO Bonee poBHOW NMOBEPXHOCTU. BkoYMTL

npnobop.

1. HaHnecuTe Ha cTeHe Touky Al.

2. MoBepHuUTe Npmbop Ha 180° 1 HaHecuTe Touky A2. Tenepb y BacC eCTb
rOpU30oHTanbHas NUHUA MeXay Todkamm Al n A2.

U A.‘I =)
2. - 180°~ ﬂ
A1 o A2 U

MpoBepka KanuGpoBKU

3. YCTaHOBWTH NPUOOP Kak MOXHO BrnKe K CTEHe Ha BbICOTE OTMEYeHHOM Toukm AT,
HanpasWTb NPUOOP Ha ocb X.

4. NoepHyTb Nprbop Ha 180°, HanNpPaBUTb NPUOOP Ha OCb X U OTMETUTL TouKy A3.
PasHuua mexay Todkammn A2 1 A3 aBnaeTca OTKNIoOHeHeM ocn X.

5. MosTOpWTb Warn 3 1 4 ans npoBepkn ocn Y nnn Z.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 E A
80 3 = [
@ A3 ‘
L |-

HoBas iocTpoBka Tpebyetcsi, ecnn Ha ocu X, Y mnn Z Toukmn A2 n A3
I paCcronoXeHbl Ha paccTosiHWUM bonee 4 MM Ha Kaxapsle 10 M Apyr oT Apyra.
m B3TOM Cnyyae Bam HeobxoamMo CBA3aThCS C aBTOPM30BAHHbLIM AMIIEPOM
vnu cepBucHbIM oTaenom UMAREX-LASERLINER.

@ s
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TMOBHICTIO NPOYMTANTE Lo IHCTPYKLIO 3 ekcryaTaLii Ta GpoLuypy
I «lapaHTis M 4OAATKOBI BKA3IBKMY, LLO AOAAETLCS. [JOTPUMYyMTECH

"  HacTaHOoB, WO B HUX MICTATLCA. 36epiranTe Wi JOKYMEHTN akypaTHO.

ABTOMaTM4YHUN POTaLiNHMI Nasep AJI FOPU30HTaIbHOIO 1
BepTUKaJIbHOroO HiBeNloBaHHS, A1 BHYTPILUHIX i 30BHiLLHiX
poGiT

— TouHicTb 4 MM / 10 M, fiana3oH aBTOMAaTU4HOTO HiBEMIOBaHHS 4°

= 90° BI3VPHWUI NPOMIHb A/1% KOHTPOSIIO BEPTUKANBbHOMO Ta FOPU30HTaIbHOro
NONOXKEHHS NeperopoioK

— Pexxnmu nasepa: TO4KOBUIA, BiSNIOBMIA, 06EPTOBUI Ta 3 PYHHMUM NMpUMMademM

— [00aTKOBO MOXe KOMMEKTYBaTUCA NPUAMaYeM NasepHoro BUNMPOMIHIOBaHHA
SensoLite 100 i3 pagiycom aji o 100 m

3aranbHi BKa3iBku rno 6esnew;

JIA3EPHE
BUMPOMIHIOBAHHA!
HE CMPAMOBYITE
normaa HA NPOMIHb!
JIA3EP KNTACY 2
<1HM:-635HM
EN 60825-1:2007-10

YBara: He Bupanante nonepenxysanbHi Tabnvyku, HasBHi Ha LLbOMY
BMMIpIOBaNIbHOMY nasepHoMy npunadil He AvBITbCA NPSAMO Ha NasepHUA NPOMIHb!
J1a3ep He NOBMHEH NOTPaNNATV B pyKKM AiTert! He HanpaBnaTv npunag Ha nioaen
0e3 HeoOXigHOCTI. Npunag € AKICHMM BUMIpIOBaNbHM NasepHM NpUnagomM

i Ha 100% HanalToOBYETLCA Ha 3aBOLI Ha BKa3aHy TOYHICTb. LLlo cTocyeTbes
rapaHTii Ha NPOAYKT, XO4eMO BKa3aTu Ha HacTynHe: Cnig perynsapHo nepesipatu
KaniopysaHHs npunagy nepef Moro BUKOPUCTaHHAM, MiCNs TPaHCMIOPTYBaHHS

Ta TpuBanoro 36epiraHHs. KpiM TOro, My BKasyeMo Ha Te, Lo abcontoTHe
KaniopyBaHHsA MOXNMBE NKLLEe B CreLianizoBaHivi MancTepHi. Balle kaniopyBaHHs
MoXe ByTU e NPUBAN3HNM, | TOYHICTb KanibpyBaHHSA 3aneXuTb Bif
CTapaHHOCTI.

%6 @
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BepTukanbHUM LleHTpyBaHHs Z
pexum ocen

X
A Buxig 90° Bu3ipHoro / F  Bwbip WwenakocTi obepTtaHHs:
NPAMOBUCHOTO Nla3epHOro 600 /300 /150 / 0 06/x8
NPOMeHs!

G KHomKa BBIMKHEHHS /BUMKHEHHS
B [pw3moBa ronoska / BUXi . -
P / A H Bianosun pexum
N1a3epHOro NpoMeHs
| batapenHui Bigcik
C IHgvKaTop poboTn P i

D KHomnka no3uuioHyBaHHA 4 Hapisb 5/8 poitma

(nosopor Bniso)

E KHoOMKa no3uuioHyBaHHs
(nosoport Bnpaso) 87
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OcobnuBocTi BUPOOY Ta Noro pyHKLiOHaNbHi MOXXTUBOCTI
Automatic  Llen porauiviHm nasep caMoBUPIBHIOETbLCA. lOro BCTaHOBIIOIOTH

y HeoOXigHe BUXiAHEe MONOXeHHs — Y Mexax pobo4oro kyta + 4°. 3a TouHe
HanaLITyBaHHs Biapasy NPUMMAETbCs aBTOMATUKA: TPU eNeKTPOHHI BUMIpioBanbHi
[aT4YnKM BU3HaYatoTb oci X, Y i Z.

\\ﬁ“lock TpancnopTtHe CTOMOPIHHA: nig Yac TpaHCNOpPTYBaHHA Npunag,
3aXMLLAE CneLjianbHe ranbMo ABUryHa.

06'eMHi CiTKW: BKA3YiOTb Nla3epHi MAOLWMHN Ta DYHKLLT.

aBToO = auto auto

aBTOMaTU4He

BUPIBHIOBAHHS ! q da . ‘
[opu3oHTanbHe BeptvikanbHe Kyt 90° DyHKLis
HiBenioBaHHS HiBeMoBaHHS: NPAMOBUCHOI

NiRit

3aknageHHs 6aTapenok
[loTpuMymnTeCs NpaBUIbHOI NONSPHOCTI.
AKLo 6nrmae pobouni iHamkatop (C),
HeobxigHo 3aMiHNTK BaTapenku.

Fopu30HTaane HiBenoBaHHA N BepTukKalsibHe HiBenoBaHHA

— YCTaHOBITb NpWnag, Ha SKOMOora piBHiLLYy MOBEPXHIO abo 3aKpiniTb Ha WTaTMBI,
rOPW30HTasNIbHO ab0 BEPTUKASBbHO.

— HaTWCHITb KHOMKY BBIMKHEHHSI /BUMKHEHHS.

- Mpwvnag aBTOMaTV4HO BUKOHAE CaMOHIBENIOBaHHA y Mexax = 4°. Ha etani
CNpsiMOBYBaHHs Nasep OGnvMae, a NPU3MOBa rofiBKa 3anMLLAETLCH HEPYXOMOIO.
Konw HiBenioBaHHs BUKOHaHO, Na3ep NOYMHAE CBITUTY CTanmM CBITNIOM i
006epTaETbCs 3 MakCMManbHOIO YacToTo 00epTiB.

SIKLLO NpWnag, po3TalloBaHNIA Mif 3aBeNVKUM HaxunoM (noHag 4°),
' NPU3MOBa rOfIOBKa He PyXaeTbes, a lasep bnmmMae. Y TakoMy BUNaaKy
" npwvnag cnig NOMICTUTA Ha PiBHILLY MOBEPXHIO.

B @
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Pexxumun nazepa

OGepTOBUIA PEXNM
KHonkolo obepTaHHs 334a€TbCsa YacToTa 00epTiB:
0, 150, 300, 600 06/xB

BistnoBum pexum

BisifnoBoIO KHOMKOO N1a3epHUIA MPOMIHb MOXKHa
PO3ropHYTY B ACKPaBUI CEKTOP Ta 3aAaTu oMy 3
pi3Hi 3HaYeHHs LWPUHK. CeKTop MOXHa 0bepHYTH
B GaxkaHe MOMOXeHHS KHOMKaMM NMO3ULOHYBaHHS.

PeXXMM BUKOPUCTaHHS PyYHOro NpuiiMaya
PoboTa 3 [OAATKOBMM NMPUIMaYeM 1a3epHOro
BUMPOMIHIOBaHHS: BCTAHOBITb POTALLIMHII Nasep

Ha MaKcMMarnbHi 06epTH Ta YBIMKHITb NpuiAMaY
Na3epHOro BUMNPOMIHIOBaHHSA. AMB. IHCTPYKLIilO 3
eKcnnyaTyBaHHs BiZNOBIAHOMO NpUiMaYa nasepHoro
BUMPOMIHIOBaHHS.

ToukoBUI pexnm @
LLlo6 yBiTI B TOUKOBMI PEXMM, HaTUCKaTe
KHOMKy obepTaHHsi, MoKu Nasep He nepectaHe

obepratncs. Y GaxaHe NonoxeHHs nasep
06epTaloTh 3a LOMOMOrOl0 KHOMOK NO3ULOHYBAHHS.
Mo>Ha Takox 0bepHyTN MPY3MOBY TONTOBKY BPYYHY. @

Llen NpucTpii 3a0BOJbHSE BCIM HEOOXiIAHVM HOPMaM LLOA0
BiflbHOro 0biry ToBapis B Mexax €C.

HopmaTtusHi BUMoru €C n ytunisauis c €

3rifHO 3 EBPOMENCHKOIO ANPEKTUBOIO LLOAO eNeKTPUYHNX i

€MeKTPOHHWUX NPWNaAiB, Wo BIACTYXXWUAW CBii TEPMIH, Lel BUPiO

AK enekTponpunag nignarae 30opy 1 yTmnisalii okpemo Big iHWmx

Bioxomis. —
[eTanbHi BKasiBku Woao Ge3neku 11 4oaaTkoa iHbopMalyis

Ha canTi: www.laserliner.com/info
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TexHi4YHi paHi (MpaBo Ha TexHi4Hi 3MmiHK 36epexeHe)

[liana3oH aBTOMaTU4HOrO
HiBeMoBaHHA

+4°

TOYHICTb

+4mm/10M

TOpW30oHTasbHE 11 BepTUKATbHE
HiBENIOBaHHSA

ABTOMaTU4HE, 33 LOMOMOrOo0
€1eKTPOHHMX PIBHEM Ta CEPBOABUIYHIB.

LLIBMAKICTb HanalTyBaHHA

0n13bko 50 cek Ha yBeCb poHOUNIA KyT

BepTnkanbHUM BisPHUI MPOMiHb

90° [0 NAOWMHN 0OepTaHHA

LLIBMAKiCTb 0bepTaHHs

0, 150, 300, 600 06/xB

JloBXMHa XBWMb nasepa 635 HM
Knac nasepa 2 (EN60825-1:2007-10)
BuxifiHa NoTy>XHiCTb nasepa <1 MBT

KnneHHs

TNyxHi Gatapenku (4 wr. Tiny AA)

Pecypc 6ataperiok

6nn3bko 12 roouH

Pobouya Temnepatypa Ta
Temnepatypa 36epiraHHs

-10°C... +40°C/-10°C... + 70°C

labapwtHi po3mipu (LU x B x T) /
Maca (3 baTapeeto)

155x 130 x 150 mm /
0,75 kr

Mopapun 1 pekomeHaaLii LWOA0 NOBOAXKEHHS 3 poTaLiiHUM

nasepom

— BUKOPWCTOBYITE BMCOTY, LLIO HE NEPEePUBAETLCS CKIIOM abo BIKHOM, 06

YHUKHYTU BiSoOpaxeHs Ta Bifa3epkaneHs.

— CTBOPITb pobOYY BiAMITKY (OMOPHY BMCOTY), WOH
MO>Ha Oyno 3aBXau NpaLoBaTh fani 3 Tiel X camoi
BMCOTU.

— MNpaLiotoym Ha NPOCTOPIn AiNAHLI, BCTaHOBIOWTE
npunag y HavBULLIK TouLi, OO He 3aBaxkany Hisiki
nepeLKoau.

- B okynspax ans nasepa (apt. N2, 4epsoHi: 020.70A)

Na3epHNA NPOMIHb Kpalle BUOHO.

— [pPUCTPOIOI0YM NEPETOPOAKN, BUPIBHIOWTE BI3VPHUI
NpOMiHb napanensHo cTiHi (puc. 1).

— SKLLO YacTo JOBOAUTLCS BUKOHYBATU CTENbOBI
poboTn, Niginae perynboBaHUA MO BUCOTI HACTIHHWN
KpoHwwTerH (apt. Ne: 080.71, puc. 2).

0 @
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MNiaroToBka nepeBipku KaniopyBaHHs
KanibpyBaHHs nasepa MoxHa nepesipaTv. YCTaHOBITb NpUnag y LLeHTpi Mix 2
CTiHaMW, LLO BiAfaneHi ofiHa Bif, OAHOI LLOHaMMeHLL Ha 5 M. YCTaHOBITb Npunag
Ha AKOMOra PiBHilLy NOBEPXHIO. YBIMKHITb Npunag,.
1. MomiTbTe kpanky AT Ha CTiHi.
2. MoBepHiTb Npunag Ha 180° i nomiTsTe kpanky A2. Tenep Mix Kpankamm

A1 i A2 BCTaHOBMNEHE ropmM30oHTasIbHEe BiIHOLWEHHS.

ﬂ 1.

U A1 By
2. 7 180° ﬂ
A1 E A2 U

MepeBipka kaniopyBaHHs

3. BcraHoBUTU Npwnag skHanbnmxye fo CTiHW Ha BUCOTI Big3Ha4eHoi Toukn A1,
HamnpaewTL NpUNag Ha Bicb X.

4. NMoepHyTN Npunag Ha 180°, HanpaBWTW NpUNag, Ha Bicb X i NOMITUTK Touky A3.
PisHULA MiX ToukaMu A2 i A3 € BigxuneHHam oci X.

5. MoBTopiTh KPokK 3 Ta 4 Ans nepesipku Bici Y abo Z.
3.
A1 E ¥ A2
- £ A2
A e £ A3
Sl 3 = [
s A3 ‘
[ | -

Hoge kanibpyBaHHs NOTPIOHO, AKLLO Ha oci X, Y abo Z Toukn A2 i A3
I pO3TalloBaHi Ha BiAcTaHi Binbly HiXX 4 MM Ha 10 M ofiHa Bif, OLHOI.
" 3BepHiTbca 40 KpaMHUL YK B cepaicHi Bigain UMAREX-LASERLINER.
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Innovation in Tools

Kompletné si prectéte ndvod k obsluze a prilozeny sesit , Pokyny
I pro zaruku a dodatecné pokyny”. Postupujte podle zde uvedenych
" instrukci. Tyto podklady dobre uschovejte.

Automaticky rotacni laser pro horizontalni a vertikalni nivelaci,
pro vnitini i venkovni pouziti

— Pfesnost 4 mm / 10 m, rozsah samocinné nivelace 4°

— referencni paprsek 90° pro vymérovani olovnici a vyrovnéni délicich stén

— Rezimy laseru: bodové, skenovaci, rotacni a rezim ru¢niho pfijimace

— Doplrikové vybaveni SensoLite 100: laserovy pfijimac s akénim radiem az 100 m

Vseobecné bezpecnostni pokyny

LASEROVE ZARENI!
NEDIVEJTE SE DO
PAPRSKU!
LASER TRIDY 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2007-10

Pozor: Neodstranujte vystrazné stitky z laserového mériciho pfistroje!
Nedivejte se pfimo do paprsku! Laser se nesmi dostat do rukou détem!
Nesmeérujte zafizeni zbyte¢né na osoby. Pristroj je kvalitni laserové méfici
zafizeni a v zavodé vyrobce je 100% sefizen s uvedenou toleranci. Z d@vodU
zaruky na vyrobek bychom Vas chtéli upozornit na nasledujici: Pred pouzitim,
po prepravé a po dlouhém skladovani pravidelné kontrolujte kalibraci. Kromé
toho upozorniiujeme, ze absolutni kalibrace je mozna pouze ve specializované
dilné. Vami provedena kalibrace je pouze pfiblizna a presnost kalibrace zavisi
na peclivosti.
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AutoSmart-Laser

Vertikalni provoz Vyrovnani os z

X
A Vystup 90° - referenc¢ni laser / F Volba rota¢ni rychlosti
laserova olovnice 600/ 300/ 150/ 0 ot./min
B Hlava hranolu / vystup G Tlacitko ZAP/VYP

laseroveho paprsku H Skenovaci rezim
C Provoznl ukazatel I Pfihradka na baterie

D Polohovaci tlacitko (otoceni vlevo) 5/8" Zavit

—

E Polohovaci tlacitko
(otoceni vpravo)



Laserliner®

1 in Tools

Zvlastni vlastnosti produktu a jeho funkce

SENSOr L , . ] L
Rutomaric  RotaCnf laser se vyrovna automaticky. Postavi se do potiebné

zakladni polohy — v rdmci pracovnich thli + 4°. Automatika ihned
prevezme jemné nastaveni: Tri elektronické méfici senzory pfitom
detekuji osu X, Y a Z.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Béhem prepravy je pfistroj chranény specialni
brzdou motoru.

Prostorové mrizky: Zobrazuji laserové roviny a funkce.

auto = auto auto

automatické ’ b >

vyrovnani
Horizontalni Vertikalni uhel 90° Funkce
nivelace nivelace olovnice

Vlozeni baterii

Dbejte na spravnou polaritu. Jakmile za¢ne
blikat provozni kontrolka (C), musi se
vymeénit baterie.

Horizontalni nivelace a vertikalni nivelace

— Pristroj umistéte na co nejrovnéjsi plochu nebo horizontalné nebo
vertikalné pripevnéte do stativu.

— Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

— Pristroj se automaticky niveluje v rozsahu + 4°. Ve fazi sefizovani laser blika
a hlava hranolu je v klidu. Jakmile je nivelace provedena, laser permanentné
sviti a otaci se s max. otackami.

Pokud byl pfistroj postaveny pfilis nasikmo (se sklonem vice nez 4°),
' hlava optického hranolu stoji a laser blika. Pfistroj se potom musf
®  umistit na rovngjsi plochu.

u @
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Rezimy laseru

Rotacni rezim

Tlacitkem rotace se nastavuji otacky:
0, 150, 300, 600 ot./min

Skenovaci rezim @
Tlacitkem Scan Ize aktivovat a nastavit svételné
intenzivni segment do 3 rliznych sifek. Segment

se do pozadované polohy oto¢i polohovacimi

tlacitky. @ @

Rezim rucniho pfrijimace @
Prace s volitelnym laserovym pfijimacem: Prace s
volitelnym laserovym pfijimacem: Nastavte rotacni

laser na maximalni otacky a zapnéte laserovy

prijimac. K tomu viz ndvod k obsluze pfislusného
laserového pfijimace.

Bodovy rezim @ v
Pro pfechod do bodového rezimu stisknéte

tlacitko rotace tolikrat, az laser prestane :
rotovat. Polohovacimi tlacitky se laser otaci

do pozadované polohy. Alternativné se mlze @

hlava optického hranolu otocit ru¢né.

Ustanoveni EU a likvidace
Pristroj splfiuje vSechny potfebné normy pro volna c €

pohyb zboZi v rdmci EU.
Tento vyrobek je elektricky pfistroj a musi byt oddéleng ﬁ

vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro

pouzité elektrické a elektronické pfistroje.

Dalsi bezpecnostni a dodatkové pokyny najdete na: —
www.laserliner.com/info
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Technické parametry (Technické zmény vyhrazeny)

Rozsah samocinné nivelace

+4°

Presnost

+4mm/10m

Nivelace horizontalni / vertikalni

Automaticky elektronickymi libelami
a servomotory.

Rychlost nastaveni

cca 50 s pres cely pracovni Uhel

Vertikalni referencni paprsek

90° k rota¢ni roviné

Rychlost rotace

0, 150, 300, 600 ot./min

VInové délka laserového paprsku | 635 nm
Trida laseru 2 (EN60825-1:2007-10)
Vykon na vystupu laseru <1 mw

Napajenf

Alkalické baterie (4 x typ AA)

Provozni doba baterii

cca 12 hod.

Pracovni / skladovaci teplota

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Rozméry (5 x V x H) /
Hmotnost (vCetné baterie)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Tipy a triky pro zachazeni s rotacnim laserem

— Méfte ve vysce, kterd neni prerusend sklem nebo oknem, aby se zabranilo

odrazim a zrcadleni.

— Viytvorte si pracovni znacku (referencni vyska),
abyste mohli pokracovat v praci vzdy ve stejné

vysce.

— Pokud pracujete ve volném terénu, postavte
pristroj na nejvyssi bod, aby se mohly prekonat

vsechny prekazky.

- S laserovymi brylemi (¢.art. ¢ervené: 020.70A)

lépe uvidite laserovy paprsek.

— Pri stavbé délicich stén vyrovnejte referencni
paprsek paralelné se sténou (obrazek 1).

— Pro casté prace na stropé je vhodny vyskové
nastavitelny drzak na sténu (¢. art.: 080.71,

obrazek 2).

%6 (@
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Priprava kontroly kalibrace

Kalibraci laseru si mzete zkontrolovat. Umistéte pfistroj doprostied mezi
2 stény, které jsou od sebe vzdalené minimalné 5 m. Instalujte pfistroj na
pokud mozno rovnou plochu. Zapnéte pfistroj.

1. Oznacte si na sténé bod A1.

2. Otocte pristroj o 180° a vyznacte si bod A2. Mezi body A1 a A2 mate nyni
horizontalni referenci.

I u

A1 i A2 u

2

Kontrola kalibrace

3. Postavte pristroj co mozna nejblize ke sténé na vysku vyznac¢eného bodu A1,
vycentrujte pristroj v ose X.

4. Otocte pristroj o 180°, vycentrujte pristroj v ose X a vyznacte bod A3.
Rozdil mezi body A2 a A3 je odchylkou osy X.

5. Pro kontrolu osy Y resp. Z opakujte krok 3 a 4.

3.
a1 T - A2
- £ A2
3
. A 180° E s
18 3 = [
yA] A3 |
L |-

Kdyz jsou u osy X, Y nebo Z body A2 a A3 vice nez4 mm/ 10 m
od sebe, je nutné nové sefizeni. Spojte se s Vasim specializovanym
prodejcem nebo vyuZijte servisniho oddéleni spole¢nosti UMAREX-
LASERLINER.
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Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brostur , Garantii- ja lisajuhised”
I taielikult |abi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid. Hoidke neid dokumente
" haésti.

Automaatne rotatsioonlaser horisontaalseks ja vertikaalseks
nivelleerimiseks, sise- ning valitingimustes kasutamiseks

— Tapsus 4 mm / 10 m, 4° enesenivelleerimisvahemik

— 90° referentskiir eraldusseinte loodimiseks ja véljajoondamiseks

— Laserimoodused: punkti-, skaneerimis-, rotatsiooni- ja kdsivastuvotumoodus
— Lisavarustus SensolLite 100: laservastuvotja kuni 100 m raadiusega

Uldised ohutusjuhtnoérid

LASERIKIIRGUS!
MITTE VAADATA
LASERIKIIRT!
LASERIKLASS 2
<1TmW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Tahelepanu! Arge eemaldage lasermooteseadmelt hoiatussilte! Arge
vaadake kiirt! Laserit hoida lastele kattesaamatus kohas! Seadet ei tohi
sihtida inimeste suunas. Seade on kvaliteetne lasermdoteseade ning

on tehases sajaprotsendiliselt seadistatud siin nimetatud tolerantsile.
Tootevastutusega seotud pohjustel juhime tdhelepanu jargmistele
asjaoludele: kontrollige kalibreerimist korraparaselt enne kasutamist,
parast transportimist ja pikka aega kasutamata seismist. Lisaks juhime
tahelepanu sellele, et taielikku kalibreerimist on véimalik labi viia tksnes
t6okojas. Kui viite kalibreerimise ise 1abi, on see vaid ligikaudne ning
kalibreerimise tapsus oleneb Teie hoolikusest.
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Vertikaalreziim Telgede
valjajoondus

X

A Referents- / loodimislaseri F  Poorlemiskiiruse valimine
90° valjund 600 /300/ 150 /0 p/min
B Prismapea / laserkiire valjund G SISSE/VAUA-klahv
C Toonaidik H Skaneerimismoodus
D Positsioneerimisklahv | Patareilaegas
(keerake vasakule) ] 5/8" keere

E Positsioneerimisklahv
(keerake paremale)
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Toote eriomadused ja funktsioonid

SENsar ) . o .
Rutomaric  Rotatsioonlaser joondub iseseisvalt vélja. Ta pannakse

noéutavas pbhiasendis Ules — + 4° tddnurga piires. Automaatika vétab
kohe peenseadistamise Ule: Kolm elektroonilist mdotesensorit tuvastavad
seejuures X-, Y- ja Z-telje.

\\ﬁ“lock Transpordilukk (LOCK): Seadet kaitstakse transportimisel
spetsiaalse mootoripiduriga.

Ruumivore: Naitab laseritasandeid ja funktsioone.

auto = auto auto

automaatne ’ b >

véljajoondus gq ﬁ‘ “ @
Horisontaalne Vertikaalne 90° nurk Loodimis-
nivelleerimine nivelleerimine funktsioon

Patareide sisestamine
Jalgige diget polaarsust. Téonaidiku (C)
vilkumise korral tuleb patareid &ra vahetada.

Horisontaalne nivelleerimine ja vertikaalne nivelleerimine

— Pange seade voimalikult tasasele pinnale Ules v6i kinnitage statiivile,
horisontaalselt voi vertikaalselt.

— Vajutage SISSE/VALIA-klahvi.

— Seade nivelleerub + 4° piirkonnas automaatselt valja. Etteseadistusfaasis
laser vilgub ja prismapea seisab paigal. Kui nivelleerumine on 16ppenud,
siis poleb laser pusivalt ja podrleb max podretearvuga.

Kui seade pandi tles kaldu (véljaspool 4°), siis seisab prismapea paigal
m ning laser vilgub. Siis tuleb seade tasasemale pinnale Ules panna.

100 (ED)
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Laserimoodused

Rotatsioonimoodus
Rotatsiooniklahviga seadistatakse pooretearvu:
0, 150, 300, 600 p/min

Skaneerimismoodus

Skaneerimisklahviga saab valgusintensiivset
segmenti 3-s erinevas laiuses aktiveerida ning
seadistada. Segment p&oratakse positsioneer-
imisklahvidega soovitud positsiooni.

Kasivastuvotumoodus

Lisavarustusse kuuluva laservastuvotjaga
té6tamine: Lisavarustusse kuuluva laservas-
tuvotjaga todtamine: Seadke rotatsioonlaser
maksimaalsele pdoretearvule ja lilitage laser-
vastuvdtja sisse. Vt selle kohta vastava laser-
vastuvotja kasutusjuhendit.

Punktimoodus

Punktimoodusesse padsemiseks vajutage niimitu
korda rotatsiooniklahvi, kuni laser enam ei poorle.
Laser podratakse positsioneerimisklahvidega
soovitud positsiooni. Alternatiivselt saab
prismapead pdorata kasitsi.

©

O

@

ELi nduded ja utiliseerimine

Seade tdidab kdik ndutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

C€

Kaesolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt Euroopa
direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta

eraldi koguda ning kérvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:
www.laserliner.com/info

@D 101
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Tehnilised andmed (Jitame endale 6iguse tehnilisteks muudatusteks)

Iseloodimisvahemik

+4°

Tapsus

+4mm/10m

Horisontaalne / vertikaalne
nivelleerimine

Automaatselt elektrooniliste libellide
ja servomootoritega.

Seadistuskiirus

u 50 sek kogu t66nurga ulatuses

Vertikaalne referentskiir

90° podrlemistasandi suhtes

Poorlemiskiirus

0, 150, 300, 600 p/min

Laserkiire lainepikkus 635 nm

Joonlaseri laseriklass 2 (EN60825-1:2007-10)
Laseri valjundvoimsus <1 mw

Toitepinge Leelispatareid (4 x ttup AA)
Patareide tookestus u 12 tundi

T06- ja ladustamistemperatuur

-10°C ... + 40°C/-10°C ... + 70°C

Modtmed (L x K x S) /
Kaal (koos patareiga)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Vihjed ja nipid rotatsioonlaseriga imberkaimiseks

— Kasutage refleksioonide ja peegelduste valtimiseks korgusi, kus ei esine
klaaspindu ega aknaid.

— Tehke alati samal kérgusel edasitddtamise
voimaldamiseks vastav tdomargistus
(referentskorgus).

— Kui tottate avaral maastikul, siis paigutage seade
takistuste Uletamiseks koige kdrgemasse punkti.

— Laseriprillidega (toote nr punane: 020.70A) saate
laserit paremini tuvastada.

— Joondage referentskiir eraldusseinte pUstitamisel
seinaga paralleelselt valja (pilt 1).

— Sagedaste laetéode puhul sobib seadistatava
korgusega seinahoidik (toote nr: 080.71, pilt 2).

102 (ED)
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Kalibreerimise kontrollimiseks valmistumine

Te saate laseri kalibreerimist kontrollida. Pange laser 2 seina vahel keskkohta
Gles, mis on teineteisest vahemalt 5 m kaugusel. Pange seade ules voimalikult
tasasele pinnale. Lulitage seade sisse.

1. Mérgistage punkt A1 seinal.

2. Poorake seadet 180° vorra ja margistage punkt A2. Punktide A1 ja A2
vahel on ndud horisontaalne lahtevaartus.

= o |

A1 i A2 u

Kalibreerimise kontrollimine

3. Asetage seade seinale voimalikult I8hedale punkti A1 margistatud
korgusele, suunake seade X-teljele.

4. Pdorake seadet 180°, suunake seade X-teljele ka markeerige punkt A3.
Erinevus A2 ja A3 vahel on X-telje korvalekalle.

5. Korrake Y- voi Z-telje Glekontrollimiseks 3. ja 4.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Kui X-, Y- voi Z-telje puhul paiknevad punktid A2 ja A3 rohkem

kui 4 mm / 10 m teineteisest eemal, siis on tarvis uuesti hadlestada.
s Votke Uhendust oma edasimiijaga voi pdorduge ettevotte

UMAREX-LASERLINER klienditeenindusosakonna poole.

@D 103



Laserliner®

1 in Tools

Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto
I materialu , Garantija un papildu norades”. Levérot tajas ietvertos

® noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Automatisks rotacijas lazers horizontalai un vertikalai
nivelésanai, izmantojams iekstelpas un ara

— Precizitate 4 mm / 10 m, 4° pasnivelésanas diapazons

— 90° references stars starpsienu perpendikularai pozicionésanai un nivelésanai
— Lazera reZimi: punkta, skenésanas, rotacijas un manuéala uztvéréja rezims

— izvéles piederums Sensolite 100: lazera uztvéréjs, kas darbojas lidz 100 m
radiusa

Visparigi drosibas noradijumi

L ZERSTAROJUMS!
NESKATITIES TIESI STAR!
2. L ZERA KLASE
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Uzmanibu: No lazera ierices nenonemt bridinajuma marké&umul

Neskatieties tiesi stara! Lazers nedrikst nok|at bérnu rokas! Nevérsiet ierici
nevajadzigi pret cilvékiem. lerice ir kvalitativa lazera mérierice un to ripnica
noregulé 100%-1gi noraditas pielaides robezas. Lai saglabatu produkta
garantiju, vélamies noradit uz sekojoSo: Regulari pirms lietosanas, péc
transportésanas un ilgakas uzglabasanas parbaudiet kalibréjumu. Bez tam
més noradam uz to, ka absolUta kalibréSana iespéjama tikai speciala darbnica.
Jasu veikta kalibrésana ir tikai pietuvina3anas absoldtajai un kalibrésanas
precizitate atkariga no rapibas.
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Vertikala
ekspluatacija

@ >

Laserliner

AutoSmart-Laser

Asu
[imenosana

X

A Izeja 90° references /
vertikalais lazers

B Galva / lazera stara izeja

C Ekspluatacijas raditajs

D Pozicionésanas poga
(pagriez pa kreisi)

E Pozicionésanas poga
(pagriez pa labi)

F

Izvéléties rotacijas atrumu
600/ 300/ 150/ 0 apgr./min.

|IESLEGT/IZSLEGT
Scan izvélne
Bateriju nodalijums
5/8" vitne
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Seviskas razojuma ipasibas un funkcijas

SENSOr L . . .
Rutomaric  ROtéjosais lazers noreguléjas pats. Tas tiek nostadits

nepiecieSsamaja pamatpozicija. t.i. + 4° plata darba lenki. Preciza
iestatisana uzreiz notiek automatiski: Tris elektroniski mérsensori
uztver X-, Y- un Z-asi.

\\ﬁ“lock Transport LOCK: Parvadasanas laika ierices drogibu
garanté Tpasa motora bremze.

Telpas kontiras: Tas parada lazeru virsmas un funkcijas.

auto = auto auto
automatiska

womate K4 BR <U
- W o

Horizontala Vertikala 90° lenkis Atsvara
nivelésana nivelésana funkcija

Bateriju ieliksana
levérojiet pareizo polaritati. Ja mirgo
darbibas indikators (C), ir jamaina baterijas.

Horizontala nivelésana un vertikala nivelésana

— Novietojiet ierici uz iesp&jami lldzenas virsmas vai nostipriniet uz stativa
horizontali vai vertikali.

— IESLEGT/IZSLEGT

— + 4° zona ierice nivel&jas automatiski. leregulésanas fazé lazers mirgo,
un galva nekustas. Kad nivelésana beigusies, lazers deg nepartraukti
un griezas ar maksimalo apgriezienu atrumu.

Ja ierice ir novietota parak slipi (virs 4°), galva negriezas un lazers
s mirgo. Tad ierice ir janoliek uz lidzenakas virsmas.
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Lazera izvélnes

Rotacijas izvélne

Ar rotacijas taustinu iestata apgriezienu skaitu:
0, 150, 300, 600 apgr./min.

Scan- izvélne

Ar Scan-taustinu var aktivét un iestatit
gaismintensivu segmentu 3 dazados
platumos. Segmentu vélamaja pozicija
pagriez ar pozicionésanas taustiniem.

Manuala uztvéréja izvélne

Darbs ar papildus lazera uztvéréju: Darbs ar
papildus lazera uztvéréju: lestata rotacijas lazeru
uz maksimalo apgriezienu skaitu un ieslédz
lazera uztvergju. Skatit attieciga lazera uztvéréja
lietosanas instrukciju.

Punkta izvélne

Lai iegUtu punkta rezimu, rotacijas taustinu
spiez tik biezi, kamér lazers parstaj griezties. Ar
pozicionésanas taustiniem lazeru var pagriezt
vélamaja pozicija. Alternativi galvu ir iesp&jams
pagriezt ar roku.

ES-noteikumi un utilizacija

Lerice atbilst attiecigajiem normativiem par c €
brivu precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta

utilizéjama atbilstigi ES Direktivai par elektrisko

un elektronisko iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit: I

www.laserliner.com/info
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Tehniskie dati (Lespéjamas tehniskas izmainas)

Automatiskas nolimenosanas
diapazons

+4°

Precizitate

+4mm/10m

Horizontala / vertikala nivelésana

Notiek automatiski ar elektroniskajam
sparém un servomotoriem.

Lestatisanas atrums

apm. 50 sek. pari visam darba lenkim

Perpendikulars references stars

90° lenkT attiec. pret rotacijas virsmu

Rotacijas atrums

0, 150, 300, 600 apgr./min.

Lazera vilnu garums 635 nm

Lazera klase 2 (EN60825-1:2007-10)
Izejas apjoms lazers <1 mw

Stravas padeve Sarma baterijas (4 x tips AA)
Ekspluatacijas ilgums apm. 12 h

Darba / uzglabasanas
temperatdra

-10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C

Merijumi (platums x augstums x
dzilums) / Svars (ieskaitot baterijas)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Padomi un panémieni, ka rikoties ar rotéjoso lazeru
— Lai izvairitos no atstarosanas un spogula efekta, izvélieties tadu augstumu,

kura neatrodas stikls vai logi.

— Izveidojiet darba markéjumu (references
augstumu), lai vienmér varétu turpinat stradat

no ta pasa augstuma.

— Ja jUs stradajat plasa teritorija, novietojiet ierici
visaugstakaja punkta, lai nespétu traucét nekadi

skeri

— Ar specialajam lazera brillém (sarkanas, art. nr.:
020.70A) jis varésiet labak saskatit lazera staru.

— Uzstadot starpsienas, noreguléjiet references staru

paraléli sienai (1. att.)

— Biezam darbam pie griestiem noderés sienas balsts
ar reguléjamu augstumu (art. nr.: 080.71, 2. att.).
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Sagatavosanas kalibréjuma parbaudei

Varat parbaudrt lazera kalibréjumu. lerici novieto pa vidu starp 2 sienam, kas
atrodas vismaz 5 m attdluma viena no otras. Novietojiet ierici uz iesp&jami
[ldzenas virsmas. leslédziet ierici.

1. AtzZiméjiet uz sienas punktu A1.

2. Pagrieziet ierici par 180° un atziméjiet punktu A2. Tagad starp A1 un A2
ir horizontala atsauces linija.

e H

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

-
2
2

Kalibréjuma parbaude

3. lerici novieto maksimali tuvu sienai, atziméta punkta A1 augstuma, ierici
noorienté uz X asi.

4. Pagriez ierici pa 180°, noorienté ierici uz X asi un atzimé punktu A3.
Diference starp A2 un A3 ir X ass novirze.

5. 3. un 4. darbibu atkarto, lai parbauditu Y- un/vai Z- asi.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
“@ A3 ‘
L |-

Ja pie X-, Y- vai Z- ass punkti A2 un A3 ir atstatus par vairak neka
4 mm /10 m, tad ir nepieciesama jauna justésana. Sazinieties ar

s JOsu specializéto tirgotaju vai griezieties UMAREX-LASERLINER servisa
nodala.
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Innovation in Tools

Perskaitykite visa pateikiama dokumenta , Nuorodos dél garantijos ir
I papildoma informacija”. Laikykités ¢ia esanciy instrukcijos nuostaty.
®  Rapestingai saugokite siuos dokumentus.

Automatinis rotacinis lazeris horizontaliam ir vertikaliam
niveliavimui, skirtas naudoti patalpose ir lauke

— Tikslumas 4 mm / 10 m, 4° automatinio niveliavimo ribos

— 90° atskaitos spindulys vertikaliam niveliavimui ir skiriamujy sieneliy statymui
— Lazerio rezimai: taskinis, nuskaitymo, rotacinis ir rankinio priémimo rezimai

— papildomai uzsakoma ,SensoLite 100" lazerio imtuvas veikia iki
100 m spinduliu

Bendrieji saugos nurodymai

LAZERIO SPINDULYS!
NEZIUREKITE |
LAZERIO SPINDULJ!
LAZERIO KLASE 2
<1 mW - 635nm
EN 60825-1:2007-10

Démesio: Nuo lazerio matavimo jrangos nepasalinkite jspéjanciyjy skydeliy!
NeziGrékite tiesiai j lazerio spindulj! Neduokite lazerio vaikams. Be reikalo
nenukreipkite prietaiso j asmenis. Prietaisas yra kokybiskas lazerinis matavimo
jirenginys ir todél gamykloje yra pilnai nustatomas nurodytam matavimo
tikslumui. Atsizvelgdami j gamintojo atsakomybe uz gaminius, norime
atkreipti JGsy démes;j j Siuos aspektus: Pries naudodami prietaisa, reguliariai
tikrinkite jo kalibravima, ypac po transportavimo ir ilgesnio sandéliavimo.
Taip pat pabréziame, kad absoliutus kalibravimas gali bati atliktas tik
specializuotose dirbtuvése. JUsy atliekamas kalibravimas yra tik priartéjimas,
o pasiekiamas tikslumas priklauso nuo to, kaip rlpestingai atliekamas
kalibravimas.
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A
B
C
E
F
G
H
Laserliner
AutoSmart-Laser
Eksploatacija ver- ASiy padétis z

tikalioje padétyje

X
A Atskaitinio / vertikalaus lazerio F Sukimosi greicio pasirinkimas
i3¢jimas 90° 600/ 300/ 150/ 0 aps./min
B Prizmés galvuté / lazerio spindulio G Jungiklis JUNGTA / ISJUNGTA
iséjimas

H Skanavimo funkcija
C Darbo rezimo rodmuo | Baterijos détuvé
D Pasukamasis pozicionavimo J 5/8" sriegis

jungiklis (sukti j kaire)
E Pasukamasis pozicionavimo
jungiklis (sukti j desine) @ m



Laserliner®

1 in Tools

Ypatingos produkto savybés ir funkcijos

Rutomaric  Rotacinis lazeris pats pasirenka tinkama padét;. Jis pastatomas
reikiamoje pagrindinéje padétyje, darbinio kampo ribos + 4°. Tada i karto
automatiskai atliekamas tikslus nustatymas: trys elektroniniai matavimo
jutikliai jvertina X, Y ir Z asis.

\\ﬁ“lock Uzrakinimas gabenant: Gabenimo metu, prietaisas yra
apsaugomas specialiu variklio stabdziu.

Erdveés kontdrai: jie rodo funkcijas ir lazerio lyg;.

auto = auto auto

automatinis " db ‘»

nustatymas bq »1 "
Horizontalus Vertikalus 90° kampas Vertikalaus
niveliavimas niveliavimas niveliavimo

funkcija

Baterijy jdéjimas

Atkreipkite démesj j poliskuma. Jeigu
mirksi darbo rezimo rodmuo (C), reikia
keisti baterijas.

Horizontalus niveliavimas ir vertikalus niveliavimas

— Pastatykite prietaisa ant kuo lygesnio pavirsiaus arba pritvirtinkite
ant stovo (horizontaliai arba vertikaliai).

— Paspauskite jungiklj JJUNGTA / ISJUNGTA.

— Prietaisas niveliuojasi automatiskai + 4° srityje. Derinimo fazéje lazeris
mirksi, o prizmés galvuté nesisuka. Pasibaigus niveliavimui, lazeris
nuolatos Sviecia ir sukasi maksimaliu sukimosi greiciu.

Jei prietaisas yra per daug pasvires (daugiau kaip 4°), pasigirsta

' ispéjamasis signalas, prizmeés galvuté sustoja ir lazeris pradeda
® mirkséti. Tada prietaisa reikia pastatyti ant lygesnio pavirsiaus.
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Lazerio rezimai

Sukimosi funkcija
Sukimosi jungikliu nustatomas apsisukimy @
skaicius: 0, 150, 300, 600 aps./min.

Skanavimo funkcija

Skanavimo jungikliu galima aktyvuoti intensyvios
Sviesos segmenta ir nustatyti 3 skirtingose
juostose. Pozicionavimo jungikliais segmenta
galima pasukti j pageidaujama padét;.

Rankinio imtuvo funkcija

Eksploatavimas, naudojant papildomai uzsakoma
lazerio imtuva: Eksploatacija, naudojant papildomai
uzsakoma lazerio imtuva: Nustatykite rotacinj
lazerj maksimaliam apsisukimuy skaiciui ir jjunkite
lazerio imtuva. Siuo klausimu vadovaukités atitin-
kamo lazerio imtuvo eksploatacijos instrukcija.

Taskiné funkcija @
Norint pereiti j taskine funkcija, reikia daug karty

paspausti sukimosi jungiklj, kol lazeris nebesisuks. =N
Padéties pasirinkimo mygtukais lazeris pasukamas
i pageidaujama padétj. Prizmés galvute galima @

pasukti ir rankiniu badu.

ES nuostatos ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus, c €

reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos Sajungos
Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky, turi bati

surenkamas atskirai ir utilizuojamas aplinka tausojamuoju budu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite: L
www.laserliner.com/info
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Techniniai duomenys (Pasiliekame teise daryti techninius pakeitimus)

Automatinio niveliavimo ribos

+4°

Tikslumas

+4mm/10m

Horizontalus / vertikalus
niveliavimas

Automatiskai naudojant elektroninius
gulsciukus ir servovariklius.

Nustatymo greitis

apie 50 s virs bendro darbo kampo

Statmenas atskaitos spindulys

90° kampas su sukimosi lygiu

Sukimosi greitis

0, 150, 300, 600 aps./min.

Lazerio bangy ilgis 635 nm
Lazerio klasé 2 (EN60825-1:2007-10)
Jeinamoji lazerio galia <1 mw

Elektros maitinimas

Sarminés baterijos (4 x tipas AA)

Baterijy eksploatacijos trukmé

apie 12 val.

Darbo aplinkos ir sandéliavimo
temperatdra

-10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C

Matmenys (P x A x G) /
Masé (kartu su baterija)

155 x 130 x 150 mm /
0,75 kg

Patarimai ir gudrybés dirbant su rotaciniu lazeriu

— Naudokite aukstj, kuriame néra stiklo arba langy, kad baty isvengta
atspindziy ir atvirkstinio vaizdo.

— Pasirtpinkite darbiniu Zenklinimu (referencinio
aukscio), kad darba galétuméte testi tame
paciame aukstyje.

— Jeigu dirbate dideléje teritorijoje, prietaisa
statykite auksciausioje vietoje, kad matomumo
neuzstoty klidtys.

— Su akiniais darbui su lazeriu (artikulo nr.
raudonas: 020.70A) lazerj matysite geriau.

— Statant sieneles referencinj spindulj kreipkite
lygiagreciai sienai (pav. 1).

— Daznai dirbant ant luby tinka naudoti
reguliuojamo aukscio sieninj laikiklj
(artikulo nr.: 080.71, 2 pav.).
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Pasirengimas kalibravimo patikrinimui

JUs galite kontroliuoti lazerio kalibravima. Pastatykite prietaisa centre tarp

dviejy sieny, tarp kuriy yra ne mazesnis kaip 5 m atstumas. Tada prietaisa

reikia statyti ant lygesnio pagrindo. Jjunkite prietaisa.

1. Pasizymékite ant sienos taska A1.

2. Pasukite prietaisa 180° ir pasizymékite taska A2. Dabar tarp A1 ir A2
turite horizontalig atskaita.

-
E -
2

—

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

Kalibravimo kontrolé

3. Pastatykite prietaisa pazyméto tasko A1 aukstyje kuo arciau sienos,
nukreipkite prietaisa X asies kryptimi.

4. Pasukite prietaisa 180°, nukreipkite prietaisa pagal X asj ir pasizymékite
taska A3. Skirtumas tarp A2 ir A3 tasky yra X asies nukrypimas.

5. Norédami patikrinti Y arba Z asis, pakartokite 3 ir 4 Zingsnius.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Jei X, Y arba Z asiy taskai A2 ir A3 yra nutole vienas nuo kito daugiau
kaip 4 mm / 10 m, prietaisa batina i$ naujo suderinti. Susisiekite su Jus

s aptarnavusiu pardavéju arba kreipkités j UMAREX-LASERLINER serviso
padalinj.
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Laserliner®

Innovation in Tools

Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor , Indicatii
I privind garantia si indicatii suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins.
®  Pastrati aceste documente cu strictete.

Laser rotativ automat pentru nivelarea pe orizontala si
verticala, pentru utilizari la interior si exterior

— Precizie 4 mm / 10 m, 4° interval de auto-nivelare

— 90° raza de referinta pentru verticalizarea si alinierea peretilor despartitori
— Mod laser: mod receptionare punct, scanare, rotire si manual

— optional SensolLite 100: Receptor laser cu raza de pana la 100 m

Indicatii generale de siguranta

RADIATIE LASER!

NU SE VA PRIVI IN RAZA!
LASER CATEGORIA 2
<1 mW:-635nm
EN 60825-1:2007-10

Atentie: Nu indepartati placutele de avertizare de pe instrumentul de
masurare cu laser! Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa
ajunga in mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil spre alte persoane.
Acest aparat este un aparat de masurare laser de calitate si este reglat 100%
in toleranta indicata din fabricatie. Din motive de garantare a produsului
dorim sa va avertizam in cele ce urmeaza: Verificati periodic calibrarea inainte
de utilizate, dupa transportare sau depozitare indelungata. Suplimentar

va informam asupra faptului ca o calibrare absoluta este posibila numai
intr-un atelier de specialitate. O calibrare efectuata de catre Dvs. este numai
0 aproximare si exactitatea calibrarii depinde numai de grija cu care este
efectuata.
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A
B
C
E
F
G
H
Laserliner
AutoSmart-Laser
Functionarea Alinierea z

verticala axelor

X
A lesire 90° laser de referinta / F Se selecteaza viteza de rotatie
de verticalizare 600/ 300/ 150/ 0 R/min
B Cap prisma / iesire raza laser G Tasta PORNIT/OPRIT
C Indicator functionare H Modul scanare
D Tasta de pozitionare I Compartiment baterii

(se roteste catre stanga) ] Resorturi de 5/8"

E Tasta de pozitionare
(se roteste catre dreapta)
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Proprietati speciale ale produsului si functii

Rutomaric  Laserul rotativ se orienteaza automat. Acesta se aseaza in
pozitia de baza necesara — in cadrul unghiului de lucru de + 4°. Reglajul
fin este preluat imediat de sistemul automat: Trei senzori electronici de
masurare intercepteaza in acest timp axele X, Y si Z.

\\ﬁ“lock BLOCATOR pentru transportare: Aparatul este protejat la
transport cu o frana speciala de motor.

Grilaj spatial: Acesta indica nivelurile laserului si functiile.

auto = auto auto

ajustare ’ b >

automata bq »1 "
Nivelare Nivelare Unghi de 90° Functie de
orizontala verticala verticalizare

Introducerea bateriilor

Se va respecta polaritatea corecta. Atunci
cand afisajul de functionare (C) se aprinde
intermitent, bateriile trebuie sa fie inlocuite.

Nivelarea in plan orizontal si vertical

— Aparatul se amplaseaza pe o suprafata cat mai plata sau se fixeaza pe un
stativ, orizontal sau vertical.

— Se apasa tasta PORNIT/OPRIT.

— Aparatul se niveleaza intr-un interval de + 4° in mod automat. In faza de
ajustare, laserul se aprinde intermitent iar capul prismei sta fix. Dupa ce
nivelarea a fost efectuata, laserul lumineaza permanent si se roteste cu
numarul max. de rotatii.

Atunci cand aparatul a fost amplasat prea inclinat (in afara marjei de
4°), capul prismei sta fix iar laserul se aprinde intermitent. Atunci
aparatul trebuie sa fie amplasat pe o suprafata mai plana.
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Mod laser

Modul de rotire
Cu butonul de rotatie pot fi obtinute urmatoarele
viteze de rotatie: 0, 150, 300, 600 R/min

Modul scanare

Cu tasta Scan, un segment cu lumina intensiva
poate fi activat si setat in 3 Iatimi diferite.
Segmentul se roteste in pozitia dorita cu
tastele de pozitionare.

Modul de receptor manual

Lucrarile cu receptoarele optionale de laser:
Laserul cu rotatie se seteaza la numarul maxim
de rotatii iar receptorul laser se porneste. Vezi
pentru aceasta instructiunile de utilizare ale unui
receptor laser corespunzator.

Modul punctiform

Pentru a accesa modul punctiform, butonul de
rotatie se apasa atat de des pana cand laserul nu
se mai roteste. Cu tastele de pozitionare, laserul
este rotit in pozitia dorita. Alternativ, capul
prismei poate fi rotit manual.

©

O

@

Prevederile UE si debarasarea

Aparatul respecta toate normele necesare pentru circulatia c €

libera a marfii pe teritoriul UE.

si debarasat in conformitate cu normativa europeana pentru

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat separat ﬁ

aparate uzate electronice si electrice.

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: www.laserliner.com/info
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Date tehnice (Ne rezervam dreptul sa efectudm modificari tehnice)

Domeniu de nivelare individuala + 4°
Exactitate +4mm/ 10 m
. . . s Automata cu senzori si
Nivelare orizontala / verticala )
servomotoare electronice.
Viteza de setare cca. 50 sec. pe intreg unghiul de lucru
Raze de referinta verticale 90° fata de planul de rotatie
Viteza de rotatie 0, 150, 300, 600 R/min
Lungime unda laser 635 nm
Clasa laser 2 (EN60825-1:2007-10)
Putere de iesire laser <1 mw
Alimentare curent Baterii alcaline (4 x tip AA)
Durata de functionare a bateriilor | cca. 12 ore
Temperatura lucru / depozitare -10°C ... + 40°C /-10°C ... + 70°C
Dimensiuni (L x T x A) / 155 x 130 x 150 mm /
Greutate (incl. baterii) 0,75 kg

Sfaturi si trucuri pentru manipularea laserului rotativ

— Utilizati o inaltime care nu este Intrerupta de sticla sau fereastra pentru a
evita astfel reflexiile si oglindirile.

— Realizati un marcaj de lucru (inaltimea de
referintd), pentru a putea intotdeauna sa
continuati lucrul de la aceeasi inaltime.

— Daca lucrati In spatii deschise, asezati aparatul
in punctul cel mai inalt pentru a putea fi astfel
depasite obstacolele.

— Cu ochelarii de vedere laser (Nr. art. rosu:
020.70A) puteti recunoaste mai bine laserul.

— La instalarea de pereti despartitori, orientati raza
de referinta paralel cu peretele (Fig. 1).

— Pentru lucrari dese la plafon, este adecvat un
suport de perete ajustabil in Tnaltime (Nr. art.:
080.71, Fig. 2).
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Pregatirea verificarii calibrarii

Puteti controla calibrarea laserului. Asezati aparatul in mijloc intre 2 pereti
care se afld la o distanta de min. 5 m unul de celalalt. Aparatul se aseaza pe
o suprafata cat mai plana. Porniti aparatul.

1. Marcati punctul A1 pe perete.

2. Rotiti aparatul cu 180° si marcati punctul A2. Intre A1 u. A2 aveti acum o
referinta orizontala.

-
E -
2

—

H 2. 7 180° ﬂ

A1 i A2 u

Verificarea calibrarii

3. Asezati aparatul cat de aproape posibil de perete la naltimea punctului
marcat A1 aliniati aparatul in functie de axa X.

4. Rotiti aparatul la 180°, aliniati aparatul in functie de axa X si marcati
punctul A3. Diferenta dintre A2 si A3 o reprezinta abaterea de la axa X.

5. Se repeta pasii 3 si 4 pentru verificarea axelor Y resp. Z.

3.
A1 & - A2
- £ A2
s
4 1800 F s
18 3 = [
@ A3 ‘
L |-

Daca la axele X, Y sau Z distanta dintre punctele A2 si A3 este mai
mare de 4 mm / 10 m, este necesara o noua ajustare. Contactati
un comerciant specializat si adresati-va departamentului service
UMAREX-LASERLINER.
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1 in Tools

lpoyeTeTe M3LANO PbKOBOACTBOTO 3a €KCMIoaTaumsa 1 NpunoxeHata
Opotuypa "fapaHUMOHHA 1 AOMbAHUTENHA MHbopMauums “. CnefBanTe
CbIbpXKaLLMTe Ce B TAX MHCTPYKLMK. CbXxpaHsBanTe fobpe Te3u
LOKYMEHTU.

ABTOMAaTNYEH poTaLuOHEH Nna3ep 3a XOPU3OHTAaJIHO

U BepTuKasHo HUBesimpaHe, 3a BbTpelH N BbHWHAU
npuoXeHus

— To4yHocT 4 mm / 10 m, 4° ArMana3oH Ha CaMOHMBeNVpaHe

— 90° pedepeHTeH NbY 3a NPOBEPKa C OTBEC 1 OPUEHTUPAHE Ha NperpagHn CTeHn
— PexuMu Ha nasepa: TOYKOB, Ha CKaHMpaHe, Ha POTaLMsa U pbYeH NpUeMHMK

— no n3bop Sensolite 100: NlazepeH npremHuK ¢ pagnyc Ao 100 m

OGLUM NHCTPYKLMY 3a Ge3onacHoCT

JTA3EPHO JTbYEHWE!
HE TMEOAWTE CPELLLY
JTAZEPHWS NMbM!
JTIA3EP KJTAC 2
<1TmW:+635nm
EN 60825-1:2007-10

JNasep knac: He oTcTpaHsBanTe NpeaynpeanTenHnTe 3HaLM BbPXY Na3epHus
n3mepuTeneH ypen! He rnefante aupekTHO B NasepHus nb4! He gonyckante
nasepbT fa Nonaja B pblieTe Ha Aelja. He Haco4BawTe U3AULLIHO Nasepa KbM
xopa. YpenbT e Ka4ecTBeH flasepeH 13mepsaTeneH ypef, 1 ce Hactporea 100% B
3aflafeHua AOMNycK B 3aBofa. BbB Bpb3ka C HaAeXAHOCTTa Ha MPoAyKTa, >enaem
[la B1 06bpHEM BHUMaHVe Ha CrefHoTo: PefloBHO NpoBepsBanTe kanvbposkaTa
Ha npubopa npeau ynotpeba, cref, TpaHCNOPTUPaHe 1 cref, NPOLbIIXUTENIHO
cbXxpaHeHvie. OcBeH TOBa 0bpbLLaMe BHUMaHWe, Ye abconioTHo kanmbpurpake e
Bb3MOXHO CaMo B NpodecroHanHa padoTtunHuua. KanubpurpaHe ot Balua ctpaHa
€ CamMo NpUBANXKEHVE 1 TOHHOCTTa Ha KanmMbpUpPaHEeTO 3aBUCU OT BHUMAHUWETO, C
KOETO e M3MbJIHEHO.
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@ >

Laserliner

AutoSmart-Laser

PaboTa BbB BEpPTMKANHO MonpasHsaBaHe Z
nonoxeHue Ha ocute

X
A EtanoneH 90° n3xoa- / F 1360p Ha ckopocTTa Ha poTauums
BepTVKaneH nasep 600 /300 / 150 / 0 06/Mu1H
B [pwvsmeHa rmasa / VI3xon 3a G bytoH BKJT/M3KN

nasepHms bt H Pexum ckaHvpaHe
C PaborHa nHankaLNs | baTepunHoTo oTOEeneHve
D byTOH Aa No3uUMOHMpPaHe J Pesba5/8 uona

(BbpTEHE HaNsBO)

E bByTOH Aa No3uUMOHMpaHe
(BbpTEHE HafsACHO)
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CneumnanHn XxapakTepucTMKn Ha npoaykTta u pyHKunmn
S5ENSOr .
Automatic  POTALMOHHWAT Na3ep ce NofApaBHABa CAaMOCTOATESHO. ToW ce
YCTaHOBSIBA B HEOOXOZAMMOTO HayanHo MOSIOXKEeHMe — B paMKKTe Ha paboTeH
brbn + 4°, ABTOMaTU4HaTa cMcTeMa M3BbpLuBa rHa HacTponka: Tpu
€NeKTPOHHM N3MepUTENHM AaTt4urka perncrpmpat ocute X, Y u Z.

\\ﬁ“lock TpaHcnopTtHa BIIOKMPOBKA: YpeabT ce 3almTaBa npun TpaHcnopt
4pes3 crewumanHa MOTOpHa CnmMpayka.

MpocTpaHcTBeHM pelueTky: Te NOKa3BaT paBHUHWTE Ha Nlasepa 1 yHKUMUTE.

aBTo = auto auto

ABTOMaTN4HO

nogpasHaBaHe ! q da . ‘
Xopu30HTanHo BeptvikanHo bren 90° DyHKUWs oTBEC
HUBenpaHe HUBeNnMpaHe

MocraBsiHe Ha GaTtepunte

Crefiete 3a nNpasuHa nonsipHocT. Korato
pabotHaTa uHamkaums (C) mura, GatepusTa
TpsibBa Aa ce cMeHn.

XOpI/I3OHTaJ1HO N BEePTUKaJIHO HUBeNlnpaHe

— MoctaBeTe NprbOOpPa BbPXY Bb3IMOXHO Hal-paBHa NOBBbPXHOCT UMK o
3aKperneTe Ha CTaTVB XOPU3OHTAIIHO UIN BEPTMKaIHO.

- HatncHerte 6ytoHa BKJT /3K

— MprnbopbT Cce HMBENMPa aBTOMATMYHO B AMana3oH + 4°. B npoleca Ha
NoAPaBHsBaHe Na3epsT MUra 1 NpU3MeHara rnasa CTou HenofdBUKHo. Crnep,
3aBbpLUBaHE Ha HVBeNMpPaHeTo, Nla3epbT CBETBA NMOCTOSIHHO 1 3aMno4Ba Aa ce
BbPTM C MaKCMMasHa CKOpPOCT.

KoraTo ypefbT e moctaBeH nog no-rofsm HakioH (13BbH 4°), npyuamMeHaTa
' rfiaBa CTOM M Na3epbT MUra. ToraBa ypeabT TpsioBa Aa Obhe nocTaBeH
" BbpXy XOPM3OHTANIHA MOBBbPXHOCT.
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Pexxum Ha nasepa

Pe>xxnm - Potauuns
ObopoTuTe ce 3aaBat 4pe3 OyToHa Potaums:
0, 150, 300, 600 06/MWH

PeXxum ckaHupaHe

Ypes OyToHa CkaHMpaHe CermMeHT C MPOMEHNNBA
WNHTEH3VBHOCT MOXe [ia Ce aKTUBMPa 1 HaCTPOW Ha
3 Pas3nnyHU MHTEH3MBHOCTM. CermMeHTET MoXe Aa
Ce 3aBbPTW B XenaHata no3unums B U3mepsaTenHaTta
paBHMHa Ype3 BYTOHWTE 3a MO3NLMOHNPaHe.

PeXm pbyeH NprueMHUK

PaboTu ¢ nasepeH npnemMHuK no nsbop: Pabotn

C NazepeH NpremHuK no n3bop: 3anaiTe
MaKcManHy 06opoTH Ha POTAaLMOHHKA Nasep

1 BKIIOYETE Na3epHUst MpUeMHYK. BukTe ToBa B
PbKOBOACTBOTO 33 paboTa Ha CbOTBETHWSA Na3epeH
NPUEMHNK.

TouyKoB peXxxnum @
3a fla OTMETE B TOYKOB PEXMM, HaTUCKanTe

MHOrokpaTHo OyToHa PoTaLws, LOKaTO Na3epsr crnpe

fla ce BbpTn. C OyTOHa 3a NO3MLMOHMpPaHe NasepsT

e 3aBbpTa B XXenaHara nosvums. Kato antepHartiea
npuW3mMeHarta rnaBa Moxe [a Ce BbpTW PbYHO. @

YpenbT M3MbIIHABA BCUYKM HEOOXOAMMM CTaHAApTV 3a CBOOOAHO
OBVKeHMe Ha CToKM B pamkmTe Ha EC.

EC-pa3nopenbu v usxsbpnsiHe c €

To3 NPOAYKT e eNnekTpudeckn ypea 1 Tpsbsa aa ce cbbupa u
N3XBbPAA CbIMacHo eBponerickara AVPeKTMBa OTHOCHO OTNadbLMTe
OT eNeKTprYecko 1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

OLLe MHCTPYKLMM 33 6E30MacHOCT 1 LLOMBAHUTENHN ———
yKasaHusl LLie HamepuTe Ha agpec: www.laserliner.com/info
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TexHN4Yeckn xapakTepucTuku
(3ana35a Ce NMpPaBOTO 3a TEXHNYECKN I/I3MeHeHVIFI)

[nanasoH Ha camo-HuBenupaxe

+4°

To4yHoCT

+4mm/10m

XOpW30HTaNHO / BEpTUKANHO
HUBENMpaHe

ABTOMaTU4HO €NeKTPOHHW HMBENMpPKU 1
cepBogBuratenu.

BpeMe 3a noppaBHsiBaHe

ok. 50 cek. no Lenuns paboTeH brbh

BeptukaneH pedepeHTeH by

90° KbM paBHMHaTa Ha poTaums

CKOPOCT Ha BbpTeHe

0, 150, 300, 600 06/Mu1H

[bmK1Ha Ha BbAHaTa Ha nasepa 635 nm
Knac Ha nasepa 2 (EN60825-1:2007-10)
M3xofHa MOLLHOCT nasep <1mwW

EnexTpo3axpaHeare

AnkanHv 6atepun (4 x Tvn AA)

MpoabXUTENHOCT Ha paboTa Ha
Oatepuu

okono 12 4aca

PaboTHa Temnepartypa /
TeMnepartypa Ha CbxpaHeHwe

-10°C... +40°C/-10°C... + 70°C

Paszmepm (LU x Bx 1) /
Terno (Bkn. Gatepus)

155x 130 x 150 mm /
0,75 kg

CbBeTU 1 NpenopbKY 3a paboTarta ¢ poTaLMOHHUS nasep

— M3non3BawTe BUCOYMHA, KOSTO HE Ce HapyllaBa OT CTbKIO UM Npo3opeL, 3a Aa
ce 130srHaT oTpaxeHus 1 oTenACLLUN.

— Cb3panTe cv paboTHa MapkMpoBka (pedepeHTHa
BMCOYMHA), 33 Aa MOXeTe BUHarv aa pabotute Ha

e[JHaKBa BNCO4YMHa.

— Korato pabotute B 0OLLIMpHa TepUTOpKS, NoCTaBeTe
npnbopa Ha Hal-BMCOKOTO MACTO, 3a la MOXe Aa ce

npeononeAt npenaTcTBUATa.

— C nasepHute oumna (apt. Ne yepsern 020.70A)
Mo>eTe No-fobpe Aa pa3nosHaeTe nasepa.

— Mpw pa3nonaraHe Ha NperpagHun CTeHK, HacodeTe
pehepeHTHMA JTbY YCropeaHo Ha creHarta (dur. 1).

— 3a 4eCT1 NOKPMBHU PaboTV € NOAXOAALL AbpXKaTen
3a CTeHa, KOWTO ce perynvpa no smMco4mHa (apt. Ne

080.71, cour. 2).
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MoparoToBKa 3a NpoBepka Ha KanubpoBKaTa

MosxeTe Aa ynpasnssaTe kanvmbpurpaHeTo Ha nasepa. /i3npaeseTe ypena B cpepata

MeX[y ABe CTEHM, KOWTO Ca Ha Pa3CTosfHMe Hal-Manko 5 m efHa oT Apyra.

Pasnonoxerte ypeaa Bbpxy Bb3MOXHO Hal-paBHa NOBbPXHOCT. BkiioveTe ypeaa.

1. Mapknpante T. A1 Ha CTeHaTa.

2. 3aBbpTeTe ypena Ha 180° 1 Mapkupaunte T. A2. Mexay A1 n A2 nmare cera
XOPW30HTaHa pedepeHLma.

U A1 By
2. 7 180° ﬂ
A1 = A2 u

MpoBepka Ha kKannbpoBKaTa
3. MNoctageTe ypeaa Bb3MOXHO Hal-611M3Ko [0 CTeHaTa Ha BUCOYMHATA Ha
MapKkupaHaTta Todka A1, nogpasHeTe ypefa ¢ octa X.

4. 3aBbpTeTe ypeda Ha 180°, nogpasHeTe ypeaa Bbpxy octa X 1 MapKupante
To4kaTa A3. Pasnukata mexay A2 1. A3 e OTKIIOHEHWETO Ha ocTa X.

5. MosTopeTe 3. 1 4. 3a NpoBepKaTa Ha ocTa Y CbOTB. OCTa Z.
3.
A1 E ¥ A2
- £ A2
— 4 1800 E A3
1S 3 = [
s A3 ‘
[ | -

Korato npu oc X, Y unu Z To4kmte A2 1 A3 ce HaMMpaT Ha noseye oT 4 MM
I / 10 M efHa oT apyra, e HeobxoavMo KannbprpaHe. Bneste BbB Bpb3ka

¢ Bawms gunbp nnm ce obbpHeTe KbM cepBM3HUS oTaen Ha UMAREX-
LASERLINER.
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Innovation in Tools

AaBdote TIg MAPELG 0ONYIEG XEIPIOPOU KAl TO GUVNUMEVO TEUXOG "YTTOSEIEIG
I €yyunong Kat mpdobeteg umoSei€el". Tnpeite TIC avapePOEVES 0Snyieg.
OUAACOETE PE TTPOCOXI AUTA TA £yypagpa.

Autopato epIoTPo@IKO AéLlEp yia opt{OVTIa Kal KATAKOPU®PN

XWPOOTABHNON, YO ECWTEPIKES KAl EEWTEPIKEG EQAPHOYEG

- AkpiBela 4 mm / 10 m, 4° NMeploxr autoxwpootdduong

- 90° AkTiva avagopdg yia {Uylopa Kat euBuypAppion SIaxwPIoTIKWY ToiXwv

- Aertoupyieg Aéilep: Aertoupyia orjpavong onpeiov, capwong, MEPIOTPOPIG KAl
XELPOKIVNTNG Apng

- MpoalpeTIkd SensoLite 100: Aéktng Aéilep aktivag €éwg 100 m

Fevikég ummodeieic acpaleiag

AKTINOBOAIA AEIZEP!
MHN KOITATE AMNEYOEIAZ
ZTHN AKTINA!
KATHIOPIA AEIZEP 2
<1mW:635nm
EN 60825-1:2007-10

Mpocoxn: Mnv a@alpeiTe TIG TPOEISOMOINTIKES TMVAKISEG OTN CUOKEUR HETPNONG
Méilep! Mnv koitdte amevBeiag otnv aktival To Méilep Sev emrpénetal va gival
nmpocfdoipo amod maidid! Mnv oTpEPETe TN CUOKEUN Xwpig Aoyo o€ dtopa. H
OUOKELN gival pia ouokeun PETpnong Aéllep molotntag Kat pubpietal 100% otnv
QAVAPEPOHEVN AVOXH OTO EPyooTdato. MNa Adyoug eubuvng mpoidvtog, Ba BEAape va
oag emonudvoupe To €€1G: ENéyxeTe TakTiKa T Babpovéunon mpiv amo tn xprion,
UETA amd HETAPOPEG KAl HEYAAO XpovikS Sidotnua amobrikeuong. Ektdg autou

0aG EPIOTOUHE TNV TPOCOXI OTO OTL AnmdAUTN Babpovounon eivat piKTr pdvo oe
£€e16IKEVUEVO OLVEPYEID. BaBpovounon amo tnv meupd cag Hmopei va TANGLACEL
HOVO TNV EPYOOTACIOKN aKpifela kat n akpifela e€aptdral emiong amod Tn AemTopepn
gpyacia g Babuovopunong.
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Laserliner

AutoSmart.Laser

Kataképuen EvBuypdupuion
Aertoupyia Twv afdvwv

X
A 'E€080¢ 90° Méilep avapopdg / F  Emdoyn tax0tntag mepioTpopng
Katakopugou (uyiopatog 600/300/150/0 U/min

B KegaAn npiopatog / €é€060o¢ aktivag G ON/OFF - M\nktpo

Ncep H Aertoupyia ocdpwong

C ‘Evdeién Aertoupyiag I ©fKkn uraTapiov

D MAnktpo mpoodlopiopol Béong ) 5/8" ongiowua

(meplotpoyn aplotepd) pLH

E MAnktpo mpoodioptopol Béong
(meplotpo@n) Se€1d)
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181aitepeC 1810TNTEC TPOTIOVTOC Kat AEITOUPYiEG

SENSar

AuTtomaTic 10 TTEPIOTPOPIKO Aéllep euBuypappiCetal autovopa. TomoBeteital

oTnv avaykaia Baocikr Bon - evtog TG ywviag epyaciag + 4°. To autopato cuotnua
avalapBavel apéowg tn pLBUIoN akpiBeiag: Tpelg nAekTpoviKoi alodntrpeg pétpnong
Kataypdagouv tov aova X, Y kat Z.

‘\ﬂ»lock Metagopikry AZDAAEIA: H cuokeun mpootateleTal Katd T HETAPOPA
HE éva €181KO @PEVO HOTEP.

MAéypa xwpou: Ta mapakatw Seixvouv ta emimeda Ailep Kal TIG AEITOVPYiEC.

auto = auto auto

Autépatn > b >

guBuypdppion B q . 1 . ‘
Opilévtia Katakdépuen Twvia 90° Aertoupyia
XwpooTtaduion XwpooTtadpion KATOKOPUPOU

VIAHaToG 0Tadung

TomoB£Tnon Twv pmataplwv

Mpooé€te TN owoTr moAikotnTa. Otav
avapoaofrvel n Auxvia Aetrtoupyiag (C),
TIPETIEL VA QVTIKATAOTABOUV Ol Umatapieg.

Op16vTia XwPooTABUIoN Kal KATAKOpU®N XwPooTdOuion

- TomoBeTAOTE TN CUOKEUN KATA TO SuvaTO O€ MMESN EM@PAVELD I} OTEPEWOTE TN OE
évav 1pimoda, opl{ovTia r Katakopuea

- Miéote To mMArikTpo ON/OFF.

- Mpaypatormoleital autopata XwPooTAOUIoN TNG CUCKEUNG OE MIa TIEPLOXH + 4°.
>N @don puBbuong To Aéilep avaPooBrvel Kat n KEQAAN TTPICHATOG TAPAMEVEL
og npepia. Otav mpaypatomoindei n xwpootdduion, To Aéilep avafel SlapKwg Kat
TIEPIOTPEPETAL LE TO PEY. APIOUO OTPIPWV.

Edv n cuokeun éxel TomoBeTnBei umepPoAikd Ao&d (eKTOG Tou opiou Twv 4°),
' N KEQAAN MpiopaTog akivnTomoleital Kat To Aéillep avaBoofrvel. Ze autr TV
" nepimtwon n ouokeun Mpénel va TomoBetnBei o pia mo eninedn em@avela.
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Nertoupyieg Aéllep

Nertoupyia ePIOTPOPIG

Me 1o MAfiKTpO TEPIOTPOPNG puBuilovTtal ot aptBuoi
otpopwv: 0, 150, 300, 600 U/min

Nerroupyia ocdpwong

Me to MAAKTPO Gdpwong eivat Suvath n evepyormoinon
Kat n pUBION EVOG EVTOVA PWTEIVOU THRHOTOG OE
TPEIG S1aQOPETIKOUG GUVEUAOUOUE TTAGTOUG. TO THAA
TIEPIOTPEPETAL PE TA TTANKTPA TTPOOSI0PIoHOU Béong
otnv embupntr Béon.

Nerroupyia Xelpokivntng AnPng

Epyaoieg pe Tov mpoalpeTiko 6éktn Aéilep: Epyaoieg
He Tov ipoatpeTikd Séktn Aéwlep: Pubuiote To Aéillep
TIEPIOTPOPIG OTO PEYIOTO APIOUO OTPOPWV Kal
evepyomoljoTe 1o 8€kn Aéilep. Q¢ mpog autod PAEme
TIG 08nyieg xelpIopoL Tou avtiotolyou Séktn Aélep.

A&rtoupyia opavong enueiov

Ma tnv enitevén g Aettoupyiag oripavong onueiou,
TIEOTE TO MANKTPO TIEPIOTPOPNG TOCO, 600 XpeldleTal
yla va pnv meptotpéetat méov 1o Aéilep. To Aéilep
UTTOPE( va TTEPIOTPAQEL E TA TTANKTPA TTPOCSI0PIoHOU
0éong otnv emBupuntr B€on. EvaANaKTIKA UmopEi n
KEPOAAN TTPICHATOG Va TTEPIOTPAPE( LE TO XEPL.

Kavoviopoi EE kat améppipn

H ouokeur mMAnpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuTa yla TNV c €
€NeLOePN KUKNOPOpIa TTPOIOVTWY evTog TnG EE.

To mapdv mpoidv ival pia NAEKTPIKT CUOKELN Kal

TPEmel va CUNAEyEeTal EEXwPLOTA Kal va amoppimetal

oUpeWVa pE TNV eupwdikny Odnyia mepi HAEKTPIKWV

KOl NAEKTPOVIKWV TIANWY CUOKEUWV.

Mepartépw unodeitelg acpaleiog kat POoBeteg UMOBSEISEG
otnv 1otooehiSa: www.laserliner.com/info
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TeXVIKA XapaKTNPIOTIKA (Mg em@UAAEN TEXVIKWVY aNaywV)

Meploxn autoxwpooTdduiong

+4°

Akpifela

+4mm/10m

Xwpootabuion opilévtia /
KATOKOpPUPaA

AUTOHOTA PE NAEKTPOVIKEG
0EPOOTABUEG Kal OEPBOUOTEP.

Taxutnta puBUIoNG

mep. 50 Seut. mAvw amod
OUVOAIKN Ywvia AetToupyiag

Katakdpuen aktiva avagopdg

90° mPOC To MiMESO MEPIOTPOPHG

Tax0TnTa TEPIOTPOPNG 0, 150, 300, 600 U/min
Mnkog kOpatog Aéwllep 635 nm
Katnyopia AMéiep 2 (EN60825-1:2007-10)
loxug e€660u Aéilep <1mw

Mapoxn pevpatog

ANKONIKEG pratapieg (4 x Tumou AA)

Aldpkela AelToupyiag pmatapiwv

miep. 12 wpeg

Ogpokpasia epyasiac/ 10°C ... + 40°C / -10°C ... + 70°C
amoBrikeuong
Alootdoeic (MxY xB)/ 155 x 130 x 150 mm /

Bdpog (ue pmatapieg) 0,75 kg

TupBoulég yila TV €§unvn Xprion ToU TIEPIOTPOPIKOU AEL{ep

- EmAé€te éva OYog, To omoio Sev StakdmteTal amd T¢apia ) mapdbupa WOoTe va

Amo@eVYOVTAL Ol AVTAVOKAAOELG KAt KABPEPTIOUOI.

— INMEIWOTE PE Mia Yypapun epyaciag 1o UPog avagopdc,
Yl Vo UTTOPEITE Kal apyoTePa va €pyAleaTe TAVTA OTO

iS10 vYog.

- Edv epydleote oto UMTAIBPO TOMOBETIOTE TN CUOKELN
070 VPNASTEPO ONUEIO YIa vVa UMTOPEITE va umepPaiveTe

Ta eumddia.

- Me ta ta yuvahid Aéilep (Ap. €iS. kokkivo: 020.70A)
umopeite va Slakpivete KaAUTepa To Aélep.

- 'Otav TomoBeTouvTal S1aXwPLOTIKO{ TOiXOl KATEUBUVETE
NV akTiva avagopdg mapdlnia otov toixo (Eikéva 1).

- lNa ouxVvég epyacieg otnv opoer evdeikvutal pia
puBUILOUEVN OTO VYOG OTEPEWON ToixoU (Ap.€id.:

080.71, Eikova 2).
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MNpoetolpacia eAéyyxou Babpovéunong

Mmopeite va eNéyxete Tn BaBuovounon tou Aéwllep. BaAte ) ouokeur oTo péoov
peta&L 2 toixwy, mou €xouv amdoTacn TouA. 5 m pHeTa&l TouG. ITnv MEPIMTWOon auth
OTAOTE TN OUOKEUN O€ Mia Mo emimedn em@avela. EvepyomoljoTe Tn GUOKEUN.

1. Znuewote to onpeio AT otov Toixo.

2. [upioTe TN oUOKeEUR KaTd 180° Kal ONUEIWOTE To onueio A2. Meta&l tou A1 Kal Tou
A2 éxete TWpPA pia optlovTia avapopd.

ﬂ 1.
U A1 By
2. 180° ﬂ
A1 = A2 u
‘EAeyxo¢ Babpovopnong

3. TomoBETOTE TN CUOKEUR 600 To SuvaTdV TIO KOVTA OTOV TOiX0, 0TO UYPOG TOU
emonuavOévtog onueiov Al. EuBuypapuiote Tn cuokeur otov aova X.

4. MeploTpéPTe TN cUOKELN Katd 180°, eUBLYPAPMIOTE TN CUCKELR WG TTPOG TOV
a&ova X kat emonpavete 1o onueio A3. H Si1a@opd petadt twv A2 kat A3
amoteAei TNV amokAion amé tov aova X.

5. EmavaldBete to 3. kat 4. yia va eNéyete Tov aova Y kal Z.

3.
a1 & - A2
- £ A2
s
M 4 1800 g A3
180 3 = [
] A3 ‘
L |-

Av Ta onpeia A2 kat A3 eni Twv advwv X, Y, Z améyouv HETAgL TOUG TAvw amd
4 mm /10 m, 16te amatteital va Sie€axOei ek véou puBION. EKOIVWVAOTE pE
70 TomIKS €181KO KatdoTnua i ameuBuvdeite oto TuRua o€pPig tng UMAREX-
LASERLINER.
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