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Weller

1. Beschreibung Si 15, S1 25, SI 40,
$175, S1 100, Sl 120, SI 175, SI 251

Die Weller Si-Létkolbenserie wird von uns 1ir den
pruchsvollen Hobby-EJ gefertigh. Genau das
fichtige Lotwerkzeug fiir professionelle Létarbeiten. Robust,
wirtschaftlich und vielseitig fir Lotarbeiten einsetzbar, sind
diese Lotkolben bestens fr elekirische und elektronische
Reparaluren gesignet.
Die Ltkotben der SI-Serie werden an Netzspannung
angeschlossen und zeichnen sich durch soliden
Heizkdrperaufbau und breitgefach Litspitzenprog
aus. Mit den verschiedenen Leistungsgruppen 15, 25, 40, 75,
100, 120, 175 und 200 Watt i3sen sie einen groBen Bereich
von Litaufgaben.

Technische Daten

Spannung* Laistung Schutzktasse
SI15¢C 230V AG 1BwW I
SI25C 230V AG BW |
sl40¢C 230V AC oW |
SITSC 230V AG W |
SH100C 230V AC 100w I
si20¢c 230V AC 120w |
SI75¢ 230V AC 1w |
SI1261¢C 230V AC 2000 I
* auch in 120 V fieferbar
Tabelle Lotspitzenprogramm siehe Seite 35

2. Inbetriebnahme
Létkolbenablage nach Biegeanleitung aufbiegen. Litkaiben in
Litkolbenablage ablegen. Vergewissem Sie sich, daf sich
keine brennbaren Gegenstinde in der Nahe des Litkolbens
befinden. Uberp Sie, ob die Netzspannung mit dem
AnschiuBwert des Lotkolbens dbereinstimmt. Den Netzstecker
des Lalkolbens in die Netzsteckdose einstecken. Nach Ablauf
der bendligten Aufheizzeit die Litspitze mit etwas Lot benet-
zen. AnschiieBend kann mit den Létarbeiten begonnen werden.

Blegeanleitung

I 15-100 Bild: Biegeschabione fir S 15-100
Innenstick der Létkolbenablage ca. 60° aufbiegen

ten.

5) Den Lotkolben an einem trockenen, sicheren Ort aufbe-
wahren, wenn er nicht in Gebrauch ist.

6) Den Latkolben nur mit der vorgeschriebenen Spannung
verwenden.

7) Das fiir Ihre Anwendung auf der Basis von Temperatur,
GriiBe und Wattieistung optimale Litwerkzeug wahilen und
benutzen.

B) Immer geeignete Schutzkleidung und Schutzbrille tragen.
9) Lét- und FluBmitteldample kinnen gesundheitsgetahriich
sein, weshalb belm Ldten immer fir ausreichende

Beliiftung zu sorgen ist.

10} Dieser Ltkolben wurde nach hochsten MaBstaben gefer-
tigt. Ihn weder an seinem Anschiufkabel tragen noch far
Zwecke verwenden, fir die er nicht bestinnt ist. Das
AnschiuBkabel vor Hitze und scharfen Kanten schi
Den Stecker nicht am AnschiuBkabel aus der Steckdose
ziehen,

11) Die Litspitze Immer sauber halten, um hochwertiges Liten
2u gewahrigisten. Lotspitzen nur auswechseln, wenn sie
kalt sind.

12) Immer sicherstellen, daf der Lotkolben an einen

ErdungsanschiuB angeschlossen ist, gewdhnilch in hrer
Steckdose. Wird dies unterl Kénnte Lebensgefah
bestehen.

13) MuB dieser Létkolben reparierl werden, ist er zwecks
Reparatur oder Austausch an die Fa. COOPERTOOLS
oder ihre offizielle Reprasentanz zurlchzusenden.

14) Mit diesem Latkolben nicht an stromfiihrenden Teilen
arbeiten.

&

1. Description SI 15, Sl 25, SI 40, SI 75,

$1100, SI 120, Sl 175, S1 251

La série de fers & souder 51 de Weller est fabriquée par nos
s0ins pour I'dlectronicien amateur exigeant. |l s'agit 1a exacts-
ment de l'outil de soudage permettant d'exécuter des travaux
de soudage professionnals. Robuste, économique et multiva-
lents, idéale pour tous les travaux de soudage. Ces fers &
souder se prétent particuliérement bien aux travaux de répara-
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! 3. Bedienungsanlelfung

1) Immer sicherstellen, daB das Werkstiick sauber ist.

2) Lotspitzen missen vor dem Gebrauch vorverzinnt werden.
RegeimaBiges Vorverzinnen wahrend der Lebensdauer der
Lbtspitze gewahrleistet sine bessere Litqualitit.

3) Das Werkstiick erhitzen, nicht das Latmittel. Nach dem
Aufiragen des Lotmittels die Lotspitze an das Werkstick
halten, bis das Lotmittel auf die Verbindungsstelle fileBt.

4) Ldtmittel nach dem Abnehmen des Létkolbens ungestort
abiihlen lassen.

5) Eine Litspitze immer so verwenden, dafi die griBte
Oberfiache das Werkstiick berdihrt.

B) Die richtige Lotmitielgiite fir die betreffende Anwendung
verwenden, im Zwelfelsfall beim Latmittethersteller nachira-

gen.

7) Umein Kiebenblieiben der Lotspitze zu verhindem, die
Spitze nach dem Abkilhien immer lockem, bevor sis
gelager wird.

8) Dieser Litkolben ist zwischen Litschritten in seinen
Ablagestander zu stecken.

8) Wenn das Netzkabel beschadigt ist, darf es nur durch den
Hersteller oder seine Vertragsvertretung ausgewechsslt
werden, damil eventuelle Risiken werden.

4, Sicherheitshinweise

Fir andere, von der Belriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie eigenmachtigen Veranderungen wir von
Seiten des Herstellers keina Haftung dbemommen.

 Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen

~ Wamhinweise sind aufmerksam zu lesen und gut sichibar in
der Nhe des Litgerétes aufzubewahren, Die Nichtachiung der
Wamhinweise kinnen zu Unfallen und Verletzungen oder zu
Gesundheitsschaden fiihren.

Die WELLER Si-Lotkolbenserie entsprichl der EG
Konformitétserkidrung, gemal den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richilinie BA/336/EWG,
T32YEWG und BY/392EWG.

5. Warnhinweise - Lotwerkzeuge

1) Den Lotkolben immer im Original-Ablagestinder aufbe-
wahren, wenn er nicht in Gebrauch ist

2) Den Litkolben nicht unter feuchten oder nassen
Bedingungen benutzen,

3) Immer suf einer nicht brennbaren Oberfiéche idten und
umgebende Werkstofie beachten, da die Hitze des
Litkolbens Beschadigungen verursachen kann,

4) Sicherstellen, daB Kinder ununter brochen beaufsichtigt
werden, wenn sie sich in der Néhe eines Litkolbens aufhal-

Les fers & souder de la série SI doivent &tre raccordés 4 la ten-
sion secteur et sont caractérisés par la solidité de leur élément
chauffant et par le grand programme de pannes différentes.
Gréce aux différents groupes de puissance, & savoir 15, 25, 40,
75, 100, 120, 175 et 200 Walts, il permettent d'apporter une
solution aux tiches de soudage les plus variées.

Caractéristiques techniques
Tension* Puissance  Classe de protection

SI5¢ 230V AC 15W |
SIe5¢C 230V AC BW I
Sl40C 230V AC aw |
SIT5C 230V A W I
Si00C 230V AC 100W !
ERFIA 230VAC 120W I
SI75C 230V AC 175 W |

|

SI251¢C 20V AC MWW

* également disponible en 120 V
Tableau: Programme de pannes SI 15 & SI 251

2. Mise en service

Formez le support de fer & souder conformément aux instruc-
tions de formage. Déposez le fer & souder dans le support de
fer. Assurez-vous qu'aucun objet ou qu'aucune matigre
infiammable ne se trouve & proximité du fer & souder. Vérifiez
si [a tension secteur coincide & la valeur de raccordement du
fer & souder. Branchez la fiche secteur du fer & souder dans la
prise secteur. Une fois que le temps de mise & température
requis s'est écoulé, mouillez la panne avec un peu de soudure,
Ensuite, vous pouvez commencer & effectuer vos travaux de
soudage.

Instructions de formage

5115 - 100 lllustration: Gabarit de formage pour SI 15 - 100
Formez la partie intérieure du support de fer & souder & un
angle de 60° env.

51120 - 251 lustration: Gabarit de formage pour SI 120 - 251



12) Controleer altiid of de soldeerbout is aangesioten op een
stopeontact met massa-aansluiting, teneinde risico’s zoveel
mogelijk te reduceren.

13) Als deze soldeerbout moet worden gerepareed, dan dient
het apparaat voor reparatie of vervanging fe worden gere-
toumneerd aan COOPERTOOLS of een officies! agentschap
van COOPERTOOCLS.

14) Voer met de sol nooit heden uit aan
onderdelen die onder stroom staan.

)

1. Descrizione Sl 15, SI 25, SI 40, SI 75,

51100, S1 120, SI 175, Sl 251

La serie di saldaloi SI Weller viene costruita dalla nostra azien-
da per chi ama l'elettronica ad alto livello. I saldatoio perfetto
per una brasatura professionale. Robusti, economici e versatili
per i pili diversi lavori di brasatura, questi saldaloi si prestano
| saldatoi defla serie SI vengono coliegali alla tensione di rete e
5 distinguono per la costruzione estremamente stabile del loro
elemento riscaldante e la vastissima gamma di punte di
brasatura disponibili. Con i van gruppi di polenza da 15, 25, 40,
75, 100, 120, 175 @ 200 Watt, questi utensili trovano impiego
nella maggior parte dei lavori di brasatura.

Dati tecnici
Tensione* Potenza

S115C 230V AC 15W I
Sia5C 230V AC aW |
S140C 230V AC 4w |
SI75C 230V AC W |
|
|
|
|

S1100C 230V AC 100w
Si120C 230V AC 120W
SI17sC 230V AC 175 W
sizs1c 230V AC 200W

* disponibile anche nella versione da 120V
Tabella: per la gamma di punte da SI 15 a S 251.

2, Messa in esercizio

fimodo in cui si dovra piegare il supporto del saldatoio viene
flustrata nelle istruzion relative alla piegatura. Collocare
saldatoio sull'apposito supporto. Assicurarsi che in prossimita
del saldatoio non si trovino oggetti infiammabill, Verificare che
_ la tensione di rete coincida con il valore di allacciamento del
,saldateic. Inserire |a spina di rete-det saldatoio nefla presa di
limentazione. Decorso il tempo necessano al riscaldamento,
‘bagnare la punta del saldatoio con una piccola quantiti di lega
per brasatura. A questo punto si potra dare inizio alla brasatu-
.,

Istruzioni di plegatura

51 15 - 100 I.: Come piegare | supparto per S1 15 - 100
Piegare la parte interna del supporto del saldatoio a ca. 60

51120 - 251 lil.: come piegare il supporto per SI 120 - 251

3. Istruzioni per I'Uso

1) Controllare sempre che il componente da saladre sia pulito.

2) Le punte di saldatura vanno prestagnate prima dell'uso.
Con una regolare prestagnatura la qualita del kavoro risul-

3) Riscaldare il componente da saldare, non il saldatolo.
Applicare la punta del saldatolo sul componente, fino a
quando sul giunto non inizia a fiuire la lega per saldatura.

4) Lasciare raffreddare indisturbata la saldatura, dopo aver
folto il saldatoio.

5) Usare sempre la punta con |a pil ampia area di contatto

con il componente da saldare,

Usare la lega per saldatura di tipo adatio allapplicazione

desiderata. In caso di dubbi, rivolgersi al produtiore della

lega.

7) Per evitare che la punta i confeli, allentaria sempre dopo
che si & rafreddata, prima di riporla al sicuro,

8) Questo saldatoio deve essere appoggiato sul sostegno fra

un'operazione di saldatura e l'altra.

Se il cavo elettrico & danneggiato, dovra essere sostituito

dal produttore o dall'agente autorizzato, onde evitare

qualungue rischio.

9

4. Avvertenze di sicurezza
Il fabb declina ogni bilita per applicazioni che
esulano da quelle riportate dalle istruzioni per 'uso nonché per

Leggere attentamente queste istruzioni per luso e le avverten-
ze in esse contenute e tenerle vicino al saldatoo affinché siano
: isibi, Ui delle potrebb

provocare incidenti @ lesioni nonché danni alle persone.

La serie di saldatoi S| WELLER & conforme alla dichiarazione
di conformita CEE ai sensi dei requisiti di sicurezza fondamen-
tali previsti dalle direttive 89/336/CEE, 73/23/CEE e
B89/392/CEE.

5. Avvertenze - Saldatol

1) Usare sempre il onginale quando non si desidera usare il
saldatoio

2) Non usare il saldatoio in ambienti umidi bagnati,

3) Saldare sempre su una superficie non combustibile e fare
attenzione ai materiali neile immediate vicinanze, poiché il

4) Accertarsi che | bambini abbiano un'adeguata supervisione
se i trovano nelle immediate vicinanze del saldatoio.

5) Quando il saldatoio non viene usato, conservario in luogo
asciutto e al sicuro.

6) Usare il saldatoio solo al voltaggio specificato.

7) Selezionare ed usare il saldatoio pui idoneo all'appii-
cazione desiderata, La scelta del saldaloio dipende dai req-
uisiti di temperatura, dimensioni & wattaggio.

8) Munirsi sempre di indumenti protettivi e di occhiali di
sicurezza,

9) 1 fumi sprigionati dalle leghe per saldatura e dai fondenti
per saldare possono rivelarsi nocivi, quindi accertarsi che
l'ambiente sia sempre ventilato adeguatamente.

10) Questo saldatoio & stato fabbricato ai sensi degle standard
di sicurezza il rigorosi. Non trasportare il saldatoio tenen-
dolo per il cavo eleltrico, né usarlo per impieghi diversi da
quelli per cui & stato designato. Proteggere il cavo eletirico
dal calore e dal contatto con spigoli acuminati. Non tirare il
cavo per togliere la spina dalla presa eleffrica.

11) Tenere sempre pulita la punta del saldatoio, a garanzia di
una saldatura di qualita. Combiare le punte solo dopo che il
saldatoio si & raffreddato,

12) Controllare sempre che il saldatoio sia collegato alla messa
a terra (sofitamente nelia presa elettricia), In caso contrario,
si potrebbe andare incontro a rischi,

13) Se il saldatoio deve essere riparato, rispedifio a COOPER-
TOOLS oppure riportario all'agente autorizzato per la
fiparazione o la sostituzione.

14) Non usare il saldatoio su component elettrici soto tension

1. Description of SI 15, SI 25, S1 40, SI 75,

§1100, Sl 120, S 175, Sl 251

We manutacture the Weller SI range of soldering irons to satis-
fy the exacting requirements of the professionally minded
hobby enthusiast. These are the right soldering tools for profes-
sional quality soldering work. These soldering irons are rugged,
economical and versatile, making them eminently suitable for
the soldering tasks involved in hobby electronic and electrical
repairs.

The soldering irons in the SI range are intended for direct con-
nection to the mains voitage and feature a sturdy heater unit
design and a wide range of soldering bits. The respective nomi-
nal power ratings of 15, 25, 40, 75, 100, 120, 175 and 200~ —
Watts meet the requirements of a broad range of soldering
tasks,

Technical Specifications
Violtage* Power Protection Class

8115C 230V AC 15W |
5125C 230V AC BW |
51400 230V AC W |
SITSC 230V AC 7w |
S1100C 230 VAC 100w |
sl120C 230 VAC 120w |
SI175C 230 VAC 175W |

|

S1251C 230V AC 00W
* also available for 120V
Table: Range of available soldering bits for S1 15 to SI 251

2. Commissioning

Bend the soldering iron holder according to the bending instruc-
tions. Place the soldering iron in the holder. Make sure that
there are no combustible objects in the vicinity of the soldering
iron. Check that the local mains voltage comesponds 1o the
nominal mains voltage rating of the soldering iron, Insert the
mains plug of the soldering iron into the mains power point.
After elapse of the required heat-up time, wet the soldering bit
with solder. The soldering iron is then ready for use.

Bending instructions

SI 15-100 lustration: Bending jig for SI 15-100
Bend open the inner piece of the soldering iron holder by
approx. 60°

SI 120-251 lllustration: Bending jig for SI 120-251

3. Operating instructions

1) Always ensure the work is clean,

2) Soldering tips mist be tretinned before use and regular
pretinning during the life of the tip will ensure better solder-
ing quality.

3) Heat the work not the solder. Apply tip to the work unti sol-
der flows onto the joint, after applying solder to the joint.

4) Allow solder to cool undisturbed after removing soldering
iron.

5) Always use a tip with the largest surface area in contact
with the work.

6) Usa the corect grade of solder for your application, enquire
with solder manufacturers if in doubt.



p To prevent lip freezing always loosen the tip after it has
cooled before storing.

h This soldering iron must be placed on it's stand between

| soldering operations.

3) Il the supply cord is damaged it must only be replaced by

| the manutacturer of it's service agent to avoid a hazard

§. Safety precautions

The manufacturer accepts no liability for other usage in a man-
36 deviating from the operating instructions o for unauthorized
modifications.

These and the wami ined there-

Y

nmtbemadmmwardheptdearrymuemmamw
3l the soldering device. Failure to heed these wamings can
#ad to accidents and injuries or damage to health.

The WELLER SI range of soldering irons complies with the EC
Contormity Declaration with regard io the basic safety stipula-
t;dmwmmarewe‘marewem

i.\'lmmgﬂuum Soldering Tools
P Always use the original stand when the soldering iron is not
in use.
iﬂ Do not use the soldering iron in damp or wet conditions.
Always solder on a non combustibile surface and be aware
* of surrounding materials as heat may cause damage.
Ensure children are supervised at all times when in close
proximity to soldering tool.
When not in use store the soldering iron in a dry secure
environment.
Use the soldering tool anly at the specified voltage.
Select and use the most appropriate soldering tool for your
application. This should be based on temperature, size and
wattage.
Always wear suitable protective clothing and safety glass-

es.
1m:mnusmumayammmmm
)

adequate ventilation when soldering.

This soldering iron has been manufactured to the highest
standards, do not carry it by the mains cord or use it for
purposes it was not designed. Protect the cord from heat
and sharp edges. Do not use the cord to remove the plug
from the socket outlet.

Always keep the soldering tip clean to ensure quality sol-
dering. Change the tips only when cold.

Always ensure the soldering iron is connected to an earth-
 ing connection usually in your socket. Failure to comply
could be hazardous.

i this soidering iron requires. repairs. it should ba retumed
| to COOPERTOOLS or their appointed agent for repair or
replacement.
%)mMMmmummmmm

Bﬁh'lvningSI 15, Sl 25, Sl 40, SI 75,

51100, SI 120, SI 175, SI 251

Velier Si-lodkolvserie tillverkas av 0ss for den anspraksiulle

kbbyelekironikem. Det & det exakt ratla iddverktyget for pro-
ionella |adningsarbeten. Robusta, ekonomiska och anvénd-

ra f5r ménga olika lodarbeten |mpar sig dessa ladkolvar

fira bast for elektriska och elekironiska reparationer.

i i Sl-serien ansluts till elndtet och kannetecknas av
konstruktion av varmedelen och ett brett urval av 1Gdspet-

. Med de olika effekigruppema 15, 25, 40, 75, 100, 120, 175

200 Watt 1aser man en mangd Ioduppgifter.
thladm
| spanning” effeld skyddsklass
015c 230V AC 15W |
Hasce 230V AC BW I
HEIT 230V AC 40w |
s c 230V AC W |
311000 230V AC 100W |
1200 230V AC 120w |
3175C 20VAC 175w |
|

3251C 230V AC 200W
'kan ocks4 levereras i 120V
Tabell: kodspetsprogram SI 15 till S 251

L Idrifttagning

3] Iodkolvstallet enligt bdjsanvisningen. Lagg lodkolven | 16d-
folvstallet. Kontrollera att det inte finns nagra brinnbara
Bremal | narheten av lodkolven. Konfrollera att nétspanningen
werensstimmer med Iddkolvens anslutningsvirde. St in lad-
folvens natkontakt | vagguttaget. Etter nodvandig uppvarmn-
ngstid doppas lodspetsen | lite [Gdmetall. Sedan kan man bira
med lodarbetena.

3bjanvisning

31 15 - 100 Bikd: bjschablon far SI 15 - 100
3] upp Ibdkolvstallets inre del ca 60°

31120 - 251 Bild: béjschablon for SI 120 - 251

3. Bruksanvisning

1} Arbetsstycket skall vara rent.

2) mmmmm
Regelbund ing under sp langd leder till
battre Iddresultat.

3) Vam upp arbetsstycket - inte lodet. Placera spetsen mot
arbetsstycket tills lod sprider sig dver fogen, nér lod
applicerats pa fogen.

4) Lat lodet svaina ostdrt efter borttagning av lodkolven.

5) Anvand alltid spetsen med den stérsta ytan | kontaki med

Anvand lod ratt kvalitet f5r uppgiften. Konsultera lodtil-

Iverkaren om du &r osdker.

7) For att spetsen Inte skall frysa skall den alitid lossas nér
den har svalna, fore forvaring.

8) Lbdkolven maste placeras i stativet mellan ladtillfallena.

9) Om natsladden skadas far den endast bytas ut av
tiliverkaren, eller av denne godkant reparatfy, f3r und-
vikande av alla risker.

6,

4. Sakerhetsanvisningar

Fér annan anvandning &n den som beskrivs | bruksanvisningen
och for egenméktiga forandringar patar sig tillverkaren inget
ansvar,

Denna bruksanvisning och de vamingar den innehéller ska
lasas noga och fdrvaras val synliga | nérheten av lodapparaten.
Om anvisningama inte 13ljs kan detta leda fill olycksfall och
skador eller till halsorisker.

WELLER Sl-lodkolvserie motsvarar EG:s konformitetsfdrklaring
enligt de grundidggande sakerhetskraven i riktiinjemna
BY/336/EWG, 73/23EWG och 89/392EWG.

5. Varningsskyltar - Lodverktyg

1) Anvénd alltid originalstativet nar Kdkoly inte anvinds.

2) Anvind inte lodkolven dar det &r fudigt eller vétt

3) Lbd endast pd ylor som inte &r brinnbara, och kontrollera
vilka material som finns | nérheten, eftersom vimen kan
férosaka skador.

4) Hall alltid ordentlig uppsikt dver bam som befinner sig |
narheten av lddverktygel

5) Forvara lodkioven pd torr och saker plats nar den inte
anvénds.

6) Anvind endast |5dkolven vid den spanning som anges.

7) Valj ut och anvénd det lampilgaste Iodverktyget for den
aktuella uppgiften. Beakta temperaturen, Storleken och

spanningen,
8) Anvand alfid impiiga skyddsklader och skyddsglasdgon.

-9} Ldd - och flussgaser kan vara fariga. Sorj alltid fac

ordentlig ventillation vid Idning.

10) Denna idkolv &r av hdg kvalited. Bér den inte i natsladden
och anvind den inte till annat &n vad den &r avsedd for.
Skydda sladden mot vArme och vassa kanter, Drag inte ur
kontakien ur vigguttaget genom att dra i sladden.

11) Hall alltid ldkolvens spets ren, for att sakerstalla I6dning
av hogsta kvalitel. Byt endast ut spetsen ndr den ar kall.
12) Lidkloven far endast anslutas til jordat vigguttag, eftersom

risksifuationer annars kan uppkomma.

13) Om ladkolven behiver repareras skall den skickas eller
|amnas till COOPERTOOLS, eller til av Coopertools auk-
toriserad reparatdr, fGr reparation eller utbyte.

14) Anvand inte denna Idkolv for lddning pé strdmfdrande
delar.

1. Descripcién de SI 15, SI 25, SI 40, Sl 75,

$1100, Sl 120, SI 175, Sl 251

La serie de soldadores Weller la fabricamos para el profesional
del bricolage electronico. Es la herramienta ideal para trabajos
de soldadura profesionales. Robustos, econdmicos y précticos,
estos soldadores son especialmente aptos para realizar
reparaciones eléctricas y electronicas.

Los soldadores de la serie S| se conectan a la lensidn de la
red y se distinguen por la sdlida on del calentador y
la amplia gama de cabezas de soldador. Con los diversos gru-
pos de potencias de 15, 25, 40, 75, 100, 120, 175y 200 W
podré Ud. realizar una gran variedad de trabajos de soldadura.

Datos técnicos

Tension® Potencia Proteccion
8I15C 230V CA 15W
§i25C 230V CA 2aW
Sid0C 230V CA 40w
8I75C 230V CA EW

Sl 100C 230V CA 1now
Si120C 230V CA 120w
§1175C 230V CA 175w

Sl 251C 230V CA 200W
*) Disponible también en 120V,

Tabla: Programa de cabezas para soldadores S 15 hasta I
251,

2. Modo de empleo
Doblar el soporte para &l soldador segun las instrucciones.
Depositar el soldador sobre el soporte. Comprobar que no se




encuentran objetos inflamables de ninguna clase cerca del sol-
dador, Comprobar que la tensidn de la red coincida con la indi-
cada para la conexion del soldador. Enchutar el soldador.
Después de transcurmr el tiempo necesano para el calen-
tamiento previo humedecer la cabeza del soldador con un
poco de estaio de soldadura. A conlinuacion se pueden
empezar los frabajos de soldadura.

Instrucciones para doblar el soporte

SI 15 - 100 Figura: Soporte doblado para S 15 - 100
Doblar aprox. 60° |a parte interior del soporte.

§1120 - 251 Figura: Soporte doblado para S1 120 - 251

3. Instrucciones de funcionamiento

1) Asegurarse siempre de que la pieza a soldar estd limpia.

2) Se deberd poner soldadura en las puntas del soldador
antes de usarlo, lo que se repetird regularmente durante la
vida de la punta para asegurar una mejor calidad de la sol-
dadura.

3) Calentar la pieza a soldar no la soidadura. Aplicar ia punta
a la pieza hasta que la soldadura pase a la junta, después
de aplicar soldadura a la junta.

4) Dejar que la soidadura se enfrie sin tocarla después de
retirar el soldador.

5) Usar siempre una punta con su mayor superficie en con-
tacto con la pieza a soldar.

6) Usar el tipo correcto de soldadura para la aplication. En
caso de duda consultar con el fabricante de la soldadura.

7) Para evitar que la punta se congele aflojar siempre la
punta desputés de que se haya enfriado antes de
quardaria.

8) Este soldador debe colocarse sobre su pieza de apoyo
entre las operaciones de soldar.

9) S5ise estropea el corddn elécirc debara solamente ser
raemplazado por el fabricante o su agente de reparaciones
autorizado, para evitar riesgos.

4, Instrucciones de seguridad

Para otros usos distintos a los indicados en las instrucciones
de servicio, asi como en caso de alteraciones arbitrarias, no se
asume ninguna responsabilidad por parte del fabricante.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas
eniasm!smasdebenlaerseajmlamenlakurdarsewsobhs
junto al soldador. El incumptimiento de las puede
ser causa de accidentes y lesiones o de dafos personales.

La seris de soldadores SI WELLER cumplan les disposiciones
de I Declaracion de Conformidad de la EU sagin los requisi
tos de sequridad fundamentales de la direcriz 89/336/CEE,
7A/23/CEE y 89/392/CEE.

5. Notas de Advertencia - Herramientas de Soldar

1) Usar siempre el apoyo original cuando no se esté usando
&l soldador.

2) Mo usar el soldador en condiciones himedas o mojadas.

3) Soldar siempre en una superficie no combustible y tener

cuidado de los materiales cercanos pues el calor podra

estropearios.

Asegurar que los nifos estdn vigilados siempre que estén

cerca de la herramienta de soldar.

5) Cuando no se esté usando almacenar el soldador an un
sitio saguro y seco.

6) Usar la herramienta de soldar solamente con vollaje indica-
do.

7) Elegir y usar la herramienta de soldar més apropiada para
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su aplication. Esto despendera de la temp lamafo
y vaiaja.
8) Lievar siempre ropa de proteccion adecuada ademds de
gafas de seguridad.
9) Lasddanuaylosgmasdelalgademuraptm
gurar buena siempre que s
méschandu.

10} Este soldador ha sido fabricado ateniéndose a las més
altas normas. No se deberd llevar de un sitio a ofro colgan-
do del corddn eléctrico ni deberd usarse para fines para los
que no fue destinado. Proteger el corddn contra calor y
bordes afilados. No tirar del corddn para sacar el enchufe.

11) Mantener siempre la punta del soldador limpia para asegu-
rar una soldadura uniforms. Cambiar la punta sélo cuando
esté fria.

12) Asegurarse siempre de que el soldador esté conectado a
une puesta a tiera, nomalmente en adaptador. Si no se
cumple con estro s corre riesgo.

13) Si este soldador necesita ser reparado deberd ser enviado
a COOPERTOOLS o su agente autorizado para su
reparacion o reemplazo.

1. Beskrivelse SI 15, SI 25, S| 40, SI 75,

Sl 100, SI 120, S 175, S1 251

Weller Sl-loddekolbeserien fremstilles af os fil den kravende
hobby-elektroniker, Lige praecis det rigtige loddevaerkie] til pro-
fasswmlhbddearbddel Dﬁseludddtubefersaardelesveleg-
nede til elekiriske og el robuste,
ﬂmkaogahd-glmrﬂehgeuhddearbew
Loddekolbemne fra Sl-serien tilsluttes til netspandingen; de
udmazrker sig ved vameelementets solide konstruktion og det
store program af loddespidser. Med de forskellige effekigrupper

15, 25, 40, 75, 100, 120, 175 og 200 watt deskker de et storl
omréade af loddeopgaver.

Tekniske data
Spanding* Effekt

S115C 230V AC 15w
S125¢ 230V AC W
Si40C 230V AC aow
SITSC 230V AC W
S1100C 20V AC 100w
511200 20V AC 12w
51175C 230V AC 175 W
512510 230V AC 200W

* kan ogsé leveres til 120 V

Tabel: loddaspids-program SI 15 til S 251

2. Ibrugtagning
Loddekolbeholderen bejes som vist | bejevejledningen.
Loddekolben kegges pa loddekolbeholderen. Forvis Dem om,
at der ikke befinder sig antasndelige genstande i nearheden af
loddekolben. Kontroller, om netspeendingen stemmer overens
med loddekolbens tilshutningsveerdi. Loddekolbens netstik
stikkes ind i stikkontakten. Nar den nedvendige opvarmningstid
er ghet, fugtes loddespidsen med lidt loddemetal. Derefter kan
man begynde al lodde.

Bejevejledning

5115 - 100 Billede: Bgjeskabelon til SI 15 - 100
Loddekolbeholderens indvendige stykke bejes ca. 60° op

51120 - 251 Billede: Bejeskabelon til SI 120 - 251

3. Operations instruktioner

1) Veer altid sikker pa at arbejdet er rent.

2) Loddespidseme skal vare fortinnet far brug og regeimees-
sig fortinning | spidsens liv vil sikre bedre loddekvalitet,

3) Opvam arbejdet ikke lodden, Tilszt spidsen ti arbejdet

indtil lodden flyder p& leddet, efter al have tilsat lodden til

leddet.

Tillad lodden at kalnes uforstyret efter fienelse af loddejer-

net.

Benyt altid en spide med det sterste overfladeomréde | kin-

takten med arbejdet.

6) Benyt den komekie lodsortering for din anvendelse, sporg
loddefabrikanter hvis du er | tvivi.
For at forebygge spidsfrysning, losger altid spidsen efter
den er nedkalet for opbevaring.

8) Dette loddejern skal placeres pa dets stativ mellem

9) Hvis leveringsledningen er beskadiget, mé den kun biive
erstattet af fabrikanten eller dets service befuldmzegtiget for
at undga fare.

4. Sikkerhedshenvisninger

Ved anvendelser, som alviger fra de i driftsvejledningen

beskrevne, samt ved egenmaegtige zendringer fralzegger produ-
centen sig ethvert ansvar
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Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvis-
n|ngerska]lsasasapmmmgsmmogophevamsls|syn
ligt i neerheden af loddeapp
nhgemedckammaldeslﬁndnmmdfmmeidogkvas-
telser eller sundhedsskader.

WELLER SI kol optylder EF i
melsesattesten | henhold fil de grundlzeggende sikkerhedskray
fra direktiverne BO/336/EVF, 73/2EYF og BIIVVEWF.

5. Advarsels bemzrkninger - Loddavaekte]

1) Benyt allid den originale stativ, nar loddejemet ikke er |
brug.

2) Benyt ikke loddejemet under fugtige eller vade forhold.

3) Lod altid pa en ikke-brasndbar overflade og vaer opmaark-
som pé omkringliggende materiale, da varmen ken fordr-
sage beskadigelse.

4) Veer sikker pa at bam biiver overvaget hele tiden, nar de er

| taet neerhed il loddeveerkiaj.

Nar den ikke benyttes, opbevar loddejemet | terre, sikre

omgivelser.

6) Benyt kun loddevekiojet med den specificerede volt,

7) Veelg og benyt det mest passende loddeveerida] ti Dares
anvendelse, Dette skulle veere baserel pa temperatur, stor-
reise og wattforbrug.

8) Beer altid passende beskyttende bekimdning og sikkerhed
shriller.

9) Lodde og loddepulver dunst kan vaere farligt, sikre altid
tilstrakkelig ventilation, nar der loddes.

10) Dette loddejem er blevet fremstillet til den hejeste stan-
dard, baer den ikke | hovedledningen eller benyt den fil for-
mél, den ikke designet til. Beskyt ledningen for varme og
skarpe higmer. Benyt ikke ledningen til at fleme stikkontak-
ten fra sokkeludiedningen.

11) Hold altid loddespidsen ren for at sikre kvalitetsiodning.
Skitt kun spidseme, nar det er koldt.

12) Vier altid sikker pa at loddejemet er forbundet fil en jord-
forbindelse, som normalt er | Deres sokkel, Hvis dette biiv-
er fejlagtigt efterievet, vil det kunne biive farfigt.

13) Hvis loddejemet krasver reparing, skal det retumes ti

§]



COOPERTOOLS eller den udvalgie befuldmengiiget for
reparation efler erstning.

14) Arbeid ikke pa elekiriske glodende dele med dette lodde-
jam.

1. Descrigao SI 15, Si 25, S1 40, SI 75,
S1 100, SI 120, SI 175, SI 251
A série de ferros de soldar 51 da Weller fol concebida por nds
para pessoas exigentes com 18m a electrdnica coma hobby, €
o aparelho de soldar certo para efectuar trabalhos de soldadu-
ra de uma maneira profissional. Robustos, econdmicos &
apliciveis de vérias maneiras para trabalhos de soldadura,
estes femros de soldar sdo muito apropriados para reparagdes
eléctricas e electrbnicas.
Os ferros de soldar da série S| sio ligados 4 rede eléctrica e
izam-se por uma solida de aqueci eum
amplo programa de pontas de soldadura. Com os diversos gru-
pos de poténcia 15, 25, 40, 75, 100, 120, 175 e 200 Watt con-
seguem resolver um grande campo dos trabalhos de soldar.
Dados técnicos

Tensdo *  Poténcia  Categoria de proteccdo

SI15C 20VAC 15w
512602 VAL BW
Si40C BOVAC 40w
SITsC BOVAC  TSW
Si100C ZBOVAC 100w

S11200 ZOVAC 120w
SITSC 20VAC 175w
S1251¢C BOVAC 200w

* também podem ser fomecidos com 120 V

Tabela: programa de pontas de soldadura S1 15 até SI 251

2. Instalagio
Abrir 0 suporte do ferro de soldar de acordo com as instruges

de dobrar, Pousar o ferro de soldar no suporte do ferro de sok-
dar. Verfique que néo se enconirem objectos inflaméveis nas
proximidades do ferro de soldar. Inseri a ficha do ferro de sol-
dar na tomada. Depois de decorrido o tempo ario para o

cuidado com matenals préximos visto que o calor pode
causar danos.

4) Certifique-se que criangas estio sempre bem vigiadas
quando estiverem proximas de um lero de soldar,

5) Quando o ferro de soldar ndo estiver a uso guarde sempre
num local seco e seguro.

6) Use a feramenta de soldar apenas & tensfio eléctrica

especificada.

7) Seleccions @ use a feramenta de soldar mais apropriada
para a sua tarela. Islo deve ser baseado na temperatura,
tamanho e tenséo eléclrica.

8) Use sempre roupa apropriada @ Gculos prolectores de

seguranga.

9) Fumos de solda e pasta de soldar deterretida podem ser
perigosos; assegure-se que hd sempreventilagio adequa-
da durante a soldadura.

10} Este fermo de soldar fol fabricado de acordo com os eleva-
dos padrdes, ndo o transporte pelo fio eléctrico nem o use
para fins para 0s quais no foi concebido. Proteja o fio
contra o calor e bordas agucadas. Nao use o fio para firar
a ficha da tomada.

11) Mantenha sempre a ponta de soldar limpa para garantir
soldadura de qualidade. Mude as pontas s6 quando o fermo
estiver frio.

12) Certifique-se sempre que o ferro de sokdar estd ligado &
terra geraimenta na fomada. A falta de cumprimento desta
regra pode ser perigosa.

13) Se este femo de soldar necessitar de reparagdes deve ser
devolvido a COOPERTOOLS ou ao respectivo agente ofi-
cial de reparagbes nomeato para reparagao ou substitu-
(=18

14) N&o trabalhe em preas ligadas a cormente eléctrica com
este ferro de soldar.

1. Kuvaus Sl 15, SI 25, Sl 40, SI 75, S1 100,
Sl 120, Sl 175, Sl 251
Weller-Sl-juottokobvisarja on valmistettu vaativien elektroniikka-

smjmmmmﬁammm

se aquecimenio colocar um pouco de solda na ponta de sol-
dadura. A sequir poder-se-& comegar com os trabalhos de sol-
dadura.

laaja kdrkivalikoima sekd eri teholuckat (15, 25, 40,
75, 100, 120, 175 ja 200 W) tarjoavat raﬂcammmrléenlmnm
in juottotdihin.

Tekniset tiedot
Instrugdes de dobragem
| |= Ml‘ I. “_(: 480, m. Tm m"ﬂum
Mnmmmmmmmmmmm S50 290V AC 15w |
S125¢C 230V AC BW I
) sl40C 230V AC aNnw |
S1120 - 251 figura: gabarito para dobragem SI 120 - 251 SIT5C 230V AC W |
X ) 1 1000 230V AG 10w I
3. Instrugdes para funcionamento $11200 30V AC 120W |
1) Assegure-se que 0 trabalho esté sempre limpo. SHT56 230V AC 115w |
I

2) - Os bicos de soldar devem ser sempre pré-cobertos com
estanho antes de usar e o pré-revestimento regular com
estanho duranie a vida do bico ird assequrar melhor quali-
dade da soldadura,

3) Aqueca o trabalho e ndo a solda. Aplique o bico trabalho
até que a solda escorra para dentro da junta, depois de ter
aplicado solda & junia.

4) Deixe amefecer a solda sem mexer depols de retirar o fermo

de soldar,

Use sempre o bico com a maior drea de superficie em con-

tacto com o trabalho.

6) Use o tipo comecto de solda para a sua tarefa e se tiver
divida pergunte ao fabricante da solda.

7) Para evitar que o bico gele, alivie sempre o bico depois
deste ter arefecido antes de guardar.

8) Este ferro de soldar deve ser colocado no suporte entre
operagdes de soldadura.

9) Se o corddo de alimentagio de energia estiver danificado
6 deve ser substituido pelo fabricante ou pelo agente de
servigo para evitar um perigo.

4, Informagdes de seguranca

O fabricante ndio assume qualquer respansabilidade para out-
ras utilizagdes divergentes das instrugdes de uso assim como
para alteragdes no apareiho de propria responsabilidade.

Estas instrugbes de uso e os avisos nelas contidos devem ser
lidos atentamente e conservados de uma maneira bem visivel
nas proximidades do dispositivo de soldadura. O nao-cumpri-
mento dos avisos pode levar a acidentes e a lesbes ou a
danos de satide,

5

A série de ferros de soldar S| da WELLER comesponde &
declaragio de contormidade da CEE de acordo com as
exigéneias fundamentais de seguranga da directriz
BY/366/CEE, 73/23/CEE e 89/302/CEE.

5. Avisos de cautela - Ferramentas de

soldar

1) Use sempre o suporte original quando o fermo de soldar
ndo estiver a uso.

2) Méo use o fero de soldar em condigdes himidas ou mol-
hadas.

3) Solde sempre sobre uma superficie incombustivel e tome

512516 230V AC 200W
* saatavana mybs [annitteelid 120V

Taulukko: Juotinkarkivalikcima S1 15 - SI 251, ks. sivu 35

2. Kayttéanotto

Taivuta juottokohvin alusta taivutusohjeiden mukaan. Aseta kolv

alustaan. Varmisty, ettei juotiokolvin [3heisyydessd ole helposti
ool Fatiek ok Borkhkn o

verkkojannitetta. Kun tarvittava kuumennusaika on kulunut lop-

puun, kostuta Kk juoteella, Taman falkeen juotiotyd voidaan

aloittaa.

Taivutuschje

§115 - 100 Kuva: Taivutusmalline malleihin S1 15 - 100

Taivuta alustan sisédkappaletta n. 60°,

51120 - 251 Kuva: Taivutusmalline malleihin 51 120 - 251

3, Kayttoohjeet

1) Varmista, etta juottokohde on puhdas.

2) Juottoraudan kérki on tinattava ennen kaytGa ja sen siin-
ndliinen tinaus kautta kAytidian varmistaa Paremman iuoto-
slaadun,

3) Kuumenna juttokohde, el juotosmetaill. Kosketa kohdetta
Mm]wmumhmmmmm

4) mwmmmmm

5) Kamammmmanpmh—alanmaavaauﬂmahm
tukslssa juottoalueen kanssa.

6) Kayta tehtivaan sopivaa, oikean luokan juotiometallia.
Tarkista tarvittaessa Juottometaliivalamistajien kanssa.

7) Valityaksesi karjen jaatymisaita, lGyhenna kirki sen
jaahdyttya ennen silytykseen asetusta.

8) Tama juottorauta on asetettava telineeseensd alna kaytok-
ertojen valissa.

9) Mikali virajohto on vioittunut, sen vaihdon saa turvallisu-
ussyista suorittaa vain valmistaja tal heidén edustajansa.

4. Turvachjeet

Vaimistaja ei vastaa mahdollisista vahingoista, jotka aiheutuvat



kéytidohjeesta poikkeavasta kiytosta lai omavaltaisesti tehdy-
st muutoksista.

Tamé kaytidohje ja siind mainitul varoitukset on luettava huolel-

la ja kayttoohje on silytettava nakyvalld paikalla juottokolvin
|aheisyydessa. Varoitusten huomioimatta jatidminen saattaa

johtaa tapaturmiin tai olla vaaraksi terveydelle.
WELLER-Sl-juottok ja vastaa EC-konformiteettiselvitysta
saiddsten BO/33G/EEC, TARVEEG] ja BA/3BZEEC pems:am
laatua olevien turvallisuusmaardysten mukaan.

5. Varoitukset - Juottovilneet

1) Aseta juotiorauta aina telineeseensd silloin kun se el ole
kylossa.

2) Aia kayta juottorautaa kostelssa tal maelssé olosuhteissa.
3) Suorita juotio aina tulenaratiomalla alueela ja varmista,
&t ymparbiville materiaaleile ei aiheudu vahinoka.

4) Varmista, ett lapset ovat aina valvonnan alia juotioraudan

lahelsyydessa.
5) Siilyta juotiorauta kuivassa, lurvassa, turvalisessa
ympérisidssa silloin kun se el ole kiytossa.
© 6) Kayta juotiorautaa vain maéritetyls jannitteelld.
‘ 7) Kayta tehtavaasi sopivinta juotiorautaa. Vallnnan perus-
teena tulee olia Ampdtilla, kokoja teho watteina.
| 8) Kéyta aina suojahaalaria ja simasuojus.

9) Juotto- ja sulatehdyryt saattavat ofla vaaraliisia. Varmistu
tuuletuksesta juoton afkana.

10) Tamé juottorauta on korkealaatuinen tuote. Al rilputa sita
virtajohdosta tai kdyta sila tarkoituksiin, joihin sila el ole
suunniteltu. Suojaa johtoa Emmaita ja terdviltd reunoilta.
mmmnmmmamm

11)Pida j fan kirki p ksesi korkealaa-

'l tuisen juotoksen. Vainda kirk] ainoastaan sen ollessa
|

kyima.

12) Varmistu juottoraud doituk flisesti pistok-
keessa. Noudattamatta jatio saattaa olia vaaraiista.
13) Juottoraudan ollessa korjauksen tarpeessa, palauta se

COOPERTOOLS ille tal heidan edustajalieen korjausta tal
' \:al'ltcavmsn.
! 14) Ald kiyta |

jannitteisissa virtapiirin osissa.

1. Meprypad S1 15, 5125, S140, S175, 51100,
51120, 51 175, 51251
H oe1pd ouykoAnTipwv SI'ms etaiplag Weller
KaTaoKeudJETalyia Tov anaim Tké nAEKTpOVIKS TEXVIM.
Npékemalyia To Gwotd epyareio yia enayyehpankés
- epyacics ouykdAANans. Mepd, oovolnd kaimoAITAEUpo
| yi epyadies ouykGAAn ans, iaitepa katdAinie yia
1 Wmnkma‘ég EMOKEVES,
' O1 ouykohAnTipes m< oeipds S ouvdiovmal oto SkTuo
pedpates vat Saxphvovalyia my kakf Souf Tou
BEPPAVTAPA TOUS Kal To MOAUTAEUPC NPSYPaNLA akpaN
ouykdAinoms, Me Ta dagopeTind poviEiia 15, 25, 40, 75,
100, 120, 175 ka1 200 Batr unopoly va xpnowenonBody,
yia va Advouy éva eupl paoua epyaciiy,

Texvika avorycia
|
! Taan loxis  Kamy. aoyaksias
“HI15C 280V AC 15W |
si%c 280V AC /W |
sdC 230V AC QoW |
| 8i7C 230V AC TEW |
| s100C 230V AC 100w I
s120¢C 230V AC 120w I
e RET 230V AC 175 W I
851C 280V AC 200W |
| " npoopEpeTal kal ge 120V
ke Tipdypappa axpa dAnans S115 fug S
251pA
| 2. 0¢0n oe Acoupyia

Thypuwva jie Ty odnyia avelyete To olomua andBeons
Tou auykoAAn T pa. TonoB eTeite Tov ouykoAn Tipa oto
olompa anéBeans. Iryoupeuteite dudev undpyouy

el gAekTa aVTIKEIEVa KOVTA OTov ouyKoAAN THpa, EARYETE
edv n Tom Tou pedpatoes ouppuvel pe my von Tou
uykoAn Tpa. BAATE To gi5 Tou ouykoAnTipa omy
InpiZa. Metd and Tov anapaimto xpévo BEppavan s Baite
omv dxpn ouykaAAnang Ao ouykohAn Tkd kpdpa. Tdpa
pnopeite va apxiceTe ue My epyadia cas,

OBnyia avoiyyaros

(5115 - 100 Ew.: Aefypa yia dvorypa 51 15-100
BvolyeTe To eowTepwd Tepdino Tou ouoTipaToS
EvandBeons Tou ouykodhn Tipa péxp! 60 polpes

51 120-251 Ew: Actypa yia dvorypa 51 120-251

3. 0Bnyies Acrroupyias

1) Ndviava BeBadveote ém T pépn mou mpdKemal
va ouykoAnBody eival kaBapd..

7) Ta cfapuipai TWV AkpuN ToU TomoBeTobvial oo
epyakelo ouykdMnons npénel va eival
mg«upwévu EX TV MpoTépuy Mpy ané m
Xofion Tou epyaheiou Kkal va KagoepdnovTal
tarTkd om Sdprea fuig wv eEapmpdny,

ckaopakilovial £Tol ouyxoAMioE Mol mTas,

9) Ta pipn mou ouykeAholvian Beppabvovial dx To
ouykeAnTKS (kaldil). EmBoTe To dkpo Tou
epyakelou owa pépn ouykéAAnong Ews dtou To
ouykehAnTkd va péel ndvw omyv énBeon Tou
ouykoAAnTikod omy Evwen.

4) Agpfiote To ouykeAAnTd va kpuleer yuwpls
napevdyAnon, agol ancpakplvete To epyaheio
auykdhinons.

5) Navwa va tomoBeveite oo epyarelo efapmipam

AKpWN JE T WEYaAUTEPN MEPION) Empdveig

cEnagn e T pépn Mou ouykoAAolvTal

ONOWONOIEITE T GWOT Kamyopla oUYKOAANTIKoD

ya m ouykdMnon mou MpGKeal va KAveTe, Edv

EXETe auglodla EMKONULVAOTE pe Tov

KATAOKEUAOT ToU cuyKoAANTHOD K va cag ddioel

AEMTOPEPLIES,

7) Ma va pnv mayovel To eEdpmua dxpou ou

TomoBeTeltal a0 epyaAtio, MAVID va To YaAapiveTe

npw and my amoBiKeuon Tou epyaAeiou.

Auté To epyakelo ouykdAAnons mpEmel va

TonoBeteinal om Baom ovipdRs Tou penkd

TUYKOAM TELW,

Edv 1o nAekTpikd kahbdio Tou epyaheiou Exel

katagTpagel N avikawomon Tou mpémel va yivetat

and Tev KAWOKEUAOT Tou epyaheiou fj and
eEoucodomuiva ouvepyela ouvmipnong wote
vamogpedyoviar kivéuver nou npoépxovial ané
kateopappéva kaiide,

4. Ymobeifers aopaizias

0 napaywyds dev avarappdvel kappia cudivy ot

NepinTwm SagopeTiis xpfons and auTiv yia my onola

npoopileral ol Te yia evBexdueves peratponis,

6]

9

AuTi n odnyia xer ong kat ol unodeiEes mou
nephapBavovTal ot au iy va SuPAlovialmpooek TKG kal
va puidyovial o epgavis pEpos kovid omy ouokeuR
ouykGAARNS. H N Tenon Twv umodeifeuy acpaitiag
unopeiva Exel cay ouvENER aTuyfuaTa Kal
Teaupanopols i BAGRN M uyelas.

H oeipd ouykoAAnTan St ms etaiplag WELLER
avianokpiveta omy SfAwom avrandkpians ms EOK
olpguva pe TIS Paoikés anaimoels aopaieias ms
odnylag BUIILECK, 7H23/EOK rxa| BWIIZEOK.

5. MposiBomoinmkés Enpeidoers -

Epyaheia ZuypdAnons

1) "Ovav 1o epyaAeio ouykéAMnons Sevelwal ot ypion
ndvia va-1o Tono@ETERTE MAVW om 836N oTAENS
nou npounBeleTal Je To epyakel

2) My xpnowonotelte To epyakelo v ouykoAARoes

o pEpn mou Exouv uypadia 1 eival Uypd:

Ot ouykoAMioeg mpéner va yivovwal ndvia oe

emipdven mou dev eival edpAekm kat va

TpoofyETE Yid T@ UAKA mou Aplokoval Tpylpw

kaBix n Beppdmia evdexoudvos va Tous

npokahioel fnud.

&) Edv ‘fploxoviaindidd minolov tou ybpoupyel To
epyaielo ouykdAnong mpénel va enBAimovTal
QUYENLS.

5) Omav To epyakeio ouykdAnong dev ypnoyonoiinal

npénel va elvar anofnkeupivo oe Epd kat

aopaMopive NepBdAdov,

To epyaielo ouykGAAnons mpénet va Aemoupyel

évo omv kaBopiapévy Taon pedpatos,

7) EMAEETE Kal YpnOWomomaTe To Mo KaTaAANAG
epyaieio ouykdAAnons ya m douked mou KAVETE.
Hemoyn yivetal pe Bion m Beppokpadia, To
pEyeBos kal my ol ot fat

8) Mpémet ndvia va ¢opdTe MPodTATEUTKS Wanousd
Kal yuaAd acgaieias.

9) O avaBupdoels and 1o UAKS Kkal To kaBaploTkd
ouyKkehnons evdexopévik va eival emdvBuves,
enopvs, STay NAVETE oUyKoMROES mpEnel va
Undpyer MdvioTe enapkis eEacplopds,

10) AuTd To epyakelo ouykdAAnoms elvat
kataokevacuive MoTe vay plveTal o€ mpd
KaTAoKEURS UYmMARS moidmTas. My To Kpatwte and
To nAckTpKG kaAD3w ya va To pempipete §
xpnogonoelte via epyacics ya ns onoleg Sev
npoopiletal NpooTateleTe To NAEKTPKS KaAWilo
and myés Beppémuag kat angmpés dxpés. My
Tpapdre 1o raAidio yia va Pydlete 1o plopa and
mv npifa Tou Toiyou.

1) To eEipmpn Tou dxpou Mou TomoBeteitat oo
gpyakeio ouykéMinons mpémet va dampeital
ouvexis kaBapd WoTe va yivovial ouykod o
nowmiag. H adayés v eEapmudmy mpénel va
yivovtal péve dav Exouv kpulbon w efapfiom.

12) Navra va Bepaivedte 6m 1o epyaieio
ouykokAnons elval yewuéve, n ouvdeon yewong
ouviiBuws Bploketal omy noa Tou Tolou.To un
velupévo epyareio npoxahel kvdlvous,

19) Bdv xpedletal va yivovy emiokeués cauté To
epyaAcio ouykAAnons mpémel va emotpégetal
gTous kataokevadti Tou, COOPERTOOLS i oTous
avTMpoolNous Tous yia EmoKeuds f
avTKaTacTaon pepdy,

14) Me auté To epyakeio ouykdMnons ev mpénmet va
SouAelETe mAvw OE nAekTpogdpa pipn,

g
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