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1 2 3

n  =    8.50

nt =   10.50

f = 60/min

Arbeitstemperaturbereich von 0 bis 100 °C

Werkstoff: EN 10270-1 SH       
Pat.gez.Federstahldraht  (DIN 17223-1 Typ C)

tau zul = 1191 MPa

G =  82000 MPa

nach T4 - EN10218-2

d  = 1.6 ± 0.02 mm
De = 17.6 ± 0.35 mm
Di = 14.4 mm
D  = 16 mm
Dd<=14.03 mm
Dh>=18.34 mm
L0 = 77.5 ± 1.85 mm
Ln = 24.54 mm
Lc = 19.44 mm
e1<= 0 mm
e2<= 0 mm

Fn = 102.2 N Tau n  = 1016 MPa
Fc,th = 112 N Tau c  = 1114 MPa

Federrate   R = 1.929 N/mm
Wickelverhältnis   w = 10
Spannungskorrekturfaktor   k = 1.135

Drahtlänge L = 527.8 mm
Steigung P = 8.43 mm
Gewicht m = 8.33 g
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Form 1. Federenden angelegt 
und geschliffen

Form 2. Federenden
angelegt

Anzahl der federnden Windungen

Gesamtanzahl der Windungen

Windungsrichtung rechts

links

Entgraten der Federenden nicht
innen
aussen

Arbeitsweg (Hub)

Lastspielfrequenz

Draht- oder gezogen
Staboberfläche gewalzt

spitzenlos geschliffen
Feder kugelgestrahlt

Oberflächenschutz :

Zulässige Schubspannung

gerechnet mit Schubmodul

Zusätzliche Angaben :

Zulässige  Abweichungen
  nach EN 15800
    Gütegrad

De, Di
L0
F1
F2
e1
e2

d

Fertigungsausgleich durch:

a) wenn eine Federkraft und die zuge-
   hörige Länge vorgeschrieben sind

b) wenn eine Federkraft, die zugehörige
   Länge und L0 vorgeschrieben sind

c) wenn zwei Federkräfte und die zu-
   gehörigen Längen vorgeschrieben
   sind

L0

n und
d

n und
De, Di

L0, n und
d

L0, n und
De, Di

Prüffedern setzen !

übrige Federn gesetzt
ungesetzt liefern

Ungesetzt zu liefernde
Federn dürfen länger
sein als L0


