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V celoti preberite navodila za uporabo in priloZeno knjiZico "Garancija
' in dodatne informacije". Upostevajte navodila, ki jih vsebujejo.

®  Dokumente hranite na varnem mestu.

Funkcija / uporaba

Merilnik debeline premaza se uporablja za nedestruktivno merjenje debeline
premaza po principu magnetne indukcije ali vrtin¢nih tokov. Glavne
aplikacije: Nadzor kakovosti v lakirnicah in v avtomobilski industriji, pregled
premazov materialov za zascito pred korozijo na kovinskih sestavnih delih.
Vgrajen merilni pomnilnik in statisticne ocene za analizo izmerjenih
vrednosti.

8 1 Nacin menija: preklic (ESC), nazaj Nacin

merjenja: osvetlitev LCD-zaslona
vklop/izklop

Navigacijski gumb navzdol/desno
Kalibracija nicle

Merilna glava / senzor
Vklop/izklop

1 6 Navigacijski gumb navzgor/ levo
2 7 Meni; izberite, potrdite

8 Vmesnik USB

b weN

NO-3  AVG-2P

Prikaz NFe: neZelezne kovine
1 Kovine
Prikaz Fe: Zelezne kovine

2 Izmerjena vrednost / enota
Statisti¢ni prikaz: AVG, MAX, MIN,
6 1 3 spev
5 4 Statisti¢no Stevilo izmerjenih vrednosti
Nacin dela: neposredno (DIR), skupinsko
4 3 (GRO)

Merilno nacelo: N (nacelo vrtin¢nih tokov);
F (nacelo magnetne indukcije)

Nizko napolnjenost baterije
Povezava USB je aktivna
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f@Vstavljanje baterij a
Odpiranje predala za baterije
in vstavite baterijo v skladu
z namestitvenimi simboli.
Poskrbite za pravilno
polarnost.

2 x AAA, 1,5V

Laserliner”

BllUpravljanje menija

Funkcije in nastavitve v merilni napravi lahko
upravljate prek menija. Meni priklicete s
pritiskom na gumb "Meni". Isti gumb se
uporablja tudi izbiro posameznih elementov
menija. « v Za premikanje po meniju
uporabite gumba " " in " ". Ce Zelite zapustiti
prikaz menija ali se vrniti v prejSnji podmenij,
pritisnite gumb "Esc".

V skladu s to logiko delovanja lahko izberete
naslednje nastavitve in elemente menija.

Priporoc¢amo, da zacetku delovanjem

merilne naprave.

—v—

— Menyg —48 1

Statistic view

Options

Select Esc

=M=

—Menu —%
Deleta

Measure view

Select E=c

@
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MMoznosti

— Menu

Statistic view

Salect

=

Esc

Naéin merjenja —Maasura mode — 1
Enojni nacin: vsaka posamezna meritev se
Nadin potrdi z zvo¢nim signalom in zacasno shrani. Continiuous mode
merjen Select Back
ja Neprekinjen nadin: neprekinjeno merjenje in
shranjevanje
Nacin dela — Weorking mode —— 1
Neposredno: za hitre meritve. 80 meritev je Direct |
mogoce shraniti, vendar se izbrisejo takoj, ko se | [Grour!
Nagin naprava izklopi ali preklopi v skupinski nacin. Select Back
dela _ — Working mode 5
Skupina 1-4: za dolocene serije meritev. V vsako | |gqupa
skupino lahko shranite 80 meritev. Individualna
nastavitev kalibracije in mejnih vrednosti za vsako
kupino Select Back
s .
Prilagojeno tipalo — \fsed probe !
U Samodejno: samodejna nastavitev senzorja Auto________#
or M R m F
ab'?jen Fe: nacelo magnetne indukcije °
i St. Fe: Nacelo vrtin¢nih tokov Select Back
vzore — Unit setting —2
C um
Enote O
Nasta pum, mils, mm Select Back
vitev
enote
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Osvetlitev zaslona

— Backlight 2
Vklop/izklop OFF
Osvetlite I
v ozadja
Select Back
Prikaz statisti¢nih podatkov na zaslonu LCD —Stat. show 1
LCD (prikaz nacina merjenja) [Average  #]
Statistikal Povprecna vrednost Maximum
Najvec
- — Select Back
Najman;jsi B —
Standardni odklon e P TI—
Samodejni izklop
Samo | Aktivacija: Disable
dejni | lzklopi se po 2 minutah neaktivnosti. Seloct Back
izklop | Deaktiviranje —_—

Statisti¢ni prikaz

=

— Menu —1
} Options

Select

=

— Average view —— — Minimum view ——
Statisti¢no vrednotenje in prikaz
izmerjenih vrednosti v izbranem nacinu 19-? pm 18-1 pm
merjenja (neposredni nacin ali skupinski Back Back
nacin 1-4)
Srednja vrednost — Maximum view — Humber view ——
Najmanjsa vrednost M6 im )
Najvecja vrednost
[T - Back Back
Stevilo meritev

Standardni odklon

Za vec¢ informacij o "srednji vrednosti" in "standardnem odklonu" glejte poglavje 14.
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BFunkcija mejne

=

Nastavitev mejne vrednosti

Nastavitev za prekoracitev ali padec pod
izmerjene vrednosti. Izmerjene vrednosti, ki so
zunaj mejnih vrednosti, so signalizirane z
opozorilnim tonom.

To nastavitev lahko prilagodite za oba nacina

Delete limit

Select Back

— High limit 1
1250 vm

0K Back

Nasta | merjenja (neposredni, skupinski nacin) pred,
vitev med ali po seriji meritev.
meje
Zgornja mejna vrednost (High
limit): Spodnja mejna vrednost
(Low limit): opozorilni ton ob
prekoracitvi: Opozorilni ton ob
padcu pod
Brisanje mejnih vrednosti
S to nastavitvijo se prej nastavljene mejne
vrednosti izbriSejo ali ponastavijo na tovarnisko
nastavitev. (visoka: 1250, nizka: 0)
Na naknadno varnostno poizvedbo je treba
Izbrisi | odgovoriti z "Yes" (Da) ali "No" (Ne).
omej
itev

oD

— low limit
0
0K Back

— Limil ————2

Limit Satting

Delete limit

Select Back

Are you sura?
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Brisanje / ponastavitev pomnilnika

)
S

=

Trenutni podatki “Dalete ————1)
Trenut | 7@ moZnost izbride zadnjo izmerjeno vrednost.
ni Statisti¢ni podatki se posodobijo. All data
podat Select Back
ki ——————
~ — Delete 2
Izbrisi vse podatke Current data
. S to moznostjo lahko izbriSete vse podatke v
Vsi ustreznem delovnem nadinu.
pOdatki Select Back
Brisanje po"clatkoY vs.kuplne ) Al dota
Pod Poleg funkcije "Izbrisi vse podatke" ta moznost
I?' at | isbrize tudi nastavljene mejne vrednosti ter ]
sll(l.?pi vrednosti eno- in dvotockovne kalibracije. Select  Back)
ni
Na naknadno varnostno poizvedbo je treba Are you sure?
odgovoriti z "Yes" (Da) ali "No" (Ne).
Yes No

Pomnilnik je zaseden v neposrednem nacinu: mozne so nadaljnje
meritve. Najprej zapisani podatki se prepisejo in statisti¢ni podatki se
ustrezno posodobijo.

Zasedenost pomnilnika v skupinskem nacinu: mozne so nadaljnje
meritve. Na zaslonu se prikaze "Full". Merilni podatki se ne prepisejo in
statisti¢ni podatki se ne posodabljajo.
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BPrrikaz izmerjene

— Menu

Delete

} Measure view

Select Esc

Prikaz izmerjene vrednosti " Measure view
Pogled na Vse izmerjene vrednosti zadevnega nacina 15.7
. (neposredni «f pm
meritve ) L A
ali skupinski nacin) lahko priklicete posamezno. Back

ﬂZaEetek nadina umerjanja

— Menu

Measure view

}

Select Esc

=

il

Kalibracija

Ta funkcija se uporablja aktiviranje nacina

umerjanja.

Deaktiviranje nacina umerjanja (onemogoci) — Calibration 1

: v - N N - Disable
Kalibra | vkijugitev natina umerjanja (omogoéi)
cija Select Esc

Brisanje kalibracije nicelne tocke NFe —Calibration ]
Delete zero N

Brisanje kalibracije ni¢elne tocke Fe
Select Esc




CoatingTest-Master

EIKalibracija nitelne totke

Napravo preklopite v nadin umerjanja, kot je opisano v poglavju 9, in
pritisnite gumb "ESC", dokler se na zaslonu ne prikaze nacin merjenja. Na
zaslonu se lahko prikaZzejo naslednja sporodila v zvezi s kalibracijo:

cal Na voljo ni eno- ali dvotockovne kalibracije

cal 1~2 | Na voljo je eno- ali dvotoc¢kovna kalibracija

ni¢ | Kalibracija ni¢elne toc¢ke ni na voljo

cal zero

ni€Y | Na voljo je kalibracija ni¢elne tocke

Za izvedbo kalibracije ni¢elne tocke je treba naslednje korake:

1. Vkljucite merilno napravo, ne da bi se merilna glava dotaknila kovinskega
predmeta.

2. Aktivacija nacina "Posamezna meritev" (Poglavje 4, MoZnosti)

. Merilno glavo postavite navpi¢no na priloZzeno in neprevle¢eno osnovno
plos¢o (umerjanje vedno izvajajte na Cistih, neprevlecenih povrsinah).

. Merilno napravo po kon¢anem merjenju ponovno odloZite.

. Pritisnite in 2 sekundi drZite gumb Zero".

. Veckrat ponovite korake 3-5.

. Kalibracija ni¢elne tocke je kon¢ana. Nacin umerjanja je treba znova
deaktivirati.

w

NOoO b

Merilna naprava izracuna povprecno vrednost zadnjih 5 kalibracij
' ni¢elne tocke in vsaki¢ prepise najstarejso vrednost. Kalibracijo
nicelne tocke priporo¢amo pred vsako novo meritvijo.

sL09
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EEJEnototkovna

Enotockovno umerjanje je priporocljivo za meritve z zelo tankimi premazi.

ravni meritev. Napravo preklopite v na¢in umerjanja, kot je opisano v poglavju 9, in
pritisnite gumb ESC", dokler se na zaslonu ne prikaZe na¢in merjenja. Ce Zelite
izvesti enotockovno kalibracijo, izvedite naslednje korake:

[any

0ONOWUL A~ W

. lzvedite kalibracijo nic¢elne tocke, kot je opisano v poglavju 10.
. Na neprevlecen osnovni vzorec namestite kalibracijsko folijo, ki ustreza

ocenjeni debelini premaza, ki jo je treba izmeriti.

. Merilno glavo postavite navpi¢no

. Merilno napravo po kon¢anem merjenju ponovno odloZite.

. a v Zgumbi""/"" na zaslonu nastavite debelino kalibracijske folije.

. Veckrat ponovite korake 3-4

. Pritisnite gumb "Zero", da sprejmete kalibracijo.

. Enotockovna kalibracija je kon¢ana. Nacin umerjanja je treba ponovno

deaktivirati

EDbvotockovna kalibracija

Za meritve na hrapavih povrsinah se priporoca dvotockovna kalibracija. Napravo
preklopite v nacin umerjanja, kot je opisano v koraku 9, in pritisnite gumb ESC",
dokler se na zaslonu ne prikaze nacin merjenja.

Ce Zelite izvesti dvotockovno kalibracijo, izvedite naslednje korake:

=

. lzvedite kalibracijo nic¢elne tocke, kot je opisano v poglavju 10.
. lzvedite umerjanje v eni tocki, kot je opisano v poglavju 11, vendar s

kalibracijsko folijo, ki ima manjSo debelino premaza, kot je ocenjena debelina
premaza, ki jo je treba izmeriti.

. Ponovite korak 2 s kalibracijsko folijo, ki ima vecjo debelino premaza od

ocenjene debeline premaza, ki jo je treba izmeriti.
Pritisnite gumb "Zero", da sprejmete kalibracijo.

. Dvotockovna kalibracija je kon¢ana. Nacin umerjanja je treba ponovno

deaktivirati
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tBPonastavitev na tovarniske nastavitve

Ce Zelite izbrisati vse izmerjene vrednosti, nastavitve in
kalibracijske vrednosti, lahko merilno napravo
ponastavite na tovarniske nastavitve. Izvesti je treba
naslednje korake:

. Izklop merilne naprave Sure to reset?
. Hkrati pritisnite gumba "ON/OFF" in "ZERQ".
. Spustite "ON/OFF" in pridrzite "ZERO".

. Po zagonu postopka ponastavitve je treba v

varnostnem pozivu odgovoriti z "Da" ali "Ne". @ 9

A WN

@Srednja vrednost / standardni odklon

V primeru ve& meritev povpreéna vrednost x oznatuje povpreéno vrednost
pri ¢emer standardni odklon (Sdev) merilo povprecnega odstopanja
posameznih izmerjenih vrednosti od te srednje vrednosti. Vecji standardni
odkloni kaZejo na vecjo razprienost serije meritev.

Pri normalnih porazdelitvah meritev

168 % izmerjenih vrednosti znotraj , + (1*Sdev), 95
% izmerjenih vrednosti znotraj _x (2*¥Sdev) in 99 %
izmerjenih vrednosti znotraj x + (3*Sdev)
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EBsporotila o napakah

Koda napake Opis

Senzor ni pravilno prikljucen.

Errl, Err2, Err3 Odstopajoc signal.

Napaka 1 Napaka senzorja vrtinénega toka
Napaka 2 Napaka senzorja magnetne indukcije
Napaka 3 Napaka z obema senzorjema

Err4, Err 5, Err 6 rezervirano

Napaka 7 Napaka v debelini plasti

V primeru ponavljajocih se sporocil o napakah se obrnite na svojega
e specializiranega prodajalca ali servisno sluzbo Laserliner.

mPrenos podatkov prek USB

Programska oprema, ki je priloZzena na zgoscenki, prenos posnetih podatkov v
osebni ra¢unalnik in njihovo uporabo za nadaljnjo obdelavo in dokumentiranje.
PriloZzeno zgoscenko vstavite v pogon in sledite namestitve. Po uspesni namestitvi
zazenite aplikacijo. En konec priloZenega kabla USB prikljucite na vrata mini USB v
napravi, drugi konec pa na prosta vrata USB v racunalniku.

Dodatne informacije o uporabi programske opreme najdete v priro¢niku za
programsko opremo na DVD-ju, ki vsebuje podroben opis funkcij.




CoatingTest-Master

Tehniéni podatki

Natanc¢nost

+(3% +1 um),
850...1250 pm / (+5%)

Senzor FE NFe
M t

Funkcionalno nacelo . agne“na Viharni tok
indukcija

Merilno obmocje 0...1250 um 0...1250 pm
0...850 um / 0...850 um /

+(3% +1 um),
850...1250 um / (+5%)

Najmanjsi polmer 1,5 mm 3 mm
upogibanja
Prerper najmgnjse 87 mm 85 mm
merilne povrsine
Delovna temperatura 0°C...40 °C
Najvecja relativna
va j iv 90 %
vlaznost
Napajanje 2 x AAA

Dimenzije (5 x
Vx G)

50x 110 x 23 mm

Teza

100 g

Ob upostevanju tehni¢nih sprememb. 06.12

Predpisi EU in odstranjevanje

Naprava izpolnjuje vse potrebne standarde za prosti pretok

blaga v EU.

C€

Ta izdelek je elektri¢na naprava in ga je treba zbirati in odstraniti
lo¢eno v skladu z evropsko direktivo o odpadni elektri¢ni in

elektronski opremi.

Dodatne informacije o varnosti in dodatne informacije so na voljo na:
www.laserliner.com/info

GD 13
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Forbehold for tekniske aendringer. 06.12

EU-bestemmelser og bortskaffelse

Apparatet opfylder alle pakraevede standarder for fri
vareomsatning inden for EU.

Ta izdelek je elapparat in se lahko zbira in uporablja lo¢eno v skladu

z direktivo EF za (pecen) elapparat.
Poiscite nasvete o storitvah in dodatne nasvete na spletu:

www. laserliner.com/info
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Umarex GmbH & Co KG

- Laserliner -

Mohnestrale 149, 59755 Arnsberg, Nemdija
Telefon: +49 2932 638-300, faks: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de
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Umarex GmbH & Co KG c € E

Donnerfeld 2 —
59757 Arnsberg, Nemcija

Telefon: +49 2932 638-300, faks: -333 = ®
www.laserliner.com ILa Se_rl_lner
nnovation in Tools
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