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DANSK

BETJENINGSANORDINGER TIL LAMINERINGSMASKINE

A Teend/sluk-knap

B Standby / Tendknap

C Auto/kold-knap

D Tilbageforselsknap

KAPACITET

Ydeevne

Indforingsbredde A3/318 mm
Lommetykkelse (min.) 75 mikron (per side)
Lommetykkelse (maks.) 175 mikron (per side)
Ansldet opvarmningstid 1 minut

Nedkelingstid

30-60 minutter

Lamineringshastighed op til 65 cm/min
Antal ruller 4
Klarmelding Lys & biplyd

Manuel tilbageforselsfunktion ~ Ja
Frit gennemlob/

blokeringssikring Ja
LED interface Ja
Dvaletilstand Ja (30 minutter)
Fotoegnet Ju
Uden indferingsark Ja

E Baerehdndtag

F Lomme-/dokumentindferingsdbning
G Lomme-/dokumentudgang

H Udgangshakke

Udgangshakke Ja

Tekniske data

Spanding 220-240 V AC
Frekvens 50/60Hz

Effekt 1000 watt
Ampere 4,5 ampere

Mél (HxBxD) 112 mm x 169 mm x 510 mm
Nettovaegt 6.3 kg

Maks. dokumenttykkelse 0,7 mm

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER — GEMMES TIL SENERE BRUG

— Maskinen er kun fil indendars brug. Tilslut maskinen til en lettilgengelig stikkontakt.
— For at forhindre elekirisk stod — brug ikke apparatet teet pd vand, spild ikke vand pd apparatet, stromledningen eller stik-

kontakten.
DU SKAL sorge for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

DU SKAL sorge for at kontrollere lamineringsmaskinens
indstillinger ved at laminere kasserede ark, for du laminerer
verstattelige dokumenter.

DU SKAL fierne hafteklammer og andre metalgenstande for
laminering.

DU SKAL holde maskinen pé afstand af varme- og vandkilder.
DU SKAL slukke maskinen efter brug.

DU SKAL tage maskinens stik ud af stikkontakten, ndr den ikke
skal anvendes i en lengere periode.

DU SKAL anvende lommer, der er beregnet til brug med de
relevante indstillinger.

DU SKAL holde husdyr pd afstand, nér maskinen anvendes.

DU MA IKKE lade stromledningen komme i kontakt med
varme overflader.

DU MA IKKE lade stromledningen hange ned fra skabe eller
hylder.

DU MA IKKE anvende enheden, hvis stromledningen er
beskadiget.

DU MA IKKE forsoge at &bne eller p anden méde reparere
maskinen.

DU MA IKKE overstige maskinens angivne ydeevne.
DU MA IKKE lade mindredrige anvende denne maskine.

DU MA IKKE laminere skarpe genstande eller metalgenstande
(for eksempel: hafteklammer, papirdips).

DU MA IKKE laminere varmefolsomme dokumenter (for
eksempel: billetter, ultralyd osv.) pd varmeindstillinger.

DU MA IKKE laminere en fom lomme.
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FUNKTIONER & TIPS

I]V_ E AutoSense

Unikt system registrerer lommetykkelse og selvjusterer
til optimal lamineringsindstilling.

Tilbageforselstunktion

Du skubber en lomme ud ved at holde
tilbagefarselsknappen inde, indfil lommen er skubbet
helt ud af laminatoren.

|
mo Dvaletilstandsfunktion
Hvis laminatoren ikke er aktiv i 30 minutter, skifter
dvaletilstandsfunktionen laminatoren til standbytilstand.

For at aktivere maskinen, skal du trykke pd Teend-
knappen pd kontrolpanelet.

(Heat Shield
¥/ HeatGuard-teknologi
Opretholder laminatorens bergringsvenlige overflade.

FOR LAMINERING
1. Serg for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.
2. Kontroller, at der er plads nok (min. 50 cm) bag

maskinen, s genstandene uhindret kan passere
igennem.

TRIN | LAMINERING

5. Teend for strommen (placeret til hojre bagpé
maskinen).

6. Standby-knappen teendes med en dzempet bl glod.

7. Tryk pd "Standby”-knappen pd kontrolpanelet.
Lysene for autodisplayet og indferingshakken
blinker. Auto-knappen lyser konstant, og der hares
en biplyd, ndr laminatoren er klar.

8. Maskinen varmer automatisk op til indstillingen
varm lomme (auto). Bemark: Laminatoren
har AutoSense, der automatisk genkender
den lommetykkelse, du setter i laminatoren.
Laminatoren regulerer automatisk for varme
lommer fra 75 mikron til 175 mikron.

9. For kold laminering skal du trykke p& Auto (varm)/

kold-knappen. Kold-lyset og indferingshakkes lys

blinker. Nr laminatoren er klar fil kold laminering,

cold %' Autosluk

Auto (varm)/kold-knappen bruges fil at skifte frem og

tilbage mellem varm og kold laminering.

. Bru% Fellowes ® markelommer for de bedste
resultater:

Enhance 80, Imﬁress 100, Capture 125, Protect
175 (Enhance 80 - kold Iomme).

e Denne maskine har ikke brug for et indfaringsark
for at laminere. Den er en mekanisme uden
indferingsark.

e Leeg altid den genstand, der skal lamineres, i en
lomme i passende storrelse.

e Provelaminer altid med en Iignende storrelse og
tykkelse inden den endelige behandling.

e Forbered lomme og genstand il laminering.
Anbring genstanden centreret inde i lommen, sG
den berarer den forreste lukkede kant. Kontroller,
at lommen ikke er for stor til genstanden.

Huvis det er nadvendigt, skeerer du overskydende
materiale af genstanden efter laminering og
nedkeling.

3. Tilslut maskinen il en lettilgangelig stikkontakt.
Teend for strommen.

4. Monter udgangsbakken bagpd maskinen.

lyser kold-lyset konstant, og der heres en biplyd
Bemaerk: For at bruge indstillingen kold efter varm
laminering kan det hende, at du skal vente 30-60
minutter pd, af laminatoren koler ned.

10. For at skifte tilbage til varm lommelaminering efter
kold laminering skal du trykke pé auto (varm)/
kold-knappen.

11. Indszet lommen med den lukkede ende forrest i
lommen/dokumentdbningen. Hold lommen lige og
placeret midt i dokumentdbningen, ikke i en vinkel.
Brug indferingsmarkeringerne som guide.

12. Den laminerede lomme er varm og blod, ndr den
kommer ud af maskinen. Fiern straks lommen.
Placer lommen pd en flad overflade til afkeling.
Dette forebygger enhver ophobning.



FEJLFINDING

Problem Mvulig Grsag Losning
Ingen glodende 'blg’ Teendt . . Teend for maskinen pd hojre side og stik-
LED Der er ikke tnd for maskinen kontakten. Tryk pd strem-standby-knappen

Lomme forsegler ikke genstan- | Genstanden kan vaere for tyk fil at blive | Maksimal dokumenttykkelse er 0,7 mm.
den helt lamineret Kor igennem laminatoren endnu en gang.

Lommen sidder fast

Lommen blev sat i med den dbne ende
forst

Lommen var ikke centreret ved indfarsel | Veelg tilbagefaringsknappen, og traek lom-

Lommen er tabt i maskinen men ud med hnden

Lommen var ikke lige ved indforsel

Tom lomme blev brugt

Beskadigede ruller eller lim pd rullerne

Afprav, og renger rullerne ved at kere et
Beskadigede ruller eller lim pd rullerne | rengeringsark gennem lamineringsmaski-
nen

Lommen er beskadiget efter
laminering

HAR DU BRUG FOR HJELP?

Lad vores eksperter hjelpe dig med en losning.

Kundeservice.. www.fellowes.com

Ring altid fil Fellowes, for du kontaker forhandleren — se kontaktoplysningerne pd bagsiden.

Overvej af registrere maskinen pd www.fellowes.com/register for at modtage opdateringer og yderligere oplysninger.

OPBEVARING & RENGORING

Sluk for maskinen pd vieggen. Lad maskinen kele ned. Maskinen kan rengeres udvendigt med en fugtig klud. Brug ikke
oplesningsmidler eller brandfarlige materialer til at polere maskinen med. Til rengoring aof lamineringsmaskinen kan
benyttes rengeringsark, som kan kabes separat. NGr maskinen er varm — ker arkene gennem maskinen for at rengore
enhver rest fra rullerne. For optimal ydeevne anbefales det, at rengaringsarkene anvendes sammen med maskinen
regelmassigt. (Bestillingsnummer til rengeringsark nr. 5320604).

PRODUKTREGISTRERING/VERDENSOMSPANDENDE GARANTI

Tak, fordi du har kabt et Fellowes-produkt. Besog www.fellowes.com/register for at registrere dit produkt og nyde

godt af produktnyheder, feedback og tilbud. Produkidetaljer kan findes pd typeskiltet, der er placeret pd bagsiden

eller undersiden of maskinen. Fellowes garanterer, ot alle dele af lamineringsmaskinen er fri for defekter i materiale

og udferelse i 2 dr fra kebsdatoen for den oprindelige forbruger. Sdfremt det i garantiperioden konstateres, at en
komponent er defekt, vil athjelpningen fra Fellowes' side vare begraenset til reparation eller udskiftning af den defekte
komponent for Fellowes' regning. Denne garanti gelder ikke i tilflde af misbrug, forkert hdndtering eller vautoriseret
reparation. Eventuelle implicitte garantier, inklusive salgbarhed eller egnethed til et bestemt formdl, begranses hermed
i varighed til den relevante garantiperiode, der er anfort ovenfor. Fellowes er under ingen omstandigheder ansvarlig for
eventuelle folgeskader, der kan tilskrives dette produkt. Denne garanti giver keberen visse juridiske rettigheder. Kaberen
kan have andre juridiske rettigheder, end det fremgdr of garantien. Varighed, vilkdr og betingelser under denne garanti
er geldende pd verdensplan, undtagen hvor andre begransninger, restriktioner eller betingelser kraves of den lokale
lovgivning. Kontakt Fellowes eller forhandleren for at fd yderligere oplysninger eller service under denne garanti.
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SUOMI

@

LAMINAATTORIN SAATIMET

A Virtakytkin

(- BN - -]

KAPASITEETIT
Suorituskyky

Sydteleveys

Taskun paksuus (véhint.)
Taskun paksuus (enint.)
Arvioitu limpenemisaika
Jadhtymisaika
Laminointinopeus
Telojen médrd
Valmiuden osoittimet

Manuaalinen
suunnanvaihtotoiminto

Esteeton kulku / Tukosten
esto -moottori

LED-ndytto

Lepoila
Valokuvaominaisuus
Kelkaton

Valmiustila- ja virtapainike
Automaattiasetus/Kylmdpainike
Suunnanvaihtopainike

A3/318 mm

75 mikronia (/puoli)
175 mikronia (/puoli)
1 minuutti

3060 minuuttia
enintddn 65 cm/min
4

Valo ja ddnimerkki

Kylld

Kylld
Kyl
Kylld (30 min)
Kylld
Kylld

E Kantokahvat

F Taskun ja dokumentin syGttoaukko
G Taskun ja dokumentin ulostulo

H Poistolevy

Poistolevy Kylld
Tekniset tiedot

Jiinnite 220-240 V AC
Taajuus 50/60 Hz
Tehonkulutus 1000W

Teho 45A

Mitat (K x L x §) 112 mm 169 mm %510 mm
Nettopaino 6,3 Kg

Dokumentin enimmdispaksuus 0,7 mm

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA: SAILYTA MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

— Laite on tarkoitettu kdytettdviksi ainoastaan sisdtiloissa. Kytke laite pistorasiaan, jonka luo on helppo pdstd.
— M kiiytd laitetta veden |ghettyvilld dldkd ldikytd vettd laitteen, virtajohdon tai pistorasian pille. Sahkdiskuvaara.
VARMISTA, ettii laite on vakaalla alustalla.

TEE koelaminointi jitearkeilla ja siddd laitteen asetuksia
ennen lopullista laminointia.

POISTA niitit ja muut metalliosat ennen laminointia.

PIDA laite efiilli limmanlhteistd ja vedestd.
MUISTA katkaista laitteen virta kéyton jdlkeen.

IRROTA |aitteen virtajohto, kun laite on kdyttdmdttd pidemmn

aikaa.

KAYTA kiytettiivid asetuksia varten suunniteltuja taskuja.

PIDA lemmikit etdidlld laitteesta kayton aikana.

ALA anna virtajohdon joutua kosketuksiin kuumien pintojen
kanssa.

ALA anna virtajohdon roikkua kaapista fai hyllystd.
ALA kéiyti laitetta, jos virtajohto on vaurioitunut.
ALA yritii avata tai muuten korjata laitetta.

ALA YLITA laitteen ilmoitettua suorituskykyd.

ALA ANNA alaikiisten kiyttiid titi konetta.

ALA laminoi terdivid tai metallisia esineitd (kuten niittej jo
paperiliittimid).

ALA laminoi lammélle herkkid dokumentteja (kuten pésylip-
puja ja ultraddnikuvia) kvumalaminointiasetuksilla.

ALA laminoi tyhjgid taskua.



OMINAISUUKSIA & VINKKEJA

I]‘ E AutoSense

Ainutlaatuinen jdrjestelmd havaitsee automaattisesti
pussin paksuuden ja sddtdd itse sopivat
[aminointiasetukset.

Suunnanvaihtotoiminto (Reverse)

Poista laminointitasku kdyton aikana pitamlld
suunnanvaihtopainiketta painettuna, kunnes tasku on
poistunut laitteesta.

|
Lepotilatoiminto

Jos laitetta ei kdytetd 30 minuuttiin, lepotilatoiminto
siirtdd laitteen valmiustilaan. Laitetta voi kdyttdd
painamalla ohjauspaneelin virtapainiketta.

HeatGuard-teknologia

Pitiid laminaattorin pinnan ldmpétilan kosketusrajoissa.

ENNEN LAMINOINTIA
1. Varmista, ettd laite on vakaalla alustalla.
2. Varmista, ettii laitteen takana on riitfévsti tyhjdd

tilaa (véhintidn 50 cm), jotta kohteet pédsevit
siirtymddn vapaasti laitteen ldpi.

LAMINOINTIVAIHEET

5. Kytke virta (virtakytkin sijaitsee laitieen fakana oikealla
puolella).

6. Valmiustilan painike syttyy palamaan hehkuen pehmein

sinisend.

7. Paina valmiustilan painiketta ohjauspaneelilla.
Automaattiasetusndyton ja sy6ttoaukon valot vilkkyvit.
Automaattiasetusndytto palaa tasaisesti ja, kun
laminaattori on valmis, kuuluu ddnimerkki.

8. Kone limpenee automaattisesti kuumatasku(automaatti)

asetukseen. Huomautus: Laminaattorissa on AutoSense-
ominaisuus, joka tunnistaa laminaattoriin asetetun
taskun paksuuden automaattisesti. Laminaattori sidtdd
kuumataskut automaattisesti 75 mikrosta 175 mikroon.

9. Kuumalaminointia varten paina

automaattiasetus(kuuma)/kylmipainiketta. Kylméndyton

ja sydttoaukon valot vilkkyvdt. Kun laminaattori on

valmis kylmédlaminointiin, kylméndytto muuttuu kiintedksi

cold % Automaattiasetus(Kuuma)/Kylmé

Automaattiasetus(kvuma)/kylmépainiketta
kdytetddn vuorottelemiseksi edestakaisin kuuma- ja
kylmdlaiminoinnin vililld.
e Parhaaseen tulokseen pddstddn kdyttdmalld
Fellowes® -taskuja:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175 (Enhance 85 - kylmﬁtasﬁu).

e Tiimd laite ei tarvitse kelkkaa laminointia varten.

Siind on kelkaton mekanismi.

e Aseta laminoitava kohde aina sopivan kokoiseen
taskuun.

e Tee aina koelaminointi samankokoisella ja
-paksuisella kohteella ennen lopullista prosessia.

e Valmistele tasku ja kohde laminointia varten.
Aseta kohde taskun keskelle siten, eftd se
koskettaa suljettua etureunaa. Varmista, ettd
tasku ei ole kohteelle liian suuri.

e Leikkaa ylimddrdinen materiaali kohteen
ymﬁdriltﬁ tarvittaessa laminoinnin ja
jddhdytyksen jdlkeen.

3. Kytke laite helposti saatavilla olevaan
verkkovirtapistorasiaan. Kytke verkkovirta.

4. Asenna poistolevy koneen takaosaan.

ja laite antaa ddnimerkin. Huomautus: kun haluat
kayttdd kylmdlaminointiasetusta kuumalaminoinnin
jilkeen, laminaattorin on ehkd annettava jddhtyd 3060
minuuttia.

10. Kytkeytymiseksi takaisin kuumataskulaminointiin
kylmélaminoinnin jélkeen paina
automaattiasetus(kvuma)/kylmépainiketta.

11. Aseta tasku suljettu sivu edelld taskun / dokumentin
syottoon. Pidd tasku suorassa ja keskelld dokumentin
syottod, ei vinossa. Kyt syottomerkintdjd ohjausapuna.

12. poistuessaan laminoit tasku on kuuma ja pehmed.
Poista tasku vlittomdsti. Aseta tasku tasaiselle alustalle
jddhtymddn. Tamd estdd kiinnijuuttumisen.
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VIANMAARITYS

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
S . . Kytke laitteeseen virta sen oikealta puolelta
Sininen virran merkkivalo ef Laitteen virtaa ei ole kytketty ja seindpistorasiasta Paina valmiustilapa-
pala L
iniketta
Tasku ei sulie kohdetta Kohde voi olla liian paksu laminoita- | Asiakirjojen enimmdispaksuus on 0,7 mm.
kokonaan vaksi Vie laminaattorin ldpi toisen kerran.

Tasku on juuttunut kiinni

Tasku asetettiin laitteeseen avoin pdd
edelld

Taskua ei keskitetty sydettdiessd Paina suunnanvaihtopainiketta ja vedd

tasku ulos kdsin

Tasku jiid laitteeseen : —
Tasku ei ollut suorassa sydtettdessi

Kaytettiin tyhjdd taskua
Telat ovat vioittuneet tai niissé on

liimaa
Tasku on vahingoittunut Telat ovat vioittuneet tai niissd on Testaa ja puhdista telat viemdlld puhdistu-
laminoinnin jilkeen liimaa sarkkeja laitteen ldpi

TARVITSETKO APUA?

Ammattilaisemme voivat auttaa ongelmien ratkaisussa.

Asiakaspalvelu... www.fellowes.com

Soita aina Fellowesille ennen kuin ofat yhteyden jdlleenmyyjddsi. Katso yhteystiedot takakannesta.
Rekisterdimdlld laitteesi osoitteessa www.fellowes.com/register saat pdivityksid ja listtietoja.

VARASTOINTI JA PUHDISTUS

Irrota laite seindpistorasiasta. Anna laitteen jddhtyd. Laitteen ulkopuoli voidaan puhdistaa kostealla liinalla. Ald kytd
livottimia tai syttyvid materiaaleja laitteen puhdistamiseen. Puhdistusarkkeja voidaan ostaa laitteessa kdytettdvaksi.
Puhdista jddmat teloista ajamalla arkit laitteen ldpi sen ollessa limmin. Parhaisiin tuloksiin pédstddn, kun puhdistu-
sarkkeja kéytetddn sidnnollisesti. (Puhdistusarkkien tilauskoodi: 5320604)

TUOTEREKISTEROINTI / MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

Kiitos Fellowes-tuotteen ostamisesta. Rekisterdi tuote osoitteessa www.fellowes.com/register. Talldin saat myds
tuoteuutisia, palautteita ja tarjouksia. Tuotteen tiedot on luetteloitu laitteen taka- tai alapuolella olevassa merkinndssd.
Fellowes takaa, ettii laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja tyon laatu ovat virheettomid 2 vuotta alkuperdisestd
ostopdivimidrdstd. Jos jossakin osassa havaitaan vikaa takuukauden aikana, viallinen osa korvataan ainoastaan joko
korjaamalla tai vaihtamalla se Fellowesin harkinnan mukaan jo kustannuksella. Tamd takuu ei kata tapauksia, joissa
|aitetta on kéytetty véidrin, huolimattomasti tai huollettu valtuuttamattomasti. Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien
takuut kaupallisesti hyviksyttivéstd laadusta tai soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen, on téten rajatiu kestoltaan ylld
mainitun ja asiaankuuluvan takuukauden mukaisesti. Fellowes ei ota missddn tapauksessa vastuuta tdstd tuotteesta
johtuvista vahingoista. Tdmd takuu antaa sinulle tiettyd laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia,
jotka poikkeavat tést takuusta. Tamdn takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlaajuisesti, pois
lukien paikallisten lakien vaatimat rajoitukset, estot ja edellytykset. Jos haluat lisdtietoja tai haluat kdyttdd tamdn
takuun alaisia palveluja, ota yhteys Fellowesiin tai jilleenmyyjddn.



NORSK (>

LAMINERINGSKONTROLLER

A Pd/av-bryter

B Vente/Pé-knapp

C Auto/Cold-knapp (automatisk/kald)

D Reversknapp

KAPASITET

Kapasitet

Inngangsbredde A3 /318 mm
Posetykkelse (min.) 75 mikroner (per side)
Posetykkelse (maks.) 175 mikroner (per side)
Estimert oppvarmingstid 1 minuttt
Avkjelingstid 30—60 minutter
Lamineringshastighet opptil 65 cm/min
Antall ruller 4

Klarsignal Lys & lyd

Manuell reversfunksjon Ja

Klar bane-/antiblokkeringsmotor Ja

LED-panel Ja
Sparemodus Ja (30 min)
Fotokapabel Ja
Baerer-fri Ja
Utgangsskuff Ja

E Beerehdndtak

F Innleggsport for pose/dokument

G Utgang for pose/dokument

H Utgangsskuff

Tekniske data

Spenning 220-240 V vekselstram
Frekvens 50/60 Hz

Wattforbruk 1000 watt

Ampere 4,5 ampere
Dimensjoner (HxBxD) 112 mm x 169 mm x 510 mm
Nettovekt 6.3 kg

Maks. dokumenttykkelse 0,7 mm

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — TA VARE PA DISSE FOR FREMTIDIG BRUK

- Maskinen er kun beregnet pd innendors bruk. Koble maskinen til en lett tilgjengelig stikkontakt.

- For & unngé elekirisk stot md du ikke bruke maskinen nar vann. Ikke sel vann pé maskinen, ledningen eller veggkontakten.

HUSK & forsikre deg om at maskinen stér pé et stabilt
underlag.

HUSK d teste biter av laminatark og stille inn maskinen for
endelig laminering.

HUSK d fierne stifter og andre metallartikler for [aminering.

HUSK & holde maskinen unna varme- og vannkilder.
HUSK 6 slG av maskinen etter hver bruk.

HUSK d koble fra maskinen ndr den ikke skal brukes pd en
stund.

HUSK & bruke poser som er lagd for de gjeldende innstillin-
gene.

HUSK d holde kjzledyr unna maskinen ndr den er i bruk.

IKKE la stromkabelen komme i kontakt med varme overflater.
IKKE la stromkabelen henge fra skap eller hyller.

IKKE bruk apparatet hvis stromkabelen er skadet.

IKKE forsok & dpne maskinen eller reparere den.

IKKE overskrid maskinens oppgitte kapasitet.

IKKE la mindredrige bruke denne maskinen.

IKKE laminer skarpe gjenstander eller metallgjenstander
(f.eks.: stifter, binders).

IKKE laminer varmesensitive dokumenter (f.eks.: billetter,
ultralydbilder osv.) pé varme innstillinger.

IKKE laminer tomme poser.
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EGENSKAPER OG TIPS

I]. E AutoSense

Unikt system som oppdager posetykkelse og selvjusterer
for optimal lamineringsinnstilling.

Reversfunksjon

For G stote ut lamineringsposen under bruk, trykk og
hold ned reversknappen fil posen har kommet ut av
maskinen.

|
Sparemodus-funksjon

Hvis maskinen ikke er aktiv pd 30 minutter, vil
Sparemodus-funksjonen sette maskinen i ventemodus.
For & bruke maskinen, trykk pd Pd-knappen pd
kontrollpanelet.

HeatGuard-teknologi

Holder lamineringsmaskinens overflate pd en

FOR LAMINERING
1. Pése at maskinen str pd et stabilt underlag.

2. Kontroller at det er nok &pen plass (minst 50 cm)
bak maskinen, slik at elementene kan passere fritt
gjiennom.

TRINN FOR LAMINERING
5. Sl& pé maskinen (bryter pé hoyre side bak).
6. Venteknappen vil slds pd med et mykt, bldtt lys.

7. Trykk pd Vente-knappen pd kontrollpanelet. Auto-
displayet og lysene for innleggsskuffen vil blinke.
Auto-displayet vil lyse vavbrutt og du harer en lyd
ndr lamineringsmaskinen er klar til bruk.

8. Maskinen vil automatisk varmes opp til
(automatisk) innstilling for varm pose. Merk:
Lamineringsmaskinen har funksjonen AutoSense
som automatisk oppdager posetykkelsen
som du setter inn i lamineringsmaskinen.

Lamineringsmaskinen justeres automatisk for varme

poser fra 75 til 175 mikroner.

9. For kaldlaminering, trykk pé Auto (varm)/
cold-knappen. Cold-displayet og lysene for
innleggsskuffen vil blinke. Cold-displayet
vil lyse vavbrutt og du harer en lyd nér
lamineringsmaskinen er klar til kaldlaminering.

temperatur som gjer at den er komfortabel & berare.

cld % Auto (varm)/Cold-knapp (automatisk/
kald)
Auto (varm)/cold-knappen brukes for & veksle mellom
varm og kald laminering.

e For best resultat, bruk Fellowes ® poser:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175 (Enhance 85 — kald innstilling).

e Denne maskinen trenger ikke en gaerer for g
laminere. Det er en baerer-fri mekanisme.

e Legg alltid elementet som skal lamineres i en

ose av riktig starrelse.

e Testalltid Iuminerin? med noe i lignende storrelse
o? tykkelse for endelig laminering.

e Klargjer pose og element for laminering. Plasser
elementet sentrert i posen og i beraring med den
forende forseglede kanten. Forsikre at posen ikke
er for stor for elementet.

e Om nadvendig, kutt av overskytende materiale
rundt elementet etter laminering og avkiling.

3. Koble maskinen il en lett tilgjengelig kontakt. SI&
pd hovedbryteren.

4. Koble utgangsskuffen il bak pé maskinen.

Merk: For @ bruke kald innstilling etter
varmlaminering, md du kanskie vente i 30 - 60
minutter til lamineringsmaskinen har kjelt seg ned.

10. For & gé tilbake til laminering med varm pose etter
kaldlaminering, trykk pd Auto (varm)/cold-knappen.

11. Plasser posen, forseglet kant forst, i pose-/
dokumentinngangen. Hold posen rett og sentrert
i dokumentinngangen, ikke i vinkel. Folg
innleggsmarkeringene.

12. Nér den kommer ut, er den laminerte posen varm
og myk. Fiern posen umiddelbart. Plasser posen
pd et flatt underlag for avkjoling. Dette forhindrer
eventuell blokkering.



FEILRETTING

Problem Mvulig drsak Losning

. Sld pd maskinen pd hoyre side og koble
|r:ig{(ir|;||)ysende, bl Strom Maskinen er ikke sldtt pd den til veggkontakten. Trykk pd Pd/Vente-
p knappen
Posen forsegler ikke elementet | Elementet kan vare for tykt for Maks. dokumenttykkelse er 0,7 mm. Kjor en
helt laminere gang til giennom lamineringsmaskinen.

Posen blokkerer maskinen

Posen ble lagt inn med den Gpne enden
forst

Posen var ikke sentrert ved innlegg Bruk reversknappen og dra posen ut for

Posen var ikke rett ved innlegg hand

Posen "forsvinner" i maskinen

En tom pose ble brukt

Rullene er skadet, eller det er klister pd

rullene
Posen er skadet etter laminer- | Rullene er skadet, eller det er klister pd | Send gjennom renseark for 6 teste og rense
ing rullene rullene

TRENGER DU HJELP?

La vdre eksperter hjelpe deg med d finne en losning.

Kundeservice: www.fellowes.com

Ta alltid kontakt med Fellowes for du kontakter kjopsstedet. Se baksideomslaget for kontaktopplysninger.

Du ber vurdere d registrere maskinen din pd www.fellowes.com/register for G motta oppdateringer og tilleggsinformas-
jon.

OPPBEVARING OG RENGJORING

Koble fra kontakten til maskinen. Serg for at maskinen avkjales. Utsiden av maskinen kan rengjeres med en fuktig klut.
Ikke bruk lesemidler eller brennbare materialer til & polere maskinen. Renseark kan kjepes for bruk pd maskinen. Nér
maskinen er varm: Kjor arkene gjennom maskinen for G fjerne eventuelle rester fra rullene. For optimal ytelse er det
anbefalt at renseark brukes jevnlig i maskinen. (Bestillingskode for renseark: nr. 5320604).

PRODUKTREGISTRERING / VERDENSOMSPENNENDE GARANTI

Takk for at du kjopte et Fellowes-produkt. Besok oss pd www.fellowes.com/register for d registrere produktet ditt og slik
at du kan fd tilgang til informasjon om nyheter, spesielle tilbud og tilbakemeldinger Detaljer om produktet finner du

pd produkiplaten pd baksiden eller undersiden av maskinen. Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen

er frie for feil bdde ndr det gjelder materiale og produksjon i to r fra dato for farste gangs kjep. Hvis noen del viser

seg G vaere defekt under garantiperioden, vil ditt botemiddel vaere reparasjon eller utskifting av den defekte delen,
dekket av Fellowes. Denne garantien gjelder ikke dersom utstyret er misbrukt, vandalisert eller reparert av uautorisert
personell. Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnethet for et spesielt formdl, er herved begrenset til
varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe tilfelle gjeres ansvarlig for skader som felger av bruk av dette
produktet. Denne garantien gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre rettigheter som er fravikende fra
denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne garantien gjelder over hele verden, med
unntak hvor ulike begrensninger, restriksjoner eller forhold er regulert av lokal lovgivning. For mer informasjon eller for
a fd service under denne garantien, kontakt Fellowes eller din forhandler.
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POLSKI

ELEMENTY STEROWANIA LAMINATORA

Przycisk wtacz/wytacz

Przycisk trybu czuwania / zasilania
Przycisk autoregulacji/na zimno
Przycisk cofania

Uchwyty

SPECYFIKACJE

Charakterystyka robocza

Szeroko$¢ wejscia A3/ 318 mm
Grubosc¢ folii (min.) 75 um (kazda strona)
Grubosc¢ folii (maks.) 175 um (kazda strona)
Przyblizony czas

moow>»

nagrzewania 1 minuta
Czas chtodzenia 30-60 minut
Szybkosé

laminacji do 65¢cm/min.
Liczba watkow 4

Wskaznik gotowosci Swietiny & dzwigkowy
Funkcja cofania recznego Tak

Technologia Clear Path/
system antyzacieciowy  Tak

Interfejs LED Tak
Tryb u$pienia Tak (30 min.)
Laminacja zdje¢ Tak

Laminacja bez

F Szczelina do wprowadzania
dokumentu do laminaciji

G Wyijscie zalaminowanego dokumentu

H Tacka wyjsciowa

kieszeni ochronnej Tak

Tacka wyjsciowa Tak

Dane Techniczne

Napiecie 220-240 V

prad zmienny

Czestotliwos¢ napiecia  50/60Hz

Moc znamionowa 1000 W

Natezenie pradu 45A

Wymiary (Wys.xSzer.xGt.)112 x 169 x 510 mm

Waga netto 6,3 kg
Maksymalna grubo$¢
dokumentu 0,7 mm

WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO UZYTKU

- Urzadzenie do uzytku wytacznie w pomieszczeniach. Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z tatwym dostgpem.

- Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nie nalezy stosowac¢ urzadzenia w poblizu wody, rozlewaé
wody na obudowe urzadzenia, przewdd zasilajacy ani gniazdko elektryczne.

NALEZY ustawié urzadzenie na stabilnej powierzchni.

NALEZY przeprowadzi¢ laminacje probna i ustawié
parametry urzadzenia przed jego uzyciem.

NALEZY usuna¢ zszywki i inne metalowe przedmioty
przed rozpoczeciem laminacii.

NALEZY umiesci¢ urzadzenie z dala od zrédet ciepta i
wody.

NALEZY wytaczyé urzadzenie po kazdym uzyciu.

NALEZY odigczyé wtyczke, gdy urzadzenie nie jest
uzywane przez dtuzszy czas.

NALEZY dostosowaé ustawienia do uzywanej folii
laminacyjnej.

NALEZY trzymag zwierzeta z dala od urzadzenia
bedacego w uzytku.

NIE pozostawia¢ przewodu zasilajacego w stycznosci z
goracymi powierzchniami.

NIE pozostawiaé przewodu zasilajacego zwisajacego z
szafek lub potek.

NIE uzywac¢ urzadzenia, jezeli przewdd zasilajacy jest
uszkodzony.

NIE otwiera¢ urzadzenia ani nie podejmowac préb jego
naprawy.

NIE przekraczaé okreslonej w specyfikacji wydajnosci
urzadzenia.

NIE pozwala¢ nieletnim na samodzielng obstuge
urzadzenia.

NIE laminowa¢ przedmiotéw ostrych lub metalowych (np.
zszywki, spinacze biurowe).

NIE laminowa¢ na goraco dokumentéw wrazliwych na
wysokie temperatury (np. bilety, zdjecia USG itp).

NIE laminowa¢ pustych koszulek do laminacji.



FUNKCJE | PORADY

[I E AutoSense

System wykrywania grubosci folii i samoregulacji
laminatora do optymalnych ustawien laminaciji.

Cold % prycisk autoregulacii (na goraco)/na
zimno
Przycisk autoregulacji (na goraco)/na zimno stosuije sig
do przetaczania pomigdzy laminowaniem na goraco

Funkcja cofania oraz na zimno.
Aby wycofa¢ dokument podczas laminacii, nacisnij . W celu uzyskania najlepszych rezultatow nalezy
i przytrzymaj przycisk cofania, dopoki dokument nie stosowac artykuty marki Fellowes ®:
zostanie wysuniety z urzadzenla Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175 (Enhance 80 do laminacji na zimno).
. . Ten model laminatora nie wymaga uzywania
Tryb uspienia kieszeni ochronnej. Jest to urzadzenie laminujace
Jezeli urzadzenie nie byto uzywane przez 30 minut, bez kieszeni ochronne. ) i N
funkcja ugpienia uruchomi tryb czuwania. Aby + Dokument nalezy zawsze umieszcza¢ w folii do
uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij przycisk zasilania laminacji deowledm,ego rozmiaru. 3
znajdujacy sie w panelu kontrolnym. . Przed laminacjg wtasciwg nalezy zawsze wykonaé
— laminacje prébng o podobnym rozmiarze i
grubosci.
w Ochrona HeatGuard . Przygotowac folie i dokument do laminacji.
Utrzymuje powierzchnie laminatora bezpieczng w Umies¢ dokument w folii tak, aby byt

wysrodkowany i stykat sie z wmdapa krawedzig
zgrzang. Upewnij sig, ze folia do laminaciji nie jest
za duza dla laminowanego dokumentu.

. W razie potrzeby, po zalaminowaniu i ostygnigciu
mozna przyciagé nadmiar materiatu wokot
dokumentu.

dotyku.

PRZED LAMINACJA

1 «Nalezy ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni. 3 Podtacz urzadzenie do gniazdka z fatwym
dostepem. Nalezy wiaczy¢ zasilanie sieciowe.

2.Nalezy sprawdzié, czy za urzgdzeniem znajduje sie

dostateczna wolna przestrzen (minimum 50 cm), 4. Zamocowac tacke wyjsciowq z tytu urzadzenia.

aby umozliwi¢ swobodne wysuwanie laminowanych

dokumentow.

LAMINACJA

5 Wiaczy¢ zasilanie (whacznik znajduje sig z tytu, po

prawej stronie urzadzenia). 1 O.Aby powréei¢ do laminacji na gorgco po laminacii na
zimno, nalezy przycisna¢ przycisk autoregulacji (na
6.P_rzg/_cis|l: trybu czuwania zostanie pod$wietlony na goraco)/na zimno.
niebiesko.

1 1 «Zaczynajac od zgrzanej krawedzi, wprowadz folig z
7.Nacianc’ przycisk trybu czuwania na panelu dokumentem do szczeliny urzadzenia. Folia powinna
sterowania. Przycisk autoregulaciji i oswietlenie tacy by¢ ustawiona prosto i wysrodkowana w obrebie
podajgcej z;a,cz_na,m.igaé. Przycisk autoregulacii szczeliny (nie pod katem). Wykorzystaj znaczniki

zicz;ne pali¢ s|Qf Swiattem mlqglym,ta s_,ygtnaut wprowadzania jako punkty orientacyjne.
akustyczny poinformuje, ze laminator jest gotow
do pre);cy. yP : jesta Y 1 2 Po wysunigciu zalaminowany dokument jest goracy
i migkki. Natychmiast wyjac folig. Umiescic folie na
8.Urzqdzenie automatycznie nagrzeje sie do ustawien ptaskiej powierzchni do wystygniecia. Pozwoli to
(automatycznej) laminacji na goraco. Uwaga: zapobiec zakleszczeniu sie dokumentu.

Laminator, dzieki funkcji AutoSense, automatycznie
wykryje grubo$¢ wprowadzanej folii. Laminator
automatycznie dostosuje sie do laminacji na goraco
od 75 do 175 mikronéw.

9.Do laminacji na zimno nalezy nacisnaé przycisk
autoregulacji (na gorgco)/na zimno. Przycisk
laminacji na zimno i o$wietlenie tacy podajacej
zaczng migaé. Przycisk laminacji na zimno zacznie
pali¢ sie Swiattem ciagtym, a sygnat akustyczny
poinformuje, Zze laminator jest gotowy do laminacji
na zimno. Uwaga: Aby laminowa¢ na zimno po
laminacji na goraco konieczne moze by¢ odczekanie
30 - 60 minut, az laminator ostygnie.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Podtaczy¢ urzadzenie do zrodta zasi-
lania i wigczy¢ przycisk zasilania po
prawej stronie urzadzenia. Nacisng¢
przycisk trybu czuwania

Nie pali sie niebieska kon-

trolka LED zasilania Urzadzenie nie jest wigczone

Maksymalna grubo$¢ dokumentu to

Folia nie laminuje Dokument moze mie¢ zbyt duza PP
catkowicie dokumentu grubo$c¢, aby go zalaminowac &anggéfrzepusmc |eszeze raz przez
Zaciecie folii
Folia zostata wsunigta najpierw
krawedzig otwartg
Folia nie zostata wy$rodkowana na . . ) o
) | wejsciu Przymsnag: przycisk cofania i
Folia zostata w urzgdzeniu Folia nie byla umieszczona prosto :\éycczlr%%nqc laminowany dokument
na wejsciu
Wprowadzono pusta folie do
laminacji

Watki sg uszkodzone lub znajduje
sie na nich klej

Folia zostata uszkodzona | Watki sg uszkodzone lub znajduje | Wprowadzi¢ arkusz czyszczacy, aby
podczas laminaciji sie na nich klej przetestowac i oczyscic watki

POTRZEBNA POMOC?

Nasi eksperci z przyjemnoscia zaoferujg pomoc w rozwigzaniu ewentualnych probleméw.

Dziat Obstugi Klienta: www.fellowes.com

Przed skontaktowaniem sie z punktem zakupu urzadzenia, prosimy o kontakt telefoniczny z firma
Fellowes. Dane kontaktowe znajdujg sie na zewnetrznej oktadce.

Zalecamy rejestracje urzadzenia na stronie www.fellowes.com/register, aby otrzymywac¢ dodatkowe infor-
macije i aktualizacje.

PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE

Odtaczy¢ urzadzenie od gniazdka Sciennego. Poczekaj, az urzadzenie ostygnie. Zewnetrzne powier-
zchnie urzadzenia mozna czysci¢ zwilzong $ciereczka. Do polerowania urzadzenia nie wolno uzywac
rozpuszczalnikéw ani materiatéw tatwopalnych. Do czyszczenia urzadzenia mozna zakupi¢ arkusze
czyszczace. Arkusze nalezy przepuscic przez rozgrzane urzgdzenie, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszc-
zenia z watkéw. W celu uzyskania optymalnych rezultatéw zaleca sie regularne stosowanie arkuszy
czyszczacych. (Kod do zamawiania arkuszy czyszczacych #5320604).

REJESTRACJA PRODUKTU / GWARANCJA GLOBALNA

Dziekujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzi¢ strone internetowg www.fellowes.
com/register, aby zarejestrowac nabyty produkt i korzystaé z powiadomien o nowych produktach,
informacji zwrotnych i ofert. Szczegéty dotyczace produktu sg podane na tabliczce znamionowe;j
umieszczonej z tytu lub pod spodem urzadzenia. Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czesci
laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat od daty zakupu przez
pierwotnego klienta. Jesli w okresie gwarancji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek czesc jest wadliwa,
wytagcznym zado$cuczynieniem bedzie naprawa lub wymiana wadliwej cze$ci, wedle wyboru i na koszt
firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia wynikajacego

z nieprawidtowego wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie
gwarancje dorozumiane, w tym przydatnosci handlowej lub mozliwosci zastosowania w okreslonym

celu, zostajg niniejszym ograniczone czasowo do wlasciwego okresu gwarancji okreslonego powyzej. W
zadnym wypadku firma Fellowes nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wtorne,
ktore mozna by przypisac temu produktowi. Niniejsza gwarancja nadaje uzytkownikowi okreslone prawa.
Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, kiore roznig sig od postanomen niniejszej gwarancji.
Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji obowigzuja na catym Swiecie, za wyjatkiem gdy

inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnie z lokalnie obowigzujgcym prawem. W celu uzyskania
bardziej szczegoétowych informacji lub ustug wynikajacych z niniejszej gwarancji nalezy skontaktowac sie
z firmg Fellowes lub lokalnym dystrybutorem.




PYCCKWUH

SNEMEHTbI YNMPABJIEHHUA JIAMUHATOPA

A Bbikntouartens

B KHonka nutaHusa / cnawlero
pexvma

C KHonka «ABTO/X0NnoaHoEe»

D KHonka obpaTHoro xoaa

E Pyuku ana TpaHcnopTMpoBKu

F OtsepcTre ana noaauu naxkera/
JIOKyMeHTa

G OTBepcCTHE BbIXOAA NaKeTa/A0KyMeHTa

H BbIxoHOM noTOK

TEXHUYECKHUE BOSMOXHOCTH

Pa6oune xapaKTepUCTUKH

BxoaHaA wupuHa A3/318 mm

TonwwHa naketa (MMH.) 75 MUKpOH (CTOpoHa)
TonwwHa naketa (Makc.) 175 MUKPOH (CTOpoHa)
PacueTtHoe Bpemsa

pasorpesa 1 MuHyTa
Bpemsa oxnaxxaeHnva 30 — 60 MuHYT
CkopocTb
namM1MHMPOBaHMA n065¢cM/MUH
KonnuecTso BanvkoBs 4
Muankauua rotoBHoct  CBeTOBOM _

1 3BYKOBOW CUrHan
DyHKUMA PyYHOrO
obparHoro xoaa Ha

q)yHKLI.VIH npeaorspatlleHna 3amMAaTuA
M OYUCTKU TpaKTa Oa

CBEeTOANOAHBIN
nHTEpEenc Ectb

CnAawwmi pexum Ectb (30 MuH.)

B03MOXHOCTb NaMUHMPOBaHKA
dotorpadpumn CTb

A

CsoboaHoe
nepemMetleHmne Ectb
BbIxoaHOM NOTOK Ectb

TexHUUYeCKUe AaHHble

Hanpa>kenune 220 - 240 B nep. Toka
YacTota 50/60 Iy

MowuHocTb 1000 Bt

Cwvna ToKa 45A

Pasmepsbl (B x LLI x T 112 MM X 169 MM X 510MMm
Macca HeTTo 6,3 Kr

Makc. TonwmHa

NOKyMeHTa 0,7 Mm

BAMHbIE MHCTPYKLIMU NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU —
COXPAHUTb 1A UCMNOJNb3OBAHUA B AAJIbHEULLIEU PABOTE

- yCTpOVICTBa npeaHasHa4yeHo TO/IbKO ANA 3KcnyaraumMm B noMeLleHnAx. Bkntounte yCTpOljiCTBO B IErKOA0CTYNHYHO

pO3eTKy.

- Bo n3bexxaHne noparkeHns INEKTPUUYECKUM TOKOM HE MOSIb3YHTECH YCTPOUCTBOM B HENOCPEACTBEHHON BIM30CTH OT
BOAbI, & TakXKe u3beraiTe nonagaHua BOAbI HA YCTPOWUCTBO, LLIHYP MUTAHUA U B HACTEHHYHO PO3ETKY.

YCTAHOBMTE ycTpoiicTBO Ha yCTOWYNBOIM NOBEPXHOCTU.

MPOBEPANTE kauecTBO NTaMUHMPOBAHMA HA YEPHOBbIX
nncTax, HacTpamsamnTe yCTPOMCTBO Nepea NocneaHnM
(4MCTOBBLIM) 3TANOM NAMUHUPOBAHMA.

YOANAWTE ckobbl 1 Apyrie MeTannmueckue Aetanu
nepes Havanom namuHUPOBaHHA.

XPAHUTE ycTponCTBO OTAENBLHO OT MCTOYHUKOB Tenna
1 Bnaru.

BbIKIMHOUYAMTE ycTpoiicTBO nocne 3asepLueHus
paboTbl.

OTHIMHOYAMTE yCTPOICTBO OT 3IEKTPOCETH BO BPEMA
ZANWUTENbHOrO NPOCTOA.

WUCMOSb3YMUTE nakeTsl, COOTBETCTBYIOLIME
YCTaHOBJEHHLIM pabounm napameTpam.

UCKINKOYHUTE npucyTcTBME AOMALLHUX YUBOTHbIX
B HENnocpeAcTBeHHOW 6M30CTH OT paboTatoLLero
yCTpoMncTBa.

HE nonyckaiTte KOHTaKTa LUHypa NUTaHWA ¢ ropayen
NOBEPXHOCTLIO.

HE ponyckaiite cBUCaHuA LWHYpa nUTaHua co LwKados
1 NOMOK.

HE akcnnyaTtupyiiTte yCTPOMCTBO C NOBPEXAEHHBIM
LLIHYPOM MUTaHUA.

HE nbiTaiiTecb camMoCTOATENBbHO BCKPbIBATL MK
PEeMOHTUPOBATb YCTPOWCTBO.

HE noasepraiTte yCTPOWCTBO Harpyskam,
npeBbILIAOLLUM XapaKTePUCTUKK, YKa3aHHbIE B ero
creunduKaumm.

HE nossonsitte aetAm padoTarb C yCTPOWCTBOM.

HE namuHupyiite ocTpble U MeTanindeckue npeameTsl
(Hanpumep, CKoObl, CKpenku ana ymar).

HE namuHupyiTe AOKyMEHTbI, YyBCTBUTESbHbIE

K TENNOBOMY BO3ZEMCTBHUIO (Hanpumep, OuneTs,
PEHTTEHOBCKME CHUMKM U T.4.) B PEXUMAX BbICOKOM
paboyei Temneparypel.

HE namuHupyiTe nycTble naketbl.
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PYHKLHUN U PEKOMEHOALUA

[I_ E dyHKuua AutoSense

YHuKanbHanA cuctema onpeaendeT TONLWKUHY NakeTa u
aBTOMaTu4yeCcKu HacTpamBaeT onTuMalbHble NnapamMmeTpbl
NnamMWHUPOBaHKA.

—% | dyHKuua obpartHoro xoaa

J1nqa ussneyeHna namMmuHUPYHOLLIEro naxketa B xoae
SKCnlyaTaunmn yCTponCcTBa HAXXMUTE 1 YAepXKuBanTte
KHOMKY 06paTHOro xoAa A0 MOMIHOTO BbIX0Aa NaKeTa u3
yCTpo1cTBa.

—— | dyHKUMA «CnALKN pemum»

Ecnun ycTporcTBo HEeakTMBHO 30 MUHYT, GYHKUMA
CALLEro pexxuma nepeseaeT YCTPOUCTBO B PEXUM
OoXuaaHua. [na BKNOYEHUA YCTPOMCTBA HAXKMUTE
KHOMKY BK/IHOYEHUA Ha NaHesnu ynpasneHus.

[Heat Shield

w TexHonorua HeatGuard

CoxpaHAeT NOBEPXHOCTb laMUHATOPa NPUATHOM Ha
oLlynb.

nepea NAMUHUPOBAHUEM

1 .Y6eantech, 4To YCTPOMCTBO YCTAHOBNEHO Ha
YCTONYMBOM MOBEPXHOCTH.

2.06ecneque 20CTaTO4YHOE KONMYECTBO CBOBOAHOTO
npocTpaHcTea (MUHUMYM 50 CM) 3a ThilbHOM
CTOPOHOW yCTpoiicTBa ANnA 6ecnpenATcTBEHHOro
NPOXoXAeHnA npeAMeToB Yepes paBouyto obnacTb.

Cold % Agro (ropauee)/xonoaHoe

KHonka «ABTO (ropayee)/xonoaHoe» UCNonb3yeTca And
NoMepeMeHHOro NePEKMOUYEHUA MEXAY ropAYUM 1
XONOAHBIM JTAMWHUPOBAHWEM.

. ,El}'lﬂ nofly4eHna onTuMasbHbIX pe3ynbTatoB
NaMUHUPOBAHWA UCMONb3YITE PUPMEHHBIE NaKeThbl
Fellowes®:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect 175,
Preserve 250 (Enhance 80 — xonoaHoe namuHnposaHme).

. ,ElaHHblﬁ ™n yCTpOﬁCTBa He npeanonaraeT UCnosb3oBaHUA
HecyLlero HpMCI‘IOCOGﬂeHMH ANnda naMmrMHUpOoBaHKUA.
Hecyuiero npucnoco6nenua ans aKcniyataumm AaHHoOro
ycTpoiicTea He TpebyeTcs.

. Bceraa BctaBnaiTe naMUMHAPYEMbIA NPEAMET B NaKeT
COOTBETCTBYHOLLMX PA3MepOB.
. I'Iepen OKOH4YaTesNbHbIM NaMUHUPOBaHUeM Bceraa

npoBepAiiTe paboTy yCTPOACTBA HA YEPHOBLIX IUCTAX
COOTBETCTBYIOLLEro pasmepa 1 TOMLLUMHbI.

. MpurotoBbTE NAKeT U NAMUHUPYEMBIN NPeaMET.
MomecTuUTe NpeaMET B LEHTPe NakeTa TaK, YToOb!
o6ecneunTb ero KOHTaKT C HanpaBAAoLLE YNNOTHEHHON
KpOoMKo#. [poBepbTe, YToBbI NAKET He Bbisl CAULLKOM
6oNbLUIMM ANA NTAMUHUPYEMOTO NpeameTa.

. B cnyyae Heo6xoaMMOCTH, Nocne NaMUHUPOBAHUA 1
OXNXKAEHUA NpesaMeTa 06PEXbTE U3BLITOUHBIM MaTepuan
BOKPYT Hero.

3_ MoakntounTe YyCTPOWCTBO K AOCTYMHOM PO3ETKE.
BkntouuTe nutaHue.

4. lMomecTuTe BbIXOAHOW IOTOK Ha ThifIbHYO CTOPOHY
yCcTpoWicTBa.

NOCNEAOBATEJIbHOCTb NTAMUHUPOBAHUA

5.BKJ1I0‘-IMTe nuTaHue (nepekntoyarens NUTaHua
PacnonoXeH Ha TblflbHOW CTOPOHE yCTpoicTBa
cnpasa).

6.KHOI’IKa «Pexum oxxmaanua» 3aroputcAa MArkum
CUHUM LBETOM.

7.Ha)+(MVITe KHOMKY «PeuM oxxuaaHusa» Ha naHenu
ynpaeneHua. MHankaTop aBToMaTuyeckoro pexxuma
M UHAMKATOPLI BXOAHOMO N0TKA HAYHYT MUraTh.
Koraa namuHatop 6yzAeT rotoB K pabote, MHAMKaTop
aBTOMATUYECKOrO PeXXMMa Ha4yHeT HenpepbIBHO
CBETUTLCA W PasAacTcA 3BYKOBOW CUrHan.

8-yCTp017ICTBO aBTOMaTUYeCKM NporpesaeTca B
COOTBETCTBMM C HACTPOWKON ropAYEro NakeTHoro
namuHupoBaHusa (aBTo). MNpumeyuanue. JlamuHatop
¢ dyHKuMer AutoSense aBToMatUyeckn pacnosHaeT
TOSLLUMHY NOMELLAeMOro B Hero naketa. JlamuHarop
aBTOMaTUYECKM perynmpyeTca AnA ropavero
NaMUHUPOBAHMA NAKETOB TOMLLUMHOMN OT 75 MUKPOH
0 175 MUKpPOH.

g_ﬂnﬂ XOMOAHOrO NaMUHUPOBAHUA HAXKMUTE KHOTKY
«ABTO (ropAdee)/xonoaHoe». MHAWKATOP XONoOAHOro
NaMUHUPOBAHUA U UHAUMKATOPbI BXOAHOTO IOTKA
HauHyT Muratb. Korga namuHartop 6yaeT rotos K
XONOAHOMY NTAMUHWPOBAHUIO, UHAMKATOP XONOAHOIO

peXxMma HauHeT HenpepbIBHO CBETUTLCA U
pasaacrtca 3ByKoBoM curHan. Mpumeyanue. YtoObl
MCMonb3oBaTh XONOAHOE NAMUHUPOBaHKEe nocne
ropsayero, Heo6xoAMMO noAoXaaTe 30—60 MUHYT,
roKa namuHaTop oCTbiBaeT.

1 O.l-hof)bl NepeKntoUnTLCA 06paTHO Ha ropayee
nakeTHOE NaMUHUPOBAHKUE NOCNE XONOAHOrO
NaMUHUPOBAHUA, HAXKMUTE KHOMKY «ABTO (ropadee)/
XOoAHOE».

1 1 «BcTaBbTe NakeT ynnoTHeHHOM KPOMKOW Brepea B
npoem AnA BBOAA NakeTa/AoKymeHTa. Yaepxusante
nakeT NPsAMO 1 NO LEHTPY LLENEeBOro 0TBEPCTHUA
(He noa yrnom). [ina opueHTaummn ucnonb3ymnte
MapK1MpOBKY BXoAa.

1 2J'Iocne BbIx0Aa M3 paboueit obnactu ycTporcTea
nakeT Haxo0AUTCA B HArpeToM U MATKOM COCTOSIHWM.
HemeaneHHo usenekute naker. Monoxure naker
Ha MI0CKY0 NOBEPXHOCTL ANS OXNaXaeHuUs. OT0
MOMOXKET NPeAOTBPATUTL 3aeAaHue.



YCTPAHEHUE HEUCMNPABHOCTEH

Mpo6nema BoamorxHaA npuuunHa Pewenue

MpoBepbTe NoakntoUYeHne kabens
NUTaHUA K PO3ETKE U pasbemy Ha
npaBoW CTOPOHe. Ha)kmuTe KHOMKY
NUTAHWA/PEXUMA OXKMAAHNSA

He rOPUT CUHUM LBETOM

MHAMKATOP MUTaHWA YCTpPOMCTBO HE BKIOYEHO

[MakeT Ha TonwuHa aAoKkymeHTa anq
NaMWHUPOBAHHOM BosmorxHo, npeamer nmeet NaMUHUPOBAHMA HE JOIMKHA
NpeAMETE He MOSHOCTBIO | CAULLIKOM GOMbLLYHO TOMLLIMHY npesbiwarte 0,7 mm. MponycTtute
repmMeTuyeH JIOKYMEHT Yepes NaM1HaTop eLle pas.

3amAThe naketa

[MakeT nogasanca OTKpPbITEIM
Kpaem Bnepea

[MakeT cmecTunca OT ueHTpa npu
[Maket sacTpsn BHYTPH nopaye HaxmuTe KHonky oBpatHoro xona u
ycTpoucTtea MakeT nogasanca B MU3BJIEKMUTE NMaKeT BPYYHYHO
HepacrnpasiieHHOM B1Aae

Mcnonb3osancsa I'IYCTOVI naxket

Banuku noBpexkaeHsbl, Mo Ha HKUX
€CTb KNIeMKoe BELLECTBO

Jna ouncTKM 1 NPOBEPKM BanMKOB
BbINOMHNUTE pabounii LMKN yCcTpoicTBa
C NUCTaMmn Ans YUCTKK

Maket nospexzaeH nocne Banwuku nospexxzaethbl, nMéo Ha HUX
NnamMmuHUpoOBaHUA €CTb K/eiKoe BeLecTBo

TPEBYETCA NOMOLLIb?

Hawm KBaIMPULMPOBAHHbBIE CNELUanUCTbl rOTOBbI OKasaTb BaM MOMOLLb.

Cnyx6a noanepku knventos... Www.fellowes.com

Mpexae yem obpaluatbea No MecTy NpuoOpeTeHns, NO3BOHUTE NpeacTaBuTento Fellowes; KoHTaKkTHanA
MHMOPMaLKA yKasaHa Ha 3aZHel KpbILLKe yCTpoiicTBa.

Y1006kl NONy4aTh HOBOCTU M AOMOSHUTENBHYIO MHGOPMALMIO, 3aPErnCTPUPYIHTE CBOE YCTPOMCTBO Ha CTPaHULE WWW.
fellowes.com/register.

XPAHEHUE& YACTKA

OTKNIIOUNTE YCTPOWCTBO OT HACTEHHOW PO3ETKM NUTaHUA. [aite eMy oCTbiTb. [NA OYACTKM HAPYIKHBIX NOBEPXHOCTEN
MOXXHO UCMOMNb30BaTh BNAXKHYIO TKaHb. He ncnonb3yitTe pacTBOpUTENU U NErKoBOCMIaMEHSAOLLMECH BeLLecTBa AnA
NONMPOBKKM yCTpoicTBa. B npoaarke uMetoTcaA creunanbHble MCTb ANA 04UCTKU. OUMCTKA BaIMKOB OT OCTATOUHbIX
9NEMEHTOB BbINOHAETCA NYyTEM MPOroHa OYULLIAIOLLIMX JIUCTOB Yepes YCTPOUCTBO, HaXOAALLEECH B MPOrPeETOM
COCTOSIHUM. [1nA noAAeprKaHus onNTUManbHOTO pexknuma padoTsl PEKOMEHAYETCA PEerynapHO UCMob30BaTh NUCThI AnA
ouncTku. (Koa 3akasa nUcToB AnA O4nUCTKM: #5320604).

PETUCTPALIUA NMPOAYKTA / IMOBAJIbHAA TAPAHTUA

Bnaroaapvm Bac 3a npuobpetenue usaenua komnanuu Fellowes. Mocetute Beb-cait www.fellowes.com/register,
3aperucTpupyiTe npuoGpeTeHHoe U3Lenue U 0CTaBaiTech B Kypce NocneaHux HOBOCTEM, OT3bIBOB NOTpeduTenen 1
npeanoxxeHun. Uupopmauna 06 u3aenuu pasmeLleHa Ha nacrnopTHOM TabnuuKe, pacnoNoXeHHOW Ha 3aaHei naHenm
nMbo B HMWKHew yacTn yctpoicTtea. KomnaHua Fellowes BbiCTynaeT rapaHToM KayecTsa Martepuana 1 6e3yKopusHeHHOM
paboThl Bcex AeTanei naMuHaTtopa B TedeHue 2 NeT ¢ AaTbl HeNOCPEACTBEHHOrO NpuoBpeTeHuna ycTpoicTea. B cnyyae
BbIAIBNEHWA AeEKTHBIX YaCcTeN B TEUEHME rapaHTUiHOro nepuosa Komnanua Fellowes no ceoemy BeiGopy 1 3a CBOM
cyYeT ycTpaHaeT AedEeKT UCKIUNTENBHO MyTeM 3aMeHbl MO0 peMoHTa HeucnpaBHo AeTanu. [JaHHas rapaHTua

He pacnpocTpaHAeTcA Ha HeUCnPaBHOCTH, ABNAIOLLMECH CEACTBUEM HAPYLLEHWA NPaBUi SKCMyaTalun CTaHKa,

MO0 ero HecaHKLMOHMPOBAHHOTO PEMOHTA. apaHTUitHble 00A3aTenbLCTBa, KacatoLMeca TOBAPHOrO COCTOAHUA U
QKCnyaTauMoHHOW NPUroAHOCTH YCTPONCTBA, AECTBYIOT B TEHEHUE OrpaHUYeHHOro Nepuoaa BPEMEHH, CM. Bbille.
Komnawna Fellowes He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a YLLEPO, HAHECEHHbBI B pe3ynbTare dKCnyatauMm AaHHOTo CTaHKa.
HacrosLwwan rapaHTMa npeaoctaBnaeT ee BnajenbLy onpeAeneHHbl nepeyeHb 3aKkoHHbIX Npae. Bnaaeneu rapaHtum
MOXeT 06nagatb APYrMMU 3aKOHHBIMUY NPaBamMu, He UMEHOLLIMMIU OTHOLLIEHWUS K COLEPKAHUIO JAHHOTO rapaHTUMHOrO
[OKYMeHTa. JIIUTeNbHOCTb M YCNIOBWA HACTOSALLIEH rapaHTUK AEMCTBYIOT BO BCEX CTpaHax MUpa B paMKax MEecTHOro
3aKkoHozarenscTea. Ana nonyyeHus noapoBHO MHPOpMALMM O NOPALKE rapaHTUIMHOrO 0OCNy)XMBaHWA 06paTUTECh K
npeacTasuTento komnaxuu Fellowes nMbo BaliemMy peroHanbHoOMy aunepy.
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ENNHNIKA

XEIPIZTHPIA XYZKEYHZ MNAAZTIKOlNOIHEHX

A AIokOTTTNG Agitoupyiag (on/off)
B Kouprti Avaovric / Asitoupyiog
C Kouprri Auto/Wuxpri

D Kouuri avaotpodric

AYNATOTHTEX

Amédoon

[AGTog eilo6d0u A3/318 mm

léog odikou (eAcy.) 75 micron (ava mAeupc)
16xog odikou (LEy.) 175 micron (av& Aeupc)
Xpévog Bépuavaong

KOT' eKTiunon 1 Aerrré

Xpdvog wuéng 30-60 Aeritax

TaxutnTa mAaoTikoroinong  €wg 65 cm/AerTo
Ap1Buées kuAivopwv 4

Evoei&n eTouotnrog

pnxoviuaTog Nuvie & "umm”
AeiToupyior pun auTépaTnG

avTiIoTPOPrG Noi

Mortép kabapiopiod Siabpoprie/

QTOTPOTIG EUTTAOKWOV Noi

Aigrtagri pe Auyviot LED Noi

Kardoroon avapoviic Nai (30 AerrTcy)
AuvarotnTa Ariwng

E NaPBEG peTapopdag

F Yrrodoyrj eioaywyri¢ odkou/eyypapou
G E&od0¢ odkou/eyypdpou

H Aiokog g€60ou

pwToypapiwv Nou
Xwpic popsa Nou
Aiokog €£60ou Nou
TexviK& oTolyeio
Taon 220-240 VAC
Juxvotnta 50/60Hz

1000 Watt
Amp 4,5 Amp
Aicotaoeig (YxINxB) 112mm x 169mm x 510mm
KaBopd Bapog 6,3 Kg
MeéyioTo méxog eyypdpou 0,7 mm

ZHMANTIKES OAHIEZ A THN AZ®AANEIA - ®YAAZTE A MEANONTIKH ANA®OPA

- To pnxavnuo MpoopiGeTai yior Xprion H6Vo 0€ EOWTEPIKG XWPO. SUVOETTE TO UNXGVIUA O IX EUKOAX IPOoGaIun

ropoxT).

- lNo va arm(pauxeal TUYOV r])\exrpon)\r]fla N XPNOIUOTTOIEITE TN OUOKEUI] KOVT& O€ VEPO KO LN XUVETE VEPO EMAVW

0TI OUOKEUT], 0TO KAAWOIO pEULATOG 1] 0TnV TIpigor.

NA diaopaAileTe TnV TOMOBETNON TOU UNXAVALIATOG O
pio oTaBepri em@aveia.

NA ekTeleiTe BOKIUES TAXOTIKOITOINONG O€E MPOXEIP
UM ki vor puBuICeTE TO UNXAVNUA TIPIV &TTO TIG
TEAIKEG TAQOTIKOTIOINOEIG.

NA agaipeite 11¢ BeAdveg ouppadric ko GAA peTaAAIKS
mpéoBeTa artd T UM mpiv a6 TNV MAaoTIKoMOoINoN.

NA SIaTNPEITE TO LNYXAVNUA AKPIG QTIO TIG TTNYES
BepudTNTAOG KOl TO VEPO.

NA Btete TO Unxavnuo ekTOG AsiToupyioG LeTa armé
K&Be xprion.
NA armoouvdéeTe To pnyévnua amd tnv mpia étav dgv

MOOKEITAI VXX XPNOILOTTOINBE VIO TTOPATETOUEVO XPOVIKO
Si&oTNLOL.

NA xpnoiuormoieite O&AKOUG rTouU Exouv OXeBIXOTEN yior
Xprion pe TG KATGAAnAeg puBuioeig.

NA diaTnpeiTe To UNYEVNUA UXKPIK OTTO T KATOIKIOIX
Jwo, evoow PpiokeTal og xprjon.

NA MHN oagprivete To KoAwdIO PEUUATOG VXX EQXETO OE
enogr] pe BEPUES EMIPAVEIES.

NA MHN ogrivete To KOAwdIO PEUUATOG VXX KPEUETO
amé vrouAama 1j pagia.

NA MHN xpnoiuormoieiTe Tn ouokeurj Qv To KOAWOIO
PEUUATOG EXEl UTTOOTET {NUICK.

NA MHN ermixeipeite vor avoi&eTe i va eMOKEUAOETE LI
GAAo Tpdmo To unxavnua.

NA MHN unepBaivete Ta avaypoagOueva oToixeio
ammod00r§ TOU UNYAVILATOG.

NA MHN ermmpgnete o avijAIkoug va Xproipomoiody 1o
Unxavnuo auTo.

NA MHN mAaoTikoroleite auxunpd rj LeToAAIK&
avTikeiueva (1.x.: BeEAOveS auppadrig, CUVOETIPES).

NA MHN miAaoTikoriolgite Eyypaga euaiobnta otn
BepudTNTO (T1.X.: EIOITHPIA, UTTEPNXOYPAPIUATN K.ATT.)
oTIG puBuioelg Bepuri¢ MAaoTikomoinong.

NA MHN rmAaoTikorroleiTe Kevoug OGKOUG.



XAPAKTHPIZTIKA & 2YMBOYNEX

[I- E AutoSense

Movadiké ouaTnuo mou avixvedel To TAY0G Tou
OaKoU Ko puBuiCel auTéuaTA TNV KAAUTEPN PUBLION
mAaoTikoroinong.

QveTn OTO AYYIyUOA.

Cold ¥ Auto (Oeppri)/Kobar
To koupri Auto (Oepur})/Kpua xpnoiuorroieitai
yio evardayrj peta&u TnG Bepung Kai TNG wuxpns
. , ; ; rmAaoTikomoinong.

oot Aeimoupyia ‘Reverse’ (AvtioToodn Aeimoupyia) . Fo KAAUTEPO AITOTEAEOUATA, VO XPNOILIOTOIEITE
Ta tnv e€aywyrj Tou O&KOU MAGOTIKOTTOINONG KOTX odikoug pcpkaG Fellowes ®:
1 SIGPKEIX TNG XPrionNG, TTATIOTE MOPATETAUEVA TO Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
KOUUTTI avTIoTPO®NG AEITOUPYIOG, WOGTOU O OGKOG 175 (Enhance 80 - yuxprj mAaoTikorioinar).
eEayBer o6 To pnyGvnuo: . AUTO TO LnXAvnua OV XpeIGdeTon GopEX

’ yio va eKTEAEDE! MAaoTIKoTTOINON. Eivan évag
UNXavIoU6G Xwpic PpopEa.

. AuUT6 TO unyavnua dev XpeIXIeTAI POPEN YIxX va
eKTEAEDEI TACOTIKOTTOINON.
Noa exteleite mavTa dokiuEG mAaoTikorToinong
LIE EVO QVTIKEIUEVO TTAPOLIOIWV OIXOTAOEWV KOl
Té(oUG TIPIV TTO TNV TEAIKI] dIadIKATIXx.
. lNpoeTOIUAOTE TO OXKO KOl TO QVTIKEIUEVO VIO
mAaoTikoroinon. TormoBeTrioTe TO AVTIKEIUEVO
LEOO OTO OGKO, ETOI (OTE VA EIVOI KEVTPXPIOUEVO
KOl Vo ayYiCel TO UTTPOG OPPAYIOLEVO GKPO.
BeBaiwBeite 011 0 06KOG dev eivail oAU peydAog
yIOr TO QVTIKEIUEVO.
EGv amouTelTon, v arioKGTTTETE TO MTAEGVAoNA
UAIKOU yUpw oITd TO QVTIKEIUEVO LETG TTO TNV
rmAaoTiKomoinon ko T wuén.

ANeiroupyioa ‘Sleep Mode’ (KaraoTtaon
avapovric) .
Eav 0 unxévnuo dev evepyoroinBei eri 30 Aerrd,
n Aerroupyica ‘Sleep Mode’ (KatdoTtaon avoovrig)
Ba Bgoel To uny&vnua oe Asiroupyiar avopoviig. o
Vo AeIToupyrioeTe TO UNX&vNU, MATHOTE TO KOUUTTH
‘Power-On’ (AeiToupyiaG) oTov mmivakor eEAEyxoU.

w TexvoAoyia HeatGuard .
AiaTnpei TNV em@AveIx TNG OUOKEUNG MAXOTIKOTIOINONG

[1PIN AT1O THN MNAAXTIKOlMNOIHEH

1 . Na dicxopadifere Tnv TOrmoBETNON TOU UNXAVHUATOG 3 . 2UVOEDTE TO unxa&vnuo o€ pix eUKoAX mpooBdoiun
o¢ pio oTaBepri emaveia. npifor dikTUou. Evepyomoirjote Tnv Tpopodoaoio

PEULATOG.

2 . BeBoiwbeite 611 untdpxel GPKETOG EAEUBEPOG XWPOG
(TouAdioTov 50 cm) miow amé To unyavnua, 4
TTPOKEIUEVOU VX TTEPVOUV EAEUBEPO TO AVTIKEILIEV L.

BHMATA MNAAZTIKOlNOIHEHX

5 .OéoTe TO unxavnua oe Agiroupyia (o dIXKOITTNG
Bpiokerau otnv miow 6e&ick mAeupd Tou
HNXAVIUATOG).

. TomoBetrioTe T0 dioko €€600U OTO MioW LEPOG TOU
HNXAVIUATOG.

AeiroupyioG ko n Auxvior Tou diokou gloaywyrig.
Otav n ouokeur] mAaoTikoroinong eivon EToiun

yiox wuxpri nAaoT/Korrofr]or], Ba avael UTa@epo’r n
svéslfn wuxpnq AeiToupyiog ko Ba akouoTel Evag
fixog “urmr’. Zry/./e/woq yiox v )(pqolponomosre ™m
puUBuIon wuxpric MAaoTikoroinong UET& amo Bepur}
A aTiKorToinon, UMopel Vo XPEIXOTEN VO TTEPILIEVETE
v wuxBei n ouokeurj mAaoTikormoinong e 30 — 60
AenTax.

6. To koupri avapoviic 8o pwTioTEl e Evar ommaAd
umAe xpapa.

7 .EmAEETe To KoupuTi avauovric oTov mivorka
eAgyxou. Oa avaBoaprioer n Auxvia Asiroupyiog
Auto kou n Auxvia Tou diokou gioaywyriG. H Auyvior
Aerroupyiog auto Ba apyioer va avéBer oTaBepd
Ko 8ot aKoUOTEl EVOG 1X0G «UIMiTT», OTAV Il OUOKEUT]
rAaaTikoroinong Bo eivan EToiun.

1 01‘/0{ emaTpogri otn diadikaoia Bepuric
mAOTIKOITOINONG PETA QTG Wuxprj TAACTIKOMOINON,
rratrjote 10 Kouuni Auto (Bepuri)/wuxpn.

8 . To unxévnuo 6a mpoBepuavBei auTéuaTa oTn 1 1 TorroBeTrioTe TO OGKO, LE TO OPPOYIOUEVO GKPO

puUBuIon Bepuric mAaoTikomoinong (auto). Znueiwon:

n ouokeur mAaoTikoroinong diBétel T AgiToupyia
AutoSense, n oroior avayvwpilel auTOUOTO TO
TG(0G TOU O&KOU ITOU TOTTOBETEITE OTN OUOKEUTH.

eunpag, otnv gicodo odkou/eyypdgou. AiaTnpriote
TO OGKO EUBEIOUEVO KOl KEVTPOPIOUEVO OTNV
£i0000 Kail 61 UTTO ywVviar. XpnoiuomoirjoTe Tig
evoeikelg eloaywyric wg odnyo.

H ouokeurj mAaoTikorroinong mpooopuddeTai
QUTOUOTO YIx OGKouG Beppric mAaaTikormoinong
and 75 micron €wg 175 micron.

12 Orav e&gpxeTai amd 1o unxavnua, o
TAXOTIKOITOINUEVOG OOKOG iva (0TS KOl
HOAXKOG. ApaipEaTe aUEOWS TO 0dKo. TorroBeTrioTe
TOV OGKO O€ LI ETTITTEDN EMPAVEIX YIX VX KPUWOEI.
ETo1 arroTpEneTai omoiadimoTe UnAOKH.

9 - Mo wuyprj mAaoTikoroinon, matriote To Kouurti Auto
(Bepuri)/wuxpn. Oa avaBoafrioer n Auxvia wuxpri
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ANTIMETQIIZH MTPOBAHMATQN

lMpoépAnua Evdexduevn outic Adon

Evepyorroirjore 10 unxa&vnuo otn 0g&ic

Asv avafer n KOkKiviy Auxviot To unyévnua dev eivail evepyormoinuévo | MAUp& Ko oTnv TTPoXri TOU TOIXOU.

LED Aerroupyiag loTrioTe TO KOUPTTT AVOOVIiG/AgITOUPYIOG
O 0Gko¢ Sev oppayilel To QVTIKEUEVO i0WG VX ExEl UTTEPBOMKG ,77-7%” ‘%’SUTO,‘? ozg);gc ?gg{’gﬁgurs’gggggj .
TEAEIWG TO AVTIKEUEVO ax0G yio mAaaTikoroinon - [1EpaoT H To 1 eun
AoTIKOIT0INONG Yo OEUTEPN POPC.
O odikog Exel eunAakei
O 06ikoG TOrToBeTrBNKE LE TO AVOIXTO
AKPO EUTTPOG
O 0aKoG Bev TaV KEVIPXPIOUEVOS
P p ‘ KOT& TNV €100ywyrj [Morriore To KOURTTT AVTIOTPOPNG
,?,,;gﬁ,‘;ﬁéae”“ Heoa oTo O 0GKOG Bev ATAV eUBEINOUEVOG KATG | AEITOUpYIaG Ko TPOBrETe TO aVTIKELEVO
TNV g100ywyn &w pe To XEPI

Xpnoiporoijfnke Kevog 0GKoG

Yrépxel {nuic otoug kuAivopoug 1
urpxel KOAANTIKI} ouoior em&vw oTOUG

KUAivopoug
. < ; 9 O1 kUAivépoi eivair pBapugvor rj lNepdoTe pepika pura kabopiouou usoa
O;g';g%%%%’}%%fkg’%’lq o uriapxe! KoOAANTIKI} oudiax EMAVW OTOUG | ATIO TO UNXAVNUQ, YIX V& OOKILAOETE KOl
H n non KUAivOpoug va kaBapioeTe TouG KUAivOpoug
XPEIAZEXTE BOHOEIA;

Aopriote Tou¢ €101KOUG var oaG fonBricouv va Bpeite pio Auon.

Ynnpeoia e§urnpérnong neAatwv...  www.fellowes.com

No kakeite mavra Tnv eTaipeia Fellowes mpiv MmKOIVWVIOETE € TO KATXOTNUO OTTO OITOU &YOPXOATE TO
unxavnua. Avatpe€te aro omoBoguALo yiax aToixeior EMIKOIVOVIXG.

Karaxwpiote 10 unxévnud oog orn diadikTuakn oietBuvan www.fellowes.com/register yix vax AdBete
EVNUELWOTEIG KOI TPOTBETES MANPOPOPIES.

ANMOBGHKEYZH & KAGAPIXMOX

ArrevepyoroijoTe 1o unxavnua omd Tnv npifa Tou Toixou. AGrioTe TO UnxavNUX va KoUWoel. To
eEWTEPIKO TOU UNXaVruaToG Umopel va kaBapioTel e Eva uypo mavi. Mnv xpnoiporoieite SIXAUTIKK
i eUpAekTa UAIKa yio T oTiABwaon Tou unxavruatog. Mmopeite va ayopdaoete puAAa kaxBapiouou
yio Tov kaxBapiopd Tou unxavipaTtog. OTav To unxavnua givan Bepuo, mepd&oTte T puAAa pgoa amd
TO UNXGVNUX yix vax KaABapioeTe Tuxov KaTaAoma armo Toug kuAivopoug. Mo Tn BEATIOTN arrédoan,
OUVIOTATAI VO XPNOIUOTTOIOUVTO TOKTIKG QUAAD KBapIopoU yix TOV KABOPIOUO TOU LINYXAVIUATOG.
(Kwdikog mapayyediog puAou kaBapiouod: 5320604).

ErTPA®H MPOIONTOS / AIEONHX EIMTYHZH

2 0G EUXAPIOTOULIE TTOU OyOPBOATE EVOX TIPOIOV TNG eTaxipeiog Fellowes. MNopakaAolue emokepBeite

TNV nAexkTpovikn dieuBuvon www.fellowes.com/register yio vor KAVETE yypadri TOU MPOoiGVTOG 0OG KO
v enwpeAnBeite armd e10rioelg, axOAa Ko TTDOOYOPES OXETIKG UE TA TTPOIOVTA. NEMTOUEQPEIEG TXETIKK
HE T TPOIGVTXN aVarypGPOVTal OTNV MIVAKIOX OTOIXEIWY TTOU UTIGIDXE! OTO TTIow HEPOG 1] TN B&on Tou
pnxavruarog. H etaipeia Fellowes eyyudmai 611 GAar Tor LEP TNG OUOKEUTG TAXOTIKOTTOINONG eiva
EAEUBEPO EAXTTWUGTWY OTAX UNIKG Kail TNV EpYQaial €111 2 ET1 ATTO TNV NUEPOUNVIO AyOpAG ATTG TOV
OPXIKO KaTavaAwTr]. EGv 0roiodrjroTe LIEPOG eVTOTIOTE! OT1 VOl EAATTWLIATIKO KATG Tr) OIGPKEIN TNG
nepIGAoU eyyunang, n P6vn Kai arokAEIOTIKI arrodnuiwon 6o eivai n eMOKEUN 1 N AVTIKATGOTAON TOU
sAorrra)yorT/Kou pspouq, KOTX ™ 6/oer/T/Kr7 euxspS/or Kol jig 6orn0(vs¢ NG Fellowes. Autrj n syyunon

Oev IoxUe!l OTIG TTEPITITWOEIG KAXKIIG XPriong, KXKOU XeipIopou rj un e§ouaiodoTnuevns emokeuriG. Aix g
ToPoUOTG, OMoIXONITOTE EUUEDN EYYUNON, CUUTTEPIAXUPBOVOLIEVNG EKEIVNG TNG EUTTOPEUCILIOTNTAG 1] TNG
KATOAANAOTNTOG VI CUYKEKPIUEVO OKOTIO, TTEPIOPICETON WG TTPOG TN OIKPKEIX OTNV KATXAANAN TTePiod0
gyyunong, onwg mpoaodiopileTan maparavw. H eTaipeia Fellowes dev pEper armoAUTwS Koo eubuvn yio
TUXOV TTPETTOUEVES (NLIiES, o1 oTT0ieG Bax ekxwpnBoUv OTO MPOIdv auTo. H gyyinon auTr 0oG eKXwPEl
OUYKEKPIUEVA EVVOLX OIKAIWHOTA. EVOEXETON VO EXETE Kot GAAO EVVOLO BIKOIWIATA, BIKPOPETIKA

arro 1o mpoPAemToueva oty eyyunon autrv. H dikpkeia, o1 6por Kot o1 TPOUMOBETEIS TNG MAPOUTOG
eyyunang 1gxJouv mayKoouing, e e&aipearn orou empaAlovrar SiopopETIKOI TEPIOPIOLOL, TTEPIOPIOTIKEG
OIaTAEEIS 1] TPOUTTOBETEIG ATTO TNV TOTIIKI] VOLOBEDIX. [or TEPICOOTEPEG ASTITOUEPEIES 1] YIaX TN Arjywn
Unnpeciwv oTo MAXIOIO TNG MXPOUCHG yyunong, EMKOIVWVIIOTE Ue TNV eTaipeia Fellowes rj Tnv Tomikr)
QVTITPOOWTTIX.




TURKCE

LAMINASYON MAKINESi KONTROLLERI

A A¢ma / kapama digmesi

B Bekletme / Giig agma diigmesi

C Otomatik/Soguk digmesi

D Ters islem digmesi

OZELLIKLER

Performans

Girig genigligi A3/318mm

Kaplama kalinhgr (min.) 75 mikron (taraf bagina)
Kaplama kalinhgi (maks.) 175 mikron (taraf bagina)
Tahmini isinma siresi 1 dakika

Soguma siiresi 30-60 dakika

Laminasyon hizi maks. 65cm/dak
Merdane adedi 4

Hazir gostergesi Isik & sesli ikaz
Maniel ters islem fonksiyonu ~ Evet

Tikanmaz Girigli /

Sikisma dnleyici motor Evet

LED arabirimi Evet

Uyku Modu Evet (30 dk.)
Fotograf isleme ozelligi Evet

Tagiyiaisiz igletim Evet

E Tagima kollari

F Kaplama / dokiiman girisi yuvasi
G Kaplama / dokiiman gkigi

H Cikis tepsisi

Cikis tepsisi Evet

Teknik Veriler

Voltaj 220-240V AC
Frekans 50/60Hz
Watt Giici 1000 Watt
Amper 4,5 Amper
Boyutlar (YxGxD) 112mm x 169mm x 510mm
Net agirlik 6,3Kg

Maks. dokiiman kalinhig 0,7mm

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI - GELECEKTE KULLANMAK iGiN SAKLAYIN

- Bu makine kapali mekanlarda kullanim icindir. Makinenin figini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.

- Elektrik carpmasini dnlemek igin - cihazi suya yakin yerlerde kullanmayn, cihaza, elektrik kablosuna veya prize su dokmeyin.

HER ZAMAN makinenin diizgiin bir yizeyde bulundugundan
emin olun.

HER ZAMAN son laminasyon isleminden dnce bos kagitlarda
laminasyon testi yapin ve makineyi ayarlayin.

HER ZAMAN laminasyon dncesinde zimba ve benzeri metal
parcalan gkartin.

HER ZAMAN makineyi su ve 1st kaynaklarindan vzak tutun.
HER ZAMAN kullandiktan sonra makineyi kapatin.

HER ZAMAN uzun siire kullanmayacaksaniz makinenin figini
prizden cekin.

HER ZAMAN uygun ayarlarda tasarlanmig kaplamalar
kullanin.

HER ZAMAN kullanim sirasinda evil hayvanlardan uzak tutun.

HiCBIiR ZAMAN elektrik kablosunu sicak yiizeylerle temas
ettirmeyin.

HiCBIiR ZAMAN elektrik kablosunu dolap ya da raf iizerine
asih birakmayin.

Hi?BiR ZAMAN elekirik kablosu hasarliysa cihazi
kullanmayin.

HiCBIR ZAMAN makineyi agmaya veya tamir etmeye
calsmayn.

HiCBiR ZAMAN makinenin belirtilen performans degerlerini
asmayin.

Kiigiik cocuklarin makineyi kullanmasina izin VERMEYIN.

HiCBIR ZAMAN keskin veya metal nesneleri kaplamayin (6rn:
zimboa, atag).

HiCBIR ZAMAN isiya karsi hassas dokiimanlari (6rn: bilet,
ultrason vb.) sicak ayarlarla lamine etmeyin.

HiCBIiR ZAMAN bos kaplamalari lamine etmeyin.
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OZELLIKLER & IPUCLARI

[l. E Otomatik Algilama

Benzersiz sistem kaplama kalinhigini algilar ve kendini en iyi
laminasyon ayarina getirir.

cld & Otomatik (Sicak)/Soguk

Otomatik (sicak)/soguk digmesi, sicak ve soguk laminasyon
islemi arasinda kargilikli gegis saglamak icin kullanihir.

) .

= | 'Ters islem' fonksiyonu
Kullanim sirasinda laminasyon kaplamasini ﬁlkurlmuk igin,
kaplama makineden gkartilana kadar ters iglev diigmesini
basili tutun. .

| .
mo 'Uyku Modu' fonksiyonu

Makine 30 dakika boyunca kullanilmazsa, ' Uyku Modu' °
fonksiyonu makineyi bekleme moduna alir. Makineyi
cahishirmak icin, kontrol paneli izerindeki ‘G Aqma’ y

diigmesine basin.

HeatGuard Teknolojisi .

Laminasyon cihazinin yiizeyini rahat dokunulacak sekilde
tutar.

LAMINASYONDAN ONCE

1. Makinenin duzgin bir yizeyde bulundugundan emin olun. 3.

2. Ogelerin serbestce gecebilmesi icin makinenin arkasinda
yeterli bDj'Uk mesafesi (min. 50 cm) olup olmadigini 4,
kontrol edin.

LAMINASYON iSLEMi ADIMLARI

5. Gii digmesine basin (makinenin sag arka tarafinda
bulunmakiadir).

6. Bekleme diigmesi yumusak bir mavi 1gik vererek
yanacaktir.

7. Kontrol panelindeki ‘Bekleme’ diigmesine basin. Otomatik
ekrani ve giris tepsisi 1giklart yanip sonecektir. Laminasyon
chazi hazir ofduﬁu zaman, otomatik ekrani siirekli
yanacak ve bir ikaz sesi duyulacaktir.

8. Makine otomatik olarak sicak kaplama (otomatik)
ayarinda hazirlanacaktir. Not: Laminasyon makinesinde
Otomatik Algilama olup, laminasyon makinesine
koydugunuz kaplamanin kalinligini otomatik olarak
algilar. Laminasyon cihazi, 75 mikrondan 175 mikrona
kadar olan sicak kaplamalar igin kendini ofomatik olarak
ayarlar.

9. Soguk laminasyon igin, Otomatik (sicak)/soguk diigmesine
basin. Soguk ekrani ve giris tepsisi 1siklari yanip
sonecektir. Laminasyon cihazi soguk laminasyona hazir

EEn iyi sonular elde etmek icin, Fellowes ® marka
kuplumuluriullamn:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect 175
(Enhance 80 - soguk kaplama).

Bu makine, laminasyon igin bir tagiyiaya ihtiyag
duymaz. Tagiyiasiz mekanizmaya sahiptir.

Kaplanacak dgeyi her zaman uygun boyutta bir
kaplama igine yerlegtirin.

Son i Ieméen once her zaman benzer boyut ve
kulmflktu test laminasyonu yapin. .
Laminasyon kaplamasini ve 6geyi hazirlayin. Ogeyi,
kaplamay ortalayarak ve 6n kapal kenara dokunacak
sekilde yerlegtirin. Kaplamanin oge icin ok genig
olmadigindan emin olun.

Gerekirse, laminasyon ve soguma isleminden dnce
ogenin cevresindeki malzeme fazluilglm kirpin.

Makineyi kolaylikla erigilebilen bir elekirik prizine takin.
Ana gii¢ kaynagini agin.

Cikis Tepsisini makinenin arkasina takin.

olduktan sonra, soguk ekrani sirekli yanacak ve bir ikaz
sesi duyulacaktir. Not: sicak laminasyon sonrasi soguk
ayarint kullanmak igin, laminasyon makinesinin 30 — 60
dakika sogumasini beklemeniz gerekebilir.

1 O.Soﬁuk laminasyon sonrasi tekrar sicak kaplama

laminasyonuna dénmek icin, Otomatik (sicak)/soguk
digmesine basin.

11. Kaplama / dokiiman girisine ilk once kaplamayi, kapal

kenar yerlegtirin. Kaplamay: dokiman girisine diiz ve
ortalanmis bir sekilde yerlestirin ve (]flh tutulmadigindan
emin olun. Girig isaretlerini kilavuz olarak kullanin.

12. Lamine edilen kaplama, sicak ve yumugak bir halde gikar.

Kaplamayr derhal alin. Kaplamay sogumasi igin diiz
bir yiizeye birakin. Bu sikisma olmasinin Gnlenmesine
yardimai olur.



SORUN GIDERME

Sorun Olasi nedeni Coziim

'mavi' Giig agma LED'i Makineyi sag tarafindan ve duvar prizinden

Makine aglmamig

yanmiyor agin. G bekleme digmesine basin
Kaplama cismi tamamen . . .. .. | Maksimum dokiiman kalinhgi 0,7 mm’dir.
kaplamiyor Cisim laminosyon igin gok kalin olabili Laminasyon cihazindan ikinci kez gegirin.

Kaplama sikigmig

Kaplamanin makineye ilk olarak agik
ucu sokulmus

Kaplama makine icinde Kaplama giris esnasinda ortalanmadi

kayboldu

Ters islem digmesine basin ve kaplamayi
elle disari ekin

Kaplama giris esnasinda diiz durmuyor

Bos kaplama kullamilmig

Merdaneler hasarli veya merdanelerin
izerinde yapishria var

Laminasyon sonrast kaplama | Merdaneler hasarli veya merdanelerin | Merdaneleri sinamak ve temizlemek icin
hasar gordi izerinde yapighiria var makineden temizleme sayfalan gegirin

YARDIMA MI iHTIYACINIZ VAR?

Uzmanlarimiz sizin icin en uygun ¢oziimi bulsun.

Misteri Hizmetleri.. www.fellowes.com

Uriinii satin aldiginiz yeri aramadan 6nce her zaman Fellowes'i arayin, iletisim bilgileri arka kapakta
bulunmaktadr.

Giincellemeler ve ek bilgileri almak igin makinenizi www.fellowes.com/register adresinde kaydettirmeyi unutmayin.

SAKLAMA VE TEMIZLiK

Makinenin elektrik kablosunu prizden gkarin. Makineyi sogumaya birakin. Makinenin dig yizeyi, nemli bir bezle
temizlenebilir. Makineyi parlatmak igin ¢oziicii veya yania malzemeler kullanmayin. Makinede kullamim igin temizlik
kagutlan satin alinabilir. Makine smuf( durumdayken - kagitlar makineye yerlegtirerek merdanelerdeki kalintilar tem-
izleyin. Optimum performans icin, temizlik kagitlart kullamlarak makinenin dizenli araliklarla temizlenmesi dnerilir.
(Temizleme kagidi siparis kodu 5320604).

URUN KAYDI / TUM DUNYADA GECERLI GARANTI

Bu Fellowes iriniind satin aldiginiz igin tegekkir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret ederek
Uriininizii kaydedin ve Girin haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin ile ilgili ayrintili bilgileri,
makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma degerleri plakasinda bulabilirsiniz. Fellowes, son tiketici
tarafindan satin alim tarihinden itibaren geerli olmak Gzere laminasyon makinesinin tim paralart igin 2 yillik malzeme
ve iggilik garantisi saglamaktadir. Garanti siresi boyunca herhangi bir arizali parca bulunursa, tek ve yegane gziimiiniiz
masraflan Fellowes tarafindan kargilanmak iizere arizali parcayr onarmak veya degistirmektir. Anzanin hatali kullanim,
yanlis tagima veya izinsiz onarimdan kaynaklandigi durumlarda, bu garanti gegerli degildir. Ticari olarak sahilabilirlik
ya da belli bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak izere tim dolayl garantiler, yalnizca yukanda belirtilen makul
garanti siiresi boyunca gegerlidir. Fellowes, highir durumda bu riinden kaynaklanan dolayh zararlardan sorumlu
tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir. Bu garantiden farkli baska yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin
siiresi, sartlar ve hikiimleri, yerel yasalarin farkli simrlamalar, kisitlamalar veya kosullar gerektirdigi yerler diginda tiim
dinya capinda gecerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu garanti kapsaminda hizmet alabilmek igin, litfen Fellowes'a veya
sahianiza basvurun.
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CESKY (C2

OVLADACI PRVKY LAMINATORU

A Vypinaé

B Tlacitko Pohotovostni rezim/zapnout
Cc Tlagitko Auto/Cold

D Tlacitko Zpét

E Uchyty na prenasgeni
VLASTNOSTI

Vykon

Vstupni Sitka

Tlous$tka laminovaci
kapsy (min.)

Tlous$tka laminovaci
kapsy (max.)

A3/318 mm

75 mikront (jedna
strana)

175 mikron( (jedna
strana)

Priblizna doba ohrfevu 1 minuta
Doba ochlazovani 30-60 minut
Rychlost laminovani az 65cm/min
Pocet valcl 4

Indikace pfipravenosti
Ruéni zpétny chod

Svételna a zvukova
Ano

Technologie Clear Path/ochrana proti
zablokovani dokumentd  Ano

Rozhrani LED Ano
Rezim spanku Ano (za 30 minut)
Laminovani fotografii Ano

m DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY —

POZDEJSI POUZITI

F Otvor pro vkladani laminovacich
kapes/dokumentu
Vystup laminovacich kapes/dokumentu
H Vystupni nosi¢

Laminovani bez nosice  Ano

Vystupni nosi¢ Ano

Technické udaje

Napéti 220-240 V stf.

Frekvence 50/60Hz

Prikon 1000 W

Proud 45A

Rozméry (v x § x h) 112mm x 169mm
x 510mm

Cista hmotnost 6,3 kg

Max. tloustka dokumentu 0,7 mm

USCHOVEJTE PRO

- Pfistroj je ur€en pouze k pouzivani ve vnitfnim prostfedi. Zapojte pfistroj do snadno pfistupné elek-

trické zasuvky.

- Pristroj nepouzivejte v blizkosti vody, zabrante politi pfistroje, napajeciho kabelu nebo zasuvky
vodou, aby se predeslo riziku Urazu elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim
povrchu.

Pred provedenim koneéné laminace provedte
zkusebni laminaci zbytkovych listdl a nastavte
pfistroj.

Pred laminovanim odstrarite svorky a jiné kovové
predméty.

Uchovavejte pfistroj mimo zdroje tepla a vody.
Vypinejte pfistroj po kazdém pouziti.

Pokud pfistroj delSi dobu nepouzivate, odpojte
ho od sité.

Pouzivejte pouze laminovaci kapsy uréené pro
pfislusna nastaveni.

P¥i pouziti dbejte na to, aby se k pfistroji
nepriblizovala domaci zvifata.

Napéjeci kabel by se nemél dostat to styku s
horkym povrchem.

Napajeci kabel nesmi viset ze skiinék nebo polic.

Pristroj nepouzivejte, pokud je napdjeci kabel
poskozen.

Pristroj neotevirejte ani jinak neopravujte.
Neprekracujte uvedeny vykon pfistroje.
Zabrante détem v pouzivani pfistroje.

Nepokousejte se laminovat ostré nebo kovové
predméty (napf. svorky, sponky na papir).

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé
na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové snimky
apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Nelaminujte prazdné laminovaci kapsy.



VLASTNOSTI A TIPY

I]- E AutoSense

Cold % Auto (horka)/Cold

Jedine¢ny systém zjistuje tloustku kapsy a Pomoci tlagitka Auto (horkd)/Cold Ize pfepinat
aut.om,atlg:ky upravuje nastaveni laminace na mezi horkou a studenou laminaci.
optimalni hodnoty. . Nejlepsi vysledky dosahnete s laminovacimi

kapsami znacky Fellowes®:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175 (Enhance 80 — pro studené laminovani).

. Tento pfistroj pfi laminovani nevyzaduje nosic.
Jeho mechanismus pracuje bez nosice.

= | Zpétny chod
Chcete-li za provozu vysunout laminaéni kapsu
z pristroje, stisknéte tlacitko zpétného chodu a
drzte ho, dokud se kapsa nevysune.

I . Pfedmeéty k laminovani vzdy vkladejte do kapsy
O . ) odpovidajici velikosti.

o 'junk.ce ,,r'eZIm _sPanku_ i . Pred kone¢nym laminovanim vzdy provedte
Pokud pfistroj neni 30 minut aktivni, funkce zkugebni laminovani se stejnou velikosti a
Jrezim spanku“ ho uvede do pohotovostniho tloustkou.

rezimu. Chcete-li pfistroj aktivovat, stisknéte

" . Y . Pripr; ki kument k laminaci. Vloz
tlagitko ,Zapnout* na ovladacim panelu. ipravte kapsu a dokument k laminaci. Viozte

dokument do stfedu laminovaci kapsy tak, aby
[Heat Shield se dotykal pfedniho uzavieného okraje. Ujistéte
\»/ Technologie HeatGuard se, ze laminovaci kapsa neni pro dany dokument
Povrch laminatoru je stale pfijemny na dotyk. prilis Vélka'_ o
. Po laminaci a ochlazeni v pfipadé potfeby
ofiznéte prebyte¢ny material kolem dokumentu.

PRED LAMINOVANIM

1 «Zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim 3 Zapojte pfistroj do snadno pfistupné sitové
povrchu. zasuvky. Zapnéte napajeni.

2.Zkontro|ujte, zda je za pfistrojem dost volného 4 Pripojte vystupni nosi¢ k zadné strané

mista (min. 50 cm) pro bezproblémovy pristroje.
prachod materialu.

POSTUP PRI LAMINOVANI

5.Zapnéte napajeni (vypinacem na pravé zadni tlacitko Cold se rozsviti trvale a zazni pipnuti.
strané pristroje). Poznamka: chcete-li pouzit nastaveni pro

6 studenou laminaci poté, co byla provedena
«Tlacitko pohotovostniho rezimu Standby se horka laminace, meli byste pockat 30 az 60
rozsviti modrym svétlem malé intenzity. minut, nez laminator vychladne.

7-Stisknéte tlacitko pohotovostniho rezimu 1 O.Chcete-li po studené laminaci prejit zpét k
Standby na ovladacim panelu. Tlagitko Auto a horké laminaci, stisknéte tlacitko Auto (horka)/
kontrolky vstupniho nosice zablikaji. Az bude Cold.
laminator pfipraven, rozsviti se tlacitko Auto
trvale a zazni pipnuti. 1 1 Vlozte kapsu do otvoru pro vkladani kapes/

dokumentli zatavenou hranou napred.

8.Pfistr0j se automaticky nahfeje podle Vkladejte kapsu rovné a do stfedu otvoru;
(automatického) nastaveni pro horkou nesmi byt zasunuta Sikmo. Ridte se znackami
laminaci. Poznamka: laminator je vybaven pro vkladani dokumentd.
funkci AutoSense, ktera automaticky
rozpozna tloustku viozené laminovaci 1 2Laminaéni kapsa je po vystupu z pfistroje
kapsy. Laminator se automaticky nastavi na horka a mékka. Okamzité ji vyjméte. Polozte
tloustku kapsy pro horkou laminaci 75 az 175 ji na rovny povrch, aby vychladla. Tento krok
mikrometru. pomuze predejit deformaci.

9.Pro nastaveni studené laminace stisknéte
tlacitko Auto (horka)/Cold. Tlacitko Cold a
kontrolky vstupniho nosice zablikaji. Az bude
laminator pfipraven na studenou laminaci,
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RESENi PROBLEMU

Problém Mozna p¥i¢ina Reseni
- N Zapnéte pristroj na pravé strané a na
waesg.'g nrlpodry indikétor Pfistroj neni zapnuty nasténné zasuvce. Stisknéte tlacitko
paj napajeni/pohotovostniho rezimu
- . oA e Maximalni tloustka dokumentu
Kapsa zcela neuzavira Dokument je mozna pfilis silny pro P X .
dokument laminaci odpovida hodnoté 0,7 mm. Druhy

pruchod pfes laminator.

Kapsa je zablokovana

Kapsa byla vloZzena otevienym
koncem napred

Kapsa neni vystfedéna v
zavadécim otvoru Stisknéte tlagitko zpétného chodu a
Kapsa neni vyrovnana v vytahnéte kapsu rukou

zavadécim otvoru

Kapsa zUstala v pfistroji

Byla pouzita prazdna kapsa

Poskozené vélce nebo lepidlo na

valcich
Kapsa je po laminaci Poskozené valce nebo lepidlo na | Protahnéte strojem Cistici listy, aby se
poskozena vélcich vyzkousely a vycistily valce

POTREBUJETE POMOC?

Nasi odbornici vdm pomohou s feSenim.

Sluzby zékaznikam... www.fellowes.com

Nez se obratite na svého prodejce, vzdy telefonicky kontaktujte spole€nost Fellowes; kontaktni idaje
najdete na zadni strané obalu.

Zvazte registraci pristroje na strance www.fellowes.com/register, abyste ziskali aktualizace a dalsi infor-
mace.

SKLADOVANI A CISTENI

Odpojte pfistroj od nasténné zasuvky. Nechejte ho vychladnout. Vnéjsi povrch pfistroje Ize Cistit vihkym
hadfikem. K lesténi pfistroje nepouzivejte rozpoustédla ani hoflavé latky. Mizete zakoupit Cistici listy pro
pfistroj. Je-li pfistroj zahfaty, nechejte jim praojit Cistici listy, které odstrani pozUstatky laminacni ¢innosti
z vélcl. Pro optimalni vykon doporucujeme, aby byly Cistic listy pouzivany pravidelné. (Objednaci kéd
Cisticich listl #5320604).

REGISTRACE VYROBKU/CELOSVETOVA ZARUKA

Dékujeme, Ze jste si zakoupili vyrobek spolecnosti Fellowes. Navstivte stranky www.fellowes.com/
register, zaregistrujte svij vyrobek a vyuzijte vyhod novinek o vyrobcich, reakci a nabidek. Informace o
vyrobku najdete na typovém §titku na zadni nebo spodni strané pfistroje. Spole¢nost Fellowes ruéi za
veskeré vady materidlu a zpracovani vSech ¢asti laminatoru po dobu dvou let od data nakupu pivodnim
zakaznikem. Pokud se béhem zaruéni doby objevi jakykoli vadny dil, jedinym a vyluénym napravnym
prostfedkem bude oprava nebo vyména vadného dilu na zakladé rozhodnuti spole¢nosti Fellowes a na
jeji néklady. Tato zaruka se nevztahuje na nespravné pouziti, $patné zachazeni nebo neopravnénou
opravu. Veskeré vyplyvajici zaruky v€etné zaruky prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni tcel jsou
timto omezeny na vySe uvedenou zaruéni Ihitu. Spole¢nost Fellowes nebude v zadném pfipadée
odpovidat za nasledné Skody, které by mohly byt spojovany s timto vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje
zvlastni zakonnd prava. Muzete mit dal$i zakonna prava, ktera se lisi od této zaruky. Doba a podminky
této zaruky jsou platné na celém svété, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni, vyhrady nebo podminky
stanoveny mistnimi pfedpisy. Dal$i informace nebo sluzby zaloZené na této zaruce vam poskytne
spolecnost Fellowes nebo prodejce.



Useful Phone Numbers

Declaration of

Conformity

Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the model Neptune3 conforms with
the requirements of the Restriction of Hazardous Substances Directive (2011/65/EU), the Low Voltage Directive (2006/95/EC),
the Eleciromagnetic Compatability Directive (2004/108/EC), the WEEE directive (2002/96/EC), and the following Harmonised

European Normes EN

Safety: EN60950-1

standards.

EMC Standards: EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

j/ owme Yefowes

James Fellowes

Year Affixed: 13

Itasca, lllinois, USA
June 2013
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