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DANSK

BETJENINGSANORDINGER TIL LAMINERINGSMASKINE

A Teend/sluk-knap

B Standby / Tendknap

C Auto/kold-knap

D Tilbageforselsknap

E Barehdndtag

F Lomme-/dokumentindferingsdbning
KAPACITET

Ydeevne

Indferingsbredde A3/318 mm
Lommetykkelse (min.) 75 mikron (per side)
Lommetykkelse (maks.) 250 mikron (per side)
Ansldet opvarmningstid 1 minut
Nedkelingstid 30-60 minutter
Lamineringshastighed op til 75 cm/min
Antal ruller 6

Klarmelding Lys & biplyd

Manuel tilbageforselsfunktion ~ Ja
Frit gennemlob/

blokeringssikring Ja
LED interface Ja
Dvaletilstand Ja (30 minutter)
Fotoegnet Ju
Uden indferingsark Ja

G Indferingshylde (oplyst)

H Lomme-/dokumentudgang

| Oplyst brugergranseflade

J Udgangsbakke

Udgangsbakke Ju

Tekniske data

Spanding 220-240 V AC
Frekvens 50 Hz

Effekt 1200 watt
Ampere 5,2 ampere
Mal (HxBxD) 121 mm x 546 mm x 172 mm
Nettovaegt 6,5 kg

Maks. dokumenttykkelse 0,7 mm

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER — GEMMES TIL SENERE BRUG

— Maskinen er kun til indenders brug. Tilslut maskinen til en lettilgaengelig stikkontakt.
— For at forhindre elekirisk stod — brug ikke apparatet teet pd vand, spild ikke vand pd apparatet, stramledningen eller stik-

kontakten.
DU SKAL sorge for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

DU SKAL sorge for at kontrollere lamineringsmaskinens
indstillinger ved at laminere kasserede ark, fer du laminerer
verstattelige dokumenter.

DU SKAL fierne hafteklammer og andre metalgenstande for
laminering.

DU SKAL holde maskinen pé afstand af varme- og vandkilder.
DU SKAL slukke maskinen efter brug.

DU SKAL tage maskinens stik ud af stikkontakten, ndr den ikke
skal anvendes i en lngere periode.

DU SKAL anvende lommer, der er beregnet til brug med de
relevante indstillinger.

DU SKAL holde husdyr pd afstand, nér maskinen anvendes.

DU MA IKKE lade siromledningen komme i kontakt med
varme overflader.

DU MA IKKE lade siromledningen hange ned fra skabe eller
hylder.

DU MA IKKE anvende enheden, his stromledningen er
beskadiget.

DU MA IKKE forsoge at Gbne eller p& anden méde reparere
maskinen.

DU MA IKKE overstige maskinens angivne ydeevne.
DU MA IKKE lade mindredrige anvende denne maskine.

DU MA IKKE laminere skarpe genstande eller metalgenstande
(for eksempel: hafteklammer, papirdlips).

DU MA IKKE laminere varmefolsomme dokumenter (for
eksempel: billetter, ultralyd osv.) pd varmeindstillinger.

DU MA IKKE laminere en fom lomme. 25



FUNKTIONER & TIPS

[l E AutoSense

Unikt system registrerer lommetykkelse og selvjusterer
til optimal lamineringsindstilling.
— ) Tilbageforselsfunktion

Du skubber en lomme ud ved at holde
tilbageforselsknappen inde, indfil lommen er skubbet
helt ud of laminatoren.

b

Dvaletilstandsfunktion

Hvis laminatoren ikke er aktiv i 30 minutter, skifter
dvaletilstandsfunktionen laminatoren til standbytilstand.
For at aktivere maskinen, skal du trykke pd Teend-
knappen pd kontrolpanelet.

HeatGuard-teknologi

Sikrer, at laminatorens overflade er behagelig at rore
ved.

FOR LAMINERING
1. Sorg for, at maskinen stdr pd en stabil overflade.

2. Kontroller, at der er plads nok (min. 50 cm) bag

maskinen, s genstandene uhindret kan passere
igennem.

TRIN | LAMINERING

5. Teend for strommen (placeret til hojre bagpé
maskinen).

6. Knapperne pé kontrolpanelet blinker én gang som
en del of et kontrollyssystem for at sikre korrekt
funktion.

7. Standby-knappen tndes med en dempet bld glod.

8. Tryk pd “Standby”-knappen pé kontrolpanelet. Auto
(varm)/kold-knappen blinker. Indferingshakkens
lys blinker ogsd. Ndr laminatoren er klar, bliver
indferingsbakkens lys og auto-lyset konstant, og der
hores en biplyd.

9. Maskinen varmer automatisk op til indstillingen
varm lomme (auto). Bemaerk: Laminatoren
har AutoSense, der automatisk genkender den
lommetykkelse, du satter i laminatoren.

10.For kold laminering skal du trykke p& Auto (varm)/

cold % Auto (varm)/kold

Auto (varm)/kold-knappen bruges til at skifte frem og
tilbage mellem varm og kold laminering.

e Brug markelommer fra Fellowes ® for at opnd
de bedste resultater:

Enhance 80, ImEress 100, Capture 125, Protect
175, Preserve 250 (Enhance 80 - kold lomme).
Denne maskine har ikke brug for et indferingsark
for at laminere. Den er en mekanisme uden
indferingsark.

e Leeg altid den genstand, der skal lamineres, i en

lomme i passende storrelse.

Provelaminer altid med en Iignende storrelse og

tykkelse inden den endelige behandling.

e Forbered lomme og genstand il laminering.
Anbring genstanden centreret inde i lommen, s@
den berarer den forreste lukkede kant. Kontroller,
at lommen ikke er for stor til genstanden.

e Huvis det er nodvendigt, skaerer du overskydende
materiale af genstanden efter laminering og
nedkeling.

Tilslut maskinen til en lettilgangelig stikkontakt.
Teend for strommen.

Monter udgangsbakken bagpd maskinen.

kold-knappen. Kold-knappens og indferingshakkens
lys blinker. Ndr laminatoren er klar til kold
laminering, bliver indfaringsbakkens lys og kold-
lyset konstant, og der hares en biplyd. Bemaerk: For
at bruge indstillingen kold efter varm laminering
kan det hande, at du skal vente 30-60 minutter pd,
at laminatoren koler ned.

11. For at skifte filbage fil varm lommelaminering efter
kold laminering skal du trykke pé auto (varm)/
kold-knappen.

12. indszt lommen med den lukkede ende forrest ind
i lomme-/dokumentdbningen. Hold lommen lige
og centralt placeret i dokumentdbningen, ikke i en
vinkel. Brug indferingsmarkeringerne som guide.

13. Den laminerede lomme er varm og blod, nér den
kommer ud af maskinen. Fiern straks lommen.
Placer lommen pd en flad overflade til afkeling.
Dette forebygger enhver ophobning.



FEJLFINDING

Problem Mulig érsag Losning
Ingen gledende ‘bld’ Teendt . . Teend for maskinen pd hejre side og stik-
LED Der er ikke tend for maskinen kontakten. Tryk pd strom-standby-knappen

Lomme forsegler ikke genstan- | Genstanden kan veere for tyk il at blive | Sikrer, at laminatorens overflade er
den helt lamineret behagelig at rore ved.

Lommen sidder fast

Lommen blev sat i med den dbne ende
forst

Lommen var ikke centreret ved indfarsel | Velg tilbageforingsknappen, og traek lom-

Lommen er tabt i maskinen men ud med hénden

Lommen var ikke lige ved indfersel

Tom lomme blev brugt

Beskadigede ruller eller lim pd rullerne

Afprav, og renger rullerne ved at kere et
Beskadigede ruller eller lim pd rullerne | rengeringsark gennem lamineringsmaski-
nen

Lommen er beskadiget efter
laminering

HAR DU BRUG FOR HJALP?

Lad vores eksperter hjelpe dig med en lasning.

Kundeservice... www.fellowes.com

Ring altid til Fellowes, far du kontakter forhandleren — se kontaktoplysningerne pd bagsiden.

Overvej at registrere maskinen pd www.fellowes.com/register for at modtage opdateringer og yderligere oplysninger.

OPBEVARING & RENGORING

Sluk for maskinen pd vaeggen. Lad maskinen kele ned. Maskinen kan rengeres udvendigt med en fugtig klud. Brug ikke
oplesningsmidler eller brandfarlige materialer til at polere maskinen med. Til rengoring of lamineringsmaskinen kan
benyttes rengoringsark, som kan kebes separat. Ndr maskinen er varm — kor arkene gennem maskinen for at rengore
enhver rest fra rullerne. For optimal ydeevne anbefales det, at rengaringsarkene anvendes sammen med maskinen
regelmaessigt. (Bestillingsnummer til rengeringsark nr. 5320604).

PRODUKTREGISTRERING/VERDENSOMSPANDENDE GARANTI

Tak, fordi du har kebt et Fellowes-produkt. Besag www.fellowes.com/register for af registrere dit produkt og nyde

godt af produktnyheder, feedback og tilbud. Produkidetaljer kan findes pd typeskiltet, der er placeret pd bagsiden

eller undersiden of maskinen. Fellowes garanterer, at alle dele af lamineringsmaskinen er fri for defekter i materiale

og udfarelse i 2 dr fra kobsdatoen for den oprindelige forbruger. Sifremt det i garantiperioden konstateres, at en
komponent er defekt, vil afhjaelpningen fra Fellowes' side vaere begraenset til reparation eller udskifining aof den defekte
komponent for Fellowes' regning. Denne garanti gaelder ikke i tilfeelde af misbrug, forkert héndtering eller vautoriseret
reparation. Eventuelle implicitte garantier, inklusive salgbarhed eller egnethed fil et bestemt formdl, begranses hermed
i varighed fil den relevante garantiperiode, der er anfort ovenfor. Fellowes er under ingen omsteendigheder ansvarlig for
eventuelle folgeskader, der kan tilskrives dette produkt. Denne garanti giver keberen visse juridiske rettigheder. Kaberen
kan have andre juridiske rettigheder, end det fremgdr af garantien. Varighed, vilkdr og betingelser under denne garanti
er geeldende pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restriktioner eller betingelser kraeves af den lokale
lovgivning. Kontakt Fellowes eller forhandleren for at f yderligere oplysninger eller service under denne garanti.
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suomi >

LAMINAATTORIN SAATIMET

A Virtakytkin

B Valmiustila- ja virtapainike

C Automaattiasetus/Kylmdpainike

D Suunnanvaihtopainike

E Kantokahvat

F Taskun ja dokumentin systtaukko
KAPASITEETIT

Suorituskyky

Sydteleveys A3/318 mm
Taskun paksuus (vihint.) 75 mikronia (/puoli)
Taskun paksuus (enint.) 250 mikronia (/puoli)
Arvioitu ldmpenemisaika 1 minuutti
Jadhtymisaika 30-60 minuuttia
Laminointinopeus enintddn 75 cm/min
Telojen médrd 6

Valmiuden osoittimet Valo ja ddnimerkki
Manuaalinen

suunnanvaihtotoiminto Kyl

Esteeton kulku / Tukosten

esto -moottori Kylld

LED-ndytto Kyl

Lepoila Kylld (30 min)
Valokuvaominaisuus Kylld

Kelkaton Kylldi

G Sydttohylly (valaistu)

H Taskun ja dokumentin ulostulo

| Valaistu ndytto

J Poistolevy

Poistolevy Kylld
Tekniset tiedot

Jiinnite 220-240 V AC
Taajuus 50 Hz
Tehonkulutus 1200W

Teho 52A

Mitat (K x L x §) 121mm < 546mm < 172mm
Nettopaino 6,5 Kg

Dokumentin enimmdispaksuus 0,7 mm

TARKEITA TURVALLISUUSOHJEITA: SAILYTA MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN

— Laite on tarkoitettu kdytettiviksi ainoastaan sistiloissa. Kytke laite pistorasiaan, jonka luo on helppo pddistd.

— M kiiytd laitetta veden ldhettyvilld dldk ldikytd vettd laitteen, virtajohdon tai pistorasian pille. Sahkdiskuvaara.

VARMISTA, ettii laite on vakaalla alustalla.

TEE koelaminointi jitearkeilla ja siddd laitteen asetuksia
ennen lopullista laminointia.

POISTA niitit ja muut metalliosat ennen laminointia.
PIDA laite etiilli limmanlhteistd ja vedestd.
MUISTA katkaista laitteen virta kéyton jdlkeen.

IRROTA |aitteen virtajohto, kun laite on kdyttdmdttd pidemmn
aikaa.

KAYTA kiytettiivid asetuksia varten suunniteltuja taskuja.
PIDA lemmikit etdidlld laitteesta kayton aikana.

ALA anna virtajohdon joutua kosketuksiin kuumien pintojen
kanssa.

ALA anna virtajohdon roikkua kaapista tai hyllystd.
ALA kéiyti laitetta, jos virtajohto on vaurioitunut.
ALA yritéi avata tai muuten korjata laitetta.

ALA YLITA laitteen ilmoitettua suorituskykyd.

ALA ANNA alaikiiisten kéyttii tiitd konetta.

ALA laminoi terdivid tai metallisia esineitd (kuten niittej jo
paperiliittimid).

ALA laminoi lammélle herkkid dokumentteja (kuten pésylip-
puja ja ultraddnikuvia) kvumalaminointiasetuksilla.

ALA laminoi tyhjgid taskua.



OMINAISUUKSIA & VINKKEJA

IJY E AutoSense

Ainutlaatuinen jrjestelmd havaitsee automaattisesti
pussin paksuuden ja sddtdd itse sopivat
laminointiasetukset.

Suunnanvaihtotoiminto (Reverse)

Poista laminointitasku kéyton aikana pitamilld
suunnanvaihtopainiketta painettuna, kunnes tasku on
poistunut laitteesta.

Lepotilatoiminto

Jos laitetta ei kdytetd 30 minuuttiin, lepotilatoiminto
siirtdid laitteen valmiustilaan. Laitetta voi kdyttdid
painamalla ohjauspaneelin virtapainiketta.

HeatGuard-teknologia

Pitdd laminaattorin pinnan mukavana kosketukselle.

ENNEN LAMINOINTIA
1. Varmista, ettd laite on vakaalla alustalla.

2. Varmista, ettii laitteen takana on riittdvsti tyh
tilaa (véhintidn 50 cm), jotta kohteet pddsevit
siirtymddn vapaasti laitteen ldpi.

LAMINOINTIVAIHEET

5. Kytke virta (virtakytkin sijaitsee laitteen takana oikealla
puolella).

6. Sddtopaneelin painikkeet vilkkyvit kerran osana
tarkastusvalojirjestelmdd oikean toiminnan
varmistamiseksi.

7. Valmiustilan painike syttyy hehkuen pehmedn sinisend

8. Paina valmiustilan painiketta ohjauspaneelilla.
Automaattiasetus(kuuma)/kylmépainike vilkkuu.
Myds syGttoaukon valot vilkkyvit. Kun laminaattori
on valmis, syottdaukon valot palavat tasaisesti, ja
automaattiasetusndytto muuttuu kiintedksi ja laite antaa
ddnimerkin.

9. Kone limpenee automaattisesti kuumataskun
automaattiasetukseen. Huomautus: Laminaattorissa on
AutoSense-ominaisuus, joka tunnistaa laminaattoriin
asetetun taskun paksuuden automaattisesti.

cold % Automaattiasetus(kvuma)/

kylmépainiketta

Automaattiasetus(kuuma)/kylmépainiketta

kéytetddn vuorottelemiseksi edestakaisin kuuma- ja

kylmdlaiminoinnin vdlilld.

¢ Parhaaseen tulokseen pddstddn kdyttdmalld
Fellowes®-taskuja:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175, Preserve ZEU (Enhance 80 — kylmdtasku).

e Timi laite ei tarvitse kelkkaa laminointia varten.
Siind on kelkaton mekanismi.

e Aseta laminoitava kohde aina sopivan kokoiseen
taskuun.

¢ Tee aina koelaminointi samankokoisella ja
-paksuisella kohteella ennen lopullista prosessia.

e Valmistele tasku ja kohde laminointia varten.
Aseta kohde taskun keskelle siten, ettd se
koskettaa suljettua etureunaa. Varmista, ettd
tasku ei ole kohteelle liian suuri.

e Leikkaa ylimidrdinen materiaali kohteen
ymﬁﬁriltﬁ tarvittaessa laminoinnin ja
j@dhdytyksen jdlkeen.

3. Kytke laite helposti saatavilla olevaan
verkkovirtapistorasiaan. Kytke verkkovirta.

4. Asenna poistolevy koneen takaosaan.

10. Paina automaattiasetus(kvuma)kylmdpainiketta
kylmélaminointia varten. Kylmélaminointipainike vilkkuu
ja sydttéaukon valot vilkkyvdt. Kun laminaattori on valmis
kylmélaminointiin, sy6ttéaukon valot palavat tasaisesti,
kylmindytto muuttuu kiintedksi ja laite antaa ddnimerkin.
Huomautus: Kun haluat kdyttdd kylmdlaminointiasetusta
kuumalaminoinnin jélkeen, laminaattorin on ehkd
annettava jddhtyd 30-60 minuuttia.

11. Kytkeytymiseksi takaisin kuumataskulaminointiin
kylmélaminoinnin jélkeen paina
automaattiasetus(kvuma)/kylmépainiketta.

12. Aseta tosku suliettu reuna edelld taskun ja dokumentin
syottoaukkoon. Pidd tasku suorassa ja keskelld
dokumentin syttod, ei vinossa. Kéytd syottomerkintojd
ohjausapuna.

13. Poistuessaan laminoitu tasku on kuuma ja pehme.
Poista tasku vlittomdsti. Aseta tasku tasaiselle alustalle
jddhtymddn. Tamd estdd kiinnijuuttumisen.
29



VIANMAARITYS

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
L Lo Kytke laitteeseen virta sen oikealta puolelta

Sininen virran merkkivalo e Laitteen virtaa ei ole kytketty ja seindpistorasiasta Paina valmiustilapa-
pala L

iniketta

Maksimi asiakirjan paksuus on 0,7 mm.
Tasku ei sulie kohdetta Kohde voi olla liian paksu laminoita- | Siirry laminaattorin kautta toisen kerran.
kokonaan vaksi

Tasku on juuttunut kiinni

Tasku asetettiin laitteeseen avoin pdd
edelld

Taskua ei keskitetty sydteftdessd Paina suunnanvaihtopainiketta ja vedd

Tasku ei ollut suorassa sydtettiessi tasku ulos kiisin

Tasku jdd laitteeseen

Kaytettiin tyhjdd taskua

Telat ovat vioittuneet tai niissé on

liimaa
Tasku on vahingoittunut Telat ovat vioittuneet tai niissd on Testaa ja puhdista telat viemdlld puhdistu-
laminoinnin jilkeen liimaa sarkkeja laitteen ldpi

TARVITSETKO APUA?

Ammattilaisemme voivat auttaa ongelmien ratkaisussa.

Asiakaspalvelu... www.fellowes.com

Soita aina Fellowesille ennen kuin otat yhteyden jdlleenmyyjdsi. Katso yhteystiedot takakannesta.
Rekisterdimdlld laitteesi osoitteessa www.fellowes.com/register saat pdivityksid ja listtietoja.

VARASTOINTI JA PUHDISTUS

Irrota laite seindpistorasiasta. Anna laitteen jddhtyd. Laitteen ulkopuoli voidaan puhdistaa kostealla liinalla. Ald kdytd
livottimia tai syttyvid materiaaleja laitteen puhdistamiseen. Puhdistusarkkeja voidaan ostaa laitteessa kdytettdvaksi.
Puhdista jddmat teloista ajamalla arkit laitteen ldpi sen ollessa limmin. Parhaisiin tuloksiin pddstddn, kun puhdistu-
sarkkeja kéytetddn sidnnollisesti. (Puhdistusarkkien tilauskoodi: 5320604)

TUOTEREKISTEROINTI / MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

Kiitos Fellowes-tuotteen ostamisesta. Rekisterdi tuote osoitteessa www.fellowes.com/register. Téllgin saat myds
tuoteuutisia, palautteita ja tarjouksia. Tuotteen tiedot on luetteloitu laitteen taka- tai alapuolella olevassa merkinndssd.
Fellowes takaa, ettd laminaattorin kaikkien osien materiaalit ja tyon laatu ovat virheettomid 2 vuotta alkuperdisestd
ostopdivimadrdstd. Jos jossakin osassa havaitaan vikaa takuukauden aikana, viallinen osa korvataan ainoastaan joko
korjoamalla tai vaihtamalla se Fellowesin harkinnan mukaan ja kustannuksella. Tam takuu ei kata tapauksia, joissa
laitetta on kéytetty védrin, huolimattomasti tai huollettu valtuuttamattomasti. Kaikki hiljaiset takuut, mukaan lukien
takuut kaupallisesti hyviksyttavéstd laadusta tai soveltuvuudesta tiettyyn tarkoitukseen, on fiten rajattu kestoltaan ylld
mainitun ja asiaankuuluvan takuukauden mukaisesti. Fellowes ei ota missddn tapauksessa vastuuta tistd tuotteesta
johtuvista vahingoista. Tamd takuu antaa sinulle tiettyd laillisia oikeuksia. Sinulla saattaa olla muita laillisia oikeuksia,
jotka poikkeavat tistd takuusta. Tamdn takuun kesto, ehdot ja edellytykset ovat voimassa maailmanlaajuisesti, pois
lukien paikallisten lakien vaatimat rajoitukset, estot ja edellytykset. Jos haluat lisdtietoja tai haluat kdyttdd tGmdn
takuun alaisia palveluja, ota yhteys Fellowesiin tai jdlleenmyyjddn.




NORSK (>

LAMINERINGSKONTROLLER

A Pd/av-bryter

B Vente/Pd-knapp

C Auto/Cold-knapp (automatisk/kald)

D Reversknapp

E Barehdndtak

F Innleggsport for pose/dokument
KAPASITET

Kapasitet

Inngangsbredde A3/318 mm
Posetykkelse (min.) 75 mikroner (per side)
Posetykkelse (maks.) 250 mikroner (per side)
Estimert oppvarmingstid 1 minutt

Avkiolingstid 30—60 minutter
Lamineringshastighet opptil 75 cm/min
Antall ruller 6

Klarsignal Lys & lyd

Manuell reversfunksjon Ja

Klar bane-/antiblokkeringsmotor Ja

LED-panel Ja
Sparemodus Ja (30 min)
Fotokapabel Ja
Barer-fri Ja
Utgangsskuff Ja

G Innleggshylle (belyst)

H Utgang for pose/dokument

| Belyst brukerpanel

J Utgangsskuff

Tekniske data

Spenning 220-240 V vekselstrom
Frekvens 50 Hz

Wattforbruk 1200 watt

Ampere 5,2 ampere
Dimensjoner (HxBxD) 121 mm x 546 mm x 172 mm
Nettovekt 6,5kg

Maks. dokumenttykkelse 0,7 mm

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — TA VARE PA DISSE FOR FREMTIDIG BRUK

- Maskinen er kun beregnet pd innendors bruk. Koble maskinen til en lett tilgjengelig stikkontakt.
- For 6 unngd elektrisk stot md du ikke bruke maskinen naer vann. lkke sol vann pd maskinen, ledningen eller veggkontakten.

HUSK & forsikre deg om at maskinen stér pé et stabilt
underlag.

HUSK d teste biter av laminatark og stille inn maskinen for
endelig laminering.

HUSK d fierne stifter og andre metallartikler for [aminering.

HUSK & holde maskinen unna varme- og vannkilder.
HUSK 6 slG av maskinen etter hver bruk.

HUSK d koble fra maskinen ndr den ikke skal brukes pd en
stund.

HUSK & bruke poser som er lagd for de gjeldende innstillin-

gene.
HUSK d holde kjzledyr unna maskinen ndr den er i bruk.

IKKE la stromkabelen komme i kontakt med varme overflater.
IKKE la stromkabelen henge fra skap eller hyller.

IKKE bruk apparatet hvis stromkabelen er skadet.

IKKE forsok & Gpne maskinen eller reparere den.

IKKE overskrid maskinens oppgitte kapasitet.

IKKE la mindredrige bruke denne maskinen.

IKKE laminer skarpe gjenstander eller metallgjenstander
(f.eks.: stifter, binders).

IKKE laminer varmesensitive dokumenter (f.eks.: billetter,
ultralydbilder osv.) pé varme innstillinger.

IKKE laminer tomme poser.
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EGENSKAPER OG TIPS

IJY E AutoSense

Unikt system som oppdager posetykkelse og selvjusterer
for optimal lamineringsinnstilling.

For @ stete ut lamineringsposen under bruk, trykk og
hold ned reversknappen fil posen har kommet ut av
maskinen.

|
Sparemodus-funksjon

Hvis maskinen ikke er aktiv pd 30 minutter, vil
Sparemodus-funksjonen sette maskinen i ventemodus.
For G bruke maskinen, trykk pd Pd-knappen pé
kontrollpanelet.

HeatGuard-teknologi

Holder overflaten pd lamineringsmaskinen behagelig
@ ta pd.

FOR LAMINERING

1. Péise at maskinen stir pd et stabilt underlag.

2. Kontroller at det er nok &pen plass (minst 50 cm)
bak maskinen, slik at elementene kan passere fritt
gjennom.

TRINN FOR LAMINERING
5. 516 pé maskinen (bryter pd hoyre side bak).

6. Knappene pd kontrollpanelet blinker en gang som
en del av en kontroll av lyssystemet for @ sikre riktig
funksjon.

7. Venteknappen vil slds pd med ef mykt, bl lys.

8. Trykk pé Vente-knappen pd kontrollpanelet.
Auto (varm)/cold-knappen vil blinke. Lysene
for innleggsskuffen vil ogsd blinke. Nér
lamineringsmaskinen er klar, vil lysene for
innleggsskuffen lyse vavbrutt og auto-displayet vil
lyse vavbrutt og det hores en lyd.

9. Maskinen vil automatisk varmes opp il
(automatisk) innstilling for varm pose. Merk:
Lamineringsmaskinen har funksjonen AutoSense
som automatisk oppdager posetykkelsen som du
setter inn i lamineringsmaskinen.

cold % Auto (varm)/cold
Auto (varm)/cold-knappen brukes for d veksle mellom
varm og kald laminering.

e Best resultat oppnds ved bruk av poser av merket
Fellowes ®:

Enhance 80, ImEress 100, Capture 125, Profect
175, Preserve 250 (Enhance 80 — kald innstilling).

e Denne maskinen trenger ikke en baerer for 6

laminere. Det er en baerer-fri mekanisme.

Legg alltid elementet som skal lamineres i en

ose av riktig starrelse.

e Testalltid Iuminerin? med noe i lignende storrelse
o? tykkelse for endelig laminering.

e Klargjer pose og element for laminering. Plasser
elementet sentrert i posen og i beraring med den
forende forseglede kanten. Forsikre at posen ikke
er for stor for elementet.

e Om nedvendig, kutt av overskytende materiale
rundt elementet etter laminering og avkiling.

3. Koble maskinen til en lett tilgjengelig konfakt. SI
pd hovedbryteren.

4. Koble utgangsskuffen il bak pd maskinen.

10.For kaldlaminering, trykk p& Auto (varm)/cold-
knappen. Cold-displayet vil blinke og lysene for
innleggsskuffen vil blinke. Nér lamineringsmaskinen
er klar for kaldlaminering, vil lysene for
innleggsskuffen lyse uavbrutt og cold-displayet vil
lyse uavbrutt og det hares en lyd. Merk: For G bruke
kald innstilling etter varmlaminering, md du kanskje
vente i 30 - 60 minutter til lamineringsmaskinen har
kiolt seg ned.

11. For 6 gd tilbake til laminering med varm pose etter
kaldlaminering, trykk pd Auto (varm)/cold-knappen.

12. Plasser posen, forseglet kant forst, i pose-/
dokumentinngangen. Hold posen rett og sentrert
i dokumentinngangen, ikke i vinkel. Folg
innleggsmarkeringene.

13. Nér den kommer ut, er den laminerte posen varm
og myk. Fiern posen umiddelbart. Plasser posen
pd et flait underlag for avkjeling. Dette forhindrer
eventuell blokkering.



FEILRETTING

Problem Mulig drsak Losning
o SI6 pd maskinen pd heyre side og koble
:)r}]gfls-ré[l)ysende, bl Strom Maskinen er ikke sldtt pd den til veggkontakten. Trykk pd Pd/Vente-
i knappen

Maks. dokumenttykkelse tilsvarer 0,7mm.
Send gjennom lamineringsmaskinen enda
en gang.

Posen forsegler ikke elementet | Elementet kan veere for tykt for &
helt laminere

Posen blokkerer maskinen

Posen ble lagt inn med den dpne enden
forst

Posen var ikke sentrert ved innlegg Bruk reversknappen og dra posen ut for

Posen var ikke rett ved innlegg héind

Posen "forsvinner" i maskinen

En tom pose ble brukt

Rullene er skadet, eller det er klister pd

rullene
Posen er skadet etter laminer- | Rullene er skadet, eller det er klister pd | Send gjennom renseark for @ teste og rense
ing rullene rullene

TRENGER DU HJELP?

La vére eksperter hjelpe deg med d finne en losning.

Kundeservice: www.fellowes.com

Ta alltid kontakt med Fellowes for du kontakter kjopsstedet. Se baksideomslaget for kontaktopplysninger.

Du bar vurdere G registrere maskinen din pd www.fellowes.com/register for & motta oppdateringer og tilleggsinformas-
jon.

OPPBEVARING OG RENGJORING

Koble fra kontakten til maskinen. Serg for at maskinen avkjoles. Utsiden av maskinen kan rengjeres med en fuktig klut.
Ikke bruk lasemidler eller brennbare materialer til @ polere maskinen. Renseark kan kjopes for bruk pd maskinen. Nér
maskinen er varm: Kjor arkene gjennom maskinen for G fjerne eventuelle rester fra rullene. For optimal ytelse er det
anbefalt at renseark brukes jevnlig i maskinen. (Bestillingskode for renseark: nr. 5320604).

PRODUKTREGISTRERING / VERDENSOMSPENNENDE GARANTI

Takk for af du kijopte et Fellowes-produkt. Besak oss pd www.fellowes.com/register for G registrere produktet ditt og slik
at du kan fd tilgang fil informasjon om nyheter, spesielle tilbud og tilbakemeldinger Detaljer om produktet finner du

pd produktplaten pd baksiden eller undersiden av maskinen. Fellowes garanterer at alle deler i lamineringsmaskinen

er frie for feil bdde ndr det gjelder materiale og produksjon i to Gr fra dato for forste gangs kjop. Hvis noen del viser

seq G veere defekt under garantiperioden, vil ditt botemiddel vaere reparasjon eller uiskifting av den defekte delen,
dekket av Fellowes. Denne garantien gjelder ikke dersom utstyret er misbrukt, vandalisert eller reparert av vautorisert
personell. Enhver implisert garanti, innbefattet omsettelighet eller egnethet for et spesielt formdl, er herved begrenset til
varigheten av perioden nevnt over. Fellowes skal ikke i noe filfelle gjores ansvarlig for skader som folger av bruk av dette
produktet. Denne garantien gir deg et sett lovmessige rettigheter. Du kan ha andre rettigheter som er fravikende fra
denne garantien. Varigheten, betingelsene og forholdene som gjelder for denne garantien gjelder over hele verden, med
unntak hvor ulike begrensninger, restriksjoner eller forhold er regulert av lokal lovgivning. For mer informasjon eller for
@ 16 service under denne garantien, kontakt Fellowes eller din forhandler.
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POLSKI

ELEMENTY STEROWANIA LAMINATORA

Przycisk trybu czuwania / zasilania
Przycisk autoregulacji/na zimno

Szczelina do wprowadzania

A Przycisk wtacz/wytacz
B

C

D Przycisk cofania

E Uchwyty

F

SPECYFIKACJE

Charakterystyka robocza

Szeroko$¢ wejscia
Grubos¢ folii (min.)
Grubosc¢ folii (maks.)

Przyblizony czas
nagrzewania

Czas chtodzenia

Szybkos¢
laminaciji

Liczba watkow
Wskaznik gotowosci

A3/ 318 mm
75 um (kazda strona)
250 um (kazda strona)

1 minuta
30-60 minut

do 75cm/min.
6
Swietiny & dzwigkowy

Funkcja cofania recznego Tak

Technologia Clear Path/
system antyzacieciowy

Interfejs LED
Tryb u$pienia

Tak
Tak
Tak (30 min.)

dokumentu do laminaciji

G Podpérka do wprowadzania
dokumentu (o$wietlona)
H Wyjscie zalaminowanego dokumentu
| Podséwietlany interfejs uzytkownika
J Tacka wyjsciowa
Laminacja zdje¢ Tak
Laminacja bez
kieszeni ochronnej Tak
Tacka wyjsciowa Tak
Dane Techniczne
Napiecie 220-240 V
prad zmienny
Czestotliwos¢ napiecia 50 Hz
Moc znamionowa 1200 W
Natezenie pradu 52A

Wymiary (Wys.xSzer.xGt.)121 x 546 x 172 mm

Waga netto 6,5 kg
Maksymalna grubo$¢
dokumentu 0,7 mm

WAZNE ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZACHOWAC DO POZNIEJSZEGO UZYTKU

- Urzadzenie do uzytku wytacznie w pomieszczeniach. Podtaczy¢ urzadzenie do gniazdka z tatwym dostepem.

- Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym, nie nalezy stosowa¢ urzadzenia w poblizu wody, rozlewaé
wody na obudowe urzadzenia, przewod zasilajacy ani gniazdko elektryczne.

NALEZY ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni.

NALEZY przeprowadzi¢ laminacje prébna i ustawi¢
parametry urzadzenia przed jego uzyciem.

NALEZY usuna¢ zszywki i inne metalowe przedmioty
przed rozpoczeciem laminaciji.

NALEZY umiesci¢ urzadzenie z dala od zrédet ciepta i
wody.

NALEZY wytaczyé urzadzenie po kazdym uzyciu.

NALEZY odiaczyé wtyczke, gdy urzadzenie nie jest
uzywane przez dtuzszy czas.

NALEZY dostosowa¢ ustawienia do uzywanej folii
laminacyjnej.

NALEZY trzymaé zwierzeta z dala od urzadzenia
bedacego w uzytku.

NIE pozostawia¢ przewodu zasilajacego w stycznosci z
goracymi powierzchniami.

NIE pozostawia¢ przewodu zasilajagcego zwisajacego z
szafek lub potek.

NIE uzywac¢ urzadzenia, jezeli przewdd zasilajacy jest
uszkodzony.

NIE otwiera¢ urzadzenia ani nie podejmowac préb jego
naprawy.

NIE przekracza¢ okre$lonej w specyfikacji wydajnosci
urzadzenia.

NIE pozwala¢ nieletnim na samodzielng obstuge
urzadzenia.

NIE laminowa¢ przedmiotéw ostrych lub metalowych (np.
zszywki, spinacze biurowe).

NIE laminowa¢ na goraco dokumentéw wrazliwych na
wysokie temperatury (np. bilety, zdjecia USG itp).

NIE laminowa¢ pustych koszulek do laminacji.



FUNKCJE | PORADY

[I E AutoSense

System wykrywania grubosci folii i samoregulacji
minatora do optymalnych ustawien laminacji.

Cold 8 Przycisk autoregulacji (na goraco)/na
zimno stosuje

Przycisk autoregulacji (na goraco)/na zimno stosuije sie
do przetaczania pomiedzy laminowaniem na goraco

Funkcja cofania oraz na zimno.
Aby wycofa¢ dokument podczas laminacji, naciénij . W celu uzyskania najlepszych rezultatéw nalezy
i przytrzymaj przycisk cofania, dopéki dokument nie stosowac artykuty marki Fellowes ®:
zostanie wysunigty z urzadzenia. Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175, Preserve 250 (Enhance 80 do laminacji na
L zimno.).
Tryb uspienia +  Ten model laminatora nie wymaga uzywania
Jezeli urzadzenie nie byto uzywane przez 30 minut, kieszeni ochronnej. Jest to urzadzenie laminujace
funkcja ugpienia uruchomi tryb czuwania. Aby bez kieszeni ochronnej.
uruchomi¢ urzadzenie, naciénij przycisk zasilania + Dokument nalezy zawsze umieszczac w folii do
znajdujacy sie w panelu kontrolnym. laminacji odpowiedniego rozmiaru. )
T . Przed Ia_mlne;qq wiasciwg nalezy zawsze wykonac
laminacje prébng o podobnym rozmiarze i
w Ochrona HeatGuard grubosci.
Utrzymuje powierzchnie laminatora wygodna w dotyku. : Przygotowac folig i dokument do laminacii.

Umie$¢ dokument w folii tak, aby byt
wysrodkowany i stykat sie z wiodaca krawedzig
zgrzana. Upewnij sie, ze folia do laminacji nie jest
za duza dla laminowanego dokumentu.

. W razie potrzeby, po zalaminowaniu i ostygnieciu
mozna przycig¢ nadmiar materiatu wokot
dokumentu.

PRZED LAMINACJA

1 «Nalezy ustawi¢ urzadzenie na stabilnej powierzchni. 3. Podtacz urzadzenie do gniazdka z tatwym
dostepem. Nalezy wigczy¢ zasilanie sieciowe.

2.Nalezy sprawdzié, czy za urzagdzeniem znajduje sie

dostateczna wolna przestrzef (minimum 50 cm), 4. Zamocowac tacke wyjsciowq z tytu urzadzenia.

aby umozliwi¢ swobodne wysuwanie laminowanych

dokumentéw.

LAMINACJA

5-W+aczyc zasilanie (wtacznik znajduje sie z tytu, po 1 0 Do laminaciji na zimno nalezy nacisna¢ przycisk

prawej stronie urzadzenia). autoregulaciji (na goraco)/na zimno. Przycisk
laminacji na zimno i o$wietlenie tacy podajacej
«Przyciski panelu sterowania beda migaty w zaczng migac. Kiedy laminator osiggnie stan
ramach systemu sprawdzenia o$wietlenia w celu gotowosci do laminacji na zimno, o$wietlenie
zapewnienia prawidiowego dziatania. tacy podajacej zmieni sig na ciagte, przycisk
laminacji na zimno réwniez zacznie pali¢ sie
7.Przycisk trybu czuwania zostanie pod$wietlony na $wiattem ciggtym i dodatkowo gotowos$¢ od pracy
niebiesko. zostanie zasygnalizowana dzwiekowo. Uwaga:
Aby laminowa¢ na zimno po laminacji na goraco
8.Nacisnaé przycisk trybu czuwania na panelu konieczne moze by¢ odczekanie 30 - 60 minut, az
sterowania. Przycisk autoregulacji (na goraco)/na laminator ostygnie.
zimno zacznie migaé. O$wietlenie tacy podajacej
réwniez zacznie miga¢. Kiedy laminator osiagnie 1 1 =Aby powrdci¢ do laminacji na goraco po laminacji na
stan gotowosci do pracy, oéwietlenie tacy podajacej zimno, nalezy przycisnaé przycisk autoregulacji (na
zmieni sig na ciagte, przycisk autoregulacji réwniez goraco)/na zimno.
za?znie’paliéﬁ sig éwiatktam.ciaglym i dlt_)datkowo 1 2 Urnieécié folie (najpi . i 2
gotowo$¢ od pracy zostanie zasygnalizowana « Umiesci¢ folie (najpierw krawedzig zgrzana) w
dzwigkowo. szczelinie wprowadzania folii/dokumentu. Folia
powinna by¢ ustawiona prosto i wysrodkowana
9.Urzadzenie automatycznie nagrzeje sie do ustawien w obrebie szczeliny (nie pod katem). Nalezy
(automatycznej) laminacji na goraco. Uwaga: wykorzystaé znaczniki wprowadzania jako punkty
Laminator, dzieki funkcji AutoSense, automatycznie orientacyjne.

wykryje grubo$¢ wprowadzane;j folii. 1 3
«Po wysunieciu zalaminowany dokument jest goracy
i miekki. Natychmiast wyja¢ folie. Umiesci¢ folie na
ptaskiej powierzchni do wystygnigcia. Pozwoli to
zapobiec zakleszczeniu sig dokumentu.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Podtaczy¢ urzadzenie do zrodta zasi-
lania i wigczy€ przycisk zasilania po
prawej stronie urzadzenia. Nacisna¢
przycisk trybu czuwania

Nie pali sie niebieska kon-

trolka LED zasilania Urzadzenie nie jest wiaczone

Maksymalna grubo$¢ dokumentu

Folia nie laminuje Dokument moze mie¢ zbyt duza by’ .
catkowicie dokumentu grubos¢, aby go zalaminowag ?dzggr?é; &zrﬁgirowadzm przez lamina
Zaciecie folii
Folia zostata wsunigta najpierw
krawedzig otwartg
Folia nie zostata wysrodkowana na o, . o
) | wejsciu Przymsnag: przycisk cofania i
Folia zostata w urzgdzeniu Folia nie byla umieszczona prosto \rl\éycczlra}l%nqc laminowany dokument
na wejsciu
Wprowadzono pusta foli¢ do
laminacji

Walki sg uszkodzone lub znajduje
sie na nich klej

Folia zostata uszkodzona | Watki sg uszkodzone lub znajduje | Wprowadzi¢ arkusz czyszczacy, aby
podczas laminaciji sie na nich klej przetestowac i oczyscic watki

POTRZEBNA POMOC?

Nasi eksperci z przyjemnoscig zaoferujg pomoc w rozwigzaniu ewentualnych problemow.

Dziat Obstugi Klienta: www.fellowes.com

Przed skontaktowaniem sie z punktem zakupu urzadzenia, prosimy o kontakt telefoniczny z firma
Fellowes. Dane kontaktowe znajdujg sie na zewnetrznej oktadce.

Zalecamy rejestracje urzadzenia na stronie www.fellowes.com/register, aby otrzymywac¢ dodatkowe infor-
macje i aktualizacje.

PRZECHOWYWANIE | CZYSZCZENIE

Odtaczy¢ urzadzenie od gniazdka $ciennego. Poczekaj, az urzadzenie ostygnie. Zewngtrzne powier-
zchnie urzadzenia mozna czysci¢ zwilzong $ciereczka. Do polerowania urzadzenia nie wolno uzywac
rozpuszczalnikéw ani materiatéw tatwopalnych. Do czyszczenia urzgdzenia mozna zakupi¢ arkusze
czyszczace. Arkusze nalezy przepuscic przez rozgrzane urzadzenie, aby usunaé wszelkie zanieczyszc-
zenia z watkéw. W celu uzyskania optymalnych rezultatéw zaleca sie regularne stosowanie arkuszy
czyszczacych. (Kod do zamawiania arkuszy czyszczacych #5320604).

REJESTRACJA PRODUKTU / GWARANCJA GLOBALNA

Dzigkujemy za zakupienie produktu marki Fellowes. Prosimy odwiedzi¢ strone internetowg www.fellowes.
com/reqister, aby zarejestrowaé nabyty produkt i korzysta¢ z powiadomier o nowych produktach,
informacji zwrotnych i ofert. Szczegoéty dotyczace produktu sg podane na tabliczce znamionowe;j
umieszczonej z tytu lub pod spodem urzadzenia. Firma Fellowes gwarantuje, ze wszystkie czesci
laminatora beda wolne od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat od daty zakupu przez
pierwotnego klienta. Jesli w okresie gwarancji zostanie stwierdzone, ze jakakolwiek czg$c jest wadliwa,
wytagcznym zado$cuczynieniem bedzie naprawa lub wymiana wadliwej cze$ci, wedle wyboru i na koszt
firmy Fellowes. Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia wynikajacego

z nieprawidtowego wykorzystania, niepoprawnej obstugi lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie
gwarancje dorozumiane, w tym przydatnosci handlowej lub mozliwosci zastosowania w okreslonym

celu, zostajg niniejszym ograniczone czasowo do wlasciwego okresu gwarancji okreslonego powyzej. W
zadnym wypadku firma Fellowes nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wtorne,
ktore mozna by przypisac temu produktowi. Niniejsza gwarancja nadaje uzytkownikowi okreslone prawa.
Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, ktore roznig sig od postanomen niniejszej gwarancji.
Czas trwania, warunki i zasady niniejszej gwarancji obowigzuja na catym $wiecie, za wyjatkiem gdy

inne ograniczenia, restrykcje lub warunki zgodnie z lokalnie obowigzujagcym prawem. W celu uzyskania
bardziej szczegétowych informaciji lub ustug wynikajacych z niniejszej gwarancji nalezy skontaktowaé sie
z firmg Fellowes lub lokalnym dystrybutorem.




PYCCKWUH

SJIEMEHTbI YNPABIEHUA IAMUHATOPA

Boikntouatens

KHonka nutaHua / cnawlero
pexxuma

KHonka «ABTo/x0n04HOE»
KHonka obparHoro xoza
Pyuku ana TpaHCNopTMPOBKK

OTtBepcTHe ana nojayv naxketa/
[OKYMeHTa

MTMOO W>

G Monka nosauu (c NOACBETKOM)

H OtBepcTHe Bbix0Aa NakeTa/Ao0KyMeHTa

| Monb3oBarensbCKuin UHTEPdEC ¢
NOACBETKOM

J BbixoaHon notok

TEXHUYECKHUE BOSMOXHOCTH

Pa6oune xapaKTepUCTUKH

BxoaHaa wupuHa A3 /318 mm

TonwwmHa naketa (MMH.) 75 MUKPOH (CTOpOHa)
TonwwHa naketa (Makc.) 250 MUKPOH (CTOpoHa)
PacuetHoe Bpems

pasorpesa 1 MuHyTa
Bpemsa oxnaxxaeHnua 30 — 60 MUHYT
CkopocTb
nlaMUHMpOBaHKA n075¢cM/MUH
KonnuecTso Banvkos 6
MHankaumua rotoeHoctM  CBETOBOW _
1 3BYKOBOW CUrHan

(D HKUMA py4YHOro

obparHoro xoaa Ha

DyHKUMA NpeaoTBpaLleHUa 3aMaATUA
1 OUMCTKM TpaKTa Oa

CBeToANOAHBIN
nHTepdenc Ectb

CnAawwmin pexum EcTb (30 MKH.)

Bo3mo)KHOCTb namMuHupoBaHua
dotorpadui CTb

B0A

Ectb
Ectb

nepemeLleHve
BbIX0AHOM NOTOK
TexHUUYeCKHe aaHHble

Hanpsa>keHue 220 - 240 B nep. Toka
YacroTa 50 My

MowHocTb 1200 Bt

Cuna Toka 52A

Pasmepsbl (B x LLI x T 121MM x 546MM X 172MM
Macca HeTTO 6,5 Kr

Makc. TonwmHa

NOKyMeHTa 0,7 Mm

A BRPKHBIE UHCTPYKLMH MO TEXHWUKE BE3OMACHOCTH —
COXPAHUTb ANA UCNOMNb30BAHKA B AANBHEULLEN PABOTE

- yCTpOﬁCTBa npeaHasHa4yeHo TONIbKO ANA SKcnyaraumMm B noOMeLLleHnax. Bkntounte yCTpOﬁCTBO B JIErKOAOCTYNHYHO

pO3eTKYy.

- Bo n3bexxaHne noparkeHns INEKTPUUYECKUM TOKOM HE MOSIb3YHTECH YCTPOUCTBOM B HENOCPEACTBEHHON BIM30CTH OT
BOAbI, @ TakXKe u3beraiTe nonagaHua BOAbI HA YCTPOWUCTBO, LLIHYP MUTAHUA U B HACTEHHYHO PO3ETKY.

YCTAHOBMTE ycTpoiCTBO Ha yCTOMYMBOM NOBEPXHOCTH.

MPOBEPANTE kauecTBO NTaMUHMPOBAHMA HA YEPHOBbIX
nUcTax, HacTpauBanTe YyCTPOMCTBO Nepea NoCneaAHUM
(4MCTOBBLIM) 3TANOM NAMUHUPOBAHMA.

YOANAWTE ckobbl 1 Apyrie MeTannuueckue Aetanu
nepea HavanoM naMUHMpPoBaHuA.

XPAHUTE ycTpoiCTBO OTAENBLHO OT MCTOYHUKOB Tenna
1 BRaru.

BbIKITFOYAMTE ycTpoiicTBO nocne 3asepLueHns
paboTbl.

OTHITFOYAMTE ycTpoicTBO OT NEKTPOCETH BO BpeMms
ANUTENBbHOTO NPOCTOA.

UCMNONb3YUTE nakerbl, COOTBETCTBYHOLLME
YCTaHOBJEHHLIM pabounm napameTpam.

UCKNMIOUMUTE npucyTcTBME AOMALLHUX XUBOTHBIX
B HEMOCPEACTBEHHOW 6NIM30CTH OT paboTaroLLero
yCTpoMncTBa.

HE nonyckaiite KOHTaKTa LWHypa nuTaHua ¢ ropayen
NOBEPXHOCTLIO.

HE fonyckaiite cBUcaHuA LLHYpa nUTaHua co LwKados
1 NOMOK.

HE akcnnyatvpyiite yCTPOCTBO C NOBPEXAEHHLIM
LLIHYPOM MUTaHKA.

HE nbiTaiiTecb camMoCTOATENbHO BCKPbIBATL MK
PEMOHTUPOBATL YCTPOWCTBO.

HE noasepraiite yCTpOMCTBO Harpyskam,
NpeBbILLAIOLLMM XapaKTEPUCTUKK, yKa3aHHbIe B ero
crneundukaumu.

HE nossonsiite aetAM padoTarb C yCTPOMCTBOM.

HE namuHupyiite ocTpble U MeTanindeckue npeameTsl
(Hanpumep, ckoBbl, CKpenku ansa Bymar).

HE namuHupyiTe AOKYMEHTbI, YyBCTBUTENbHbIE

K TEMNOBOMY BO3ZENCTBUIO (Hanpumep, OuneTs,
PEHTTEHOBCKME CHUMKM U T.4.) B PEXUMAX BbICOKOM
paboyeit Temneparypel.

HE namuHupyiTe nycTble naketbl.
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$PYHKUMN U PEKOMEHOALIUU

[I,, E dyHKuKnA AutoSense

YHuKanbHas cuctema onpezendet TONLUMHY nakeTa u
aBTOMaTU4eCcKK HacTpamBaeT onTumMalbHble NnapamMmeTpbl
NnamMuHUpoBaHKA.

—= | dyHKuua obpaTHoOro xoaa

JinA u3BneyeHna namMmuHUPYHOLLIEro Naketa B Xxoae
9KCnyaTtaunum yCTporucTBa HaXKMUTE U YAepXKuBanTe
KHOMKY 00paTHOro xo4a A0 NOJHOro BbIX0Aa nakerta u3
ycTpoucTBa.

DyHKUMA «CNALLMIA PeHUM»

Ecnu yctpoiicTBo HeakTMBHO 30 MUHYT, GyHKLMA
CMALLEro peXkuma nepeseseT yCTPOUCTBO B PEXXKUM
oXXuaaHua. [Ina BKIHOUYEHNA YCTPONCTBA HAXKMUTE
KHOMKY BKFOYEHUA HA NaHenu ynpasneHus.

(Fleat Shield

w TexHonorua HeatGuard

Moazep)k1BaeT AOMyCTUMYIO ANA KacaH!s
TemMnepatypy noBepXHOCTH famMuHaTopa.

nepeg NAMUHUPOBAHUEM

1 .Y0eantech, YTo yCTPOMCTBO YCTAHOBNEHO Ha
YCTOMYMBOIN NOBEPXHOCTH.

2.06ecneque [0CTaTO4YHOE KOMYECTBO CBOOOAHOrO
npocTpaHcTea (MuHUMYM 50 CM) 3a ThiNbHON
CTOPOHOW ycTponcTBa And 6ecnpensaTCTBEHHOrO

NPOX0XAeH!A NpeAMeToB Yepes pabouyto obnacTb.

Cold KHonka «ABTO (ropAdyee)/xonoaHoe»
KHonka «ABTO (ropAyee)/xonoaHoe» UCNonb3yeTca And
nonepemMeHHOro NePEKtOUYEHNA MEXAY FOPAYUM W
XONOAHBIM NaMUHUPOBAHWEM.

. JnA nony4yeHWa onTUManbHbIX pesynbTaTtoB
NamMWHUPOBAHHWA UCMONb3YIHTE GUPMEHHBIE
naketbl Fellowes®:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175, Preserve 250 (Enhance 80 — xonoaxoe
namMuHUPOBaHue).

. JaHHbIit TMN yCTpOMCTBA He npeanonaraert
MCMONb30BaHUA HecyLLero npucnocobnexua ans
namMuHupoBaHua. Hecylliero npucnoco6nenuns ana
QKCMNyaTauun AaHHOro yCTPoMCTBa He TpebyeTcs.

. Bcerna BctaBnaiTe naMMHMpyeMblii npeameT B
NaKeT COOTBETCTBYIOLLMX Pa3MepOB.

. Mepea oKkoHYaTenbHLIM NaMUHAPOBaHUEM Bceraa
npoBepsiiTe padoTy yCTPOMCTBA Ha YEPHOBbIX
JIMcTax COOTBETCTBYIOLLIEro pasMmepa U TONLLUMHBI.

. [puroToBbTE NaKeT U NaMUHUPYEMbIA NpeaMeT.
MomecTuTe NPpeAMET B LIEHTPEe NaKkeTa TakK, 4toObl
06ecneunTb ero KOHTAKT C HanpaBnaoLLen
YMIOTHEHHOW KPOMKOIA. [poBepbTe, UToGLI NakeT
He Bbl CIULLIKOM GOMbLUMM AN NaMUHUPYEMOro
npeamverta.

. B cnyyae Heo6x0aMMOCTH, NOCNE NAMUHUPOBAaHUS
1 OXNXKAEHUA NpeaAMETa 00peXbTE N3OBITOUHBIN
mMarepuan BOKpYr Hero.

3. MoaknounTe YCTPOMCTBO K AOCTYMHOW PO3ETKe.
Bkntounte nutaHue.

4. MoMeCcTHTe BLIXOAHON NOTOK Ha ThIIbHYIO CTOPOHY
ycTpoicTBa.

NOCNEAOBATEJIbHOCTb JIAMUHUPOBAHUA

5.BKmow|Te nuTaHne (Nepeknoyarenbs NUTaHuAa
PacnonoXeH Ha ThlIbHOW CTOPOHE yCTporCTBa
cnpasa).

6.KHOI‘IKM Ha naHenu ynpasneHus, BXoAALLME B
CBETOAMOAHYIO CUCTEMY MPOBEPKM, MUratoT OAUH
pas, 4ToObl NOATBEPAUTL MPaBUNLHYIO padoTy
ycTpomncTaa.

7.KHOI'IKa «Pexxnm oxxunaaHnums» 3aroputcA MArkumMm
CUHMM LIBETOM.

8-Ha)KMVITe KHOMKY «Pe)xum oxxmaaHna» Ha
naHenu ynpasnenua. KHonka «ABTo (ropavee)/
XOnoAHOe» HayHeT Muratb. MHAWKATOPbI BXOAHOTO
noTka Takxe muratotr. Koraa namunarop 6ynet
roToB, MHAUKATOPbI BXOAHOMO I0TKA M MHAMKATOP
aBTOMATUYECKOro pexxnma OyayT HEeNpepbIBHO
CBETUTLCA, NPK 3TOM pasAacTCA 3BYKOBOW CUrHan.

g.VCTpoﬁCTBo aBTOMaTUYeCKM NporpesaeTca B
COOTBETCTBUM C HACTPOMKOM rOPAYEro NaKeTHOro
namuHupoBaHusa (aBTo). MNpumeyanue. JlamuHatop

¢ ¢yHKuUMer AutoSense aBTOMaTUYECKM pacnos3HaeT

TOJILLMHY NOMeLLaeMOoro B Hero nakera.

1 O_Elnﬂ XOSIOAHOMO NAMUHUPOBAHNA HAXXMUTE KHOMKY
«ABTO (ropAuee)/xonoaHoe». MHANKaTOp XONoAHOro
NaMUHUPOBAHWUA HAYHET MUraThb, KaK U UHAUKATOPbI
BXOAHOro notka. Koraa namunatop 6yaet rotos
K XONI0AHOMY TAMWHUPOBAHUIO, UHAMKATOPSI
BXOAHOrO /10TKa ¥ MHAMKATOP XOMO0AHOr0 pexxuma
GyAayT HeNpepbIBHO CBETUTLCA, NPU 3TOM
paszaactca 3ByKoBO# curtan. lNpumedarue. Ytobbl
MCMosb30BaTh X0N0AHOE laMUHUPOBaHKUe nocne
ropavero, HeobxoanMmo noaoxkaats 30—60 MUHYT,
rnoKa flammuHaTop ocTblBaeT.

1 1 JHT106bI NepektounTLCA 0BpaTHO Ha ropsayee
NakeTHoe NaMMHUPOBAHME MOCIE XONOAHOro
NaMUHUPOBAHKA, HAXXMUTE KHOMKY «ABTO (ropadee)/
XONOAHOE».

1 2.BCTaBbTe naxeT ynioTHEHHOW KPOMKOK Brepea B
npoem AnA BBOAA NakeTta/oKyMeHTa. YaepxuBaiire
nakeT NPAMO 1 MO LIEHTPY LLENeBoro 0TBepcTHa
(He noa yrnom). [inA opueHTaumm ucnonbaynte
MapKMUPOBKY BXoAa.

1 3J'Iocne BbiIxozda 13 padouer obnactv yctporcTea
nakeT HaxoauTcAa B HarpeTOM U MATKOM COCTOAHUMU.
HemenneHHo u3BneknTe naker. [onoxkute naket
Ha NIOCKY0 NOBEPXHOCTb ANA OXNaXaeHuUsA. JTo
NOMOXET NPeAoTBPaTUTL 3aeAaHue.



YCTPAHEHUE HEUCMNPABHOCTEM

Mpobnema Bo3moxHaa npuunHa Peluexue

MpoBepbTe noakntoueHe kabena
MUTaHWA K PO3ETKE U pasbemy Ha
npason CTOPOHe. HaXkmuTe KHOMKY
NUTAHWA/PEXMMA OXKUAAHNA

He ropuT cvHUM UBETOM

MHAMKATOP MUTAHUS yCTpOMCTBO He BKJTIOYEHO

MakeT Ha
NaMUHUPOBaHHOM BosmoxxHo, npeamet umeet gﬂoiﬁgg“ﬁgg;’ga; &%”ﬁ”;gn%:ﬂ\gema
npeAMETE He MOJIHOCTBIO | CIULLKOM BOJbLUYH TOMLLMHY ’ g
repMeTHueH ZIOKYMEHT yepes naMrHaTop eLle pas.
3amdATue naketa
MakeT noaaBanca OTKPbITbIM
Kpaem Bnepea
[MakeT cmecTunca oT LeHTpa npu
[MakeT 3acTpAn BHyTpH nopave HaxmuTe KHonKy oBpaTtHoro xoza u
ycTpomncTea MakeT nogasancs B M3BJIEKNUTE NaKeT BPYYHYIO

HepacrnpaBiEHHOM BUAe

Mcnonb3oBanca nycToin naket

Banuku noBpexkaeHsbl, TM60 Ha HUX
€CTb KIEeMKoe BELLECTBO

LnA 0YUCTKM U MPOBEPKM BANMKOB
BbINONMHUTE paBoumit UMK yCTporcTBa
C NIUCTaMK ANA YUCTKU

Maket noBpexxAaeH nocrne Banuku noBpexXaeHbl, NGO Ha HUX
NnaMUHUpOBaHUA €CTb KJIEMKOE BELLECTBO

TPEBYETCA NOMOLLIb?

Hawwm KBa/IMPULMPOBAHHbBIE CNEeLnanucTbl roToBbl OKasaTb BaM MOMOLLb.

Cnyx6a noanepxku knveqtos... Www.fellowes.com

Mpexae yeM obpallatbcA No MECTy NPUOBPETEHNA, NO3BOHUTE NpeacTaBuTento Fellowes; koHTakTHanA
MHPOPMaLMA YKasaHa Ha 3aHEN KpbILLKe yCTpoMCTBa.

YT1006bI NONYyYaTh HOBOCTH M AOMOSHUTENBHYIO MHGOPMALMIO, 3aPErMCTPUPYITE CBOE YCTPOMCTBO Ha CTPaHULE WWW.
fellowes.com/register.

XPAHEHUE& YACTKA

OTKIIOUNTE YCTPOWCTBO OT HACTEHHOW PO3ETKM NuTaHuA. [laite emy OoCTbITb. [inA OUNCTKM HAPYXKHBIX MOBEPXHOCTEN
MOHO UCMOJNb30BaTh BIAXKHYHO TKaHb. He ncnonb3yite pactBoputen 1 nerkoBocnaaMeHAroLWMeca BeLlecTsa and
NoNIMPOBKKM yCcTporcTBa. B nposarke MMetoTcA cneunanbHble IUCThI ANA 04UCTKU. OUnCTKA BASIMKOB OT OCTATOYHbIX
3NIEMEHTOB BbINOMHAETCA NyTEM MPOroHa OYMLLAIOLLMX JIMCTOB YEPE3 YCTPOMCTBO, HAXOAALLEECA B NPOrPETOM
cocToaHuu. [na noaaepyaHusa onTUManbHOro pexxvma paboTsl peKoMeHAyeTca perynsapHO UCMob30BaTh UCTLI ANd
ouncTku. (Koa 3akasa nMctos Ana ouncTku: #5320604).

PETMCTPALIUA NMPOAOYKTA / IMOBAJNIbHAA TAPAHTUA

Bnaronapum Bac 3a npuobpetenune usnenua komnanuu Fellowes. Mocetute Be6-cait www.fellowes.com/register,
3aperucTpupyiTe NpuoBpeTeHHOE U3LENME U OCTaBaiTeCh B KypCe NOCNeAHUX HOBOCTEN, OT3bIBOB NOTPeBUTEnen 1
npeanoxeHun. MHpopmauma 06 u3aenun pasmeLleHa Ha nacnopTHOM Tabnuuke, pacnoNoXeHHOW Ha 3aAHei naHenu
160 B HMKHEN YacTu ycTpoiicTea. Komnanua Fellowes BbicTynaeTt rapaHToM KauecTsa martepuana u 6e3yKopusHEHHOM
paboThl Bcex AeTanei naMuHaTopa B TedeHue 2 NeT ¢ AaTbl HeNnoCpeACTBEHHOro npuobpeTeHua ycTponcTea. B cnyyae
BbIABNEHNA AeEKTHBIX YacTel B TeUEHUE rapaHTUitHoOro nepuosa Komnanua Fellowes no ceoemy BeiBopy 1 3a CBOW
cyeT ycTpaHAeT AedEeKT UCKIIUNTENbHO MyTeM 3aMeHbl MO0 peMoHTa HeucnpaBHo AeTanu. [lJaHHaa rapaHTua

He pacnpocTpaHAeTCA Ha HeUCnpPaBHOCTH, ABNAIOLUMECA CNEACTBUEM HapPYLLUEHWA NPaBui SKCMyaTalun CTaHKa,

NMO0 Er0 HECAHKLIMOHMPOBAHHOTO PEMOHTA. apaHTUitHble 00A3aTenbLCTBa, KacatoLLMeca TOBAPHOrO COCTOAHUA U
9KCMyaTaunoHHOW NPUIrOAHOCTM YCTPOMCTBA, AENCTBYIOT B TEUEHWE OrpaHMYeHHOro NepmMoaa BPEMEHH, CM. BhiLLe.
Komnausa Fellowes He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a yLLEpO, HAaHECEHHbBIM B pe3ynbTaTe KCniyatauMm AaHHOTO CTaHKa.
HacroAwan rapaHTMa npeaocTaBnAeT ee BnajenbLy onpeAeneHHbl nepeyeHb 3aKkoHHbIX Npas. Bnaaeneu rapantum
MOXeT 06nagarb APYruMu 3aKOHHBIMM NpaBamMu, He UMEIOLLIMMIU OTHOLLIEHUA K COAEPXAHUIO JaHHOrO rapaHTUMHOro
NOKyMeHTa. [IIUTenbHOCTb U YCNOBKA HACTOALLIEH rapaHTMK AECTBYIOT BO BCEX CTpaHax MUpa B paMKax MEeCTHOro
3aKkoHozarenscTea. Ana nonyyeHus noapoBHoi MHGOpMaLIMK O NOPALKE rapaHTUIMHOrO 0OCNy)XMBaHWA 0BpaTUTECh K
npeacrasuTento komnaHuu Fellowes nnbo Ballemy permoHanbHOMy Avnepy.
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EAAHNIKA

XEIPIZXTHPIA 2YXKEYHZ NAXTIKOINOIHEHX

A AIaKOTTNG Agitoupyiog (on/off)

B Kouurti Avaovric / AsitoupyioG

C Kouprri Auto/Wuxpri

D Koupri avaotpodric

E NOPESG peTapopdiq

F Yrodoxrj eioaywyric odkou/syypdagou
AYNATOTHTEX

Arnédoon

[AGTog eil0600u A3/318 mm

16xog odikou (eAcy.) 75 micron (avé mAeup&)
16xoG odiKou (LEy.) 250 micron (ava mAeupc)
Xpdvog Bgpuavong

KOT' eKTiunon 1 AenTé

Xpoévog wuéng 30-60 Aeritax
Tayxutnro mAaoTikoroinong  wg 75 cm/Aento
ApiBués kuAivopwv 6

Evoéei&n eToiuornrog

unxavriuaTog Auyvia & "prmim”
Aeiroupyia un auTéUATNG

avTIoTPOPIG Noi

Mortép kabapiopiou 5/0{6popr]q/

QITOTPOTG EUTTAOKWV
Aigriori pe Auyvia LED Norl

Karaotaon avapovrig Noi (30 Aerré)
AuvarotnTa Ariwng

G P& eioaywyric (pwtiougvo)
H E&odog odkou/eyypdgpou

I} Aigriari xpriong pe wriouo
J Aiokog e€66ou

pwToypadIOV Nou

Xwpic popsa Nou

Aiokog¢ e£60ou Nou

Texvika aToiyeion

Tdon 220-240 V AC
Juxvotnta 50 Hz

loxdg 1200 Watt
Amp 5,2 Amp
Aiaoraoeis (YxINxB) 121mm x 546mm x 172mm
KoaBopd Bépog 6,5 Kg
MéyioTo méxog eyypagpou 0,7 mm

SHMANTIKES OAHIIEZ A THN AZ®ANEIA - @YAA=TE A MEAAONTIKH ANA®OPA

- To pnxavnuo MpoopiGeTal yior Xprion HGVo O€ EOWTEPIKG XWPO. SUVOETTE TO UNXAVIUA O IX EUKOAX TPOodoiun

opoxT).

- Mo va amogeuyBel Tux6v nAekTporAngiat, un XpnaiOITOIEITe Tr OUCKEUI] KOVTG O€ VEPO Kail LN XUVETE VEPO EMavw

0T OUOKEUT], OTO KOAWOI0 peUpaTog 1j aTnv Mmpida.

NA diaopoifeTe Tnv TOMOBETNON TOU UNXAVILATOG O
i oTaBepri empaveia.

NA ekTeleiTe OOKIUES TAXTTIKOITOINONG OE MPOXEIP
UM Ko vor puBuICeTE TO LUNXAVNUA TIPIV TTO TIG
TeAIKEG TAXOTIKOTTOIOEIG.

NA agaipeite Ti¢ BeAdves ouppadric ko GAAa ueTaAIKS
mp6éoBeTar ord 10 pUAAO MpIv ATTO TNV TAACTIKOMOINOT.
NA diaTnpeite TO unYavVNUA UXKPIK OTTO TIG TTNYES
BepudTNTAG KOl TO VEPO.

NA 6éteTe TO Unxdvnuo eKTOG AsiToupyioG LeTe ormé
K&Be xprion.

NA armoouvdéeTe To pnydvnua amd tnv mpia 6tav dgv
MPOKEITAI VO XPNOILOMTOINGET yIX TTHPXTETOUEVO XPOVIKO
SixoTNO.

NA xpnoiuorroieite odikoug mou Exouv oxedIxOTEl yiol
Xprion pe TiG KATGAAnAeg pubuioeig.

NA diaTnpeiTe TO UNYAVNUA UXKPIK OTTO T KATOIKIOIX
{wa, evoow PpiokeTan og xprion.

NA MHN ogrivete To KoAwdIO PEUUATOG VX EPXETAI OE
enagr pe Bepuss empAaveieg.

NA MHN ogrivete To KoAwdIo PEUUATOG VXX KPEUETO
arré vTouAama 1j pagIc.

NA MHN XpnoiuorToleiTe Tr ouoKeurj v To KOAWOIO
PEULATOC Exel UTTOOTEI {NUIC.

NA MHN ermixeipeite vor avoileTe 1j var ETTIOKEUBOETE g
A&Ao Tpémo To unxavnua.

NA MHN unepBaivete Ta avaypoagoueva oToixeio
amméd00nG ToU UNXAVALATOG.

NA MHN emtpénete og avrjAIkoug va xpnaoipormoiouv 1o
unxavnuo auTo.

NA MHN mAaoTikomoieite auxunpd rj LeToAAIK&
avTIKEueva (T1.X.: BEAGVEG oUppaPrG, OUVOETIPES).
NA MHN miAaoTikorroigite yypaga euaiobnto otn
BepudTnTa (T1.X.: EIOITHPIA, UTTEPNXOYPAPHUXTX K.ATT.)
oTIG pubBuioelg Bgpuri¢ MAaoTiKoTOINONG.

NA MHN mAooTikoroleiTe KeVoUG OGKOUG.



XAPAKTHPIZTIKA & 2YMBOYAEX

IE9......

Movadiké ouaTnuo mou avixveuel To TTAX0G Tou

odKou Kol pubuiCel auTouaTa TNV KAAUTEPN pUBLION

mAaoTikomoinong.

0

Ta Tnv e€aywyrj Tou O&KOU MAXOTIKOTTOINONG KATX
1 OIGPKEIX TNG XPHONG, MXTHOTE MOPATETAUEVA TO
Kouumi avTioTpo®nG AeIToupyiog, wodTou 0 OXKOG
e€ayBei amé To unxavnua.

— | /\eiroupyia ‘Sleep Mode’ (Katdoroon
avauovrig)
Eav To unxavnuoa dev evepyoroinBer eri 30 Aerrd,
n Asiroupyia ‘Sleep Mode’ (KardoTtaon avopoviig)
Ba Béoel To unyavnua oe Asitoupyiar avapovig. o
Vo AEITOUPYIOETE TO UNXAVNU, MATHOTE TO KOUUTTI
‘Power-On’ (/\eiToupyiaG) oTov rmivaka eAEyxou.

w TexvoAoyio HeatGuard

Aixtnpei Tnv eM@AveIx TNG OUOKEUNG MAAOTIKOMoINoNG

QVETN OTO QyyIyUA.

ANeiroupyior ‘Reverse’ (AvtioTpogn Aeiroupyia)

Cold 8 To koupri Auto (Ogpuri)/Kpua

To koupri Auto (Oepuri)/Kpua xpnoiuorroieitai

yiox evardayri peta&u TnG Bepung Kai TNG wuxpns

mAaoTikoroinong.

. lMo kKxAUTEPO ATTOTEAETLIATTY, VX XPNOIUOTTOIEITE
obikoug ucpkaG Fellowes®:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect
175, Preserve 250 (Enhance 80 - wuxprj
mAaoTikoroinon).

. AuTé TO unyavnua dev xpelkleTal popEX
yio vox eKTEAEDE! TAaoTIKOTTOINON. Eivan évag
LNXavIoUOG Xwpic popéa.

. AUTO TO unxavnua dev XpeIX(eTal YOPEN yix va
eKTEAEDEI MATTIKOTTOINON.

. Noa exteleite mavTa dokiuEG mAaoTikorroinong
LIE EVO OVTIKEIUEVO TTAPOLIOIWV OIXOTAOEWV KOl
mé&xoug mpiv aré Tnv TeAIKr dIodIKxoia.

. lNpoeToIU&OTE TO OXKO KOXI TO QVTIKEIUEVO YIXX
mAaoTikoroinon. TormoBeTrioTe TO AVTIKEIEVO
LEOO OTO OGKO, ETOI WOTE VA EIVOI KEVTPXPIOUEVO
KOl Vo ayYiCel To eUTTPOG OPPAYIOUEVO GKPO.
BeBaiwOeite 011 0 06K0G dev eivail oAU peydAog
YIX TO QVTIKEIEVO.

. Eav amouteiton, vor armokOnTeTE TO MAEOVOOUX
UAIKOU yUpw OTTO TO OVTIKEUEVO UETA OTTO TNV
mAaoTIKOMOINON Kol TNV Wuén.

[1PIN AT1O THN MNAAXTIKOlMNOIHEH

1 . Noa dicxopadifere Tnv TormoBETNON TOU UNXAVIHUAXTOG 3 . 2UVOEOTE TO unxa&vnuo og pix eUKoAX mpooBdoiun

o¢ piax oTaBepr] empaveia.

2 . BeBoiwBeiTe 611 uTGp)El OPKETOG EAEUBEPOG XWPOG

(TouA&yioTov 50 cm) TTiow AoTTo TO UNXAVNUA,

TTOOKEIUEVOU VX TTEPVOUV EAEUBEPO TOX AVTIKEILIEV L.

BHMATA MNMAAXTIKOlMNOIHEHE

5 .OgaTe TO Unxévnuo og Aeiroupyia (0 SI0KOTTTNG

BpiokeTau otnv miow deéik mAeupd Tou
HNXOVIUATOG).

6 . Ta koupmmc Tou Tiivaka eAEyxou Ba avaBooprioouv
Ui popd, wg oUoTNUO EAEYXOU TOU OUOTHUATOG,

yio vor SidopalioTel n owoTr) Aeiroupyia.

7 . To kouuni avaovric Ba ¢pwTioTel e Eva amaAd

utAe xpapo.

nipia dikTuou. Evepyoroirjote Tnv Tpogpodooia
PEULATOG.

4. TomoBetrioTe 10 dioko €€600uU OTO MioW LEPOG TOU
HNXAVIUATOG.

Tou Oiokou eioaywyri¢ Ba avaBooBrioouv. OTav

n OoUOKeur MAXOTIKOTTOINONG iva ETOIUN VI
wuxprj mAaoTikorToinan, ol Auxvieg Tou diokou
eloaywyric 6a avawouv oTabepd Kai n EvOeign
wuxpric mAaoTikorroinong Ba avawel oTabepd,

eve Ba akouoTel Evag rixog “‘ummim”. Xnueiwon:

IOt VOt XPrOILIOTIOIOETE Tr) pUBUION WuxpriG
nAaaTikoroinong peT& amé Bgpur mAaoTikoroinon,
UTTOPEN VOX XPEINOTEI VOl TTEPIUEVETE VO WuxBei n
ouokeurj mAaoTikoroinong eri 30 — 60 AenTd.

8 -EmAgEre TO KOUUTT avaovriG oTov mivaka eAEyyou.

To koupri Auto (Bepuri)/wuxpri 6a avaBoaoprioer. O1
Auyvieg Tou diokou eioaywyrig Ba avaBoofricouv
ermiong. OTav n ouokeurj mMAaoTikoroinong eivo

1 1 Jia emoTtpogri otn diadikaoia Beppris

AaoTikoroinong UeT& amé wuxpr mAaoTikomoinon,
ratrjote 10 Kouuni Auto (Bepuri)/wuxpr.

groiun, ol Auyvieg Tou diokou eioaywyri¢ 6a

avawouv oTabBepd Kol To Kouuri auto Ba avayel

oTaBepd, v Bax akouoTel Evag rixog “urmir’.

9 . To unxévnuoa 6a mpoBepuavBei autéuaTa oTn

pUBuIon Beppric mAaoTikomoinong (auto). XZnueiwon:
n ouokeur] mAaoTikoroinong diBéter T AgiToupyia

AutoSense, n oroior avayvwpilel auTOUATO TO

TG(0G TOU O&KOU ITOU TOTTOBETEITE OTN OUOKEUH.

1 0 o wuxpri mAaoTikorroinon, maTrioTe TO
koupri Auto (Bepuri)/wuxpn. H évdeién wuxpric

mAaoTikormoinong Ba avaBooPrioer kKai o1 Auxvieg

1 2 .TormoBeTrjoTe TO OGKO, LUE TO OPPAYIOUEVO OKPO
eunpdg, oTnv gicodo odkou/eyypapou. Aixtnpriote
TO OOKO EUOEINOUEVO KOl KEVTPOPIOUEVO OTNV
£€i0000 Kail 61 UTTO ywvia. XpnoiuoroiroTe Tig
evoeikelg eloaywyric wg odnyo.

13 .Orav e&€pxeToan a6 To unxavnua, o

TAXOTIKOITOINUEVOG OOKOG eiva (0TS KOl
HOAOKOG. ApaipgoTe apéows To odko. TormoBeTrioTe
TOV OGKO O€ LI ETTITTEDN EMPAVEIX YIX VX KPUWOEI.
ETo1 arroTp€neTail omoiadimoTe UnAOKH.

4
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ANTIMETQIIZH NPOBAHMATON

TMpdBAnua Evdexouevn autio Ndon
. . p Evepyoroirjate 1o pnyavnuo ot 6egic
fgéa{‘;ﬁ'gi’ n ;;?KK’V” Augvior To pnxavnua Gev eivail VEPYOTTOINKEVO | TAEUPK KOt OTNY TTGIPOXI] TOU TOIXOU.
pYIoG lMartroTe 10 Koupmi avaoviig/AeiToupyiog
. . p . < .| To pay/oro ncxxoq 8yypor¢ou s:vou 0,7mm.
Qs do otpanter | Toamneluoro fous v St uTsoPOANS | lopdors Tousos a v
S H XOG ! non TAQGTIKOTIOINONG YIo OEUTEPN POPE.
O odikog Exel eumAakel
O o6ikog TorToBeTrONKE LE TO AVOIXTO
AKPO eUMPOG
O gdikog Bev 1Tav KEVIPAPIOUEVOS
p p c KaTa TNV gloaywyn MoarrioTe TO KOUKMT AVTIOTPOPNG
o 6
Nn;gcgzéa MKE peoar aT0 O 0éKoc Sev fiTav sUBEINOUEVOC KATK Aelroupylorq Ko TooBriéTe TO QVTIKEUEVO
Vv eloaywyr £&w pe To XEpI

Xpnoiuoroiriénke kevog oGkog

Yrdpxer {nuic otoug kuAivdpoug rj
uriapxe! KoOAANTIKI} ouoiax EMAVwW OTOUG

KUAivOpoug
‘ ‘ . ‘ O1 kUAIvépoi eivair ¢pBapugvor i IMepdorte pepikd puAka kaBapiopou peoo
O;g’;?;ffﬁ,‘ﬂ%‘gﬁkg#gg on | UTTdoxer KoAnTIKI ousTal TGV GTOUG | QTG TO LNYGVILA, VIA VO GOKIIATETE Kol
H n M1 | kuAivopoug Vor KXBOIOETE TOUC KUAVEPOUG
XPEIAZESTE BOHOEIA;

Apriote Tou¢ €101KOUG var oaG fonBricouv va Ppeite pio Auon.

Yrnnpeoia e§urtnpérnong neAatwv...  www.fellowes.com

No kakeite mavra Tnv eTaipeio Fellowes Tipiv MKOIVWVIIOETE LIE TO KATAOTNUO IO OTTOU OYOPAOATE TO
unxavnua. Avarpeére aro omoBogpuAro yiax aToixeior EMKOIVOVIXG.

Karaxwpiote 10 punxdvnud oog orn diadIkTuakn oieubuvan www.fellowes.com/register yix vax AdBete
EVNUEPWOEIG Kl TTPOOOETEG TANPOPOpIES.

AMNMOBGHKEYZH & KAGAPIXMOX

ArrevepyoroijoTe 1o unxavnua oo Tnv npifa Tou Toixou. A@rioTe TO Unx&vNUX va Kpuwoel. To
eEWTEPIKO TOU UnxavruaTog umopel va kaBapioTel e Eva uypo mavi. Mnv xpnoipuoroieite SIXAUTIK&
i eUpAekTa UAIKG yia T oTiABwaon Tou unxavruatog. MmopeiTe va ayopdaoete puAAa kaxBapiouou
yio Tov kaBapiopd Tou unxavipatog. OTav To unxavnua givan Bepuo, mepd&oTte T pUAAa pgoa amd
TO UNXAVNUX yIx vax KaABapioeTe Tuxov KaTaAoima armo Toug kuAivopoug. Mo Tn BEATIOTN arrédoan,
OUVIOTATAI VO XPNOIUOTTOIOUVTOI TOKTIKG QUAAD KBapIopoU yix ToV KABOPIOUO TOU LINYXOVIUATOG.
(Kwdikog mapayyediog puAlou kaxBapiouod: 5320604).

ErTPA®H MPOIONTOS / AIEONHZX EIMTYHZH

2 0G EUXAPIOTOULIE TTOU OyOPAOATE EVOX TIPOIOV TNG eTaipeiog Fellowes. MNopakaAolue emokepBeite

TNV nAektpovikn dietBuvon www.fellowes.com/register yio vax KAVETE gyypar Tou MPOoIOVTOG 0OG KO
v enwpeAnBeite ard e10rjoelg, axOAMa Ko TIDOOYOPES OXETIKA LUE TA TTPOIOVTA. NEMTOUEQEIEG TXETIKK
HE T TPOIGVTX avarypaipovVTal OTNV MIVAKIOX OTOIXEIWY TTOU UTIGIPXE! OTO TTIow PEPOG 1] TN Bdon Tou
pnxavruarog. H etaipeia Fellowes eyyudman 611 GAar Tor LEP TNG OUOKEUTG TAXOTIKOTTOINONG eiva
EAEUBEPO EAXTTWUGTWY OTAX UNIKG Kail TNV Epyaaial €111 2 ET1 A0 TNV NUEPOUNVIO AyOpAG &G ToV
OPXIKO KATaVaAWTr]. EGv 0ro10drjroTe LIEPOG EVTOMIOTE! OT1 VAl EAXTTWLIATIKO KATG Tr) OIGPKEIN TNG
TTEPIOOOU EYYUNONG, N HOVI KO ATIOKAEIOTIKI] XITOGNUIwaT) Ba eivat 1) EMTIOKEUI] 1] ) AVTIKATAOTAON TOU
s)\orrra),uorrmou pspouq, KOTS ™ 6loer/rlKr7 euxspszor Kol g 6orrrorvs¢ NG Fellowes. Autrj n syyuncm

Oev IoxUel OTIG TTEPITITWOEIG KXKIIG XPriong, KXKOU xeipiopou rj un e§ouaiodoTnuevns emokeuriG. Aix NG
TapoUong, oroIadimoTe EUUEDN Eyyunan, CUUTEPIAXLBAVOUEVNG EKEIVNG TNG EUTTOPEUTILOTNTAG 1] TNG
KATOAANAOTNTOG VI CUYKEKPIUEVO OKOTIO, TTEPIOPICETON WG TTPOC TN OIKPKEIX OTNV KATXAANAN TTEPiod0
gyyunong, onwg mpoaodiopileTan maparavw. H eTaipeia Fellowes dev pEper armoAUTwS Koo eubuvn yio
TUXOV TTOPETTIOUEVEG {Nies, ol ormoieg Ba ekywpnBouv aTo mpoidv auTo. H eyyunon auTrj 0oG ekKxwpel
OUYKEKPIUEVA EVVOLX OIKAIWUOTA. EVOEXETON VO EXETE Kol GAAO EVVOLO BIKAIWLIATA, BIKPOPETIKA

oo 1o MpoPAeToueva oty gyyunon autrv. H dikpkeia, o1 6pol Kol o1 TPOUMOBETEIS TNG MAPOUTAG
£yyunang IgxuouV MayKOOUIWG, e EEXIPEDN OTTOU EMBAAOVTOI SIXPOPETIKOI TTEPIOPICLIOI, TIEQIOPIOTIKEG
OIaTAEEIS 1] TTPOUTTIOBETEIG Ao TNV TOTTIKI] VOLOBEDIX. [or TEPICOOTEPEG ASTITOUEPEIES 1] YIaX TN Arjwn
Unnpeoiwv oTo MAXIOIO TNG MXPOUCHG eyyunong, EMKOIVWVIIOTE Ue TNV eTaipeia Fellowes rj Tnv Torik)
QVTITIPOOWTTIOL.




TURKCE

LAMINASYON MAKiNESI KONTROLLERI

Agma / kapama diigmesi
Bekletme / Giig agma digmesi
Otomatik/Soguk diigmesi

Ters islem diigmesi

Tagima kollar

Kaplama / dokiiman girisi yuvasi

OZELLIKLER

Performans

Giri genigligi

Kaplama kalinhgr (min.)
Kaplama kalinhgi (maks.)
Tahmini 1sinma siiresi

- Mmoo A >

A3/318mm

75 mikron (taraf bagina)
250 mikron (taraf bagina)
1 dakika

30-60 dakika

maks. 75cm/dak

Soguma siiresi
Laminasyon hizi

Merdane adedi 6

Hazir gostergesi Isik & sesli ikaz
Maniel ters islem fonksiyonu  Evet

Tikanmaz Girigli /

Sikisma dnleyici motor Evet

LED arabirimi Evet

Uyku Modu Evet (30 dk.)
Fotograf isleme ozelligi Evet

Tagiyiaisiz igletim Evet

G Giris rafi (aydinlatmal)

H Kaplama / dokiiman gkigi

| Aydinlatmalr kullaniar arabirimi
J Cikis tepsisi

Cikis tepsisi Evet

Teknik Veriler

Voltaj 220-240V AC
Frekans 50Hz

Watt Giici 1200 Watt
Amper 5,2 Amper
Boyutlar (YxGxD) 121mm x 546mm x 172mm
Net agirlik 6,5Kg

Maks. dokiiman kalinlig 0,7mm

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI - GELECEKTE KULLANMAK iGiN SAKLAYIN

- Bu makine kapalt mekanlarda kullanim igindir. Makinenin fisini, kolaylikla erisilebilen bir prize takin.
- Elektrik carpmasini dnlemek igin - cihazi suya yakin yerlerde kullanmayn, cihaza, elektrik kablosuna veya prize su dokmeyin.

HER ZAMAN makinenin diizgiin bir yizeyde bulundugundan
emin olun.

HER ZAMAN son laminasyon isleminden dnce bos kagitlarda
laminasyon testi yapin ve makineyi ayarlayin.

HER ZAMAN laminasyon dncesinde zimba ve benzeri metal
parcalan gkartin.

HER ZAMAN makineyi su ve isi kaynaklarindan uzak tutun.
HER ZAMAN kullandiktan sonra makineyi kapatin.

HER ZAMAN uzun siire kullanmayacaksaniz makinenin figini
prizden gekin.

HER ZAMAN uygun ayarlarda tasarlanmig kaplamalar
kullanin.

HER ZAMAN kullanim sirasinda eveil hayvanlardan uzak tutun.

HigBiR ZAMAN elektrik kablosunu sicak yiizeylerle temas
ettirmeyin.

HigBiR ZAMAN elekirik kablosunu dolap ya da raf iizerine
asih birakmayn.

Hi?BiR ZAMAN elektrik kablosu hasarliysa cihazi
kullanmayin.

HigBiR ZAMAN makineyi agmaya veya tamir etmeye
caligmayin.

HigBiR ZAMAN makinenin belirtilen performans degerlerini
asmayin.

Kiigik ocuklarin makineyi kullanmasina izin VERMEYIN.

HiCBiR ZAMAN keskin veya metal nesneleri kaplamayin (6rn:
zimboa, atag).

HiCBiR ZAMAN isiya kargt hassas dokismanlari (6rn: bilet,
ultrason vb.) sicak ayarlarla lamine etmeyin.

HiCBiR ZAMAN bos kaplamalari lamine etmeyin. 3
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OZELLIKLER & IPUCLARI

I]v E Otomatik Algilama

Benzersiz sistem kaplama kalinhgini algilar ve kendini en iyi
laminasyon ayarina getirir.

D)

~=_) 'Ters islem' fonksiyonu
Kullanim sirasinda laminasyon kaplamasim %lkurlmak igin,
kaplama makineden gikartilana kadar ters iglev digmesini
basili tutun.

b

=) 'Uyku Modu' fonksiyonu

Makine 30 dakika boyunca kullanilmazsa, ' Uyku Modu'
fonksiyonu makineyi bekleme moduna alir. Makineyi
cahishirmak icin, kontrol paneli izerindeki ‘Giig Aqma’
digmesine basin.

"/ HeatGuard Teknolojisi

Laminasyon cihazinin yiizeyini rahat dokunulacak sekilde
tutar.

LAMINASYONDAN ONCE

1. Makinenin dizgiin bir yizeyde bulundugundan emin olun. 3.

2. Ogelerin serbestce gecebilmesi icin makinenin arkasinda
yeterli bogluk mesafesi (min. 50 cm) olup olmadigini
kontrol edin.

LAMINASYON iSLEMi ADIMLARI

5. Giic digmesine basin (makinenin sag arka tarafinda
bulunmaktadir).

6. Kontrol paneli digmeleri, dizgin ¢aismay dogrulamak
igin bir kontrol i1k sisteminin parcasi olarak bir kez yanip

sonecektir.

7. Bekleme dugmesi yumusak bir mavi itk vererek
yanacakhr.

8. Kontrol panelindeki ‘Bekleme’ diigmesine basin. Otomatik

(sicak)/soguk digmesi yanip sonecektir. Giris tepsisi
isiklart da yanip sonecektir. Laminasyon makinesi hazir
oldugu zaman, giris tepsisi 1giklar strekli yanacak,
otomatik ekrani sirekli yanmaya baglayacak ve bir ikaz
sesi duyulacakir.

9. Makine otomatik olarak sicak kaplama (otomatik)
ayarinda hazirlanacakhir. Not: Laminasyon makinesinde
Otomatik Algilama olup, laminasyon makinesine
koydugunuz kaplamanin kalinligini otomatik olarak
algilar.

cold % Otomatik (sicak)/soguk digmesi

Otomatik (sicak)/soguk diigmesi, sicak ve soguk laminasyon
islemi arasinda kargilikh gegis saglamak icin kullanihir.

e Eniyi sonuglan elde etmek icin, Fellowes ® marka
kaplamalar kullanin:
Enhance 80, Impress 100, Capture 125, Protect 175,
Preserve 250 (Enhance 80 - soguk kaplama).

*  Bu makine, laminasyon iin bir tagiyiaya ihtiyag
duymaz. Tagiyiasiz mekanizmaya sahiptir.

*  Kaplanacak 6geyi her zaman uygun boyutta bir
kaplama igine yerlegtirin.

e Son iflemden once her zaman benzer boyut ve
kalinlikta test laminasyonu yapin.

e Laminasyon kaplamasini ve 6geyi hazirlayin. Ogeyi,
kaplamay: ortalayarak ve 6n kapal kenara dokunacak
sekilde yerlegtirin. Kaplamanin 6ge igin cok genig
olmadigindan emin olun.

e Gerekirse, laminasyon ve sojuma iileminden once
6genin cevresindeki malzeme fazlaligini kirpin.

Makineyi kolaylikla erisilebilen bir elektrik prizine takin.
Ana gii¢ kaynagini agin.

4, (ikis Tepsisini makinenin arkasina takin.

1 O.Soﬁuk laminasyon icin, Otomatik (sicak)/soguk diigmesine
basin. Soguk digmesi yanip sonecek ve giris tepsisi
istklan da yanip sonecektir. Laminasyon makinesi soguk
laminasyona hazir oldudu zaman, giris tepsisi 1siklari
stirekli yanacak, soguk ekrani siirekli yanmaya baslayacak
ve bir ikaz sesi duyulacakir. Not: sicak laminasyon sonrasi
soguk ayarini kullanmak icin, laminasyon makinesinin 30
— 60 dakika sogumasini beklemeniz gerekebilir.

11. Soguk laminasyon sonrasi tekrar sicak kaplama
laminasyonuna dénmek icin, Otomatik (sicak)/soguk
diigmesine basin.

12 Kaplama / dokiiman girisine ilk 6nce kaplamanin kapali
kenarini yerlestirin. Kaplamayi dokiiman girisine diiz ve
ortalanmig bir sekilde yerlegtirin ve (lflh tutulmadigindan
emin olun. Giris isaretlerini kilavuz olarak kullanin.

13. Lamine edilen kaplama, sicak ve yumusak bir halde gkar.
Kaplamay derhal alin. Kaplamay sogumasi igin diiz
bir yiizeye birakin. Bu sikisma olmasinin Gnlenmesine
yardima olur.



SORUN GiDERME

Sorun Olasi nedeni Cozim

'mavi' Gig agma LED'i Makineyi sag tarafindan ve duvar prizinden

Makine aglmamig

yanmiyor agin. Giig bekleme diigmesine basin
Kaplama cismi tamamen - . . .. | Maksimum dokiiman kalinhgi 0,7mm’dir.
kaplamiyor Cisim laminosyon igin ¢ok kalin olabili Laminasyon cihazindan ikinci kez gegirin.

Kaplama sikigmig

Kaplamanin makineye ilk olarak agik
ucu sokulmus

Kaplama giris esnasinda ortalanmad: | 7oy islem digmesine basin ve kaplamayi

Kaplama makine iginde
elle disari ekin

kayboldu

Kaplama giris esnasinda diiz durmuyor

Bos kaplama kullanilmig

Merdaneler hasarli veya merdanelerin
izerinde yapishirici var

Laminasyon sonrasi kaplama | Merdaneler hasarli veya merdanelerin | Merdaneleri sinamak ve temizlemek icin
hasar gérdi uzerinde yapighria var makineden temizleme sayfalari gegirin

YARDIMA MI iHTIYACINIZ VAR?

Uzmanlarimiz sizin igin en uygun ¢ozimi bulsun.

Migteri Hizmetleri.. www.fellowes.com

Uriinii satin aldiginiz yeri aramadan 6nce her zaman Fellowes'i arayn, iletisim bilgileri arka kapakta
bulunmaktadr.

Gincellemeler ve ek bilgileri almak icin makinenizi www.fellowes.com/register adresinde kaydettirmeyi unutmayn.

SAKLAMA VE TEMIZLIK

Makinenin elektrik kablosunu prizden gkarin. Makineyi sogumaya birakin. Makinenin dig yiizeyi, nemli bir bezle
temizlenebilir. Makineyi parlatmak icin ¢oziicii veya yania malzemeler kullanmayin. Makinede kullanim igin temizlik
kagitlan satin alinabilir. Makine suui durumdayken - kagitlari makineye yerlestirerek merdanelerdeki kalintlari tem-
izleyin. Optimum performans igin, temizlik kagitlar kullamlarak makinenin dizenli araliklarla temizlenmesi dnerilir.
(Temizleme kagidi siparig kodu 5320604).

URUN KAYDI / TUM DUNYADA GECERLI GARANTI

Bu Fellowes iriiniini satin aldiginiz igin tegekkir ederiz. Liitfen www.fellowes.com/register adresini ziyaret ederek
driiniiniizi kaydedin ve Griin haberleri, geri bildirim ve tekliflerden yararlanin. Uriin ile ilgili ayrintili bilgileri,
makinenin arka tarafinda veya altinda bulunan anma degerleri plakasinda bulabilirsiniz. Fellowes, son tiketici
tarafindan satin alim tarihinden itibaren geerli olmak Gzere laminasyon makinesinin tim pargalart igin 2 yillik malzeme
ve iggilik garantisi saglamaktadir. Garanti siresi boyunca herhangi bir arizali parca bulunursa, tek ve yegane 6zimiiniiz
masraflan Fellowes tarafindan kargilanmak iizere arizali parcayr onarmak veya degistirmekdir. Anizanin hatali kullanim,
yanlig tagima veya izinsiz onanmdan kaynaklandigi durumlarda, bu garanti gegerli d§e§i|dir. Ticari olarak satilabilirlik
yada beili bir amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere tim dolayl garantiler, yalnizca yukarida belirtilen makul
garanti siresi boyunca gegerlidir. Fellowes, highir durumda bu Griinden kaynaklanan dolayli zararlardan sorumly
tutulamaz. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir. Bu garantiden farkli baska yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin
sresi, sartlar ve hikiimleri, yerel yasalarin farkl siiirlamalar, kisitlamalar veya kogullar gerektirdigi yerler diginda tim
dinya capinda gecerlidir. Daha ayrintili bilgi veya bu garanti kapsaminda hizmet alabilmek igin, litfen Fellowes'a veya
saticiniza bagvurun.

45
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CESKY (2

OVLADACI PRVKY LAMINATORU

A Vypinaé

B Tlagitko Pohotovostni rezim/zapnout
C Tlagitko Auto/Cold

D Tlacitko Zpét

E Uchyty na prenaseni

VLASTNOSTI

Vykon

Vstupni Sitka
Tloustka laminovaci
kapsy (min.)

A3/318 mm

75 mikron0 (jedna
strana)

Tloustka laminovaci

kapsy (max.) 250 mikronu (jedna

strana)
PFiblizna doba ohfevu 1 minuta
Doba ochlazovani 30-60 minut
Rychlost laminovani az 75cm/min
Pocet valcl 6

Indikace pfipravenosti
Ruéni zpétny chod

Svételna a zvukova
Ano

Technologie Clear Path/ochrana proti
zablokovani dokumentd  Ano

m DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY —

POZDEJSi POUZITi

F Otvor pro vkladani laminovacich
kapes/dokumenttl

G Pfihradka pro vkladani (osvétlena)

H Vystup laminovacich kapes/dokumentt

Osvétlené uzivatelské rozhrani
J Vystupni nosi¢

Rozhrani LED Ano
Rezim spanku Ano (za 30 minut)
Laminovéni fotografif Ano
Laminovani bez nosi¢e  Ano
Vystupni nosi¢ Ano

Technické udaje

Napéti 220-240 V stf.

Frekvence 50 Hz

Prikon 1200 W

Proud 52A

Rozméry (v x § x h) 121mm x 546mm
x 172mm

Cista hmotnost 6,5 kg

Max. tloustka dokumentu 0,7 mm

USCHOVEJTE PRO

- Pfistroj je ur€en pouze k pouzivani ve vnitfnim prostfedi. Zapojte pfistroj do snadno pfistupné elek-

trické zasuvky.

- Pristroj nepouzivejte v blizkosti vody, zabrante politi pfistroje, napajeciho kabelu nebo zasuvky
vodou, aby se pfedeslo riziku Urazu elektrickym proudem.

Zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim
povrchu.

Pred provedenim kone¢né laminace provedte
zku$ebni laminaci zbytkovych listl a nastavte
pfistroj.

Pred laminovanim odstrarite svorky a jiné kovové
predmeéty.

Uchovavejte pfistroj mimo zdroje tepla a vody.
Vypinejte pristroj po kazdém pouziti.

Pokud pfistroj delSi dobu nepouzivéate, odpojte
ho od sité.

Pouzivejte pouze laminovaci kapsy uréené pro
pfislusna nastaveni.

P¥i pouziti dbejte na to, aby se k piistroji
nepriblizovala domaci zvifata.

Napajeci kabel by se nemél dostat to styku s
horkym povrchem.

Napajeci kabel nesmi viset ze skiinék nebo polic.

Pristroj nepouzivejte, pokud je napdjeci kabel
poskozen.

Pristroj neotevirejte ani jinak neopravujte.
Neprekracujte uvedeny vykon pfistroje.
Zabrante détem v pouzivani pristroje.

Nepokousejte se laminovat ostré nebo kovové
predméty (napf. svorky, sponky na papir).

Nepokousejte se laminovat dokumenty citlivé
na teplo (napf. vstupenky, ultrazvukové snimky
apod.) pfi nastaveni pro teplou laminaci.

Nelaminujte prazdné laminovaci kapsy.



VLASTNOSTI A TIPY

I]v E AutoSense

Jedinecény systém zjistuje tloustku kapsy a
automaticky upravuje nastaveni laminace na
optimalni hodnoty.

— ) Zpétny chod

Chcete-li za provozu vysunout laminaéni kapsu

z piistroje, stisknéte tlacitko zpétného chodu a

drzte ho, dokud se kapsa nevysune.

|
= ) Funkce ,,rezim spanku“

Pokud pfistroj neni 30 minut aktivni, funkce

Jrezim spanku“ ho uvede do pohotovostniho

rezimu. Chcete-li pfistroj aktivovat, stisknéte

tlacitko ,Zapnout“ na ovladacim panelu.

[Heat Shleld

'G' Technologie HeatGuard
Zajistuje, aby byl laminator pfijemny na dotek.

PRED LAMINOVANIM

ol  Auto (horka)/Cold

Pomoci tlagitka Auto (horka)/Cold Ize pfepinat

mezi horkou a studenou laminaci.

. Nejlepsich vysledkd doséhnete s kapsami
znacky Fellowes®:

Enhance 80, Impress 100, Capture 125,
Protect 175, Preserve 250 (Enhance 80 —
pro studené laminovani).

. Tento pfistroj pfi laminovani nevyzaduje
nosi¢. Jeho mechanismus pracuje bez
nosice.

. Predméty k laminovani vzdy vkladeijte do
kapsy odpovidajici velikosti.

. Pfed kone€nym laminovanim vzdy provedte
zku$ebni laminovani se stejnou velikosti a
tloustkou.

. Pfipravte kapsu a dokument k laminaci.
Vlozte dokument do stfedu laminovaci
kapsy tak, aby se dotykal pfedniho
uzavreného okraje. Ujistéte se, Ze
laminovaci kapsa neni pro dany dokument
prili§ velka.

. Po laminaci a ochlazeni v pfipadé potfeby
ofiznéte prebyte¢ny material kolem
dokumentu.

1 «Zajistéte, aby byl pfistroj umistén na stabilnim 3 Zapojte pfistroj do snadno pfistupné sifové

povrchu.

zasuvky. Zapnéte napéjeni.

2.Zkontrolujte, zda je za pfistrojem dost volného q. Pripojte vystupni nosi¢ k zadné strané

mista (min. 50 cm) pro bezproblémovy
prachod materialu.

POSTUP PRI LAMINOVANI

pfistroje.

5.Zapnéte napajeni (vypinacem na pravé zadni 1 OPro nastaveni studené laminace stisknéte

strané pfistroje).

6.Tlaé|’tka ovladaciho panelu jednou probliknou
pro kontrolu spravné funkce svételného
systému.

7 .Tiagitko pohotovostniho rezimu Standby se
rozsviti modrym svétlem malé intenzity.

8.Stisknéte tlagitko pohotovostniho rezimu
Standby na ovladacim panelu. Tlagitko Auto
(horka)/Cold se rozblika. Kontrolky vstupniho

nosic¢e budou rovnéz blikat. Az bude laminator

pfipraven, rozsviti se kontrolky vstupniho
nosice trvale, stejné jako tlacitko Auto a ozve
se pipnuti.

9.PFistroj se automaticky nahreje podle
(automatického) nastaveni pro horkou
laminaci. Poznamka: laminator je vybaven
funkci AutoSense, ktera automaticky
rozpozna tloustku viozené laminovaci kapsy.

tlacitko Auto (horka)/Cold. Tlagitko Cold se
rozblika, stejné jako kontrolky vstupniho
nosice. Az bude laminator pfipraven na
studenou laminaci, kontrolky vstupniho nosic¢e
se rozsviti trvale, stejné jako tlac¢itko Cold, a
ozve se pipnuti. Poznamka: chcete-li pouzit
nastaveni pro studenou laminaci poté, co byla
provedena horkéa laminace, méli byste pockat
30 az 60 minut, nez laminator vychladne.

1 1 Lhcete-li po studené laminaci prejit zpét k

horké laminaci, stisknéte tla¢itko Auto (horka)/
Cold.

1 2.\/I02te kapsu do otvoru pro vkladani kapes/

dokument( zatavenou hranou napred.
Vkladejte kapsu rovné a do stfedu otvoru;
nesmi byt zasunuta Sikmo. Ridte se znackami
pro vkladani dokumentd.

1 3.Lamina(:ni kapsa je po vystupu z pfistroje

horka a mékka. Okamzité ji vyjméte. Polozte
ji na rovny povrch, aby vychladla. Tento krok
pomuze predejit deformaci.
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RESENi PROBLEMU

Problém Mozna pFi¢ina Reseni
o L Zapnéte pfistroj na pravé strané a na
waesg/_lgnrinodry indikator Pfistroj neni zapnuty nasténné zasuvce. Stisknéte tlagitko
pal napajeni/pohotovostniho rezimu
L . o g Maximalni tloustka dokumentu je 0,7
ggfjﬁqégfla neuzavira E%Légfint je mozna pfilis silny pro mm. Nechte jej projit laminatorem
podruhé.
Kapsa je zablokovana
Kapsa byla vlozena otevienym
koncem napred
Kapsa neni vystfedéna v
. e zavadécim otvoru Stisknéte tlacditko zpétného chodu a
Kapsa zUstala v pfistroji %
P P ) Kapsa neni vyrovnana v vytahnéte kapsu rukou
zavadécim otvoru
Byla pouzita prazdna kapsa
Poskozené vélce nebo lepidlo na
vélcich
Kapsa je po laminaci Poskozené valce nebo lepidlo na | Protahnéte strojem distici listy, aby se
poskozena vélcich vyzkousely a vycistily valce

POTREBUJETE POMOC?

Nasi odbornici vdm pomohou s feSenim.

Sluzby zékaznikam... www.fellowes.com

Nez se obratite na svého prodejce, vzdy telefonicky kontaktujte spole¢nost Fellowes; kontaktni Gdaje
najdete na zadni strané obalu.

Zvazte registraci pfistroje na strance www.fellowes.com/register, abyste ziskali aktualizace a dalsi infor-
mace.

SKLADOVANI A CISTENI

Odpojte pristroj od nasténné zasuvky. Nechejte ho vychladnout. Vnéjsi povrch pfistroje Ize Cistit vihkym
hadfikem. K lesténi pfistroje nepouzivejte rozpoustédla ani hotlavé latky. MUzete zakoupit Cistici listy pro
pristroj. Je-li pfistroj zahtaty, nechejte jim projit Cistici listy, které odstrani pozlstatky lamina¢ni ¢innosti
z valc(. Pro optimalni vykon doporucujeme, aby byly &istici listy pouzivany pravidelné. (Objednaci kéd
Cisticich listh #5320604).

REGISTRACE VYROBKU/CELOSVETOVA ZARUKA

Dékujeme, ze jste si zakoupili vyrobek spole¢nosti Fellowes. Navstivte stranky www.fellowes.com/
register, zaregistrujte svij vyrobek a vyuZijte vyhod novinek o vyrobcich, reakci a nabidek. Informace o
vyrobku najdete na typovém Stitku na zadni nebo spodni strané pfistroje. Spole¢nost Fellowes ruéi za
veskeré vady materidlu a zpracovani v§ech ¢asti laminatoru po dobu dvou let od data nakupu plvodnim
zakaznikem. Pokud se béhem zaruéni doby objevi jakykoli vadny dil, jedinym a vyluénym napravnym
prostfedkem bude oprava nebo vyména vadného dilu na zakladé rozhodnuti spole¢nosti Fellowes a na
jeji naklady. Tato zaruka se nevztahuje na nespravné pouziti, Spatné zachazeni nebo neopravnénou
opravu. Veskeré vyplyvajici zaruky véetné zaruky prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni Gcel jsou
timto omezeny na vyse uvedenou zarucni lhiitu. Spole€nost Fellowes nebude v Zzadném pfipadé
odpovidat za nasledné skody, které by mohly byt spojovany s timto vyrobkem. Toto zaruka vam udéluje
zvlastni zakonna prava. Muzete mit dalSi zakonna prava, ktera se lisi od této zaruky. Doba a podminky
této zaruky jsou platné na celém svété, kromé zemi, ve kterych jsou omezeni, vyhrady nebo podminky
stanoveny mistnimi predpisy. DalSi informace nebo sluzby zalozené na této zaruce vam poskytne
spole¢nost Fellowes nebo prodejce.



Useful Phone Numbers

Declaration of Conformity
Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the model Jupiter 2 conforms with
the requirements of the Restriction of Hazardous Substances Directive (2011/65/EU), the Low Voltage Directive (2006/95/EC),
the Eleciromagnetic Compatability Directive (2004/108/EC), the WEEE directive (2002/96/EC), and the following Harmonised
European Normes EN standards.

Safety: EN60950-1

EMC Standards: EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

Year Affed: 13 j/owwA Ve llowes

Itasca, linois, USA James Fellowes

May 2013

Help Line

Australia +1-800-33-11-77 México +001-800-514-9057
Canada +1-800-665-4339 United States +1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan +81-(0)-3-5496-2401
Benelux +31-(0)-13-458-0580 Korea +82-2-3462-2884
Canada +1-905-475-6320 Malaysia +60-(0)-35122-1231
Deutschland +49-(0)-5131-49770 Polska +48-(22)-2052110
Espaia/Portugal +34-91-748-05-01 Russia +7-495-228-1403
France +33-(0)-1-78-64-91-00 Singapore +65-6221-3811
Italia +39-071-730041 United Kingdom +44-(0)-1302-836800

1789 Norwood Avenue, ltasca, lllinois 60143-1095 ¢ USA e 630-893-1600
fellowes.com

Australia Canada Deutschland France Japan
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ltalia Korea Russia United Kingdom United States
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