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Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

A VAROVANI Ctéte viechna varovna upozornénia

pokyny. Zanedbani pfi dodrZovani va-
rovnych upozornéni a pokynti mohou mit za nasledek zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi* se
vztahuje na elektronaradi provozované na el. siti (se sifovym
kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovniho mista

» UdrZujte Vase pracovni misto Cisté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovni oblasti mohou vést
k Graztim.
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» S elektronaradim nepracujte v prostredi ohrozeném
explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Elektronaradi vytvafi jiskry, které mohou prach ne-
bo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrZujte pfi pouziti elektronaradi da-
leko od Vaseho pracovniho mista. Pri rozptyleni mizete
ztratit kontrolu nad strojem.

Elektricka bezpecnost

» Pripojovaci zastrcka elektronaradi musi licovat se za-
suvkou. Zastrcka nesmi byt Zadnym zptisobem uprave-
na. Spolecné s elektronaradim s ochrannym uzemné-
nim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky. Neupra-
vené zastrcky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elek-
trickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li Vase
télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu elektrickym
proudem.

» Chraiite stroj pred destém a vlhkem. Vniknuti vody do
elektronaradi zvySuje nebezpeci zasahu elektrickym prou-
dem.

» Dbejte naticel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zaveé-
Seni elektronaradi nebo k vytaZeni zastrcky ze zasuv-
ky. UdrZujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyblivych dilii stroje. Poskozené nebo spletené
kabely zvy3uji riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pou-
ze takové prodluzovaci kabely, které jsou zpiisobilé i
pro venkovni pouziti. PouZiti prodluzovaciho kabelu, jeZ
je vhodny pro pouziti venku, snizuje riziko zasahu elektric-
kym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vih-
kém prostiedi, pouZijte proudovy chrani¢. Nasazeni
proudového chranice sniZuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a pfistu-
pujte k praci s elektronaradim rozumné. Nepouzivejte
Zadné elektronaradi pokud jste unaveni nebo pod vli-
vem drog, alkoholu nebo Iékii. Moment nepozornosti pfi
pouziti elektronaradi miize vést k vaznym poranénim.

» Noste osobni ochranné pomiicky a vidy ochranné bry-
le. Noseni osobnich ochrannych pomiicek jako maska pro-
ti prachu, bezpe¢nostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni
elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

» Zabraiite neimysinému uvedeni do provozu. Presvédc-
te se, Ze je elektronaradi vypnuté dfive nez jej uchopi-
te, ponesete Ci pfipojite na zdroj proudu a/nebo aku-
mulator. Mate-li pfi noseni elektronaradi prst na spinaci
nebo pokud stroj pfipojite ke zdroji proudu zapnuty, pak to
mize vést k draztim.

» Nez elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci na-
stroje nebo Sroubovaky. Nastroj nebo kli¢, ktery se na-
chazi v otacivém dilu stroje, miize vést k poranéni.
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» Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bez-
peény postoj a udrzujte vidy rovnovahu. Tim mizete
elektronaradi v neocekavanych situacich [épe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte daleko od
pohybuijicich se dilii. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vla-
sy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pfipravky,
presvédcte se, Ze jsou pripojeny a spravné pouzity. Po-
uziti odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

» Stroj nepretéZujte. Pro svou praci pouzijte k tomu urce-
né elektronaradi. S vhodnym elektronaradim budete pra-
covat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéji.

» Nepouzivejte Zadné elektronaradi, jehoz spinac je vad-
ny. Elektronaradi, které nelze zapnout ¢i vypnout je nebez-
pecné a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilii prislusen-
stvi nebo stroj odloZite, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
a/nebo odstrante akumulator. Toto preventivni opatreni
zabrani nedimysInému zapnuti elektronaradi.

» Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah
déti. Nenechte stroj pouzivat osobam, které se strojem
nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektrona-
fadi je nebezpecné, je-li pouzivano nezkuSenymi osobami.

» Pecujte o elektronaradi svédomité. Zkontrolujte, zda
pohyblivé dily stroje bezvadné funguji a nevzpficuji se,
zda dily nejsou zliomené nebo poskozené tak, Ze je ome-
zenafunkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pred
nasazenim stroje opravit. Mnoho trazd ma pficinu ve
$patné udrZovaném elektronaradi.

» Rezné nastroje udrZujte ostré a éisté. Peclivé odetiova-
né fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
vzpficuji a daji se lehceji vést.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, nasazovaci na-
stroje apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti elek-
tronaradi pro jiné nez uréujici pouZiti mize vést k nebez-
pecnym situacim.

Servis

» Nechte Vase elektronaradi opravit pouze kvalifikova-
nym odbornym personalem a pouze s originalnimi na-
hradnimi dily. Tim bude zajiSténo, Ze bezpe¢nost stroje
zlstane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro frézovani

» Drite elektronaradi pouze na izolovanych uchopova-
cich plochach, ponévadz fréza miize zasahnout vlastni
sitovy kabel. Kontakt s elektrickym vedenim pod napétim
miZe privést napéti i na kovové dily stroje a vést k zasahu
elektrickym proudem.

» Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek ¢i jinym
zplisobem na stabilnim podkladu. KdyZ drZite obrobek
jenom rukou nebo proti Vasemu télu, zistava nestabilni,
coz mizZe vést ke ztraté kontroly.

» Dovoleny pocet otacek nasazeného nastroje musi byt
minimalné tak vysoky jako nejvyssi pocet otacek uve-
deny na elektronaradi. Prisluenstvi, jez se otaci rychleji
nez je dovoleno, se miize znicit.

» Frézovaci nastroje nebo dalsi prislusenstvi musi pies-
né licovat do nastrojového drzaku (upinaci klestiny)
Vaseho elektronaradi. Nastroje, které presné nelicuji do
nastrojového drzaku elektronaradi, se nerovnomérné ota-
Ceji, velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté. Ji-
nak existuje nebezpedi zpétného razu, pokud se nasazeny
nastroj v obrobku vzprici.

» Nesahejte svyma rukama do prostoru frézovani a na
frézovaci nastroj. Svou druhou rukou drzte pfidavnou
rukojet nebo téleso motoru. Pokud obéma rukama drite
frézku, pak Vase ruce nemohou byt zranény frézovacim na-
strojem.

» Nikdy nefrézujte pies kovové pfedméty, hiebiky nebo
Srouby. Frézovaci nastroj se mize poskodit a vést ke zvy-
Senym vibracim.

» Pouzijte vhodné detek¢ni pristroje na vyhledani skry-
tych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni doda-
vatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym vedenim
mize vést k pozaru a ideru elektrickym proudem. Posko-
zeni vedeni plynu mGze vést k vybuchu. Proniknuti do vo-
dovodniho potrubi zplisobi vécné $kody nebo miize zpiiso-
bit tder elektrickym proudem.

» Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené frézy. Tupé
nebo poskozené frézy zplisobuji zvySené tfeni, mohou byt
svirany a vést k hazivosti.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obémarukamaaza-
jistéte si bezpecny postoj. Obéma rukama je elektronara-
di vedeno bezpecnéji.

> Nez jej odlozite, pockejte aZ se elektronaradi zastavi.
Nasazovaci nastroj se mize vzpricit a vést ke ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

Popis vyrobku a specifikaci

Ctéte vechna varovna upozornéni a poky-
ny. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upo-
zornéni a pokynt mohou mit za nasledek traz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.
Vyklopte prosim odklapéci stranu se zobrazenim stroje a ne-
chte tuto stranu béhem ¢teni navodu k obsluze otevfenou.

Urcené pouziti

Stroj je urcen k frézovani drazek, hran, profili a podéinych
otvor( pfi pevné opofe do dieva, plastu a lehkych stavebnich
hmot a téZ ke kopirovacimu frézovani.

Pri snizeném poctu otacek a s prislusnymi frézami Ize opraco-
vavat i nezelezné kovy.

Svétlo tohoto elektronaradi (GOF 1250 LCE) je uréené

k osvétleni bezprostredni pracovni oblasti elektronaradi
aneni vhodné pro osvétleni prostoru v domacnosti.
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Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
elektronaradi na grafické strané.

1 Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)
Aretacni tladitko spinace
Svételny krouzek (GOF 1250 LCE)
Prevlecna matice s klestinou
Frézovaci nastroj*
Packa aretace vfetene
Sroub pro vodici tyée podélného dorazu (2x)
Ochrana proti tfiskam
Stupnovity doraz
Sefizovaci Srouby stupnovitého dorazu
Kluznd deska
Upnuti vodicich tyéi podélného dorazu
Zakladova deska
Hloubkovy doraz
Sroub pro upevnéni hloubkového dorazu

Tlacitko nulového bodu hloubkového dorazu
(GOF 1250 LCE)

17 Spinac digitalniho ukazatele hloubky (GOF 1250 LCE)
18 Rozsah jemného nastaveni hloubky frézovani

19 Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)

20 Displej(GOF 1250 LCE)

21 Kryt prostoru pro baterii (GOF 1250 LCE)

OO ~NOOGLAWN
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23 Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani

24 Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani

25 Stupnice nastaveni hloubky frézovani (GOF 1250 CE)

26 Soupatko s indexovaci znackou (GOF 1250 CE)

27 Nastavovaci kolecko predvolby poctu otacek

28 Spinac

29 Pripojka odsavaci hadice

30 Stranovy kli¢, otvor klice 19 mm

31 Odsavaci hadice (& 35 mm)*

32 Podélny doraz

33 Vodici ty¢ pro podélny doraz (2x)

34 Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni podélného dorazu
(2x)

35 Kridlovy $roub pro hrubé nastaveni podélného dorazu
(2x)

36 Otocny knoflik pro jemné nastaveni podéIného dorazu

37 Prestavitelna dorazova lista podélného dorazu

38 Odsavaci adaptér pro podéiny doraz*

39 SDS adaptér kopirovaciho pouzdra

40 Upevnovaci $roub adaptéru kopirovaciho pouzdra (2x)

41 Odjistovaci packa adaptéru kopirovaciho pouzdra

42 Kopirovaci pouzdro

43 Sroub s valcovou hlavou pro upevnéni kluzné desky (5x)

44 Stredicitrn

*Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nepatfi k standardnimu

22 Odjistovaci packa ‘gjll"as:ll:lup‘;:"s‘::;::;:li. T N vnaemere
Technicka data
Horni frézka GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Objednaci ¢islo 3601F260.. 3601F261..
Jmenovity prikon w 1250 1250
Otacky naprazdno min™ 10000 -24000 10000 - 24000
Predvolba poctu otacek ) ®
Konstantni elektronika ) )
Pozvolny rozbéh [ )
Pripojka pro odsavani prachu ) ®
Digitalni ukazatel hloubky - )
Svételny krouzek - )
Nastrojovy drzak mm 6-8 6-8
inch Y Y
Zdvih frézovaciho kose mm 60 60
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Ttida ochrany o)/ [O]/11

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti a podie zemé specifickych provedeni se mohou tyto tdaje lisit.

Bosch Power Tools
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Informace o hluku a vibracich
Namérené hodnoty hluku zjistény podle EN 60745.

Hodnocena hladina hluku stroje A ¢ini typicky: hladina akus-
tického tlaku 76 dB(A); hladina akustického vykonu

87 dB(A). Nepresnost K =3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a,, (vektorovy soucet tii os) a nepres-

nost K stanoveny podle EN 60745:

a,=7,0m/s%, K=1,5m/s2.

V téchto pokynech uvedena trover vibraci byla zmérena
podle méficich metod normovanych v EN 60745 a miize byt
pouZita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatizeni vibracemi.

Uvedena troven vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektrona-

fadi. Pokud se ovsem bude elektronaradi pouzivat pro jiné
prace, s odlisnym prisluSenstvim, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou udrzbou, miize se troven vibraci li$it. To mad-

Ze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zvysit.
Pro presny odhad zatizeni vibracemi by mély byt zohlednény
idoby, v nichZ je naradivypnuté nebo sice bézi, ale fakticky se
nepouziva. To mizZe zatizeni vibracemi po celou pracovni do-
bu zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatreni k ochrané obslu-
hy pred Ucinky vibraci, jako je napf. idrzba elektronaradi

a nastrojd, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich

procesti.

ProhlaSenioshodé C €

Na vyhradni zodpovédnost prohlasujeme, Ze vyrobek popsa-
ny v ¢asti ,Technicka data“ odpovida nasledujicim normam
nebo normativnim dokument(im: EN 60745 podle ustanove-
ni smérnice 2009/125/ES (nafizeni 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/ES, 2006/42/ES.

Technicka dokumentace (2006/42/ES) u:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Theto iU R

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montaz

Nasazeni frézovaciho nastroje (viz obr. A)

» Pied kazdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

» PFinasazovani a vyméné frézovaciho nastroje je dopo-
ruceno nosit ochranné rukavice.

Podle tcelu nasazeni jsou k dispozici frézovaci nastroje v nej-

rliznéjsich provedenich a jakostech.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné rychlofezné ocel jsou
vhodné pro opracovani mékkych materiald jako napf. mékké
drevo a plast.

Frézovaci nastroje s tvrdokovovymi brity jsou zvlasté
vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy jako napf. tvrdé dievo
a hlinik.

Originalni frézovaci nastroje z rozsahlého programu pfislu-
Senstvi Bosch obdrzite u svého odborného prodejce.
Nasadte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- OtocCte packu aretace vietena 6 proti sméru hodinovych
ru¢icek az nadoraz (@ ). Pripadné otocte vieteno motoru
rucné, az slysitelné zaskoci.

- Povolte prevle¢nou matici 4 stranovym klicem 30 (otvor
klice 19 mm) otacenim po sméru hodinovych rucicek
(@).

- Zasunte frézu do upinaciklestiny. Stopka frézy musi byt do
klestiny zasunuta minimalné po znacku.

- Utahnéte prevlecnou matici 4 stranovym klicem 30 (otvor
klice 19 mm) otacenim proti sméru hodinovych rucicek.
Uplné utahnéte packu aretace vietena 6.

» Nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 50 mm. Ty-
to frézy neprojdou zakladovou deskou.

» Upinaci klestinu s pfevle¢nou matici nikdy pevné neu-
tahujte, pokud neni namontovan zadny frézovaci na-
stroj. Jinak se mize upinaci klestina poskodit.

Odsavani prachu/tfisek (viz obr. B)

» Prach materialli jako olovoobsahujici natéry, nékteré dru-
hy dreva, mineralli a kovu mohou byt zdravi $kodlivé. Kon-
takt s prachem nebo vdechnuti mohou vyvolat alergické re-
akce a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy nebo v
blizkosti se nachazejicich osob.

Ur¢ity prach jako dubovy nebo bukovy prach je pokladan
za karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pridavnymi latkami
pro o$etfeni diieva (chromat, ochranné prostiedky na dre-
vo). Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze
specialisté.
- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné od-
savani prachu.
- Pecujte o dobré vétrani pracovniho prostoru.
- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfi-
dou filtru P2.
Dbejte ve Vasi zemi platnych pfedpisti pro opracovavané
materialy.

» Vyvarujte se usazenin prachu na pracovisti. Prach se

mize lehce vznitit.

PFipojeni odsavani prachu (viz obr. B)

Nasad'te odsavaci hadici (@ 35 mm) 31 (pfisluSenstvi) na
pripojku 29 v zakladové desce 13. Spojte odsavaci hadici 31
s vysavacem (pfislusenstvi).

Elektronaradi Ize pfipojit pfimo do zasuvky vicetéelového vy-
savace Bosch s dalkovym spinanim. Ten se pfi zapnuti elek-
tronaradi automaticky nastartuje.

Vysava¢ musi byt vhodny pro opracovavany material.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho nebo
suchého prachu pouzijte specidlni vysavac.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje proudu musi sou-
hlasit s tidaji na typovém stitku elektronaradi. Elektro-
naradi oznacené 230 V smi byt provozovanoina220V.

GOF 1250 LCE: Po zapnuti sifového napéti sviti trvale svétel-

ny krouzek 3 pro osvétleni povrchu obrobku.

Pfedvolba poctu otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby poctu otacek 27
muzete predvolit potfebny pocet otacek i béhem provozu.

1-2  nizky pocet otacek
3-4  stifednipocet otacek
5-6  vysoky poCet otacek

Potfebné otacky zavisi na materialu a pracovnich podmin-
kach a lze je zjistit praktickou zkouskou.

Po del$i praci s malymi otackami by jste méli stroj k ochlazeni
nechat bézet naprazdno ca. 3 minuty pfi maximalnich otac-
kach.

Zapnuti - vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani, viz odstavec ,Na-
staveni hloubky frézovani®.

K uvedeni elektronaradi do provozu stlacte spinac 28 a po-
drzte jej stlaceny.

K aretaci stlaceného spinaCe 28 stlacte aretacni tlacitko 2.
K vypnuti elektronaradi spina¢ 28 uvolnéte popr. je-li aretac-
nim tla¢itkem 2 zaaretovan, spinac 28 kratce stlacte a potom
jej uvolnéte.

Aby se $etfila energie, zapinejte elektronaradi jen pokud jej
pouzivate.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu na-
prazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje rovnomér-
ny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh

Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici moment pfi
zapnuti a zvySuje Zivotnost motoru.

Ochrana proti pretizeni

Ochrana proti pretizeni zabraruje pfi extrémnim pretizeni ne-
pripustné vysokému odbéru proudu. Mize to vést ke snizeni
otacek motoru a vykonu, v extrémnim pfipadé k zastaveni
motoru.

Po snizeni zatizeni elektronaradi se motor okamzité rozbéhne
na pracovni otacky, resp. se znovu spusti.

Ochrana proti znovurozhéhu

Ochrana proti znovurozbéhu zabrariuje nekontrolovanému
znovurozbéhnuti elektronaradi po preruseni privodu proudu.
Pro znovuuvedeni do provozu dejte spina¢ 28 do vypnuté
polohy a elektronaradi znovu zapnéte.

Odjistovaci packa (viz obr. C)

Odijistovaci packa 22 se pfi uvolnéni vrati automaticky do vy-
chozi polohy. Pro lepsi pfidrznou silu je nutné odjistovaci pac-
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ku 22 zatahnout zpét az nadoraz. Pfidrznou silu Ize v pfipadé
potreby sefidit. Za timto Gi¢elem zasunte kli¢ na vnitrni Sesti-
hran (4 mm) do otvoru v rukojeti. Pro zvétSeni pridrzné sily
otacejte klicem na vnitfni Sestihran po sméru hodinovych ru-
Cicek, pro zmenseni otacenim proti sméru hodinovych ruéi-
Cek.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. D aE)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfivy-
pnutém elektronaradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte nasledov-

ne:

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek.

- Umistéte drahu jemného nastaveni pomoci oto¢ného knof-
liku 24 doprostred. K tomu otacejte knoflikem 24, az se
shoduji znacky 18 jak je ukazano na obrazku. Poté otocte
stupnici 23 na,0".

- Nastavte stuphovity doraz 9 na nejnizsi stupen; stupfiovity
doraz citelné zapadne.

- Povolte Sroub 15 na hloubkovém dorazu 14 tak, aby byl
hloubkovy doraz 14 volné pohyblivy.

- Stisknéte odjistovaci packu 22 dozadu a vedte horni fréz-
ku pomalu dol;, a7 se fréza 5 bude dotykat povrchu obrob-
ku. Pro zafixovani této polohy odjistovaci packu 22 znovu
uvolnéte.

- Zatlacte hloubkovy doraz 14 dol(i, aby dosedl na stupriovi-
ty doraz 9.

GOF 1250 LCE: Zapnéte digitalni ukazatel hloubky na spi-
naci 17. Stisknéte tlacitko 16 pro nastaveni nulového bo-
du hloubkového dorazu 14.

GOF 1250 CE: Nastavte Soupatko s indexovaci znackou
26 na polohu,,0 na stupnici hloubky frézovani 25.

- Nastavte hloubkovy doraz 14 na pozadovanou hloubku fré-
zovani a utdhnéte Sroub 15 na hloubkovém dorazu 14.
GOF 1250 CE: Dbejte na to, abyste Soupatko s indexovaci
znackou 26 jiz neposunuli.

- Stladte odjistovaci packu 22 a vedte horni frézku do nej-
vy$Si polohy.

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice cykll

opracovani pokazdé s malym ibérem tfisky. S pomoci stup-

novitého dorazu 9 mizete frézovaci proces rozdélit na vice

stupnt. K tomu nastavte pozadovanou hloubku frézovani s

cykly opracovani nejprve vy$si stupné. Odstup stupnd Ize

zménit pretoCenim sefizovacich $roub(i 10.

Po zkusebnim frézovani mlizete otacenim otocného knofliku

24 nastavit hloubku frézovani presné na pozadovany rozmér;

pro zvétseni hloubky frézovani otacejte po sméru hodinovych

ru¢icek, pro zmenseni hloubky frézovani otacejte proti sméru
hodinovych rucicek. Stupnice 23 slouzi pro orientaci. Jedna
otacka odpovida zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na
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dolnim okraji stupnice 23 odpovida zméné nastaveni

00,1 mm. Maximalni zména nastaveni ¢ini + 8 mm.

Pfiklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm, pfi

zkusebnim frézovani byla zjisténa hloubka frézovani 9,6 mm.

- Otocte stupnici 23 na, 0.

- Otocte otocny knoflik 24 0 0,4 mm/4 dilky (rozdil mezi po-
Zadovanou a skute¢nou hodnotu) pro sméru hodinovych
rucicek.

~ Zkontrolujte zvolenou hloubku dalsim zkusebnim frézova-
nim.

GOF 1250 CE: Po nastaveni hloubky frézovani jiz neménte

polohu Soupatka 26 na hloubkovém dorazu 14, abyste mohli

kdykoli odecist momentalni hloubku frézovani na stupnici 25.

GOF 1250 LCE: Momentalni hloubka frézovani se zobrazuje

na displeji 20.

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pfed iiderem a narazem.

Smér a proces frézovani (viz obr. F)

» Proces frézovani musi byt vzdy proveden proti sméru
otaceni frézovaciho nastroje 5 (nesousledné). Pri fré-
zovani ve sméru otaceni (sousledné) se Vam muze elek-
tronaradi vytrhnout z ruky.

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
,Nastaveni hloubky frézovani“.

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek a elektronaradi zapné-
te.

- Stisknéte odji$tovaci packu 22 dozadu a ved'te horni fréz-
ku pomalu doli, dokud neni dosaZena nastavena hloubka
frézovani. Pro zafixovani této hloubky zanofeni odjistovaci
packu 22 znovu uvolnéte.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Poukonceni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do
nejvyssi polohy.

- Elektrondfadivypnéte.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek G)

Pro opracovani velkych obrobki, prikladné pfi frézovani dra-
Zek mizete na obrobek upevnit jako pomocny doraz prkno ne-
bo listu a vést horni frézku podél pomocného dorazu. Horni
frézku ved'te podél pomocného dorazu zplostélou stranou
kluzné desky.

Frézovani hran nebo tvarii

Pri frézovani hran nebo tvari bez podéIného dorazu musi byt

frézovaci nastroj vybaven vodicim ¢epem nebo kulickovym lo-

Ziskem.

- PriloZte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek az vodici
¢ep nebo kulickové lozisko frézovaciho nastroje pfilehne
na opracovavanou hranu obrobku.

- Elektronaradi vedte obéma rukama podél hrany obrobku.
Dbejte pfitom na pfilozeni ve spravném thlu. PFili$ silny
pritlak mizZe hranu obrobku poskodit.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obr. H)
Nasurite podélny doraz 32 s vodicimi ty¢emi 33 do zakladové
desky 13 a utahnéte ho Srouby 7 na potfebnou miru. Pomoci

kridlovych Sroub(i 34 a 35 miizete podélny doraz jesté nasta-
vit do délky.

Pomoci oto¢ného knofliku 36 mizete po uvolnéni obou kfid-
lovych $roubli 34 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pfitom
odpovida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dilCi ryska na otoc-
ném knofliku 36 odpovida zméné drahy prestavenio 0,1 mm.
Pomoci dorazové listy 37 mlizete zménit Gi¢innou dotykovou
plochu podélného dorazu.

Zapnuté elektronaradi vedte s rovnomérnym posuvem a boc-
nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Pfi frézovani s podélnym dorazem 32 by se mélo odsavani
prachu/trisek provadét pomoci specialniho odsavaciho adap-
téru 38.

Frézovani s kruzitkovym adaptérem (prislusenstvi)
Pro kruhové frézovani mizZete pouzit kruzitkovy adaptér.

Frézovani s vodici listou (pfisluSenstvi)
Pomoci vodici liSty a adaptéru pro vodici listu miZete prova-
dét rovné frézovani.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky I-L

a obrazek N)

S pomoci kopirovaciho pouzdra 42 miZete prenaset na obro-
bek obrysy z predloh popf. Sablon.

Pro pouZiti kopirovaciho pouzdra 42 musi byt napfed nasazen
adaptér kopirovaciho pouzdra 39 do kluzné desky 11.

Adaptér kopirovaciho pouzdra 39 posadte seshora na kluz-
nou desku 11 a pevné jej priroubujte pomoci 2 upeviiova-
cich $roub(i 40. Dbejte nato, aby byla odjistovaci packa adap-
téru kopirovaciho pouzdra 41 volné pohybliva.

Podle tloustky $ablony ¢i predlohy vyberte vhodné kopirovaci
pouzdro. Kvilli presahujici vysce kopirovaciho pouzdra musi
mit $ablona minimalni tloustku 8 mm.

Zatlacte odjistovaci packu 41 a vloZte kopirovaci pouzdro 42
zespodu do adaptéru kopirovaciho pouzdra 39. Kodovaci vy-
stupky pfitom musi citelné zapadnout do vybrani kopirovaci-
ho pouzdra.

» Priamér frézovaciho nastroje zvolte mensi nez je vnitini
primeér kopirovaciho pouzdra.

Tim, Ze vzdalenost stredu frézovani a okraje kopirovaciho
pouzdra je vSude stejnd, mohou byt kopirovaci pouzdro a
kluzna deska, je-li to nutné, viici sobé vystredény.

- Stisknéte odjistovaci packu 22 dozadu a vedte horni fréz-
ku az nadoraz smérem k zakladové desce 13. Pro zafixova-
ni této hloubky zanoreni uvolnéte odjistovaci packu 22.

- Povolte Srouby s valcovou hlavou 43 tak, aby byla kluzna
deska 11 volné pohybliva.

- Vsadte stiedici trn 44 do nastrojového drzaku jak je ukaza-
no na obrazku. Rukou utahnéte previe¢nou matici tak, aby
stfedici trn byl je$té volné pohyblivy.

- Vyrovnejte kopirovaci pouzdro 42 mirnym posunutim kluz-
né desky 11 na stfedicim trnu.

— Srouby s valcovou hlavou 43 utdhnéte.

- Stfedici trn 44 odstrante z nastrojového drzaku.

- Stlacte odji$tovaci packu 22 a vedte horni frézku do nej-
vys§i polohy.
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K frézovani s kopirovacim pouzdrem 42 postupuijte nasledovné:

- Zapnuté elektronaradis kopirovacim pouzdrem pfiloZte na
ablonu.

- Stisknéte odji$tovaci packu 22 dozadu a vedte horni fréz-
ku pomalu dold, dokud neni dosazena nastavena hloubka
frézovani. Pro zafixovani této hloubky zanoreni odjistovaci
packu 22 znovu uvolnéte.

- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim pouz-
drem s bocnim tlakem podél $ablony.

Vymeéna baterie (GOF 1250 LCE) (viz obr. M)
Posurite kryt prostoru pro baterii 21 nahoru a vyjméte baterii.

Vlozte novou baterii (typ LR44/SR44). Kladny pol baterie mu-

si smérovat dopredu ke krytu prostoru pro baterii 21. Zaviete
kryt prostoru pro baterii 21.

Udrzba a servis
Udrzba a ¢isténi
» Pied kazdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku

ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, abyste
pracovali dobie a bezpecné.

» Pfi extrémnich podminkach nasazeni pouzivejte podle
moznosti vZdy odsavaci zafizeni. Casto vyfukujte vét-

raci otvory a pfedfad’te proudovy chranic (F1). Pfi opra-

covani kovii se mliZe uvnitf elektronaradi usazovat vodivy

prach. Ochranna izolace elektronaradi mize byt omezena.
Je-li nutné nahrazeni privodniho kabelu, pak to nechte kvili
zamezeni ohroZeni bezpecnosti provést firmou Bosch nebo
autorizovanym servisem pro elektronaradi Bosch.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
Seho vyrobku a téZ k nahradnim diltim. Technické vykresy ain-

formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad pomiize pfi otazkach
k nasim vyrobk(im a jejich pfislusenstvi.

Pfi vSech dotazech a objednavkach nahradnich dili nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci ¢islo podle typového
Stitku elektronaradi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si miiZete objednat oprava Vaseho stro-
je online.

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Elektronaradi, pfislusenstvia obaly by mély byt dodany k opé-
tovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!
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Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych zafi-
zenich a jejim prosazeni v narodnich zako-
nech museji byt uz neupotrebitelna elektro-
naradi rozebrana shromazdéna a dodana k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Vseobecné vystrazné upozornenia a hezpecnost-

né pokyny

APOZOR Precitajte si vSetky Vystrazné upozorne-
nia a bezpecnostné pokyny. Zanedbanie

dodrZiavania Vystraznych upozornenia pokynov uvedenych v

nasledujlicom texte moze mat za nasledok zasah elektrickym

pridom, spdsobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny sta-

rostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,rucné elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom
texte sa vztahuje na ru¢né elektrické naradie napajané zo sie-
te (s privodnou $ntrou) a na rucné elektrické naradie napaja-
né akumulatorovou batériou (bez privodnej $nry).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vidy udrZiavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska moézu mat
za nasledok pracovné trazy.

» Tymto naradim nepracujte v prostredi ohrozenom vy-
buchom, v ktorom sa nachadzajii horl'avé kvapaliny,
plyny alebo horfavy prach. Rucné elektrické naradie vy-
tvara iskry, ktoré by mohli prach alebo pary zapalit.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby sa
pocas pouzivania ru¢ného elektrického naradia zdrzia-
vali v blizkosti pracoviska. Pri odputani pozornosti zo
strany inej osoby mozete stratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpeénost

» Zastrckaprivodnejs$niry ruéného elektrického naradia
musi pasovat do pouzitej zasuvky. Zastréku v ziadnom
pripade nijako nemeiite. S uzemnenym elektrickym na-
radim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adaptéry.
Nezmenené zastrcky a vhodné zasuvky znizuju riziko zasa-
hu elektrickym pradom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. riry, vykurovacie tele-
sa, sporaky a chladnicky. Keby by bolo Vase telo uzemne-
né, hrozi zvysené riziko zasahu elektrickym pridom.

» Chraiite elektrické naradie pred ti¢inkami dazd’a a vih-
kosti. Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvy-
Suje riziko zasahu elektrickym pridom.
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» Nepouzivajte privodnii $niiru mimo urceny ticel na no-
senie ruéného elektrického naradia, ani na jeho zave-
senie a zastréku nevyberaijte zo zasuvky tahanim za
privodni $niru. Zabezpeéte, aby sa sietova $niira ne-
dostala do blizkosti horticeho telesa, ani do kontaktu s
olejom, s ostrymi hranami alebo pohybujticimi sa sii-
Ciastkami ru¢ného elektrického naradia. Poskodené
alebo zauzlené privodné $nury zvysuju riziko zasahu elek-
trickym pradom.

» Ked' pracujete s ruénym elektrickym naradim vonku,
pouzivajte len také prediZovacie kable, ktoré su schva-
lené aj na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZi-
tie predlZovacieho kabla, ktory je vhodny na pouZivanie vo
vonkajSom prostredi, zniZuje riziko zasahu elektrickym
pridom.

» Ak sa neda vyhnut pouzitiu ruéného elektrického nara-
dia vo vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri
poruchovych pridoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych pridoch znizuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

Bezpecnost 0s6b

» Bud'te ostrazity, stistred’te sa na to, o robite a k praci
s ruénym elektrickym naradim pristupujte s rozumom.
Nepracujte s ru¢nym elektrickym naradim nikdy vtedy,
ked’ ste unaveny, alebo ked’ ste pod vplyvom drog, al-
koholu alebo liekov. Maly okamih nepozornosti méze mat
pri pouZivani naradia za nasledok vazne poranenia.

» Noste osobné ochranné pomacky a pouzivajte vzdy
ochranné okuliare. Nosenie osobnych ochrannych pomo-
cok, ako je ochranna dychacia maska, bezpecnostna pra-
covna obuv, ochranna prilba alebo chranice sluchu, podla
druhu ruéného elektrického naradia a sposobu jeho pouzi-
tia znizuju riziko poranenia.

» Vyhybajte sa netimyselnému uvedeniu ru¢ného elek-
trického naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky
do zasuvky a/alebo pred pripojenim akumulatora, pred
chytenim alebo prenasanim ru¢ného elektrického na-
radia sa vZdy presvedcte sa, Ci je rucné elektrické nara-
die vypnuté. Ak budete mat pri prenasani ru¢ného elek-
trického naradia prst na vypinaci, alebo ak ru¢né elektrické
naradie pripojite na elektricku siet zapnuté, moze to mat za
nasledok nehodu.

» Skor ako naradie zapnete, odstraiite z neho nastavova-
cie naradie alebo kl'tice na skrutky. Nastavovaci nastroj
alebo kl'G¢, ktory sa nachadza v rotujlicej ¢asti ruéného
elektrického néaradia, moze sposobit vazne poranenia
0s6b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Zabezpecte
si pevny postoj, a neprestajne udrziavajte rovnovahu.
Takto budete moct ruéné elektrické naradie v neo¢akava-
nych situaciach lepsie kontrolovat.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste Siroké
odevy anemajte na sebe Sperky. Vyvarujte sa toho, aby
sa Vase vlasy, odev a rukavice dostali do blizkosti rotu-
jucich suciastok naradia. Volny odev, dihé vlasy alebo
$perky mozu byt zachytené rotujtcimi Castami ruéného
elektrického naradia.

> Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat odsa-
vacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie prachu,
presvedcte sa, Ci sti dobre pripojené a spravne pouzi-
vané. PouZivanie odsavacieho zariadenia a zariadenia na
zachytavanie prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia pra-
chom.

Starostlivé pouzivanie ruc¢ného elektrického naradia a

manipulacia s nim

» Ruéné elektrické naradie nikdy nepretazujte. Pouzivaj-
te také elektrické naradie, ktoré je urcené pre dany
druh prace. Pomocou vhodného ruéného elektrického na-
radia budete pracovat lepsie a bezpec¢nejsie v uvedenom
rozsahu vykonu naradia.

» Nepouzivajte nikdy také rucné elektrické naradie, kto-
ré ma pokazeny vypinac. Naradie, ktoré sa uz neda zap-
nut alebo vypndt, je nebezpeéné a treba ho zverit do opra-
vy odbornikovi.

» Skor ako zaénete naradie nastavovat alebo prestavo-
vat, vymieiiat prislusenstvo alebo skér, ako odlozite
néradie, vzdy vytiahnite zéstréku sietovej 3nury zo z-
suvky. Toto preventivne opatrenie zabrafiuje neimyselné-
mu spusteniu ruéného elektrického naradia.

» Nepouzivané rucné elektrické naradie uschovavajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat to-
to naradie osobam, ktoré s nim nie sii doverne obozna-
mené, alebo ktoré si neprecitali tieto Pokyny. Ru¢né
elektrické naradie je nebezpecné vtedy, ked ho pouzivajl
neskusené osoby.

» Rucné elektrické naradie starostlivo oSetrujte. Kontro-
lujte, ¢i pohyblivé suciastky bezchybne funguju alebo
Ci neblokuju, i nie sii zZlomené alebo poskodené niekto-
ré suciastky, ktoré by mohli negativne ovplyviiovat
spravne fungovanie ru¢ného elektrického naradia.
Pred pouzitim naradia dajte poskodené suciastky vy-
menit. Vela nehdd bolo sposobenych nedostatocnou
drzbou elektrického naradia.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a isté. Starostlivo
o$etrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami maju
mensiu tendenciu k zablokovaniu a lahsie sa daju viest.

» Pouzivajte rucné elektrické naradie, prislusenstvo, na-
stavovacie nastroje a pod. podl'a tychto vystraznych
upozorneni a bezpe¢nostnych pokynov. Pri praci zoh-
l'adnite konkrétne pracovné podmienky a éinnost, kto-
ri budete vykonavat. PouZivanie ru¢ného elektrického
naradia na iny Ucel ako na predpisané pouzitie moze viest
k nebezpecnym situaciam.

Servisné prace

> Ruéné elektrické naradie davajte opravovat len kvalifi-
kovanému personalu, ktory pouziva originalne nahrad-
né sticiastky. Tym sa zabezpeci, ze bezpeénost naradia
zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre frézovanie

» Drzte rucné elektrické naradie za izolované rukovite,
pretoze fréza by mohla zasiahnut vlastnii sietovi $niru
naradia. Kontakt s elektrickym vedenim, ktoré je pod na-
patim, moze dostat pod naptie aj kovové suciastky nara-
dia a spdsobit tak zasah elektrickym pridom.
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» Obrobok upeviiujte a zaistujte pomocou zvierok alebo
inym spdsobom na nejakej stabilnej podlozke. Ked bu-
dete pridrZiavat obrobok iba rukou, alebo si ho budete pri-
tiskat o svoje telo, zostane labilny, o mbze vyvolat stratu
kontroly nad naradim.

» Pripustny poéet obratok pracovného nastroja musi byt
minimalne taky vysoky ako maximalny pocet obratok
uvedeny na ru¢nom elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, by sa mohlo znicit.

» Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
rucného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasujl do upinacieho mechanizmu ruéného elek-
trického naradia, sa otcaju nerovnomerne a intenzivne
vibruju, co moze mat za nasledok stratu kontroly nad nara-
dim.

» K obrobku pristivajte elektrické naradie iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného na-
stroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nedavajte ruky do pracovného priestoru frézy anik fré-
zovaciemu nastroju. Druhou rukou drZte pridavnui ru-
kovit naradia alebo teleso motora. Ked drzite elektricku
frézu oboma rukami, frézovaci nastroj Vam ich neméze po-
ranit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a to by
malo za nasledok zvy3ené vibracie.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi, aby ste ich nenavrtali,
alebo sa obratte na miestne energetické podniky. Kon-
takt s elektrickym vodi¢om pod napatim méZze spdsobit po-
Ziar alebo mat za nasledok zasah elektrickym pridom. Pos-
kodenie plynového potrubia mbze mat za nasledok explo-
ziu. Preniknutie do vodovodného potrubia sposobi vecné
$kody alebo m6Ze mat za nasledok zasah elektrickym pru-
dom.

» Nepozivajte tupé ani poskodené frézovacie nastroje.
Tupé alebo poskodené frézovacie nastroje sposobuiju zvy-
$ené trenie, moZzu sa zasekn(t a mat za nasledok nevyvaze-
nost.

» Pri praci drzte rucné elektrické naradie pevne oboma
rukami a zabezpecte si stabilny postoj. Pomocou dvoch
rik sa rucné elektrické naradie ovlada bezpe¢nejsie.

» Pockajte na tiplné zastavenie ru¢ného elektrického na-
radia, az potom ho odlozte. Pracovny nastroj sa méZe za-
seknit a moze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elek-
trickym naradim.

Popis produktu a vykonu

Preditajte sivSetky Vystrazné upozornenia
a bezpecénostné pokyny. Zanedbanie dodr-
Ziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte mdze mat za
nasledok zasah elektrickym pridom, spo-
sobit poziar a/alebo fazké poranenie.
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Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami produktu a
nechajte si ju vyklopent po cely ¢as, ked' ¢itate tento Navod
na pouzivanie.

Pouzivanie podla uréenia

Toto ndradie je s pevnou inStaldciou urcené na frézovanie dra-
20k, hran, profilov a pozdlznych otvorov do dreva, plastu a
lahkych stavebnych hmét, ako aj na kopirovacie frézovanie.
Pri redukovanom pocte obratok a s primeranymi frézovacimi
nastrojmi sa da pouzivat aj na obrabanie nezeleznych kovov.
Svetlo tohto elektrického naradia (GOF 1250 LCE) je uréené
na osvetlenie bezprostrednej pracovnej oblasti elektrického
naradia a nie je vhodné na osvetlenie priestoru v domacnosti.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobra-
zenie elektrického naradia na grafickej strane tohto Navodu
na pouzivanie.

1 Rukovit vpravo (izolovana plocha rukovite)
2 Aretacné tlacidlo vypinaca
3 Svetelny prstenec (GOF 1250 LCE)
4 Presuvna matica s upinacou kliestinou
5 Frézovaci nastroj*
6 Aretacna packa vretena
7 Skrutka pre vodiace tyée paralelného dorazu (2x)
8 Chranic proti trieskam
9 Stupfiovy doraz
10 Aretacné skrutky pre stupfiovy doraz
11 Klzna doska
12 Upevnenie vodiacich tyCiek paralelného dorazu
13 Zékladna doska
14 Hibkovy doraz
15 Skrutka na zafixovanie hibkového dorazu
16 Tlatidlo pre nulovy bod hibkového dorazu
(GOF 1250 LCE)
17 Vypina¢ pre digitalne zobrazenie hibky
(GOF 1250 LCE)
18 Rozsah prestavovania - jemné nastavenie hibky frézova-
nia

19 Rukovit vlavo (izolovana plocha rukovate)

20 Displej(GOF 1250 LCE)

21 Kryt priehradky na batériu (GOF 1250 LCE)

22 Uvolnovacia packa

23 Stupnica na jemné nastavenie frézovacej hibky

24 Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky

25 Stupnica na nastavenie frézovacej hibky
(GOF 1250 CE)

26 Posuvac s indexovou znac¢kou (GOF 1250 CE)
27 Nastavovacie koliesko predvolby po¢tu obratok
28 Vypina¢

29 Pripojka odsavacej hadice

30 Vidlicovy kl't¢ velkosti 19 mm

31 Odsavacia hadica (@ 35 mm)*

32 Paralelny doraz

Bosch Power Tools
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33 Vodiaca ty¢ pre paralelny doraz (2x)

34 Kridlova skrutka na jemné nastavenie paralelného dora-
Zu (2x)

35 Kridlova skrutka na priblizné nastavenie paralelného do-
razu (2x)

36 Otocny gombik na jemné nastavenie paralelného dorazu

37 Prestavitelna dorazova lista pre paralelny doraz

38 Odsavaci adaptér pre paralelny doraz*

40 Upeviovacia skrutka pre adaptér kopirovacej objimky
(2x)

41 Uvolfiovacia packa pre kopirovaciu objimku

42 Kopirovacia objimka

43 Skrutkas valcovou hlavou nazafixovanie klznej platnicky
(5x)

44 Centrovaci tfi

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri celé do zaklad-

39 SDS-adaptér kopirovace] objimky nej vybavy produktu. Kompletné pr vo néjdete v nasom
programe prislusenstva.
Technické udaje
Horna fréza GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Vecné Cislo 3601F260.. 3601F261..
Menovity prikon w 1250 1250
Pocet volnobeznych obratok min™t 10000 -24000 10000 - 24000
Predvolba poctu obratok [ [
Konstantna elektronika ° °
Pozvolny rozbeh ° )
Pripojka pre odsavanie prachu [ °
Digitalne zobrazenie hibky - °
Svetelny prstenec - )
Sklucovadlo mm 6-8 6-8
palce Y %
Zdvih frézovacieho kosa mm 60 60
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Trieda ochrany o)/1u O/

Tieto Udaje platia pre menovité napatie [U] 230 V. V takych pripadoch, ked' méa napétie odlisné hodnoty a pri vyhotoveniach, ktoré s $pecifické pre

niektord krajinu, sa mozu tieto idaje odliSovat.

Informécia o hluénosti/vibraciach

Namerané hodnoty hluku zistené podla normy EN 60745.
Hodnotena hodnota hladiny hluku A tohto naradia je typicky:
Akusticky tlak 76 dB(A); Hodnota hladiny akustického tlaku
87 dB(A). Nepresnost merania K = 3 dB.

Pouzivajte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibrécii a;, (suma vektorov troch smerov) a
nepresnost merania K zistované podla normy EN 60745:
a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Uroveti kmitov uvedena v tychto pokynoch bola namerana
podla meracieho postupu uvedeného v norme EN 60745
amozno ju pouzivat na vzajomné porovnavanie elektronara-
dia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia vibraciami.
Uvedena hladina vibracii reprezentuje hlavné druhy pouziva-
nia tohto rué¢ného elektrického naradia. Pokial sa ale bude
elektronaradie pouzivat na iné prace, s odlignym prislusen-

stvom, s inymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou tdrzbou, mo-

Ze sa (roven vibracii liit. To moze vyrazne zvysit zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas uréitého ¢asové-
ho Useku prace s naradim treba zohladnit doby, pocas kto-
rych je rucné elektrické naradie vypnuté alebo doby, ked na-
radie sice bezi, ale v skuto¢nosti sa nepouziva. To moze vyraz-
ne redukovat zatazenie vibraciami pocas celej pracovnej do-
by.

Na ochranu osoby pracuijticej s naradim pred dcinkami zata-
Zenia vibraciami vykonajte dalSie bezpe¢nostné opatrenia,
ako st napriklad: idrzba ruéného elektrického naradia

a pouzivanych pracovnych nastrojov, zabezpecenie zachova-
nia teploty ruk, organizacia jednotlivych pracovnych tikonov.

Vyhlasenie o konformite C €

Na vlastnti zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok opisany

v Casti ,Technické Uidaje“ je v zhode s nasledujucimi normami
alebo normativnymi dokumentmi: EN 60745 podla nariadeni
smernic 2009/125/ES (nariadenie 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/ES, 2006/42/ES.

Subor technickej dokumentécie (2006/42/ES)

sanachadza u:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montaz

VloZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

» Pri vkladani frézovacieho nastroja odporicame pouzi-
vaf pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania st k dispozicii pracovné nastroje v

réznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysoko vykonnej rychloreznej ocele

st vhodné na obrabanie makkych materialov ako je napr.

makkeé drevo alebo plasty.

Frézovacie nastroje (frézky), ktoré maji hrany zo speka-
ného karbidu, su $pecidlne vhodné na obrabanie Specialne
tvrdych a abrazivnych materialov, ako je napriklad tvrdé dre-
vo a hlinik.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-
stva Bosch si moZete kdpit u svojho odborného predajcu vy-
robkov Bosch.

PouZivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie nastroje.

- Otocte aretacnt packu vretena 6 proti smeru hodinovych
ruciciek, az na doraz (@). V pripade potreby otacajte vre-
teno motora rukou, az pokial pocutelne nezaskoci.

- Uvolnite presuvni maticu 4 vidlicovym klti¢om 30
(velkost klica 19 mm), otacanim v smere hodinovych ru-
Ciciek (@).

- Posunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka fré-
zovacieho nastroja musi byt zasunuta aspof po znacku do
upinacej kliestiny.

- Dotiahnite presuvnd maticu 4 vidlicovym klti¢om 30
(velkost klica je 19 mm), otacanim proti smeru hodino-
vych ruci¢iek. Uplne uzatvorte aretaénd packu vretena 6.

» Nepouzivajte frézovacie nastroje s priemerom vac¢sim
ako 50 mm. Takéto frézovacie nastroje sa nezmestia cez
zakladnu dosku.

» Upinaciu kliestinu s presuvnou maticou v Ziadnom pri-
pade neutahujte dovtedy, kym nie je namontovany fré-
zovaci nastroj. Upinacia kliestina by sa totiz mohla posko-
dit.

Odsavanie prachu a triesok (pozri obrazok B)

» Prach z niektorych materidlov, napr. z naterov obsahuju-
cicholovo, z niektorych druhov tvrdého dreva, mineralov a
kovov méze byt zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto pra-
chom alebo jeho vdychovanie méze vyvolavat alergické re-
akcie afalebo spdsobit ochorenie dychacich ciest pracov-
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nika, pripadne 0s6b, ktoré sa nachadzaju v blizkosti praco-
viska.
Urcité druhy prachu, napr. prach z dubového alebo z buko-
vého dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, a to predovset-
kym spolu s dalSimi materialmi, ktoré sa pouzivaju pri spra-
covavani dreva (chromitan, chemické prostriedky na
ochranu dreva). Material, ktory obsahuje azbest, smu
opracovavat len $pecidlne vy$koleni pracovnici.
- Pouzivajte podlamoznosti také odsavanie, ktoré je pre
dany material vhodné.
- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.
- Odporticame Vam pouzivat ochrannti dychaciu masku
s filtrom triedy P2.
DodrZiavajte aj predpisy vlastnej krajiny tykajtce sa kon-
krétneho obrabaného materidlu.
» Vyhybajte sa usadzovaniu prachu na Vasom pracovis-
ku. Viaceré druhy prachu sa mézu lahko vzniet.

Pripojenie odsavania (pozri obrazok B)

Nasurite odsavaciu hadicu (@ 35 mm) 31 (prisluSenstvo) na
pripojku 29 v zékladnej doske 13. Spojte odsavaciu hadicu
31 s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa da pripojit priamo na zasuvku univerzal-
neho vysavaca Bosch, ktory je vybaveny dialkovym spusta-
nim. Pri spusteni ru¢ného elektrického naradia sa vysavac au-
tomaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného ma-
teridlu.

Pri odsavani materidlov mimoriadne ohrozujtcich zdravie, ra-
kovinotvornych alebo suchych prachov pouzivajte Specialny
vysavac.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Vsimnite si napatie siete! Napétie zdroja pradu musi
mat hodnotu zhodnii s tidajmi na typovom stitku ruéné-
ho elektrického naradia. Vyrobky oznacené pre napa-
tie 230 V sa smii pouZivat aj s napétim 220 V.

GOF 1250 LCE: Po privedeni siefového napatia trvalo svieti

svetelny prstenec 3 na osvetlenie povrchu obrobku.

Predvol’ba poctu obratok

Pomocou nastavovacieho kolieska predvolby poctu obratok
27 mozete nastavit pozadovany pocet obratok aj pocas cho-
du ruéného elektrického naradia.

1-2  nizky pocet obratok
3-4  stredny pocCet obratok
5-6  vysoky poCet obratok

Potrebné otacky su zavislé od materialu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskisanim.

Po dlh3ej praci s nizkym poctom obratok by ste mali ru¢né
elektrické naradie ochladit cca 3-minttovym chodom s maxi-
malnym po¢tom obratok bez zatazenia.

Zapinanie/vypinanie

Pred zapnutim ndradia nastavte poZadovani frézovaciu hib-
ku, pozri odsek ,Nastavenie frézovacej hibky*.
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Na zapnutie ru¢ného elektrického naradia stlacte vypina¢ 28
adrzte ho stlaceny.

Na aretaciu stlaceného vypinaca 28 stlacte aretacné tlacidlo
2.

Ak chcete ruéné elektrické naradie vypniit uvolnite vypina¢
28 av takom pripade, ak je zaaretovany aretacnym tlacidlom
2, stlatte vypina¢ 28 na okamih a potom ho znova uvolnite.
Aby ste usetrili energiu, zapinajte ru¢né elektrické naradie iba
vtedy, ked ho pouzivate.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrZiava pocet obratok privolnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecuje
rovnomerny pracovny vykon naradia.

Pozvolny rozbeh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh obmedzuje kritiaci
moment naradia pri zapnuti a predlZuje Zivotnost motora.

Ochrana proti pretaZeniu

Ochrana proti pretazeniu zabrarnuje nepripustne vysokému
odberu pridu pri extrémnom pretazeni. To moze viest

k zniZeniu ota¢ok motora a poklesu vystupného vykonu,

v extrémnom pripade azZ k zastaveniu motora.

Po odlahceni elektrického naradia prejde motor ihned' na tro-
ven pracovnych otacok alebo sa opat rozbehne.

Ochrana proti opatovnému rozbehnutiu

Ochrana proti opatovnému rozbehnutiu zabrariuje nekontro-
lovanému rozbehu ruéného elektrického naradia po preruseni
privodu elektrického pradu (napr. vypadok siete).

Na opatovné uvedenie naradia do chodu prepnite vypina¢
28 do vypnutej polohy a potom naradie znova zapnite.

Uvol'iovacia packa (pozri obrazok C)

Navrat uvolfiovacej packy 22 do pévodnej pozicie nasleduje
automaticky pri jej uvolneni. Pre lepSie drZanie sa musi
uvolnovacia packa 22 potiahnut dozadu a7 na doraz. Sila dr-
Zaniasadav pripade potreby dodatocne nastavovat. Natento
li¢el zasunte inbusovy k¢ (4 mm) do otvoru v rukovati. Na
zvySenie sily drZania otacajte inbusovy kl'd¢ v smere hodino-
vych ruciciek, na znizenie sily drzania ho otacajte proti smeru
hodinovych ruciciek.

Nastavenie frézovacej hibky
(pozri obrazok D aE)

» Nastavenie frézovacej hibky sa smie vykonavat len vte-
dy, ked’ je ruéné elektrické naradie vypnuté.

Pri hrubom nastaveni frézovacej hibky postupujeme nasle-
dovne:

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-
cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat.

- Polohu jemného nastavenia nastavte pomocou oto¢ného
gombika 24 do stredu. Na tento Ucel otacajte otocny gom-
bik 24 dovtedy, kym sa budu znacky 18 zhodovat, ako to
vidiet na obrazku. Napokon otocte stupnicu 23 na hodnotu
0%

doraz pocutelne zaskoci.

- Uyol’nite skrutku 15 na hibkovom doraze 14 tak, aby bol
hlbkovy doraz 14 volne pohyblivy.

- Zatlacte uvolmovaciu packu 22 dozadu a ved'te hornd frézu
pomaly smerom nadol, az pokial sa frézovaci nastroj 5 ne-
dotkne povrchu obrobku. Opét uvolnite uvolmovaciu pac-
ku 22, aby ste tito poziciu zafixovali.

- Zatlacte hibkovy doraz 14 nadol, a? pokial nedosadne na
stupriovom doraze 9.

GOF 1250 LCE: Zapnite digitdne nastavenie hibky pomo-
cou vypinaca 17. Stlacte tlacidlo 16 na nastavenie nulové-
ho bodu hibkového dorazu 14.

GOF 1250 CE: Nastavte posuvac s indexovou znackou 26
na poziciu 0 na stupnici pre hibku frézovania 25.

- Nastavte hibkovy doraz 14 na zeland hibku frézovania
apevne dotiahnite skrutku 15 na hibkovom doraze 14.
GOF 1250 CE: Davajte pozor na to, aby ste postvac
s indexovou znackou 26 uz neprestavili.

- ZatlaCte uvolmovaciu packu 22 a vedte hornt frézu sme-
rom hore do najvyssej polohy.

Ak je potrebna frézovacia hibka vi¢sia, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim uberom triesky. Pomo-

cou stupnového dorazu 9 mézete frézovanie rozdelit na viac
pracovnych krokov, resp. stupfiov. Nastavte na tento Gcel po-
7adovant frézovaciu hibku s najniz$im stupfiom stupiiového
dorazu azvolte pre prvé pracovné kroky najprv vyssie stupne.

Vzdialenost stupriov sa da otacanim aretacnych skrutiek 10

menit.

Po skisobnom frézovani méZete otdcanim otocného gombika

24 nastavit hibku frézovania presne na Zelany rozmer; na

zvacsenie hlbky frézovania otacajte v smere hodinovych ruci-

Ciek, nazmensenie hibky frézovania otacajte proti smeru ho-

dinovych ruciciek. Stupnica 23 pritom sldzi na orientaciu.

Jedna otacka zodpoveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden

dielik na spodnom okraji stupnice 23 zodpoveda zmene dra-

hy prestavenia 0 0,1 mm. Maximalna draha prestavenia je
+8mm.

Priklad: Zelana hibka frézovanja ma byt 10,0 mm, skisob-

nym frézovanim bola zistena hlbka frézovania 9,6 mm.

- Otocte stupnicu 23 na hodnotu 0.

- Otacajte otocny gombik 24 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel po-
Zadovanej a skutocnej hodnoty), v smere hodinovych ruci-
Ciek.

— Skontrolujte predvolent frézovaciu hibku vykonanim dal-
Sej skusky frézovania.

GOF 1250 CE: Po nastaveni hibky frézovania uz nemeiite po-

ziciu postivaca 26 na hibkovom doraze 14, aby ste nastupnici

25 mohli vzdy od¢itat momentalnu hlbku frézovania.

GOF 1250 LCE: Momentalna hibka frézovania sa zobrazuje
nadispleji 20.
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Pokyny na pouzivanie
» Chraite frézovacie nastroje pred narazom a iderom.

Smer frézovania a priebeh frézovania (pozri obrazok F)

» Smer frézovania musi byt vzdy opaény ako smer otaéa-
nia frézovacieho nastroja 5 (beh opaénym smerom).
Pri frézovani v smere otacania (stibezny beh) sa Vam
méze ruéné elektrické naradie vytrhnit z ruky.

- Nastavte pozadovanu frézovaciu hibku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky".

- Prilozte ruéné elektrické naradie s namontovanym frézova-
cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat, a ru¢né
elektrické naradie zapnite.

- ZatlaCte uvolnovaciu packu 22 dozadu a vedte hornt frézu
pomaly smerom nadol, aZ pokial sa nedosiahne nastavena
hibka frézovania. Opét uvolnite odistovaciu packu 22, aby
ste tuto hibku zanorenia zafixovali.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Poskoncenifrézovania dajte hornt frézu spat do najvyssej
polohy.

- Vypnite ruéné elektrické naradie.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok G)

Pri obrabani vacsich obrobkov resp. pri frézovani drazok mo-
Zete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejak dosku
alebo lidtu a potom viest hornt frézku pozdiz tohto pomocné-
ho dorazu. Vedte hornti frézu pozdIz pomocného dorazu
splotenou stranou klznej dosky.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného

dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim kolikom

alebo gulockovym loziskom.

- Zapnuté ru¢né elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gulockové lozisko frézo-
vacieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobka.

- Rucné elektrické naradie vedte oboma rukami pozdlz hra-
ny obrobka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v
pravom uhle. Prili§ silny tlak méze poskodit hranu obrob-
ka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazok H)
Zasunte paralelny doraz 32 s vodiacimi ty¢ami 33 do zaklad-
nej dosky 13 a dotiahnite ho skrutkami 7 podla pozadované-
ho rozmeru. Kridlovymi skrutkami 34 a 35 moZete paralelny
doraz dodatoéne nastavit na dizku.

Pomocou oto¢ného gombika 36 méZete po uvolneni oboch
kridlovych skrutiek 34 vykonat jemné nastavenie dizky. Jed-
na obratka zodpoveda prestaveniu o 2,0 mm, jeden dielik
stupnice oto¢ného gombika 36 zodpoveda zmene nastavenia
00,1 mm.

Pomocou dorazove;j listy 37 mdzete zmenit (i¢innd dosadaciu
plochu paralelného dorazu.

Zapnuté ruéné elektrické naradie ved'te pozdiz hrany obrobka
rovnomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.
Pri frézovani s paralelnym dorazom 32 by sa malo vykonavat
odsavanie prachu/triesok s pouzitim $pecialneho odsavacie-
ho adaptéra 38.

Slovensky | 115

Frézovanie s kruhovym adaptérom (Prislu$enstvo)
Na kruhové frézovanie je mozné pouzit kruhovy adaptér.

Frézovanie s vodiacou kolajni¢kou (Prislusenstvo)
Pomocou vodiacej kolajnicky a adaptéra pre vodiace kol'aj-
nicky moZete vykonavat pracovné akony s rovnym priebe-
hom.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozrite si

obrazky | - L a obrazok N)

Pomocou kopirovacej objimky 42 mozZete prenasat obrysy z
predl6h resp. z roznych $ablén na obrobky.

Ak chcete pouZit kopirovaciu objimku 42 musite najprv vlozit
adaptér kopirovacej objimky 39 do kiznej dosky 11.

PoloZte adaptér kopirovacej objimky 39 zhora na klzni dosku
11 a priskrutkujte ho pomocou 2 upeviiovacich skrutiek 40.
Davajte pritom pozor na to, aby sa dala uvolfiovacia packa pre
adaptér kopirovacej objimky 41 volne pohybovat.

Zvol'te vhodnu kopirovaciu objimku podra hribky $ablény
resp. podla hrabky predlohy. Kvoli presahuijtcej vyske kopi-
rovacej objimky musi mat vSak $ablona minimélnu hribku

8 mm.

Zatiahnite za uvolfiovaciu packu 41 a vlozte kopirovaciu ob-

jimku 42 zdola do adaptéra kopirovacej objimky 39. Kédova-

cie vystupky musia pritom pocutelne zaskocit do vyrezov ko-
pirovacej objimky.

» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol men-
§i ako vniitorny priemer kopirovacej objimky.

Takto bude vzdialenost stredu frézky a okraja kopirovacej ob-

jimky vSade rovnaka a v pripade potreby sa daju kopirovacia

objimka a klzna doska navzajom vycentrovat.

- Zatlacte uvolmovaciu packu 22 dozadu a ved'te hornd frézu
az na doraz v smere zakladnej dosky 13. Uvolfovaciu pac-
ku 22 opit uvolnite aby sa tato hibka zanorenia zafixovala.

- Uvolnite skrutky s valcovou hlavou 43 tak, aby bola kizna
doska 11 volne pohybliva.

- Do upinacieho mechanizmu vlozte centrovaci tfi 44 podla
obrazka. Presuvnu maticu utiahnite rukou tak, aby sa dal
centrovaci tn este volne pohybovat.

- Vyrovnajte kopirovaciu objimku 42 miernym posunutim k-
znej dosky 11 na centrovacom trni.

- Skrutky s valcovou hlavou 43 utiahnite.

- Odstrante centrovaci tii 44 z upinacieho mechanizmu.

- Zatlacte uvolfiovaciu packu 22 a vedte hornd frézu sme-
rom hore do najvyssej polohy.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou 42 postupuijte nasle-

dovne:

- Pristvajte zapnuté rucné elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k $ablone.

- ZatlaCte uvolnovaciu packu 22 dozadu a vedte hornt frézu
pomaly smerom nadol, aZ pokial sa nedosiahne nastavena
hibka frézovania. Opat uvornite odistovaciu packu 22, aby
ste tuto hibku zanorenia zafixovali.

- Rucné elektrické naradie s precnievajlicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdIz Sablony.

Vymena batérie (GOF 1250 LCE) (pozri obrazok M)
Posunite kryt priehradky na batériu 21 smerom nahor
a vyberte batériu. Vlozte novu batériu (typ LR44/SR44).

Bosch Power Tools
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Kladny pdl batérie musi smerovat dopredu ku krytu priehrad-
ky na batériu 21. Uzatvorte kryt priehradky na batériu 21.

Udrzba a servis

Udrzba a &istenie

» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

» Rucné elektrické naradie ajeho vetracie Strbiny udrzia-
vajte vzdy v Cistote, aby ste mohli pracovat kvalitne a
bezpecne.

» Pri pouzivani za extrémnych pracovnych podmienok
pouzivajte podl'a moznosti vzdy odsavacie zariadenie.
Vetracie Strbiny naradia Castejsie prefiikajte a zapinaj-
te ho cez ochranny spina¢ pri poruchovych pridoch
(F1). Pri obrabani kovov sa moZze vnitri ruéného elektrické-
ho naradia usadzat jemny dobre vodivy prach. To moze
mat negativny vplyv na ochrannd izolaciu ru¢ného elektric-
kého naradia.

Ak je potrebna vymena privodnej $niiry, musi ju vykonat firma

Bosch alebo niektoré autorizované servisné stredisko ruc¢né-

ho elektrického naradia Bosch, aby sa zabranilo ohrozeniu

bezpecnosti pouzivatela naradia.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok. Rozlo-
Zené obrazky ainformacie k nahradnym stciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otdzkach tykajtcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.
Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych stciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo uvedené
na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mbZete objednat opravu Vasho stroja
online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia

Rucné elektrické naradie, prislu$enstvo a obal treba dat nare-
cyklaciu Setriacu Zivotné prostredie.

Neodhadzujte ru¢né elektrické naradie do komunaineho od-
padu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurdpskej smernice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych vy-
robkoch a podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
naradia zbierat separovane a treba ich da-
vat na recyklaciu zodpovedajlicu ochrane
Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

Magyar
Biztonsagi eloirasok

wr

Altalanos biztonsagi el6irasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

AFIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes bizton-

sagi figyelmeztetést és el-
irast. A kovetkezOkben leirt eléirasok betartasanak elmulasz-
tasaaramiitésekhez, tlizh6z és/vagy stlyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjiik a késdbbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket
az eléirasokat.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a
haldzati elektromos kéziszerszamokat (haldzati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitott allapotban a munka-
helyét. A rendetlenség és a megvilagitatlan munkateriilet
balesetekhez vezethet.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kdrnyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat keltenek, amelyek a port vagy a g6zoket meggyuit-
hatjak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a
munkahelytél, ha az elektromos kéziszerszamot hasz-
nalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a be-
rendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

> Akésziilék csatlakozo dugéjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoloaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
moddon sem szabad megvaltoztatni. Védofoldeléssel el-
latott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csat-
lakozé adaptert. A véltoztatas nélkiili csatlakozd dugok és
a megfelelé dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités
kockdzatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletek, mint példaul csovek, fiito-
testek, kalyhak és hiitégépek megérintését. Az dram-
{itési veszély megnovekszik, ha a teste le van foldelve.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esotol
vagy nedvességtdl. Ha viz hatol be egy elektromos kézi-
szerszamba, ez megnoveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétdl eltérd célokra,
vagyis a szerszamot soha ne hordozza vagy akassza fel
akabelnél fogva, és sohase hiizza ki a halézati csat-
lakoz6 dugot a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hé-
forrasoktol, olajtél, éles élektdl és sarkoktol és mozgo
gépalkatrészektél. Egy megrongalddott vagy csomokkal
teli kabel megndveli az dramiités veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt
dolgozik, csak szabadban valé hasznalatra engedélye-
zett hosszabbitot hasznaljon. A szabadban vald hasz-
nalatraengedélyezett hosszabbito hasznalata csokkentiaz
aramiités veszélyét.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kornyezetben valo hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsolét. Egy hibadram-védékap-
csol6 alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kozben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit csi-
nal és meggondoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznal-
jaaberendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szer-
szam hasznalata kdzben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen
véddészemiiveget. A személyi véddfelszerelések, mint
porvédd alarc, csuszasbiztos véddcipd, véddsapka és fiil-
védd haszndlata az elektromos kéziszerszam hasznalata
jellegének megfelelden csokkenti a személyi sériilések
kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, mielétt bedugna a csatlakozé
dugét a dugaszoloaljzatba, csatlakoztatna az akkumu-
lator-csomagot, és miel6tt felvenné és vinni kezdené
az elektromos kéziszerszamot. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcsoldn tartja,
vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapotban csatlakoztatja
az aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elétt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitdszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitoszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

» Ne becsiilje tul 5nmagat. Keriilje el a normalistol eltéro
testtartast, iigyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon
és az egyenstilyat megtartsa. igy az elektromos kéziszer-
szam felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfeleld ruhat. Ne viseljen bo ruhat vagy ék-
szereket. Tartsa tavol a hajat, a ruhajat és a kesztyiijét
amozgé részektol. A b6 ruhat, az ékszereket és a hosszu
hajat a mozgd alkatrészek magukkal ranthatjak.

> Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges
berendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mo-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfelelden miikodnek. A porgy!ijté beren-
dezések hasznalata csokkenti amunka soran keletkezd por
veszélyes hatasat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasz-
nalata

» Ne terhelje tul a berendezést. A munkajahoz csak az ar-
ra szolgald elektromos kéziszerszamot hasznalja.

Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoléja elromlott. Egy olyan elektromos
kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsol-
ni, veszélyes és meg kell javittatni.
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» Huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatbol
és/vagy az akkumulator-csomagot az elektromos kézi-
szerszambol, miel6tt az elektromos kéziszerszamon
beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vigyazatossagi
intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan iizembe he-
lyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem fér-
hetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasz-
naljak az elektromos kéziszerszamot, akik nemismerik
aszerszamot, vagy nem olvastak el ezt az itmutatot. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat
gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» A késziiléket gondosan apolja. Ellendrizze, hogy a moz-
g6 alkatrészek kifogastalanul miikdnek-e, nincse-
nek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve vagy
megrongaldodva olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam miikddésére. A
berendezés megrongalddott részeit a késziilék haszna-
lata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik,
amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielégit6 karban-
tartasara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
Az éles vagoélekkel rendelkez6 és gondosan apolt vago-
szerszamok ritkabban ékel6dnek be és azokat konnyebben
lehet vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betét-
szerszamokat sth. csak ezen eléirasoknak és az adott
késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkafel-
tételeket és a kivitelezendd munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétol eltéré
célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

Szerviz-ellenérzés

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet csak eredeti potalkatrészek felhasznalasaval
javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsagos maradjon.

wr

Biztonsagi el6irasok a marogépek szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogan-
tyufeliileteknél fogva fogja meg, mivel a maro a sajat
halézati csatlakozé kabelhez is hozzaérhet. Ha a beren-
dezés egy fesziiltség alatt allo vezetékhez ér, az elektro-
mos kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala kertil-
hetnek és dramiitéshez vezethetnek.

» Rogzitse és biztositsa a munkadarabot egy csavaros
szoritoval vagy mas eszkozzel egy stabil alaplaphoz. Ha
amunkadarbot csak a kezével tartja, vagy a testéhez szorit-
ja, ez labilis marad, és On kénnyen elveszitheti az uralmat
akéziszerszam, vagy a munkadarab felett.

» Abetétszerszam megengedett fordulatszamanak leg-
alabb olyan magasnak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legmagasabb fordulatszam.
Az olyan tartozék, amely a megengedett legmagasabb for-
dulatszamanal gyorsabban forog, széttorhet.

Bosch Power Tools
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» A marészerszamoknak vagy egyéb tartozékoknak pon-
tosan be kell illeszkedniiik az elektromos kéziszerszam
szerszambefogo egységébe (befogopatronjaba). Azok
a betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek bele ponto-
san az elektromos kéziszerszam szerszambefogd egységé-
be, egyenetleniil forognak, erésen rezgésbe jonnek és ah-
hoz vezethetnek, hogy a kezeld elveszti az uralmat az elekt-
romos kéziszerszam felett.

» Azelektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt allapot-
ban vezesse ra a megmunkalasra keriilé munkadarab-
ra. Ellenkezd esetben fennall egy visszarigds veszélye, ha
a betétszerszam beékelddik a munkadarabba.

» Sohase tegye be a kezét a marasi teriiletre és sohase
érintse meg a mardszerszamot. Fogja meg a masik ke-
zével a potfogantyiit vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével fogja a marogépet, a mardszerszam nem sértheti
meg a kezét.

» Sohase dolgozzon a marégéppel fémtargyak, szogek,
vagy csavarok felett. A mardszerszam megsériilhet és
megnovekedett vibracidhoz vezethet.

> Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon alkal-
mas fémkeresd késziiléket, vagy kérje ki a helyi ener-
giaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos vezetéket
a berendezéssel megérint, ez tlizh6z és aramiitéshez ve-
zethet. Egy gdzvezeték megrongalasa robbanast ered-
ményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi karok
keletkeznek, vagy villamos aramiitést kaphat.

» Sohase hasznaljon életlen vagy megrongalodott maré-
szerszamokat. Az eltompult vagy megrongalodott mard-
szerszamok magasabb surlddashoz vezetnek, beékel6d-
hetnek és kiegyenslilyozatlansagokat hoznak létre.

» A munka soran mindig mindkét kezével tartsa az elekt-
romos kéziszerszamot és gondoskodjon arrél, hogy szi-
lard, biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné. A betétszerszam beékelddhet, és a
kezel6 elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett.

A termék és alkalmazasi lehetoségei-
nek leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmez-
tetést és eldirast. A kovetkezGkben leirt el§-
irasok betartasanak elmulasztasa aramiité-
sekhez, t(izhoz és/vagy stlyos testi sériilések-
hez vezethet.
Kérjiik hajtsa ki a kihajthatd abras oldalt, és hagyja igy kihajt-
va, mikdzben ezt a kezelési (tmutatot olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A késziilék rogzitett alapra vald felfekvés mellett faban, ma-
anyagban és konnyt épitési anyagokban hornyok, élek, profi-
lok és hosszlyukak marasara, valamint masolé marasra szol-
gal.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-
fejek hasznalataval a késziilékkel szines fémek is megmunkal-
hatok.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak (GOF 1250 LCE) a
ldmpaja az elektromos kéziszerszam kdzvetlen munkatertiile-
tének megvilagitasara szolgal, a haztartasban léve helyiségek
megvilgitasara nem alkalmas.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

A késziilék abrazolasra keriild komponenseinek sorszamoza-

sa az elektromos kéziszerszamnak az abra-oldalon talalhatd

képére vonatkozik.

1 Fogantyl a jobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)

Be-/kikapcsold rogzitégombja

Lampagytr(i (GOF 1250 LCE)

Hollandi anya befogdpatronnal

Maroészerszam*

Orsoreteszel6 kar

Csavar a parhuzamvezet6-vezet6rudak szamara (2x)

Forgacsvédd

Fokozatos iitk6zé

A fokozatos (itk6z6 szabalyozo csavarjai

Csuszdlemez

A parhuzamos (itkdz6 vezetéridjainak befogasara szol-

galo hely

13 Alaplap

14 Mélységi (itk6z6

15 Csavar a mélységi litk6z6 rogzitésére

16 Mélységi {itkdz6 nullpont gomb (GOF 1250 LCE)

17 Digitalis mélység kijelzd be-/kikapcsold
(GOF 1250 LCE)

18 Marasi mélység finombeallitasi tartomany

19 Fogantyd a bal oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)

20 Kijelz6 (GOF 1250 LCE)

21 Elemtarto fedél (GOF 1250 LCE)

22 Reteszelés feloldd kar

23 Marasi mélység finombeallité skala

24 Marasi mélység finombeallitd forgatdgomb

25 Marasi mélység beallitd skala(GOF 1250 CE)

26 Indexjelekkel ellatott tolomérd (GOF 1250 CE)

27 Fordulatszam elévalaszto szabalyozokerék

28 Be-/kikapcsolo

29 Elszivé tomlé csatlakozas

30 Villaskulcs, kulcsméret 19 mm

31 Elszivo tomlé (@ 35 mm)*

32 Parhuzamvezet6

33 Vezetdrid a parhuzamvezet6 szamara (2x)

34 Szarnyascsavar a parhuzamvezet6 finombeallitasara
(2x)

35 Szarnyascsavar a parhuzamvezeté durvabeallitisara
(2x)

36 Forgatdgomb a parhuzamvezetd finombeallitasara

37 Szabélyozhat litk6zdsin a parhuzamos iitk6z6hoz

O oo ~NOOOGLhA, WN
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N = O
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38 Parhuzamos iitkdz6 elszivo adapter*
39 SDS-masoldhiively-adapter
40 Masolohiively adapter rogzitd csavar (2x)

Magyar|119

43 Hengeres fejli csavar a csliszolemez rogzitésére (5x)
44 Kozpontozo tiiske
*Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem

41 Masolohiively adapter reteszelésfeloldd kar tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozékprogr: va-
R lamennyi tartozék megtalalhaté.
42 Masolohiively
Miiszaki adatok
Felsémaro GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Cikkszam 3601F260.. 3601F261..
Névleges felvett teljesitmény w 1250 1250
Uresjérati fordulatszam perc! 10000 - 24000 10000 - 24000
Afordulatszam el6valasztasa ° )
Konstanselektronika ° )
Lagy felfutas [ °
Porelszivo csatlakozd ° )
Digitélis mélység kijelz6 - )
Lampagyr(i - °
Szerszambefogo egység mm 6-8 6-8
coll % %
Mardkosar lokete mm 60 60
Suly az ,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01 EPTA-eljaras)
szerint kg 3,6 3,7
Erintésvédelmi osztaly [al/u [o]/11

Az adatok [U] = 230 V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Ettdl eltérd fesziiltségek esetén és az egyes orszagok szamara készilt kiilonleges kivitelek-

ben ezek az adatok véltozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajmérési eredmények az EN 60745 szabvanynak megfele-
I6en keriiltek meghatarozasra.

Akésziilék A-értékelést zajszintjének tipikus értékei: hang-
nyomasszint 76 dB(A); hangteljesitményszint 87 dB(A). Bi-
zonytalansag K=3 dB.

Viseljen fiilvédot!

a,, rezgési osszértékek (a harom irany vektordsszege) és K bi-
zonytalansag az EN 60745 szabvany szerint:

a,=7,0m/s?, K=1,5m/s2.

Az ezen eléirasokban megadott rezgésszint az EN 60745
szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt meghataro-
zasra és az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlitasara ez
az érték felhasznalhatd. Ez az érték a rezgési terhelés ideigle-
nes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6 alkal-
mazasi teriiletein vald hasznalat soran fellépd érték. Ha az
elektromos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, kiilonb6z6
tartozékokkal vagy nem kielégit6 karbantartas mellett hasz-
naljak, arezgésszint a fenti értéktdl eltérhet. Ez az egész mun-
kaiddre vonatkozd rezgési terhelést Iényegesen megndvelhe-
ti.

Arezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe kell
venni azokat az id6szakokat is, amikor a berendezés kikap-
csolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de
nem keriil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész munkaiddre
vonatkozo rezgési terhelést [ényegesen csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezelének a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Megfeleldségi nyilatkozat C E

Kizarolagos felel6sségiinkre kijelentjiik, hogy a ,M(iszaki Ada-
tok” alatt leirt termék megfelel az alabbi szabvanyoknak és
normativ eléirasoknak: EN 60745 a 2009/125/EK
(1194/2012. rendelet), 2011/65/EU, 2004/108/EK,
2006/42/EK rendelkezések az iranyelvek értelmében.
Amdszakidokumentacioja (2006/42/EK) a kovetkezé helyen
talalhato:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

hiTo i fewt—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013
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Osszeszerelés

A marészerszam behelyezése (lasd az ,A” abrat)

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoloaljzathol.

» A mardszerszamok behelyezéséhez és kicseréléséhez
célszerii védokesztyiit viselni.

Maroszerszamok a hasznalat céljatdl fiiggéen kiilonb6zo kivi-

telekben és minGségben kaphatok.

A nagy teljesitményii gyorsvagé acélbol késziilt marészer-

szamok puha anyagok, mint példaul puhafa és miianyag, meg-

munkalasara hasznalhatok.

Akeményfém élekkel ellatott mardszerszamok kemény és
abraziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium, meg-
munkalasara szolgalnak.

A nagy kiterjedés(i Bosch tartozék programban talalhato ere-
deti mardszerszamok a markakereskeddnél kaphatok.

Csak kifogastalan allapotu, tiszta marészerszamokat hasznal-

jon.

- Forgassa el a 6 ors reteszeldkart itkdzésig az dramutatd
jarasaval ellenkezé iranyba (@ ). Sziikség esetén forgassa
el kézzel a motortengelyt, amig az j6l hallhatéan bepattana
helyére.

- Lazitsa kia 4 hollandianyat a 30 villaskulccsal (kulcsméret
19 mm) az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyban for-
gatva (@).

- Tolja be a marofejet a befogopatronba. A maréfejszarnak
legalabb a jelig be kell tolva lennie a befogdpatronba.

- Huzza meg szorosan a 4 hollandianyat a 30 villaskulccsal
(kulcsméret 19 mm) az dramutatd jarasaval ellenkez6
iranyban forgatva. Zarja teljesen le a 6 orso reteszeldkart.

» Ne tegyen be 50 mm-nél nagyobb atméréjii marofejet.
Ezek a mardfejek nem férnek at az alaplapon.

» Semmiképpen se szoritsa meg a befogdpatront a hol-
landianyaval, ha nincs benne marészerszam. A befogo-
patron ellenkez6 esetben megrongalodhat.

Por- és forgacselszivas (lasd a ,,B” abrat)

» Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok
és fémek pora egészségkarositd hatast lehet. A poroknak
akezel6 vagy a kozelben tartozkodd személyek altal torté-
né megérintése vagy belégzése allergikus reakcidkhoz
és/vagy a légutak megbetegedését vonhatja maga utan.
Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd ha-

tasuak, féleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagok is van-

nak benniik (kromat, favédG vegyszerek). A késziilékkel
azbesztet tartalmazo anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.

- Alehet6ségek szerint hasznaljon az anyagnak megfele-

16 porelszivast.
- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6ztetésérél.
- Ehhez a munkahoz célszeri egy P2 szliréosztalyu por-
védad dlarcot hasznalni.
Afeldolgozasra kerilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be
az adott orszagban érvényes eldirasokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok konnyen meggyulladhatnak.

A porelszivas csatlakoztatasa (lasd a ,,B” abrat)

Toljon ra egy 31 elszivo toml6t (@ 35 mm) (tartozék) a 13
alaplapban taldlhatd 29 csatlakozéra. Csatlakoztassa a 31 el-
szivo tomlot egy porszivohoz (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot kdzvetleniil hozza lehet csatla-
koztatni egy tavinditd szerkezettel ellatott univerzalis Bosch
porszivohoz. Ez az elektromos kéziszerszam bekapcsolasakor
automatikusan elindul.

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra kerii-
16 anyagbdl keletkezd por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivét kell hasznalni.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhato adatokkal. A 230 V-os
berendezéseket 220 V halozati fesziiltségrol is szabad
iizemeltetni.

GOF 1250 LCE: A haldzati fesziiltség bekapcsolasa utana 3

lampagy(ir(iamegmunkalasrakeriild munkadarab feliiletének

megvilagitasara tartosan vilagit.

Afordulatszam elévalasztasa

A 27 fordulatszam elévalaszté szabalyozokerékkel a sziiksé-
ges fordulatszam iizem kozben is eldvalaszthato.

1-2  alacsony fordulatszam

3-4  kozepes fordulatszam

5-6  nagyfordulatszam

A sziikséges fordulatszam a megmunkalasra kertil6 anyag tu-
lajdonsagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fiigg, ezt a leg-
jobb gyakorlati probaval megallapitani.

Hahosszabb ideigalacsony fordulatszammal dolgozott, akkor

az elektromos kéziszerszamot a leh(itéshez kb. 3 percig maxi-
malis fordulatszammal iresjaratban jarassa.

Be- és kikapcsolas

Abe-/kikapcsolas el6tt allitsa be a marasi mélységet, lasd a
LA marasi mélység beallitasa” c. fejezetet.

Az elektromos kéziszerszam iizembe helyezéséhez nyomja
be és tartsa benyomva a 28 be-/kikapcsolot.

Abenyomott 28 be-/kikapcsolo reteszeléséhez nyomja be a
2 rogzitégombot.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz engedie el a
28 be-/kikapcsoldt, illetve, ha az a 2 reteszelégombbal rete-
szelve van, nyomja be révid iddre a 28 be-/kikapcsoldt, majd
engedje el azt.

Az energia megtakaritdsara az elektromos kéziszerszémot
csak akkor kapcsolja be, ha hasznalja.
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Konstanselektronika

Akonstanselektronika az el6re kivalasztott fordulatszamot az
liresjarattol a teljes terhelésig gyakorlatilag allandd szinten
tartja és egyenletes munkateljesitményt biztosit.

Lagy felfutas

Az elektronikus lagy inditas bekapcsolaskor korlatozza a for-
gatonyomatékot és megndveli a motor élettartamat.

Tilterhelés elleni védelem

Atulterhelés elleni védelem kiilondsen magas tulterhelés ese-
tén meggatolja a nem megengedett magas aramfelvételt. Eza
motorfordulatszam és a leadott teljesitmény csokkenéséhez,
extrém esetben még a motor ledllasahoz is vezethet.

Az elektromos kéziszerszam terhelésének megsziintetése
utan a motor azonnal ismét elindul, illetve felfut az tizemi for-
dulatszamra.

Ujraindulas elleni védelem

Az Gjraindulds elleni védelem az dramellatas megszakitasa
majd helyredllitasa esetén meggatolja az elektromos kéziszer-
szam akaratlan djraindulasat.

Azismételt iizembe helyezéshez hozzaa 28 be-/kikapcsolot
a kikapcsolt helyzetbe, majd ismét kapcsolja be az elektro-
mos kéziszerszamot.

Reteszelés feloldo kar (lasd a ,,C” abrat)

A 22 reteszelés feloldo kar visszaallitasa, miutan azt elenged-
te, automatikusan végrehajtasra keriil. Egy jobb tartderd el-
éréséhez a 22 reteszelés feloldd kart litkdzésig vissza kell
huzni. A tartéerdt sziikség esetén utana lehet allitani. Dugjon
ehhez egy imbuszkulcsot (4 mm) a fogantyt furataba. A tarto-
eré noveléséhez forgassa el azimbuszkulcsot az 6ramutat6 ja-
rasaval megegyezG iranyba, a tartoerd csokkentéséhez pedig
az éramutato jarasaval ellenkezé iranyba.

A marasi mélység beallitasa
(lasd a ,D” és ,.E” abrat)

> A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

Amarasi mélység durva bedllitdasahoz a kdvetkezéképpen kell

eljarni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
maroszerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarab-
ra.

- Allitsabe a 24 forgatogombbal kizepesre afinombeallitési
utat. Ehhez forgassa el annyira a 24 forgatégombokat,
hogy a 18 jelek az dbran lathatd médon egybeessenek. Ez-
utan csavarja el a 23 skalat a kovetkez6 értékre: ,0”.

- Allitsa be a9 tobbfokozatu iitkoz6t legalacsonyabb foko-
zatra; a tobbfokozatu iirkdzG érezhetden bepattan a meg-
feleld helyzetbe.
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- Lazitsa kia 15 csavart a 14 mélységi itkzdn, ugy hogy a
14 mélységi iitk6z6t szabadon lehessen mozgatni.

- Nyomjahatraa 22 reteszelés feloldd kart és vezesse lassan
lefelé a felsémardt, amig az 5 marofej megérintia megmun-
kalasra ker(il6 munkadarabot. Ismét engedje el a 22 rete-
szelés feloldd kart, hogy rogzitse ezt a helyzetet.

- Nyomja lefelé a 14 mélységi litkdzG6t, amig az felfekszik a9
fokozatos iitkdzére.

GOF 1250 LCE: Kapcsolja be a 17 be-/kikapcsoldn a digi-
talis mélység beallitast. Nyomja meg a 16 gombot a 14
mélységi (itkdz6 nullpontjanak a bedllitasahoz.

GOF 1250 CE: Allitsa a 26 indexjeles tolokat a 25 mardsi
mélységi skala 0" helyzetére..

- Allitsa be a 14 mélységi iitkoz6t a kivant marasi mélységre
és hlizza meg szorosan a 15 csavart a 14 mélységi (itkdz6
rogzitésére.

GOF 1250 CE: Ugyeljen arra, hogy a 26 tolokét az index-
jellel mar ne mozditsa el.

- Nyomjale a22 reteszelésfeloldd kart és vezesse fel a felsd-
marét a legfelsé helyzetébe.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb lé-
pésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A9
tobbfokozatt iitk6z6 segitségével a marasi folyamatot tobb
fokozatra fel lehet osztani. Ehhez allitsa be a tobbfokozat (it-
k6z6 legalacsonyabb fokozatdval a kivant marasi mélységet és
az elsd lépésekhez valassza el6bb a magasabb fokozatokat.
Az egyes fokozatok kozotti tavolsagot a 10 szabdlyozdcsavar
elforgatasaval lehet megvaltoztatni.

Egy probamaras utan a marasi mélységet a 24 forgatdgomb
elforgatasaval pontosan be lehet dllitani a kivant méretre; a
marasi mélység megnoveléséhez forgassa a forgatdgombot
az 6ramutato jarasaval megegyezd, a marasi mélység csok-
kentéséhez pedig az dramutatd jarasaval ellenkezg iranyba. A
23 skala ekkor a tajékozddas megkonnyitésére szolgal. Egy
fordulat egy 2,0 mm-es beallitas-valtoztatasnak felel meg, a
23 skalaalsd szélén egy osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg. A
maximalis beallitasi lehet6ség + 8 mm.

Példa: Legyen a kivant marasi mélység kivant értéke

10,0 mm. A prébamaras 9,6 mm-es marasi mélységet hozott

|étre.

- Forgassa el a 23 skalat ,0"-ra.

- Forgassa el a 24 skalat 0,4 mm/4 osztasnyira (ez a kivant
érték és a tényleges érték kiilonbsége) az 6ramutato jara-
saval megegyezG iranyban.

- Ezutan még egy probamarassal ellendrizze az igy elérhetd
marasi mélységet.

GOF 1250 CE: A marasi mélység beallitasa utan a 26 toloka

helyzetét a 14 mélységi itkdz6n mar ne valtoztassa meg,

hogy mindig leolvashassa a 25 skalan a pillanatnyi marasi
mélységet.

GOF 1250 LCE: A pillanatnyi marasi mélységet a 20 kijelzé

mutatja.

Munkavégzési tanacsok

» Ovja meg a marészerszamokat a lokésektél és iitések-
tol.

Bosch Power Tools
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Marasi irany és marasi eljaras (lasd az ,,F” abrat)

» Amarasi folyamatot mindig az 5 marészerszam forgasi
iranyaval ellenkezd iranyban kell végrehajtani. Ha a
mardszerszam forgasi iranyaval megegyezd iranyban
halad, akkor az ekkor fellépd erdk konnyen kitéphetik
akezéhdl az elektromos kéziszerszamot.

- Allitsa be a marasi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitasa” c. fejezetet.

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
mardszerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarabra
és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Nyomjahatraa 22 reteszelés feloldd kart és vezesse lassan
lefelé a felsémardt, amig eléri a beallitott marasi mélysé-
get. Ismét engedie el a 22 reteszelés feloldo kart, hogy rog-
zitse ezt a bemeriilési mélységet.

- Egyenletes el6tolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felsé-
marét a legfelsé helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Maras egy segédiitk6zo alkalmazasaval (lasd a ,,G” abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalasahoz, példaul horony-

marasnal segédiitkozéként fel lehet szerelni egy falemezt vagy

lécet a munkadarabra és a felsémarot ezutan ezen segédiitko-
z6 mellett lehet végigvezetni. Vezesse végiga felsémarota csu-
szolemez lelapositott részével a segédiitkozé mentén.

El- vagy alakmaras

A parhuzamos (itkdz6 nélkiil végzett él- vagy alakmarashoz a

mardszerszamnak egy vezetdcsappal vagy golyoscsapaggyal
kell felszerelve lennie.

- Vezesse oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
amegmunkalasra keriilé munkadarabhoz, amig a maro-
szerszam vezetdcsapja, vagy golydscsapagya fel nem fek-
szik a munkadarab megmunkalasra kertil6 élére.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot mindkét kéz-
zel fogva a munkadarab éle mentén. Ekdzben iigyeljen a
megfeleld szogben valo felfektetésre. Ha tul erésen ra-
nyomja a kéziszerszamot a munkaradbra, megrongalhatja
annak az élét.

Maras a parhuzamos iitk6zo hasznalataval

(lasd a ,,H” abrat)

Toljabe a 32 parhuzamvezetét a 33 vezetérudakkal a 13 alap-
lapba és a sziikséges méretnek megfelelden rogzitse azta 7
csavarokkal. A 34 és 35 szarnyascsavarral a parhuzamveze-
t6t hossziranyban kiegészitdleg be lehet allitani.
Ahosszisagot a 36 forgatégombbal a két 34 szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet allitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a 36 forgatégombon talalhaté minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

A 37 iitkozdsinnel meg lehet véltoztatni a parhuzamos (itk6z6
effektiv felfekvési feliiletét.

Egyenletes el6tolassal és a parhuzamos iitkdzére gyakorolt
egyenletes oldaliranyl nyomassal vezesse végig a bekapcsolt
elektromos kéziszerszamot a munkadarab élén.

A 32 parhuzamvezet6 alkalmazasaval végzett maras soran a
por-és forgacselszivashoz a specidlis 38 elszivo adaptert kell
hasznélni.

Maras a korzéadapter segitségével (kiilon tartozék)

A koriv mentén végzett mardshoz a krz6adaptert lehet hasz-
nalni.

Maras a vezetdsin segitségével (kiilon tartozék)

Avezetbsin és avezetdsinadapter segitségével egyenes vona-
lak mentén lehet munkafolyamatokat végrehajtani.

Maras a masoldhiively alkalmazasaval (lasd az ,,|-L” és az
,»N” abrat)

A 42 masolohiively segiétségével mintak, példaul sablonok
koérvonalait lehet munkadarabokra atvinni.

A 42 masolohiively alkalmazasahoz el6bb be kell helyezni a
39 mésoldhiively adaptert a 11 cstiszélemezbe.

Tegye ra feliilrél a 39 méasoléhiively adaptert a 11 csiiszdle-
mezre, majd a 2 darab 40 rogzitdcsavarral rogzitse azt. Ugyel-
jen arra, hogy a masolohiively adapter 41 reteszelésfeloldo
karja szabadon mozoghasson.

Vélassza ki a sablon, illetve minta vastagsaganak megfelelé
masol6 hiivelyt. A masoldhiively kiallé magassaga miatt a sab-
lon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Nyomja le a 41 reteszelés feloldo kart és tegye be alulrél a 42

masolohiivelyt a 39 masoldhiively adapterbe. A kddold biity-

koknek ekkor érezhetden be kell pattanniuk a masolohiively

mélyedéseibe.

» Valasszon olyan marészerszamot, amelynek az atmérg-
je kisebb, mint a masoldhiively belso atmérdje.

Ahhoz, hogy a marészerszam kdzéppontja és a masoléhively
széle kozotti tavolsag mindenhol azonos legyen, a masolohii-
velyt és a cslszolemezt sziikség esetén egymashoz viszonyit-
va kdzpontozni lehet.

- Nyomja hatra a 22 reteszelés feloldé kart és vezesse le a
felsémarot iitkozésig a 13 alaplap felé. Engedje ismét el a
22 reteszelés feloldo kart, hogy rogzitse ezt a bemertilési
mélységet.

- Lazitsa ki a 43 hengeres fejli csavarokat, gy hogy a 11
cstszolemez szabadon mozoghasson.

- Tegye be a44 kozpontozo tiiskét az dbran lathaté modon a
szerszambefogo egységbe. Hlizza meg a hollandianyat
kézzel annyira, hogy a kdzpontozo tiiskét még szabadon le-
hessen mozgatni.

— Allitsa be a 42 mésolohiively helyzetét a 11 kismértéki el-
tolasaval a kozpontozo tiiske helyzetének megfelelGen.

- Huzza meg szorosra a 43 hengerfej(i csavarokat.

- Tavolitsa el a szerszambefogo egységhdl a 44 kdzpontozo
tliskét.

- Nyomjale a22 reteszelésfeloldd kart és vezesse fel a fels6-
marét a legfelsé helyzetébe.

A 42 masoldhiively hasznalataval végzett marasnal a kovetke-

z6képpen kell eljarni:

- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masoldhiivellyel a sablonhoz.

- Nyomjahatraa 22 reteszelés feloldd kart és vezesse lassan
lefelé a felsémardt, amig eléri a beallitott marasi mélysé-
get. Ismét engedije el a 22 reteszelés feloldé kart, hogy rog-
zitse ezt a bemertilési mélységet.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot az abbol kial-
|6 masoldhiivellyel, oldaliranyt nyomassal a sablon men-
tén.

Az elem kicserélése (GOF 1250 LCE) (lasd az ,M” abrat)

Toljaela 21 elemtartd fedelét felfelé és vegye kiaz elemet. Te-

gye be egy Uj elemet (LR44/SR44 tipus). Az elem pozitiv pé-

lusanak elérefelé, a 21 elemtarto fedele felé kell mutatnia.

Zarjale a 21 elemtarto fedelét.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozé dugot a
dugaszoléaljzatbol.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Nehéziizemeltetésifeltételek eseténlehetdség szerint
mindig hasznaljon egy elszivé rendszert. Fujja ki gyak-
ran aszell6zonyilasokat, és iktasson be a halozati veze-
ték elé egy hibaaram védékapcsolot (F1). Fémek meg-
munkalasa soran vezetéképes por juthat az elektromos ké-
ziszerszam belsejébe. Ez hatranyos hatdssal lehet az elekt-
romos kéziszerszam véddszigetelésére.

Ha a csatlakozd vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magdt a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos kézi-

szerszam-muhely ligyfélszolgalatat szabad megbizni, nehogy

a biztonsagra veszélyes szituacio Iépjen fel.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a pétalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott b-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, hatermé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.
Hakérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg az elektromos kéziszerszam tipustabla-
jan talalhato 10-jegyt cikkszamot.

Magyarorszag
Robert Bosch Kft.
1103 Budapest
Gyomrai at. 120.
Tel.: (061) 431-3835
Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra elokésziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi sze-
métbe!
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Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt villamos és elektronikus be-
rendezésekre vonatkozd 2012/19/EU eu-
ropai iranyelvnek és a megfelel6 orszagos
torvényekbe valé atiiltetésének megfelels-
en a mar nem hasznalhato elektromos kézi-
szerszamokat kiilon 0ssze kell gy(jteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfe-
leléen kell Gjrafelhaszndlasra leadni.

A valtoztatasok joga fenntartva.

Pycckun

CepTuhrKaT 0 COOTBETCTBUN
No. RU C-DE.ME77.B.01020
CpOK AeMCTBUA CepTUdmKaTa 0 COOTBETCTBUMN

no12.12.2018
000 «LleHTp o cepTUdHrKaLnmu
CTaHAAPTM3aLMM M CUCTEM KAuecTBa
3MEKTPO-MALINHOCTPOUTENBHOW MPOAYKLMM»
141400 Xumk1 Mockosckoit 0bnactu
yn. lleHnHrpaackan, 29

CepTuduKaTbl 0 COOTBETCTBUM XPAHATCA NO aapecy:

000 «Pobepr boLu»

yn. Akag. KoponeBa, 13 ctp. 5

Poccma, 129515, Mocksa

[lata M3roToBNEeHMA ykasaHa Ha nocnefHein cTpaHuLe 0bnox-
K1 PykoBoacTaa.

KoHTakTHaA MHhopMaLMs OTHOCHTENBHO UMNOpTEpPa COAEep-
KMTCA Ha YNaKoBKe.

Yka3aHnua no 6e3onacHoCTH

00wue ykasaHuA no TexHuKke BesonacHocTh gna
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEOYNPEXOEHVE Mpoutute BCe yKa3aHuA U

MHCTPYKLMH N0 TEXHUKE

6e3onacHocTH. HecobntofieHue ykazaHuit U UHCTPYKLMIA Mo

TeXHUKe Be30MacCHOCTM MOXET CTaTb NPUUMHON NOPAKEHUS

3NEKTPUUECKUM TOKOM, NoXKapa U TAXKENbIX TPABM.

CoxpaHAiTe 3TH MHCTPYKLMM U YKa3aHua ana byaywero

MCNONb30BaHKA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX UHCTPYKLMAX U yKa3aHUAX N0-

HATHUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» PACTIPOCTPAHAETCA HA INEKTPO-

MHCTPYMEHT C MUTaHUEM OT CETH (C CETEBBIM LLUHYPOM) U HA

aKKyMYNATOPHbII 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6e3 ceTeBOro LHy-

pa).

BesonacHocTb pabouero mecra

» Copepxute pabouee MecTo B UKCTOTE H XOPOLLO OCBE-
LeHHbIM. BeCropALOK UMK HEOCBELLEHHbIE YUACTKH pa-
60ouero MecTa MoOryT NPUBECTH K HECUACTHBIM CYUanM.

» He pabortaiite ¢ 3TMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM BO B3pbl-
BOONACHOM NOMeLLEHHH, B KOTOPOM HaXOAATCA ropio-
Yyue XXUAKOCTH, BOCnnameHAlowecs ra3bl UM nbinb.

Bosch Power Tools
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INeKTPOMHCTPYMEHTbI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K BOC-
NNamMeHEHUIO NbINK UK NapoB.

» Bo Bpems paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM He Aony-
cKaWTe 6nusko k Bawemy pabouemy mecrty gereit 1 no-
CTOPOHHMX NUL,. OTBNEKLWKCh, Bbl MOXETe noTepATb
KOHTPOMb Haj, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpobe3onacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NOAXOAMTD K WTencenbHom posetke. Hu B koem cnyuae
He U3MeHsANTe WTencenbHyio BUNKY. He npumensiite
nepexoaHble WrTeKepbl ANA INEKTPOUHCTPYMEHTOB C
3aLUUTHBIM 3a3eMneHneM. HeM3MeHeHHble LWTENncenb-
Hbl€ BUNTKU 1 noaxoadALLue wrencenbHble PO3ETKU CHU-
XalT PUCK MOPAXKEHHUA INEKTPOTOKOM.

» Hpenompau.taﬁrerenecublﬁ KOHTAKT C 3a3eM/NeHHbIMH
NOBEPXHOCTAMM, KaK T0: C 'rpy6amu, 3NeMeHTaMH 0To-
NNeHHA, KyXOHHbIMU NNUTaMHU U XonoauNbHUKaMHU. [1pn
3a3eMneHuu Balero Tena noBblilWaeTcA PUCK NOPKEHUA
3NEKTPOTOKOM.

> 3awuwaire ANEKTPOUHCTPYMEHT OT A0XKAA U CbIPOCTH.
[TPOHWUKHOBEHKE BOAbI B 3NEKTPOUHCTPYMEHT NOBbILLAET
PUCK MOPaXKEHUA INEKTPOTOKOM.

» He pa3peluaercsa HCNONb30BaTh LWHYP He N0 Ha3Haue-
HHIO, HAaNpUMep, ANs TPAHCIOPTUPOBKM UMK NOJBECKH
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, UMK ANA BbITATUBAHUA BUNKH U3
WwTencenbHoi po3eTku. 3alMiLaiTe WHYP OT BO3AeN-
CTBHA BbICOKMX TEMMNEPaTyp, Macna, ocTpbiX KPOMOK
MMM NOABMKHBIX YacTel ANEeKTPOHHCTPYMeHTa. oBpe-
YKAEHHbIM UNK CNYTaHHbIM WHYP NOBbILLAET PUCK NOpaXe-
HWS ANEKTPOTOKOM.

» Mpu paboTe C 3NeKTPOHHCTPYMEHTOM NOZ OTKPbITbIM
HeboM npumeHsiiTe npuroaHble Ansa atoro Kabenu-ya-
nuHUTenH. [prMeHeHre npurogHoro AnA pabotbl nop oT-
KPbITbIM HEDOM Kabens-yanuMHUTENA CHUXAET PUCK Nopa-
KEHWA NEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXXHO H36eXKaTb NPUMEHEHHA INEKTPOUH-
CTPYMEHTa B CbIPOM MOMELLEHHH, NOAKNIOUaNTe IneK-
TPOUHCTPYMEHT Uepe3 yCTPOHCTBO 3aLYUTHOTO OTKIIO-
ueHuA. [TpUMEHEHHe YCTPOMCTBA 3aLMTHOIO OTKNIOUEHHA
CHW)XAET PUCK INEKTPUUECKOTO NOPAKEHUS.

Be3onacHocTb niogeit

» ByabTe BHUMaTeNnbHbIMHU, CefuTe 3a TeM, uto Bbl ge-
naete, U NPOAYMaHHO HauMHaiTe paboTy c aneKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He nonb3yiiTech aneKTpOHHCTPY-
MEHTOM B YCTaNnoM COCTOSHMM WK ecni Bbl Haxo-
ANTECb B COCTOAHMM HAPKOTHUECKOTO MK aNKOronbHo-
ro onbAHEHNA UMK NOA BO3AEHCTBHEM nekapcTs. OfuH
MOMEHT HEBHUMATENIbHOCTH NPH PAboTe C 3NeKTPOMHCTPY-
MEHTOM MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM TPaBMaMm.

» MpuMeHsiiTe cpeacTBa UHAWBHAYANbHON 3aLLUUTDI U
BCerfa 3aluTHble OYKH. Mcnonb3oBaHue CPeCTB UHAK-
BHlya/nbHOM 3aLLWTbI, Kak TO: 3allUTHON MacKH, 0byBM Ha
HECKOMb3ALLEN NOfOLLBE, 3aLUTHOrO LLNeMa UNK CPE/CTB
3allWTbl OPraHoB Cyxa, — B3aBUCMMOCTH OT BMAa paboTbl
C 3N1EKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXAET PUCK NONYUYEH!A
TpaBM.

» lpepoTBpalyaiTe HenpeaHaMepeHHOE BKNIOYEHHE
3NeKTPOHHCTpyMeHTa. lepep nogknioueHnem
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K INeKTPONMUTaHHIO U/UNH K
aKKymynaTopy y6eautech B BbIKNIOUEHHOM COCTOAHUH
3NEKTPOHHCTPYMEHTA. Yiep)KaHue Narblia Ha BbIKNIoUa-
Tene Npu TPaHCNOPTUPOBKE 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U NOA-
KNIOUEHHE K CETU MUTaHWUA BKKOUEHHOTO 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa UPEeBaTo HECUACTHbIMMU CyYaAMH.

» Ybupaiite yCTAaHOBOUHbIH HHCTPYMEHT WK FraeuHble
KNIOUM 0 BKNIOUEHHA 3NeKTPOUHCTPYMeEHTa. MHCTpy-
MEHT UMK KMo, HaXOAALLMIACA BO BpaLLAOLLENCA YacTh
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXKET NPUBECTH K TPAaBMaM.

> He npuHMMaiiTe HeecTeCTBEHHOE NONOoXeHHe Kopryca
Tena. Bceraa 3aHuMaiiTe ycToiuMBOE NONOXEHHE U CO-
XpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarofiaps atomy Bbl MoxeTe
Nnyylle KOHTPOMMPOBATb INEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXKMAAH-
HbIX CUTyaLuAX.

» Hocute noaxogsawyio pabouyio ogexay. He Hocute
LIMPOKYI0 OAEXKAY U YKpalwweHus. [lepXxute BONOCHI,
opeXay M PyKaBHLbl BAANH OT ABWKYLLUXCH YacTen.
LLInpokas ofiexaa, yKpaLleH!a Unu ANUHHbIE BONOChI MO-
ryT 6bITb 3aTAHYTHI BPALLAIOLLMMUCA YACTAMM.

» [p1 HaNnHUMK BO3MOXKHOCTH YCTaHOBKH NbINEOTCAcChl-
BaIOLMX U NbINECOOPHLIX YCTPOHCTB NpoBepPANTE UX
npucoefuHeHHe U NPaBUNbHOE HCMOMb30BaHKe. [1py-
MEHEHHe MbINeoTcoca MOXET CHA3UTb ONACHOCTb, CO3Aa-
BaeMYy!0 MbiNbio.

MpumeHeHne INeKTPOUHCTPYMEHTA U 0bpaLLeHHe C HHM

» He neperpyxaiite 3neKTpoUHCTPyMeHT. Ucnonb3yiite
AnA Baweii pabotbl npegHa3HaueHHbIA ANA 3T0Oro
3NEKTPOUHCTPYMEHT. C NOAXOAALINM NEKTPOUHCTPY-
MeHTOM Bbl pabotaeTe nyulue 1 HafieXHee B yKasaHHOM
[IManasoHe MOLLHOCTH.

» He paboraiite c 3NeKTPOHHCTPYMEHTOM NPH HeUcnpaB-
HOM BbIKNiouatene. JNeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN He
noaaaeTcaA BKNHOYEHUIO UMK BbIKNOUYEHUIO, OMaCeH 1 aon-
EH ObITb OTPEMOHTUPOBaH.

» [lo Hauana HanagKM ANEKTPOMHCTPYMEHTA, nepea 3a-
MeHO# NPUHAANEKHOCTEN U NpeKpaleHnem pabotol
OTKNIoUaiiTe WTEencenbHY0 BUNKY OT PO3ETKH CETH
/vnu BbIHbTE aKKyMYnATOP. 3Ta Mepa npegoc-
TOPOXXHOCTW NPEAOTBPALLAET HeNpefHaMepeHHoe BKIHO-
ueHMe ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

» XpaHuTte aNeKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM Ans
Aetei mecte. He paspeluaiTte nonb3oBaTbCA 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM NIULIaM, KOTOPbie He 3HAKOMbI C HUM
UMK HE YUTaNMN HACTOALLUNX MHCTPYKLMHA. dNEeKTPO-
MHCTPYMEHTbI OMACHbI B PyKaX HEOMbITHbIX ML,

» TwarenbHo yXxaxuBanTe 3a INeKTPOUHCTPYMEHTOM.
MpoBepsaiite 6e3ynpeunyio hyHKLUIO U XOf ABHXKY-
LMXCA YacTei INeKTPOUHCTPYMEHTa, OTCYTCTBHE NONo-
MOK HNH NOBPEXAEHUH, OTPULIATENbHO BNHUAIOLLUX HA
(byHKLMIO 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. MoBpexaeHHble ua-
CTH OMXHDBI ObITb OTPEMOHTHPOBaHbI A0 HCNONb30Ba-
HUA INEKTPOMHCTPYMeHTa. [Tnoxoe obcnyxuBaHue anek-
TPOUHCTPYMEHTOB ABNAETCA NPUUMHON DONbLLIOTO UKMCNa
HECUaCTHbIX Clyyaes.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



» [lepxuTe peXxyLiH HHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM H UK-
CTOM COCTOAHMH. 3aD0OTNIMBO YXOXEHHbIE PEXYLLNE UH-
CTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLLIMMMU KPOMKAMH PEXE 3aKNH-
HUBAIOTCA U WX NIETUe BECTH.

» MpumeHsiiTe INEKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEIKHOCTH,
paboune HHCTPYMEHTbI U T.N. B COOTBETCTBHH C HACTOA-
WHUMH HHCTPYKUMAMU. YUHTbIBalHTE NpH 3TOM pabouue
YCNOBUsA U BbiNONHAEMYIo paboty. Mcnonb3oBaHue
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB f1A HENPELYCMOTPEHHbIX paboT
MOXET NPUBECTH K OMACHbBIM CUTYaLIMAM.

Cepsuc

> PeMoHT Baluero aneKTpoMHCTPyMeHTa nopyyaiite
TONbKO KBanU(MLUPOBaAHHOMY NEPCOHaNy U TONbKO C
NpHUMeHeHHeM OPUrMHANbHbIX 3aNacHbIX YacTel. ITUM
obecneunBaeTca 6€30MacCHOCTb INEKTPOUHCTPYMEHTA.

YKa3aHus no Texuuke 6esonacHoctn gna dpe-
3€PHbIX CTaHKOB

» 06a3aTenbHO AepXKUTE INEKTPOMHCTPYMEHT 3a H30MH-
PpOBaHHbIe PYUKH, T.K. (hpe3a MoXeT 3aLenuTb cobet-
BEHHbII WHYP NUTaHNA. KOHTAKT C HaXoAALencs Nog Ha-
NpSXeHUeM NPOBOAKON MOXET 3apAxaTb MeTanueckue
UYaCTW 3NEKTPOUHCTPYMEHTA M NPUBOANTH K YAAPY 3NeK-
TPUUYECKUM TOKOM.

» 3akpennaiTe U PUKCHPYiITE 3ar0TOBKY Ha CTabunbHOM
0CHOBaHHH C NOMOLLbIO CTPY6LHUHBI UK APYTHM CNOCO-
6om. Ecnv Bbl byzeTe yaepxuBarb 3arotoBKy pyKon nu
NpWXUMaTD ee K cebe, ee nonoxeHne by[et HefoCcTaTouHo
cTabunbHo, B peaynbTare Uero BO3MOXHa yTpata KoHTp-
onA.

» [lonyctumoe uucno 060poToB pabouero MHCTpyMeHTa
[OMXKHO BbITb He MEHee YKa3aHHOT0 Ha 3NeKTPOUH-
CTPyMeHTe MaKCMManbHOro uucna 06opotoB. puHag-
NEXHOCTH, BpalLatoLimecs ¢ bonbluen, uem onycTuMo
CKOPOCTbO, MOTYT Pa3opBarbCA.

> ®pe3bl M Apyrue NPUHAANEKHOCTH JOMKHbI TOUHO
NOAXOAHUTb K 3aKMMHOi LaHre Bawero aneKTponH-
cTpymeHTa. Paboume MHCTPYMEHTbI, HE COOTBETCTBYHO-
LLiMe TOUHO 3AKUMY SNMEKTPOUHCTPYMEHTA, BPALLAKOTCA C
61eHneM, CUnbHO BUDPUPYIOT U MOTYT NPUBECTH K NoTepe
KOHTpONA.

» MNoaBoauTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT K AeTanu TONbKO BO
BKNIOYEHHOM COCTOAHHH. B NPOTUBHOM C/lyuae BO3HWKa-
€T 0MacHOCTb 06PATHOTO YAapa NpH 3aKNMHUBaHWK pabo-
Uero MHCTPYMEHTA B ZIETanMu.

» He noacraBnsiite pyku B 30Hy (hpe3epoBaHHA H nog
¢hpesy. Bawa BTopas pyka O/MKHA 0XBaTbIBaTb AONON-
HUTENbHYI0 PYKOATKY UNK Kopnyc ABuratena. Ecnv Ba-
LK 0be pyKW HaXORATCA Ha (hPE3EPHOM CTaHKE, OHHU He
MOTyT ObITb TPABMUPOBaHbI (PE3OH.

» He (hpesepyiite HHKOrAa N0 METaNNHUECKHM Npeame-
Tam, rBo3AAM Unu BUHTaM. Ope3a MoxeT bbiTb NoBpe-
OEHa U NPUBECTH K NOBbILLEHHOK BUDPaLInK.

» Ucnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOWHE METaNNOHCKATENH
LNA HAXO0XAEHHA CNPATAHHBIX B CTeHe TPYO unu npo-
BOAKM Unu obpawaiitechb 3a CNpaBKoii B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaATHe. KOHTaKT C aNeKTPONPOBOAKOM
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MOJET NPUBECTH K NOXAPY U NOPAKEHUIO INEKTPOTOKOM.
TMoBpexpaeH1e ra3onpoBofa MOXET NMPUBECTH K B3PbIBY.
MoBpexaeH1e BoAONPOBO/A BEAET K HAHECEHHIO MaTepH-
anbHoro ywiepba unu MOXeT BbI3BaTb NOPAXEHHE eK-
TPOTOKOM.

» He npumeHsiiTe Tynble UAK NOBpeXAeHHbIE pesbl.
Tynble Wnu NOBPEXaEeHHbIE PPe3bl CO3AAIOT NOBbILIEHHOE
TPEHKe, MOTYT 3aKNUHUTLCA U BeayT K AuchanaHcy.

» Bcerpa fiepXxuTe INeKTPOHHCTPYMEHT BO Bpems pabo-
Tbl 06€MMH pyKaMH, 3aHAB NPefBapUTENbHO YCTORUM-
Boe nonoxewue. [1Byma pykamu Bul paboTaete bonee
HaIEXHO C INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» BbikAuTe NONHOWM OCTAHOBKH 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U
TONbKO NOCAe 3TOro BbinyckaiTe ero u3 pyk. Pabouni
MHCTPYMEHT MOXET 3a€CTb, M 3TO MOXKET NPUBECTH K NOTe-
pe KOHTPONA Haf ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

OnucaHue NpoayKTa u ycnyr

MpouTtHTe BCe YKa3aHWA U HHCTPYKLHUK NO
TexHuke 6e30nacHOCTH. YNyLLEeHHs B OTHO-
LIEHMM YKa3aHW! M MHCTPYKLMI NO TEXHUKE
be3onacHOCTH MOryT CTaTb MPUUMHON Nopa-
KEHUA 3NEKTPMUECKMM TOKOM, NOXapa v TA-
KeNbIX TPaBM.

Moxany#cra, 0TKPOWTE packnagHyio CTPaHULY C UANCTpa-

LiMAMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U OCTaBNANTE ee OTKPbITOM, No-

ka Bbl M3yuaeTe pyKOBOACTBO MO IKCM/yaTaLuu.

Mp1meHeHHe NO Ha3HAUEHHIO

HacTofLumit MHCTPYMEHT NpeHa3HaueH Ans hpe3epoBaHua
Ha NPOYHOM OCHOBaHMM Na30B, KPOMOK, NPOUNEN W Npo-
[ONbHbIX OTBEPCTUN B APEBECHHE, NNACTMACCAX U NErKUX
CTPOMTENbHbBIX MaTepUanax, a TakKe AnA KONMPoBaNbHOMO
(hpesepoBaHua.

TPy NOHWXXEHHOM uMcne 060POTOB U C COOTBETCTBYHOLLIMMU
(hpesamu MOXHO 0bpabaTbiBaTh TaKXKe U LIBETHbIE METANNbI.

Namnouka 3toro anexkTpouHcTpymenta (GOF 1250 LCE)
npeaHasHaueHa 1A NoACBETKM HENOCPENCTBEHHON 30HbI pa-
00Tbl, OHa He NPUroaHa fiNA OCBELLEHUA NOMELLEHWA B IOME.

U306paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH
Hymepaums npeacTaBneHHbIX KOMMNOHEHTOB BbIMOMHEHA MO
“306paXXeHNIO Ha CTPAHHLLE C UNTIIOCTPALMAMM.
1 PykoATKa cnpasa (C U30IMPOBAHHON NOBEPXHOCTHIO)
2 KHorka (hMKCMpoBaHMs BbIKNtouatens
3 CsetoBoe konblio (GOF 1250 LCE)
4 HakuHas raika ¢ 3aXKMMHOM LiaHron
5 Opesa*
6 Pbluar uKkcaumu WnuUHAens
7 BWHT K HanpaBnAoLLMM CTEPXKHAM NapannenbHoro yno-
pa (2 wr.)
8 3awmura ot CTpy*KM
9 CryneHuatbiit ynop
10 HactpoeuHble BUHTbI CTYNEHYATOro ynopa
11 Mnuta ckonbXxeHus
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12 KpenneHue HanpaBnALLMX CTEPXKHEN NapannenbHoro
ynopa

13 OnopHasa nnuTa

14 OrpaHnuutens rnybuHbl

15 BWHT ona dhrKcalum orpaHuunTens rybunbl

16 KHOMKa HyNneBow TOUKW OrpaHUuMTENs MybOuHbI
(GOF 1250 LCE)

17 Bbikntouatens LYW POBOro MHAMKATOPa FyBKHbI
(GOF 1250 LCE)

18 [lvanasoH TOHKOW HACTPOHKK rMybUHbI hpe3epoBaHUs
19 PykosTka cnesa (C U301MPOBAHHO NOBEPXHOCTbIO)
20 [ucnneit(GOF 1250 LCE)

21 Kpbiwka cekuuu ans barapeek (GOF 1250 LCE)

22 Pbluar pa3bnokupoBku

23 [LIkana TOHKOM HAaCTPOMKH rnybuHbI hpesepoBaHUA
24 Pyyka TOHKOWM HaCTPOWKH IMybuHbI (hpe3epoBaHms

25 |llkana HacTpo¥Ku rybuHbl hpesepoBaHus
(GOF 1250 CE)

26 [lon3yHok ¢ MHaekcHoi otmeTkom (GOF 1250 CE)
27 YcTaHOBOUHOE KONECHKO uucna 0bopoTos

28 Bblknouatenb

29 Matpybok Ans NOAKMIUEHHA WAaHra 0TCaCbiBaHUA
30 BunouHbIf kntou ¢ pasmepom 3eBa 19 Mm

31 LlUnaHr otcacbiBaHusa (@ 35 mm)*

32 T[lapannenbHblit ynop

33 Hanpasnatowuii cTepxeHb napannenbHoro ynopa
(2 wr.)

34 bapallKoBbI BUHT [i1A TOHKOW HAaCTPOMKM Napannenb-
Horo ynopa (2 wr.)

35 bapallKoBbIf BUHT AnA rpyboit HacTPoKKKM napannenb-
Horo ynopa (2 wr.)

36 [loBOpoTHaA pyuKa 1A TOHKOM HACTPOMKK napannenb-
Horo ynopa

37 Perynupyeman ynopHan nnaHka fns napannenbHoro
ynopa

38 OrtcacbiBarowui afanTep Ana napannenbHoro ynopa*

39 Apantep konupoBanbHOM rMnb3bl SDS

40 KpenexHbli BUHT ANs agantepa KONMpoBanbHOM rmNb3bl
(2 wr.)

41 Puluar pa3bnoknpoBkM agantepa KoNMpoBanbHOM rmb-
3bl

42 KonupoBanbHas r1nb3a

43 BWHT C UMNWUHAPUUECKON FONOBKOH ANA (UKCALMHM NNK-
Tbl cKONbxeHua (5 wr.)

44 OnpaBKka LeHTPMpOBaHHA

*U306paxkeHHble UMK ONHCAHHbIE NPHHAANEXHOCTH He BXOAAT B
CTaHAapTHbIH 06beM noctaeku. MonHbli aCCOPTUMEHT NPUHAR-
nexHoctel Bbl HalieTe B Halueil nporpaMmme NPHHaANEKHOCTEH.

TexHuueckue AaHHbIe
BepTukanbHo-(hpe3epHbiii CTAHOK GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
ToBapHblit NO 3601F260.. 3601F261..
Hom. notpebnaemas MOLWHOCTb Br 1250 1250
Uncno 0bopoToB xonoctoro xopa MUHL 10000 -24000 10000 -24000
Bbibop uucna obopotos (] (]
KOHCTaHTHas aneKTpoHUKa ° °
lnaBHbIA Nyck [ )
lMpucoennHerue nbineotcoca [ o
LincdpoBoit MHAMKATOP FNYBUHbI - )
CBETOBOE KOMbLIO - °
MatpoH MM 6-8 6-8
DtonM % %
Bbicota xona chpesepHoro bnoka MM 60 60
Bec cornacto EPTA-Procedure 01/2003 Kr 3,6 3,7
Knacc 3atursi o)/1u [O]/11

[NapameTpbl yka3aHbl 41 HOMMHANbHOTO HANPAXEHUA [U]2308B. [Mpu ApYrvx 3HAUEHNAX HANMPAXEHWA, a TakxKe B cneuudrueckom AnA cTpaHbl Mcnon-

HEHWU MHCTPYMEHTA BO3SMOXHbI HHbIE MapaMeTpbl.

DaHuble no wymy 1 BUOpaLuu

YpoBeHb Wyma onpefeneH B COOTBETCTBUM C eBPONEHCKOM
Hopmon EN 60745.

A-B3BeLUEHHBIN YPOBEHD LLYMa OT 3MEKTPOMHCTPYMEHTA CO-
cTaBnAeT 00blUHO: YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHua 76 Ab(A);
ypOBeHb 3BYK0BOH MoliHocTh 87 fb(A). HegoctoBepHoCTb
K=3pnb.

MpumeHaAiTe cpeAcTBa 3aL4UTbl OPraHoOB cnyxa!

CymmapHan B1ubpauus a,, (BeKTopHan CyMma Tpex Hanpas-
NeHui) W norpelHocTb K onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM C
EN60745:

a,=7,0m/c?, K=1,5m/c%.

YKa3aHHbII B 3TUX MHCTPYKLMAX YpOBEHb BUOpaLmMu onpese-
NeH B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTM30BAHHOM METOANKOM U3Me-
peHui, nponucaHHon B EN 60745, M MOXET UCNONb30BaTbCA
[NA CPaBHEHWA 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB. OH NPUrOfeH TakxKe
[LNA NPeLBapUTENbHON OLEHKU BUDPALMOHHOM Harpy3Ku.
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YpoBeHb BUOpaLLMK Yka3aH 1A OCHOBHbIX BUAOB paboThl ¢
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. OfHAKO eCMK ANEKTPOMHCTPYMEHT
DyaeT Ucnonb3oBaH A BbIMOMHEHWUsA APYrvX paboT, ¢ pas-
TIMYHBIMY TPUHAANEXHOCTAMM, C PUMEHEHUEM CMEHHBIX pa-
DOUNX UHCTPYMEHTOB, He NPEYCMOTPEHHBIX U3TOTOBUTENEM,
WM TEXHWUeCKoe 0bcnyxuBaHKe He byieT 0TBeuaTb Npeany-
CaHUAM, TO ypOBEHb BUOPALIMK MOXET ObITb MHBIM. ITO MOXKET
3HAUNTENbBHO NOBBICUTL BUDPALMOHHYIO Harpy3Ky B TeUeHHe
BCEH NPOAOMKUTENLHOCTH PabOTHI.

[1ns TOuHOW OLEHKM BUBPALIMOHHON Harpy3Kku B TeueH1e
ONpeaeneHHOro BPEMEHHOTO UHTEPBANA HYXXHO YUMTHIBATL
TaK)XE M BPEMS, KOTZ1a UHCTPYMEHT BbIKIIOUEH WK, XOTA U
BK/IOUEH, HO He HaxofUTCA B paboTe. ITO MOXET 3HAUMTENb-
HO COKPATUTb HarpysKy oT BUOpaLMKY B pacueTe Ha NonHoe pa-
bouee Bpems.

MpenycMoTpuTE LONONHUTENbHbIE MEPbI be30MacHOCTH 1A
3alLMTbI ONepaTopa oT BO3ENCTBUA BUDpALIUK, HanpuMep:
TeXHUUECKoe 0bCNyX1UBaHNE INEKTPOMHCTPYMEHTa U pabo-
UWX MHCTPYMEHTOB, Mepbl N0 NOAAEPKaHMIO PYK B TeNNe, op-
raH13aLma TEXHONOTMUECKMX MPOLIECCOB.

3anenenne o cooreetcteun (€

Mbl 3aBNIeM NOf, HaLLly eMHONMUHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO
OMMCaHHbIN B pasaene «TexHUUeckue AaHHbIe» NPOAYKT OT-
BEUAeT CreayHoLMM HOPMaM U HOPMATUBHBIM [JOKYMEHTaM:
EN 60745 B COOTBETCTBUM C NONOXEHUAMU AUPEKTUB
2009/125/EC (Pacnopsxenue 1194/2012), 2011/65/EU,
2004/108/EC, 2006/42/EC.

TexHuueckas fokymeHTauus (2006/42/EC):

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Cbopka

YcraHoBka thpe3bl (cM. puc. A)

» lepep N06LIMU MAaHUNYNALMAMH C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaiiTe WTENCcenb U3 PO3ETKH.

> [insl yCTaHOBKHM U CMeHbI ype3bl peKoMeHAYeTCA Nonb-
30BaThCA 3aLUTHLIMU NEPUATKaMH.

B 3aBMCMMOCTHM OT 06NacT NPUMeHEeHUA B PaCNOPAKEHNH

UMEIOTCA PasnuuHble UCMOMHEHWS U KauecTBa dpes.

®pesbl 3 GbicTpopexyLei cTanu NoBbILLIEHHON NPOUHO-

CTH NpeaHasHaueHbl s 06paboTku MArKMX MaTepranos,

Hanp., MArKOW iPeBECHHbI M NNAcTMAacChl.

®pe3bl ¢ TBePAOCNNABHLIMHU NACTHHAMHK 0CODEHHO NpH-

TOfHbI AN TBEPAbIX M abpasvBHbIX MaTePUanoB, Hanp., fns

TBEPON [PEBECHHBI U aMtOMUHHS.
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OpuruHanbHble dpesbl M3 06LWMPHON NPOrpamMMbl NPUHAA-
nexHocten hupmbl Bosch MoxHo npuobpecTu B cneuuany-
3UPOBAHHOM MarasuHe.

MpUMeHATe TONbKO 6e3YKOPHU3HEHHDIE W UKCTbIE (PE3bl.

- [loBepHuTe pbluar ukcaLuu WNuHAens 6 NpoTMB uaco-
BOM CTpenku Ao ynopa (@ ). Mpu HeobxoaumocTu noeep-
HWTE WNWUHLENb JBUraTens ot Pyku, utobbl OH OTUETNINBO
BOLLEN B 3aLen/eHue.

- OTnycTUTe HaKKUOHYIO raiky 4 BUNouHbIM Kniouom 30 (pas-
mep 3esa 19 MM) NOBOPOTOM MO YAaCOBOW CTPENKe (@ ).

- YcraHoBuTe (hpesy B 3aXMMHY!I0 LiaHry. XBOCTOBMK hpe3bl
[DOMKeH bbITb 33[IBUHYT B 3aXKMMHYI0 L@HTy Kak MUHUMYM
[0 OTMETKH.

~ Tyro 3aTAHUTE HaKUAHYO raiky 4 BUNOUHbIM Kntouom 30
(pa3mep 3eBa 19 MM) NOBOPOTOM NPOTHUB UAaCOBOW CTPEN-
kK. MONHOCTbIO 3aXKMHUTE pbluar hUKcaLmuu Wn1HAens 6.

» He BcTaBnsiite (hpe3sbl ¢ guameTpom 6onee 50 mm. 311
hpesbl He MPOXOAAT Uepes ONOPHYIO NANTY.

» Hu B KoeM cnyuae He 3aTArMBanTe HAKUAHYIO raiKy 3a-
JHUMHOW LiaHr1 6e3 chpesbl. MHaue 3aMMHanA LaHra Mo-
XeT ObITb NoBpEXAEHa.

OTCOC NbiNK U CTPYXKH (CM. pHc. B)

» [biNb HEKOTOPbIX MaTePUANOB, KaK Hanp., KPacok ¢
COAEP)XaHWeM CBMHLA, HEKOTOPbIX COPTOB [JPEBECHHDI,
MUHEpPanoB 1 MeTannoB, MOXeT bbiTb BPEAHOM ANA 300P0-
BbSl. [IPUKOCHOBEHHE K MbINK M NONAfaH1eE MbinK B AblXa-
TENbHbIE NYTH MOXET BbI3BaTb aNepruueckue peakLuu
1/vnu 3aboneBaHus AblxaTembHbIX MyTel onepaTopa unu
HaxopsLerocs Bbnuau nepcoHana.

OnpeneneHHble BUABI NbIAK, Hanp., Ayba v byka, cuntatot-
€A KaHLieporeHHbIMK, 0COBEHHO COBMECTHO C NPUCafiKa-
MW AN 06paboTky ipeBeckHbl (Xpomar, CPefcTBo Ans 3a-
LWKTbI APEBeCHHbI). Matepuan ¢ conepxaquem acbecta
paspeluaetcs obpabarbiBaTb TONbKO CMeLMan1cTam.
- [o BO3MOXHOCTM UCMONb3YHTE NPUrOAHbIA ANA MaTe-
pu1ana nbineoTcoc.
- XopoLlo npoBeTpuBaliTe pabouee MecTo.
- PeKkomeHayeTca Nonb3oBaTbCA PECnUpaTopHON Ma-
CKo¥ ¢ ounbTpom Knacca P2.
Cobntopalite fencTBYyIOWME B Balwei cTpaHe npeanuca-
HUA inA 0bpabaTbiBaeMbIX MaTeEpUanoB.

» U3beraiite ckonneHus nbinu Ha pabouem mecre. Mbinb

MOXET NIerko BOCMNAMEHATLCA.

MpucoeauHexune nbineorcoca (cM. puc. B)

Moakntounte WnaHr otcoca (@ 35 mm) 31 (npuHaanex-
HOCTb) K maTpybky 29 B onopHoi nnute 13. Moakniounte
wnaHr otcoca 31 K nbinecocy (MPUHaANEXHOCTb).
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXKET DbITb NOAKNIOUEH NPAMO K LTEn-
CEeNbHOM PO3ETKe YHUBEPCANIbHOTO Mblnecoca hupmbl Bosch
C YCTPOMCTBOM [IUCTAHLMOHHOIO Nycka. MNbinecoc aBTomath-
UeCKM 3anyCcKaeTCca NpU BKNOUEHWM INEKTPOUHCTPYMEHTA.
Mbinecoc fomxkeH bbITb NpUroaeH ans obpabarbiBaemoro Ma-
Tepuana.

lpuUMeHsiTe cnelranbHbIi NbINeCoC A8 0TCaCcbiBaHUA 0CO-
60 BpeaHbIX 4R 3L0POBbs BULOB Nbink — BO3byauTenei pa-
Ka Unu Cyxou Nbinu.
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Pabora c MHCTpymeHTOM

BknioueHne 3neKTPOUHCTPYMEHTA

» YuutbiBaitTe HanpaxeHue ceTn! HanpaxeHue HCTOUHK-
Ka TOKa AOMKHO COOTBETCTBOBATh AaHHbIM Ha 3aBOA-
CKO#i Tabnnuke 3NeKTPOMHCTPYMEHTA. INEKTPOHHCTPY-
MeHTbI Ha 230 B moryT pabotathb Takxke U npu Hanpsa-
»eHun 220 B.

GOF 1250 LCE: [Mocne nofauv1 ceTeBoro HanpsXeHus CBeTo-

BOE KOMbLIO 3 HEMPePbIBHO FOPHT ANA NOLCBETKM NOBEPXHO-

cT1 0bpabaTbiBaeMOo 3aroToBKHU.

Hacrpoiika uucna o6opotoB
C nomoLLiblo YyCTaHOBOUHOTO KonecKka 27 Bbl MoXxeTe ycTa-

HOBHTb HEOBXO/IMMOE UMCNo 06OPOTOB TaKKe U BO BpeMA pa-
6oTblI.

1-2  Hu3koe u1cno obopoToB
3-4  cpeaHee uncno obopoToB
5-6  Bblcokoe u1cno obopoTos

Hy>XHoe uncno 0bopoTOB 3aBMCHT OT MaTepHana 1 yCnoBHid
paboTbl 1 MOXET DbITh ONPEIeNEeHO NPAKTHUECKUM CMOCO-
bowm.

Mocne NpofoMKUTENbHON PAboTbI C HU3KUM uMcnom 0bopo-
TOB 3NEKTPOMHCTPYMEHT CIEMYET BKMOUNTL NPUBNM3UTENBHO
Ha3 MWHYTbI Ha MaKCUManbHOe UUCNOo O60pOTOB Ha Xono-
CTOM XOf1y ANl OXNAXKAEHNA.

BknioueHue/BbIKNIOUeHHE

lMepen BKNtoueHUEM ycTaHOBUTE rNybuHY hpe3epoBaHua,
CM. pasaen «YCTaHoBKa rnybuHbI hpe3epoBaHmuay.

[InA BKNIOUEHHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HAXXMMTE Ha BbIK/IO-
uatenb 28 1 iepXuTe ero HaxarbiM.

[1ns uKcHpoBaHuA BbiknouaTens 28 Bo BKIIOUEHHOM Mo-
NOXEHUM HAKMUTE KHOMKY (DMKCUPOBaHHS 2.

[N BLIKNIOYEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OTNYCTUTE BbIK/IO-
uarenb 28 U, ecnu oH bbin 3adhMKCMPOBaH KHOMKOM (OUKCH-
POBaHHA 2, HAXMUTE U OTNYCTUTE BbiKNtouaTenb 28.

B Lienax 3KoHOMMM 3NEKTPOIHEPTHM BKMIOUANATE 3NEKTPOUH-
CTPYMEHT TONbKO TOrAa, Korfa Bbl cobupaeTech pabotath ¢
HUM.

JneKTPOHHAA CUCTEMa CTaBUNN3aLMK CKOPOCTH BpalLe-
HUA

KoHCTaHTHas aNeKTpoHUKa NOAAEPKMBAET uncio 06opoToB
Ha XONOCTOM XOfiy 1 NOJ, HArPY3KOH NPAKTUUECKH HA NOCTORAH-
HOM ypoBHe W 0becrneurBaeT paBHOMEPHYIO TPOU3BOANTENb-
HOCTb paboTbl.

MnaBHbIi 3anyck

INEKTPOHHbIN NNABHDBIN 3aMyCK OrPAHAUMBAET KPYTALLMIA MO-
MEHT NPU BKNIOUEHUN 1 YBENMUNBAET 3TUM CPOK CNYXObl ABK-
ratens.

3awuTa ot neperpysku

3alli1Ta oT neperpysKk1 NpeaoTBPaLLAeT NPH 3KCTPEMAbHON
neperpysKke HefonycTMMO BbICOKoe NoTpebnexue Toka. 310
MOXET NMPUBECTH K CHUXKEHMIO uncna 0bopoToB Burarens, B
3KCTPEManbHOM Cllyyae BNNoTb 10 OCTAHOBKU [iBUraTens.

TpY CHATUM Harpy3KK C ANEKTPOUHCTPYMEHTA ABUraTeNb cpa-
3y Xe pa3roHseTca o pabouero uucna 0bopoToB W ONATH pa-
boraer.

3awura oT HenpegHaMepeHHOro 3anycka

3aliuTa ot HenpeaHaMepEHHOTO BKIOUEHWA NPeaoTBpaLLaeT
HEKOHTPONUPYEMbI 3anyCK ANEeKTPOMHCTPYMEHTA Nocne ne-
pepblBa B Nofaye NUTaHuA.

[inA NoBTOPHOro BKNIOUEHHUA NepeseauTe Bbikniouarens 28
B BbIK/NIOUEHHOE NONOXEHWE 1 CHOBA BKNIOUMTE INEKTPOUH-
CTPYMEHT.

Pbluar pa3énokuposku (cm. puc. C)

Boaspar pbluara pa3bnokupoBKu 22 NPOUCXOMUT aBTOMATH-
UECKM NpU oTnyCKaH1K. [INA NyuLlero yaep)aH1a pbluar pas-
BNOKMPOBKHM 22 HYXXHO OTBECTH Ha3az 40 ynopa. Cuny yaep-
KaHWA MOXHO NPY HeODXOAMMOCTH NofiperynupoBarb. [na
3TOr0 BCTaBbTE K/IOY-LIECTUTPAHHUK (4 MM) B OTBEpCTHE B
pyKoATKe. [N YyCUNEHNA yaepXKMBaIOLLEro YCUNWA NoBOpa-
UMBaNTE KNIOU-LIECTUrPAHHUK MO YACOBOK CTPENKE, [NA CHU-
KEHWA YOEPXKMBAIOLLIETO YCUNUA - TPOTUB YACOBOW CTPENKH.

YcTtaHoBKa rny6uHbl pesepoBaHua
(cm. puc.DuE)

» YcTaHoBKy rnybuHbl (hpesepoBaHua pa3peluaeTcs Bbl-
NONHATb TONbKO NPH BbIKNIOUEHHOM 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTe.

Tpybyio HACTPOKY rMyOHHbI (hpe3epoBaHUsA BbINONHANTE
cneayroumm 0bpasom:

~ YcTaHOBMTE 3N1EKTPOMHCTPYMEHT C 3aKpenneHHoM (hpeson
Ha nognexatyo obpaboTke aeTanb.

~ YcTaHOBMTE pPyuKy TOUHOW HACTPOMKK rMybUHbI hpe3epo-
BaHuA 24 B cpeaHee nonoxexue. BpaluainTe gnsa atoro
PYuKy 24 10 Tex nop, Noka 0TMETKM 18 He CTaHyT B NoKa-
3aHHOE Ha PUCYHKe NonoxeHue. [Mocne sToro NoBepHUTe
wkany 23 Ha «0».

~ YcTaHoBHTE CTYNEHYaTbIA yNop 9 Ha camyro HU3KYHO CTy-
MeHb; CTYMeHYaTbli yNop OLLYTUMO BXOAMT B 3aLienneHue.

- Otnyctute BUHT 15 Ha orpaHnunTene rnybunbl 14, utobbl
OrpaH1unTensb rybuHbl 14 Mor cBOBOAHO NepemeLLaTbes.

- [TpuxmuTe pbluar pa3bnokMpoBKM 22 Ha3af U MeaNeHHO
onyckaiTe hpe3epHblit CTaHOK BHM3, NoKa pesa 5 He Ko-
CHETCA NOBEPXHOCTH 3aroToBkK. CHOBA OTNYCTUTE pbluar
pa36nokupoBKK 22, uTobbl 3athMKCMPOBATH 3TO NOMOXeE-
Hue.

- [lpwxmuTe orpaHuumnTens rnybuHbl 14 BHM3, utobbl OH Cen
Ha CTyneHuartbIi ynop 9.
GOF 1250 LCE: BkntounTe LnudpoBYyto HACTPOKKY rnybu-
Hbl Bbikntouatenem 17. Haxmute Ha kHonky 16 ana Ha-
CTPOWKM HYNEBOW TOUKW OrpaHuunTens rnybunbl 14.
GOF 1250 CE: YctaHoBMTe NON3YHOK C METKOM 26 B NON0-
eHue «O» Ha Wkane rybuHbl ppe3epoBaHma 25.
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- YcraHoBuTe orpaHuunTens rybuHbl 14 Ha HyXHyto rybu-
HY hpe3epoBaHHA 1 TYro 3aTAHUTE BUHT 15 Ha orpaHnum-
Tene rnybuHbl 14.

GOF 1250 CE: Cnegute 3aTeM, utobbl NON3yHOK C METKOM
26 bonblue He cmeLyancs.

- Haxwmute Ha pbluar pa3bnok1poBku 22 1 BbiBeUTE dpe-

3€PHYI0 MaLLMHY B BEPXHEE NONOXKEHKE.

[ns bonbLioi rybuHbI hpe3epoBaHKUA CneayeT BbINONHUTL
HECKONbKO Paboumnx NPOXo0B C MEHbLLEH TONLLMHOM CHUMA-
emoro cnos. C noMoLLbto CTyneHuyaToro ynopa 9 npouecc
(hpe3epoBaH1s MOXHO Pa3feNuTb Ha HECKOMbKO CTyMeHeN.
[lns 3TOro yCTaHOBMTE Xenaemyto rnybuHy hpesepoBaHua ¢
CaMoW HU3KOW CTYNeHbIO CTYNEHUAToro ynopa v Boibepute
QNS NepBbIX Pabounx NPOXOf0B CHauana BbICOKKUE CTYNEHH.
PaccTosH1e Mexay CTyneHAMU MOXXHO M3MEHWTb BPaLLEeHH-
€M HacTpoeuHblx BUHTOB 10.

Mocne npobHoro hpesepoBaHus Bbl MOXeTe NOBOPOTOM NO-

BOPOTHOW PYUKW 24 HAaCcTPOUTb IMybUHY hpe3epoBaHus Tou-

HO Ha HYXXHOe 3HaueHHe; AnA yBenuueHuUA rybuHbl hpesepo-

BaHWA NOBOPAuMBANTE PyuKy MO YACOBOW CTPenKe, Ana

YMeHblLUeHUA MybuHbI hpesepoBaHnA NOBOPaUUBaliTe pyu-

Ky NpoTuB uacoBor cTpenkullikana 23 cnyxut ana opueHTa-

unun. OguH 0bopoT COOTBETCTBYET NEpeMelLLeHHI0 Ha 2,0 MM,

OMH LUTPMX MO HUXHEMY Kpato LKanbl 23 COOTBETCTBYET U3-

MeHeHuio nepemelenna Ha 0,1 mm. MakcumanbHoe nepeme-

LLleHHe COCTaBNAET + 8 MM.

Mpumep: HyxHan rnybuHa pesepoBaHua coctaBnseT

10,0 Mm, npobHoe (hpe3epoBaHKe nokasano rnybuHy dpe-

3epoBaHus 9,6 MM.

- [loBepHuTte Wwkany 23 Ha «0».

- [loBepHHTE NOBOPOTHYIO PYuKy 24 Ha 0,4 MM/4 WTpKxa
(pasHuua Mexay 3afiaHHbIM W (haKTUUECKUM 3HAUEHHEM)
10 UaCOBOW CTPENKE.

- [poBepbTe ycTaHOBNEHHYIO FNMybKHY NPobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

GOF 1250 CE: Nocne HacTpoliku rnybuHbl hpe3epoBaHms

Bonblue He MeHsIiTe NONOXEHKMe NON3yHKa 26 Ha OrpaHuuK-

Tene rnybunbl 14, utobbl Ha Wkane 25 Bceraa MoXHo bbino

CUMTbIBATb aKTyarbHylo IMybuHy hpesepoBaHus.

GOF 1250 LCE: AktyanbHas rnybuHa cpesepoBaHusa 0T0-

bpaxaetca Ha aucnnee 20.

YKka3sanua no NPUMEHEeHHUIo
» lpepoxpaHaiiTe (hpe3y OT TONUKOB U yAAPOB.

HanpaeneHue dpe3epoBaHua 1 npouecc hpe3epoBaHus

(cm. puc. F)

» dpe3epoBaHue Bceraa fOMKHO NPOU3BOAUTLCA NPO-
THB HanpaBneHWH BpaweHua (pesbl 5. Mpu nonyTHOM
thpe3epoBaHHUH INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET BbICKO-
uuTb y Bac us pyk.

- YcTaHoBuTe Xenaemyto rnybuHy pesepoBaHus, cM. pas-
nien «YcTaHoBKa ImybuHbl hpe3epoBaHHs».

- [locTaBbTe aNEKTPOUHCTPYMEHT C yCTaHOBNEHHOM (hpe3oit
Ha noAnexaiyto 0bpaboTke fieTanb U BKNIOUNTE 3NEKTPO-
MHCTPYMEHT.
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- [MpwxmuTe pbiuar pa3dbnoKMpoBKY 22 Ha3afl U MEANIEHHO
onyckaiite ype3epHblil CTaHOK BHU3, NoKa He byzieT fo-
CTUrHyTa HacTPOeHHas rybuHa thpeepoBaHua. CHOBa OT-
MyCTUTE pbluar pa3bnoknposku 22, utobbl 3athMKcHpo-
BaTb 3Ty IMyb1Hy Bpe3aHus.

- BbinonHsiTe hpeaepoBaHne C paBHOMEPHOM Nofauen.

- [No oKoHUaHKM NpoLecca hpe3epoBaHns CHOBA yCTaHOBM-
Te BePTUKaNbHO-(pPe3epHbIi CTaHOK B CAMOE BEPXHEE M0~
NOXeHue.

~ BbIKNtounTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

®pesepoBaHHe CO BCMOMOraTeNlbHbIM YOPOM

(cm. puc. G)

[na 0bpaboTku bonbLumMx 3aroToBOK, Hanpumep, Ana gpese-
POBaHWM Ma30B, Ha 3ar0TOBKE MOXHO 3aKPENUTb JOCKY MK
NNaHKy B KaueCTBe BCOMOraTeNbHOro ynopa v pe3epoBatb
BLLOMb 3TOTO yriopa. [epemeluaiiTe BepTUKanbHo-(pesep-
HBIl CTAHOK CMI/IOLLEHHOM CTOPOHOW NKUTbI CKONbXEHMA
BLLOMb BCMIOMOTATENbHOrO0 yropa.

®pesepoBaHne KPOMOK UK NpocdhHnbHOe thpe3epoBaHne

Mpu hpe3epoBaHUM KPOMOK WK Npodunert dhpesa LomKHa

BbiTb OCHalLeHa HanpaensioLLen Lianhow UK Wapukonog-

LWUMMHUKOM.

- [loBeAuTE BKNIOUEHHDIH INEKTPOUHCTPYMEHT COOKY K ae-
Tanu TaK, utobbl HanpaBnAlLLAs Landa UK LWap1KoNop-
LUKNHWK (hpe3bl ynepiuch B nognexallyto obpabotke
KPOMKY A€Tanu.

- BenuTe aneKTpOUHCTPYMEHT 06erMMK pykamu BLOMb KPOM-
ki feTanu. CneguTe Npy 3ToM 3a NpsAMOYTONbHBIM NpUAe-
raHueM. Cnuwwkom 60nbLIoe yCUnne MOXET NOBPeanTb
KPOMKY Aienaru.

®pe3epoBaHKe ¢ napannenbHbim ynopom (cm. puc. H)
BcTaBbTe napannenbHblil ynop 32 HanpaenAoLLMMKU CTep-
XHAMKM 33 B 0NOpHYt0 NAKTY 13 1 Tyro 3aTAHMTE €ro BUHTaMK
7 HyHbiM 0bpa3om. bapalukoBbiMY BUHTamMKu 34 1 35 napan-
NenbHbIA YNop MOXHO A0NONHUTENBHO PEryNUpoBaTh Mo ANK-
He.

Bpauatoueitca pyukoi 36 Bbl MoxeTe, oTnycTMB bapaluko-
Bble BUHTbI 34, BbINOMHUTL TOHKYI0 HACTPOMKY ANKHbIL. [Tpu
3TOM OfiMH 060POT COOTBETCTBYET XOAY YCTaHOBKHM B 2,0 MM,
O[HO fieneHue Ha BpalLatoLienca pyuke 36 COOTBETCTBYET X0-
By yctaHoBku B 0,1 MMm.

C nomoLLbto YNOPHOM NNaHKK 37 MOXHO MeHATb 3 eKTHB-
HYI0 OMOPHYI0 NOBEPXHOCTb NapannenbHoro ynopa.

BeauTe BKNIOUEHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT C PaBHOMEPHOM
nofauen 1 60KOBbIM JaBNEHWEM Ha NapanenbHbIi ynop
BAOMb KDOMKH [ieTanu.

Mpu dhpesepoBaHKy ¢ NapannenbHbIM ynopom 32 otcoc bl-
U/CTPYXKH JOMKEH NPOM3BOAMTLCA Uepes CreLuanbHbli
afanTep otcacbiBaHuA 38.

®pe3epoBaHHe C LUPKYNbHbIM afanTepom (npuHagnex-
HOCTH)

[inA Kpyrnoro dpe3epoBaHnA MOXHO UCMONb30BaTb LMP-
KyNbHbIA apantep.
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dpe3epoBaHKe ¢ HanpaBnAloLeli peikoi (NpUHagnex-
HOCTH)

C nomoLLbto HanpaBnAoLLen Perk1 1 apanTepa Hanpaenaw-
Ler PEMKK MOXHO BbIMOMHATL NPAMONMHENHOE (hpe3epoBa-
Hue.

®pesepoBaHHe C KONMPOBaNbHOM rMNb30H (cM. puc. I-Lu
puc. N)

C noMoLLibto KONMPOBanbHOM rMnb3bl 42 Bbl MOXETE NepeHo-
CHTb KOHTYPbI C 06pa3LoB UK WabnoHOB Ha feTanb.

[1nAa npUMeHeHWA KoNMPOBanbHOM rMNb3bl 42 CHavyana fon-
XEH BbITb yCTaHOBNEH afianTep KONMPOBabHOM rmnb3bl 39 B
nNuUTy ckonbxenua 11,

BcTaBbTe afantep KONMPOBaNbHOM rMnb3bl 39 cBEPXY B NK-
Ty CKONbXeHWA 11 1 3aKkpenuTe ero ABYMA KPenexHbIMU BUH-
Tamu 40. Cnegute Npy 3TOM 3a TeM, uTobbI pbluar pasbnoku-
POBKM afiantepa KonuMpoBanbHOM r1nb3bl 41 cBoboaHo NoBo-
pauuBancs.

BbibepuTe noaxofALiyIo KONMPOBabHYIO TMNb3y B COOTBET-
CTBHH C TONLMHOM WabnoHa unu 0bpasua. 13-3a BbicTynaro-
L|e# BbICOTbI KOMMPOBaNbHOM TMNb3bl TONLLMHA LWabnoHa
[I0/MKHa bbITb He MeHee 8 MM.

3apiencTByMTE pbluar pa3bnokupoBkK 41 1 BCTaBbTE KONUPO-
BaNbHY0 runb3y 42 CHU3Y B afantep KONMPOBabHON TMNb3bl
39. Npu 3TOM Kynauku1 KOAMPOBAHMA LOMKHbI C HebONbLINUM

ycunuem hMKCMpOoBaTbCA B Na3ax KOMMPOBANbHOM TMNb3bl.

» [lnametp dpe3sbl AomkeH 6bITb MeHbLLIE BHYTPEHHErO
[AMamMeTpa KONWPOBaNbHOW rMNb3bl.

[lna obecneueHns oAMHAKOBOro PaccToAHHA OT LeHTpa thpe-
3bl 10 Kpas KONMPOBaNbHOM rMNb3bl NOCNEAHAA U NAUTA
CKOMbXeHWA, NPK HafobHOCTH, MOTYT BbITb LEEHTPUPOBaHbI
10 OTHOLLEHHIO APYT K APYTY.

- [puxmuTe pbluar pa3bnopkupoBKM 22 Ha3af U ONyCTUTE
(hpesy [0 ynopa B HanpaeneHu1 onopHow nautel 13.
OnATb OTNYCTUTE pbluar pa3bnokMpoBKK 22 Ang duKca-
LMK 3TOM rNyBMHbI Bpe3aHus.

— OTnycT1Te BUHTBI C UMNMHAPUUECKON ronoBkoi 43, utobbl
nnuTa ckonbxeHns 11 morna cBoboaHo nepemeLatbes.

- YcTaHoBMTe ONpaBKy LEHTPMPOBaHKA 44 B LiaHry paboue-
rO MHCTPYMeHTa. 3aTAHUTE PYKOM HAKMAHYIO raiiKy Tak,
uTobbl ONpaBKa LEHTPUPOBAHKSA eLLe Bpallanach.

~ BbIpoBHAliTe KONMPOBaNbHYIO rMnb3y 42 nerkum nepeme-
LLIEHUEM NANTbI CKONbXeHUs 11 Ha LeHTpUpytoLen
onpaske.

— 3aTAHUTE UMNUHAPUYECKKE BUHTbI 43.

- Ypanute onpaBky LeHTpupoBaHua 44 13 uaHru pabouero
MHCTPYMEHTA.

- Haxmute Ha pbiuar pa3bnok1poBku 22 1 BbiBeUTE dpe-
3€PHYI0 MaLLMHY B BEPXHEE NONOXKEHHE.

(®pesepoBaHue ¢ KONUPOBaNbHOM rTMNb30i 42 BbINONHAETCA

cnepytowwum obpasom:

- [MopBeauTe BKNIOUEHHBIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT C KONUPO-
BanbHOM rMnb3oM K WabnoHy.

- TpuxmuTe pbluar pa3bnokMpoBKM 22 Ha3af U MeaNeHHO
onyckaiTe (pesepHbli CTaHOK BHU3, NOKa He byaet fjo-
CTUTHYTa HAaCTPOeHHas rnybuHa hpesepoBaHma. CHOBa OT-
nycTuTe pbluar pa3bnokupoBku 22, utobbl 3aduKcHpo-
BaTb 3Ty INybUHY Bpe3aHus.

- BenuTe aneKTPOUHCTPYMEHT C BbICTYNaloLLeH KOnuMpo-
BanbHOM runb3ok ¢ BOKOBLIM NPWXMMOM BAONb WabnoHa.

3ameHa akkymynaTopHoii 6atapen (GOF 1250 LCE)

(cm. puc. M)

MoaHMMKTE KpbILKY baTapeiHoro otceka 21 BBepX U U3Bne-
kuTe batapeto. BctaBbTe HoBYIo batapeto (Tun LR44/SR44).
MonoxuTenbHbIN Nontoc batapen AoMKeH CMOTPETb BNepes K
KpbllLKe bataperiHoro otceka 21. 3akpoiTe KpbiLLKy bara-
perHoro otceka 21.

TexobcnyxuBaHHe U CEPBUC

Texchny;xu BaHWe U OUUCTKa

» Mepep N06bIMM MAHUNYNALUAMK C INEKTPOHHCTPY-
MEHTOM BbITaCKMBaHTe LUTENCENb U3 PO3ETKH.

» [ins obecneueHns KauecTBeHHOH U 6esonacHoi pabo-
Tbl CNEeAYET NOCTOAHHO COAEePIKATb INEKTPOUHCTPY-
MEHT ¥ BEHTHNALMOHHDIE LWeNu B YUCTOTe.

» Mpu 3KcTpeManbHbIX ycnoBUAX paboTbl Bcerpa uc-
nonb3ynTe N0 BO3MOXHOCTH OTCACbiBaloLLee YCTPOi-
cTBO. YacTo npoayBaiiTe BEHTHNALMOHHDIE LWENH U
NoAKNIoUaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT uepe3 yCTPONCTBO
3awuTHoro otknioueHus (¥30). Npu obpaboTke meTan-
NOB BHYTPH 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTKNafblBaTbCA
TOKONPOBOAALLAA NMbINb. ITO MOXET UMETb HEraTUBHOE
BO3[1eMCTBUE Ha 3aLMTHYIO U30NMALMIO INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Ecnu TpebyeTca nomeHaTb WHyp, obpalanTecs Ha prupmy
Bosch 1nu B aBTOPM30BaHHY0 CEPBMCHYIO MAacTePCKYHo ns
3MEKTPOMHCTPYMeHTOB Bosch.

CepBHC M KOHCYNbTHPOBAHKE HAa NPeAMET UC-
nonb30BaHUA NPOAYKUHH

CepBucHaa MacTepcKas OTBETUT Ha BCe Baluu Bonpoch o
PeMOHTY 1 06CNy)1BaHHIo Baluero npoayKTa 1 no 3anya-
cTAM. MOHTaXHbIE UEPTEXM 1 MH(OPMALIMIO MO 3aNYacTAM
Bbl HaifieTe TaKxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnekt1e coTpyaH1KoB Bosch, npenocTasnsiolmit Kox-
CyNbTaLuu Ha NPEAMET UCMONb30BaHMA NPOAYKLMM, C Y0-
BONbCTBHUEM OTBETHT Ha BCe Ballim BOMPOCHI OTHOCHTENBHOIO
Hallel NPOAYKLMHK U ee NPUHALNEXHOCTEN.

Moxanyicra, BO BCEX 3aMpocax U 3akasax 3anuyacrei obssa-
TeNnbHO yKa3biBaKTe 10-3HauHbIA TOBAPHbIA HOMEP M0 3aBOA-
CKOM TabnMuKe aneKTpOMHCTPYMEHTA.

[ina pernona: Poccua, benapycb, Kasaxcrau, Ykpauna
['apaHTUIHOE 0BCNYKMBAHKE U PEMOHT ANEKTPO-
MHCTPYMEHTA, C cobntoaeHrem TpeboBaHni U HOPM U3roTo-
BUTENA NPOU3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TOMBKO B
(DMPMEHHbIX U ABTOPHU30BAHHbIX CEPBMCHbIX LiEHTPax «Po-
bept bouw».

NPEAYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHue KoHTpadaKTHOM Npo-
[AYKUMM ONACHO B 3KCN/yaTalnu, MOXKET NPUBECTH K yLiepby
ansA Balwero 30poBbA. M3rotoBneHune u pacnpoctpaHeH1e
KOHTPahaKTHOM NpoAyKLUMM NpecnenyeTca No 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM U YTONNOBHOM NOPAAKe.
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Poccua

YnonHoMOoueHHan M3roToBUTENEM OpraHn3aLms:

000 «Pobept bow»

Yn. Akagemuka Koponesa 13 ctp. 5

129515 Mocksa

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK o Poccuu becnnatHbiin)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

TONHYIO W aKTyanbHYI0 MHAOPMALMIO O PACTIONOXEHUH Cep-

BUCHbIX LIEHTPOB M NPMEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXETE NONYUnT:

- Ha ouuManbHOM caite www.bosch-pt.ru

- n1bo no TenedoHy CNPaBOUYHO — CEPBHUCHOM CIYXObl
Bosch 8 800 100 8007 (38oHOK no Poccuu becnnartHbiin)

Benapycb

NN «Pobept Boww» 000

CepBUCHBbI LEEHTP M0 0OCNYXWBAHHIO ANEKTPOMHCTPYMEHTA
yn. Tumupnsesa, 65A-020

220035, 1. MuHck

benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobept bow»

CepBHCHBIN LIEHTP N0 06CNY)XMBAHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

KasaxcraH

050050

np. Paitbimbeka 169/1

yr. yn. KommyHanbHas

Ten.: +7(727) 232 37 07

®akc: +7(727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauusa

OTCnyXuBLUKME CBOW CPOK INEKTPOMHCTPYMEHTbI, NPUHAL-
NEXHOCTH W YNAKOBKY CneayeT CAaBaTb Ha 3KONOrUUEeCKM Um-
CTYI0 peKynepaLyio 0TX0f0B.

He BbIbpacbiBaiTe aNeKTPOUHCTPYMEHTbI B bbITOBOM Mycop!
Tonbko ans cTpan-uneHoB EC:

B cooTBeTCTBMM C €BPONENCKOM AMPEKTH-
Bor 2012/19/EU 06 otpaboTaHHbIX 3nek-
TPHUUECKHUX 1 INEKTPOHHBIX NPHUbOpax 1 ee

TeNbCTBO OTCNY)XMBLUKE INEKTPUUECKME U
3NEKTPOHHbIE MPHUBOPbI HYXHO CObUpaTh
0TAEMNbHO W CABATb Ha IKONOTMUECKH UM-
CTYI0 peKynepauuio.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.

NpeTBopeHWEM B HallMOHaNbHOE 3aKOHOAa-

YkpaiHcbka | 131
YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi 3acTepe)xeHHs ANA eNeKTPONPUNaziB

A NOMNEPEMKEHHA Mpounraiite BCi 3acTepe-
KEHHA i BKa3iBKH.

HenoTpuMaHHsA 3acTepexeHb | BKa3iBOK MOXe NpHU3BECTH A0
YPXKEHHS eNEKTPUUHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo
CepMO3HNX TPaBM.

[o6pe 36epiraiite Ha MaibyTHE Li nonepeaXeHHs i
BKa3iBKH.

Mig NOHATTAM «ENEKTPONPHUNAMy B LINX 3aCTEPEKEHHAX
Ma€eTbCA Ha yBa3i enekTponpunag, Lo npauioe Big Mepexi (3
enektpokabenem) abo Big akymynaTopHoi batapei (6e3
enekTpokabenio).

Be3neka Ha pobouomy Mmicui

» Tpumaiite cBo€ poboue micue B uncToTi i 3abesneure
Robpe ocsiTneHHA pobouoro micusa. beanaa abo noraHe
OCBITNEHHA Ha pobOUOMY MiCLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HELLACHNX BUNAKIB.

> He npauoiite 3 eneKTpoNpUnaAom y cepefioBuiLj, ae
icHye Hebe3neka BUOYXy BHAacNifoK NPUCYTHOCTI
rOPIOUMX PiAMH, rasiB abo nuny. Enektponpunaau
MOXYTb MOPOMAXKYBATH iCKPH, Bifl AKUX MOXe 3aiMaTuca
nun abo napy.

» MMip vac npaui 3 eneKTponpunaaoM He nignyckaire go
pobouoro micua aiten Ta iHWwKX nlogei. By moxete
BTPATUTU KOHTPONb Haj NPUNafioM, AKILO Bala ysara byne
BifIBEPHYTa.

EnektpuuHa 6e3neka

» Llitencenb enekTponp1naay NOBUHEH NiAXOAUTH A0
po3eTtku. He 403BONAETLCA MiHATH LWOCH B WITENceni.
[inq po60TH 3 eneKTponpUnasamu, Lo MaloTb 3aXHCHe
3a3eMNneHHs, He BHKOPUCTOBYHTE aAanTepy.
BuKOpHCTaHHA OPUTiHANbHOTO LTENCENs Ta HANEXHOT
PO3ETKW 3MEHLLYE PU3MK YPKEHHSA ENEKTPUUHUM
CTPYMOM.

> YHHKaliTe KOHTaKTy YaCTHH Tina i3 3a3eMneHnMu
NoBePXHAMHM, AK Hanp., Tpybamu, 6atapeamu
onaneHHA, NMUTaMH Ta XonoaunbHUKamu. Konv Bauie
TiNo 3a3emneHe, icHye 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHs
€NEeKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3axuwiaiTe npunag Big aouly i Bonoru. lonafaHHsA Boau
B enekTponpunag 30inblUye pUsuK YpaKeHHs
€NEKTPUUHNUM CTPYMOM.

» He BUKOpHCTOBYiTe Kabenb ANA nepeHeceHHn
eneKTponpunagy, niagilyBaHHA ab0 BUTAryBaHHA
wrencens 3 po3eTku. 3axuwiaiTe kabenob Big renna,
onii, FOCTPHX KPaiB Ta AeTanei npunagy, Wwo
pyxatoTbcs. [owkomkeHni abo 3akpyueHui kabenb
30iNblUYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

Bosch Power Tools
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» [inA 30BHiLHiX po6iT 060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYHTE
nuLe TaKui NOA0BXKYBaY, L0 NPUAATHHIA ANA
30BHilWLHiX PobiT. BUKOpHUCTaHHA NOJOBXYBaY], LU0
PO3Pax0BaHHi Ha 30BHiLLHI PObHOTH, 3MEHLLYE PU3HK
YPaXEHHS eNEKTPUUHWM CTPYMOM.

> AKIL0 He MOXHa 3an06irTH BUKOPUCTaHHIO
eneKTponp1nagy y BoNoromy cepefoBuiLj,
BUKOPHUCTOBYIATE NPUCTPiH 3aXUCHOrO BAMKHEHHA.
BWKOpKMCTaHHsA NPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3MK YPAXKEHHSA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

be3neka niogen

» byabTe yBaXXHUMHM, ClifKYiTe 3a THM, Lo Bu pobute,
Ta po3CcyAnuBo NoBoAbTECA Nig yac pobotn 3
enekTponpunagom. He kopuctyiiteca
eneKTPONp1NazAom, AKwWo Bu ctomnewi abo
3HaxopMuTecA NifA Ai€l0 HAPKOTUKIB, CNUPTHUX HanoiB
a60 nikiB. MuTb HeyBa)XXHOCTi NPK KOPUCTYBAHHI
€NeKTPONPUNAZA0M MOXE NPHU3BECTH [0 CEPHO3HNX TPABM.

» Bpsaraiite ocobucTe 3aXuCHe COPAAKEHHA Ta
060B’A3KOBO BAAraiTe 3aXMCHi OKynApH. BasraHHa
0c0obMCTOro 3aXMCHOT0 CNOPAMKEHHS, AK Hanp., - B
3aNeXHOCT Bif BMAY pobiT — 3aXMCHOT MacKH, cneLsayTTa,
LL{0 He KOB3AETbCA, KACKM Ta HaBYLLHMKIB, 3SMEHLLYE PU3UK
TpaBM.

> YHHKaiiTe BANaAKOBOro BMHKaHHA. Mepw Hix
BBiMKHYTH eNneKTponpunag B eneKrpomepexy abo
nig’epHaTH akyMynaTopHy 6atapeto, 6pat ioro B pyku
a60 nepeHOCHTH, BNIEBHITLCA B TOMY, L0
eNeKTPoNpHNaz BUMKHYTHH. TPUMaHHSA NanbLa Ha
BUAMMKaui Mif Yac nepeHeceHHs enekTponpunagy abo
NiAKNIOUEHHS B PO3ETKY YBIMKHYTOrO NPUNagy Moxe
NpH3BECTH 0 TPABM.

» Mepen TMM, AK BMHUKATH eNeKTponpunag, npubepirb
HanarofKyBanbHi iHCTPyMEHTH Ta raiKOBHI KNtoY.
MNepebyBaHHA HanaroKyBanbHOro iHCTPyMeHTa abo
Kntoua B YaCTHHi Npunagy, Lo obepTaeTbes, Moxe
NPHU3BECTH 10 TPABM.

> YHHKaiiTe HenpUpPoAHOro NonoXxeHHA Tina. 36epiraiite
CTiliKe NONOXEHHA Ta 3aBXxAu 36epiraiTe piBHoBary.
Lle no3BonuTb Bam Kpaliie 3bepiratit KOHTPONb Hap
€NeKTPONPUNAA0M y HECMOAIBaHUX CUTYaLLAX.

» Bpsaraite npupatuii opar. He sadraiite npocropuii
opAr Ta npukpacu. He nigcraenaiite Bonoccs, ogar 1a
PYyKaBHLi 10 AeTaneil npunagy, Wo pyxaioTbea. 1po-
CTOPHI 0AAT, KOBre BONOCCA Ta NPUKPACH MOXYTb
NoTPanuTK B ieTani, L0 PyXalTbCA.

> AKww0 iCHY€ MOXNUBICTb MOHTYBATH NH-
NoBiACMOKTYBanbHi abo nunoynoeniooyi NPUCTPoi,
nepekoHaiTecs, Wob BoHu bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NpaBUNbHO BUKOPUCTOBYBANUCA. BUKopUCTaHHA nuno-
BiACMOKTYBaNbHOMO MPUCTPOI MOXE 3MEHLLMTH
Hebe3neku, 3yMOBNEHi NMNoM.

MpaBunbHe NOBOKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA

eneKkTponpunagamu

» He nepeBaHTaxxyiite npunag. BukopucroByire Takui
npHNag, Wo cnewianbHo NPU3HauUeHUi AN BignoBigHoOT
poboTH. 3 NPUAATHUM NPHUNAZAOM BY 3 MEHLLIMM PU3UKOM

OTpUMAETe KpaLyi pe3ynbTatv poboTy, akio bynete
NnpaLroBaTh B 3a3HAUEHOMY [liana3oHi NOTYXHOCTI.

> He KopuCTyiiTecs eneKTPONpPHNagaoM 3 NOLIKOMKEHHM
BUMHKaueM. ENekTponpuna, AKMi He MOXHA YBIMKHYTU
abo BUMKHYTH, € HebeaneuHum i oro Tpeba
BiAPEMOHTYBATH.

» MMepep THM, AIK perynioBaTi Wwo-Hebyab Ha npunagi,
MiHATH NpUnaaaa abo xoBaTh NpUNag, BUTATHITL
wWwTencenb i3 po3eTku Ta/abo BUTATHITb aKyMYyNATOPHY
barapeto. Lli nonepemxyBanbHi 3axoau 3 TeXHiku 6eaneku
3MEHLLYIOTb PU3MK BUMAZKOBOTO 3anyCKy npunagy.

» XoBa#WTe enekTponpunaau, AkKMMu Bu came He
KOPHUCTY€ETECD, BiA Aiteil. He no3ponaiite
KOPUCTYBaTHCA €NeKTPONPHUNaaoM 0cobam, Lo He
3Haiomi 3 Horo po6oToto abo He uuTanm Ui BKa3iBKu. Y
pasi 3aCTOCyBaHHA HeOCBIfUEHUMM 0cobamu npunaau
HecyTb B cobi Hebesneky.

» CrapaHHO AornapanTe 3a eneKTponpunagom.
Mepesipsiite, wWob pyxomi aetani npunagy
6e3poraHHo NpawoBany Ta He 3aifanu, He bynu
NOLWKOAXEHUMH 260 HACTINbKH NOLKOAXKEHUMH, 406
e MOTNI0 BNNMHYTH Ha (hYHKL{iOHYBaHHA
enektponpunagy. MowkoaxeHi aetani Tpedba
BijpeMOHTYBaTH, NepLU HiXK KOPUCTYBATUCA HHMH
3HOB. Benuka KinbKicTb HeLacH!UX BUNaaKiB
CMPUUMHAETLCA NOraHUM AOTNANOM 33
eNeKTponpUnaaamu.

» TpumaiiTe pi3anbHi iHCTPYMEHTH HaroCTPEHUMH Ta B
yucToTi. CTapaHHO AOMNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPUM Pi3aNbHUM KPAEM MEHLLE 3aCTPAIOTb Ta NerLui B
ekcnnyarauii.

» BukopucToBy#HTe eneKTponpunag, npunaaaa Ao Hboro,
poboui IHCTPYMEHTH T.i. BiANoBigHO A0 LUUX BKa3iBOK.
Bepitb A0 yBaru np1 ubomy ymoBH poboTH Ta cne-
undiKy BAKOHYBaHOI po60oTH. BuKopHCTaHHA
eneKkTponpunagis ana pobit, Ana AKUX BOHK He
nepenbaueHi, MoXe NPU3BECTU 10 HebE3NeUHUX CUTYaLlil.

Cepsic

» Bipnagaiite CBill NpUNag Ha PEMOHT nuLue
KkBanicdikoBaHuM chaxiBLAM Ta N1LLE 3 BAKOPUCTAHHAM
opuriHanbHUX 3anuacTuH. Lie 3abesneunts besneuHictb
npunagy Ha foBrui uac.

Bka3iBku 3 TexHiku 6eaneku go pesepHux
Bepcraris

» 3aBxAav TpUMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NboBaHi
PYKOATKH, OCKinbKH (hpesa Moxe 3auenuTH BNacHHii
LIHYP XKUBNEHHA. 3auen/neHHs NPOBOAKM, LU0
3HAXOAMTbCA Mifl HANPYrOK, MOXE 3aPAAKYBATH TAKOX i
MeTaneBi YaCTUHM eNEeKTPOIHCTPYMEHTY Ta NPU3BOAUTH 10
YPKEHHA €NEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3akpinnsiite i hikcyiTe 3aroToBKy Ha cTabinbHin
NoBepXHi 3a ONOMOrol0 CTPY6LMHH ab0 iHLIMM UNHOM.
AKwo By bynete TpUMartyv 3aroToBKy pyKoto abo
npuTHCKYBaTH 10 cebe, Lie He 3abe3neunTb 4OCTaTHBOI
CTabinbHOCTI, LLI0 MOXeE NPHU3BECTU 10 BTPATU KOHTPOTIO.
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» lonycTuMa KinbKicTb 06eptiB pobouoro iHcTpymeHTa
NOBWHHA AIK MiHiMYM BiiNOBifaTH MaKCUManbHiN
KinbKocTi 06epTiB, L0 3a3HaueHa Ha eneKTponpunagi.
Mpvnaazn, wo 0bepTaeTbes WBHALLE HiX JOMYCTUMO,
Moxe byTu 3incoBaHe.

» dpesu T1a iHWe NpunapAa NOBUHHI TOYHO NacyBaTH B
3aTuckau pobouoro iHcTpymenTa (y uaury) Baworo
enekTponpunagy. Pobouni iHCTPYMEHT, Lo He TOUHO
nacye B 3aTUckau pobouoro iHCTPYMeHTa, 06epTaeThea
HEepiBHOMIPHO, CUNbHO BibPYE i MOXe NPU3BOANTH 10
BTPATW KOHTPONIO Haj, NPUNagoMm.

» MNigsoabTe enekTponpunag Ao obpobnioBaHoi aetani
TiNbKM yBIMKHYTHM. [1pY 3aCTPABaHHI eneKkTponpunazy B
00pobntoBaHii fieTani icHye Hebeaneka BifcKaKyBaHHsA.

» He nigcraBnsaiite pyku B 30HY dpe3epyBaHHs i nig
thpesy. [ipyroto pykoio TpuMaiiTecs 3a OAATKOBY
pykoATKy abo 3a Kopnyc moTopa. fKLLo 00KaBi pyku
3HaxoAATbCA Ha hpe3epHOMY BepCTaTi, BOHU HE MOXYTb
6yTv nopaHeHi hpesoto.

» Hi B Akomy pasi He (hpe3epyiiTe Ha MeTaneBux
npeamMertax, uBaxax abo reuHTax/wypynax. Lie Moxe
NoLIKOANTH thpesy i Npu3BecTH 0 3binbLueHol BibpaLyii.

» [ina 3HaxoKeHHA 3aX0BaHMX B CTiHi Tpyb abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPHAATHUMH
npunagaamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPUEMCTBO
€NneKTpo-, ra30- i BOAONOCTaUaHHA. 3auen/ieHHs
€NeKTPONPOBOAKM MOXE NPU3BOAMTH [0 NOXEXi Ta
YPaXXEHHA eNeKTPUUHMM CTPYMOM. 3auenneHHs ra3oBoi
Tpybu MOXe NPM3BOANTH 0 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZI0NPOBOAHOI TPYbU MOXKe 3aBAATH LKOAY
MarepianbHUM LiHHOCTAM abo NPKU3BECTH 10 YpaXeHHA
€NeKTPUUHUM CTPYMOM.

» He BukopucTOBY#Te Tyni Ta nowkomxeHi dhpesu. Tyni
abo nowKomKeHi hpesn NPU3BOAATL 10 3aBENMKOMO
TePTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATL 10 AUcHanaHcy.

» Mig uac po6oTH MiLHO TpUMaiiTe Npunag ABOMa
pykamu i 36epiraiite cTilike nonoxeHHa. [Isoma pykamu
B 3moxeTe HaflifHilLe TPMMATH enekTponpunag,.

» lepep TM, AK NOKNACTH eNeKTPONPUNAA, 3aueKaiite,
NOKH BiH He 3YNUHUTBCA. AIke POBouMit iIHCTPYMEHT
MOXe 3aUenuT1Cs 3a LWo-Hebynpb, Lo Np13Beae [0 BTpaTh
KOHTPOAIO HaZ eNeKTPONpPHUNaaoM.

Onuc npopykTy i nocnyr

Mpouwutaiite BCi 3acTepexeHHs i BKa3iBKH.
HenoTp1maHHs 3acTepexeHb i BKasiBok
MOJXeE NPU3BECTH 10 YPAXKEHHSA ENEKTPUUHUM
CTPYMOM, Nnoxexi Ta/abo cepiAo3HNX TpaBM.

Byab nacka, po3ropHiTb CTOPIHKY i3 300paxeHHAM Npunagy i
TpuMaiTe i nepes coboto yBech uac, konu byaete uutatv
iHCTPYKLUit0.

MpusHaueHHa npunagy

Mpunag npu3HaueHni ana ppesepyBaHHs Ha XOPCTKil onopi
B IEPEBUHI, NNacTMaci Ta nerkux byaisenbHux matepianax
nasis, KpaiB, NPOGiniB Ta JOBIMX OTBOPIB Ta (Ppe3epyBaHHA 3
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KOMipHOIO rinb30t0.

Mpw poboTi BinnoBigHUMM (hpe3aMu NPK 3MEHLLEHiH
KinbkocTi 0bepTiB MOXHa 06p0obnOBATH TaKOX i KONbOPOBI
MeTanu.

Namnouka B enektpoiHcTpymenTi (GOF 1250 LCE)
npuaHaueHa ans NinceitnioBaHHA be3nocepenHbOl 30HU
poboTH, BOHA HE NPWAATHA ANA OCBITNIOBAHHS NPUMILLEHb Y
OyauHKy.

306paxkeHi KOMNOHEHTH
Hymepaujis 306paeHnx KOMMOHEHTIB NOCHNAETLCA Ha
300paXeHHs enekTponpunagy Ha CTOpiHL 3 MantOHKOM.
1 lpaBa pykoATKa (3 i30N1b0BaHOI0 NOBEPXHEKD)
KHonka cikcauii BUMHKaua
Caitnose kinbue (GOF 1250 LCE)
HakugHa rafika 3 3aTUCKHOIO LiaHr oo
Opesa*
®ikcatopHUi BaXinb WNMHAENA
['BUHT 1O HANPAMHUX CTPMXKHIB NapanenbHoro ynopa
(2 wr.)
8 3axuCT Bif CTPYKKH
9 CryniHuactu ynop
10 HOcTupyBanbHi rBUHTK CTYMiHUACTOrO ynopa
11 [nuTa KoB3aHHA
12 THispo nig HanpAMHI CTPWXHI NapanenbHoro ynopa
13 OnopHa nnuta
14 0O6mexyBau ruMbuHKM
15 IBuHT cikcauii obmexyBaua rubunn

16 KHorka HynboBOi TOUKW 0OMeXyBaua rmubuHH
(GOF 1250 LCE)

17 BumuKay LudpoBoro iHauKatopa rnubuHm
(GOF 1250 LCE)

18 [liana3oH TOHKOrO perynioBaHHs rubuHu
(hpe3epyBaHHs

19 [liBa pyKoATKa (3 i30M1b0OBAHOIO NOBEPXHEID)

20 [ucnneit(GOF 1250 LCE)

21 Kpwuuika cekuii gnsa batapetiok (GOF 1250 LCE)

22 Baxinb po3bnokyBaHHA

23 [LIkana ans TOUHOrO HACTPOOBAHHS MMUOUHM
(hpesepyBaHHA

24 ToBOpPOTHA pyuKa [i/1A TOUHOTO HACTPOKOBAHHA MUBUHHU
(hpesepyBaHHA

25 [LIkana ans HacTpotoBaHHs rMUBUHKM (hpesepyBaHHA
(GOF 1250 CE)

26 [1BMXOK 3 iHOEKCHOI0 No3Haukoko (GOF 1250 CE)
27 Koniwatko ans BCTaHOBNEHHS KinbKocTi 0bepTiB
28 Bumukau

Nooh,WN
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29 T[atpybok Ans nin'eAHaHHA BCMOKTYBANbHOTO LWNAHra

30 BunkoBMit KNtou i3 po3mipom 3iBy 19 Mm

31 BigcmokTyBanbHuiA wnaHr (@ 35 mm)*

32 [lapanenbHui ynop

33 HanpsamHuit cTpuKeHb NapanenbHoro ynopa (2 wr.)

34 [BMHT ANA TOUHOTO HACTPOIOBAHHA NapanenbHoro ynopa
(2wr.)

35 [BMHT AN nonepesHbOro HAaCTPOKBAHHS NapanenbHOro
ynopa (2 wr.)

36 [loBOpOTHA pyuKa [iNA TOUHOTO HACTPOKOBAHHS

37 PerynboBaHa ynopHa nnaHka napanenbHoro ynopa
38 BigcMoKTyBanbHui ananTep 4o napanenbHoro ynopa*
39 ApanTep KonipHoi rinbau SDS

40 KpinunbHWi rBUHT aganTepa KonipHoi rinbau (2 wr.)
41 [lebnokyBanbHW# Baxinb afantepa KonipHoi rinbau
42 KonipHa rinb3a

43 [BUHT 3 LIUNIHAPUYHOI FONOBKOIO ANA iKcawlii nanTH
KoB3aHHs (5 wr.)

44 |leHTpyBanbHa onpaska
*306paxeHe abo onucaHe npunaaas He BXOAUTD B CTAaHAAPTHHI

napanenbHoro yrnopa obcar nocrasku. MoBHHi acopTHMeHT npunaana By 3Hailnete B
Hawi# nporpami npunapas.

TexHiuHi pani
@pesepHuit BepcTaT 3 BepXHIM Po3TallyBaHHAM WINHHAENA GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
ToBapHHit Homep 3601F260.. 3601F261..
HoMm. cnoxwuBaHa noTyHiCTb Br 1250 1250
KinbkicTb 06epTiB Ha XonocToMy xoay xun. ! 10000 -24000 10000 -24000
BcraHoBneHHs KinbkocTi 0bepTiB [ )
KOHCTaHTHa enekTpoHika [ )
lnaBHWi nyck [ ®
Mig’'egHaHHA AnA nunococa [ ®
LindpoBuit iHguKaTop rNUbUHM - )
CsitnoBe Kinblie - )
MatpoH MM 6-8 6-8
DtonM % %
Bucorta xony dpesepHoro bnoka MM 60 60
Bara sinnosigHo ao EPTA-Procedure 01/2003 Kr 3,6 3,7
Knac 3axucry o]/1 o/

MapameTpy 3a3HaueHi 4na HoMiHanbHoi Hanpyru [U] 230 B. Mpu iHWKX 3HAUEHHAX HANPYTK, a TAKOX Y CeuudiyHoMy Ans KpaiHi BUKOHAHHI MOXUBI

iHWWi napametpy.

Incbopmalis wopo wymy i BiGpauii

PiBeHb LyMiB BU3HaUEHWH BifNOBIAHO 1O EBPONENCHKOI
Hopmu EN 60745.

OuiHeHn# Ak A piBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Bif npunagy, Ak
NPaB1No, CTAHOBMTb: 3BYKOBE HaBaHTaxeHHs 76 AB(A);
3ByKOBa NOTYXHicTb 87 f6(A). Moxubka K= 3 gb.

BaAraiite HaByLWHHUKH!

CymapHa Bibpaljis a, (BEKTOpHa CyMa TpboX HAaNpPAMKIB) Ta
noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo 1o EN 60745:
a,=7,0m/c?, K=1,5m/c%.

3a3HaueHui B LiMX BKasiBKax piBeHb BibpaLlii byB BU3HaueH!H
3a npoLeaypoto, Bu3HaueHoto B EN 60745; Helo MoXHa
KOPUCTYBATUCA N1A NOPIBHAHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH
NPUAATHWN TaKOX i AR MonepeaHbOT OLiHKHM BibpalliiiHoro
HaBaHTAXEHHS.

3a3HaueHui piBeHb BibpaLlii cTocyeTbcA ronoBHUX pobiT, Ans
AIKMX 3aCTOCOBYETbCA enekTponpunag. OHak npu
3aCTOCYBaHHi €NEKTPOIHCTPYMEHTY ANA iHWHX pobiT, pobori3
pi3HMM Nprnanaam abo 3 iHWMMKU 3MIHHUMK POBOUMMH
iHCTpymMeHTamu abo npyu HeAOCTaTHbOMY TEXHIUHOMY
obcnyroyBaHHi piBeHb BibpalLlii Moxe ByTH iHLWKM.

B pe3ynbrari BibpauifiHe HaBaHTaxeHHS NPOTATOM BCbOTO
iHTepBany BUKOPHUCTAHHA NPUNagy MOXeE 3HAUHO 3POCTaTH.
[lns TOUHOI ouiHKK BibpaLliiHOr0 HaBaHTaXXeHHA Tpeba
BPaXOBYBATH TaKOX | iHTEPBaNK uacy, Konu npunag
BUMKHYTHH ab0, X0U i yBIMKHYTUH, ane came He B poboTi.
Lle MOXe 3HauHO 3MeHLLUTH BibpaliHe HaBaHTaXXEHHA
NPOTArOM BCbOTO iHTEPBAY BUKOPUCTAHHA NPUNagy.
Bu3HauTe 1oaaTKoBI 3axoau beaneku Ana 3axmcTy Big
Bibpauii npawotouoro 3 NnpunafoM, K Hanp.: TEXHiuHe
obcnyrosyBaHHs enekTponpunagy i poboumx iHCTPYMeHTIB,
HarpiBaHHs pyK, OpraHisauis pobounx npouecis.

3asBa npo BignoBigHicTb C €

Mw 3asBnAEMO nif Hally 0qHO0CObOBY BiANOBIAANbHICTb,
L0 ONKMCaHui y posaini « TexHiuHi faHi» NPOAYKT BiANOBIAAE
TakMM HopMaM i HOpMaTUBHUM AokymeHTaMm: EN 60745
BiANOBIAHO A0 NonoxeHb aupektua 2009/125/EC
(PosnopamxexHa 1194/2012), 2011/65/EU,
2004/108/EC, 2006/42/EC.

TexHiuHa flokymeHTauis (2006/42/EC):

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
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MoHTax

Bctpomnannsa cpesu (auB. man. A)

» MMepep 6yAb-AKUMU MaHiNYNALiAMK 3 eneKTponpuna-
[IOM BUTATHITb WITENCENb 3 PO3eTKH.

» [ins BCTPOMNSAHHSA Ta 3MiHH hpe3 pagumo BaAraTH
3aXMCHi pyKaBHLi.

B 3anexHOCTi Bify METU BUKOPUCTAHHA ICHYIOTb (Dpesu pisHUX

Mofenen Ta AKOCTi.

®dpesu 3 BACOKONEroBaHoT WBUAKOPI3anbHOI cTani

npu3HaueHi ans 0bpobku M'aKkMX MaTepianis, AK Hanp.,

M’AKMX NOPiZ iepeBa Ta NnacTMack.

®pe3su 3 TBepAOCNNABHOI KPOMKOIO CreLlianbHO

npu3HaueHi AnA Teepaux i abpasvBHUX MaTepianis, AK Hanp.,

LA [lepeBUHU TBEPAKX NOPOZ Ta antoMiHito.

OpwriHanbHi hpesu 3 BENUKOro acOPTUMEHTY NpUnaaas

Bosch MoxHa oTpumaTH B crewianisoBaHOMy MarasuHi.

BukopucToBy#Te Nnue beanoraxHi i uucTi dpesu.

~ [loBepHiTb NPOTH FOAUHHWKOBOI CTPINKK A0 YNOPY Baxinb
thikcauii wnuHoens 6 (@ ). 3a HeobXiaHICTIO NOBEPHITh
LINMHens MoTopa Bif cebe, W0 BiH BiRUYTHO yBINALIOB Y
3auenneHHs.

~ Bignycrtitb HakMAHY ranky 4 BUNKOBUM raikoBUM KNtouem
30 (poamip 3iBy 19 MM) noBepTaHHAM 3a FOANHHUKOBOIO
cTpinkoio (@ ).

- BcTpomitb dhpesy B LaHry. XBOCTOBHK (hpesn Mae byTu
BCTaBNEHWUH B LLaHry NPUHANMHI Lo MO3HAUKH.

~ 3aTArHiTb HaKMAHY raiKy 4 BUNKOBUM rankoBWM KIKOUeEM
30 (po3mip 3iBy 19 MM) noBepTaHHAM NPOTH
TOAMHHUKOBOI CTPINKK. MOBHICTIO 3aTUCHITb BaXiNnb
ikcauii wnuuaens 6.

» He BcTaHoBnioiiTe hpesu 3 fiameTpom binbiue Hix
50 mm. Taki pesu He NPOXOAATL UEPE3 ONOPHY MAUTY.

» Hi B AKOMy pa3i He 3aTAryiTe 3aTHCKHY LaHry 3
HaKHAHOIO raiiKoto, NOKH He Byile MOHTOBaHa (hpesa. B
NPOTUBHOMY Pasi 3aTUCKHA LiaHra MOXe NOLWKOAUTUCA.

BigcMoKTyBaHHA NUNY/TUPCH/CTPYXKKH
(auB. man. B)

» [11n Takux Matepianis, fiK Hanp., 1akoghapboBMX NOKPHT,
LLI0 MiCTATb CBMHELLb, 1eAKUX BUAIB AEPEBUHU, MiHEPANIB i
MeTany, Moxe 0yTv HebeaneuHum s 3NOPoB's.
TopkaHHs abo BAWXaHHA NUNY MOXe BUKNMKaTH y Bac abo
y ocib, Lo 3HaxoAATbCA N0bnuM3y, anepriuHi peakliita/abo
3aXBOPIOBAHHA IUXANbHUX LNAXIB.
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MeBHi BUAM NUNY, AK Hanp., Ay6oBuit abo bykosui nun,
BBAXAIOTbCA KaHLEPOreHHUMK, 0COBNMBO B CMONYUEHHI 3
nobaskamu s 006pobku iepeBrHU (XpoMmar, 3acobu ansa
3aXUCTy AepeBUHH). MaTepianu, Wwo MicTaTb a3becr,
[03BONAETLCA 0BPObNATH NULLE CneLianicTam.
~ 3a MOX/MBICTIO BAKOPUCTOBYMTE NPUAATHUIA ANA
martepiany BiACMOKTYBaNbHWUI NPUCTPIN.
- Cnigky¥Te 3a nobpoto BeHTUNAL€I0 Ha pobouomy
micui.
- PekomeHpyeTbCA BAAratM pecnipatopHy Macky 3
inbTpoMm Knacy P2.
[loaepxynTecs NpUnuCis Woao obpobntoBaHux
matepianis, WO AitoTb y Bawwii kpaiHi.
> YHuKaiiTe HAKONWUEHHA NUNY Ha pobouomy micui. [un
MOXe NEerko 3anmarucs.

MNip’epHaHHA CUCTE@MH NUNOBIACMOKTYBaHHA

(aus. man. B)

MNin’eaHanTe BinCMOKTyBanbHWK WwnaHr (& 35 mm) 31
(npunagns) o natpybka 29 B onopHii nauti 13. MNig’eaHaiite
BCMOKTYBa/bHUi WnaHr 31 10 nMnocMoka (npunangs).
EnexTponpunag MoxHa NigKmouuTH NPAMO 10 PO3ETKH
yHiBepcanbHoro nunococy Bosch 3 gucTaHLinHUM NYCKOBUM
NPUCTPOEM. BiH aBTOMATHUHO BMUKAETLCA NPH BKIOUEHHI
enexkTponpunagy.

MunoBiaCMOKTYBau NOBMHEH BYTH NpUAATHUM 1A poboTH 3
0bpobntoaH1M matepianom.

[1nA BinCMOKTYBaHHA 0CODNMBO LUKIANWBOrO ANA 3[0POB'A,
KaHLieporeHHoro abo cyxoro nuny noTpibHui cnewianbHui
MUNOBIACMOKTYBAY.

Pobota

Mouarok pobotu

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry B mepexi! Hanpyra mxepena
CTPyMy NOBMHHA BiANOBifaTH 3HAUYEHHIO, O
3a3HaueHe Ha Tabnuuui 3 xapakTepucTHKamu
enektponpunagy. Enekrponpunag, wo pospaxosaxui
Ha Hanpyry 230 B, Moxxe npaLloBaTH TaKOX i NpH
2208B.

GOF 1250 LCE: lTicna BMUKaHHA MEPEXHOT Hanpyru

CBiTNOBE KinbLe 3 beanepepBHO ropuTb ANA NiACBIUYBaHHA

noBepxHi 06p0bNOBaHOT 3aroTOBKHM.

BcraHoBneHHa KinbKocTi 06eptiB
3a/10nMoOMOroo Koniljatka And BCTAHOBNEHHA KiNbKOCT

0b6epTiB 27 MOXHa BCTAHOBNIOBATH KiNbKiCTb 00epTiB TakoX i
nig uac pobot.

1-2  manackinbkictb 0bepTiB
3 -4  cepenHA KinbkicTb 0bepTiB
5-6  BenuKaKkinbkictb 0bepti

HeobxigHa KinbkicTb 06epTiB 3anexuTs Big Matepiany i yMoB
poboTy i Moxe ByTH BU3HAUEHa METOLLOM BUNPODYBaHb.
Micns TpuBanoi poboTk 3 HEBENMKOLO KiNbKiCTIo 06epTiB
Tpeba fiatv npunazdy oxonoHyTH (poboTa Ha XonocToMy xoay
NPOTAroM NpubN. 3 XBUNMH 3 MaKCUMaNbHOO KiNbKICTIO
obepris).
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BMUKaHHA/BUMUKAHHA

Meper BMUKaHHAM/BUMUKaHHAM BCTaHOBITb FMUOUHY
(hpesepyBaHHA, IUB. PO3AiN «HaCTPOBaHHA IMUOUHK
(hpesepyBaHHs».

LLlob yBiMKHYTH enekTponpunag, HaTUCHITb Ha BUMUKAY 28 i
TPHUManTE HOro HATUCHYTUM.

LLlob 3adikcyBaTh HAaTUCHYTUI BUMUKAU 28, HATUCHITb HA
KHOMKY cikcauii 2.

LLlob BUMKHYTH enekTponpunag, BianycTiTh BUMUKaY 28
abo, AKLLO BiH 3athikcoBaHMI KHOMKOI0 (ikcaii 2, KOpoTKO
HaTMCHITb Ha BUMWKau 28 Ta 3HOBY BifNyCTiTb HOrO.

3 MipKyBaHb 3a0LLa[PKEHHS eNeKTPOEHEPrii BMUKanTe
€NEeKTPOIHCTPYMEHT NuLLE Topi, Konu Bu 3bupaetech
KOPMCTYBATUCA HUM.

MocriiiHa eneKkTpoHika

MocTilHa eneKkTpoHiKa 3abeaneuye Maike oaHaKOBY
KinbKicTb 06epTiB npu poboTi Ha XonocTomy Xogy i mig
HaBaHTa)XXeHHAM; Lie 3abeaneuye PiBHOMipHY
NPOAYKTUBHICTb.

MnaBHui nyck

EnekTpoHHa cucTemMa nnaBHoOro nycky obmexye
0bepTanbHWin MOMEHT NPK BKOUEHH Ta 3binbLuye cTPoK
ekcnnyarauii motopa.

3axucr Bif nepeBaHTaXKeHHA

3axucT Bif nepeBaHTaxeHHs 3anobirae HegomycTuMo
BUCOKOMY CMOXMBAHHIO CTPYMY NPU HAAMIpHOMY
HaBaHTa)XXeHHi. Lle Moxe NpU3BOANTH 40 3MEHLLEHHA
KinbkocTi 0bepTiB ABMIyHa, B HaA3BMUANHOMY BUNALKY,
HaBiTb 10 3YNMMHKK ABUTYHA.

[licna 3MeHLLeHHA HaBaHTAXXEHHA Ha eNEeKTPOIHCTPYMEHT
[IBUTYH 3HOBY PO3raHAETbCA 10 poboyoi KinbKoCTi 0bepTiB i
NPOAOBXKYE NPaLioBaTH.

3axucT Bip NOBTOPHOTO NYCKY

3axuCT Bif, NOBTOPHOrO NycKy 3anobirae
HEKOHTPONbOBAHOMY 3aMnyCKy enekTponpuiagy nicns
nepeboiB 3 eNeKTPONOCTaUaHHAM.

LLlob 3HOB yBiIMKHYTH NpUNaf, BUMKHIT BUMUKAU 28 i 3HOB
YBIMKHITb €nekTponpunag,.

Baxinb po3bnokysanHa (gus. man. C)

lMoBepHeHHs Baxens po3biokyBaHHs 22 y BUXigHe
NONOXEHHA 3AIMCHIOETLCA aBTOMATUUHO NPHM BiANYCKaHHI.
[lns 6inbLu HaniRHOTO YTPUMAHHA BaXinb po3bnoKyBaHHA 22
NoTPibHO BiABOAMTH 1O yNOPY. YTPUMYBATH MOXHA, AKLLO
HeobxifHe nifperynioBaHHs. [1A Lboro BCTaHOBITb KMou-
LIECTUrPAHHUK (4 MM) B OTBIp Y PyKOATL. [InA 36inblueHHs
YTPYMYIOUOi CHNIM NOBEPTaNTE KNKOU-LIECTUPAHHKK 38
rOMHHUKOBOIO CTPINKOLO, [N 3MEHLLEHHS YTPUMYIOUOi CUNU
~ MPOTU CTPINKK1 FOANHHKKA.

HactpoloBanus rnubunu pesepysanun
(auB.man.DiE)

» HactpoioBati rnubuHy hpesepyBaHHsA MOXHa NuiLe
NpH BAMKHYTOMY eneKTponpunagi.

I'pybe HacTPOoBaHHA IMUBUHH (hpesepyBaHHA 3AINCHIOETbCA
HACTYMHAM YUHOM:

- [lpucTaBTe eNeKTPONPUIAZ 3 MOHTOBAHO (hpe3oio 10
0bpobntoBaHoro matepiany.

— 3a/0noMoroto NOBOPOTHOI pyuku 24 BCTAHOBITH iHTEPBan
TOYHOTO HACTPOIOBAHHA NO LieHTPY. [1nA Lboro noBepraite
NOBOPOTHY PYUKy 24 A0 TUX Nip, NOKKM No3Hauku 18 He
BymyTb 3biraTuca, AK Noka3aHo Ha MantoHKy. Micna uboro
NOBEPHITH LWKany 23 Ha «O».

~ BcTaHOBITb CTYNiHUACTUI yNOp 9 Ha HANHWXUMI CTYNiHb;
CTYNIHYACTUI YNOP MAE BiAUYTHO 3a1TH B 3aUEN/EHHA.

- BignycriTb rBuHT 15 0bMexyBaua rubuxm 14, 11106
obmexysau rnubuHK 14 Mir BinbHO pyxatuca.

— [pUTUCHITb BaXxinb po3bnokyBaHHA 22 Ha3af, i NOBiNbHO
OonycTiTb (pe3epHuil BepcTaT BHU3, L10b dpesa 5
[IOTOPKHYNAcA 10 NOBEPXHi 3aroToBKK. 3HOBY BiANYCTiTb
BaXinb po3bnokyBaHHA 22, 106 3adikcyBaTH Lie
MONOXEHHA.

- [TpuTUCHITb 0BMeXyBau rMbMHK 14 oHK3Y, Wb BiH ciB
Ha CTyniHuacT1i ynop 9.

GOF 1250 LCE: YBiMKHiTb UM(hPOBHI iHAMKATOP IMUBUHM
BUMWKaueM 17. HatucHiTb Ha kHonky 16 ana
HanawTyBaHHs HYNbOBOI TOUKM 0bMexyBaua rubuHm 14.
GOF 1250 CE: BcTaHOBITb ABUXOK 3 iHAEKCHOO
Mo3HauKoto 26 B NonoxeHHs «0» Ha WKani rM1buHu
hpesepyBaHHA 25.

- BcraHoBIiTb 06MexyBay rnnbunn 14 Ha baxaHy rnubuny
(hpe3epyBaHHA | MiLIHO 3aTAHITb TBMHT 15 Ha 0bMexyBaui
rnbunm 14.

GOF 1250 CE: Cnigky#Te 3a TUM, 1400 IBUXOK 3
iHOEKCHOIO NO3HauKoto 26 binblue He 3CyHYBCH.

- HatucHiTb Ha aebnokyBanbHUI Baxinb 22 Ta NigHiMiTb
(hpe3epHUil BEpCTaT y HaMBHLLE MOMOXEHHA.

Mpv Benukir rnubuHi dppesepyBaHHA PeKOMEHYETLCA
3pincHioBaTH 06PODKY B [1EKiNbKa 3aX0fiB, 3HIMAOUM KOXHHI
pas noTpoxy Matepiany. 3a JonoMOro CTyniHYacToro ynopa
9 Bu Mo3xeTe po3ninuTi onepaLiio hpesepyBaHHs Ha
[AeKinbKa etanis. [JnA Liboro BCTAHOBITb CTYNIHYACTMI yNop Ha
HalHWXKUKI Ana 6axaHoi rbUHK hpesepyBaHHs piBeHb i
3gilicHIoNTe nepLui onepaii 06pobku cnouatky Ha BULOMY
piBHi. BifcTaHb MiX piBHAMU MOXXHa 3MiHIOBATH, MOBEPTalOUM
l0CTUPYBaNbHi rBuHTH 10.

Micnsa npobHoro dhpesepyBaHHs NOBEPTaHHAM NOBOPOTHOI
pyuku 24 Bu MOXeTe HanawwTyBatu rubuHy hpesepyBaHHs
TOUHO Ha baxkaHui piBeHb; AnA 36inbLIeHHS TNHOUHKU
(hpesepyBaHHs NoBepTaiiTe NOBOPOTHY PYUKY 3a CTPINKOI0
rOAMHHUKA, ANA 3MEHLLIEHHA MUBUHM (hpesepyBaHHs
noBepTanTe NOBOPOTHY PYUKW NPOTH FOAUHHUKOBOI CTPINKK.
LLIkana 23 BMKOPUCTOBYETLCA ANA OpieHTaLi. 3a ofuH 0bepT
rnubuHa ppe3sepyBaHHA 3MiHIOETbCA NpubA. Ha 2,0 MM, 0Ha
nofinka Ha HixkHboMy Kpato Wkanu 23 signosigae 0,1 mm.
MakcumanbHui AianasoH perynioBaHHA CTaHOBUTb + 8 MM.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



Mpuknag: baxaHa rnubuHa thpesepyBaHHsA CTaHOBUTb

10,0 MM, npobHe hpesepyBaHHA Noka3ano rMuUbuHy

(hpesepyBaHHA 9,6 MM.

~ MMoBepHiTb WwWkany 23 Ha «O».

- [oBepHitb NOBOPOTHY pyuKy 24 Ha 0,4 MM/4 noginku
(pi3HuLA MiX 3a0aHUM | (DAKTUUHUM 3HAUEHHAM) 33
rOAWHHWUKOBOIO CTPINKO0.

- [epesipTe BUDPaHy rubUHY thpesepyBaHHA, 3AINCHUBLLM
Le oaHe NpobHe dhpe3epyBaHHs.

GOF 1250 CE: Micna HanawwTyBaHHA MUbMHU
(hpesepyBaHHA binbLue He MiHANTE NONOXEHHA ABMXKKA 26 Ha
obmexyBaui rnubunmn 14, 106 Bu 3aBxan Mornu bauntu
aKTyanbHy rubuHy pe3epyBaHHA Ha WKani 25.

GOF 1250 LCE: AkTyanbHa rubuHa pesepyBaHHaA
BifobpaxkaeTbca Ha aucnnei 20.

BkasiBk# wWwopa0 pobotu
» 3axuwaiite pe3y Bif NowWTOBXIB i yAapiB.

Hanpsamok dpesepyBaHHsa Ta onepauis (hpesepyBaHHsA

(aus. man. F)

» Onepauito hpe3epyBaHHA HeobXigHO 3aBXAH
3AiMCHIOBATH NPOTH HanpAMKY obepTaHHAa dpesu 5
(syctpiuHe dhpesepyBanna). Mpu ppesepyBaHHi 3a
HanpAMKoM obepTaHHs (nonyTHe (hpe3epyBaHHA)
€NeKTPonpunag Moxe BUPBATHCA 3 PYK.

~ BcraHoBiTb baxaHy rnnMbuHy dpesepyBaHHs, AnB. pPo3ain
«HacTpotoBaHHA rMUbMHK hpesepyBaHHA».

- [lpucTaBTe enekTPONpHAaz 3 MOHTOBaHO (hpe3oio 10
0bpobntoBaHoro Matepiany Ta yBiMKHiTb enekTponpunag.

— [pUTUCHITb Baxxinb po3bnokyBaHHA 22 Ha3ap, i NOBINbHO
OnycTiTb PPe3epHUil BepCTaT BHU3 40 AOCATHEHHS
HanalToBaHoi rMUbUHKU hpe3epyBaHHA. 3HOBY BifNyCTiTb
BaXinb po3bnokyBaHHa 22, 106 3adikcyBaTh Lo rUOUHY
BPI3aHHs.

- 3piicHionTe hpe3epyBaHHA 3 PIBHOMIPHOI NOfAUEH.

- [icna 3akiHueHHs onepauii hpesepyBaHHA 3HOBY
BCTaHOBITb PPe3epHUit BEPCTAT y HAMBULLLE NONOXKEHHS.

- BuMkHiTb enexkTponpunag.

dpesepyBaHHsA 3 0AAaTKOBUM yniopom (auB. man. G)
[ns 06pobku Benukux aetanem, Hanp., Npu pesepyBaHHi
nasis, Bu Moxete 3aKkpinuTh Ha 0bpobnioBanbHil fetani
LoLKy abo peiiky B AKOCTi A0AATKOBOTO YNopa Ta BOAUTH
(hpesepHUM BEPCTATOM Y3[0BX A0AATKOBOrO ynopa. Boaith
(hpe3epHUM BEPCTATOM 3 NNOCKOro HOKY NAUTH KOB3aHHS
Y300BX [0AATKOBOTO yropa.

KpomkoBe abo npochinbHe chpe3epyBaHHA

Mpu KpomKkoBoMy abo npodinbHoMy hpeaepyBaHHi be3

napanenbHoro ynopa gpesy HeobxigHo obnagHatv

HanpAMHOO Landoto abo WapUKONIAWKUIHUKOM.

- [inBenitb yBIMKHEHWI enekTponpu1nag 30oky fo
0bpobnioBanbHoi AeTani, 1wWob HanpaMHa uanda abo
LIAPMKONIAWMIHUK (hpe3u NpUnAras [0 Kpao
0bpobnioBanbHoi AeTani.

- [lBoma pykamu BefliTb €NeKTponpuUnag y3aoBx KPOMKK
obpobntoBanbHoi Aetani. CnigkyiTe 3a MM, 1106
36epirati NpAMKIA KyT. 3aHafTO CUNbHE HATUCKYBAHHA
MOXXe MOLIKOAMUTA KpOMKY 0bpobrtoBanbHOi feTani.
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dpe3epyBaHHA 3 napanenbHum ynopom (aus. man. H)
BcTaHoBITb NapanenbHui ynop 32 HanpaMHUMU CTPUXKHAMM
33 B onopHy nnuty 13 i 3aTUCHITb Or0 rBUHTaMK 7
BifINOBIHO [10 HEODXiAHOrO 3HAUEHHA. [BUHTAMU-
bapaHunkamu 34 i 35 napanenbHui ynop MoxHa 10AaTKoBO
HanaLIToBYBATH B AOBXKUHY.

3a ;onomMoroto NoBopoTHOI pyukk 36 Bu moxete,
BignycTuBLLM 0b61aBa rBMHTH-bapaHurku 34, TOUHO
HacTpoiTH BOBXMHY. [pH LibOMY 33 0AMH 06epT OBXHHa
MIHAETbCA Ha 2,0 MM, KOXHa NOiNKa Ha MOBOPOTHIN pyuLi 36
Bignosinae 0,1 mm.

3a ;onomMoroto ynopHoi nnaHku 37 Bu MoxeTe MiHATH
eeKTUBHY ONOPHY MOBEPXHIO MapanensHoro ynopa.

Bogitb yBIMKHEHMM €NeKTPONPUNafoM Y3LO0BX Kpato
0bpobnioBaHoro Matepiany 3 piBHOMIPHOI Nofaueto,
HaTMCKylouu 360Ky Ha NapanenbHuii ynop.

Mpy hpesepyBaHHi 3 napanenbHUM yrnopom 32
BCMOKTYBaHHs NUNY/CTPY)XKK M€ 3iNCHIOBATHACA uepe3
cnewianbHW BCMOKTYBanbHW aganTep 38.

dpe3epyBaHHA 3 WHPKYNbHUM aganTepom (npunaaaa)
[inq kpyrnoro dpesepyBaHHA MOXHA BUKOPUCTOBYBATH
UMPKYNIbHAI ananTep.

dpe3epyBaHHA 3 HANPAMHOIO peikolo (npunapan)
3a 40MoMOroto HanpAMHOI Perku i afantepa HanpAMHOI
LUMHW MOXXHA 3[iACHIOBATM NPAMONIHIAHI onepauii.

®pesepyBaHHs 3 KONipHOIO rinb3olo (aue. man. I-L i
man. N)

3a 40noMoroto KonipHoi rinbau 42 MoXHa NepeHoCHTH Ha
0bpobntoBaHi aeTani KOHTYPH 3paskKiB Ta WaboHiB.

[lns BUKOPUCTaHHSA KONpiHOi rinban 42 cnouarky Tpeba
BCTPOMMTH afianTep KONipHOI rinb3n 39 B nAnTy KoB3aHHA 11.

BcTaHoBITb agantep KonipHoi rinb3u 39 3Bepxy Ha NAuTy
KoB3aHHA 11 1a Np1KpyTiTb HOro 2 KPININbHUMMU FBUHTAMK
40. Cniaky#Te 3a TUM, 1106 1e6MOKYBanbHWI BaXinb Ans
afjanTepa KonipHoi rinb3v 41 BinbHO nepecyBaBcs.

BcTaHOBITb NpUAaTHY KONipHY rinb3y B 3aNeXHOCTi Bif
TOBLUMHM WabnoHa abo 3paska. Uepes BUCTynatouy BUCOTY
KOMipHOI rinb3u MiHiManbHa ToBLUMHa WabnoHa NoBUHHA
cKnajatv 8 M.

HatucHiTb Ha aebnokyBanbHui Baxinb 41 1a BCTPOMIiTh
KonipHy rinb3y 42 3HKU3y B aaanTep KOMipHoi rinban 39. Mpu
LibOMY KOAOBAHI KyNnauk1 NOBMHHI BiLUyTHO 3a1TH Y
3auensieHHs B Npopisax.

» [NliameTp chpe3u Mmae Oyt MeHLLKNi 33 BHYTPIlLHIH
AiameTp KONipHOI rinb3u.

LLlo6 BigcTaHb Bif LEHTPY (hpesn A0 Kpato KOMipHOI rinbau

noBctoau byna ofHaKoBO0, 32 HEODXIAHOCTIO KOMIPHY TiNb3y

Ta NAMTY KOB3aHHA MOXHa BiLEHTPYBATH OFHY 10 OfHOI.

— [pUTUCHITb BaXxinb po3bnokyBaHHA 22 Ha3ap, i NOBiNbHO
BeAliTb (hpe3epHui BEPCTAT 10 YNOPY B HANPAMKY OMOPHOI
nnut 13. 3HOBY BiANYCTiTb BaXinb po3bnokyBaHHA 22,
11106 3adhikcyBaTH Lo IMUOMHY BPi3aHHS.

- Bianycrtitb rBUHTW 3 UMNIHAPHUUHOT ronoBKoto 43, 106
onopHa nnuTa 11 morna BinbHO pyxatuca.
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- BctpowmiTb LeHTpyBanbHy onpasky 44, AK NOKa3aHo Ha
MarioHKy, y 3aTuckau pobouoro iHCTpymeHTa. 3aTArHitb
PYKOIO HaKUAHY raiky, Wob LeHTpyBanbHa onpaska e
MOrna BiNbHO COBATUCA.

— BupisHaiTe KonipHy rinbay 42, TPOXM NepPeCcyHyBLIK
onopHy nauTy 11, No LeHTPYBanbHil onpasLi.

~ MiLHO 3aTArHITb FBUHTM 3 LIMNIHAPWUYHOLO FONOBKOI 43.

~ BWTATHITL LEHTPYBanbHy onpaeky 44 i3 3aTuckaua
pobouoro iHCTpyMeHTa.

~ HatucHiTb Ha aebnokyBanbHUI Baxinb 22 Ta NigHIMiTb
(hpe3epHUi BepCTaT Y HAUBULLE NONOXEHHA.

(®pesepyBaHHA 3 KONIPHOIO rinb3oio 42 3AilcHIONTE

HACTYMHWAM YNAHOM:

~ [ipBeaitb yBiIMKHEHW! eNeKTPONpUnag 3 KOMipHo
rinb3oto A0 WabnoHy.

— [pUTUCHITb Baxinb po3bnoKyBaHHs 22 Ha3af i NOBINbHO
OnycTiTb (Ppe3epHUil BepCTaT BHU3 0 AOCATHEHHSA
HanawToBaHoi rMUbMHK hpesepyBaHHA. 3HOBY BiANYCTITb
BaXinb po3bnokyBaHHs 22, w06 3adikcyBath Lo rnMbuHy
BPi3aHHA.

- Begaitb enektponpunag 3 BUCTYNal0uoto KOMiPHOIO FiNb30t0
Y300BX WabnoHy, NPUTUCKYIOUX 300KY.

3amina 6arapei (GOF 1250 LCE) (aue. man. M)
MocyHbTe KpHLLKY ceLii ana 6ataperok 21 yropy i BUAMITb
barapeto. BcTaHoBiTb HOBY batapeto (Tn LR44/SR44).
Mo3uTMBHHUIA Nontoc batapei Mae AMBUTMCA ynepen B
HanpAMKY KpULWKK cekuii ana bataperok 21. 3akpuiite
KPHLLIKY cekuii ans batapeiok 21.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» Mepep byab-AKMMM MaHINYNALIAMK 3 eneKTponpuna-
[OM BUTATHITb WITENCENb 3 PO3ETKH.

» LLl06 enekTponpunag npawoBaB AKICHO i HagiliHo,
TPUMaiiTe NPUNAA i BeHTUNALiWHI OTBOPH B UKCTOTI.

> B eKcTpemManbHHX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXNHUBICTIO 3aBXAH BUKOPUCTOBYMHTE
BiACMOKTYBanbHuii npucTpiii. Yacto npopysaiite
BEHTUNALiHHI WiNWKHK Ta Nig’eaHyiATe NpUNag uepes
NPUCTPiii 3aXHCHOTO BAMKHEHHA. [py1 06pobuji MeTanis
ycepenuHi enekTponpunagy Moxe ocifatv
eneKTponpoBigHui nun. Lie Moxe no3Hauuthes Ha
3aXMCHIW i3onAwji enekTponpunagy.

AKwwo Tpeba NoMiHATY Nip’'eaHyBanbHUI Kabenb, Le Tpeba

pobuTH Ha thipmi Bosch abo B cepaicHilt MancTepHi aAna

€NeKTPOIHCTPYMEHTIB Bosch, 106 YHUKHYTH Hebe3nek.

Cepsic Ta HafaHHA KOHCYNbTaLiH WoA0
BUKOPHCTAHHA NPoAyKuii

CepBicHa MaiCTepHs BiLNOBICTb Ha 3aNUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiuHoro obcnyrosyBaHHs Balworo Bupoby.
MantoHku B fieTansx i iHchopmallito o0 3anYacTUH MOXHa
3HaWTH 3a aBPecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cniBpobitHukiB Bosch 3 HajaHHs KOHCYNbTaii
LLO[10 BUKOPUCTAHHA NPOAYKLii i3 3340BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balwi 3an1TaHHA CTOCOBHO HaLLOT NPoAYKLii Ta npunaaas
[0 Hel.

Mpy BCix 3an1TaHHAX i NPY 3aMOBMEHHI 3anuacTuH, byab
nacka, 0b0B’A3k0BO 3a3HauanTe 10-3HauHW TOBapHUI
HOMeP, LLI0 3HAXOAMTbCA Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi
eneKTponpunagy.

[apaHTifiHe 0BCNyroByBaHHsA | PEMOHT ENEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iCHIOITHCA BiANOBIAHO A0 BUMOT | HOPM BUrOTOB/OBaUA
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH nuLwe y ipmMoBux abo
aBTOPM30BaHMX CEPBICHUX LieHTPax hipmu «PobepT bouy.
MONEPEIKEHHA! BukopucTaHHA KOHTpadhakTHOT npoayKLii
HebeaneuHe B eKcnyaralii i MOXe MaTW HeraTUBHI HacniaKu
[LNA 30,0pOB’A. BUroToBNEHHs i pO3n0oBCIOMKEHHA
KOHTpadhakTHOI NpogyKLii nepecnifyeTbes 3a 3aKOHOM B
a[IMiHICTPATUBHOMY i KDUMiHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobepr bolwu»

CepBiCHUI LEHTP ENeKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpains, 1, 02660, Kuie-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baratokaHanbHwit)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

Odbiwifnui cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbHuX rapaHTiMHUX CEPBICHUX MaHCTEPEHb
3a3HaueHa B HawioHanbHOMY rapaHTinHOMY TanoHi.

Y1unisauis

EnexTponpunagu, npunaaas i ynakoBky Tpeba 3aaBatv Ha
€KONOriuHO UMCTY NOBTOPHY NepepobKy.

He BMKMpaanTe enekTpoiHCTPYMeHTH B NobyToBe cMiTTa!
Nuwe ana kpaiu €C:

BignoBigHo [0 €BpONErCHKOI AMPEKTUBH
2012/19/EU npo BignpaliboBaHi enekTpo-
| eNEeKTPOHHI NPUNaAX i ii NepeTBOpPeHHA B
HaljioHanbHOMY 3aKOHOAABCTBI
€NeKTPONPUNAAH, L0 BUMLLMK 3 BXXMBAHHA,
NOBMWHHI 34aBaTUCA OKPEMO i yTUNI3yBaTHCA
€KOMNOTiuHO YUCTUM cnocobom.

MoxnuBi 3mitu.

160992A0LW|(21.1.14)
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Kasakuwa

CaliKecTiK Typanbl cepTudmkar Hemipi
RU C-DE.ME77.B.01020
CaWKeCTIK Typanbl CEPTU(UKATTbIK,

Konpaxbiny mep3imi 12.12.2018 gentin
L,INEKTP-MaLLMHAKYPbINbIChI BHIMAEPI cana
XYMeciH cepTUdrkaTTay opTanbiFbl“ KLLK
141400, Mackey 06nbiCbl, XUMKH K.
NeHuHrpaackaa k., 29

CoMKecTiK Typarbl cepTUdMKaTTap MblHa MeKeHXaraa

caKTanagbl:

TOO,Pobept bow*

050050, Kasaxcran, r.Anmarbl,

np-T PaibiMbeka, yr.yn.KoMmmyHanbHas, 169/1

OHAIPY KYHi HYCKayNbIKTbIH COHFbI, MyKaba beTiHge
KepCETiNreH.
NMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK ManiMeTiH Opamaga Taby MyMKiH.

Kayinci3gik Hyckaynapbl

AneKTp KypanaapbIHbIH Xannbl Kayincisgik

HyCKaynbIKTapbl

Bapnbik Kayincisgik HYCKAYMbIKTapbIK
aHe eckepTnenepai oKbiHbI3.

TexHWKanblIk Kayincisaik HyCKayNbIKTapblH XaHe

eckepTnenepai caktamay TOKTbIH COFybIHa, 8T oHe/Hemece

ayblp XapakaTTaHynapra anbin Kenyi MyMKiH.

Bonawak XymbicTap yiWiH Kayinci3aik HycKaynbiKTapbl

MeH eckepTnenepai cakTan KoibiHbi3.

Kayincisgik HycKaynblKTapblHAa NanaanaHbinFaH ,,InexkTp

Kypas“ atayblHbIH XXeNifeH KyaT anaTblH 3NeKTp KypanaapbiHa

(>eninik kabeni MeHeH) xaHe akkyMyNATOPAEH KyaT anatbiH

3NEKTP KypanaapbiHa (xeninik kabeni xok) katbichl bap.

JKyMbIC OpHbIHbIH, Kayincisgiri

» JKyMbIC OPHbIH Ta3a XK9He XKaKCbl XKapblKTanfaH
XarFpanaa ycTanpbi3. TapTin Hemece xapblk bonmaraH
XKYMbIC aliMaKTapbl Xa3ataibiM OKUFanapra anbin Kenyi
MYMKiH.

» )KaHaTbIH CYHbIKTbIKTap, ra3fiap Hemece LWaH, XXUbINFaH
Xapbinbic Kayini 6ap Kopiuayaa anekTp Kypanabl
naiaanan6anbi3. dNeKTp Kypanaapbl YLWKbIH WbIFapbIm,
LuaH Hemece bynapzbl XaHAbIPYbl MyMKiH.

> JneKTp KypanaapbiH naiaanaxy kesinge bananap
aHe 6acka agampapAbl y3ak xepre WeTTeTiHi3.
AybITKy Ke3iHAe Kypan bakbinayblH XOFanTyblHbI3 MyMKiH.

AnekTp Kayincisgiri

» JneKTp Kypan wrenceniHiy aibipbl po3eTkara Cbilobl
KaXeT. AMbIpAbl elKaHAal e3repTy MyMKiH emec.
XKepre Kocynbl 3neKTp KypanaapMeHeH elKaHaan
apanTepnik anblpAbl NaiganaHbanbl3. O3repTinMeren
aiblp XaHe Xapamyibl PO3eTKanapAbl NakaanaHy anekTp
TOK COFY KayiniH TeMeHaeTeai.

» KybblIp, XbiNbITaTbiH )XabAbIK, NNUTa XK9HEe CYbITKbIL
CHAKTDI JKepre KOCynbl Kypangap cbipTbiHa THMEH,3.
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Erep aeHeHi3 xepre Kocynbl 6onca, anekTp TOFbIHbIH, COFY
Kayni apTagbl.

» JneKTp KypanAapbiH biNFanfax, Cbi3AaH CaKTaHbi3.
INeKTp KypanbiHbIH iLWiHe CY Kipce, 0N 3NEKTP TOFbIHbIK,
COFY KayniH apTTbipagbl.

» JneKp Kypanabl anbin Xypy, acbin KoK Hemece
albIpblH Po3eTKaAaH LWbIFapy YwWiH kabenbai
nanganaHbaunpbi3. Kabenbai bICTbIKTaH, MaigaH, eTKip
weTTepaeH Hemece KypanablH, XblmKbiMa
benekTepiHeH anbic xxepAe yCTaHbI3. 3aKbIMAANFaH
Hemece LineneHickeH Kabenb aNeKTp TOFbIHbIK COFY KayniH
apTTbipagbl.

» IneKTp KypanbiMeH allblK XepAe XKYMbIC icTeceHi3,
TeK CbIpTTa NaiAanaHyFa apHanfaH y3apTKbIWTbl
naiaananbiibi3. ChipTTa nanganaHyra apHanfa
Y3apTKbILWTHI NAAanaHy 3NeKTp TOFbIHbIH, COFY KayniH
TeMeHeTei.

» JneKTp KypanbiH binFangbl KOplIayAa naiaanavy
KaxxeT 6onca, aBTOMaTTbl CaKTaHAbIPFbiL
)XbIPaTKbILWbIH NakAanaHblHbi3. ABTOMATTbI
CaKTaHAbIPFbILL aXbIPATKbILLTbI Na#AanaHy ToK CoFy KayniH
TeMeHeTeni.

Apampap kayincisgiri

» Cak b6onbin, He icTen XaTKaHbIHbI3Fa alpbIKLIA KeHin
benin, aneKTp KypanbiH peTiMeH NaiaanaHbiHbI3.
LLlapwaraH xaraaiaa Hemece eniTkil, ankoronb
Hemece A3pi acepi acTbiHAA INEKTP Kypanabl
naiganaHbaHbI3. dNekTp Kypanfbl Naiganadyaa
CEKYHATBIK abaicbI3fblK KATTbl XKapakaTTaHynapra anbin
Kenyi MyMKiH.

» Xeke caKTaiTbIH KHiMAi XX9He apAaibIM KOpPFaHbILL
Ke3inAipikTi KWiKi3. dNeKTp Kypan TypiHe Hemece
narganaHybliHa bannaHbICTbl LWAHTYTKBILW, CbIpFyAaH
CaKTanTbIH DaTeHKe, CaKTalTbIH LNEM HEMECE Kynak,
CaKTaFblLLbl CUAKTbI KEKE KOPFaHbIC )Xab/blKTapblH KKi0
XapakaTTaHy KayniH ToMeHaeTes,.

» Baiikaycbi3 naiaanaHyaaH aynak 6onbiHbi3. InekTp
KYPanblH TOKKa )XoHe/HeMece aKkKyMynATopFa KocyAa,
OHbl KeTepreHje Hemece anbin XXyprexae, ewipyni
bonybiHa Ke3 XeTKi3iHi3. INeKTp KypanblH keTepin
TypFaHfa, bapMaKkTbl aXblpaTKbILLTA YCTay HeMece
KYPbINFbIHBI KOCYNbI KYHAE TOKKA KOCY, Ka3aTaibiM
OKWFaNFa anbin Kenyi MyMKiH.

» JNeKTp KypanbiH KOCYAiaH anfablH PeTTenTiH
acnanTtappgbl XKoHe raika KinTrepiH anbiCTaTbiHbi3.
AtHanaTblH benLueKTe TypFaH acnan Hemece Kint
XapakaTraHynapra anbin Kenyi MyMKiH.

» Kanbincbi3 AeHe Kyiinge TypmaHbi3. Tipek kyinae
TYpbIN, 9pKaLuaH e3iKi3ai ceHimai ycTanbi3. Ocbinali ci3
KYTNereH xarnanaa anekTp Kypanabl Xakcbipak
bakpinaicbi3.

» XKymbIcKa xapamabl KHim KHiHi3. KeH Hemece caHai
KHiM KuMeHi3. LLlawbiKbI3Abl, KHiM XaHe KONFanTbl
Ko3Fanmanbl benweKkTepaeH anbic ycTaubi3. KeH kuim,
alleKen Hemece Y3blH Lall Ko3ranManbl benwektepre
THIOi MYMKIH.

Bosch Power Tools
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> LLIaHCOpFbILI XK9He WAHTYTKbIL XXabAbIKTapAbl
KYPFaHAa, OnapAblH, KOCbINFaHAbIFbIHA XaHe AyPbIC
naiAanbiHyblHa K63 XeTKi3iHi3. LLIaHcopFbilLThI

naraanaHy Wwak cebebine bonaTbiH KayinTepai a3anTagpl.

IneKTp KypanaapbiH NaiaanaHy XaHe KyTy

» Kypanabl aca ken XyKremeHi3. XXyMbICbIHbI3 yLiH
»KapamAbl INeKTP KypanbiH naiAananbiKbI3. XXapamapl
3NEKTP KypanbIMeH KePeKTi XYMbIC alMarblHfa Ay pbiC api
CeHimai XXyMbIC iCTEICI3.

» AXbIpaTKbILbl AYPbIC €MeC INEKTP KypanbiH
naiaanan6anbi3. Kocyra Hemece ellipyre 60nManTbliH
3NEKTP Kypanbl KayinTi 6oMbin, OHbl XOHAEY KAKET
bonagpl.

» Xababikrapabl petrey, 6enwekrepid anmacTbipy
Hemece Kypanabl anbin KOKAAH anfblH aibipabl
PO3eTKafiaH WbIFapbIHbI3 XaHe/HeMece
AKKyMYNATOPAbI anbin TacTaKbi3. byn cakTbIK apeKeTi
3NeKTP KypanabiH barkaycbla KocbinybiHa xon bepmeiai.

» MaiipanaHbiNMaiTbIH ANEKTP Kypanaapabl 6ananap
KONbl XXeTNEeHTiH XaiFa KoibIHbI3. Ocbinapabl
binmeitTiH Hemece ocbl eckepTnenepai oKbIMaraH
ajamaapra 6yn Kypanapl naipanaHyFa xon 6epmeHis.
Texipibeci anamaap KonbiHAa 3NEKTP Kypanaapbl KayinTi
bonappl.

> 3neKTp KypanaapbiH YKbINTbI KYTiKi3. Kosranmanbi
benwekTeppaiH kepepricis icreyiHe xaHe KenTenin
KanmayblHa, benwekTepaiH akaycbi3 Hemece
3aKbimpanmaraH bonyblHa, 3NeKTP KypanbiHbIH,
3aKbiMAanMaraHblHa KO3 XeTKi3iHi3. 3aKkbiMaanfaH
benwekTepi 6ap Kypanabl NaiaanaHyAaH anpblH
XOHAEH|3. dNeKTp KypanaapbiHbIH AYPbIC KyTiNMeyi
Xas3aTaiblM okuFanapra ceben bonbin xatagbl.

» Keckiw acnanTtapp! eTKip XXaHe Ta3a Kyie CaKTaHbi3.

[lypbIC KYTINreH XoHe KeCKiLll XXUeKTepi eTKip KeckKiLu

acnanrap a3 KenTenin, KecinetiH beTke oHai bafbiTTanagpl.

> IneKTp KypanbiH, XababIKTapAbl, anManbi-canmanbl
acnanTappbl XaHe T1.6. ocbl HycKaynapra cait
naianaHbiibi3. COHbIMEH XYMbIC WapTTapbiMeH
OpPbIHAANATBIH dpeKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbI3. INEKTP
KypanfapblH apHanMaraH XyMbICTapfia nanganany
KayinTi.

Kbimer

» IneKTp KypanbiHbi3Abl TeK BinikTi MamManFa xaHe
apHaynbl 6enweKTepmMeH XeHAeTiHi3. Con apKbinbl
3NEKTP KypanblHbIH KayinciagiriH caktancoba.

®pesanap ywiH Kayincisgik Hyckaynapbl

» dpe3aHblH, 63 Xeninik kabenine THIOi MYMKiH
GonfaHabIKTaH 3NeKTP KypanbiH TeK
OKLIayNaHAbIPbINFaH TYTKACbIHAH YCTaHbI3. TOK 6TeTiH
CbIMFa TMIO MeTannAbl Kypan benwekTepiHe Tok bepin,
COFYbIHA anbin Kenyi MyMKiH.

» [NaiibiHAaMaHbl KbICKbIlINEH Hemece backa XonmeH
TYpaKTbl TipeyiwTe beKiTiKi3. Erep aalibiHamaHbl Tek
KONMEH Hemece AeHere bacbin ycTacaHbl3 0N TypaKTbl
6onmait bakpinay XoFanTyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» Anmanbi-canManbl acnabTbiH pyKcar eTinreH
aifHanbIMAap caHbl KeMiHAE 3NeKTP KypanbiHAa
benrineHreH MakcUMangp! aliHanbIMAap caHblHA
coaiikec bonybl kepek. Pykcart eTinreHHeH kebipek
XMINIKNeH aiHanaTbIH XyMbIC acnabbl by3binybl MyMKiH.

» dpe3sanap Hemece 6acka xabablKrap anekTp
KYPanbiHbI3AbIH acnan NaTPoHbIHa (KbICKbILL) calKec
6onybl kepek. InekTp KypasblHbIH acnan naTpoHbIHa
[QIYPbIC TYPMaybIHaH anMaibl-CanManbl acnabka CoFbibin
alHanappl, KaTTbl Aipinaenai xaHe bakpinayabl XXorFanTyra
3Kenyi MyMKiH.

» JneKTp Kypanabl faiiblHAamara TeK KOCynbl peTre
anapblKbI3. DUTNECE anManbl-canManbl acnan
[NaublHamara iniHce Kepi coFy Kayini nanaa bonafpl.

» KonbiHbi3abl hpe3aHbiH icTey aliMaFbiHaH XaHe
(hpesapaH Kawwblk ycTaHbi3. EKiHIWi KONbIHbI30eH
KOCbIMLUA TYTKanapAbl HemMece KO3FanTKbliLl KOPNYCbiH
ycTaHbi3. OpesaHbl eki KOIMEH yCTacaHbl3, KONAapblHbI3
Xapakarranmanapl.

»> Mertan 3atTap, Wwere Hemece bypanpanap yctiHeH
thpe3anbl Xyprizbewis. dpe3anap 3akbIMaanbin KaTTbl
Lipingeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri Temip i3aey KypanaapbiH naiganaHbin,
KaCbIPbINFaH Cy, ra3, 3NEKTP CbiIMAAPbIH TabbIHbI3
Hemece XeprinikTi Kbi3meT KepceTy YibIMAAPbIH
LWAKbIPbIKbI3. INEKTP CbIMAAPbIHA TUIO BPT HEMECE TOK,
COFYbIHa anbiN Kenyi MyMKiH. [a3 KybbIpbIH 3aKbiMaay
XapbinbiCKa anbin kenyi MyMKiH. Cy KybbipbiHa THIO
martepuangblk 3usiH HeMece TOK COFybIHa anbiM Keyi MyMKiH.

> OTnec Hemece 3aKbIMAaNFaH pesanapapl
naipanan6anpI3. OTnec Hemece 3akpiMaanfaH pesanap
XOFapbl YAKeNic, KbIChINbIN Kany XaHe TeHrepiMcisaikke
anbin Kenyi MyMKiH.

» JneKTp Kypanabl NaiaanaHyAa oHbl eKi KonmeH 6epik
YCTan, TYpaKTbl KanbinTa TYPbIHbI3. SNEKTP Kypanbl eKi
KONMeH ceHimai backapbinagbl.

» 3neKTp KypanbiH Xepre KoloAaH anfbiH OHbIH,
TOKTayblIH KYTiHi3. AnManbl-caniManbl acnan iniHin anexkTp
Kypan bakpinayblHbIH XOFaNTybIHa anbin KeNyi MyMKiH.

OHiM XaHe KbI3MeT cunaTTamachbl

Bapnbik Kayincisgik HyckaynbiKTapbiH
XaHe eckepTnenepai oKbiHbI3.
TeXHUKanblK Kayincismik HyCKayNnbIKTapblH
XoHe eckepTnenepai cakramay TOKTbIH,
COFYbIHa, 6PT XaHe/Hemece ayblp
XapaKaTTaHynapra anbin Kenyi MyMKiH.
ANeKTp KypanblHbIK cypeTi bap beTTi awbin naiganaHy
HYCKayNblFbIH OKY Ke3iHfe OHbl aLlblK YCTaHbI3.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

INEeKTP Kyparnbl, KATTbl TIPENreH KyHae arall, N1acTMacca MeH
KEHiN KypbinbicTapaa OMbIK, Kbipnap, Npodunbaepai xaHe
KecikTepfli thpesepneyre xaHe Konup bolibiHwwa
(hpesepneyre apHanfaH.

TeMeH aitHanbiMap CaHblHfa XaHe cankec hpe3anapMeH
TyCTi MeTanaapzbl fa eHaeyre bonagpl.

160992A0LW|(21.1.14)
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AneKTp KypanbiHbiK, (GOF 1250 LCE) wbipafbl TeK aneKkTp
KYPa/blHbIH TiKENeH XyMbIC aiMaFblH XapblKTaHabIpyFa
apHanraHablkTaH, yiaeri benmenepai apblKTaHabipyFa
apHanmaraH.

BeiiHeneHreH Kypamabl benwekrep
KepceTinreH kypamaacTap HemipneHreH cypetrepi bap
BeTTeri anekTp KypanbiHbIH CHNaTTaMacblHa cau.

1 OHxaKTaH backapy TyTKacbl (ycTay beTi

OKLUAyNaHabIpblFaH)

2 KoCKpblLL/eLwiprill KynbinTay nepHeci

3 Xapbik Hgukatopbl (GOF 1250 LCE)

4 LlaHranbl xanrarbil ranka

5 Opesa*
6 LLnunpenb bekiry biniri
7

BarblTTayLubl 3eKTepre apHanfaH (2x) napannenb Tipek
BUHTI

8 KaHKamaH KoprarbliL

9 Cartbinbl Tipek
10 CarbInbl Tipekke apHanfaH peTTerill BUHTTEP
11 CobIpry TaKTachl

12 Mapannensb TipekTiH barbiTTaybILW WTAHTiNepiHe
apHanfaH KbICKbILL Kypan

13 Tipek nnathopmacel

14 TepeHgik wekTeriwi

15 Tipek TepeHairiH bekiTyre apHanFaH BUHT

16 TepeHaikTi WeKTey TiperiHii HBeNAIK HYKTeCiHe apHanFaH
Tyime (GOF 1250 LCE)

17 TepeHgikTi caHblK MHAMKALMANAY KOCKbILLbI/
ceHpipriwi (GOF 1250 LCE)

18 OpesepMmeH eHaey TepeHAIriHiH Xykanan petrey
LKanacbl

19 Con xak backapy TyTkacbl (yctay beri
OKLUAynaHabIpbinFaH )

TexHuKanblK ManimeTTep
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20 [ucnneit (GOF 1250 LCE)

21 batapesanap beniriHiH kaknarbl (GOF 1250 LCE)

22 BfoKTaH LbiFapy biniri

23 Kecy TepeHairiH 4an peTTey WKanachl

24 OpesepMeH eHzey TePeHAiriHiH 4an peTTey TyTKach

25 Kecy TepeHgiriHiH Wwkanackl (GOF 1250 CE)

26 Kepcerkil benrici bap xankplw (GOF 1250 CE)

27 AWHanbiMpap CaHbliH TaHAQY peTTeyLici

28 Kockblw/eLwipriw

29 Coprbll WRaHr

30 TaKka KinTiHiH eHi 19 Mm

31 Copfbiw wnawr (@ 35 mm)*

32 Tapannenbpi Tipek

33 T[lapannenb Tipekke apHanfaH bafFbiTTaybll WTAHTiNep
(2x)

34 [lon peTTey KypbiNFbiCbIHbIK Napannenb Tiperive
apHanraH bapaluekTi BUHT (2x)

35 )Kobanbl peTrey KypbinFbICbIHbIK Napanienb TiperiHe
apHanFaH bapaluekTi BUHTI (2x)

36 [lon petTey napannens TiperiHe apHaifaH TyTKa
37 Tapannenb Tipekke apHanfaH peTTeneTiH TakTa
38 T[lapannenb Tipekke apHanfaH copy agantepi*
39 Kewipy runb3acbitbiH SDS agantepi

40 KeLwipy runb3acbiHbiH aganTepiHe apHanFaH beKiTKiw
BMHT (2X)

41 Kewwipy r1unb3acbiHblH aaanTepiHe bNoKTaH LWbiFapy
Biniri

42 Kewipy runb3acol

43 CbIpFy NNUTACbIH DeKiTyre apHanfaH WAUHAP BUHT (5X)

44 OpracblHa Jonaeriw xakray

*BeiiHeneHreH Hemece CHNaTTanFaH XabAbiKTap CTaHAAPTTbI
KeTKi3y kenemimeH KamTbinManAbl. Tonblk XababIKTapab! 6i3AiH
*abapiKTap 6argapnamambi3faH Tabacbis.

LLinunpens ycTinri 6enirine opHanacTbIpbinaTbiH hpe3epnik CTaHOK GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
OHim HeMmipi 3601F260.. 3601F261..
Kecimai kyaTTbl nanganaHy Br 1250 1250
boc anHany cari e 10000 -24000 10000 - 24000
AHanbiMzap caHblH TaHgay ° )
TypaKTbl aNeKTPOHHKA o o
Bip KanbinTbl Xymblc bacTay [ )
LllaHcopFbllKa apHanFaH caHbinaynap ° )
TepeHaiKTi caHAbIK MHAKKaLUAnay - [}
YKapblK MHAKKATOPbI - °
Acnan naHTPOHbI MM 6-8 6-8

LM % %
®pesa XypiCiHiH buikiri MM 60 60
EPTA-Procedure 01/2003 Ky»aTblHa Cai canMarbl Kr 3,6 3,7
CaKTbIK CbIHbIMbI [ol/1 [o]/11

Manimettep [U] 230 B kecimpai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xaHe enfie kabbinaaxraH 3aHaap byn ManiMeTTepai e3repTyi MyMKiH.

Bosch Power Tools
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LLlybin xaHe Aipinaey Typanbi aKnapar
LUy nexreni EN 60745 ctaHaapTblHa cai aHblKTanfaH.

A-MeH benrineHreH anekTp KypanbiH LWyblN eHreri apeTre
TeMeHperire TeH: AbIbbic Kywwi 76 AB(A); ablbbIC KyaTbl

87 nb(A). Bnwey pancianiri K=3 gb.

Kynakrbl KopFay KypanpaapbiH KHiHi3!

YUbIHTBIK Aipin MaHi ay, (YL 6aFbITTbIH BEKTOP/bIK
KocblHAbIChI) xaHe K ganciagiri EN 60745 cTaHaapTbiHa cait
aHbIKTanfaH:

a,=7,0m/c?, K=1,5m/c%.

Ocbl eckepTnenepae bepinreH gipinaey napmeHi EN 60745
epexeciHae MeniiepnexreH entuey afici bonbiHLIa
ecenTenreH bombin anekTp Kypanaapabl bip-bipiMet
CanbICTbIPY YLLiH NanaanaHbinybl MyMKiH. On gipinaey KyaTblH
Liamanan entiey yLUiH Ae Xapamabl.

bepinreH fipin kenemi anekTp KypanblHbIH HEriari
XYMbICTapbl ywwiH 6epinreH. Erep anektp kypan backa
KYMbICTap YLLiH TYpAi Kepek-xapakTapmMeH backa anmanbl-
canmarnbl acnantap MeHeH HeMece XETIMCI3 KYTyMeH
navaanatbinca gipingey kenemgepi earepegi. byn xymbic
bapbicbiHAarbl 4ipin KyaTbiH apTTbipagbl.

[ipingey KyaTblH HaKTbl CenTey YLLiH Kypan ewipinreH xaHe
KocbinFaH bonbin naifanaHbinMaraH yakblTrapibl 4a eckepy
KaxeT. byn pipinaey KyaTbiH BYKin XXyMbIC yaKbITbIHAA KaTTbl
TemeHpeTeqi.

[MahaanaHyLWbIHbI Aipinaey acepiHeH cakTay YLLiH KOCbIMLLA
Kayinciagik WwapanapblH KONAaHY KaXeT, MbiCabl: 3NEKTP
Kypangabl xaHe anManbl-canmanbl acnantapabl KyTy,
KONZapAbl bICTbIK YCTay, XYMbIC 31iCTEPIH YAbIMAbICTBIPY.

Coitkectik monimpemeci € €

Yeke xayankepuiniknex 6i3 , TexHWKanblk ManimeTTep“-ae
CUnaTTaNnfFaH eHiMHIH TeMeHAeri epexe Hemece HOPMATUBTI
Ky»KaTTapFa CorKec ekeHiH bingipemis: EN 60745,
2009/125/EC (1194/2012 byipbik), 2011/65/EU,
2004/108/EC, 2006/42/EC epexenepiHaeri
aHblKTaManapbl borbiHWwa.

TexHukanblk Kyxattap (2006/42/EC) TemeHaerigei:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Theto iU R

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Xunay

®pe3sanappbi opHaty (A cypeTiH KapaHpbi3)

» BapnbiK XyMbICTapAaH anfblH 3NEKTP KYPanbiHbIH,
Keninik albIpblH PO3eTKaAaH LWbIFaPbIHbI3.

»> ®pe3anapabl opHaTy MeH aNMacTbIpyAa KopFayblil
KONFanTbl KMIO YCbIHbINAAbI.

(®pesaHblH NarganaHy MakcatbiHa bainaHbicTbl TypAi

mofenbaep MeH canafa Kon XeTimai.

®pe3a xbinaam kecinetii 6onarrau gaiibinganfas (HSS)

KYMCAK afalll neH NNacTUK CUAKTbI KyMcaK MeTapyangapabl

eHzeyre Xapambl.

KarTbi Kyiimanbi keckiunkuekri dppesanap (HM) karrbl

afalll )KaHe anioMUHUI CUAKTbI KaTTbl )KaHe abpasuBTi

MaTepUanfapra XaKcbl Xapamppl.

Bosch kepek-xapakTapblHblH KeH baFnapnamacbiHa xaratbiH
aipblKLWa hpe3anapmbl AUnepiHisaeH anyra bonagpl.
Tek aca Ta3a (hpe3anapabl nanfanaHbiHpI3.

- LnuHaenbai bnokTay biniriH 6 carar TiniHe Kapchbl
GapbiHLa bypaHbi3 (@ ). KaxeT bonFaHaa KosranTkpill
6iniriH bnokTaraHwwa bypaHbi3.

- AViKapfbllll raiKaHbl 4 raiika kintime 30 (raika KinTiHix
eHi 19 Mm) carar Tini bobiHIWa bypai oTbIpbIM,
BocatbiHpi3 (@ ).

~ (pe3aHbl KbICKbILW LiaHrara eHrisinis. YLbl keMiHae
TaHbara IeMiH KbICKbILL LiaHraFa eHin Typybl Kepek.

- Xanna ra¥kaHbl 4 carar TiniHe Kapcbl bypai oTbIpbin,
raika kintimex 30 (ranka KinTiHiH eHi 19 MM) TapTbiHbI3.
LInuHaenb 6norbiH 6 TonbiFbIMEH BocaTbiHbI3.

» Nnametpi 50 MM-feH acatbiH pe3anapabl
naipganan6anpI3. byn dpesanap Heriari TakTagaH
eTnenai.

» KbICKbILTbI )Xanna cCOMbIHMeH ¢pe3a opHaTbiNFaH
bonmaca, eLiKaluaH TapTbin KOHMaHbI3. OiTnece
KbICKbILL 3aKbIMAAHYbI MYMKiH.

LLlanAb1 XxaHe XoHKanapabl copy (B cyperin

KapaHbli3)

» KopracblH 60Ay, Keibip arall copTTapbl, MUHepaniap
*oHe MeTannaap bap Keibip mMatepuanaapablH WaHbl
[NieHcaynblkKa 3usHbl 60nybl MyMKiH. LLaHFa THIO XaHe
LWaHAb! KYTY NakAanaHyLblfa HEMeCe XaHblHaaFbl
aflaMapAa annepruanblk peakuMaAnapmbl xaHe/Hemece
ThIHBIC XONAAPbIHbIH aYPYNapblH TyAbIPYbl MYMKIH.
Keitbip WwaH Typnepi, acipece eMeH xaHe LamLat
afallibiHbIH, WaHpI, aCipece, aFallTbl eHAeY
KanmblKTapbiMeH (Xpomar, afaluTbl KopFay 3aTbl) bipre
KaHueporeHaep bonbin ecenteneni. Acbectik matepuan
TEK KaHa MaMaHAaPMeH eHIenyi Kepek.

~ MyMKiHWiniriHWwe ocbl MaTepuan ywWiH CONKeC KeneTiH
LIAHCOPFbILLTHI NaliAanaHblHbI3.
— JKyMbIC OPHbIHbIH XaKCbl XKENAETINYiHe K63 XKETKI3iHi3.
~ P2 cy3ri cbiHbINbIHAAFbI ra3Kkarapabl NanpanaHy
YCbIHbINAAbI.
OHaeneTiH MaTepuanaap YLWiH enixisae KongaHbinaTbiH
yAFapbiMAAPAbI NakganaHblHbI3.

» JKyMbiC OPHbIHAA WAHHBIH, XKHHaNYbIH 60nAbIPMaHBbI3.
LLIaH oHa# TyTaHybl MyMKiH.

LLlaHcopFbiwTb Kocy (B cypeTiH KapaHpbi3)

Copfbi WwnaHrini (@ 35 mm) 31 (kypan) Tipek nnuTagars 29

KocbinbiMFa 13 xanraHbi3. Copfbil WwnaHridi 31
LIaHCopFbILKa (Kypan) XKanfaHbi3.

160992A0LW|(21.1.14)
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INeKTp Kypangbl KALLbIKTaH icke Kocy KypbinFbickl bap Bosch
(hvpMacbiHbIH aMbeban WaHCopFbILLbIHbIK LTeNcenbik
poseTkacblHa bipaeH kocyra bonagbl. On anekTp kypan
KOCbiNFaHfa aBTOMaTTbl TYpAe iCKe KOCbINagbl.

LLlaHcopFbiLL eHAENeTiH MaTepuanFa Cankec bonybl Kaxer.
[leHcaynblkka 3usH, 0bbIp TYFbI3aTbH HEMECE KypFaK LWaHaap
YLUIH apHanbl LUAHCOPFLILTbI NakganaHbIHbI3.

Manpanany

MaiiganaHyra engipy

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbi3! ToK Ke3iHiH KyaTbl
3NeKTP KyPanablH, 3aybITTbIK TaKTaHLIaCbIHAAFbI
manimeTTepiHe cail bonybl kaxert. 230 B 6enricimen
6enrinenreH anekTp Kypanaapbi 220 B xymbic icTeyi
MYMKiH.

GOF 1250 LCE: kyaT ke3iHe KOCblnFaHHaH KeiH

NalblHaamMaHblH beTiHe XapblK TYCIpY YLLiH XapblK

WHAKMKaTOPbI 3 yAanbl XaHbIM Typabl.

AiHanbiMpaap caHbIH TaHAAY

AlHanbIMAAP CaHbIH TaHAANTbIH PETTeYLUi apKblnbl 27 KAXKETTi

aiHanbiMaap caHblH peTTeyre bonagbl.

1-2  aiHanbimMgap caHbl a3

3 -4  aiHanbiMAap caHbl opTalia

5-6  aiHanbiMAap CaHbl XKoFapbl

Tanan eTineTiH aiHanbIMAAp CaHblH MaTepPUANIMEH XKYMbIC

Xacay araaiblHa bainaHbICTbl ToXipube apKbINbl aHbIKTayFa

bonappl.

INeKTP KypanMeH y3aK XXyMbIC iCTEreHHEH KeMiH cankpiHaaTy

YLUiH 3 MUHYTKA eH KOFapbl aUHANbIMEAAP CaHbIHA KOCY Kepex.

Kocy/ewipy

Kocy/elwipy anabiHaa dpesepney TepeHairit benrineis,
,Ppesepney TepeHairiH benriney” benimiH kapaHpi3.
INEKTP Kypanfbl KOCY YLUiH KOCKbILITbI/eLwipriwiTi 28 bacbin
TYPbIHbI3.

BacbinFan KoCKbILL/eWwipriuTi 28 KynbInTay yLUiH KynbinTay
nepHeCiH 2 bacblHpi3.

INEKTP KypanbiH ewipy YiLiH, KOCKbILL/ewipriwTi 28
XibepiHi3 Hemece KynbinTay nepHeciMeH 2 KynblnTaHFaH
bonca, KoCKbIL/ewWiprilTi 28 Kbicka yakbiT bachin xibepiHi3.
IHeprus KyaTbiH YHEMAEY YLUiH 3NEKTP KypanbiH Tek
nanganaHapaa KocbiHpi3.

KoHcTaHT 3neKTPOHUK

TypaKTbl aNeKTPOHKKA BOC XKypicTe XaHe XyKTeMe KesiHae
aiHanbiMaap CaHblH TYPaKTbl IepNiK AeHrenae caktanapl
KOHE XYMBICTbIH bBipKenki eHiMAiniriH kKaMTamachl3 eTeqi.
Bip KanbinTbl XyMbic bacTay

AnekTpOHAbIK Bip KanbINTbI icKe KOCY aiHanbIMgap CaHblH
LIEeKTenN KO3FanTKblLL Mep3iMiH y3apTagbl.

ApTbIK XYKTey KOpFaHbICbl

LLlamagaH ThiC XKYKTEMEieH KOPFaHbILL KaTTbl XKYKTEME
KesiHae KyaTTblH TbiM Ken TyTbIHbINyblHa Xon bepmeiai. byn

KO3FaNTKbILL NEH LLbIFbIC KYaTTbiNbIKTbIH a3at0blHa, eH KUbIH
XarFaanaa, Ko3FaNTKbILTbIH TOKTaybliHa SKeMyi MyMKIH.
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INeKTP Kypanbl XYKTEMECIH 8LUipin, KOCKAHHaH KeriH
KO3F/TTKbILL XKOFapbl XaHe OFaH Kepi XKbiNAaMAbIKTa yMbIC
icTen bactanapl.

Kaiita Ko3Fany cakrarbiiubl

Ke3pnencok KocbinyaaH KopFay KyaTneH KamTyAarbl y3inicTeH
KeWiH anekTp KypanabiH 6aKpinaycbi3 icke KOCbIyblH
bonabipmanapl.

KaiTa naiiganaHy yLwiH aXblpaTkblLWThbl 28 eLwipinreH Kyire
KenTipin anekTp Kypangbl KanTa KOCbIHbI3.

BnokraH woiFapy 6iniri (C cypeTiH KapaHbi3)

BnokTaH wolirapy Giniri 22 6acTankbl KannbiHa Kantapy
bocatkaH kesie aBTOMaTThl TypAe OpbiHAanagbl. EH aypbic
bnokTay ywwiH binik 22 bapbIHLwa bypanybl kepek. YCTarbiLy
KYLUTI KaXKeTiHwWwe Ty3eTyre bonaapl. byn ywiH kanTanablkanTbl
KbIp/bl KiNTTi (4 MM) TyTKafiaFbl CaHpblnayFa eHrisiHis. bekity
KYLUiH apTTbIpy YLIiH DeKiTy KyLLiH caraT TiniHe Kapcbl a3anTy
YLWiH KinTTi caFart TiniMeH bypaHpbi3.

Kecy Tepenairii opHaty (D meH E cypeTtTepiu

KapaHbli3)

» Kecy TepeHajiriH opHaTyAibl TEK 3NEKTP KYPbINFbl
ewwipyni ke3fe opbiHAAY Kepek.

®pesepney TepexairiH xobanbl petTeyre Kenecigei etyre

bonagbi:

- (®pe3achbl OpHaTbINFaH 3NEKTP Kypanabl eHAeNeTiH
BernLekke KOMbIHbI3.

- AWHanartblH TyTKa 24 KemeriMeH opTacbiHaH Aan peTTey
XypiciH bekiTiHi3. TyTkaHbl 24 cypeTTe KOPCeTINreHaen
Genrinepre 18 feiiH bypaHbl3. bynaH KeMiH wkanaxbl 23
,0“ Ky#iHe bypaHbI3.

— Carbinbl TipeKTi 9 eH TOMEHTi AeHrenre opHaTblHpI3;
caTbinbl TiPeK KbICTbIPFbIFa aiTap/blKTak Kipegi.

— BuHTTi 15 TepeHaik wekTeriwTe 14 Tepergik wekTeriw 14
€PKiH XbIMKK anatbiHaan eTin bocaTbiHpI3.

- bnokTaH Wweirapy binirii 22 aptka utepin, ppesa 5 benwek
beTiHe TUreHLwLe dpe3epnik MalMHAHBI TOMEH XYPri3iHi3.
Kanbintel bekity yLwiH bnokTaH weirapy binirid 22
bocartblHbI3.

- bnokTaH Wwolirapy biniri 14 catbinbl Tipekke 9 Tycyi yLwiH
OHbl TOMeH HaCcbIHpI3.

GOF 1250 LCE: TepeHaiKTiH caHgblk banTaybiH KOCKbILL/
ceHpipriw 17 apkpinbl KOCbIHbI3. 16 TyMeciH bacbin
Teperaik WekTeriwTi 14 Hen KyWiHe OpHaTbIHbI3.

GOF 1250 CE: uHgekcTik benrici 26 6ap bicbipMaHbl
(hpesepney WkanacbiHaa 25,0 MaHiHE KOWbIHbI3.

— TepeHaik WwekTeriwTi 14 KanaraH MaHre KOWbIHbI3 Aa,
BUHTTI 15 TepeHaik wekTeriwTte 14 TapTbiHpI3.

GOF 1250 CE: nHpekcTik benrici 26 6ap bicbipMaHbIH,
OpHbIH byaaH api aybICTbipMayFa Hasap ayAapblHbI3.

- bnokTaH wWwhirapy biniriH 22 6ackin, MallMHaHbI XOfapfbl

KanbinKpl KENTipiHi3.

Bosch Power Tools
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TepeHipek Kecy YLIiH 9PKANCICbIHbIH KeCY TepeHairi
TeMeHipek bipHelue eTyAi opbiHaay kepek. CaTbinbi Tipek 9
kemeriMmeH dpesepney npoleciH bipHelue catbiFa benyre
bonaabl. byn ywiH thpesepney TepeHiriH caTbinbl TIPEKTIH eH,
TEMEHTi CaTblCbIMEH OPHATbIM, bipiHLLI XyMbIC eTnenepi yuiH
KOFapbl caTbinap TaHAaHbI3. Catbinap apacbiHaaFbl
KaLLbIKTbIKTbI banTayFa apHanFaH BuHTTepsi 10 aiHanabipy
apKpinbl e3reptyre bonagpl.

Tekcepy XypiciHeH KeliH thpesepney TepeHairiH fjon petrey
TYTKACbIH 24 aiiHanablpy apKbinbl hpesepney TepeHairii Asn
peTreyre bonaabl; hpesepney TepeHmiriH apTTbipy YLUiH
TYTKaHbl caraT TiniMeH alHangbIpbIHbI3, an hpesepney
TepeHAiriH a3anTy yLWiH TYTKaHbI caFaT TiniHe Kapcbl
aliHanapipbiHbI3. Lkana 23 baraapabl biny yLwiH KpiameT
eteqi. TyTkaHbl 6ip pet aiHanabipy apKbinbl TepeHAiK MaHiH
2,0 Mm-Te 83repTecia, an WKanaHblH 23 XOFapFbl XUEriHiH
BipiHe o1y apkbinbl 0,1 MM-re e3repTe anacbi3. Ppesepney
TepeHAiriHiH MakcMManapbl MaHi: + 8 MM.

Mbican: kanaraH hpesepney Tepengiri 10,0 mm 6onybl

Kepek, CbiHak pe3epney kesiHae 9,6 MM TepeHairi anblHfbl.

- LUkanaHbl 23,0 MaHiHe bypbIHbI3.

- TyTkaHbl 24 0,4 Mm/4 benikke (ic Xy3iHaeri XaHe
BenrineHreH MaH apachbiHfarbl aibipMaLLbINbIK) caFaT
TiniMeH bypbIHbI3.

- OpHarbinFaH TepeHAiKTi KanTanan dpesepney apKbinbl
OpHaTbINFaH TEPEHAIKTI TEKCEPIHi3.

GOF 1250 CE: chpesepney TepeHgiriH 26 TepeHgik

wekTeriwinae 14 opHaTKaHHaH KeriH MHOeKcTiK benrici bap

bICbIPMaHbIHbIH, KanmblH 63repTNeHi3, COHAA LIKanafarbl
aFbIMaFbl TePeHAiKTi 25 aHbIKTal anachbi3.

GOF 1250 LCE: arbiMaarbl hpeseprey TepeHairi aucnnenge
20 kepceTineai.

MaipanaHy Hyckaynapbl
» dpe3anapAbl COKTbIFbICYAAH XK9HEe COKKbIAaH
KOpPFaHbI3.

dpesameH enaey GarbiTbl XaHe eHAeY npoleci

(F cyperiH kapaHbi3)

> dpesameH eHey npoueciH apKallaH (pe3aHblH,
aitHany 6arbiTbiHa Kapcbl 5 (kepi Ko3Fanbic) opbiHAay
kepek. PpesameH eHaey Kesinpe (CHHXpPOHAbI
KO3Fanbic) Ko3Fanbic 6aFbITbiHAA MaLUIMHAHBI KONMEH
Xypriyre 6onagpi.

~ KaxeT eHfipy TepeHairiH opHatbiHbI3, ,Kecy TepeHgiriH
OpHaty” TapayblH KapaHpl3.

— (®pesacbl OpHaTbINFaH INEKTP Kypanabl eHAENeTiH
BernLuekke KOMbIHbI3 XaHe ANEKTP Kypanfbl KOCbIHbI3.

- BnokTaH woliFapy biniriH 22 apTka 6acbiHbI3 XaHe
benrineHreH pesepney TepeHairiHe XeTKeHLLE,
hpesepney MalMHACbIH Hany TOMEH XbIMKbITbIHbI3.
AXblpaTyLbl UiHTipekTi 22 Bacbin ocbl EHAIPY TEPEHAITiH
beKiTiHi3.

~ (Ope3ameH eHaey NpoLeciH bipkenki anFa Xblmxy
KeMeriMeH OpblHAAHbI3.

- Ope3epney npoueci biTkeHae Tik ppesepney CTaHOriH
JKOFapFbl KanblMka OPHaTbIHbI3.

— JneKTp Kypangbl eLWipiHj3.

Kemekwi TipekneH chpesepney (G cypeTiH KapaHpi3)
YNKeH AarblHgamanapbl eHAey YLLiH, Mbicansl, ppesepney
Ke3iHae TakTaHbl HeMece NNaHKaHbl KOCbIMLLA TipeK peTiHae
BekiTin, ocbl Tipek borbiMeH (hpesepneyre bonaapl. Tik
(hpe3epnik CTaHOKTbI NAUTAHbIH MalbICKaH XaFbIMeH
KOCbIMLLUA Tipek HOMbIMEH XKbIMKbITbIHbI3.

XKuekrepai thpesepney Hemece npocunbai hpesepney
Mapannenb Tipekci3 xuekTepai xaHe npoduabaepai
thpesepney KesiHae hpesa barbiTTarbiLL LIETMOAbIHMEH
HeMeCe LIAPHKTI NOALWKNHUKNEH XababIKTanybl KEPeK.

- KocbinFaH anekTp acnanTbl 6afFbITTaFblll LWETMOMbIH
HeMece LWaPHKTI NOALIMNHUK AakblHAAMAHbIH 6HAeNeTiH
XWETiHe TipeneTiHaen eTin KOMbIHbI3.

- JneKTp Kypanabl eki KONMeH faiblHaama xueri boibiMeH
XYPri3iHi3. CoHbIMEH KaTap, Tik OypbILUITbI KOMbINYbIH
KafaranaHpi3. TbIM KaTTbl KYLU TYCipreH XaFaanaa
[alblHOaMa XWeri 3aKkbIMAaHybl MyMKIH.

Mapannenb TipekneH cpe3epney (H cypeTiH KapaHbi3)
Mapannenb TipekTi 32 barbiTTayblll WTaHranapmeH 33 Heri3
nnuTacbiHa 13 KOMbIHbI3 XaHE OHbl BUHTTEPMEH T KXKETTi
enuieMiHe caiikec bekiTiHi3. KynakTbl BUHT 34 xaHe 35
KemeriMeH KOCbIMLLA TipeKTi y3blHAbIFbl 6OMbIMEH peTTei
anaci3.

AviHanatbiH TyTka 36 kemeriMeH KynakTbl BUHTTEpi 34
Bocary apKbinbl Y3bIHAbIFLIH 19N peTTel anachbi3. bip
alHanbIM KOHALIPFbIHLIK 2,0 MM XYypiciHe TeH, alHanaTtbiH
TyTKaAarbl bip benik 36 KoHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XYpiCiHe TeH.
Tipek nnaHkacbl 37 apKbinbl napannenb TipeKTiH THiMAI Tipek
OeTiH e3repTe anachbi3.

Bipkenki bepeTiH xaHe XaHama KblCbIMFa Me KOCbINFaH
3NeKTP Kypangbl OenLek XueriHiy napannenb Tipekke
KYPri3iHi3.

Mapannnens TipekneH 32 dpesepney kesiHae WaH,/ aHKa
copy apHaibl afganTep 38 apKbinbl XKyprisinyi Kepek.

LiupkynbmeH hpesepney (kepek-xkapakrap)

[leHrenek benwekTepai eHaey YLWiH UMPKYNb NanaanaHyra
bonaabi.

BarbiTTarbiw 6inTe TakTaiwameH (pesepney (kepek-
Xapakrap)

BafbiTTarbllL OinTe TakTakLLa KeMEriMeH Tik BYpPbILLITI XYMbIC
onepauuanapbiH opbiHaayra bonapl.

Kewipy runb3acbimen chpesepney (I-L cypeTiH xaHe

N cypeTiH KapaHbl3)

KeLwipy runb3acbiHblH, 42 kemeriMeH KOHTypnapgab! yarinep
MeH WwabnoHaapaaH benekke Tycipe anachbis.

KeLwipy runb3acbiH 42 KonaaHy YLWiH angbIMeH KeLwipy
rMNb3acbiHbIK aaanTepid 39 Heria nauTacbiHa 11 KonaaHy
KaXKeT.

KeLwipy runb3acbiHbiH aganTepid 39 xorapblaarbl ChIpFy
nnutacbiHa 11 eHrisin, 2 bekiTkiw BuHTNEH 40 DEKITiH3.
KeLwipy runb3acblHblH afantepid bnokTaH weirapy biniri 41
epKiH alHanyblH KaaaranaHpi3.

LLlabnoH Hemece yNri KanbIHAbIFbIHA CONKEC KBLipY
TMNb3aChlH TaHAAHbI3. KeLwipy r1nb3achlHbIH WbIFbIN TYPaTbiH
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OuikTiriHeH WabnoH KanblHbiFbl 8 MM-AeH kem bonmaybl
Kepek.

BrokTaH weirapy biniriH 41 icke Kocbin, TOMeHAEri Kewwipy
rMnb3acblH 42 KeLWwipy runb3acbiHbiH agantepiHe 39
€Hri3iHi3. An KoATay XKyAbIpbIKIIANapbl KeLWipy rMb3achiHbIH
CaHplnaynapblHa a3faraH KyLuneH bekiTinyi kepek.

» dpe3a AuameTpiH Kewwipy runb3acbiHblIH, ilKi
AvameTpiHeH Kiwi 6onaTbiHAai eTin TaHAaHbI3.

®pesa opTacblHaH KeLuipy rMnb3achiHblK LeTiHe feriH
Bipnen KalwbIKTblk DOyl YLLiH KOLLipy rMnb3ackl MeH CbIpFy
NAUTachl, KepeK-apakTap 63apa opTacbiHa peTTene anagsbl.

- bnokTaH wWweirapy biniriH 22 TemeH bacbin, dpesepnik
CTAHOKTbI Heri3 nnuTacbiHa 13. bapbiHwa eHrisiHia Ocbl
batbipy TepeHairiH bekiTy yLwiH bnokTaH WoiFapy binirid 22
BocatbiHpi3.

- Lununap bactbl BUHTTEPIH 43 cbipfy nuTackl 11 epkiH
Ko3fanarbiHgan bocaTbiHpi3.

- Opraraanaey *akrayblH 44 cypeTre KepceTinreHaen
XYMbIC Kypasbl LlaHracbiHa OpHaTbIHbI3. XKanna rankaHbl
opTara jangey XakTaybl epKiH anHanatbiHaan etin
TapTbIHbI3.

~ Kewipy runb3acbiH 42 opTara Aangeril JOPHAA Heri3

nAUTacbiH 11 bIFbICTBIPY aPKbINbl OPTAChIHAH LUbIFAPbIHbI3.

- Lununap 6acTbl BUHTTEPIH 43 KaTTbl TAPTHIHBI3.

~ OpracblHa peTTeril AopHAbI 44 XyMbIC Kypanbl
LiaHracblHaH anbin TaCTaHbI3.

- bnokTaH WwbiFapy biniriH 22 6acbin, MallMHaHbI XOFapFbl
KanbinKpbl KENTIPiHi3.

KeLwipy runb3acbiMeH 42 chpesepney Kenecinen xyprisinegi:

- Kewwipy runb3acsl bap Kocynbl 3neKTp KypanbiH Wwabnoxra
KYPriiHi3.

- bnokTaH woiFapy biniriH 22 apTka bacbiHbI3 XaHe
benrineHreH hpesepney TepeHairiHe XeTKeHLLe,
(hpeseprey MalMHACbIH 6asy TOMEH KbITKbITbIHbI3.
AXbIpaTyLubl HiHTIpeKTi 22 backin ocbl €HAIPY TEPEHAIriH
BeKiTiHi3.

— LUbIFbIHKbI KOLLIPY rHNb3ackl bap KeLUipy KypanbiH XaHama
KbICKbILLbIMEH LIabnoH 6oHbIMEH XyPri3iHi3.

barapesnapapb! aybicTbipy (GOF 1250 LCE) (M cyperiu
KapaHbi3)

batapesanapra apHanfaH benim kaknarbiH 21 XKbIMKbITbIHbI3
X9HE aKKyMyNATOPAbI anbiM WhiFapblHbi3. XaHa batapesHbi
(LR44/SR44 Typi) opHaTbIHpI3. KyaTTbiH OH Nontoci
batapesinapra apHanfaH benim kaknarbiHa 21 anfa
Kapartbinybl Kepek. batapesra apHanfaH benim kaknafbiH 21
*abblHplI3.

TeXHUKanbIK KYTiM XaHe KbI3MeT

Kbi3meT kepceTy XaHe Ta3anay

> BapnbiK XyMbICTapAaH anablH 3NeKTP KYPanbiHbIH,
eninik aibipbiH PO3eTKaAaH LWbIFAPbIHbI3.

» [lypbic XaHe ceHiMAi icTey YILiH 3neKTp KypanmeH
JKenpeTKill TeCiKTi Tasa yCTaHbI3.

> TeTeHLue XYMbIC XaFAalibIHAA MYMKiH GonFaHa
LWAHCOPFbIWTHI NaHAanaHbIKbI3. XenpeTkiw Tecikti
Ui ypnen Ta3apTbin apTbiK TOKTaH CaKTaHTbIH
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KOCKbILITbI KOCbIHbI3. MeTanzibl eHey/e ToK 6TKi3eTiH
LUaH 3NeKTP KyPanblHbIH iLWiHAE XUHANYbl MYMKiH. INeKTp
KYPanblHbIH, OKLIAyNaHybl 3aKbIMAanybl MyMKiH.
Erep bainaHbiC CbIMbIH anMacTbIpy KaxeT bonca,
KayincisgikTiH TeMeHzeyiHe xon bepmec yLwiH anMacTbipy bl
Tek Bosch Hemece Bosch anexTp kypanaapbiHblH,
aBTOPU3aLMANAHFAH KIIMEHTTEPre KbI3MET KepceTy
OpTa/bIKTapblHAA OPbIHAAHbI3.

TyTbIHYWbIFA KbI3MET KOpCceTy XaHe naiaanany
KeHecTepi

Kbi3meT kepceTy LebepxaHachl HiMAi XeHLeY XaHe KyTY,
COHfjai-aK Kocankpl benwiektep Typanbl cypakTapra xayan
bepeni. KaxeTTi cbi3banap MeH Kocankpl beniuektep Typanb
aKnapartTbl MblHa MeKeHXaiaaH Tabachbia:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyLwi Bosch kbiameTkepnepi eHiMai naraanaHy xoHe
0onapablH Kocankpl benwekTepi Typabl CypakTapbiHpi3Fa
TUAHAKTbI ayan bepeqi.

Bapnbik cypaynap MeH Kocankpl beniuektepre Tancbipbic
Bepy kesiHze MiHOETTi TYpAe aNeKTP Kypan 3aybITTbIK,
TaKTanwacbiHaarbl 10-0pblHAbI 8HIM HEMIPIH Xa3blHbI3.
OHAipyLwi Tanantapbl MEH HOPManapbIHbIH CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPasblH XOHAEY XaHe Keningi Kbl3MeT Kepcety
bapnbik MemnekeTTep ayMarbiHaa Tek ,,Pobept bow*
(hUpManblk HeMece aBTOPU3ALMANAHFAH KbI3MET KepceTy
OpTa/blKTapblHAA OpbIHAaNagbl.

ECKEPTY! 3aHcbI3 0nMeH aKkeniHreH eHimaeppi nanaanady
KayinTi, AeHCayNbIFbIKbI3Fa 3UAH KENTIpYi MyMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 XKacay XaHe Tapary aKiMLLINIK aHe KbIIMbICTHIK,
TopTiN boibIHWA 3aHMeH KyAanaHagbl.

KasakcraH

XKLUWC ,Pobeprt bow*

IANeKTp KypanaapblHa KbI3MET KBPCETY OpTanbifbl
Anmarbl Kanacbl

KasakcraH

050050

PalibiMbek aaHFbinbl

KoMMyHanbHas KeLueciHiH, bypbiwbl, 169/1
Ten.:+7(727) 232 3707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

ANeKTP Kypanaap, *ababiKTap xeHe OymanapblH aitHanaHb
KOPFanTbIH Kafiere XapaTyra anapy Kaxer.

ANeKTp Kypnaapabl Y1 KOKbICbIHA TacTaMaHpbl3!

Tek kaHa EO enpepi ywiu:

ANEKTP XaHe NEeKTPOHAbIK eCKi Kypanaap
6oitbiHwa Eypona 2012/19/EU epexeci
)oHe OHbIH YNTTbIK 3aHAapaa opblHaanybl
boiibiHLWa backa nanaanaHbin bonmManTbIiH
3NEKTP Kypanaap 0enek )XuHanbin kagere
XapaTbi/ybl KAXeT.

TexHUKanbIK e3repicrep eHriy KYKbifbl caKTanagpl.

Bosch Power Tools
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Instructiuni privind siguranta si pro-
tectia muncii

Indicatii generale de avertizare pentru scule elec-

trice

A AVERTISMENT Cltlgl'toate |n'd|c‘a;||Ie de avertiza-
re si instructiunile. Nerespectarea

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca

electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in

vederea utilizarilor viitoare.

Termenul de ,sculd electrica“ folosit in indicatiile de avertiza-

resereferdlasculele electrice alimentate de laretea (cu cablu

dealimentare) sila sculele electrice cuacumulator (fara cablu
de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce la
accidente.

» Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu pericol de ex-
plozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi inflama-
bile. Sculele electrice genereaza scantei care pot aprinde
praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in tim-
pul utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasd aten-
tia puteti pierde controlul asupra masinii.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu este in nici un caz permisa modificarea
stecherului. Nufolositi fise adaptoare la sculele electri-
ce legate la pamant de protectie. Stecherele nemodifica-
te si prizele corespunzdtoare diminueaza riscul de electro-
cutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete legate la pa-
mant ca tevi, instalatii de incélzire, sobe si frigidere.
Exista un risc crescut de electrocutare atunci cand corpul
va este legat la pamant.

» Feriti masina de ploaie sau umezeala. Patrunderea apei
intr-o sculd electrica mareste riscul de electrocutare.

» Nu schimbati destinatia cablului folosindu-l pentru
transportarea sau suspendareasculei electrice ori pen-
trua trage stecherul afara din priza. Feriti cablul de cal-
dura, ulei, muchii ascutite sau componente aflate in
miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate maresc riscul
de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber, folo-
siti numai cabluri prelungitoare adecvate si pentru me-
diul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru mediul exterior diminueaza riscul de electrocutare.

» Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea sculei electri-
ce in mediu umed, folositi un intrerupator automat de
protectie impotriva tensiunilor periculoase. intre-

buintarea unui intrerupator automat de protectie impotri-
va tensiunilor periculoase reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati rati-
onal atunci cand lucrati cu o sculi electrica. Nu folositi
scula electrica atunci cand sunteti obositi sau va aflati
sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamen-
telor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii masinii
poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie si intotdeau-
na ochelari de protectie. Purtarea echipamentului perso-
nal de protectie, ca masca pentru praf, incaltaminte de si-
gurantd antiderapanta, casca de protectie sau protectia
auditiva, in functie de tipul si utilizarea sculei electrice,
diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntar. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce acu-
mulatorul in scula electrica, de aoridicasaudeao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica fnainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati dispozi-
tivele de reglare sau cheile fixe din aceasta. Un dispozi-
tiv sau o cheie lasata intr-o componenta de masind care se
roteste poate duce la raniri.

» Evitati o tinuta corporala nefireasca. Adoptati o pozitie
stabila si mentineti-va intotdeauna echilibrul. Astfel
veti putea controla mai bine masina in situatii neasteptate.

» Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbraca-
minte larga sau podoabe. Feriti parul, imbracaminteasi
manusile de piesele aflate in miscare. imbricamintea
largd, parul lung sau podoabele pot fi prinse in piesele afla-
te in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si colec-
tare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt racordate
si folosite in mod corect. Folosirea unei instalatii de aspi-
rare a prafului poate duce la reducerea poludrii cu praf.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati magina. Folositi pentru executarea
lucrarii dv. scula electrica destinata acelui scop. Cu
scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai sigur in do-
meniul de putere indicat.

» Nu folositi scula elecrica daca aceasta are intrerupito-
rul defect. O scula electrica, care nu mai poate fi pornita
sau opritd, este periculoasa si trebuie reparatd.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul, inainte de a executa reglaje, a schimba
accesorii sau de a pune masina la o parte. Aceasta masu-
ra de prevedere impiedica pornirea involuntara a sculei
electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor. Nu lasati sa lucreze cu magina persoane care
nu sunt familiarizate cu aceasta sau care nu au citit a-
ceste instructiuni. Sculele electrice devin periculoase
atunci cand sunt folosite de persoane lipsite de experien-
ta.
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» intretineti-va scula electrica cu grija. Controlati daca
componentele mobile ale sculei electrice functioneaza
impecabil si daca nu se blocheaza, sau daca exista pie-
se rupte sau deteriorate astfel incat sa afecteze functi-
onarea sculei electrice. inainte de utilizare datila repa-
rat piesele deteriorate. Cauza multor accidente a fost in-
tretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine ascutite si curate dispozitivele de taie-
re. Dispozitivele de taiere intretinute cu grijd, cu taisuri as-
cutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi conduse
mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de lu-
cru etc. conform prezentelor instructiuni. Tineti cont
de conditiile de lucru si de activitatea care trebuie des-
fasurata. Folosirea sculelor electrice in alt scop decét pen-
tru utilizarile prevazute, poate duce la situatii periculoase.

Service

» incredintati scula electrica pentru reparare numai per-
sonalului de specialitate, calificat in acest scop, repa-
rarea facandu-se numai cu piese de schimb originale.
Astfel veti fi siguri ca este mentinuta siguranta masinii.

Instructiuni privind siguranta pentru masinile de
frezat

» Prindeti scula electrica numai de méanerele izolate, de-
oarece dispozitivul de frezat poate nimeri propriul ca-
blu de alimentare. Contactul cu un conductor aflat sub
tensiune poate pune sub tensiune si componentele metali-
ce ale sculei electrice si duce la electrocutare.

» Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine sauin ori-
care alt mod, pe o suprafata stabila. Dacd tineti piesa de
lucru numai cu mana sau daca o rezemati numai de corpul
dumneavoastra, ea va fi instabila, putandu-se ajunge la
pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitvului de lucrutrebuie s fie cel
putin egala cu turatia maxima mentionata pe scula
electrica. Un accesoriu care se roteste mai repede decat
este admis, poate fi distrus.

» Dispozitivele de frezare sau alte accesorii trebuie sa se
potriveasca exactin sistemul de prindere aaccesoriilor
(bucsa elastica de prindere) al sculei dumneavoastra
electrice. Accesoriile care nu se potrivesc exact in siste-
mul de prindere pentru accesorii al sculei dumneavoastra
electrice se rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si
pot duce la pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupé aceasta condu-
ceti-o asupra piesei prelucrate. In caz contrar exista pe-
ricol de recul in situatia in care dispozitivul de lucru se aga-
ta in piesa prelucratd.

» Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nu atingeti
dispozitivul freza. Apucati cu cea de-a doua mana ma-
nerul suplimentar sau puneti-o pe carcasa motorului.
Dacd ambele maini sunt tinute pe masina de frezat, aces-
tea nu vor putea fi ranite de dispozitivul freza.

» Nu frezati deasupra obiectelor de metal, cuielor sau su-
ruburilor. Dispozitivul freza se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.
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» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza conduc-
te de alimentare ascunse sau adresati-va in acest scop
regiei locale furnizoare de utilitati. Contactul cu conduc-
torii electrici poate duce la incendiu si electrocutare. Dete-
riorarea unei conducte de gaz poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza pagube materi-
ale sau poate duce la electrocutare.

> Nu folositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternicd, se pot in-
clesta si duce la dezechilibru.

» Apucati strans masina in timpul lucrului si adoptati o
pozitie stabila. Scula electrica se conduce mai bine cuam-
bele maini.

» inainte de a pune jos scula electrici asteptati ca aceas-
ta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se poate
agdta si duce la pierderea controlului asupra sculei electri-
ce.

Descrierea produsului si a performan-
telor

Cititi toate indicatiile de avertizare si in-
structiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Varugam sd desfasurati pagina plianta cu redarea masinii si sa
o lasati desfasurata cat timp cititi instructiunile de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata frezdrii cu reazem fix, de caneluri, mu-
chii, profiluri si canale in lemn, material plastic si materiale de
constructii usoare precum si frezarii dupa sablon de copiere.
Cu turatie redusa si cu freze adecvate pot fi prelucrate si me-
tale neferoase.

Lampa acestei scule electrice (GOF 1250 LCE) este destina-
ta iluminarii directe a zonei de lucru a sculei electrice si nu es-
te adecvata pentru iluminarea incdperilor din gospodarie.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera la schita scu-
lei electrice de pe pagina graficd.

Maner dreapta (suprafatd de prindere izolata)

Tasta de fixare pentru intrerupatorul pornit/oprit

Inel luminiscent (GOF 1250 LCE)

Piulitd olandeza cu bucsa elasticd de prindere

Dispozitiv freza*

Parghie de blocare ax

Surub pentru bare de ghidare limitator paralel (2x)
Aparatoare contra aschiilor

Limitator in trepte

Suruburi de ajustare limitator in trepte

Placa de alunecare

Prindere pentru sinele de ghidare ale limitatorului paralel
Placa de baza
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14 Limitator de reglare a adancimii

15 Surub pentru fixarea limitatorului de reglare in adancime

16 Tasta pentru punctul zero al limitatorului de reglare in
adancime (GOF 1250 LCE)

17 intrerupator pornit/oprit pentru afisajul digital al adanci-
milor (GOF 1250 LCE)

18 Domeniu de reglare find al adancimilor de frezare

19 Maner stanga (suprafata de prindere izolata)

20 Display (GOF 1250 LCE)

21 Capac compartiment baterii (GOF 1250 LCE)

22 Parghie de deblocare

23 Scala de reglare find a adancimilor de frezare

24 Buton rotativ pentru reglarea find a adancimilor de
frezare

25 Scald de reglare a adancimilor de frezare
(GOF 1250 CE)

26 Cursor cu marcaj de indexare (GOF 1250 CE)

27 Rozeta de reglare pentru preselectia turatiei

28 intrerupdtor pornit/oprit

29 Racord furtun de aspirare

30 Cheie fixa, deschidere cheie 19 mm

31 Furtun de aspirare (@ 35 mm)*

32 Limitator paralel

33 Bara de ghidare pentru limitator paralel (2x)

34 Surub-fluture pentru reglarea fina a limitatorului paralel
(2x)

35 Surub-fluture pentru reglarea bruta a limitatorului para-
lel (2x)

36 Buton rotativ pentru reglarea fina a limitatorului paralel

37 Sina opritoare reglabila pentru limitatorul paralel

38 Adaptor de aspirare penru limitatorul paralel*

39 Adaptor pentru inel de copiere SDS

40 Surub de fixare pentru adaptorul inelului de copiere (2x)

41 Parghie de deblocare pentru adaptorul inelului de copie-
re

42 Inel de copiere

43 Surub cu cap cilindric pentru fixarea plcii de alunecare
(5x)

44 Dorn de centrare

*Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul de li-
vrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in programul nos-
tru de accesorii.

Date tehnice
Masina de frezat GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numar de identificare 3601F260.. 3601F261..
Putere nominala w 1250 1250
Turatie la mersul in gol rot./min 10000 -24000 10000 - 24000
Preselectia turatiei (] °
Constant Electronic [ [
Pornire lenta ° )
Racord pentru aspirarea prafului [ )
Afisaj digital al adancimilor - [
Inel luminiscent - ®
Sistem de prindere accesorii mm 6-8 6-8
toli Y% %
Cursa dipozitivului de frezare dupa sablon de copiere mm 60 60
Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Clasa de protectie [o]/11 O/

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice anumitor tari,

aceste speificatii pot varia.

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile masurate pentru zgomot au fost determinate conform
EN60745.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al sculei electrice este in
mod normal: nivel presiune sonora 76 dB(A); nivel putere so-
nord 87 dB(A). Incertitudine K=3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vectoriala a trei directii)
si incertitudinea K au fost determinate conform EN 60745:
a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a fost
masurat conform unei proceduri de masurare standardizate
in EN 60745 si poate fi utilizat la compararea diferitelor scule
electrice. El poate fi folosit si pentru evaluarea provizorie a so-
licitdrii vibratorii.

Nivelul specificat al vibratiilor se referd la cele mai frecvente
utilizéri ale sculei electrice. in eventualitatea in care scula elec-
trica este utilizata pentru alte aplicatii, impreuna cu accesorii
diverse sau care difera de cele indicate sau nu beneficiaza de
ointretinere satisfacdtoare, nivelul vibratiilor se poate abate
de la valoarea specificatd. Aceasta poate amplifica considera-
bil solicitarea vibratorie de-a lungul intregului interval de lucru.
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Pentru o evaluare exacta a solicitdrii vibratorii ar trebui luate
in calcul si intervalele de timp in care scula electricd este de-
conectatd sau functioneaza, dar nu este utilizata efectiv. A-
ceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea conside-
rabila a valorii solicitarii vibratorii pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu: in-
tretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea caldu-
rii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Declaratie de conformitate C €

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris la para-
graful ,Date tehnice” corespunde urmatoarelor standarde sau
documente normative: EN 60745 conform dispozitiilor Di-
rectivelor 2009/125/CE (Regulamentul 1194/2012),
2011/65/UE, 2004/108/CE, 2006/42/CE.

Documentatie tehnica (2006/42/CE) la:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montare

Montarea dispozitivului de frezare (vezi figura A)

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru montarea si schimbarea dispozitivelor de freza-
re se recomanda folosirea manusilor de protectie.

in functie de scopul utilizarii sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel de inalta performanta

sunt adecvate prelucrarii materialelor moi ca de ex. lemnul de

esentd moale si materialul plastic.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

sunt mai ales adecvate pentru materiale dure si abrazive cade

ex. lemnul de esenta tare si aluminiul.

Gasiti dispozitive de frezare originale din sortimentul de acce-

sorii Bosch la distribuitorul dumneavoastra.

Folositi numai dispozitive de frezare impecabil si curate.

- Basculati parghia de blocare a axului 6 in sens contrar mis-
carii acelor de ceasornic, pana la punctul de oprire (@).
Rotiti eventl. cu mana axul motor, pana se inclicheteaza cu
zgomot perceptibil.

- Slabiti piulita olandeza 4 cu cheia fixa 30 (deschidere
cheie 19 mm) rasucind-o in sensul miscarii acelor de cea-
sornic (@).

- Impingeti freza in bucsa elastica. Coada frezei trebuie sa
fie introdusa in bucsa elastica cel putin pana la marcaj.
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- Strangeti piulita olandeza 4 cu cheia fixa 30 (deschidere
cheie 19 mm) rasucind-o in sensul miscdrii acelor de cea-
sornic. Inchideti complet parghia de blocare a axului 6.

» Nu introduceti dispozitive de frezare cu un diametru
mai mare de 50 mm. Aceste dispozitive de frezare nu trec
prin deschiderea placii de baza.

» inniciuncaznu strangeti bucsa elastica de prindere cu
piulita olandeza daca nu este montat un dispozitiv de
frezare. Altfel bucsa elastica de prindere se poate deterio-
ra.

Aspirarea prafuluifaschiilor (vezi figura B)

» Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt
vopselele pe baza de plumb, anumite tipuri de lemn, mine-
rale si metal pot fi daunatoare sanatatii. Atingerea sau
inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice
si/sau imbolnavirile cailor respiratorii ale utilizatorului sau
ale persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau
de fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales im com-
binatie cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lem-
nului (cromat, substante de protectie a lemnului). Materia-
lele care contin azbest nu pot fi prelucrate decét de catre
specialisti.
- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvata pentru materialul prelucrat.
- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.
- Esterecomandabil sa se utilizeze o masca de protectie
arespiratiei avand clasa de filtrare P2.
Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoa-
re la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile si depunerile de praf la locul de

munca. Pulberile se pot aprinde cu usurinta.

Racordarea dispozitivului de aspirare a prafului

(vezi figura B)

Montati un furtun de aspirare (& 35 mm) 31 (accesoriu) pe
racordul 29 din placa de baza 13. Racordati furtunul de aspi-
rare 31 la u aspirator de praf (accesoriu).

Scula electricd poate fi racordata direct la priza unui aspirator
universal Bosch cu pornire prin telecomandd. Acesta pornes-
te automat in momentul pornirii sculei electrice.

Aspiratorul de praf trebuie sé fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Functionare

Punere in functiune

» Atentie la tensiunea retelei de alimentare! Tensiunea
sursei de curent trebuie sa coincida cu datele de pe pla-
cuta indicatoare a tipului sculei electrice. Sculele elec-
trice inscriptionate cu 230 V pot functiona si racordate
la220V.

GOF 1250 LCE: Dupa realizarea conexiunii la reteaua de cu-
rent electric, inelul luminiscent 3 lumineaza continuu, pentru
iluminarea suprafetei piesei de lucru.

Bosch Power Tools
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Preselectia turatiei

Curozetade preselectie a turatiei 27 puteti preselecta turatia
necesara chiar in timpul functionarii maginii.

1-2  turatie scazutd
3-4  turatie medie
5-6 turatieridicatd

Turatia necesard depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o probd practica.

Dupa ce ati lucrat un timp mai indelungat cu o turatie redusd,
lasati scula electrica sa mearga in gol la turatie maxima aprox.
3 minute pentru a se raci.

Pornire/oprire

inainte de pornire/oprire reglati adancimea de frezare, vezi
paragraful ,Reglarea adancimii de frezare®.

Apasati pentru punerea in functiune a sculei electrice intre-
rupatorul pornit/oprit 28 si tineti-l apasat.

Pentru fixarea in pozitie apasatd a intrerupatorului pornit/
oprit 28, apasati tasta de fixare 2.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati intrerupatorul pornit/
oprit 28 respectiv, daca acesta a fost blocat cu tasta de fixare
2, apasati scurtinterupatorul pornit/oprit 28 siapoi eliberati-|
din nou.

Pentru a economisi energie, tineti scula electrica pornita nu-
mai atunci cand o folositi.

Sistem Constant Electronic

Sistemul Constant Electronic mentine turatia aproape con-
stanta lamersul in gol si sub sarcina, asigurand un randament
uniform de lucru.

Pornire lina

Dispozitivul electronic de pornire lind limiteaza cuplul motor

inmomentul pornirii, prelungind astfel durata de viatd a moto-

rului.

Protectie la suprasarcina
Protectia la suprasarcina impiedica, in caz de suprasolicitare

extremd, un consum prea mare de energie. Aceasta poate du-

ce la scaderea turatiei motorului si a puterii debitate, in caz
extrem ajungandu-se pana la oprirea motorului.

Dupd scoaterea din sarcind a sculei electrice, motorul revine
imediat la turatia de regim, respectiv reporneste imediat.

Protectie la repornire

Protectia la repornire impiedicd pornirea necontrolata a scu-
lei electrice dupad o intrerupere a alimentdrii cu curent elec-
tric.

Pentru repunerea in functiune a sculei electrice aduceti in-
trerupatorul pornit/oprit 28 in pozitia oprit si reporniti scula
electrica.

Parghie de deblocare (vezi figura C)

Revenireain pozitia initiala a parghiei de deblocare 22 are loc
automat in momentul eliberarii ei. Pentru o forta de fixare mai
bund, parghia de deblocare 22 trebuie trasa inapoi, pana la
punctul de oprire. Daca este necesar, forta de fixare poate fi
reajustatd. Introduceti in acest scop o cheie imbus (4 mm) in
orificiul din maner. Pentru marirea fortei de fixare, rasuciti

cheia imbus in sensul miscarii acelor de ceasornic, pentru re-
ducerea fortei de fixare, rasuciti-o in sens contrar miscarii
acestora.

Reglarea adancimii de frezare (vezi figura D si E)

» Reglarea adancimii de frezare se poate face numai cu
scula electrica oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare procedati dupa

cum urmeaza:

~ Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare montat pe
piesa de prelucrat.

- Fixatiintervalul de reglaj fin cu butonul rotativ 24 in pozitia
de mijloc. invartiti in acest scop butonul rotativ 24, pana
cand reperele 18 coincid asa cum este ilustrat in figura.
Rotiti in continuare scala 23 aducand-o la,,0".

- Pozitionati limitatorul in trepte 9 pe treapta cea mai joasa;
limitatorul in trepte se inclicheteaza perceptibil.

~ Slabiti surubul 15 de la limitatorul de reglare a adancimii
14, astfel incat limitatorul de reglare a adancimii 14 sa de-
vina mobil.

- impingeti spre spate parghia de deblocare 22 si coborati
lent masina de frezat, pana cand dispozitivul de frezare 5
atinge suprafata piesei de lucru. Eliberati din nou parghia
de deblocare 22, pentru a fixa aceasta pozitie.

- impingetiin jos limitatorul de reglare a adancimii 14, pani
cand se va sprijini pe limitatorul in trepte 9.

GOF 1250 LCE: Activati reglajul digital al adancimilor acti-
onand intrerupatorul pornit/oprit 17. Apasati tasta 16
pentru ajustarea punctului zero al limitatorului de reglare a
adancimii 14.

GOF 1250 CE: Aduceti cursorul cu marcajul de indexare
26 pe pozitia 0" a scalei adancimilor de frezare 25.

~ Reglati limitatorul de reglare a adancimii 14 la adancimea
de frezare dorita si strangeti surubul 15 limitatorului de re-
glare a adancimii 14.

GOF 1250 CE: Aveti grija sa nu mai deplasati cursorul cu
marcajul de indexare 26.

- Apdsati parghia de deblocare 22 si aduceti masina de fre-

zat in pozitia cea mai de sus.

in cazul unor adancimi de frezare mai mari ar trebui si execu-
tati mai multe operatii de frezare succesive, cu desprinderea
unui volum mic de aschii. Cu ajutorul limitatorului in trepte 9
puteti impdrti procesul de frezare pe mai multe trepte ale
adancimii de frezare. Reglati in acest scop adancimea de fre-
zare doritd corespunzator treptei celei mai de jos a limitatoru-
uiin trepte si alegeti mai intai, pentru primele operatii de fre-
zare, treptele superioare (cu o adancime de frezare mai mi-
ca). Distanta dintre trepte poate fi modificata prin rasucirea
suruburilor de ajustare 10.

Dupd o frezare de probd puteti regla adancimea de frezare
exact la cota dorita, rotind butonul rotativ 24; pentru marirea
adancimii de frezare rotiti in sensul miscarii acelor de ceasor-
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nic, pentru micsorarea adancimii de frezare rotiti in sens con-

trar miscarii acelor de ceasornic. Scala 23 serveste pentru

orientare. O turd corespunde unei curse de reglare de

2,0 mm, o diviziune de pe marginea de jos a scalei 23 cores-

punde unei modificari de 0,1 mm a cursei de reglare. Cursa

de reglare maxima este de + 8 mm.

Exemplu: Adancimea de frezare dorita trebuie sa fie de

10,0 mm, iar in urma frezarii de proba a rezultat o adancime

de frezare de 9,6 mm.

- intoarceti scala 23 a,0".

- Rasuciti butonul rotativ 24 cu 0,4 mm/4 diviziuni (diferen-
tadintre valoarea de referinta si cea actuald) in sensul mis-
carii acelor de ceasornic.

- Controlati adancimea de frezare selectata printr-o noua
proba de frezare.

GOF 1250 CE: Dupa reglarea adancimii de frezare, nu mai

modificati pozitia cursorului 26 de pe limitatorul de reglare a

adancimii 14, pentru a putea citi oricand pe scala 25, adanci-

mea de frezare curenta.

GOF 1250 LCE: Adancimea de frezare curenta este afisata

pe display-ul 20.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

Directia si procesul de frezare (vezi figuraF)

» Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeau-
nafn sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare 5 (contraavans). in cazul freziriiin acelasisens
cudirectia de rotatie (in sensul avansului) scula electri-
ca va poate fi smulsa din mana.

- Reglati adancimea de frezare dorita, vezi paragraful ,Re-
glarea adancimii de frezare®.

- Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare montat pe
piesa de prelucrat si porniti scula electrica.

- Impingeti spre spate parghia de deblocare 22 si coborati
lent masina de frezat, pana la atingerea adancimii de freza-
re reglate. Eliberati din nou parghia de deblocare 22, pen-
tru a fixa aceasta adancime de frezare.

- Executati frezarea cu avans uniform.

~ Dupdincheierea procesuluide frezare readuceti masinade
frezat in pozitia cea mai de sus.

~ Opriti scula electrica.

Frezare cu limitator ajutator (vezi figura G)

Pentru prelucrarea pieselor mari, de exemplu la frezarea de
caneluri, puteti fixa pe piesa de lucru o scandurd sau o sipca,
cu rol de limitator ajutétor si puteti conduce masina de frezat
de-a lungul acestuia. Conduceti masina de frezat cu latura
aplatizata a placii de alunecare de-a lungul limitatorului ajuta-
tor.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator paralel dis-

pozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare sau

cu un rulment.

- Conduceti scula electricd pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul dispoziti-
vului de frezare se sprijind pe muchia piesei de prelucrat.
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- Conduceti scula electrica cu ambele maini de-a lungul mu-
chiei piesei de lucru. Aveti grija sd o asezati in unghi drept
pe aceasta. O apasare prea puternica poate deteriora mu-
chia piesei de lucru.

Frezarea cu limitator paralel (vezi figura H)

impingeti limitatorul paralel 32 cu barele de ghidare 331n pla-
cade baza 13 si fixati- cu suruburile 7, conform cotei necesa-
re. Cu suruburile-fluture 34 si 35 puteti regla in mod supli-
mentar lungimea limitatorului paralel.

Cu butonul rotativ 36, dupa slabirea celor doua suruburi-flu-
ture 34, puteti regla fin lungimea. O tura corespunde unuiin-
terval de reglaj de 2,0 mm, iar o diviziune gradata de pe buto-
nul rotativ 36 corespunde unei modificari de 0,1 mm ainter-
valului de reglaj.

Cu sina opritoare 37 puteti modifica suprafata de sprijin acti-
va a limitatorului paralel.

Conduceti scula electricd in prealabil pornita, cu avans uni-
form si apasare laterala, pe limitatorul paralel, de-a lungul mu-
chiei piesei de lucru.

La frezarea cu limitatorul paralel 32 aspirarea prafului/aschii-
lor ar trebui sa se faca prin adaptorul special de aspirare 38.

Frezare cu adaptor de compas (accesoriu)
Pentrulucrarile de frezare circulard, puteti folosi adaptorul de
compas.

Frezare cu sina de ghidare (accesoriu)

Cu ajutorul sinei de ghidare si aadaptorului pentru sine de ghi-
dare puteti executa lucrari de frezare in linie dreapta.

Frezare cu inel de copiere (vezi figurile I-L si figura N)

Cu ajutorul inelului de copiere 42 puteti transfera contururi

ale unor modele respectiv sabloane pe piesa de lucru.

in scopu utilizérii inelului de copiere 42 mai intai ar trebui in-

trodus adaptorul pentru inele de copiere 39 in placa de alune-

care11.

Puneti adaptorul pentru inele de copiere 39 din partea de sus

pe placa de alunecare 11 si insurubati-I strans cu cele doua su-

ruburi de fixare 40. Aveti grija ca parghia de deblocare a adap-

torului pentru inele de copiere 41 sd se poata misca liber.

Alegeti inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea sa-

blonului respectiv a modelului. Din cauza faptului cd inelul de

copiere este iesitd in afara, sablonul trebuie sa aiba o grosime

minima de 8 mm.

Actionati parghia de deblocare 41 si introduceti inelul de co-

piere 42 de jos in sus in adaptorul pentru inele de copiere 39.

Camele de codificare trebuie sa se inclicheteze perceptibil in

degajarile inelului de copiere.

» Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare mai mic
decat diametrul interior al inelului de copiere.

Astfel distanta dintre mijlocul frezei si marginea inelului de co-

piere va fi aceeasi peste tot, iar inelul de copiere si placa de

alunecare vor putea fi centrate una fata de cealaltd, daca va fi

necesar.

- impingeti spre spate parghia de deblocare 22 si conduceti
masina de frezat pana la punctul de oprire in directia placii
de baza 13. Eliberati din nou parghia de deblocare 22,
pentru a fixa aceasta adancime de frezare.

Bosch Power Tools
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~ Slabiti suruburile cu cap cilindric 43, astfel incat placa de
alunecare 11 sa devina mobila.

- Introduceti dornul de centrare 44 conform figurii in siste-
mul de prindere a accesoriilor. Strangeti manual piulita
olandeza, intr-atat incat dornul de centrare sa se mai poata
incd misca liber.

- Aliniati inelul de copiere 42 cu dornul de centrare, depla-
sand putin placa de alunecare 11.

~ Strangeti bine suruburile cu cap cilindric 43.

- indepartati dornul de centrare 44 din sistemul de prindere
aaccesoriilor.

- Apasati parghia de deblocare 22 si aduceti masina de fre-
zat in pozitia cea mai de sus.

Pentru frezarea cu inelul de copiere 42 procedati dupa cum

urmeaza:

- Conduceti scula electrica in prealabil pornita cu inelul de
copiere spre sablon.

- Impingeti spre spate parghia de deblocare 22 si coborati

lent masina de frezat, pana la atingerea adancimii de freza-
re reglate. Eliberati din nou parghia de deblocare 22, pen-

tru a fixa aceasta adancime de frezare.

- Conduceti scula electrica cu inelul de copiere iesitd in afa-

ra, apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

Schimbarea bateriei (GOF 1250 LCE) (vezi figura M)
impingeti in sus capacul compartimentului bateriei 21 si ex-

trageti bateria. Introduceti bateria noud (tip LR44/SR44). Po-

lul plus al bateriei trebuie sa fie indreptat spre inainte, spre

capacul compartimentului bateriei 21. Inchideti capacul com-

partimentului bateriei 21.

intretinere si service

intretinere si curitare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a lucra bine si sigur pastrati curate scula electri-

ca si fantele de aerisire.

» in cazul unor conditii extreme de lucru, pe cat posibil,
folositi intotdeauna o instalatie de aspirare. Suflati
frecvent fantele de aerisire si conectati in serie un in-
trerupator de protectie la curenti reziduali (F1). fn cazul
prelucrarii metalelor in interiorul sculei electrice se poate
depune praf bun conducator electric. Izolatia de protectie
a sculei electrice poate fi afectata.

Dacd este necesard inlocuirea cablului de racordare, pentrua

evita punerea in pericol a sigurantei exploatdrii, aceasta ope-

ratie se va executa de cdtre Bosch sau de catre un centru au-
torizat de asistenta tehnicd post-vanzari pentru scule electri-
ce Bosch.

Asistenta clienti si consultanta privind utilizarea
Serviciul de asistentd clienti va raspunde la intrebari privind

repararea $i intretinerea produsului dumneavoastra cat si pie-
sele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu i informatii pri-

vind piesele de schimb si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch va raspunde cu placere la intre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam
sa indicati neapdrat numarul de identificare compus din
10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului sculei elec-
trice.

Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30 -34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540

Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500

Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

www.bosch-romania.ro

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile siambalajele trebuie directiona-
te catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si transpunerea acesteia in le-
gislatia nationald, sculele electrice scoase
din uz trebuie colectate separat si directio-
nate cdtre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.
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Yka3aHus 3a be3onacHa pabora

006wu ykasanua 3a 6esonacHa pabora
ABHMMAHME Hpoue‘re‘re BHUMaTENHO BCHUKH YKa-

3aHuA. HecnasBaHeTo Ha NpUBEAEeHH-
Te N0-A0NY yKa3aHWA MOXe [1a oBefie 10 TOKOB yaap, Noxap
W/MNK TEXKM TPABMM.
ChbXxpaHaBaNTe Te3H yKa3aH!A Ha CHIYPHO MACTO.

M3non3BaHKAT N0-0ONY TEPMUH «ENEKTPOUHCTPYMEHT» Ce OT-
HacA [10 3aXpaHBaHu OT eN1EKTPHUUECKATa MPEXa eNEeKTPOUH-
CTPYMeHTH (CbC 3axpaHBalll Kaben) v o 3axpaHBaHu OT aKy-
MynaropHa batepus enekTpouHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBall
Kaben).

Be3onacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» Mopabpxaiite paboTHOTO CH MACTO uKCTO M fO6pe oc-
BeTeHo. be3nopAbKbT U HEe[OCTaTbUYHOTO OCBETNIEHHE
Morar f1a CIOMOTHaT 3a Bb3HMKBAHETO Ha TPy/0Ba 3110M0-
nyka.

» He paboTeTe ¢ eneKTPOMHCTPYMEHTa B cpeaa C NOBH-
LUEHa ONacHOCT OT Bb3HHKBaHe Ha eKCnno3us, B 6nu-
30CT /10 NeCHO3aNaNnWMH TEUHOCTH, ra30Be KU NPaxo-
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06pa3uu matepuany. Mo Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOUH-
CTPYMEHTHUTE Ce OTAENSAT UCKPH, KOUTO MOFaT fia Bb3nname-
HAT NPaxo0bpasHK MaTepHan UK napu.

» [IpbXKTe Aeua M CTPaHHUHKM N1La Ha 6esonacHo pas-
CTOAIHHE, AI0KaTO PaboTHTE C eNEKTPOMHCTPYMEHTa.
Ako BHUMaHKeTO By Bbae oTKNnoHeHo, Moxe Aa 3arybute
KOHTPONA Haf] eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

besonacHocT npu pabota ¢ eneKTpHYECKH TOK

> LllencenbT Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa TPAGBa Aa e nog-
XOAALY 32 NON3BaHHA KOHTAKT. B HUKaKbB cryuaii He ce
AoNycKa U3MeHAHe Ha KOHCTPYKLMATA Ha wencena. Ko-
rato paboTuTe cbC 3aHyNneHH eneKTpoypeaH, He H3-
non3BaiiTe afanTepH 3a wencena. [1on3BaHeTo Ha
OPUIMHANHK LENCENK W KOHTAKTW HaMansABa pPUCKa OT Bb3-
HUKBaHE Ha TOKOB yAap.

» U3bsareaiite gonupa Ha TANoTo By 0 3a3emeHH Tena,
Hanp. TpbOH, OTONNHTENHH YPEAH, el  XNaJHIHH-
um. Korato 1AN0T0 BK € 3a3eMEHO, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB YAap € no-ronsm.

» MNpepna3BaiiTe €NeKTPOHHCTPYMEHTA CH OT AbXA H
Bnara. [[pOHUKBAHETO Ha BOAA B €N1EKTPOMHCTPYMEHTA M0-
BMLIABA ONACHOCTTA OT TOKOB yAap.

» He usnonsgaiite 3axpaHBaLyua kaben 3a uenu, 3a Kou-
TO TOM He e NpeaBHAEH, Hanp. 3a 1a HOCHTE eNEeKTPOHH-
CTpyMeHTa 3a kabena unu fa usBagure Lwencena ot
KoHTakTa. lpeanasBaitte kKabena ot HarpaABaHe, oMa-
cnABaHe, AONUP A0 OCTPH PbOOBE HNK A0 NOABHKHM
3BeHa Ha MawnHK. [T0BPEIEHN UMK YCYKaHK Kabenu
YBENWUABAT PUCKA OT Bb3HWUKBAHE Ha TOKOB yaap.

» Korato paboTute ¢ eneKTPOMHCTPYMEHT HaBbH, U3-
nonssanTe camo yAbMKUTENHH Kabenn, noaxoaaiwm 3a
pabota Ha OTKPHTO. V3M0N3BAHETO Ha YAbMKUTEN,
npeaHasHaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaManABa puUcKa ot
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yAiap.

» AKo ce Hanara U3nNoN3BaHETO Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA
BbB BNaXHa cpepa, u3nonspante npeanaseH Npeknc-
Bau 3a yTeuHH ToKoBe. 113non3BaHeTo Ha NpeAnaseH npe-
KbCBau 3a yTeUHU TOKOBE HamarnfABa OMaCHOCTTa OT Bb3-
HUKBaHE Ha TOKOB yAap.

be3onaceH HauuH Ha paboTta

> BbaeTe KOHLEHTPUPaHH, CnefieTe BHHMaTeNHo AeHCT-
BHATa CH M NOCTbNBaHTE NPeANasnHeo U pasymHo. He
M3NoN3BaliTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTa, KOraTo cTe ymope-
HH UMK MO BNHAHHUETO Ha HAPKOTHYHY BELLEeCTBa, ankKo-
XON HNH YyNOHBaLLYM NeKapcTBa. EanH MUr pasceaHocT
npu paboTa ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHT MOXE [ia MMa 3a Mo-
CNEeACTBHE U3KMIOUUTENHO TEXKM HapaHABAHMA.

» Paborterte c npeanasBalyo paboTHo 06nekno U BUHarm ¢
npeanasHu ounna. HoceHeTo Ha NOXOAALLM 33 NON3Ba-
HWA eNEKTPOUHCTPYMEHT W U3BbPLLBaHATa AEHHOCT IMUHHU
npeanasHu CPeACTBa, KaTo AMxaTenHa Macka, 3apasu
NTTHO3aTBOPEHH 06YBKU CbC cTabuneH rpaicep, 3alluT-
Ha Kacka Mnu LWymosarnyLnutenu (aHTuchoHu), Hamansea
pMCKa OT Bb3HUKBAHE Ha TPYOBa 3M10MO0NYykKa.

> U3bArsaiiTe onacHOCTTa OT BK/IOYBaHE Ha eNEeKTPOUH-
CTPyMeHTa no HeBHUMaHue. Mpeau Aa BkNlouuTe Wen-
cena B 3aXpaHBallaTa Mpexa UMK a NoCTaBUTe aKyMy-
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natopHata batepus, ce yBepaBaiiTe, ue nyCKOBUAT
NpPeKbCBay € B NON0XEeHHe «U3KNIOYeHO». AKO, Korato
HOCHTE eNEKTPOUHCTPYMEHTA, [IbPXKUTE NPbCTA CU BbPXY
NYCKOBMA NPEKbCBay, MK aKo NoJaBare 3axpaHBalllo Ha-
NPEeXeHKe Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTo € BK/IOUEH,
CbLUECTBYBA ONACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha TPY/10Ba 3710M0-
nyka.

» lpeny Aa BKNIOUKTE eNEKTPOUHCTPYMEHTa, Ce YBeps-
BaTe, ue CTe OTCTPAHHUMH OT HEro BCHUKH MOMOLLHH MH-
CTPYMEHTH ¥ FaeuHH KNiouoBe. [TOMOLLEH UHCTPYMEHT,
3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE 12 NPUUMHM TPaB-
MH.

» U3barsaiiTe HeeCTeCTBEHHTE NONOXEHHA Ha TANOTO.
Paborete B cTabunHo nono)xeHue Ha TANOTO U BbB BCe-
KM MOMEHT noaabpXaiTe paBHoBecHe. Taka Lie MoXeTe
12 KOHTPO/IMPaTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTa No-[obpe U no-
6e30nacHo, ako Bb3HUKHE HEOUaKBaHa CHTYaLA.

» Paborterte c noaxoaswo obnekno. He paboterte c wmpo-
KW APEXH UK YKPaLLeHHA. [pbXKTe KocaTa CH, ApexuTe
M pbKaBHLM Ha 6e3onacHo pa3cTosHKUe OT BbPTALLM ce
3BeHa Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTHTE. LLIMpoKkUTe Apexu, YK-
palLeHu1ATa, IbNrUTe KocK Morat Aa bbaaT 3axBaHaTv 1 yB-
NEUYEHH OT BbPTALLYM Ce 3BEHa.

» AKO € Bb3MOXXHO H3MON3BaHETO Ha BbHILIHA acnupa-
LMOHHA CHCTEMa, Ce yBepABaiTe, ue T4 e BKMIoUeHa U
(hyHKLMOHHPa H3NPaBHO. 13N0N3BaHETO Ha acnupa-
LIMOHHA CMCTEMA HAMAnABa PUCKOBETE, b/MKALLM Ce Ha OT-
Jensiara ce npu pabora npax.

TpHKNUBO OTHOLIEHHE KbM €NEKTPOUHCTPYMEHTHTE

> He npeToBapBaiiTe eneKTpoMHCTpyMeHTa. U3non3sait-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE CaMo Cbo6Pa3HO TAXHOTO
npeaHasHaueHue. LLle pabotute no-gobpe u no-besonac-
HO, KOTaTo WU3r0oN3BaTe NOAXOAALLMA €NEeKTPOUHCTPYMEHT
B 3a/la[ieH!A OT NPOM3BOAMTENS AMaNa3oH Ha HaTOBapBa-
He.

» He u3non3Baiite eneKTPOMHCTPYMEHT, UHHTO NYCKOB
npeKbCcBay e noBpefeH. ENeKTponHCTPYMEHT, KOUTO He
MOoXe fia bbie U3KMI0UBAH 1 BKNIOUBAH MO NPEABUAEHHSA OT
NPOM3BOAMTENS HAUMH, € ONaceH U TpABBa Aa bbaie peMoH-
TMPaH.

» lpenu Aa npoMeHATe HaCTPOHKUTE HA eNEKTPOUHCTPY-
MEHTa, f1a 3aMeHATE PabOTHH HHCTPYMEHTH U AONbITHHU-
TENHN Npucnocobnexus, KakTo U Koraro npo-
AbMKUTENHO BPeMe HAMa 2 U3NON3BaTe eNneKTPOHH-
CTPYMEHTa, U3KNIOUBaNTe Wencena oT 3axpaHBaiara
Mpexa n/unu u3Baxxgaiite akymynaropHara barepus.
Ta3u MApka npemaxea 0OnacHOCTTa OT 33AeHCTBaHe Ha
€/1eKTPOUHCTPYMEHTA N0 HEBHUMAHHE.

» CbxpaHsBaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE Ha MecTa, Kb-
[leTo He Morar fia 6baaT gocTurHath ot geua. He gonyc-
Ka#Te Te a ObAAT H3NON3BaHH OT NMLA, KOUTO He ca 3a-
NO3HaTH C HauMHa Ha pPaboTa c TAX M He ca NpoYenu Tesu
MHCTPYKLMHK. KoraTo ca B pbLieTe Ha HEOMUTHU NoTpebuTe-
N1, NEKTPOMHCTPYMEHTHTE MOraT f1a ObiaT U3KMouK-
TEMHO OMacCHH.

» MopabpkaiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTHTE CH FPUXKNHUBO.
MpoBepsBaiiTe fan1 noABHKHUTE 3BeHa (hYHKLUOHH-
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par 6e3yKopHo, lany He 3aKNWUHBAT, AanH HMa CUyNeHn
UNK NOBPeAEHH AeTaiNH, KOUTO HaPYLLIABAT HNK H3Me-
HAT (hYHKLUUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa. lpeau Aa us-
non3Bare eNeKTPOHHCTPYMEHTA, Ce NorpuxeTe no-
BpeAeHuTe AeTainu Aa 6baaT pemoHTHpaHu. MHoro ot
TPYAOBHTE 3NONONYKH Ce AbKAT Ha Hepobpe NoAabpXa-
HM eNEeKTPOMHCTPYMEHTU U YPeLH.

» Mopabpixaiite pexeLyuTe HHCTPYMEHTH BUHArK fobpe
3aToueHu U uucTH. [lobpe NofabpKAHUTE PEXELLN UH-
CTPYMEHTH C OCTPH pbbOBE OKa3Bar no-Manko Cbnpo-
TUBINEHHE U Ce BOLAT NO-NIEKO.

> U3non3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, JOMbIHUTENHU-
Te npucnocobnexun, paboTHUTE HHCTPYMEHTH U T. H.,
cbobpa3Ho HHCTPYKLUHUTE Ha npou3BoauTens. Mpu To-
Ba ce cbobpasaBaiite U ¢ KOHKpeTHUTE PaboTHu ycno-
BHA ¥ ONepaLuu, KOUTo TpABBA Aa U3MbNHKTE.
M3non3BaHeTo Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTH 3a PasNuuHK OT
NPeABUAEHUTE OT IPOU3BOANTENA NPUMOKEHHUA NOBHLLIA-
Ba ONACHOCTTA OT Bb3HMKBAHE Ha TPYAOBH 3N10NOMYKH.

Mopabpxane

» [lonyckaiTe peMOHTbT Ha eNEKTPOUHCTPYMeHTUTe Bu
/A Ce U3BbPLUBA CaMO OT KBaNW(ULMPAHH Crieluanm-
CTH ¥ CaMO C U3MON3BAHETO HAa OPUTMHANHY PE3ePBHU
yacTu. [10 T031 HauMH Ce rapaHTUpa CbXpaHsaBaHe Ha bes-
0MacHOCTTa Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

Yka3aHuA 3a besonacHa pabora c hpesu

» Nlonupaiite eNeKTPOUHCTPYMEHTa CaMO 10 H30NHUPAHH-
Te NOBbPXHOCTH Ha PbKOXBATKHTE, Thil KaTo CbLUECTBY-
Ba ONacHoOCT (hpe3epbT Aa 3acerHe 3aXxpaHBalyusa Ka-
6en. Mpu KOHTAKT C NPOBOAHMK NMOJ, HANPEXKEHKE TO MOXE
[a ce npefafie No MeTasHWTe YacTy U Aa NPe[U3BHKA TO-
KOB yfiap.

» 3acTonopete KbM CTabuNnHa OCHOBA M OCHrypeTe fie-
Taiina c NoMoLLTa Ha BHHTOBH CKOGH UMK no Apyr noA-
XOAALL HAUMH. AKO [IbpXXUTE AieTanNa Ha PbKa UK KbM TA-
NIOTO CH, TOM 0CTaBa HECTAOMNEH U MOXE [ia NPefn3BUKa
3aryba Ha KOHTPON Hafl eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

» [lonycTHMata CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paboTHHA UH-
CTPYMeHT TpA6Ba Aa e Hali-Manko paBHa Ha NOCoYeHaTa
Ha Tabenkarta Ha eneKTPOUHCTPYMEeHTa MaKCHManHa
CKOPOCT Ha BbpTeHe. HCTPYMEHTH, KOUTO Ce BbPTAT C
Mo-BMCOKa CKOPOCT OT JONyCTUMATa, MOrart Aa Ce paspy-
war.

» Gdpesepy unu apyru paboTHu HHCTpYyMeHTH TPAOBa Aa
nacBaT TOYHO B NaTPOHHMKA (LaHraTa) Ha Bawmsa enek-
TPOMHCTPYMEHT. PabOTHW MHCTPYMEHTH, KOWTO He nacBart
TOUHO B NATPOHHUKA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, CE BbPTAT
HepaBHOMepHO, BUDpMPAT CMIHO M MOTaT Aia J0BeaaT 40
3aryba Ha KOHTpon.

» [lonupaiite eneKTPOMHCTPYMeHTa 0 06paboTBaHuA
[AeTain, cnea KaTo NpesBapUTENHO CTe ro BKNIoUMnu. B
MPOTMBEH CMyyai CbLYECTBYBa OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha 0TKaT, aKO PEXELLMAT IUCT Ce 3aKNUHU B 0bpaboTBaHus
netann.

> He nobnuxaBgaiite pbleTe cH 0 30HaTa Ha (hpe3oBaHe
u Ao chpesepa. C BTopaTa CH pbKa ApbXKTe Comararen-
HaTa pbKOXBATKa UMK KOPNYCa Ha eNneKTPOABHIaTens.

Korarto ibpxuTe thpesara c ABeTe pblie, HAMA 0NacHOCT Aa
W HapaHuTe ¢ pPaboTHUA MHCTPYMEHT.

» Hukora He (hpe3oBaiiTe npe3 MeTanHu NpeAMeTH, N1-
POHU UNK BUHTOBe. CblleCTBYBA ONACHOCT hpe3epbT fa
ce NoBpeau W Aa 3anouHe Aa BUbpUpa CHAHO.

» Usnon3gaiite noaxoaAwm npubopu, 3a fa oTKpHeTe
€BEHTYaNnHo CKPUTH NOA, NOBbPXHOCTTa TPbGonpoBoaH,
MNK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHabauTen-
HO APY»ecTBO. BN13aHeTo B CbNPUKOCHOBEHHE C Npo-
BOAHULN NOA HanpeXeHne Moxe fia Npean3BuKa NoXxap U
TOKOB yfiap. YBPEXAaHETO Ha ra30npoBoj MOXE Aa JoBe-
e fo ekcnnoaus. NMoBpexaaHeTo Ha BOLONPOBOA MMa 3a
NoCNeACcTBHeE FONEMW MaTepPHaHU LETH U MOXE fia Npe-
[NIU3BWKa TOKOB yAaap.

» He u3non3Baiite 3aTbNeHH UK NoBpefeHH (hpesepu.
3aTbneHu Unu NoBpeneHn hpesepu yBenuuaBar TpUeHe-
TO, MOrar fia Npef13BUKaT 3aKNUHBaHE W BOAAT A0 feba-
naHcupaHe.

» Mo Bpeme Ha paboTa ApbIKTE eNEKTPOMHCTPYMEHTa
3ApaBo C ABETe pblie M 3aeMaiiTe CTabunHo nonoxeHue
Ha 1Anoto. C 1BeTe pblie eNEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce BOAH
No-CUrypHO.

» Mpeay faa ocTaBUTe @NEKTPOMHCTPYMEHTA, H3UaKBaiiTe
BbPTEHETO a CNpe HanbNHO. B NpoTUBEH Cnyyan 13-
NON3BaHWAT PabOTEH MHCTPYMEHT MOXe [ia flonpe Apyr
npeameT U ja NpeAn3BUKa HEKOHTPONMPAHO NPeMeCTBaHe
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

OnucaHue Ha NPOAYKTa H Bb3MOX-
HOCTHTE MY

MpoueTteTe BHUMATENHO BCHUKH YKa3aHHA.
HecnasBaHeTo Ha NpuBefeHNUTE NO-JONY YKa-
3aHWA MOXe ia ioBee 10 TOKOB yaap, NoXap
W/MNKY TeXKM TPaBMHU.

Mons, oTBOpeTe pasrbBaLliara ce KopuLa ¢ hUrypure u, fioka-
TO UeTeTe PbKOBOACTBOTO 32 EKCN/I0ATALMA, A OCTABETE OTBO-
peHa.

MpepHasHaueHne Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT e NpefHasHaueH 3a (hpesoBaHe npu
W3M0oN3BaHe Ha TBbP/a OCHOBA Ha KaHanu, pbbose, Npodunu
Y NPOABNTOBATU OTBOPH, KAaKTO U Ha KOMMPHO (hpe3oBaHe Ha
[bPBECHM MaTepHany, NNacTMaca 1 1eKn CTPOUTENHN MaTe-
puanu.

Mpy NOHWXKEHA CKOPOCT Ha BbPTEHE U C NOAXOAALLM (hpe3epH
Morart 1a bbaat 06paboTBaHM CbLLO U LIBETHU METAN.
Namnara Ha T03u enexkTpouHcTpymeHT (GOF 1250 LCE) e
npeaHa3HaueHa 3a OCBETABAHE Ha HeNocpecTBeHara pabor-
Ha 30Ha Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA U HE € NOAXOAALLA 33 0CBe-
TABAHE Ha NOMELLEHHA.

WU306pa3eHu enemeHTH

HoMepupaHeTo Ha eNeMeHTUTE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa Ce
OTHacA f10 M306PaXEHHUATA Ha CTPAHULKTE C hUrypuTe.
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1 [lacHa pbkoxBatka (M30n1paHa NOBbPXHOCT 3a 3aXBa-
Lwaxe)

3acronopsBaly 6yToH 3a MyCKOBUA NPeKbCBay
CetnnHeH npbeteH (GOF 1250 LCE)

Kpunuara ranka c uaHra

Opesep*

Nocr 3a 3acTONOpPABaHe Ha Bana

~Nooah~,wWwN

neHe (2x)
8 [lpeanaseH expaH
9 CreneHeH orpaHuuuTen

10 Perynupaluy BUHTOBE 3a CTENEHHWA OrpaHuuuTen

11 AHTMGPUKUMOHHA NNoYa

12 OrtBOpH 3a HanpaBnABALLMTE LAHT1 Ha Npucnocobne-
HWETO 3 YCMOPEeaHO BofieHe

13 OcHoBHa nnoua

14 [bnbounHeH orpaHuumuTen

15 BuHT 3a 3acTonopsiBaHe Ha bNb0UMHHUA OrpaHUumnTen

16 byTOH 3a HyneBa TOuka Ha IbNOOUMHHUA OrpaHUuKTENn
(GOF 1250 LCE)

17 [yckoB npekbcBay 3a UWpoBUA Abnbokomep
(GOF 1250 LCE)

18 [lvanasoH Ha MHOTO perynupaHe Ha AbnbourHata Ha
(hpe3oBaHe

19 [lsBa pbkoxBaTka (M30n1paHa noBbPXHOCT 3a
3axBallaHe)

20 [ucnneit (GOF 1250 LCE)

21 Kanak Ha rHe3poTo 3a batepuu (GOF 1250 LCE)

22 [lebnokupali noct

23 Ckana3a (h1HO perynupaHe Ha AbnbounHarta Ha dpeso-
BaHe

24 BbprTALa Ce PbKOXBATKA 38 PUHO perynupate Ha gbnbo-

UMHaTa Ha (pe3oBaHe

BuWHT 3a HanpaBnABaLLM1Te Ha onopata 3a yCrnopeaHo BO-
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25 Ckana3a perynupaHe Ha fbnbounHata Ha ppesoBaHe
(GOF 1250 CE)

26 Mnb3rau ¢ MapkupoBka(GOF 1250 CE)

27 MoTeHUMOMETbP 3a NPeABapHUTENeH U300p Ha cKOPOCTTa
Ha BbpTeHe

28 [lyckoB npeKbcBay

29 lllyuep 3a BkNOUBaHe Ha NPax0ynoBUTENHA CUCTEMA

30 TaeueH kntou pasmep 19 mm

31 Mapkyu 3a npaxoynaesHe (@ 35 mm)*

32 Onopa 3a ycnopenHo BofieHe

33 HanpasnsaBalia 3a onopara 3a ycrnopegHo BofieHe (2x)

34 BuHTC Kpunuata rnaBa 3a (hMHO perynupaxe Ha oropara
3a ycnopeHo BofeHe (2x)

35 BuHTCKpunuatarnasa3arpybo perynupate Ha onopara
3a ycnopeHo BofeHe (2x)

36 BbprALLa ce pbkoxBaTka 3a (UHO perynupaHe Ha onopa-
Ta 32 yCNopesHO BofieHe

37 Perynupyema onopHa Wi1Ha 3a npucnocobneHneTo sa
YCMNOpesHO BoAeHe

38 ApanTep 3a npaxoynaBfHe Ha Onopara 3a yCNopesHo BO-
nexHe*

39 SDS-apantep 3a konupalya BTy/ka

40 3acTonopsBalL BUHT3a afanTepa Ha konupaluara BTynka
(2x)

41 Jloct 3a 0cBobOXaBaHe Ha aflanTepa Ha konupatlyara
BTyNKa

42 Konwupatlya BTynKa

43 BWHT C UMNMHAPMYHA FNaBa 32 3aCTONOPABAHE Ha aHTH-
(hpuKLMoHHaTa nnoua (5x)

44 |leHTpoBaly AOPHUK

*WU30bpa3eHuTe Ha hUrypuTe H ONUCAHUTE JOMBNHUTENHH NPUCTIO-
cobneHus He ca BKNIOYEHH B CTAHAAPTHATa OKOMNNEKTOBKA Ha
ypeaa. U3uepnareneH CnucbK Ha A TENHUTE N[ 6
HHA MOXeTe la HAMepHTe CbOTBETHO B KaTanora HH 3a A0MbAHH-
TenHu npucnocobnenns.

TexHuuecku AaHHHU
0b6epdpesa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
KatanoxeH Homep 3601F260.. 3601F261..
HoMWHanHa KOHCyMUpaHa MOLLHOCT w 1250 1250
CKopOCT Ha BbpTeHe Ha npaseH Xof, mint 10000 -24000 10000 - 24000
MpenBapuTeneH u3bop Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe o o
Mogyn 3a nofgbpXKaHe Ha NOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTeHe o o
lnaBHo BKNtouBaHe ° °
Bb3MOXHOCT 32 BKMIOUBaHE Ha aCMMPaLMOHHa cucTeMa o o
Lincdpos gbnbokomep - ®
CBETNHUHEH NPbCTEH - °
He3M0 3a paboTeH MHCTPYMEHT mm 6-8 6-8
MHYOBE A %
Xop Ha (hpesoBallaTa rnaea mm 60 60
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Knac Ha 3awuTa [o]/1 O/

[laHHHTe Ce OTHACAT J0 HOMUHANHO HaNpeXeHne [U]230V. Ipy pa3nuuHo HanpexeHwe, KaKTo U NP1 CNeLManH1Te U3MbHEHNA 3a HAKOW CTPaHK Aa-

HHWUTE MOraT ia Ce pa3/iyaBar.
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Wndopmanua 3a u3anbuBaH wym u Bubpauuu
CToMHOCTHTE 3a WyMa ca onpepenenu cbrnacHo EN 60745.

PaBHHMILIETO A Ha reHepUpPaHUA LYM 0DUKHOBEHO €: PaBHHILE
Ha 3BYKOBOTO HansAraHe 76 dB(A); MOLLHOCT Ha 3ByKa

87 dB(A). HeonpeneneHocT K = 3 dB.

Paborete ¢ wymosarnywurenu!

MbnHaTa CTOMHOCT Ha BUBpauuuTe a, (BEKTOpHaTa CymMa no
TpWTE HanpaeneHua) U HeonpeaeneHocTTa K ca onpegenequ
cbrnacHo EN 60745:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

locoueHOTo B TOBa PbKOBOACTBO 33 EKCMN0ATALMA PaBHULLE
Ha reHepupaHuTe BUOPALIMK € U3MEPEHO CbIMAcHO NpoLeay-
pa, cTaHaapTuanpaHa B EN 60745, 1 Moxe Aa cnyxu 3a cpas-
HABaHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTH eauH ¢ Apyr. To e noaxoas-
L0 CbLLIO M 3 NPeABaPUTENHA OPUEHTUPOBbBYHA NPELieHKa Ha
HaToBapBAHETO OT BUOpaLMK.

MocoueHOTO HUBO Ha reHepHUpaHuTe BUbpaLMK e NPefCTaBH-
TENHO 32 Hal-UecTo CPELLAHUTE NPUNOXKEHUA HA eNEKTPOMUH-
CTpyMeHTa. Ako obaue eneKTPOMHCTPYMEHTBT bbae U3nons-
BaH 3a [1pyry AEMHOCTH, C PasnUuHK PabOTHW MHCTPYMEHTH
unu be3 HeobxoAMMOTO TEXHMUECKO 0BCNyKBaHe, HUBOTO Ha
BUbpaLMnTE MOXe fla ce pa3nuuasa. Toa by Morno aa ysenu-
UM 3HAUMUTENHO CYMapHOTO HaTOBapBaHe OT BUDPaLMK B Npo-
Lieca Ha pabora.

3aTouHaTa npeLieHKa Ha HaTOBapBaHEeTo OT BUOpaLMK TpAbBa
na bbaat B3MMaHu NpeaBua U NeprUoamTe, B KOUTO ENEKTPO-
MHCTPYMEHTLT € U3KNIoUEH UNnK paboTu, Ho He ce nonaga. To-
Ba OM MOrNo 3HAUMTENHO 12 HAMANK CYMapHOTO HaTOBapBaHe
0T BUDpauuu.

lpennucBeaiiTe AOMbNHUTENHU MEPKH 3a NPeAna3BaHe Ha pa-
boTelua C eneKTPOUHCTPYMEHTA OT Bb3AENCTBUETO HA BU-
OpauuuTe, HanpUMep: TEXHUUECKO 0bCNYKBaHe Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTA U PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAABPKA-
He Ha pbLIeTe TONK, LienecbobpasHa opraH13aLma Ha pabot-

HWUTE CTbIKH.
Oeknapauys 3a cvotetctene €

C MbHa OTFOBOPHOCT HUE fieKNapupaMe, Ue ONUCaHHAT B
paafiena «TeXHUUECKH JaHHW» NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha U3UC-
KBaHMATA Ha CNEJHMUTE CTaHAAPTU X HOPMATUBHU [JOKYMEHTH:
EN 60745 cbrnacHo U31CKBaHWATA HA AUPEKTHUBH
2009/125/EO (Pa3nopenba 1194/2012), 2011/65/EC,
2004/108/E0, 2006/42/EO.

TexHuuecka fjokymeHTauus (2006/42/EQ) npu:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Theto iU R

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

MoHTtHpaHe

MocTaBsHe Ha paboTHNA HHCTPYMEHT
(BxTe chur. A)

» Mpeay n3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U A € eHHOCTH No
eNeKTPOUHCTPYMEHTa U3KNIoUBaiTe Liencena oT 3a-
XpaHBallaTa Mpexa.

» Tpu nocTaBAHe U CMAHA Ha PabOTHHUA MHCTPYMEHT ce
npenopbuBa Aa paboTute c NpeANnasHU PbKaBHLM.

B3asucumoctor KOHKPETHO U3NMb/IHABaHaTa [eNHOCT MoXeTe
[awu3non3eare d)peaepu C PasnUYHO U3Nb/IHEHWE U C Pa3NTNY-
HO KauecTBo.

®pesepu oT Gbp3opesHa cTOMaHa ca noaxoaALLM 3a 0bpa-
BoTBaHe Ha MeKM MaTeprani, Hanp. Meka AbPBECHHa M NNacT-
Macw.

@pesepy ¢ TBLPAOCNNABHU NNACTHHY Ca CMIELWAHO Npej-
HasHaueHu 3a TBbP/IM M abPasnBHM MaTePHany Karo TBbpaa
[bPBECHHA U aNyMUHHIA.

Opur1HanKv tpesep oT borataTta NPOMU3BOACTBEHA ramMa Ha
BoLw 3a A0MbAHUTENHM NPUCNIOCODNEHMA MOXKETE a HAMepU-
Te npy Batumsa Toprosed.

M3non3BaiTe camo unuCTH (pesepu B 6e3YKOPHO CbCTOAHKE.

- 3aBbpreTe nocta 3a bnok1paHe Ha Bana 6 o ynop obpa-
THO Ha YaCOBHWKOBATa CTpenka (@ ). Mpu HeobxoaumocT
3aBbpTeTe N1IEKO Ba/na Ha pbka, J0KaTo YCETUTE OTUETNIUBO
npeLypakBaHe.

- PasBwuiiTe xoneHgpoBara ranka 4 ¢ raeunus kmoy 30 (pas-
Mep 19 mm) upe3 3aBbpTaHe N0 NOCOKA HAa YUAaCOBHUKOBA-
Tacrpenka(@).

- BkapaitTe (hpesepa B 3axBallalliata uaHra. Onauikara Ha
(hpesepa TpbBa ia BNe3e B LaHrata Hain-Marnko 1o Mapku-
poBKara.

- 3arterHete xoneHgpoBara rarka 4 ¢ raeuxus kntou 30 (pas-
Mep 19 mm) upes 3aBbpTaHe 06paTHO Ha UaCOBHMKOBATA
cTpenka. Ocsobogete fokpai nocTa 3a bnok1paHe Ha Ba-
naé.

» He non3eaiite pesepu c AUaMeTbp NO-ronam ot
50 mm. Teau (ppe3epu He MOrarT ja MMHABaT NPe3 0CHOB-
HaTa nnoua.

» He 3araraiite xoneHapoBara raiika Ha LaHraTa 3apaeo,
aKo He € MOHTHpaH (hpe3ep. B npotnBeH cnyuait LaHrata
MoXe Aa bbie noBpeaeHa.

Cucrema 3a npaxoynaesHe (Buxre ¢ur. B)

» [paxoBe, OTAENALYM Ce NPU 00paboTBaHETO HA MaTEPHUANK
KaTo ChAbpXall{1 0noBo 6oM, HAKOW BULOBE IbPBECHHA,
MUHEepanu 1 MeTanu Morar ia ObiaT onacHM 3a 3paBeTo.
KOHTaKTbT 710 KOXXaTa Unu BOMILBAHETO Ha TaKWBa NPaxoBe
MOrar fja Npeau3B1KaT anepruuHn peakLun u/un1 sabons-
BaHWA Ha AMXaTeNHWTe MbTHLLIA Ha paboTelus ¢
€MeKTPOMHCTPYMEHTA UMK HaMKUpalLK ce Habnu3o nuua.
OnpeneneHn Npaxo.e, Hanp. OTAeNALLMUTe ce Npu obpa-
6oTBaHe Ha byk 1 b0, Ce CUMTaT 3a KaHLEPOreHHH, 0cobe-
HO B KOMOMHALIMA C XMMUKaNK 3a TPETUPAHE Ha IbpBECHHA
(xpomar, koHcepBaHTH M Ap.). [lonycka ce obpaboTBaHeTo
Ha CbAbpXKally a3becT MaTep1ani Camo oT CbOTBETHO 0bY-
UeHH KBNM(ULMPaHK UL,
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- [lo Bb3MOXHOCT U3n0N3BaiTe NoaxoasALa 3a 0bpabdor-
BaHWA MaTepua cUCTeMa 3a NPaxoynaBsHe.
- OcwrypnBaiTe 40bpo NpoBeTpsBaHe Ha paboTHOTO
MACTO.
- [NpenopbuBa ce U3MON3BaHETO Ha AUXaTeNHa Macka ¢
hunTbp oT Knac P2.
Cnas3Balite BanupH1Te BbB Baluata CTpaHa 3akoHOBM pas-
nopenbu, BanuaH1 npu 0bpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE Ma-
TEpUanu.
> U3barsaiiTe HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHoTo MACTO.
lpaxbT MOXe NECHO Aa Ce CAMOBb3MNaMEHH.

BkniouBaHe Ha acnMpaunoHHa cuctama (Buxre dur. B)
BkapaitTe WwnaHr Ha npaxocMykauka (& 35 mm) 31 (ve e
BK/IIOUEH B OKOMMN/IEKTOBKaTA) Ha LyLepa 29 B 0CHOBHaTa
nnoua 13. CebpxeTe WwnaHra 31 ¢ npaxocmykauka (He e
BK/IOUEHA B OKOMM/IEKTOBKATA).

ENeKTpOMHCTPYMEHTLT MoXe fia bbae BKNIoUeH Henocpen-
CTBEHO KbM KOHTaKTa Ha YHMBEPCaNHa NpaxocMykauka Ha
bow ¢ Mofyn 3a AUCTaHLMOHHO 3afieficTBaHe. pu cTapTUpa-
HETO Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA aBTOMATHUHO 3aMouBa fia pa-
60TH ¥ NpaxocMykaukara.

M3non3BaHata npaxocMykauka TpsbBa aa e NpuUroHa 3a pa-
bota ¢ 0bpaboTBaHMA MaTepHan.

Ako npu pabota ce oTaens ocobeHo BpefieH 3a 3apaBeTo npax
WNW KaHLeporeHeH Npax, U3non3BaiTe CneLuuanuanpana npa-
XOCMyKauKa.

PaboTa c eneKTPOHHCTPYMeHTa

MyckaHe B ekcnnoatauus

> BHumaBaiiTe 3a HanpeXxeHUeTo Ha 3aXxpaHBaLyara Mpe-
xa! HanpexxeHueTo Ha 3axpaHBaLaTa Mpexa TpAabea
[la CbOTBETCTBA Ha aHHHKTE, NOCOUeHH HaTabenkara Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. Ypeau, o6o3Hauenn ¢ 230V,
morar Aa 6baar 3axpaHBaHM U ¢ HanpexeHue 220 V.
GOF 1250 LCE: Cnep nofiaBaHe Ha 3axpaHBaLLo Hanpexe-
HWe CBETNIMHHUAT NPbCTEH 3 CBETU HENPEKbCHATO 3a OCBETA-
BaHe Ha MOBbPXHOCTTA HA UHCTPYMEHTA.

MpenBapuTenHo ycTaHOBABaHE Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
C noTeHUMOMETbPa 3a NPEBaPUTENHO YCTaHOBABAHE Ha CKO-
pOCTTa Ha BbpTeHe 27 MOXeTe a U3MEHATE CKOPOCTTa Ha
BbpTEHE Cb0bPa3HO KOHKPETHaTa IEMHOCT CbLLO W N0 BpeMe
Ha pabora.

1-2 HMCKA CKOPOCT Ha BbpTEHE
3 -4 cpepHaCKOpoCT Ha BbpTeHe
5-6  BMCOKa CKOPOCT Ha BbpTEHE

Heobxonnmata CKOpoCT Ha BbpTeHe 3aBUCH 0T 06paboTBaHmsA
MaTtepuan U KOHKpPETHUTE PaboTHK YCNIOBUA 1 Ce onpeaens
Hai-TOUHO upes u3npobBaHe Ha NPaKTHKa.

Cnepn npoabmk1TenHa paboTa ¢ HUCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe
TpAbBa Aa OXNAaAKUTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA, KaTo o 0CTaBHTe
Aa paboTi Ha NpaseH Xof B NPOAbMKEHUe NPUDN. Ha 3 MUHY-
TH C MaKcHUMasHa CKOpOCT Ha BbpTeHe.
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BkniouBaHe W U3KNIOUBaHe

Mpeau BKNIOUBaHe HAacTpoKTe AbnbouMHaTa Ha BpA3BaHe, BU-
XTe pasaena «Perynupate Ha fbnbounHata Ha BpA3BaHe».
3a BKMIOUBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA HAaTUCHETE U 3aaPb-
XTE NYCKOBMA Npekbcaay 28.

3a 3acTonopsBaHe Ha HaTUCHATWA MYCKOB NPekbcBay 28 Ha-
TUCHeTe DyToHa 2.

3a U3KNIUBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA OTMYCHETE NyCKO-
BWA NPeKbcBay 28, CbOTBETHO aKO € 3aCTONOPEH ¢ byToHa 2,
MbPBO HAaTUCHETE KPATKOTPAIHO W CNef TOBA OTMYCHETE My-
CKOBHA NpeKbcBay 28.

3a fla NecTuTe eHeprus, ApbxTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA BKITIO-
UeH CaMo Koraro ro nonasare.

Mopayn 3a NocToAHHA CKOPOCT Ha BbpTeHe

EnekTpoHeH Moayn NofabpXa CKOPOCTTA Ha BbPTEHe Ha Npa-
3€H X0/ ¥ NOf} HaToBapBaHe NPAKTUUECKHM NOCTOAHHA, C KOETO
OCHrypAiBa NoCTOAHHO {0OPA NPOU3BOANTENHOCT.

MnaBHo BKNOuBaHe

EnexTpoHHO ynpaBneHue 3a nnaBHO BKNOUBaHe OrpaHhyaBa
BbPTALLMA MOMEHT NPU CTAapTMPAHE U yBeNWUaBa LbAroTpan-
HOCTTa Ha eNneKkTpoaBUratensa.

Mpenna3eaHe oT NnpeToBapBaHe

3almrara cpely npetoBapBaHe NpeaoTBPaTABA HE[OMyCTH-
MO BMCOKaTa KOHCYMaL{WA Ha TOK NPHU CUIHO NPETOoBapBaHe.
ToBa MOXe fia Npea13B1Ka Hamanasaxe Ha 0bopoTute u
MOLLHOCTTA Ha IBUraTeNs, B eKCTPEMHM Cyuau [0 MbAHOTO
My CriMpaHe.

Cnep pastoBapBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa eNeKTPOABHra-
TENAT BeHara ce BKNI0UBA, PEC. Bb3CTaHOBABA HOMUHANHW-
T€ c1 060poTH.

3awura cpelly NOBTOPHO BKNOUBaHe

3aluuTara ot NOBTOPHO BK/KOUBAHE NPeAOTBPATABA HEKOH-
TPONUPYEMOTO BKNOYBAHE Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA CNeq
NpeKbCBaHe Ha 3aXxpaHBaHETO.

3a NOBTOPHO BK/IOYBaHe NOCTaBeTe NyCKOBUA NPEKbCBay
28 B N03MLMA «M3K/MHOUEHO» U BKIIOUETE ENEKTPOUHCTPYMEH-
Ta OTHOBO.

Debnokupauy noct (Buxre cur. C)

BpbluaHeTo Ha iebnokupaliua noct 22 ce U3BbpLLBa aBTOMa-
TMUHO NpK OTNYCKaHeTo My. 3a No-fobpa cvna Ha 3abpKaHe
nebnokupalumat noct 22 Tpsabea fa bbae U3pbpnaH obpatHo
1o ynop. Mpu HeobXoAMMOCT cunaTa Ha 3afibpkaHe MoXe fa
Obaie perynupana. 3a Lienta BKapaiTe B 0TBOpPA Ha PbKOXBaT-
KarTa LecTocTeHeH Kntou (4 mm). 3a yBenuuaBaHe Ha cuiata
Ha 3aibp)xaHe 3aBbpTeTe LECTOCTEHHHUSA KIIOU M0 NOCOKa Ha
UaCOBHWKOBATA CTPENKa, 32 HaManABaHe — 0bpaTHO Ha ua-
COBHWKOBATa CTPenKa.

Perynupane Ha Abn6ounHaTa Ha BpA3BaHe

(Bmxre cur. DuE)

» [lonycka ce perynMpaHeTo Ha AbnbounHaTa Ha BpA3Ba-
He [ja ce U3BbPLUBA CAMO KOTaTo eNeKTPOMHCTPYMEH-
TbT € H3KNIOYEH.
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160992A0LW|(21.1.14)



158 | Bbnrapcku

Ipybo perynupate Ha ibnbourHaTa Ha BpA3BaHe ce U3BbpLL-
Ba MO CNEHMA HAUMH:

- [locTaBete enekTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPaHKA dpesep
BbpXy 0bpaboTBaHua aeTaln.

- C pbKoxBaTKaTa NoCTaBeTe NPUCNOCcobNeHUETo 3a HUHO
perynupaxe 24 npubnuauTtenHo no cpenata. 3a Lienta 3a-
BbpTeTe pbKoXBaTKaTta 24, okaTo MapkupoBkuTe 18 3a-
CTaHar efiHa cpeLlly ipyra, KakTo e NoKa3aHo Ha durypara.
Cnep ToBa 3aBbpTeTe ckanata 23 4o Hynesa no3uuus«O».

- [locTtaBete cTeneHHaTa 0nopa 9 Ha Hai-HKUCKaTa CTeneH;
CTeneHHaTa onopa nonaja B No3uLMA C OTYETIMBO Npe-
LpaKBaHe.

~ PasBwuitte BuHTa 15 Ha AbnbounHHKMA orpaHuunTen 14, Ta-
Ka ue [bnbOUMHHMAT orpaHuumrTen 14 aa Moxe Aia ce ABU-
X cBObOAHO.

- HartucHete Ha3ap aebnokupaluua noct 22 1 baBHo crycHe-
Te obepchpesara Hagony, Aokato hpesepbT 5 fonpe no-
BbPXHOCTTa Ha AieTaitna. OTHOBO oTnycHeTe Aebnokupa-
LA NocT 22, 3a fia PUKCMpaTe Tasu NosuLKA.

- HartucHete Hagony AbnbounHHKA orpaHnuuTen 14, fokaro
[onpe 10 CTeNeHHWA orpaHnuuTen 9.

GOF 1250 LCE: C nyckoBuA npekbcBay 17 BKntoueTe LUu-
thpoBus Abnbokomep. HatucHeTe byToHa 16 3a 3anaBaHe
Ha HyneBaTa Touka Ha ;bnbounHHMA orpaHrunTen 14.
GOF 1250 CE: [octaBeTe nnb3raua ¢ MapkupoBkata 26
Ha no3unuusa «O» Ha ckanata 3a ibnbounHa Ha hpesoBaHe
25.

- Hacrpoitte bnbounHHKsA orpaHuumrTen 14 Ha xenaHata
IbnbounHa Ha (pesoBaHe 1 3aTerHeTe BuHTa 15 Ha gbnbo-
UMHHWA orpaHuunTen 14.

GOF 1250 CE: BH1maBaliTe 1a He M3MecTBaTe NoBeue
nAb3raua c MapkupoBKata 26.

- HatucHete ocBoboXaaBalyWa NocT M NoBaMUrHete obep-

(hpesata 22 B ropHa NO3ULUA.

Mpu ronemu AbnbounHU Ha (pe3oBaHe TpAOBa Aa U3MbHA-
BaTe HAKO/IKO NpoxXoAa C no-manka ,EL'bI'IGOHMHa Ha BpA3BaHe.
C nomoLLTa Ha CTENEHHNS OrpaHUuUMTEN 9 MOXETE Aa pasfie-
NUTe (PPE30BAHETO Ha HAKONKO CTbIKM. 3a LieNnTa HacTpoiTe
XenaHara ibnbounHa Ha ppe3oBaHe C Hal-HUCKOTO CTbNano
Ha CTeneHHUA orpaHnuYuUTeN U Cnep ToBa 3a MbpPBUTE MPOXOAHU
13bepeTe No-BUCOKHTE CTENEHU. Pa3MepbT Ha cTbnanara Mo-
Xe fia ce perynupa ¢ BuHToBeTe 10.

Cnep npobHo hpe3oBaHe MOXeTe [ja HaCTPOUTE NPELHU3HO
AbnbounHata Ha (hpe3oBaHe upe3 3aBbpTaHe Ha PbKOXBaTKa-
Ta 24; 3aBbpTeTe 1 06pPaTHO Ha YACOBHMKOBATA CTPENKA 33
yBeNnuuaBaHe HaAbnbounHata Ha hpe3oBaHe, N0 UaCOBHUKO-
BaTa CTpenka - 3a HamanfBaHe Ha AbnbounHaTa Ha hpe3oBa-
He. [1py1 TOBa MOXETE [1a CE OPUEHTHUPaTe C MOMOLLTA Ha CKa-
nata 23. EquH 0bopoT cboTBETCTBA Ha U3MeHeHue ¢ 2,0 mm,
€[1HO OT Ma/IKMUTE AeNneHus Ha ckanata 23 CbOTBETCTBA Ha 13-
MeHeHUe Ha HacTpoeHata AibnbounHa ¢ 0,1 mm. Makcuman-
HWA JMana3oH Ha perynupaxe e + 8 mm.

Mpumep: [ibnbounHa Ha hpe3oBaHe Tpabea ga e 10,0 mm,

npv NpobHOTO (hpe3oBaHe ce nonyuum aAbnbounHa 9,6 mm.

— 3asbprete ckanara 23 Ha «0».

- 3aBbpreTe pbkoxBaTkata 24 Ha 0,4 mm/4 fenexus (pas-
NMKaTa oT HOMUHaNHaTa U AeHCTBUTENHATA [bNBOUMHA) MO
MocoKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPENKa.

- [poBepeTe HoBaTa 1bN00UYNHA C NOBTOPHO NPOBHO thpe-
30BaHe.

GOF 1250 CE: Cnep HacTpoiBaHe Ha ibnbounHata Ha dpe-
30BaHe He U3MeHsTe No3ULMATA Ha Nbaraua 26 Ha Abnbo-
UMHHMA OrpaHnumnTen 14, 3a 1a MOXeTe NOCTOSHHO fla OTUMTa-
T€ MOMeHTHaTa ibnbounHa Ha hpe3oBaHe no ckanara 25.

GOF 1250 LCE: MomeHTHaTa CTOWHOCT Ha [1bnbounHaTta Ha
(hpe3oBaHe ce Nokasga Ha Axcnnes 20.

Yka3aHuA 3a pabota

» lpepnasBaiite hpesepa oT yaapH U pe3ku HaToBapBa-
HHA.

Mocoka Ha (hpe3soBaHe U hpesoBaHe (BHxTe durypaF)

» dpe3oBaHeTo TPAGBa Aa Ce U3BbPLUBA BUHATH CpeLly
nocokarta Ha BbpTeHe Ha (pesepa 5 (n-n Ha cpewyyno-
noxuure apuxxexusn). Mpu hpe3oBaHe No Nocoka Ha
BbPTEHETO Ha (hpe3epa Bb3HUKBAT roNeMH CHIH Ha pe-
akuuAa (oTKaT) U cblecTBYBa ONACHOCT 4a U3TbpBETE
€NeKTPOHHCTPYMEHTa OT pbLeTe CH.

- YcraHoBeTe xenaHara ibnbounHa Ha BpA3BaHe, 3a LienTa
BUXTe pasaena «Perynupate Ha ibnbounHata Ha Bpsi3Ba-
He».

- [locTaBete enekTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPAH thpe3ep
BbpXy 00paboTBaH!A ieTaln 1 ro BKOUeTe.

- HartucHeTe Hasag ocBoboxaaBalLmMa noct 22 1 baBHO
cnycHeTe obepdpesara Hafony, A0KATO AOCTUTHETE Ha-
CTpoeHara ibnbounHa Ha pesosaHe. OTNYCHETE 0THOBO
ocBoboxaBalLua nocT 22, 3a a hUKcupare Tasu abnbo-
UWHa Ha crycKaHe.

- M3nbnHeTe hpe3oBaHeTo ¢ NOCTOAHHO NOJaBaHe.

- Cnep npuKiouBaHe Ha NpoLeca Ha hpesoBaHe BbpHeTe
obepdpesara B Ha-ropHa NosuLusa.

- M3KntoueTe eneKkTpOUHCTPYMEHTA.

dpesoBaHe ¢ Bogelya onopa (Bixre durypa G)

Mpu 0bpaboTeaHe Ha ronemMu ieTannu, Hanp. Nnpu hpesosaHe
Ha XneboBe, MOXeTe [1a 3aKPEnuTe KbM AeTanna bcka unu
NoMOLLHa onopa 1 Aa BoauTe obepdpesata no Hed. Bogete
obephpesata, KaTo A AONMUPaTe [0 NOMOLLHATA OMOPa CbC
CKOCeHaTa CTpaHa Ha aHTU(PUKLMOHHATA NNova.

Ppe3oBaHe Ha ppboBe/dpe3osaHe no npodun

Mpu dpesosaHe no pbb UK No npodun bes npucnocobne-
HWe 3a yCropefiHo BofieHe (pesepbT TpAbBa 1a MMa BogeLy
WMT UK TopKansy narep.

- [oaBeneTe BKNIOUEHWUA €NEKTPOMHCTPYMEHT CTPAHUUHO
KbM 06paboTBaHHA AETaNN, AOKATO BOAELUMAT LWUMAT UK
narepbT Ha chpesepa aonpe o 0bpabotBaHua pbb.

- BopeTe eneKTpOMHCTPYMEHTA C ABETE PbLiE N0 NPOAbIKeE-
HWe Ha pbba Ha fieTaina. [pu ToBa BHUMaBaKTe Aa He Npo-
MeHsATe brbna Ha dpesata. TBbpe CUMHOTO NMPUTHCKaHE
MOXe [1a NoBpeay pbba Ha aeTanna.
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®pesoBaHe ¢ npucnocobnexue 3a ycnopeaHo BoaeHe
(Buxre churypa H)

Bkapaiite onoparta 3a ycnopeaHo BofieHe 32 ¢ HanpaensBa-
wute 33 B 0CHOBHaTa nnoua 13 1 A 3aTerHeTe ¢ BUHTOBETE 7
Ha enaHoTo pa3cTosHue. C BUHTOBETE C KpUnuatu rnasu 34
1 35 MOXETE A0MbAHUTENHO [1a perynupare pa3cTosHUETo Ha
onopara 3a ycnopesHo BOAEHe.

C BbpTALLaTa Ce pbKOXBaTKa 36 MOXETE [1a HACTPOUTE IbIKHU-
HaTa (MHO cnep Kkato pa3BueTe ABaTa BuHTa 34. [pu ToBa
eaH 060pOT CbOTBETCTBA HA ib/HKMHA Ha U3MeCTBaHe

2,0 mm, efHO ieneHKe Ha cKanaTa Ha BbpTALLaTa ce PbKoX-
BaTka 36 CboTBETHO Ha M3MecTBaHe 0,1 mm.

C nomoLLTa Ha onopHata WwiHa 37 MoxeTe fja NPOMeHsTe on-
OpHaTa NoBbPXHOCT Ha NpUcnocobneH1eTo 3a yCnopeaHo Bo-
[€eHe.

BopeTe BKNIOUEHHA €NEKTPOUHCTPYMEHT C pPaBHOMEPHO Mo~
[JiaBaHe W CTPaHUUHO NPUTUCKaHe Ha NpucnocobnexneTo 3a
ycnopeaHo BofieHe kbM pbba Ha 0bpaboTBaHua aetann.

Mpu chpesoBaHe ¢ onopara 3a ycnopenHo BoaeHe 32 npaxo-
ynaesHeTo TpsbBa fia ce U3BbPLLBA C NOMOLLTA HA Creluan-
HWMA aaanTep 3a npaxoynaesHe 38.

®pe3oBaHe ¢ aganTep-nepren (A0NbAHUTENHO NPUCNOCO-
bneuue)

3a (hpe3oBaHe N0 KPbroa [bra MOXETE /1a U3non3sare aarn-
Tepa-nepren.

®pe3oBaHe ¢ BoAeLLa WHHA (AONbAHUTENHO NPHCNIOCO-
bneuue)

C nomoLiTa Ha BOfELLaTa IMHa M afanTopa 3a BofeLla LW1Ha
MOXeTe f1a hpesoBate o npasa IMHKA.

®pesoBaHe ¢ konupaLua BTynka (Buxre durypu |-L u du-
rypaN)

C nomolLTa Ha Konu1pallaTa BTynka 42 MoXeTe fja npeHacaTe
KOHTYpHTE Ha MakeTH, pecn. WwabnoHu Bbpxy 0bpabotBaHms
netamn.

Mpu M3non3BaHe Ha Konupawya BTynka 42 B aHTU(PUKLMOH-
HaTa nnoua 11 npengaputenHo Tpsabsa Aa bbae nocTaBeH
afanTepa 3a konupatia BTynka 39.

MocTaBeTe afjanTepa 3a KONMpatla BTynka 39 ot ropHara
CTpaHa Ha aHTUPHKLMOHHATA Nnoya 11 v ro 3aterHete c aBa-
Ta 3acTonopABawy BuHTa 40. MpH TOBa BHUMaBawTe fAebno-
KMpalLMAT N0CT 3a afantepa 3a konupalla stynka 41 ga moxe
Ja ce ABWXM CBOBOAHO.

N3bepeTe noaxoasia KONMPaLLa BTyKa B 3aBUCHMOCT OT fie-
benuHata Ha WwabnoHa, pecn. Maketa. [Topaau Abmx1HaTa Ha
noflaBaHe Ha Konupaliara BTynKka WwabnoHsT TpAdBa aa MMa
MWHWManHa aebenuHa ot 8 mm.

HatucHete ocBoboxaaBalumsa noct 41 v BkapainTe Konupatlya-
Ta BTyNKa 42 oT jonHata cTpaHa B agantepa 39. lNpu ToBa Ko-
[AvpaluuTe nanuy Tpabea Aa nonagHat B NPeABUAEHHTE 3a
LieNnTa 0TBOPM B KONMpalLiaTa BTy/Ka C OTUETNIMBO NpeLLpakBa-
He.

» U3sbepete dpesep ¢ No-Manbk AUAMETbP OT BbTpeLL-
HUA ANaMeTbP Ha KONMpaLyaTa BTynkKa.

3a/1a 0CTaBa Pa3CTOAHNETO MEXY LieHTbPa Ha (ppe3epa u

pbba Ha KonupalLaTa BTY/Ka NOCTOAHHO, a0 e He0DX0ANUMO,
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KOMWpalLata BTy/Ka U aHTU(PUKLMOHHATA NIoYa MOraT aa
Hbaar LeHTPOBaHM eaHa CNPAMO Apyra.

- HatucHete Hasaa aebnokupallma noct 22 1 baBHo cnycHe-
Te 0bephpesara KbM OCHOBHaTa nnoya o ynop 13. OtHo-
BO OTNyCHeTe Aebnok1palLna nocT 22, 3a Aa hukcupare
Tasu AbnbounHa.

- PasBuiiTe BUHTOBETE C UMNMHAPHUHM INaBK 43, Taka ue aH-
TMdhpUKLMOHHaTa Nnoya 11 na Moxe aa ce fiBuxuM cBobop-
HO.

- [locTaBeTe LieHTPOBALL AOPHHK 44 B LiaHraTa, KakTo e no-
Ka3aHo Ha (huryparta. 3aterHere xoneHgpoBara ranka Ha
pbKa, Taka Ue LIEHTPOBALLMAT JOPHHUK 1a MOXKE BCe OLLe fia
ce U3MecTBa.

- [loppaBHeTe KonMpallaTta BTyNnKa 42 upes NeKo U3MeCTBa-
He Ha aHTUPHUKLMOHHATa Nnoua 11 cnpAmO LieHTPoBa-
LKA [IOPHUK.

— 3aterHeTe BUHTOBETE C IMNUHAPUYHM TNaBu 43.

- W3BapeTe LeHTPOBALLWA AOPHUK 44 OT LaHraTa.

- HatucHeTe 0cBObOXAaBaLLMA NOCT U NOBAUTHETE 0bep-
(hpesata 22 B ropHa No3uuuA.

dpesoBaHe C Konupatia BTynka 42 ce 3sbpLLBa N0 CEAHNA
HaumH:

- [lonperte BK/OUEHMA eNEKTPOMHCTPYMEHT C Konupaluara
BTY/Ka A0 WabnoHa.

- HarucHete Hasag aebnokupatuua noct 22 1 basHo cnycHe-
Te obepdpesara, 0KaTo LOCTUTHETE HACTPOEHaTa Abnbo-
uMHa Ha dpesoBaHe. OTNyCHeTe 0THOBO 0CBOBOXaBa-
LA N0oCT 22, 3a 1a (hKcMparte Tasu AbnbourHa Ha cnycka-
He.

- BopeTe eneKkTPOMHCTPYMEHTa C NoAiaBalLaTa ce Konupatla
BTY/Ka N0 Npoduna Ha WwabnoHa CbC CTPaHUUHO NPUTUCKA-
He.

CmsHa Ha batepuara (GOF 1250 LCE) (BuxTe churypa M)
N3mecTeTe Harope Kanaka Ha rHeafoTo 3a batepuu 21 v u3Ba-
nete batepusata. MocTaBeTe HoBa batepus (Tun LR44/SR44).
TMonoXuTeNHUAT Nonioc Ha batepuaTa Tpsbea Aa e obbpHata
KbM Kanaka Ha rHe3foTo 3a 6atepuu 21. NbaHeTe 0bpaTHO
Kanaka Ha rHesfoTo 3a batepuu 21.
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2609200145 (L=0,8m)

2607001 387

2610997123

1600200 00G

1600A0011C

1600200005 (L = 800 mm)
1600200 00F (L = 1600 mm)
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27 mm
30 mm
40 mm

16002700 03X

160020003V (L =800 mm)
1600200 03W (L = 1600 mm)

1600A00 1F8 (2x)

2608570100
2608570101
2608570102

2609200 282
2609200138
2609200 283
2609200139
2609200 140
2609200141
2609200142
2609200312
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ANTISTATIC

ANTISTATIC

@40 mm:
1600 A00 OJF (3 m)

@19 mm:
2607002161 (3m)
2607002162 (5m)

@35 mm:
2607002163 (3 m)
2607002 164 (5m)

@22 mm:
2608000571 (3m)
2608000567 (5m)

@35 mm:
2608000569 (3m)
2608000565 (5m)

@22 mm:
2608000572 (3m)
2608000568 (5m)

@35 mm:
2608000570(3m)
2608000566 (5m)

GAS 20L SFC

GAS 25L SFC
GAS 50
GAS50M

A GAS 35L SFC+
GAS 35 LAFC
I{ GAS 35 MAFC
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