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Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsinstrukser til el-vaerktoj

A ADVARSEL Laes alle sikkerhedsinstrukser og an-

visninger. | tilfelde af manglende over-

holdelse af sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er der ri-

siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.

Det i sikkerhedsinstrukserne benyttede begreb ,el-vaerktaj*
refererer til netdrevet el-vaerktgj (med netkabel) og akkudre-
vet el-vaerktgj (uden netkabel).

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Sarg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst.
Uorden eller uoplyste arbejdsomrader gger faren for
uheld.

» Brugikke el-vaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivelser,
hvor der findes braendbare vasker, gasser eller stov.

El-veerktej kan sla gnister, der kan antande stev eller dam-

pe.
» Sarg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes
vaek fra arbejdsomradet, nar maskinen er i brug. Hvis

man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

Elektrisk sikkerhed
» El-vaerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma

under ingen omstaendigheder a&ndres. Brug ikke adap-

terstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj. Uzn-
drede stik, der passer til kontakterne, nedsatter risikoen
for elektrisk sted.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f.eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Hvis

din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk stad.

» Maskinen ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengning af vand i et el-vaerktgj eger risikoen for elektrisk
sted.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til
(f.eks. ma man aldrig baere el-varktgjet i ledningen,
hange el-varktgjet op i ledningen eller rykke i lednin-
gen for at traekke stikket ud af kontakten). Beskyt led-
ningen mod varme, olie, skarpe kanter eller maskinde-
le, der er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede
ledninger ager risikoen for elektrisk sted.

» Hvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forleengerledning til udenders brug nedsaet-
ter risikoen for elektrisk sted.

» Hvis detikke kanundgas at bruge el-varktejet i fugtige
omgivelser, skal der bruges et HFI-rela. Brug af et
HFI-relze reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed
» Det er vigtigt at vare opmaerksom, se, hvad man laver,
og bruge el-vaerktgjet fornuftigt. Brug ikke noget
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el-vaerktgj, hvis du er traet, har nydt alkohol eller er pa-
virket af medikamenter eller euforiserende stoffer. Fa
sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-vaerktajet kan

fare til alvorlige personskader.

» Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbril-
ler pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f.eks. stavmaske,
skridsikkert fodtgj, beskyttelseshjelm eller harevaern af-
haengig af maskintype og anvendelse nedsatter risikoen
for personskader.

» Undgautilsigtetigangsatning. Kontrollér, atel-vaerkte-
jet er slukket, for du tilslutter det til stremtilferslen
og/eller akkuen, lofter eller baerer det. Undga at baere
el-vaerktajet med fingeren pa afbryderen og sarg for, at
el-vaerktejet ikke er taendt, nar det sluttes til nettet, da det-
te gger risikoen for personskader.

» Gar det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktgj el-
ler skruensgle, for el-vaerktgjet taendes. Hvis et stykke
varktgj eller en nagle sidder i en roterende maskindel, er
der risiko for personskader.

» Undga en anormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-veerk-
tajet, hvis der skulle opstd uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har, tgj og handsker vaek fra
dele, der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe
fat i lastsiddende tgj, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monte-
res, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes kor-
rekt. Brug af en stgvopsugning kan reducere stavmaeng-
den og dermed den fare, der er forbundet stav.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktaj

» Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et
el-vaerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udfares. Med det passende el-varktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

» Brug ikke et el-vaerktaj, hvis afbryder er defekt. Et
el-vaerktaj, der ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal
repareres.

» Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen,
inden maskinen indstilles, der skiftes tilbehersdele, el-
ler maskinen legges fra. Disse sikkerhedsforanstaltnin-
ger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
maskinen eller ikke har gennemlaest disse instrukser,
benytte maskinen. El-varktgj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

» El-vaerktgjet bor vedligeholdes omhyggeligt. Kontrol-
ler, om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ik-
ke sidder fast, og om delene er brekket eller beskadi-
get, saledes at el-vaerktojets funktion pavirkes. Fa
beskadigede dele repareret, inden maskinen tages i
brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerkte-
jer.
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» Sorg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og rene. Omhyg-
geligt vedligeholdte skeerevaerktajer med skarpe skaere-
kanter satter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at fore.

» Brug el-vaerktej, tilbeher, indsatsvaerktej osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-varktgijet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

Service

» Sarg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsforskrifter for fraesere

» Hold kun fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
fraeseren kan ramme dens eget netkabel. Kontakt med
en spandingsferende ledning kan ogsa satte maskinens
metaldele under spaending, hvilket kan fare til elektrisk
sted.

» Fastgor og sikre emnet pa et stabilt underlag med tvin-
ger eller pa anden made. Holder du kun emnet med han-
den eller mod din krop, er det labilt, hvilket kan medfare,
at du taber kontrollen.

» Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal
mindst vaere sa hgj som den max. hastighed, der er an-
givet pa el-vaerktgjet. Tilbehar, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive gdelagt.

» Fraesevaerktgj eller andet tilbeher skal passe ngjagtigt
i vaerktgjsholderen (spandetang) pa dit el-vaerktej.
Indsatsvaerktaj, der ikke passer ngjagtigt i el-vaerktejets
varktgjsholder, drejer ujavnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfere, at man taber kontrollen.

» El-vaerktojet skal altid vaere taendt, nar det fores hen til
emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsatsvaerk-
tajet saetter sig fast i emnet.

» Hold fingrene vak fra freeseomradet og fresevarkte-
jet. Hold pa ekstragrebet eller motorhuset med den an-
den hand. Holdes fraeseren med begge haender, kan disse
ikke kvaestes af freeseveerktgjet.

» Fraes aldrig hen over metalgenstande, sem eller skru-
er. Fraeseverktejet kan beskadiges og fere til ggede vibra-
tioner.

» Anvend egnede sa@geinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fare til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fere til
materiel skade eller elektrisk sted.

» Anvend ikke uskarpe eller beskadigede fraesere. Uskar-
pe eller beskadigede fraesere farer til aget friktion, kan
klemmes fast og fare til ubalance.

» Hold altid maskinen fast med begge haender og sorg for
at sta sikkert under arbejdet. El-varktajet fares sikkert
med to haender.

» El-varktejet ma forst legges fra, nar det star helt stil-
le. Indsatsveerktajet kan sztte sig i klemme, hvilket kan
medfare, at man taber kontrollen over el-varktgjet.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. | tilfaelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er
der risiko for elektrisk stad, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.
Klap venligst foldesiden med illustration af produktet ud og
lad denne side veere foldet ud, mens du leeser betjeningsvej-
ledningen.

Beregnet anvendelse

Maskinen er beregnet til - pa fast underlag - at fraese i tree,
kunststof og lette byggematerialer, noter, kanter, profiler og
aflange huller samt til fraesning med kopiring.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraeesevaerktgj er
det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

Lyset pa el-vaerktgjet (GOF 1250 LCE) er beregnet til at oply-
se el-vaerktgjets umiddelbare arbejdsomrade og er ikke be-
regnet som rumbelysning i private hjem.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til

illustrationen af el-vaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Handgreb hajre (isoleret gribeflade)

Lasetast til start-stop-kontakt

Lysring (GOF 1250 LCE)

Muffe med spaendetang

Freeseveerktej*

Spindellasearm

Skrue til parallelanslag-faringsstaenger (2x)

Spanbeskyttelse

Trinstop

Justeringsskruer trinstop

Glideplade

Holder til parallelanslag-styrestaenger

Grundplade

Dybdeanslag

Skrue til dybdeanslagsfiksering

Tast til nulpunkt dybdeanslag (GOF 1250 LCE)

Start-stop-kontakt til digital dybdevisning

(GOF 1250 LCE)

18 Justeringsomrade fraesedybde-finindstilling

19 Handgreb venstre (isoleret gribeflade)

20 Display (GOF 1250 LCE)

21 Afdaekning batterirum (GOF 1250 LCE)

22 Sikkerhedsgreb

23 Skala til finindstilling af freesedybde

24 Drejeknap til finindstilling af freesedybde

25 Skala til indstilling af fresedybde (GOF 1250 CE)

26 Skyder med indeksmaerke (GOF 1250 CE)
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27 Indstillingshjul omdrejningstal

28 Start-stop-kontakt

29 Tilslutning sugeslange

30 Gaffelnggle noglevidde 19 mm

31 Opsugningsslange (@ 35 mm)*

32 Parallelanslag

33 Faringsstang til parallelanslag (2x)

34 Vingeskrue til parallelanslag-finindstilling (2x)
35 Vingeskrue til parallelanslag-grovindstilling (2x)
36 Drejeknap til parallelanslag-finindstilling
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37 Justerbar anslagsskinne til parallelanslag

38 Opsugningsadapter til parallelanslag*

39 SDS-kopiringadapter

40 Fastgarelsesskrue til adapter til kopiring (2x)

41 Sikkerhedsgreb til kopiringadapter

42 Kopiring

43 Cylinderskrue til glidepladefiksering (5x)

44 Centreringsdorn

*Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i brugsanvisningen, er

ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstaendige tilbeher findes i vo-
res tilbehorsprogram.

Tekniske data
Overfraeser GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Typenummer 3601F260.. 3601F261..
Nominel optagen effekt w 1250 1250
Omdrejningstal, ubelastet min’t 10000 -24000 10000 - 24000
Indstilling af omdrejningstal [ )
Konstantelektronik o o
Bled opstart ) )
Tilslutning til stevopsugning [ )
Digital dybdevisning - °
Lysring - )
Varktegjsholderen mm 6-8 6-8
inch Y /1
Fraesekurvslag mm 60 60
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Beskyttelsesklasse [o]/11 O/

Angivelserne gaelder for en nominel spending [U] pa 230 V. Disse angivelser kan variere ved afvigende spandinger og i landespecifikke udferelser.

Stej-/vibrationsinformation
Méleveerdier for stgj beregnet iht. EN 60745.

Varktejets A-vaegtede stejniveau er typisk: Lydtryksniveau
76 dB(A); lydeffektniveau 87 dB(A). Usikkerhed K= 3 dB.
Brug herevaern!

Samlede vibrationsvaerdier a;, (vektorsum for tre retninger)
og usikkerhed K beregnet iht. EN 60745:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Det svingningsniveau, der er angivet i narvaerende instruktio-
ner, er blevet mélt iht. en standardiseret méleproces i

EN 60745, ogkan bruges tilat sammenligne el-vaerktejer. Det
er ogsa egnet til en forelabig vurdering af svingningsbelast-
ningen.

Det angivede svingningsniveau repraesenterer de vaesentlige
anvendelser af el-vaerktejet. Hvis el-vaerktejet dog anvendes
tilandre formal, med forskellige tilbehgrsdele, med afvigende
indsatsvaeerktgj eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan sving-
ningsniveauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse
af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen ber der
ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktgjet er slukket eller
godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fe-
re til en betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele
arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktgj, holde haender varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Overensstemmelseserklzring € €

Vi erkleerer som eneansvarlige, at det produkt, der er beskre-
vetunder , Tekniske data“, opfylder falgende standarder eller
normative dokumenter: EN 60745 i henhold til bestemmel-
serne i direktivet 2009/125/EF (forordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/EF, 2006/42/EF.

Teknisk dossier (2006/42/EF) ved:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Bosch Power Tools
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montering

Fraesevarktgj isattes (se Fig. A)

» Traek stikket ud af stikkontakten, for der udferes arbej-
de pa el-vaerktgjet.

» Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker, nar free-
sevaerktgj skal s®ttes i og skiftes.

Fraeseveerktgj findes i forskellige udfaerelser og kvaliteter,
som skal velges afhaengigt af formalet.

Fraesevarktej af ,highspeed“-stal er egnet til freesning af
blgde materialer som f.eks. bladt trae og kunststof.

Fraesevarktej med hardmetalskaer er iszr velegnet til har-
de og porgse materialer som f.eks. hardt tree.

Originalt freeseveerktej fra det omfangsrige Bosch-tilbehar-
sprogram kan kabes hos din forhandler.

Isaet kun fejlfrie og rene fraesere.

- Svingspindelldsegrebet 6 mod uret til anslaget (@ ). Dreji
givet fald motorspindlen manuelt, til den gar herbart i ind-
greb.

- Lasn omlgbermatrikken 4 med gaffelngglen 30 (neglevid-
de 19 mm) ved at dreje med uret (@ ).

- Skub fraeseren ind i spaendetangen. Fraeserskaftet skal
som minimum vare skubbet ind i spandetangen til marke-
ringen.

- Stram omlgbermatrikken 4 med gaffelngglen 30 (nagle-
vidde 19 mm) ved at dreje mod uret. Luk spindelldsegre-
bet 6 helt.

» Indszet ikke freesere med en diameter storre end
50 mm. Disse fraesere kan ikke komme gennem grundpla-
den.

» Spaend under ingen omstandigheder spaendetangen
med omlgbermetrikken, sa lenge der ikke er monteret
noget fraesevaerktej. Ellers kan spandetagen blive be-
skadiget.

Stev-/spanudsugning (se Fig. B)

» Stev fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-
sorter, mineraler og metal kan vaere sundhedsfarlige. Be-
rgring eller indanding af stev kan fare til allergiske reaktio-
ner og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden af arbejdspladsen.
Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som
kreftfremkaldende, isr i forbindelse med ekstra stoffer
til treebehandling (chromat, treebeskyttelsesmiddel). As-
bestholdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stavopsugning, der egner sig til materia-

let.

- Serg for god udluftning af arbejdspladsen.

- Detanbefales at bare andevaern med filterklasse P2.
Overhold forskrifterne, der gaelder i dit land vedr. de mate-
rialer, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let anteende sig selv.

Tilslutning af stevudsugning (se Fig. B)

Sat en sugeslange (@ 35 mm) 31 (tilbeher) pa tilslutningen
29igrundpladen 13. Forbind sugeslangen 31 med en stgvsu-
ger (tilbehar).

Eal-vaerktajet kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en almin-
delig Bosch stavsuger med fjernbetjening. Denne starter
automatisk, nar el-vaerktgjet teendes.

Stevsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal opsu-
ges.

Anvend en specialstavsuger til opsugning af seerligt sund-
hedsfarligt, kreeftfremkaldende eller tart stav.

Brug

Ibrugtagning

» Kontrollér netspaendingen! Stremkildens spending
skal stemme overens med angivelserne pa el-varkte-
jets typeskilt. El-vaerktgj til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.

GOF 1250 LCE: Efter tilslutning af netspandingen lyser lys-

ringen 3 konstant for at oplyse emnets overflade.

Omdrejningstal valges

Stillehjulet til indstilling af omdrejningstallet 27 bruges til at
indstille det n@dvendige omdrejningstal - ogsa under driften.

1-2  lavt omdrejningstal
3-4  middelt omdrejningstal
5-6  hgjtomdrejnigstal

Det ngdvendige omdrejningstal afhe@nger af materialet og ar-
bejdsbetingelserne og kan bestemmes ved et praktisk forseg.
Efter lengere tids arbejde med lille omdrejningstal skal vaerk-
tojet afkales ved at lade det kere i ca. 3 minutter i ubelastet til-
stand med max. omdrejningstal.

Taend/sluk

Indstil freesedybden, for vaerktejet teendes, se afsnit ,Fraese-
dybde indstilles®.

Til ibrugtagning af el-vaerktgjet tryk pa start-stop-kontakten
28 og hold den nede.

Til fastlasning af den nedtrykkede start-stop-kontakt 28
trykkes pa lasetasten 2.

El-vaerktajet slukkes ved at slippe start-stop-kontakten 28 er
den last med lasetasten 2 trykkes kort pa start-stop-kontak-
ten 28 hvorefter den slippes.

For at spare pa energien ber du kun teende for el-vaerktgjet,
nar du bruger det.

160992A0LW|(21.1.14)
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Konstantelektronik

Konstantelektronik holder det indstillede omdrejningstal mel-

lem ubelastet og belastet tilstand naesten konstant.

Blod opstart
Den elektroniske blade opstart begraenser drejningsmomen-
tet, nar vaerktejet starter, og forlaanger motorens levetid.

Overbelastningsheskyttelse

Overbelastningsbeskyttelsen forhindrer et utilladelig hgijt
stremforbrug ved ekstrem overbelastning. Dette kan medfare
enreduktion af motoromdrejningstallet og den afgivne effekt,
i ekstreme tilfelde ogsa motorstilstand.

Efter aflastning af elvaerktajet starter motoren straks op til ar-

bejdsomdrejningstal eller starter igen.

Elektrisk beskyttelse mod genindkobling

Elektrisk beskyttelse mod genindkobling forhindrer en ukon-
trolleret start af el-vaerktajet efter afbrydelse af stramtilfars-
len.

Til ibrugtagning igen stilles start-stop-kontakten 28 i den
frakoblede position, og el-varktajet teendes igen.
Oplasningshéandtag (se Fig. C)

Tilbagestillingen af opldsningshandtaget 22 sker automatisk,

nar man slipper. For bedre holdekraft skal oplasningshandta-

get 22 traekkes tilbage til anslaget. Holdekraften kan efterju-
steres efter behov. Dette gares ved at stikke en unbrakonggle
(4 mm) ind i abningen pa handtaget. For at forage holdekraf-
ten drejes unbrakongglen med uret, for at reducere holde-
kraften drejes mod uret.

Fraesedybde indstilles (se Fig. D og E)

» Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktojet er
slukket.

Fraesedybden grovindstilles pa felgende made:

- Anbring el-vaerktgjet med monteret fraesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes.

- Stil finindstillingsvejen i midten med drejehovedet 24.

Drej drejehovedet 24, til markeringerne 18 stemmer over-

ens som vist pa billedet. Drej herefter skalaen 23 hen pa

- Indstil trinstoppet 9 pa det laveste trin; trinstoppet falder
maerkbart i hak.

- Lasn skruen 15 pa dybdeanslaget 14, sa dybdeanslaget
14 kan bevaeges frit.

- Tryk oplasningshandtaget 22 bagud, og far langsomt over-

fraeseren nedad, indtil fraeseren 5 berarer overfladen af
emnet. Slip oplasningshandtaget 22 igen for at fiksere
denne position.

- Tryk dybdeanslaget 14 nedad, til det sidder pa trinansla-
get9.
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GOF 1250 LCE: Sl den digitale dybdeindstilling til pa
start-stop-kontakten 17. Tryk pa tasten 16 til indstilling af
nulpunktet for dybdeanslaget 14.
GOF 1250 CE: St skyderen med indeksmaerket 26 pa
positionen 0" pa freesedybdeskalaen 25.

- Satdybdeanslaget 14 pa den gnskede fraesedybde, og
stram skruen 15 pa dybdeanslaget 14.
GOF 1250 CE: Pas pa ikke at &@ndre indstillingen af skyde-
ren med indeksmaerket 26 yderligere.

- Tryk sikkerhedsgrebet 22 og fer overfraeseren ind i den
gverste position.

Ved starre freesedybder skal freeseprocesserne gennemfares
iflere trin for at undga meget store spanmaengder pa en gang.
Ved hjalp af trinanslaget 9 kan fraesearbejdet fordeles pa fle-
re trin. Indstil den gnskede fraesedybde med det laveste trin
patrinanslaget og vaelg farst de hgjeste trin til de ferste fraese-
processer. Afstanden mellem de forskellige trin @ndres ved
at dreje pa justeringsskruerne 10.

Efter at have foretaget provefraesning, kan du dreje dreje-
knappen 24 og indstille fresedybden ngjagtigt til det anske-
de mal; drej den med uret for at forgge freesedybden og mod
uret for at reducere fraesedybden. Skalaen 23 bruges i den
forbindelse som orienteringshjalp. En omgang modsvarer en
indstillingsvej pd 2,0 mm, en af delstregerne pa underkanten
af skalaen 23 modsvarer en @ndring af indstillingsvejen pa
0,1 mm. Den maksimale indstillingsvej er + 8 mm.
Eksempel: Den gnskede fraesedybde skal vaere 10,0 mm, og
prevefrasningen gav en freesedybde pa 9,6 mm.
- Drejskalaen 23 pd,0".
- Drej drejeknappen 24 0,4 mm/4 delstreger (forskel mel-
lem nominel og faktisk veerdi) med uret.
- Kontrollér den valgte freesedybde ved at gennemfare en
yderligere fraesning.
GOF 1250 CE: Efter indstilling af freesedybden ma du ikke
andre positionen af skyderen 26 pa dybdeanslaget 14, sadu
altid kan aflase den gjeblikkelige fraesedybde pa skalaen 25.
GOF 1250 LCE: Den gjeblikkelige fraesedybde vises pa dis-
playet 20.

Arbejdsvejledning
> Beskyt freseren mod stod og slag.

Fraeseretning og freesearbejde (se Fig. F)

» Fraesarbejdet skal altid gennemfores mod fraesevaerk-
tojets omlghsretning 5 (modlgb). Nar der frases med
omlgbsretningen (ligeleb), kan el-vaerktejetrives ud af
handen pa brugeren.

- Indstil den gnskede freesedybde, se afsnit ,Freesedybde
indstilles®.

- Anbring el-vaerktajet med monteret freesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og teend for el-vaerktajet.

- Tryk oplasningshandtaget 22 bagud, og far overfraeseren
langsomt nedad, indtil den indstillede fraesedybde er naet.
Slip oplasningshandtaget 22 igen for at fastgare neddyk-
ningsdybden.

- Udfer freesearbejdet med jeevn fremfaring.

- Faroverfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraese-
arbejdet er faerdigt.

- Sluk for el-vaerktajet.
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Fraesning med hjzlpeanslag (se Fig. G)

Til bearbejdning af store emner som f.eks. notfraesning kan
man fastgare et braeteller en liste pa emnet som hjelpeanslag

og fare overfraeseren langs med hjelpeanslaget. Far overfrae-
seren pa den flade side af glidepladen langs med hjzlpeansla-

get.

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-

varktejet vaere udstyret med en styretap eller et kugleleje.

- Faor det tendte el-vaerktejet hen mod emnet fra siden, til
styretappen eller kuglelejet pé freeseveerktejet ligger op ad
kanten pa det emne, de skal bearbejdes.

- Far el-vaerktgjet med begge hander langs med emnets
kant. Serg for, at vaerktgjet holdes i en ret vinkel til emnet.
Et for stort tryk kan beskadige kanten pa emnet.

Fraesning med parallelanslag (se Fig. H)
Skub parallelanslaget 32 med feringsstaengerne 33 ind i

grundpladen 13, og spaend det fast med skruerne 7 i overens-

stemmelse med det ngdvendige mal. Med vingeskruerne 34
og 35 kan du indstille parallelanslaget yderligere i l&engden.
Med drejeknappen 36 kan man efter lgsning af de to vinge-
skruer 34 finindstille laengden. En omdrejning svarer til en
indstillingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 36 til
en &ndring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.

Med anslagsskinnen 37 kan man andre parallelanslagets ef-
fektive stotteflade.

Fer det teendte el-vaerktej langs med emnets kant og udfer

fraesearbejdet med jaevn fremfering samtidig med, at paralle-

lanslaget udsattes for et let tryk fra siden.

Ved fraesning med parallelanslaget 32 ber udsugning af stev/
spaner ske via den specielle udsugningsadapter 38.

Fraesning med cirkeladapter (tilbehor)

Til cirkelrunde fraeseopgaver kan du benytte cirkeladapteren.

Fraesning med styreskinne (tilbeher)

Ved hjalp af styreskinnen og styreskinneadapteren kan du
udfere arbejdsprocesser med lige forlgb.

Fraesning med kopiring (se billederne I-L og billede N)

Kopiringen 42 bruges tila t overfgre konturer fra manstre og
skabeloner til emnet.

For at kopiringen 42 kan bruges skal man forinden have an-
bragt kopiringens adapter 39 i glidepladen 11.

Anbringkopiringens adapter 39 oppefra pa glidepladen 11 0g

skru den fast med de 2 fastgarelsesskruer 40. Serg for, at sik-

kerhedsgrebet til kopiringens adapter 41 kan bevaeges frit.

Velg den egnede kopiring (afhangigt af mansterets eller ska-

belonens tykkelse). Da kopiringen har en udragende hgjde,

skal skabelonen veaere mindst 8 mm tyk.

Betjen sikkerhedsgrebet 41 og anbring kopiringen 42 nede-

fraikopiringens adapter 39. Kodelasene skal falde tydeligt i

hak i kopiringens udsparinger.

» Sorg for, at fresevarktgjets diameter er mindre end
kopiringens indvendige diameter.

For at afstanden mellem fraesermidte og kopiringkant er ens
over det hele, kan kopiring og glideplade, hvis det er ngdven-
digt, centreres i forhold til hinanden.

- Tryk oplasningshandtaget 22 bagud, og far overfreeseren
til anslaget i retning af grundpladen 13. Slip oplasnings-
handtaget 22 igen for at fiksere denne neddykningsdybde.

- Lesncylinderskruerne 43, sa glidepladen 11 kan beveeges
frit.

- Anbring centreringsdornen 44 ind i vaerktejsholderen som
vist pa billedet. Spaend omlgbermetrikken med handen, sa
centreringsdornen stadigvaek kan bevaege sig.

- Juster kopiringen42 med en let forskydning af glidepladen
11 pa centrerdornen.

- Spaend cylinderskruerne 43.

- Fjern centreringsdornen 44 fra vaerktgjsholderen.

- Tryk sikkerhedsgrebet 22 og far overfraeseren ind i den
gverste position.

Fraesning med kopiring 42 gares pa felgende made:

- Faor det tendte el-vaerktejet med kopiring hen mod skabe-
lonen.

- Tryk oplasningshandtaget 22 bagud, og far overfraeseren
langsomt nedad, indtil den indstillede fraesedybde er naet.
Slip oplasningshandtaget 22 igen for at fastgare neddyk-
ningsdybden.

- Far el-vaerktejet med udragende kopiring langs med ska-
belonen samtidigt med, at vaerktajet udsaettes for et tryk
fra siden.

Skift af batteri (GOF 1250 LCE) (se Fig. M)

Skub batterirummets afdakning 21 opad, og tag batteriet ud.
Indsaet et nyt batteri (type LR44/SR44). Batteriets pluspol
skal pege fremad mod batterirummets afdeekning 21. Luk
batterirummets afdeekning 21.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Traek stikket ud af stikkontakten, for der udfores arbej-
de pa el-vaerktgjet.

» El-vaerktgj og el-varktgjets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

» Brug sa vidt muligt altid et opsugningsanlag ved eks-
treme brugsbetingelser. Blas ventilationsabningerne
igennem med hyppige mellemrum og forkoble en fejl-
strombeskyttelseskontakt (Fl-kontakt). Ved bearbejd-
ning af metal kan ledende stov aflejre siginde i elvaerktajet.
Elvaerktajets beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret service-

varksted for Bosch el-vaerktgj for at undga farer.

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-
tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com
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Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjalpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.
El-veerktajets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

El-vaerktgj, tilbehgr og emballage skal genbruges pa en miljg-
venlig made.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det almindelige hus-
holdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europzeiske direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr

parat og genbruges iht. gaeldende miljgfor-
skrifter.

Ret til eendringer forbeholdes.

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allminna sdkerhetsanvisningar for elverktyg
AVARNING Las noga igenom alla sakerhetsanvis-

ningar ochinstruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och instruktionerna

inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller allvarliga person-

skador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvént begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna
elverktyg (med natsladd) och till batteridrivna elverktyg
(sladdlosa).

Arbetsplatssikerhet

» Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst. Oordning pa
arbetsplatsen och daligt belyst arbetsomrade kan leda il
olyckor.

» Anvind inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning
med brénnbara vitskor, gaser eller damm. Elverktygen
alstrar gnistor som kan antanda dammet eller gaserna.

» Hallunder arbetet med elverktyget barn och obehériga
personer pa betryggande avstand. Om du stors av obe-
horiga personer kan du forlora kontrollen dver elverktyget.

skal kasseret elektrisk udstyr indsamles se-
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Elektrisk sdkerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte foréndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande végg-
uttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en storre
risk for elstot om din kropp &r jordad.

» Skydda elverktyget mot regn och vdta. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte nitsladden och anvind den inte for att
bdra eller hanga upp elverktyget och inte heller for att
dra stickproppen ur vagguttaget. Hall nitsladden pa
avstand fran varme, olja, skarpa kanter och rorliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar okar
risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anviand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for utom-
husbruk. Om en lamplig férlangningssladd fér utomhus-
bruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte dr mojligt att
undvika elverktygets anvandning i fuktig miljo. Fel-
stromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte elverktyg nér du
ar trott eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Under anvandning av elverktyg kan dven en
kort ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

» Bir alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglas-
ogon. Anvandning av personlig skyddsutrustning som
t.ex. dammfiltermask, halkfria sakerhetsskor, skydds-
hjalm och horselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvandning risken for kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter stickprop-
pen till vigguttaget och/eller ansluter/tar bort batte-
riet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar elverktyget
med fingret pa stromstallaren eller ansluter pakopplat
elverktyg till natstrémmen kan olycka uppsta.

» Tabortallainstallningsverktyg och skruvnycklar innan
du kopplar pa elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel ien
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstillningar. Se till att du star
stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare kon-
trollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bér lampliga arbetskldder. Bar inte lost hangande kla-
der eller smycken. Hall haret, kladerna och handskarna
pa avstand fran rorliga delar. Lost hangande klader,
langt har och smycken kan dras in av roterande delar.

» Nar elverktyg anvinds med dammutsugnings- och -upp-
samlingsutrustning, se till att dessa dr ratt monterade
och anvinds pa korrekt sétt. Anvandning av damm-
utsugning minskar de risker damm orsakar.
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Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelasta inte elverktyget. Anvind for aktuellt
arbete avsett elverktyg. Med ett lampligt elverktyg kan
du arbeta battre och sakrare inom angivet effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstallare far inte langre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur ar
farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort bat-
terietinnaninstallningar utfors, tillbehorsdelar byts ut
eller elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverkty-
get inte anvindas av personer som inte ar fortrogna
med dess anvandning eller inte ldst denna anvisning.
Elverktygen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

» Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga
komponenter fungerar felfritt och inte kdrvar, att kom-
ponenter inte brustit eller skadats; orsaker som kan
leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan elverktyget tas i
bruk. Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hallskarverktygen skarpa ochrena. Omsorgsfullt skétta
skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i klam
och gar lattare att styra.

» Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren
och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt
som det inte ar avsett for kan farliga situationer uppsta.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverk-
tyget och endast med originalreservdelar. Detta garan-
terar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for frasar

» Halli elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
da risk finns att frésen kan skada nétsladden. Kontakt
med en spanningsforande ledning kan satta elverktygets
metalldelar under spanning och leda till elstét.

» Fast och sikra arbetsstycket med tvingar eller pa
annat sitt pa ett stabilt underlag. Om du haller arbets-
stycket i handen eller mot kroppen ar arbetsstycket osta-
digt och du kan latt forlora kontrollen.

> Insatsverktygets tillitna varvtal maste atminstone
motsvara elverktygets angivna hogsta varvtal. Tillbe-
hor med en hogre rotationshastighet kan forstoras.

» Fréasverktyg och annat tillbehor maste passa exakt i
elverktygets verktygsfaste (spanntang). Insatsverktyg
som inte exakt passar till elverktygets verktygsfaste rote-
rar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du férlorar
kontrollen 6ver verktyget.

» Elverktyget ska vara i paslaget nir det fors mot arbets-
stycket. Risk for bakslag uppstar om insatsverktyget fast-
nar i arbetsstycket.

» Hall hdnderna pa betryggande avstand fran frasomra-
det och frasverktyget. Hall andra handen pa stodhand-
taget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa fra-
sen kan de inte skadas av frasverktyget.

» Fras aldrig 6ver metallféremal som t.ex. spikar eller
skruvar. Frasverktyget kan ta skada och sedan leda till
oOkad vibration.

» Anvind lampliga detektorer for att lokalisera dolda for-
sorjningsledningar eller konsultera det lokala eldistri-
butionsbolaget. Kontakt med elledningar kan orsaka
brand och elstot. En skadad gasledning kan leda till explo-
sion. Intrangning i en vattenledning kan orsaka materiell
skada eller elstot.

» Anvind inte oskarpa eller skadade frasverktyg.
Oskarpa och skadade frasverktyg orsakar en hogre frik-
tion, kan klammas in och leda till obalans.

» Halli elverktyget med bada hianderna under arbetet
och se till att du star stadigt. Elverktyget kan styras sak-
rare med tva hander.

» Vantatills elverktyget stannat heltinnan duldgger bort
det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att du
kan forlora kontrollen Gver elverktyget.

Produkt- och kapacitetsheskrivning

Las noga igenom alla sdkerhetsanvis-

ningar och instruktioner. Fel som uppstar

till foljd av att sakerhetsanvisningarna och

instruktionerna inte foljts kan orsaka elstot,

brand och/eller allvarliga personskador.
Fall upp sidan med illustration av elverktyget och héll sidan
uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, profiler och ovala
halitra, plast och litta byggnadsmaterial samt for kopierfras-
ning nar arbetsstycket ligger pa ett fast underlag.

Med reducerat varvtal och lampliga frasar kan aven icke-jarn-
metaller bearbetas.

Belysningenidettaelverktyg (GOF 1250 LCE) ar avsett for att
belysa verktygets direkta arbetsomrade och ar inte lampligt
for att lysa upp rum i bostaden.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.

1 Hoger handtag (isolerad greppyta)

2 Sparrknapp for stromstallaren Till/Fran
3 Ljusring (GOF 1250 LCE)

4 Kapselmutter med spanntang

5 Frasverktyg*

6 Spindellasspak

7 Skruv for parallellanslag-styrstanger (2x)
8 Spanskydd

9 Steganslag

10 Justerskruv for steganslag

11 Glidplatta

12 Faste for parallellanslagsstyrstanger
13 Fotplatta

14 Djupanslag
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15 Skruv for djupanslagsfixering

16 Knapp for nollpunkt djupanslag (GOF 1250 LCE)
17 Strombrytare for digital djupvisning (GOF 1250 LCE)
18 Justeringsintervall frasdjup-fininstéllning

19 Vanster handtag (isolerad greppyta)

20 Display (GOF 1250 LCE)

21 Lock batterifack (GOF 1250 LCE)

22 Upplasningsspak

23 Skala for fininstélining av frasdjup

24 Stallratt for fininstallning av frasdjup

25 Skala for installning av frasdjup (GOF 1250 CE)
26 Slid med indexmarke (GOF 1250 CE)

27 Stallratt varvtalsférval

28 Stromstallare Till/Fran

29 Anslutning utsugsslang

30 Klonyckel nyckelbredd 19 mm
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31 Utsugningsslang (@ 35 mm)*

32 Parallellanslag

33 Styrstang for parallellanslag (2x)

34 Vingskruv for parallellanslag-finjustering (2x)
35 Vingskruv for parallellanslag-grovjustering (2x)
36 Vridreglage for parallellanslag-finjustering
37 |Installbar anslagsskena for parallellanslaget
38 Utsugningsadapter for parallellanslag*

39 SDS-kopierhylsadapter

40 Fastskruv for kopierhylsans adapter (2x)

41 Upplasningsspak for kopierhylsadaptern

42 Kopierhylsa

43 Cylinderskruv for fixering av glidplatta (5x)
44 Centrerdorn

*I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i
standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram beskrivs allt tillbe-
hor som finns.

Tekniska data
Overfris GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Produktnummer 3601F260.. 3601F261..
Upptagen markeffekt w 1250 1250
Tomgangsvarvtal min? 10000 -24000 10000 -24000
Varvtalsforval ° )
Konstantelektronik ) )
Mjukstart [ )
Anslutning fér dammutsugning ° °
Digital djupvisning - )
Ljusring - )
Verktygsfaste mm 6-8 6-8
inch Y /1
Fraskorgsrorelse mm 60 60
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Skyddsklass o]/1 o/

Uppgifterna géller for en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata

Matvardena for ljudnivan anges enligt EN 60745.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall: Ljudtryck-
sniva 76 dB(A); ljudeffektniva 87 dB(A). Onoggrannhet
K=3dB.

Anviénd horselskydd!

Totala vibrationsemissionsvarden aj, (vektorsumma ur tre
riktningar) och onoggrannhet K framtaget enligt EN 60745:
a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Matningen av den vibrationsniva som anges i denna anvisning
har utférts enligt en matmetod som ar standardiserad i

EN 60745 och kan anvandas vid jamforelse av olika elverk-
tyg. Matmetoden ar aven lamplig for preliminar bedomning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga
anvandningen av elverktyget. Om daremot elverktyget
anvands for andra andamal, med olika tillbeh6r, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
nivan avvika. Harvid kan vibrationsbelastningen under
arbetsperioden oka betydligt.

For en exakt bedémning av vibrationsbelastningen bor dven
de tider beaktas nar elverktyget ar frankopplat eller 4r igang,
men inte anvdnds. Detta reducerar tydligt vibrationsbelast-
ningen for den totala arbetsperioden.

Bestam extra siakerhetsatgarder for att skydda operatoren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhdll av elverktyget
och insatsverktygen, att hlla handerna varma, organisation
av arbetsférloppen.
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Forsikran om 6verensstimmelse C €

Viintygar under ensamt ansvar att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data” stammer dverens med féljande stan-
darder och dokument: EN 60745 enligt bestimmelserna i
direktiven 2009/125/EG (férordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/EG, 2006/42/EG.

Teknisk tillverkningsdokumentation (2006/42/EG) fas fran:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montage

Insdttning av fras (se bild A)

» Drastickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Virekommenderar att skyddshandskar anvénds vid
insdttning och byte av frasverktyg.

Frasverktyg finns att tillga i olika utféranden och kvaliteter
som anpassats till aktuell bearbetning.

Frasverktyg av hogeffektssnabbstal ar lampliga for bear-
betning av mjuka material som t. ex. mjukt trd och plast.

Frasverktyg med hardmetallskar ar speciellt lampliga for

héarda och nétande material som t. ex. hart trd och aluminium.

Din fackhandlare kan offerera original frasverktyg ur Boschs

rikthaltiga tillbehdrsprogram.

Anvand endast felfria och rena frasverktyg.

- Svang spindellasspaken 6 motsols till anslag (@). Vrid ev.
motorspindeln manuellt tills den snapper fast horbart.

- Lossa overfallsmuttern 4 med klonyckeln 30 (nyckelbredd
19 mm) genom att vrida medsols (@ ).

- Skjutin frasen i spanntangen. Frasens skaft maste skjutas
in till markeringen i spanntangen.

- Draatéverfallsmuttern 4 med klonyckeln 30 (nyckelbredd
19 mm) genom att vrida den motsols. Stang spindellass-
paken 6 helt.

» Anviénd inte en fras med en diameter som ar storre dn
50 mm. Denna fras passar inte genom grundplattan.

» Drainte fast spanntangen med 6verfallsmuttern innan

ett frasverktyg satts in. Spanntangen kan i annat fall ska-

das.

Damm-/spanutsugning (se bild B)

» Dammet fran material som t. ex. blyhaltig malning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara halsovadligt. Bero-
ring eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reak-
tioner och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller per-
soner som uppehdller sig i narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena, spe-
ciellt da i férbindelse med tillsatsamnen for trabehandling
(kromat, trakonserveringsmedel). Endast yrkesman far
bearbeta asbesthaltigt material.

- Anvdnd om mgjligt en for materialet lamplig dammut-

sugning.

- Setill att arbetsplatsen &r vl ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.
Beakta de foreskrifter som i aktuellt land galler for bearbe-
tat material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
|att sjdlvantandas.

Anslutning av dammutsugning (se bild B)
Satt en utsugsslang (@ 35 mm) 31 (tillbehor) pa anslut-

ningen 29 i grundplattan 13. Anslut utsugsslangen 31 till en
dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till apparatuttaget paen Bosch
universaldammsugare med fjarrkopplingsanordning. Damm-
sugaren startar automatiskt nar elverktyget slas pa.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvand for utsugning av halsovadligt och cancerframkallande
eller torrt damm en specialdammsugare.

Drift

Driftstart

» Beakta ndtspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning dverensstimmer med uppgifterna pa elverk-
tygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V kan dven
anslutas till 220 V.

GOF 1250 LCE: efter att strommen kopplats till lyser ljus-
ringen 3 fast pd arbetsstyckets yta.
Forval av varvtal

Med stéllratten varvtalsforval 27 kan onskat varvtal viljas
aven under drift.

1-2  lagtvarvtal

3-4  medelhogt varvtal

5-6  hogtvarvtal

Det varvtal som kravs beror pa materialet och arbetsvillkoren
och kan férmedlas genom praktiskt forsok.

Efter langre drift med lagt varvtal ska elverktyget for avkylning
koras ca. 3 minuter med hogsta tomgangsvarvtal.

In- och urkoppling

Stall innan verktyget kopplas pd in frasdjupet, se stycket
"Installning av frasdjup”.

Tryck for start av elverktyget ned strémstéllaren Till/Fran 28
och hall den nedtryckt.

For att sparra den nedtryckta stromstallaren Till/Fran 28
tryck ned sparrknappen 2.

For elverktygets frankoppling slapp stromstéllaren Till/Fran
28 eller om den ar Iast med sparrknappen 2 tryck helt kort pa
stromstallaren Till/Fran 28 och slapp den igen.

For att spara energi, koppla pa elverktyget endast nar du vill
anvanda det.
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Konstantelektronik

Den inbyggda elektroniken haller maskinens varvtal i det nar-

maste konstant aven pa tomgéng och under belastning och
garanterar en jamn arbetseffekt.

Mjukstart

Den elektroniska mjukstarten begransar vridmomentet vid
inkoppling och férlanger motorns brukstid.
Overbelastningsskydd

Overbelastningsskyddet forhindrar otillatet hogt strémupp-
tag vid extremt dverbelastning. Detta kan leda till att motor-

varvtalet och effekten reduceras, i extrema fall till att motorn
stannar.

Efter att elverktyget har avlastats Gvergar motorn direkt till
arbetsvarvtal.
Skydd mot oavsiktlig aterstart

Aterstartskyddet hindrar elverktyget fran att okontrollerat
starta efter ett stromavbrott.

For aterstart stall stromstallaren Till/Fran 28 i frankopplings-

lage och koppla pa nytt pa elverktyget.

Lossningsspak (se bild C)
Aterstillning av lossningsspaken 22 sker automatiskt vid

lossning. For battre hallkraft ska lossningsspaken 22 dras till-

baka till anslag. Hallkraften kan justeras vid behov. Sétt en
insexnyckel (4 mm) i oppningen pa handtaget. For att oka
hallkraften, vrid insexnyckeln medsols for att reducera hall-
kraften.

Instéllning av frasdjup (se bild D och E)
» Frasdjupet far stillas in endast pa avstangt elverktyg.
For grovinstallning av frasdjupet forfar sa har:

- Lagg upp elverktyget med monterat frasverktyg pa arbets-

stycket som ska bearbetas.

- Centrera med ratten 24 fininstallningsvagen. Vrid ratten
24 tills markeringarna 18 staimmer dverens enligt bild.
Vrid sedan skalan 23 till laget "0”.

- Stall steganslaget 9 i lagsta steget, steganslaget sndpper
tydligt fast.

- Lossa skruven 15 pé djupanslaget 14 sa att djupanslaget
14 kan roras fritt.

- Tryck upplasningsspaken 22 bakat och for 6verfrasen
langsamt nerat tills frasen 5 berdr verktygets yta. Slapp
upplasningsspaken 22 igen for att fixera dess position.

- Tryck djupanslaget 14 nerat tills det sitter pa rétt niva 9.
GOF 1250 LCE: Sl pa den digitala djupinstéllningen pa
strombrytaren 17. Tryck pa knappen 16 for att stalla in
nollpunkten pa djupanslaget 14.

GOF 1250 CE: Stall skjutreglaget med indexmarket 26 i

» 2

position "0” pd frasens djupskala 25.
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- Stall djupanslaget 14 till 6nskat frasdjup och dra at skru-
ven 15 pa djupanslag 14.
GOF 1250 CE: Se till att skjutreglaget inte flyttas fran
indexmérket 26.
- Tryck upplasningsspaken 22 och forskjut overfrasen till
oversta ldget.
Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre span-
avskiljning. Med hjalp av steganslaget 9 kan frasningen delas
upp paflerasteg. Stallin 6nskat frasdjup med lagsta steget for
steganslaget och valj for de forsta bearbetningsmomenten de
hogre stegen. Avstandet mellan stegen kan forandras med
justerskruvarna 10.
Efter en provfrasning du genom att vrida vridreglaget 24 for
frasdjupet exakt till 6nskat matt medsols for att forstora fras-
djupet, motsols for att minska frasdjupet. Skalan 23 ar till for
orientering. Ett varv motsvarar en justering pa 2,0 mm, ett av
strecken pa den undre kanten av skalan 23 motsvarar en for-
andring med 0,1 mm. Den maximala justeringen ar + 8 mm.
Exempel: Onskat frisdjup skavara 10,0 mm, provfrasningen
gav ett frasdjup pa 9,6 mm.
- Vrid skalan 23 till "0”.
- Vrid vridreglaget 24 med 0,4 mm/4 streck (differens fran
bor- och drvarde) medsols.
- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.
GOF 1250 CE: Efter instdllning av frasdjupet, andra inte
skjutreglagets position 26 pa djupanslaget 14, sa att du alltid
kan ldsa av aktuellt frasdjup pa skalan 25.
GOF 1250 LCE: Det aktuella frasdjupet visas i displayen 20.

Arbetsanvisningar
» Skydda frasverktyget mot stotar och slag.

Frasriktning och frasningsforlopp (se bild F)

» Frasning ska alltid utforas mot frasens rotationsrikt-
ning 5 (mot matningsriktning). Vid frasning i rotations-
riktning (i matningsriktning) finns risk for att elverkty-
get slits ur anvandarens hand.

- Stéllin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot arbets-
stycket och sla pa elverktyget.

- Tryck upplasningsspaken 22 bakat och for 6verfrasen
langsamt nerét tills installt frasdjup har uppnatts. Slapp
upplasningsspaken 22 igen for att fixera dess insticksdjup.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- For upp overfrasen till dversta laget efter avslutad frés-
ning.

- Kopplafran elverktyget.

Frasning med hjdlpanslag (se bild G)

For bearbetning av stora arbetsstycken resp. vid frasning av

spar kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som

hjdlpanslag langs vilket 6verfrasen fors. Styr 6verfrasen langs
hjélpanslaget pa glidplattans flata sida.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- och formfrasning utan parallellanslag maste fras-
verktyget vara forsett med styrtapp eller kullager.
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- For pakopplat elverktyg fran sidan mot arbetsstycket tills
frasverktygets styrtapp eller kullager ligger an mot den
kant pa arbetsstycket som ska bearbetas.

- Styr elverktyget med bada handerna ldngs arbetsstyckets
kant. Setill elverktyget ligger i ratt vinkel. For kraftigt tryck
kan skada kanten pa arbetsstycket.

Frasning med parallellanslag (se bild H)

Skjut parallellanslaget 32 med styrstangerna 33 i grundplat-
tan 13 och dra at den med skruvarna 7 enligt det matt som
kravs. Med vingskruvarna 34 och 35 kan du justera parallel-
lanslaget efter langden.

Med ratten 36 kan sedan de bada vingskruvarna 34 lossats
langden fininstallas. Ett varv motsvarar en justering om

2,0 mm, ett delstreck pa ratten 36 motsvarar en justering om
0,1 mm.

Med anslagsskenan 37 kan parallellanslagets effektiva anligg-

ningsyta forandras.

For detinkopplade elverktyget langs arbetsstyckets kant med
jamn matning och tryck i sidled mot parallellanslaget.
Vidfrasning med parallellanslag 32 skadamm-/spanutsug ske
via den sarskilda utsugsadaptern 38.

Frasning med cirkeladapter (tillbehor)

For cirkelformade frasarbeten kan du anvénda cirkeladap-
tern.

Fréasning med styrskena (tillbehdr)

Med hjalp av styrskenan och dess adapter kan du utfora raka
arbeten.

Frasning med kopierhylsa (se bild I-L och bild N)

Med hjélp av kopierhylsan 42 kan konturer fran mallar resp

schabloner 6verforas till arbetsstycket.

For att kopierhylsan 42 ska kunna anvandas maste

kopierhylsadaptern 39 séttas in i glidplattan 11.

Placerakopierhylsadaptern 39 uppifran paglidplattan 11 och

skruva fast den med de bada fastskruvarna 40. Kontrolleraatt

upplasningsspaken for kopierhylsadaptern 41 ar fritt rorlig.

Valj en kopierhylsa som motsvarar schablonens resp. mallens

tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd maste schablo-

nen ha en tjocklek pd minst 8 mm.

Paverka upplasningsspaken 41 och stt kopierhylsan 42 fran

undre sidan in i kopierhylsadaptern 39. Kodnockarna maste

harvid kdnnbart ldsa i kopierhylsans urtag.

» Frasverktygets diameter ska vara mindre an kopier-
hylsans inre diameter.

For att avstandet mellan frascentrum och kopierhylskanten

ska vara lika runtom kan kopierhylsan och glidplattan centre-

ras mot varandra, om sd behovs.

- Tryck lossningsspaken 22 bakat och styr dverfrasen till
anslagiriktning grundplatta 13. Slapp lossningsspaken 22
igen for att fixera insticksdjupet.

- Lossacylinderskruvarna 43 sa att glidplattan 11 kan réras
fritt.

- Séttin centrerdornen 44 iverktygsfastet som bilden visar.
Dra for hand sa langt fast 6verfallsmuttern att centrerdor-
nen annu ar fritt rorlig.

- Riktain kopieringshylsan 42 genom latt forskjutning av

glidplattan 11 pa centreringsstiftet.

Drafast cylinderskruvarna 43.

- Tabort centrerdornen 44 ur verktygsfastet.

- Tryck upplasningsspaken 22 och forskjut overfrasen till
oversta ldget.

For frasning med kopierhylsan 42 forfar s hér:

- For det inkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Tryck upplasningsspaken 22 bakat och for verfrasen
langsamt nerat tills installt frasdjup har uppnatts. Slapp
upplasningsspaken 22 igen for att fixera dess insticksdjup.

- For elverktyget med utskjutande kopierhylsa med tryck i
sidled ldngs schablonen.

Byta batterier (GOF 1250 LCE) (se bild M)

Skjut locket pa batterifacket 21 uppat och ta ut batteriet.
Lagg i ett nytt batteri (typ LR44/SR44). Pluspolen pd batte-
riet maste visa framat mot locket pa batterifacket 21. Stang
locket till batterifacket 21.

Underhall och service

Underhall och rengéring

» Drastickproppen ur ndtuttagetinnan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationsoppningar rena
for bra och sdkert arbete.

» Anvand under extrema betingelser om majligt en
utsugningsanlaggning. | dylika fall ska ventilations-
oppningarna renblasas ofta och ett felstromsskydd
(F1) forkopplas. Vid bearbetning av metall kan damm sam-
las i elverktygets inre. Elverktygets skyddsisolering kan
forsdmras.

Om natsladden for bibehallande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch-elverktyg.

Kundtjénst och anvandarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som géller vara produkter och tillbehér.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa elverktygets typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691
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Avfallshantering

Elverktyg, tilloehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljovénligt satt for atervinning.

Slang inte elverktyg i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
for avfall som utgdrs av elektriska och elek-
troniska produkter och dess modifiering till
nationell ratt maste obrukbara elverktyg
omhéndertas separat och pa miljévanligt
satt [amnas in for dtervinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Generelle advarsler for elektroverktoy
A ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og anvis-

ningene. Feil ved overholdelsen av ad-
varslene og nedenstdende anvisninger kan medfare elektris-
ke stet, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjel-
der for stramdrevne elektroverktay (med ledning) og batteri-
drevne elektroverktay (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra be-
lysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader
uten lys kan fare til ulykker.

» Ikke arbeid med elektroverktayet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vasker,
gass eller stev. Elektroverktay lager gnister som kan an-
tenne stav eller damper.

» Hold barn og andre personer unna nar elektroverktoy-
et brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over elektroverkteyet.

Elektrisk sikkerhet

» Stepselet til elektroverktayet ma passe inn i stikkon-
takten. Stopselet ma ikke forandres pa noen som helst
mate. lkke bruk adapterstapsler sammen med jordede
elektroverktay. Bruk av stapsler som ikke er forandret pa
og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektris-
ke stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som
rar, ovner, komfyrer og kjoleskap. Det er starre fare ved
elektriske stet hvis kroppen din er jordet.

» Hold elektroverktayet unna regn eller fuktighet. Der-
som det kommer vanni et elektroverktay, gker risikoen for
elektriske stat.

» lkke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til a baere
elektroverktayet, henge det opp eller trekke det ut av
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stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skar-
pe kanter eller verktaydeler som beveger seg. Med ska-
dede eller opphopede ledninger gker risikoen for elektris-
ke stat.

» Narduarbeider utenders med et elektroverktey, ma du
kun bruke en skjoteledning som er egnet til utenders
bruk. Nar du bruker en skjateledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektriske stet.

» Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktayet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter. Bruk
av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stet.

Personsikkerhet

» Ver oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig
frem nar du arbeider med et elektroverktay. lkke bruk
elektroverktay nar du er trett eller er pavirket av nar-
kotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uopp-
merksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fare til al-
vorlige skader.

» Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke ver-
nebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som stav-
maske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller harselvern — av-
hengig av type og bruk av elektroverkteyet - reduserer
risikoen for skader.

» Unnga a starte verktayet ved en feiltagelse. Forviss
deg om at elektroverktoyet er slatt av far du kobler det
til strammen og/eller batteriet, lofter det opp eller bze-
rer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du barer
elektroverkteyet eller kobler elektroverktayet til stram-
men i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjerninnstillingsverktoy eller skrungkler for du slar pa
elektroverktayet. Et verktay eller en ngkkel som befinner
seg i en roterende verktaydel, kan fare til skader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta ste-
dig og i balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverk-
tayet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide klzer eller smyk-
ker. Hold har, tey og hansker unna deler som beveger
seg. Lostsittende tay, smykker eller langt har kan komme
inn i deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stavavsug- og oppsamlingsinn-
retninger, ma duforvisse deg omat disse er tilkoblet og
brukes pa korrekt mate. Bruk av et stevavsug reduserer
farer pa grunn av stev.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktoy

» lkke overbelast verktoyet. Bruk et elektroverktgy som
er beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et pas-
sende elektroverktay arbeider du bedre og sikrere i detan-
gitte effektomradet.

» Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-bryter. Et
elektroverktay som ikke lenger kan slas av eller pa, er farlig
0g ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stikkontakten og/eller fjern bat-
teriet for du utferer innstillinger pa elektroverktayet,
skifter tilbehorsdeler eller legger maskinen bort. Disse
tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktay-
et.
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» Elektroverktay som ikke er i bruk ma oppbevares util-
gjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes av perso-
ner som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest
disse anvisningene. Elektroverktay er farlige nar de bru-
kes av uerfarne personer.

» Var noye med vedlikeholdet av elektroverkteyet. Kon-
troller om bevegelige verktaydeler fungerer feilfritt og
ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller skadet,
slik at dette innvirker pa elektroverktoyets funksjon.
La disse skadede delene repareres far elektroverktay-
et brukes. Darlig vedlikeholdte elektroverktey er arsaken
til mange uhell.

» Hold skjzereverktayene skarpe og rene. Godt stelte
skjeereverktay med skarpe skjeer setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere & fare.

» Brukelektroverktay, tilbehar, verktey osv. i henhold til
disse anvisningene. Tahensyn il arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktay til an-
dre formal enn det som er angitt kan fare til farlige situasjo-
ner.

Service

» Elektroverktoyet ditt skal alltid kun repareres av kvali-
fisert fagpersonale og kun med originale reservedeler.
Slik opprettholdes verkteyets sikkerhet.

Sikkerhetsinformasjoner for freser

» Hold elektroverktayet kun pa de isolerte grepflatene,
for fresen kan treffe sin egen stremledning. Kontakt
med en spenningsfarende ledning kan ogsa sette elektro-
verktgyets metalldeler under spenning og fare til elektriske
stot.

> Fest ogsikre arbeidsstykket med tvinger eller paenan-
nen mate til et stabilt underlag. Hvis du holder arbeids-
stykket kun med handen eller mot kroppen din, er det fort-
satt bevegelig og kan medfare at du mister kontrollen.

» Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet ma vaere
minst like hgyt som det maksimale turtallet som er an-
gitt pa elektroverkteyet. Tilbehar som dreies hurtigere
enn godkjent, kan adelegges.

» Freseverktay eller annet tilbehor ma passe noyaktig
inn i verktayfestet (spenntange) pa elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig inn i verktayfes-
tet til elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer
sveert sterkt og kan fare til at du mister kontrollen.

» Elektroverktoyet ma kun feres inn mot arbeidsstykket
iinnkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag, hvis
innsatsverkteyet henger seg opp i arbeidsstykket.

» Pass pa at hendene ikke kommer inn i freseomradet og
opp i freseverkteyet. Hold ekstrahandtaket eller mot-
orhuset fast med den andre handen. Nar begge hendene
holder fresen, kan freseverktayet ikke skade hendene.

» Du ma aldri frese over metallgjenstander, spikre eller
skruer. Freseverktoyet kan skades og fare til sterkere vi-
brasjoner.

» Bruk egnede detektorer til & finne skjulte strem-/gass-/
vannledninger, eller sper hos det lokale el-/gass-/vann-
verket. Kontakt med elektriske ledninger kan medfare

brann og elektrisk stet. Skader pa en gassledning kan fere
til eksplosjon. Inntrenging i en vannledning forarsaker ma-
terielle skader og kan medfare elektriske stat.

» Bruk ikke butte eller skadede fres. Butte eller skadede
fres forarsaker en starre friksjon, kan klemmes fast og fe-
rer til ubalanser.

» Hold elektroverktayet fast med begge hender under ar-
beidet og serg for a sta stedig. Elektroverktayet fares
sikrere med to hender.

» Vent til elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det ned. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fere til at du
mister kontrollen over elektroverktayet.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Les gjennom alle advarslene og anvisnin-
gene. Feil ved overholdelsen av advarslene
og nedenstaende anvisninger kan medfere
elektriske stat, brann og/eller alvorlige ska-
der.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og la denne si-
den vaere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til & frese noter, kanter, profiler og lang-
hulli tre, kunststoff og lette byggematerialer samt til kopie-
ringsfresing pa faste underlag.

Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke
jernholdige metaller bearbeides.

Lyset til dette elektroverktayet (GOF 1250 LCE) brukes til &
belyse selve arbeidsomradet, og er ikke egnet som rombelys-
ning i boliger.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.
1 Hoyre handtak (isolert grepflate)
Lasetast for pa-/av-bryter
Lysring (GOF 1250 LCE)
Mutter med spenntange
Freseverktay*
Spindellasespak
Skrue til parallellanlegg-faringsstenger (2x)
Sponbeskyttelse
Trinnvist anlegg
Justeringsskruer trinnanlegg
Glideplate
Feste for parallellanlegg-faringsstenger
Grunnplate
Dybdeanlegg
Skrue til dybdeanleggsfiksering
Tast for nullpunkt dybdeanlegg (GOF 1250 LCE)
Pa-/av-bryter for digital dybdevisning (GOF 1250 LCE)
Innstillingsomrade for fresedybde-fininnstilling
Venstre handtak (isolert grepflate)
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20 Display (GOF 1250 LCE)

21 Deksel til batterirom (GOF 1250 LCE)

22 Lgsearm

23 Skala fresedybde-fininnstilling

24 Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling
25 Skala fresedybdeinnstilling (GOF 1250 CE)
26 Skyver med indeksmerke (GOF 1250 CE)
27 Stillhjul for turtallforvalg

28 Pa-fav-bryter

29 Tilkobling til avsugslange

30 Fastngkkel ngkkelvidde 19 mm

31 Avsugslange (@ 35 mm)*

32 Parallellanlegg

Norsk |71

33 Faringsstang for parallellanlegg (2x)

34 Vingeskrue til parallellanlegg-fininnstilling (2x)
35 Vingeskrue til parallellanlegg-grovinnstilling (2x)
36 Dreieknapp for parallellanlegg-fininnstilling
37 Justerbar anleggsskinne for parallellanlegg
38 Avsugadapter for parallellanlegg*

39 SDS-kopieringshylseadapter

40 Festeskrue for kopieringshylseadapteren (2x)
41 Lasespak for kopieringshylseadapteren

42 Kopieringshylse

43 Sylinderskrue for glideplatefiksering (5x)

44 Sentreringsspiss

*Illustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveran-
sen. Det komplette tilbehoret finner du i vart tilbehsrsprogram.

Tekniske data
Overfres GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Produktnummer 3601F260.. 3601F261..
Opptatt effekt w 1250 1250
Tomgangsturtall min™t 10000 -24000 10000 - 24000
Turtallforvalg [ [
Konstantelektronikk ) )
Mykstart [ )
Kontakt for stavavsuging [ [
Digital dybdevisning - °
Lysring - )
Verktayfeste mm 6-8 6-8
inch Y /1
Fresekurvslag mm 60 60
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Beskyttelsesklasse o]/1 o/

Informasjonene gjelder for nominell spenning [U] pd 230 V. Ved avvikende spenning og pa visse nasjonale modeller kan disse informasjonene variere

noe.

Stey-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier for lyden funnet i henhold til EN 60745.
Maskinens typiske A-bedgmte stayniva er: Lydtrykkniva

76 dB(A); lydeffektniva 87 dB(A). Usikkerhet K= 3 dB.
Bruk herselvern!

Totale svingningsverdier a,, (vektorsum fra tre retninger) og
usikkerhet K beregnet jf. EN 60745:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt
iht. en malemetode som er standardisert i EN 60745 og kan
brukes til sammenligning av elektroverktay med hverandre.

Det egner seg ogsa til en forelgpig vurdering av vibrasjonshe-

lastningen.

Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige
anvendelsene til elektroverktayet. Men hvis elektroverktayet
brukes til andre anvendelser, med forskjellig tilbehar eller
utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike.

Dette kan fare til en tydelig gking av vibrasjonsbelastningen
over hele arbeidstidsrommet.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det
ogsa tas hensyn til de tidene maskinen er slatt av eller gar,
men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibra-
sjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot
vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold av
elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme, or-
ganisere arbeidsforlapene.

Samsvarserklzering C E

Vierkleerer med eneansvar at produktet som er beskrevet un-
der «Tekniske data» er i overensstemmelse med felgende
standarder eller normative dokumenter: EN 60745 iht. be-
stemmelsene i direktivene 2009/125/EC (forordning
1194/2012),2011/65/EU, 2004/108/EC, 2006/42/EC.
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Tekniske data (2006/42/EC) hos:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montering

Innsetting av freseverktay (se bilde A)

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Til innsetting og utskifting av freseverktay anbefales
det a bruke vernehansker.

Avhengig av bruksformal finnes det freseverktay i forskjellige

modeller og kvaliteter.

Freseverktoy av heylegert hurtigskjeerende stal er egnet

til bearbeidelse av myke materialer som f.eks. mykt tre og
kunststoff.

Freseverktoy med hardmetallskjzer er spesielt egnet for har-

de og abrasive materialer som f.eks. hardt tre og aluminium.

Original-freseverktey fra det omfangsrike Bosch-tilbeharpro-

grammet kan kjepes hos forhandleren.

Bruk kun feilfrie og rene freser.

- Sving spindelldsehendelen 6 til anslag mot urviseren (@).
Drei eventuelt motorspindelen for hand til du hgrer at den
klikker pa plass.

- Lasne overfalsmutteren 4 med fastnagkkelen 30 (nakkel-
vidde 19 mm) ved & dreie den med urviseren (@ ).

- Skyvfreseninnispenntangen. Freseskaftet maminstvaere
skjovet inn til markeringen pa spenntangen.

- Trekk til overfalsmutteren 4 med fastnakkelen 30 (nakkel-

vidde 19 mm) ved a dreie den mot urviseren.Las spindell-
asehendelen 6 helt.

» lkke bruk freser med diameter over 50 mm. Disse frese-

ne gar ikke giennom bunnplaten.

» Trekk spenntangen ikke fastmed mutteren silenge det
ikke er montert freseverktay. Spenntangen kan ellers ta
skade.

Stev-/sponavsuging (se bilde B)

» Stev fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan veere helsefarlige. Beraring eller
innanding av stev kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i narheten.

Visse typer stav som eik- eller bekstav gjelder som kreft-
fremkallende, spesielt i kombinasjon med tilsetningsstof-
fer til trebearbeidelse (kromat, trebeskyttelsesmidler).
Asbestholdig materiale ma kun bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materi-
alet.
- Sarg for god ventilasjon av arbeidsplassen.
- Detanbefales a bruke en stavmaske med filterklasse
P2.
Felg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som
skal bearbeides.
» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Tilkobling av stevavsuget (se bilde B)

Fest en avsugslange (@ 35 mm) 31 (tilbehar) pa tilkoblingen
29 i bunnplaten 13. Koble avsugslangen 31 til en stevsuger
(tilbehar).

Elektroverktayet kan kobles direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Denne starter automa-
tisk nar elektroverktayet kobles inn.

Stgvsugeren ma vaere egnet til materialet som skal bearbei-
des.

Ved avsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende eller
tort stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Bruk

Igangsetting

» Ta hensyn til stremspenningen! Spenningen til strom-
kilden ma stemme overens med angivelsene pa elek-
troverktoyets typeskilt. Elektroverktay som er merket
med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

GOF 1250 LCE: Nar nettspenningen er tilkoblet, lyser lysrin-
gen konstant 3 for & belyse overflaten av arbeidsemnet.
Forhéandsinnstilling av turtallet

Med stillhjul for turtallforvalg 27 kan nedvendig turtall for-
handsinnstilles ogsa under drift.

1-2  lavtturtall

3-4  middels turtall

5-6  heytturtall

Det nadvendige turtallet avhenger av arbeidsemnet og ar-
beidsbetingelsene. Prav deg fram for a finne fram til dette.
Etter lengre arbeid med lite turtall ma du la elektroverktayet
ga med maksimalt turtall i tomgang i ca. 3 minutter til avkjg-
ling.

Inn-/utkobling

Innstill gnsket fresedybde far inn-/utkobling, se avsnitt «Inn-
stilling av fresedybden».

Trykk til igangsetting av elektroverktayet pa pa-/av-bryteren
28 og hold den trykt inne.

Til lasing av den trykte pa-/av-bryteren 28 trykker du pa lase-
tasten 2.

Til utkobling av elektroverktayet slipper du pa-/av-bryteren
28 hhv. - hvis den er last med lasetast 2 - trykker du pa-/av-
bryteren 28 ett gyeblikk og slipper den deretter.

Sla elektroverktayet kun pa nar du bruker det for d spare ener-
gi.
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Konstantelektronikk

Konstantelektronikken holder turtallet nesten konstant i tom-

gang og ved belastning; dette sikrer en jevn arbeidseffekt.

Mykstart

De elektroniske mykstarten begrenser dreiemomentet ved
innkobling og sker motorens levetid.

Overlastheskyttelse

Overlastvernet hindrer ulovlig hgyt stramopptak ved ekstrem

overbelastning. Dette kan fare til en reduksjon av motorturtal-

let og redusert effekt, i ekstreme tilfeller til at motoren stop-
per.

Etter avlastning av elektroverktayet gar motoren straks tilba-
ke til arbeidsturtallet eller slas seg pa igjen.

Beskyttelse mot ny innkopling

Beskyttelsen mot ny innkobling forhindrer en ukontrollert
starting av elektroverktayet etter at stremmen var borte.
Til ny igangsetting setter du pa-/av-bryteren 28 i utkoplet
posisjon og slar elektroverktayet pa igjen.

Utlgserhendel (se bilde C)

Tilbakestillingen av utlaserhendelen 22 skjer automatisk nar
du slipper den. For a oppna bedre holdekraft ma utleserhen-
delen 22 trekkes helt tilbake til anslag. Holdekraften kan jus-
teres ved behov. Dette gjer du ved a sette en unbracongkkel
(4 mm) inn i @pningen pa handtaket. Drei unbracongkkelen
med urviseren for a gke holdekraften og mot urviseren for &
redusere holdekraften.

Innstilling av fresedybden (se bilde D og E)

» Innstilling av fresedybden ma kun utfares nar elektro-
verktoyet er slatt av.

Til grovinnstilling av fresedybden gjor du felgende:

- Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides.

- Sett fininnstillingen i midten med dreieknappen 24. Drei
dadreieknappen 24 til markeringene 18 stemmer overens
som vist pa bildet. Drei deretter skalaen 23 pa «0».

- Sett trinnvist anlegg 9 pa laveste trinn; trinnanlegget gar
folbartilas.

- Lasne skruen 15 pa dybdeanlegget 14 slik at dybdeanleg-
get 14 kan beveges fritt.

- Trykk utlzserhendelen 22 bakover, og far overfresen lang-

somt nedover til fresen 5 berarer overflaten pa emnet.

Slipp utlezserhendelen 22 igjen for a fiksere denne posisjo-

nen.
- Trykk dybdeanlegget 14 nedover til det hviler pa trinnan-
legget 9.
GOF 1250 LCE: Sl pa den digitale dybdeinnstillingen
med pa-/av-bryteren 17. Trykk pa tasten 16 for innstilling
av nullpunktet til dybdeanlegget 14.
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GOF 1250 CE: Sett skyveren med indeksmerket 26 i posi-
sjonen «0» pa fresedybdeskalaen 25.
- Stillinn dybdeanlegget 14 pa ansket fresedybde, og skru
fast skruen 15 pa dybdeanlegget 14.
GOF 1250 CE: Serg for at skyveren med indeksmerket 26
ikke lenger kan reguleres.
- Trykk lasespaken 22 og fer overfresen inn i gverste posi-
sjon.
Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten flere
ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp av
trinnvist anlegg 9 kan fresingen oppdeles pa flere trinn. Inn-
still da gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa trinnan-
legget og velg farst de hayere trinnene for de farste bearbei-
delsesomgangene. Avstanden mellom trinnene kan endres
ved a skru justeringsskruene 10.
Etter en prevefresing kan du stille inn fresedybden neyaktig
ved a skru dreieknappen 24 til gnsket mal. Drei knappen med
urviseren for a gke fresedybden og mot urviseren for a redu-
sere den. Bruk skalaen 23 som hjelp. En omdreining tilsvarer
et justeringsomrade pa 2,0 mm. En delstrek pa den nedre
kanten av skalaen 23 tilsvarer en endring av justeringsomra-
det pa 0,1 mm. Maksimalt justeringsomrade er + 8 mm.
Eksempel: @nsket fresedybde skal vaere 10,0 mm; pravefre-
singen gav en fresedybde pd 9,6 mm.
- Dreiskalaen 23 til «O».
- Skru dreieknappen 24 med urviseren 0,4 mm/4 delstre-
ker (forskjell pa referanseverdi og faktisk verdi).
- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere provefresing.
GOF 1250 CE: Etter innstilling av fresedybden ma du ikke en-
dre posisjonen til skyveren 26 pa dybdeanlegget 14 mer. Du
kan na alltid lese av fresedybden i gyeblikket pa skalaen 25.
GOF 1250 LCE: Fresedybden i gyeblikket vises pa displayet
20.

Arbeidshenvisninger
> Beskytt fresen mot slag og stat.

Freseretning og fresing (se bilde F)

» Fresingen ma alltid utferes mot freseverktoyets 5 rota-
sjonsretning (motgaende bevegelse). Ved fresing i ro-
tasjonsretningen (synkron bevegelse) kan elektro-
verktayet rives ut av handen din.

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides og sla pa elektroverk-
toyet.

- Trykk utlgserhendelen 22 bakover, og far overfresen lang-
somt nedover helt til den innstilte fresedybden er nadd.
Slipp utlgserhendelen 22 igjen for a fiksere denne dykk-
dybden.

- Utfar fresingen med jevn fremfaring.

- Far overfresen tilbake til gverste posisjon etter fresingen.

- Slaav elektroverktayet.

Fresing med hjelpeanlegg (se bilde G)
Tilbearbeidelse av starre arbeidsstykker hhv. ved sporfresing

kan du feste en planke eller en list som hjelpeanlegg pa
arbeidsstykket og fare overfresen langs hjelpeanlegget.
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For overfresen langs den flate siden av glideplaten pa hjel-
peanlegget.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg mé freseverk-

tayet vaere utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

- Far det innkoblede elektroverktayet fra siden inn mot ar-
beidsstykket til styretappene eller kulelageret til frese-

verktgyet ligger mot kanten pa arbeidsstykket som skal be-

arbeides.

- Far elektroverkteyet med begge hendene langs kanten pa
arbeidsstykket. Pass da pa en vinkelrett posisjon. For
sterkt trykk kan skade kanten pa arbeidsstykket.

Fresing med parallellanlegg (se bilde H)

Skyv parallellanlegget 32 med feringsstengene 33 inn i bunn-
platen 13, og skru det fast med skruene 7 etter det nadvendi-

ge malet. Med vingeskruene 34 og 35 kan duii tillegg stille inn
parallellanlegget etter lengden.

Med dreieknappen 36 kan du fininnstille lengden etter lasning

av de to vingeskruene 34. En omdreining tilsvarer da en juste-

ringsstrekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknap-
pen 36 tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa

0,1 mm.

Med anleggsskinnen 37 kan du endre den virksomme an-
leggsflaten til parallellanlegget.

Far det innkoblede elektroverktayet med jevn fremfaring og

sidetrykk pa parallellanlegget langs kanten pa arbeidsstykket.

Ved fresing med parallellanlegget 32 skal stav-/sponavsuget
skje via den spesielle avsugsadapteren 38.

Fresing med sirkeladapter (tilbeher)

Til sirkelrundt fresearbeid kan du bruke sirkeladapteren.

Fresing med faringsskinne (tilbehor)

Ved hjelp av faringsskinnen og faringsskinneadapteren kan
du frese rettlinjet.

Fresing med kopieringshylse (se bilde I-L og bilde N)
Med kopieringshylsen 42 kan konturer fra mgnster hhv. sja-
bloner overfares til arbeidsstykket.

Fer kopieringshylsen 42 kan brukes ma farst kopieringshyl-
seadapteren 39 settes inn i glideplaten 11.

Sett kopieringshylseadapteren 39 ovenfra pa glideplaten 11
og skru den fast med de 2 festeskruene 40. Pass pa at lase-
spaken for kopieringshylseadapteren 41 er fritt bevegelig.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa sjablo-

nen hhv. mansteret. Pa grunn av kopieringshylsens utstikken-

de hgyde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa 8 mm.

Trykk lasespaken 41 og sett kopieringshylsen 42 nedenfra

inn i kopieringshylseadapteren 39. Kodeknastene ma da fel-

bart gd i las i utsparingene til kopieringshylsene.

» Velg en diameter pa freseverktgyet som er mindre enn
den innvendige diameteren til kopieringshylsen.

For atavstanden mellom midten av fresen og kopieringshylse-

kanten blir lik overalt kan kopieringshylse og glideplate - om
nadvendig - sentreres i forhold til hverandre.

- Trykk utleserhendelen 22 bakover, og far overfresen til an-
slag mot bunnplaten 13. Slipp utlgserhendelen 22 igjen
for a fiksere dykkdybden.

- Lasne sylinderskruene 43 slik at glideplaten 11 kan beve-
ges fritt.

- Sett sentreringsspissen 44 inn i verktgyfestet som vist pa
bildet. Trekk mutteren fast med handen, slik at sentre-
ringsspissen fremdeles er bevegelig.

- Tilpass kopieringshylsen 42 ved a skyve litt pa glideplaten
11 pa sentreringsspissen.

- Trekk sylinderskruene 43 fast.

- Fjern sentreringsspissen 44 fra verktayfestet.

- Trykk lasespaken 22 og far overfresen inn i gverste posi-
sjon.

Til fresing med kopieringshylsen 42 gjer du falgende:

- Ferdetinnkoblede elektroverktayet med kopieringshylsen
inn mot sjablonet.

- Trykk utlgserhendelen 22 bakover, og fer overfresen lang-
somt nedover helt til den innstilte fresedybden er nadd.
Slipp utlgserhendelen 22 igjen for a fiksere denne dykk-
dybden.

- Far elektroverktayet med utoverpekende kopieringshylse
med trykk fra siden langs sjablonen.

Skifte batteri (GOF 1250 LCE) (se bilde M)

Skyv dekselet til batterirommet 21 oppover og ta ut batteriet.
Sett i et nytt batteri (type LR44/SR44). Plusspolen pa batte-
riet ma peke fremover mot dekselet til batterirommet 21.
Lukk dekselet til batterirommet 21.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjaring

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold elektroverktoyet og ventilasjonsspaltene alltid
rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

» Ved ekstreme bruksvilkar ma du om mulig alltid bruke
et avsuganlegg. I slike tilfeller, blas gjennom ventila-
sjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved bear-
beidelse av metall kan det sette seg lededyktig stav inne i
elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverk-
tayet kan innskrenkes.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoplingsledningen, ma det-

te gjares av Bosch eller Bosch-serviceverksteder, slik at det

ikke oppstar fare for sikkerheten.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gaende vare produkter og deres tilbeher.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa elektro-
verktayets typeskilt.
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Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 8950
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Elektroverktay, tilbeher og emballasje mé leveres inn til miljg-

vennlig gjenvinning.

Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU
vedr. gamle elektriske og elektroniske ap-
parater og tilpassingen til nasjonale lover
ma gammelt elektroverktay somikke lenger
kan brukes samles inn og leveres inn til en
miljevennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Suomi

Turvallisuusohjeita

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

AVAROITUS Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet.

Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai va-
kavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Turvallisuusohijeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittaa
verkkokayttoisid sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tydpaikan turvallisuus

» Pidé tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tyopaikan epdjarjestys tai valaisemattomat tydalueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ala tydskentele sahkotyokalulla rajahdysalttiissa ym-
pdristossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya.
Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat sytyt-
tad polyn tai hoyryt.

» Pidé lapset ja sivulliset loitolla sahkotyokalua kaytta-
essdsi. Voit menettaa laitteesi hallinnan huomiosi suun-
tautuessa muualle.

Sahkoturvallisuus

» S&hkétydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa milldin tavalla. Ali kayta
mitdan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sdahko-
tyokalujen kanssa. Alkuperaisessa kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkéiskun vaaraa.
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» Viltd koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten put-
kia, pattereita, liesia tai jadkaappeja. Sahkoiskun vaara
kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al aseta sahkotyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudel-
le. Veden tunkeutuminen sahkotyokalun sisadn kasvattaa
sahkaiskun riskia.

» Al kiyta verkkojohtoa vairin. Ald kiyti sitd sahkotyo-
kalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan ir-
rottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto loitolla
kuumuudesta, 6ljysta, terdvistd reunoistajaliikkuvista
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvatta-
vat sahkdiskun vaaraa.

» Kayttdessasi sahkotyokalua ulkona kayta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokdyttoon so-
veltuvan jatkojohdon kayttd pienentda sahkoiskun vaaraa.

» Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa ei
ole viltettivissd, tulee kdyttaa vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kdytto vahentaa sahkoiskun vaa-
raa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnitd huomiota tydskentelyysi ja nouda-
ta tervetts jirkei sihkotyokalua kayttiessasi. Ald kiy-
td mitdadn sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumei-
den, alkoholin tahi lddkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus siahkoétyokalua kdytettaessa
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kayta suojavarusteita. Kayta aina suojalaseja. Henkilo-
kohtaisen suojavarustuksen kaytto, kuten pélynaamarin,
luistamattomien turvakenkien, suojakyparan tai kuulon-
suojaimien, riippuen sahkétyokalun lajista ja kdyttotavas-
ta, vahentaa loukkaantumisriskid.

» Vilta tahatonta kdynnistamista. Varmista, etta sahko-
tyokalu on poiskytkettyna, ennen kuin liitat sen sahko-
verkkoon ja/tai liitdt akun, otat sen kdteen tai kannat
sitd. Jos kannat sahkotydkalua sormi kdynnistyskytkimelld
tai kytket sahkétyokalun pistotulpan pistorasiaan kayn-
nistyskytkimen ollessa kdyntiasennossa, altistat itsesi on-
nettomuuksille.

» Poista kaikki sddtotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin
kaynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijait-
see laitteen pyorivassa osassa, saattaa johtaa loukkaantu-
miseen.

» Viltd epanormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tuke-
vasta seisoma-asennosta ja tasapainosta. Taten voit pa-
remmin hallita sahkotyokalua odottamattomissa tilanteis-
sa.

» Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ali kiyti
|0ysia tyovaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja
kdsineet loitolla liikkuvista osista. Vljat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos polynimu- ja kerdilylaitteita voidaan asentaa, tulee
sinun tarkistaa, ettd ne on liitetty ja etta niita kiyte-
tdan oikealla tavalla. Polynimulaitteiston kdytto vahentaa
polyn aiheuttamia vaaroja.

Bosch Power Tools
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Sahkatyokalujen huolellinen kayttd ja kasittely

» Aldylikuormitalaitetta. Kayti kyseiseen tyohon tarkoi-
tettua sahkotyokalua. Sopivaa sahkotyokalua kayttaen
tydskentelet paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle
sahkotyokalu on tarkoitettu.

» Al kiytd sahkotyokalua, jota ei voida kdynnisti ja py-
sayttad kaynnistyskytkimestd. Sahkotyokalu, jota ei
enda voida kaynnistaa ja pysayttaa kaynnistyskytkimella,
on vaarallinen ja se taytyy korjata.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat
sddtoja, vaihdat tarvikkeita tai siirrdt sdhkotyokalun
varastoitavaksi. Ndma turvatoimenpiteet estavat sahko-
tyokalun tahattoman kaynnistyksen.

»> Siilytd sihkétydkalut poissa lasten ulottuvilta, kun nii-
td ei kdytetd. Ald anna sellaisten henkildiden kayttaa
sahkotyokalua, jotka eivit tunne sit tai jotka eivit ole
lukeneet tita kdyttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaaralli-
sia, jos niitd kayttavat kokemattomat henkil6t.

» Hoida sahkatydkalusi huolella. Tarkista, etta liikkkuvat
osat toimivat moitteettomasti, eivatka ole puristukses-
sa sekd, ettd siind ei ole murtuneita tai vahingoittunei-
ta osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahko-
tyokalun toimintaan. Anna korjata nama vioittuneet
osat ennen kdyttod. Monen tapaturman syyt I6ytyvat huo-
nosti huolletuista laitteista.

» Pida leikkausterat terdvina ja puhtaina. Huolellisesti
hoidetut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat ovat tera-
vid, eivat tartu helposti kiinni ja niitd on helpompi hallita.

» Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotydkaluja jne.
ndiden ohjeiden mukaisesti. Ota talloin huomioon tyo-
olosuhteet ja suoritettava toimenpide. Sahkotyokalun
kaytté muuhun kuin sille maarattyyn kayttoon saattaa joh-
taa vaarallisiin tilanteisiin.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata sahkotydkalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisid varaosia. Taten varmistat, etta sahkotyokalu
sailyy turvallisena.

Jyrsimien turvallisuusohjeet

» Tartu sahkatyokaluun vain kahvojen eristepinnoista,
koska jyrsin saattaa osua omaan sahkdjohtoon. Koske-
tus jénnitteiseen johtoon voi tehdd myds séhkotydkalun
metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkdiskuun.

» Kiinnita ja varmista tyokappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidat tyokappaletta
vain kadessa tai kehoasi vasten, se on epdvakaa, mika
saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

» Vaihtotydkalun sallitun kierrosluvun tulee olla vihin-
taan yhta suuri kuin sahkotyokalussa mainittu suurin
kierrosluku. Lisatarvike, joka pyorii sallittua suuremmalla
nopeudella, saattaa tuhoutua.

» Jyrsinterien ja muiden tarvikkeiden tulee sopia tasmal-
leen sdhkotyokalusi tyokalunpitimeen (kiristysleu-
kaan). Vaihtotyokalut, jotka eivat sovi tarkkaan sahkotyo-
kalun tyokalunpitimeen pyorivat epatasaisesti, tarisevat

hyvin voimakkaasti ja saattavat johtaa ty6kalun hallinnan
menettamiseen.

» Vie ainoastaan kdynnissa oleva sihkotyokalu tyokap-
paletta vasten. Muussa tapauksessa on olemassa takais-
kun vaara vaihtotyokalun tarttuessa tydkappaleeseen.

» Pida kidet loitolla jyrsintdalueelta ja jyrsinterasta. Pi-
da toinen kasi lisikahvassa tai moottorikotelossa. Kun
molemmat kddet pitelevat jyrsintd, jyrsintera ei pysty va-
hingoittamaan niita.

» Al koskaan jyrsi metallikohteiden, naulojen tai ruuvi-
enyli. Jyrsinterd voi vahingoittua ja aiheuttaa voimak-
kaampaa varinaa.

» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi tai kddnny paikallisen jake-
luyhtion puoleen. Kosketus sdhkdjohtoon saattaa johtaa
tulipaloon ja sahkdiskuun. Kaasuputken vahingoittaminen
saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohtoon tunkeutuminen
aiheuttaa aineellista vahinkoa tai saattaa johtaa sahkdis-
kuun.

» Tylsid tai vioittuneita jyrsinteria ei saa kayttaa. Tylsa tai
vioittunut jyrsinterd aiheuttaa suuremman kitkan, voi juut-
tua kiinni seka pyorii epatasaisesti.

» Pidé tyon aikana sahkotyokalua kaksin kdsin ja ota tu-
keva seisoma-asento. Sahkotyokalua pystyy ohjaamaan
varmemmin kahdella kadella.

» Odota, kunnes sahkétyokalu on pysahtynyt, ennen
kuin asetat sen pois kasistasi. Vaihtotyokalu saattaa juut-
tua kiinni johtaen sahkotydkalun hallinnan menettami-
seen.

Tuotekuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Tur-
vallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

Kaanna auki taittosivu, jossa on laitteen kuva ja pida se ulos-
kadnnettyna lukiessasi kdyttoohjetta.

Maarayksenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu profiilien ja soikeiden reikien jyrsintdan
sekd kopiojyrsintadn tukevalla alustalla puuhun, muoviin ja
kevytrakennusaineisiin.

Alennetulla kierrosluvulla ja vastaavia jyrsinteria kayttaen voi-
daan ty6staa myos ei-rautametalleja.

Sahkotyokalun (GOF 1250 LCE) valo on tarkoitettu sahko-
ty6kalun tydalueen suoraan valaisuun, se ei sovellu kotitalou-
den huonevaloksi.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan sahkotyokalun kuvaan.

1 Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kadensija)

2 Kaynnistyskytkimen lukituspainike

3 Valorengas (GOF 1250 LCE)

4 Kytkinmutteri ja kiristysleukaistukka
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5 Jyrsintera*

6 Karan lukitusvipu

7 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen ruuvi (2x)
8 Lastusuojus

9 Porrasvaste

10 Porrasvasteen sadtoruuvi

11 Liukutalla

12 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin
13 Pohjalevy

14 Syvyydenrajoitin

15 Syvyydenrajoittimen lukitusruuvi

16 Syvyydenrajoittimen nollapisteen painike
(GOF 1250 LCE)

17 Digitaalisen syvyysnayton kaynnistyskytkin
(GOF 1250 LCE)

18 Jyrsintasyvyyden hienosaadon asetusalue

19 Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kadensija)

20 Naytto (GOF 1250 LCE)

21 Paristokotelon kansi (GOF 1250 LCE)

22 Lukitusvipu

23 Jyrsintasyvyyden hienosaatoasteikko

24 Jyrsintdsyvyyden hienosaatonuppi
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25 Jyrsintasyvyysasteikko (GOF 1250 CE)

26 Luisti, indeksimerkki(GOF 1250 CE)

27 Kierrosluvun asetuksen saatopyora

28 Kaynnistyskytkin

29 Imuletkun liitanta

30 Kiintoavaimen avainvali 19 mm

31 Imuletku (@ 35 mm)*

32 Suuntaisohjain

33 Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x)

34 Suuntaisohjaimen hienosaadon siipiruuvi (2x)
35 Suuntaisohjaimen karkean saadon siipiruuvi (2x)
36 Suuntaisohjaimen hienosdadon kiertonuppi
37 Suuntaisohjaimen saddettava vastekisko

38 Imuadapteri suuntaisohjaimeen*

39 SDS-kopiohylsyadapteri

40 Kopiohylsyadapterin kiinnitysruuvi (2x)

41 Kopiohylsyadapterin vapautusvipu

42 Kopiohylsy

43 Liukutallakiinnityksen lieridruuvi (5x)

44 Keskitystappi

*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisitarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen. Loydat taydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjelmas-
tamme.

Tekniset tiedot
Ylajyrsin GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Tuotenumero 3601F260.. 3601F261..
Ottoteho W 1250 1250
Tyhjakayntikierrosluku min? 10000 - 24000 10000 - 24000
Kierrosluvun esivalinta (] (]
Vakioelektroniikka [ )
Pehmead kaynnistys [ °
Polyn imun liitanta [ ®
Digitaalinen syvyysnaytto - )
Valorengas - [
Tyokalunpidin mm 6-8 6-8
inch % %
Maks. syottoliike mm 60 60
Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Suojausluokka [o]/1 O/

Tiedot koskevat 230 V nimellisjannitett [U]. Poikkeavilla jannitteilla ja maakohtaisissa malleissa ndmé tiedot voivat vaihdella.

Melu-/térinitiedot

Melun mittausarvot on maaritetty EN 60745 mukaan.
Laitteen tyypillinen A-painotettu d3nen painetaso on: Adnen
painetaso 76 dB(A); aanen tehotaso 87 dB(A). Epavarmuus
K=3dB.

Kayta kuulonsuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot a;, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epdvarmuus K mitattuna EN 60745 mukaan:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa
EN 60745 standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja
sitd voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun.
Se soveltuu myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.
lImoitettu vardhtelytaso vastaa sahkotyokalun paaasiallisia
kayttotapoja. Jos sahkotyokalua kaytetadn kuitenkin muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla lisavarusteilla, poikkeavilla
kayttotarvikkeilla tai riittamattomasti huollettuna, silloin va-
rahtelytaso saattaa poiketa ilmoitetusta arvosta. Tama saat-
taa kasvattaa koko tyoaikajakson varahtelyrasitusta huomat-
tavasti.

Bosch Power Tools
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Vérahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida
myos ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhjakaynnilla.

Tama voi selvasti pienentad koko tydaikajakson varahtelyrasi-

tusta.

Maarittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan suojele-
miseksi vardhtelyn vaikutuksilta, esimerkiksi: Sahkétyokalu-
jenjakayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitdminen lampimina,

tydprosessien organisointi.
Standardinmukaisuusvakuutus € €

Taten vakuutamme, etta "teknisissa tiedoissa” kuvattu tuote
vastaa seuraavien normien tai ohjeasiakirjojen vaatimuksia:
EN 60745 direktiivien 2009/125/EY (asetus 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/EY, 2006/42/EY maaraysten mu-
kaan.

Tekninen tiedosto (2006/42/EY):

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Asennus

Jyrsinterdn asennus (katso kuva A)

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Suosittelemme kayttamaan suojakdsineita jyrsinteri-
en asentamista ja vaihtamista varten.

Kayttotarkoituksesta riippuen on saatavissa mita erilaisimpia

ja erilaatuisimpia.

Jyrsintyokalut suurtehopikateriksesta soveltuvat pehmei-

den materiaalien tyostoon, kuten pehmed puu ja muovi.

Jyrsintyokalut, joissa on kovametalliterat soveltuvat kovi-

en ja hiovien materiaalien tydstoon, kuten esim. kova puu ja

alumiini.

Ammattiliikkeestd saat alkuperaisid jyrsinty6kaluja kattavasta

Bosch-lisatarvikeohjelmasta.

Jyrsinterien on oltava ehjid ja puhtaita.

- Kaanna karan lukitusvipu 6 vastapaivaan rajoittimeen (@)
asti. Tarvittaessa kadnna moottorin karaa kasin, kunnes se
lukittuu kuuluvasti paikalleen.

- Avaa lukitusmutteri 4 kiintoavaimella 30 (avainvali
19 mm) my6tapaivaan kiertamalld (@).

- Tyonna jyrsintera kiinnittimeen. Jyrsinteran varren taytyy
olla vahintadn merkintaan asti kiinnittimen sisalla.

- Kirista lukitusmutteri 4 kiintoavaimella 30 (avainvali

19 mm) vastapdivaan kiertamalla pitavasti kiinni. Sulje ka-

ran lukitusvipu 6 taydellisesti.

» Ald asenna halkaisijaltaan yli 50 mm:n kokoisia jyrsin-
terid. Sellaiset jyrsinterat eivat mahdu pohjalevyn lapi.

» Al koskaan kiristi kiristysleukaa kytkinmutterilla, el-
lei siind ole jyrsintatydkalua. Muussa tapauksessa kiris-
tysleuka saattaa vaurioitua.

Pélyn ja lastun poistoimu (katso kuva B)

» Materiaalien, kuten lyijypitoisen pinnoitteen, muutamien
puulaatujen, kivennaispolyt ja metallipdlyt voivat olla ter-
veydelle vaarallisia. Polyn kosketus tai hengitys saattaa ai-
heuttaa kayttdjalle tai lahelld oleville henkiléille allergisia
reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Maarattyja polyja, kuten tammen- tai pyokinpolya pidetdan
karsinogeenisina, eritoten yhdessa puukasittelyssa kay-
tettyjen lisdaineiden kanssa (kromaatti, puunsuoja-aine).
Asbestipitoisia aineita saavat kasitelld vain ammattilaiset.

- Kayta materiaalille soveltuvaa pélynimua, jos se on

mahdollista.
- Huolehdi tyokohteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kdyttamaan suodatusluokan P2 hengi-

tyssuojanaamaria.
Ota huomioon maassasi voimassaolevat sdanndkset koski-
en kasiteltavia materiaaleja.
» Viltd polynkertymaa tyopaikalla. Poly saattaa helposti
syttya palamaan.
Pélynimun liitdnta (katso kuva B)
Tyonna imuletku (@ 35 mm) 31 (lisatarvike) liitantaan 29, jo-
ka sijaitsee pohjalevyssd 13. Yhdistd imuletku 31 imuriin (li-
satarvike).

Sahkotyokalu voidaan liittad suoraan kaukokdynnistyksella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. Yleisimuri kdyn-
nistyy automaattisesti sahkotyokalua kaynnistettaessa.

Polynimurin tulee soveltua tyostettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria terveydelle erityisen vaarallisten, karsino-
geenisten tai kuivien polyjen imurointiin.

Kaytto

Kayttoonotto

» Ota huomioon verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata laitteen tyyppikilvessa olevia tietoja.
230 V merkittyjd laitteita voidaan kayttaa myos 220 V
verkoissa.

GOF 1250 LCE: Verkkojannitteen kytkemisen jalkeen valo-
rengas 3 valaisee jatkuvasti tyékappaleen pintaa.
Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluvun esivalinnan saatépyoralla 27 voit asettaa tarvit-
tavan kierrosluvun myos kayton aikana.

1-2  alhainen kierrosluku
3-4  keskisuurikierrosluku
5-6  suurikierrosluku

Vaadittava kierrosluku riippuu tyostettavastd materiaalista ja
ty6olosuhteista ja voidaan maarittaa koejyrsinnalla.
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Koneen kaytya pidemman aikaa pienelld iskuluvulla, tulee se
jaahdyttaa, kayttamalld sita kuormittamatta taydella kierros-
luvulla n. 3 minuuttia.

Kaynnistys ja pysaytys

Aseta ennen kdynnistysta haluttu jyrsintdsyvyys, katso kap-
pale "Jyrsintasyvyyden asetus”.

Paina sahkotyokalun kdynnistysta varten kaynnistyskytkin-
td 28 ja pida se painettuna.

Lukitse painettu kaynnistyskytkin 28 painamalla lukituspaini-
ketta 2.

Pysdyta sahkotyokalu padstamalld kaynnistyskytkin 28 va-
paaksi tai, jos se on lukittu lukituspainikkeella 2, paina ensin
kaynnistyskytkinta 28 lyhyesti ja padstd se sitten vapaaksi.
Kaynnistd energiansaaston takia sahkotydkalu vain, kun kay-
tat sitd.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitad kierrosluvun kuormittamattomana ja
kuormitettuna lahes vakiona, mika takaa tasaisen tyon edisty-
misen.

Pehmed kaynnistys
Elektroninen pehmead kaynnistys rajoittaa vadntomomentin
kaynnistettdessa ja pidentaa moottorin kayttoikaa.

Ylikuormitussuoja

Ylikuormitussuoja estda aarimmaisen ylikuormituksen yhtey-
dessa liian suuren virranoton. Tama voi laskea moottorin kier-
roslukua ja tehoa, adritapauksissa moottori voi sammua.
Sahkotyokalun kuormituksen keventdmisen jalkeen moottori
kiihtyy valittomasti taas normaalille kayttokierrosluvulle/
kaynnistyy uudelleen.

Uudelleenkaynnistyssuoja

Uudelleenkdynnistyssuoja estaa sahkotydkalun hallitsemat-
toman kaynnistyksen virtakatkon jalkeen.

Uutta kdyttoonottoa varten tulee kaynnistyskytkin 28 siir-
tad poiskytkettyyn asentoon ja sahkétyokalu tulee sitten
kdynnistad uudelleen.

Vapautusvipu (katso kuva C)

Vapautusvipu 22 palaa vapautuksen jalkeen automaattisesti
takaisin. Paremman pitovoiman takaamiseksi vapautusvipu
22 taytyy vetda takaisin rajoittimeen asti. Pitovoimaa voidaan
tarvittaessa sadtaa. Tyonna sitd varten kuusiokoloavain

(4 mm) kahvan aukkoon. Lisaa pitovoimaa kiertamalla kuu-
siokoloruuvia my6tapaivaan, vahenna pitovoimaa kiertamalla
kuusiokoloruuvia vastapaivaan.

Jyrsintasyvyyden asetus (katso kuvat D jaE)

» Jyrsintidsyvyyden sddté saadaan tehda ainoastaan sih-
kotyokalun ollessa poiskytkettyna.

Menettele seuraavasti, kun teet jyrsintasyvyyden karkeasaa-

don:

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintdtyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle.

- Saada hienosaatoliike nupilla 24 keskiasentoon. Kierra
nuppia 24, kunnes merkit 18 tulevat kohdakkain kuten ku-
vassa. Kierrd sitten asteikko 23 asentoon "0”.
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- Aseta porrasvaste 9 pienimpaan portaaseen; porrasvaste
lukkiutuu kuuluvasti.

- L6ysad ruuvi 15 syvyydenrajoittimesta 14, niin ettd syvyy-
denrajoitin 14 on vapaasti liikuteltavissa.

- Paina vapautusvipua 22 taakse ja ohjaa yldjyrsin hitaasti
alas, kunnes jyrsintera 5 koskettaa tyokappaleen pintaa.
Padsta vapautusvivusta 22 jélleenirti, jotta saat lukittua ta-
man asennon.

- Paina syvyydenrajoitin 14 alas, kunnes se koskettaa por-
rasvastetta 9.

GOF 1250 LCE: Kytke digitaalinen syvyydensaato paalle
kaynnistyskytkimelld 17. Paina painiketta 16 syvyydenra-
joittimen 14 nollapisteen saatoa varten.

GOF 1250 CE: Saada luisti osoitinmerkin 26 kanssa jyr-
sintasyvyysasteikon 25 kohtaan "0”.

- Saada syvyydenrajoitin 14 halutulle jyrsintasyvyydelle ja
kiristd ruuvi 15 pitavasti kiinni syvyydenrajoittimessa 14.
GOF 1250 CE: Huolehdi siitd, ettet enad muuta osoitin-
merkilld varustetun luistin 26 asentoa.

- Paina lukitusvipua 22 ja vie ylajyrsin ylimpaan asentoon.

Jos suurempi jyrsintasyvyys on tarpeen, tyo on hyva tehda

useammassa vaiheessa ja lastuta kerralla vahemman. Porras-

vasteen 9 avulla jyrsinta on helppo porrastaa useampaan
tyostovaiheeseen. Saada jyrsintasyvyys porrasvasteen avulla
ensin pienimmalle asteelle ja valitse kolmessa ensimmaisessa
jyrsintdvaiheessa ensin korkeimmat asteet. Porrastusastei-

den valid voi muuttaa sadtoruuveilla 10.

Koejyrsinnan jalkeen voit sdataa jyrsintdsyvyyden tasmalleen

haluamaasi mittaan kiertonuppia 24 kaantamalla; kaanto

my6tdpdivdan suurentaa jyrsintasyvyyttd, kdanto vastapai-
vdan pienentad jyrsintasyvyytta. Asteikko 23 toimii saatdapu-
na. Yksi kierros vastaa 2,0 mm:n suuruista sadtomatkaa, yksi
viivavali asteikon 23 alareunassa vastaa 0,1 mm:n suuruista

saatématkaa. Enimmaissaatomatka on + 8 mm.

Esimerkki: Jyrsintasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyrsin-

td antaa jyrsintasyvyydeksi 9,6 mm.

- Kaanna asteikko 23 asentoon "0”.

- Kaanna kiertonuppia 24 0,4 mm/4 viivavalin verran (ase-
tus- ja tosiarvon erotus) myGtapaivaan.

- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

GOF 1250 CE: Ali muuta eni jyrsintasyvyyden saatiamisen

jalkeen luistin 26 asentoa syvyydenrajoittimella 14, jotta pys-

tyt lukemaan aina nykyisen jyrsintasyvyyden asteikolta 25.

GOF 1250 LCE: Nykyinen jyrsintasyvyys ilmoitetaan ndytélla

20.

Tyoskentelyohjeita

» Jyrsin on suojattava iskuilta ja voimakkailta tormayk-
silta.

Bosch Power Tools
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Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuva F)

» Jyrsimisen tulee aina tapahtua vasten jyrsintatyokalun
5 kiertosuuntaa (vastajyrsinta). Jyrsittaessa kierto-
suuntaan (myo6tajyrsinta) saattaa sahkotyokalu riis-
tdytyd otteesta.

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintdsy-

vyyden asetus”.

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavlle tyokappaleelle ja kdynnista sahkotyokalu.

- Paina vapautusvipu 22 taakse ja ohjaa ylajyrsin hitaasti
alas, kunnes asetettu jyrsintasyvyys on saavutettu. Paasta
vapautusvivusta 22 jalleen irti, jotta saat lukittua tdman
upotussyvyyden.

- Suorita jyrsinta tasaista syottod kayttaen.

- Nosta kone jyrsintdvaiheen paatyttya takaisin ylaasen-
toon.

- Pysaytd sahkotyokalu.

Jyrsinta lisiohjaimella (katso kuva G)

Kasiteltdessa suurikokoisia tyokappaleita esim. urajyrsinnas-

sd tyokappaleeseen voi avuksi kiinnittaa lisarajoittimen ja

kayttaa sita jyrsimen ohjaimena. Silloin jyrsinta ohjataan sen
liukutallan pydristetty puoli apurajoitinta vasten.

Reuna- tai muotojyrsinta

Reuna- tai muotojyrsinnassa ilman suuntaisohjainta tulee jyr-

sintatyokalussa olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

- Viekdynnissa oleva sahkotyokalu sivulta tyokappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni tydstettavan
tyokappaleen reunassa.

- Ohjaa sahkotyokalua kaksin kasin pitkin tyokappaleen reu-

naa. Ota talléin huomioon, ettd tyokalu on pystysuorassa.
Liian suuri paine saattaa vaurioittaa tydkappaleen reunaa.

Jyrsinté suuntaisohjaimella (katso kuva H)

Ty6nna suuntaisohjain 32 ohjaustankojen 33 kanssa pohjale-
vyyn 13 jakiristd se ruuveilla 7 pitavasti kiinni vastaavaan mit-

taan. Voit sdatda suuntaisohjaimen lisaksi pituussuunnassa
siipiruuveilla 34 ja 35.

Kiertonupilla 36 voit hienosdataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuveja 34. Yksikierros vastaa 2,0 mm saatématkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 36 vastaa saatématkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vastekiskoa 37 kayttden voit muuttaa suuntaisohjaimen aktii-

vista tukipintaa.

Ohjaa kaynnissa olevaa sahkotyokalua tasaisella sy6tolla ja si-

vuttaispaineella suuntaisohjainta vasten pitkin tyékappaleen
reunaa.

Suuntaisohjaimen 32 kanssa jyrsittaessa polyn ja purun imu-
rointi tulee tehda erityisen imuadapterin 38 valitykselld.
Jyrsinta jyrsinharpilla (lisdtarvike)

Aivan pyoreiden muotojen jyrsintadn voit kayttaa jyrsinharp-
pia.

Jyrsinta ohjainkiskon kanssa (lisatarvike)

Ohjainkiskon ja ohjainkiskoadapterin avulla voit jyrsid suora-
linjaisia tyostolinjoja.

Jyrsinté kopiohylsylla (katso kuvat I-L ja kuva N)
Kopiohylsyn 42 avulla voit siirtda mallien tai mallineiden aari-
viivat tyokappaleeseen.

Kopiohylsyn 42 kdyttod varten on kopiohylsyadapteri 39 en-
sin asennettava liukutallaan 11.

Aseta kopiohylsyadapteri 39 ylhaaltapain liukutallan 11 paal-
le ja kiinnitd se kahdella kiinnitysruuvilla 40. Tarkista, ettd ko-
piohylsyadapterin vapautusvipu 41 liikkuu vapaasti.

Valitse sopiva kopiohylsy mallineen tai mallin paksuuden mu-
kaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia tulee malline
olla vdhintadan 8 mm paksu.

Kaytd vapautusvipua 41 ja aseta kopiohylsy 42 altapéin ko-

piohylsyadapteriin 39. Turvanokkien tulee tall6in lukkiutua

tuntuvasti kopiohylsyn syvennyksiin.

» Valitse jyrsintédtyokalu, jonka lapimitta on pienempi
kuin kopiohylsyn sisahalkaisija.

Jotta etdisyys jyrsinteran keskipisteestd kopiohylsyn reunaan

olisi kaikkialla yhta suuri, voidaan kopiohylsy ja liukutalla tar-

vittaessa keskittaa toisiinsa ndhden.

- Paina vapautusvipu 22 taakse ja tyonna ylajyrsin rajoitti-
meen asti pohjalevyn 13 suuntaan. Paasta vapautusvivus-
ta 22 jalleen irti, jotta saat lukittua tdman upotussyvyyden.

- LOysad lieriéruuvit 43, niin etta liukutalla 11 on vapaasti lii-
kuteltavissa.

- Aseta keskitystappi 44 tyokalunpitimeen kuvan osoitta-
malla tavalla. Kiristd kytkinmutteri sormivoimin niin, ettd
keskitystappi viela liikkuu vapaasti.

- Kohdista kopiohylsy 42 siirtamalla liukutallaa 11 kevyesti
keskitystapissa.

- Kirista lieridruuvit 43 sitten kiinni.

- Poista keskitystappi 44 tyokalunpitimesta.

- Paina lukitusvipua 22 ja vie ylajyrsin ylimpadn asentoon.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiohylsya 42 kayttaen:

- Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyineen malli-
netta vasten.

- Paina vapautusvipu 22 taakse ja ohjaa ylajyrsin hitaasti
alas, kunnes asetettu jyrsintasyvyys on saavutettu. Paasta
vapautusvivusta 22 jalleen irti, jotta saat lukittua taman
upotussyvyyden.

- Ohjaa sahkotyokalu ulkonevine kopiohylsyineen sivuttain
painaen pitkin mallinetta.

Pariston vaihto (GOF 1250 LCE) (katso kuva M)

Tyonnad akkukotelon kansi 21 yl6s ja ota paristo pois. Pane uu-

siparisto (tyyppi LR44/SR44) paikalleen. Pariston plusnavan

taytyy osoittaa eteenpdin paristokotelon kannen 21 suun-

taan. Sulje paristokotelon kansi 21.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia tdita.

» Pidé aina sdhkotyokalua ja sahkotyokalun tuuletusau-
kot puhtaina, jotta voit tyéskennelld hyvin ja turvalli-
sesti.
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» Kéyta aina darimmaisissa kdyttoolosuhteissa mahdolli-
suuksien mukaan imulaitetta. Puhalla usein tuuletus-
aukot puhtaiksi ja liita vikavirta-suojakytkimen (FI-)
kautta. Metallia tyostettaessa saattaa sahkotyokalun sisal-
le kerdantyd johtavaa pélyd. Sahkotyokalun suojaeristys
saattaa vahingoittua.

Jos liitantajohdon vaihto on vélttdmaton, tulee tdman suorit-

taa Bosch tai Bosch-sahkotydkalujen sopimushuolto turvalli-

suuden vaarantamisen valttamiseksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

IImoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka loytyy laitteen mallikilvesta.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokdyttoon.

Al3 heita sahkotyokaluja talousjitteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttokelvotto-
mat sahkotyokalut keratd erikseen ja toimit-
taa ympdristoystavalliseen uusiokdytton.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAANViKa
Ynodeigelc aopaleiag

Fevikég umobeifelc aopaleiag yia nAekTpikd epya-

Aeia

Awpaore 0Aeg Tig unodeitelg
aopaleiag katTig 0dnyieg. Apeé-

Aeleg kata Tv TNENoN Twv unodeifewv aopaleiac kat Twv 0dn-

Yl propei va mpokahéaouv nAektpomAnia, mupkaytd i/kat

oofBapolc TpaupaTiopoug.
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DOulagre 0Aeg Ti¢ mpoetbomonTikég umodeiferg kat 0dnyieg
yla k@Be peAdovTiki xpiion.

0 oplopog «HAeKTPIKO epyaleio» OU XpNoIOMOLETaL OTIC TIPO-
eiboroinTikéc unodeifelc avapépetal oe NAeKTPIKG epyaleia
nou Tpo@odoTOUVTaL MO TO NAEKTPIKO BIKTUO (L€ NAEKTPIKO Ka-
Awdio) kabag kat o€ nAekTpIKG epyaleia ou TpopodoTolvTal
and pnatapia (xwpeic NAekTPKO KaAwdI0).

AcpdAera oTo XWpo €pyaciac

» Awrnpeire Tov Topéa mou epyaleaBe kaBapod kat kaAa
PWTIOHEVO. ATatia I OKOTEWVEC TIEPLOXEC Epyaiag Umopel
va 0dnynoouv o€ aTuxuaTa.

» Mnv epyalecOe pe To nAekTpiko epyaleio oe mepifdl-
Aov omou umdpyet kivéuvoc Ekpnéng, oTo omoio umdp-
Xouv edPAeKTa Uypa, aépia i) GKOVEC. Ta NAEKTPIKA pya-
Aeia Gnpioupyolv omvenpiopd o omoiog Umopel va avapAé-
el okovn N TiC avabuptacels.

» "Otav xpnotpomoleire To NAEKTPIKO epyaleio kpardare
Hakpld am’ auto Ta mawdia ki GAAa Tuxov mapeupLoKOpe-
va Gropa. Xe mepinTwon amoonaong Tn¢ NPoooxn¢ oag Uro-
o€l va xaoeTe Tov EAeyxo TOU pnxaviparog.

HAexTpiki) acpalewa

» To @i Tou nAekTpiKoU epyaAeiou mpémet va Talpladet
otnv npila. Aev emTpéNeTal ye Kaveévav TPOTo N HeTa-
TPOMI) TOU PI¢. Mn XpNOLUOTIOLEITE TTPOGAPHOOTIKA PIG
o€ ouvbuaopo pe yeiwpéva nAextpika epyaleia. Apeta-
ToinTa I¢ Kat KataAMnAec mpilec Helwvouv Tov Kivouvo
nAektponAniag.

> Amo(peUyeTe TRV EMAPT) TOU COPATOC 0AC HE YEWWHEVEC
empaveieg onw¢ owAnveg, Oeppavrika cmpara (kaho-
pLPEP), Koulive i wuyeia. 'OTav To 0w 0a¢ Eival Yelw-
pévo autaveral o kivbuvoc nAektpomAngiac.

» Mnv ekBétete Ta pnxavijpara otn Beoxr f TRV vypacia.
H 6ielobuon vepoU o’ éva nAekTpIkO epyaleio auéavelTov
kivbuvo nAextponAngiag.

» Mn xpnotpomoteire To NAeKTPIKG KaA®wbdio yia va pera-
PEPETE I} Va avapTioeTe To NAEKTPIKO epyaleio, i yia va
BydAere To pig amd Tnv mpila. Kparare To nAekTpiké Ka-
Aadio pakpa anod umepBoAikéc Oeppokpacieg, kogTe-
péc akpéc kay/f and Kwnta e§apTpara. Tuxov xaAaopé-
va 1 mepimAeypéva nAekTpka kahwoia au&avouv Tov Kivou-
vo nAektpomAngiac.

» "Otav epydleaBe p’ éva nAekTpiko epyaleio oto Umadpo
va xpnowgomnoteire kaAwdia empikuvong (pmaAavrélec)
nou eivat kataAAnAa katyua Xprion oto UnaiBpo. H xprjon
KaAwbiwv empnikuveng kataAnAwv yia umaifplouc xwpeoug
ehatTavet Tov Kivbuvo nAektponAngiac.

» "0Tav n Xprjon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou o€ uypo mept-
BaAlov eivat avandpeukTn, TOTE XPNOLHOTIOUIGTE EVaV
TIPOOTATEUTIKO SlakonTn Siappong (6iakommn FI/RCD).
H xprion evog mpooTateuTikoU GlakonTn Slapporic eAaTT@vel
Tov Kivbuvo nAektpomAntiac.
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Acpdlera mpoomnwv

» Na €ioTe MAVTOTE MPOGEKTIKOC/TPOGEKTIKI), va diveTe
TIPOGOXI| GTNV €PYaCia TOU KAVETE Kal va XEIPI{eoTE TO
unxavnua pe mepiokewn. Mn xpnotomnoujoere €va nAe-
KTPIKO epyaleio Tav eiote Koupaopévoc/koupaopévn i
oTav BpiokeoTe UM TNV EMPELN VAPKWTIKGV, OLVOTIVED-
parog i pappdkwv. Mia oTiypiaia anpooe€ia KaTa To xelpl-
06 Tou NAEKTPIKOU epyaleiou pmopei va odnynoel o€ cofa-
00UC TPAUNATIOHOUC.

» Dopare évav karaAAnAo yla oag mpooTaTeuTiko eomAt-
Op0 KAl MAvTOoTE MPooTaTeUTIKA yuaAwd. 'Otav popate
€vav kataMnAo mpootateuTiko egonAlopd onwe Paoka mpo-
otaciag and okovn, avTioAlodnTika unodnpata acaAeiag,
TIPOOTATEUTIKO KPAVOC I} wTaomideg, avaAoya e To eKAOTOTE
€pyaleio katTn xpron Tou, eEAATTRVETAL 0 Kivouvog Tpaupa-
TIOHWV.

» Anopelyere Tnv aBéAnTn exkivnon. BefawwOeire o110
nAekTPIKO €pyaleio €xel amoleuxTel mpLv To oUVEETETE
peTo NAekTPIKO SiKTUO f) pE THV paTapia kaBag Katmewv
1o mapaAapere fj To perapéperte. '0OTav UETAPEPETE TO
NAekTEIKO epyaleio éxovtag To HAXTUAG oag oTo Blakom
0TaV OUVOETETE TO PNXAVNUA Pe TNV TNy pelpaTog 6Tav au-
10 eivat akopn otn 6éon ON, T0TE dnpoupyeitat kivbuvog
TPAULATIOPWV.

> Agatpeire and Ta nAekTpika epyaleia Tuxov ouvappo-
Aoynpéva epyaleia piBpong i kAeldia mpiv Oécerte To
nAekTpIKO epyaAeio ae Aetroupyia. 'Eva epyaleio i kAeibi
ouvappoAoynUEVO 0 Eva TIEPLOTPEPOLEVO TUNHA EVOC
UNXavAPAToC UNopei va 06nyoet € TPaupaTIoPoUC.

» Mnv unepekTdTe Tov eauto oag. Ppovrilere yia TV
aopaAi} 6TAON TOU COHATOC oac Kat Slatnpeire mavrore
TNV Woopporia aac. ETol pnopeite va eAéyEeTe kaAlTepa TO
UNXAvnHa o€ MEPUTTA0ELC AMPOGOOKNTWV TIEPLOTACEWV.

» Qopare karaAAnAa evéupara. Mn popdre papdia pou-
Xa f koopipara. Kparare ra paAAa ag, Ta polxa oag
KaLTa yavTia oac pakpid ano kwvoupeva e€aptpara. Xa-
Aapr) evoupacia, kKoounyata f pakeld paria prmopei va
eumAakoUv oTa Kivoupeva e€aptipara.

» ‘Otav undpxet n duvardtnta cuvappoAdynong diarage-
wv avappopnong ) surAoyig okovng, fefaiwdeire 61t
auTéC eivat ouvepéveg e To pnxavnpa Kadwg kat ot
Xenotpomnolodvral 6woTd. H xprion plag avappognong
0KOVNG Unopel va eAaTTwoel Tov Kivouvo ou pokaAeital
anod Tn okovn.

EmypieAiic xelpiopog kat xprion NAEKTPIK®V epyaeinv

> Mnv uneppopPTHVETE TO PNXavnya. Xpnotpomoleire yia
TNV EKGGTOTE Epyacia To NAeKTPIKO epyaleio mou
npoopilerat y autiv. Me To katdAAnAo nAekTPIKO epya-
Aeio epyaleate kaAiTepa kat aGPaAEDTEPT OTNV AVAPEPD-
pevn meplox toxloc.

» Mn XenoomoLo€ETE MOTE EVa PNXAvnHa Tou €XEL XaAa-
opévo dtakommn. ‘Eva nAekTpiko epyaeio mou bev pmopeite
mAéov va To B€oeTe o€ AetToupyia Kat/n ekTog Aetroupyiac ei-
ValL EMKivOUVO Kal TPEMEL Va EMOKEUAOTEL.

» BydAte To @1¢ anmd Tnv mpida kay/i apaipéceTe TNV pmara-
pia mpv Sie€dyere oTo PnXavnpa pia omotadimote epya-
oia puBpONC, mpiv aMAagere éva e€aptnpa ) 6Tav mpo-

ketratva Stagulaiere/va amodnkeloerte To pnxavnpa.
AuTa Ta mpoANTITIKA PETPa aoPaleiag LEVOuV Tov Kivbuvo
anod Tuxov aBéAnTn ekkivnon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou.

» AwaguAdyere Ta nAekTpikd epyaAeia mou 6 xpnowormot-
€ire pakpia and nawdid. Mnv emrpéwere TN Xprjon Tou
pnxavijparog o€ Gropa mou dev eivat e€okelwpéva
auTo f) 6ev €xouv drapaoet Tig mapoloeg odnyieg. Ta nAe-
KTPIKA epyaleia eival emkivbuva 6Tav xpnaotpomolouvTat
anod anelpa npoowna.

» Na mepunoteioTe mpooekTIKd To NAEKTPIKO epyalAeio.
EAéyxere, av Ta KivoUpeva eapTipara Actroupyolv
ayoya, xweic va pmAokdpouv, i HAMwC EXOUV oIAoEL iy
PpOapei Tuxov e€apripara Ta onoia ennpealouv Tov Tpo-
o Aetroupyiac Tou nAekTpikol epyaAeiou. A®oTe auta
Ta XaAaopéva eZapTipara yia EMOKEUR mpwv Ta ava-
XPNOWOMOUOETE. H KAKM) OUVTAPNON TWV NAEKTPIKMV €Q-
yaAeiwv anoteAei arria moA®v atugnudTwy.

» Awatnpeire Ta epyaleia Komig KoPTepd Kat Kabapa.
TTPOOEKTIKG GUVTNPENLEVA KOMTIKA €QYAAEId oQNVHVOUV
6uokoAdTEPT Kal 08nyouvTal EUKOAOTEQA.

» Xpnotponoieire Ta nAekTpikd epyaleia, e€apTipara, ma-
peAkopeva epyaleia KTA. cUHPWVA i€ TIC TAPOUOES
odnyiec. Aapfdvere emiong umoyn oag Ti¢ EKAOTOTE GUV-
Oikeg kat TNV umé ektéAeon epyacia. H xpnotomoinon
TWV NAEKTPIKWV €pyaleiwv yia epyacieg mou 6ev mpoBAémo-
vTaLyl autd pnopei va dnploupynaoel emkivuvec kataotd-
OELC.

Service

> AwoTe To NAEKTPIKO epyaleio oag yia emokeur ano apt-
OTa EKMALGeUPEVO MPOCWIKG Kat je yviiola avtaAAakTi-
kd. 'ETol e€aopalileTe T Slatripnon Tne aopdaAelag Tou pn-
Xavruarog.

Ynobeifelc acpaleiag yia ppéleg

» Na mavere To nAekTpIKO €pyaleio HOVO amo Tig povwpeé-
VEC eMpaveleg maciparog emeldn n ppéda popei va ép-
Be1 o€ emagi) pe To nAekTPIKO KaA®OL0. H emagn pe évav
NAeKTPOPOPO aywyo Unopei va BEaet Ta peTaAKa pépn TG
OUOKEUNC EMONG UTO TAON KL va TPOKAAETEL ETOL NAEKTPO-
nAngia.

» Na oTepewvere Kat va acpalilete To und Katepyaoia Te-
paxuo pe vrapidia ) pe kamotov @AAo kardAAnAo Tpémo
o€ pwa otaBepi emepavela. To umo katepyaoia Tepdylo na-
papével aoTabéc Kat pmopei va odnynoet o€ anwAeia Tou
€AEyxou OTav To KPATATE TO LiE TO XEPL GaC ) OTav To MELETE
€navw 0T0 CWHA 0aC.

» 0 emrpenToc aptOpog Tou TomoBeTnpévou epyaleiou
TIpENEL va €ival TOUAGXLOTOV T0G0 UPNAGG 000 0 HEYL-
010G aplOPGC CTPOPWV TTOU AVAPEPETAL EMAVW OTO NAE-
KTPIKO €pyaAeio. EEaptipaTa mou meploTpépovTal ypnyo-
p0TEPa aMd 000 EMTPENETAL PMOPEL VA KATAOTPAPOUV.

» Ta epyaleia ppelapioparog kaBw¢ kat Tuxov aAAa eap-
TRpara mpémet va Taptdouv akpifag oTnv umodoxi ep-
yaAeiou (Tookakt) Tou nAekTpikoU aag epyaAeiou. Epya-
Aeia mou Sev Tatptalouv akpLPaC oty umodoxn Tou NAEKTPL-
KoU epyaleiou MePLOTPEPOVTAL AVOLOLOP0P®a, HovouvTal
10XUPG Kal pmopei va 0dnynoouv oe anwAela Tou eAéyyou.
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» 06nyeire To nAekTPIKO Epyaleio 6To UNO KaTepyasia Te-
pdxto pévo oTav auto Ppiokerat o€ Aetroupyia. Alapope-
TIKG UMApxeL Kivouvog va KAOTOTOEL, OTav To epyaleio ogpn-
V()OEL 0TO UTIO KATEEYAOId TEUAXLO.

» Mn Balere Ta xépua oac oTnv meploxr ppelapioparog kat
o1o epyaleio ppelapioparog. Na kparare pe 1o Seltepo
X€pt oag tn xewpoAapi iy To mepifAnpa Tou KwvnTipa.
'OTav KpaTaTe TN PpEELa Kat e Ta duo oac xépla, TOTE N pEE-
(0 Gev Pnopei va Ta TpauUHaTIoEL.

> Mn ppelapere mavw anod peraAAka avTikeipeva, kap-
@ua i Bidec. To epyaleio ppelapiopaTog unopei va unooTel
BAapn katva odnynoet oe alEnon Twv KPadAGHV.

» Xpnoponoteite katdAAnA€eg aviXVEUTIKEG GUOKEVEC yla
V0 EVTOMIGETE TUXOV HIN 0PATEC TPOPOSOTIKES YPUHPHES T
va oupBoulelieoTe TRV TOMKI| ETAlpia MAPOXIiC EVEPYEL-
ag. H enagn e nAeKTPIKEC ypappES Umopel va odnynoet oe
TUpKayla kat nAektpomAngia. H mpokAnon {nuiag o évav
aywyo pwraepiou (ykallol) umopei va o6nynoet oe €kpnén.
ToTpUNnua evoc owAnva vepol mpokaAei {npid oe mpayuarta
fi/xat pmopei va 0dnynoet e nAektpomAngia.

» Mn xpnoponoteire apBAeiec, pn koPprepég ) xaAaopé-
veg Ppélec. AuBAeiec 1) xahaopéveg ppélec bnuioupyolv
au€npévn TLBR PMopei va 6pnvaooUY Kal TpokaAolv avo-
Holop0p®o ppeldptopa.

» "Otav epyaleode va kpardre To NAeKTPIKO epyaleio ka-
Aa kat pe Ta 6uo oag xEpra Kat va PpeovTileTe yia Tnv
aopalil 0éon Tou GOHATAC oac. To NAEKTPIKO epyaleio
obnyeitataoparéatepa dTav To KpaTaTe Kat pe Ta duo oag
Xépla.

» Tlpwv amoBéaeTe To NAeKTPIKO €pyaleio mepipéveTe Tpw-
Td Va oTapatiioel evreAo¢ va Kwveiral. To TomoBetnpévo
€€dpTnua pnopel va oenvwaoet kat va odnynoeL oTny anw-
Aeta Tou eAéyxou Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

Tleplypapr) Tou MPOIOVTOC KaL THC LOXU-
0C TOU

AwaBaore 6AegTig unodeitelc aopaleiag kat

TI§ 00nyi€g. AUEAEleC KaTa TV THENON TWV

unobei€ewv aopaleiagKat Twv 0dnylwv propet

va mpokaAéaouv nAektpomAnéia, mupkayid

fi/katooBapou TpaupaTiopoUc.
TMapakaoUpe avoite Tn SmAwpévn oeNiba pe Ty amelkovion
TNC OUOKEUNC KL a®AoTE TV avolTr 600 Oa diaBalete Tig o6n-
yieg xelplopou.

Xpion cUpPWVa JE TOV TPOOPLOHO

To unxavnua mpoopidetal, aopaAac oTaBepormolnyévo, yia 1o
@PeApLopa QUAGKWOEWY, OKHGV, SIOTOPMY Kal HOKPOUAGY
onwv o€ EUNo, MAaoTIKA kal ehaped GopIKA UAKA KaBwg Kat yia
pelapiopata avtypagnc.

Me pelwpévo aplbuo aTpogmV Kat HE TIC KaTAANAEC PpELeC
UMOPEITE VO KATEPYAOTEITE Kal EyXpwHa PETAAa.

To @uwc autou Tou nAekTpikoU epyaleiou (GOF 1250 LCE)
nipoopieTat yia Tov ameubelac pwTIoNO Tne MeELoXIiC epyaciac
TOU NAekTpIKOU epyaleiou Kal bev eivat katdAAnAo yia wTIopO
X(POU OTO OTTiTL.
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Anelkovi{opeva oTolxeia
H anapifunon Twv aneovi{OpevwY OTOIXEIWV avapepETal
OTNV aMEIKOVLON ToU NAeKTPIKOU epyaAeiou oTn oeAiba ypagl-
KQV.
1 Aefid AaPn (Hovwpévn em@avela maoiparoc)
TTANkTPO akwvnTomoinang Stakorrn ON/OFF
Owtewoc 6aktuhiog (GOF 1250 LCE)
Mapadt pe emkaluppa (pakop) Kat TOOKAKL
EpyaAeio ppelapiopatog*
MoxAo¢ pavbaiwonc G€ova
Bi6a yia Ti¢ papdouc 0dnynong Tou 06nyol mapaMnAwv
(2x)
TMpoguAakTnpac ypelov
BaBui6wroc 0dnyoc
10 Bibeg pUbutong Babpidwrol odnyol
11 TIéApa ohiobnong
12 Ynodoxn yia Tic pap6oug obrynonc odnyou mapanAwv
13 TéAua
14 06nyog aboug
15 Biba yia Tn otepéwan Tou 06nyou BaBoug
16 TTAAKTPO yia To pndeviko onpeio Tou 0dnyou Baboug
(GOF 1250 LCE)

17 Awakommng ON/OFF yia Tnv wnouakn évbeién faboug
(GOF 1250 LCE)

18 Tleployxn puBuIong Tn¢ Siatagne akpiolc pubpiong Tou
Baboug ppelapiopatog

19 Aptotepn) AaBn (povwpévn emeavela maoiyarog)

20 066vn(GOF 1250 LCE)

21 KdaAuppa Tng Orkne Tne pmatapiac (GOF 1250 LCE)

22 MoyxAoc anmopavoaAwong

23 KAipaka pikpopuBuiong Baboug ppelapiopaTog

24 TleploTPEPOUEVO Koupmi yia HikpopUBpion fabouc ppela-
piopatog

25 KAipaka pUBpiong Baboug ppelapiopatog
(GOF 1250 CE)

26 Yupdpevoc evoeikTng pe KAipaka (GOF 1250 CE)

27 Tpoxiokoc Mpoemoyn apOpol aTpoPmV

28 Aiakortne ON/OFF

29 YUvHeon Tou eUKAUTITOU CWARVa avappoenong

30 Avolyua yepuavikou KAetbiot 19 mm

31 YwAvagavappdenong (@ 35 mm)*

32 06nyo¢ mapaMiAwy

33 Pap6og odnynong ya Tov 0dnyo mapaMiAwy (2x)

34 Biba e keaAr TUmou metaoudag yia Tn akplBr pubuion
Tou 06nyou mapaMiAwv (2x)

35 Bi6a pe kepaAr TUmou metaAotidag yia T mpoxelpn pUB-
pion Tou 06nyou mapaMnAwv (2x)

36 TleptoTpoikd koupi yia TNV akpiBn pUBion Tou 06nyou
napaMnAwv

37 PuBuilopevn paya odrynong yia 0dnyo napaMinAwv

38 TpoodpTnua avappoenong yia 0dnyo maparniwv*

39 TlpooappoaTikd SDS yia SakTUAo avTypapng

N g WN
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40 Biba otepéwong yia mpooapHooTIKO SakTuliou avTiypa-
o6 (2x)

41 Moyx\o¢ anopavdaiwong yia mpoadpetnua SakTuhiou avTi-
Ypapig

42 AaktUAOG avTlypagng

43 Biba kuAvOpIKNC KeQANG yLa Th oTepEwaN TNG TAGKAG OAi-
obnong (5x)
44 Tlipog KevTpapiopaTog
*EZapTiipara mou ameikoviovral fj meptypapovratl Sev mepiéxovrat
ot oTavrap ouokeuacia. MNa Tov mAfpn karaAoyo e{apTnpaTwWV Koi-
Ta 1o mpoypappa efapTnpaTwy.

TeXVIKG XapaKTNPLOTIKA
KaBern ppéla GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Ap1Bpo¢ eupetnpiou 3601F260.. 3601F261..
OvopaoTIK LoxUC w 1250 1250
Ap1Bud¢ oTPOPWV XWPIC PopTio mint 10000 - 24000 10000 - 24000
Tpoermthoyn apiBpol oTpoPLV ) )
HAekTpovIKN) oTaBepomoinan ° )
Opaln ekkivnon [ [
YOvbeon yla avapeo®naon okovng ) )
Wnotakn évoelEn padouc - )
Dwrevog 6akTuAog - [
Ynobox1 epyaleiou mm 6-8 6-8
inch % Y
Awabpopr oopatog el mm 60 60
Bdpo¢ ouppwva pe EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Karnyopia povaong O]/ [@l/1x

Ta oTolxeia LoxUouv ya ovopacTikée Tacelg [U] 230 V. Y S1apopeTIKES TAGELS Kal 0e EKOOTELC EIBIKEC yia TIC BIAPOPEC XWPEC Ta OTOIKEIR aUTA propel va

Sagpépouv.

MAnpoopiec yia 06pufo kat dovijoeig

Ot Tipéc pétpnong Tou Bopuou eZakplPwdnkav kata

EN 60745.

HxapakTnptoTiki atabpun ekmopmn BopUBwv Tou pnxavhpatog
EKTIUNONKE CUPPWVE HE TNV KAUTUAN A Kat avépxetal o€: £1a6-
N aKouaTIKNG mieonc 76 dB(A). LTaBun akouaTIKNC LoxUoC

87 dB(A). Avaopaheta pérpnonc K =3 dB.

Dopare wraonideg!

Ot ouVOAIKEG TIHéG kpadaopv ay, (GBpolopa avuopaTwY TPV
KateuBuvoewv) katavaopaleta K eEakplBwbnkav suppwva pe
T0 MPOTUMO EN 60745:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

H o1aBun kpabacpmv ou avaepeTal o’ auTeg TIC odnyieg Exel
peTpnBei olpewva pe pa dtadikaoia pérpnong Tunomotnpévn
orompotuno EN 60745 kat pumopei va xpnotyonotndel yia Tn ou-
yKpLon S1apopwv NAKTPIK®V epyaAeiwv. Eivat emiong katdAAn-
An yta évav mpocwpvo unoAoyiopo T emBapuvonc amd Toug
kpadaopouc.

H o1abun kpadaopwv mou avagépetal avtimpoownelel Tic fa-
OlKEC XPNOELC TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou. Ze mepinTwon OpwE
TIou To NAeKTPIKO epyaleio xpnatomotnBei yia aAec epappo-
VEC, He B1apopeTIKA ) amokAivovTa e€apTipaTa f Xwpic ENapkn
ouvTiipnon, ToTe N oTadUN Kpadaouwy Pmopel va amokAIveL Kat
auTn. Auto propei va au€noel onpavTika Tnv empBapuvon anod
TOUG KpadaopoU¢ KATd Tn oUVOAIK Sidpkela oAdkAnpou Tou
XPOVIKoU SlaoTripaTog mou epydleabe.

['a TV akpIBr ekTiunon ™ empapuvong anod Toug kpadacpoug
Oa mpénet va AapBavovtat emiong undwn Kal oL xpovol KaTa Tn
610pKela Twv omoiwv To epyaAeio BpiokeTal ekTd¢ Aetroupyiagh

AETOUPYEL, XWPIC OPWC 0TV MEAYHATIKOTNTA VA XPNOILOTIOLEL-
TaL. AuTO UMopEi va PEIWOEL oNPAvTIKA TV emBdapuvon arno
Touc kpadaopoUg Katd Tn Sidpkela OAOKANPOU TOU XPOVIKOU
6laotnpatoc mou epyaleabe.

['C auto, mpwv apxioet n dpaon Twv kpadaopwv, mpénetva kado-
pileTe oupmAnpWHATIKA PETPA ao@aleiac yia Tnv mpoaTacia
TOU XEIPLOTR OMWG: ZUVTIPNoN Tou NAEKTPIKOU epyaleiou kat
Twv e€0pTNUATWV TTOU XpnotpoToleiTe, 61aTrhENON (ECTMV TWV
XEPLWV, 0PYAVWON TN EKTEAEONC TWV OLAPOPWY EQYUTIOV.

AiAwon oupParornrag C €

AnAwvoupe Pe anokAeloTIK pag eublvn, OTLTo PTGV ToU Te-
plypagetal ota «Texvika aTolyeia» TauTileTat e Ta akoouba
TIPOTUTIA ) KAVOVIOTIKA €yypaga: EN 60745 olppuwva peTic bi-
aragelc Twv odnyiwv 2009/125/EK (biataén 1194/2012),
2011/65/EE, 2004/108/EK, 2006/42/EK.

Texvikoc pakehog (2006/42/EK) ano:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

eto il fewt—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013
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TuvappoAoynon

TomoBétnon Tou epyalAeiou ppelapioparog

(BAéne exova A)

» Byalere To ¢1¢ amd Tnv mpila mpiv ané onotadinore ep-
yacia 6To nAekTpIKO €pyaAeio.

» Zac oupBouleloupe va PpopaTe MPOGTATEUTIKA YAVTIA
orav romoBereire fj aAAalere To epyaleio ppelapiopa-
T0C.

Alatifevral epyaleia ppelapiopatog o€ HIaPopec eKOOTELS Kal

ToLOTNTEC, avAAoya HE TV EKAOTOTE Xprion.

EpyaAeia ppelapioparog and TaxuxaAuBa uynAig amédo-

ong¢ eivat kKataAnAa yia Ty Katepyacia paAak®v UAKKOVY, . X.

Hahakwv EUAWV KaL TAQOTIKQV.

EpyaAeia ppelapioparoc pe kowerg and okAnpopéraldo ei-

vat eldika kataAMnAec yia Ty Katepyaoia okAnp®v Kat amnoge-

OTIKOV UAKWV, T1. X. okAnp@v EUAwV kat aAoupiviou.

Tayvnota e€aptnpata geelapiopaTtoc anod To EKTEVES MPOYpap-

pa eaptnuaTwy Tne Bosch pnopeire va mpopnOeuteite and tov

appobio yia oac e€ouatodotnpévo Eumopa.

Na xpnotoroleire povo aploTeg kat KaBapeg Ppeleq.

- X1péwrTe T0 HoXAd aopaAiong Tou d&ova 6 avtiBera mpog Tn
Popa TwV SEKTRV TOU pohoylol péxptTo Tépua (@ ). Mupi-
oTe evOexoUEVWC TOV AZOVa TOU KIVNTAPA HE TO XEPL, WOTTOU
va ao@aNiel e TO XAPAKTNPLOTIKO NX0.

- AUote To maadt pakop 4 pe To yeppaviko kAetbi 30 (avoly-
pa kAeldot 19 mm), mepLOTPEPOVTAC TTPOG TN POPA TV Sel-
KTQV Tou pohoyiol (@ ).

- InpwEre T ppéla péaa aTo oPLyKTNPA. To OTEAEXOC TNG
@peag mpéneL va €xel eloaybei To AlyoTepo PEXPLTO HAPKA-
OLOHa HEDQ OTO OPIYKTAPA.

- YoiEre oTaBepd To nagluadL pakop 4 e To yepHaviKo KAEIOL
30 (avotypa khetdiot 19 mm), meploTpépovTag avTifeTa
nPOC TN Popd Twv SelKTWV Tou poloyioU. KAeioTe evieAw To
poxho aopaAiong Tou a€ova 6.

» Mnv TomoBetiigeTe Kapia ppéla pe pia SLapeTpo peya-
AuTepn amd 50 mm. Autég oL ppéleg Hev Talplalouv oTnv
mAdka TG Baonc (méApa).

» Mn opifere moT€ T0 TOOKAKL e TO mMadipadt pe emkaAuy-
Ha xwpig va éxete cuvappoAoyiioet epyaleio ppelapi-
oparog. AlapopeTIKG propel va unooTei FAABN To TOOKAKL.

Avappopnon okovng/pokavidiav

(BAéne ewova B)

» H okovn amo oplopéva UAKA. T.X. amo poAuBdoUxeg pmoyt-
€¢, amo peptkd eidbn EuAou, and opukTa UAIKG Kal amod péTal-
Aa pmopet va eivat avBuyiewn. H emagr pe mn okovn f/katn
€lomvor} TNG UMopei va mpokaAEael AANEPYIKEC aVTIOPATELC
11/KaL a0BEVELEC TWV aVATVEUTTIKWV 080GV TOU XPHoTN N TU-
XOV TIPEUPIOKOUEVWY ATOPWY.

Oplopéva eibn okovne, m.x. okovn amo EUAo BeAavibiag iy
0&1dc Bewpolvtal oav kapkivoyova, iblairepa oe ouvoua-
0HO pe 61Gpopa oUUMANPWHATIKA UAKG TIOU Xpnaoluomnolou-
vTat otV Katepyaoia EUAwv (evaoelc xpwpiou, Euhompoota-
TEUTIKA P€aa). H KaTepyaoia aplavtouxwv UAKGV EMTEEme-
TaL POVO O€ EI0IKA eMalbeupéva aTopa.
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- Na xpnotyoroleire KaTa To SuvaTd yia To EKAOTOTE UAKO
NV KatdAMnAn avappognan.
- Na povrileTe yia Tov KaAd aePIGPO TOU XWEOU EQYAOi-

ac.
- X(gq oupBouleloupie va POPATE LACKEC AVAMVEUOTIKNG
npoaTaciag pe iATpo katnyopiac P2.
Na Tnpeite Ti¢ S1ata€elg mou 1oxUouv oTn Xwea oac yia Ta bi-
Gpopa uTod KaTepyaoia UAKA.
» Na anogpelyete Tn SnpIoUpYia CUGGWPEUONC OKOVNG
010 XWpo TTou epyaleaTe. O1 oKOVEC avapAEYOVTal EUKOAD.

Lovdeon g avappopnong okovng (BAéne eikova B)
TomoBeTrioTe €vav EUKAPTITO OWARVA avappeo®nang

(@ 35 mm) 31 (e€apTnua) mavw otn clvdeon 29 ot mhaka
e Bdong 13. ZuvdéaTe Tov EUKAPTITO OWARVA AVAPEOPNGNG
31 pe évav anoppopnTipa okovng (e€aptnpa).

To nAekTpIKO epyaeio umopei va TomoBeTnBei kateubeiav otnv
npida evog amopeoPNTNPA OKOVNC YEVIKAG XPong Tne Bosch,
efonhiopévou pe autopat 6iata&n ekkivnone. O amoppoenTi-
pac okovng Eexiva autopata poMc TeBel oe Aetroupyia To nAe-
KTPIKO €QYTAEio.

O amoppo®nTHPAC OKOVNG PEMEL va eivat kataAnAog yia To
€KAOTOTE UMO KaTepyaaia UAKO.

la v avappognon Wlaitepa avBuylewvic, kapkivoyovou f &n-
NG OKOVNC IPEMEL VA XPNalHOTIOLETE EI8IKOUC ATOPPOPNTNPEG
oKovng.

Aetroupyia

Ekkivnon

» AwoTe mpogoxi| oTnv Tdon diktdou! H Tdon TG nAekTpt-
K¢ mnyi¢ mpémel va TauTi{eTal pe Tnv T@on mou €ivat
avaypappévn oTRV mMvakida KaTaoKeuaoTr) Tou NAeKTpL-
KoU epyaAeiou. HAekTpika epyaleia pe xapakTnpioTiki
Tdon 230 V AetroupyoUv Kat pe Tdon 220 V.

GOF 1250 LCE: Meta Tn ouv6eon Tng Tdong 61kTuou avapet

OUVEXWC 0 PWTEWVOC HAKTUALOG 3 yia TO PWTIOPO TNE EMPAVELA

Tou enefepyalOPEVOU KOPPATIOU.

MpoemAoyi apiBpol oTpop®v

Me Tov Tpoxioko pUBpiong MpoemAoyn aplBuoul oTpowv 27

unopeire va emAEEeTe Tov emBupnTd apBPO 0TOPMY, aKOUN

Katkatd T S1apkela Tne Aetroupyiac.

1-2  xapnAdc apiBpog oTpopmv
3-4  péTplog apiBpog oTPOPLV
5-6  uwnhocgaptbuog oTpopmv

0 anapaitnTog apiBpoc oTpoP®v e€apTdTal and To UAKO KAl TG
ouvOnkec epyaoiac kat propei va e€akpBwbel pe dokiun otnv
mpdaEn.

'OTav epyaleade ouvexwe Pe HIKPO aplbuo atpogmv Oa mpémel
va agrvete Kabe 1000 To NAEKTPIKO epYaAeio va epyaoTei yia
3 \emtd mepimou xwpic popTio Kat e To péyiaTo apibpo oTpo-
QMV Y10 VO KPUWOEL.

©¢on oe Aetroupyia Kt ekTo¢ AetToupyiag

Tptv ™ 6€on o€ Aetroupyia/ekToc Aetroupyiac pubpioTe To Ba-
Boc ppelapiopatog, BAEme kepahato «PUBLIoN PaBouc ppela-
ploparog».

Bosch Power Tools

160992A0LW|(21.1.14)



86 | EM\nvika

l'a va Béaete o€ Aetroupyia o NAEKTPIKO Epyaleio TaThOTE TO
SakonTn ON/OFF 28 kat kpaTnoTe Tov aTnpévo.

la va akwnromoujeete Tov matnpévo dakomm ON/OFF 28
TIaTAOTE TO MARKTPO aKlvnTomoinong 2.

Aonote 1o 6lakomTn ON/OFF 28 eAeUbepo yia va OéaeTe eKTOC
Aetroupyiag 1o pnxavnya f, av eivat akvnTomnonpévog Pe To
TANKTPO akivnTomoinang 2, matnote olvTopa To SlaKomm
ON/OFF 28 k1 akohoUBw¢ aprate Tov eAeliBepo.

Na 6éteTe T0 NAeKTPIKO €pyaleio o€ Aettoupyia podvo oTav mpo-
KElTat va o xpnotgorolnoete. 'Etot e€okovopeire evépyela.

HAexTpoviki) otaBepomnoinon

H nAekTpovikr aTabeporoinon Slatnpei Tov apibpod otpopuv
oxebov aTabepo Kal xwpic kat e poprtio kal e€acpalilel Tnv
opolopopen amodoon epyaoiag.

OpaAi ekkivnon

H nAeKTPOVIKN OHaAr EKKivon mepLopILeL TN pOTIF OTEEWNG Ka-

T4 N 6€0n o€ Aerroupyia kat auéavet €1t Tn S1dpKeld (WG Tou
KnTipa.

TMpooTacia and uneppopTion

H mpooTacia umeppopTwaonc, o€ MePINTwon eZalpeTIKA peyaAng
UNEPPOPTWONG, EUMOBI{eL pia aveniTpenTn uwnAn katavaAwon
NAEKTPIKOU peupaTog. AuTo Umopei va odnynaoeL o€ peiwon Tou

apIBpoU TwV GTPOPMV TOU KIVNTNPA KAl Tne anodidopevng loxu-
0€, 0€ EALPETIKI MEPIMTWON PEXPLKALTNY AKIVATONOINGN TOU KI-

vnThea.

MeTd Tnv ano@opTIoN Tou NAEKTPIKOU EpyaA€iou eMTaxXUVETALO
KIvnTipac apéowc Eava atov apiBpo Twv oTPOPHV EpYaciac.
TMpooTacia ané a®éAnTn emavekkivnon

H mpootaoia and abéAntn enavekkivnon eumodiel Ty aveté-

A€eYKTN €KKivnon Tou NAEKTPIKOU epyaleiou pETa amo Tuxov 61a-

KoM ToU NAEKTEIKOU pEUATOC.

la v emavekkivnon Tou nAekTpikoU epyaAeiou Béote To bla-

komn ON/OFF 28 otn 6€on OFF kat akoAoUBwc 6€ate To nAe-
KTPIKO epyaleio naAL oe Aetroupyia.

MoxAo6¢ amacpaliong (BAéme ewova C)

H enavagopd Tou poxAol anacaiong 22 mpaypaTonoleirat
autopata, aghvovtac To HoxAd eAeliBepo. Na kaAuTepn Suva-
LN 6UYKPATNONG 0 HoXAGC anaopahione 22 mpénet va TpapnxTel

Tiow péxpLTo TéPUA. H SUvapn ouykpdTnong Umopei, otav xpet-

aletat, va enavappuBpioTel. TomoOeTnoTe yI' auto éva kheldi
TOmou AMev (4 mm) oto avotypa otn xetpohafn. Na v atén-
on ¢ Suvapng ouykpaTnong yupiote To kKAe1Si TUmou AMev
TIPOC TN ¢pOPA TwV SEIKTWVY TOU poAoyloU, yia Tn peiwon e 6U-

VapNG GUYKPATNONG avTIBETa PO TN GoEa TWV SEIKTGV TOU PO-

AoyioU.

PUOpion Badoug ppelapioparoc (BAéne eikovec D

KatE)

» H pi0pon Tou aBoug ppelapioparog mpénet va dieéa-
yerat pévo otav To nAekTPIKG epyaAeio éxet TeOei ekToC
Aetroupyiac.

l'a Tnv mpopUBpion Tou Babouc ppelapiopatog akohoubrote

v e€n¢ 6adikaoia:

- AkoupnnoTe To NAeKTPIKO epyaleio padi pe To ouvappoAoyn-
uévo epyaheio ppelapiopatog endvw oTo UMd KaTepyacia
TEPAxLo.

- PubpioTe To kévTpo TnC Sladpopnc HikpopUBULONC e TO Me-
PLOTPEPONEVO KOUTi 24. T'T QUTO YUPIOTE TO IEPIOTPEPOE-
vo koupTi 24 péxpt Ta onpadia 18 va TauTioTolv Onwe eai-
VETALOTNV EIKOVA. £TN OUVEXELD yupioTe TV KAipaka 23 oTo
«O».

- Pubpiote 10 fabuidwtd 06nyo 9 otnv o xaunAn abuida. O
Babuibwrdg 0dnyog npénel va pavoawaoet aobnTa.

- AUoten Biba 15 atov 06nyo fabouc 14, €Tot woTe 0 06nyO¢
BaBoug 14 va pnopei va kiveital eAelBepa.

- ThéoTe 10 PoxAd anaceahiong 22 mpog Ta mow Katodnynate
™V KGBeTn PEEa apyd MPOC Ta KATW, LEXPL VA OKOUUMTOEL
n ¢peeda 5 v emedvela Tou enegepyalopevou KopparioU.
Aonote Eava eAeliBepo To oxAd anaopdAiong 22, yia va
otabeporolnoeTe auTn Tn Béon.

- Téote Tov 06nyo6 BaBouc 14 mpog Ta KATW, WOTOU Va Kadr-
oeLTavew oTo Babubwto obnyo 9.

GOF 1250 LCE: Evepyonotrjote TV wnoLakr pUBpion Tou
Babouc oto Slakommm ON/OFF 17. TTatrote TomARKTEO 16 yia
™ pUBpLoN Tou Pndevikou anpeiou Tou 0dnyol aboug 14.
GOF 1250 CE: O¢éote 10 6updpevo Seiktn 26 otn B€an «O»
omnv kAipaka Tou BaBoug ppelapioparog 25.

- ©éoteTov 0bnyd BaBouc 14 oto emBuunTd Pabog ppelapi-
oparog kat ogi€re T Bida 15 otov 0dnyo6 Faboug 14 otabe-
[oleB

GOF 1250 CE: IMpooé€ETe, va pnv PETAKIVAOETE MAEOV TO
oupOpevo beikn 26.

- Tlatnote To HoxAd anopavoaAwaonc 22 kat 0dnynaoTe TV Ka-
BeTn PpéEa T€PUA EMAVE).

la peyaha Babn ppelapioparoc Ba mpénet va Sie€ayete moMa

aMenaMnAa ppelapiopata pe AiyooTr agaipeon UAIKOU Kabe

@opa. Me T BorBela Tou BabpdwTol 0bnyol 9 pnopeire va

pubpioete Slagopec, Sladoxike Babuidec ppelapiopatoc. It

auTo pubpioTe To embupnTd Baboc ppelapiopaTog Ye TV Mo
xaunAr Babuida kat emAEETe yia Ta mpwTa ppelapioparta Tic
enopeves, uwnhoTepeg Babpidec. H andoTaon Twv Babpibwy

unopei va petaBAnbei pe yupiopa Twv fidav pubuiong 10.

Meta and pa Sadikacia SokipaoTikoU ppelapiopatoc Pmopei-

T€, OTPEPOVTAC TO TIEPLOTPOPIKO KoupTi 24, va pubpiceTe T

Baboc ppelapiopatog akpiBwg otnv emBupnTr TWwn: MupioTe

TPOC TN POPA TwV GEIKTWV TOU poAoyLoU yia Tnv alEnon Tou Bd-

Boug ppelapiopartoc, yupioTe EVAVTIO TN POPA TWV HEIKTWV

TOU poAoyloU yia Tn peiwon Tou Babouc ppelapiopatoc. H KAI-

Haka 23 xpnotuevet 6w yia Tov mpocavaToAlopo. Mia mepl-

OTPON AVTIOTOIXEL O€ pla JETATOMON anod 2,0 mm, pia empé-

POUC Ypappn oto kaTw mepiBwplo TG KAipakag 23 avTioTolxel

o€ pia aMayn e dtadpopnic pubuong katd 0,1 mm. H péyotn

Slabpopr puBIoNg avépyetatota + 8 mm.
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Mapadetypa: To emBupntd fabog ppelapiopatog mpéneLva ei-

vat 10,0 mm, To SokipaoTiko ppelapiopa 6wae €va Paog

opelapiopatog 9,6 mm.

- Tupiote TNV KAipaka 23 oTo «O».

- TupioTe 10 TIEPIOTPOPIKO Koupi 24 katd 0,4 mm/4 empé-
00UC YPaHLES (81ap0pa amd OVOPAOTIKN KAl MpAyHaTIKN Ti-
) Mg TN opa TwV GEIKTAV TOU POAOYLOU.

- EAéyéte 1o emAeypévo PaBog ppelapiopatoc ' éva akoun
GOKIaOTIKO Pppelaplopia.

GOF 1250 CE: Metd T pUBpton Tou aboug ppelapiopatog

unv aAagete méov T 6€on Tou olpTn 26 oTov 0dnyo Babouc

14, yia va pnopeite va Staalete ndvrote 1o TpExov fabog ppe-

(aplopatog mavw otnv KAipaka 25.
GOF 1250 LCE: To Tpéxov Baboc ppelapiopatoc eppavileTat
otnv 06ovn 20.

Ynobeielg epyaoiag
» TlpooTtatelere Ta epyaAeia ppelapioparog anod
(mpoc)kpolcelg Kal XTumApaTa.

KateiBuvon kat Siadikacia ppelapioparog
(BAéme ewova F)
» To ppelapiopa npémel va iefayerat navrore pe popd

avTiBeTn TNG Popac MePLOTPOPIG TOU epyaleiou ppela-

pioparog 5 (avrioTpogn Kivnon). ‘Otav ppelapere pe
Tnv i61a popd (clyxpovn kivnon) pnopei va oag Eepiyet
ano Ta Xépta 1o NAEKTPIKO epyaleio.

- PuByiote 1o emBupnTd Paboc ppelapiopatog, PAEME kepd-
Aato «PUBpon Baboug ppelapiopatogy.

- AkoupnnoTe To NAEKTPIKO €pYAAEio e cuvappoloynuévo To
€pyaleio ppelapiopaTog enavw oTo UMd KATEEYAaia TEUAKIO
Kat BéaTe To NAEKTPIKO €pyaleio oe AetToupyia.

- ThiéaTe To PoxAd anaceahionc 22 mpoc Ta miow kat odnynate
NV KAOETN PPEL apya TIPOC TA KATW, WOTOU va emTeuxDel

T0 puBpIopEvo Baboc ppelapiopaTog. AgrioTe To HoxAG ama-

oahiong 22 Eava eelbepo, yia va oTabepomolnoeTe autd
10 GB0c fUbIONC.

- Nie€ayeTe T0 PPeldPIOPa AOKWVTAC OHOLOHOPPN TTHEDN.

- MeTd Tov TeppaTiopo Tou ppelapiopatoc odnynaTe TV Ka-
BeTn Qpéla maAL Téppa enavaw.

- ©¢&oTe To NAeKTPIKO epyaleio exToc Aetroupyiag.

Dpeldpiopa pe BondnTiké 0dnyo (BAéme ewova G)

laTnv KaTepyaoia peyaAwy Tepayiwv. m. X. kata 1o ppeldpiopa
AUAGKOOEWV, UTIOQELTE Va OTEPEWOETE OTO UMO KATEPYATIa Te-

Haxto pa oavida 1y évav mixn oav BondnTiko 0dnyo katva odn-

YAOETe TNV KABETN PpEELa KaTd PAKOC autol Tou BondnTiKol

obnyou. H kaBetn ppéla mpémet va odnyeitat oty mAaTid mAeu-

0a Tn¢ mAdkag oAioBnong, katd pnkog Tou BondnTikoU odnyou.
DOpelapiopa kP Kat S1apopPpwoeLg

Katda to ppelplopa akpv Kat Slapoppmoewy Xwpi¢ 0dnyo na-

paMnAwv To epyaleio ppelapioparog mpénet va odnyeitat pe

™ BonBeta piag mpoekoxrng 0dnynong f va eivat eonAiopévo p’

éva poulepav.

- 06nynoTe To o€ AetToupyia eUPLOKOHEVO NAEKTPIKO epyaleio
and Tnv nAeupd oTo Und Katepyaoia TePdylo, HEXPL N TIPOE-
Eox1} 06nynang f 1o POUAEAV Va AKOUNTIAGEL OTNV UTIO Ka-
TEPyaoia akyr Tou und Katepyaoia Tepayiou.
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- Na obnyeire To NAekTEIKO EpYaAeio KATA PKOC TNC AKUAC
TOU UTIO KaTEQYAoia TEPaYiou KQTWVTAC TO KAl e Ta 6Uo oag
xépla. MpooéxeTe, To epyaleio ppelapiopaToc va oxnuaTicet
0p0n ywvia pe 1o umo katepyaaia Tepdyto. MoAU oxupr mie-
on umopei va mpokaAéael BAdBn oTnv akur Tou unod KaTepya-
ola Tepayiou.

Dpelapiopa pe 0dnyo mapaAAijAwv (BAéme ewova H)

Ympwére Tov 06nyo napaMnAwv 32 pe Tig pdBdouc o6nyouc 33

otnvmAdka aong 13 katogigre Tov otaBepd pe Tic Bideg 7 avri-

ototxa oTnv anapaitntn Siaotacn. Me Ti¢ Bibec He Kepar TU-
ou netahodag 34 kat 35 pnopeite va pubpioete mpoobeTa

ToV 06nYO MapaMnAwy oTo PiKog.

Me To mePIOTPEPOLEVO Koupmi 36 pnopeite, apoul mpwTa AUoe-

TeTIC 6U0 PibeC Pe poxAd 34, va SiefayeTe Tn HikpopUBpIon Tou

uAKkoug. Mia meplotpon avTiaTolxel oe Stabpopun pUBpiong

2,0 mm, pia urodiaipeon oTo MEPIOTPEPOLEVO KoupTi 36 avTl-

otolxel oe petaBoAn Tne 6labpopng pubuiong kata 0,1 mm.

Me n Bon6eta Tng payag odrynong 37 pmopeite va petafale-

T€ TNV WPEAN em@avela otnPENg Tou 06nyol mapalnAwv.

0bnynoTe To o€ AetToupyia EUPIOKOUEVO NAEKTPIKO EpYaAEio

AOKWVTAC OPoLOpop®N Tieon endvw atov 06nyo mapaAiAwy

KOTG PAKOG TNG AKKAG TOU UTIO KaTepyaoia Tepayiou.

Kata To ppelapiopa pe Tov 06nyo naparnAwv 32 mpénetn

avapeoenan okovne/amoBANTwY va mpaypaTonoleiTal HEow

ToU e1biKoU mpooappoyéa avappdenong 38.

Dpelapiopa pe npocappoyea Stapin (edwo eEaprnpa)

l'a KukAIkéC epyaoiec ppelapiopaTog UNopEiTe va Xpnaotyorol-
1\o€TE TOV Mpocappoyea Slapn.

Dpeldpiopa pe pdya odnyo (e161ko6 e€aptnua)
Me n BoriBeta Tng pdyac odnyou kal Tou pocappoyéa TN pa-
yag o6nyou pmopeire va ekteAéaeTe eublypappes epyaoiec.

Dpeldpiopa pe dakriAo avrypaic (BAéme Ew. I-L kau
Ew. N)
Me n BoriBeta Tou 6akTuAiou avTiypagric 42 pmopeire va gpe-
{apeTe oxedLa amd mEOTUMA, M. X. AMO PATPEC, ENAVK 0TA UNO
KaTepyaoia Tepdyla.
la va xpnotormotnoete To SAKTUAL avTiypaQric 42 mpémel
npwta va TomoBetnBel To mpoodpTnua avtypaprg 39 oto méA-
pa ohiobnong 11.
©¢aTe T0 MpocapTnua dakTuAiou avTiypapng 39 and To endvw
époc endavw oto méApa oAioBnong 11 kat fiéwote pe Tig 2 Bi-
be¢ oTepéwonc 40. TTpooétTe, o poxAdc amopavéaAwong yia 1o
npooapTnua 6akTuAiou avTiypagnc 41 va umopel va Kiveirat
ehelbepa.
EmAéEre, avahoya pe To maxog TG AT f} TOU TIPOTUMOU, TOV
kataMnAo SaktUAo avtypagnc. Emeidr o 6aktuAog aviypa-
QNCTIPOEEEXEL N UATPC TTPEMEL VA EXELTIAXOG TOUAGXIOTOV 8 mm.
Evepyorotrote 1o poxAd anopavoaiwonc 41 kat TonoBetrote
10 6akTUAO AVTlYpaPnIc 42 amd TO KATW LEPOC OTO MPOCAPTNHA
HakTuhiou avtypagrc 39. Ta ékkevpa mpénet va pavoaie-
00UV a1oOnTA OTIC EYKOTIES TOU aKTUAIOU aVTlYpaQng.
» EmAéETe éva epyaleio ppelapioparo pe Siaperpo pi-
KPOTEQN amo TNV ECWTEPIK S1GHETPO Tou HakTuAiou
avTypagig.
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H andoTaon peTal Tou kEvTpou TnE PPELaC Kat Tou AKpou Tou
SakTtuhiou avTypagng mpénet va eivatmavrou n iba. '’ autd

lowc xpelaotei va kevrpapeTe petagl Toug To 6AKTUAO avTlypa-

@N¢ katTo néAya oAicdnonc.

- TTiéaTe 10 PoxAG anacpaiong 22 npog Ta mow Kat odnynote
NV KABeTn PpELa PéxpLTEPUA oTNV KaTeUBUvon T MAAKAC
Baonc 13. Apnote Eava eAelBepo To poxAG anacpahiong
22, yia va otabeporolnoeTe autd To Baboc Bubionc.

- Nore Ti¢ Bibec KUAVOPIKNG KEPAANG 43, ETOL WOTE Va Wro-
el n mAaka oAioBnong 11 va kwveitat eAeBepa.

- TomoBetnoTe Tov Mipo kevTpapiopartoc 44 oty unodox €p-

yahelou omw¢ eaivetat ony elkova. Lei€re To nafiuadt pe

€MKAAUpHQ e TO XEQL, WOTE O THPOC KEVTPAPIoHATOC Va Ho-

el akOPN va Kiveitat.

- EuBuypappioTe To SakTUAIO avTypa@ric 42, HETAKIVWOVTAG
ehagpa Tnv mAdka oAioBnong 11 oTov Meipo kevTpapiopa-
TOG.

- Yoi€te kaAd Tic BibeC pe KUAVOPIKN KePaAr 43.

- AgalpéaTe Tov Tipo KevTpapiopatoc 44 armod Tnv umodoxn
epyaleiou.

- TlatnoTe To HoxAd anopavoaAwonc 22 kat 0dnynaoTe TV Ka-

B€eTn Ppea TéPUA EMAVW.

Ma va gpelapeTe e To 6akTUAI0 avTypadng 42 akohoudnote

v &g Sladikaoia:

- 006nynoTe 10 0€ AetToupyia eUPLOKOLEVO NAEKTPIKO epyaAeio
pe 1o 6akTUAIO QVTlYpa®ng oTn UnTea.

- TTéaTe 10 PoYAG anacpaiong 22 npog Ta miow kat odnynote
TNV KAOETN PPELA apya TIPOC TA KATW, WOTOU va emTeuxDel

10 pUBULOpEvo Baboc ppelapiopatoc. AprioTe To HOXAG ana-

opaAiong 22 Eava ehelbepo, yia va otabeporolnoeTe autd
10 aboc Bubionc.

- 06nynate 10 NAeKTPIKO epyaeio pe Tov mpoetéxovTa HakTU-

Mo avTiypagng, ackwvrac meon anod Tnv meupd, KaTa pr-
KOG TNG HATPAC.
AAAayn pnarapiag (GOF 1250 LCE) (BAéne eikéva M)
Ympwére To kaAuppa TG BNRKNG TNE pmaTapiag 21 mpog Ta emavw
Katagalpéote TNV pnatapia. TomoBeTioTe pia véa pnatapia
(Timoc LR44/SR44). O BeTiko¢ MoAog Tne pmatapiac mpénetva

Oeixvel mpog Ta epmpo¢ MPo¢ To KAAUP A TNE BNKNG TG UmaTapi-

a¢ 21. Kheiote To kAAuppa Tne 6rkng Tne Umatapiag 21.

Tuvtiipnon Kai Service

ZuvTijpnon Kat KaOapiopog

» Byalere To ig amod Tnv npia mpwv and omotadimore ep-
yacia 6To nAekTpIKO €pyaAeio.

» Awatnpeire To NAEKTPIKG epyaleio Kat TG OXIOPEC aept-
opol kaBapég yua va pmopeire va epyaleode kaAd kat
aopaiac.

» Yno akpaieg ouvOiKeg epyaciag va xpnowiomoleire Kara
T0 Suvaré pua avappopnon okovng. Na kabapilere Ta-
KTIK@ TIC OXIOHEC AEPIOHOU PE TEMEOHEVO aépa Katva
ouVOETETE €V GELPA EVav TTPOOTATEUTIKG SrakomTn Suap-
poni¢ (6takémn FI/RCD). Katd tnv katepyaoia peraMwv

unopei va Katakabioel aywyiun 0To eGwTEPIKOU TOU NAEKTOL-

KoU epyaAeiou. 'ETOL UMOPEL Va EMNEEAOTEL apvnTIKG N TTPO-
OTATEUTIK HOVWON Tou NAEKTPIKOU €pyaleiou.

Mia TuxOv avaykaia avTikaraotaon Tou nAekTpikoU KaAwdiou
npénetva SiefaxBei and v Bosch iy and éva efouatobotnuévo
KaraoTnpa Service T¢ Bosch, yia va anopeuxBei €Tot kabe 61-
akvéUveuon Tne acpalelac.

Service kat mapoxr) cupfouAav xpriong

To Service anavrd oTC EpWTATELC 0AC OXETIKA LIE TNV ETIMOKEUN
KaL TN GUVTAENON TOU TPOidVoG 0a¢ Kabwe yid Ta KataMnAa
avTaMaKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opaba napoxng cupfoudwv ¢ Bosch anavtd euxapiotwg
OTIC EPWTNOELS 0AG OXETIKA i€ Ta TIPOIOVTA pag kal Ta aviaAha-
KTIKA TOUG.

'Otav {ntate SlacapnTikec mMAnpoopiec Kabw¢ kat étav mapay-
YEAVETE avTaMAKTIKG TTPETIEL VO AVAPEPETE ONWAOITIOTE TO
10ynLo aplBuod eupeTnpiou MOU avaypapeTal otV Mvakida
KOTAOKEUAOTH.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.
Epxelac 37

19400 Kopwri - ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anooupon

Ta nAexTpikd epyaAeia, Ta e€apTNHATA KAl Ol CUOKEUAGIEC TIPE-
TIELVA AVOKUKAGVOVTAL JE TPOMO GIAIKO TPog To mePIBAMov.
Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKG pyaleia 0Ta amoppiypaTa Tou omT-
ou oac!

Movo yia xwpec Tng EE:

YUpowva pe Ty Kootk O8nyia
2012/19/EE oxeTika pe Tic maAatéc nAekTpl-
KEG KAl NAEKTPOVIKEC OUOKEUEC KaL TN PETA-
@opa NG 0dnyiac autric oe eBVIKO bikalo dev
elvatm\éov UMoXPEWTIKO Ta AXPNOTA NAEKTPL-
K@ epyaleia va cuMéyovTal EexwploTa yia va
avaKukAwBOUV e TPOTO PIAKO TIPOC TO TIEPL-
BaAov.

Tnpoupe To Sikaiwpa aAAaydv.
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Tiirkce

Giivenlik Talimati

Elektrikli El Aletleri icin Genel Uyani Talimati

AUYARI Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hiikiimlerine

uyulmadigi takdirde elektrik garpmalarina, yanginlarave/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikimlerinde kullanilan “Elektrikli EIl Aleti”
kavrami, akim sebekesine bagli (sebeke baglanti kablosu ile)
aletlerle akii ile calisan aletleri (akim sebekesine baglantisi ol-
mayan aletler) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginizyeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Calistiginiz
yer diizensiz ise ve iyi aydinlatiimamissa kazalar ortaya ¢i-
kabilir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya toz-
larin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile calisma-
yin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin tutusmasina
neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile caligirken cocuklari ve baskalarini
uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursaaletin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Fisi
hichir zaman degistirmeyin. Koruyucu topraklanmis
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis kullanmayin.
Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesi-
niazaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplar gi-
bi topraklanmis yiizeylerle bedensel temasa gelmek-
ten kacinin. Bedeniniz topraklandigi anda biyiik bir elek-
trik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Aleti yagmur altinda veya nemli ortamlarda birakma-
yin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma
tehlikesini artirir.

» Elektrikli el aletini kablosundan tutarak tagimayin,
kabloyu kullanarak asmayin veya kablodan cekerek fisi
cikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli ci-
simlerden veya aletin hareketli parcalarindan uzak tu-
tun. Hasarli veya dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesi-
niartirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken, mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu kulla-
nin. Acik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosunun
kullanilmasi elektrik carpma tehlikesini azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistirilmasi
sartsa, mutlaka ariza akimi koruma salteri kullanin. Ari-
za akimi koruma salterinin kullanimi elektrik carpma tehli-
kesini azaltir.
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Kisilerin Giivenligi
» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, aldigimiz haplarin, ilaglarin veya alkoliin
etkisinde iseniz elektrikli el aletini kullanmayin. Aleti

kullanirken bir anki dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim ve bir koruyucu goz-
liik kullamin. Elektrikli el aletinin tiir(i ve kullanimina uygun
olarak; toz maskesi, kaymayan is ayakkabilari, koruyucu
kask veya koruyucu kulaklik gibi koruyucu donanim kullani-
mi yaralanma tehlikesini azalttir.

» Aleti yanhishkla calistirmaktan kacinin. Akim ikmal se-
bekesine ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip tasi-
madan dnce elektrikli el aletinin kapali oldugundan
emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz salter izerinde
dururken tasirsaniz ve alet agikken fisi prize sokarsaniz ka-
zalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan dnce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Aletin dénen pargalari
icinde bulunabilecek bir yardimci alet yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Calisirken bedeniniz anormal durumda olmasin. Cali-
sirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her zaman
koruyun. Bu sayede aleti beklenmedik durumlarda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve ta-
ki takmayin. Saglarinizi, giysileriniz ve eldivenlerinizi
aletin hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler,
uzun saglar veyatakilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati kullanir-
ken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru kullanildigin-
dan emin olun. Toz emme donaniminin kullanimi tozdan
kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Elektrikli el aletlerinin 6zenle kullanimi ve bakimi

» Aleti asiri lcede zorlamayin. Yaptiginizise uygun elek-
trikli el aletleri kullanin. Uygun performansli elektrikli el
aletiile, belirlenen calisma alaninda daha iyi ve giivenli ¢a-
lisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayn. Aci-
lip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve onaril-
malidir.

» Alette bir ayarlama islemine baglamadan ve/veya akii-
yii ctkarmadan dnce, herhangi bir aksesuari degistirir-
ken veya aleti elinizden birakirken fisi prizden cekin.
Bu dnlem, elektrikli el aletinin yanhglikla ¢alismasini 6nler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi bil-
meyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan kisilerin
aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz kisiler tara-
findan kullanildiginda elektrikli el aletleri tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin bakimim 6zenle yapin. Elektrikli
el aletinizin kusursuz olarak islev gormesini engelleye-
bilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli parca-
larin kusursuz olarak islev goriip gormediklerini ve siki-
sip sikismadiklarini, parcalarin hasarl olup olmadigini
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kontrol edin. Aleti kullanmaya baglamadan 6nce hasar-
li parcalari onartin. Bircok is kazasl elektrikli el aletlerinin
kotli bakimindan kaynaklanir.

» Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi
yapilmis keskin kenarli kesme uclarinin malzeme icinde si-
kisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim olanag
saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu
ozel tip alet icin 6ngoriilen talimata gore kullanin. Bu si-
rada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin.
Elektrikli el aletlerinin kendileri icin 6ngérilen alanin digin-
da kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve orijinal
yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu sayede ale-
tin giivenligini siirekli hale getirirsiniz.

Frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini sadece izolasyonlu tutamagindan
tutun, ciinkii freze ucu aletin sebeke baglanti kablosu-
na temas edebilir. Gerilim altindaki bir kablo ile temas du-
rumunda aletin metal parcalari da gerilime maruz kalabilir
ve bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikabilir.

» is parcasini bir vidali iskence veya benzeri tertibatla
saglam bir zemine tespit edin. is parcasini sadece elinizle
tutarsaniz veya bedeninizle desteklerseniz is pargasi sag-
lam durmaz ve kontrolii kaybedebilirsiniz.

» Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en azindan
elektrikli el aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sa-
yist kadar olmalidir. Miisaade edilenden daha hizli dénen
aksesuar hasara ugrayabilir.

» Freze ucu veya aksesuar elektrikli el aletinizin u¢ kova-
nina (penset) tam olarak uymalidir. Elektrikli el aletinin
ug kovanina tam olarak uymayan uglar diizensiz donerler,
fazla titresim yaparlar ve elektrikli el aletinin kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilirler.

» Aleti daima calisir durumda is parcasina temas ettirin.
Aksi takdirde disler is pargasina takilabilir ve geri tepme
kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze yapilan alana ve freze ucuna yaklastir-
mayin. Bir elinizle ek tutamagi veya motor govdesini
tutun. iki elinizde frezeyi aletini tutacak olursa yaralanma
tehlikesi olmaz.

» Metal nesnelerin, civilerin veya vidalarin iizerinde hic-
bir zaman freze yapmayin. Aksi halde freze ucu hasar go-
rebilir ve yiiksek titresimler ortaya ¢ikabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini tespit etmek iizere uygun
tarama cihazlari kullanin veya mahalli ikmal sirketle-
rinden yardim alin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara
ve elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna ha-
sar vermek patlamalar ortaya ¢ikarabilir. Bir su borusuna
girmek maddi hasara veya elektrik carpmasina neden ola-
bilir.

» Korelmis veya hasarli frezeleri kullanmayin. Korelmis
veya hasarli frezeler yliksek siirtiinme kuvvetine neden
olurlar, sikisabilirler ve balanssiz dénerler.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun ve
durus pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat edin.
Elektrikli el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Alete takilan ug sikisabilir ve
elektrikli el aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

Uriin ve islev tanimi
Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Ac¢iklanan uyarilara ve talimat hiikiimleri-
ne uyulmadigl takdirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olunabilir.

Liitfen aletin resminin goriindiigii sayfayi agin ve bu kullanim
kilavuzunu okudugunuz siirece bu sayfay acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; saglam bir zemin iizerinde ahsap, plastik, hafif yapi
malzemelerinde oluk agma, kenar tiraglama, profil cekme ve
uzunlama delik agma isleri ve kopyalama frezeleri icin gelisti-
rilmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun freze uglari ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Elektrikli el aletinin 15181 (GOF 1250 LCE) aletin galisma alani-
niaydinlatmak icin tasarlanmistir ve giinlik yasamda mekan
aydinlatmasina uygun degildir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki

elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.

1 Sagtutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

Agma/kapama salteri tespit tusu

Isikli halka (GOF 1250 LCE)

Pensetli baslik somunu

Freze ucu*

Mil kilitleme kolu

Paralellik mesnedi-kilavuz kol icin vida (2x)

Talas koruma parcasi

Kademe dayamagl

Kademeli dayamak ayar vidalari

Kayici levha

Paralellik mesnedi-Kilavuz kol yuvasi

Taban levhasi

14 Derinlik mesnedi

15 Paralellik mesnedi sabitleme vidasi

16 Derinlik mesnedi sifir noktasi tusu (GOF 1250 LCE)

17 Dijital derinlik gostergesi agma/kapama salteri
(GOF 1250 LCE)

18 Freze derinligi hassas ayari aralig|

19 Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

20 Display (GOF 1250 LCE)

21 Batarya gozii kapagi (GOF 1250 LCE)

22 Bosa almakolu

23 Freze derinligi hassas ayar skalasi
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24 Freze derinligi hassas ayari icin doner diigme
25 Freze derinligi ayar skalasi (GOF 1250 CE)
26 Endeks isaretli siirgii (GOF 1250 CE)

27 Devir sayisi on secim digmesi

28 Acma/kapama salteri

29 Emme hortumu baglantisi

30 Catal anahtar agikligi 19 mm

31 Emme hortumu (@ 35 mm)*

32 Paralellik mesnedi

33 Paralellik mesnedi kilavuz kolu (2x)

Tiirkce |91

36 Paralellik mesnedi hassas ayari igin doner diigme

37 Paralellik mesnedi i¢in ayarlanabilir dayamak ray

38 Paralellik mesnedi igin emme adaptorii*

39 SDS kopyalama kovani adaptorii

40 Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

41 Kopyalama kovani adaptdrii bosa alma kolu

42 Kopyalama kovani

43 Kayici plaka sabitlemesi icin zilindir vida (5x)

44 Merkezleme pimi

*Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-

34 Paralellik mesnedi hassas ayari iin kelebek vida (2x) Isaal;“illi:gi:ilz.:w -Al In tiimiini ak progr da bu-
35 Paralellik mesnedi kaba ayari icin kelebek vida (2x)
Teknik veriler
Dik freze GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Uriin kodu 3601F260.. 3601F261..
Giris giicii w 1250 1250
Bostaki devir sayisi dev/dak 10000 -24000 10000 - 24000
Devir sayisi 6n segimi [ ®
Sabit elektronik sistemi ° )
Yumusak ilk hareket (] °
Tot emme baglantis [ °
Dijital derinlik gostergesi - °
Isikl halka - °
Ug kovani mm 6-8 6-8
in¢ % %
Freze haznesi stroku mm 60 60
Agirlig1 EPTA-Procedure 01/2003’e gore kg 3,6 3,7
Koruma sinifi o)/1u O/

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] icin gecerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkl Glkelere 6zgii tiplerde bu veriler degisebilir.

Giiriiltii/Titresim bilgisi
Gdiriiltiiye ait 6lgme degerleri EN 60745’e gore tespit edil-
mektedir.

Aletin A olarak degerlendirilen giiriiltii seviyesi tipik olarak
sOyledir: Ses basinci seviyesi 76 dB(A); giriiltii emisyonu se-
viyesi 87 dB(A). Tolerans K =3 dB.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degerleri aj, (iic yonin vektor toplami) ve to-
lerans K, EN 60745 uyarinca:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 60745’e gore
normlandiriimis bir 6lgme yontemi ile tespit edilmistir ve ha-
vali aletlerin karsilastiriimasinda kullanilabilir. Bu deger gegici
olarak titresim seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel kullanim
alanlarini temsil eder. Ancak elektrikli el aleti baska kullanim
alanlarinda, farkli aksesuarla, farkli uclarla kullanilirken veya
yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen de-
gerden farkli olabilir. Bu da toplam calisma siiresi igindeki tit-
resim yiikiini 6nemli 6lciide artirabilir.

Titresim yiikiinii tam olarak tahmin edebilmek icin aletin kapa-
I oldugu veya calistigi halde kullanilmad g siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam calisma siiresi igindeki titresim yikii-

nii 6nemli él¢lide azaltabilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yik icin 6nceden ek giivenlik
dnlemlerialin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uglarin bakimi,
ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize edilmesi.

Uygunlukbeyam C €

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” boliimiinde tanimlanan
Giriinlin agagidaki normalara veya normatif belgelere uygun ol-
dugunu beyan ederiz: 2009/125/EC (Yonerge 1194/2012),
2011/65/EU, 2004/108/EC, 2006/42/EC yonetmelikleri
uyarinca EN 60745.

Teknik belgelerin bulundugu merkez (2006/42/EC):

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il ke

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013

Montaj

Freze ucunun takilmasi (Bakiniz: Sekil A)

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» Freze uclarini takar ve degistirirken koruyucu elvdiven
kullanmaniz tavsiye olunur.

Yapilan ise gore cesitli tipte ve kalitede freze ucu mevcuttur.

Yiiksek performansli hizli kesme celiginden yapilma freze
uclaridrnegin yumusak ahsap ve plastik gibi yumusak malze-
menin islenmesine uygundur.

Sert metal kesici kenarli freze uclaridrnegin sert ahsap ve
aliminyum gibi sert ve agindirici malzemenin islenmesine uy-
gundur.

Genis kapsamli Bosch-Aksesuar programinda bulunan orijinal
freze uclarini yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.

Sadece kusursuz ve temiz frezeleri kullanin.

- Mil kilitleme kolunu 6 saat hareket yoniiniin tersinde sonu-
na kadar hareket ettirin (@ ). Gerekiyorsa motor miliisitilir
bicimde kavrama yapincaya kadar gevirin.

- Basli somununu 4 bir catal anahtarla 30 (anahtar agikligi
19 mm) saat hareke yoniinde cevirerek gevsetin (@ ).

- Frezeyi penset igine itin. Freze safti en azindan isarete ka-
dar penset icine itilmis olmalidir.

- Baslik somununu 4 ¢atal anahtarla 30 (anahtar agikilg
19 mm) saat hareket yoniiniin tersine gevirerek sikin. Mil
kilitleme kolunu 6 tam olarak kapatin.

» Capi1 50 mm’den biiyiik freze takmayin. Bu frezeler ta-
ban levhasina uymazlar.

» Freze ucu takili degisken bashk somunu ile penseti sik-
mayin. Aksi takdirde penset hasar goriir.

Toz ve talas emme (Bakiniz: Sekil B)

» Kursuniceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve me-
taller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga za-
rarli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari solu-
mak allerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun
yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara
neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agag tozlari kanserojen etkiye sa-
hiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki
maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.
Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan is-
lenmelidir.

- Miimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir
toz emme tertibati kullanin.
- Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.
- P2 filtre sinifi filtre takil soluk alma maskesi kullanma-
nizi tavsiye ederiz.
islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli yonetmelik hii-
kiimlerine uyun.
» Calistiginiz yerde tozun birikmesini dnleyin. Tozlar ko-
layca alevlenehilir.

Toz emme tertibatinin baglanmasi (Bakiniz: $ekil B)

Bir emme hortumunu (@ 35 mm) 31 (aksesuar) baglantiya
29 taban levhasina 13 takin. Emme hortumunu 31 bir elek-
trikli stipiirgeye (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti direkt olarak uzaktan kumanda sistemli bir
Bosch ¢ok amagli elektrik siipiirgesinin prizine baglanabilir.
Bu elektrik stipiirgesi elektrikli el aleti calistirldiginda otoma-
tik olarak caligir.

Elektrik siipiirgesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari emdirir-
ken 6zel elektrik slipiirgesi (sanayi tipi elektrik stipiirgesi) kul-
lanin.

isletim

Cahstirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerili-
mi elektrikli el aletinin tip etiketi iizerindeki verilere
uygun olmalidir. 230 V ile isaretlenmis elektrikli el
aletleri 220 V ile de calistinilabilir.

GOF 1250 LCE: Sebeke gerilimi gelince 1sikli halka 3 is parca-

sini yiizeyini aydinlatmak iin siirekil olarak yanmaya baslar.

Devir sayisi on se¢imi
Devir sayisi 6n secim diigmesi 27 ile gerekli devir sayisini alet
calisirken de 6nceden secerek belirleyebilirsiniz.

1-2  Diisik devir sayisi
3-4  Ortadevirsayisi
5-6  Yiksek devir sayisi

Gerekli devir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina bagli
olup, pratik deneyle belirlenebilir.

Diisiik devir sayisi ile uzun siire calistiginizda, sogutma yap-
mak icin elektrikli el aletini bosta en yiiksek devir sayisi ile yak-
lasik 3 dakika kadar calistirin.

Ac¢ma/kapama

Aleti acip kapamadan once freze derinligini ayarlayin, bakiniz:
“Freze derinliginin ayarlanmasi”.

Aleti calistirmak icin agma/kapama salterine 28 basin ve sal-
teri basili tutun.

Basili durumdaki agma/kapama salterini 28 tespit etmek icin
acma/kapama salteri tespit tusuna 2 basin.

Elektrikli el aletini kapatmak icin agma/kapama salterini 28
birakin veya tespit tusu 2 ile sabitlenmisse agma/kapama sal-
terine 28 kisa bir siire basin ve tekrar birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektikli el aletini sadece kulla-
nacaginiz zaman agin.
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Sabit elektronik sistemi

Sabit elektronik sistemi devir sayisini bosta ve yiikte sabit tu-

tar ve diizenli bir galismaya olanak saglar.

Yumusak ilk hareket

Elektronik yumasak ilk hareket sistemi alet agildiginda torku
sinirlar ve motorun omriini kullanim émriini uzatir.

Asiri zorlanma emniyeti

Asiri zorlanma emniyeti asiri zorlanma durumnda izin verilme-
yen yiikseklikte bir akim ¢ekisini onler. Bu ise motor devir sa-

yisinin ve kazima performansinin diismesine, asiri durumlar-
da ise motorun durmasina neden olabilir.

Elektrikli el aleti Gizerineki yiik kalkinca motor hemen ¢alisma
devir sayisi ile calismaya veya tekrar ¢alismaya baslar.
Tekrar calisma emniyeti

Tekrar calisma emniyeti elektrik kesintilerinden sonra aletin
kontrol disi galismasini 6nler.

Tekrar calistirmak icin agma/kapama salterini 28 kapali du-
ruma getirin ve elektrikli el aletini yeniden agin.

Bosa alma kolu (Bakiniz: Sekil C)

Bosa alma kolu 22 birakildiginda otomatik olarak geri gelir.

Daha iyi bir tutma kuvveti saglamak icin bosa alma kolu 22 so-

nuna kadar geriye ¢ekilmelidir. Tutma kuvveti gerektiginde

yeniden ayarlanabilir. Bu ayarlama islemini yapmak igin bir al-
yen anahtari (4 mm) tutamaktaki delige takin. Tutma kuvveti-

ni yiksektme icin alyen anahtarini saat hareket yoniinde,
azaltmak icin saat hareket yoniiniin tersine gevirin.

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakinizresim: D ve E)

» Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken ya-
pilabilir.

Freze derinligi kaba ayari icin su islemleri yapin:

- Freze ucu takili elektrikli el aletini islenecek is parcasina
yerlestirin.

- Hassas ayar yolunu doner diigme 24 ile merkezi olarak
ayarlayin. Doner diigmeyi 24 isaretler 18 sekilde gosteril-
digi gibi birbirine uyacak bicimde cevirin. Daha sonra ska-
lay123 “0’a gevirin.”

- Kademeli dayamag 9 en diisiik kademeye getirin; kademe-

li dayamak hissedilir bicimde kavarama yapar.
- Vidayi 15 derinlik mesnedinde 14, derinlik mesnedi 14
serbestce hareket edebilecek dl¢iide gevsetin.

- Bosa alma kolunu 22 arkaya itin ve dik frezeyi yavasca fre-

ze 5 is parcasl yiizeyine temas edinceye kadar indirin. Bu

pozisyonu sabitlemek iizere bosa alma kolunu 22 tekrar bi-

rakin.

- Derinlik mesnedini 14 kademe dayamag 9 iizerine oturun-

caya kadar asag bastirin.
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GOF 1250 LCE: Dijital derinlik gostergesini agma/kapama
salteri 17 ile agin. Tusa 16 basarak derinlik mesnedinin 14
sifir noktasini ayarlayin.
GOF 1250 CE: Siirgliniin endeks isaretini 26 freze skala-
sindaki 25 “0” lizerine getirin.
- Derinlik mesnedini 14 istediginiz freze derinligine getirin
ve vidayi 15 derinlik mesnedinde 14 sikin.
GOF 1250 CE: Siirgiiniin endeks isaretini 26 daha fazla
degistirmemeye dikkat edin.
- Bosa alma koluna 22 bastirin ve dik frezeyi en {ist konuma
getirin.
Biyik freze derinliklerinde diisiik talas almali cok sayida is-
lem yapmalisiniz. Kademeli dayamak 9 yardimi ile freze isle-
mini gok sayidaki isleme bélebilirsiniz. Istediginiz freze derin-
ligini kademeli dayamagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve
ilkislemicin en yiiksek kademeyi secin. Kademeler arasindaki
mesafe ayar vidalarinin 10 gevrilmesi ile degistirilebilir.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner diigmeyi 24 cevir-
mek suretiyle freze derinligini istediginiz 6l¢liye hassas bigim-
de ayarlayabilirsiniz, freze derinligini artirmak icin diigmeyi
saat hareket yoniinde, azaltmak saat hareket yoniiniin tersin-
de cevirin. Bu islem esnasinda skala 23 size yardimci olur.
Diigmeyi bir tur dondiirmek 2,0 mm’lik bir ayar yoluna, skala-
nin 23 alt kismindaki bir taksimat cizgisi ise 0,1 mm’lik bir
ayar yoluna denktir. Maksimum ayar yolu + 8 mm’dir.

Ornek: istenen freze derinliginin 10,0 mm oldugunu ve dene-

me frezesinin 9,6 mm’lik freze derinligi verdigini varsayalim.

- Skalayi 23 “0” {izerine gevirin.

- Doner diigmeyi 24 saat hareket yoniinde 0,4 mm/4 taksi-
mat ¢izgisi (nominal degerle gercek deger arasindaki fark)
cevirin.

- Birdeneme frezesi yaparak segilen freze derinligini kontrol
edin.

GOF 1250 CE: Freze derinligini ayarladiktan sonra siirgiiniin

26 konumunu derinlik mesnedinde 14 artik degistirmeyin, bu

yolla giincel freze derinligini skala 25 iizerinde okuyabilirsiniz.

GOF 1250 LCE: Giincel freze derinligi ekranda 20 gosterilir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeyi darbe ve carpmalardan koruyun.

Freze yonii ve freze islemi (Bakiniz: Sekil F)

» Freze islemi daima freze ucu 5 hareketinin tersine ya-
pilmahdir (Karsit hareket). Freze ucu hareketi ile ayni
yonde freze yaparsaniz (dogru hareket) elektrikli el
aleti elinizden kacabilir.

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” bélimiine bakin.

- Freze ucutakili elektrikli el aletiniis parcasina yerlestirin ve
aleti calistirin.

- Bosa alma kolunu 22 arkaya dogru bastirin ve ayarlanan
freze derinligine ulasilincaya kadar dik frezeyi yavasca asa-
g1indirin. Bu freze derinligini sabitlemek iizere bosa alma
kolunu 22 tekrar birakin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Freze islemi bittikten sonra dik frezeyi en Gist konuma geri
getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.

Bosch Power Tools
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Yardimci dayamakla freze (Bakiniz: Sekil G)

Biiyiik is parcalarini islerken veya parmak freze yaparken is
parcasina yardimci dayamak olarak bir tahta veya ¢ita tespit
edebilir ve dik frezeyi bu yardimci dayamak boyunca hareket
ettirebilirsiniz. Dik frezeyi kayici levhanin diiz tarafindan yar-
dimci dayamak boyunca hareket ettirin.

Kenar tiraslama ve form frezeleri

Paralellik mesnedi olmadan kenar tiraglama veya form frezesi
yaparken freze ucunun bir kilavuz pim veya rulmanla donatil-
mig olmasi gerekir.

- Kilavuz pim veya rulman is parcasi yiizeyine temas edince-

ye kadar ¢alismakta olan elektrikli el aletini yan taraftan is
parcasina yaklastirin.

- Elektrikli el aletini iki elinizle is par¢asi kenari boyunca ha-
reket ettirin. Bu sirada aletin agisinin dogru olmasina dik-

kat edin. Cok fazla bastirma kuvveti is parcasi kenarina ha-

sar verebilir.

Paralellik mesnedi ile freze (Bakiniz: Sekil H)
Paralellik mesnedini 32 kilavuz kollarla 33 birlikte taban lev-

hasi 13 icine itin ve vidalarla 7 uygun élciide sikin. Kelebek vi-

dalarla 34 ve 35 ek olarak paralellik mesnedini uzunluga gore
ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme 36 ile her iki kelebek vida 34 gevsetildikten
sonra uzunlugu hassas olarak ayarlayabilirsiniz. Bir tur

2,0 mm'ye, doner diigmedeki 36 bir taksimat ¢izgisi

0,1 mm’ye denktir.

Dayama rayi 37 yardimi ile paralellik mesnedinin etkin dayan-

ma yiizeyini degistirebilirsiniz.

Elektrikli el aletini paralellik mesnedine yandan bastirarak is
parcasi boyunca hareket ettirin.

Paralellik mesnedi 32 ile frezeleme yaparken toz ve talag em-
me islemi 6zel emme adaptorii 38 lizerinden yapilmalidir.
Pergel adaplorle frezeleme (aksesuar)

Dairesel freze isleri icin pergel adaptorii kullanabilirsiniz.

Kilavuz rayla frezeleme (aksesuar)
Kilavuz ray ve kilavuz ray adaptori yardimi ile diiz hatli freze
isleri yapabilirsiniz.

Kopyalama kovani ile freze (Bakiniz: Sekiller I-L ve
Sekil N)

Kopyalama kovani 42 yardimiile kenar sekillerini veya sablon-

lart i pargasina aktarabilirsiniz.

Kopyalama kovaninin 42 kullanilabilmesi igin 6nce kopyalama
kovani adaptdriiniin 39 kayici levhayain 11 takilmasi gerekir.

Kopyalama kovani adaptériinii 39 yukaridan kayici levhaya

11 yerlestirin ve 2 tespit vidasi 40 le sikin. Bu sirada kopyala-

ma kovani adaptoriiniin bosa alma kolunun 41 serbest hare-
ket edebilecek durumda olmasina dikkat edin.

Sablon veya 6rnege gore uygun kopyalama kovani segin. Kop-
yalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle sablonun en azin-

dan 8 mm kalinhiginda olmasi gerekir.
Bosa alma koluna 41 basin ve kopyalama kovanini 42 asagI-

dan kopyalama kovani adaptoriine 39 takin. Bu sirada kod tir-
naklari kopyalama kovaninin oluklarint hissedilir bicimde kav-

ramalidir.

» Freze ucunun capi kopyalama kovaninin i¢ capindan
kiiciik olmalidir.

Freze merkezi ile kopyalama kovani kenari arasindaki aralik
her yerde ayni olabilmesi igin gerektiginde kopyalama kovani
ve kayici levha birbirine merkezlenebilir.

- Bosa alma kolunu 22 arkaya dogru bastirin ve dik frezeyi
sonuna kadar taban levhasina 13 dogru itin. Bu dalma de-
rinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu 22 tekrar birakin.

- Silindir vidalari 43 gevseterek kayici levhanin 11 serbetce
hareket edebilmesini saglayin.

- Merkezleme pimini 44 sekilde gosterildigi gibi uc kovanina
yerlestirin. Baslik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek dlciide sikin.

- Kopyalama kovanini 42 kayici levhayi 11 hafifce kaydira-
rak merkezleme piminde dogrultun.

- Silindir bash vidalari 43 sikin.

- Merkezleme pimini 44 ug kovanindan ¢ikarin.

- Bosa alma koluna 22 bastirin ve dik frezeyi en {ist konuma
getirin.

Kopyalama kovani 42 ile freze yaparken su sekilde hareket

edin:

- Kopyalama kovani takili calisir durumdaki elektrikli el aleti-
ni sablona yanastirin.

- Bosaalma kolunu 22 arkaya bastirin ve ayarlanan freze de-
rinligine ulasilincaya kadar dik frezeyi asagi indirin. Bu fre-
ze derinligini sabitlemek lizere bosa alma kolunu 22 tekrar
birakin.

- Kopyalama kovani ¢ikinti yapar durumda elektrikli el aletini
yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Bataryanin degistirilmesi (GOF 1250 LCE)

(Bakiniz: Sekil M)

Batarya gozii kapagini 21 yukari dogru itin ve bataryayi ¢ika-
rin. Yeni bir batarya (Tip LR44/SR44) yerlestirin. Bataryanin
arti kutbu dne dogru batarya gozii kapagini 21 gostermelidir.
Batarya gozii kapagini 21 kapatin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyi ve giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve ha-
valandirma deliklerini daima temiz tutun.

» Olagan disi kullanim kosullarinda miimkiin oldugu ka-
dar bir emici tertibat kullanin. Havalandirma araliklari-
ni sik sik basingli hava ile temizleyin ve devreye hatali
akim koruma salteri (Fl salteri) baglayin. Metaller isle-
nirken elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir.
Ve bu da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olum-
suz yonde etkileyebilir.

Yedek baglanti kablosu gerekli ise, giivenligin tehlikeye diis-

memesi icin Bosch’tan veya yetkili bir servisten temin edilme-

lidir.
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Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti driiniiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-

rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriintsler ve

yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-

da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanhigi ekibi Griinlerimize ve ilgili akse-

suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde mutlaka aletini-

zin tip etiketindeki 10 haneli Griin kodunu belirtiniz.

Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
pargalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan

Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 Iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 0252 6145701
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Deger is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj )

Raifpasa Cad. No: 67 Iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

jzmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 0232 4571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek iizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

Elektrikli el aletlerini evsel ¢dplerin icine atmayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler igin:

2012/19/EU yonetmeligi ve bunun ulusal
hukuka uyarlanmig hiikiimleri uyarinca kul-
lanim émriinii tamamlamis elektrikli ve elek-
tronik aletler ayri ayri toplanmak ve gevre
dostu tasfiye i¢in geri donlisim merkezine
yollanmak zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne przepisy bezpieczenstwa dla elektrona-
rzedzi
A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek mogg spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie“ odnosi
sie do elektronarzedzizasilanych energia elektryczna z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych aku-
mulatorami (bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczerstwo miejsca pracy

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nie-
o$wietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna
wypadkow.

» Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie np.
tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektro-
narzedziem wytwarzaja sie iskry, ktére mogg spowodowac
zapton.

» Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to,
aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bez-
piecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac wtykow adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym. Niezmienio-
ne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszajg ryzyko poraze-
nia pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami
jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia
pradem jest wigksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemio-
ne.

» Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wil-
gocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynno-
$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewod. Przewdd nalezy chronic przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszaja ryzyko
porazenia pradem.

» W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywac przewodu przedtuzajacego, dosto-

sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych. Uzy-
cie wasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

» Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wytacznika
ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wyfacznika ochronnego réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczeristwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
ostroznosc¢, kazda czynnos¢ wykonywaé uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu

elektronarzedzia moze staé sie przyczyng powaznych ura-
z6w ciafa.

» Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego - maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $rodkow ochrony stuchu (w zalezno$ci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obra-
zen ciafa.

» Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podta-
czeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewnié
sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie pal-
ca na wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podtaczenie do pradu wiaczonego narzedzia, moze
stac sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ na-
rzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znaj-
dujacy sie w ruchomych czedciach urzadzenia moga do-
prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nale-
2y dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. W ten sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawi-
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac wciagniete
przez ruchome czesci.

» Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen od-
sysajacych i wychwytujacych pyl, nalezy upewnic sie,
e sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie
urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywacé na-
lezy elektronarzedzia, ktére sa do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuije sie
w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktorego wtacznik/
wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktorego
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nie mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi
zostac¢ naprawione.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagnac
wtyczke z gniazda i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie
elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
niaé narzedzia osohom, ktore go nie znaja lub nie prze-
czytaty niniejszych przepiséw. Uzywane przez niedo-
$wiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

» Koniecznajest nalezyta konserwacjaelektronarzedzia.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci urzadzenia
dziataja bez zarzutui nie sa zablokowane, czy czescinie
sa pekniete lub uszkodzone w taki sposob, ktory miat-
by wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone cze$ci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkdéw spowodowanych
jest przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o ostros¢ i czystos¢ narzedzi tnacych.
O wiele rzadziej dochodzi do zakleszczenia sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane na-
rzedzia fatwiej sie tez prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektro-
narzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

»> Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wy-
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczen-
stwo urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki bezpieczenstwa dla frezarek

» Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane po-
wierzchnie rekojesci, gdyz frez mégtby natrafic na
wiasny przewdd sieciowy. Kontakt z przewodem sieci za-
silajgcej moze spowodowaé przekazanie napiecia na cze-
$ci metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowac pora-
zenie pradem elektrycznym.

» Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowac
na stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunie-
ciem za pomoca zaciskow lub w inny sposéb. Jezeli ob-
rabiany element przytrzymywany jest reka lub przyciskany
do ciata, pozostaje on niestabilny, co moze skutkowac
utratg kontroli nad nim.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanych narze-
dzi roboczych nie moze by¢ mniejsza od podanej na
elektronarzedziu maksymalnej predkosci obrotowej.
Osprzet obracajacy sie z wigksza niz dopuszczalna pred-
ko$cia, moze ulec uszkodzeniu.

» Frezy i inne narzedzia robocze musza doktadnie paso-
wac¢ do uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowane-
go elektronarzedzia. Narzedziarobocze, nie dopasowane
do uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sig
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nieréwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie uruchomic przed zetknieciem freza z
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpie-
czenstwo odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w
obrabianym przedmiocie.

> Nie nalezy dotykac obracajacego sie freza ani zbliza¢
rak w pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika. Prowadzenie
urzadzeniaoburaczzmniejszaryzyko skaleczeniarak przez
narzedzie robocze.

» Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i pod-
wyzszenia wibracji.

» Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwaw-
czych w celu lokalizacji ukrytych przewodow zasilaja-
cych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z
przewodami znajdujgcymi sie pod napigciem moze dopro-
wadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzic¢ do
wybuchu. Wniknigcie do przewodu wodociagowego powo-
duje szkody rzeczowe lub moze spowodowaé porazenie
elektryczne.

» Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi
frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powoduja pod-
wyzszone tarcie, moga sie zablokowac, a takze sg przyczy-
na niewywazenia.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno
w obydwu rekach i zadbac stabilna pozycje pracy. Elek-
tronarzedzie prowadzone oburacz jest bezpieczniejsze.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze moze
sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki i
przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazoéwek moga spowodowaé porazenie
pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

Nalezy otworzy¢ rozktadang strone z rysunkiem urzadzenia i
pozostawic jg roztozona podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do frezowania wpustowego,
krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkéw po-
dtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich mate-
riatach budowlanych, a takze do frezowania kopiowego.

Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezéw mozliwa jest tez obrobka metali niezela-
znych.

Swiatto elektronarzedzia (GOF 1250 LCE) przeznaczone jest
do o$wietlania bezposredniej przestrzeni roboczej elektrona-
rzedzia; nie nadaje sie ono do o$wietlania pomieszczen w go-
spodarstwie domowym.
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160992A0LW|(21.1.14)



98 | Polski

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.
1 Rekojes¢ prawa (pokrycie gumowe)
2 Przycisk blokady wtacznika/wytgcznika
3 Diodaw ksztatcie pierscienia (GOF 1250 LCE)
4 Zacisk z nakretka ztaczkowa
5 Frez (narzedzie robocze)*
6 Dzwignia blokady wrzeciona
7 Sruba dla drazkéw prowadzacych prowadnicy réwnole-
gtej (2x)
8 Ostona przeciwwidrowa
9 Zderzak schodkowy
10 Sruby regulacyjne zderzaka schodkowego
11 Piytaslizgowa
12 Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy réwno-
legtej
13 Ptytagtéwna
14 Ogranicznik gtebokosci
15 Sruba do unieruchamiania ogranicznika gtebokosci

16 Przycisk dla punktu zerowego ogranicznika gtebokosci
(GOF 1250 LCE)

17 Wiacznik/wytacznik cyfrowego wskaznika gtebokosci
(GOF 1250 LCE)

18 Zakres regulacji precyzyjnego nastawiania gtebokosci
frezowania

19 Rekojesc lewa (pokrycie gumowe)

20 Wyswietlacz(GOF 1250 LCE)

21 Pokrywa wneki na baterie (GOF 1250 LCE)

22 Dzwignia zwalniajaca blokade

23 Podziatka precyzyjnej regulacji gtebokosci cigcia

24 Pokretto do precyzyjnej regulacji gtebokosci ciecia

25 Podziatka gtebokosci cigcia (GOF 1250 CE)

26 Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem (GOF 1250 CE)

27 Gatka wstepnego wyboru predko$ci obrotowej

28 Wiacznik/wytacznik

29 Przytacze weza odsysajacego

30 Klucz widetkowy, rozwarto$¢ 19 mm

31 Wazodkurzacza (@ 35 mm)*

32 Prowadnicaréwnolegta

33 Drazek prowadzacy prowadnicy réwnolegtej (2x)

34 Srubamotylkowa do precyzyjnego ustawiania prowadni-
cy réwnolegtej (2x)

35 Sruba motylkowa do zgrubnego ustawiania prowadnicy
rownolegtej (2x)

36 Pokretto do precyzyjnego ustawiania prowadnicy row-
nolegtej

37 Przestawna szyna oporowa dla prowadnicy réwnolegtej

38 Adapter do odsysania pytow prowadnicy réwnolegtej*

39 Adapter SDS do bolcow kopiujacych

40 Sruba mocujaca adapter bolca kopiujacego (2x)

41 D7wignia zwalniajaca blokade adaptera bolca kopiujace-
go

42 Bolec kopiujacy

43 Srubaz them walcowanym do mocowania ptytki $lizgo-
wej (5x)

44 Trzpien centrujacy

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-

nia osprzet nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Anelatl

Kompletny asortyment wyposazeni g0 mozna znalez¢
w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Frezarka gérnowrzecionowa GOF 1250 CE GOF 1250 LCE
Numer katalogowy 3601F260.. 3601F261..
Moc znamionowa W 1250 1250
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia min? 10000 - 24000 10000 - 24000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ® ®
System Constant Electronic ® °
tagodny rozruch silnika [ [
Przytacze do odsysania pytu ® ®
Cyfrowy wskaznik gtebokosci - )
Dioda w ksztatcie pierscienia - [
Uchwyt narzedziowy mm 6-8 6-8
inch % %
Skok korpusu frezarki mm 60 60
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,6 3,7
Klasa ochrony [o]/1 O/

Dane aktualne sa dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-

go kraju dane te moga sie réznic.
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Informacja na temat hatasu i wibraciji

Warto$ci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z norma
EN60745.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urza-

dzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia akustycznego
76 dB(A); poziom mocy akustycznej 87 dB(A). Niepewnos¢
pomiaruK=3dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a,, (suma wektorowa z trzech kierun-
kow) i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z norma
EN 60745 wynosza:

a,=7,0m/s2, K=1,5m/s2.

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzo-
ny zgodnie z wymaganiami normy EN 60745 dotyczacej pro-
cedury pomiardw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawo-
wych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowan, z innymi narzedziami
roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie wy-
starczajaco konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od
podanego. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy.
W ten sposob tgczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, maja-

ce na celu ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na
drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi robo-

czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustale-

nie kolejnosci operacji roboczych.

C€

Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze produkt, przed-
stawiony w rozdziale ,Dane techniczne®, odpowiada wymaga-

niom nastepujacych norm i dokumentéw normatywnych:

EN 60745 zgodnie z wymaganiami dyrektyw 2009/125/WE
(Rozporzadzenie 1194/2012), 2011/65/UE,
2004/108/WE, 2006/42/WE.

Dokumentacja techniczna (2006/42/WE):

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Theto iU R

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
10.07.2013
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Mocowanie freza (zob. rys. A)

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

» Do mocowania i wymiany freza zaleca sie uzycie reka-
wic ochronnych.

W zaleznos$ci od potrzeb mozna dobrac frezy réznego typuio
roéznych wiasciwosciach.

Frezy z wysokojakosciowej stali szybkotnacej dostosowa-
ne sa do obrébki migkkich materiatéw, takich jak miekkie
drewno i tworzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych nadaja sie szczegdlnie do ob-
robki materiatéw twardszych i $cieralnych, takich jak twarde
drewno i aluminium.

Frezy oryginalne, wchodzace w sktad bogatego programu
oprzyrzadowania Bosch, sa do nabycia w specjalistycznych
sklepach branzowych.

Stosowane frezy powinny by¢ czyste, aich stan techniczny
nie powinien budzic zastrzezen.

- Dzwignie blokujaca wrzeciono 6 nalezy do oporu obréci¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (@ ). W
razie potrzeby nalezy wrzeciono obrécic recznie, az w spo-
sob styszalny zaskoczy w zapadce.

~ Zwolni¢ nakretke ztaczkowa 4 za pomoca klucza widetko-
wego 30 (rozwartos¢ 19 mm), obracajac nim w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara (@ ).

- Osadzic frez w zacisku. Cze$¢ chwytowa freza musi by¢
wsunieta do zacisku co najmniej do znacznika.

- Zwolni¢ nakretke ztaczkowa 4 za pomoca klucza widetko-
wego 30 (rozwartos¢ 19 mm), obracajac nim w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Catkowicie za-
mkna¢ dzwignie 6.

» Nie wolno osadzac frezéw o Srednicy wigkszej niz
50 mm. Frezy tego rodzaju nie przejda przez podstawe.

» Nie dokrecac tulei zaciskowej nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem freza. Moze doprowadzi¢ to do
uszkodzenia tulei zaciskowe;j.

Odsysanie pytéw/wioréw (zob. rys. B)

» Pyty niektorych materiatow, na przyktad powtok malar-
skich z zawartoscig otowiu, niektorych gatunkow drewna,
mineratéw lub niektérych rodzajéw metalu, moga stano-
wic¢ zagrozenie dlazdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami lub przedostanie sig ich do ptuc moze wywotaé re-
akcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego ope-
ratora lub os6b znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane
sg za rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancja-
mi do obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drew-
na). Materiaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane je-
dynie przez odpowiednio przeszkolony personel.
- W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytu
dostosowane do rodzaju obrabianego materiatu.
- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska
pracy.

Bosch Power Tools

160992A0LW|(21.1.14)



100 | Polski

- Zalecasie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.
Nalezy stosowac si¢ do aktualnie obowiazujacych w danym
kraju przepiséw, regulujacych zasady obchodzenia sie z
materiatami przeznaczonymi do obrébki.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pra-
cy. Pyty mogg sie z fatwoscia zapalic.
Podtaczenie odsysania pytow (zob. rys. B)
Natozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) 31 (osprzet) na przyta-
cze 29 w podstawie 13. Podtaczy¢ waz odsysajacy 31 do od-
kurzacza (osprzet).
Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wiaczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest woéwczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.
Do odsysania szczegolInie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Napigecie zrod-
fa pradu musi zgadzac si¢ zdanymi na tabliczce znamio-
nowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia przeznaczo-
ne do pracy pod napieciem 230 V mozna przytaczac
rowniez do sieci 220 V.

GOF 1250 LCE: Po podtaczeniu zasilania, zaswieca sig dioda

w ksztatcie pierscienia 3, ktorej zadaniem jest o$wietlenie po-

wierzchni obrabianego elementu.

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Przy pomocy pokretta regulatora mozna dokonac regulacji
predkosci 27 obrotowej (takze w czasie biegu).

1-2  niska predkos$¢ obrotowa
3-4  $redniapredkosc¢ obrotowa
5-6  wysoka predkosc¢ obrotowa

Wymagana predko$¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu i warunkow pracy - ustali¢ ja mozna drogg prak-
tycznych préb.

Po trwajacej przez duzszy okres czasu pracy z niska predkos-
cig obrotowa, nalezy ochtodzi¢ elektronarzedzie, uruchamia-
jac je bez obciazenia z maksymalna predkoscia obrotowa na
ok. 3min.

Wiaczanie/wytaczanie
Przed uruchomieniem/wytgczeniem urzadzenia nalezy nasta-

wic gtebokos¢ frezowania, zgodnie z rozdziatem ,Ustawianie
gtebokosci frezowania®“.

W celu wiaczenia elektronarzedzia nacisna¢ wiacznik/wy-
facznik 28 i przytrzymad w tej pozycji.

W celu unieruchomienia wcisnietego wigcznika/wytgcznika
28 nalezy nacisna¢ przycisk blokady 2.

W celu wytaczenia elektronarzedzia, nalezy zwolni¢ wacz-
nik/wytacznik 28, lub gdy jest on unieruchomiony przyci-
skiem blokady 2, nacisna¢ krétko wtacznik/wytacznik 28, a
nastepnie zwolni¢.

Aby zaoszczedzié energie elektryczna, elektronarzedzie nale-
7y wiaczac tylko wéwczas, gdy jest ono uzywane.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuje statg predkosc frezo-
wania niezaleznie od obciazenia i gwarantuje utrzymujaca sie
na tym samym poziomie wydajnos¢ robocza.

System tagodnego rozruchu

Elektroniczny system tagodnego rozruchu ogranicza pred-

ko$¢ obrotowg podczas wigczania i wydtuza zywotnosc silni-
ka.

Whytacznik przeciazeniowy

W przypadku silnego przecigzenia uruchamia sie wytacznik
przeciwprzeciazeniowy, ktérego zadaniem jest zapobieganie
niedopuszczalnie wysokiemu poborowi pradu. Moze to pro-
wadzi¢ do zmniejszenia predkosci obrotowej silnika i redukcji
mocy wyjsciowej, aw skrajnych przypadkach do zatrzymania
sie silnika.

Po odcigzeniu elektronarzedzia silnik powraca do normalnej
predkosci roboczej.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem
Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-
moczynnemu uruchomieniu sie elektronarzedzia w przypad-
ku awarii pradu (po przywrdceniu zasilania).

W celu ponownego uruchomienia elektronarzedzia nalezy
ustawi¢ wigcznik/wytacznik 28 na pozycje wytaczong i wia-
czy¢ ponownie elektronarzedzie.

Dzwignia blokujaca (zob. rys. C)

Puszczenie dzwigni blokujacej 22 powoduije jej automatyczne
zwolnienie. Aby dZwignia blokujaca 22 dobrze trzymata, nale-
2y jg odciagnac az do oporu. Jej site mocujacg mozna w razie
potrzeby wyregulowad. W tym celu nalezy wtozy¢ klucz imbu-
sowy (4 mm) do otworu w uchwycie. Aby zwiekszy¢ site mo-
cujacy, nalezy przekrecié¢ klucz imbusowy w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara, aby zredukowac site mocu-
jaca — w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Ustawianie gtebokosci frezowania
(patrzszkic DiE)

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Aby zgrubnie ustawi¢ gtebokos¢ frezowania nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Ustawi¢ pokretto 24 na $rodek skali. W tym celu nalezy
przekreci¢ pokretto 24 na taka pozycje, by wskazniki 18
byty ustawione tak, jak zostato to ukazane na rysunku. Na-
stepnie nalezy ustawic¢ podziatke 23 na pozycje ,0%.

160992A0LW|(21.1.14)

Bosch Power Tools



- Zderzak schodkowy 9 ustawi¢ w najnizszym potozeniu;
zderzak musi zaskoczy¢ w wyczuwalny sposdb.

- Zwolni¢ $rube 15 na ograniczniku gtebokosci 14, tak aby
ogranicznikiem gtebokosci 14 mozna byto swobodnie po-
ruszac.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca 22 do tytu i przesunac frezar-

ke gornowrzecionowa powoli w dét tak, aby frez 5 dotknat

obrabianego materiatu. Ponownie zwolni¢ dZzwignie bloku-

jaca 22, aby unieruchomi¢ frez w wybranej pozycji.

- Docisnac¢ ogranicznik gtebokosci 14 do dotu, aby opart sie
na zderzaku schodkowym 9.
GOF 1250 LCE: Wigczy¢ cyfrowe ustawienie gtebokosci
na wiaczniku/wytaczniku 17. Weisnac¢ przycisk 16, aby
ustawi¢ punkt zerowy ogranicznika gtebokosci 14.
GOF 1250 CE: Suwak ze znacznikiem indeksowym 26
ustawic¢ w pozycji ,0“ na podziatce gtebokosci frezowania
25.

- Ustawic ogranicznik gtebokosci 14 na pozadanej gteboko-

$ci frezowania i dokrecic¢ $rube 15 na ograniczniku gtebo-
kosci 14.

GOF 1250 CE: Zwréci¢ uwage na to, aby nie przestawic¢
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym 26.

- Wecisna¢ dZwignie 22 i przywrécic¢ gérne potozenie maszy-

ny.
Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-
wadzenie obrobki w kilku przejsciach. Dzigki zderzakowi
schodkowemu 9 mozliwe jest roztozenie procesu obrébki na
kilka przej$¢. Nalezy w tym celu nastawi¢ pozadang gteboko$¢
frezowania z najnizszym stopniem zderzaka schodkowego i
wybrac¢ dla pierwszych etapéw obrébki wyzsze stopnie. Od-
step miedzy stopniami mozna zmienia¢, pokrecajac Srubami
regulacyjnymi 10.

Po dokonaniu frezowania prébnego mozna doktadnie ustawic¢
pozadana gtebokos¢ frezowania, przekrecajac tuleje 24; ob-
rét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zwigk-
sza gtebokos¢ frezowania, obrot w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, zmniejsza gtebokos¢ frezowania.
Orientacje utatwia podziatka 23. Jeden obrot odpowiada za-
kresowi regulacji wynoszacemu ok. 2,0 mm, jeden z punktow
na dolnej krawedzi podziatki 23 odpowiada zmianie zakresu

regulacjio 0,1 mm. Maksymalnie dopuszczalny zakres regula-

cjiwynosi + 8 mm.

Na przyktad: Pozadana gtebokos¢ frezowania powinna wy-

nosic¢ 10,0 mm, frezowanie probne wykazato gtebokosc fre-

zowania wynoszaca 9,6 mm.

- Obroci¢ podziatke 23 na,,0".

- Przekrecié pokretto 24 0 0,4 mm/4 kresek podziatki (roz-
nica miedzy warto$cig zadana i wartoscig rzeczywista) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

- Skontrolowac wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.
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GOF 1250 CE: Po ustawieniu gtebokoéci frezowania nie nale-
2y przestawiac pozycji suwaka 26 na ograniczniku gtebokosci
14, aby odczytanie aktualnej gtebokosci frezowania na po-
dziatce 25 byto w kazdej chwili mozliwe.

GOF 1250 LCE: Wybrana gtebokos¢ frezowania ukaze sie na
wys$wietlaczu 20.

Wskazoéwki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

Kierunek frezowania i proces cigcia (zob. rys. F)

» Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do kie-
runku obrotow freza 5 (frezowanie przeciwbiezne).
Przy frezowaniu zgodnym z kierunku zgodnym z kie-
runkiem obrotow freza (frezowanie wspéthiezne), fre-
zarka moze by¢ wyrwana z rak osoby obstugujacej.

- Nastawic¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania*“.

- Ustawic eletronarzedzie zzamontowanym frezem na obra-
bianym przedmiocie i uruchomic.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
80 22 i przesuna¢ frezarke gérnowrzecionowa powoli w
dot az do osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowania.
Ponownie zwolni¢ dZwignie blokujaca 22, aby unierucho-
mi¢ frez na wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezowaé, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakoniczeniu obrobki, przywrécic gérne potozenie ma-
szyny.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie za pomoca zderzaka pomocniczego

(zob. rys. G)

Aby ufatwic obrdbke wiekszych przedmiotéw, np. do frezo-
wania wpustéw, mozna przymocowac do obrabianego przed-
miotu deske lub listwe i uzy¢ jej jako zderzaka pomocniczego,
prowadzac wzdtuz niej frezarke. Frezarke nalezy prowadzi¢
po ptaskiej stronie ptyty slizgowo-prowadzacej, wzdtuz zde-
rzaka pomocniczego.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowaé
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.

- Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku
do obrabianego przedmiotu i zagtebiaé frezw materiale, az
do momentu oparcia sie trzpienia prowadzacego wzgl. fo-
zyska kulkowego freza o krawedz obrabianego przedmio-
tu.

- Frezarke prowadzi¢ oburgcz wzdtuz krawedzi przedmiotu,
zwracajac przy tym uwage na jej katowe potozenie. Zbyt
silny docisk moze spowodowac uszkodzenie krawedzi
przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. H)
Prowadnice réwnolegta 32 wraz z drazkami prowadzacymi
33 wsuna¢ do podstawy13 i odpowiednio zamocowac za po-
moca $rub 7. Istnieje dodatkowa mozliwo$¢ ustawienia dtu-
gosci prowadnicy réwnolegtej za pomoca $rub motylkowych
34i35.
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Po zwolnieniu obu $rub motylkowych 34, mozna za pomoca
pokretta 36 wyregulowac potozenie frezarki na prowadnicy
rownolegtej. Jeden obrét odpowiada zmianie nastawy o

2,0 mm, kazda z kresek na podziatce pokretta 36 odpowiada
zmianie nastawy 0 0,1 mm.

Za pomoca szyny oporowej 37 mozna zmienié¢ ptaszczyzne
przytozenia prowadnicy réwnolegte;j.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzi¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.
Podczas frezowania z prowadnicg réwnolegta 32 odsysanie
pytow/wioréw powinno odbywac sie przy uzyciu specjalnego
adaptera 38.

Frezowanie przy zastosowaniu przystawki do ciecia po ko-

le (osprzet)

Do frezowania okregdw mozna uzy¢ przystawki do ciecia po
kole.

Frezowanie przy zastosowaniu szyny prowadzacej
(osprzet)

Szyna prowadzaca i adapter do szyny prowadzacej umozli-
wiaja dokfadne frezowanie po linii proste;.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. I-Lirys. N)
Za pomoca bolca kopiujacego 42 mozliwe jest przenoszenie

konturéw z wzorcow lub szablonéw na przedmioty obrabiane.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym 42 koniecz-
ne jest uprzednie zamontowanie specjalnego adaptera 39 w
ptycie slizgowej 11.

Adapter bolca kopiujacego 39 wstawic¢ z gory na ptyte $lizgo-
wa 11 i zamocowac go za pomoca dwach srub mocujacych
40, zwracajac przy tym uwage, aby istniata mozliwos¢ swo-
bodnego poruszania dzwigni zwalniajacej blokade adaptera
41

Wybdr bolca kopiujacego zalezy od grubosci szablonu lub od-

wzorowywanej powierzchni. Ze wzgledu na wysokosé bolca

kopiujacego (wystawanie), grubos¢ szablonu powinna wyno-

si¢ min. 8 mm.

Zwolni¢ dZzwignie 41 i wstawi¢ bolec kopiujacy 42 od dotu w

adapter 39. Zeby ustalajace potozenie adaptera musza w

sposob wyczuwalny zaskoczy¢ do wgtebien w tulei.

» Srednica freza musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

Aby wszedzie uzyskac taki sam odstep od $rodka freza do kra-

wedzi bolca kopiujacego, mozliwe jest wycentrowanie wza-

jemne bolca i ptyty $lizgowe;j.

- Wecisna¢ dzwignie blokujaca 22 do tytu i przesunac frezar-
ke az do oporu w kierunku ptyty gtéwnej 13. Ponownie
zwolni¢ dzwignie blokujaca 22, aby unieruchomic frez w
wybranej pozycji.

- Zwolni¢ $ruby z tbem walcowanym 43, - tak, aby ptytka
$lizgowa 11 mogta sie swobodnie poruszac.

- Wstawic trzpien centrujacy 44 do uchwytu narzedziowego
zgodnie z rysunkiem. Recznie dokrecic¢ lekko nakretke

ztaczkowa tak, aby trzpien centrujgcy mozna byto swobod-

nie poruszac.

- Wyregulowad potozenie tulei kopiujacej 42 za pomoca nie-
znacznego przesuniecia ptytki slizgowej 11, orientujac sie
na trzpieniu centrujagcym.

- Dociagna¢ sruby z tbem walcowym 43.

- Usunac trzpien centrujacy 44 z uchwytu narzedziowego.

- Wecisna¢ dzwignie 22 i przywracic¢ gérne potozenie maszy-
ny.

W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym 42 nalezy po-

stepowac w nastepujacy sposob:

- Bolec kopiujacy wtaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawi¢ do szablonu.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
80 22 i przesuna¢ frezarke gérnowrzecionowa powoli w
dot az do osiggniecia ustawionej gtebokosci frezowania.
Ponownie zwolni¢ dZwignie blokujaca 22, aby unierucho-
mi¢ frez na wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Wymiana baterii (GOF 1250 LCE) (zob. rys. M)

Pokrywe wneki na baterie 21 przesung¢ do gory i wyjac bate-
rie. Wtozy¢ nowa baterie (typ LR44/SR44). Biegun dodatni
baterii musi by¢ skierowany do pokrywy wneki na baterig 21.
Zamkna¢ pokrywe wneki na baterie 21.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

» Aby zapewni¢ bezpieczna i wydajna prace, elektrona-
rzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy utrzymywac w
czystosci.

» W skrajnie trudnych warunkach pracy nalezy w razie
mozliwosci stosowac stacjonarny system odsysania
pytu. Nalezy tez czesto przedmuchiwaé otwory wenty-
lacyjne i stosowaé wytacznik ochronny réznicowo-pra-
dowy (F1). Podczas obrdbki metali moze doj$¢ do osadze-
nia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mo-
gacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wptyw naizolacje ochronng elektronarzedzia.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-
wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub w autoryzowanym
przez firme Bosch punkcie naprawy elektronarzedzi, co po-
zwoli unikna¢ ryzyka zagrozenia bezpieczefstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalezé row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiagzane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.
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Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-

miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-
logowego elektronarzedzia zgodnie z danymi na tabliczce zna-

mionowej.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utyli-
zacji zgodnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony srodowi-
ska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi do odpaddw z gospodar-

stwa domowego!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE o starych, zuzytych narze-
dziach elektrycznych i elektronicznychi jej

wane niezdatne do uzycia elektronarzedzia

nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do po-

nownego uzytkowania zgodnego z zasada-
mi ochrony srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

stosowania w prawie krajowym, wyelimino-
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2609200145 (L=0,8m)

2607001 387

2610997123

1600200 00G

1600A0011C

1600200005 (L = 800 mm)
1600200 00F (L = 1600 mm)
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27 mm
30 mm
40 mm

16002700 03X

160020003V (L =800 mm)
1600200 03W (L = 1600 mm)

1600A00 1F8 (2x)

2608570100
2608570101
2608570102

2609200 282
2609200138
2609200 283
2609200139
2609200 140
2609200141
2609200142
2609200312
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ANTISTATIC

ANTISTATIC

@40 mm:
1600 A00 OJF (3 m)

@19 mm:
2607002161 (3m)
2607002162 (5m)

@35 mm:
2607002163 (3 m)
2607002 164 (5m)

@22 mm:
2608000571 (3m)
2608000567 (5m)

@35 mm:
2608000569 (3m)
2608000565 (5m)

@22 mm:
2608000572 (3m)
2608000568 (5m)

@35 mm:
2608000570(3m)
2608000566 (5m)

GAS 20L SFC

GAS 25L SFC
GAS 50
GAS50M

2 GAS 35L SFC+
GAS 35 LAFC
1.{ GAS 35 MAFC
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