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Ve 30 m/min Unlegierter Baustahl | High carbon structural ((((((@»)) pRAZISIONSWERKZEUGE
-

<700 N/mm?  steel | Acero de construccion no aleado |
Henerup. KoHCTp. cTanb

Ve 20 m/min Legierter Stahl | Alloyed steel | | 680 | 4 2 | 190 |

< 1000 Nimm?  Aceros aleacos | nerup. crans -
| 150 | 100 | | 170 | 150 | 100 | 200 |

Ve 10 m/min GuBeisen | Cast iron | Hierro fundido | - -

> 250 N/mm?  uyryH | 170 [ 140 [ 100 | 180 |
-mm

Ve 35 m/min Cu Zn Legierung | Cu Zn alloy | Aleacién de
CuZn | Cu Zn cnnas

Ve 30 m/min Alu Legierung | Al alloy | Aleacién de Al |
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<11 % Si cnnas anioMUHNS
Ve 15-20 Thermo-/Duroplaste | Thermoplastics/ Duro-
m/min plastics | Termoplasticos/ Duroplésticos |
TepmonnacT / peakTon-nact | 90 | 1
T Ve 40 i Holz | Wood | Medera | aepeso 160 | 80 | 280 | 240 | 160 | 310 | v [ 90 | 60 | 90 | 60 |
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Instrucciones de manejo PykoBoACTBO Mo aKkcnnyaTaumm
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Bedienungsanleitung

T

Operating instructions

T

1 Mittelpunkt des Loches mit Kdrner bestimmen 1 Determine the centre of the hole with a centre punch. 1 Determine el punto medio del agujero con el puntero. 1 CeepnmTe ¢ nérkvm Haxmumom. CneayeT usberatb peskoro Cornpukoc-
2 Bt_)hrs_p\tze auf Krnerpunkt ansetzen ) | 2 Place the t\_p of the drill on thg centre punch mark. | 2 Sitte la punta de la broca en el punto marpadu con el punteru, | HOBEHUS TBEPAOCMIIABHbIX 3y6bEB C MOBEPXHOCTBIO.
3 Mit leichtem Anpressdruck bohren — Aufschlagen der Zahne auf die Oberflache 3 Drill with slight pressure. Avoid contact of the teeth on the surface. 3 Haga el taladro apretando ligeramente. Evite que los dientes golpeen sobre la 2 O6o3HaybTE LIEHTP OTBEPCTUSI KEPHEPOM.
vermeiden superficie. 3 TpunoxuTte ocTpue cBepna k OTMETKe.
VERWENDUNG | usE | uso | Mpumenenve
HSS-Bimetall: Geeignet fir unlegierten Stahl (his 700 N/mm? Festig- HSS bi-metal: Suitable for unalloyed steel (up to 700 N/mm? strength), HSS himetal: Apto para aceros no aleados (hasta una resistencia de HSS: MNpumeHeHue: ans HenervpoBaHHoW cTanu (go 700 H/
keit), Bunt- und Leichtmetalle, Kunststoffe, Gips-, Leichtbau-, Faser-, non-ferrous and light metals, plastics, plasterboard and light building 700 N/mm?), metales no férreos y metales ligeros, plésticos, teji- MM ), UBETHbIX W Nerkux MmeTansioB, nnacTtMacchl, MMncoBbiX,
Sperrholzplatten und Holzverarbeitung. | boards, fibreboard, plywood and wood. | dos armados, tablas de yeso, madera y madera prensada y cons- | BOMOKHUCTBIX, haHepHbIX NNnT u aepeBoobpaboTku. HSS Co 8:
HSS Co 8-Bimetall: Geeignet fiir unlegierte und legierte Stahle (bis HSS Co 8 hi-metal: Suitable for alloyed and non-alloyed steels (up to truccion ligera, elaboracion de madera. HSS Co 8 himetal: Apto para lMpyMeHeHne: Ans HenermpoBaHHON W NernpoBaHHON cTanu (4o
1000 N/mm? Festigkeit), hochchromlegierte Stahle wie VA, rost- und 1,000 N/mm? strength), high chromium alloyed steels such as stain- acero aleado y no aleado (hasta resistencia de 1000 N/mm?), acero 1000 H/mm ), BbICOKOXpOMUCTOI cTamm kak VA, HepxasetoLlei
séurebestandige Stahle, Bunt- und Leichtmetalle. | less steel, steels resistant to rusts and acids, non-ferrous and light | con cromo de aleacion alta, acero resistente a la corrocion y ace- | cTanu, UBETHbIX W NErkux MeTansos.
metals. ro resistente a los &cidos, metal ligero y metal pesado no férreo. Monb3oBaHue
Handhahung Manejo MpoYHO 3aKpenuTe HOXOBKY B CBEPNUNbLHOM natpoHe. Mpaska
Lochsége fest in Bohrfutter einspannen. Das Spannen muss immer | Handling | Fije fuertemente la sierra en el portabrocas. La fijacion se tiene que reali- | [OMKHA BCEraa NPOBOAUTHECA HA 3.X 3KUMHbIX NOBEPXHOCTSX
auf den 3 vorgesehenen Spannfléchen am Schaft erfolgen. Wenn die Clamp the circular saw firmly in the chuck. The clamping must always zar siempre con ayuda de las 3 superficies de apriete previstas en el vas- 3aroToBku. Korja TBepaocnnasHble 3yGbsi kacakoTcs Matepuana,
Zahne das Material bertihren, mit leichtem und gleichméaBigen Druck be done on the 3 clamping surfaces provided on the shaft. \When the tago. Cuando los dientes entren en contacto con el material, taladre con crefyeT CBepnUTb C NEKTMM U PaBHOMEPHbIM AaBMEHUEM.
bohren. Auf konstante Drehzahl achten und unbedingt ein Kihimittel | teeth touch the material, drill with gentle and even pressure. Pay at- | una presion ligera y uniforme. Mantenga unas revoluciones constantes y | CneanTe 3a NOCTOSIHHBLIM K4YMCNOM 06OPOTOB U 06s3aTensHO
verwenden. Mit der Bohrmaschine keine Pendelbewegung durchfiihren, tention to a constant speed and use a coolant at all costs. Do not make utilice siempre un refrigerante. No realice movimientos pendulares con la npumMeHsieTe oxnaguTtenb. He coBepliaite MasTHUKOBbIX
sonst ensteht eine einseitige Belastung der Zahnspitzen, die zu einem pendulum movements with the drill, otherwise a one-sided load on the taladradora, ya que de lo contrario se produce una sobrecarga unilateral [OBWXEHWA [penbio, Tak Kak B WHOM crnyyae cosgaércs
Werkzeugbruch fiihren kann. Die Lochsagen nicht unter Schlagbohr- | tips of the teeth results, and this can lead to the tool breaking. Do not | de los dientes que puede ocasionar la rotura de la herramienta. No utilice | O[HOCTOPOHSAA Harpyska Ha KOHYMKM 3yObeB, KOTOpas MOXeT
maschineneinstellung verwenden. Keinen automatischen Vorschub, use the hard-metal circular saws in the power drill setting. Do not use las sierras de metal endurecido con el modo de percusion de la taladra- NPUBECTU K NONOMKE MHCTPYMeHTa. Henb3asa ncnonb3osatb y3kue
sondern nur Handvarschub verwenden. | automatic feed, but only hand feed. | dora. No utilice el avance automético, sino tnicamente el avance manual. | apMUpoBaHHbIe HOXOBKM Nog GypurbHbBIM yAapHbIM MOMOTKOM.
) . . . [Nonb3ynTeck He aBTOMaTU4ECKOW, a TONbKO PYYHOW nogayei.
Schutzbrille tragen | Werksttick fest und sicher einspannen. Wear goggles | Clamp the workpiece firmly and safely. Lleve gafas protectoras | Fije la pieza de trabajo de modo firme y se-

m Bei Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. | m When changing the tool, pull the plug out. | m guro | Desenchufe la maquina cuando vaya a cambiar la herramienta | s [lpu 3ameHe MHCTPyMEHTa BbIHbTE LUTEKEP



