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D DEUTSCH
EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen
lbereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien**

F FRANCAIS
CE-DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les
normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **

IT ITALIANO
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto & conforme alle
seguenti norme* in conformita con le disposizioni delle normative **

PT PORTUGUES
DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto est4 de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos **

FIN SUOMI
EY-VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten
mukainen**

DA DANSK
EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erklaerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens ed felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne*

EL EMnvikég

EK-AHAQZH ANTIXTOIXEIAZ

AnAwvoupe pe 15ia eubivn 6T To TIPOIGV AUTO AVTIGTOIXET OTIG akOAOUBEG TTpOdIayPaPES*
oUPQWva Pe TIG BIATAEEIG TwY 0dNyIWV*

BG EBJITAPCKM
EC-IEKITAPALINA 3A CbOTBETCTBUME

C [MbNIHA OTFOBOPHOCT AEKNAPUPAME, YE TO3W NMPOAYKT CbOTBETCTBA HA
CNEJHNTE HOPMATMBHW IOKYMEHTW* CbIMACHO U3NCKBAHUATA HA
IVPEKTUBATE™

CZ Cestina
IZJAVA O SKLADNOSTI EU
S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z

upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**
ET Eesti

EL-VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime taielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides*

SL Slovenski
1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh**

ENG ENGLISH
EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole repsonsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned directives™

NL NEDERLANDS
EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen*

ES ESPANOL
DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices™

SV SVENSKA
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt dverensstammer med féljande standarder* enligt
bestdmmelserna i direktiven**

NO NORGE
SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med fglgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv**

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **

HU MAGYAR
CE- MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizérolagos felelésséglink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kdvetelményeket* megfelel az alabbi iranyelvek eléirasainak*

SK slovencina
Konformné prehlasenie EU

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, ze tento vyrobok je v zhode s nasledovnymi normami*
podla ustanoveni smernic **

RO Roméana
NEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue AeKknapupame Ha cobcTeeHa OTrOBOPHOCT, Y€ TO3W NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC
cnepHute HOpMVI* CbIMnacHo npeanucaHuaTa Ha FlleeKTMBM“

LT LatvieSu
ES-Suderinamumo aktas
Mes vienpusiSkai garantuojame, kad $is produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau

minimas Nuostatas**

RO Roméana
Declaratie de conformitate EG

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor*™
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23  elszivé cséesonk (43 mm)
szerszamtartoval hatlapu
dugdkulcs szamara

24  elszivé csécsonk 58 mm

25 munkadarab-befogd

Szerszamok

- hatlapt dugékulcs

Miiszaki dokumentacié
- kezelési utasitas

- potalkatrész-jegyzék
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2. EIloszor ezt olvassa el!

Ezt az zemeltetési utmutatét ugy
allitottuk 0ssze, hogy minél elébb
hasznélatba vehesse és biztonsagosan
dolgozhasson a géppel. Az aldbbiakban
réviden bemutatjuk, hogy hogyan kell
olvasnia ezt az lizemeltetési Utmutatét:

— Miel6tt hasznalatba venné a
berendezést, olvassa végig ezt az
Uzemeltetési Utmutatét. Feltétlendl
tartsa be a biztonsagi el6irasokat.

— Ez az Gzemeltetési ttmutaté olyan
személyek szamara készllt, akik
mar rendelkeznek a hasonl6 gépek
kezeléséhez szikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem
dolgozott volna ilyen géppel,

javasoljuk, hogy el6szér kérjen meg
egy tapasztalt szakembert, hogy
mutassa meg Onnek a gép
kezelését.

— Gondosan 8rizze meg a géppel
egyutt szallitott mlszaki
dokumentaciot, hogy adott esetben
rendelkezésére alljon a szlikséges
informacio. Orizze meg a szamlat,
mert csak ennek felmutatédsa mellett
érvényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kolcsénadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozé miszaki
dokumentaciét is.

— Az lUzemeltetési Utmutatéban
targyalt eldirasok be nem tartasabol
eredd karért a gyarté nem vallal
semminem felelésséget.

Az adott Gizemeltetési Utmutatdban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

Veszély!

Veszélyben forog a
kezel6 testi épsége, vagy
koérnyezeti kar
keletkezhet.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag
veszélyezteti a kezel6
testi épségét.
Behuzas veszélye!

A gép kdnnyen
elkaphatja a kezel6
valamelyik testrészét
vagy ruhazatat.

Figyelem!
Anyagi kar veszélye.

Megjegyzés:
Kiegészit6 informaciok.

EI0] > >

— Szamok az dbréakban (1, 2, 3, ...)
— az egyes alkatrészeket jeldlik,
— folyamatosan ndvekvd
sorrendben;
— avonatkoz6 szdvegrészben az

adott szam zaréjelben van (1),
(2), (3), stb.

— Osszetett mivelet esetén, az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk
sorrendjében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljuk.

A felsorolashoz gondolatjelet
hasznalunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszeri
hasznalat

A készlilék alkalmas lécek, profilok stb.
keresztvagasai, d6lt vagasai, ferde
vagasai (sarokvagas) és kettds ferde
vagasai, valamint hornyai elkészitésére.
Csak olyan anyagokat szabad
megmunkalni, amelyekhez a megfelel®
flrészlap felhasznalhato (az
engedélyezett flirészlapokat I. a
"Mdszaki adatok" részben).

A munkadarab mérete ne legyen
nagyobb a megengedettnél (lasd "A gép
kezelése" részben).

Kerek vagy szabalytalan
keresztmetszetl munkadarabot (pl.
tlzifat) nem szabad a géppel flrészelni,
mert az flrészelés kdzben
biztonsagosan nem tarthaté meg. Ha
lapos munkadarabot - élére allitva -
flrészel, mindig hasznaljon erre
alkalmas segéditk6z6t annak
biztonsagos vezetéséhez.

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer(i hasznalatnak szamit. A
nem rendeltetésszerl hasznalatnak, a
gépen eszkdzdlt barminem( szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem
ellenérzétt és nem engedélyezett
tartozékok hasznalatanak belathatatlan
koévetkezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi
szabalyok

e A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jar6 balesetek elkeri-
lése érdekében a gép hasznalata
soran tartsa be az alabbi biztonsagi

el6irasokat.

e Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhaté  kilonleges  biztonsagi
el6irasokat.

e \Vegye figyelembe a

fejez6flirészekre vonatkozd torvé-
nyes iranyelveket vagy balesetme-
gelbzési elbirasokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsa rendben a munkateriiletet — a
rendetlen munkateriilet balesetve-
szélyes.

e Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at,
hogy mit tesz. A munka megkezdé-
se elétt gondolja at a feladatot. Ne
dolgozzon a géppel, ha nem tud
koncentralni.

e Vegye figyelembe a kornyezeti
behatasokat. Gondoskodjon a meg-
feleld vilagitasrol.

e Kerllje a természetellenes testhely-
zetet. Mindig biztosan dlljon a
laban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.



Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kdzelében.

A flrészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és Uzemeltetheti, aki
tudataban van a fejezéflirészek
mikddével jard balesetveszélynek.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes terlletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen tizem kbzben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a szerszamot — csak
a megengedett teljesitménytarto-
manyban (lasd "MUlszaki adatok"
részt) lzemeltesse a gépet.

A Aramiités veszélye!

Ovja a szerszamot az es6tél.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kdrnyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, Ugyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt
berendezéshez (pl. futétest,
csOvezeték, tlzhely, hiitészekrény).

A haldzati tapvezetéket csak rendel-
tetésének  megfeleléen szabad
hasznalni.

A mozg6 részek
balesetveszélyesek!

Csak akkor vegye uzembe ezt a
gépet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

Soha ne menjen tul koézel a
flrészlaphoz. Adott esetben hasz-
nalion  megfeleld  hozzavezetd
segédeszkozt. Munka kozben ne
alljon tul kdzel a meghajtott gépegy-
ségekhez.

Varja meg, amig ledll a flrészlap, és
csak ezutan tavolitsa el a munkate-
riletrél a kisebb munkadarab-szel-
vényeket, famaradvanyokat, stb.

Csak olyan méretli munkadarabot
fUrészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.
Ne probalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt kdsse le a készlléket a villa-
mos halozatrol.

Mielétt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellen6rizze, hogy nem
maradt-e benne valamilyen sze-
relészerszam vagy laza alkatrész.

Huzza ki a halézati dugaszt, ha nem
hasznalja a gépet.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a vagdszersza-
mot, hasznaljon védékeszty(t.
A flirészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A flirészfej visszacsapodasa
veszélyes lehet (a flirészlap beszorul
a munkadarabba, és a fiirészfej
hirtelen felcsapédik)!

Ugyelien arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfelel¢ flirészlappal
dolgozzon.

Tartsa szorosan a fogantyut. Abban
a pillanatban, amikor a f(irészlap
beleér a munkadarabba, kiildndsen
nagy a visszacsapodas veszélye.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogaza-
su flirészlappal szabad megmunkal-
ni.

Csak éles flirészlappal dolgozzon. A
tompa flrészlapot azonnal cserélje
ki. A tompa f(irészlap beszorulhat a
munkadarab felliletébe, ezért meg-
novekszik a visszacsapddas veszé-
lye.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyelien arra, hogy a horonykészi-
tésnél ne lépjen fel a flirészlapra
hat6 oldaliranyd nyomas - hasznal-
jon inkabb befogdeszkdzt.

Kétség esetén ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.
Soha ne flrészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Behtizés veszélye!

Vigyazzon, hogy a gép nehogy

becsipje és behlzza valamelyik

testrészét vagy ruhadarabjat (ne

hordjon nyakkendét vagy kesztydit,

és ne viseljen bd ujju ruhadarabot;

ha hosszu a haja, feltétlenil tegyen

ra hajhalot).

Soha ne flirészeljen olyan munka-

darabot, amelyre

— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi
védofelszerelés balesetveszélyes!
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Viseljen zajtompit6 fllvedét.
Viseljen védészemiiveget.
Viseljen porvédd alarcot.

Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

Csuszasmentes cip6ben dolgoz-
zon.

A flirészpor
egészségkarosodast okozhat!

Bizonyos fafajtak (pl., télgy, bikk és
kéris) pora belélegezve rakot okoz-
hat. Mindig csak elszivé berende-
zéssel dolgozzon: a forgacselszivd
rendszer felelien meg a megadott
kovetelményeknek (lasd "Mdiszaki
adatok" részt).

Ugyelien arra, hogy munka kdzben

minél kevesebb flirészpor kerlljon a

kérnyezetbe:

— Tavolitsa el (ne fujja le!) a
flrészrél a lerakddott flirészport;

— Szilintesse meg a porelszivd
berendezésen az esetleges
témitetlenséget;

— Gondoskodjon a megfeleld
szell6zésrol.

A A gépen eszkdzolt miiszaki
modositas, vagy a gyarté altal nem
ellenérzott és engedélyezett
tartozékok hasznalata veszélyes
lehet!

A flirészt pontosan az Utmutatoban
leirtaknak megfeleléen kell dssze-
szerelni.

Csak a gyarté altal engedélyezett

alkatrészt hasznaljon. Ez kiildndsen

vonatkozik az alabbi alkatrészekre:

— flrészlapok (megrendelési
szamok lasd "MUszaki adatok"
részt);

— biztonséagi berendezések
(megrendelési szamokat lasd a
potalkatrész-jegyzékben).

Ne eszkdzoljon semmiféle médosi-

tast az alkatrészeken.

A szerszam meghibasodasabdl
eredd veszélyek!

Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi eléirasokat.

A munka megkezdése elétt mindig
ellendrizze, hogy nincs-e megsérdl-
ve a gép: a tovabbi hasznalatot
megel6z6en gondosan ellendrizze,
hogy kifogastalanul, rendeltetésiik-
nek megfeleléen mikddnek-e a biz-
tonsagi és a véddberendezések, ill.
a kis mértékben sériilt alkatrészek.
Ellendrizze, hogy megbizhatéan
muikoédnek-e és nem szorulnak-e a
mozgd alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét
eléirasszerlien kell szerelni, hogy
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teljeslljon  annak  zavarmentes
mikddéséhez az Osszes szlikséges
eléfeltétel.

Ne hasznaljon sérilt vagy deforma-
I6dott flirészlapot.

A megrongalodott
védbberendezéseket vagy alkatré-
szeket szakszerlen meg kell javit-
tatni, vagy ki kell cseréltetni az erre
hivatott szakmUhelyben. A meghi-
basodott kapcsolét az Ugyfélszol-
galat mihelyében kell kicseréltetni.
Ne haszndlja a szerszamot, ha azt
nem lehet bekapcsolni/kikapcsolni
az erre rendszeresitett kapcsoléval.

A szerszdm markolata mindig
legyen széraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

A Veszélyes zajterhelés!

Viseljen zajtompito fllvédét.
Zajvédelmi okbol is Ugyeljen arra,
hogy a flirészlap ne legyen defor-
malddva. A deformalédott flrészlap
kiléndsen nagy mértékben kelt rez-
géseket. Ezek pedig zajt okoznak.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal
eldidézett veszély!

Ha valami Utban van:

'y

oDn

Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halozati dugot.
Viseljen keszty(it.

Szlintesse meg az akadalyt
megfeleld szerszam segitségével.

3.3 Jelképek a gépen

»

VOB P>

Veszély!

Az alabbi el6irasok/
figyelmeztetések
figyelmen kiviil hagyasa
sulyos balesetet vagy
anyagi kart okozhat.

Olvassa el az lizemeltetési
Utmutatot.

Ne nyuljon a forgd
fUrészlaphoz.

Hordjon védészemiveget
és fllvédét.

A gépet ne haszndlja paras
vagy nedves kérnyezetben.

A gépet ne a
markolatnal fogva

vigye, mert az nem
;) a gép sulyaval
— okozott terhelésre
készilt.

Adatok a tipustablan:
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27 |—
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30 31 32 33

26 gyartd neve

27 gyari szam

28 gép megnevezése

29 motoradatok (lasd még ,MUszaki
adatok“ részben)

30 gyartasi év

31 CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfeleléségi
nyilatkozat szerinti iranyelveit.

32 Artalmatlanitasi szimbélum — az
elhasznalddott gépet a gyarto vis-
szaveszi

33 engedélyezett flrészlapok
méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Leng6 védéburkolat

A leng6 védbéburkolat (34)
megakadalyozza, hogy a kezeld
véletlenlil hozzaérjen a flirészfogakhoz,
és véd a szétrepllé forgacstol.

A leng6 véddburkolatnak mindig

magatol vissza kell térnie alaphelyzetbe:
amikor a flrészfej felsé helyzetben van,
a flrészlapnak korben fedve kell lennie.

Biztonsagi reteszelés

A biztonsagi reteszelés
megakadalyozza, hogy a lengé

véddbburkolat véletlentl fedetlendil
hagyja a flirészlapot (35).

A flirészeléshez meg kell nyomni a
biztonsagi reteszelést. Ekkor
leslillyeszthet6 a flirészfej és a lengé
véddburkolat szabadda teszi a
fUrészlapot.

A vagas utan - ha a flirészfej a fels6
kiindulasi helyzetben van - a biztonsagi
reteszel6 ismét reteszeli a lengd
véddéburkolatot.

Karimafedél

A karimafedél (36) a kuilsé karima
véletlen megérintése ellen véd.

Furat lakathoz

A be/ki-kapcsol6 furata (37) lehetévé
teszi a kapcsolo lakattal valé lezarasat.



4. Telepités és mozgatas

Telepités

1. Agépet méasik személy segitségével
vegye ki a dobozbdl.

2. Tegye a gépet megfelel6 alapra:

— A gép mindegyik laba szilardan
tdmaszkodjon.

— Az alap idealis magassaga
800 mm.

— A késziiléknek nagyobb
munkadarabok
megmunkalasakor is
biztonsagosan kell allnia.

3. A flirészfejet nyomja kissé lefelé,
tartsa szorosan, majd hiizza ki a
szallitasi reteszel6t (38). Ezutan
lassan emelje fel a fUrészfejet.

4. A csomagolast tegye el késébbi
felhasznalasra, vagy
kérnyezetkimélé modon
artalmatlanitsa.

Szallitas

1. A forgacsvastagsag-korlatozoét (39)
reteszelje a kills6 pozicidban.

2. Aflrészfejet forgassa el lefelé, majd
nyomja be a szallitasi reteszel6t
(38).

3. A munkadarab-iitkozé feltéteit (40)
tolja be és reteszelje.

4. Tolja be az asztalszélesitést.

5. A gépet oldalrél emelje fel az
asztalon.

5. Kiilonleges

termékjellemzék

— 94° vagasszogtartomany
ferdevagéashoz (47° balra ... 47°
jobbra), hét kdzbulsé
reteszpozicidval.

— 110° vagasszogtartomany
sarokvagashoz (50° balra ... 60°
jobbra), tiz kozbulsd
reteszpozicidval.

— Szabadon bedllithat6 reteszpozicié
sarokvagashoz.

— Kimélé lagyinditas.

— Motorfék.

— Integrélt lehajthaté
forgacsvastagsag-korlatozo
horonykészitéshez.

— Preciz és robusztus
aluminiumontvény-konstrukcié.

— Keményfémbetétes flrészlap.

— Problémamentes f(irészlapcsere
flrészlap-reteszeléssel, a lengd
védéburkolat leszerelése nélkiil.

— Maximalis vagasmagassag: 106 mm.

— A huzéberendezés lehetbvé teszi
akar 320 mm vagasszélességli
munkadarabok flirészelését is.

— Ergondmikus kezelés jobb- és
balkezeseknek.

— Munkadarab-(itk6z6 eltolhaté
feltétekkel.

—  Kiegészitd Utkdz6 felszerelésének
lehetbsége.

— Integralt asztalszélesités.

6. A késziilék részletes
leirasa

m Megjegyzés:

Ebben a fejezetben készilékének
legfontosabb kezel6szerveit mutatjuk be
réviden.

A gép helyes kezelését "A gép kezelése"
fejezet ismerteti. Olvassa el azt a
fejezetet, mielétt elsé alkalommal
dolgozna a géppel.

MAGYAR (HD
Be-/kikapcsolé

¢ Motor bekapcsolasa:

Nyomja meg a BE/KI kapcsol6t
(41), és tartsa nyomva.

e Motor kikapcsolasa:

Engedje el a BE/KI kapcsolot.

Forgd6asztal

A forgdasztal (42) 50°-ban balra és 60°-
ban jobbra forgathato, és reteszel6dik a
0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° és 60°
szbgfokozatokban.A mutaté lehetévé
teszi egész és fél fokok beadllitasat.

A forgobasztal forgatasahoz oldani kell a
rogzitécsavart (44) és szlikség esetén
lefelé kell nyomni a reteszeldkart (43).

Figyelem!

A sarokvagas sz6gének a
flirészelés kozbeni allandé értéken
tartasa érdekében a forgobasztal
régzitécsavarjat (@ reteszelési
poziciékban is!) meg kell huzni.
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Huzoészerkezet

A huzoszerkezet segitségével nagyobb
keresztmetszet(i munkadarabok is
firészelheték. A huzéberendezés
minden vagasfajtahoz (egyenes vagas,
sarokvagas, ferde vagas és kettds
sarokvagas) hasznalhaté.

Ha a huzoészerkezetre nincs szlikség,
reteszelje azt a rogzitécsavarral (46). A
hluzoszerkezet vezetése az
allitécsavarokkal (45) allithato be.

Vagasmeélység-korlatozo

A vagasmélység-korlatozo (47) a
huzészerkezettel kombinalva lehetévé
teszi hornyok elkészitését.

Allithat6 munkadarab-iitk6z6

A munkadarab-Utk6z6h6z (50) eltolhatd
feltétek (49) tartoznak, amelyek
rogzitécsavar (48) segitségével
arretalhatok.

Ferde vagasok elkészitéséhez a
munkadarab-Uitk6z6 feltéteit kifelé el kell
tolni és rogziteni kell.

Délésbeallitas

A billenékar 47°-ban fligg6legesen balra
vagy jobbra dénthetd, és reteszel6dik a
0°, 22,5° 33,9° és 45°
szbgfokozatokban.
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A billenékar déntéséhez a rogzitékart
(51) oldani kell és szlikség esetén a
rogzitécsapot (52) ki kell hdzni.

Annak érdekében, hogy a délésszdg
fUrészelés kdzben ne valtozhasson, a
billenékar rogzitdjét (az egyes
reteszelési pozicidkban is!) rdgziteni
kell.

7. Uzembe helyezés

7.1 Forgacselszivé
berendezés
csatlakoztatasa

Veszély!

Egyes faporfajtak (pl. a télgy-,
biikk- és korisfaé) belélegzés esetén
rakkelté hatasuak lehetnek: ezért
dolgozzon feltétleniil forgacselszivé
berendezéssel, ha

— agép zart helyiségben iizemel;

— hosszabb ideig (6sszesen tobb
mint 1/2 6rat) Gizemelteti a gépet;

— tolgyfat, blikkét vagy kérisfat kell
megmunkalnia.

Az elszivéberendezésnek a

kovetkez6 kovetelményeket kell
teljesitenie:

— illeszkedjen az elszivocsonk
atmérdjéhez (43 mm a
flirészfejnél; 58 mm a
dolésbeallitas mogott);

— légmennyiség > 460 m®/h;

— vakuum a fiirész elszivocsonkjan
2> 530 Pa;

— légsebesség a fiirész
elszivécsonkjan > 20 m/s.

Vegye figyelembe a forgacselszivo
berendezés kezelési Utmutatdjat is!

7.2 Csatlakoztatas avillamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

e Csak szaraz kornyezetben lize-
meltesse a gépet.

e Csak olyan aramforrasrodl lize-
meltesse a gépet, amely kielégiti
az alabbi kovetelményeket (lasd
még "Miiszaki adatok" részt):

— A halézati fesziiltség és a
frekvencia feleljen meg a gép
tipustablajan feltiintetett
adatoknak.



— A felhasznalét 30 mA
hibaaramra méretezett
érintésvédelmi (FI) kapcsoléval
kell védeni.

— A dugaszoléaljzatokat
szakszer(ien kell szerelni,
féldelni és bevizsgalni.

e A halézati tapvezetéket ugy kell
lefektetni, hogy az ne zavarja a
munkat, és ne sériilhessen meg.

e Védje a halézati tapvezetéket a
magas homérséklet és az agres-
sziv folyadékok behatasa ellen,
és ne fektesse le éles perem
kézelében.

¢ Hosszabbité kabelként kizarolag
megfelel6 keresztmetszetii
(3 x 1,5 mm?) gumikabelt hasznal-
jon.

e Soha ne a tapvezetéknél fogva
hizza ki a halézati dugaszcsatla-
kozét a dugaszoléaljzatbol.

8. A gép kezelése

A Veszély!

e A munka megkezdése el6tt
ellendrizze a biztonsagi berende-
zések hibatlansagat.

e Hasznalja a személyes védofels-
zereléseket.

o A fiirészgéppel csak az elGirt
munkahelyzetben szabad dol-
gozni:

— elol, a kezel6 oldalan;
— aflirésszel szemben;
— a flirészlappal parhuzamosan.

o Balesetveszély! A fiirészfej donté-
sekor vagy forgatasakor ne nyul-
jon a csuklorészbe vagy a gép
alad! Dontéskor tartsa szorosan a
flirészfejet. Az asztalszélesités
betolasakor ne nyuljon az asz-
talszélesités és az asztal k6zé.

o Az adott feladattél fiiggdéen hasz-
nalja a megfeleld tartozékot:

— munkadarab-alatamasztast -
ha hosszi munkadarabot kell
darabolnia, amely - szétvagva -
kiilénben leesne az asztalrol;

— forgacselszivo berendezést.

e Csak olyan méreti{i munkadarabot
flirészeljen, amelyet munka koz-
ben még biztonsagosan meg tud
tartani.

¢ Kisebb darabok vagasakor hasz-
naljon kiegészit6 iitk6z6t.

o Fiirészeljen akkora fadarabokat,
amelyek megfelelnek a ,Kisebb
leszabasok fiirészelése“ leiras
szerinti méreteknek:

— leszabas <20 mm,
— magassag > 80 mm,
— szélesség > 125 mm.

o Fiirészelés kézben erésen
nyomja rd a munkadarabot az
asztalra és ligyeljen arra, hogy ne
szoruljon meg a munkadarab. A
flrészlapot oldaliranyi nyomas-
sal sem fékezze. A fiirészlap
blokkolasa ugyanis balesetveszé-
lyes.

8.1 Egyenes vagasok

Munkadarab max. keresztmetszete
(adatok mm-ben):

Szélesség ca. 320

Magassag ca. 106

Kiindulasi helyzet:
— Szallitasi rogzité kihuzva.
— Flrészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab-tkoz6 feltétei
betolva és reteszelve.

— A forgacsvastagsag-korlatozé a
klilsé pozicioban reteszelve.

— Forgdasztal 0° -helyzetben all, a
forgdasztal rogzitécsavarja meg van
huzva.

— Abillenékar délése a fliggblegeshez
0°, a ddlésbeallitas régzitéje meg
van hazva.

— Huzéberendezés teljesen hatul.

— Huzéberendezés rogzitécsavarja
oldva (amennyiben a munkadarab
ezt szlikségesseé teszi).

Munkadarab fiirészelése:

1. Szoritsa hozza a munkadarabot a
munkadarab-itk6zéhoz.

2. Szélesebb munkadarab esetén a
fUrészfejet a szlikséges mértékig
hizza elére (a kezel6 iranyaba).

3. Miikddtesse a biztonsagi reteszel6t,
és nyomja meg, majd tartsa nyomva
a be/ki-kapcsolét.

4. Aflrészfejet a fogantyunal tartva
lassan siillyessze le és sziikség
esetén tolja hatra (a kezel6tél
tavolabbra). Flirészelés kdzben
csak annyira nyomja ra a flrészfejet
a munkadarabra, hogy ne
csOkkenjen tulsagosan a motor
fordulatszama.

5. Egy mlvelettel vagja at a
munkadarabot.

6. Engedje el a BE/KI kapcsolét és
lassan forgassa vissza a f(irészfejet
a fels6 kiindulasi helyzetbe.

8.2 Kisebb leszabasok
flirészelése

A hluzészerkezettel torténd
flrészeléskor eléfordulhat, hogy a lengé
védbburkolat visszatolds soran meg-
akad a munkadarabban.

¢ llyenkor engedje el a be-/kikapcso-
6t, és lassan forditsa vissza a
fUrészfejet felsé kiindulasi hely-
zetbe.

Csak ritkan fordul elé, hogy a lengé
védbburkolat megakad a munkadarab-
ban, példaul:

— kicsi leszabasok flirészelésekor (53)
(leszabas < 20 mm,
magassag > 80 mm), amelyeket
szélességik (> 125 mm) miatt a
hdzé mikddtetéssel kell
atflrészelni;

— kettds sarokvagasok esetén a bal
oldalon.

Ezekben az esetekben az alabbiak
szerint jarjon el:

A flirész minden bedllitasa (forgdasztal
helyzete és a flrészfej d6lése) megma-
rad a kivant vagashoz.

Véltoztatasra kertl a flirészelés iranya a
munkadarab flirészelésekor.
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1. Nyomja a munkadarabot a
vezetbsinhez, és rdgzitse pl. egy
munkadarab-befogd szerkezettel.

2. Tolja a flirészfejet teljesen hatra (a
kezel6tél el).

3. Nyomja meg a be/ki kapcsolot és
tartsa nyomva.

4. A flirészfejet (54) lassan sillyessze
le egészen, kdzben tartsa a fogan-
tyut mindkét kézzel. Flrészeléskor
csak enyhén nyomja; ez megakada-
lyozza a motorfordulatszam csok-

kenését.
5. Huzza a flirészfejet elére (a kezeld
felé).
54
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6. Egy mdivelettel vagja at a munkada-
rabot.

7. Engedje el a be/ki kapcsolét, és
lassan forgassa vissza a flirészfejet
a fels6 kiindulasi helyzetbe.

8.3 Sarokvagasok

m Megjegyzés:
Sarokvagasnal a munkadarabot
a hatso fektetési élhez képest szogben
flrészeljik.
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Munkadarab max. keresztmetszete
(adatok mm-ben):

Szélesség | Magassag
ca. ca.
15° 309 106
o | 225° 295 106
° | 316° 272 106
>
2| 45 226 106
=
N | 50° 205 106
©
9 60° 160 106
S | jobbra

Kiindulasi helyzet:

— Furészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab-Utk6z6 feltétei
betolva és reteszelve.

— A forgacsvastagsag-korlatozo a
klilsé poziciéban reteszelve.

— Abillenékar délése a fliggélegeshez
0°, a délésbeallitas rogzitéje meg
van huzva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

— Huzdberendezés rogzitécsavarja
oldva.

— Forgdasztal rogzitékarja (56) felsd
allasban.

Munkadarab flirészelése:

1. Oldja a forgdasztal (55)
rogzitécsavarjat (57).

2. Aforgbasztalt forgassa, amig az
reteszel6dik.

3. Oldja a rogzitdkart (58).

&

A forgbasztalt forgassa abba a
sarkalészogbe, amelyet reteszelési
pozicidként kivan hasznaini.

5. Huzza meg a régzitékart.

A fix reteszelS8poziciok hasznalatahoz a
reteszel6kart ismét a felsd pozicidba kell

forgdasztal csak a beallithato reteszelési
pozicidéban reteszelédhet.

8.4 Dontott vagasok

m Megjegyzés:

Doéntoétt vagasnal a
munkadarabot a fliggélegeshez képest
szbdgben flirészeljlk. A hajlasszogtdl
fliggben szlikséges lehet a flirészelés
elétt a munkadarab-iitkdzd feltéteinek
levétele.

2. Arodgzitékart (56) nyomja le.

3. Allitsa be a kivant délésszoget.

m Megjegyzés:
A forgoéasztal a 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° és 60° szdgfokozatokban
reteszel6dik.

4. Aforgdasztal rogzitécsavarjat hizza
meg.

5. A munkadarab megmunkalasa
ugyanugy torténik, mint az
"egyenes vagasok" esetén.

Beallithaté rogzitési pozicio:

A meglévé rogzitési poziciokon

tulmenden egy szabadon valaszthato

régzitési pozicid is beallithaté.

1. Areteszeld kart (56) nyomja le

annyira, hogy az az alsé pozicidban
maradjon.

Munkadarab max. keresztmetszete
(adatok mm-ben):

Szélesség | Magassag
ca. ca.
22,5° 320 97
balra
22,5° 320 78
jobbra
45° 320 60
balra
45° 320 38
% | jobbra
0
S| 4r 320 57
& | balra
S
S 47° 320 30
E jobbra




Kiindulasi helyzet:
— Flrészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab-litk6z6 feltétei kifelé
tolva és reteszelve.

— A forgacsvastagsag-korlatozo a
kiilsé pozicidban reteszelve.

— Forgdasztal 0° -helyzetben all, a
forgbasztal régzitécsavarja meg van
huzva.

— Huzdéberendezés teljesen hatul.

— Huzdéberendezés rogzitécsavarja
oldva.

Munkadarab flirészelése:

1. Oldja a flrész hatsoé oldalan a
hajlasszog (59) beallitasahoz a
régzitékart.

2. Huzza ki a reteszeld csapot (60).

3. Billenékart lassan dontse a
megfeleld helyzetbe.

[ﬂ Megjegyzés:
A billenékar a 0°, 22,5° 33,9 °és
45° szbgfokozatokban reteszel6dik.

4. Délésbedllitas rogzitbkarjat huzza
meg.

5. A munkadarab megmunkalasa
ugyanugy térténik, mint az
"egyenes vagasok" esetén.

8.5 Kettdés sarokvagasok

G] Megjegyzés:

A kettés sarokvagas a
sarokvagas és a dontoétt vagas
kombin&cidja. llyenkor a munkadarabot
beflirészeljik egy adott sz6gben a hatsé
Utkdz6élhez és a felsé fellilethez képest.
A sarkal6szogtél és a hajlasszogtél
fuggden sziikséges lehet a flrészelés
elétt a munkadarab-itk6z6 feltéteinek
levétele.

Veszély!

A kettés sarokvagasnal a
flirészlap az erds dolés miatt
kénnyebben hozzaférhet6 - ez
viszont nagyobb balesetveszélyt
jelent. Tartson elegendé tavolsagot a
flirészlaphoz!

Munkadarab max. keresztmetszete
(adatok mm-ben):

Szélesség a billenékar hajlasszdge
szerint ca.

22,5° | 22,5° | 47° | 47°
balra |jobbra| balra |jobbra

15° | 309 | 309 | 309 | 309

22,5°| 295 | 295 | 295 | 295

31,6°| 272 | 272 | 272 | 272

45° | 226 | 226 | 226 | 226

50° | 205 | 205 | 205 | 205

MAGYAR D

A koszoruszelvény-léc flrészelésére a
kovetkezd bedllitasok érvényesek:

Hajlasszdg| Sarkal6-

sz6g
~ bal oldal 33,9° 31,6°
% balra jobbra
(]
' |jobboldal| 33,9° 31,6°
© jobbra balra
0
~ bal oldal 33,9° 31,6°
% jobbra balra
]
‘9 |jobboldal | 33,9° 31,6°
E balra jobbra

60° | 160 | 160 | 160 | 160
jobbra

Forgdasztal helyzete

Magasséag a billenékar hajlasszdge
szerint ca.

22,5° | 22,5°| 47° | 47°
balra |jobbra| balra |jobbra

15° 97 78 57 30

22,5°| 97 78 57 30

31,6°| 97 78 57 30

45° 97 78 57 30

50° 97 78 57 30

60° 97 78 57 30
jobbra

Forgdasztal helyzete

Kiindulasi helyzet:
— Flrészfej felfelé hajtva.

— A munkadarab-iitkoz6 feltétei kifelé
tolva és reteszelve.

— A forgacsvastagsag-korlatozoé a
klilsé pozicioban reteszelve.

— A forgodasztal reteszelve van a
kivant helyzetben.

— A billenékar meg van dontve és
reteszelve van a kivant szogben a
munkadarab felsé lapjahoz képest.

— Huazéberendezés régzitéesavarja
oldva.

— Huzéberendezés teljesen hatul.
Munkadarab fiirészelése:

e A munkadarab megmunkalasa
ugyanugy torténik, mint az "egye-
nes vagasok" esetén.

[ﬂ Megjegyzés:

A koszortszelvény-léc
hatoldalan flirészelhet6 az asztal
fellletén és a munkadarab-Uitk6z6 felsd
élén.

8.6 Horonyfiirészelés

m Megjegyzés:

A vagasmélység-korlatozas a
huzéberendezéssel kombinalva
lehetdvé teszi hornyok elkészitését.
Ekkor nem bonté vagast készitlink,
hanem a munkadarabot csak adott
mélységig beflirészeljlk.

A Visszacsapoddas veszélye!
Horonykészitésnél kiilondsen fontos,
hogy oldaliranyt nyomas ne érje a
flrészlapot. A filirészfej ugyanis
kiilénben hirtelen felcsap6dhat!
Horonykészitéshez hasznaljon
befogészerkezetet. Ne engedje, hogy
oldaliranyu nyomas érje a flirészfejet.
Kiindulasi helyzet:

— Flrészfej felfelé hajtva.

— A billenékar meg van dontve és
reteszelve van a kivant szdgben a
munkadarab felsé lapjahoz képest.

— A munkadarab-Utkdz6 feltétei kifelé
tolva és reteszelve (dontott
billendkar esetén).

— A forgdasztal reteszelve van a
kivant helyzetben.

— Huzdéberendezés rogzitécsavarja
oldva.

— Huzéberendezés teljesen hatul.
Munkadarab fiirészelése:

1. A forgacsvastagsag-korlatozoét (61)
reteszelje a belsd pozicidban.

2. A vagasmélység-korlatozét allitsa
be a kivant vagasmélységre, majd
rogzitse az ellenanyaval.
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3. Szoritsa hozza a munkadarabot a
munkadarab-Utk6zéhoz.

4. A flrészfejet a sziikséges mértékig
hlzza elére (a kezel6 iranyaba).

m Megjegyzés:

Annak érdekében, hogy a horony
teljes hosszaban megfelel6 mélységgel
késziljén, a munkadarab és a
munkadarab-tkdz6 kdzé elbtét-ltkdzot
kell tenni.

5. Miikddtesse a biztonsagi reteszelét,
és nyomja meg, majd tartsa nyomva
a BE/KI kapcsolot.

6. A flrészfejet a kézi fogantyunal
lassan slllyessze le teljesen.
Flrészelés kdzben csak annyira
nyomija ra a flrészfejet a
munkadarabra, hogy ne csdkkenjen
tulsagosan a motor fordulatszama.

7. Aflrészfejet tolja hatra (a kezel6tdl
tavolabb).

8. Egy mulvelettel munkalja meg a
munkadarabot.

9. Engedje el a BE/KI kapcsolét és
lassan forgassa vissza a flirészfejet
a felsé kiindulasi helyzetbe.
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9. Karbantartas és apolas

Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a
gép tisztitasanak megkezdése el6tt
huzza ki a halézati
dugaszcsatlakozét.

— Ajelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi
munkakat csak szakember
végezheti el.

— A megsérilt alkatrész helyett csak
eredeti alkatrészt épitsen be - ez
kiloéndsen fontos akkor, ha
valamilyen biztonsagi
berendezésrél van sz6 -, mert a
gyarto altal nem ellendrzétt és nem
engedélyezett alkatrészek
alkalmazasanak belathatatlan
kdvetkezményei lehetnek.

— Akarbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést,
és ellendrizni kell azok helyes
mikddését.

9.1 Fiirészlapcsere

Veszély!

A filirészelés utan a flirészlap
egy ideig még nagyon forro -
kénnyen megégetheti magat! Varja
meg, amig kihiil a fiirészlap. Ne
tisztitsa a forré fiirészlapot éghet6
folyadékkal.

Akkor is megvaghatja magat, amikor
nem forog a flirészlap. A
feszit6csavar oldasakor és
meghuzasakor a leng6
védoburkolatot a flirészlap folé kell
forgatni. Ha fiirészlapot cserél,
mindig viseljen kesztyiit.

1. Aflrészlap reteszeléséhez nyomja
meg a flirészlap-reteszel6t (62).
Ekdzben a flirészlapot lassan,
kézzel kell forgatni, amig a
fUrészlap-reteszelés be nem pattan.

2. Oldja a csavart (64) és a
karimafedelet (63) hajtsa fel.

3. Oldja a flrészlap tengelyének
régzitécsavarjat (65) (balmenetes!).
Ekdzben tartsa lenyomva a
flrészlap-reteszelést.

66 67 68

4. Oldja a lengd véddéburkolatot, majd
hajtsa fel.

5. Az alabbi elemeket vegye le a
flrészlaptengelyrél:
— feszitécsavar (65),
— kils6 karima (66),
— flrészlap (67) és
— belsé karima (68)

6. Felfogo fellletek tisztitasa:
— flrészlap-tengely,
— bels6 karima,
— flrészlap,
— kulsé karima,
— feszitécsavar.

Veszély!

Ne hasznaljon olyan
tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amely megtamadhatja a
koénnylifémbdl késziilt alkatrészeket,
mert ez befolyasolhatja a fiirész
szerkezeti szilardsagat.

7. Helyezze vissza a bels6 karimat (68).
A két meneszt6 fogoldalnak bele
kell kapaszkodnia a flirészlap
tengelyében kialakitott
mélyedésekbe!

Veszély!

A bels6 karimat helyesen tegye
ra! Egyéb esetben ugyanis a fiirész
megszorulhat, vagy a fiirészlap
rogzitése megsziinhet! A bels6é
karima akkor van jol elhelyezve, ha a



ferde gallér (70) jobbra, a gyiiris
horony (69) pedig balra mutat.

-I.d'._.-'.

8. Ujfiirészlap (67) rahelyezése —
forgasirany figyelembevételével (a
fUrészlapon és a flirészlap-fedésen
Iévé nyilaknak ugyanabba a
futasiranyba kell mutatniuk)!

Veszély!

Csak olyan, megfelel6
flirészlapot hasznaljon, amely a
maximalis fordulatszamra késziilt (I.
»Miszaki adatok“) — az alkalmatlan
vagy sériilt fiirészlapot a gép
centrifugalis ereje robbanasszeriien
elrepitheti.

Tilos beszerelni:

— erfsen 6tvozott gyorsacélbdl
(HSS) keésziilt flrészlapot,

— sérilt flirészlapot,
hasitékorongot.

A Veszély!

— Afiirészlapot csak eredeti
alkatrészekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi

elététgyiiriiket, mert kilazulhat a
flirészlap.

— Afirészlapot ugy kell szerelni,
hogy az egyensulyban legyen,
forgaskor ne legyen litése és
iizem kézben ne tudjon
meglazulni.

9. Helyezze vissza a kils6 karimat
(66).
A két meneszté fogoldalnak bele
kell kapaszkodnia a flirészlap
tengelyében kialakitott
mélyedésekbe! A széles felfekvési
fellletnek a flirészlap oldalan kell
lennie.

10. A feszit6csavart (65) csavarja be
(balmenetes!) és belsd hatlapu
imbuszkulccsal, kézi erével hiuzza
meg.

A flrészlap reteszeléséhez hasznalja
a flrészlap-reteszel&t (62).

A Veszély!

Ne hosszabbitsa meg a
szerszamot a fiirészlap
rogzitéséhez.

— Tilos a szerel6kulcsra gyakorolt
titésekkel meghuzni a
szoritécsavart.

11. A karimafedelet (63) hajtsa le.

12. Ellenérizze a helyes mikddést.
Ehhez forgassa lefelé a flrészfejet:
— Alengd védéburkolatnak a

flrészlapot lefelé forgatasnal
szabadd4 kell tennie, anélkil
hogy mas elemhez hozzaérne.

— A flrészfej eredeti helyzetbe,
felfelé hajtasakor a lengé
védbburkolatnak automatikusan
le kell fednie a flrészlapot.

— A flrészfej fels6 alaphelyzetében
a biztonsagi reteszelének a lengd
véddOburkolatot véletlen nyitas
ellen reteszelnie kell.

— Ellen6rizze a flirészlap-
reteszelést — a flirészlapnak
szabadon kell forognia.

9.2 A hajtészij megfeszitése

A flrészfej jobb oldalan, a
mianyagburkolat mdgott elhelyezett
hajtészijat utana kell fesziteni, ha annak
kbzépen, a két szijtarcsa kozott tébb
mint 5 mm-es jatéka van.

A hajtoszij ellenbrzése, megfeszitése és

cseréje

1. Lazitsa meg a csavart (72) és vegye
le a mUanyag fedét (71).

2. A szij feszességét huivelykujjaval
megnyomva ellendrizze.

Ha meg kell fesziteni, ill. ki kell

cserélni a hajtészijat:

— A motorrogzités 6sszes belsd
hatlapu csavarjat kérilbeltl egy
fordulatnyit oldja.

— Feszitse meg, ill. cserélje ki a
hajtoszijat. Az utanfeszitéshez az
Oramutato jarasa szerint forgassa
a feszitécsavart (73).

— Huzza meg keresztiranyban a
csavarokat a motor régzitésen.

3. Tegye vissza a mianyagburkolatot
(71) és hlizza meg a csavart.
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9.3 Az asztalbetét cseréje

Veszély!

Ha sériilt asztalbetéttel
dolgozik, fennall annak a veszélye,
hogy a kisebb méretii targyak
megszorulnak az asztalbetét és a
fiirészlap kozott és leblokkoljak a
fiirészlapot. Azonnal cserélje ki a
sérilt asztalbetétet!

1. Csavarozza le az asztalbetétet (74).

2. Szerelje fel az Uj asztalbetétet.

9.4 Beadllitasok

Munkadarab-iitk6z6 bedllitasa

1. Oldja a régzit6csavarokat (75)
(legalabb hat fordulatnyit az
6ramutaté jarasaval szemben).

2. Oldja a biztositécsavarokat (76).

A munkadarab-Utkz6 feltéteit (77)
tolja befelé és vegye le, az alattuk
Iévé bels6 hatlapu csavart
koérllbelll egy fordulatnyit lazitsa
meg.

4. A munkadarab-iitk6zét (78) ugy
allitsa be, hogy az pontosan
derékszdgben alljon a flrészlaphoz,
amikor a forgdasztal a 0°-
pozicidéban reteszelédik.

5. Huzza meg a bels6 hatlapu csavart.

6. A munkadarab-itkdzé eltolhaté
feltéteit (77) tegye fel.

7. A biztonsagi csavarokat (76)
annyira hizza meg, hogy azok ne
alljanak ki tovabb a munkadarab-
Utk6z6bol.

8. Huzza meg a régzitécsavarokat
(75).
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A sarokvagas-szog beallitasa
1. A csavart (80) kortlbelll egy
fordulatnyit lazitsa meg.

2. A mutatét (79) ugy allitsa be, hogy a
kijelzett érték megegyezzen a
forgdasztal beallitott reteszelési

G] Megjegyzés:
A forgodasztal a 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° és 60° szdgfokozatokban
reteszel6dik.

Hajlassz6g fix pozicidinak beallitasa

1. Abillenékart (81) reteszelje a 0°-
pozicidban, a rogzitékart (82) ne
hdzza meg.

2. A két belsé hatlapfeji csavart (83) a
készulék hatoldalan ca. egy
fordulatnyira lazitsa meg.

3. Abillen6kart ugy allitsa be, hogy a
flrészlap pontosan derékszégben
alljon a forgdasztalhoz.
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4. Akét belsd hatlapfejii csavart (83) a
készilék hatoldalan huzza meg.

5. Huzza meg a régzitékart (82).

6. A csavart (84) korllbelll egy
fordulatnyit lazitsa meg.

7. A mutatét (85) ugy éllitsa be, hogy a
kijelzett érték megegyezzen a
billenékar beallitott reteszelési
poziciojaval.

8. Huzza meg a csavart (84).

m Megjegyzés:
A billendkar a 0°, 22,5° 33,9 °és
45° szbgfokozatokban reteszelédik.

9.5 A gép tisztitasa

A forgécsot és a port tavolitsa el kefével
vagy porszivéval az alabbi helyeken:

— beadllité elemek;

— kezel6elemek;

— motor hiitényilasa;

— ajtdbetét alatti hely.

9.6 A gép tarolasa

A Veszély!

o A gépet ugy kell tarolni, hogy azt
idegen ne tudja bekapcsolni.

e Zarja le lakattal a gépet.

o Gondoskodjon arrél, hogy senki
ne szenvedhessen sériilést az
izemen Kkiviil 1évo géptol.

El Figyelem!

e A szabad ég alatt vagy nedves
levegdn csak megfelel6 védelem-
mel ellatva szabad tarolni a
gépet.

e Csak az elGirt kérnyezeti feltéte-
lek mellett lizemeltesse a gépet
(lasd "Miiszaki adatok" részt).

9.7 Karbantartas

Minden hasznalat el6tt

e Tavolitsa el porszivoval vagy ecset-
tel a forgacsot.

e Ellenérizze, hogy nincs-e megsériil-
ve a halézati tapvezeték és/vagy a
halozati dugaszcsatlakozd, szik-
ség esetén cseréltesse ki villamos
szakemberrel a vezetéket ill. a
dugaszcsatlakozét.

e Ellendrizze, hogy a teljes elmozdu-
lasi tartomanyban szabadon jar-e
az 6sszes mozgo alkatrész.

Rendszeresen, az alkalmazasi
feltételek fliggvényében
e Ellenbrizze a hajtészij miszaki alla-
potat és feszességét, szlikség ese-
tén feszitse meg a szijat.

e Ellenbrizze az 6sszes csavarkotést,
sziikség esetén hlizza meg a csava-
rokat.

o Ellenbrizze a flirészfej visszaallitd
funkcidjat (a flrészfejnek rugderével
kell visszatérnie a felsé alaphely-
zetbe), szlikség esetén cserélje.

10. Otletek és javaslatok

— Hosszl munkadarabok esetén a
flrésztdl balra és jobbra hasznaljon
alkalmas alatamasztast.

— Kis szakaszok vagasakor kiegészit6
Utk6z6t hasznaljon (ilyen kiegészité
Utkozd lehet pl. egy alkalmas léc,
amelyet négy csavarral fog hozza a
gép Utkdzéjéhez).

- ves (vetemedett) deszka vagasakor
a kifelé ivelt oldat tegye a
munkadarab-utkozére.
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— A munkadarabokat ne allitva,
hanem a forg6asztalra fektetve
vagja.

— A fektetbasztalok fellletét tartsa
tisztan — kiléndsen a
gyantamaradékokat tavolitsa el
alkalmas tisztit6 és apold spray-vel.

11. Szallithato tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakulzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat a
boritélap hatsé oldalan talalja:

A Forgacselszivé készllék
védi egészségét és tisztan tartja a
mahelyt.

B Elszivéadapter
forgacselszivé berendezésre vald
csatlakoztatashoz.

C Asztalhosszabbit6, bal oldalon
hosszu munkadarabok vagasahoz
sziikséges;
kihtizhaté 3000 mm-re;
helytakarékosan 6sszecsukhato.

D Asztalhosszabbito, jobb oldalon
hosszU munkadarabok vagasahoz
sziikséges;



kihtizhaté 3000 mm-re;
helytakarékosan ésszecsukhato.

Asztalhosszabbitd, bal oldalon
hosszu munkadarabok vagasahoz
sziikséges; 1600 mm;
helytakarékosan 6sszecsukhato.
Asztalhosszabbito, bal jobb
oldalon

hosszU munkadarabok vagasahoz
sziikséges; 1600 mm;
helytakarékosan ésszecsukhato.
Gépallvany

a gép biztonsagos allasahoz és az
optimalis munkamagassag
biztositasara;

idedlis a mobil felhasznalashoz,
mert helytakarékosan
osszecsukhato.

Flrészlap / keményfém
305x2,4/1,8x3060W

tdmor fa és forgacslap hosszanti és
keresztvagasahoz.

Flrészlap / keményfém
305x2,4/1,8x3080W

témor fa és fatabla hosszanti és
keresztvagasahoz.

Flrészlap / keményfém
315x2,8/1,8x3084 W

tomor fa, fatabla és mianyag
hosszanti és keresztvagasahoz.
Flrészlap / keményfém
305x2,8/1,8x3096 TF
univerzalis flrészlap miianyagok és
fémek vagasahoz.

12. Javitas

Veszély!
Elektromos szerszamot csak
villamos szakember javithat!

A meghibasodott elektromos
szerszamot szervizkirendeltséglinkh6z
kildheti be javitasra. A kirendeltségek
cimét a potalkatrész-jegyzéknél taldlja.
Kérjik, hogy bekiildétt csomagjahoz
mellékelje az észlelt hiba leirasat.

13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100 %-ban
Ujrahasznosithatd.

A leselejtezett elektromos szerszamok
és azok tartozékai sok értékes
nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithatok.

Ez az Uutmutaté klérmentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

14. Problémak és
tizemzavarok

Az alabbiakban olyan problémakat és
Uzemzavarokat targyalunk, amelyeket
az lUzemeltetd is orvosolhat. Ha nem
lenne elegendd ez a tajékoztatd, nézze
meg a "Javitas" részt.

Veszély!

A legtdbb baleset akkor
torténik, amikor probléma, ill.
lizemzavar lép fel a gép
miikodésében. Ezért feltétleniil tartsa
be az alabbi elévigyazatossagi
szabalyokat:

e Az lizemzavar megsziintetését
megel6zéen huzza ki a halézati
dugaszcsatlakozot.

15. Miszaki adatok
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Az (izemzavar megsziintetését
kévetden ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést és ellendrizni kell azok
helyes miik6dését.

A motor nem miikédik
Nem kap fesziiltséget a motor.

Ellenérizze az 0Osszes kabelt,
dugaszcsatlakozét, dugaszoléaljza-
tot és biztositot.

Nincs biitiizé funkcio
Szallitasi rogzité reteszelve:

Huzza ki a szallitasi régzitét.

Biztonsagi reteszelés reteszelve:

Mikddtesse a biztonsagi reteszel6t.

Flirészteljesitmény tul kicsi
Flrészlap tompa (flrészlap esetleg
oldalt égésfoltokat tartalmaz);

Flrészlap az anyaghoz alkalmatlan (I.
"MUszaki adatok" részt);

Flrészlap "vetemedett":

Cseréje ki a flrészlapot (I. "Karban-
tartas" részt).

Flirész erésen vibral
Flrészlap "vetemedett":

Cseréje ki a flrészlapot (I. "Karban-
tartas" részt).

Flrészlap hibasan szerelve:

Szerelje fel helyesen a flirészlapot (I
"Karbantartas" részt).

A fiirész inditaskor nyikorog
Hajtdszij tul kevéssé megfeszitve:

Feszitse meg a hajtészijat (. "Kar-
bantartas" fejezet/"Hajtészij megfe-
szitése").

Forgéasztal nehezen jar
Forgéacs a forgbasztal alatt:

Tavolitsa el a forgacsot.

Feszliiltség \Y 230 (1~ 50 Hz)
Teljesitményfelvétel A 9,4

Biztositd A 10 (lomha)
Motorteljesitmény* (névleges teljesitmény P1- S6 - 20% - 5 min) kW 2,0

Védettségi fokozat IP 20

Védettségi osztaly I

Flrészlap fordulatszama perc'1 3800

Vagasi sebesség m/mp 61

Flrészlap atmérdje (kilso) mm 305

Flrészlap felvételi furata (belsd) mm 30

Méretek

gép a csomagolasban

— hosszusag / szélesség / magassag mm 905 /592 / 563
Uzemkész gép, forgdasztal 90°-os helyzetben, elszivd csonkkal

— hosszusag / szélesség / magassag mm 1180/1040/ 690
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Munkadarab maximalis keresztmetszete

Egyenes vagasok

— szélesség / magassag mm 320/106
Sarokvagasok (forgéasztal 45°)

— szélesség / magassag mm 226 /106
Ferde vagasok (billenbkar 45° balra)

— szélesség / magassag mm 320/60
Ferde vagasok (billenékar 45° jobbra)

— szélesség / magassag mm 320/ 40
Kettds sarokvagas (forgbasztal 45° / billenékar 47° balra)

— szélesség / magassag mm 226 /60
Toédmeg

— gép a csomagolasban kg 37

— gép Uzemkész allapotban kg 31
Kornyezeti hémérséklet a munkahelyen °C 0 és + 40 kozott
Szallitasi és tarolasi hdmérséklet °C 0 és + 40 kozott
Zajkibocsatas az EN 61029-1 szerint **

— Zajteljesitmény szint Ly dB (A) 110

— Hangnyomés szint a felhasznalé fllénél mérve Lpp dB (A) 102

— Bizonytalansag K dB (A) 4
Sulyozott gyorsulas effektiv értéke (vibracié a markolatnal) m/s? <25
Bizonytalansag K m/s? 1,5
Elszivé berendezés (nem része a szallitmanynak)

— flrészfej elszivocsonkjanak csatlakozasi atmérdje mm 43

— hatoldali elszivocsonk csatlakozasi atméréje mm 58

— legkisebb légaram m3/h 460

— legkisebb vakuum az elszivécsonkon Pa 530

— legkisebb aramlasi sebesség az elszivécsonkon m/mp 20

felbecslilhesse.

* Ezt a készlléket kildn a butlizésnél fellépd rovid idejl nagy terhelésre tervezték. Az itt megadott 2000 W teljesitményt a motor
S6 20% 5 min (szakaszos Uizem) esetén éri el. Ez azt jelenti, hogy a készlilék 5 perces Gizemidd alatt 1 percig tzemeltethetd
névleges terheléssel (2000 W). Ez az 2000 W azonban csak a gép rendkiviili terhelése esetén sziikséges - normal biitizésnél jéval
kisebb teljesitmény elegend®. igy Iényegesen ndvekszik az az idétartam, amely alatt a motor terhelhetd. Ezért rendeltetésszeri
hasznalat esetén a motor tulheviilése vagy tulterhelése a nagy teljesitménytartalék miatt nem lehetséges.
** A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben sziikség szerlien biztonsagos munkahelyi
értékeket is. Ugyan az emisszidra és az immissziora vonatkozo értékek kdzott korrelacid all fenn, az emisszidbol nem lehet
biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy sziikség van-e tovabbi helyi évointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez8k, amelyek a
munkahelyen eléfordulé tényleges immisszié szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb
zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtél fliggéen
valtozhatnak. Ez az informacidé viszont segitséget kell adjon a felhasznaldénak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét

15.1 Megrendelhetd fiirészlapok

Atméré Furat Homloksz6g Fogszam Alkalmazas Megrendelési
szam
305 mm 30 mm +1,5° 60 fa, bevonat nélkuli 628 054 000
cserélhet6 fog forgacslap
305 mm 30 mm +5° 80 fa, panel 628 055 000
cserélhet6 fog
315 mm 30 mm +10° 84 fa, panel 628 058 000
cserélhet6 fog vastag falu
muanyag profil
305 mm 30 mm -5° 96 fa, panel 628 091 000
lapos kabelcsatorna,
trapézfog szinesfém-profil,
min&ségi
furnérlap, laminat
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A O N

10
11

Urzadzenie - widok ogoélny (zakres dostawy)

1

blokada bezpieczenstwa
przycisk wtgcznika/wytacznika
silnik

prowadnice przyciggarki
zebatkowej

$ruba mocujaca przyciggarki
zebatkowej

dzwignia nastawcza regulaciji
pochylenia

blokada na czas transportu
zatrzask regulacji pochylenia
przesuwane nasadki zderzaka
staty zderzak

sto6t obrotowy

12

13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

dzwignia ustalajaca regulowanej
pozycji zapadkowej

Sruba mocujgca stotu
obrotowego

dzwignia zapadkowa stotfu
obrotowego

wkiadka stotu

stot

poszerzenie stotu
ostona wahliwa
blokada tarczy pity
uchwyt

gtowica pilarki

ostona kotnierzowa

POLSKI

23 krociec odsysajacy 43 mm ze
schowkiem na klucz do $rub z
tbem o gniezdzie szeSciokatnym

24 Kréciec odsysajgcy 58 mm

25 Napinacz przedmiotu
obrabianego

Narzedzia

- klucz do $rub z tbem o gniezdzie
szesciokgtnym

Dokumentacja do urzadzenia
- Instrukcja obstugi

- lista czesci zamiennych
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2. Prosze uwaznie przeczy-
tac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata

napisana tak, by mogli Panstwo szybko

i pewnie obstugiwac urzgdzenie. Ponizej

krotka wskazoéwka, jak powinniscie

Panstwo czyta¢ niniejszg instrukcje

obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytaé¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegolnosci nalezy
przestrzega¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa

pracy.
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— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajacych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami
rodzaju opisanego ponizej. Jesli nie
posiadacie Panstwo zadnego
doswiadczenia w pracy z tego
rodzaju urzgdzeniami, prosze
zasiegng¢ pomocy u 0séb
posiadajgcych doswiadczenie w
tym zakresie

— Prosze przechowywaé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z
niniejszym urzadzeniem, tak byscie
mogli Panstwo w razie potrzeby
odszukaé odpowiednie informacje.
Na wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowaé¢
dowdd zakupu.

Jesli bedziecie Panstwo w
przysztosci wypozyczac lub
sprzedawac niniejsze urzadzenie,
prosze przekazac réwniez wszelkie
zatgczone materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi sg oznaczone w
nastepujacy sposob:
Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi i
Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo
porazenia pradem!
Ostrzezenie przed
szkodami na zdrowiu i
zyciu w wyniku kontaktu
z elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo
wciagniecia!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi w
wyniku uchwycenia
czesci ciata badz ubioru.
Uwaga!

Ostrzezenie przed
szkodami rzeczowymi.

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajace.

Cl=] B> P>

— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— o0znaczajg poszczegodlne czesci;

— sa kolejno ponumerowane ;

— odnoszg sie do poszczegdlnych
liczb w nawiasach (1), (2), (3) ...
umieszczonych w tekscie obok.

— Instrukcje dziatan, ktérych kolejnosé
nalezy zachowag, sg kolejno
ponumerowane.

— Instrukcje dziatah o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysinikiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do
wykonywania cie¢ poprzecznych, cie¢
pochylonych, cie¢ pod katem oraz cie¢
ukos$nych podwaéjnych listw, profili itp.
Ponadto mozna wykonywac¢ rowki.
Mozna przetwarzaé wytgcznie takie
materiaty, ktére sg odpowiednie dla
danej tarczy pity (dopuszczalne tarcze
pit patrz Dane techniczne).

Nalezy zachowywac¢ dopuszczalne
wymiary materiatéw (patrz rozdziat
»,Obstuga®).

Nie wolno przycina¢ materiatow o
okragtym badz nieregularnym przekroju
(jak np. drewno opatowe), poniewaz nie
ma mozliwosci ich pewnego
przytrzymania przy przecinaniu. Przy
przycinaniu ptaskich materiatéw po
stronie wysokiego obrzeza nalezy
zastosowac odpowiedni ogranicznik
pomochiczy w celu bezpiecznego
prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktdre nie zostaty skontrolowane i
dopuszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkaéd!

3.2 0Ogoblne

e Przed zastosowaniem tego
urzadzenia nalezy zapoznac sig ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla osob lub szkody rzeczowe.

o Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazowek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

o Nalezy przestrzega¢ ustawowych
wytycznych w zakresie
zapobiegania wypadkom
dotyczgcym pracy z pilarkami
poprzecznymi.

A Ogodlne zagrozenia!

¢ W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek
W miejscu pracy moze
spowodowac wypadki.

e Prosze by¢ uwaznym. Prosze
uwazaé na to, co Panstwo robicie.
Prosze podejs$¢ do pracy uwaznie i
z rozsgdkiem. Prosze nie pracowac



z urzagdzeniem, gdy nie jestescie
Panstwo skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska: Postarac sie o dobre
odwietlenie.

Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamieta¢ o pewnej postawie i
zawsze trzymac réwnowage.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
fatwopalnych ptynéw i gazow.
Urzadzenie moze by¢ uruchamiane i
uzywane wytgcznie przez osoby
Swiadome zagrozen wynikajacych z
pracy z pilarkami poprzecznymi.
Osoby ponizej 18 lat mogag
pracowac z tym urzgdzeniem
wytacznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem
nauczyciela.

Prosze trzymac¢ z dala osoby nie
uczestniczace w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
zezwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty
urzgdzenia lub kabla sieciowego.

Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia —
Prosze uzywacé niniejsze urzadzenie
wytacznie z takg moca, jaka podana
jest w danych technicznych.

A Zagrozenie pradem!

Prosze nie wystawia¢ urzadzenia na
deszcz.

Prosze nie uzywac tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Nalezy wystrzegac¢ sie przy pracy z
tym urzadzeniem dotyku do
uziemionych czesci (np. grzejniki,
rury, piekarniki, lodowki).

Prosze nie uzywac¢ kabla napiecia
do celéw, dla jakich nie jest
przeznaczony.

Zagrozenie zranieniem przy
czesciach ruchomych!

Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni
odstep od tarczy tnacej. Prosze
stosowac odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
ruszajgcych sie czesci.

Nalezy odczeka¢ do momentu
zatrzymania sie tarczy pity, zanim
usuniecie Panstwo mate odcinki
materiatu obrabianego, resztki
drewna etc. z obszaru roboczego.
Nalezy przycina¢ wytgcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg pewng postawe
przy przycinaniu.

Nie hamowa¢ zatrzymujacej sie
tarczy tnacej poprzez nacisk z
boku.

Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewni¢, ze urzgdzenie odtgczone
jest od sieci elektrycznej.

Prosze sie upewni¢, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych)
W urzadzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe czy luzne
czesci.

Gdy urzadzenie nie bedzie
uzywane, prosze wyciagngc
wtyczke.

A Zagrozenie przecieciem
réwniez przy nieruchomych
czesciach tnacych!

Przy wymianie narzedzi tngcych
nalezy uzywac rekawic.

Tak nalezy przechowywac tarcze
pity, by nikt nie mégt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo z powodu
uderzenia zwrotnego glowicy pilarki
(tarcza pity zakleszcza sie w
materiale obrabianym i glowica
pilarki nagle wyskakuje)!

Prosze pamietac¢ o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

Zawsze prosze mocno trzymac za
uchwyt. W chwili, gdy tarcza pity
zagtebia sie w materiale
obrabianym, szczegodlnie wzrasta
niebezpieczenstwo uderzenia
zwrotnego.

Przecina¢ cienkie lub cienko$cienne
materiaty wytgcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowac ostre tarcze pit.
Prosze od razu wymienia¢ stepione
tarcze pit. Niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego wzrasta, gdy
tepy zab pity zakleszczy sie na
powierzchni materiatu obrabianego.
Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

Przy wykonywaniu rowkéw prosze
unika¢ bocznego nacisku na tarcze
pity — prosze korzysta¢ z urzagdzenia
mocujgcego.

W przypadku watpliwosci
przeszuka¢ materiaty przecinane
pod katem ciat obcych (na przyktad
gwozdzie czy $ruby).

Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wiazek, ktére
sktadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje zagrozenie
wypadkiem, gdy pojedyncze sztuki
w sposob niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tnaca.

POLSKI

Niebezpieczenstwo wciagniecia!
¢ Uwazag, by podczas pracy do
maszyny nie dostaty sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez
krawatéw, bez rekawic, bez ubran z
luznymi rekawami; na dtugie wtosy
nakfada¢ siatke).
e wzadnym razie nie wolno przycina¢
materiatéw, w ktérych znajdujg sie
— liny,
— sznury,
— tasmy,
— kable lub
— druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajagcym wyposazeniem o
osobiste srodki ochrony!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

¢ Nalezy nosi¢ obuwie
antyposlizgowe.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

e Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie spowodowac raka.
Zawsze nalezy pracowac z
urzgdzeniem odsysajgcym.
Instalacja odsysajgca musi spetniac¢
wartosci okreslone w Danych
Technicznych.

e Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw z drewna:
— Usuwac¢ zgromadzony w polu
pracy pyt z drewna (nie
zdmuchiwac!);

— Usuwac nieszczelnosci w
urzgdzeniu do odsysania;

— Postarac sie o dobrg wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktore nie zostaty
sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

e Prosze montowac niniejsze
urzadzenie zgodnie z instrukcja.

¢ Nalezy stosowac wylacznie czesci
dopuszczone przez producenta.

Dotyczy to w szczegdlnosci:

— tarcz pit (numery katalogowe
patrz dane techniczne);

— urzadzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe patrz lista
czesci zamiennych).

¢ Nie wolno dokonywac¢ zmian w
czesciach.
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Zagrozenie brakami w
urzadzeniu!

¢ Nalezy starannie czyscic¢ urzadzenie
i osprzet. Nalezy przestrzegaé
przepisdw konserwaciji.

e Przed kazdym uruchomieniem
nalezy skontrolowac¢ urzadzenie
pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed dalszym
uzytkowaniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, ochronne lub
lekko uszkodzone czesci pod katem
ich poprawnego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania.
Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokuja. Wszystkie
czesci nalezy poprawnie
zamontowac i nalezy spetni¢
wszystkie warunki, by zapewni¢
bezusterkowa prace urzadzenia.

¢ Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych
lub zdeformowanych tarcz pity.

e Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Nie wolno uzywac¢
niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie dziata.

e Wszystkie uchwyty muszg by¢
suche i nie zattuszczone.

A Zagrozenie hatasem!
¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

e Zuwagi ha ochrone przed hatasem
prosze zwraca¢ uwage na to, by
tarcza pity nie byta skrzywiona.
Skrzywiona tarcza pity wytwarza
szczegolnie duzo drgan. A te
wywotujg hatas.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1. Wytaczy¢ urzadzenie.

2. Wyciagna¢ wtyczke.

3. Pracowac¢ w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usunaé
odpowiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo!
Nieprzestrzeganie
ponizszych ostrzezen
moze doprowadzi¢ do
ciezkich obrazen lub
szkéd rzeczowych.
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Przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

Nie chwyta¢ za pracujaca
tarcze pity.

Nosi¢ okulary ochronne i
nauszniki ochronne.

Nie uzywac urzagdzenia w
ﬂ wilgotnym lub mokrym
v otoczeniu.

Nie przenosi
urzadzenia za
uchwyt, poniewaz
é‘ uchwyt nie jest
-E przeznaczony do
znoszenia obcigzen
wynikajgcych z masy
urzadzenia.
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Dane na tabliczce znamionowej:

26 —
27 |—
28 o ;-.H: [}
29 — LH
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30 31 32 33
26 producent
27 numer seryjny

28 oznaczenie urzgdzenia

29 dane dot. silnika
(patrz tez ,,Dane techniczne®)

30 rok produkciji

31 oznaczenie CE - urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci

32 Unieszkodliwianie odpadéw —
urzadzenie moze zostaé zutylizo-
wane przez producenta

33 wymiary dopuszczalnych tarcz
pity

3.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Ostona wahliwa

Ostona wahliwa (34) chroni przed
nieopatrznym zetknieciem sie z zebami
pity lub z odpryskujacymi wiérami.

Ostona wahliwa musi zawsze
samoczynnie powrdci¢ do swojej
pozycji wyjsciowej: gdy gtowica pilarki
jest pochylona do géry, tarcza pity musi
by¢ ostonieta dookota.

Blokada zabezpieczajaca

Blokada zabezpieczajgca (35)
zapobiega niezamierzonemu odchyleniu
sie ostony wahliwej od tarczy pity.

Aby rozpoczac¢ pitowanie, nalezy
nacisna¢ blokade zabezpieczajgcg
Nastepnie mozna opusci¢ gtowice
pilarki; ostona wahliwa zwalnia przy tym
tarcze pity.

Po dokonaniu ciecia - gdy gtowica
pilarki znajduje sie w gornej pozyciji
wyjsciowej- ostona wahliwa zostaje
zablokowana przy pomocy blokady
zabezpieczajace;j.

Ostona kotnierzowa

Ostona kotnierzowa (36) zabezpiecza
przed przypadkowym dotknieciem
kotnierza zewnetrznego.



Otwér na kiédke
Otwor (37) w przycisk wiacznika/
wytgcznika umozliwia zablokowanie
przycisku za pomocg ktodki.

4. Montaz i transport

Ustawianie

1.  Wyciagna¢ urzadzenie do goéry przy
pomocy drugiej osoby z
opakowania.

2. Ustawi¢ urzadzenie na
odpowiednim podtozu:

— wszystkie cztery nogi urzgdzenia
muszg sta¢ pewnie na podtozu,

— idealna wysokos$¢ podtoza
wynosi 800 mm.

— urzadzenie musi sta¢ pewnie
réwniez przy obrébce wiekszych
kawatkéw materiatu.

3. Gtowice pilarki nacisng¢ nieco ku
dotowi, przytrzymac i wyjac blokade
transportowa (38). Nastepnie
unie$¢ gtowice powoli do gory

4. Zachowac¢ opakowanie lub
zutylizowac¢ zgodnie z przepisami

Transport

1. Ogranicznik gtebokosci ciecia (39)
unieruchomi¢ (wzebic) w pozycji
zewnetrznej.

2. Gtowice pilarki nacisna¢ nieco do
dotu i wsung¢ blokade
transportowa (38)

3. Nasadki (40) zderzaka wsung¢ do
wewnatrz i zablokowac

4. Poszerzenie stotu wsunaé do
wewnatrz

5. Unies$¢ urzadzenie z boku stotu.

5. Szczegodlne wiasciwosci
produktu

—  94° zakres kata ostrza dla
odpowiedniego ciecia (47° w lewo
do 47° w prawo) z siedmioma
pozycjami blokowania,

— 110° zakres kata ostrza dla cie¢ pod
katem (50° w lewo do 60° w prawo)
z dziesigcioma pozycjami
blokowania,

— dowolnie regulowana pozycja
blokady do cie¢ pod katem,

— fagodny rozruch,

— hamulec silnika,

— zintegrowany, rozktadany
ogranicznik gtebokosci ciecia do
wykonywania rowkow,

— precyzyjna i trwata konstrukcja,
odlana z aluminium,

— tarcze pity zawierajgce metale
twarde,

— bezproblemowa wymiana tarcz pity
dzieki blokadzie tarczy pity i bez
koniecznosci demontazu ochrony
wahadtowe;.

— maksymalna wysokos¢ ciecia 106 mm,

— przyciagarka zebatkowa umozliwia
przycinanie materiatéw o szerokosci
ciecia do 320 mm,

POLSKI

— ergonomiczna obstuga dla oséb
prawo- i leworecznych,

— zderzak z przesuwnymi nasadkami,

— mozliwo$¢ montazu dodatkowego
ogranicznika,

— zintegrowane poszerzenie stotu.

6. Urzadzenie - doktadnie-
jsze informacje

Wskazéwka:

w tym rozdziale krotko zostang
przedstawione najwazniejsze elementy
obstugi Panstwa urzgdzenia.

Sposéb poprawnego postugiwania sie
niniejszym urzgdzeniem opisano w
rozdziale ,,Obstuga“. Proszag zapoznaé¢
sie z rozdziatem ,Obstuga“, zanim
przystgpicie Panstwo po raz pierwszy
do pracy z urzagdzeniem.

Przycisk wigcznika/wytacznika
e  Wigczy¢ silnik:
Wocisna¢ wiagcznik (41) i
przytrzymac.
o Wytgczy¢ silnik :

Pusci¢ wiacznik.

Stét obrotowy

Sto6t obrotowy (42) mozna obracac o
50° w lewo i 60° w prawo, blokada stotu
pod katem 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°
oraz 60°. Wskaznik umozliwia
ustawienie catych i potowicznych stopni
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Aby obréci¢ stot, nalezy poluzowac
Srube ustalajaca (44) i nacisnaé ew.
dzwignie ustalajgcg (43) do dotu

Uwaga!

Aby kat skosu nie mégt sie
zmieni¢ podczas ciecia, nalezy
dokreci¢ sruba mocujaca stotu
obrotowego (réwniez w pozycjach
blokady!).
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Przyciggarka zebatkowa.
Przyciggarka zebatkowg mozna ciaé
réwniez przedmioty o wiekszym
przekroju. Przyciggarke zebatkowg
mozna stosowac przy kazdego rodzaju
cieciach (ciecia proste, ciecie pod
katem, pochylne i ciecia ukosne
podwdjne).
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Gdy nie ma potrzeby uzywania
przyciggarki zebatkowej, nalezy jg
zablokowac przy pomocy Sruby
mocujgcej (46). Prowadnice
przyciagarki mozna regulowa¢ Srubami
nastawczymi (45).

Ogranicznik gtebokosci ciecia
Ogranicznik gteboko$ci ciecia (47)
umozliwia razem z przyciggarka
zebatkowg wykonywanie rowkow.

Nastawny zderzak

Zderzak (50) posiada przesuwne
nasadki (49), blokowane $rubg
ustalajgca (48).

Aby wykonac ciecie pochyte, nalezy
przesung¢ nasadki zderzaka na
zewnatrz i zablokowac je.

Ustawienie pochylne

Ramie uchylne mozna pochyla¢ o 47° w
stosunku do pionu w lewo i w prawo,
blokada pod katem 0°, 22,5°, 33,9° i
45°,

o 0=

Aby pochyli¢ ramie uchylne nalezy
poluzowac¢ dzwignie blokujaca (51) i
wyciagna¢ trzpien blokujacy (52)

Aby kat pochylenia nie mégt sie
zmienia¢ podczas przycinania, nalezy
dociggna¢ dzwignie nastawczg ramienia
przechylnego (rowniez w pozycjach
blokowania!).

7. Uruchomienie

7.1 Przylaczanie instalacji
odsysajgcej wiéry

Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z
buku, debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie spowodowaé raka:
podczas pracy nalezy podtaczyé
instalacje odsysajaca wiéry

— podczas pracy w
pomieszczeniach zamknietych;

— podczas dtuzszej pracy (w sumie
dtuzej niz 1/2 godziny);

— podczas ciecia drewna debu,
buku i jesionu.

Instalacja odsysajgca musi spetnia¢

nastepujgce wymogi:

— musi pasowa¢ do srednicy
kr6écow odsysajacych (43 mm na
gltowicy pilarki; 58 mm za
regulacja pochylenia);



— llo$é powietrza > 460 m®/h;

— Podcis$nienie na kréécu
odsysajgcym pilarki > 530 Pa;

— Predkos$é¢ powietrza na kréécu
odsysajgcym pilarki > 20 m/s.

Prosze zwrdcic¢ takze uwage na

instrukcje obstugi instalacji odsysajgce;j

wiory!

7.2 Przylaczenie do sieci

Niebezpieczenstwo!
elektryczne

Napiecie

¢ Prosze ustawia¢ urzadzenie
wylacznie w suchym otoczeniu.

e Prosze uruchamiaé urzadzenie
wylacznie ze zrodta pradu
spetniajacego nastepujace
wymogi (patrz tez,,Dane
techniczne®):

— napiecie i czestotliwosé¢ sieci
musza byé zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce
znamionowej;

— zabezpieczenie przetacznikiem
przy pradzie uszkodzeniowym
30 mA;

— gniazda wtykowe zainstalowane
zgodnie z przepisami,
uziemione i sprawdzone.

¢ Nalezy tak utozy¢ kabel napiecia
sieciowego, by nie przeszkadzat
w pracy i nie mogt by¢é w jej
trakcie uszkodzony.

o Nalezy chronié¢ kabel napiecia
sieciowego przed goragcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

e Przediuzaczami moga byé
wytacznie kable gumowe o
wystarczajgcym przekroju
(3 x 1,5 mm2).

¢ Nie wyciggaé wtyczki za kabel
napiecia sieciowego z gniazd.

8. Obstuga

A Niebezpieczenstwo!

e Skontrolowac przed
przystapieniem do pracy
urzadzenia zabezpieczajace pod
katem ich niezawodnego stanu.

o Uzywac osobistego wyposazenia
ochronnego.

o Podczas przycinania przyja¢
prawidtowa pozycje pracy:

— z przodu po stronie
obstugujacego;

— przodem do pity;

— obok lica stotu pilarki.

e Zagrozenie zgnieceniem!
Podczas pochylania lub
obracania gtowicy pilarki nie
dotykaé obszaru przeguboéw i nie
siegaé rekoma pod urzadzenie!

Przy przechylaniu trzymaé
glowice pilarki. Podczas
wsuwania poszerzenia stotu nie
wkiadaé rgk pomiedzy
poszerzenie stotu a stét
W zaleznosci od potrzeb uzywaé:
— podpoérki przedmiotu
przycinanego - w przypadku
dtugich materiatéw
przecinanych, gdy po
przecieciu moga upas¢ ze
stotu;
— Instalacja odsysajaca wiory.
Nalezy przycinaé wytgcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg pewna postawe
przy przycinaniu.
Przy przycinaniu mniejszych
odcinkéw uzywaé¢ dodatkowego
ogranicznika.

Kawatki drewna o wymiarach
podanych ponizej nalezy ciaé
wedtug opisu "Wykonywanie
matych docieé“:

— dociecie < 20 mm,

— wysokos$¢ > 80 mm,

— szerokosé > 125 mm.

Zawsze podczas przycinania
przyciskaé materiat do
przycinania do stotu i nie
ustawia¢ go skosnie. Nie
wyhamowywac¢ tarczy pily przez
nacisk z boku. Istnieje zagrozenie
wypadkiem, gdy tarcza pity
zostanie zablokowana.

8.1 Ciecia proste

Maksymalna $rednica materiatu
obrabianego (w mm):

szerokos¢ ok. 320

wysokos¢ ok. 106

Pozycja wyj$Sciowa:

Wyciagnieta blokada na czas
transportu.

Gtowica pilarki odchylona do géry.

Nasadki zderzaka wsuniete do
wewnatrz i zablokowane
Ogranicznik gteboko$ci ciecia
unieruchomiony (wzebiony) w
pozycji zewnetrznej.

Stoét obrotowy ustawiony w pozyciji
0°, $ruba mocujgca stotu
obrotowego zaciggnieta.

Pochylenie ramienia przechylnego
w stosunku do pionu wynosi 0°,
dzwignia nastawcza ustawiania
pochylenia jest zaciggnieta.

Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Sruba mocujaca przyciggarki
zebatkowej jest zwolniona (jesli
wymaga tego szerokos¢ materiatu).

POLSKI

Przycinanie materiatu:

1.

Nacisngé materiat strugany na
ogranicznik materiatu przecinanego.

W przypadku szerszych
przedmiotow gtowice pilarki
wysung¢ tak daleko do przodu (w
kierunku operatora) jak to jest
potrzebne..

Uruchomi¢ blokade
zabezpieczajgca, wcisnac wiacznik
i trzymac.

Trzymajgc gtowice pilarki za uchwyt
opusci¢ jg powoli catkowicie do
dotu i ew. przesung¢ do tytu (od
operatora). Podczas ciecia gtowice
pilarki nalezy dociska¢ do
przedmiotu tylko z takg sitg, aby
obroty silnika nie spadty za bardzo.
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Przecig¢ materiat w toku jednego
ciggu roboczego.

Zwolni¢ wtgcznik i powoli puscié¢
gtowice pilarki do gérnej pozycji
wyjsciowej.

8.2 Wykonywanie matych

docieé

Podczas wykonywania cie¢ przy
pomocy przyrzadu ciggngcego moze sie
zdarzy¢, ze ochrona wahadtowa bedzie
zaczepia¢ o przedmiot obrabiany przy
odsuwaniu z powrotem.

W takim wypadku prosze puscié¢
wigcznik/wytacznik i powoli
przesuna¢ gtowice pilarki z
powrotem do jej gornej pozycji
wyjsciowej.

Zaczepianie ochrony wahadtowej o
obrabiany przedmiot zdarza sie tylko w
niewielu przypadkach, na przyktad:

podczas wykonywania matych
docie¢ (53) (dociecie < 20 mm,
wysokos¢ > 80 mm), ktore ze
wzgledu na swojg szerokosé

(> 125 mm) muszg by¢ wykony-
wane przy pomocy urzadzenia
ciggnacego;

podczas cie¢ ukosnych podwaj-
nych do strony lewe;.
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W takich wypadkach nalezy postgpi¢
w nastepujacy sposob:

Wszystkie ustawienia pilarki (ustawienie
stotu obrotowego i pochylenie gtowicy
pilarki) dla wykonywanego ciecia
pozostajg niezmienione.

Zmianie ulega tylko kierunek ciecia
przedmiotu obrabianego.

1. Przedmiot obrabiany przycisng¢ do
ogranicznika i zabezpieczy¢ go np.
przy pomocy przyrzadu do moco-
wania przedmiotu obrabianego.

2. Glowice pilarki odsung¢ catkowicie do
tytu (odsuwajac od obstugujgcego).

3. Wiacznik/wytacznik nacisnaé i przy-
trzymac.

4. Gtowice pilarki (54) powoli catkowi-
cie opuscic, trzymajac przy tym
uchwyt mocno obiema rekami. W
trakcie pitowania tylko lekko nacis-
kac; co zapobiegnie spadkowi
predkosci obrotowej silnika.

5. Glowice pilarki pociagna¢ do przodu
(przysuwajac do obstugujacego).
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6. Przeciei(: materia’r.w toku jednego
ciggu roboczego.

/

7. Wiacznik/wytacznik pusci¢ i pozwo-
li¢ gtowicy pilarki powoli wréci¢ do
goérnej pozycji wyjsciowe;j.

8.3 Ciecia pod katem

Wskazéwka:

W przypadku dokonywania
ciecia pod katem materiat przycinany
jest pod katem w stosunku do tylnej
krawedzi przytozenia.
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Maksymalna $rednica materiatu (w mm):

pozycja stotu obrotowego

szeroko$¢ | wysokosé

ok. ok.

15° 309 106

22,5° 295 106

31,6° 272 106

45° 226 106

50° 205 106

60° 160 106

w

prawo

Pozycja wyjsciowa:

Gtowica pilarki odchylona do gory.

Nasadki zderzaka wsuniete do
wewnatrz i zablokowane
Ogranicznik gtebokosci ciecia
unieruchomiony (wzebiony) w
pozycji zewnetrzne;.

Pochylenie ramienia przechylnego
w stosunku do pionu wynosi 0°,
dzwignia nastawcza ustawiania
pochylenia jest zaciggnieta.

Przyciggarka zebatkowa z tytu.
Sruba mocujaca przyciagarki
zebatkowej zwolniona.
Dzwignia blokujgca (56) stotu
obrotowego w gérnej pozycji

Przycinanie materiatu:

1.

Odkreci¢ $rube mocujaca (57) stotu
obrotowego (55).

2. Dzwignie blokujaca (56) nacisna¢
ku dotowi.

3. Ustawi¢ pozadany kat.

Wskazoéwka:

Sto6t obrotowy blokuje sie w
ustawieniach katowych 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45°i 60°.

4. Dokreci¢ srube mocujacg stotu
obrotowego.

5. Przycig¢ materiat strugany zgodnie
z opisem w ,,Ciecia proste”.

Regulowana pozycja blokady:
Oprécz istniejgcych juz pozycji blokady
mozna ustawi¢ jeszcze dowolnie
wybrang pozycje blokady:

1. Dzwignie blokujgcg (56) nacisngé
ku dotowi na tyle, aby pozostata w
dolnej pozycji.

2. Stét obrotowy przekrecic¢ do
momentu zablokowania.

3. Poluzowa¢ dzwignie ustalajgca (58).

4. Stét obrotowy przekreci¢ na kat
skosu, ktéry nalezy ustali¢ jako
pozycje blokady.

5. Zaciagna¢ dzwignie ustalajgca.

Aby wréci¢ do statych punktow blokady,

nalezy dzwignie blokujaca przesungé

ponownie w goérng pozycje. W dolnej
pozycji dzwigni blokujacej stot obrotowy
mozna blokowac tylko w regulowanej
pozyciji blokady.

8.4 Ciecia pochylone

Wskazéwka:

Przy cieciach pochylnych
materiat przycinany jest pod kgtem w
stosunku do poziomu. W zaleznosci od
kata pochylenia moze zajs¢ potrzeba
zdjecia nasadek zderzaka przed
dokonaniem ciecia.




Maksymalna $rednica materiatu (w mm):

szerokos$¢ | wysokosé
ok. ok.
22,5° 320 97
w lewo
S | 22,5° 320 78
E W prawo
2
3 45° 320 60
N | wlewo
o}
S| 45 320 38
2 |wprawo
g p
5 47° 320 57
c | wlewo
o
g 47° 320 30
g |wprawo

Pozycja wyjsSciowa:
— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Nasadki zderzaka przesuniete na
zewnatrz i zablokowane

— Ogranicznik gtebokosci ciecia
unieruchomiony (wzebiony) w
pozycji zewnetrzne;.

— Stét obrotowy ustawiony w pozyciji
0°, Sruba mocujaca stotu
obrotowego zaciagnieta.

— Przyciggarka zgbatkowa z tytu.

- Sruba mocuijaca przyciagarki
zebatkowej zwolniona.
Przycinanie materiatu:

1. Zwolni¢ dzwignie nastawczg (59)
do ustawiania pochylenia z tytu
pilarki.

2. Wyciagna¢ trzpien blokujacy (60).

=

3. Powoli przechyli¢ ramie przechylne
w zgdane potfozenie.

Wskazowka:
Ramie przechylne blokuje sie w
potozeniach 0°, 22,5° 33,9 ° i 45°.

4. Dociggna¢ dzwignie nastawcza do
ustawiania pochylenia.

5. Przycig¢ materiat strugany zgodnie
z opisem w ,,Ciecia proste“.

8.5 Ciecia ukosne podwdéjne

Wskazowka:

Ciecie ukosne podwdjne to
potaczenie ciecia pod katem i ciecia
pochylnego. Oznacza to, ze materiat
przycinany jest ukosnie w stosunku do
tylnej krawedzi przytozenia oraz ukosnie
w stosunku do ptaszczyzny gornej. W
zaleznosci od kata skosu i pochylenia
moze zajs$¢ potrzeba zdjecia nasadek
zderzaka przed dokonaniem ciecia.

Niebezpieczenstwo!

Przy cieciach ukosnych
podwojnych tarcza pity jest tatwiej
dostepna z powodu duzego
pochylenia — z tego powodu jest
zwiekszone ryzyko skaleczen. Prosze
pozostawaé¢ w odpowiedniej
odlegtosci od tarczy pity!

POLSKI

Pozycja wyjs$ciowa:
— Gtowica pilarki odchylona do goéry.

— Nasadki zderzaka przesuniete na
zewnatrz i zablokowane

— Ogranicznik gtebokosci ciecia
unieruchomiony (wzebiony) w
pozycji zewnetrzne;j.

— Stét obrotowy zablokowany w
zgdanym potozeniu.

— Ramie przechylne odchylone pod
zgdanym katem w stosunku do
powierzchni materiatu i
zablokowane.

- Sruba mocujaca przyciagarki
zebatkowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.
Przycinanie materiatu:

e Przycigé materiat strugany zgodnie
z opisem w ,,Ciecia proste“.

Wskazéwka:

Wiencowe listwy profilowane
mozna cig¢ tylng strong na powierzchni
stotu i gérng krawedzig przy zderzaku.

Przy cieciu wiencowej listwy
profilowanej obowigzuja nastepujace
ustawienia:

Maksymalna $rednica materiatu (w mm): thlg:ighy' Kat skosu
Szerokos$¢ przy odchyleniu ramienia E‘ Lewa 33,9° 31,6°
przechylnego ok. 2 strona wlewo | w prawo
c
22,5° | 22,5°| 47° | 47° % Prawa 33,9° 31,6°
w w w w 2 strona w prawo | w lewo
X
lewo |prawo| lewo |prawo :E
15° | 309 | 309 | 309 | 309 g
P
o] o
> 22,5°| 295 | 295 | 295 | 295 ?I Lewa 33.9° 31.6°
E 31,6°| 272 | 272 | 272 | 272 5. strona | wprawo | wlewo
(] S o o
o| 45° | 226 | 226 | 226 | 226 % Prawa 33,9 31,6
© N strona w lewo | w prawo
g 50° | 205 | 205 | 205 | 205 é
- ‘N
_2 60° | 160 | 160 | 160 | 160 %
ol w 2
O |prawo
o

Wysokos¢ przy pochyleniu ramienia
przechylnego ok.

22,5° | 22,5°| 47° | 47°
w w w w
lewo |prawo| lewo |prawo

15° 97 78 57 30

22,5°| 97 78 57 30

31,6°| 97 78 57 30

45° 97 78 57 30

50° 97 78 57 30

60°w| 97 78 57 30

pozycja stotu obrotowego

prawo

8.6 Wycinanie rowkow

Wskazéwka:

Ogranicznik gtebokosci ciecia
umozliwia razem z przyciggarkag
zebatkowg wykonywanie rowkéw. Nie
dokonuije sie przy tym ciecia
rozdzielajgcego, tylko wycina sie
materiat do okreslonej gtebokosci.

A Niebezpieczenstwo uderzenia
zwrotnego!

Przy wykonywaniu rowkéw
szczegOlnie wazne jest, by nie
wywieraé nacisku bocznego na
tarcze pily. Gtowica pilarki moze w
przeciwnym razie odbié do géry! Przy
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POLSKI

wykonywaniu rowkow nalezy
stosowacé urzadzenie mocujace. Nie
wywieraé nacisku bocznego na
gtowice pilarki.

Pozycja wyjsciowa:

— Gtowica pilarki odchylona do gory.

— Ramie przechylne odchylone pod
zagdanym kagtem w stosunku do
powierzchni materiatu i
zablokowane.

— Nasadki zderzaka przesuniete na
zewnatrz i zablokowane (przy
pochylonym ramieniu przechylnym)

— Stot obrotowy zablokowany w
zgdanym potozeniu.

— Sruba mocuijaca przyciagarki
zebatkowej zwolniona.

— Przyciggarka zebatkowa z tytu.

Przycinanie materiatu:

1. Ogranicznik gtebokosci ciecia (61)
zablokowac¢ w pozycji wewnetrznej

2. Ustawic¢ ogranicznik gtebokosci
ciecia na zgdang gtebokos¢ ciecia i
zablokowa¢ nakretkg
zabezpieczajaca.

3. Nacisna¢ materiat strugany na
ogranicznik materiatu przecinanego.

4. Gtowice pilarki wysung¢ tak daleko
do przodu (w kierunku operatora)
jak to jest potrzebne..

Wskazéwka:

Aby rowek na catej dtugosci miat
pozadang gtebokos¢, nalezy przytozyé
ogranicznik nasadkowy miedzy materiat
przycinany a ogranicznik materiatu
przycinanego.

5. Uruchomi¢ blokade
zabezpieczajgca, wcisngé wigcznik
i trzymac.

6. Powoli przechyli¢ gtowice pilarki do
dotu, trzymajac za uchwyt. Podczas
ciecia gtowice pilarki nalezy
dociska¢ do przedmiotu tylko z takg
sita, aby obroty silnika nie spadty za
bardzo.

7. Gfowice pilarki przesuna¢ do tytu
(od operatora).
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8. Przecigé¢ materiat w jednym ciagu
roboczym.

9. Zwolni¢ wiacznik i powoli puscié¢
gtowice pilarki do gérnej pozycji
wyjéciowej.

9. Konserwacija

Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi i oczyszczaniem
nalezy wyciagna¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyijne, nie
opisane w tym rozdziale, moga by¢
przeprowadzane wytgcznie przez
fachowcow.

— Uszkodzone czesci, szczegdlnie
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymienia¢ tylko na czesci
oryginalne, poniewaz czesci nie
skontrolowane i nie zatwierdzone
przez producenta moga
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidywalnych szkdd.

— Po zakonhczeniu prac
konserwacyjnych uruchomié
ponownie i skontrolowac wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce.

9.1 Wymiana tarczy pily

Niebezpieczenstwo!

Krétko po przecinaniu tarcza
tnaca moze by¢ goragca - zagrozenie
oparzeniem! Nalezy pozostawic¢
tarcze tnaca do ostudzenia. Gorgcej
tarczy pity nie mozna czysci¢ ptynami
palnymi.

Niebezpieczenstwo skaleczenia
istnieje réwniez przy nieruchomej
tarczy tnacej. Podczas zwalniania i
dokrecania sruby mocujgcej ochrona
wahadtowa musi byé przechylona
nad tarczg pity. Przy wymianie tarczy
tnacej nosi¢ rekawice ochronne.
1. Aby zablokowac tarcze pity nalezy
nacisngc¢ tarcze pity (62). Nalezy
przy tym powoli przekrecac reka

tarcze pity, az blokada tarczy pity
zostanie zablokowana.
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2. Poluzowac srube (64) i podnies¢ do
gory ostone kotnierzowa (63).

¥ \P. ....

W

3. Zwolni¢ $rube mocujgca (65) waty
pilarki (lewy gwint!). Przytrzymac
przy tym blokade tarczy pity.

65 66 67 68

4. Odryglowa¢ ochrone wahadtowsg i
odchyli¢ do gory.
5. Zdja¢ z watu pilarki nastepujace
czesci:
— $ruba mocujaca (65),
— kotnierz zewnetrzny (66),
— tarcza pity (67) i
— kotnierz wewnetrzny (68)
6. Czyszczenie powierzchni
zaciskowych:
— wat pity,
— kotnierz wewnetrzny,
— tarcza pity,
— kotnierz zewnetrzny,
— $ruba mocujaca.

Niebezpieczenstwo!
Nie stosowaé srodkéw
czyszczacych (np. w celu usuniecia



resztek zywicy), ktére moga naruszyé

czesci obudowy wykonane z metali

lekkich; istnieje mozliwosé

naruszenia stabilnosci pilarki.

7. Natozy¢ kotnierz zewnetrzny (68) —
Obydwie naktadki muszg wejs¢ w
sptaszczenia na wale pity!

Niebezpieczenstwo!

Poprawnie natozy¢ kotnierz
wewnetrzny! W przeciwnym razie
pilarka moze si¢ zablokowa¢ lub
tarcza pity moze sie poluzowag!
Kotnierz wewnetrzny lezy
prawidtowo, gdy kotnierz skosny (70)
pokazuje na prawo, a rowek
pier$cieniowy (69) na lewo.

8. Natozy¢ nowa tarcze pity (67) -
uwazac na kierunek obrotéw
(strzatka na tarczy pity i pokrywa
tarczy pity muszg wskazywaé w tym
samym kierunku)!

Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowa¢ tylko
odpowiednie tarcze pity,
przystosowane do maksymailnej
liczby obrotéw (patrz ,,Dane
techniczne®) - w przypadku
nieodpowiednich lub uszkodzonych
tarcz, moze nastgpi¢ wyrzucenie
czesci przez site odsrodkowa.

Nie mozna uzywaé:

— tarcz pit z wysokostopowej stali
szybkotnacej (HSS);

— uszkodzonych tarcz pit;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo!

— Tarcze tnaca nalezy montowac
wylacznie z czesSciami
oryginalnymi.

— Nie uzywaé¢ luznych két
redukcyjnych; tarcza tngca moze
spasé.

— Tarcze pit muszg by¢ tak
zamontowane, by pracowaly w
sposéb wywazony i bez odbic i
nie uwalnialy sie podczas pracy.

9. Natozy¢ kotnierz zewnetrzny (66) —
Obydwie naktadki muszg wejs¢ w
sptaszczenia na wale pity! Szeroka
ptaszczyzna przylgowa musi
znajdowac sie po stronie tarczy pity.

10. Nakrecic $rube mocujaca (65) (lewy
gwint!) i przy pomocy klucza o
gniezdzie szesciokgtnym mocno
dokrecic.

Do blokowania tarczy pity nalezy
stosowac blokade tarczy pity (62).

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przediuza¢ urzadzenia do
przymocowania tarczy tnacej.

— Nie dokrecaé sruby mocujacej
przez uderzenia w klucz
montazowy.

11. Ostone kotnierzowg (63) ztozy¢ do
dotu.

12. Skontrolowa¢ dziatanie. W tym celu
przechyli¢ gtowice pilarki do dotu:
— Ochrona wahadfowa musi

zwolni¢ przy opuszczaniu w doét
tarcze pity bez dotykania do
innych czesci.

— Przy odchylaniu do goéry gtowicy
pilarki do pozycji wyjsciowej
ochrona wahadtowa musi
automatycznie zakry¢ tarcze pity.

— W gornej pozycji wyjsciowe;j
gtowicy pilarki blokada
zabezpieczajgca musi
zablokowa¢ ochrone wahadtowg
przed niezamierzonym
otwarciem.

— Kontrolowa¢ blokade tarczy pity
- tarcza pity musi sie zawsze daé
swobodnie obracac.

9.2 Nacigganie pasa
napedowego

Pas napedowy biegnacy po prawej

stronie gtowicy pilarki z tytu za pokrywa

z tworzywa sztucznego, musi zostaé

naciagniety, gdy na srodku miedzy

obydwoma kotami pasowymi ugina sie

wiecej niz’ 5 mm.

W celu sprawdzenia, zmiany napigcia i

wymiany

1. Odkreci¢ $ruby (72) i zdjg¢ ostone z
tworzywa sztucznego (71).
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2. Kciukiem sprawdzi¢ napiecie
pasoéw.

Jesli zajdzie konieczno$¢ napiecia

lub wymiany pasa napedowego:

— Wszystkie $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie
szesciokatnym zamocowania
silnika przekrecic¢ o okoto jeden
obrot.

— Napia¢ pas napedowy lub
wymieni¢ go. Celem naprezenia
przekreci¢ srube naprezajaca
(73) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

— Dokrecac¢ sruby mocujace silnik
na krzyz.

3. Natozy¢ z powrotem pokrywe z

tworzywa sztucznego (71) i

przykrecic.

9.3 Wymiana wkiadki stofu

Niebezpieczenstwo!

Przy uszkodzonej wkiadce
stotu istnieje niebezpieczenstwo
zakleszczenia sie matych
przedmiotéw pomiedzy wktadka a
tarczg pity i zablokowania tarczy.
Nalezy natychmiast wymieniaé
uszkodzone wkiadki stotu!

1. Odkreci¢ wktadke stotu (74)
2. Zamontowac¢ nowg wktadke
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9.4 Regulacje

Regulacja ogranicznika materiatu

przycinanego

1. Poluzowa¢ sruby ustalajgce (75) (co
najmniej szes¢ obrotow w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara).

2. Poluzowac¢ sruby zabezpieczajace
(76).

3. Nasadki zderzaka (77) wsuna¢ do
wewnatrz i zdja¢, lezgce ponizej
Sruby z tbem o gniezdzie
szesciokatnym poluzowac. o okoto
1 obrét.
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4. Zderzak (78) wypozycjonowac tak,
aby znajdowat sie dokfadnie
prostopadle do tarczy pity, kiedy
stot obrotowy jest blokowany w
pozycji 0°.

5. Zaciagna¢ sruby z tbem o gniezdzie
szesciokgtnym.

. Wiozy¢ nasadki zderzaka (77).

7. Sruby zabezpieczajace (76)
dociagnac¢ tak, aby nie wystawaty
ze zderzaka.

8. Zaciagna¢ $ruby ustalajgce (75).

Regulacja wskazéwki dla cieé pod

katem

1. Srube (80) poluzowaé o okoto jeden
obrét.

2. Wskaznik (79) przestawi¢ tak, aby
wskazywana warto$¢ zgadzata sie z
ustawiong pozycja blokady stotu
obrotowego.

3. Dociggna¢ srube (80).

Wskazéwka:

Stét obrotowy blokuje sie w
ustawieniach katowych 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45°i 60°.

Regulacja pozyciji blokowania dla

kata pochylenia

1. Ramie uchylne (81) zablokowa¢ w
pozycji 0°, nie docigga¢ dzwigni
ustalajgcej (82).
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2.  Zwolni¢ dwie $ruby z tbem
szesciokagtnym (83) z tytu
urzadzenia o ok. jedno
przekrecenie.

3. Tak ustawi¢ ramie przechylne, by
tarcza pity byta doktadnie pod
katem prostym w stosunku do stotfu
obrotowego.

4. Dokreci¢ dwie $ruby z tbem
szesciokagtnym (83) z tytu
urzadzenia.

5. Zaciagna¢ dzwignie ustalajgca (82).

6. Srube (84) poluzowaé o okoto jeden
obrét.

7. Wskaznik (85) przestawi¢ tak, aby
wskazywana warto$¢ zgadzata sie z
ustawiong pozycja blokady ramienia
uchylnego.

-
-

8. Dociagnac srube (84).

Wskazowka:
Ramie przechylne blokuje sie w
potozeniach 0°, 22,5° 33,9 ° i 45°.

9.5 Czyszczenie urzadzenia

Usunag¢ widry i kurz przy pomocy
szczotki lub odkurzacza:

— urzadzenia do przestawiania;
— elementy obstugi;

— otwor chiodzacy silnika;

— obszar od wkfadka stotu.

9.6 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

e Prosze tak przechowywaé
urzadzenie, by osoby
niepowotane nie mogty go
wigczy¢.

o Zabezpieczyé¢ urzadzenie kiédka.

o Prosze zabezpieczy¢ stojace
urzadzenie tak, by nikt nie mégt
sie zranié.

@ Uwaga!

¢ Nie przechowywaé urzadzenia
bez podpérki lub w wilgotnym
otoczeniu.

o Przestrzegaé dopuszczalnej
temperatury otoczenia (patrz
"Dane techniczne")

9.7 Konserwacija

Przed kazdym zastosowaniem

e Usunaé wiory przy pomocy
odkurzacza lub pedzelka.

e Skontrolowa¢ kabel napiecia i
wtyczke pod katem uszkodzen, ew.
Zleci¢ fachowcowi wymiane.

e Skontrolowaé wszystkie czesci
ruchome czy poruszajg sie w catym
obszarze ruchu.

Regularnie, w zaleznos$ci od

warunkéw zastosowania

e Sprawdzi¢ stan i napiecie pasa
napedowego, ewentualnie
skorygowac.

e Skontrolowa¢ wszystkie potgczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecic.

e Skontrolowa¢ funkcje powracania
gtowicy pilarki (gtowica pilarki musi
powrdéci¢ do gornej pozyciji
wyjsciowej sitg sprezyny), ew.
zamienic.

10. Rady i zalecenia

— W przypadku dtugich przedmiotéw
do obrébki stosowac¢ odpowiednie
podktadki z lewej i prawej strony.

— Przy przycinaniu mniejszych
kawatkow stosowaé dodatkowy
ogranicznik (ogranicznikiem
dodatkowym moze by¢ np.
pasujgca deska drewniana, ktéra
zostanie przykrecona czterema



Srubami do ogranicznika
urzadzenia).

— Podczas ciecia wypuktej
(skrzywionej) deski przytozy¢
wypuklg strone do zderzaka.
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— Nie przycina¢ materiatéw wzdtuz
wysokiego kantu, tylko ktas¢ ptasko
na stole obrotowym.

— Trzymac w czystosci powierzchnie
stotéw do naktadania — usuwaé
szczegOlnie pozostatosci zywicy
przy pomocy odpowiednich
sprayow czyszczacych.

11. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych robot
otrzymajg Panstwo w sklepie osprzet —
rysunki znajdziecie Paristwo na tylnej
stronie oktadki:

A Urzadzenie do odsysania wiorow
chroni zdrowie i utrzymuje w
czystosci warsztat.

B kacznik ssacy
do przytaczania do instalaciji
odsysajacej wiodry.

C Przedtuzenie stotu, lewe
konieczne do przycinania dtugich
materiatéw ;
wyciggane do 3000 mm;
nie wymaga wiele miejsca -
sktadane.

D Przedtuzenie stotu, prawe
konieczne do przycinania dtugich
materiatéw ;
wyciggane do 3000 mm;
nie wymaga wiele miejsca -
sktadane.

E Przediuzenie stotu, lewe
konieczne do przycinania dtugich
materiatéw ; wyciagane do 1600
mm;
nie wymaga wiele miejsca -
skfadane.

F  Przedtuzenie stotu, prawe
konieczne do przycinania dtugich
materiatéw ; wyciagane do 1600
mm;
nie wymaga wiele miejsca -
sktadane.

G Stojak na urzadzenie
dla pewnego ustawienia maszyny i
optymalnej wysokosci pracy;
idealny do zastosowan
przenosnych, bo sktadany -
oszczedza miejsce.

H Tarcza pity z twardego stopu
305x2,4/1,8x3060W
do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego w drewnie
masywnym (petnym) i ptytach
wiérowych.

| Tarcza pity z twardego stopu
305x2,4/1,8x3080W
do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego w drewnie
masywnym (petnym) i panelach.

J  Tarcza pity z twardego stopu
315x2,8/1,8x3084 W
do ciecia wzdtuznego i
poprzecznego w drewnie
masywnym (petnym), panelach i
tworzywie sztucznym.

K Tarcza pity z twardego stopu
305x2,8/1,8x3096 TF
Uniwersalna tarcza do tworzywa
sztucznego i metalu.

12. Naprawy

Niebezpieczenstwo!

Napraw elektronarzedzi
dokonywaé moga wytacznie
fachowcy!

Elektronarzedzia wymagajgce naprawy
mozna odestac do filii serwisowej w
Panstwa kraju. Adres znajdziecie
Panstwo przy liscie czesci zamiennych.
Prosze przy wysytce do naprawy opisaé
pojawiajace sie usterki.

13. Ochrona srodowiska

Materiat opakowania urzgdzenia jest w
100% przystosowany do recyclingu.

Wystuzone elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilo$¢ wartosciowych
surowcoéw i tworzyw sztucznych, ktére
réwniez mogg zosta¢ poddane
procesowi recyclingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

14. Problemy i usterki

Ponizej opisane zostaty problemy i
usterki, ktére mozecie Panstwo usuwac
samodzielnie. Jezeli opisane tutaj
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dziatania nie poskutkuja, patrz
"Naprawa".

Niebezpieczenstwo!

Przy powstaniu problemoéw lub
usterek dochodzi do najwiekszej
ilosci wypadkoéw. Dlatego prosze
pamietaé:

e Przed kazdym przystgpieniem do
usuwania usterek wyciagnaé
wtyczke.

¢ Po kazdym usunieciu usterek
uruchomié¢ i skontrolowaé
wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

Silnik nie dziata

Brak napiecia:

e Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Brak funkcji ciecia poprzecznego

zablokowana blokada na czas
transportu:

¢ Wyja¢ blokade na czas transportu.

Zablokowana blokada zabezpieczajgca:

e Uruchomic¢ blokade
zabezpieczajaca.

Zbyt mata wydajnosé pilarki

Tepa tarcza pity (tarcza pity ma ew.
ciemne plamy na boku);

Tarcza pity nieodpowiednia dla
materiatu (patrz rozdziat ,Dane
techniczne®);

Tarcza pity wygieta:

e Wymieni¢ tarcze pity (patrz rozdziat

»~Konserwacja“).
Pilarka mocno wibruje
Tarcza pity wygieta:

o Wymienic tarcze pity (patrz rozdziat
»,Konserwacja“).

Tarcza pity nie zamontowana
poprawnie:

e Poprawnie zamontowac tarcze pity (
patrz rozdziat ,Konserwacja“).

Pilarka piszczy przy starcie

Pas napedowy za stabo naciggniety:

e Naciggna¢ pas napedowy (patrz
rozdziat ,,Konserwacja“/ ,Napinanie
pasa napedowego®).

Stot obrotowy ciezko sie obraca
Wiéry pod stotem obrotowym:
e Usunaé widry.
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15. Dane techniczne

napiecie \Y 230 (1~ 50 Hz)
pobér pradu A 9,4
bezpiecznik A 10 (topikowy)
Moc silnika* (moc znamionowa P1- S6 - 20% - 5 min) kW 2,0

rodzaj ochrony IP 20

klasa ochrony Il

predkos¢ obrotowa pity min™! 3800

predkos¢ ciecia m/s 61

$rednica tarczy pity (na zewnatrz) mm 305

Otwor mocujacy tarczy pity (wewnatrz) mm 30

Rozmiary

urzgdzenie w catosci z opakowaniem

— dtugos¢ / szerokosé¢ / wysokosé mm 905 /592 / 563
urzgdzenie gotowe do pracy, stot obrotowy w pozycji 90°, z kroccem odsysacza

— dtugosé / szeroko$¢ / wysokosé mm 1180/ 1040/ 690

maksymalna $rednica materiatu obrabianego
ciecia proste

— szerokosc¢ / wysokosé mm 320/106
ciecia pod katem (st6t obrotowy 45°)

— szerokos¢ / wysokosé mm 226 /106
ciecia pochylne (ramie przechylne 45° w lewo)

— szerokos$¢ / wysokosce mm 320/60
ciecia pochylne (ramie przechylne 45° w prawo)

— szerokos$c¢ / wysokosce mm 320/40
ciecia ukosne podwdjne (stét obrotowy 45° / ramie przechylne 47 ° w lewo)

— szerokos¢ / wysokosé mm 226 /60
Masa

— urzadzenie w catosci z opakowaniem kg 37

— urzadzenie gotowe do pracy kg 31
dopuszczalna temperatura otoczenia pracy °C 0do +40
dopuszczalna temperatura transportu i magazynowania °C 0do +40
Emisja hatasu wedtug EN 61029-1**

— Poziom mocy akustycznej Ly dB (A) 110

— Poziom ci$nienia akustycznego przy uchu uzytkownika Lpp dB (A) 102

— Niepewnos¢ K dB (A) 4
efektywna warto$¢ wazonego przyspieszenia (wibracje na uchwycie) m/s? <25
Niepewnos¢ K m/s2 1,5
Instalacja odsysajgca (nie zawarta w wyposazeniu podstawowym)

- Srednica przytacza krééca odsysajgcego na gtowicy pilarki mm 43

- Srednica przytacza kré¢ca odsysajgcego na tylnej stronie mm 58

— minimalny przeptyw powietrza m3/h 460

— minimalne podcisnienie na kré¢cu odsysacza Pa 530

— minimalna predkos¢ powietrza na kré¢écu odsysacza m/s 20

* Niniejsze urzgdzenie zostato skonstruowane specjalnie do krétkotrwatych, wysokich obciazen przy obrzynaniu czét tarcicy
Podana tu moc 2000 Watt silnik osiaga przy S6 20% w 5 min (praca przerywana). Oznacza to, ze urzadzenie podczas 5-minuto-
wej pracy moze pracowac¢ 1 minute z obcigzeniem znamionowym (2000 Watt). Obcigzenie 2000 Watt silnik ma jednak tylko przy
ekstremalnym obcigzeniu urzgdzenia - podczas normalnego obrzynania czét tarcicy silnik oddaje zdecydowanie mniej mocy. Tym
samym odpowiednio wzrasta czas, w jakim mozliwe jest obcigzenie silnika. Dlatego przy stosowaniu zgodnym z przeznaczeniem
niemozliwe jest przegrzanie lub przecigzenie silnika z powodu duzych rezerw mocy.

** Podane wartosci sg warto$ciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bezpi-
eczenstwa. Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujgcy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong
przestrzen robocza i inne zrodfa hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne
dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwic¢
uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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15.1 Dostepne tarcze pit

POLSKI

profile niezelazne,
wysokowartosciowe ptyty for-
nirowe, laminat

$rednica otwor kat natarcia ilos¢ zebow zastosowanie Nr katalogowy
305 mm 30 mm +1,5° 60 drewno, 628 054 000
zeby wymienne ptyty wiérowe bez powtoki
305 mm 30 mm +5° 80 drewno, 628 055 000
zeby wymienne panele
315 mm 30 mm +10° 84 drewno, 628 058 000
zeby wymienne panele,
gruboscienne profile z twor-
zyw sztucznych
305 mm 30 mm -5° 96 drewno, 628 091 000
zeby trapezowe panele,
ptaskie kanaty kablowe,
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Emromrreia TnG oUOKEUN G (OuoKkeuaoia TrTapddoong)

KAeidwvid acpalciog

AlakéTTTNG évapéng/malong Tng
AgiToupyiag

Kivntipag

PdaBdor 0drynong yia Tnv eykatd-
oToon ePEAKUCHOU

Bida guo@iyEng yia Tnv eyKaTa-
oTa0N EPEAKUCHOU

MoxA6G auo@IyEng yia Tn pUBI-
an NG KAiong

MeTagopikn acpdAcia

Mepdvn acedaAiong yia Tn pUBUI-
on NG KAiong

MeTaTiBéueva emOEéuaTa Tou opl-
00€Tn KaTepyalduevou TePayiou

2100epdG 0pI0BETNG KATEPYQLO-
Mevou Tepayiou

1"
12

13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

MepioTpe@ouevn TpATTECT

MoxA6g cuo@iyéng yia Tn pubui-
{6pevn B€on PayywpaTog

Bida oUo@iyEng yia TNV TTEPIOTPE-
@ouevn Tpatreda

MoxA6¢ payywpaTtog yia Tnv
TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECT

‘EvBepa TdyKkou

Maykog

MemTAdTuvon TTaykou
TaAavTEUOPEVOG TTPOQUACKTPAG
Ac@dAion TTplovodIoKou
Xelpohapn

KegaAr trploviopartog

KaAuppa eAavTlag

23  X1ép10 avappoéenong 43 mm pe
XWPO QUAAENG epyaAciwy yia To
KA€I0i e€aywviknG uTTOOOXNAG

24 Xt16pi0 avappdéenong 58 mm

25 Eykardotaon cUoQIyEng KaTep-
yagoéuevwy TePayiwy

EpyaAcia
—  KAeldi e€aywvikng utrodoxng

‘Eyypa@a Tou a@opoUV Tn CUOKEUN
— Obdnyieg Aermoupyiag

—  ANioTa avTaAAGKTIKWV
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2. AiaBdoTe Kat’ apxnAV TIG

odnyieg Asitoupyiag!

O1 TTapouoeg 0dnyieg AsiToupyiog GuvTa-
XOnkav €101, WOTE VO UTTOPETETE VA EPYQ-
OTEITE TO TAXUTEPO KAl a0PAAETTEPO duva-
T JE TN OUOKeEUN 6aG. MNapakaTw
TTapaTifeTal £vag évag odnyog aTToTEACUa-

TIKOTEPNG AVAYVWONG TWV 0dNYIWV Agl-
TOUpYiag:

AlaBdaTte TTpIv TNV évapén Tng Aei-
TOUpYiag TIG TTPOKEIYEVEG 0BNYieg
Aeiroupyiag. MNMapakaAeioBe va
dwoete 1810iTEPN TTPOCOXN OTIG ETTI-
onNMAvoeIg aopaAciag.

O1 rpokeipeveg 0dnyieg Asitoupyiag
artreuBuvovTal o€ dToua Pe Baoikég
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPHON TwV
QAKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVIIV
OuoKeuwv. Edv €xete TTARPN €AAEI-
yn TTeipag oTn XprRon autwy Twv
OUOKEUWV, Ba TTpeTTe va {NTHOETE
KAt apxnv 1n Bondeia EuTreipwv
XPNOTWV.

Na @uAdooeTte 6Aa Ta £yypaga TTou
OXETICOVTAI UE QUTHV Tr CUCKEUN,
WAOTE va PTTOPEiTE ava TTdoa OTIYUA
va evnuepwveaTe. PuAGETe TNV ATTO-
oeIgn ayopdg yia TNV TTEPITITWON
TTOU Ba TTPOEKUTITAV QEILTEIG ATTO
TNV gyyunon.

> ePITITWON eKPioBwaong A TTWAN-
ONG TNG OUOKEUNG METARIBACTE Kal
TIG TTPOKEINEVEG 0ONnYieg AsiToupyiag.
MNa BAGReg TTou TTpokARBNKav Adyw
MN-TAPNONG TWV TTPOKEIPEVWYV 08N-
yiwv Agitoupyiag dev avahapBavel o
KOTOOKEUAOTAG Kapia euduvn.

O1 TAnpoopieg OTIG TTapoUaEeg odnyieg
AeiToupyiag diakpivovTal wg €EAG:

12 PP

Kivduvog
Mpoe&idotroinon kKiviuvou
TPOAUMATIOHWYV N
mwepIBaAAovToAoyikwv
{nuIwV.

Kivduvog
nAekrpomrAngiag!
Mposidotroinon Kivduvou
TPAUHATIOHNWY AdYyw
NAeKTPIKOU peUPATOG.
Kivduvog Tpafiypartog!
Mpoe&idotroinon kKiviuvou
TPAUUATIOMWY AGYWw TOU
EMTTAOKNAG HEAWYV TOU
OWMATOG | HEPWV TNG
gvdupaoiag oTo
Mnxavnpa.

Mpoooxn!
Mpoeidotroinon Kivduvou
TPOKANONG UAIKWV
{nUIWV.

Emonupavon:
EmmmpooBeTeg TTAnpo@opi-
€G.

O1 apiBuoi oTig €Ikdveg (1, 2, 3, ...)

— XOpOoKTNPIiCouV PYeEPOVWHEVA
pépn,

— PBpiokovTal o€ avodikA aelpd,

3.
3.1

EAAHNIKA (ED

— ava@épovTal o€ OXETIKOUG apib-
MoUg evTog TrapevBéoewy (1), (2),
(3) ... oTO TTAPATTAEUPO KEiPEVO.

O1 0dnyieg, Twv OTTOIWV N TTPAYUO-

TOTTOINON TTPETTEI VA YiVETAI PE

OUYKEKPIYEVN oelpd, gival aplBunué-

VEG.

O1 0d8nyieg, Twv OTTOiWV N TTPAYUO-

TOTT0iNON &€V QTTAITEI CUYKEKPIUEVN

ogipd, onuadevovTal he pia TeAgia.

O1 kaTaoTaoelg onuadelovTal Pe pia

YpOpUN.

Ac@dAsia
ZKOTTIUN XpNon

H ouokeun gival KaTdAAnAn yia mn Sie-
VEPYEIQ EYKAPOIWY KOTTWV, KATAAANAWYV
TOMWY, TOHWYV YWVIACOUATOG KaBWG Kal
OITTAWV TOUWY YWVIACUOTOG O€ AETTTO-
oavideg, TTPOoWiA K.a.. EiTTAéov pTro-
pPoUV va TTPOETOINACTOUV QUAOKWOEIG.
EmTpéteTal n emegepyaaia pdvov TéTOI-
WV UNIKWV, Ta oTroia ival KatdAAnAa yia
TOV OXETIKO TTPIOVODIOKO (OXETIKA UE
TOUG EYKPIUEVOUG TTPIOVODICKOUG BAETTE
"Texvikd aToixeia").

Mpétel va TnPoUVvTal 01 EYKEKPIPEVES BIa-
OTAOEIG TWV KOATEPYALOUEVWYV TEPAXIWV
(BAéTTe KEQAAQIO "XeEIPIOUOS").
Katepyaddueva TEPAxIa e OTPOYYUAR N
avopoliéuopen eykapaoia Toun (6TTwg
TT.X. KQUOOEUAQ) BeV ETITPETTETAN VO TTPI-
oviovTal, pia Kal 0gv £xouv aTabepd
KpdTtnua karté o Tpidvioua. Kard 1o
opBoywvIo TIPIGVIGHA ETTITTEOWYV KATEP-
yagouevwy Tepayiwv TTPETTEN va XpNol-
MoTrolgiTal évag KaTAAANAOG ETTIKOUPIKOG
0pI0B£TNG yIa TNV aG@aAr odriynan.

KdaBe adAMou gidoug xprion avrTikeral aTnv
TTPOoRAETTOMEVN XPrON. K&vovTag un
OKOTTIMN XPAON, TPOTTOTTOTIOIWVTAG TN
OUOKEUNA i KAvovTag xprion e§aptnud-
TWV, Ta oTroia dev £xouv eAeyxBei atrd
TOV KATAOKEUAOTH, UTTOPEI va TTPOKAN-
BoUv atTPOPBAETITEG CNMIEG!

3.2 Tevikég emIONUAVOEIG

ao@algiag
TnpnoTe katd Tn Xprion autng TNg
OUOKEUNAG TIG aKOAoUBEeG eTTIoNAV-
O€IG AOPOAEIAG, YIa va aTTOKAEIoETE
TNV TTPOKANGCN TPQUHATIOUWY KAl
UNIKWV ¢nuIwy .
MpooégTe TIG €IBIKEG ETTIONUAVOEIG
aoQaAgiag oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.

TnpAoTe evOEXOUEVEG VOUOBETIKEG

BIaTAEEIG ] KAVOVEG OTTOTPOTING ATU-
XNUATWY KaTd TO XEIPIOUS OIOKOTTPI-
ovwy eykdpaiag d1EUBuvong KOTING .

A Mevikoi kivduvol!

AlaTnNpRoTE TO XWPO £pYACiag oag
0€ KaAr KataoTaon — n aragia oto
XWPO gpyaaciag utropei va odnynaoel
o€ aruxfjuara.
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o [lpétmrel va éxeTe eQIOTAPEVN TV
TTpoooxr oag. NpayuaToTroInaTE TIG
OWOTEG evEPyeIEG. H epyaaia TTpETTEl
Va TTPaYUOTOTTOIEITAl e POVNON.
Mnv KAVETE XproN TNG CUCKEUNG
€dv Oev €i0TE GUYKEVTPWHEVOL.

o Ad&Bete UTT OYIV 0OG TIG TTEPIBAAAO-
VvTOAOYIKEG eTIOPATEIS: PpovTioTe
WOTE va UTTAPXEI O KATAAANAOG
PWTIOUOG.

e ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIKA OTACH
TOU owparog. PpovTioTe yia TNV
ao@aAr) oTaon Kail diaTnpeite ava
TTdoa OTIYUr) TNV ICOPPOTTidL.

e Mnv KAveTe Xprion QUTAG TNG
OUOKEUNG TTANCIOV EUQAEKTWV
UYPWV N agpiwv.

e H ouokeur] auth emTPETTETAN VA TiBE-
TOI g€ AEITOUpPYia KAl va XPnOIPOTIOI-
giTal pévov arrd droua, Ta oTTOIA
éxouv eCoikelwBei aTn xprion dloko-
Tpiovwy gykdapaoiag dielbuvong
KOTTAG KaI T OTToia £X0UV avd TTaca
OTIYUA €TTiYyVWON TwV KIVOUVWY TG
Xpriong.

Atopa, Ta oTroia dev £X0OUV KAgiael
akdépn 10 18. €106 TNG NAIKIAG TOug,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPron auTAg
TNG OUCKEUNRG UOVO GTa TTAdiCIa
ETTAYYEAUATIKAG EKTTAIdEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIO EVOG EKTTAIOEUTH.

e Apétoxol Tpitol, 10iwg TTaIdid, va un
BpiokovTal 010 XWPO KIvdUvou. Mnv
EMTPETTETAI O€ TPITOUG TNV ETTAQPN UE
TN OUOKEUN 1] TO KOAWBIO Tou SIKTU-
ou KaTtd Tn didpkela TnG AsiToupyiag.

e Na pn yiveral utrep@OPTION TNG
OUOKEUAG — N XPAoN TNG ETTITPETTETAI
MOvo oTa TTAioIa Twv duvaToTATWYV
1I0XU0G TToU avagEpovTal oTa "Texvi-
K@ aToixeia".

A Kivduvog Aoyw nAekTpiopou!

e Mnv ekBETETE TN CUCKEUN OTN Bpo-
Xxn.
Mnv KAvETE XPrON TNG CUOKEUNG O€
uyp6 TrepIBAAAOV
ATTOQUYETE KATA TNV €pyaaia pe
QUTAV TN CUOKEUN TNV ETTAQA TOU
OWHATOG PE YEIWPEVA PPN (TT.X.
owpaTa KAAOPIPEP, HETAAAIKOUG
OWARVEG, NAEKTPIKEG KOUCIVEG,
yuyeia).

e Mn xpnoiyoTtroigite TO KOAWDIO TOU
BIKTUOU GOKOTTQ.

Yg@ioTaral Kivduvog Tpaupari-
opoU o€ KivnTd pépn!

e Mn BéteTe TN OUOKEUN O€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTAPIOUA TNG
didragng TpooTaCiag.

e Na Tnpeite TTAVTOTE ETTAPKI ATTOOTA-
on amd Tov TTPIoVOdIoKO. Xpnalo-
TTOINOTE EVOEXOUEVWG TIG KOTAAAN-
Aeg BorBeieg TTpoocaywyng. TnproTe
Katd Tn didpkela TnG AsiToupyiag
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€TTOPKA OTTOCTACT TTPOG TA KIVNTA
OouIKG pEPN.

o [lepipévere pé€xpl TTOU O TIPIOVODI-
OKOG Va £X€l aKIvnTOTTOINOE(, TTPOTOU
Va ATTOPAKPUVETE PIKPA KOPMATIA
KaTePyalOUEVOU TEPAYXIOU, UTTOAEIY-
paTa EUAOU K.a. aTTd TO XWPO EPYa-
giag.

o [lplovioTe pdvov katepyaldueva
TEPAXIQ YE DIOOTACEIG TETOIEG, TTOU
Va ETTITPETTOUV TNV ACQPOAAr OTEPEW-
on KaTa 10 TTPIGVIoUA.

e Mn oTapaTthoETE TNV Kivhon Tou
OioKOU, AOKWVTAG TTAEUPIKN] TTiEDT.

o BeBaiwbeite TrpIv TNV £vapén Twv
EPYOOIWV CUVTAPNONG 0TI N
OUOKEUN £XEI ATTOXWPICTEN ATTO TO
OiKTUO TTAPOXNAG PEUNATOG.

o Befaiwdeite 611 KATA TNV évapén TNG
Aerroupyiag (1r.x. METE TN Dievépyeia
EPYOOIWV OUVTAPNONG) dev UTTdp-
XOUV TTA€0V EpYOAEia povVTapIioPaTOg
1] doUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUAG.

o  TpaPnére To KAAWSdIO ATTd TNV TTPI-
Ca, €av ¢ yiveTal Xprion TnNG CUOKEU-
ne.

A O kivduvog Koyiuyarog ugpioTa-
Tal KOl OTO OKIVNTOTTOINHEVO KOTITIKO
epyaAeio.

e XpPNOIYOTIOIEITE YAVTIA KATA TNV AVTI-
KATAOTAON KOTTTIKWY EPYOAEIWV.

o DuAAETE TOUG TTPIOVODIOKOUG KATA
TETOIOV TPOTTO, WWOTE VA PN YTTOPEI
KAVEIG va TPAUNATIOTEI.

A Kivduvog a1rd tnv omic005p6-
pnon (kAd6Tonpa) TnG KEPAANG TrpIovi-
OMATOG (O TTPIOVOBIOKOG HAYYWVEI
OTO KATEPYAJOHMEVO TEMAXIO KaI N
KEPOAN eKTOEEVETAN QIPViISIO TTPOG TA
€TAvw)!

o O TTPIOVOBICKOG TTPETTEI VA €ival
KOTAAANAOG yia TO UAIKO TOU KaTep-
yagoéuevou Tepayiou.

e YUyKpaTAOTE KaAG TN XeipoAapn. Tn
OTIYURA TTOU EICEPXETAI O TTPIOVODI-
OKOG OTO KOTEPYALOUEVO TEUAXIO,
uogioTaral augnuévog Kivduvog oTTI-
060dpdunong (KAOTONUATOG).

o [lpiovioTe Ta AeTITd KaTepyalopeva
TEPAXIA 1] AUTA TTOU £XOUV AETTTO TOI-
XWHA PpOvo Pe diokoug Pe AeTTTd
oovTIa.

o Na XpnOIYOTTOIEITE TTAVTOTE KOPTE-
poUg diokoug. AVTIKATAOTAOTE Aé-
OWG TTPIOVOBICKOUG TTOU £XOUV
XAO€I TNV KOTITIKA TOUG IKavATNTA.
Yogiotarar augnuévog Kivduvog KAo-
TONMOTOG O€ TTEPITITWON HayyWwHa-
TOG €£vOG dovTioU Tou TTpIovIoU OTnV
€CWTEPIKN ETTIPAVEID TOU KATEPYALO-
MEVOU TEpayiou.

ATTOQUYETE TO OQVWUA KATEPYALO-
MEVWV TEPOXiWV.

ATTOQUYETE KOTA TN dnuIoupyia
QUAOKWOEWV TNV AoKNON TTAEUPIKAG
TTiEONG OTOV TTPIOVOSIOKO, TTPOTIUN-
OTE VO XPNOIYOTTOINCETE pia didTagn
ouoeIYENgG.

>¢ TTePITITWOoN ap@IBoAiag eAéyETe
Ta KaTepyagopeva Tepayia, avaln-
TWVTOG eVOEXONEVA EEVA CWHATA
(T7.X. KapQId A Bideg).

Mnv TTpiovileTe TTOTE TTEPICOOTEPA
KaTEPYQAlOUEVA TEUAXIO TAUTOXPOVA
— oUTE OETUES TTOU aTTOTEAOUVTAI
aTTd TTEPITOOTEPA HEPOVWHEVA
Tepdyia. Ygiotaral kivduvog Tpau-
JaTiopou, 6Tav 0 dioKOoG TTIACEl ave-
E€NeykTO pePovwEva TEPAYIQ.

Kivduvog TpaBiyparog!

MpooégTe KaTA TN AsIToupyia, WOTE

Va Jn UTTOPECOUV TTEPIOTPEPOPEVA

OOUIKA OToIXEIQ va TTIACOUV Kal Va

TpaBngouv yéAn Tou CWPATOS OAG 1

Mépn TNG evdupaaciag oag (un eopd-

T YPARATEG, MN QOPATE YAVTIQ, UN

@opATe eVOUATA UE EUPUXWPQ

Mavikia Kal Qv £XETE JOKPIA HOANIG

va @opdre éva dixTu TTpooTaciag

TWV PHOAAIWVY).

Na pnv k6BeTe TOTE KaTEPYAZOUEVA

TEPAXIQ, OTA OTTOIA UTTAPYXOUV

— oxowia

— KAWOTEG

— Taivieg

— KaAwdia n

— oUpparta, f Ta oTroia TTePIAAUBA-
VouV TETOIA.

A Kivduvog Aoyw aveTTakoug
TPOCWTTIKOU TTPO@UAAXTIKOU £OTTAI-
opou!

Na popdTe WTACTTIOES.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA UATOYUA-
Nia.

Na @opdTe TTPOCWTTIdA TTPOCTACIAG
KaTd TG OKOVNG.

Na @opdTe TNV KATAAANAN Epyacia-
Kn evdupaaia.

Na gopdTe avtioAioBnTIKA TTaTToU-
TOIQ.

A Kivduvog Aéyw Sulokoviag!

Opiouéva €idn Eulokoviag (TT.X. aTmd
EUAo BeAavidiag, o&lag Kal HEMIG)
JTTOPEl VO TTPOKAAEGOUV KATA TNV
eloTvor| kapkivo. Na gpyddleoTe
MOvo pia eykatdoTaon avappoen-
ong. H eykatdotacn avappéenong
TIPETTEl VA TTANPEI TIG TINES TTOU ava-
@EépovTal oTa TEXVIKA OToIXEIa.
MpooéfTe WOTE KATA TNV Epyacia va
KaTaAAnyel 600 1o duvaTd AlyoTtepn
guhokovia yivetal aTo TrepPIBAAAoV:



— ATropakpUveTe KATtakabia EuAo-
Koviag atrod To Xwpo epyaciag
(unv Ta okouTriCeTe!)

— 2TEYAVOTIOIROTE T onpeia dlap-
PONG OTNV EYKATACTOCN Qvappo-
enong

— ®povTioTe WOTE va UTTAPXEI O
KATAAANAOG £€aepIouog

A TPOTTOTTOTTOIWVTAG TEXVIKA TN
OUOKEUN 1 KAVOVTOG XPRoN £§apTn-
HATWYV, Ta otroia Sev €Xouv eAeyxOei
a1To TOV KATOAOKEUAOTH!

o MovTtdpeTe QUTA TN CUOKEUR CUUQW-
Va € TIG TIPOKEINEVEG 0ONYiEG.

o Na XpnOIUOTIOIEITE YOVO PEPN TTOU
£€XOUV eyKpIOEi aTTd TOV KATAOKEUA-
oTr. Auté 10XUEl 18iwg yIa Ta aKO-
AouBa:

— TIPIOVOBIOKOUG (apIBy. TTapayye-
Niag, BAEtre "Texvikd oToixeia™)

— &€yKOTAOTOON 0o@aAgiag (apiBy.
TrapayyeAiag, BAéTTe "AioTa
QAVTAAAOKTIKWV").

e Mnv TTPAYUATOTTOIEITE TPOTTOTTOIN-
O€Ig aTa £EapTAiyaTa.

Kivduvog Adyw eAATTWHATWV
TNG OUOKEURG!

o Na TTEPITTOINCTE ETTAPKWG TNG
ouokeun Kail Ta e¢aptiuata. Na
TNPEITE TIG 0BNYiEG GUVTAPNONG.

e ETmaveAéyEre TN CUOKEUR TIPIV OTTO
KaBe xprion: MpoTou cuvexioeTe TN
Xpron, TTPETTEl va €XEl Yivel EAEYXOG
TWV EYKATAOTATEWY QOPAAEIAG, Twv
dlardéewv TTpoOTACiAG KAl TWV
MEPWV AUTWYV, TTOU UTTOKEIVTQI EUKO-
Aa o€ BAGRN. Mpétrel va Asitoupyouv
aTTPOCKOTITA KAl CUPPWVA [E TO
OKOTTO KOTAOKEUNG Toug. EtraveAéy-
&te eav Ta KivnTd e€apTpaTta Asi-
TOUPYOUV KOVOVIKA Kal &€ Jayyw-
vouv. OAa Ta pépn TTPETTEl va EXOUV
MOVTOPIOTEI CWOTA Kal va TTAnpouv
OAeG TIG TTPOUTTOBECEIG YIa TNV Ayo-
yn AgIToupyia TNG CUOKEUNAG.

e Mn XpnoiyoTroIEiTe TTPIOVOBICKOUG
TToU €X0UV UTToOoTEl BAGRN 1 éxouv
TTAPANOPPWOEI.

o 01 diaT6&€eIg TTpOOTOCIAg A Ta £€ap-
TAMATa TTou TTapouaidlouv BAGRN
TIPETTEl VA ETMOKEUAZOVTAI ) Va avTI-
KaBioTavTal atmo £va avayvwpIioué-
vo ouvepyeio. O SIaKOTITEG TTOU
TTapouciadouv BAARN TTpETTel va
avTikaBioTavTal atrd CuveEPYEIO Jag.
Mnv KAveTe xpron autig TG
OUOKEUNG, €4V 0 dIOKOTITNG OE PTTO-
pei va TeBEi evTOG 1 EKTOG AeIToupyi-
ag.

o O1 xelpohaBég TpéTrel va gival oTe-
YVEG Kal va un @€pouv AGdI 1} ypao-
oo

A Kivduvog Aéyw Bopufou!

e Na @opdre WTACTTIOEG.

o [pocécTe, etmiong, yia Adyoug aTro-
PUYNG NXopPUTTaVANG VA PNV €XEl
TTapapopPwOEi o TTPIOVOBIGKOG.
‘Evag TTapapop@wuévos Tplovoedi-
OKOG dnuIoupyei 1I810iTEPA IGXUPEG
TaAavTwoelg. Autd Ic0duvVapEi pe
086pufo.

A Kivduvog amé pirAokapiopéva
KaTepyafopeva TepdxXia A THAMATO
autwv!

Av gpgavioTei uTTAOKApIoHA:

1. ©éoTe Tn OuOKeurl €KTOG AsiToupyi-

ag.

2. AtoouvdEoTe TO QIS TPOPOodOTiag.
3. ®opéoTe yavtia.
4. E&okeiyte 1O PTTAOKAPIOUO PE TO

KAaTdAANAo gpyaAeio.

3.3 ZUOpBoAa erdvw oTNn
OUOKEUR

Kivduvog H un tipnon
TWV aKOAOUBWYV TTpocISo-
TOINCEWYV PTTOpPEi va 0dn-
ynoel o€ coapoug Tpau-
HATIOMOUG 1 UAIKEG
Snpigg.

AlaBaaTe TIg 0dnyieg Ael-
Toupyiag!

Mnv épxeaTe o€ eTTaQr| pe
@ TOV KIVOUUEVO TTPIOVOBIOKO.
.

Na @opdTe TTPOOTATEUTIKA
HOTOYUAANIO KOl WTOOTTIOEG.

Mnv kaveTe xprion g
OUOKEUNG O€ uypo N Bpey-
Mévo TepIBGAAOV

Mn peTaQEPETE TN
.E';ﬂ OUOKEUN, KPaTW-
i vTag Tnv amo n
ﬁ ';II XEIPOAQRH, pia Kal
F.L_) N XxepoAapn dev
- ; TPORAETTETON VIO
TNV €mMRdApuvon
o116 TO BAPOG TNG
OUOKEUNG.

EAAHNIKA (ED

ZToIXEia ETTAVW OTNV TTAAKETA TUTTOU:

26 —
27 —
28 T
29 — L i
gl v
- |

26 KatookeuooThg

27 ApiBuog ogipdg

28 Ovopacio CUOKEURG

29 Xroixeia kivnTrpag (BAETTe eTTiong
» TEXVIKG aToIxEia®)

30 'ETOG KOTOOKEUNRG

31 ZAua CE — H ouokeur auTr avta-
TToKpiveTal oTig 0dnyieg Tng EE
oUPQWVA JE TN OXETIKN dRAwonN
OUMHGPPWONG

32 >upBolo diaBeong oTa atroppPip-
pota — H ouokeun ytropei va dia-
Te0¢€i oTO ATTOPPIPPATA HETW TOU
KOTOOKEUAOTA

33  AiooTdoeig eyKpIEvwyY TTPIOVOdI-
OKWV

3.4 EykKaTaoTAOEIG AO@PAAEi-
ag

TaAavTEUOHEVOG TTIPOUAAKTAPAG

O Tahavteudpuevog TTpo@UAaKTHPAg (34)

TTpooTaTeUEl KATA TNG AKOUTIOG ETTAPNG

Me Ta OvTIa Tou TTplovioU Kal KaTé oTpo-
BIAICOPEVWY PIVIOUATWV.

O TaAaVTEUOEVOG TTPOPUAAKTAPAG TTPE-
TTEl VA ETTIOTPEPEI ATTO JOVOG TOU OTN
0éon agetnpiag: OTav n KEQAAR TTpIoVi-
OMOTOG €XEI OTPAPEI TTPOG TA ETTAVW,
TTPETTEI O TIPIOVOBIOKOG VA Eival KOAUU-
MEVOG aTT’ OAEG TIG LEPIEG.

KA&1dwvid ac@aleiag

H kAeidwvia aopaleiag (35) atmoTpéTTel

TNV AKKOUCIO OTTEAEUBEPWAN TOU TIPIO-

VvOOIOKOU aTTO PJEPOUG TOU TAAQVTEUSE-
VOU TTPOQUAAKTAPA.
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MNa 1o pIdviopa TECETAI N KAEIdWVIG
aoc@aAciag. H kepaAr mrpioviouatog
ptTopei TAéov va kataBubioTei. O TaAa-
VTEUOHEVOG TIPOQUAOKTIPAG aTTEAEUDE-
PWVEI OTNV OXETIKN TTEPITITWON TOV TTPIO-
vOOIOKO.

MeTd TNV KOTTN - KI aoU N KEQAAR TTPIO-
vioparog BpiokeTal oTnV uYnAoTEPN
B¢on ekkivnong - ac@aAifeTal Kail TTAAI O
TAAQVTEUOUEVOG TTPOPUACKTIPAG HECW
NG KAEIdWVIAG ao@aAeiag.

KdAuppa @Advriag
To k@Auppa eAavtZag (36) TrpooTaTeUel

KOTG TNG aKoUOIOG ETTAPNG PE TNV EEWTE-
PIKA @AdGvT Q.

O yId TNV KPEPOOTH KAEIBWVIA

H oty (37) oT0 d10KOTITN Evapéng/TTau-
ong TNG AeiToupyiag eTITPETTEI TNV AOPA-
Aion Tou SIaKOTITN e TN BonBeia piag
KPEWAOTAG KAEIDWVIGG.
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4. XTACIHO KOl JETAPOPA

ITACIMO

1.  AvaonkwaoTe Tn OUOKeUR JeE TN Bon-
B¢e10 evOG akOuN atdpou Kal BYAATe
TNV a1d TN CUOKEUQTia.

2. TomoBeTr\OTE TN CUOKEUN O€ pia

KATAAANAN uTrodoN:

— Kai ta T€éooepa TédIA THG
OUOKEUNAG TTPETTEI VA £X0UV YEPN
Baon atnv uttodouN.

— To 18avikd UYog TNG UTTOBOMNAG
avépxetal o€ 800 mm.

— H ouokeun Tpétmel va aTéKeTal
oTaBePd aKOUN KAl KATA TNV €TTE-
Eepyaaia peyaAlTepwy KaTepya-
CopEVWYV TePayiwy.

3. ThiéoTe TNV KEQAAN TTPIOVICUATOG
eAaQPA TTPOG TA KATW, KPATHOTE TV

Kal TPAPBAETE TTPOG Ta €W TNV PETO-

@opIkA aopdaAcia (38). ZTpéyTe TTPO-

OeXTIKA TNV KEQAAR TTPIOVICPATOG

TTPOG TA ETTAVW.

4. OuA&ETE TN oUoKEUATia yIa HEAAO-

VTIKI) XPAON 1 aTToppiyTe TNV UE TOV

KATAAANAO TPOTTO.

MeTagpopd

1. Kouptwarte Tov oploBETn BdbBoug
TOMNAG (39) oTnVv e€wTePIKN BEON.

2. ZTpEYTE TNV KEPOAR TTPIOVIOUATOG
TIPOG TO KATW Kal EIGAYETE TNV YETA-
@opIkA ag@dAcia (38).

3. Zmpwére Ta emBéuara (40) Tou opi-
00£Tn KaTepyalduevou Tepayiou
TTPOG TA PETA KAl GCQAAICTE TA.

4. ZmpwéTe TNV TTETAATUVON TOU
TTAYKOU TTPOG Ta PETQ.

5. AvaoonKwoTe TN OUOKEUR OTA TTAG-
yIQ TOU TTAYKOU.

5. 181aiTEPEG 1810TNTEG TOU
POIOVTOG

— 94 ° Mepioxn ywviag Toung yia
KATAAANAEG TOPEG (47 © atTd aploTe-
pd wg 47 ° pog Ta OeId) Ye TTEVTE
B¢0€Ig payyWwPOTOG.

— 110 ° MepioxnA ywviag Topng yia
TOpEG ywvidouaTog (50 © atd api-
oTepd wg 60 ° TTpog Ta deCI) e
OéKka BETEIG payywaToG.

— PuBuion 6éong payywpaTog Xxwpeig
TTEPIOPICHOUG VIO KOWIKOTA YWVIA-
ouarog.

— OpoAnR ekkivnon.

- Mnxavogpevo.

—  Evowpatwpévog TITucaduEvog opl-
00€1nG BABoUG TOPNG yia TN dnuI-
oupyia AUAOKWOEWV.

— AKpIBAG KAl CUPTTAYAG KATAOKEUR
atré Xuto aloupivio.

— TMpiovédiokog atrd akANPopETaAAO.

—  ATpoBAnUATIOTN QVTIKATACTACT TOU
TTpIovOdIokou pe Tn BonBeia TG
OXETIKAG ao@ANIoNG Kal Xwpig EEpo-
VTAPIONA TOU TAAQVTEUOUEVOU TTPO-
QUAOKTAPQ.

— MéyioTo Uyog Toung 106 mm.



— H eykardoTtaon e@eAkucpou eTmTpé-
TTETAI TO TIPIOVIOPA KOTEPYALOUEVWV
Tegayiwv péxpr TAdroug kot 320
mm.

— Epyovopikég xeipiopog yia Se€Ioxel-
PEG Kal apICTEPOXEIPEG.

— Opl0Bétng KaTepyalduevou Tepayi-
OU PE PETATIOEPEV ETTIBEPATA.

— Auvatétnta pgovrapiopatog Tpdode-
TOU OpIOBETN.

—  Evowpatwpévn TTETAGTUVON
TTdyKou.

6. Mepovwpéva oToixeia
TNG OUOKEUNG

m Emonfuavon:

>€ auTd TO Ke@AAaio TTapouaialo-
VTal 0€ GUVTOMIO T ONPAVTIKOTEPO OTOI-
XEia XeIpIopoU TG CUOKEUAG 0OG.
H owaoTA xprion TNG CUOKEUNG OaG TTEPI-
ypd@eTal oTo Ke@AaAaio "Xelpiopog". Ala-
BdoTe TO KEPAAQIO "XeIPIOPAG", TTPOTOU
EPYOOTEITE YIO TTPWTN QPOPA HE TN
OUOKEUNR 0aG.

AlokéTITNG évapéng/Tavang TngG Ael-
Toupyiag
e 'Evapén Tng Acitoupyiag Tou KivnTh-
pa:
MartAoTe 1O SIGKOTITN évapgng/Tau-
ang NG Aeitoupyiag (41) kal kpath-
OTE TOV TTATNMEVO.

e [lauon Tng Aeitoupyiag Tou KIivnTA-
pa:
A@AaTE eAeUBEPO TO BIOKOTITN Evap-
&ng/mratong Tng AeiImoupyiag.

MepioTpe@opevn Tpdrreda

H trepioTpe@duevn Tpatrea (42) utropei

va TTepIoTPaQei Katd 50° Tpog Ta apioTe-
pd kal 60° TTPOG Ta SEEIA KA KOUPTTWVEI

oTIG Ywvieg 0°, 156°, 22,5°, 31,6°, 45° kai
60°. O deikTng eTITPETTEI TN PUBHION OAG-
KANPWYVY Kal HICWV JOIPWV.

MNa 1N duvaTtdTnTa TTEPICTPOPAS TNG
TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTECAG TTPETTEI VA
Aaokdpete TN Bida ocluo@iyEng (44) kai va
TNECETE EVOEXOUEVWG TO HOXAO AOPAAI-
ong (43) Tpog Ta KATW.

Mpoooxn!

Ma va unv aAAdagel n ywvia
YWVIAOHATOG KATA TO TTPIOVIOHA TTPé-
el va o@iygeTte Tn Bida cuoiyéng
TNG TEPICTPEPOMEVNG TPATTEOG (KO
oTtn 8éon payywparog!).
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EykatdoTtaon epeAKuoHOU

Me Tnv eykatdoTaon epeAkucPoU UTTApP-
XEl N duvaTtéTNTA TTPIOVICPOU KATEPYALO-
MEVWV TePaXiwV JEYAAUTEPNG EYKAPTIAG
TOUNAG. H eykatdoTaon eQeAKUCHOU PTTO-
pei va xpnoipotroinBei yia 6Aa Ta €idn

EAAHNIKA (ED

TWV TOMWV (eUBUYPAPMEG TOUEG, TOPEG
YWVIAoUOTOG, AOEEG TOUEG Kal DITTAEG
TOUEG YWVIAOUOTOG).

Edv dev atraiteital n xprion Tng £ykata-
oTOONG EPEAKUCUOU, TTPETTEI VA ACPAAI-
OETE TNV €yKATAOTACN EQPEAKUCHOU [E TN
Bida cua@iyéng (46). O 0dnyodg TNG eyKa-
TAOTAONG €PEAKUCOU UTTOPET va puBuI-
oTei péow Twv BIdWV PETAPPUBUIONG
(45) .

Op100éTng BdBoug Topng

O op106£Tng BaBoug Toung (47) emiTpé-
el gadi ge TNV eyKatdoTaon EQeEAKU-
OMOU TO OXNMATIONO AUAAKWOEWV.

MeTappuBuIouEVOG OPI0BETNG KATEP-
yagouevou Tepayiou

O opI0BETNG KaTepyadopEVoU Teayiou
(50) Si0bETel peTaTIBEPEVA €TIOEPOTA (49),
Ta oTroia ao@aAifovtal péow Bidag
ouoeiyéng (48).
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(ED EAAHNIKA

Mo TV TPayUATWoN KEKAIHEVWY TOPWV
TIPETTEI TA ETTIBEUATA TOU OPIOBETN KATEP-
yalouevou TEPayiou va PeTaTiBevTal
TTPOG Ta £EW Kal va acpaAifovral.

P0UBuion Tng kAiong

O 1rTUGOBPEVOG Bpayiovag PTTopEi va
mépvel KAion 47° TTpog Ta apIaTePd i
Oe€Id TNV KABETOU KAl VO JOYYWVEI OTIG
ywvieg 0°, 22,5°, 33,9° ka1 45°.

S i 0.

P Ao

MNa Tnv kKAion Tou TITUCGGUEVOU Bpayio-
va TTPETTEl 0 HOXAOG ouoiyeng (51) va
EeopiyyeTal Kal n TEPOVN acg@aAiong
(52) evdexouévwg va eEAyeTal.

MNa va pynv aAAdael n ywvia kAiong Kata
TO KOWIUO, TTPETTEI VO OQIEETE TO HOXAO
oUoQIENG TOU TITUGOOBUEVOU Bpayiova
(1oxUel kai yia Tn Béon payywpaTtog!) .

7. 'Evapén tng Asitoupyiag

7.1 XOvdeon piag didragng
avappoPnong pIViIopd-
Twv

Kivduvog
Opiopéva €idn Suhokoviag
(1r.X. a1 §uAo BeAavididg, oidg kal
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HeAIGG) pTTOpEi Va TTPOKAAETOUV KATA
TNV €I0TTVON KapkKivo. EpyaoTeite yia
auTOV TO AGYO Kupiwg Ye pia didTagn
avappoPnong PIVICHATWV

— KOTd Tn AgiToupyia o€ KAEIOTOUG
XWwpoug

— o€ XpNoeIg ueyaAuTepng
di1dpkelag (CuvoAikd
mweEPIOOOTEPO aTTo 1/2 Wpa)

— KOTA TO TrpIOVICUA UAOU
BeAavididg, odi1dg R peAIGG.

H eykatdoTaon avappo@nong mpEtel

va KaAUTTTEl TIG aKOAOUBEG
mpoiTtrobéosig:

— Na gival cuparn pe Tn didpeTpo
TOU oTOlioU avappoépnong (43
mm oTNV KEQAAR TTPIOVICUATOG
Kal 58 mm Tricw a1d 1o onueio
PUBHIONG TNG KAiong).

— O éykog aépa > TpETel va
avépxeral o 460 m3/h.

— XapnAn Tieon oto oToHIO
avappoPNoNg TOU TTPIoVIOU >
530 Pa

— TaxirnTa Tou aépa oT0 OTOMIO
avappoPNoNg TOU TTPIoVIOU >
20 m/ s.

MapakaAeioBe va TnpRoeTe 60a avaypd-
@ovTal OTIG 0dnYieg XPOEWS TNG EyKATA-
0TOONG AvappPOPNoNg PIVIOPATWV!

7.2 X0vdeon pe 10 SikTUO
TapoxNg PEUPATOG

A Kivduvog HAekTpIkA TdoN

o Noa xpnoipoTroIEiTeE TN CUOKEUR
HOvo o€ §npod repIBaAAov.

e Kadvere Xprion Tng pnxavrg
HOvov, 6Tav gival ouvdedepévo oe
Hia TNy NAEKTPIKOU peUUATOG, N
otroia va TTAnpei T1iIg ak6Aoubeg
mwpoitrobéoeig (BAére mTiong
"Texvikd oToixeia™):

— H 1don kai n ouxveTnTa TOoU
OIKTUOU TTPETTEI VA AVTATTOKPI-
VOVTOI OTO OTOIXEiO TTOU Ava-
@épovTal OTNV TTAAKETA TUTTOU
TNG GUOKEUNG.

— Ao@dAion péow evog diako-
TN Fl pe pedpa diagpopikd
30 mA.

— O1 mpileg pémrel va éxouv
EYKATOOTAOEI CUMQWVA HE TIG
mwPOdIaypaAPEg, va gival yeiw-
HEVEG Kal va €X0ouv eAeyXOEi.

e To KaAwdio Tou SIKTUOU TTPETTEI
va éxel S1aoTpwoEi £T01, WOTE Va
HMNv evoxAei katd Tnv gpyacia Kai
va un pIropeEi va utrooTei {nuid.

o T[lpooTatéyTte TO KAAWSIO TOU
SiIkTUOU a1ré TNV UYNAR BEPUOTN-
Td, SI0BPWTIKA UYPA Kal AIXUNPES
OKMEG.

o  XpnNoIPOTTIOINOTE WG KOAWDIAKEG
TIPOEKTAOEIG HOVOV EAAOCTIKA

KaAWS1a pe eTTAPKEG HEYEBOG
gykdpoiag Topng (3 x 1,5 mm2).

¢ Mnv ByddeTe TO QI ATTO TNV TIPI-
{a, TpaBwvTag To A1rd TO KAAWSdI0
TOU SIKTUOU.

8. Xeipiopog

A Kivduvog

o EA&ySre TrpIv TNV évapén Tng
epyaciag, eav éxel TTPOKANOEi
{nMId OTIG EYKATOOTACEIG 0O @A-
Agiag.

e XPNOIMOTTOINOTE TOV TTIPOCWTTIKO
TTPOPUAAXTIKO £OTTAIOHO.

o AdBere TNV KATAAANAN €pyaciakn
0éon KATA TO TIPIOVICA:

— MTTPOOCTA OTNV TTAEUpd
XEIPIOHOU,

— METWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— OimAa oToVv eUBUypPAPUIOHEVO
PIOVOSIoKO.

o Kivduvog ouveAiyng! Mnv midve-
TE TOUG MEVTECEDEG KATA TNV KAi-
on f KATd T0 OTPEWIUO TNG KEPO-
AAGg TTplovioparog Kai pn BAgere
Ta XéPIa 0OG KATW OTrO TN
ouokeun! ZUyKpaTAOTE TV KEPO-
AR TrploviopaTog KATd TNV KAion
Tou. Mnv ToTroBeTeiTE TO XEPIT
oag HETASU TTETTAGTUVONG TOU
TTAYKOU Kal TTAYKOU KATA TV
€100ywyn TNG TeTAdTUVONG
TAyKou.

o XpnoipoTtrolfoTe avaAoya PE TIG
ATTAITAOEIG TNG EPYATIAG:

— Mia awéBeon kaTtepyalopevou
TEHAYioU— yia HaKpd
KaTepyafoueva Tepdxia, eav
QUTA TTEPTOUV OTTO TOV TTAYKO
META TO dlAXWPICHO TOUG.

— Aidragn avappoépnong
PIVICUATWV.

o [piovioTe poévov karepyalopeva
TEPAXIO PE SIOOTAOCEIG TETOIEG,
TTOU VA ETITPETTOUV TNV Ao@AAn
oTEPEWON KATA TO TTPIGVIOHA.

o Na xpnoipoTtroigite yia 10 TPIOVI-
OMO HIKPWYV TUNMATWY VAV ETTI-
mPO60OeTO OPIOOETN.

¢ T[lpiovioTe koppdTia §UAou, Ta
OTTOoi0 VO AVTOTTOKPIVOVTAI OTIG
Sl00TdOEIg TTOU TTEPIYPAPOVTAal
oTNnV EVOTNTA TTEPi TIPIOVIOPATOG
HIKPWV TTPOCOETWY TOHWV:

— Tmp6cheTn TOouN < 20 mm,

— Ogog >80 mm,

— TAdTOG > 125 mm.

e Na miédeTe TAVTOTE KATA TO TTPIG-
VIOUO TO KATEPYALOUEVO TEUAYXIO
OTOV TTAYKO XWPig VO o@NVWOElL.
Mn oTapaTACETE TRV Kivnon Tou
Siokou, aOKWVTAG TTAEUPIKA TTiE-
on Otav prrAokdpel o TrpIovodi-



OKOG u@ioTaral KivBuvog Tpaupa-
TIOHOU.
8.1 EuBlypaupeg TOPEG

MéyioTn eykapaia ToUr Tou Katepyalo-
Mevou Tepaxiou (oToIXEIO € Mm):

MA&Tog Trepitrou 320

“Yyog TrepitTrou 106

O¢éon ageTnpiag:

— H petagopikn ac@aAeia éxel e§axOei
TTPOG Ta £EW.

— H kepaln TploviopaTog gival oTpap-
pEévn TTPOG Ta TTAVW.

— Ta emBépaTa TOU OPIOBETN KATEPYQA-
{6uevou Tepayiou Exouv el0ayBei Kal
QOQAAICTEI.

— O opioBéTng BaBoug TOPAG £XEI KOU-
MTTwOE otV e§wTePIKN BEON.

— H mepiotpe@duevn Tpatea Bpioke-
Tai1 otn Béon 0° kai n Bida cuoPiyEng
EXEI OQIEEL.

— H kAion Tou Trrucaépuevou Bpayiova
WG TTPOG TNV KABETO avépXETal O€
0°, evid 0 poxAGG alo@IyENG yia TN
pUBuIoN TNG KAioNG €ival Tpanyué-
VOG.

— H eykardoTaon e@peAkuopoU Bpioke-
Tal TEAEiWG TTioW.

— HBida olo@iygng TnG eykatdoTaong
€@eAKUOOU gival Aaokapiopévn (o€
ouvApTNON PE TO TTAATOG TOU KATEP-
yadoéuevou Tepayiou).

Mpi6viopa Tou KaTePYyadopEVOU

TEHOYiou:

1. TéoTe 10 KATEPYALOUEVO TEUAXIO
€VAVTIO OTOV OPIOBETN KaTEPYALOE-
VOU Tepayiou.

2. Ortav Ta KOTEPYALOUEVA TEPAXIT
€xouv peydaAo TTAATOG, va TpaBare
TNV KEQAAA TTploviopuartog 600 gival
aTTaPAiTNTO TTPOG TA EUTTPOS (TTPOG
TN HEPIA TOU XEIPIOTH).

3. Kavete xprion NG KAEIBwVIAG ao@o-
Aeiag kal TTatAoTE TO JIAKOTITN €vap-
&ng/madong kal KPATAGTE TOV TTATN-
Mévo.

4. KateBaoTe TTPOTEXTIKA OTN XEIPOAQ-
Br) TeAgiwg TTPOG Ta KATW TNV KEPO-
AA TTpIOVIOPATOG KOl OTTPWETE TNV
TTPOG TA TTIOW (OTTOJOKPUVETE THV
o116 TO XeIpIaTh). MIE0TE TNV KEPOAR
TOU TTpIoVIOU OTO KaTEPYalOuEVO
TEUAYIO Pe TOON SUvaUn, WOTE va
pNV peiwBei utTEPBOAIKE TTOAU O
apIBuGG GTPOPUWIV TOU KIVNTHPA.
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5. Koyrte 10 katepyaldduevo Tepdyio o€
éva epyaciakd BAua.

6. A@nroTe eAeUBepo TO BIAKOTITN £vap-
&ng/mavong Tng AeiImoupyiag Kai TTI-
TPEWTE OTNV KEQAAL TTPIOVIOHATOG
va eravéABel alyd atnv uwnAdTeEPN
0éon agetnpiag.

8.2 Tpi6éviocua HIKPWYV TTPo-
oBeTWV TOPWYV

Kartd 1o TpIdviopa TnNG EyKATAOTAONG

€QeENKUCOU pTTOPEi Va oUpPEi 0 TaAa-

VTEUOUEVOG TTPOQPUACKTHPAG VA OPNVW-

€l KATA TNV ETTAVEVTAEN TOU GTO KATEP-

yagouevo Tepdyxlo.

o ATTEAEUBEPWOTE OTN CUVEXEID TO
OIaKOTITN évapéng/TTauong NG Asi-
TOUPYIAG KOl JETAKIVIAOTE TNV KEQAAR
TTPIOVIOPATOG TTPOCEXTIKG OTNV Uyn-
AoTEPN BEON ageTnpiag.

To o@rAVWUA TOU TAAQVTEUOUEVOU TTPO-
QUAOKTAPO PE TO KATEPYALOUEVO TEUAXIO
oupBaivel yévo oTrdvia, T.X.:

—  KOT@ TO TIPIGVICHA PIKPWV TTPOCa0E-
TWV TOPWV (53) (TTp6aBeTn
Topn <20 mm, Uywog > 80 mm), Ta
oTroia TTpETTel va dlaxwpioTouv
MEOW €QEAKUTHOU AGYWw TOU TTAG-
TOUG TOUG (> 125 mm)),

— KOTd TNV TTpAaypatoTroinan SIAwy
KOTTWV YWVIAOUOTOG TTPOG TNV Opl-
oTepN TTAEUPA.

53

EvepynoTe O£ QUTEG TIG TTEPITITWOEIG
wg gdfig:

'OAgg o1 pubpioeig TTou ag@opoulv To TTPIo-
v (B€on TnNG TTEPIOTPEPOEVNG TPATTECOG

EAAHNIKA (ED

Kl KAion TnG KEQOARG TTPIOVIOPATOG)
TTAPAPEVOUV QUETABANTEG yIa TV €TTIOU-
HNTA TOUN.

Auté TTO0U 0ANGCEl gival ) dieUBuvaon TTpI-

oviopaTog KaTté To TTPIOVICUA TOU KATEP-

yagbuevou Tepayiou.

1. TlpooTéaTe TO KATEPYALOPEVO TEUA-
XI0 OTNV TTPOCOKPOUC Kal a0QAAICTE
TO TT.X. M€ Mia eykaTdoTaon oUoQly-
€ng katepyalduEVWY TEPAYiWV.

2. Q6noTe TNV KEQAAN TTpIOVIoHATOG
TeAgiwg TTPOG Ta TTiow (ATTOJOKPU-
vouevn atrd 1o XEIPIOTA).

3. MoatoTe 10 dIOKOTITN évapéng/TTau-
ong NG AeImoupyiag Kal KPATAOTE
TOV TTATNMEVO.

4. KarapuBioTe TpooeXTIKA TEAEIWG
TTPOG Ta KATW TNV KEQAAL TTPIOVi-
opaTtog (54) Kal cUyKPATAGTE TAUTO-
Xpova Tn XeipoAapn e Ta dUo cag
xépla. AOKAOTE KaTd TO TTPIOVICUA
poévov eha@pa Tieon. ETol atmoTpé-
TTETAI N YEiwon Tou aplBuou oTpo-
PWV TOU KIVNTAPA.

5. TpaBrgte TNV KEPOAN TTpIoviouaTOg
TTPOG Ta EYTTPOG (TTPOG Th YEPIG TOU
XEIPIOTN).

54
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6. Kowrte 10 KaTEPYALOUEVO TEPAXIO OE
éva epyaaiako Brua.

7. A@NoTe eAeUBePO TO DIOKOTITN €vap-
Eng/malong TG AsIroupyiag Kai 1T
TPEWTE GTNV KEQAAN TTPIOVICUATOG
va eTravéABel alyd oTnv uynAoTepn
B¢on ageTnpiag.

8.3 Topég ywvidouaTog

m Emonupavon:
2TIG TOMEG YWVIAGUATOG TTPIoVie-
TAI TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO OE Ywvia
WG TTPOG TNV oTrioBia akurf améBeong.
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(ED EAAHNIKA

MéyioTn eykapaoIa TOPr TOU KATEPYaAlo-
Mevou Tepayxiou (oToIXEIO € Mm):

©¢on TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTECAG

MAdTog Trepi-| "Ywog trepi-

TTOU TTOU

15° 309 106

22,5° 295 106

31,6° 272 106

45° 226 106

50° 205 106

60° 160 106

TPOGTA

oela

Ofon ageTnpiag:

40

H ke@aAn TTploviopaTog ival oTpay-

pévn TTpOG Ta TTAVW.

Ta emBEparta Tou oploBETN KATEPYQ-
{6pevou Tepaxiou Exouv el0axBei Kal

AC0QOAIOTEI.

O op106étng BaBoug Toung €XEl KOU-

MTTWOEI oTnV e§wTEPIKN BEOnN.

H kAion Tou TrTucaduevou Bpayiova

WG TTPOG TNV KABETO avEPXETAl O€
0°, evy 0 HoxAdG cUTPIYENG yia Tn
pUBuIoN TNG KAioNG eival Tpanyué-

VOG.

H eykatdoTaon epeAkucuoU Bpioke-

Tal TEAEIWG TTiIoW.

H Bida ouo@iyéng TnG eykardoTaong

€QPeAKUOUOU gival AaoKapiouEévn.
O poxAég acpdaAhiong (56) Tng Tepi-
OTPEPOUEVNG TPATTECAG BpioKeTal
oTnVv uPnAoTepn B€on.

Mpi6évicua Tou Katepyaféuevou
TEpayiou:

1. Aaokdapete Tn Bida ouo@iyéng (57)
TNG TTEPIOTPEPOUEVNG TPATTECAG

2. TMi€oTe To poXAG aopdAiong (56)
TTPOG TA KATW.

3. PuBuioTte Tnv emBupunTr ywvia.
EmoRARpavon:

m H mrepioTpe@ouevn Tpdmmeda KOu-
MTTWVEl OTIG ywvieg 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° ka1 60°.

4. Zoiyéte Tn Bida cUO@IyENG TNG TTEPI-
OTPEPOUEVNG TPATTECAG .

5. TlplovioTe TO KATEPYALOPEVO TEUA-
X10, OTTWG TTEPIypd@eTal oTig "EuBU-
YPOUHES TOpEG".

PuBui{épevn 6éon payywparog:
AvegdpTnTa atré TIg uTTdpyouoeg BEaelg
payywpartog utrdpyel n duvartétnta pub-
MIong piag repaitépw eAeUBepPnG Béong
MayyWHATOG:

1. TMéoTe To poxAS acpdAiong (56)
TTPOG T KATW, WEXPI TTOU va TTIACE!
aTn XaunAGTePN Béan.

2. [leploTPEWTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN
TPATTECQ PEXP! VA KOUUTTWOEL.

3. =eoiyEte TO HOXAS oUOPIYENG (58).

»

MepIoTPEWTE TNV TTEPIOTPEPOUEVN
TPATE(Q OTN YWVid YWVIAGHATOG, N
otToia TTPORAETTETAI va KaBopIoTE]
wg Béon payywuartog.

5. ZoiyEte TO HOXAS CUCQIYENG.

Mo va PTTopeite va KAVETE XprRon Twv
OTOBEPWY BETEWY HAYYWHATOG, TTPETTEI
0 JoxA6G ao@dAiong va TeBEi ek vEou
oTnv uynAoTepn B€an. ZTn XapnAoTepn
B¢éon Tou poxAoU aocpdaNiong PTTopPEi N
TTEPIOTPEPOUEVN TPATTECA VA KOUUTTWOEI

Hovo oTIg puBuIlOpEvEG BETEIG payyw-
parog.

8.4 KekAipéveg Touég
Emoniupavon:

[ﬂ 211G KEKAIPEVEG TOPEG TTPIOViCETAN
TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO O€ YWVia wg
TTPOG TNV KABETO. ¥€ GUVAPTNON HE TN
ywvia KAiong uTropei va gival atrapaitntn
N ATTOPAKPEUVON TWV ETTIOEUATWY TOU
0pI10B£TN KaTepyalOevou TEPAyiou TTpIv
TO TTPIOVIOHA.

MéyioTtn eykdpoia Tour) Tou Katepyalo-
Mevou Tepaxiou (oToIXEIO o€ mMm):

“Yyog
TTEPITTOU

MAdTog
TTEPITTOU

320 97

22,5°
P0G Ta
apioTepd
22,5°
TTPOG Ta
oegia
45°
P0G Ta
apioTepd
45°
TTPOG Ta
oegia
47°
TTPOG Ta
aploTepd
47°
TTPOG Ta
oegia

Ofon ageTnpiag:

— H kepaAn TTploviopaTog gival oTpay-
pévn TTPOG T TTAVW.

320 78

320 60

320 38

320 57

320 30

KAion mrrucodpuevou Bpayiova

— Ta emBéuaTa TOU OPIOBETN KATEPYQ-
{ouevou Tepayiou éxouv peTaTeBei
TTPOG Ta £EW Kal AOPAAIOTEI.

— O opioBéTng BaBoug TOPNAG £XEI KOU-
MTTWOEl oTnV e€wTepIkn BEon.

— H mepioTpe@oduevn Tpateda Bpioke-
Ta1 atn Béon 0° kai n Bida cuoiyEng
£XEI OPIEEL.

— H eykardoTaon e@eAkuopoU Bpioke-
Tal TeEAEiWG TTioW.



— HBida olo@iygng TnG eykatdoTaong
€QEAKUOOU gival AaCKAPIGHEVN.

Mpiéviopa Tou Katepyaopevou

TEMaYiou:

1. Amac@aAioTe To JOoXAS aUoPIyENG
(59) yia Tn puBuIoN TNG KAioNg OTNV
otrioBia TTAeupd TOU TIPIOVIOU.

2. E&ayerte Tnv Tepdvn ac@daAiong
(60).

3. AwoTe TTPOCEXTIKA TNV KATAAANAN
KAion oTov TITucoduevo Bpayiova.

MéyioTn eykapoia Topr| Tou Katepyalo-
Mevou Tepayxiou (oToIXEIO OE Mm):

MA&TOG pe KekAIEVO TITUCTOUEVO Bpa-
xiova TTepiTrOU:

22,5° 1 22,5° | 47° | 47°

TTPOG | TIPOG | TTPOG | TTPOG
Taapl-| T |[TAOpl-| TA
oTepd | Oe€ld | oTEPA | BECIA

15° | 309 | 309 | 309 | 309

22,5°| 295 | 295 | 295 | 295

31,6°| 272 | 272 | 272 | 272

45° | 226 | 226 | 226 | 226

50° | 205 | 205 | 205 | 205

60° | 160 | 160 | 160 | 160
TTPOG
TQ
fotd et

O¢on TePIOTPEPOUEVNG TPATTECOG

G] EmoRAipavon:
O TrTuooduevog Bpayiovag Kou-
MTTWVEI OTIG Yywvieg 0°, 22,5°, 33,9° kai
45°,

“YWog Je KeKAIHEvo TITUGOOUEVO Bpayi-
ova TTEPITTou:

22,5° | 22,5°| 47° | 47°

TIPOG | TIPOG | TIPOG | TTPOG
Toapl-| TA [Taapl-| TO
oTepd | Oe€id | aTepd | OeCid

4. Z@iyéte TO HOXAO OUCPIYENG yia TN
puBuion TNG KAiong.

5. TpioviaTe 1O KATEPYALOPEVO TEUA-
X10, OTTWG TTEPIYpdgeTal aTig "EuBU-
YPOMHEG TOUES".

8.5 AITTAég TOpéG YywVIAO Q-
TOG

[ﬂ EmoRApavon:

H dI1tTAR Toun ywvidopaTog ato-
TeAei ouvdlaoud TNG TOPNG YWVIACOUATOG
Kal TNG KEKAIYEVNG TOPAG. KATI TTOU
onpaivel 0TI TO KATEPYALOPEVO TEPAXIO
TrplovigeTal Ao&d TTpog TNV oTTigBia ywvia
atéBeong Kai Aogd TTpog TNV TTAvw
TAEUPd. Z€ GUVAPTNON PE TN Ywvia
YWVIAoPOTOG Kal KAiong PTTopEi va gival
aTTapaiTnTn N ATTOPAKPUVON TWV ETTIOE-
MATWYV Tou opIoBETN KaTEPYalOUEVOU
TePaxiou TTPIV TO TTPIOVIOUA.

15° 97 78 57 30

22,5°| 97 78 57 30

31,6°| 97 78 57 30

45° 97 78 57 30

50° 97 78 57 30

60° 97 78 57 30
P0G
Ta
eI

O¢on TePIOTPEPOUEVNG TPATTECOG

Kivduvog

210 SITTAG KOYIO
YWVIAOMATOG UTTAPXEl KAAUTEPN
mpOoRaon Tou TPIoVASITKOU AGyw
NG HEYAANG KAiong - KATI TTOU
onuaivel Kal au§nuévo Kivduvo
Tpaupatiopou. Na Tnpeite eTTapkn
a1réoTOON AT TOV TTPIOVOSIoKO.

Oéon ageTnpiag:

— H kepaAr mploviopaTog gival oTpap-
Mévn TTPOG T TTAVW.

— Ta emBéuaTa TOU OpPI0BETN KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou £Xouv PETATEDET
TTPOG Ta £EW KAl AOQANIOTEI.

— O opioBéTng BaBoug TOPNAG £XEl KOU-
MTTWOEI otV e€WTEPIKN BEOnN.

— H mepioTpe@duevn TpatTeda ivai
ao@aAIopEVn aTnV ETTIBUUNTH Ywvia.

— O mrruoodpuevog Bpayiovag Bpioke-
Tl 0TV €MOUUNTH Yywvia WG TTPOG
TNV EEWTEPIKI) ETTIPAVEIA TOU KATEP-
yalouevou Tepayiou Kai gival acga-
Nopévog.

— HBida cuoeiygng Tng eykardoTaong
€@eAKUCOU gival A\aoKapIoPEvN.

— H eykardoTaon epeAkuopoU Bpioke-
TaI TEAEIWG TTioW.

Mpi6viopua TOU KATEPYAJOUEVOU

TEPOYiou:

o T[lplovioTe TO KOTEPYOALOUEVO TEPA-
X10, OTTWG TTEPIypaQeTal OTIG "EUBU-
YPOUUEG TOpEG".

EAAHNIKA (ED

m Emoniupavon:

Ta TAdioI OTEQAVWV UTTO-
poUV va TTPIOVICTOUV PE TNV oTTioBia
TTAEUPA ETTAVW OTNV ETTIPAVEID TOU
TTyKOU Kal TNV ETTAVW OKUR OTOV OpIo-
0€1n KaTEPYALOUEVOU TEPOYIOU.

MNa 1o TPIdvIoUa evOg TTAQICIOU OTEPA-
VNG TTPETTEN VA yivouv ol akOAouBeg pub-
ioeig:

Fwvia kKAi- | Twvia
ong ywvidopao-
TOG

5 AplioTepn 33,9° 31,6°
g TAEUpd | TTPOGTO | TTPOG TQ
> aploTepd oegia
=
5 | neda 33,9° 31,6°
% TTAEUpd | TTPOGTA | TTPOG TA
I.Ib.l oegia aploTepd
5 AplioTepn 33,9° 31,6°
S TAEUPd | TIPOG T | TTPOG TG
§ oeia apioTepd
o
é Ae€la 33,9° 31,6°
[ TTAEUpd | TTPOGTA | TTPOG T
5» aploTepd oegia

8.6 TMpi6vioua AUAOKWOEWV

m Emonupavon:

O 0p100éTng BABOUG TOUNAG £TTI-
TPETTEI HAdi YE TNV EYKATAOTACT EQEAKU-
OMoU TO OXNMATIONO aulakwoewv. MNa
TNV aUAdKwon dev atraiTeiTal dlaxwpIoTI-
Kn Topr. To KaTepyalduevo TEPAXIO
EYKOTITETAI HOVO PEXPI OUYKEKPIUEVOU
BaBoug.

Kivduvog omic8odpoéunong
(xkAwTonpa)!

Katd Ttn J3nuioupyia auAakwoewyv

€ival TTOAU onUAVTIKG VO UNV OOKEITAl

TAEUPIKA TriEon OTOV TPIOVOSIOKO.

e GAAN TrepiTTTwon ev3éxeTal va §a-

KOVTIOTEI aipvidia n KeQOAn Trplovi-

oparog! Na XpnoIUOTrolEiTE KATA Tn

dnuioupyia auAOKWOEwWV pia didragn
ouopiyéng. ATTopuyeTe TNV doknon

TAEUPIKAG TTiEONG OTNV KEQAAR TTpIO-

vioparog.

Ofon apeTnpiag:

— H kepahf Tplovioparog gival oTpapy-
Mévn TTPOG Ta TTAVW.

— O mrruoodpevog Bpayiovag Bpioke-
Tl 0TV €MOUPNTH Ywvia WG TTPOG
TNV EEWTEPIKA ETTIPAVEIN TOU KATEP-
yagbuevou Tepayiou Kai gival ac@a-
ANiopévog.

—  Ta emBépaTa Tou oplIoBETN KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou £xouv PeTaTeDET
TTPOG Ta £EW Kol AC0QANICTEN (JE
KEKAIMPEVO Bpayiova).
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(ED EAAHNIKA

— HmepioTpepduevn Tpateda civai
ao@aliopévn oTnv eMOUPNTA ywvia.

— HBida olo@iyEng Tng eykardoTaong
€peAKUOPOU gival AaoKapIGHEVD.

— HeykardoTaon epeAkuopoU Bpioke-
TaI TEAEIWG TTioW.

Mpidvioua Tou Katepyaouevou

TEPOYiou:

1. KoupmrwoTe Tov oploBETn BaBoug
TOUNRG (61) oTnVv ecwTepIKA BN

2. TpocapudoTe Tov oploBETn BéOoug
aTo emBuunTd BAB0OG TOUNG Kal OTeE-
PEWOTE TOV JE KOVTPA TTAEIUADIA.

3. ThéoTe 10 KaTepyalOuevo TePAyIo
€VAVTIO aTOV OPI0BETN KaTepyaloue-
Vou Tepayiou.

4. Na Tpapdre TNV KEQaAN Trpiovioua-
TOG 600 gival ATTAPAITNTO TTPOG TA
EUTTPOG (TTPOG TN YEPIA TOU XEIPI-
aTn).

m Emonpavon:
MNa Tnv eykoT TNG aUAAKAG O€
6o TnG TO PAKOG We B0 BABOG TTPETTEI
va TOTToBeTNOEI évag oploBETNG peTagU
KATEPYALOPEVOU TEUAXIOU Kal OpIoBETN
KATEPYALOPEVOU TEUAXIOU.

5. Kavete xprion Tng kKAeIdwvidg acga-
Agiag kai TTatAoTE TO BIAKOTITN £vap-
&ng/Tavong kal KpAaTAATE ToV TTaTn-
Mévo.

6. KaraBubioTe TeAEiwg TTPOG T KATW
TNV KEQAANR TTpIoviopaTOog PE TN Bor)-
Be1a TNG XeIPOAABAG, XWPIG va KAve-
1€ Bialeg Kivoeig. Meéate TNV KEPaAR
TOU TTPIOVIOU OTO KATEPYALOUEVO
TEUAXIO hE TOON dUVOUN, WOTE VA
MNV peiwBei utrepBOAIKA TTOAU O
ap1Buég aTPOPWYV TOU KIVNTHPA.

7. ZTTPWETE TNV KEQAARA TTPIOVICPATOG
TTPOG TA TTOW (OTTOUAKPUVOUEVN
atrd TO XEIPIOTH).
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8. EmegepyaaTeite To katepyalduevo
TEUAXIO O€ éva pyaciakd Brja.

9. A@noTe eAeUBepO TO JIOKOTITN évap-
&ng/mavong Tng Asiroupyiag Kai €1TI-
TPEWTE OTNV KEPAAN TTPIOVICUATOG
va eTavéABel aryd aTnv uwnAoTEPN
B¢éon agetnpiag.

9. XuvtApnon Kol TTePITToin-
on
Kivduvog
TpaBATe TO QIG TOU BIKTUOU
TPIV TN BIEVEPYEIN OIWVINATTOTE EPYa-
OlIWV OUVTAPNONG Kal KaBapiouou.

— Mo ekTeTauéveG epyaaieg auvTrpn-
ONgG Kai ETTIOKEUNG, OTT’ AUTEG TTOU
avagEpovtal o auTd To KEPAAQIO,
EMTPETTETAN VA SlevepyoUvTal Hévov
atro €10IKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTI-
KO.

— Na avTikaBioTdTe €§apTAPATA TTOU
£€XOUV UTTOOTEI {NuId, 1I8iWG eyKaTa-
oTdoelig aog@aleiag, uévo ue yvAoIia
QVTAAAOKTIKA, Wi Kal EEQPTAUATA,
Ta oTroia &gV €Xouv eAeYXOEi Kal
€YKpPIOei a1Td TOV KATAOKEUAOTH,
uTTOPEl VO TTpOKAAEGOUV aTTPORAE-
TITEG CNUIEG.

— Ag@ou Ba éxeTe OAOKANPWOEI TIG
gpyaoieg ouvtrpnong Kai kabapl-
opoU, BE0TE OAEG TIG EYKATAOTATEIG
Kal TTAAI o€ AsiToupyia Kal ETTaVEAEY-
&re TiG.

9.1 AvVTIKATACoTOON TOU TIPIO-
vOdIoKOoU

Kivduvog

EvdéxeTal META TO TTPIOVIOHA O
diokog va gival 151aiTEPA KAUTOG — Kiv-
duvog TTpOKAnong eykauvpatog! Agn-
oTe évav KauTo Sioko va yuyBei. Mnv
KaOapideTe TTPIOVOSIOKOUG HE EUPAE-
KTa Uypd.
O Kiviuvog KoyiuaTog upioTaral Kal
OTOV OKIVNTOTTOINMEVO TTPIOVOSIOKO.
Katd 1o Aaokdpiopa Kal To o@iy§ipo
NG Bidag ouoPIyEng Tpémrel o TaAa-

VTEUOUEVOG TTIPOPUAAKTAPAG VO EXEI
HETAKIVNOEI ETTAVW aT1rd TOV TTPIOVODI-
oko. PopéoTe yAvVTIA KATA TNV AVTIKO-
TdoTAON TOU dioKOU.

1. Ta TV guTTAOKY TOU TTPIOVOBIOKOU
TIPETTEI VO QOKNOETE TTiEON OTNV
OXETIKA €UTTAOKA (62). MepioTpEWTE
TTPOCEXTIKA TOV TTPIOVOBICKO HE TO
XEP!, MEXP! TTOU Va TTiOOE€l N EYTTAOKA
TOU .

Il 5 T . W

2. Zeoiyéte Tn Bida (64) Kal ONKWOTE
TTPOG TA ETTAVW TO KAAUPHA QAG-
vT1Cag (63).

3.  Zeoiyéte Tn Bida clo@iyEng (65)
TOU G&ova Tou TTPIovOdIoKoU (apl-
aTepOoTpoPo oTreipwpal). Alarnpn-
OTE TNV EUTTAOKI| TOU TTPIOVOBIOKOU
TTaTnUévn.

o o

|
|I X

o

65 66 67 68

4. ATac@aAioTe TOV TAAQVTEUOHEVO
TTPOQPUAOKTAPA KAl TAAQVTEUOTE TOV
TTPOG TA ETTAVW.

5. AgaipéoTte Ta akdAouBa e€apTRuaTa
atré Tov d&ova Tou TTPIoVOdITKOU:
— 1n Bida olo@igng (65),
— TNV e€wTepIKr) AAvTa (66),
— Tov TIPIOVOdIoKO (67) kai



— TNV eowTePIKA @AAvTCa (68)
6. KaBapioTe TIg eTIQAVEIEG TUTPIYENG:
— Tov &&ova Tou TTPIovAdIoKOoU,
— TNV e0WTEPIKA PAAVTLQ,
— TOV TTPIOVOJBICKO,
— TNV €§wTEPIKA PAAVTIA,
— TN Bida cluoQigng.

Kivduvog
Mn xpnoigoTtroigite péoa Kaba-
PICHOU (TT.X. VIO VA OTTOMOKPUVETE
uTToAgippaTa pnrivng), Ta oTroia 8a
HIropoucav va TpooBAAAouv SopIKda
oToIXEia ard eAa@PU pETAAAO. Ze
GAAN TTEPITTTWON UTTOPEi VA €TTNPEQ-
oTei N oTaBEPATNTA TOU TrPIOVIOU.
7. E@apudaoTe TNV eowTePIK QAGVTQ
(68) -
O1 800 TTAeUpEG OUOPIENG TTPETTEI VO
TNACOUV OTIG ETTITTEDWOEIG TOU AEO-
va ToU TTpIovodioKkou!

Kivduvog

Mpétrel va yivel CWOTA EQapuoyn
NG E0WTEPIKAG PAGvIag! Ze AAAN TreEPI-
TITWOT EVOEXETAI VA PTTAOKAPEI TO TIPIo-
VI } va Aaokdpel o rpiovodiokog! H
£0WTEPIKA PAGVTa £XEI EPAPUOOTEI
owoTd, £dv To AogOTUNTO KOAdpO (70)
Seixvel rpog Ta deIA KAl N aUAAK
€upOAou (69) TTpog Ta apioTEPA.

L, ¥
Eg@apudoTe évav kaivoUupio TTpiovo-
0I0Ko (67) TTpocExovTag Tn @opd
TEPIOTPOPNG (TO BEAOG OTOV TTPIO-
vOOIOKO Kal 0TO KAAUUQ Tou SioKOU
TTPETTEl Va OEiXVouV TTPOG TNV idia
d1elbuvon)!

®

Kivduvog

XPNOIMOTTOEITE HOVOV KATAA-
AnAoug TTpIovodIoKOUG, Ol OTToiol
mwpoBAeTTOVTAl VIO TO PEYIOTO SUVOTO
ap1Bué oTpo@wv (BAétre "Texvikd
oTolxeia"). Edv xpnoiyotrolgite aka-
TadAAnAoug Siokoug 1| Siokoug TTou
€Xouv utrooTei {nuId, pIropei Abyw
QUYOKEVTPWYV SUVALEWV VA £EAKOVTI-
OTOUV KOMMATIO UE EKPNKTIKO TPOTTO.

Aev emiTpéreTal va XpnoigoTroinéouv
Ta ak6Aouba:

— Oiokol amd 1IoXuUpd KpaaToTTOoIN-
Hévo xAaAuBa Taxeioag eme§epyaai-
ag (HSS),

— TIPIOVOSIOKOI TTOU £X0UV UTTOOTEI
¢nuig,

— Oiokol diaxwpiouoU.

A Kivduvog

— ZuvappoAloynoTe 1o 3ioko poévo
ME YVAOIa €§apTAPATA.

— Mn xpnoipotroigite akatdAAnAeg
PodEAAEG. Z& AAAN TTEPITITWOON
uTTopEi va Aaokdpel o diokog.

— Ol diokol TpéTTel va éXouv ouvap-
HoAoyn@si katd TéTolov TPOTTO,
WOTE VA KIVOUVTal Xwpig TTp6ode-
TN opHn Kai dUvapun Kai va Jn
HTTOpOUV Va AQCKAPOUV KATA TN
didapkela TG AsiToupyiag.

9. E@apudoTe TNV e§wTePIKA GAAVTLQ
(66) —
O1 800 TTAcUpEG GUTPIENG TTPETTEI VO
TNACOUV OTIG ETTITTEOWOEIG TOU AE0-
va Tou TTpiovoediokou! H TTAamd etmi-
@avela améBeong TTPETTEl va Bpioke-
Tal OTNV TTAEUPA TOU TTPIOVOSICKOU.

10. BidwoTe N Bida cloiyéng (65)
(apioTepodaTpoo oTreipwpual) kai
oQiyETe TNV PE TO KAEIBT EEAYWVIKAG
uTTO00XNG HE évTaon SaxTUuAwv.
lNa TNV EUTTAOKN TOU TTPIOVOSIOKOU
TIPETTEl VO KAVETE XPHON TNG OXETIKAG
EUTTAOKNG (62) .

A Kivduvog

— Mnyv empnKUOveTE TO EpyaAEio yia
TO O@iIpo Tou diokou.

— Mnv ogiyyete Tn Bida ocuo@igng,
XTUTTWVTAG TO KAEISi OUVOPHOAG-
ynone.

11. AImmAwoTe 10 KAAUPA TG @AGvT{ag
(63) TTpog Ta KATW.

12. EmraveAéyEte Tn AeiToupyia. ZTpéwTe
yI' auTOV TO AGYO TNV KEPAAN TTPIOVi-
OMOTOG TTPOG TA KATW:

— Kartd taAdvTteuon 1Tpog Ta KATW
TIPETTEI O TAAAVTEUOUEVOG TTPOPU-
AakTpag va atTeAeuBepwoel TOV
TTPIOVOBIoKO, XWPIG va €pBel O
eTTA@A hE GAAa pépn.

— O ToAQVTEUOUEVOG TTPOPUACKTH-
POG TTPETTEI VA KOAUWEI QUTOUATA
TOV TTPIOVOBIOKO aTd TNV TOAG-
VTEUGN TNG KEQPAANG TOU TTPIOVO-
OIOKOU TTPOG Ta £TTAVW OTn Bé0n
aPETNPIOG.

— HkAeidwvid acpaleiag TpéTrel va
ao@aAiel TOV TAOAOVTEUOUEVO
TTPOPUAOKTAPA KaTd TOU aKoUaI-
OU aVOiyhaTog TNV uynAoTepn
0éon a@eTnpiag TNG KEPAAAG TTPI-
ovioparog.

— EAéy&re TV eptTAOKA TOU TIPIOVO-
Oiokou. O TTPIoVOdIOKOG TTPETTEI
VQ UTTOPEI va TTEPICTPEPETAI AVE-
MTTOdIoTA.

9.2 ZXZigIyo TOU INAVTA PETA-
doong

O 1ydvtag petddoong Kivnong, TTou KIVEi-

Tal 0TNV O€§I& TTAEUPA TNG KEQAANG TTPIO-

vioyaTtog Triow atéd 10 KAAUPUO OUVOETI-

KAG UANG, TTpéTTel va eTTavaravietal étav

EAAHNIKA (ED

KAvel KOINIG peTagU Twv SU0 TPOXAAIWY,
TTOU UTTEPPaivel T 5 mm.

MNa Tov éAeyxo, TNV eTTavacuo@ign Kai
TNV avTIKATGOTOON

1. Auote 11 Bideg (72) ka1 apaipéoTe TO
TTAQOTIKO KGAuppa (71).

2.  EAéy&re Tnv eAacTikOTNTA TOU INAVTA
QAOKWVTAG TTIECN E TOV AVTiXEIPA.
¢ TTEPITITWON ETAvVAoUOPIENG N
AVTIKATAOTOONG TOU IHAVTA PETADO-
ong Kivnong:
— NaokdpeTe OAeg TIG Bideg eCayw-
VIKAG UTTOBOXNG TG OTEPEWONG
TOU KIVNTHPA KATA pia TTepiTTOU
TTEQIOTPOPN.
— Emavacuoitte A avTikaTaoTHOTE
TOV IJAVTA PETABOONG Kivnang.
MNa v emavacua@iyen TPETTEN
va yupioete TN Bida ocluoeiygng
(73) pog Ta BegIA.
— 2i¢Te oTOUPWTA TIG BidEG yIa TN
oTEPEWON TOU KIVNTAPA.
3. E@appooTe Kal TTaAI TO KAAUpUa
OuvBeTIKNAG UANG (71) ka1 oiyETe TO.

9.3 AAAayn Tou evOéuaTog
TTAYKOU

Kivduvog

Edv 10 évBepa TayKou £xel
UTTOOTEl {NMId, evBéXeTAI VO
HOAYYWOOUV MIKPA OVTIKEIMEVA PHETAEU
TOU EVOEPATOG TTAYKOU KOl TOU
TTPIOVOSICKOU Kal VO JTTAOKAPOUV
TOV TTPIOVOBIOKO. AVTIKATAOTAOTE
auEOWG EVOEPATO TTAYKOU TTOU £XOUV
UTTOOTEI {NMId.

1. =eBidwoTe 10 £vBepa raykou (74).
2. MovtdpeTe TO Kavouplo £vBepa
TTdyKou.
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9.4 Tlpoocappoyég

Mpooapuoyn Tou oploBETN KaTEPYQ-
JopevwyV TePaxiwv

1.

8.

Naokdpete TIG Bideg alaiyEng (75)
(TOuAdxIaTOV £€1 TTEPIOTPOPEG TTPOG
TA APIOTEPQ).

Naokdpete TIG Bideg acpaAeiag (76).
QBnoTe Ta emBEuaTa Tou opIoBETN
KaTepyalopevou Tepayiou (77) Trpog
Ta péoa Kal apaipéoTe Ta. AaoKAape-
TE TIG UTTOKEIUEVEG BidEG EEAYWVIKAG
UTTOO0XNG KATA Jia TTEPITTOU TTEPI-
aTPOON.

AlaTaETe TOV 0PI00ETN KOTEPYALOME-
vou Tepayiou (78) €101, WaoTe va Bpi-
OKETAI 0€ KABETO TTPOG TOV TTPIOVODI-
OKO, OTaV N TTEPIOTPEPOHEVN
TPATTECO KOUUTTWVEI 0Tn B€on 0°.

2iyEte TN Bida e§aywvikAg uTTOd0-
Xng.

E@apudate Ta embEuaTa Tou opio-
0¢Tn KaTepyalduevou Tepayiou (77).
ZiyETe TIG BidEG aopalAciag TOGO
(76), woTe va Pnv TTPoegéxel atrod
TOV OpI0BETN KATEPYALOUEVOU TEPA-
xiou.

ZiyETe TIG Bideg auo@iyEng (75).

Mpoocapuoyn TwWvV JEIKTWV TNG Ywviag
YWVIAOHATOG

1.

44

=eo@iyre Tn Bida (80) katd pia
TTEPIOTPOPH.

MeTtabéoTe 10 deikTn (79) €101, WOTE
Va TAUTICETAI N ava@ePOUEVN TIKN YE
TN puBuIoPEVN BEoN HayywPaTog
TNG TTEPICTPEPOUEVNG TPATTECAG.
>@igte Tn Bida (80).

m Emonuavon:
H TTepIoTpe@Ouevn TpATTECQ KOU-
MTTWVEl OTIG ywvieg 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° ka1 60°.

Mpoocapupoyn Twv BécewV payywua-

TOG YIa TN Ywvia KAiong

1. KoOuuTTWOTE TOV TITUGCOUEVO Bpayi-
ova (81) otn Béon 0° kal PN oQiyye-
TE TO JOXAS aUOQIYENG (82).

-

2. Naokdpete TIg U0 Bideg e€aywvi-
KAG utrodoxng (83) otnv oticBia
TIAEUPA TNG GUCKEUNRG KaTd TTEPI-
TTOU Jia TTEPIOTPOPN.

3. TpocapudoTe TOV TITUCCOUEVO Bpa-
xiova €101, WOTE O TTIPIOVOBIGKOG VO
BpiokeTal akpIBwg o€ opBR ywvia
WG TTPOG TNV TTEPIOTPEPOUEVN TPA-
Teda.

4. ZoiyETe TIg dUO Bideg CayWVIKAG
utrodoxn¢ (83) otnv otrioBia TTAgu-

6. =eogiyEre TN Bida (84) kaTd pia
TTEPIOTPOPH.

7. MetabéoTte 10 deikTn (85) £101, WoTE
va TAUTICETAI N ava@EPOPEVN TIUN JE
TN puBpIopuévn B€on YayywuaTog
TOU TITUGOOEVOU Bpayiova.

8. Iitte T Bida (84).

[ﬂ Emoniupavon:
O TrTuooduevog Bpaxiovag Kou-
JTTWvEl oTIg ywvieg 0°, 22,5°, 33,9 °kai
45°,

9.5 KaBapiop6g TG ouoKeU-
ng

ATTopakpUVETE Ta TTPIOVIdIA 1) TN OKOVN

Je Mia BoUpToa ) hE Wia NAEKTPIKA oKOU-

TTa a1ré Ta akéAouba:

— EYKOTOOTAOEIG HETOPPUBMIONG,

— OToIXEia XeIpiopou,

— Avolypa wuéng Tou KIivnTApPa,

—  XWpo KATW a1rd TO £vBEPa TTAYKOU.

9.6 ®UAagn TG CUOKEUNG

A Kivduvog

o  QuAdagTe TN CUOKEUN KATA TETOIOV
TPOTTO, WOTE VA N YTTOPEi Va
1€0¢€i O akoUOla o€ AsiToupyia.

o AOo@aAioTE TN CUOKEUN HE pia
KPEMAOTH KAEIBWVIA.

o BeBaiwbeite 611 5e puTTOPEI KAVEIG
VO TPOUMATIOTEI OTNV AKIVITOTTOI-
NUEVN CUOKEUN.

@ Mpoooxn!

e Mnv aroBnKeUETE TN CUOKEUN
oTnv UTTaI8po f o€ uypo TePIRAA-
Aov.

o AdBeTe U’ OYIV COG TIG ETTITPE-
TTEG TTEPIBAAAOVTOAOYIKEG OUV-
Onkeg (BAémre TeXVIKA oTOIXEIO).

9.7 ZXuvtipnon

Mpiv aréd Kabe xprion

o ATmTopakpUVeETE TA TTPIOVIBIQ PE Mia
NAEKTPIKA OKOUTTA A YE éva TTIVEAO

o ETmaveAéyEre €av 10 KaAwdio Tou

pPA& TNG CUOKEUNG.
ZiyEte T0 HOXAS aUOPIYENG (82).

OIKTUOU 1) TO QI €XOUV UTTOOTEl POBO-
péc. Eav gival atrapaitnto TTpETTel va
avTIKaTaoTaBoUv atrd NAEKTPOTEXVI-
m.



o EmaveAéyEre edv OAa Ta KIVNTA
eCaptriuara Aeitoupyouv atrpooKo-
TITA 0TO TTAQiCIO KivnONG TOUG.

TakTIKd, avdAoyad Pe TIG OUVOARKEG

Xpfiong

o EAéyETe TNV YEVIKN KATAGTAON KAl
TNV €vTaon Tou INAvTa PETAd0ooNGg
Kivnong ki dv gival atrapaitnTo
d10pBwoTe Tnv.

o EAéyEre OAeg TIG BIOWTEG OUVOETEIQ
Kal Qv XpelaaTei OQIETE TIG.

o EmaveAéyETte TNV €TTAVATAKTIKA A€I-
Toupyia TNG KEQAAAG TTPIOVICUATOG
(N KEQAAR TTPIOVIOPATOG TTPETTEI VO
emMOTPEWPEI AOyw TG dUvaung eAa-
Tnpiou oTnVv eTévw B£on agpeTnpiag)
Kal EVOEXOUEVWG QVTIKOTOOTHOTE
mnv.

10. ZupBoulAég Kkai TPIK

— Orav katepydleoTe peyoAlTepa
TEPAXIQ, TTPETTEI VO KAVETE OTA ApI-
oTePA Kal oTa OeIA Tou TTPIoVIoU
XPrion g karaAAnAng Baong.

—  Katd 10 KOWYIPO PIKPWV KOPUATIWV
TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV TTPO-
0BeT0 0pI0BETN (WG TTPOCBETOG OplI-
00£TNng pTTopEi va XpnoipoTroinei
Mia oavida, n otroia TrpéTTel va BIdw-
O¢i o@IxTG oTOV OPIOBETN TNG
OUOKEUNG pE Tn BorBsia Tecodpwy
BIdwv).

—  Kartd 10 KOWIPO piag KUpTwPEVNGg
(TTapapopewpévng) oavidag, TTpé-
TTEl VO EQOPHPOCTEI N TTPOG Ta £EW
KUPTWHEVN TTAEUPA OTOV OPIOBETN
KaTepyalOUEVOU TEPaYIOU.
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— Mnv k6BeTe Ta KATEPYALOUEVA TEUA-
X10 6pBIa, aAAG pbévov opIfovTIwE-
va OTNV TIEPIOTPEPOUEVN TPATTECQ.

—  O1 eEWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TWV TPO-
TeQIOV aTTdBeong TTPETTEN va dlaTn-
pouvTal KaBapES — 10iWG Ta UTTOAEIU-
paTta pnTivng TTPETTEN va
QTTOPOKPUVOVTAl JE KATAAANAO
oTTpél KaBapiouou Kal TTEPITToiNaNG.

11. AlaBéoipa e§apTipaTa

MNa €10IKEG Epyaoieg YTTOPEITE va TTPOWN-
Beuteite a1 TOV EUTTOPIKO GAG AVTITIPO-
OowTTo Ta ak6AouBa e€aptipara. Or arrel-
Kovioelg BpiokovTal oTnVv oTTiaobia oeAida
avadimAwong:

A H eykardoTtaon avappd®nong pivi-
OMATWV

oupBdAel oTnVv uyegia oag Kai diaTn-
pei To epyacTripio KaBapo.

B O mpooappoyéag (adapter)
aTaITeiTal yia 1n oUvoeon o€ pia
d1aTagn avappdPnong PIVIOUATWY.

C H empnkuvon Tou TTAyKoU OTA apI-
oTEPA
eival atmrapaitnTn yia 10 KOWIUo
MAKPWYV KATEPYACOUEVWV TEPOXIWV.
Mrropei va emrektaBei ota 3000 mm.
E&olkovopei xwpo he TNV IKavoTnTa
avaditTtAwong.

D H emunAkuvon Tou TTdykou oTa
oela
gival atrapaitnTn yia 1o KOWIUO
MAKPWYV KATEPYACOUEVWV TEPOXIWV.
Mrropei va emrektaBei ota 3000 mm.
E&olkovopei xwpo Pe TNV IKavoTnta
avaditTtAwong.

E H empnikuvon Tou Tdykou oTa apl-
oTepd
eival atrapaitnTn yia 1o KOWIUO
MOKPWY KATEPYAZOUEVWY TEPAXIWV.
‘Exel yrikog 1600 mm.

E€olkovopei xwpo Pe TNV IKavoTnTa
avaditTTAwong.

F Hemunkuvon Tou TTdykou oTa
oeId
gival atrapaitnTn yia 1o KOWIUO
MOKPWVY KATEPYAZOUEVWY TEPAXIWV.
‘Exel yrikog 1600 mm.

Eoikovopei XWpo Pe TNV IKavoTnTa
avaditTtAwong.

G O opBooTdrng unxavng
gival amrapaiTnTog yia TNV AoQaAn
OTAON TNG UNXAVAG KAl yIa TO KAAU-
TEPO duvaTd UYoS Epyaaiag.
16£WdNG yia TNV KIVNTA Xpron, yia
KaI EEOIKOVOEI XWPO UE TNV IKAVO-
TNTA TOU VA avadITTAWVETAI.

H Tpiovddiokog atrd okAnpopétalio
305x2,4/1,8x3060W
VIO ETTIUAKEIG KAl EYKAPTIEG KOTTEG
o€ EUANo pacie kal og poplooavideg.

| MpiovédIokog aTTd OKANPOUETAAAO
305x2,4/1,8x3080W
ylO ETTIPAKEIG Kal EYKAPOTIEG KOTTEG
o€ EUNo paoi@ kal o€ VIAUTTAASEG.

J  Tpiovodiokog atmd okAnpopEéTalho
315x2,8/1,8x3084 W
YIQ ETTIUAKEIG KAl EYKAPOIEG KOTTEG
o€ EUAo paci@, og VIaUTTAGdEG Kal
O€ OUVOETIKN UAN.

K Tpiovodiokog atrd okAnpopéTaAio
305x2,8/1,8x3096 TF
TIPIOVOBIOKOG YEVIKAG XPRONG YIA
OUVOETIKEG UAEG Kal pETAAAQL.

12. EmioKkeun

Kivduvog

Emiokeuég NAEKTPIKWYV Epya-
Agiwv emiTpémeTan va digvepyouvTai
HOvov aTrd évav nAekTpoTeXviTn!
HAEKTPIKG epyaAgia TTOU €TTIOEXOVTAI ETTI-
OKEURG UTTOopoUV va aTToeTaAOUV OTnV
QVTITTPOCWTTEIO TOU Service TG XwpPag

EAAHNIKA (ED

oag. H dietBbuvon Bpioketal otn AioTa
AVTOAAOKTIKWV.

MapakaAeioBe KaTA TNV ATTOGTOAN TTPOG
ETTIOKEUR VA TTEPIYPAWETE TO DIATTIOTW-
pévo TTPpORANua.

13. MepiBaAlovroloyiki
MPOOTACIA

To UAIKO OUOKEUQTIag TNG CUOKEUNG
gival avakuAwaoipo katd 100%.

Ta TeTaAaiwpPEVA NAEKTPIKA epyaAeia
KOl EEQPTANOTA TTEPIEXOUV PEYAAEG
TTO0OTNTEG TTOAUTIHWY TTPWTWY UAWV Kal
OUVBETIKWY UAWV, Ol OTTOiEG UTTOPOUV vVa
utTof3AnBouv eTTiong o€ avakUKAwon.

O1 TrpokeipeveS 0dnyieg XpRoewg givai
TUTTWHEVEG O€ XaAPTi TToU OV £XEI ETTE-
EepyaoTei pe XAwplo.

14. MpoBARpara kai AsiToup-
YIKEG SlaTapayég

2T CUVEXEIQ TTEPIYPAPOVTAI TTPORAAUA-
Ta KAl AEITOUPYIKEG DlaTapax£g, Ta OTToia
MTTOPEITE Va TTapapepioeTe ol idiol. Eav
O¢ BonBnBeite pe Ta PETPA TTOU TTEPIYPA-
@ovTal edW, TOTE avaTpEETE OTO KEQPAAQIO
LETTIOKEUR".

Kivduvog

e ouvdIaopuO e TTPOBAARMATA
KOl AEITOUPYIKEG SlaTapaxég
ouppaivouv TToAAd atuxAquara. I’
auTov To Adyo TTPOOESTE TU
ak6Aouba:

o TpaBAsTe TpIv amwd KABe dpon
A&ITOUPYIKWYV dlaTapaX WV TO QIG
TOU SIKTUOU.

e A@ouU 0a éxeTe dpel OAEG TIG Agl-
TOUPYIKNAG dlaTtapayég, 00Te OAeg
TIG EYKATOOTACEIG KAl TTAAI o€ Agl-
Toupyia Kal ETTAVEAEYETE TIG.

O kKivnThApag dev TideTal o€ AsiToupyia
Aev vgioTaTal Taon dIKTUOU.
o EAéyre TO @IG, TNV TIPiCa KAl TV
ao@AaAcla.
Xwpig duvaroéTnTa eykdpoiag Sigv-
Ouvong Kot
ACQAANICPEVN UETAPOPIKT aOPAAEIQ:
o  TpaBn&Te TNV HETAPOPIKT) AOPAAEI
TTPOG Ta £EW.
Ac@aliopévn KAEIdwVIA aog@aleiag:
o Kdavete xprion TnG KAEIdWVIAG ao®a-
Aeiag.
Avetrapkng 10X0g TpIoviopaTOog
O diokog éxel pBapei (0 BiIoKOG EVOEXETAI
va TTaPOUCIAdel TTAEUPIKG KawiuaTa).

O 1pIovéBIoKOG gival akaTGAANAOG yia
TO UAIKO (BAETTE KEPAAQIO "TeXVIKA OTOI-
xeia").

Mapapop@wuévog TTPIoVOBIOKOG:
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(ED EAAHNIKA

e AvrikardoTaon Tou TTPIovOdIoKOU o MovtdpeTe CWOTA TOV TTPIOVOSIOKO "Tdvuon Tou IydvTa peTddoong Kivn-
(BAETTe kKEGAQIO "ZuvTripnon”). (BAETTe kKEGAQIO "ZuvTripnon"). ong").

loxupoi kpadaouoi TrpiovioU Tpigipo Tou TTpIOVIOU OTNV EKKiVNON Avokivnoia Tng TEPIOTPEPOUEVNG

MNapapopPwuévog TTPIoVOBIoKOG: AVETTOPKIG OQIEINO TOU IAVTA PETASO- Tpdmedag

e AVTIKATGOTAGH TOU TIPIOVOSIOKOU ong Kivnong: PIVI'O'LIJGTG KATW aTTO TNV TTEPIOTPEPOUE-
(BAéTTE KEQPGAQIO "ZUVTAPNON"). o TavioTe TOV IHAVTA PETABOONG Kivn- vn Tpameda:

O TIPIOVOBIoKOG BEV £XEl HOVTOPIOTE ong (BAémre kepahaio "ZuvTripnon" / * ATopaKpUVETE Ta pIviouaTa.

OwoTa:

15. Texvikd oToIXEia

Tdon \Y, 230 (1~50 Hz)
Peupa eic6dou A 94

Ac@dAcia A 10 (adpavng)
loxug kivnTpa * (ovopaaoTikn 1oxUg P1, S6 20%5 min ) kW 2,0

Eidog mrpoguAagng IP 20

Katnyopia TpooTaaciag I

APIBUOC GTPOPIV TTPIOVODITKOU min”"! 3800

TayUTnTa KOWipaTog m/s 61

AIGUETPOG TTPIOVODIOKOU (EEWTEPIK) mm 305

OT1] UTTOBOXNAG TTPIOVODIOKOU (ECWTEPIKA) mm 30

Alootdoeig

IMAAPNG OUOKEUR YE ouoKeuaaoia

— Mnkog / TMAdTog / "Ywog mm 905/592 /563
JUOKEUN O€ AEITOUPYIKN ETOINOTNTA, TTEPIOTPEPOPEVN TpATTECa O€ BEan 90°ue OTOMIO

avappdenong

— Mnkog / MA&Tog / "Ywog mm 1180/ 1040/ 690
MéyioTn eyKAPaIa TOPN TOU KATEPYALOPEVOU TEUQXiOU

EuBuypappeg Touég

— TMAd&Tog / "Ywog mm 320/ 106
Touég YwVIAoUOTOG (TTEPICTPEPOUEVN TPpATTES 45°)

— MAd&Tog / "Ywog mm 226 /106
KekAiuéveg Topég (TTTUCOONEVOG Bpayiovag 45° aploTepd)

— MAa&Tog / "Ywog mm 320/60
KekAipéveg Topég (TTTUOOOUEVOG Bpaxiovag 45° Bedid)

— TMAd&Tog / "Ywog mm 320 /40

AITTAEG TOPEG YwvIdopaTog (TrEpIoTPE@OpEVN TpdaTreda 45° /
TTUooduEVOG Bpaxiovag 47 °TTpog Ta ApICTEPG)

— TIAGTOG / "'YWog mm 226 /60
Bdapog

— TIAApNG CUOKEUN PE CUCKEUOTIQ kg 37

— ZUOKEUN O€ AEITOUPYIKH ETOINOTNTT kg 31
EmtpetttA Beppokpaacia TepIBAAAOVTOG AsIToupyiag °C 0 wg+40
EmTpeTtTA Beppokpacia pETaQopds Kal atrobrikeuong °C 0 wg+40
ExtToutrA 8opUBwv clupewva pe Tnv EN 61029-1**

—  ZT1G6UN aKOUOTIKAG 1I0XU0G Lyya dB (A) 110

—  ZT1G8un NXNTIKAG TTiEGNG OTO aUTi TOU XPAOTN Lpp dB (A) 102

—  ABepaidtnTa K dB (A) 4
MpaypartikA TINA TG oTABuIoPEVNG ETTITAXUVONG (Kpadaouoi aTn xeipoAar)) m/s? <25
ABepaidtnTa K m/s? 1,5
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Eykardotaon avappéenong (€ cuptrepihapfBdveral otn cuokeuacoia Trapddoong)

—  AiGpeTpog oUVOEONG GTOHIOU avappOPNONG OTNV KEPAAR) TTpIoViIoPaTOG mm 43
— AidpeTpog oUvdEONG aTOUIOU avappd@nang aTnv oTrioBia TTAeupd mm 58
— EAaxiotn TooétnTa SiEAEUong aépa m3/h 460
— EAaxioTtn uttottiean oTo 0TOUIO avappoPnong Pa 530
— EAaxiotn TaxitnTa aépa aTo OTOUIO avappPoPnong m/s 20

* H ouOoKeUR auTr] KOTOOKEUAOTNKE €I0IKA yIa TNV BpaxuttpoBeaun uwnAn empBdpuvon katd Tnyv eykapoia Kotn. O KivnTApag €TITUY-
XAVEI TNV €TTi TOU TTOPOVTOG ava@epopevn 1oXU Twv 2000 Watt ato S6 20% 5 min. Autd onpaivel T n GUGKEUR QUTH PTTOPET OE
TTEVTAAETTTO BIAOTNUA AcIToupyiag va Aeitoupyroel yia 1 AeTTTo kKaTw atrd Tnv ovopaoTiKh 10U (2000 Watt). Ta Trpoavagepdueva
2000 Watt atrairodvral, TTAVIWG, a1rd TOV KIVATAPA HOVO OTN PEYIOTN ETTIBAPUVON TNG OUCKEUNG. ZTO EYKAPOIO KOWIUO ATTAITEITAI
KaTa kavova oAU AiyoTtepn 10xUg. Kar' autév Tov TpoTTo augdvetal anuavTikd n didpkeia empBapuvang Tou KivntApa. ‘ETol Aorrov,
€av xpnoipotroin®ei KatdAANAa n cuokeun, dev gival SUvaTA N UTTEPBEPUAvVON A UTTEPPOPTWAON TOU KIVATAPA AOYW TWV PEYAAWY £QE-
OpIwV 10¥U0G.

** O1 avaQePOUEVEG TIUEG €ival TINEG EKTTOUTTAG KAl OEV €ival ATTOPAITATO va ATTOTEAOUV KAl ACQAAEIG TINEG TOV XWPO Epyaaiag Tau-
TOxpova. Mapd 1o 6Tl UTTAPYXEI CUVAPEID PETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal Afjyng, &€V UTTopEi va Byel atmd auTth HE AOPAAEID CUUTTEPO-
opa yia To €av gival avaykaia TpéaBeTa PETpa TTPOPUAAENG. ZUVTEAECTEG TTOU £TTNPEACOUV TNV OTABUN NXNTIKAG AWNG TTOU UTTAPXEI
TTPAYUOTIKA OTOV XWPO £pyaaiag oxeTiCovTal Ye TIG £10IKEG OUVOAKEG KABE xwpou epyaaiag kal dAAeg TTNyEG BopuBou, TT.X. Tov apib-
MO TWV INXaVNUATWY Kal GAAWY KOVTIVWV JIadIKaalwv epyaaciag. O1 EMTPETTOUEVEG TINEG OTOV XWPEO EQYACiag UTTOPEI €TTioNG va dia-
@Eépouv aTTd Xxwpa o€ Xwpa. AUTEG oI TTANPOPOPIEG WATOCO dEV ATTOCKOTTOUV OTO VA UTTOTIMATEI O XPHOTNG Tov Kivduvo atré Thv
NXNTIKNA TTiEon.

15.1 AilaOéoipol TpiovoedIoKol

AidpeTpog (0011 Fwvia Api1Bu6g dovriwv Xpon Ap10. TTapayye-
KOTTAG Aiag

305 mm 30 mm +1,5° 60 =UAo, aKaTéPyaoTeG Hoplooavideg 628 054 000
TOATTPAdWTA dOVTIO

305 mm 30 mm +5° 80 =0Mo, vTOPTTAGSEG 628 055 000
TOATTPAdWTA dOVTIO

315 mm 30 mm +10° 84 =UAo, VTOPTTAGSEG, 628 058 000
TOATTPAdWTA dOVTIO XOVTPA TTAQCTIKG TTPO@IA

305 mm 30 mm -5° 96 =UAo, VTOPTTAGSEG, 628 091 000

TPaTTECOEION aywyoi eykataoTaong KaAwdiwv, un-
etmmimeda dovTIa o10npoUxa TTPOPIA, KOVTPA-TTAAKE

UYNARG TTO1I6TNTAG, EAACUATIVO QUAAQ
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Stroj - pregled (dobavni obseg)

Varnostni zaklop
Stikalo za vklop/izklop
Motor

Vodilne palice za
vle€no pripravo

Privojni vijak za
vle€no pripravo

Zatezna roCka za nastavitev
nagiba

Transportna blokada

Zaskocéni zati¢ za nastavitev
nagiba

Pomiéni nastavki prislona obde-
lovanca

Fiksni prislon obdelovanca

11

12

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

Vrtljiva miza

Zatezna rocka za nastavljiv
zaskocni polozaj

Naravnalni vijak za vrtljivo mizo
Zaskoc€na roc¢ka za vrtljivo mizo
Mizni vstavek

Miza

Razsiritev mize

Nihajna za$¢itna havba
Blokada zaginega lista

Rocaj

Zagina glava

Pokrivalo prirobnice

23 Odsesovalni nastavek, 43 mm, z
depojem za orodje za
inbus klju¢

24 (Odsesovalni nastavek 58 mm

25 Pripomocek za vpenjanje obdelo-
vancev

Orodje

— Inbus kljué¢

Dokumentacija k stroju
— Navodila za uporabo

— Seznam nadomestnih delov



Kazalo
1. Stroj - pregled

(dobavni obseg)..........ccccevuennnne 48
2.  Preberite najprej! ......ccoceiiueene 49
3. Varnost........cccceiiunnnnne
3.1 Namenska uporaba.....................
3.2 Splodni varnostni napotki
3.3 Simboli na stroju ..........ccccceeeene
3.4 Varnostne naprave .................... 51
4. Postavitev in transport............. 51
5. Posebne lastnosti produkta..... 52
6. Podroben opis stroja................ 52
7. Predajavzagon........ccccceeiennees 53
7.1 Prikljucek odsesovalne

naprave za ostruzke ................... 53
7.2 Omrezni prikljucek ...................... 53
8. Upravljanje .....ccccecvriiieeriiiennnnns 53
8.1 Ravnirezi.......ccccovveiiieeinninnnn 54
8.2 Zaganje majhnih prirezkov.......... 54
8.3 Zajeralnirezi.......ccccccevcveencinennn
8.4 Nagnjenirezi.......cccccvvevevcuenenns
8.5 Dvojni zajeralni rezi.....................
8.6 Zaganje Utorov..............cccocouu.....
9. Vzdrzevanje in nega. .................
9.1 Menjava Zaginega lista
9.2 Napenjanje pogonskega

jermena.......cooooiii e 57
9.3 Menjava miznega vstavka .......... 58
9.4 Justiranje .....cccccveveviieiiniiiiiii, 58
9.5 Cid8enje stroja......c.cccceveueeuennne. 59
9.6 Hranjenje stroja..........ccccceveeeennee 59
9.7 Vzdrzevanje
10. Namigi in napotki
11. Dobavljiva oprema............... 59/62
12. Popravila......ccoccrrreccccerrrssceneennn
13. Varstvo okolja
14. Problemi in motnje ................... 59
15. Tehniéni podatki .......cc.cccuuneennn. 60
15.1 Dobavljivi Zagini listi.................... 61
2. Preberite najprej!

Ta navodila za uporabo so sestavljena
tako, da boste lahko s strojem hitro in
varno delali. Tukaj navajamo napotke,
kako berite ta navodila:

Pred predajo v zagon si ta navodila
skrbno in v celoti preberite. Uposte-
vajte e posebej varnostne napotke.

Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam, ki imajo tehni¢no
osnhovno znanje in izkusnje pri roko-
vanju s stroji, podobnimi tukaj opisa-
nemu. Ce s tovrstnimi stroji nimate
nobenih izkuSenj, se najprej posve-
tujte z izkuSeno osebo.

Vso dokumentacijo, ki smo vam jo
dostavili s strojem, shranite, da jo

boste po potrebi lahko kasneje upo-
rabili. Shranite potrdilo o nakupu
(raun) za morebitno kasnej$e uve-
ljavljanje garancije.

— Ce boste stroj kasneje izposodili ali
prodali, posredujte novemu lastniku
vso s strojem dobavljeno dokumen-
tacijo.

— Za $kodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja te dokumentacije, proizva-
jalec ne prevzema odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene na slededi nadin:

Nevarnost!

Opozorilo na osebne
poskodbe in ogrozanje
okolja.

Nevarnost udarca elek-
tricnega tokal!
Opozorilo na osebne
poskodbe zaradi elek-
trike.

Nevarnost vpotega!
Opozorilo na osebne
poskodbe zaradi vpo-
tega udov ali oblacil.

Pozor!
Opozorilo na materialno
Skodo.

Napotek:
dodatne informacije.

FI=1> B>

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)

— oznacujejo posamezne dele;

— S0 zaporedne;

— se nana$ajo na Stevilke v oklepa-
jih (1), (2), (3) ... v sosednjem
besedilu.

— Navodila za postopanje, pri katerih
je treba upoStevati zaporedje, so
ostevilcena.

— Navodila za postopanje s poljubnim
zaporedjem so oznacena s tockami.

— Seznami vsebujejo kot oznake &rti-
ce.

3. Varnost

3.1 Namenska uporaba

Stroj je primeren za Zaganje precnih
rezov, poSevnih rezov, zajeralnih rezov
ter dvojnih zajeralnih rezov letev, profilov
itd.. Poleg tega je mogoce izdelovati
utore. Obdelovati je dopustno samo tovr-
stne materiale, ki so primerni za ustrezni
zagin list (dopustni zagini listi so nave-
deni v pogl. Tehni¢ni podatki).
Upostevati je potrebno dopustne mere
obdelovancev (glejte poglavje ,Upravlja-
nje‘).

SLOVENSKO

Obdelovancev z okroglimi in neenako-
mernimi pre¢nimi preseki (kot so npr.
drve) ni dopustno Zagati, ker le-teh pri
Zaganju ni mogoc¢e trdno varno drzati.
Pri pokonénem rezanju ploskih obdelo-
vancey je treba uporabiti primerni pomo-
Zni prislon za varno vodenje.

Vsaka druga uporaba ni v skladu z navo-
dili in jo oznaCujemo kot nenamensko.
Nenamenska uporaba, spremembe na
stroju ali uporaba delov, ki jih proizvaja-
lec ni preskusil in odobril, lahko povzroci
nepredvidljivo $kodo!

3.2 Splosnivarnostni napotki

Pri uporabi tega stroja upostevajte
naslednje varnostne napotke, da
boste preprecili nevarnosti za osebe
in materialno Skodo.

UposStevajte  posebne varnostne
napotke v posameznih poglavijih.

Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za zaScito
pred nesre€ami za rokovanje s Celil-
nimi Zagami.

A Splosne nevarnosti!

Delovno obmodje naj bo urejeno in
Cisto. Nered v delovhem obmodju
lahko ima za posledico nesrece.

Bodite pozorni. Pri delu bodite
vedno previdni. Pri delu postopajte
razumno. Stroja ne uporabljajte, ¢e
niste koncentrirani.

Upostevajte okoljne vplive. Skrbite
za dobro razsvetljavo.

Izogibajte se nenormalni drzi telesa.
Skrbite za varno stojiS€e in stojte
vedno v ravnotezju.

Tega stroja ne uporabljajte v bliZini
gorljivih tekocin ali plinov.

Stroj smejo vkljuciti in uporabljati
samo osebe, ki se zavedajo nevar-
nosti pri rokovanju s Celilnimi zaga-
mi.

Osebe mlajse od 18 let smejo upo-
rabljati ta stroj samo v okviru poklic-
nega izobrazevanja pod nadzorom
intruktorja.

Osebe, ki niso udeleZzene dela, Se
posebej otroci, naj se ne zadrZujejo
v nevarnem obmocju. Med delova-
njem stroja naj se osebe, ki s stro-
jem ne delajo, stroja in omreznega
kabla ne dotikajo.

Stroja ne preobremenjujte. Ta stroj
uporabljajte samo v mocnostnem
obmocdju, ki je navedeno v tehni¢nih
podatkih.

A Nevarnost zaradi elektricnega
toka!

Stroja ne izpostavljajte dezju.

Stroja ne uporabljajte v vlazni in
mokri okolici.

Pri delu s tem strojem se izogibajte
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stiku telesa z ozemljenimi deli (npr
grelnimi telesi, sevmi, pe¢mi, hladil-
niki).

e Omreznega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni dolocen.

Nevarnost poskodb na premic-
nih delih!

e Stroja ne poganjajte brez montiranih
za&Citnih naprav.

e Pazite, da boste pri delu vedno
dovolj oddaljeni od Zaginega lista.
Po potrebi uporabljajte primerna
dovodna pomagala. Med obratova-
njem drzite dovolj veliko razdaljo do
gnanih komponent.

e Pocakajte, sa de bo zagin list usta-
vil, preden boste zaceli odstranjevati
majhne odrezke obdelovanca, itd. iz
delovnega obmocja.

e Zagajte samo obdelovance z
merami, ki jih pri Zaganju lahko
varno drzite.

e Zaginega lista, ki se pri vrtenju upo-
Casnjuje, ne zadrzujte s stranskim
pritiskom na list.

e Pred vzdrzevalnimi deli se prepricaj-
te, da bo stroj lo¢en od dovoda elek-
trike.

e Zagotovite, da se pri vklopu (npr. po
vzdrzevalnih delih) v stroju ne
nahaja nobeno montazno orodje ali
drugi predmeti.

e Ce stroja ne uporabljate, izvlecite
omrezni vtic.
Nevarnost urezov tudi pri miru-
jocem rezalnem orodju!

e Pri menjavi rezalnih orodij upora-
bljajte rokavice.

e Zagine liste hranite tako, da se na
njih nihée ne bo ponesrecil.

A Nevarnost zaradi udarca zagi-
ne glave nazaj (Ce se zagin list ujame
v obdelovanec, se zagina glava sun-
kovito premakne navzgor)!

e Pazite, da bo zZagin list izbran pri-
merno za material obdelovanca.

e Rocaj drzite trdno. V trenutku, v
katerem se zagin list potopi v obde-
lovanec, je nevarnost udarca nazaj
Se posebno velika.

e Zagajte tanke ali tankostenske
obdelovance samo s finozobatimi
listi.

e Uporabljajte samo ostre zagine liste.
Tope zagine liste takoj zamenjajte.
Ce se topi zob Zaginega lista zata-
kne v povrSini obdelovanca, obstaja
zelo velika nevarnost udarca nazaj.

e Preprecite zatikanje obdelovancev.

e Pri izdelavi utorov poskrbite, da ne
boste izvajali stranskega pritiska na
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Zagin list — uporabljajte vpenjalno
pripravo.

o Ce dvomite, preisgite obdelovanec,
ali se v njem morebiti najajajo tujki
(npr. Zeblji ali vijaki).

o Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
na enkrat — tudi ne povezanih v
snope, ki so sestavljeni iz ve€ posa-
mi¢nih kosov. Obstaja nevarnost
nesre¢, ¢e posamezne kose zZagin
list nekontrolirano zajame.

Nevarnost vpotega!

e Zagotovite, da vam vrte€i se deli
stroja pri delovanju ne bodo mogli
zajeti in vpotegnili udov ali oblacil
(ne nosite kravate, ne nosite roka-
vic, oblacila naj se tesno prilegajo,
ne nosite obladil s Sirokimi rokavi;
pri daljSih laseh obvezno nosite
mrezico za lase).

e Ne rezite obdelovancev, na katerih
se nahajajo
— Vi,

— vrvice,
— trakovi,
— kabli ali
— Zice ali ki vsebujejo tovrstne dele.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

¢ Nosite glusnike.
e Nosite zasd¢itna ocala.

o Nosite masko za zascito pred pra-
hom.

o Nosite primerna delovna oblacila.
* Nosite Cevlje, ki ne drsijo.

Nevarnost  zaradi

prahu!

lesnega

o Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
prah hrastovine, bukovine in jeseno-
vine) lahko pri vdihavanju povzrocijo
raka. Delajte z odsesovalno
napravo. Odsesovalna naprava oz.
odsesovalnik mora po tehni¢nih
lastnostih  zadoScati  vrednostim,
navedenim v poglavju Tehnicni
podatki.

o Pazite, da bo pri delu zaSlo po

moznosti ¢im manj prahu v okolico:

— Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmocju odstranite (Ne
pihajte ga vstran!);

— Odstranite netesnosti v odseso-
valni napravi;

— Poskrbite za dobro prezraceva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehnic¢nih
sprememb ali zaradi uporabe kosov,
ki jih proizvajalec ni preskusil in odo-
bril!

e Ta stroj montirajte to¢no v skladu s

temi navodili.

e Uporabljajte samo dele, ki jih je proi-
zvajalec odobril. To velja e posebej
za dele:

— Zagine liste (naro€. Stevilko glejte
v pogl. "Tehni¢ni podatki");

— varnostne naprave (NarocniSke
Stevilke glejte v poglavju Nado-
mestni deli).

e Na delih ne izvajajte nobenih spre-
memb.

Nevarnost zaradi pomanjkljivo-
sti ali poskodb na stroju!

e Stroj in opremo skrbno negujte.
Upostevajte predpise za vzdrzeva-
nje.

e Stroj preverite pred vsakim delova-
njem glede morebitnih poskodb:
pred vsako naslednjo uporabo je
potrebno preveriti varnostne
naprave, zas€itne priprave ali laZje
poskodovane dele, ali le-ti pravilno
in nemoteno delujejo. Preverite, ali
premicni deli pravilno delujejo in se
ne zatikajo. Vsi deli morajo biti pra-
vilno montirani in izpolnjevati vse
pogoje, da se zagotovi nemoteno
delovanje stroja.

e Ne uporabljajte poskodovanih ali
preoblikovanih Zaginih listov.

e Poskodovane zascitne naprave ali
dele je treba dati v popravilo ali v
zamenjavo priznanemu  strokov-
njaku. Stikala naj vam zamenjajo
strokovnjaki servisne sluzbe. Stroja
ne uporabljajte, Ce stikala ni mogoce
vklopiti ali izklopiti .

e Rocaji naj bodo vedno suhi in nema-
stni.

A Nevarnost zaradi hrupa!
¢ Nosite glusnike.

e Zaradi zascite pred hrupom pazite,
da zagin list ni izkrivljen. Izkrivljen
zagin list povzro¢a zelo moéna niha-
nja. To se odraza v poviSanem
hrupu.

A Nevarnost =zaradi ovirajocih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

1. lzklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni vtic.
3. Nosite rokavice.

4. Blokado odpravite z ustreznim orod-
jem.



3.3 Simboli na stroju

Nevarnost!
Neupostevanje nasle-
dnjih opozoril ima lahko
za posledico tezje
poskodbe ali materialno
Skodo.

Preverite navodila za upo-
rabo.

Ne segajte v vrtedi se Zagin
@ list.
v

Nosite zaSc&itna ocala in
glusnike.

Stroja ne uporabljajte v vla-
Zni in mokri okolici.

Stroja ne nosite tako,
da ga drzite za ro€aj,

=
ker ro&aj ni konstrui-
e ran za obremenitve,
L 14y ki so posledica teze
) © 7 stroja.

Podatki na tipski ploscici:

26 —
27 —

1 "
28 FE,
29 — L O

el T
| |
I

26 Proizvajalec
27 Serijska Stevilka
28 Oznaka stroja

29 Podatki motorja
(glejte tudi , Tehni¢ni podatki®)

30 Leto izdelave

31 CE-znak — Ta stroj izpolnjuje EU-
smernice v skladu z izjavo o skla-
dnosti

32 Simbol za odstranitev — Stroj
lahko oddate v odstranitev pri
proizvajalcu

33 Mere odobrenih zaginih listov

3.4 Varnostne naprave

Nihajna zas¢itna havba

Nihajna zas¢itna havba (34) ScCiti pred
nenamernih dotikanjem zobov Zaginega
lista in pred ostruzki, ki pri Zaganju odle-
tavajo.

Nihajna zasc¢itna havba se mora vedno
sama povrniti nazaj v izhodni polozaj: ¢e
je zagina glava odmaknjena navzgor,
mora biti Zagin list v celoti prekrit.

Varnostni zaklop

Varnostni zaklop (35) preprecCuje, da bi
nihajna zas¢itna havba nenamerno spro-
stila Zagin list.

Pred Zaganjem potisnite varnostni
zaklop navzdol. Sedaj lahko Zagino
glavo spustite navzdol; pri tem sprosti
nihajna zascitna havba zagin list.

Po rezanju — ko se zagina glava nahaja
v zgornjem izhodnem polozaju — se
nihajna zas¢itha havba spet zaklene z
varnostnim zaklopom.

Pokrivalo prirobnice
Pokrivalo prirobnice (36) S¢iti pred nena-
mernim dotikanjem zunanje prirobnice.

SLOVENSKO

Izvrtina za obeSanko

Izvrtina (37) v stikalu za vklop/izklop
omogoca blokiranje stikala z obesanko.

4. Postavitev in transport

Postavitev

1. Pri dvigu stroja ven iz pakiranja naj
vam nekdo pomaga.

2. Postavitev stroja na primerno pod-

lago:

— Vse §tiri noge stroja se morajo
trdno nalegati na podlago.

— Idealna viSina podlage znasa
800 mm.

— Stroj mora varno stati tudi pri
obdelavi vegjih obdelovancev.

3. Glavo zage potisnite nekoliko nav-
zdol, trdno jo pridrzite in izvlecite
transportno blokado (38). Glavo
Zage pocasi odmaknite navzgor.

4. Pakiranje shranite v kasnejSe
namene ali odstranite na okolju pri-
jazen nacin.
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Transport

1. Omejitev globine reza zaskocite (39)
Vv zunanji polozaj.

2. Glavo zZzage odmaknite navzdol in
pritisnite transportno blokado (38)
navznoter.

3. Nastavke (40) prislona obdelo-
vanca potisnite navznoter in bloki-
rajte.

Razsiritev mize potisnite navznoter.
5. Stroj dvignite ob strani pri mizi.

5. Posebne lastnosti pro-
dukta

— 94° Kotno obmocje reza za poSevne
reze (47° levo do 47° desno) s sed-
mimi zasko&nimi poloZaiji.

— 110° Kotno obmocje reza za zaje-
ralne reze (50° levo do 60° desno) z
desetimi zasko&nimi poloZaiji.

— Prosto nastavljiv zasko¢ni polozaj
za zajeralne reze.

— Pazljiv po¢asni zagon.

— Zavora motorja.

— Vgrajena odmi¢na omejitev globine
reza za izdelavo utorov.

— Natan¢na in robustna aluminijasta
lita konstrukcija.

— Zagin list s trdo kovino.

— Enostavna menjava Zaginega lista z
blokado Zaginega lista in brez
demontaze nihajne zascitne havbe.

— Maksimalna visina reza 106 mm.

— Vlec€na priprava omogoCa zaganje
obdelovancev do Sirine reza
320 mm.

— Ergonomsko upravljanje za levi€arje
in desnicarje.

— Prislon obdelovanca s premi¢nimi
nastavki.
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— Moznost montaze dodatnega pri-
slona.

— Vgrajena razSiritev mize.

6. Podroben opis stroja

m Napotek:

V tem poglavju so na kratko pred-
stavljeni najpomembnejsi upravljalni Cle-

ni stroja.
Pravilno rokovanje s strojem je opisano
v poglavju ,Upravljanje“. Preberite

poglavje ,Upravljanje“, preden boste
prvi¢ delali z orodjem.

Stikalo za vklopl/izklop

e Vklop motorja:
Pritisnite stikalo za vklop/izklop (41)
in ga drzite pritisnjenega.

e |zklop motorja:

Spustite stikalo za vklop/izklop.

Vrtljiva miza

Vriljivo mizo (42) je mogoce zavrteti za
50° na levo in 60° na desno, zaskoci pa
se lahko v kotnih stopnjah 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° in 60°. Kazalec omogoCa
nastavitev celih in polovi¢nih kotnih sto-
pinj.

42 43 44

Za vrtenje vrtljive mize mora biti narav-
nalni vijak (44) sproS¢en in zaskoCna
rocka po potrebi (43) potisnjena navzdol.

Pozor!

Da se zajeralni kot med zaga-
njem ne bo spremenil, je treba narav-
nalni vijak vrtljive mize (tudi v zasko¢-
nih polozajih!) trdno privija€iti.

a
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Vle¢na priprava

Z vle¢no pripravo je mogoce zagati tudi
obdelovance z vedjim pre¢nim prese-
kom. Vle¢no pripravo lahko uporabljate
za vse vrste rezov (ravne reze, zajeralne
reze, posSevne reze in dvojne zajeralne
reze).



Ce vlegne priprave ne boste potrebovali,
jo blokirajte z naravnalnim vijakom (46).
Vodilo vle€ne priprave lahko nastavite z
nastavnimi vijaki (45) .

Omejitev globine reza
Omejitev globine reza (47) omogoca
skupaj z vle¢no pripravo izdelavo utorov.

Nastavljiv prislon obdelovanca

Prislon obdelovanca (50) ima pomic¢ne
nastavke (49), ki jih je mogocCe z narav-
nalnim vijakom (48) blokirati.

Za izvajanje poSevnih rezov je treba
nastavke prislona obdelovanca poma-
kniti navzven in jih blokirati.

Nastavitev naklona

Vriljivo mizo je mogoce zavrteti za 47° k
navpicnici na levo ali na desno, zaskoCi
pa se lahko v kotnih stopnjah 0°, 22,5°,
33,9°in 45°.

—_—

Za nagib nagibne rocke je treba zatezno
rocko (51) sprostiti in po potrebi zasko¢-
ni zaiti¢ (52) izvleci ven.

Da se nagibni kot med Zaganjem ne bo
spremenil, je treba zatezno rocko
nagibne rocke (tudi v zaskoc¢nih poloza-
jip!) trdno zategniti.

7. Predaja v zagon

7.1 Prikljuéek odsesovalne
naprave za ostruzke

Nevarnost!

Nekatere vrste prahov (npr.
prah hrastovine, bukovine in jeseno-
vine) lahko pri vdihavanju vplivajo na
zdravje in povzrocijo raka. Zato
delajte z vkljuéeno odsesovalno
napravo za ostruzke

— pri delovanju naprave v zaprtih
prostorih;

— pri daljSi uporabi (skupno ve¢ kot
1/2 ure);

— pri zaganju hrastovine, bukovine
in jesenovine.

Odsesovalna naprava mora izpolnje-

vati naslednje pogoje:

— ustrezati mora premeru odseso-
valnega nastavka (43 mm na zagi-
ni glavi; 58 mm za nastavitvijo
nagiba);

~ koli¢ina zraka: > 460 m%h;
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— podtlak na odsesovalnem
nastavku zage: = 530 Pa;

— hitrost zraka na odsesovalnem
nastavku Zzage:=> 20 m/s.

Upostevajte tudi navodila za uporabo
odsesovalne naprave (za ostruzke)!

7.2 Omrezni prikljucek

A Nevarnost! Elektricna napetost

e Stroj uporabljajte samo v suhi
okolici.

e Stroj poganjajte samo na enem
izvoru elektricnega toka, ki izpol-
njuje naslednje zahteve (glejte
tudi poglavje ,,Tehni¢ni podatki®):
— Omrezna napetost in frekvenca
se morata ujemati s podatki, ki
so navedeni na tipski ploscici
stroja;

— Zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA;

— Vtiénice morajo biti instalirane
v skladu s predpisi, ozemljene
in preverjene.

e Omrezni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da se
ne bo mogel poskodovati.

e Omrezni kabel =zascititite pred
vrocino, agresivnimi tekocinami
in ostrimi robovi.

e Uporabljajte kot podaljSevalni
kabel samo gumijasti kabel z
dovolj velikim preénim presekom
(3 x 1,5 mm?).

e Omreznega vti¢a ne vlecite s pri-
jemom za kabel iz vti¢nice.

8. Upravljanje

A Nevarnost!

e Pred delom preverite varnostne
naprave, ali pravilno delujejo.

¢ Uporabljajte
opremo.

osebno zaséitno
e Pri zaganju stojte v pravilnem
delovnem polozaju:
— spredaj na upravljalni strani;
— pred zago;
— vzporedno z zaginim listom.

e Nevarnost stiska! Pri nagibu ali
odmiku zagine glave ne segajte v
obmocje tecajev! Pri nagibu trdno
pridrzite glavo zage. Pri potisku
razSiritve mize navznoter ne
segajte med razSiritev mize in
mizo.
e Pri delu
potrebno:
— podlago za obdelovanec — pri
daljSih obdelovancih, ¢e bi ti
po zaganju padli z mize;

— odsesovalno napravo (za
ostruzke).

uporabljajte, ¢e je
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e Zagajte samo obdelovance z
merami, ki jih pri zaganju lahko
varno drzite.

e Pri zaganju manjSih odsekov
vedno uporabite dodatni prislon.

e Lesene kose, ki ustrezajo nasle-
dnjim meram, zagajte kot je opi-
sano v pogl. ,Zaganje majhnih
prirezkov‘:

— prirezke <20 mm,
— viSine > 80 mm,
— Sirine > 125 mm.

e Obdelovanec pritiskajte pri zaga-
nju stalno na mizo in pazite, da se
ne bo zataknil. Zaginega lista, ki
se upocasnjuje, ne zadrzujte s
stranskim pritiskom na list.
Obstaja nevarnost nesrece, ce se
zagin list zatakne.

8.1 Ravni rezi

Maksimalni pre¢ni presek obdelovanca
(podatki v mm):

Sirina ca. 320
Visina ca. 106

Izhodni polozaj:

— Transportna blokada je izvle€ena
ven.

— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona obdelovanca so
potisnjeni navznoter in blokirani.

— Omejitev globine reza je zaskoCena
Vv zunanjem polozaju.

— Vrtliva miza stoji v polozaju 0°,
naravnalni vijak za vrtliivo mizo je
pritegnjen.

— Nagib nagibne ro¢ke k navpicnici
zna$a 0°, zatezna rocka za nastavi-
tev nagiba je pritegnjena.

— Vle€na priprava je docela zadaj.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
spros¢en (Ce Sirina obdelovanca to
zahteva).

Zaganje obdelovanca:

1. Obdelovanec pritisnite proti prislonu
obdelovanca.

2. Pri Sirokih obdelovancih povlecite
Zagino glavo pri zaganju tako dale¢
naprej, kot je potrebno (v smeri k
upravljavcu).

3. Sprozite varnostni zaklop in priti-
snite stikalo za vklop/izklop ter ga
drzite pritisnjenega.

4. Zagino glavo potisnite z ro¢ajem
poc€asi navzdol do konca in Ce je
potrebno nazaj (vstran od upra-
vljavca). Pri Zaganju pritiskajte glavo
Zage na obdelovanec samo tako
trdno, da se Stevilo vrtljajev motorja
ne bo preve¢ znizalo.
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5. Obdelovanec prezagajte v enem
delovnem koraku.

6. Stikalo za vklop/izklop spustite in
Zagino glavo pocasi odmaknite v
zgornji izhodni polozaj.

8.2 Zaganje majhnih prirez-
kov

Pri Zaganju z vle€éno pripravo se lahko

zgodi, da se nihajna zascitna havba pri

potisku nazaj zatakne na obdelovancu.

e Stikalo za vklop/izklop spustite in
Zagino glavo pocasi odmaknite v
zgornji izhodni polozaj.

Nihajna zas¢itna havba se le redno zata-

kne z obdelovancem, na primer:

— pri Zzaganju majhnih odrezkov (53)
(odrezek < 20 mm, viSine > 80 mm),
ki jih je zaradi njihove Sirine
(> 125 mm) treba rezati z vle¢no
funkcijo;

— pri dvojnih zajeralnih rezih k levi
strani.

V teh primerih postopajte sledece:

Vse nastavitve Zage (polozaj vrtljive
mize in nagib zagine glave) ostanejo za
Zeljeni rez nespremenijeni.

Spremeni se smer zaganja pri zaganju

obdelovancev.

1. Pritisnite obdelovanec k prislonu in
ga pritrdite s pripomo¢kom za vpe-
njanje obdelovancev.

2. Potisnite Zagino glavo nazaj do
konca (vstran od upravljavca).

3. Pritisnite stikalo za vklop/izklop in ga
drzite pritisnjenega.

4. Zagino glavo (54) spustite pod&asi
navzdol, pri tem pa trdno drzite rocaj
z obema rokama. Pri zaganju poti-
skajte samo nekoliko; To preprecuje
znizanje Stevila vrtljajev motorja.

5. Zagino glavo vlecite v smeri naprej
(k upravljavcu).

6. Obdelovanec prezagajte v enem
delovnem koraku.

7. Stikalo za vklop/izklop spustite in
Zagino glavo pocasi odmaknite v
zgornji izhodni polozaj.

8.3 Zajeralni rezi

G] Napotek:
Pri zajeralnem rezu odrezete

obdelovanec pod kotom k zadnjemu pri-
leZnemu robu.

(e
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Maksimalni pre¢ni presek obdelovanca
(podatki v mm):

Sirinaca. | Visina ca.

0 15° 309 106
€ | 22,5° 295 106
o
= | 31,6° 272 106
S
= | 45° 226 106
SN
2 50° 205 106
o

60° 160 106

desno

Izhodni polozaj:

- Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona obdelovanca so
potisnjeni navznoter in blokirani.

— Omejitev globine reza je zaskoCena
V zunanjem polozZaju.

— Nagib nagibne rocke k navpicnici
znasa 0°, zatezna roc¢ka za nastavi-
tev nagiba je pritegnjena.

— Vle€na priprava je docela zadaj.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

— Zaskoc€na rocka (56) vrtilne mize je
v zgornjem polozaju.

Zaganje obdelovanca:

1. Naravnalni vijak (57) vrtlive mize
(55) odvijacite.

55 56 57

2. Zaskoc¢no ro¢ko (56) potisnite nav-
zdol.

3. Nastavite Zeljen kot.

m Napotek:

Vrtljiva miza se zaskodi v kotnih
stopnjah 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° in 60°.

4. Naravnalni vijak vrtlive mize trdno
privijacite.

5. Zagajte obdelovanec kot je opisano
pri tocki ,Ravni rezi“.

Nastavljiv zasko¢ni polozaji:

Dodatno k obstoje¢im zasko¢nim polo-
zajem lahko nastavite tudi druge zaskoc¢-
ne polozaje:

1. Zasko&no rocko (56) potisnite tako
dale¢ navzdol, da se bo zaustavila v
najnizjem poloZzaju.

2. Vrtljivo mizo zavrtite do zaskoka.

3. Zatezno rocko (58) sprostite.

4. Vrtljivo mizo zavrtite v zajeralni kot,
ki ste ga izbrali kot zasko€ni polozaj.

5. Zatezno rocko trdno pritegnite.

Da boste lahko spet dosegli zaskocne
toCke, morate zasko&no rocko spet pre-
dnjem polozaju zaskocne rocke lahko
vrtljivo mizo zaskoc€ite samo v nastavljive
zaskocCne polozaje.

8.4 Nagnjeni rezi

m Napotek:
Pri nagnjenem rezu odrezZete

obdelovanec pod kotom k navpicnici.
Odvisno od nagibnega kota je vcasih
potrebno pred Zzaganjem sneti nastavke
prislona obdelovanca.

Maksimalni precni presek obdelovanca
(podatki v mm):
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Sirina ca. | Viina ca.
22,5° 320 97
levo
22,5° 320 78
% desno
2 | 45° 320 60
2 levo
2
§ 45° 320 38
o | desno
.@ i
o 47 320 57
levo
47° 320 30
desno

Izhodni polozaj:

— Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona obdelovanca so
potisnjeni navzven in blokirani.

— Omejitev globine reza je zaskoena
V zunanjem poloZaju.

— Vrtliva miza stoji v polozaju 0°,
naravnalni vijak za vrtljivo mizo je
pritegnjen.

— Vle€na priprava je docela zadaj.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

Zaganje obdelovanca:

6. Sprostite zatezno rocko (59) za

nastavitev nagiba na hrbtni strani
Zage.

7. Zaskocni zati¢ (60) izvlecite ven.

8. Nagibno ro¢ko pocasi nagnite v
Zeljeni polozaj.

m Napotek:

Nagibna rocka se zaskoCi v
kotnih stopnjah 0°, 22,5°, 33,9° in 45°.

9. Zatezno ro¢ko za nastavitev nagiba
trdno pritegnite.

10. Zagajte obdelovanec kot je opisano
pri to¢ki ,Ravni rezi“.
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8.5 Dvojni zajeralni rezi

m Napotek:

Dvojni zajeralni rez je kombina-
cija iz zajeralnega reza in nagnjenega
reza. To pomeni, da rezete obdelovanec
poSevno k zadnjemu prislonskemu robu
in poSevno k zgornji strani. Odvisno od
zajeralnega in nagibnega kota je lahko
potrebno pred Zaganjem sneti nastavke
prislona obdelovanca..

Nevarnost!

Pri dvojnem zajrelnem rezu je
zagin list zaradi moénega nagiba lazje
dosegljiv — zato obstaja ve€ja nevar-
nost poskodb. Pazite, da boste pri
delu vedno dovolj oddaljeni od zagi-
nega lista!

Maksimalni precni presek obdelovanca
(podatki v mm):

Sirina pri nagibu nagibne rogke ca.

22,5° | 22,5° | 47° 47°
levo |desno| levo |desno

15° | 309 | 309 | 309 | 309
22,5°| 295 | 295 | 295 | 295
31,6°| 272 | 272 | 272 | 272

45° | 226 | 226 | 226 | 226

50° | 205 | 205 | 205 | 205

60° 160 | 160 | 160 | 160
desno

Polozaj vrtljive mize

Visina pri nagibu nagibne rocke ca.

22,5° | 22,5° | 47° 47°
levo |desno| levo |desno

15° 97 78 57 30
22,5°| 97 78 57 30
31,6° 97 78 57 30

45° 97 78 57 30

50° 97 78 57 30

60° 97 78 57 30
desno

Polozaj vrtljive mize

Izhodni polozaj:

- Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nastavki prislona obdelovanca so
potisnjeni navzven in blokirani.

— Omejitev globine reza je zaskocena
Vv zunanjem polozZaju.

— Vrtljiva miza je blokirana v Zeljenem
poloZaju.

— Nagibna rocka je nagnjena v Zeljeni
kot k povrsini obdelovanca in bloki-
rana.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijagen.
— Vle€na priprava je docela zadaj.

56

Zaganje obdelovanca:

e Zagajte obdelovanec kot je opisano
pri tocki ,Ravni rezi“.

m Napotek:
Vencéne profilne letve lahko

zagate obrnjene s hrbtno stranjo na
povrS§ino mize in zgornji rob prislona
obdelovanca.

Za zaganje ene vencne profilne letve
veljajo naslednje nastavitve:

3. Obdelovanec pritisnite proti prislonu
obdelovanca.

4. Povlecite zagino glavo tako dale¢
naprej, kot je potrebno (v smeri k
upravljavcu).

Nagibni | Zajeralni

kot kotl
5 Leva 33,9° 31,6°
= stran levo desno
c
g Desna 33,9° 31,6°
<]
Z stran desno levo
5 Leva 33,9° 31,6°
= stran desno levo
c
= Desna 33,9° 31,6°
N stran levo desno

8.6 Zaganje utorov

m Napotek:

Omejitev globine reza omogoca
skupaj z vle¢no pripravo izdelavo utorov.
Pri tem se ne izdela lo¢evalni rez, tem-
vel se vzaga rez samo do dolo¢ene glo-
bine.

Nevarnost udarca nazaj!

Pri izdelavi utorov je izjemno
pomembno, da se na zagin list ne
izvaja stranskega pritiska. Glava zage
lahko sicer nenadoma udari navzgor!
Pri izdelavi utorov uporabljajte vpe-
njalno pripravo. Preprecdite stranski
pritisk na zagino glavo.

Izhodni polozaj:

- Zagina glava je odmaknjena nav-
zgor.

— Nagibna roc¢ka je nagnjena v Zeljeni
kot k povrsini obdelovanca in bloki-
rana.

— Nastavki prislona obdelovanca so
premaknjeni navzven in blokirani
(pri nagnjeni nagibni rocki).

— Vrtljiva miza je blokirana v zeljenem
polozaju.

— Naravnalni vijak vle¢ne priprave je
odvijacen.

— Vle€na priprava je docela zadaj.

Zaganje obdelovanca:

1. Omejitev globine reza (61) zaskocite
na notranji polozaj.

2. Nastavite omejitev globine reza na
zeljeno globino in jo fiksirajte s proti-
matico.

[ﬂ Napotek:

Da boste utor rezali po vsej dolzi-
ni do Zeljene globine reza, morate name-
stiti med obdelovanec in prislon obdelo-
vanca predlozni prislon.

5. Sprozite varnostni zaklop in priti-
snite stikalo za vklop/izklop ter ga
drzite pritisnjenega.

6. Zagino glavo na rodaju spustite
pocasi docela navzdol. Pri zaganju
pritiskajte glavo Zage na obdelova-
nec samo tako trdno, da se Stevilo
vriljajev motorja ne bo preve¢ zniza-
lo.

7. Potisnite Zzagino glavo nazaj do
konca (vstran od upravljavca).

= - T
8. Obdelovanec obdelajte v enem
delovnem koraku.

9. Stikalo za vklop/izklop spustite in
zagino glavo pocasi odmaknite v
zgornji izhodni polozaj.



9. Vzdrzevanje in nega

Nevarnost!

Pred vsemi v zdrzevalnimi deli
in ¢iSéenjem vedno izvlecite omrezni
vti€ iz vticnice.

— Druga vzdrzevalna dela in popravila,
ki tukaj niso opisana, smejo izvajati
samo strokovnjaki.

— Okvarjene dele, Se posebej pri var-
nostnih  napravah, nadomestite
samo z originalnimi deli, ker lahko
deli, ki jih proizvajalec ni preveril in
odobril, povzrocijo nepredvideno
Skodo.

— Po vzdrzevanju in C¢iS€enju spet
vklopite vse varnostne naprave in
preverite njihovo delovanje.

9.1 Menjava zaginega lista

Nevarnost!

Takoj po zaganju je zagin list

morebiti Se zelo vro¢ — obstaja nevar-
nost opeklin! Poc¢akajte, da se bo list
ohladil. Vroéega zaginega lista ne
Cistite z gorljivimi tekoCinami.
Tudi pri mirujoéem zaginem listu
obstaja nevarnost urezov. Pri odvija-
nju in privijanju napenjalnega vijaka
mora biti nihajna zas¢itna havba pre-
maknjena prek zaginega lista. Pri
menjavi zaginega lista nosite zascitne
rokavice.

1. Da boste lahko Zagin list blokirali,
pritisnite blokado Zaginega lista
(62). V ta namen zagin list z roko
pocasi vrtite, da se bo blokada zagi-
nega lista zaskocila.

CARZ e
2. Vijak (64) odvijacite in odmaknite
pokrivalo prirobnice (63) navzgor.

3. Odvijacite napenjalni vijak (65) gredi
Zaginega lista (levi navoj!). Pri tem
drzite blokado Zzaginega lista priti-
shjeno.

65 66 67 68
4. Deblokirajte nihajno zasc&itno havbo
in jo odmaknite navzgor.
5. Z gredi Zaginega lista snemite

naslednje dele:

napenjalni vijak (65),

— zunanjo prirobnico (66),
Zagin list (67) in
notranjo prirobnico (68)

6. Ocistite vpenjalne povrsine:
— gred Zaginega lista,
— notranjo prirobnico
— Zagin list,
— zunanjo prirobnico,
— napenjalni vijak.

Nevarnost!

Ne uporabljajte cistil (npr. za
odstranjevanje smole), ki razjedajo
gradbene elemente iz lahkih kovin; to
lahko povzro¢i zmanj$anje trdnosti
zage.

7. Namestite notranjo prirobnico (68) —
Obe sojemalni stranici se morata
vprijeti v splo¢itvah gredi Zaginega
lista!

Nevarnost!

Notranjo prirobnico pravilno
namestite! Sicer se lahko zaga blokira
ali zagin listi sprosti! Notranja prirob-
nica lezi pravilno, ¢e kaze odreza
ovratnik (70) na desno in krozni utor
(69) na levo.

8. Namestite nov zagin list (67) —
upostevajte smer vrtenja (puscica
na zaginem listu in 8¢itnik Zaginega
lista morata kazati v isto smer teka)!

Nevarnost!

Uporabljajte primerne Zzagine
liste, ki so konstruirani za maksi-
malno Stevilo vrtljajev (glejte tocko
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"Tehni€éni podatki"). Pri neprimernih
ali poskodovanih Zzaginih listih se
lahko zgodi, da se delci zaradi centri-
fugalne sile z eksplozivno hitrostjo
lu¢ajo vstran.

Spodaj navedene opreme ni dopu-

stno uporabljati:

— zaginih listov iz jekla za hitro
obdelavo (HSS);

— poskodovanih zaginih listov;

— log¢ilnih plosé.

A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte reducirnih obro-
cov; sicer se lahko Zzagin list
sprosti.

— Zagini listi morajo biti montirani
tako, da se vrtijo uravnotezeno in
brez sunkov in se pri delovanju
stroja ne smejo sprostiti.

9. Namestite zunanjo prirobnico (66).
Obe sojemalni stranici se morata
vprijeti v splo$¢itvah gredi Zaginega
lista! Siroka nalezna povréina se
mora nalegati Zaginega lista.

10. Namestite napenjalni vijak (65) (levi
navoj!) in ga z inbus kljuéem z roko
trdno privijacite.

Da boste lahko Zagin list blokirali,
uporabite blokado Zaginega lista(62).

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za pritrdite
zaginega lista.

— Napenjalnega vijaka ne pritegujte
z udarjanjem na montazni kljué.

11. Pokrivalo prirobnice (63) premaknite
navzdol.

12. Preverite delovanje. V ta namen
odmaknite zagino glavo navzdol:

— Nihajna za$¢itna havba mora
Zagin list pri premiku navzdol
sprostiti, brez da se dotakne dru-
gih delov.

— Pri premiku Zagine glave navzgor
v izhodni polozaj mora S&¢itnik
Zaginega lista samodejno prekriti
Zagin list.

— V zgornjem izhonem polozaju
Zagine glave se mora varnostni
zaklop nihajne zasc&itne havbe
zakleniti proti nenamernemu
odprtju.

— Kontrolirajte blokado Zaginega
lista — zagin list se mora dati pro-
sto vrteti.

9.2 Napenjanje pogonskega
jermena

Pogonski jermen, ki te€e na desni strani
Zagine glave za plastiénim pokrovom, je
treba naknadno napeti, ¢e ta med
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obema jermenskim ploS€ama popusti za
ve¢ kot 5 mm.

Za kontrolo, naknadno napenjanje in
menjavo

1. Odvijte vijake (72) in snemite pla-
stiéni pokrov (71).

2. S pritiskom s palcem preverite
napetost jermena.

Ce je treba pogonski jermen nakna-

dno napeti ali zamenjati:

— Vse inbus Vvijake pritrditve
motorja odvijacite za en vrtlja;.

— Pogonski jermen napnite ali
zamenjajte. Za naknadno nape-
njanje zavrtite napenjalni vijak
(73) v smeri urnega kazalca.

— Vijake za pritrditev motorja krizno
trdno privijacite.

3. Ponovno namestite plastic¢ni pokrov

(71) in ga trdno privijaCite.

9.3 Menjava miznega vstavka

Nevarnost!

Pri poskodovanih miznih
vstavkih obstaja nevarnost, da se
majhni predmeti zataknejo med
miznim vstavkom in zaginim listom in
blokirajo list. Poskodovane mizne
vstavke zato takoj zamenjajte!

1. Odvijacite mizni vstavek (74).
2. Montirajte nov mizni vstavek.
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9.4 Justiranje

Justiranje prislona obdelovanca

1. Odvijacite naravnalni vijak (75) (naj-
manj Sest vrtljajev v smeri nasprotno
urnemu kazalcu).

2. Odvijacite varnostne vijake (76).

3. Nastavke prislona obdelovanca (77)
potisnite navznoter in jih snemite,
pod njimi lezeCe inbus vijake pa
odvijacite za en vrtljaj.

4. Prislon obdelovanca (78) poravnajte
tako, da bo stal to¢no pravokotno k
zaginemu listu, ko se vrtljiva miza
zaskoci v polozaju 0°.

5. Inbus vijake trdno privijacite.

6. Vstavite nastavke prislona obdelo-
vanca (77).

7. Varnostne vijake (76) pritegnite za
toliko, da ne bodo ve¢ moleli ven iz
prislona obdelovanca.

8. Naravnalni vijak (75) trdno privijaci-
te.

Justiranje kazalca za zajeralni kot

1. Vijak (80) sprostite za ca. en vrtlja;.

2. Kazalec (79) znova prestavite za
toliko, da se bo prikazana vrednost
uijemala z nastavljenim zasko€nim
polozajem vrtljive mize.

3. Vijak (80) trdno privijaCite.

A e S,

m Napotek:

Vrtljiva miza se zaskodi v kotnih
stopnjah 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° in 60°.

Justiranje zasko€nih polozajev za

nagibni kot

1. Nagibno rocko (81) =zaskoCite v
polozaj 0°, zatezne rocke pa (82) ne
trdno pritegniti.

2. Na hrbtni strani stroja sprostite dva
inbus vijaka (83) za ca. en vrtlja;.

3. Nagibno ro¢ko naravnajte tako, da
bo Zagin list stal to¢no pravokotno k
vrtljivi mizi.

4. Trdno pritegnite dva inbus vijaka
(83) na hrbtni strani stroja.

5. Zatezno roc¢ko (82) trdno pritegnite.
6. Vijak (84) sprostite za ca. en vrtlja;.

7. Kazalec (85) znova prestavite za
toliko, da se bo prikazana vrednost
ujemala z nastavljenim zasko&nim
polozajem nagibne rocke.

8. Vijak (84) trdno privijaite.

m Napotek:

Nagibna rocka se zaskoCi v
kotnih stopnjah 0°, 22,5°, 33,9° in 45°.




9.5 Ciséenje stroja
V slede¢em so imenovani deli stroja, s

katerih odstranite ostruzke zaganja in
prah s krtaco ali sesalnikom:

— priprave za nastavljanje;

— upravljalni elementi;

— hladilna odprtina motorija;

— prostor pod miznim vstavkom.

9.6 Hranjenje stroja

A Nevarnost!

e Stroj shranite tako, da ga osebe,
ki niso pooblasc¢ene za delo s
strojem, ne bodo mogle vklopiti.

e Stroj zavarujte z obesSanko.

e Zagotovite, da se na stroju ne bo
nihée poskodoval.

@ Pozor!

e Stroja ne hranite na prostem ali v
vlazni okolici.

o Upostevajte dopustne okoljne
pogoje (glejte tocko "Tehnicni
podatki").

9.7 Vzdrzevanje

Pred vsako uporabo

e Ostruzke zaganja odstranite s sesal-
nikom ali Copicem.

e Preverite omrezni kabel in omrezni
vti¢ glede na poskodbe; po potrebi
naj vam ju elektrostrokovnjak zame-
nja.

o Preverite vse gibljive dele, ali se
prosto premikajo prek celega pre-
mi¢nega obmodja.

Redno, glede na pogoje uporabe

o Preverite stanje in napetost pogon-
skega jermena, po potrebi ju spre-
menite.

o Preverite vse vijatne povezave, po
potrebi jih trdno pritegnite.

e Preverite funkcijo postavitve nazaj
Zagine glave (zagina glava se mora
z vzmetno silo povrniti nazaj v zgor-
nji izhodni polozaj), po potrebi nado-
mestite dele.

10. Namigi in napotki

— Pri daljSih obdelovancih upora-
bljajte na levi in desni strani Zage
primerna stojala.

— Pri Zaganju majhnih rezov upora-
bite dodatni prislon (kot dodatni pri-
slon lahko uporabite primerno
leseno desko, ki jo s Stirimi vijaki
trdno pritrdite na prislon stroja).

— Pri zaganju upognjene (ukrivljene)
deske, polozite stran, ki je upo-
gnjena navzven, k prislonu obdelo-
vanca.
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— Obdelovancev ne Zagajte pokon¢-
no, temve€ jih poloZite plosko na
vrtljivo mizo.

— PovrSine podloznih miz naj bodo
vedno Ciste. Ostanke smole odstra-
nite s primernim sprejem za cCiS¢e-
nje in nego.

11. Dobavljiva oprema

Za posebna dela je dobavljiva v trgovi-
nah dodatna oprema. Slike opreme so
prikazane na zadnji strani ovitka. K
dodatni opremi Stejejo naslednji deli:

A  Priprava za odsesovanje ostruzkov
varuje zdravje in vzdrzuje delavnico
Cisto.

B Odsesovalni adapter
za priklju¢itev na napravo za odse-
sovanje ostruzkov.

C Podalj$ek mize, levo
je potreben za rezanje daljsih obde-
lovancey;
moznost
3000 mm;
zlozljiv prihrani prostor.

D Podaljek mize, desno
je potreben za rezanje daljsih obde-
lovancey;
moznost
3000 mm;
zlozZljiv prihrani prostor.

E PodaljSek mize, levo
je potreben za rezanje daljsih obde-
lovancev; 1600 mm;
zloZljiv prihrani prostor.

F Podaljsek mize, desno
je potreben za rezanje daljsih obde-
lovancev; 1600 mm;
zlozljiv prihrani prostor.

G Stojalo stroja
za varno stojo stroja in optimalno
delovno visino;
idealno za mobilno uporabo, zloze-
no prihrani prostor.

H Zagin list iz trde kovine
305x2,4/1,8x3060W
za vzdolzne in pre¢ne reze obdelo-
vancev iz masivnega lesa in iverice.

I Zagin list iz trde kovine
305x2,4/1,8x3080W
za vzdolzne in pre¢ne reze obdelo-
vancev iz masivnega lesa in panel.
J  Zagin list iz trde kovine
315x2,8/1,8x3084 W
za vzdolzne in pre¢ne reze obdelo-
vancev iz masivnega lesa, panele
in umetnih mas.

izvieka na dolzino

izvleka na  dolzino
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K Zagin list HW
305x2,8/1,8x3096 W
Univerzalni Zagin list za umetne
mase in kovine.

12. Popravila

Nevarnost!

Popravila na elektriénih orodjih
smejo izvajati samo elektrostrokov-
njaki!

Elektricna orodja, ki jih je treba popraviti,
lahko posljete na naslov podruznice ser-
visa v vasi drzavi. Naslov boste nasli v
seznamu nadomestnih delov.

Posiljki prilozite opis napak, ki jih je treba
odpraviti.

13. Varstvo okolja
Pakirni material stroja lahko 100 % reci-
klirate.

Izrabljena elektriCha orodja in oprema
vsebujejo velike koli¢ine vrednostnih
surovin in umetnih mas, ki jih lahko prav
tako oddate v reciklazo.

Ta navodila so bila tiskana na papirju,
beljenem brez klora.

14. Problemi in motnje

Spodaj so opisani problemi in motnje, ki
jih lahko sami odpravite. Ce vam tukaj
opisani ukrepi pomoci ne pomagajo
naprej, glejte poglavje ,Popravilo®.

Nevarnost!

Zaradi problemov in motenj
pride velikokrat do nesreé. Zato upo-
Stevajte:
¢ Pred vsako odpravo motenj izvle-

cite omrezni vtic.

e Po vsaki odpravi motenj ponovno
namestite in pozenite vse varno-
stne naprave in preverite njihovo
delovanje.

Motor ne deluje

Ni omrezne napetosti:

e Preverite kabel, vti¢, vticnico in
varovalko.

Ni zlozljive funkcije

Transportna blokada je blokirana:

e Transportno blokado izvlecite ven.

Varnostni zaklop je blokiran:

e Posluzite varnostni zaklop.

Mo¢ zage je premajhna

Zagin list je top (Zagin list ima morebiti

na strani ozgana mesta);

Zagin list ni primeren za material (glejte

poglavje , Tehni¢ni podatki®);

Zagin list je izkrivijen:

e Zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje").
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Zaga moéno vibrira

Zagin list je izkrivijen:

e Zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje").

Zagin list ni pravilno montiran:

Zaga pri zagonu cvili

Pogonski jermen je preslabo napet:

e Napnite pogonski jermen (glejte
poglavje ,Vzdrzevanje* / ,Napenja-
nje pogonskega jermena‘).

e Pravilno montirajte Zagin list (glejte
poglavje "Vzdrzevanje").

15. Tehnic¢ni podatki

Vrtljiva miza se s tezavo vrti
Ostruzki pod vrtljivo mizo:
¢ Odstranite ostruzke.

Napetost 230 (1~50 Hz)
Prevzemni tok 9.4
Varovalka 10 (poCasna)
Mo¢ motorja* (nazivha mo¢ P1- S6 - 20% - 5 min) kW 2,0
Vrsta zasCite IP 20
Zascitni razred I
Stevilo vrtljajev Zaginega lista min~! 3800
Hitrost Zaganja m/s 61
Premer zaginega lista (zunaniji) mm 305
Prevzemna izvrtina za zagin list (znotraj) mm 30
Mere
Stroj s pakiranjem, Dolzina/ Sirina/ viSina mm 905 /592 /563
Stroj pripravljen za delovanje, vrtljiva miza v polozaju 90°, mm 1180/ 1040/ 690
z nastavkom za odsesavanje , DolZina/ Sirina/ viSina
Maksimalni pre¢ni presek obdelovanca
Ravni rezi, Sirina / visina mm 320/ 106
Zajeralni rezi (Vrtljiva miza 45°), Sirina / vi§ina mm 226 /106
PoSevni rezi (Nagibna ro¢ka 45° levo ), Sirina / vi$ina mm 320/60
Posevni rezi (Nagibna ro¢ka 45° desno), Sirina / vi§ina mm 320/40
Dvojni zajeralni rezi (Vrtljiva miza 45° / nagibna rocka mm 226 /60
47° levo), Sirina / vi§ina
Teza
Stroj s pakiranjem kg 37
Stroj pripravljen za obratovanje kg 31
Dopustna okoljna temperatura obratovanja °C 0 do +40
Dopustna temperatura transporta in skladis¢enja °C 0 do +40
Emisije hrupa v skladu z EN 61029-1**
raven zvocnega hrupa Ly dB (A) 110
raven zvocnega hrupa pri uSesu uporabnika Lpp dB (A) 102
negotovost K dB (A) 4
Efektivna vrednost utezne prevleke (vibracija na ro¢aju) m/s? <25
negotovost K m/s2 1,5
Odsesovalna naprava (ni vsebovana v dobavnem obsegu)
Premer priklju€ka za odsesovalni nastavek na Zagini glavi mm 43
Premer priklju¢ka za odsesovalni nastavek na hrbtni strani mm 58
NajmanjSa koli€ina pretoka zraka m3/h 460
Najmanjsi podtlak na odsesovalnem nastavku Pa 530
Najmanij3a hitrost zraka na odsesovalnem nastavku m/s 20
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* Ta stroj je bil konstruiran posebej za kratkoCasne visoke obremenitve pri Celnih Zagah. Tukaj navedeno mo¢ 2000 Watt doseze
motor pri S6 20% 5 min (prekinjajoe obratovanje). To pomeni, da je mogoce stroj med 5-minutnim obratovalnim ¢asom 1 minuto
dolgo poganijati pri nazivni moc¢i (2000 Watt). Vendar se teh 2000 Watt motorju odvzema samo pri ekstremnih obremenitvah stroja
— pri normalnih ¢elnih Zagah se motorju odvzema znatno manj moci. Tako se podaljSa v skladu s tem tudi ¢as, v katerem se motor
lahko obremenjuje. Pri namenski uporabi se na ta nacin prepreci pregretje ali preobremenitev motorja zaradi visokih mo¢nostnih
rezerv.

** Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovhem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni doda-
tni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega
prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dovoljene vrednosti za delovno
mesto se lahko prav tako razlikujejo glede na drzavo uporabe. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost
in prepreciti tveganja.

15.1 Dobavljivi zagini listi

Premer Izvrtina Vpenjalni kot Stevilo zobov Uporaba Narog. st.
305 mm 30 mm +1,5° 60 Les, neprevile€ena ive- 628 054 000
Menjalni zob rica
305 mm 30 mm +5° 80 Les, panela 628 055 000
Menjalni zob
315 mm 30 mm +10° 84 Les, panela, 628 058 000
Menjalni zob debelostenski plasti¢ni
profili
305 mm 30 mm -5° 96 Les, panela, 628 091 000
Trapezni kabelski kanali,
ploski zob nezelezni profili,
kakovostne furnirne plo-
8Ce, laminat
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A

091 006 1127

091 005 8010

Cc

091 005 7537

D E 091006 1887 F 091006 1895
HW 305x2,4/1,8x30 60 W HW 305x2,4/1,8x30 80 W
G 091005 7529 H 628 054 000 | 628 055 000
HW 315x2,8/1,8x30 84 W HW 305x2,8/1,8x30 96 TF
J 628 058 000 K 628 091 000
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