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Turvallisuusohjeita

Linjalaser

Mittaustyokalun vaarattoman ja turvallisen
kayton takaamiseksi kaikki annetut ohjeet
tulee lukea ja huomioida. Al misséén tapa-
uksessa peitd tai poista mittaustydkalussa
olevia varoituskilpia. PIDA NAMA OHJEET
HYVA$SA TALLESSA JA ANNA NE MITTA-
USTYOKALUN MUKANA EDELLEEN SEU-
RAAVALLA KAYTTAJALLE.

» Varoitus - jos kdytetdan muita, kuin tdassa mainittuja
kaytto- tai sadtolaitteita tahi menetelldan eri tavalla,
saattaa tima johtaa vaarallisen séteilyn altistukseen.

» Mittaustydkalu toimitetaan varustettuna varoituskil-
velld (mittaustydkalun grafiikkasivulla olevassa kuvas-
sa merkitty numerolla 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielelldsi, liimaa
ennen ensimmaista kayttoa toimitukseen kuuluva,
oman kielesi tarra alkuperdisen kilven paille.

Ala suuntaa lasersédetti ihmisiin tai eldi-
miin dldka myoskaan itse katso suoraan
kohti tulevaan tai heijastuneeseen laser-
sateeseen. Lasersdde voi aiheuttaa hai-
kaistymistd, onnettomuuksia tai vaurioittaa
silmia.

» Jos lasersdde osuu silmadn, sulje silmat tarkoituksella

jakaanna paa valittomasti pois sateen linjalta.

» Al tee mitddn muutoksia laserlaitteistoon.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vt kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Al3 kiyti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivat anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata mittaustyokalusi ja salli korjauksiin kaytetta-
van vain alkuperdisid varaosia. Taten varmistat, etta mit-
taustyokalu sdilyy turvallisena.

» Ald anna lasten kayttid lasermittaustyokalua ilman
valvontaa. He voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

> Ala tydskentele mittaustyokalulla rijahdysalttiissa
ymparistossd, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lya. Mittaustyokalussa voi muodostua kipinditd, jotka saat-
tavat sytyttaa polyn tai hoyryt.
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Laser-kohdetaulu
Al kiyti mittaustyokalua tai lasertahtiin-
taulua 15 sydamentahdistimien ldhella.
Mittaustyokalun ja lasertahtdintaulun mag-

neetti muodostavat kentdn, joka voi hairitd sy-

ddmentahdistimien toimintaa.
» Pida mittaustydkalu ja lasertdhtaintaulu 15 poissa

magneettisista taltioista ja magnetismille herkista lait-

teista. Mittaustyokalun ja lasertahtdintaulun magneetti
saattaa aikaansaada pysyvan tietohavion.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustydkalun kuva ja pidd
se uloskaannettyna lukiessasi kdyttéohjetta.

Maarayksenmukainen kaytto

Mittaustydkalu on tarkoitettu vaakasuorien ja pystysuorien
viivojen mittaukseen ja tarkistukseen.

Melutieto

Merkkidanen A-arvioitu 4anen painetaso on metrin etdisyydel-

180 dB(A).
Ald pida mittaustyokalua tiukasti korvaa vasten!

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan mittaustyokalun kuvaan.

1 Lasersdteen ulostuloaukko
Paristovaroitus
Pulssitoiminnon painike
Pulssitoiminnon naytto
Kayttomuotopainike
Nayttd ilman tasausautomatiikkaa
Kaynnistyskytkin
Jalustan kiinnitys 5/8"
Jalustan kiinnitys 1/4"
Paristokotelon kansi
Paristokotelon kannen lukitus
Laservaroituskilpi
Sarjanumero
Magneetit
Lasertahtdintaulu
Vastaanottolevy ja jalka*
Laservastaanotin*
Suojalaukku*

Yleispidin*
Teleskooppitanko*
Lasertarkkailulasit*
22 Jalusta*

* Kuvassa tai selostuksessa esiintyvi lisatarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen.
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Tekniset tiedot

Linjalaser GLL2-80P
Tuotenumero 3601K632..
Tybalue V)

- vakio 20m
- pulssitoiminnolla 15m
- laservastaanottimella 5-80m
Tasaustarkkuus +0,2 mm/m
Tyypillinen itsetasausalue +4°
Tyypillinen tasausaika <4s
Kayttolampdotila -10°C...+45°C
Varastointilampétila -20°C...+70°C
IIman suhteellinen kosteus

maks. 90 %
Laserluokka 2
Lasertyyppi 640 nm, <1 mW
Ce 1
Impulssin lyhyin kesto 1/1600s
Jalustan kiinnityskierre 1/4",5/8"

Paristot 4x1,5VLR06 (AA)

Kayttoaika

- kahdella lasertasolla 9h

- yhdella lasertasolla 18h

Paino vastaa

EPTA-Procedure 01/2003 0,7kg

Mitat (pituus x leveys x korkeus) 159x54x141 mm

Suojaus IP 54 (poly- ja
roiskevesisuojattu)

1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistéolosuhteiden
(esim. suora auringonpaiste) vaikutuksesta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 13 mahdollistaa mittaustyokalun yk-
siselitteisen tunnistuksen.

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustyokalun voimanldhteena suosittelemme kayttdmaan
alkali-mangaaniparistoja.

Avaa paristokotelon kansi 10 tyontamalla lukitusta 11 nuolen
suuntaan ja kadnna paristokotelon kansi auki. Aseta paristot
paikoilleen. Varmista oikea napaisuus paristokotelon sisalla
olevan kuvan mukaisesti.

Kun paristot heikkenevat kuuluu kerran 5 s pitka aanimerkki.
Paristovaroitus 2 vilkkuu jatkuvasti punaisena. Mittaustyoka-
lua voi vield kayttaa alle 2 h.

Jos paristot ovat heikkoja mittaustyokalua kaynnistettaessa,
kuuluu 5 s pitkd merkkiaani heti mittaustyokalun kaynnistyk-
sen jalkeen.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta yksin-
omaan saman valmistajan saman tehoisia paristoja.

Bosch Power Tools
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» Poista paristot mittaustyokalusta, ellet kdyta sita pit-
kaan aikaan. Paristot saattavat hapettua tai purkautua it-
sestadn pitkdaikaisessa varastoinnissa.

Kaytto

Kayttoonotto

» Kun mittaustyokalu kdytetadan, kuuluu maaratyissa olo-

suhteissa voimakas danimerkki. Pida taiman takia mit-
taustyokalu kaukana korvasta ja toisista henkildista.
Voimakas aani saattaa vahingoittaa kuuloa.

» Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja suoralta aurin-
gonvalolta.

» Al3 aseta mittaustyokalua alttiiksi drimmaisille lim-
potiloille tai limpétilan vaihteluille. Al esim. jati sitd
pitkdksi aikaa autoon. Anna suurten lampétilavaihtelujen
jalkeen mittaustyokalun ldmpétilan tasaantua, ennen kuin
kéytat sitd. Adrimmaiset [ampdtilat tai limpétilavaihtelut
voivat vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen.

» Vilta kovia iskuja tai mittaustyokalun pudottamista.
Mittaustyokalun vauriot voivat vaikuttaa mittaustarkkuu-

teen. Voimakkaan iskun tai putoamisen jalkeen tulee laser-

viivaa tai luotisadetta tarkistuksen vuoksi verrata tunnet-
tuun pystysuoraan tai vaakasuoraan vertailuviivaan tahi
tunnettuihin kantapisteisiin.

» Pysdytd mittaustyokalu kuljetuksen ajaksi. Laitteen ol-
lessa poiskytkettyna heiluriyksikko, joka muutoin voisi va-
hingoittua voimakkaasta liikkeesta, on lukittuna.

Kaynnistys ja pysaytys
Tyonna mittaustyokalun kdynnistysta varten kaynnistyskyt-

kin 7 asentoon @ on” (tyot ilman vaaitusautomatiikkaa) tai
asentoon ” g on” (tydt vaaitusautomatiikalla). Mittaustyé-

kalu ldhettaa heti kaynnistyksen jalkeen laserlinjat ulostuloau-

koista 1.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin,
ala myoskaan itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

» Al jata kytkettyd mittaustyokalua ilman valvontaa ja
sammuta mittaustyokalu kdyton jalkeen. Lasersade
saattaa hdikdista muita henkilita.

Pysdyta mittaustyokalu tydntamalld kaynnistyskytkin 7 asen-

toon off”. Pysaytettdessa heiluriyksikko lukkiutuu.

Jos suurin sallittu kayttolampétila 45 °C ylittyy, laite kytkey-
tyy pois paalta laserdiodin suojaamiseksi. Jadhtymisen jal-
keen mittaustydkalu on taas kayttdvalmis ja se voidaan kayn-
nistaa.

Poiskytkentdautomatiikan poiskytkenta

Jos n. 30 minuutin aikana ei paineta mitdan mittalaitteen pai-

niketta, mittalaite sammuttaa itsensd automaattisesti paris-
ton saastamiseksi.

Mittaustyokalun uudelleenkaynnistystd varten automaattisen
poiskytkennan jalkeen voit joko tyontaa kaynnistyskytkin 7
ensin asentoon "off” ja sitten kaynnistaa mittaustyokalu uu-
delleen, tai sitten voit painaa kerran kayttémuotondppainta 5
tai pulssitoimintandppainta 3.

Kytke pois poiskytkentaautomatiikka pitamalla (mittaustyo-
kalun ollessa kaynnissa) kdyttdmuotopainike 5 painettuna va-
hintaan 3 s. Poiskytkentaautomatiikan ollessa poiskytkettyna
laserséteet vilkkuvat lyhyesti vahvistuksena.

Kytke poiskytkentaautomatiikka kdyttdon sammuttamalla
mittaustyokalu ja kaynnistamalla se uudelleen tai painamalla
kadyttémuotondppainta 5 vahintadn 3 s.

Merkkidanen poiskytkenta

Kun mittaustyokalu kdynnistetadn, adnimerkki on aina kytket-
tyna.

Merkkidanen deaktivoimiseksi tai aktivoimiseksi painat sa-
manaikaisesti kayttomuotondppainta 5 ja pulssimuotonap-
painta 3 ja pidat ne painettuna vahintaan 3 s.

Seka aktivoitaessa ettd deaktivoitaessa kuuluu kolme lyhytta
merkkiadnta vahvistukseksi.

Kayttomuodot

Mittaustyokalussa on kolme kayttomuotoa, joiden valilla aina

voit siirtya:

- Vaakakayttd: muodostaa vaakasuoran lasertason,

- Pystykaytto: muodostaa pystysuoran lasertason,

- Ristilinjakdytt6: muodostaa vaakasuoran ja pystysuoran
lasertason.

Mittaustydkalu on vaakasuorassa kaytossa kaynnistyksen jal-

keen. Vaihda kdyttémuotoa painamalla kayttdmuotopainiket-

ta5.

Kaikki kolme kayttdmuotoa voidaan valita seka vaaitusauto-

matiikalla ettd ilman sitd.

Pulssitoiminto

Laservastaanottimen 17 kanssa tyoskenneltdessa tulee puls-
sitoiminto aktivoida - valitusta kdyttdmuodosta riippumatta.
Pulssitoiminnossa laserlinjat vilkkuvat hyvin suurella taajuudel-
la, jonka takia laservastaanotin 17 pystyy paikallistamaan ne.
Kaynnista pulssitoiminto painamalla painiketta 3. Kytketylla
pulssitoiminnolla ndyton valo on 4 vihrea.

Pulssitoiminnolla on laserlinjojen nakyvyys ihmissilmélle hei-
kompi. Kun tyoskenteletilman laservastaanotinta, tulee sinun
sen tahden kytked pulssitoiminto pois painamalla painiketta 3
uudelleen. Poiskytketylld pulssitoiminnolla nayton valo 4
sammuu.

Tasausautomatiikka

Tyoskentely automaattisen tasauksen kanssa

Aseta mittaustyokalu vaakasuoralle tukevalle alustalle, kiinni-
ta se pidikkeeseen 19 tai jalustaan 22.

Tyonnd vaaitusautomatiikan kanssa tehtavia toité varten
kaynnistyskytkin 7 asentoon ” g on”.

Tasausautomatiikka korjaa automaattisesti epatasaisuuksia
itsetasausalueen +4° puitteissa. Tasaus on paattynyt heti,
kun laserlinjat eivat enaa liiku.

Jos automaattinen vaaitus ei ole mahdollinen, esim. jos mitta-
ustyokalun alusta poikkeaa yli 4° vaakatasosta, laserlinjat al-
kavat vilkkua nopeassa tempossa. Kytketylla danimerkilla
kuuluu nopeatempoinen aanimerkki korkeintaan 30's. 10 s
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sisdlla kaynnistyksesta tama halytys kytkeytyy pois, mahdol-
listaen mittaustyokalun asennuksen.

Aseta tassa tapauksessa mittaustyokalu vaakatasoon ja odota
itsevaaitusta. Heti, kun mittaustyokalu taas on itsevaaitusalu-
een +4°sisdlla, palavat lasersateet pysyvasti ja adnimerkki
kytkeytyy pois paaltd.

Jos kdyton aikana tapahtuu tardhdyksia tai asennonmuutok-
sia, mittaustyokalu suorittaa automaattisesti uuden tasauk-
sen. Tarkista uuden tasauksen jalkeen vaakasuoran tai pysty-
suoran laserlinjan sijainti vertailupisteeseen nahden, vikojen
valttamiseksi.

Tydskentely ilman automaattista tasausta

Tyonnd ilman vaaitusautomatiikkaa tehtdvia toitd varten kdyn-
nistyskytkin 7 asentoon (@ on”. Poiskytketylla vaaitusauto-
matiikalla ndytto 6 syttyy punaisena ja laserlinjat vilkkuvat
30 s hitaassa tempossa.

Vaaitusautomatiikan ollessa poiskytkettyna, voit pitda mitta-
ustyokalun vapaasti kadessa tai asettaa se kaltevalle alustalle.
Ristlinjakdytossa eivat kaksi laserlinjaa valttamatta kulje suo-
rassa kulmassa toisiinsa nahden.

Tasaustarkkuus

Tarkkuuteen vaikuttavat seikat

Suurin vaikutus on ympariston lampatilalla. Erityisesti lattial-
taylospain esiintyvat lampatilaerot voivat saattaa lasersateen
poikkeamaan.

Koska lampétilakerrostumat ovat suurimmillaan maan lahelld,
tulisiaina asettaa mittaustydkalu jalustalle yli 20 m mittauksia
varten. Aseta sen lisaksi mittaustyokalu mahdollisuuksien
mukaan keskelle tydaluetta.

Ulkoisten vaikutusten lisaksi voivat myds laitteisto-ominaiset
vaikutukset (kuten esim. pudotukset tai voimakkaat iskut)
johtaa poikkeuksiin. Taman takia tulee mittaustyokalun tark-
kuus tarkistaa aina ennen tyon aloittamista.

Tarkista aina ensin vaakasuoran laserlinjan vaaitustarkkuus ja
sen jalkeen pystysuoran laserlinjan vaaitustarkkuus.

Jos mittaustydkalu ylittda suurimman sallitun poikkeaman
jossain tarkistuksessa, tulee se korjauttaa Bosch-huollossa.

Poikittaisakselin vaakasuoran vaaitustarkkuuden tarkistus

Tarkistusta varten tarvitaan 5 m vapaata mittausmatkaa kah-

den seindn A ja B valissa tukevalla alustalla.

- Asenna mittaustyokalu ldhelle seindd A, jalustalle tai aseta
setukevalle, tasaiselle alustalle. Kdynnista mittaustyokalu.
Valitse ristilinjakdytto vaaitusautomatiikalla.

Suomi| 65

- Suuntaalaser laheiseen seinddn A ja anna mittaustyokalun
suorittaa vaaitus. Merkitse sen pisteen keskipiste, jossa la-
serlinjat ristedvat seindssa (piste I).

- Kierrd mittaustyokalu 180°, anna sen suorittaa tasaus ja
merkitse laserlinjojen risteyspiste vastakkaiselle seindlle B
(piste IT).

- Aseta mittaustyokalu - sitd kiertamatta - lahelle seinaaB,
kdynnistd se ja anna sen suorittaa tasaus.

- Suuntaa mittaustyokalu korkeustasolla niin, etta (jalustan
avulla tai asettamalla jotain mittaustyokalun alle) laserlin-
jojen piste osuu tasmalleen aiemmin merkittyyn pistee-
seen I, seindssd B.

A ‘B

g* 180° :
e e o

i g I

- Kierrd mittaustyokalu 180°, muuttamatta sen korkeutta.
Suuntaa se seindan A niin, etta pystysuoralaserlinja kulkee
jo merkityn pisteen I ldpi. Anna mittausty6kalun suorittaa
tasaus ja merkitse laserlinjojen risteyspiste seindlle A
(piste I11).

- Kahden merkityn pisteen, I ja Il erotus d seindssa A on
mittaustyokalun todellinen korkeuspoikkeama poikittai-
sakselia pitkin.

Mittausmatkalla 2 x 5 m = 10 m sallittu poikkeama on:

10mx+0,2mm/m=+2mm.

Ero d pisteiden I ja I1I valissa saa olla korkeintaan 2 mm.

Bosch Power Tools
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Pystysuoran linjan vaaitustarkkuuden tarkistus

Tarkistusta varten tarvitset oviaukon (tukevalla alustalla), jon-

ka molemmilla puolilla on vahintaan 2,5 m tilaa.

- Aseta mittaustyokalu 2,5 m etdisyydelle oviaukosta tuke-
valle tasaiselle alustalle (ei jalustaan). Anna mittaustyoka-
lun vaaittua pystykaytossa vaaitusautomatiikkaa kayttaen
jasuuntaa laserlinja oviaukkoa kohti.

i 7

|
4
-

11T

- Merkitse pystysuoran laserlinjan keskipiste oviaukon latti-
aan (piste I), 5 m etaisyydelle oviaukon toisella puolella
(piste I1), seka oviaukon ylareunaan (piste I11).

P |
L
A\>{:,>/JV
2

<7

AN

Kierra mittaustyokalu 180° ja aseta se oviaukon toiselle
puolelle, valittomasti pisteen II taakse. Anna mittaustyo-
kalun vaaittua ja suuntaa pystysuora laserlinja niin, ettd
sen keskipiste kulkee tdsmalleen pisteiden I ja I Iapi.
Merkitse laserlinjan keskipiste oviaukon ylareunaan pis-
teeksi V.

kalun todellinen poikkeama pystysuorasta.
Mittaa oviaukon korkeus.

Suurimman sallitun poikkeaman lasket seuraavasti:
oviaukon kaksinkertainen etdisyys x 0,2 mm/m

Esimerkki: Oviaukon korkeuden ollessa 2 m, saa suurin sallit-

tu poikkeama olla
2x2mx+0,2 mm/m = +0,8 mm. Pisteiden I11jaIV etdisyys
toisistaan saa siis olla korkeintaan 0,8 mm.

Kahden merkityn pisteen, I1I ja IV erotus d on mittaustyo-

Tyoskentelyohjeita

» Kdytd aina vain laserlinjan keskipistetta merkintaa var-
ten. Laserlinjan leveys muuttuu etdisyyden muuttuessa.

Tyoskentely lasertdhtdintaulun kanssa

Laserkohdetaulu 15 parantaa lasersateen nakyvyytta epa-
suotuisissa olosuhteissa ja suurilla etaisyyksilla.

Heijastava puolikas laserkohdetaulusta 15 parantaa laserlin-
jan nakyvyytta, laserlinja ndkyy myos laserkohdetaulun takaa
taulun lapinakyvan puolikkaan lapi.

Tyoskentely jalustan kanssa (lisatarvike)

Jalusta tarjoaa tukevan mittausalustan, jonka korkeus on saa-
dettavissa. Kiinnita mittaustyokalu 1/4"-jalustakiinnityksen 9
avullajalustan 22 tai yleismallisen valokuvausjalustan kiertee-
seen. Tarvitset 5/8"-jalustakiinnikkeen 8 yleismalliseen ra-
kennusjalustaan kiinnitysta varten. Ruuvaa kiinni mittausty6-
kalu jalustan lukitusruuvilla.

Kiinnitys yleispidikkeen avulla (listarvike)

(katso kuva D)

Yleispidikkeen 19 avulla voit kiinnittda mittaustyokalu esim.
pystysuoriin pintoihin, putkiin tai magnetoitaviin materiaalei-
hin. Yleispidike soveltuu myds poytajalustaksi ja helpottaa
mittaustyokalun korkeussuuntausta.

Tyoskentely vastaanottolevyn kanssa (lisdtarvike)
(katso kuvat A - B)

Mittauslatan 16 avulla voidaan siirtaa lasermerkinta lattiaan
tai laserkorkeus seinaan.

Nollakentan ja asteikon avulla voidaan halutun korkuinen siir-
tyma mitata ja sitten merkitd eri kohtaan. Tallgin jaa mittaus-
tyokalun tasmallinen asetus siirrettavalle korkeudelle pois.
Vastaanottolevyssa 16 on heijastava pinnoite, joka edistda la-
sersateen nakyvyytta suurella etdisyydella tai voimakkaassa
auringonvalossa. Kirkkauden parannuksen huomaa vain, kun
katsot mittauslattaa lasersateen suunnasta.

Tyoskentely laservastaanottimella (lisétarvike)

(katso kuva D)

Epdsuotuisissa valaistusolosuhteissa (valoisa ymparisto, suo-
ra auringonvalo) ja suurilla etdisyyksilla kannattaa kayttaa la-
servastaanotinta 17 laserlinjojen parempaa paikallistamista
varten. Kaynnista pulssitoiminto, kun tyoskentelet laservas-
taanottimen kanssa (katso "Pulssitoiminto”, sivu 64).

Lasertarkkailulasit (lisitarvike)
Lasertarkkailulasit suodattavat pois ympariston valon. Tallin
silma nakee laserin punaisen valon kirkkaampana.

» Al3 kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vat kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Al3 kiyt lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivét anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

Tyoesimerkkeja (katso kuvat C-H)

Esimerkkeja mittaustyokalun kayttomahdollisuuksista loydat
grafiikkasivuilta.
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Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

Séilytd ja kuljeta mittauslaite vain toimitukseen kuuluvassa
suojataskussa.

Pida aina mittaustyokalu puhtaana.

Al4 koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nesteisiin.

Pyyhi pois lika kostealla pehmeallé rievulla. Ald kiyta puhdis-
tusaineita tai liuottimia.

Puhdista erityisesti pinnat laserin ulostuloaukossa saannolli-
sesti ja varo nukkaa.

Jos mittaustydkalussa huolellisesta valmistuksesta ja koes-
tusmenettelystd huolimatta esiintyy vikaa, tulee korjaus antaa
Bosch-huollon tehtavaksi. Ald itse avaa mittaustyokalua.
limoita ehdottomasti kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa
10-numeroinen tuotenumero, joka Iytyy mittaustyokalun
tyyppikilvesta.

Laheta korjaustapauksessa mittaustyokalu suojalaukussa 18
korjattavaksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista I0ydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
ja niiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

Al4 heita mittaustyokaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!
Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mu-
kaan kayttokelvottomat mittaustyokalut ja
eurooppalaisen direktiivin 2006/66/EY mu-
kaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/paris-

tot taytyy kerata erikseen ja toimittaa ympa-
ristéystdvalliseen kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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EAAnvika

Ynodeitelc aspaleiag

Fpappko Aéwlep

TNava epyacTeire pe 1o 6pyavo pETpnong xw-
pic kivbuvo kat pe aopdlera, mpénet va dia-
Bacere kat va TnpRoeTe 0Aeg Ti¢ umodeilerg.
Mnv KatacTpéweTe MOTE TIC MPpoeIdomonTL-
KEG mvakideg mou BpiokovraloTo opyavo pé-
Tpnong. ®YAASTE KAAA AYTEE TIZ YTIOAEI-
=EIZ KAI AQXTE TIZ ZE TEPITITQZH MTOY
XPEIAZTEI MAZI METO OPTANO METPHZHX.

» Tpocoxi) - 6Tav epappooToUlV dlapopeTiké Sraratelg
XelpiopoU Kat pudpiong ) akoAoudnBolv HlaPopeTIKEC
61adkacieg an’ autég mou avapépovtat e6w: auto pmo-
pei va odnyroet o €kBeon oe emkivbuvn aktivofolia.

» To nAekTpiko epyaAeio mapadiverat pe pa mpoeidomot-
nTi) mvakida (otnv amewovion Tou nAexTpiKOU €pya-
Aeiou o1n o€Aiba pe Ta ypaPIKa PEPELTOV XAPAKTNPLOTL-
KO ap1Bpo 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» "0Tav 1o Keiyievo TnG mpoeldomonTIKI¢ mvakibdag dev ei-
vai otn yAwooa tTne Xwpeag oag, TOTE, mpwv TV mpwrn 0¢-
on o€ Aetroupyia, KOAANOTE EMavw TOU TNV auToKOAANTN
mvakiéa otn yA@wooa TG XA oag mMou mePLEXETAL 0T
ouoKeuaoia.

Mnv kateuBlvere TV aktiva Aéwep ena-
VW 0€ TPOOWITA ) {0a Kat pnv Kotraéere ot
6oL kareuBeiav oTnv apeon i avakAdpe-
vn aktiva Aéwlep. ‘ETot pnopeiva TupAwoeTte
dTopa, va mMPpoKaAEoeTe aTuxnuaTa  va BAa-
WeETE Ta PATIa 0aC.

» Xe nepinTwon mou n aktiva Aéwlep mEoel oTa paria oag,
npénel va kKAeioeTe Ta paTia ouveldnTd Katva amopakpu-
veTe To KEPAAL oag apéowe amod Tnv akTiva.

» Mnv npofeire oe kapia aAAayr) otn duaragn Aélep.

» Mn xpnowonoujoere Ta yuaAa maparijpnong Aéwlep oav
npooTareuTikd yuaAwd. Ta yuaAid napatipnonc Aéilep xen-
oeliouv yia TNV KaAUTepn avayvawplon Tne akTivag Aéilep
XwpIc, OHC, va poaTaTelouv and Tnv akTivooAia Aélep.

» Mn xpnotponoieire Ta yuaAud maparijpnong Aéwlep oa yu-
aMa nAiou fj oTnv 06k kukAogopia. Ta yuaAid mapa-
THenong Aéwlep 6ev MPOaTaTEUOUV ENAPKWE AMO TNV UTIEPLW-
6n aktivopoAia (UV) Kat Hei@vouv Tnv avayvaopion Twv Xpw-
HATWV.

» Na divere To epyaleio péTpnong yia emokeur) onwadi-
note o€ karaAAnAa ekmaldeupévo MPOGWIKG Kat povo
pe yvijota avraAAakTika. M’ autov Tov Tpomo e€aopahi-
etain iatipnon Tne acparolg Aetroupyiag Tou epyaAeiou
uérpnong.
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» Mnv aijvete mawbLd va xpnowylomololv avemrijpnTa 1o
epyaleio péTpnong. Mnopei, xwpic va To Béhouv, va Tu-
@Awoouv AMa mpoowa.

» Na pnv epyaleote pie To epyaAeio pErpnong e mepiBaA-
Aov oTo omoio umicpxet kivbuvog EkpnEng, I oTo omoio

Bpiokovrat eUpAekTa uypd, aépua f) GKOVEC. LT0 ECWTEQL-
KO TOU epyaAeiou pérpnonc pmopei va dnptoupynOei omvon-

PLopoC KLETOLVa avapAexBolv n okovn 1 ot avabupidoelc.

TMivakag oToxeuonc Aéillep
Mnv mAnowalere To epyaleio pérpnong Kat
Tov mivaka oToxeuong Aéwep 15 oe fnuaro-
60Tec. Ot payvnTec Tou epyaleiou pétpnong
Kat Tou ivaka aToxeuong Aéilep Gnuioupyouv
€éva payvnTiko medio To omoio pmopei va emopd-
0€EL OPVNTIKG 0T Aetroupyia Twv BnpaTtodoTav.
» Na kpatare To epyaAeio HETPNONG KaL TOV TTVaKa 0TO-
xeuong Aéwlep 15 mdvroTe pakpia anod payvnrikolc ¢po-
pei¢ bedopévwv kabaG kat pakpid and evaiodnreg ou-
oKeueg. H emibpaon Twv payvnTtwv Tou epyakeiou PETPnong
KaLToU ivaka oToxeuonc Aéilep Umopei onynaoouv oe opl-
OTIKN anwAela Twv Sedopévav.

Teptypar) TOu MPOTIOVTOC KaL TG LoXU-
0¢ TOU
TapakahoUpe EedmAwaTe To 6IMAG EWPUAAD PE TNV ameLKO-

vion Tou epyaAeiou pétpnong KLagnote o Eedimwpévo KaTatn
S1ApKeL TNC avayvwong Twv odnylwv XepiopoU.

Xprjon cUpPWVA JIE TOV TPOOPIOHO
To epyaleio pérpnong mpoopiletal yia Tv e€akpifwon kat Tov
€Aeyxo optlovTinv Kal KABETWY YpauHQV.

TTAnpogopia yia To 0opufo

H 01BN aKOUOTIKAC MEDNE TOU AKOUGTIKOU ONpaTog
eCakpBwdnke cUPPwWva e TNV KApMUAN A o€ amoOTACH EVOC
p€tpou Kat avépxetat oe 80 dB(A).

Mnv KparijoeTe mOTE To €pyaleio péTpnong MoAU Kovrd oTo
auti ag!

Anewovi{opeva oTolxeia

H anapiBunon Twv anekovi{opevwy oTolxeiwv faciletat otnv

QamelKOVIon Tou epyaAeiou PETPNONC oTn 0eAiba YPaPIKMV.
1 'E€obo¢ akTivag Aéilep

Tpoet6oroinon pnatapiag

TTANKTPEO yia maAUIKR AetToupyia

'Evbeln naAuknc Aetroupyiag

TTARKTPO TPOMWV AetToupyiag

'Ev6etn yia epyaoia xwpic autopatn xweooTadunan

Awkormne ON/OFF

Ynodoy1 Tptmodou 5/8"

Ynodoy1 Tomodou 1/4"

Kamaki 8nkn¢ pnatapiag

Aopaleta Tou kamakiol Brkng pumatapiag

TMpoebomnoinTiki mvakida Aéwllep

W OoO~NOGhA_WN

= e
N = O

13 ApiBpoc celpag

14 MayvnTeg

15 Tlivakag otoxeuonc Aéwllep
16 TAdka pérpnong pe modL*
17 AékngAéilep*

18 Todavra mpootaciag*

19 Bdon yevikic xpnong*

20 TnAeokomki papdog*

21 Tuahl mapathpnong Aéilep*
22 Tpinodo*

* E{apripara mou amewovilovrat i meptypagovrat Sev mepiéxovrat
0TI OTAVTAP GUGKEUAGia.

TexXvika XapakTnPLoTIKA

Tpappiko Aélep GLL2-80P
Ap1Bu0C eupetnpiou 3601K632..
TMeptoyn epyaoiac®

- Ytavtap 20m
- pe naApikn Aerroupyia 15m
- pe 6éktn Aéilep 5-80m
Axpifela xwpootabyunong +0,2 mm/m
TTeploxn auTopaTng XweooTadun-

ONG, TUMKR +4°
XpOvoc XweooTadpnaonc, TUMKOC <4s
Oeppokpaocia Aetroupyiag -10°C...+45°C
Oeppokpacia SlapuAane/

anobrkeuong -20°C...+70°C
Méy. oxeTK1 Uypaoia aTuooPalpag 90 %
Katnyopia Aéilep 2
Timog Aéilep 640 nm, <1 mW
Ce 1
ehaxioTn S1dpketa maApou 1/1600s
Ynodoyn Tptmodou 1/4",5/8"
MnaTtapieg 4x1,5VLR06 (AA)
Adpketa Aetroupyiag

- e 2 enineda Aéilep 9h
- pe 1 eminedo Aéilep 18h
Bapoc ouppwva pe

EPTA-Procedure 01/2003 0,7 kg
AwoTaoelg

(Mnkog x TTAGTOC X 'Ywog) 159x54x 141 mm
Babuog npootaciag IP 54 (mpootacia amo

OKOV Kal WeKaopo
L€ VEPO)
1) H meplox1 epyaoiac propei va meplopiotei and duopeveic mepiBarov-
TIKEC OUVONKES (. X. Apean enibpaon Twv NAAKWV aKTIVGV).
0 apBpoc oelpdc 13 oTnv mvakida Tou KATAGKEUAOTH XPNOIHEVEL yia T
oagn avayvapton Tou dikol oag epyaleiou pétpnong.
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ZuvappoAoynon

TomoBérnon/avTikardoeTaon - pnarapLov

I'a Tn Aetroupyia Tou epyaleiou P€Tpnong mpoTeivetat n xpron
unataplwv aAkaAiou-payyaviou.

la va avoi€ete To kandki Tne Onkne pmatapiag 10 wbriote ™

pavéaiwon 11 onwc deilxvel To PEAOC KAl avaONKWOTE TO KATIA-

K1 Tn¢ 6rkng pmatapiag. TomoBeTioTe TIC pmaTapieg. AwoTe
TIPOCOXT} 0TN 0WOTH MOAKOTNTA, CUPPWVA HE TNV EKOVA OTO
€0WTEPIKO TOU KamakioU T Bnkng umatapiac.

Mo ot pmatapiec e€aoBevioouv akolyetal éva povadiko

aKoUOTIKO onpa Sidpkelac 5 s. H évbelén (ouvayeppoc) pnata-

plac 2 avaBoopnvel Slapkme He XpwHa KOKKIVo. To epyaAeio
unopei va xpnatgoroinBei akopn Ayotepo amd 2 h.

Y€ mepinTwon Tou KaTd Tnv eVEpyoroinon Tou epyaAeiou pétpn-

onc ot pmatapiec eivat 16n e€aoBeviopévec, TOTE TO AKOUOTIKO
onua diapketac 5 s akolyeTal apéowc.

AvTiKaB1oTaTE TAUTOXPOVA OAEC TIC pmaTapieg padi. Na xpnotyo-

TIoleiTe MAVTOTE PnaTapieg Tou i6lou KATAOKEUAOTH Kal e TRV

{610 xwpnTIKOTNTA.

> AgaipéoTe TIC prarapieg amod To epyaleio HETPNONG
OTAV MPOKELTAL VA PNV TO XPNOLHOMOU|GETE Yia APKETO
Kapo. Ot unatapieg propei va dtafpwbolv kal va autoek-
@opTIOTOUV.

Aetroupyia

©éon e Aetroupyia

» "Otav 1o epyaAeio péTpnong Aetroupyei pmopei, umé opt-

Opéveg mpoiimoBETeLS, va NXoOUV LGXUPG OKOUGTIKA
ofpara. N’ auté va pnv nAncialere To epyaAeio pérpn-
ong oTo auti oag fj oTo auti AAAwv atdpwv. O .oxupOE fXog
umopei va BAawel Ty akon.

» TMpooTaretere To epyaleio péTpnong anoé uypacia kLand
apeon nAaki aktivofBoAia.

» Na unv ek0étete To epyaleio pErpnong oe akpaieg Oep-
pokpaoieg Kai/f o€ Woxupéc Slakupdvoerg Ocppokpaci-
ag¢. Na napadelyya, va gnv 1o a@riveTe yia MoAAN wpea oTo

QUTOKIVNTO. Y€ EPIMTWOELC LOXUPWVY SIaKUpAvaEwY Tn¢ Bep-

HoKpaoiag MpEMel va epIPEVeTe va oTabeponolndel mpwra

n Beppokpacia Tou epyaAeiou HETPNONG TIPLV TO XPNOLLOTION-
foete. H akpifeta Tou epyaheiou pétpnong pmopei va aAot-

wOel umd akpaieg Oeppokpaciec N/Kat OXUPEC BIOKUPAVOELC
NC Beppokpaoiac.
» Na mpoguAdyeTe To epyaleio péTpnong ano Loxupd XTu-

nipara f/katIreoeg. Tuxov {npIEC Tou epyaleiou péTpn-

0ONC UTOPEL vVa ENNPEAGOUV APVNTIKA TNV aKpifela pétpn-

ong¢. MeTd amo €va .oxupo XTUTNA/PETA Mo pLa TTmon mpe-

TieLva eAEYXETE TIC YpappéC AELlep Kal TiC ypappég ahpadid-
opatog Bacet plag yvwotiiq opllovTiag 1y KABetng ypapung
avapopag f pe yvwotd onpeia aAgadiaoparoc.

» Na Oétete To epyaleio péTpnong ektog Actroupyiac, mpwv
T0 petapéperte. ‘OTav B€TeTe T0 epyaheio PETPNONG EKTOG
Aetroupyiag n povada avtipponnaong acpalilerat, dlapope-
TIKG, O€ TEPINTWON IOXUPWV KIVIOEWV, IMOPEL va umooTel
BAGRN.
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©éon oe Aetroupyia K ekTo¢ Actroupyiag

l'a va O€cete o€ Aetroupyia 1o epyaleio pérpnong wbrioTe 10

dlakomn ON/OFF 7 otn 6¢éon «@ on» (y1a epyacieg xwpig au-

ToxwpooTabyunon) 1 o Béon « g ony (yia epyacieg pe auto-
Xwpootadunan). Meta tn Béon Tou oe Aetroupyia To epyaieio

HETPNONC EKTELTIEL APEOWS YPAPHES AELlep pEOW Twv e€06wV 1.

» Mnv kareu@dvere Tnv aktiva Aéwlep enavw oe mpoowa
1 {®a Kau pnv KotrdleTe o ib1o¢/n iba otnv akTiva Aét-
{ep, akopun KL amd peydAn andoraon.

» Mnv agijvere To evepyomoinpévo epyaleio péTpnong
avemriipnTo aAAd va To OETETe HETA TN XPTION TOU EKTOC
Aetroupyiag. Mmopei va TupAwBolv aMa aropa anod Tnv
akTiva Aéilep.

la va O€oeTe ekTOC ActToupyiag To epyaleio pétpnong won-

ote 10 SakonTn ON/OFF 7 otn 6éon «off». Katd Tn 6€on extog
Aetroupyiag pavéaAwveral n povada maAvpounonc.

'OTav Eemepaorei n péyiotn Beppokpacia Aetroupyiac Uyoug
45 °C16Te aUTO TiBeTAL AUTOPATA EKTOC AEtTOUPYIAG yia va TTpo-
otateuTei n diodog Aéilep. ApnoTe To epyaleio pérpnong va

KpUWael Kal akoAoUBw¢ Béate To AL o€ Aetroupyia.

Anevepyomoiner TG aUTOHATNC ATIEVEPYOTIONNGNG

'Otav yia 30 min nepinou 6ev natnBel kamoto MARKTPO Tou ep-
yaAeiou pétpnonc To epyaleio pétpnong SlakomTeLautOpaTa T
AetToupyia Tou mpoaoTaTeEUOVTAG ETOL TIC HNATAQIEC.

I'a va 6€oeTe To epyaleio péTpnong mat oe Aelroupyia HeTa
anod pla autopaTn anevepyomnoinon umopeire fi va wbroeTe To
S1akommn ON/OFF 7 otn 6éon «off» kat akoAoUBwe va evepyo-
noloeTe AL To epyaleio HETPNONG A va TATAOETE Hia Gpopa TO
TANKTEO TPOMWV AetToupyiag 5 ) To TARKTPO MaAUIKNG AetToup-
yiag 3.

l'a va amevepyorolnoeTe Ty autopatn Slakomm Aeroupyiac
natioTe (To epyaheio PETpnong mpémet va éxet non Tedel o€ Ael-
ToUpYia) Kat kpaTHoTe maTnpévo TouAdytoTov 3 s To MAKTPO
TpOMWV Aetroupyiac 5. H anevepyomoinon Tne autdpatc Siako-
¢ empBeBawverat pe oUvTopo avaBooBnua Twv aKTVOV Aét-
Cep.

['la va EVEPYOTOLNOETE TNV AUTOLATN ATIEVEPYOTIOINGN BEOTE TO
epyaAeio p€Tpnong ektog Aetroupyiag kat akohoUBwe naAl oe
Aetroupyia ), avTi auToU, va KPATNOETE MATNHEVO TO TARKTPO
TPOMWV Aettoupyiag 5 TouhdxioTov yia 3 s.

Amevepyornoinen Tou aKouoTIKOU OHHATOC

To aKouoTIKO oA elval mAvToTe evepyormolnpévo 6Tav BETeTe
T0 NAEKTPIKO epyaAeio G Aetroupyia.

['la va amevepyoToInoETE 1} Y1 VO EVEPYOTIOLOETE TO AKOUOTIKO
0NUa AT OTE TAUTOXPOVA TO IARKTPO TPOTIWV A€tToupyiag 5 Kat
T0 MARKTPO MAAUIKNC A€tToupyiag 3 Kal KpaThoTe Ta maTnpéva
3 s TouhayioTov.

H evepyoroinon kat n amevepyormoinon emBefatwvovrat ye
Tpia oUVTOHA AKOUOTIKG OfpaTa.

Tponot Actroupyiac
To epyaheio pétpnonc S1abETel Tpelg TpOMOUG AetToupyiag, ava-
JI€0a OTIC OTIOEC UMOPEITE ava maca otlypr va SlaAé€ete:

- OpulovTia Aetroupyia: mapayet éva opl{ovTio eninedo Aéilep,
- Kaben Aetroupyia: mapayet va kaBeto eminedo Aéilep,
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- AelToupyia pe OTaUPWTEC YPAUHEC: TAPAYEL Eva 0pL{OVTIO
Kat éva kaBeto eninedo Aéilep.

Mo To nAekTpIKO epyaleio TeBei oe Aetroupyia BpiokeTatotnv

opt{ovTia Aerroupyia. MNa va aMa€ete Tpomo Aerroupyiag matn-

oTe T0 MARKTPO TPOMWV AetToupyiag 5.

Kat ot Tpelg Tpomol Aetroupyiag pmopoUv va emAextouv Kat e

KaLXwpic autopaTn XwpooTabunon.

TMaApki Aetroupyia

I'a va pnopéaete va epyaoTeire pe 1o 5éktn Aéilep 17 mpénel -
aveEapTnTa amo Tov Tpomo Aerroupyiag mou éxeTe emAétel - va
€xel evepyoroinBel n maApikn Aetroupyia.

YTnv naApiki Aeroupyia ot ypappéc Aéilep avaBoopnvouy pe
napa moAA uwnAn ouxvoTnTa KiTol 0 GEkTnC Aéep 17 pmopel
va TIC aVAKAAUWEL

I'a va evepyonotoeTe TNV naAukn Aeroupyia nathote To MR-
kTp0 3. 'OTav n maApKn Aetroupyia eivat evepyomotnuévn n €v-
6e1En 4 avafel ge mpaoivo Xpwpa.

'Otav n maApIKn Aetroupyia eival evepyoroinpévn PELVETaLyla
T0 QvBPWILVO PATLN EUKPIVELD TV YpappwV Aélep. U auTo, yia
€pyaoiec xwpic 6EKTN A€Llep, va ATTEVEPYOTIOIEITE TNV TIAAUIK
Aetroupyia Eavanatwvrac To mARkTpo 3. 'OTav anevepyorolndei
n naAukn Aeroupyia oprvet n éveién 4.

AuToparn xwpooTddpunon

Epyacia pe TRV autépatn xwpooTddunon
TomoBetioTe To epyaleio PETPNONG EMAVW G€ Hia opllovTLd,
otaBepr) emeavela fy otepewote To ot faon 19 r oto Tpinodo

l'a va epyaoTeite pe autopaT xwpootddunon wbnote To 6ia-
komm ON/OFF 7 ot 8éon « g onn.
H autopartn xwpooTabunon avTiotabuilel autopata evroc TG

TIEPLOXMNC AUTOXWEOOTABHNGNC TUXOV aVwHAAEC Ewg +4°. HXw-

pooTaBunon TepuarieTat HOAIC oL ypappéc Aéilep oTapaTnoouv
va KwvouvTalt.

'Otav n autdpaTn xwpeooTadbunon Oev eival eQIKTH, T.X. eNeldn
1 EMQAVELD OTNV om0l BPIOKETALTO OPYavo HETPNONG AMOKAL-
VELTIEPLO0OTEPO amo 4° amd TV 0pI{OVTIO, TOTE Ol AKTIVES AéL-

(ep apyilouv va avaBoaofrivouv Taxuppeubua. ‘0Tav To aKouoTl-

KO onua eivat evepyorotnpévo akoUyetat 1o moAU yia 30 s éva
TaxUppubpo akouaoTikd ofua. Ma 10 s JeTa Tnv evepyoroinon
TO OfUd AUTO TIAPALEVEL ATIEVEQYOTIOINKEVO EMTPENOVTAG ETOL
N pUOpIN Tou epyakeiou pétpnonc.

Op1ovTwaTe TO EPYAAEio HETPNONC KAL TIEPIEVETE VA XWPO-
otabunOei autopara. MoA To epyaAeio pétpnong Bpedei naAL
U€aa oTNV MEPLOXT) AUTOHATNG XWEOOTABUNONG +4°, TOTE oL
akTiveg Aéilep Adpmouv naAL SLapKKC KAl TO AKOUOTIKO ofpa
amevepyoroleital.

Y€ MepTWOoELC LoXUpwV kpadaouwv f aAayng Béong To epya-
Aeio pétpnonc autoxwotabyeirat maAt autopata. MeTa amo kd-

Be véa xwpoaTabunon mpémnet va eAéyxete T Béon Tng opt{ovTL-

ac h/kat kabetne ypappnc AéWep we mpog To onpeio avagopdc
yla va ano@UyeTe TUXOV 0QaApaTa.

Epyacia xwpic autéparn xwpootadunon

la epyaociec xwpi¢ autoxwpoaTabunon wbnoTe To HlaKOTTN
ON/OFF 7 oTn 8¢on «@ onx. 'Otav n autoxwpootadpnan eivat
amevepyorolnuévn n évoel€n 6 avafel e xp@pa KOKKIVO Kat ot
yoappég Aélep avaBooprvouv yia 30 s pe apyod pudpo.

'0TaV N QUTOWATN XWEOOTAOUNGN Eival amevepyoToINKEVN UTO-
peiTe va KpatnoeTe To epyaleio péTpnong eAeUBepa pe To xépt
00 1} va To TOMOBETAGETE EMAVW O [La KEKAIEVN EMPAVELQ.
YT AeiToupyia oTaUPWTAV Ypapu®v ot duo ypapuéc Aéilep pmo-
o€l va pnv dlaotaupwvovtal opboywvia.

Akpifea xwpootadunonc

Embpdoei oTnv akpiffela

Tn ueyaAuTepn emibpaon e€aokei n Beppokpaocia. I6waitepa ot
Slapopéc Beppokpaaiag mou Eekivouv and To €5apog Kal ave-
Baivouv mpog Ta emavw PMopel va mPoKaAETouv amokALon Tng
aktivag Aéwlep.

Emet6r) o péyiotog aTpwpaTiopoc T Beppokpaciac oxnuarile-
TALKOVTG 0TNV EM@Avela Tou 6apouc, kahd Ba ftav, o€ petpn-
0€IC anooTacewv HeyaAlTepwv and 20 m va cuvappoAoyeite
T0 epyaAeio péTpnong mavroTe endvw o éva Tpimodo. Av eivat
buvato, va TonoBeteite emiong To epyaleio pETpnong oTo ké-
VTPO TNG UG HETPNONG EMPAVELTC.

EkTo¢ amo Tic mepiBarhovTikég emoOpdoel¢, o€ OQAAaTa Kal
amokAioel¢ umopel va odnynoet kat n idta n ouokeur (Tm.x. Aoyw
TTOONG ) LOXUPMY KPOUTEWV). [ auTd mpémel va eAéyxeTe TV
akpifela Tou epyakeiou pétpnaong kabe popd mptv apxioeTe TNV
€pyaoia oag.

EAéyEre mpwta Tv akpifeta xwpooTadbunong Tng optlovTiag
yoappnic Aéwep katkaTomy Tnv akpiBela xwpooTabunong tng
kGBetng ypapung Aéilep.

Ye mepinTwon mou To epyaAeio pétpnong oe évav éAeyxo emep-
VA TN YEYLOTN EMTPETTT amOKAGN, TOTE SWOTE TO Yia EMOKEUR
o€ éva katdotnua Service Tng Bosch.

‘EAeyxo¢ Tn¢ akpifelag xwpooTadyuneng Tou eykapoiou

aova

I'a Tov éAeyxo xpetdleaTe pia eAelBepn eubeia diadpopr pn-

KOUG 5 m endvw o€ pta aTepen em@aveld, peta&t duo Toixwv A

KatB.

- YuvappoAoynoTe To epyaAeio PETPNONC ENGVW O €va Tpimo-
60 KOVTA OTOV TOiX0 A I} TOMODETNOTE TO ENAVW OE Jla OTE-
pen, eninedn emeavela. ©€ote To epyaleio pétpnong o€ Ael-
Toupyia. EmMAEETe TN AetToupyia oTAUPWTMVY YpauHGV e au-
TOPATN XWEOOTABUNON.
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- KateuBuverte To Aé1{ep amdvw oTov ToiXo A Kal agroTe To ep-

yaAeio pérpnong va xwpaotadbunBei. InpadéwTe To KEVTPO
Tou onpeiou oTo omoio SlaoTaupwvovTal ol ypaupeg Aéiep
(onueioT).

T'upioTe To epyaleio pétpnonc kata 180°, agnoTe To va w-
pooTadunBel kat onpadéwTe To onpeio diaoTalpwonc Twv
ypaup®v Aélep oTov amévavTiToixo B (onueio 11).
TonoBeTnoTe To epyaleio PETPNONG — XWPIC va To yupioeTe —
KOVTa aToV Toixo B, B€aTe To o€ AetToupyia kat agnoTe To va
XwpooTtadbunoei.

PuBuiote (ue T fonBeta Tou Tpmo6oU ) TomoBETWVTAC KATL

anod KATw) To UYoc Tou epyaAeiou PETpnong KaTda TéTolo Tpo-

10, WOTE To onpeio laoTalpwaonC va MECEL EMAVW OTO ON-
peio ITmou eixate 16n onpadéwel aTov Toixo B.

A ‘B

g* 180° :
e e o

i g I

T'upioTe To epyaleio pétpnong kata 180°, xwpig va aMdatete
Uwoc. KateuBuvete To endivw oTo ToiXo A KaTd TETOL0 TPOMO,

wote N kabetn ypapun AéWep va mepva péoa and To 16n on-
padepévo onyeio 1. AproTe To epyaAeio PETPNONC va xwpeo-

otaBunBel kat oupadéyte To onpeio SlaoTalpwong Twv
yoappmv Aélep oTov Toixo A (oneio I11).

H 61agopd d Twv 6uo onpadepévwv onpeiwv I kat 111 atov
Toixo A anoTteAel TV mpaypaTikn andkAhion Uyoug Tou epya-
Aeiou péTpnong katd prkog Tou eykapatou afova.

EMnvika| 71

Ye pia Sabpopn pétpnonc 2 x 5 m = 10 m péylotn emrpenTn
anokAion avépyeTal oe:

10mx 0,2 mm/m = +2 mm.

H 61apopd d avapeoa ota onpeia I kat 111 Sev emrpéneTat Katd
ouvénela va umepPaivet Ta 2 mm.

"EAeyxog TG akpifietag Tng kaberng ypappiig

I'a Tov éAeyx0 Xp€laeaTe To Avolyla Lag mopTag onou, e Kabe
mheupd TngmopTac, Oa undpxelxwpeog TouhaxoTo 2,5 m (enavw
0€ OTEQEN EMPAVELD).

©¢aTe To epyaleio pétpnong oe andoTaon 2,5 m and 1o
Avolypa Tne nopTac ENAvVw O€ |la OTEQPEN Kal eMmimedn emead-
vela (Ox1emavw oe €va Tpimodo). AprioTe To epyaleio pétpn-
ong va autoxwpootadunBel atnv KGBeTn Aetroupyia Kat ka-
TeUBUVETE TN Ypappn Aélep enavw oTo volypd TG moeTac.

11T

YnuabéyTe To KEVTPO TNC KABETNC ypauung Aéilep oTo bame-
60 Tou avoiypatog Tn¢ nopTag (onpeio I), katomv oe ano-
otaon 5 m armo v aMn mAeupd Tou avolypaTog TG moeTac
(onueio II) kat TEAOC OTNV ENAVW AKUI TOU avVOiyHaToc TN
nopTag (onueio I11).

< G ]
I
%{/;}IV

AN

['upioTe To epyaleio pétpnonc kata 180° kat TomobeTnoTe
T0 0TNV AAAN IA€UPE TOU AVOIyHATOC TNC TIOETAC, AUEDT TToW
and To onpeio I1. Aprote To epyaAeio PETPNONG va autoxw-
pooTadunBei kat eubuypappiote TNV KABeT akTiva Aéwlep
KOTA TETOLO TPOMO, WOTE N HECN TNC Va TIEPVA aKpIRLG HEa
anod Ta onpeia I kat 1.

Ynuadéwte T péon Tne yoauung Aéwlep oav onyeio IV otnv
€MAVW AKYI TOU avolypaTog TG mopTac.

Bosch Power Tools
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- Hbwpopd d Twv duo onpadepévwv onpeiwv 111 kat IV amo-

TeAei TNV MpaypaTIK andkALon Tou epyaAeiou péTpnonc amo
TNV KATAKOPUPO.

- MeTpnoTe TO UWOC TOU avVOiyHaToC TG MOETAC.

H péyioTn emrpentr andkAion unoloyileTat wg egnc:

SmA6 Uyog Tou avoiypatog TG mopTag x 0,2 mm/m

Mapadetyua: ‘OTav 1o Gwog TN MOETAG €ival 2 m 1 PEyLoTn amno-

kAion Sev empéneTat va unepfaivel
2x2mx+0,2mm/m = £0,8 mm, Ta onpeia I kat IV em-
TPETETAL VA AmEXOUV TO €va and To GAAo To oAU 0,8 mm.

Ynobeieig epyaoiag

» l'a 1o onpadepa va XpnoonoLeiTe MAVTOTE TO KEVTPO

NG ypappng Aéwlep. To mAaToc TG yoaupnc Aéilep aAalet
avaloya pe Ty anootaon.

Epyacia pe Tov mivaka 6Toxeuong
0 mivakag otoxeuong Aéwlep 15 BeATiwvel TV opatdTnTa TG

akTivag Aéwlep umod duopeveic oUVONKeS kat oe PeyaAec amooTd-

OELC.
To avakAaoTKO NpLou Tou mivaka otdxeuong Aélep 15 BeAtin-
VELTNV 0paToTNTA Ta aKTivag Aéiep, ev 6la pégou Tou Slaga-
voUc fptou pnopeite va dlakpivete Tn ypappn Aéwlep katano v
Tiow mAeupd Tou Tivaka oToxeuong Aéep.

Epyaocia pe To Tpimodo (e161ké eEaprnpa)

To Tpimo6o mpoopépet pia atabepn katkad’ Uwog pubpilopevn
Baon pétpnaong. TomoBeTnoTe TO epyaAeio PETENONG Pe TV

unodoxn Tpmodou 1/4" 9 oo oneipwpa Tou Tpmodou 22 1 €na-
VW 0€ éva Tpimodo yia puTOYPAPIKI UnXavi) and To Koo euno-
o10. 'a T oTepé€won o€ éva Tpimodo amo To Koo eUNOPLO XpN-
oworotnote Tv unodoyn Tpmodou 5/8" 8. LTepewate To €pya-

Aeio pétpnonc pe n Bida otepéwaonc Tou Tpmodou.

I1epewon pe T Baon yevikig xprong (1616 e€aptnpa)
(BAéme ewkova D)

Me n BorBela Tng Baong yevikng xpnong 19 umopeire va oTepe-
()OETE TO €PYAAEi0 PETPNONC TN. X. O€ KABETEC EMPAVELEC, OWAR-

VEC ) HayvnTIKG UAIKG. H Baon yeviKnc xpriong umopei emiong va
xenotponoinBei kat oav Tpimodo danédou, mpaypa mou Hleuko-
AUvel Tnv euBuypdappion kab’ Uwog Tou epyaleiou péTpnong.

Epyacia pe Tnv nAdka pérpnong (e1dko e€dprnpa)
(BAéme ewoveg A-B)

Me T Bon6eta Tng mAdkag pétpnong 16 pmopeite va petapépe-

T€ T0 onpAdL Aéiep oo 6amedo ) To Uwog Aéilep 0 Evav Toixo.
Me To undeviko medio katTnv KAipaKa PopELTE Va PETPNOETE TN

61apopa amo To embupnTd Uwog KL akoAoUBwE va To HETaPEPE-

T€ 0€ Kamola GAAn Béan. 'ETot 8¢ xpetaletal va pubpioete To
epyaAeio p€Tpnonc akplBwg oto und PeETapopa UYog.

H mAdka pétpnong 16 diabétel pia avakhaoTikn emiotpwon, n
oroia BeATiwveL TV 0paToOTNTA TNE AKTIVAC AEILEP OE HEYANEG

amooTAcELC fj UTd oAU 1oxupo NAako ¢uwe. H evioxuon Tng owT-

evoTnTag aflomoleirat povo otav KoraleTe EMAVW aTnV MAAKa
pérpnong, mapaMnAa wg mpog Ty akTiva Aéilep.

Epyaocia pe 6éxtn Aéwlep (e1d1ko e€dpTnpa)

(BAéme eixova D)

I'a Tnv eukoAdTEEN avelpeon Twv ypapuwv Aéilep und Guope-

VEIC oUvOIKee pwTiopoU, (pwTewvo mepiBarlov, dueon nAakn

akTivoBoAia) KaBmg Kal oe peyaAec amooTAcelC va xpnal-

pomoleite To 6€ktn Aéwlep 17. Na va UMOPETETE va epYaOTELTE

e 1o 6€kTn Aélep MpEMeL va €xel evepyorotnOei n maApIkn Aet-

Toupyia (BAEme «TTaAykn Aetroupyia», ceAiba 70).

Fuaha mapatiipnong Aéilep (e1diko e€dprnpa)

Tayuahia mapathpnong Aéilep eINTPAPOUV TO PwE TOU TIEPIBAA-

Aovtoc. 'ETOLTO KOKKIVO Q¢ TOU AEI(EP PAIVETALTIO PWTEWVO.

» Mn xpnotponoujoete Ta yuaAud maparijpnong Aéilep oav
npooTaTeuTkd yuaAwa. Ta yuaAd napatipnongAéwlep xon-
olueliouv yia Tnv KaAUTePN avayvwplon Tng akTivac Aélep
XwpI¢, OpwC, va mpoatatelouv and Tnv akTivooAia Aéilep.

» Mn xpnotponoteire Ta yuaAud maparijpnong Aéwep oa yu-
aMa nAiou fj oTnv 061k kukAogopia. Ta yuaAid mapa-
ThENon¢ Aéwep Sev mpoaTaTeEUOUV EMAPKWE Ao TNV UNEPLW-
6n akTivoBoAia (UV) Kat JEvVOUY TNV avayvwpLon TwV Xpw-
HaTWV.

Mapadeiypara epyaciag (PAéne ewkoveg C-H)
Tapadeiypara duvatotiTwv Xprong Tou epyaAeiou pérpnong
Ba Bpeite oTig oeNGEC e Ta yPaAPIKA.

ZuvTipnon Kai Service

ZuvTijpnon Kat kabapiopog

Na S1a@uAAYETE KAl va PETAPEPETE TO EPYAAEio PETPNONC HOVO
U€oa OTNV MPOCTATEUTIK TOAVTA TTOU TO GUVOSEUEL.

Na Slatnpeire To epyaleio pétpnong mavra kabapo.

Mn BubioeTe T0 epyaleio pétpnong oe vepd N oe GAa uypd.
KaBapileTe Tuxov pUmoug kat Bpwpiéc 1’ éva uypo, HaAako na-
vi. Mn xpnaotporoleite péoa kabapiopou i GlaAlTec.

Na kaBapilee TakTKA 161aiTEPA TIC EMPAVELES KOVTA OTNV EEO-
60 Tn¢ aktivag Aéwlep kal va pooexeTe va pn dnuloupyouvat
xvoubia.

Av, lap’ OAeg TIC empeAnpéveg HeBOBOUC KATAOKEURE Kal ENEY-
XOU, To pyaA€io JETPNONG OTAPATNOEL KATIOTE Val AEITOUPYEL, TOTE
| EMOKEUN ToU TpémeL va avaTebel o éva efouatodotnpévo ou-
vepyeio yia nAekTpikd epyaleia Tne Bosch. Mnv avoiete o iblog/n
i61a 10 epyaleio pétpnong.

TapakaAoUpe, otav KAVETe S1aoaPnTIKEC EPWTNOELC KABWC Kal
Kata TV napayyeAia avTaAaKTIK@V, va avapEPETE MAVTOTE TO
10wnolo apiBpo eupeTnpiou mou Bpioketal otny mvakiéa
KATOOKEUAOTI TOU pYaA€iou PETPNONC.

To epyaleio P€Tpnong MpEMEL va anooTEMETAL YIa EMOKEUT Pé-
00 0TNV MPOOTATEUTKN ToAvTa 18.
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Service katmapoxi oupoulnv xpRong

To Service amavTa oTIC EPWTNOELC 0AC OXETIKA LIE TNV EMOKEUN
KaLTn ouVTAENGN Tou MPOidvoc oac kabwg yia Ta KaTaAnAa
avTOMGKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opada mapoxnc oupBoulmv Tne Bosch amavta euxapiotwg
OTIC EPWTRAOELC 0UC OXETIKA LE TA TPOIOVTA [aC Kat Ta avTaAAa-
KTIKG TOUC.

EMabda

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anooupon

Ta epyaleia pérpnonc, Ta e€apTAUATA KAl Ol GUOKEUATIES TTPE-
TIELV AVOAKUKAGVOVTAL e TOMO GIAIKO Tpog To mepIBalov.
Mnv pi€eTe Ta epyaleia P€Tpnong Kat Ti¢ unatapieg ota anop-
plppata Tou omriov oag!

Movo yia x@peg Tng EE:

YUppwva pe Tnv Kowvotikn 06nyia
2012/19/EE ta dxpnota epyaleia pétpnonc,
Katoupewva pe Tnv Kowvotikr Odnyia
2006/66/EK ol xahaopéveg 1 avaAwpéveg
unatapieg Gev eival mAEov UMOKPEWTIKO va
ouMéyovTal EexwploTa yia va avakukAwBolv
e TpOmo PIAIKO TIPOG TO TEPIBAMOV.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa aAAaymv.

Tirkce |73
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Giivenlik Talimati

Cizgisel lazer

Olgme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bigim-
de calisabilmek icin biitiin giivenlik talimati
ve uyarilar okunmahidir. §lgme cihazi iize-
rindeki uyari etiketlerini hicbir zaman oku-
namaz hale getirmeyin. BU TALIMATLARI
iYi VE GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE
OLCME CiHAZINI BASKASINA VERDIGiNiz-
DE BUNLARI DA BIiRLIKTE VERIN.

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya baska yontemler kullanildig tak-
dirde cihazin ¢ikaracag isinlar kullanicr igin tehlikeli
olabilir.

» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki dlcme cihazimin sekli iizerinde 12
numara ile gosterilmektedir).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Uyar etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kul-
lanimdan dnce cihaz ekinde teslim edilen kendi diliniz-
deki uyari etiketini mevcut uyari etiketi iizerine yapis-
tirin.

Lazerisinini bagkalarinaveyahayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veya yansiyarak gelen lazer isinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin géziinii
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer 1sin1 goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilincli
olarak kapatin ve hemen basinizi bagka tarafa cevirin.

» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozliigii insan goziini lazer iginindan korumaz, ancak
lazer isininin daha iyi gériilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozliigii mor 6tesi isinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

» Olgme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal ye-
dek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla dlgme ci-
hazinin giivenligini her zaman saglarsiniz.

» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lgme cihazini
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden baska-
larinin gozlinii kamastirabilir.

» Bu dlgme cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ¢a-
lismayin. Olgme cihazi icinde toz veya buharlari tutustura-
bilecek kivilcimlar tiretilebilir.

Bosch Power Tools
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Lazer hedef tablasi

Olgme cihazimi ve lazer hedef 15 kalp pille-
rinin yakinina getirmeyin. Olcme cihazi ve
lazer hedef tablasinin miknatislari tarafindan
kalp pillerinin fonksiyonunu engelleyebilecek
alanlar olusturulur.

» Olgme cihazini ve lazer hedef tablasini 15 manyetik ve-
ri tagtyicilardan ve manyetik etkiye duyarli arag/gerec-
ten uzak tutun. Olcme cihazi ve lazer hedef tablasinin mik-
natislarinin etkisi ile geri alinamayan veri kayiplari olabilir.

Uriin ve islev tanimi

Liitfen 6lcme cihazinin bulundugu kapagi agin ve kullanim kila-
vuzunu okudugunuz siirece bu kapag acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu 6lcme cihazi yatay ve dikey cizgilerin belirlenmesi ve kon-
trolli igin gelistirilmistir.

Giiriiltii emisyonu hakkinda bilgi

Sinyal tonunun A-degerlendirmeli ses basinci seviyesi bir
metre mesafeden 80 dB(A)’dir.
Tarama cihazini kulagimizin ¢ok yakininda tutmayin!

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari élgme cihazi-

nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.
1 Lazerisini cikis deligi

Batarya uyarisi

impuls fonksiyonu tusu

impuls fonksiyonlari gdstergesi

isletim tiird tusu

Nivelman otomatigi olmadan ¢alisma gostergesi

Acma/kapama salteri

Sehpa girisi 5/8"

Sehpa girisi 1/4"

Batarya gozii kapag|

Batarya gozii kapak kilidi

Lazer uyari etiketi

Seri numarasl

Miknatislar

Lazer hedef tablasi

Ayakli 6lgme latas*

Lazer algilayicr*

Koruyucu ¢anta*

Universal (cok amagli) tutucu*

Teleskop kol*

Lazer gozligi*

22 Sehpa*

O oo ~NOOGhA_RWN

O R I O Y
R O OWOoOO~NOOOOGA_, WNRERO

* Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-

saminda degildir.

Teknik veriler

Cizgisel lazer GLL 2-80P
Uriin kodu 3601K632..
Calisma alani¥!

- Standart 20m
- Impuls fonksiyonu ile 15m
- Lazer algilayici ile 5-80m
Nivelman hassaslig +0,2 mm/m
Otomatik nivelman, tipik +4°
Nivelman siiresi, tipik <4s
isletme sicaklig| -10°C...+45°C
Saklama sicaklig -20°C...+70°C
Maksimum nispi hava nemi 90 %
Lazer sinifi 2
Lazer tipi 640 nm, <1 mW
Cs 1
En kisa impuls siiresi 1/1600s
Sehpa girisi 1/4",5/8"
Bataryalar 4x1,5VLRO6 (AA)
isletme siiresi

- 2 lazer diizlemiile 9h
- 1lazer diizlemiile 18h
Agirhg

EPTA-Procedure 01/2003’e gore 0,7 kg
Olciileri

(uzunluk x genislik x yiikseklik) 159x54x141 mm
Koruma tiirii IP 54 (Toza ve piiskiiren

suya karsi korunmali)
1) Cihazin galisma alani elverigsiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin;
dogrudan gelen giines 1sin1) kiicilebilir.
Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri nu-
marasi 13 ile olur.

Montaj

Bataryalarin takilmasi/degistirilmesi

Bu dlgme cihazini calistirirken alkali mangan bataryalarin kul-

lanilmasi tavsiye olunur.

Batarya gozii kapagini 10 agmak icin kilidi 11 ok yoniine itin

ve batarya gozii kapagini kaldirin. Bataryalari yerlerine yerles-

tirin. Dogru kutuplama yapmak icin batar gozii kapaginin ic ta-

rafindaki sekle bakin.

Bataryalar zayiflayinca bir kez 5 saniye siire ile sinyal sesi du-

yulur. Batarya uyarisi 2 siirekli olarak kirmizi yanip séner. Bu du-

rumda dlgme cihazi 2 saatten daha az bir siire galistirilabilir.

Cihaz agildiginda bataryalar zayifsa, cihaz agildiktan sonra

5 saniye siire ile uzun bir sinyal sesi duyulur.

Daima bataryalarin hepsini birden degistirin. Ayni iireticinin

ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Cihazinizi uzunsiire kullanmayacaksaniz bataryalari ci-
hazdan cikarin. Uzun siire kullaniimayan bataryalar oksit-
lenir ve kendiliginden bosalir.
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isletme

Calistirma

» Olgme cihazi ile caligirken bazi durumlarda yiiksek ses-

li sinyaller duyulur. Bu nedenle dl¢cme cihazini kulag-
mizdan ve baskalarindan uzak tutun. Siddetli ses kulaga
zarar verebilir.

» Olgme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan gii-
nes isinindan koruyun.

» Olcme cihazimi asir sicakliklara ve biiyiik sicaklik
degisikliklerine maruz birakmayin. Ornegin cihazi uzun

stire otomobil iginde birakmayin. Biyiik sicaklik degisiklik-

lerinde dlgme cihazini ¢alistirmadan 6nce bir siire sicaklik

dengelenmesini bekleyin. Asiri sicakliklarda veya biyiik si-
caklik degisikliklerinde 6lgme cihazinin hassasligi kaybola-

bilir.
> 6Igme cihazini siddetli carpma ve darbelerden koru-

yun. Olgme cihazi hasar goriirse hassasligi kaybolabilir. Ci-

haz yere disticek veya siddetli bir darbeye maruz kalacak
olursa, lazer cizgilerini veya hizalama gizgilerini bilinen di-

key veya yatay cizgilerle veya kontrol edilmis hizalama nok-

lart ile kiyaslayarak kontrol edin.

» Tasirken dlcme cihazini kapatin. Kapama esnasinda pan-

diil birimi kilitlenir, aksi takdirde asiri hareketlerde hasar
gorlr.
Acma/kapama
Olgme cihazin agmak icin agma/kapama salterini 7 “@ on”
pozisyonuna (otomatik nivelmansiz galisma igin) veya
“'b on” pozisyonuna (otomatik nivelmanla galsimak icin)
itin. Olcme cihazi agildiktan hemen sonra cikis deliklerinden 1
lazer 15in1 gonderir.
» Lazer iginini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.

» Acik durumdaki dlgme cihazini birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatin. Lazer isini baskalarinin goziini
alabilir.

Olgme cihazini kapatmak igin agma/kapama salterini 7 “off”

pozisyonunaitin. Cihaz kapaninca pandiil hareket birimi de ki-

litlenir.

45 °Clik enyiiksek isletim sicakliginin asilmasi durumunda la-

zer diyotlarinin korunmast icin cihaz kapanir. Soguma olduk-
tan sonra odlce cihazi tekrar isletime hazirdir ve calistirilabilir.

Kesme otomatiginin pasiflestirilmesi

Yaklasik 30 dakika siire ile 6lgme cihazinda higbir tusa basil-
mazsa, 6lgcme cihazi bataryalari korumak tizere otomatik ola-
rak kapanir.

Olgme cihazini otomatik kapanmadan sonra tekrar acabilmek
icin ya agma/kapama salterini 7 6nce “off” poizyonuna itip
dlgme cihazini agin ya da isletim tiirii tusuna 5 veya impuls
fonksiyonuna 3 bir kez basin.

Kapama otomatigini pasif hale getirmek icin (cihaz agik du-
rumda iken) isletim tiirii tusunu 5 en azindan 3 saniye basili

tutun. Kapama otomatigi pasif hale gelince lazer isinlari onay-

lamak lizere kisa siire yanip soner.

Tirkce | 75

Otomatik kesme (kapama) fonksiyonunu aktif hale getirebil-
mek icin dlgme cihazini kapatip agin veya bununyerine isletim
tlirl tusunu 5 en azindan 3 saniye basili tutun.

Sesli sinyalin pasif hale getirilmesi

Olgme cihazi agildiktan sonra sesli sinyal islevi daima aktiftir.
Sesli sinyali aktif veya pasif hale getirmek igin isletim tiirii tusu
5 ile impuls fonksiyonu tusuna 3 ayni anda basin ve tuslari en
azindan 3 saniye basili tutun.

Hem aktiflestirme hem de pasiflestirmede islemi onaylamak
lizere {i¢ kisa sesli sinyal duyulur.

isletim tiirleri

Bu dlgme cihazinin istediginiz zaman degistirebileceginiz i

isletim tiirli vardir:

- Yatay isletim: Yatay bir lazer diizlemi olusturur,

- Dikey isletim: Dikey bir lazer diizlemi olusturur,

- Capraz cizgili isletim: Bir yatay bir de dikey lazer diizlemi
olusturur.

Acildiktan sonra élgme cihazi yatay isletimde bulunur. isletim

tliriinG degistirmek icin isletim tiri salterine 5 basin.

Her (¢ isletim tiiri de hem nivelman otomatikli hem de nivel-

man otomatiksiz olarak segilebilir.

impuls fonksiyonu

Lazeralgilayici 17 ile calismak igin segilmis bulunan isletim ti-
riinden bagimsiz olarak impuls fonksiyonu aktif hale getirilme-
lidir.

impuls fonksiyonunda lazer isinlari gok yiiksek bir frekansla
yanip soner ve lazer algilayaci 17 igin yakalanabilir hale gelirler.
impuls fonksiyonunu agmak iin tusa 3 basin. impuls fonksi-
yonu acikken gosterge 4 yesil olarak yanar.

impuls fonksiyonu agikken lazer isininin insan gézi tarafindan
goriinmesi zorlasir. Bu nedenle lazer algilayici olmadan ¢alis-
mak igin impuls fonksiyonunu tusa 3 yeniden basarak kapatin.
Impuls fonksiyonu kapali iken gosterge 4 séner.

Nivelman otomatigi

Nivelman otomatigi ile calismak

Olgme cihazini yatay, diiz ve saglam bir zemine yerlestirin ve
tiniversal tutucuya 19 veya sehpaya 22 tespit edin.

Nivelman otomatigi ile calismak icin agma/kapama salterini 7
“7@ on” pozisyonunaitin.

Nivelman otomatigi (otomatik nivelman fonksiyonu) +4°lik
otomatik nivelman alanindaki sapmalari dengeler. Lazer izgi-
leri hareketsiz durumu gelince nivelman islemi tamamlanir.

Otomatik nivelman miimkiin olmazsa, 6rnegin dlgme cihazinin
durdugu yiizey yatayliktan 4° izerinde sapma gosterdigin-
den, lazer gizgileri hizli bir tempo ile yanip sdnmeye baslar.
Sesli sinyal aktif durumda ise en fazla 30 saniye siire ile hizli
tempolu sesli sinyal duyulur. Cihazin agiimasindan sonraki
10 saniye icinde 6lgme cihazinin dogrultulmasina olanak sag-
lamak (izere bu alarm pasif hale getirilir.

Olgme cihazini yatay olarak yerlestirin ve otomatik nivelman
isleminin bitmesini bekleyin. Olgme cihazi + 4°lik otomatik ni-
velman alaniigine gelince lazer 1sinlari siirekli olarak yanmaya
baslar ve sesli sinyal kapatilir.

Bosch Power Tools
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isletim sirasindaki sarsinti durumlarinda veya yer degistirme-
lerde dlgme cihazi tekrar otomatik olarak nivelmanini yapar.
Hatalardan kaginmak icin yeniden yapilan nivelmandan sonra
yatay veya dikey lazer isinini referans noktasina gére kontrol
edin.

Nivelman otomatigi olmadan calismak

Nivelman otomatigi olmadan galismak icin agma/kapama sal-
terini 7 “@ on” pozisyonuna itin. Nivelman otomatigi kapali
durumda iken gosterge 6 kirmizi olarak yanar ve lazer gizgileri
30 saniye siire ile yavas bir tempoyla yanip séner.

Nivelman otomatigi kapali iken dlgme cihazini elinizde tutabi-

lirsiniz veya uygun bir zemine yerlestirebilirsiniz. Capraz hatl is-

letimde iki lazer 1sin1 zorunlu olarak birbirine dik agida olmaz.

Nivelman hassashgi

Hassashgi etkileyen faktorler

En bilyiik etkiyi cevre sicakligi gosterir. Ozellikle zeminden ta-

vana dogru olusan sicaklik farklari lazer isinini saptirabilir.

Sicaklik farklilasmasi zemine yakin yerlerde daha fazla oldugu
icin 20 m’lik 6lcme islerinden itibaren cihazi daima bir sehpa
tizerine koymalisiniz. Ayrica cihazi miimkiinse ¢alisma alani-
nin ortasina yerlestirin.

Dis etkiler yaninda cihaza 6zgii etkiler de (6rnegin disme ve
carpmalar) sapmalara neden olabilir. Bu nedenle her kulla-
nimdan once 6lcme cihazinin hassasligini kontrol edin.

Her defasinda dnce yatay lazer cizgisinin nivelman hassasligi-

ni sonra dikey lazer cizgisinin nivelman hassasligini kontrol
edin.

Yaptiginizkontrollerde 6lgme cihazi maksimum sapmasinirini
asacak olursa, cihazi bir Bosch miisteri hizmetine onarima
gonderin.

Enine eksenin yatay nivelman hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi i¢in saglam bir zemindeki A ve B duvarlari
arasinda 5 m’lik serbest bir hatta ihtiyaciniz vardir.

- Olcme cihazini A duvarinin yakinindaki bir sehpaya monte

edin veyassert, diizgiin bir zemine yerlestirin. Olgme cihazi-

niagin. Nivelman otomatikli capraz hatli isletimi segin.

- Lazeri Aduvarinin yakinina yoneltin ve 6lgme cihazinin ni-
velmanini yapin. Duvarda gosterdiginiz noktanin ortasini
isaretleyin (NoktaT).

- Olgme cihazini 180° déndiiriin, nivelmana birakin ve kars
taraftaki B duvarindaki noktayi isaretleyin (Nokta II).

- Olgme cihazini dondiirmeden - B duvarinin - yakinina
yerlestirin ve nivelmana birakin.

- Olgme cihazinin yiiksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa yardi-
miile veya altini besleyerek), lazer iginlarinin kesisme nok-
tasi B duvari iizerinde daha 6nce isaretlenmis bulunan nok-
taI'ye gelsin.

A ‘B

g* 180° :
e e (o

i g I

- Yiiksekligini degistirmeden 6lgme cihazini 180° gevirin. Ci-
hazi Aduvarina dyle dogrultun ki, dikey lazer 1siniisaretlen-
mis bulunan nokta I'den gegsin. Olgme cihazinin nivelma-
niniyaptirin ve lazer isinlarinin A duvarindaki kesisme nok-
tasinrisaretleyin (Nokta III).

- Aduvarindaki isaretli I ve I1I noktalari arasindaki d farki
6lcme cihazinin enine eksenden yaptigi gercek yiikseklik
sapmasini gosterir.

2 x5 m =10 m'lik 6lgme hattindaki miisaade edilen maksi-

mum sapma:

10mx+0,2 mm/m=+2 mm.

Buna gore I ve I1I noktalari arasindaki fark d en fazla 2 mm ol-

malidir.
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Dikey cizginin nivelman hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi icin her iki tarafinda da en azindan 2,5 m

actk alan bulunan bir kapi araligina ihtiyaciniz vardir (zemin

diiz ve sert olmalidir).

-~ Olcme cihazint kapi boslugundan 2,5 m uzaklikta sert ve
diiz bir zemine yerlestirin (bir sehpaya degil). Olgme ciha-
zinin dikey isletimde nivelman yapmasini bekleyin ve lazer
cizgisini kapi bosluguna dogrultun.

i 7
| 7

i 4

111

- Dikey lazer igininin ortasini kapi araligi altinda (nokta I),
kapi araliginin 6teki tarafindan 5 m uzaklikta (nokta II) ve
kapi araliginin Gist kenarinda (nokta I11) isaretleyin.

P |
I
/B{:{;j v

o

A8

velman yapmasini bekleyin ve dikey lazer isinini, ortasi tam
olarak nokta I ve nokta II'den gececek bicimde dogrultun.
Kapi boslugunun iist kenarindaki lazer cizgisi merkezini
nokta IV olarak isaretleyin.

isaretlenmis bulunan 111 ve IV noktalari arasindaki d farki
6lcme cihazinin dikeylikten yaptigi gercek sapmayi verir.
- Kapiaraliginin yiiksekligini 6l¢tin.

Miisaade edilen maksimum sapmayi su sekilde hesaplayin:
Kapi boslugu yiiksekliginin iki kati x 0,2 mm/m

Ornek: Kapi boslugu yiiksekligi 2 m ise, maksimum sapma
2x2mx+0,2 mm/m = +0,8 mm olmalidir. I1I ve IV nokta-
lari buna gore birbirinden en fazla 0,8 mm ayri olmalidir.

Olgme cihazini 180° gevirin ve kapi boslugunun diger tara-
finda dogrudan nokta IT'nin arkasina yerlestirin. Cihazin ni-
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Calisirken dikkat edilecek hususlar

» isaretleme icin daima lazer cizgisinin ortasini kullanin.
Lazer 1sinin genisligi uzakliga bagli olarak degisir.

Lazer hedef tablasi ile calismak

Lazer hedef tablasi 15 elverissiz kosullarda ve biiyiik mesafe-
lerde lazer isininin gorindrlilGguni iyilestirir.

Lazer hedef tablasinin 15 yansitici yarisi lazer gizginin goriini-
stinii iyilestirir; saydam yarisi ise lazer 1sininin lazer hedef tab-
lasinin arkasinda da gériinmesine olanak saglar.

Sehpaile calismak (aksesuar)

Sehpa, istikrarli ve yiiksekligi ayarlanabilir bir 6lgme zemini
saglar. Olgme cihazinin 1/4" sehpa girisini 9 sehpanin 22 ve-
ya piyasada bulunan bir fotograf makinesi sehpasinin disleri-
ne yerlestirin. Piyasada bulunan bir yapi sehpasina tespitigin
5/8" sehpa girisini 8 kullanin. Sehpanin tespit vidas ile 6lgme
cihazini sikarak tespit edin.

Universal tutucu ile tespit (aksesuar) (Bakiniz: Sekil D)
Universal tutucu 19 yardimi ile 6lgme cihazini 8rnegin dik yii-
zeylere, borulara veya manyetik malzemeye tespit edebilirsi-
niz. Universal tutucu zemin sehpasi olarak da kullanilmaya uy-
gundur ve dlgme cihazinin yiikseklik ayarini kolaylastirir.

Olgme levhasi ile calismak (aksesuar)

(Bakiniz: Sekiller A-B)

Olgme levhasi 16 yardimi ile lazer isaretini zemine veya lazer
yiiksekliginde duvara aktarabilirsiniz.

Sifir alani ve skala yardimi ile istenen yiikseklikten farki 6lge-
rek oteki tarafa aktarabilirsiniz. Bu sayede 6lgme cihazinin ak-
tarilacak ylikseklige hassas bicimde ayarlanmasi gerekmez.
Olgme levhasinin 16 yansitici bir kaplamasi vardir ve bu kap-
lama lazer 1sininin uzak mesafelerden veya siddetli giines 1si-
ginda gorinirliligiind artinr. Parlakligin giiclendirildigini an-
cak lazer isinina paralel olarak 6lgme levhasina bakinca fark
edersiniz.

Lazer algilayici ile calismak (aksesuar) (Bakiniz: Sekil D)
Elverigsiz aydinlatma kosullarinda (asiri aydinlikta, dogrudan
giines I1sini altinda) ve biiylik mesafelerde lazer isinlarini daha
iyi bulabilmek icin lazer algilayici 17 kullanin. Lazer algilayic
ile calisirken impuls fonksiyonunu agin (Bakiniz: “impuls fonk-
siyonu”, sayfa 75).

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozliigii cevredekiisiklari filtre eder. Bu nedenle lazerin
kirmizi 15181 g6z tarafindan daha parlak algilanir.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozliigii insan goziini lazer isinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozI{igii mor 6tesi isinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

is rnekleri (Bakiniz: Sekiller C-H)
Olgme cihazinin kullanim olanaklart icin grafik sayfasina bakiniz.

Bosch Power Tools

1609 92A OKK| (7.5.14)



78| Tiirkce
Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen koruyucu canta
icinde saklayin ve tasiyin.

Olgme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini hicbir zaman suya veya baska sivilara daldir-
mayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya
¢Oziicii madde kullanmayin.

Ozellikle lazer 1sini ikis deligi alanini diizenli olarak temizleyin
ve kullandiginiz bezin havinin dékiilmemesine dikkat edin.
Dikkatli Giretim ve test yontemlerine ragmen dlgme cihazi ariza
yapacak olursa, onarim Bosch Elektrikli EI Aletleri igin yetkili
bir serviste yaptiriimalidir. Olgme cihazini kendiniz agmayin.
Biitiin sorulariniz ve yedek parca siparislerinizde mutlaka ci-
hazinizin tip etiketindeki 10 haneli Giriin kodunu belirtin.
Onarilmasi gerektiginde 6lcme cihazini koruyucu ¢anta 18
icinde yollayin.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti diriiniiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-

rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve

yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-

da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi iriinlerimize ve ilgili akse-

suara iliskin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul
Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Istklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik )
Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Carsis
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 0312 3415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1.San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inonii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 0252 6145701

Deger Is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj )

Raifpasa Cad. No: 67 Iskenderun
Hatay

Tel.: 0326 6137546

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Gigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884
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Tasfiye

Tarama cihazl, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kaza-

nim merkezine yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akiileri/bataryalari evsel ¢oplerin igine at-
mayin!

Sadece AB iiyesi iilkeler icin:

Kullanim 6mriini tamamlamis elektro ve
elektrikli aletlere iliskin 2012/19/EU yonet-
meligi uyarinca kullanim émriinii tamamla-

re dostu bir yontemle tasfiye edilmek iizere
bir geri doniisiim merkezine yollanmak zo-
rundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Laser liniowy

Aby madc efektywnie i bezpiecznie praco-
wac przy uzyciu urzadzenia pomiarowego,
nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazéwki i
stosowac sie do nich. Nalezy dbac o czytel-
nos¢ tabliczek ostrzegawczych, znajduja-
cych sie na elektronarzedziu. PROSIMY ZA-

CHOWAC I STARANNIE PRZECHOWYWAC NI-

NIEJSZE WSKAZOWKI, A ODDAJAC LUB
SPRZEDAJAC URZADZENIE POMIAROWE
PRZEKAZAC JE NOWEMU UZYTKOWNIKO-
WI.

» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej in-
strukcji, elementow obstugowychi regulacyjnych, oraz
zastosowanie innych metod postepowania, moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi

tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znaj-

dujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona
numerem 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisanaw
jezyku polskim, zaleca sie, aby jeszcze przed wprowa-
dzeniem urzadzenia do eksploatacji naklei¢ na nia
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

mis akiilii fenerler ve 2006/66/EC yonetme-
ligi uyarinca arizali veya kullanim dmriin ta-
mamlamis akiiler ayri ayri toplanmak ve cev-
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Nie wolno kierowac wiazki laserowej

w strone osob i zwierzat, nie wolno réw-
niez spoglada¢ w wiazke ani w jej odbi-
cie. Mozna w ten sposob spowodowac wy-
padek, czyjes o$lepienie lub uszkodzenie
wzroku.

» W razie, gdy promien lasera natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamknac oczy i usunac gltowe z zasiegu pada-
nia wiazki.

» Nie wolno dokonywacé zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuzg
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularow stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
réznianie koloréw.

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokony-
wac jedynie wykwalifikowany personel, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Tylko w ten sposéb
mozna zapewnic bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomia-
rowego do uzytkowania dzieciom. Moga one nieumys|-
nie o$lepic siebie lub inne osoby.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. W urzadzeniu po-
miarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére moga
spowodowac zapton pytow lub opardw.

Tarcza celownicza lasera

Urzadzenie pomiarowe i laserowa tablica
celownicza 15 nie moga sie znajdowacé w
poblizu rozrusznikéw serca. Magnesy, znaj-
dujace sie w urzadzeniu pomiarowym i w lase-
rowej tablicy celowniczej wytwarzaja pole,
ktdre moze zaktdcic¢ dziatanie rozrusznikow
serca.

» Przechowywac urzadzenie pomiarowe i laserowa tabli-
ce celownicza 15 z dala od magnetycznych nosnikow
danych oraz czutych magnetycznie urzadzen. Pod wpty-
wem dziatania magnesow znajdujacych sie w urzadzeniu
pomiarowym i w laserowej tablicy celowniczej moze doj$¢
do nieodwracalnej utraty danych.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedstawieniem urza-
dzenia pomiarowego i pozostawic jg roztozong podczas czyta-
nia instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Niniejszy przyrzad pomiarowy przeznaczony jest do wyzna-
czania i kontrolowania poziomdw i piondw.

Bosch Power Tools
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Informacja o poziomie hatasu

Zmierzony poziom hatasu sygnatu dzwigkowego wynosi -
przy metrowym odstepie — 80 dB(A).

Nie nalezy przystawiac narzedzia pomiarowego do ucha!

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stro-
nie graficznej.
1 Otwdr wyjsciowy wiazki laserowe;j
Alarm wyfadowania akumulatora
Przycisk funkcji pulsacji
Wskaznik funkcji pulsacii
Przefacznik trybdw pracy
Wskaznik pracy bez automatycznej niwelacji
Wiacznik/wytacznik
Przytacze do statywu 5/8"
Przytacze do statywu 1/4"
Pokrywa wneki na baterie
Blokada pokrywy wneki na baterie
Tabliczka ostrzegawcza lasera
Numer serii
Magnesy
Laserowa tablica celownicza
tata pomiarowa ze stopka*
Odbiornik lasera*
Futerat*
Uchwyt uniwersalny*
Pret teleskopowy*
Okulary do pracy z laserem*
22 Statyw*
* Przedstawiony na rysunkach lub opi
skfad wyposazenia standardowego.
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y osprzet nie wchodzi w

Dane techniczne

Numer katalogowy 3601K632..
Zasieg roboczy !

- standard 20m
- zfunkcja pulsacji 15m
- zdetektorem laserowym 5-80m
Doktadnos$c¢ niwelacji +0,2 mm/m
Zakres samoniwelacji typowy +4°
Czas niwelacji typowy <4s
Temperatura pracy -10°C...+45°C
Temperatura przechowywania -20°C...+70°C
Relatywna wilgotno$¢ powietrza

maks. 90 %

1) Zasieg pracy moze sig zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki oto-
czenia (np. bezposrednie promienie stoneczne).

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer se-
rii 13, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej.

Laser liniowy GLL2-80P
Klasa lasera 2
Typ lasera 640 nm, <1 mW
Cs 1
Najkrétszy czas trwania impulsu 1/1600s
Przytacze statywu 1/4",5/8"
Baterie 4x1,5VLRO6 (AA)
Czas pracy

- zdwoma poziomami lasera 9h
- zjednym poziomem lasera 18h

Ciezar odpowiednio do

EPTA-Procedure 01/2003 0,7kg
Wymiary (dtugos$¢ x szeroko$é x

wysokosc) 159x54 x 141 mm
Stopien ochrony IP 54 (ochrona przed

pytem i rozbryzgami wody)
1) Zasieg pracy moze sig zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki oto-
czenia (np. bezposrednie promienie stoneczne).

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer se-
rii 13, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej.

Montaz

Wkiadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu
baterii alkaliczno-manganowych.
Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie 10, nalezy przesu-
nac blokade 11 w kierunku ukazanym strzatka i odchylic¢ po-
krywke. Wiozy¢ baterie do wneki. Nalezy przy tym zachowaé
prawidtowa biegunowos$¢ zgodnie ze schematem umieszczo-
nym na wewnetrznej stronie pokrywki wneki na baterie.
Gdy baterie beda bliskie roztadowania sie, rozlegnie sie jed-
norazowy sygnat dzwiekowy trwajacy 5 sek. Alarm wytadowa-
nia akumulatora 2 miga stale czerwonym $wiattem. Urzadze-
nie pomiarowe nie moze by¢ uzywane dtuzej niz 2 godziny.
Gdy baterie sg stabe juz podczas wtaczania urzadzenia pomia-
rowego, pieciosekundowy sygnat dzwigkowy rozbrzmiewa od
razu po wtagczeniu urzadzenia pomiarowego.
Nalezy wymienia¢ wszystkie baterie rownoczesnie. Stosowac
tylko baterie, pochodzace od tego samego producentai o jed-
nakowej pojemnosci.
» Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas nieuzywane,
nalezy wyjac z niego baterie. Mogg one przy dtuzszym
nieuzywaniu ulec korozji i sie roztadowac.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Podczas pracy urzadzenia pomiarowego w niektorych
sytuacjach rozlegaja sie gtosne sygnaty dzwiekowe. Z
tego wzgledu urzadzenie pomiarowe nalezy trzyma¢
z dala od narzadéw stuchu i w bezpiecznej odlegtosci
od innych oséb. Gtosny dZzwiek moze uszkodzic¢ stuch.
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» Urzadzenie pomiarowe nalezy chronié przed wilgocia i
bezposrednim napromieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chroni¢ przed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temperaturami, a takze przed wahaniami
temperatury. Nie nalezy go na przykfad pozostawiac na
dtuzszy okres czasu w samochodzie. W przypadku, gdy
urzadzenie pomiarowe poddane byto wigkszym wahaniom
temperatury, nalezy przed uzyciem odczekac, az powrdci
ono do normalnej temperatury. Ekstremalnie wysokie lub

niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury mo-

ga mie¢ negatywny wptyw na precyzje pomiaru.

» Nalezy zapobiegac silnym uderzeniom lub upuszczeniu
narzedzia pomiarowego. Uszkodzone urzadzenie pomia-
rowe moze dokonywac niedoktadnych pomiaréw. Dlatego
po kazdym silnym uderzeniu lub upuszczeniu urzadzenia
nalezy w ramach kontroli poréwnac lini¢ lasera z wyzna-
czong juz wezesniej pozioma lub pionowa linig odniesienia
wzglednie ze sprawdzonymi juz punktami prostopadtymi.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy transportowac w stanie
wytaczonym. Wytaczenie powoduje automatyczng bloka-

de jednostki wahadtowej, ktéra przy silniejszym ruchu mo-

gtaby ulec uszkodzeniu.

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawic¢ wiacz-
nik/wytacznik 7 w pozycii @ on* (w przypadku prac bez
funkcji automatycznej niwelacji) lub w pozycii ,, g on (w
przypadku prac z funkcjg automatycznej niwelacji). Natych-

miast po wtaczeniu urzadzenia pomiarowego z otwordw wylo-

towych 1 wysytane sg linie lasera.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb i
zwierzat, jak rowniez spogladac w wiazke (nawet przy
zachowaniu wigkszej odlegtosci).

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia pomiaro-

wego bez nadzoru, a po zakonczeniu uzytkowania nale-
2y je wytacza¢. Wiazka lasera moze spowodowac oslepie-

nie 0s6b postronnych.
Aby wytaczyé urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawi¢ wiacz-
nik/wytacznik 7 w pozycji »off“ (wytgczony). Wytaczenie po-
woduje automatyczna blokade jednostki wahadtowej.
Po przekroczeniu maksymalnie dopuszczalnej temperatury
pracy 45 °C urzadzenie wytacza sig, by chronié¢ diode lasera.
Po ochtodzeniu urzadzenie jest znéw gotowe do eksploatacji
i moze zosta¢ ponownie wtaczone.

Deaktywacja automatycznego wytacznika

Jezeli przez ok. 30 min. na urzadzeniu pomiarowym nie zosta-

nie nacisniety zaden przycisk, urzagdzenie pomiarowe wytacza
sie automatycznie w celu oszczedzania baterii.

Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie pomiarowe po automa-
tycznym wytaczeniu, mozna albo ustawic¢ wtacznik/wytacznik
7 najpierw w pozycji ,,off“, a nastepnie wtgczy¢ ponownie
urzadzenie, albo - alternatywnie - wcisna¢ jednorazowo
przycisk trybdw pracy 5 lub przycisk funkcji pulsacji 3.

Aby dokona¢ deaktywacji automatycznego wytaczania urza-

dzenia pomiarowego, nalezy (przy wigczonym urzadzeniu po-

miarowym) przez co najmniej 3 sekundy wciskac przetacznik
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trybéw pracy 5. Deaktywacja automatycznego wytacznika
potwierdzana jest krotkim mrugnieciem wiazek lasera.

Aby dokona¢ aktywacji funkcji automatycznego wytaczania,
nalezy wytgczyc, a nastepnie ponownie wigczy¢ urzadzenie
pomiarowe lub (alternatywnie) wcisnac i przytrzymac w tej
pozycji przez min. 3 sekundy przycisk zmiany trybow pracy 5.

Deaktywacja sygnatu dzwiekowego

Po witaczeniu urzadzenia pomiarowego, sygnat dzwigkowy
jest zawsze aktywny.

Aktywacji wzglednie dezaktywacji sygnatu dZzwiekowego do-
konuje sie poprzez rownoczesne wcisniecie przycisku zmiany
trybow pracy 5 i przycisku funkcji pulsacji 3 i przytrzymanie
ich w tej pozycji przez min. 3 sekundy.

Zaréwno aktywacja, jak i dezaktywacja potwierdzana jest
trzema krétkimi sygnatami dzwiekowymi.

Rodzaje pracy

Urzadzenie pomiarowe moze pracowac w jednym z trzech try-

bow pracy, ktory uzytkownik moze w kazdej chwili zmienié.

- Tryb pracy w poziomie: emitowana jest pozioma ptaszczy-
znalaserowa,

- Tryb pracy w pionie: emitowana jest pionowa ptaszczyzna
laserowa,

- Tryb pracy krzyzowej: emitowana jest jedna pozioma i jed-
na pionowa ptaszczyzna laserowa.

Po wtaczeniu urzadzenie pomiarowe znajduje sie w poziomym

trybie pracy. Aby zmieni¢ tryb pracy, nalezy nacisnaé przycisk

Kazdy z trzech trybow pracy moze by¢ wybrany zaréwno z
wiaczona jak i z wytaczona funkcja automatycznej niwelacji.

Funkcja pulsacji

Do prac z odbiornikiem lasera 17 nalezy - niezaleznie od wy-
branego trybu pracy - dokonac aktywacji funkcji pulsacji.

W trybie pracy pulsacyjnym linie lasera migaja z bardzo wyso-
ka czestotliwoscia i staja sie dzieki temu ,zauwazalne” przez
odbiornik lasera 17.

Aby uruchomic funkcje pulsacji, nalezy wcisnac przycisk 3.
Przy wtaczonej funkcji pulsacji wskaznik 4 $wieci sie na zielono.
Przy wtaczonym trybie pulsacyjnym widoczno$¢ linii lasera
przez ludzkie oko jest zredukowana. Dlatego do prac bez od-
biornika laserowego nalezy wytaczy¢ funkcje pulsacji poprzez
ponowne wci$niecie przycisku 3. Przy wytaczonej funkcji pul-
sacji wskaznik 4 wygasa.

Funkcja automatycznej niwelacji (poziomowania)

Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji

Ustawic urzadzenie na poziomym, stabilnym podtozu, zamo-
cowacé je w uchwycie mocujacym 19 lub na statywie 22.

Do pracy z funkcja automatycznej niwelacji nalezy przesunaé
wiacznik/wytacznik 7 na pozycie ,, g on“.

Funkcja automatycznej niwelacji automatycznie wyréwnuje
nieréwnosci w zakresie samopoziomowania, wynoszacym
+4°. Zatrzymanie si¢ linii laserowych oznacza zakoriczenie ni-
welacji.
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Jezeli przeprowadzenie automatycznej niwelacji nie jest moz-

liwe, gdyz np. powierzchnia podtoza, na ktérym stoi urzadze-

nie pomiarowe odbiega od poziomu o wigcej niz 4°, linie lase-

ra zaczynaja migota¢ w szybkim rytmie. Przy wigczonym syg-
nale dzwiekowym, rozbrzmiewa on przez maksymalnie

30 sekund w szybkim rytmie. W okresie 10 sekund po wt3-
czeniu urzadzenia pomiarowego, alarm jest dezaktywowany
w celu umozliwienia regulacji urzadzenia pomiarowego.
Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w pozycji poziomej i odczekaé
jego samoniwelacje. Gdy urzadzenie pomiarowe osiagnie za-

kres samopoziomowania, wynoszacy + 4°, wigzki lasera $wie-

3 sie Swiattem ciagtym, a sygnat dzwiekowy wytacza sie.

W razie wstrzasow lub zmiany potozenia pracujacego urza-
dzenia pomiarowego, dokonuje ono ponownie automatycznej
samoniwelacji. Aby unikna¢ btedéw w pomiarze nalezy w
przypadku ponownej niwelacji skontrolowaé pozycje pozio-
mej lub pionowej linii lasera w odniesieniu do punktow refe-
rencyjnych.

Praca po dezaktywacji funkcji automatycznej niwelacji

Do prac bez funkcji automatycznej niwelacji wiacznik/wytacz-
nik 7 nalezy ustawi¢ w pozycji ,@ on“. Przy wytgczonej funk-

cji automatycznej niwelacji, wskaznik 6 zapala sie na czerwo-
no, a linie lasera migaja przez 30 sekund w wolnym rytmie.

Jezeli urzadzenie pomiarowe ma wytgczona funkcje automa-

tycznej niwelacji, mozna je trzymac w reku lub postawi¢ na na-

dajacym sie do tego celu podtozu. W trybie pracy krzyzowo-
liniowym obie linie lasera nie musza koniecznie przebiega¢
prostopadle wzgledem siebie.

Doktadnos¢ niwelacji

Wptywy na doktadnos¢ niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura otoczenia. W szcze-
golnosci roznice temperatur, biegnace od ziemi ku gorze mo-
ga odchyli¢ wiazke lasera.

Poniewaz warstwowy rozktad temperatury jest najwiekszy w
poblizu podtoza, urzadzenie pomiarowe powinno by¢ - w

przypadku odcinka mierniczego wigkszego niz 20 m - zamonto-

wane zawsze na statywie. Oprocz tego nalezy starac sie usta-
wi¢ urzadzenie pomiarowe w miare mozliwosci posrodku
pfaszczyzny roboczej.

Oprécz czynnikéw zewnetrznych takze i czynniki specyficzne
dla danego urzadzenia (np. upadki lub silne uderzenia) moga
by¢ przyczyna zaktécen w pomiarach. Dlatego za kazdym ra-
zem przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac do-
ktadno$¢ urzadzenia pomiarowego.

Najpierw nalezy kontrolowa¢ doktadno$¢ niwelacyjna pozio-

mej linii lasera, a dopiero po tym doktadnos¢ niwelacyjna pio-

nowej linii lasera.

Jezeli jedna z kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomiarowe
przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie, urzadze-
nie nalezy oddac¢ do naprawy w jednym z punktéw serwiso-
wych firmy Bosch.

Kontrola doktadnosci niwelacyjnej osi poprzecznej w

poziomie

Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci wysokosci linii po-

ziomej potrzebny jest swobodny odcinek dtugosci 5 m. o sta-

bilnym podtozu miedzy dwoma $cianami Ai B.

- Zamontowac urzadzenie pomiarowe w poblizu $ciany A na
statywie lub ustawic je na stabilnym, réwnym podtozu.
Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe. Wybraé tryb pracy krzy-
zowo-liniowy z wigczong funkcjg automatycznej niwelacji.

- Skierowac wiazke lasera na $ciane A (znajdujaca sie blizej)
iodczekac, az urzadzenie pomiarowe si¢ wypoziomuje. Za-
znaczy¢ na $cianie $rodek punktu, w ktérym krzyzuja sie li-
nie lasera (punkt I).

- Obréci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180°, odczekac az sie
wypoziomuje i zaznaczy¢ na przeciwlegtej Scianie B punkt,
w ktorym krzyzuja sie linie lasera (punkt I1).

- Przestawic urzadzenie pomiarowe (nie obracajac go) w po-
blize Sciany B, wiaczy¢ i rozpoczaé niwelacje.

- Ustawic wysokos¢ urzadzenia pomiarowego (na statywie
albo ewentualnie podktadajac cos$ pod urzadzenie) tak,
aby punkt przeciecia linii lasera dokfadnie pokrywat sie
z zaznaczonym uprzednio punktem II na scianie B.
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- Obréci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180°, nie zmieniajac je-
go wysokosci. Skierowad jego wiazke na Sciane A tak, aby
pionowa linia lasera przebiegata przez uprzednio zazna-

czony punkt I. Odczekac az urzadzenie pomiarowe sie wy-
poziomuje i zaznaczy¢ punkt przeciecia linii lasera na $cia-

nie A (punkt I11).

- Rdznica d obu zaznaczonych punktéw I 111 na $cianie A
daje odchylenie rzeczywiste w wysokosci urzadzenia po-
miarowego wzdtuz osi poprzecznej.

Na odcinku pomiarowym wynoszacym 2 x 5 m = 10 m odchy-

lenie nie moze przekraczaé:

10mx+0,2mm/m=+2mm.

Réznica d miedzy punktami I i ITI moze wigc wynosi¢ maksy-
malnie 2 mm.

Doktadnos¢ poziomowania pionowej linii lasera

Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci poziomowania linii
pionowej potrzebny jest otwdr drzwiowy. Po obu stronach
drzwi musi by¢ minimum 2,5 m miejsca. Niezbedne jest tez
stabilne podtoze.

- Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w odlegtosci 2,5 m od ot-
woru drzwiowego na statym, rownym podtozu (nie na sta-
tywie). Odczekac samowypoziomowanie sie urzadzenia
pomiarowego w trybie pracy w pionie z funkcjg automa-
tycznej niwelacji, a nastepnie skierowa¢ linig lasera na ot-
wor drzwiowy.

7
7
7

i
I
F

- Zaznaczyc¢ $rodek poziomej linii lasera na podtodze w ot-
worze drzwiowym (punkt I), w odlegtosci 5 m po drugiej
stonie otworu drzwiowego (punkt I1), jak réwniez na gor-
nej framudze otworu drzwiowego (punkt I1I).
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- Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 180°i ustawic je z dru-
giej strony otworu drzwiowego, bezposrednio za punktem
11. Odczekac samowypoziomowanie sie urzgdzenia pomia-
rowego, a nastepnie ustawi¢ pionowa linie lasera w taki
sposob, by jej srodek przebiegat doktadnie przez punkty I
il

- Zaznaczy¢ $rodek linii lasera na gornej krawedzi otworu
drzwiowego jako punkt IV.

- Roznica d obu zaznaczonych punktéw I11i IV daje odchy-
lenie rzeczywiste urzadzenia pomiarowego od pionu.

- Nalezy zmierzy¢ wysokos$¢ otworu drzwiowego.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie oblicza sie w nastepu-
jacy sposob:

podwdjna wysokos¢ otworu drzwiowego x 0,2 mm/m
Przyktad: W przypadku wysokosci otworu drzwiowego wyno-
szacej 2 m maksymalne odchylenie moze wynosi¢
2x2mx+0,2mm/m = +0,8 mm. W zwigzku z tym punkty
11T IV mogg by¢ oddalone od siebie o najwyzej 0,8 mm.

Wskazowki dotyczace pracy

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko srodka linii
lasera. Szerokosc linii laserowej zmienia sie w zaleznosci
od odlegtosci.

Praca z laserowa tablica celownicza

Laserowa tablica celownicza 15 zwigksza widoczno$¢ wiazki
lasera przy niekorzystnych warunkach lub duzej odlegtosci.
Lustrzana potowa laserowej tablicy celowniczej 15 podwyz-
szawidoczno$¢ liniilasera. Dzigki przezroczystej potowie linia
lasera moze zostac¢ rozpoznana takze od tytu tablicy celowni-
czej.

Praca ze statywem (osprzet)

Aby zapewni¢ stabilng podstawe pomiaru z ustalong wyso-
koscia, zaleca sig uzycie statywu. Ustawi¢ urzagdzenie pomia-
rowe przytaczem do statywu 1/4" 9 na gwint statywu 22 lub
jakiegos innego dostepnego w handlu detalicznym statywu
fotograficznego. Do zamocowania uchwytu na standardowym
statywie fotograficznym, nalezy uzy¢ przytacza statywu 5/8"
8. Zamocowac urzadzenie pomiarowe za pomoca $ruby usta-
lajgcej statywu.

Bosch Power Tools
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Mocowanie za pomoca uchwytu uniwersalnego (osprzet)
(zob. rys. D)

Za pomoca uchwytu uniwersalnego 19 mozliwe jest zamoco-
wanie urzadzenia pomiarowego do na przyktad pionowych
ptaszczyzn, rur lub magnetyzujacych sie materiatéw. Uchwyt
uniwersalny mozna stosowac réwniez jako statyw naziemny;
ufatwia on zmienianie potozenia urzadzenia pomiarowego na
wysokosc.

Praca z ptytka pomiarowa (osprzet) (zob. rys. A-B)

Za pomoca ptytki pomiarowej 16 mozna przeniesc znacznik
lasera na podtoze wzglednie jego wysokos¢ na Sciane.

Za pomoca pola zerowego i podziatki mozna dokona¢ pomia-
ru przesuniecia do pozadanej wysokosci i nanies¢ je nainnym
miejscu. Pozwala to unikna¢ precyzyjnego nastawiania urza-
dzenia na wysoko$¢, ktdra ma zostacé przeniesiona.

Ptytka pomiarowa 16 pokryta jest warstwa odblaskowa, co
zapewnia lepsza widocznos¢ promienia lasera przy wigkszej
odlegto$ci badz przy silnym $wietle stonecznym. Zwigkszona
widocznos¢ promienia jest zauwazalna, tylko gdy sie patrzy
na ptytke réwnolegle do emitowanej wigzki lasera.

Praca z odbiornikiem (osprzet) (zob. rys. D)
W przypadku niekorzystnych warunkdéw o$wietleniowych
(jasne pomieszczenie, bezposrednie dziatanie promieni sto-

necznych), a takze przy wiekszych odlegtosciach, nalezy sto-

sowac odbiornik laserowy (aby tatwiej odnalez¢ linie lasera)

17. Do prac z odbiornikiem lasera nalezy wigczac funkcje pul-

sacyjna (zob. ,Funkcja pulsacji®, str. 81).

Okulary do pracy z laserem (osprzet)
Okulary do pracy z laserem odfiltrowywuja $wiatto zewnetrz-

ne. Dzieki temu czerwone $wiatfo lasera jest znacznie uwydat-

nione.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularow stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniaja catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie kolorow.

Przyklady zastosowania (zob. rys. C-H)

Przyktady réznych sposobow zastosowania urzadzenia po-
miarowego mozna znalez¢ na stronach graficznych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywaé
i transportowac tylko w znajdujacej sie w wyposazeniu stan-
dardowym torbie ochronnej.

Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurza¢ urzadzenia pomiarowego w wodzie ani in-

nych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, miek-
kiej Sciereczki. Nie uzywac zadnych srodkdéw czyszczacych
ani zawierajacych rozpuszczalnik.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny przy
otworze wylotowym wigzki laserowej, starannie usuwajac
ktaczki kurzu.

Jesli urzadzenie pomiarowe, mimo starannych metod pro-
dukgji i kontroli ulegtoby awarii, naprawe powinien przepro-
wadzi¢ autoryzowany serwis elektronarzedzi firmy Bosch. Nie
wolno samemu otwiera¢ urzadzenia pomiarowego.

Przy wszystkich zapytaniach i zaméwieniach czesci zamien-
nych, prosze podac koniecznie 10 cyfrowy numer katalogowy
podany na tabliczce znamionowej urzadzenia pomiarowego.

W przypadku koniecznosci naprawy, urzadzenie pomiarowe
nalezy odestac¢ w futerale 18.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace cze$ci zamiennych mozna znalezé row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zespot doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytania zwigzane z produktamifirmy Bosch orazich
osprzetem.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty
dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zosta¢
dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw,/baterii nie wolno wy-
rzucaé do odpadéw domowych!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE, niezdatne do uzytku urzadze-
nia pomiarowe, a zgodnie z europejska wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.
Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.

1609 92A 0KK|(7.5.14)

Bosch Power Tools



Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Pfimkovy laser
Aby byla zajisténa bezpec¢na a spolehliva
prace s méficim pristrojem, je nutné si pre-
Cist a dodrzovat veskeré pokyny. Nikdy ne-
smite dopustit, aby byly vystrazné stitky na
méricim pristroji necitelné. TYTO POKYNY
DOBRE USCHOVEJTE A POKUD BUDETE
MERICi PRISTROJ PREDAVAT DALE, PRI-
LOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouZije jiné nez zde uvedené ovladaci
nebo sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy,
miiZe to vést k nebezpeéné expozici zafenim.

» Méfici pFistroj se dodava s varovnym stitkem (ve vyob-
razeni méficiho pristroje na grafické strané oznaceny
Cislem 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Neni-li text varovného stitku ve VaSem narodnim jazy-
ce, pak jej pied prvnim uvedenim do provozu prelepte
dodanou samolepkou ve VaSem narodnim jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam
nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého
ani do odrazeného laserového paprsku.
MiiZe to zptisobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tieba védo-
mé zavit o¢i a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Na laserovém zafizeni neprovadéjte Zadné zmény.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro praci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro pracis laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zarenim a snizuji
vnimani barev.

» Méfici pristroj nechte opravit kvalifikovanym odbornym
personalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim bude
zajisténo, Ze bezpecnost pfistroje zlistane zachovana.

» Nenechte déti pouzivat laserovy mérici pristroj bez do-
zoru. Mohou netimysIné osInit osoby.

» Nepracujte s méFicim pristrojem v prostredi s nebezpe-
¢im vybuchu, v némz se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. V méficim pfistroji se mohou vytvaret
jiskry, jez zapali prach nebo plyny.
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Cilova tabulka laseru
Nedavejte mérici pfistroj a cilovou tabulku
laseru 15 do blizkosti kardiostimulatorii.
Diky magnetim méficiho pfistroje a cilové ta-
bulky laseru se vytvari pole, jez miize omezo-
vat funkci kardiostimulatord.

» UdrZujte méfici pristroj a cilovou tabulku laseru 15 da-
leko od magnetickych datovych nosiéii a magneticky
citlivych zafizeni. Pisobenim magneti méficiho pfistroje
a cilové tabulky laseru mize dojit k nevratnym ztratam dat.

Popis vyrobku a specifikaci

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim mériciho pristroje a
nechte tuto stranu béhem &teni navodu k obsluze otocenou.

Urcuijici pouziti
Méfici pfistroj je urcen ke zjisténi a kontrole vodorovnych a
kolmych ¢ar.

Informace o hluku

Hodnocena hladina akustického tlaku A signainiho ténu ¢ini
ve vzdalenosti jednoho metru 80 dB(A).
Nedrzte méfici pristroj tésné u ucha!

Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
mériciho pristroje na obrazkové strané.
1 Vystupni otvor laserového paprsku
Vystraha baterie
Tlacitko pulzni funkce
Ukazatel pulzni funkce
Tlacitko druhd provozu
Ukazatel prace bez nivela¢ni automatiky
Spina¢
Upnuti pro stativ 5/8"
Upnuti pro stativ 1/4"
Kryt pfihradky baterie
Aretace krytu prihradky pro baterie

W oo ~NOGh_WN

=
= o

12 Varovny stitek laseru

13 Sériové Cislo

14 Magnety

15 Cilova tabulka laseru

16 Merici deska s patkou*
17 Pfijimac laseru*

18 Ochranna taska*

19 Univerzalni ichytka*

20 Teleskopicka ty¢*

21 Bryle pro praci s laserem*
22 Stativ*

* Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatii do lardni
dodavky.
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Technicka data
Primkovy laser GLL2-80P
Objednaci ¢islo 3601K632..
Pracovni rozsah!)
- standardné 20m
- s pulzni funkci 15m
- spfijimacem laseru 5-80m
Presnost nivelace +0,2 mm/m
Rozsah samonivelace typicky +4°
Doba nivelace typicky <4s
Provozni teplota -10°C...+45°C
Skladovaci teplota -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu max. 90 %
Trida laseru 2
Typ laseru 640 nm, <1 mW
Cs 1
Nejkratsi délka impulzu 1/1600s
Otvor stativu 1/4",5/8"

Baterie 4x1,5VLRO6 (AA)
Provozni doba

- se 2 laserovymi rovinami 9h
- s 1laserovou rovinou 18h
Hmotnost podle

EPTA-Procedure 01/2003 0,7 kg
Rozméry (délka x Sitka x vyska) 159x54 x 141 mm
Stupen kryti IP 54 (ochrana proti

prachu a stfikajici vodé)
1) Pracovni rozsah mize byt diky nevhodnym podminkam okoli (nap.
pfimé slunecni zafeni) zmensen.
K jednoznacné identifikaci VaSeho méficiho pfistroje slouzi sériové ¢islo
13 na typovém stitku.

Montaz

Nasazeni/vyména baterii

Pro provoz méficiho pfistroje je doporuceno pouzivani alka-
licko-manganovych baterii.

Pro otevreni krytu prihradky pro baterie 10 posurite aretaci

11 ve sméru Sipky a kryt prihradky pro baterie odklopte. Vloz-
te baterie. Dbejte pfitom na spravnou polaritu podle zobraze-

ni na vnitfni strané krytu prihradky pro baterie.

Oslabnou-li baterie, zazni jeden jediny signdlni ton s trvanim

5s. Vystraha baterie 2 blika setrvale ¢ervené. Méfici pfistroj

Ize jesté necelé 2 h provozovat.

Jsou-li baterie pfizapnuti méficiho pfistroje slabé, zaznitento

5 s trvajici signalni ton bezprostfedné po zapnuti méficiho

pristroje.

Nahradte vzdy vechny baterie soucasné. PouZijte pouze ba-

terie jednoho vyrobce a stejné kapacity.

» Pokud méfici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie. Baterie mohou pfi del$im skladovani koro-
dovat a samy se vybit.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Pfi provozu méficiho pristroje znéji za urcitych podmi-
nek hlasité signalni tony. Drzte proto méfici pfistroj da-
leko od ucha pfip. od jinych osob. Hlasity ton miize po-
Skodit sluch.

» Chraiite méfici pfistroj pred vihkem a pfimym slunec-
nim zafenim.

» Nevystavujte mérici pfistroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napr.
delsi dobu lezet v auté. Pri vétsich teplotnich vykyvech ne-
chte méfici pristroj nejprve vytemperovat, nez jej uvedete
do provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich vy-
kyvech mlize byt omezena piesnost pfistroje.

» Zamezte prudkym naraziim nebo padiim méficiho pfi-
stroje. Diky poskozenim méficiho pfistroje miize byt nega-
tivné ovlivnéna presnost. Po prudkém narazu nebo padu
porovnejte pro kontrolu laserové piimky resp. paprsky
svislic se znamou vodorovnou nebo svislou referenéni
pfimkou resp. s ovéienymi body svislic.

» Pokud méFici pristroj prepravujete, vypnéte jej. Pri vy-
pnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se
jinak mtize poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Pro zapnuti méficiho pfistroje posurite spina¢ 7 do polohy

»@ on“ (pro préce bez nivelatni automatiky) nebo do polohy

,,"b on“ (pro prace s nivelacni automatikou). Mérici pristroj

vysilaihned po zapnutiz vystupnich otvori 1 laserové primky.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifataa
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

» Neponechavejte zapnuty méfici pfistroj bez dozoru a
po pouzivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem oslnény jiné osoby.

Pro vypnuti méficiho pfistroje posurite spina¢ 7 do polohy

,,off“. Pri vypnuti se kyvna jednotka zajisti.

Pri prekroceni nejvy3si dovolené provozni teploty 45 °C na-

sleduje vypnuti kvili ochrané diody laseru. Po ochlazeni je

meéfici pfistroj opét pripraven k provozu a Ize jej znovu za-
pnout.

Deaktivace vypinaci automatiky

Nestiskne-li ca. 30 min na méficim pfistroji Zadné tlacitko,
pak se kv(li Setieni baterii méfici pristroj automaticky vypne.
Pro opétovné zapnuti méficiho pristroje po automatickém vy-
pnuti miiZzete bud posunout spinac 7 nejprve do polohy ,,off*
a poté mérici pristroj opét zapnout nebo jednou stisknout tla-
¢itko druhd provozu 5 nebo tlacitko pulzni funkce 3.

Pro deaktivaci vypinaci automatiky podrzte (pfi zapnutém
méficim pfistroji) minimalné 3 s stisknuté tlacitko druhd pro-
vozu 5. Je-li vypinaci automatika deaktivovana, zablikaji krat-
ce kv(li potvrzeni laserové paprsky.

Pro aktivaci automatického vypnuti méfici pristroj vypnéte a
znovu zapnéte nebo misto toho podrzte minimalné 3 s stisk-
nuté tlacitko druh provozu 5.
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Deaktivace signalniho tonu
Po zapnuti méficiho pristroje je signalni ton vzdy aktivovany.
Pro deaktivaci resp. aktivaci signalniho ténu stisknéte sou-

Casné tlacitko druhli provozu 5 a tlacitko pulzni funkce 3 a po-

drZte je minimalné 3 s stlacené.

Jak pri aktivaci, tak i pfi deaktivaci zazni pro potvrzeni tfi krat-

ké signalni tony.

Druhy provozu

Meéici pristroj disponuje tfemi druhy provozu, mezi kterymi

mizete kdykoli ménit:

- Vodorovny provoz: vytvari vodorovnou laserovou rovinu,

- Svisly provoz: vytvari svislou laserovou rovinu,

- Provoz kfizovych primek: vytvari jednu vodorovnou a jed-
nu svislou laserovou rovinu.

Po zapnuti se méfici pfistroj nachazi ve vodorovném provozu.
Pro zménu druhu provozu stlacte tlaGitko druhti provozu 5.

Vsechny tfi druhy provozu Ize zvolit jak s nivelacni automati-
kou, tak i bez ni.

Pulzni funkce

Pro prace s pfijimacem laseru 17 musi byt — nezavisle na zvo-

leném druhu provozu - aktivovana pulzni funkce.

V pulzni funkci blikaji laserové primky s velmi vysokou frek-
venci a budou tim zjevné pro prijimac laseru 17.

Pro zapnuti pulzni funkce stlacte tlacitko 3. Pfi zapnuté pulzni
funkci sviti ukazatel 4 zelené.

Pro lidské oko je viditelnost laserovych pfimek pfi zapnuté
pulzni funkci snizena. Proto pro prace bez pfijimace laseru
pulzni funkci novym stlacenim tlacitka 3 vypnéte. Pfi vypnuté
pulzni funkci zhasne ukazatel 4.

Nivela¢ni automatika

Prace s nivelacni automatikou

Meéfici pristroj dejte na vodorovny, pevny podklad, upevnéte
jej na lchytku 19 nebo na stativ 22.

Pro prace s nivelacni automatikou posurite spinac 7 do polohy
» g on‘.

Nivela¢ni automatika automaticky vyrovna nerovnosti uvnitf
rozsahu samonivelace +4°. Nivelace je ukoncena, jakmile se
uz laserové primky nepohybuii.

Neni-li automaticka nivelace mozna, napf. proto, Ze se plocha
stanovisté mériciho pristroje odchyluje vice nez 4° od hori-

zontaly, zacnou laserové primky v rychlém taktu blikat. Pri ak-

tivovaném signalnim ténu zazni na maximalné 30 s v rychlém
taktu signalni ton. Po dobu 10 s po zapnuti je tento alarm de-
aktivovany, aby se umoznilo sefizeni méficiho pfistroje.
Méfici pfistroj postavte vodorovné a vyckejte samonivelace.
Jakmile se méfici pistroj nachdzi uvnitf rozsahu samonivela-
ce +4°, sviti laserové paprsky trvale a signalni ton se vypne.
Pri otfesech nebo zménach polohy béhem provozu se méfici
pristroj automaticky opét zniveluje. Po obnovené nivelaci
zkontrolujte polohu vodorovné resp. svislé primky laseru ve
vztahu k referenénimu bodu, aby se zabranilo chybam.
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Prace bez nivelacni automatiky

Pro prace bez nivelacni automatiky posurite spinac 7 do polo-
hy ,,@ on“. Pfi vypnuté nivelatni automatice sviti ukazatel
Cervené alaserové primky 30 s blikaji v pomalém taktu.

Pfi vypnuté nivelacni automatice miizete drzet méfici pfistroj
volné v ruce nebo polozit na naklonény podklad. V provozu
krizovych primek uz neprobihaji dvé laserové primky nutné
vzajemné kolmo.

Piesnost nivelace

Vlivy na presnost

Nejvétsim vlivem plsobi teplota okoli. Zvlasté od podlahy na-

horu probihajici teplotni rozdily mohou paprsek laseru odchylit.

Ponévad? je vrstveni teploty v blizkosti podlahy nejvétsi, méli

by jste méfici pristroj od méfené drahy 20 m vzdy namonto-

vat na stativ. Mimo to postavte mérici pfistroj podle mozZnosti

do stfedu pracovni plochy.

Vedle vnéjsich vlivii mohou vést k odchylkam i pristrojem spe-

cifikované vlivy (jako napf. pady nebo prudké narazy). Zkont-

rolujte proto pred kazdym zacatkem prace presnost méficiho

pfistroje.

Zkontrolujte pokazdé nejprve presnost nivelace vodorovné

primky laseru a poté presnost nivelace svislé primky laseru.

Pokud by méfici pfistroj pfi jedné z kontrol prekrocil maximal-

ni odchylku, pak jej nechte v servisu Bosch opravit.

Kontrola vodorovné piesnosti nivelace pficné osy

Pro kontrolu potfebujete 5 m dlouhou volnou méfici drahu na

pevném zakladu mezi dvéma sténami AaB.

- Namontujte méfici pfistroj blizko stény A na stativ nebo jej
poloZte na pevny, rovny podklad. Méfici pfistroj zapnéte.
Zvolte provoz kfizovych primek s nivelacni automatikou.

- Nasméruijte laser na blizkou sténu A a nechte méfici pri-
strojznivelovat. Oznacte stfed bodu, na némz se primky la-
seru na sténé kfizi (bod I).

Bosch Power Tools
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- Otocte méfici pfistroj o 180°, nechte jej znivelovat a
oznacte stred kfizeni pfimek laseru na protéj$i sténé B
(bod 11).

- Umistéte méfici pfistroj — bez jeho otoCeni - pobliz
stény B, zapnéte jej a nechte znivelovat.

- Vyrovnejte méfici pistroj vySkové tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podloZenim), aby bod kfizeni primek laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod II na sténé B.
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- OtocCte mérici pristroj 0 180° bez zmény vysky. Nasméruj-

te jej nasténu Atak, aby svisla primka laseru béZela skrz jiz
oznaceny bod 1. Nechte méfici pristroj znivelovat a oznac-
te bod krizeni pfimek laseru na sténé A (bod I1I).

- Rozdil d obou oznacenych bodi I a 111 na sténé A udava
skutecnou vyskovou odchylku méficiho pristroje podél
pricné osy.

Na méfici draze 2 x 5 m = 10 m ¢ini maximalni pripustna od-

chylka:

10mx 0,2 mm/m=+2mm.

Rozdil d mezi body 1a I1T smi tedy ¢init nejvyse 2 mm.

Kontrola pfesnosti nivelace svislé pfimky

Pro kontrolu potrebuijete otvor dvefi, u néhoz je (na pevném

zakladu) na kazdé strané dvefi nejméné 2,5 m mista.

- Postavte méfici pristroj ve vzdalenosti 2,5 m od otvoru
dvefi na pevny, rovny podklad (nikoli na stativ). Nechte
meéfici pfistroj ve svislém provozu pomoci nivelacni auto-
matiky znivelovat a nasmérujte laserové piimky na otvor
dvefi.

T/

11

- Oznacte stied svislé pfimky laseru na podlaze otvoru dveri
(bod 1), ve vzdalenosti 5 m na druhé strané otvoru dvefi
(bod 11) a téz na hornim okraji otvoru dvefi (bod I1I).
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- OtoCte méfici pristroj o 180°a postavte jej na druhé strané
otvoru dveffi pfimo za bod II. Nechte méfici pfistroj znive-
lovat a vyrovnejte svislou primku laseru tak, aby jeji stfed
prochézel presné body I all.

- Oznacte stied primky laseru na hornim okraji otvoru dveri

jako bod TV.

Rozdil d obou oznacenych bodd 111 a IV udéva skute¢nou

odchylku méficiho pristroje od vertikaly.

- Zméite vysku otvoru dvefi.

Maximalni dovolenou odchylku vypoditate nasledovné:

dvojnasobna vyska otvoru dvefi x 0,2 mm/m

Priklad: pri vy$ce otvoru dvefi 2 m smi ¢init maximalni

odchylka

2x2mx+0,2mm/m = +0,8 mm. Body I11 a IV sméji tedy

lezet nejvyse 0,8 mm od sebe.

1609 92A 0KK|(7.5.14)
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Pracovni pokyny

» K oznaceni pouzivejte pouze stred piimky laseru. Sitka
laserové primky se méni se vzdalenosti.

Prace s cilovou tabulkou laseru

Cilova tabulka laseru 15 zlepSuje viditelnost laserového pa-

prsku pri nepfiznivych podminkach a vétsich vzdalenostech.

Odraziva polovina cilové tabulky laseru 15 zlepsuje viditel-

nost primky laseru, skrz prisvitnou polovinu je paprsek laseru

patrny i ze zadni strany cilové tabulky laseru.

Prace se stativem (pFisluSenstvi)

Stativ nabizi stabilni, vy$kové nastavitelny mérici podstavec.
Méfici pfistroj umistéte pomoci upnuti pro stativ 9 velikosti
1/4" na zavit stativu 22 nebo bézného fotostativu. Pro upev-

néni na béZny stavebni stativ pouzijte upnuti pro stativ 8 veli-

kosti 5/8". Méfici pristroj pevné pfisroubujte pomoci zajisto-
vaciho Sroubu stativu.

Upevnéni pomoci univerzalni uchytky (pfislusenstvi)
(viz obr. D)

S pomoci univerzalni ichytky 19 mizete méfici pristroj upev-

nit napr. na svislych plochach, trubkach nebo magnetizova-

telnych materialech. Univerzalni dchytka je rovnéz vhodna ja-

ko podlahovy stativ a usnadriuje vyskové vyrovnani méficiho
pristroje.

Prace s méfici deskou (prislusenstvi) (viz obrazky A-B)
S pomoci méfici desky 16 miZzete pfenést oznaCenilaseru na
podlahu pfip. vy$ku laseru na sténu.

Pomoci nulového pole a stupnice miZete zméfit presazeni k

pozadované vysce a na jiném misté je opét nanést. Tim odpa-

da presné nastaveni méficiho pfistroje na pfenasenou vysku.
Méfici deska 16 ma reflexni vrstvu, ktera zlepSuje viditelnost

laserového paprsku ve velké vzdalenostiev. za silného slunec-
niho zareni. Zesileni jasu Ize rozpoznat jen tehdy, pokud se di-

vate na méfici desku rovnobézné s paprskem laseru.

Prace s pfijimacem laseru (pfislusenstvi) (viz obr. D)
Pfi nepriznivych svételnych pomérech (svétlé okoli, primy

slunecni svit) a na vétsi vzdalenosti pouzijte pro lepsi vyhleda-
ni laserovych primek prijimac laseru 17. Pfi pracech s pfijima-

¢em laseru zapnéte pulzni funkci (viz ,,Pulzni funkce®,

strana 87).

Bryle pro praci s laserem (pFislusenstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo. Proto se jevi
Cervené svétlo laseru pro oko svétlejsi.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné

bryle. Bryle pro praci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-

ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro précis laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zarenim a snizuji
vnimani barev.

Priklady prace (viz obrazky C-H)

Priklady moZnosti pouZiti méficiho pristroje naleznete na gra-

fickych stranach.
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Udrzba a servis
Udrzba a éisténi
Uskladrujte a prevazejte méfici pfistroj pouze v dodavané
ochranné tasce.
Udrzujte méfici pristroj vzdy Cisty.
Méfici pfistroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.
Necistoty otfete vihkym, mékkym hadrikem. Nepouzivejte
Zadné Cistici prostredky a rozpoustédia.
Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim otvoru laseru
a dbejte pritom na smotky.
Pokud by doslo pres peclivou vyrobu a zkusebni metody u mé-
ficiho pristroje nékdy k vypadku, nechte opravu provést v au-
torizovaném servisu pro elektronaradi Bosch. Méfici pristroj
sami neotvirejte.
Pfivéech dotazech a objednavkach nahradnich dilii nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci Cislo podle typového
Stitku méficiho pfistroje.
V pfipadé opravy za$lete méFici pfistroj v ochranné tasce 18.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
$eho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-
formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomiize pfi otazkach
k nasim vyrobkiim a jejich prislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si miZete objednat oprava Vaseho
stroje online.

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadi

Méici pristroje, prislusenstvi a obaly by mély byt dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazujte méfici pristroje a akumulatory/baterie do do-
movniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU mu-
seji byt neupotrebitelné méfici pristroje a
podle evropské smérnice 2006/66/ES vad-
né nebo opotrebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Bosch Power Tools
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Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Liniovy laser

Aby bola zaistena bezpecna a spol'ahliva
praca s meracim pristrojom, je potrebné
preditat si a dodrZiavat vietky pokyny. Nik-
dy nesmiete dopustit, aby boli vystrazné
§titky na meracom pristroji necitatelné.
TIETO POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A PO-
KIAL BUDETE MERACI PRISTROJ ODO-
VZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu uvedené ob-
sluzné a aretacné prvky alebo volite iné postupy. Moze
to maf za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja
oznaceny Cislom 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Ked’ nie je text vystrazného stitka v jazyku Vasej kraji-
ny, pred prvym pouzitim produktu ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy li¢ na osoby ani na
2zvierata, ani sami sa nepozerajte priame-
ho ¢i do odrazeného laserového lica. Mo-
Ze to sposobit oslepenie 0sob, nehody ale-
bo poskodenie zraku.

» Pokial laserovy lii¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit o&i a okamZite hlavu otoéit od lica.

» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sltzia na lepsie zviditelnenie laserového
lt¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju GpInd ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné si-
¢iastky. Tym sa zarudi, Ze bezpecnost meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraiite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj
mohli bez dozoru pouzit deti. Mohli by neimyselne osle-
pitiné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi
ohrozenom vybuchom, vktorom sanachadzajii horl'avé
kvapaliny, plyny alebo horl'avy pripadne vybusny
prach. V tomto meracom pristroji sa mézu vytvarat iskry,
ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Laserova cielova tabulka
Nedavajte meraci pristroj ani laserovti ciel-
ovti tabul'ku 15 do blizkosti kardiostimula-
torov. Prostrednictvom magnetov meracieho
pristroja a laserovej cielovej tabulky sa vytva-
ra magnetické pole, ktoré moze negativne
ovplyviovat fungovanie kardiostimulatorov.
» Meraci pristroj a magnetickii cielovi tabulku 15 majte
v dostatocnej vzdialenosti od magnetickych datovych
nosicov a pristrojov citlivych na magnetické polia. Na-
sledkom dcinku magnetov meracieho pristroja a laserovej
cielovej tabulky moze prist k nenavratnej strate ulozenych
dat.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho
pristrojaa nechajte siju vyklopend po cely ¢as, ked Citate ten-
to Navod na pouZivanie.

Pouzivanie podl'a urcenia
Tento meraci pristroj je uréeny na zistovanie a kontrolu vodo-
rovnych a zvislych linii.

Informacie o hluénosti

Hodnotena hladina hluku A zvukového signélu ma vo vzdiale-
nosti 1 meter hodnotu 80 dB(A).
Nemajte meraci pristroj tesne pri uchu!

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahuje
na vyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane tohto
Navodu na pouzivanie.
1 Vystupny otvor laserového lica
Vystraha slabej batérie
Tlacidlo Pulzova funkcia
Indikdcia Pulzova funkcia
Tlacidlo druhu prevadzky
Indikacia Praca bez nivelacnej automatiky
Vypina¢
Stativové uchytenie 5/8"
Stativové uchytenie 1/4"
Viecko priehradky na batérie
Aretécia veka priehradky na batérie
Vystrazny $titok laserového pristroja
Sériové Cislo
Magnety
Laserova cielova tabulka
Meracia platnicka s patkou*
Laserovy prijimac*
Ochranna taska*
Univerzalny drziak*
Teleskopicka tyc*
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21 Okuliare na zviditelnenie laserového lica*
22 Stativ*

* Zobrazené alebo popisané prisluSenstvo nepatri do zakladnej vy-

bavy produktu.

Technické udaje

Liniovy laser GLL2-80P
Vecné Cislo 3601K632..
Pracovny rozsah !

- §tandardne 20m
- s pulzovou funkciou 15m
- slaserovym prijimacom 5-80m
Presnost nivelacie +0,2 mm/m
Rozsah samonivelacie typicky +4°
Doba niveldcie typicky <4s
Prevadzkova teplota -10°C...+45°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Relativna vlhkost vzduchu max. 90 %
Laserova trieda 2
Typ lasera 640 nm, <1 mW
Cs 1
Minimélna doba impulzu 1/1600s
Stativové uchytenie 1/4",5/8"

Batérie 4x1,5VLR06 (AA)
Prevadzkova Zivotnost
- s 2 laserovymi rovinami 9h
- s 1 laserovou rovinou 18h
Hmotnost podla
EPTA-Procedure 01/2003 0,7 kg
Rozmery (dfikaxéirkaxv;?éka) 159x54 x 141 mm
Druh ochrany IP 54 (ochrana proti
prachu a proti striekajlicej
vode)

1) Pracovny dosah sa moZze nasledkom nepriaznivych podmienok (nap-
riklad priame Ziarenie sine¢ného svetla) zmensit.

Na jednoznacni identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové
Cislo 13 na typovom stitku.

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporti¢ame pouzi-
vanie alkalicko-manganovych batérii.

Ak chcete otvorit viecko priehradky na batérie 10, posurite

aretdciu 11 v smere Sipky a viecko priehradky na batérie vyk-

lopte. VloZte prislu$né batérie. Dajte pritom pozor na spravne
pdlovanie podla vyobrazenia na vnitornej strane viecka
priehradky na batérie.

Ked batérie zoslabnu, ozve sa jednorazovy zvukovy signal v
trvani 5 sekund. Vystraha slabej batérie 2 trvalo blika ¢erve-
no. Meraci pristroj sa bude dat pouzivat uz len kratsie ako

2 hod.
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V takom pripade, ak st batérie slabé pri zapnuti meracieho
pristroja, zaznie na dobu 5 sekund dlhy zvukovy signal hned
po zapnuti meracieho pristroja.

Vymienajte vzdy vSetky batérie sucasne. Pri jednej vymene
pouzivajte len batérie jedného vyrobcu a vzdy také, ktoré ma-
ju rovnaku kapacitu.

» Ked meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vy-
berte z neho batérie. Pocas dlhSieho skladovania mera-
cieho pristroja moZzu batérie skorodovat a samocinne sa
vybit.

Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

» Pri prevadzke tohto meracieho pristroja zaznievaju za
urcitych okolnosti intenzivne zvukové signaly. Drite
preto meraci pristroj v dostato¢nej vzdialenosti od
svojho ucha aj od usi inych osob. Hlasny zvuk by mohol
sposobit poskodenie sluchovych organov.

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamymsl-
necnym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
Ziadnemu kolisaniu teplot. Nenechavajte ho odlozeny
dlhsi ¢as napr. v motorovom vozidle. V pripade vac¢Sieho
rozdielu teplot nechajte najprv meraci pristroj pred jeho
pouZitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho
budete pouzivat. Pri extrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania tepl6t moze byt negativne ovplyvnena preciznost
meracieho pristroja.

» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo padom meracie-
ho pristroja. Poskodenie meracieho pristroja mézZe nega-
tivne ovplyvnit presnost merania pristroja. Po prudkom na-
raze alebo po pade meracieho pristroja porovnajte kvoli
prekontrolovaniu laserové Ciary resp. laserové lice na za-
meranie zvislice s nejakou znamou zvislou resp. vodorov-
nou referencnou liniou resp. s overenymi bodmi na zvislici.

» Ak budete meraci pristroj prepravovat na iné miesto,
vypnite ho. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje,
inak by sa mohla pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Na zapnutie meracieho pristroja posufite vypina¢ 7 do polo-

hy ,,@ on“ (pre pracu bez nivelaénej automatiky), alebo do

polohy ,,’b on*“ (pre pracu s nivelacnou automatikou). Ihned
po zapnuti zatne meraci pristroj vysielat laserové lice z vy-

stupnych otvorov 1.

» Nesmerujte laserovy li¢ na osoby aninazvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozoru a po
pouZziti meraci pristroj vzdy vypnite. Laserovy Ii¢ by mo-
hol oslepit iné osoby.

Ak chcete meraci pristroj vypnit posurite vypinac 7 do polo-
hy ,,off“. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.

Pri prekroceni maximalnej pripustnej teploty 45 °C nastava

vypnutie meracieho pristroja kvoli ochrane laserovej diody.

Bosch Power Tools
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Po vychladnuti je meraci pristroj opat pripraveny na pre-
vadzku a mozno ho znova zapnut.

Deaktivovanie vypinacej automatiky

Ak sa pocas cca 30 min. nestla¢i Ziadne tlacidlo meracieho
pristroja, meraci pristroj sa kvoli ispore spotreby energie ba-
térii automaticky vypne.

Ked chcete po automatickom vypnuti meraci pristroj opat
zapnut, mozete bud najprv posuntt vypina¢ 7 meracieho pri-
stroja najprv do polohy ,,off“ a potom meraci pristroj znova
zapnut, alebo stladte jedenkrat tlacidlo druhu prevadzky 5
alebo tladidlo pulzovej funkcie 3.

Ak chcete vyradit z ¢innosti vypinaciu automatiku (pri zapnu-
tom meracom pristroji), podrzte tlacidlo druhu prevadzky 5
stlacené na dobu minimalne 3 sekundy. Ked' je vypinacia
automatika deaktivovand, laserové ltice na potvrdenie kratko
bliknd.

Ked chcete aktivovat automatické vypinanie, meraci pristroj
vypnite aopat ho zapnite, alebo namiesto toho stlacte tlacidlo
druhu prevadzky 5 na minimalne 3 sekundy.

Deaktivovanie zvukového signalu

Po zapnuti meracieho pristroja je zvukovy signal vzdy aktivo-
vany.

Ak chcete deaktivovat alebo aktivovat zvukovy signal, stlacte
sticasne tlacidlo druhu prevadzky 5 a tlacidlo pulzovej funkcie
3apodrzte ich v stlatenej polohe minimalne 3 sekundy.
Rovnako pri aktivécii ako aj pri deaktivacii zazneju na potvrde-
nie tri kratke zvukové signaly.

Druhy prevadzky

Tento meraci pristroj umoziuje pouZzivat tri druhy prevadzky,

medzi ktorymi mozete kedykolvek prepinat:

- Horizontdlna prevadzka: vytvara vodorovnti laserovd rovinu,

- Vertikalna prevadzka: vytvara zvisld laserovi rovinu,

- Krizova prevadzka: vytvara jednu vodorovni a jednu zvislt
laserovd rovinu.

Po kazdom zapnuti sa meraci pristroj nachadza v horizontal-

nej prevadzke. Ak chcete zmenit druh prevadzky, stlacte tla-

Cidlo druhu prevadzky 5.

Vsetky tri druhy prevadzky sa daju zvolit rovnako s nivelacnou

automatikou ako aj bez nivelacnej automatiky.

Pulzova funkcia

Pre pracu s laserovym prijimacom 17 treba - bez ohladu na
zvoleny druh prevéadzky pristroja — aktivovat pulzovd funkciu.
V pulzovej funkcii blikajt laserové ciary vo velmi vysokej frek-
vencii a tym sa stavaju pre laserovy prijimac 17 identifikova-
telné.

Ak chcete zapnut pulzovi funkciu, stlacte tlacidlo 3. Ked' je
pulzova funkcia zapnuta, svieti indikacia 4 zeleno.

Ked je zapnuta pulzova funkcia, je viditelnost laserovych l-
Cov pre [udské oko znizena. Pre pracu bez laserového prijima-
Ca vypnite preto pulzovt funkciu opatovnym stla¢enim tlacid-
la 3. Ked' je pulzova funkcia vypnuta, indikacia 4 zhasne.

Nivela¢na automatika

Praca s nivelacnou automatikou

Postavte meraci pristroj na vodorovnt a pevnu podlozku a
upevnite ho na drziak 19 alebo na stativ 22.

Pri praci s nivelacnou automatikou posurite vypina¢ 7 do po-
lohy ,, g on*.

Nivela¢na automatika vyrovnava nerovnosti v rozsahu samo-
nivelacie +4° automaticky. Nivelacia je ukonc¢end v tom oka-
mihu, ked'sa laserové linie (Ciary) prestanti pohybovat.

Ak nie je automaticka nivelacia mozna, napr. preto, ze plocha
stanoviska meracieho pristroja sa odchyluje od vodorovnej
roviny o viac ako 4°, laserové linie za¢nu blikat v rychlom tak-
te. Ked je aktivovany zvukovy signal, ozyva sa po dobu maxi-
malne 30 sek. zvukovy signal v rychlom takte. V priebehu

10 sek. po zapnuti sa tento alarm deaktivuje, aby sa umoznilo
nastavenie meracieho pristroja.

Postavte meraci pristroj do vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskutocni samonivelacia. Len ¢o sa bude nachadzat
meraci pristroj v rozsahu samonivelacie +4°, laserové lice
budi svietit trvalo a zvukovy signal sa vypne.

V pripade otrasov alebo pri zmenach dizky pocas prevadzky
sa meraci pristroj opat automaticky niveluje. Po novej nivela-
cii znovu skontrolujte polohy vodorovnej resp. zvislej laserovej
linie k referencnym bodom, aby ste sa vyhli chybdm merania.

Praca bez nivela¢nej automatiky

Pre pracu bez nivelacnej automatiky posurite vypina¢ 7 do po-
lohy ,,@ on“. Ked je nivela¢na automatika vypnuta, svietiin-
dikécia 6 ¢erveno a po dobu 30 sek. blikaji laserové linie v po-
malom takte.

Pri vypnutej nivelacnej automatike mozete zobrat meraci pri-
stroj volne do ruk, alebo ho moZete polozit na Sikma plochu.

Pri krizovej prevadzke uz nebudu dve laserové linie prebiehat
navzajom voci sebe v pravom uhle.

Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujice presnost

Najvacsi vplyv na presnost merania ma teplota okolia. Najma
rozdiely teploty prechadzajlice od zeme smerom hore mozu
sposobit vychylenie laserového lica.

Pretoze teplotné vrstvy st v blizkosti zeme najvacsie, mali by
ste meraci pristroj pri vzdialenostiach od 20 m vzdy namonto-
vat na stativ. Okrem toho umiestnite podla moznosti meraci
pristroj do stredu pracovnej plochy.

Odchylky m6zu okrem vonkajsich vplyvov vyvolavat aj vplyvy,
ktoré su $pecifické pre dany meraci pristroj (ako napr. pady
alebo prudké narazy). Skontrolujte preto presnost meracieho
pristroja pred kazdym zaciatkom prace.

Vzdy najprv prekontrolujte presnost nivelacie vodorovnej la-
serovej linie a potom presnost nivelacie zvislej laserovej linie.
Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych skasok prekraco-
val maximalnu povolent odchylku, dajte ho opravit v autorizo-
vanom servise firmy Bosch.
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Kontrola presnosti nivelacie vodorovného ltica priecnej

osi

Na tdto kontrolu budete potrebovat vond meraciu trasu dizky

5 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami Aa B.

- Namontujte meraci pristroj v horizontalnej polohe blizko
steny A na stativ, alebo ho postavte na pevny a rovny pod-
klad. Zapnite meraci pristroj. Nastavte krizovd prevadzku s
nivela¢nou automatikou.

- Nasmerujte laser na blizku stenu A a nechajte meraci pri-
stroj, aby sa niveloval. Oznacte stred bodu, na ktorom sa
laserové linie na stene krizujti (bod 1).

- Otocte meraci pristroj o 180°, nechajte ho, aby sa nivelo-
val aoznacte bod prekriZzenia laserovych linii na protilahlej
stene B (bod I1).

- Umiestnite meraci pristroj do blizkosti steny B - bez toho,
aby ste ho otacali -, zapnite ho a nechajte meraci pristroj,
aby sa naniveloval.

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v

pripade potreby podloZenim), aby krizovy bod laserove; li-

nie smeroval presne na predtym oznaceny bod II na stene
B.

Slovensky |93
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- Otocte meraci pristroj o 180° bez toho, aby ste zmenili je-
ho vysku. Nasmeruijte ho na stenu A tak, aby zvisla laserova
linia prechadzala uz ozna¢enym bodom I. Nechajte meraci
pristroj, aby sa niveloval a oznacte krizovy bod laserove;j li-
nie na stene A (bod I1I).

- Rozdiel d oboch oznaenych bodov I aIll na stene A dava
skuto¢nd vyskovi odchylku meracieho pristroja pozdIz
prie¢nej osi.

Na meranej trase 2 x 5 m = 10 m smie mat maximalne pri-

pustna odchylka hodnotu:

10mx+0,2 mm/m=+2 mm.

Rozdiel d medzi bodmi I a I1I smie byt potom nasledne maxi-

malne 2 mm.

Kontrola presnosti nivelacie zvislej linie

Na tuto kontrolu budete potrebovat otvor vo dverach, pri kto-
rych je (na pevnom podklade) na kazdej strane dveri miesto
minimalne 2,5 m.

- Postavte meraci pristroj do vzdialenosti 2,5 m od otvoru
dveri na pevnu rovnt podlozku (nie na stativ). Nechajte
meraci pristroj nanivelovat sa vo vertikalnej prevadzke s ni-
velatnou automatikou a nasmerujte laserovy IU¢ do otvoru
dveri.

i 7
i 4
’
M
7S

111

- Oznadte stred zvislej laserovej linie na podlahe otvoru dve-
ri (bod I), vovzdialenosti 5 m na druhej strane otvoru dveri
(bod 11), ako aj na hornom okraji otvoru dveri (bod I1I).
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- OtocCte meraci pristroj 0 180°a postavte ho na druhd stra-
nu otvoru dveri priamo za bod I1. Nechajte meraci pristroj
nanivelovat saazvisli laserovt liniu nasmerujte tak, aby jej
stred prebiehal presne bodmiTall.

- Oznacte stred laserovej linie na hornom okraji otvoru dveri
akobod IV.

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov II1a1V dava skutocnu
odchylku meracieho pristroja od zvislej polohy (zvislice).

- Odmerajte vys$ku otvoru dveri.

Maximalna pripustna odchylka sa vypocita nasledovnym

spdsobom:

dvojita vyska otvoru dveri x 0,2 mm/m

Priklad: Pri vys$ke otvoru dveri 2 m smie mat maximalna dovo-

lena odchylka hodnotu

2x2mx+0,2mm/m = £0,8 mm. Body Il aIV smi potom

lezat od seba maximalne vo vzdialenosti 0,8 mm.

Pokyny na pouzivanie
»> Na oznacovanie pouZivajte vidy iba stred laseroveji -
nie. Sirka laserovej linie sa vzdialenostou meni.

Praca s laserovou ciel'ovou tabulkou

Laserova cielova tabulka 15 zlepSuje viditelnost laserového ld-
€a za nepriaznivych podmienok a pri vacsich vzdialenostiach.
Reflektujica polovica laserovej cielovej tabulky 15 zlepSuje
viditelnost laserovej Ciary, cez priehladnd polovicu je lasero-
va Ciara viditelna aj zo zadnej strany laserovej cielovej ta-
bulky.

Praca so stativom (Prislu$enstvo)

Stativ poskytuje stabilnti a vy$kovo nastavitelnd meraciu pod-
loZku. Upevnite meraci pristroj pomocou stativového uchyte-
nia 1/4" 9 na zavit stativu 22. Na upevnenie na bezny staveb-
ny stativ pouZite stativové uchytenie 5/8" 8. Pomocou aretac-
nej skrutky dobre upevnite meraci pristroj na stativ.

Upevnenie pomocou univerzalneho drziaka (Prislusen-
stvo) (pozri obrazok D)

Pomocou univerzalneho drziaka 19 mozete upeviovat meraci
pristroj napriklad na zvislé plochy, riry alebo nar6zne magne-
tizovatelné materialy. Univerzalny drZiak je prave taky vyhod-
ny ako stativ umiestneny na zemi a ulahéuje vyskové nastavo-
vanie meracieho pristroja.

Praca s meracou platnickou (Prislusenstvo)

(pozri obrazky A -B)

Pomocou meracej platni¢ky 16 moZete znacku laserového ld-
¢a nanésat na podlahu, resp. laserovi vy$ku na stenu.
Pomocou nulového policka a stupnice sa da odmerat vzajom-
né prestavenie v Zelanej vyske a opat naniest nainom mieste.
Takymto sposobom odpadne exaktné nastavovanie pristroja
na prenasand vysku.

Meracia platnicka 16 je kvoli lepsej viditelnosti laserového ld-
¢anavacsie vzdialenosti, resp. pri dopade silného sinecného
svetla, vybavena reflektujicou vrstvou. Zosilnenie jasu je
v$ak identifikovatelné len vtedy, ked pozerate na meraciu
platni¢ku paralelne k laserovému ldcu.

Praca s laserovym prijimac¢om (Prislusenstvo)

(pozri obrazok D)

Za nepriaznivych svetelnych podmienok (svetlé okolie, pria-
me sInecné Ziarenie a pod.) a pri praci na vacsie vzdialenosti
pouzivajte na lepsiu identifikaciu laserovych li¢ov laserovy

prijimac 17. Pri praci s laserovym prijimacom majte zapnutu

pulzovti funkciu (pozri odsek ,Pulzova funkcia“, strana 92).

Okuliare na zviditelnenie laserového liica (Prislusenstvo)
Okuliare nazviditelnenie laserového ldcafiltruja svetlo okolia.
Vd'aka tomu sa stava Cervené svetlo lasera pre oko svetlejsim.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare slizia na lepsie zviditelnenie laserového
lU¢a, pred laserovym Ziarenim v$ak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako sinecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Uplnti ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

Priklady postupov (pozri obrazky C-H)

Priklady pre rézne druhy pouzivania meracieho pristroja naj-

dete na grafickych stranach.

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

Meraci pristroj skladujte a transportujte v ochrannej taske,
ktora sa dodava spolu s meracim pristrojom.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
Znecistenia utrite vihkou makkou handri¢kou. NepouZzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla.

Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vystupnom otvore
adavajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené
vldkna tkaniny.

Ak by meraci pristroj napriek starostlivej vyrobe a kontrole
predsalen prestal niekedy fungovat, treba dat opravu vykonat
autorizovanej servisnej opravovni ru¢ného elektrického nara-
dia Bosch. Meraci pristroj sami nikdy neotvarajte.

Pri vsetkych dopytoch a objednavkach nahradnych siciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné &islo uvedené
na typovom $titku vyrobku.
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V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do opravy v
ochrannej taske 18.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-
Zené obrazky ainformacie k nahradnym stciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajucich sa naSich produktov a ich prislusenstva.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdzete objednat opravu Vasho stroja
online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prisludenstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu
Zivotné prostredie.

Neodhadzujte opotrebované meracie pristroje ani akumulatory/
batérie do komunalneho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurdpskej smernice 2012/19/EU sa
musia uz nepouzitelné meracie pristroje a
podla eurdpskej smernice 2006/66/ES sa
musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane a treba
ich davat na recyklaciu zodpovedajticu
ochrane Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eloirasok

Vonallézer

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-
tast, hogy veszélymentesen és biztonsago-
san tudja kezelni a méromiiszert. Soha ne
tegye felismerhetetlenné a mérémiiszeren
talalhato figyelmeztet6 tablakat. BIZTOS
HELYEN ORIZZE MEG EZEKEZ AZ UTASITA-
SOKAT, ES HA AMEROMUSZERT TOVABB-
ADJA, ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITA-
SOKATIS.

» Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezeld vagy bealli-
to berendezéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkal-
maz, ez veszélyes sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmezteto tablaval keriil szalli-
tasra (a képes oldalon a mérémiiszer rajzan a 12 szam-
mal van jeldlve).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

> Ha a figyelmeztetd tabla szovege nem az On nyelvén
van megadva, ragassza at azt az elso iizembe helyezés
el6tt a késziilékkel szallitott 6ntapadé cimkével, ame-
lyen aszoveg az On orszagaban hasznalatos nyelven ta-
lalhato.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
lyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele sem a kozvetlen, sema
visszavert lézersugarba. Ellenkez6 eset-
benaszemélyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett személy
szemét.

» Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
lépjen azonnal ki a lézersugar vonalabol.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-
toztatast.

» Ne hasznilja a lézerpontkeresé szemiiveget
védoszemiivegként. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézer-
sugar felismerésének megkonnyitésére szolgal, de nem
nyujt védelmet a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeres6 szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresG szemiiveg nem nyujt teljes védel-
met az ultraibolya sugarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

» A méromiiszert csak szakképzett személyzet csak ere-
deti potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biz-
tositja, hogy a mérémszer biztonsagos miiszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt
méromiiszert feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithatnak mas személyeket.
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» Ne dolgozzon a méromiiszerrel olyan robbanas-
veszélyes kornyezetben, ahol égheté folyadékok, ga-
zok vagy porok vannak. A mérémiszerben szikrak kelet-
kezhetnek, amelyek a port vagy a g6zoket meggyujthatjak.

Lézer-céltabla
Ne vigye a méromiiszert és a 15 lézer-cél-
tablat pacemakerek kozelébe. A mérémii-
szer és a lézer-céltabla magnesei egy mag-
neses mez6t hoznak létre, amely hatassal le-
het a pacemakerek mlikodésére.

» Tartsa tavol améromiiszert és a 15 lézer-céltablat mag-

neses adathordozoktél és magneses mezdkre érzé-
keny késziilékektdl. A mérémliszer és a lézer-céltabla
magneseinek hatdsa visszafordithatalan adat-
veszteségekhez vezethet.

A termék és alkalmazasi lehetdoségei-
nek leirasa

Kérjiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémiszer képét
tartalmazo kihajthato lapjat, mikozben a Kezelési Utasitast
olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémlszer vizszintes és filiggéleges vonalak meghatar
ozasara és ellendrzésére szolgal.

Zajkibocsatas

A hangjelzés A-kiértékelt hangnyomasszintje egy méter tavol-

sagban 80 dB(A).
Ne tartsa a méromiiszert kozvetleniil a filléhez!

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az &brézolasra kertiil6 alkatrészek szamozasa a mérémuszernek
az abrékat tartalmazd oldalon talalhatd abraira vonatkozik.
Lézersugarzas kilépési nyilas

Akkumulator figyelmeztetés

Impulzusfunkcié gomb

Impulzusfunkcio kijelzése

Uzemméd-billenty(i

Szintezési automatika nélkiili mlikodés kijelzése
Be-/kikapcsold

5/8"-0s mliszerallvanycsatlakozd

1/4"-0s miszerallvanycsatlakozo

Az elemtarto fedele

Az elemtarto fiok fedelének reteszelése

Lézer figyelmeztetd tabla

Gyartasi szam

Magnesek

Lézer-céltabla

Mérélap labbal*

Lézer vevokésziilék*

Védoétaska*

Univerzalis tarté*

W oo ~NOOOOT A WNR

L~ el o e
W oOo~NOOGhA, WNRO

20 Teleszkoprud*
21 Lézerpont keres6 szemiiveg*
22 Tartoallvany*

* Aképeken lathato vagy a ghenleirt tartozékok r nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Miiszaki adatok

Vonallézer GLL 2-80P
Cikkszam 3601K632..
Munkateriilet *

- standard 20m
- impulzusfunkcidval 15m
- lézer vevokeésziilékkel 5-80m
Szintezési pontossag +0,2 mm/m
Jellemz0 6nszintezési

tartomany +4°
Jellemz6 szintezési idd <4s
Uzemi hémérséklet -10°C...+45°C
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C
Alevegd megengedett legmaga-

sabb nedvességtartalma, max. 90 %
Lézerosztaly 2
Lézertipus 640 nm, <1 mW
Cs 1
Legréovidebb impulzus idétartam 1/1600s
Mszerallvanycsatlakozo 1/4",5/8"

Elemek 4x1,5VLRO6 (AA)
Uzemidé

- 2 lézersikkal 9 ora
- 1lézersikkal 18 dra
Slly az

LEPTA-Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) szerint 0,7 kg
Méretek (hosszlisag x

szélesség x magassag) 159x54x141 mm

IP 54 (por és froccsend viz

ellen védett kivitel)
1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kérnyezeti feltételek (példaul
kozvetlen napsugarzas) csokkenthetik.

Védettségi osztaly

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhatd 13 gyartasi szammal egyér-
telmden azonosithato.

Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése

A mérémliszer izemeltetéséhez alkali-manganelemek hasz-
nalatat javasoljuk.

Az elemfiok 10 fedelének felnyitaséhoz tolja el a nyil dltal jel-
zettiranyba a 11 reteszelést és hajtsa fel az elemfiok fedelét.
Tegye be az elemeket. Ekkor {igyeljen az elemfidk fedelének
bels6 oldalan abrazolt helyes polaritasra.

Ha az elemek mar gyengék, felhangzik egy egyszeri, 5 masod-
perces hangjelzés. A 2 elem-figyelmeztetés folytonosan,
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piros szinben vilagitani kezd. A mérémdszert ekkor mar csak
2 oranal rovidebb ideig lehet lizemeltetni.

Ha az elemek mar a mérémiiszer bekapcsolasakor gyengék,
akkor az egyszeri, 5 masodperces hangjelzés kozvetleniil a
bekapcsolas utan felhangzik.

Mindigvalamennyi elemet egyszerre cserélje ki. Csak egyazon
gyarto cégtdl szarmazd és azonos kapacitast elemeket hasz-
naljon.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerhdl, ha azt hos-

szabb ideig nem hasznalja. Az elemek egy hosszabb taro-

1as soran korrodalhatnak, vagy magatdl kimeriilhetnek.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» A mérdémiiszer miikodése kozben meghatarozott felté-
telek mellett hangos hangjelzések keriilnek kibocsa-
tasra. Ezért tartsa tavol a mérémiiszert a sajat és amas
személyek fiilétol. A hangos jelzés hallaskarosodashoz
vezethet.

» Ovja megamérémiiszert anedvességtél ésakozvetlen
napsugarzas behatasatol.

> Ne tegye ki a méromiiszert extrém homérsékleteknek
vagy hémérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémiiszert egy autoban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok utan hagyja a mérémiiszert tem-

peralddni, miel6tt aztismét izembe venné. Extrém hémér-

sékletek vagy hdmérséklet ingadozasok befolyasolhatjak a
mérémliszer mérési pontossagat.

» Ugyeljenarra, hogy amérémiiszer ne eshessen le és ne
legyen kitéve erdsebb lokéseknek vagy iitéseknek. A
mérémiszer megrongalddasa befolyassal lehet a mérési

pontossagra. Egy hevesebb I6kés vagy leesés utan ellendr-

zésként hasonlitsa dssze a lézervonalakat, illetve fiiggdle-
ges sugarakat egy ismert vizszintes vagy fliggdleges refe-
rencia vonallal, illetve el6zdleg ellendrzott helyzetd pon-
tokkal.

» Mindig kapcsolja ki a méromiiszert, ha azt szallitja. A ki-

kapcsolaskor az inga egység reteszelésre kerdil, mivel azt
masképp az erés mozgas megrongalhatja.

Be- és kikapcsolas

A mérémszer bekapcsolasahoz tolja el a 7 be-/kikapcsolot

az,@ on” (BE) helyzetbe (szintezési automatika nélkiili mun-

kahoz), illetve az ,,’b on” (BE) helyzetbe (szintezési
automatikaval végzendé munkahoz). A mérémliszer a bekap-
csolasa utan azonnal megkezdi alézervonalak kibocsatasat az
1 kilépd nyilasokbdl.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-

tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghol sem - a lézersugarba.

» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mindig kapcsolja ki a méro-
miiszert. A |ézersugar mas személyeket elvakithat.

A mérémliszer kikapcsolasahoz tolja el a 7 be-/kikapcsolot
az ,,off” (Ki) helyzetbe. Az ingas egység kikapcsolaskor rete-
szelésre kertil.
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Ha a hémérséklet meghaladja a legmagasabb megengedett
lizemi hémérsékletet, 45 °C-ot, a berendezés a lézerdidda
védelmére kikapcsol. A lehilés utan a mérémiszer ismét
lizemkész allapotba keriil és ismét be lehet kapcsolni.

A kikapcsolasi automatika deaktivalasa

Ha a mérémiszeren kb. 30 percig egyik billenty(it sem nyom-
jak meg, a mérémliszer az elemek kimélésére automatikusan
kikapcsol.

A mérémlszernek az automatikus kikapcsolas utani ismételt
bekapcsolasahoz tolja el a 7 Be-/Ki-kapcsolot az ,off” (Ki)
helyzetbe, majd kapcsolja be ismét a mérémiiszert, vagy
nyomja meg egyszer az 5 izemmaod-gombot vagy azimpulzus-
funkci6 3 gombyjat.

A kikapcsolasi automatika deaktivalasahoz tartsa legalabb

3 masodpercig lenyomva (bekapcsolt mérémszer mellett)
az 5 lizemmaod-gombot. Amikor a kikapcsolasi automatika de-
aktivalasra keriilt, a Iézersugarak ennek nyugtazasra réviden
felvillannak.

A kikapcsolasi automatika aktivalasahoz kapcsolja ki, majd
kapcsolja ismét be a mérémiiszert, vagy tartsa ehelyett leg-
aldbb 3 masodpercig benyomva az 5 izemmdd-gombot.

A hangjelzés deaktivalasa

Amérémiszer bekapcsolasa utan a hangjelzés mindig aktival-
vavan.

A hangjelzés deaktivalasahoz, illetve aktivalasahoz nyomja
meg és tartsa legalabb 3 masodpercig egyidejlileg benyomva
az 5 (izemmod gombot és a 3 pulzalasi gombot.
Anyugtazasra mind az aktivalaskor, mind a deaktivalaskor ha-
rom révid hangjelzés hangzik fel.

Uzemmédok

Aberendezés haromkiilonb6zd izemmddban lizemeltethetd,

amelyek kozott barmikor at lehet kapcsolni:

- Vizszintes lizem: egy vizszintes lézersikot hoz létre,

- Fiiggoleges lizem: egy fiiggéleges lézersikot hoz létre,

- Keresztvonalas lizem: egy vizszintes és egy fiigg6leges lé-
zersikot hoz létre.

Amérémiszer a bekapcsolas utan a vizszintes izemben kezd

mikodni. Az izemmdd megvaltoztatdsahoz nyomja megaz 5

lizemmad-billentydt.

Mind a harom lizemmodot mind szintezési automatikaval,

mind anélkiil is lehet hasznalni.

Impulzusfunkcioé

A 17 |ézer vevokésziilékkel vagzett munkakhoz az impulzus-
funkciot - a kijelolt izemmaodtdl figgetlenil - aktivalni kell.
Az impulzusfunkcio soran a lézervonalak igen magas frekven-
cidval villognak, és igy azokat a 17 lézer vevokésziilék megta-
lalja és felismeri.

Azimpulzusfunkcié bekapcsolasara nyomja mega 3 gombot.
A 4 bekapcsolt impulzusfunkcio esetén zold szinben vilagit.
Az emberi szem szamadra a lézervonalak lathatosaga bekap-
csolt impulzusfunkcio mellett csokken. Ezért a lézer vevoké-
sziilék nélkiil végzett munkdkhoz a 3 gomb ismételt meg-
nyomasaval kapcsolja ki az impulzusfunkciot. A 4 kijelz6 ki-
kapcsolt impulzusfunkcid esetén kialszik.

Bosch Power Tools
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Szintezési automatika

Munkavégzés a szintezési automatikaval
Tegye amérémliszert egy vizszintes, szilard alapra, rogzitse a
19 tartora vagy egy 22 haromlabd miiszerallvanyra.

A szintezési automatikaval végzett munkakhoz toljaela 7
be-/kikapcsolot az alabbi helyzetbe: ,,“b on”.

A szintezési automatika a +4° 6nszintezési tartomanyon belli

egyenetlenségeket automatikusan kiegyenliti. A szintezés befe-

jez6datt, mihelyt a lézervonalak mozdulatlanul maradnak.

Ha automatikus szintezés nem lehetséges, példaul mert a mé-

rémiiszer alapfeliilete tobb mintt 4°-kal eltér a vizszintestol, a
|ézervonalak gyors iitemben villogni kezdenek. Aktivalt hang-
jelzés esetén legfeljebb 30 masodpercre felhangzik egy gyors
litem( hangjelzés. A bekapcsolas utan 10 masodpercen belil
ez a riasztas deaktivalasra keriil, hogy a mérémiszert be le-
hessen allitani.

Allitsa fel vizszintesen a mérémiiszert, és varja meg az 6nszin-

tezés végrehajtasat. Mihelyta mérémdiszera +4° dnszintezési
tartomanyon beliilre keril, a lézersugar tartdsan vilagitani
kezd és a hangjelzés kikapcsolasra keriil.

Ha a berendezés helyzete lizem kozben megvaltozik, vagy azt
razkodasok érik, a mérémszer ismét automatikusan végre-
hajt egy onszintezést. A megismételt 6nszintezés utan ellen-

Grizze a vizszintes, illetve fliggdleges lézervonalnak a referen-

ciapontokhoz viszonyitott helyzetét, hogy elkeriilje a hibas
méréseket.
Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil

A szintezési automatika nélkiil végzett munkakhoz toljaela 7
be-/kikapcsolt az ,,@ on” helyzetbe. Kikapcsolt szintezési

automatika esetén a 6 kijelzés piros szinben vilagit és a lézer-

vonalak 30 masodpercig lassan villognak.

Kikapcsolt szintezési automatika mellett a mérémuszert sza-
badon tarthatja a kezében, vagy egy ferde alapra is leteheti.
Keresztvonalas tizemben ekkor a két lézervonal mar nem
sziikségképpen merdleges egymasra.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasolé hatasok

Apontossagra a kornyezeti hdmérséklet van a legnagyobb ha-

tassal. A lézersugarat kiilondsen a talajtol felfelé, fliggéleges
iranyban fennallo hémérsékletkiilonbségek tudjak eltériteni.

Mivel a levegé hémérsékletfiiggd rétegeltsége a talaj kozelé-
ben a legnagyobb, a mérémdszert 20 m mérési szakasztol
kezdve mindig szerelje fel egy haromlabt miiszerallvanyra. A
mérémiszert ezen kiviil lehetdség szerint a munkatartomany
kozepén allitsa fel.

Akiilsd hatasokon kiviil a berendezésen beliili hatasok is
okozhatnak a méréseknél eltéréseket (mint példaul a miszer
leesése vagy erds iitések). Ezért a mérémliszer pontossagat
minden munkakezdés elétt ellendrizni kell.

Elész6r mindig ellendrizze a vizszintes Iézervonal szintezési
pontossagat, majd utana a fiiggéleges lézervonal szintezési
pontossagat.

Haaz eltérés legalabb egy ellendrzési folyamatnal meghaladja
alegnagyobb megengedett eltérést, javittassa meg egy
Bosch-vevészolgalattal a mérémdiszert.

A keresztiranyii tengely vizszintes szintezési pontossaga-
nak ellendrzése

Az ellenérzéshez egy A és B fal kozétti szilard talajd, 5 m-es

szabad mérési szakaszra van sziikség.

- Szerelje fel amérémdiszert az ,A” fal kozelében egy harom-
laba miszerallvanyra, vagy helyezze egy szilard, sik alapra.
Kapcsolja be a mérémiiszert. Allitson be keresztvonalas
lizemet, szintezési automatikaval.

- Iranyitsa a lézersugarat a kozelebbi ,A” falra, majd varja
meg, amig a mérémdszer végrehajtja az dnszintezést. Je-
16lje meg annak a pontnak a kdzepét, amelyben avonalak a
falon keresztezik egymast (I pont).

- Forgassaelamérémiszert 180°kal, varja meg, amig befe-
jez6dik az automatikus szintezés, és jeldlje fel a lézervona-
lak keresztezédésének pontjat a szembenfekvd ,B” falon
(IT pont).

- Ugy helyeze el a mérémdszert — anélkiil, hogy azt
elforditana - hogy minél kozelebb legyen a ,B” falhoz,
kapcsolja be a mérémdszert és varja meg az automatikus
szintezés befejezddését.
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- Allitsa be gy a mérém(iszer magassagat (a haromlabt m-
szerallvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézervonalak
keresztez6dési pontja pontosan a ,B” falon elézéleg beje-
161t IT pontra essen.

A B
ux 180°
lde_. ==

- Forgassa el amérémUszert 180°kal, anélkiil, hogy meg-
valtoztatna a magassagat. Iranyitsa tgy az ,A” falra, hogy a
fliggdleges lézervonal keresztiilmenjen a mar feljelolt I
ponton. Varja meg, amig a mérémdszer végrehajtja az
automatikus szintezést és jeldlje megaz ,A” falon alézervo-
nalak keresztezédési pontjat (111 pont).

- Afalon bejelolt két pont (I és I11) kozotti d killonbség meg-
adja a mérémlszernek a keresztiranyu tengely menténi
magassagi eltérését.

Egy 2 x5 m = 10 m mérési szakaszon az eltérés legnagyobb

megengedett értéke:

10mx+0,2 mm/m = +2 mm.

Adkiilonbségnek igy az I és I11 pont kozott legfeliebba 2 mm

értéket szabad elérnie.

A fiiggdleges vonal szintezési pontossaganak ellendrzése

Az ellendrzéshez egy ajtonyilasra van sziikség, amelynél az aj-

t6 mindkét oldalan legalabb 2,5 m szilard alapt szabad hely
all rendelkezésre.

- Allitsa fel a mérémdszert az ajtonyilastol 2,5 m tavolsag-
ban egy szilars, sik alapra (ne egy haromlabt m(iszerall-
vanyra). Varja meg, amig a méromdszer fligg6leges tizem-
benaszintezésiautomatikaval végrehajtja az onszintezést,
majd iranyitsa a Iézervonalat az ajtonyilasra.

i 7
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- Jeldlje be a fiiggéleges lézervonal kozepét az ajtonyilas
alatti padlon (I pont), 5 m tavolsagban az ajtonyilas masik
oldalan (II pont), valamint az ajtonyilas felsé szélén
(I pont).
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- Forgassaelamérémiszert 180°-kal és allitsa fel az ajtonyi-
las masik oldalan, kozvetleniil a IT pont mogott. Varja meg,
amig a mérémuszer végrehajtja az automatikus szintezést
és allitsa gy be a fiigg6leges lézervonalat, hogy annak ko-
zepe pontosan keresztiilmenjen mind az I, mind a II pon-
ton.

- Jeldlje meg a lézervonal kozéppontjat az ajtonyilas felsd
szélén, ezlesza IV pont.

- Adakiilonbségakét megjeldlt pont (111 és IV) kozott meg-
adja a mérémlszer tényleges eltérését a fiiggélegestal.

- Mérje meg az ajtonyilas magassagat.

A maximalis megengedett eltérést a kovetkezéképpen lehet

kiszamitani:

az ajtonyilas kétszeres magassaga x 0,2 mm/m

Példa: Egy 2 m magas ajtonyilas esetén a maximalis eltérés

2x2mx+0,2 mm/m = +0,8 mm. AIII és IV pont kdz6tti ta-

volsag igy legfeljebb 0,8 mm lehet.

Munkavégzési tanacsok

» A jeloléshez mindig csak a lézervonal kozepét hasznal-
ja. Alézervonal szélessége a tavolsagtdl fliggden valtozik.

Munkavégzés a lézer-céltabla alkalmazasaval

A 15 Iézer-céltabla hatranyos feltételek és nagyobb tavolsa-
gok esetén megjavitja a lézersugar felismerhetdségét.

A 15 lézer-céltabla fényvisszaver oldala a |ézersugar felis-
merhetéségét megjavitja, az attetsz6 oldal révén a lézersugar
alézer-céltabla hatoldala feldl is felismerhetd.

Munkavégzés a haromlabu miiszerallvannyal (kiilon tarto-
2ék)

Egy haromlabt miszerallvany egy szilard, bedllithatd magas-
sagl mérési alapot nyujt. Helyezze fel a mérémiszerta 9
1/4"-0s miszerallvanycsatlakozoval a 22 haromlabu miszer-
allvany vagy egy a kereskedelemben kaphat6 fényképezdall-
vany menetére. Egy a kereskedelemben szokvanyosan kap-
hat6 haromlabu épitkezési miszerallvanyra vald felerdsités-
hez hasznalja a 8 5/8"-0s mliszerallvanycsatlakozot. A haromla-
bd mdszerallvany rogzitécsavarjaval rogzitse a mérémuszert.

Bosch Power Tools
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Rogzités az univerzalis tarto alkalmazasaval (kiilon tarto-
zék) (lasd a ,,D” abrat)

A 19 univerzalis tartd segitségével a mérémdiszert példaul
fliggdleges feliileteken, cséveken, vagy magnesezhetd anya-

gokon is rogziteni lehet. Az univerzalis tartd padldra helyezhe-

t6 allvanyként is alkalmazhatd és megkonnyiti a mérémdszer
magassagi beallitasat.

Munkavégzés a mérélappal (kiilon tartozék)
(lasd az ,A” -,,B” abrat)

A 16 mérdlap segitségével a lézersugarat at lehet vinni a pad-

|6ra (talajra), illetve a lézer magassagat egy falra.

Anulla mezé és a skéla segitségével meg lehet mérni a kivant
magassagtol vald eltérést és ezt 4t lehet vinni egy masik hely-
re. Igy nincs szilkség arra, hogy a mérémiiszert pontosan be-
allitsa az atvitelre keriild magassagra.

A 16 mérdlap egy visszaverd réteggel van ellatva, amelynek
segitségével a |ézersugarat nagyobb tavolsagokban, illetve

erés napfény esetén is jobban fel lehet ismerni. A fényerd no-

vekedése csak akkor ismerhetd fel, ha a lézersugarral parhu-
zamos iranyban néz a mérélapra.

Munkavégzés a lézer vevokésziilékkel (kiilon tartozék)
(lasd a ,,D” abrat)

Hatranyos megvilagitasi feltételek esetén (vilagos kornyezet,
kozvetlen napsugarzas) és nagyobb tavolsagok mérése ese-
tén alézervonalak helyzetének konnyebb meghatarozasara
hasznaljaa 17 lézer vevokésziiléket. A lézer vevokésziilékkel
végzett munkakhoz kapcsolja be az impulzusfunkciét (lasd
LImpulzusfunkcid”, a 97 oldalon).

Lézerpont keresé szemiiveg (kiilon tartozék)
Alézerpont keres6 szemiiveg kisz(iri a kornyezd fényt. Ezaltal

a lézer piros fénypontja vilagosabban, jobban kivalik a kor-
nyezetbdl.

» Ne hasznalja a lézerpontkereso szemiiveget

véddszemiivegkeént. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézer-

sugar felismerésének megkonnyitésére szolgal, de nem
nyUjt védelmet a lézersugdrral szemben.

» Ne hasznilja a lézerpontkeresé szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedésben egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresé szemiiveg nem nyUjt teljes védel-
met az ultraibolya sugarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

Munkavégzési példak (lasd a ,,.C”-,,H” abrat)

Amérémliszer felhasznalasi lehet6ségeire példakat az abra-

kat tartalmazd oldalakon talalhat.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

Amérémiiszert csak az azzal egyiitt szallitott védotaskaban
tarolja és szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémduszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérdszerszamot.

Aszennyez6déseket egy nedves, puha kendével tordlje le. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket.

Mindenek el6tt rendszeresen tisztitsa meg a lézer kilépési nyi-
lasat és iigyeljen arra, hogy ne maradjanak ott bolyhok vagy
szalak.

Haamérémiszer a gondos gyartasi és ellen6rzési eljaras elle-
nére egyszer mégis meghibasodna, akkor a javitassal csak
Bosch elektromos kéziszerszam-mahely iigyfélszolgalatat
szabad megbizni. Ne nyissa fel sajat maga a mérémdiszert.
Ha kérdéseivannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg a mérémiiszer tipustablajan talalhatd
10-jegy(i rendelési szamot.

Ha javitasra van sziikség, a 18 védétaskaba csomagolva kiild-
je be amérémiiszert.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a cimen taldlhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsad6 Team szivesen segit, ha termé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: (061) 431-3835

Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

A mérémlszereket, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafel-
hasznalasra elékésziteni.

Ne dobja ki a mérémiiszereket és az akkumulatorokat/eleme-
ket a haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt mérémliszerekre vonatkozd
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és az el-
romlott vagy elhasznalt akkumulatorokra/
elemekre vonatkozé 2006/66/EK eurdpai
iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasznal-
hatd akkumulatorokat/elemeket kiilon 6ssze
kell gydjteni és a kornyezetvédelmi szem-
pontoknak megfeleléen kell Ujrafelhaszna-
lasra leadni.

A viltoztatasok joga fenntartva.
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Pycckun

[laTa U3roToBNeHKA yKasaHa Ha NocneaHen CTpaHuLie 0bnox-
Kn PykoBogcTsa.

KoHTaKTHas MHopMaLMa OTHOCUTENbHO MMMNOPTEpPa Coaep-
KWTCA Ha yNaKoBKe.

Yka3aHua no 6e3onacHocTH

NunHeiHbIA Nasep

[ina obecneueHns 6ezonacHoii M HaeKHOM
paboTbl C H3MEPHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM
[OMXHbI 6bITb NPOUNTAHBI U COBNIOAaTbCA
BCe HHCTPYKUuK. HUKOra He U3MeHaTe A0
Hey3HaBaeMOCTH NpeaynpeanTenbHble Ta-
ONMUKK Ha U3MEPHTENbHOM HHCTPYMEHTE.
XOPOLLUO COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLUU
W NEPENABAMTE UX BMECTE C NEPE[IA-
YEN U3MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.

» BHUMaHKe - HCNONb30BaHHE APYTHX He YNOMAHYTbIX
3/1eCb 3NEMEHTOB YNPaBNeHHA U PerynupoBaHusA UNK
APYruX METOA0B 3KCNAyaTalu1 MOXeT NOABEPrHYTb
Bac onacHoMmy ans 30,0pOBbA H3NYUEHHIO.

» U3mepuTenbHbIi MHCTPYMEHT NoCcTaBNAeTcA ¢ npeay-
npepuTenbHoi Tabnuukoii (Ha cTpaHuLe c uaobpaxe-
HHEM H3MepPHUTENbHOr0 MHCTPYMEHTa NoKa3aHa Nof, Ho-

mepom 12).
Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

» Ecnu TekcT npepynpeautenbHoi Tabnuuku He Ha A3bl-
Ke Bawweii cTpaHbl, 3aKneiite ero nepea nepBoii 3Kc-
nnyartauueil npunaraeMoi Hakneiikoi Ha A3bike
Bawiei cTpaHbl.

He HanpaBnsiite nyy nasepa Ha niogen
WK1 XKMBOTHBIX M CAMH He CMOTpPHTE Ha
NPAMON UNK OTPa)XKaeMblH Nyu nasepa.
3TOT NIyy MOXKET CNENUTb NIOLEN, CTaTb NPK-
UMHOM HECUACTHOTO Cnyyana unu nospeaunTb
rnasa.

» B cnyuae nonapgaHua na3epHoro nyva B rnas rnasa
HY)KHO HaMEPEHHO 3aKPbITb U HeMe[eHHO OTBEPHYTb-
cA oT Nyva.

» He MeHsiiTe HHUEro B Na3ePHOM YCTPONCTBE.

» He npumeHsiiTe nasepHbie OUKHU B KaUeCTBe 3aLUTHbIX
0UKOB. [1a3epHble 0UKHM CYXaT ANA NyULLero PacnosHasa-
HMA NIa3epHOrO Nyya, Of{HAKO OHU HE 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
HOTO U3NYUEHHA.

» He npumeHsiiTe nasepHble OUKH B KauecTBe CONHeu-
HbIX OUKOB N B YNHYHOM ABHXEHHH. [lazepHble 0UKM
He [Lal0T NMOMHOW 3aLLKTbI OT yNbTPathMoNETOBOTO U3NYuUe-
HUA M YXyALLAOT BOCIPUATHUE KPACOK.

» PemoHT Bawero u3amepHTeNnbHOro MHCTpyMeHTa nopy-
yaiTe TONbKO KBanM(hULUPOBaAHHOMY NepCoHany, uc-
nonb3ys TONbKO OPHTMHANbHbIE 3aNacHble YacTH. ITHM
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obecneunBaetcs 6e30MNaCHOCTb UMEPHUTENBHOTO
WHCTPYMEHTA.

» He paspelwuaiite 4eTAM NONb30BaTbCA Na3EPHbIM H3Me-
PUTENbHBIM HHCTPYMeHTOM 6e3 Hap3opa. OHW MOTyT He-
YMBbILLNEHHO OCNENUTb NIOAEN.

» He paboraiite C U3BMEPHTENbHBIM HHCTPYMEHTOM BO
B3pbIBOONACHON Cpefie, N06NM30CTH OT ropIOUNX XKHA-
KOCTeil, Fa30B M NbINKU. B M3MepPUTENbHOM MHCTPYMEHTE
MOryT 06pa3oBaTbCA MCKPbI, OT KOTOPbIX MOXET BOC-
MNameHUTbCA NblNb UK Napbl.

BH3HPHDBIN WKT ANA Na3epHOro nyya
He ycTaHaBnuBaiiTe H3MepUTeNbHbIA UH-
CTPYMEHT U BU3UPHYI0 MapKy 15 B6nu3u
KapAHOCTUMYNATOPOB. MarHutbl U3MEpUT-
€NbHOr0 MHCTPYMEHTA U BVISVIpHOIZ MapKHu co-
30at0T MarHMTHOE Nnone, KOTopoe MOXeT OKa-
3blBaTb BNUAHUE HA pa60Ty KapauoCTuMyna-
Topa.

» [lepxute H3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT U BUSUPHYIO
MapKy 15 BAaNU OT MarHUTHbIX HOCMTe’IeﬁAaHHbIX Hot
npubopoB, UyBCTBUTENbHbIX K MAarHUHTHOMY nonio. [leii-
CTBME MArHMTOB U3MEPUTENBHOIO UHCTPYMEHTA U BUSUP-
HOM MapKKU MOXET NPUBOAKUTL K HEBOCMOMHUMOM nortepe
[aHHbIX.

OnucaH1e NpoAyKTa 1 ycnyr

MoxanyicTa, 0TKPOMTE packnadHyto CTPaHMLY ¢ WnlocTpa-
LMAMK MHCTPYMEHTA W OCTABNANTE e OTKPLITOH, Noka Bbl 13-
yuaeTte pyKOBOACTBO M0 IKCMNyaTaLyuu.

MpumeHeHHe N0 Ha3HAUEHHIO

HacToswuit 3MepHuTenbHbIKA NPUBOP NPeAHa3HaueH 4/if no-
CTPOEHUA U KOHTPOMA FOPU30HTANbHBIX M BEPTUKAMbHbIX K-
HUW.

[laHHble 0 Wwyme

YpoBeHb 3BYKOBOTO [JaBNEHNUA 3BYKOBOrO CUrHana coCTaBnA-
€T 0 Knaccy A Ha paccTosiHuu B oauH MeTp 80 AB(A).
He pepxute H3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT NPAMO Y yxa!

WU306paxkeHHble COCTaBHbIE YaCcTH

Hymepauua npeacTaBneHHbIX COCTaBHbIX YacTel BbIMOMHEHA
10 U306PAKEHMIO UBMEPHTENBHOTO UHCTPYMEHTA Ha CTPaHK-
Lie C UNMIOCTPALMAMM.

OTBepcTure Ans BbIXoAa NasepHoOro nyua
MpenynpexpeHne o paspaake batapeek

KHonka MMNynbCcHOM (hyHKLMK

MHANKATOP MMNYNbCHOM (hyHKLMM

KHorka nepekioueHns pexumoB paboTel

MHaukatop paboTbl be3 aBToMaTMueckoro
HWUBENWUPOBaHHA

Bbikntouarens

He3no nog wratme 5/8"
He3po nop wratus 1/4"

10 Kpbiwka bataperHoro otceka

O T A WN

© 0 ~N

Bosch Power Tools

1609 92A OKK| (7.5.14)



102 | Pycckuii

11 Owukcatop KpbllKW baTapeiHoro otceka

12 MpepynpeauTenbHas Tabnuuka nasepHOro U3nyueHus
13 CepuitHblit Homep

14 Marnutbl

15 BusupHas mapka

16 W3mepuTenbHbIM WabnoH ¢ onopoin*

17 NasepHbli NPUEMHHUK*

18 3awwTHbIN uexon*

19 YHuBepcanbHoe kpennexue*

20 Teneckonuueckui wect*

21 Ouku ang paboTbl C Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM *
22 lllratue*

* U306paxeHHble UNK ONMCaHHbIE NPHHAANEKHOCTH He BXOAAT B
CTaHAAPTHDIA KOMNNEKT NOCTaBKH.

TexHuueckue faHHble

Nunelinbii nasep GLL2-80P

ToBapHbIA NO 3601K632..
Pabounit auanason

— CTaHAAPTHbIA 20m
— CUMNYNbCHOM (hyHKLMEN 15m
~ CNasepHbIM NPUEMHUKOM 5-80m
TOYHOCTb HUBENMPOBAHUA +0,2 MM/M
TUNWYHbIA fUana3oH aBTo-

Matnueckoro HUBeNMpPOBaHHA +4°
TunuuHoe Bpems HUBe-

NIMPOBaHHA <4c
Pabouas Temnepatypa -10°C...+45°C
Temnepatypa XxpaHeHus -20°C...+70°C
OTHOCHTENbHAA BNAKHOCTb

BO3/yxa He bonee 90 %
Knacc nasepa 2
Tun nasepa 640 HM, <1 mMBT
Cs 1
MWHUManbHaA ANUTENbHOCTb

umnynbca 1/1600¢
Pe3bba ana wratmea 1/4",5/8"
Barapeiku 4x1,5BLR06 (AA)
Pabouwuit pecypc

~ C 2 NnasepHbIMU MNOCKOCTAMU 9y
- ¢ 1 nasepHoM NNOCKOCTbIO 18y
Bec cornacHo

EPTA-Procedure 01/2003 0,7 kr
Pasmepbl

(m7MHa X LWMPKHA X BbICOTA) 159x54 x141 mm
CreneHb 3aLLuThbl IP 54 (3aLuta OT nbinu 1

OpbI3r Bofbl)
1) Pabouni aManasoH MOXeT yMeHbLLATbCA B pesynbTarte Hebnaro-
NPUATHBIX OKPYXAIOLLMX YCNOBHIA (HanpUMep, NPAMbIE CONMHEUHbIE Ny-
un).
OIZ[HO3Ha'-IHaH VI[ZleHTIACbVIKaLlMﬂ Bawero W3MEepPUTENbHOTO UHCTPYMEHTA
BO3MOXHa N0 cepuitHoMy Homepy 13 Ha 3aBoACKo# Tabnuuke.

Cbopka

YcraHoBKa/3ameHa 6aTapeek

B M3mMepuTensHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHLYETCA HCMONb30-
BaTb LLIENOYHO-MapraHLeBble batapeiku.

Yrobbl OTKPbITb KpbILLKY BaTapeiHoro otceka 10, NofBUHbTE
(hukcarop 11 B HanpaBneHUM CTPENKN U NOJHUMMTE KDbILLIKY.
BcTaBbTe bataperiku. Cneaute 3a npaBuUNbHOR NONAPHOCTHIO
B COOTBETCTBUM C U306PAKEHUEM Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
KpbILWKK CeKLmK s baTapeex.

Ecnu baTapeiku HauMHaT CaauTbCA, Ha NPOTAXEHUH 5 ¢
pasfaeTca 04HOPa30BbIN 3BYKOBOW cUrHan. NMpeaynpexae-
HWe 0 pa3psgKe batapeek 2 MUraeT KpacHbIM LiBeToM. Mame-
PUTENBHBIA MHCTPYMEHT MOXKET paboTaTh elle MeHbLLE

2 uacos.

ECnu npu BKOUEHNM H3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA Hanps-
eHue baTapeek oueHb cnaboe, To HEMOCPEACTBEHHO Nocne
BK/IOUEHWA U3MEPHUTENILHOMO MHCTPYMEHTA Ha NPOTAXEHUM
5 ¢ pa3gaeTcs 3ByKOBOM CHUrHar.

Bcerna 3ameHsitTe Bce baTtapenku ogHoBpemeHHo. Mpume-
HAWUTE TONbKO baTapeiku OHOro U3rOTOBUTENSA U C OIUHAKO-
BOW €MKOCTbHO.

» Ecnu Bbl He nonb3yeTtecb NPoAONXUTENbHOE BPEMSA
M3MepUTeNbHbIM MHCTPYMEHTOM, To baTapeiku JomK-
Hbl ObITb BbIHYTbI U3 HHCTPYMEHTA. [1p1 NPOAOMKUTEND-
HOM XpaHeHWK baTapeitku MOryT OKUCIIUTLCA U Paspa-
BUTbCA.

Pabota c uHCTpyMeHTOM

JKcnnyarayua

» Mpu akcnnyaTayuu U3MepUTENbHOTO HHCTPYMEHTA MO-
ryT pa3paBaTbcA rPomMKHe 3ByKH. Mo aToi npuunHe
[LepXuTe U3MEePUTENbHbII MHCTPYMEHT Ha yAaNneH!H oT
yXa ¥ OT APy rux nioAeii. 'POMKHIt 3BYK MOXET NOBPEAHTb
Cnyx.

» 3awuuaite U3MEPHTENbHbII HHCTPYMEHT OT BNaru u
NPAMBIX CONHEUHBIX Nyuen.

» He nogsepraite u3aMmepuTeNnbHbIA MHCTPYMEHT BO3AeH-
CTBHIO 3KCTPEManbHbIX TEMNepaTyp U TeMnepaTypHbIX
nepenagoB. B uacTHOCTH, He OCTaBNANTE ero Ha ANuUTeNb-
Hoe Bpems B MaLLuHe. [pu bonblunx nepenafax Temnepa-
TYpbl CHauana aanTe U3MepuTENbHOMY UHCTPYMEHTY CTa-
BunusmnpoBatb CBOKO TEMNEPATYpPY, NPEX/E YeM HaunHaTb
pabotatb ¢ HUM. IKCTPEMArbHbIE TEMNEpPaTypbl U TEM-
neparypHble nepenagbl MOryT OTPULATENBHO BIUATL Ha
TOUHOCTb U3MEPHUTENBHOIO UHCTPYMEHTA.

» Usberaiite CUNbHbLIX TONYKOB U NaAE€HHA H3MEepPHTENb-
HOTO MHCTPYMeHTa. [10BPEXAEHNS U3MEPUTENBHOTO HH-
CTPYMEHTa MOTyT CKa3blBaTbCA Ha €ro TOUHOCTH. Mocne
KaX[oro CUNbHOTO YAapa Unu NafieHus npoBepsiiTe
NasepHble NMHUM UK OTBECHbIE NTYUH MO U3BECTHON Bam
rOPM30HTANbHON MU BEPTUKANBbHOW PENEPHOM TUHUK UMK
Mo NPOBEPEHHOMY OTBECY.
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» [pH TpaHCNOPTUPOBKE BbIKNIOUaiHTe H3MEPHTENbHbIH
MHCTPYMEHT. [1pH BbIKMOUEHUN BNOKMPYETCA MaATHUKO-
BbI MEXAHW3M, KOTOPbIH HHAUE NPU PE3KUX [IBUKEHHAX
MOXET DbITb NOBPEXEH.

BknioueHue/BbiKnOueHHe

UT00bl BKNIOUMTb U3MEPHTENbHDIA UHCTPYMEHT, NepefBUHb-
Te BbIKMiouarenb 7 B NonoxeHve «g onx (ans pabor bes as-
TOMATHUECKOro CaMOHMBENIMPOBAHHSA) WU B NONOXeEHHE

« g on» (ana paboT ¢ aBTOMATHUECKUM CAMOHUBENMPOBa-
HWem). Cpasy e nocne BKNIUEHUA H3MEPHUTENbHbIA MHCTPY-
MEHT U3MyUaeT U3 0TBEPCTHI 1 NasepHble nyuu.

» He HanpaBnsiiTe nasepHbii Nyy Ha NIOAEH HNH XKUBOT-
HbIX U He CMOTPUTE CaMH B Na3epHbIil Nyy, B TOM Uucne
1 ¢ 6onbLUOro paccTosHus.

» He octaBnaiite 6€3 NnpucMOTPa BKNIOYEHHDIN H3MEPH-
TenbHblil HHCTPYMEHT H BbiKNIOUaliTe ero nocne uc-
nonb3oBaHuA. [Ipyrie nuua MoryT bbiTb ocnenseHsi
NasepHbIM yUoM.

Utobbl BLIKNIOUMTb U3MePHUTENbHbIN NPUbop, NepeaBHUHbTE

BbiKniouatenb 7 B nonoxenue «offx. Mpu BbIKMNOUEHUM MasAT-

HUKOBbIM MexaHu3M bnokupyetca.

[Mpu NpeBbILlLEHUM NPEAENBHO AONYCTUMOM pabouen Temne-

patypbl B 45 °C NpoUCXOAMT BbIKNIOUEHUS ANA 3aLKUThI Na-

3epHOro Auoaa. Nocne oxnaxaeHUa U3MepUTENbHbIA UHCTPY-

MEHT OMATb rOTOB K PaboTe 1 MOXET bbiTb CHOBA BK/IOUEH.

[leakTHBH3aLUA aBTOMATHUECKOIO BbIKNIOUEHHA

Ecnu B TeueHue npubn. 30 MUH. Ha U3MEPHUTENBHOM UHCTPY-
MEHTE He ByeT HAXXMMATbCA HUKAKWUX KHOMOK, U3MEPUTENb-
Hbl UHCTPYMEHT C LIENbI0 3KOHOMMM baTapei aBTOMaTUUECKU
BbIK/MIOUAeTCA.

Utobbl CHOBa BKMIOUMTb U3MEPHTENbHDBIA UHCTPYMEHT nocne
ABTOMATUUECKOTO BbIKNIOUEHHs, Bbl MOXeTe NepefiBUHYTL
BbIK/louaTenb 7 cHauana B nonoxexue «off» u 3arem cHosa
BK/IOUUTb U3MEPHUTENbHbIA MHCTPYMEHT UMK OfIMH Pa3 HaXaTb
KHOMKY NepekmioueHns PeXUMOB paboTbl 5 Uk KHOMKY UM-
NyNbCHON HyHKLMK 3.

Urobbl jeakTMBUPOBATb aBTOMATMUECKOE BbIKMIOUEHHE, fiep-
XuTe (MPY BKNIOUEHHOM H3MEPHTENIbHOM UHCTPYMEHTE)
KHOMKY NepeknioueHns pexumoB pabotbl 5 MUHUMYM 3 C Ha-
Xatou. [ina noaTeepxaeHNA AeakTMBaLMK aBTOMATUUECKOro
BbIK/IOUEHUA Na3ePHbIE MTyun KOPOTKO MUTaKOT.

[1nA akTMBUPOBAHWA aBTOMATUUECKOTO BbIKMOUEHHA BbIKNHO-
UnUTE U3MEPHTENbHbIM MHCTPYMEHT M CHOBA BKNKOUNTE €10 MNK
BMECTO 3TOr0 HAXXMMTE KHOMKY NepeKmoUeH!s pexuma pa-
60Tbl 5 MMHUMYM Ha 3 CeKyHbI.

BbikntoueHne 3ByKOBOro CHrHana

[py BKNIOUEHUM U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA 3BYKOBOM
CUrHan BCeraa BKIIOUEH.

[1nA BbIKNIOUEHWUA UMK BKIIOUEHNA aKyCTUUECKOro CUrHana
HQXMUTE OBHOBPEMEHHO KHOMKY NEPEKMIOUEHNS PeXUMa pa-
60TbI 5 ¥ KHOMKY UMNYNIbCHON PYHKLMM 3 M EPXKHTE MX HaXKa-
TbIMU MUHUMYM 3 CEKYHADI.

B kauecTBe nofTBEPXAEHUA NPU BKTIOUYEHUM W BbIKNIOUEHUH
pasgaetca 3 KOPOTKMX 3BYKOBbIX CUrHana.
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Pexxumbl pabotbi

N3MepHTenbHbI MHCTPYMEHT UMEET TP pexuMa paboTbl,

KOTOPbIE MOXXHO MEHATb B NtODON MOMEHT:

— TOPU30HTaNbHbIA PEXUM: TOPU3OHTaNbHAA Na3epHan
MNoOCKOCTb,

— BEPTUKANbHBIN PEXWM: BEPTUKA/IbHAsA Na3epHas
MNoCKOCTb,

— PEXWM NEepeKPEeCTHbIX NMHWI: 0HA FOPU30HTA/IbHAA U
0fiHa BepTHKaNbHas asepHas NNocKoCTb.

Mocne BKNIOUEHWA U3MEPHUTENbHDI MHCTPYMEHT HAXOAUTCA B

TOPU30HTaNbHOM pPexuMe. [ins cMeHbl pexuma paboTel

HXXMWTE Ha nepekmiouatenb 5.

Bce Tpu pexuma MoryT bbiTb BKNIOUEHbI Kak C aBTOMATHue-

CKWM HUBENMPOBaHUEM, TaK 1 be3 Hero.

UmnynbcHan dyHkuua

Mpv paboTe c nazepHbIM IPUEMHUKOM 17 — HE3aBUCUMO OT
BbIOPaHHOTO pexxMma paboTbl — JOMKHA bbITb aKTUBMPOBAHA
MMMYNbCHaA YHKLNA.

C MMNYNbCHOM (YHKLMEH Na3epHbIe Nyun MUTaioT ¢ bonbLuoi
YacToTOM U CTAHOBATCA BUAMMbIMM i1 Na3ePHOMO NPUEMHU-
Ka17.

YTobbl BKNIOUMTL UMMYNBCHYIO (YHKLMIO, HAXKMHUTE Ha KHOM-
Ky 3. [pu BKNIOUEHHON UMNYNBCHON (DYHKLMK MHAKKATOP 4
CBETHUTCA 3eMeHbIM LiBETOM.

BuiMocTb nasepHbIX IMHKIA A UENOBEUYECKOro rnasa npu
BK/IOUEHHOM MMNYNbCHOM (hYHKLMK yMeHbLIeHa. [1o3Tomy
ana pabot 6e3 nasepHOro NpUeMHMUKa BbIKNIOUUTE UMMY/b-
CHYIO (hYHKLMIO MOBTOPHbIM Ha)kaTheM Ha KHonky 3. Mpu
BbIK/IOUEHHOM UMMYNIbCHOM (PYHKLUMM MHLMKATOP 4 racHeT.

ABTOMaTHUECKOE HUBENUPOBaHHE

Paborta c aBTOMaTHUeCKHM HHBENMPOBaHHEM

YCTaHOBHTE U3MEPHUTENBHBIA UHCTPYMEHT Ha MPOUYHOE FopH-
30HTaNbHOE OCHOBAHKE M 3aKPEMUTE ero Ha Kpennexuu 19
WNK Ha WTaTUBe 22.

[ina paboTbl ¢ aBTOMATUUECKUM HUBENMPOBAHKEM Nepe-
[BHHbTE BbIKNiouaTenb 7 B nonoxeHre « g on.

DyHKLMA aBTOMATUUECKOTO HUBENMPOBAHHA BbIPaBHUBAET
HEepPOBHOCTH B PaMKax A1ana3oHa aBTOMaTHueCKOro HUBeNu-
poBaHKA B +4°. HUBeNMpOBaHHe 3aBePLUEHO, KaK TONbKO Na-
3epHble TMHUM OCTAHOBUMUCD.

Ecnu aBTOMaTHuecKoe HUBENMPOBaHNUE HEBO3MOXHO, Hanp.,
€CNY OCHOBAHHE, Ha KOTOPOM PacnoNOXeH U3MEePUTENbHbIM
MHCTPYMEHT, OTKNOHEHO OT ropHU30HTany bonee uem Ha 4°,
NasepHble Nyun HAUMHAIOT BbICTPO MUraTh. [pu BKNIOUEHHOM
3BYKOBOM CHTHane U3AaeTcA 3ByKOBOW CUrHan Ha NpoTAxe-
Huu 30 ¢ B bbicTpOM TakTe. B Teuenune 10 ¢ nocne BkntoueHUs
3TOT NPELYNPEeaUTENbHDBIA CUrHAN BbIKNIOUAETCS, UTobbl AaTh
M3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY BO3MOXHOCTb BbIPOBHATBLCA.

YcTaHOBUTE M3MEPHUTENbHbIA HHCTPYMEHT FOPHU30HTAILHO U
NOAOXAHTe, NOKa NPMbOp He NPoKU3BeaeT aBTOMATHYECKOe
HWUBenMpoBaHue. [locne Toro, Kak U3MEepPUTENbHbIA UHCTPY-
MEHT BOMAET B iMaNa3oH aBTOMATMUECKOro HUBENMPOBAHKA
+4°, nasepHble YY1 HAUMHAIOT HENPEPBIBHO CBETUTLCA U
3BYKOBOW CHTHaN OTKMKOUAETCA.
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[Mpu TONYKaXx M U3MEHEHUAX NONOXEHUS BO BpeMA paboTbl u3-
MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT aBTOMATUUECKH NPOU3BOLMT HH-
BenupoBaHue. Mocne NOBTOPHOTO HUBENMPOBAHWSA NPOBEPD-
T€ NON0XeHUe roPU30HTaNbHOM M BEPTUKANbHOM Na3epHoM
NIMHUM MO OTHOLLIEHUIO K PenepHbIM TouKaM ANA NpefoTBpa-
LLIEHNA OLIMDOK.

Pabora 6e3 aBTOMaTHUECKOr0 HHBENUPOBAHHSA

[ina paboTbl 6e3 aBTOMATUUECKOT0 CaMOHUBENMPOBAHHS Ne-
PEfIBMHbTE BbiKOUaTeNb 7 B Nonoxexue «@ onn. Mpu Bbi-
KNIOUEHHOM aBTOMATUUECKOM HUBENMPOBAHUN MHANKATOP 6
CBETMTCA KPacHbIM CBETOM U B TeueHue 30 ¢ nasepHble nyun
ME/IEHHO MUraioT.

Mpu BbIKMIOYEHHOM aBTOMATUUECKOM HUBENMPOBAHUH Bbl
MoxeTe CBODOHO AAepXKaTb MHCTPYMEHT B PYKE MK NoCTa-
BMTb Ha NOAXO/ALLYI0 NOBEPXHOCTb. B pexume nepexpeLn-
BAIOLLMXCA NIMHAUI Na3epHble TMHUK He 06A3aTeNbHO HaXoAAT-
CA N0} NPAMBIM YITIOM 10 OTHOLLIEHHIO APYT K APYTY.

TouHoCTb HUBENUPOBAHUA

dakTopbl, BIHAIOWKE HA TOUHOCTD

Haubonbluee BIMAHWE HA TOUHOCTb OKA3bIBAET OKPYKAIOLAs
Temneparypa. B 0cobeHHOCTH M3MeHeHHA Temneparypbl No
Mepe yaaneHus oT rpyHTa MOTYT Bbi3blBaTb OTKNOHEHHS Na-
3epHOro Nyua.

MockonbKy nepenaj Temneparypbl Haubonee oLy Tim B6u-
3V IPYHTA, TO Ha yuacTKax ANnHOM CBbile 20 M U3MepuTeNb-
Hbllt MHCTPYMEHT CNeflyeT yCTaHaBNMBaTb Ha WTaTvs. Kpome
TOr0, YCTaHABNHUBANATE U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT, MO BO3-
MOXHOCTH, B CepefinHe pabouei nnowaau.

Hapagy ¢ BHeWHUMHM (haKTopamu OTKIIOHEHWUA MOTYT Bbl3bl-
BaTbCA TAKXKeE U NPUUMHAMM, KPOIOLMMUCA B CAMOM M3MEpH-
TeNbHOM UHCTPYMEHTE (HanpuMep, NaaeHUAMMU UK CHNb-
HbIMW TONUKamHK). Mo3ToMy Kaxabli pa3 o Hauana paboTs
NpOoBEPANTE TOUHOCTb U3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA.
MpoBepsaiTe CHauana TOUHOCTb HUBENMPOBAHWA FOPHU3OH-
TaNnbHOr0 Na3epHOro N1yua, a 3aTeM TOUHOCTb HUBENMPOBAHUA
BEPTUKaNbHOTO Na3epHOro yua.

ECnu Bo Bpems OfiHO 13 NPOBEPOK U3MEPHTENbHbIM HHCTPY-
MEHT NPEBbICHT MAaKCUMa/IbHO OMYCTUMOE OTKNOHEHHE, OT-
[JaTe ero B PEMOHT B CEPBUCHYI0 MacTepckyto Bosch.

MpoBepKa TOUHOCTH FOPU3OHTANbHOTO HHBENHPOBAHHA

BAONb NONEepPevHo 0CH

[ns koHTpona Bam Heobxoaum cBOBOAHBIA OTPE30K B 5 M Ha

NPOYHOM rpyHTE Mexay cteHamu A u B.

- 3aKpenuTe U3MepHTENbHbIA HHCTPYMEHT BONIM3M CTeHbI A
Ha LUTaTMBe UMK YCTaHOBHTE €ro Ha NPOUHOe, NNI0CKoe
OCHOBaHHe. BkniounTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT. Bbi-
DepuTe pexvm nepeKpeLLMBaOLLMXCA IMHUIA C aBTOMATH-
UECKUM HUBENUPOBAHUEM.

HanpasbTe nasep Ha 6nmxHIoN CTeHy A 1 0BoXauTE Camo-
HUBENUPOBaHUe MHCTPYMeHTa. OTMETbTE CepeauHY TOu-
KM, B KOTOPOM NEPEeKPELLMBAIOTCA Ha CTEHE Na3epHbIe NK-
HWK (Toukal).

lNoBepH1TE U3MEPHUTENBHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nofo-
X[MTe, NOKa OH He NPOKU3BEAET CAMOHUBENUPOBAHKE, U
OTMeTbTe TOUKY NepeKpeLLMBaHIsA Na3ePHBIX IMHUM Ha
NPOTUBOMONOXHOM CTeHe B (Touka II).

YcTaHOBMTE M3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT — He MOBOpauM-
Bas ero — BONW3M CTeHbl B, BKNtouMTe €ro v faiTe emy
BPEMS HYBENMPOBATbCH.

HacTpoiiTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT MO BbicoTe (C no-
MOLLIbHO LLITATUBA UMW NOAKNAAOK) TakK, uTobbl TOUKa nepe-
KpeLMBaHUA Na3epHbIX TMHUIA TOUHO COBMana c paHee
OTMeUeHHo ToukoM I1 Ha cTeHe B.

1609 92A 0KK|(7.5.14)
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- [loBepHH!TE N3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, He u3-
MEeHsA BbICOTbl. HanpaBbTe MHCTPYMEHT Ha CTeHy A Tak,
utobbl BepTHKanbHaA NasepHas NUHUA NPOXOAMNA uepes
yXKe 0TMEeUEeHHY0 Touky . [TogoxanTe, NoKa UHCTPYMEHT
He 3aKOHUWT CAMOHMBENMPOBAHKE, U OTMETbTE TOUKY ne-
PeKpeLLBaHWA Ta3epHbIX TIMHWN Ha cTexHe A (Touka I11).

- Paccrosnue d mexay ABymMA 0603HaueHHbIMM TOUKaMu I 1
I11 Ha cTeHe A oTpaxaeT hakTMUECKoe OTKNOHEH!E U3Me-
PUTENbHOTO MHCTPYMEHTA MO BbICOTE BAO/b NONEPEYHON
ocH.

Ha pacctoatuu 2 x 5 M = 10 M MakcMManbHo LOMyCTUMOe OT-
KNOHEHWe COCTaBNAET:

10Mx 20,2 MM/M = £2 MM.

Takum obpasom, pacctosiHue d mexay Toukamu I v 111 He
[LOMKHO NPeBbILLaTh MAKC. 2 MM.

MpoBepKa TOUHOCTH HUBENUPOBAHUA BEPTUKANbHOM
NUHUH

[lna npoBepku Bam Tpebyetcs npoem AABepH, B 06 CTOPOHbI
0T KOTOPOTO (Ha NPOYHOM Mony) ecTb CBOHOAHOE NPOCTPaH-
CTBO [INWHOM He MeHee 2,5 M.

- YcTaHoBuTE U3MepPUTENbHBIM NPUBOP Ha PACcCTOAHNM
2,5 M 0T ABepHOro NpoeMa Ha TBepA0e, POBHOE OCHOBA-
Hue (He Ha wTaTvs). [laiTe M3MepHTENbHOMY NPUBOPY ca-
MOHMBENWUPOBATLCA B BEPTUKATIbHOM PEXMME U HanpaBb-
Te NasepHble Nyuu Ha ABEPHON NPOEM.
| 7
4

7
T/

kg

11

- OTMeTbTe CepeiMHy BepTUKanbHON IMHUK Ha Nony B npoe-
Me BepH (Touka I), Ha pacCToAHUK B 5 M C ApYrok cTopo-
Hbl npoema aBepw (Touka II), a TakKe No BEPXHEMY Kpato
npoema epy (Touka I1I).
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- [loBepHUTE N3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180° 1 no-
CTaBbTE €ro No APYryto CTOPOHY IBEPHOr0 NpoeMa npsaMo
no3aau Touky 11. [laiTe uameputenbHomy npubopy camo-
HUBENWUPOBATLCA W HaNpaBbTe 7o BePTUKaNbHbIE Nasep-
Hble Nyum TaK, uTobbI MX CEPEAMHbI MPOXOANNH Uepes Tou-
KnInlil.

- [lomeTbTe cepeamrHy Na3epHOro Nyya Ha BEPXHEM Kpae
[IBEPHOT0 NPOEMa Kak TouKy IV.

- Paccrosnue d Mexay AByms 0603Hau€HHbIMM Toukamu 111
u IV oTobpaxaeT hakTUUECKOE OTKNOHEHWE U3MEPUTEND-
HOTO MHCTPYMEHTA OT BEPTUKANH.

- V3amepbTe BbICOTY Npoema fiBepH.

MaKkcuManbHO 0MYCTUMOE OTKNOHEHUE PACCUNTLIBAETCA

cneaytoum obpasom:

[NIBOWHaA BbicOTa IBEPHOro npoema x 0,2 Mm/m

[p1mep: Npy BbICOTE ABEPHOTO NPOEMa B 2 M MaKCUManbHOE

OTKNOHEHME MOXXET COCTaBNATL

2x2Mx+0,2 Mm/M = +0,8 Mm. Toukw 111 1 IV MoryT Haxo-

NIUTbCA HA PACcCTOAHUM Makcumym 0,8 MM ipyr oT Apyra.

YKa3aHus no npUMeHeHHIo

» Ucnonb3yiite Bcerpa TonbKo cepeauHy nasepHoii nu-
HUK ANA 0TMETKM. LLIMPUHA Na3epHOM TMHUK K3MEHAETCA
1o Mepe yaaneHus.

Pabotbl c BU3UPHOI MapKoii

BuanpHas mMapka 15 ynyuwaet BAGMMOCTb Na3epHOro nyua
NpW HeBNAroNPHUATHBIX YCNOBMAX M Ha BONbLUMX PACCTOAHHAX.

OtpaxaroLas NonoBUHa BU3UPHON Mapku 15 ynyuluaet Bu-
[IMMOCTb 1a3ePHOM NTMHMM, Ha NPO3PaUHON NONOBUHE Nasep-
HYI0 IMHUIO BULIHO TAKXKE W C ThiNIbHOM CTOPOHbI BUSUPHOM
MapkKH.

Pabora co wratueom (NPUHAANEIKHOCTH)

LLITaTuB obecneunBaet cTabunbHyto, perynupyemyto no Bbl-
coTe Onopy AnsA U3mepeHuit. [locTaBbTe U3MEPUTENbHDIN UH-
CTPYMEHT rHe3aoM Nnof Wwratvs 1/4" 9 Ha pe3bby wratuea 22
1nK 0BbluHOrO hoToWTaTMBA. [N YCTAHOBKM Ha 0BbIUHbIN
CTPOWTENbHbI LTATUB MCMOMb3YHTE rHe3A0 noj wratus 5/8"
8. 3achuKcupyiTe U3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT C MOMOLLbIO
KPenexHoro BMHTa LUTAaTUBA.

Bosch Power Tools
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dukcauus c noMoLbl0 yHHBEPCANbHOIo KpenneHus
(npuHagnexnoctu) (cm. puc. D)

C nomoLLblo yHMBepCcanbHoro kpennexusa 19 Bbl MoxeTe 3a-
KPEenuTb U3MepUTENbHBIA MHCTPYMEHT, Hanp., Ha BEPTUKaNb-
HbIX MOBEPXHOCTAX, TPybax MNW HaMarHWUeHHbIX MaTepua-
nax. YHMBepCanbHOE KpenneHne MOXHO TakKe UCNob30BaTb
B KauecTBe NnofcTaBku. OHO 0bneruaet BblpaBHUBAHUE UH-
CTPYMeHTa Mo BbICOTE.

Pabota c usmepuTenbHbIM WabnoHom (NpUHaANeXHOCTH)
(cm. puc.A-B)

C nomoLLbto U3MepuTenbHOro WabnoHa 16 Bl MoxeTe nepe-
HECTW Na3epHyIo OTMETKY Ha MO MK BbICOTY N1a3epa Ha CTEHY.
C NOMOLLbI0 HYNA U LWKaNbl MOXHO U3MEPHUTb PACCTOAHKE A0
XenaemoM BbICOTbI M IEPEHECTH ero Ha apyroe Mecto. bnaro-
[1apA 3TOMY He HYXXHO HaCTpPanuBaTb U3MEPHUTENbHBIA UHCTPY-
MEHT Ha NePeHOCHUMYI0 BbICOTY.

[ins ynyuwieHns BUAMMOCTY Na3epHOTo flyya Ha bonbLiom
PacCTOAHUM M NPU CUNIBHOM COMHLLE U3MEPUTENbHDIN LWabnoH
16 vmeet oTpaxatolLee nokpbiTe. OfHAKO yCUNEHHe APKO-
CTM 3aMETHO TONbKO, €CNIK CMOTPETH HAa U3MEPHTENbHDIN LA~
6noH napannenbHo nasepHomy nyuy.

PaboTa ¢ nazepHbiM NPUEMHHKOM (MPUHAANEKHOCTH)
(cm. puc.D)

Mpu HeBNaronpPUATHON OCBELLEHHOCTH (CBETNIOE OKPYXKEHHE,
NPAMbIE CONHEUHbIE Nyun) W HA DONbLIOM PACCTOAHMM HC-
NOMb3YHTE /1A IYULLIETrO HAXOXEHNA Na3ePHbIX Nyuen na-
3epHblid NpuemMHuK 17. Mpu paboTe ¢ NasepHbIM NPUEMHH-
KOM BKNIOUaNTE UMNYNbCHYIO PYHKLMIO (CM. «MMNynbcHas
yHKUMsA», cTp. 103).

Ouku ans paboTbl ¢ Na3epHbIM MHCTPYMEHTOM (NpUHaa-
NEXHOCTH)

NasepHble 0UKK OTCHUNLTPOBBIBAIOT OKPYKAtOLLMIA CBET. bna-
rofiaps 3TOMy KpacHbIi CBET 1la3epa CTaHoBUTCA bonee fip-

KMM ANA UENOBEUECKOrO rnasa.

» He npumeHsiiTe nasepHble OUKH B KaueCTBe 3aLUTHbIX
OUYKOB. /1a3epHble OUKK CYXKAT ANA NyyLLero pacnosHasa-
HWA NA3ePHOT0 Tyua, OJHAKO OHM He 3aLLMLLAIOT OT Na3ep-
HOTO U3NYyUeHuA.

» He npumeHsiite nasepHble OUKH B KaUeCTBe CONHeY-
HbIX OYKOB UMK B YNHYHOM ABHXKEHHUH. [lazepHble 0Uku
He 0T NONHOM 3aLKTbI OT yNbTPAMONETOBOrO U3nyue-
HWA W YXYBLLAOT BOCTIPUATHE KPACOK.

Mpumepbl BO3MOXHbIX BHA0B pabotbi (cM. puc. C-H)

[TprMepbl BO3MOXHbIX I'IpI/IMeHeHVII;I U3MEPUTENBHOIO UH-
CTPpyMeHTa NpUBEAEHbI Ha CTPaHULAX C PUCYHKAMMU.

TeXOGCI'IY)KHBaHHe U CcepBUC

TexobcnyxuBaHue U OUKCTKA

XpaHuTe 1 NepeHocHUTe U3MEPUTENbHDBIA MHCTPYMEHT TONbKO
B NPUNaratoLLeMca 3aLUMTHOM uexne.

ConepxuTe U3MEePHUTENbHbIA HHCTPYMEHT NOCTOAHHO B UK-
crore.

HuKoraa He norpyxanTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT B BOAY
UNKU BpYT1e XKUOKOCTH.

BbITpaiiTe 3arpA3HeHUa Cyxon U MArkom Tpankor. He
MCMOMb3YHTE HUKAKWX OUMLLIAIOLLMX CPEACTB UMW PAacTBOPH-
TENen.

Quuwyaiite perynapHo ocobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOLHOTO
OTBEPCTHA Na3epa v CNeauTe NP1 3TOM 3a BOPCHHKAMH.
Ecnu HecMoTpA Ha TiLaTeNbHY0 NPOLIENYPY U3TOTOBNEHHA U
MCTbITAaHWS U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT BCe-TakW BbIHAET U3
CTPOA, PEMOHT [J0/MKHA NPOU3BOANUTL aBTOPU3MPOBAHHAA
CepBHCHaA MacTepcKas AniA ANeKTPOUHCTPYMeHToB Bosch.
He BCKpblBaiTe CaMOCTOATENbHO M3MEPHUTENbHbINA UHCTPY-
MEHT.

lMoxany#ncTa, BO BCEX 3anpocax M 3aka3ax 3anuactei obasa-
TeNbHO yKa3biBaiTe 10-3HauHbIH TOBAPHbIM HOMEP MO 3aBOA-
CKOW Tabn1uke U3MEPUTENBHOO MHCTPYMEHTA.

Ha peMoHT 0TnpaBnaiTe U3MEPHUTENbHbIA UHCTPYMEHT B 3a-
LUMTHOM uexne 18.

CepBHC H KOHCYNbTHPOBaHHe Ha NpeaMeT
MCNONb30BaHNA NPOAYKLUH

CepBuCHaA MacTepcKas OTBETUT Ha BCe Batliv Bonpochl no
PEMOHTY 1 0bCny)XMBaHUIO Baluero npoaykTa 1 no 3anua-
CTAM. MOHTaXHble UepTeXu U MH(OPMALIMIO N0 3aNYacTAM
Bbl HaigeTe Takxke no agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus coTpyaH1KOB Bosch, npeaocTaBnatowLmit Kou-
CyNbTalMK Ha NPEAMET UCTONb30BaHWA NPOLYKLMH, C YA0-
BO/bCTBUEM OTBETHUT Ha BCE Balli BONPOCHI OTHOCHTENBHOMO
Hallien NPOAYKLMH W ee NPUHAANEXHOCTEN.

Lina pernoHa: Poccun, benapycb, Kasaxcran, YkpauHa
[apaHTHiHOe 0bCnyXWBaHWE U PEMOHT ANEKTPOMHCTPYMEHTA,
c cobniogeHnem TpeboBaHmit M HOPM U3rOTOBUTENS NPON3BO-
[DATCA Ha TEPPUTOPHM BCEX CTPAH TONMBKO B (HUPMEHHBIX MNH
ABTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPaX

«PobepT bowu».

NPEOYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHWe KOHTPaghaKTHOM npo-
[DYKLWW ONAcHO B 3KCN/yaTaLuu, MOXeT NPUBECTH K yiLepby
anA Bawero 340poBbA. M3roToBneHne 1 pacnpocTpaHeHue
KOHTpachakTHON NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3aKoHy B afl-
MWHUCTPATUBHOM 1 YTONOBHOM NMOPALKE.

Poccua

YNonHOMOUeHHas U3roTOBUTENEM OPraHK3aL|nA:

000 «Pobepr bow»

Yn. Akapemuka Koponesa 13 c1p. 5

129515 Mocksa

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK no Poccuu becnnatHblit)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

TMonHyIo W akTyanbHyt HHHOPMALMIO O PACTONOXEHHUH Cep-
BUCHBIX LIEHTPOB W MPUEMHBIX MYHKTOB Bbl MOXETE NOMYYMTb:

- HaoduuuanbHoM caiTe www.bosch-pt.ru

- n1bo no TenedoHy CNpaBoUYHO — CEPBUCHOM CyXDbl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHOK no Poccuu becnnatHbii)
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Benapycb

NN «Pobept boww» 000

CepBHUCHbIH LEEHTP M0 06CNYXXUBAHHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnasesa, 65A-020

220035, r. MuHck

benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OduumanbHbif cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobept bolwu»

CepBHCHbIH LEEHTP M0 06CNYXMBaHHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

KasaxcraH

050050

np. Paitbimbeka 169/1

yr. yn. KoMmyHanbHas

Ten.: +7(727) 232 37 07

®akc: +7(727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OduumanbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauua
OTCNYXHMBLLUKE CBOW CPOK U3MEPUTENbBHBIE UHCTPYMEHTDI,

NPUHAANEXHOCTU U YNaKOBKY cneayeT claBaTb Ha 3K0Noruye-

CKM UMCTYIO peKynepaLmio OTXO0B.
He BbibpacbiBaitTe U3MEPHUTENbHbIE MHCTPYMEHTbI U aKKyMY-
NATOPHble batapeu/6aTapeiku B bbITOBOI Mycop!

Tonbko AnAa cTpan-uneHos EC:

B cooTBeTCTBMM C €BPONENCKOM AMPEKTUBOM
2012/19/EU otcnyXu1BlLKE U3MEPHTEND-

Hbl€ UHCTPYMEHTbI U B COOTBETCTBUU C EBPO-

nerckon aupexTueoit 2006/66/EC nospe-
X[eHHble N6 0TpaboTaHHbIe akKKYMynATo-
pbl/6aTapenku HyXHo cobupaTb OTAENbHO U
C/1aBaTb Ha 3KONOTMUECKH UMCTYIO PeKyne-
paumio.

B03MOXXHbI U3MEHeHHA.
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YKpaiHcbka

Bka3iBKH 3 TexHiKH Oe3neku

Ninifnni nasep
MpouuTaiite BCi BKa3iBKH i AOTPUMYHTECA
X, W06 npauioBaTH 3 BUMiIpIOBaNbHUM
iHCTpyMeHTOM Be3neuHo Ta HagijiHo.
Hikonu He foBoAbTE NONEpeKyBanbHi
TabNHUKM Ha BUMipIOBanbHOMY
iHCTpyMenTi Ao HeBni3HaHHocTi. [IOBPE
3BEPIFAWTE Ll IHCTPYKLI |
NEPEIABAMTE iX PA30OM 3 NMEPEJJAUELD
BUMIPIOBANbHOIO IHCTPYMEHTY.

» 06epexHO - BAKOPUCTaHHA 3ac0biB 06cnyroByBaHHA i
HaCTPOIOBaHHA, WO BiAPi3HAIOTbCA Bif 3a3HAYEHHX B
Wil iHCTPYKLi, ab0 BUKOPHCTaHHA A03BONEHUX 3aC06iB
Y Hel03BONEHHI CNocib, MoXXe NPU3BOAUTH 0
HebesneueHnx BUbYXiB BANPOMiHIOBAHHA.

» BuMmiploBanbH1i iHCTPYMEHT NOCTauaETbeA 3
nonepefXXyBanbHolo Tabnuukoio (Ha 306paxeHHi
BMUMipPIOBaNbHOI0 iHCTPYMEHTY Ha CTOPiHLi 3
ManioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 12).

Laser Radiation Class 2,
do not stare into beam
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm

> AKIL0 TEeKCT nonepeaKyBanbHoi TabNHUKK He Ha MOBI
Bawwoi kpaiHu, 3aKneiTe Horo nepea nepiuoro
eKcnnyaraui€io ;0AaHOI0 HaKNeKo Ha MoBi Bawoi
KpaiHK.

He HanpaBnsiiTe na3epHuii NPoMiHb Ha
niopaen abo TBapuH, i cami He AUBITLCA Ha
npAmMui a6o Bigo6paxyBaHuii nasepHHit
NPOMiHb. BiH MOXe 3aCninuTH iHWKX
ntofen, CNIPUUUHWTY HeLLACHi BUnaaku abo
MOLLKOAMNTH Oui.

» Y pasi noTpannaHHA Na3epHOro NPOMEHS B 0KO,
HaBMMCHe 3annowWiTh oui i Biapa3y BiaBepHiTbCA Big
npomeHs.

» Hiuoro He miHAlTe B Na3epHOMY NPUCTPOI.

» He BMKOpHCTOBYWTE OKYNApH Ans po6oTH 3 nasepom B
AKOCTI 3aXMCHUX oKynApiB. Okynapu Ans pobotn 3
Na3epoM NpU3HaUeHi /1A KPaLLoro po3ni3HaBaHHs
Na3epHOro NPOMEHs, ane BOHMW He 3aXMLLatoTh Bifl
Na3epHOTro NPOMiHHS.

> He BMKOpHCTOBY#TE OKYNAPH ANs po6oTH 3 nasepom
[NA 3aXMCTY BifA cOHLA i 3a kepmoM. Okynapu ana
pob0TH 3 Na3epOM He 3aXMLLAI0Tb MOBHICTHO Bia Y-
NPOMiHHA | NOripLIYOTb PO3Ni3HABaHHA KONbOPIB.

» BipnaBaiite cBiil BAMiploBanbHWi NPUNag Ha PEeMOHT
nuwe KBanichikoBaHUM (haxiBLAM Ta nuwe 3
BUKOPHUCTAHHAM OPUriHANbHUX 3anuacTuH. Tinbku 3a
TaKux yMOB Balu BUMiptoBanbHWi npunag i Hagani byae
3anuwarnca besneuHum.

» He po3Bonsiite aitAm KopuctyBatuca 6e3 Harnagy
nasepHUM BUMiPIOBaNbHUM NPUNaAoM. BoHW MOXYTb
HeHaBMMCHe 3acninuTH iHLKX Niofen.

» He npauoiite 3 BUMipIOBanbHUM NpUNagom y
cepepoBHLLi, Ae icHye Hebe3neka BUOYXY BHacnigok
NPUCYTHOCTI FOPIOYMX PifHH, rasie abo nuny. Y
BMMipOBaNbHOMY NPUAafi MOXYTb YTBOPHOBATUCA iCKPH,
Bifl AKMX MOXe 3aiimartica nun abo napw.

Bi3upHuii wur
He BcTaHoBNIOHTE BUMipIOBaNbHUi NPUNag
i Bi3MpHMi wut 15 nobnusy
KapaiocTumynaTopis. MarHitu
BUMIPIOBaNbHOr0 Np1nagy Ta BisMPHOro LWuTa
CTBOPIOIOTb NMONE, AIKE MOXe HEraTMBHO BN/NU-
BaTW Ha PYHKLIIOHaNbHY 3AaTHICTb KapAio-
CTUMYNATOPA.

» Tpumaiite BUMiPIOBaNnbHHii NPUNAA i Bi3UPHUA T 15
Ha BifiCTaHi Bifi MarHiTHUX HOCIiB JaHUX | UyTNUBUX A0
MarHiTHUX nonie npunagie. Maritv BUMiptoBanbHOro
npunagy Ta Bi3MPHOTO LLKMTA CBOED Ai€I0 MOXYTb NMPU3BO-
[QIUTU A0 HEODOPOTHOI BTPATH AAHMX.

Onuc npopykTy i nocnyr

Byab nacka, po3ropHitb CTOPiHKY i3 306paXeHHAM
BUMIpIOBANbHOTO NPKUNAAY i TPUMaNTe ii PO3rOpPHYTOKO BECH
uac, noku byaete uuTaTH iHCTPYKLito.

MpusHaueHHa

BuMmiptoBanbHuit npunag npusHaueHui AnA BU3HAUEHHA i
nepeBipeHHA rOPU3OHTANbHUX | BEPTUKANbHUX NiHIN.

Indopmalia wopo wymy

PiBeHb 3ByKOBOTr0 TUCKY Bifi 3BYKOBOIO CMrHay 3a knacom A
CTaHOBMTb Ha BifcTaHi 1 meTpa 80 4B(A).

He Tpumaiite BUMiptoBanbHuit npunag bnusbko fo Byxa!

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 30bpaxeHnx KOMMNOHEHTIB NOCHNAETLCA Ha
300paeHHA BUMipIOBaNbHOTO NPUNagy Ha CTopiHLi 3
MantoHKOM.

1 BuxigHwi oTBip ANA Na3epHOro NpoOMeHs
IHOMKaTOp 3apAmKeHoCTi bataperok
KHonka iMnynbCHOi yHKLT
[HaMKaTOP iMAYNbCHOI hYHKLT
KHonka pexwumiB pobotu

[HaMKaTOP POBOTH He B PEXUMi aBTOMATMUHOTO
HiBENOBaHHA

Bumukau

THi3po nip wratus 5/8"

THi3no nig wratus 1/4"

10 Kpwuwka cekuii ans bataperok

11 ®ikcatop cekuii ans batapenok

12 TMonepemxyBanbHa Tabnuuka ans poboTu 3 nasepom
13 CepiltHuit Homep

g s WN
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14 MarHin

15 BisupHa Mapka

16 BuMipioBanbHUi WAbNOH 3 HXKKOIO
17 NasepHui npurimau*

18 3axucHa cymka*

19 VYHiBepcanbHe kpinneHHa*

20 TeneckoniuHa nanuusa*

21 Okynsapu ansa poboTu 3 nazepom*
22 |lratvs*

*306paxeHe uM onucaHe NPUNAAAA He HANEXUTb A0
CTaHAaPTHOro 06CAry NOCTaBKH.

*

TexHiuni pani

Niniinni nasep GLL2-80P
ToBapHui HoMep 3601K632..
Poboumit gianason

— CTaHAAPTHUH 20m
- 3iMNYNbCHOI (YHKLjiEID 15m
— 31a3epHUM NpuimMaluem 5-80m
TOouHiCTb HiBeNBaHHA +0,2 MM/M
[lianasoH aBTOMaTUuHOro

HiBENOBaHHSA, TNOBHH +4°
TpuBanicTb HiBeNtoBaHH,

TMMNOBa <4¢
Poboua Temnepatypa -10°C...+45°C
Temnepatypa 3bepiraHHs -20°C...+70°C
BigHocHa Bonorictb NoBiTpA

MaKc. 90 %
Knac nasepa 2
Tun nasepa 640 Hm, <1 MBT
Cs 1
HaikopoTLua TpuBanictb

imnynbcy 1/1600¢
['Hi3[0 Nig WratMe 1/4",5/8"
Barapeiiku 4x1,5BLR06 (AA)

Pobouuit pecypc

~ 32 Na3epHUMM NNOLMUHAMM 9rog.
- 31 nasepHoIo NNOLMHOWD 18rop.
Bara BignosigHo 10

EPTA-Procedure 01/2003 0,7 kr
Poamipu

(mOBXKMHa X LLIMPUHA X BUCOTA) 159x54x141 mm

CTyniHb 3axucty IP 54 (3axucT Big nvny Ta
6pu3ok Boau)

1) Poboumit fianasoH MOXe 3MeHLUYBaTUCA BHACN[LOK HECNPUATIBKX

YMOB (Hanp., NpAMi COHAUHI NPOMeHi).

[ins TouHol ineHTUdiKaLiT BUMipIOBaNbHOIO NPUNaZy Ha 3aBOACHKIN

TabnuuLli No3HaueHni cepiiiui Homep 13.
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MoHTax

BcraBneHHsa/3amiHa 6aTapeiiok

[inq BUMiptOBaNbHOrO NPUNagy PEKOMEHAYETbCA
BUKOPMCTOBYBATH BUKMIOUHO NYXHO-MapraHueBi batapei.

LLlob BimKkpHTH KpHLLKY cekuii gns batapeiiok 10, nocyHbTe
hikcatop 11 B HANPAMKY CTPINKK i MigHIMITb KPULLKY CeKLjii
nna barapeinok yropy. BctpomiTb bataperiku. CnigkyiTe npu
L{bOMY 32 NPABUNbHUM PO3TALLYBAHHAM NONKOCIB, AK Lie
MOKa3aHO 3 BHYTPILIHbOro HOKY KPHLLKK CeKLjii ana
batapenok.

AKLL0 baTapeliku CiaaoTb, NPOTAroM 5 ¢ NoAa€eTbCA
0/IHOPa30BMI 3BYKOBMIM CUTHAN. IHAMKATOP 3apPAMKEHOCTI
batapeinok 2 MUrae YepPBOHWUM KONbOPOM. BUMipioBanbHHit
np1nag Moxe npautoBaTH Liie MeHLue 2 rof,.

AKLLO NpK BBIMKHEHHI BUMipIOBaNbHOTO NpMUnafy Hanpyra
batapeiok 3aHafiTo Mana, To 6eanocepeaHbo nicns
BBIMKHEHHA BUMipPIOBAZIbHOTO NPUNAAY NPOTATOM 5 C NyHae
3BYKOBMI CHHan.

3aBxau MiHAnTe ofiHouacHo Bci batapeiiku. BukopuctosyiTte
nuLwe batapenku oAHOro BUPOBHHMKa | OfiHAaKOBOT EMHOCTI.

» Buiimaiite 6aTapeiku, AKio By TpuBanui yac He
byAeTe KOPUCTYBATUCA BUMIPIOBaNbHUM NPUNAZOM.
Mpu TpuBanomy 3bepiraHHi batapeiku MOXyTb
KOpoAayBaTH | CAMOPO3PAMKATUCA.

Excnnyarauia

Mouarok pobotu

» Mig wac ekcnnyarauii BUMiploBanbHOro Nnpunaay 3a
NEBHNUX YMOB PO3/al0ThCA rONOCHi 3ByKH. 3 L€l
NPUYMHU TPUMAIiTe BUMiPIOBaNbHUIA NPUNag Aaneko
Bij ByXa i Big iHWKX 0Cib. ['yuHWI 3BYK MOXE NOLLKOAUTHA
Cnyx.

» 3axuLiaiite BUMiploBanbHWA NPUNag Big BONOTH i
COHAYHUX NPOMEHIB.

» He ponyckaiite BNNUBY Ha BUMipIOBanbHHii npunag
eKCTpeManbHUX TeMneparyp Ta TeMnepaTypHUX
nepenagis. 30Kpema, He 3anuLuaiTe Horo Ha TPUBANUK
yac B MallMHi. AKLLO BUMIpIOBANbHWN Npunaf 3a3HaB
BMNWBY Nepenagy Temneparyp, nepLu Hixk BMMKaTH Horo,
[JaiTe oMy cTabiniayBaru cBolo Temneparypy.
EKkcTpemanbHi TeMnepatypu Ta TemneparypHi nepenagu
MOXXYTb NOTipLLYBaTH TOUHICTb BUMIPIOBaNbHOMO NPUNagy.

» YHHKalHTe CUNbHUX NOLITOBXIB Ta NaAiHHA
BUMipIOBanbHOro Npunaay. B pe3ynbTati NOWKOmKEHHs
BMMipIOBANbHOT0 NPUIay MOXe NOTipLIMTMCA HOTO
TOYHICTb. Micns cunbHOro NowToBXy abo nagiHHA
nepeBipTe Na3epHy NiHito 3a JONOMOroio BifoOMOi
ropU3oHTanbHoi abo BepTUKanbHOi 6a30B0i NiHil.

» Tig uac TpaHcNOPTYBaHHA BUMipIOBaNbHOro Npunagy
BUMHUKaiTe HOro. [1py BAMKHEHHI NpUnagy MaaTHUKOBHA
BY30N 6noKyeTbCs, 106 3anobirt NOWKOAXKEHHIO
BHACNA0K CUMbHUX MOLUTOBXIB.

Bosch Power Tools
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BMHMKaHHA/BUMHKaHHA

LLlob yBiMKHYTH BUMiptOBanbHWM NpUnag, nocyHbTe

BUMUKau 7 B nonoxewHs «@ on» (ana pobotu bes

aBTOMAaTUYHOTO CaMOHIBENIOBaHHA) abo B MOMOXEHHS

« g 0n» (477 poboTH 3 ABTOMATUUHUM CAMOHIBENIOBAHHAM).

Binpasy nicna BMMKaHHs BUMIpIOBANbHWI Npunag

BUMPOMIHIOE 3 BUXiAHWX OTBOPIB ANA Na3epHOro npomens 1

NasepHi NPOMeHi.

» He cnpsamoByiiTe nasepHui NPOMiHb Ha NtoAeN i TBApUH
i He AUBITbCA Y Na3epHUIt NPOMiHb, BKIOUAIOUH i 3
BENUKOI BiAACTaHi.

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHIi BUMipPIOBanbHHii Npunag
6e3 pornaay, nicna 3aKiHueHHa poboTH BUMHKaiiTe
BUMipIOBanbHUi NpUnag,. [HWWi 0cobn MoxyTb byTH
3acninneHi nasepHUM NPOMeHeM.

LLlob BUMKHYTH BUMipIOBaNbHWI Np1nag, NOCyHbTe BUMMKAY

7 B nonoxeHHs «offx. MpyU BUMKHEHHI MaATHUKOBUIA By30N

6nokyetbes.

[pyu nepeBHLLEHHI MakCMManbHO [103BONeHoi pobouol

Temnepatypy 45 °C nasepHuit NPOMiHb iNA 3aXUCTy

Na3epHoro Aiofa aBTOMATMUHO BUMUKaETbCA. [licns Toro, AK

BUMIpIOBaNbHWI NPKUNAL, OXONOHE, BiH 3HOBY FOTOBMH [10

eKcnnyaralii Ta ioro MoXHa 3HOBY BMUKATH.

[ eaktuBauia yHKLii aBTOMaTHUHOr0 BUMKHEHHA

Akwo npotarom npubn. 30 xBun. Bu He byaete HaTcKyBaTH
Hi Ha AIKY KHOMKY Ha BUMipIOBaNbHOMY Npunagi, npunag, Wwob
3a0LLafnTY batapei, aBBTOMaTUUHO BUMUKAETBCA.

LLlob 3HOBY BBIMKHYTW BUMipOBaNbHHWI NpuUnaa nicns
ABTOMATUUHOTO BUMKHEHHS, BU MOXETE NOCYHYTH BUMUKay 7
cnouatky B nonoxeHHs «off» i NoTiM 3HOBY BBIMKHYTH
BUMIPIOBaNbHWI Npunag, abo 0anH pa3 HaTUCHYTH KHOMKY
pexumiB poboTn 5 abo KHomKy iMAynbCHOT hyHKLT 3.

[ins [ie3aKT1BaLii aBTOMATHUHOTO BUMKHEHHSA TpUMaiTe (npu
BBIMKHEHOMY NPUNafi) KHOMKY pexumiB pobotu 5
NPUHARMHI 3 C HATUCHYTOK. [INA NigTBEPAXKEHHA
[le3aKT1BaLlil aBBTOMATUYHOTO BUMKHEHHS Na3epHi NPOMeHi
KOPOTKO MUTOTATb.

LLlob akTMBYBATH (hyHKLIit0 ABBTOMATUUHOTO BUMKHEHHSA,
BUMKHiTb BUMIpPIOBaNbHUI NPUNag i NOTiM 3HOBY BBIMKHITb
#oro, abo HaTMCKyiTe KHOMKY pexuMiB poboTi 5 npotarom
NPUHaNMHI 3 CeKyHA.

[le3aKTuBaLlif 3ByKOBOI0 CHTHany

[Mpu yBIMKHEHHI BUMiPIOBaNbHOTO NPKUnaay 3ByKOBUI CUTHAN
3aBX[M aKTUBOBAHUA.

[nA ne3akTuBaLlii 3ByKOBOrO CHrHany HaTUCHITb OAHOUACHO
KHOMKY pexuMiB poboTh 5 i kKHonky iMnynbcHoi yHKuii 3 i
TPUMaKTE iX HATUCHYTUMM MPUHANMHI 3 CEKYHAU.

IMpu akTMBaLii | fe3aKTUBaLii NyHAIOTb TPU KOPOTKi 3BYKOBI
CUTHanu anA NigTBepAXKeHHA BUKOHaHOI onepaLlii.

Pexxumu po6otu

BUMipIoBanbHUi NPUNag Ma€e TPH PeXMMK poboTw, AKi MOXHa

B Oy/ab-AKW# yac nepemuKaTu:

- TOPWU30HTAIbHWI PEXMM: NPHUNAL BUPOMIHIOE OfHY
TOPU3OHTA/IbHY N1a3ePHY MNOLIMHY,

- BEPTUKAIbHUI PEXMM: NPUNAL BUNPOMIHIOE BEPTUKANbHY
Na3epHy NNOLLMHY,

- PEeXMM PobOTH 3 NepPeXpPeCHUMM NiHIAMM: npunap,
BMMPOMIHIOE OfIHY FOPU3OHTANbHY | OfIHY BEPTUKAbHY
Na3epHy NNOLMHY.

MicnA BMUKAHHA BUMipIOBANbHWIA NPUNAZ 3HAXOAUTLCA B

TOPU30OHTaNbHOMY PeXUMi. LLI0Db NOMIHATH pexum poboTu,

HATUCHITb Ha KHOMKY pexw1MiB poboTu 5.

Bci Tpu pexxumu poboTh MoXXHa BMUKATH Ik 3 aBTOMATUUHUM
HiBENIOBaHHAM, Tak i 6€3 HbOr0.

IMnynbcHa yHkuin

[ins poboTu 3 nazepHnUM NpuiiMauem 17 — He3anexHo Bia
00paHoro pexumy pobot — Mae byt aKTMBOBaHa
iMnynbcHa yHKuiA.

3 iMnynbCcHoto (hyHKLi€I0 NasepHi NPOMEHI MUratoTb 3 flyXe
BENUKOIO YaCTOTOI0 i iX «6aumnTh» NasepHui npuimay 17.

LLlob yBiMKHYTM iMAYNbCHY PYHKLIO, HATUCHITb Ha KHOMKY 3.
Mp# yBIMKHYTil iMNyNbCHiM yHKLIT iHgUKaTop 4 CBITUTLCA
3eNeHUM KONbOpOM.

[lnA ntoficbKoro oka BUAMMICTb Ta3ePHUX MPOMEHIB 3
YBIMKHYTOIO iMNYNbCHOO (hYHKLjiEI0 3MEHLLEHA. 3 L€l
npUuMHK gns poboty be3 nasepHoro npuiMaya BUMKHITb
iMNyNbCHY (hyHKLit0 NOBTOPHUM HATUCKAHHAM Ha KHOMKY 3.
[Py BUMKHYTIM iMNYNbCHiM YHKLT iHAMKaTOP 4 racHe.

ABTOMaTHUHe HiBeNOBaHHA

Po6oTa y pexknMi aBTOMaTHUHOrO HiBENOBaHHA
BcraHoBITb BUMiptOBanbHWI NpUnag, Ha TBepay
rOPU30HTaNbHY NOBEPXHIO, 3aKPINiTb HOr0 Ha KpinnexHi 19
abo Ha wWwratvBi 22.

[inA pobiT 3 aBTOMATUUHMM HIBENIOBAHHAM MOCYHbTE
BUMMKau 7 B NONOXeEHHA « g 0N,

ABTOMaTMUHe HiBeMNOBaHHA aBTOMATUUHO 3rNapKye
HEepiBHOCTI B [liana30oHi aBTOMATMUHOrO HiBENtOBaHHA +4°.
HiBentoBaHHA 3aKiHueHe, AKLLO Na3epHi NiHii binblue He
pyxarTbeA.

AIKLLLO aBTOMATUUHE HiBEMIOBAHHA HE MOXNUBE, Hanp., AKLLO
NOBEPXHS, HA AKiI BCTAHOBNEHWI BUMIPIOBANbHUI Npunag,
BifiPi3HAETLCA Bif rOPU30HTaNI binblue Hix Ha 4°, nasepHi
NiHii NOYMHAKTb WBKAKO MUTOTITH. [1pK aKTUBOBAHOMY 3BY-
KOBOMY CUrHani N0Aa€eTbCA 3BYKOBUI CUrHAN NPOTArOM
makcumym 30 ¢ B wanakomy TakTi. [Mpotarom 10 ¢ nicna
BBIMKHEHHSI Liei NonepeyBanbHUi CUrHan BAMUKAETbCA,
106 1aT BUMipIOBaNIbHOMY NPUNAL0BI MOXUBICTb
BUPIBHATUCA.

B TakoMy pasi BCTaHOBITb BUMiptoBanbH1M Npunag B
TOPU30HTaNbHE NONOXEHHS i 3auekaiTe, NokK He byae
3[iNCHeHe aBTOMATUUHe HiBentoBaHHS. licns Toro, AK
BUMIpIOBaNbHUI NpUnag yBiiAae B lianasoH aBTOMATMUHOro
HiBENOBaHHA +4°, nasepHi NPOMEHi NOYMHAKTLCA
be3nepepBHO CBITUTUCH | 3BYKOBHI CUTHAN BUMUKAETbCH.
[Mpu cTpycax Ta 3aMiHax NONOXEHHA NPOTArOM ekcnayarauii
BUMIPIOBaNbHWI NPUNaL 3HOBY aBTOMATUUHO HiBEMIOETHCA.
Micna noBTOpHOrO HiBENOBaHHS, 106 3anobirti noMunKam,
nepeBsipTe NONOXEHHA rOPU30HTaNbHOI UM BEPTUKANbHOI
Na3epHoi NiHii BiAHOCHO 10 6a30BUX TOUOK.
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Pobota 6e3 aBTOMaTHUHOIO HiBENIOBaHHA

[ins pobit 6e3 aBTOMATUUHOTO HiBENIOBaHHA MOCYHbTE
BUMHUKaU 7 B NONOXEHHA «@ onx. [P1 BUMKHEHHI peXxvmMy
ABTOMATUYHOTO HiBEMIOBaHHSA iHAMKATOP 6 CBITUTLCA
uepBOHUM KONbopoM i npoTarom 30 ceKkyHA NoBiNbHO
MUTOTATb Na3ePHi NiHii.

[p1 BUMKHYTOMY aBTOMATMUHOMY HiBENIOBaHHi
BUMIPIOBaNbHWI NPUNaf MOXHA TPUMATH B pyLli abo
NOCTABMTH Ha NOXMNY NOBEPXHIO. B pexumi pobotu 3
nepexpecHUMH NiHiAMK ABi nasepHi NiHii He 0608’A3K0BO
3HAX0AATbCA NepneHANKYNAPHO OfHA A0 OAHOI.

TouHicTb HiBenoBaHHA

dakropH, 10 BNAMBAKOTb HA TOUHICTb

Haibinblumi BNAKB cnpaBnfe TeMnepatypa 30BHilIHbOro
cepenosHLLa. OcobnuBo TeMnepaTypHi KONMUBaHHS, Lo
CnocTepiratoTbea B Mipy BinaaneHHa Bif FPYHTY, MOXYTb
CMPUUYNHATY BIAXMNEHHA Na3ePHOT0 MPOMEH.

OcKinbk1 TeMnepatypHi konuBaHHs € HaHbiNbLIKU-M1 BN3bKO

[0 TPYHTY, Bam HeobXigHO NounHalouK 3 AOBXMHU
BUMIPIOBaNbHOI AinAHKK 20 M 3aBXaU MOHTYBATH
BUMipIOBaNbHUM NPUNag Ha WTaTmsi. Kpim Toro, 3a

MOX/IMBICTIO BUMipIOBAIbHUI NpUnag Tpeba BCTaHOBMIOBATH

B LIEHTPi pobouoi finsHKK.

KpiM 30BHiLLHiX (hakTOpiB, TaKOX i (DAaKTOPH, L0 NONATAI0Tb Y

camoMy npunagi (Hanp., naaiHHA abo CUNbHI NOLITOBXK),
MOXYTb CMPUUMHATH BiAXUNEHHA. 3 Li€i npUurHmu Tpeba
KOXHWW pas neper, nouatkom poboTv NepesipATH TOUHICTb
BUMIPIOBANbHOTO NPUNagy.

Cnouatky nepeBipTe TOUHICTb HIBENOBAHHSA rOPU30HTANbHOT

Na3epHoi NiHii, a NOTIM — TOUHICTb HiBENIOBAHHA
BEPTMKANbHOI N1a3epHOI NiHii.

AKLLO NpK 0AHiI 3 NePEBIPOK BUMIPIOBANbHUI NpUnag
NepeBMLLMTL MaKCMMaNbHO LOMYCTUME BiiXUNEHHS, HOT0
Tpeba BigHecTH B MaicTepHio Bosch ana nepesipku.

MepeBipKa TOUHOCTi FOPH3OHTaNbHOr0 CAMOHIBENIOBAHHA

Y3[,0BX nonepeuHoi oci
[ns nepeBipkv Bam Ha TBepAOMY FpyHTi NoTpibHa BinbHa

BUMIpIOBaNbHa AiNAHKa AOBXWHOK 5 M MiX 1BOMa CTiHaMK A

iB.
- BcTaHoBITb BUMipIOBanbHWI NpuUnag Kono CTiHW A Ha

LITaTMB ab0 BCTAHOBITH Or0 Ha TBEPAY, PiBHY NOBEPXHIO.

YBiMKHITb BUMipIOBanbHUM Npunag. YBIMKHITb PeXum
pObOTH 3 NEPEXPECHUMU NiHIAMU 3 ABTOMATUUHUM
HiBENIOBAHHAM.
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- CnpamyiTe nasep Ha bnnxuy cTiHy A Ta ganTe Homy
HiBentoBatucA [To3HauTe cepesuHy TOUKM, B AKIM NasepHi
niHii nepexpeLLyoTbeA Ha CTiHi (Touka I).

lMoBepHiTb BUMiptoBanbHUi npunag Ha 180°, faite nomy
HiBEMOBATMCA | NO3HAUTE TOUKY, B AKiK Na3epHi NiHii
nepexpeLLyTbCA Ha NPOTUNEXHIN CTiHi B (Touka II).
PostaluyiTe BUMiptoBanbHWi NpUnag, He NoBepTaloun
1oro, Kono CTiHK B, yBIMKHITb HOro Ta fJanTe HoMy
HiBenoBaTucA.

BupiBHsiTe BUMipIOBaNnbHWIA NpKUnag, no BUCOTi TaKUM
UMHOM (3a JOMOMOrOHO LWTaTHBa abo MiFMOCTMBLLM LLO-
HeDy/b Nia HbOTO), 110D TOuKa, B AKiK NepexpelLyoTbCa
NasepHi NiHii, TOYHO Nonagana Ha No3HaueHy paHile
Touky IT Ha CTiHi B.

lMoBepHiTb BUMiptOBanbHMi npunag Ha 180°, He
3MiHIOOUM MOro BUCOTU. CpAMYHiTE HOro Ha CTiHy A Takum
UMHOM, 10D BepTMKanbHa nasepHa NiHis npoxoguna
uepes paHille nosHaueHy Touky I. [lante
BMMipIOBaNbHOMY NPUNaAY HiBENOBATUCA | NO3HAUTe
TOYKY Ha CTiHi A, B Kl nepexpeLLytoTbCa Na3epHi NiHii
(Touka I1I).

Pi3Hnus d Mix nBOMa NO3HAUEHMMU Ha CTiHi A Toukamu I
111 - e (haKTUuHe BiAXMNEeHHA BUMIPIOBANbHOIO NpUnady
Mo BUCOTI Y3[0BX NOMNepeyHoi oci.

Bosch Power Tools
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Ha BigcTaHi 2 x 5 M = 10 M gonycKaeTbes po3bixHiCTb
Makcumym: 10 M x £0,2 MM/M = +2 MM.

TobTo pisHuua d Mix Toukamu 1i 111 He NOBUHHA
nepebinbluyBat 2 MM.

MepeBipka TOUHOCTI HiBENIOBaHHA BEPTHKANbHOI NiHii
[ina nepesipk1 Bam notpibHWi iBEPHHMIA NPOPI3, B AKOMY 3
0box bokiB Bif aBepert € MiH. 2,5 M (Ha TBepaOMY FpyHTi).

- BcTaHoBITb BUMipOBanbHWI NpKUnag, Ha BiACTaHi 2,5 M Big
QIBEPHOTO NPOPI3y Ha TBEPANH, PIBHUM 'PYHT (He Ha
wratus). [laliTe BUMiptoBanbHOMY Npunagy HiBentoBat1cs
B BEPTUKaNbHOMY PEXWMi aBTOMATUUHOTO HiBEMIOBAHHSA, i
HanpagTe Na3epHi NPOMEHi Ha iBEPHKI NPOpI3.

: ///
S

%

111

- [lo3HauTe cepenuHy BepTUKANbHOI 1a3epHOI MiHii Ha
ninnosiy ABepHoMy npopisi (Touka I), Ha BigcTaHi 5 M3
iHwWoro 6oKy ABEpHOro Npopi3y (Touka I1), a Takox 3
BEPXHbOTO KPato 1BEPHOT0 Npopi3y (Touka I11).

- [loBepHiTb BUMiptoBanbHUM Npunag Ha 180° i noctasTe
#oro 3 iHworo oKy BEpHOro NPOpi3y NPAMO N03a TOUKOK
11. [laiTe BUMiptoBanbHOMY Npunagy HiBentoBaTuca i
CrpAMy#Te BePTUKaNbHY NasepHy NiHilo TaKUM YUMHOM,
wob il cepearHa npoxoauna TouHo uepes Touky i ll.

- TlosHauTe cepefuHy NasepHoi NiHii Ha BEPXHbOMY Kpai
[IBEPHOTO NPOPI3Y B AKOCTi TOUKK IV,

- Pi3Huua d mix 1BOMa no3HaueHUMu Toukamu 11 IV - ue
(haKTUUHe BigXuUneHHs BUMipIOBaNbHOrO Npunany Bif
BepTHKani.

- [lomipaiiTe BUCOTY ABEPHOTO NPOPI3y.

MMigpaxy¥#Te MakcMManbHO AONYCTUME BigXMNEHHA
HACTYMHUM UMHOM:

NoABiKHa BUCOTA ABEPHOTO NPopi3y X 0,2 MM/M

IMpuknaa: Npu BUCOTi 1BEPHOTO NPOPI3y B 2 M MaKCUManbHe
BiAXWUNEHHA NOBMHHO CKNaAaTH

2x2Mx%0,2 Mm/M = +0,8 MM. Touku 11§ IV noBMHHI,
TaKWUM UMHOM, 3HAXOLMUTUCh HA MAKCMMANbHIN BifCTaHi B
0,8 MM ofiHa Bif, 0AHOI.

BkasiBkH Wwoz0 po6oTu

» [InfA no3HaueHHA 3aBXAH BUHKOPHCTOBYHTE CepefuHy
nasepHoi niHii. LLIMprHa nasepHoi NiHii MiHAETbCA B
3a/1EXHOCTI Bif BiACTaHi.

Po6oT# 3 Bi3upHol0 MapKoio

BisupHu# WKT 15 nokpalLye BUAMMICTb Na3ePHOT0 NPOMEHI0
NPY HECNPUATIMBMX YMOBAX Ta HA BENIMKUX BIACTaHAX.
lMonoBuHa Bi3upHoro Wwuta 15, o Bifa3epkanioe, NoKpaLLye
BMAMMICTb Na3epHOi NiHii, uepes Npo3opy NonoBUHY
NasepHUN NPOMiHb BUAHO TAaKOX i 3 TNIbHOTO DOKY Bi3MPHOTO
LuTa.

Pob6ora 3i wratueom (npunapas)

LLIratvB 3abeaneuye cTabinbHy niacTaBKy Ans BUMipOBaHHs,
BUCOTY AKOi MOXHA perynioBary. [ocTaBTe BUMIpIOBanbHUN
npunag rHisnom nig wratve 1/4" 9 Ha pisbby wratvea 22 abo
3BUUANHOrO (hOTOLITATMBA. [INA 3aKPINNEeHHS Ha 3BUUAMHOMY
OyziBenbHOMY WTATMBI BAKOPMCTOBYHTE FHI3[o Mif WTaTHB
5/8" 8. 3aTUCHITb BUMipIoBanbHHi NpUnag dikcyounm
TBMHTOM LUTaTHBA.

®dikcauis 3a ;onoMoroio yHiBepcanbHoOro KpinneHHs
(npunapasn) (aue. man. D)

3a10NoMOroto YHiBepCanbHOro kpinnexHA 19 Bu moxete
3achikcyBaTM BUMipIOBAIbHUMI NpUNag, Hamp., Ha
BepPTUKaNbHUX NOBEPXHAX, Tpybax abo HamarHiueHux
Martepianax. YHiBepcanbHe KpinneHHs MoXHa
BUKOPMCTOBYBATH TaKOX B AKOCTI NiACTaBK1. BoHo noneriuye
BUPIBHIOBaHHA NPUNAAY No BUCOTI.

PobotH 3 BUMiploBanbHUM Wwabnoxom (npunapan)
(ave. man. A-B)

3a/10MoMoroto BUMipIoBanbHOro WwabnoHa 16 By moxete
NepeHOCHTH NadepHy No3Hauky Ha nignory abo Bucoty
nasepa Ha CTiHy.

KopucTytounch Hynem i Wwkanoto, Bu MmoxeTe BUMiptoBaTy
BifICTaHb 10 DaXaHOi BUCOTH | NEPEHOCHTH i B iHLLE MicLe.
3aBasAKM LboMy He Tpeba TOUHO HacTpotoBaTH
BUMIpIOBaNbHUM NPUNAZA Ha BUCOTY, L0 NEPEHOCHUTBCA.
BuMmiptoBanbHuit WwabnoH 16 Mae A3epKanbHe NOKPHUTTA, WO
MOKpaLLye BUAMMICTb Na3epHOr0 NPOMEHs Ha BENHKIN
BifICTaHi i NpX CMNbHOMY COHUi. Binblua ACKPaBiCTb NOMITHA
NWLLe Tofli, Konu By auBHMTECA Ha BUMIpIOBANbHUI LWabnoH
napanenbHo 10 Na3epHOro NPOMEHS.

Poborta 3 nasepHum npuiimauem (npunapna)

(aus. man. D)

3a HecnpuATNIMBMX YMOB (CBiTNE CEpenoBHLLe, NpsMe
COHsAIUHE CBITNO) Ta Ha BENMKMX BIACTaHAX, 1106 nerwe byno
3HaNTW Na3epHi NiHii, KOPUCTYHTECH NA3EPHUM NpUMauem
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17. Mpu pobotax 3 nazepHUM NpUIMaueM yBiMKHITb

iMNYNbCHY PYHKLO (AMB. «IMnynbcHa yHKLia», ctop. 110).

Okynapu ana poboty 3 nazepom (npunapan)

Okynspu Ans poboTv 3 nasepom BiadinbTPOBYIOTb CBITNO

30BHILIHBOTO CepeoBULLa. 3aBAAKH LibOMY UEPBOHE CBITNO

nasepa 3[a€eTbCA NA 0UeH CBITNILLMM.

» He BUKOpHCTOBY#iTE OKyNApH AnA poboT 3 nazepom B
AKOCTI 3aXMCHUX oKynApiB. Okynapu Ans pobotn 3
NasepoM Np13HaueHi Ans KPaLLoro po3ni3HaBaHHA
NasepHOro NPOMeHs, ane BOHM He 3aXMLLAtoTh Bifl
Na3epHOro NPOMIHHS.

» He BUKOpHCTOBY#TE OKYNApH AnA poboTy 3 nazepom
ANA 3aXKCTY BifA COHLA i 3a kepmoM. OKynspu ana
poboTH 3 Nazepom He 3axMLLaOTL NOBHICTIO Bif YO-
NPOMiHHA i NOTiPLLYKOTb PO3Mi3HABAHHA KONbOPIB.

Mpuknagu pobotu (aue. man. C-H)

Mp1KNagm AnsA Takux MOXNUBOCTEN 3aCTOCYBAHHA
BUMiptoBanbHOro npunagy By 3HaaeTe Ha cTopiHkax 3
MantoHKaMK.

TexHiune 06cnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 0OCNyroByBaHHA i OUHLLEHHA

3bepiraiTe i nepeHoCbTe BUMIpIOBaNbHUI NpUnag, NuLLe B
3aXMCHIW CYML|i, AKa ine B KOMMNEKTI.

3aBXau TpUManTe BUMIpOBANIbHAN NPUNag B YUCTOTI.

He 3aHyptoliTe BUMipIOBanbHUi npunag y Boay abo iHuwi
PignHU.

Butupaiite 3abpynHeHHA BONOroo M'AKOHO raHuipkoto. He
KOPUCTYHTECA MUAHUMM 3aC0DaMK | PO3UMHHUKAMU.
3okpeMma, perynapHo NpouMLLaiTe NOBEPXHi KOMO BUXIAHOMO
0TBOPY Na3epa i CifKyHTe Npu LbOMY 3a TUM, 10D He
3aM1LLIaN0CA BOPCHUHOK.

AKLLO He3BaXaloum Ha peTenbHY NPOLEAYPY BUTOTOBNEHHS |
BUNPODYBaHHA BUMipIOBaNbHUI NPUNag Bce-Taku BUige 3
N3y, PEMOHT Ma€ BUKOHYBATH NTULLE MAHCTEPHH,
aBTOPU30BaHa [N eNEKTPOIHCTPYMeHTIB Bosch. He
BiJKpMBaMTe CaMOCTINHO BUMIPIOBANIbHUN IHCTPYMEHT.

Mpy byab-AKKX 3aNMUTaHHAX | 3aMOBNEHHI 3anyacTuH, byab
nacka, 060B’A3k0B0 3a3HauanTe 10-3HaUHUI TOBAPHUI
HOMED, LLi0 3HaXOAWTLCA HA 3aBOACHKiH TabnuuLi
BUMIPIOBANbHOTO NpUnagy.

HapcunanTe BUMiptoOBanbHUM NPUNAZ Ha PEMOHT B 3aXHCHIN
cymui 18.

Cepgic Ta HaAAHHA KOHCYNbTaLii WoA0
BUKOPHCTaHHA NPOAYKLUii

CepBicHa MaicTepHs BiAMOBICTb HA 3aNMTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiuHOro 0bcnyroyBaHHA Baloro BUpoby.
MantoHku B fieTansx i iHhopmalito Lof0 3anuacTiH MOXHa
3HalTH 3a anpecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cniBpobitHukie Bosch 3 HanaHHA KOHCYNbTaLil LWofo
BUKOPUCTaHHA NPOAYKLi i3 3a0BONEHHAM BiANOBICTb Ha Bawi
3aMMTaHHA CTOCOBHO HALLOl NPOAYKLii Ta npunagaas o Hei.

YkpaiHcbka | 113

[apaHTiliHe 0bCnyroByBaHHA | PEMOHT ENEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iNCHIOIOTLCSA BiAMOBIAHO A0 BUMOT | HOPM BUrOTOB/OBaUa
Ha TepUTOPIi BCiX KpaiH nuwe y (hipmoBHx abo
ABTOPM30BAHWX CEPBICHUX LieHTpax (ipmu «PobepT boLu».
MONEPEPKEHHA! BukopucTaHHA KoHTpadaKTHOT npoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnnyarallii i MOXe MaTW HeraTUBHI Hacniaku
[NA 300PpOB’A. BUroTOBNEHHS | PO3MOBCIOMKEHHS
KOHTpahaKTHOT NpofyKLii nepecniayeTbcs 3a 3aKOHOM B
aMiHICTPaTUBHOMY i KpUMiHANbHOMY NOPAAKY.

Ykpaina

TOB «Pobept boww»

CepBiCHUI LEHTP eNeKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpaiths, 1, 02660, Kunis-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 4 90 24 07 (baraTokaHanbHWi)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

OdiuirHuni cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiMHWX CEPBICHUX MaCTEPEHD
3a3HaueHa B HalioHanbHOMY rapaHTinHOMY TanoHi.

Yrunisauis

BumMiptoBanbHi npunaau, npunaaas i ynakosky Tpeba sgaBati
Ha eKOMOTiUHO UMCTY NOBTOPHY Nepepobky.

He BUKMAaNTe BUMIPIOBANbHi iIHCTPYMEHTHM Ta aKyMyNATOPHI
barapei/barapeitku B nobytose cmita!

Nunwe pnsa kpaid €EC:

BianosiaHo Ao €BpONeNcbKOi AUPEKTUBH
2012/19/EU 1a €BpONencbKoi AMPEKTMBH
2006/66/EC BianpaliboBaHi BUMipIOBa/bHi
npUNaau, NOLWKoMKeHi abo BianpaLboBaHi
aKyMynaTopHi batapei/batapeiku NoBUHHI
30aBaTvCA OKPEMO i yTUnisyBatuca
€KOMoriYHo UMCTM cnocobom.

MoxnuBi 3MiHu.

Bosch Power Tools
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Kasakwa

OHAipY KYHi HYCKayNbIKTbIH COHFbI, Mykaba betiHae
KOpCeTiNreH.
MMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK MaNiMeTiH opamaaa Taby MyMKiH.

Kayincispik Hyckaynapbl

CbI3bIKTbIK nasep

Onuiey KypanbiMeH Kayinci3 xaHe ceHimpai
KYMbIC icTey yiWiH 6apnbIk,
KYCKaynbIKTapibl OKbIN OPbIHAAY Kepek.
Onwey KypanbiHAaFbl eckepTynepai
KepiH6eTiH KbinMaHbi3. OCbl
HYCKAYNAP[bI CAKTAI, ONLUEY
KYPANbIH BACKANAPFA BEPFEH[E
ONAP[bI KOCA ¥CbIHbIHbI3.

> AGaii bonbiHbI3 - erep ocbl xepae bepinren
naiaanaHy Hemece Ty3eTy KypanaapbiHaH backa
KypanaaH naiaananca Hemece 6acka xyMmbic agicrepi
opbiHpanca byn kaynTi caynere wanbiHyFa anbin Kenyi
MYMKiH.

» Onwey Kypanbl eckepTy TaKTacbiMeH XababiKranfaH
(enwey KypanbiHbIH cypeTiHae rpadmka 6etinge 12
HemipiMeH benrinexren).

Laser Radiation Class 2,

/ &\ / IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 640 nm //

do not stare into beam

» Erep eckeprty Xancbipmachbl Ci3fiiH, eniHi3 tinige
bonmaca, anfawkpl NaiAanaHyAaH anfbiH OHbIH,
OpPHbIHA Ci3AiH, eniHi3 Tininge 6onFaH XancbipMaHbl
KabbICTPbIHbI3.

Na3sep caynecin agam Hemece
)aHyapnapfra baFbITTaMaHbI3 XaHe
03iHi3 fie Tikenei Hemece LWaFbINFaH
nasep cayneciHe Kapamaupi3. Ocbinai
afjaMaapLblH Ke3iH LWaFbinablipybl MyMKiH,
COTCI3 OKWFANapra anbin Kenyi xaHe Ke3pi
3aKbIMAAYbl MYMKiH.

» Erep nasep cayneci ke3re Tycce Ke3pepai Xymbin
6acTbl caynepeH apbl KapaTy Kepek.

» lasep KypbINbIFbICbIHAA eWKAHAAN 03repTyAbl
OpbIHAAMAHbI3.

» Nasep Kepy Ke3ingipiriH KOpraHbiww Ke3inaipiri
peTtiHge naiaananbanbI3. [lasep kepy ke3ingipiri nasep
CayNeCiH XaKCcblpak Kepy YLUiH Kbi3MeT acarapl, bipak on
nasep cayneciHeH Kopramangpl.

» Iasep Kepy Ke3ingipiriH KyH ke3ingipiri petinge
Hemece XOn Ko3fanbiCblHAa naiAananbaupI3. Nlasep
Kepi kesinAipiri ynbTpadronet caynenepiHeH Tonblk
KOopFaman peH kepy kabuneTiH azaiTagpl.

» Onwey KypanbiH Tek 6inikTi MamaHFa xaHe apHaynbl
GenwekTepmeH xeHAETIHi3. Con apKbinbl e/luey Kypan
KayincisgiriH cakrancbi3.

» bananap nasep enwey KypanblH 6aKbinaycbia
naiaanan6acbin. Onap binmer anamaapabiH KesiH
LAFbINbICTBIPY MYMKIH.

» )KaHaTbIH CYHbIKTbIKTap, ra3Aap HeMece WaH XXUbINFaH
Xapbinbic Kayni 6ap opTaaa eney Kypanbii
naiipanan6anpbi3. Oniwey Kypasbl YWKbIH WbIFapbIM,
LWaHb! XaHAbIPbIM, 6PT TyAbIPYbl MYMKIH.

Nasep HbiCaHADIK TaKTacCbl

Onuey Kypanbl MeH na3ep HbICaHAbIK,
TakTacblH 15 kapauocTumynaToppaH
KaLublK YCTaHbI3. MarHuT apkpinbl entiey
Kypanbl MEH nasep HblCaHAbIK TakTacbiHAa
KapAMOCTUMYNATOP XYMbICbIHA 9Cep eTETiH
epic xacanafpl.

» Onuiey Kypanbl MeH na3ep HbICaHAbIK TaKTacblH 15
MarHuTTi lepek TacbiManjayLbinap MeH MarHuTke
ce3iMTan acnanTapgaH anbicC YCTaHbi3. MarHuTTiy
enLey Kypasnbl MeH Na3ep HbICaHAbIK TaKTacblHa acepi
KanmnblHa KENMENTIH AepeKTePAIH XOFanyblHa akenyi
MYMKiH.

OHiM XaHe KbI3MeT cunaTTamachbl

©nwey KypanbiHblH, cypeTi bap 6eTTi alwbin, nanganaHy
HYCKaY/bIFbIH OKY KE3iHfe OHbI aLliblK YCTaHbI3.

Taraiibinpany boiibiHwWa KonpaHy

OriLey Kyparnbl KerieHEH KaHe TiK Cbi3bIKTap bl O/LLEY XaHe
TeKcepyre apHanfaH.

LLlybin 6obIHWA aKnapat

A-meH barananraH CUrHan f1biBbbIChbIHbIH KYLLi METPIK
apanbifbiHaa 80 Ab(A) aenin 6onaabl.

Onwey KypanbiH KYNaKKa XXaKblH YCTaMaHbi3!

BeitHeneHreH Kypamabl 6enwekrep
KepceTinreH kypamaacTap Hemipi cypettep bap betreri
enLuey KypanbiHbIH CMnaTTaMacblHa KaTbICTbl.
asep cayneciHiH, WhiFbiC Teciri
barapes eckepryi
MynbcTik PYHKUMAHBIK TyAMeLeci
MynbCTik PYHKUMAHBIH KepCeTKiLui
MarnanaHy TypnepiHiy TydMeLueci
HuBenupney aBTOMATUKACIHCbI3 XXYMbIC iCTey
MHOMKATOPbI
7 KockpiLu/ewwipril
8 LLiraTB natpoHbl 5/8"
9 |lLratvB naTpoHbl 1/4"
10 barapen benimi Kaknarbl
11 barapen benimi KaknarblHbIH KynMbl
12 Jasep eckepTy TaKTachbl
13 Cepusanbik Hemip
14 Marnutrep
15 [lasep HbiCaHAbIK TaKTacbl
16 Onwey nnacTuHachbl aakneH*

O T A WN =
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17 Nasep Kabbinpaybiwwbl*
18 KopraiTbiH KanTa*

19 Ombeban ycrarbiw*

20 TenecKonTblk KapHaK*

21 [lasep kepy Kesingipiri*
22 TaraH*

* beifHeneHreH Hemece cHNaTTanFaH xabAbIKTap CTaHAAPTTDLI
XKeTKi3y keneMiMeH KaMTbinMaigbl.

Texuukanblk ManimeTTep

CbI3bIKTbIK nasep GLL 2-80P
OHiM HeMmipi 3601K632..
KyMbic aimarbl P

— CTaHfapTTbl 20m
— MYNbCTIK hyHKUMUAMEH 15m
- nasep kabbinaaybllbiMeH 5-80m
Husenupney panpiri +0,2 MM/M
OpeTTeri 83 HUBENUpney

anmarbl +4°
DpeTreri HUBeNUpney yakpiTbl <4c
JKyMbIc TeMnepatypachbl -10°C...+45°C
Cakray Temneparypacsl -20°C...+70°C
CanbicTblpMarnbl aya binFangbifbl

MakKc. 90 %
INa3ep CbiHbIMbI 2
Nasep 1ypi 640 HM, <1 MBT
Cs 1
€H KbICKa MMNYNbC Mep3iMi 1/1600c¢
LLITaTMB NaTpOHbI 1/4",5/8"

barapesnap 4x1,5BLRO6 (AA)

JKyMbIC y3aKTbIfbl

- 2 nasep xasblKTbIKTapbIMeH 9¢

— 1 nasep *asbIKTbIFbIMEH 18¢

EPTA-Procedure 01/2003

KyXKaTblHa cai canmarbl 0,7 kr

Onwemaepi

(y3bIHAbIFbI X €Hi X bHiKTiri) 159x54 x 141 Mm

KopraHbic Typi IP 54 (waH xaHe
LALIbIPANTLIH CyAaH

KOpFanfaH)

1) XyMbic aiMaFbIH KONaNCbi3 KOPLLAY LIAPTTaPbIHAA (Mblcanbl Tikenei
KYH caynenepitze) KbiCKapTy MyMKiH.

OnLwey KypanblHbIH 3aybITTbK TaKTaLLaAaFbl CepUANbIK HEMipi 13 oHbl
[IYPbIC aHbIKTayFa KeMeKTecefi.

Kasakwa| 115
Xunay

barapeanapppl cany/anmacTbipy

OnLwey Kypanbl yLUiH ankanuH MapraHel| batapescbiH
narpganaHy ycblHbinagbl.

Batapen benimiHiH kaknarbiH 10 awy yuwiH 11 bicbipMacbiH
KepceTKi baFbiTbIHAA XKbIMKbITbIN, baTapes beniMiHiH
KaKnarblH allibiHbi3. batapenHbl canbiHpi3. batapes benimiHiH,
KaKnarbIHbIH iLiHAETi CypeTTe KepCeTiNreHaen NONCTapablH,
DVPbIC OPHANACYbIH KAMTaMacChi3 €TiHi3.

Batapennap 3apsgabl a3 bonca, bip petrik gabbin 5 cek.
Y3aKTbIFbIMEH LUblFafibl. batapes eckeprtyi 2 y3ak yakpiT
KblI3blN XaHaabl. Onwey KypanbiH 2 caf. KeM yakpIT
narpanaHyra bonagpl.

Onwey Kypanbl KocbinFaxpa batapesnap 3apsabl a3 bonca,
o/1LLey Kypanbl KOCbIIFaHHaH COH 5 CeK. blDbIC WbiFagbl.

bapnbik batapesnapabl bipaer anmacTbipbiHpbi3. Tek 6ip

OHAIPYLLIHIH XaHe KyaTbl bipaei batapesnapapl

naiaanaHblHbI3.

» Erep y3aK yakbIT naiijianan6acanpi3 6atapestbi
eney KypanblHaH anbin KOHbIHbI3. ¥3aK YaKbIT XaTkaH
barapesnappbl TOT bacybl xaHe 3apALbIH XOFanTybl
MYMKiH.

Manpanany

NaitaanaHyra eHAipy

> Onwey Kypanbl XyMbic icterenge 6enrini
Xaffannapaa KatTbl abbin Abi6bicTapbl WhiFagbl. Con
YIWLiH eney KypanbiH KynakraH Hemece 6acka
afaMAapAaH KawWbIK YCTaKbI3. KatTbl Ablbbic ecTy
KabineTiH 3aKbIMaaybl MyMKiH.

> Oniwey KypanbiH Cbi3fiaH XaHe Tikenen KyH
caynenepiHeH CaKTaHbl3.

» Onwey KypanbiHa anpbiKLia TeMneparypa Hemece
Temneparypa Tep6enynepi acep erneyi tic. OHbl
MbICa/bl aBTOKENIKTE y3aK YaKbIT KanablpMaHbi3. YNKeH
Temneparypa tepbenynepi xaraanblHga anabiMeH eniey
KYPa/blH TeMNepaTypachlH ypbICTan COH NaiaanaHbiHbI3.
AWpblkwa Temnepatypa Hemece TemMneparypa
Tepbenynepi kesiHae entiey KypanblHbIH ASNAIT
TOMeHAEeNyi MyMKiH.

» Onwey KypanbiH KaTTbl COFbINyAaH Hemece TYCyAeH
CaKTaHbI3. OnLLey KypanblHbiH 3aKbIMAaHYbI cebebineH
[enairi TeMeHaenyi MyMKiH. KatTbl cOFbiny Hemece
TYCYZAEH COH Na3ep CbI3bIKTapblH HEMECE KAnblnTbl
coyneneppi Tekcepy yiH 6enrini xatblk HeMece TiK Tipek
CbI3bIKNEH HeMece TeKCepinreH nepneHankynap
TabaHbIMEH CanbICTbIPbIHbI3.

» Onwey KypanbiH TacbiManaayAaH anpablH OHbl
KOCbIHbI3. OLline Tepbeni beniri byratranaabl, sitnece on
KaTTbl 9peKeTTepae 3aKkbiMAAMYbl MyMKIH.

Bosch Power Tools
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Kocy/ewipy
©nwey KypanbiH KOCy YLUiH KOCKbILL/ewWiprilwTi 7 ToMeHaeri
KYWiHE XbIKbITbIHbI3 ,,@ on® (HMBenupney aBToMaru-

KacbiCbl3 icTey yLuiH) Hemece ,, g on“ (HMBenMprey asToMa-

TUKaCbIMeH icTey YLLiH). ©ntiey Kypanbl KOCyaaH CoH bipaeH
N1a3ep Cbi3bIKTAPbIH LWbIFbIC TECIKTEpiHeH xibepeni 1.

» Masep cayneciH agampaapFa HemMece XaHyapnapFa
baFbITTaMaHbi3 XaHe TinTi anbICTaH 60NCbIH XKapbIK,
cayneciHe 3iHi3 KapaMaHbI3.

» Kocynbl 3apagTay KypanbiH bakbinaycbi3
KanablpMaHbi3 XaHe enuiey KypanbiH naiaanaHyaal
COH, ewWipiHi3. [lasep caynecimeH anamaapablH KesiH
LAFbIMLICTBIPY MYMKIH.

,,0ff“ KypanbiH ewipy yLuiH KocKblL/ewwiprilTi 7 ToMeHaeri

KY#iHe XblmXbITbIHbI3. Olyae Tepbeny bnorbl byratranab.

Pykcar etinreH eH xxorapbl 45 °C TemneparypacbiHaH

aCKaHHaH COH Nla3ep AMOAbIH KOPFay YLUiH Kypan eLuefi.
CybIFaHHaH COH eLey Kypanbl KaiTa KoCbinybl MyMKiH.

Oy aBTOMaTHKacCbIH ewwipy

Erep wam. 30 MUH COH enLuey KypanbiHaa ewbip Tyime
bacbinmaca, eney Kypanbl batepes 3apsablH cakray yLiH
ABTOMATTbI BLUKEHI.

©nwey KypanblH aBTOMaTTbl BLIYAEH COH KanTa KOCY YLLiH,
KOCKbILLI/@XblpaTKbILUTb! 7 angbiMeH ,of f kyitiHe
XXbIDKbITHIM, COCbIH B/1LLeY KypanbiH KaiTa KocyFa Hemece
KYMbIC TYPi NepHeciH 5 Hemece NynbCTik QYHKLMA NepHECiH
3 bip pet bacyra bonaabl.

Oy aBTOMATUKAChIH BLLIPY YLUiH (eniuey Kypanbl Kocynbl
Bonfanaa) )yMbiC Typnepi nepHecin 5 kemiHge 3 cek bacbin
YCTaHbI3. Oy aBTOMaTUKach eLLKeH bonca nasep caynenepi
pacTay YLLiH KbICKa YaKbIT XbIMbINbIKTakgbl.

ABTOMATTbI BLUYAi benceHpi ey yILiH enley KypanbiH ewwipin,
KanTa KOCbIHbI3 HEMECe OHbIH, OPHbIHA XYMbIC TYp/epi
nepHecid 5 keminge 3 cek. bacbin ycTaHbI3.

CHrHangblK AblbbiCTbl ewipy

Onwey Kypanbl KOCbINFaHAA CUrHaNAbIK AblObIC apaaibimM
Kocynbl bonagpl.

CHrHanablK AbIBLICTbI BLUipY HEMECe KOCY YLUiH XYMbIC
TYpnepi nepHeci 5 MeH NyNbCTiK (hyHKUMA NnepHecid 3 bipaer
bacbin kemiHae 3 ceK. YCTaHbI3.

bencenaeHaipy MeH ewwipyai fAe pactay yLiH Kbicka
CUTHanabIK AblbbICcTap LWbiFafbl.

Maiganany Typnepi

Onwey KypanblHfa yLI Xymbic Typi 6ap, onapabl apKallaH
aybicTbipyFa bonagbl.

~ ['Opu30HTanAbl yMbIC: KeNIeHEeH Na3ep XasblKTbIFbIH
xacauabl,

- Beptukangpl )yMmbiC: TiK Nna3ep XasblKTbIFbIH XXacangpl,

— KubICy XyMbICbI: KeNEHEH MXaHe Tik nasep
Ka3bIKTbIKTApbIH acangpl.

KocyaaH CoH entuey Kypanbl FOPU30HTaNAbI XKYMbICTa

6onappl. MaiganaHy TypiH aybICTbIPY YLWiH NakpanaHy

Typnepi nepHeciH 5 bacblHbI3.

YwnavnaanaHy TypnepiHiy bapnbifblH HUBENUpNey
aBTOMATMKaCcbIMEH HeMece OHCbI3 TaHAayra bonagbl.

MynbcTik hyHKUMA

Nazep kabbinaaybllwbiMeH 17 XyMbIC icTey YLWiH — naiaanaHy
TypiHe — bainaHbicchbi3 NynbCTiK DYHKUMAHBI benceHmipyre
bonagpl.

TMynbCTik (hyHKUMAAA Na3ep CbI3bIKTapbl XKOFapbl XKHinikte
XbIMbINbIKTAM, Nasep kabbingaybilubl ywiH 17 kepiHeTiH
bonappl.

TMynbCTiK hyHKUMAHBI KOCY YLWiH 3 TyAMeLLeciH bacblHbI3.
MynbcTik yHKUMA Kocynbl bonca kepceTkill 4 xachin
XaHagpbl.

Anam Ke3i yWiH nynbCTiK PYHKUMA Kocynbl bonrFaHaa nasep
CbI3bIKTapbIHbIH, KepiHici TomeHaeTineai. Nasep
KabblnaayblLUbIChI3 XYMbIC iCTereHfe NyNbCTiK (OyHKUMUACHIH
3 TyiMeLLeciH KaiTa bacbin ewipiHi3. MynbcTik GyHKUMA
eLwwipyni bonfaHaa 4 kepceTkilli ewwepi.

HuBenupney aBTomaTvKachbl

HuBenupney aBToMaTHKacbIMEH XYMbIC icTey
OnLey KypanbiH KeNnaeHeH XblimxbIMaiTbiH TabaHFa Korbin
19 ycTarbllika Hemece 22 WTATUBIHE OEKITIHI3.

HuBenupney aBTOMaTMKaCbIMEH XYMbIC iCTey YLUiH
KOCKbILL/ewwipriwTi 7 TeMeHAeri (yHKLWAFA XKbIMKbITbIHbI3

» g on‘.

HuBenupney aBTomMaTuKachl +4° 63 HUBenupney
aliMarblHAAFbI TETiC eMeCTiKTepAi aBTOMaTTbI TericTensi.
Nasep cbi3blKTapbl 6acka KosranMaca HUBENUpPNeyY aakTanfbl.

ABTOMaTTbI HUBENMPAEY MyMKiH bonMaca, Mbicanbl eniey
Kypanbl TypFaH TabaH KenaeHeH cbi3blkTaH 4° Ken ayblFaH
6onca nasep cbi3bIKTapbl XbiAaM XKbiMbibIKTaAbI.
CurHanablk ablobic bencenpai bonca makcumangpl 30 cek
CUTHanZbIK AblbbIC XbiNaMm TakTTa AblDbIC LWbiFapagbl.
KocynaH coH 10 cek ilwinae byn aabbin entiey KypanbiH
Typanayfa MyMKiHAiK bepy ywwiH ewepi.

Onwwey KypanblH KengeHeH Konbin, e3 HUBenupney
afKTanFaHLLIa KyTiHi3. ©nwey Kypanbl 63 HUBenUpney
alMarblHAa +4° Typca nasep Cbi3bIKTapbl Y3AIKCI3 XaHbIn,
curHan gpibbicsl ewwegi.

Maipanany kesiHae karbinbictap bonca Hemece Kyii earepce
e/Ley Kypanbl aBTOMATTbl peTTe 63iH HUBenupnensi. Xaxa
HWUBENMPNEYAEeH COH KaTenepyiH anfblH any YLUiH KengeHex
HeMece TiK Nla3ep Cbi3bIFbIHbIH KYMiH Heri3ri HykTenepre
CanbICTbIPbIN TEKCEPIHi3.

Husenupney aBTOMaTHKaCbIHCbI3 XYMbIC icTey
HuBen1pney aBTOMaTUKACbIHChI3 XXYMbIC iCTeY YLLiH
KOCKbILL/@WipriwwTi 7 ,,@ on® KyMiHe XbImKbITbIHbI3.
HuBenupney aBToMaTHKachl eLwik bonFaHaa 6 kepceTkilui
KbI3bl/ TYCTE XaHbln nasep cbisblkrapbl 30 cek xa
KbINbIbIKTAAAbI.

HuBen1pney aBToMaTHKachl BLIKEHLE enLey KyparbliH epKiH
KOnfa yctay Hemece KucairaH TabaHra Koto kepek. AAKbILL-
YAKbILL CbI3bIKTAPMEH XYMbIC iCTEreHAe eKi nasep Cbi3blfbl
6ip bipiHe nepnexauKynap petre bonmaybl MyMKiH.
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Hueenupney pangiri

[Llanpikke acep eTeTiH XaFpaiinap

KopLuay Temneparypacsl eH KywTi acep etegi. EnenaeH
OFapbira bonFaH TemMnepatypa e3repicTepi nasep cayneciH
aybITKYbl MYMKIH.

EneH xarblHbIHAA TeMnepaTypa e3repictepi KaTTbl bonFaHbl
YWWiH enwey KypanbiH 20 M KaLWbIKTbIKTaH bacTan wraTtueke
OpHaTy Kepek. Onwey KypanbiH MyMKiHLWiNik borblHIWA
JKYMbIC aMaFblHbIH OPTaCbiHA KOMbIHbI3.

CbIpTKbl 9CepepaeH Thic acnanTbik aceprep Ae (Mbicanbl
Karbl/biC HEMECE KaTTbl COKKbINap) aybiTKynapra aibin Kenyi
MyMKiH. Con yLiH apbip »ymbic bacTayaaH anabliH entiey
KYPanblHbIH ANAiriH TEKCEPIHI3.

AnfibiMeH KenpeHeH nasep Cbi3bIFbIHbIH HUBENWPNEY AaNAIriH
TeKcepin COCbIH TiK Na3ep Cbl3blFbIHbIK HUBENUPNEY AdNITiH
TEKCEPIHi3.

Erep enwey kypanbl Tekcepyae MakcMManipl aybiTKyabl
apTTbipca, oHbl Bosch cepBuc opTanbifbiHAA KEHAETIHI3.

KenpeHeH ocbTiH KenaeHeH HUBeNnupney Aangirin

TeKcepy

Tekcepy yLiH 5 Mboc entuey KalbIKTbIFbl KATTbl Xepae A MeH

B eki kabblpraHblH apacbiHaa Kepek bonagpl.

- ©Onwey KypanbliH A KabblpFacblHbIH KaCblHfA LUTATUBKE
HeMece KaTTbl Teric TabaHaa OpHaTbIHbI3. Onluey KypanblH
KOCbIHbI3. AMKbILI-YHKbILL Cbi3bIKTAPMEH NaiganaHyabl

HUBenupney aBToMaTuKacbIMeH TaHAaHbI3.

- NaseppixarbiH A KabblpracbiHa baFbiTTan eney KypanbiH
HUBENUpNeHs. llasep Cbi3blkTapbl KabbipFaga anKblLL-
VHKBILL HYKTECIHIH opTacblH benrineHia (I HyKTeci).

- Onwey kypanbiH 180° bypan, oHbl HUBENMpPNEN nasep
CbI3bIKTAPbIHbIH apFbl B KabblpFacbiHAaFbl aHKbILL-YHKILL
HyKTeciH benrinenis (11 HykTeci).

- Onwey kypanbliH — bypamait — B KabbipracblHbIH KacbiHAA
OPHanacTbIpblIHbI3, KOCbIM HUBENUPTEH;3.
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- ©nuwey KypanblHblH bUiKTiriH (WTaTMBTEP HEMece bap
bonca Tipeyil kKeMerimeH) nasep Cbi3blKTapbiHbIH, alKbILL-
VWKbILL HyKTECi B KabblpracbiHfa anabiMeH benrineHrexn
HykTere II cokec bonaTbiHaal bafbITTaHbI3.

- bwikTirin e3reptnei enwey kypanbiH 180° bypaHbi3. OHbl
A kabblpracbiHa Tik naep Cbi3blfbl benrineHren 1
HYKTECIHEH eTeTiH eTin baFbiTTaHbI3. OnLey KypanbiH
HUBENMPNEN, Na3ep CbI3bIKTAPbIHbIH aHKbILL-YAKbILL
HYKTeCiH A kabbipracbiiaa (111 HykTeci) benrineHia.

- AkabbipracbiHaarbl I MeH I11 eki benrineHreH HykTeHiH d
anblpMaLLbIbIFbI BNLLEY KypasblHbIH KenieHeH ocb 6oibl
[N BUIKTIKTEH aybITKYbIH KepceTeai.

2 x5 M =10 M enwey KaWbIKTbIFbIHAA YAFapbIHAA

MaKCUMangpl aybITKy:

10MXx 20,2 MM/M = £2 MM.

1 meH 111 HyKTenepi apacbiHaarbl d aiblpMaLLbinblk,

MaKcuMangbl 2MM 60nybl THicC.

TiK CbI3bIKTbIH HUBENUPNEY AdNAIriH TeKCepiHi3

Tekcepy yluiH (KaTTbl TabaHfa) eCikTiH ap XafblHaH keMiHae

2,5 M xai bonatblH eCik TeCiri Kepek.

- Onuwey KypanbiH ecik TeciriHeH 2,5 M KallbIKTbIKTa bekem
Teric TabaHaa opHanacTbIpbIHbI3 (LUTAaTUBTE emMec). Onluey
KypanbliH BePTUKa//bl )KYMbICTa HUBENUPNEY
aBTOMaTHUKaChl apKplnbl HUBENUPAETIN Na3ep CbI3bIKTapblH
ecik TeciriHe baFbITTaHpI3.

Bosch Power Tools
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- Tik nasep Cbi3blfFbIHbIH OPTaNbIFbIH €CIK TECITiHIH efeHiHae
(I HykTeci), 5 M KalLbIKTbIKTA eCiK TeCiTiHiH backa XaFbiHaa
(IT HYKTECI) XaHe eCiK TeCiriHiH XoFapFbl WeTiHae
(II1 HykTeci) benrinens.
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- Onwey kypanbiH 180° bypan, ecik TeciriHiH backa
XarblHAQ Tikened 11 HYKTECiHIK apTblHAA OPHATBIHbI3.
OnLey KypanbiH HUBENUPNEN, TiK Na3ep Cbi3blFbIH
OpTanblifbl HaKTbl I MeH I1 HyKTenepiHeH eTeTiH eTin
0aFbITTaHbI3.

~ [1asep Cbi3bIFbIHbIK OPTaNbIFbIH ECIK TECITIHIH XXOFapFbl
weTiHge IV HykTeci peTiHae benrinexis.

- I MeH VI eki benrineHreH HykTeHiH d aiblpMaLLbinbiFbl
enLiey KypanblHblH 9N TiK Cbi3bIKTaH aybITKYbIH
KepceTeqi.

- Ecik TeciriHiH buiKTiriH entuenjs.

MaKCHMangbl pyKcart eTineTiH aybITKyAbl TOMeHAerifen

eNLIenCis:

€CiK TeCiriHiH Koc buikTiri x 0,2 MM/M

Mbican: ecik TeciriHiH 2 M buikTiriHae MakcUManbl aybITKy

2x2mMx 0,2 Mm/M = £0,8 Mm bonybi THic. ConyLuiH 111 MeH

IV HyKTenepiHiH apanbifbl Makcumanabl 0,8 MM bonybl

Kepek.

MaiipanaHy Hyckaynapbl

» benriney ywiH apaaibiM TeK Nasep Cbi3bIFbIHbIH,
OPTanbIFbIH anblHbI3. [1a3ep Cbi3bIFbIHbIH EHi
KaLUbIKTbIKNEH 83repeni.

Na3ep HbicaHAbIK TaKTaCbIH NaiganaHy

Nasep HbicaHAbIK TakTachl 15 Konaicbl3 xarfanaa xaHe y3ak
KALLbIKTbIKTApa Na3ep Cbi3blFbIHbIH KOPIHICIH XakcapTaabl.

Nasep HbiCaHAbIK TaKTaCbIHbIH KaMUTapaTbiH XapTbiCbl 15
Nasep CbI3blFbIHbIK KBPiHYiH XaKcapTbin, MeNAIP XapTbiChbl
apKbI/bl Na3ep Cbi3blFbl 1a3ep HblCaHAbIK TAKTACbIHbIH,
apTblHaHAQ KepiHepi.

TaraHmeH naiifanaHy (kepek-xapakrap)

LLITaTnB TypaKTbl aHe bUiKTiri petTenetiH enwey TabaHbl
bonagpl. Onwey KypanbiH 1/4" WTaTUB NaTPOHbIMEH 9 22
LUTaTMBI HEMECE CTaHAAPTThI KYPbINbIC WTATUB bypaHpacbiHa
OpHaTbIHbI3. CTaHAAPTTbI KYPbINbIC WITATUBIHAE EKITYy YILiH
5/8"-WTaTMB NaTpPOHbIH 8 NaiganaHbiHpi3. Oniuey KypanblH
LITATMBTETi KynbinTay bypaHaacbiMeH DeKiTiHi3.

9Mmb6eban ycrarbiwneH bekitiKi3 (kepek-xkapakrap)

(D cypeTiH KapaHpi3)

Ombeban ycTarbill 19 kemeriMeH eniuey KypanblH, MbiCanbl,
Tik aiMaKTapabl, KyOblpnapaa Hemece MarHuTTeNneTiH
Marepuanaapaa bekity MymkiH. Ombeban yCcTarFbllLTh XaHe
efieHAiK WTaTUB PeTiHae Ae NaiaanaHy MyMKiH bonbin entey
KypanblHbIH buiKTik bo¥bIHILIA baFbiTTanybiH
OHTalnaHablpazbl.

Onwey nnacTMHacbiMeH XyMbIc icTey (Kepek-kapakrap)
(A-B cypeTiH KapaHbi3)

©nwey nnactuHachl 16 kemerimMeH nasep benrinepiH eaexre
HeMece nasep DUIKTIriH Kabblprara eTKi3y MyMKiH.

Henbaik peTTinik epici MeH LUkana KeMeriMeH KepekxTi
BuikTiKKe XbIMKbITYfbl 6NLIEN backa xepre KaiTa benriney
MyMKiH. Ocblnan entuey KypanblH eTKi3ineTiH buikTikke aon
peTTey kepek bonmangpl.

Onwey nnacTuHacbiHaa 16 KaiTaparblH XaMbinfbl bap, on
YIKEH KALIbIKTbIKTA HEMECE KaTTbl KYH CaynenepiHae nasep
CaYNeCiHiH KepiHyiH xakcapTaabl. KapbIKTbIKTbIH KYLLIEI0i TeK
nasep cayneciHe napannenbi peTre enLuey NnacTMHacbiHa
KaparaH Ke3fe KepiHeni.

Na3sep kabbinAaybILWbIMEH XYMbIC icTey

(kepek-xapakrap) (D cypeTiH KapaHbi3)

Nasep yLwiH Konaicbl3 xaraainaa (xkapblk KopLuay, Tikenen

KYH Caynenepi) aHe YNIKeH KalllbIKTapaa Na3ep Cbi3bIKTapblH

nypbic Taby yLiH nasep kabbingaybllwbiH 17 naiganaHbiHpi3.

Nasep KabbinaaybiLIbIMEH XYMbIC icTeyzie NyNbCTiK

(hYHKUMAHBI KOCbIHbI3 (,[TynbCTiK hyHKUMA“ 116 beTinae

KapaHpi3).

Na3ep kepy ke3ingipiri (kepek-xapakrap)

Nasep Kepy Kesingipiri KopLUAY xapblfbiH cy3rinerai. On

apKbINbl 1a3epAiH, Kbl3bl/ XapbiFbl K3 YLLiH XapKbIHbIPaK,

bonanpl.

» Nasep Kepy Ke3ingipiriH KopraHbiww Ke3inAipiri
peTtiHae naiaanan6anbI3. Nlasep Kepy Ke3ingipiri nasep
CayNeCiH XaKCblpaK Kepy YLUIH KbiI3MeT acaupl, bipak on
nasep coyneciHeH KopFamanapl.
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» Nasep kepy Ke3ingipiriH KyH ke3ingipiri petinge
HeMmece XXOon Ko3fanbicblHAA NaiaananbaunpI3. Nlasep
Kepi ke3inaipiri ynbTpadMonet coynenepiHeH TonblK
KOpFaman peH kepy KabuneTi asaiTazbl.

Mapanany mbicangapbl (C - H cypeTTepiH KapaHpi3)
Onwey KypanblH nanaanaHy MyMKiHLiIKTEPiHiH Mblcanaapbl
cypetTep bettepinae bepinreH.

TeXHHKaNbIK KYTiM X9He KbI3MeT

Kbi3MeT kepceTy xaHe Tazanay

OnLey KypanbiH TeK XeTKi3inreH KopranTbiH KabblHaa
CaKTaHbl3 HEMECE TacbIMaaHbl3.

Onwey KypanbiH Ta3a yCTaHbl3.

©Onwwey KypanbiH cyFa Hemece backa CyMbKTbIKTapFa
baTtbipMaHpl3.

NactaHynapfbl CynaHfaH, )ymcak wybepekneH cypTiHis.
JKyFblL 3aTTap/bl HEMECE epiTKilTepai nanaanaHbaHbI3.
Nasep wWhifbIC Tecirivaeri almMakTapabl cananbl Ta3ananTblH
KbINLbIKTapFa Hasap ayAapbiHpl3.

OHipy xaHe bakbinay afiCTePiHiH MYKUATTbIbIFbIHA
KapamacTaH, eniey Kypanbl bip pet xymbic ictemece, Bosch
3NEKTP KypanaapblHbIK BKINETTi CEPBUCTIK OPTANbIKTAPbIHbIK,
bipiHae xeHaey eTKi3y KepeK. Oniuey KypanblH 63iHi3
alnaxpi3.

CypakTap Koo aHe Kocankbl bentuekrepre Tancbipbic bepy
Ke3iHae MiHAETTi Typae entuey KypanbiHbiH 3aybITTbIK
TakTanwwacbiHaarbl 10-caHAabl 6HiM HOMIPIH Xa3blHbI3.
JeHpey yLWiH enwiey KypanbiH Kopfay kantacbiHaa 18
XibepiHi3.

T¥TbIHylllbIFa KbI3MET KepceTy XXoHe nav"lnanauy
KeHecTepi

Kbi3meT kepceTy webepxaHachl eHIMAI XOHLeY XaHe KYTY,
COHpan-ak kocankpl beniexTep Typasnbl cypakrapFa xayan
bepepi. Kaxertri cbiabanap MeH kocanksl bentuektep Typansi
aKnapatTbl MblHa MEKeH)XanpaH Tabachia:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyLwi Bosch kbiameTkeprepi eHiMA| naitfanaHy xaHe
onapgblH Kocankpl benwekTepi Typanbl cypakTapbiHpiaFa
TUAHAKTbI Xayan bepepi.

OHAipyLi TananTapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KypanblH XBHAEY XaHe Keningi KbiaMeT KepceTy
bapnblk MemnekeTTep ayMarbiHaa Tek ,,Pobept boww®
h1pManblk HeMece aBTOPU3aLMANAHFaH KbIBMET KepCeTy
OpTanblKTapblHAa OpbIHAANAAbI.

ECKEPTY! 3aHcbl3 X0NMeH aKeniHreH eHimaepai nanaanaxy
KayinTi, AeHcayNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTipyi MYMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 XKacay KaHe TapaTy aKiMLUINiK XaHe KbIMbICTbIK,
TOpPTIN 60MbIHWA 3aHMeH KyfanaHagbl.
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KasakcraH

XKLIC ,,Pobept boww“

INeKTp KypanaapbiHa KbI3MET KepCeTy OpTabifbl
Anmartbl Kanachbl

KasakcraH

050050

PaiibiMbek aaHfbinb

KoMMyHanbHan KeLweciHiH bypbiwbl, 169/1
Ten.: +7(727) 232 37 07

dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

Onwey KypanbiH, OHblH abablkTapbl MeH KantamachbiH
KOpLUaFaH OPTaHbl KOPFAUTbIH Koere xapary OpHbIHA
Tancblpy Kaxer.

Oniwey KypangapbiH XkaHe akkyMynatopnapabl/6ara-
pesnapbl Y1 KOKbICbIHa TacTaMaHbl3!

Tek kana EO enpepi ywin:

Eypona 2012/19/EU epexeci boibiHia
apaMmcbi3 enluey Kypanaapbl xaHe Eypona
2006/66/EC epexeci bolblHwWwa
3aKpIMAanFaH HeMece ecki akkymynstop/
barapesnap benek xuHanbin, kagere
apaTblnybl KAKET.

TexHHKanblK e3repicTep eHridy KyKbiFbl CaKTanagbl.
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