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BISCUIT JOINTER

Thank you for buying this Ferm product.

By doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europeis leading suppliers. All
products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive Warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

The numbers in the text refer to the diagrams
on page 2-4.
Read the operating instructions
@ carefully before using this device.
Familiarize yourself with its functions
and basic operation. Service the device
as per the instructions to ensure that it
always functions properly. The
operating instructions and the
accompanying documentation must be
kept in the vicinity of the device.

Introduction

The Biscuit Jointer is suitable for cutting grooves
for biscuit dowel joints in solid wood, plywood,
chipboard, fibre board, plexiglass and artificial
marble.

Contents

Technical specifications
Safety instructions
Adjusting the machine
Mounting accessories
Operation

Maintenance

1. Technical specifications

Contents of packing

1 Biscuit Jointer

Saw blade

Wrench

Dust extraction adapter
Dust collection bag
Instruction manual
Safety instructions
Guarantee card
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Check the machine, loose parts and accessories
for transport damage.

Features

Fig.A

1. ON/OFF switch

2. Rear hand position

3. Motor housing

4. Front handle

5. Spindle lock button

6. Angle adjustment knob
7. Fence

8. Height adjustment knob
9. Cutting depth adjustment knob
10. Depth fine adjustment screw
11. Base plate

12. Dust extraction adapter
13. Dust bag

14. Spanner

15. Centerline

16. Biscuit dowel

17. Flange nut

18. Saw blade

19. Flange

20. Bottom plate

21. Angle scale and arrow
22. Height scale and arrow

Machinedata

Voltage 230V
Frequency 50 Hz
Power input 900 W
No-load speed 11000/min
Disc diameter @ 100 mm
Blade bore diameter @22 mm
Max. cutting depth 14 mm
Fence adjustment 0-90°
Weight 3.2kg

Lpa (sound pressure)
Lwa (sound power)
Vibration value

91 dB(A) K=3dB
105 dB(A) K=3dB
1.85+1.5 m/s?

Vibration level

The vibration emission level stated in this
instruction manual has been measured in
accordance with a standardised test given in EN
60745; it may be used to compare one tool with
another and as a preliminary assessment of
exposure to vibration when using the tool for the
applications mentioned

- using the tool for different applications, or with
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different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level

- the times when the tool is switched off or when
itis running but not actually doing the job, may
signifi cantly reduce the exposure level

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns

2. Safety instructions

Explanation of the symbols

Denotes risk of personal injury, loss of
life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Indicates electrical shock hazard.

Immediately unplug the plug from the
mains electricity in the case that the
cord gets damaged and during
maintenance.

2| > P

Keep bystanders away
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Special safety instructions

*  Sawdust and splinters must not be removed

while the machine is running.

Do not use cutting discs or circular saw

blades in the machine.

Protect saw blades against shocks and impacts.

Only use properly sharpened blades,

otherwise increased cutting forces will shatter

the work piece.

» Before use, inspect the saw blade for any
damage. Do not use saw blades which are
cracked, ripped or otherwise damaged.

»  Make sure that the work piece is sufficiently
supported or clamped. Keep your hands away
from the surface to be cut.

» Use the machine only with the auxiliary
handle

*  When saw blades have to be mounted on the
thread of the spindle, make sure that the
spindle has sufficient thread.

» Make sure that the saw blade has been

mounted and fastened properly. Do not use
reducing rings or adapters to make the saw
blade fit properly.

*  Apply the machine to the work piece only
when the machine is switched on.

*  When working with the machine always hold
the machine firmly with both hands and
provide for a secure stance.

» Persons under 16 years of age are not
permitted to operate this machine.

» Always wear safety goggles and hearing
protection. If desired or required also use
another protection for example an apron or
helmet.

»  Always disconnect the plug from the socket
before carry out any work on the machine.
Only plug-in when the machine is switched
off.

»  Keep mains lead clear from working range of
the machine. Always lead the cable away
behind you.

» Do not stop the blade by hand after switching
off.

*  The base plate must not be clamped down
while the blade is extended. Lowering and
raising the blade must be a smooth operation.

*  Always use the protective shields on the
machine.

* Use only cutting discs whose allowable speed
is at least as high as the highest no-load
speed of the machine.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A\

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Your machine is double insulated in
accordance with EN 60745; therefore
no earthwire is required.

Replacing cables or plugs

Immediately throw away old cables or plugs when
they have been replaced by new ones. Itis
dangerous to insert the plug of a loose cable in
the wall outlet.




Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for
the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

3. Adjusting the machine

Adjusting the cutting depth

Fig.B
»  Move the motor housing (3) as far as possible
backwards.

»  Set the cutting depth by turning the cutting
depth adjustment knob (9).

*  The markings on the depth adjustment knob
(9) correspond to the biscuit dowel size being
used (16).

*  You can fine adjust the cutting depth setting
by turning the depth fine adjustment screw
(10).

* Move the motor base forwards and check if
depth fine adjustment screw (10) will fall in the
notch of the adjustment knob.

The following table shows the relationship of the
markings on the adjustment knob to cutting depth,
thickness of material and associated biscuit
dowel.

Marking Thickness Biscuit Cutting
of material Dowel depth in mm
0 8-12mm No. 0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Adjusting the cutting angle

Fig. A+ G

The cutting angle can be set the following way:

* Release the angle adjustment knob (6) by
turning it anti-clockwise

*  The set angle is shown on the scale (21)
below the knob (6)

»  After setting to the right angle, tighten the
knob (6) again by turning it clockwise.

Adjusting the height to match material

thickness

Fig. B

The correct height can be set the following way:

* Release the height adjustment knob (8) by
turning it anti-clockwise

* The set height is shown by the scale and the

arrow (22).
+  After setting to the right height, tighten the
knob (8) again by turning it clockwise.
The height must correspond to half of the material
thickness of the working piece, the groove for the
biscuit dowel must always be in the middle of the
working piece.

4. Mounting accessories

Prior to mounting an accessory always
Q:’S unplug the tool.

How to change the saw blade

A

Fig. C&D

e Put the machine in upside-down position and
remove the 4 screws on the bottom plate by
using a screw driver (not included)

*  Remove the bottom plate (20)

»  Press the spindle lock (5) and turn the spindle
until it engages in the lock. Keep the spindle
lock pressed during this procedure.

* Remove the flange nut (17) from the spindle

by using the spanner (14) and turn it

counterclockwise.

Position the saw blade (18) on the flange (17).

» Be aware that the arrow on the sawblade
indicates the same direction as the arrow on
the inside of the housing.

» Place the flange nut (17) on the spindle and
tighten it with the wrench.

» Take care the flange nut (17) will be placed
the correct way: The collar side must fit inside
the saw blade bore, the flat side must be
pointing upwards.

* Release the spindle lock and check that the
spindle is unlocked by rotating it.

»  Assemble the bottom plate (20) again and fix
the 4 screws.

A

Mounting the dust bag
Fig. A
For dust extraction the dust bag (13) can be used.

Your machine is delivered with the saw
blade already assembled on the
machine

Make sure that the top of the base plate
is securely closed before operating the
machine.
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Connect the dust extraction adapter (12) to the
machine, then connect the dust bag (13) to the
adapter. Empty the dust bag regularly so that the
vacuuming performance remains intact.
Avacuum cleaner can be directly connected to
the dust extraction adapter when use of a vacuum
cleaner is preferred.

5. Operation

f Never use the spindle lock while the

machine is running.

Switching on and off

Fig. A

»  To switch the machine on slide the on/off
switch (1) forwards.

»  To switch the machine off, depress the on/off
switch (1), the switch will automatically move
to the ‘off’ position.

A\

Marking the workpiece

Fig. E

Before starting with the Biscuit Jointer the

workpieces must be marked as following.

»  Place the two surfaces which must be
connected, with their connecting side to each
other

*  Clamp the work pieces and mark the center of
the groove by drawing a perpendicular line

»  Several joints will be required for larger
workpieces. The distance between two drawn
lines should be at least 10cm.

Never use the spindle lock to stop the
motor.

Sawing grooves

Fig. F

» Setand check the cutting depth on the
machine

» Set the angle on the machine

» Set the height on the machine, take care for
setting the height, the groove for the biscuit
dowel must be in the middle of the workpiece.

* Make sure the workpiece is securely clamped

* Position the machine on the workpiece, the
marked centerline (15) must be in line with the
line drawn on the workpiece

* Hold the machine with both hands and switch
the machine on.

*  Push the motor base carefully forward as far
as possible.

* Move the motor base backward and switch
the machine off.

A\

Joining the workpieces

When the grooves in both workpieces have been

made the workpieces can be joined together.

*  Putglue in both grooves.

* Place the biscuit dowel in the groove of one
workpiece.

*  Place the other workpiece on the biscuit
dowel.

» Fasten the workpieces and wait till the glue is
dry.

For workpieces thinner than 16 mm it is
not possible to cut the groove in the
middle of the workpiece without adding
an adjustment plate below your
workpiece (fig. G).

User tip for connecting two workpieces

» Saw a groove as big as one biscuit into the
first workpiece

* Place the biscuit with good glue (according
the material) into the groove

» Saw a longer groove into the other workpiece

*  Now both workpieces can be positioned easily
towards each other (clearance to correct)

» Fasten the workpieces and wait till the glue is
dry

A\

Fine adjusting the cutting depth

Fig. B

When the cutting depth is not correct, it can be
adjusted as following.

Move the machine in the same direction
as the direction of rotation. See arrow
on top of the machine.

* Move the motor base (3) as far as possible
backwards.

*  Loosen the nut on the fine adjustment screw
while keeping the screw in position by using a
screw driver

* Increase the cutting depth by turning the
screw (10) counterclockwise.

» Decrease the cutting depth by turning the
screw (10) clockwise

* Repeat the procedure till the cutting depth is
correct.




» Fasten the nut on the fine adjustment screw
(10) again while keeping the screw in position
by using a screw driver

6. Maintenance
Make sure that the machine is not live
é when carrying out maintenance work on
the motor.

The machines have been designed to operate
over along period of time with a minimum of
maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper machine care and regular
cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to
prevent overheating of the engine.

Regularly clean the machine housing with a soft
cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dust and dirt. If the dirt
does not come off use a soft cloth moistened with
soapy water. Never use solvents such as petrol,
alcohol, ammonia water, etc. These solvents may
damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requiers no additional lubrication.

Faults

Should a fault occur, e.g. after wear of a part,
please contact the service address on the
warranty card. In the back of this manual you find
an exploded view showing the parts that can be
ordered.

In case of excessive sparking of the machine,
have the carbon brushes checked only by a
qualified electrician.

Environment

To prevent damage during transport, the
appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore
please make use of options for recycling the
packaging.

Faulty and/or discarded electrical or
E electronic apparatus have to be
— collected at the appropriate recycling
locations.

Warranty
The guarantee conditions can be found on the
separately enclosed guarantee card.




FLACHDUBELFRASE

Vielen Dank, dass Sie sich fiir den Kauf
dieses Ferm-Produkts entschieden haben.
Sie besitzen nun ein hervorragendes Produkt von
einem flihrenden européaischen Lieferanten.
Alle Ferm-Produkte werden nach héchsten
Leistungs- und Sicherheitsstandards gefertigt.
Gemal unserer Philosophie bieten wir Ihnen
einen exzellenten Kundenservice sowie eine
vollstandige Garantie auf unsere Produkte.

An diesem Produkt werden Sie noch viele Jahre
lhre Freude haben.

Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen
auf die Abbildungen auf Seite 2-4.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung
@ aufmerksam, bevor Sie die Maschine in

Betrieb nehmen. Machen Sie sich mit
der Funktionsweise und der Bedienung
vertraut. Warten Sie die Maschine
entsprechend der Anweisungen, damit
sie immer einwandfrei funktioniert. Die
Betriebsanleitung und die dazugehdérige
Dokumentation miissen in der Néhe der
Maschine aufbewahrt werden.

Einfiihrung

Die Flachdiibelfrase ist bestimmt zum Frasen von
Nuten fiir Flachdlbelverbindungen in Massivholz,
Sperrholz, Spannplatten, Faserplatten und
Kunstmarmor.

Inhalt

Technische Daten
Sicherheitsvorschriften
Einstellung der maschine
Montage des zubehérs
Bedienung

Wartung

1. Technische Daten

Verpackungsinhalt
Flachdibelfrase
Sageblatter
Schraubenschlissel
Staubentnahmeadapter
Staubsack
Betriebsanleitung
Sicherheitsheft
Garantiekarte

ook wN~

_ A A A A A a

Uberpriifen Sie die Maschine, lose Teile und
Zubehor auf Transportschaden.

Merkmale

Abb.A

1. EIN-/AUS-Schalter
2. Ruckhandstellung
3. Motorgehause

4. Vorderer Handgriff
5. Spindelarretierung
6. Winkeleinstellknopf
7. Anschlag

8. Hoheneinstellknopf

9. Einstellknopf flr Schnitttiefe
10. Tiefenfeinjustierschraube

11. Bodenplatte

12. Staubentnahmeadapter

13. Staubbeutel
14. Schraubenschliissel
15. Mittellinie

16. Verbindungsplattchen Dubel

17. Flanschmutter

18. Sageblatt

19. Flansch

20. Bodenblech

21. Winkelskala und Pfeil
22. Héhenskala und Pfeil

Machinedaten

Netzspannung 230V
Netzfrequenz 50 Hz
Nennaufnahmeleistung 900 W
Nullastdrehzahl 11000 U/min
Scheibenfraserdurchmesser @ 100 mm
Scheibenfraserbohrung 22 mm
Maximale Schnitttiefe 14 mm
Anschlagwinkel 0-90°
Gewicht 3,2kg

Schalldruck (Lpa)

91 dB(A) K=3dB

Schallleistungspegel (Lwa)

105 dB(A) K=3dB

Schwingungswert (aw)

1.85+1,5 m/s?

Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene
Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem
standardisierten Test gemaR EN 60745
gemessen; Sie kann verwendet werden, um ein
Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen und
als vorlaufige Beurteilung der Vibrationsexposition
bei Verwendung des Werkzeugs fiir die
angegebenen Anwendungszwecke
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Sie lhre Hande von der Bearbeitungsstelle

- die Verwendung des Werkzeugs flr andere fern.
Anwendungen oder mit anderem oder » Halten Sie die Frase nur am Handgriff.
schlecht gewartetem Zubehor kann die » \ergewissern Sie sich, dass beim Anbringen
Expositionsstufe erheblich erhéhen eines Scheibenfrasers auf der Antriebsspindel

- Zeiten, zu denen das Werkzeug ausrei-chend Gewindegénge vorhanden sind.
ausgeschaltet ist, oder wenn es lauft aber * Achten Sie darauf, dass der Scheibenfraser
eigentlich nicht eingesetzt wird, kénnen die sorgféltig fest sitzt. Verwenden Sie beim
Expositionsstufe erheblich verringern Anbringen eines Scheibenfrasers keine

Unterlegscheiben oder sonstigen Hilfsmittel,

Schutzen Sie sich vor den Auswirkungen der um den Sitz zu verbessern.

Vibration durch Wartung des Werkzeugs und des » Bewegen Sie den Scheibenfraser nur bei

Zubehors, halten Sie Ihre Hande warm und eingeschalteter Maschine auf das Werkstlick

organisieren Sie lhren Arbeitsablauf Zu.

*  Halten und fiihren Sie die Maschine bei der

2. Sicherheitsvorschriften Arbeit immer mit zwei Handen und sorgen
; Sie selbst fiir einen festen Stand.

Erlauterung der Symbole » Personen unter 16 Jahren dirfen die
Maschine nicht bedienen.
Lebens- und Verletzungsgefahr und » Tragen Sie bei der Arbeit eine
A Gefahr von Beschéadigungen am Geraét Sicherheitsbrille und einen Gehdrschutz. Falls
bei Nichteinhaltung der Sicherheits- erforderlich tragen Sie auch andere
vorschriften in dieser Anleitung. Schutzmittel, beispielsweise eine Schirze

und einen Schutzhelm.
Deutet das Vorhandensein elektrischer * Vor allen Arbeiten am Gerat miissen Sie den
A Spannung an. Netzstecker ziehen. Stecken Sie den
Netzstecker nur bei ausgeschalteter

Ziehen Sie, falls das Kabel beschéadigt Maschine ein.
é wird und auch wéhrend Wartungs- » Halten Sie das Anschlusskabel fern von der

arbeiten, sofort den Netzstecker. Arbeitsstelle; fiihren Sie es immer hinter
lhnen langs.
* Bremsen Sie den Scheibenfraser nach dem
@ Umstehende fernhalten Ausschalten nicht mit der Hand ab.
o » Beioffen liegendem Scheibenfraser darf die
I»'" Grundplatte nicht festgeklemmt sein. Das Auf-
und Abbewegen der Scheibe muss leicht
gehen.
Speziele sicherheitsvorschriften * Niemals ohne die Schutzabdeckungen der
»  Séagestaub und Spane brauchen beim Betrieb Maschine arbeiten.
der Maschine nicht entfernt zu werden. *  Nur Scheiben verwenden, deren zulassige
*  Benutzen Sie mit der Maschine keine Drehzahl mindestens der maximalen
Trennscheiben oder Kreissageblatter. Drehzahl der Maschine ohne Last entspricht.
» Schitzen Sie Scheibenfraser gegen Sto und
Schlag. Elektrische Sicherheit
* Verwenden Sie nur unbeschadigte, scharfe Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
Scheiben, da anderenfalls das Werkstiick immer die ortlichen Sicherheitsvorschriften
splittern kdnnte. bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und
» Inspizieren Sie vor dem Beginn der Arbeitden  Verletzung. Lesen Sie auf3er den folgenden
Scheibenfraser auf Beschadigungen. Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften

Verwenden Sie keine verbogenen, gerissenen  im einschlagigen Sonderteil.
oder sonst wie beschadigten Scheiben.

* Achten Sie darauf, dass das Werkstlick Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
sorgfaltig aufliegt und eingespannt ist. Halten A Netzspannung der des Typenschilds
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entspricht.

Die Maschine ist nach EN 60745
doppelisoliert; daher ist Erdung nicht
erforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird, muss
sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie
durch neue ersetzt sind. Das Anschliel3en eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose
ist gefahrlich.

Verwendung von Verlangerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muf} es vollig
abgerollt werden.

3. Einstellung der Maschine

Einstellung der schnittiefe

Abb. B

»  Ziehen Sie den Antriebsmotor (3) so weit wie
moglich zurick.

» Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe mit
dem Knopf zur Einstellung der Schnitttiefe (9)
ein.

» Die Markierungen auf dem Tiefeneinstellknopf
(9) entsprechen der verwendeten
Verbindungsplattchen DiibelgroRe (16). T

*  Durch Drehen der Tiefenfeinjustierschraube
(10) kann die Schnitttiefeneinstellung
feinjustiert werden.

» Schieben Sie den Motor nach vorne und
prifen Sie, ob der Zapfen (10) in die Kerbe
des Einstell-knopfes einrastet.

Die folgende Tabelle gibt die Beziehung der
Markierungen a Einstellknopf zur Schnitttiefe, zur
Material-starke und des betreffenden Flachdubels
an.

Markierung Material-  Flach Schnittiefe
stérke diibel inmm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm_ No. 10 10.0
20 >15mm  No.20 12.3

Max. - - 14.0

Einstellung des schnittwinkels

Abb.A + G

Der Schnittwinkel kann wie folgt eingestellt

werden:

»  Den Winkeleinstellknopf (6) durch Drehen
gegen den Uhrzeigersinn l6sen

»  Der eingestellte Winkel wird auf der Skala
(21) unter dem Knopf (6) angezeigt

* Nach dem Einstellen des richtigen Winkels
den Knopf (6) durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder festziehen.

Anpassen der Hohe an die Materialdicke

Abb. B

Die korrekte Hohe kann wie folgt eingestellt

werden:

»  Den Hoéheneinstellknopf (8) durch Drehen
gegen den Uhrzeigersinn l6sen

» Die eingestellte Hohe wird durch die Skala
und den Pfeil (22) angezeigt.

* Nach dem Einstellen der richtigen H6he den
Knopf (6) durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder festziehen.

4. Montage des Zubehor
'g Achten Sie darauf, dass die Maschine

nicht an das Stromnetz angeschlossen
Austauschen des Ségeblatts:

ist.

Abb. C+D

» Die Maschine auf den Kopf stellen und die 4
Schrauben auf der Bodenplatte mit einem
Schraubenzieher (nicht im Lieferumfang
enthalten) entfernen

» Das Bodenblech (20) entfernen

» Drlicken Sie die Spindelarretierung und
drehen Sie die Antriebsspindel, bis sie
einrastet. Halten Sie die Spindelarretierung
wahrend der ganzen Zeit gedruckt.

* Die Flanschmutter (17) mit dem
Schraubenschliissel (14) von der Spindel
entfernen und sie gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

* Legen Sie den Scheibenfraser (18) auf die

Ihre Maschine wird mit dem bereits an
der Maschine montierten S&dgeblatt
geliefert .
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Distanzbuchse (17).

Achten Sie darauf, dass der Pfeil auf dem
Scheibenfraser in dieselbe Richtung zeigt wie
der Pfeil im Gehauseinneren.

Bringen Sie den Spannflansch (17) wieder an
der Antriebsspindel an und drehen Sie mit
dem Schraubenschliissel fest.

Darauf achten, dass die Flanschmutter (17)
auf korrekte Weise platziert wird: Die
Kragenseite muss in das Sageblattbohrloch
passen, die flache Seite muss nach oben
zeigen.

Lassen Sie die Spindelarretierung los und
prifen Sie durch Drehen der Antriebsspindel,
dass sie nicht mehr blockiert ist.

Das Bodenblech (20) wieder montieren und
die 4 Schrauben befestigen.

Arbeit, dass die Grundplatte

f Vergewissern Sie sich vor Beginn der

ordnungsgemdal geschlossen ist.

Anbringen des staubsacks

Abb. A

Zum Auffangen der Frasspane kann der
Staubsack verwendet werden.

Setzen Sie den Staubsack (13) in den -Den

AnreiBen des werksiicks

Abb. E

Bevor Sie mit der FlachdUbelfrase zu arbeiten
beginnen, muss das Werkstiick folgendermafen
ange-rissen werden.

+ Die beiden zu verbindenden Oberflachen mit
ihrer Verbindungsseite zueinander aufstellen

» Die Werkstlicke befestigen und die Mittel der
Nut durch Zeichnen einer senkrechten Linie
markieren

»  Fur groRere Werkstiicke sind verschiedene
Verbindungen erforderlich. Der Abstand
zwischen zwei gezeichneten Linien muss
mindestens 10 cm betragen.

Frasen einer nut

Abb. F
» Die Schnitttiefe an der Maschine einstellen
und prifen

*  Den Winkel an der Maschine einstellen

* Die Hohe an der Maschine einstellen und
beim Einstellen darauf achten, dass die Nut
fur Verbindungsplattchen Diibel in der Mitte
des Werkstuicks sind.

» Sicherstellen, dass das Werkstlick sicher
befestigt ist

Staubentnahmeadapter (12) an die Maschine « Die Maschine am Werkstuck positionieren,
anschlief3en, dann den Staubbeutel (13) an den die markierte Mittellinie (15) muss mit der auf
Adapter anschlieRen , um eine einwandfreie dem Werkstuck eingezeichneten Linie
Funktion zu gewahrleisten. Ubereinstimmen

Ein Vakuumreiniger kann direkt an den » Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
Staubentnahmeadapter angeschlossen werden, fest und schalten Sie sie ein.

wenn die Nutzung eines Vakuumrenigers » Driicken Sie die Grundplatte langsam so weit,
bevorzugt ist. wie es geht, nach vorne.

» Ziehen Sie die Grundplatte zuriick und

5. Bedienung csj(r:[?sll(t::)&e die Maschine aus (Schalter

Benutzen Sie die Spindelarretierung Bei Werkstiicken, die diinner als 16 mm
niemals bei laufendem Motor sind, ist es nicht méglich, die Nut in der
Mitte des Werkstlicks zu schneiden,

Ein- und ausschalten ohne eine Ausgleichsplatte unter Ihr
Abb. A Werkstlick zu legen (Abb. G).
*  Zum Einschalten des Motors schieben Sie
den Ein-Aus-Schalter nach vorne (1). Verbinden der Werkstiicke
*  Zum Ausschalten driicken Sie den Ein-Aus- Nachdem in beiden Werkstlicken eine Nut
Schalter, wodurch er von selbst in die angebracht worden ist, kdnnen sie miteinander
Ausstellung zurtickspringt (1). verbunden werden.
Benutzen Sie die Spindelarretierung » Bringen Sie in beiden Nuten Klebstoff an.
A nicht zum Anhalten des Motors. + Setzen sie in eine der beiden Nuten einen
Flachdubel ein.
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»  Schieben Sie das andere Werkstiick iber den
Diibel

*  Spannen Sie die Werkstiicke ein und warten
sie auf das Ausharten des Klebstoffs.

Tipps zum Verbinden von zwei Werkstiicken

» Frasen Sie eine Nut in Grol3e eines
Flachdubels in das erste Werkstuck

»  Bringen Sie den Flachdiibel mit einem (dem
Material entsprechenden) Klebstoff guter
Qualitat in der Nut an.

» Frasen Sie in das zweite Werksttick eine
langere Nut.

» Jetzt kdnnen die beiden Werkstiicke einfach
aneinandergesetzt werden (mit Spiel fur
Korrekturen).

» Befestigen Sie die Werkstiicke aneinander
und warten Sie, bis der Klebstoff getrocknet
ist.

A\

Feinjustierung der Schnitttiefe

Abb. B

Wenn die Schnitttiefe neu eingestellt werden soll,

handeln Sie folgendermafien.

»  Ziehen Sie den Motor (3) so weit wie moglich
zurtick.

» Die Mutter an der Feinjustierschraube l6sen,
wahrend die Schraube mit einem
Schraubenzieher in Stellung gehalten wird

» Die Schnitttiefe durch Drehen der Schraube
(10) gegen den Uhrzeigersinn erhéhen.

+ Die Schnitttiefe durch Drehen der Schraube
(10) im Uhrzeigersinn verringern

»  Wiederholen Sie die Einstellung, bis die
Schnitttiefe richtig ist.

» Die Mutter an der Feinjustierschraube (10)
wieder festziehen, wahrend die Schraube mit
einem Schraubenzieher in Stellung gehalten
wird

6. Wartung
'E Achten Sie darauf, dass die Maschine

Die Maschine muss immer in Dreh-
richtung bewegt werden. Achten Sie auf
den Pfeil oben auf der Maschine .

nicht an das Stromnetz angeschlossen
ist, wenn Wartungsarbeiten an den
mechanischen Teilen durchgefiihrt
werden.

Diese Maschinen sind so konzipiert, dass sie
lange Zeit bei minimalem Wartungsaufwand
problemlos funktionieren. Durch regelmafiges
Reinigen und sachgerechte Behandlung
verlangern Sie die Lebensdauer lhrer Maschine.

Reinigen

Reinigen Sie das Maschinengehause regelmafig
mit einem weichen Tuch, vorzugsweise nach
jedem Einsatz. Halten Sie die Lfterschlitze frei
von Staub und Schmutz. Entfernen Sie
hartnackigen Schmutz mit einem weichen Tuch,
angefeuchtet mit Seifenwasser. Verwenden Sie
keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammonia, usw. Derartige Stoffe beschadigen die
Kunststoffteile.

Schmieren
Die Maschine braucht keine zusatzliche
Schmierung.

Stérungen

Sollte beispielsweise nach Abnutzung eines Teils
ein Fehler auftreten, dann setzen Sie sich bitte mit
der auf der Garantiekarte angegebenen
Serviceadresse in Verbindung. Im hinteren Teil
dieser Anleitung befindet sich eine ausflhrliche
Ubersicht tiber die Teile, die bestellt werden
kénnen.

Umwelt
Um Transportschaden zu verhindern, wird die
Maschine in einer soliden Verpackung geliefert.
Die Verpackung besteht weitgehend aus
verwertbarem Material. Benutzen Sie also die
Méglichkeit zum Recyclen der Verpackung.
Schadhafte und/oder entsorgte
ﬁ elektrische oder elektronische Geréte
mm=  miissen an den dafiir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden.

Garantie
Lesen Sie die Garantiebedingungen auf der
separat beigefligten Garantiekarte.
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LAMELLENDEUVELFREES

Hartelijk dank voor de aanschaf van dit Ferm
product.

Hiermee heeft u een uitstekend product
aangeschaft van één van de toonaangevende
Europese distributeurs.

Alle Ferm producten worden gefabriceerd volgens
de hoogste prestatie- en veiligheidsnormen. Deel
van onze filosofie is de uitstekende klantenservice
die wordt ondersteund door onze uitgebreide
garantie.

Wij hopen dat u vele jaren naar tevredenheid
gebruik zult maken van dit product.

De nummers in de nu volgende tekst ver-
wijzen naar de afbeeldingen op pagina 2-4.
Voor uw eigen veiligheid en die van
@ anderen raden wij u aan deze
gebruikershandleiding zorgvuldig door te
lezen, voordat u deze machine in gebruik
neemt. Bewaar deze
gebruikershandleiding en de overige
documentatie bij de machine.

Inleiding

De lamellendeuvelfrees is geschikt voor het
frezen van sleuven voor lamello’s in massief hout,
multiplex, spaanplaat, vezelplaat, plexiglas of
gipsmarmer.

Inhoudsopgave

Technische specificaties
Veiligheidsvoorschriften
Afstellen van de machine
Montage accessoires
Bediening

Onderhoud

SR WN =

1. Technische informatie

Inhoud van de verpakking
Lamellendeuvelfrees
Freesbladen

Sleutel

Aansluiting voor stofzak
Stofzak
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidskatern
Garantiekaart

A2 A A A aaaaa

Controleer de machine, losse onderdelen en
accessoires op transportschade.

Produktinformatie

Fig. A

1. Aan-/Uitschakelaar

2. Positie tweede hand

3. Motorbehuizing

4. Handgreep

5. Asvergrendeling

6. Afstelknop freeshoek
7.Scherm

8. Afstelknop hoogteafstelling

9. Afstelknop freesdiepte

10. Fijnstelschroef diepteafstelling
11. Grondplaat

12. Aansluiting voor stofzak

13. Stofzak

14. Sleutel

15. Middellijn

16. Lamellendeuvel

17. Flensmoer

18. Freesblad

19. Flens

20. Bodemplaat

21. Schaal en pijl voor freeshoekafstelling
22. Schaal en pijl voor hoogteafstelling

Machinegegevens

Spanning 230V
Frequentie 50 Hz
Opgenomen vermogen 900 W
Onbelast toerental 11000 omw/min
Schijfdiameter @ 100 mm
Boringdiameter freesblad @22 mm

Max. freesdiepte 14 mm
Afstelling geleider 0-90°

Gewicht 3,2kg

Lpa (geluidsdruk)

91 dB(A) K=3dB

Lwa (geluidsenergieniveau)

105 dB(A) K=3dB

Trillingsniveau

1,85 +1,5 m/s?

Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau, dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten in
overeenstemming met een gestandaardiseerde
test volgens EN 60745; deze mag worden
gebruikt om twee machines met elkaar te
vergelijken en als voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trilling bij gebruik van de machine
voor de vermelde toepassingen
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- gebruik van de machine voor andere
toepassingen, of met andere of slecht
onderhouden accessoires, kan het
blootstellingsniveau aanzienlijk verhogen

- wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van trilling
door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren

2. Veiligheidsvoorschriften

Uitleg van de symbolen

Gevaar voor lichamelijk letsel of
materiéle schade wanneer de
instructies in deze handleiding niet
worden opgevolgd.

Gevaar voor elektrische schok.

Verwijder onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact bij beschadiging van het
snoer en tijdens onderhoudswerk-
zaamheden

2| B> >

Houd omstanders op afstand

&=
=

Speciale veiligheidsinstrukties

»  Verwijder nooit zaagsel of splinters bij een

draaiende machine.

Gebruik geen snijschijven of cirkelzaagbladen

in de machine.

Voorkom schokken of stoten van de

freesbladen.

Gebruik alleen scherpe bladen; als u dit niet

doet, kunt u uw werkstuk verbrijzelen.

» Controleer voordat u begint uw freesblad op
beschadigingen. Gebruik geen freesbladen
die barsten, scheuren of andere
beschadigingen vertonen.

»  Het werkstuk moet goed ondersteund of
vastgeklemd zijn. Kom niet met uw handen in
de buurt van het te frezen oppervlak.

*  Werk altijd met de bijgeleverde handgreep.

» Zorg voor voldoende schroefdraad, als een

freesblad op de schroefdraad van de as
gemonteerd moet worden.

* Hetfreesblad dient correct gemonteerd en
goed vastgezet te worden. Gebruik geen
verloopringen of passtukken om een
freesblad passend te krijgen.

* Plaats de machine alleen tegen een werkstuk
als hijingeschakeld is .

* Houd de machine altijd stevig met beide
handen vast en neem daarbij een stabiele
houding aan.

» Personen jonger dan 16 jaar mogen niet met
deze machine werken.

» Draag altijd een veiligheidsbril en
gehoorbescherming. Gebruik zonodig of
indien gewenst ook andere beschermende
middelen, zoals een schort of een helm.

* Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u aan het apparaat zelf
werkzaamheden uit gaat voeren. Steek de
stekker alleen in het stopcontact als de
machine uitgeschakeld is.

* Houd het netsnoer altijd weg van het
werkgebied van de machine. Laat de kabel
altijd achter u langs lopen.

* Probeer nadat u de machine uitgeschakeld
hebt, nooit het blad met de hand te stoppen.

* De bodemplaat mag nooit bij een uitstekend
freesblad vastgeklemd worden. Het blad dient
gemakkelijk omhoog en omlaag te kunnen
bewegen.

* Maak altijd gebruik van de beschermpanelen
op de machine.

»  Gebruik enkel slijpschijven waarvan de
toegestane omwentelingssnelheid op zijn
minst zo hoog zijn als het maximale toerental
van de onbelaste machine.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische machines
altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

De machine is dubbel geisoleerd
overeenkomstig EN 60745; een
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aardedraad is daarom niet nodig.

Bij vervanging van snoeren of stekkers
Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan
dient het vervangen te worden door een speciaal
netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of de
customer service van de fabrikant. Gooi oude
snoeren of stekkers direct weg zodra ze door
nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een
stopcontact te steken.

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen
van de machine. De aders moeten een doorsnede
hebben van minimaal 1,5 mm?2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

3. Afstellen van de machine

Het afstellen van de freesdiepte

Fig. B
»  Breng de voet van de motor (3) zover mogelijk
naar achteren.

» Stel de freesdiepte met de betreffende
afstelknop (9) in.

» De markeringen op de freesdiepte afstelknop
(9) komen overeen met de lamellendeuvel
grootte die word gebruikt (16).

* U kunt de freesdiepte fijnstellen door aan de
freesdiepte fijnstelknop (10) te draaien.

* Breng de motorvoet naar voren en controleer
of de pen (10) in de inkeping van de
afstelknop valt.

De volgende tabel geeft het verband aan tussen
de markeringen op de afstelknop en de frees-
diepte, materiaaldikte en bijbehorende lamello.

Markering Dikte Lamello Freesdiepte
materiaal inmm

0 8-12mm  No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

Max. - - 14.0
Afstellen van de freeshoek
Fig. A+ G
De freeshoek kan op de volgende manier worden
ingesteld:

*  Ontgrendel de hoek afstelknop (6) door deze

tegen de klok in te draaien

» Deingestelde hoek wordt aangegeven op de
schaal (21) onder de afstelknop (6)

» Draaina het instellen van de juiste hoek de
afstelknop (6) aan door deze met de klok mee
te draaien.

De hoogte instellen zodat deze overeenkomt

met de materiaaldikte

Fig. B

De hoogte moet overeenkomen met de helft van

de materiaaldikte van het werkstuk. De sleuf voor

de lamello moet zich altijd in het midden van het

werkstuk bevinden.

De juiste hoogte kan op de volgende manier

worden ingesteld:

»  Ontgrendel de hoogte afstelknop (8) door
deze tegen de klok in te draaien

* De ingestelde hoogte wordt aangegeven door
de schaal en de pijl (22).

» Draai na het instellen van de juiste hoogte de
afstelknop (8) weer aan door deze met de
klok mee te draaien.

4. Montage accessoires

Q:’S Haal de stekker uit het stopcontact.

Het freesblad vervangen:

A

Fig.C+D

» Draai de machine ondersteboven en verwijder
de 4 schroeven uit de bodemplaat met een
schroevendraaier (niet meegeleverd)

»  Verwijder de bodemplaat (20)

* Druk de asvergrendeling in en verdraai de as
totdat deze in de vergrendeling valt. Houd de
asvergrendeling tijdens deze procedure
aangedrukt.

»  Verwijder de flensmoer (17) van de as met de
sleutel (14) en draai deze tegen de klok in.

* Plaats het freesblad (18) op de flens (17).

»  Zorg dat de pijl op het freesblad dezelfde
richting aangeeft als de pijl aan de binnenzijde
van de behuizing

* Plaats de flensmoer (17) terug op de as en
draai deze met de sleutel vast.

! Uw machine wordt geleverd met het
freesblad reeds gemonteerd in de
machine.
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» Letgoed op dat de flensmoer (17) goed wordt
geplaatst: De kant met de kraag moet goed
passen, de platte kant moet naar boven zijn
gericht.

» Maak de asvergrendeling los en controleer of
de as vrij kan draaien.

*  Monteer de bodemplaat (20) weer en bevestig
de 4 schroeven.

A\

Montage van de stofzak

Fig. A

U kunt de stofzak (13) gebruiken voor het
afzuigen van stof. Sluit de aansluiting voor de
stofzak (12) aan op de machine, bevestig hierna
de stofzak (13). Maak de stofzak regelmatig leeg,
zodat de vaculimwerking blijft functioneren.

Er kan ook direct een stofzuiger worden
aangesloten op de aansluiting voor de stofzak als
het gebruik van een stofzuiger uw voorkeur heetft.

5. Bediening

Gebruik de asvergrendeling nooit bij
een draaiende machine.
In en uitschakelen

Fig. A

*  Schuif de aan-/uitschakelaar naar voren om
de machine in te schakelen (1).

*  Als ude machine uit wilt zetten, hoeft u de
aan/uitschakelaar alleen maar in te drukken
(1), waarna de schakelaar automatisch naar
de uitstand schuift.

A\

Het aftekenen van het werkstuk

Fig. E

Teken het werkstuk als volgt af, voordat u met de

lamellendeuvelfrees begint.

» Plaats de twee werkstukken met de twee
zijkanten die aan elkaar moeten worden
bevestigd tegen elkaar aan

» Klem de twee werkstukken en markeer het
midden van de groef door een rechte lijn te
trekken

Let erop dat de bovenkant van de
bodemplaat stevig gesloten is voordat u
met de machine gaat werken.

Probeer de motor nooit met de
asvergrendeling te stoppen.

*  Erzijn verschillende lamellendeuvels nodig
voor grotere werkstukken. De afstand tussen
twee lijnen moet ten minste 10cm zijn.

Het frezen van sleuven

Fig. F

» Stel de freesdiepte in op de machine en
controleer deze nog eens

»  Stel de freeshoek in op de machine

»  Stel de hoogte in op de machine, let goed op
tijldens het instellen van de hoogte, de groef
voor de lamellendeuvel moet zich in het
midden van het werkstuk bevinden.

»  Controleer dat het werkstuk goed is geklemd

* Plaats de machine op het werkstuk, de
middellijn (15) moet op één lijn staan met de
getekende lijn op het werkstuk

* Houd de machine met beide handen vast en
schakel de machine aan.

*  Duw de bodem van de machine voorzichtig zo
ver mogelijk naar voren.

*  Duw de voet van de motor weer naar achteren
en schakel de machine uit.

A\

De werkstukken aan elkaar koppelen

Als in beide werkstukken de sleuven zijn
aangebracht, kunnen deze aan elkaar gekoppeld
worden.

Bij werkstukken die dunner zijn dan 16
mm is het niet mogelijk een groef te
frezen in het midden van het werkstuk
zonder een afstelplaat (fig. G) te
gebruiken onder het werkstuk.

* Brengin beide sleuven lijm aan.

* Plaats de lamello in de sleuf van één van de
werkstukken.

»  Schuif het andere werkstuk op deze lamello.

* Maak de werkstukken vast en laat de lijm
drogen.

Gebruikerstip voor het koppelen van twee

werkstukken

» Frees een sleuf ter grootte van een lamello in
het eerste werkstuk

* Plaats de lamello voorzien van de juiste soort
lijm (afhankelijk van het materiaal) in de sleuf

» Frees een langere sleuf in het andere
werkstuk

*  Nu kunnen de twee werkstukken eenvoudig
tegen elkaar worden geplaatst (speling voor
aanpassen)
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» Zetde werkstukken vast en wacht tot de lijm
droog is

A\

De freesdiepte fijnstellen

Fig. B

Als de freesdiepte niet correct is, kan deze als
volgt worden bijgesteld.

Beweeg de machine altijd in dezelfde
richting als de draairichting. Zie de pijl
op de bovenzijde van de machine.

»  Breng de voet van de motor (3) zover mogelijk
naar achteren.

»  Draai de moer op de fijnstelknop los terwijl u
de schroef op zijn plaats houd met een
schroevendraaier

»  Vergroot de freesdiepte door de schroef (10)
tegen de klok in te draaien.

»  Verklein de freesdiepte door de schroef (10)
met de klok mee te draaien

* Herhaal deze procedure totdat de freesdiepte
correct is.

»  Draai de moer op de fijnstelknop (10) weer
aan terwijl u de schroef op zijn plaats houd
met een schroevendraaier

6. Onderhoud
@ Zorg dat de machine niet onder

spanning staat wanneer

onderhoudswerkzaamheden aan het
mechaniek worden uitgevoerd.

De machines zijn ontworpen om gedurende lange

tijd probleemloos te functioneren met een

minimum aan onderhoud. Door de machine

regelmatig te reinigen en op de juiste wijze te

behandelen, draagt u bij aan een hoge levensduur
van uw machine.

Reinigen

Reinig de machine-behuizing regel matig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en vuil
zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte doek
bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Smeren
De machine heeft geen extra smering nodig.

Storingen

Wanneer er zich een storing voordoet,
bijvoorbeeld bij slijtage van een onderdeel, neem
dan contact op met het onderhoudsadres op de
garantiekaart. Achter in deze handleiding ziet u
een opengewerkte afbeelding van de onderdelen
die besteld kunnen worden.

Milieu
Om transportbeschadiging te voorkomen, wordt
de machine in een stevige verpakking geleverd.
De verpakking is zo veel mogelijk gemaakt van
recyclebaar materiaal. Maak daarom gebruik van
de mogelijkheid om de verpakking te recyclen.
Defecte en/of afgedankte elektrische of
E elektronische gereedschappen dienen

— ter verwerking te worden aangeboden
aan een daarvoor verantwoordelijke
instantie.

Garantie

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.
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LAMELLEUSE

Merci pour avoir acheté ce produit Ferm.
Vous disposez désormais d’un excellent produit,
fourni par un des premiers distributeurs d’Europe.
Tous les produits qui vous sont livrés par Ferm
sont fabriqués selon les standards les plus élevés
en ce qui concerne performances et sécurité et
sont étayés par une garantie totale et un excellent
service aprées vente.

Nous espérons que vous profiterez pendant de
nombreuses années de ce produit.

Les numeros du texte ci-apres font reference
aux schemas de la page 2-4.

Lisez attentivement ce mode d’emploi
@ avant la mise en service de I'appareil.

Familiarisez-vous avec le fonctionne-
ment et la manipulation de I'appareil.
Entretenez I'appareil conformément aux
instructions, afin qu’il fonctionne
parfaitement a chaque utilisation. Ce
mode d’emploi et toute documentation
relative a I'appareil doivent étre
conserveés pres de celui-ci.

Introduction

La lamelleuse est conc¢ue pour creuser des
rainures pour montages a lamelles d’assemblage
dans le bois massif, le contre-plaqué, les
panneaux de particules, les panneaux de fibres,
le Plexiglas et le marbre artificiel.

Table des matieres
Specifications techniques
Consignes de sécurité
Reglage de la machine
Montage des accessoires
Utilisation

Entretien

1. Données de I’apareil

Contenu de ’emballage

1 Lamelleuse

Lames de scie circulaire

Clé plate

Adaptateur pour aspiration des poussieres
Sac collecteur de sciure

Mode d’emploi

Cahier de sécurité

Certificat de garantie

ook wN~
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Vérifiez si la machine, les piéces détachées et les
accessoires n‘ont pas été endommagés au
transport.

Caractéristiques

Fig. A

. Interrupteur marche/arrét

. Position de la main arriére

. Carter du moteur

. Poignée avant

. Bouton de verrouillage de broche

. Bouton de réglage de I'angle

. Protection

. Bouton de réglage de la hauteur

. Bouton de réglage de la profondeur de coupe
10. Vis de réglage fin de la profondeur
11. Plaque de base

12. Adaptateur pour aspiration des poussiéres
13. Sac a poussiére

14. Clé plate

15. Ligne centrale

16. Cheville plate

17. Ecrou de bride

18. Lame de scie

19. Bride

20. Plaque inférieure

21. Echelle d'angle et fleche

22. Echelle de hauteur et fléche

O©CoO~NOORAWN-=-

Caractéristiques techniques

Tension 230V
Fréquence 50 Hz
Puissance d’entrée 900 W
Vitesse a vide 11 000 tr/min
Diametre du disque @ 100 mm
Diamétre de l'alésage de lame @ 22 mm
Profondeur de coupe maximale 14 mm
Réglage de la protection 0-90°
Poids 3,2kg

Pression sonore 91 dB(A) K=3dB

Niveau de puissance sonore 105 dB(A) K=3dB

Vibrations 1,85+1,5 m/s?

Niveau de vibrations

Le niveau de vibrations émises indiqué en ce
manuel d’instruction a été mesuré conformément
al'essai normalisé de la norme EN 60745; il peut
étre utilisé pour comparer plusieurs outils et pour
réaliser une évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées
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I'utilisation de I'outil dans d’autres
applications, ou avec des accessoires
différents ou mal entretenus, peut
considérablement augmenter le niveau
d’exposition

la mise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu'’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition

Protégez-vous contre les effets des vibrations par
un entretien correct de 'outil et de ses
accessoires, en gardant vos mains chaudes et en
structurant vos schémas de travail

2. Consignes de sécurité

Symboles utilisés

Indique un éventuel risque de lésion
corporelle, un danger de mort ou un
risque d’endommagement de la
machine si les instructions de ce mode
d’emploi ne sont pas respectées.

Indique la présence de tension
électrique.

Débranchez immédiatement la fiche de
I'approvisdionnement électrique
principal dans le cas ou la corde est
endommagée et pendant la

Ne laissez aucune personne

s’approcher de la zone de travail

Consignes de securite speciales

Ne retirez pas la sciure et les éclats de bois
tant que la machine fonctionne.

N’utilisez pas de disques de coupe ni de
lames de scie circulaire dans la machine.
Protégez les lames de scie contre les chocs
et les impacts.

N’utilisez que des lames correctement
aff(tées, sinon 'augmentation des forces de
coupe fera éclater la piece a travailler.
Avant utilisation, inspectez la lame pour
détecter toute détérioration éventuelle.
N’utilisez pas de lames fissurées, fendues ou
endommagées de quelque maniére que ce
soit.

Assurez-vous que la piéce a travailler est
correctement soutenue ou fixée. Gardez les
mains éloignées de la surface a couper.
N’utilisez la machine qu’avec la poignée
auxiliaire.

Lorsque des lames de scie doivent étre
montées sur le filetage de la broche, assurez-
vous que la broche posséde un filetage
suffisant.

Assurez-vous que la lame a été montée et
serrée correctement. N'utilisez pas de bagues
de réduction, ni d’adaptateurs pour installer la
lame correctement.

N’appliquez la machine sur la piece a
travailler qu’aprés avoir mis la machine en
marche.

Lorsque vous travaillez avec la machine,
tenez-la toujours fermement des deux mains
et adoptez une position sdre.

L'utilisation de cette machine est interdite aux
personnes de moins de 16 ans.

Portez toujours des lunettes de protection et
un casque antibruit. Au besoin, utilisez
également une autre protection comme un
tablier ou un casque, par exemple.
Débranchez toujours le cordon d’alimentation
avant de procéder a toute intervention sur la
machine elle-méme. Avant de brancher le
cordon d’alimentation, assurez-vous que la
machine est en position Arrét.

Tenez toujours le cordon d’alimentation
éloigné de la zone de travail de la machine.
Eloignez-le en le repoussant toujours derriere
vous.

Apres avoir arrété la machine, ne tentez pas
d’arréter la lame avec votre main.

Il ne faut pas fixer 'embase pendant que la
lame est sortie. L'abaissement ou I'élévation
de la lame doit se faire en douceur.

Utilisez toujours les écrans protecteurs de la
machine.

N’utilisez des disques de coupe dont la
vitesse maximale admissible dépasse la
vitesse a vide la plus élevée de la machine.

Sécurité électrique
Lors d’utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en

vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs

électriques et de lésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entiérement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.
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Vérifiez toujours si la tension de votre
réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

A

La machine est doublement isolée
conformément a la norme EN 60745 ;
un fil de mise a la terre n’est pas donc
pas nécessaire.

En cas de changement de cables ou de fiches
Jetez immédiatement les cables ou fiches usagés
des qu'ils sont remplacés par de nouveaux
exemplaires. |l est dangereux de brancher la fiche
d’un cable défait dans une prise de courant.

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable prolongateur
homologué, dont 'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs
doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2. Si
le cable prolongateur se trouve dans un dévidoir,
déroulez entiérement le cable.

3. Reglage de la machine

Reglage de la profondeur de coupe

Fig. B

* Ramenez le bloc moteur (3) aussi loin que
possible en arriére.

» Reéglez la profondeur de coupe en tournant la
molette de réglage appropriée (9).

* Lesrepéres que le bouton de réglage de la
profondeur (9) correspondent a la taille de
cheville plate utilisée (16).

» Vous pouvez effectuer un réglage fin de la
profondeur de coupe en tournant la vis de
réglage fin de la profondeur (10).

* Ramenez le bloc moteur vers 'avant et
vérifiez si la broche (10) tombe dans
I'encoche de la molette de réglage.

Le tableau suivant montre le rapport entre les
marquages sur la molette de réglage et la
profondeur de coupe, I'épaisseur du matériau et
la lamelle d’assemblage associée .

Marquage Epaisseur Lamelle Profondeur
du matériau d’assem- de coupe
blage en mm
0 8-12mm No. 0 8.0
10 12-155mm  No. 10 10.0
20 > 15 mm No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Reglage de I'angle de coupe

Fig. A+ G

L'angle de coupe peut étre réglé de la maniére

suivante :

» Libérez le bouton de réglage de I'angle (6) en
le tournant dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre

» L'angle réglé estindiqué sur I'échelle (21) au-
dessous du bouton (6)

« Apres avoir réglé I'angle correct, resserrez le
bouton (6) en le tournant dans le sens des
aiguilles d'une montre.

Réglage de la hauteur en fonction de

I'épaisseur du matériau

Fig. B

La hauteur doit correspondre a la moitié de

I'épaisseur du matériau de la piéce a travailler ; la

rainure pour la lamelle d’assemblage doit toujours

étre au milieu de la piece.

La hauteur correcte peut étre réglée de la maniére

suivante :

* -Libérez le bouton de réglage de la hauteur
(8) en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre

* -Leréglage de la hauteur est indiqué par
I'échelle et la fleche (22).

» -Aprés le réglage a la hauteur correcte,
resserrez le bouton (8) en le tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre.

4. Montage des accessoires
Débranchez le cordon d’alimentation.

Comment remplacer la lame de scie :

A\

Fig.C+D

* Placez la machine en position retournée et
démontez les 4 vis sur la plaque inférieure en
utilisant un tournevis (non fourni)

* Retirez la plaque inférieure (20)

*  Appuyez sur le verrou de la broche et tournez
la broche jusqu’a ce qu’elle s’engage dans le
verrou. Maintenez le verrou de la broche
enfoncé pendant cette procédure.

»  Démontez I'écrou de bride (17) de la broche

Votre machine est fournie avec la lame
de scie déja montée surla machine
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en utilisant la clé plate (14) et tournez dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

* Placezlalame (18) sur la bride (17).

» Faites attention que la fléche sur la lame de
scie pointe dans le méme sens que la fleche
sur l'intérieur du chéssis.

» Placez I'’écrou de la bride (17) sur la broche et
serrez-le avec la clé plate.

*  Prenez soin a placer I'écrou de bride (17)
dans la position correcte: le c6té du collier doit
étre introduit dans l'alésage de la lame de
scie, le coté plat doit étre orienté vers le haut.

» Relachez le verrou de la broche et vérifiez
que la broche est débloquée en la faisant
tourner.

»  Remontez la plaque inférieure (20) et fixez les
4 vis.

A\

Montage du sac a sciure

Fig. A

Vous pouvez utiliser le sac a sciure (13) pour
I'extraction des sciures. Raccordez I'adaptateur
d'aspiration des poussiéres (12) a la machine,
puis raccordez le sac a poussiére (13) a
I'adaptateur. Videz le sac réguliérement pour
conserver intacte la force d’aspiration.

Vous pouvez raccorder directement un aspirateur
a l'adaptateur d'aspiration des poussiéres si
I'utilisateur d'un aspirateur est préférable.

N'utilisez jamais le verrou de la broche

A lorsque la machine est en marche.

Mise en marche et arret de la machine

Fig. A

*  Pour mettre la machine en marche, faites
glisser le commutateur Marche/Arrét vers
avant (1).

*  Pour arréter la machine, appuyez sur le

commutateur Marche/Arrét; celui-ci bascule
automatiquement en position Arrét (Off) (1).

A\

Assurez-vous que la partie supérieure
de I'embase est correctement fermée
avant de mettre la machine en marche.

N'utilisez jamais le verrou de la broche
pour arréter le moteur.

Marquage des pieces a travailler

Fig. E

Avant de commencer a travailler avec la
lamelleuse, marquez les piéces a travailler de la
maniére suivante.

* Placez les deux surfaces devant étre
raccordées avec les cotés a raccorder face a
face

» Serrezles pieces et marquez le centre de la
rainure en dessinant une ligne
perpendiculaire

* Plusieurs joints seront nécessaires pour les
piéces plus grandes. La distance entre deux
lignes dessinées doit étre d'au moins 10 cm.

Sciage des rainures

Fig. F

* Reéglez et contrdlez la profondeur de coupe
sur la machine

* Réglez l'angle surla machine

* Réglez la hauteur sur la machine en prenant
soin que la rainure pour la cheville plate se
trouve au milieu de la piece.

*  Assurez-vous que la piéce est solidement
serrée

» Placez la machine sur lapiéce. La ligne
centrale marquée (15) doit étre alignée avec
la ligne dessinée sur la piece

* Tenez la machine a deux mains et mettez-la
en marche.

* Poussez doucement le bloc moteur aussi loin
que possible vers I'avant.

* Ramenez le bloc moteur en arriére et arrétez
la machine.

A

Assemblage des pieces
Lorsque les rainures ont été faites dans les deux
piéces, vous pouvez procéder a I'assemblage .

Pour des pieces d'une épaisseur
inférieure a 16 mm, il estimpossible de
couper la rainure au milieu de la piece
sans ajouter une plaque d'ajustement
au-dessous de votre piece (fig. G).

* Mettez de la colle dans les deux rainures.

* Placezlalamelle d’'assemblage dans la
rainure d’une piéce.

*  Placez l'autre piece a assembler sur la
lamelle.

» Serrez les pieces et attendez que la colle
séche.
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Conseil a l'utilisateur pour relier deux piéces
qu’il travaille

* Pratiquez une rainure de la taille d'une
cheville dans la premiére piece

» Fixezla cheville dans la rainure avec une
bonne colle (appropriée aux matériaux)

* Pratiquez une rainure plus longue dans la
seconde piéce

»  Vous ajustez maintenant facilement les deux
pieces dans la position souhaitée I'une par
rapport a I'autre (marge de correction)

* Fixezles piéces et laissez sécher la colle.

A\

Réglage fin de la profondeur de coupe

Fig. B

Lorsque la profondeur de coupe est erronée, vous
pouvez la régler de la maniére suivante .

Déplacez toujours l'appareil dans le
sens de la rotation, jamais en sens
inverse. Voir la fleche sur le dessus de
l'appareil.

* Ramenez le bloc moteur (3) aussi loin que
possible en arriére.

» Desserrez I'écrou sur la vis de réglage fin en
maintenant la vis en position a I'aide d'un
tournevis

* Augmentez la profondeur de coupe en
tournant la vis (10) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

» Diminuez la profondeur de coupe en tournant
la vis (10) dans le sens des aiguilles d'une
montre.

* Répétez cette procédure jusqu’a ce que la
profondeur de coupe soit correcte.

» Resserrez I'écrou sur la vis de réglage fin (10)
en maintenant la vis en position a I'aide d'un
tournevis

'E Assurez-vous que la machine n’est pas

sous tension si vous allez procéder a
des travaux d’entretien dans son
systeme mécanique.
Les machines ont été concéues pour fonctionner
longtemps sans probléme avec un minimum
d’entretien. En nettoyant réguliérement et
correctement la machine, vous contribuerez a une
longue durée de vie de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le carter au moyen d’un
chiffon doux, de préférence a I'issue de chaque
utilisation. Veillez a ce que les fentes d’aération
soient indemnes de poussiére et de saletés. En
présence de saleté tenace, employez un chiffon
doux humecté d’eau savonneuse. Proscrivez
I'emploi de solvants comme I'essence, I'alcool,
I'ammoniaque etc. car ces substances attaquent
les piéces en plastique.

Dysfunctionnements

Veuillez vous adresser au centre de service
indiqué sur la carte de garantie en cas d’'un
dysfonctionnement, par exemple aprés I'usure
d’une piéce. Vous trouverez, a la fin de ce
manuel, un schéma avec toutes les piéces que
vous pouvez commander.

Environnement

Pour éviter les dommages liés au transport, la
machine est livré dans un emballage robuste.
L’emballage est autant que possible constitué de
matériau recyclable. Veuillez par conséquent
destiner cet emballage au recyclage.

)¢

Tout équipement électronique ou
électrique défectueux dont vous vous
seriez débarrassé doit étre déposé aux
points de recyclage appropriés.

Garantie
Pour les conditions de garantie, lisez le certificat
de garantie joint a part.
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ENSAMBLADORA CON GALLETA

Gracias por adquirir este producto Ferm.
Ahora dispone de un producto excelente,
proporcionado por uno de los principales
distribuidores de Europa.

Todos los productos Ferm ofrecen los niveles mas
altos de calidad en cuanto a funcionamiento y
seguridad y, como parte de nuestra filosofia,
prestamos un servicio superior de atencion al
cliente avalado por nuestro sello de garantia total.
Esperamos que disfrute utilizando este producto
durante muchos afos.

Los numeros contenidos en el texto siguiente
se refieren a las ilustraciones de la pagina 2-4.

Lea atentamente estas instrucciones de
@ uso antes de poner el aparato en

funcionamiento. Péngase al corriente
con la forma de funcionamiento y el
manejo. Cuide la maquina de acuerdo
con las instrucciones para que funcione
siempre de forma correcta. Las instruc-
ciones de uso y la correspondiente
documentacioén deben guardarse en la
proximidad de la maquina.

Introduccién

La ensambladora con galleta esta disefiada para
realizar hendiduras en juntas de espiga con
galleta en madera maciza, contrachapado,
aglomerado, tablas de fibra, plexiglas y marmol
artificial.

Contenidos

Datos técnicos

Normas de seguridad
Ajuste de la maquina
Montaje de los accesorios
Funcionamiento
Mantenimiento

1. Datos técnicos

Contenido del paquete

1 Ensambladora con galleta

Hojas de sierra

Llave

Adaptador de extraccion de polvo
Bolsa de recogida de polvo

Manual de instrucciones

Cuaderno con las normas de seguridad

QA WN =

= A A A

1 Tarjeta de garantia

Revise la maquina, las piezas sueltas y los
accesorios asegurandose de que no hayan
sufrido dafios durante el transporte.

Informacion sobre el producto

Fig. A

1. Interruptor ON/OFF

2. Posicion mano trasera

3. Estator del motor

4. Empufadura delantera

5. Botdén de bloqueo de eje

6. Boton de ajuste del angulo

7. Guia

8. Boton de ajuste de altura

9. Boton de ajuste de profundidad de corte

10. Tornillo de ajuste de precision de la
profundidad

11. Placa de base

12. Adaptador de extraccion de polvo

13. Bolsa de recogida de polvo

14. Llave inglesa

15. Linea central

16. Espiga para galleta

17. Tuerca con pestaia

18. Hoja de la sierra

19. Pestafia

20. Placa de fondo

21. Escala de angulo y flecha

22. Escala de altura y flecha

Caracteristicas técnicas

Voltaje 230V
Frecuencia 50 Hz
Entrada de corriente 900 W
Velocidad sin carga 11000/min
Diametro de disco @100 mm
Didmetro del calibre de la hoja @ 22 mm
Profundidad max. del corte 14 mm
Ajuste de guia 0-90°
Peso 3,2kg

Lpa (presién acustica) 91 dB(A) K=3dB
Lwa (nivel de potencia acustica) 105 dB(A) K=3dB
Valor de la vibracién 1,85 +1,5 m/s?

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones indicado en
este manual de instrucciones ha sido medido
segun una prueba estandar proporcionada en EN
60745; puede utilizarse para comparar una
herramienta con otra y como valoracion preliminar
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de la exposicion a las vibraciones al utilizar la
herramienta con las aplicaciones mencionadas.

- al utilizarla para distintas aplicaciones o con

accesorios diferentes o con un mantenimiento
defi ciente, podria aumentar de forma notable

el nivel de exposicion.
- enlas ocasiones en que se apaga la

herramienta o cuando esta funcionando pero

no esta realizando ningun trabajo, se podria
reducir el nivel de exposicion de forma
importante.

Protéjase contra los efectos de la vibracion

realizando el mantenimiento de la herramienta y

sus accesorios, manteniendo sus manos

calientes y organizando sus patrones de trabajo.

2.

Explicacion de los simbolos

ormas de seguridad

riesgo de provocar averias en la
maquina en caso de no seguir las
instrucciones de este manual.

>

Indica peligro de sufrir descargas
eléctricas.

corriente en caso de que se dafie el

de mantenimiento

> B>

Mantenga a los presentes a una
distancia prudencial de la zona de
trabajo

&=
=

Instrucciones especiales de seguridad

* Mientras la maquina esté en funcionamiento

no deben retirarse ni el serrin ni las astillas.

circulares en la maquina.

Proteja las hojas de la sierra de golpes e
impactos.

»  Utilice sélo hojas bien afiladas, ya que de lo

Indica peligro de accidente, de muerte o

Desconecte inmediatamente la toma de

cable de potencia y durante el proceso

No utilice discos cortadores ni hojas de sierra

hojas de sierra que estén melladas, rotas o
que tengan algun tipo de dafio.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté
suficientemente apoyada o sujeta. Mantenga
las manos alejadas de la superficie que se va
a cortar.

Utilice la maquina so6lo mediante el volante
auxiliar

En caso de que haya que montar la hoja de la
sierra en la rosca del eje, asegurese de que
éste tiene rosca suficiente.

Asegurese de que la hoja de la sierra esta
montada y apretada convenientemente. No
utilice anillos reductores o adaptadores para
que la hoja de la sierra encaje

La maquina debe aplicarse a la pieza de
trabajo sélo cuando la maquina esté
conectada.

Cuando trabaje con la maquina, sujétela
siempre firmemente con ambas manos y
mantenga una posicion segura.

No esta permitida la utilizacion de esta
maquina a personas menores de 16 anos.
Lleve siempre puestas gafas protectoras y
utilice protecciones para los oidos. Puede
utilizarse otro tipo de proteccién, como por
ejemplo un mandil o un casco, si se deseara o
resultara necesario.

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo con la
maquina es necesario desconectar siempre el
enchufe de la toma de corriente. Enchufar
so6lo cuando la maquina esta desconectada.
Mantenga la conduccion de red alejada del
area de trabajo de la maquina. Coloque
siempre el cable detras de usted.

No detenga la hoja manualmente tras la
desconexion.

La placa de base no debe estar retenida
mientras la hoja esta extendida. El descenso
y la subida de la hoja ha de ser una operacion
suave.

Utilizar siempre los escudos protectores en la
maquina.

Utilizar unicamente los discos de corte cuya
velocidad permitida es al menos tan alta
como la maxima velocidad de la maquina sin
carga.

contrario el aumento de las fuerzas que
producen el corte destrozaria la pieza de
trabajo.

Antes de utilizar la hoja de la sierra
compruebe que no esté dafada. No utilice

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de
seguridad locales con respecto al peligro de
incendio, peligro de sufrir descargas eléctricas y
peligro de accidentes. Lea, ademas de las
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instrucciones que siguen a continuacion, las
normas de seguridad que aparecen en el
cuadernillo anexo.

A

Controle que la tension de la red sea la
misma que la que aparece indicada en
la placa.

La maquina posee doble aislamiento de
acuerdo con la norma EN60745. No es
necesario un cable de conexién a masa.

Recambio de cables y enchufes

Si la red eléctrica de cables resulta dafiada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio de
atencion al cliente. Deshagase de los cables o
clavijas antiguos inmediatamente después de
sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar
a un enchufe la clavija de un cable suelto.

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensién autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato. Los
hilos deben tener un diametro de 1,5 mm>.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

3. Ajuste de la maquina

Ajuste de la profundidad del corte

Fig. B

*  Mueva hacia atras la base del motor (3) tanto
como sea posible.

» Establezca la profundidad del corte girando el
botén de ajuste de la profundidad del corte
9).

* Las marcas en el boton de ajuste de
profundidad (9) corresponden al tamafio de
la espiga de la galleta que se esta usando
(16).

» Puede efectuar el ajuste de precision de la
profundidad de corte girando el tornillo de
ajuste de precision de profundidad (10).

*  Mueva la base del motor hacia delante y
compruebe si la clavija (10) encaja en la
muesca del botdn de ajuste.

La tabla que se muestra a continuacion indica la
relacién entre las marcas del boton de ajuste con
la profundidad del corte, el grosor del material y la
espiga con galleta asociada.

Marca Grosor Espiga
del material con del corte
galleta en mm
0 8-12mm No.0 8.0
10 12-15mm_ No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Ajuste del angulo del corte

Fig. A+ G

El angulo de corte puede ajustarse de la siguiente

forma:

» Libere el boton de ajuste de angulo (6)
girandolo en sentido antihorario

* Elangulo ajustado se muestra en la escala
(21) debajo del botén (6)

« Después de ajustar el angulo derecho, apriete
nuevamente el botén (6) girandolo en sentido
horario.

Ajuste de altura para hacer coincidir el

espesor del material

Fig. B

La altura debe corresponder a la mitad del grosor

del material de la pieza de trabajo; la hendidura

para la espiga con galleta ha de estar siempre en

el centro de la pieza de trabajo.

La altura correcta puede establecerse de la

siguiente forma:

» Libere el boton de ajuste de altura (8)
girandolo en sentido antihorario

» Laaltura ajustada is indicada por la escala 'y
la flecha (22).

« 5. Botdn de bloqueo de eje

4. Montaje de los accesorios

Desconecte el enchufe de la toma de
Q:’S corriente principal

Como cambiar la hoja de la sierra:

A

Fig.C+D

« Dé vuelta la maquina y saque los 4 tornillos
de la placa de fondo usando un destornillador
(no incluido)

» Extraiga la placa de fondo (20)

» Presione el bloqueo de eje y gire el eje hasta

La méaquina se suministra con la hoja de
la sierra ya montada en la maquina.
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que encaje en el bloqueo. Mantenga el
bloqueo del eje presionado durante este
procedimiento.

* Saque la tuerca de pestaria (17) del eje
usando la llave inglesa (14) y girando en
sentido antihorario.

* Coloque la hoja de sierra (18) en la pestafna
(17).

» Tenga en cuenta que la flecha que lleva la
hoja de sierra debe estar indicando la misma
direccion que la flecha colocada en el interior
del aparato.

» Situe la tuerca con pestafia (17) en el eje y
apriétela con la llave.

*  Suelte el bloqueo del eje y girelo para
comprobar que esta desbloqueado.

*  Coloque nuevamente la placa de fondo (20) y
apriete los 4 tornillos.

A\

Montaje de la bolsa para el polvo

Fig. A

La bolsa para el polvo (13) puede utilizarse para
la extraccion de polvo.Conecte el adaptador de
extraccion de polvo (12) a la maquina, después
conecte la bolsa de recogida de polvo (13) al
adaptador. Vacie regularmente la bolsa para el
polvo para que el rendimiento de la aspiracion se
mantenga intacto.

Se puede conectar directamente un aspirador al
adaptador de extraccion de polvo cuando se
prefiere usar un aspirador.

Antes de poner la maquina en
funcionamiento asegurese de que la
parte superior de la placa de base esta
cerrada de forma segura.

5. Funcionamiento VAN

No utilice nunca el bloqueo del eje

A hasta que la maquina se encuentre en

funcionamiento.

Conexion y desconexion

Fig. A

» Para conectar la maquina deslice hacia
delante el interruptor on/off.mejor. (1)

» Para desconectar la maquina, apriete el
interruptor on/off, éste se movera
automaticamente hacia la posicion “off” (1).

No utilice nunca el bloqueo del eje para

A detener el motor.

Marcas de las piezas de trabajo

Fig. E

Antes de comenzar a trabajar con la
ensambladora con galleta las piezas de trabajo
han de marcarse de la siguiente forma.

»  Coloque las dos superficies que deben
conectarse con las partes de conexion una al
lado de la otra

* Sujete las piezas y marque el centro de la
hendidura dibujando una linea perpendicular

* Encaso de piezas mas grandes sera
necesario efectuar varias uniones. La
distancia entre las dos lineas dibujadas debe
ser de por lo menos 10 cm.

Serrado de hendiduras

Fig. F
» Ajuste y controle la profundidad de corte de la
maquina

* Ajuste el angulo de la maquina

* Ajuste la altura de la maquina. Tenga cuidado
al ajustar la altura, la hendidura para la espiga
de la galleta debe estar en el medio de la
pieza

»  Compruebe que la pieza esté bien sujeta

*  Coloque la maquina sobre la pieza, la linea
central marcada (15) debe coincidir con la
linea dibujada en la pieza

»  Sujete la maquina con ambas manos y
conéctela.

* Empuje hacia delante con cuidado la base del
motor tanto como se pueda.

* Mueva hacia atras la base del motor y
desconecte la maquina.

En caso de piezas mas finas de 16 mm
no puede hacerse la hendidura en el
medio de la pieza sin afiadir una placa
de ajuste debajo de la pieza (fig. G).

Unién de las piezas de trabajo

Una vez que se han realizado las hendiduras en
ambas piezas de trabajo puede llevarse a cabo la
union de éstas.

* Ponga pegamento en ambas hendiduras.

»  Situe la espiga con galleta en la hendidura de
una de las piezas de trabajo.

» Coloque la otra pieza de trabajo en la espiga
con galleta.

* Apriete las piezas de trabajo y espere a que el
pegamento se haya secado.
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Consejo para el usuario al unir dos piezas de

trabajo

* Haga una hendidura del tamafio de una
pastilla ensambladora (galleta) en la primera
pieza de trabajo.

* Pegue la pastilla con el pegamento adecuado
(segun el material) en la hendidura.

* Haga una hendidura mas grande en la otra
pieza de trabajo.

*  Ahora podra unir facilmente ambas piezas de
trabajo una contra la otra (con margen para
correccion).

*  Sujete ambas piezas de trabajo y espere a
que se seque el pegamento.

A\

Ajuste de precision de la profundidad de
corte

Fig. B

Si la profundidad del corte no fuera adecuada,
ésta puede ajustarse de la siguiente forma.

Mueva siempre la maquina en la misma
direccion del sentido de rotacion. Vea la
flecha en la parte superior del aparato.

*  Mueva hacia atras la base del motor (3) tanto
como sea posible.

»  Afloje la tuerca del tornillo de ajuste de
precisién mientras mantiene el tornillo en su
posicion usando un destornillador

* Aumente la profundidad de corte girando el
tornillo (10) en sentido antihorario

* Reduzca la profundidad de corte girando el
tornillo (10) en sentido horario

* Repita este proceso hasta que la profundidad
del corte sea correcta.

* Apriete nuevamente la tuerca del tornillo de
ajuste de precision (10) mientras mantiene el
tornillo en posicion usando un destornillador.

6. Mantenimiento
'g Antes de cualquier trabajo de

mantenimiento o limpieza saque
siempre el enchufe de la caja de
corriente (enchufe de pared). No utilice
nunca agua u otros liquidos para limpiar
las partes eléctricas de su pulidora.

Los aparatos han sido disefiados para funcionar
correctamente durante un largo periodo de tiempo
necesitando un mantenimiento minimo.
Manteniendo limpio el aparato y usandolo

correctamente, conseguira alargar la vida util de
los aparatos.

Limpieza

Limpie regularmente el aparato con un pafio,
preferentemente después de cada uso.
Asegurese de que las rejillas de ventilacion no
posean particulas de polvo ni suciedad. Si
hubiera suciedad incrustada, utilice un pafo
humedecido con agua y jabon. No utilice jamas
materiales disolventes tales como gasolina,
alcohol, amoniaco, etc. Dichos productos podrian
dafar el plastico de diferentes piezas del aparato.

Engrasado
El aparato no necesita ser engrasado.

Averias

Si se presenta una averia, por ejemplo, por el
desgaste de una pieza, péngase en contacto con
el proveedor de servicios indicado en la tarjeta de
garantia. En el dorso de este manual encontrara
un amplio resumen de las partes de recambio que
se pueden ordenar.

Uso ecolégico

Para prevenir los dafios durante el transporte, el
aparato ha sido embalado. Dicho embalaje esta
hecho, en la medida de lo posible, de material
reciclable. Le rogamos, por lo tanto, que recicle
dicho material.

hid

Cualquier aparato eléctrico o
electrénico desechado y/o defectuoso
tiene que depositarse en los lugares
apropiados para ello.

Garantia

Lea atentamente las condiciones de garantia
indicadas en la tarjeta de garantia que aparece en
este manual de instrucciones.
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RANHURADORA

Obrigado por ter adquirido este produto
Ferm.

Ao fazé-lo dispde agora de um excelente produto,
fornecido por um principais fornecedores a nivel
europeu. Todos os produtos fornecidos pela Ferm
sao fabricados de acordo com os mais elevados
padrées de desempenho e seguran¢a. Como
parte da nossa filosofia, prestamos também uma
excelente assisténcia ao cliente, apoiada pela
nossa garantia abrangente.

Esperamos que seja do seu agrado utilizar este
aparelho durante muito anos.

Os niimeros no texto seguinte correspondem
as figuras da pdgina 2-4.

Para a sua seguranca e de terceiros,
@ aconselhamos que leia com muita

atencdo este manual de instrucées
antes de comecar a utilizar esta
maquina. Guarde este manual de
instrucées e a outra documentacao
Junto da maquina.

Introdu¢ao

Aranhuradora é adequada para cortar ranhuras
para juntas com uniao por lamelas em madeira,
contraplacado, multiplex, aglomerado, plexiglass
e marmore artificial.

Conteudos

Dados téchnicos
Instru¢bes de seguranc¢a
Ajustar a maquina
Montar acessorios
Funcionamento
Manutencéao

1. Dados técnicos

Conteudo da embalagem

1 Ranhuradora

Discos de serra

Chave de bocas

Adaptador de extracgao de poeiras
Saco de poeiras

Manual de instrucdes

Instru¢bes de seguranc¢a

Postal de garantia

ook wnN~

_ A A A A aa

Verifique se ha danos de transporte na maquina,
nas pecas soltas ou nos acessorios.

Informacodes sobre o produto

Fig. A

. Interruptor Ligar/Desligar

. Posicao traseira da méao

. Caixa do motor

. Pega frontal

. Botdo de bloqueio do veio

. Botéo de ajuste do angulo

. Vedagéao

. Botéo de ajuste da altura

. Botéo de ajuste da profundidade de corte
10. Parafuso de ajuste fino de profundidade
11. Chapa de base

12. Adaptador de extracgéo de poeiras
13. Saco de poeiras

14. Chave de fendas

15. Linha central

16. Unido por lamelas

17. Porca da flange

18. Lamina da serra

19. Flange

20. Placa inferior

21. Escala de angulo e seta

22. Escala de altura e seta

O©CoO~NOORA~WN-=

Especificacoes técnicas

Voltagem 230V
Frequéncia 50 Hz
Poténcia 900 W
Velocidade, andamento livre 11000/min
Diametro do disco @ 100 mm
Diametro do furo do disco @22 mm
Profundidade méax. de corte 14 mm
Ajuste do resguardo 0-90°
Peso 3,2kg

Lpa (presséo do som) 91 dB(A) K=3dB

Lwa (nivel de poténcia do som) 105 dB(A) K=3dB

Valor de vibra¢ao 1,85+1,5 m/s?

Nivel de vibrac¢ao

O nivel de emissao de vibrac¢des indicado na
parte posterior deste manual de instru¢des foi
medido de acordo com um teste normalizado
fornecido na EN 60745; pode ser utilizado para
comparar uma ferramenta com outra e como uma
avaliacao preliminar de exposicao a vibra¢ao
quando utilizar a ferramenta para as aplica¢oes
mencionadas
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- utilizar a ferramenta para diferentes
aplicacdes ou com acessorios diferentes ou
mantidos defi cientemente, pode aumentar
signifi cativamente o nivel de exposi¢ao

- onumero de vezes que a ferramenta é
desligada ou quando estiver a trabalhar sem
fazer nada, pode reduzir signifi cativamente o
nivel de exposic¢ao

Protejase contra os efeitos da vibraéao,
mantendo a ferramenta e os acessorios,
mantendo as méos quentes e organizando os
padrdes de trabalho

2. Instrucoes de segurang

Explica¢do dos simbolos

de morte ou de risco de danificar a ma-
quina se as indicacbes contidas no
manual de instruc¢6es nédo forem
respeitadas.

Indica perigo adveniente de tens&o
A eléctrica.

Desligue imediatamente a ficha da
corrente eléctrica caso o fio de

alimentacao esteja danificado durante

as tarefas de manutencéo

f Aviso de perigo de ferimento, de perigo

@ Mantenha as pessoas a distancia

¥

Instru¢oes especiais de seguranca

* Poeiras de madeira e farpas ndo devem ser
removidas com a maquina a trabalhar.

» Nao use discos de corte ou serras circulares
nesta maquina.

*  Proteja os discos de corte contra choques e
impactos.

*  Apenas use discos devidamente afiados,
caso contrario as foréas de corte danificam a
peca a ser trabalhada.

» Antes de utilizar, veja se o disco de corte tem
danos. Nao use discos de corte que estejam
estalados, partidos ou de outro modo
danificados.

» Certifigue-se de que a peca a ser trabalhada
esta suficientemente apoiada ou presa.

Mantenha as suas maos afastadas da
superficie a ser cortada.

Apenas use a maquina com a pega auxiliar.
Quando a serra de corte tiver que ser
montada na rosca do eixo, certifique-se de
que o veio tem rosca suficiente.

Certifique-se de que o disco de corte foi
devidamente montado e fixado. Nao use os
anéis de redu¢ao ou adaptadores para fazer
o disco de corte encaixar bem.

Apenas aplique a maquina na peca a
trabalhar quando a maquina estiver activada.
Quando utilizar a maquina, segure sempre
firmemente a maquina com as duas maos e
mantenha uma postura firme.

N&o é permitido que jovens abaixo dos 16
anos utilizem esta maquina.

Use sempre 6culos de proteccéo e proteccao
auditiva. Se pretender ou se for necessario
use também outra protec¢ao como, por
exemplo, um avental ou capacete.

Desligue sempre a ficha da tomada antes de
fazer qualquer trabalho na maquina. Apenas
introduza a ficha na tomada quando a
magquina estiver desligada.

Mantenha o cabo de alimenta¢do da maquina
afastado da area de trabalho da maquina.
Passe sempre o cabo de alimentacéo por tras
de si.

Nunca pare o disco de corte a m&o mesmo
com a maquina desligada.

A chapa de base nao deve ser fixada com o
disco de corte saliente. Subir e baixar o disco
de corte deve ser uma operacao suave.

Use sempre os escudos protectores da
maquina.

Use apenas discos de corte cuja velocidade
permissivel seja pelo menos téo alta como a
mais elevada velocidade sem carga da
maquina.

Seguranca eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranc¢a localmente em
vigor, referentes ao perigo de incéndio, choque
eléctrico ou ferimentos. Além das instru¢oes
seguintes leia também as instru¢des de
seguranca fornecidas em separado.

corresponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.

f Verifique sempre se a voltagem da rede
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A maquina esta duplamente isolada em
conformidade com a norma EN 60745,
por isso ndo necessita de fio de ligacdo
aterra.

Substitui¢do de cabos ou fichas

Em caso de deteriora¢ado do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servi¢o de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apds a sua substitui¢ao por novos.
E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo a uma
tomada.

Utilizacao de cabos de prolongamento
Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da
maquina. A espessura minima dos fios
condutores é de 1,5 mm2. Quando usar um cabo
de prolongamento enrolado, desenrole sempre o
cabo completamente.

3. Ajustar a maquina

Ajustar a profundidade de corte

Fig. B
*  Mova a base do motor (3) o mais possivel
para tras.

* Regule a profundidade de corte rodando o
botéo de ajuste da profundidade de corte (9).

* As marcacdes no botao de ajuste de
profundidade (9) correspondem a unido por
lamelas utilizada (16).

»  Pode efectuar o ajuste fino da regulagéo da
profundidade de corte, rodando o parafuso de
ajuste fino de profundidade (10).

* Mova a base do motor para a frente e
verifique se o pino (10) cai no trinco do botéo
de ajuste.

Atabela seguinte mostra a relacao entre as
marcacdes no botéo de ajuste e a profundidade
de corte, a espessura do material e a lamela
associada.

Marca Espessura Lamela rofundidade
do material de corte
em mm
0 8-12mm N°. 0 8,0
10 12-15mm  N°.10 10,0
20 > 15 mm Ne. 20 12,3
Max. - - 14,0

Ajustar o angulo de corte

Fig. A+ G

O angulo de corte pode ser definido do seguinte

modo:

» Liberte o parafuso de ajuste do angulo (6)
rodando-o para a esquerda

* O angulo regulado é apresentado na escala
(21) abaixo do botéo (6)

» Depois de especificar o angulo pretendido,
aperte o botéo (6) novamente rodando-o para
a direita.

Ajustar a altura para corresponder a

espessura do material

Fig. B

A altura deve corresponder a metade da

espessura do material da pec¢a a ser trabalhada, a

ranhura para a lamela deve ficar sempre no meio

da peca a ser trabalhada.

A altura correcta pode ser definida da seguinte

maneira:

» Liberte o botéo de ajuste da altura (8)
rodando-o para a esquerda

* Aaltura regulada é apresentada pela escala e
pela seta (22).

*  Depois de definir a altura pretendida, aperte o
botédo (8) novamente, rodando-o para a
direita.

4. Montar acessorios
Desligue a ficha da tomada.

Como substituir a lamina da serra:

A

Fig.C+D

*  Coloque a maquina ao contrario e retire os 4
parafusos na placa inferior com uma chave
de parafusos (ndo incluida)

» Retire a placa inferior (20)

*  Prima o bloqueio do veio e rode o veio até
este engatar no bloqueio. Mantenha o
bloqueio do veio carregado durante este
procedimento.

» Retire a porca da flange (17) do veio com a
chave de fendas (14) e rode-a para a
esquerda.

» Posicione o disco de corte (20) na flange (21).

A sua maquina é fornecida com a
léamina de serra ja montada na maquina
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*  Certifiqgue-se de que a seta no disco de corte
indica a mesma direc¢ao que a seta no
interior da caixa

»  Coloque a porca da flange (18) no veio (17) e
aperte-a com a chave.

»  Certifique-se de que insere a porca da flange
(17) da maneira correcta: o lado da cinta
deve encaixar dentro do furo da lamina de
serra, o lado achatado deve ficar apontado
para cima.

» Desaperte o bloqueio do veio e verifique se o
veio esta desbloqueado rodando-o.

* Monte a placa inferior (20) novamente e fixe
os 4 parafusos.

A\

Montar o saco de poeiras

Fig. A

O saco de poeiras (13) pode ser utilizado para
extrair poeiras. Ligue o adaptador de extracgéo
de poeiras (12) a maquina e, em seguida, ligue o
saco de poeiras (13) ao adaptador. Despeje com
regularidade o saco de poeiras para que o
desempenho de aspira¢do se mantenha eficaz
E possivel ligar um aspirador directamente ao
adaptador de extracg¢éo de poeiras se for
necessario utilizar um aspirador.

5. Funcionamento

Nunca use o bloqueio de veio enquanto
a maquina estiver a trabalhar.
Ligar e desligar

Fig. A

» Paraligar a maquina deslize o interruptor de
ligar/desligar para a frente (1).

« Para desligar a maquina, carregue para baixo
o interruptor de ligar/desligar, o interruptor
mover-se-a automaticamente para a posic¢ao
“off” (desligado) (1).

A\

Marcar pecas a serem trabalhadas
Fig. E
Antes de accionar a ranhuradora, as pecas tém

Certifique-se de que o topo da chapa
de base é fixo em seguranca antes de
utilizar a maquina.

Nunca use o bloqueio de veio para
parar o motor.

que ser marcadas da seguinte maneira.

» Coloque as duas superficies que tém de ser
unidas, com ambos os lados de ligagédo em
contacto

* Fixe as pecas e assinale o centro da ranhura,
desenhando uma linha perpendicular

* Para pegas maiores, sdo necessarias varias
juntas. A distancia entre as duas linhas
desenhadas deve ser, pelo menos, de 10 cm.

Serrar ranhuras

Fig. F
* Regule e verifique a profundidade de corte na
maquina

* Regule o -angulo na maquina

* Regule a altura na maquina, regule também a
altura, e tenha em atengéo que a ranhura da
unido por lamelas deve estar no centro da
peca a trabalhar.

» Certifique-se de que a peca a trabalhar esta
fixada com firmeza

* Posicione a maquina na pega a trabalhar, a
linha central assinalada (15) deve estar
alinhada com a linha desenhada na pecga a
trabalhar

»  Segure a maquina com as duas maos e ligue
amaquina.

* Mova cuidadosamente a base do motor o
mais possivel para a frente.

* Mova a base do motor para tras e desligue a
maquina.

A

Uniras pecas a serem trabalhadas
Quando as ranhuras em ambas as pecas tiverem
sido feitas pode uni-las.

No que respeita a pegas com menos de
16 mm de espessura, é necessario
adicionar uma placa de ajuste abaixo da
peca que pretende trabalhar (fig. G).

* Espalhe a cola em ambas as ranhuras.

*  Coloque a lamela na ranhura duma das
pecas.

» Coloque a outra pec¢a na lamela.

* Fixe ambas as pecas e espere até que a cola
esteja seca.

Sugestao para ligar duas pecas de trabalho
* Na primeira pec¢a de trabalho faca um corte
com o disco de corte do tamanho duma

lamela
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* Coloque naranhura uma lamela com cola
boa adequada para o material

* Na outra peca a trabalhar corte uma ranhura
mais longa

* Agora ambas as pecas a trabalhar podem ser
facilmente posicionadas uma na direcééo da
outra (abertura para corrigir)

« Fixe ambas as pecas e espere até que a cola
esteja seca

A\

Ajuste fino da profundidade de corte

Fig. B

Quando a profundidade de corte nZo estiver
correcta, esta pode ser ajustada como se segue.

Mova sempre a maquina na mesma
direc¢do que o sentido de rotacgo. Veja
a seta no topo da maquina.

*  Mova a base do motor (3) o mais possivel
para tras.

» Afrouxe a porta no parafuso de ajuste fino,
mantendo o parafuso na posigao pretendida
com uma chave de parafusos

* Aumente a profundidade de corte, rodando o
parafuso (10) para a esquerda.

* Reduza a profundidade de corte, rodando o
parafuso (10) para a direita

* Repita o procedimento até que a
profundidade de corte esteja correcta.

»  Aperte a porca no parafuso de ajuste fino (10)
novamente, mantendo o parafuso na posigéo
pretendida com uma chave de parafusos.

6. Manutengao
'E Certifique-se que a maquina néao esta

sob tenséo sempre que levar a cabo 0s
trabalhos de manutenc&o no motor.
As maquinas foram concebidas para operar
durante de um periodo de tempo prolongado com
um minimo de manuten¢&o. A continuidade do
funcionamento satisfatério da maquina depende

da adequada manutenc¢ao da maquina e da sua
limpeza regular.

Limpeza

Limpe com regularidade a caixa da maquina com
um pano suave, de preferéncia depois de ser
usada. Certifique-se de que as aberturas de
ventilacao estdo livres de poeiras e sujidade.
Remova a sujidade persistente com um pano

suave e humedecido com espuma de sabao. Nao
use quaisquer solventes como gasolina, alcool,
amoniaco, etc. Estes quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Lubrifica¢ao
Lubrifique regularmente o veio do martelo.

Falhas

Se ocorrer alguma falha, por exemplo, devido a
desgaste duma peca, contacte o endereco de
assisténcia indicado no cartao de garantia. No fim
deste manual encontra um diagrama de
componentes alargado com as pec¢as que podem
ser encomendadas.

Protec¢ao do meio ambiente

Com vista a evitar quaisquer danos de transporte,
a maquina é fornecida numa embalagem
resistente, fabricada na medida do possivel em
materiais reciclaveis. Entregue, portanto, a
embalagem para reciclagem.

)¢

Os aparelhos eléctricos ou electrénicos
avariados e/ou eliminados tém de ser
recolhidos nos pontos de reciclagem
adequados.

Garantia

Os termos e condi¢des da garantia encontram-se
descritos no boletim da garantia fornecido em
separado.
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MOLATRICE AD ANGOLO RETTO

Grazie per aver acquistato questo prodotto
Ferm.

Con il suo acquisto & entrato in possesso di un
prodotto eccellente, offerto da uno dei distributori
leader in Europa.

Tutti i prodotti di Ferm sono fabbricati seguendo i
piu elevati standard di prestazioni e sicurezza e,
nell’ambito della nostra filosofia, forniamo un
eccellente servizio di assistenza alla clientela
accompagnato da una Garanzia completa.

Ci auguriamo che trovera di suo gradimento
I'utilizzo di questo prodotto per molti anni a venire.

La numerazione indicata nel seguente testo
rimanda alle immagini della pagina 2-4
Leggere attentamente le presenti istru-
@ zioni per l'uso prima di mettere in funzi-
one l'apparecchio. Provare
personalmente il funzionamento e
I'impiego del trapano avvitatore. Per un
funzionamento sempre perfetto,
manutenzionare I'apparecchio come
indicato nelle istruzioni. Conservare le
istruzioni per 'uso e la relativa
documentazione vicino all’apparecchio.

Introduzione

La fresatrice per linguette € indicata per eseguire
scanalature per perni nel legno, nel compensato,
nel truciolare, nei pannelli di fibre, nel plexiglass e
nel marmo artificiale.

Indice

Dati della macchina

Norme di sicurezza
Regolazione della macchina
Montaggio degli accessorie
Funzionamento
Manutenzione

1. Dati dell’amacchina

Contenuto della confezione

1 Fresatrice per linguette

Lame per sega

Chiave

Adattatore di aspirazione polveri
Sacchetto raccoglipolvere
manuale d’uso

fascicolo di sicurezza

SR WN =

= A A A

1 scheda digaranzia

Verificare che la macchina, le singole parti e gli
accessori non abbiano subito danni durante il
trasporto.

Informazione sul prodotto

Fig. A

1. Interruttore ACCESO/SPENTO

2. Posizione delle mani posteriore

3. Alloggiamento del motore

4. Impugnatura anteriore

5. Tasto di blocco alberino

6. Manopola di regolazione dell'angolo

7. Guida

8. Manopola di regolazione dell'altezza

9. Manopola di regolazione della profondita di
taglio

10. Manopola di regolazione fine della profondita

11. Piastra di base

12. Adattatore di aspirazione polveri

13. Sacca per polvere

14. Chiave

15. Linea centrale

16. Perno di centraggio a incastro

17. Dado della flangia

18. Lama della sega

19. Flangia

20. Piastra inferiore

21. Scala di angolazione e freccia

22. Scala di altezza e freccia

Caratteristiche tecniche

Tensione 230V
Frequenza 50 Hz
Potenza assorbita 900 W
Velocita senza carico 11000/min
Diametro del disco @ 100 mm
Diametro di alesaggio @22 mm
Massima profondita di taglio 14 mm
Regolazione della guida 0-90°
Peso 3,2kg

Lpa (pressione sonora)

91 dB(A) K=3dB

Lwa (potenza sonora)

105 dB(A) K=3dB

Valore di vibrazione

1,85+1,5 m/s?

Vibrationsniva

Vibrationsemissionsvardet som star pa baksidan av
den har instruktionsboken har uppmatts enligt ett
standardiserat test i enlighet med EN 60745; detta
varde kan anvandas for att jamfora vibrationen hos
olika verktyg och som en ungeférlig uppskattning av
hur stor vibration anvandaren utsatts for nar
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verktyget anvands enligt det avsedda syftet

- om verktyget anvands pa ett annat &n det
avsedda syftet eller med fel eller daligt
underhallna tillbehdr kan detta drastiskt 6ka
vibrationsnivan

- narverktyget sténgs av eller &r pa men inte
anvands, kan detta avsevart minska
vibrationsnivan

Skydda dig mot vibration genom att underhalla

verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt

2.

Legenda dei simboli

rme di sicurezza

Indica il rischio di lesioni fisiche, il rischio
di vita o la possibilit di danneggiamenti
alla macchina qualora non fossero
rispettate le istruzioni di questo manuale.

Indica la presenza di tensioni elettriche.
Stacchi la spina immediatamente dalla

linea principale in caso di danni al cavo
durante la manutenzione

pl>> B>

Tenere gli spettatori a distanza

&=
=

Norme di sicurezza

Non rimuovere la polvere dilegno e le

schegge mentre la macchina & in funzione.

Non utilizzare dischi per tagliare o lame di

sega circolari.

Proteggere le lame contro gli urti e i colpi.

Usare solo lame affilate per evitare che una

maggiore potenza di taglio possa scheggiare il

pezzo in lavorazione.

»  Primadell'uso, verificare che la lama non sia
danneggiata. Non utilizzare lame incrinate,
rotte o danneggiate in altro modo.

»  Verificare che il pezzo in lavorazione sia
adeguatamente supportato o bloccato. Tenere
le mani lontano dalla superficie da tagliare.

»  Utilizzare la macchina soltanto con
'impugnatura ausiliaria.

» Quando occorre montare le lame sul filo del
mandrino, verificare che il mandrino abbia filo
a sufficienza.

»  Verificare che la lama sia montata e fissata
correttamente. Non utilizzare riduttori o
adattatori per forzare il montaggio della lama.

* Applicare la macchina sul pezzo in
lavorazione soltanto quando la macchina &
accesa.

* Quando silavora con la macchina, tenerla
ferma con entrambe le mani mantenendo una
posizione sicura.

» Persone al di sotto di 16 anni non sono
autorizzate a maneggiare la macchina.

* Indossare sempre occhiali protettivi e
protezioni acustiche. Se necessario o se &
espressamente richiesto, utilizzare altre
protezioni quali un grembiule o un casco.

» Siraccomanda di disconnettere la spina dalla
prese prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina. Inserire la presa soltanto quando la
macchina € spenta.

* Tenere lontano la presa di corrente dall’area di
lavoro della macchina. Si raccomanda di
connettere il cavo lontano dalla zona di lavoro.

*  Non fermare la lama con le mani dopo aver
spento la macchina.

* Non ¢ possibile tenere fissata la piastra base
mentre la lama & estesa. E necessario
abbassare e sollevare la lama con estrema
cautela.

»  Utilizzare sempre gli schermi di protezione
sulla macchina.

» Utilizzare solo dischi da taglio la cui velocita
ammissibile sia alta almeno quanto la
massima velocita a vuoto della macchina.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguran¢a em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques
eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instru¢bes abaixo, leia também as instru¢des de
seguranéa apresentadas no folheto de seguranca
em anexo. Guarde as instru¢ées num lugar
seguro!

La macchina presenta un doppio

n isolamento, ai sensi della norma
EN60745; pertanto, non é richiesto

Accertarsi sempre che l'alimentazione
elettrica corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta dei dati
caratteristici.
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Substitui¢do de cabos ou fichas

Em caso de deterioracao do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servi¢o de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados imediatamente
apds a sua substituiédo por novos. E perigoso
ligar a ficha de um cabo frouxo a uma tomada.

Uso di prolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee
alla potenza della macchina. | nuclei devono
avere una sezione minima di 1,5 mm?2. Se la
prolunga arrotolata su di una bobina, occorre
srotolarla completamente.

3. Regolazione della macchina

Regolazione della profondita di taglio

Fig. B

» Spingere il pit possibile indietro
I'alloggiamento del motore (3).

» Impostare la profondita di taglio azionando la
manopola per la regolazione della profondita
di taglio (9).

* Le marcature sulla manopola di regolazione
della profondita (9) corrispondono alla
dimensione del perno di centraggio a incastro
utilizzato (16).

+ E possibile eseguire la regolazione fine
dell'impostazione della profondita di taglio
ruotando la vite di regolazione fine della
profondita (10).

» Spingere in avanti I'alloggiamento del motore
e verificare che il pernetto (10) entri nella
tacca della manopola di regolazione.

Nella tabella seguente viene indicata la
corrispondenza delle marcature sulla manopola di
regolazione con la profondita di taglio, lo spessore
del materiale e il relativo perno.

Marcatura Spessore Perno Profondita
del materiale di taglio
in mm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Regolazione dell’angolo di taglio
Fig. A+ G
E possibile impostare I'angolo di taglio nel

seguente modo:

* Rilasciare la manopola di regolazione
dell'angolo (6) ruotandola in senso anti-orario

* L'angolo impostato viene mostrato sulla scala
(21) sotto la manopola (6)

»  Dopo aver effettuato I'impostazione all'angolo
corretto, serrare nuovamente la manopola (6)
ruotandola in senso orario.

Regolazione dell'altezza in corrispondenza

dello spessore del materiale

Fig. B

L’altezza deve corrispondere a meta dello

spessore del materiale del pezzo in lavorazione,

mentre la scanalatura del perno deve trovarsi

sempre al centro del pezzo in lavorazione.

E possibile impostare I'altezza corretta nel

seguente modo:

* Rilasciare la manopola di regolazione
dell'altezza (8) ruotandola in senso anti-orario

* L'altezza impostata viene mostrata dalla scala
e dalla freccia (22).

* Dopo aver effettuato I'impostazione all'altezza
corretta, serrare nuovamente la manopola (8)
ruotandola in senso orario.

4. Montaggio degli accessori

Togliere la spina dalla presa
Q:’S d’alimentazione.

Come sostituire la lama della sega:

A

Fig.C+D

* Posizionare la macchina a testa in giu e
rimuovere le 4 viti sulla piastra inferiore
utilizzando un cacciavite (non in dotazione)

* Rimuovere la piastra inferiore (20).

»  Spingere il blocco mandrino e girare il
mandrino fino a quando si aggancia. Tenere
premuto il blocco mandrino durante tutta
'operazione.

*  Rimuovere il dado della flangia (17)
dall'alberino utilizzando la chiave (14) e
ruotarlo in senso anti-orario.

* Posizionare la lama (18) sulla flangia (17).

+ Tenere conto del fatto che la freccia sulla

La macchina viene fornita con la lama
della sega gia assemblata su di essa
machine is delivered with the saw blade
already assembled on the machine.
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lama indica la stessa direzione della freccia
sulla parte interna dell'involucro

* Posizionare il dado a flangia (17) sul
mandrino e stringerlo con la chiave.

« Fare attenzione a posizionare il dado della
flangia (17) nel modo corretto: il lato del
collare deve entrare dentro il foro della lama
della sega, il lato piatto deve essere rivolto in
su.

* Rilasciare il blocco del mandrino e ruotare il
mandrino per controllare che sia sbloccato.

*  Assemblare nuovamente la piastra inferiore
(20) e fissare le 4 viti.

A\

Montaggio del sacchetto racco glipolvere
Fig. A

Per aspirare la polvere, utilizzare I'apposito
sacchetto raccoglipolvere (13). Collegare
I'adattatore di aspirazione delle polveri (12) alla
macchina, quindi collegare la sacca per la polvere
(13) all'adattatore. Si consiglia di svuotare il
sacchetto con regolarita per mantenere inalterate
le prestazioni di aspirazione.

E possibile collegare un aspirapolvere
direttamente all'adattatore di aspirazione polveri
quando si preferisce I'uso di un aspirapolvere.

5. Funzionamento

Siraccomanda di non utilizzare il blocco
mandrino durante il funzionamento
della macchina.

Accensione e spegnimento

Fig. A

» Peraccendere la macchina, spingere in
avanti I'interruttore di accensione/
spegnimento (1).

» Perspegnere la macchina, premere
l'interruttore di accensione/spegnimento che
tornera automaticamente alla posizione di
spegnimento ‘off (1).

A\

Marcatura dei pezzi in lavorazione
Fig. E

Prima di mettere in funzione la
macchina, assicurarsi che il coperchio
della piastra base sia ben chiuso.

Siraccomanda di non utilizzare il blocco
mandrino per arrestare il motore.

Prima di avviare la fresatrice, & necessario
marcare i pezzi in lavorazione come descritto di
seguito.

»  Posizionare le due superfici da collegare con
il rispettivo lato di giunzione I'uno rivolto verso
I'altro

» Serrare i pezzi da lavorare e contrassegnare il
centro della scanalatura tracciando una linea
perpendicolare

»  Saranno necessarie diverse giunzioni per i
pezzi da lavorare piu grandi. La distanza tra
due linee tracciate deve essere pari ad
almeno 10cm.

Esecuzione dell scanalature

Fig. F

* mpostare e verificare la profondita di taglio
sulla macchina

» Impostare I'angolo sulla macchina

* Impostare l'altezza sulla macchina, fare
attenzione all'impostazione dell'altezza, la
scanalatura per il perno di centraggio a
incastro deve trovarsi al centro del pezzo da
lavorare.

» Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato
saldamente

* Posizionare la macchina sul pezzo da
lavorare, la linea centrale contrassegnata (15)
deve essere in linea con la linea tracciata sul
pezzo da lavoraredescritto nella sezione
corrispondente.

» Tenere la macchina con entrambe le mani e
accenderla.

»  Con cautela spingere il piu possibile in avanti
I'alloggiamento del motore.

» Spingere in avanti I'alloggiamento del motore
e spegnere la macchina.

A\

Unione dei pezzi
Terminata I'esecuzione delle scanalature su
entrambi i pezzi, unirli nel modo seguente.

Per pezzi da lavorare piu sottili di 16 mm
non é possibile tagliare la scanalatura al
centro del pezzo da lavorare senza
aggiungere una piastra di regolazione
sotto il pezzo da lavorare (fig. G).

¢ Mettere della colla su entrambe le
scanalature.
* Posizionare il perno nella scanalatura di uno
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* Posizionare I'altro pezzo sul perno.
« Fissare i pezzi e aspettare che la colla si
asciughi.

Consigli all’'utente per la connessione di due

elementi

» Segare una scanalatura grande come un
biscotto nel primo elemento

» Posizionare il biscotto con un buon collante
(adatto al materiale) nella scanalatura

»  Segare una scanalatura piu lunga sull’altro
elemento

*  Oraidue elementi possono essere
posizionati facilmente I'uno rispetto all’altro
(con margine di correzione)

» Stringere i due elementi e attendere che la
colla sia asciutta

A\

Regolazione fine della profondita di taglio
Fig. B

Seguire le istruzioni seguenti per correggere la
profondita di taglio sbagliata.

Muovere sempre la macchina nella
stessa direzione del senso di rotazione.
Vedere la freccia sopra alla macchina.

»  Spingere il pit possibile indietro
I'alloggiamento del motore (3).

» llentare il dado sulla vite di regolazione fine
tenendo la vite in posizione utilizzando un
cacciavite

*  Aumentare la profondita di taglio ruotando la
vite (10) in senso anti-orario.

*  Diminuire la profondita di taglio ruotando la
vite (10) in senso orario

* Ripetere la procedura fino a quando si ottiene
la profondita adeguata.

»  Serrare nuovamente il dado sulla vite di
regolazione fine (10) tenendo la vite in
posizione utilizzando un cacciavite.

6. Manutenzione
'g Assicurarsi che la macchina non sia in

funzione mentre si effettuano

operazioni di manutenzione sul motore.
Le macchine sono state progettate per funzionare
per lunghi periodi di tempo, pur richiedendo
interventi di manutenzione minimi. Un

funzionamento continuo soddisfacente dipende
dall’'adeguata conservazione della macchina e da

una pulizia regolare.

Pulizia

Pulire frequentemente la scocca della macchina
con un panno morbido, preferibilmente dopo ogni
utilizzo. Le aperture di ventilazione devono essere
libere da polvere e sporco. Utilizzare un panno
morbido imbevuto di una soluzione di acqua e
sapone in caso di sporco ostinato. Non utilizzare
solventi come benzina, alcool, ammoniaca, ecc.
poich risultano dannosi per le parti in plastica.

Lubrificazione
La macchina non necessita di un’ulteriore
lubrificazione.

Riparazioni e commercianti

Se si presentano problemi a causa di, per
esempio, usura di una parte della sega, si prega
di contattare il servizio di assistenza all’indirizzo
riportato sulla scheda di garanzia.

Ambiente

Per evitare che si danneggi durante il trasporto, la
macchina & imballata in un contenitore resistente.
La maggior parte dei componenti del'imballaggio
sono riciclabili. Portare tali materiali presso gli
appositi centri di riciclaggio.

hid

Strumenti elettrici e/o elettronici
difettosi o usurati devono essere smaltiti
in appropriate aree di riciclaggio.

Garanzia
Le condizioni di garanzia sono esposte
nell’apposita scheda allegata a parte.
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LAMELLFRAS

Tack for att du koper denna Fermprodukt.
Genom detta har du nu en utsokt produkt,
levererad av en av Europas ledande leverantorer.
Alla produkter levererade av Ferm ar tillverkade
enligt de hogsta standarderna for prestanda och
sakerhet. Som en del av var filosofi ger vi ocksa
en utmarkt kundservice, uppbackad av var
omfattande garanti.

Vi hoppas att du kommer att tycka om att anvanda
denna produkt i manga ar framat.

Siffrorna i texten nedan hénvisar till bilderna
pa sidorna 2-4

Fér din egen och andras sékerhet ska
@ du ldsa dessa instruktioner noga innan

maskinen anvénds. Férvara
bruksanvisningen och den medféljande
dokumentationen tillsammans med
maskinen fér framtida bruk.

Inledning

Lamellfrés lampar sig for frasning av spar till
lamellfogar i massivt tra, plywood, spanskivor,
fiberplattor, plexiglas och konstgjord marmor.

Innehall

Tekniska specifikationer
Sakerhetsforeskrifter
Justering av maskin
Montering av tilbehdr
Anvandning

Underhall

1. Maskininformation

Forpackningen innehaller
Lamellfras

Sagklingor

Skruvnyckel
Dammsugsadapter
Dammpase

Bruksanvisning

Blad med sakerhetsforeskrifter
Garantikort

ook wN~

R G G W I QY

Kontrollera om maskinen, I16sa delar eller tillbehor
uppvisar transportskador.

Maskinens delar
Fig. A

. PA/ AV-knapp

. Bakre handposition
. Motorhdlje

. Framre handtag

. Spindellasknapp

. Vred vinkeljustering
. Styrstod

. Vred hojdjustering

. Vred djupjustering
10. Finjusteringsskruv for djup
11. Bottenplatta

12. Dammsugsadapter
13. Dammpase

14. Nyckel

15. Mittlinje

16. Kexdymling

17. Flansmutter

18. Sagklinga

19. Flans

20. Bottenplatta

21. Vinkelskala och pil
22. Hojdskala och pil

O©CoO~NOORAWN-=-

Teksnika data

Spénning 230V
Frekvens 50 Hz
Ineffekt 900 W
Hastighet utan belastning 11000/min
Bladdiameter @ 100 mm
Bladets haldiameter @22 mm
Storsta skardjup 14 mm
Justering av skena 0-90°
Vikt 3,2kg

Lpa (fjudtryck) 91 dB(A) K=3dB

Lwa (ljudstyrka) 105 dB(A) K=3dB

Vibrationsvérde 1,85 + 3 m/s?

Vibrationsniva

Vibrationsemissionsvardet som star pa baksidan
av den har instruktionsboken har uppmatts enligt
ett standardiserat test i enlighet med EN 60745;
detta varde kan anvandas for att jamféra
vibrationen hos olika verktyg och som en
ungefarlig uppskattning av hur stor vibration
anvandaren utsatts for nar verktyget anvands
enligt det avsedda syftet

- om verktyget anvands pa ett annat an det
avsedda syftet eller med fel eller daligt
underhalina tillbehor kan detta drastiskt ka
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vibrationsnivan
- narverktyget stangs av eller ar pa men inte
anvands, kan detta avsevart minska
vibrationsnivan
Skydda dig mot vibration genom att underhalla
verktyget och dess tillbehor, halla handerna
varma och styra upp ditt arbetssatt

2. Sakerhetsforeskrifter

Symbolernas betydelse
Anger att det féreligger risk for per-

A sonskador, livsfara eller risk for ska-dor
pa maskinen om instruktio-nerna i

denna bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk for elektrisk stét.
Ta omedelbart ut stickkontakten ur

eluttaget om sladden har skadats samt
nédr maskinen underhalls

A

¥

Férbipasserande far inte komma fér
néra

Speciella sakerhatgarder

»  Frasspan och flisor far inte avlagsnas nar
maskinen ar igang.

» Anvand ej cirkelknivar eller cirkelsagblad pa
maskinen.

»  Skydda frasbladen mot stétar.

* Anvand endast vassa frasblad, annars kan
arbetsstycket ga sonder p.g.a. ett 6kat tryck.

»  Kontrollera att frasbladet inte ar skadat innan
du bérjar anvanda maskinen. Anvand ej
frasblad som har sprickor, skadade kanter
eller andra typer av skador.

»  Settill att arbetsstycket har tillrackligt med stod
eller ar fasttvingat. Hall hdnderna borta fran
ytan som skall frésas.

* Anvand endast maskinen med stédhandtaget
pa.

*  Om ett frasblad maste monteras pa axelns
gangor, se till att gangorna racker for att halla
kvar frasbladet.

»  Kontrollera att frasbladet har monterats och
fasts ordentligt. Anvand ej reducerande
brickor eller adaptrar for att fa bladet att
passa.

* Maskinen maste vara pa nar frasbladet fors in

i arbetsstycket.

+ Hall alltid maskinen med bada hander och ha
alltid en saker arbetsstallning nar du anvander
maskinen.

* Personer under 16 ar far inte anvanda denna
maskin.

* Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvand annat skydd som
skyddsklader eller hjalm om sa 6nskas eller
om det &r nédvandigt.

» Dra alltid ur kontakten fran vagguttaget innan
du borjar justera maskinen. Kontakten far
endast anslutas nar maskinen ar avstangd.

» Hall kabeln borta fran maskinens arbetsyta.
Led alltid kabeln bakom dig.

»  Stoppa inte bladet med handen efter att
maskinen har stangts av.

* Bottenplattan maste vara fastspand nar
bladet &r utdraget. Bladet maste hojas och
sankas med jdmna rorelser.

* Anvand alltid skydden pa maskinen

* Anvand bara slipskivor vars tillatna hastighet
ar minst lika hég som maskinens hdgsta
hastighet vid kérning utan belastning.

Elektrisk sdkerhet

Vid anvandning av elektriska maski ner, iaktta
alltid de sakerhetsforeskrifter som géller lokalt i
samband med brandfara, fara for elektriska stétar
och kroppsskada. Las férutom nedanstaende
instruktioner aven igenom bladet med
sakerhetsforeskrifter som bifogas separat.

A

Kontrollera alltid om din nédtspénning
dverensstammer med vérdet pa
typplattan.

Maskinen &r dubbelt isolerad i
dverensstdmmelse med EN60745,
vilket innebdr att det inte behévs nagon
Jordledare.

Byta ut kablar eller stickkontakter

Om natkabeln skadas, maste den bytas ut mot en
speciell natkabel som finns hos tillverkaren eller
tillverkarens kundservice. Slang gamla kablar
eller stickkontakter meddetsamma efter det att du
har bytt ut dem mot nya. Det ar farligt att sticka in
stickkontakten av en I6s sladd i ett uttag.

Vid anvandning av férlangnings kablar
Anvand uteslutande en godkand
férlangningskabel som &r lamplig fér maskinens

41



effekt. Ledarna maste ha en diameter pa minst
1,5 mm?2. Om férlangningskabeln sitter pa en
haspel, rulla da ut den helt och héallet.

3. Justering av maskin

Justering av skardjup

Fig. B

»  Flytta motorhuset (3) bakat sa langt som
mojligt.

»  Stallin skardjupet genom att vrida pa ratten
for djupjustering (9).

» Markeringarna pa djupjusteringsvredet (9)
motsvarar den kexstorlek som anvands (16).

»  Dukan finjustera skardjupsinstéllningen
genom att vrida pa djupfinjusteringsskruven
(10).

»  Flytta motorhuset framat och kontrollera att
sprinten (10) aker in i halet pa
justeringsratten.

Tabellen har nedan visar hur markeringarna pa
justeringsratten star i relation till skardjup,
materialtjocklek och motsvarande lamell.

Markering Material Lamell Frasdjup
tjocklek imm

0 8-12mm  No.0 8.0

10 12-15mm_ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

Max. - - 14.0

Justering av skarvinkel

Fig. A+ G

Skarvinkeln kan stéllas in pa foljande satt:

»  Slapp vinkeljusteringsvredet (6) genom att
vrida det moturs

» Den installda vinkeln visas pa skalan (21)
under vredet (6)

»  Efter att ha stallt in ratt vinkel, dra at vredet (6)
igen genom att vrida medurs..

Justera hojden for att passa

materialtjockleken

Fig. B

Hojden maste motsvara halva materialtjockleken

eftersom lamellsparet maste alltid vara i mitten av

arbetsstycket.

Ratt hojd kan stéllas in pa féljande satt:

»  Slapp hojdjusteringsvredet (8) genom att
vrida det moturs

« Deninstallda hdjden visas av skalan och pilen
(22)

»  Efter att ha stallt in ratt vinkel, dra at vredet (8)
igen genom att vrida medurs.

4. Montering av tillbehor
'g Koppla alltid ur verktyget fran

strémkéllan innan montering av ett
Hur du andrar sagklingan:

tillbehdr.

Fig.C+D

»  Stall maskinen i upp- och nervant lage och ta
bort de 4 skruvarna pa bottenplattan med
hjalp av en skruvmejsel (ingar ej)

» Tabort bottenplattan (20)

»  Tryck pa axelspérren och vrid pa axeln tills
den fastnar i sparren. Hall axelsparren
nedtryckt under detta moment.

» Tabort flansmuttern (17) fran spindeln med
hjalp av nyckeln (14) och vrid den moturs.

* Placera frasbladet (18) pa flansen (17).

»  Komihag att pilen pa skivfrasen visar samma
riktning som pilen pa insidan av motorhuset

»  Séatt flansmuttern (17) pa axeln och dra at
med skruvnyckeln.

* Var noga med att flansmuttern (17) placeras
pa ratt satt: Kragsidan maste passa in
sagbladshalet, den platta sidan ska vara vand
uppat.

* Lossa pa axelsparren och kontrollera att axeln
inte ar sparrad genom att vrida pa den.

»  Montera bottenplattan (20) igen och satt fast
de 4 skruvarna.

A\

Montering av dammpase

Fig. A

Anvand dammpasen (13) for att samla in
frasspan. Anslut adaptern till dammutsuget (12)
pa maskinen, anslut sedan dammpasen (13) till
adaptern. Tom pasen regelbundet sa att
utsugsfunktion hela tiden fungerar.

En dammsugare kan anslutas direkt till
dammutsugsadaptern vid behov.

Maskinen levereras med sagklingan
redan monterad pa maskinen

Se till att bottenplattan ar ordentligt
stédngd innan du anvdnder maskinen.
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5. Anvandning

Satta pa och stinga av
Fig. A

A\

»  For att stdnga av maskinen, skjut pa/av-
knappen framat.

»  For att stdnga av maskinen, slapp pa/av-
knappen. Knappen gar automatiskt till ‘av’-
laget.

f Anvénd aldrig axelspérren fér att stanna

maskinen.

Markering av arbetsstycken

Fig. E

Innan du startar parallellfrasen bor du markera

arbetsstyckena pa féljande satt.

» Placera de tva ytorna som ska anslutas med
de anslutande sidorna mot varandra

»  Klam fast arbetsstyckena och markera mitten
av sparet genom att dra en vinkelrat linje

*  Flera forband kommer att kravas for storre
arbetsstycken. Avstandet mellan tva ritade
linjer bér vara minst 10 cm.

Anvénd aldrig axelspérren néar
maskinen &r igang.

Sparfrasning

Fig. F
»  Stallin och kontrollera skardjupet pa
maskinen

«  Stallin vinkeln pa maskinen

»  Stallin héjden pa maskinen, kontrollera att vid
instéllning av hojden, maste sparet for
kexdymlingen vara i mitten av arbetsstycket.

»  Settill att arbetsstycket ar ordentligt fastspant

* Placera maskinen pa arbetsstycket, den
markerade mittlinjen (15) maste varai linje
med linjen pa arbetsstycket

» Hall maskinen med bada hander och satt pa

maskinen.

»  Tryck motorhuset forsiktigt framat, sa langt
som mojligt.

* Dra tillbaka motorhuset och stang av
maskinen.

Fér arbetsstycken tunnare &n 16 mm é&r

det inte mojligt att skéra sparet i mitten

av arbetsstycket utan att ldgga en
Justeringsplatta nedanfér arbetsstycket

(fig. G).

A\

Sammanfogning av arbetsstycken
Nar spar har gjorts i bada arbetsstycken kan man
foga samman arbetsstyckena.

»  Sattlimibada sparen.

+ Sattinlamellen i sparet pa det ena
arbetsstycket.

»  Séatt pa det andra arbetsstycket pa lamellen.

» Tvinga fast arbetsstyckena och lat limmet
torka.

Anvéandartips for sammanfogning av tva

arbetsstycken

*  Fras ett spar lika stort som lamellen i det
forsta arbetsstycket

* Limma fast lamellen med ett bra lim
(beroende pa materialet) i sparet

» Fras ett langre spar i det andra arbetsstycket

* Nukan arbetsstyckena enkelt placeras mot
varandra (spelrum for att justera)

* Foga samman arbetsstyckena och vanta tills
limmet har torkat

A

Finjustering av sagdjup

Fig. B

Om skardjupet inte stammer, justera pa foljande

satt.

»  Flytta motorhuset (3) bakat sa langt som
mojligt.

» Lossa muttern pa finjusteringsskruven
samtidigt som du haller skruven pa plats med
hjalp av en skruvmejsel

+  Oka skérdjupet genom att vrida skruven (10)
moturs.

* Minska skardjupet genom att vrida skruven
(10) medurs

*  Upprepa proceduren tills skardjupet stammer.

»  Fast muttern pa finjusteringsskruven (10) igen
samtidigt som du haller skruven pa plats med
hjalp av en skruvmejsel

6. Underhall

Tillse att maskinen inte &r spédnnings-
(A férande nér underhéllsarbeten utférs pa
de mekaniska delarna.

Rér alltid maskinen i samma riktning
som rotationsriktningen. Se pilen pa
ovansidan av maskinen.

Maskiner har konstruerats for att under lang tid
fungera problemfritt med ett minimalt underhall.
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Genom att regelbundet rengéra maskinen och
hantera den pa ratt satt bidrar du till en lang
livslangd for din maskin.

Rengoring

Rengér maskinhdljet regelbundet med en mjuk
duk, foretradesvis efter varje anvandning. Tillse
att ventilationsspringorna ar fria fran damm och
smuts. Anvand en mjuk duk fuktad med tvalvatten
vid svar smuts. Anvand inga I6sningsmedel som
bensin, alkohol, ammoniak etc. Sddana amnen
skadar plastdelarna.

Smorjning
Maskinen behdver ingen extra smaorjning.

Fel

Kontakta servicestallet som anges pa
garantibeviset om ett fel uppstar, t.ex. pa grund av
en del som ar nedsliten. | slutet av den har
bruksanvisningen finns en sprangskiss over de
delar som kan bestéllas.

Driftstorningar

For att undvika transportskador levereras
maskinen i en sa stadig forpackning som mojligt.
Forpackningen har sa langt det ar mojligt
tillverkats av atervinningsbart material. Ta darfor
tillvara mojligheten att atervinna férpackningen.

hid

Skadade och/eller kasserade elektriska
och elektroniska apparater ska ldmnas
in enligt géllande miljéregler.

Garanti
Garantivillkoren framgar av det separat bifogade
garantikortet.

LITOSJYRSIN

Onnittelut timan Ferm-tuotteen hankinnan
johdosta.

Sinulla on nyt loistava tuote, jonka on toimittanut
yksi Euroopan johtavista tavarantoimittajista.
Kaikki Fermin toimittamat tuotteet on valmistettu
korkeimpien laatu- ja turvallisuusstandardien
mukaisesti. Periaatteenamme on my®ds tarjota
korkealaatuista asiakaspalvelua, jota tukee
tarjoamamme kokonaisvaltainen takuu.
Toivomme, ettd tulet nauttimaan tuotteestamme
monien vuosien ajan.

Tekstin numerot viittaavat kaavioihin sivuilla
2-4.

Lue tdmé kéayttbohje huolellisesti ennen
@ laitteen kéyttéonottoa. Tutustu laitteen

toimintatapaan ja kdytt66n. Huolla laite
ohjeiden mukaisesti, jotta se toimii aina
moitteettomasti. Kdyttbohje ja siihen
liittyvét asiakirjat on séilytettéava laitteen
l&heisyydessé.

Johdanto

-liitosjyrsin soveltuu vaarnaliitosten urien
leikkaamiseen puuhun, vaneriin, lastulevyyn,
kuitulevyyn, pleksiin ja keinomarmoriin.

Sisalto

Laiteteen tidot
Turvaohjeet

Koneen saataminen
Lisalaitteiden asentaminen
Kayttod

Huolto

1. Laitteen tiedot

Pakkauksen sisalto
Liitosjyrsin
Sahanterat
Ruuviavain
Pdélynpoistosovitin
Pdélynkerayspussi
Kayttéohje
Turvatiedote
Takuukortti

ok Obd=
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Tarkista, ettéa kone, irto-osat ja varusteet eivat ole
vaurioituneet kuljetuksen aikana.
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Tuotetiedot

Kuva A

. Virtakytkin

. Takakaden asento

. Moottorin kuori

. Etukahva

Karan lukituspainike
Kulman saaténuppi

Raja

. Korkeuden saaténuppi

. Leikkaussyvyyden saatonuppi
10. Syvyyden hienosaatéruuvi
11. Pohjalevy

12. Pdlynpoistosovitin

13. POlypussi

14. Ruuviavain

15. Keskilinja

16. Puutappi

17. Laippamutteri

18. Sahantera

19. Laippa

20. Alalevy

21. Kulma-asteikko ja nuoli
22. Korkeusasteikko ja nuoli

©CONOOTA WN

Tekniset tiedot

Jénnite 230V

Taajuus 50 Hz
Syéttéteho 900 W

Nopeus kuormittamattomana 11000 kier./min
Terén halkaisija @ 100 mm
Terén reian halkaisija @22 mm
Suurin leikkaussyvyys 14 mm
Kulman saaté 0-90°

Paino 3,2kg

LpA (danenpainetaso) 91 dB(A) K=3dB

LwA (aanitehotaso) 105 dB(A) K=3dB

Térindarvo 1,85+1,5 m/s?

Téarinataso

Taman ohjekirjan takana mainittu

tarinasateilytaso on mitattu standardin EN 60745

mukaisen standarditestin mukaisesti; sitd voidaan

kayttaa verrattaessa yhta laitetta toiseen seka

alustavana tarinalle altistumisen arviona kaytet-

taessa laitetta manituissa kayttétarkoituksissa

- laitteen kaytto eri kayttotarkoituksiin tai erilai-
sten tai huonosti yllapidettyjen lisalaitteiden
kanssa voi lisata merkittavasti altistumistasoa

- laitteen ollessa sammuksissa tai kun se on
kaynnissa, mutta silla ei tehda tyo6ta,
altistumistaso voi olla huomattavasti pienempi

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla laite
ja sen lisdvarusteet, pitamalla kadet Iampimina ja
jarjestamalla tydmenetelmat

2. Turvaohjeet

Symbolien selitys
Osoittaa loukkaantumisvaaran,
hengenvaaran tai ty6kalun vaurioitu-

misriskin, jos tdmé&n oppaan ohjeita ei
noudateta.

Osoittaa sdhkéiskuvaaran.

Kéyté karalukkoa vain seisokkitilassa.

Irrota pistotulppa vélittéméasti
pistorasiasta, jos johto vaurioituu tai jos
laitetta aletaan huoltaa.

Al& paésta ulkopuolisia ldhelle laitetta.

pI>B> >

I-#

Séhkoturvallisuus

Séahkolaitteita kaytettdessa on aina noudatettava
paikallisia turvamaarayksia tulipalon,
sahkdiskujen ja loukkaantumisten valttamiseksi.
Lue alla olevat ohjeet ja erilliset turvaohjeet
huolellisesti.

Koneessa on kaksinkertainen eristys
n ENG60745: n mukaan, maadoitusjohto ei
ole tarpeellinen.

Tarkista aina, ovatko verkkojannite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jannite
yhteen sopivia.

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava.
Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta tai
sen huoltopalvelusta. Havita vanhat johdot ja
pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen
pistorasiaan on vaarallista.

Jatkojohtojen kaytto
Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien on
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oltava vahintaan 1,5 mm?2. Kaytettédessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

Erityisia turvaohjeita

* Sahanpurua ja lastuja ei saa poistaa koneen
ollessa kaynnissa.

»  Ala ké&yta koneessa leikkuulaikkoja tai
pyoroéteria.

*  Suojaa sahanterid iskuilta ja akillisilta
kuormilta.

»  Kayta vain asianmukaisesti teroitettuja teria.
Muuten tydstettava kappale voi vahingoittua,
koska tarvittava leikkuuvoima kasvaa.

* Varmista ennen kayttéa, ettd sahantera on
kunnossa. Ala kayta sardytyneitd, haljenneita
tai muuten vahingoittuneita teria.

* Varmista, etta tyostettdva kappale on tuettu
tai kiinnitetty kunnolla. Pida kétesi poissa
tyostettavalta pinnalta.

* Kayta konetta vain apukahvan kanssa.

« Kun terat taytyy asentaa akselin kierteeseen,
varmista, ettd akselissa on riittavasti kierretta.

* Varmista, ettd sahantera on asennettu ja
kiinnitetty kunnolla. Ala kayta terén
sovittamiseen supistusrenkaita tai sovittimia.

» Laita kone tyostettavalle kappaleelle vasta
kaynnistamisen jalkeen.

*  Kun kaytat konetta, pitele sita aina tukevasti
molemmin kasin ja seiso itse turvallisessa
asennossa.

* Alle 16-vuotiaat eivat saa kayttaa tata konetta.

» Kayta aina suojalaseja ja kuulonsuojaimia.
Kayta tarvittaessa tai sita vaadittaessa myds
muita henkilénsuojaimia, esimerkiksi esiliinaa
tai kyparaa.

« lIrrota aina pistoke pistorasiasta, ennen kuin
teet muutoksia koneeseen. Liita pistoke
pistorasiaan vain koneen virran ollessa
sammutettuna.

» Pida virtajohto pois koneen
tyoskentelyalueelta. Suuntaa johto aina
taaksesi.

»  Ala pysayta terda kasin koneen
sammuttamisen jalkeen.

« Tukilevy ei saa olla kiinnitettyna ala-asentoon,
kun terd on ulkoasennossa. Tera taytyy
laskea ja nostaa varovasti.

* Kayta aina laitteen suojakilpia.

« Kayta ainoastaan sahauslaikkoja, joiden
sallittu kierrosnopeus on vahintaan yhta
korkea kuin laitteen korkein ei-kuormitettu
kierrosnopeus.

3. Koneen saataminen

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva B
»  Siirréd moottoriosa (3) dariasentoonsa
taaksepain.

* Valitse leikkaussyvyys leikkaussyvyyden
saatonuppia (9) kaantamalla.

»  Syvyyden saaténupin (9) merkinnat vastaavat
kaytetyn puutapin (16) kokoa.

* Voit hienosaataa leikkaussyvyyden asetusta
kaantamalla syvyyden hienosdadon
saatoruuvia (10).

»  Siirrd moottoriosa eteenpain ja tarkista, etta
tappi (10) asettuu saatdnupin koloon.

Seuraavassa taulukossa on esitetty saaténupin
merkkien suhde leikkaussyvyyteen, tyostettavan
materiaalin paksuuteen ja liitostyyppiin.

Merkki Materiaalin Liitos- Leikkaus-
paksuus  tyyppi syvyys
(mm)
0 8-12 mm No. 0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Leikkauskulman saatéaminen

Kuva A+ G

Leikkauskulma voidaan asettaa seuraavasti:

»  Vapauta kulman saatonuppi (6) kdantamalla
sita vastapaivaan.

»  Asetettu kulma nakyy asteikossa (21) nupin
(6) alla.

»  Kun oikea kulma on asetettu, kirista nuppi (6)
uudelleen kdantamalla sitd myotapaivaan.

Korkeuden sdataminen materiaalin

paksuuden mukaan

Kuva B

Korkeuden tulee vastata puolta tyostettavan

kappaleen materiaalipaksuudesta, litoksen uran

taytyy aina olla tyostettdvan kappaleen keskella.

Oikea korkeus voidaan asettaa seuraavasti:

»  Vapauta korkeuden saatdnuppi (8)
kaantamalla sita vastapaivaan.

* Asetettu korkeus nakyy asteikossa nuolen
(22) kohdalla.

*  Kun oikea korkeus on asetettu, kirista nuppi
(8) uudelleen kaantamalla sita myotapaivaan.
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4. Lisalaitteiden asentaminen 5. Kaytto

Irrota pistoke aina ensin pisrasiasta
ennen lisélaitteiden Kiinnitysta.

Sahanteran vaihtaminen:

A\

KuvaC+D

* Aseta kone yldsalaisin ja poista 4 ruuvia
alalevysta ruuvimeisselin avulla (ei kuulu
pakkaukseen).

» Poista alalevy (20).

» Paina akselilukkoa ja kierra akselia, kunnes
se lukittuu. Pida akselilukkopainike alhaalla
tehdessési taman.

» Poista laippamutteri (17) karasta
ruuviavaimella (14) ja kdanna sita
vastapaivaan.

» Aseta sahantera (18) laippaan (17).

» Varmista, ettd sahanteréssa oleva nuoli
osoittaa samaan suuntaan kuin kotelon
sisapuolella oleva nuoli.

»  Aseta laippamutteri (17) akseliin ja kirista se
ruuviavaimella.

» Varmista, etta laippamutteri (17) on asetettu
oikein: Rengaspuolen on oltava sahanteran
aukon sisalla, littean puolen on osoitettava
yléspain.

»  Vapauta akselilukko ja tarkista akselia
pyorittdmalla, ettei se ole lukossa.

* Asenna alalevy (20) takaisin ja kiinnita 4
ruuvia.

A\

Polypussin asentaminen

Kuva A

Poélynpoistoon voidaan kayttaa polypussia (13).
Liitéd polynpoistosovitin (12) koneeseen ja liita
polypussi (13) sovittimeen. Tyhjenna polypussi
saanndllisesti, jotta imuteho pysyy hyvana.
Pdélynimuri voidaan liittda suoraan
poélynpoistosovittimeen, kun pélynimuria halutaan
kayttaa.

Kone toimitetaan sahanteré paikoilleen
asennettuna.

Varmista ennen koneen kayttoa, etta
tukilevyn kansi on kunnolla kiinni.

Kaynnistaminen ja sammuttaminen
Kuva A

A

«  Kaynnista kone tyontamalla virtakytkinta
eteenpain (1).

»  Sammuta kone vapauttamalla virtakytkin.
Kytkin siirtyy automaattisesti off-asentoon (1).

A

Tyostettdvi in kappaleisiin tehtdv'at merknnat
Kuva E

Tee ennen liitosjyrsimen kayttda tydstettaviin
kappaleisiin merkinnat seuraavasti.

Al4 koskaan kéyté akselilukkoa, kun
kone on kédynnissé.

Al4 koskaan kéytd moottorin
pyséyttdmiseen akselilukkoa.

* Aseta kaksi litospintaa liitospuoli vastakkain.

«  Kiinnita tyostokappaleet ja merkitse uran
keskikohta piirtdmalla kohtisuoran viivan.

»  Suuremmat tydstokappaleet vaativat useita
litoskohtia. Kahden piirretyn viivan valiin tulee
jattéda vahintaan 10 cm tilaa.

Urien tyostdaminen

Kuva F

* Aseta ja tarkista koneen leikkaussyvyys.

» Aseta koneen kulma.

» Aseta koneen korkeus ja varmista korkeuden
asettamisen aikana, etta puutapin ura on
tyostokappaleen keskella.

*  Varmista, etta tydstokappale on tiukasti
paikoillaan.

* Aseta kone tyostokappaleeseen, merkitty
keskilinja (15) on kohdistettava
tyostokappaleen piirrettyyn viivaan.

* Pitele konetta molemmin kasin ja kynnista

se.

«  Tydnna moottoriosa varovasti eteenpain
aariasentoonsa.

*  Tydnna moottoriosa taaksepain ja sammuta
kone.

Jos tyéstbkappaleen paksuus on alle 16
mm, uraa ei voida leikata
tyéstékappaleen keskelle lisGadméatta
saétolevya tydstékappaleen alle (kuva
G).

A
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Tyostettavien kappaleiden liittdminen
Kun molempiin tydstettaviin kappaleisiin on
tyostetty urat, kappaleet voidaan liittda yhteen.

» Laita liimaa molempiin uriin.

+ Laita liitoskappale toisen tyostettavan
kappaleen uraan.

* Aseta toinen tyostettava kappale
litoskappaleeseen.

«  Kiinnita tyostettavat kappaleet ja odota,
kunnes liima on kuivaa.

Kayttajan vinkki kahden tyokappaleen

yhdistamiseksi

» Sahaa ensimmaiseen tydkappaleeseen
vaarnan kokoinen ura

» Asenna vaarna liimaten (materiaalin
mukaisesti) uraan

»  Sahaa pidempi ura toiseen tydkappaleeseen

*  Molemmat tytkappaleet voidaan nyt sijoittaa
helposti toisiaan vasten (saada vali)

»  Kiinnita tydkappaleet ja odota liiman
kuivumista

A\

Leikkaussyvyyden hienosaato

Kuva B

Jos leikkaussyvyys ei ole oikea, sitéa voidaan

saataa seuraavasti.

»  Siirrd moottoriosa (3) aariasentoonsa
taaksepain.

* Ldysaa hienosaatdéruuvin mutteria pitamalla
samalla ruuvi paikoillaan ruuvimeisselin
avulla.

* Lisaa leikkaussyvyytta kaantamalla ruuvia
(10) vastapaivaan.

» Laske leikkaussyvyytta kdantamalla ruuvia
(10) myotapaivaan.

« Toista, kunnes leikkaussyvyys on haluttu.

»  Kiinnita hienosaatéruuvin mutteri (10)
pitdmalla samalla ruuvi paikoillaan
ruuvimeisselin avulla.

'E Irrota aina kone virtaldhteestd ennen

huollon aloittamista.
Koneet on suunniteltu toimimaan pitkaan ja
mahdollisimman pienella huoltotarpeella.

Liikuta konetta aina pyérimissuunnassa.
Katso nuoli koneen p&alla.

Puhdistamalla ja kayttamalla sita oikealla tavalla
voit itsekin vaikuttaa koneen kayttdikaan.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta sdanndéllisesti
pehmealla kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se
jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida koneen
jaadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt, voit
kayttaa saippuavedelld kostutettua kangaspalaa.
Ala kuitenkaan kayta liuottimia kuten bensiini,
alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne
vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Viat

Jos kone vikaantuu esimerkiksi osan kulumisen
johdosta, ota yhteys takuukortin huoltopisteeseen.
Taman kayttéoppaan takasivulla on hajotuskuva,
jossa on lueteltu tilattavissa olevat osat.

Ymparisto

Kuljetusvaurioiden valttdmiseksi kone on pakattu
tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on mahdolli-
simman ymparistoystavallinen. Kierrata se.

)¢

Vioittuneet tai kdytésté poistettavat
séhkolaitteet on toimitettava
asianmukaiseen kierrétyspisteeseen.

Takuu
Lue takuuehdot koneen mukaan liitetysta
takuukortista.
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LAMELLFRES

Takk for at du kjopte dette Ferm-produktet.
Ved a gjore det har du na et utmerket produkt,
levert av en av Europas ledende leverandgrer.
Alle produkter gitt til deg av Ferm er produsert i
henhold til de hgyeste standarder innen ytelse og
sikkerhet. En viktig del av var filosofi er & tilby en
utmerket kundeservice oppbakket av en
omfattende garanti.

Vi haper du vil like & bruke dette produktet i
mange ar framover.

Tallene i teksten henviser til diagrammene pa
side 2-4
For din egen og andres sikkerhets skyld
@ anbefaler vi at du leser denne
bruksanvisningen ngye for du bruker
denne maskinen. Oppbevar denne
bruksanvisningen og dokumen-
tasjonen som kom sammen med
maskinen for fremtidig referanse.

Johdanto

Denne maskinen er beregnet for sliping og fresing
av metall og stein. Med riktig tilbehar kan
maskinen ogsa brukes til bgrsting og pussing.

Innhold

Techniske spesifikasjoner
Sikkerhetsforskrifter
Justere maskinen
Montere tilleggsutstyr
Bruk av maskinen
Vedlikehold

1. Maskininformasjon

Pakkens innhold
Lamellfres
Sagblader
Skrungkkel
Stevsugeradapter
Stgvpose
Bruksanvisning
Sikkerhetshefte
Garantikort

OO RrWN =

A2 A A A aaa

Kontroller at maskinen, lgse deler og tilbehar ikke
har fatt transportskader.

Deler

Fig. A

lamellfres er beregnet pa skjaering av spor for
lamellskjater i heltre, kryssfiner, kartong,
fiberplater, pleksiglass og kunstig marmor .
. PA/AV bryter

. Bakre handstilling

. Motorhus

. Fronthandtak

. Spindel laseknapp

. Vinkel justeringsknott

Faring

. Hayde justeringsknott

. Kuttedybde justeringsknott

10. Dybde - finjusteringsskrue

11. Bunnplate

12. Stevsugeradapter

13. Stevpose

14. Skiftengkkel

15. Senterlinje

16. Lamellplugg

17. Flensmutter

18. Sagblad

19. Flens

20. Bunnplate

21. Vinkelskala og pil

22. Hoydeskala og pil

©CONDOTAWN =

Maskindata

Spenning 230V

Frekvens 50 Hz
Inngangseffekt 900 W
Tomgangshastighet 11000/min
Skivediameter @100 mm
Bladets borediameter @22 mm

Maks. skjeeredybde 14 mm
Verneskjermjustering 0-90°

Vekt 3.2kg

Lydtrykk 91 dB(A) K=3dB
Lydstyrkeniva 105 dB(A) K=3dB
Vibrasjonsverdi 1,85 +1,5 m/s?

Vibrasjonsniva

Det avgitte vibrasjonsnivaet som er angitt bak i
denne bruksanvisningen er blitt malt i samsvar
med en standardisert test som er angitti EN
60745; den kan brukes til 8 sammenligne et
verktgy med et annet, og som et forelgpig
overslag over eksponering for vibrasjoner ved
bruk av verktgyet til de oppgavene som er nevnt

- bruk av verktgyet til andre oppgaver, eller med
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annet eller mangelfullt vedlikeholdt utstyr, kan
gi en vesentlig gkning av eksponeringsnivaet
- tidsrommene nar verktgyet er avslatt eller nar
det gar men ikke arbeider, kan gi en vesentlig
reduksjon av eksponeringsnivaet
Beskytt deg selv mot virkningene av vibrasjoner
ved a vedlikeholde verktayet og utstyret, holde
hendene varme og organisere arbeidsmaten din

2. Sikkerhetsforskrifter

Forklaring av symboler

Angir fare for personskade, livsfare eller
skade pa maskinen hvis instruksjonene
i denne bruksanvisningen ikke falges.

Fare for elektrisk stat.
Trekk umiddelbart stopselet ut av

stikkontakten hvis ledningen skades og
i forbindelse med vedlikehold

2> [>[>

Hold andre personer pa avstand

&=
=

Spesielle sikkerhetsforholdsregler

»  Sadflis og spon ma ikke fiernes underveis

mens du bruker maskinen.

Bruk ikke skjaereskiver eller sirkelsagblad i

maskinen.

Beskytt sagbladene mot stat og slag.

Bruk alltid skarpe blader slik at lamellen ikke

skades som falge av for stor skjeerekraft.

Kontroller at sagbladet ikke er skadet far bruk.

Bruk ikke sagblad som har sprekker eller rifter

eller andre skader.

* Sorg for at lamellen er tilstrekkelig stottet eller
festet. Hold hendene borte fra overflaten som
skal skjeeres.

* Hold alltid i handtaket under bruk av
maskinen.

» Ved montering av sagbladet pa spindelen ma
du pase at det er nok gjenger pa spindelen.

« Kontroller at sagbladet er korrekt montert og
sitter godt fast. Reduksjonsring eller adapter
ma ikke brukes til & feste sagbladet.

*  Maskinen ma kun brukes pa lamellen nar den
er slatt pa.

*  Hold maskinen godt fast med begge hender
under bruk, og serg for at du star stett.

»  Personer under 16 ar ma ikke bruke denne
maskinen.

* Brukalltid vernebriller og hgrselsvern. Annet
beskyttelsesutstyr, som arbeidsforkle eller
hjelm, kan ogsa brukes hvis det er gnskelig
eller pakrevd.

»  Trekk alltid stopselet ut av stikkontakten far
det skal utferes vedlikeholdsarbeid pa
maskinen. Maskinen ma veere slatt av nar
stopselet settes inn i stikkontakten.

« Pase at stremledningen ligger utenfor
maskinens arbeidsomrade. La ledningen
ligge bak deg nar du arbeider med maskinen.

» Forsgk aldri & stoppe sagbladet med hendene
etter at maskinen er slatt av.

*  Bunnplaten ma ikke klemmes ned nar bladet
er trukket ut. Bladet skal senkes og heves
med en myk bevegelse.

* Bruk alltid maskinens vernedeksler.

*  Bruk kun kutteskiver med tillatt hastighet
minst like hgy som maskinens hgyeste
hastighet uten belastning.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid de
lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for & unnga
brannfare, fare for elektrisk stet og personskade.
Les i tillegg til nedenstaende instrukser ogsa
sikkerhetsforskriftene i det vedlagte separate
sikkerhetsheftet.

A

Kontroller alltid om nettspenningen er i
overensstemmelse med verdien pa
typeskiltet.

Maskinen er dobbelt isolert i henhold til
EN60745; det er derfor ikke ngdvendig
med jordledning.

Skifting av ledninger eller stopsler

Hvis ledningen er skadet, ma den erstattes met en
spesiell ledning som leveres av fabrikanten eller
fabrikantens kundeservice.

Kast gamle ledninger eller stgpsler med det
samme de er skiftet ut med nye. Det er farlig &
sette et stapsel med |@s ledning i stikkontakten.

Bruk av skjoteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjateledning som
er egnet til maskinens effekt. Ledningene ma ha
et tverrsnitt pa minst 1,5 mm2. Hvis
skjgteledningen sitter pa en rull, ma den rulles helt
ut.
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3. Justere maskinen 4. Montere tilleggsutstyr m

Justere skjeeredybde

Fig. B
»  Trekk motordelen (3) sa langt bakover som
mulig.

»  Stillinn skjeeredybden ved hjelp av knotten for
justering av skjeeredybde (9).

* Markeringene pa dybdejusteringsknotten (9)
korresponderer med starrelsen pa
lamellpluggen som brukes (16).

»  Du kan finjustere kuttedybden ved a skru pa
dybde-finjusteringsskruen (10).

»  Skyv motordelen forover, og kontroller at
tappen (10) lases i hakket pa
justeringsknotten.

Tabellen nedenfor viser forholdet mellom merkene
pa justeringsknotten og skjeeredybde,
lamelitykkelse og aktuell lamellskjat.

Merke Lamell- Lamell- Skjeere-
tykkelse  skjot dybde i mm

0 8-12mm  No.0 8.0

10 12-15mm  No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

Max. - - 14.0

Justere skjaerevinkel

Fig. A+ G

Kuttevinkelen kan stilles pa felgende mate:

»  Frigjer vinkeljusteringsknotten (6) ved a vri
den mot klokken

» Deninnstilte vinkelen vises pa skalaen (21)
under knotten (6)

« Etter a ha stilt inn til rett vinkel, stram knotten
(6) ved a vri den med klokken.

Justere hgyden for a passe til

materialtykkelsen

Fig. B

Skjeerehgyden skal veere halvparten av

lamelltykkelsen, og sporet for lamellskjgten skal

alltid vaere midt pa lamellen.

Den riktige hayden kan stilles pa falgende mate:

»  Frigjer heydejusteringsknotten (8) ved & vri
den mot klokken

» Deninnstilte hgyden vises ved skalaen og
pilen (22).

«  Etter a ha stilt inn rett hgyde, stram knotten
(8) ved a vri den med klokken.

Trekk alltid ut stapslet far du monterer
Q:’S tilbehor.

Hvordan skifte sagbladet:

A

Fig.C+D

» Legg maskinen i opp-ned posisjon og fiern de
4 skruene pa bunnplaten med et skrujern
(ikke inkludert)

*  Fjern bunnplaten (20)

»  Trykk pa spindellasen, og vri spindelen til den
lases pa plass. Hold spindellasen trykket ned
under denne prosedyren.

*  Fjern flensmutteren (17) fra spindelen ved a
bruke skiftengkkelen (14) og vri den mot
klokken.

» Plasser sagbladet (18) pa flensen (17).

*  Veer opmaerksom pa, at pilen pa savbladet
indikerer den same retning som pilen pa
indersiden af huset.

»  Sett flensmutteren (17) tilbake pa spindelen,
og stram til ved hjelp av skrungkkelen.

» Pass pa at flensmutteren (17) plasseres pa
riktig mate: Kragesiden ma passe i
sagbladhullet, den flate siden ma peke
oppover.

»  Frigjer spindellasen, og kontroller at
spindelen er frigjort ved & snurre pa den.

»  Sett pa bunnplaten (20) og skru fast skruene.

A

Montere stevposen

Fig. A

Du bruker stavposen (13) til stevoppsamling.
Koble til stevsugeradapteren (12) til maskinen,
koble sa pa stgvposen (13) til adapteren. Tem
stevposen med jevne mellomrom for optimal
vakuumfunksjon.

En stgvsuger kan kobles direkte pa
stgvsugeradapteren nar du vil bruke stgvsuger.

Din maskin leveres med et sagblad
allerede montert pa maskinen!

Kontroller at lokket pa bunnplaten er
skikkelig festet for du starter maskinen.
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m 5. Bruk av maskinen

Sla maskinen av og pa
Fig. A

A\

»  Skyv av/pa-bryteren fremover for a sla pa
maskinen (1).

Bruk aldri spindelldsen for maskinen er
startet.

»  Trykk pa av/pa-bryteren for a sla av maskinen.

Bryteren gar automatisk tilbake til “av’-
posisjon (1).

A\

Merking av lamellene

Fig. E

For du starter lamellfresen, ma lamellene merkes
pa falgende mate.

Forsgk aldri & stoppe motoren ved hjelp
av spindellasen.

+ Plasser de to flatene som skal kobles
sammen med koblingssiden til hverandre

»  Sett klemme pa arbeidsstykkene og marker
senteret av sporet ved a tegne en vinkelrett
strek

* Flere koblinger er ngdvendig for sterre
arbeidsstykker. Avstanden mellom to
opptegnede streker ma vaere minst 10 cm.

Sagespor

Fig. F

»  Stillinn og sjekk kuttedybden pa maskinen

«  Still inn vinkelen pa maskinen

» Stillinn hgyden pa maskinen, pass pa ved
innstilling av hgyden ma sporet for
lamellpluggen vaere i midten av
arbeidsstykket.

» Pass pa at arbeidsstykket er sikret med
klemmer

»  Sett maskinen pa arbeidsstykket. Den
markerte senterlinjen (15) ma vaere pa linje
med streken som er tegnet pa arbeidsstykket

*  Hold maskinen med begge hender, og sla pa
maskinen.

»  Skyv forsiktig motordelen sa langt frem som
mulig.

»  Trekk motordelen bakover, og sla av maskinen.

For arbeidsstykker tynnere enn 16 mm
er det ike mulig a kutte sporet i midten

A

pé arbeidsstykket uten & sette pa en
Justeringsplate under arbeidsstykket

(fig. G).

Feste lamellene til hverandre
Nar du har laget spor i begge lamellene, kan du
feste dem til hverandre.

* Halimibegge sporene.

» Plasser lamellskjaten i sporet pa den ene
lamellen.

* Plasser den andre lamellen pa lamellskjaten.

»  Settlamellene i klemme, og vent til limet har
torket.

Brugertips ved tilslutning af to arbejdsstykker

+ Sav etindsnit, sa stor som en lamel, ind i det
forste arbejdsstykke

* Placérlamellen, godt med lim (alt efter
materialet), ind i indsnittet

* Sav etleengere indsnit ind i det andet
arbejdsstykke

* Nu kan begge arbejdsstykker let placeres
mod hinanden (med plads til at korrigere)

» Fastger arbejdsstykkerne, og vent til imen er
tor

A\

Finjustering av kuttedybden

Fig. B

Hvis skjeeredybden ikke er riktig, stiller du den inn
pa falgende mate.

Beveeg altid maskinen i den same
retning som retningsrotationen. Se
pilen gverst pa maskinen

»  Trekk motordelen (3) sa langt bakover som
mulig.

*  Leosne mutteren pa finjusteringsskruen mens
du holder skruen i posisjon ved hjelp av et
skrujern

* Ok kuttedybden ved a vri skruen (10) mot
klokken.

*  Minske kuttedybden ved a vri skruen (10) med
klokken

* Gjenta denne prosedyren til du har oppnadd
onsket skjeeredybde.

»  Fest mutteren pa finjusteringsskruen(10) igjen
mens du holder skruen i posisjon ved hjelp av
et skrujern
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6. Vedlikehold

Maskinene er konstruert slik at de kan fungere
uten problemer med et minimum av vedlikehold.
Hvis maskinen rengjgres regelmessig og
behandles pa riktig mate, bidrar dette til & gi
maskinen en lang levetid.

Sarg for at maskinen er spenningslas
nar det skal utfgres vedlikeholdsarbeid
pa de mekaniske delene.

Rengjoring

Rengjar maskinhuset regelmessig med en myk
klut, helst etter hver bruk. Sgrg for at
ventilasjonsapningene er fri for stav og skitt.
Hardnakket skitt fiernes med en myk klut som er
fuktet med sapevann. Bruk ikke lgsemidler som
bensin, alkohol, ammoniakk o.kl. Slike stoffer
skader kunststoffdelene.

Smering
Maskinen trenger ikke ekstra smaring.

Feil

Hvis det oppstar feil som falge av for eksempel
utslitte deler, skal du kontakte serviceadressen pa
garantikortet. Bakerst i denne bruksanvisningen
finner du en splittegning som viser deler som kan
bestilles.

Milja

For & unnga transportskader leveres maskinen i
solid emballasje. Emballasjen er i den grad dette
er mulig fremstilt av resirkulerbart materiale.
Benytt derfor anledningen til & resirkulere
emballasjen.

Defekte og/eller kasserte elektriske
eller elektroniske apparater ma
mmm  avhendes ved egnete returpunkter.
Garanti
Garantibetingelsene er a finne pa det vedlagte
garantikortet.

FLADDYVELFRASER

Tak, fordi du har valgt dette Ferm produkt.

Du har nu et fremragende produkt, som er
fremstillet af en af Europas farende

leverandgrer.

Alle produkter fra Ferm er produceret i
overensstemmelse med de hgjeste standarder for
ydeevne og sikkerhed. Som en del af vores filosofi
yder vi ogsa en fremragende kundeservice, som
understettes af vores omfattende garanti.

Vi haber, at du vil nyde at anvende dette produkt i
mange ar.

Numrene i den nedenstaende tekst henviser
til illustrationerne pa side 2-4.
Lees denne brugsanvisning ngje
@ igennem, for maskinen tages i brug.
Gaor dig fortrolig med funktionerne og
betjeningen. Maskinen skal
vedligeholdes i overensstemmelse med
anvisninger, s& maskinen altid fungerer
problemfrit. Brugsanvisningen og
dertilhgrende dokumentation skal
opbevares i naerheden af maskinen.

Inledning

skyggefugefraeser er velegnet til at fraese
skyggefuger til dyvelsamlinger i massivt trae,
krydsfiner, spanplader, fiberplader, plexiglas og
kunstigt marmor.

Indhold

Tekniske specifikationer
Sikkerhedsforskrifter
Justering af maskine
Montering af tilbehar
Brug af maskinen
Vedligeholdelse

1. Tekniske specifikationer

Emballagens indhold

1 Skyggefugefraeser
Savblade

Skruenggle
Stevopsamlingsadapter
Stevpose
Brugsanvisning
Sikkerhedsfolder
Garantikort

ook wWN =

[ G G G I G G Y

53



Kontroller maskinen, Izsdele og tilbehar for
transportskade.

Komponenter

Fig. A

1. TAEND/SLUK-kontakt

2. Bagerste handposition

3. Motorhus

4. Forreste hAndtag

5. Spindellaseknap

6. Greb til justering af vinkel
7. Anslag

8. Greb til hgjdejustering

9. Greb til justering af skaeredybde
10. Skrue til finjustering af dybde
11. Fundamentsplade

12. Stevopsamlingsadapter
13. Stevpose

14. Skruenggle

15. Midtlinje

16. Lamelsamlingstap

17. Flangemgotrik

18. Savklinge

19. Flange

20. Bundplade

21. Vinkelskala og pil

22. Hojdeskala og pil

Tekniske data

Spaending 230V

Frekvens 50 Hz
Indgangseffekt 900 W
Tomgangshastighed 11000/min.
Skivens diameter @100 mm
Klingens huldiameter @22 mm
Maksimal freesedybde 14 mm
Justering af anslag 0-90°

Veegt 3,2kg

Lpa (lydtryk) 91 dB(A) K=3dB
Lwa (lydeffekt) 105 dB(A) K=3dB
Vibrationsvaerdi 1,85 +1,5 m/s®

Vibrationsniveau

Det vibrationsniveau, der er anfgrt bag pa denne
betjeningsvejledning er malt i henhold til den
standardiserede test som anfert i EN 60745; den
kan benyttes til at sammenligne to stykker veerktgj
og som en forelgbig bedemmelse af udsaettelsen
for vibrationer, nar veerktgjet anvendes til de
naevnte formal.

- anvendes veerktgjet til andre formal eller med

andet eller darligt vedligeholdt tilbehgr, kan
dette @ge udseettelsesniveauet betydeligt.

- detidsrum, hvor veerktgjet er slukket, eller
hvor det karer uden reelt at udfgre noget
arbejde, kan reducere udsaettelsesniveauet
betydeligt.

Beskyt dig selv imod virkningerne af vibrationer
ved at vedligeholde veerktgjet og dets tilbehgr,
ved at holde dine haender varme og ved at
organisere dine arbejdsmgnstre.

2. Sikkerhedsforskrifter

Symbolforklaring

Betegnelse for risiko for personskader,
dadsfald eller beskadigelse af veerktgjet
i tilfeelde af at du er uopmeerksom pa
instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk sted
Tag straks stikket ud af stikkontakten,

hvis ledningen beskadiges og i
forbindelse med vedligeholdelse

pl>> >

Hold omkringstaende pa afstand

£
=3

Sarliges sikkerhedsforanstatninger

»  Savsmuld og flis ma ikke fijernes, mens

maskinen er i drift.

Brug ikke skaereskiver eller runde savklinger i

maskinen.

Beskyt savklingerne mod stad.

Brug kun klinger, som er korrekt slebet, ellers

gdeleegges arbejdsemnet.

Kontroller savklingen for skader fer brug. Brug

ikke revnede eller pa anden made gdelagte

savklinger.

« Kontroller, at arbejdsemnet er tilstrackkeligt
understottet eller fastspaendt. Hold heenderne
veek fra den overflade, der skal skeeres i.

*  Maskinen ma kun bruges sammen med
hjeelpehandtaget.

» Ved montering af savklinger pa spindlens
gevind kontrolleres det, at gevindet passer i
leengden.

«  Kontroller, at savklingen er korrekt monteret
og fastspaendt. Der ma ikke anvendes
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reduktionsringe eller tilpasningsstykker for at
fa klingen til at passe korrekt.

* Anbring ferst maskinen pa arbejdsemnet, nar
maskinen er teendt.

* Hold altid maskinen med begge haender, og
sorg for sikker fodstilling under arbejdet.

* Personer under 16 ar ma ikke betjene
maskinen.

*  Brug altid beskyttelsesbriller og harevaern.
Der kan ogsa benyttes andet
beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesforklaede eller hjelm.

» Tag altid stikket ud af kontakten, faor der
udfgres arbejde pa maskinen. Szet altid
stikket i, nar maskinen er slukket.

»  Sorg for, at hovedledningen holdes vaek fra
maskinens arbejdsomrade. Hold altid kablet
bag dig.

»  Stop ikke savklingen med handen, efter at
maskinen er slukket.

*  Bundpladen ma ikke fastspeendes, mens
klingen stikker frem. Klingen skal haeves og
saenkes jeevnt.

* Benyt altid maskinens beskyttelsesskaerme.

*  Benyt kun skeereskiver, hvis tilladte hastighed
er hgjere end den hgjeste hastighed for
maskinen uden belastning.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner skal man
altid falge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk stad og legemensbeskadigelse.
Lees udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder.

Maskinen er dobbeltisoleret i henhold til
B Ene0745; det er derfor ikke nodvendigt
med en jordledning.

Kontroller altid om netspaendingen
svarer til vaerdien pa typeskiltet.

Udskiftning af ledninger eller stik

Hvis netledningen er blevet beskadiget, skal den
udskiftes med en speciel netledning, som kan fas
via fabrikanten eller fabrikantens kundeservice.
Gamle ledninger og stik skal kasseres, nar de er
blevet udskiftet med nye. Det er farligt at seette
stikket pa en lgs ledning i en stikkontakt.

Ved brug af forlaengerledninger

Brug udelukkende godkendte forleen gerledninger,
der er beregnede til maskinens effekt. Lederne
skal have et gennemsnit pa mindst 1.5 mm?. Hvis
forleengerledningen sidder pa en tromle, rulles
ledningen helt af.

3. Justering af maskine

Justering af freesedybde

Fig. B
*  Flyt motorhuset (3) sa langt tilbage som
muligt.

» Indstil freesedybden ved at dreje knappen til
justering af fraesedybden (9).

*  Meerkerne pa dybdejusteringsgrebet (9)
svarer til den starrelse pa
lamelsamlingstappe, der anvendes (16).

* Dukan finjustere skeeredybden ved at dreje
pa skruen til finjustering af dybden (10).

*  Flyt motorhuset frem og kontroller, at stiften
(10) glider ind i hakket pa justeringsknappen.

Nedenstaende tabel angiver forholdet mellem
markeringerne pa justeringsknappen og freese-
dybde, materialetykkelse og den tilknyttede dyvel.

Markering Materiale- Dyvel Fraese-
tykkelse dybde i mm

0 8-12mm No.0 8.0

10 12-15mm_ No. 10 10.0

20 >15mm No. 20 12.3

Max. - - 14.0

Justering af fraesevinkel

Fig. A+ G

Skeerevinklen kan indstilles pa falgende made:

* Udlgs vinkeljusteringsgrebet (6)ved at dreje
detimod uret

» Denindstillede vinkel vises pa skalaen (21)
under grebet (6)

» Efterindstilling af den korrekte vinkel, stram
grebet (6) igen ved at dreje det med uret.

Justering af hgjden til at matche

materialetykkelse

Fig. B

Hgjden skal svare til halvdelen af arbejdsemnets

tykkelse, og skyggefugen til dyvlen skal altid vaere

i midten af arbejdsemnet.

Den korrekte hgjde kan indstilles pa falgende

made:

* Udlgs hgjdejusteringsgrebet (8)ved at dreje
detimod uret
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+ Denindstillede hgjde vises af skalaen og
pilen (22).

+  Efterindstilling af den korrekte hgjde, stram
grebet (8) igen ved at dreje det med uret..

4. Montering af tilbehor
'E Tag altid stikket ud af kontakten for

montage.
Sadan udskifter du savklinge:
Fig.C+D

IDin maskine leveres med

A feerdigmonteret savklinge pa maskinen

»  Stil maskinen pa hovedet og fiern de 4 skruer i
pa bundpladen med en skruetreekker
(medfalger ikke)

» Tag bundpladen ud (20)

» Tryk pa spindellasen, og drej spindlen, til den
garind ilasen. Hold spindellasen trykket ned
under denne procedure.

* Fjern flangemetrikken (17) fra spindlen med
skruengglen (14) og drej den mod uret.

»  Anbring savklingen (18) pa flangen (17).

*  Veer opmaerksom pa, at pilen pa savbladet
indikerer den same retning som pilen pa
indersiden af huset.

* Anbring flangemetrikken (17) pa spindlen, og
stram den med skruengglen.

+  Kontrollér at flangemegtrikken (17) anbringes
korrekt: Kravesiden skal passe ind i hullet pa
savklingen, den flade side skal vende opad.

» Udlgs spindellasen og kontroller, at spindlen
ikke er last ved at dreje den.

»  Saml bundpladen (20) igen og skrue de 4
skruer i.

A\

Montering af stevpose

Fig. A

Stevposen (13) kan bruges til stevudsugning.
Tilslut stevopsamlingsadapteren (12) til maskinen
og tilslut derefter stovposen (13) til adapteren.
Tom regelmaessigt stavposen.

En stgvsuger kan tilsluttes direkte til
stevopsamlingsadapteren, nar en stavsuger
foretreekkes.

Kontroller, at toppen pa bundpladen er
lukket, far maskinen taendes.

5. Brug af maskinen

Taend og sluk
Fig. A

A\

»  Skub teend-sluk-knappen frem for at teende
maskinen (1).

*  Tryk pa teend-sluk-knappen igen for at slukke
maskinen, og knappen vil automatisk stille sig
pa “sluk” (1).

A\

Markering af arbejdsemnerne

Fig. E

Far skyggefugefraeseren teendes, skal
arbejdsemnerne markeres pa falgende made.

Brug kun spindellasen, nar maskinen er
teendt.

Brug aldrig spindellasen til at slukke for
motoren.

* Anbring de to overflader, som skal tilsluttes,
med tilslutningssiderne imod hinanden.

» Fastspaend arbejdsemnerne og afmaerk
midten af rillen ved at tegne en lodret streg

* Der kreeves flere sammenfgjninger til store
arbejdsemner. Afstanden mellem de to
tegnede streger skal veere mindst 10 cm.

Savning af fugespalter

Fig. F
» Indstil og kontrollér skeeredybden pa
maskinen

* Indstil vinklen pa maskinen

* Indstil hgjden pa maskinen, veer omhyggelig
med at indstille hgjden, rillen for
lamelsamlingstappen skal veere i midten af
arbejdsemnet.

+  Kontrollér at arbejdsemnet er sikkert fastgjort.

*  Anbring maskinen pa arbejdsemnet, den
afmaerkede midterstreg (15) skal veere pa linje
med stregen, der er tegnet pa arbejdsemnet.

* Hold maskinen med begge heender, og teend

den.

»  Skub forsigtigt motorhuset sa langt frem som
muligt.

»  Traek motorhuset tilbage, og sluk for
maskinen.
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For arbejdsemner tyndere end 16 mm

er det ikke muligt at skaere rillen i midten

af arbejdsemnet uden at tilfoje en
Justeringsplade under dit arbejdsemne

(fig. G).

A\

Samling af arbejdsemner
Nar fugespalterne i begge arbejdsemner er lavet,
kan arbejdsemnerne samles.

»  Putlimibegge fugespalter.

* Anbring dyvlen i et af arbejdsemnernes
fugespalter.

* Anbring det andet arbejdsemne pa dyvlen.

» Fastger arbejdsemnerne, og vent til limen er
tor.

Brugertips ved tilslutning af to arbejdsstykker

* Sav et indsnit, sa stor som en lamel, ind i det
forste arbejdsstykke

* Placér lamellen, godt med lim (alt efter
materialet), ind i indsnittet

» Sav etleengere indsnit ind i det andet
arbejdsstykke

* Nu kan begge arbejdsstykker let placeres
mod hinanden (med plads til at korrigere)

» Fastger arbejdsstykkerne, og vent til limen er
tor

A\

Finjustering af skaredybden

Fig. B

Nar freesedybden ikke er korrekt, kan den justeres
pa felgende made.

Beveeg altid maskinen i den same
retning som retningsrotationen. Se
pilen gverst pa maskinen

»  Flyt motorhuset (3) sa langt tilbage som
muligt.

*  Losn metrikken pa finjusteringsskruen, mens
du holder skruen pa plads med en
skruetraekker.

» Foreg skeeredybden ved at dreje skruen (10)
mod uret.

* Nedseet skaeredybden ved at dreje skruen
(10) med uret

»  Gentag dette, indtil freesedybden er korrekt.

»  Fastger igen matrikken pa finjusteringsskruen
(10), mens du holder skruen pa plads med en
skruetraekker.

6. Vedligeholdelse ﬂ

Serg for at maskinen ikke star under
B:\  Strem, nér der udfares vedlige-
holdelsesarbejder pa mekanikken.

Maskinerne er udviklet til at fungere laenge uden
problemer med et minimum af vedligeholdelse.
Ved at rengare maskinen regelmaessigt og
behandle den korrekt, bidrager De til en lsengere
levetid for maskinen.

Renggaring

Renger regelmaessigt maskinkappen med en blad
klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er fri for stav og snavs. Brug
en blad klud, der er vaedet i seebevand til at fierne
hardnakket snavs. Brug ingen oplgsningsmidler,
sa som benzin, alkohol, ammoniak, osv. Den
slags stoffer beskadiger kunststofdelene.

Smering
Maskinen behgver ingen ekstra smaring.

Fejl

Skulle en fejl opsta, f.eks. pga. slidtage af en
enhed, kontakt venligst serviceadressen pa
garantibeviset. Pa bagsiden af denne manual
finder du en tegning med alle dele, der kan
bestilles.

Miljo

For at undga transportbeskadigelse leveres
maskinen i en solid emballage. Emballagen er sa
vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug
derfor emballagen.

Defekte og/eller kasserede elektriske
eller elektroniske maskiner skal
=== afleveres pa en genbrugsplads.
Garanti
Lees det separat vedlagte garantikort for
garantibetingelserne.
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HU
- CSAPHELYMARO (LAMELLAZOGEP)

Ko6szonjiik, hogy a Ferm Vallalat termékét
valasztotta.

Egy kivalé eurdpai forgalmazoé nagyszeri
termékének birtokaba jutott.

A Ferm altal forgalmazott 6sszes termék a
legszigorubb teljesitményeknek megfelelé
biztonsagi szabvany szerint késziil. Uzleti
filozéfiank része alapuld teljes korli minéségi
Ugyfélszolgalat.

Reméljuk, hogy termékiinket hosszu éveken at
nagy megelégedettséggel fogja hasznaini.

A szévegben levé szamok a 2-4. oldalakon
levé abrakra vonatkoznak.

Akésziilék hasznalatba vétele el6tt
@ figyelmesen olvassa el a hasznalati

utasitast. Ismerkedjen meg a készlilék
funkciodival és a készlilék kezelésével.
Akészlilék akkor fog megfeleléen
miikédni, ha azt a hasznalati utasitas
elirasai szerint hasznalja. Ahasznalati
utasitast és az egyéb dokumentaciokat
a készlilékkel egyilitt tarolja.

Bevezetés

Az csaphelymaré (lamellazé) gép témor fa,
rétegelt lemez, pozdorja, farostlemez, plexi és
mimarvany csaplemez (lamella)-hornyanak
készitésére késziilt.

Tartalom

Gépadatok

Biztonsagi utasitasok

A gép beallitasa

A tartozékok felszerelése
Mikodtetés
Karbantartas

1. Gépadatok

Tartalma

Csaphelymaro (lamellazoé) gép
Flrészlapok

Csapos kulcs

Porszivo adapter

Porgyijté zsak

Kézikdnyv

Biztonsagi utasitasok
Garanciakartya

ook wN~

_ A A A A A a

Ellenérizze, hogy a gép illetve a kiegészitd
elemek és a tartozékok nem sértiltek-e a szallitas
soran.

Termékismertety

A abra

. Fékapcsolo

. Hatso kéz helye

. Motorhaz

. Ellils6 fogantyu

. Tengelyzar gomb

. Szog-allitas gomb

Keret

. Magassag-allitas gomb

. Vagasi mélység allitas gomb
10. Mélység finomallitds gomb
11. Talplemez

12. Porszivo adapter

13. Porzsak

14. Kulcs

15. Kdzépvonal

16. Sajtold csap

17. Karimas anya

18. Flrészlap

19. Karima

20. Als6 lemez

21. Szog-skala és nyil

22. Magassag-skala és nyil

©CoNOUOAWN

Miiszaki jellemzék

Feszlltség 230V
Frekvencia 50 Hz
Bemend teljesitmény 900 W
Terheletlen fordulatszam 11000/perc
Tarcsaatmérd @ 100 mm
Tércsa furatatméréje @ 22 mm
Maximalis marasi mélység 14 mm
Felfogas szdgtartomanya 0-90°
Témeg 3,2kg

Lpa (hangnyomas) 91 dB(A) K=3dB

Lwa (hangteljesitményszint) 105 dB(A) K=3dB

Rezgési érték 1.85+ 1,5 m/s?

Rezgésszint

Az ezen felhasznaloi kézikdnyv végén megadott
rezgés-kibocsatasi szint mérése az EN 60745
szabvanyban meghatérozott szabvanyositott
teszttel 6sszhangban tortént; ez egy eszkéznek
egy masik eszkdzzel torténd 6sszehasonlitasara,
illetve a rezgésnek valo kitettség elézetes felmé-
résére hasznalhato fel az eszkdznek az emlitett
alkalmazasokra torténé felhasznalasa soran.
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az eszkoznek eltéré alkalmazasokra, vagy
eltérd, illetve rosszul karbantartott
tartozékokkal torténé felhasznalasa
jelentésen emelheti a kitettség szintjét.

az id6, amikor az eszkdz ki van kapcsolva,
vagy amikor ugyan mikodik, de ténylegesen
nem végez munkat, jelentésen csokkentheti a
kitettség szintjét.

szamara elegendd szamu menet legyen.
Gy6z6djink meg réla, hogy a fiirészlap
szakszerien van felszerelve és jol meg van
hdzva. Ne hasznaljunk betétgyurivel, vagy
adapterrel felfogott tarcsat.

Ne érintsuk a tarcsat a munkadarabhoz amig
a gép nincs bekapcsolva.

Munka kézben a gépet tartsuk mindig erésen
két kézzel és vegylink fel stabil testhelyzetet.

Az eszkdz és tartozékai karbantartasaval,
kezének melegen tartasaval, és
munkavégzésének megszervezésével védje meg
magat a rezgések hatasaitol.

2. Biztonsagi utasitasok

A jelolések magyarazatai

A
A\

A

¥

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be
nem tartasa esetén sérlilés, életveszély,
és gépseértilés kovetkezhet be.

Aramiités veszélye.

A csatlakozodugot huzza ki a
konnektorbdl.

Az illetéktelen személyeket tartsa tavol
a munkahelytél.

Speciais biztonsagi iranyelvek

»  Amig gép forog, flirészpor, vagy forgacs
eltavolitasa tilos

* Ne hasznaljunk a gépben flextarcsat, vagy
korflrészbe valo flirészlapot.

+  Ovjuk a tarcsat razastol és (itéstsl

»  Csak szakszeriien kiélesitett tarcsat
hasznaljunk, mert az egyébként megndvekvd
vagoerd tonkreteszi a munkadarabot.

* Hasznalat elétt ellendrizzik, hogy a tarcsa
nem sérulte. Ne hasznaljunk kicsorbult vagy
mas moédon sérllt tarcsét.

*  Gondoskodjunk réla, hogy a munkadarab
megfeleléen legyen alatamasztva, vagy
leszoritva. Kezlinket tartsuk tavol a forgo
szerszamtol.

»  Agépet csak felszerelt fogantytval szabad
hasznélni.

*  Amikor a marétarcsat az orsora szereljuk,
ugyeljunk arra, hogy az orsén az anya

16 éven aluli személy ezt a gépet nem

kezelheti.

* Mindig viseljink véd6szemuveget és
hangtompito fllvédét. Ha kivanatos, vagy
szukséges, viseljunk tovabbi
védéfelszerelést, példaul kotényt, vagy
sisakot is.

*  Miel6tt a gépen barmilyen miveletet
végeznénk, minden esetben huzzuk ki a
konnektorbdl. Csak kikapcsolt allapotaban
csatlakoztassuk Ujra.

* Ahalézati kabelt vezessik mindig a gép
hatétavolsagan kivil, a mikddtetd személy
mogott.

» Kikapcsolas utan a tarcsat ne allitsuk meg

kézzel.

» Az alaplapot nem szabad szoritéval régziteni,
amikor a tarcsa ki van tolva. A tarcsat mindig

szabadon kell tudni leereszteni illetve
felemelni.

* Hasznalja mindig a gépen elhelyezett
biztonsagi védélveg-lapokat.

» Csak olyan vagokorongot alkalmazzon,
amelynek megengedett fordulatszama
legalabb akkora, mint a gépi berendezés
terhelés nélkili legnagyobb fordulatszama.

Elektromos biztonsag

Villamos gépek hasznalatakor a tlizveszély illetve
a személyi sérllések és az aramutés veszélyének
elkerulése érdekében mindig pontosan tartsa be

az orszagaban érvényben lévd biztonsagi
rendszabalyokat!
Figyelmesen olvassa el az alabbiakban felsorolt
illetve a kézikdnyvhoz csatolt biztonsagi
utasitédsokat!
Mindig ellentirizze, hogy a gépre
A kapcsolt aram fesziiltsége
megegyezik-e a géptérzslapon
feltiintetett adattal!
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Gépe az EN60745 normanak megfelels-
en kettésen szigetelt; foldelévezeték
éppen ezért nem szlikséges.

A vezetékek és a dugaszok cseréje

Alecserélt vezetékeket és dugaszokat azonnal
dobja el! Nem csatlakoztatott illetve nem szigetelt
végl vezeték dugaszat fali konnektorba dugni
rendkivul veszélyes!

Hosszabbitézsinér hasznalata

Kizarélag jévahagyott és a gép
bemendteljesitményének megfelelé
hosszabbitézsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékméret 1,5 mm?. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le.

3. A gép beallitasa

Amarasi mélység beallitasa

*+ Bébra

*  Amotortestet huzzuk hatra Utkdzésig

+  Allitsuk be a kivant horonymélységet a (9)
mélységallito gomb segitségével.

*  Amélység-allitds gomb (9) jeldlései a
hasznalt sajtol6 csap (16) méretéhez
igazodik.

« Avagasi mélység beallitasat a mélység
finomallitas csavar (10) forgatasaval
finomhangolhatja.

» Toljuk elére a motortestet és gy6zédjunk meg
réla, hogy az A Utk6zd az allitégomb hornyaba
bedil.

Az alabbi tablazat mutatja a mélységallitd
gombon elhelyezett rovatkak, az anyagvastagsag,
a lamella-méret és a horonymélység (mm)
egymashoz tartozo értékeit:

Rovatka  Anyagvas- Lamella Horonymély-
tagsag jelzete ség mm/ben
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm_ No. 10 10.0
20 >15mm  No.20 12.3
Max. - - 14.0

A maras szégének beadllitasa

A+ G abra

Avagas szbge a kdvetkez6képpen allithato:

» Oldja ki a szdg-allito gombot (6), ehhez azt
forgassa az 6ramutato jarasaval ellentétesen.

+ Allitsa be a szdget a gomb (6) alatt a skala
(21) segitségével.

*  Amegfelel6 szog beallitasa utan hizza meg a
gombot (6) Ujra, ehhez forgassa azt az
6ramutato jarasaval azonosan.

A magassag allitasa az anyagvastagsaghoz

valé igazitashoz

B dbra

A magassag a munkadarab anyagvastagsaganak

felével egyezik meg, mivel a lamella hornya

mindenkor a munkadarab kézepére kell essen.

Ahelyes magassag a kovetkezdképpen allithatd

be:

»  Oldja ki a magassag-allit6 gombot (8), ehhez
azt forgassa az éramutato jarasaval
ellentétesen.

+ Abeadllitott magassagot a skala és a nyil (22)
mutatja.

*  Amegfelel6 magassag beadllitasa utan huzza
meg a gombot (8) Ujra, ehhez forgassa azt az
6ramutato jarasaval azonosan.

4. A tartozékok felszerelése
'g A halbzati dugdt huzzuk ki a

konnektorbdl.
A filirészlap cseréje:
C + D abra

A

+ Tegye le a gépet fejjel lefele, és tavolitsa el a 4
csavart a talplemezrél egy csavarhuzo
segitségével (nem a csomag része).

*  \egye le a talplemezt (20).

*  Nyomijuk be a (3) reteszel6 gombot és
forgassuk el a ors6t amig az beakad. A
reteszel6 gombot ezen mlvelet k6zben végig
tartsuk benyomva.

* \egye le a karimas anyat (17) a tengelyrdl a
kulcs (14) hasznalataval - forgassa azt az
6ramutato jarasaval ellentétesen.

*  Helyezzik a (18) marétarcsat a (17) peremre.

«  Ugyeljen arra, hogy a flirészlapon lévé, a
forgasiranyt jel6l6 nyil a burkolat belsején
talalhaté nyillal azonos iranyba mutasson

» Kapassuk ra a (17) peremes anyat a orséra
és huzzuk meg a csapos kulccsal.

» Figyeljen arra, hogy a karimas anyat (17)
megfeleléen helyezze fel: A galléros oldalnak
a flrészlap furatba kell illeszkednie; a lapos

A gépére a kiszallitaskor a flirészlap
mar fel van szerelve
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oldal pedig nézzen felfelé.

»  Engedjlk fel a reteszel6 gombot és
gy6zddjink meg réla, hogy az orsé szabadon
forog.

»  Szerelje fel a talplapot (20) Ujra, és régzitse
azt a4 csavarral.

A\

Porsak felszerelése

A dbra

Aflrészpor gy6jtésére hasznaljunk porzsakot (13).
Csatlakoztassa a porszivé adaptert (12) a
géphez, és csatlakoztassa a porzsakot (13) az
adapterhez. A szivasteljesitmény megdrzése
céljabol rendszeresen Uritsik a porzsakot.

A porszivé adapterhez kézvetlenul porszivot is
csatlakoztathat, ha annak hasznalatat preferalja.

5. Mukodtetés

Be-és kikapcsolas
A abra

A\

* Agép bekapcsolasahoz a kapcsolot toljuk
elbre.

» Agép kikapcsolashoz engedijiik fel a
kapcsolot; a kapcsolé automatikusan az ‘off’
(KI) allasba csuszik.

A\

Munkadarab berajzolasa

E abra

A csaphelymarast megeléz6en a munkadarabok

berajzolasa a kdvetkez&képpen torténik:

» Tegye a két 6sszeillesztendé felllletet a
csatlakozo oldalukkal egymashoz.

» Szoritsa 6ssze a két munkadarabot, és jeldlje
be a vajat kézepét - ehhez huzzon egy
meréleges vonalat.

*  Anagyobb munkadarabok egymashoz
rogzitéséhez tobb csatlakozas is szikséges.
A két rajzolt vonal k6z6tti tavolsag legyen
legalabb 10 cm.

Mieldtt a gépet bekapcsolnank még
egyszer gy6z4djiink meg arrél, hogy az
alaplap biztonsagosan ra van zarva.

Soha ne nyomjuk be a tengelyreteszel®

gombot amig a gép mikodik.

Soha ne alkalmazzuk a tengelyre-
teszel6 gombot a motor megallitasara.

Horony marasa

F abra
« Allitsa be és ellendrizze a gép beallitott vagasi
mélységét.

+ Allitsa be a szdget a gépen.

+ Allitsa be a magassagot a gépen. Figyeljen a
magassag megfelel6 bedllitasara, a sajtold
csaphoz készitett vajat essen a munkadarab
kézepébe.

»  Ellendrizze a munkadarab megfelel6
leszoritasat.

* -lgazitsa a gépet a munkadarabhoz; a jeldlt
kézépvonalnak (15) a munkadarabra rajzolt
egyenessel egybe kell esnie.

* Fogjuk meg a gépet mindkét kezuinkkel és
kapcsoljuk be.

+  Ovatosan toljuk elére a motortestet ameddig
csak lehetséges.

* Huzzuk hatra a motortestet és kapcsoljuk ki a
gépet.

A

Munkadarabok dsszeillesztése

Ha mindkét munkadarabba elkészitettiik a

hornyot, a munkadarabok 6sszeillesztheték:

*  Tegylnk ragasztét mindkét horonyba

* Helyezzik be a lamellat az egyik
munkadarabba

» Toljuk ra a masik munkadarabot a lamellara.

* ROogzitslik a munkadarabokat és varjuk meg
amig a ragaszté megkot.

A 16 mm-nél vékonyabb munkaraboknal
nem lehet a vajatot a munkadarab
kbzepébe vagni anélkiil, hogy
allitélemezt nem helyezett a
munkadarab alé (G abra).

Tipp két munkadarab egymashoz

illesztéséhez

» Flrészeljen az els6 munkadarabba egy lapos
fatipli nagysagu hornyot

+ Jo minéségl (az anyagtdl fliggéen) ragasz-
téval egyltt helyezze a fatiplit a horonyba

* Flrészeljen egy hosszabb hornyot a masik
munkadarabba

*  Most a munkadarabok kénnyen egymashoz
igazithatok (a hézagot ki kell igazitani)

» Szoritsa meg a munkadarabokat és varja
meg, amig a ragaszté megkot
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A szerszamgépet mindig a

A forgasirannyal megegyez6 iranyba
mozgassa. Lasd a szerszamgép tetején
1évé nyilat.

A vagasi mélység finomhangolasa

B dbra

Ha a marasi mélység értéke nem helyes, akkor

azt a kdvetkezdképpen kell beallitani:

* Huzzuk hatra a motortestet ameddig csak
lehetséges.

» Lazitsa meg a finomhangolas csavaron az
anyat, mikdzben a csavart egy csavarhuzoval
pozicioban tartja.

* Novelje a vagasi mélységet a csavar (10)
6ramutato jarasaval ellentétes forgatasaval.

» Csokkentse a vagasi mélységet a csavar (10)
6ramutato jarasaval azonos iranyu
forgatasaval.

* Folytassuk a miveletet addig, amig a
marasmélység értéke mar helyes.

* Huzza meg a finomhangolas csavaron (10) az
anyat, mikdzben a csavart egy csavarhuzoval
pozicioban tartja.

6. Karbantartas
'E Ugyeljen, hogy a motor karbantartasa

sorén a furé mindig le legyen valasztva
az elektromos hélozatrol.

Gépek megtervezésiiknek és 0sszedllitasuknak

kdszdnhetéen hosszu ideig és minimalis

karbantartassal izemeltethet6k. A folyamatos jo

mikodés a gép helyes kezelésével és rendszeres
tisztitasaval biztosithato.

Tisztitas

A gép kulsé burkolatat puha kendével
rendszeresen — lehetéleg minden hasznalat utan
—torélje le. Ugyeljen arra, hogy a
szell6zényilasokat ne zarja el por vagy egyéb
szennyezddés! Amennyiben a szennyez&dés
nem tavolithat6 el azonnal, hasznaljon szappanos
vizbe martott puha kendét! Soha ne hasznaljon
olddszereket, mint példaul benzint, alkoholt,
szalmiakszeszt stb. Ezek az oldoszerek
karosithatjak a mlianyag részeket.

Olajozas
A gép kuldn olajozast nem igényel.

Meghibasodas

Ha meghibasodas fordulna el6, pl. egy alkatrész
kopasa utan, kérjuk, forduljon a garanciajegyen
feltlintetett szervizhez. Ennek a kézikdnyvnek a
hatuljan talal egy perspektivikus bontott
részabrazolast, amely a rendelhetd alkatrészeket
mutatja.

Koérnyezet

A szallitas soran bekovetkezd esetleges
sérilések elkerllése érdekében a gép
meglehetésen erés csomagolasban kerdl
leszallitasra. A csomagolashoz felhasznalt
anyagok nagy része Ujrafeldolgozhaté. Kérjik,
hogy ezeket az anyagokat vigye a megfeleld
szemétfeldolgozé telepekre.

A meghibasodott vagy hasznalhatatl-
anna valt elektromos berendezéseket
mm=  adjale ujrafeldolgozasra.
Garancia
A garancialis feltételeket a kézikdnyvhoz csatolt
garanciakartya tartalmazza.
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SPOJAVACKA DREVENYCH PLOCH

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto produktu
spolecnosti Ferm.

Ziskali jste vyborny produkt od pfedniho
evropského distributora.

VSechny produkty dodavané spole€nosti Ferm
se vyrabéji podle nejpfisnéjSich vykonnostnich a
bezpecnostnich norem. Soucasti nasi obchodni
filozofie je poskytovani kvalitniho zakaznického
servisu na zakladé komplexni zaruky.

VéFime, Ze vam tento produkt bude k pIné
spokojenosti slouzit fadu let.

Cisla v textu se odvolavaji na diagramy na
strani 2-4

Pro va$i vlastni bezpec¢nost a pro
@ bezpecnost ostatnich vam

doporucujeme, aby jste si pfed poZitim
pily pozorné precetli tento navod k
pouZiti. Tento navod k pouZiti a
dokumentaci k pile si odloZte pro
pozdéjsi pouZiti.

Uvod

Spojovacka ploch je vhodna pro vyfezavani
drazek kolikovych spojU ploch z masivniho dreva,
preklizky, tfiskového laminatu, papirove lepenky,
plexiskla nebo umadlého mramoru.

Obsah

1. Udaje o stroji
2. Bezpecnostni pokyny
3. Nastaveni pristroje
4. Montaz prislusenstvi
5. Pouzivani pfistroje
6. Udrzba

1. Udaje o stroji
Obsah baleni

1 Spojovacka dfevénych ploch
Rezaci éepele

Montazni kli¢

Adaptér pro odvod pilin

Prachovy sacek

Navod k pouziti

Bezpecnostni pokyny

1 Zarugni list

Zkontrolujte, jestli pfi pfepravé nedoslo k
poskozeni pfistroje, pfilozenych soucasti nebo
prislusenstvi.

JEE G WL WL L G

Informace ovyrobku

Obr. A

1.Spinac¢ zapnuto/vypnuto

. Zadni rukojet

. Kryt motoru

. PFedni rukojet’

. Zajistovaci tlagitko vietena

. Upinaci Sroub pro nastaveni uhlu
. Voditko

. Upinaci Sroub pro nastaveni vysky
. Sroub pro nastaveni hloubky fezu
10. Sroub pro jemné nastaveni hloubky fezu
11. Deska zakladny

12. Adaptér pro odvod pilin

13. Vak na piliny

14. Kli¢

15. Stfedova ryska

16. Lamela

17. Pfirubova matice

18. Frézovaci kotou¢

19. Pfiruba

20. Spodni deska

21. Uhlomér a Sipka

22. Méfitko vysky a Sipka

O©CoOoO~NOUAWN

Technické udaje

Napéti 230V
Frekvence napéti 50 Hz
Privadény vykon 900 W
Rychlost bez zatéZze 11000/min
PrEmér Fezného disku @ 100 mm
PrEmér otvoru kotoude @22 mm
Maximalni hloubka fezu 14 mm
Nastaveni boénice 0-90°
Hmotnost pfistroje 3.2kg

UroveA tlaku hluku (Lpa) 91 dB(A) K=3dB
Vykon. hladina emise hluku (Lwa) 105 dB(A) K=3dB
Vibraéni hodnota 1.85+ 1,5 m/s?

Uroven vibraci

Uroven vibraci uvedena na zadni strané tohoto
manualu s pokyny byla méfena v souladu se
standardizovanym testem podle EN 60745; je
mozneé ji pouZit ke srovnani jednoho pfistroje s
druhym a jako pfedbé&zné posouzeni vystavovani
se vibracim pfi pouzivani pfistroje k uvedenym
aplikacim.

- pouzivani pfistroje k jinym aplikacim nebo s
jinym ¢i Spatné udrzovanym pfisluSsenstvim
muze zasadné zvysit Uroven vystaveni se
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vibracim.

- doba, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy bézi,
ale ve skute¢nosti neni vyuzivan, maze
zasadné snizit uroven vystaveni se vibracim.

Chrarite se pred nasledky vibraci tak, Ze budete
dbat na udrzbu pristroje a pfislusenstvi, budete si
udrZovat teplé ruce a usporadate si své pracovni
postupy.

2. Bezpecnostni pokyny
Vysvétleni symbolt
Oznacuje riziko osobniho zranéni,
ztraty Zivota nebo poSkozeni nastroje
v pripadé nedodrzeni pokyn( v tomto

navodu.

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

Vyjméte zastréku ze sité

2> > >

Udrzujte okolo stojici osoby
v dostatecné vzdalenosti

&=
=

Specialni bezpeénostni predpisy

» Béhem chodu pfistroje se z n&j nesmi odstra

Bovat piliny a tfisky.

NepouzZivejte fezné disky a kotou€e vhodné

pro kotou€ové pily,

Rezné kotoude chrarite pred otfesy a narazy.

PouZivejte pouze ostré fezné kotouce,

nadmsrné fezné sily by mohly pracovni kus

znicit nebo poskodit.

»  Pfed pouZitim pfistroje Fezny kotou¢
zkontrolujte, zda neni poSkozen. Nikdy
nepouzivejte prasklé, roztrzené nebo jinak
poskozené kotouce.

» PresvédcCete se, Ze pracovni kus je
dostate¢né podepien nebo upevnén. Vzdy
méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od
fezaného povrchu.

»  Pristroj pouzivejte pouze spole¢né s
pomocnym drzadlem.

» Prfedtim nez za¢nete Ffezny kotou€ Sroubovat
na vieteno, presvédcete se, Ze ma vieteno
dostatecné vysoky zavit.

« Ujistéte se, ze fezny kotouc byl spravné
namontovan a pfipevnén. Pro spravné upev
fezného kotouce nepouzivejte zadné
redukéni krouzky a nastavce.

»  Pristroj umistéte na opracova predmét pouze
v pfipadé, Ze je zapnuty.

»  Pfipraci pfistroj drzte pevné obé&ma rukama a
zaujméte stabilni postoj.

»  Pfistroj nesmi pouzivat osoby mladsi nez 16
let.

»  Pfipraci vzdy pouzivejte ochranné bryle a
ochranu sluchu. V pfipade potfeby pouzivejte
dalSi ochranné prostfedky jako napfiklad
zastéru a prilbu.

»  Dfive nez zaCnete jakoukoliv udrzbou Ci
montaz prisluSenstvi, vytahnéte zastrcku ze
sité. Zastréku zapojte do sité pouze v pfipadé,
Ze je pristroj vypnuty.

»  Elektrickousnuru pfistroje udrzujte mimo
pracovni plochu. Elektricky kabel méjte vzdy
ve sméru za vami.

* Po vypnulti pfistroje Fezny kotou¢ nezastavujte
rukou.

» Zakladovou desku pfistroje neupinejte,
jestlize chcete zménit pozici kotouce.
Povytazeni nebo zastréeni kotou¢e musi byt
hladkou operaci.

* Vzdy pouzivejte ochranné stity na stroji.

« PouZivejte pouze fezné kotouce, jejichz
pfipustna rychlost je pfinejmensim tak vysoka,
jako nejvyssi rychlost stroje bez zatiZeni.

Bezpecnost pri praci s elektfinou

Pri pouzivani elektrickych pfistrojl je vzdy tfeba
dodrzovat bezpecnostni predpisy platné ve
vasem staté. Snizi se tim nebezpeci pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctéte zde uvedené bezpecnostni pokyny a
seznamte se i s bezpecnostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpecném misté.

A

VZzdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovida napéti na typovéem Stitku.

Vas pfistroj ma v souladu s EN60745
dvojitou izolaci; uzemriovaci vodic proto
neni zapotrebi.

Vyména kabel( a zastréek

Staré kabely nebo zastréky po vyméné za nové
okamzité vyhoite. Je nebezpelné pouzivat
zastreky s uvolnnymi kabely.
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Pouzivani prodluzovacich kabel

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvirite cely.

3. Nastaveni pristroje

Nastaveni hloubku fezu

Obr. B

»  Posunte pouzdrem motoru (3) tak daleko, jak
je jen mozné.

*  Otocenim knofliku pro nastaveni hloubky fezu
(9) nastavte hloubku fezu .

*  Oznaceni na Sroubu pro nastaveni hloubky
fezu (9) odpovida velikosti pouzité lamely
(16).

»  Presné nastaveni hloubky fezu mizete
provést ota€enim Sroubu pro jemné nastaveni
hloubky fezu (10).

*  Posunte pouzdrem motoru zpatky dopfedu a
presvédcete se, Ze zapadka (10) zapadne do
zafezu nastavovaciho knofliku.

Nasledujici tabulka ukazuje vztah oznaceni na
nastavovacim knofliku k hloubce fezu, tlouSEce
materialu a typu pfislusného kolikového spoje:

Oznaceni Tloustka Typkoliko Hloubka
materidlu  vého spoje  fezuvmm
0 8-12mm  No.0 8.0
10 12-15mm  No. 10 10.0
20 >15mm  No. 20 12.3
Max. - - 14.0

Nastaveni Ghlu fezu

Obr.A+G

Uhel fezu miZe byt nastaven nasledovné:

»  Uvolnéte Sroub pro nastaveni thlu (6)
otaCenim proti sméru pohybu hodinovych
rucicek.

» Nastaveny Uhel je zobrazen na méfitku (21)
pod Sroubem (6).

» Ponastaveni spravného uhlu $roub (6) znovu
utdhnéte otacenim ve sméru pohybu
hodinovych rugicek.

Nastaveni vysky, aby odpovidala tloustce
materialu

Obr. B

VysSka Fezu musi odpovidat poloviné tloustky
materialu pracovniho kusu, drazka pro kolikovy
spoj musi lize vzdy ve stfedu pracovniho kusu.

Spravna vyska maze byt nastavena nasledovné:

»  Uvolnéte Sroub pro nastaveni vysky (8)
otacenim proti sméru pohybu hodinovych
rucicek.

* Nastavena vyska je zobrazena na méfitku a
je oznacena Sipkou (22).

* Po nastaveni spravné vysky Sroub (8) znovu
utdhnéte otacenim ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

4. Montai prislusenstvi

Pred zapocetim montaze vzdy
Q:’S vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Jak provadét vyménu frézovaciho kotouce:
Obr.C+D

A

» Polozte naradi do obracené polohy spodni
stranou nahoru a pomoci Sroubovaku (neni
dodavan) demontujte 4 Srouby nachazejici se
na spodni desce.

+  Sejméte spodni desku (20).

»  Stlacte vietenovy uzaveér a otacejte vietenem
do té doby, nez zapadne do uzavéru.
VFetenovy uzavér drzte celou dobu stlaceny.

»  Pomoci klice (14) demontujte z vietena
pfirubovou matici (17) a otacejte s ni proti
sméru pohybu hodinovych rucicek.

» Nasaite fezny kotou¢ (18) na pfirubu (17).

»  ZKkontrolujte, zda Sipka na pilovém listu
zobrazuje stejny smér jako Sipka na vnitfni
strané pouzdra

*  Umistéte matici s pfirubou (17) na vieteno a
dotahnéte pomoci montazniho klice.

» Dbejte na to, aby byla pfirubova matice (17)
spravné nasazena: Strana s pfirubou musi
zapadnout do upinaciho otvoru frézovaciho
kotoucCe a plocha strana musi byt otoCena
nahoru.

* Uvolnéte vietenovy uzavér a zkontrolujte, ze
je vieteno volné tim, Ze jim zkusite otacet.

» Nasadte zpét spodni desku (20) a upevnéte ji
pomoci 4 Sroubd.

A

Vase naradi je dodavano s jiz
namontovanym frézovacim kotoucem

DFive nez pfistroj uvedete do ¢innosti,
ujistéte se, Ze vrchni ¢ast zakladové
desky je bezpecny uzavriena.
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Nasazovani prachového sacku

Obr. A

Pro odsavani prachu se mlze pouzit prachovy
sacek (13).Pfipojte k naradi adaptér pro odvod
pilin (12) a potom nasadte na adaptér vak na
piliny (13). Vyprazdzujte prachovy sacek
pravidelny tak, aby vykon odsavaciho systému
zUstal neménny.

Preferujete-li pouziti vysavace, k adaptéru pro
odvod pilin muze byt pfipojena pfimo hadice
vysavace.

5. Pouzivani pristroje

Zapinani a vypinani pristroje
Obr. A

A\

» Posunte tla€itko vypinace dopfedu, abyste
pristroj zapnuli.

«  Abyste pfistroj vypnuli, uvolnéte stlaceny
vypinac. PFistroj se poté automaticky vypne.

A\

Oznacovani spojovanych predmétu

Obr. E

Dfive nez spojovacku dievénych ploch pouzijete,

predméty musi byt oznaceny nasledujicim

zpusobem:

* Nastavte obé plochy, které musi byt spojeny
tak, aby byly oto€eny navzajem proti sobé.

* Upnéte si obrobky a vyznacte stfed drazky
nakreslenim kolmice.

» U vétsich obrobk je nutné pouziti vice spoju.
Vzdalenost mezi dvéma nakreslenymi Carami
by méla byt alespori 10 cm.

Nikdy neuvolriujte vietenovy uzavér
dokud je pfistroj v chodu.

Nikdy nepouZivejte vietenovy uzaveér,
abyste zastavili chod motoru.

Rezani dracek

Obr. F
* Nastavte a zkontrolujte na nafadi hloubku
fezu.

» Nastavte na nafadi pozadovany uhel.

* Nastavte na nafadi pozadovanou vysku. Pfi
nastaveni této vysky davejte pozor, protoze
drazka pro lamelu se musi nachazet
uprostied obrobku.

» Ujistéte se, zda je obrobek fadné upnuty.

* Polozte naradi na obrobek. Vyznacena
stfedova ryska (15) musi byt srovnana s
&arou nakreslenou na obrobku.

» Drzte pristroj obéma rukama a zapnéte jej.

*  Posunujte opatrné pouzdrem motoru dopfedu
tak, jak je to mozné.

* Posunte pouzdro motoru zpét a vypnéte jej.

A\

Spojovani predmété

Poté, co jsou vytvofeny dracky na obou

predmétech, miZzeme je spojit dohromady:

* Naneste do obou dracek lepidlo.

*  Vlozte kolik spoje do dracky jednoho ze
spojovanych predmétu.

«  Pritisknéte oba pfedméty k sobé a pockejte
do té doby, nez lepidlo zaschne.

U obrobkd, jejichz tloustka je mensi nez
16 mm, neni mozné fezani drazky
uprostfed obrobku bez vioZeni
vyrovnavaci desky pod tento obrobek
(obr. G).

Tip pro spojeni dvou obrobkt

* Do prvniho obrobku nafezte drazku velkou
jako vymezovaci podlozka

*  Vymezovaci podlozku s dobrym klihem (podle
materialu) vloZte do drazky

» Do druhého obrobku nafezte delSi drazku

*  Nyni mGzete oba obrobky snadno umistit proti
sobé (s volnosti pro pfesné nastaveni)

»  Obrobky upevnéte a pockejte, dokud klih
nezaschne

A\

Pfesné nastaveni hloubky fezu

Obr. B

Neni-li hloubka fezu spravna, mlze byt nastavena
nasledujicim postupem:

Stroj vZdy posouvejte ve stejném sméru
Jako je smér rotace. Vii Sipka na horni
strané stroje.

»  Posunte pouzdro motoru (3) dozadu tak
daleko, jak je to jen mozné.

*  Povolte matici na Sroubu pro jemné nastaveni
hloubky fezu, zatimco budete tento Sroub
zajistovat pomoci Sroubovaku.

* Hloubka fezu se zvétSuje ota€enim Sroubu
(10) proti sméru pohybu hodinovych rucicek.

* Hloubka fezu se zmenSuje otacenim Sroubu
(10) ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek.

»  Opakujte tento postup dokud neni hloubka
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fezu spravné nastavena.

e Znovu utahnéte matici na sefizovacim Sroubu
(10), zatimco budete tento Sroub zajiStovat
pomoci Sroubovaku.

6. Udrzba
'g Ujistéte se, Ze pfFistroj neni zapnuty a je

odpojen od sité, jestlize provadite
udrzbu motoru.

PFi provadni udrzby motoru dbejte vZzdy na to, aby

pfFistroj nebyl pod naptim. PFistroje znacky jsou

konstruovany pro dlouhodobé pouzivani pfi

minimalni udrzbé. Budou fungovat bez problémd,

pokud se jim bude vénovat nalezita péce a pokud
budou pravidelné Cistény.

latni

Kryt pfistroje pravidelné Cistéte mékkym hadfikem
(nejlépe po kazdém pouziti). Odstrariujte prach a
$pinu z otvor( ventilace. Pokud se apinu nepodafri
odstranit, pouzijte mékky hadfik namoceny v
mydlové vodé. Zasadné nepouzivejte
rozpouastdéla, jako jsou benzin, alkohol, ¢pavek
apod. Tato rozpou$tédla by mohla poskodit
umléohmotné soucasti pfistroje.

Mazani
PFistroj nevyZaduje zadné dodate¢né mazani.

Zavady

Vznikne-li zavada na nékteré soucastce,
napfiklad vlivem opotfebeni, kontaktujte prosim
servisni adresu uvedenou na zaru¢ni karté. Na
zadni strané navodu naleznete schematicky
nakres, které soucastky Ize objednat.

Tivotni prostredi

PFistroj je dodavan v odolném baleni, které
zabrarfiuje jeho poSkozeni béhem prFepravy.
Vétsinu z materidl(, které jsou na baleni pouzity,
Ize recyklovat. Zbavuijte se jich proto pouze na
mistech uréenych pro odpad pfislusnych latek.

hid

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pfistroj musi byt dodan na
pFislusné recyklacni mist.

Zaruka

Zaruka je poskytovana za podminek, jez najdete
na samostatném zarucnim listu, ktery je pfiloZzen k
vyrobku.

LAMELNI REZKALNIK

Dakujeme, ze ste si kupili tento vyrobok od
firmy Ferm.

Vdaka tomu mate teraz vynikajuci vyrobok,
dodany jednym z hlavnych distribatorov v Eurépe.
V&etky vyrobky, ktoré Vam dodala firma Ferm,
su vyrobené podla najnovsich noriem pre
vyhotovenie a bezpec¢nost. Stcastou nasej
filozofie je poskytovat prvotriedny zakaznicky
servis, podlozeny nasou komplexnou trojroénou
zarukou.

Verime, Ze sa budete tesit z tohto vyrobku po
mnoho nadchadzajucich rokov.

Cisla v texte odkazuji na schémy na stranach
2-4
Pred pouZzitim zariadenia si pozorne
@ precitajte prevadzkové pokyny.
Oboznamte sa s jeho funkciami a
zakladnou prevadzkou. Servis
zariadenia vykonavajte podla pokynov,
aby ste zarucili, Ze bude vzdy spravne
fungovat. Prevadzkové pokyny a
prislusna dokumentacia sa musi
uschovat'v blizkosti zariadenia.

Uvod

Lamelni rezkalnik reze utore za moznike peres v
trdi les, vezani les, plosco iz stisnjenih viaken,
pleksi steklo in umetni marmor.

Kazalo:

Podatki o napravi
Varnostna navodila
Nastavitev stroja

Montaza dodatkov
Delovanje

Servisiranje in vzdrZzevanje

1. Podatki o napravi

Vsebina paketa

1 Lamelni rezkalnik

Zagin list

Klju€ za vijake

Adaptér na odsavanie prachu
VreCka za prah

Priro€nik za uporabnika
Varnostna navodila
Garancijski list

ook wN =~
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Preglejte stroj, dele in dodatke in se prepricajte,
da med transportom ni prislo do poskodb.

O izdelku

Slika A

. Spina¢ ZAP./VYP.

. Zadna pozicia pre ruku

. Puzdro motora

. Predna rukovat

. Tlacidlo uzamknutia hriadela

. Otoény gombik pre nastavenie uhla
Bariéra

. Otoény gombik nastavenia vysky

. Gombik pre nastavenie hibky rezania
10. Skrutka pre jemné nastavenie hibky
11. Zakladna platia

12. Adaptér na odsavanie prachu

13. Vrecko na prach

14. Skrutkovaci klu¢

15. Stredova Ciara

16. Jemny vodiaci kolik

17. Prirubova matica

18. Plat pily

19. Priruba

20. Spodna platiia

21. Mierka uhla a Sipka

22. Mierka vysky a Sipka

Tehni¢na specifikacija

uporaba skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi
nastavki lahko znatno poveca raven
izpostavljenosti

- Cas, ko je orodje izklopljeno ali ko tece,
vendar z njim ne delamo, lahko znatno
zmanj$a raven izpostavljenosti

Pred posledicami vibracij se zascitite z vzdrzevan-
jem orodja in pripadajocih nastavkov, ter tako, da
so va$e roke tople, vasi delovni vzorci pa
organizirani

2. Varnostna navodila

Vysvetlenie symbolov

Oznacuje nevarnost poskodb, smrti ali
materialnih $kod na napraviin
predmetih zaradi neupostevanja
navodil, ki so zajeta v tem priro¢niku.

>

Oznacuje nevarnost elektricnega
udara.

Vtikac izvlecite iz vti¢nice na zidu

Druge osebe v blizini morajo stati v

Napetost 230V
Frekvenca 50 Hz
Imenska mo¢ 900 W
Hitrost v prostem teku 11000/min
Premer diska @ 100 mm
Notranji premer lista @22 mm
Najvecja globina rezanja 14 mm
Nastavitev mejnika 0-90°
Teza 3,2kg

Lpa (zvocni tlak) 91 dB(A) K=3dB

Lwa (zvoéna jakost) 105 dB(A) K=3dB

Vibracija 1,85 + 1,5 m/s?

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadnji
strani teh navodil za uporabo je bila izmerjena v
skladu s standardiziranimi testi, navedenimi v EN
60745; uporabiti jo je mogoCe za primerjavo
razli¢nih orodij med seboj in za predhodno
primerjavo izpostavljenosti vibracijam pri uporabi
orodja za namene, ki so omenjeni

- uporaba orodja za drugacne namene ali

varni razdalji

I

Posebne varnostna navodila

* Medtem ko stroj obratuje, ni dovoljeno Cistiti

prahu in odrezkov, ostankov rezanja.

V stroj ni dovoljeno montirati rezilnega diska

ali listov krozne zage.

Zagin list zavarujte pred sunki in udarci.

Uporabljajte ustrezno nabrusene liste, saj

lahko s povecanim pritiskom rezanja zdrobite

obdelovanca.

* Pred uporabo preglejte zagin list, ali je
poskodovan. Ni dovoljeno uporabljati rezil, ki
so pocena, natrgana ali drugace
poskodovana.

* Obdelovanca je treba ustrezno podpreti in
vpeti. Ni dovoljeno posegati z rokami na
povrsino, ki se reze.

»  Stroj uporabljajte, ko je montiran pomozni
rocaj.

*  PrimontazZi listov na navoj vretena se
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prepri€ajte, da ima vreteno dovolj navoja.

+  Zagin list je treba pravilno montirati in pritrditi.

Za pravilno namestitev lista ni dovoljena
uporaba redukcijskih obroCev in adapterjev.

»  Stroj vkljucite in ga Sele nato nastavite na
obdelovanca.

»  Stroj med delom mo¢no drzite z obema
rokama in v stabilnem polozaju.

»  Obratovanje stroja ni dovoljeno osebam,
mlajSim od 16 let.

»  Pridelu uporabljajte zas€itna o€ala in
rokavice. Po Zelji in potrebi uporabljajte tudi
drogo zascito, na primer predpasnik ali
Celado.

*  Predizvajanjem del na stroju izvlecite vti¢ iz
vti¢nice. VKklopite, ko je stroj izkljucen.

* Napajalni kabel umaknite iz delovnega
obmogdja stroja. Kabel vodite za hrbtom.

» Lista ne poskusajte zaustaviti z roko, potem
ko ste stroj izkljuili.

*  Osnovne plo$¢e ni dovoljeno vpeti, medtem
ko podaljSujete list. Spus¢anje in dviganje
lista ne sme biti ovirano.

*  Priuporabi naprave vedno uporabljajte
za&Citnike.

» Uporabljajte zgolj tiste rezilne diske, katerih
dovoljena hitrost je vsaj tako visoka kot
najvija hitrost prostega teka naprave.

Bezpecnost pfi praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpecnostni pfedpisy platné ve
vasem statl. Snizi se tim nebezpedi pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctlte zde uvedené bezpecnostni pokyny a
seznamte se i s bezpecnostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpecném mistd.

A

VZdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovida napdti na typovém Stitku.

Stroj je dvojno izoliran v skladu z

Vyména kabelud a zastréek

Staré kabely nebo zastré¢ky po vyméné za nové
okamZité vyhodte. Je nebezpecné pouzivat
zastréky s uvolnnymi kabely.

Pouzivani prodluzovacich kabel(
Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely

EN60745; zato ozemljitev ni zahtevana.

odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm?. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvinte cely.

3. Nastavitev stroja

Nastavitev globine rezanja

Slika B
»  Osnovno plo$¢o motorja (3) potisnite nazaj,
kolikor gre.

*  Vrtite gumb za nastavljanje globine rezanja
(9) in nastavite Zeleno globino.

+  Oznadenia na gombiku pre nastavenie hibky
rezania (9) zodpovedaju pouzivanej velkosti
jemného vodiaceho kolika (16).

+  Nastavenie hibky rezania mozete jemne
upravit oto€enim skrutky pre jemné
nastavenie hibky (10).

*  Osnovno plo$¢o motorja potisnite naprej in se
prepricajte, da se zati¢ (10) usede v zarezo
gumba za nastavljanje.

Tabela spodaj prikazuje razmerje med oznakami
na gumbu za nastavljanje in globino rezanja,
debelino materiala in moznika peresa.

Oznaka Debelina Pero Rezanje
materiala Moznik globina vmm

0 8-12mm .0 8,0

10 12-15mm .10 10,0

20 >15mm 1. 20 12,3
Maks. - - 14,0

Nastavitev kota rezanja

SlikaA + G

Uhol rezania sa da nastavit nasledujucim

spésobom:

* Uvolnite otocny gombik pre nastavenie uhla
(6) tak, Ze ho otocite proti smeru otac¢ania
hodinovych ruciciek

» Nastaveny uhol sa zobrazi na mierke (21) pod
otoénym gombikom (6)

* Po nastaveni na spravny uhol otoény gombik
(6) opatovne dotiahnite tak, Ze ho otocite v
smere hodinovych ruciciek.

Nastavenie vysky, aby zodpovedala hrubke
materialu

Slika B

Visina mora ustrezati polovi¢ni debelini materiala
obdelovanca. Zareza za moznik peresa mora biti
na sredini obdelovanca.

Spravna vyska sa da nastavit nasledujucim
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spésobom:

»  Uvolnite oto¢ny gombik nastavenia vysky (8)
tak, Ze ho otocite proti smeru ota€ania
hodinovych rugiciek

* Nastavena vySka sa zobrazi na mierke a
Sipke (22).

* Ponastaveni na spravnu vySku opatovne
dotiahnite oto¢ny gombik (8) tak, Ze ho otocite
proti smeru ota€ania hodinovych ruciciek.

4. Montaza dodatkov

Spodsob vymeny platu pily:
Slika C +D

A\

* Polozte zariadenie hore nohami a pomocou
skrutkovaca (nedodava sa) odstrante 4
skrutky na spodnej platni

»  Demontujte spodnu platriu (20)

«  Pritisnite blokado vretena in vreteno vrtite,
dokler se ne zaskoci v zaporo. Med tem
postopkom pritiskajte na blokado vretena.

»  Odstrarite prirubovi maticu (17) z hriadela, a
to s pouzitim skrutkovacieho kltuc¢a (14), ktory
otacajte proti smeru otacania hodinovych
ruCiciek.

»  Namestite Zagin list (18) na prirobnico (17).

» Puscica na zaginem listu oznacuje isto smer
kot pucc€ica v ohisju.

*  Prirobniéno matico (17) nastavite na vreteno
in privijte s klju¢em.

» Davaijte pozor, aby sa prirubova matica (17)
umiestnila spravnym spdsobom: objimkova
strana musi zapadnut do otvoru platu pily a
plocha strana musi smerovat nahor.

»  Sprostite blokado vretena in preizkusite, ali je
res vreteno odblokirano tako, da ga zavrtite.

e Zaprite vrh osnovne plosce in s prilozenim
klju¢em pritrdite Sesterorobni vijak (16).

» Opatovne zlozte spodnu platriu (20) a
upevnite 4 skrutky.

A

Pred montaZo opreme vedno izviecite
vtika$ iz vtiCnice na zidu.

Vase zariadenie sa dodava s platom
pily, ktory uz je namontovany v
zariadeni!

Pred uporabo stroja preverite, ali je vrh
osnovne plo§¢e varno zaprt.

Montaza vrecke za prah

Slika A

Za izsesavanje prahu lahko uporabite vrecko za
prah (13). K zariadeniu pripojte adaptér na
odsavanie prachu (12) a nasledne pripojte k
adaptéru vrecko na prach (13). Vre¢ko za prah
redno praznite za brezhibno izsesavanje.

Ak sa uprednostriuje pouzitie vysavaca, k
adaptéru na odsavanie prachu mézete na priamo
pripojit vysavac.

5. Delovanje

Vklop in izklop
Slika A

A\

»  Stroj vkljucite tako, da stikalo ON/OFF
potisnite napre;j.

»  Stroj izkljucite tako, da pritisnete stikalo ON/
OFF, ki se samodejno nastavi v polozaj za
izklop OFF.

A\

Oznacevanje obdelovanca

Slika E

Pred zagonom lamelnega rezalnika je treba
obdelovance oznaditi in sicer:

Blokade vretena ni dovoljeno
uporabljati, ko stroj obratuje.

Z blokado vretena ni dovoljeno
zaustavljati motorja.

*  Umiestnite dva povrchy, ktoré sa musia spojit,
ich spojovacou stranou k sebe

*  Prisvorkujte obrabané diely a vyznacte stred
drazky tak, ze nakreslite kolmu Ciaru

»  Privelkych obrabanych dielov bude
potrebnych niekolko spojov. Vzdialenost
medzi dvomi nakreslenymi ¢iarami by mala
byt aspor 10 cm.

faganje utorov

Slika F
+ Nastavte a skontrolujte hibku rezania na
zariadeni

* Nastavte uhol zariadenia

* Nastavte vySku zariadenia, pricom davajte
pozor na nastavenie vysky, pretoze drazka
pre jemny vodiaci kolik sa musi nachadzat v
strede opracovaného dielu.
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« Uistite sa, Ze opracovany diel je bezpecne
uchyteny svorkami

*  Umiestnite stroj na opracovany diel, pricom
vyznacéena stredova ¢iara (15) musi byt v
rovine s Ciarou nakreslenou na opracovanom
diele

»  Stroj primite z obema rokami in ga vkljucite.

»  Osnovno plo$¢o motorja potisnite naprej,
kolikor gre.

*  Osnovno plo$¢o motorja potisnite nazaj in
izkljucite stroj.

A\

Povezovanje obdelovancev

Ko naredite utore v oba obdelovanca, lahko

obdelovanca povezete:

« Vutore vnesite lepilo.

¢ Moznika peresa vstavite v obdelovanca.

» Drugega obdelovanca nastavite na moznik
peresa.

*  Obdelovanca pritrdite in pocakajte, da se
lepilo posusi.

Pri opracovanych dieloch tensich ako
16 mm nie je mozZné vyrezat drazku v
strede opracovaného dielu bez toho,
aby ste pod opracovany diel pridali
nastavovaciu platriu (obr. G).

Nasvet za uporabnika, kako povezati dva

obdelovanca.

» Zazagajte utor, velik kot pero, v prvega
obdelovanca.

*  Pero z dobrim lepilom (glede na material)
pritrdite v utor.

» Vdrugega obdelovanca zazagajte daljSi utor.

»  Sedaj lahko oba obdelovanca enostavno
postavite enega nasproti drugemu (popravek
razmika).

*  Obdelovanca pritrdite in po¢akajte, da se
lepilo posusi.

A\

Jemné nastavenie hibky rezania

Slika B

Nepravilno globina rezanja se lahko popravi in

sicer:

»  Osnovno plo$¢o motorja (3) potisnite nazaj,
kolikor gre.

»  Uvolnite maticu na skrutke pre jemné
nastavenie, zatial o ju drzte na svojom

Stroj premikajte v smeri vrtenja. Glej
puscico na vrhu stroja.

mieste pomocou skrutkovaca

+  Zvyste hibku rezania tak, Ze otogite skrutku
(10) proti smeru ota¢ania hodinovych ruciciek.

+  Znizte hibku rezania tak, Ze otogite skrutku
(10) v smere otacania hodinovych ruciciek

» Postopek ponavljajte, dokler ne nastavite
pravilne globine.

*  Opatovne dotiahnite maticu na skrutke pre
jemné nastavenie (10), zatial o drzite skrutku
na svojom mieste pomocou skrutkovaca.

6. Servisiranje in vzdrievanje

Preden se lotite vzdrZevalnih del na
(A mehanskih delih, se prepricajte, da ste
orodje izklopili iz elektricnega omreZja.

Stroji so narejeni tako, da delujejo dolgo in
potrebujejo le malo vzdrzevanja. Konstantno
dobro delovanije je pogojeno s pravilno nego

stroja in rednim ¢iS¢enjem.

Ciséenje

PrezraCevalne odprtine morajo biti Ciste in z
neoviranim pretokom zraka za boljSe
prezraCevanje aparata. Redno Cistite ohisje
aparata z mehko krpo, najbolje kar nemudoma po
koncu dela. PrezraCevalne odprtine naj oCistite
prahu in umazanije. Ce je umazanija
trdovratnej$a, uporabite mehko krpo, omoc&eno v
milnico. Nikoli ne uporabljajte petrolej, alkohol
ipd., saj lahko poskodujejo plasti¢ne dele aparata.

Mazanje
Aparat ne potrebuje posebnih maziv.

Okvare

V primeru okvare, t.j. obrabe posameznega dela,
pokli¢ite servisno sluzbo. Naslov je oznacen na
garancijskem listu. Na zadniji strani tega priro¢nika
je povecan prikaz posameznih delov, ki jih lahko
narocite.

Okolje

Orodje transportiramo v krepki embalazi da ga
zavarujemo pred poskodbami. Vec€ino embalaze
je mogoce reciklirati zato jo odnesi na zbiralic¢e
taksnih odpadkov oz. v za to namenjen kontejner,
da bo reciklirana.
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hid

Vadny a nebo vyhozeny elektricky Ci
elektronicky pfistroj musi byt dodan na
prislusné recyklaéni mist.

Garancija
Garancijski pogoji so opisani na prilozenem
garancijskem listu.

FREZARLA DP ROWKOW
WPUSTOWYCH

Dzigkujemy za zakup tego produktu Ferm.
Kupujac ten produkt uzyskaliscie Panstwo
doskonate urzadzenie dostarczone przez
jednego z wiodacych producentéw w Europie.
Wszystkie urzgdzenia Ferm sg produkowane
zgodnie z najwyzszymi normami wydajnosci i
bezpieczenstwa. Czescig naszej filozofii jest
zapewnianie doskonatej obstugi klienta wspartej
naszg polityka gwarancyjna.

Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo z
przyjemnoscia korzystali z tego produktu przez
wiele lat.

Liczby w tekscie odnoszg sie do schematéw
na stronach 2-4.

Przed rozpoczeciem uzytkowania
@ urzgdzenia uwaznie przeczytaj

instrukcje obstugi. Zapoznaj sie z
funkcjami i podstawami obstugi
urzgdzenia. Przeprowadzaj naprawy i
konserwacje urzgdzenie zgodnie z
instrukcjg, aby zapewnic jego poprawne
funkcjonowanie. Instrukcje obstugi i
pozostatg dotgczong dokumentacje
nalezy przechowywac w poblizu
urzgdzenia.

Wstep

Frezarka do rowkow wpustowych stuzy do
wycinania rowkéw na kotki mocujgce w drewnie,
sklejce, ptytach widrowych, ptytach pilsniowych,
pleksiglasie i sztucznym marmurze.

Spis tresci

1. Informacje o urzadzeniu

2. Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
3. Regulacja urzadzenia

4. Montaz akcesoriéw

5. Obstuga Urzadzenia

6. Serwis i konserwacja

1. Informmacje o urzadzeniu

Pakowanie zawiera

Frezarka do rowkow wpustowych
Ostrza do pity

Klucz

Adapter do odprowadzania pytu
Worek na pyt

[EENRE WL G QN
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1 Instrukcja obstugi
1 Instrukcje bezpieczenstwa
1 Karta gwarancyjna

i jako ocena wstepna narazenia na wibracje w
trakcie uzywania narzedzia do wymienionych
zadan.

Nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie, czesci oraz
akcesoria nie uleglty uszkodzeniom podczas
transportu.

Informacje o produkcie

Rys. A

. Wytacznik

. Tylny uchwyt

. Obudowa silnika

Uchwyt przedni

. Przycisk blokady wrzeciona

. Pokretto regulacji kata

Ostona

. Pokretto regulacji wysokosci

. Pokretto regulacji gtebokosci roboczej
10. Sruba szczegdtowej regulacji gtebokosci
11. Podstawa

12. Adapter do odprowadzania pytu
13. Worek na pyt

14. Klucz maszynowy

15. Linia osiowa

16. Kotek mocujacy

17. Nakretka wiencowa

18. Tarcza pity

19. Kohierz

20. Podstawa

21. Podziatka kagtowa i strzatka

22. Podziatka wysokosci i strzatka

©CoONOOAWN

Specyfikacja techniczna

Napiecie 230V
Czestotliwosé 50 Hz
Moc pobierana 900 W
Predko$¢ bez obcigzenia 11000/min
Srednica tarczy @ 100mm
Srednica otworu ostrza @22 mm
Maks. gtebokos$¢ robocza 14 mm
Regulacja ostony 0-90°
Ciezar 3.2kg

Lpa (ci$nienie akustyczne) 91 dB(A) K=3 dB

Lwa (moc akustyczna) 105 dB(A) K=3 dB

Wibracje 1,85+ 1,5 m/s?

Poziom wibracji

Poziom emisji wibracji podany na koncu tej
instrukcji zostat zmierzony zgodnie z testem
standaryzowanym podanym w EN 60745; moze

stuzy¢ do poréwnania jednego narzedzia z innym

uzywanie narzedzia do innych zadan, lub z
innymi albo Zle utrzymanymi akcesoriami,
moze znaczgco zwigkszy¢ poziom narazenia
przypadki, kiedy narzedzie jest wytgczone lub
jest czynne, ale aktualnie nie wykonuje
zadania, mogg znaczgco zmniejszy¢ poziom
narazenia

Nalezy chroni¢ sie przed skutkami wibracji przez
konserwacje narzedzia i jego akcesoriow,
zaktadanie rekawic i wkasciwg organizacje pracy

2. Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

A

W razie nie przestzegania danej
instrukcji obstugi moze powstac ryzyko
zranienia oraz zginiecia personelu lub
uszkodzenia narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym.

Styk (wtyczke) odtgczyc od gtéwnego
przewodu.

Obserwatorzy powinny sie znajdowac w

I

oddaleniu.

Specyficzne przepisy bezpieczenstwa

Trociny i odtamki nie mogg by¢ usuwane,
kiedy urzadzenie pracuje.

W urzadzeniu nie nalezy uzywac tarcz
tngcych lub ostrzy przeznaczonych do pit
tarczowych.

Ostrza powinny by¢ chronione przed nagtymi
uderzeniami.

Nalezy uzywac jedynie ostrzy odpowiednio
naostrzonych, w przeciwnym wypadku
zwigkszona sita moze spowodowac
uszkodzenie materiatu.

Przed przystgpieniem do pracy z
urzgdzeniem nalezy sprawdzi¢, czy ostrze nie
jest w jakikolwiek sposéb uszkodzone. Nie

73



nalezy uzywac ostrzy peknietych,
postrzepionych lub uszkodzonych w
jakikolwiek inny sposéb.

* Nalezy upewnic sie, ze materiat przeznaczony
do obroébki zostat odpowiednio zamocowany.
Zawsze utrzymywac rece z daleka od
obrabianej powierzchni.

* Zawsze trzymac urzadzenie za uchwyt
pomocniczy

e W przypadku ostrzy montowanych na gwincie
wrzeciona upewnic sie, ze wrzeciono posiada
wystarczajgcy gwint.

*  Upewnic sie, ze ostrze zostato wtasciwie
zamontowane i zamocowane. Nie uzywac
jakichkolwiek podktadek dystansujgcych, aby
zapewni¢ odpowiednie zamocowanie ostrza.

*  Przyktadaé urzgdzenie do obrabianego
materiatu dopiero, kiedy jest ono wigczone.

* Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy zawsze
trzymac je mocno obiema rekami i
zachowywac stabilng pozycje.

* Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez
osoby w wieku ponizej 16 lat.

* Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy nosi¢
okulary i stuchawki ochronne. Mozna uzywac¢
takze innego wyposazenia ochronnego, jak
np. fartuch lub hetm.

*  Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ urzadzenie
z prgdu. Wtyczka moze by¢ wktadana do
gniazdka zasilania jedynie wtedy, gdy
urzadzenie jest wytgczone.

» Kabel zasilajgcy musi znajdowac sie poza
zasiegiem pracy urzadzenia. Nalezy zawsze
utozy¢ kabel za sobg.

* Nie zatrzymywac ostrza recznie po
wytgczeniu urzgdzenia.

* Nie wolno blokowac¢ podstawy, kiedy wystaje
ostrze. Podnoszenie i opuszczanie ostrza
musi by¢ wykonywane ostroznie i stopniowo.

* Zawsze nalezy uzywac tarcze ochronne na
maszynie.

* Nalezy uzywac wytgcznie tarcze skrawajgce o
dopuszczalnej szybkosci co najmniej tak
wysokiej, jak najwyzsza szybko$¢ maszyny
bez obcigzenia.

Bezpieczenstwo elektryczne

Pod czas wykorzystania urzadzenia
elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
odpowiednie przepisy bezpieczenstwa, ktére sg
wazne w Waszym kraju w celu zmniejszenia
ryzyka pozaru, porazenia prgdem elektrcznym

oraz zranienia personelu.

A

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest
zgodne z parametrami na tabliczce
zZnamionowey.

Urzadzenie jest podwdjnie izolowane
zgodnie z normg EN 60745, dlatego
przewdd uziemiajgcy nie jest konieczny.

Wymiana przewodéw lub wtyczek

Jesli przewdd sieciowy zostanie uszkodzony,
nalezy go wymieni¢ na specjalny przewod
sieciowy dostepny u producenta lub w jego dziale
obstugi klienta. Wyrzu¢ stare przewody i wtyczki
zaraz po ich wymianie na nowe. Niebezpieczne
jest wkitadanie do gniazdka wtyczki przewodu,
ktory nie jest podtgczony do urzadzenia.

W przypadku zastosowania przedtuzaczy
Nalezy stosowac odpowiednie przedtuzacze
przystosowane do mocy urzadzenia. ‘yty takiego
kabla muszg mie¢ minimalny przekréj 1,5 mm?.
Jesli kabel przedtuzajacy jest nawiniety na beben,
nalezy go catkowicie rozwingé.

3. Regulacja urziidzenia

Regulacja gtebokosci roboczej

Rys. B

*  Przesuna¢ korpus silnika (3) jak najbardziej
do tytu.

*  Ustawi¢ odpowiednig gtebokosc¢ roboczg za
pomoca pokretta (9).

»  Oznaczenia na pokretle regulacji gtebokosci
(9) odpowiadajg rozmiarowi uzywanego kotka
mocujgcego (16).

» Ustawienie gtebokosci ciecia mozna
szczegotowo regulowac, obracajgc srube
szczegotowej regulacji gtebokosci (10).

*  Przesunac korpus silnika do przodu i
sprawdzié, czy kotek (10) pasuje do wyciecia
pokretta regulacyjnego.

W ponizszej tabeli pokazano oznakowania
pokretta regulacyjnego, odpowiadajgce
gtebokosci roboczej, grubosci materiatu i
rodzajowi kotka:

Oznako- Grubos¢  Kotek Glebokosé

wanie mocujagcy roboczaw  mm
materiatu

0 8-12mm  Nr0 8.0
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10 12-15mm  Nr10 10.0
20 >15mm Nr 20 12.3
Maks. - - 14.0

Nastaveni Ghlu fezu

Obr.A+G

Kat cigcia mozna ustawi¢ w nastepujgcy sposob:

» Nalezy zwolni¢ pokretto regulacji kata (6),
obracajac je przeciwnie do wskazowek
zegara

» Ustawiony kat jest widoczny na podziatce (21)
pod pokrettem (6)

* Po ustawieniu odpowiedniego kata nalezy
dokreci¢ pokretto z powrotem (6),
przekrecajgc je zgodnie ze wskazéwkami
zegara.

Dopasowywanie wysokosci do grubosci

materiatu

Rys. B

Wysoko$¢ musi odpowiadac potowie grubosci

obrabianego materiatu, a rowek przeznaczony na

kotek musi zosta¢ wykonany w srodku materiatu.

Poprawng wysokos¢ mozna ustawi¢ w

nastepujgcy sposob:

* Nalezy zwolni¢ pokretto regulacji wysokosci
(8), przekrecajac je przeciwnie do wskazéwek
zegara.

»  Ustawiong wysoko$¢ wskazuje podziatka i
strzatka (22).

»  Po ustawieniu odpowiedniej wysokosci nalezy
dokreci¢ pokretto z powrotem (8),
przekrecajgc je zgodnie ze wskazéwkami
zegara.

4. Montaz akcesoriow
'g Przed instalacjg akcesoriow zawsze

odtgczajcie narzedzie.
Sposo6b wymiany tarczy pity:
Rys.C+D

A\

* Nalezy potozy¢ maszyne do géry nogami i
wykreci¢ 4 sruby z podstawy przy pomocy
wkretaka (nie dotgczony)

»  Zdemontowa¢ podstawe (20)

* Nacisng¢ blokade wrzeciona i przekreci¢
wrzeciono, tak aby trafito do blokady. Blokada

IMaszyna jest dostarczona z
zamontowanag tarcza pity

wrzeciona musi przez caty czas pozostawac
wcisnieta.

»  Odkreci¢ nakretke wiencowa (17) z wrzeciona
przy pomocy klucza maszynowego (14) i
przekrecac jg przeciwnie do wskazéwek
zegara.

»  Ulozy¢ ostrze (18) na kotierzu (17).

» Strzatka na ostrzu pity musi wskazywac ten
sam kierunek, co strzatka znajdujgca sie
wewnatrz obudowy

*  Umiesci¢ nakretke wiencowa (17) na
wrzecionie i dokreci¢ za pomoca klucza.

* Nalezy uwazac, aby zamontowac¢ nakretke
wiencowa (17) poprawnie: strona z
kotnierzem musi miesci¢ sie¢ wewnatrz otworu
tarczy pity, a ptaska strona musi by¢
skierowana do gory.

e Zwolni¢ blokade wrzeciona i sprawdzic¢, czy
wrzeciono jest odblokowane krecac nim.

» Nalezy zamontowa¢ podstawe ponownie (20)
i wkrecic 4 Sruby.

A

Montaz worka na pyt

Rys. A

Worek na pyt (13) moze zosta¢ wykorzystany do
odprowadzania pytu. Nalezy podtgczy¢ adapter
do usuwania pytu (12) do maszyny, a nastepnie
podtaczyé¢ torbe na pyt (13) do adaptera. Worek
powinien by¢ systematycznie oprézniany, aby
zachowac odpowiednig wydajnosé odsysania.
Jesli uzytkownik woli uzywac odkurzacza,
odkurzacz mozna podtgczy¢ bezposrednio do
adaptera do usuwania pytu.

5. Obstuga Urzadzenia

Wiaczanie i wylgczanie
Rys. A

A

*  Aby wigczy¢ urzadzenie, nalezy przesunaé
wytgcznik do przodu.

*  Aby wylgczy¢ urzadzenie, wcisngc¢ i zwolni¢
wytgcznik - przesunie sie on automatycznie
do potozenia wytgczonego.

Przed przystapieniem do pracy z
urzgdzeniem upewnic sie, ze gérna
cze$c¢ podstawy urzgdzenia jest
odpowiednio zamknieta.

Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona,
kiedy urzgdzenie pracuje.
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Nigdy nie uzywac blokady wrzeciona do
zatrzymywania silnika.

A\

Oznakowanie materiatu przexnaczone go do
obroébki

Obr. E

Przed rozpoczeciem pracy nalezy w nastepujacy
sposob oznakowac materiat:

» Ustawi¢ obie powierzchnie, jakie majg zostac
potgczone, stronami do potgczenia obok
siebie

e Zacisng¢ obrabiane elementy i zaznaczy¢
Srodek rowka, rysujac prostopadta linie

*  Wieksze obrabiane przedmioty bedg
wymagac zastosowania kilku potgczen.
Odlegtos¢ pomiedzy dwiema narysowanymi
liniami musi wynosi¢ co najmniej 10 cm.

Wycinanie rowkéw

Obr. F
* Nalezy ustawi¢ i sprawdzi¢ gtebokosc ciecia
W maszynie

* Nalezy ustawi¢ kat w maszynie

* Nalezy ustawi¢ wysoko$¢ w maszynie;
ustawiajgc wysokos¢ nalezy uwazac, aby
rowek na kotek mocujgcy znajdowat sie
posrodku obrabianego przedmiotu.

* Nalezy dopilnowac, aby obrabiany przedmiot
byt bezpiecznie unieruchomiony zaciskami

* Nalezy umiesci¢ maszyne na obrabianym
przedmiocie, ustawiajgc zaznaczong linie osi
(15) na linii narysowanej na obrabianym
przedmiocieWtgczy¢ urzadzenie, utrzymujac
je obiema rekami.

*  Wigczy¢ urzgdzenie, utrzymujgc je obiema
rekami.

»  Ostroznie przesung¢ korpus silnika jak
najbardziej do przodu.

*  Przesungc korpus silnika do tytu i wylgczy¢
urzgdzenie.

W przypadku obrabianych przedmiotow
A o grubo$ci mniejszej niz 16 mm
wyciecie rowka po$rodku obrabianego

przedmiotu jest niemozliwe bez

umieszczenia ptytki requlacyjnej pod

obrabianym przedmiotem (rys. G).

taczenie elementow
Kiedy rowki w obu elementach zostaty wykonane,
moga one zostac potgczone:

*  Posmarowac klejem oba rowki.

*  Umiescic kotek w rowku jednego z
elementow.

*  Utozyc¢ drugi element na kotku.

*  Mocno docisngc¢ elementy i zaczekac do
wyschnigcia kleju.

Porada dotyczaca tgczenia dwoch elementow

*  Wycig¢ w pierwszym elemencie rowek
odpowiadajgcy wielkoscig wpustowi

*  Umiesci¢ w rowku wpust z dobrej jakosci
klejem (w zaleznos$ci od materiatu)

*  Wycig¢ dtuzszy rowek w drugim z tagczonych
elementéw

»  Oba elementy moga teraz z tatwosciag zosta¢
do siebie przytozone (nalezy skorygowac
jedynie odstep)

* Mocno przycisngc¢ do siebie oba elementy i
zaczekac do wyschnigcia kleju

A\

Dokladna regulacja gtebokosci ciecia
Obr. B

Jezeli glebokosc¢ robocza nie jest prawidtowa,
moze zosta¢ wyregulowana w sposob
nastepujacy.

Urzadzenie powinno by¢ zawsze
prowadzone w kierunku
odpowiadajgcym kierunkowi obrotu.
Patrz strzatka znajdujgca sie na gornej
obudowie urzgdzenia.

*  Przesung¢ korpus silnika (3) jak najbardziej
do tytu.

* Nalezy poluzowac¢ nakretke na srubie
doktadnej regulacji, jednoczesnie
przytrzymujgc $rube w miejscu wkretakiem

»  Glebokos$¢ ciecia zwieksza sie, przekrecajgc
$rube (10) przeciwnie do wskazéwek zegara.

»  Gtebokos$¢ ciecia zmniejsza sie, przekrecajgc
Srube (10) zgodnie ze wskazéwkami zegara.

*  Powtorzy¢ to dziatanie az do chwili uzyskania
prawidtowej gtebokosci roboczej.

* Nalezy z powrotem dokrecic¢ nakretke na
$rubie doktadnej regulacji (10), jednoczesnie
przytrzymujgc $rube w miejscu wkretakiem

6. Serwis i konserwacja
'g Przed przystgpieniem do konserwacji

silnika, sprawdé czy wtyczka jest
odtgczona od sieci.
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Urzadzenia zaprojektowano tak, aby dziataty
bezproblemowo przez dtugi czas i wymagaty
konserwacji jedynie w niewielkim zakresie. State
poprawne dziatanie urzgdzenia zalezy od jego
wiasciwej konserwaciji i regularnego czyszczenia.

Czyszczenie

Obudowa urzadzenia powinna by¢
systematycznie czyszczona przy uzyciu migkkiej
szmatki - najlepiej po kazdym uzyciu. Nalezy
upewnic sie, ze otwory wentylacyjne sg wolne od
pytu i brudu. Najpowazniejsze zabrudzenia mogag
by¢ usuwane za pomoca migkkiej szmatki
nasgczonej wodg z mydtem. Nie nalezy uzywac
jakichkolwiek rozpuszczalnikow, takich jak
benzyna, alkohol, amoniak itp. Tego typu srodki
chemiczne mogg uszkodzi¢ elementy z tworzyw
sztucznych.

Smarowanie
Systematycznie smarowac¢ watek wiertarki.

Awarie

W przypadku wystapienia awarii (n.p. zuzycie
czesci) nalezy skontaktowacé sie z punktem
serwisowym — adresy punktow serwisowych
znajduja sie na karcie gwarancyjnej. Na koncu
niniejszej instrukcji zamieszczony zostat schemat
czesci zamiennych, ktére mogg by¢ zamawiane.

Ochrona srodowiska
Aby zapobiec uszkodzeniom w czasie transportu,
urzgdzenie dostarczane jest w sztywnym
opakowaniu sktadajgcym sie gtéwnie z
materiatdw nadajgcych sie do ponownego
przetworzenia. Prosimy o skorzystanie z
mozliwosci ponownego przetworzenia
opakowania.

Uszkodzone oraz /lub wybrakowane
ﬁ urzgdzenie elektryczne lub

mmm  elektroniczne musi byc¢ utylizowane w
odpowiedni sposob.
Gwarancja

Prosze zapoznac sie z warunkami umowy
gwarancyjnej zamieszczonymi na zatgczonej
karcie gwarancyjne;j.

NAMENbHbIA ®PE3EP

Bnaropapvm Bac 3a nokynky gaHHOro nagenust
KomnaHum ®epm.

Bbl npro6penu oTNWYHbIA NPOoayKT BedyLlero
eBponeincKkoro AMcTpubbroTopa.

Bce n3genus, noctaensiemble komnaHven depwm,
NPOV3BOAATCS MO CaMbIM XECTKUM HOpMam
npoussoacTBa u 6esonacHocTu. CocTaBHOM
YacTblo HaLLen Kommepyeckon unococunm
SABNSETCS NPeoCTaBneHne Halluum 3akasyvkam
Ka4eCTBEHHOrO cepBuca Ha 6a3e KOMMMIEKCHOro
rapaHTMHOro obCrnyxunBaHus B Te4eHre 3 ner.
Mbl BepuM, 4TO AaHHOe n3aenuve byaeT HagéxHo
paboTaTb MHOTO NeT ¥ MOMHOCTBI0 YAOBMNETBOPUT
Baiuu TpeboBaHus.

Hugppoenie o603Ha4YeHuUs1 8 mekcme
OMHOCSAIMCSA K U306paXKeHUsIM Ha cmpaHuyax
2-4.
[nsi obecne4yeHus cobcmeeHHoU
@ b6e3onacHocmu u 6e3onacHocmu
Opyaux Mbl peKoMeHOyem
8HUMamesibHO 03HaKOMUMCcs ¢
OaHHoU uHcmpykyued neped Ha4asnom
ucnonb3oeaHus uzdenus. He
8blbpacbigalime 0aHHY UHCMPYKUUIO
u Opyaue npunazaemMble K U30enuto
O0oKyMeHMbI 07151 BO3MOXHOCMU UX
ucronb3o8aHusi 8 bydyuiem.

JlamenbHbIn hpesep npeaHasHayeH onsa
BbIOOPKM Na30B AN LWNMNOB B MaccuBe AepeBa,
haHepe, APEBECHOCTPYKEYHOW NnuTe,
nbponuTe, Nnekcurnace N UCKYCCTBEHHOM
Mpamope .

CopgepxaHue

WHdopmauust 06 ycTpoiicTee
WHcTpykumm no 6esonacHoctu
YcTaHoBKa NpUHaANexXHOCTEN
PaboTa ¢ UHCTpyMYHTOM
TexHunyeckoe obcnyxuBaHne

1. UHdopmaumnsaob ycTtponcree

CopaepkaHue ynakoBKu
1 JlamenbHbI dopesep
1 Jle3Bus umpKynspHOn Nunbl
1 Knoy

1 Agantep gns orcoca nbian

ohwbd=
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Meluok ans cbopa cTpyKku
PykoBoacTBO Mo akcnnyartayum
WHCTpyKumsi no TexHuke 6esonacHocTu
[apaHTuiiHasA KapToyvka

_ A

MaLLIMHy, KOMMNJeKTywuwmne getanm n
NPpUHaONEeXHOCTU HeobxoaMmo npoBepuUTb Ha
Hanmyme TPaHCNOPTHbIX NOBPEXAEHUN.

WUHdopmaum 06 nagenuun

Puc. A

. Mepekntoyatens BKIN./BbIKIJT.

. MonoxeHune 3agHewn pyyku
Kopnyc asuratensi

. MepeaHas pyyka

KHonka 6rokvpoBK/ WNUHAENs
. KHonka perynupoBku yrna
OrpaxgaeHue

. KHomka perynmpoBku BbICOTbI

. KHonka perynvpoBku rny6uHbl paspesa
10. BUHT TOYHOW perynmpoBku rmyoOuHbl
11. OnopHas nnactTuHa

12. Apantep ansa orcoca nbinu
13. MbineBon MmeLwok

14. Tae4HbIN Koy

15. OceBas nuHus

16. CoegmHUTEnbHas LWNoHKa

17. Fanka cnaHua

18. Pexxywmnin guck

19. ®naHew

20. HwkHsAs nnactuHa

21. Yrnosas Wkana un cTpesnka
22. lkana BbICOThI 1 CTpenka

©CONDOTAWN =

TexHuyeckune AaHHble

ucnbiTaHnem, cogepxawmmes B EN 60745;
[aHHasi XxapaKkTepuUcTNKa MOXET UCMOMb30BaTbCs
[Onsi cpaBHEHWS OQHOTO MHCTPYMEHTA C ApyrnM, a
Takke 4na npeasapuTenbHON OLEHKM
BO3[ENCTBMS BUOPALIMM NPY UCMONb30BaHNN
[@aHHOTO MHCTPYMEHTA NS yKa3aHHbIX Lenen

- MNpUW UCMOMb30BaHUM UHCTPYMEHTA B APYrmX
Lensix Unu ¢ Apyrumu/HencrnpaBHbIMM
BCMoMoraTenbHbIMU MPUCNOCOBNeHnsIMN
YPOBEHb BO3aeNCcTBUS BUBpaLmMm MoXeT
3HaYUTENbHO NOBbILIATLCS

- BMEepWoAbl, KOrAa MHCTPYMEHT OTKITIOYEH UMn
hyHKLMOHMPYET 6e3 hakTnyeckoro
BbIMOMHEHUs1 paboThbl, ypOBEHb BO3AEACTBUS
BMOPaLMN MOXKET 3HAUYUTENBHO CHUXKATLCS

3awmwanTe ceba oT Bo3aeicTBUs BUGpaLmu,
noaAepXmBas UHCTPYMEHT 1 ero
BCroMoraTernbHble MPUCNocobneHus B
MCNpPaBHOM COCTOSIHWW, NOALAEPKMBAS PYKU B
Tenne, a Takke NPaBUIbHO OrPaHN30BYs CBOA
pabouuin npouecc

2. NHCTpYKUMM NO TeXHUKe

©e3onacHocTU

O6GBbACHEHUsA K 0603HAYE€HMUSIM CUMBOJIOB

Puck noepexdeHusi uUHCmMpymMeHma
u/unu mpaem, cmepmu e ciy4ae
Hecob61r0eHuUs1 UHCMpPYKYUl
daHHo20 pykogodcmea

>

BepossmHocmb nopaxeHusi
dJ/IeKmpu4eCcKuUM moKom

BumsizHimb 8uriKy 3 po3emku.

He noseonsiiime npubnuxamscsi

HanpsixeHue 230B A
YacToTa 50 Iy

MoLHocTb 900 Bt

Yucno obopotos 6e3 Harpysku 11000 06/MuH é
[OunamveTp gncka @ 100 mm

[JunameTp otBepcTus gpesbl @22 Mm

Makc. rmy6uHa pesa 14 mm /&
PerynupoBka orpaxaeHus 0°-90° A

Bec 3,2 kr I«"
3ByKoBOe AaBreHue 91 nb K=3mB

YpoBeHb wyma 105 ob K=3mB

Bubpauus 1,85 +1,5 m/c?

YpoBeHb BMGpauum

YpoBeHb BUGpaLmMu, ykasaHHbI B KOHLIE AaHHOIO
PYKOBOZACTBA MO 3Kcryatauum 6bin n3MepeH B
COOTBETCTBUM CO CTAaHAAPTU3NPOBAHHbLIM

MOCMOPOHHUM

MNeHen BKNOYEM LIMPKYLIAPHON NUIbI

YOanaTb ONUKK U CTPYXKKW, Koraa MalunHa

paboTaeT, 3anpeLyaercs.

* He ucnonb3ayinTte Ha dpesepe oTpe3Hble
OVCKV MU OUCKW ANS LUMPKYNSPHBIX M.
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*  Vcnonb3yiTe TOMbKO XOPOLLO 3aTO4EHHbIE
pesbl. B npoTMBHOM criyyae noBbILLEHHOE
yCUnue pesaHusi MOXeT paspyLUnTb
obpabaTbiBaemyto feTanb.

» [lepen paboTon ocmoTpute pesy Ha
Hanu4yre nospexaeHun. He ncnonbayirte
dpesbl ¢ TpeLnHamu, paspbiBaMu Unm
OPYrMMU NOBPEXAEHUSIMU.

* HapexHo 3akpenuTe obpabaTbiBaemyto
netanb. He knagute pyku Ha
obpabaTbiBaeMyo MOBEPXHOCTb.

» PaboTaiTe TonbKo ¢ UCnonb3oBaHMEM
BCMOMOraTernbHON PyKOSITKU.

» [locne yctaHoBKM hpesbl Ha LUNUHAENb
ybeauTech B TOM, 4To pe3bba LnuHaens
WUMEET [OCTaTOYHYIO ANMHY.

*  YBegutechb B TOM, H4TO dopesa Haanexawum
obpa3om ycTaHoBrneHa v 3akpenneHa. [ns
obecneyeHust NpaBUIbHON YCTaHOBKM (hpesbl
He MCrnonb3ynTe peayKLUMOHHbIE KomnbLa Unm
NepexoaHVKM.

*  BBoauTe MallMHy B KOHTaKT C
obpabaTtbiBaeMol AeTanblo TONbKO nocne
TOro, Kak OHa BKIYeHa.

» [pu paboTe kpenko AepxuTe MallnHy
obenmu pykamu u npyuMmTe YCTONYUBYHO
CTOWKY.

* Jlvua oo 16 net k paboTe ¢ MalLMHOM He
[JonyckatoTcs.

*  Bcerga npumeHsinTe 3almMTHbIE OYKU 1
cpeacTBa 3awuTbl cnyxa. [Mpu xenaxHum unm
HeobX0AMMOCTH TakKe UCnonb3ynTe Apyrme
3alUTHbIE CpeaCcTBa, Takme Kak hapTyk unm
Kacka.

» [lepep BbINONMHEHNEM KaKoro-nmbo
obcnyXvMBaHWs MalLMHbI BCeraa BblHUMaiTe
LUTencernbHY BUIKY 13 PO3ETKU.
CoefmHaATe BUIKY C PO3ETKON TONbKO, KOraa
MaLlMHa BbIKMOYeHa.

* He ponyckalTe nonagaHuns ceTeBOro LWHypa B
30HY 06paboTku. CeTeBOW LUHYP AOMKEH
BCerga HaxoamuTbCs 3a BaMu.

* He octaHaBnuBanTe hpesy pykown nocne
BbIKITIO4YEHWS MaLLMWHbI.

* He pa3peluaetcs npuxumaTtb onopy, koraa
pesa BbiABMHYTa. OnyckaTb U NOAHUMATb
hpesy crneayeT NnaBHoO.

*  Bcerga ucnonb3yiTe 3alumMTHbIE 3KpaHbl,
YCTaHOBIEHHbIE Ha CTaHKe.

*  Vcnonb3yiiTe TOnNbKO NUIbHbIE ANCKK,
[A0MyCTUMasi CKOPOCTb KOTOPbIX HE MeHee
YeM MaKcumarbHasi CKOpoCTb cTaHka 6e3
Harpysku.

OnekTpo6e3onacHOCTb

Mpu akcnnyaTaummn aNekTprYecknx MallmH Bceraa
cobntofaiiTe AeicTByOWME NpaBuia TEXHUKN
6e30MacHOCTY NSt CHDKEHMS pUcka noxapa,
NMopaXkeHUs! ANIEKTPUYECKUM TOKOM U TPaBM.
MpounTaiiTe HacTosILLMe TpeboBaHuWs, a Takke
BXOASILLYIO B KOMMMEKT MHCTPYKLMIO MO TEXHUKE
6e3onacHoCcTW. XpaHuTe MHCTPYKLMU B MeCTe,
obecneynBaioLLEeM UX COXPAHHOCTb!

MawuHa umeem 080UiHy0 U30ASUUK 8
n coomeemcmeuu co cmaHdapmom
EN60745, u noasmomy 3asemnsitouje2o
nposoda He mpebyemcsi.

Bceeda ybexdalimecb 8 moM, 4mo
numaHue coomeemcmeyem
HarnpsiXeHur, ykasaHHOMY Ha
3asodckol mabnuyke.

3ameHa kabenen u wWTencenbHbIX BUNOK

Ecnu kabenb nuTaH1s NoBpeXxaeH, ero
HeobX0AMMO 3aMEHUTL Ha crneumarbHbIi kKabenb
NUTaHUSA, KOTOPbIA MOXHO NPUOBPECTU y
NPON3BOAMUTENS UK B Cry»X6e CepBUCHOTO
obcnyxmBaHusa npoussoanTens. HemeaneHHo
BbIGpoOCHTE CTapbli kKabernb 1 3NeKTPOBUIIKY
rocrie 3amMeHbl UX Ha HoBble. OnacHo BCTaBNATL B
PO3€eTKY BUIKY HEMOACOEANHEHHOTO LLHYpa.

MpuMeHeHWe yanuHUTenbHbIX Kabenen
Mcnonb3ayinTe TonNbKo NpeaHa3HaveHHble Ans
3TOW Lenu yanuHuTenbHble kabenu,
paccyuTaHHble Ha NUTaHWe MaLlUWHbI.
MuHuMansHoe ceveHne NpoBoga AOMMKHO GbITb
1,5 MM [pu ncnonb3oBaHUM kabenbHOW KaTyLLKu
BCerga pasmaTbiBanTe KaTyLUKy NOMHOCTbIO.

3. PerynnpoBka MalunHbI

PerynupoBkar ny6uHbl pe3aHusi

Puc. B
»  CpsuHbTe onopy anekTpoasuratens (3) Haszag
o ynopa.

*  YcraHoBuTe rmy6uHy pesaHus perynsatopomM
rny6uHbl pe3anus (9).

*  MapkupoBKa Ha KHOMKe perynnpoBKu
rny6uHbl (9) COOTBETCTBYET UCMOMNb3yEMOMY
pa3mepy CoeauHUTENBHOM LUMNOHKM (16).

*  Bbl MOXeTe TOYHO OTperynmpoBatb rnyouHy
pa3pe3a, NoBOpaYnBasi BUHT TOYHOW
perynupoBku rny6uHsl (10).

+ [lepemecTuTe onopy anekTpoasuratens
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Bnepen v ybeamTech B TOM, YTO WTbIpb (10)
BXOAMT B Na3 perynstopa.

B criegytolueit Tabnuue nokasaHbl MapkupoBka Ha
perynsiTope v COOTBETCTBYtOLLAs ry6uHa
pesaHus, ToMLMHa Matepuana u wun:

MapkupoBka TonwmHa  Wun Fny6uHa
matepuana pesaHus, MM
0 8-12 Mm Ne 0 8,0
10 12-15mMm  Ne 10 10,0
20 > 15 MM Ne 20 12,3
Makc. - - 14,0

PerynupoBka yrna peaaHus

Puc.A+G

Yron paspesa MOXHO YCTaHOBUTb CMEAYOLLMM

ob6pasom:

*  OTnycTuTe KHOMKY perynvpoBku yrna (6),
MOBEPHYB €€ NPOTUB YaCOBOW CTPENKM.

*  YcTaHOBMEHHBIN yron oTobpaxaeTcs Ha
wkane (21) nog kHornkow (6).

+ Tocrne ycTaHOBKM NpaBUbHOTO yrna,
3aTsHWUTE KHOMKY (6), NOBEpPHYB ee no
4acoBOW CTperke.

PerynvupoBka BbICOTbI ANA COOTBETCTBUSA

TOnwMHe MaTepuana

Puc. B

+  BblcoTa AomkHa COOTBETCTBOBATL NOMOBUHE
TOMNLMHBI MaTepuana obpabaTsiBaemoi
Aetanu, nas Ans wvna AormkeH 6biTb Mo
cepeavHe geTtanw.

MpaBuUnbHYIO BICOTY MOXHO YCTAHOBUTb

cnepyoLwmm obpasom:

»  OTnyctute KHOMKY perynmpoBku BbIcOTbI (8),
NoOBEPHYB €€ NPOTUB 4aCOBOW CTPENKU.

*  YcraHoBneHHas BbicOTa oTobpaxaeTcs ¢
NMOMOLLBHO LLIKarnbl U CTPENKK (22).

» [locne ycTaHOBKV NpaBUIbHO BbICOThI,
3aTsHUTE KHOMKY (8), NoBepHYB ee no
4YacoBoWi CTperke.

4. YcTaHOBKa NpPUHaanNeXXHoCcTen
' BbiHbME wmericesibHy 8UJiIKy U3

po3zemku
3amMeHa pexyLuero aucka:
Puc.C+D

Bawa mawuHa nocmasnsiemcs ¢ yxe

A yCmaHOo8IeHHbIM PEXYUUM OUCKOM.

*  YcTaHOBWTE MaLLUWHY B NEpeBEepHyTOe
MOSIOXKEHNE N CHUMUTE 4 BUHTa C HUXKHEN
NNacTUHbl, NCNOMb3yst OTBEPTKY ( HE BXOAUT B
KOMMIIEKT).

*  CHVMMUTE HWXHIOK nracTuHy (20).

*  HaxmuTe Ha cTonop WNUHAENs 1 NoBepHuUTe
LINUHAENb [0 BXOAA B 3aLenieHne ¢ 3aMKOM.
B npoLiecce BbINONMHEHNS 3TOrO AepXuTe
CTOMOP LUNMHAENS HAXaTbIM.

*  CHumuTe ranky cdonaHua (17) co wnuHgens,
MCNonb3ys raeyHbli koM (14), u noBepHUTE
ee NpoTUB 4YaCcoBOW CTPEIKU.

*  YcraHoBute cpe3y (18) Ha donaHey (17).

*  YbepauTecn, 4TO yKasaTernb Ha NUNbHOM AUCKe
yKa3blBaEeT TO e HanpaeneHune, 4To n
CTpernka BHyTpM kopnyca.

*  YcraHoBuTe ranky dnaHua (17) Ha wnuHaens
1 3aTSHWUTE ee KI0YOM.

*  YB6epguTechb, 4To rarika dnaHua (17)
yCTaHOBIIeHa NPaBUIIbHO: CTOPOHA CarbHMKa
[0MmKHa ObITb pacnonoxeHa BHYTpU
LIeHTPOBOrO OTBEPCTUS PEXYLLEro Aucka, a
POBHas CTOPOHa AOMKHA CMOTPETL BBEPX.

*  OcBoboauTe cTonop wnuHaens n ybeamrecs
B TOM, YTO LUMMHAESb HE 3aCTOMOPEH,
NpPOBEPHYB €ero.

*  YcTaHOBUTE HIKHIOK nnacTuHy (20) Ha MecTo
1 3akpenuTe 4 BUHTaMK.

A\

YcTaHOBKa MeLlKa Ansi CTPYXKKU

Puc. A

[ns ynaneHusi CTpy>KKu MOXHO UCMOMNb30BaTb
meLuok (13). MNMoakntounTte aganTtep Ans otcoca
nbiny (12) K MalunHe, 3aTem yCcTaHOBUTE NblNeBon
MeLlok (13) Ha aganTep. [ins nogaepxaHus

3 peKTUBHOCTM Nblnecoca crneayeT perynsipHo
0CBOBOXAATb MELLOK 5151 CTPYXKM.

Mbinecoc MOXHO HaNpPsIMy NOAKMIOYNUTD K
afanTtepy Ans oTcoca Nbinu, ecrnv BbIopaHo
1cnonb3oBaHue nblnecoca.

lMeped pabomol y6edumecs 8 mom,
umo eepx oropbl HAOEXHO 3aKpbim.
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16 MM, HEBO3MOXHO pa3pesamsb a3 e

5. PaboTta f Ecnu paboyast demasib moHbwe

Ucnonb3osamb cmomnop wnuHoesns ueHmpe paboyel demanu 6e3

A npu He pabomarowjeli MawuHe ycmaHo8KU peaynupo8oYHoU

3anpeujaemcs. nnacmuHbi no0 paboyyro demars (puc.

BknioyeHue u BbiknoYeHue G).

Puc. A

*  [Insi BKMHOYEHNS MaLUVHbl CABUHBTE CoeauHeHue aeTanen
BbIKItoYaTenb BNepes. Mocne BbIGOPKM Na30B AeTany MOXHO COeANHUTD!

*  [1ns BbIKMKOYEHNS MaLUMHbI HAXXMUTE Ha * HaHecure kneit B oba nasa.

BbIKNtoyaTenb. Bbikntovatens aBTomatuyeckn  *  [lomecTuTe WnN B Na3 O4HOM 13 AeTanei.
nepemMecTUTCs B MOMNOXEHWE “BbIKIIOYEHO”. * YcTaHOBMWTE BTOPYIO AeTanb Ha Lwun.
*  3adwkcupyiiTe geTanu n oXaMTech
Ucnonb3oeamb cmornop wiuHOens BbICbIXaHUs! KNest.
A 0119 ocmaHo8Ku arekmpodsuzamerns
3anpeuwaemcs. CoBeT Ansi nonb3oBaTensi 0 TOM, Kak
coeAuHATL ABa usgenus

PaameTka 3arotoBok *  Bblpexbte xenobok, pasMepom ¢ oauH

Puc. E OUCKBUT, B NEPBOM U3OENUN

Mepen nyckoMm dpesepa 3aroToBKM AOSKHbI ObITb  * XOPOLLO NpUKNenTe GUCKBUT (MICMONb3ynTe

pa3meyeHbl cregyoLmm obpasom: KIeln B COOTBETCTBUM C MaTepuanom), K

*  YcraHoBuUTE ABe noasexalume noako4eHuo XKenobky
NMOBEPXHOCTWN COeANHUTENBHON CTOPOHOM *  Bblpexbre gnnHHee xenobok Bo BTOPOM
Opyr K apyry. nsgenum

»  3akpenuTe paboune fetanm n oTMeTLETE *  Tenepb 0ba M3genusi MOXHO Nerko
LieHTp Nasa C NOMOLLbIO NePNEHANKYMSPHON YCTaHOBWTb ApYr HAanNpoTuB Apyra (4ns
TMHWN. 1crnpaBneHns 3a30poB)

*  [Ins kpynHbIX AeTanen noHagobutcs »  CoepguHuTte U3genus 1 NogoxanTe, noka Knemn
HeCKOInbKO KpenneHuii. PacctosiHue mexay He BbICOXHET
[OBYMSsi HAPUCOBaHHBIMU NTIMHUSIMU JOMKHO
cocTaBnsATb MUHUMYM 10 cm. Bceeada nepemeuwjalime MawuHy, rno

A HanpasneHur spaujeHusi. CMompume

BbiGopka nasos yKazamerb ceepxy MalluHbl.

Puc. F

*  YcraHoBUTE U NpoBepbTe rMyOuHy pa3pe3a Ha  ToyHas HacTpoWka rnmyGuHbI pa3pesa.
MaLLUHe. Puc. B

*  YcTaHOBUTE Yron Ha MaLlUuHe. Korga rnybuHa pesaHusi He BepHa, OHa MOXeT

*  YcTaHoBUTE BbICOTY Ha MalLuHe. YoeauTecs, ObITb OTperynupoBaHa crnegyoLymMm o6pasom:
4YTO BO BPEMS YCTaHOBM BbICOTbI Na3 Ans »  CpsuHbTe onopy anekTpoasuratens (3)
COEANHUTENBHOW LUMOHKM JOIKEH Hasag [0 ynopa.

HaxoAmMTbCs B LLEHTpe paboyei AeTanu. *  Ocnabbrte raiiky Ha BUHTE TOYHOM

*  Y6eputech, 4To paboyas feTanb NPoYHO perynvMpoBKU, yAepXXUBasi BUHT B MOTNOXEHUN
3aKpenneHa. C MOMOLLIbIO OTBEPTKM.

*  YcraHoBUTE MaLlUMHy Ha pabouyto aetarnsb, *  YBenuybTe rmybuHy pa3pesa, noBopaynsas
oTMeYeHHasi oceBas nuHK (15) gomkHa BVHT (10) NPOTMB YaCOBOW CTPENKM.
coBnagathb C NIHUEN, HapUCOBaHHON Ha *  YMmeHbluuTe rny6buHy paspesa, noBopaymsasi
paboyen getanu. BWHT (10) o YacoBou CTpernke.

*  BosbmuTe mMalmHy o6emmu pykamu n » [MoBTopuTeE NpoLenypy A0 YCTaHOBKM
BKIOUUTE ee. HeobxoAMMON rMyOuHbI pe3aHus.

* OCTOpPOXHO COABUHLTE OMOpPY »  3arsaHuTe raiiky Ha BUHTE TOYHOM
aneKTpoaBuUraTtens Bnepes 4o yrnopa. perynupoBku (10), yaepxuBasi BUHT B

»  CpBuHbTE OMOpY 3aneKkTpoaBuraTens u MOSIOXXEHUW C MOMOLLbIO OTBEPTKY.

BbIKIKOYUTE MaLUNHY.

”




6. CepBUCHOE 1 TeXHMYecKoe gapaum o
CInoBu A rapaHTUn Bbl HangeTe B OTAeribHO
OGCﬂy)KVIBaHVIe npunaraemom FapaHTMﬁHOM TalnoHe.

lpu ebinonHeHUU pabom no
MmexHU4YeCKoMy 0b6CyxueaHur
dsuecamen g y6edumech, Ymo MawuHa
He Haxooumc 51 M00 Harp S XeHUeMm.

MaLumnHbl hupMbl co3gaHbl An s paboTsl B
TEYEHNM NPOLOIHKUTENBHOMO MPOMEXyTKa
BpPEMEHMW NPY MUHUManbHOM TEXHUYECKOM
obcnyxuaHuun. MpogomxutensHas
yOooBneTBopuTenibHa s paboTa 3aBUCKT OT
COOTBETCTBYHLLENO YXOAa 3a MaLLUUHOW U peryn s
PHOW OYMCTKMN.

Yucrka

PerynsipHo npotuparite MallnHy MArkon TKaHbto,
)enartenbHO Nocne Ka)xmgoro MCrosib30BaHus.
YnansawTe nbifb U ApYyre OTNOXEHUS U3
BEHTUMSALMOHHBIX Lenen. CTolkne 3arpsisHeHus
yAanauTe MArkon TKaHbto, CMOYEHHOW B MblfTbHOWM
Boge. PactBoputenu (6eH3uH, CnMpT, aMMuak 1 T.
A.) NPUMEHNATb 3anpeLyaercs, T. K. OHU MOryT
noBpeauTb NacTMaccoBble AeTanu.

Cmaska
MatumHa He TpebyeT cMasku.

HeuncnpaBHoTH

B cnyyae HencnpaBHOCTH, Hanp., Nocne u3Hoca
kakon-nnbo YacTu, obpaTuteck No agpecy nyHkTa
obcnyxuBaHusi, ykasaHHOMY B rapaHTUMHOM
TarnoHe. [MoKoMMNOHeHTHOe NpeacTaBneHne
n3obpaxeHus YacTel, KoTopble MOXeTe 3akasaTb,
Bbl HallaeTe Ha NocneaHeln cTpaHuLle
pYyKOBOACTBA.

3awuTa okpyxallen cpeabl

Bo n3bexaHune TpaHCNOPTHLIX NOBPEXAEHUN
n3genuve NocTaBnaeTcs B NPOYHOM ynakoBKe.
3HaunTenbHasa YacTb MaTepmanos ynakoBKu
NOANEXUT YyTUIIM3aLUMK, NOSTOMY NPOCUM
nepeaatb yNakoBKy B COOTBETCTBYHOLLYIO
crneumanusnpoBaHHyo OpraHn3aumio.

HeucnipasHblil u/unu bpakosaHHbIU
E anekmpuyeckull unu 351eKmpoHHbIL
mm=  npubop domkeH 6bimb ymunu3uposaH
OO0sIKHbIM 06pa3om.

”



NAMEJNbHUA ®PE3EP

NOkyeMo€ 3a npuaGaHHA LibOro NPOAyKTY
BUPOGHULTBA komnaHii Ferm.

Takum 4YmHom, By ctanu BnacHWKOM Yy4oBoro
NPOAYKTY, L0 HAAAETLCA OQHUM 3 MPOBIAHMX
€BPONENCHKNX OCTavarnbHUKIB.

Bci npoaykTy, WO NOCTaBMATLCA KOMMAHIE
Ferm, BUpobnsitoTbes 3rigHO 3 HANBULLMX
CTaHAapTiB NPOAYKTMBHOCTI Ta 6e3neku. Ak
YacTuHa Hawwoi ginocodii, M1 TakoX Hagaemo
Yy[0Be cepBiCHE 0GCNyroByBaHHS, LLIO
NigTPUMYETLCS HaLLIOK BUYEPMHO apaHTieto.
Mi cnogiBaemocs, Lo Bu 6ynete 6arato pokis
OTPUMYBAaTK 3a10BOSIEHHI, BUKOPUCTOBYHOYMN HaLLl
NMPOAYKT.

Yucna y HacmynHomy mekcmi eioHocsimbcs
Jdo KpecsieHb Ha cmopiHyi 2-4.

lNeped sukopucmaHHsM 8upoby
@ HeobxiOHO ysaxHo npoyumamu

iHCMpyKuito no ekcrinyamauii ma
pemeribHO 03HalloMumuch 3
yHKYissmMu npucmporo i pobomoro 3
Hum. nst moeo, w06 npucmpid
npasusnibHo npayreas, HeobxioHoO
Kopucmysamuch HUM 32i0HO
iHecmpykuii. JaHy iHcmpyKuiro i
cynposodxyroyy OoOKymMeHmay,ito cnio
mpumamu nobau3sy npucmporo.

Mepiexrpeva

JlamenbHui opesep npusHaveHuin 4ns BuGpaHHs
nasie 4ns Wunis y Macuei Aepesa, daHepi,
[,epeBOCTPYKKOBIV NnuTi, hibponiTi, nnekcurnaci
i LUTY4YHOMY Mapmypi.

3micT

IHdopMmaurs npo BUpi6
BkasiBku 31exHiuHi 6e3neku
Pery noBaHHs MaLLnHK
BcraHoBneHHs npunapas
Po6ota

TexHi4Hi 06cnyroByBaHHs

1. IHchopmauis npo Bupi6

BwmicT ynakoBku

1 JlamenbHun copesep
1 Jle3o umpkynspHoi Nunkm

1 Knioy

1 TNepexigHvk ans 36upaHHs nuny

QR WON =

1 Miwok ans 36upaHHsi CTpyXKu
1 KepiBHMUTBO 3 ekcnnyaTauii

1 IHCTpykKUis 3 TexHiku B6e3neku
1 TapaHTitHa KapTka

MalunHy, komnnekTyBanbHi getani i npunagas
HeoOXifHO NepeBipUTY Ha HasIBHICTb
TPaHCMOPTHUX YLLKOOXKEHb.

IHcbopmauis npo BUpi6

Man. A

. Mepemukay YBimK./BUMK.

. MonoxeHHs 3agHbOIT pyyKM
Kopnyc moTopy

. MepenHs pyyka

KHonka cTonopy wnuHaens

. ®ikcaTtop peryntoBaHHs KyTa
ObmexyBau

. dikcaTop peryntoBaHHs BUCOTU
. Perynsatop rmmbuHu pizaHHs
10. MBUHT TOYHOTO HaNaLUTyBaHHS IMUBUHK
11. Onopa

12. MNepexigHuk Ansa 36upaHHs nuny
13. Miwok Ans 36upaHHs nuny
14. FankoBWM KNtoY

15. LleHTpanbHa niHis

16. Namenb

17. lavika 3 donaHuem

18. MunbHe NonoTHO

19. ®naHeub

20. HwkHsa onopa

21. KyTtoBa Likana Ta cTpinka

22. lWkana BUCOT Ta CTpinka

©CONDOTAWN =

TexHiYHi XxapakTepUCcTUKu

Hanpyra 230B
YactoTa 50 Iy
MoTyxHICTb 900 Bt
Yucno obeprtis 6e3 HaBaHTaxeHHs 11000 06/xB
[iameTp gncka 100 mm
[iameTp oTBOPY (hpesm 22 Mm
Makc. rnmbuHa pisy 14 Mmm
PeryntoBaHHs| OropoKeHHs! 0°-90°
Po3wmip wnuHaens M10

Bara 3,2 kr

Lpa (3BykoBuWiA TUCK) 91 0B (A)
Lwa (akycTnyHa notyxHicte) 105 ab (A)
BenunyuHa Bibpauii 1,85 m/cex?

PiBeHb Bi6pauii
PiBeHb BiGpaLii, 3a3Ha4YeHu B KiHLji AaHoro
nocibHvka 3 ekcrinyatauii, 6yno BUMipsiHo y
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Bi4NOBIAHOCTI 3i CTaHO4APTM30BaHNM
BMNpobyBaHHsM, Lo MicTutbest B EN 60745; naHa
XapakTepucTvKa MoXe BUKOPUCTOBYBATUCS AMs
NOPIBHSAHHSA OOHOTO iIHCTPYMEHTAa 3 iHWNM, a
TaKoX Ans nornepeaHboi OUiHKM BNnuBY BibpaLii
nif Yac 3acTocyBaHHS AaHOro iHCTpyMeHTa Ans
BKa3aHUX Ljinewn

- NPV BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTA B iHLUMX LinsxX
abo 3 iHWWMKU/HecnpaBHUMUN JOMOMIKHUMM
NPUCTOCYBaHHSIMW piBEHb BMNNuBY BibpaLii
MOXe 3Ha4YHO NiABULLYBaTUCS

- ynepioau, Konu iHCTPYMEHT BUMUKHEHUI abo
pyHKLiOHYE 63 hakTUYHOrO BUKOHAHHS
po6oTu, piBeHb BNNMBY BiGpaLjii Moxe 3Ha4YHO
3HMKYyBaTUCS

3axuuanTe cebe Bif BBy Bibpauii,
NigTPUMYIOYMN IHCTPYMEHT | MOro OMOMIXHi
NMPUCTOCYBaHHS B CMIpaBHOMY CTaHi, NiATPUMY4N
PYKV B TEMNI, @ TaKOX NpaBUbHO OrPaHN30BYYM
CcBilt poboumin npouec

2. Bka3iBKM 3 TexHIiKu 6e3neku

YBaXHO YuTanTe iHCTPYKLii.

Bka3sye Ha Hebe3rneKy mpasmysaHHs,
3aepo3y 071 XUummsi YU MOX/1U8020
MOWKOOXEHHSI MalWUuHU rnpu
HedompuMaHHi IHecmpyKuit 0aHo2o
KepigHuymea 3 eKcriyamauii.
3aexou nepeeipsiime, 4yu gidrnosidae
Bawa mepexesa Hanpyaa Hanpy3i Ha
3a800chkKill mabnuyuyi.

>

BumsieHimb 8uriKy 3 po3emku.

>l >

CmopoHHIim exid 3a60pOHEHO

&=
=

MpaBuna 6e3ne4YHOro KOPUCTYBaHHSA:
Bupansitv Tupcy i CTpy»xKu, Konu malumHa
npautoe, 3abopoHEHO.

He BukopuctoByiTe Ha dpesi BiapisHi AMCKn
YY1 AWCKM ANS LMPKYNSPHUX MAMOK.
BaxuwariTe dpesepu Bia yaapis.
BukopucToByiite nuwe gpesepu, Lo gobpe
3aToueHi. Y NpoTunexxHomy Bunaaky
nigBuvLLEHe 3yCuUnns pi3aHHA MOXe

3pyriHyBaTH AeTarnb, Lo 06pobnseTbCs.

» T[lepepn poboToto ornsiHeTe hpesy Ha
HasIBHICTb NOLIKOAXEHb. He BUKopucTOBYyTE
cpesun 3 TpimnHaMm, po3pmuBamu i iHLLMMK
MOLLKOKEHHAMU.

* HagiHo 3akpiniTb AeTanb, siky 06pobnseTe.
He knagiTe pykv Ha MOBEPXHIO, SIKY
o6pobnsieTe.

* [pautonTe nuwie 3 BUKOPUCTAHHAM
OOMOMDKHOI PYKOSITKN.

* [Micna BcTaHOBNEHHS bpesn Ha WNMHAEeNb
nepekoHanTecs B TOMy, WO pi3bba wnuHaens
Mae [OCTaTHIO JOBXMHY.

* [lepekoHaviTecs y TOMy, LLO dopesy
BCTAHOBIIEHO i 3aKPiNieHo HaNexHUM YYMHOM.
[ns 3a6e3neyeHHs NpaBUNbLHOIO
BCTaHOBIEHHS (hpe3n HE BUKOPUCTOBYINTE
peayKUinHi Kinbus abo nepexiaHukn.

*  BBoabTe MalMHY y KOHTaKT 3 AeTansnto, Wwo
06pobnsieTbes, nuLe nicns Toro, sik BOHa
BVMMKHEHaA.

*  Tig yac poboTu MiLHO TPMMaNTE MaLLNHY
oboma pykamu i IPUIAMITL CTiliKe NONOXEHHS.

*  Ocobam o 16 pokis npaLtoBaTi 3 MaLUMHOK
3ab60pOHEHO.

*  3aBXau BUKOPWUCTOBYITE 3aXMCHi OKYNSpH i
3acobu 3axucTy crnyxy. 3a 6axaHHsM 4n
HeOoOXiAHICTIO TAKOX BUKOPUCTOBYWTE iHLLI
3axuCHi 3acobu, Taki sik hapTyx 4m Kacka.

» [epen BUKOHaHHSIM sIKOrOCb 06CIYroByBaHHS
MaLUVHW 3aBXaW BUAMANTE LUTENCENbHY
BWIKY 3 po3eTku. 3’eaHaliTe BUNKY 3
PO3ETKOI MULLIE TOA|, KON MaLLUHY
BVMKHEHO.

*  YHuKanTe noTpanisiHHs MEPEXEBOTO LUHYpa y
30HY 06po6KUN. MepexeBuit LLIHYP HeOBXiaAHO
3aBXauW yTpMMyBaTU 3a co6oH0.

*  He 3ynuHanTe cdpesy pyKoto Nicns BUMKHEHHS
MaLUVH.

* He pgosBoneHo npuTmcKkaTy onopy, Konm
dpesy BucyHyTo. OnyckaTu i nigHimatn ppesy
cnig nnasHo.

*  O60B’sI3kOBO 3aCTOCOBYWTE 3aXMUCHI KOXYXM
Bepcrary.

*  [103BONSIETbCS KOPUCTYBATUCS TiMbKN
pi>XXy4umun nuckamu, 4onycTyMa LBUAKICTb
SKMX BIAMNOBIAAE, SK MiH YM, MakCUMarbHin
LIBMAKOCTI BepcTaTy 6e3 HaBaHTaXeHHS.

MpaBuna enektpobesnekun

Yeara! Npu BUKOPUCTaHHI enekTponpunagis
3aBXAN AOTPUMYNTECH MiCLIEBMX BUMOT 3 TEXHIKM
6e3nekn CTOCOBHO PU3NKY BUHUKHEHHS MOXEX,




BPaXXEHHs eNIEKTPOCTPYMOM i TPaBMYBaHHSI.
OKpiM HaCTyMHMX BKa3iBOK TaKoX npoymTante
BMMOTU [0 TeXHikv 6e3neku y BiANOBIAHIN oKpeMil
YacTuHi. [laHe kepiBHMLTBO HEOOXiaHO HagiiHO
36epiraTu!

Y eionoeioHocmi 0o EN60745 eawa
n MawuHa mae nodeiliHy i3onsayiro;
momy eoHa He mompebye npoesody
0151 3a3eMJ1eHHS.

3aexdu nepesipsiime, w06
eJsleKmpoixuesieHHs eidnoeidaso
Hanpy3i Ha mabnu4yi mexHiYyHUX
daHux.

3amiHa MepexeBMX LUHYPIB i BUNOK LUTekepa
YTunisynte ctapi kabeni i BUnku wrekepa
6e3nocepeiHbO Nicrsi TOro, ik BOHW 3aMiHIOTbCS!
Ha HoBi. [igKNtOYEHHS BUIKK LUITEKepa
He3aKpinneHoro LWHypa A0 po3eTku Hebe3neyHe.

BukopuctaHHs nofoBxyBadiB
BukopwncToByinTe nuiie A03BONEHNIA
nodoBXyBarnbHWIn kabensb, Lo BiaNoBigae
MOTY>XHOCTi MaLnHK. HeobxigHo, LWo6 xunu manu
MiHiManbHUA nonepeYHnit nepepis 1,5 mm2,

Ao kabenb HamMOTaHWIN Ha KOTYLLIKY, Oro Crif,
MOBHICTIO po3moTaTi.

3. PerynioBaHHA MalWnHKU

PerynioBaHHsA rMM6UHM pizaHHA

Man. B

»  3pywrTe onopy enekTpoasuryHa (3) Hasag ao
ynopy.

*  BcTaHoBIiTb MMGUHY pi3aHHs perynsitopomM
rMUBWHYK pisaHHs (9).

*  MapkyBaHHs Ha perynsTopi rmubuHm pisaHHs
(9) BignoBigatoTb po3mipy nameni, Lo
BMKOPUCTOBYETLCSA (16).

*  Bu moxeTe BUKOHATU TOYHE HanaLWTyBaHHSA
TMUBUHN pi3aHHS, NOBEPTAKYY FBUHT TOYHOTO
HanawTyBaHHs rmnbunm (10).

* [lepemicTiTb onopy enekTpoaBuryHa Bnepeg i
nepekoHanTecs y Tomy, o wtup (10)
BXOAWTbL Y Na3 perynatopa.

Y nopaHin Hwk4ve Tabnuui nokasaHi MapKyBaHHs!
Ha perynsiTopi i BianosigHa rmmbuHa pisaHHs,
TOBLUMHA MaTepiany i Lwun:

MapkyBaHHsa ToBwmHa  Lun nubuHa
Mmatepiany pi3aHHs, MM
0 8-12 Mm No 0 8,0
10 12-15mm  No 10 10,0
20 >15 MM No 20 12,3
Makc. - - 14,0

PeryntoBaHHSA KyTa pi2aHHsA

Man. A+ G

KyT pizaHHs MOXHa BCTAHOBUTW HACTYMHUM

YNHOM:

»  BignycrTiTb chikcaTop perynioBaHHs kyTa (6),
NOBEPHYBLUM NOro NPOTU FOANHHWUKOBOT
CTpiNkn

*  3apaHui KyT BigobpaxaeTbcs Ha wkani (21)
nig dpikcaTtopom (6)

» [icnsa yctaHoBKM HEOOXIQHOTO KyTa, 3aTArHITh
dpikcaTop (6), noBepTarouu 1oro 3a
FOAVNHHVKOBOLO CTPINKOHO.

PeryniooBaHHs BUCOTH

Man. B

BucoTa mae BignosigaTtyi NoNoBuHI TOBLUUHN

marepiany getani, Lo obpobntoeTbes, nas ans

LuMna Mae po3TalloByBaTMCh NocepeanHi aetani.

HeobxiaHy BUCOTY MOXHa BCTAHOBUTW HACTYMHUM

YMHOM:

* BignycTiTb hikcaTtop perynioBaHHs BUCOTH
(8), NOBEPHYBLUY AOr0 NPOTU FOAUHHUKOBOT
CTpiNKn

» BcraHoBneHa BucoTa BigobpaxaeTbes
LuKanoto Ta cTpinkoto (22).

* [Micnsa yctaHoBKky NOTPIBGHOI BUCOTYM 3aTArHITH
dikcaTop (8), noBepTarouu 1oro 3a
rOAVHHMKOBOO CTPINKOH.

4. BctaHOBnNeHHA npunaaas
f BumsieHimb 8usnKy wmercerns 3

po3emku.
3MiHa NUNbLHUX NONOTEeH:
Man. C+D

A

* [MoknagiTb MalnHy B NnepeBEPHYTOMY
NOSOXKEHHI Ta 3HIMITb 4 TBUHTU Ha HUXKHIN
oropi 3a 40NOMOrOH BUKPYTKU (HE BXOAUTL
[0 KOMMIEKTY)

*  3HiMiTb HWXHIO onopy (20)

Bawa mawuHa nocmaensiembcs 3i
8cmaHOo8/1€HUM MuUsIbHUM 10S1I0MHOM.
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e HaTucHiTb Ha cTONOp WNUHAENS | NOBEPHITb
LUNMHAENb A0 BXOAY Y 3UiNIEHHs 3 3aMKoM. Y
NpoLeci BUKOHAHHS! LibOro TpUmamnTe cTonop
LUNUHAENSt HATUCHYTUM.

*  3HimiTb raviky 3 conaHuem (17) 3i wnuHaens
3a JONOMOroto raikoBoro kitova (14) i
NOBEPHITb NOro NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKN.
BcraHoBiTb dpesy (18) Ha dnaHeub (17).
[MepekoHanTecs, Lo NOKaX4uK Ha AUCKY
MUKW BKa3ye TOV CaMUid HanpsiMOK, LLO U
CTpinka BcepeavHi koprnyca.

*  BcraHoBiTb raiky cdonaHuto (17) Ha wnuHaens
i 3aTArHiTL ii KMtoYeMm.

*  3BIifbHITb CTOMOP LWUNWHAENS | NepeKkoHanTecs
y TOMY, LLO LUNWHAESb HE 3aCTOMOPEHWN,
NMOBEPHYBLLUM NOrO.

»  3HoBy 36epiTb HWKHIO onopy (20) i 3akpiniTb ii
4 rBUHTaMW.

A\

BcTaHOBREHHsA MilKy ANA CTPYXKKK

Man. A

[ns BUOaneHHs CTPY>XK1 MOXHa
BMKOPMCTOBYBaTM Miwok (13). Migkntovite
nepexigHvk ans 3éupaxHsa nuny (12) no
NPUCTPOLO, a NOTIM BCTAHOBITb MILLOK 4519
36upaHHsa nuny (13) oo nepexigHuka. Ans
niaTpYMaHHsi epeKTUBHOCTI NMnococy HeobxiaHO
perynsipHo 3BiNbHATY MILLOK AJ151 CTPYXKW.
Munococ MmoxHa nigkntounTy 6esnocepeHLO 4O
nepexigHvika Ans 36mpaHHs nuny, Ko Bu
GakaeTe CKopuCTaTUCS NMUITOCOCOM.

5. PoboTa
f Bu;(opucmoeyeamu cmoriop

wWnuHOess1, Kou MawuHa rnpauytoe,
YBiIMKHEHHS1 i BUMKHEHHS

lNeped pobomoto nepekoHalimecs y
momy, w0 eepx ornopu HadillHo
3aKpirnneHo.

3a60pOHEHO.

Man. A
*  [nsi BBIMKHEHHSI MaLLUWHW 3pyLUTE BUMMKaY
ynepeg.

* NS BUMKHEHHSI MaLLWHW HAaTUCHITb Ha
BUMMKaY. BuMukad aBTomMaTuyHo
NepemiCTUTLCS Y NONOXKEHHS! « BUMKHEHO».

Bukopucmosysamu cmornop

A wnuHoess, Koau MawuHa npayloe,

3a60pPOHEHO.

Poamitka aarotiBok

Man. E

Mepepn nyckom chpesepa 3aroTiBkm HEOOXiAHO
PO3MITUTW HACTYNMHUM YUHOM:

*  PostawyinTe ABi NoBEpXHi, Ski HEO6XiAHO
3'eqHaTy Tak, Wob CTOPOHM 3'€AHaHHS Bynu
oaHa 6ins iHwoi

»  3adikcyiiTe 3aroToBKM i MOMITLTE LIEHTpP Nnasy,
HamMarsoBaBLUW NEPNEHAUKYNSIPHY MiHito

«  Kinbka 3'egHaHb HEobXigHO ANg GinbLUMX
3aroToBOK. BiactaHb Mixx aBoma
HaMarnbOoBaHVMU MNiHIMU NOBUHHA ByTU He
meHwe 10 cm.

Bubipka nasis

Man. F

* BcTaHoBITb Ta NepeBipTe rMUOUMHK pisaHHs,
BCTaHOBIIEHY Ha MaLLWHI

*  BcTaHOoBITb KyT Ha MaLUWHI

* BcraHoBiTb BUCOTY Ha MaLLWHi, nogbaiTe npo
yCTaHOBKY BUCOTW, Na3 Ans nameni noBUHEH
OyTW B cepeaiMHi 3aroToBKM.

* [lepekoHanTecs, WO 3aroToBka HagiiHoO
3adpikcoBaHa

*  BcTaHOBITb MaLLWHY Ha 3aroToBKy, NOMiYeHa
cepepHs niHisi (15) noBuHHa cniBnagat 3
NiHieto, NPOBEAEHOI Ha 3aroToBL

*  Bi3bmiTb MalwmHy oboma pykamu i BBIMKHITb
ii.

*  ObepexHO 3pyLUTE OMopy enekTpoaBUryHa
Brepes 4o ynopy.

*  3pywTe onopy eneKkTpoaBUryHa i BUMKHITb
MaLLUHY.

A\

3’eQHaHHA geTaneun

[Micns BMGipkM nasiB aetani MoxHa 3’e4HaTu:

*  HaHeciTb knen y obvnasa nasw.

* [lomicTiTb WMN y Na3 ogHoI 3 AeTanewn.

* BcTaHoBITb Apyry AeTanb Ha wun.

»  3adikcyiTe fetani i fovekanTecs BACUXaHHS
Kneto.

[Hnsi 3aeomogok moHwe 16 Mmm
HEMOXJ/1U8O fpopizamu rnas 8 cepeduHi
3a2omoeku 6e3 do0amkoegol
peayneanbHOI nnacmuHu rio
3aeomoskoro (man. G).

Mopapa KopucTyBayy npo Te, K 3’eAHaTH ABa
BUpOGU
*  BupixTe xonobok, po3amipoM 3 oauH BiCKBIT, y
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*  [obpe npuknenTte GICKBIT (BUKOPUCTOBYITE
Knew BignoBigHO Ao MaTepiany), 4o xonobka

*  BupixTe 6inbLu goBruii xonobok y Apyromy
BUpPOGiI

*  Tenep obuasa BMpobM MOXHa Nnerko
BCTaHOBWTW OAMH HaNPOTM iHLIOrO (Ans
BUMNpaBIieHHs 3a30piB)

*  3’egHaviTe BUpobM i 3a4ekaiTe, NokK knemn He
BUCOXHE.

A\

ToyHe HanawTyBaHHS MUGUHU pi3aHHA
Man. B

Konu rmmbuHa pisaHHs He npaBunbHa, i MoXHa
BiAperyntoBaTh HaCTYNMHUM YUHOM:

Basx0u nepemiwylime mawuHy y
HanpsmKy obepmaHHs. [Jueimbcs
MOKaX4UK 38epXy MawuHU.

»  3pywrTe onopy enekTpoasuryHa (3) Hasag Ao
ynopy.

*  BignycTiTb ranky Ha rBUHTiI TOYHOrO
HanaLuTyBaHHS, MPW LibOMY He 3MiHIo4M
MOMOXEHHS rBUHTA 3a OMOMOrO0 BUKPYTKM

*  36inblWiTe MUBUHY pi3aHHsi, NOBEPHYBLLN
rBuHT (10) NPOTU roQNHHWKOBOT CTPINKK.

*  3MiHWITb rMMOWHY pi3aHHs, MOBEPHYBLUN
rBuHT (10) 3a roAMHHUKOBOO CTPINKOH.

» [loBTOpIiTh NpOLEAYpPY 4O BCTAHOBIIEHHS
HeobXigHOI rMMBUHM pi3aHHs.

*  3aTArHiTh raiky Ha rBUHT TOYHOTO
HanawTyBaHHs (10) 3HoBY, 36epiratoun
MOMNOXEHHS rBUHTA 3a JOMOMOrO0 BUKPYTKM

6. TexHi4He 06CnyroByBaHHs
' lMeped sUKOHaHHAM

mexo6criy2o8y8aHHs
esleKmpoMomopy rnepexkoHalimecs,
wo iHcmpymeHm He niokIro4YeHul 0o
d)xepersia UBJIeHHS].
MpoayKList KOHCTPYKTUBHO NpU3HaveHa Ans
TpuBanoi ekcnnyarauii 3 MiHiMyMOM TEXHIYHOro
obcnyroByBaHHs. YcniliHa ekcnnyaTauis
IHCTPYMEHTY 3anexuTb Big HanexHoro gornagy i
pErynsipHOro YULLEHHS.
YuULEeHHs iIHCTPYMEHTY
[nsi yHUKHEHHS neperpiBy enekTpoMoTopy
BEHTUNALIHI OTBOPY HEOBXIAHO yTpUMYBaTU B

yncToTi. HeobxiaHO perynsipHo YncTuTn Kopnyc
iHCTPYMEHTY 3 BUKOPUCTaHHAM M’SIKOT TKaHUHW i,

GarkaHo, nicrnsi KOKHOro BUKOPUCTaHHS. 3a
HeOoOXiHOCTi TKaHWHY, L0 BUKOPUCTOBYETHLCS ANS
YULLIEHHS IHCTPYMEHTY, Crif, 3MOYUTU MUNBbHUM
PO34MHOM. ANl YHUKHEHHS! NMOLLKOXKEHHS
nnacTMacoBux AeTanemn He JoMnycKaeTbCs
3aCTOCOBYBaTU PO34MHHUKN: BEH3WH, CNMPT,
amiayHi po34MHK TOLLO.

3MalueHHs
[onaTtkoBe 3MalLEeHHSs! IHCTPYMEHTY He €
HeobXiaHicTIo.

Henonapgku

Y pasi HecnpaBHOCTI IHCTPYMEHTY, NPUYMHOIO YOro
€ 3HOC AeTanewu, 3BepTanTecs y TOproBesibHy
TOYKY, SIka npofana BaM AaHui iHCTpyMeHT. Ha
OfHi 3 OCTaHHIX CTOPIHOK KepiBHMLITBA NOKa3aHo
YacTuHW i aeTani, ki MoXHa 3aMoBUTK B 0OMiH Ha
HecnpaeHi.

3axucT oTouyroHoro cepefoBuLLa
[Ns yHUKHEHHS! TPAHCMOPTHUX MOLLKOAXKEHD
IHCTPYMEHT NocTayaeTbCs y MiLLHOMY MaKyBaHHi.
3HayHa YacTuHa MaTepianis nakyBaHHs nignsrae
yTunisadii, ToMy NpocrMo nepeaaTu y Hanbnmxdy
creuianisoBaHy opraHisadito.
3a HeobxigHoCTi N036yTnCs HeMoTpibHOro Bam
iHCTpPYyMeHTy Ferm 3BepTanTecs 4o MicLeBoro
avnepa Ferm, e HUM 3MOXYTb po3nopsanTUCs y
6e3MeyHunin 3 eKornoriyHoi TO4KM 30py cnoci6.
HecnpasHuli i/abo 6pakosaHuli
E enieKmpuYHUl Yu enekmpoHHUU

=== npunad HeobxidHo ymunizysamu
HanexXHUM YUHOM.
FapaHTia

[apaHTinHi yMOBM ONmcaHi Ha rapaHTivHii kapTLi,
LLIO AOAAETHCS OKPEMO.
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Zwolle, 01-01-2014

DECLARATION OF CONFORMITY
BJM1009 BISCUIT JOINTER

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 9 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:

Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in i

(€2)

(SK)

Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouzivania uritych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.
Vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a silade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stilade s normou 2011/65/EU Eurdpske-
ho parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajticej sa obmedzenia pouZivania urcitych

und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d’usage de
certaines substances dangereuses dans 'équipement électrique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y deI Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la iccion del uso de peligrosas en los equipos
eléctricos y electronicos.
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto estd em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagoes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restrigao de utilizagéo de
determinadas substancias perigosas existentes em equipamento eléctrico e
electrénico.
Di i sotto la nostra ilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och féljer féljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begrénsningen av anvéndning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustni
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, ett2 & tuote tayttaa seuraavat
standardit ja séadokset: tayttda Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn di in 2011/65/EU i koskien I aineiden
kéyton rajoitusta sahko- ja elektronisissa laitteissa.
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.
Vi erkleerer under eget ansvar, al dette produkt er i overensstemmelse med falgende
og med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Rédet afB juni 2011 om begreensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.
Felelésségiink teljes tudataban kijelentjlik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és eldirasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

(SL)

(PL)

(LT)

V)

(ET)

(RO)

(HR)

¢nych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.
Deklarujemy na wiasng odpowiedzialnosc, ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywg 2001/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.
Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.
Ir atbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. jnija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezo$anu elektriskas un
elektroniskas iekartas.
Apgalvojam ar visu atbildibu, ka is produkts ir saskana un atbilst sekojosiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilstoda Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
janija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.
Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European i a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor
electrice si electronice.
Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL,$u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijec¢a izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektriénoj i elektronickoj opremi.

periculoase la

tele

(SRL)Pod punom odgovornoscu izjavljujemo da je usaglasen sa sledecim standardimaiili

(RU)

(UK)

(EL)

normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektriénoj i
elektronskoj opremi.

rlO/:\ CBOIO OTBETCTBEHHOCTb 3asBnseM, 4To AaHHOe u3fenue cooTeeTcTByeT
CrieayHoLIMM CTaHAPTaM U HOPMaM: COOTBETCTBYET TpeBoBaHMsiM [UpeKTUBLI
2011/65/EU EBponelickoro napnameHTa v coeta ot 8 uios 2011 1. no
OrpaHU4eHnIo NCNONb30BaHNS ONpeaeneHHbIX ONacHbIX BELLECTB B 3NEKTPUYECKOM
¥ aneKTPOHHOM 060pyROBaHUM

Ha cBoto BnacHy Bi b o AaHe 0!

HaCTYMHUM CTaHAapTaM | HopMaTVBaM: 3a/J0BONbHSE BUMOTY [upekTiey 2011/65/
€C Esponevicbkoro MapnamenTy Ta Paau i 8 yepsHs 2011 poky Ha 0BMeXeHHs
BUKOPUCTaHHS AESKUX HEBE3NEUHNX PEHOBUH B ENEKTPUUHOMY Ta €NEKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

AnAdvouie UMeBUVa OTL TO TIPOIOV QUTO CUUPWVEL KaL TPE! TOUG MAPAKAT®
KavoVvIopoUg Kat PO TUNa: CUpHopwveTal pe Tnv Odnyia 2011/65/EE Tou Eupwaikold
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouhiou Tg 8ng louviou 2011 yia Tov Trepiopiopd TG Xprong
OPIOEVWV ETTIKIVEUVWY OUTILV O€ NAEKTPIKG Katl NAEKTPOVIKG £EOTTAIOHO

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60745-1, EN 60745-2-19,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

2006/42/EC, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 2002/96/EC, 2011/65/EU

W. Dekens

CEO FermB.V.

Itis our policy to continuously improve our products and we therefore reserve the right to change the
product specification without prior notice.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 - 8028 PM * Zwolle The Netherlands
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Exploded view
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Spare parts list

No. Description Position
409120 Switch 31
409121 Switch lever bar 33
409122 Switch button 34
409123 Auxiliary handle+bolts 7+8
409124 Carbon brush set 27
409125 Height Fix knob 66
409126 Wrench 78
409127 Depth setting revolver set 54-58
409128 Dust adapter+ connector piece 75+77
409129 Dust bag (without adapter) 76
409130 Angle Fix knob 79
409131 Flange set 51+53
Ferm 91
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