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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
PFi ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim
sayfalarini disari gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukciji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckui
Mpwv 4TeHUM pyKOBOACTBA NO 3KCMyaTaumm
npocbba OTKpbIBATb CTPAHWLbI C PUCYHKaMW.
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Die Graviereinrichtung GE 20

Die Graviereinrichtung GE 20 ist das ideale Instru-
ment zum Gravieren von Ornamenten, Buchsta-
ben oder Zahlen auf Metall oder Kunststoff. Damit
lassen sich spielend Schilder herstellen, kleine
Wertgegenstande verzieren, Schmuck mit indivi-
duellen Markierungen versehen und vieles mehr.

Hierflr halt der Handel eine groBe Auswahl an
Schablonen bereit, so z. B. alle nur denkbaren
Vorlagen fur Pflanzenornamente, Tiere, Wappen
und so weiter. Natlrlich lassen sich die Vorlage-
schablonen auch selber herstellen, wenn es denn
eine frei erfundene Figur sein soll, die graviert
werden muss: Hier sind der Kreativitat keine
Grenzen gesetzt, und Anregungen finden sich so
gut wie Uberall!

Mitgeliefert werden Zeichenschablonen fur Buch-
staben und Zahlen. Fixiert werden diese in der
ebenfalls zum Lieferumfang gehérigen Flhrungs-
schiene. Maximal 14 Zeichen passen hier neben-
einander: Allemal genug fiur z. B. Namenschilder
oder ahnliches. Die Schablonen werden beim
Arbeiten mit dem FUhrungsstift der Gravierein-
richtung GE 20 nachgezogen, der mit einem kom-
fortablen Kugelgriff gefuhrt wird.

Diese Bewegung wird verkleinert auf das einge-
spannte Fraswerkzeug Ubertragen: Durch einfa-
ches Versetzen von zwei Schrauben kann das
Untersetzungsverhéltnis 2:1, 3:1, 4:1 oder 5:1
gewahlt werden.

Zum Klemmen und Ausrichten des zu gravieren-
den Werkstlicks eignet sich unser Stufenspann-
pratzensatz mit der Artikelnummer 24256 ideal.
Dieser ist unter dem Kapitel ,,Zubehér” weiter hin-
ten in dieser Anleitung ausfihrlicher beschrieben.

Ebenso finden sich hier weitere Hinweise auf
nltzliches Zubehdr. Wir wiinschen viel Vergni-
gen beim Arbeiten mit der Graviereinrichtung!

Lieferumfang:

Graviereinrichtung GE 20
Innensechskantschliissel 1,5 mm
Innensechskantschliissel 3 mm
Innensechskantschliissel 5 mm
Schraubendreher HX 2,5
Buchstabenleiste

Buchstabensatz

Befestigungssatz fur Buchstabenleiste
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Montage der Graviereinrichtung GE 20
Fiihrungsstift montieren:

Aus verpackungstechnischen Griinden ist der
Flhrungsstift nicht vormontiert. Aber der Zusam-
menbau ist ganz einfach, wie in Fig. 1 gezeigt:

1. Kugelgriff 1 und Anschlag 2 von Fuhrungsstift
3 losdrehen

2. Fuhrungsstift 3 in die daftr vorgesehene
Gewindebohrung 4 einschrauben

3. Kugelgriff 1 und Anschlag 2 wieder auf-
schrauben

Fithrungsarm montieren:

1. Achse 1 durch die Offnung im Fiihrungsarm 2
stecken (siehe Fig. 2)

2. Achse 1 zusammen mit dem Fihrungsarm wie
gezeigt in die dafir vorgesehene Bohrung des
Kreuztisches 3 stecken. Vorher die Distanz-
buchse 4 auf die Achse 1 aufstecken. Darauf
achten, die Achse so zu drehen, dass die
Flachstelle an der Unterseite der Achse von
der Schraube 5 getroffen wird!

Wahl des Untersetzungsverhaltnisses

Vier Untersetzungsverhéltnisse kénnen sie durch
Variation der Hebelverhéltnisse am Fuhrungsarm
einstellen: 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) und 5:1 (D). Dazu
sind nur verschiedene Kombinationen der Posi-
tionen der beiden Elemente des Flhrungsarms
einzustellen.

Dies ist kinderleicht: Einfach nur die Randel-
schrauben 1 (Fig. 3) herausdrehen, die ge-
wiinschte Position der Arme wahlen und Randel-
schraube wieder eindrehen.

Beachten Sie, daB die Arme, wie in der Grafik
gezeigt, mit Zahlen gekennzeichnet sind!

Wir haben in der Grafik die jeweiligen Lochkom-
binationen mit Buchstaben entsprechend der
Angabe oben im Text gekennzeichnet.

Die Grafik Fig. 3 zeigt zum Beispiel die Konfigu-
ration fur eine Untersetzung von 2:1, d. h. hier
wird die Gravur halb so groB3 wie das Original.

Die Grafik Fig. 4 zeigt dagegen beispielhaft eine
Untersetzung von 5:1.



Einsetzen der Ziffern- und Buchstaben-
scheiben auf der Fiihrungsschiene

Die gewlinschten Ziffern- und Buchstabenschei-
ben seitlich in die Fihrungsleiste einschieben, wie
in Fig. 6 dargestellt.

Achtung:
Darauf achten, dass mindestens 11 Ziffern- und
Buchstabenscheiben eingesetzt sind!
Sollten dazu Uberzahlige Scheiben notwendig
sein, diese bitte einfach umgekehrt liegend ein-
schieben!

Bitte beachten:
Am Anfang und am Ende muss jeweils ein Druck-
stlick eingesetzt werden, wie in der Abbildung
dargestellt.

Befestigung der Fiihrungsschiene auf
dem Nutentisch

Siehe Fig. 7 a und b: Die Fihrungsleiste mit der
gewlnschten Buchstaben-Ziffernkombination
zusammen mit den beiliegenden Schrauben und
den Vierkantmuttern mittig in die Nut des groBe-
ren der beiden Tische einschieben und fest-
schrauben.

Danach kann das Elektrowerkzeug in die 20 mm-
Passung eingespannt werden: Einfach so einste-
cken wie in Fig. 8 gezeigt und mit der Inbus-
schraube 1 festklemmen.

Natirlich vorher das Einspannen des Einsatz-
werkzeugs in das Elektrogerat nicht vergessen!

Bitte beachten Sie, dass dass das verwendete
Elektrowerkzeug mit Spannzangen ausgestattet
ist. Eine Verwendung des Dreibackenfutters (Arti-
kel 28941) ist nicht moglich!

Abstimmen der Positionen der einzelnen
Elemente und Einstellung Einstellung der
Graviereinrichtung:

Ausrichtung der Fiihrungsschiene und des
Werkstiickes (Grafik 9)

Die Bewegungsmdéglichkeiten vom Fihrungsarm
sind natlrlich Ubersetzungsabhéngig begrenzt.
Daher ist dieser Arbeitsvorgang wichtig, um die
Werkstlickposition auf den Arbeitsbereich des
Gravierstichels abzustimmen.

1. Mit geeignetem Befestigungsmaterial (wie z.B.
unserem Spannzangensatz Art.-No. 24256)
das Werkstiick 1 auf dem Arbeitstisch 2 pro-
visorisch fixieren

2. Dann mit dem Fuhrungsstift 3 die beiden End-
positionen der zu gravierenden Ziffern- und
Buchstabenfolge 4 abfahren und die Bewe-
gungen des Gravierstichels beobachten: Blei-
ben diese in jeder Position im richtigen Bereich
des Werkstiicks und kann der Stichel sich frei
bewegen?

3. Bitte auch beachten, dass der Stichel nicht
mit den Befestigungsmitteln kollidiert! Nach
korrekter Ausrichtung bitte Werksttick endguil-
tig festklemmen.

Zum Verschieben der Kreuztische in ihren
Fiihrungen

Dies ist eine weitere Mdglichkeit, um bei Bedarf
die Positionen des Werkstlicks und der Vorlage
aufeinander abzustimmen. Die Vorgehensweise
ist wie folgt:

1. Klemmschrauben 1 (Fig. 10) aufdrehen

2. Einen oder bei Bedarf beide Tische 2 in die
benétigte Position schieben

3. Klemmschraube 1 wieder festziehen

Abstimmung der Héheneinstellung von Gra-
vierstichel und Fiihrungsstift:

Um in Abhéangigkeit von Werkstiickdicke und dem
Gravierstichel die Héhe des Fihrungsarms zu
variieren, gibt es zwei Mdglichkeiten. Gehen Sie
bitte wie folgt vor:

Zum Verstellen der Héhe des Drehgelenks:

1. Kontermutter 1 (Fig. 11) I6sen

2. Am Giriff 2 kann nun durch Drehen die Héhe
eingestellt werden

3. Nach erfolgter Einstellung Kontermutter 1
wieder zudrehen

Zum Verstellen der Héhe des Flhrungsstifts:

1. Kontermutter 3 I16sen.

2. Am Giriff 4 kann nun durch Drehen des Stiftes
5 die Hohenposition eingestellt werden.

3. Nach erfolgter Einstellung Kontermutter 3 wie-
der zudrehen.

Der Fihrungsarm 14Bt sich um einen bestimmten
Betrag anheben, siehe Fig. 11. Dies ist beim
Arbeiten unabdingbar, wenn der Fihrungsstift

-7-



bewegt werden muB, aber sich der Gravierstichel
nicht im Eingriff befinden darf.

AuBerdem wird durch die verbesserte Zugang-
lichkeit des Elektrowerkzeugs beim Anheben der
Wechsel des Gravierstichels erleichtert.

Gravieren

Stellen Sie sicher, dass alle Einstellungen, insbe-
sondere die Héheneinstellung des Fihrungsarms,
korrekt sind!

1.
2.

3.

Elektrogerat einschalten

Fihrungsstift in die Nut der gewlinschten Zif-
fern- und Buchstabenscheibe einsetzen.
Ziffer, bzw. Buchstaben gravieren.

Nach der Fertigstellung eines Zeichens den
Fihrungsarm anheben, so dass der Gravier-
stichel von dem Einsetzen in den n&chsten
Buchstaben frei lauft und nicht mit dem Werk-
stick kollidiert.

Operation flr jede Ziffer und Buchstaben wie-
derholen, siehe Fig. 12: Hier ist beispielsweise
nach Bewegung 1 der Arm anzuheben, nach
Bewegung 2, usw., usw.

Zubehér fiir die Graviereinrichtung GE 20

Vollhartmetall-Stichel zum Einsatz mit Gra-
viereinrichtung GE 70

Zwei Stichel sind fur unsere Graviereinrichtung
als Zubehor erhaltlich. Beide eignen sich her-
vorragend zum Bearbeiten von Stahl, Stahl-
guB, NE-Metall, Kunststoff, Glas, Steingut und
Fliesen. Spitzenwinkel 60° fiir hohe Stabilitat.
Schaftdurchmesser 3,2 mm.

Ritz-Stichel (Art. Nr.: 28764)

Zum Ziehen dlnner Linien und zum Gravieren
feinlinierter Buchstaben. Auch zum Ritzen von
Leiterplatten fur spateres Ausbrechen.

Gravier-Stichel (Art.-Nr. 28765)
Fur V-férmige Buchstaben. Schriftbreite in
Grund 0,5 mm.

Schablonensatz fiir Graviereinrichtung

GE 70 (Art. Nr. 27104)

Der bei der Graviereinrichtung mitgelieferte
Schablonensatz ist unter der Artikelnummer
27104 als Zubehor erhéltlich:

Er beinhaltet die Buchstaben von A - Z mit
Bindestrich, Punkt und Querstrich und dazu
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die Zahlen von 0 - 9. Zum Einsatz in die Fih-
rungsschiene der GE 20.

Stufenspannpratzen aus Stahl

(Art.-Nr.: 24256)

Zum sicheren Befestigen der zu gravierenden
Objekte auf dem Arbeitstisch der Gravierein-
richtung. Komplett mit zwei Stufenblécken,
zwei Pratzen und zwei Gewindebolzen mit
Muttern und T-Nutensteinen. Fur Werkstlicke
bis ca. 18 mm Dicke. Der Artikel wird geliefert
im edlen Holzkasten mit Schiebedeckel.



GE 20 engraving device

The GE 20 engraving device is the ideal instru-
ment for engraving ornamentations, letters or
numbers on metal or plastic. Signs can therefore
be created, small valuables decorated and indi-
vidual embellishments created on jewellery with
ease.

Retailers keep a broad selection of stencils in
stock for this purpose, including every conceiv-
able kind of template for plant ornamentation,
animals, coats of arms, etc. Stencil templates
can, of course, be individually created where a
freely invented fig-ure is to be engraved. In this
case, no limitations are placed on creativity, and
inspiration can be found practically anywhere!

Drawing stencils are provided for creating letters
and numbers. These are fixed in position using a
guide rail included in the scope of delivery. A
maximum of 14 characters can be fitted here
adjacent to each other, more than enough for
nameplates or similar. The stencils are traced pre-
cisely with the guide marker on the GE 20 engrav-
ing device which, in turn, is guided with a com-
fortable ball handle.

This movement is reduced and transmitted to the
clamped milling tool. The reduction ratio can be
fixed at 2:1, 3:1, 4:1 or 5:1 by simply adjusting
two screws.

Our step clamp set (article number 24256) is ideal
for clamping and aligning the workpiece to be
engraved. This is described in detail in chapter
“Accessories” later in this manual.

Further information on useful accessories is also
contained in this section. We hope you enjoy
working with the engraving device!

Scope of delivery:

GE 20 engraving device
Allen key 1.5 mm

Allen key 3 mm

Allen key 5 mm
Screwdriver HX 2.5

Letter strip

Letter set

Fastening set for letter strip

Assembly of the GE 20 engraving device
Fitting the guide marker:

For packaging reasons, the guide marker is not
prefitted, but assembly is very simple, as illus-
trated in Fig. 1:

1. Unscrew the ball handle 1 and stop 2 from the
guide marker 3

2. Screw the guide marker 3 into the threaded
hole 4 provided for this purpose

3. Screw the ball handle 1 and stop 2 into place
again

Fitting the guide arm:

1. Insert axle 1 through the opening in the guide
arm 2 (see Fig. 2)

2. Insert axle 1 together with the guide arm into
the hole on the T-slot table 3 intended for this
purpose (see illustration). Prior to this, fit the
spacer sleeve 4 to the axle 1. Ensure that the
axle is turned so that the screw 5 makes con-
tact with the flat position on the underside of
the axle!

Selection of reduction ratio

Four reduction ratios can be configured by vary-
ing the lever ratios on the guide arm: 2:1 (A), 3:1
(B), 4:1 (C) and 5:1 (D). Only varying combina-
tions of positions of both elements of the guide
arm need to be configured for this purpose.

This is really easy. Simply unscrew the knurled
screw 1 (Fig. 3), select the desired position for the
arms and screw the knurled screw in again.
Note that the arms are labelled with numbers, as
shown in the illustration!

We have labelled the respective hole combina-
tions with letters in the illustration which corre-
spond to the details specified above in the text.

For example, Fig. 3 illustrates the configuration
for a reduction from 2:1 (i.e. the en-graving is half
the size of the original here).

On the other hand, Fig. 4 illustrates an example of
a reduction of 5:1.



Positioning the number and letter plates
on the guide rails

Push the desired number and letter plates later-
ally into the guide strip, as illustrated in Fig. 6.

Caution:
Ensure during this that at least 11 number and
letter plates are used!
Where surplus plates are required for this pur-
pose, please ensure these are reversed (face
down) when pushed into the guide strip!

Please note:

A pressure piece should be inserted at the begin-
ning and end, as shown in the illustration.

Securing the guide rail to the T-slot table

See Fig. 7 a and b: Push the guide strip with the
desired letter and number combination and the
screws and square nuts included into the centre
of the larger of the two tables and screw firmly
into position.

The electric tool can then be clamped into the 20
mm fit. Simply insert as illustrated in Fig. 8 and
clamp firmly with the Allen screw 1.

Please do not forget to clamp the tool to be used
in the electric tool prior to this!

Attention: The used power tool has to be oper-
ated with collets! Using the tree-jaw chuck is not
possible.

Align the positions of individual elements
and the engraving device settings:

Aligning the guide rail and workpiece (Fig. 9)

Naturally enough, options for movement of the
guide arm are limited, depending on the reduction
configured. This task is therefore important when
it comes to aligning the workpiece position with
the working range of the engraving needle.

1. Fix the workpiece 1 temporarily to the work-
table 2 using appropriate fastening material
(e.g. collet set, article no. 24256)

2. Then traverse to both end positions of the
number and letter sequence 4 to be engraved
with the guide marker 3, observing the move-
ments of the engraving needle. Do these
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remain in the correct area of the workpiece in
every position, and can the needle move
freely?

3. Please also ensure that the needle does not
collide with the fastening media! Following
correct aligning, please clamp the workpiece
firmly.

Adjustment of the T-slot tables in their guides

This is a further option to align the positions of the
workpiece and the stencil with each other if
necessary. The procedure is as follows:

1. Release the clamping screws 1 (Fig. 10)

2. Push one or, if necessary, both tables 2 into
the required position

3. Retighten the clamping screw 1

Aligning the height setting of the engraving
needle and guide marker:

Two options exist for varying the height of the
guide arm relative to the workpiece thickness and
the engraving needle. Please proceed as follows:

Adjusting the height of the swivel joint:

1. Release the locknut 1 (Fig. 11)

2. The height can now be adjusted by turning on
the handle 2

3. Tighten the locknut 1 again when adjustment
is completed

Adjusting the height of the guide marker:

1. Release the locknut 3.

2. The height position can now be adjusted by
turning the pin 5 on the handle 4.

3. Tighten the locknut 3 again when adjustment
is completed.

The guide arm can be raised to a certain degree
(see Fig. 11). This is essential when working if the
guide marker needs to be moved, but the engrav-
ing needle is not engaged.

In addition, improved access to the electric tool
when raising facilitates changing the engraving
needle.

Engraving

Ensure that all settings are correct. This applies in
particular to the guide arm height setting!



—_

. Activate the electric tool

Insert the guide marker into the slot where the
desired number and letter plate is located.
Engrave the numbers and/or letters.

Raise the guide arm following completion of a
character so that the engraving needle can
move freely from engaging into the next letter
without colliding with the workpiece.

Repeat the operation for each number and let-
ter (see Fig. 12). For example, the arm should
be raised here following movement 1, move-
ment 2, etc.

Accessories for the GE 20 engraving
device

Solid carbide stylus for use with the GE 70
engraving device

Two needles are available as accessories for
our engraving device. Both are excellently
suited to the machining of steel, cast steel,
non-ferrous metal, plastic, glass, stoneware
and tiles. Nose angle 60° for greater stability.
Shaft diame-ter 3.2 mm.

Ritz stylus (art. no.: 28764)

For forming thin lines and engraving fine-lined
letters. Also for scribing printed circuit boards
for later breaking out.

Engraving needle (art. no. 28765)
For V-shaped letters. Letter width 0.5 mm at
base.

Stencil set for GE 70 engraving device (art.
no. 27104)

The stencil set delivered with the engraving
device is available as an accessory (article
number 27104):

It contains the letters A - Z with a hyphen, full
stop and dash and the numbers 0 - 9. For use
in the GE 20 guide rail.

Step clamp set, steel (art. no.: 24256)

For securely attaching the objects to be
engraved to the engraving device worktable.
Complete with two step blocks, two clamps
and three threaded bolts with nuts and T-slot
nuts. For workpieces up to approx. 18 mm
thick. The article is delivered in an elegant
wooden box with a sliding lid.
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Dispositif de gravure GE 20

Le dispositif de gravure GE 20 est l'instrument
idéal pour graver des ornementations, des lettres
ou des chiffres sur du métal ou des matieres plas-
tiques. Vous pouvez ainsi aisément réaliser des
images, décorer de petits objets de valeur, des
bijoux avec des gravures individuelles et bien plus
encore.

Pour cela, vous trouverez dans le commerce un
grand choix de patrons, comme tous les
exemples possibles de plantes, d'animaux, de
blasons et ainsi de suite. Bien évidemment, vous
pouvez également réaliser vous-mémes vos
propres patrons afin de graver un motif entiére-
ment issu de votre imagination : votre créativité
est sans li-mites et vous trouverez votre inspira-
tion partout autour de vous !

Des patrons pour lettres et chiffres sont compris
dans la livraison. Ces patrons seront fixés par les
rails de guidage également compris dans la livrai-
son. Vous pouvez placer 14 caractéres au maxi-
mum I'un a c6té de l'autre : ceci suffit amplement
pour des étiquettes ou plaques de nom. En tra-
vaillant avec le stylet de guidage du dispositif de
gravure GE 20, qui comporte un pommeau
confortable, vous suivez les contours du patron.
Ce mouvement est transmis, sous forme minia-
turisée, a I'outil de gravure monté sur le disposi-
tif : le simple déplacement de deux vis permet de
fixer le rapport de réduc-tion a 2:1, 3:1, 4:1 ou
5:1.

Notre jeu de pinces étagées de serrage (référence
24256) est idéal pour serrer et aligner la piéce a
graver. Cet accessoire est décrit plus en détail au
chapitre « Accessoires », a la fin de cette notice
d'utilisation.

Vous y trouverez également d'autres indications
concernant les accessoires utiles pour votre dis-
positif. Nous vous souhaitons beaucoup de plai-
sir avec votre dispositif de gravure !

Contenu de la livraison :

Dispositif de gravure GE 20
Clé Allen 1,5 mm

Clé Allen 3 mm

Clé Allen 5 mm

Tournevis HX 2,5

Barrette pour lettres
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e Jeu de lettres
e Set de fixation pour barrettes pour lettres

Montage du dispositif de gravure GE 20
Monter le bras de guidage :

Le stylet de guidage n'est pas pré-assemblé pour
des raisons techniques d'emballage. Mais son
assemblage est trés simple, comme le montre
'l 1 :

1. dévisser la poignée ronde 1 et la butée 2 du
stylet de guidage 3.

2. Visser le stylet de guidage 3 dans |'alésage
fileté 4 prévu a cet effet.

3. Revisser la poignée ronde 1 et la butée 2.

Monter le stylet de guidage :

1. Enfiler I'axe 1 dans |'ouverture pratiquée dans
le bras de guidage 2 (cf. ill. 2)

2. Enfoncer comme indiqué I'axe 1 avec le bras
de guidage dans I'orifice prévu a cet effet sur
le plateau en croix 3. Auparavant, vous aurez
enfilé la douille d'entretoise 4 sur I'axe 1.
Veiller a ce que I'axe soit tourné de telle sorte
que la section plate de la partie inférieure de
I'axe soit en contact avec la vis 5!

Choix du rapport de réduction

Vous pouvez sélectionner quatre rapports de
réduction par variation des rapports de levier sur
le bras de guidage : 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) et 5:1
(D). Pour cela, il suffit seulement de recourir a dif-
férentes combinaisons des positions des deux
éléments du bras de guidage.

Ceci est un jeu d'enfant : il suffit de dévisser les
vis moletées 1 (ill. 3), de choisir la position voulue
des bras et de revisser les vis moletées.

Noter que les bras, comme indiqué sur l'illustra-
tion, sont identifiés par des chiffres !

Sur l'illustration, nous avons indiqué la combinai-
son correspondante de trous avec des lettres,
conformément aux indications visées plus haut
dans le texte.

L'illustration 3 présente par exemple la configu-
ration pour un rapport de réduction de 2:1 ; nous
avons alors une gravure dont la taille est moitié
moins grande que l'original.



L'illustration 4 présente par contre un rapport de
réduction de 5:1.

Placer les chiffres et les lettres sur le rail
de guidage

Enfiler les disques de chiffres ou de lettres latéra-
lement dans le rail de guidage, comme indiqué
sur l'illustration 6.

Attention :
veiller a ce que 11 disques de chiffres ou de
caracteres soient insérés !
Si des disques supplémentaires devaient étre
nécessaires, veuillez simplement les insérer de
maniére inversée !

Attention SVP :

un disque de pression doit toujours étre inséré en
début et en fin, comme indiqué sur I'illustration.

Fixation du rail de guidage sur le plateau
a gorges

Cf. illustrations 7 a et b : Insérer le rail de guidage,
portant la combinaison voulue de lettres et/ou de
chiffres, avec les deux vis jointes et les écrous
carrés au milieu de la gorge du plus grand des
deux plateaux et le visser.

Ensuite, I'outil électrique peut étre monté dans la
fixation de 20 mm : I'insérer simplement comme
indiqué sur l'ill. 8 et le serrer avec la clé Allen 1.
Bien sdr, ne pas oublier de monter auparavant
I'outil de gravure sur I'outil électrique !

Notez que |'appareil électrique est équipé de
pinces. L'utilisation du mandrin a trois mors
(article 28941) n'est pas possible!

Détermination des positions des diffé-
rents éléments et réglage du dispositif de
gravure :

alignement du rail de guidage et de la piéce a
graver (graphique 9)

Les possibilités de mouvement du bras de gui-
dage sont naturellement limitées en fonction de la
réduction de rapport. C'est pourquoi cette posi-
tion de travail est importante afin d'aligner la posi-

tion de la piéce a graver en fonction de la zone de
travail de I'outil de gravure.

1. Fixer provisoirement la piéce a graver 1 sur le
plateau de travail 2 avec un dispositif de fixa-
tion adapté (p. ex. notre kit de pinces étagées
de serrage, réf. 24256).

2. Ensuite, déplacer le stylet de gravure 3 sur les
deux positions finales de la suite de chiffres
et/ou de caractéres et observer les mouve-
ments de |'outil de gravure : celui-ci reste-t-il
pour chaque position dans la zone correcte
de la piece a graver et |'outil de gravure se
déplace-t-il librement ?

3. Veiller également a ce que I'outil de gravure
n'entre pas en collision avec les moyens de
fixation ! Fixer définitivement la piéce a graver
lorsque I'alignement est correct.

Déplacer les plateaux en croix dans leurs glis-
siéres

Ceci est une possibilité supplémentaire d'aligner
les positions de la piéce a graver et du patron
I'une par rapport a I'autre en cas de besoin. Pro-
céder comme suit :

1. desserrer la vis de fixation 1 (ill. 10).

2. Déplacer I'un des plateaux 2 (ou les deux en
cas de besoin) sur la position né-cessaire.

3. Resserrer la vis de serrage 1.

Adaptation du réglage en hauteur de I'outil de
gravure et du stylet de guidage :

Vous disposez de deux possibilités pour varier la
hauteur du bras de guidage en fonction de
I'épaisseur de la piece a graver et de I'outil de
gravure. Procéder comme suit :

Pour modifier la hauteur de I'articulation rotative :

1. Desserrer le contre-écrou 1 (ill. 11).

2. La hauteur peut alors étre réglée sur la poi-
gnée 2.

3. Revisser le contre-écrou 1 une fois le réglage
effectué.

Pour modifier la hauteur du stylet de guidage :

1. desserrer le contre-écrou 3.

2. La position en hauteur peut alors étre réglée
en tournant I'axe 5 sur la poignée 4.

3. Revisser le contre-écrou 3 une fois le réglage
effectué.
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Le bras de guidage peut étre soulevé d'une cer-
taine valeur, cf. ill. 11. Ceci est impératif pour les
travaux exigeant que le stylet de guidage soit
déplacé sans toutefois que I'outil de gravure soit
actif et puisse graver.

En outre, le changement de I'outil de gravure sera
facilité par I'accés amélioré a I'outil électrique lors
du soulévement.

Graver

S'assurer que tous les réglages, en particulier le
réglage en hauteur du bras de guidage, sont cor-
rects !

1. Mettre I'outil électrique en marche

2. Insérer le stylet de guidage dans la gorge du
disque de chiffre ou de caractére voulu.

3. Graver le chiffre ou le caractére.

4. Une fois le caractere gravé, soulever le bras de
guidage pour que l'outil de gravure tourne
librement avant d'entamer la gravure du pro-
chain caractere et n'entre pas en collision avec
la piece a graver.

5. Répéter I'opération pour chaque chiffre et
lettre, cf. ill. 12 : ici par exemple, le bras doit
étre soulevé aprés le mouvement 1, aprés le
mouvement 2, etc.

Accessoires pour le dispositif de gravure
GE 20

e Outil de gravure en métal massif pour utili-
sation sur le dispositif de gravure GE 70
Deux burins de gravure sont disponibles
comme accessoires pour notre dispositif de
gravure. Ces deux burins conviennent parfai-
tement a la gravure sur acier, fonte d'acier,
métaux non-ferreux, matiéres plastiques,
verre, grés et car-relages. Angle aigu de 60°
pour une stabilité élevée. Diameétre de tige de
3,2 mm.

Burin de gravure (réf. : 28764)

Burin de gravure pour la réalisation de lignes
fines et la gravure de lettres fines. Convient
aussi pour la gravure de platines pour une
découpe ulté-rieure.

Burin de gravure (réf. : 28765)

Pour lettres gravées en V. Largeur de trait au
fond : 0,5 mm.
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Kit de modéles pour dispositif de gravure
GE 70 (réf. : 27104)

Le kit de modéles livré avec le dispositif de
gravure est disponible comme ac-cessoire
sous la référence 27104 :

il comprend les lettres de A a Z, avec trait
d'union, point et tiret, ainsi que les chiffres de
0 a 9. Pour utiliser dans le rail de guidage du
GE 20.

Pinces étagées de serrage, en acier (réf. :
24256)

Pour fixer en toute sécurité les objets a graver
sur le plateau de travail du dis-positif de gra-
vure. Complet, avec deux blocs étagés, deux
pinces et deux gou-jons filetés, avec écrous et
coulisseaux pour gorge en T. Pour pieces a
graver jusqu’a 18 mm d’épaisseur environ.
L'article est livré en coffret élégant en bois,
avec couvercle coulissant.



@ Dispositivo di incisione GE 20

Il dispositivo di incisione GE 20 & lo strumento
ideale per incidere ornamenti, lettere o numeri su
metallo o plastica. In questo modo & possibile
realizzare in modo molto semplice delle targhe,
piccoli oggetti di valore, gioielli con incisioni per-
sonalizzate e molto altro ancora.

Sono disponibili numerose sagome quali ad es.
per piante, animali, stemmi e molto altro. Ovvia-
mente le sagome possono essere realizzate per-
sonalmente nel caso in cui si voglia inventare una
figura che deve essere incisa: alla creativita non
posto alcun limite e le ispirazioni possono essere
reperite ovunque!

La fornitura comprende sagome per lettere e
numeri. Queste vengono fissate nella guida,
anch’essa compresa nella fornitura. Possono
essere previsti uno accanto all’altro al massimo
14 caratteri: sufficienti per incidere nomi o simili.
Queste sagome vengono spinte durante le ope-
razioni con il perno guida del dispositivo di inci-
sione GE 20 il guidato da una comoda manopola
a pomolo.

Questo movimento viene trasmesso in modo
ridotto sulla fresa serrata: Spostando semplice-
mente due viti & possibile scegliere il rapporto di
riduzione 2:1, 3:1, 4:1 oppure 5:1.

Per il serraggio e I'orientamento del pezzo da
lavorare da incidere & possibile utilizzare il nostro
set con staffe di serraggio graduali con il codice
articolo 24256. Questo & descritto in dettaglio al
capitolo ,Accessori“ piu avanti nelle presenti
istruzioni.

Qui sono inoltre presenti ulteriori avvertenze su
accessori utili. Vi auguriamo sin d’ora buon lavoro
con il dispositivo di incisione!

Dotazione:

Dispositivo di incisione GE 20
Chiave esagonale 1,5 mm

Chiave esagonale 3 mm

Chiave esagonale 5 mm

Cacciavite HX 2,5

Barra delle lettere

Set di lettere

Set di fissaggio per barra delle lettere

Montaggio del dispositivo di incisione
GE 20

Montare il braccio guida:

Per motivi tecnici di confezionamento, il perno
guida non € gia montato. Tuttavia I’assemblaggio
€ semplice come illustrato nella Fig. 1:

1. Svitare la manopola a pomolo 1 e la battuta di
arresto 2 dal perno guida 3

2. Avvitare il perno guida 3 nell’apposito foro
filettato 4

3. Avvitare nuovamente la manopola a pomolo 1
e la battuta di arresto 2

Montare il perno di guida:

1. Inserire I'asse 1 attraverso I'apertura nel brac-
cio guida 2 (vedi Fig. 2)

2. Inserire I'asse 1 insieme al braccio guida come
illustrato nell’apposito foro della tavola a croce
3. Inserire prima la bussola distanziale 4 sul-
'asse 1. Accertarsi di ruotare I'asse in modo
tale che la parte piatta sul lato inferiore del-
I’asse venga colpita dalla vite 5!

Scelta del rapporto di riduzione

Variando la leva dei rapporti sul braccio guida,
potete impostare quattro rapporti di riduzione:
2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) e 5:1 (D). A tal fine devono
essere regolate solo diverse combinazioni delle
posizioni di due elementi del braccio guida.
Questa operazione é facilissima: Svitare sempli-
cemente le viti a testa zigrinata 1 (Fig. 3), scegliere
la posizione desiderata dei bracci ed avvitare
nuovamente la vite a testa zigrinata.

Ricordiamo che i bracci, come illustrato nel gra-
fico, sono contrassegnati con dei numeri!

Nel grafico abbiamo contrassegnato le relative
combinazioni di fori con delle lettere secondo le
indicazioni di cui precedentemente nel testo.

Il grafico Fig. 3 illustra ad esempio la configura-
zione per il rapporto di 2:1, vale a dire che in que-
sto caso la grandezza dell’incisione & la meta
rispetto all’originale.

Il grafico Fig. 4 mostra invece ad esempio un rap-
porto di 5:1.
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Inserimento delle cifre e delle lettere da
inserire nel binario guida

Infilare lateralmente nel binario guida le cifre e le
lettere desiderate, come illustrato in Fig. 6.

Attenzione:
Fate attenzione ad infilare almeno 11 tessere tra
cifre e lettere!
Se, per raggiungere questo numero, sono neces-
sarie tessere in piu, bastera inserirle a rovescio!

Attenzione:
All'inizio ed alla fine della stringa si deve sempre
inserire un tassello di spinta come indicato in
figura.

Fissaggio del binario guida sulla scana-
latura della tavola

Vedi Fig. 7 a e b: Inserite il binario guida con la
combinazione di cifre e lettere prescelta con le viti
ed i dati al centro della scanalatura della tavola
piu grande ed avvitare.

Successivamente € possibile serrare 'utensile
elettrico nel passo da 20 mm: Inserire come illu-
strato nella Fig. 8 e serrare con la vite ad esagono
cavo 1.

Ovviamente non dimenticare prima il serraggio
dell’utensile nel dispositivo elettrico!

Accertatevi che il trapano fresatore sia dotato di
pinze di serraggio. L'impiego del mandrino auto-
serrante (Articolo 28941) non é possibile!

Regolazione delle posizioni dei singoli
elementi e regolazione del dispositivo di
incisione:

Allineamento del binario guida e del pezzo da
lavorare (figura 9)

Le possibilita di movimento del braccio guida
ovviamente sono limitate per il loro rapporto.
Questa fase € pertanto importante per far colli-
mare la posizione del pezzo da lavorare sull’area
di lavoro dell’elemento di incisione.

1. Fissare provvisoriamente con il materiale di
fissaggio adatto (come ad es. il nostro set di
pinze di serraggio N. art. 24256) il pezzo da
lavorare 1 sul banco di la-voro 2
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2. Quindi percorrere con il perno guida 3 le due
posizioni finali della sequenza di numeri e di
lettere da incidere 4 ed osservare i movimenti
dell’elemento di incisione: Queste restano in
ogni posizione al posto giusto del pezzo da
lavorare e I’elemento di incisione pué muo-
versi liberamente?

3. Verificate anche che la punta non entri in col-
lisione con i dispositivi di fissaggio! Ad alli-
neamento correttamente eseguito, fissate
definitivamente il pezzo da lavorare.

Per lo spostamento delle tavole a croce nelle
guide

Questa & una ulteriore possibilita per regolare tra
loro all’occorrenza le posizioni del pezzo da lavo-
rare ed il modello. La procedura & la seguente:

1. Svitare le viti di serraggio 1 (Fig. 10)

2. Spingere una’o all’occorrenza le due tavole 2
nella posizione necessaria

3. Stringere nuovamente la vite di serraggio 1

Adeguamento della regolazione in altezza
della punta e del perno guida:

Per variare in base allo spessore del pezzo da
lavorare e la punta di incisione I'altezza del brac-
cio guida, esistono due possibilita. Procedere nel
modo seguente:

Per regolare I'altezza dell’articolazione ruotabile:

1. Svitare il controdado 1 (Fig.. 11)

2. Con lamanopola 2, ruotando & possibile rego-
lare I'altezza

3. Stringere nuovamente il controdado 1 dopo la
regolazione

Per regolare I'altezza del perno guida:

1. Svitare il controdado 3.

2. Con la manopola 4, ruotando il perno 5 & pos-
sibile regolare la posizione in altez-za.

3. Stringere nuovamente il controdado 3 dopo la
regolazione.

Il braccio guida puo essere sollevato di un deter-
minato valore, vedi Fig. 11. Durante il lavoro que-
sta operazione & indispensabile quando deve
essere spostato il perno guida, ma la punta non
deve trovarsi a contatto con il materiale.



Inoltre con I'accessibilita migliorata dell’'utensile
elettrico, si facilita con il sollevamento la sostitu-
zione della punta di incisione.

Incisione

Accertarsi che le regolazioni, in particolare quelle
dell’altezza del braccio guida, siano corretti!

1.
2.

3.

Attivare il dispositivo elettrico

Inserire il perno di guida nella scanalatura delle
tessere di incisione desiderate.

Incidere le lettere o la cifra.

Al termine di una incisione, sollevare il braccio
guida in modo tale che la punta prima di
essere portata sulla lettera successiva, scorra
liberamente e che non collida con il pezzo da
lavorare.

Ripetere I'operazione per ogni lettera o cifra,
vedi Fig. 12: Qui ad esempio dopo il movi-
mento 1 deve essere sollevato il braccio, dopo
il movimento 2, ecc., ecc.

Accessori per il dispositivo di incisione
GE 20

Punta a metallo pieno per I'impiego nel
dispositivo di incisione GE 70

Due punte sono disponibili per il nostro dispo-
sitivo di incisione come accessorio. Le due
sono adatte per la lavorazione di acciaio,
acciaio fuso, metalli non ferrosi, plastica, vetro,
pietra e mattonelle. Angolo della punta a 60°
per un’elevata stabilita. Diametro corpo 3,2
mm.

Punta per scalfire (N. art.: 28764)

Per tracciare linee sottili e per incidere lettere
a linee sottili. Anche per l'incisione di circuiti
stampati da staccare.

Punta per incisione (N. art. 28765)
Per lettere a forma di V. Larghezza scrittura a
fondo 0,5 mm.

Set sagome per dispositivo di incisione
GE 70 (N. art. 27104)

Il set di sagome compreso nella fornitura del
dispositivo di incisione € disponibile come
accessorio con il numero di articolo 27104:
Comprende le lettere dalla A alla Z con trat-
tino, punto e barra trasversale, nonché i
numeri da O fino a 9. Per I'impiego nella barra
guida del GE 20.

Staffe di serraggio graduali in acciaio
(N. art.: 24256)

Per fissare in modo sicuro gli oggetti da inci-
dere sul piano di lavoro del dispositivo di inci-
sione. Completo di due blocchi graduali, due
staffe e due perni filettati con dadi e dadia T.
Per pezzi da lavorare fino ad uno spessore di
ca. 18 mm. Larticolo viene fornito in una con-
fezione in legno con coperchio scorrevole.
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@ Dispositivo de grabado GE 20

El dispositivo de grabado GE 20 es el instrumento
ideal para grabar ornamentos, letras o nimeros
sobre metal o plastico. Con él se permite con-
feccionar carteles con suma facilidad, decorar
pequefios objetos de valor, dotar joyas con mar-
caciones individuales y mucho mas.

Para ello el comercio mantiene a disposicion una
gran seleccion de plantillas, asi p.ej. todos los
modelos imaginables para plantas ornamentales,
animales, escudos, etc. Naturalmente las planti-
llas de modelos permiten ser confeccionadas por
uno mismo cuando se debe tratar de una figura
libremente creada que debe ser grabada: jAqui
no se le han puesto limites a la creatividad y las
sugerencias las encontrara casi en todo lugar!

Acompafiando al pedido se suministran planti-
llas de caracteres para letras y nimeros. Estas se
fijan en el carril de guia correspondiente que
forma parte asimismo del volumen de suministro.
Un maximo de 14 caracteres se adaptan uno
junto a otro: En todos los casos suficiente para
p.gj. carteles de nombres o similares. Las planti-
llas se perfilan durante el trabajo con el pasador
de guia del dispositivo de grabado GE 20 que se
con-duce con un confortable asidero esférico.

Este movimiento se transmite reducido a la herra-
mienta de fresado sujetada: Mediante una simple
traslacion de dos tornillos, se puede seleccionar
la relacion de reduccién en 2:1, 3:1, 4:1 0 5:1.

Para fijar y alinear la pieza a ser grabada se
adapta de forma ideal, nuestro juego de garras de
sujecion escalonado con el nimero de articulo
24256. Este esta descrito con mas detalles bajo
el capitulo "Accesorios" mas atras en estas ins-
trucciones.

Asimismo encontrara otras indicaciones sobre
accesorios Utiles. jLe deseamos muchas satis-
facciones al trabajar con el dispositivo de gra-
bado!

Volumen de suministro

Dispositivo de grabado GE 20
Llave de hexagono interior 1,5 mm
Llave de hexagono interior 3 mm
Llave de hexagono interior 5 mm
Destornillador HX 2,5

Regleta de letras
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e Juego de letras
e Juego de fijacion para regleta de letras

Montaje del dispositivo de grabado
GE 20

Montar el pasador de guia:

Por razones técnicas de embalaje el pasador de
guia no esta premontado. Pero su ensamble es
sumamente sencillo como lo muestra la fig. 1:

1. Aflojar el asidero esférico y el tope 2 del pasa-
dor de guia 3

2. Enroscar el pasador de guia 3 en la perfora-
cioén roscada 4 prevista para ello

3. Volver a enroscar el asidero esférico 1 y el
tope 2

Montar el brazo de guia:

1. Insertar el eje 1 a través de la abertura en el
brazo de guia 2 (véase fig. 2)

2. Colocar el eje 1 junto con el brazo de guia
como se muestra en la perforacion prevista
de la mesa en cruz 3. Antes colocar el cas-
quillo distanciador 4 sobre el eje 1. jObservar
de girar el eje de tal manera que el punto plano
en la parte inferior del eje sea alcanzado por el
tornillo 5!

Eleccion de la relacion de reduccion

Puede ajustar cuatro relaciones de reduccion a
través de la variacién de las relaciones de
palanca en el brazo de guia: 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1
(C) y 5:1 (D). Para ello solo se deben ajustar las
diferentes combinaciones de posiciones de
ambos elementos del brazo de guia.

Esto es sumamente sencillo: Simplemente
desenroscar los tornillos moleteados 1 (fig. 3),
seleccionar la posicién deseada de los brazos y
volver a enroscar los tornillos moleteados.
iObserve que los brazos, tal como lo muestra el
gréfico, estan identificados con nimeros!
Hemos identificado en el gréafico la correspon-
diente combinacién de orificios con letras de
acuerdo a las indicaciones arriba en el texto.

El grafico Fig. 3 muestra por ejemplo la configu-
racion para una relacién de reduccion de 2:1,



esto es, aqui el grabado tendra la mitad del
tamafio del original.

El gréfico Fig. 4 muestra por el contrario una rela-
cion de reduccién de 5:1.

Colocaciéon de las placas de letras y
numeros sobre el riel de guia

Insertar las placas de letras y nimeros desea-
das, lateralmente en la regleta de guia, como se
representa en la fig. 6.

Atencioén:
iObservar que se encuentren colocados como
minimo 11 placas de letras y nimeros!
iEn caso que para ello sean necesaria placas
superfluas, por favor insertar estas sim-plemente
apoyadas invertidas!

Por favor, observar:
Al inicio y al final se debe colocar en cada caso
una pieza de presiéon, como se muestra en la
figura.

Fijacion del riel de guia sobre la mesa
ranurada

Véase fig. 7 a y b: Insertar la regleta de guia con
la combinacién deseada de letras y niumeros
junto con los tornillos y las tuercas cuadradas
adjuntos, en el centro de la ranura de la mesa
mas grande de ambas y atornillarla.

A continuacién puede ser sujetada la herramienta
eléctrica en el asiento de 20 mm: Simplemente
insertar como se muestra en la fig. 8 y afirmarlo
con la llave de hexagono interior 1.
iNaturalmente no olvidar previamente la sujecion
de la herramienta de aplicacién en el aparato
eléctrico!

Atencion: Esta herramienta ha sido disefiada
para su uso exclusivo con pinzas de sujecion. No
es posible su uso con el mandrino de cambio
rapido 28941.

Coordinacién de las posiciones de los
elementos individuales y ajuste de la
direccién de grabado:

Alineacion del riel de guia y de la pieza (grafico
9)

La posibilidad de movimiento del brazo de guia
naturalmente estan limitados dependiendo de la
relacion de reduccion. Por esta razén este pro-
cedimiento de trabajo es im-portante para coor-
dinar la posicion de la pieza sobre el area de tra-
bajo de buril de gra-bacién.

1. Con el material de fijacién apropiado (como
p.€j. nuestro juego de pinzas de sujecion art.
n.° 24256) fijar provisoriamente la pieza sobre
la mesa de trabajo 2

2. A continuacion recorrer con el pasador de
guia 3 ambas posiciones finales de la secuen-
cia de nuimeros vy letras 4 a ser grabados y
observar el movimiento del bu-ril de grabado:
¢ Permanece este en cualquier posicion en el
area de la pieza y puede moverse libremente
el buril?

3. jPor favor, observe también que el buril no
colisiones con los medios de fijacion! Tras la
correcta alineacion, por favor fijar definitiva-
mente la pieza.

Para desplazar las mesas en cruz en sus guias

Esta es otra posibilidad para que en caso nece-
sario se coordinen entre si, las posiciones de la
pieza y del modelo. El modo de proceder es el
siguiente:

1. Aflojar los tornillos de fijacién 1 (fig. 10)

2. Desplazar una o en caso necesario ambas
mesas 2 en la posiciéon deseada

3. Volver a apretar el tornillo de fijacién 1

Coordinacion del ajuste de altura del buril de
grabado y el pasador de guia:

Para poder variar la altura dependiendo del gro-
sor de la pieza y el buril de grabado en la altura
del brazo de guia existen dos posibilidades. Pro-
ceda por favor de la siguiente manera:

Para regular la altura de la articulacién de giro:

1. Soltar la contratuerca 1 (fig. 11).

2. En el asidero 2 ahora se puede ajustar la altura
mediante giro.

3. Tras realizada la regulacion volver a apretar la
contratuerca 1.
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Para regular la altura del pasador de guia:

1. Soltar la contratuerca 3.

2. En el asidero 4 ahora se puede ajustar la altura
mediante giro del pasador 5.

3. Tras realizada la regulacién volver a apretar la
contratuerca 3.

El brazo de guia permite levantarse un determi-
nado valor, véase fig. 11. Esto es indispensable al
trabajar, cuando el pasador de guia tiene que ser
movido pero el buril de grabado no se puede
encontrar en contacto.

Ademas debido a la mejor accesibilidad de la
herramienta eléctrica se facilita al levantar el cam-
bio del buril de grabado.

Grabar

jAsegurese que todos los ajustes, especialmente
el ajuste de altura del brazo de guia, sean correc-
tos!

1. Conectar el aparato eléctrico

2. Colocar el pasador de guia en la ranura de la
placa de letras y nimeros deseada

3. Grabar la letra o bien el nimero.

4. Tras la conclusién de un cardcter, levantar el
brazo de guia de manera que el buril de gra-
bado se mueva libremente antes de colocarlo
en la siguiente letra y no colisione con la pieza.

5. Repetir la operacion para cada letra y cada
numero, véase fig. 12: Aqui por ejemplo tras el
movimiento 1 se debe levantar el brazo, tras el
movimiento 2, etc., etc.

Accesorios para el dispositivo de gra-
bado GE 20

e Buril de metal duro macizo para empleo con el
dispositivo de grabado GE 70
Para nuestro dispositivo de grabado se dis-
ponen de dos buriles como accesorios.
Ambos de adaptan excepcionalmente para
mecanizado de acero, fundicién de acero,
metales no-férricos, plastico, vidrio, piedra y
alicatado. Angulo de punta de 60° para una
elevada estabilidad. Diametro del vastago 3,2
mm.

Buril de incision (art. n.°: 28764)

Para realizar lineas finas y para grabar letras
de lineas finas. También para tallado de placas
de conductores para posterior desprendi-
miento
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Buril de grabado (art. n.° 28765)
Buril de grabado para letras en forma de V.
Ancho de escritura en la base 0,5 mm.

Juego de plantillas para dispositivo de gra-
bado GE 70 (art. n.° 27104)

El juego de plantillas suministrado con el dis-
positivo de grabado puede ser adquirido
como accesorio bajo el nimero de articulo
27104:

Este incluye las letras de A - Z con guién,
punto y trazo transversal y ademas los nime-
ros de 0 - 9. Para empleo en el carril de guia
del GE 20.

Garras de sujecion escalonadas de acero
(art. n.°: 24256)

Para una segura fijacién de los objetos a ser
grabados sobre la mesa de trabajo del dispo-
sitivo de grabado. Completa con dos bloques
escalonados, dos garras y dos pernos rosca-
dos con tuercas y tacos de corredera en T.
Para piezas hasta aprox. 18 mm de grosor. El
articulo se suministra en una caja de madera
noble con tapa de corredera.



@ Graveerinrichting GE 20

De graveerinrichting GE 20 is het ideale instru-
ment voor het graveren van ornamenten, letters of
cijffers op metaal of kunststof. Daarmee worden
spelenderwijs borden gemaakt, kleine waarde-
volle voorwerpen versierd, sieraden voorzien van
individuele kenmerken en nog veel meer.

In de handel zijn hiervoor een grote selectie aan
sjablonen verkrijgbaar, zoals bijvoorbeeld alle
mogelijk denkbare ontwerpen van versieringen
van planten, dieren, wapens enzovoorts. Natuur-
lijk kunt u de ontwerpsjablonen ook zelf maken,
als u een figuur naar vrije keuze wilt graveren: De
creativiteit kent hier geen grenzen en u kunt overal
inspiratie opdoen!

Meegeleverd worden tekensjablonen voor letters
en cijfers. Deze worden bevestigd in de eveneens
meegeleverde geleiderail. Er passen maximaal 14
tekens naast elkaar: samen voldoende voor bij-
voorbeeld naambordjes of dergelijke. De sjablo-
nen worden bij het werken met de geleidestift van
de graveerinrichting GE 20 nagetrokken en geleid
met een comfortabele kogelgreep.

Deze beweging wordt verkleind op de ingeklemde
frees overgedragen: door twee schroeven te ver-
zetten, kunnen de reductieverhoudingen 2:1, 3:1,
4:1 of 5:1 worden gekozen.

Voor het klemmen en afstellen van het te graveren
werkstuk is onze getrapte spanklauwenset met
artikelnummer 24256 ideaal. Deze is onder hoofd-
stuk "Toebehoren" verder in deze handleiding uit-
voerig beschreven.

Eveneens vindt u hier meer aanwijzingen voor
nuttige toebehoren. Wij wensen u veel plezier bij
het werken met de graveerinrichting!

Leveringspakket:

Graveerinrichting GE 20
Inbussleutel 1,5 mm
Inbussleutel 3 mm

Inbussleutel 5 mm
Schroevendraaier HX 2,5
Letterbalk

Letterset

Bevestigingsset voor letterbalk

Montage van de graveerinrichting GE 20
Geleidearm monteren:

Uit verpakkingstechnische redenen is de gelei-
destift niet voorgemonteerd. Maar de montage is
heel eenvoudig, zoals aangegeven op fig. 1:

1. Kogelgreep 1 en aanslag 2 losdraaien uit de
geleidestift 3

2. Geleidestift 3 in het daarvoor bestemde tap-
gaten 4 schroeven

3. Kogelgreep 1 en aanslag 2 weer vastschroe-
ven

Geleidestift monteren:

1. As 1 door de opening in de geleidearm 2 ste-
ken (zie fig. 2)

2. As 1 samen met de geleidearm steken, zoals
aangegeven in het daarvoor bestemde boor-
gat van de kruistafel 3. Vooraf de afstandsbus
4 op de as 1 steken. Let erop dat de as zo
gedraaid wordt, dat de vlakke zijde aan de
onderkant van de as door schroef 5 wordt
gepakt!

Keuze van de reductieverhoudingen

U kunt vier reductieverhoudingen door variatie
van de hendelverhoudingen aan de geleidearm
instellen: 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) en 5:1 (D). Daar-
voor hoeft u alleen verschillende combinaties van
de posities van de beide elementen van de gelei-
dearm in te stellen.

Dit is heel gemakkelijk: alleen de kartelschroeven
1 (Fig. 3) losdraaien, de gewenste positie van de
armen kiezen en kartelschroeven weer vast-
draaien.

Let op dat de armen, zoals aangegeven in de gra-
fiek, met cijfers zijn gekenmerkt!

Wij hebben in de grafiek de betreffende gatcom-
binaties met letters aangeduid volgens opgave
bovenaan de tekst.

De grafiek Fig. 3 geeft bijvoorbeeld de configu-
ratie weer voor een reductie van 2:1, d.w.z. hier
wordt de gravure half zo groot als het origineel.

De grafiek Fig. 4 geeft daarentegen als voorbeeld
een reductie weer van 5:1.
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Plaatsen van de cijfer- en letterschijven
op de geleiderail

De gewenste cijfer- en letterschijven van opzij in
de geleidebalk schuiven, zoals weer-gegeven in
fig. 6.

Let op:
denk eraan dat minstens 11 cijfer- en letterschij-
ven worden geplaatst!
Als daarvoor nog meer schijven nodig zijn, moe-
ten deze omgekeerd liggend worden ingescho-
ven!

Let op:
aan het begin en aan het einde moet steeds het
drukstuk worden gebruikt zoals weergegeven in
de afbeelding.

Bevestiging van de geleiderail op de
sleuftafel

Zie fig. 7 a en b: de geleidebalk met de gewenste
cijffer-lettercombinatie samen met de meegele-
verde schroeven en de vierkanten moeren mid-
den in de sleuf van de grootste van beide tafels
schuiven en vastschroeven.

Daarna kan het elektrisch gereedschap in de 20
mm pasvorm worden ingespannen: zo insteken
als weergegeven in fig. 8 en met de inbusschroef
1 vastklemmen.

Natuurlijk van tevoren het vastspannen van het
inzetstuk in het elektrische apparaat niet verge-
ten!

Let alstublieft op dat de freesmotor met spantan-
gen is uitgerust. Het gebruiken van de boorkop
(Artikel 28941 ) is niet mogelijk!

Afstemmen van de posities van de afzon-
derlijke elementen en instelling van de
graveerinrichting:

Afstelling van de geleiderail en van het werk-
stuk (grafiek 9)

De bewegingsmogelijkheden van de geleidearm
zijn natuurlijk beperkt afhankelijk van de reductie.
Daarom is dit proces belangrijk om de positie van
het werkstuk van de graveernaald af te stemmen.

1. Met geschikt bevestigingsmateriaal (zoals bij-
voorbeeld onze spantangenset artikelnr.
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24256) het werkstuk 1 provisorisch op de
werktafel 2 bevestigen

2. Daarna met de geleidestift 3 de beide eindpo-
sities van de te graveren cijfer- en lettervolg-
orde 4 wegschuiven en de bewegingen van
de graveernaald in het oog houden: blijven
deze in iedere positie op de juiste plaats van
het werkstuk en kan de naald vrij bewegen?

3. Let er ook op dat de naald niet tegen de
bevestigingen aan komt! Nadat het correct is
afgesteld moet het werkstuk definitief worden
vastgeklemd.

Voor het verschuiven van de kruistafel in de
geleidingen

Dit is een andere mogelijkheid om zo nodig de
posities van het werkstuk en het ontwerp op
elkaar af te stemmen. U gaat als volgt te werk:

1. klemschroeven 1 (fig. 10) losdraaien

2. een of zo nodig beide tafels 2 in de noodza-
kelijke positie schuiven

3. klemschroef 1 weer vastdraaien

Afstemming van de hoogteinstelling van gra-
veernaald en geleidestift:

Om afhankelijk van de werkstukdikte en de gra-
veernaald de hoogte van de geleidearm te varié-
ren, bestaan er twee mogelijkheden. Ga als volgt
te werk:

Voor het verstellen van de hoogte van de draai-

scharnier:

1. contramoer 1 (fig. 11) losdraaien

2. aan de greep 2 kan nu door draaien de hoogte
worden ingesteld

3. na uitgevoerde instelling de contramoer 1
weer vastdraaien

Voor het verstellen van de hoogte van de gelei-

destift:

1. contramoer 3 losdraaien.

2. aan de greep 4 kan nu door draaien van de
stift 5 de hoogtepositie worden ingesteld.

3. na uitgevoerde instelling de contramoer 3
weer vastdraaien.

De geleidearm kan tot een bepaald getal worden
opgeheven, zie fig. 11. Dit is bij werken noodza-
kelijk, als de geleidestift moet worden bewogen,



maar de graveernaald niet in aanraking kan
komen met het werkstuk.

Daarnaast wordt door de verbeterde toeganke-
lijkheid van het elektrische gereedschap bij het
optillen het verwisselen van de graveernaald ver-
eenvoudigd.

Graveren

Verzeker u ervan dat alle instellingen, vooral de
hoogte-instelling van de geleidearm, correct zijn!

1. Elektrisch apparaat inschakelen

2. Geleidestift in de sleuf van de gewenste cijfer-
en letterschjiven plaatsen.

3. Cijfers en/of letters graveren.

4. Nadat een figuur voltooid is de geleidearm
optillen, zodat de graveernaald voor het inzet-
ten van de volgende letter vrij loopt en niet
tegen het werkstuk aan komt.

5. Bewerking voor ieder cijfer en iedere letter her-
halen, zie fig. 12: hier moet bijvoorbeeld na
beweging 1 de arm worden opgetild, na bewe-
ging 2, enz., enz.

Toebehoren voor de graveerinrichting
GE 20

¢ Volhardmetalen naald voor het gebruik met
graveerinrichting GE 70
Twee naalden zijn verkrijgbaar als toebehoren
voor onze graveerinrichting. Beide zijn uitste-
kend geschikt voor het bewerken van staal,
gietstaal, NE-metaal, kunststof, glas, aarde-
werk en tegels. Puntige hoek 60° voor hoge
stabiliteit. Asdiameter 3,2 mm.

Krasnaald (artikelnr.: 28764)

Voor het trekken van dunne lijnen en het gra-
veren van sierletters. Ook voor het infrezen
van groeven in printplaten om deze later weg
te breken.

Graveernaald (artikelnr. 28765)
Voor V-vormige letters. Schriftbreedte in basis
0,5 mm.

¢ Sjablonenset voor graveerinrichting GE 70
(artikelnr. 27104)
De bij de graveerinrichting meegeleverde sja-
blonenset is als toebehoren verkrijg-baar
onder artikelnummer 27104:

deze omvat de letters A - Z met verbindings-
streepje, punt en schuine streep en verder de
cijfers 0 - 9. Voor het gebruik in de geleiderail
van de GE 20.

Getrapte spanklauwen van staal (artikelnr.:
24256)

Voor de veilige bevestiging van de te graveren
objecten op de werktafel van de graveerin-
richting. Compleet met twee getrapte opvul-
stukken, twee klauwen en twee schroefdraad-
bouten met moeren en T-moeren. Voor
werkstukken tot ca. 18 mm dikte. Het artikel
wordt geleverd in de hoogwaardige houten
kist met schuifdeksel.
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Graveringsmaskine GE 20

Graveringsmaskinen GE 20 er den ideelle mas-
kine til at gravere ornamenter, bogstaver eller tal
i metal eller kunststoffer. Hermed kan der meget
nemt fremstilles skilte, pyntes forskellige veerdi-
genstande, smykker forsynes med individuelle
markeringer og meget mere.

Hertil fas et stort udvalg af skabeloner i handelen,
f. eks. alle kun taenkelige planteornamenter, dyr,
vabenskjolde og meget mere. Selvfglgelig kan
man ogsa selv fremstille skabeloner, hvis der skal
graveres en frit opfundet figur: Der er ikke sat
nogen graenser for kreativiteten, og ideer kan fin-
des overalt!

Sammen med maskinen leveres tegneskabeloner
til tal og bogstaver. De fikseres med den styre-
skinne, som ligeledes er en del af leveringsom-
fanget. Maksimal 14 tegn kan her sta ved siden af
hinanden: Det er nok til f.eks. navneskilte eller lig-
nende. Skabelonerne tegnes efter med styrestif-
ten, som felger med graveringsmaskine GE 20,
og har et komfortabelt kuglegreb.

Denne bevaegelse overfores formindsket til den
opspaendte fraeser. Ved at flytte to skruer kan der
veelges mellem omsaetningsforhold 2:1, 3:1, 4:1
eller 5:1.

For at klemme og justere det emne, der skal
graveres, er vores spaendeklosaet med artikel-
nummer 24256 seerlig velegnet Det beskrives i
kapitlet "Tilbeher" lzengere bagved i denne brugs-
anvisning.

Her kan der ligeledes findes yderligere oplysnin-
ger om nyttigt tilbehar. Vi gnsker dig megen
gleede ved arbejdet med graveringsmaskinen!

Leveringsomfang:

Graveringsmaskine GE 20
Unbrakonggle 1,5 mm
Unbrakonggle 3 mm
Unbrakonggle 5 mm
Skruetreekker HX 2,5
Bogstavskinne

Bogstavsaet

Monteringsseet til bogstavskinne
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Montering af graveringsmaskine GE 20
Montering af styrestift:

Af emballeringsmaessige arsager er styrestiften
ikke formonteret. Men den er nem at montere,
som vist i fig. 1.

1. Lasn kuglegrebet 1 og anslaget 2 fra styrestif-
ten 3

2. Skru styrestiften 3 ind i det dertil bestemte
gevindhul 4

3. Skru kuglegreb 1 og anslag 2 pa igen

Montering af styrearmen:

1. Seet akslen 1 gennem &bningen i styrearmen 2
(se fig. 2)

2. Seet akslen 1 sammen med styrearmen som
vist ind i det dertil anbragte hul pa krydsbordet
3. Seet hertil forst afstandsbesningen 4 pa
akslen 1. Pas pa at dreje akslen sdledes, at
skruen 5 rammer det flade sted pa undersiden
af akslen!

Valg af reduktionsforholdet

Der kan veelges mellem forskellige reduktionsfor-
hold ved at variere lgfteforholdet pa styrearmen.
2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) og 5:1 (D). Hertil skal der
kun indstilles forskellige kombinationer af sty-
rearmens to elementer.

Det er legende let: Skru bare fingerskruen 1 (fig.
3) ud, stil armene i den gnskede positi-on og
stram fingerskruen igen.

Veer opmaerksom p4, at armene er markeret med
tal, som vist i grafikken!

Vi har i grafikken markeret de forskellige hulkom-
binationer med bogstaver iht. oplysningerne i
ovenstdende tekst.

Grafikken Fig. 3 viser f. eks. kombinationen til et
reduktionsforhold 2:1, dvs. her bliver gravuren
halv s& stor som originalen.

Grafikken Fig. 4 viser derimod et eksempel med

et reduktionsforhold 5:1.

Iszetning af tal- og bogstavplader i styre-
skinnen.



De onskede tal- og bogstavplader skubbes i sty-
reskinnen fra siden, som vist i fig. 6.

OBS:

Der skal altid saettes mindst 11 tal- og bogstav-
plader i!
Hvis der hertil skulle veere brug for overskydende
plader, s& vend dem bare om, inden de skubbes
il

Bemeerk:
| begyndelsen og slutningen skal der altid saettes
et trykstykke i, som vist pa billedet.

Montering af styreskinnen pa notbordet

Se fig. 7 a og b: Styreskinnen skubbes med de
vedlagte skruer og firkantmetrikker ind midt i
noten pa det stoerre af de to borde sammen med
den onskede bogstav-talkombination og skrues
fast.

Herefter kan el-veaerktojet spaendes op i 20 mm-
pasningen: Seaet den bare pa, som vist i fig. 8 og
klem den fast med unbrakoskruen 1.

Husk selvfolgelig at seette indsatsveerktgjet ind i
el-veerktojet forst!

Den viste Industri Boresliber, skal bruges med
spaendetaenger, da det ikke er muligt at bruge 3
kaebe patronen 28941

Afstemning af de enkelte elementers
positioner og indstilling af graveringsma-
skinen:

Justering af styreskinne og arbejdsemne
(fig. 9)

Styrearmens bevaegelsesmuligheder begraenses
selvfglgelig af reduktionsforholdet Dette trin er
iseer vigtigt for at tilpasse arbejdsemnets position
til graveringsspidsens arbejdsomrade.

1. Fikser arbejdsemnet 1 provisorisk med egnet
monteringsmateriale (som f.eks. vores spaen-
detangseet art.-nr. 24256) pa arbejdsbordet 2

2. Kor s3 styrestiften 3 hen over de to endeposi-
tioner af de tal- og bogstaver 4, der skal gra-
veres, og hold gje med graveringsspidsens
bevaegelser: Bliver den i alle positioner i det
rigtige omrade pa& emnet og kan graverings-
spidsen bevaeges frit?

3. Pas ogsé pa at graveringsspidsen ikke kolli-
dere med spaendeklgerne! Nar juste-ringen er
foretaget, klemmes emnet helt fast med
spaendeklgerne.

Forskyde bordene i deres styringer

Dette er en yderligere mulighed for at tilpasse
emnets og skabelonens position efter hinanden.
Fremgangsmaden er som felger:

1. Lesn spaendeskruerne 1 (fig. 10)

2. Skub en eller om nodvendigt begge borde 2 i
den onskede position

3. Stram spaendeskruen 1 igen.

Tilpasse graveringssidsens hgjdeindstilling og
styrestiften efter hinanden:

Der findes to muligheder for at variere hgjden af
styrearmen afhaengig af emnets tykkelse og gra-
veringspidsen. G& frem pé felgende made:

Til hgjdejustering af drejeleddet:

1. Lesn kontrametrikken 1 (fig. 11)

2. Hgjden kan nu justeres med handtaget 2

3. Stram kontrametrikken 1 igen efter justering

Til hgjdejustering af drejeleddet:

1. Losn kontrametrikken 3

2. Hgjden kan nu justeres med handtaget 4 ved
at dreje stiften 5.

3. Stram kontrametrikken 3 igen efter justering

Styrearmen kan heaeves et bestemt stykke fig. 11.
Dette er under arbejdet absolut ngdvendigt, hvis
styrestiften skal begvaeges, men graveringsspid-
sen ikke méa veere i indgreb.

Desuden lettes udskiftningen af graveringsspid-
sen.

Gravering

Kontroller, at alle indstillinger, isaer styrearmens
hgjdeindstilling er korrekt!

1. Teend for maskinen

2. Seet styrestiften i noten pa den gnskede tal- og
bogstavplade

3. Graver tallet/bogstavet

4. Loft styrearmen, ndr et tegn er feerdigt, sale-
des at graveringsspidsen lgber frit, inden den
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seettes ind i det naeste bogstav og ikke kolli-
derer med emnet.

Gentag processen for hvert tal og bogstav, se
fig. 12: Her skal f.eks. armen lgftes efter
bevaegelse 1, efter bevaegelse 2, osv.

Tilbeher til graveringsmaskine GE 20

Gaveringsspids af fuldhdrdmetal til grave-
ringsmaskine GE 70

Der fas to graverigsspidser som tilbeheor til
vores graveringsmaskine. Begge er fremra-
gende egnet til at bearbejde stal, stalgods,
ikke-jern-metaller, kunststoffer, glas, stengods
og fliser. Spids vinkel 60° for hoj stabilitet
Skaftdiameter 3,2 mm.

Ridsespids (art. nr.: 28764)

Til at treekke tynde linjer og gravere bogstaver
med finde linjer. Ogsa til ridsning af printplader,
som senere braekkes ud.

Graveringsspids (art.-nr. 28765)
Til V-formede bogstaver. Skriftbredde i bunden
0,5 mm.

Skabelonseet til graveringsmaskine GE 70
(Art. Nr. 27104)

Det ved graveringsmaskinen medfolgende
skabelonsaet fas som tilbeher med artikel-
nummer 27104 :

Det indeholder bogstaverne A - Z med binde-
streg, punktum og tveerstreg samt tal-lene 0 -
9. Til at seette ind i styreskinnen p& GE 20.

Spaendeklger af stal (art.-nr.: 24256)

Til sikker fastgerelse af de objekter, der skal
graveres p& graveringsmaskinens arbejds-
bord. Komplet med to trinblokke, to klger og
to gevindbolte med metrikker og t-notsten. Til
arbejdsemner op til ca. 18 mm tykkelse Varen
leveres i en fornem treekasse med skydeldg.
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@ Gravyrmaskinen GE 20

Gravyrmaskinen GE 20 ar det perfekta instru-
mentet for att gravera in ornament, bokstéver eller
siffror i metall eller plast. Med den gér det enkelt
att utfora skyltar, utsmycka sma féremal, forse
smycken med individuella markeringar och
mycket mer.

For detta finns det i handeln ett stort urval av
schabloner som till exempel alla tdnkbara véxtor-
nament, djur, vapen osv. Naturligtvis kan man
sjalv tillverka schabloner om det ska vara en
pahittad figur som maste graveras: Har finns inga
granser for kreativiteten och idéer finns praktiskt
taget Overallt!

Schabloner for bokstéver och siffror ingar i leve-
ransen. Dessa fixeras i den styrskena som ocksa
ingar i leveransen. Maximalt 14 tecken passar har
in bredvid varandra: Tillrackligt fér namnskyltar
och liknande. Schablonerna dras vid arbetet med
styrstiftet hos gravyrmaskinen GE 20 vilket styrs
med ett bekvamt kulhandtag.

Denna rorelse o6verférs férminskad till det
inspanda frasverktyget: Genom att tva skruvar
enkelt flyttas kan utvaxlingsférhallandet 2:1, 3:1,
4:1 eller 5:1 véljas.

For att fixera och rikta in arbetsstycket som ska
graveras lampar sig var spannbackssats, artikel-
nummer 24256, perfekt. Denna beskrivs ndrmare
i kapitlet Tillbehor langre fram i denna anvisning.

Dessutom finns har mer information om anvand-
bara tillbehdr. Vi dnskar dig lycka till i arbetet med
din gravyrmaskin!

Leveransens omfattning:

Gravyrmaskin GE 20
Insexnyckel 1,5 mm
Insexnyckel 3 mm
Insexnyckel 5 mm
Skruvmejsel HX 2,5
Bokstavslist
Bokstavssats

Fastsats for bokstavslist

Montering av gravyrmaskin GE 20
Montera styrstiftet:

Av férpackningstekniska skal &r styrstiftet inte for-
monterat. Det ar dock enkelt att montera, enligt
fig. 1:

1. Vrid loss kulhandtaget 1 och anslaget 2 fran
styrstiftet 3.

2. Skruva in styrstiftet 3 i det darfér avsedda
halet 4.

3. Skruva darefter ater pa kulhandtaget 1 och
anslaget 2.

Montera styrarmen:

1. Forin axel 1 genom 6ppningen i styrarmen 2
(se fig. 2)

2. For som figuren visar in axel 1 med styrarmen
i det darfor avsedda hélet 3 i korsbordet. Satt
forst pa distanshylsan 4 p& axeln 1. Se till att
axeln vrids s att den plana delen pa axelns
undersida méter skruven 5!

Val av utvaxlingsforhallande

Fyra utvaxlingsférhallanden kan stéllas in genom
att variera havarmsforhallandet pa styrarmen: 2:1
(A), 3:1 (B), 4:1 (C) och 5:1 (D). For detta ska
endast olika positioner hos styrarmens béda ele-
ment stéllas in.

Det ar mycket enkelt: Skruva bara ur de rafflade
skruvarna 1 (fig. 3), valj armarnas 6nskade posi-
tion och skruva ater i den réafflade skruven.
Observera att armarna ar méarkta med siffror enligt
figuren!

| figuren har vi markerat de aktuella hadlkombina-
tionerna med bokstéver motsvarande uppgifterna
ovan i texten.

Fig. 3 visar till exempel konfigurationen fér en
utvaxling 2:1, dvs. hér blir gravyren halften s stor
som originalet.

Fig. 4 visar som exempel en utvaxling 5:1.
Satta in siffer- och bokstavsbrickor i styr-

skenan

Skjut in 6nskade siffer- och bokstavsbrickor fran
sidan i styrskenan enligt fig. 6.
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Observera:

Se till att minst 11 siffer- och bokstavsbrickor &r
insatta.
Om overflodiga brickor behdvs, skjuts dessa in
omvanda!

Ténk pa foljande:
| fram- och bakanden ska ett tryckstycke séattas
in, enligt figuren.

Satta fast styrskenan pa sparbordet

Se fig. 7 a och b. Skjut in styrskenan med 6nskad
bokstavs-/sifferkombination tillsammans med de
medfdljande skruvarna och fyrkantsmuttrarna
centrerat i sparet i det storre av de bada borden
och skruva fast.

Darefter kan elverktyget spannas fast i 20 mm-
fattningen: For in som fig. 8 visar och klam fast
med insexskruven 1.

Glom inte att forst spanna fast verktyget, som
ska anvéandas, i elverktyget!

OBS: Man méste vélja en maskin som har spann-
hylsor for att fasta verktyget. Att anvéanda tre-
backschuck (art. 28941) ar inte mojligt.

Anpassning av de enskilda elementens
positioner och installning av gravyrma-
skinen:

Passa in styrskena och arbetsstycke (fig. 9)

Styrarmens rorelsemojligheter &r naturligtvis
begrénsade beroende p& utvaxlingen. Denna pro-
cedur ar viktig, for att anpassa arbetsstyckets
position till gravyrfrasens arbetsomrade.

1. Fixera med lampligt infastningshjalpmedel
(t.ex. var spannbackssats artikelnr 24256)
arbetsstycket 1 provisoriskt pa arbetsbordet 2

2. Kor dérefter med styrstiftet 3 till &ndlagena
hos siffer- och bokstavsféljden 4 och obser-
vera gravyrfrasens rorelser: Ar dessa i varje
position i arbetsstyckets korrekta omrade och
kan frasen rora sig fritt?

3. Se aven till att frasen inte kolliderar med
spannbackarna. Efter korrekt inpassning,
spann fast arbetsstycket slutgiltigt med
spannbackarna.
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Flytta korsborden i deras styrningar

Detta &r en ytterligare méjlighet for att vid behov
anpassa arbetsstyckets och mallens positioner
till varandra. Tillvdgagangssattet ar foljande:

1. Lossa klamskruvarna 1 (fig. 10)

2. Skjut ett eller vid behov bada borden 2 till den
erforderliga positionen

3. Dra ater at klamskruven 1

Anpassa hojdinstéllningen av gravyrfras och
styrstift:

For att variera styrarmens hdjd som funktion av
arbetsstyckets tjocklek och gravyrfrasen finns det
tva mojligheter. Ga tillvaga enligt foljande:

Justera vridledens hdjd:

1. Lossa kontramuttern 1 (fig. 11)

2. Héjden kan nu stéllas in genom att vrida hand-
taget 2

3. Dra at kontramuttern 1 nar installningen &r klar

Justera styrstiftets hojd:

1. Lossa kontramuttern 3

2. Héjden kan nu stéllas in genom att vrida stif-
tet 5 med handtaget 4

3. Dra at kontramuttern 3 nar installningen &r klar

Styrarmen kan lyftas en bestdmd stréacka se fig.
11. Detta &r absolut nddvandigt vid arbete néar
styrstiftet maste flyttas men gravyrfrasen inte far
vara i kontakt med arbetsstycket som ska grave-
ras.

Dessutom underlattas byte av gravyrfrdsen
genom den férbattrade atkomsten av elverktyget
vid lyft.

Gravera

Kontrollera att alla instéllningar, i synnerhet sty-
rarmens hojdinstéllning, ar korrekta!

1. Starta elverktyget.

2. Sétt in styrstiftet | sparet i 6nskad siffer- och
bokstavsbricka.

3. Gravera siffror resp bokstaver.

4. Lyft upp styrarmen nar ett tecken &r klart s att
gravyrfrasen gér fri innan den sétts in i nasta
bokstav och inte kolliderar med arbetsstycket.

5. Upprepa operationen fér varje siffra och bok-
stav, se fig. 12. Har ska exempelvis armen lyf-



tas upp efter rérelse 1, efter rérelse 2, osv.,
osV.

Tillbehor fér gravyrmaskin GE 20

Hardmetallfras for anvandning med gravyr-
maskin GE 70

Tva frasar finns som tilloehor for var gravyr-
maskin. Bada lampar sig utmarkt fér bearbet-
ning av stél, gjutgods, ickejarnmetaller, plast,
glas, stengods och kakel. Spetsvinkel 60° for
hdg stabilitet. Skaftdiameter 3,2 mm.

Ritsfras (artikelnr: 28764)

For att dra tunna linjer och fér att gravera bok-
staver med tunna linjer. Aven fér att ritsa krets-
kort s att de senare kan brytas av.

Gravyrfras (artikelnr 28765)
For V-formade bokstéver. Teckenbredd i bot-
ten 0,5 mm.

Schablonsats for gravyrmaskin GE 70 (artnr
27104)

Schablonsatsen som levereras tillsammans
med gravyrmaskinen finns som tillbehér med
artikelnummer 27104

Den innehéller bokstéverna A - Z, bindestreck,
punkt, snedstreck samt siffrorna 0 - 9. For
anvandning i styrskenan hos GE 20.

Spannbackar av stal (artikelnr: 24256)

For saker infastning pa gravyrmaskinens
arbetsbord av objekten som ska graveras.
Komplett med tva stegblock, tva spannbackar
och tva pinnbultar med muttrar och tva T-spar-
muttar. Fér arbetsstycken med tjocklek upp
till 18 mm. Artikeln levereras i en trdbox med
skjutlock.
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@ Gravirovaci zafizeni GE 20

Gravirovaci zafizeni GE 20 je idealni nastroj ke
gravirovani ornament(, pismen a ¢islic do kovu
nebo plastu. Jeho pomoci Ize snadno vytvofit
Stitky, zdobit drobné cennosti, originalné ozna-
Govat Sperky apod.

K tomu Ize v obchodech koupit mnoho $ablon,
motivy zvitat nebo znaky. Samozfejmé je mozné
vyrobit si vlastni $ablony, pokud chcete gravirovat
napf. vlastni vymyslenou postavu. Tvotivost neni
nijak omeze-na a k dispozici jsou nepfeberné
zdroje inspirace!

Se zafizenim se dodavaji znakové Sablony pro
pismena a ¢isla. Upevnuji se na vodici listu, ktera
je také soucasti dodavky. Vejde se na ni maxi-
malné 14 znak{ vedle sebe. To jisté staci pro jme-
novky apod. Pfi praci s gravirovacim zafizenim
GE 20 se $ablony ob-tahuji vodicim kolikem, ktery
Ize pohodIné chytit za kuli¢kovou rukojet.

Jeho pohyb se v redukované mife prenasi na
upnutou frézku. Snadnym premisténim dvou
Sroubl Ize nastavit redukéni pfevodovy pomér
2:1, 38:1, 4:1 nebo 5:1.

K upnuti a vyrovnani gravirovaného obrobku je
idealni ndmi dodavana sada stuprovitych upina-
cich pfilozek — &islo vyrobku 24256. Je podrobnéji
popséana v kapitole ,,Prislu-§enstvi“ dale v tomto
navodu.

Najdete zde také informace o dalSim uziteném
prislusenstvi. Pfejeme vam ptijemnou préaci s gra-
virovacim zafizenim!

Obsah dodavky:

Gravirovaci zafizeni GE 20

Kli¢ na vnitfni Sestihran 1,5 mm
Kli¢ na vnitfni Sestihran 3 mm
Kli¢ na vnitfni Sestihran 5 mm
Sroubovak HX 2,5

Lista na pismena

Sada pismen

Sada k upevnéni listy na pismena

-30 -

Montaz gravirovaciho zafizeni GE 20
Montaz vodiciho koliku:

Kvdli zplGsobu baleni neni vodici kolik namonto-
vany predem. Montaz je vSak velmi snadnd, viz
obr. 1:

1. Odsroubuijte kulickovou rukojet 1 a doraz 2 z
vodiciho koliku 3.

2. ZasSroubuijte vodici kolik 3 do pfislu§ného zavi-
tového otvoru 4.

3. NaSroubujte zpét kuli¢kovou rukojet 1 a doraz
2.

Montaz vodiciho ramene:

1. Osu 1 prostrcéte otvorem ve vodicim rameni 2
(podle obr. 2).

2. Osu 1 s vodicim ramenem nasad'te znazorné-
nym zplsobem do pfislusného otvoru v sou-
fadnicovém stole 3. Pfed tim nasadte na osu
1 distan¢ni pouzdro 4. Osu musite natogit tak,
aby byla plocha na jejim dolnim konci proti
Sroubu 5!

Volba redukéniho prevodového poméru

Zménou pakovych prevodl na vodicim rameni
mUzete nastavit Ctyti redukéni prevodové poméry:
2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) a 5:1 (D). Staci zkombino-
vat rlizné polohy obou prvk{ vodiciho ramene.
Postup je velmi snadny: VyS$roubujte Srouby s
ryhovanou hlavou 1 (obr. 3), nastavte ramena do
pozadované polohy a Srouby znovu za$roubuijte.
Pozor, ramena znazornéna na obrazku jsou odi-
slovana!

Na obrazku jsou kombinace otvorli oznaceny pis-
meny tak, jak jsou uvedeny v prfedchozim textu.

Na obrazku 3 je napfiklad konfigurace pro prevod
2:1, tzn. Ze bude rytina oproti originalu polovi¢ni.

Na obrazku 4 je zase znazornén pomér 5:1.
Nasazovani Sablon s Cislicemi a pismeny
do vodici listy

Podle obrazku 6 zasunte pozadované platky s
Cislicemi a pismeny z boku do vodici listy.



Pozor:

Musi byt pouZito nejméné 11 platkd s Cislicemi
nebo pismeny!
Kdyz je potfeba doplnit do poctu prazdné platky,
pouzijte libovolné platky obracené dolni stranou
nahoru.

Upozornéni:
Na zac¢atku a na konci musi byt vioZen vzdy jeden
pfitlaény prvek, jak je znazornéno na obrazku.

Upevnéni vodici listy na stll s drazkami

Viz obrazky 7a a 7b: Vodici liStu s pozadovanou
kombinaci €islic a pismen spolu s pfilozenymi
Srouby a ¢tyrhrannymi maticemi zasunte dopro-
stfed drazky na vétSim stole.

Pak Ize do 20mm objimky upnout elektricky pfi-
stroj: Nasadte ho podle obrazku 8 a up-néte
Sroubem s vnitfnim Sestihranem 1.

Pred tim je samoziejmé tfeba upnout do elektric-
kého pfistroje nasazovaci nastroj!

Vezméte prosim na védomi, Ze stroj je vybaven
klestinami. Pouziti tfi-Celistového skli¢idla (obj.¢.
28941) neni mozné!

Sefizeni polohy jednotlivych prvka a
nastaveni gravirovaciho zafizeni:

Vyrovnani vodici liSty a obrobku (obrazek 9)

Moznosti pohybu vodiciho ramene jsou samo-
zfejmé omezené v zavislosti na prevodu. Proto je
dulezité timto postupem pfizplsobit polohu
obrobku podle pracovni oblasti gravirovaciho
nastroje.

1. Vhodnym upevnovacim materidlem (napf.
nami dodavanou sadou upinacich pfilozek — ¢.
vyrobku 24256) provizorné upevnéte obrobek
1 na pracovni stdl 2.

2. Pak vodici kolik 3 umistéte do obou krajnich
poloh gravirované kombinace ¢&islic a pismen 4
a sledujte pohyby gravirovaciho nastroje.
ZUstava nastroj pfi obou po-lohach ve spravné
Césti obrobku a mlze se volné pohybovat?

3. Dbejte také na to, aby nastroj nekolidoval s
upinacimi prvky! Po spravném sefizeni obro-
bek definitivné upevnéte upinacimi prilozkami.

Posouvani soufadnicovych stoltli ve vedenich

Jedna se o jeden ze zplsobl, jak v pfipadé
potfeby vzajemné prizplsobit polohu obrobku a
predlohy Postupuijte takto:
. Povolte upinaci Srouby 1 (obr. 10).
2. Posunte jeden nebo v pfipadé potreby oba
stoly 2 do pozadované polohy.
3. Upinaci Srouby 1 opét utahnéte.

Serizeni vySky gravirovaciho nastroje a vodi-
ciho koliku:

Vysku vodiciho ramene Ize pfizpUsobit podle
tloustky obrobku a gravirovaciho nastroje dvéma
zplsoby. Postupuijte takto:

Nastaveni vysky otaceciho kloubu:

1. Povolte pojistnou matici 1 (obr. 11).

2. Ted Ize otad€enim nastavit vy$ku rukojeti 2.

3. Po nastaveni opét utahnéte pojistnou matici 1.

Nastaveni vysky vodiciho koliku:

1. Povolte pojistnou matici 3.

2. Ted Ize ota€enim koliku 5 nastavit vysku ruko-
jeti 4.

3. Po nastaveni opét utahnéte pojistnou matici 3.

Vodici rameno Ize v uréitém rozsahu zvednout,
viz obr. 11. To je pfi praci nutné, kdyz je treba
pohybovat vodicim kolikem bez zabéru graviro-
vaciho nastroje.

Po zvednuti je také snazsi vyménit gravirovaci
nastroj, protoze je lépe pfistupny elektricky pfi-
stroj.

Gravirovani

Zajistéte, aby byla v8echna nastaveni spravng,
zvlasté nastaveni vy$ky vodiciho ramene!

1. Zapnéte elektricky pfistroj.

2. Nasadte vodici kolik do drazky poZzadovaného
platku s &islici nebo pismenem.

3. Vygravirujte &islici, resp. pismeno.

4. Po dokonceni znaku zvednéte vodici rameno,
aby se gravirovaci nastroj pfed nasazenim na
dalsi pismeno tocil naprazdno a nedotykal se
obrobku.

5. Opakuijte postup pro kazdou &islici a pismeno,
viz obr. 12:V tomto pfikladu je tfeba zvednout
rameno po pohybu 1, po pohybu 2 atd.
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PrisluSenstvi pro gravirovaci zarizeni
GE 20

Celotvrdokovové nastroje k pouziti v gravi-
rovacim zafrizeni GE 70

K nasemu gravirovacimu zafizeni Ize jako pfi-
sluSenstvi koupit dva néstroje. Oba jsou vyni-
kajici k obrabéni oceli, ocelové litiny, nezelez-
nych kovd, plastu, skla, kameniny a dlazdic.
Vysoka stabilita diky 60° Uhlu hrotu. Prdmér
stopky 3,2 mm.

Ryci nastroj (€. vyrobku 28764)

K vytvéareni tenkych ¢ar a gravirovani pismen z
tenkych Car. Vhodny také k ryti obrysG do
desek plosnych spoji pro pozdéjsi vylamo-
vani.

Gravirovaci nastroj (¢. vyrobku 28765) 3
Ke gravirovani pismen s profilem tvaruV. Sitka
na dné pisma 0,5 mm.

Sada $ablon pro gravirovaci zafizeni GE 70
(€. vyrobku 27104)

Sadu Sablon dodanou s gravirovacim zafize-
nim Ize jako pfislusenstvi koupit pod Cislem
vyrobku 27104.

Jsou v ni pismena od A do Z, spojovnik, tecka,
pficna ¢ara a ¢&islice od 0 do 9. K nasazeni do
vodici liSty zafizeni GE 20.

Sada stupnovitych upinacich pfilozek z
oceli (¢. vyrobku 24256)

K bezpe&nému upevnéni gravirovanych pred-
métd na pracovni stll gravirovaciho zafizeni.
Komplet obsahuje dva stupriovité bloky, dvé
pfilozky a dva zavitové ¢epy s maticemi a vodi-
cimi vloZzkami do drazky tvaruT. Pro obrobky s
tloustkou asi do 18 mm. Tento vyrobek se
dodava v kvalitni dfevéné schrance se zasou-
vacim vikem.
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Graviir sistemi GE 20

Gravur sistemi GE 20, sUslemelerin, harflerin veya
sayllarin metal veya plastik Gizerine islenmesi i¢in
ideal aracgtir. Onun sayesinde plaketler Uretilir,
kuguk kiymetli esyalar stslenir, miicevherlere kisi-
sel isaretler konulur ve daha pek ¢ok sey yapllir.

Bu alanda piyasada ¢ok genis bir sablon segenegi
bulunur, 6rn. akla gelen ilk taslaklar bitki susleri,
hayvanlar, armalar ve digerleri i¢in kullanilanlardir.
Gravir yapilacak serbest bulunmus bir figlr ola-
caksa eger elbette taslak sablonlari kendiniz de
Uretebilirsiniz: Bu-rada yaraticilik konusunda sinir
yoktur ve duslinceler gonil rahathgiyla agiklana-
bilir!

Harfler ve rakamlar icin gizi sablonlari birlikte tes-
lim edilir. Bunlar da yine teslimat kapsamina dahil
kilavuz rayina sabitlenir. Maksimum 14 karakter
burada yan yana sigar: Orn. isim plaketleri veya
benzeri igin her zaman yeterlidir. Sablonlar
calisma sirasinda, konforlu bir topuzlu kol aracili-
giyla iletilen gravir sistemi GE 20 kilavuz pimiyle
sikilir.

Soézkonusu hareket baglanmis freze kalibina
kiicliltilerek aktarilir: iki civatanin kolayca degis-
tiriimesiyle aktarim orani olarak 2:1, 3:1, 4:1 veya
5:1 segilebilir.

Gravir yapilacak is pargasinin sikistirimasi ve
hizalanmasi igin 24256 Uriin numarall kademe
sikma plakalarimiz idealdir. Bu kilavuzda daha ile-
rideki "Aksesuar" bolimu altinda ayrintili bir
sekilde aciklanmistir.

Ayni sekilde burada faydali aksesuar hakkinda
bagka bilgiler de bulunur. Gravir sistemini glle
gule kullanmanizi dileriz!

Teslimat kapsami:

Gravir sistemi GE 20

Allen anahtar 1,5 mm

Allen anahtari 3 mm

Allen anahtari 5 mm
Tornavida HX 2,5

Harf ¢itasi

Harf seti

Harf ¢itasi igin sabitleme seti

Graviir sistemi GE 20 montaiji
Kilavuz kolunun monte edilmesi:

Ambalaj teknigine dayall sebeplerden dolayi kila-
vuz pim énceden takiimamaktadir. Ancak montaji
oldukga kolaydir ve Sek. 1°’de gosterilmistir:

1. Topuzlu kol 1 ve dayamayi 2 kilavuz pimden 3
gevsetiniz

2. Kilavuz pimi 3 bunun igin 6éngdérulmus disli
delik 4 i¢ine vidalayiniz

3. Topuzlu kolu 1 ve dayamayi 2 yeniden takiniz

Kilavuz piminin monte edilmesi:

1. Aksli 1 kilavuz kolu 2 icindeki delikten gegiriniz
(bakiniz Sek. 2)

2. Aksi 1 kilavuz koluyla birlikte gosterildigi gibi
tezgah tablasinin 3 bunun igin 6ngdrilmuis
deligine sokunuz. Bunun igin mesafe kovanini
4 aks 1 Ustline gegiriniz. Aksin alt taraftaki diz
yeri civata 5 tarafindan denk getirilecek sekilde
cevrilmesi-ne dikkat ediniz!

Aktarim oraninin secilmesi

Kilavuz kolun varyasyonlari sayesinde dort farkl
aktarim orani ayarlanabilir: 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C)
ve 5:1 (D). Bunun igin kilavuz kolun her iki elema-
ninin pozisyonlarina ait yalnizca gesitli kombinas-
yonlar ayarlanmasi yeterlidir.

Bu ¢ok kolaydir: Tirtill civatalan 1 (Sek. 3) soki-
nuiz, istediginiz kol pozisyonunu seginiz ve tirtill
civatayi yeniden sikiniz.

Grafikte gosterildigi gibi kollarin sayilarla isaret-
lenmis olmasina dikkat ediniz!

Grafikte ilgili delik kombinasyonlarini yukaridaki
metinde belirtilen bilgiye gore harflerle isaretle-
dik.

Sek. 3 grafigi sozgelimi 2:1'lik bir aktarim igin
yapilandirmayi gostermektedir, yani burada gravir
orijinalin yarisi buyUkltkte olacaktir.

Sek. 4 grafigi buna karsin 5:1 oraninda bir aktarim
gOstermektedir.
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Kilavuz kizak iizerindeki rakam ve harf
disklerinin yerlestirilmesi

istenilen rakam ve harf diskleri yanlamasina kila-
vuz ¢itasinin icerisine Sek. 6’'da goruldigu gibi
surulir.

Dikkat:
Lutfen en az 11 rakam ve harf diskin yerlestiriimis
olmasina dikkat ediniz!
ihtiyaciniz olmayan diskleri ters olarak igerisine
iterek, yerlestiriniz!

Litfen dikkat ediniz:
Basina ve sonuna mutlaka resimde goruldigu gibi
baski yapacak bir mesnet yerlestiriimelidir.

Oluklu masa lizerine kilavuz kizagin takil-
masi

Bakiniz Sek. a ve b: istenilen harf-rakam kombi-
nasyonu ile birlikte kilavuz citasini ekte yer alan
vida ve doért kdseli somunlar yardimi ile iki masa-
dan blyuk olanin olugunu ortalayacak sekilde ice-
risine surlintz ve vidalayiniz.

Sonrasinda elektrikli alet 20 mm’lik yuva igine
baglanabilir: Sek. 8'de gosterildigi gibi takmaniz
ve allen anahtar 1 ile sikmaniz yeterlidir.

Elbette dncesinde kullanilacak takimi elektrikli
cihaz igine baglamayi unutmayiniz!

Dikkat: Makina pens ile kullaniimalidir. Ug geneli
ayna (PROX28941) kullanilmasi mimkun degildir.

Her bir elemanin pozisyonlarinin ayarlan-
masi ve gravir sisteminin ayarlanmasi:

Kilavuz kizagin ve is parcasinin hizalanmasi
(Grafik 9)

Kilavuz kolun hareket olanaklar elbette aktarima
bagl olarak sinirlidir. Bu nedenle bu islem is par-
gasinin gravlr ignesinin galisma sahasina uyar-
lanmasi i¢in dnemlidir.

1. Uygun sabitleme malzemesi (6rn. Stkma pensi
setimiz Uriin No. 24256) ile is pargasini 1
calisma tezgah 2 Ustline gegici olarak sabitle-
yiniz

2. Sonra kilavuz pim 3 ile gravir yapilacak rakam
ve harf dizisinin 4 her iki son pozisyonuna
hareket ediniz ve gravir ignesinin hareketlerini
gbzlemleyiniz: Bunlar her pozisyonda is par-
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¢asinin dogru sahasinda kaliyor mu ve igne
serbestge ha-reket ediyor mu?

3. Litfen ignenin sabitleme araglarina ¢carpma-
masina da dikkat ediniz! Dogru sekilde hizala-
diktan sonra lutfen is pargasini nihai olarak
sikistirarak sabitleyiniz.

Tezgah tablalarinin kilavuzlari igine itilmesi icin

Bu, gerektiginde is pargasinin ve sablonun birbi-
rine gbre pozisyonlarini ayarlamak igin bir bagka
olanaktir. Su sekilde hareket edilir:

1. Sikistirma civatasini 1 (Sek. 10) aginiz

2. Bir tezgahi veya gerektiginde iki tezgahi 2
gerekli pozisyona itiniz

3. Sikigtirma civatasini 1 yeniden sikiniz

Graviir ignesi ile kilavuz pimi yiksekliginin bir-
birine ayarlanmasi:

is pargasi kalinligina ve graviir ignesine bagl ola-
rak kilavuz kol yiiksekligini ayarlamak icin iki ola-
nak vardir. Litfen su islemleri yapiniz:

Doner mafsal ylksekligini ayarlamak igin:

1. Kontra somunu 1 (Sek. 11) gevsetiniz

2. Kolda 2 simdi déndirmek suretiyle yukseklik
ayarlanabilir

3. Ayar yapildiktan sonra kontra somunu 1 yeni-
den sikiniz

Kilavuz pim yiksekligini ayarlamak igin:

1. Kontra somunu 3 gevsetiniz.

2. Kolda 4 simdi pimi 5 déndirmek suretiyle yik-
seklik pozisyonu ayarlanabilir.

3. Ayar yapildiktan sonra kontra somunu 3 yeni-
den sikiniz.

Kilavuz kol belirli bir oranda kaldirlabilir, bakiniz
Sek. 11. Bu durum, kilavuz pim hareket ettirilecegi
zaman, ancak gravir ignesi midahalede bulun-
mamasi gerektiginde yapilacak ¢alismalar sira-
sinda kaginiimazdir.

Ayrica elektrikli aletin kaldirma islemi sirasinda iyi-
lestiriimis ulasilabilirligi sayesinde gravir ignesi
degisimi kolaylastirimistir.

Gravir

Tum ayarlarin, 6zellikle kilavuz kolun ylkseklik
ayarinin dogru olmasini saglayiniz!



—_

Elektrikli cihazi galistiriniz

Kilavuz pimi istenilen rakam-harf diskinin
olugu igerisine yerlestiriniz.

Rakam veya harfler igin gravir islemi yapiniz.
Bir karakter (sembol) tamamlandiktan sonra
kilavuz kolunu, gravir ignesi bir sonraki harf
icine yerlestiriimeden 6nce serbestce c¢alisa-
cak ve is pargasi ile carpismayacak sekilde
kaldiriniz.

Her bir rakam ve harf igin islemi tekrarlayiniz,
bakiniz Sek. 12: Burada sbézgelimi hareket
1'den sonra kol kaldinlmali, hareket 2'den
sonra vs., vs.

Graviir sistemi GE 20 icin aksesuar

Gravir sistemi GE 70 ile kullanmak i¢in tam
sert metal igne

iki igne graviir sistemimiz igin aksesuar olarak
temin edilebilir. Her ikisi de ¢elik, ¢elik dokim,
demir olmayan metal, plastik, cam, tas ve
fayans iglemesi icin mikemmel uyar. Yiksek
stabilite igin ug acisi 60°. Saft ¢gapi 3,2 mm.

Cizik ignesi (Uriin No.: 28764)
ince cizgileri cekmek ve ince cizgili harfleri
gravlre etmek igin. Ayrica sonradan kirllacak
iletken plakalarin gizilmesi igin.

Graviir ignesi (Uriin No. 28765)
V formunda harfler i¢in. Tabanda yazi genisligi
0,5 mm.

Graviir sistemi GE 70 icin sablon seti (Uriin
No. 27104)

Gravlr sistemiyle birlikte teslim edilen sablon
seti Uriin Numarasi 27104 ile aksesuar olarak
temin edilebilir:

A - Z arasl harfleri, birlestirme gizgisi, nokta ve
Ust ¢izgi ve ek olarak 0 - 9 sayilarini igerir. GE
20 kilavuz kizaginda kullanmak igin.

Celik kademe sikma pensleri (Uriin No.:
24256)

Gravur yapilacak objeleri gravir sisteminin
calisma tezgahi Usttine glvenli sekilde sabit-
lemek icin. Komple iki kademe blogu, iki pens
ve iki digli pim, somun ve T kanal pargalari ile.
Yakl. 18 mm kalinhga kadar is parcalar igin.
Uriin siirme kapakl sik ahsap kutu iginde tes-
lim edilir.
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Grawerka GE 20

Grawerka GE 20 to idealny przyrzad do grawero-
wania zdobien, liter lub cyfr na powierzchni z
metalu lub tworzywa sztucznego. W ten sposéb
mozna bez trudu wykonywac¢ szyldy, ozdabia¢
mate przedmioty, znakowac bizuterie itp.

Na rynku jest wiele stuzgcych do tego celu sza-
blonéw przedstawiajgcych np. réznego rodzaju
motywy roslinne i zwierzece, herby itp. Oczywi-
$cie mozna zrobié taki szablon samodzielnie, jesli
zamierza sie grawerowaé wymyslony przez siebie
wzér. Mozliwosci tworzenia sg nieograniczone, a
pomysty mozna czerpac praktycznie zewszad!

W zestawie znajdujg sie szablony z literami i
cyframi. Mocowane sg one za pomoca otrzymy-
wanych w zestawie prowadnic. Mozna w nich
umiescié maksymalnie 14 znakéw w jednym rze-
dzie. To wystarczajgco duzo np. na tabliczke
imienng. Podczas pracy szablony odrysowywane
sg przez kotek prowadzacy grawerki GE 20, ktéry
sterowany jest za pomoca wygodnego uchwytu
kulowego.

Ruch ten przenoszony jest w pomniejszeniu na
osadzony frez. Przestawiajac dwie $ruby, mozna
wybraé przetozenie redukcyjne 2:1, 3:1, 4:1 lub
5:1.

Grawerowany przedmiot najlepiej jest unierucho-
mic¢ i wyprostowaé za pomoca naszego zestawu
zaciskéw stopniowych (nr art. 24256). Jest on
szczegotowo opisany w rozdziale ,Akcesoria”
pod koniec niniejszej instrukciji.

Znajdujg sie tez w nim informacje o innych przy-
datnych akcesoriach. Zyczymy udanego korzy-
stania z grawerki!

Zakres dostawy:

Grawerka GE 20

Klucz imbusowy 1,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm

Klucz imbusowy 5 mm

Wkretak HX 2,5

Listwa na litery

Zestaw liter

Zestaw elementéw mocujacych do listwy na
litery
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Montaz grawerki GE 20
Montaz kotka prowadzacego:

Ze wzgledu na technike pakowania urzgdzenia
kotek prowadzacy nie zostat wstepnie zamonto-
wany. Jednak jego zamontowanie jest catkiem
proste, co pokazano narys. 1:

1. Wykreci¢ z kotka prowadzacego 3 uchwyt
kulowy 1 i ptytke oporowg 2.

2. Wkreci¢ kotek prowadzacy 3 w pasujgcy do
niego otwér gwintowany 4.

3. Dokrecié z powrotem uchwyt kulowy 1 i ptytke
oporowa 2.

Montaz ramienia prowadzgcego:

1. Wiozy¢ watek 1 w otwdr w ramieniu prowa-
dzacym 2 (patrz rys. 2).

2. Wiozy¢ watek 1 wraz z ramieniem prowadza-
cym w pasujgcy do niego otwér w stole krzy-
zowym 3. Wczesniej nasunaé tuleje dystan-
sowg 4 na watek 1. Watek musi przy tym
zostaé tak obrécony, aby ptaskie miejsce na
spodzie watka trafifo na $rube 5!

Wybér przetozenia redukujacego

Poprzez wariacje przetozen dzwigni na ramieniu
prowadzagcym moga zostaé nastawione cztery
przetozenia redukujace: 2:1 (A), 3:1 (B), 4:1 (C) i
5:1 (D). Wymaga to jedynie umieszczania w r6z-
nych potozeniach obu elementéw ramienia pro-
wadzgcego.

Jest to bardzo tatwe. Nalezy tylko odkreci¢ sruby
skrzydetkowe (rys. 3), ustawi¢ ramiona w odpo-
wiednim potozeniu i z powrotem dokreci¢ sruby
skrzydetkowe.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze ramiona sa ponu-
merowane tak, jak wida¢ na rysunkul!
Zaznaczyli$my na rysunku poszczegdélne kombi-
nacje otwordw literami podanymi w nawiasach
przy przetozeniach.

Na rys. 3 pokazana jest np. kombinacja dajaca
przetozenie redukujace 2:1, tzn. takie, przy ktorym
grawiura jest o potowe mniejsza od oryginatu.

Na rys. 4 pokazane jest natomiast przetozenie
redukujace 5:1.



Zaktadanie tarcz cyfrowych i literowych
na szynie prowadzgcej

Wsuna¢ wybrane tarcze cyfrowe i literowe z boku
do listwy prowadzacej w sposéb pokazany na
rys. 6.

Uwaga:
Musi by¢ wtozonych tgcznie przynajmniej 11 tarcz
cyfrowych i literowych!
Jezeli do spetnienia tego warunku konieczne jest
dotozenie zbednych tarcz, nalezy je po prostu
wsunaé w pozycji lezacej odwrotnie.

Uwaga:
Na poczatku i na koncu musi byé zatozony ele-
ment dociskowy, jak to pokazano na rysunku.

Zamocowanie szyny prowadzacej na
stole rowkowym

Patrz rys. 7 a i b. Wsuna¢ listwe prowadzaca z
zadana kombinacja liter i cyfr wraz z otrzymanymi
w zestawie Srubami i nakretkami czworokatnymi
centralnie w rowek wigkszego z dwéch stotdw i
dokrecié.

Nastepnie mozna osadzi¢ elektronarzedzie w
uchwycie 20 mm. Nalezy je wtozyé w sposéb
pokazany na rys. 8 i dokreci¢ $rubg imbusowa 1.
Trzeba koniecznie pamietaé o wczesniejszym
osadzeniu narzedzia obrébczego w elektronarze-
dziu!

Uwaga: Elektronarzedzie przystosowane do
pracy z zaciskami narzedziowymi. Uzycie trojsz-
czekowego uchwytu wiertarskiego (art. 28941)
jest niemozliwe.

Regulacja pozycji poszczegdlnych ele-
mentéw i nastawienie grawerki:

Ustawienie szyny prowadzacej i przedmiotu
obrabianego (rysunek 9)

Swoboda ruchu ramienia prowadzgcego zalezna
jest oczywiscie od przetozenia. Istotne jest zatem,
aby dopasowaé grawerowany przedmiot do
zasiegu dziatania rylca.

1. Przymocowaé prowizorycznie grawerowany
przedmiot 1 na stole roboczym 2 za pomoca
odpowiedniego urzadzenia do mocowania (jak

np. nasz zestaw zaciskéw szczekowych nr art.
24256).

2. Nastepnie objecha¢ za pomoca kotka prowa-
dzacego 3 obie pozycje krancowe grawero-
wanej sekwenciji cyfr i liter 4, i obserwowac
ruchy rylca. Czy pozostajg one w kazdej pozy-
cji w obszarze grawerowanego przedmiotu i
czy rylec moze poruszac sie swobodnie?

3. Nalezy réwniez uwaza¢ na to, aby rylec nie
kolidowat z elementami mocujgcymi! Jesli gra-
werowany przedmiot jest poprawnie usta-
wiony, przymocowac go na state.

Przesuwanie stotéw krzyzowych w ich pro-
wadnicach

To kolejny sposdb na to, aby w razie potrzeby
dopasowaé do siebie pozycje grawerowanego
przedmiotu i szablonu. Procedura jest nastepu-
jaca:

1. Odkrecic¢ $rube zaciskowa 1 (rys. 10).

2. Ustawic¢ jeden lub dwa stoty 2 w wymagane;j
pozyciji, przesuwajac je.

3. Dokreci¢ z powrotem $rube zaciskowa 1.

Regulacja wysokosci rylca i kotka pro-
wadzacego:

Istniejg dwa sposoby regulowania wysokosci
ramienia prowadzacego zaleznie od rylca i gru-
bosci grawerowanego przedmiotu. Procedura jest
nastepujaca:

Zmienianie wysokosci przegubu ptaskiego:

1. Poluzowa¢ przeciwnakretke 1 (rys. 11).

2. Teraz mozna wyregulowa¢ wysoko$¢, obraca-
jac uchwyt 2.

3. Gdy ustawienie bedzie poprawne, z powro-
tem dokreci¢ przeciwnakretke 1.

Zmienianie wysokosci kotka prowadzacego:

1. Odkreci¢ przeciwnakretke 3.

2. Teraz mozna wyregulowaé wysokos$¢ kotka 5,
obracajgc uchwyt 4.

3. Gdy ustawienie bedzie poprawne, z powro-
tem dokreci¢ przeciwnakretke 3.

Ramie prowadzace mozna unies¢ pod pewnym
katem (patrz rys. 11). Jest to niezbedne wtedy,
gdy istnieje konieczno$é poruszania kotkiem
prowadzacym, ale rylec nie moze dotykac
powierzchni.
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Ponadto lepsze dojécie do narzedzia poprzez
uniesienie go utatwia wymiane rylca.

Grawerowanie

Upewni¢ sig, ze wszystkie ustawienia, w tym
zwiaszcza wysokos$¢ ramienia prowadzgcego, sa
poprawne!

1.
2.

3.

Witaczy¢ elektronarzedzie.

Wsuna¢ kotek prowadzacy w rowek zgdanej
tarczy cyfrowej i literowe;j.

Wygrawerowac cyfre lub litere.

Po wykonaniu znaku unie$¢ ramie prowa-
dzace, aby rylec mégt poruszaé sie swobod-
nie, zanim wifozony zostanie do nastepnej
litery, i aby nie stykat sie z grawerowanym
przedmiotem.

Operacje te nalezy powtérzyc¢ dla kazdej cyfry
i litery (patrz rys. 12). Tutaj nalezy np. unies¢
ramie po ruchu 1, po ruchu 2 itd.

Akcesoria do grawerki GE 20

Rylec z weglika spiekanego do grawerki
GE 70

Do naszej grawerki dostepne s3 jako akceso-
ria dwa rylce. Oba $wietnie nadajg sie do
obrébki stali, staliwa, metali niezelaznych, two-
rzywa sztucznego, szkta, fajansu i ptytek cera-
micznych. Kat ostrza 60° zapewnia wysoka
stabilno$é. Srednica trzonka 3,2 mm.

Rylec do nacinania (nr art. 28764)

Do kreslenia cienkich linii i grawerowania nimi
liter. Takze do nacinania ptytek drukowanych w
celu pdzniejszego wytamania.

Rylec grawerski (nr art. 28765)
Do liter w ksztatcie klina. Szeroko$¢ znaku u
podstawy 0,5 mm.

Zestaw szablonéw do grawerki GE 70
(nr art. 27104)

Zestaw szablonéw dodawany do grawerki
mozna takze kupi¢ osobno jako numer arty-
kutu 27104.

Zawiera on litery od A do Z, tacznik, kropke,
ukosnik oraz cyfry od 0 do 9. Do wkta-dania w
prowadnice grawerki GE 20.

Zaciski stopniowe ze stali (nr art. 24256)
Do mocowania grawerowanych przedmiotéw
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do stotu roboczego grawerki. W komplecie
znajduja sie dwa klocki stopniowe, dwie tapy i
dwa kotki gwintowane z nakretkami zwyktymi
i teowymi. Do mocowania przedmiotéw o gru-
bosci do okoto 18 mm. Artykut dostarczany
jest w drewnianej skrzynce z przesuwanym
wiekiem.



'paBupoBanbHoe npucrnocobneHne
GE 20

paBupoBansHoe npucnocobneHve GE 20 - 3Tto
naeanbHbI MHCTPYMEHT AN1A rpaBUpO-BaHNA OpHa-
MEHTOB, OyKB UNW Yncen Ha MeTanne unu nnact-
macce. MNpu NomMoLLy 3TOro NPUCNOCOBNEHNA MOXHO
NErko U3roToBUTb TABNNYKK, YKpacuTb Menkue apa-
rOLEHHO-CTW, BbIrpaBUpoBaTb WHAMBUAYANbHYIO
MapKMPOBKY Ha YKpaLeHWAX 1 MHOroe Apyroe.
[nA 3TOro B TOProBOW CETV NpeAnaraeTCcA LMPOKUIA
BbI6OP LWIAbNOHOB, HaNpUMep, BCE MbiCIUMbIE Lab-
NOHbI ANA pacTUTENbHbIX OPHAMEHTOB, XWUBOTHbIX,
rep6os u T.4. PadymeeTca, WwWabnoHbl MOXHO M3ro-
TOBWTb TaKXXe CAMOCTOATESNbHO, €CNK 3TO [OMKHA
6bITb NPOM3BONBLHO BbIGpaHHaA durypa AnA rpasu-
posanuA. lNpn aTOM TBOpYEcKaa AeATEeNb-HOCTb
npakTu4eckn 6esrpaHuy4Ha, a CTUMYISbl MOXHO
HanTK TaK xe, kak n Bespe!

CoBMECTHO MOCTaBNATCA LWabNoHbI CUMBOMOB
anA 6yks 1 yucen. 3T WwabnoHbl 3aKpennAlTcA B
HanpasnAoLWe NnaHke, KOTOpaA TakXXe BXOAUT B
06bemM nocTaBku. Cio-ga nomewlaeTcA Makcumym
14 cumBONOB: NO KpaWiHen mepe, AOCTaTOYHO,
HanpumMep, ANA UMEeHHbIX Tabnuyek unu aHanorny-
Hbix. [pu paboTe wabnoHbl nepemeLlaloTcA
COBMECTHO C HanpasnAOWMUM LITUPTOM rpasmpo-
BanbHOro npucnocobnexHma GE 20, KoTopbii
HanpaBnAeTCA Npy MOMOLM YAOGHOW LLapoBOWA
PYKOATKM.

370 nepemelleHVe NEPEeHOCUTCA B YMEHbLUEHHOM
macLuTabe Ha 3akpenneHHblii hpe-3epHbIN UHCTPY-
MeHT: [yTeM NpocToro nepemeLLeHnA AByX BUHTOB
MOXHO BbI6paTb ne-peaaToyHoe OTHoweHue 2:1,
3:1, 4:1 vnm 5:1.

[inA 3akpenneHna 1 No31LUMOHMPOBAHNA rpasupye-
MOV AeTanu mpaeanbHO MOAXOAUT KOMMMEKT CTy-
neHyaTbix npuxsaTos, apTukyn Ne 24256. JtoT
KOMMNEKT 6onee NoapobHO ONUCaH HXE B AaHHOM
PYKOBOACTBE, B rnase "[ononHutesisHaA KoMnnek-
TaumAa".

Kpome Toro, 3aecb cogepxarca AOMNONHUTENbHbIE
CCbIJTIKN Ha HY>XHYIO AONONHUTENbHYIO KOMMJIEKTa-
umto. XKenaem Bam ycnexos n ynosonbCTBUA Npu
paboTe ¢ rpaBupoBanbHbIM npucnocobnexHmem!

O6bem nocTaBKu:

'paBupoBansHoe npucnocobnexue GE 20
TopUOBBIiA LLECTUrPaHHbIN raeyHblid KoYy 1,5 MM
TOpPLOBBIN WECTUrPaHHbIN raeYHbIA KNtoY 3 MM
TOpPLOBBIN WECTUrPaHHbIN raeYHbIA KoY 5 MM

OtBeptka HX 2,5

Mnaxka anA 6yks

KomnnekT 6yks

KpenexHblii KOMNNEKT AnA nnaHku ana 6yks

MoHTa)k rpaBmpoBasibHOro npucnocobne-
Hua GE 20

MoHTax HanpaBnAwLwero pbiyara:

N3 coobpaxeHuit cnocoba ynakoBKu npeasapu-
TEenbHbIA MOHTaXX HanNpasnAOLLEro WTngTa He npo-
nsseaeH. OgHako MOHTaX He NPeACTaBNAET HUKa-
Kux npobnem, Kak no-kas3aHo Ha pucyHke 1:

1. OTBUHTMTE LWapoBylo pykoATKy 1 u yrop 2 ¢
HanpasnAoLwero wrngra 3

2. BBUHTUTE HanpaBnAwwWwmiA WTMdT 3 B cneuu-
anbHO NpeaycMOTPEHHOE pe3bboBoe 0TBEPCTHE
4.

3. CHoBa NpMBWHTUTE LLAPOBYIO PYKOATKY 1 1 ynop
2.

MoHTa)x HanpaBnAwwero wrugrTa:

1. BctaBbTe ocb 1 Yepes oTeBepcTue B Hanpas-
NAOLWEM pblyare 2 (CM. puc. 2).

2. BctaBbTe ocb 1 ¢ HanNpaBnAKLWWM pblHarom B
cnewuanbHo NpeaycMoTpeHHoe 0TBEpCTHE Kpe-
CTOBOro CTona 3, Kak rnokasaHo Ha PUCYHKe.
MpensapuTensHo HacaauTe Ha ocb 1 AucTaH-
LIMOHHYIO BTYNKY 4. loBepHWUTE 0Cb Takum obpa-
30M, 4TOObI NbICKA Ha HUXHEN CTOPOHE OCM COB-
nana ¢ BUHTOM 5!

Bbi6op nepeaaTo4yHOro oTHoLWeEHUA

lyTeM uW3MeHeHWA OTHOWEHWA nney pblyara
Ha HanpaBsnALWEM pbl4are MOXHO YCTa-HOBUTb
YyeTblpe pasHblX nepesaToyHoro OTHoweHusA: 2:1
(A), 3:1 (B), 4:1 (C) n 5:1 (D). Ona aToro Heo6x0aMMO
BCEro J1LLIb YCTAHOBUTb pasHble KoMbuHaLmK nono-
XKeHuI 060-MX 3NEMEHTOB HanNPaB/IAIOLLEro pblyara.
370 nNpeaesnbHO NPOCTO: NPOCTO BbIBEPHUTE BUHTI
¢ Haceukoii 1 (puc. 3), Bbibepute Tpebyemoe nosno-
>KEHWe pbl4aroB U CHOBa BBEPHWUTE BUHT C Hacey-
KOM.

O6patuTe BHUMaHWe, YTO pblyaru MapKMpoBaHbI
umdpamm, Kak nokasaHo Ha pucyHke!

Ha pucyHke cooTBeTCTBYyOLWAA KOMBUHaLUMA OTBEp-
CTuit 0603HaYeHa Temun e byKBamu, Kak B BblLLe-
NpYBEAEHHOM TeKCTe.
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Hanpumep, Ha pucyHke 3 npeacTasneHa KoHdury-
paumna AnA nepenaTto4HoOro oTHoweHuA 2:1, T.e. rpa-
BMPOBKA MOMNY4MTCA B [Ba pa3a MeHblLUe, 4eM opu-
rmHan.

Ha pucyHke 4 nokasaH npumep AnA nepenaTtoyHoro
OTHOLWeHMA 5:1.

YcraHoBKa nnacTuHOK ¢ uudpamm n 6yk-
BaMM Ha HanpasNAOLWEN NnaHKe

Hy>kHble NnacTuHKmM ¢ udpamu n byksamm Heobxo-
[MMO BCTaBWTb COOKY B HanpaBnA-toLWy0 MNaHKy,
KaK NnokasaHo Ha puUCyHKe 6.

BHumanue:
[Mpocbba yunThiBaTh, YTO AOMKHO ObITb BCTABNEHO
He MeHee 11 NnacTUHOK ¢ umdpamm n byksamu!
Ecnun anAa 3Toro HyXHo 60rblue NAacTUHOK, Yem
TpebyeTcA, NMPOCTO BCTaBbTE [AOMOMHW-TENbHbIE
NNacTUHKM 06paTHON CTOPOHOM!

MNpocbba yunTbiBaTh:
B Hayanen s KOHUEe O0/IKHO 6bITb yCTaHOB/EHO no
OAHOMY NPUXKUMHOMY 3JIEMEHTY, KakK NokasaHOo Ha
pUCYyHKe.

3akpensieHue HanpaBnALLeA NNaHKU Ha
cTose C KaHaBKamu

Cwm. puc. 7 a n b: HanpasnAtoLLyto NnaHKy ¢ Hy>KHOW
koMbuHauven 6ykB u Uudgp BMecTe C npunarae-
MbIMU BUHTaMK U KBaApaTHbIMK raikamv BCTaBbTe
B KaHaBKy 60rblUero cTona u 3atAHuTe.

Mocne 3TOro MOXHO 3aKpenuTb 3EKTPOUHCTPY-
MEHT B nocago4yHoM oteepcTum 20 mm: lMpocto
BCTaBbTe, KaK MOKa3aHo Ha pPUCYHKe 8, 1 3adhukeu-
pYy#TE BUHTOM C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM 1.
PasymeeTca, HeobxoaMMo NpeaBapuTENbLHO 3aKpe-
NUTb B 3JIEKTPOMHCTPYMEHTE BCTABHOM WHCTPY-
MeHT!

BHUMaHMe: MCronb3yeMblii ANEKTPOUHCTPYMEHT
Do/mKeH 6biTb 060pyaoBaH L@HroBbIM 3aXKUMOM!
Mcnonb3oBath TpexkynaykoBbii naTtpoH (Ne 28491)
Henb3A.

CornacoBaHue MNOMOXEHNA OTAENbHbIX
9/1IeMEHTOB M HacTpoMWKa rpa-BuMpoBanb-
HOro npucnoco6neHun:
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BbiBepka nonoXxxeHuAa HanpaBnAKLEeNA NaHK1
1 getanu (pMCyHoK 9)

Pa3symeeTcA, BO3MOXHOCTU NepeMeLLeHNA Hanpas-
fiAalowero pbl4ara orpaHn4eHbl B 3aBUCMMOCTU OT
nepeaaTo4HOro OTHOLEHWA. ATOT paboyuin npoLiece
Ba>KEeH, B 4aCTHOCTU, 4YTOObI NPaBUbHO OTPerynu-
poBaTb MOMOXeEHWe AeTany 0THOCUTENbHO paboyeit
30HbI rPaBVPOBaNbHOW UMb,

1. Tpu nomoLwm NOAXOAALLEro KpenexHoro mare-
pvuana (kak, Hanpumep, Hal KOM-MAeKT npu-
xBaToB, apT. Ne 24256) BpeMeHHO 3akpenute
netanb 1 Ha paboyem cTone 2

2. 3aTem obBeauTe HanpasnALWMM WTUHTOM 3
06a KOHEYHbIX NOMNOXEHWA rpaBK-pyemMoi nocne-
[foBarenbHoCcTV undpp un 6yks 4, n HabnopganTe
3a MepemeLieHUAMN TPaBUPOBASTIbHON UMb
OcTatoTcA N oHKN B NtOBGOM MONOXEHWUN B 30HE
[eta-nu, 1 MOXeT N urna cBoboaHO nepeme-
watbeA?

3. He ponyckaiTe CTONKHOBEHWA UMbl C Kpenex-
HbiMu getanamu! [ocne BbiIBEPKW MONOXEHWA
OKOHYaTenNbHO 3akpenuTe aetasb.

MepemelleHne KpecToBbIX CTONIOB B MX Hanpas-
NnALWnux

370 [ONONHWUTENlbHaA BO3MOXHOCTb, YTO6bI Npu
H806X0,QVIMOCTI/I CKOppeKTnpoBaTb B3auMHble NON0-
XeHua getanu u wabnoHa. CobniopaiTe cneayto-
LM NOPAAOK LEeR-CTBWUIA:

1. BBepHuTE 3a>KUMHble BUHTHI 1 (puc. 10)
CasuHbTe oauH unu oba ctona 2 B Tpebyemoe
nonoxexue

3. CHoBa 3aTAHUTE 3aXMMHON BUHT 1.

KoppeKkTupoBKa HacTPOMKMK Mo BbIiCOTe rpaBu-
poBanbHOM UMbl U HanpaBnAKLWero WTudgTa:

MmeeTcA paBe BO3MOXHOCTM ANA M3MEHEHWA
BbICOTbl HanpaeBnAwwero pbi4ara B 3aBUCUMOCTHU
OT TONWMHbI AeTann n ot rpaBmpOBaanoﬁ urnbl.
[nA 3TOro BbINONHUTE Cne-gywoulee:

[inA perynupoBKu BbICOTbI NOBOPOTHOIO LAPHMPA:

1. OTnycTuTe KoHTpranky 1 (puc. 11).

2. Tenepb MOXHO OTPerynnpoBaTh BLICOTY BpaLLe-
H/YEeM PYKOATKM 2

3. locne BbLINONHEHWA PErynMpoBKu CHoBa 3arA-
HWUTE KOHTpramky 1



OnA  perynupoBku BbICOTblI  HanpasnAoLLEro

wrudra:

1. OTnycTuTe KOHTpranky 3.

2. Tenepb NOCPEACTBOM PYKOATKM 4 MOXHO OTpe-
ryNMpoBaTh NOMOXEHUE MO BbICOTE BPALLEHNEM
wrudra 5.

3. Tocne BbINONHEHMA PerynMpoBKK CHOBa 3aTA-
HUTE KOHTpranky 3.

HanpasnAawowmin  pblyar MOXHO NPUNOLHATL Ha
OnpeaenieHHylo BbICOTY, CM. pucyHok 11. 3To
ABNAeTCA 06A3aTenbHbIM yCcnosuem npu paboTe,
KOrAa HanpaBnALWMA WTUDT AOMKEH Nepeme-
waTbCA, HO He O0NYyCKaeTCA KOHTaKT rpaBupo-
BaJIbHOW MIIbl C AeTasbHo.

Kpowme Toro, 6narogapa 6onee ygobHOMy JOCTyMy K
3NEKTPOMHCTPYMEHTY Mpu noagbeme, obnerdaercA
3aMeHa rpaBvpOBasIbHON UIIbI.

FpaBupoBaHue

[MpoBepbTe, 4TO BCE HACTPOWKW, U B HACTHOCTH,
ycTaHOBKa HanpasfAOLWEro pblyara rno BbICOTE,
BbINOMHEHbI NPaBuUbHO!

BkniounTe 3neKTpOMHCTPYMEHT

BcTtaBuTb HanpasnAlowmiA WTUGT B Nas Tpe-

6yemoi NNacTuHKK ¢ Lmdpamm n Gyksamu.

3. BbirpaBupyiTe uMdpy W, COOTBETCTBEHHO,
6yKBy

4. Tocne 3aBepLUEHNA OOHOrO CUMBOMA NPUNOAHU-
MUTE HanpasnALLMIA pblyar HACTOMNLKO, HYTOObI
rpaBupoBanbHan urna nepes ycTaHoBKOM B Crie-
aytouyto 6ykBy morna cBo60aHO nepemellaTbea
6€e3 CTONKHOBEHMA C AeTanblo.

5. MosTopWTb onepauunio AnA Kaxaon umdpsbl 1

6ykBbl, CM. pucyHok 12. 3pecb, Hanpumep,

HeobxoAMMO NOAHATL pblyar nocne nepemMelle-

HWA 1, nocne nepe-MeLwenvAa 2, U T.4., U T.4.

N~

JononHuTenbHaA KOMMneKTauua ana
rpaBMpoBanbHOro NpMcnoco6-neHun
GE 20

¢ llenbHaA TBepaocniaBHaA Urna AnA rpaBu-
poBanbHoro npucnocobnexHua GE 70
B kayecTBe AONOMHUTENBHOW KOMMSeKTaumu
ONA  rpaBMpPOBaNbHOrO  MPMCMOCO6-neHnA
NOCTaBNAKTCA ABE WUMNbl. O6e urnbl npesoc-
XOAHO NOAXOAAT AnA 0b6paboTkM CcTanu, CTab-
HOro NUTbA, UBETHbIX MeTansioB, njactMacchl,
CTeKkna, KamHA n KepaMI/HeCKOVI nnuTKK. Yron

3a0CTpeHUA BepLUMHbI 60° AnA BbICOKOW Mpoy-
HocTW. [lnameTp XBOCTOBMKA 3,2 MM.

HaceuHana urna (apT. Ne: 28764)

[INA HaHeCEeHWA TOHKMX JIMHWA U rPaBMPOBaHUA
TOHKMX BYKB. Takxe AnA HaApes3Ku nevatHbIX
nnar Ans NocrefyoLero BbiICeKaHus.
'paBupoBanbHaa urna (apt. Ne 28765)

Ona 6yksB V-o6pasHoro npocunA. TonwmHa
wpudTa B 0CHoBaHWUK 0,5 MM.

KomnnekT wabnoHoB ANA rpaBupoBasnibHOro
npucnoco6nenusa GE 70 (apt. Ne 27104)
KomnnekT wabnoHoB, COBMECTHO MocTasnAe-
MbIA ANA rPaBMPOBANIbHOrO Mnpucnocobnexusa,
NocTaBNAETCA B KayecTBe [AOMOMHUTENbHOW
NPUHAANEXHOCTU NOA HO-MEpoM apTuKyna
27104:

KomnnekT coaepxut Byksbl A - Z ¢ aedumcom,
TOYKOW 1 MONEepeYHo YepToi, a Takxe uudpsbl
0 - 9. InA ycTaHOBKW B HANPaBnAOLLYIO NIaHKY
npucnocobnexna GE 20.

KomnnekT cTyneH4aTbix npuxsaToB (apT. Ne:
24256)

[nA HaaexHoro 3akpensieHus rpaBupyeMblx
06BEKTOB Ha paboyem CTone rpaBu-poBasibHOr0
npucnocobnexnun. KoMnnekT ¢ ABymA CTyneH-
YaTbiMu 6riokamu, AByMA NpuxBaTamu,u AByMA
LUNUABKaMU C ralkamu u cyxapamu anda T-o6pas-
HbIX Na3oB. [nA getanei TonwwmHonW Ao 18 MM.
W3penve noctaBnaeTcA B AWMKE U3 LEHHOW
[PEBECUHbI C BblABUraeMol KpbILLKOW.
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Ersatzteilliste
PROXXON Graviereinrichtung GE 20

ET-Nr.: Bezeichnung Designation ET-Nr.: Bezeichnung Designation
27106 - 01 Achse / Axle 27106 - 36 Schraube / Screw
27106 - 02 Schraube / Screw 27106 - 37 Gewindestift / Set screw
27106 - 03 Scheibe / Washer 27106 - 38 Sechskantmutter / Nut
27106 - 04 Ré&ndelmutter / Knurled nut 27106 - 39 Einstellleiste / Adjustment plate
27106 - 05 Hulse / Bushing 27106 - 40 Schablonentisch / Table for
27106 - 06 Kontermutter / Counternut for templates
Spindle X 27106 - 41 Arbeitstisch / Working table
27106 - 07 Buchse / Bushing 27106 - 42 Schlitten
27106 - 08 Schraube / Screw Arbeitstisch / Support working
27106 - 09 Halteplatte klein  / Holding plate, table
small 27106 - 44 Handgriff / Handle
27106 - 10 Schraube / Screw 27106 - 45 Anlenkhebel mit / Lever with tool
27106 - 11 Halteplatte groB  / Holding plate, big Werkzeug- fitting
aufnahme
SViltE = TE i J 1P 27106 - 46 Réndelschraube / Knurled screw
27106 - 13 Anlenkhebel kurz / Lever (short) 27106 - 49 Sechskantmutter / Nut
27106 - 14 Distanzring / Distance ring 57106 - 50 Scheibe / Washer
27106 - 15 Sicherungsring / Circlip 27106 - 51 Achse /A
27106 - 16 Schraube / Screw 27106 - 52 Anlenkhebel lang / Lever (long)
27106 - 17 Schraube /- Screw 27106 - 53 Schraube / Screw
27106 - 18 Vierkantmutter / Square nut
27106 - 19 Schablonen (Satz) / Set of templates
27106 - 20 Aufnahmeschiene / Track
27106 - 21 Abtastarm / Probe
27106 - 22 Taststift / Follower
27106 - 23 Schraube / Screw
27106 - 24 AbschluBkappe / Rear cover
27106 - 25 Kappe / Cap
27106 - 26 Schiene / Track
27106 - 27 Sechskantmutter / Nut
27106 - 28 Schraube / Screw
27106 - 29 Kappe / Cap
27106 - 30 AbschluBkappe / Front cover
27106 - 31 Blech / Plate
27106 - 32 Basisplatte / Base Plate
27106 - 33 Schraube / Screw
27106 - 34 Einstellleiste / Adjustment plate
27106 - 35 Schlitten / Support for table
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Schablonentisch

for templates
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Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgféltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héndler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewéhrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie auf
WWW.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font |'objet d'un contrdle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service apres-
vente et les pieces détachées », a I'adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per I'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si € acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

(ES> Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Si a pesar de ello presentara algin defecto, dirijase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, danos por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
€N WWW.proxxon.com.

QL) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op WWW.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmaessige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

(SE) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det dndé skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta aterforsaljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvéndning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Yiterligare information géllande “Service och reservdelar” finns pa
WWW.proxxon.com.

(€D Servisni upozornéni

Vaechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peglivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zévadg, obratte se prosim na prodejce, u kterého jste vjrobek koupili. Jen tento
prodejce miize vyfidit veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materialové a vyrobni vady.

Zéruka se nevztahuje na zavady zplsobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normélnim opottebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Ttim PROXXON drdnleri tiretimden sonra 6zenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, liitfen driinii satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve dretici hatalaryla iligkili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asiri yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

.Servis ve yedek pargalar konusuyla ilgili agiklamalari www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazoéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnier gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacii na temat ,Serwisu oraz czesci zamiennych” mozna znalezé
pod adresem www.proxxon.com.

CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bce u3penua komnanuv PROXXON nocne M3roToBNEHUA NPOXOAAT TLIATeNbHbIA
KoHTPONb. Ecnu Bee Xe 06HapyxwTcA AedbexT, oBpaTuTecs K MpoaasLy, y koToporo
NPUOBPETEHO M3fenve. VIMeHHO OH OTBEYAET N0 BCEM NPE/YCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENLCTBAM, KACAIOWMMCA WCKMIOYUTENbHO
[AeheKTOB MaTEPUANOB it U3OTOBMIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
KaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBHA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbII U3HOC.

[lononHuTenbHsle ykasaHuA no Teme "CepaicHoe oBenyxusanue u 3andactu' cM. Ha
caifTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 27106-99



