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XYZPRINTING

3D tiskarna da Vinci 1.0 Pro
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1. Otvor pro viozeni kazety s tiskovou strunou

2. Ovladaci / naviga¢ni tlacitka

3. Ovladaci panel

4. Tiskova hlava (Extruder)

5. Tiskova podlozka

6. USB port

7. Zap./vyp. (POWER)
Vazeni zakaznici, 8. Zzditka pro pfipojeni napajeciho kabelu
dékujeme Vam za Vasi davéru a za nékup 3D tiskarny XYZprinting da Vinci 1.0 Pro.
Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje dllezité pokyny k uvedeni vyrobku V pribéhu dopravy mdZze dojit k naruSeni rovné polohy tiskové podlozky, ktera podléha
do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, otfesim a mohlo by to sniZovat kvalitu tisku. Pfed zahajenim tisku proto upravte jeji nastaveni

abyste jim odevzdali i tento navod. (viz niZze ,Nastaveni tiskové podlozky*).

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pfedist!

Rozsah dodavky

Stolni tiskarna da Vinci 1.0 Pro

Kazeta s tiskovou strunou

Drzak kazety

Napéjeci kabel

USB kabel

CD se softwarem

2 x boéni kryt

3 x lepici paska na desku (pasku Ize pouzivat opakované a v ptipadé opotfebeni ji nahradit novou
péaskou)

= Prostfedky pro Gdrzbu (kartace, stérka, 5 x €istici drat)
= Navod k obsluze




Poznamky k pouZiti a popis ilozeného n&adi k udrzbé

= NiZe uvedené nastroje se smi pouzivat, jen pod dohledem dospélé osoby.
Aby nedoSlo k poranéni, nedovolte détem, aby si s nimi hréaly.
= Déavejte pozor, aby béhem Gdrzby nebyla podlozka horka.

h = Kdyz dokonéite tisk a podlozka vychladne na pokojovou teplotu, mizete
vytisknuty pfedmét vybrat pomoci Skrabky.
= Aby se zabranilo horsi kvalité tisku kvlli zbytkim a usazeninam tiskové struny,
s které mizou po delSim pouzivani ucpavat trysku, doporu¢ujeme, abyste po
kazdych 25 hodinach provozu pouzili funkci ¢isténi trysky ,CLEAN NOZZLE*®
Q\ nebo vygistili pnici cestu pfilozenym dratkem. (Pfed ¢isténim dratkem se musi
tiskova struna vyjmout z tiskové hlavy).
= Zbytky tiskové struny, které se tvoii béhem tisku, se mizou usazovat také
\ na trysku a pohon tiskového modulu a ovliviiovat tak kvalitu tisku, provoz
tiskarny a nastaveni podlozky. V takovych pfipadech pouZzijte k vycisténi
tiskového modulu pfilozeny kartacek.

Displej a ovladaci panel

Pohyb nahoru a zvySovani hodnoty
Navrat k pfedchozimu menu; Gprava hodnoty; pfechod na predchozi polozku

Pfechod na dal$i menu; Uprava hodnoty; pfesun na dalsi polozku menu

g Pohyb dolu a snizovani hodnoty

Vybér; potvrzeni nastaveni; potvrzeni a ukonéeni

Vychozi menu

Menu na displeji tiskarny, funkce a zpravy

Utilities

Pro. 1
» UTILITIES
SETTINGS
INFO

Pod polozkou Utilities najdete nize uvedené funkce k zavedeni a odstranéni tiskové struny,
ke kalibraci tiskové podlozky a k nastaveni tisku:

» CHANGE CART

PIlnéni a odstranéni tiskové struny a zobrazeni informaci o pouzité tiskové struné.
Pro zajisténi plynulého provozu doporuc¢ujeme pouzivat tiskovou strunu XYZprinting.

UTILITIES CHANGE CARTRIDGE

» CHANGE CART »LOAD FILAMENT
HOME AXES UNLOAD FILAMENT
ZOFFSET

Informace k zavedeni a odstranéni tiskové struny jsou uvedeny nize v ¢asti ,Zavadéni tiskové struny”,
resp. ,Odstranéni tiskové struny*.

» HOME AXES
Tato funkce se pouZziva k pohybu tiskové hlavy do pravého horniho rohu v prostoru tisku a tiskové
podloZzky smérem nahoru.

UTILITIES HOME AXES
CHANGE CART ARE YOU SURE?
»HOME AXES NO
Z OFFSET »YES

Pro névrat tiskové hlavy do vychozi polohy stisknéte ,YES*.

» OFFSET
Tuto funkci pouzijte k nastaveni tiskové podlozky smérem nahoru a dolt a k nastaveni vzdalenosti
mezi tiskovou podlozkou a tiskovym modulem. Nastavené hodnoty se ukladaji do paméti.

PREPARING
PLEASE WAIT

UTILITIES
HOME AXES

» 7 OFFSET
JOG MODE

» JOG MODE
Manudlni nastaveni pohybu osy X — Y — Z pfi (drzbé tiskarny.
ZpUsob pohybovani tiskovou hlavou:

UTILITIES JOG MODE X-AXIS [OK] >> EXIT
Z OFFSET b CAXIS [— 14 [mO0imm] W+ [+]
»JOG MODE W-AKIS 010mm
CALIBRATE Z-AXIS 020mm

1. Vyberte cil pohybu:
= Zvolte ,X-AXIS* pro pohyb tiskové hlavy smérem doleva a doprava.
= Zvolte ,Y-AXIS* pro pohyb tiskové hlavy smérem dopfedu a dozadu.
= Zvolte ,Z-AXIS* pro svisly pohyb tiskové podlozky.
2. Nastaveni vzdalenosti
= Pomoci tlagitek se Sipkou nahoru a dolu vyberte smér pohybu. Poté vyberte v zavislosti na
poZadované vzdalenosti ,-“ a stisknéte tlacitko ,TO THE LEFT“ (doleva), nebo vyberte ,+*
a stisknéte tlacitko ,TO THE RIGHT" (doprava), aby se upravila vzdalenost pohybu.
= Po stisknuti tlagitka ,TO THE LEFT" se tiskova hlava nastavi ve sméru doprava a dozadu,
blize k tiskové podlozce.
= Kdyz tisknete tla¢itko ,TO THE RIGHT": Tiskova hlava se nastavi smérem doleva a dopfedu,
déle od tiskové podlozky.

» CALIBRATE

Tuto funkci pouZijete k nastaveni polohy tiskové podlozky a jeji Gpravy na zakladé referenéni hodnoty.
Kvalita tisku se odviji od vyrovnani tiskové podlozky. Kdyz si chcete potvrdit, jestli je tiskova hlava
vyrovnand, zapnéte tuto funkci, aby se jeji poloha zméfila a zkontrolovala.



UTILITIES CALIBRATE

JOG MODE ARE YOU SURE?
»CALIBRATE »NO

BUILD SAMPLE YES

Viz nize ,Kalibrace".
» BUILD SAMPLE
V tiskarné jsou uloZeny 3D vzory, na kterych se mazete naucit, jak tiskarnu pouzivat.

UTILITIES
CALIBRATE

»BUILD SAMPLE
CHANGE NOZZLE

Pred zahajenim ti%u_ nalepte na podloZku lepici pasku.

Vyberte vzor, ktery chcete tisknout.

BUILD SAMPLE
DEMO

P KEY CHAIN
HEART

3. Zvolte ,YES" a stisknéte ,OK".

KEY CHAIN
START BUILDING?

NO
»YES

4. Po dokongeni tisku, vyjméte hotovy vysledek tisku. Pasku Ize pouzivat opakované a v pfipadé
opotiebeni ji mizete nahradit novou paskou.

Poznamka: Pasku nalepte pfed tiskem na podlozku, nebo nejdfive naneste na podlozku trochu
lepidla, aby pfedméty se specialni strukturou lépe drzely.

» CHANGE NOZZLE

UTILTIES CHANGE NOZZLE TURN OFF POWER
BUILD SAMPLE ARE YOU SURE? AND THEN CHANGE
> CHANGE NOZZLE NOZZLE MODULE

CLEAN NOZZLE

Vyména trysky. Kdyz se tiskova podlozka a hlava vrati automaticky do vychozich poloh, tiskarnu
vypnete a vymérite tiskovy modul.

V prubéhu dopravy m tZe dojit k naru$eni rovné polohy tiskové podlozky, ktera podléha
otfestim a mohlo by to snizovat kvalitu tisku. P fed zahajenim tisku proto upravte jeji
nastaveni (viz nize ,Nastaveni tiskové podlozky*).

Obsluha
Udrzba tiskarny

» UTILITIES > CLEAN NOZZLE

Pravidelné &isténi tiskové trysky zajisti nejen dlouhou Zivotnost tiskarny, ale také zvySuje kvalitu tisku.
Povolte funkci ,CLEAN NOZZLE*" (Cisténf trysky). Trysku cCistéte, kdyZ se zahteje. Tiskova podlozka je
v doIni poloze a tiskova hlava se posunula dopfedu a na displeji se ukazuje, Ze tryska je pfipravena
k ¢isténi ,READY FOR CLEAN*.

—

1. Cisténi detek&niho hrotu médénym kartackem.

Zbytky tiskové struny, které se tvofi béhem tisku, se mdzou usazovat také
na trysku a pohon tiskového modulu a ovliviiovat tak kvalitu tisku, provoz
tiskarny a nastaveni tiskové podlozky. V takovych pfipadech pouzijte
k vycisténi tiskového modulu a detekéniho hrotu pfilozeny médény kartacek.

2. Cisténi trysky &isticim dratem

Cim &ast&ji se tiskarna pouziva, tim vic uhliku a negistoty se v trysce usazuje
a muoze negativné ovliviiovat kvalitu tisku. Proto doporucujeme, abyste
po kazdych 25 hodinach provozu trysku vygistili. Uchopte Ccistici dratek
do kombinacdek a zastréte ho opatrné do otvoru v trysce (pfed cisténim je
potfeba z trysky vytlait tiskovou strunu).

3. Vycisténi méficich bodl
Kdyz se tiskova podlozka presune do spodni polohy, vypnéte tiskarnu
a vycistéte 4 body méfeni vihkym hadfikem.

SETTINGS

Zakladni nastaveni pfistroje, funkci, vybér a nastaveni hodnot tisku, mezi které patfi:
USER FILAMENT - BUZZER - AUTO HEAT - LANGUAGE - ENERGY SAVE - RESTORE
DEFAULT

Pro. 1
UTILITIES

PSETTINGS
INFO

» USER FILAMENT
UZivatel si mdze pfizpusobit teplotu tiskové hlavy, podlozky a vytaZeni struny v zavislosti na pouzité
struné a designu pfedmétu.

USER FILAMENT USER FILAMENT USER FILAMENT
APPLY SETTING NOZZLE: 210°C NOZZLE: 210°C
———— >BED: 040 °C BED: 040 °C

>NOZZLE: 210°C UNLOAD: 170 °C >UNLOAD: 170 °C

Podrobnéji viz nize ,Nastaveni teploty“.



» BUZZER
Pokud se zapne bzucak, tiskarna bude vydavat slySitelnou signalizaci pfi kazdém stisku tlacitka,
kdyz se dokonéi tisk, nebo kdyz dojde k chybé.

SETTINGS BUZZER
USER FILAMENT P OFF

P»BUZZER ON
AUTO HEAT

= Ve vychozim nastaveni je ozvuceni zapnuto, ale kdyZ ho chcete vypnout, mizete vybrat ,OFF*
a pro zménu nastaveni stisknéte ,OK".

» AUTO HEAT

SETTINGS AUTO HEAT [OFF]
BUZZER ON » OFF

PAUTO HEAT OFF ON
LANGUAGE

= Ve vychozim nastaveni je funkce automatického ohfevu vypnuta. Kdyz chcete nastaveni zménit,
vyberte ,ON“ a stisknutim ,,OK* ji zapnéte.

= Kdyz se funkce ,AUTO HEAT" zapne, tiskdrna po zapnuti automaticky zahfeje tiskovou hlavu
a podlozku. Zkracuje se tim ¢as necinnosti, ktery je potfeba k zahrati tiskarny pred tiskem.

» LANGUAGE

Pfed prvnim pouzitim tiskarny doporucujeme nastavit jazyk, ktery se bude zobrazovat na displeji.
UZivatel si mGze vybrat angli¢tinu, japonstinu, francouzstinu, ném¢inu, italStinu, nebo SpanélStinu.
Vychozim jazykem tiskarny je angliétina. Kdyz chcete pouzivat jiny jazyk, vyberte ho pomoci Sipek
,NAHORU*" a ,DOLU* a pro zménu nastaveni stisknéte ,OK".

SETTINGS
AUTO HEAT OFF

»LANGUAGE
ENGLISH

=y S
FRANCAIS

HLANGUAGE EM
ENERGY SAVE 03M

» ENERGY SAVING

V tiskové komofte jsou LED, které osvétluji prostor tisku. Aby se Setfila spotfeba energie, osvétleni
se ve vychozim nastaveni po 3 minutach necinnosti vypina (na displeji je tento ¢as oznacen jako
03M).

SETTINGS | | ENERGY SAVE [03M]

LANGUAGE EN OFF
»ENERGY SAVE 03M »03M
RESTORE DEFAULT 06M

= Kdyz chcete, aby se osvétleni vypinalo po 6 minutach, vyberte ,06M“, nebo zvolte moznost ,OFF*
a funkce se nebude pouzivat, tj. svétlo se nebude automaticky vypinat. Pro zménu nastaveni
stisknéte ,OK*.

» RESTORE DEFAULT
V8echna nastaveni tiskarny muZzete vratit do vychoziho stavu.

SETTINGS RESTORE DEFAULT
LANGUAGE EN ARE YOU SURE?

ENERGY SAVE 03M
»RESTORE DEFAULT

NO
PYES

Pro resetovani vyberte ,YES" a vybér potvrdte stisknutim ,OK".

INFO

Tato polozka obsahuje informace k firmwaru a statistickym ddajam.

Pro. 1
SETTINGS

» INFO
MONITOR MODE

» STATISTICS
Zobrazi se akumulovany ¢as tisku a ¢as posledniho tisku. KdyZ chcete zobrazeni ukongit, stisknéte
LOK*.

INFO STATISTICS
PSTATISTICS LIFE TIME 00DD0OG6H

SYSTEM VERSION LAST TIME DDH34m
CARTRIDGE STATS [OK] TO RETURN

» SYSTEM VERSION

Zobrazi informace k aktualni verzi firmwaru. Aby se zajistila dobra kvalita tisku, doporucujeme
aktualizovat firmware na posledni dostupnou verzi. Ke kontrole dostupnosti novéjSi verze firmwaru
pouzijte program XYZware, a pokud chcete menu opustit, stisknéte ,OK".

INFO SYSTEM VERION
STATISTICS 0.0.4

»SYSTEM VERSION [OK] TO RETURN
CARTRIDGE STATS

» CARTRIDGE STATS

Ukazuje zbyvajici napli kazety s tiskovou strunou (pod oznac¢enim ,REMAINING* se ukazuje zbyvajici
délka) a informace k objemu civky, barvé struny a k materialu. Kdyz chcete menu opustit, stisknéte

LOK*.
INFO CARTRIDGE STATS COLOR MATERIAL
SYSTEM VERSION REMAINING 240m RED ABS
»CARTRIDGE STATS CAPACITY  240m
WIFI INFO [ DOWN] MEXT PAGE [ DOWN] MEXT PAGE [ OK] TO RETURM
» WIFIINFO

Zobrazuje se aktudlni stav pfipojeni tiskarny k siti. Podrobnéji viz nize ,WiFi nastaveni v programu

XYZware for Pro*.

INFO INFO WIFI INFO
CARTRIDGE STATS SYSTEM VERSION NO CONNECTION
»WIFO INFO CARTRIDGE STATS
HELP »WIFI INFO [ OK] TO RETURN

Pokud je tiskarna pfipojena k siti, zobrazuje se nazev sité, IP adresa, nazev pfipojené tiskarny a verze

fipojeni. Stisknéte ,OK".

WIFI (SSID) IP ADDRESS PRINTER NAME WIRELESS VER.
XYZ 192.168.40.38 xyzpriting 515
[ DOWN] NEXT PAGE [ DOWN] MEXT PAGE [ DOWN] NEXT PAGE [ OK] TO RETURN

» HELP

V tomto menu muZete prejit na webovou stranku, kde najdete nejnovéjsi informace, dokumentaci

k vyrobku, video ndvody a mnohem vice. KdyZ chcete menu opustit, stisknéte ,OK*.

INFO HELP
CARTRIDGE STATS Www.yzprinting.com
WIFO INFO

»HELP »[ OK] TO RETURN




Instalace a zavedeni tiskového vlakna
(UTILITIES > CHANGE CART > LOAD FILAMENT)

= Kvalitu tisku nelze zarugit, pokud se pouziva tiskové vlakno od jinych vyrobcu.

= Zaruka se nevztahuje na zaseknuti struny, zavady vyrobku, poskozeni, nebo poruchy,
které jsou zplUsobené pouzivanim tiskovych strun od jinych vyrobcd, nebo chybou lidského
Cinitele.

/ ~
Vytdhnéte zardzku a pasku a kazetu se strunou zasurite Vlozte a zamacknéte drzak kazety,
do otvoru. aby zaklapnul na misto.

= Pokud pouzivate vlastni tiskové vlakno, ubezpecte
se, Ze v tiskarné neni kazeta, resp. ji vytahnéte.

= Tiskové vldkno vsurite do otvoru v tiskové hlave, az si
ho tiskdrna sama zachyti.

=  Pri vkladani vldkna stisknéte a uvolnéte packu, aby se
otevrel pruchod.

= Poté aktivujte na ovlddacim panelu tiskarny funkci
LOAD FILAMENT .

Aktivujte funkci LOAD FILAMENT na ovladacim panelu.
CHANGE CARTRIDGE

>LOAD FILAMENT

= Kdyz pouzivate tiskovou strunu od XYZprinting a chcete pouZzit doporu¢ené nastaveni teploty,
stisknéte v dalSim okné ,YES*.

USE XYZPRINTING
CARTRIDGE NOW?

> YES

Pockejte, dokud se tiskova hlava nezahfeje.

KdyZ teplota doséhne provozni nastaveni, tiskarna strunu automaticky zavede.

Zkontrolujte, zda konec struny vySel zotvoru trysky a poté stisknete ,OK"“
Aby se proces zavadéni dokongil.

ow»

= Pokud chcete preference nastavit manualné, vyberte ,NO*.

USE XYZPRINTING
CARTRIDGE NOW?

> NO

Pokud chcete pouzit vlastni nastaveni teploty, postupujte nasledujicim zpdsobem:

Vyberte ,USER FILAMENT" a stisknéte ,OK". Ridte se pokyny, které jsou uvedené u funkce nastaveni
teploty ,Temperature Settings“ a po nastaveni vhodné teploty se vratte na pfedchozi stranku a vyberte
LAPPLY SETTING*, aby se vaSe nastaveni teploty nastaveni uloZilo a mohlo se pouzit.

Poznamka:
- VySe uvedeny popis nastaveni teploty se aplikuje jen v programu Microsoft 3D Builder.
Pro podrobnéjsi informace k 3D Builder navstivte webovou stranku Microsoft.

= Zavedeni tiskového vlakna je dokon¢eno.

Poznamka: Doporucuje se pouzit vhodné nastroje a konec vlakna pred zavedenim zastfihnout v Uhlu
45 stupnll a strunu natahnout, aby se proces zavadéni ulehgil

Nastaveni tiskové podloZky UTILITIES

Pfed prvnim pouzitim tiskarny kalibrujte prosim tiskovou podiozku, aby se [| PCALIBRATE
zajistilo, Ze bude béhem tisku vyrovnana.

= UTILITIES > CALIBRATE

KdyZ se podloZka zahfeje na
potfebnou teplotu,
automaticky se zméfi
vzdalenosti mezi kontrolnimi
body (viz obrazek 1, 2,3 a 4)
a sondami, aby se ur¢ilo jeji
vyrovnani.

= Pokud detekce vyrovnani zjisti, Ze nejsou potfeba Zadné Upravy PERFECT
podlozky, na displeji se objevi ,PERFECT". V takovém pfipadé ADJUST MORE ?
stisknéte ,NO*, aby se okno zavrelo. >YES
Kdyz se ve vysledku detekce objevi, ze je potfeba upravit nastaveni NO

podlozky, budete muset jeji nastaveni korigovat. Nasledné by se mélo
objevit okno s vyzvou ke kalibraci.

= Pokyny ke kalibraci

Pod podlozkou jsou ftfi bilé knofliky, které Ize nastavit do &tyf pozic. Kazdé pootoceni knofliku o jeden
krok predstavuje otoceni o 90 stupfid a o 4 kroky oto€eni v kruhu o 360 stupriu. Stisknéte ,OK"
a prejdéte k dalSim pokynim nastaveni.

V horni ¢asti okna je oznaceni pfislusného knofliku (pfedni knoflik).

TO THE RIGHT: Pod nim je smér ota¢eni (doprava). P;ﬁ;ggg&i
8,7 STEPS: Pocet kroku pootoceni knofliku. Kazdy krok je signalizovan 4 STEPS=1 CIRCLE
kliknutim. [OK] TO CONTINUE
Pro pokracovani kliknéte na ,OK".

Kdyz podle instrukci pootocite kazdy knoflik, tiskdrna znovu vyhodnoti
rovné nastaveni tiskové podlozky. Pokud se na displeji ukaze ,PERFECT", Ig'::;i?g:: _NOB
mlZete zahdjit tisk. ’
" s . 5 o . 5 8.7 STEPS
V pripadé, Ze je tiskova podloZka pfilis vysoko nebo nizko, nebo kdyZ jsou T
body méfeni znecisténé, objevi se na displeji ,CALIBRATE FAIL" [OK]

a tiskovou podlozku je potfeba upravit.

Umist éni knoflik G a smér korekce

LEVY KNOFLIK: Dopfedu a dozadu MCKW‘-RDST & ® T“CKW
PRAVY KNOFLIK: Dopfedu a dozadu LEFTIKNOE RIGHT|KMNOB
PREDNI KNOFLIK: Doleva a doprava lmﬂml lmﬁm
&
~<—FRONT KNOB —3
TO THE LEFT TO THE REGHT



Odstran éni tiskové struny

*  UTILITIES > CHANGE CART > UNLOAD FILAMENT CHANGE CART

Na ovladacim panelu tiskarny aktivujte funkci pro odstranéni struny. B UNLOAD FILAMENT

1. Pockejte, dokud se tiskova hlava nezahfeje na provozni teplotu
a zahajte proces vytazeni struny.

2. Pokud se na displeji zobrazi ,PULLOUT FILAMENT®, stisknéte a uvolnéte packu, aby se struna
vytahla.

Nastaveni teploty

= SETTINGS > USER FILAMENT SETTINGS
UZivatel si muze nastavit viastni teplotu trysky, tiskové podlozky a teplotu W'y \;seR FiLAMENT
struny podle pozadavku, které jsou dany rGznosti vliaken a designem

tisknutych pfedméta.

1. Vyberte si komponent, pro ktery chcete nastavit teplotu.

TRYSKA TISKOVA PODLOZKA ODSTRANENI STRUNY
USER FILAMENT USER FILAMENT USER FILAMENT
APPLY SETTING NOZZLE: 210°C NOZZLE: 210°C
— >BED:  040°C BED:  040°C
>NOZZLE: 210 °C UNLOAD: 170 °C >UNLOAD: 170 °C
Stisknéte ,OK", aby se Pro nastaveni teploty podlozky vyberte Stisknéte ,OK* aby se
otevielo nastaveni ,BED* a stisknéte ,OK". otevielo nastaveni teploty
teploty trysky. struny pfi jejim odstranéni.

2. Nastaveni teplot
A
NOZZLE 2[1]0°C
[<1.[>1 v
[OK] TO CONTINUE

= Tlagitkem s levou a pravou Sipkou vyberte ¢islici (jednotky, desitky, stovky) teploty, kterou chcete
upravit.

= Tlagitkem se Sipkou nahoru a dold nastavte hodnotu. Sipkou nahoru se hodnota zvy3uje a Sipkou
dolu se hodnota snizuje. Stisknéte ,OK*, aby se nastaveni pouzilo.

= Pokud nastavite teplotu, kterd je mimo povoleny rozsah, po stisku ,OK"“ se na displeji zobrazi
upozornéni.

3. A Mezni hodnoty rozsahu vlastniho nastaveni teplo  ty

Teplota zahfivani tiskové hlavy pfi zavadéni struny a pfi tisku:
TRYSKAV 170°C-240°C
PODLOZKA Rozsah nastaveni teploty: 0 °C — 110 °C
. Teplota zahfivani tiskové hlavy pfi odstrafiovani struny:
ODSTRANENI STRUNY 170 °C — 240 °C
Poznamka: VySe uvedeny popis nastaveni teploty se aplikuje jen v programu Microsoft 3D Builder.
Pro podrobnéjsi informace k 3D Builder navstivte webovou stranku Microsoft.

Popis parametni
= Prenos tiskového souboru v programu ,XYZware for Pro*

Pomoci USB kabelu propojte
tiskarnu s pocitacem a na pocitac si
nainstalujte program ,XYZware",
abyste mohli pfendSet tiskové
soubory.

Import soubort .stl, .3w

Pfevod souboru na format .3w

UloZeni souboru .stl

Nastaveni  preferenci  tisku

a prenos tiskového souboru

E. Nastaveni jazyka a barvy
nahledu
Aktualizace softwaru, zobrazeni
verze firmwaru a odkaz
na oficialni webovou stranku

. Nastaveni méfitka zobrazeni
Rychlad zména Ghlu nahledu
PFesun modelu
Zména thlu modelu
Zména velikosti modelu
Zobrazeni informaci o modelu

. Vymazani modelu z virtualni podlozky
Kontrola teploty tiskarny, informace k tiskové struné a procesu tisku
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Program ,XYZware for Pro“ pro tiskarnu da Vinci Pro bézi pod Windows ve verzi 7 a vy$si a pod Mac
ve verzi OS 10.8 a vysSi. MuZete si ho nainstalovat z pfilozeného CD nebo miZete stdhnout instalaéni
soubor z oficialni webové stranky XYZprinting (navstivte http://www.xyzprinting.com).

= Zakladni postup prace

Po otevieni programu kliknéte na ,Import* a vyberte soubor modelu, ktery chcete tisknout a nactete
jej do tiskarny. Pod funkci ,File Conversion“ mlzete zménit pfislusna nastaveni, aby vyhovovala
rychlosti tisku a pozadovanym efektim.

Po dokonéeni nastaveni tisku a prfevodu souboru na g-code kliknéte na tlacitko ,Print* a soubor se
odesle k tisku.

Podrobnéjsi informace k aktualizaci softwaru, provozni pokyny a technickou podporu najdete
na oficialni webové strance XYZprinting: http://www.xyzprinting.com/

= PFipojeni k WiFi
Tiskarna podporuje tisk v bezdratové siti. Nainstalujte program ,XYZware“ pro tiskarnu Pro a podle

nize uvedenych pokynl pro prepnuti tiskarny na rezim bezdratového ovladani aktivujte WiFi nastaveni
tiskarny. Tiskovy soubor pak muZete prendSet bezdratové.

"  Pfiprava p fed nastavenim

1. Funkce sitového tisku je uréena predevSim pro pouziti v siti intranet. Nastavte na tiskarné
a na pocitaéi stejnou doménu s pfipojenim ke stejnému pfistupovému bodu.

Pred pfipojenim tiskarny provedte nastaveni pfipojené bezdratové zakladni stanice.
Podrobny postup nastaveni najdete v navodu k obsluze vyrobku.

Sitku kanalu mézete pro pouZiti funkce bezdratového tisku nastavit na 20 MHz.

Nechte zapnutou funkci bezdratové sité.

Tiskarna podporuje nasledujici rezimy zabezpeceni: WEP, WPA, WPA2.

N
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Nastaveni WiFi

Pomoci USB kabelu propojte tiskarnu s poc¢itacem a oteviete program ,XYZware for Pro*“.

Kliknéte na ikonu funkce ,Printer Monitoring“ v pravém dolnim rohu obrazovky, oteviete okno
JPrinter Monitoring“, kliknéte na ,My Printer* > ,Scan“, aby se otevfela stranka vyhledavani
pfipojenych tiskaren a kliknéte na ,Wireless Network Settings“ pro nastaveni tisku v bezdratové
siti

N
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VloZte nazev tiskarny (bud anglicky, nebo ¢iselnym oznacenim), Setup Printer Wireless
stisknéte funkci ,Scan“ a ve vyskakovacim okné se zobrazi

informace k zékladni bezdratové stanici. Vyberte nazev e neneiessees
bezdratové sité, ke které se chcete pfipojit. b vy
Po Gsp&$ném pfipojeni se na displeji tiskarny objevi nazev ™™ ...
bezdratové sité. Pricter1?

Nyni mGzete odpojit USB kabel a pokracovat v tisku bezdratové.

Kdyz chcete zrusit pfipojeni k bezdratové siti, pfipojte znovu tiskarnu

USB kabelem k pocitaéi a oteviete program ,XYZware for Pro*“. CONNECTING

PLEASE WAIT

Tisk z mobilni aplikace

oapwnE

Mobilni  aplikace musi  podporovat 1
bezdréatovy tisk.

Nainstalujte si aplikaci pro systém Android
nebo iOS.

Informace o uzivateli

Kategorie

Galerie (hlavni obrazovka)

Upload polozky a tiskového souboru
Tiskarna (pro bezdratovy tisk)

Info (Informace k tiskarné a copyright)

1. Oteviete Play Store (Android), nebo App Store (systém 2. Vytvorte si G¢et na oficialni webové

i0S), vyhledejte aplikaci s nazvem ,XYZgallery* a strance XYZprinting a pfihlaste
stahnéte si ji na mobilni zafizeni. se k nému.

3. Po pfihlaSeni uvidite tfi slozky, z kterych si mlzete 4. Vyberte objekt, ktery chcete
vybrat nejoblibenéjsi (,most popular*), nové (,new") a tisknout.
k tisku (,printable®).

o caman
” da Vind 1.0 Pro “

® ===
S Eamma

_100
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5. Vyberte tiskarnu a klepnutim na ,Confirm to print* se 6. Stav tisku miZete dalkové ovladat.
soubor odes$le na tiskarnu a je pfipraven k tisku.

Poznamky:

1. Ubezpecte se, Ze mate mobilni zafizeni a tiskarnu pfipojenou k stejné bezdratove siti.

2. Prenos tiskovych soubord v bezdratové siti mize trvat déle, nez jejich pfenos pfes USB.

3. Pokud se zvoli soubor ve forméatu .3w s nekompatibilnim G-kédem, ukaze se informace ,Printer
Type does not match®. V takovém pfipadé doporucujeme vybrat jiny soubor, nebo pfed tiskem
stahnout .stl aby se vytvoril G-kéd.

Format .3w Ize tisknout pfimo z aplikace. Nékteré soubory v8ak najdete ve formatu .stl a tyto soubory
se musi pred tiskem exportovat v programu XYZware a prevést na format .3w. Pokud je tiskovy
soubor placeny, postupuijte podle pokynu k zaplaceni.



Reseni probléni
Chybové zpravy

V pfipadé problému se na displeji tiskarny nebo v rozhrani programu objevi pfislusny kéd chyby,

ktery vdm pomuZze chybu identifikovat.

Servisni kéd

PFiznak

ReSeni

0003 (software)

Problém zahfivani

Zjistéte, zda je zahfivani v poradku a zda je spravné
nainstalovany senzor a konektor zahtivani. Problémy
muZou vzniknout, kdyZ tiskarna pracuje pfi teploté

podiozky nizsi, nez 25 °C. pouZzivejte tiskarnu v prostredi
s vhodnéjsi teplotou.
0007 (software) | ,UNIDENTIFIED
CARTRIDGE" —

neznama kazeta
s tiskovou strunou

Znovu nainstalujte nebo vymérite kazetu se strunou.

0008 (software)

LUNIDENTIFIED
CARTRIDGE" —
neznama kazeta
s tiskovou strunou

Znovu nainstalujte nebo vymérnite kazetu se strunou.

0010

Problém zahfivani
podlozky

Zjistéte, zda je zahfivani v pofadku a zda je spravné
nainstalovany senzor a konektor zahfivani.
Problémy miZou vzniknout, kdyz tiskarna pracuje
pfi teploté nizsi, nez 25 °C. pouzivejte tiskarnu

v prostiedi s vhodnéjsi teplotou.

0011

Problém zahfivani hlavy

Zjistéte, zda je zahfivani v pofadku a zda je spravné
nainstalovany senzor a konektor zahtivani. Problémy
muZou vzniknout, kdyZ tiskarna pracuje pfi teploté
nizsi, nez 25 °C. pouZzivejte tiskarnu v prostredi

s vhodnéjsi teplotou.

0013

Problém zahfivani
podlozky

Zjistéte, zda je zahfivani v pofadku a zda je spravné
nainstalovany senzor a konektor zahtivani.
Problémy mizou vzniknout, kdyz tiskarna pracuje
pfi teploté nizsi, nez 25 °C. pouzivejte tiskarnu

v prostfedi s vhodnéjsi teplotou.

0014

Problém zahfivani hlavy

Zjistéte, zda je zahfivani v poradku a zda je spravné
nainstalovany senzor a konektor zahtivani. Problémy
muZou vzniknout, kdyZ tiskarna pracuje pfi teploté
nizsi, nez 25 °C. pouzivejte tiskarnu v prostredi

s vhodnéjsi teplotou.

0028 (software)

,NO CARTRIDGE"
(nespravné
nainstalovana struna)

Znovu nainstalujte nebo vymérite kazetu se strunou.

0029 (software)

CARTRIDGE EMPTY
(prdzdna kazeta)

Okam?zité vymérite kazetu se strunou.

0030 Chyba v postaveni osy Zkontrolujte pfipojeni motoru a senzoru a polohu
X senzoru.

0031 Chyba v postaveni osy Zkontrolujte pfipojeni motoru a senzoru a polohu
Y senzoru.

0032 Chyba v postaveni osy Zkontrolujte pfipojeni motoru a senzoru a polohu
z senzoru.

0050 Chyba oto€ného talite Vypnéte a znovu zapnéte tiskarnu.

0051 Chyba RAM Vypnéte a znovu zapnéte tiskarnu.

0052 Chyba interni paméti

trysky

Kontaktujte servisni centrum.

Chybova zprava

Doporu €ované feSeni

Printer is busy

Po dokonéeni Ukolu se pokuste tisknout znovu
a vSimejte si informaci, které se zobrazuji na displeji.

Firmware of the printer
cannot be updated

Zkontrolujte pfipojeni k internetu. Aktualizujte
firmware pozdéji.

Nozzle is clogged

Odstrarite tiskovou strunu, vycistéte trysku a poté
strunu znovu zavedte.

Filament cannot be loaded

Odstrante tiskovou strunu a znovu ji zavedte.

NO CARTRIDGE

Filament is not installed correctly

Znovu zavedte, nebo vymérite strunu.

CARTRIDGE EMPTY

Filament ran out prior to a print:remain 0%

Okamzité vymérite kazetu se strunou.

FILAMENT LOW

Filament residual is low: remain 30%

V pfipadé potfeby vymeérite tiskovou strunu.

FILAMENT END

Filament ran out while printing: remain 0%

Okam?zité vymérite kazetu se strunou.

Technické Udaje

Tisk

Technologie tisku:
Velikost tisku (D x S x V):
Materidl pro tisk
RozliSeni tisku
Prameér tiskové struny
Displej

Pramér trysky
ZpUsob pripojent
Operacni systém
Software tiskarny
Format soubor(
Hmotnost:

Rozméry tiskamy (S x V x H):

FFF (Fuse Filament Fabrication)
20x20x 20 cm

ABS/PLA

0,1/0,2/0,3/0,4 mm

1,75 mm

LCM 2,6*

0,4 mm

USB 2.0; WiFi

Win 7 a vys$si; Mac O SX 10.8 a vyssi
XYZware for Pro

3w; stl

26 kg

51 x 55,8 x 46,8 cm




Navod k modulu laserového gravirovani

Ugelem tohoto navodu je pomoct uZivateldm pochopit zplsoby spréavné obsluhy laserového
gravirovaciho modulu 3D tiskarny da Vinci 1.0 Pro. Navod obsahuje relevantni informace, které se
tykaji obsluhy, techniky pouziti a péce o gravirovaci modul.

Pro nejnovéjsi informace k 3D tiskarné da Vinci 1.0 Pro a k dal$im vyrobkdm spole¢nosti XYZprinting
kontaktujte ~ prosim naSe  obchodni  zastoupeni nebo navStivte  webové  stranky
http://www.xyzprinting.com.

= Popis modulu
Vétrak

Hlava
modulu

PFipojka
zahfivaci
sbérnice

= Doporu €ovany material ke gravirovani

Papir, kartonovy papir, kiize, dfevo, plast
Poznadmka: Snazte se nepouzivat k laserovému gravirovani svétle zbarvené, bilé nebo lesklé
materialy. Nejlepsich vysledkd se dosahuje pfi gravirovani Sedych nebo tmavych materiald.

= Vymeéna a instalace gravirovaciho modulu

Predtim nez tiskovou hlavu zaménite za gravirovaci modul, zkontrolujte, zda v trysce nezUstaly zbytky
vlékna a v pfipadé potieby je odstrarite.

1. Po odstranéni zbytkG vldkna 2. Pockejte, dokud se displeji neobjevi zprava,
vyberte [CHANGE NOZZLE Ze muZzete vypnout napajeni a tiskovy modul nahradit
gravirovacim modulem.

UTILITIES TURN OFF POWER
CALIBRATE AND THEM CHANGE
BUILD SAMPLE NOZZLE MODULE

pCHANGE NOZZLE

3. Posurite modul manualné do stfedu nebo na 4. Odpojte zahfivaci sbérnici na boku tiskové
jiné misto, kde je mozné ho snadno odpojit. .
N — e

5. ZataZenim otevfete rychlospojku, abyste uvolnili modul tiskové hlavy. Sklopte ho a vytdhnéte

nedotykejte se horkych ¢asti extrudéru, abyste se nepopalili).

= |Instalace laserového gravirovaciho modulu

1. Posurite modul manuélné do stfedové 2. Nainstalujte sbérnice a vénujte pozornost horni
pploh . ) a spodni sbérnici

3. Zatdhnéte za tlacitko pojistky pro uvolnéni 4. Poté tlacitko zamacknéte a presvédcte se,
modulu. Modul sklopte a vlozte ho do Ze modul je dobfe zajiStény a pevné sedi na
instala¢niho otvoru. misté. Instalace gravirovaciho modulu je

dokonéena.

= Demontaz laserového gravirovaciho modulu

- Vypnéte tiskarnu.

- Zatahnéte za tlacitko pojistky pro uvolnéni modulu. Modul sklopte a vytahnéte.
- Odpojte pfipojené kabely.

- Dokonéte demontaz a ulozte gravirovaci modul na bezpeéné misto.



Pokyny k laserovému gravirovani

= UZite€né rady p fed zahajenim gravirovani

Gravirovacim modulem Ize gravirovat jen dvojrozmérné (ploché) objekty. Cilovy objekt by se mél
poloZit rovné na plochu panelu. Vyvarujte se gravirovani pokfivenych nebo zakfivenych predmétd,
které nejsou zcela ploché.

K zajisténi a zplosténi objektu na ploSe panelu nebo na jinych rovnych plochach mize pouzit lepici
pasku.

1. NepokouSejte se gravirovat 2. K zajisSténi a zplosténi 3. Pfiklad predmétu pouZitého

materidl, ktery neni zcela objektu na ploSe panelu ke gravirovani.
rovny. nebo na jinych rovnych
plochach mlze pouZit lepici

pasku.

% Pripojte tiskarnu k pocitaci: & - i
Zkontrolujte prosim, zda je tiskarna pfipojena. My Printer
Po pfipojeni se otevie obrazovka programu
XYZware for Pro“. Vit nastroji, ktera je Zprinting, 30 Printer daVinei LOPrs. 4
v pravém hornim rohu rozhrani programu, (oM -

vyberte  funkci pfepnuti na laserové
gravirovani (Switch to Laser Engraving).

XK¥Zware for Pro

= Proces gravirovani

1. Objevi se obrazovka s upozornénim. Pfesvédcte se, Ze objekt byl odstranén ze zakladny
(tj. na panelu nesmi byt Zadny predmét).

2. Vyberte ,Yes", aby se ploSina zékladny zvedla do horni polohy. KdyZz dosahne plvodni polohu,
snizte ji do vyhovujici polohy, abyste na ni mohli poloZit pfedmét, ktery chcete gravirovat.

[ =

o thesurice sheady?

(B~ =

I

Pozor: Gravirovacim modulem Ize gravirovat jen dvoj rozmérné (ploché) objekty.
Cilovy objekt by se m &l polozit rovn & na plochu panelu. Vyvarujte se gravirovani pok  fivenych
nebo zak fivenych p fedméta, které nejsou zcela ploché.

3. Otevrete obrazovku pro zobrazeni zakladny.
4. Na tiskarné vyberte ,Import a zvolte si graficky soubor, ktery chcete gravirovat.

JPeg files (* jpg)
Bitmap Image (*.bmp)
GifImage (* gif)
PngIimage (*.png)
TIFF Image (*.t; *.6f)

rd @ &

Obrazek 3 Obrazek 4

5. Pokud probéhl import souboru s obradzkem, zkontrolujte, jestli obrazek prekryvéa stfed obrazovky,
ktery je oznacen Cervenou te¢kou.
6. Posurite obrazek do stfedu, aby zakryval ¢ervenou tecku.

AYEEngraving Aphe
| i3 & | T | [ | H| @ W

XYZEngraving Alpha

b |
ZNLAt S

Obrazek 5 Obrazek 6

7. Obrazek mlzete editovat, tj. mdzete ho z(zit nebo rozsifit a otacet.



% Uzivatel si muze vybrat rezim vektorového (Vector), nebo pixelového (Pixel) gravirovani
(ve vychozim nastaveni programu se pouZziva vektorovy rezim).

Vektor: Zachova se puvodni tvar a laser se pohybuje pouze po definovanych geometrickych
¢arach a kfivkach. Neobjevuji se zadné drsné okraje.

produkt.

Obrazovka nahledu reZimu vektoru

9. Po dokonceni nastaveni kliknéte na ,Preview* a na pravé strané obrazovky se ukaze okno
s ndhledem pouzitého nastaveni.

b
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Setup for New Engraving Preview

Kliknéte 1x na ikonu, aby se importovany i i
soubor skryl. Po dalSim kliknuti se obrazek
znovu ukaze.

Material Frofile

=)

[
I T

Vymazani importovaného souboru. @ Yector Mode © Raster Mode. (
‘Engraving Speed 2 E mmys
Engraving Laysr 1‘%

“fou Gan engrave deeper by
inereasing five layes

e
Canny Edgs Dstactor = m

Po dokonéeni zakladni editace vyberte
tuto ikonu gravirovani.

B. Jako alternativu mulZete pouZit také

ikonu pro dalsi pokrocila nastaveni XYZEngraving

gravirovani.
< VySe uvedeny nahled ukazuje obrazek pfi nastaveni citlivosti detekce obrystu (Canny Edge
Detector) na 0.
Setup for New Engraving Preview
Engraning Layer
f ? S
E § Material Profile
i { I =
@ {
E} _é & vactor Mode ) Raster Mode
Engraving Spesd 3l mms
8. Stisknéte ,Edit* a v okné programu se ukaze nastaveni laserového gravirovani. Enamuliitaver -
. [ dasper = |
Setup for New Engraving i et
Canny Edge Detector 20
T —
Material Profile
[ =
Lt | sae [ Lo W ool |

# Vector Mode  Raster Made “ Nahled obrazku pfi nastaveni citlivosti detekce obryst (Canny Edge Detector) na hodnotu 80.
Engraving Spesd 1] s
Engraving Layer 1B

You can engrave desper by
mcreasing the layer

Canny Edge Dstector 5 =




Obrazovka nahledu reZimu rastru

Setup for New Engraving

Material Profile
=l

& Vector Dade _ Rastar Mods
Engraving Speed 3 5:_ s
Engraving Layer i {._:_

ol AN endreve nasnar oy
Incressing e isyer

Canny Edge Detectar 20 ==

« Nahled obrazku, kdyz je rozsah bilé barvy (White Color Range) nastaven na 0.

Setup for New Engraving Preview

Engraving Layer

Material Profie

() Vector Made @ Raster hade b
Engraving Spesd I 1 5 mmys < e /
Whits Color Rangs N o [ > Y 7 ot
= WL

% Nahled obrazku, kdyZ je rozsah bilé barvy, resp. detekce barevné hloubky (White Color Range)
nastaven na 80.

= Parametry a rozsahy laserového gravirovani

Polozka Nastaveni Popis Num. rozsah

Vektor / Raster | Engraving Speed Mensi  hodnoty vedou k pomalejsi | 1 —30 mm/s
rychlosti gravirovani, ale k hlubSimu
vykresleni efektd.

Vektor / Raster | Engraving Layer Nastaveni poctu vrstev. Vétsi pocet linii | 1 — 20
vede k hlubS§imu vykresleni efektu.
Vektor Canny Edge | Nastaveni detekovani obrysu linii. Mensi | 0 — 100
Detector hodnoty vedou  kvétSimu  poctu

detekovanych obryst. Vyssi hodnoty
zpusobi, Ze linie budou jasné&jsi

a jednodussi.
Raster White Color Range Vys$§i hodnoty ignoruji vétsi barevnou | O - 255
hloubku. Automatické filtrovani

a odstranéni svétle barevnych ¢asti
a zachovani ¢asti, které maji tmavsi
odstiny.

» Priklad laserového gravirovani

Original Vector Raster

Nastaveni profilu
= UloZeni nastaveni:

KdyZ jste nastavili parametry rychlosti a vrstev gravirovani, kliknéte na ,Save“, aby se nastaveni
uloZilo. Objevi se okno s nastavenim souboru preferenci.

Vlozte nazev souboru:

Pouzivejte jen anglickou abecedu a &islice (napf.
mizZete soubor oznacit ndzvem 1). Poté kliknéte
na ,Yes“, aby se tento soubor nastavil jako nova
sada preferenci. Vrozhrani ,Preferences”
mUlZete pouZit rozbalovaci menu a vybrat
uloZené preference.

Profiles Name

Pro vybér uloZenych preferenci vyberte ,Engraving Preferences a kliknutim otevfete rozbalovaci
menu. Najdéte a vyberte poZzadovany nazev souboru a kliknéte na ,Read“. Nyni se rychlost a vrstvy
gravirovani budou zakladat na hodnotach parametr(, které obsahuje zvoleny soubor preferenci.

Setup for New Engraving

e

@ Vector Mede © Raster Mode
Engraving Speed 3 E mm/s
Engraving Layer 1=

You can engrave deeper by
increasing the layer

Canny Edge Detector

Cancel [ Apoly |




= Odstran éni nastaveni:

Pokud chcete vymazat ulozené preference, kliknéte na ,Engraving Preferences” a kliknutim oteviete
rozbalovaci menu. Najdéte a vyberte pozadovany néazev souboru a kliknéte na ,Delete”.
Poté vymazani vybrané kombinace nastaveni potvrdte kliknutim na ,Yes".

Setup for New Engraving

Eaguewing Layer

= Obnoveni vychozich preferenci a nastaveni:

1. Kliknéte na ,Add“, abyste se vratili kvychozimu nastaveni softwaru a kombinaci.
Po nastaveni nebo vybéru parametr(i laserového gravirovani kliknéte na ,Apply“. Kdyz se polozka
pfenese, zahdji se gravirovani s pozadovanym nastavenim.

I KiZasee FecPen I =

XYZware
Oblect Transmitiing...

| & ]
Elapaed Time

ENGRAVING

INITIALIZING
PLEASE WAIT

ENGRAVIN p  D21%
TIME PASS  DOh02m
ESTIMATED 0OhDSm
ACTIVE MENU [OK]

ENGRAVING
COMPLETE

REMOVE OBJECT
[OK] TO RETURN

3. Po pfeneseni souboru se zakladna zvedne do horni polohy, aby se
zmeéfila vzdalenost gravirovani. Na zakladé vysledku zméfeni se
pak za&kladna snizi. Vrozhrani tiskarny se ukaze ,Engraving
Initializing“.

4. Vpribéhu gravirovani se v rozhrani tiskarny bude zobrazovat
ocekavany ¢as procesu a postup procesu v procentech.

5. Po dokonéeni gravirovani se vrozhrani tiskarny ukaze vedle
uvedené okno.

Pozastaveni a zruSeni laserového gravirovani

= Pozastaveni

Pro. 1

PRINT MODE
P FAUSE

CANCEL

[N

vyberte ,PAUSE".

JOB EILL EE
CANCELLED IF
PAUSED OVER
3 MINUTES

2. Po nacteni se soubor pro gravirovani ukdze na obrazovce programu.

. Kdyz chcete proces gravirovani pozastavit, 2. Vyberte [YES].

PAUSE
ARE YOU SURE?
NO

pYES

Pro. 1

PRINT MODE

RESUME
BCANCEL

3. Na obrazovce se objevi ,JOB WILL BE 4.Asi po 5 sekundach se objevi toto okno.
CANCELLED IF PAUSED OVER 3 Pro zruSeni Ukolu vyberte ,CANCEL“, nebo
MINUTES* (proces gravirovani se zrusi, pokradujte v gravirovani vybérem ,RESUME".
pokud bude pozastaven déle nez 3 min.).

= Obnoveni

Pro. 1

PRINT MODE
P RESUME

CANCEL

RESUME
ARE YOU SURE?
ND

b vES

1. Pro zruSeni

pauzy a obnoveni

procesu

gravirovani vyberte ,RESUME". Zobrazi se
okno, v kterém potvrdte, zda chcete proces
gravirovani  obnovit. Pro  pokracovani
v procesu vyberte ,YES*.

2. Vyberte [YES].



= ZruSeni:

CANCEL JOB CANCELING | | JOB CANCELING

ARE ¥OU SURE? COMPLETE

NO PLEASE WAIT REMOVE OBJECT
pYES [OK] TO RETURN

1.Pro zruSeni procesu laserového 2.Pockejte na zruSeni 3. Po GUspé&3Sném zruSeni se

gravirovani  vyberte  ,CANCEL". procesu laserového proces laserového
Objevi se okno, v kterém potvrdte, gravirovani. gravirovani ukongi.
zda chcete proces gravirovani zrusit. Zakladna se pak
Pro zruSeni procesu vyberte ,YES*. automaticky snizi.

= Specifikace laseru

Vinova délka laseru 450 nm +5 nm/-10 nm InGaN
Klasifikace vykonu laseru Trida 3B

Gravirovaci oblast 20 x20 cm

Vinova délka 350 mW — 500 mwW

Provozni rezim CW (stala vina)

Pramér paprsku <1mm

Typy souboru JPG, PNG, GIF, BMP

Bezpe&nostni predpisy, udrzba a¢isténi
Z bezpecnostnich divodu a z divodu registrace (CE) neprovadéjte zadné zasahy do 3D tiskarny.
Ptipadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek vlhkosti, nevystavujte jej
vibracim, otfestim a pfimému slune€nimu zarfeni. Tento vyrobek a jeho pFisluSenstvi nejsou zadné
détské hracky a nepatfi do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet obalovy material.
Folie z umélych hmot predstavuji nebezpedi pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu

nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou

nebo pozéadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny hadfik.
Nepouzivejte Zadné prostredky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lakl),
nebot by tyto prostfedky mohly poskodit displej a sou¢asti vyrobku.

Recyklace

o Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
f Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setfete Zivotni prost Fedi! PFisp éjte k jeho ochran &!

Zaruka

Na 3D tiskarnu da Vinci 1.0 PRO poskytujeme zaruku 24 m ésic a.
Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni,
nedodrZeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.

Preklad tohoto navodu zajistila spole ~ énost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. 0.

V3echna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. pie, jsou pri é souhlasu sp
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovidé technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!

© Copyright Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. VAL/9/2019




