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Flexi-Messlatte
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Prinzip einer Messung
mit der Flexi-Messlatte:

Im ersten Schritt wird das Laser-
Messgerat ausgerichtet, der
Laserempfanger (A) an die Mess-
latte montiert und auf ,0” gestellt.
Dann wird mit der Réndelschraube
(B) die Flexi-Messlatte exakt auf
Laserstrahl-Hohe ,,0” eingestellt
(Bild 1).

AnschlieBend den Laserempfanger
verstellen und auf Laserstrahlhthe
verschieben (Bild 2).

Bei Messpunkten, die unterhalb
des Ausgangsniveaus liegen, zeigt
die Messlatte negative Werte an.
Liegen sie oberhalb, sind die Werte
positiv. So wird — ohne zu rechnen —
durch die Plus-Minus-Skala sofort
der richtige Wert der Hohen-
referenz angezeigt.

C Plus-Minus-Skala
mit mm-Teilung
D Hohendifferenz
E Millimeterskala
fur die Hohenmessung
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Flexi levelling staff
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Principles of taking a
measurement using the
flexi levelling staff:

In the first step the laser measuring
device is aligned and the laser
receiver (A) is mounted onto the
levelling staff and set to “0". Next,
the knurled screw (B) is used to set
the flexi levelling staff exactly to
laser beam height “0” (Picture 1).

The laser receiver is then re-adjusted
and moved to the height of the
laser beam (Picture 2).

If the measurement point lies below
the starting level, the levelling staff
will indicate a negative value; if

it lies above, the value indicated
will be positive. So, the plus/minus
scale indicates the correct height
reference value straightaway,
without the user having to carry
out any calculations.

C Plus/minus mm scale
D Height difference

E Millimetre scale for
measuring heights
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Flexi-meetlat
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Principe van een meting
met de flexi-meetlat:

Bij de eerste stap wordt het
laser-meettoestel uitgelijnd, de
laserontvanger (A) op de meetlat
gemonteerd en op “0" gezet.
Vervolgens wordt de flexi-meetlat
met behulp van de kartelschroef
(B) exact op laserstraalhoogte “0"”
ingesteld (afb. 1).

Vervolgens wordt de laserontvanger
verzet en tot op laserstraalhoogte
(afb. 2) verschoven.

Bij meetpunten die onder het
uitgangsniveau liggen, geeft de
meetlat negatieve waarden aan.
Wanneer de meetpunten erboven
liggen, zijn de waarden positief.
Op deze wijze wordt dankzij de
plus-min-schaal direct de correcte
waarde van de hoogtereferentie
weergegeven.

C Plus-min-schaal
met mm-indeling

D Hoogteverschil

E Millimeterschaal voor
de hoogtemeting
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Flexi-malelaegte

T S T TP AP 3
-

Q

wv

o

=

i

' mmp

Princip for maling med
Flexi-malelaegte:

| forste trin indjusteres lasermale-
apparatet, og lasermodtageren (A)
monteres pa malelaegten og
saettes til ,0”. Dernaest indstilles
Flexi-malelaegten praecist til
laserstralehgjde ,, 0" med
fingerskruen (B) (figur 1).

Herefter indstilles lasermodtageren
og forskydes til laserstralehgjden
(figur 2).

Ved malepunkter, som ligger
under udgangsniveauet, viser
malelaegten negative vaerdier. For
malepunkter over udgangsniveauet
vises positive vaerdier. Saledes far
man straks vist den rigtige veerdi
for hgjdereferencen pa plus-minus-
skalaen — helt uden at skulle regne.

C Plus-minus-skala
med mm-deling
D Hgjdeforskel
E Millimeterskala til hgjdemaling
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Principe d’une mesure avec
le jalon d'arpenteur souple :

I'instrument de mesure au laser est
tout d'abord aligné, le récepteur

de laser (A) est monté sur le jalon
d'arpenteur et est réglé sur « 0 ». Le
jalon d'arpenteur souple est ensuite
réglé exactement sur la hauteur du
rayon laser « O » en utilisant la vis
moletée (B) (fig. 1).

Régler ensuite le récepteur de laser
et le décaler a la hauteur du rayon
laser (fig. 2).

En cas de points de mesure situés
au-dessous du niveau de départ, le
jalon d'arpenteur indique des valeurs
négatives. Si ces points de mesure
sont situés au-dessus du niveau de
départ, les valeurs indiquées sont
positives. Cela permet d'afficher sans
calcul, via I'échelle a valeurs positives /
négatives, la valeur exacte de la
référence de la hauteur.

C Echelle avec des valeurs positives
et négatives et une graduation
en mm

D Différence de hauteur

E Echelle en millimétres pour
la mesure de la hauteur




Mira Flexi
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Principio de medicién

con la mira Flexi:

En primer lugar se orienta el
medidor laser y se monta el
receptor laser (a) en la mira
ajustandolo a ,0”. A continuacion
se ajusta la mira Flexi exactamente
a la altura del rayo laser ,0” con
ayuda del tornillo moleteado
(fig.1).

Finalmente se regula el receptor
laser y se desplaza a la altura del
rayo laser (fig.2).

La mira indica los puntos de
medicién situados por debajo del
nivel de partida como valores
negativos. Si se sitlan por encima
son valores positivos. Asi, con la
escala de valores positivos y nega-
tivos, se obtiene inmediatamente
la diferencia de nivel correcta sin
necesidad de efectuar calculos.

C Escala positiva-negativa
con divisién en mm.
D Diferencia de nivel

E Escala en milimetros para
la medicion de alturas.




Triplometro flessibile
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Principio di misurazione
con il triplometro flessibile:

All'inizio lo strumento di misura
laser viene posizionato, il ricevitore
laser (A) montato sul triplometro

e messo su ,,0”. Poi con la vite

a testa zigrinata (B) si regola il
triplometro flessibile esattamente
sull'altezza del raggio laser ,0”
(fig. 1).

Quindi il ricevitore laser viene
portandolo sull‘altezza del raggio
laser (fig. 2).

Se il punto di misura si trova sotto
il piano di visualizzazione, il triplo-
metro visualizza un valore negativo.
Se invece si trova sopra, il valore e
positivo. In questo modo la scala
pit/meno visualizza subito il valore
esatto del dislivello senza necessita
di fare calcoli.

C Scala pit/meno con
divisione in mm

D Dislivello

E Scala in millimetri per
la misura dell'altezza




tata miernicza Flexi
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Zasada pomiaru za pomoc3g
faty Flexi:

Na wstepie ustawi¢ miernik
laserowy, zamontowac odbiornik
laserowy (A) na tacie pomiarowej

i ustawi¢ go na ,,0”. Nastepnie za
pomoca pokretta (B) ustawic tate
pomiarowa doktadnie na wysoko$¢
promienia laserowego ,,0" (rys. 1).

Przestawic¢ odbiornik laserowy
i przesunac go na wysokos¢
promienia laserowego (rys. 2).

W przypadku punktéw
pomiarowych lezacych ponizej
poziomu wyjsciowego fata
pomiarowa wskazuje wartosci
ujemne. Jezeli punkty znajduja sie
powyzej, wartosci sa dodatnie. W
ten sposdb dzieki skali plus/minus
bez wyliczer od razu wskazywana
jest prawidtowa wartos¢ réznicy
wWysokosci.

C Skala plus/minus
z podziatka mm
D Roznica wysokosci
E Skala milimetrowa
do pomiaru wysokosci
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Flexi-mittalatta
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Flexi-mittalatan kaytto:

Ensin kohdistetaan laserlaite.
Laservastaanotin (A) asennetaan
mittalattaan kohtaan 0. Sitten
asetetaan Flexi-mittalatta tarkasti
ruuvilla (B) lasersateen tasalle O
(kuva 1).

Seuraavaksi saddetaan
laservastaanotin tyontamalla se
lasersateen tasalle (kuva 2).

Laht6tason alapuolella olevat
mittauspisteet nakyvat mittalatassa
negatiivisina lukuina. Ylapuolella
olevat pisteet nakyvat positiivisina
lukuina. Siten plus-miinus-asteikon
avulla voi ilman laskutoimituksia
nahda korkeusreferenssin heti.

C Plus-miinus-asteikko,
mm-jaotus

D Korkeusero

E Millimetriasteikko korkeuden
mittaamista varten

Ay
LT




Régua vertical Flexi
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Principio de uma medicao
com a régua vertical Flexi:

No primeiro passo, o aparelho
medidor de laser ¢ alinhado e o
recetor laser (A) é montado na
régua vertical e colocado em "0".
A seqguir, a régua vertical Flexi é
ajustada exatamente a altura do
feixe de laser "0" com o parafuso
de cabeca estriada (B) (imagem 1).

Ajustar de seguida o recetor laser
e deslocar até a altura do feixe de
laser (imagem 2).

A régua vertical indica valores
negativos nos pontos de medicao
que se encontram abaixo do nivel
de saida. Se se encontrarem acima,
0s valores s&o positivos. Assim,
com a escala positiva e negativa

¢ indicado imediatamente o valor
correto da referéncia de altura sem
efetuar célculos.

C Escala positiva e negativa
com graduacdo em mm
D Diferenca de altura
E Escala milimétrica
para altimetria
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Flexibel matribba
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Princip for en métning
med flexibel métribba:

Forst gors uppriktning av laser-
matinstrumentet, lasermottagaren
(A) monteras pa matribban och
stalls in pa ,0”. Darefter staller
man in den flexibla matribban
med skruvratten (B) exakt pa
laserstralehdjd ,0” (Bild 1).

Darefter justeras lasermottagaren
och laserstralens hojd flyttas
(Bild 2).

Vid matpunkter som ligger under
utgdngsnivan visar matribban ett
negativt varde. Om de ligger
ovanfor ar vardena positiva. Darvid
visas direkt, utan berakning, det
ratta vardet pa hojdreferensen
tack vare Plus-Minus-skalan.

C Plus-Minus-skala med
mm-gradering

D Hojdskillnad

E Millimeterskala for
héjdmaétningen
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Fleksi-malestang
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Prinsippet for maling
med fleksi-malestangen:

| det ferste skrittet posisjoneres
lasermaleapparatet, lasermottakeren
(A) monteres pa malestangen og
stilles pa«0». Deretter stilles fleksi-
malestangen ngyaktig pa laser-
stralehgyde «0» med rillemutteren
(illustr. 1).

Deretter justeres lasermottakeren
og forskyves pa laserstralehgyde
(illustr. 2).

Ved malepunkter som ligger under
utgangsnivaet, viser malestangen
negative verdier. Ligger de over
malestangen, indikeres verdiene
positivt. P& denne maten vises
oyeblikkelig haydereferansens
riktige verdi med pluss-minus
skalaen.

C Pluss-minus skala
med mm-inndeling
D Hoydedifferanse
E Millimeterskala for haydemaling
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Flexi Ol¢iim Mastari
ile 6l¢lim prensibi:

ilk adimda lazer élctim cihazi
duzeclenir, lazer alicisi (A) 6lcim
mastarina monte edilir ve sifirlanir.
Sonrasinda esnek mastar tirtilli vida
(B) ile tam olarak “0" lazer isini
yuksekligine ayarlanir (Sek. 1).

Daha sonra lazer alicisi kaydinlarak
lazer 1sini hizasina ayarlanir (Sek. 2).

Cikis hizasinin altinda bulunan
6lcim noktalarinda esnek mastar
negatif degerler gosterir. S6z
konusu noktalar daha yuksekte
bulundugunda, degerler pozitif
gosterilir. Boylece hesap gerek-
meksizin arti-eksi élcedi sayesinde
yUkseklik referansinin dogru
degeri hemen gosterilir.

C mm bolinmeli arti-eksi dlcegi

D Yukseklik farki

E Yukseklik 6lcim icin
milimetre birimli 6lcek




HuBenupHas pewnka Flexi
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MpyHLMN n3mepeHus ¢
HUBenupHoW perikon Flexi:

Ha NepBOM 3Tane NasepHbIn
13MepUTENbHBIN NPUOOP BbICTaBNSIOT
10 rOPU3OHTaN, MOHTUPYIOT
nasepHbIn npueMHUK (A) Ha
HVBENMPHOW Pevike 1 yCTaHaBNMBAIOT
Ha ,,0". Mocne 3Toro HMBENMPHYIO
peliky Flexi ycraHasnviBaiot
MOMOLLbIO OONTa C HakaTaHHOM
ronosKow (B) To4HO no Bbicote
nasepHoro syya Ha 0" (prcyHok 1).

3aTemM OTPEryNMpoBaTh JIa3epHbIN
MPUEMHVIK 11 NepeMecTiTb Ha BbICOTY
N1a3epHOro fyya (PUCYHOK 2).

B TO4KaX 3aMepOB, PACTONOXEHHbBIX
HIXE ICXO[HOMO YPOBHS, HYBENMPHAA
pelika NoKasbIBaeT oTpyLaTeNbHbIE
3Ha4eHMA. ECTN 3TU TOUKM
PacrionoXeHbl BbILLE, 3TV 3HA4EHIS
ABMIAIOTCH MONOXMTENbHBIMM.

TakvmM 06pa3om, Mo Lukarne B
MONOXMTENBHOM W OTPMLATENIBHOM
HaMpaBneHn Vi NpasusibHOe OMopHOe
3HaYeHVIe BbICOTbI OTODPAXaETCH
cpasy xe 6e3 BbluMCIeHnI,

C LLkana B NonoxXuTensHOM 1
OTPYILLATENBHOM HanpPaBNeHWM C
LieHoW AeneHnst B MM

D Pa3HocTb BbICOT

E MwnnumerpoBsas Lwkana o
M3MEPEHVIS BbICOTbI




m BumipioBanbHa penka Flexi

MpyHLUMN BUMipIOBaHHS
| Laser ¥

petikoto Flexi:

nif, 4ac NepLUOro KPoKy NnasepHunia
BMMIpIOBaY BMPIBHIOETHCA,
nasepHun npuiimad (A)
MOHTYETBCS Ha BUMIPIOBasbHIN
penLj i BCTAHOBMIOETLCA Ha ,0".
MoTiM 3a LONOMOroI0 rBUHTa

(B) BMipioBanbHa perika Flexi
BCTAHOBJIOETLCA TOYHO Ha BUCOTY
nasepHoro npomens (mas. 1).

[oTiM 3MICTUTL NasepHUIA NpUiMaY
| NepecyHyTV Oro Ha BUCOTY
NasepHoro npoMexs (mMarl. 2).

< >
——O

AKLLO TOYKM BUMipIOBaHHS
3HaxXo4ATbCH HUXKYeE BUXILHOMO
piBHS1, BUMiptOBaNbHa perka
roKa3sye MiHyCOBIi 3HaYeHHS. KLU0
BOHW 3HaXOAATbCH BYLLE, 3Ha4EHHS
€ NIIOCOBUMM. 3aBAsKM LibOMy Oe3
pO3paxyHKiB 3a OMNOMOTOIO LLKanut
MI0C,/MiHYC HeramHO MOKa3yeTbCs
npaBufbHe BiAHOLIEHHS BUCOTL.

F
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C Llkana nmioc/MiHyc 3
MINIMETPOBM MOAINIOM

D Pi3Huus BUcoT

E Minimetposa Likana ans
BUMIpIOBaHHS BUCOTA
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Princip méfeni s pruznou
nivelacni lati:

Nejprve nastavime laserové méfici
zafizen, laserovy pfijimac (A)
namontujeme na nivela¢ni lat a
nastavime na ,0"”. Potom se
sroubem s ryhovanou hlavou (B)
pruzna nivela¢ni lat nastavi presné
na vysku laserového paprsku ,, 0"
(obr. 1).

Nasledné se laserovy pfijimac sefidi
a posune na vysku laserového
paprsku (obr. 2).

U méficich bod, které se nachazeji
pod vychozi rovinou, zobrazuje
nivela¢ni lat zaporné hodnoty.
Jsou-li méfici body nahore, jsou
hodnoty kladné. Stupnice s
rozsahem plus-minus tak bez
pocitani ihned zobrazi spravnou
hodnotu referen¢ni vysky.

C Stupnice s rozsahem plus a
minus s dilky stupnice v mm
D Vyskovy rozdil
E Stupnice v milimetrech
pro méfeni vysky
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Flexi-mootelatt
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Flexi-mootelatiga

mootmise pohimote:

Esmalt paigaldada lasermdoteseade,
monteerida laservastuvotja (A)
mbbtelati kilge ja seadistada ,,0”
peale. Seejarel seadistada Flexi-
maootelatt (B) rihvelkruvi abil tapselt
laserkiire korgusele ,,0” (joonis 1).

Siis seadistada laservastuvétja ja
seada laserkiire kdrgusele (joonis 2).

Lahtepunktist allapoole jaavate
maootepunktide puhul on mdbtelati
vaartused negatiivsed. Ulespoole
jadvate vaartuste puhul on need
positiivsed. Nii ndeb kohe ilma
arvutamata pluss-miinus skaalalt
kdrguse diget vaartust lahtekoha
suhtes.

C Pluss-miinus skaala
jaotus mm-tes
D Kérgusvahe

E Millimeeterskaala kdrguse
modtmiseks
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Elastiga meérlata
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Meérisanas ar elastigo
meérlatu princips:

Pirmkart uzstada lazera mérierici,
tad pie mérlatas monté lazera
uztvéréju (A) un iestata uz ,0".
Ar uzvelméto skravi (B) pagriez
elastigo mérlatu precizi lazera
stara augstuma uz ,,0” (1. attéls).

Pariestata lazera uztvéréju un
parbida to lazera stara augstuma
[iment (2. attéls).

Attieciba uz punktiem, kas atrodas
zem izejas limena, mérlata rada
negativas vértibas. Ja tie atrodas
virs minéta lTmena, tad lata rada
pozitivas vértibas. Lidz ar to bez
rékinasanas plusu-minusu-skala
rada augstumu references precizu
vértibu.

C Plusu-minusu-skala
ar mm-iedalam

D Augstumu diference

E Milimetru skala
augstumu mérisanai




Lanksti matuoklée
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Matavimo principas su
lanks¢ia matuokle:

Pradzioje ilyginamas lazerinis
matavimo prietaisas, lazerio
imtuvas (A) montuojamas prie
matuoklés ir nustatomas j ,0"
pozicija. Po to, su varztu rifliuota
galvute (B) lanksti matuoklé tiksliai
nustatoma ant lazerio spindulio
,0" pozicijos (1 pav.).

Pabaigoje perstatyti lazerio imtuva
ir paslinkti iki lazerio spindulio
aukscio (2 pav.).

Jei matavimo taskai yra zemiau
iSeities lygio, ant matuoklés
rodomos neigiamos reiksmeés.

Jei matavimo taskai yra auksciau
i3eities lygio, rodomos teigiamos
reikdmés. Tokiu badu, be
papildomy skaiciavimo operacijy,
pliusiné ir minusiné skalé i$ karto
parodys teisinga aukscio atskaitos
tasko verte.

C Pliusiné ir minusiné skalé
summ padala

D Aukscio skirtumas

E Milimetriné skalé
auksciui matuoti
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Rigla de masurare Flexi
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Principiul de masurare cu
o rigla de masurare:

in prima etap4 se aliniaza aparatul
laser de masurare (A), se monteaza
receptorul laser (A) pe rigla de
masurare si se seteaza la ,,0".
Apoi rigla de masurare Flexi se
regleaza cu ajutorul surubului
zimtat (B) exact la Tnaltimea razei
laser ,,0” (Imag. 1).

in final receptorul laser se ajusteaza
si se mutd la inaltimea razei laser
(Imag. 2).

La punctele de masurare care se
afla sub nivelul de iesire rigla de
masurara indica valori negative.
Daca acestea se afla deasupra
atunci valorile sunt pozitive. Astfel,
prin intermediul gradatiei plus-
minus este indicata imediat fara
calcul valoarea corecta a referintei
de indltime.

C Gradare plus-minus
cu distribuire in mm

D Diferenta inaltimilor
E Gradatie in milimetri
pentru masurarea inaltimii

® =



N3mepBarenHa nara Flexi
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MpuHUMN Ha n3mepBaHe ¢
n3MepBarenHa nara Flexi:

MbPBO Ce OPUEHTUPA NA3EPHUAT
nprbop, NasepHUAT NPUEMHIMK
(A) ce MOHTMpa BbpXY
13MepBaTenHara fafa u ce
ycraHoBsBa Ha ,,0”. Cnef ToBa
Ypes BMHTa C HakaTka (B)
n3mepBaTtenHara nata Flexi ce
HaCTpoVBa Ha BUCOHMHATa Ha
nasepHus by “0” (ntoctpaums 1).

Crefi TOBa Na3epHUST NPYeMHIK
Ce npemecTBa Ha BUCOYMHaTa Ha
nasepHws by (MniocTpaums 2).

[pv TO4KM Ha M3MepBaHe, KOUTO
Ce HaMMpaT Nof U3XOAHOTO HMBO,
13MepBaTenHaTa nara rnokassa
OTPULLATENHM CTOMHOCTU. AKO Te ce
HaMupaT Hafl Hero, CTOMHOCTUTe

ca NonoXxuTenHu. Mo To3m Ha4rH
Yypes ckanata lmoc-MuHyc ce
roka3Ba BefiHara TO4HaTa CTOMHOCT
Ha eTanoHa 3a B1CO4MHa, 6e3 fa
Ce M3BbPLLBA M34MCIIEHNE.

C Ckana Mnoc-MuHyc ¢
LleNneHns B MUITMMETPU

D Pa3nvika Mexay BUCOYMHMU

E Mwununmetposa ckana 3a
M3MepBaHe Ha BUCOYMHA
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Baoikn apyn yta Tig HETPROEIG
pe tn otadia Flexi:

310 MpWTo Prina evBuypappiletal

n ouokeun pétpnong Aéilep,
ouvapuoloyeitat o §¢ktng Méilep
(A) otn otadia kal TiBeTal oto 0"
3TN ouvéxela, pe TN Bida pe pikvwon
(B) n otadia Flexi puBpiletal pe
akpiBela oto UYog aktivag Aéep,0”
(ekdva 1).

3TN OUVEXELD PETATOTTIOTE TOV SEKTN
Aéilep Kat pubpioTe Tov oTo UYPOG
aktivag Méilep (elkova 2).

Y& onueia pétpnong mou Bpiokovtat
KATW armod To apyiko eminedo, n
otadia Seixvel apvnTIKES TIPEG.
Edv gival mavw and o emninedo,

ol TIpEG gival BeTikéC. EToL, Xwpig
UTTOAOYIOHOUG, HEOW TNG KAipaKaG
ouv/ ANV gpgavifeTal aueoa n
OWOTA TIPA TNG Ava@opdg UYOUG.

C KAipaka ouv / mAnv
ue Saipgon mm

D Awagpopd vpoug

E KAipaka xtAlootwv yia
N pétpnon VYoug

CY




Merilno letvijo Flexi

Princip merjenja z
merilno letvijo Flexi:

V prvem koraku je treba laserski
merilni izravnati, laserski sprejemnik
(A) montirati na merilno letev in
nastaviti na ,,0”. Nato z narebrenim
vijakom (B) merilno letev Flexi
nastavite natan¢no na visino
laserskega zarka ,0” (slika 1).

Nato prestavite laserski sprejemnik
in ga potisnite na visino laserskega
Zarka (slika 2).

Pri merilnih tockah, ki so pod
izhodis¢nim nivojem, bo merilna
letev prikazovala negativne
vrednosti. Ce so vrednost nad
izhodis¢nim nivojem, bodo
prikazane pozitivne vrednosti.
Tako se brez racunanja s skalo

: plus-minus takoj prikaze pravilna
i vrednost visinske reference.

C Skala plus-minus v mm
D Visinska razlika
E Milimetrska skala

za merjenje visine

' mmp




Flexi mérdléccel
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A Flexi méréléccel
végzett mérés elve:

Els6 1épésben be kell allitani a
|ézeres mérokeésziiléket, az (A)
lézervevét a mérdlécre szerelni
és ,0"-ra allitani. Ezutan a Flexi
mérdlécet a (B) recés csavarral
pontosan a lézersugar ,0"”
magassagara kell bedllitani

(1. &bra).

Ezt kdvetden &llitson a lézervevon,
és tolja a lézersugar magassagara
(2. 4bra).

A kiindulasi szint alatt lévé mérési
pontok esetén a mérdléc negativ
értékeket mutat. Ha ezek felette
vannak, akkor az értékek pozitivak.
lgy — szamolas nélkiil - a pozitiv-
negativ skalaval azonnal a
magassagi referencia helyes

értéke kerdl kijelzésre.

C Pozitiv-negativ skéla
mm-osztassal

D Magassagkulonbség

E Milliméter-skéla
magassagméréshez
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Princip merania flexibilnou
meracou tycou:

V prvom kroku sa pripravi laserové
meracie zariadenie, na meraciu
ty¢ sa namontuije laserovy prijimac
(A) a nastavi sa na ,0"”. Potom sa
flexibilnd meracia ty¢ pomocou
skrutky s ryhovanou hlavou (B)
presne nastavi na vy3ku laserového
ltca ,,0” (obrazok 1).

Nasledne sa upravi laserovy prijimac
a posunie sa do vysky laserového
|tca (obrazok 2).

Pri meracich bodoch, ktoré su pod
vychodiskovou Uroviou, zobrazuje
meracia ty¢ zaporné hodnoty. Ak su
vy3sie, uvedené hodnoty su kladné.
Vdaka tomu sa — bez pocitania —
pomocou stupnice plus/minus ihned'
zobrazi spravna hodnota vyskovej
referencie.

C Stupnica plus/minus
s delenim na mm

D Vyskovy rozdiel
E Milimetrova stupnica
na meranie vysky
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