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m ORIGINAL INSTRUCTIONS away from moving parts. Loose clothes, Jewellery

or long hair can be caught in moving parts.

DREMEL 3D45 USE AND CARE

a. Before every use check Dremel 3D45 for

A WARNING READ ALL misalignment or binding of moving parts,
INSTRUCTIONS IN THIS breakage of parts and any other condition

MANUAL AND FAMILIARIZE YOURSELF that may affect the Dremel 3D45’s operation.
WITH THE DREMEL 3D45 BEFORE SETUP If damage is suspected then have the Dremel
AND USE. FAILURE TO COMPLY WITH THE 3D45 repaired by an authorised Dremel service
WARNINGS AND INSTRUCTIONS MAY RESULT IN centre before use. Use of Dremel 3D45 when
FIRE, EQUIPMENT DAMAGE, PROPERTY DAMAGE, damaged may result in poor quality of object
OR PERSONAL INJURY. SAVE ALL WARNINGS AND creation, further equipment damage, property
INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE damage or personal injury.
b. Do not touch the extruder tip or heated build
Please note that the contents of the platform during Dremel 3D45 operation or until
Quick Start Guide and Instruction A it has cooled down to at least 60°C (140°F).
Manual may change and evolve over Contact with the extruder tip or heated build
time. You can access the most platform during or after operation before tip has
up-to-date version online at cooled may result in personal injury.
www.dremel3d.com. c. Set up the Dremel 3D45 in a well-ventilated

area. Place Dremel 3D45 printer on flat
nonflammable surface and away from

WORK AREA SAFETY flammable material. Provide at least 8 inches
of unobstructed spacing around Dremel 3D45.
a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or Dremel 3D45 melts plastic during building. Plastic
dark areas invite accidents. odours emitted during Dremel 3D45 operation
b. Do not operate Dremel 3D45 in the presence of may irritate eyes and airways. Locating Dremel
flammable liquids, gases or dust. Dremel 3D45 3D45 close to surrounding objects prevents proper
creates high temperatures which may ignite the ventilation.
dust or fumes. d. Do not reach inside the Dremel 3D45 while it is
c. Store idle 3D45s out of reach of children and in operation. Contact with Dremel 3D45 moving
other untrained persons. Injury can occur in parts during operation may result in poor build
hands of untrained users. quality, equipment damage or personal injury.
e. Always monitor the Dremel 3D45 during
ELECTRICAL SAFETY operation. Use of Dremel 3D45 by persons
@ unfamiliar with these warnings and instructions may
a. Always use the Dremel 3D45 with a properly result equipment or property damage and personal
grounded outlet. Do not modify Dremel 3D45 injury.
plug. Improper grounding and modified plugs f. Use only DREMEL filament. Use of filament not
increase risk of electric shock. authorized by Dremel may result in equipment,
b. Do not use Dremel 3D45 in damp or wet property damage or personal injury.
locations. Do not expose Dremel 3D45 to rain. g. Do not adjust extruder/nozzle setting to
Presence of moisture increases risk of electric exceed the maximum rated temperature of the
shock. filament type being used. Heating filament above
c. Do not abuse the cord. Never use the cord for recommended range can cause emissions that may
pulling or unplugging the Dremel 3D45. result in personal injury.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges h. Ensure small objects created by Dremel 3D45
or moving parts. Damaged or entangled cords are not accessible to young children. Small
increase the risk of electric shock. objects are potential choking hazards for young
d. Avoid using this product during an electric children.
storm. There may be a remote risk of a power i. Do not create illegal or inappropriate objects
surge from lightning that may result in an electric using Dremel 3D45.
shock. j.- Do not use Dremel 3D45 to create objects
e. In case of emergency unplug Dremel 3D45 from intended for use with candles, liquid fuels,
outlet. and other heat sources. Plastic may melt when
exposed to fire or other heat sources. Such use of
PERSONAL SAFETY objects created by Dremel 3D45 may result in fire,
property damage and personal injury.
a. Stay alert, watch what you are doing and k. Do not use Dremel 3D45 to create objects
use common sense when operating a Dremel intended for food or drink applications
3D45. Do not use Dremel 3D45 while you are such as preparation, decoration, storage, or
tired or under the influence of drugs, alcohol consumption. Such use of objects created by
or medication. A moment of inattention while Dremel 3D45 may result in illness or personal
operating Dremel 3D45 may result in personal injury.
injury. I. Do not use Dremel 3D45 to create objects
b. Use personal protective equipment. The use of intended with use with electrical components
protective equipment such as heat resistant gloves or housings of electrical components. Dremel
and safety glasses will reduce the risk of personal filament is not suitable for electrical applications.
injuries. Such use of objects created by Dremel 3D45 may
c. Dress properly. Do not wear loose clothing or result in property damage and personal injury.
Jewellery. Keep your hair, clothing and gloves m. Do not put plastic objects in or around your
2
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mouth. Dremel filament is not suitable for food

or drink preparation and food utensils. Such use
of objects created by Dremel 3D45 may result in
illness or personal injury.

Do not use Dremel 3D45 to create objects
intended for chemical storage. Dremel filament
is not suitable for chemical storage. Such use of
objects created by Dremel 3D45 may result in
property damage and personal injury.

Do not modify Dremel 3D45 or alter factory
settings. Modifications may result in equipment
and property damage, and personal injury.

Do not expose Dremel 3D45 to temperatures
exceeding 70°C (158°F). Dremel 3D45 may
become damaged. Dremel 3D45 is intended to
operate in temperature between 16-29° C

(60 - 85° F).

Do not move or bump Dremel 3D45 or the
extruder during operation. The object may build
incorrectly.

Do not change filament spool unless the
building process is completed, stopped, or
paused. Changing the filament during building will
cancel the object and may damage the extruder.
Do not pull the filament out until instructed

by the touch screen. Doing so may damage the
extruder.

Use extra care not to damage the extruder tip
when clearing debris. Dremel 3D45 will not work
properly with damaged extruder tip and will require
replacement.

Before every build make sure that the build
platform is covered with Dremel specified glue.
Use of improper glue may result in equipment
damage and poor object build quality.

Be aware of your body position when using
hand tools to remove objects from the build
platform. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

. Avoid scratching the build platform when

removing objects. Scratches in the build platform
will result in improper object creation.

Do not drop the build platform. Tempered glass
plate may break and result in personal injury.

Do not remove tempered glass plate from
plastic holder. Contact with tempered glass plate
edge may result in personal injury.

Do not twist or bend the build platform while
removing objects. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal
injury.

Dremel is not responsible for structural integrity
or utility of objects created using Dremel
3D45. Structural models created by inexperienced
designers may result in property damage and
personal injury.

SERVICE

Always unplug Dremel 3D45 from its power
before performing any service procedures.
Failure to do so may result in personal injury and
equipment damage.

Have your Dremel 3D45 serviced only by an
authorized Dremel service centre using only
Dremel replacement parts. This will ensure that
proper operation and safety of Dremel 3D45 is
maintained.

Use only Dremel approved components. Use
of components other than genuine Dremel®
components may void warranty.

Use only Dremel approved filament. Use of

filament other than Dremel® approved filament may
void warranty on extruder.
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Symbol Name Designation/

Explanation

It is used to alert you
to potential personal
injury hazards. Obey

Safety alert

symbol all safety messages
that follow this symbol
to avoid possible
injury or death.

Read manual Alerts user to read

symbol manual

indicates a hazardous

situation which, if not
LMY Danger symbol avoided, will result in

death or serious injury

indicates a hazardous
situation which, if not

m Warning symbol  avoided, could result

in death or serious
injury.

indicates a hazardous

situation which, if not
m Caution symbol  avoided, will result

in minor or moderate

injury.

Contact may cause

Hot surface
burn. Allow to cool
hazard symbol. L
before servicing.

This symbol
designates that
this tool is listed
by Underwriters
Laboratories, to
United States and

GUS UL US symbol
Canadian Standards.

THIS IS A CLASS A PRODUCT. IN
A WARNING A DOMESTIC ENVIRONMENT THIS
PRODUCT MAY CAUSE RADIO INTERFERENCE IN
WHICH CASE THE USER MAY BE REQUIRED TO

TAKE ADEQUATE MEASURES.

The Dremel 3D45 is intended for 3D printing objects
from digital files that you create or own, or have the
right to print using the Dremel 3D45. When making
objects using the Dremel 3D45, it is your responsibility
to ensure that you do not infringe any third party
intellectual property rights or violate any applicable
laws or regulations, such as U.S. or foreign intellectual
property laws. The Dremel 3D45 may not be used to
make objects protected by intellectual property rights
owned by third parties without such third parties’
permission. Using the Dremel 3D45 to do any of the
following may require the permission of third parties:
to make a duplicate or facsimile (in whole or in part) of
any object not created by you, to make an object from
a digital file you do not own, or to make an object from
a scan of a physical object that you did not create. It is
your responsibility to obtain such permission. In some
cases, you may not be able to obtain such permission.

Where such permission cannot be obtained, you
should not 3D print such object, or you do so at your
own risk. You may not modify, reverse engineer,
decompile, or disassemble the Dremel 3D45 or its
software or firmware, except as permitted by applicable
law. If you use the Dremel 3D45 in any way other than
as recommended and described in these Operating/
Safety Instructions, you do so at your own risk. Using
the Dremel 3D45 to make objects that infringe any
intellectual property rights owned by third parties could
result in civil or criminal prosecution and penalties,
and you could be liable for money damages, fines, or
imprisonment.

BUILDING

Extruder: Single extrusion

Extruder temperature: Up to 280°C (536°F)

Build Platform Temperature: Up to 100°C (212°F)
Operating Interface: 4.5” full color IPS touch screen
Maximum Build Volume: 10" x 6” x 6.7” (255mm x
155mm x 170mm)

Layer Thickness: 100 microns | 0.10 mm

Filament types and colors: See dremel3d.com
Internal Storage: 8GB

External Storage: USB Flash Drive

WEIGHT & DIMENSIONS

Weight (without spool): 19.4kg (42.8lbs)
Dimensions: 20.25” x 16” x 15.9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT

Works with Dremel 1.75mm filament

FILAMENT STORAGE

All polymers degrade with time. Do not unpack until
filament is needed. Filament should be stored at room
temperature: 16-29° C (60-85° F) and in dry conditions.

SOFTWARE

Dremel 3D45 comes with complimentary file

slicing software for Windows and Mac OSX. This
application converts your 3D digital files into buildable
files.

SUPPORTED OPERATING SYSTEMS

Apple® Mac® OS® X v10.9 or later (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7 SP1

Microsoft® Windows® Window 8, 8.1
Microsoft® Windows® Window 10



MINIMUM SYSTEM SPECIFICATIONS

higher

* Pointing device: Three-button mouse

CPU: 64-bit processor (32-bit not supported)
Memory: 3 GB RAM (4 GB or more recommended)
Disk space: ~2 GB free disk space for installation
Display card: 1,024 MB GDDR RAM or more.
Microsoft® Direct3D® 11 capable graphics card or

ELECTRICAL REQUIREMENTS

3D45 input rating: 100-240V, 47-60Hz, 0.85-2.3Amps

OPERATING ENVIRONMENT

Room Temperature: 16-29° C (60 - 85° F)

Level workspace

Dry workspace environment

16" (406mm)
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=
£
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8"(203mm) 8"(203mm)
> >

14" (356mm)

Resource Description Location
Quick Start Provides Printed version of
Guide illustrated walk the Quick Start
through of how to  Guide is located in
un-box your 3D45 the carton with the
and start building  printer. It is also
out of the box. available on www.
dremel3d.com
Dremel 3D Provides the www.dremel3d.com
Website latest 3D45
software, product
information,
customer support,
and 3D model
and project
downloads.
Dremel 3D Contact Dremel www.dremel3d.com
Customer for product
Support support,
maintenance, and
service.
File Slicing Allows you to Install from www.
Software upload, edit, and  dremel3d.com or

build 3D files.

from USB flash
drive provided with
the Dremel 3D45.




Term

Definition

Build Platform

The flat surface used by your Dremel
3D45 to build objects. The build
platform is comprised of a tempered
glass plate with a plastic holder.

Build Platform
Clips

Clips located at the front of the build
platform base that are used to secure
the build platform in place.

Build Volume

The three dimensional (3D) amount of
space that an object will use once it is
completed. Your Dremel 3D45 has a
maximum build volume which means
that objects with a larger build volume
cannot be built unless they are
resized or broken into subobjects.

Door

Your Dremel 3D45 has a door located
on the front panel. This allows for
easy access to the build platform,
extruder, filament, and your objects.
This door is made with a transparent
material so you can monitor the
progress of your objects while keeping
the build environment stable.

ECO-ABS

Natural thermoplastic that provides
users with durable and impact
resistant parts.

Ethernet Port

A local area wired networking
technology that allow electronic
devices to communicate.

Extruder

An assembly that uses gears to

pull filament through the extruder
intake, heat the filament to the build
temperature, and push the heated
filament out of the extruder tip.

Leveling

Knobs located under the base of

Knobs the build platform that allow users to
easily level the build platform before
each print.

Leveling A sensor that detects the height of the

Sensor build platform and assists in proper
leveling.

Lid Your Dremel 3D45 has a pivoting

lid on the top. This allows for more
access to the build platform, extruder,
filament, and objects when necessary.

Needle Nose
Pliers

Common tool used to hold small
objects and to grab excess material
that may be too hot to touch directly.

Nylon

Synthetic polymer that provides strong
and flexible prints with heavy wear
resistance.

OBJ File

A common digital file format used in
a wide range of 3D model software.
This file is created in 3rd party

3D software or downloaded from
Dremel3d.com.

Object
Removal Tool

A tool used to separate your objects
from the build platform.

PLA.

A bioplastic derived from renewable
resources such as corn starch

PETG

A thermoplastic filament that
combines flexibility, strength and
durability similar to Nylon but is easier
to print, similar to PLA

Spool Holder

A plastic piece located to the left of
the build platform inside your Dremel
3D45 build area that is designed to
hold a filament spool.

Spool Door

A removable door which locks the
filament spool to the spool holder.

Extruder Fans

Fans used to cool the outer assembly
of the extruder and gear motor.

Extruder Fan
Baffle

A plastic piece that directs air from the
extruder fan onto the build platform to
assist in cooling the active build.

Extruder Intake

An opening located at the top of the
extruder where filament is inserted for
building.

Extruder Lever

A lever located on the side of the
extruder that is used to loosen the
grip of the extruder gear motor.

Extruder Tip A nozzle located at the bottom of the
extruder where heated filament is
forced out for building.

Filament A threadlike strand of plastic material.

Filament Guide
Tube

A plastic tube that guides the filament
from the spool holder to the extruder
of the printer, preventing any snags.

Filament
Runout Sensor

A sensor in the extruder intake that
pauses your printer if it runs out of
filament during a build.

Filament Spool

A cylindrical piece on which a long
strand of filament is wound for storage
and continuous use.

.g, .gcode, A buildable file format compatible with
.g3drem your Dremel 3D45.
Glue Stick Non-toxic and acid-free stick of glue

that is applied to the build platform to
help prints stick.

Stepper Motor

A brushless DC electric motor used
to drive the guide rails and extruder
gears.

.STL File

A common digital file format used in
a wide range of 3D model software.
This file is created in 3rd party

3D software or downloaded from
Dremel3d.com.

Touch Screen

Full color display that is touch
activated. It allows you to monitor
your Dremel 3D45 and objects while
also providing commands directly to
your Dremel 3D45 without the use of
a computer.

USB Flash A portable memory card used on a

Drive wide array of devices.

WIFI A local area wireless networking
technology that allow electronic
devices to communicate.

X-Axis Guide A set of rails on either side of the

Rails extruder that allow a stepper motor to
move the extruder to the left or right
side of the build area.

Y-Axis Guide A set of rails on either side of the

Rails build area that allow a stepper motor

to move the extruder to the front or
back of the build area.




Z-Axis Guide
Rails

A set of rails located at the back of
the build area that allow a stepper

motor to move the build platform up
or down.
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1. Lid 17.
2. Extruder 18.
3. Z-Axis Guide rail 19.
4. Door 20.
5. Build Platform Tabs 21.
6. Gripping Handles 22.
7. USB A Port 23.
8. Leveling Knobs 24.
9. Build Platform 25.
10. Touch Screen 26.
11. Build Platform Clips 27.
12. Filament Spool Holder 28.
13. RFID Reader 29.
14. Filament Spool 30.
15. Camera 31.
16. Y-Axis Guide Rail
8
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GETTING TO KNOW YOUR 3D45
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Stepper motor
Filament Guide Tube
Extruder Lever
Filament Guide Clip
Extruder Intake

Ribbon Cable
X-Axis Guide Rail
Leveling Sensor
Extruder Tip
Power Switch
USB B Port
Ethernet Port
Nameplate
Power Input

Chamber Fan (With optional filtration hook-up)
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Welcome to the world of Dremel Digilab. Our mission is to mentor you through the digital fabrication process

and share best practices for bringing your ideas to life. 3D building is a process that will involve experimentation
and persistence. Thankfully, the Dremel experts are here to make your job easier with online tips and support.
Dremel 3D45 brings new functionality, such as network connectivity and remote 3D printing via local area network
connection. To get started with 3D45 follow the initial setup routine on the touch screen.

KIT CONTENTS*

DREMEL
DIGILAEL
3D PRINTER
Quick Start Guide

Quick Start Guide

Q.

(2) Filament Spool** Power Cable USB Cable

(2) Glue Stick Object Removal Tool USB Flash Drive
* Quantities may vary depending on kit.
**Do not store in moist or hot environment.
Unclog Tool
10
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UNPACKING 6. Open door and remove middle insert.

N

Place box on table, cut tape, and open.
2. Remove top insert.

y ]

i)

I ill

|

3. Remove 3D45 and place on table.
4. Open lid and remove top insert.

Tip: Keep packaging for future transportation
and storage.

1
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Using your Dremel 3D45 without a computer is easy with the onboard software and full colour touch screen.
Before building your model we want to familiarize you with the touch screen menu structure and options.

A WARNING OBSERVE ALL PROVIDED WARNINGS AND SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING THE
DREMEL 3D45. FAILURE TO DO SO MAY RESULT IN FIRE, EQUIPMENT DAMAGE,

PROPERTY DAMAGE OR PERSONAL INJURY.

DREMELDIGILAB AR

BUILD
= Tap to select a 3D model and begin build
process. (See page 27 for detailed build
LEVEL FILAMENT TOOLS inStrUCtiOnS)
BUILD

DREMELDIGILAB N
BUILD MENU
Tap Printer, USB Flash Drive, or Print Queue to

108MB 434MB BRINT choose the destination of your desired file.

3781MB 1885MB QUEUE

DREMELDIGILAB PLAMN § 2

' ’ @ MODEL MENU

EASEETSTARD RGN Tap to select the desired model or use arrows to
ﬁ “ @ scroll through pages to find your model.

DREMELDIGILAB

FILE DETAILS

\ ) Nozzle and plate temperatures settings

e s referenced for the current build.
BUILD — Tap to begin build process.

e DELETE - Tap to remove model file from on-
printer storage or USB flash drive.

e FROG COPY TO PRINTER - From USB flash drive,

tap to copy model file to on-printer storage.

) BUILD STATUS

STOP — Tap to cancel the current build process.

PAUSE PAUSE/PLAY - Tap to pause or resume the
current build process. Pause will allow you to
access the filament button.

(<X-) FROG STOR




DREMELD |

O

JOB WAITING. PRINT NOW?

DREMELD I|GILAB

“ LEVEL

FILAMENT  TOOLS

BUILD

DREMELD |GILAB

CUT FILAMENT

LEVEL FILAMENT TOOLS

BUILD

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO HIGH

=

TURN RIGHT TO LOWER

DREMEL

LEVEL FILAMENT TOOLS

BUILD

PRINT QUEUE NOTIFICATION
YES — Proceed to print file.
NO - Cancel printing of file.




DREMELDIGILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE

e UPDATES HELF SETTINGS ABOUT

DREMELDIGILAB

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE
Tap to enter service menu to see customer

service contact information.

DREMELD|GILAB AN
NETWORK  PREHEAT CALIBRATE JOG MODE
o UPDATES HELF SETTINGS 30UT
DREMELDIGILAB AN
WIFI PROXY  STATICIP

NETWORK

Tap to enter Network menu to connect or
disconnect WiFi and Set Proxy.
CONNECT WIFI — Tap to connect to WiFi.
SET PROXY - Tap to set manual proxy.
SET STATIC IP — Tap to setup static IP.




DREMELD I|GILAB

CALIBRATE
Tap to move extruder and build platform to zero
position.

DREMELD GILAB

HOME
(<) EXTRUDER
DREMELDI|GILAB
NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOGMODE

JOG MODE

Tap to display options to move extruder and
build platform along the X, Y, and Z-axis.

DREMELD IGILAB A=

ACCEPT




DREMELDI|GILAB NE=
D o o SETTINGS

LANGUAGE - Tap to pick alternate menu

e language.

PDATES > SETTINGS  AB DISPLAY — Tap to customize cabinet LEDs or
main menu hotkeys.
SOUNDS - Tap to turn 3D45 sounds On/Off.
ADVANCED MODE - Tap to manually prioritize
DI = GCode settings.
DREMEL DIGILAB 2
Al FACTORY RESET - Tap to remove all

information stored on 3D45 and return it to
factory defaults.

[ < Il e e PREHEAT

Tap “Nozzle Temp” to automatically begin
preheating the extruder for building or removing
excess debris. Once your optimal temperature
is achieved, tap “Platform Temp” to begin
preheating the build platform.

% PURGE - Once extruder is hot, tap to manually
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. extrude filament.

DREMELD G ILAB oy

,;))

B &




DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

ABOUT
Tap to see 3D45 information such as firmware
version, usage counter, printer status, and MAC

DREMELD I|GILAB NG address.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

TOUCH SCREEN ICONS

Indicates that there is an error such as filament empty or door open.

Indicates WiFi signal strength and if connected to WiFi symbol will be blue.

Indicates that the extruder and build platform are cool.

Indicates that the extruder and build platform are warm.

Indicates that the extruder and build platform are hot.

% Indicates that Ethernet is connected.
-
[ J




INITIAL SETUP

The first time you power on your Dremel 3D45 you
will be prompted to perform an initial setup of network.
Completing this process will give you access to
features such as remote 3D printing via local area
network connection, notifications of firmware updates,
and printer status monitoring. You will then be walked
through how to loading your first roll of filament and
how to properly level the build platform.

1. To complete initial setup, tap “Start” when prompted
on the initial setup screen. If you decline this setup
you can always setup network later.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

=
=
=

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. If you choose “Start”, 3D45 will automatically
connect to your ethernet or search for available
wireless networks.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®

3. Choose your wireless network using the
touchscreen. Use the arrows to scroll through the
list of available wireless networks. Tap on your
network name to accept it.

DREMELDI|GILAB

SELECT ANETWORK:

NETWORK 1 g
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4




Dremel Digilab 3D Slicer allows you to upload, edit, and build 3D files and connect to your 3D45 (requires wireless
or Ethernet connection). In the software, you can view models and projects, send, pause and cancel builds,
monitor build status, receive push notification updates, and more. You can install Dremel Digilab 3D Slicer from
www.dremel3d.com or from USB flash drive provided with the Dremel 3D45.

[ Dreme! DigiLab 3D Slicer

File Edit View Settings Eensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

nfil

| 0%
| = _—— _— . Generate Support ]
| I
i |
——

| Need help improving your prints?
| Read the uble

Please load a 3D model

©.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin Il 000m/-0g

DREMEL

1. Open the Dremel slicer, click the printer name in the top right corner and click Manage Printers

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | - Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
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2. Select your Dremel 3D45 and click Connect via Network



file Edit View Seltings Exensions Preferences _Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

Prof To prin drectly to your pritter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ Pug sing 2 nstwark cable or by connecting your printar £a your IWIFL network. [F you don't connect Cura wth your.
f rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

— — - ]
Select your prrker It o
0 Printer Address *
| | add Ede fl
Enter the [P adress of Nostrame of your pANTer on the network.
| Tomeaerd frs?
o | ‘ B e
| B
‘ cncd [ ox
T %
i [z

‘\ TF your printer & not Isted, read the network-printing.
Leoubleshooting quide.

| S sz

Cose
Please load 3 30 model

00x0.0x00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00mi-0g

3. Click Add and type in your printer’'s IP address
4. Click OK then Connect
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Prepare Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Close out the settings windows. You should now see a green check on the Build screen button indicating you
are successfully connected.

Clicking the Build button will display the live camera feed for your printer.
You can manage your build using pause and stop buttons on this screen.

No
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OBSERVE ALL PROVIDED

Y LLUUILT WARNINGS AND SAFETY

INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D45.
Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.
DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
platform has cooled may result in personal injury.
USE ONLY DREMEL FILAMENT.
A WARNING Use of filament not authorized by

Dremel may result in equipment, property damage, or

personal injury.

DO NOT ADJUST EXTRUDER
A WARNING SETTING TO EXCEED THE
MAXIMUM RATED TEMPERATURE OF THE FILAMENT
TYPE BEING USED. Heating filament above
recommended range can cause emissions that may
result in personal injury.

extruder.

DO NOT PULL THE FILAMENT
OUT. Doing so may damage the

LOADING/CHANGING FILAMENT

1. Start filament load/change process by tapping
“Filament” button on touchscreen. Extruder will
move to front right corner of print area and extruder
tip will begin to heat.

Spool Holder

Open

Jose

\

Filament

21

DREMELDI|GILAB

©c6

2. After extruder stops moving, open the 3D45 Lid for
better access to extruder.

3. If existing filament is loaded, cut existing filament
near extruder intake and tap the arrow button on
touchscreen.

DREMELDIGILAB

CUT FILAMENT

w@e

4. Remove Spool door by rotating it counter clockwise
and remove existing spool if one is present, see
figure1.

Filament Guide Tube
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Extruder intake

Guide Tube Filament Filament Guide
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5. Thread tip of new filament through guide tube, =
DREMELDI|GILAB

7.

place spool on spool holder, replace spool door by
aligning locking tabs and rotating clockwise, see
figure 1.

When you place a roll of Dremel filament into the
spool holder, the printer will auto-recognize the
filament type and adjust the printer settings to be
optimized for the filament you are using. (This will
bypass any print settings loaded in your sliced file).
NOTE: You have the option to enter advanced

FEED FILAMENT

o)

printer mode to manually alter print settings after 9. Filament will be drawn into the extruder and begin
you change filament. Please check all settings (if to exit from the hot extruder tip.
manually entered) as improper settings may cause NOTE: Your Dremel 3D45 was tested by building
prints to fail, property damage, or personal injury, see objects before leaving the factory. These test objects
“Filament Type and Settings” chart on page 23 or may have been made with a different filament color
on dremel3d.com for the latest chart. than you are using. Therefore, a small amount of
NOTE: You also have the option to enter advanced filament may be remaining in the extruder.

10. When new filament appears from extruder tip, tap

printer mode, which allows you to pull print settings
from the saved sliced file. This will prevent the
printer from altering its print settings. Please check
all settings prior to printing as improper settings
may cause prints to fail, property damage, or
personal injury.

PLA /N

DREMELDI|GILAB

If changing existing filament, 3D45 will
automatically purge existing filament.

When Feed Filament screen appears, tap the arrow
on touchscreen and thread filament coming from
guide tube into extruder intake until extruder feeds
through on its own, see figure 2.

NOTE: Ensure the gears inside of the extruder
have properly grabbed the filament before you
finish the filament change. You will feel a tug and
see the filament start to feed itself into the extruder
when this occurs.

22

“done” on touchscreen to complete filament load
process, return to main menu, and calibrate
extruder. Carefully remove excess filament without
touching hot extruder tip. If necessary, carefully
remove debris from extruder tip with needle nose
pliers.

USE EXTRA CARE NOT TO

YNLULLIVTY ©AMAGE THE EXTRUDER TIP

WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D45 WILL NOT
WORK PROPERLY WITH A DAMAGED EXTRUDER TIP
AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

11. Close 3D45 lid and door.
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FILAMENT TYPE AND SETTINGS

Filament Type PLA ECO-ABS Nylon PETG
Nozzle Temperature Range 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 — 280 °C 230 — 260 °C
Optimal Nozzle Temperature 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Build Platform Temperature Range 0-60°C 0-70°C 0 - 100 °C 0-80°C
Optimal Build Platform Temperature 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Print Speed Multiplier 10 — 300% 10 — 300% 10 — 300% 0 - 100%
Recommended Speed Multiplier 100% 100% 90% 100%
Fan Range 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%
Object cooling fan setting 100% 100% 50% 100%

NOTE: Please check website dremel3d.com for latest filament settings.
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GETTING READY TO BUILD

Rear Clip

Rear Clip

L

Tab

Front Clip Base

PREPARING BUILD PLATFORM
DO NOT TOUCH THE EXTRUDER

A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C

(140°F). Contact with the extruder tip or build

platform during or after operation before tip and build

platform has cooled may result in personal injury.

may break and result in personal injury.
DO NOT REMOVE TEMPERED

V' SLLUUILTR 61 Ass PLATE FROM PLASTIC

HOLDER. Contacting with tempered glass plate edge

may result in personal injury.

BEFORE EVERY BUILD MAKE
A CAUTION SURE THAT THE BUILD
PLATFORM IS COVERED WITH GLUE FROM THE
SUPPLIED GLUE STICK. If glue is not used, it may
cause poor object build quality.

DO NOT DROP THE BUILD

1. Remove build platform by first pressing down and
releasing the two clips located at the front of the
build platform, then lift the build platform off the
base using the build platform tabs (figure 3).

PLATFORM. Tempered glass plate

Build Platform Front Clip

2. For best results, apply a thin layer of glue with the
provided glue stick to the build platform, figure 4.
Please check the “Glue Application Instructions” for
detailed information.

NOTE: To clean the build platform, rinse the
platform with warm water and dry with a towel.

3. Install the build platform by first inserting the rear
of the platform onto the rear clips, then press down
on the front of the platform until it snaps in place.

%



GLUE APPLICATION INSTRUCTIONS

gy

It is important to ensure that the 3D45 build platform is
covered with Dremel specified glue before each build.

A properly maintained glue layer helps parts adhere to
the build plate during prints and prevents warping and

curling, especially in large prints.

You should apply a layer of glue every 1-3 prints.
When you apply glue, make sure you apply it to the
whole area of the bed where the part will print. Make
sure that the build plate is cool before removing it or
applying glue.

Each time you apply glue, make sure to apply two
overlapping layers. You can apply the glue to the
perimeter of the print area first (1), and then zigzag

up and down while overlapping over the entire area
(2). Wait for 10 seconds and then apply another layer
zigzagging left to right (3). This ensures a uniform layer
over the entire build area.

Allow the glue to dry before leveling or starting a print.
Preheating the build plate can help speed up this
process.

25

Every 7-10 glue applications, or if the glue layer
becomes uneven, you should completely clean the
build platform. You can do this in one of two ways:

Option 1: Remove the build platform from the printer.
Wet the platform in water, by holding it under warm
water for a few seconds. Make sure not to get the
warning label on the front of the build plate wet. After
that, you should easily be able to scrape or wipe the
glue off. Make sure the build platform is completely dry
before putting it back in the 3D45.

Option 2: Remove the build platform from the printer.
Use the scraper to scrape the glue off the entire
surface of the build plate. You can scrape from left to
right and then from up to down to ensure that all the
glue has been removed. Make sure to remove the build
platform from the printer before scraping as glue dust
can get sucked into the filter and clog it.

Apply two full layers of glue to the clean build plate
allowing the first layer to dry in-between.

Once the second layer has dried, re-level the platform
before starting your next print.



LEVELING BUILD PLATFORM

V' SLLUULTE 716 OR HEATED BUILD

PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build

platform during or after operation before tip and build

plate has cooled may result in personal injury.

It is important you level the build platform every time
you reinstall the build platform to ensure that the build
platform is evenly spaced from the extruder head. Not
leveling the build platform may cause objects to not
build properly.

1. Tap “Level” on 3D45’s touchscreen.

DREMELDIGILAB

LAMENT

BUILD

2. The extruder and build platform will move into
position to level the build platform. 3D45 will first

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER

check level at the back center of the build platform.
The two knobs under the build platform are used

to raise and lower the build platform on the left and
right. The extruder contains a sensor that detects if

the bed is level, no additional tools are necessary.

3. The touchscreen will indicate if your build platform
is too high or too low. If the build platform is too
high, adjust the appropriate knob by rotating right
until you hear a “beep” and the touchscreen
indicates that it is ready to verify that the bed is
level.

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO HIGH

TURN RIGHT TO LOWER

®
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4.

If the build platform is too low, adjust the knob by
rotating left until you hear a “beep” and the
touchscreen indicates that it is ready to verify that
the bed is level.

BUILD PLATFORM TOO LOW x

S~

TURN LEFTTO RAISE

Tap “Verify” to check the bed level. If further
adjustment is needed the touchscreen will indicate
the direction, if the level is correct, the extruder will
move to the next point and the level process can
be repeated.

X
VERIFY

Repeat steps 3-5 for the second position, when the
bed is fully level the extruder will automatically
move to the calibration position and complete the
leveling process.

LEVELING IS COMPLETE.




CONNECTING USB CABLE

N

Hw

Ensure 3D45 power switch is in the off position.
Connect the included USB cable to your 3D45 and
computer, figure 5.

Open software.

Turn your Dremel 3D45 on using the power switch
to sync your computer to your Dremel 3D45.

CONNECTING ETHERNET

@wn =

Ensure 3D45 power switch is in the off position.
Plug ethernet cable into your 3D45, figure 6.
Turn your Dremel 3D45 on using the power
switch. Ethernet connection should be detected
automatically. Tap “Accept” to confirm connection.

18

usB

&

Ethernet

27

OBSERVE ALL PROVIDED

WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D45.
Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

DO NOT REACH INSIDE THE
A WARNING DREMEL 3D45 WHILE IT IS IN
OPERATION. Contact with Dremel 3D45 moving parts
during operation may result in poor build quality,
equipment damage or personal injury.

NOTE: Your Dremel 3D45 will build test objects before
leaving the factory. These test objects may have been
made with a different filament color than you are
using. Therefore, a small amount of filament may be
remaining in the extruder. The start of your first object
may have some of this filament color until it transitions
over to your filament color.

You have several options when building on your 3D45:
1) On-Printer Storage

2) USB Flash Drive

3) Computer



BEFORE YOU BUILD

Ensure an adequate amount of filament is loaded
(see page 21). If 3D45 runs out of filament

during a build, it will pause until more filament is
added.

Ensure glue is applied, build platform is level and
clear of objects.

Ensure the extruder and build platform temperature
is set according to the filament type used, see
page 23 for details.

BUILDING FROM ON-PRINTER STORAGE

On the main menu tap “Build”.

DREMELD |GILAB

FILAMENT

On the build menu tap the printer icon.

DREMELDIGILAB &ﬂ 4=
108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

Tap the model file you would like to build.
(Use arrows to scroll through pages)

DREMELD GILAB

&

TABLET STAND

%

e FROG
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In the model detail page tap “Build” to begin
building process.

DREMELDIGILAB PLA ﬂi\‘

@8

FROG

Your 3D45 will first align the extruder and build
platform to their zero positions then the level
sensor will lightly touch the build platform to
complete alignment. Your extruder tip and build
platform will begin to heat which may take a few
minutes. Once the proper temperature is reached
your model will begin to build.

Once your object is finished your 3D45 will
automatically align the extruder and build platform
to their calibration positions and cool the extruder
tip and build platform.

Wait until the touch screen indicates that the
extruder and build platform are “cool” to remove
your object. See section “Removing Object from
Build Platform” for object removal instructions.



BUILDING FROM USB FLASH DRIVE BUILD FROM COMPUTER
1. On main menu tap “Build”. Dremel 3D45 is compatible with Dremel Digilab 3D
Slicer and Simplified 3D. Follow the instructions that
DREMELDIGILAB = came with this software to complete a Build from your
computer.
@ . @ CANCELING YOUR BUILD ON 3D45
=
N To cancel your object during preheating or building, tap

Lo AMENT'  TOOKS “Stop” on the touch screen. If you confirm “Yes” the
extruder and build platform will move to their calibration
positions.

2. Tap USB icon to access contents of USB flash
drive.

DREMELD |GILAB

108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

3. Follow steps 3-7 from Build from On-Printer storage
to complete build from USB flash drive.

N

USB Flash Drive

29



®

REMOVING YOUR OBJECT FROM THE BUILD
PLATFORM

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
plate has cooled may result in personal injury.

USE PERSONAL PROTECTIVE
A WARNING EQUIPMENT. The use of
protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce personal injuries.

BE AWARE OF YOUR BODY
A WARNING POSITION WHEN USING HAND
TOOLS TO REMOVE OBJECTS FROM THE BUILD
PLATFORM. Sudden tool slip and improper body

position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

DO NOT DROP THE BUILD
A WARNING PLATFORM. Tempered glass plate

may break and result in personal injury.

DO NOT TWIST OR BEND THE
A WARNING BUILD PLATFORM WHILE
REMOVING OBJECTS. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal

injury.

AVOID SCRATCHING THE BUILD
A CAUTION PLATFORM WHEN REMOVING
OBJECTS. SCRATCHES IN THE BUILD PLATFORM
WILL RESULT IN IMPROPER OBJECT CREATION.

N

Wait for the extruder to cool before removing your

object.

With the object still attached, remove build platform
from the build area.

Peel your object from the build platform. If needed,
gently use the object removal tool to remove object
from build platform (figure 8).

N

@

REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)

Use needle nose pliers to remove supports that are
inside your object or hard to reach.

30
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Your 3D45 is equipped with a camera that can be used
to remotely monitor prints as long as your printer is
connected to a network. There are two ways to access
the camera: through the Dremel Digilab 3D Slicer (see
page 19) or directly via a web browser.

DIRECT THROUGH WEB BROWSER

3.

Make sure the device you want to view the camera
on is connected to the same network as the 3D
printer. This could be via Wi-Fi or via Ethernet.

On the main menu of your 3D45 tap “Tools”

DREMELD |GILAB

Locate the IP address of your printer. If your printer
is connected to the network via Ethernet, this is the
address next to “Ethernet IP”. If it is connected via

Wi-Fi this is the address next to “WiFi IP”. It will be
a sequence of three or four numbers separated by

dots.

DREMELDIGILAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

Jay

®

Open any web browser on the device you want to
view the camera on.

In the address bar, enter the string:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
For example,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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6.

-

10.

1.

12.

Press enter and you will see a screen with a view
of the camera as below.

ALWAYS USE PROVIDED GLUE STICK.

Ensure your build platform is level before every
print.

For proper adhesion of filament to the build
platform, regularly wash the glue from the build
platform with warm water, dry the build platform,
re-apply a fresh layer of glue and re-level.

Ensure spool is installed properly and can rotate
freely.

When using your Dremel 3D45 for the first time

or after changing filament, allow Dremel 3D45 to
extrude until material is consistent with the installed
filament color.

It is important to watch your Dremel 3D45 begin
building objects. Your object is most likely to
experience difficulty in the beginning. Thankfully,
this is also the most convenient time to cancel

the object, clean the build platform, and start your
object again. Remain near the Dremel 3D45 during
the building process.

It is important to save your Dremel 3D45 packaging
as it will make re-boxing and transporting your
Dremel 3D45 easier.

Ensure that you store filament spools in an
environment that is not moist or too hot. It is
recommended that you do not remove the filament
spool from its airtight packaging until use.

Use object removal tool gently to avoid damaging
the build platform or object.

Whenever possible, it is best to locate your object
in the center of the build platform. Using the best
orientation for your object is critical. Ensure that
your object is located on the build platform and that
you are using the best orientation for building.

For steep overhangs (Less than 45 degree angle) it
is recommended to build with support.

Always remove the build platform before removing
the object.
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MAINTENANCE UPDATING FIRMWARE VIA NETWORK

If your 3D45 is connected to WiFi, it should check for

UNCLOGGING THE EXTRUDER firmware updates each time it boots up. You can also
update its firmware directly from the touchscreen. To
Use the unclogging tool to clean the extruder and update firmware:
unclog built up filament, fig 9. 1. Tap “Tools”, then tab “Updates”.

1. Click on the filament change button on the screen
and wait for extruder to heat up. As filament starts - —
to purge, insert the unclog tool into the extruder EREMELRICIEEE AN D
intake (top).

2. Clogged debris will be pushed down and will

extrude from the extruder tip. You should push the g
unclog too all the way down to ensure all filament =
is purged. You do not need to push with excessive

Leve

force, as this may damage the extruder.

FILAMENT TOOLS

BUILD

DREMELDIGILAB

2. Your 3D45 will check to see if it has the latest
firmware installed and ask if you would like to
update if one is needed.

3. Choose accept to download and install the latest
firmware.

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. When the 3D45 starts up and returns to the Home
Screen, firmware update is complete.
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UPDATING FIRMWARE MANUALLY

If your 3D45 is not connected to a network, you can

update firmware directly from a USB Flashdrive.

1. On your web browser go to www.dremel3d.com
and download the latest 3D45 firmware file.

2. Add the 3D45 firmware file to an empty, FAT32
formatted, USB flashdrive.

3. Turn off your 3D45 using the ON/OFF switch.

4. Insert the USB flashdrive into the USB-A port.

5. Turn on your 3D45 and it should automatically
detect and install the new firmware.

6. Turn your 3D45 OFF, remove the USB flashdrive,
and turn ON again to complete the update.

CLEANING THE EXTERIOR

Clean the 3D45's exterior with a lint free cloth. Clear
the outer surfaces of any debris that is visible.

To avoid damaging your Dremel 3D45 do not use
water, chemicals or other cleaners on the 3D45.

CLEANING THE EXTRUDER TIP

USE EXTRA CARE NOT TO
A CAUTION DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D45 WILL NOT
WORK PROPERLY WITH DAMAGED EXTRUDER TIP

AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
plate has cooled may result in personal injury.

Using small needle nose pliers, pull away any plastic
debris from the extruder tip.

If the debris is stubborn, the extruder may need to be
heated.

CLEANING THE TOUCH SCREEN

Wipe the touch screen with the soft, lint-free cloth. Do
not spray cleaners on the touch screen.
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Problem

Cause

Corrective Action

Filament is not extruding or sticking
to the build tape properly.

This can be caused by the build
platform not being level with the
extruder head.

Leveling the build platform will align
the extruder head and ensure a
better object quality. Cancel your
object, clear build platform, level
the build platform, and restart the
object.

Dremel 3D45 froze before my
object started.

Dremel 3D45 may have received
conflicting commands.

Turn power switch off, wait 30
seconds, and turn power switch on.

Support material does not break
away during cleaning and results
in decreased quality of the final
object.

Orientation of the part is not
optimized.

Reorient the position of the 3D file
in your slicing software to minimize
the support material or place the
support material on a non-critical
surface.

Spaghetti mess at end of build.

A layer of your object did not stick
properly, model was saved with
minimal surface area contacting the
build platform, or object was built
floating above the build platform
with no support selected.

Use the preview feature in your
slicing software to see the first
layer height and position. Build with
supports when necessary.

Z-Gap offset may not be correct
and the extruder tip is not properly
spaced with the build platform.

Contact customer service on how to
calibrate the Z-Gap Offset.

Part only built halfway.

Filament ran out.
Filament clogged during build.

Replace filament and resume build.
See “No filament coming out”.

No filament coming out.

Clogged extruder.

Contact customer service.

Filament not properly loaded.

Try running a filament change
again to ensure the extruder gears
have properly caught the filament.

Extruder will not home.

Contact customer service.

Stringy or fraying plastic layers on
steep overhangs.

Object overhangs are too far apart
or too steep (<45 degree angle).

Build with supports.

3D45 will not find my Wi-Fi
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D45 to be closer to
your router.
Connect to network with Ethernet.

3D45 will not connect to my
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D45 to be closer to
your router.

Network password or SSID
incorrect.

Re-enter your password/SSID or
verify your password with your
network owner.

Build did not start when sent over
network.

Filament ran out.

Load additional filament and
resume build.

Doors open.

Doors must be closed to start
builds over your network, start build
from print queue.

Model was already building

The build plate must be clear to
start a build over your network,
clear the build plate and start build
from print queue.
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Firmware Updates
Dremel recommends that firmware be updated whenever Dremel provides an update.

Dremel will provide firmware updating to improve performance and add additional features for the Dremel 3D45
throughout the life of the product. There are two ways of updating the Dremel 3D45: (1) Download update from
dremel3d.com and install using USB memory drive. (2) Connect the Dremel 3D45 to the internet and update from
the Dremel 3D45 touch screen.

Open Source Software used in this Dremel product

This product contains software components that are licensed by the holder of the rights under any version of

the GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) or any other open source
software license which requires that source code be made available. You can receive a complete machine-readable
copy of the corresponding source code by sending a written request to:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Your request should include: (i) the name of the Dremel product, (ii) the serial number (if applicable), (iii) the
software version (if applicable), (iv) your name, (v) your company name (if applicable) and (vi) your return mailing
and email address (if available).

We may charge you a nominal fee to cover the cost of the physical media and distribution.

You may send your request (i) within three (3) years of the date you received the product that included the software
which is subject of your request or (ii) in the case of code licensed under the GPL version 3 for as long as Dremel
offers spare parts or customer support for that product.

Warranty regarding further use of the Open Source Software:

DREMEL provides no warranty for the Open Source Software programs contained in this device, if such programs
are used in any manner other than the program execution intended by DREMEL. The licenses listed below define
the warranty, if any, from the authors or licensors of the Open Source Software. DREMEL specifically disclaims any
warranties for defects caused by altering any Open Source Software program or the product’s configuration. You
have no warranty claims against DREMEL in the event that the Open Source Software infringes the intellectual
property rights of a third party. Technical support, if any, will only be provided for unmodified software.
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®

DREMEL’ CONSUMER LIMITED
WARRANTY

This DREMEL product is guaranteed in accordance
with statutory/country-specific regulations; damage due
to normal wear and tear, overload or improper handling
are excluded from the warranty.

In the event of the product fails to conform to this
written warranty, please take the following action:

1. DO NOT return your product to the place of
purchase.

2. Please contact customer service via
www.dremel.com for further instructions.

DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

ONLY FOR EC COUNTRIES

Do not dispose of power tools with household
waste!
According the European Guideline 2012/19/
EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
law, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an

environmentally-correct manner.

CONTACT DREMEL

For more information on the Dremel product range,
support and hotline, go to www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
The Netherlands.
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UBERSETZUNG DER
ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG
LESEN SIE ALLE

A WARNUNG BETRIEBS- UND

SICHERHEITSHINWEISE IN DIESEM

HANDBUCH DURCH UND MACHEN SIE
SICH MIT DEM DREMEL 3D45 VERTRAUT, BEVOR SIE
DAS GERAT EINRICHTEN UND VERWENDEN. DAS
NICHTBEACHTEN VON WARNHINWEISEN UND
ANWEISUNGEN KANN ZU FEUER, GERATE- UND
ANDEREN SACHSCHADEN SOWIE ZU
PERSONENSCHADEN FUHREN. BEWAHREN SIE
ALLE WARNHINWEISE UND ANWEISUNGEN ZUM
SPATEREN EINSEHEN AUF.

Bitte beriicksichtigen Sie, dass der
Inhalt der Kurzanleitung und des
Betriebshandbuchs geandert und

weiter entwickelt wird. Die aktuelle

Version steht lhnen online auf
www.dremel3d.com zur Verfigung.

A

SICHERHEIT AM ARBEITSPLATZ

a. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
aufgerdaumt. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b. Arbeiten Sie mit dem Dremel 3D45 nicht in
explosionsgefdahrdeten Umgebungen, in denen
sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Bei der Arbeit mit dem Dremel 3D45
entstehen hohe Temperaturen, durch die sich
Stidube und Gase entziinden kénnen.

c. Bewahren Sie den 3D45 auBerhalb der
Reichweite von Kindern und nicht in der
Verwendung des Geréates geschulten Personen
auf. Die Verwendung durch nicht geschulte
Personen kann zu Verletzungen fiihren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a. Verwenden Sie den Dremel 3D45 nur mit
ordnungsgemaR geerdeten Steckdosen.
Nehmen Sie keine Anderungen am Stecker
des Dremel 3D45 vor. Durch falsche Erdung
oder verdnderte Stecker wird die Gefahr von
Stromschléagen erhéht.

b. Verwenden Sie den Dremel 3D45 nicht in
feuchten oder nassen Umgebungen. Setzen
Sie den Dremel 3D45 keinem Regen aus. Durch
Feuchtigkeit wird die Gefahr von elektrischen
Schlégen erh6ht.

c. Nutzen Sie das Netzkabel ausschlieBlich
fiir seinen bestimmungsgemaBen Zweck.
Verwenden Sie das Netzkabel nicht, um
den Dremel 3D45 zu ziehen. Ziehen Sie den
Netzstecker nicht am Kabel aus der Steckdose.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, O,
scharfen Kanten und sich bewegenden
Geréteteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel
erhbhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

d. Verwenden Sie das Gerat nach Moglichkeit
nicht wahrend eines Gewitters. Es besteht
geringe Gefahr einer Uberspannung durch
Blitzeinschlag, die zu elektrischen Schlédgen fiihren
kann.

®

Ziehen Sie im Notfall den Netzstecker des
Dremel 3D45.

SICHERHEIT VON PERSONEN

Seien Sie bei der Arbeit mit dem Dremel 3D45
stets aufmerksam, achten Sie auf das, was Sie
tun, und handeln Sie mit Vernunft. Benutzen Sie
den Dremel 3D45 nicht, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit bei der Verwendung des Gerétes
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Durch Schutzausriistung wie hitzebesténdige
Handschuhe und eine Schutzbrille wird die
Verletzungsgefahr reduziert.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keinen Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich bewegenden
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden.

DREMEL 3D45 - SORGFALTIGER
UMGANG UND GEBRAUCH
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Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz, ob die
beweglichen Teile des Dremel 3D45 einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, und ob Teile
gebrochen oder so beschéadigt sind, dass

die Funktion des Gerates beeintrachtigt ist.
Wenn der Dremel 3D45 beschadigt ist, muss

er vor der nachsten Verwendung in einem
autorisierten Dremel-Servicezentrum repariert
werden. Die Verwendung des Dremel 3D45 im
beschéadigten Zustand kann zu Objekten von
mangelhafter Qualitét, zu weiteren Geréteschdden
sowie zu Sach- und Personenschéden fiihren.
Beriihren Sie die Druckkopfdiise und die heiRe
Druckplattform nicht, wahrend der Dremel 3D45
in Betrieb ist oder die Temperatur iliber 60 °C
(140 °F) liegt. Das Beriihren der Druckkopfdiise
und der heien Druckplattform wéhrend des
Betriebs oder vor dem Abkiihlen der Diise kann zu
Personenschéden fiihren.

Stellen Sie den Dremel 3D45 an einem gut
beliifteten Ort auf. Stellen Sie den Dremel 3D45
auf eine flache, nicht brennbare Oberfliche und
halten Sie ihn von brennbarem Material fern.
Lassen Sie rings um den Dremel 3D45 einen
Freiraum von mindestens 20 cm (8 inch). Wéhrend
des Druckens schmilzt der Dremel 3D45 Kunststoff.
Die wéhrend des Betriebs des Dremel 3D45
austretenden Kunststoffgeriiche kénnen eine Reizung
der Augen und Atemwege verursachen. Wenn der
Dremel 3D45 zu dicht neben anderen Objekten
aufgestellt ist, wird eine ordnungsgemaéfe Beliiftung
verhindert.

Fassen Sie wahrend des Betriebs nicht in das
Innere des Dremel 3D45. Das Beriihren von
beweglichen Teilen des Dremel 3D45 wéhrend
des Betriebs kann zu Objekten von mangelhafter
Qualitat, weiteren Geréteschdden, Sachschaden
und Personenschéden fiihren.

Lassen Sie den Dremel 3D45 wahrend des
Betriebs nie unbeaufsichtigt. Die Verwendung
des Dremel 3D45 durch Personen, die nicht mit
diesen Warnungen und Anweisungen vertraut
sind, kann zu Geréteschéden, Sachschéaden und
Personenschéden fiihren.

Verwenden Sie nur DREMEL-Filamente. Die
Verwendung von nicht von Dremel zugelassenen



Filamenten kann zu Geréteschéden, Sachschéden
und Personenschéden fiihren.

Sorgen Sie dafiir, dass die Einstellung des
Druckkopfs/der Diise die maximal zuldssige
Temperatur des verwendeten Filamenttyps
nicht libersteigt. Wenn das Filament (iber den
empfohlenen Bereich erwédrmt wird, kann dies
Emissionen verursachen, die zu Personenschédden
fiihren kénnen.

Mit dem Dremel 3D45 erstellte kleine

Objekte miissen auBerhalb der Reichweite

von Kleinkindern aufbewahrt werden.

Kleine Gegensténde stellen eine potenzielle
Erstickungsgefahr fiir Kleinkinder dar.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D45 keine
illegalen oder ungeeigneten Objekte.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D45 keine
Objekte, die fiir den Einsatz mit Warmequellen
wie Kerzen oder fliissigen Kraftstoffen bestimmt
sind. Kunststoffe kénnen schmelzen, wenn sie
Feuer oder anderen Wérmequellen ausgesetzt
werden. Eine derartige Verwendung von mit dem
Dremel 3D45 erstellten Objekten kann zu Feuer,
Sachschédden und Personenschéden fiihren.
Erstellen Sie mit dem Dremel 3D45 keine
Objekte, die fiir den Einsatz mit Lebensmitteln
oder Getréanken bestimmt sind (Zubereitung,
Dekoration, Lagerung oder Verzehr). Eine
derartige Verwendung von mit dem Dremel

3D45 erstellten Objekten kann zu Krankheit und
Personenschéden fiihren.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D45 keine
Objekte, die fiir den Einsatz mit elektrischen
Komponenten oder deren Gehduse bestimmt
sind. Dremel-Filamente sind nicht fiir die
Verwendung mit elektrischen Geréten geeignet.
Eine derartige Verwendung von mit dem Dremel
3D45 erstellten Objekten kann zu Sach- und
Personenschéden fiihren.

. Nehmen Sie Kunststoffobjekte nicht in den
Mund und vermeiden Sie Kontakt mit dem
Mundbereich. Objekte aus Dremel-Filamenten sind
nicht fiir den Einsatz mit Lebensmitteln geeignet.
Eine derartige Verwendung von mit dem Dremel
3D45 erstellten Objekten kann zu Krankheit und
Personenschéden fiihren.

Erstellen Sie mit dem Dremel 3D45 keine
Objekte zur Lagerung von Chemikalien.
Dremel-Filamente sind nicht fiir die Lagerung von
Chemikalien geeignet. Eine derartige Verwendung
von mit dem Dremel 3D45 erstellten Objekten kann
zu Sach- und Personenschéden fiihren.

Nehmen Sie keine Anderungen am Dremel 3D45
oder an den Werkseinstellungen vor. Derartige
Anderungen kénnen zu Geriéte-, Sach- und
Personenschéden fiihren.

Setzen Sie den Dremel 3D45 keinen
Temperaturen iiber 70 °C (158 °F) aus.
Andernfalls kann der Dremel 3D45 beschéadigt
werden. Der Dremel 3D45 wurde fiir den Betrieb
bei einer Umgebungstemperatur von 16 bis 29 °C
(60 bis 85 °F) konzipiert.

Der Dremel 3D45 und der Druckkopf diirfen
wahrend des Betriebs weder bewegt noch
angestoBen werden. Andernfalls kann es zu
Druckfehlern kommen.

Andern Sie eine Filamentspule erst, wenn

der Druckvorgang beendet, gestoppt oder
angehalten wurde. Andernfalls wird der
Druckvorgang abgebrochen, und es kann zu
Schéden am Druckkopf kommen.

Ziehen Sie das Filament erst heraus, wenn eine
entsprechende Meldung auf dem Bildschirm

aa.

angezeigt wird. Andernfalls kann es zu Schaden
am Druckkopf kommen.

Achten Sie beim Entfernen von Restmaterial
besonders darauf, die Druckkopfdiise nicht
zu beschadigen. Wenn die Druckkopfdiise
beschéadigt ist, funktioniert der Dremel 3D45 nicht
ordnungsgeméaR. Defekte Diisen miissen daher
ausgetauscht werden.

Achten Sie vor jedem Druck darauf, dass

die Druckplattform mit dem von Dremel
angegebenen Kleber bedeckt ist. Die
Verwendung von ungeeignetem Kleber kann zu
Geréteschaden und Objekten mangelhafter Qualitét
fiihren.

Achten Sie auf lhre Koérperhaltung, wenn

Sie Objekte mit einem Werkzeug von der
Druckplattform entfernen. Das Abrutschen mit
dem Werkzeug wéhrend des Entfernens des
Objekts von der Druckplattform kann bei falscher
Korperhaltung zu Personenschéden fiihren.

. Achten Sie darauf, die Druckplattform beim

Entfernen von Objekten nicht zu zerkratzen.
Kratzer auf der Druckplattform fiihren zu
Druckfehlern.

Druckplattform nicht fallen lassen. Wenn die
Hartglasplatte bricht, kann es zu Verletzungen
kommen.

Hartglasplatte nicht aus der Kunststoffhalterung
entfernen. Wenn die Rénder der Hartglasplatte
bertihrt werden, kann es zu Verletzungen kommen.
Druckplattform beim Entfernen von Objekten
nicht verdrehen oder biegen. Wenn sich die
Hartglasplatte aus der Kunststoffhalterung I6st,
kann es zu Verletzungen kommen.

Dremel iibernimmt keine Verantwortung fiir die
strukturelle Integritdat oder Verwendbarkeit der
mit dem Dremel 3D45 erstellten Objekte. Von
unerfahrenen Konstrukteuren erstellte strukturelle
Modelle kénnen zu Sach- und Personenschéden
flihren.

REPARATUREN

Trennen Sie den Dremel 3D45 vor der
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten stets von
der Stromversorgung. Andernfalls kann es zu
Personen- und Geréteschdden kommen.

Lassen Sie den Dremel 3D45 nur in
autorisierten Dremel-Servicezentren und nur
mit Original-Ersatzteilen von Dremel warten und
reparieren. Nur so bleiben die ordnungsgeméaie
Funktion und Sicherheit des Dremel 3D45 weiterhin
gewaébhrleistet.

Verwenden Sie nur von Dremel zugelassene
Komponenten. Die Verwendung von anderen als
Dremel®-Originalkomponenten kann zum Erléschen
der Garantie fiihren.

Verwenden Sie nur von Dremel zugelassene
Filamente. Die Verwendung von anderen als den
von Dremel® zugelassenen Filamenten kann zum
Erléschen der Garantie fiir den Druckkopf fiihren.
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Symbol

Bezeichnung Beschreibung

Sicherheits-
warnsymbol

Wird verwendet,

um auf Verletzungs-
gefahren hinzuweisen.
Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise,
denen dieses Symbol
vorangestellt ist, um
Verletzungs- oder
Lebensgefahr zu
vermeiden.

Handbuch-
symbol

Weist den Benutzer
darauf hin, das
Handbuch zu
konsultieren

Gefahren-
symbol

Weist auf eine
gefahrliche Situation
hin, die wenn sie nicht
vermieden wird, zum
Tod oder zu ernsthaften
Verletzungen fiihrt.

LT Warnsymbol

Weist auf eine
gefahrliche Situation
hin, die wenn sie nicht
vermieden wird, zum
Tod oder zu ernsthaften
Verletzungen fiihren
kann.

Vorsichts-
A VORSICHT symbol

Weist auf eine
gefahrliche Situation
hin, die wenn sie
nicht vermieden
wird, zu leichten
oder geringfligigen
Verletzungen fihrt.

Gefahren-
symbol heiRe
Oberflache.

A\

Kontakt kann zu
Verbrennungen fiihren.
Vor Wartungsarbeiten
abkiihlen lassen.

US-Symbol
C Us uL

Dieses Symbol gibt

an, dass dieses

Gerat im Rahmen

der Standards der
Vereinigten Staaten von
Amerika und Kanada
Listing-Prufzeichen

von Underwriters
Laboratories tragt.

DIES IST EIN PRODUKT DER
A WARNUNG KLASSE A. IM HAUSLICHEN
UMFELD KANN DIESES PRODUKT FUNKSTORUNGEN
VERURSACHEN. IN DIESEM FALL MUSS DER
BENUTZER GEEIGNETE GEGENMASSNAHMEN

TREFFEN.

Der Dremel 3D45 ist fiir das Drucken von 3D-Objekten
von digitalen Dateien bestimmt, die Sie entweder
selbst erstellt haben oder fir die Sie eine Berechtigung
zum Drucken mit dem Dremel 3D45 besitzen. Beim
Erstellen von Objekten mit dem Dremel 3D45 liegt

es in |hrer Verantwortung, sicherzustellen, dass Sie
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keine Urheberrechte von Dritten oder einschlagige
Gesetze oder Vorschriften wie beispielsweise das
US-amerikanische Gesetz oder Gesetze anderer
Lander zum Schutze von geistigem Eigentum
verletzen. Der Dremel 3D45 darf nicht zur Erstellung
von Objekten verwendet werden, die Urheberrechten
Dritter unterliegen, sofern keine Genehmigung seitens
dieser Dritten vorliegt. Fiir die Verwendung des
Dremel 3D45 zu einem der folgenden Zwecke ist unter
Umsténden die Genehmigung Dritter erforderlich:
Erstellen eines Duplikats oder einer Kopie (ganz oder
teilweise) eines Objekts, das nicht von lhnen entworfen
wurde, Erstellen eines Objekts auf Grundlage einer
digitalen Datei, die nicht lhnen gehort, oder Erstellen
eines Objekts auf Grundlage eines Scans oder

eines materiellen Gegenstands, den Sie nicht selbst
entworfen haben. Es liegt in lhrer Verantwortung, eine
derartige Genehmigung einzuholen. Méglicherweise
wird Ihnen eine solche Genehmigung nicht immer
erteilt. In diesen Fallen sollten Sie keinen 3D-Druck
von den entsprechenden Objekten anfertigen. Wenn
Sie dies dennoch tun, erfolgt dies auf eigene Gefahr.
Sie sind nicht befugt, den Dremel 3D45 oder die
zugehorige Software oder Firmware zu verandern,
zurlickzuentwickeln, zu dekompilieren oder zu
demontieren, sofern dies nicht durch geltende Gesetze
erlaubt ist. Wenn Sie den Dremel 3D45 auf eine
andere als die empfohlene und in diesen Betriebs- und
Sicherheitshinweisen beschriebene Art und Weise
verwenden, geschieht dies auf eigene Gefahr. Die
Verwendung des Dremel 3D45 zur Herstellung von
Objekten unter Verletzung der Urheberrechte Dritter
kann eine zivil- und strafrechtliche Verfolgung und
Strafen einschlieRlich finanziellen Entschadigungen,
Geldstrafen und Gefangnisstrafen nach sich ziehen.

DRUCKEN

Druckkopf: Einzelextrusion

Druckkopftemperatur: Bis zu 280°C (536°F)
Temperatur Druckplattform: Bis zu 100°C (212°F)
Benutzerschnittstelle: 4,5-Zoll-IPS-Farb-Touchscreen
Maximales Druckvolumen: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Schichtstarke: 100 pm | 0,10 mm

Filamenttypen und -farben: Siehe dremel3d.com
Interner Speicher: 8 GB

Externer Speicher: USB-Flash-Laufwerk

GEWICHT UND ABMESSUNGEN

Gewicht (ohne Spule): 19,4 kg (42.8lbs)
MaRe: 515mm x 406mm x 394mm
(20,25" x 16" x 15,9")

FILAMENT

Mit 1,75-mm-Filamenten von Dremel kompatibel

LAGERUNG VON FILAMENTEN

Die Qualitat von Polymeren nimmt im Laufe der Zeit
ab. Packen Sie das Filament daher erst aus, wenn es
bendtigt wird. Lagerung bei Raumtemperatur: 16-29 °C
(60-85 °F) und in trockener Umgebung.
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SOFTWARE

Zum Dremel 3D45 gehort eine Datei-Slicing-Software
flir Windows und Mac OSX. Diese Anwendung
konvertiert digitale 3D-Dateien in druckbare Dateien.

UNTERSTUTZE BETRIEBSSYSTEME

Apple® Mac® OS® X v10.9 oder hoher (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7 SP1

Microsoft® Windows® 8, 8.1

Microsoft® Windows® 10

SYSTEMANFORDERUNGEN

+  CPU: 64-bit-Prozessor (32-bit wird nicht unterstitzt)

* Speicher: 3 GB RAM (4 GB oder mehr wird
empfohlen)

» Festplattenspeicherplatz: ca. 2 GB freier
Festplattenspeicherplatz fir die Installation

»  Grafikkarte: 1.024 MB GDDR RAM oder mehr.
Microsoft®-Direct3D®-11-fahige Grafikkarte oder hoher

+ Zeigegerat: Drei-Tasten-Maus

ELEKTRISCHE ANFORDERUNGEN

3D45-Eingangsspannung: 100-240 V, 47-60 Hz,
0,85-2,3 A

BETRIEBSUMGEBUNG

Raumtemperatur: 16-29 °C (60-85 °F)
Gerade Arbeitsflache
Trockene Arbeitsumgebung

16" (406mm)
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Quelle Beschreibung Verfiigbar unter Begriff Definition
Kurzanleitung ~ Enthélt eine Eine Druckversion Druckplattform Die flache Oberfléche, auf der im
’ bebilderte der Kurzanleitung Dremel 3D45 Objekte gedruckt
Schritt-fir-Schritt-  wird zusammen werden. Die Druckplattform besteht
Anleitung zum mit dem Drucker aus einer Hartglasplatte mit
Auspacken ausgeliefert. Sie ist Kunststoffhalterung.
und zur auch online unter Druckplattform- Die Klemmen der Vorderseite der
Inbetriebnahme www.dremel3d.de, Klemmen Druckplattform, mit denen diese
des 3D45. www.dremel3d.at arretiert wird.
oder Druckvolumen Der dreidimensionale (3D) Raum, den
wwv_v_.dremel3d.ch ein fertiggestelltes Objekt einnimmt.
verfiigbar. Der Dremel 3D45 hat ein maximales
Dremel ] Bietet die neueste www.dremel3d.de, areugli(;/g;m;rr:cgegl:glg, Lg)?:?eeiéen,
3D-Website 3D45-ngtware, www.dremel3d. kénnen nicht gedruckt werden,
Egziﬁktg%";: :}V\?vf/jzrremewd ch sondern miissen verkleinert oder in
o . . : Unterobjekte aufgeteilt werden.
service sowie
3D-Modell- und Tar Auf der Vorderseite des Dremel
Projektdownloads. 3D45 befindet sich eine Tir. Diese
bietet einfachen Zugriff auf die
Dremel 3D-  Wenden Sie sich  www.dremel3d.de, Druckplattform, den Druckkopf, das
Kundendienst fiir Unterstiitzung, www.dremel3d.at Filament und die Druckobjekte. Da
Wartungsarbeiten  oder sie aus durchsichtigem Material
und www.dremel3d.ch besteht, konnen Sie den Fortschritt
Serviceleistungen der Objekte verfolgen, ohne die
an Dremel. Druckumgebung zu beeinflussen.
ECO-ABS Naturlicher Thermoplast, aus dem
Datei-Slicing-  Ermdglicht das Verfiigbar unter Benutzer haltbare und schlagfeste
Software Hochla(_:len, www.dremel3d.de, Teile herstellen kénnen.
gffgﬁ:::e\?o:nd ;vc\;\;v;/.dremeliid.at Ethernet- Eine kabelgebundene Local-Area-
3D-Dateien. www.dremel3d.ch anschluss NetworK—TechnoIogie, Uber die_ )
sowie auf dem eluektronlsche Gerate kommunizieren
im Lieferumfang konnen.
des Dremel 3D45 Druckkopf Eine Baugruppe, die das Filament
enthaltenen USB- mithilfe von Zahnradern durch den
Flash-Laufwerk. Druckkopfeingang transportiert, auf
die Drucktemperatur erwarmt und aus
der Druckkopfdlse herausdriickt.
Druckkopfliifter Lufter zur Kiihlung der auf3eren
Komponenten des Druckkopfs und
des Zahnradmotors.
Druckkopf- Ein Kunststoffelement, das Luft zur
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lufter-Leitplatte

Kihlung des aktiven Drucks vom
Druckkopfliifter zur Druckplattform
leitet.

Druckkopf- Die Offnung oben am Druckkopf,

eingang in die das Filament fiir den Druck
eingefiihrt wird.

Druckkopf- Ein Hebel an der Seite des

hebel Druckkopfs, mit dem die Spannung
des Zahnradantriebs gelockert werden
kann.

Druckkopfdiise Die Duse unten am Druckkopf, aus
der das Filament fir den Druck
herausgepresst wird.

Filament Ein fadenahnlicher Strang aus
Kunststoff.

Filament- Ein Kunststoffrohr, das das

Flhrungsrohr  Filament glatt und sauber aus der

Spulenhalterung zum Druckkopf des
Druckers fiihrt.




Filament-
standsensor

Ein Sensor im Druckkopf, der den

Drucker anhalt, wenn das Filament
wahrend des Drucks aufgebraucht
wird.

Filamentspule

Eine Rolle, um die ein langer
Filamentstrang zur Aufbewahrung
und kontinuierlichen Verwendung
gewickelt ist.

.g, .gcode, Ein druckbares Dateiformat, das mit
.g3drem dem Dremel 3D45 kompatibel ist.
Klebestick Ungiftiger, saurefreier Klebestift, der
auf die Druckplattform aufgetragen
wird, damit die Drucke besser haften.
Finger- Unter der Druckplattform befindliche
schrauben Schrauben, mit deren Hilfe die

Benutzer die Druckplattform vor jedem
Druck bequem ausrichten kénnen.

Nivelliersensor

Ein Sensor, der die Héhe der
Druckplattform erkennt und bei der
korrekten Ausrichtung hilft.

Abdeckung

Auf der Oberseite des Dremel 3D45
befindet sich eine Abdeckung. Diese
kann bei Bedarf entfernt werden,

um von oben auf die Druckplattform,
den Druckkopf, das Filament und die
Druckobjekte zuzugreifen.

Spitzzange

Ein géngiges Werkzeug, mit dem
kleine Objekte festgehalten und
Uberschiissige Materialien, die zu heifl
zum Berlhren sind, erfasst werden
kénnen.

Nylon

Synthetisches Polymer, dass stabile
und flexible Drucke mit hoher
VerschleiBresistenz ermdglicht.

OBJ-Datei

Ein géngiges digitales Dateiformat,
das haufig in 3D-Modell-Programmen
verwendet wird. Dieses Dateiformat
kann mithilfe von 3D-Software von
Drittanbietern erstellt oder von
www.dremel3d.de, www.dremel3d.at
oder www.dremel3d.ch
heruntergeladen werden.

Spatel zum
Entfernen von
Objekten

Werkzeug zum Entfernen der fertigen
Objekte von der Druckplattform.

PLA

Ein Biokunststoff, der aus
erneuerbaren Materialien wie
Speisestarke besteht.

PETG

Ein thermoplastisches Filament, das
Flexibilitat, Stabilitat und Haltbarkeit in
sich vereint, das &hnlich wie Nylon ist,
sich aber wie PLA einfacher drucken
lasst

Spulen-
halterung

Ein Kunststoffelement links von der
Druckplattform im Druckbereich
des Dremel 3D45, auf das die
Filamentspule gesetzt wird.

Spulentir

Eine abnehmbare Abdeckung,
mit der die Filamentspule auf der
Spulenhalterung fixiert wird.

Schrittmotor

Ein burstenloser elektrischer
Gleichstrommotor, mit dem die
Flhrungsschienen und die Zahnrader
des Druckkopfs angetrieben werden.

.STL-Datei Ein géngiges digitales Dateiformat,
das haufig in 3D-Modell-Programmen
verwendet wird. Dieses Dateiformat
kann mithilfe von 3D-Software von
Drittanbietern erstellt oder von
www.dremel3d.de, www.dremel3d.at
oder www.dremel3d.ch
heruntergeladen werden.

Touchscreen  Ein beriihrungsempfindliches
Farbdisplay, Uber das Sie den Dremel
3D45 und die Objekte Uberwachen
und Befehle ohne Computer direkt in

den Dremel 3D45 eingeben konnen.

USB-Flash-
Laufwerk

Eine tragbare Speicherkarte, die in
zahlreichen Geraten zum Einsatz
kommt.

WLAN Eine kabellose Local-Area-Network-
Technologie, Uber die elektronische

Gerate kommunizieren kénnen.

Eine Reihe von Schienen auf beiden
Seiten des Druckkopfs, Uber die
dieser durch einen Schrittmotor im
Druckbereich nach links und rechts
bewegt werden kann.

Flhrungs-
schienen
X-Achse

Eine Reihe von Schienen auf

beiden Seiten des Druckbereichs,
iber die der Druckkopf durch einen
Schrittmotor im Druckbereich vor und
zurlick bewegt werden kann.

Flhrungs-
schienen
Y-Achse

Eine Reihe von Schienen im
hinteren Druckbereich, iber die
die Druckplattform durch einen
Schrittmotor auf und ab bewegt
werden kann.

Fuhrungs-
schienen
Z-Achse

)
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EINFUHRUNG IN DEN 3D45
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Abdeckung 17. Schrittmotor
Druckkopf 18. Filament-Flhrungsrohr
Flhrungsschienen Z-Achse 19. Druckkopfhebel
Tar 20. Filament-Flhrungsklemme
Laschen Druckplattform 21. Druckkopfeingang
Griffe 22. Kammerlufter (mit optionalem Filteranschluss)
USB-A-Anschluss 23. Flachbandkabel
Fingerschrauben 24. Fihrungsschienen X-Achse
Druckplattform 25. Nivelliersensor
. Touchscreen 26. Druckkopfdiise
. Druckplattform-Klemmen 27. Netzschalter
. Filamentspulenhalterung 28. USB-B-Anschluss
. RFID-Reader 29. Ethernetanschluss
. Filamentspule 30. Typenschild
. Kamera 31. Netzanschluss
. Fihrungsschienen Y-Achse
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Willkommen in der Welt von Dremel Digilab. Wir méchten Ihnen helfen, den digitalen Fertigungsprozess zu
optimieren, und Ihnen wertvolle Tipps fiir die Umsetzung |hrer Ideen geben. Der 3D-Druck ist ein Prozess, der
Experimentierfreudigkeit und Geduld erfordert. Deshalb stehen Ihnen die Experten von Dremel mit Online-Tipps
und Unterstlitzung zur Seite, um lhnen den Vorgang zu erleichtern. Der Dremel 3D45 hat neue Funktionen wie
Netzwerkkonnektivitat und 3D-Ferndruck Uber Local-Area-Network-Verbindung. Fir den Einstieg mit dem 3D45
folgen Sie den Anweisungen zur Ersteinrichtung auf dem Touchscreen.

LIEFERUMFANG*

DREMEL
DIG| LAEL

3D PRINTER
Quick Start Guige

Kurzanleitung

(2) Filamentspule** Netzkabel USB-Kabel

(2) Klebestick Spatel zum Entfernen USB-Flash-Laufwerk
von Objekten

*Menge kann je nach Kit variieren.
**Nicht in feuchter oder heifer Umgebung lagern.

Dorn zur Reinigung
des Druckkopfs
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AUSPACKEN 6. Offnen Sie die Tir, und nehmen Sie den mittleren
Einsatz heraus.

1. Stellen Sie den Karton auf einen Tisch und
schneiden Sie das Klebeband auf, um ihn zu
offnen.

2. Nehmen Sie den oberen Einsatz heraus.

3. Nehmen Sie den 3D45 heraus, und stellen Sie ihn
auf einen Tisch.

4. Offnen Sie die Abdeckung, und nehmen Sie den
oberen Einsatz heraus.

Tipp: Bewahren Sie die Verpackung auf, um das
Gerat spater darin transportieren und lagern zu
konnen.

4
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TOUCHSCREEN

Dank der integrierten Software und dem Farb-Touchscreen lasst sich der Dremel 3D45 ganz einfach ohne
Computer verwenden. Bevor Sie mit dem Drucken des ersten Modells beginnen, sollten Sie sich mit der
Menustruktur und den Optionen des Touchscreens vertraut machen.

A WARNUNG BEACHTEN SIE BEI DER VERWENDUNG DES DREMEL 3D45 ALLE WARNUNGEN UND
SICHERHEITSANWEISUNGEN. ANDERNFALLS KANN ES ZU FEUER, GERATE- UND

ANDEREN SACHSCHADEN SOWIE ZU PERSONENSCHADEN KOMMEN.

DREMELDIGILAB AN
DRUCKEN
= Tippen Sie, um ein 3D-Modell auszuwahlen
und den Druckvorgang zu starten. (Ausfiihrliche
BT LRVEL  BILMENT  TOOLS Druckanweisungen finden Sie auf Seite 62)

DREMELDIGILAB AN
MENU ,,DRUCKEN* (BUILD)
Tippen Sie auf ,Drucker” (Printer), ,USB-
Flash-Laufwerk“ (USB Flash Drive) oder
SEME AEANIE SRR ,Druckerwarteschlange® (Print Queue), um

3781MB 1885MB QUEUE das Zielverzeichnis der gewlinschten Datei
auszuwéhlen.

DREMELDI|GILAB PLAN § &

@ MENU ,MODELL*“ (MODEL)
Tippen Sie auf die Modellbilder oder verwenden

TABLET STAND ORG

& W

e FROG HING

Sie die Pfeile, um die Seiten nach dem
gewinschten Modell zu durchsuchen.

DATEIINFORMATIONEN

Fur den aktuellen Druck referenzierte Disen-
) und Platteneinstellungen.

\ DRUCKEN (BUILD) — Tippen Sie, um den

DREMELDIGILAB PLA § &

R g Druckprozess zu starten.

@ LOSCHEN (DELETE) — Tippen Sie, um die

N Modelldatei aus dem Druckerspeicher oder vom
USB-Flash-Laufwerk zu entfernen.

9 FROG s IN DRUCKER KOPIEREN (COPY TO

PRINTER) — Tippen Sie, um die Modelldatei

vom USB-Flash-Laufwerk in den internen

Druckerspeicher zu kopieren.

DREMELD |GILAB PLA § &
DRUCKSTATUS

) ABBRECHEN (STOP) — Tippen Sie, um den
i aktuellen Druckvorgang abzubrechen.
PAUSE PAUSE/WIEDERGABE (PAUSE/PLAY) — Tippen
Sie, um den aktuellen Druckprozess anzuhalten
LaTOR T oder fortzusetzen. Wahrend der Pause kdnnen
(<X FROG SsTOP Sie auf die Filamenttaste zugreifen.
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@ BENACHRICHTIGUNG
JOB WAITING. PRINT NOW? DRUCKWARTESCHLANGE
JA (YES) — Weiter zur Druckdatei.
NEIN (NO) — Druck der Datei abbrechen.

DREMELDI|GILAB

FILAMENT

Tippen Sie, um den Heizvorgang zu starten
und Filament zu laden oder zu wechseln.

= (Anweisungen zum Laden und Wechseln von
BREMEPICIEE Filament finden Sie auf Seite 56)

CUT FILAMENT

%@f’@ o

°

DREMELDIGILAB N7

=
—

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD
NIVELLIEREN (LEVEL)
Tippen Sie, um die Druckplattform
DREMELD |GILAB N auszurichten. (Anweisungen zum Ausrichten

der Druckplattform finden Sie auf Seite 61)

DREMELDIGILAB ANER
EXTRAS (TOOLS)
== Tippen Sie, um die folgenden individuellen
S Druckfunktionen und -einstellungen aufzurufen.
LEVEL  FLAMENT  TOOLS
BUILD
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DREMELD GILAB ANEZ
NETWORK PREHEAT CALBRATE JOGM

o UP TE! HELF SETTINGS ABOU

DREMELDIGILAB ANEZ

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

REPARATUREN

Tippen Sie, um das Meni mit den
Kontaktinformationen des Kundendienstes
anzuzeigen.

DREMELDIGILAB

JRK  PREHEAT  CALIBRATE M

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

NETZWERK (NETWORK)

Tippen Sie, um das Netzwerkmeni aufzurufen
und eine WLAN-Verbindung herzustellen oder zu
trennen oder einen Proxy festzulegen.

WLAN VERBINDEN (CONNECT WIFI) —
Tippen Sie, um eine Verbindung zum WLAN
herzustellen.

PROXY FESTLEGEN (SET PROXY) — Tippen
Sie, um den Proxy manuell einzugeben.
STATISCHE IP ANGEBEN (SET STATIC IP) —
Tippen Sie, um die statische IP festzulegen.
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DREMELDIGILAB

KALIBRIEREN (CALIBRATE)

Tippen Sie, um den Druckkopf und die
Druckplattform in die Ausgangsposition zu
bewegen.

DREMELD I|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG

DREMELD IGILAB

POSITION (JOG MODE)

Tippen Sie, um Optionen zum Verschieben des
Druckkopfs und der Druckplattform entlang der
X-, Y- und Z-Achse anzuzeigen.
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DREMELD|GILAB AN B

,.;))

EINSTELLUNGEN (SETTINGS)

SPRACHE (LANGUAGE) — Tippen Sie, um

eine andere Menlsprache auszuwahlen.

ANZEIGE (DISPLAY) — Tippen Sie, um die

<) LEDs am Gerat oder die Schnelltasten des

PDATES > SETTINGS  ABH Hauptmenis anzupassen.

TON (SOUNDS) — Tippen Sie, um den Ton des

3D45 ein- oder auszuschalten.

ERWEITERTER MODUS (ADVANCED MODE) —

Tippen Sie, um die GCode-Einstellungen

manuell zu priorisieren.

WERKSEINSTELLUNGEN (FACTORY

RESET) — Tippen Sie, um alle im 3D45

[ - gespeicherten Informationen zu I6schen und
die Werkseinstellungen wiederherzustellen.

DREMEL DIGILAB A4S

.)))

DREMELDIGILAB N7

VORHEIZEN (PREHEAT)
(<) PDAT 5 SEMINGS B0 Tippen Sie auf ,Disentemp.” (Nozzle
Temp), um den Druckkopf automatisch
fiir den Druckvorgang oder das Entfernen
von Filamentresten aufzuheizen. Wenn die @
optimale Temperatur erreicht ist, tippen Sie auf
JPlattformtemp.“ (Platform Temp), um mit dem
% Vorheizen der Druckplattform zu beginnen.
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. REINIGEN (PURGE) — Wenn der Druckkopf
heil ist, tippen Sie hier, um Filament manuell

@D O herauszudriicken.

NOZZLE TEM £Mp

DREMELDIGILAB oy}

,;))
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE JOC

INFO (ABOUT)
Tippen Sie, um Informationen zum 3D45 wie
die Firmwareversion, die Nutzungsdauer, den

DREMELD |G ILAB = Druckerstatus und die MAC-Adresse anzuzeigen.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000

PRINTER STATUS: XXX
ETHERNET MAC: 00:00:
'WIFI MAC: 00:00:00:00:
ETHERNET IP: 000. .000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

TOUCHSCREENSYMBOLE

Zeigt an, dass ein Fehler vorliegt (z. B. Filament leer oder Tur gedffnet).

Zeigt die WLAN-Signalstérke an. Wenn eine Verbindung besteht, ist das Symbol blau.

Zeigt an, dass Druckkopf und Druckplattform kalt sind.

Zeigt an, dass Druckkopf und Druckplattform warm sind.

Zeigt an, dass Druckkopf und Druckplattform heif3 sind.

% Zeigt an, dass eine Ethernet-Verbindung besteht.
-
[
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VOR DEM START

Wenn Sie den Dremel 3D45 zum ersten Mal
einschalten, werden Sie aufgefordert, das Netzwerk
einzurichten. Dadurch erhalten Sie Zugang zu
Funktionen wie dem 3D-Ferndruck Uber Local-
Area-Network-Verbindung, Benachrichtigungen
{iber Firmware-Updates und Uberwachung des
Druckerstatus. AnschlieRend werden Sie Schritt fur
Schritt durch das Einlegen der ersten Filamentspule
und das ordnungsgemafe Ausrichten der
Druckplattform geleitet.

1.

Zum AbschlieRen der Erstkonfiguration tippen Sie
auf ,Start” (Start), wenn Sie dazu aufgefordert
werden. Wenn Sie diese Konfiguration ablehnen,
konnen Sie das Netzwerk auch zu einem spateren
Zeitpunkt einrichten.

DREMELDIGILAB
GET STARTED IN 3 STEPS! X

b=
=

NETWORK ~ FILAMENT

“ il

Wenn Sie ,Start* wahlen, stellt der 3D45
automatisch eine Verbindung mit lhrem Ethernet
her oder sucht nach verfligbaren drahtlosen
Netzwerken.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®
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3. Waéhlen Sie auf dem Touchscreen Ihr WLAN aus.
Mit den Pfeilen kénnen Sie durch die Liste der
verfugbaren Netzwerke scrollen. Tippen Sie auf
den Namen lhres Netzwerks, um es zu
akzeptieren.

DREMELDIGILAB

SELECT ANETWORK:

NETWORK 1 %
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

4. Geben Sie Ihr WLAN-Kennwort ein, und tippen
Sie auf ,Fertig” (Done).




Der Dremel Digilab 3D Slicer ermdglicht das Hochladen, Bearbeiten und Drucken von 3D-Dateien und das
Herstellen einer Verbindung zum 3D45 (lber ein drahtloses Netzwerk oder eine Ethernet-Verbindung). In der
Software konnen Sie unter anderem Modelle und Projekte ansehen, Druckvorgange senden, anhalten und
abbrechen, den Druckstatus (iberwachen und Push-Benachrichtigungen zu Updates erhalten. Sie kénnen Dremel
Digilab 3D Slicer von www.dremel3d.com installieren oder von dem im Lieferumfang des Dremel 3D45 enthaltenen

USB-Flash-Laufwerks.

57 oremei DigiLa 30 slicer

File Edt View Seltinge Edencions Preferences Help

Prepare

Dremel 3D45

Dremel 3020

DREMEL

Dremel 3040
& Dremel 3015
Ak Brnter.
Manage Printers...

L

il

Generate Support

Build Plate Adhesion

| Read the

Please load a 3D model

00x00%00 mm

@ oohoemin 11l 000m /-0g

Need help improving your prints?

EHlX

1. Offnen Sie den Dremel Slicer, klicken Sie auf den Namen des Dru

Printers (Drucker verwalten).

ckers (oben

rechts) und dann auf Manage

File Edt View Seltinge Edencions Preferences

Prepare

Dremel 3D45

Material

Profile:

7] Preferences

General

Plugns

Printers

Actwate Add Remove

Dremel 3020
0

Raname
Dremel 3D45
(Connect g4 Hetwor] Machhe Sottngs|

Printer type:  Dremel 3045
Connection:  Th printer s not connected.

Dremel3
T

Chse

DREMEL

Please 16ad & 30 model

00x00x00 mm
@ oohoomin il 0.00m7-0g

2. Wahlen Sie lhren 3D45 und klicken Sie auf Connect via Network (Uber Netzwerk verbinden).
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File Edt View Settinge Edensions Preferences Help

DREMEL @ oonoomin |l noami-0g

Prepare Dremel 3D45

Materiak

Prafile:

Ganl e i
o | sed
f i Connect to Networked Printer
/| PrOf To print. directly to your printer aver the netwark, please make sure your prinker s connacted to the netwark |
I Plug using 2 nstwork cable or by connecting your priter ta your WIFL network. I you don't connect Cura wich your
- 1 smnter, you can st use a USB e to transfer g-code fes to your arntar. 1
=t Salect your prntar :
| ‘ add gy ™ P e * 1l
Enter the I address o hostrame of your printer on the network.
| TimeETE ] 2
| Fing Guide
| el [ o |
| ‘ f ¥
}_ e
!
f
'
‘\' I vour priter & not lsted, read the patuorkpritng
=] | troubkshootod Qe =
=3

Please Toad a 30 model
00200 x00mm

LAB

3.
4.

Klicken Sie auf Add (Hinzufiigen) und ergénzen Sie die IP-Adresse lhres Druckers
Klicken Sie auf OK und danach auf Connect (Verbinden)

File

No

Edt View Settings Exenzions Preferences Help

Prepare Build Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Filsment Type PLA
Nazzle Temperature 220°C
Flatform Temperature 50°C
Chamber Temperature: 27°c
Door status Closed
Firmware Version v3.0 D02.03.03
Active print
Job Name
Time Remaining. o000

Pause  stop

SchlieBen Sie das Einstellungsfenster. Jetzt sollten Sie ein griines Hakchen an der Schaltflache Build
(Drucken) sehen konnen, als Hinweis, dass die Verbindung erfolgreich hergestellt wurde.

Durch Anklicken der Schaltflache Build (Drucken) werden Kamera-Live-Bilder fir Ihren Drucker angezeigt.
Mit den Schaltflachen Pause und Stop (Stopp) in diesem Bildschirm kénnen Sie lhren Druck verwalten.
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LADEN/WECHSELN VON FILAMENT

BEACHTEN SIE BEI DER
A WARNUNG VERWENDUNG DES DREMEL 3D45
ALLE WARNUNGEN UND SICHERHEITSANWEISUNGEN.
Andernfalls kann es zu Feuer, Gerite- und anderen

Sachschaden sowie zu Personenschiaden kommen.

BERUHREN SIE DIE

A WARNUNG DRUCKKOPFDUSE UND DIE
HEISSE DRUCKPLATTFORM NICHT, WAHREND DER
DREMEL 3D45 IN BETRIEB IST ODER DIE
TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das
Beriihren der Druckkopfdiise und der Druckplattform
wahrend des Betriebs oder vor dem Abkiihlen von Diise
und Druckplattform kann zu Personenschéden fiihren.

VERWENDEN SIE NUR
A WARNUNG DREMEL-FILAMENTE. Die 3.

Verwendung von nicht von Dremel zugelassenen
Filamenten kann zu Gerateschidden, Sachschaden
und Personenschéden fiihren.

SORGEN SIE DAFUR, DASS

A WARNUNG DIE EINSTELLUNG DES
DRUCKKOPFS DIE MAXIMAL ZULASSIGE
TEMPERATUR DES VERWENDETEN FILAMENTTYPS
NICHT UBERSTEIGT. Wenn das Filament iiber den
empfohlenen Bereich erwdarmt wird, kann dies
Emissionen verursachen, die zu Personenschaden
fiihren kénnen.

ZIEHEN SIE DAS FILAMENT 4.
A VORSICHT NICHT HERAUS. Andernfalls kann

es zu Schaden am Druckkopf kommen.

>

BB. 1 Spulenhalterung

Offnen

Filament
SchlieBen

56

Starten Sie den Lade-/Wechselvorgang, indem
Sie auf dem Touchscreen auf ,Filament* tippen.
Der Druckkopf wird in die vordere rechte Ecke
des Druckbereichs bewegt und die Druckkopfdise
aufgeheizt.

DREMELDI|GILAB

Wenn der Druckkopf anhélt, 6ffnen Sie die
Abdeckung des 3D45, um ihn besser zu erreichen.
Wenn vorhandenes Filament geladen wird,
schneiden Sie das Uberschissige Filament im
Bereich des Druckkopfeingangs weg und tippen Sie
auf dem Touchscreen auf die Pfeiltaste.

D

Nehmen Sie die Spulentir ab, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen, und entfernen
Sie gegebenenfalls die vorhandene Spule (siehe
Abbildung 1).

Filament-Fiihrungsrohr



Fiihrungsrohr

®

Filament

Filamentfiihrung Druckkopfeingang
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Fadeln Sie die Spitze des neuen Filaments durch
das Flhrungsrohr, setzen Sie die Spule auf die
Spulenhalterung auf und setzen Sie die Spulentir
wieder ein, indem Sie die Laschen an den
Offnungen ausrichten und die Tiir im Uhrzeigersinn
drehen (siehe Abbildung 1).

Wenn Sie eine Spule mit Dremel-Filament

auf die Spulenhalterung aufsetzen, erkennt

der Drucker den Filamenttyp und optimiert

die Druckeinstellungen fiir das verwendete
Filament. (Damit werden auch Druckeinstellungen
Uiberschrieben, die eventuell in lhrer Slice-Datei
geladen sind.)

HINWEIS: Es gibt die Option, einen erweiterten
Druckermodus einzugeben, um nach dem
Filamentwechsel die Druckeinstellungen manuell
anzupassen. Bitte priifen Sie alle Einstellungen
(falls Sie manuelle Eingaben vorgenommen
haben), da falsche Einstellungen zu Fehldrucken,
Sachschéden oder Personenschéden fiihren kénnen.
Die entsprechenden Informationen finden Sie im
Diagramm Filamenttyp und Einstellungen® auf
Seite 58 oder im aktuellen Diagramm unter
dremel3d.com.

HINWEIS: Es gibt die Option, einen erweiterten
Druckermodus einzugeben, der es lhnen
ermdglicht, Druckeinstellungen aus der
gespeicherten Slice-Datei zu (ibernehmen.

Damit wird verhindert, dass der Drucker die
Druckeinstellungen dndert. Bitte priifen Sie

vor dem Drucken alle Einstellungen, da falsche
Einstellungen zu Fehldrucken, Sachschéden
oder Personenschéden fiihren kénnen.

DREMELDI|GILAB

PLAMN § &
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Wenn Sie das Filament wechseln, entfernt der
3D45 das vorhandene Filament automatisch.
Wenn das Fenster ,Filament einfiihren* (Feed
Filament) angezeigt wird, tippen Sie auf dem
Touchscreen auf den Pfeil und fiihren Sie

das Filament aus dem Fiihrungsrohr in den
Druckkopfeingang ein, bis es vom Druckkopf
eingezogen wird (siehe Abbildung 2).
HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass die
Zahnréder im Inneren des Druckkopfs das
Filament richtig erfasst haben, bevor Sie den
Filamentwechsel beenden. Sie spiiren in diesem
Fall einen Zug und sehen, wie das Filament in
den Druckkopf eingezogen wird.

DREMELD |GILAB

FEED FILAMENT

)

@ ®

Das Filament wird in den Druckkopf gezogen

und beginnt, aus der heilen Druckkopfdrise
auszutreten.

HINWEIS: Der Dremel 3D45 wurde werkseitig durch
Drucken von Objekten getestet. Dabei kamen unter
Umsténden Filamente mit einer anderen als der von
Ihnen verwendeten Farbe zum Einsatz. Es kann
sein, dass geringe Mengen dieser Filamente im
Druckkopf verblieben sind.

Wenn das neue Filament an der Druckkopfdiise
erscheint, tippen Sie auf dem Touchscreen

auf ,Fertig* (Done), um den Ladevorgang
abzuschlieRen, zum Hauptmeni zurliickzukehren
und den Druckkopf zu kalibrieren. Entfernen Sie
Uberschissiges Filament vorsichtig, ohne die heille
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Druckkopfdiise zu beriihren. Verwenden Sie dazu
bei Bedarf vorsichtig eine Spitzzange.

ACHTEN SIE BEIM ENTFERNEN
A VORSICHT VON RESTMATERIAL
BESONDERS DARAUF, DIE DRUCKKOPFDUSE NICHT
ZU BESCHADIGEN. WENN DIE DRUCKKOPFDUSE
BESCHADIGT IST, FUNKTIONIERT DER DREMEL 3D45
NICHT ORDNUNGSGEMASS. DESHALB MUSSEN
DEFEKTE DUSEN AUSGETAUSCHT WERDEN.

11. Schlieen Sie die Abdeckung und die Tir des

3D45.
FILAMENTTYP UND EINSTELLUNGEN
Filamenttyp PLA ECO-ABS Nylon PETG
Temperaturbereich Diise 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 - 280 °C 230 - 260 °C

Optimale Diisentemperatur 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Temperaturbereich Druckplattform 0-60°C 0-70°C 0-100°C 0-80°C

Optimale Temperatur Druckplattform 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Druckgeschwindigkeitsfaktor 10 — 300 % 10 — 300 % 10 — 300 % 0 — 100%

Empfohlener Geschwindigkeitsfaktor 100 % 100 % 90% 100 %
Lifterbereich 0 - 100% 0 - 100% 0 — 100% 0 — 100%

Liiftereinstellung Objektkiihlung 100 % 100 % 50% 100 %

HINWEIS: Die aktuellen Informationen zu den Filamenteinstellungen finden Sie auf der Website dremel3d.com.
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DRUCKVORBEREITUNG

Hintere Hintere
Klemme Klemme

I

Vordere Standfufl Druckplattform Vordere Klemme
Klemme
VORBEREITEN DER DRUCKPLATTFORM 2. Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn die mit

dem mitgelieferten Klebestick eine diinne Schicht
Kleber auf die Druckplattform auftragen (siehe
A WARNUNG BERUHREN SIE DIE Abbildung 4). Detaillierte Informationen finden Sie
DRUCKKOPFDUSE UND DIE unter ,Anweisungen zum Auftragen des Klebers".
HEISSE DRUCKPLATTFORM NICHT, WAHREND DER
DREMEL 3D45 IN BETRIEB IST ODER DIE
TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das
Beriihren der Druckkopfdiise und der Druckplattform
wahrend des Betriebs oder vor dem Abkiihlen von Diise
und Druckplattform kann zu Personenschaden fiihren.

DRUCKPLATTFORM NICHT
A WARNUNG FALLEN LASSEN. Wenn die
Hartglasplatte bricht, kann es zu Verletzungen
kommen.

A WARNUNG HARTGLASPLATTE NICHT AUS o o

DER KUNSTSTOFFHALTERUNG HINWEIS: Zum Reinigen splilen Sie die Plattform
ENTFERNEN. Wenn die Rénder der Hartglasplatte mit warmem Wasser ab und reiben sie mit einem
beriihrt werden, kann es zu Verletzungen kommen. Tuch trocken.

3. Setzen Sie die Druckplattform ein, indem Sie erst

A VORSICHT ACHTEN SIE VOR JEDEM DRUCK das hintere'Ende. der Plattform in 'die hinteren

DARAUF, DASS DIE Klemmen einschieben und anschlieRend auf den
DRUCKPLATTFORM MIT DEM MITGELIEFERTEN vorderen Teil der Plattform driicken, bis diese
KLEBESTICK MIT BEDECKT WIRD. Wird kein Kleber einrastet.

verwendet, kann dies unter Umstinden zu einer
schlechten Druckqualitat fiihren.

1. Entfernen Sie die Druckplattform, indem Sie
erst die beiden vorderen Klemmen nach unten
driicken und dann loslassen und anschlieend die
Druckplattform an den Plattformlaschen von der
Basis abheben (siehe Abbildung 3).
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ANWEISUNGEN ZUM AUFTRAGEN DES KLEBERS

gy

Es ist wichtig, dass die 3D45-Druckplattform vor
jedem Druck mit dem von Dremel angegebenen
Kleber bedeckt ist. Eine ordnungsgemal aufgetragene
Kleberschicht sorgt dafiir, dass Teile wahrend des
Druckvorgangs auf der Druckplattform haften, und sie
verhindert Verwerfungen und Krauseln, vor allem bei
groRen Objekten.

Alle 1-3 Druckvorgénge sollten Sie eine neue Schicht
Kleber auftragen. Beim Auftragen des Klebers

muss dieser auf die gesamte Druckbettflache
aufgetragen werden, auf der das Objekt gedruckt
wird. Vergewissern Sie sich, dass die Druckplattform
abgekuhlt ist, bevor Sie sie entnehmen oder Kleber
auftragen.

Tragen Sie den Kleber stets in zwei einander
Uberlappenden Schichten auf. Sie kénnen den Kleber
zunachst auf den Rand des Druckbereichs auftragen
(1) und dann zickzackférmig von oben nach unten
arbeiten und dabei die gesamte Flache bestreichen (2).
Warten Sie 10 Sekunden und tragen Sie anschlielend
eine weitere Schicht zickzackférmig von links nach
rechts auf (3). Damit wird ein gleichférmiger Auftrag auf
der gesamten Druckflache gewahrleistet.

Lassen Sie den Kleber trocknen, bevor Sie die
Druckplattform ausrichten oder einen Druck starten.
Wenn Sie die Druckplattform vorheizen, kénnen Sie
dies beschleunigen.
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Nach jedem 7. bis 10. Kleberauftrag oder wenn
die Kleberschicht uneben wird, sollten Sie die
Druckplattform komplett reinigen. Dazu haben Sie
zwei Mdoglichkeiten:

Option 1: Nehmen Sie die Druckplattform vom
Drucker ab. Befeuchten Sie die Plattform mit Wasser,
indem Sie sie einige Sekunden unter warmes Wasser
halten. Achten Sie darauf, dass der Warnhinweis auf
der Vorderseite der Druckplattform nicht nass wird.
Danach sollte sich der Kleber einfach abschaben oder
abwischen lassen. Vergewissern Sie sich, dass die
Druckplattform wieder vollstandig trocken ist, bevor Sie
sie wieder in den 3D45 einsetzen.

Option 2: Nehmen Sie die Druckplattform vom Drucker
ab. Nehmen Sie den Schaber und schaben Sie den
Kleber von der gesamten Flache der Druckplattform
ab. Sie kénnen erst von links nach rechts und
anschliefend von oben nach unten schaben, um
sicherzustellen, dass der gesamte Kleber entfernt wird.
Nehmen Sie die Druckplattform unbedingt vom Drucker
ab, bevor Sie mit dem Schaben beginnen, da sonst
maoglicherweise Kleberstaub in den Filter gelangen und
diesen verstopfen kann.

Tragen Sie zwei vollstandige Schichten Kleber auf die
gereinigte Druckplattform auf. Lassen Sie dabei die
erste Schicht trocknen, bevor Sie mit dem Auftrag der
zweiten Schicht beginnen.

Nachdem die zweite Schicht trocken ist, muss die
Druckplattform vor dem nachsten Druck erst erneut
ausgerichtet werden.



AUSRICHTEN DER DRUCKPLATTFORM
BERUHREN SIE DIE

A WARNUNG DRUCKKOPFDUSE UND DIE
HEISSE DRUCKPLATTFORM NICHT, WAHREND DER
DREMEL 3D45 IN BETRIEB IST ODER DIE
TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das
Beriihren der Druckkopfdiise und der Druckplattform
wéhrend des Betriebs oder vor dem Abkiihlen von

Diise und Druckplattform kann zu Personenschiaden
fiihren.

Es ist wichtig, die Druckplattform stets neu
auszurichten, wenn Sie sie wieder eingesetzt

haben. Dadurch wird ein gleichméRiger Abstand zur
Druckkopfdise sichergestellt. Wenn die Druckplattform
nicht ordnungsgeman ausgerichtet ist, werden die
Objekte unter Umstanden nicht korrekt gedruckt.

1. Tippen Sie auf dem Touchscreen des 3D45 auf
LAusrichten (Level).

DREMELDIGILAB

LAMENT

BUILD

2. Der Druckkopf und die Druckplattform werden

so positioniert, dass die Druckplattform eben ist.
Der 3D45 priift zunachst die Ausrichtung der
hinteren Mitte der Druckplattform. Anhand der
beiden Fingerschrauben links und rechts unter der
Druckplattform kann diese angehoben und gesenkt
werden. Der Druckkopf enthélt einen Sensor,

der erkennt, ob das Druckbett eben ist. Weitere
Werkzeuge sind nicht erforderlich.

Wenn die Druckplattform zu hoch oder zu niedrig
ist, wird dies auf dem Touchscreen angezeigt.
Wenn die Druckplattform zu hoch ist, drehen Sie
die entsprechende Fingerschraube nach rechts, bis
ein Signalton zu héren ist und auf dem
Touchscreen angezeigt wird, dass das Gerat bereit
fur die Prifung der Druckbettausrichtung ist.

BUILD PLATFORM TOO HIGH s

TURN RIGHT TO LOWER

®
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4. Wenn die Druckplattform zu niedrig ist, drehen Sie
die Fingerschraube nach links, bis ein Signalton zu
hoéren ist und auf dem Touchscreen angezeigt wird,
dass das Gerét bereit fiir die Prifung der
Druckbettausrichtung ist.

TURN LEFTTO RAISE

Tippen Sie auf ,Prifen* (Verify), um die Ausrichtung
des Druckbetts zu prifen. Wenn weitere
Anpassungen nétig sind, wird auf dem Touchscreen
die Richtung angezeigt. Bei korrekter Ausrichtung
bewegt sich der Druckkopf zum nachsten Punkt,
und der Ausrichtvorgang kann wiederholt werden.

X

VERIFY

Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 5 fiir die zweite
Position. Wenn das Druckbett eben ist, bewegt sich
der Druckkopf automatisch in die Kalibrierposition,
und der Ausrichtvorgang wird abgeschlossen.

LEVELING IS COMPLETE.




ANSCHLIESSEN EINES USB-KABELS

N

Hw

Schalten Sie den Netzschalter des 3D45 aus.
Verbinden Sie den 3D45 liber das mitgelieferte

USB-Kabel mit lnrem Computer (siehe Abbildung 5).

Offnen Sie die Software.

Schalten Sie den Dremel 3D45 mit dem
Netzschalter ein, um lhren Computer mit dem
Dremel 3D45 zu synchronisieren.

HERSTELLEN EINER ETHERNETVERBINDUNG

-

Schalten Sie den Netzschalter des 3D45 aus.
SchlieRen Sie das Ethernetkabel an den 3D45 an
(siehe Abbildung 6).

Schalten Sie den Netzschalter des 3D45 ein.

Die Ethernetverbindung sollte automatisch erkannt
werden. Tippen Sie auf ,Akzeptieren” (Accept),
um die Verbindung zu bestéatigen.

Ethernet

62

BEACHTEN SIE BEI DER

VERWENDUNG DES DREMEL 3D45
ALLE WARNUNGEN UND SICHERHEITSANWEISUNGEN.
Andernfalls kann es zu Feuer, Gerite- und anderen
Sachschéaden sowie zu Personenschdden kommen.

FASSEN SIE WAHREND DES
A WARN““G BETRIEBS NICHT IN DAS INNERE
DES DREMEL 3D45. Das Beriihren von beweglichen
Teilen des Dremel 3D45 wéhrend des Betriebs kann
zu Objekten von mangelhafter Qualitat, weiteren
Gerateschaden, Sachschdden und Personenschéaden
fiihren.

HINWEIS: Die Funktion des Dremel 3D45 wurde
werkseitig durch Drucken von Testobjekten (berpriift.
Dabei kamen unter Umsténden Filamente mit einer
anderen als der von Ihnen verwendeten Farbe zum
Einsatz. Es kann sein, dass geringe Mengen dieser
Filamente im Druckkopf verblieben sind. Daher ist es
moglich, dass Ihr erstes Objekt zunéchst teilweise die
Farbe des Testfilaments aufweist.

Beim Drucken mit dem 3D45 stehen lhnen mehrere
Optionen zur Verfligung:

1) Druckerspeicher

2) USB-Flash-Laufwerk

3) Computer



VOR DEM DRUCKEN

1. Achten Sie darauf, eine ausreichende Menge
Filament fir den Druck zu laden (siehe Seite
56). Wenn das Filament wahrend des Druckens
ausgeht, wird der 3D45 angehalten, bis neues
Filament geladen wird.

2. Vergewissern Sie sich, dass Kleber aufgetragen
wurde und die Druckplattform eben und frei von
Gegenstanden ist.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Temperatur von
Druckkopf und Druckplattform fiir den verwendeten
Filamenttyp eingestellt ist. Details hierzu finden
Sie auf Seite 58.

DRUCKEN AUS DEM DRUCKERSPEICHER

1. Tippen Sie im Hauptmeni auf ,Drucken” (Build).

DREMELDIGILAB

NS

LAMENT TOOLS

BUILD

2. Tippen Sie im Druckmeni auf das Druckersymbol.

DREMELDI|GILAB ANLR
108MB 434MB PRINT
378IMB  1885MB QUEUE

3. Tippen Sie auf das gewlinschte Modell.
(Sie kdnnen mit den Pfeilen durch die Seiten
blattern.)

DREMELD |GILAB

k. 2l

ABLET STAND

ﬁk

e FROG
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Tippen Sie auf der Seite mit den Modelldetails auf
,Drucken® (Build), um den Druckvorgang zu starten.

DREMELDIGILAB PLA ﬂ"

AOK

FROG

Der 3D45 bringt den Druckkopf und die
Druckplattform zunéchst in die Ausgangsposition,
bis der Ausrichtungssensor die Druckplattform
leicht berlihrt, um die Ausrichtung abzuschlieRen.
AnschlieRend beginnt der Heizvorgang von
Druckkopfdiise und Druckplattform, der einige
Minuten dauern kann. Sobald die richtige
Temperatur erreicht ist, wird das Modell gedruckt.
Wenn das Modell fertig ist, bringt der 3D45 den
Druckkopf und die Druckplattform automatisch in
die Kalibrierposition und kiihlt die Druckkopfdiise
und die Druckplattform ab.

Warten Sie, bis auf dem Touchscreen angezeigt
wird, dass Druckkopf und Druckplattform ,kalt"
(cool) sind und entnehmen Sie dann das Objekt.
Anweisungen zum Entnehmen von Objekten finden
Sie im Abschnitt ,Entfernen von Objekten von der
Druckplattform*.



DRUCKEN VOM USB-FLASH-LAUFWERK DRUCKEN VOM COMPUTER

1. Tippen Sie im Hauptmeni auf ,Drucken” (Build). Der Dremel 3D45 ist mit Dremel Digilab 3D Slicer
und Simplified 3D kompatibel. Befolgen Sie die

DREMELDIGILAB ANz Anweisungen der jeweiligen Software, um vom

Computer zu drucken.

@ ‘ @ ABBRECHEN EINES DRUCKS AUF DEM 3D45
=
= Um den Objektdruck wahrend des Aufwarmens
Leve LAMENT  TOOLS oder Druckens abzubrechen, tippen Sie auf dem
Touchscreen auf ,Abbrechen” (Stop). Wenn Sie mit

Ja“ (Yes) bestatigen, werden Druckkopf und
Druckplattform in die Kalibrierposition gebracht.

2. Tippen Sie auf das USB-Symbol, um die Inhalte
des USB-Flash-Laufwerks aufzurufen.

DREMELD |GILAB

108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

3. Fihren Sie die Schritte 3 bis 7 unter ,Drucken aus
dem Druckerspeicher* aus, um den Druck vom
USB-Flash-Laufwerk abzuschlieRen.

N

USB-Flash-Laufwerk
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ENTFERNEN VON OBJEKTEN VON
DER DRUCKPLATTFORM

BERUHREN SIE DIE

A WARNUNG DRUCKKOPFDUSE UND DIE
HEISSE DRUCKPLATTFORM NICHT, WAHREND DER
DREMEL 3D45 IN BETRIEB IST ODER DIE
TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das
Beriihren der Druckkopfdiise und der Druckplattform
wiahrend des Betriebs oder vor dem Abkiihlen von
Diise und Druckplattform kann zu Personenschaden
fihren.

TRAGEN SIE PERSONLICHE
A WARNUNG SCHUTZAUSRUSTUNG. Durch
Schutzausriistung wie hitzebestédndige Handschuhe

und eine Schutzbrille wird die Verletzungsgefahr
reduziert.

ACHTEN SIE AUF IHRE
A WARNUNG KORPERHALTUNG, WENN SIE
OBJEKTE MIT EINEM WERKZEUG VON DER
DRUCKPLATTFORM ENTFERNEN. Das Abrutschen
mit dem Werkzeug wahrend des Entfernens des

Objekts von der Druckplattform kann bei falscher
Korperhaltung zu Personenschaden fiihren.

DRUCKPLATTFORM NICHT
A WARNUNG FALLEN LASSEN. Wenn die

Hartglasplatte bricht, kann es zu Verletzungen kommen.

DRUCKPLATTFORM BEIM
A WARNUNG ENTFERNEN VON OBJEKTEN
NICHT VERDREHEN ODER BIEGEN. Wenn sich die

Hartglasplatte aus der Kunststoffhalterung I6st, kann
es zu Verletzungen kommen.

ACHTEN SIE DARAUF, DIE
A VORSICHT DRUCKPLATTFORM BEIM
ENTFERNEN VON OBJEKTEN NICHT ZU

ZERKRATZEN. KRATZER AUF DER
DRUCKPLATTFORM FUHREN ZU DRUCKFEHLERN.

-

Warten Sie, bis der Druckkopf abgekuhlt ist, bevor
Sie das Objekt herausnehmen.

Nehmen Sie die Druckplattform zusammen mit dem
Objekt aus dem Druckbereich.

Ziehen Sie das Objekt von der Druckplattform ab.
Verwenden Sie dazu bei Bedarf vorsichtig den
Spatel zum Entfernen von Objekten (s. Abb. 8).

ENTFERNEN VON STUTZEN
(SOFERN ERFORDERLICH)

N

I

Entfernen Sie Stiitzen, die sich im Objektinneren
befinden oder schwer erreichbar sind, mithilfe einer
Spitzzange.
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Entfernungswerkzeug




Der 3D45 ist mit einer Kamera ausgestattet, mit der
Sie Druckvorgénge fern tUberwachen kdnnen, sofern

der Drucker an ein Netzwerk angeschlossen ist. Es gibt
zwei Mdoglichkeiten, auf die Kamera zuzugreifen: tiber

den Dremel Digilab 3D Slicer (siehe Seite 54) oder
direkt Uber einen Internetbrowser.

DIREKT UBER INTERNETBROWSER

Vergewissern Sie sich, dass das Gerat, Uber das
Sie die Kamera anzeigen mdchten, mit demselben
Netzwerk wie der 3D-Drucker verbunden ist. Sie
haben die Auswahl zwischen WLAN und Ethernet.
Tippen Sie im Hauptmeni des 3D45 auf ,Extras”

(Tools)

DREMELDIGILAB

3. Tippen Sie im Menu Extras (Tools) auf ,Uber*
(About)

DREMELD |IGILAB

4. Suchen Sie die IP-Adresse lhres Druckers. Wenn

Ihr Drucker Uber Ethernet an das Netzwerk
angeschlossen ist, ist es die Adresse neben
,Ethernet-IP* (Ethernet IP). Wenn er Gber WLAN
angeschlossen ist, ist des die Adresse neben
LWLAN-IP* (WiFi IP). Es handelt sich dabei um
eine Folge aus drei oder vier Ziffern, die durch
Punkte voneinander getrennt sind.

DREMELD |GILAB N§=

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

e LICENSE

5. Offnen Sie auf dem Gerat, (iber das Sie die
Kamera anzeigen mdéchten, einen beliebigen
Internetbrowser.

6. Geben Sie die folgende Zeichenfolge in die
Adresszeile ein:
http://IPADRESSE:10123/stream_simple.html
Zum Beispiel,

http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7.

Driicken Sie auf die Eingabetaste. Nun wird,
wie nachfolgend abgebildet, ein Fenster mit der
Kameraanzeige gedffnet.

10.

1.

12.

VERWENDEN SIE STETS DEN
MITGELIEFERTEN KLEBESTICK.

Vergewissern Sie sich vor jedem Druckvorgang,
dass die Druckplattform gerade ausgerichtet ist.
Damit das Filament auf der Druckplattform

gut haftet, sollten Sie den Kleber regelmaRig

mit warmem Wasser von der Druckplattform
abwaschen, die Druckplattform trocknen, eine
neue Schicht Kleber auftragen und eine erneute
Ausrichtung ausfiihren.

Die Spule muss ordnungsgeman eingesetzt sein
und sich frei drehen lassen.

Wenn Sie den Dremel 3D45 zum ersten Mal oder
nach einem Filamentwechsel verwenden, lassen
Sie ihn drucken, bis das Material einheitlich die
gewlnschte Filamentfarbe aufweist.

Zu Beginn des Drucks muss der Dremel 3D45
unbedingt beobachtet werden, da in dieser Phase
die Wahrscheinlichkeit von Druckproblemen am
groften ist. Glucklicherweise ist es zu Beginn des
Drucks relativ einfach, den Vorgang abzubrechen,
die Druckplattform zu reinigen und den Druck neu
zu starten. Bleiben Sie wahrend des gesamten
Druckvorgangs in der Nahe des Dremel 3D45.
Bewahren Sie die Verpackung des Dremel 3D45
auf, um das Gerat bequem wieder verpacken und
transportieren zu kénnen.

Lagern Sie Filamentspulen nicht in einer zu
feuchten oder zu warmen Umgebung. Es wird
empfohlen, Filamentspulen erst dann aus der
luftdichten Verpackung zu nehmen, wenn sie
verwendet werden.

Verwenden Sie den Spatel zum Entfernen von
Objekten mit Vorsicht, um Schaden an der
Druckplattform und am Objekt zu vermeiden.
Nach Mdglichkeit sollte das Druckobjekt in der
Mitte der Druckplattform platziert werden. Es ist
entscheidend, dass das Objekt optimal ausgerichtet
ist. Achten Sie darauf, dass sich das Objekt auf der
Druckplattform befindet und die Ausrichtung optimal
fiir den Druck ist.

Bei steilen Uberhéngen (Winkel von weniger als
45 Grad) sollten Stiitzen verwendet werden.
Nehmen Sie die Druckplattform stets heraus, bevor
Sie das Objekt entfernen.
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WARTUNG FIRMWARE-UPDATE UBER DAS NETZWERK

Wenn |hr 3D45 an ein WLAN angeschlossen ist, sollte

BESEITIGEN VON VERSTOPFUNGEN AUS er bei jedem Neustart eine Priifung auf Firmware-
DEM DRUCKKOPF Updates ausfiihren. Sie kdnnen die Firmware aber
auch direkt tiber den Touchscreen aktualisieren.
Verwenden Sie den Dorn zur Reinigung des So aktualisieren Sie die Firmware:
Druckkopfs, um den Druckkopf von Filamentriick- 1. Tippen Sie erst auf ,Extras“ (Tools) und dann auf
stdnden zu befreien (siehe Abbildung 9). ,Updates" (Updates).
1. Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die

Schaltflache fiir den Filamentwechsel und warten
Sie, bis der Druckkopf aufgeheizt ist. Wenn der
Druckkopf beginnt, das Filament auszustoRen,
flihren Sie den Dorn zur Reinigung des Druckkopfs
oben in den Druckkopfeingang ein. o

2. Dadurch werden Verstopfungen aus der =
Druckkopfdiise nach unten herausgeschoben.
Sie sollten die Verstopfung ebenfalls ganz nach

DREMELDIGILAB NZ

LEVEL ILAMEN 00LS

unten schieben, um sicherzustellen, dass das BUILD —
gesamte Filament entfernt wurde. Sie brauchen DREMELDIGILAB NE=E
dabei keine UibermaRige Kraft aufzuwenden, da
dies moglicherweise den Druckkopf beschadigen
konnte. - -

TWORK  PREMEAT CALIBRAT MODE

2. Der 3D45 priift, ob die neueste Firmware installiert
ist. Ist dies nicht der Fall, werden Sie gefragt, ob
Sie ein Update durchfiihren méchten.

3. Wahlen Sie ,Akzeptieren” (Accept) aus, um die
neueste Firmware herunterzuladen und zu
installieren.

DREMELDIGILAB N

0

THERE IS A FIRMWARE

UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Wenn der 3D45 wieder hochgefahren und der
Startbildschirm angezeigt wird, ist das Firmware-
Update abgeschlossen.

67



MANUELLES FIRMWARE-UPDATE

Wenn der 3D45 nicht mit einem Netzwerk verbunden

ist, kbnnen Sie die Firmware direkt von einem USB-

Flash-Laufwerk aktualisieren.

1. Offnen Sie in Ihrem Internetbrowser www.dremel3d.
de www.dremel3d.at oder www.dremel3d.ch
und laden Sie die neueste 3D45-Firmwaredatei
herunter.

2. Kopieren Sie die 3D45-Firmwaredatei auf ein

leeres, FAT32-formatiertes USB-Flash-Laufwerk.

Schalten Sie den Netzschalter des 3D45 aus.

Stecken Sie das USB-Flash-Laufwerk in den USB-

A-Port.

5. Schalten Sie den 3D45 ein. Die neue Firmware
sollte automatisch erkannt und installiert werden.

6. Schalten Sie den 3D45 wieder aus, entfernen Sie
das USB-Flash-Laufwerk, und schalten Sie ihn
wieder ein, um das Update abzuschlieRen.

Hw

REINIGEN DER AUSSENFLACHEN

Reinigen Sie die AuBenflachen des 3D45 mit einem
fusselfreien Tuch. Befreien Sie die AufRenflachen von
sichtbaren Verschmutzungen.

Verwenden Sie zur Reinigung des 3D45 weder Wasser
noch Chemikalien oder andere Reinigungsmittel, um
Schaden am Gerét zu vermeiden.

REINIGEN DER DRUCKKOPFDUSE

ACHTEN SIE BEIM ENTFERNEN
A VORSICHT VON RESTMATERIAL
BESONDERS DARAUF, DIE DRUCKKOPFDUSE NICHT
ZU BESCHADIGEN. WENN DIE DRUCKKOPFDUSE
BESCHADIGT IST, FUNKTIONIERT DER DREMEL
3D45 NICHT ORDNUNGSGEMASS. DEFEKTE DUSEN
MUSSEN DAHER AUSGETAUSCHT WERDEN.

BERUHREN SIE DIE

A WARNUNG DRUCKKOPFDUSE UND DIE
HEISSE DRUCKPLATTFORM NICHT, WAHREND DER
DREMEL 3D45 IN BETRIEB IST ODER DIE
TEMPERATUR UBER 60 °C (140 °F) LIEGT. Das
Beriihren der Druckkopfdiise und der Druckplattform
wahrend des Betriebs oder vor dem Abkiihlen von
Diise und Druckplattform kann zu Personenschaden
fihren.

Entfernen Sie Kunststoffriickstdnde mit einer kleinen
Spitzzange von der Druckkopfdise.

Bei hartnackigen Rickstanden muss der Druckkopf
gegebenenfalls erwarmt werden.

REINIGEN DES TOUCHSCREENS

Reiben Sie das Touchscreen mit einem weichen,
fusselfreien Tuch sauber. Spriihen Sie keine
Reinigungsmittel auf den Touchscreen.
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Problem

Ursache

KorrekturmaBnahme

Das Filament wird nicht
ausgestolRen oder haftet nicht
korrekt am Druckband (an der
Druckmatte).

Maoglicherweise ist die
Druckplattform nicht am Druckkopf
ausgerichtet.

Durch Ausrichten der
Druckplattform am Druckkopf wird
die Objektqualitat verbessert.
Brechen Sie den Objektdruck ab,
richten Sie die Druckplattform aus,
und starten Sie den Druck neu.

Der Dremel 3D45 friert vor
Druckbeginn ein.

Méglicherweise hat der Dremel
3D45 widersprichliche Befehle
erhalten.

Schalten Sie das Gerét lber den
Netzschalter aus, warten Sie

30 Sekunden, und schalten Sie es
wieder ein.

Das Stiitzenmaterial 1asst sich bei
der Reinigung nicht entfernen,
sodass das fertiggestellte Objekt
eine minderwertige Qualitat
aufweist.

Die Ausrichtung des Objekts ist
nicht optimal.

Richten Sie die 3D-Datei in lhrer
Slicing-Software erneut aus, um
die Menge an Stltzenmaterial zu
minimieren, oder positionieren
Sie das Stlitzenmaterial auf einer
weniger exponierten Flache.

Am Ende des Drucks kommt es zu
,Bandsalat".

Eine Schicht des Objekts haftet
nicht korrekt, das Modell wurde

mit zu geringem Kontakt zwischen
Oberflache und Druckplattform
gespeichert oder das Objekt wurde
ohne Auswahl von Stiitzen lber der
Druckplattform schwebend gedruckt.

Verwenden Sie die Vorschaufunktion
in lhrer Slicing-Software, um die
Héhe und Position der ersten
Schicht anzuzeigen. Drucken Sie
ggf. Stitzen.

Maoglicherweise ist der Versatz
des Z-Abstands nicht korrekt
und die Druckkopfdise ist
nicht ordnungsgeman an der
Druckplattform ausgerichtet.

Kontaktieren Sie den Kundendienst
und fragen Sie, wie Der Versatz
des Z-Abstands kalibriert wird.

Das Objekt wird nur teilweise
gedruckt.

Das Filament ist aufgebraucht.
Filamentstau wahrend des
Druckvorgangs.

Setzen Sie ein neues Filament ein,
und setzen Sie den Druck fort.
Siehe ,Es tritt kein Filament aus*.

Es tritt kein Filament aus.

Der Druckkopf ist verstopft.

Kontaktieren Sie den Kundendienst.

Das Filament wurde nicht
ordnungsgemal geladen.

Versuchen Sie es mit einem
erneuten Filamentwechsel, um
sicherzustellen, dass die Zahnrader
des Druckkopfs das Filament richtig
fassen.

Der Druckkopf kehrt nicht in die
Ausgangsposition zuriick.

Kontaktieren Sie den Kundendienst.

Es entstehen Kunststofffaden oder
ausgefranste Kunststoffschichten
an steilen Uberhangen.

Die Uberhdnge des Objekts sind zu
weit voneinander entfernt oder zu
steil (Winkel < 45 Grad).

Drucken Sie das Objekt mit
Stiitzen.

Der 3D45 erkennt mein WLAN
nicht.

Der Drucker ist zu weit vom
WLAN-Router entfernt.

Stellen Sie den 3D45 néher an den
Router.

Stellen Sie eine Ethernetverbindung
zum Netzwerk her.

Der 3D45 stellt keine Verbindung
zu meinem Netzwerk her.

Der Drucker ist zu weit vom
WLAN-Router entfernt.

Stellen Sie den 3D45 néher an den
Router.

Das Netzwerkkennwort oder die
SSID ist falsch.

Geben Sie das Kennwort/die SSID
erneut ein oder fragen Sie den
Besitzer des Netzwerks, ob das
Kennwort korrekt ist.
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Problem Ursache KorrekturmaBnahme
Der Druck wurde Uber das Das Filament ist aufgebraucht. Setzen Sie ein neues Filament ein,
Netzwerk gesendet, aber nicht und setzen Sie den Druck fort.
gestartet. I . .. P
Die Tiren sind gedffnet. Zum Drucken Uber das Netzwerk

mussen die Turen geschlossen
sein. Starten Sie den Druck von der
Warteschlange.

Das Modell wurde bereits gedruckt. ~ Zum Drucken lber das Netzwerk
muss die Druckplattform leer sein.
Leeren Sie die Druckplattform,
und starten Sie den Druck von der
Warteschlange.

Firmware-Updates
Dremel empfiehlt, die Firmware mit jedem von Dremel bereitgestellten Update zu aktualisieren.

Dremel stellt Firmware-Updates bereit, um die Leistung des Dremel 3D45 wahrend dessen Lebensdauer

zu verbessern und zusétzliche Funktionen hinzuzufiigen. Es gibt zwei Mdglichkeiten, den Dremel 3D45 zu
aktualisieren: (1) Laden Sie das Update von www.dremel3d.de, www.dremel3d.at oder www.dremel3d.ch herunter
und installieren Sie es {ber ein USB-Speichermedium. (2) Verbinden Sie den Dremel 3D45 mit dem Internet und
fuhren Sie das Update Uber den Touchscreen des Dremel 3D45 aus.

In diesem Dremel-Produkt verwendete Open-Source-Software

Dieses Produkt enthalt Softwarekomponenten, die vom Inhaber der Rechte unter jeder Version der GNU General
Public License (GPL), der GNU Lesser General Public License (LGPL) oder einer anderen Open-Source-
Softwarelizenz, fiir die der Quellcode zur Verfiigung gestellt werden muss, lizenziert werden. Sie kénnen eine
vollstandige maschinenlesbare Kopie des entsprechenden Quellcodes schriftlich anfordern bei:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
PO Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Ihre Anfrage muss folgende Angaben enthalten: (i) die Bezeichnung des Dremel-Produkts, (ii) die Seriennummer
(falls zutreffend), (iii) die Softwareversion (falls zutreffend), (iv) Ihren Namen, (v) den Namen lhres Unternehmens
(falls zutreffend) und (vi) Ihre Post- und E-Mail-Adresse (falls verfligbar).

Unter Umstanden berechnen wir eine Schutzgebiihr zur Deckung der Kosten des physischen Datentrédgers und des
Versands.

Sie kénnen |hre Anfrage (i) innerhalb von drei (3) Jahren nach Erhalt des Produkts, das die Ihrer Anfrage zugrunde
liegende Software enthalt, oder (ii) im Fall von unter der GPL-Version 3 lizenziertem Code so lange, wie Dremel
Ersatzteile oder Kundenservice fiir dieses Produkt anbietet, einreichen.

Gewdhrleistung im Hinblick auf die weitere Verwendung der Open-Source-Software:

DREMEL Ubernimmt keinerlei Gewahr fiir die in diesem Gerat enthaltenen Open-Source-Softwareprogramme,
wenn diese Programme auf eine andere Weise als gemaR der von DREMEL vorgesehenen Programmausfiihrung
verwendet werden. Durch die im Folgenden aufgefiihrten Lizenzen wird die Gewahrleistung, sofern vorhanden,
durch die Entwickler oder Lizenzgeber der Open-Source-Software definiert. DREMEL lehnt ausdriicklich jegliche
Gewahrleistung fiir Mangel ab, die durch Veranderung eines Open-Source-Softwareprogramms oder der
Produktkonfiguration entstehen. Sie haben keinen Gewahrleistungsanspruch gegentiber DREMEL, wenn durch
die Open-Source-Software die geistigen Eigentumsrechte Dritter verletzt werden. Sofern technische Unterstiitzung
angeboten wird, gilt dies nur fiir die nicht veranderte Software.
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BESCHRANKTE VERBRAUCHER-
GARANTIE VON DREMEL’
Die Garantie fir dieses DREMEL Produkt entspricht
den landerspezifischen Vorschriften. Schaden durch
normale Abnutzung und Verschlei sowie Uberlastung

oder unsachgemafRe Behandlung sind von der Garantie
ausgeschlossen.

Gehen Sie im Garantiefall wie folgt vor:

1. Bringen Sie das Produkt NICHT zu dem Handler
zurilck, bei dem Sie es erworben haben.

2. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen
Uber www.dremel.com an den Kundenservice.

ENTSORGUNG

Elektrowerkzeuge, Zubehdre und Verpackungen sollen
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

NUR FUR EU-LANDER

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den

Hausmdill!

Gemal der Européischen Richtlinie 2012/19/

EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
und ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen
nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge

getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

DREMEL-KONTAKTINFORMATIONEN

Weitere Informationen iber Dremel-Produkte,
Kundendienst und Hotline finden Sie unter
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Niederlande.
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| FR | TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

SECURITE PERSONNELLE

Restez vigilant, soyez attentif a ce que vous
faites et faites preuve de bon sens lorsque
vous utilisez ’équipement Dremel 3D45.
N’utilisez pas I'équipement Dremel 3D45
lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise

de drogues, d’alcool ou de médicaments. //
suffit d’'un moment d’inattention pendant que vous
utilisez I'équipement Dremel 3D45 pour causer des
blessures.

Portez des équipements de protection
individuelle. Le port d’équipements de protection
tels que des gants résistants a la chaleur et des
lunettes de sécurité réduira le risque de blessures.
Portez une tenue appropriée. Ne portez pas

de vétements amples ni de longs bijoux.
N’approchez jamais les cheveux, vétements ou
gants, de piéces en mouvement. Des vétements
amples, bijoux ou cheveux longs peuvent étre

CE MANUEL ET VOUS FAMILIARISER AVEC
L’EQUIPEMENT DREMEL 3D45 AVANT DE b.
L’INSTALLER ET DE L'UTILISER. LE NON-RESPECT
DES AVERTISSEMENTS ET DES INSTRUCTIONS
POURRAIT DECLENCHER UN INCENDIE,
ENDOMMAGER L’EQUIPEMENT, PROVOQUER DES c.
DOMMAGES AUX BIENS ET/OU CAUSER DES
BLESSURES. CONSERVEZ TOUS LES
AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES INSTRUCTIONS
POUR REFERENCE FUTURE

VEUILLEZ LIRE TOUTES
@ A ATTENTION LES INSTRUCTIONS DE

Veuillez noter que le contenu du Guide
de dépannage rapide et le Mode g
d’emploi peuvent changer et évoluer au

fil du temps. Vous pouvez accéder a la
version la plus récente de ces guides
sur le site www.dremel3d.com.

SECURITE DU LIEU DE TRAVAIL

Faites en sorte que la zone de travail soit
propre et bien éclairée. Les risques d’accident
sont plus élevés quand on travaille dans un endroit
encombré ou sombre.

N’utilisez pas I'imprimante Dremel 3D45 en
présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. L'équipement Dremel 3D45 produit
des températures élevées qui pourraient mettre le
feu aux poussieres et vapeurs.

Rangez I'’équipement 3D45 hors de la portée
des enfants et des autres personnes n’ayant
pas recu la formation appropriée. L'emploi de cet
outil par des utilisateurs non formés pourrait causer
des blessures.

SECURITE ELECTRIQUE

Utilisez toujours I'équipement Dremel 3D45
avec une prise de courant correctement

mise a la terre. Ne modifiez pas la fiche de
I’équipement Dremel 3D45. Une mise a la terre
incorrecte et des fiches modifiées augmentent le
risque d’électrocution.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D45 dans
des endroits humides ou mouillés. N’exposez
pas I’équipement Dremel 3D45 a la pluie.

La présence d’humidité augmente le risque
d’électrocution.

N’exercez aucune action dommageable sur

le cordon d’alimentation. Ne vous en servez
jamais pour tirer ou débrancher I'équipement
Dremel 3D45.

Eloignez le cordon d’alimentation de la chaleur,
des huiles, des arétes vives ou des piéces

en mouvement. Les cordons endommagés ou
emmélés accroissent le risque d'électrocution.
Evitez d’utiliser cet équipement pendant un
orage. I/ existe un trés faible risque de pic de
puissance résultant d’un éclair qui pourrait causer
une électrocution.

En cas d’urgence, débranchez I’équipement
Dremel 3D45 de la prise de courant.
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happés par des pieces en mouvement.

UTILISATION ET ENTRETIEN
DE L'EQUIPEMENT DREMEL 3D45

Avant chaque utilisation, inspectez I’équipement
Dremel 3D45 pour vous assurer que toutes

les piéces sont bien alignées, que les piéces
mobiles ne se coincent pas et qu’il n’existe
pas d’autre probléme qui pourrait affecter le
fonctionnement de I’équipement Dremel 3D45.
Si vous soupgonnez que I’équipement est
endommagé, faites réparer votre imprimante
Dremel 3D45 par un centre de service aprés-
vente Dremel agréé avant de recommencer

a vous en servir. Lutilisation de I'équipement
Dremel 3D45 quand il est endommagé pourrait
entrainer la création d’objets de mauvaise qualité,
endommager encore plus le matériel, causer des
dommages aux biens et provoquer des blessures.
Ne touchez pas la pointe de I’extrudeuse ou la
plateforme de construction chauffée pendant le
fonctionnement de I’équipement Dremel 3D45
ou avant qu’il se soit refroidi au moins a 60 °C
(140 °F). Un contact avec la pointe de I'extrudeuse
ou la plateforme de construction chauffée pendant
ou apreés le fonctionnement de I'équipement,

avant que la pointe ne soit suffisamment refroidie,
pourrait causer des blessures.

Installez I’équipement Dremel 3D45 dans un
endroit bien ventilé. Placez I'imprimante Dremel
3D45 sur une surface plane non inflammable

et a distance de tout matériau inflammable.
Prévoyez au moins un espace de 20 cm (8 po)
sans obstruction tout autour de I'équipement
Dremel 3D45. L'équipement Dremel 3D45 fait
fondre du plastique pendant la construction.

Les odeurs de plastique émises pendant le
fonctionnement de I'équipement Dremel 3D45
peuvent irriter les yeux et les voies respiratoires.
Le positionnement de I'équipement Dremel 3D45
trop pres d’objets avoisinants fait obstacle a une
ventilation correcte.

Ne mettez pas les mains a I'intérieur de
I’équipement Dremel 3D45 pendant qu’il est

en marche. Un contact avec des pieces en
mouvement de I'équipement Dremel 3D45 pendant
son fonctionnement pourrait réduire la qualité de la
construction, endommager I'équipement ou causer
des blessures.

Surveillez constamment I’équipement Dremel
3D45 pendant qu’il fonctionne. Lutilisation de
I'équipement Dremel 3D45 par des personnes



n’ayant pas lu ces avertissements et ces
instructions pourrait entrainer des dommages a
I'équipement et aux objets avoisinants, et causer
des blessures.

Utilisez uniquement des filaments DREMEL.
Lutilisation de filaments non autorisés par Dremel
pourrait entrainer des dommages aux équipements,
aux objets avoisinants ou provoquer des blessures.
N’ajustez pas le réglage de I'extrudeuse/de la
buse de maniére a dépasser la température
nominale maximale du filament en cours
d’utilisation. Le chauffage du filament au-dela de
la plage recommandée peut générer des émissions
pouvant provoquer des blessures corporelles.
Assurez-vous que les petits enfants n’aient pas
acces aux petits objets créés par I’équipement
Dremel 3D45. Les petits objets présentent un
danger d’étouffement pour les petits enfants.

Ne créez pas d’objets illégaux ou inappropriés
en utilisant ’équipement Dremel 3D45.
N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D45 pour
créer des objets congus en vue d’un emploi
avec des bougies, des combustibles liquides ou
d’autres sources de chaleur. Le plastique peut
fondre quand il est exposé au feu ou a d’autres
sources de chaleur. Un tel emploi d’objets créés
par I'équipement Dremel 3D45 pourrait causer

des incendies, des dommages aux biens et des
blessures.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D45

pour créer des objets congus en vue d’un
usage avec des produits alimentaires ou des
boissons, notamment pour leur préparation,
leur décoration, leur conservation ou leur
consommation. Un tel emploi d’objets créés par
I'équipement Dremel 3D45 pourrait entrainer des
maladies ou des blessures.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D45 pour
créer des objets congus en vue d’un usage
avec des composants électriques ou des
boitiers de composants électriques. Le filament
Dremel n’est pas approprié aux applications
électriques. Un tel emploi d’objets créés par
I'équipement Dremel 3D45 pourrait causer des
dégéats matériels et des blessures.

. Ne placez pas d’objets en plastique dans votre
bouche ou autour de votre bouche. Le filament
Dremel n’est pas approprié pour la préparation
d’aliments ou de boissons ou pour un usage avec
des ustensiles destinés aux denrées alimentaires.
Un tel emploi d’objets créés par I'équipement
Dremel 3D45 pourrait entrainer des maladies ou
des blessures.

N’utilisez pas I’équipement Dremel 3D45 pour
créer des objets congus en vue d’un emploi en
liaison avec le stockage de produits chimiques.
Le filament Dremel n’est pas approprié au stockage
de produits chimiques. Un tel emploi d’objets créés
par I'équipement Dremel 3D45 pourrait causer des
dégats matériels et des blessures.

Ne modifiez pas I'’équipement Dremel 3D45

et n’en changez pas les paramétres réglés

en usine. De telles modifications pourraient
endommager I'équipement, causer des dégats
matériels et entrainer des blessures.

N’exposez pas I’équipement Dremel 3D45 a

des températures dépassant 70 °C (158 °F).
L’équipement Dremel 3D45 pourrait étre
endommagé. Il est congu pour fonctionner a des
températures comprises entre 16 et 29 °C (60 a
85 °F).

Ne déplacez pas I’équipement Dremel 3D45

ou l’extrudeuse, et veillez a ne pas causer de
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aa.

chocs les affectant pendant le fonctionnement.
L'objet risquerait d’étre construit de fagon
incorrecte.

Ne changez pas la bobine de filament & moins
que le processus de construction soit achevé,
arrété ou interrompu. Un changement de filament
durant la construction annulerait la construction de
l'objet et pourrait endommager I'extrudeuse.

Ne tirez pas sur le filament pour le faire sortir
avant de voir des instructions a cet effet

sur I’écran tactile. Ceci pourrait endommager
l'extrudeuse.

Faites particulierement attention a ne pas
endommager la pointe de I'extrudeuse lorsque
vous nettoyez les débris. L'équipement Dremel
3D45 ne fonctionnera pas correctement si la pointe
de l'extrudeuse est endommagée et il faudra la
remplacer.

Avant chaque construction, assurez-vous que
la plateforme de construction est couverte par
la colle spécifiée par Dremel. L'emploi de colle
inappropriée pourrait endommager I'équipement et
causer la construction d’objets de mauvaise qualité.
Prenez conscience de la position de votre
corps lorsque vous utilisez des outils manuels
pour retirer des objets de la plateforme de
construction. Un dérapage soudain d’'un tel outil
combiné avec une position incorrecte du corps
pendant le retrait de I'objet de la plateforme de
construction pourrait causer des blessures.

. Evitez de rayer la plateforme de construction

lorsque vous retirez des objets. Des rayures

sur la plateforme de construction entraineront la
création d’objets inappropriés.

Ne faites pas tomber la plateforme de
construction. La plaque en verre trempé risque de
se briser et de provoquer des blessures.

Ne retirez pas la plaque en verre trempé du
support en plastique. Le contact avec les bords
de la plaque en verre trempé peut vous blesser.

Ne tordez pas ou ne pliez pas la plateforme de
construction lorsque vous retirez des objets. La
plaque en verre trempé risque de sortir du support
en plastique et de provoquer des blessures.
Dremel décline toute responsabilité pour
I'intégrité structurale ou I'utilité des objets
créés en utilisant 'équipement Dremel 3D45.
Les modeles structuraux créés par des concepteurs
inexpérimentés peuvent causer des dommages aux
biens et des blessures.

REPARATION

Débranchez toujours I'équipement Dremel 3D45
de sa source d’alimentation électrique avant
d’effectuer toute procédure d’entretien ou de
réparation. Le non-respect de cette consigne

de sécurité pourrait causer des blessures et des
dommages aux biens.

Ne faites réparer votre outil Dremel 3D45 que
par un centre de service aprés-vente agréé

par Dremel et qui n’utilise que des piéces de
rechange Dremel. Ceci assurera le respect des
normes appropriées d’utilisation et de sécurité de
I'équipement Dremel 3D45.

N’utilisez que des composants approuvés par
Dremel. L'emploi de composants autres que des
composants Dremel® authentiques peut annuler la
garantie.

Utilisez uniquement du filament approuvé par
Dremel. L'emploi de filament autre que du filament
approuvé par Dremel® peut annuler la garantie.



Avertissements généraux concernant la Symbole Nom Désignation/
SECUNte....coeeerreeeeereeeeeens .72 Explication
Table des matiéres 74 Vous avertit en
Symbole: 74 cas de danger de
. e ———" blessure corporelle.
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Indique une situation
dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, peut
provoquer la mort ou
des blessures graves

Symbole
de danger

Indique une situation
dangereuse qui, si
elle n’est pas évitée,
pourrait provoquer la
mort ou des blessures
graves

Symbole
d’avertissement

A ATTENTION

Configuration initiale 88
Impression 3D a distance via une

connexion a un réseau local a l'aide

de Dremel DigiLab 3D Slicer.........ccceenviiicnnnnns 89
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Garantie limitée de Dremel® pour
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Indique une situation
dangereuse qui, si
elle n'est pas évitée,
provoquera des
blessures mineures
ou modérées.

Symbole d’appel
a précaution

Contact pouvant
provoquer des

bralures. Laissez
Symbole de o -

I'équipement refroidir
danger de A

complétement avant

surface brilante. deffectuer des

opérations d’entretien
ou de dépannage.

Ce symbole indique
que cet équipement
est enregistré dans la
liste de Underwriters
Laboratories,
conformément aux
normes étatsuniennes
et canadiennes.

CUS Symbole UL US

CECI EST UN PRODUIT DE
A ATTENTION CLASSE A. DANS UN
ENVIRONNEMENT DOMESTIQUE, CE PRODUIT PEUT
PRODUIRE DES INTERFERENCES RADIO. DANS CE
CAS, L'UTILISATEUR PEUT ETRE INVITE A PRENDRE
DES MESURES APPROPRIEES.

L'équipement Dremel 3D45 est congu pour imprimer
en trois dimensions des objets provenant de fichiers
numériques que vous créez ou possédez, ou que vous
avez le droit d'imprimer en utilisant votre équipement
Dremel 3D45. Lorsque vous fabriquez des objets

en utilisant votre équipement Dremel 3D45, il vous



appartient de vous assurer que vous n’enfreignez
aucun droit de propriété intellectuelle d’un tiers ou des
lois et reglements applicables, notamment des lois des
Etats-Unis ou d’autres pays relatives & la propriété
intellectuelle. L'équipement Dremel 3D45 ne peut pas
étre utilisé pour fabriquer des objets protégés par des
droits de propriété intellectuelle appartenant a des tiers
sans la permission de ces derniers. L'utilisation de
I'équipement Dremel 3D45 pour faire ce qui suit peut
nécessiter la permission de tiers : faire une copie ou
un fac-similé (en tout ou partie) de tout objet non créé
par vos soins, produire un objet a partir d’'un fichier
numérique que vous ne possédez pas ou fabriquer un
objet & partir de la numérisation d’un objet physique
que vous n‘avez pas créé. Il vous incombe d’obtenir
une telle permission. Dans certains cas, vous ne
I'obtiendrez pas. Quand une telle permission ne peut
pas étre obtenue, vous ne devez pas effectuer une
impression en 3D d'un tel objet, ou vous le faites a
vos propres risques. Vous ne pouvez pas modifier,
désosser, décompiler ou démonter I'équipement
Dremel 3D45 ni son logiciel ni son firmware, sauf si le
droit applicable le permet. Si vous utilisez I'’équipement
Dremel 3D45 de toute autre fagon que celle
recommandée et décrite dans ce mode d’emploi et ces
consignes de sécurité, vous le faites a vos propres
risques. L'utilisation de I'équipement Dremel 3D45
pour produire des objets qui enfreignent des droits de
propriété intellectuelle appartenant a des tiers pourrait
entrainer des poursuites civiles ou pénales et vous
exposer a des dommages et intéréts, des amendes ou
des peines de prison en conséquence.

CONSTRUCTION

Extrudeuse : extrusion simple

Température de I'extrudeuse : jusqu’'a 280°C (536°F)
Température de la plateforme de construction : jusqu’a
100°C (212°F)

Interface de fonctionnement : écran couleur tactile IPS
de 4,5 po

Volume de construction maximum : 10 po x 6 po x
6,7 po (255mm x 155mm x 170mm)

Epaisseur couche : 100 microns | 0,10 mm

Types et couleurs de filament : voir sur dremel3d.com
Capacité de stockage interne : 8 Go

Capacité de stockage externe : Clé USB

POIDS ET DIMENSIONS

Poids (sans la bobine) : 19,4 kg (42,8 Ib)
Dimensions : 20,25 po x 16 po x 15,9 po (515 mm x
406 mm x 394 mm)

FILAMENT

Fonctionne avec du filament Dremel de 1,75 mm

STOCKAGE DES FILAMENTS

Tous les polyméres se dégradent avec le temps.

Ne déballez pas un filament avant d’en avoir
réellement besoin. Les filaments doivent étre stockés
a température ambiante : 16-29 °C (60-85 °F) et a
I'abri de 'humidité.

LOGICIEL

L'équipement Dremel 3D45 est livré avec un logiciel
de tranchage gratuit pour Windows et Mac OSX.
Cette application convertit vos fichiers numériques 3D
en fichiers de construction.

SYSTEMES D’EXPLOITATION COMPATIBLES

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 ou versions ultérieures
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

*  Microsoft® Windows® 8, 8.1

*  Microsoft® Windows® 10

CONFIGURATION MINIMALE DU SYSTEME

*  Processeur : processeur 64 bits (32 bits non pris
en charge)

+ Mémoire : 3 Go RAM (4 Go ou plus recommandés)

» Espace disque : ~2 Go d’espace disque libre pour
l'installation

+ Carte graphique : RAM GDDR de 1 024 Mo
ou plus. Carte graphique compatible Microsoft®
Direct3D® 11 ou supérieure

« Périphérique de pointage : souris a trois boutons

CONFIGURATION ELECTRIQUE

Spécifications nominales d’entrée de I'équipement
3D45 : 100-240 V, 47-60 Hz, 0,85-2,3 A

CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT

Température ambiante : 16-29 °C (60-85 °F)
Espace de travail horizontal
Environnement de travail sec
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Ressource Description Emplacement
Guide de Contient des Vous trouverez
démarrage conseils illustrés la version papier
rapide pour vous aider du Guide de

a déballer votre démarrage rapide

équipement 3D45 dans le carton,

et a commencer avec I'imprimante.

votre construction Vous pouvez

immédiatement. également le

consulter sur le site
www.dremel3d.com.

Site web Fournit le dernier www.dremel3d.com
Dremel 3D logiciel pour

I'équipement 3D45,

les informations

produit, I'assistance

clientele, des

modeles et des

projets 3D a

télécharger.
Assistance Contactez www.dremel3d.com
clientéle Dremel pour étre
Dremel 3D mis en relation

avec le service

technique en cas

de questions,

de problémes

de maintenance

ou de besoin de

réparation.
Fichier du Permet de A installer
logiciel de télécharger, de depuis le site
tranchage modifier et de www.dremel3d.com

construire des
fichiers 3D.

ou depuis la clé
USB fournie avec
I'équipement 3D45.
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Terme

Définition

Plateforme de
construction

La surface plane utilisée par votre
équipement Dremel 3D45 pour
construire des objets. La plateforme
de construction est constituée d’'une
plague de verre trempée et d’un
support en plastique.

Clips de la
plateforme de
construction

Clips de fixation situés a I'avant de la
base de la plateforme de construction
et qui sont utilisés pour maintenir la
plateforme de construction en place.

Volume de
construction

L’espace tridimensionnel (3D)

qu’un objet utilisera apres avoir été
construit. Votre équipement Dremel
3D45 a un volume de construction
maximum. Cela signifie qu'il n’est
pas possible de construire des objets
ayant un volume de construction plus
important sans avoir modifié leur
taille ou les avoir décomposés en
sous-objets.

Porte

Votre équipement Dremel 3D45
posséde une porte sur son panneau
avant. Elle permet un acces facile

a la plateforme de construction, a
I'extrudeuse, au filament et a vos
objets. La porte est fabriquée a partir
d’'un matériau transparent, ce qui vous
permet de suivre I'état d’'avancement
de la fabrication de vos objets tout
en maintenant I'environnement de
construction stable.

ECO-ABS

Thermoplastique naturel fournissant
aux utilisateurs des pieces durables et
résistantes aux impacts

Port Ethernet

Technologie de connexion filaire a un
réseau local permettant aux appareils
électroniques de communiquer.

Extrudeuse

Ensemble utilisant des engrenages
qui tirent le filament a travers l'orifice
d’admission de I'extrudeuse, chauffent
le filament a la température de
construction et poussent le filament
chauffé afin de le faire sortir de la
pointe de I'extrudeuse.

Ventilateurs de
I'extrudeuse

Ventilateurs utilisés pour refroidir
'ensemble extérieur comprenant
I'extrudeuse et le moteur a
engrenages.

Déflecteur du
ventilateur de
I'extrudeuse

Piéce en plastique dirigeant
I'air provenant du ventilateur de
I'extrudeuse sur la plateforme
de construction pour refroidir la
construction en cours.

Admission de

Ouverture située en haut de

I'extrudeuse I'extrudeuse, a I'endroit ou le filament
est inséré en vue de la construction.

Levier de Levier situé sur le coté de

'extrudeuse 'extrudeuse qui est utilisé pour
desserrer la préhension du moteur a
engrenages de I'extrudeuse.

Pointe de Buse située a la base de I'extrudeuse,

'extrudeuse a I'endroit ou le filament chauffé est
expulsé pour construire 'objet.

Filament Matériau plastique filiforme.
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Tube de Tube en plastique qui guide le Moteur Moteur électrique en courant continu

guidage du filament depuis le support de bobine pas-a-pas sans charbons servant a entrainer les

filament vers |'extrudeuse de I'imprimante, en rails de guidage et les engrenages de
empéchant tout blocage. I'extrudeuse.

Capteur de fin Capteur situé dans I'admission Fichier .STL Format de fichier numérique

commun utilisé dans des logiciels de
modélisation 3D tres variés. Ce fichier
est créé dans un logiciel 3D tiers ou
téléchargé depuis le site Dremel3d.
com.

Ecran tactile

de filament de I'extrudeuse qui arréte votre
imprimante si le filament est épuisé
lors d’'une construction.

Bobine de Piéce cylindrique sur laquelle un long

filament brin de filament est enroulé en vue de
stockage et d'utilisation continue.

.g, .gcode, Format de fichier de construction

.g3drem compatible avec votre équipement

Dremel 3D45.

Baton de colle

Baton de colle non toxique et
sans acide que I'on applique sur

Ecran d’affichage couleur activé au
toucher. Il vous permet de surveiller
votre équipement Dremel 3D45 et

vos objets tout en vous permettant
également de commander directement
votre équipement Dremel 3D45 sans
avoir besoin d'utiliser un ordinateur.

la plateforme de construction pour

faciliter les impressions. Cle UsB

Boutons de
nivellement

Boutons situés sous la base de
la plateforme de construction et

Mémoire portative utilisée sur
des appareils tres variés tels
que des caméras et appareils
photographiques.

qui permettent aux utilisateurs de
mettre facilement la plateforme de
construction de niveau avant chaque
impression.

WIFI

Capteur de
nivellement

Technologie de connexion sans
fil a un réseau local permettant
aux appareils électroniques de
communiquer.

Capteur détectant la hauteur de la
plateforme de construction et aidant a
obtenir un nivellement correct.

Rails de
guidage sur

Couvercle

'axe des X
Votre équipement Dremel 3D45

posséde un couvercle pivotant sur
sa partie supérieure. Celui-ci permet

Jeu de rails situés d’'un coté ou de
l'autre de I'extrudeuse qui permettent
a un moteur pas-a-pas de déplacer
'extrudeuse vers le cété gauche ou
le vers le coté droit de la zone de
construction.

un meilleur accés a la plateforme
de construction, a I'extrudeuse, au
filament et aux objets, lorsque cela
est nécessaire.

Rails de
guidage sur
'axe des Y

Pince a becs
pointus

Outil commun utilisé pour tenir de

Jeu de rails situés d’un c6té ou de
'autre de I'extrudeuse qui permettent
a un moteur pas-a-pas de déplacer
I'extrudeuse vers I'avant ou vers
I'arriére de la zone de construction.

petits objets et saisir des matériaux
excédentaires qui peuvent étre trop
chauds pour pouvoir étre touchés
directement.

Rails de
guidage sur
'axe des Z

Nylon

Polymere synthétique permettant de

Jeu de rails situés d’'un coté ou de
l'autre de I'extrudeuse qui permettent
a un moteur pas-a-pas de déplacer
la plateforme de construction vers le
haut ou vers le bas.

réaliser des impressions robustes
et flexibles avec une trés grande
résistance a l'usure.

Fichier OBJ

Format de fichier numérique

commun utilisé dans des logiciels de
modélisation 3D trés variés. Ce fichier
est créé dans un logiciel 3D tiers ou
téléchargé depuis le site Dremel3d.
com.

Spatule de
retrait d’objets

Outil utilisé pour séparer vos objets
de la plateforme de construction.

PLA.

Plastique biologique dérivé de
ressources renouvelables telles que
de I'amidon de mais.

PETG

Un filament thermoplastique qui
combine flexibilité, résistance et une
durabilité similaire au nylon, mais qui
est plus facile a imprimer ; similaire
au PLA.

Porte-bobine

Piéce en plastique située du

c6té gauche de la plateforme de
construction, a l'intérieur de la zone
de construction de votre équipement
Dremel 3D45, qui est congue pour
contenir une bobine de filament.

Volet de la
bobine

Volet amovible fixant la bobine de
filament sur le porte-bobine.

7
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FAMILIARISEZ-VOUS AVEC VOTRE EQUIPEMENT DREMEL 3D45

15

2

1

Couvercle
Extrudeuse
Rails de guidage sur I'axe des Z
Porte
Taquets de la plateforme de construction
Poignées de transport
Port USB A
Boutons de nivellement
Plateforme de construction
. Ecran tactile
. Clips de la plateforme de construction
. Porte-bobine de filament
. Lecteur RFID
. Bobine de filament
. Objectif
. Rail de guidage sur I'axe des Y
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17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

—
\\
N w

Moteur pas-a-pas

Tube de guidage du filament
Levier de I'extrudeuse

Clip de guidage du filament
Admission de I'extrudeuse
Ventilateur de chambre (avec crochet de filtration
en option)

Cable ruban

Rail de guidage sur I'axe des X
Capteur de nivellement

Pointe de I'extrudeuse
Interrupteur d’alimentation

Port USB B

Port Ethernet

Plaque d’identification
Branchement pour I'alimentation
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INTRODUCTION

Bienvenue dans le monde de Dremel Digilab. Notre mission est de vous guider tout au long du processus de
construction numérique et de partager nos meilleures pratiques pour donner vie a vos idées. La construction en 3D
est un processus qui inclura de I'expérimentation et de la persistance. Heureusement, les experts de Dremel sont |a
pour vous faciliter le travail avec des conseils en ligne et une assistance technique. L'imprimante Dremel 3D45 est
dotée de nouvelles fonctionnalités telles que la connectivité réseau et 'impression & distance via une connexion a un
réseau local. Pour démarrer avec la 3D45, suivez la routine de configuration initiale qui s’affiche sur I'écran tactile.

CONTENU DU KIT*

DREMEL
DIG| LAEL

3D PRINTER
Quick Start Guige

Mode d’emploi Guide de démarrage rapide

(2) Bobine de filament** Cable d’alimentation Cable USB

(2) Baton de colle Spatule de retrait d’objets Clé USB

* Les quantités peuvent varier selon le kit.
**Ne pas la conserver dans un environnement humide ou trés chaud.

Outil de désobstruction
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DEBALLAGE 6. Ouvrez la porte et retirez 'insert central.

1. Placez la boite sur une table, coupez le ruban et
ouvrez.
2. Retirez l'insert supérieur.

il

=

AARAAAR
I 1]

| |

3. Retirez I'équipement 3D45 et placez-le sur la table.
4. Ouvrez le couvercle et retirez l'insert supérieur.

Conseil : gardez I'emballage pour le cas ou vous
auriez besoin de transporter a nouveau votre
équipement ou de I'entreposer.

5. Levez la plateforme de construction en la tenant
par les deux cotés.
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ECRAN TACTILE

Il est facile d'utiliser votre équipement Dremel 3D45 sans ordinateur grace au logiciel et a I'écran couleur tactile
incorporés. Avant de construire votre modéle, nous voulons que vous vous familiarisiez avec la structure et les

options du menu de I'écran tactile.

A ATTENTION OBSERVEZ TOUS LES AVERTISSEMENTS ET TOUTES LES CONSIGNES DE SECURITE
LORSQUE VOUS UTILISEZ L’EQUIPEMENT DREMEL 3D45. SANS CELA, VOUS RISQUERIEZ
DE CAUSER UN INCENDIE, DES DOMMAGES A L'EQUIPEMENT, DES DOMMAGES A D’AUTRES BIENS OU DES

BLESSURES.

DREMELD GILAB AR

LEVEL LAMENT TO

ny))

BUILD

CONSTRUCTION

Sélectionnez un modele 3D sur I'écran
tactile et lancez le processus de construction
(voir la page 97 pour des instructions de
construction détaillées).

DREMELDIGILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

MENU CONSTRUIRE (BUILD)

Touchez Imprimante (Printer), Clé USB
(Flash Drive) ou File impr. (Print Queue) pour
choisir la destination du fichier désiré.

DREMELDIGILAB &

MENU MODELE (MODEL)

Touchez pour sélectionner le modele désiré
ou utilisez les fleches pour naviguer dans
les pages et retrouver votre modéle.

DREMELD GILAB | DREMELDIGILAB PLA |5

D@

FROG

DETAILS DU FICHIER

Températures de buse et de plaque référencées
pour la construction en cours.

CONSTRUIRE (BUILD) — Touchez pour lancer le
processus de construction.

EFFACER (DELETE) — Touchez pour effacer le
fichier de modéle de la mémoire de I'imprimante
ou de la clé USB.

COPIER VERS IMP. (COPY TO PRINTER) -
Depuis la clé USB, touchez pour copier le
modele dans la mémoire de I'imprimante.

DREMELD |GILAB PLA § &

FROG R

ETAT D’AVANCEMENT DE LA CONSTRUCTION
STOP - Touchez pour annuler le processus de
construction en cours.

PAUSE/EXECUTER (PAUSE/PLAY) — Touchez
pour interrompre ou reprendre le processus de
construction en cours. La pause vous permettra
d’accéder au bouton du filament.
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JOB WAITING. PRINT NOW?

NOTIFICATION DE LA FILE D’ATTENTE
D’IMPRESSION

OUI (YES) — Poursuivre avec la file d’attente
d’impression.

NON (NO) — Annuler la file d’attente
d’impression.

DREMELDI|GILAB

DREMELD IGILAB

CUT FILAMENT

%@f’@ o

°

FILAMENT

Touchez pour lancer le chauffage et

le processus de chargement/changement du
filament (voir page91 pour les instructions de
chargement/changement de filament).

DREMELD G ILAB AN

=
—

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD

NIVELLEMENT (LEVEL)
Touchez pour lancer le processus de
nivellement de la plateforme de construction

DREMELDIGILAB

(voir page 96 pour les instructions de
nivellement de la plateforme de construction).

DREMELD GILAB A7
LEVEL  FILAMENT  TOOLS
BUILD

OUTILS (TOOLS)
Touchez pour accéder aux fonctions et
parameétres suivants de I'imprimante.
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DREMELDIGILAB ANL=
N RK  PREHEA’ ALIBRATE M

o UPDATES HELF SETTINGS ABOU'

DREMELD |GILAB N7

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

REPARATION (SERVICE)
Touchez pour ouvrir le menu de réparation et
afficher les contacts du service clientéle.

DREMELDIGILAB

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

RESEAU (NETWORK)

Touchez pour ouvrir le menu Réseau afin de
connecter ou déconnecter le WiFi et régler le
proxy.

CONNECTER WIFI (CONNECT WIFI) —
Touchez pour activer le WiFi.

REGLER PROXY (SET PROXY) — Touchez
pour régler manuellement le proxy.

REGLER IP STATIQUE (SET STATIC IP) —
Touchez pour configurer I'lP statique.
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DREMELD I|GILAB

NETWORK ~ PREHEA

e JPDATES P SETTINGS  ABOUT

CALIBRER (CALIBRATE)
Touchez pour déplacer I'extrudeuse et la
plateforme de construction en position initiale.

DREMELDIGILAB

c EXTRUDER

DREMELDI|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOGMODE

MODE JOG (JOG MODE)

Touchez pour afficher les options de

déplacement de I'extrudeuse et de la plateforme
DREMELDIGILAB NS de construction sur les axes X, Y et Z.
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DREMELD|GILAB AN B

PARAMETRES (SETTINGS)

LANGUE (LANGUAGE) — Touchez pour
sélectionner une autre langue de menu.
AFFICHAGE (DISPLAY) — Touchez pour
personnaliser les voyants du boitier ou les
raccourcis clavier du menu principal.

SONS (SOUNDS) — Touchez pour activer ou
désactiver les sons de la 3D45.

MODE AVANCE (ADVANCED MODE) — Touchez
pour utiliser manuellement les réglages GCode
en priorité.

REINITIALISATION USINE (FACTORY RESET) —
Touchez pour effacer toutes les informations
sauvegardées dans I'équipement 3D45 et rétablir
ses parametres de sortie d’usine.

DREMEL DIGILAB N§RD
LANGUAGE  DISPLAY  SOUND
DREMELDIGILAB NERD
NETWORK |PREHEAT (CALIBRATE
e PDATE!
DREMELDIGILAB N7

PRE-HEATING. PLEASE WAIT.

S &

NOZZLE TEM £Mp

PRECHAUFFAGE (PREHEAT)

Touchez TEMP. DE LA BUSE (NOZZLE TEMP)
pour démarrer automatiquement le préchauffage
de I'extrudeuse en vue d’une construction ou
pour retirer les exces de débris. Une fois atteinte
votre température optimale, touchez TEMP. DE
LA PLATEFORME (PLATFORME TEMP) pour
démarrer le préchauffage de la plateforme de
construction.

PURGER (PURGE) — Une fois que I'extrudeuse
est chaude, touchez pour extruder manuellement
le filament.
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CA

o JPDATES ] SETTINGS ABOUT |NF°S (ABOUT)

Touchez pour afficher les informations
concernant I'équipement 3D45 telles que la
version du firmware, le compteur d'utilisations,
I'état de I'imprimante et I'adresse MAC.

.)))

LAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

EMEL

ICONES DE L’EC CTILE

Indique qu'’il y a une erreur telle qu’une bobine de filament vide ou une porte ouverte.

Indique l'intensité du signal WiFi. L'icone WiFi s’éclaire en bleu en cas de connexion.

Indique que I'extrudeuse et la plateforme de construction sont froides.

Indique que I'extrudeuse et la plateforme de construction sont chaudes.

Indique que I'extrudeuse et la plateforme de construction sont brilantes.

% Indique que la connexion Ethernet est établie.
-
[ J
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CONFIGURATION INITIALE

La premiére fois que vous connectez votre équipement
Dremel 3D45, il vous sera demandé d’effectuer une
configuration initiale du réseau. Quand vous avez
réalisé cette opération, vous aurez accés a des
fonctions telles que I'impression 3D a distance via

une connexion au réseau local, des notifications des
mises a jour de firmware et le controle de I'état de
'imprimante. Il vous sera ensuite indiqué comment
charger votre premiére bobine de filament et comment
niveler correctement la plateforme de construction.

1. Pour finaliser la configuration initiale, touchez
Démarrer (Start) lorsque s’affiche la demande sur
I'écran de configuration initiale. Si vous refusez la
configuration, vous pouvez toujours configurer le
réseau plus tard.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

“ il

2. Sivous choisissez Démarrer (Start), 'équipement
3D45 se connectera automatiquement par le
réseau Ethernet ou recherchera automatiquement
les réseaux sans fil disponibles.

DREMELDIGILAB

SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®
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3. Choisissez votre réseau sans fil au moyen de
I'écran tactile. Utilisez les fleches pour naviguer
dans la liste des réseaux sans fil disponibles.
Touchez le nom de votre réseau pour I'accepter.

DREMELDIGILAB

NETWORK 1
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

4. Saisissez le mot de passe de votre réseau WiFi
et touchez Terminé (Done).

DREMELDI|GILAB




Dremel Digilab 3D Slicer vous permet de télécharger, de modifier et de construire des fichiers 3D, ainsi que de
vous connecter a votre 3D45 (nécessite une connexion sans fil ou Ethernet). Ce logiciel vous permet d’afficher
des modeéles et des projets de la bibliothéque Dremel 3D, d’envoyer, d’interrompre et d’annuler des constructions,
de suivre I'état d’'une construction, de recevoir des notifications de push d’actualisation, et bien plus encore. Vous
pouvez installer Dremel Digilab 3D Slicer depuis le site www.dremel3d.com ou depuis la clé USB fournie avec

I'équipement 3D45.

57 oremei DigiLa 30 slicer

File Edt View Seltinge Edencions Preferences Help

Prepare Dremel 345

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

2dd Brnter
Manage Printers.. [

il

—— — =z Generate Support |
| Build Plate Adhesion 2

| Need help improving your prints?
| Read the e £

Please load a 3D model
00x00%00 mm
DREMEL @ oohoomin |il 0.00m/-0g

1. Ouvrez le logiciel de tranchage Dremel, cliquez sur le nom de I'imprimante dans le coin supérieur droit et
cliquez sur Gérer les imprimantes (Manage Printers)

File Edt View Seltinge Edenions Preferences Help

Prepare Dremel 3D45

Dremel3
Material LA

Profile:

7] Preferences

General

satnes | PriNtErs

‘ Pt [ acwate | Ads || Remors | Renmame
Profies.
s prenela Dremel 3045
! L Connact g et Machie St ]
\ printer type:  Dremel 3045
o T e ot contet b

Chse
30 model

00x00%00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00m/-0g

2. Sélectionnez votre Dremel 3D45 et cliquez sur Se connecter via le réseau (Connect via Network)
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File Edt View Settinge Edensions Preferences Help

Dremel 3D45

Prepare
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3. Cliquez sur Ajouter (Add) et saisissez I'adresse IP de votre imprimante
4. Cliquez sur OK puis sur Connecter (Connect)

File Edt View Sebings Edension: Preferences Help

Prepare Build Dremel 3045

DREMEL 3D45 IDEA BUILDER

Filsment Type PLA
Nazzle Temperature 220°C
Flatform Temperature 50°C
Chamber Temperature: 27°¢c
Door status Closed

Firmware Version v3.0 D02.03.03

Active print
Job Name
Time Remaining €0:00:00

Fause  Stop

5. Fermez les fenétres de paramétres. Une coche verte doit désormais s’afficher sur le bouton d’écran
Construire (Build) indiquant la réussite de la connexion.

Cliquer sur le bouton Construire (Build) affiche le flux de la caméra en direct pour votre imprimante.
Vous pouvez gérer votre construction a I'aide des boutons de pause et d’arrét de cet écran.

No
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OBSERVEZ TOUS LES
A ATTENTION AVERTISSEMENTS ET TOUTES
LES CONSIGNES DE SECURITE LORSQUE VOUS
UTILISEZ L’EQUIPEMENT DREMEL 3D45. Sans cela,
vous risqueriez de causer un incendie, des

dommages a I'équipement, des dommages a d’autres
biens ou des blessures.

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE DE
A ATTENTION L’EXTRUDEUSE OU LA

PLATEFORME DE CONSTRUCTION CHAUFFEE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI
AU MOINS A 60 °C (140 °F). Un contact avec la pointe
de I’extrudeuse ou la plateforme de construction
chauffée pendant ou aprés le fonctionnement de
I’équipement, avant que la pointe et la plateforme ne
soient suffisamment refroidies, pourrait causer des
blessures.

UTILISEZ UNIQUEMENT DES
A ATTENTION FILAMENTS DREMEL. L'utilisation
de filaments non autorisés par Dremel pourrait

entrainer des dommages aux équipements, aux
objets avoisinants ou provoquer des blessures.

N’AJUSTEZ PAS LE REGLAGE
A ATTENTION DE L’EXTRUDEUSE DE MANIERE
A DEPASSER LA TEMPERATURE NOMINALE
MAXIMALE DU FILAMENT EN COURS D’UTILISATION.
Le chauffage du filament au-dela de la plage
recommandée peut générer des émissions pouvant
provoquer des blessures corporelles.

NE TIREZ PAS SUR LE FILAMENT
EIEEE POUR LE FAIRE SORTIR. Cec

pourrait endommager I’extrudeuse.

Porte-bobine

Ouvert

‘_Armé

\

Filament

CHARGEMENT/CHANGEMENT DE FILAMENT

1. Lancez le processus de chargement/changement
de filament en touchant le bouton Filament sur
I'écran tactile. L'extrudeuse se déplacera dans le
coin avant droit de la zone d’impression et la pointe
de I'extrudeuse commencera a chauffer.

DREMELDI|GILAB

AN

LE LAMENT T

BUILD

2. Aprés que l'extrudeuse a arrété de se déplacer,
ouvrez le couvercle de I'équipement 3D45 pour
mieux accéder a celle-ci.

3. Si le filament existant est chargé, coupez ce
dernier prés de I'admission de I'extrudeuse et
touchez le bouton de fleche sur I'écran tactile.

CUT FILAMENT

%0@0

4. Retirez le volet de la bobine en le tournant en
sens inverse des aiguilles d’'une montre et retirez
la bobine s'il y en a une, comme illustré sur la
figure 1.

Tube de guidage
du filament
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Tube de
guidage

Filament

Admission de
I'extrudeuse

Guide du
filament
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Faites passer I'extrémité du nouveau filament 7.

dans le tube de guidage. Placez la bobine sur le
support de bobine et remettez en place le volet de
la bobine en alignant les taquets de blocage et en
tournant le volet dans le sens horaire (figure 1).
Quand vous placez une bobine de filament
Dremel dans le support de bobine, I'imprimante
détecte automatiquement le type du filament et
ajuste les paramétres d'impression de fagon a les
optimiser pour le filament que vous utilisez. Cette
configuration aura la priorité sur les paramétres
d’'impression chargés avec votre fichier de
tranchage.

REMARQUE : vous avez la possibilité d’activer

un mode d’imprimante avancé pour modifier
manuellement les parametres d’impression apres
avoir changé le filament. Veuillez vérifier tous les
parametres (si vous les avez saisis manuellement),
car des parametres incorrects peuvent entrainer des
impressions défectueuses, des dégats matériels ou
des blessures corporelles, voir le tableau « Type de
filaments et parametres » situé a la page 93 ou

sur dremel3d.com pour connaitre le dernier tableau
mis a jour.

REMARQUE : vous avez la possibilité d’activer un
mode d’imprimante avancé qui vous permet
d’extraire les paramétres d’'impression du fichier de
tranchage enregistré. Cela empéchera I'imprimante
de modifier ses paramétres d’impression. Veuillez
vérifier tous les paramétres avant d’imprimer, car
des parametres incorrects peuvent entrainer des
impressions défectueuses, des dégats matériels ou
des blessures corporelles.

DREMELDIGILAB
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Si vous changez du filament déja présent,
I'équipement 3D45 videra automatiquement le
filament existant.

Quand I'écran Charger le filament (Feed Filament)
s'affiche, touchez la fleche sur I'écran tactile et
faites passer I'extrémité du filament sortant du
tube de guidage dans I'admission de I'extrudeuse
jusqu’a ce qu'il soit lui-méme extrudé, comme
illustré sur la figure 2.

REMARQUE : vérifiez que les engrenages

a l'intérieur de I'extrudeuse ont accroché
correctement le filament avant de terminer le
changement de filament. Vous sentirez une petite
saccade et verrez le filament se charger tout seul
dans l'extrudeuse dans ce cas-la.

FEED FILAMEN

o 1

9. Le filament sera alors tiré dans I'extrudeuse et

1

o

commencera par sortir de la pointe chaude de
I'extrudeuse.

REMARQUE : votre équipement Dremel 3D45 a
été testé pour la construction d’objets avant qu’il ne
sorte de l'usine. Ces tests peuvent avoir été faits
avec un filament d’'une couleur différente de celle
du filament que vous utilisez. Par conséquent, une
faible longueur de filament peut toujours se trouver
a l'intérieur de I'extrudeuse.

. Quand le filament neuf sort de la pointe de

I'extrudeuse, touchez Terminé (Done) sur I'écran
tactile pour achever le processus de chargement
du filament, puis revenez au menu principal et
calibrez I'extrudeuse. Retirez le filament excessif
en prenant les précautions nécessaires, notamment
en ne touchant pas la pointe d’extrudeuse chaude.
Si nécessaire, retirez délicatement les débris de la
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pointe de I'extrudeuse avec une petite pince a becs

pointus.

FAITES PARTICULIEREMENT
NEUEEE ATTENTION DE NE PAS

ENDOMMAGER LA POINTE DE L'EXTRUDEUSE

LORSQUE VOUS NETTOYEZ LES DEBRIS.

L’EQUIPEMENT DREMEL 3D45 NE FONCTIONNERA

PAS CORRECTEMENT SI LA POINTE DE

L’EXTRUDEUSE EST ENDOMMAGEE ET IL FAUDRA

LA REMPLACER.

11. Fermez le couvercle et la porte de I'équipement

3D45.

TYPES DE FILAMENTS ET PARAMETRES

Type de filament PLA ECO-ABS Nylon PETG
Plage de température de la buse 190 — 230 °C 190 -230°C 220-280°C 230 - 260 °C
Température optimale de la buse 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Plage de température de la plateforme 0-60°C 0-70°C 0-100 °C 0-80°C
de construction
Température optimale de la plateforme 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
de construction
Facteur de vitesse d’impression 10 — 300 % 10 — 300 % 10 — 300 % 0 - 100%
Facteur de vitesse recommandé 100 % 100 % 90% 100 %
Plage du ventilateur 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%
Parameétre du ventilateur de 100 % 100 % 50% 100 %

refroidissement d’objet

REMARQUE : Veuillez consulter le site Web dremel3d.com pour connaitre les derniers réglages de filament.
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PREPARATION DE LA CONSTRUCTION

Clip arriére

I

Clip arriére

7
Taquet ; %

i 7
Taquet

Clip avant Base Plateforme de Clip avant
construction

PREPARATION DE LA PLATEFORME DE
CONSTRUCTION

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE

A ATTENTION DE L’EXTRUDEUSE OU LA
PLATEFORME DE CONSTRUCTION CHAUFFEE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI
AU MOINS A 60 °C (140 °F). Un contact avec la pointe
de I'extrudeuse ou la plateforme de construction
chauffée pendant ou apres le fonctionnement de
I’équipement, avant que la pointe et la plateforme ne
soient suffisamment refroidies, pourrait causer des
blessures.

NE FAITES PAS TOMBER LA
A ATTENTION PLATEFORME DE
CONSTRUCTION. La plaque en verre trempé
risque de se briser et de provoquer des blessures.

NE RETIREZ PAS LA PLAQUE EN
A ATTENTION VERRE TREMPE DU SUPPORT
EN PLASTIQUE. Le contact avec les bords de la
plaque en verre trempé peut vous blesser.

AVANT CHAQUE
A AVERTISSEMENT CONSTRUCTION, ASSUREZ-
VOUS QUE LA PLATEFORME DE CONSTRUCTION
EST COUVERTE PAR DE LA COLLE DU TUBE
FOURNIL. Si vous n’utilisez pas de colle, les objets
construits risquent d’étre de mauvaise qualité.

-

Retirez la plateforme de construction en pressant
et déverrouillant les deux clips de fixation situés

a l'avant de la plateforme de construction, puis
soulevez la plateforme pour la retirer de la base en
utilisant les taquets (figure 3).

94

2. Pour de meilleurs résultats, appliquez sur la
plateforme de construction une fine couche
de colle avec le tube de colle fourni (figure 4).
Veuillez consulter également les « Instructions
pour l'application de la colle » pour des
informations détaillées.

REMARQUE : pour nettoyer la plateforme de
construction, rincez celle-ci avec de 'eau chaude et
séchez-la avec un torchon.

3. Installez la plateforme de construction en insérant
d’abord l'arriere de la plateforme dans les clips
arriere, puis en pressant 'avant de la plateforme
jusqu’a ce qu’elle s’'emboite en place.



INSTRUCTIONS POUR L'APPLICATION DE LA
COLLE

gy

Il est important de s'assurer que la plateforme de
construction 3D45 est couverte par la colle spécifiée
par Dremel avant chaque construction. Une couche

de colle bien appliquée aide les pieces a adhérer a la
plague de construction pendant I'impression et prévient
la déformation et le gauchissement, en particulier pour
les grandes impressions.

Vous devez appliquer une couche de colle toutes les
1 a 3 impressions. Lorsque vous appliquez la colle,
assurez-vous de l'appliquer sur toute la surface de
la zone ou la piéce s'imprimera. Veillez a ce que la
plague de construction soit froide avant d'enlever ou
d'appliquer de la colle.

Chagque fois que vous appliquez de la colle, veillez

a appliquer deux couches qui se chevauchent. Vous
pouvez d'abord appliquer la colle sur le périmétre de
la zone d'impression (1), puis zigzaguer de haut en
bas en chevauchant les applications sur toute la zone
(2). Attendez 10 secondes, puis appliquez une autre
couche en zigzaguant de gauche a droite (3). Ceci
assure une couche uniforme sur toute la surface de
construction.

Laisser sécher la colle avant de mettre a niveau la
plateforme ou de commencer une impression. Le
préchauffage de la plaque de construction peut aider a
accélérer ce processus.
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Toutes les 7-10 applications de colle, ou si la couche
de colle devient inégale, vous devez nettoyer
complétement la plateforme de construction. Vous
pouvez le faire de deux fagons :

Option 1 : Retirez la plateforme de construction de
l'imprimante. Mouillez la plateforme en la maintenant
sous |'eau chaude pendant quelques secondes. Veillez
a ne pas mouiller I'étiquette de mise en garde sur la
face avant de la plaque de construction. Aprés cela,
vous devriez étre en mesure de gratter ou d'essuyer
facilement la colle. Assurez-vous que la plateforme

de construction est completement seche avant de la
remettre dans I'équipement 3D45.

Option 2 : Retirez la plateforme de construction de
I'imprimante. Utilisez le grattoir pour gratter la colle sur
toute la surface de la plague de construction. Vous
pouvez gratter de gauche a droite puis de haut en bas
pour vous assurer que toute la colle a été enlevée.
Assurez-vous de retirer la plateforme de construction
de l'imprimante avant de gratter, car la poussiére de
colle peut étre aspirée dans le filtre et I'obstruer.

Appliquez deux couches complétes de colle sur la
plaque de construction propre pour permettre a

la premiére couche de sécher entre-temps.

Une fois la deuxieme couche séchée, remettez la
plateforme de niveau avant de commencer l'impression
suivante.



NIVELLEMENT DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE DE
A ATTENTION

L’EXTRUDEUSE OU LA
PLATEFORME DE CONSTRUCTION CHAUFFEE

PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI
AU MOINS A 60 °C (140 °F). Un contact avec la pointe

de I'extrudeuse ou la plateforme de construction
chauffée pendant ou aprés le fonctionnement de

I’équipement, avant que la pointe et la plateforme ne

soient suffisamment refroidies, peut causer des
blessures.

Il est important de mettre de niveau la plateforme
de construction chaque fois que vous réinstallez la
plateforme afin de vous assurer que I'espacement
entre la plateforme et la téte de I'extrudeuse est
uniforme. L'absence de nivellement de la plateforme

de construction peut causer une construction incorrecte

des objets.

1. Touchez Nivellement (Level) sur I'écran tactile de

I'équipement 3D45.

DREMELDIGILAB
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2. Lextrudeuse et la plateforme de construction se

mettront en position pour mettre la plateforme de

construction de niveau. L’équipement 3D45 va

tout d’abord vérifier le niveau a l'arriére centre de

la plateforme de construction. Les deux boutons

situés sous la plateforme de construction servent
a élever ou abaisser la plateforme de construction

sur la gauche et sur la droite. L'extrudeuse
contient un capteur qui détecte si son support
est de niveau. Aucun outil supplémentaire n’est
nécessaire.

3. Lécran tactile indiquera si la plateforme de
construction est trop haute ou trop basse. Si la

plateforme de construction est trop haute, ajustez

le bouton correspondant en le tournant vers la

droite jusqu’a ce que vous entendiez un bip et que
I'écran tactile indique qu'il est prét a vérifier que le

support est de niveau.

DREMELDIGILAB

TURN RIGHT TO LOWER
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4. Sila plateforme de construction est trop basse,

ajustez le bouton correspondant en le tournant vers
la gauche jusqu’a ce que vous entendiez un bip et
que I'écran tactile indique qu'il est prét a vérifier
que le support est de niveau.

TURN LEFTTO RAISE

Touchez Vérifier (Verify) pour vérifier le niveau du
support. Si un ajustement supplémentaire est
nécessaire, I'écran tactile en indiquera la direction.
Si le niveau n’est pas correct, I'extrudeuse se
déplacera au point suivant et il sera possible de
recommencer la procédure de nivellement.

DREMELD IGILAB

VERIFY

Répétez les étapes 3 a 5 pour la seconde position.
Quand le support sera totalement de niveau,
I'extrudeuse se déplacera automatiquement vers

la position de calibrage et finira le processus de
nivellement.

LEVELING IS COMPLETE.




CONNEXION DU CABLE USB

Hw

Assurez-vous que l'interrupteur de I'équipement
3D45 est en position hors tension.

Branchez le cable USB fourni a votre équipement
3D45 et a votre ordinateur, comme illustré sur la
figure 5.

Ouvrez le logiciel.

Mettez votre équipement Dremel 3D45 en marche
en utilisant I'interrupteur pour synchroniser votre
ordinateur avec votre équipement Dremel 3D45.

CONNEXION ETHERNET

Assurez-vous que l'interrupteur de I'équipement
3D45 est en position hors tension.

Branchez le cable Ethernet sur votre équipement
3D45, comme illustré sur la figure 6.

Mettez votre équipement 3D45 sous tension avec
l'interrupteur. La connexion Ethernet doit étre
détectée automatiquement. Touchez Accepter
(Accept) pour confirmer la connexion.

Ethernet
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OBSERVEZ TOUS LES

AVERTISSEMENTS ET TOUTES
LES CONSIGNES DE SECURITE LORSQUE VOUS
UTILISEZ LEQUIPEMENT DREMEL 3D45. Sans cela,
vous risqueriez de causer un incendie, des
dommages a I’équipement, des dommages a d’autres
biens ou des blessures.

NE METTEZ PAS LES MAINS A

A ATTENTION LINTERIEUR DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 PENDANT QU’IL EST EN MARCHE. Un
contact avec des piéces en mouvement de
I’équipement Dremel 3D45 pendant son
fonctionnement pourrait réduire la qualité de la
construction, endommager I’équipement ou causer
des blessures.

REMARQUE : votre équipement Dremel 3D45 a été
testé pour la construction d’objets avant qu’il ne sorte
de l'usine. Ces tests peuvent avoir été faits avec un
filament d’une couleur différente de celle du filament
que vous utilisez. Par conséquent, une faible longueur
de filament peut toujours se trouver a l'intérieur de
I'extrudeuse. Le début de votre premier objet aura
peut-étre une couleur de filament différente jusqu’a

la transition a la couleur du filament que vous aurez
introduit dans I'équipement.

Vous disposez de plusieurs options lors de la
construction avec votre équipement Dremel 3D45 :
1) Mémoire de I'imprimante

2) Clé USB

3) Ordinateur



AVANT LA CONSTRUCTION

Assurez-vous qu'une longueur suffisante de
filament est chargée (voir page 91).

Si I'équipement 3D45 est a court de filament durant
une construction, il s’interrompra jusqu’a ce que
vous ajoutiez un nouveau filament.

Vérifiez que vous avez appliqué de la colle et que
la plateforme de construction a été nivelée et ne
comporte aucun objet.

Vérifiez que la température de I'extrudeuse et de la
plateforme de construction est réglée selon le type
de filament utilisé. Voir la page 93 pour plus de
précisions.

CONSTRUCTION DEPUIS LA MEMOIRE DE
L'IMPRIMANTE

Dans le menu principal, touchez Construire (Build).

DREMELD |GILAB
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FILAMENT TOOLS

Dans le menu Construire (Build), touchez I'icéne de
'imprimante.

DREMELDIGILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

Touchez le fichier de modéle que vous souhaitez
construire. Utilisez les fléches pour naviguer dans
les pages.

DREMELD GILAB
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Dans la page détaillée du modele, touchez
Construire (Build) pour lancer le processus de
construction.

DHEMELDIGILAB
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Votre équipement 3D45 va d’abord aligner
I'extrudeuse et la plateforme de construction

sur leurs positions zéro, puis le capteur de
niveau va toucher délicatement la plateforme de
construction pour terminer I'alignement. La pointe
de I'extrudeuse et la plateforme de construction
commenceront alors a chauffer, ce qui peut prendre
quelques minutes. Une fois qu’'une température
correcte aura été atteinte, la construction de votre
modéle commencera.

Quand votre objet est terminé, votre équipement
3D45 alignera automatiquement I'extrudeuse et

la plateforme de construction a leurs positions

de calibrage, puis la pointe de I'extrudeuse et la
plateforme de construction refroidiront.

Attendez que I'écran tactile indique que la
température de I'extrudeuse et de la plateforme de
construction est Froide (Cool) pour retirer I'objet.
Voir la rubrique « Retrait de votre objet de la
plateforme de construction » pour les instructions
sur le retrait des objets.
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CONSTRUCTION DEPUIS UNE CLE USB

CONSTRUCTION DEPUIS VOTRE ORDINATEUR

1. Dans le menu principal, touchez Construire (Build).

=
=

LEVE LAMENT

2. Touchez l'icone de la clé USB pour accéder aux
contenus de la clé.

DREMELD |GILAB

108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

3. Suivez les étapes 3 a 7 de la section Construction
a partir de la mémoire de I'imprimante pour
terminer la construction depuis la clé USB.

N

Clé USB
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Le Dremel 3D45 est compatible avec Dremel Digilab
3D Slicer et Simplified 3D. Suivez les instructions
fournies par ces logiciels pour réaliser une construction
depuis votre ordinateur.

ANNULATION D’'UNE CONSTRUCTION SUR
L’'EQUIPEMENT 3D45

Pour annuler votre objet pendant le processus de
chauffage ou de construction, touchez le bouton

Stop sur I'écran tactile. Si vous confirmez avec Oui
(Yes), I'extrudeuse et la plateforme de construction se
déplaceront vers leur position de calibrage.



RETRAIT DE VOTRE OBJET DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE

A ATTENTION DE L’EXTRUDEUSE OU LA
PLATEFORME DE CONSTRUCTION CHAUFFEE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI AU
MOINS A 60 °C (140 °F). Un contact avec la pointe de
I'extrudeuse ou la plateforme de construction chauffée
pendant ou aprés le fonctionnement de I’équipement,
avant que la pointe et la plateforme ne soient
suffisamment refroidies, peut causer des blessures.

PORTEZ DES EQUIPEMENTS DE
A ATTENTION PROTECTION INDIVIDUELLE.
L’utilisation d’équipements de protection individuelle

tels que des gants résistants a la chaleur et des
lunettes de sécurité réduira les risques de blessure.

PRENEZ CONSCIENCE DE LA
A ATTENTION POSITION DE VOTRE CORPS
LORSQUE VOUS UTILISEZ DES OUTILS MANUELS
POUR RETIRER DES OBJETS DE LA PLATEFORME
DE CONSTRUCTION. Un dérapage soudain d’un tel
outil combiné avec une position incorrecte du corps
pendant le retrait de I'objet de la plateforme de
construction pourrait causer des blessures.

NE FAITES PAS TOMBER
A ATTENTION LA PLATEFORME DE
CONSTRUCTION. La plaque en verre trempé risque
de se briser et de provoquer des blessures.

NE TORDEZ PAS OU NE PLIEZ
A ATTENTION PAS LA PLATEFORME DE
CONSTRUCTION LORSQUE VOUS RETIREZ DES
OBJETS. La plaque en verre trempé risque de sortir
du support en plastique et de provoquer des

blessures.

EVITEZ DE RAYER LA
A WERTISSEMENT gt alch

CONSTRUCTION LORSQUE VOUS RETIREZ DES
OBJETS. DES RAYURES SUR LA PLATEFORME DE
CONSTRUCTION ENTRAINERONT LA CREATION
D’OBJETS INAPPROPRIES.

1. Attendez que I'extrudeuse ait refroidi avant de
tenter de retirer votre objet.

2. Alors que l'objet y est toujours fixé, retirez

la plateforme de construction de la zone de

construction.

Décollez votre objet de la plateforme de

construction. Si nécessaire, utilisez délicatement

la spatule pour retirer I'objet de la plateforme de

construction (figure 8).

RETRAIT DES SUPPORTS (SI NECESSAIRE)

@

Utilisez une petite pince a becs pointus pour retirer les
supports a l'intérieur de votre objet ou qui sont difficiles
a atteindre.
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Votre équipement 3D45 est doté d'une caméra qui peut
étre utilisée pour surveiller a distance les impressions
tant que votre imprimante est connectée a un réseau.
Il'y a deux fagons d’accéder a la caméra : via le
logiciel Dremel Digilab 3D Slicer (voir page 89) ou
directement par un navigateur web.

DIRECTEMENT SUR NAVIGATEUR WEB

1. Assurez-vous que le périphérique sur lequel vous
souhaitez visualiser la caméra est connecté au
méme réseau que l'imprimante 3D. Il peut s'agir
d'un réseau WiFi ou Ethernet.

2. Dans le menu principal de votre 3D45, tapez sur
« Outils » (Tools).

DREMELDIGILAB & 5

3. Dans le menu Outils, touchez « A propos »
(About).

DREMELD |IGILAB

4. Repérez I'adresse IP de votre imprimante. Si votre
imprimante est connectée au réseau via Ethernet, il
s'agit de I'adresse a coté de « Ethernet IP ». Si elle
est connectée via WiFi, il s'agit de I'adresse a coté
de « WiFi IP ». Il s'agit d'une séquence de trois ou
quatre chiffres séparés par des points.

DREMELDIGILAB N

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

5. Ouvrez n'importe quel navigateur web sur le
périphérique sur lequel vous souhaitez visualiser
la caméra.

6. Dans la barre d'adresse, entrez la chaine de
caractéres :
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
Par exemple,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7.

N

10.

1.

12.

Appuyez sur Entrée et vous verrez un écran avec
une vue de la caméra comme ci-dessous.

UTILISEZ TOUJOURS LE TUBE DE COLLE FOURNI.
Vérifiez que votre plateforme de construction est de
niveau avant chaque impression.

Pour une bonne adhérence du filament sur la
plateforme de construction, lavez régulierement

la colle de la plateforme avec de I'eau chaude,
séchez la plateforme, appliquez une nouvelle
couche de colle et nivelez de nouveau.

Vérifiez que la bobine est installée correctement et
qu’elle peut tourner librement.

Lorsque vous utilisez votre équipement Dremel
3D45 pour la premiére fois ou aprés avoir remplacé
le filament, laissez I'équipement effectuer une
extrusion jusqu’a ce que le matériau corresponde a
la couleur du filament installé.

Il est important de surveiller votre équipement
Dremel 3D45 quand il commence & construire

un objet. Il est probable que les problémes de
construction éventuels surviendront au début

du processus. Heureusement, c’est également

le moment le plus approprié pour annuler la
construction de I'objet, nettoyer la plateforme de
construction et recommencer la construction de
I'objet. Restez a cété de votre équipement Dremel
3D45 pendant le processus de construction.

Il est important de conserver 'emballage de votre
équipement Dremel 3D45 étant donné que cela
facilitera le reconditionnement et le transport de cet
équipement si nécessaire.

Veillez a ranger les bobines de filament dans un
environnement qui n’est ni trop humide, ni trop
chaud. Il est recommandé de ne pas retirer la
bobine de filament de son emballage étanche a
I'air avant qu'il ne soit nécessaire de s’en servir.
Utilisez délicatement la spatule de retrait d’objets
pour ne pas risquer d’endommager la plateforme
de construction ou I'objet.

Dans la mesure du possible, il est souhaitable de
positionner votre objet au centre de la plateforme
de construction. Il est essentiel d'utiliser la
meilleure orientation possible pour votre objet.
Veillez a ce que votre objet soit situé sur la
plateforme de construction et utilisez la meilleure
orientation possible pour la construction.

Pour les parties en saillie a angle trés prononcé
(angle de moins de 45 degrés), il est recommandé
d’utiliser un support pour la construction.

Retirez toujours la plateforme de construction avant
d’enlever I'objet.



®

MAINTENANCE

DESOBSTRUCTION DE L’EXTRUDEUSE

Utilisez I'outil de désobstruction pour nettoyer
I'extrudeuse et désobstruer le filament accumulé,
comme fillustré sur la figure 9.

1. Touchez le bouton Changer le filament (Filament
change) sur I'écran tactile et attendez que
'extrudeuse chauffe. Lorsque la purge du filament
commence, insérez I'outil de désobstruction dans
I'admission de I'extrudeuse (en haut).

Les débris faisant obstruction seront poussés vers
le bas et extrudés de la pointe de I'extrudeuse.
Vous devez pousser I'outil de désobstruction
jusqu’en bas pour vous assurer que tout le filament
est purgé. Il convient de ne pas pousser avec une
force excessive, car cela pourrait endommager
I'extrudeuse.

) A— ‘
T

T
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MISE A JOUR DU FIRMWARE PAR LE RESEAU

Si votre équipement 3D45 est connecté au WiFi,

il vérifie les mises a jour du firmware a chaque

redémarrage. Vous pouvez aussi mettre a jour le

firmware directement depuis I'écran tactile. Pour mettre

le firmware a jour :

1. Touchez Outils (Tools), puis I'onglet Mises & jour
(Updates).

DREMELDGILAB ANEZE
LEVEL  FLamENT  TOOLS
BUILD
DREMELDI(GILAB ANz

2. Votre équipement 3D45 vérifiera s'il a le dernier
firmware installé et vous demandera si vous
souhaitez le mettre a jour s'il existe une version
plus récente.

3. Choisissez Accepter (Accept) pour télécharger et
installer le dernier firmware.

DREMELDIGILAB

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Quand I'équipement 3D45 démarre et affiche
I'écran d’accueil, la mise a jour du firmware est
achevée.



MISE A JOUR MANUELLE DU FIRMWARE

Si votre équipement 3D45 n’est pas connecté a un
réseau, vous pouvez mettre directement le firmware a
jour depuis une clé USB.

1. Dans votre navigateur web, ouvrez la page
www.dremel3d.com et téléchargez le dernier fichier
de firmware 3D45.

2. Copiez le fichier du firmware 3D45 sur une clé
USB vide formatée au format FAT32.

3. Mettez votre équipement 3D45 hors tension avec

l'interrupteur Arrét/marche.

Insérez la clé USB dans le port USB-A.

Allumez votre équipement 3D45, qui doit détecter

automatiquement le nouveau firmware et l'installer.

6. Eteignez 'équipement 3D45, retirez la clé USB et
rallumez-le pour terminer la mise a jour.

o s

NETTOYAGE DE L’EXTERIEUR

Nettoyez I'extérieur de I'équipement 3D45 avec

un tissu ne peluchant pas. Dégagez les surfaces
extérieures de tous débris visibles.

Pour ne pas risquer d’endommager votre équipement
Dremel 3D45, n'utilisez pas d’eau, de produits
chimiques ou d’autres produits de nettoyage.

NETTOYAGE DE LA POINTE DE L'EXTRUDEUSE

FAITES PARTICULIEREMENT
LN ATTENTION DE NE PAS
ENDOMMAGER LA POINTE DE L'EXTRUDEUSE
LORSQUE VOUS NETTOYEZ LES DEBRIS.
L’EQUIPEMENT DREMEL 3D45 NE FONCTIONNERA
PAS CORRECTEMENT S LA POINTE DE
L'EXTRUDEUSE EST ENDOMMAGEE ET IL FAUDRA
LA REMPLACER.

NE TOUCHEZ PAS LA POINTE DE
A ATTENTION L’EXTRUDEUSE OU LA

PLATEFORME DE CONSTRUCTION CHAUFFEE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE L’EQUIPEMENT
DREMEL 3D45 OU AVANT QU’IL SE SOIT REFROIDI
AU MOINS A 60 °C (140 °F). Un contact avec la pointe
de I'extrudeuse ou la plateforme de construction
chauffée pendant ou aprés le fonctionnement de
I’équipement, avant que la pointe et la plateforme ne
soient suffisamment refroidies, peut causer des
blessures.

En utilisant une petite pince a becs pointus, tirez sur
tous les débris en plastique se trouvant sur la pointe
de I'extrudeuse afin de les en détacher.

Si les débris sont bloqués, il sera peut-étre nécessaire
de chauffer I'extrudeuse.

NETTOYAGE DE L’ECRAN TACTILE

Essuyez 'écran tactile avec le tissu doux ne peluchant
pas. Ne vaporisez pas de produit de nettoyage sur
I'écran tactile.
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Probléme

Cause

Action corrective

Le filament ne s’extrude pas ou
n'adhére pas correctement au film
de construction.

Ceci peut étre causé par le fait que
la plateforme de construction n’a
pas été mise de niveau avec la téte
de I'extrudeuse.

Le nivellement de la plateforme
de construction alignera la téte
de I'extrudeuse et assurera

la construction d’un objet de
meilleure qualité. Annulez votre
objet, dégagez la plateforme de
construction, réglez le niveau de
la plateforme de construction et
recommencez la construction de
I'objet.

L’équipement Dremel 3D45 s’est
blogué avant le début de la
construction de I'objet.

L'équipement Dremel 3D45
peut avoir regu des instructions
contradictoires.

Mettez I'équipement hors tension,
attendez 30 secondes et remettez-
le sous tension.

Le matériau de support ne se
détache pas pendant le nettoyage
et la qualité finale de I'objet est
affectée négativement.

L'orientation de la piéce n’est pas
optimisée.

Réorientez la position du fichier 3D
dans le logiciel de tranchage afin
de minimiser le matériau de support
ou placez le matériau de support
sur une surface non critique.

Filaments excessivement
enchevétrés a la fin de la
construction.

Une couche de votre objet n'a pas
adhéré correctement, le modéle a
été enregistré de telle sorte que
seulement une partie minime de
la surface soit en contact avec

la plateforme de construction ou
I'objet a été construit en flottant
au-dessus de la plateforme

de construction, sans support
sélectionné.

Utilisez la fonction de
prévisualisation dans le logiciel

de tranchage pour voir la hauteur
et la position de la premiére
couche. Utilisez des supports pour
construire si nécessaire.

L'écart Z-Gap n’est peut-étre pas
correct et la pointe de I'extrudeuse
n'est pas correctement espacée
avec la plateforme de construction.

Contactez le service d’assistance
a la clientele pour savoir comment
calibrer I'écart Z-Gap.

La piéce n’est construite qu'a
moitié.

Il n’y avait plus assez de filament.
Il'y a eu une obstruction du
filament pendant la construction.

Remettez un nouveau filament et
relancez la construction.

Voir la rubrique « Aucun filament
ne sort ».

Aucun filament ne sort.

Extrudeuse obstruée.

Contactez le service d’assistance a
la clientele.

Filament pas chargé correctement.

Essayez d’effectuer un nouveau
changement de filament pour
vous assurer que les engrenages
de I'extrudeuse ont correctement
accroché le filament.

L'extrudeuse ne revient pas dans
sa position initiale.

Contactez le service d’assistance a
la clientele.

Couches de plastique filandreux
ou s’effilochant sur les parties en
saillie a angle trés prononcé.

Les parties en saillie de I'objet sont
trop éloignées ou leur angle est
trop prononcé (angle <45 degrés).

Construire avec des supports

L’équipement 3D45 ne trouve pas
mon réseau WiFi.

L'imprimante est trop éloignée du
routeur sans fil.

Repositionnez I'équipement 3D45
pour le rapprocher de votre routeur.
Branchez au réseau avec le cable
Ethernet.

L’équipement 3D45 ne se connecte
pas a mon réseau.

Limprimante est trop éloignée du
routeur sans fil.

Repositionnez I'équipement 3D45
pour le rapprocher de votre routeur.

Mot de passe réseau ou SSID
incorrect.

Saisissez de nouveau votre mot de
passe/SSID ou vérifiez votre mot
de passe avec le propriétaire de
votre réseau.
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Probléme

Cause

Action corrective

La construction ne se lance pas

Il N’y avait plus assez de filament.

Remettez un nouveau filament et

quand elle est transmise par le relancez la construction.

réseau.

Les portes doivent étre fermées
pour lancer les constructions par
le réseau. Lancez la construction
depuis la file d’impression.

Portes ouvertes.

Le modéle était déja en
construction

La plateforme de construction

doit étre vide pour lancer une
construction par le réseau. Videz
la plateforme de construction et
lancez la construction depuis la file
d’impression.

Versions du firmware
Il est recommandé de mettre a jour le firmware dés I'annonce d’une mise a jour par Dremel.

Dremel mettra a jour le firmware de I'équipement Dremel 3D45 pour améliorer les performances de I'équipement et
y ajouter des fonctionnalités supplémentaires tout au long de la vie du produit. Il y a deux fagons de mettre a jour
I'équipement Dremel 3D45 : (1) Le téléchargement de la mise a jour depuis le site dremel3d.com et I'installation
depuis une clé USB. (2) La connexion de I'équipement Dremel 3D45 a internet et la mise a jour depuis I'écran
tactile de I'équipement Dremel 3D45.

Logiciels ouverts utilisés dans ce produit Dremel

Ce produit contient des logiciels dont Dremel s’est vu accorder des licences par les titulaires des droits de type
GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) ou toute autre licence de logiciel
ouvert qui exige que le code source reste ouvert. Vous pouvez recevoir une copie électronique compléte du code
source correspondant en envoyant votre demande écrite a :

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI — Etats-Unis 53408-1126

Votre demande doit comprendre les éléments suivants : (i) le nom du produit Dremel, (ii) le numéro de série, le cas
échéant, (iii) la version du logiciel, le cas échéant, (iv) votre nom, (v) le nom de votre entreprise, le cas échéant et
(vi) votre adresse postale pour la réponse, ainsi que votre adresse électronique, le cas échéant.

Nous nous réservons le droit de vous facturer un montant nominal pour couvrir les frais du support physique et de
I'expédition.

Vous pouvez envoyer votre demande (i) dans un délai de trois (3) jours a partir de la date de réception du produit
qui intégre le logiciel faisant I'objet de votre demande ou (ii) dans le cas d’un code faisant I'objet d’'une licence du
type GPL version 3, aussi longtemps que Dremel propose des pieces détachées ou une assistance clientéle pour
ce produit.

Garantie relative a I'utilisation étendue des logiciels ouverts :

DREMEL n’offre aucune garantie pour les logiciels ouverts intégrés dans cet équipement s’ils sont utilisés d’une
autre maniére que I'exécution de programmes prévue par DREMEL. Les licences listées ci-dessous définissent les
garanties éventuelles offertes par les auteurs ou les titulaires de droits de ces logiciels ouverts. DREMEL rejette
expressément toute garantie pour les dommages causés par la modification de tout programme a base de logiciel
ouvert ou de la configuration du produit. Vous ne pouvez pas faire de réclamation en garantie aupres de DREMEL
dans le cas ou le logiciel Open Source viole les droits de propriété intellectuelle d’un tiers. Une assistance
technique, le cas échéant, sera fournie uniquement pour des logiciels non modifiés.
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Ce produit DREMEL fait I'objet d’'une garantie conforme
aux réglementations légales en vigueur dans votre
pays ; les dommages résultant de I'usure normale,
d’'une surcharge ou d’une utilisation inappropriée sont
exclus de la garantie.

Dans 'hypothése ou le produit ne se conformerait pas
a cette garantie écrite, veuillez procéder de la fagon
suivante :

1. NE RAPPORTEZ PAS votre produit a I'endroit ou
vous l'avez acheté.

2. Veuillez contacter le service d’assistance a la
clientéle par le biais du site www.dremel.com.

MISE AU REBUT

La machine, les accessoires et les emballages doivent
étre triés pour un recyclage écologique.

SEULEMENT POUR LES PAYS DE L'UNION
EUROPEENNE

Ne jetez pas votre équipement avec les

ordures ménageres !

Conformément a la directive européenne

2012/19/CE relative a la mise au rebut des
équipements électriques et électroniques, et a sa
transposition dans le droit national, les équipements
inutilisables doivent faire I'objet d’une collecte distincte
et étre mis au rebut d’'une maniéere respectueuse pour
I'environnement.

CONTACTER DREMEL

Pour plus d'informations sur la gamme de produits, le
support technique et I'assistance téléphonique de la
société Dremel, rendez-vous sur le site www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Pays-Bas.
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TRADUCCION DE
LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

A LEA TODAS LAS
A ATENCION INSTRUCCIONES
INCLUIDAS EN ESTE MANUAL Y
FAMILIARICESE CON LA DREMEL 3D45
ANTES DE CONFIGURARLA Y USARLA. SI NO SE
HACE CASO DE LAS ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES, EL RESULTADO PODRIA SER UN
INCENDIO, DANOS AL EQUIPO, DANOS MATERIALES
O LESIONES CORPORALES. GUARDE TODAS LAS
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES PARA
REFERENCIA FUTURA

Tenga en cu que el contenido de
la Guia de inicio rapido y del Manual
de instrucciones puede cambiar y
evolucionar a lo largo del tiempo.
Puede acceder a la version
mas actualizada en linea en
www.dremel3d.com.

A

A

SEGURIDAD DEL AREA DE TRABAJO

a. Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Las areas de trabajo desordenadas u
oscuras invitan a que ocurran accidentes.

b. No utilice la Dremel 3D45 en presencia de
liquidos, gases o polvos inflamables. La Dremel
3D45 alcanza altas temperaturas que podrian
incendiar el polvo o los vapores.

c. Cuando no esté utilizando la 3D45, almacénela
fuera del alcance de los nifios y otras personas
que no hayan recibido capacitacion. Pueden
ocurrir lesiones en las manos de los usuarios que
no hayan recibido capacitacion.

SEGURIDAD ELECTRICA

a. Utilice siempre la Dremel 3D45 con una toma
de corriente conectada a tierra apropiadamente.
No modifique el enchufe de la Dremel 3D45.
Una conexion incorrecta a tierra y los enchufes
modificados aumentan el riesgo de una descarga
eléctrica.

b. No utilice la Dremel 3D45 en lugares himedos
o mojados. No exponga la Dremel 3D45 a la
lluvia. La presencia de humedad aumenta el
riesgo de una descarga eléctrica.

c. No maltrate el cable de alimentacién. No
utilice nunca dicho cable para arrastrar o
desenchufar la Dremel 3D45. Mantenga el cable
de alimentacion alejado del calor, el aceite, los
bordes afilados o las piezas moviles. Los cables
dafiados o enredados aumentan el riesgo de una
descarga eléctrica.

d. Evite usar este producto durante una tormenta
eléctrica. Puede que haya un riesgo remoto de
sobretension por causa de rayos que podria causar
una descarga eléctrica.

e. En caso de emergencia, desenchufe la Dremel
3D45 de la toma de corriente.

®

SEGURIDAD PERSONAL

a.

Manténgase alerta, fijese en lo que esta
haciendo y use el sentido comin cuando esté
utilizando una Dremel 3D45. No use la Dremel
3D45 cuando esté cansado o bajo la influencia
de drogas, alcohol o medicamentos. Un
momento de distraccién mientras se esté utilizando
la Dremel 3D45 podria causar lesiones corporales.
Utilice equipo de proteccion personal. E/ uso de
equipo de proteccion, como por ejemplo guantes
termorresistentes y anteojos de seguridad, reducira
el riesgo de lesiones corporales.

Vista adecuadamente. No utilice vestimenta
holgada ni joyas. Mantenga el pelo, la ropa y
los guantes alejados de las piezas moviles. La
vestimenta holgada, el pelo largo y las joyas se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

USO Y CUIDADO DE LA DREMEL 3D45
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Antes de cada uso, compruebe la Dremel
3D45 para determinar si hay piezas moéviles
desalineadas o que se atoran, si hay piezas
rotas o si existe cualquier otra situaciéon que
pueda afectar al funcionamiento de la Dremel
3D45. Si sospecha de la presencia de dafios,
haga que la Dremel 3D45 sea reparada por un
centro de servicio Dremel autorizado antes de
usarla. La utilizacion de la Dremel 3D45 cuando
esté dafiada podra causar la creacion de objetos
de mala calidad, dafios adicionales al equipo,
dafios materiales o lesiones corporales.

No toque la punta del extrusor o la plataforma
de construccion caliente durante el
funcionamiento de la Dremel 3D45 o hasta que
se haya enfriado por lo menos hasta 60 °C
(140 °F). El contacto con la punta del extrusor o
la plataforma de construccion caliente durante el
funcionamiento o después de este, antes de que
la punta se haya enfriado, podria causar lesiones
corporales.

Instale la Dremel 3D45 en un area bien
ventilada. Coloque la impresora Dremel 3D45
en una superficie plana no inflamable y alejada
de materiales inflamables. Proporcione por

lo menos 20 cm (8 pulgadas) de espacio sin
obstrucciones alrededor de la Dremel 3D45.
La Dremel 3D45 derrite el plastico durante la
construccion. Es posible que los olores a plastico
emitidos durante la utilizacion de la Dremel 3D45
irriten los ojos y las vias respiratorias. La ubicacion
de la Dremel 3D45 cerca de los objetos que la
rodeen impide una ventilacién adecuada.

No introduzca las manos en la Dremel 3D45
mientras esté funcionando. E/ contacto con las
piezas moviles de la Dremel 3D45 durante su
funcionamiento podria causar una mala calidad
de la construccion, dafios al equipo o lesiones
corporales.

Supervise siempre la Dremel 3D45 durante el
funcionamiento. E/ uso de la Dremel 3D45 por
personas que no estén familiarizadas con estas
advertencias e instrucciones podria causar dafios
al equipo o dafos materiales y lesiones corporales.
Utilice unicamente filamento de DREMEL. E/
uso de un filamento no autorizado por Dremel
podria causar dafios al equipo, dafios materiales o
lesiones corporales.

Ajuste el extrusor/boquilla para que no supere
la temperatura maxima admisible del tipo de
filamento que se esta utilizando. Calentar el
filamento por encima del rango recomendado



puede causar emisiones que pueden provocar
lesiones corporales.
Asegurese de que los objetos pequefios
creados por la Dremel 3D45 no estén al alcance
de los nifios pequeios. Los objetos pequefios
son peligros potenciales de asfixia para los nifios
pequenos.
No cree objetos ilegales o inapropiados
utilizando la Dremel 3D45.
No utilice la Dremel 3D45 para crear objetos
disefados para uso con velas, combustibles
liquidos y otras fuentes de calor. E/ plastico se
puede derretir cuando se exponga a fuego u otras
fuentes de calor. Dicho uso de los objetos creados
por la Dremel 3D45 podria causar un incendio,
dafios materiales y lesiones corporales.
No utilice la Dremel 3D45 para crear objetos
disefiados para aplicaciones relacionadas con
alimentos o bebidas, tales como preparacion,
decoracion, almacenamiento o consumo. Dicho
uso de los objetos creados por la Dremel 3D45
podria causar enfermedades o lesiones corporales.
No utilice la Dremel 3D45 para crear objetos
disefiados para uso con componentes
eléctricos o carcasas de componentes
eléctricos. El filamento de Dremel no es adecuado
para aplicaciones eléctricas. Dicho uso de los
objetos creados por la Dremel 3D45 podria causar
dafios materiales y lesiones personales.

. No se ponga objetos de plastico en la boca
ni alrededor de ella. E/ filamento de Dremel no
es adecuado para la preparacién de alimentos o
bebidas ni para utensilios para comida. Dicho uso
de los objetos creados por la Dremel 3D45 podria
causar enfermedades o lesiones corporales.
No utilice la Dremel 3D45 para crear objetos
disefiados para almacenar productos quimicos.
El filamento de Dremel no es adecuado para
almacenar productos quimicos. Dicho uso de los
objetos creados por la Dremel 3D45 podria causar
dafios materiales y lesiones personales.
No modifique la Dremel 3D45 ni altere la
configuracién de fabrica. Las modificaciones
podrian causar dafios al equipo y dafos
materiales, asi como lesiones corporales.
No exponga la Dremel 3D45 a temperaturas
que excedan los 70 °C (158 °F). La Dremel 3D45
podria resultar danada. La Dremel 3D45 esta
disefiada para funcionar a temperaturas entre 16 y
29 °C (60 y 85 °F).
No mueva ni golpee la Dremel 3D45 o el
extrusor durante su funcionamiento. E/ objeto se
podria construir incorrectamente.
No cambie el carrete del filamento a menos que
el proceso de construccién haya finalizado, se
haya detenido o se haya pausado. Si cambia el
filamento durante la construccién, se cancelara el
objeto y se podria dariar el extrusor.
No saque el filamento hacia fuera hasta que se
lo indique la pantalla tactil. Si lo hace, podria
danar el extrusor.
Tenga mucho cuidado de no daiar la punta del
extrusor cuando elimine los residuos. La Dremel
3D45 no funcionaré correctamente con la punta del
extrusor dafiada y sera necesario reemplazarla.
Antes de realizar cada construccion, asegurese
de que la plataforma de construccion esté
cubierta con pegamento especificado por
Dremel. El uso de pegamento inapropiado podria
causar dafios al equipo y una mala calidad de
construccion del objeto.
Esté atento a la posicion de su cuerpo cuando
utilice herramientas de mano para retirar
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objetos de la plataforma de construccién.

Un resbalén repentino de la herramienta y una
posicién inapropiada del cuerpo durante la retirada
de un objeto de la plataforma de construccion
podrian causar lesiones corporales.

Evite rasguiar la plataforma de construccion
cuando retire objetos. Las rasguriaduras en la
plataforma de construccién causaran una creacion
incorrecta de objetos.

Tenga cuidado de que no se caiga la plataforma
de construccion. La placa de vidrio templado
puede romperse y provocar lesiones corporales.
No retire la placa de vidrio templado del
soporte de plastico. £/ contacto con el borde de
la placa de vidrio templado puede causar lesiones
corporales.

No retuerza ni doble la plataforma de
construccion mientras retire objetos. La placa
de vidrio templado puede separarse del soporte de
plastico y provocar lesiones corporales.

Dremel no es responsable por la integridad
estructural ni la utilidad de los objetos

creados utilizando la Dremel 3D45. Los modelos
estructurales creados por disefiadores inexpertos
podrian causar dafios materiales y lesiones
corporales.

SERVICIO

Desenchufe siempre la Dremel 3D45 de su
fuente de alimentacion antes de realizar
cualquier procedimiento de servicio. Si no

se hace esto, el resultado podria ser lesiones
corporales y dafios al equipo.

Haga que su Dremel 3D45 reciba servicio de
ajustes y reparaciones solo por un centro

de servicio Dremel autorizado, utilizando
unicamente piezas de repuesto Dremel. Esto
aseguraréd que se mantengan un funcionamiento y
una seguridad apropiados de la Dremel 3D45.
Utilice unicamente componentes aprobados por
Dremel. E/ uso de componentes distintos a los
componentes originales de Dremel® puede anular
la garantia.

Utilice unicamente filamento aprobado por
Dremel. El uso de filamento distinto al filamento
aprobado por Dremel® puede anular la garantia del
extrusor.
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Simbolo Nombre Designacion/
explicacion
Se utiliza para
alertarle de riesgos de
lesiones personales
Simbolo de potenciales. Obedezca
alerta de a todos los mensajes
seguridad de seguridad que
siguen a este simbolo
para evitar posibles
lesiones o la muerte.
Simbolo de Alerta al usuario para
lectura del P
que lea el manual
manual
Indica una situacion
de riesgo en la que,
N ) Slmbolo de si no se evita, tendra
peligro como resultado la
muerte o lesiones
graves.
Indica una situacion
de riesgo en la que,
A ATENCION Simbolo dp si no se evita, puede
advertencia tener como resultado
la muerte o lesiones
graves.
Indica una situacion
de riesgo en la que,
imbol si no se evita, tendra
PN Simbolo de 0 se evita,
precaucion como resultado
lesiones leves o
moderadas.
Simbolo de El contacto puede
riesgo de causar quemaduras.
superficie Deje que se enfrie
caliente. antes de utilizarla.

Este simbolo indica
que esta herramienta
esta identificada

por los Underwriters
Laboratories, segln
los estandares de los
Estados Unidos y de
Canada.

Simbolo
[ US de UL US
A ESTE ES UN PRODUCTO DE
A ATENCION CLASE A. EN UN ENTORNO

DOMESTICO, ESTE PRODUCTO PUEDE PROVOCAR
INTERFERENCIAS DE RADIO; EN DICHO CASO, EL
USUARIO DEBERA TOMAR LAS MEDIDAS
APROPIADAS.

La Dremel 3D45 esta disefiada para imprimir objetos
3D a partir de archivos digitales que usted cree o
posea, o que tenga derecho a imprimir utilizando

la Dremel 3D45. Cuando haga objetos utilizando la
Dremel 3D45, usted es responsable de asegurarse de
no infringir ninglin derecho de propiedad intelectual
de terceros ni violar ninguna ley o reglamentacion
aplicable, como por ejemplo las leyes de propiedad
intelectual de los Estados Unidos o extranjeras. La
Dremel 3D45 no se puede utilizar para hacer objetos



protegidos por derechos de propiedad intelectual

que pertenezcan a terceros sin el permiso de dichos
terceros. La utilizacion de la Dremel 3D45 para hacer
cualquiera de las siguientes cosas podria requerir el
permiso de terceros: hacer un duplicado o facsimil (en
su totalidad o en parte) de cualquier objeto no creado
por usted, hacer un objeto a partir de un archivo digital
que no le pertenezca a usted o hacer un objeto a
partir de un escaneo de un objeto fisico que usted

no haya creado. Es su responsabilidad obtener dicho
permiso. En algunos casos, quizas no pueda obtener
dicho permiso. En los casos en que dicho permiso

no se pueda obtener, usted no debera imprimir dicho
objeto en 3D, o si lo hace correra a su propio riesgo.
Usted no podra modificar, realizar ingenieria inversa,
descompilar ni desensamblar la Dremel 3D45 ni su
software o firmware, excepto que lo permita la ley
aplicable. Si utiliza la Dremel 3D45 de cualquier otra
manera que no sea la recomendada y descrita en
estas Instrucciones de Utilizacién/Seguridad, lo hara
por su cuenta y riesgo. La utilizacién de la Dremel
3D45 para hacer objetos que infrinjan cualquier
derecho de propiedad intelectual que pertenezca a
terceros podria causar enjuiciamiento y sanciones de
tipo civil o penal, y usted podria ser responsable de
dafios monetarios o multas, o ser encarcelado.

SISTEMAS OPERATIVOS COMPATIBLES

Apple® Mac® OS® X v10.9 o posterior (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7 SP1

Microsoft® Windows® Window 8, 8.1

Microsoft® Windows® Window 10

ESPECIFICACIONES MIiNIMAS DEL SISTEMA

CONSTRUCCION

Extrusor: Extrusion sencilla

Temperatura del extrusor: Hasta 280°C (536°F)
Temperatura de la plataforma de construccion: Hasta
100°C (212°F)

Interfaz operativa: Pantalla tactil IPS a todo color de
4,5 pulgadas

Maximo volumen de construccién: 10 x 6 x 6,7 pulgadas
(255 x 155 x 170 mm)

Grosor de la capa: 100 micrones | 0,10 mm

Tipos y colores de filamentos: Visite dremel3d.com
Almacenamiento interno: 8 GB

Almacenamiento externo: Unidad flash USB

PESO Y DIMENSIONES

Peso (sin bobina): 19,4kg (42,8 Ibs)
Dimensiones: 20,25 x 16 x 15,9 pulgadas (515 x 406 x
394 mm)

FILAMENTO (FILAMENT)

Funciona con el filamento de Dremel de 1,75 mm.

ALMACENAMIENTO DEL FILAMENTO

Todos los polimeros se degradan con el tiempo.

No desempaque el filamento hasta que se necesite.
El filamento se debera almacenar a temperatura
ambiente: entre 16 y 29 °C (60 y 85 °F) y en un
ambiente seco.

SOFTWARE

La Dremel 3D45 incluye un archivo de software de
cortes gratuito para Windows y Mac OSX.

Esta aplicacion convierte sus archivos digitales 3D
en archivos construibles.

* CPU: procesador de 64 bits (no compatible con
32 bits)

*  Memoria: 3 GB de RAM (se recomienda un minimo
de 4 GB)

« Espacio en disco: ~2 GB de espacio en disco
disponible para la instalacion

» Tarjeta gréfica: 1024 MB de memoria RAM GDDR
o0 mas Tarjeta grafica compatible con Microsoft®
Direct3D® 11 o superior

» Dispositivo sefialador: ratén de tres botones

REQUISITOS ELECTRICOS

Potencia nominal de la 3D45: 100-240 V, 47-60 Hz,
0,85-2,3 amperios

ENTORNO OPERATIVO

Temperatura ambiente: 16-29° C (60 - 85° F)
Espacio de trabajo nivelado
Entorno de espacio de trabajo seco

16" (406mm)
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Recurso

Descripcién

Ubicacion

Término

Definicion

Guia de inicio

Proporciona un

La versién impresa

Plataforma de

Superficie plana utilizada por la

rapido recorrido ilustrado  de la “Guia de construccion  Dremel 3D45 para copstruir gbjetos.
de cémo sacar inicio rapido” se La plataforma construida esta )
su 3D45 de la encuentra en la compuesta de una placa de cristal
caja y comenzar  caja de carton templado con un soporte de plastico.
a construir de que contiene Clips de la Clips ubicados en la parte delantera
inmediato. la impresora. plataforma de de la base de la plataforma de
También esta construccion  construccion, que se utilizan para
disponible en sujetar firmemente la plataforma de
www.dremel3d.com construccién en la posicion correcta.
Pagina web Incluye el software www.dremel3d.com Volumen de Cantidad de espacio tridimensional
X ¥ . : construccién  (3D) que un objeto usara una vez que
de Dremel 3D mas reciente esté completado. La Dremel 3D45
.di la 3D.4,5‘ la b tiene un volumen de construccion
Inl Orm:C'?n sobre maximo. En consecuencia, no
e producto, pueden construirse objetos que
el serviclo de. superen dicho volumen a no ser que
at:encg)n al cliente se redimensionen o se dividan en
yas descargas objetos de menor volumen.
de los modelos y
proyectos 3D. Puerta Puerta de la Dremel 3D45, ubicada
en el panel delantero. Esto facilita
Servicio de Contacte www.dremel3d.com el acceso a la plataforma de
atencion al con Dremel construccion, el extrusor, el flamento
cliente de para solicitar y sus objetos. Esta puerta estd hecha
Dremel 3D asistencia, con un material transparente, para
mantenimiento y que usted pueda observar el progreso
servicio. de sus objetos a la vez que mantiene
estable el entorno de construccion.
Software Le permite cargar, Instalelo desde ECO-ABS Termopléstico natural que proporciona
de corte de editar y construir  www.dremel3d.com a los usuarios piezas duraderas y
archivos archivos 3D. o desde la resistentes a los impactos.
:3:1(:31?3?;5(12 Lcjgr? Puerto Tecnologia cableada de red de area
la Dremel 3D45. Ethernet local que pe_rmlte la comunicacion
entre dispositivos electronicos.
Extrusor Conjunto que utiliza engranajes para

Lk

expulsar el filamento a través de

la entrada del extrusor, calentar el
filamento hasta la temperatura de
construccién y empujar el filamento
caliente para que salga por la punta
del extrusor.

Ventiladores
del extrusor

Ventiladores que se utilizan para
enfriar el conjunto exterior del
extrusor y el motor de engranajes.

Deflector del
ventilador del

Pieza de plastico que dirige el aire
desde el ventilador del extrusor hacia

extrusor la plataforma de construccion para
ayudar a enfriar la construccion en
curso.

Entrada del Abertura ubicada en la parte superior

extrusor del extrusor, donde el filamento se
inserta para construir objetos.

Palanca del Palanca ubicada a un lado del

extrusor extrusor, que se utiliza para aflojar la
sujecion del motor de engranajes del
extrusor.

Punta del Boquilla ubicada en la parte inferior

extrusor del extrusor, por donde se fuerza
la salida del filamento caliente para
construir objetos.

Filamento Fibra de material de plastico parecida

a un hilo.




Tubo de guia  Tubo de plastico que guia el filamento Motor de Motor eléctrico de corriente continua
del filamento  desde el soporte del carrete al velocidad sin escobillas que se utiliza para
extrusor de la impresora, evitando gradual impulsar los rieles de la guia y los
que se combe. engranajes del extrusor.
Sensor de Sensor ubicado en la entrada del Archivo .STL  Formato de archivo digital comin
ausencia de  extrusor que pone en pausa la que se utiliza en una amplia gama
filamento impresora si se queda sin filamento de software de modelos 3D. Este
durante una construccion. archivo es creado por software 3D
Bobina de Pieza cilindrica sobre la que se de terceros o se descarga de
filamento enrolla una fibra larga de filamento Dremel3d.com.
para su almacenamiento y uso Pantalla tacti  Pantalla a todo color que se activa
continuo. por medio del tacto. Permite
.g, .gcode, Formato de archivo construible que mo_mtorear la Dremel 3D45. Y los .
.g3drem es compatible con la Dremel 3D45. objetos, a la vez que también emite

Barra de cola

Barra de cola no téxica y sin acidos
que se aplica a la plataforma de
construccion para ayudar a que las
impresiones se peguen.

Pomos
niveladores

Pomos ubicados bajo la base

de la plataforma de construccion

que permite a los usuarios nivelar
facilmente la plataforma de
construccion antes de cada impresion.

Sensor de
nivelacion

Sensor que detecta la altura de la
plataforma de construccion y ayuda
a nivelarla correctamente.

Tapa

Tapa oscilante de Dremel 3D45
ubicada en la parte superior. Esto
permite mas acceso a la plataforma
de construccion, el extrusor, el
filamento y los objetos cuando sea
necesario.

Alicates de
punta fina

Herramienta comun utilizada para
sujetar objetos pequefios y agarrar
el exceso de material que esté
demasiado caliente para tocarlo
directamente.

Nylon

Polimero sintético que proporciona
impresiones fuertes y flexibles con
una fuerte resistencia al uso.

Archivo OBJ

Formato de archivo digital comun
que se utiliza en una amplia gama
de software de modelos 3D.

Este archivo es creado por software
3D de terceros o se descarga de
Dremel3d.com.

Herramienta
extractora de
objetos

Herramienta que se utiliza para
separar sus objetos de la plataforma
de construccion.

PLA

Bioplastico derivado de recursos
renovables, tales como el almidén
de maiz.

PETG

Un filamento termoplastico que
combina una flexibilidad, resistencia
y durabilidad parecidas al nylon, pero
resulta mas facil de imprimir, como

el PLA.

Soporte de
bobina

Pieza de plastico ubicada a la
izquierda de la plataforma de
construccion, en el interior del area
de construccion de la Dremel 3D45,
que esta disefiada para sujetar una
bobina de filamento.

Puerta de la
bobina

Puerta extraible que fija la bobina de
filamento en el soporte de bobina.
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directamente comandos a la Dremel
3D45 sin necesidad de usar un
ordenador.

Unidad flash  Tarjeta de memoria portatil que

usB se utiliza en una amplia gama de
dispositivos.

WIFI Tecnologia inalambrica de red de area

local que permite la comunicacion
entre dispositivos electronicos.

Rieles de guia
del eje X

Conjunto de rieles ubicado en
cualquiera de los dos lados del
extrusor, que permite que un motor de
velocidad gradual mueva el extrusor
hacia el lado izquierdo o derecho del
area de construccion.

Rieles de guia
del eje Y

Conjunto de rieles ubicado en
cualquiera de los dos lados del area
de construccion, que permite que un
motor de velocidad gradual mueva
el extrusor hasta la parte delantera o
trasera del area de construccion.

Rieles de guia
del eje Z

Conjunto de rieles ubicado en la parte
trasera del area de construccion, que
permite que un motor de velocidad
gradual mueva la plataforma de
construccién hacia arriba o hacia
abajo.
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Tapa 17. Motor de velocidad gradual
Extrusor 18. Tubo de guia del filamento
Riel de guia del eje Z 19. Palanca del extrusor
Puerta 20. Clip de guia del filamento
Lenglietas de la plataforma de construccion 21. Entrada del extrusor
Tiradores de agarre 22.
Puerto USB A opcional)
Pomos niveladores 23. Cable de cinta
Plataforma de construccion 24. Riel de guia del eje X
. Pantalla tactil 25. Sensor de nivelacion
. Clips de la plataforma de construccion 26. Punta del extrusor
. Soporte de bobina de filamento 27. Interruptor de alimentacion
. Lector RFID 28. Puerto USB B
. Bobina de filamento 29. Puerto Ethernet
. Céamara 30. Nombre de placa
. Riel de guia del eje Y 31. Entrada de alimentacion
13



®




®
INTRODUCCION

Bienvenido al mundo de Dremel Digilab. Nuestra mision es orientarle a través del proceso de fabricacion digital

y compartir las mejores practicas para que pueda dar vida a sus ideas. La construccion 3D es un proceso que
involucrara experimentacion y persistencia. Afortunadamente, los expertos de Dremel estan a su disposicién para
hacer que su trabajo sea mas facil, con consejos a través de Internet y asistencia. La Dremel 3D45 le proporciona
nuevas funcionalidades, como la conectividad en red y la impresiéon 3D remota mediante una conexién de red de
area local. Para comenzar con la 3D45, siga la rutina de configuracién inicial en la pantalla tactil.

CONTENIDO DEL KIT*

DREMEL
DIG| LAEL

3D PRINTER
Quick Start Guige

Manual de instrucciones Guia de inicio rapido

(2) Bobina de filamento** Cable de alimentacién Cable USB

(2) Barra de cola Herramienta extractora de objetos Unidad flash USB

* Las cantidades pueden variar segun el kit.
**No la almacene en un entorno humedo ni caliente

Herramienta
desatascadora
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DESEMPAQUETADO 6. Abra la puerta y retire el relleno del medio.

1. Coloque la caja sobre la mesa, corte la cinta
y abrala.
2. Retire el relleno superior.

il

=
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I 1]

| |

3. Extraiga la 3D45 y coloquela encima de la mesa.
4. Abra la tapa y retire el relleno superior.

Consejo: Guarde los materiales de embalaje para
transporte y almacenamiento futuros.

lados.
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PANTALLA TACTIL

Utilizar la Dremel 3D45 sin un ordenador es facil, gracias al software integrado y la pantalla tactil a todo color. Antes
de construir su modelo, queremos que se familiarice con la estructura y las opciones de menu de la pantalla tactil.

A ATENG“’)N HAGA CASO DE TODAS LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
SUMINISTRADAS CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D45. SI NO LO HACE, EL RESULTADO

PODRIA SER UN INCENDIO, DANOS AL EQUIPO, DANOS MATERIALES O LESIONES CORPORALES.

DREMELD |GILAB AR

CONSTRUIR (BUILD)

Presione suavemente para seleccionar un
modelo 3D e iniciar el proceso de construccion.
(Consulte la pagina 132 para obtener mas

FILAMENT instrucciones sobre la construccion)
BUILD
DREMELD GILAB ANLR
MENU CONSTRUCCION (BUILD)
Presione suavemente en Impresora (Printer),
Unidad flash USB (USB Flash Drive) o Cola de
108MB 434MB BRINT impresion (Print ngue) para elegir la ubicacién
2781MB 1885MB QUEUE de destino del archivo.

DREMELD|GILAB PLAA § &

Q ’ MENU MODELO (MODEL)
@ Presione suavemente para seleccionar el

TABLET STAND modelo deseado o use las flechas para

R desplazarse por las paginas con el fin de
< @ encontrar su modelo.
FROG

DETALLES DE ARCHIVO

Se hace referencia a los ajustes de las
temperaturas de la boquilla y la placa para la
construccién actual.

CONSTRUIR (BUILD) — Presione suavemente
oo para iniciar el proceso de construccion.
@ BORRAR (DELETE) — Presione suavemente
para eliminar del almacenamiento de la

impresora o de la unidad flash USB el archivo
FROG del modelo.

COPIAR EN LA IMPRESORA (COPY TO

PRINTER) — Desde la unidad flash USB

presione suavemente para copiar el archivo del

modelo en el almacenamiento de la impresora.

DREMELDIGILAB PLA g

ESTADO DE LA CONSTRUCCION

DETENER (STOP) — Presione suavemente para
cancelar el proceso de construccién en curso.
PAUSE PAUSA/REPRODUCCION (PAUSE/PLAY) —
Presione suavemente para poner en pausa o
reanudar el proceso de construccion en curso.
La funcién de pausa le permite acceder al boton
de filamento.

FROG oer

"7



JOB WAITING. PRINT NOW?

NOTIFICACION DE COLA DE IMPRESION
(PRINT QUEUE NOTIFICATION)

YES (Si) — Proceda con la impresién del archivo.
NO — Cancele la impresion del archivo.

DREMELDI|GILAB

BUILD

DREMELD IGILAB

CUT FILAMENT

%@f’@ o

FILAMENTO (FILAMENT)

Presione suavemente para iniciar el calentamiento
y el proceso de carga/cambio de filamento.
(Consulte la pagina 126 para obtener
instrucciones sobre el proceso de carga/cambio
de filamento).

DREMELDIGILAB ANIZ

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD

NIVELAR (LEVEL)
Presione suavemente para iniciar el proceso
de nivelacion de la plataforma de construccion.

DREMELDIGILAB ANLF

(Consulte la pagina 131 para obtener
instrucciones sobre la nivelacién de la
plataforma de construccion).

DREMELDIGILAB ANER

LEVEL

FILAMENT TOOLS

BUILD

HERRAMIENTAS (TOOLS)
Presione suavemente para acceder a las
siguientes funciones y ajustes de la impresora.
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DREMELD GILAB ANEZ
N K PRI A ALIBRATE

o UPDATES HELF SETTINGS ABOU

DREMELDIGILAB ANEZ

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICIO

Presione suavemente para entrar en el menu
Servicio (Service) y poder ver la informacion de
contacto del servicio de atencion al cliente.

DREMELDIGILAB

PREHEAT  CALIBRATE

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

RED (NETWORK)

Presione suavemente para entrar en el menu
Red (Network) y poder conectar o desconectar
la red WIFI y establecer el proxy.

CONECTAR WIFI (CONNECT WIFI) — Presione
suavemente para conectarse a la red WiFi.
ESTABLECER PROXY (SET PROXY) —
Presione suavemente para establecer el proxy
de forma manual.

(ESTABLECER IP ESTATICA (SET STATIC IP) —
Presione suavemente para configurar la IP
estatica.
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CALIBRAR (CALIBRATE)

Presione suavemente para desplazar el extrusor
y la plataforma de construccién a la posicién
cero.

DREMELDIGILAB

HOME NOZZLE GAP

e EXTRUDER CALIBRATION

DREMELD I|GILAB

MODO DE DESPLAZAMIENTO (JOG MODE)

Presione suavemente para mostrar las opciones

de desplazamiento del extrusor y la plataforma
DREMELD GILAB A= de construccion a lo largo de los ejes X, Yy Z.

120



.,)))

DREMELD|GILAB AN B

DREMEL DIGILAB

LANGUAGE DISPLAY SOUND

CONFIGURACION (SETTINGS)

IDIOMA (LANGUAGE) — Presione suavemente
para elegir un idioma de menu alternativo.
PANTALLA (DISPLAY) — Presione suavemente
para personalizar los LED o las teclas de acceso
rapido.

SONIDOS (SOUNDS - Presione suavemente
para activar/desactivar los sonidos de la 3D45.
MODO AVANZADO (ADVANCED MODE) —
Presione suavemente para priorizar
manualmente los ajustes de GCode.
REINICIALIZACION DE FABRICA (FACTORY
RESET) — Presione suavemente para eliminar
toda la informacion almacenada en la 3D45

y restablecer los valores predeterminados de
fabrica.

DREMELDIGILAB NE=D
NETWORK: PREHEN e

e PD E

DREMELD G ILAB s

PRE-HEATING. PLEASE WAIT.

S &

NOZZLETEMP Pl £Mp

PRECALENTAR (PREHEAT)

Presione suavemente «Temp. Boquilla» (Nozzle
Temp) para iniciar el precalentamiento del
extrusor de forma automatica y poder empezar
a construir o a retirar el exceso de suciedad.
Cuando se haya alcanzado la temperatura
6ptima, presione suavemente «Temp.
Plataforma» (Platform Temp) para comenzar a
precalentar la plataforma de construccion.
PURGAR (PURGE) — Cuando el extrusor se
haya calentado, presione suavemente

para extrudir el filamento de forma manual.
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NETWORK ~ PREHEAT  CA

(S JRDATES P SETNGS  iAsouT ACERCA DE (ABOUT)

Presione suavemente para acceder a
informacion sobre la 3D45 tal como la version
de firmare, el contador de uso, el estado de la
impresora y la direccién MAC.

EMEL

LAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

.)))

Indica que se ha producido un error, como por ejemplo que no hay filamento o la puerta esta
abierta.

Indica la intensidad de la sefial WiFi. Si se establecido la conexion a la red WiFi, el simbolo
aparece de color azul.

Indica que el extrusor y la plataforma de construccion estan frias.

Indica que el extrusor y la plataforma de construccion estan templadas.

Indica que el extrusor y la plataforma de construccion estan calientes.

% Indica que el equipo esta conectado a Ethernet.
-
[ J
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CONF|GURAC|ON INICIA 3. Seleccione su red inaldmbrica usando la pantalla

tactil. Utilice las flechas para desplazarse por la

lista de redes inaldambricas disponibles. Presione
La primera vez que encienda la Dremel 3D45 se suavemente su nombre de red para aceptarlo.
le pedira que configure la red. Tras completar este
proceso, obtendra acceso a funciones como, por DREMELD IGILAB
ejemplo, impresién 3D remota mediante conexién de
red de area local, notificaciones de actualizaciones

de firmware y supervision del estado de la impresora. NETWORK 1
A continuacion, se le indicara cémo cargar su primer NETWORK 2
rollo de filamento y cémo nivelar adecuadamente la NETWORK 3
plataforma de construccién. NETWORK 4

1. Para completar la configuracion inicial, presione
suavemente «Iniciar» (Start) cuando se le solicite
en la pantalla de configuracion inicial. Si rechaza
esta configuracion, siempre podra configurar la red 4. Introduzca la contrasefia de la red inalambrica y
en otro momento. presione en «Hecho» (Done).

DREMELD GILAB N7 DREMELDIGILAB
GET STARTED IN 3 STEPS! *

NETWORK

2. Si selecciona «lIniciar» (Start), la 3D45 se
conectara automaticamente a su Ethernet o
buscara las redes inalambricas disponibles.

DREMELDIGILAB

SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY
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El software Dremel Digilab 3D Slicer le permite cargar, editar y construir archivos 3D y conectarse a la 3D45
(necesita conexion inaldambrica o Ethernet). En el software, podra ver modelos y proyectos; enviar, poner en pausa
y cancelar construcciones; supervisar el estado de una construccion; y recibir actualizaciones de notificaciones
push, entre otras cosas. Puede instalar Dremel Digilab 3D Slicer desde www.dremel3d.com o desde la unidad flash

USB suministrada con la Dremel 3D45.

5] Dremel Digilab 31
File Edt View Seltings Edensions Prefesences Help

Prepare

DREMEL

Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

2 Pt
wamsgeprates. |

nfil

Generate Support

Build Plate Adhesion

| Read the

Please load a 3D model

0.0x00x0.0 mm
@ oonoomin 11l 000m /-o0g

Need help improving your prints?

2

1.

Abra el software de corte Dremel, haga clic en el nombre de la impresora en la

haga clic en «Administrar impresoras» (Manage Printers)

esquina superior derecha y

File Edt View Seltings Edensions Prefesences Help

Prepare

Dremel 3045

Material pLA oremels
profile: Low Quality *~ |
[ Preferences. X
Genenl .
|| senes  Printers
— printers
| Materi Acthate Add Remove | Rename
f Profies ol
I [ Dremel 3020 Dremel 3D45
{ i 3050
— — L | onnact 4 Hatword Machie Sattings| J
| Printer type:  Dremel 3045
‘ Croriint T eker b mt e b
| s?
| e
|
|
l
T
| |
‘ 1
|
I
E
Close
a 3D model
00x00x00 mm
DREMEL @ ooncomin il oooms-0g

2. Seleccione la Dremel 3D45 y haga clic en «Conectar a través de red» (Connect via Network)
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file Edit View Seltings Exensions Preferences _Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile Lo -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

| Pof Yo prnt drectly to your priter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ PG sing 2 nstwark cable or by connecting your priter to your WIFL nataeork. [F you
rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

don't connect Cura wth your

Salect your prnter it helows

| T50 Printer Address X
| add Ede

Enter the [P address or hostname of your prnter on the network.

o | 10.236.48.176 |

| e )

‘\ TF your printer & not Isted, read the network-printing.
Leoubleshooting quide.

Cose

Cose
Please load 3 30 model

00x0.0x00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00mi-0g

3. Haga clic en «Aiadir» (Add) y escriba la direccién IP de su impresora
4. Haga clic en «Aceptar» (OK) y, luego, en «Conectar» (Connect)

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare Dremel 3045

DREMEL 3045 IDEA BUILDER

Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

5. Cierre las ventanas de configuracion. En este momento deberia ver una marca verde en el botén de la pantalla
«Construir» (Build) con la que se indica que la conexion se ha establecido correctamente.

6. Al hacer clic en el botén «Construir» (Build) se muestran las imagenes de la camara en vivo de su impresora.

7.

Puede gestionar la construccién mediante los botones de pausa y parada que hay en esta pantalla.
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A HAGA CASO DE TODAS LAS
A ATENCION ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD SUMINISTRADAS
CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D45. Si no lo hace, el

resultado podria ser un incendio, dafios al equipo,
dafios materiales o lesiones corporales.

A NO TOQUE LA PUNTA DEL

A ATENCION EXTRUSOR O LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION CALIENTE DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D45 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
o la plataforma de construccion durante el
funcionamiento o después de este, antes de que la
punta y la plataforma de construccion se hayan
enfriado, podria causar lesiones corporales.

A UTILICE UNICAMENTE
A ATENCION FILAMENTO DE DREMEL. El uso
de un filamento no autorizado por Dremel podria

causar dainos al equipo, dafios materiales o lesiones
corporales.

A AJUSTE EL EXTRUSOR/
LRI 5ouiLLA PARA QUE No
SUPERE LA TEMPERATURA MAXIMA ADMISIBLE
DEL TIPO DE FILAMENTO QUE SE ESTA
UTILIZANDO. Calentar el filamento por encima del
rango recomendado puede causar emisiones que
pueden provocar lesiones corporales.

NO TIRE DEL FILAMENTO. Si lo
A ADVERTENCIA hace, podria dafar el extrusor.

FIG. 1 Soporte de bobina

Abrir

‘_Arrar

\

Filamento

CARGA/CAMBIO DE FILAMENTO

1. Para iniciar el proceso de carga/cambio de
filamento, presione suavemente el boton
«Filamento» (Filament) en la pantalla tactil.
El extrusor se desplazara hacia la esquina
delantera derecha del area de impresién y
la punta del extrusor empezara a calentarse.

=
LE AMENT T

BUILD

2. Una vez que el extrusor se haya detenido, abra la
tapa de la 3D45 para acceder a él mas facilmente.

3. Si hay filamento cargado, cortelo cerca de la
entrada del extrusor y presione suavemente el
botén de flecha de la pantalla tactil.

DREMELDIGILAB

CUT FILAMENT

é%cg o

4. Retire la puerta de la bobina girandola en sentido
antihorario, asi como la bobina, en caso de que
haya una (Figura 1).

Tubo de guia del filamento
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Tubo de guia

Filamento

Entrada
del extrusor

Tubo de guia
del filamento

/]
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Enhebre la punta del nuevo filamento por el tubo
de guia, coloque la bobina en el soporte de bobina
y vuelva a colocar la puerta de la bobina alineando
las lenglietas de bloqueo y girandola en sentido
horario (Figura 1).

Cuando coloque un rollo de filamento de Dremel
en el soporte del carrete, la impresora reconocera
automaticamente el tipo de filamento y configurara
los ajustes de la impresora para optimizarlos para
el filamento que esté utilizando. (Esto desviara
cualquier ajuste de la impresora cargado en su
archivo cortado).

NOTA: Dispone de la opcién de introducir el modo
de impresora avanzada para cambiar de manera
manual los ajustes de impresion después de cambiar
el filamento. Compruebe todos los ajustes (si se han
introducido manualmente), dado que unos ajustes
incorrectos pueden causar que las impresiones sean
erréneas, provocar dafios en la propiedad o lesiones
personales. Consulte la tabla «Tipos y ajustes de
filamentos» (Filament Type and Settings) en la
pagina 128 o en dremel3d.com, donde encontrara la
version mas reciente de la misma.

NOTA: También dispone de la opcién de introducir
el modo de impresora avanzada, que le permite
extraer ajustes de impresion del archivo cortado
guardado. Esto evitara que se cambien los ajustes
de impresion de la impresora. Compruebe todos
los ajustes antes de imprimir, ya que unos ajustes
incorrectos pueden causar que las impresiones
sean erréneas, dafios en la propiedad o lesiones
personales.

DREMELDI|GILAB

 S—

7.

8.
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Si debe cambiar el filamento, la 3D45 purgara
automaticamente el filamento actual.

Cuando aparezca la pantalla Introducir filamento
(Feed Filament), presione en el boton de flecha
de la pantalla tactil e introduzca el filamento
procedente del tubo de guia en la entrada del
extrusor hasta que el extrusor lo alimente solo
(Figura 2).

NOTA: Aseglrese de que los engranajes del
interior del extrusor sujetan correctamente el
filamento antes de finalizar el cambio de filamento.
Sentira un tirén y vera que el filamento comienza
a alimentarse él mismo en el extrusor cuando esto
suceda.

DREMELD |GILAB

FEED FILAMENT

)

@ ®

El filamento penetrara en el extrusor y empezara a
salir por la punta del extrusor caliente.

NOTA: Su Dremel 3D45 se sometio a pruebas de
construccion de objetos antes de salir de la fabrica.
Es posible que estos objetos de prueba se hayan
hecho con un color de filamento diferente al que
usted esté usando. Por lo tanto, es posible que
quede una pequefa cantidad de filamento en el
extrusor.

Cuando el nuevo filamento haya salido por la
punta del extrusor, presione «Listo» (Done) en la
pantalla tactil para completar el proceso de carga
y, a continuacion, vuelva al menu principal y calibre
el extrusor. Retire cuidadosamente el exceso de
filamento sin tocar la punta del extrusor caliente.
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Si es necesario, retire con cuidado los residuos que
hayan podido quedar en la punta del extrusor con
unas alicates de punta fina.

TENGA MUCHO CUIDADO DE
A ADVERTENCIA NO DANAR LA PUNTA DEL
EXTRUSOR CUANDO ELIMINE LOS RESIDUOS. LA
DREMEL 3D45 NO FUNCIONARA CORRECTAMENTE
CON UNA PUNTA DEL EXTRUSOR DANADA Y SERA
NECESARIO REEMPLAZARLA.

11. Cierre la tapa y la puerta de la 3D45.

TIPOS Y AJUSTES DE FILAMENTOS

Tipo de filamento PLA ECO-ABS Nylon PETG
Rango de temperatura de la boquilla 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 - 280 °C 230 - 260 °C
Temperatura de la boquilla 6ptima 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Rango de temperatura de la plataforma 0-60°C 0-70°C 0-100 °C 0-80°C
de construccién
Temperatura 6ptima de la plataforma de 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
construccion
@ Multiplicador de velocidad de impresion 10 — 300 % 10 — 300 % 10 — 300 % 0 — 100%
Multiplicador de velocidad 100 % 100 % 90% 100 %
recomendado
Rango del ventilador 0 — 100% 0 — 100% 0 — 100% 0 - 100%
Ajuste del ventilador de enfriamiento 100 % 100 % 50% 100 %
de objetos

NOTA: Consulte el sitio web dremel3d.com para conocer los ajustes mas recientes para el filamento.
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PREPARACION PARA CONSTRUIR

Clip posterior

Clip posterior

L

Lengiieta

Lengiieta

Clip
delantero

Base

PREPARACION DE LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION

NO TOQUE LA PUNTA DEL

EXTRUSOR O LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION CALIENTE DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D45 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
o la plataforma de construccion durante el
funcionamiento o después de este, antes de que la

punta y la plataforma de construccion se hayan
enfriado, podria causar lesiones corporales.

TENGA CUIDADO DE QUE NO
SE CAIGA LA PLATAFORMA DE
CONSTRUCCION. La placa de vidrio templado puede
romperse y provocar lesiones corporales.
A NO RETIRE LA PLACA DE
A ATENCION VIDRIO TEMPLADO DEL

SOPORTE DE PLASTICO. El contacto con el borde
de la placa de vidrio templado puede causar lesiones

corporales.

ANTES DE REALIZAR CADA
A ADVERTENCIA CONSTRUCCION, ASEGURESE
DE QUE LA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION ESTE
CUBIERTA CON PEGAMENTO PROCEDENTE DE LA
BARRA DE COLA SUMINISTRADA. Si no se utiliza
pegamento, podria provocar una mala calidad de
construccion del objeto.

1. Extraiga la plataforma de construccion presionando
en primer lugar hacia abajo y soltando los dos clips
situados en la parte delantera de la plataforma de
construccion, a continuacion, levante la plataforma
de construccién de la base utilizando las lengietas
de la plataforma de construccion (Figura 3).

Plataforma de

Clip delantero

construccion
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2. Para obtener mejores resultados, aplique una
capa fina de pegamento con la barra de cola
suministrada a la plataforma de construccién
(Figura 4). Consulte las «Instrucciones de
aplicacion de pegamento» para obtener
informacion detallada.

NOTA: Para limpiar la plataforma de construccion,
enjuague la plataforma con agua templada y
séquela con una toalla.

3. Instale la plataforma de construccién insertando en
primer lugar la parte trasera de la plataforma en
los clips traseros y, a continuacion, presione en la
parte delantera de la plataforma hasta que encaje
en su sitio.



INSTRUCCIONES DE APLICACION DE PEGAMENTO

gy

Es importante asegurarse de que la plataforma de
construccion 3D45 esté cubierta con pegamento
especifico Dremel antes de cada construccién. Una
capa de pegamento correctamente aplicada ayuda a
que las piezas se adhieran a la placa de construccion
durante las impresiones y evita las deformaciones y
ondulaciones, especialmente en las impresiones de
gran tamafo.

La capa de pegamento debe aplicarse cada 1-3
impresiones. Cuando se aplique el pegamento, debera
asegurarse de aplicarlo en toda la zona del lecho en
el que se imprimira la pieza. Compruebe que la placa
de construccion esté fria antes de retirarla o de aplicar
el pegamento.

Cada vez que se aplique el pegamento, debera
asegurarse de aplicar dos capas superpuestas. Puede
aplicarse el pegamento en el perimetro del area

de impresion (1) en primer lugar y, a continuacion,
aplicarlo en zigzag hacia arriba y hacia abajo,
superponiendo el pegamento en la totalidad del area
(2). Espere 10 segundos y, a continuacion, aplique
otra capa en zigzag, de izquierda a derecha (3). Esto
garantizara una capa uniforme sobre la totalidad del
area de construccion.

Permita que el pegamento se seque antes de
nivelar o empezar a imprimir. Precalentar la placa de
construccion puede ayudar a agilizar este proceso.

130

Cada 7-10 aplicaciones de pegamento, o si la capa
de pegamento se vuelve irregular, debe limpiarse
completamente la plataforma de construccion. Para
ello, puede seguir uno de los dos procedimientos:

Opciodn 1: Retire la plataforma de construccion de la
impresora. Moje la plataforma en agua, sumergiéndola
en agua tibia durante unos segundos. Evite mojar la
etiqueta de advertencia situada en la parte delantera
de la placa de construccién. Tras sumergirla durante
unos segundos, deberia ser posible raspar o limpiar
el pegamento. Compruebe que la plataforma de
construccion esté completamente seca antes de
colocarla de nuevo en la 3D45.

Opciodn 2: Retire la plataforma de construccion

de la impresora. Utilice el raspador para retirar el
pegamento de la totalidad de la superficie de la placa
de construccion. Puede raspar de izquierda a derecha
y, a continuacion, de arriba hacia abajo, para eliminar
todo el pegamento. Asegurese de retirar la plataforma
de construccién de la impresora antes de realizar el
raspado, dado que el filtro podria succionar el polvo de
pegamento y quedar obturado.

Aplique dos capas completas de pegamento en la
placa de construccion limpia, permitiendo que la
primera capa se seque entre las dos aplicaciones.
Una vez que se haya secado la segunda capa, nivele
de nuevo la plataforma antes de iniciar la siguiente
impresion.
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NIVELACION DE LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION

NO TOQUE LA PUNTA DEL
EXTRUSOR O LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION CALIENTE DURANTE EL

FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D45 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
o la plataforma de construccion durante el
funcionamiento o después de este, antes de que la
punta y la placa de construccion se hayan enfriado,
podria causar lesiones corporales.

Es importante que nivele la plataforma de construccion
cada vez que reinstale la plataforma de construccion,
para asegurarse de que dicha plataforma esté
separada uniformemente del cabezal del extrusor.

Si no se nivela la plataforma de construccion, el
resultado podria ser que los objetos no se construyan
correctamente.

1. Presione «Nivelar» (Level) en la pantalla tactil de
la 3D45.

DREMELDIGILAB ! 5

=
=
=

LEVE LAMENT TOOLS

2. El extrusor y la plataforma de construccion se
moveran hasta la posicion correcta para nivelar la
plataforma de construccién. La 3D45 comprobara
primero el nivel en la parte central posterior de
la plataforma de construccion. Los dos pomos
ubicados debajo de la plataforma de construccion
se utilizan para subir y bajar dicha plataforma en la
parte izquierda y derecha. El extrusor contiene un
sensor que detecta si la base esta nivelada, por lo
que no hacen falta méas herramientas.

3. La pantalla tactil indicara si la plataforma de
construccion esta demasiado alta o demasiado
baja. Si la plataforma de construccion esta
demasiado alta, ajuste el pomo adecuado girandolo
hacia la derecha hasta que oiga un pitido y la
pantalla tactil indique que esta lista para verificar la
nivelacion de la base.

DREMELDIGILAB &@/’5\

TURN RIGHT TO LOWER
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Si la plataforma de construccién esta demasiado
baja, ajuste el pomo adecuado girandolo hacia la
izquierda hasta que oiga un pitido y la pantalla
tactil indique que esta lista para verificar la
nivelacion de la base.

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO LOW

s~

TURN LEFTTO RAISE

Presione en «Verificar» (Verify) para comprobar el
nivel de la base. Si se necesita seguir ajustando el
nivel, la pantalla tactil indicara la direccion; si el
nivel es correcto, el extrusor se desplazara hasta
el siguiente punto para completar el proceso de
nivelacion.

DREMELD |IGILAB

VERIFY

Repita los pasos del 3 al 5 para la segunda
posicion. Cuando la base esté totalmente nivelada,
el extrusor se desplazara hasta la posicion de
calibracién para finalizar el proceso de nivelacion.

LEVELING IS COMPLETE.




COMO CONECTAR EL CABLE USB

»w

Asegurese de que el interruptor de alimentacion de
la 3D45 esté en la posicion de apagado.

Conecte el cable USB suministrado a la 3D45 y al
ordenador (Figura 5).

Abra el software.

Encienda la Dremel 3D45 utilizando el interruptor
de alimentacién para sincronizar su ordenador con
la Dremel 3D45.

CONEXION ETHERNET

@ N

Asegurese de que el interruptor de alimentacién de
la 3D45 esté en la posicion de apagado.

Conecte el cable Ethernet a la 3D45 (Figura 6).
Encienda la Dremel 3D45 accionando el interruptor
de alimentacioén. La conexion Ethernet se detectara
automaticamente. Presione en «Aceptar» (Accept)
para confirmar la conexion.

Ethernet
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HAGA CASO DE TODAS LAS

ADVERTENCIAS E
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD SUMINISTRADAS
CUANDO UTILICE LA DREMEL 3D45. Si no lo hace, el
resultado podria ser un incendio, dafios al equipo,
dafios materiales o lesiones corporales.

NO INTRODUZCA LAS MANOS

EN LA DREMEL 3D45 MIENTRAS
ESTE FUNCIONANDO. El contacto con las piezas
moviles de la Dremel 3D45 durante su
funcionamiento podria causar una mala calidad de la
construccion, dafos al equipo o lesiones corporales.

NOTA: Su Dremel 3D45 habra construido objetos de
prueba antes de salir de la fabrica. Es posible que
estos objetos de prueba se hayan hecho con un color
de filamento diferente al que usted esté usando. Por
lo tanto, es posible que quede una pequefia cantidad
de filamento en el extrusor. Puede que el comienzo de
su primer objeto tenga algo de este color de filamento
hasta que haga la transicion al color de su filamento.

Usted tiene varias opciones cuando construya en su
3D45:

1) Almacenamiento en la impresora

2) Unidad flash USB

3) Ordenador



ANTES DE CONSTRUIR

Asegurese de que se haya cargado una cantidad
adecuada de filamento (consulte la pagina 126).
Si la 3D45 se queda sin filamento durante una
construccion, se detendra hasta que se afiada mas
filamento.

Aseglrese de que se haya aplicado el pegamento,
la plataforma de construccion esté nivelada y que
se hayan retirado todos los objetos.

Asegurese de que la temperatura del extrusor y
de la plataforma de construccién esté ajustada en
funcién del tipo de filamento utilizado, consulte la
pagina 128 para obtener mas informacion.

CONSTRUCCION DESDE EL
ALMACENAMIENTO DE LA IMPRESORA

Presione «Construir» (Build) en el menu principal.

DREMELD |GILAB

s

=1

FILAMENT TOOLS

En el menu de construccion, presione el icono de
impresion.

DREMELDIGILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

Presione suavemente el archivo de modelo que
desea construir.
(Use las flechas para desplazarse por las paginas).

~

TABLET STAND

@‘
FROG

RGANIZER

HINGE
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En la pagina de detalles del modelo, presione
«Construir» (Build) para iniciar el proceso de
construccion.

DHEMELDIGILAB

2@

FROG

,.7))

La 3D45 alineara primero el extrusor y la
plataforma de construccién en su posicién cero y, a
continuacion, el sensor de nivel tocara ligeramente
la plataforma de construccion para completar la
alineacion. La punta del extrusor y la plataforma de
construccion iniciaran el proceso de calentamiento,
que podra tardar unos minutos. Una vez que se
alcance la temperatura adecuada, su modelo
comenzara a construirse.

Cuando la construccion del objeto haya finalizado,
la 3D45 alineara de forma automatica el extrusor

y la plataforma de construccion en su posicion

de calibracién y enfriara la punta del extrusor y la
plataforma de construccion.

Espere hasta que la pantalla tactil indique que

la temperatura del extrusor y de la plataforma

de construccion esta «fria» (cool) para retirar su
objeto. Consulte la seccion «Retirada del objeto

de la plataforma de construccion» para obtener
instrucciones de retirada del objeto.



CONSTRUCCION DESDE LA UNIDAD FLASH USB

CONSTRUCCION DESDE SU ORDENADOR

1. Presione «Construir» (Build) en el menu principal.

=
=

LEVE

LAMENT

2. Presione el icono USB para acceder a los
contenidos de la unidad flash USB.

DREMELDIGILAB ANZ
108MB 434MB PRINT
3781MB  1885MB  QUEUE

3. Siga los pasos del 3 al 7 de la seccion
«Construccién desde el almacenamiento de la
impresora» para completar la construccion desde
la unidad flash USB.

Unidad flash USB
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La Dremel 3D45 es compatible con el software Dremel
Digilab 3D Slicer y Simplified 3D. Siga las instrucciones
proporcionadas con este software para completar una
construccién desde el ordenador.

CANCELACION DE LA CONSTRUCCION EN LA 3D45

Para cancelar su objeto durante el precalentamiento o
la construccion, presione suavemente «Parada» (Stop)
en la pantalla tactil. Si confirma «Si» (Yes) el extrusor

y la plataforma de construccion se desplazaran a sus

posiciones de calibracion.



RETIRADA DE SU OBJETO DE LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION

A NO TOQUE LA PUNTA DEL
A ATENCION EXTRUSOR O LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION CALIENTE DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D45 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
o la plataforma de construccion durante el
funcionamiento o después de este, antes de que la
punta y la placa de construccion se hayan enfriado,
podria causar lesiones corporales.

A UTILICE EQUIPO DE
A ATENCION PROTECCION PERSONAL. El uso
de equipo de proteccion, como por ejemplo guantes

termorresistentes y anteojos de seguridad, reducira
el riesgo de lesiones corporales.

¥R ESTE ATENTO A LA POSICION
A ATENCION DE SU CUERPO CUANDO
UTILICE HERRAMIENTAS DE MANO PARA RETIRAR
OBJETOS DE LA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION.
Un resbalén repentino de la herramienta y una
posicion inapropiada del cuerpo durante la retirada
de un objeto de la plataforma de construccion
podrian causar lesiones corporales.

A TENGA CUIDADO DE QUE NO
A ATENCION SE CAIGA LA PLATAFORMA DE
CONSTRUCCION. La placa de vidrio templado puede

romperse y provocar lesiones corporales.

A NO RETUERZA NI DOBLE LA
A ATENCION PLATAFORMA DE CONSTRUCCION
MIENTRAS RETIRE OBJETOS. La placa de vidrio
templado puede separarse del soporte de plastico y
provocar lesiones corporales.

EVITE RASGUNAR LA
A ADVERTENCIA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION

CUANDO RETIRE OBJETOS. LAS RASGUNADURAS EN
LA PLATAFORMA DE CONSTRUCCION CAUSARAN
UNA CREACION INCORRECTA DE OBJETOS.

1. Espere a que el extrusor se enfrie antes de retirar
su objeto.

2. Con el objeto aun sujeto, retire la plataforma de

construccién del drea de construccion.

Desprenda su objeto de la plataforma de

construccién. Si es necesario, utilice la herramienta

extractora de objetos para retirar con cuidado el

objeto de la plataforma de construccion (Figura 8).

RETIRADA DE LOS SOPORTES (EN SU CASO)

@

Utilice unas alicates de punta fina para retirar los
soportes que estén dentro del objeto o sean de dificil
acceso.
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Herramienta extractora




La 3D45 esta equipada con una camara que puede
utilizarse para controlar las impresiones de forma
remota, siempre que la impresora esté conectada
a una red. Dispone de dos formas de acceder a la

camara: a través del software Dremel Digilab 3D Slicer

(véase la pagina 124) o directamente a través del

navegador de internet.

DIRECTAMENTE A TRAVES DE UN
NAVEGADOR DE INTERNET

1.

Asegurese de que el dispositivo desde el que
desea ver las imagenes de la cdmara esté
conectado a la misma red que la impresora 3D.
Esto puede ser a través de una conexion Wi-Fi o
a través de una conexién Ethernet.

En el menu principal de la 3D45 pulse “Tools”
(Herramientas).

DREMELD IGILAB AN SG

3. En el menu de herramientas, pulse “About”

(Acerca de).

DREMELD IGILAB

Localice la direccion IP de la impresora. Si la
impresora esta conectada a la red a través de una
conexion Ethernet, esta es la direccion que
aparece al lado de “Ethernet IP”. Si la impresora
esta conectada a la red a través de una conexion
Wi-Fi, esta es la direcciéon que aparece al lado de
“Wi-Fi IP”. Se trata de una secuencia de tres o
cuatro nimeros, separados por puntos.

NE=

DREMELDIGILAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

e LICENSE

4. Abra cualquier navegador de internet en el
dispositivo en el que desee ver las imagenes de
la camara.

5. En la barra de direcciones, introduzca la cadena:

http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
Por ejemplo,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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6.

10.

1.

12.

Pulse la tecla Intro y podra ver una pantalla con
las imagenes de la camara, tal y como se muestra
a continuacion.

UTILICE SIEMPRE LA BARRA DE COLA
SUMINISTRADA

Asegurese de que la plataforma de construccion
esta nivelada antes de empezar cualquier
impresion.

Para una adhesion correcta del filamento a la
plataforma de construccion, limpie regularmente

el pegamento de la plataforma de construccion
con agua templada, seque la plataforma de
construccion, vuelva a aplicar una capa fresca de
pegamento y vuelva a nivelar.

Asegurese de que la bobina esta correctamente
instalada y puede girar libremente.

Cuando utilice la Dremel 3D45 por primera vez o
después de cambiar el filamento, deje que continte
extrudiendo hasta que el material sea consistente
con el color del filamento instalado.

Es importante observar a la Dremel 3D45 cuando
se empiezan a construir objetos. Es mas que
probable que su objeto experimente algunas
dificultades al principio. Afortunadamente, este es
el momento idéneo para cancelar el objeto, limpiar
la plataforma de construccion e iniciar el objeto
de nuevo. Permanezca cerca de la Dremel 3D45
durante el proceso de construccion.

Es importante guardar el envase de la Dremel
3D45, ya que facilitara su almacenamiento y
transporte.

Asegurese de que almacena las bobinas de
filamento en un entorno que no sea himedo ni
demasiado calido. Se recomienda no retirar la
bobina del filamento de su envase hermético hasta
que se use.

Utilice la herramienta extractora de objetos
suavemente para evitar dafios en la plataforma de
construccion u objeto.

Siempre que sea posible, se recomienda localizar
su objeto en el centro de la plataforma de
construccion. Es fundamental utilizar la mejor
orientacién para su objeto. Asegurese de que
coloca su objeto en la plataforma de construccién
y de que esta utilizando la mejor orientacién para
la construccion.

Para salientes pronunciados (angulo de menos de
45 grados), se recomienda construir con soporte.
Desmonte siempre la plataforma de construccion
antes de retirar el objeto.
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MANTENIMIENTO ACTUALIZACION DEL FIRMWARE EN LINEA

Si la 3D45 esta conectada a una WiFi, deberia

COMO DESATASCAR EL EXTRUSOR comprobar las actualizaciones de firmware cada vez
que se inicie. También puede actualizar su firmware
Utilice la herramienta desatascadora para limpiar el directamente desde la pantalla tactil. Para actualizar
extrusor y desatascar el filamento acumulado (Figura 9). el firmware:
1. Haga clic en el botén de cambio del filamento en 1. Presione suavemente «Herramientas» (Tools)
la pantalla y espere a que el extrusor se caliente- y, a continuacion, en la ficha «Actualizaciones»
En cuanto el filamento comience a purgar, (Updates).

introduzca la herramienta desatascadora en la
entrada del extrusor (parte superior).

2. La suciedad atascada se empujara y saldra por la
punta del extrusor. Deberia empujar la herramienta
desatascadora completamente para asegurarse

de que el filamento estd purgado. No necesita n
empujar con demasiada fuerza, ya que podria =]
Leve

DREMELDIGILAB NEF

dafar el extrusor.

FILAMENT TOOLS

BUILD
DREMELD G ILAB Al

WORK ~PREHEAT ~CALIBRATE JOGMODE

2. LA 3D45 comprobara si esta instalada la ultima
version del firmware y, en caso de que sea
necesario, le preguntara si desea actualizarlo.

3. Seleccione «Aceptar» (Accept) para descargar e
instalar la ultima version del firmware.

O]

THERE IS A FIRMWARE

UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. La actualizacion del firmware habra finalizado
cuando la 3D45 se inicie y vuelva a la pantalla de
inicio.
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ACTUALIZACION MANUAL DEL FIRMWARE

Si la 3D45 no esta conectada a la red, puede
actualizar el firmware directamente desde una unidad
flash USB.

1.

o s

Abra el explorador web, entre en www.dremel3d.
com y descargue el archivo de la ultima versién del
firmware de la 3D45.

Afada el archivo del firmware de la 3D45 en una
unidad flash USB vacia y formateada en FAT32.
Apague la 3D45 accionando el interruptor de
alimentacion.

Introduzca la unidad flash USB en el puerto USB-A.
Encienda la 3D45, que detectara e instalara el
nuevo firmware de forma automatica.

Apague la 3D45, extraiga la unidad flash

USB y vuelva a encenderla para completar la
actualizacion.

LIMPIEZA DEL EXTERIOR

Limpie el exterior de la 3D45 con un pafio que no
deje pelusa. Retire cualquier tipo de suciedad de las
superficies exteriores.

Para evitar dafios en la Dremel 3D45, no utilice agua,
sustancias quimicas ni otros productos de limpieza en
la 3D45.

LIMPIEZA DE LA PUNTA DEL EXTRUSOR

A ADVERTENCIA TENGA MUCHO CUIDADO DE

NO DANAR LA PUNTA DEL

EXTRUSOR CUANDO ELIMINE LOS RESIDUOS. LA
DREMEL 3D45 NO FUNCIONARA CORRECTAMENTE
CON LA PUNTA DEL EXTRUSOR DANADA Y SERA
NECESARIO REEMPLAZARLA.

A NO TOQUE LA PUNTA DEL

A ATENCION EXTRUSOR O LA PLATAFORMA
DE CONSTRUCCION CALIENTE DURANTE EL
FUNCIONAMIENTO DE LA DREMEL 3D45 O HASTA
QUE SE HAYA ENFRIADO POR LO MENOS HASTA
60 °C (140 °F). El contacto con la punta del extrusor
o la plataforma de construccion durante el
funcionamiento o después de este, antes de que la
punta y la placa de construccion se hayan enfriado,
podria causar lesiones corporales.

Con ayuda de unas alicates de punta fina, retire todos
los restos de plastico de la punta del extrusor.

Si los residuos son persistentes, es posible que tenga
que calentar el extrusor.

LIMPIEZA DE LA PANTALLA TACTIL

Limpie la pantalla tactil con el pafio suave que no deja
pelusa. No pulverice productos de limpieza sobre la
pantalla tactil.
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Problema

Causa

Medida correctora

El filamento no esta extrudiendo o
no se ha adherido correctamente a
la cinta de construccion.

Esto puede deberse a que la
plataforma de construccion no esta
nivelada con la cabeza del extrusor.

Si se nivela la plataforma de
construccion, se alineara la cabeza
del extrusor y se garantizara una
mejor calidad del objeto. Cancele
su objeto, limpie la plataforma de
construccion, nivele la plataforma
de construccion y reinicie el objeto.

La Dremel 3D45 se bloqued justo
antes de empezar mi objeto.

Es posible que la Dremel 3D45
haya recibido comandos opuestos.

Desconéctela, espere 30 segundos
y vuelva a encenderla.

El material de soporte no
desaparece durante la limpieza
y provoca una menor calidad del
objeto final.

No se ha optimizado la orientacion
de la pieza.

Vuelva a orientar la posicion del
archivo 3D en el software de corte
para minimizar el material de
soporte o colocar el material de
soporte en una superficie que no
sea fundamental.

Caos al final de la construccion.

Una capa de su objeto no quedd
bien fija, el modelo se guardo

con un area minima de superficie

en contacto con la plataforma de
construccién o el objeto se construyd
flotando sobre la plataforma de
construccion sin soportes.

Utilice la funcion de
previsualizacion del software
de corte para ver la altura y la
posicién de la primera capa.
Construya con soportes cuando
sea necesario.

Es posible que el desplazamiento
de Z-Gap no sea correcto y que
la punta del extrusor no tenga

el espacio adecuado con la
plataforma de construccion.

Péngase en contacto con el
servicio de atencién al cliente
acerca de como calibrar el
desplazamiento de Z-Gap.

Pieza solamente construida a
medias.

Se acabo el filamento.
El filamento se quedd obstruido
durante la construccion.

Sustituya el filamento y reanude la
construccion.
Véase “No sale ningun filamento”.

No sale ningun filamento.

Extrusor atascado.

Pdéngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente.

Filamento no cargado
correctamente.

Pruebe a realizar un cambio

de filamento de nuevo para
asegurarse de que los engranajes
del extrusor se han enganchado
correctamente al filamento.

El extrusor no vuelve a su posicion
de inicio.

Péngase en contacto con el
servicio de atencion al cliente.

Capas de plastico deshilachadas o
fibrosas en salientes pronunciados.

Los salientes pronunciados del
objeto estdn muy separados o son
muy pronunciados (angulo < 45°).

Construir con soportes.

La 3D45 no encuentra mi red de
WiFi.

La impresora se encuentra
demasiado lejos del router.

Coloque la 3D45 mas cerca del
router.

Conéctese a la red a través de
Ethernet.

La 3D45 no se conecta a mi red.

La impresora se encuentra
demasiado lejos del router.

Coloque la 3D45 mas cerca del
router.

Contrasefia de red o SSID
incorrectos.

Vuelva a introducir la contrasefa/
SSID o verifique la contrasefia con
el propietario de la red.
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Problema Causa Medida correctora
La construccion no se inicié cuando Se acabé el filamento. Cargue mas filamento y reanude la
se envié por la red. construccion.
Puertas abiertas. Las puertas deben estar cerradas

para poder iniciar construcciones por
la red o desde la cola de impresion.

El modelo ya se estaba La placa de construccion debe

construyendo. estar vacia para poder iniciar una
construccion por la red. Vacie la
placa de construccion e inicie la
construccion desde la cola de
impresion.

Actualizaciones de firmware
Dremel recomienda que se actualice el firmware cuando Dremel proporcione una actualizacion.

Dremel proporcionara actualizaciones del firmware para mejorar el rendimiento y afiadir caracteristicas adicionales
para la Dremel 3D45 a lo largo de la vida util del producto. Hay dos maneras de actualizar la Dremel 3D45:

(1) Descargue la actualizacion de dremel3d.com e instalela mediante la unidad de memoria USB. (2) Conecte la
Dremel 3D45 a Internet y actualicela desde la pantalla tactil de la Dremel 3D45.

Software de cédigo abierto utilizado en este producto Dremel

Este producto incluye componentes de software con licencia del titular de los derechos en virtud de cualquier
version de Licencia Publica General de GNU (GPL), Licencia Publica General Reducida de GNU (LGPL) o
cualquier otra licencia de software de codigo abierto que establezca la libre distribucion del cédigo fuente. Si desea
recibir una copia completa legible por maquina del cédigo fuente correspondiente, puede enviar una solicitud por
escrito a la siguiente direccion:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Su solicitud debe incluir lo siguiente: (i) el nombre del producto Dremel, (ii) el nimero de serie (en su caso),
(iii) la version del software (en su caso), (iv) su nombre, (v) el nombre de su empresa (en su caso), asi como
(vi) su direccién postal para devoluciones y su direccion de correo electrénico (en caso de que tenga).

Es posible que le cobremos un precio simbolico para cubrir el coste de los soportes fisicos y la distribucion.

Puede enviar su solicitud (i) en un plazo de (3) tres afios a partir de la fecha en que recibi6 el producto que
incluye el software objeto de su solicitud o (ii), en el caso de tratarse de cddigo con licencia de version 3 de la
GPL, durante todo el periodo en que Dremel ofrezca piezas de repuesto o servicio de asistencia al cliente para
ese producto.

Garantia de uso adicional del software de cédigo abierto:

DREMEL no ofrece ninguna garantia para los programas de software de cédigo abierto incluidos en este
dispositivo, si tales programas se utilizan de forma distinta de la ejecucion del programa prevista por DREMEL.
Las licencias enumeradas a continuacion definen la garantia ofrecida, en su caso, por los autores o licenciantes
del software de codigo abierto. DREMEL declina en particular toda garantia por defectos derivados de la alteracion
de cualquier programa de software de codigo abierto o de configuracion del producto. El usuario no podra realizar
reclamacion alguna contra DREMEL con arreglo a la garantia, en caso de que el software de cédigo abierto
infringiese los derechos de propiedad intelectual de un tercero. La asistencia técnica, si la hubiera, solo esta
prevista para el software que no haya sido alterado.
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GARANTIA LIMITADA DREMEL® PARA
EL CONSUMIDOR
Este producto de DREMEL esta garantizado de
acuerdo con el reglamento estatutario o especifico
de cada pais; cualquier problema debido al desgaste

normal, a una sobrecarga de la herramienta o a un
uso indebido quedara excluido de la garantia.

En el caso de que el producto no cumpla con esta
garantia escrita, lleve a cabo lo siguiente:

1. NO devuelva su producto al lugar de compra.

2. Péngase en contacto con el servicio de atencion
al cliente a través de www.dremel.com para mas
instrucciones.

ELIMINACION

Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso
de reciclaje respetuoso con el medio ambiente.

SOLO PARA LOS PAISES DE LA UE

iNo arroje las herramientas eléctricas a la

basura!

De conformidad con la Directiva europea

2012/19/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion en la
legislacion nacional, las herramientas eléctricas

inservibles deberan desecharse por separado de
manera respetuosa con el medio ambiente.

DATOS DE CONTACTO DE DREMEL

Para obtener mas informacién sobre la gama de
productos Dremel, el soporte técnico o la linea de
atencion al cliente de Dremel, visite www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
Paises Bajos.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI
ORIGINALI

IN QUESTO MANUALE E ACQUISIRE

FAMILIARITA CON LA STAMPANTE DREMEL
3D45 PRIMA DI INIZIARE A CONFIGURARLA E A
UTILIZZARLA. IL MANCATO RISPETTO DELLE
ISTRUZIONI E DELLE AVVERTENZE PUO PROVOCARE
INCENDI, DANNI ALLE APPARECCHIATURE, DANNI
MATERIALI O DANNI FISICI. CONSERVARE TUTTE LE
AVVERTENZE E LE ISTRUZIONI PER POTERLE
CONSULTARE IN FUTURO

LEGGERE TUTTE LE
@ A ATTENZIONE ISTRUZIONI RIPORTATE

Si ricorda che il contenuto della Guida

ﬁ all'avvio rapido e del Manuale di g
istruzioni possono subire modifiche

nel tempo. E possibile accedere
alla versione piu aggiornata online
al sito www.dremel3d.com.

SICUREZZA DELL'AREA DI LAVORO

a. L'area di lavoro deve essere sempre pulita e
ben illuminata. Le aree di lavoro in disordine e
non illuminate favoriscono gli incidenti.

b. Non utilizzare la stampante Dremel 3D45 in
ambienti con presenza di liquidi, gas o polveri
infiammabili. La stampante Dremel 3D45 genera
temperature elevate che possono infammare le
polveri o i fumi.

c. Conservare le stampanti 3D45 in stato di
inattivita fuori dalla portata dei bambini e di
altre persone non addestrate. Le persone non
addestrate potrebbero subire danni fisici.

SICUREZZA ELETTRICA

a. Utilizzare sempre la stampante Dremel 3D45
con una presa di corrente con messa a
terra corretta. Non modificare la spina della
stampante Dremel 3D45. Una messa a terra non
corretta oppure la modifica della spina aumentano
il rischio di scossa elettrica.

b. Non utilizzare la stampante Dremel 3D45
in ambienti umidi o bagnati. Non esporre
la stampante Dremel 3D45 alla pioggia. La
presenza di umidita aumenta il rischio di scosse
elettriche.

c. Non usare il cavo per scopi diversi da quelli
previsti. Non usare mai il cavo per trainare la
stampante Dremel 3D45 oppure per togliere la
spina dalla presa di corrente.

Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti mobili. / cavi danneggiati
o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse
elettriche.

d. Evitare di utilizzare questo prodotto durante
una tempesta. Potrebbe sussistere il rischio
remoto di variazione di tensione causata dai
fulmini, che a sua volta puo causare scosse
elettriche.

e. In caso di emergenza, scollegare la stampante
Dremel 3D45 dalla presa.

142

SICUREZZA PERSONALE

E indispensabile essere sempre vigili,
concentrarsi su cio che si sta facendo ed
esercitare il buon senso quando si utilizza

la stampante Dremel 3D45. Non utilizzare la
stampante Dremel 3D45 quando si é stanchi

o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci. Un
attimo di distrazione durante I'uso della stampante
Dremel 3D45 potrebbe causare lesioni personali
gravi.

Indossare i dispositivi di protezione individuale.
L'utilizzo di dispositivi di protezione come guanti
resistenti al calore e occhiali di protezione riduce il
rischio di danni fisici.

Indossare vestiti adeguati. Non indossare
vestiti larghi, né oggetti di gioielleria/bigiotteria.
Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti lontani dalle
parti mobili. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potrebbero impigliarsi nelle parti mobili.

USO E MANUTENZIONE DELLA STAMPANTE
DREMEL 3D45

Prima di ogni utilizzo, verificare I'assenza

di disallineamenti o inceppamenti nelle

parti mobili, I'assenza di rotture delle parti

e qualsiasi altra condizione nel modello

Dremel 3D45 che possa comprometterne il
funzionamento. Se si sospetta che la stampante
Dremel 3D45 sia danneggiata, farla riparare

in un centro di assistenza autorizzato Dremel
prima dell'uso. Se la stampante Dremel 3D45
viene utilizzata quando é danneggiata, il risultato
potrebbe essere una scarsa qualita della creazione
di oggetti, ulteriori danni alle apparecchiature, danni
materiali o danni fisici.

Non toccare la punta dell'estrusore o il piano
di creazione caldo durante il funzionamento
della stampante Dremel 3D45 o fino a quando
la temperatura non é scesa ad almeno 60°C
(140°F). Il contatto con la punta dell'estrusore o
con il piano di creazione caldo durante o dopo

il suo funzionamento e prima che la punta si sia
raffreddata puo causare danni fisici.

Installare la stampante Dremel 3D45 in un
ambiente ben ventilato. Porre la stampante
3D45 su una superficie piana non inflammabile
e lontano da materiali infiammabili. Intorno alla
stampante Dremel 3D45 devono esserci almeno
20 centimetri (8 pollici) di spazio libero. La
stampante Dremel 3D45 scioglie la plastica durante
il processo di creazione. L'odore di plastica emesso
durante il funzionamento della stampante Dremel
3D45 puo irritare gli occhi e le vie respiratorie.

Il posizionamento della stampante Dremel 3D45
vicino ad altri oggetti impedisce una corretta
ventilazione.

Non toccare l'interno della stampante Dremel
3D45 mentre & in funzione. I/ contatto con le
parti in movimento della stampante Dremel 3D45
durante il funzionamento puo causare una scarsa
qualita di creazione, danni alle apparecchiature o
danni fisici.

Tenere sempre sotto controllo la stampante
Dremel 3D45 durante il funzionamento. L'utilizzo
della stampante Dremel 3D45 ad opera di persone
con scarsa familiarita con questi avvisi e istruzioni
puo causare danni fisici, danni materiali e alle
apparecchiature.

Utilizzare soltanto filamenti DREMEL. L utilizzo
di filamenti non autorizzati da Dremel puo causare
danni personali, materiali e alle apparecchiature.

®



Non impostare I'estrusore/ugello su valori
superiori alla temperatura nominale massima
relativa al tipo di filamento in uso. Riscaldare il
filamento oltre i valori consigliati potrebbe dar luogo
ad emissioni in grado di determinare danni fisici.
Assicurarsi che gli oggetti di piccole dimensioni
creati con la stampante Dremel 3D45 non siano
accessibili da bambini piccoli. Gli oggetti di
piccole dimensioni rappresentano un rischio di
soffocamento per i bambini piccoli.

Non creare oggetti illegali o inopportuni con la
stampante Dremel 3D45.

Non utilizzare la stampante Dremel 3D45 per
creare oggetti destinati ad essere utilizzati con
candele, combustibili liquidi e altre fonti di
calore. La plastica a contatto con il fuoco o con
altre fonti di calore si puo sciogliere. Un tale utilizzo
degli oggetti creati dalla stampante Dremel 3D45
puo provocare incendi, danni materiali e danni
fisici.

Non utilizzare la stampante Dremel 3D45

per creare oggetti destinati ad applicazioni
alimentari o di bevande, come la preparazione,
la decorazione, la conservazione o il consumo.
Un tale utilizzo degli oggetti creati dalla stampante
Dremel 3D45 puo provocare malattie o danni fisici.
Non utilizzare la stampante Dremel 3D45 per
creare oggetti destinati ad essere utilizzati

con componenti elettrici o alloggiamenti per
componenti elettrici. / filamenti Dremel non sono
adatti ad applicazioni elettriche. Un tale utilizzo
degli oggetti creati dalla stampante Dremel 3D45
puo provocare danni materiali e danni fisici.

. Non mettere gli oggetti di plastica dentro o
vicino alla bocca. / filamenti Dremel non sono
adatti alla preparazione di cibi o bevande né di
utensili da cucina. Un tale utilizzo degli oggetti
creati dalla stampante Dremel 3D45 puo provocare
malattie o danni fisici.

Non utilizzare la stampante Dremel 3D45 per
creare oggetti destinati a depositi chimici. /
filamenti Dremel non sono adatti a depositi chimici.
Un tale utilizzo degli oggetti creati dalla stampante
Dremel 3D45 puo provocare danni materiali e
danni fisici.

Non modificare la stampante Dremel 3D45 né le
impostazioni di fabbrica. Le modifiche possono
provocare danni materiali e alle apparecchiature,
oltre a danni fisici.

Non esporre la stampante Dremel 3D45 a
temperature superiori a 70°C (158°F). La
stampante Dremel 3D45 potrebbe subire dei danni.
La stampante Dremel 3D45 € destinata all'utilizzo a
temperature tra 16 e 29°C

(60 - 85° F).

Non spostare né urtare la stampante Dremel
3D45 o I'estrusore durante il funzionamento. La
creazione degli oggetti potrebbe risentirne.

Non cambiare la bobina di filamento a

meno che il processo di creazione non sia
completato, interrotto o messo in pausa. //
cambio filamento durante la creazione annullerebbe
l'oggetto e potrebbe danneggiare I'estrusore.

Non estrarre il filamento se non richiesto

dal touchscreen. Tale operazione potrebbe
danneggiare l'estrusore.

Prestare la massima attenzione a non
danneggiare la punta dell'estrusore durante

la rimozione dei residui. La stampante Dremel
3D45 non funziona correttamente se la punta
dell'estrusore € danneggiata e deve essere
sostituita.

Prima di creare qualsiasi oggetto, assicurarsi
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che il piano di creazione sia coperto con la
colla specificata da Dremel. L'utilizzo di una colla
inadeguata puo danneggiare le apparecchiature e
causare una scarsa qualita dell'oggetto creato.
Prestare attenzione alla propria posizione
quando si utilizzano utensili manuali per
rimuovere oggetti dal piano di creazione. Se
l'utensile scivola improvvisamente o se si assume
una posizione inadeguata mentre si rimuove
l'oggetto dal piano di creazione, si potrebbero
subire danni fisici.

. Evitare di graffiare il piano di creazione durante

la rimozione degli oggetti. Graffi sul piano di
creazione potrebbero causare una creazione
dell'oggetto inadeguata.

Non far cadere il piano di creazione. La lastra in
vetro temperato potrebbe rompersi e causare danni
personali.

Non rimuovere la lastra in vetro temperato

dal supporto in plastica. // contatto con il bordo
della lastra in vetro temperato puo causare danni
personali.

Non storcere o piegare il piano di creazione
durante la rimozione degli oggetti. La /astra in
vetro temperato potrebbe separarsi dal supporto in
plastica e causare danni personali.

Dremel non é responsabile per l'integrita
strutturale o I'utilita degli oggetti creati con la
stampante Dremel 3D45. Modelli strutturali creati
da designer inesperti possono provocare danni
materiali e danni fisici.

MANUTENZIONE

Scollegare sempre la stampante Dremel 3D45
dall'alimentazione prima di svolgere qualsiasi
procedura di manutenzione. /| mancato rispetto di
questa avvertenza potrebbe causare danni fisici e
alle apparecchiature.

Fare in modo che la stampante Dremel 3D45
venga riparata soltanto in centri di assistenza
autorizzati Dremel e unicamente con parti di
ricambio Dremel. Tale condizione garantisce

il corretto funzionamento e la sicurezza della
stampante Dremel 3D45.

Utilizzare soltanto componenti Dremel
approvati. L'utilizzo di componenti diversi da
componenti Dremel® autentici puo invalidare la
garanzia.

Utilizzare soltanto filamenti Dremel approvati.
L'utilizzo di filamenti diversi da filamenti approvati
Dremel® puo invalidare la garanzia sull'estrusore.
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Simbolo Nome Spiegazione
Viene utilizzato per
avvertire l'utente di
potenziali pericoli
Simbolo di dl_danm f|s!0|. )
. Rispettare i messaggi
avvertimento per di sicurezza che
la sicurezza
seguono questo
simbolo per evitare
possibili lesioni o la
morte.
Simbolo di . g .
lettura del Indica aIlI utente di
leggere il manuale
manuale
Indica una situazione
. . pericolosa che,
4 _PericoLo ISR se non evitata,
p determinera la morte
o lesioni gravi.
Indica una situazione
. . pericolosa che, se
A\ ATTENZIONE Smbolo di non evitata, potrebbe
avviso .
determinare la morte
o lesioni gravi.
Indica una situazione
. . pericolosa che,
IO Simbolo di se non evitata,
attenzione . -
determinera lesioni
minori 0 moderate.
Simbolo di Il contatto puo.
o . causare ustioni. Far
rischio superfici . .
raffreddare prima di
calde. ) :
intervenire.
Questo simbolo
indica che la

presente attrezzatura
¢ stata valutata

da Underwriters
Laboratories e
rispetta gli standard
canadesi e degli Stati
Uniti.

CUS Simbolo UL US

QUESTO E UN PRODOTTO DI
A ATTENZIONE CLASSE A. IN UN AMBIENTE
DOMESTICO, QUESTO PRODOTTO PUO CAUSARE
INTERFERENZE RADIO, NEL QUAL CASO L'UTENTE
E TENUTO A PRENDERE LE MISURE ADEGUATE.

La stampante Dremel 3D45 serve per la stampa di
oggetti in 3D dai file digitali che I'utente crea, possiede
o ha il diritto di stampare con Dremel 3D45. Quando

si creano oggetti con la stampante Dremel 3D45,
l'utente & tenuto a verificare che non vengano violati i
diritti di proprieta intellettuale di terzi né qualsiasi legge
o regolamento applicabile, ad esempio le leggi sulla
proprieta intellettuale. La stampante Dremel 3D45 non
puo essere utilizzata per creare oggetti protetti dai diritti
di proprieta intellettuale di terzi senza il loro consenso.
L'utilizzo della stampante Dremel 3D45 per una delle
seguenti attivita richiede I'autorizzazione di terzi:
creazione di un duplicato o di una copia (completa o



parziale) di un oggetto non creato dall'utente, creazione .
di un oggetto da un file digitale non di proprieta .
dell'utente o creazione di un oggetto dalla scansione

Microsoft® Windows® Windows 8, 8.1
Microsoft® Windows® Windows 10

di un oggetto fisico non creato dall'utente. Procurarsi

SPECIFICHE MINIME DEL SISTEMA

tali autorizzazioni & compito dell'utente. In alcuni casi

potrebbe risultare impossibile ottenere l'autorizzazione. .
Laddove tale autorizzazione non venga ottenuta, non e .
consentito stampare l'oggetto in 3D, e se lo si stampa
lo si fa a proprio rischio e pericolo. Non € consentito .
modificare, decodificare, decompilare o disassemblare
la stampante Dremel 3D45, il suo software o il suo .

firmware, salvo nella misura prevista dalla legge

vigente. L'utilizzo della stampante Dremel 3D45 in
modo diverso da quello descritto e consigliato nelle .
presenti istruzioni operative/di sicurezza avviene a

CPU: processore a 64 bit (non supportato a 32 bit)
Memoria: 3 GB di RAM (sono consigliabili almeno
4 GB)

Spazio su disco: circa 2 GB di spazio libero su
disco per l'installazione

Scheda grafica: almeno 1.024 MB di RAM GDDR.
Scheda grafica che supporti Microsoft® Direct3D®
11 o superiore

Dispositivo di puntamento: mouse a tre tasti

rischio e pericolo dell'utente. L'utilizzo della stampante

REQUISITI ELETTRICI

Dremel 3D45 per creare oggetti che violano i diritti di

proprieta intellettuale di terzi puo essere perseguito Ingresso nominale 3D45: 100-240V, 47-60Hz, 0,85-
civiimente o penalmente ed essere soggetto a 2,3Amp

sanzioni e I'utente potrebbe essere punito con sanzioni

pecuniarie, ammende o detenzione.

AMBIENTE DI ESERCIZIO

Temperatura ambiente: 16-29°C (60-85°F)
Area di lavoro in piano
Ambiente di lavoro asciutto

CREAZIONE

Estrusore: Estrusione singola

Temperatura dell'estrusore: Fino a 280°C (536°F)
Temperatura del piano di creazione: Fino a 100°C
(212°F)

Interfaccia di funzionamento: touchscreen a colori IPS
da 4,5

Volume massimo di creazione: 10” x 6” x 6,7”
(255mm x 155mm x 170mm)

Spessore dello strato: 100 micron | 0,10 mm
Colori e tipi di filamenti: Vedere dremel3d.com
Memoria interna: 8GB

Memoria esterna: Unita flash USB

PESO E DIMENSIONI
Peso (senza rocchetto): 19,4Kg (42.8Ibs)

Dimensioni: 20,25” x 16” x 15,9” (515mm x 406mm x
394mm)

16" (406mm)

FILAMENTO (FILAMENT)

Compatibile con filamenti Dremel da 1,75 mm

CONSERVAZIONE DEL FILAMENTO

Tutti i polimeri si degradano nel corso del tempo.
Non estrarre il filamento dalla confezione finché non
€ necessario. Il filamento deve essere conservato a
temperatura ambiente: 16-29°C (60-85° F) e il luogo
secco.

SOFTWARE

La stampante Dremel 3D45 viene fornita con il
software di Slicing file aggiuntivo per Windows e

Mac OSX. Questa applicazione converte i file digitali in
3D in file per la stampa.

SISTEMI OPERATIVI SUPPORTATI

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 o versioni successive
(Mavericks)
*  Microsoft® Windows® 7 SP1
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Risorsa Descrizione Posizione Termine Definizione
Guida Offre istruzioni La versione Piano di La superficie piatta utilizzata dalla
allavvio ilustrate di cartacea della creazione stampante Dremel 3D45 per costruire
rapido come estrarre la  Guida all'avvio gli oggetti. Il piano di creazione
stampante 3D45  rapido si trova € costituito da una lastra in vetrq
dalla confezione  nel cartone con temperato e un supporto in plastica.
e iniziare a creare la stampante. Fermagli Fermagli posti sulla parte anteriore
oggetti. E disponibile del piano di della base del piano di creazione
anche su creazione usati per tenerlo fermo.
www.dremel3d.com Volume di Quantita di spazio tridimensionale
. . . . creazione (3D) che un oggetto occupa quando
glto Wleg[()ﬂ Cofrtmene |I” www.dremel3d.com & finito. La stampante Dremel 3D45
reme so yvaretpm | ha un volume massimo di creazione:
atgglornato 58;53 questo significa che non & possibile
.sfampanle : ’ creare oggetti con un volume di
in Iormadzmt)tm creazione superiore senza ridurli o
::sizfcgngaoc;lienti suddividerli in oggetti secondari.
e progetti e Sportello La stampante Dremel 3D45 ha uno
modelli 3D da sportello sul pannello frontale. che
scaricare. consente di accedere con facilita al
piano di creazione, all'estrusore, al
Assistenza Per 'assistenza  www.dremel3d.com filamento e agli oggetti. Lo sportello
clienti di clienti, la € in materiale trasparente, in modo
Dremel 3D manutenzione da permettere di controllare lo stato
e l'assistenza, di avanzamento degli oggetti pur
rivolgersi a mantenendo stabile 'ambiente di
Dremel. creazione.
. ) ECO-ABS Materiale termoplastico naturale che
Software di ~ Consente Eseguire garantisce agli utenti componenti
Slicing dei file di capcare, I‘mstallazmng da durevoli e resistenti agli impatti.
modificare e www.dremel3d.com

generare file 3D.

o dall'unita flash
USB fornita in
dotazione con
la stampante
Dremel 3D45.
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Porta Ethernet

Tecnologia di connessione via cavo
all'area locale che consente ai
dispositivi elettronici di comunicare.

Estrusore

Gruppo che utilizza dei meccanismi
per trascinare il filamento attraverso
l'ingresso dell'estrusore, riscaldare il
filamento alla temperatura necessaria
e spingere il filamento riscaldato fuori
dalla punta dell'estrusore.

Ventole
dell'estrusore

Ventole usate per raffreddare il
gruppo esterno dell'estrusore e del
motoriduttore.

Deflettore
della ventola
dell'estrusore

Componente in plastica che dirige
l'aria dalla ventola dell'estrusore
verso il piano di creazione per il
raffreddamento della creazione attiva.

Ingresso
dell'estrusore

Apertura nella parte superiore
dell'estrusore in cui viene inserito il
filamento per creare gli oggetti.

Leva
dell'estrusore

Leva a sinistra dell'estrusore
utilizzata per allentare la presa del
motoriduttore dell'estrusore.

Punta
dell'estrusore

Ugello nella parte inferiore
dell'estrusore in cui il filamento
riscaldato viene spinto fuori per creare
gli oggetti.

Filamento

Filo di materiale plastico.

Tubo di guida
del filamento

Tubo in plastica che guida il filamento
dal supporto della bobina all'estrusore
della stampante per evitare eventuali

rotture.
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Display a colori a sfioramento.
Consente di monitorare la stampante
Dremel 3D45 e gli oggetti e al tempo
stesso di comandare direttamente
Dremel 3D45 senza bisogno di usare
un computer.

Scheda di memoria portatile utilizzata
su numerosi dispositivi.

Tecnologia di connessione wireless
all'area locale che consente ai
dispositivi elettronici di comunicare.

Una serie di binari su uno dei lati
dell'estrusore che consente a un
motore passo-passo di spostare
I'estrusore a sinistra o a destra
dell'area di creazione.

Una serie di binari su uno dei lati
dell'area di creazione che consente
a un motore passo-passo di spostare
I'estrusore davanti o dietro all'area di
creazione.

Sensore Sensore nell'ingresso dell'estrusore Touchscreen
filamento che mette in pausa la stampante se
esaurito durante la creazione si esaurisce |l
filamento.
Bobina di Elemento cilindrico sul quale e
filamento arrotolato un lungo filamento per la
conservazione e I'utilizzo continuo. Unita flash
.g, .gcode, Formato file per la stampa in 3D usB
.g3drem compatibile con la stampante Dremel WIFI
3D45.
Bastoncino di  Bastoncino di colla non tossico e
colla privo di acidi applicato al piano di Binari
creazione per facilitare l'incollaggio dell'asse X
delle stampe.
Manopole di Manopole poste sotto la base del
livellamento piano di creazione per consentire
agli utenti di livellare con semplicita Binari
il piano di creazione prima di ogni dell'asse Y
stampa.
Sensore di Sensore che rileva l'altezza del
livellamento piano di creazione e ne consente il
livellamento corretto. Binari
Coperchio La stampante Dremel 3D45 ha dellasse Z

un coperchio girevole in alto, che
all'occorrenza consente di accedere

Una serie di binari dietro all'area di
creazione che consente a un motore
passo-passo di sollevare o abbassare
il piano di creazione.

con facilita al piano di creazione,
all'estrusore, al filamento e agli
oggetti.

Pinze a becco
lungo

Utensile di uso comune che serve

a prendere gli oggetti di piccole
dimensioni e ad afferrare il materiale
in eccesso che potrebbe essere
troppo caldo da toccare.

Nylon

Polimero sintetico che garantisce
stampe forti e flessibili con elevata
resistenza all'usura.

File .OBJ

Formato comune di file digitale
utilizzato in molti software per modelli
3D. Questo file pud essere creato in
software 3D di terzi o scaricato da
Dremel3d.com.

Utensile per
rimuovere gli
oggetti

Utensile che serve a separare gli
oggetti dal piano di creazione.

PLA.

Bioplastica ottenuta da fonti rinnovabili
come I'amido di mais.

PETG

Un filamento termoplastico che
combina flessibilita, potenza e durata,
simile al Nylon ma piu facile da
stampare, come il PLA.

Portabobina

Pezzo di plastica a sinistra del piano
di creazione all'interno dell'area di
formazione della stampante Dremel
3D45 che serve a tenere una bobina
di filamento.

Sportello della
bobina

Sportello removibile che fissa la
bobina di filamento sul supporto.

Motore passo-
passo

Motore elettrico CC senza spazzole
che serve a guidare i binari e i
meccanismi dell'estrusore.

File .STL

Formato comune di file digitale
utilizzato in molti software per modelli
3D. Questo file pud essere creato in
software 3D di terzi o scaricato da
Dremel3d.com.
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PANORAMICA DELLA STAMPANTE 3D45

15 1 2
—_————
ll‘l,
14 )
13 |
- / o
-
\ \j
\
DRE|ng
DIGT|'AB
\
11 10 9 8 7
Coperchio 17. Motore passo-passo
Estrusore 18. Tubo di guida del filamento
Binari dell'asse Z 19. Leva dell'estrusore
Sportello 20. Fermaglio di guida del filamento
Linguette del piano di creazione 21. Ingresso dell'estrusore
Maniglie di presa 22. Ventola camera (con attacco filtro opzionale)
Porta USB A 23. Cavo a nastro
Manopole di livellamento 24. Binario dell'asse X
Piano di creazione 25. Sensore di livellamento
. Touchscreen 26. Punta dell'estrusore
. Fermagli del piano di creazione 27. Alimentatore
. Supporto della bobina di filamento 28. Porta USB B
. Lettore di RFID 29. Porta Ethernet
. Bobina di filamento 30. Targhetta
. Telecamera 31. Ingresso di alimentazione
. Binario dell'asse Y
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INTRODUZIONE

Benvenuti nel mondo di Dremel Digilab. La nostra missione € quella di accompagnarvi attraverso il processo di
creazione digitale e condividere le procedure consigliate per realizzare le vostre idee. La creazione in 3D € un
processo che richiede esperimenti e tenacia. Per fortuna gli esperti Dremel sono pronti ad aiutarvi con consigli
online e assistenza. La stampante Dremel 3D45 dispone di nuove funzionalita, come la connettivita in rete e

la stampa 3D in remoto tramite connessione alla LAN. Per iniziare a utilizzare la stampante 3D45, seguire la
procedura di configurazione iniziale sul touchscreen.

CONTENUTO DEL KIT*

DREMEL
DIGILAEL
3D PRINTER

Quick Start Guige

Manuale di istruzioni Guida all'avvio rapido

(2) Bobina di filamento** Cavo di alimentazione Cavo USB

(2) Bastoncino di colla Utensile per rimuovere gli oggetti Unita flash USB

* Le quantita possono variare in funzione del kit.
**Non conservare in ambienti umidi o caldi.

Disostruttore
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ESTRAZIONE DALLA CONFEZIONE 6. Aprire lo sportello e rimuovere l'inserto centrale.

1. Mettere la confezione sul tavolo, tagliare il nastro e
aprire al confezione.
2. Rimuovere l'inserto superiore.

il

=

AARAAAR
I 1]

| |

3. Estrarre la stampante 3D45 e posarla sul tavolo.
4. Aprire il coperchio e rimuovere l'inserto superiore.

Consiglio: Conservare la confezione: in futuro potrebbe
servire per il trasporto e la conservazione.

5. Sollevare il piano di creazione tenendolo da
entrambi i lati.
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TOUCHSCREEN

Utilizzare la stampante Dremel 3D45 senza un computer & facile grazie al software incorporato e al touchscreen a
colori. Prima di iniziare a costruire modelli, si consiglia di acquisire familiarita con la struttura e le voci di menu del
touchscreen.

A ATTENZIONE QUANDO Sl UTILIZZA LA STAMPANTE DREMEL 3D45, RISPETTARE TUTTI GLI AVVISI E LE
sl ISTRUZIONI DI SICUREZZA. IL MANCATO RISPETTO DELLE ISTRUZIONI E DELLE
AVVERTENZE PUO PROVOCARE INCENDI, DANNI ALLE APPARECCHIATURE, DANNI MATERIALI O DANNI FISICI.

DREMELDIGILAB AN
CREARE (BUILD)
Toccare questo pulsante per selezionare un
= modello in 3D e avviare il processo di creazione.
(per istruzioni dettagliate sulla creazione, vedere
LEVEL FILAMENT  TOOLS a pagina 167
BUILD [P )

DREMELDIGILAB NS
MENU CREA (BUILD)
Toccare la stampante, l'unita flash USB o la
08MB 434MB PRINT ;_:lodg dl;tan:pa per scegliere la destinazione del
3781MB  1885MB  QUEUE lle desiderato.
DREMELDIGILAB PLAN § &

@ MENU MODELLO (MODEL)
Toccare per selezionare il modello desiderato

TABLET STAND

o

FROG

oppure usare le frecce per sfogliare le pagine in
cerca del modello.

s e
L

DETTAGLI FILE

DREMELDIGILAB PLA § & Impostazioni di temperatura per l'ugello e il piano
) riferite al processo di creazione in corso.
) CREARE (BUILD) — Toccare questo pulsante
BUILD per avviare il processo di creazione.
ELIMINARE (DELETE) — Toccare questo
@ pulsante per rimuovere il file del modello

e dall'unita flash USB o dalla memoria della
(<] FROG = stampante.
COPIARE SULLA STAMPANTE (COPY TO
PRINTER) — Dall'unita flash USB, toccare questo
pulsante per copiare il file del modello nella
memoria della stampante.

DREMELD GILAB LAJ@

,,y))

STATO DELLA CREAZIONE

STOP — Toccare questo pulsante per annullare il
processo di creazione in corso.
PAUSE PAUSA/PLAY (PAUSE/PLAY) — Toccare questo
. pulsante per interrompere o riavviare il processo

di creazione in corso. Durante la pausa &

FROG STOP possibile accedere al pulsante filamento.
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AYVISO CODA DI STAMPA (PRINT QUEUE)
SI (YES) — Procedere alla stampa del file.
NO — Annullare la stampa del file.

DREMELDI|GILAB

UILD
e FILAMENTO (FILAMENT)
Toccare questo pulsante per avviare il
riscaldamento e il processo di caricamento/
sostituzione del filamento. (vedere le istruzioni
. relative al processo di caricamento/sostituzione
BREMERICIEE del filamento a pagina 161)

CUT FILAMENT

%@f’@ o

DREMELD IGILAB oyl

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD
LIVELLAMENTO (LEVEL)
Toccare questo pulsante per avviare il processo
di livellamento del piano di creazione. (vedere
DREMELD |GILAB N le istruzioni relative al livellamento del piano di

creazione a pagina 166)

DREMELDIGILAB AN J

STRUMENTI (TOOLS)

Toccare questo pulsante per accedere alle
seguenti funzioni individuali della stampante
e e alle impostazioni.

FILAMENT TOOLS

BUILD
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DREMELD GILAB ANEZ

o UPDATES HELF SETTINGS ~ ABOU

=

DREMELD |G ILAB N {7

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

ASSISTENZA (SERVICE)

Toccare questo pulsante per accedere al
menu di assistenza e visualizzare i recapiti
dell'assistenza clienti.

DREMELD GILAB ANLIZ
RK PREHEAT CALIBRATE JOGM

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

RETE (NETWORK)

Toccare questo pulsante per accedere al menu
Rete per collegarsi o scollegarsi dal WiFi e
impostare il proxy.

CONNETTERSI AL WIFI (CONNECT WIFI) —
Toccare questo pulsante per collegarsi al WiFi.
IMPOSTARE PROXY (SET PROXY) — Toccare
questo pulsante per configurare il proxy
manuale.

IMPOSTARE IP STATICO (SET STATIC IP) —
Toccare questo pulsante per configurare I'IP
statico.
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NETWORK ~ PREHEA

e JPDATES P SETTINGS  ABOUT

CALIBRARE (CALIBRATE)
Toccare questo pulsante per spostare in
posizione zero l'estrusore e il piano di creazione.

DREMELDIGILAB

c EXTRUDER

DREMELDI|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOGMODE
MODALITA SBALZO (JOG MODE)
Toccare questo pulsante per spostare I'estrusore
e il piano di creazione lungo l'asse X, Y e Z.
DREMELDIGILAB ANER
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DREMELD|GILAB AN B

DREMEL DIGILAB A4S

.)))

LANGUAGE DISPLAY SOUND

IMPOSTAZIONI

LINGUA (LANGUAGE) — Toccare questo
pulsante per cambiare la lingua del menu.
DISPLAY — Toccare questo pulsante per
personalizzare i LED o i tasti di scelta rapida
del menu.

SUONI (SOUNDS) — Toccare questo pulsante
per attivare/disattivare I'audio della stampante
3D45.

MODALITA AVANZATA (ADVANCED MODE) —
Toccare questo pulsante per dare priorita
manualmente alle impostazioni del Codice G.
RIPRISTINO IMPOSTAZIONI DI FABBRICA
(FACTORY RESET) — Toccare questo pulsante
per rimuovere tutte le informazioni presenti sulla
stampante 3D45 e ripristinare le impostazioni di
fabbrica.

DREMELDIGILAB NE=D
NETWORK: IPACHEAT, {CALIBRATT

e PDATE!

DREMELD G ILAB s

PRE-HEATING. PLEASE WAIT.

S &

NOZZLE TEM £Mp

PRERISCALDAMENTO (PREHEAT)
Toccare Temp. ugello (Nozzle Temp) per
avviare automaticamente il pre-riscaldamento
dell'estrusore per creare oggetti o rimuovere
lo sporco in eccesso. Una volta raggiunta la
temperatura ottimale, toccare Temp. piano
(Platform Temp) per avviare il pre-riscaldamento
del piano di creazione.

RIPULIRE (PURGE) - Quando l'estrusore &
caldo, toccare questo pulsante per

estrudere manualmente il filamento.
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NETWORK ~ PREHEAT  CA

INFO (ABOUT)

Toccare questo pulsante per visualizzare le
informazioni sulla stampante 3D45, ad esempio
versione del firmware, contatore utilizzi, stato
stampante e indirizzo MAC.

EMEL

.)))

LAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

ICONE CREEN

Indicano gli eventuali errori, ad esempio filamento vuoto o sportello aperto.

Indica la potenza del segnale WiFi; in caso di connessione, il segnale del WiFi & blu.

Indica che l'estrusore e il piano di creazione sono freddi.

Indica che l'estrusore e il piano di creazione sono caldi.

Indica che I'estrusore e il piano di creazione sono molto caldi.

% Indica che Ethernet & connesso.
-
[ J
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CONFIGURAZIONE INIZIALE

Alla prima accensione della stampante Dremel 3D45
viene richiesto di eseguire la configurazione iniziale
della rete. Al termine della procedura sara possibile
accedere tramite LAN a funzionalita come la stampa
in 3D, le notifiche degli aggiornamenti del firmware e
il monitoraggio dello stato della stampante. Verra poi
messa a disposizione una guida su come caricare

il primo rotolo di filamento e su come livellare
correttamente il piano di creazione.

1. Per completare la configurazione iniziale, scegliere
Inizia (Start) quando richiesto nella schermata di
configurazione iniziale. Se si rifiuta, & possibile
configurare la rete in un secondo momento.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. Se si sceglie "Start", la stampante 3D45 si
colleghera automaticamente a Ethernet o
cerchera le reti wireless disponibili.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®
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3.

Selezionare la rete wireless dal touchscreen.

Per sfogliare I'elenco delle reti wireless disponibili
usare le frecce. Toccare il nome della propria rete
per accettarla.

DREMELDIGILAB

NETWORK 1
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

Inserire la password della rete wireless e toccare
Fine (Done).

DREMELDI|GILAB




Dremel Digilab 3D Slicer consente di caricare, modificare e generare file in 3D e di collegarsi alla stampante

3D45 (previa connessione wireless o Ethernet). Nel software, & possibile visualizzare modelli e progetti, inviare,
interrompere e annullare creazioni, controllare lo stato di creazione, ricevere notifiche push e altro ancora.

E possibile installare Dremel Digilab 3D Slicer da www.dremel3d.com o dall'unita flash USB fornita in dotazione con

la stampante Dremel 3D45.

5] Dremel Digilab 31
File Edt View Seltings Edensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

2 Pt
wamsgeprates. |

nfil

—_ = s ]
| Build Plate Adhesion -]

| | Need help improving your prints?
| Read the ibleshooting

Please load a 3D model
80x00%0.0 mm
DHEMEL (@ oonoomin il 000m/-0g

1. Aprire Dremel Slicer, fare clic sul nome della stampante nell'angolo in alto a destra e fare clic su Gestione
stampanti (Manage Printers)

File Edt View Seltings Edensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel3

Material LA

Profile: Law Quality *~ |

T3 Preferences
Ganerl .
|| semes  Printers

priters

Activate Add Remove || Rename

Dremel 3020 Dremel 3D45
Plugns —ErT)

connact g etwor] achne sacins| |

i Printer type:  Dremel 3D45
Connection:  The printer is not connected. t

Close
T30 model

£0x00%00 mm
DHEMEL (@ oonoomin il 000m/-0g

2. Selezionare la stampante Dremel 3D45 e fare clic su Connessione tramite rete (Connect via Network)
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File Edit View Seltings

Estensions Preferences Help

Prepare Dremel 3045
[ Materiak: [ |
profile -

Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

| Pof Yo prnt drectly to your priter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ Pug sing 2 nstwark cable or by connecting your printar £a your IWIFL network. [F you don't connect Cura wth your.
rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

T T Select your prrker It bl 1
| ‘ Adé Ear PR " tl
Enter the [P 200105 0 RoSTIAME of your pANTEF on the nEtwork.
= i ToTeeTd ] E..
e |
| e )
\ ‘ I I
F - o e
I
f
|
If
| T your pinter s not lsted, read the networkprting
| aose
Cose
- Please load a 30 model
00200x00mm
DREMEL @ ooncarin 11l gm0

3. Fare clic su Aggiungi (Add) e digitare l'indirizzo IP della stampante
4. Fare clic su OK e scegliere Connetti (Connect)

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare

Dremel 3045

DREMEL 3045 IDEA BUILDER

Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Chiudere la pagina delle impostazioni. Ora dovrebbe essere presente un segno di spunta verde sul pulsante
della schermata Crea (Build), ad indicare che la connessione & avvenuta correttamente.

Fare clic su Crea (Build) per visualizzare Iimmagine live della telecamera per la stampante.

E possibile gestire la creazione tramite i pulsanti di pausa e di arresto di questa schermata.
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CARICAMENTO/SOSTITUZIONE DEL FILAMENTO

1. Avviare il processo di caricamento/sostituzione
del filamento sfiorando il pulsante Filamento sul
touchscreen. L'estrusore si sposta nell'angolo

A ATTENZIONE QUANDO SI UTILIZZA LA anteriore destro dell'area di stampa e la punta
STAMPANTE DREMEL 3D45, dell'estrusore inizia a riscaldarsi.

RISPETTARE TUTTI GLI AVVISI E LE ISTRUZIONI DI

SICUREZZA. Il mancato rispetto delle istruzioni e DREMELDIGILAB ANz

delle avvertenze puo provocare incendi, danni alle
apparecchiature, danni materiali o danni fisici.

NON TOCCARE LA PUNTA
A ATTENZIONE DELL'ESTRUSORE O IL PIANO DI
CREAZIONE CALDO DURANTE IL FUNZIONAMENTO
DELLA STAMPANTE DREMEL 3D45 O FINO A
QUANDO LA TEMPERATURA NON E SCESA AD
ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la punta

©c6

dell'estrusore o con il piano di creazione durante o 2. Quando l'estrusore smette di muoversi, aprire il
dopo il suo funzionamento e prima che la punta e il coperchio della stampante 3D45 per agevolare
piano di creazione si siano raffreddati pu6 causare I'accesso all'estrusore.

danni fisici. 3. Se viene caricato il filamento esistente, tagliarlo

vicino all'ingresso dell'estrusore e toccare il
pulsante freccia sul touchscreen.

UTILIZZARE SOLTANTO
LA Fil AMENTI DREMEL. Liutilizo di
filamenti non autorizzati da Dremel puo causare
danni fisici, materiali o alle apparecchiature.

o=
A A'ITENZIONE NON IMPOSTARE L'ESTRUSORE @ a
SU VALORI SUPERIORI ALLA

TEMPERATURA NOMINALE MASSIMA RELATIVA AL
TIPO DI FILAMENTO IN USO. Riscaldare il filamento
oltre i valori consigliati potrebbe dar luogo ad
emissioni in grado di determinare danni fisici.

CUT FILAMENT

4. Rimuovere lo sportello della bobina girandolo in
senso antiorario e rimuovere la bobina esistente,

NON ESTRARRE IL FILAMENTO. se presente. Vedere la figura 1.
A AVVERTENZA Tale operazione potrebbe

danneggiare I'estrusore.

FIG. 1 Portabobina

Aperto

. Filamento Tubo di guida
Chiuso del filamento
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Tubo di guida

Filamento

Guida del
filamento

Ingresso
dell'estrusore

/]
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Infilare la punta del nuovo filamento attraverso 7.
il tubo di guida, mettere la bobina sul supporto,
rimettere lo sportello della bobina allineando le 8.

linguette di chiusura e girandole in senso orario.
Vedere la figura 1.

Quando si posiziona un rotolo di filamento

Dremel nel portabobina, la stampante riconoscera
automaticamente il tipo di filamento e regolera le
impostazioni della stampante ottimizzandole in
base al filamento in uso. (vengono cosi escluse
eventuali impostazioni di stampa caricate nel file
sezionato).

N.B.: é possibile entrare in modalita stampante
avanzata per modificare manualmente le impostazioni
di stampa dopo aver cambiato il filamento. Controllare
tutte le impostazioni (se inserite manualmente) poiché
delle impostazioni non corrette potrebbero determinare
errori di stampa, danni materiali o danni fisici.

Fare riferimento alla tabella “Impostazioni e tipo

di filamento” a pagina 163 o consultare il sito
dremel3d.com per le tabelle aggiornate.

N.B.: e anche possibile entrare in modalita
stampante avanzata, che consente di estrarre le
impostazioni di stampa dal file sezionato salvato.
In questo modo la stampante non modifichera

le sue impostazioni di stampa. Controllare tutte le
impostazioni prima di stampare poiché delle
impostazioni non corrette potrebbero determinare
errori di stampa, danni materiali o danni fisici.

DREMELDI|GILAB
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Se si sostituisce il filamento, la stampante 3D45
elimina automaticamente il filamento esistente.
Quando compare la schermata Inserisci filamento
(Feed Filament), toccare la freccia sul touchscreen
e infilare il filamento proveniente dal tubo guida
nell'ingresso dell'estrusore fino a quando l'estrusore
non scorre. Vedere la figura 2.

N.B.: assicurarsi che i meccanismi all'interno
dell'estrusore abbiano afferrato correttamente

il filamento prima di terminare la sostituzione

del filamento. Si sentira uno strappo e si vedra

il filamento iniziare a entrare automaticamente
nell'estrusore quando cio accade.

DREMELD |GILAB

FEED FILAMENT

o)

Il filamento viene trascinato nell'estrusore e inizia a
uscire dalla punta dell'estrusore caldo.

N.B.: la stampante Dremel 3D45, prima di uscire
dalla fabbrica, e stata testata creando oggetti di
prova. E possibile che questi oggetti di prova siano
stati realizzati con un filamento di colore diverso
rispetto a quello che si sta utilizzando. Pertanto, e
possibile che un piccolo quantitativo di filamento
rimanga all'interno dell'estrusore.

Quando dalla punta dell'estrusore esce un nuovo
filamento, toccare Fine (Done) sul touchscreen per
completare il caricamento del filamento, tornare al
menu principale e calibrare I'estrusore. Rimuovere
con cautela gli eccessi di filamento, senza toccare
la punta rovente dell'estrusore. Se necessario,



n
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rimuovere con cautela lo sporco dalla punta
dell'estrusore con pinze a becco lungo.

PRESTARE LA MASSIMA
A AVVERTENZA ATTENZIONE A NON
DANNEGGIARE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
DURANTE LA RIMOZIONE DEI RESIDUIL. LA
STAMPANTE DREMEL 3D45 NON FUNZIONA
CORRETTAMENTE SE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
E DANNEGGIATA E DEVE ESSERE SOSTITUITA.

11. Chiudere il coperchio e lo sportello della stampante
3D45.

IMPOSTAZIONI E TIPO DI FILAMENTO

Tipo di filamento PLA ECO-ABS Nylon PETG
Intervallo di temperatura dell'ugello 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 — 280 °C 230 - 260 °C
Temperatura ottimale dell'ugello 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Intervallo di temperatura del piano di 0-60°C 0-70°C 0-100 °C 0-80°C
creazione
Temperatura ottimale del piano di 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
creazione
Moltiplicatore velocita di stampa 10 — 300% 10 — 300% 10 — 300% 0 - 100%
Moltiplicatore velocita consigliato 100% 100% 90% 100%
Intervallo ventole 0 — 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%
Impostazione ventola raffreddamento 100% 100% 50% 100%
oggetto

N.B.: Consultare il sito dremel3d.com per le impostazioni di filamento aggiornate.
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PREPARAZIONE ALLA CREAZIONE DI OGGETTI

Fermaglio Fermaglio
posteriore posteriore

I

I 7
9%1 \ﬁjg
Linguetta Linguetta

Fermaglio Base Piano di Fermaglio
anteriore creazione anteriore
PREPARAZIONE DEL PIANO DI CREAZIONE 2. Per ottenere i risultati migliori, applicare un sottile

strato di colla con il bastoncino di colla fornito sul

piano di creazione. Vedere la figura 4. Consultare

TTENZIONE NON TOCCARE LA PUNTA la sezione "Istruzioni per I'applicazione della colla"
DELL'ESTRUSORE O IL PIANO DI per informazioni dettagliate.

CREAZIONE CALDO DURANTE IL FUNZIONAMENTO

DELLA STAMPANTE DREMEL 3D45 O FINO A .

QUANDO LA TEMPERATURA NON E SCESA AD Bastoncino

ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la punta di colla

dell'estrusore o con il piano di creazione durante o

dopo il suo funzionamento e prima che la punta e il

piano di creazione si siano raffreddati pu6 causare

danni fisici.

NON FAR CADERE IL PIANO DI
A ATTENZIONE CREAZIONE. La lastra in vetro
temperato potrebbe rompersi e causare danni
personali.

N.B.: pulire il piano di creazione con dell'acqua

NON RIMUOVERE LA LASTRA IN tiepida e asciugarlo con un panno.
A ATTENZIONE VETRO TEMPERATO DAL
SUPPORTO IN PLASTICA. Il contatto con il bordo 3. |Installare il piano di creazione inserendo per prima
della lastra in vetro temperato puo causare danni cosa la parte posteriore del piano nei fermagli
fisici. posteriori, poi premere la parte anteriore del piano

verso il basso finché non scatta in posizione.

PRIMA DI CREARE QUALSIASI
A AVVERTENZA OGGETTO, ASSICURARSI CHE IL
PIANO DI CREAZIONE SIA COPERTO CON LA COLLA
DEL BASTONCINO DI COLLA FORNITO. Se non viene
usata la colla, gli oggetti creati potrebbero risultare di
scarsa qualita.

-

Rimuovere il piano di creazione premendo prima
verso il basso e rilasciando i due fermagli disposti
nella parte anteriore del piano di creazione, poi
sollevare il piano dalla base usando le apposite
linguette (figura 3).
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ISTRUZIONI PER L'APPLICAZIONE DELLA COLLA

®

gy

Prima di ogni creazione e importante assicurarsi che
il piano di creazione 3D45 sia coperto con la colla
Dremel specificata. Uno strato di colla applicato
correttamente facilita I'adesione delle parti al piano di
creazione durante la stampa evitando deformazioni
e arricciamenti, specialmente nelle stampe di grandi
dimensioni.

E consigliabile applicare uno strato di colla ogni

1-3 stampe. Quando si applica la colla, assicurarsi
di ricoprire tutto il piano di stampa. Assicurarsi che
il piano di creazione sia freddo prima di rimuovere o
applicare la colla.

Ogni volta che si applica la colla, assicurarsi di
applicarne due strati sovrapposti. E possibile applicare
la colla prima al perimetro dell'area di stampa (1), poi
applicarla con movimenti a zigzag dall'alto verso il
basso coprendo l'intera area (2). Attendere 10 secondi,
quindi applicare un altro strato con movimenti a zigzag
da sinistra a destra (3). Cio garantisce uniformita in
tutta I'area di creazione.

Lasciare asciugare la colla prima di livellare il piano o
avviare una stampa. Preriscaldare il piano di creazione
puo accelerare questo processo.

165

Ogni 7-10 applicazioni di colla o se lo strato di colla
diventa irregolare, & necessario pulire completamente il
piano di creazione seguendo uno dei due procedimenti
seguenti:

Opzione 1: Rimuovere il piano di creazione dalla
stampante. Bagnare il piano tenendolo sotto I'acqua
calda per alcuni secondi. Assicurarsi di non bagnare
I'etichetta di avviso sulla parte anteriore del piano

di creazione. Dopodiché, dovrebbe essere facile
raschiare o eliminare la colla. Assicurarsi che il piano
di creazione sia completamente asciutto prima di
riposizionarlo nella stampante 3D45.

Opzione 2: Rimuovere il piano di creazione dalla
stampante. Utilizzare il raschietto per raschiare la
colla da tutta la superficie del piano di creazione.

E consigliabile raschiare da sinistra a destra e poi
dall'alto verso il basso per rimuovere tutta la colla.
Assicurarsi di rimuovere il piano di creazione dalla
stampante prima di raschiare la colla, poiché la
polvere generata potrebbe essere risucchiata dal filtro
intasandolo.

Applicare e lasciare asciugare il primo strato di colla
sul piano di creazione pulito prima di applicare il
secondo strato.

Una volta che anche il secondo strato si & asciugato,
livellare nuovamente il piano prima di iniziare la stampa
successiva.



LIVELLAMENTO DEL PIANO DI CREAZIONE

NON TOCCARE LA PUNTA

A ATTENZIONE DELL'ESTRUSORE O IL PIANO DI

CREAZIONE CALDO DURANTE IL FUNZIONAMENTO

DELLA STAMPANTE DREMEL 3D45 O FINO A

QUANDO LA TEMPERATURA NON E SCESA AD

ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la punta

dell'estrusore o con il piano di creazione durante o

dopo il suo funzionamento e prima che la punta e il

piano di creazione si siano raffreddati pu6 causare
danni fisici.

E importante livellare il piano di creazione ogni volta
che questo viene reinstallato, per far si che sia
debitamente distanziato dalla punta dell'estrusore.

Se il piano di creazione non viene livellato, € possibile
che gli oggetti non vengano creati correttamente.

1. Toccare Livellamento (Level) sul touchscreen della
stampante 3D45.
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2. L'estrusore e il piano di creazione si portano in
posizione per livellare il piano di creazione. La
stampante 3D45 controllera prima il livello al centro
posteriore del piano di creazione. Le due manopole
sotto il piano di creazione servono per sollevare

e abbassare il piano di creazione a sinistra e a
destra. L'estrusore contiene un sensore che rileva
se il piano & uniforme; non sono necessari utensili
aggiuntivi.

Il touchscreen indica se il piano di creazione &
troppo in alto o troppo in basso. Se il piano di
creazione € troppo alto, girare la manopola verso
destra fino a sentire un segnale acustico con cui il
touchscreen indica di esser pronto per verificare
che il piano sia uniforme.

DREMELDI|GILAB

TURN RIGHT TO LOWER
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4. Se il piano di creazione & troppo basso, girare la
manopola verso sinistra fino a sentire un segnale
acustico con cui il touchscreen indica di esser
pronto per verificare che il piano sia uniforme.

X
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TURN LEFTTO RAISE

5. Toccare Verifica (Verify) per controllare il livello del
piano. Se servono ulteriori adattamenti, il
touchscreen indica la direzione. Se il livello &
corretto, I'estrusore passa al punto successivo e il
processo di livellamento puo essere ripetuto.

DREMELDIGILAB AN
X

6. Ripetere le fasi 3-5 per la seconda posizione.
Quando il piano & ben livellato, I'estrusore passa
automaticamente alla posizione di calibrazione e
completa il processo di livellamento.

DREMELDIGILAB A=
LEVELING IS COMPLETE.




COLLEGAMENTO DEL CAVO USB

pw

Controllare che I'alimentazione della stampante
3D45 sia spenta.

Collegare il cavo USB fornito in dotazione alla
stampante 3D45 e al computer. Vedere la figura 5.
Aprire il software.

Accendere la stampante Dremel 3D45 tramite
l'interruttore per sincronizzare il computer con la
stampante Dremel 3D45.

CONNESSIONE ETHERNET

Controllare che I'alimentazione della stampante
3D45 sia spenta.

Inserire il cavo Ethernet nella stampante 3D45.
Vedere la figura 6.

Accendere la stampante 3D45 con l'apposito
interruttore. La connessione Ethernet verra rilevata
automaticamente. Toccare Accetta (Accept) per
confermare il collegamento.

Ethernet
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QUANDO SI UTILIZZA LA

STAMPANTE DREMEL 3D45,
RISPETTARE TUTTI GLI AVVISI E LE ISTRUZIONI DI
SICUREZZA. Il mancato rispetto delle istruzioni e
delle avvertenze puo provocare incendi, danni alle
apparecchiature, danni materiali o danni fisici.

NON TOCCARE L'INTERNO

DELLA STAMPANTE DREMEL
3D45 MENTRE E IN FUNZIONE. Il contatto con le parti
in movimento della stampante Dremel 3D45 durante il
funzionamento puo causare una scarsa qualita di
creazione, danni alle apparecchiature o danni fisici.

N.B.: la stampante Dremel 3D45, prima di uscire dalla
fabbrica, crea oggetti di prova. E possibile che questi
oggetti di prova siano stati realizzati con un filamento
di colore diverso rispetto a quello che si sta utilizzando.
Pertanto, € possibile che un piccolo quantitativo di
filamento rimanga all'interno dell'estrusore. Il primo
oggetto potrebbe contenere inizialmente un po'

di filamento di quel colore, fino alla transizione al
filamento del colore in uso.

Per creare oggetti con la stampante Dremel 3D45 sono
disponibili varie opzioni:

1) Memoria della stampante

2) Unita flash USB

3) Computer



PRIMA DELLA CREAZIONE

1. Verificare che venga caricato un quantitativo
adeguato di filamento (vedere pagina 161). Se la
stampante 3D45 esaurisce il filamento durante la
creazione, si interrompe fino a quando non viene
aggiunto altro filamento.

2. Controllare che la colla sia stata applicata e che il
piano di creazione sia pianeggiante e sgombro di
oggetti.

3. Assicurarsi che la temperatura dell'estrusore e del
piano di creazione sia impostata in base al tipo di
filamento utilizzato. Per maggiori dettagli, vedere
pagina 163.

CREAZIONE DALLA MEMORIA DELLA STAMPANTE

1. Toccare Creare (Build) dal menu principale.

DREMELDIGILAB
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2. Toccare licona della stampante dal menu Creare
(Build).

DREMELD GILAB N7
108MB 434MB PRINT
378IMB 1885MB  QUEUE

3. Toccare il file del modello che si desidera creare.
(usare le frecce per sfogliare le pagine)

DREMELD GILAB
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Nella pagina con i dettagli del modello, toccare
Creare (Build) per avviare il processo di creazione.

DREMELDIGILAB
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La stampante 3D45 prima allineera I'estrusore

e il piano di creazione alla posizione zero, poi il
sensore di livellamento tocchera delicatamente il
piano di creazione per completare l'allineamento.
La punta dell'estrusore e il piano di creazione
inizieranno a riscaldarsi; potrebbero impiegare
qualche minuto. Al raggiungimento della
temperatura corretta iniziera la creazione
dell'oggetto.

Terminato 'oggetto, la stampante 3D45 allineera
automaticamente I'estrusore e il piano di
creazione sulle posizioni di calibrazione e la

punta dell'estrusore e il piano di creazione si
raffredderanno.

Attendere che il touchscreen indichi che la
temperatura dell'estrusore e del piano di creazione
e fredda (Cool) prima di rimuovere |'oggetto.

Per informazioni su come rimuovere |'oggetto,
consultare la sezione "Rimozione di un oggetto dal
piano di creazione".



CREAZIONE DA UN'UNITA FLASH USB

CREAZIONE DAL COMPUTER

1.

Toccare Creare (Build) dal menu principale.

e
1

LEVE LAMENT TOOLS

2. Toccare l'icona USB per accedere al contenuto
dell'unita flash USB.

DREMELD |GILAB

108MB
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PRINT
QUEUE

3. Seguire le fasi 3-7 indicate nel capitolo Creazione
dalla memoria della stampante per completare la
creazione dall'unita flash USB.

Unita flash USB
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La stampante Dremel 3D45 & compatibile con Dremel
Digilab 3D Slicer e Simplified 3D. Seguire le istruzioni
fornite con il software per completare una creazione
dal computer.

ANNULLAMENTO DELLA CREAZIONE SULLA
STAMPANTE 3D45

Per annullare I'oggetto durante il pre-riscaldamento o
la creazione, toccare il pulsante Stop sul touchscreen.
Se si conferma scegliendo Si (Yes), l'estrusore e il
piano di creazione si porteranno alla loro posizione di
calibrazione.



RIMOZIONE DELL'OGGETTO DAL PIANO
DI CREAZIONE

NON TOCCARE LA PUNTA
A ATTENZIONE DELL'ESTRUSORE O IL PIANO DI

CREAZIONE CALDO DURANTE IL FUNZIONAMENTO
DELLA STAMPANTE DREMEL 3D45 O FINO A
QUANDO LA TEMPERATURA NON E SCESA AD
ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la punta
dell'estrusore o con il piano di creazione durante o
dopo il suo funzionamento e prima che la punta e il
piano di creazione si siano raffreddati pu6 causare
danni fisici.

INDOSSARE | DISPOSITIVI DI
A ATTENZIONE PROTEZIONE INDIVIDUALE.
L'utilizzo di dispositivi di protezione come guanti

resistenti al calore e occhiali di protezione riduce i
danni fisici.

PRESTARE ATTENZIONE ALLA
A ATTENZIONE PROPRIA POSIZIONE QUANDO SI
UTILIZZANO UTENSILI MANUALI PER RIMUOVERE
OGGETTI DAL PIANO DI CREAZIONE. Se l'utensile
scivola improvvisamente o se si assume una
posizione inadeguata mentre si rimuove I'oggetto dal
piano di creazione, si potrebbero subire danni fisici.

NON FAR CADERE IL PIANO DI
A ATTENZIONE CREAZIONE. La lastra in vetro
temperato potrebbe rompersi e causare danni
personali.

NON STORCERE O PIEGARE IL
A ATTENZIONE PIANO DI CREAZIONE DURANTE
LA RIMOZIONE DEGLI OGGETTI. La lastra in vetro

temperato potrebbe separarsi dal supporto in plastica
e causare danni personali.

EVITARE DI GRAFFIARE IL PIANO
A AVVERTENZA DI CREAZIONE DURANTE LA
RIMOZIONE DEGLI OGGETTI. GRAFFI SUL PIANO DI

CREAZIONE POTREBBERO CAUSARE UNA
CREAZIONE DELL'OGGETTO INADEGUATA.

1. Prima di rimuovere I'oggetto, attendere che
I'estrusore si sia raffreddato.

2. Prima di togliere I'oggetto creato, rimuovere il piano

di creazione dell'area di creazione.

Togliere l'oggetto dal piano di creazione.

Se necessario, utilizzare delicatamente I'utensile

per rimuovere gli oggetti dal piano di creazione

(figura 8).

@

RIMOZIONE DEI SUPPORTI
(LADDOVE NECESSARIO)

Utilizzare pinze a becco lungo per rimuovere i supporti
all'interno dell'oggetto o difficiimente raggiungibili.
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Utensile per rimuovere
gli oggetti



La tua stampante 3D45 & dotata di una telecamera che
puo essere utilizzata per il monitoraggio remoto delle
stampe purché la stampante sia collegata a una rete.
E possibile accedere alla telecamera in due modi:
tramite Dremel Digilab 3D Slicer (v. pag. 159) o
direttamente tramite un browser web.

DIRETTAMENTE TRAMITE BROWSER WEB

Assicurarsi che il dispositivo su cui si desidera
visualizzare le immagini della telecamera sia
connesso alla stessa rete della stampante 3D
tramite Wi-Fi o via Ethernet.

Nel menu principale di 3D45 toccare "Strumenti"

DREMELDIGILAB N

4.

Individuare l'indirizzo IP della propria stampante.
Se la stampante & collegata alla rete via Ethernet,
l'indirizzo si trova di fianco alla voce "Ethernet IP".
Se la stampante € collegata alla rete tramite Wi-Fi,
l'indirizzo si trova di fianco alla voce "WiFi IP".
L'indirizzo € una sequenza di tre o quattro numeri
separati da punti.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

e LICENSE

Aprire un browser web qualsiasi sul dispositivo

su cui si desidera visualizzare le immagini della
telecamera.

Nella barra dell'indirizzo, inserire la stringa:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
Per esempio,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7. Premere Invio; comparira una schermata con le
immagini della telecamera come sotto.

UTILIZZARE SEMPRE IL BASTONCINO

DI COLLA FORNITO.

Controllare che il piano di creazione sia
pianeggiante prima di ogni stampa.

Affinché il filamento aderisca correttamente al
piano di creazione, eliminare regolarmente la colla
dal piano di creazione con acqua tiepida, asciugare
il piano, applicare un nuovo strato di colla e
procedere di nuovo al livellamento.

Controllare che la bobina sia installata
correttamente e che giri liberamente.

Al primo utilizzo della stampante Dremel 3D45 o
dopo aver cambiato il filamento, attendere che

la stampante Dremel 3D45 estruda il materiale
finché non assume un colore uguale al colore del
filamento installato.

E importante controllare la stampante Dremel
3D45 prima di iniziare a creare oggetti. All'inizio

& probabile che I'oggetto abbia qualche difficolta.
Questo per fortuna € anche il momento pit
opportuno per annullare l'oggetto, per pulire il piano
di creazione e per riavviare I'oggetto. Restare nei
pressi della stampante Dremel 3D45 durante il
processo di creazione.

E importante conservare la confezione della
stampante Dremel 3D45 nel caso in cui la
stampante debba essere trasportata o reinserita
nella confezione.

Conservare le bobine di filamento in un luogo che
non sia troppo umido né troppo caldo. Si consiglia
di non rimuovere la bobina di filamento dalla
confezione chiusa ermeticamente fino al momento
dell'uso.

Utilizzare delicatamente l'utensile per rimuovere
gli oggetti per evitare di danneggiare il piano di
creazione o l'oggetto.

Se possibile, conviene posizionare I'oggetto

al centro del piano di creazione. E essenziale
orientare l'oggetto al meglio. Controllare che
l'oggetto sia posizionato sul piano di creazione e
che sia orientato nel migliore dei modi.

In caso di sporgenze ripide (con angolo <45 gradi),
si consiglia di utilizzare un supporto per la
creazione.

Rimuovere sempre il piano di creazione prima di
rimuovere |'oggetto.

10.

1.

12.
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MANUTENZIONE

RIMOZIONE DELLE OSTRUZIONI DALL'ESTRUSORE

Utilizzare il disostruttore per pulire I'estrusore e
sbloccare il filamento accumulato. Vedere la figura 9.
1. Fare clic sul pulsante per cambiare il filamento
sullo schermo e attendere che l'estrusore si
riscaldi. Nel momento in cui il filamento inizia

ad uscire, inserire il disostruttore nell'ingresso
dell'estrusore (in alto).

| residui ostruiti verranno spinti verso il basso

e verranno estrusi dalla punta dell'estrusore.
Spingere il disostruttore fino in fondo per
assicurarsi che tutto il filamento venga eliminato.
Non applicare una forza eccessiva, onde evitare di
danneggiare I'estrusore.
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AGGIORNAMENTO DEL FIRMWARE DALLA RETE

Se la stampante 3D45 & connessa alla rete WiFi,

dovrebbe verificare la presenza di aggiornamenti del

firmware ad ogni avvio. E inoltre possibile aggiornare il

firmware direttamente dal touchscreen. Per aggiornare

il firmware:

1. Toccare Strumenti (Tools) e Aggiornamenti
(Updates).

DREMELD GILAB ANEZE
LEVEL  FLamENT  TOOLS
BUILD
DREMELD (G ILAB ANz

2. La stampante 3D45 controllera se ci sono
aggiornamenti del firmware; se disponibili, verra
richiesto se si desidera installarli.

3. Scegliere Accetta (Accept) per scaricare e installare

il firmware pit aggiornato.

DREMELDIGILAB

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Quando la stampante 3D45 si avvia e torna alla
schermata iniziale, I'aggiornamento del firmware &
completo.
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AGGIORNAMENTO MANUALE DEL FIRMWARE

Se la stampante 3D45 non € collegata a una rete,

€ possibile aggiornare il frmware direttamente da

un'unita flash USB.

1. Dal browser Web, andare alla pagina www.
dremel3d.com e scaricare il file del firmware 3D45
piu aggiornato.

2. Aggiungere il file del firmware 3D45 a un'unita flash
USB vuota, formattata con FAT32.

3. Spegnere la stampante 3D45 con l'interruttore

ON/OFF.

Inserire I'unita flash USB nella porta USB-A.

Accendere la stampante 3D45, che rilevera

automaticamente e installera il nuovo firmware.

6. Spegnere la stampante 3D45, rimuovere l'unita
flash USB e riaccenderla per completare
I'aggiornamento.

PULIZIA ESTERNA

o s

Pulire I'esterno della stampante 3D45 con un panno
che non lascia pelucchi. Rimuovere i residui visibili
dalle superfici esterne.

Per evitare di danneggiare la stampante Dremel 3D45,
evitare di utilizzare acqua, prodotti chimici o altri
detergenti.

PULIZIA DELLA PUNTA DELL'ESTRUSORE

PRESTARE LA MASSIMA
A AVVERTENZA ATTENZIONE A NON
DANNEGGIARE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
DURANTE LA RIMOZIONE DEI RESIDUL. LA
STAMPANTE DREMEL 3D45 NON FUNZIONA
CORRETTAMENTE SE LA PUNTA DELL'ESTRUSORE
E DANNEGGIATA E DEVE ESSERE SOSTITUITA.

NON TOCCARE LA PUNTA
A ATTENZIONE DELL'ESTRUSORE O IL PIANO DI

CREAZIONE CALDO DURANTE IL FUNZIONAMENTO
DELLA STAMPANTE DREMEL 3D45 O FINO A
QUANDO LA TEMPERATURA NON E SCESA AD
ALMENO 60°C (140°F). Il contatto con la punta
dell'estrusore o con il piano di creazione durante o
dopo il suo funzionamento e prima che la punta e il
piano di creazione si siano raffreddati pu6 causare
danni fisici.

Utilizzare delle piccole pinze a becco lungo per
rimuovere gli eventuali residui di plastica dalla punta
dell'estrusore.

Se lo sporco & ostinato, potrebbe essere necessario
riscaldare I'estrusore.

PULIZIA DEL TOUCHSCREEN

Pulire il touchscreen con un panno morbido che
non lasci pelucchi. Non spruzzare detergenti sul
touchscreen.
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Problema

Causa

Rimedio

Il filamento non si estrude oppure
non aderisce correttamente al
nastro per stampanti 3D.

E possibile che il piano di
creazione non sia a livello con la
punta dell'estrusore.

Il livellamento del piano di
creazione allinea la punta
dell'estrusore e garantisce una
qualita migliore dell'oggetto.
Annullare I'oggetto, svuotare il
piano di creazione, livellare il piano
di creazione e riavviare I'oggetto.

La stampante Dremel 3D45 si
bloccata prima di iniziare I'oggetto.

E possibile che la stampante
Dremel 3D45 abbia ricevuto
comandi contrastanti.

Spegnere l'alimentazione,
attendere 30 secondi e riaccendere
I'alimentazione.

Il materiale di supporto non

si stacca durante la pulizia e
compromette la qualita dell'oggetto
finale.

L'orientamento del pezzo non €
ottimizzato.

Orientare di nuovo la posizione del
file 3D nel software di Slicing per
ridurre il materiale di supporto o
collocare il materiale di supporto su
una superficie non critica.

La creazione risulta confusa nella
parte finale.

Uno strato dell'oggetto non ha
aderito correttamente, il modello

& stato salvato con un'area
superficiale minima a contatto con il
piano di creazione oppure |'oggetto
€ sospeso sopra il piano di
creazione senza nessun supporto
selezionato.

Utilizzare la funzione di anteprima
nel software di Slicing per vedere
l'altezza e la posizione del primo
strato. Se necessario, utilizzare dei
supporti.

La compensazione della distanza Z
potrebbe non essere corretta e la
punta dell'estrusore non si trova a
una distanza adeguata dal piano di
creazione.

Rivolgersi all'assistenza clienti
per scoprire come calibrare la
compensazione della distanza Z.

Il pezzo & stato costruito soltanto
per meta.

Il filamento & esaurito.
Il filamento si & ostruito durante la
creazione.

Sostituire il filamento e ricominciare
la creazione.
Vedere "Il filamento non esce".

Il filamento non esce.

Occlusione dell'estrusore.

Rivolgersi all'assistenza clienti.

Filamento non caricato
correttamente.

Provare a sostituire nuovamente
il filamento per assicurarsi che i
meccanismi dell'estrusore abbiano
afferrato correttamente il filamento.

L'estrusore non torna in posizione
iniziale.

Rivolgersi all'assistenza clienti.

Strati di plastica filacciosi o
sfilacciati sulle sporgenze ripide.

Le sporgenze dell'oggetto sono
troppo distanti oppure troppo ripide
(angolo <45 gradi).

Utilizzare i supporti.

La stampante 3D45 non riesce a
trovare la rete Wi-Fi.

La stampante & troppo lontana dal
router wireless.

Riposizionare la stampante 3D45
avvicinandola al router.
Collegarsi alla rete con Ethernet.

La stampante 3D45 non si collega
alla rete.

La stampante & troppo lontana dal
router wireless.

Riposizionare la stampante 3D45
avvicinandola al router.

Password di rete o SSID errati.

Digitare nuovamente la password/
SSID oppure controllare la
password con il proprietario della
rete.
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Problema Causa Rimedio
La creazione non ¢ iniziata quando Il filamento € esaurito. Caricare altro filamento e
¢ stata trasmessa in rete. ricominciare la creazione.
Sportelli aperti. Gli sportelli devono essere chiusi

per avviare la creazione di oggetti
dalla rete o dalla coda di stampa.

La creazione del modello era gia Il piano di creazione deve essere

in corso sgombro per poter iniziare a creare
un oggetto dalla rete. Liberare il
piano e avviare la creazione dalla
coda di stampa.

Aggiornamenti del firmware
Dremel raccomanda di aggiornare sempre il firmware all'ultima versione fornita da Dremel.

Dremel fornisce aggiornamenti del firmware per migliorare le prestazioni dei prodotti e aggiungere nuove
funzionalita alla stampante Dremel 3D45 per tutta la durata del prodotto. La stampante Dremel 3D45 pud essere
aggiornata in due modi: (1) Scaricare I'aggiornamento da dremel3d.com e installarlo usando I'unita USB.

(2) Collegare la stampante Dremel 3D45 a Internet ed eseguire I'aggiornamento dal touchscreen della stampante
Dremel 3D45.

Software Open Source utilizzato in questo prodotto Dremel

Questo prodotto contiene componenti software concessi in licenza dal titolare dei diritti con qualsiasi versione della
GNU General Public License (GPL), della GNU Lesser General Public License (LGPL) o di qualsiasi altra licenza
relativa al software open source che richieda la disponibilita del codice sorgente. Per ricevere una copia completa
leggibile dalle macchine del codice sorgente corrispondente, inviare una richiesta scritta a:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

La richiesta deve includere: (i) nome del prodotto Dremel, (ii) numero di serie (se applicabile), (iii) versione del
software (se applicabile), (iv) nome, (v) ragione sociale (se applicabile) e (vi) indirizzo di posta e di e-mail di
risposta (se disponibile).

Potrebbe essere applicato un supplemento minimo a copertura dei costi del supporto fisico e della distribuzione.

E possibile inviare la richiesta (i) entro tre (3) anni dalla data di ricezione del prodotto comprensivo del software
oggetto della richiesta oppure (ii) nel caso del codice concesso in licenza con la versione GPL 3, finché Dremel
offre parti di ricambio o assistenza ai clienti per il prodotto.

Garanzia relativa ad ulteriori utilizzi del software Open Source:

DREMEL non fornisce alcuna garanzia per i programmi software Open Source contenuti nel presente apparecchio
qualora tali programmi non vengano utilizzati conformemente all'esecuzione del programma prevista da DREMEL.
Le licenze elencate di seguito definiscono I'eventuale garanzia degli autori o dei concessionari della licenza del
software Open Source. DREMEL declina in modo specifico qualsiasi responsabilita per difetti causati dall'alterazione
del programma software Open Source o della configurazione del prodotto. DREMEL nega il ricorso alla garanzia
qualora il software Open Source violi i diritti di proprieta intellettuale di terzi. L'eventuale assistenza tecnica viene
fornita unicamente per software non modificati.
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GARANZIA DREMEL® PER
IL CONSUMATORE
Questo prodotto DREMEL & garantito in conformita alle
disposizioni pertinenti previste da normative generali/
nazionali; eventuali danni dovuti a normale usura,

sovraccarico o utilizzo improprio non sono coperti da
garanzia.

Se il prodotto non e conforme alla garanzia scritta,
procedere nel seguente modo:

1. NON restituire il prodotto al punto di acquisto.
2. Rivolgersi all'assistenza clienti mediante il sito
Web www.dremel.com per ulteriori istruzioni.

SMALTIMENTO

La macchina, gli accessori e I'imballaggio devono
essere smaltiti e riciclati nel rispetto dell'ambiente.

SOLO PER | PAESI DELLA CE

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti

domestici!

Conformemente alla norma della direttiva

CE 2012/19 sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) ed all'attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli apparecchi elettrici
ed elettronici diventati inservibili devono essere raccolti

separatamente ed essere inviati ad una riutilizzazione
ecologica.

CONTATTO DREMEL

Per ulteriori informazioni sulla gamma di prodotti
Dremel, supporto e numero verde, visitare il sito www.
dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Paesi Bassi.

176



®

VERTALING VAN DE ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

INSTRUCTIES IN DE HANDLEIDING EN

LEES ALLE GEBRUIKS-
@ A LET op EN VEILIGHEIDS-

ZORG DAT U VERTROUWD RAAKT MET DE

DREMEL 3D45 VOORDAT U HET APPARAAT
INSTALLEERT EN GEBRUIKT. HET NIET IN ACHT
NEMEN VAN DE WAARSCHUWINGEN EN
INSTRUCTIES KAN BRAND, SCHADE AAN HET

APPARAAT, MATERIELE SCHADE OF PERSOONLIJK

LETSEL TOT GEVOLG HEBBEN. BEWAAR ALLE
WAARSCHUWINGEN EN INSTRUCTIES ALS
REFERENTIEMATERIAAL

Houd er rekening mee dat de inhoud
n van de Verkorte gebruikershandleiding
en de Handleiding in de loop van de tijd

kunnen veranderen. U hebt toegang tot
de meest recente versie online op
www.dremel3d.com.

VEILIGHEID VAN DE WERKPLEK

a. Houd uw werkomgeving schoon en goed
verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

b. Gebruik de Dremel 3D45 niet in een omgeving
waarin zich brandbare vloeistoffen of gassen,
of brandbaar stof bevinden. De Dremel 3D45
genereert hoge temperaturen waardoor stof of
dampen kunnen ontvlammen.

c. Berg de 3D45 buiten het bereik van kinderen
en andere onervaren personen op wanneer
het apparaat niet in gebruik is. Gebruik door
onervaren personen kan letsel tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

a. Gebruik de Dremel 3D45 uitsluitend in
combinatie met een geaard stopcontact. Breng
geen aanpassingen aan de stekker van de

Dremel 3D45 aan. Onjuiste aarding en aangepaste

stekkers verhogen het risico op elektrische
schokken.

b. Gebruik de Dremel 3D45 niet in een vochtige of
natte omgeving. Stel de Dremel 3D45 niet bloot

aan regen. De aanwezigheid van vocht verhoogt
het risico op elektrische schokken.

c. Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel.
Trek nooit aan de kabel om de stekker van de
Dremel 3D45 uit het stopcontact te trekken.
Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie,
scherpe randen en bewegende delen.
Beschadigde of in de war geraakte kabels
vergroten het risico op een elektrische schok.

d. Gebruik dit product niet tijdens onweer. Er is
een gering risico dat de bliksem tot stroompieken
leidt met elektrische schokken tot gevolg.

e. Trek in geval van nood de stekker van de
Dremel 3D45 uit het stopcontact.
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PERSOONLIJKE VEILIGHEID

Wees alert, let goed op wat u doet en ga
verstandig te werk bij het gebruik van de
Dremel 3D45. Gebruik de Dremel 3D45 niet
wanneer u moe of onder invloed van drugs,
alcohol of medicijnen bent. Eén moment van
onoplettendheid bij het gebruik van de Dremel
3D45 kan al tot ernstige verwondingen leiden.
Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Het gebruik van beschermende uitrusting, zoals
hittebestendige handschoenen en veiligheidsbrillen,
verlaagt het risico op persoonlijk letsel.

Draag geschikte kleding. Draag geen
loshangende kleding of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen uit de buurt van
bewegende delen. Loshangende kleding, lange
haren en sieraden kunnen door bewegende delen
worden meegenomen.

GEBRUIK EN ONDERHOUD VAN DE DREMEL 3D45

Controleer voo6r gebruik of de bewegende
delen van de Dremel 3D45 correct functioneren
en niet vastklemmen, en dat onderdelen niet
gebroken of beschadigd zijn. De werking van
de Dremel 3D45 kan anders nadelig worden
beinvioed. Wanneer u vermoedt dat de Dremel
3D45 beschadigd is, laat u het apparaat vo6r
gebruik repareren door een erkend Dremel-
servicecentrum. Het gebruik van een beschadigde
Dremel 3D45 kan de kwaliteit van objecten nadelig
beinvioeden. Daarnaast kan er verdere schade aan
het apparaat, materiéle schade en persoonlijk letsel
optreden.

Raak de extruderspuitmond of het verwarmde
printbed van de Dremel 3D45 niet aan tijdens
het gebruik, of voordat die is afgekoeld tot

een temperatuur van hoogstens 60°C (140°F).
Aanraking van de extrudermond of het verwarmde
printbed tijdens gebruik of voordat de mond na
gebruik is afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk
letsel.

Installeer de Dremel 3D45 in een goed
geventileerde ruimte. Plaats de Dremel
3D45-printer op een vlakke, niet-ontvlambare
ondergrond uit de buurt van vlambaar
materiaal. Zorg dat er zich minstens 20 cm

(8 inch) vrije ruimte rondom de Dremel 3D45
bevindt. De Dremel 3D45 smelt plastic tijdens

het bouwen. Smeltend plastic veroorzaakt geuren
die mogelijk irritatie aan de ogen en luchtwegen
veroorzaken. Wanneer u de Dremel 3D45 dicht bij
andere voorwerpen zet, wordt de ventilatie nadelig
beinvioed.

Steek tijdens gebruik nooit uw hand in de
Dremel 3D45. Wanneer u de bewegende delen
van de Dremel 3D45 aanraakt tijdens gebruik, kan
dit een object van inferieure kwaliteit tot gevolg
hebben, en leiden tot schade aan het apparaat of
persoonlijk letsel.

Houd de Dremel 3D45 tijdens bediening altijd
in de gaten. Het gebruik van de Dremel 3D45
door personen die niet bekend zijn met deze
waarschuwingen of instructies, kan tot schade aan
het apparaat, materiéle schade en persoonlijk letsel
leiden.

Gebruik uitsluitend DREMEL-filament. Het
gebruik van filament dat niet is goedgekeurd door
Dremel, kan tot schade aan het apparaat, materiéle
schade en persoonlijk letsel leiden.

Pas de instelling van de extruder/spuitmond
niet aan zodat die de maximale temperatuur



van het gebruikte filamenttype niet overschrijdt.
Het verhitten van filament boven de aanbevolen
temperatuur kan ervoor zorgen dat emissie tot
persoonlijk letsel leidlt.

Zorg ervoor dat kleine objecten die op de
Dremel 3D45 zijn gemaakt, buiten het bereik
van jonge kinderen blijven. Kleine objecten
kunnen verstikkingsgevaar opleveren bij jonge
kinderen.

Maak geen illegale of ongepaste objecten met
de Dremel 3D45.

Gebruik de Dremel 3D45 niet voor het maken
van objecten die bedoeld zijn voor gebruik in
combinatie met kaarsen, vloeibare brandstoffen
en andere warmtebronnen. Plastic kan smelten
wanneer het wordt blootgesteld aan vuur of
andere warmtebronnen. Het gebruik van dergelijke
objecten die met de Dremel 3D45 zijn gemaak,
kan brand, materiéle schade en persoonlijk letsel
tot gevolg hebben.

Gebruik de Dremel 3D45 niet voor het maken
van objecten die bedoeld zijn voor het
verwerken van voedsel of drank, waaronder ook
voorbereiding, decoratie, opslag en consumptie
vallen. Het gebruik van dergelijke objecten die
met de Dremel 3D45 zijn gemaakt, kan ziekte en
persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Gebruik de Dremel 3D45 niet voor het maken
van objecten die bedoeld zijn voor gebruik in
combinatie met elektrische componenten of
behuizingen van elektrische componenten.
Dremel-filament is niet geschikt voor elektrische
toepassingen. Het gebruik van dergelijke objecten
die met de Dremel 3D45 zijn gemaakt, kan
materiéle schade en persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

. Stop plastic voorwerpen niet in of in de buurt
van uw mond. Dremel filament is niet geschikt
voor het bereiden van voedsel of dranken, noch als
keukengerei. Het gebruik van dergelijke objecten
die met de Dremel 3D45 zijn gemaakt, kan ziekte
en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

Gebruik de Dremel 3D45 niet voor het maken
van objecten die bedoeld zijn voor de opslag
van chemische stoffen. Dremel-filament is niet
geschikt voor chemische opslag. Het gebruik van
dergelijke objecten die met de Dremel 3D45 zijn
gemaakt, kan materiéle schade en persoonlijk
letsel tot gevolg hebben.

Breng geen aanpassingen aan de Dremel 3D45
aan en wijzig de fabrieksinstellingen niet.
Aanpassingen leiden mogelijk tot schade aan het
apparaat, materiéle schade en persoonlijk letsel.
Stel de Dremel 3D45 niet bloot aan
temperaturen boven 70°C (158°F). In dat geval
kan de Dremel 3D45 schade oplopen. De Dremel
3D45 is bedoeld voor gebruik in omgevingen met
temperaturen tussen 16-29°C (60-85°F).

Tijdens gebruik dient u de Dremel 3D45 en de
extruder niet te verplaatsen of aan te stoten.
Dit kan een onjuiste bouwbewerking tot gevolg
hebben.

Breng geen aanpassingen aan de filamentspoel
aan tenzij het bouwproces is voltooid, gestopt
of gepauzeerd. Wanneer u aanpassingen aan het
filament tijdens het bouwen aanbrengt, wordt de
bouwbewerking geannuleerd en raakt de extruder
mogelijk beschadigd.

Verwijder het filament niet totdat de melding op
het touchscreen verschijnt dat u dit veilig kunt
doen. Wanneer u dat wel doet raakt de extruder
mogelijk beschadigd.

Let erop dat de extrudermond niet beschadigd
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raakt tijdens het verwijderen van materiaalafval.
De Dremel 3D45 functioneert niet goed wanneer de
extrudermond is beschadigd; deze zal dan moeten
worden vervangen.

Controleer véor iedere bouw of het printbed is
afgedekt met de door Dremel gespecificeerde
lijm. Het gebruik van verkeerde lijm leidt mogelijk
tot schade aan het apparaat of een object van
inferieure kwaliteit.

Let op de positie van uw lichaam wanneer u
handgereedschap gebruikt om objecten van
het printbed te verwijderen. Een verkeerde
positie van uw lichaam kan tot persoonlijk letsel
leiden wanneer het gereedschap uitschiet bij het
verwijderen van een object van het printbed.

. Voorkom dat het printbed wordt bekrast als

objecten worden verwijderd. Krassen in het
printbed leiden tot inferieure kwaliteit van de
objecten.

Laat het printbed niet vallen. De geharde
glasplaat kan breken en persoonlijk letsel tot
gevolg hebben.

Verwijder de geharde glasplaat niet van de
plastic houder. Contact met de rand van de
geharde glasplaat kan persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

Draai of buig het printbed niet als u objecten
verwijdert. De geharde glasplaat kan loskomen
van de plastic houder en persoonlijk letsel tot
gevolg hebben.

Dremel is niet verantwoordelijk voor de
structurele integriteit of het gebruik van
objecten die met de Dremel 3D45 zijn gemaakt.
Het gebruik van modellen die door onervaren
ontwerpers zijn gemaakt, kan materiéle schade en
persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

ONDERHOUD

Ontkoppel de Dremel 3D45 altijd van de
netvoeding voordat u onderhoud op het
apparaat uitvoert. Indien u dit niet doet, kan
persoonlijk letsel of schade aan het apparaat
ontstaan.

Laat het onderhoud van uw Dremel 3D45
alleen uitvoeren door een door Dremel erkend
servicecentrum, en uitsluitend met vervangende
onderdelen van Dremel. Dit garandeert de juiste
en veilige werking van de Dremel 3D45.

Gebruik uitsluitend door Dremel goedgekeurde
componenten. De garantie vervalt mogelijk
wanneer u niet-originele Dremel® -componenten
gebruikt.

Gebruik uitsluitend door Dremel goedgekeurd
filament. De garantie op de extruder vervalt
mogelijk wanneer u filament gebruikt dat niet door
Dremel® is goedgekeurd.
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Symbool Naam Aanduiding/Uitleg

Dit wordt gebruikt om
u te waarschuwen
voor mogelijk gevaar
voor persoonlijk
Waarschuwings- letsel. Volg alle
symbool veiligheidsmeldingen
die na dit symbool
komen om mogelijk
letsel of overlijden te
voorkomen.

Wijst gebruikers op

iﬁn;z?ec;éin het feit dat ze de
| \ 9 handleiding moeten
ezen

lezen

geeft een gevaarlijke
situatie aan die,
indien deze niet

'S4V Ll Gevaarsymbool wordt vermeden, zal
leiden tot overlijden of
ernstig letsel

geeft een gevaarlijke
situatie aan die,
m Waarschuwings- indien deze niet
symbool wordt vermeden, kan
leiden tot overlijden of
ernstig letsel.

geeft een gevaarlijke
situatie aan die,
indien deze niet wordt
vermeden, zal leiden
tot licht of matig
letsel.

Symbool
A_PAS 0P 'Voorzichtig'

Aanraking kan tot

brandwonden leiden.
& Symbool 'Heet  Laat dit onderdeel
oppervlak'. afkoelen voordat u

er onderhoud aan
pleegt.

Dit symbool geeft
aan dat dit product
door de Underwriters
Laboratories is
opgenomen overeen-
komstig Amerikaanse
en Canadese
standaarden.

Symbool 'UL
H us us'

DIT IS EEN KLASSE A PRODUCT.
A LET OP IN EEN HUISELIJKE OMGEVING

KAN DIT PRODUCT RADIOSTORING VEROORZAKEN.

IN DAT GEVAL KUNNEN AANVULLENDE
MAATREGELEN VEREIST ZIJN.

De Dremel 3D45 is bedoeld voor het printen van
3D-objecten vanaf digitale bestanden die u zelf maakt
of in uw bezit hebt, of waarvan u het recht hebt ze te
gebruiken voor het printen met de Dremel 3D45. Bij
het maken van objecten met de Dremel 3D45 is het
uw verantwoordelijkheid ervoor te zorgen dat u geen
intellectuele-eigendomsrechten van derden schendt,
of andere toepasselijke wetten en voorschriften,
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zoals Amerikaanse of buitenlandse intellectuele-
eigendomsrechten. De Dremel 3D45 mag niet worden
gebruikt voor het maken van objecten die onderhevig
zijn aan intellectuele-eigendomsrechten van derden,
zonder toestemming van deze derden. Het gebruik
van de Dremel 3D45 is mogelijk onderworpen aan

de toestemming van derden in de volgende gevallen:
het maken van een kopie of facsimile (in zijn geheel
of gedeeltelijk) van een object dat niet door u is
gecreéerd; het maken van een object vanaf een
bestand dat niet van u is; of het maken van een object
aan de hand van een gescand of fysiek object dat u
niet hebt gecreéerd. Het is uw verantwoordelijkheid
dergelijke toestemming te verkrijgen. In sommige
gevallen is het niet mogelijk dergelijke toestemming
te verkrijgen. In het geval u geen toestemming kunt
verkrijgen, mag u geen 3D-print van een dergelijk
object maken; indien u dit wel doet, is dit op eigen
risico. U mag de Dremel 3D45, bijbehorende software
en firmware, niet wijzigen, nabouwen, ontleden of
demonteren, tenzij dit is toegestaan volgens de
toepasselijke wetgeving. Als u de Dremel 3D45
gebruikt op een manier die afwijkt van de aanbevolen
manier zoals beschreven in deze gebruiks- en
veiligheidsinstructies, doet u dit op eigen risico. Het
gebruik van de Dremel 3D45 voor het maken van
objecten die inbreuk maken op de intellectuele-
eigendomsrechten van derden leidt mogelijk tot
civiele of strafrechtelijke vervolging en boetes.
Daarnaast loopt u het risico op betaling van geldelijke
schadevergoeding, boetes of een vrijheidsstraf.

BOUWEN

Extruder: enkele extruder

Extrudertemperatuur: Tot 280°C (536°F)
Temperatuur printbed: Tot 100°C (212°F)
Bedieningsinterface: 4,5" IPS-kleurentouchscreen
Maximaal bouwvolume: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Laagdikte: 100 microns | 0,10 mm

Filamenttypes en kleuren: Raadpleeg dremel3d.com
Interne opslag: 8 GB

Externe opslag: USB-stick

GEWICHT EN AFMETINGEN

Gewicht (zonder spoel): 19,4kg (42,8lbs)
Afmetingen: 515mm x 406mm x 394mm (20,25" x
16" x 15,9")

FILAMENT

Werkt in combinatie met Dremel-filament van 1,75 mm

OPSLAG FILAMENT

Alle polymeren worden uiteindelijk afgebroken. Pak het
filament pas uit wanneer u het nodig hebt. Het filament
moet op kamertemperatuur worden bewaard: 16-29° C
(60-85° F) en in een droge omgeving.

SOFTWARE

De Dremel 3D45 wordt met gratis bestandsbewerkings-
software voor Windows en Mac OSX geleverd.
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Deze applicatie zet uw digitale 3D-bestanden om in
modelbestanden.

ONDERSTEUNDE BESTURINGSSYSTEMEN

Apple® Mac® OS® X v10.9 of later (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7 SP1

Microsoft® Windows® Window 8, 8.1
Microsoft® Windows® Window 10

MINIMALE SYSTEEMSPECIFICATIES

CPU: 64-bits processor (32-bits niet ondersteund)
Geheugen: 3 GB RAM (4 GB of meer aanbevolen)
Schijfruimte: ~2 GB vrije schijfruimte voor installatie
Videokaart: 1024 MB GDDR RAM of meer.
Grafische kaart geschikt voor Microsoft® Direct3D®
11 of hoger

* Aanwijsapparaat: Drieknopsmuis

ELEKTRISCHE VEREISTEN

Ingangsspanning 3D45: 100-240V, 47-60Hz, 0,85/-2,3A
GEBRUIKSOMGEVING

Kamertemperatuur: 16-29°C (60-85°F)
Vlak werkblad
Droge gebruiksomgeving
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Bron Beschrijving Locatie Term Definitie
Verkorte Via geillustreerde  In de doos van de Printbed Het vlakke opperviak waarop u
gebruikers- stappen ziet u printer vindt u een objecten bouwt met de Dremel 3D45.
handleiding  hoe u de 3D45  gedrukte versie Het printbed bestaat uit een plaat van
uitpakt en kunt van de verkorte gehard glas met een plastic houder.
beginnen met gebruikershand- Beugels voor  De beugels aan de voorkant van het
bouwen. leiding. Deze het printbed printbed waarmee het printbed wordt
vindt u ook op vastgeklikt.
www.dremel3d.com Bouwvolume  De driedimensionale (3D) ruimte die
Website Biedt de nieuwste www.dremel3d.com gfgn?gzcéignszg gznvﬂfzxséluw
Dremel 3D 3D45—sgftfware,l bouwvolume, wat inhoudt dat objecten
E{::;ﬁg;]ggzat'e’ met een groter bouwvolume niet
. kunnen worden gebouwd tenzij
Zteunllnga en de grootte hiervan wordt gewijzigd
3c[>)wn oacs van of deze worden opgesplitst in
-modellen/ subobjecten.
projecten.
Deur Het voorpaneel van de Dremel 3D45
Klantenonder- Neem contact op  www.dremel3d.com is voorzien van een deur. Deze geeft
steuning met Dremel voor eenvoudig toegang tot het printbed,
Dremel 3D productonder- de extruder, het filament en uw
steuning, onder- objecten. Deze deur is gemaakt van
houd en service. doorzichtig materiaal zodat u de
voortgang van de bouwbewerking
Bestands- Voor het Installeer vanaf kunt volgen zonder dat u de
bewerkings-  uploaden, www.dremel3d.com bouwomgeving verstoort.
software bewerken en of vanaf de USB- ECO-ABS Natuurlijk thermoplastic waarmee
maken van stick die met de

3D-bestanden.

Dremel 3D45 is
meegeleverd.
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gebruikers duurzame en
schokbestendige onderdelen kunnen
maken.

Ethernet-poort

Een bekabelde LAN-technologie
waarmee elektronische apparaten
kunnen communiceren.

Extruder-
opening

Het mechanisme dat met behulp

van tandwielen het filament door de
extruderopening trekt, het filament

tot bouwtemperatuur verwarmt, en
vervolgens het verwarmde filament uit
de extrudermond duwt.

Extruder-
ventilators

Ventilators die worden gebruikt om
het buitenste mechanisme van de
extruder en de tandwielmotor te
koelen.

Luchtklep
extruder-
ventilator

Een plastic onderdeel waarmee lucht
vanaf de extruderventilator naar het
printbed wordt geleid voor koeling van
de actieve bouw.

Extruder-
opening

Een opening aan de bovenkant van
de extruder waar het filament in
wordt gevoerd voor het bouwen van
objecten.

Extruderhendel

Een hendel aan de zijkant van de
extruder waarmee de grijpkracht van
de extrudertandwielmotor kan worden
verlaagd.

Extrudermond

Een mondstuk aan de onderkant van
de extruder waardoor het verwarmde
filament wordt geduwd voor het
bouwen van objecten.

Filament

Een draadachtige streng plastic
materiaal.




®

Filament-
doorvoerbuis

Een plastic buis die het filament van .STL-bestand
de spoelhouder naar de extruder
van de printer begeleidt om haken te

voorkomen.

Sensor “geen
filament”

Een sensor in de extruderopening die
uw printer doet pauzeren als tijdens

Een veelgebruikte bestandsindeling
voor een groot scala aan
3D-modellen. Dit bestand wordt
gemaakt in 3D-software van
externe leveranciers, of kan worden
gedownload via Dremel3d.com.

een bouw filament opraakt. Touchscreen

Filamentspoel

Een cilindervormig onderdeel waar
een lange streng filament omheen is
gewikkeld voor opslag en gebruik.

.g, .gcode,
.g3drem

Een modelbestandsformaat dat
compatibel is met uw Dremel 3D45.

Lijmstick

Kleurentouchscreen dat reageert op
aanrakingen. Met dit scherm kunt

u de werking van uw Dremel 3D45
en de bouwbewerkingen volgen, en
rechtstreeks opdrachten naar de
Dremel 3D45 sturen zonder gebruik
van een computer.

Niet giftige en zuurvrije lijmstick die
wordt aangebracht op het printbed om
prints te helpen vastplakken.

USB-stick

Nivellerings-
knoppen

Een draagbare geheugenkaart die
te gebruiken is op een groot aantal
apparaten.

Knoppen onder aan de voet van het
printbed waarmee gebruikers het
printbed gemakkelijk voor elke print

WIFI

Een draadloze LAN-technologie
waarmee elektronische apparaten
kunnen communiceren.

kunnen nivelleren.

Nivellerings-
sensor

- X-asgeleiderol
Een sensor die de hoogte van het

printbed detecteert en helpt bij het
nivelleren (op het juiste niveau
brengen) van het printbed.

Deksel

Een set rollen aan beide kanten
van de extruder waarmee de
stappenmotor de extruder naar
de linker- of rechterkant van het
bouwoppervlak kan bewegen.

De bovenkant van uw Dremel 3D45
is voorzien van een draaibaar
deksel. Dit deksel vergroot de
toegankelijkheid van het printbed, de
extruder, het filament en de objecten.

Y-asgeleiderol

Punttang

Een set rollen aan beide kanten
van het bouwoppervlak waarmee
de stappenmotor de extruder naar
de voor- of achterkant van het
bouwoppervlak kan bewegen.

Veelgebruikt gereedschap voor het
vastpakken van kleine objecten en
materiaalafval dat te heet is om met
de hand aan te raken.

Z-asgeleide-
rollen

Nylon

Een set rollen aan de achterkant
van het bouwoppervlak waarmee de
stappenmotor het printbed omlaag of
omhoog kan bewegen.

Synthetisch polymeer voor sterke en
flexibele prints die zeer slijtvast zijn.

OBJ-bestand

Een veelgebruikte bestandsindeling
voor een groot scala aan
3D-modellen. Dit bestand wordt
gemaakt in 3D-software van
externe leveranciers, of kan worden
gedownload via Dremel3d.com.

Objectgrijper

Een tool waarmee u uw objecten van
het printbed kunt verwijderen.

PLA.

Biologisch afbreekbaar plastic
gemaakt van duurzame bronnen zoals
maismeel

PETG

Een thermoplastisch filament dat — net
als nylon, dat echter minder geschikt
is voor printwerkzaamheden — een
combinatie van flexibiliteit, sterkte en
duurzaamheid biedt, vergelijkbaar

met PLA

Spoelhouder

Een plastic onderdeel links van het
printbed aan de binnenkant van het
bouwoppervlak van uw Dremel 3D45.
De filamentspoel is hierop bevestigd.

Spoeldeur

Een afneembare deur die de
filamentspoel vastzet op de
spoelhouder.

Stappenmotor

Een borstelloze DC-motor voor
aandrijving van de geleiderollen en
extrudertandwielen.
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AAN DE SLAG MET UW 3D45
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Deksel 16.
Extruder- 17.
opening 18.
Z-asgeleiderol 19.
Deur 20.
Printbedtabs 21.
Grepen 22.
USB A-poort 23.
Nivelleringsknoppen 24.
Printbed 25.
. Touchscreen 26.
. Beugels voor het printbed 27.
. Spoelhouder filament 28.
. RFID-lezer 29.
. Filamentspoel 30.
. Camera 31.
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Y-asgeleiderol
Stappenmotor
Filamentdoorvoerbuis
Extruderhendel
Filamentgeleideklem
Extruderopening
Kamerventilator (met optionele filterstandaard)
Lintkabel
X-asgeleiderol
Nivelleringssensor
Extrudermond
Aan/uit-schakelaar
USB B-poort
Ethernet-poort
Typeplaat
Stroomingang
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Welkom in de wereld van Dremel Digilab. Het is ons streven u door het digitale bouwproces te begeleiden en
optimale werkmethoden met u te delen zodat u uw ideeén tot leven kunt brengen. In het 3D-bouwproces gaat
het om experimenteren en volharding. Gelukkig staan de experts van Dremel altijd voor u klaar met online tips en
ondersteuning. De Dremel 3D45 biedt nieuwe functionaliteiten, zoals netwerkverbinding en 3D printen op afstand
via een LAN-verbinding. Om aan de slag te gaan met de 3D45 volgt u de initi€le instellingsprocedure op het
touchscreen.

INHOUD VAN DE VERPAKKING*

DREMEL

DIGILAEL
3D PRINTER

Quick Start Guige

Verkorte
gebruikershandleiding

O .

(2) Filamentspoel** Voedingskabel USB-kabel

(2) Lijmstick Objectgrijper USB-stick
* Aantallen kunnen per verpakking verschillen.
**Niet bewaren in een vochtige of hete omgeving.
Extruderontstopper
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UITPAKKEN 6. Open de deur en verwijder het middelste inlegstuk.

1. Plaats de doos op een tafel, snijd de tape door,
en open de doos.
2. Verwijder het inlegstuk dat op de printer ligt.

il

=

AARAAAR
I 1]

| |

3. Haal de 3D45 uit de doos en zet de printer op
de tafel.

4. Open het deksel en verwijder het inlegstuk dat
bovenop ligt.

Tip: Bewaar de verpakking om het apparaat eventueel
en opslag van de machine in de toekomst.
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TOUCHSCREEN

Gebruik van uw Dremel 3D45 zonder een computer is gemakkelijk met de geintegreerde software en het full colour
touchscreen. Voordat u met de bouwbewerkingen aan de slag gaat, laten we u eerst kennismaken met de indeling
en opties van het touchscreenmenu.

A LET OP NEEM BIJ GEBRUIK VAN DE DREMEL 3D45 ALLE WAARSCHUWINGEN EN VEILIGHEIDS-
INSTRUCTIES IN ACHT. INDIEN U DIT NIET DOET, KAN BRAND, SCHADE AAN HET

APPARAAT, MATERIELE SCHADE OF PERSOONLIJK LETSEL ONTSTAAN.

DREMELD GILAB A

.,7))

@ g, @ BOUWEN (BUILD)
= Tik hierop om een 3D-model te selecteren en
het bouwproces te starten. (Zie pagina 202
LRVEL  BILMENT  TOOLS voor gedetailleerde bouwinstructies)
BUILD
DREMELDIGILAB AN

MENU BOUWEN (BUILD)
Tik op printer, USB-stick, of printrij (Print Queue)

108MB 434MB PRINT om de bestemming van uw bestand te kiezen.

3781MB 1885MB QUEUE

MODELMENU

Tik op het gewenste model om dit te selecteren
of gebruik pijlen om door de pagina's te bladeren
om uw model te zoeken.

BESTANDSDETAILS
Temperatuurinstellingen voor de spuitmond en
het printbed die worden gebruikt voor het huidige
bouwproces.
SOLD BOUWEN (BUILD) — Tik hierop om het
bouwproces te beginnen.
WISSEN (DELETE) — Tik hierop om het
modelbestand uit de opslaglocatie in de printer
FROG = of de USB-stick te verwijderen.
KOPIE NR PRINTER (COPY TO PRINTER) -
Tik hierop vanuit de USB-stick om het
modelbestand te kopiéren naar de opslaglocatie
in de printer.

DREMELDI|GILAB ’?
BOUWSTATUS

STOPPEN - Tik hierop om het huidige
bouwproces te annuleren.
PAUSE PAUZEREN/AFSPELEN - Tik hierop om
. te pauzeren of het huidige bouwproces te

hervatten. Tijdens een pauze kunt u de

FROG filamentknop gebruiken.
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JOB WAITING. PRINT NOW?

PRINTRIJMELDING (PRINT QUEUE
NOTIFICATION)

JA (YES) — Doorgaan met het printen van het
bestand.

NEE (NO) — Printen van bestand annuleren.

DREMELDI|GILAB

DREMELD IGILAB

CUT FILAMENT

%@f’@ o

°

FILAMENT

Tik hierop om de verwarming in te schakelen
en het proces voor het toevoegen van filament
te starten. (Zie pagina 196 voor instructies over
hoe u filament toevoegt)

@ DREMELD IGILAB AN

=
—

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD

NIVELL. (LEVEL)
Tik hierop om printbed te nivelleren.

DREMELDIGILAB

(Zie pagina 201 voor instructies over hoe
het printbed wordt genivelleerd)

DREMELD GILAB A7
LEVEL  FILAMENT  TOOLS
BUILD

EXTRA (TOOLS)

Tik hierop om de volgende afzonderlijke
functies en instellingen van de printer te
gebruiken.
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DREMELDGILAB ANLR
NETWORK  PREHEAT CALIBRATE JOG M

o UPDATES HELF SETTINGS ABOU'

DREMELD |GILAB N7

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE
Tik hierop om contactgegevens van de
klantenservice te bekijken.

(<)
DREMELD IGILAB NER
NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG }
NETWERK (NETWORK)
o Tik hierop om het netwerkmenu te openen om
UPDATES  HELP  SETTINGS

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

verbinding met wifi te maken of te verbreken en
Proxy in te stellen.

VERBINDEN MET WIFI (CONNECT WIFI) —
Tik hierop om verbinding te maken met wifi.
PROXY INSTELLEN (SET PROXY) — Tik hierop
om handmatige proxy in te stellen.

STATISCH IP INSTELLEN (SET STATIC IP) —
Tik hierop om het statische IP in te stellen.
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DREMELD GILAB ANz

KALIBRER. (CALIBRATE)
Tik hierop om de extruder en het printbed in
de nulpositie te zetten.

DREMELDIGILAB

HOME

G EXTRUDER

DREMELD I|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE JOG MODI

POSITIE (JOG MODE)

Tik hierop voor weergave van opties om de

extruder en het printbed te verplaatsen langs
DREMELDIGILAB ANEZ de X-, Y- en Z-as.

190



,.;))

DREMELD|GILAB AN B

INSTELL. (SETTINGS)

TAAL (LANGUAGE) — Tik hierop om een andere

menutaal te kiezen.

DISPLAY - Tik hierop om de LED’s van de kast

0o of de sneltoetsen van het hoofdmenu aan te
PDATES > SETTNGS  ABK passen.

GELUIDEN (SOUNDS) — Tik hierop om de

geluiden van de 3D45 in/uit te schakelen.

GEAVANCEERDE MODUS (ADVANCED

MODE) — Tik hierop om handmatig GCode-

instellingen prioriteit te geven.

FABRIEKSINSTELLING (FACTORY

RESET) — Tik hierop om alle informatie die is

opgeslagen in de 3D45 te verwijderen en de

fabrieksinstellingen te herstellen.

DREMEL DIGILAB A4S

.)))

LANGUAGE DISPLAY SOUND

DREMELDIGILAB N7

VERWARM. (PREHEAT)
(<] PDAT 5 SEMINGS B0 Tik op "Temperatuur spuitmond' (Nozzle Temp)
om automatisch te beginnen met voorverwarming
van de extruder om te bouwen of overtollig
materiaalafval te verwijderen. Zodra de optimale
temperatuur is bereikt, tikt u op 'Temperatuur
printbed' (Platform Temp) om te beginnen met de
% voorverwarming van het printbed.
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. AFVOEREN (PURGE) — Tik hierop zodra de
extruder heet is om filament handmatig te

@D O extruderen.

NOZZLE TEM £Mp

,;))

DREMELDIGILAB oy}
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE JOC

OVER (ABOUT)
Tik hierop om 3D45-informatie te bekijken zoals
de firmwareversie, gebruiksteller, printerstatus,

DREMELDIGILAB = en MAC-adres.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000

PRINTER STATUS: XXX
ETHERNET MAC: 00:00:
'WIFI MAC: 00:00:00:00:
ETHERNET IP: 000. .000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

PICTOGRAMMEN TOUCHSCREEN

Geeft aan dat er een fout is zoals filament leeg of deur open.

Geeft de sterkte van het wifi-signaal aan en het symbool is blauw als er verbinding is met wifi.

Geeft aan dat de extruder en het printbed koel zijn.

Geeft aan dat de extruder en het printbed warm zijn.

Geeft aan dat de extruder en het printbed heet zijn.

% Geeft aan dat er een Ethernet-verbinding is.
-
[
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EERSTE INSTELLINGEN 3. Kies uw draadloze netwerk met het touchscreen.

Gebruik de pijlen om de lijst met beschikbare
draadloze netwerken te doorlopen. Tik op uw

De eerste keer dat u uw Dremel 3D45 inschakelt, netwerknaam om het te accepteren.
wordt u gevraagd om eerst het netwerk in te stellen.

Na voltooiing van dit proces hebt u toegang tot functies DREMELDIGILAB

zoals 3D printen op afstand via een LAN-verbinding,

berichtgeving over firmware-updates, en monitoring van SELECT ANETWORK:

de printerstatus. U wordt uitgelegd hoe u uw eerste NETWORK 1 =
filamentrol kunt laden en hoe u het printbed juist kunt NETWORK 2

nivelleren. NETWORK 3
NETWORK 4
1. Tik op Start om de eerste instellingen te voltooien
wanneer het scherm u daarom vraagt. Als u deze
instellingen wilt overslaan, kunt u altijd op een later
moment het netwerk instellen.

4. Voer het wachtwoord van uw draadloze netwerk in
DREMELDIGILAB en tik op Klaar (Done).

GET STARTED IN 3 STEPS! X

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. Nadat u “Start” hebt gekozen zal de 3D45 u
automatisch verbinden met uw Ethernet of zoeken
naar beschikbare draadloze netwerken.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY
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Met de Dremel Digilab 3D Slicer kunt u 3D-bestanden uploaden, bewerken, en maken, en verbinding maken met
uw 3D45 (draadloos of Ethernet-verbinding). Met de software kunt u modellen en projecten bekijken, bouwobjecten
verzenden, pauzeren en annuleren, updates voor pushberichtgeving ontvangen, en meer. U kunt Dremel Digilab
3D Slicer vanaf www.dremel3d.com installeren of vanaf de USB-stick die met de Dremel 3D45 is meegeleverd.

1 Dreme! DigiLats 30 Shicer

fie View Setings _Esnsions _Preferences Helo
Prepare Dremel 3045

Dremel 020

(i Dremel 3040
8 Dremel 3045

s Printer.

Manage Printers.. [,

—— o ]
O
7

— = Generate Support
| Build Piate Adhesion

Nead help improving your prints?

|
o | Read the

Please load a 3D model

£.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin [l 00oms-0g

DREMEL

1. Open de Dremel slicer, klik op de printernaam in de rechterbovenhoek en klik op Printers beheren (Manage
Printers)

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
| Connection:  The printer s not connected, 1]
i <2
|
|
|
l
|
Close
a3D model
0.0x00x0.0 mm
DREMEL @ oonoomin 1l 000m /-0g

2. Selecteer uw Dremel 3D45 en klik op Verbinden via Netwerk (Connect via Network)

194

®



No

File Edit View Seltings

Estensions Preferences Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

| Pof Yo prnt drectly to your priter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ Pug sing 2 nstwark cable or by connecting your printar £a your IWIFL network. [F you don't connect Cura wth your.
rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

T T Select your prrker It bl 1
| ‘ Adé Ear PR " tl
Enter the [P 200105 0 RoSTIAME of your pANTEF on the nEtwork.
= i ToTeeTd ] E..
v i B
| e )
\ ‘ I I
F - e
I
f
|
If
| T your pinter s not lsted, read the networkprting
| aose
Cose
- Please load a 30 model
00200x00mm
DREMEL @ ooncarin 11l gm0

3. Klik op Toevoegen (Add) en voer het IP-adres van uw printer in
4. Klik op OK en vervolgens op Verbinden (Connect)

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Sluit de vensters met instellingen. U zou nu een groen vinkje moeten zien op de Build-knop. Dit betekent dat u
succesvol verbinding hebt gemaakt.

Door op de Build-knop te klikken, wordt de live-cameraweergave van uw printer weergegeven.
U kunt uw bouwproject beheren door de pauze- en stopknoppen in dit scherm te gebruiken.
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FILAMENT TOEVOEGEN
1. Start het proces voor het toevoegen van
A I.ET OP NEEM BIJ GEBRUIK VAN DE filament door op het scherm op de knop
DREMEL 3D45 ALLE “Filament” te tikken. De extruder beweegt zich
WAARSCHUWINGEN EN VEILIGHEIDSINSTRUCTIES naar de rechterhoek van het printgebied en de
IN ACHT. Indien u dit niet doet, kan brand, schade extrudermond wordt vervolgens opgewarmd.
aan het apparaat, materiéle schade of persoonlijk

letsel ontstaan. DREMELDIGILAB A=

A LET OP RAAK DE EXTRUDERSPUITMOND @ % @

OF HET VERWARMDE PRINTBED

VAN DE DREMEL 3D45 NIET AAN TIJDENS HET

GEBRUIK, OF VOORDAT DIE IS AFGEKOELD TOT B LAMENT T

EEN TEMPERATUUR VAN HOOGSTENS 60°C (140°F).

Aanraking van de extrudermond of het printbed

tijdens gebruik of voordat de mond en het printbed

na gebruik zijn afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk

letsel. 2. Nadat de beweging van de extruder is gestopt,
opent u het deksel van de 3D45 om toegang tot de
extruder te vergemakkelijken.

A I.ET OP GEBRUIK UITSLUITEND 3. Als er bestaand filament aanwezig is, snijd dit dan
DREMEL-FILAMENT. Het gebruik bij de extruderopening af en tik op de pijlknop op
van filament dat niet is goedgekeurd door Dremel, het touchscreen.

kan tot schade aan het apparaat, tot materiéle schade
en tot persoonlijk letsel leiden.

CUT FILAMENT

PAS DE INSTELLING VAN DE /O,

V' SME 3Nl FXTRUDER NIET AAN ZODAT DIE o6 @ )
DE MAXIMALE TEMPERATUUR VAN HET GEBRUIKT

FILAMENTTYPE NIET OVERSCHRIJDT. Het verhitten

van filament boven de aanbevolen temperatuur kan

ervoor zorgen dat emissie tot persoonlijk letsel leidt.

A PAS OP TREK HET FILAMENT NIET NAAR 4. Verwijder de spoeldeur door deze linksom te
BUITEN. Wanneer u dat wel doet draaien en verwijder een bestaande spoel als deze

raakt de extruder mogelijk beschadigd. aanwezig is. Zie afbeelding 1.

AFB. 1 Spoelhouder

Openen

)

Filament Filamentdoorvoerbuis
Sluiten
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Doorvoerbuis

Filament

Filamentdoorvoer Extruderopening
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e/

Voer het uiteinde van nieuw filament door

de doorvoerbuis, plaats de spoel op de
spoelhouder, plaats de spoeldeur terug door de
vergrendelingstabs uit te lijnen en draai de deur
rechtsom. Zie afbeelding 1.

Wanneer u een rol Dremel-filament in de
spoelhouder plaatst, zal de printer het filamenttype
automatisch herkennen en de printerinstellingen
optimaliseren voor het filament dat u gebruikt.

(Dit zal printinstellingen geladen in uw bewerkte
bestand overschrijden).

LET OP: U hebt de optie om de geavanceerde
printermodus te openen om handmatig
printinstellingen aan te passen nadat u filament
hebt vervangen. Controleer alle instellingen (indien
handmatig ingevoerd) omdat onjuiste instellingen
ertoe kunnen leiden dat prints mislukken en schade
aan eigendommen of persoonlijk letsel kunnen
veroorzaken. Bekijk de tabel 'Filamenttype en
instellingen' (Filament Type and Settings) op

pagina 198 of ga naar dremel3d.com voor de meest
recente tabel.

LET OP: U hebt ook de optie om de geavanceerde
printermodus te openen waarmee u
afdrukinstellingen uit het opgeslagen bewerkte
bestand kunt halen. Hiermee wordt voorkomen dat
de printer deze afdrukinstellingen aanpast.
Controleer alle instellingen voordat u print, omdat
onjuiste instellingen ertoe kunnen leiden dat prints
mislukken, en schade aan eigendommen of
persoonlijk letsel kunnen aanbrengen.

DREMELDI|GILAB

PLAMN =

 S—

|
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7. Als u bestaand filament vervangt, zal de 3D45

8.
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9.

10.

bestaand filament automatisch afvoeren.
Wanneer het scherm Filament invoeren

(Feed Filament) verschijnt, tik dan op de pijl

op het touchscreen en geleid filament vanuit

de doorvoerbuis tot in de extruderopening

totdat de extruder het filament zelf doorvoert.

Zie afbeelding 2.

LET OP: Zorg ervoor dat de tandwielen binnen in
de extruder het filament goed hebben vastgegrepen
voordat u het vervangen van het filament afrondt.
U voelt een ruk en ziet dat het filament zichzelf in
de extruder voert wanneer dit gebeurt.

DREMELDIGILAB 8

FEED FILAMENT

2

Het filament wordt vervolgens in de extruder
getrokken en komt uit de hete extrudermond.

LET OP: Er zijn testobjecten op uw Dremel 3D45
gemaakt voordat het apparaat door de fabriek is
vrijgegeven. Deze testobjecten zijn mogelijk gemaakt
met filament van een andere kleur dan u gebruikt.
Het kan dus zijn dat een kleine hoeveelheid van dit
filament is achtergebleven in de extruder.

Als er nieuw filament uit de extrudermond komt,
tik dan op Klaar (Done) op het touchscreen om
het proces te voltooien, terug te gaan naar het
hoofdmenu en de extruder te kalibreren. Verwijder
overtollig filament zonder de hete extrudermond
aan te raken. Wees hierbij voorzichtig.



Verwijder, indien nodig, materiaalafval uit de

extrudermond met behulp van een punttang.

LET EROP DAT DE
A PAS OP EXTRUDERMOND NIET

BESCHADIGD RAAKT TIJDENS HET VERWIJDEREN

VAN MATERIAALAFVAL. DE DREMEL 3D45
FUNCTIONEERT NIET GOED WANNEER EEN
EXTRUDERMOND IS BESCHADIGD; DEZE ZAL
DAN MOETEN WORDEN VERVANGEN.

11. Sluit het deksel en de deur van de 3D45.

FILAMENTTYPE EN INSTELLINGEN

Filamenttype PLA ECO-ABS Nylon PETG
Temperatuurbereik spuitmond 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 - 280 °C 230 - 260 °C
Optimale temperatuur spuitmond 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Temperatuurbereik printbed 0-60°C 0-70°C 0-100 °C 0-80°C
Optimale temperatuur printbed 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Printsnelheid vermenigvuldiger 10 — 300% 10 — 300% 10 — 300% 0 - 100%
Aanbevolen snelheid vermenigvuldiger 100% 100% 90% 100%
Ventilatorbereik 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%
Instelling objectventilator 100% 100% 50% 100%

LET OP: Raadpleeg www.dremel3d.com voor de meest recente filamentinstellingen.
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VOORBEREIDINGEN

Achterklem

AFB. 3|

Achterklem

L

Tab

Voorklem Voet

PRINTBED VOORBEREIDEN

A LET OP RAAK DE EXTRUDERSPUITMOND

OF HET VERWARMDE PRINTBED
VAN DE DREMEL 3D45 NIET AAN TIJDENS HET
GEBRUIK, OF VOORDAT DIE IS AFGEKOELD TOT
EEN TEMPERATUUR VAN HOOGSTENS 60°C (140°F).
Aanraking van de extrudermond of het printbed
tijdens gebruik of voordat de mond en het printbed
na gebruik zijn afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk
letsel.

LAAT HET PRINTBED NIET
A I-ET OP VALLEN. De geharde glasplaat

kan breken en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

VERWIJDER DE GEHARDE
A LET OP GLASPLAAT NIET VAN DE
PLASTIC HOUDER. Contact met de rand van de

geharde glasplaat kan persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

CONTROLEER VOOR IEDERE

A PAS OP BOUW OF HET PRINTBED IS
AFGEDEKT MET DE LIJM UIT DE MEEGELEVERDE
LIJMSTICK. Als er geen lijm wordt gebruikt, kan dit

tot slechte bouwkwaliteit van het object leiden.

1. Verwijder het printbed eerst door de twee klemmen
aan de voorzijde van het printbed naar beneden
te duwen. Til het printbed dan van de voet met de
printbedtabs (afbeelding 3).
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Printbed

Voorklem

2. Breng voor het beste resultaat een dunne laag lijm

aan op het printbed met de meegeleverde lijmstick.
Zie afbeelding 4. Voor gedetailleerde informatie
raadpleegt u de 'Instructies lijmbewerkingen'

(Glue Application Instructions).

LET OP: Maak het printbed schoon met warm
water en droog het daarna met een doek.

Installeer het printbed door de achterzijde van het
printbed eerst in de twee achterklemmen te steken
en druk dan de voorzijde van het printbed naar
beneden tot het vastklikt.



INSTRUCTIES LIJMBEWERKINGEN

gy

Het is van belang er véor iedere bouw voor te

zorgen dat het printbed is bedekt met door Dremel
gespecificeerde lijm. Een naar behoren aangebrachte
lijmlaag zorgt ervoor dat onderdelen tijdens het printen
goed aan de bouwplaat bevestigd blijven en voorkomt
kromtrekking en krulling, met name bij het printen van
grote objecten.

U dient iedere 1-3 printbewerkingen een nieuwe
lijmlaag aan te brengen. Bij het aanbrengen van de lijm
moet u erop letten dat de lijm het hele gebied van het
printbed bedekt waar het object op wordt geprint. Zorg
ervoor dat het printbed is afgekoeld voordat u het bed
verwijdert of lijm aanbrengt.

Breng altijd twee overlappende lijmlagen aan. U kunt
de lijm eerst langs de buitenranden van het printgebied
aanbrengen (1) en vervolgens in een zigzaggende op-
en neerwaartse beweging waarbij u het hele gebied
bedekt (2). Wacht tien seconden voordat u de volgende
laag aanbrengt in een zigzaggende beweging en van
links naar rechts (3). Op deze manier ontstaat er een
gelijkmatige laag over het hele bouwopperviak.

Laat de lijm opdrogen voordat u het afstelproces of het
printen start. Het opdrogen gaat sneller wanneer u de
bouwplaat eerst voorverwarmt.
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Om de 7-10 lijmbewerkingen, of wanneer er een
ongelijke lijmlaag ontstaat, moet u het printbed
schoonmaken. Dit doet u op een van de twee
onderstaande manieren:

Optie 1: Verwijder het printbed uit de printer. Houd het
printbed een paar seconden onder warm water. Zorg
ervoor dat het waarschuwingsplaatje aan de voorzijde
van de bouwplaat niet nat wordt. Als het goed is, kunt
u de lijm nu probleemloos van de bouwplaat schrapen
of vegen. Zorg ervoor dat het printbed volledig is
opgedroogd voordat u het printbed in de 3D45
terugplaatst.

Optie 2: Verwijder het printbed uit de printer. Gebruik
de schraper om de lijm van het hele oppervlak van
de bouwplaat te schrapen. Om er zeker van te zijn
dat alle lijm is verwijderd, schraapt u eerst van links
naar rechts en vervolgens van boven naar beneden.
Zorg ervoor dat u het printbed uit de printer verwijdert
voordat u de lijm wegschraapt aangezien er stof

van de lijm in het filter kan belanden en het filter zo
verstopt kan raken.

Breng een laag lijm aan op het schone printbed
en breng de tweede laag pas aan als de eerste is
opgedroogd.

Zodra de tweede laag is opgedroogd, stelt u

het printbed opnieuw af voordat u de volgende
printbewerking start.



PRINTBED NIVELLEREN

VAN DE DREMEL 3D45 NIET AAN TIJDENS HET
GEBRUIK, OF VOORDAT DIE IS AFGEKOELD TOT

EEN TEMPERATUUR VAN HOOGSTENS 60°C (140°F).

Aanraking van de extrudermond of het printbed

tijdens gebruik of voordat de mond en het printbed
na gebruik zijn afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk

letsel.

Het is van belang dat u het printbed iedere keer

RAAK DE EXTRUDERSPUITMOND
OF HET VERWARMDE PRINTBED

opnieuw nivelleert nadat u het printbed opnieuw hebt
geinstalleerd, zodat het printbed en de extrudermond
zich op de juiste afstand van elkaar bevinden. Als u
het printbed niet juist nivelleert, kan de kwaliteit van de
objecten worden aangetast.

1.

Tik op Nivell. (Level) op het touchscreen van de
3D45.

DREMELDIGILAB

LAMENT

BUILD

2. De extruder en het printbed bewegen zich nu

naar de juiste positie om het printbed op het juiste
niveau te brengen. De 3D45 controleert eerst in
het midden aan de achterzijde van het printbed

of het is genivelleerd. De twee knoppen onder

het printbed worden gebruikt om links en rechts
het printbed omhoog en omlaag te brengen. De
extruder bevat een sensor die detecteert of het
bed genivelleerd is. Er is geen extra gereedschap
nodig.

Het touchscreen geeft aan of het printbed te hoog
of te laag staat. Als het printbed te hoog staat, stel
dan met de betreffende knop de hoogte bij door de
knop naar rechts te draaien totdat u een pieptoon
hoort en het touchscreen aangeeft dat het klaar is
om te verifiéren of het printbed genivelleerd is.

BUILD PLATFORM TOO HIGH s

TURN RIGHT TO LOWER
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Als het printbed te laag staat, stel dan met de
betreffende knop de hoogte bij door de knop naar
links te draaien totdat u een pieptoon hoort en het
touchscreen aangeeft dat het klaar is om te
verifiéren of het printbed genivelleerd is.

DREMELDIGILAB N7

BUILD PLATFORM TOO LOW x

TURN LEFTTO RAISE

Tik op Verif. (Verify) om het niveau van het printbed
te controleren. Als verdere afstelling nodig is, dan
geeft het touchscreen de richting aan. Als het
niveau correct is, zal de extruder zich naar het
volgende punt bewegen en kan het
nivelleringsproces worden herhaald.

X

VERIFY

Herhaal stap 3 t/m 5 voor de tweede positie.
Wanneer het printbed volledig is genivelleerd,

zal de extruder zich automatisch naar de
kalibratiepositie begeven en het nivelleringsproces
voltooien.

LEVELING IS COMPLETE.




USB-KABEL AANSLUITEN

1. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar van de
3D45 in de UlT-stand staat.

2. Sluit de bijgeleverde USB-kabel aan op uw 3D45

en computer. Zie afbeelding 5.

Open de software.

Zet uw Dremel 3D45 aan met de aan/uit-

schakelaar om uw computer te synchroniseren

met de Dremel 3D45.

VERBINDING MAKEN MET ETHERNET

NEEM BIlJ GEBRUIK VAN DE

DREMEL 3D45 ALLE
WAARSCHUWINGEN EN VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
IN ACHT. Indien u dit niet doet, kan brand, schade
aan het apparaat, materiéle schade of persoonlijk
letsel ontstaan.

STEEK TIJDENS GEBRUIK NOOIT
UW HAND IN DE DREMEL 3D45.

Wanneer u de bewegende delen van de Dremel 3D45

»w

1. Zorg ervoor dat de aan/uit-schakelaar van de

3D45 in de UIT-stand staat.

aanraakt tijdens gebruik, kan dit een object van

2. Steek de Ethernet-kabel in uw 3D45. inferieure kwaliteit tot gevolg hebben, en leiden tot
Zie afbeelding 6. schade aan het apparaat of persoonlijk letsel.
3. Zet uw Dremel 3D45 aan met de aan/uit-

schakelaar. Een Ethernet-verbinding moet
automatisch worden gedetecteerd. Tik op

LET OP: Er zijn testobjecten op uw Dremel 3D45
gemaakt voordat het apparaat door de fabriek is

de knop Accepteren (Accept). vrijgegeven. Deze testobjecten zijn mogelijk gemaakt
met filament van een andere kleur dan u gebruikt. Het
kan dus zijn dat een kleine hoeveelheid van dit filament
is achtergebleven in de extruder. Bij het bouwen van
uw eerste object kan het achtergebleven filament

een andere kleur hebben dan het filament dat u hebt
toegevoegd. U moet dan wachten tot het filament op
de juiste kleur overgaat.

AFB. 5

Er staan u diverse opties ter beschikking om met uw
3D45 objecten te bouwen:

1) Opslaglocatie in printer

2) USB-stick

3) Computer

Ethernet
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VOORDAT U BEGINT TE BOUWEN 4. Tik op Bouwen (Build) in de modeldetailpagina

om het bouwproces te starten.

Zorg dat u altijd voldoende filament laadt (zie

pagina 196). Als filament in de 3D45 opraakt DREMELDIGILAB PLA ﬂ 6‘
tijdens de bouw, wordt een pauze ingelast totdat

meer filament is toegevoegd.

Controleer of lijm is aangebracht en dat het

printbed goed genivelleerd is.

Zorg ervoor dat de temperatuur van de extruder O

en het printbed ingesteld is overeenkomstig het
_gebrmkt('a filamenttype. Zie pagina 198 voor meer FROG
informatie.

BOUWEN VANUIT OPSLAGLOCATIE IN DE PRINTER 5. Uw 3D45 zal eerst de extruder en het printbed

1.

uitlijnen naar hun nulpositie. Vervolgens zal de
Tik op Bouwen (Build) in het hoofdmenu. nivelleringssensor het printbed licht aanraken om
de uitlijning te voltooien. De extrudermond en het

DREMELD IGILAB N printbed worden vervolgens opgewarmd. Dit kan

enkele minuten in beslag nemen. Zodra de juiste
temperatuur is bereikt, wordt begonnen met het
bouwen van uw model.
6. Zodra uw object voltooid is, zal uw 3D45 de
extruder en het printbed automatisch uitlijnen naar
FILAMENT hun kalibratiepositie en de extrudermond en het

BUILD printbed afkoelen.
7. Wacht tot het touchscreen aangeeft dat de extruder

en het printbed 'KOUD' (COOL) zijn voordat u het

2. Tik op het printerpictogram in het bouwmenu. object verwijdert. Raadpleeg de paragraaf 'Object
verwijderen van het printbed' voor instructies over
DREMELDIGILAB NEZ hoe u een object van het printbed verwijdert.
108MB 434MB PRINT

3781MB 1885MB QUEUE

3. Tik op het modelbestand dat u wilt bouwen.

(Gebruik pijlen om door pagina's te bladeren)
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BOUWEN VANAF USB-STICK

BOUWEN VANAF COMPUTER

1.

Tik op Bouwen (Build) in het hoofdmenu.

e
1

LEVE TOOLS

LAMEN

2. Tik op het USB-pictogram om de inhoud van de
USB-stick te openen.

DREMELD |GILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

3. Volg de stappen 3 t/m 7 onder “Bouwen vanuit
opslaglocatie in de printer” om de bouw vanaf de
USB-stick te voltooien.

USB-stick
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De Dremel 3D45 is compatibel met Dremel Digilab

3D Slicer en Simplified 3D. Volg de instructies die met
deze software zijn meegeleverd om vanaf uw computer
te bouwen.

DE BOUW VAN EEN OBJECT ANNULEREN
OP DE 3D45

Om een object te annuleren tijdens het voorverwarmen
of bouwen, raakt u de optie 'Stop' aan op het
touchscreen. Als u op 'Ja' (Yes) tikt, worden de
extruder en het printbed in hun kalibratiepositie gezet.



OBJECT VERWIJDEREN VAN HET PRINTBED

RAAK DE EXTRUDERSPUITMOND

A 13) OP OF HET VERWARMDE PRINTBED
VAN DE DREMEL 3D45 NIET AAN TIJDENS HET
GEBRUIK, OF VOORDAT DIE IS AFGEKOELD TOT
EEN TEMPERATUUR VAN HOOGSTENS 60°C (140°F).
Aanraking van de extrudermond of het printbed
tijdens gebruik of voordat de mond en het printbed
na gebruik zijn afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk
letsel.

DRAAG PERSOONLIJKE
A 1) OP BESCHERMENDE UITRUSTING.
Het gebruik van persoonlijke beschermende
uitrusting, zoals hittebestendige handschoenen en

veiligheidsbrillen, verlaagt het risico op persoonlijk
letsel.

LET OP DE POSITIE VAN UW
A LET OP LICHAAM WANNEER U
HANDGEREEDSCHAP GEBRUIKT OM OBJECTEN
VAN HET PRINTBED TE VERWIJDEREN. Een
verkeerde positie van uw lichaam kan tot persoonlijk
letsel leiden wanneer het gereedschap uitschiet bij

het verwijderen van een object van het printbed.

Objectgrijper

A LET OP LAAT HET PRINTBED NIET
VALLEN. De geharde glasplaat
kan breken en persoonlijk letsel tot gevolg hebben.

DRAAI OF BUIG HET PRINTBED
A 13 OP NIET ALS U OBJECTEN
VERWIJDERT. De geharde glasplaat kan loskomen
van de plastic houder en persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

VOORKOM DAT HET PRINTBED
A PAS 0P WORDT BEKRAST ALS
OBJECTEN WORDEN VERWIJDERD. KRASSEN IN

HET PRINTBED LEIDEN TOT INFERIEURE KWALITEIT
VAN DE OBJECTEN.

1. Wacht tot de extruder is afgekoeld voordat u het
object verwijdert.

Neem het printbed inclusief het object uit de printer.
Gebruik uw handen om het object van het printbed
af te halen. Gebruik zo nodig voorzichtig de
objectgrijper om het object van het printbed te
verwijderen (afbeelding 8).

STEUNEN VERWIJDEREN (INDIEN VAN
TOEPASSING)

2.
3.

Gebruik een punttang om steunen te verwijderen
die zich binnen uw object bevinden of die moeilijk
bereikbaar zijn.
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Uw 3D45 is voorzien van een camera zodat u de
printbewerking op afstand kunt volgen, mits de printer
op een netwerk is aangesloten. Er zijn twee manieren
om toegang tot de camera te krijgen: via de Dremel
Digilab 3D Slicer (zie pagina 194) of rechtstreeks via
een webbrowser.

RECHTSTREEKS VIA DE WEBBROWSER

1. Zorg ervoor dat het apparaat waarop u de
camerabeelden wilt weergeven, is aangesloten
op het netwerk waarop ook de 3D-printer is
aangesloten. Deze aansluiting kan via wifi of
ethernet tot stand zijn gebracht.

2. Kiik op 'Extra’ (Tools) in het hoofdmenu van uw
3D45

DREMELD |GILAB

3. Kilik in het menu 'Extra’ (Tools) op 'Over' (About)

DREMELD |IGILAB

4. Zoek het IP-adres van uw printer. Als uw printer op
het netwerk is aangesloten via ethernet, staat dit
adres naast 'Ethernet-IP'. Als uw printer op het
netwerk is aangesloten via wifi, staat dit adres
naast 'Wifi-IP'. Het IP-adres bestaat uit een reeks
van drie of vier cijfers, gescheiden door puntjes.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

5. Open een webbrowser op het apparaat waar u de
camerabeelden op wilt weergeven.

6. Voer in de adresbalk de volgende tekenreeks in:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
Bijvoorbeeld,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7.

-

10.

1

o

12.

Nadat u op 'Enter' hebt geklikt, ziet u een scherm
met een camerabeeld, zoals bijvoorbeeld hieronder
afgebeeld.

GEBRUIK ALTIJD DE MEEGELEVERDE LIJMSTICK.
Zorg er voor iedere print voor dat het printbed goed
genivelleerd is.

Voor goede hechting van filament aan het printbed,
moet u de lijm regelmatig met warm water van

het printbed wassen, het printbed droogmaken,
een nieuwe laag lijm aanbrengen en opnieuw
nivelleren.

Zorg ervoor dat de spoel stevig is gemonteerd en
vrijelijk kan draaien.

Wanneer u de Dremel 3D45 voor de eerste keer

in gebruik neemt, of wanneer u het filament hebt
vervangen, moet u de Dremel 3D45 het materiaal
laten extruderen tot het materiaal overeenkomt met
de geinstalleerde filamentkleur.

Het is van belang dat u blijft kijken terwijl de
Dremel 3D45 begint met het bouwen van een
object. Bij het begin van de bouwbewerking treden
over het algemeen de meeste problemen op. Dit

is gelukkig ook het beste moment om het object

te annuleren, het printbed te reinigen, en de
bouwbewerking opnieuw te starten. Blijf altijd in de
buurt van de Dremel 3D45 tijdens het bouwen.

Het is van belang dat u de verpakking van de
Dremel 3D45 bewaart zodat u het apparaat
eventueel weer kunt inpakken om te vervoeren.

De omgeving waar de filamentspoel wordt
opgeslagen mag niet vochtig of te warm zijn. We
raden u aan de filamentspoel niet uit de luchtdichte
verpakking te halen tot u de spoel daadwerkelijk
gaat gebruiken.

Ga voorzichtig te werk met de objectgrijper

om schade aan het printbed of het object te
voorkomen.

U kunt het object zo mogelijk het beste op het
midden van het printbed plaatsen. Een optimale
positie is van essentieel belang voor de kwaliteit
van uw object. Zorg ervoor dat uw object zich op
het printbed bevindt en gebruik de optimale positie
voor uw bouwbewerking.

. Voor steile overhangende delen (hoek van minder

dan 45 graden) raden we u aan steunen te
gebruiken.

Verwijder altijd eerst het printbed voordat u het
object verwijdert.



®

ONDERHOUD FIRMWARE UPDATEN VIA HET NETWERK

Als uw 3D45 met wifi verbonden is, controleert die elke

DE EXTRUDER ONTSTOPPEN keer wanneer die wordt opgestart op firmware-updates.
U kunt de firmware ook direct via het touchscreen
Gebruik de extruderontstopper om de extruder te updaten. Firmware updaten:
reinigen en achtergebleven filament te verwijderen. 1. Tik op 'Extra’ (Tools) en vervolgens op 'Updates'.

Zie afbeelding 9.

1. Klik op de knop Filament vervangen op het
scherm en wacht totdat de extruder is opgewarmd.
Terwijl filament wordt afgevoerd, steekt u de
extruderontstopper in de opening van de extruder

(bovenkant). -
2. Duw het opgehoopte filament tot het uit de =
extrudermond komt. U moet de extruderontstopper
Leve

helemaal naar beneden duwen om ervoor te e
zorgen dat alle filament wordt afgevoerd. U hoeft

niet met veel kracht te duwen, aangezien dit de DREMELD GILAB Ay}
extruder kan beschadigen.

DREMELD|GILAB ANEF

BUILD

2. Uw 3D45 controleert vervolgens of de nieuwste
firmware is geinstalleerd en vraagt u of een update
wilt uitvoeren als dat nodig is.

3. Accepteer de download en installeer de nieuwste
firmware.

DREMELDIGILAB

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. De update is voltooid wanneer de 3D45 wordt
opgestart en terugkeert naar het scherm Home.
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FIRMWARE HANDMATIG UPDATEN

Als uw 3D45 niet verbonden is met een netwerk, kunt
u firmware rechtstreeks updaten vanaf een USB-stick.
1. Ga met uw webbrowser naar www.dremel3d.
com/support en download het nieuwste 3D45-
firmwarebestand.
2. Voeg het 3D45-firmwarebestand toe aan een lege
USB-stick die is geformatteerd met FAT32.
Schakel uw 3D45 uit met de aan/uit-schakelaar.
Steek de USB-stick in de USB-A-poort.
Schakel uw 3D45 in, waarna deze de nieuwe
firmware automatisch moet detecteren en
installeren.
6. Schakel uw 3D45 uit, verwijder de USB-stick
en schakel de 3D45 weer in om de update te
voltooien.

S

BEHUIZING REINIGEN

Reinig de behuizing van de Dremel 3D45 met een niet-
pluizende doek. Verwijder eventueel achtergebleven
materiaalafval van de behuizing.

Gebruik voor reiniging geen water, chemische
producten of andere schoonmaakmiddelen. Anders kan
de Dremel 3D45 beschadigd raken.

DE EXTRUDERMOND REINIGEN

LET EROP DAT DE
A PAS 0P EXTRUDERMOND NIET
BESCHADIGD RAAKT TIJDENS HET VERWIJDEREN
VAN MATERIAALAFVAL. DE DREMEL 3D45
FUNCTIONEERT NIET GOED WANNEER DE
EXTRUDERMOND IS BESCHADIGD; DEZE ZAL DAN
MOETEN WORDEN VERVANGEN.

RAAK DE EXTRUDERSPUITMOND

A 13) OP OF HET VERWARMDE PRINTBED
VAN DE DREMEL 3D45 NIET AAN TIJDENS HET
GEBRUIK, OF VOORDAT DIE IS AFGEKOELD TOT
EEN TEMPERATUUR VAN HOOGSTENS 60°C (140°F).
Aanraking van de extrudermond of het printbed
tijdens gebruik of voordat de mond en het printbed
na gebruik zijn afgekoeld, kan leiden tot persoonlijk
letsel.

Verwijder eventueel achtergebleven plastic uit de
extrudermond met een kleine punttang.

Het kan nodig zijn om de extruder te verwarmen om
hardnekkig materiaalafval te verwijderen.

TOUCHSCREEN REINIGEN

Maak het touchscreen schoon met een zachte, niet-
pluizende doek. Gebruik geen spuitbussen voor het
schoonmaken van het touchscreen.
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Probleem

Oorzaak

Oplossing

Het filament wordt niet
geéxtrudeerd of blijft niet aan het
printbed kleven.

Dit kan gebeuren wanneer het
printbed en de extruder ten
opzichte van elkaar niet goed zijn
genivelleerd.

Door het printbed te nivelleren,
wordt de extruder uitgelijnd

en bent u verzekerd van een
goede objectkwaliteit. Annuleer
uw object, verwijder het object
van het printbed, nivelleer het
printbed opnieuw, en start de
bouwbewerking opnieuw.

De Dremel 3D45 is vastgelopen
voordat de bouwbewerking van uw
object is begonnen.

Mogelijk heeft de Dremel 3D45
tegenstrijdige opdrachten
ontvangen.

Zet de aan/uit-schakelaar uit, wacht
30 seconden, en zet de aan/uit-
schakelaar weer aan.

Steunmateriaal komt tijdens
reiniging niet los, met als gevolg
een inferieure kwaliteit van het
gebouwde object.

De positie van het onderdeel is niet
optimaal.

Stel de positie van het 3D-bestand
in uw bewerkingssoftware opnieuw
in om het steunmateriaal tot een
minimum te beperken, of plaats
het steunmateriaal op een minder
kritieke plek.

Het gebouwde object is één grote
brij.

Een laag van uw object heeft zich
niet goed vastgehecht; het model
is opgeslagen met een te klein
oppervlak dat contact maakt met
het printbed, of het object heeft
tijdens de bouw boven het printbed
gezweefd zonder dat een steun
was geselecteerd.

Gebruik de preview-functie in

uw bewerkingssoftware om de
eerste laaghoogte en -positie te
controleren. Gebruik voor de bouw
zo nodig steunen.

Offset Z-gat is mogelijk niet
correct en de extrudermond en het
printbed bevinden zich niet op de
juiste afstand van elkaar.

Neem contact op met de
klantenservice voor informatie
over hoe u het offset Z-gat kunt
kalibreren.

Het object is slechts gedeeltelijk
gebouwd.

Het filament is halverwege
opgeraakt.

Het filament heeft de extruder
verstopt tijdens het bouwen.

Vervang het filament en ga verder
met bouwen.

Zie “Er komt geen filament uit de
extruder”.

Er komt geen filament uit de
extruder.

De extruder is verstopt.

Neem contact op met de
klantenservice.

Het filament is niet juist geladen.

Vervang het filament opnieuw
om er zeker van te zijn dat de
extrudertandwielen het filament
goed pakken.

De extruder gaat niet terug naar
de beginpositie.

Neem contact op met de
klantenservice.

De plastic lagen van steile
overhangende delen zijn draderig
of gerafeld.

De overhangende delen bevinden
zich te ver van elkaar af, of zijn te
steil (hoek van <45 graden).

Gebruik steunen voor de bouw.

De 3D45 vindt mijn wifi-netwerk
niet.

De printer staat te ver van de
draadloze router.

Plaats de 3D45 dichter bij uw
router.

Maak verbinding met het netwerk
via Ethernet.

De 3D45 maakt geen verbinding
met mijn netwerk.

De printer staat te ver van de
draadloze router.

Plaats de 3D45 dichter bij uw
router.

Wachtwoord van netwerk of SSID
is onjuist.

Voer uw wachtwoord/SSID opnieuw
in of controleer uw wachtwoord bij
de netwerkbeheerder.
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Probleem Oorzaak Oplossing
Er werd niet begonnen met de Het filament is halverwege Voeg filament toe en ga verder met
bouw na verzending via het opgeraakt. bouwen.
netwerk. -
Deuren open. De deuren moeten gesloten zijn om

via het netwerk met de bouw van
een object te starten. Bouw verder
vanuit de printrij (print queue).

Het model werd al gebouwd Het printbed moet leeg zijn om via
uw netwerk te kunnen beginnen
met de bouw van een object.
Maak het printbed leeg en begin
te bouwen vanuit de printrij (print
queue).

Firmware-updates
Dremel raadt u aan firmware bij te werken wanneer Dremel een update verstrekt.

Dremel biedt firmware-updates om de prestaties te verbeteren en aanvullende functies aan de Dremel 3D45
toe te voegen tijdens de levensduur van het product. Er zijn twee manieren om de Dremel 3D45 bij te werken:
(1) Download de update vanaf dremel3d.com en installeer deze met een USB-geheugenstick. (2) Verbind de
Dremel 3D45 met het internet en werk deze bij vanaf het Dremel 3D45-touchscreen.

Open Source Software die in dit Dremel-product wordt gebruikt

Dit product bevat softwarecomponenten waarvoor een licentie is verleend door de houder van de rechten op basis
van elk mogelijke versie van de GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) of
een andere open source software licentie die vereist dat broncode beschikbaar wordt gesteld. U kunt een volledig
machineleesbare kopie van de corresponderende broncode opvragen door een schriftelijk verzoek op te sturen
naar:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Uw verzoek dient vergezeld te gaan van de volgende gegevens: (i) de naam van het Dremel-product, (ii) het
serienummer (indien van toepassing), (iii) de softwareversie (indien van toepassing), (iv) uw naam, (v) uw
bedrijffsnaam (indien van toepassing) en (vi) voor beantwoording uw post- en e-mailadres (indien beschikbaar).

Wij brengen u mogelijk een klein bedrag in rekening om de kosten te dekken van de fysieke media en distributie.

U kunt uw verzoek indienen (i) binnen drie (3) jaar na ontvangst van het product dat de software bevat die het
onderwerp is van uw verzoek of (i) zo lang als Dremel reserveonderdelen of klantenondersteuning voor dat product
biedt in het geval van code waarvoor een licentie is verleend op basis van GPL-versie 3.

Garantie betreffende verder gebruik van de Open Source Software:

DREMEL geeft geen garantie op de Open Source Software-programma’s die in dit apparaat zijn inbegrepen indien
dergelijke programma’s op andere wijze worden gebruikt dan de programma-uitvoering zoals die is bedoeld door
DREMEL. De hieronder genoemde licenties definiéren de, eventuele, garantie van de auteurs of licentiegevers

van de Open Source Software. DREMEL wijst specifiek elke garantie af voor defecten die worden veroorzaakt
doordat een Open Source Software-programma of de configuratie van het product is gewijzigd. U kunt bij DREMEL
geen garantieclaim indienen voor het geval wanneer de Open Source Software inbreuk maakt op de intellectuele
eigendomsrechten van een derde. Eventuele technische ondersteuning wordt alleen geleverd voor ongewijzigde
software.
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BEPERKTE DREMEL’-GARANTIE
VOOR CONSUMENTEN
Op dit product van DREMEL is garantie van toepassing
conform de specifieke wettelijke/landelijke voorschriften;

schade als gevolg van normale slijtage, overbelasting
of verkeerd gebruik, vallen niet onder de garantie.

Indien het product niet aan de bepalingen van de
schriftelijke garantie voldoet, gaat u als volgt te werk:

1. Retourneer het product NIET naar de plaats van
aankoop.

2. Neem contact op met onze klantendienst via
www.dremel.com voor nadere instructies.

AFVALVERWIJDERING

Het apparaat, de accessoires en verpakking moeten
op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycleerd.

ALLEEN VOOR LANDEN IN DE EU

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het

huisvuil!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG

voor afgedankte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan naar nationaal
recht moeten aangedreven gereedschappen die niet

langer bruikbaar zijn, apart worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

CONTACT OPNEMEN MET DREMEL

Ga naar www.dremel.com voor meer informatie over
het Dremel-productassortiment, ondersteuning en de
hotline.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda
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[ DA | OVERS/ATTELSE AF
BETJENINGSVEJLEDNING 5

L/ES ALLE
@ L3 (NS TRUKTIONER |

og sikkerhedsbriller vil mindske risikoen for
personskader.

Brug egnet arbejdstgj. Undga at baere lose
beklaedningsgenstande eller smykker. Hold
har, tej og handsker vak fra dele, der bevager
sig. Dele, der er i beveaegelse, kan gribe fat i
lpstsiddende taj, smykker eller langt hér.

DREMEL 3D45 - BRUG OG PLEJE

DENNE VEJLEDNING OG BLIV FORTROLIG a.
MED DREMEL 3D45 FOR OPSATNING OG

BRUG. MANGLENDE OVERHOLDELSE AF

ADVARSLER OG INSTRUKTIONER KAN F@RE TIL

BRAND, BESKADIGELSE AF UDSTYR, MATERIEL

SKADE ELLER PERSONSKADE. GEM ALLE

ADVARSLER OG INSTRUKTIONER TIL FREMTIDIG

BRUG.

For hver brug skal Dremel 3D45 kontrolleres
for fejljustering eller fastkeren af bevagelige
dele, brud pa dele og enhver anden tilstand,
der kan pavirke Dremel 3D45's drift. Hvis der
er mistanke om skade, sa fa Dremel 3D45
repareret af et autoriseret Dremel servicecenter
for brug. Brug af Dremel 3D45, nar den er
beskadiget, kan resultere i darlig kvalitet af den

Bemeerk venligst, at indholdet i Quick
Start Guiden og Betjeningsvejledingen

kan eendres og udvikles over tid.
Du kan finde den nyeste up-to-date
version online p4 www.dremel3d.com.

SIKKERHED PA ARBEJDSOMRADET

Serg for, at arbejdsomradet er rent og ryddeligt.
Uorden og darligt beslyste arbejdsomrader ager
faren for uheld.

Brug ikke Dremel 3D45 i eksplosive omgivelser,
hvor der er breendbare vasker, gasser eller
stov. Dremel 3D45 skaber hoje temperaturer, der
eventuelt anteender stov eller dampe.

Opbevar 3D45'ere, der ikke er i brug,
utilgaengeligt for bern og andre ugvede
personer. Der kan ske skader i haenderne pa
ugvede brugere.

ELEKTRISK SIKKERHED

Brug altid Dremel 3D45 med en ordentlig
jordforbindelse. Lad vaere med at a&ndre pa
Dremel 3D45 stikket. Darlig jordforbindelse og
aendrede stik gger risikoen for elektrisk stad.

Lad vaere med at bruge Dremel 3D45 i fugtige
eller vade omgivelser. Udsat ikke Dremel 3D45
for regn. Tilstedeveerelsen af fugt ager risikoen for
elektrisk stad.

Kablet ma ikke misbruges. Brug aldrig kablet til
at traekke i eller afkoble Dremel 3D45.

Beskyt kablet mod varme, olie, skarpe

kanter eller maskindele, der er i bevagelse.
Beskadigede eller indviklede kabler gger risikoen
for elektrisk stad.

Undga at bruge dette produkt i tordenvejr. Der
kan veere en lille risiko for overspzending fra lyn,
der kan resultere i et elektrisk stad.

| nodstilfaelde skal Dremel 3D45 tages ud af
stikkontakten.

PERSONLIG SIKKERHED

Var opmzrksom, hold gje med geremalet, og
brug sund fornuft, nar der arbejdes med Dremel
3D45. Brug ikke Dremel 3D45, hvis du er traet
eller pavirket af euforiserende stoffer, alkohol
eller medicin. Fa sekunders uopmaerksomhed ved
brug af Dremel 3D45 kan fore til personskade.
Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brugen af
beskyttelsesudstyr, sasom varmefaste handsker
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genstand, der skal laves, yderligere skade pa
udstyr, materiel skade eller personskade.

Ror ikke ved ekstruderspidsen eller den
opvarmede byggeplatform, mens Dremel 3D45
kerer, men vent til den er kolet ned til mindst
60°C (140°F). Kontakt med ekstruderspidsen eller
den opvarmede byggeplatform under eller efter drift
for spidsen er afkolet, kan fore til personskade.
Opsat Dremel 3D45 et godt ventileret sted.
Placer Dremel 3D45 printeren pa en jaevnt
ikke-braendbar overflade og vak fra braendbare
materialer. Serg for mindst 20 cm (8 tommer)
uhindret plads omkring Dremel 3D45.

Dremel 3D45 smelter plastik under opbygning.
Plastikdunster, der afgasses, nar Dremel 3D45
korer, kan irritere gjne og luftveje. Placering af
Dremel 3D45 teet pa omkringliggende genstande
forhindrer ordentlig ventilation.

Lad vaere med at raekke ind i Dremel 3D45,
mens den kerer. Kontakt med Dremel 3D45

dele i bevaegelse under drift kan resultere i

darlig byggekvalitet, beskadigelse af udstyr eller
personskade.

lagttag altid Dremel 3D45 under operation.
Brug af Dremel 3D405 af personer, der er uvante
med disse advarsler og instruktioner, kan resultere
i skade pa udstyret eller materiel skade og
personskade.

Brug kun DREMEL filament. Anvendelse af
filament, der ikke er godkendt af Dremel, kan
resultere i skader pa udstyr, materielle skader og
personskade.

Indstil ikke ekstruder-/dyseindstillingerne til en
hgejere maksimumtemperatur, end den der er
angivet for det benyttede filament. Opvarmning
af filamentet over den anbefalede temperatur

kan forarsage afgasning, der kan fordrsage
personskade.

Segrg for, at sma genstande, der er dannet af
Dremel 3D45, ikke er tilgaengelige for sma bern.
Sma genstande udger en potentiel kvaelningsfare
for sméa barn.

Lad vaere med at lave ulovlige eller upassende
genstande ved brug af Dremel 3D45.

Brug ikke Dremel 3D45 til at skabe genstande,
der beregnet til brug sammen med stearinlys,
flydende braendstoffer og andre varmekilder.
Plastik kan smelte, nar den udsaettes for ild eller
andre varmekilder. En sadan brug af genstande,
der er lavet med en Dremel 3D45, kan medfare
brand, skade pa ejendom og personskade.

Brug ikke Dremel 3D45 til at lave genstande,
der er beregnet til fedevarer eller drikkebrug,
sasom forberedelse, dekoration, opbevaring
eller konsumering. En sadan brug af genstande,
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der er lavet med en Dremel 3D405 kan medfore
sygdom eller personskade.

Brug ikke Dremel 3D45 til at skabe genstande,
der beregnet til brug sammen med elektriske
komponenter eller elektriske komponenters
kabinetter. Dremel filament egner sig ikke

til elektriske anvendelser. En sadan brug af
genstande, der er lavet med en Dremel 3D45, kan
medfgre skade p& ejendom og personskade.

. Lad vaere med at komme plastikgenstande i

eller omkring munden. Dremel filament er ikke
egnet til tilberedning af mad eller drikke og grej

til fodevarer. En sadan brug af genstande, der er
lavet med en Dremel 3D405 kan medfare sygdom
eller personskade.

Brug ikke Dremel 3D45 til at lave genstande,
der beregnet til kemisk opbevaring. Dremel
filament egner sig ikke til kemisk opbevaring. En
sadan brug af genstande, der er lavet med en
Dremel 3D45, kan medfere skade pa ejendom og
personskade.

Der mé ikke @ndres pa Dremel 3D45 eller
a&ndres pa fabriksindstillingerne. Z£ndringer kan
resultere i skader pa udstyr og materiel skade og
personskade.

Udsat ikke Dremel 3D45 for temperaturer

pa over 70°C (158°F). Dremel 3D45 kan blive
beskadiget. Dremel 3D45 er beregnet til drift ved
temperaturer mellem 16-29°C (60-85°F).

Undlad at flytte rundt pa eller stede til

Dremel 3D45 eller ekstruderen under driften.
Genstanden kan blive bygget forkert.

Udskift ikke filamentspolen, medmindre
byggeprocessen er afsluttet, standset eller

sat pa pause. Udskiftning af filamenten under
opgygning vil annullere genstanden og kan
beskadige ekstruderen.

Traek ikke filament ud, fer der er en instruktion
fra den bergringsfalsomme skarm. Gores det,
kan ekstruderen tage skade.

Veer ekstra forsigtig med ikke at beskadige
ekstruderspidsen, nar der ryddes rester

vak. Dremel 3D45 vil ikke fungere korrekt

med beskadiget ekstruderspids og der skal en
udskiftning til.

Fhver bygning skal der serges for, at
byggeplatformen er daekket med Dremel
specificeret lim. Brug af forkert lim kan resultere i
beskadigelse af udstyret og darlig byggekvalitet af
genstanden.

Var opmarksom pa din kropsposition, nar

du bruger handvzerktej til at fierne genstande
fra byggeplatformen. Pludseligt smut med
veerktajet og forkert kropsstilling under fiernelse
af genstanden fra byggeplatformen kan fore til
personskade.

. Undga at ridse byggeplatformen, nar der fijernes

genstande. Ridser i byggeplatformen vil fore til
forkert dannelse af genstanden.

Tab ikke byggeplatformen. En hzerdet glasplade
kan briste og medfare personskade.

Fjern ikke den hzrdede glasplade fra
plastikholderen. Kontakt med kanten pa en
heerdet glasplade kan medfere personskade.
Undga at vride eller bgje byggeplatformen,
mens der fijernes genstande. En hzerdet
glasplade kan blive adskilt fra plastikholderen og
medfare personskade.

Dremel er ikke ansvarlig for den strukturelle
integritet eller nytten af de genstande, der laves
ved hjalp af Dremel 3D45. Strukturelle modeller,
der er lavet af uerfarne designere, kan medfare
skade pa ejendom og personskade.
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SERVICE

a. Treek altid Dremel 3D45 ud af stikkontakten, for
der udferes nogen som helst serviceprocedurer.
I modsat fald kan det fore til personskade og
beskadigelse af udstyret.

b. Lad kun Dremel 3D45 blive serviceret af et
autoriseret Dremel servicecenter, der kun
bruger Dremel reservedele. Det vil sikre
opretholdelse af korrekt drift og sikkerhed ved
Dremel 3D45.

c. Brug kun komponenter, der er godkendte
af Dremel. Brug af andre komponenter end
aegte komponenter fra Dremel® kan ugyldiggere
garantien.

d. Brug kun filament, der er godkendt af Dremel.
Brug af andre filamenter end filament, der er
godkendt af Dremel® kan ugyldiggere garantien pa
ekstruderen.
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Symbol Navn Betegnelse/

forklaring

De benyttes til

at varsko dig om
potentielle risici

for personskader.
Overhold alle
sikkerheds-
meddelelser, der
felger dette symbol
for at undga mulig
skade eller dgdsfald.

Sikkerheds-
advarsels-
symboler

Lees Varskoer brugeren om
manualsymbol at leese manualen

angiver en
faretruende
situation, der hvis
ikke forhindres, vil
resultere i dedsfald
eller alvorlig skade

m Faresymbol

angiver en
faretruende
Advarsels- situation, der hvis
A ADVARSED symbol ikke forhindres, vil

resultere i dgdsfald
eller alvorlig skade.

angiver en
faretruende
situation, der hvis
ikke forhindres, vil
resultere i mindre
eller moderat skade.

Forsigtigheds-
A FORSIGTIG symbol

Advarsels- Kontakt kan forarsage

symbol for forbreending. Lad den

kole ned fer service.

Dette symbol angiver,
at dette produkt

er kontrolleret

af Underwriters
Laboratories til at

varm overflade.
GI.IS UL US symbol

overholde standarder
i USA og Canada.

DETTE ER ET KLASSE A
A ADVARSEL PRODUKT. | HJEMLIGE
OMGIVELSER KAN DETTE PRODUKT FORARSAGE
RADIOINTERFERENS, | HVILKET TILFALDE
BRUGEREN KAN VARE N@DT TIL AT TRAFFE

PASSENDE FORANSTALTNINGER.

Dremel 3D45 er beregnet til udskrivningsgenstande

i 3D fra digitale filer, du opretter eller ejer, eller har
ret til at udskrive med Dremel 3D45. Nar der laves
genstande med Dremel 3D45, er det dit ansvar at
sikre, at du ikke kraenker tredjeparts intellektuelle
ejendomsrettigheder eller overtraeder gaeldende love
eller regler, saésom amerikanske eller udenlandske
love om intellektuel ejendomsret. Dremel 3D45 ma
ikke bruges til at lave genstande, der er beskyttet af
intellektuelle ejendomsrettigheder tilhgrende tredjepart
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uden en sadan tredjeparts tilladelse. Brug af Dremel
3D45 til at lave noget som helst af falgende, kan
kreeve tilladelse fra tredjepart: at lave en kopi eller
faksimile (i sin helhed eller delvist) af en hvilken som
helst genstand, der ikke er skabt af dig, at lave en
genstand fra en digital fil, du ikke ejer, eller at lave
egenstand fra en scanning af et fysisk objekt, som du
ikke har skabt. Det er dit ansvar at fa fat pa en sadan
tilladelse. | visse tilfaelde er du muligvis ikke i stand til
at opna en sadan tilladelse. Hvis der ikke kan opnas
en sadan tilladelse, ber du ikke 3D-printe en sadan
genstand, eller du ger det pa egen risiko. Du ma ikke
modificere, udfgre reverse engineering, dekompilere
eller demontere Dremel 3D45 eller dens software eller
firmware, undtagen som tilladt i henhold til geeldende
lov. Hvis du bruger Dremel 3D45 pa en anden made
end den, der er anbefalet og beskrevet i disse drifts/
sikkerhedsanvisninger, sa er det pa egen risiko. Brug
af Dremel 3D45 at lave genstande, der kraenker
intellektuelle rettigheder, der ejes af tredjeparter,

kan medfgre civil- eller strafferetlig forfalgning og
sanktioner, hvilket kan medfgre ansvar for finansielle
skade, give bgder eller faengsel.

BYGNING

Ekstruder: Enkelt ekstrudering
Ekstrudertemperatur: Op til 280°C (536°F)
Byggeplatformtemperatur: Op til 100°C (212°F)
Driftsinterface: 4,5" bergringsfelsom IPS skaerm med
fuld farve

Maksimal byggevolume: 10” x 6” x 6,7” (2556mm x
155mm x 170mm)

Lagtykkelse: 100 mikrometer | 0,10 mm
Filamenttyper og farver: Se dremel3d.com

Internt lager: 8GB

Eksternt lager: USB-flashdrev

VAGT & DIMENSIONER

Vaegt (uden spole): 19,4kg (42.8Ibs)
Dimensioner: 20,25” x 16" x 15,9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT [FILAMENT]

Virker kun med Dremel 1,75 mm filament

FILAMENTOPBEVARING

Alle polymerer nedbrydes med tiden. Pak ikke
filamentet ud for det skal bruges. Filament bar
opbevares ved stuetemperatur: 16-29° C (60-85° F) og
under tgrre forhold.

SOFTWARE

Dremel 3D45 leveres med fil slicing software for
Windows og Mac OSX. Denne applikation konverterer
dine digitale 3D filer til bygbare filer.

UNDERST@TTEDE OPERATIVSYSTEMER

Apple® Mac® OS® X v10.9 eller senere (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7. SP1

Microsoft® Windows® Window 8, 8.1

Microsoft® Windows® Window 10



MINIMUM SYSTEMSPECIFIKATIONER

CPU: 64-bit processor (32-bit understottes ikke)
Hukommelse: 3 GB RAM (4 GB eller mere

anbefales)

Diskplads: ~ 2 GB ledig diskplads til installation
Skeermkort: 1.024 MB GDDR RAM eller mere.
Microsoft® Direct3D® 11 kompatibelt grafikkort eller

hgjere

Pegeenhed: Mus med tre knapper

KRAV TIL DET ELEKTRISKE

3D45 nominelt input: 100-240V, 47-60Hz, 0,85-2,3A

DRIFTSMILJ@

Rumtemperatur: 16-29° C (60 - 85° F)
Arbejdsomradets niveau
Plant arbejdsomrade

16" (406mm)

(oee
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Ressource Beskrivelse Sted
Quick start Giver illustreret Der er en trykt
guide gennemgang af udgave af Quick
hvordan man start guiden i
pakker 3D45 ud kassen med
og begynder at printeren. Den er
bygge med det ogsa tilgeengelig
samme. pa www.dremel3d.
com
Dremel 3D Kommer med www.dremel3d.com
hjemmeside  den nyeste 3D45
software, produkt-
information,
kundesupport,
og 3D-model- og
projekt-downloads.
Dremel 3D Kontakt www.dremel3d.com
kundesupport Dremel for
produktsupport,
vedligeholdelse
og service.
File Slicing Gor det muligt at  Installeret fra
Software uploade, redigere  www.dremel3d.com

og bygge 3D-filer.

eller fra det USB-
flashdrev, der folger
med Dremel 3D45.
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.g, .gcode, Et bygbart filformat, der er kompatibelt
.g3drem med din Dremel 3D45.
. Limstift Giftfri og syrefri limstift, der benyttes
Term Definition pa byggeplatformen for at hjzelpe med
Byggeplatform Den jeevne overflade, der bruges af printning.
Dremel 3D45 il at bygge genstande. Nivellerings-  Knapper, der er placeret under
Byggeplatformen bestar af en heerdet knapper byggeplatformens fodstette, der gar
glasplade med en plastikholder. det muligt for brugeren enkelt at
Byggeplat- Klips, der er anbragt pa forsiden af justere byggeplatformen fer hver print.
formsklips byggeplatformens fundament, bruges Niveausensor En sensor, der registrerer hgjden pa
til at holde byggeplatformen pa plads. byggeplatformen og hjeelper med en
Byggemaengde Den tredimensionelle (3D) maengde korrekt nivellering.
plads en genstand har brug Lag Dremel 3D45 har et drejeligt lag pa
for, nar forst den er faardlg. Din toppen. Dette muligger bedre adgang
Dremel 3D45 har et maksimait til byggeplatformen, ekstruderen,
byggevolumen, hvilket betyder, at filamentet og genstandene, nar det er
der ikke kan bygges genstande med ngdvendigt.
et stgrre byggevolumen, medmindre " - - N
de skaleres eller brydes ned til Spidstang Almindeligt stykke vaerktaj,
der anvendes til at holde pa
delgenstande. . . . .
- sma genstande og til at fa fat i
Der Din Dremel 3D45 har en der, overskydende materiale, der kan vaere
der er placeret pa frontpanelet. for varmt at rere direkte.
Dette muligger nem adgang til - -
byggeplatformen, ekstruderen, Nylon Syr}}eﬂs_l;lpolymerader giver staerke
filamentet og dine genstande. og Tle Z' e zrlgt, 'er er meget
Denne der er lavet af gennemsigtigt vejrmodstandsdygige.
materiale, sa du kan overvage status OBJ-fil Et almindeligt, digitalt filformat, der
for dine genstande og samtidigt holde bruges i en bred vifte af 3D-model
byggemiljget stabilt. software. Denne fil er oprettet
ECO-ABS Naturlig termoplastik, der forsyner zﬂed ? pdartsf3DE)softwela?r’eDeller kan
brugere med uopslidelige og stadsikre ownloades fra Uremelob).com.
dele. Veerktg;j til Et stykke veerktgj, der bruges
Ethernet-port  En netveerksteknologi, der er kablet fJernetIsedaf tb" at adlsli;lle genstande fra
lokalt, og som tillader kommunikation genstan yggeplatiormen.
mellem elektroniske enheder. PLA. En bioplast, der er udvundet af
Ekstruder En montage, der anvender gear vedlvar_enlde ressourcer sasom
til at treekke filament gennem majsstivelse
ekstruderindtaget, opvarme filamentet PETG Termoplastisk filament, der kombinerer
til byggetemperatur, og skubbe fleksibilitet, styrke og holdbarhed i stil
det opvarmede filament ud af med nylon, men den er nemmere at
ekstruderspidsen. printe, og ligner PLA
Ekstruder- Ventilatorer til afkgling af ekstruderens Spoleholder Et plastikstykke placeret til venstre for
ventilatorer ydermontage og gearmotoren. byggeplatformen inde i byggeomradet
Ekstruder- Et plastikstykke, der leder luft EaldDre}_rlnel 3345' Ider er designet il at
ventilator- fra ekstruderventilatoren pa olde filamentspolen.
regulering byggeplatformen for at hjeelpe med til Spoledar En aftagelig der, som laser
at afkele det aktive byg. filamentspolen til spoleholderen.
Ekstruder- En abning placeret ved Stepmotor En barstelas DC elmotor til at drive
indtag ekstrudertoppen, hvor filamentet styreskinnerne og ekstrudergearene.
indszsttes for at bygge. STLA Et almindeligt, digitalt fiiformat, der
Ekstruder- Et handtag, der er placeret pa siden bruges i en bred vifte af 3D-model
handtag af ekstruderen og som bruges til at software. Denne fil er oprettet
lesne ekstrudergearmotorens greb. med 3. parts 3D-software eller kan
Ekstruderspids En dyse placeret i bunden af downloades fra Dremel3D.com.
ekstruderen, hvor opvarmet filament Bergrings- Fuldt farvedisplay, der aktiveres ved
tvinges ud til bygning. folsom skaerm bergring. Det muligger overvagning
Fil t En tradli de plastmaterialest ] af Dremel 3D45 og genstande og
ramen n tradignende plastmaterialestreng giver samtidigt kommandoer direkte til
Filament- Et plastikrgr, der leder filamentet fra Dremel 3D45 uden brug af computer.
styrergr spoleholderen til printerens ekstruder
og forhindrer enhver uensartethed. USB-flashdrev Et barbfar‘( hukommelseskon, der
s i £ okstruderindtaget d bruges i en bred vifte af enheder.
ensor ti n sensor i ekstruderindtaget, der " -
filament seetter printeren pa pause, hvis den WIFI En Iotlfual,dtracilas netv.iertlfsteknol:ogl,
lgbet ter lgber tor for filament under et byg. som tillader kommunikation meflem
elektroniske enheder.
Filamentspole Et cylindrisk stykke, pa hvilken der
er opviklet en lang filamentstreng til
opbevaring og kontinuerlig brug.
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X-aksens
styreskinner

Et saet skinner pa hver side af
ekstruderen, der gor det muligt for
stepmotoren at beveege ekstruderen
til venstre eller hgjre side af
byggeomradet.

Y-aksens
styreskinner

Et seet skinner pa hver side af
byggeomradet, der ger det muligt for
stepmotoren at beveege ekstruderen
til forsiden eller bagsiden af
byggeomradet.

Z-aksens
styreskinner

Et saet skinner placeret pa bagsiden
af byggeomradet, der ger det muligt
for en stepmotor til at bevaege
byggeplatformen op eller ned.
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LAR DIN 3D45 AT KENDE

2

P =

e —

Lag

Ekstruder

Z-aksens styreskinne
Dor
Byggeplatformsgreb
Gribehandtag

USB A-port
Nivelleringsknapper
Byggeplatform

. Bergringsfglsom skaerm
. Byggeplatformsklips

. Filamentspoleholder

. RFID-leeser

. Filamentspole

. Kamera

. Y-aksens styreskinne

N/
\%/
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

\\

Stepmotor
Filamentstyrerer
Ekstruderhandtag
Filamentstyreklips
Ekstruderindtag
Kammerventilator (med valgfri filtreringsenhed)
Fladkabel

X-aksens styreskinne
Niveausensor
Ekstruderspids
Afbryder

USB B-port
Ethernet-port
Typeskilt
Strgmindtag
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INTRODUKTION

Velkommen til Dremel Digilabs verden. Det er vores mission at vejlede dig gennem den digitale fabrikation og
udveksle bedste praksis til at bringe dine ideer til live. 3D bygning er en proces, der kommer til at involvere
eksperimenter og vedholdenhed. Til alt held er der Dremel eksperter tilstede for at gore dit arbejde lettere med
online tips og live support. Dremel 3D45 har nye funktionaliteter, s& som netvaerkstilslutning og fiernbetjent
3D-udskrivning via en LAN-forbindelse. For at starte med 3D45, folg den indledende opsaetningsrutine pa den
bergringsfalsomme skeerm.

SATTETS INDHOLD*

DREMEL

DIGILAEL
3D PRINTER

Quick Start Guige

Instruktionsmanual Quick start guide

(2) Filamentspole** Stremkabel USB-kabel

(2) Limstift Veaerktgj til fiernelse af genstand USB-flashdrev

* Mangderne kan variere alt efter saet.
**Opbevares ikke i fugtige eller varme omgivelser.

Afrensningsvaerktoj
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UDPAKNING 6. Abn deren, og fiern midterindsatsen.

1. Seet kassen pa bordet, klip tapen over, og luk op.
2. Fjern indlaegget i toppen.

y ]

i)

I ill

| |

3. Tag 3D45 ud, og seet den pa bordet.
4. Abn daren, og fiern indleegget i toppen.

Tip: Gem emballagen til fremtidig transport og
opbevaring.
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BERGRINGSFELSOM SK/ERM

Brug af Dremel 3D45 uden computer er nemt med den indbyggede software og den bergringsfalsomme skaerm
med fuld farve. Far du bygger en model, vil vi gerne gere dig fortrolig med menustruktur og muligheder pa den
bergringsfalsomme skaerm.

A ADVARSEL OVERHOLD ALLE GIVNE ADVARSLER OG SIKKERHEDSANVISNINGER, NAR DREMEL 3D45
BRUGES. MANGLENDE OVERHOLDELSE KAN F@RE TIL BRAND, BESKADIGELSE AF

UDSTYR, MATERIEL SKADE ELLER PERSONSKADE.

DREMELDIGILAB AN
BYG [BUILD]
= Tryk for at veelge en 3D-model og pabegynde
byggeprocessen. (Se side 237 for detaljerede
(EVEL  FgMENT  TOOIS byggeinstruktioner)
BUILD
DREMELDIGILAB AN
BYGGEMENU [BUILD MENU]
Tryk pa printer [Printer], USB-flashdrev [USB
Flash Drive], eller printerkg [Print Queue] for at
395?4% %g;n% (;JR‘ENJE veelge destinationen for den gnskede fil.

MODELMENU [MODEL MENU]

Tryk for at vaelge den gnskede model eller brug
pilene til at scrolle gennem siderne for at finde
din model.

PREMEERICILAE PLA § & FILDETALJER [FILE DETAILS]
Vo Dyse- og pladetemperaturer opgives for den
) aktuelle opbygning.

o oy BYG [BUILD] — Tryk for at pabegynde

@ byggeprocessen.
SLET [DELETE] — Tryk for at fierne en modelfil
N fra printerhukommelsen eller USB-flashdrevet.
(<] FROG comToUss KOPIER TIL PRINTER [COPY TO PRINTER]
— Fra USB-flashdrevet trykkes der for at kopiere
modelfilen til printerhukommelsen.

=

DREMELDIGILAB PLA

)

BYGGESTATUS [BUILD STATUS]

> STOP [STOP] — Tryk for at annullere den
e igangveerende byggeproces.

AUSE PAUSE/GENOPTAG [PAUSE/PLAY] — Tryk for
@ at seette den igangveerende byggeproces pa

. pause eller genoptage den. Pause vil ggre det
o @ FROG sl muligt at f& adgang til knappen filament.
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@ PRINTK@ ANMARKNING
JOB WAITING. PRINT NOW? [PRINT QUEUE NOTIFICATION]
JA [YES] - Fortseet med at printe filen.
NEJ [NO] — Annuller printningen af filen.

DREMELDI|GILAB

FILAMENT [FILAMENT]

Tryk for at pabegynde opvarmning og processen

pafyldning/skift af filament. (Se side 231 for

ST instruktioner om processen pafyldning/skift af
filament)

CUT FILAMENT

%@f’@ o

°

DREMELD G ILAB AN

=
—

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD
NIVEAU [LEVEL]
Tryk for at pabegynde byggeplatformens
: = nivelleringsproces. (Se side 236 for
DREVIEEDICIEAS ALz instruktioner om nivellering af byggeplatformen)

DREMELDIGILAB AN J
VARKT@JER [TOOLS]

== Tryk for at fa adgang til felgende, individuelle
S printerfunktioner og indstillinger.
Level

FILAMENT TOOLS

BUILD
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DREMELDIGILAB ANL=
N RK  PREHEA’ ALIBRATE M

o UPDATES HELF SETTINGS ABOU'

DREMELD |GILAB N7

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE [SERVICE]
Tryk for at komme ind i servicemenuen for at
se kundeservicens kontaktinformation.

DREMELDIGILAB

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

NETVARK [NETWORK]

Tryk for at komme ind i netvaerkmenuen for at
tilslutte eller frakoble WiFi og indstille proxy.
TILSLUT WIFI [CONNECT WIFI] — Tryk for at
tilslutte til WiFi.

INDSTIL PROXY [SET PROXY] — Tryk for at
indstille manuel proxy.

INDSTIL STATISK IP [SET STATIC IP] — Tryk
for at indstille statisk IP.
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DREMELDIGILAB

KALIBRER [CALIBRATE]
Tryk for at flytte ekstruderen og byggeplatformen
til nulstillingen.

DREMELDI|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG

DREMELD IGILAB

JOG TILSTAND [JOG MODE]

Tryk for at fa vist mulighederne for at flytte
ekstruderen og byggeplatformen langs X, Y og
Z-aksen.

225



,.;))

DREMELD|GILAB AN B

INDSTILLINGER [SETTINGS]
SPROG [LANGUAGE] - Tryk for at veelge et
alternativt menusprog.
DISPLAY [DISPLAY] — Tryk for at tilpasse
() kabinettets lysdioder eller hovedmenuens

PDATES > SETTINGS  AB genvejstaster.
LYDE [SOUNDS] — Tryk for at teende/slukke for
lydene pa 3D45.
AVANCERET TILSTAND [ADVANCED MODE] -
Tryk for manuel prioritering af Gkode-
indstillingerne.
FABRIKSINDSTILLINGER GENDANNES
[FACTORY RESET] — Tryk for at fierne al
LANGUAGE  DISPLAY SOUND information, der er lagret i 3D45, og vend tilbage

til fabriksindstillingerne.

DREMEL DIGILAB A4S

.)))

DREMELDIGILAB N7

FORVARM [PREHEAT]
(<] PDAT 5 SEMINGS B0 Tryk pa "Dysetemp" ["Nozzle Temp"] for
automatisk at begynde forvarmning af
ekstruderen for at bygge noget eller fierne
overskydende snavs. Nar den optimale
temperatur er opnaet, tryk pa "Platformtemp"
["Platform Temp"] for at pabegynde
% forvarmningen af byggeplatformen.
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. RENS [PURGE] — Nar farst ekstruderen er
varm, tryk for manuel ekstrudering af filamentet.

,;))

DREMELDIGILAB oy}

S &

NOZZLE TEM £Mp
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOC

OM [ABOUT]
Tryk for at fa vist information om 3D45, sasom
firmwareversion, forbrugsteeller, printerstatus og

DREMELD |G ILAB = MAC-adresse.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000

PRINTER STATUS: XXX
ETHERNET MAC: 00:00:
'WIFI MAC: 00:00:00:00:
ETHERNET IP: 000. .000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

IKONER PA BERGRINGSF@LSOM SKAERM

Angiver, at der er en fejl sasom temt for filament eller en aben der.

Angiver signalstyrken pa WiFi og hvis der er forbindelse til WiFi, vil symbolet veere blat.

Angiver at ekstruderen og byggeplatformen er kolde.

Angiver at ekstruderen og byggeplatformen er varme.

Angiver at ekstruderen og byggeplatformen er meget varme.

% Angiver, at Ethernet er tilsluttet.
-
[
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INDLEDENDE OPSATNING

Den forste gang der teendes for Dremel 3D45, vil du
blive bedt om at udfere en indledende opsaetning

af netvaerk. Gennemfarelse af denne proces giver
adgang til funktioner som fjernbetjent 3D-udskrivning
via lokalnetvaerksforbindelse, meddelelser om
firmwareopdateringer og overvagning af printerstatus.
Du vil herefter blive ledt igennem, hvordan du

skal montere din farste rulle filament, og hvordan
byggeplatformen nivelleres korrekt.

1. For at fuldfgre indledende opseetning, tryk "Start"
[“Start”], nar der bedes om det ved den indledende
opsaetningsskaerm. Hvis du afviser denne
opseetning, kan netveerket altid opsaettes og
registreres senere.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

=
=

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

“ il

2. Hvis der veelges "Start", vil 3D45 automatisk
oprette forbindelse til Ethernet eller sgge efter
tilgeengelige, tradlgse netvaerk.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®
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4.

Veelg dit tradlese netveerk ved hjeelp af den
bergringsfalsomme skaerm. Brug pilene til at scrolle
gennem listen over tilgeengelige, tradlgse netvaerk.
Tryk pa dit netveerks navn for at acceptere det.

NETWORK 1

NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

Indtast passwordet til dit tradlese netveerk, og tryk
pa “Udfert” ["Done"].




Dremel Digilab 3D Slicer ger det muligt at uploade, redigere og opbygge 3D-filer og oprette forbindelse til din
3D45 (kraever tradlgs eller Ethernet-forbindelse). | softwaren kan du se modeller og projekter, sende, pausere og
annullere bygning, overvage byggestatus, modtage push-meddelelser om opdateringer og mere. Man kan installere
Dremel Digilab 3D Slicer fra www.dremel3d.com eller fra det USB-flashdrev, der falger med Dremel 3D45.

[ Dreme! DigiLab 3D Slicer

File Edit View Settings Eensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

nfil

| 0%
| = _—— _— . Generate Support ]
| I
i |
——

| Need help improving your prints?
| Read the uble

Please load a 3D model

©.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin Il 000m/-0g

DREMEL

1. Abn Dremel Slicer, klik pa printernavnet gverst til hajre og klik pA Administrér printere

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | - Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
| Connection:  The printer s not connected, 1]
i <2
|
|
|
l
|
Close
a3D model
0.0x00x0.0 mm
DREMEL @ oonoomin 1l 000m /-0g

2. Veelg din Dremel 3D45 og klik pa Tilslut via netvaerk
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file Edit View Seltings Exensions Preferences _Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

Prof To prin drectly to your pritter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ Pug sing 2 nstwark cable or by connecting your printar £a your IWIFL network. [F you don't connect Cura wth your.
f rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

— — - ]
Select your prrker It o
0 Printer Address *
| | add Ede fl
Enter the [P adress of Nostrame of your pANTer on the network.
| Tomeaerd frs?
o | ‘ B e
| B
‘ cncd [ ox
T %
i [z

‘\ TF your printer & not Isted, read the network-printing.
Leoubleshooting quide.

| S sz

Cose
Please load 3 30 model

00x0.0x00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00mi-0g

3. Klik pa Tilfej og indtast din printers IP-adresse
4. Klik OK, sa Tilslut

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Luk indstillingsvinduet. Du skulle nu kunne se et grent flueben pa skaermknappen Byg, der angiver,
at du er tilsluttet.

Ved et klik pa knappen Byg, vises live-kameraet for din printer.
Du kan styre din bygning ved hjeelp af pause- og stopknapperne pa denne skaerm.

No
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DREMELDI|GILAB

OVERHOLD ALLE GIVNE
A ADVARSEL ADVARSLER OG SIKKERHEDS-
ANVISNINGER, NAR DREMEL 3D45 BRUGES.
Manglende overholdelse kan fgre til brand, beskadigelse

af udstyr, materiel skade eller personskade.

ROR IKKE VED EKSTRUDER-
A ADVARSEL SPIDSEN ELLER DEN OPVARMEDE 2. Efter ekstruderen holder op med at flytte sig,

BYGGEPLATFORM, MENS DREMEL 3D45 KGRER, MEN sa abn 3D45 laget for at fa bedre adgang til
VENT TIL DEN ER K@LET NED TIL MINDST 60°C ekstruderen.
(140°F). Kontakt med ekstruderspidsen eller 3. Hvis der er pafyldt eksisterende filament, skaeres
byggeplatform under eller efter drift for spidsen og eksisterende filament naer ekstruderindtaget af og
byggeplatformen er afkolet, kan fore til personskade. der trykkes pa piltasten pa den bergringsfglsomme
skaerm.
BRUG KUN DREMEL FILAMENT.
A ADVARSEL Anvendelse af filament, der ikke

CUT FILAMENT

er godkendt af Dremel, kan resultere i skader pa
udstyr, materielle skader og personskade. %O _

INDSTIL IKKE EKSTRUDER-
A ADVARSEL INDSTILLINGERNE TIL EN HGJERE
MAKSIMUMTEMPERATUR, END DEN DER ER ANGIVET

FOR DET BENYTTEDE FILAMENT. Opvarmning af
filamentet over den anbefalede temperatur kan

@ ®

forarsage afgasning, der kan forarsage personskade. 4. Fjern spoledgren ved at dreje den mod uret, og
fiern den eksisterende spole, hvis der er en til
stede, se figur 1.

TRAK IKKE FILAMENTET UD.
A FORSIGTIG Gores det, kan ekstruderen tage

skade.

PAFYLDNING/SKIFT AF FILAMENT

N

Start processen med pafyldning/skift af filament
ved at trykke pa knappen "Filament" ["Filament"]
pa den bergringsfglsomme skaerm. Ekstruderen
vil flytte til forreste hejre hjerne af printomradet og
ekstruderspidsen vil pabegynde opvarmning.

FIG. 1 Spoleholder

Aben

Filament
Lukket
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Styrerer Filament Filamentstyr Ekstruderindtag
FIG. 2
O o

—|

/\ ® r_/_i

5. For spidsen af det nye filament gennem styrergret,
placér spolen pa spoleholderen, udskift spolederen
ved at justere lasetappene og dreje med uret, se
figur 1.

6. Nar du monterer en rulle Dremel filament i
spoleholderen, vil printeren automatisk genkende
filamenttypen og justere printerindstillingerne, sa
de optimeret til den filament, du benytter. (Dette vil
tilsidesaette enhver printindstilling, der er loadet i
din slicede fil).

BEMAERK: Du har mulighed for at g& ind i avanceret
printtilstand for manuel at aendre printindstillingerne,
efter du har skiftet filament. Kontrollér alle indstillinger 9.

et ryk og se at filamentet begynder at kare ind i
ekstruderen af sig selv, nar dette sker.

FEED FILAMENT

)

@ ®

Filamentet vil blive trukket ind i ekstruderen og

(hvis indtastet manuelt), da ukorrekte indstillinger
kan medfare udskriftsfejle materiel skade eller
personskade, se diagrammet "Filamenttype og
indstillinger" pa side 233 eller pa dremel3d.com for
det seneste diagram.

begynde at komme ud af den varme ekstruderspids.
BEMAERK: Dremel 3D45 blev testet ved at

bygge genstande, for den forlod fabrikken. Disse
testgenstande kan veere lavet med en anden farve
filament end den du bruger. Derfor kan der sidde

BEM/AERK: Du har ogsa mulighed for at ga ind i
avanceret printtilstand, hvorved du far mulighed for
at hente printindstillingerne fra den gemte sliced fil.
Dette vil forhindre printeren i at sendre dens
printindstillinger. Kontroller alle indstillingerne forud
for printning, fordi forkerte indstillinger kan give
printerfejl, materielle skader eller personskade.

sma maengder filament i ekstruderen.

Nar der kommer nyt filament fra ekstruderspidsen,
sa tryk pa "Udfert" ['Done"] pa den
bergringsfelsomme skzerm for at fuldfere
filamentpafyldningsprocessen, vend tilbage til
hovedmenuen, og kalibrér ekstruderen. Fjern
forsigtigt overskydende filament uden at bergre den
varme ekstruderspids. Hvis nedvendigt, fiern snavs
forsigtigt fra ekstruderspidsen med en spidstang.

10.

DREMELDI|GILAB

7. Hvis eksisterende filament udskiftes, vil 3D45
automatisk rense eksisterende filament.

8. Nar skeermen Tilfer filament [Feed Filament]
vises, skal der trykkes pa pilen pa den
bergringsfelsomme skeerm og der tilfares filament,
der kommer fra styrergret, ind i ekstruderindtaget,
indtil ekstruderen fremfarer af sig selv, se figur 2.
BEM/ERK: Veer sikker pa, at gearene inde i
ekstruderen har grebet korrekt fat i filamentet, for
du afslutter udskiftningen af filamentet. Du vil fole

VAR EKSTRA FORSIGTIG MED

VNG |k AT BESKADIGE

EKSTRUDERSPIDSEN, NAR DER RYDDES RESTER
VAK. DREMEL 3D45 VIL IKKE FUNGERE KORREKT
MED EN BESKADIGET EKSTRUDERSPIDS, OG DER
SKAL EN UDSKIFTNING TIL.

11. Luk lag og dgr pa 3D45.
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FILAMENTTYPE OG INDSTILLINGER

Filamenttype PLA ECO-ABS Nylon PETG
Dysetemperaturomrade 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 - 280 °C 230 - 260 °C

Optimal dysetemperatur 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Byggeplatforms temperaturomrade 0-60°C 0-70°C 0 - 100 °C 0-80°C

Optimal temperatur for byggeplatform 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Multiplier for printhastighed 10 — 300% 10 — 300% 10 — 300% 0 - 100%

Anbefalet multiplier for printhastighed 100% 100% 90% 100%
Ventilatoromrade 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%

Ventilatorhastighed for objektkgaling 100% 100% 50% 100%

BEMZAERK: Kontrollér venligst pa hiemmesiden dremel3d.com for de seneste filamentindstillinger.
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GOR KLAR TIL AT BYGGE
Bagerste Bagerste
klemme klemme

I

Greb L

Forreste Fodstykke Byggeplatform Forreste klemme
klemme
FORBEREDELSE AF BYGGEPLATFORM 2. Det bedste resultat opnas ved at pafare et

tyndt lag lim pa byggeplatformen med den
medfelgende limstift, figur 4. Kontrollér venligst

ROR IKKE VED "Limanvendelsesinstruktioner" for detaljerede
A ADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN ELLER oplysninger.

DEN OPVARMEDE BYGGEPLATFORM, MENS
DREMEL 3D45 KGRER, MEN VENT TIL DEN ER
K@LET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen eller byggeplatform under eller efter
drift for spidsen og byggeplatformen er afkelet, kan
fore til personskade.

TAB IKKE BYGGEPLATFORMEN.
A ADVARSEL En hardet glasplade kan briste
og medfere personskade.

FJERN IKKE DEN HARDEDE
A ADVARSEL GLASPLADE FRA
PLASTIKHOLDEREN. Kontakt med kanten pa den BEMAERK: Renger byggeplatformen ved at skylle
hardede glasplade kan medfore personskade. den med varm vand og terre den med en klud.

3. Monter byggeplatformen ved ferst at indseette

A FORSIGTIG FOR HVER BYGNING SKAL platformens bagside i de bagerste klips og derefter
DER S@RGES FOR, AT trykke platformens forside med, indtil den griber
BYGGEPLATFORMEN ER DAKKET MED LIM FRA pa plads.

DEN MEDF@LGENDE LIMSTIFT. Hvis limen ikke
benyttes, kan det forarsage darlig objekt
byggekvalitet.

1. Fjern byggeplatformen ved farst at trykke de to
klips ned, der er placeret foran pa byggeplatformen,
og loft ud fra basen ved at benytte grebene pa
byggeplatformen (figur 3).
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LIMANVENDELSESINSTRUKTIONER

gy

Det er vigtigt at sikre sig, at 3D45-byggeplatformen
er daekket med Dremel-specificeret lim inden hver
bygning. Et korrekt vedligeholdt limlag hjeelper delene
med at kleebe til byggepladen under udskrifter og
forhindrer vridning og kurver, iszer i store udskrifter.

Der ber pafgres et lag lim for hver 1-3 udskrifter. Nar
der paferes lim, serg for at pafere den pa hele omradet
af lejet, hvor delen udskrives. Serg for, at byggepladen
er kalig, for den fiernes eller der pafgres lim.

Hver gang der péfares lim, serg for at pafere to
overlappende lag. Limen paferes ud til perimeteren af
udskriftsomradet forst (1), og derefter zigzagged op

og ned, mens hele omradet (2) overlappes. Vent i

10 sekunder, og pafer derefter et andet lag og zigzag
fra venstre til hgjre (3). Dette sikrer et ensartet lag over
hele byggeomradet.

Lad limen tarre for nivellering eller start af udskrift.
Forvarmning af byggepladen kan hjeselpe med at
fremskynde denne proces.
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For hver 7-10 limpaferinger, eller hvis limlaget bliver
ujeevnt, ber byggeplatformen renggres helt. Det kan
geres pa to mader:

Mulighed 1: Fjern byggeplatformen fra printeren. Fugt
platformen i vand ved at holde den under varmt vand

i nogle fa sekunder. Sgrg for, at advarselsetiketten pa
forsiden af byggepladen ikke blived fugtig. Derefter
skulle det veere nemt at skrabe eller tarre limmen af.
Searg for, at byggeplatformen er helt tor, for den saettes
tilbage i 3D45.

Mulighed 2: Fjern byggeplatformen fra printeren.

Brug skraberen til at skrabe limen af hele overfladen
pa byggepladen. Der kan skrabes fra venstre til hgjre
og derefter oppefra og ned for at sikre, at al lim er
fiernet. Serg for at fierne byggeplatformen fra printeren,
for der skrabes, idet limstav kan suges ind i filteret og
tilstoppe det.

Pafer to hele lag lim pa den rene byggeplade, sa det
farste lag terrer ind imellem.

Nar forst det andet lag er terret, skal platformen
nivelleres igen, for nzeste udskrivning startes.



NIVELLERING AF BYGGEPLATFORM
ROR IKKE VED

A ADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN ELLER

DEN OPVARMEDE BYGGEPLATFORM, MENS
DREMEL 3D45 K@RER, MEN VENT TIL DEN ER
K@LET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen eller byggeplatformen under eller
efter drift for spidsen og byggeplatformen er afkolet,
kan fore til personskade.

Det er vigtigt at nivellere byggeplatformen, hver
gang du genindszetter byggeplatformen for at
sikre, at byggeplatformen har samme afstand

fra ekstruderhovedet. Undlades nivellering af
byggeplatformen kan det forarsage, at genstanden
ikke bygges ordentligt.

1. Tryk "Niveau" ['Level"] pa den bergringsfalsomme
skaerm pa 3D45.

DREMELDIGILAB

LAMENT

2. Ekstruderen og byggeplatformen vil flytte i

stilling for at nivellere byggeplatformen. 3D45

vil farst kontrollere niveauet pa bagsidens midte
pa byggeplatformen. De to knapper under
byggeplatformen bruges til at heeve eller saenke
byggeplatformen pa venstre og hgjre side.
Ekstruderen indeholder en sensor, der registrerer,
hvorvidt lejet er i niveau, og det er ikke ngdvendigt
med yderligere veerktgjer.

Den bergringsfalsomme skaerm vil angive, hvorvidt
din byggeplatform er for hgj eller for lav. Hvis
byggeplatformen er for hgj, justeres der med den
tilherende knap ved at dreje til hgjre, indtil der
heres et "bip", og den bergringsfalsomme skeerm
angiver, at den er klar til at kontrollere, at lejet er i
niveau.

DREMELDI|GILAB

TURN RIGHT TO LOWER

®
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4. Hvis byggeplatformen er for lav, justeres der med
knappen ved at dreje til venstre, indtil der hores et
"bip", og den bergringsfalsomme skaerm angiver, at
den er klar til at kontrollere, at lejet er i niveau.

BUILD PLATFORM TOO LOW x

TURN LEFTTO RAISE

5. Tryk "Bekreeft" ["Verify"] for at kontrollere lejets
niveau. Hvis yderligere justering er ngdvendig, vil
den bergringsfalsomme skaerm angive retningen,
og hvis niveauet er korrekt, vil ekstruderen flytte til
nzeste punkt og nivelleringsprocessen kan
gentages.

DREMELD IGILAB NER

X

VERIFY

Gentag trin 3-5 for anden position, og nar lejet er
helt nivelleret, vil ekstruderen automatisk flytte til
kalibreringspositionen og fuldfgre
nivelleringsprocessen.

DREMELD IGILAB

LEVELING IS COMPLETE.




TILSLUTNING AF USB-KABEL
1. Serg for at stremafbryderen pa 3D45 er i
positionen off. OVERHOLD ALLE GIVNE
2. Tilslut det medfglgende USB-kabel til 3D45 og A ADVARSEL ADVARSLER OG
computeren, figur 5. SIKKERHEDSANVISNINGER, NAR DREMEL 3D45
3. Abn softwaren. BRUGES. Manglende overholdelse kan fere til brand,
4. Teend Dremel 3D45 med afbryderknappen for til at beskadigelse af udstyr, materiel skade eller
synkronisere din computer med Dremel 3D45. personskade.
TILSLUTNING AF ETHERNET
LAD VARE MED AT RAEKKE IND |
1. Serg for at stremafbryderen pa 3D45 er i A ADVARSEL DREMEL 3D45, MENS DEN
positionen off. KORER. Kontakt med Dremel 3D45 dele i bevaegelse
2. Stk Ethernet-kablet ind i 3D45, figur 6. under drift kan resultere i darlig byggekvalitet,
3. Teend Dremel 3D45 pa stremafbryderen. Ethernet- beskadigelse af udstyr eller personskade.
forbindelsen skulle registreres automatisk. Tryk
"Acceptér" ["Accept"] for at bekreefte forbindelsen. BEMAERK: Dremel 3D45 bliver testet ved at

bygge genstande, for den forlader fabrikken. Disse
testgenstande kan veere lavet med en anden farve
filament end den du bruger. Derfor kan der sidde sma
maengder filament i ekstruderen. Starten pa forste
genstand kan have lidt af denne filamentfarve, indtil
den skifter over til din filamentfarve.

Du har adskillige muligheder, nar du bygger med din
Dremel 3D45:

1) Lagring i printeren

2) USB-flashdrev

3) Computer

Ethernet
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F@R DU BYGGER [BEFORE YOU BUILD]

Serg for der er pafyldt en tilstraekkelig maengde
filament (se side 231). Hvis 3D45 Igber tor for
filament under bygning, vil den holde pause, indtil
der er tilfart mere filament.

Serg for, at der er lim pa, og at byggeplatformen er
nivelleret og fri for genstande.

Veer sikker pa, at ekstruderens og
byggeplatformens temperatur er indstillet i henhold
til den filamenttype, der benyttes, se side 233 for
detaljer.

BYGNING FRA PRINTERLAGER

Tryk pa "Byg" ["Build"] i hovedmenuen.

NE=

DREMELDIGILAB

FILAMENT

BUILD

2. Tryk pa printerikonet i byggemenuen.

DREMELDIGILAB AN=
108MB 434MB PRINT
378IMB  1885MB  QUEUE

3. Tryk pa den modelfil, du gerne vil bygge.

(Brug pilene til at scrolle gennem siderne)

Q-@

ABLET STANE

FROG HINGE
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Pa siden om modeldetaljer trykkes der pa "Byg"
["Build"] for at pabegynde byggeprocessen.

DREMELDIGILAB PLA ﬂ"

AOK

FROG

3D45 vil farst justere ekstruderen og byggeplatform
til deres nulpositioner, hvorefter niveausensoren

vil bergre byggeplatform let for at fuldfere
justeringen. Ekstruderspidsen og byggeplatformen
vil pabegynde opvarmningen, der kan vare et par
minutter. Nar forst den rigtige temperatur er naet,
vil din model begynde med at blive bygget.

Nar ferst din genstand er feerdig, vil 3D45
automatisk justere ekstruderen og byggeplatform
hen til deres kalibreringspositioner og kele
ekstruderspidsen og byggeplatformen.

Vent, indtil den bergringsfglsomme skeerm angiver,
at ekstruder- og byggeplatformtemperaturen er
"kold" ["cool"], fer genstanden fiernes. Se i afsnittet
"Udtagning af genstand fra byggeplatformen”,
vedrgrende udtagning af genstande.



BYGNING FRA USB-FLASHDREV

1. Tryk pa "Byg" ['Build"] i hovedmenuen.

e
1

LEVE LAMENT

2. Tryk pa USB-ikonet for at fa adgang til indholdet
pa USB-flashdrevet.

DREMELD [GILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

3. Folg trin 3-7 fra bygning fra printerlager for at
fuldfere bygning fra USB-flashdrev.

N

USB-flashdrev
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BYGNING FRA COMPUTEREN
[BUILD FROM COMPUTER]

Dremel 3D45 er kompatibel med Dremel Digilab 3D
Slicer og Simplified 3D. Fglg de instruktioner, der fulgte
med denne software for at afslutte bygning fra din
computer.

ANNULLERING AF DIN BYGNING PA 3D45

For at annullere din genstand under opvarmning
eller bygning, tryk pa "Stop" ["Stop"] pa den
bergringsfglsomme skeerm. Hvis du bekraefter med
"Ja" ["Yes"], vil ekstruderen og byggeplatformen
bevaege sig til deres kalibreringspositioner.
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UDTAGNING AF GENSTAND FRA
BYGGEPLATFORMEN

ROR IKKE VED

A ADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN ELLER
DEN OPVARMEDE BYGGEPLATFORM, MENS
DREMEL 3D45 KGRER, MEN VENT TIL DEN ER
KGLET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen eller byggeplatformen under eller
efter drift for spidsen og byggeplatformen er afkglet,
kan fere til personskade.

BRUG PERSONLIGT
A ADVARSEL BESKYTTELSESUDSTYR. Brugen
af beskyttelsesudstyr, sasom varmefaste handsker og
sikkerhedsbriller vil betyde faerre personskader.

VAR OPMARKSOM PA DIN
A ADVARSEL KROPSPOSITION, NAR DU
BRUGER HANDVAERKT@J TIL AT FJERNE
GENSTANDE FRA BYGGEPLATFORMEN. Pludseligt
smut med varktgjet og forkert kropsstilling under

fiernelse af genstanden fra byggeplatformen kan fore
til personskade.

TAB IKKE BYGGEPLATFORMEN.
A ADVARSEL En haerdet glasplade kan briste

og medfgre personskade.

UNDGA AT VRIDE ELLER B@JE
A ADVARSEL BYGGEPLATFORMEN, MENS DER
FJERNES GENSTANDE. En hardet glasplade kan

blive adskilt fra plastikholderen og medfere
personskade.

UNDGA AT RIDSE
A FORSIGTIG BYGGEPLATFORMEN, NAR DER

FJERNES GENSTANDE. RIDSER |
BYGGEPLATFORMEN VIL FORE TIL FORKERT
DANNELSE AF GENSTANDEN.

N

Vent pa at ekstruderen kgler af, for genstanden
fiernes.

Fjern byggeplatformen fra byggeomradet mens
genstanden stadig er fastgjort.

Skreel genstanden af fra byggeplatformen. Hvis
ngdvendigt bruges udtagningsvaerktgjet til at fierne
genstanden fra byggeplatformen (figur 8).

FJERNELSE AF ST@TTER (HVIS PAKRAVET)
[REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)]

N

@

Brug en spidstang til at fierne understetninger, der er
inde i din genstand eller sveere at na.
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Din 3D45 er udstyret med et kamera, der kan bruges
til fiernstyret overvagning af udskrifter, sa leenge din
printer er tilsluttet et netvaerk. Der er to mader at fa
adgang til kameraet: via Dremel Digilab 3D Slicer
(se side 229) eller direkte via en webbrowser.

DIREKTE VIA WEBBROWSER

1. Serg for, at den enhed, du vil se kameraet, er
tilsluttet samme netvaerk som 3D-printeren.
Det kunne vaere via Wi-Fi eller via Ethernet.

2. Bergr "Veerktgjer" i hovedmenuen pa din 3D45

DREMELD |GILAB

Find frem til printerens IP-adresse. Hvis din printer
er forbundet til netveerket via Ethernet, er det
adressen ved siden af "Ethernet-IP". Hvis den er
tilsluttet via Wi-Fi, er det adressen ved siden af
"WiFi-IP". Det er en sekvens bestaende af tre eller
fire tal adskilt af prikker.

DREMELD |GILAB N

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
e LICENSE

4. Abn en hvilken som helst webbrowser pa den
enhed, du vil se kameraet i.

5. | adresselinjen indtastes strengen:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
For eksempel,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

-

6. Tryk pa enter, og du ser en skaerm med kameraets
visning som nedenfor.

BENYT ALTID DEN MEDF@LGENDE LIMSTIFT.
Searg for, at byggeplatformen er nivelleret fgr hver
print.

For at sikre korrekt pasaetning af filament pa
byggeplatformen, skal limen med jeevne mellemrum
vaskes af byggeplatformen med varmt vand,
hvorefter byggeplatformen terres, og der paferes et
frisk limlag, og byggeplatformen nivelleres igen.
Serg for, at spolen er installeret korrekt og den kan
rotere frit.

Nar du bruger din Dremel 3D45 for forste

gang eller efter skift af filament, sa lad Dremel
3D45 ekstrudere, indtil materialet svarer til den
installerede filamentfarve.

Det er vigtigt at iagttage, nar Dremel 3D45
pabegynder bygning af genstande. Det er

mest sandsynligt, at din genstand Igber ind i
vanskeligheder i begyndelsen. Heldigvis er det
ogsa det mest bekvemme tidspunkt at annullere
genstanden, rense byggeplatformen og starte
genstanden igen. Forbliv i neerheden af Dremel
3D45 under byggeprocessen.

Det er vigtigt at gemme emballagen til Dremel
3D45, da det vil gare genemballering og transport
af Dremel 3D40 nemmere.

Searg for, at opbevare filamentspoler i et miljg,

der ikke er fugtigt eller for varmt. Det anbefales,
at filamentspolen ikke tages ud af sin luftteette
emballage, for den skal bruges.

Brug fiernelsesveerktgjet forsigtigt for at undga at
beskadige byggeplatformen eller genstanden.

. Nar det er muligt, er det bedst at placere

genstanden i midten af byggeplatformen. Brug
af den bedste orientering for genstanden er
kritisk. Serg for, at genstanden er placeret pa
byggeplatformen og at du bruger den bedste
orientering til bygning.

. Til stejle udheeng (mindre end en vinkel pa

45 grader) anbefales det at bygge med stotte.

12. Fjern altid byggeplatformen, for genstanden fijernes.
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VEDLIGEHOLDELSE OPDATERING AF FIRMWAREN VIA NETVERKET

Hvis din 3D45 er tilsluttet WiFi, vil den kontrollere for

AFRENSNING AF EKSTRUDEREN opdateringer, hver gang den startes op. Du kan ogsa
opdatere direkte fra den bergringsfalsomme skaerm.
Brug tilstopningsvaerktgjet til at rense ekstruderen og For at opdatere firmwaren:
afrense opbygget filamenttilstopning, fig. 9. 1. Tryk pa "Veerktgjer" [Tools"], og tryk derefter pa
1. Klik pa knappen for filamentudskiftning pa "Opdateringer” ["Updates"].

skaermen, og vent pa ekstruderen varmer op. Nar
filamentet begynder at Iobe, indsaet renseveerktgjet

i ekstruderens indtag (overst). EAEAEEDIGILAE ANE=
2. Tilstoppede rester vil blive skubbet nedad og
vil ekstrudere fra ekstruderspidsen. Du skal
trykke renseveerktgjet helt ned for at sikre, at —
alle filamentrester bliver fiernet. Du skal ikke =
trykke med magt, da dette vil kunne @deleegge
Leve LAMEN ooLs
ekstruderen. BUILD
DREMELD GILAB N§=
ETWORK PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

2. Din 3D45 vil kontrollere for at fastsla, hvorvidt den
har den nyeste firmware installeret og sperge,
hvorvidt du gnsker at opdatere, hvis ngdvendigt.

3. Veelg Acceptér [Accept] for at hente og installere
den nyeste firmware.

DREMELDI|GILAB

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Nar 3D45 starter op og vender tilbage til
startskeermen, er firmware-opdateringen fuldfart.
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MANUEL OPDATERING AF FIRMWARE

Hvis 3D45 ikke er tilsluttet et netvaerk, kan firmwaren

opdateres direkte fra et USB-flashdrev.

1. Ga til www.dremel3d.com i din browser, og hent
den nyeste 3D45 firmware-fil.

2. Leeg 3D45 firmware-filen pa et tomt, FAT32
formateret, USB-flashdrev.

3. Sluk for Dremel 3D45 pa ON/OFF-kontakten.

4. Seet USB-flashdrevet i USB-A-porten.

5. Teend for 3D45, og den burde automatisk finde og
installere den nye firmware.

6. Seet 3D45 pa OFF, fiern USB-flashdrevet, og teend
igen for at fuldfgre opdateringen.

RENSNING AF DET UDVENDIGE

Renggr det udvendige af 3D45 med en fnugfri klud.
Ryd de ydre overflader for snavs, som er synlig.
For at undga at beskadige Dremel 3D45, sa lad
veere med at bruge vand, kemikalier eller andre
rengeringsmidler pa 3D45.

RENSNING AF EKSTRUDERSPIDSEN

VAR EKSTRA FORSIGTIG MED
A FORSIGTIG IKKE AT BESKADIGE
EKSTRUDERSPIDSEN, NAR DER RYDDES RESTER
VZAEK. DREMEL 3D45 VIL IKKE FUNGERE KORREKT
MED BESKADIGET EKSTRUDERSPIDS OG DER SKAL
EN UDSKIFTNING TIL.

ROR IKKE VED

A ADVARSEL EKSTRUDERSPIDSEN ELLER
DEN OPVARMEDE BYGGEPLATFORM, MENS
DREMEL 3D45 K@RER, MEN VENT TIL DEN ER
KOGLET NED TIL MINDST 60°C (140°F). Kontakt med
ekstruderspidsen eller byggeplatformen under eller
efter drift for spidsen og byggeplatformen er afkolet,
kan fore til personskade.

Ved hjeelp af sma spidsteenger traekkes der
plastikrester veek fra ekstruderspidsen.

Hvis snavset er hardnakket, skal ekstruderen eventuelt
opvarmes.

RENGQRING AF DEN BERGRINGSFALSOMME
SKARM

Tor den bereringsfglsomme skaerm af med en blgd,
fnugfri klud. Sprejt ikke sprayrengeringsmidler pa
skaermen.
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Problem

Arsag

Korrigerende handling

Filament ekstruderer eller klaeber
ikke ordentligt til byggetapen.

Dette kan veere forarsaget af at
byggeplatformen ikke nivelleres
med ekstruderhovedet.

Nivellering af byggeplatformen

vil justere ekstruderhovedet

og sikre en bedre kvalitet af
genstanden. Annullér din genstand,
ryd byggeplatformen, nivellér
byggeplatformen, og genstart
genstanden.

Dremel 3D45 frgs, for min
genstand startede.

Dremel 3D45 kan have modtaget
modstridende kommandoer.

Sluk for kontakten, vent
30 sekunder, og taend kontakten.

Stettematerialet knaekker ikke lgs
under rengering og resulterer i
nedsat kvalitet af den endelige
genstand.

Delens orientering er ikke
optimeret.

Reorientér 3D-filens position i dit
slicing software for at minimere
stottematerialet eller placer
stottematerialet pa en ikke-kritisk
overflade.

Spaghettilignende roderi ved
slutningen af bygningen.

Et af genstandens lag holder ikke
ordentligt, modellen blev gemt
med minimal overfladekontakt med
byggeplatformen, eller genstanden
blev bygget sveevende over
byggeplatformen uden valgt stette.

Brug muligheden for forhandsvisning
i dit slicing software for at se det
forste lags hejde og position. Byg
med stotter nar det er nedvendigt.

Z-spaltens offset er maske ikke
korrekt, og ekstruderdysen er
ikke korrekt placeret i forhold til
byggeplatformen.

Kontakt kundeservice om hvordan
Z-spaltens offset kalibreres.

Del kun halvvejs bygget.

Filament Igb tor.
Filament stoppede til under
bygning.

Udskift filament og genoptag
bygning.
Se "Intet filament kommer ud".

Intet filament kommer ud.

Tilstoppet ekstruder.

Kontakt kundeservice.

Filament er ikke monteret korrekt.

Prov at udfere et filamentskifte igen
for at sikre, at ekstruderens gear
har grebet korrekt fat i filamentet.

Ekstruderen vil ikke ga tilbage.

Kontakt kundeservice.

Treevlede eller flossede plastiklag
pa stejle udhaeng.

Genstandens udhaeng er for
langt fra hinanden eller for stejle
(< 45 graders vinkel).

Byg med stotter.

3D45 kan ikke finde mit WiFi-
netvaerk.

Printeren er for langt veek fra den
tradlgse router.

Omplacér 3D45, sa den er teettere
pa din router.
Tilslut til netvaerk med Ethernet.

3D45 vil ikke skabe forbindelse til
mit netveerk.

Printeren er for langt veek fra den
tradlgse router.

Omplacér 3D45, sa den er taettere
pa din router.

Password til netveerk eller SSID er
ikke korrekt.

Genindtast dit password/SSID
eller fa bekreeftet dit password hos
netveerksejeren.

Bygning blev ikke pabegyndt ved
forsendelse over netveerket.

Filament Igb tor.

Pafyld ekstra filament og genoptag
bygning.

Dgre abne.

Dgre skal veere lukkede for at
pabegynde bygning over netveerk,
start bygning fra printkeen.

Modellen var allerede ved at blive
bygget

Byggepladen skal veere ryddet
for at pabegynde bygning
over netveerket, sa'ryd
byggepladenpladen og start
bygning fra printkeen.
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Firmware-opdatering
Dremel anbefaler, at firmwaren bliver opdateret, nar Dremel udgiver en opdatering.

Dremel vil udgive firmware-opdateringer for at forbedre ydeevnen og tilfaje yderligere faciliteter til Dremel 3D45
igennem produktets levetid. Der er to mader at opdatere Dremel 3D45 pa: (1) Download opdateringer fra dremel3d.
com, og installer dem via et USB-flashdrev. (2) Tilslut Dremel 3D45 til internettet og opdater via Dremel 3D45's
bergringsfalsomme skserm.

Open source software, der anvendes i dette Dremel-produkt

Dette produkt indeholder softwarekomponenter, der er licenseret af indehaveren af rettighederne under en hvilken
som helst version af GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) eller en
hvilken som helst open source softwarelicens, som kraever, at kildekoden geres tilgaengelig. Du kan fa en komplet,
maskinleesbar kopi af den tilsvarende kildekode ved at sende en skriftlig forespargsel til:

Dremel

Att.: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forespgrgsel skal indeholde: (i) navnet pa Dremel-produktet, (ii) dets serienummer (hvis relevant), (iii)
softwareversion (hvis relevant), (iv) dit navn, (v) din virksomheds navn (hvis relevant) og (vi) din returmail og e-mail-
adresse (hvis disponibel).

Vi opkraever eventuelt et symbolsk gebyr for at deekke udgifterne til de fysiske medier og distributionen.

Du kan sende din forespgrgsel (i) inden for tre (3) ar fra den dato du har modtaget produktet, der omfattede den
software, som er genstand for din forespergsel eller (ii) i tilfeelde af en kodelicensering under GPL-version 3, s&
leenge Dremel tilbyder reservedele eller kundesupport til dette produkt.

Garanti med hensyn til yderligere brug af open source software:

DREMEL yder ingen garanti pa open source software programmer, der er indeholdt i denne enhed, hvis sadanne
programmer anvendes pa en anden made end den programeksekvering, der er tilsigtet af DREMEL. De licenser,
der er angivet nedenfor, definerer garantien, hvis nogen, fra forfatterne eller licensgiverne af open source softwaren.
DREMEL frasiger sig specifikt enhver garanti pa defekter, der er forarsaget ved at aendre et open source software
program eller produktets konfiguration. Man kan ikke gere garantikrav geeldende mod DREMEL i tilfaelde af, at open
source softwaren kraenker intellektuelle ejendomsrettigheder tilhgrende en tredjepart. Teknisk support, hvis nogen,
vil kun blive ydet pa software, der ikke er modificeret.

245



®

DREMEL’ FORBRUGERBEGRANSET
GARANTI

Dette DREMEL-produkt er deekket af en garanti, som
det er foreskrevet af de geeldende lokale love og
bestemmelser. Garantien deekker dog ikke skader som
felge af normal slitage, overbelastning eller forkert
handtering af veerktgjet.

| tilfeelde af at produktet ikke er i overensstemmelse
med denne skriftlige garanti, skal fglgende
foranstaltninger indledes:

1. RETURNER IKKE produktet til kgbsstedet.
2. Kontakt venligst kundeservice via
www.dremel.com for yderligere instruktioner.

BORTSKAFFELSE

El-veerktgj, tilbehgr og emballage skal genbruges pa en
miljerigtig made.

G/ELDER KUN | EU-LANDE

Smid ikke el-veerktgj ud sammen med det

almindelige husholdningsaffald!

| henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/

EF om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr og dets gennemfarelse i national lovgivning,
skal elveerktgjer, som ikke leengere er anvendelige,
indsamles separat og bortskaffes pa en miljgmaessigt
korrekt made.

KONTAKT DREMEL

Du kan fa mere information om Dremels produktudvalg,
support og hotline pa www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Holland.
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OCH BEKANTA DIG MED DREMEL 3D45

INNAN INSTALLATION OCH ANVANDNING.
UNDERLATENHET ATT RESPEKTERA VARNINGAR
OCH ANVISNINGAR KAN RESULTERA | BRAND,

UTRUSTNINGSSKADA, SKADA PA EGENDOM ELLER

PERSONSKADA. SPARA ALLA VARNINGAR OCH
INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA REFERENS

Observera att innehallet
i snabbstartsguiden och
instruktionsboken kan andras
och utvecklas med tiden. Du hittar
den mest aktuella versionen online
pa www.dremel3d.com.

A

A

SAKERHET FOR ARBETSOMRADE

Hall arbetsomradet rent och vélbelyst. Oordning
och daligt belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.
Anviand inte Dremel 3D45 i nérheten av
bréannbara vatskor, gaser eller damm. Dremel
3D45 skapar héga temperaturer som kan anténda
damm eller gaser.

Forvara 3D45 utom rackhall for barn och andra
outbildade personer nér den inte anvands.
Skada kan intréffa om den anvénds av outbildade
personer.

ELSAKERHET

Anvand alltid Dremel 3D45 med ett jordat
vagguttag. Modifiera inte Dremel 3D45-
kontakten. Felaktig jordning och modifierade
kontakter Okar risken fér elstotar.

Anviand inte Dremel 3D45 pa fuktiga eller vata
platser. Utsatt inte Dremel 3D45 for regn. Fukt
Okar risken for elstotar.

Skada inte sladden. Anvénd inte sladden for att
dra i eller dra ut kontakten pa Dremel 3D45.
Hall nédtsladden borta fran varme, olja, skarpa
kanter och rérliga maskindelar. Skadade eller
tilltrasslade kablar dkar risken for elstotar.
Undvik att anvanda denna produkt under
askvader. Det kan finnas risk for att elektriska
laddningar fran blixtar orsakar elstétar.

| nédfall ska Dremel 3D45 kopplas bort fran
vagguttaget.

PERSONSAKERHET

Var uppmarksam, kontrollera vad du gér och
anvand Dremel 3D45 fornuftigt. Anvand inte
Dremel 3D45 nér du &r trott eller om du ar
paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Ett
enda dgonblicks ouppmérksamhet nér du arbetar
med Dremel 3D45 kan orsaka personskador.
Anvand personlig skyddsutrustning. Anvéndning
av skyddsutrustning sasom vdrmebesténdiga
handskar och skyddsglaségon minskar risken for
personskador.

Bér lampliga arbetsklader. Bér inte 16st
hangande klader eller smycken. Hall haret,

OVERSATTNING AV
ORIGINALINSTRUKTIONER

LAS ALLA ANVISNINGAR
@ A VARNING | BRUKSANVISNINGEN

247

kladerna och handskarna pa avstand fran
rorliga delar. L6st hdngande kléder, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

DREMEL 3D45 - ANVANDNING OCH SKOTSEL

Varje gang innan Dremel 3D45 anvéands ska det
kontrolleras att rorliga komponenter fungerar
felfritt och inte karvar, att komponenter inte
brustit eller skadats och om andra orsaker
foreligger som kan leda till att Dremel 3D45:s
funktioner paverkas. Om du missténker att
Dremel 3D45 &r skadad ska den repareras av
ett behorigt Dremel-servicecenter innan den
anvands. Anvéndning av Dremel 3D45 nér den

&r skadad kan resultera i dalig kvalitet pa foremal
som byggs, ytterligare utrustningsskada, skada pa
egendom eller personskada.

Vidror inte extruderspetsen eller den
uppvarmda byggplattan pa Dremel 3D45 under
drift eller innan den har svalnat till minst 60 °C
(140 °F). Kontakt med extruderspetsen eller den
uppvérmda byggplattan under eller efter drift innan
spetsen har kylts ner kan resultera i personskada.
Installera Dremel 3D45 i en val ventilerad

lokal. Placera Dremel 3D45 pa en platt icke
brandfarlig yta borta fran lattanténdligt material.
Lamna minst 20 cm (8 tum) fritt utrymme runt
Dremel 3D45. Dremel 3D45 smélter plast under
byggprocessen. Plastangor som avges nédr Dremel
3D45 bygger kan irritera 6gon och luftvdgar. Om
Dremel 3D45 star for néra omgivande foremal
férhindras ordentlig ventilation.

Strack inte in handen i Dremel 3D45 medan
den bygger. Kontakt med Dremel 3D45:s

rorliga delar under byggprocessen kan resultera

i dalig byggkvalitet, skada pa utrustning eller
personalskada.

Overvaka alltid 3D45 Dremel under drift.
Anvéndning av Dremel 3D45 av personer som

inte kdnner till varningar och anvisningar kan
resultera i skada péa utrustning eller egendom och
personskada.

Anvénd endast DREMEL-filament. Anvédndning
av filament som inte godkénts av Dremel kan
resultera i skada pa utrustning och egendom eller
personskada.

Justera inte extruder-/munstycksinstéllningen
till 6ver den hogsta tillatna temperaturen for det
filament som anvands. Att vdrma filament hégre
&n det rekommenderade intervallet kan orsaka
utsldpp som kan leda till personskador.

Sma féremal som byggs av Dremel 3D45 maste
forvaras utom rackhall for sma barn. Sma
féremal kan utgéra en fara for kvévning fér sma
barn.

Skapa inte olagliga eller opassande féremal
med Dremel 3D45.

Anvéand inte Dremel 3D45 for att skapa foremal
som ska anvandas med stearinljus, flytande
brénsle och andra varmekallor. Plast kan sméltas
ndr det utsétts for eld eller andra vdrmekallor.
Sadan anvéndning av foremal som skapats av
Dremel 3D45 kan resultera i brand, skada pa
egendom och personskada.

Anvand inte Dremel 3D45 for att skapa foremal
som ska anvandas for mat eller dryck sasom
matlagning, dekoration, forvaring eller fortaring.
Sédan anvéndning av féremal som skapats

av Dremel 3D45 kan resultera i sjukdom eller
personskada.

Anvéand inte Dremel 3D45 for att skapa foremal
som ska anvdndas med elektriska komponenter



aa.

eller holjen for elektriska komponenter. Dremel-
filament &r inte ldmpliga for elektriska tilldmpningar.
Sadan anvéndning av féremal som har skapats av
Dremel 3D45 kan resultera i skada pa egendom
och personskada.

. Ha inte plastféremal i eller i narheten av

munnen. Dremel-filament &r inte I&dmpliga fér
tillagning av mat och dryck eller for husgeréad.
Sadan anvéndning av féremal som skapats

av Dremel 3D45 kan resultera i sjukdom eller
personskada.

Anvand inte Dremel 3D45 for att skapa foremal
avsedda for kemisk forvaring. Dremel-filament
ar inte lampliga for kemisk forvaring. Sadan
anvéndning av féremal som har skapats av Dremel
3D45 kan resultera i skada pa egendom och
personskada.

Modifiera inte Dremel 3D45 och &ndra inte
fabriksinstéllningarna. Modifieringar kan
resultera i skada pa utrustning och egendom, och
personskada.

Utsatt inte Dremel 3D45 for temperaturer som
overskrider 70 °C (158 °F). Dremel 3D45 kan
skadas. Dremel 3D45 &r avsedd att anvéndas vid
temperaturer mellan 16-29 °C

(60-85 °F).

Flytta eller stot inte till Dremel 3D45 eller
extrudern under byggprocessen. Féremalet kan
byggas fel.

Byt inte filamentetspolen om inte
byggprocessen ar klar, stoppad eller ar

forsatt i pausldage. Om filamentet byts under
byggprocessen avbryts féremalet och extrudern
kan skadas.

Dra inte ut filamentet forran pekskdrmen ger
instruktioner om detta. Det kan skada extrudern.
Var extra forsiktig for att inte skada
extruderspetsen nér skrap tas bort. Dremel 3D45
fungerar inte korrekt med en skadad extruderspets
och den maste da bytas ut.

Innan en byggprocess paboérjas maste
byggplattan alltid tickas med Dremels speciella
lim. Anvéndning av fel lim kan resultera i
utrustningsskada och dalig foremélskvalitet.

Var uppmérksam pa din kroppsposition nar

du anvénder handverktyg for att ta bort
foremal fran byggplattan. Att plétsligt slinta

med handredskap, samt fel kroppsposition under
borttagande av féremal fran byggplattan kan
resultera i personskada.

. Undvik att skrapa byggplattan nar foremal tas

bort. Repor pa byggplattan kan resultera i felaktigt
féremalsbyggande.

Tappa inte byggplattan. Glasplattan av hérdat
glas kan spricka och resultera i personskada.

Ta inte bort glasplattan av hardat glas fran
plasthallaren. Kontakt med glasplattan av hérdat
glas kan resultera i personskada.

Vrid eller bgj inte byggplattan nér foremalet tas
bort. Glasplattan av hérdat glas kan sldppa fran
plasthéllaren och resultera i personskada.

Dremel &r inte ansvarig for stabilitet eller
anvandbarhet for foremal som skapats av
Dremel 3D45. Strukturmodeller som har skapats
av oerfarna designers kan resultera i skada pa
egendom och personskada.

SERVICE

Dra alltid ut Dremel 3D45:s elsladd ur
vagguttaget innan service och underhall utférs.
Underlatenhet kan resultera i personskada och
skada pa utrustning.

®
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b. Lat endast ett behorigt Dremel-servicecenter
utfora service och underhall pa din Dremel
3D45, och anvand endast originalreservdelar.
Det sékerstéller att Dremel 3D45 fortsétter att
fungera sékert.

c. Anvand endast komponenter som Dremel har
godkant. Anvéndning av komponenter andra &n
&kta Dremel® komponenter kan upphéva garantin.

d. Anvénd endast filament som Dremel har

godkant. Anvéndning av filament andra én
Dremel® godkénda filament kan upphéva garantin
pa extrudern.
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Symbol Namn Beteckning/

Forklaring

Den anvands for att
gora dig uppmarksam
pa eventuella risker
for personskador.

Folj alla sakerhets-
meddelanden som
foljer denna symbol
for att undvika
eventuella skador
eller dodsfall.

Varningssymbol

Gor anvandaren
uppmarksam pa att
l&sa bruksanvisningen

Lé&s bruks-
anvisningen

indikerar en direkt
livsfarlig situation
som, om den

inte undviks, kan
resultera i dodsfall
eller allvarliga
personskador

Farosymbol

indikerar en direkt
livsfarlig situation

m Varningssymbol som, om den inte
undviks, kan orsaka
dodsfall eller allvarliga
personskador.

indikerar en direkt
livsfarlig situation
som, om den inte
undviks, kommer
att leda till latta
eller medelsvara
personskador.

W Forsiktighets-
symbol

. .. Kontakt kan leda
& Risk for het yta- 'y annskador. Lat

symbol. . )
svalna fore service.

Denna symbol betyder
att detta verktyg
upptas av Underwriters
Laboratories enligt
standarder i USA och

GUS UL US-symbol
Kanada.

DETTA AR EN KLASS
A VARNING A-PRODUKT. | EN HEMMILJO KAN

DENNA PRODUKT ORSAKA RADIOSTORNINGAR
OCH__ANV;\NDAREN KAN BEHOVA VIDTA PASSANDE
ATGARDER.

Dremel 3D45 ar avsedd for att skriva ut 3D-foremal
som du kan skapa eller aga, eller ha ratt att skriva ut
med hjélp av Dremel 3D45. Nar du bygger foremal
med Dremel 3D45 ar det ditt ansvar att kontrollera
att du inte bryter mot tredje mans immaterialratt eller
bryter mot géllande lokala eller internationella lagar,
bestammelser eller immaterialrattslagar. Dremel 3D45
far inte anvandas for att géra foremal som ar skyddade
av immaterialratt som ags av tredje man utan denne
tredje mans tillstand. Om Dremel 3D45 anvands for
att géra nagot av foljande kan detta krava tillstand av

tredje man: att géra en dubblett eller faksimi (hel eller
del) av alla féremal som du inte har skapat sjalv, att
gora ett foremal fran en digital fil som du inte ager
eller gora ett foremal fran en skanning av ett fysiskt
foremal som du inte har skapat. Det ar ditt ansvar att
erhalla ett sadant tillstand. | vissa fall kanske du inte
kan erhalla ett sadant tillstand. Om ett sadant tillstand
inte kan erhallas far du inte skriva ut ett sadant foremal
i 3D, eller ocksa gor du detta helt pa egen risk. Du far
inte modifiera, bakatutveckla, ta isér eller demontera
Dremel 3D45 eller dess programvara eller firmware, om
detta inte ar tillatet enligt lag. Om du anvénder Dremel
3D45 pa annat satt an vad som rekommenderas och
beskrivs i bruksanvisningen/sékerhetsanvisningarna gor
du detta pa egen risk. Att anvanda Dremel 3D45 for att
gora foremal som bryter mot immaterialratt som ags

av tredje man kan resultera i civil- eller kriminalrattsligt
atal och straff, och du kan bli skyldig att betala
skadestand, béter eller domas till fangelse.

BYGGA

Extruder: Enkelextruder (enkel strangsprutning)
Extrudertemperatur: Upp till 280°C (536°F)
Byggplattans temperatur: Upp till 100°C (212°F)
Anvandargranssnitt: 4.5” IPS-pekskdrm med fullfarg
Maximal byggvolym: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6.7")

Lagertjocklek: 100 mikron | 0,10 mm

Filamenttyper och -farger: Se dremel3d.com
Internminne: 8 GB

Externminne: USB-flashminne

VIKT & MATT

Vikt (utan spole): 19,4 kg (42.8Ibs)
Matt: 515mm x 406mm x 394mm (20.25” x 16” x 15.9")

FILAMENT

Fungerar med Dremel 1,75 mm-filament

FILAMENTFORVARING

Alla polymerer degraderas med tiden. Packa inte upp
filamentet forréan det behovs. Filament ska forvaras
vid rumstemperatur: 16-29 °C (60-85 °F) och i en torr
omgivning.

PROGRAMVARA

Dremel 3D45 levereras med kompletterande
programvara for filslicing for Windows och Mac OSX.
Detta program konverterar dina 3D-digitalfiler till
byggbara filer.

OPERATIVSYSTEM SOM STODS

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 eller senare
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

*  Microsoft® Windows® Window 8, 8.1

*  Microsoft® Windows® Window 10



MINIMUM SYSTEMSPECIFIKATIONER

+ CPU: 64-bit processor (32-bit stdds inte)
*  Minne: 3 GB RAM (4 GB eller mer

rekommenderas)
»  Diskutrymme: ~2 GB fritt diskutrymme for
installation

+ Display-kort: 1,024 MB GDDR RAM eller mer.
Microsoft® Direct3D® 11 dugliga grafikkort eller
hogre

* Pekenhet: Treknappsmus

ELEKTRISKA KRAV

3D45-ingangsklassificering: 100-240 V, 47-60 Hz,
0,85-2,3 Amps

DRIFTMILJO

Rumstemperatur: 16-29 °C (60-85 °F)
Nivajustera arbetsytan
Torr arbetsmiljo

167 (406mm)
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Resurs Beskrivning Plats
Snabb- Ger illustrerad Det ligger en
startguide handledning for snabbstartsguide
hur din 3D45 ska i kartongen
packas upp och med skrivaren.
for hur du borjar  Den finns &ven
bygga fran en tillganglig pa
befintlig modellfil. ~ www.dremel3d.com
Dremel Ger den senaste  www.dremel3d.com

3D-webbplats

3D45-program-
varan, produkt-
information,
kundservice och
nedladdningar for
3D-modell och
projekt.

Dremel 3D
kundservice

Ta kontakt med
Dremel for
produktsupport,
underhall och
service.

www.dremel3d.com

Filslicing-
programvara

Gor det mojligt
att ladda upp,
redigera och
bygga 3D-filer.

Installerad fran
www.dremel3d.com
eller fran USB-
flashminnet som
medféljer Dremel
3D45.
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Term

Definition

Byggplatta

Den platta yta som din Dremel 3D45
bygger foremal pa. Byggplattan bestar
av en platta av hardat glas med en
plasthallare.

Klammor for
byggplatta

Klammor langst fram pa byggplattans
bas som anvands for att fasta
byggplattan.

Byggvolym

Den tredimensionella (3D) platsen
som ett foremal anvander nar det

ar fardigt. Din Dremel 3D45 har en
maximal byggvolym, vilket betyder
att féremal med en stdrre byggvolym
inte kan byggas om inte storleken
anpassas eller delas upp i mindre
delféremal.

Lucka

Din Dremel 3D45 har en lucka pa
framsidan. Den gor det latt att fa
tillgang till byggplattan, extrudern,
filamentet och dina féremal. Luckan &r
gjord av transparent material sa att du
kan 6vervaka byggprocessen for dina
féremal medan byggmiljon halls stabil.

ECO-ABS

Naturligt termoplast som ger
anvandarna slitstarka och stotsakra
delar.

Ethernet-port

Kabelansluten natverksteknik som
tillater elektroniska enheter att
kommunicera i ett lokalt natverk.

Extruderinlopp En enhet som anvander drev for att
dra filament igenom extruderinloppet,
varmer filamentet till byggtemperatur
och matar det varma filamentet ut ur
extruderspetsen.

Extruderflaktar Flaktar som anvands for att kyla
den yttre delen av extrudern och
drevmotorn.

Extruder- En plastplatta som riktar luften fran

flaktbaffel extruderflakten till byggplattan for att
hjalpa till att kyla ner det som byggs.

Extruderinlopp En 6ppning ovanpa extrudern dar
filament satts i for byggprocessen.

Extruderspak En spak pa sidan av extrudern som
anvands for att lossa greppet pa
extruderns kuggvaxelmotor.

Extrudertipp En 6ppning ovanpa extrudern dar
filament satts i for byggprocessen.

Filament En tradliknande plaststrang.

Filament- Ett plastror som leder filamentet fran

guiderdr spolhallaren till skrivarens extruder
vilket forhindrar att det fastnar.

Filament slut- En sensor i extruderinloppet som

sensor pausar din skrivare om filamentet tar

slut under byggprocessen.

Filamentspole

En cylindrisk del pa vilken en lang
filamentstrang ar virad for att forvaras
och anvandas.

.g, .gcode, Ett byggbart filformat som ar
.g3drem kompatibelt med din Dremel 3D45.
Limpatron Ogiftig och syrafri limpatron som

fors pa byggplattan for att hjélpa
utskrifterna att fastna.

Nivajusterings- Vred som sitter under byggplattans

vred

bas som gor att anvandarna enkelt
kan nivajustera byggplattan fore varje
utskrift.

Nivasensor

En sensor som kanner av
byggplattans héjd och hjalper till med
ordentlig nivajustering.

Lock

Din Dremel 3D45 har ett svangbart
lock pa ovansidan. Det gor det
enklare att fa tillgang till byggplattan,
extrudern, filamentet och dina féremal,
vid behov.

Naltang

Vanligt verktyg som anvands for

att halla sma féremal och ta bort
overblivet material som kan vara for
varmt for att vidrora med handen.

Nylon

Syntetisk polymer som ger starka
och flexibla utskrifter med slitstarkt
motstand.

OBJ-fil

Ett vanligt filformat som anvénds

for manga olika 3D-modellprogram.
Denna fil ar skapad i tredje mans
3D-program eller har laddats ner fran
Dremel3D.com.

Verktyg for
borttagning
av foremal

Anvand verktyget for att separera
féoremalet fran byggplattan.

PLA.

En bioplast fran fornyelsebara kallor
sasom majsstarkelse

PETG

Filament av termoplast som
kombinerar flexibilitet, styrka och
hallbarhet liknande nylon men som &r
lattare att skriva ut, liknande PLA

Spolhallare

En plastdel till vanster om byggplattan
inne i din Dremel 3D45:s byggomrade
som &r utformad for att halla
filamentspolen.

Spollucka

En avtagbar lucka som laser
filamentspolen pa spolhallaren.

Stegmotor

En borstlds likstromsmotor anvands
for att driva guideskenorna och
extruderkugghjulen.

STL-il

Ett vanligt filformat som anvands

fér manga olika 3D-modellprogram.
Denna fil &r skapad i tredje mans
3D-program eller har laddats ner fran
Dremel3D.com.

Pekskarm

Pekskarm med fullfarg som reagerar
nar du trycker pa den. Med den kan
du évervaka din Dremel 3D45 och
féremalen samtidigt som du ocksa
ger kommandon direkt till din Dremel
3D45 utan att anvanda en dator.

USB-
flashminne

Ett portabelt minneskort som anvands
fér manga olika apparater.

WI-FI

Tradlos natverksteknik som tillater
elektroniska enheter att kommunicera
i ett lokalt natverk.

Guideskenor
X-axel

Skenor pa var sin sida om extrudern
som later stegmotorn forflytta
extrudern till vanster eller hoger i
byggomradet.

Guideskenor
Y-axel

Skenor pa var sin sida av
byggomradet som later stegmotorn
forflytta extrudern framat och bakat i
byggomradet.




Guideskenor
Z-axel

Skenor i den bakre delen av
byggomradet som later stegmotorn
forflytta byggplattan uppat och nedat.
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LAR KANNA DIN 3D45

15

Lock
Extruderinlopp
Guideskena Z-axel
Lucka
Byggplattans flikar
Grepphandtag
USB-A-port
Nivajusteringsvred
Byggplatta

. Pekskarm

. Kldammor for byggplatta

. Filamentspolhallare

. RFID Reader

. Filamentspole

. Kamera

. Guideskena Y-axel

M ——

G
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

\\

Stegmotor
Filamentguideror
Extruderspak
Filamentguideklamma
Extruderinlopp
Kammarflakt (med valfri filtreringsanslutning)
Bandkabel
Guideskena X-axel
Nivasensor
Extrudertipp
Stréombrytare
USB-B-port
Ethernet-port
Namnplatta

Elkontakt
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INLEDNING

Valkommen till Dremel Digilab-varlden. Vart uppdrag ar att vagleda dig genom den digitala byggprocessen och
ge dig tips for att hjélpa dig blasa liv i dina idéer. 3D-byggande &r en process som kréaver experimenterande och
talamod. Vilken tur att Dremel-experterna finns har for att géra det lattare fér dig med hjalp av online-tips och
support. Dremel 3D45 kommer med nya funktioner, t.ex. natverksanslutning och fjarrutskrift i 3D via en lokal
natverksanslutning. Kom igang med 3D45 genom att félja den inledande installningsrutinen pa pekskarmen.

SATSINNEHALL*

D .
SEMEL

30 PRIN TER
Quick Start Guide

Snabbstartguide

(2) Filamentspole** Elsladd USB-kabel

(2) Limpatron Verktyg for borttagning av féremal USB-flashminne

* Mangder kan variera beroende pa satsen.
**Forvara inte i fuktig eller varm miljo.

Rensningsverktyg
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PACKA UPP 6. Oppna luckan och ta bort mittinlagget.

1. Sétt ladan pa ett bord, skar av tejpen och dppna
den.
2. Ta bort det dversta inlagget.

il

=

AARAAAR
I 1]

| |

3. Ta bort 3D45 och placera den pa bordet.
4. Oppna locket och ta bort det dversta inlagget.

Tips: Behall férpackningen for framtida transport och
forvaring.
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Det &r latt att anvanda din Dremel 3D45 utan en dator med hjélp av intern programvara och en pekskarm i fullfarg.
Innan du bygger din modell vill vi att du bekantar dig med pekskarmens menystruktur och alternativ.

A VARNING RESPEKTERA ALLA MEDFOLJANDE VARNINGAR OCH SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR
DU ANVANDER DREMEL 3D45. UNDERLATENHET ATT FOLJA ANVISNINGARNA KAN

RESULTERA | BRAND, UTRUSTNINGSSKADA, SKADA PA EGENDOM ELLER PERSONSKADA.

DREMELDIGILAB ANIZ

BYGGA
= Tryck for att valja en 3D-modell och starta
byggprocessen. (Se sida 272 foér mer ingaende
LEVEL  FLAMENT  TOOLS bygginstruktioner)
BUILD

DREMELDIGILAB N
BYGGMENY
Tryck pa Skrivare, USB-flashminne eller

108MB 434MB BRINT EJtsI;n\(/jmr}gl;sko for att vélja destination for din
378IMB  1885MB  QUEUE onskade fil.

MODELLMENY

Tryck pa den valda modellen eller anvand
pilarna for att skrolla genom sidorna for att
hitta din modell.

DREMELDIGILAB PLA § & FILINFORMATION

Instéliningar for munstycke och plattans

\ ) temperatur anges for den aktuella

e BUILD byggprocessen.

BYGGA - Tryck for att starta byggprocessen.

) pecEE RADERA - Tryck for att ta bort modellfilen fran

minnet i skrivaren eller USB-flashminnet.

(<] FROG omvTouse KOPIERA TILL SKRIVARE - Fran USB-
flashminnet, tryck for att kopiera modellfilen till
minnet i skrivaren.

[ M

DREMELD GILAB PLA | &

/o0 BYGGSTATUS
STOPP — Tryck for att avbryta den nuvarande
AUSE byggprocessen.
Q PAUSA/KOR — Tryck for att pausa eller
ateruppta den nuvarande byggprocessen.
00 o8 o Om du pausar far du tillgang till filamentknappen.
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DREMELD GILAB AN

MEDDELANDE OM UTSKRIFTSKO
JA — Ga vidare till att skriva ut fil.
NEJ - Avbryt utskrivning av fil.

DREMELDI|GILAB

DREMELD IGILAB

CUT FILAMENT

&f’@ o

FILAMENT

Tryck for att starta uppvarmningen och
starta filamentladdning/andringsprocess.
(Se sidan 266 for anvisningar om
filamentladdning/andringsprocess)

@ DREMELDIGILAB ANIZ

=
—

LEVEL FILAMENT o0LS

BUILD

NIVA
Tryck for att starta byggplattans

DREMELDIGILAB

nivajusteringsprocess. (Se sidan 271 for
anvisningar om nivajustering av byggplattan)

DREMELD GILAB A7
LEVEL  FILAMENT  TOOLS
BUILD

VERKTYG
Tryck for att fa tillgang till féljande individuella
skrivar- funktioner och installningar.
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DREMELD IGILAB N
NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE 5 MODE

e UPDATES HELF SETTINGS ABOUT

DREMELDIGILAB ANEZ

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE
Tryck for att ga in i servicemenyn for att
se kontaktinformation for kundservice.

(<]

DREMELD GILAB ANLIZ
NETWORK ~PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

o NATVERK
UPDATES HELF SETTINGS ABOU

DREMELD IGILAB N

WIFI PROXY STATIC IP

Tryck for att ga in i natverksmenyn for att ansluta
eller koppla bort WiFi och Proxyinstélining.
ANSLUT WIFI — Tryck for att ansluta till WiFi.
PROXYINSTALLNING — Tryck for att stélla in
manuell proxy.

STALL IN STATISK IP — Tryck for att stélla in
statisk IP.
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DREMELD I|GILAB

KALIBRERA
Tryck for att flytta extruder och byggplatta
till nollage.
DREMELDIGILAB
(<) EXTRUDER
DREMELD GILAB
NETWORK ~PREHEAT CALIBRATE JOG MODE
JOGG-LAGE
Tryck for att visa alternativ for att flytta extruder
och byggplattform langs X, Y och Z-axlarna. @
DREMELDIGILAB ANER
X
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DREMELD |GILAB &@?
RETHOH 1oREEAT {CALIBRAT
[ < J !
DREMEL DIGILAB N§R
LANGUAGE  DISPLaY  SOUND

INSTALLNINGAR

SPRAK - Tryck for att vélja annat menysprak.
DISPLAY — Tryck for att anpassa skapdioder
eller huvudmenyns snabbtangenter.

LJUD — Tryck for att sla pa/av 3D45-ljuden.
AVANCERAT LAGE - Tryck for att manuellt
prioritera GCode-installningar.
FABRIKSATERSTALLNING - Tryck for att ta
bort all information som sparats pa 3D45 och
atervand till fabriksinstaliningar.

DREMELDIGILAB NE=D

DREMELDIGILAB N7

FORVARMA

Tryck pa "Munstyckestemp” for att automatiskt
borja forvarma extrudern for att bygga eller

ta bort dverblivet skrap. Nar din optimala
temperatur val uppnas, tryck pa "Plattans temp”
for att borja forvarma byggplattan.

RENSA — Nar extrudern ar het kan du trycka
for att manuellt mata ut filamentet.
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG

e JPDATES P Sl INGS ABOUT
OM
Tryck for att se 3D45-information, som firmware-
version, anvandningsréknare, skrivarstatus och

DREMELDIGILAB MAC-adress.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

PEKSKARMSIKONER

Indikerar att det finns ett fel, sdésom tomt filament eller 6ppen lucka.

Indikerar WiFi-signalstyrka och om den ar ansluten till WiFi kommer symbolen att bli bla.

Anger att extruder och byggplatta ar svala.

Anger att extruder och byggplatta ar varma.

Anger att extruder och byggplatta ar heta.

% Indikerar att Ethernet &r anslutet.
-
[ J
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INLEDANDE INSTALLATION 3. Valj ditt tradiésa natverk med hjalp av pekskarmen.

Anvand pilarna for att skrolla genom listan med
tillgéngliga tradlosa natverk. Tryck pa ditt
Forsta gangen du satter pa din Dremel 3D45 kommer natverksnamn for att godkénna det.
du att ombes att utféra en inledande installation
av natverket. Nar du slutfort processen far du
tillgang till funktioner som fjarrutskrift i 3D via en
lokal natverksanslutning, aviseringar om firmware-
uppdateringar och skrivarévervakning. Du vagleds NETWORK 1
sedan i hur du laddar din férsta filamentrulle och hur NETWORK 2
du pa ratt satt nivajusterar byggplattan. NETWORK 3
NETWORK 4
1. Auvsluta den inledande installationen genom att
trycka pa "Ja” nar uppmaningen visas pa skarmen
for inledande installation. Om du avslar den har
installationen kan du alltid stélla in natverket
senare.

_ 4. Ange lésenordet till ditt tradlésa natverk och
DREMELDIGILAB ( tryck pa "Klar”.

DREMELDIGILAB AN B

“NETWORK 1” PASSWORD: *

GET STARTED IN 3 STEPS! X

=
=

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. Om du valjer "Start”, kommer 3D45 automatiskt att
ansluta till Ethernet-natverket eller séka efter
tillgéngliga tradlésa natverk.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY
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Med Dremel Digilab 3D Slicer kan du ladda upp, redigera och skapa 3D-filer och sedan ansluta till 3D45 (kraver
tradlos anslutning eller Ethernet-anslutning). | programmet kan du se modeller och projekt, skicka, pausa och
avbryta byggprocesser, 6vervaka byggstatus, fa pushmeddelanden om uppdateringar med mera. Du kan installera
Dremel Digilab 3D Slicer via www.dremel3d.com eller USB-enheten som medféljer Dremel 3D45.

[ Dreme! DigiLab 3D Slicer

File Edit View Settings Eensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

nfil

| 0%
| = _—— _— . Generate Support ]
| I
i |
——

| Need help improving your prints?
| Read the uble

Please load a 3D model

©.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin Il 000m/-0g

DREMEL

1. Oppna Dremel Slicer, klicka pa skrivarnamnet hgst upp till héger och sedan p& Hantera skrivare

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | - Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
| Connection:  The printer s not connected, 1]
i <2
|
|
|
l
|
Close
a3D model
0.0x00x0.0 mm
DREMEL @ oonoomin 1l 000m /-0g

2. Valj Dremel 3D45 och klicka pa Anslut via natverk
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No

File Edit View Seltings

Estensions Preferences Help

Prepare Dremel 3D45
- Materiak: |pLa
i f—
Profile:
Ger| o]

1| st
7 Connect to Networked Printer

| Pof Yo prnt drectly to your priter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ PG sing 2 nstwark cable or by connecting your priter to your WIFL nataeork. [F you

don't connect Cura wth your
Antar, you can st uss 3 LISB drive to transfer g-code fiss £ your prnter.

T T Select your prrker It bl 1
| ‘ Adé Ear PR " tl
Enter the [P adress of Nostrame of your pANTer on the network.
Y i | ToTeeTd ] E
| e )
\ ‘ I I
F - o e
I
f
|
If
| ¥ vour priter & not Isted, read the pstworkpriting
- == aose
Cose
Please load a 30 model
00200x00mm
DREMEL @ ooncarin 11l gm0

3. Klicka pa Léagg till och skriv skrivarens IP-adress
4. Klicka pa OK och darefter pa Anslut

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help
Prepare Dremel 3045

DREMEL 3D45 IDEA BUILDER

Filament Type
MNozle Temperature
Platform Temperature
Chamber Temperature
Door Status

Firmware Version
Active print

Job Name

Time Remaining. 000000

Pause  stop

PLA
220°C

50°C

27

Closed
v3.0.D02.03.03

ansluten.

Kameraflodet fran skrivaren visas i realtid nar du klickar pa knappen Bygga.
Du kan hantera byggprocessen med paus- och stoppknapparna pa skarmen.
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RESPEKTERA ALLA
A VARNING MEDFOLJANDE VARNINGAR OCH

SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR DU ANVANDER
DREMEL 3D45. Underlatenhet att folja anvisningarna
kan resultera i brand, utrustningsskada, skada pa
egendom eller personskada.

VIDROR INTE
A VARNING EXTRUDERSPETSEN ELLER DEN

UPPVARMDA BYGGPLATTAN PA DREMEL 3D45
UNDER DRIFT ELLER INNAN DEN HAR SVALNAT
TILL MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med
extruderspetsen eller den uppvarmda byggplattan
under eller efter drift innan spetsen och byggplattan
har svalnat kan resultera i personskada.

ANVAND ENDAST DREMEL-
A VARNING FILAMENT. Anvéndning av
filament som inte godkants av Dremel kan resultera i
skada pa utrustning och egendom eller personskada.

JUSTERA INTE
A VARNING EXTRUDERINSTALLNINGEN
SA ATT DEN OVERSKRIDER HOGSTA TILLATNA
ANGIVNA TEMPERATUR FOR DET FILAMENT
SOM ANVANDS. Att virma filament hogre én det
rekommenderade intervallet kan orsaka utslapp
som kan leda till personskador.

A DRA INTE UT FILAMENTET.
A FORSIKTIG Det kan skada extrudern.

LADDA/BYTA FILAMENT

-

Starta filamentets laddnings-/bytesprocess genom
att trycka pa knappen "Filament” pa pekskarmen.
Extrudern flyttar sig till det framre hogra hornet i
utskriftomradet och extrudertippen borjar varma
upp sig.

BILD 1 Spolhallare

Filament

DREMELDI|GILAB

©c6

Nar extrudern slutar réra sig kan du 6ppna locket
pa 3D45 for att fa battre tillgang till extrudern.
Om det finns filament laddat ska det skéras

av nara extruderinloppet och tryck sedan pa
pilknappen pa pekskarmen.

DREMELDIGILAB

CUT FILAMENT

w@e

4. Ta bort spolen genom att rotera den moturs och
ta bort den existerande spolen om det finns nan,
se bild 1.

Filamentguideror
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Guideror
BILD 2

Filament

Filamentguide Extruderinlopp

/]

R E—
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Tré toppen pa det nya filamentet genom guideroret,
placera spolen pa spolhallaren, stang spolluckan
genom att rikta in lasflikarna och rotera medurs,
se bild 1.

Nar du placerar en rulle Dremel-filament i
spolhallaren kommer skrivaren automatiskt att
kénna igen filamenttypen och justera skrivarens
installningar sa att de optimeras for det filament du
anvander. (Detta kommer att ga forbi eventuella
utskriftsinstallningar som laddats i din sliced fil).
OBS: Du far méjlighet att ga in i avancerat skrivarldge
for att manuellt &ndra utskriftsinstéaliningarna nér du
har bytt filament. Kontrollera alla instéllningar (om de
anges manuellt) eftersom felaktiga instéllningar kan
leda till att utskrifter misslyckas, att egendom skadas
eller personskador, se tabellen "Filamenttyp och
-instéllningar” pa sidan 268 eller pa dremel3d.com
for senaste tabellen.

OBS: Du har ocksa mdjlighet att ga in i avancerat
utskriftsldge, vilket gér det méjligt fér dig att
extrahera utskriftsinstéliningar fréan den sparade
slicade filen. Detta forhindrar att skrivaren &ndrar
sina utskriftsinstéllningar. Kontrollera alla
installningar fére utskrift eftersom felaktiga
instéllningar kan leda till att en utskrift misslyckas,
egendom skadas eller personskador.

DREMELDIGILAB

7. Vid byte av befintligt filament kommer 3D45
automatiskt att rensa befintligt filament.

Nar skarmen for filamentsmatning visas trycker

du pa pilen pa pekskarmen och trar filament som
kommer fran guideroret in i extruderinloppet tills
extrudern matas in av sig sjalv, se bild 2.

OBS: Se till att dreven inuti extrudern har fattat tag
ordentligt i filamentet innan du avslutar filamentbytet.

8.

 S—
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Du kénner ett ryck och ser att filamentet bérjar mata
in sig sjélv i extrudern ndr detta intréffar.

FEED FILAMEN

o1

©

9. Filament kommer att dras in i extrudern och bérjar
sedan komma ut fran den heta extruderspetsen.
OBS: Din Dremel 3D45 testades genom att
bygga féremal innan den ldmnade fabriken.

Dessa testféremal kan ha utférts med en annan
filamentférg &n den du anvénder. Darfor kan det
finnas lite filament kvar i extrudern.

10. Nar nytt filament kommer ut fran filamenttippen kan
du trycka pa "Klar” pa pekskarmen for att fullborda
filamentets laddningsprocess, atervand till
huvudmenyn och kalibrera extrudern. Ta forsiktigt
bort dverblivet filament utan att réra vid extruderns
varma tipp. Om nédvandigt kan du férsiktigt ta bort
skrép fran extruderspetsen med en naltang.

VAR EXTRA FORSIKTIG FOR ATT

A FORSIKTIG predpoiiey

EXTRUDERSPETSEN NAR SKRAP TAS BORT.
DREMEL 3D45 FUNGERAR INTE ORDENTLIGT MED
EN SKADAD EXTRUDERSPETS OCH DEN MASTE DA
BYTAS UT.

11. Stang 3D45:s lock och dorr.

®
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FILAMENTTYP OCH -INSTALLNINGAR

Filamenttyp PLA ECO-ABS Nylon PETG
Temperaturomrade, munstycke 190-230 °C 190-230 °C 220-280 °C 230-260 °C

Optimal munstyckestemperatur 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Temperaturomrade, byggplatta 0-60 °C 0-70 °C 0-100 °C 0-80 °C

Optimal temperatur, byggplatta 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Multiplikator, utskriftshastighet 10-300 % 10-300 % 10-300 % 0-100 %

Multiplikator, reckommenderad hastighet 100 % 100 % 90% 100 %
Flaktomrade 0-100 % 0-100 % 0-100 % 0-100 %

Instéllning for foremalsflakt 100 % 100 % 50% 100 %

OBS: Kontrollera pa webbsidan dremel3d.com f6r senaste filamentinstéliningar.
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KOMMA IGANG OCH BYGGA

Bakre kldamma Bakre klamma

BILD 3 ‘ ‘

Fréamre Bas Byggplatta Framre klamma
klamma
FORBEREDA BYGGPLATTAN 2. For basta resultat, satt pa ett tunnt lager lim

med hjélp av den medféljande limpatronen pa
byggplattan, bild 4. Kontrollera "Instruktioner for

VIDROR INTE limapplicering" for detaljerad information.
A VARNING EXTRUDERSPETSEN ELLER DEN
UPPVARMDA BYGGPLATTAN PA DREMEL 3D45
UNDER DRIFT ELLER INNAN DEN HAR SVALNAT BILD 4

TILL MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med
extruderspetsen eller den uppvarmda byggplattan
under eller efter drift innan spetsen och byggplattan
har svalnat kan resultera i personskada.

TAPPA INTE BYGGPLATTAN.
A VARNING Glasplattan av hardat glas kan

spricka och resultera i personskada.

A VARNING TA INTE BORT GLASPLATTAN AV
HARDAT GLAS FRAN OBS: Rengdr byggplattan genom att skélja plattan
PLASTHALLAREN. Kontakt med glasplattan av hirdat med varmt vatten och torka den med en trasa.

glas kan resultera i personskada.
3. Montera byggplattan genom att forst féra pa
plattans bakre del pa de bakre klammorna, tryck

A F(")RSIK."G KONTROLLERA FORE VARJE sedan ner plattans framre del tills den klickar pa
BYGGPROCESS ATT plats.
BYGGPLATTAN AR TACKT MED LIM FRAN DEN

MEDFOLJANDE LIMPATRONEN. Om lim inte anvénds
kan féremalets byggkvalitet bli dalig.

1. Avlagsna byggplattan genom att férst trycka ned
och lossa pa de tva kldmmorna som sitter framtill
pa byggplattan, lyft sedan av byggplattan fran
basen med hjalp av byggplattans flikar (bild 3).
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INSTRUKTIONER FOR LIMAPPLICERING

gy

Det ar viktigt att se till att 3D45 byggplattan ar tackt
med Dremel specificerat lim innan du bérjar bygga
nagot. Ett ordentligt underhallet limlager hjalper
delarna att fasta pa byggplattan under utskrifterna och
forhindrar deformationer och kragningar, sarskilt vid
storre utskrifter.

Du ska applicera att limlager vid varije till var tredje
utskrift. Nar du anvander lim ska du se till att du
applicerar det pa hela basytan dar delen kommer att
skrivas ut. Se till att byggplattan ar sval innan du tar
bort den eller applicerar lim.

Varje gang du applicerar lim ska du se till att applicera
tva Overlappande lager. Du kan applicera limmet

pa omkretsen for utskriftsytan forst (1), och sedan
sicksacka upp och ner medan du &verlappar hela ytan
(2). Vanta i 10 sekunder och applicera sedan annu ett
lager genom att sicksacka vanster till hoger (3). Detta
garanterar ett jamnt lager 6ver hela byggytan.

Lat limmet torka innan nivajustering eller start av
utskrift. Férvarmning av byggplattan kan hjalpa till att
snabba pa denna process.
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Var sjunde till tionde limapplicering, eller om limlagret
blir ojamnt, ska du rengéra byggplattan helt. Det har
kan du gora pa tva olika satt:

Alternativ 1: Ta bort byggplattan fran skrivaren. Blot
plattformen med vatten genom att halla den under
varmt vatten under nagra sekunder. Se till att inte bléta
ner varningsetiketten pa byggplattans framsida. Efter
det kan du latt skrapa eller torka bort limmet. Se till

att byggplattan ar helt torr innan du satter tillbaka den

i 3D45.

Alternativ 2: Ta bort byggplattan fran skrivaren.
Anvand skrapan for att skrapa bort limmet pa
byggplattans hela yta. Du kan skrapa fran vanster till
hoger och sedan uppifran och ner for att se till att allt
lim har tagits bort. Se till att ta bort byggplattformen
fran skrivaren innan du skrapar eftersom limdamm kan
sugas in i filtret och satta igen det.

Applicera tva fullstandiga limlager pa den rena
byggplattan och lat lagren torka emellan.

Nar det andra lagret har torkat ska plattan nivajusteras
innan du borjar nasta utskrift.



NIVAJUSTERA BYGGPLATTAN
VIDROR INTE

A VARNING EXTRUDERSPETSEN ELLER DEN

UPPVARMDA BYGGPLATTAN PA DREMEL 3D45
UNDER DRIFT ELLER INNAN DEN HAR SVALNAT
TILL MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med
extruderspetsen eller den uppvarmda byggplattan
under eller efter drift innan spetsen och byggplattan
har svalnat kan resultera i personskada.

Det ar viktigt att du nivajusterar byggplattan varje gang
du monterar tillbaks byggplattan for att kontrollera

att byggplattan sitter pa ett jamnt avstand fran
extruderhuvudet. Om byggplattan inte nivajusteras
byggs foremalen eventuellt inte ordentligt.

1. Tryck pa "Nivajustera” pa 3D45:s pekskarm.

DREMELD |GILAB

2. Extrudern och byggplattan flyttar sig i position for
att nivajustera byggplattan. 3D45 kommer forst att
kontrollera nivan i mitten pa byggplattans baksida.
De tva vreden under byggplattan anvands for att
hoja och sanka till vanster eller hdger. Extrudern
innehaller en sensor som kénner av om badden ar
nivajusterad, det behdvs inga extra verktyg.
Pekskarmen indikerar om din byggplatta &r fér hog
eller lag. Om byggplattan ar for hog kan den
justeras med réatt vred genom att rotera at hoger
tills du hor ett "pip” och pekskarmen indikerar att
den &r redo att kontrollera att badden ar
nivajusterad.

DREMELDIGILAB

TURN RIGHT TO LOWER

®
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4. Om byggplattan &r for lag kan den justeras med
vredet genom att rotera at vanster tills du hor ett
"pip” och pekskarmen indikerar att den ar redo att
kontrollera att badden ar nivajusterad.

BUILD PLATFORM TOO LOW x

S~

TURN LEFTTO RAISE

Tryck pa "Kontrollera” for att kontrollera baddnivan.
Om det behdvs ytterligare justering kommer
pekskarmen att indikera riktningen, om nivan &r ratt
kommer extrudern att flytta sig till nasta punkt och
justeringsprocessen upprepas.

X
VERIFY

Upprepa steg 3-5 for den andra positionen och nar
din badd ar ratt nivajusterad kommer extrudern
automatiskt att flytta sig till kalibreringspositionen
och fullborda nivajusteringsprocessen.

LEVELING IS COMPLETE.




ANSLUT USB-KABELN

N

Hw

Kontrollera att 3D45-strombrytaren ar i av-lage.
Anslut den medféljande USB-kabeln till 3D45 och
datorn, bild 5.

Oppna programvaran.

Satt pa din Dremel 3D45 med strombrytaren for att
synka datorn med Dremel 3D45.

ANSLUTA ETHERNET

@wn =

Kontrollera att 3D45-strdmbrytaren &r i av-lage.
Satt i ethernet-kabeln i din 3D45, bild 6.

Satt pa 3D45 med hjalp av strombrytaren.
Ethernet-anslutningen ska k@nnas av automatiskt.
Tryck pa "Godkann” for att bekrafta anslutningen.

41%
T@

usB

Ethernet
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RESPEKTERA ALLA

MEDFOLJANDE VARNINGAR OCH
SAKERHETSINSTRUKTIONER NAR DU ANVANDER
DREMEL 3D45. Underlatenhet att folja anvisningarna
kan resultera i brand, utrustningsskada, skada pa
egendom eller personskada.

STRACK INTE IN HANDEN |

DREMEL 3D45 MEDAN DEN
BYGGER. Kontakt med Dremel 3D45:s rorliga delar
under byggprocessen kan resultera i dalig
byggkvalitet, skada pa utrustning eller personalskada.

OBS: Din Dremel 3D45 bygger testféremal innan den
l&mnar fabriken. Dessa testféremal kan ha utférts med
en annan filamentférg &n den du anvénder. Darfér
kan det finnas lite filament kvar i extrudern. Né&r du
startar ditt férsta féremal kan det finnas lite av denna
filamentférg tills den 6vergar till din filamentférg.

Du har olika alternativ nar du bygger med din 3D45:
1) Minne i skrivaren

2) USB-flashminne

3) Dator



INNAN DU BYGGER

Kontrollera ett det finns tillrackligt med filament
laddat (se sidan 266). Om 3D45 far slut pa
filament under byggprocessen, kommer den att
pausa tills mer filament 1aggs till.

Kontrollera att lim har applicerats, att byggplattan

ar nivajusterad och att dar inte finns nagra féremal.

Se till att extruderns och byggplattans temperatur
ar installd enligt det filament som anvénds, se
sidan 268 for mer information.

BYGGA FRAN MINNET | SKRIVAREN

Tryck pa "Bygga” i huvudmenyn.

DREMELD |GILAB

FILAMENT

2. Tryck pa skrivarikonen i byggmenyn.

DREMELDIGILAB NIZ
108MB 434MB PRINT
378IMB  1885MB  QUEUE

3. Tryck pa modelifilen du vill bygga.

(Anvand pilar for att skrolla genom sidorna)

DREMELD |GILAB

8

TABLET STAND

@

e FROG
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Tryck pa "Bygga” pa modellinformationssidan for att
starta byggprocessen.

PLA ﬂ?

@8

FROG

DREMELDIGILAB

Din 3D45 kommer forst att rikta in extrudern och
byggplattan till sina nollpositioner och sedan
kommer nivajusteringssensorn att forsiktigt rora

vid byggplattan for att fullborda justeringen. Din
extruderspets och byggplatta kommer att borja
varmas upp, vilket kan ta nagra minuter. Nar ratt
temperatur har natts kommer modellen att bérja
byggas.

Nér féoremalet avslutas kommer 3D45 automatiskt
att flytta extrudern och byggplattan till sina
kalibreringspositioner och kyla ner extruderspetsen
och byggplattan.

Vanta tills pekskarmen visar att extrudern och
byggplattan ar kalla innan du tar bort féremalet. Se
avsnittet for hur du tar bort foremal fran byggplattan
for mer instruktioner om féremalsborttagning.



BYGGA FRAN USB-FLASHMINNE BYGGA FRAN DATORN
1. Tryck pa "Bygga” i huvudmenyn. Dremel 3D45 ar kompatibel med Dremel Digilab 3D
Slicer och Simplified 3D. Folj instruktionerna som
DREMELDIGILAB = medféljde denna programvara for att genomféra en
byggprocess fran datorn.
@ . @ AVBRYTA BYGGPROCESSEN PA 3D45
=
= Annullera féremalet under férvarmning eller byggnad

Leve LAMENT  TOOLS genom att trycka pa "Stopp” pa pekskarmen. Om du
bekréaftar med "Ja” kommer extrudern och plattan att
flytta till sina kalibreringslagen.

2. Tryck pa USB-ikonen for att fa tillgang till
USB-flashminnet.

DREMELD |GILAB

108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

3. Folj steg 3-7 fran Bygga fran minnet i skrivaren for
att fullborda byggandet fran USB-flashminnet.

N

BILD 7

USB-flashminne
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BORTTAGNING AV DITT FOREMAL FRAN
BYGGPLATTAN

VIDROR INTE
A VARNING EXTRUDERSPETSEN ELLER DEN

UPPVARMDA BYGGPLATTAN PA DREMEL 3D45
UNDER DRIFT ELLER INNAN DEN HAR SVALNAT
TILL MINST 60 °C (140 °F). Kontakt med
extruderspetsen eller den uppvarmda byggplattan
under eller efter drift innan spetsen och byggplattan
har svalnat kan resultera i personskada.

ANVAND PERSONLIG
A VARNING SKYDDSUTRUSTNING.
Anvindning av skyddsutrustning sasom

varmebestédndiga handskar och skyddsglaségon
minskar personskador.

VAR UPPMARKSAM PA DIN
A VARNING KROPPSPOSITION NAR DU
ANVANDER HANDVERKTYG FOR ATT TA BORT
FOREMAL FRAN BYGGPLATTAN. Att plotsligt slinta
med handredskap, samt fel kroppsposition under
borttagande av foremal fran byggplattan kan resultera
i personskada.

TAPPA INTE BYGGPLATTAN.
A VARNING Glasplattan av hardat glas kan
spricka och resultera i personskada.

VRID ELLER BOJ INTE
A VARNING BYGGPLATTAN NAR FOREMALET

TAS BORT. Glasplattan av hérdat glas kan sléppa fran
plasthallaren och resultera i personskada.

A UNDVIK ATT SKRAPA
A FORSIKTIG BYGGPLATTAN NAR FOREMAL
TAS BORT. REPOR PA BYGGPLATTAN KAN
RESULTERA | FELAKTIGT FOREMALSBYGGANDE.

-

Vanta tills extrudern har kallnat innan du tar bort
ditt foremal.

Ta bort byggplattan fran byggomradet medan
féremalet fortfarande sitter fast.

Borttagning av ditt foremal fran byggplattan. Vid
behov kan verktyget for borttagning av féremal
anvandas for att ta bort foremalet fran byggplattan
(bild 8).

N

@

TA BORT STOD (VID BEHOV)

Anvand naltangen for att ta bort stéd som finns inne i
ditt féremal eller som &r svara att na.
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Din 3D45 &r utrustad med en kamera som kan
anvandas for att Gvervaka utskrifter pa avstand,

sa lange din skrivare ar ansluten till ett natverk.
Det finns tva satt att fa tillgang till kameran: via
Dremel Digilab 3D Slicer (se sidan 264) eller direkt
via en webblasare.

DIREKT GENOM WEBBLASARE

1. Se till att enheten du vill se kameran pa ar
ansluten till samma natverk som 3D-skrivaren.
Det kan vara via wifi eller ethernet.

Tryck pa "Verktyg" i huvudmenyn pa din 3D45

DREMELD |GILAB

Lokalisera din skrivares IP-adress. Om din skrivare
ar ansluten till natverket via ethernet &r det
adressen bredvid "Ethernet IP". Om din skrivare
ar ansluten till ndtverket via wifi &r det adressen
bredvid "Wifi IP". Det ar en sekvens med tre

eller fyra siffror separerad med punkter.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

e LICENSE

Oppna valfri webblasare pa enheten du vill se
kameran pa.

| adressfaltet ska foljande strang anges:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html

Till exempel,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7. Tryck pa enter, sa far du se en skarm med en vy
av kameran nedan.

ANVAND ALLTID MEDFOLJANDE LIMPATRON.

Kontrollera att byggplattan befinner sig pa réatt niva

varje gang innan utskrift.

For korrekt vidhaftningsférmaga for filamentet

vid byggplattan ska du regelbundet tvatta bort

limmet fran byggplattan med varmt vatten, torka

byggplattan, applicera ett nytt lager lim och

nivajustera plattan pa nytt.

Kontrollera att spolen &r installerad ordentligt och

kan rotera fritt.

Né&r du anvander Dremel 3D45 for forsta

gangen eller nar du har bytt filament ska du lata

Dremel 3D45 mata ut filament tills materialet

Overensstdmmer med installerad filamentfarg.

Det ar viktigt att dvervaka din Dremel 3D45 nar

den borjar bygga féoremal. Du kan uppleva problem

med foéremal, framst i borjan. Men det ar ocksa

den basta tidpunkten att avbryta foremalet, rengdra

byggplattan och starta ditt féremal igen. Stanna i

narheten av Dremel 3D45 under byggprocessen.

Det ar viktigt att spara férpackningen till Dremel

3D45 eftersom det da blir lattare att férpacka och

transportera Dremel 3D45.

Kontrollera att du forvarar filamentspolar pa

en plats som inte ar for fuktig eller varm.

Vi rekommenderar att du inte tar ut filamentrullen

fran sin lufttata forpackning tills den ska anvéandas.

Anvand verktyget for borttagning av foremal

forsiktigt for att inte skada byggplattan eller

féremalet.

Om mojligt &r det bast att placera ditt foremal mitt

pa byggplattan. Det ar mycket viktigt att anvanda

bast orientering for ditt foremal. Kontrollera att ditt

foremal finns pa byggplattan och att du anvander

bast orientering for att bygga.

. For branta 6verhang (mindre &n 45 graders vinkel)
rekommenderar vi att bygga med stéd.

12. Ta alltid bort byggplattan innan féremalet tas bort.

-

10.

1

=y
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UNDERHALL UPPDATERA FIRMWARE VIA NATVERK

Om din 3D45 ar ansluten till WiFi bor den soka efter

RENSA EXTRUDERN firmware-uppdateringar varje gang den slas pa.
Du kan ocksa uppdatera dess firmware direkt fran
Anvand rensningsverktyget for att rensa extrudern och pekskarmen. Uppdatera firmware:
ta bort kvarvarande filament, bild 9. 1. Tryck pa "Verktyg” foljt av fliken "Uppdateringar”.
1. Klicka pa filamenténdringsknappen pa skarmen
och vanta tills extrudern varms upp. Nar filamentet - —
borjar rensas ska rensningsverktyget foras in i EREMELRICIERE ADNL=
extruderinloppet (topp).
2. Tilltappt filament trycks ned och kommer ut genom
extruderspetsen. Tryck ned rensningsverktyget hela @ i @
végen for att sékerstélla att alla filament rensats =
bort. Tryck inte éverdrivet hart da detta kan skada il
extrudern. SUILD " e

DREMELDI|GILAB

2. Din 3D45 kontrollerar att senaste firmware ar
installerad och fragar om du vill uppdatera,
om det behdvs.

3. Valj godkann for att ladda ned och installera
senaste firmware.

DREMELDIGILAB

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Nar 3D45 startar och atervander till startskédrmen
ar firmwareuppdateringen klar.
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UPPDATERA FIRMWARE MANUELLT

Om 3D45 inte ar ansluten till ett natverk kan du

uppdatera firmware direkt fran ett USB-flashminne.
Med hjélp av din webblasare kan du ga till www.
dremel3d.com och ladda ned den senaste 3D45-
firmware-filen.

2. Spara 3D45-firmwarefilen pa ett tomt, FAT32-

formaterat, USB-flashminne.

Stang av 3D45 med hjalp av PA/AV-strémbrytaren.

Satt i USB-flashminnet i USB-A-posten.

Sla pa 3D45 sa kénner den automatiskt av och

installerar nytt firmware.

6. Sla AV 3D45, ta bort USB-flashminnet och sla PA
den igen for att fullborda uppdateringen.

S

RENGORA UTSIDAN

Rengdr 3D45:s utsida med en luddfri trasa. Ta bort
synligt skrap fran utsidan.

Undvik att skada Dremel 3D45 genom att inte anvanda
vatten, kemikalier eller andra rengdringsmedel pa
3D45.

RENGORA EXTRUDERSPETSEN

2 VAR EXTRA FORSIKTIG FOR ATT
F0|KT|G INTE SKADA EXTRUDERSPETSEN
NAR SKRAP TAS BORT. DREMEL 3D45 FUNGERAR
INTE KORREKT MED EN SKADAD EXTRUDERSPETS

OCH DEN MASTE DA BYTAS UT.

VIDROR INTE EXTRUDERSPETSEN

A VARNING ELLER DEN UPPVARMDA
BYGGPLATTAN PA DREMEL 3D45 UNDER DRIFT
ELLER INNAN DEN HAR SVALNAT TILL MINST 60 °C
(140 °F). Kontakt med extruderspetsen eller den
uppvarmda byggplattan under eller efter drift innan
spetsen och byggplattan har svalnat kan resultera i
personskada.

Anvand en liten naltang for att dra bort plastskrap fran
extruderspetsen.

Om skrapet ar svart att fa bort kan extrudern behdva
varmas upp.

RENGORA PEKSKARMEN

Torka pekskarmen med en mjuk luddfri trasa.
Spreja inte rengdringsmedel pa pekskarmen.
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Problem

Orsak

Losning

Filament matas inte ut eller fastnar
inte ordentligt pa byggtejpen.

Det kan intraffa om byggplattan
inte ar nivajusterad med
extruderhuvudet.

Nivajustering av byggplattan riktar
in extruderhuvudet och ger en
battre foremalskvalitet. Avbryt

ditt féremal, rensa byggplattan,
nivajustera byggplattformen och
starta om féremalet.

Dremel 3D45 frés innan féremalet
startade.

Dremel 3D45 kan ha tagit emot
motsagande kommandon.

Stang av strombrytaren, vanta i
30 sekunder, och sla sedan pa
strombrytaren igen.

Stédmaterial bryts inte av vid
rensning och resulterar i minskad
kvalitet for slutféremalet.

Orientationen av delen ar inte
optimal.

Orientera om positionen av 3D-filen
i ditt slicingprogram for att minimera
stddmaterialet eller placera
stddmaterialet pa icke-kritiska ytor.

Spagettiréra vid slutet av
byggprocessen.

Ett lager av ditt foremal fastnar inte
ordentligt, modellen sparas med
minimal ytarea som ar i kontakt
med byggplattan, eller ocksa
byggdes féremalet flytande ovanfor
byggplattan utan att valja stdd.

Anvand férhandsvisningsfunktionen
i ditt slicingprogram for att se hojd
och position for det forsta lagret.
Bygg med stdd nar det behovs.

Z-Gap-forskjutning ar eventuellt inte
korrekt och extruderspetsen ar inte
pa ratt avstand fran byggplattan.

Kontakta kundservice om hur du
kalibrerar Z-Gap-forskjutningen.

Del endast byggd till halften.

Slut pa filament.
Filament tilltppt under byggandet.

Byt filament och fortsatt
byggprocessen.

Se "Det kommer inte ut nagot
filament".

Det kommer inte ut nagot filament.

Tilltappt extruder.

Ta kontakt med kundservice.

Filament inte laddat pa ratt satt.

Forsok att kora en filamentetandring
igen for att sakerstalla att
extruderdreven har fattat tag i
filamentet korrekt.

Extrudern gar inte till
hempositionen.

Ta kontakt med kundservice.

Tradiga eller fransiga platslager pa
branta 6verhang.

Foremalsoverhang ar for langt
ifran varandra eller for brant
(<45 graders vinkel).

Bygg med stdd.

3D45 hittar inte mitt WiFi-natverk.

Skrivaren ar for langt ifran den
tradlésa routern.

Placera 3D45 narmare din router.
Anslut till natverk med Ethernet.

3D45 ansluter inte till mitt natverk.

Skrivaren ar for langt ifran den
tradlosa routern.

Placera 3D45 narmare din router.

Felaktigt natverkslésenord eller
SSID.

Ange l6senord/SSID eller
kontrollera ditt I6senord med din
natverksleverantor.

Byggprocessen startade inte nar
det skickades Over natverk.

Slut pa filament.

Ladda extra filament och fortsatt
byggprocessen.

Luckor 6ppna.

Luckorna maste vara stangda for
att starta byggprocessen o6ver ditt
natverk, starta byggprocessen fran
skrivarko.

Modellen byggs redan

Byggplattan méaste vara tom fér

att starta en byggprocess over ditt
natverk, rensa byggplattan och starta
byggprocessen fran skrivarkon.
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Firmwareuppdateringar
Dremel rekommenderar att firmware uppdateras nar Dremel tillhandahaller en uppdatering.

Dremel tillhandahaller firmwareuppdateringar for att forbattra prestanda och lagga till fler funktioner fér Dremel
3D45 under produktens hela livslangd. Det finns tva satt att uppdatera Dremel 3D45 pa: (1) Hdmta uppdatering
fran dremel3d.com och installera med USB-minne. (2) Anslut Dremel 3D45 till internet och uppdatera fran Dremel
3D45:s pekskarm.

Oppen killkod som anvinds i denna Dremel-produkt

Denna produkt innehaller programvarukomponenter pa licens fran licensinnehavaren som har rattigheter till
alla versioner av GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) (licenser for
publicering och distribution av fri programvara) eller alla andra 6ppna kallkodslicenser som kréver att kallkoden
ar tillgénglig. Du kan fa en fullstandig maskinlasbar kopia av motsvarande kallkod genom att skicka en skriftlig
forfragan till:

Dremel

Att.: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forfragan maste innehalla: (i) namnet pa Dremel-produkten, (ii) serienummer (om tillampligt), (i) programvaru-
versionen (om tillampligt), (iv) ditt namn, (v) ditt féretagsnamn (om tillampligt) och (vi) din postadress for leverans
och e-postadress (om tillampligt).

Vi kan debitera en symbolisk avgift foér att tdcka kostnader fér material och distribution.

Du kan skicka din férfragan (i) inom tre (3) ar fran datumet da du mottog produkten som inkluderade programvaran
din foérfragan handlar om eller (ii) i det fall da koden licensierats under GPL version 3 sa lange som Dremel erbjuder
reservdelar eller kundsupport for den produkten.

Garanti angaende fortsatt anvidndning av den 6ppna kéllkoden:

DREMEL ger ingen garanti fér programvarorna med 6ppen kéllkod i denna enhet, om sadana program anvands

pa annat satt an programmet &r avsett for av DREMEL. Licenserna som listats nedan definierar garantin, om det
finns nagon, fran upphovsman eller licensgivare for 6ppen kallkod. DREMEL franséger sig specifikt alla garantier for
defekter som orsakats av andringar av éppet kéllprogram eller produktens konfigurering. Du har inga garantiansprak
mot DREMEL om den 6ppna kéllkoden overtrader immaterialratten for tredje part. Teknisk support, om det finns,
kommer endast att ges vid oférandrad programvara.
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Denna DREMEL-produkt omfattas av garanti enligt
lagstadgade/landsspecifika regler; skador orsakade av
normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig anvandning
tacks inte av garantin.

Om produkten inte ar konform med denna skriftliga
garanti, gor som foljer:

1. ATERLAMNA INTE din produkt till inkdpsstéllet.
2. Ta kontakt med kundservice via
www.dremel.com for vidare instruktioner.

AVFALLSHANTERING

Maskinen, tillbehdéren och forpackningen ska
omhandertas pa miljovanligt satt for atervinning.

ENDAST FOR EU-LANDER

for kasserade elektriska och elektroniska

apparater och dess modifiering till nationell
ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas separat
och pa miljovanligt satt 1amnas in for atervinning.

Slang inte elverktyg i hushallsavfallet!
E Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG

KONTAKTA DREMEL

Mer information om Dremels sortiment, support och
hotline finns pa www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
Nederlanderna.
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LES GJENNOM ALLE

A ADVARSEL INSTRUKSJONENE |

DENNE BRUKSANVISNINGEN OG GJZR

DEG KJENT MED DREMEL 3D45 F@R
KLARGJGRING OG BRUK. HVIS IKKE DISSE
ADVARSLENE OG INSTRUKSJONENE FOLGES KAN
DET RESULTERE | BRANN, SKADE PA UTSTYR,
SKADE PA EIENDOM ELLER PERSONSKADE.

OPPBEVAR ALLE ADVARSLER OG INSTRUKSER FOR

FREMTIDIG REFERANSE

Veer oppmerksom pa at
innholdet i hurtigstartguiden og
instruksjonshandboken kan endres
over tid. Du har tilgang til den mest
oppdaterte versjonen via nettet pa
www.dremel3d.com.

A

A

SIKKERHET FOR ARBEIDSOMRADET

a. Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst.
Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader uten
lys kan fare til ulykker.

b. lkke bruk Dremel 3D45 i nzrheten av brennbare

vaesker, gass eller stev. Dremel 3D45 danner
heye temperaturer som kan fare til antennelse av
stov eller damper.

c. Oppbevar en Dremel 3D45 som ikke er i bruk
utilgjengelig for barn og andre uautoriserte
personer. Det kan oppsta skade hvis den brukes
av utrente brukere.

ELEKTRISK SIKKERHET

a. Bruk alltid Dremel 3D45 med et korrekt jordet
stremuttak. lkke modifiser stopselet til Dremel
3D45. Feil jording og modifiserte stopsler oker
risikoen for elektriske stot.

b. lkke bruk Dremel 3D45 i fuktige eller vate
omgivelser. Dremel 3D45 ma ikke utsettes
for regn. Fuktige omgivelser gker risikoen for
elektriske stat.

c. lkke misbruk ledningen. Ikke bruk ledningen
til & dra Dremel 3D45 med, eller til a trekke
stopselet ut av stikkontakten.

Hold ledningen unna varme, olje, skarpe kanter

og bevegelige deler. Skadde eller innviklede
ledninger oker risikoen for elektriske stot.

d. Unnga a bruke dette produktet nar det er
tordenvaer. Det finnes en liten mulighet for

overspenning etter lynnedslag som kan fore til fare

for et elektrisk stat.
e. Trekk Dremel 3D45 ut av streamuttaket om et
nadstilfelle skulle oppsta.

PERSONLIG SIKKERHET

a. Var oppmerksom, pass pa hva du gjer og ga
fornuftig frem nar du arbeider med en Dremel
3D45. lkke bruk Dremel 3D45 nar du er trott

eller pavirket av alkohol eller medikamenter. Et

oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av Dremel
3D45 kan fore til personskader.

®

[ NO | OVERSETTELSE AV b.
ORIGINALINSTRUKSJONENE
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Bruk personlig verneutstyr. Bruk av
beskyttelsesutstyr som varmesikre hansker

og sikkerhetsbriller vil redusere risikoen for
personskade.

Bruk egnede klaer. Ikke bruk Igstsittende klaer
eller smykker. Hold har, tay og hansker unna
deler som beveger seg. Lastsittende kleer,
smykker eller langt har kan bli viklet inn i deler som
beveger seg.

BRUK OG VEDLIKEHOLD AV DREMEL 3D45

Kontroller Dremel 3D45 for du skal bruke den,
og sjekk at bevegelige verktaydeler fungerer
feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller skadet slik at dette innvirker pa
Dremel 3D45s funksjon. Hvis det er mistanke at
det finnes skade, ma Dremel 3D45 repareres av
et autorisert Dremel servicesenter for bruk. Hvis
Dremel 3D45 brukes nar den er skadet, kan det
fare til lav kvalitet ved produksjonen av objektet,
ytterligere skade pa verktoyet, skade pa eiendom
eller personskade.

Ikke ror ekstrudertuppen mens Dremel 3D45 er
i drift eller for den har kjglt seg ned til minst 60
°C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
oppvarmet byggeplattform under eller etter drift for
tuppen er kjolt ned kan fgre til personskade.

Sett opp Dremel 3D45 i et omrade med god
ventilasjon. Plasser Dremel 3D45-skriveren

pa en flat, ikke brennbar overflate borte fra
brennbare materialer. Serg for at det er minst
20 cm (8 tommer) fritt rom rundt Dremel 3D45.
Dremel 3D45 smelter plast under byggingen.
Plastdufter som frigjgres under bruken av Dremel
3D45 kan irritere @yne og luftveier. Hvis Dremel
3D45 star for nzere andre gjenstander vil ikke
ventilasjonen vaere god nok.

Ikke stikk fingre/hender inn i Dremel 3D45
mens den er i drift. Kontakt med de bevegende
delene til Dremel 3D45 mens den er i drift kan
fore til darlig byggekvalitet, skade pa utstyret eller
personskade.

Hold alltid et aye med Dremel 3D45 nar den er
i drift. Hvis Dremel 3D45 brukes av personer som
ikke er kjent med disse advarslene kan det fore til
skade pa utstyr, eiendom eller personskade.

Bruk kun DREMEL filament. Bruk av filament som
ikke er autorisert av Dremel kan fare til skade pa
utstyr og eiendom, eller fare til personskader.

Ikke juster ekstruder-/dyse-innstillingen slik at
den overskrider maksimumstemperaturen til
filamenttypen som tas i bruk. Oppvarming av
filamentet ti en hoyere temperatur enn det som er
anbefalt kan fore til personskader.

Segrg for at sma gjenstander som lages med
Dremel 3D45 ikke er tilgjengelige for smabarn.
Sma gjenstander kan utgjere kvelningsfare for sméa
barn.

Ikke lag ulovlige eller upassende objekter med
Dremel 3D45.

Ikke bruk Dremel 3D45 til & lage objekter der
hensikten er & bruke dem sammen med talglys,
flytende brennstoff eller andre varmekilder. Plast
kan smelte nar den eksponeres for ild eller andre
varmekilder. Slik bruk av objekter som er laget av
Dremel 3D45 kan fore til brann, skade pa eiendom
og personskade.

Ikke bruk Dremel 3D45 til & lage objekter der
hensikten er & bruke dem sammen med mat og
drikke, for eksempel tilbereding, dekorasjon,
lagring eller konsumering. Slik bruk av objekter



aa.

som er laget av Dremel 3D45 kan fare til at man
blir syk eller far personskade.

Ikke bruk Dremel 3D45 til & lage objekter

der hensikten er @ bruke dem sammen med
elektriske komponenter eller husene til
elektriske komponenter. Dremel-filament passer
ikke til bruk med elektriske komponenter. Slik bruk
av objekter som er laget av Dremel 3D45 kan fore
til skade pa eiendom og personskade.

. Ikke putt plastobjekter inn i eller rundt munnen

din. Dremel-filament passer ikke til klargjoring av
mat eller drikke eller matlagingsredskaper. Slik bruk
av objekter som er laget av Dremel 3D45 kan fore
til at man blir syk eller far personskade.

Ikke bruk Dremel 3D45 til & lage objekter der
hensikten er a bruke dem til & oppbevare
kjemikalier. Dremel-filament passer ikke til
oppbevaring av kjemikalier. Slik bruk av objekter
som er laget av Dremel 3D45 kan fore til skade pa
eiendom og personskade.

Ikke modifiser Dremel 3D45 eller prov a endre
fabrikkinnstillingene. Modifikasjoner kan fore til
skade pa utstyr og eiendom samt personskade.
Dremel 3D45 ma ikke utsettes for temperaturer
over 70 °C (158 °F). Dremel 3D45 kan da bli
skadet. Dremel 3D45 er tiltenkt & skulle brukes i
temperaturer mellom 16-29 °C (60 - 85 °F).

Ikke flytt eller dunk borti Dremel 3D45 eller
ekstruderen under drift. Dette kan fore til feil ved
byggingen av objektet.

Ikke bytt filamentspole med mindre
byggeprosessen er fullfort, stoppet eller satt pa
pause. Hvis du bytter filamentet under byggingen,
vil objektet bli kansellert og det kan oppsta skade
pa ekstruderen.

Ikke trekk ut filamentet for du far beskjed om
dette pa bergringsskjermen. Hvis du gjor dette
kan det oppsta skade pa ekstruderen.

Var ekstra forsiktig sa du ikke skader
ekstrudertuppen nar du fjerner rester. Dremel
3D45 vil ikke fungere som den skal med skadet
ekstrudertupp, denne ma da skiftes ut.

For hver bygging ma du serge for at
plattformen er dekket med Dremel-spesifisert
lim. Bruk av feil lim kan fare til skade pa utstyr og
darlig byggekvalitet.

Var bevisst pa kroppsposisjonen din nar du
bruker handverktoy for a fjerne objekter fra
byggeplattformen. Hvis verktayet plutselig glir og
du har feil kroppsposisjon mens du fierner objektet
fra byggeplattformen kan det fore til personskade.

. Unnga a skrape byggeplattformen mens du

fjerner objekter. Skraper i byggeplattformen vil
fore til feil ved byggingen av objekter.

Ikke slipp byggeplattformen. Herdet glassplate
kan knuses og forarsake personskade.

Ikke fjern herdet glassplate fra plastholder.
Kontakt med kanten pa herdet glassplate kan
forarsake personskade.

Ikke vri eller bay byggeplattformen mens du
fierner objekter. Herdet glassplate kan Igsne seg
fra plastholderen og forarsake personskade.
Dremel er ikke ansvarlig for den strukturelle
styrken til objekter som lages ved bruk av
Dremel 3D45. Strukturelle modeller som er laget
av uerfarne designere kan fore til skade pa
eiendom og personskade.
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SERVICE

a. Ta alltid ut stepselet til Dremel 3D45 fra
stremuttaket for du utferer service. Hvis dette
ikke gjeres kan det fore til personskade og skade
pa utstyr.

b. Service pa din Dremel 3D45 ma kun utferes
av et autorisert Dremel servicesenter som kun
bruker Dremel-reservedeler. Slik vil korrekt drift
og sikkerhet for din Dremel 3D45 opprettholdes.

c. Bruk kun komponenter som Dremel har
godkjent. Bruk av komponenter som ikke er
genuine Dremel-komponenter® kan ugyldiggjere
garantien.

d. Bruk kun filament som Dremel har godkjent.
Bruk av filament som ikke er godkjente Dremel-
filament® kan ugyldiggjere garantien til ekstruderen.
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Symbol Navn Angivelse/forklaring

Det brukes for & varsle
deg om potensiell

fare for personskader.
Overhold alle
sikkerhetsmeldinger
som folger etter

dette symbolet for

a unnga eventuelle
personskader eller
dedsfall.

Sikkerhets-
varselsymbol

Gjer brukeren

Les

bruksanvisning- oppmerksﬂom pa
at han ma lese

symbol

bruksanvisningen

Angir en farlig
situasjon som,
dersom den ikke
unngas, vil resultere i
dedsfall eller alvorlige
personskader

m Faresymbol

Angir en farlig
situasjon som, dersom
den ikke unngas,

kan resultere i
dedsfall eller alvorlige
personskader.

Advarselsymbol

Angir en farlig
situasjon som, dersom
den ikke unngas, vil
resultere i mindre
eller moderate
personskader.

Advarsels-

A FORSIKTIG symbol

Kontakt kan fare til
forbrenninger. La det
avkjoles for du utferer
service.

Faresymbol for
varm overflate.

A\

Dette symbolet angir
at dette verktoyet er
listet av Underwriters
Laboratories til &
veere i samsvar med
amerikanske og
kanadiske standarder.

GI.IS UL US-symbol

en kopi eller faksimile (helt eller delvis) av hvilket som
helst objekt som ikke du har skapt, a lage et objekt fra
en digital fil som ikke du eier, & lage et objekt fra en
skann av et fysisk objekt som ikke du har skapt. Det
er ditt ansvar & innhente slik tillatelse. | noen tilfeller
vil du muligens ikke veere i stand til a fa slik tillatelse.
| tilfeller der du ikke kan fa slik tillatelse bgr du ikke
3D-printe et slikt objekt, eller sa gjgr du det pa egen
risiko. Du far ikke modifisere, omvendt konstruere,

ta fra hverandre eller demontere Dremel 3D45 eller
dens programvare eller fastvare, bortsett fra hvis det
er tillatt etter gjeldende lov. Hvis du bruker Dremel
3D45 pa noen annen mate enn det som er anbefalt
og beskrevet i disse Drifts-/Sikkerhetsinstruksjonene,
sa gjer du det pa egen risiko. Hvis du bruker Dremel
3D45 til a lage objekter som krenker andsrettigheter
som eies av tredjepart, kan det fgre til sivil- eller
kriminalrettslig forfglgelse og straff, og du kan bli
ansvarlig for erstatning, beter eller fengselsstraff.

BYGGING

Ekstruder: Enkel ekstrudering
Ekstrudertemperatur: Opptil 280°C (536°F)
Byggeplattformtemperatur: Opptil 100°C (212°F)
Betjeningsgrensesnitt: 4,5” Fullfarge IPS-
bergringsskjerm

Maksimalt byggevolum: 255mm x 155mm x 170mm
(10" x 6" x 6,7")

Lagtykkelse: 100 mikroner | 0,10 mm
Filamenttype og -farger: Se dremel3d.com
Intern lagring: 8GB

Ekstern lagring: USB-flash-stasjon

VEKT OG DIMENSJONER

Vekt (uten spole): 19,4 kg (42,8 Ibs)
Dimensjoner: 515mm x 406mm x 394mm (20,25” x
16" x 15,9”)

FILAMENT

Fungerer med Dremel filament pa 1,75mm

DETTE ER ET KLASSE
A ADVARSEL A-PRODUKT. DETTE PRODUKTET
KAN FGRE TIL RADIOFORSTYRRELSER | ET
HUSHOLDNINGSMILJ@, NOE SOM KAN F@RE TIL AT
BRUKEREN MA SETTE | VERK PASSENDE TILTAK.

Dremel 3D45 er laget for 3D-utskriftsobjekter fra
digitale filer som lager eller eier, eller har rettighet til
a skrive ut med Dremel 3D45. Nar du lager objekter
med Dremel 3D45 er det ditt ansvar a serge for at du
ikke krenker andsretten til eventuell tredjepart, eller
bryter eventuelle gjeldende lover eller forskrifter, slik
som amerikanske, norske eller andre utenlandske
andsrettlover. Dremel 3D45 far ikke brukes til & lage
objekter som er beskyttet av andsretter som er eid av
tredjepersoner uten tillatelse fra denne/disse parten(e).
A bruke Dremel 3D45 til & gjere en eller flere av
folgende ting kan kreve tillatelse fra tredjepart: a lage
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FILAMENTOPPBEVARING

Alle polymerer brytes ned over tid. Ikke pakk ut
filamentet for du skal bruke det. Filamentet ber lagres
ved romtemperatur: 16-29 °C (60-85 °F) og under tgrre
forhold.

PROGRAMVARE

Dremel 3D45 kommer med gratis fil slicing-
programvare for Windows og Mac OSX. Denne
applikasjonen konverterer dine 3D digitale filer til filer
som kan bygges.

STATTENDE OPERATIVSYSTEMER

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 eller eldre versjoner
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

*  Microsoft® Windows® Windows 8, 8.1

*  Microsoft® Windows® Windows 10



MINSTEKRAV TIL SYSTEMSPESIFIKASJONER

CPU: 64-bit prosessor (32-bit stottes ikke)

Minne: 3 GB RAM (4 GB eller mer anbefales)
Diskplass: ~ 2 GB ledig diskplass for installering
Skjermkort: 1024 MB GDDR RAM eller mer.
Microsoft® Direct3D® 11 kompatibelt skjermkort eller

hgyere

Pekeenhet: Mus med tre knapper

KRAV TIL STROMTILFORSEL

3D45 inntakskapasitet: 100-240 V, 47-60 Hz, 0,85-2,3 A

DRIFTSMILJ@

Romtemperatur: 16-29 °C (60 - 85 °F)
Vannrett arbeidsplass
Tart arbeidsplassmiljg

16" (406mm)
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Ressurs Beskrivelse Plassering
Hurtig- Gir en illustrert Du kan finne en
startguide gjennomgang av  trykket utgave av
hvordan du skal Hurtigstartguiden
pakke ut din 3D45 i esken sammen
og begynne og med skriveren.
bygge rett fra Den finnes
esken. ogsa pa
www.dremel3d.com
Dremel 3D Gir deg den www.dremel3d.com
hjemmeside  nyeste 3D45-
programvaren,
produktinforma-
sjonen, kunde-
stotte, og 3D-
modell og prosjekt
nedlastinger.
Dremel 3D Kontakte Dremel ~ www.dremel3d.com
kundestotte for produktstette,
vedlikehold og
service.
File Slicing- Lar deg laste opp, Installer fra
programvare  redigere og bygge www.dremel3d.com
3D-filer. eller fra USB

flash-stasjon levert
sammen med
Dremel 3D45.
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Filamentspole En sylindrisk del som en lang

filamentstreng er viklet opp pa for
lagring og kontinuerlig bruk.

Begrep Definisjon .g, .gcode, Et byggbart filformat som er
Byggeplattform Den flate overflaten som brukes av -g3drem kompatibelt med ditt Dremel 3D45.
din Dremel 3D45 til & bygge objekter. Limstav Syrefritt lim som ikke er giftig og som
Byggeplattformen bestar av en herdet kan paferes byggeplattformen for &
glassplate med plastholder. holde fast utskrifter.
Byggeplatt-  Klemmer som finnes pa forsiden av Nivellerings-  Knottene under basen pa
formklemmer  byggeplattformbasen, og som brukes knotter byggeplattformen gjer det enkelt for
til & holde byggeplattformen pa plass. brukerne a nivellere byggeplattformen
Byggevolum  Det tredimensjonale (3D) rommet for hver utskrift.
som et objekt vil oppta sa snart Nivellering- En sensor som registrerer hgyden
det er ferdig. Dremel 3D45 har en sensor pa byggeplattformen og bidrar i riktig
maksimal byggevolum, noe som betyr nivellering.
at objekter med starre byggevolum - -
ikke kan bygges med mindre de Lokk :DrkDr?mel 3D4g halr et dre!lbad
endres i stgrrelse eller deles opp i OKK pa tpppen. . et legger til rette
. for mer tilgang til byggeplattformen,
underobjekter. !
ekstruderen, filamentet og objektene
Dor Din Dremel 3D45 har en der som dine nar det er ngdvendig.
er lokalisert pa frontpanelet. Den - .
legger til rette for enkel tilgang til Nebbtang Xalnd"g veréktgg{ Sk(im bruﬁez tt” E: Ki
byggeplattformen, ekstruderen, 0 rﬁ Sd”.“ o Jte lelr og ? aK i t
filamentet og objektene dine. Denne C?IV? bg '9 ma:j_ens € som er for varm
dgren er laget av et gjennomsiktig til & bergres direkte.
materiale slik at du kan overvake Nylon Syntetisk polymer som gir sterke og
fremdriften til objektene dine samtidig fleksible utskrifter med god slitestyrke.
som byggemiljget holdes stabilt. OBJ fil En vanlig digital fil som brukes
ECO-ABS Naturlig termoplast som gir brukerne i et bredt utvalg av 3D-modell-
holdbare og stgtbestandige deler. programvarer. Denne filen er laget i
Ethernet-port  En lokal kablet nettverksteknologi som tregj?pags 3D—|g:jogramvare ellerfastet
gjer det mulig for elektroniske enheter ned fra Dremelsd.com.
a kommunisere. Objekt- Et verktey som brukes til & skille
Ekstrude- En enhet som bruker gir til & trekke fjermngs— objektene dine fra byggeplattformen.
rinntak filament gjennom ekstruderinntaket, verkioy
varme opp filamentet til PLA. En bioplast som stammer fra
byggetemperaturen og skyve fornybare kilder som maisstivelse
det oppvarmede filamentet ut av PETG Et filament av termoplast som
ekstrudertuppen. kombinerer fleksibilitet, styrke og
Ekstrudervifter Vifter som brukes til & kjgle ned holdbarhet som ligner pa nylon, men
de ytre delene av ekstruderen og som er lettere & skrive pa, akkurat
girmotoren. som PLA
Ekstruder- Et plaststykke som retter Iuft fra Spoleholder En plastdel som er lokalisert il
viftemunn ekstruderviften pa bygge plattformen venstre for byggeplattformen inne i
for & hjelpe til med a kjole det aktive byggeomradet til din Dremel 3D45,
bygget. og som er beregnet for & holde en
Ekstrude- En apning som befinner seg pa filamentspole.
rinntak toppen av ekstruderen der filament Spoledar En avtakbar der som laser
som skal brukes til bygging innfgres. filamentspolen til spoleholderen.
Ekstruder- En hendel pa siden av ekstruderen Trinnmotor En berstelgs DC elektrisk motor som
hendel som brukes til & lgsne grepet til brukes til & drive ledeskinnene og
ekstruder-girmotoren. ekstrudergirene.
Ekstrudertupp En dyse som befinner seg pa bunnen STL-fil En vanlig digital fil som brukes
av ekstruderen der oppvarmet i et bredt utvalg av 3D-modell-
filament som skal brukes til bygging programvarer. Denne filen er laget i
presses ut. tredjeparts 3D-programvare eller lastet
Filament En tradaktig streng med ned fra Dremel3d.com.
plastmateriale. Bergrings- Skjerm med fullfarge som er
Filamentle- Et plastrgr som leder filamentet fra skjerm bemnpsse:jkhvgrt. DeInBISAr‘Sdeg
dergr spoleholderen til ekstruderen pa g\t;?erl\feresa:nmtidrgnsim oy kgﬁ g
int for & hindre bgying. ’
printeren for & hindre baying kommandoer direkte til din Dremel
Filament gar ~ En sensor i ekstruderinntaket som 3D45 uten & bruke en datamaskin.
tom-sensor setter printeren pa pause hvis den - -
gar tom for filament i lopet av en USB—ﬂash— Etkfll(yttbart minnekort som brukes i en
oppbygning. stasjon rekke apparater.
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WIFI

En lokal tradlgs nettverksteknologi
som gjer det mulig for elektroniske
enheter & kommunisere.

Ledeskinner
X-akse

Et sett med skinner pa hver side av
ekstruderen som lar en trinnmotor
flytte ekstruderen til venstre eller
hgyre side av byggeomradet.

Ledeskinner
Y-akse

Et sett med skinner pa hver side av
byggeomradet som lar en trinnmotor
flytte ekstruderen til forsiden eller
baksiden av byggeomradet.

Ledeskinner
Z-akse

Et sett med skinner plassert bak
byggeomradet som lar en trinnmotor

flytte byggeplattformen opp eller ned.
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BLI KJENT MED DIN 3D45

2

e —

P =

{

15 N/
\\
12
11
1. Lokk
2. Ekstruderinntak
3. Ledeskinne Z-akse
4. Der
5. Byggeplattform-faner
6. Gripehandtak
7. USB A-port
8. Nivelleringsknotter
9. Byggeplattform
10. Bergringsskjerm
11. Byggeplattformklemmer
12. Filamentspoleholder
13. RFID-leser
14. Filamentspole
15. Kamera
16. Ledeskinner Y-akse

W
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

\\

Trinnmotor
Filamentledergr
Ekstruder-hendel
Filamentledeklemme
Ekstruderinntak
Kammerventilator (med valgfri filtreringskobling)
Bandkabel
Ledeskinner X-akse
Nivellering-sensor
Ekstrudertupp
Strembryter

USB B port
Ethernet-port
Navneskilt
Strgminntak
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INTRODUKSJON

Velkommen til Dremel Digilabs verden. Vart oppdrag er a lede deg gjennom den digitale fabriksjonsprosessen og
dele bestepraksiser med deg, slik at du kan vekke ideene dine til live. 3D-bygging er en prosess som vil inneholde
eksperimentering og sté-pa-vilje. Heldigvis er Dremel-ekspertene her for & gjere jobben din enklere med online
tips og support. Dremel 3D45 gir deg nye funksjonaliteter, som nettverkstilkobling og 3D-fiernutskrift via local area
network-tilkobling. Falg forhandsoppsettet pa bergringsskjermen for & komme i gang med 3D45.

INNHOLD | PAKKEN*

DREMEL
DIGILAEL
3D PRINTER
Quick Start Guide

Hurtigstartguide

(2) Filamentspole** Stremledning USB-ledning

(2) Limstav Objektfjerningsverktoy USB-flash-stasjon

* Mengder kan variere avhengig av settet.
**Ma ikke oppbevares i varmt eller fuktig milje.

Opprenskningsverktoy
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UTPAKKING 6. Apne dgren og fiern det midterste innlegget.

1. Plasser boksen pa bordet, kutt av tapen og apne.
2. Fjern topp innlegget.

y ]

i)

I ill

|

3. Fjern 3D45 og plasser pa bordet.
4. Apne lokket og ta av topp-innlegget.

Tips: Ta vare pa emballasjen til fremtidig transport
og lagring.
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BERGRINGSSKJERM

Det er enkelt & bruke din Dremel 3D45 uten en datamaskin med den installerte programvaren og
fargebergringsskjermen. Fer du bygger modellen din vil vi gjere deg kjent med bergringsskjermens menystruktur og
alternativer.

A ADVARSEL OVERHOLD ALLE MEDF@LGENDE ADVARSLER OG SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU
BRUKER DREMEL 3D45. HVIS IKKE DISSE FGLGES KAN DET RESULTERE | BRANN, SKADE
PA UTSTYR, SKADE PA EIENDOM ELLER PERSONSKADE.

DREMELD GILAB A

.,7))

BYGG (BUILD)
— Trykk for & velge en 3D-modell og begynne
byggeprosessen. (Se side 307 for mer
LEVEL  FILAMENT  “TOOLS detaljerte byggeinstruksjoner)
BUILD
DREMELDIGILAB AN

BYGGEMENY (BUILD MENU)
Trykk pa printer, USB Flash Drive, eller

. utskriftska (Print Queue) for a velge

3‘9;%% 1?35845’\;88 QPS‘ENJE destinasjonen til gnsket fil.

=
B :))

DREMELDIGILAB PLA /N |

’ ’ MODELLMENY (MODEL MENU)

Trykk for & velge ensket modell eller bruk

TABLET STAND

[ < J—

pilene for & bla gjennom sidene for a finne
din modell.

FILDETALJER (FILE DETALLS)

Innstillinger for dyse- og platetemperaturer for

( ) navaerende bygg.
- BALD) BYGG (BUILD) — Trykk for & begynne
byggeprosessen.
b 4 SLETT (DELETE) — Trykk for & fierne modellfilen
PLATRGRH Tee fra minnet pa skriveren eller USB flash-
(<) FROG - stasjonen.

KOPIER TIL SKRIVER (COPY TO PRINTER) —
Fra USB-flash-stasjon, trykk for & kopiere
modellfil til minnet pa skriveren.

DREMELDIGILAB PLA | &
BYGGESTATUS (BUILD STATUS)

;:D STOPP (STOP) — Trykk for & avbryte den
ol naveerende byggeprosessen.

PALSE PAUSE/SPILL AV (PAUSE/PLAY) — Trykk
Q for & pause eller fortsette den naveerende

byggeprosessen. Du har tilgang til filament-
(< X---) FROG SToP knappen nar du pauserer.
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DREMELD GILAB AN

VARSEL OM UTSKRIFTSK@
JA (YES) — Ga videre med a skrive ut fil.
NEI (NO) — Avbryt utskrift av fil.

DREMELDI|GILAB

FILAMENT

Trykk for & begynne oppvarming og start
filament laste-/endringsprosess. (Se side
= 301 for instruksjoner for filament laste-/
DREMEL DICIIEAD endringsprosess)

CUT FILAMENT

&f’@ o

DREMELDIGILAB ANz

=
—

LEVEL FILAMENT o0LS

BUILD
NIVELLER
Trykk for a starte nivelleringsprosess for
SEE = AL NE byggeplattform. (Se side 306 for instruksjoner

for nivellering av byggeplattform)

DREMELDIGILAB AN
VERKT@Y (TOOLS)
=] Trykk for a fa tilgang til felgende individuelle
N printer funksjoner og innstillinger.
LEVEL  FILAMENT  TOOLS
BUILD
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DREMELDIGILAB ANL=
NETWORK  PREHEAT CALIBRATE JOGM

o UPDATES HELF SETTINGS  ABOU'

DREMELD |GILAB N7

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE
Trykk for & ga inn pa servicemenyen og
se kundeservice kontaktinformasjon .

DREMELDIGILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE 5 MODE

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

NETTVERK (NETWORK)

Trykk for & ga inn pa Nettverksmenyen for a
koble til eller koble fra WIFI eller stille Proxy.
KOBBLE TIL WIFI (CONNECT WIFI) — Trykk
for a koble til WiFi.

STILL PROXY (SET PROXY) — Trykk for

a stille proxy manuelt.

STILL STATISK IP (SET STATIC IP) — Trykk
for a stille statisk IP.
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KALIBRER (CALIBRATE)
Trykk for a flytte ekstruderen og
byggeplattformen til nullposisjon.

DREMELDIGILAB

DREMELDI|GILAB

NETWORK ~PREHEAT CALIBRATE JOG
OPPRETTINGSMODUS (JOG MODE)
Trykk for & vise alternativer for a flytte ekstruder
og byggeplattform langs X, Y og Z-aksen.
DREMELDIGILAB ANER
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DREMELD|GILAB AN B

INNSTILLINGER (SETTINGS)
SPRAK (LANGUAGE) — Trykk for & velge
alternativt menysprak.
<) DISPLAY (DISPLAY) — Trykk for & tilpasse

PDATES > SETTINGS  AB kabinettets LED-er eller hovedmeny-hurtigtaster.
LYDER (SOUNDS) — Trykk for & sla 3D45-lyder
palav.
AVANSERT MODUS (ADVANCED MODE) —

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE

DI = Trykk for & manuelt prioritere GCode-innstillinger.
DREMEL DIGILAB S
ke GJENOPPRETTE FABRIKKINNSTILLINGER
(FACTORY RESET) — Trykk for a slette all
informasjon lagret pa 3D45 og ga tilbake til
LANGUAGE  DISPLAY SOUND fabrikkinnstillinger.

DREMELDIGILAB NE=D

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE

(<) P s emNEs  EEl FORVARM (PREHEAT)
Trykk pa "dyse-temperatur" for & automatisk
begynne a forvarme ekstruderen for & bygge
eller fierne overflgdig rusk. Sa snart du har
oppnadd den optimale temperaturen, trykk pa

DREMELDI|GILAB N7 "Plattformtemperatur" for & begynne & forvarme
% byggeplattformen.
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. PURGE (PURGE) — Nar ekstruderen er varm,

trykk for a ekstrudere filament manuelt.

S &

NOZZLE TEf £Mp
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOC

OM (ABOUT)
Trykk for & se 3D45-informasjon slik som
fastvare-versjon, bruksteller, printerstatus og

DREMELD |G ILAB = MAC-adresse.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000

PRINTER STATUS: XXX
ETHERNET MAC: 00:00:
'WIFI MAC: 00:00:00:00:
ETHERNET IP: 000. .000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

BERGRINGSSKJERM-IKONER

Indikerer at det er en feil som filament tom eller dgr apen.

Indikerer styrke pa WiFi-signal og dersom tilkoblet vil WiFi- symbol lyse blatt.

Indikerer at ekstruderen og byggeplattformen er avkjolt.

Indikerer at ekstruderen og byggeplattformen er varme.

Indikerer at ekstruderen og byggeplattformen er veldig varme.

% Indikerer at Ethernet er tilkoblet.
-
[ J
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Farste gang du slar pa Dremel 3D45 vil du bli bedt
om a utfgre et innledende oppsett av nettverk. Fullfgr
denne prosessen for a fa tilgang til funksjoner som
3D-fjernutskrift via local area network-tilkobling varsler
om fastvareoppdateringer og printerstatus-overvaking.
Du vil deretter fa en gjennomgang pa hvordan du
laster din farste rulle med filament og nivellerer
byggeplattformen pa riktig mate.

1. For a fullfgre forste oppsett, trykk pa "Start"
(START) nar du blir bedt om det pa den farste
oppsettskjermen . Hvis du ikke godtar dette
oppsettet, kan du alltid sette opp nettverk senere.

DREMELDIGILAB AN=

GET STARTED IN 3 STEPS! X

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. Hvis du velger «Start», vil 3D45 automatisk koble
til ethernettet ditt eller soke etter tilgjengelige
tradlgse nettverk.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

298

3. Velg ditt tradlgse nettverk ved hjelp av
bergringsskjermen. Bruk pilene til & bla gjennom
listen over tilgjengelige tradlgse nettverk.

Trykk pa ditt nettverksnavn for a godta det.

NETWORK 1

NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

4. Skriv inn passordet til ditt tradlgse nettverk
og trykk pa "Ferdig" (DONE).

DREMELDIGILAB AN B

“NETWORK 1” PASSWORD: *




Dremel Digilab 3D Slicer lar deg laste opp, redigere og bygge 3D-filer og koble til din 3D45 (krever tradlgst nettverk
eller ethernet-tilkobling). | programvaren kan du se modeller og prosjekter, sende, pausere og avbryte bygginger,
kontrollere byggstatus, motta oppdateringer via push-varsler og mer. Du kan installere Dremel Digilab 3D Slicer fra
www.dremel3d.com eller fra USB-minnepinnen som ble levert sammen med Dremel 3D45.

[ Dreme! DigiLab 3D Slicer

File Edit View Settings Eensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

nfil

| 0%
| = _—— _— . Generate Support ]
| I
i |
——

| Need help improving your prints?
| Read the uble

Please load a 3D model

©.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin Il 000m/-0g

DREMEL

1. Apne Dremel slicer, klikk pa skrivernavnet i gverste hayre hjgrme og klikk pa Administrer skrivere

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | - Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
| Connection:  The printer s not connected, 1]
i <2
|
|
|
l
|
Close
a3D model
0.0x00x0.0 mm
DREMEL @ oonoomin 1l 000m /-0g

2. Velg din Dremel 3D45 og klikk Koble til via nettverk
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File Edit View Seltings

Estensions Preferences Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

Prof To prin drectly to your pritter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt

| D1 waing a network cable or b conmecting your pantsr £a your WL network. I you don't connect Curs weh your
e, you can i Uss 3 USB cve o tanstr o hes £ your pncar. i
T Select your prrker It o
| T50 Printer Address X
| add Ede

Enter the [P address or hostname of your prnter on the network.

= | [ETTRer] ] =

| e )

‘\ TF your printer & not Isted, read the network-printing.
Leoubleshooting quide.

Cose

Cose
Please load 3 30 model

00x0.0x00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00mi-0g

3. Klikk Legg til og skriv inn din printers |IP-adresse
4. Klikk OK sa Koble til

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Lukk innstilling-vinduene. Du bgr na se et grent merke pa Bygg-skjermknappen som angir at tilkoblingen var
vellykket.

Hvis du klikker pa Bygg-knappen vil du se en live kameraoverfgring fra skriveren din.
Du kan administrere byggingen din ved & bruke pause- og stopp-knappene pa denne skjermen.

No
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OVERHOLD ALLE

A ADVARSEL MEDF@LGENDE ADVARSLER OG

SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU BRUKER
DREMEL 3D45. Hvis ikke disse folges kan det
resultere i brann, skade pa utstyr, skade pa eiendom

eller personskade.
IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN

A ADVARSEL MENS DREMEL 3D45 ER | DRIFT

ELLER F@R DEN HAR KJGLT SEG NED TIL MINST
60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
byggeplattform under eller etter drift for tuppen og
byggeplattformen er kjolt ned kan fore til

personskade.
BRUK KUN DREMEL FILAMENT.

A ADVARSEL Bruk av filament som ikke er

autorisert av Dremel kan fore til skade pa utstyr og
eiendom, eller fore til personskader.
IKKE JUSTER EKSTRUDER-

A ADVARSEL INNSTILLINGEN SLIK AT DEN

OVERSKRIDER MAKSIMUMSTEMPERATUREN TIL
FILAMENTTYPEN SOM BRUKES. Oppvarming av
filamentet ti en hoyere temperatur enn det som er

anbefalt kan fore til personskader.
IKKE TREKK FILAMENT UT. Hvis

A FORSIKTIG du gjer dette kan det oppsta

skade pa ekstruderen.

LASTE/ENDRE FILAMENT

-

Start filament laste-/endre prosessen ved a
trykke pa "Filament"-knappen (FILAMENT)
pa bergringsskjermen. Ekstruder vil forflytte
seg til hayrehjgrnet foran utskriftsomradet og
ekstrudertuppen vil begynne & varmes opp.

Spoleholder

Apne

\

Filament

301

DREMELDI|GILAB

©c6

2. Etter at ekstruderen slutter & bevege seg, apne
3D45-dekselet for bedre tilgang til ekstruderen.

3. Dersom eksisterende filament er lastet, kutt
eksisterende filament naer ekstruderinntaket og
trykk pa piltasten pa bergringsskjermen.

DREMELDIGILAB

CUT FILAMENT

w@e

4. Fjern spoledgr ved a vri den mot klokken og fiern
eksisterende spole hvis det er en til stede, se figur
1.

Filamentlederer
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Lederor Filament Filamentleder Ekstruderinntak

FIG. 2

/]
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Dra tuppen av ny filament gjennom styrergret,
plasser spolen pa sporeholderen, skift ut
spoleholderen ved a justere lasetapper og roter
med klokken, se figur 1.

Nar du plasserer en rulle med Dremel-filament i
spoleholderen, vil printeren automatisk gjenkjenne
filamenttypen og stille skriverinnstillingene for

a optimalisere filamentet som brukes. (Dette vil
forbiga skriverinnstillinger som er lastet pa din
oppdelte fil).

NB: Du kan ogsa bruke den avanserte
skrivermodusen for & manuelt endre pa
skriverinnstillingene etter at du har byttet filament.
Kontroller alle innstillinger (hvis du har angitt disse
manuelt) ettersom feil innstillinger kan fore til at

du ikke kan skrive ut, skade pa eiendom eller
personskader. Du kan se "diagrammet "Filamenttype
og innstillinger" pa side 303 eller pa dremel3d.com
for den siste oversikten.

MERK: Du kan ogsa bruke den avanserte
skrivermodusen, som gir deg muligheten til & hente
skriverinnstillinger fra den lagrede oppdelte filen.
Denne vil forhindre at printeren endrer pa
skriverinnstillingene. Kontroller alle innstillingene for
utskrift ettersom feil innstillinger kan fore til at du
ikke kan skrive ut, skade pa eiendom eller
personskader.

7. Hvis du endrer eksisterende filament, vil 3D45
automatisk renske eksisterende filament.

8. Nar Filament-skjermen for mating vises, trykk pa
piltasten pa bergringsskjermen og dra filament
som kommer fra styrergret inn i ekstruder-inntaket
til ekstruderen mater gjennom pa egen hand, se
figur 2.

 S—

|
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MERK: Seorg for at girene inne i ekstruderen tar
godt tak i filamentet for du gjer fullferer endring av
filamentet. Du vil kienne et rykk og se at filamentet
begynner & mate seg selv inn i ekstruderen nar
dette skjer.

DREMELDIGILAB

FEED FILAMENT

)

@ ®

9. Filament trekkes opp i ekstruderen og begynner a
ga ut av den varme ekstrudertuppen.

MERK: Din Dremel 3D45 ble testet ved & bygge
objekter for den forlot fabrikken. Disse testobjektene
kan ha blitt laget med en annen filamentfarge enn
du bruker. Det kan derfor hende at en liten mengde
filament sitter igjen i ekstruderen.

10. Nar ny filament fremgar fra ekstrudertuppen, trykk
pa "ferdig" (DONE) pa bergringsskjermen for a
fullfere lasteprosessen til filament, ga tilbake til
hovedmenyen og kalibrer ekstruderen. Fjern
forsiktig eventuelt overflgdig filament uten & bergre
den varme ekstrudertuppen. Fjern eventuelle rester
om ngdvendig fra ekstrudertuppen med nebbtang.

DREMELDIGILAB

302



n

hinltv oo/l ibiin 7

= 1

®

VAR EKSTRA FORSIKTIG SA DU
A FORSIKTIG IKKE SKADER

EKSTRUDERTUPPEN NAR DU FJERNER RESTER.
DREMEL 3D45 VIL IKKE FUNGERE SOM DEN SKAL
MED EN SKADET EKSTRUDERTUPP, DENNE MA DA
SKIFTES UT.

11. Lukk 3D45-deksel og der.

FILAMENTTYPE OG INNSTILLINGER

Filamenttype PLA ECO-ABS Nylon PETG
Dysens temperaturspenn 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 — 280 °C 230 - 260 °C
Optimal dysetemperatur 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Byggeplattformens temperaturspenn 0-60°C 0-70°C 0 - 100 °C 0-80°C
Optimal byggeplattformtemperatur 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Utskriftshastighetsmultiplikator 10 — 300 % 10 — 300 % 10 — 300 % 0 — 100%
Anbefalt hastighetsmultiplikator 100 % 100 % 90% 100 %
Vifteomrade 0 - 100% 0 — 100% 0 - 100% 0 — 100%
Vifteinnstilling for nedkjeling av objekt 100 % 100 % 50% 100 %

MERK: Ga til dremel3d.com for & se de nyeste filament-innstillinger.
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KLARGJ@RING FOR BYGGING

Bakre klemme Bakre klemme

I

Fremre Base  Byggeplattform Fremre klemme
klemme
REPARERE BYGGEPLATTFORMEN 2. For best mulig resultat, pafer et tynt lag med lim

pa byggeplattformen med limstaven som falger
med (figur 4). Se “Instruksjoner for bruk av lim” for
IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN ytterligere informasjon.

A ADVARSEL MENS DREMEL 3D45 ER | DRIFT

ELLER FZR DEN HAR KJGLT SEG NED TIL MINST
60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
byggeplattform under eller etter drift for tuppen og
byggeplattformen er kjolt ned kan fore til
personskade.

IKKE SLIPP
Y LULLLNY BYGGEPLATTFORMEN. Herdet

glassplate kan knuses og forarsake personskade.

IKKE FJERN HERDET
A ADVARSEL FyRsvayer=y

PLASTHOLDER. Kontakt med kanten pa herdet MERK: For & rengjore byggeplattformen, spyl
glassplate kan forarsake personskade. plattformen med varmt vann og terk av med et
handkle.
A FORSIKTIG F@R HVER BYGGING MA DU 3. Installer byggeplattformen ved a ferst sette
SORGE FOR AT PLATTFORMEN bakdelen av plattformen pa den bakre klemmen, og
ER DEKKET MED LIM FRA LIMSTAVEN SOM FOLGER trykk deretter ned pa forsiden av plattformen til den
MED. Hvis du ikke bruker lim, kan dette fore til darlig klikker pa plass.

byggekvalitet.

1. Fjern byggeplattformen ved a forst trykke ned og
frigjere de to klemmene som du finner foran pa
byggeplattformen, |oft deretter byggeplattformen fra
basen ved hjelp av byggeplattform-fanene (figur 3).

304



INSTRUKSJONER FOR BRUK AV LIM

gy

Det er viktig & serge for at 3D45-plattformen er dekket
med Dremel-spesifisert lim fgr du begynner a bygge.
Et limlag som holdes vedlike hjelper med a holde deler
fast til byggeplaten under utskrift og forhindrer baying
og krolling, spesielt nar det skrives ut i store lag.

Bruk et lag med lim for hver 1-3 utskrifter. Nar du
bruker lim, sgrg for at du bruker den pa hele omradet
av sengen som skal skrives ut. Sgrg for at byggeplaten
er avkjelt for du fierner den eller pafgrer lim.

Hver gang du bruker lim, ma du serge for &

pafere to lag. Du kan pafgre lim pa omkretsen av
utskriftsomradet ferst (1), og deretter sikksakk opp og
ned mens du paferer et nytt lag over hele omradet (2).
Vent i 10 sekunder, og pafer deretter et nytt lag ved a
dra fra fram og tilbake, fra venstre til hgyre (3). Dette
serger for et jevnt lag over hele byggomradet.

La limet terke for du nivellerer eller begynner en ny
utskrift. Forvarming av byggeplaten kan hjelpe med a
fremskynde denne prosessen.
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Du ber rengjere byggeplaten fullstendig etter hver
7-10 limpafarelser, eller nar limlaget blir ujevnt. Du kan
gjere dette pa en eller to ulike mater:

Alternativ 1: Ta ut byggeplattformen fra skriveren. Fukt
plattformen i vann,ved a holde den under varmt vann i
noen fa sekunder. Serg for at at sikkerhetsanordningen
pa forsiden av byggeplaten ikke blir vat. Etter det ber
det veere enkelt & kunne skrape eller terke av limet.
Serg for at byggeplattformen er helt terr for du legger
den tilbake i 3D45.

Alternativ 2: Ta ut byggeplattformen fra skriveren.
Bruk skrapen til & skrape limet av hele overflaten pa
byggeplaten. Du kan skrape fra venstre til hayre, og
deretter fra opp til ned for & sgrge forat alt limet er
fiernet. Serg for at du fierner byggeplattformen fra
skriveren far du skraper ettersom limstav kan komme
seg inn i filteret og blokkere det.

Pafer to fulle lag med lim pa den rene byggeplaten.
Seorg for at det forste laget torker for det andre laget
paferes.

Nar det andre laget har terket, ma du nivellere
plattformen pa nytt for du starter neste utskrift.



NIVELLERE BYGGEPLATTFORMEN

IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN
A ADVARSEL MENS DREMEL 3D45 ER | DRIFT
ELLER F@R DEN HAR KJGLT SEG NED TIL MINST
60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
byggeplattform under eller etter drift for tuppen og
byggeplattformen er kjolt ned kan fore til
personskade.

Det er viktig at du nivellerer byggeplattformen
hver gang du reinstallerer byggeplattformen,

for & serge for at byggeplattformen har jevn
avstand fra ekstruderhodet. Hvis du ikke nivellerer
byggeplattformen, kan det fore til at objekter ikke
bygges pa riktig mate.

1. Trykk pa “Nivellering” (LEVEL) pa 3D45-
bergringsskjermen.

DREMELDIGILAB

f—>]
i ——1
=

FILAMENT

LEVE!

BUILD

2. Ekstruderen og byggeplattformen vil ga i posisjon
for & nivellere byggeplattformen. 3D45 vil forst
sjekke nivelleringen i midten pa baksiden
av byggeplattformen. De to knottene under
byggeplattformen brukes til & heve og senke
byggeplattformen pa byggeplattformens venstre-
og hayre side. Ekstruderen inneholder en sensor
som registrerer om sengen er jevn og ingen ekstra
verktay er ngdvendig.

3. Bergringsskjermen angir om din byggeplattform er
for hoy eller lav. Hvis byggeplattformen er for hay,
kan du justere gjeldende knott ved a rotere til
hayre til du herer et "pip" og bergringsskjermen
indikerer at den er klar til & verifisere at sengen er
jevn.

DREMELDIGILAB

TURN RIGHT TO LOWER
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Hvis byggeplattformen er for lav, kan du justere
gjeldende knott ved a rotere til venstre til du harer
et "pip" og bergringsskjermen indikerer at den er
klar til a verifisere at sengen er jevn.

X

BUILD PLATFORM TOO LOW

TURN LEFTTO RAISE

Trykk pa "Verifiser" (VERIFY) for & sjekke om
sengen er jevn. Dersom ytterligere justering er
ngdvendig, vil bergringsskjermen indikere
retningen. Dersom nivaet er korrekt, vil ekstruderen
ga videre til neste punkt og nivelleringsprosessen
kan gjentas.

DREMELDIGILAB

VERIFY

Gjenta trinn 3-5 for den andre stillingen.
Nar sengen r helt jevn, vil ekstruderen
automatisk flytte til kalibreringsposisjon og
fullfere nivellingersprosessen.

LEVELING IS COMPLETE.




KOBLE TIL USB-KABEL

N

Hw

Serg for at strambryteren for 3D45 er i av-stilling.
Koble den medfglgende USB-kabelen til 3D45 og
datamaskinen, figur 5.

Apne programvaren.

Skru pa din Dremel 3D45 med strembryteren for
a synkronisere datamaskinen din med din Dremel
3D45.

KOBLE TIL ETHERNET

@WnN =

Searg for at strembryteren for 3D45 er i av-stilling.
Plugg ethernet-kabel inn i 3D45, figur 6.

Sla Dremel 3D45 pa med strgmbryteren.
Ethernet-tilkobling ber oppdages automatisk.
Trykk pa "Godta" (Accept) for & bekrefte tilkobling.

Ethernet
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OVERHOLD ALLE
A ADVARSEL MEDF@LGENDE ADVARSLER OG

SIKKERHETSINSTRUKSJONER NAR DU BRUKER
DREMEL 3D45. Hvis ikke disse folges kan det
resultere i brann, skade pa utstyr, skade pa eiendom
eller personskade.

IKKE STIKK FINGRE/HENDER INN
A ADVARSEL | DREMEL 3D45 MENS DEN ER |
DRIFT. Kontakt med de bevegende delene til Dremel

3D45 mens den er i drift kan fore til darlig
byggekvalitet, skade pa utstyret eller personskade.

MERK: Din Dremel 3D45 vil bygge testobjekter far den
forlot fabrikken. Disse testobjektene kan ha blitt laget
med en annen filamentfarge enn du bruker. Det kan
derfor hende at en liten mengde filament sitter igjen

i ekstruderen. Begynnelsen av det forste objektet ditt
kan komme til & ha noe av denne filamentfargen for
fargen endrer seg til din filamentfarge.

Du har to alternativer nar du bygger med din Dremel
3D45:

1) Lagring pa printer

2) USB-flash-stasjon

3) Datamaskin



F@R DU BYGGER

Serg for at det er lastet nok filament (se side

301). Hvis 3D45 gar tom for filament i Igpet av et
bygg, vil den pausere til flere filament er lagt til.
Sarg for at lim pafgres og byggeplattformen er jevn
og fri fra objekter.

Serg for at temperaturen pa ekstruderen og
byggeplattformen er satt i henhold til filamenttypen
som brukes (se side 303 for mer informasjon).

BYGGING FRA LAGRING PA PRINTER

Pa hovedmenyen, trykk pa "Bygg" (BUILD).

DREMELDIGILAB

ANz

LAMENT TOOLS

BUILD

Pa byggemenyen, trykk pa skriverikonet.

DREMELD IGILAB ANLR
108MB 434MB PRINT
378IMB  1885MB QUEUE

Trykk pa modellfilen du gnsker a bygge.
(Bruk piler til & bla gjennom sider)

DREMELD IGILAB
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Pa detaljsiden i modellen, trykk pa "Bygg" (BUILD)
for & starte byggeprosessen.

PLA ﬂ?

@8

FROG

DREMELDIGILAB

Din 3D45 vil farst justere ekstruderen og
byggeplattformen til deres nullstillinger, og deretter
vil nivelleringssensoren bergre en byggeplattform
for & fullfgre justeringen. Ekstrudertuppen og
byggeplattformen vil begynne & varme opp, noe
som kan ta noen minutter. Sa snart temperaturen
er tilstrekkelig, vil modellen din begynne & bygges.
Nar objektet er ferdig, vil din 3D45 automatisk
justere ekstruderen og byggeplattformen til deres
kalibreringsposisjoner og kjgle ned ekstrudertuppen
og byggeplattformen.

Vent til bergringsskjermen angir at ekstruderen

og byggeplattformen er avkjelt far du fierner
objektet. Se seksjonen om fjerning av objekt fra
byggeplattformen for instruksjoner om fijerning av
objekt.



BYGGE FRA USB-FLASH-STASJON

BYGG FRA DATAMASKIN

1. Pa hovedmenyen, trykk pa "Bygg" (BUILD).

e
1

LEVE LAMENT TOOLS

2. Trykk pa USB-ikonet for & fa tilgang til innholdet pa
USB flash-stasjonen.

DREMELD |GILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

3. Folg trinn 3-7 fra "Bygg" (BUILD) fra Lagring pa
printer (ON-PRINTER STORAGE) for & fullfere
bygg fra USB-flash-stasjon.

USB-flash-stasjon
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Dremel 3D45 er kompatibel med Digilab 3D Slicer
og Simplified 3D. Felg instruksjonene som kom
med denne programvaren for a fullfgre et bygg fra
datamaskinen din.

KANSELLERE DITT BYGG PA 3D45

Hvis du gnsker & kansellere objektet ditt under
forvarming eller bygging, ma du trykke pa "Stopp"
(STOP) pa bergringsskjermen. Hvis du bekrefter
med "Ja" (YES), vil ekstruderen og byggeplattformen
bevege seg til deres kalibreringsposisjoner.



FJERNE OBJEKTET DITT FRA
BYGGEPLATTFORMEN

IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN
A ADVARSEL MENS DREMEL 3D45 ER | DRIFT
ELLER FZR DEN HAR KJGLT SEG NED TIL MINST 60
°C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
byggeplattform under eller etter drift for tuppen og
byggeplattformen er kjolt ned kan fore til
personskade.

BRUK PERSONLIG
A ADVARSEL VERNEUTSTYR. Bruk av
beskyttelsesutstyr som varmesikre hansker og
sikkerhetsbriller vil redusere personskader.

VAR BEVISST PA
A ADVARSEL KROPPSPOSISJONEN DIN NAR
DU BRUKER HANDVERKT@Y FOR A FJERNE
OBJEKTER FRA BYGGEPLATTFORMEN. Hvis
verktoyet plutselig glir og du har feil kroppsposisjon
mens du fjerner objektet fra byggeplattformen kan
det fore til personskade.

IKKE SLIPP
LU TN By GGEPLATTFORMEN. Herdet

glassplate kan knuses og forarsake personskade.

IKKE VRI ELLER B@Y
[0} P NLULEE Y BYGGEPLATTFORMEN MENS DU
FJERNER OBJEKTER. Herdet glassplate kan lgsne
seg fra plastholderen og forarsake personskade.

UNNGA A SKRAPE
A FORSIKTIG BYGGEPLATTFORMEN MENS DU
FJERNER OBJEKTER. SKRAPER |

BYGGEPLATTFORMEN VIL F@RE TIL FEIL VED
BYGGINGEN AV OBJEKTER.

Verktoy for fjerning

-

Vent til ekstruderen er kjolig for du fierner objektet
ditt.

Ta byggeplattformen ut av byggeomradet mens
objektet ditt fremdeles sitter fast pa det.

Skrell objektet ditt av byggeplattformen. Ved behov
kan du bruke objektfjerningsverkteyet forsiktig for &
fierne objektet fra byggeplattformen (figur 8).

FJERNE ST@TTER (HVIS N@DVENDIG)

N

I

Bruk nebbtang for a fierne stottene som er inni objektet
eller vanskelig a na.
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7. Trykk pa enter og du vil se en skjerm med visning
av kameraet slik vist nedenfor.

Din 3D45 er utstyrt med et kamera som kan brukes til
a fiernovervake utskrifter sa lenge skriveren er koblet til
et nettverk. Det finnes to mater a fa tilgang til kameraet
pa: via Dremel Digilab 3D Slicer (se side 299) eller
direkte via en nettleser.

DIREKTE VIA NETTLESER

1. Serg for at enheten som du vil se kameraet pa
er koblet til samme nettverk som 3D-skriveren.
Dette kan veere via Wi-Fi eller via Ethernet.

2. Trykk "Verktgy” pa hovedmenyen til din 3D45

DREMELD |GILAB

1. ALLTID BRUK LIMSTAVEN SOM FGLGER MED
PRODUKTET.

2. Sperg for at byggeplattformen din er nivellert for
hver utskrift.

3. For at filamentet skal sitte godt fast pa
byggeplattformen, sgrg for at du regelmessig
vasker av limet fra byggeplattformen med varmt
vann, terker byggeplattformen, pafgrer et nytt lag
med lim og nivellerer den.

4. Serg for at spolen er installert riktig og at den kan
rotere fritt.

5. Nar du bruker din Dremel 3D45 for fgrste gang,
eller etter at du har byttet filament, ma du ferst
la Dremel 3D45 ekstrudere helt til materialet er
konsistent med den installerte filamentfargen.

6. Det er viktig at du felger med nar din Dremel
3D45 begynner & bygge objekter. Sjansen for

4. Finn IP-adressen til skriveren. Hvis skriveren er at det skal oppsta problemer med objektet ditt
koblet til nettverket via Ethernet, sa er dette er starst i begynnelsen. Heldigvis er dette ogsa
adressen ved siden av “Ethernet IP”. Hvis skriveren den beste tiden & avbryte objektet ditt, rengjere
er koblet til via Wi-Fi, sa er dette adressen ved byggeplattformen og starte objektet ditt pa nytt.
siden av “ Wi-Fi IP”. Det vil veere en sekvens av tre Hold deg i neerheten av Dremel 3D45under
eller fire tall atskilt med punktum. byggeprosessen.

7. Det er viktig at du tar vare pa Dremel 3D45-

DREMELDIGILAB N emballasjen siden det vil gjore det enklere a
DREMEL DIGILAB 3D45 | oppbevare eller transportere Dremel 3D45.
USAGE COUNTER: 000 8. Serg for at du lagrer filamentspolene i et miljg der
THER T A 5000 det ikI.<e er fuktig gller for varmt. Det anbefales
Lr MIFIMAC:0000:000000 ' at du ikke fierner filamentspolen fra den Iufttette
NETMASK: 000.000.000 forpakningen for den skal brukes.
A 00.000.000.000 9. Bruk objektfierningsverktoyet forsiktig slik at ikke
9 objektet eller byggeplattformen skades.
10. Nar det er mulig er det best & lokalisere objektet
i sentrum av byggeplattformen. Det er av kritisk
5. Apne en nettleser pa enheten som du gnsker & se viktighet at du bruker den beste orienteringen for
kameraet pa. objektet ditt. Serg for at objektet ditt er lokalisert
6. Skriv fglgende inn i adressefeltet: pa byggeplattformen, og at du bruker den beste
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html orienteringen for bygging.
For eksempel, 11. Det anbefales at det bygges med stotte for bratte
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html overheng (mindre enn 45 graders vinkel).

12. Ta alltid ut byggeplattformen far du fierner objektet.
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FJERNE FASTSITTENDE MATERIALE |
EKSTRUDEREN

Bruk opprenskningsverktgyet til & rengjere ekstruderen
og renske bort oppbygget filament (se figur 9).

1. Klikk pa knappen for endring av filament pa
skjermen og vent pa at ekstruderen varmes

opp. Nar ekstruderen begynner a renske, sett
opprenskningsverktgyet inn i ekstruderinntaket
(via toppen).

Tilstoppede rester vil bli skjavet ned og vil

komme ut av ekstrudertuppen. Du ber trykke
opprenskningsverkteyet helt ned for & serge for at
all filament renskes. Du ma ikke a trykke for hardt
ettersom dette kan skade ekstruderen.

®

OPPDATER FATSVARE VIA NETTVERK
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Hvis din 3D45 er koblet til WIFI, bgr den vanligvis
sjekke etter fastvareoppdateringer hver gang den
starter opp. Du kan ogsa oppdatere fastvare direkte fra
bergringsskjermen. For & oppdatere fastvare:

1. Trykk pa "Verktey", og deretter pa "Oppdateringer"-

fanen.
DREMELDIGILAB ANER
@ @
Leve LAMEN oots
BUILD
DREMELD GILAB AN

2. Din 3D45 vil kontrollere om du har den nyeste
fastvaren installert, og be om du ensker &
oppdatere hvis det er nadvendig.

Velg "Godta" (ACCEPT) for & laste ned og
installere den nyeste fastvaren.

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Fastvareoppdatering er fullfert nar 3D45 starter opp
og gar tilbake til startskjermen.



OPPDATERER FASTVARE MANUELT

Hvis 3D45 ikke er koblet til et nettverk, kan du

oppdatere fastvaren direkte fra en USB-flash-stasjon.

1. Ga til www.dremel3d.com pa din nettleser og last
ned nyeste 3D45 fastvare-filen.

2. Legg 3D45 fastvarefilen til en tom FAT32-formatert

USB-flash-stasjon.

Sl& av din 3D45 ved hjelp av PA/AV-bryteren.

Sett inn USB-flash-stasjonen i USB A-porten.

Sla pa 3D45 og den vil automatisk oppdage og

installere den nye fastvaren.

6. Sla av din 3D45, ta ut USB-flash-stasjonen, og sla
pa igjen for & fullfere oppdateringen.

o b w

RENGJ@RE UTSIDEN

Rengjer utsiden til 3D45 med en lofri klut. Fjern alle
synlige rester fra de ytre overflatene.

For & unnga a skade din Dremel 3D45 ma du ikke
bruke vann, kjemikalier eller andre rengjgringsmidler
pa 3D45-en.

RENGJ@RING AV EKSTRUDERTUPPEN

VAR EKSTRA FORSIKTIG
A FORSIKTIG SA DU IKKE SKADER
EKSTRUDERTUPPEN NAR DU FJERNER RESTER.
DREMEL 3D45 VIL IKKE FUNGERE SOM DEN SKAL
MED SKADET EKSTRUDERTUPP, DENNE MA DA
SKIFTES UT.

IKKE RGR EKSTRUDERTUPPEN
A ADVARSEL MENS DREMEL 3D45 ER | DRIFT
ELLER F@R DEN HAR KJGLT SEG NED TIL MINST
60 °C (140 °F). Kontakt med ekstrudertuppen eller en
byggeplattform under eller etter drift for tuppen og
byggeplattformen er kjolt ned kan fore til
personskade.

Bruk en liten nebbtang og trekk bort alle sma
plastrester fra ekstrudertuppen.

Hvis avfallet er vanskelig, kan ekstruderen trenge a
varmes opp.

RENGJORE BERGRINGSSKJERMEN

Terk av bergringsskjermen med en myk, lofri klut.
Ikke spray rengjeringsmidler pa bergringsskjermen.
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Problem

Arsak

Korrigerende handling

Filamentet ekstruderer ikke,
eller fester seg ikke ordentlig til
byggetapen.

Dette kan skyldes at
byggeplattformen ikke er nivellert
med ekstruderhodet.

Nivellering av byggeplattformen vil
rette inn ekstruderhodet og serge
for bedre objektkvalitet. Avbryt
objektet ditt, rydd byggeplattformen,
niveller byggeplattformen og start
objektet pa nytt.

Dremel 3D45 fras for objektet mitt
startet.

Dremel 3D45 kan ha mottatt
motstridende kommandoer.

Skru av strembryteren, vent
30 sekunder og skru sa
strembryteren pa igjen.

Stottematerialet brytes ikke av
under rengjgring og forer til lavere
kvalitet pa det ferdige objektet.

Orienteringen av delen er ikke
optimalisert.

Re-orienter posisjonen til 3D-filen

i programvaren for oppdeling for

a minimere stottematerialet eller
plasser stottematerialet pa en ikke-
kritisk overflate.

Spagettisgl pa slutten av
byggingen.

Et av lagene i objektet ditt

festet seg ikke om det skulle,
modellen ble lagret med minimalt
overflateomrade i kontakt

med byggeplattformen, eller
objektet ble bygget flytende over
byggeplattformen uten valgt stotte.

Bruk forhandsvisningen i slicing-
programvaren for & se hgyden og
posisjonen til det forste laget. Bygg
med stetter nar det er nedvendig.

Z-Gap-forskyvingen kan veere

feil, noe som kan fare til at
avstanden mellom ekstrudertuppen
og byggeplattformen ikke er
tilstrekkelig.

Ta kontakt med var kundeservice
om hvordan du kan kalibrere
Z-Gap-forskyvningen.

Del ble bare bygget halvveis.

Filamentet tok slutt.
Filamentet satte seg fast under
bygging.

Sett inn nytt filament og fortsett

bygg.
Se «Det kommer ikke ut filament».

Det kommer ikke ut filament.

Tilstoppet ekstruder.

Kontakt kundeservice.

Filament er ikke lastet pa riktig
mate.

Prov & kjgre en endring av
filamentet igjen for & serge for at
ekstrudergirene har tatt et godt tak
pa filamentet.

Ekstruderen vil ikke ga hjem.

Kontakt kundeservice.

Strengete eller frynsete plastlag pa
bratte overheng.

Objektoverhengene er for langt
unna eller for bratte (< 45-graders
vinkel).

Bygg med statter.

3D45 vil ikke finne mitt WiFi-
nettverk.

Printer for langt fra den tradlese
ruteren.

Reposisjonere 3D45 for & vaere
naermere ruteren.
Koble til nettverket med Ethernet.

3D45 vil ikke koble til mitt WiFi-
nettverk.

Printer for langt fra den tradlese
ruteren.

Reposisjonere 3D45 for a veaere
naermere ruteren.

Feil nettverkpassord eller SSID.

Skrive inn passordet/SSID for a
bekrefte passordet pa nytt med
netteier.

Bygg startet ikke nar sendt over
nettverket.

Filamentet tok slutt.

Laste ekstra filament og gjenoppta
bygg.

Dearer apne.

Dgrer ma veere lukket nar du
starter bygger over nettverket, start
bygg fra utskriftskg.

Modellen var allerede i gang med
a bygge

Byggeplaten ma veere Klar til &
starte et bygg over nettverket,
fierne byggeplaten og starte bygg
fra utskriftska.
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Fastvareoppdateringer
Dremel anbefaler at du oppdaterer fastvaren hver gang en ny oppdatering er tilgjengelig.

Dremel vil komme med fastvareoppdateringer for & forbedre ytelsen og gi ekstra funksjonalitet for Dremel 3D45
gjennom hele produktets levetid. Du kan oppdatere Dremel 3D45 pa to mater: (1) Laste ned oppdateringen fra
dremel3d.com og installere den med en USB-minnepinne. (2) Koble Dremel 3D45 til nettet og oppdatere fra Dremel
3D45-bergringsskjermen.

Programvare med apen kildekode som brukes i dette Dremel-produktet

Dette produktet inneholder programvarekomponenter som er lisensiert av innehaveren av rettighetene under
enhver versjon av GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) eller annen
programvare med apen kildekode-lisens som krever at kildekoden gjeres tilgjengelig. Du kan fa en komplett
maskinlesbar kopi av den aktuelle kildekoden ved & sende en skriftlig forespersel til:

Dremel

Att: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Din forespgrsel ber inneholde: (i) navnet pa Dremel-produktet, (i) serienummeret (hvis aktuelt), (iii) program-
vareversjonen (hvis aktuelt), (iv) ditt navn, (v) firmanavnet (hvis aktuelt) og (vi) postadresse og e-postadresse (hvis
du har en).

Vi kan belaste en nominell avgift for & dekke kostnadene for de fysiske medier og distribusjon.

Du kan sende din forespgrsel (i) innen tre (3) ar fra datoen du mottok produktet som inkluderte programvaren som
er relatert til foresparselen eller (i) nar det gjelder kode lisensiert under GPL-versjon 3, for s& lenge Dremel tilbyr
reservedeler eller kundestgtte for dette produktet.

Garanti om videre bruk av programvare med apen kildekode:

DREMEL gir ingen garanti for programmer med apen kildekode i denne enheten, dersom slike programmer brukes
til andre formal enn det programmet er beregnet for av DREMEL. Lisensene oppfert nedenfor definerer garantien,
dersom noen, av skriveren eller lisensgiverne av programvaren med apenkilde. DREMEL fraskriver seg spesifikt
enhver garanti for feil forarsaket av endring av programvaren med apenkilde eller produktets konfigurasjon. Du har
ingen garantikrav mot DREMEL i tilfeller hvor programvare med apen kildekode krenker de immaterielle rettighetene
til en tredjepart. Teknisk stotte, om tilgjengelig, vil kun gis for umodifiserte programvarer.
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DREMEL® BEGRENSET
FORBRUKERGARANTI
Garantien for dette DREMEL-produktet gis i henhold til
lovfestede/landsspesifikke lover og forskrifter. Skader

grunnet normal slitasje, overbelastning eller feil bruk
dekkes ikke av garantien.

| tilfelle produktet ikke lever opp til denne skriftlige
garantien ma felgende gjores:

1. IKKE returner produktet til det stedet du kjgpte det.
2. Vennligst kontakt kundeservice via
www.dremel.com for mer informasjon.

AVHENDING

Elektroverktay, inr ktgy og emb ma

leveres inn til miljgvennlig gjenvinning.

KUN FOR EU-LAND

Ikke kast elektroverktoy i vanlig sappel!
E Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EF vedr.

gamle elektriske og elektroniske-apparater og

tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt
elektroverktgy som ikke lenger kan brukes samles inn
og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

KONTAKTE DREMEL

Hvis du @nsker flere opplysninger om Dremels
produktutvalg, brukerstatte og hotline, kan du se pa
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Nederland.
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KAANNOS ALKUPERAISISTA OHJEISTA

TUTUSTU DREMEL 3D45 -LAITTEESEEN

ENNEN ASENNUSTA JA KAYTTOA. JOS
VAROITUKSIA JA OHJEITA EI NOUDATETA,
SEURAUKSENA VOI OLLA TULIPALO,
LAITTEISTOVAHINKOJA, OMAISUUSVAHINKOJA TAI

LUE KAIKKI OHJEET
@ LU KAvTTOOPPAASTA JA

HENKILOVAHINKOJA. SAILYTA KAIKKI VAROITUKSET

JA OHJEET MYOHEMPAA KAYTTOA VARTEN.

Huomaa, etta pikaoppaan ja
kayttdoppaan sisalté voi muuttua.
Saat ajantasaisimman version verkosta
osoitteesta www.dremel3d.com.

A

A

TYOALUEEN TURVALLISUUS

a. Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin
valaistuna. Tybskentelyalueen epdjérjestys tai
valaisemattomat alueet voivat johtaa tapaturmiin.

b. Ala kiyta Dremel 3D45:t4 ympéristossi, jossa
on palavia nesteitd, kaasuja tai polya. Dremel

3D45 synnyttda korkeita lampétiloja, jotka saattavat

sytyttda polyn tai hdyryt.

c. Kun 3D45 ei ole kdytossa, sdilytd se poissa
lasten ja muiden kokemattomien henkildiden
ulottuvilta. Kokemattomien kéyttéjien kéytbéssa
seurauksena voi olla henkilévahinkoja.

SAHKOTURVALLISUUS

a. Kytke Dremel 3D45 aina oikein maadoitettuun
pistorasiaan. Ald muuta Dremel 3D45:n
pistotulppaa. Virheellinen maadoitus ja muokatut
pistokkeet lisddvét sédhkdiskun vaaraa.

b. Al3 kiytd Dremel 3D45:t4 kosteassa tai mardssa

paikassa. Ala altista Dremel 3D45:t4 sateelle.

Kosteuden esiintyminen lisdé séhkéiskun vaaraa.
c. Al3 kéyta verkkojohtoa vaarin. Al kdyta

verkkojohtoa Dremel 3D45:n vetdmiseen tai

pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta.

Pida johto loitolla kuumuudesta, 6ljysta,

terdvista reunoista ja liikkuvista osista.

Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvattavat

sdhkéiskun vaaraa.
d. Valta kdyttamasta tata laitetta ukkosella. On

pieni vaara, eftd salaman aiheuttama virtapiikki voi

aiheuttaa s&hkoiskun.
e. Hatétilanteessa irrota Dremel 3D45
pistorasiasta.

HENKILOTURVALLISUUS

a. Kun kaytat Dremel 3D45:t4, pysy valppaana,
kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja noudata
tervetta jarkea. Ald kayta Dremel 3D45:ta
vasyneena tai huumeiden, alkoholin tai
ladkityksen vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus Dremel 3D45:t4 kdytettdessa
saattaa johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

b. Kaytéd henkilokohtaisia suojavarusteita.
Suojavarusteiden, kuten ldmmonkestévien
hansikkaiden ja turvalasien, kdytté vdhentdé
henkilbvahinkojen vaaraa.

c. Kayta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita.
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Ala kayts 10ysia tyovaatteita tai koruja. Pida
hiukset, vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista
osista. Véljét vaatteet, korut ja pitkét hiukset voivat
takertua liikkuviin osiin.

DREMEL 3D45:N KAYTTO JA YLLAPITO

Tarkista ennen Dremel 3D45:n kayttoa, etta
liikkuvat osat toimivat moitteettomasti eivatka
ne jumitu kiinni. Varmista lisaksi, ettei niissa
ole murtuneita tai vahingoittuneita osia, jotka
saattaisivat vaikuttaa haitallisesti Dremel 3D45:n
toimintaan. Jos epailet vahinkoja, anna Dremel
3D45 valtuutetun Dremel-huoltokeskuksen
korjattavaksi ennen kayttéa. Jos vahingoittunutta
Dremel 3D45:té kéytetdén, seurauksena voi

olla luotujen esineiden laadun heikkenemista,
lisévaurioita laitteistoon, omaisuusvahinkoja tai
henkilévahinkoja.

Al3 kosketa pursottimen kirkeé tai lammitettya
rakennusalustaa Dremel 3D45:n kayton aikana
tai ennen kuin se on viilentynyt vahintaan

60 °C:een (140°F). Pursottimen kérjen tai
l&mmitetyn rakennusalustan koskettaminen kéyton
aikana tai sen jélkeen ennen jaahtymisté voi
aiheuttaa henkilévahinkoja.

Aseta Dremel 3D45 hyvin tuuletettuun paikkaan.
Aseta Dremel 3D45 -tulostin tasaiselle,
palamattomalle alustalle ja kauas palavasta
materiaalista. Jata vahintaan 20 cm (8 tuumaa)
vapaata tilaa Dremel 3D45:n ympérille. Dremel
3D45 sulattaa muovia rakentamisen aikana. Dremel
3D45:n kdytdn aikana pdastdméa muovin kéry voi
arsyttad silmié ja hengitysteitd. Dremel 3D45:n
asettaminen liian ldhelle ympéardivié esineitd estdé
hyvén tuuletuksen.

Ala kurota Dremel 3D45:n sisaan kayton aikana.
Dremel 3D45:n liikkuvien osien koskettaminen
kéytén aikana voi aiheuttaa heikon rakennuslaadun,
laitteistovahinkoja tai henkilévahinkoja.

Tarkkaile Dremel 3D45:ta kdyton aikana.

Jos Dremel 3D45:t4 kéyttavat henkilot eivat

tunne néité varoituksia ja ohjeita, seurauksena

voi olla laitteisto- tai omaisuusvahinkoja ja
henkilévahinkoja.

Kéyta vain DREMEL-filamenttia. Muun kuin
Dremelin hyvéksymén filamentin kaytto voi
aiheuttaa laitteisto- ja omaisuusvahinkoja.

Ala saada pursottimen/suuttimen asetusta yli
kaytetylle filamenttityypille sallitun lampétilan.
Filamentin I&mmittdéminen yli suositellun alueen
voi aiheuttaa paastoja, joista voi seurata
henkilévahinkoja.

Varmista, ettad Dremel 3D45:n luomat pienet
esineet eivat ole pienten lasten ulottuvilla.
Pienet esineet voivat aiheuttaa tukehtumisvaaran
pienille lapsille.

Al luo laittomia tai sopimattomia esineita
Dremel 3D45:1la.

Ala kéyta Dremel 3D45:ti luomaan esineitd,
jotka on tarkoitettu kaytettavaksi kynttiléiden,
nestemaisten polttoaineiden tai muiden
lammonléhteiden kanssa. Muovi voi sulaa tulelle
tai muille I&mménléhteille altistettuna. Téllainen
Dremel 3D45:1l& luotujen esineiden kaytté

voi aiheuttaa tulipalon, omaisuusvahinkoja ja
henkilévahinkoja.

Ala kéyta Dremel 3D45:ti luomaan esineit,
jotka on tarkoitettu ruokaa tai juomia varten,
kuten esimerkiksi ruoan valmistukseen,
koristeluun, sdilytykseen, syomiseen tai
juomiseen. Té&llainen Dremel 3D45:1l& luotujen



aa.

esineiden kayttd voi aiheuttaa terveysvaivoja tai
henkilévahinkoja.

Ala kdyta Dremel 3D45:t4 luomaan esineiti,
jotka on tarkoitettu kaytettdvaksi sahkoosien tai
sahkoosien koteloiden kanssa. Dremel-filamentti
ei sovellu kaytettdvéksi sdhkdosiin. Téllainen
Dremel 3D45:1l& luotujen esineiden kéytté voi
aiheuttaa omaisuusvahinkoja ja henkilévahinkoja.

. Al aseta muoviesineitd suuhusi tai sen ldhelle.

Dremel-filamentti ei sovellu ruoan ja juomien
valmistukseen tai ruokailuvélineisiin. Téllainen
Dremel 3D45:1l4 luotujen esineiden k&ytto voi
aiheuttaa terveysvaivoja tai henkilbvahinkoja.

Al3 kdyta Dremel 3D45:t3 luomaan esineiti,
jotka on tarkoitettu kemikaalien séilytykseen.
Dremel-filamentti ei sovellu kemikaalien
sdilytykseen. Téllainen Dremel 3D45:1la luotujen
esineiden kéyttd voi aiheuttaa omaisuusvahinkoja
Ja henkilévahinkoja.

Ald muokkaa Dremel 3D45:t3 tai muuta
tehdasasetuksia. Muokkaukset voivat

Johtaa laitteisto- tai omaisuusvahinkoihin ja
henkilévahinkoihin.

Ala altista Dremel 3D45:té yli 70 °C:een (158°F)
lampédtiloille. Dremel 3D45 saattaa vaurioitua.
Dremel 3D45 on tarkoitettu kaytettavéksi

16-29 °C:n (60 - 85° F) lampdtilassa.

Al liikuta tai toni Dremel 3D45:t3 tai pursotinta
kayton aikana. Esine ei vélttdmatta rakennu oikein.
Al vaihda filamenttikelaa, ellei
rakennusprosessi ole valmistunut, pysaytetty
tai keskeytetty. Filamentin vaihtaminen
rakentamisen aikana peruuttaa esineen luonnin ja
voi vahingoittaa pursotinta.

Ala veda filamenttia ulos ennen kuin
kosketusnayttd pyytaa sita. Muuten pursotin voi
vahingoittua.

Ole erityisen huolellinen, ettet vahingoita
pursottimen kérked, kun puhdistat jaamia.
Dremel 3D45 ei toimi vahingoittuneella pursottimen
kérjelld, joten kérki on téllbin vaihdettava.
Varmista ennen jokaista rakentamiskertaa,

ettd rakennusalustaa peittda Dremelin
maarittama liima. Vaaran liiman kdyttdminen voi
Johtaa laitteistovaurioihin ja huonoon esineiden
rakennuslaatuun.

Huomioi kehosi asento, kun kaytat kasityokaluja
esineiden poistoon rakennusalustalta.
Yhtékkinen tyékalun lipedminen ja virheellinen
kehon asento esineen poistamisen aikana voi
aiheuttaa henkilbvahinkoja.

. Valta naarmuttamasta rakennusalustaa, kun

poistat esineitd. Rakennusalustan naarmut
aiheuttavat virheellisen esineiden luomisen.

Ala pudota rakennusalustaa. Temperoitu lasilevy
voi rikkoutua ja aiheuttaa loukkaantumisen.

Ala poista karkaistua lasilevya
muovipidikkeesta. Temperoidun lasilevyn reunan
koskettaminen voi aiheuttaa loukkaantumisen.

Ala kierra tai taita rakennusalustaa, kun
poistat esineitd. Temperoitu lasilevy voi irrota
muovipidikkeesté ja aiheuttaa loukkaantumisen.
Dremel ei ole vastuussa Dremel 3D45:11a
luotujen esineiden rakenteiden kestosta tai
kaytettavyydesta. Kokemattomien suunnittelijoiden
luomat rakenteelliset mallit voivat aiheuttaa
omaisuusvahinkoja ja henkilévahinkoja.

HUOLTO

Irrota Dremel 3D45 aina virtaldhteesta ennen
kaikkia huoltotoimenpiteitd. Muuten seurauksena
voi olla henkilévahinkoja ja laitteistovaurioita.
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Anna Dremel 3D45 vain valtuutetun,

vain Dremel-varaosia kayttavan Dremel-
huoltokeskuksen huollettavaksi. Téméa varmistaa,
ettd Dremel 3D45:n toiminta ja turvallisuus séilyvét
ennallaan.

Kayta vain Dremelin hyvaksymia osia. Muiden
kuin alkuperéisten Dremel®-osien kaytto voi
mit&toida takuun.

Kayta vain Dremelin hyvaksymaa filamenttia.
Muiden kuin Dremelin® hyvéksymien filamenttien
kéytté voi mitétéidad pursottimen takuun.

Yleiset varo-ohjeet
Siséllysluettelo
Kaytetyt symbolit
Tietoja immateriaalioikeuksista.
Toiminnan kuvaus ja tekniset tiedot.
3D45:n tukiresurssit....
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3D45-laitteeseen tutustuminen..
Johdanto
Pakkauksen sisalto*
Kosketusnaytto..
Kosketusndyton kuvakkeet..
Alkuasetukset
3D-etdtulostus ldahiverkon kautta Dremel

DigiLab 3D Slicer -ohjelmistoa kayttden........ 334
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Rakentaminen 342
Esineen poistaminen 345
Kameran kayttaminen 346
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Symboli  Nimi Merkitys/selitys

Talla varoitetaan
mahdollisista
henkilévahinkojen
vaaroista. Jos talla
symbolilla varustettuja
turvallisuusviesteja

ei noudateta,
seurauksena voi olla
loukkaantuminen tai
kuolema.

Turvallisuus-
varoitussymboli

limoittaa kayttajalle,
ettd tdman pitaisi
lukea kayttdopasta.

iimaisee
vaaratilanteen uhkaa,
joka toteutuessaan
johtaa kuolemaan

tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Lue kayttdopas
-symboli

Vaarasymboli

iimaisee
vaaratilanteen

uhkaa, joka
toteutuessaan saattaa
johtaa kuolemaan

tai vakavaan
loukkaantumiseen.

FRLLUNIER Varoitussymboli

iimaisee
vaaratilanteen uhkaa,
joka toteutuessaan
johtaa lievaan tai
keskivaikeaan
loukkaantumiseen.

LU0 Huomiosymboli

Koskettaminen

Kuumasta A
X voi aiheuttaa
pinnasta
. palovamman. Anna
varoittava . ey
. laitteen jaahtya ennen

symboli.
huoltoa.
Tama symboli
ilmaisee, etta
Underwriters

Laboratories on
kirjannut tdman
tyokalun vastaavan
Yhdysvaltojen ja
Kanadan standardeja.

GI.IS UL US -symboli

TAMA ON LUOKAN A TUOTE.
A VAROITUS KOTIYMPARISTOSSA TAMA
TUOTE VOI AIHEUTTAA RADIOHAIRIOTA, JOLLOIN
KAYTTAJAN ON MAHDOLLISESTI TEHTAVA
RITTAVIA TOIMENPITEITA.

Dremel 3D45 on tarkoitettu esineiden 3D-tulostukseen
luomistasi tai omistamistasi digitaalisista tiedostoista,
tai tiedostoista, joiden tulostamiseen Dremel 3D45:lla
sinulla on oikeus. Kun teet esineitd Dremel 3D45:113,
on sinun vastuullasi varmistaa, etta et riko mitaan
kolmansien osapuolien immateriaalioikeuksia tai
sovellettavia lakeja tai sdannoksia, kuten Yhdysvaltojen
tai muiden maiden immateriaalioikeuslakeja. Dremel
3D45:ta ei saa kayttaa tekemaan esineita, joita
suojaavat kolmansien osapuolien immateriaalioikeudet,

319

ilman kolmansien osapuolien suostumusta. Dremel
3D45:n kayttdminen mihinkaan seuraavista voi vaatia
kolmannen osapuolen luvan: muiden kuin itse tehtyjen
esineiden jaljentdminen tai kopioiminen (kokonaan tai
osittain); esineiden tekeminen digitaalisesta tiedostosta,
jota et omista, tai esineen tekeminen sellaisen fyysisen
esineen skannauksesta, jota et ole luonut. Sellaisten
lupien hankkiminen on kéyttajan vastuulla. Joissakin
tapauksissa sellaista lupaa ei valttamatta saada. Jos
lupaa ei saada, kyseisia esineita ei tulisi 3D-tulostaa,
tai se tehdaan omalla vastuulla. Et saa muokata,
takaisinmallintaa, purkaa koodia tai purkaa Dremel
3D45:ta tai sen ohjelmistoa tai laiteohjelmistoa, paitsi
lain sallimissa maarin. Jos kaytat Dremel 3D45:ta
millaéédn muulla kuin suositellulla ja naissa kaytto-/
turvaohjeissa kuvatulla tavalla, teet sen omalla
vastuullasi. Dremel 3D45:n kayttdminen kolmansien
osapuolien immateriaalioikeuksia loukkaavien esineiden
tekemiseen voi johtaa siviili- ja rikosoikeudellisiin
seuraamuksiin ja rangaistuksiin, mista voi olla
seurauksena rahallisia korvauksia, sakkoja tai
vankilarangaistus.

RAKENTAMINEN

Pursotin: Yksi pursotus

Pursottimen l1ampétila: Enintdan 280°C (536°F)
Rakennusalustan lampétila: Enintdan 100 °C (212°F)
Kayttoliittyma: 4,5 tuuman IPS-varikosketusnayttd
Suurin rakennustilavuus: 10" x 6” x 6.7” (255 mm x
155 mm x 170 mm)

Kerroksen paksuus: 100 mikronia | 0,10 mm
Filamenttien tyypit ja varit: Katso dremel3d.com
Sisdinen tallennustila: 8 Gt

Ulkoinen tallennustila: USB-asema

PAINO JA MITAT

Paino (ilman kelaa): 19,4 kg (42.8Ibs)
Mitat: 20.25” x 16” x 15.9” (515 mm x 406 mm x
394 mm)

FILAMENTTI

Toimii Dremelin 1,75 mm:n filamentin kanssa

FILAMENTIN SAILYTYS

Kaikki polymeerit heikentyvét aikaa myéten. Al pura
filamenttia pakkauksesta ennen kuin sité tarvitaan.
Filamenttia tulisi sailyttdd huonelampdtilassa: 16-29 °C
(60-85° F) ja kuivassa

OHJELMISTO

Dremel 3D45:n mukana toimitetaan ilmainen
tiedostojen viipalointiohjelmisto Windowsille ja Mac OS
X:lle. Tama sovellus muuntaa 3D-digitaalitiedostoja
rakennettaviksi tiedostoiksi.

TUETUT KAYTTOJARJESTELMAT

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 tai uudempi
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

*  Microsoft® Windows® 8, 8.1

*  Microsoft® Windows® 10



MINIMIJARJESTELMAVAATIMUKSET

Suoritin: 64-bittinen suoritin (32-bittista ei tueta)
Muisti: 3 Gt RAM (suositus 4 Gt tai enemman)

Levytila: ~2 Gt vapaata levytilaa asennusta varten

Nayténohjain: Vahintaan 1 024 Mt GDDR RAM
muistia. Microsoft® Direct3D® 11 -yhteensopiva
nayténohjain tai uudempi

Osoitinlaite: Kolmipainikkeinen hiiri

SAHKOVAATIMUKSET

3D45:n tuloarvot: 100-240 V, 47-60 Hz, 0,85-2,3 A

KAYTTOYMPARISTO

Huonelampétila: 16-29 °C (60 - 85° F)

Tasainen tyétila

Kuiva tyétilan ymparistd

16" (406mm)
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20.25"(515mm) 15.5"(394mm)
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=
£
=
8
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Resurssi Kuvaus Sijainti
Pikaopas Tarjoaa kuvitetun ~ Pikaoppaan
oppaan siihen, tulostettu versio on
kuinka 3D45:n tulostimen mukana
pakkaus avataan  pahvilaatikossa.
ja rakentaminen Se on myds
aloitetaan heti ladattavissa
pakkauksesta osoitteesta
ottamisen jalkeen. www.dremel3d.com
Dremel 3D Tarjoaa uusimman www.dremel3d.com
-verkkosi- 3D45-ohjelmiston,
vusto tuotetietoja,
asiakastuen
ja ladattavia
3D-malleja ja
-projekteja.
Dremel 3D Ota yhteytta www.dremel3d.com
-asiakastuki Dremeliin
tuotetukea,
kunnossapitoa ja
huoltoa varten.
Tiedostojen Mahdollistaa Asenna sivustolta
siivutus- 3D-tiedostojen www.dremel3d.com
ohjelmisto |ahettamisen, tai USB-asemalta,
lataamisen ja joka toimitetaan
rakentamisen. Dremel 3D45:n
mukana.




Termi

Maaritys

Rakennus-
alusta

Tasainen alusta, jota Dremel 3D45
kayttaa esineiden rakentamiseen.
Rakennusalusta koostuu karkaistusta
lasilevysta sekd muovisesta
pidikkeesta.

Rakennus-
alustan
kiinnikkeet

Rakennusalustan pohjan edessa
sijaitsevat kiinnikkeet, joita kaytetdan
rakennusalustan kiinnittdmiseen.

Rakennus-
volyymi

Kolmiulotteisen tilan (3D)

maara, jonka esine vie kun se

on valmis. Dremel 3D45:1ld on
enimmaisrakennusvolyymi, mika
tarkoittaa, etta tata suuremman
rakennusvolyymin esineita ei voi
rakentaa, ellei niiden kokoa muuteta
tai niiden rakennusta jaeta osiin.

Dremel 3D45:n etupaneelissa on ovi.
Taman kautta paasee helposti kasiksi
rakennusalustaan, pursottimeen,
filamenttiin ja esineisiin. Tdma ovi

on tehty lapinékyvasta materiaalista,
joten voit valvoa esineesi
valmistumista rakennusympariston
pysyessa vakaana.

ECO-ABS

Luontainen kestomuovi, joka tuottaa
kestavia ja iskuja sietévia osia.

Ethernet-portti

Langallinen paikallisverkkotekniikka,
jonka avulla elektroniikkalaitteet voivat
olla yhteydessa toisiinsa.

Pursotin

Kokoonpano, joka vetaa filamenttia
rattaiden avulla pursottimen
otosta, lammittaa filamentin
rakennuslampétilaan ja tyontaa
lammitetyn filamentin pursottimen
karjesta.

Pursottimen
tuulettimet

Tuulettimet, joita kaytetaan
pursottimen ulkoisen kokoonpanon ja
ratasmoottorin jadhdyttamiseen.

Pursottimen
tuulettimen
jakolevy

Muoviosa, joka ohjaa ilman
pursottimen tuulettimesta
rakennusalustalle kdynnissa olevan
rakentamisen jaahdyttadmiseksi.

Pursottimen
otto

Pursottimen ylalaidassa oleva aukko,
josta filamentti syotetaan rakentamista
varten.

Pursottimen
vipu

Pursottimen sivulla sijaitseva vipu, jota
kaytetaan pursottimen ratasmoottorin
otteen l6ysaamiseen.

Pursottimen
karki

Pursottimen alalaidassa oleva suutin,
josta lammitetty filamentti pakotetaan
ulos rakentamista varten.

Filamentti Nauhamainen sdie muovimateriaalia.
Filamentti- Muoviputki, joka ohjaa filamentin
ohjainputki kelapidikkeelta tulostimen
pursottimeen ja estaa sen tarttumisen.
Filamentin Pursottimen anturi, joka keskeyttaa

loppumisanturi

tulostuksen, jos filamentti loppuu
kesken rakentamisen.

Filamenttikela

Lieridmainen kappale, jonka ymparille
pitka filamenttisaie on kierretty
sailytysta ja jatkuvaa kayttéa varten.

®
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.g, .gcode,
.g3drem

Rakennettava tiedostomuoto, joka on
yhteensopiva Dremel 3D45:n kanssa.

Liimapuikko

Myrkyton ja hapoton liimapuikko,
jota levitetdan rakennusalustaan
auttamaan tulosteiden pysymista
paikallaan.

Tasausnupit

Rakennusalustan alapuolella olevat
nupit, joilla kayttajat voivat helposti
tasata rakennusalustan ennen jokaista
tulostusta.

Tasoanturi

Anturi, joka tunnistaa rakennusalustan
korkeuden ja avustaa oikeassa
tasaamisessa.

Kansi

Dremel 3D45:n paalla on kaantyva
kansi. Taman kautta paasee
paremmin kéasiksi rakennusalustaan,
pursottimeen, filamenttiin ja esineisiin
tarvittaessa.

Karkipihdit

Yleinen tyokalu, jota kaytetaan

suoraa kosketusta varten liian
kuumien pienten esineiden pitdmiseen
ja ylimaaraiseen materiaaliin
tarttumiseen.

Nylon

Synteettinen polymeeri, jolla voidaan
valmistaa vahvoja ja taipuvia seka
hyvin kulutusta kestavia tulosteita.

.OBJ-tiedosto

Yleinen digitaalitiedostomuoto,
jota kaytetaan monissa
3D-mallinnusohjelmistoissa.

Tama tiedosto luodaan kolmannen
osapuolen 3D-ohjelmistossa tai
ladataan Dremel3D.com-sivustolta.

Esineen
poistotyokalu

Tyodkalu, jolla esine irrotetaan
rakennusalustasta.

PLA

Biomuovi, joka on valmistettu
uudistuvista resursseista, kuten
maissitarkkelyksesta.

PETG

Termoplastinen filamentti, jossa
yhdistyy nailonin kaltainen joustavuus,
lujuus ja kestavyys, mutta jota on
PLA:n tapaan helpompi tulostaa

Kelapidike

Muovikappale, joka sijaitsee

Dremel 3D45:n rakennusalueen
siséllé rakennusalustan vasemmalla
puolella ja on tarkoitettu
filamenttikelan pitamiseen.

Kelan luukku

Irrotettava luukku, joka lukitsee
filamenttikelan kelapidikkeeseen.

Askeltimen
moottori

Harjaton tasavirtamoottori, jota
kaytetdan ohjainurien ja pursottimen
rattaiden kayttolaitteena.

.STL-tiedosto

Yleinen digitaalitiedostomuoto,
jota kaytetaan monissa
3D-mallinnusohjelmistoissa.

Tama tiedosto luodaan kolmannen
osapuolen 3D-ohjelmistossa tai
ladataan Dremel3D.com-sivustolta.

Kosketusnayttd

Varinaytto, jota kaytetaan
kosketuksella. Sen avulla voit valvoa
Dremel 3D45:14 ja esineitd sekd antaa
komentoja suoraan Dremel 3D45:lle
kayttamatta tietokonetta.

USB-asema

Kannettava muistikortti, jota kaytetaan
monenlaisissa laitteissa.




WIFI Langaton paikallisverkkotekniikka,
jonka avulla elektroniikkalaitteet voivat
olla yhteydessa toisiinsa.

X-akselin Pursottimen molemmin puolin olevat

ohjainurat urat, joiden avulla askeltimen moottori
voi liikuttaa pursotinta rakennusalueen
oikealle ja vasemmalle puolelle.

Y-akselin Rakennusalueen molemmin puolin

ohjainurat olevat urat, joiden avulla askeltimen
moottori voi liikuttaa pursotinta
rakennusalueen etu- ja takalaidalle.

Z-akselin Rakennusalueen takana olevat urat,

ohjainurat joiden avulla askeltimen moottori voi

liikuttaa rakennusalustaa ylos tai alas.
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1. Kansi 17. Askeltimen moottori
2. Pursotin 18. Filamenttiohjainputki
3. Z-akselin ohjainura 19. Pursottimen vipu
4. Ovi 20. Filamenttiohjainpidike
5. Rakennusalustan kielekkeet 21. Pursottimen otto
6. Tarttumakahvat 22. Kammion tuuletin (seké valinnaisen suodatuksen
7. USB-A-portti kiinnitys)
8. Tasausnupit 23. Nauhakaapeli
9. Rakennusalusta 24. X-akselin ohjainura
10. Kosketusnayttd 25. Tasoanturi
11. Rakennusalustan kiinnikkeet 26. Pursottimen karki
12. Filamenttikelan pidike 27. Virtakytkin
13. RFID-lukija 28. USB-B-portti
14. Filamenttikela 29. Ethernet-portti
15. Kamera 30. Nimilevy
16. Y-akselin ohjainura 31. Virransyotto
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JOHDANTO

Tervetuloa Dremel Digilabin maailmaan. Tehtavamme on ohjata sinut digitaalisen valmistusprosessit lapi ja jakaa
parhaat kaytannét, joilla voit herattaa ideasi henkiin. 3D-rakentaminen on prosessi, johon kuuluu kokeilua ja
sinnikkyyttd. Onneksi Dremelin asiantuntijat auttavat tekemaéan tyostasi helpompaa online-vinkkien ja -tuen avulla.
Dremel 3D45 tarjoaa uusia ominaisuuksia, kuten verkkoyhdistettavyyden ja 3D-etatulostuksen lahiverkon kautta.
Aloita 3D45:n kaytté suorittamalla alkuasetukset kosketusnadytélla nékyvien ohjeiden mukaan.

PAKKAUKSEN SISALTO*

(2) Filamenttikela** Virtakaapeli

DREMEL
DIGILAEL
3D PRINTER
Quick Start Guide

Pikaopas

O .

USB-kaapeli

(2) Liimapuikko Esineen poistotyokalu

* Maarat voivat vaihdella eri sarjojen valilla.
**Al3 sailytd kosteassa tai kuumassa ymparistossa.
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USB-asema

ﬂ

Avaustyokalu



®

PAKKAUKSEN AVAAMINEN 6. Avaa ovi ja poista keskituki.

N

Aseta laatikko poydalle, leikkaa teipit auki ja avaa.
2. Poista ylatuki.

y ]

i)

I ill

|

3. Poista 3D45 ja aseta se poydalle.
4. Avaa kansi ja poista ylatuki.

Vinkki: Sailyta pakkaus myéhempaa siirtoa
ja sailytysta varten.
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KOSKETUSNAYTT®

Dremel 3D45:n kayttaminen ilman tietokonetta on helppoa sisdisen ohjelmiston ja varikosketusnayton ansiosta.
Ennen mallin rakentamista haluamme tutustuttaa sinut kosketusnaytén valikkorakenteeseen ja asetuksiin.

A VAROITUS NOUDATA KAIKKIA VAROITUKSIA JA TURVAOHJEITA, KUN KAYTAT DREMEL 3D45:TA.
MUUSSA TAPAUKSESSA SEURAUKSENA VOI OLLA TULIPALO, LAITTEISTOVAHINKOJA,

OMAISUUSVAHINKOJA TAI HENKILOVAHINKOJA.

DREMELDI|GILAB AR

RAKENNA
= Valitse 3D-malli napauttamalla ja aloita
rakennusprosessi. (Katso tarkempia
LEVEL  RILAMENT  "TOOLS rakennusohjeita sivulta 342)
BUILD

DREMELDIGILAB AN
RAKENNA (BUILD) -VALIKKO
Napauta Tulostin (Printer), USB Flash Drive

. (USB-asema) tai Tulostusjono (Print Queue)
P ﬁgmi ézgmi 55‘:%1 valitaksesi halutun tiedoston kohteen.

MALLI (MODEL) -VALIKKO

Valitse haluttu malli napauttamalla tai kayta
nuolia sivujen vierittdmiseen ja mallin
etsimiseen.

TIEDOSTON TIEDOT (FILE DETAILS)

Nykyisessa rakennustydssa kaytettavat

(2 ) suuttimen ja levyn lampdtilat.
i SO RAKENNA (BUILD) — Aloita rakennusprosessi
napauttamalla tata.
POISTA (DELETE) — Poista mallitiedosto
BLATFORTE tulostimen tallennustilasta tai USB-asemasta
(<) FROG . napauttamalla tata.

KOPIOI TULOSTIMEEN (COPY TO PRINTER) —
Napauttamalla tata voit kopioida mallitiedoston
USB-asemasta tulostimen tallennustilaan.

RAKENTAMISEN TILA

€ ) PYSAYTA (STOP) — Peruuta nykyinen

oS rakennusprosessi napauttamalla tata.
PAUSE KESKEYTA/JATKA (PAUSE/PLAY) —

@ Keskeyta tai jatka nykyista rakennusprosessia
PLATRG TEHP napauttamalla tata. Keskeyttamalla voit kayttaa
e @ FROG <TOP filamenttipainiketta.
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DREMELD GILAB AN

TULOSTUSJONON ILMOITUS
KYLLA (YES) — Jatka tiedoston tulostamista.
El (NO) — Peruuta tiedoston tulostaminen.

DREMELDI|GILAB

FILAMENTTI

Aloita 1ammitys ja filamentin lataus-/

vaihtoprosessi napauttamalla tata.

ST (Katso ohjeita filamentin lataus-/
vaihtoprosessiin sivulta 336)

CUT FILAMENT

&f’@ o

=
o)))

DREMELD IGILAB N

=
—

LEVEL FILAMENT o0LS

BUILD
TASO
Aloita rakennusalustan tasausprosessi
DREMELD |G| L AB N napauttamalla tata. (Katso ohjeita

rakennusalustan tasaamiseen sivulta 341)

DREMELDIGILAB oyl

TYSOKALUT (TOOLS)

= Kayta seuraavia yksittaisia tulostimen
S toimintoja ja asetuksia napauttamalla.
LeveL

FILAMENT TOOLS

BUILD
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DREMELD GILAB ANEZ
NETWORK PREHEAT CALBRATE JOGM

o UPDATES HELF SETTINGS ABOU

DREMELDIGILAB ANEZ

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

HUOLTO
Siirry huoltovalikkoon ja katso
asiakaspalvelutiedot napauttamalla.

DREMELDIGILAB

)RK ~ PREMEAT  CALIBRATE M

DREMELD IGILAB AN

WIFI PROXY STATIC IP

VERKKO (NETWORK)

Siirry Verkko (Network) -valikkoon
napauttamalla ja muodosta tai katkaise
Wi-Fi-yhteys tai aseta valityspalvelin.

MUODOSTA WI-FI-YHTEYS (CONNECT WIFI) —

Muodosta Wi-Fi-yhteys napauttamalla tata.
ASETA VALITYSPALVELIN (SET PROXY) —
Aseta valityspalvelin manuaalisesti
napauttamalla tata.

ASETA STAATTINEN IP-OSOITE

(SET STATIC IP) — Aseta staattinen IP-osoite
napauttamalla tata.
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DREMELD I|GILAB

KALIBROI (CALIBRATE)
Siirré pursotin ja rakennusalusta nollasijaintiin
napauttamalla.

DREMELDIGILAB

HOME

G EXTRUDER

DREMELD I|GILAB

NETWORK ~PREHEAT  CALIBRATE JOG MODE
JOG-TILA (JOG MODE)
Nayta asetukset pursottimen ja rakennusalustan
liikuttamiseen X-, Y- ja Z-akselilla napauttamalla. @
DREMELDIGILAB ANER
X
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DREMELD|GILAB AN B

,.;))

ASETUKSET (SETTINGS)
KIELI (LANGUAGE) — Valitse vaihtoehtoinen
valikkokieli napauttamalla tata.
o NAYTTO (DISPLAY) — Mukauta LED-valoja tai
PDATES > SETTINGS  AB paévalikon pikandppaimia napauttamalla tata.
AANET (SOUNDS) — Kytke 3D45:n &énet paslle
tai pois napauttamalla tata.
EDISTYNYT TILA (ADVANCED MODE) —
Napauttamalla tata voit priorisoida GCode-
asetuksia manuaalisesti.
TEHDASASETUSTEN PALAUTUS (FACTORY
RESET) — Poista kaikki 3D45-laitteeseen
LANGUAGE  DISPLAY SOUND tallennetut tiedot ja palauta se tehdasasetuksiin
napauttamalla tata.

DREMEL DIGILAB A4S

.)))

DREMELDIGILAB N7

ESILAMMITYS (PREHEAT)
(<) PDAT 5 SEMINGS B0 Aloita pursottimen esildmmitys automaattisesti
rakentamista tai ylimaaraisten jaémien
poistamista varten napauttamalla Suuttimen
lampétila (Nozzle Temp). Kun optimaalinen
lampétila on saavutettu, aloita rakennusalustan
esilammitys napauttamalla Alustan |ampétila
% (Platform Temp).
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. POISTA (PURGE) — Kun pursotin on kuuma,
pursota filamentti manuaalisesti napauttamalla

S &

NOZZLE TEM £Mp

DREMELDIGILAB oy}

,;))
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

TIETOJA (ABOUT)
Nayta 3D45:n tiedot, kuten laiteohjelmiston
versio, kayttolaskuri, tulostimen tila ja MAC-

DREMELDICIVAE NE osoite, napauttamalla tata.
DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

KOSKETUSNAYTON KUVAKKEET

Osoittaa virhettd, kuten puuttuvaa filamenttia tai avointa ovea.

Osoittaa Wi-Fi-signaalin voimakkuuden, ja yhdistettynd Wi-Fi-symboli on sininen.

limaisee, ettd pursotin ja rakennusalusta ovat viileita.

limaisee, ettd pursotin ja rakennusalusta ovat lampimia.

limaisee, etta pursotin ja rakennusalusta ovat kuumia.

% Osoittaa, ettd Ethernet-yhteys on kaytdssa.
-
[
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Kun kaynnistat Dremel 3D45:n ensimmaista kertaa,
sinua pyydetaan tekemaan verkon alkuasetukset.
Taman prosessin suorittaminen mahdollistaa
esimerkiksi lahiverkon kautta tapahtuvan
3D-etatulostuksen, laiteohjelmiston paivityksia
koskevien iimoitusten vastaanottamisen seka
tulostimen tilan seuraamisen. Tamén jalkeen sinulle
neuvotaan, miten ensimmainen filamenttirulla ladataan
ja miten rakennusalusta tasataan oikein.

1.

2.

Suorita alkuasetukset loppuun napauttamalla Aloita
(Start), kun alkuasetusnayttd niin pyytaa. Jos et tee
asetuksia nyt, voit asettaa verkon myéhemmin.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

NETWORK LEVEL

SKIP START

FILAMENT

Jos valitset Kylla (Yes), 3D45 muodostaa

automaattisesti Ethernet-yhteyden tai etsii

saatavilla olevat langattomat verkot.
DREMELD GILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

333

Valitse langaton verkko kosketusnayton avulla.
Kéayta nuolia selaamaan saatavilla olevien
langattomien verkkojen luetteloa. Hyvaksy verkon
nimi napauttamalla sita.

DREMELDI|GILAB

SELECT ANETWORK:

NETWORK 1 g
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

Syéta langattoman verkon salasana ja napauta
Valmis (Done).




Dremel Digilab 3D Slicer mahdollistaa 3D-tiedostojen lataamisen, muokkaamisen ja rakentamisen seka yhteyden
muodostamisen 3D45-laitteeseen (vaatii langattoman verkon tai Ethernet-yhteyden). Voit kayttéa ohjelmistoa
esimerkiksi mallien ja projektien nayttamiseen, rakennustéiden lahettdmiseen, keskeyttdmiseen ja peruuttamiseen,
rakentamisen tilan seuraamiseen seka push-ilmoituspaivitysten vastaanottamiseen. Voit ladata ja asentaa

Dremel Digilab 3D Slicer -ohjelmiston Dremel 3D45:n mukana toimitetulta USB-asemalta tai verkosta osoitteesta

www.dremel3d.com.

57 oremei DigiLa 30 slicer

Fle Ed View Sebtings Extencions Prefasences Help
Prepare Dremel 345

Dremel 3020

Oremel 1040

8| Dremel 3045

Ak Brnter.

Manage Printers...

L

il

EHlX

Generate Support
| { Build Plate Adhesion 2

Need help improving your prints?
Read the e £

Please load a 3D model

00x00x0.0mm
@ oohoemin 11l 000m /-0g

DREMEL

1. Avaa Dremel Slicer -ohjelmisto, napsauta naytdn oikeassa ylakulmassa nakyvaa tulostimen nimea ja napsauta
sitten Hallitse tulostimia (Manage Printers)

File Edt View Seltinge Edencions Preferences

Prepare Dremel 3D45

Dremel3
Material

Profile:
T Preferences
General .
|| settngs  Printers
— priters
Pt Acwate | Add || Remove | Raname
Profies
e remel 3020 Dremel 3045
! — Connact g et Machie St |
| Printer type: Dremel 3045
Covacions T et conncs, 1

Chse

Please 16ad & 30 model

00x00x00 mm
@ oohoomin il 0.00m7-0g

DREMEL

2. Valitse Dremel 3D45 -laitteesi ja napsauta Muodosta verkkoyhteys (Connect via Network)
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Prepare

DREMEL
LAB

File Edt View Settinge Edensions Preferences Help

Ganl

Sett u
i Connect to Networked Printer

PrOf To print. directly to your printer aver the netwark, please make sure your prinker s connacted to the netwark |
your prnter £ your i
prnter, you can stl use 2 USB dive to trensfer g-code fles t your arinter, 1

Plug using a network cable or by connecting

Salact your pontar

Dremel 3D45

Materiak

Prafile:

you den't connect Cura wih your

T7) printer Address
Add Edr

Enter the P address or hostriame of your printer on the network.

10.236.48.178

] fts?
i

el [ o |

T vour printer & ot lsted, read the petworkprting
troubkshootng auida

Close
=3
Please Toad a 30 model
0009 x00mm

@ oonoomin Il 0s0ms-og

3. Napsauta Lisaa (Add) ja sy6ta tulostimen |IP-osoite
4. Napsauta OK ja Yhdista (Connect)

File

Prepare

Edt View Settings Exenzions Preferences Help

Build

Dremel 3045

DREMEL 3D45 IDEA BUILDER

Filsment Type PLA
Nazzle Temperature 220°C
Flatform Temperature 50°C
Chamber Temperature: 27°¢c
Door status Closed

Firmware Version v3.0 D02.03.03

Active print
Job Name
Time Remaining €0:00:00

Fause  Stop

5. Sulje asetusikkunat. Rakenna (Build) -nayton painikkeessa tulisi nakya nyt vihrea valintamerkki, joka osoittaa,
etté yhteys on muodostettu.

Voit nayttaa tulostimen kameran reaaliaikaisen kuvan napsauttamalla Rakenna (Build) -painiketta.

Voit hallita rakentamista kayttamalla tdman nayton keskeytys- ja pysaytyspainikkeita.

No
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NOUDATA KAIKKIA VAROITUKSIA
A VAROITUS JA TURVAOHJEITA, KUN KAYTAT

DREMEL 3D45:TA. Muussa tapauksessa seurauksena

voi olla tulipalo, laitteistovahinkoja,
omaisuusvahinkoja tai henkildvahinkoja.

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
A VAROITUS KARKEA TAI LAMMITETTYA
RAKENNUSALUSTAA DREMEL 3D45:N KAYTON
AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON VIILENTYNYT

2.

3.

VAHINTAAN 60 °C:EEN (140°F). Pursottimen kirjen
tai lammitetyn rakennusalustan koskettaminen kayton

aikana tai sen jdlkeen ennen jadhtymista voi aiheu
henkildvahinkoja.

KAYTA VAIN DREMEL-
VALUIITER Fil AMENTTIA. Muun kuin

ttaa

Dremelin hyviaksymén filamentin kaytto voi aiheuttaa

laitteisto-, omaisuus- tai henkilévahinkoja.

ALA SAADA PURSOTTIMEN/
A VAROITUS SUUTTIMEN ASETUSTA YLI
K_l'_'\YTI_E_TYLLE FILAMENTTITYYPILLE SALLITUN
LAMPOTILAN. Filamentin lammittdminen yli

4.

suositellun alueen voi aiheuttaa paastoja, joista voi

seurata henkilévahinkoja.

ALA VEDA FILAMENTTIA ULOS.
A HUOMIO Muuten pursotin voi vahingoittua.

FILAMENTIN LATAAMINEN/VAIHTAMINEN

N

Aloita filamentin lataus-/vaihtoprosessi
napauttamalla Filamentti-painiketta (Filament)

kosketusnaytosta. Pursotin liilkkuu tulostusalueen

oikeaan etukulmaan ja pursottimen karki alkaa
lammeta.

=

UVA 1 Kelapidike

Avaa

‘_/Sulje

Filamentti

336

DREMELDI|GILAB

©c6

Kun pursotin lakkaa likkumasta, avaa 3D45:n
kansi, jotta paaset paremmin kasiksi pursottimeen.
Jos filamentti on ladattu, leikkaa nykyinen filamentti
lahelta pursottimen oton lahelté ja napauta
kosketusnaytdltad nuolipainiketta.

DREMELDIGILAB

o=
e

Irrota kelan luukku kaantamalla sitéa vastapaivaan
ja poista nykyinen kela, jos sellainen on. Katso
kuva 1.

Filamenttiohjainputki
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Pursottimen

Ohjainputki Filamentti Filamenttiohjain otto
KUVA 2
| — — —_—
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5. Veda uuden filamentin paa ohjainputken lapi, ennen kuin suoritat filamentin vaihdon. Kun néin

~N

©

aseta kela kelapidikkeeseen, aseta kelan luukku
takaisin asettamalla lukot kohdakkain ja kdanna
myotapaivaan. Katso kuva 1.

Kun asetat Dremel-filamenttirullan kelan
pidikkeeseen, tulostin tunnistaa filamentin tyypin
automaattisesti ja saataa tulostimen asetukset
optimaalisiksi kayttamallesi filamentille. (Tama
ohittaa viipaletiedostossa ladatut tulostusasetukset).
HUOMAUTUS: filamentin vaihdon jélkeen voit
muuttaa tulostusasetuksia manuaalisesti siirtymélla
tulostimen edistyneeseen tilaan. Jos sydtét asetuksia
manuaalisesti, tarkista kaikki asetukset, sillé véaérista
asetuksista voi seurata tulosteiden epdonnistumista,
omaisuusvahinkoja tai henkilévahinkoja. Katso
Filamenttityyppi ja asetukset -kaaviota sivulla 338 tai
uusin kaavio osoitteessa dremel3d.com.
HUOMAUTUS: Voit my®ds siirtyéd tulostimen
edistyneeseen tilaan, jolloin voit ladata
tulostusasetukset tallennetusta viipaletiedostosta.
Téma estaé tulostinta muuttamasta
tulostusasetuksiaan. Tarkista kaikki asetukset
ennen tulostamista, sillé virheellisistéd asetuksista
voi seurata tulostuksen epdonnistumista,
omaisuusvahinkoja tai henkilévahinkoja.

PLAMN § &

DREMELDIGILAB

Jos nykyinen filamentti vaihdetaan, 3D45 poistaa
nykyisen filamentin automaattisesti.

Kun Syétéa filamentti (Feed Filament) -naytto tulee
nakyviin, napauta kosketusnayton nuolta ja tydnna
ohjainputkesta tulevaa filamenttia pursottimen
ottoon, kunnes se tulee lapi itsestdan. Katso kuva 2.
HUOMAUTUS: varmista, ettéd pursottimen sisélléa
olevat rattaat ovat tarttuneet filamenttiin kunnolla,

tapahtuu, filamentissa tuntuu nykéisy ja se alkaa
imeytyé itsestadn pursottimen sisdén.

FEED FILAMEN

9. Filamentti vedetdan pursottimeen ja se alkaa tulla

pursottimen kuumasta karjesta.

HUOMAUTUS: Dremel 3D45 on testattu
rakentamalla esineitd ennen kuin se ldhti tehtaalta.
N&mé esineet on saatettu tehdé eri vériselld
filamentilla kuin mitéd kéytat. Siksi pursottimessa
saattaa olla pieni mééréa filamenttia.

10. Kun uutta filamenttia tulee pursottimen karjesta,

suorita napauta Valmis (Done) kosketusnaytosta.
Filamentin latausprosessi suoritetaan loppuun,
paavalikko tulee nakyviin ja pursotin kalibroidaan.
Poista ylimaarainen filamentti varovasti
koskettamatta kuumaa pursottimen kérkea. Poista
tarvittaessa jaamat pursottimen karjesta
kérkipihdeilla.

DREMELDIGILAB
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OLE ERITYISEN HUOLELLINEN,
A HUOMIO ETTET VAHINGOITA
PURSOTTIMEN KARKEA, KUN PUHDISTAT JAAMIA.
DREMEL 3D45 EI TOIMI VAHINGOITTUNEELLA
PURSOTTIMEN KARJELLA, JOTEN KARKI ON
TALLOIN VAIHDETTAVA.

11. Sulje 3D45:n kansi ja ovi.

FILAMENTIN TYYPPI JA ASETUKSET

Filamentin tyyppi PLA ECO-ABS Nylon PETG
Suuttimen lampdatila-alue  190-230 °C 190-230 °C 220-280 °C 230-260 °C

Optimaalinen suuttimen lampétila 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Rakennusalustan lampétila-alue 0-60 °C 0-70 °C 0-100 °C 0-80 °C

Optimaalinen rakennusalustan lampétila 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Tulostusnopeuden kerroin 10-300 % 10-300 % 10-300 % 0-100 %

Suositeltu nopeuskerroin 100 % 100 % 90% 100 %
Tuulettimen nopeusalue 0-100 % 0-100 % 0-100 % 0-100 %

Esineen jadhdytystuulettimen asetus 100 % 100 % 50% 100 %

HUOMAUTUS: katso uusimmat filamenttiasetukset osoitteessa dremel3d.com.
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RAKENTAMISEEN VALMISTAUTUMINEN

Takakiinnike

I

Takakiinnike

L

Etukiinnike

Kieleke

Kieleke

Runko Rakennusalusta Etukiinnike

Paras tulos saadaan levittdmalla rakennusalustalle
ohut liimakerros mukana toimitetulla limapuikolla,
Kuva 4. Tarkempia tietoja saat kohdasta
Liimausohjeet.

RAKENNUSALUSTAN VALMISTELU 2.
ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
A VAROITUS KARKEA TAI LAMMITETTYA
RAKENNUSALUSTAA DREMEL 3D45:N KAYTON
AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON VIILENTYNYT
VAHINTAAN 60 °C:EEN (140°F). Pursottimen kirjen

tai lammitetyn rakennusalustan koskettaminen kayton
aikana tai sen jalkeen ennen jaahtymistd voi aiheuttaa

henkilvahinkoja.
ALA PUDOTA

A VAROITUS RAKENNUSALUSTAA. Temperoitu

lasilevy voi rikkoutua ja aiheuttaa loukkaantumisen.

ALA POISTA KARKAISTUA
LASILEVYA MUOVIPIDIKKEESTA.

A VAROITUS

Karkaistun lasilevyn reunan koskettaminen voi
aiheuttaa loukkaantumisen.

VARMISTA ENNEN JOKAISTA
RAKENTAMISKERTAA, ETTA

RAKENNUSALUSTAA MUKANA TOIMITETULLA
LIIMAPUIKOLLA LEVITETTY LIIMA. Jos liimaa ei
kaytetd, seurauksena voi olla rakennettujen esineiden
heikko laatu.

1.

Irrota rakennusalusta painamalla alas
rakennusalustan etuosassa olevat kaksi kiinniketta
ja vapauttamalla ne. Nosta sitten rakennusalusta irti
jalustasta kahden kielekkeen avulla (Kuva 3).
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HUOMAUTUS: voit puhdistaa rakennusalustan
huuhtelemalla sen l&dmpiméllad vedelléd ja
kuivaamalla sen pyyhkeella.

3. Asenna rakennusalusta asettamalla alustan
takaosa takakiinnikkeisiin ja painamalla sitten
alustan etupaata alaspain, kunnes se napsahtaa
paikalleen.



LIIMAUSOHJEET

gy

On tarkeaa varmistaa, ettd 3D45-rakennusalusta on
peitetty Dremelin méaarittdmalla limalla ennen jokaista
rakentamiskertaa. Oikein levitetty liimakerros auttaa
osia kiinnittymaan rakennuslevyyn tulostuksen aikana
ja estaa etenkin suurten tulostustoiden taipumisen ja
kayristymisen.

Levita uusi liimakerros 1-3 tulostuskerran jalkeen.
Kun levitat liman, varmista, etta se kattaa kokonaan
sen kohdan alustasta, jolle osa tulostetaan. Varmista
ennen osan poistamista tai liman levittamista, etta
rakennusalusta on jadhtynyt.

Varmista aina liimaa levittdessasi, etta luot kaksi
paallekkaista kerrosta. Voit levittda liiman ensin
tulostusalueen reunaan (1) ensin ja sitten siksakkiin
ylos ja alas siten, etta peitat koko alueen (2). Odota
10 sekuntia ja levita sitten uusi liimakerros siksakkiin
vasemmalta oikealle (3). Nain saat levitettya liman
tasaisesti koko rakennusalustalle.

Anna liiman kuivua ennen tasoittamista tai tulostuksen
aloittamista. Rakennusalustan esilammitys voi
nopeuttaa prosessia.
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Puhdista rakennusalusta taysin 7-10 liiman levityksen
jalkeen tai silloin, kun liimapinta on epatasainen. Voit
tehda sen kahdella eri tavalla:

Tapa 1: Poista rakennusalusta tulostimesta. Kastele
alusta upottamalla sen muutamaksi sekunniksi
lampimaan veteen. Varo, ettet kastele rakennusalustan
etuosassa olevaa varoitustarraa. Nyt voit helposti
kaapia tai pyyhkia liman pois. Varmista, etta
rakennusalusta on taysin kuiva ennen kuin laitat sen
takaisin 3D45:een.

Tapa 2: Poista rakennusalusta tulostimesta. Kaavi
liima pois kaikkialta rakennusalustan pinnasta
kaavinta kayttaen. Voit kaapia vasemmalta oikealle ja
ylhaalta alas varmistaaksesi, ettd saat kaiken liman
poistettua. Muista poistaa rakennusalusta tulostimesta
ennen kaapimista; limasta nouseva poly voi joutua
suodattimeen ja tukkia sen.

Levitd puhdistettuun rakennusalustaan kaksi taytta
limakerrosta ja anna ensimmaisen kerroksen kuivua
ennen toisen kerroksen levittamista.

Kun toinen kerros on kuivunut, suorita alustan tasaus
ennen seuraavan tulostustyon aloittamista.



RAKENNUSALUSTAN TASAAMINEN

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN
A VAROITUS KARKEA TAI LAMMITETTYA
RAKENNUSALUSTAA DREMEL 3D45:N KAYTON

AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON VIILENTYNYT
VAHINTAAN 60 °C:EEN (140°F). Pursottimen karjen

tai lammitetyn rakennusalustan koskettaminen kayton
aikana tai sen jdlkeen ennen jaahtymisté voi aiheuttaa

henkildvahinkoja.

On tarke&a tasata rakennusalusta aina, kun asennat
rakennusalustan uudelleen, jotta rakennusalusta on
tasaisen valimatkan paassa pursottimen karjesta. Jos
rakennusalustaa ei tasata, esineet eivat ehka rakennu
oikein.

1. Napauta 3D45:n kosketusnaytolla Tasaa (Level).

DREMELD |GILAB

2. Pursotin ja rakennusalusta likkuvat paikalleen

rakennusalustan tasaamista varten. 3D45 tarkistaa

ensin tason rakennusalustan takaa keskelta.
Rakennusalustan alla olevia kahta nuppia
kaytetaan rakennusalustan vasemman ja oikean
laidan nostamiseen ja laskemiseen. Pursotin
sisaltda anturin, joka tunnistaa tasaisuuden, eika
siihen tarvita lisatyokaluja.

3. Kosketusnaytto osoittaa, onko rakennusalusta liian
korkea tai lian matala. Jos rakennusalusta on liian

korkealla, sdada nuppia kaantamalla oikealle
kunnes kuulet &animerkin ja kosketusnayttd
ilmaisee olevansa valmis vahvistamaan alustan
tasaisuuden.

DREMELDIGILAB

TURN RIGHT TO LOWER

®

341

4. Jos rakennusalusta on lilan matalalla, sdada nuppia

kaantamalla vasemmalle kunnes kuulet d&nimerkin
ja kosketusnaytto ilmaisee olevansa valmis
vahvistamaan alustan tasaisuuden.

BUILD PLATFORM TOO LOW x

S~

TURN LEFTTO RAISE

Tarkista alustan taso napauttamalla Vahvista
(Verify). Jos lisasaatoja vaaditaan, kosketusnayttd
osoittaa suunnan. Jos tasaus on oikein, pursotin
siirtyy seuraavaan kohtaan ja tasausprosessi
voidaan toistaa.

X
VERIFY

Toista vaiheet 3-5 toiselle sijainnille. Kun alusta on
taysin tasainen, pursotin siirtyy automaattisesti
kalibrointisijaintiin ja suorittaa tasausprosessin
loppuun.

LEVELING IS COMPLETE.




USB-KAAPELIN KYTKEMINEN

N

Hw

Varmista, ettd 3D45:n virtakytkin on pois paalta.
Yhdistd mukana toimitettu USB-kaapeli 3D45:een
ja tietokoneeseen. Katso kuva 5.

Avaa ohjelmisto.

Kytke Dremel 3D45 paalle virtakytkimesta, jotta voit
synkronoida tietokoneesi Dremel 3D45:een.

ETHERNET-YHTEYDEN MUODOSTAMINEN

@wn =

Varmista, ettd 3D45:n virtakytkin on pois paalta.
Kytke Ethernet-kaapeli 3D45:een. Katso kuva 6.
Kytke Dremel 3D45 paalle virtakytkimella.
Ethernet-yhteys tunnistetaan automaattisesti.
Vahvista valinta napauttamalla Hyvaksy (Accept).

18

usB

&

Ethernet
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NOUDATA KAIKKIA VAROITUKSIA
A VAROITU JA TURVAOHJEITA, KUN KAYTAT
DREMEL 3D45:TA. Muussa tapauksessa seurauksena
voi olla tulipalo, laitteistovahinkoja,
omaisuusvahinkoja tai henkilovahinkoja.
ALA KUROTA DREMEL 3D45:N

A VAROITUS SISAAN KAYTON AIKANA. Dremel

3D45:n liikkuvien osien koskettaminen kadyton aikana
voi aiheuttaa heikon rakennuslaadun,
laitteistovahinkoja tai henkilévahinkoja.

HUOMAUTUS: Dremel 3D45 on testattu rakentamalla
esineitd ennen kuin se Iahti tehtaalta. Némé esineet on
saatettu tehdd eri vériselld filamentilla kuin mitd kaytéat.
Siksi pursottimessa saattaa olla pieni méaéré filamenttia.
Ensimmaéisen esineesi rakentamisessa saatetaan
kéyttaa hieman tata filamenttivarid ennen kuin se siirtyy
kokonaan kéyttdmadasi filamenttivariin.

Dremel 3D45:lla rakentamiseen on kaytdssa useita
vaihtoehtoja:

1) Tulostimen tallennustila

2) USB-asema

3) Tietokone



ENNEN RAKENTAMISTA 4. Aloita rakentaminen napauttamalla mallitietosivulla
Rakenna (Build).

1. Varmista, etta filamenttia on ladattu riittavasti
(katso sivu 336). Jos 3D45:n filamentti loppuu DREMELDIGILAB
kesken, se keskeyttéda rakentamisen kunnes

filamenttia lisataan.

2. Varmista, ettd liimaa on levitetty ja etta oy
rakennusalusta on tasattu eiké silla ole esineita.

3. Varmista, etta pursottimen ja rakennusalustan O

lampétila on asetettu kaytetyn filamenttityypin

mukaan. Katso lisatietoja sivulta 338. FROG

RAKENTAMINEN TULOSTIMEN TALLENNUSTILASTA

5. 3D45 kohdistaa ensin pursottimen ja
1. Napauta paavalikosta Rakenna (Build). rakennusalustan nollasijaintiin, minka jélkeen
tasoanturi suorittaa kohdistuksen loppuun
DREMELD |G ILAB A Q3 koskettamalla kevyesti rakennusalustaa.
Pursottimen karki ja rakennusalusta alkavat
lammeta, missa voi kestdd muutama minuutti.

Kun oikea lampétila on saavutettu, mallisi
rakentaminen aloitetaan.
6. Kun esineen rakentaminen on valmis, 3D45
FILAMENT  TOOLS kohdistaa pursottimen ja rakennusalustan
automaattisesti kalibrointisijaintiin ja jaahdyttaa

pursottimen karjen.
7. Odota, kunnes kosketusnaytto ilmaisee, etta

2. Napauta rakennusvalikosta tulostinkuvaketta. pursotin ja rakennusalusta ovat viileité (cool)
. ennen kuin poistat esineen. Katso ohjeet esineen
DREMELDIGILAB NI= poistamiseen osiosta Esineen poistaminen

rakennusalustalta.

108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

®

3. Napauta mallitiedostoa, jonka haluaisit rakentaa.
(Selaa sivuja nuolilla)

DREMELD IGILAB PLAN § 2

& e
W

TABLET STAND

A

e FROG
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RAKENTAMINEN USB-ASEMASTA

RAKENTAMINEN TIETOKONEELTA

1.

Napauta paavalikosta Rakenna (Build).

e
1

LEVE LAMENT TOOLS

2. Naytad USB-aseman siséltd napauttamalla
USB-kuvaketta.

DREMELD |GILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

3. Suorita tulostaminen USB-asemalta suorittamalla
vaiheet 3—7 kohdasta Rakentaminen tulostimen

tallennustilasta.

USB-asema
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Dremel 3D45 on yhteensopiva Dremel Digilab 3D
Slicer- ja Simplified 3D -ohjelmistojen kanssa. Voit
rakentaa tietokoneeltasi noudattamalla ohjelmiston
mukana toimitettuja ohjeita.

RAKENTAMISEN PERUUTTAMINEN 3D45:LLA

Voit peruuttaa esineen esilammityksen tai rakentamisen
napauttamalla kosketusnaytoltéa Stop. Jos vahvistat
Kylla (Yes), pursotin ja rakennusalusta siirtyvat
kalibrointisijainteihinsa.



ESINEEN POISTAMINEN RAKENNUSALUSTALTA

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN

A VAROITUS KARKEA TAI LAMMITETTYA
RAKENNUSALUSTAA DREMEL 3D45:N KAYTON
AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON VIILENTYNYT
VAHINTAAN 60 °C:EEN (140°F). Pursottimen kirjen
tai lammitetyn rakennusalustan koskettaminen kayton
aikana tai sen jdlkeen ennen jaahtymista voi aiheuttaa
henkildvahinkoja.

KAYTA HENKILOKOHTAISIA
A VAROITUS SUOJAVARUSTEITA.
Suojavarusteiden, kuten lammonkestavien

hansikkaiden ja turvalasien, kaytto vahentaa
henkilovahinkojen vaaraa.

HUOMIOI KEHOSI ASENTO, KUN
A VAROITUS KAYTAT KASITYOKALUJA
ESINEIDEN POISTOON RAKENNUSALUSTALTA.
Yhtékkinen tydkalun lipedminen ja virheellinen kehon

asento esineen poistamisen aikana voi aiheuttaa
henkilovahinkoja.

ALA PUDOTA
A VAROITUS RAKENNUSALUSTAA. Temperoitu

lasilevy voi rikkoutua ja aiheuttaa loukkaantumisen.

ALA KIERRA TAI TAITA
A VAROITUS RAKENNUSALUSTAA, KUN
POISTAT ESINEITA. Temperoitu lasilevy voi irrota
muovipidikkeestd ja aiheuttaa loukkaantumisen.

VALTA NAARMUTTAMASTA
A HUOMIO RAKENNUSALUSTAA, KUN
POISTAT ESINEITA. RAKENNUSALUSTAN NAARMUT
AIHEUTTAVAT VIRHEELLISEN ESINEIDEN LUOMISEN.

N

Odota, ettd pursotin jaahtyy ennen kuin poistat
esineen.

Poista rakennusalusta rakennusalueelta, kun esine
on viela kiinni siina.

Irrota esine rakennusalustalta. Kayta tarvittaessa
esineen poistotydkalua kevyesti esineen
irrottamiseksi rakennusalustasta (kuva 8).

TUKIEN POISTAMINEN (JOS VAADITAAN)

N

@

Kayta karkipihteja poistamaan tuet, jotka ovat esineen
sisalla tai vaikeissa paikoissa.
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Poistotyokalu
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7. Paina Enter ja ndet naytdssa alla esitetyn kameran
nakyman.

3D45 on varustettu kameralla, jota voidaan kayttaa
tulostustdiden etavalvontaan, kun tulostin on kytketty
verkkoon. Kameraa voidaan kayttaa kahdella tavalla:
Dremel Digilab 3D Slicer -ohjelmiston kautta (katso
sivu 334) tai suoraan verkkoselaimen kautta.

SUORAAN VERKKOSELAIMEN KAUTTA

1. Varmista, etta laite, jonka kameraa haluat katsoa,
on yhdistetty samaan verkkoon kuin 3D-tulostin.
Kyseessa voi olla WiFi- tai Ethernet-yhteys.

2. Valitse 3D45-tulostimen paavalikosta “Tools”
(Tyodkalut)

DREMELD |GILAB =

1. KAYTA AINA MUKANA TOIMITETTUA
LIIMAPUIKKOA.

2. Varmista, ettd rakennusalusta on tasainen ennen
jokaista tulostusta.

3. Jotta filamentti kiinnittyisi oikein rakennusalustaan,
pese liima saanndllisesti rakennusalustasta
lampimalla vedelld, kuivaa rakennusalusta, levita
uusi liimakerros ja suorita tasaus.

4. Varmista, etta kela on asennettu oikein ja etta se
voi pyoria vapaasti.

5. Kun kaytat Dremel 3D45:td ensimmaista kertaa
tai kun olet vaihtanut filamentin, anna Dremel
3D45:n pursottaa kunnes materiaali on yhtenéista
asennetun filamentin varin kanssa.

6. On tarkeaa, ettd valvot Dremel 3D45:n esineiden
rakentamisen alkua. Esineen rakentamisessa
mahdolliset ongelmat ovat todennakdisesti
alkuvaiheessa. Onneksi tdma on myds katevin

4. Etsi tulostimen IP-osoite. Jos tulostin on kytketty aika peruuttaa esine, puhdistaa rakennusalusta ja
verkkoon Ethernetin valityksella, osoite nakyy aloittaa esine alusta. Pysy Dremel 3D45:n lahella
kohdan “Ethernet IP” vieressa. Jos tulostin on rakennusprosessin aikana.
kytketty verkkoon WiFin valityksella, osoite nakyy 7. On tarkeaa saastaa Dremel 3D45:n pakkaus, koska
kohdan “WiFi IP” vieressa. Se on kolmi- tai sen avulla Dremel 3D45:n varastointi ja kuljetus on
nelinumeroinen sarja, joiden osat on erotettu helpompaa.
toisistaan pistein. 8. Varmista, etta sailytat filamenttikelan ymparistossa,

joka ei ole kostea tai liilan kuuma. On suositeltavaa,

etta et poista filamenttikelaa ilmatiiviista

DREMEL DIGILAB 3D45 pakkauksesta ennen kayttoa.
e oo 9. Kayta esineen poistotydkalua kevyesti, jotta et
THER R S 5000 vghmgonttew rakgnnusalystaa tai esinetta.
WIFI MAC: 00:00:00:00:00 10. Aina kun mahdollista, esine on paras asettaa
ETHE'E:,E;&%%%%%%%%%OOO rakennusalustan keskelle. Esineen parhaan
R asennon kayttdéminen on aarimmaisen tarkeaa.
(<] Varmista, etté esineesi sijaitsee rakennusalustalla
ja etta kaytat parasta asentoa rakentamiseen.
11. Jyrkat ulkonemat (alle 45 asteen kulma) on
5. Avaa mika tahansa verkkoselain laitteessa, jolla suositeltavaa rakentaa tuen kanssa.
haluat katsella kameraa. 12. Poista rakennusalusta aina ennen esineen
6. Kirjoita osoiteriville osoite: poistamista.
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html

Esim.
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html
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KUNNOSSAPITO LAITEOHJELMISTON PAIVITTAMINEN

VERKON KAUTTA

PURSOTTIMEN TUKOSTEN AVAAMINEN Jos 3D45 on yhdistetty Wi-Fi-verkkoon, se tarkistaa
saatavilla olevat laiteohjelmiston paivitykset aina

Kayta avaustyokalua pursottimen puhdistamiseen ja kaynnistyksen yhteydessa. Voit paivittéda laiteohjelmiston
filamenttitukoksen avaamisen. Katso kuva 9. myo6s suoraan kosketusnayton kautta. Laiteohjelmiston
1. Napauta filamentin vaihtopainiketta naytolla ja paivittdminen.

odota, ettd pursotin lampida. Kun filamenttia alkaa 1. Valitse Tydkalut (Tools) ja Paivitykset (Updates).

tulla ulos, aseta avaustydkalu pursottimen ottoon

(ylla). =
2. Tukkiutuneet jaamat painetaan alas ja ne DREMELDIGILAB A=

pursotetaan pursottimen karjesta. Paina
avaustyokalu alas asti, jotta kaikki filamentti

poistuu. Liiallisen voiman kaytto ei ole tarpeen,
silléd se voi vahingoittaa pursotinta. =

LEVEL ILAMEN TOOLS

BUILD
DREMELDI(GILAB NER

2. 3DA45 tarkistaa, onko siihen asennettu uusin
laiteohjelmisto ja pyytda sinua paivittamaan, jos
paivitys on saatavilla.

3. Hyvaksy lataaminen ja asenna uusin
laiteohjelmisto.

DREMELD I(GILAB ANI7F

THERE IS A FIRMWARE

UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Kun 3D45 kaynnistyy ja palaa aloitusnayttéon
(Home Screen), laiteohjelmiston paivitys on valmis.
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LAITEOHJELMISTON PAIVITTAMINEN
MANUAALISESTI

Jos 3D45 ei ole yhdistetty verkkoon, voit paivittaa

laiteohjelmiston suoraan USB-asemalta.

1. Mene verkkoselaimella osoitteeseen www.
dremel3d.com ja lataa 3D45:n uusin
laiteohjelmistotiedosto.

2. Lisaa 3D45:n laiteohjelmistotiedosto tyhjalle,

FAT32-alustetulle USB-asemalle.

Kytke 3D45 pois paalta virtakytkimella.

Aseta USB-asema USB-A-porttiin.

Kytke 3D45 paalle. Sen pitaisi tunnistaa ja asentaa

uusi laiteohjelmisto automaattisesti.

6. Sammuta 3D45, poista USB-asema ja suorita
paivitys loppuun kytkemalla laite takaisin paalle.

arw

ULKOKUOREN PUHDISTAMINEN

Puhdista 3D45:n ulkopinta nukkaamattomalla liinalla.
Puhdista ulkopinnasta kaikki nakyvat jaamat.

Jotta Dremel 3D45 ei vahingoittuisi, ala kayta vetta,
kemikaaleja tai muita puhdistusaineita 3D45:n
puhdistamiseen.

PURSOTTIMEN KARJEN PUHDISTAMINEN

OLE ERITYISEN HUOLELLINEN,
A HUOMIO ETTET VAHINGOITA
PURSOTTIMEN KARKEA, KUN PUHDISTAT JAAMIA.
DREMEL 3D45 EI TOIMI VAHINGOITTUNEELLA
PURSOTTIMEN KARJELLA, JOTEN KARKI ON
TALLOIN VAIHDETTAVA.

ALA KOSKETA PURSOTTIMEN

A VAROITUS KARKEA TAI LAMMITETTYA
RAKENNUSALUSTAA DREMEL 3D45:N KAYTON
AIKANA TAI ENNEN KUIN SE ON VIILENTYNYT
VAHINTAAN 60 °C:EEN (140°F). Pursottimen karjen
tai lammitetyn rakennusalustan koskettaminen kayton
aikana tai sen jalkeen ennen jaahtymisté voi aiheuttaa
henkilévahinkoja.

Veda kaikki muovijaamat pursottimen karjesta pienilla
karkipihdeilla.

Jos jaamat ovat tiukassa, pursotin on ehka
lammitettava.

KOSKETUSNAYTON PUHDISTAMINEN

Pyyhi kosketusnaytté pehmeélla, nukkaamattomalla
liinalla. Ala suihkuta puhdistusaineita kosketusnayttoon.
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Ongelma

Syy

Korjaava toimenpide

Filamentti ei pursotu tai tartu
rakennusteippiin oikein.

Tama voi johtua siita, etta
rakennusalusta ei ole tasassa
pursottimen paan kanssa.

Rakennusalustan tasaaminen
kohdistaa pursottimen paan

ja varmistaa paremman
esineen laadun. Peruuta esine,
tyhjenna rakennusalusta, tasaa
rakennusalusta ja aloita esine
alusta.

Dremel 3D45 pysahtyi, ennen kuin
esineen rakentaminen alkoi.

Dremel 3D45 on saattanut saada
ristiriitaisia komentoja.

Sammuta virta, odota 30 sekuntia
ja kytke virta takaisin paalle.

Tukimateriaali ei irtoa puhdistuksen
aikana ja seurauksena on lopullisen
esineen heikompi laatu.

Osan suunta ei ole ihanteellinen.

Aseta 3D-tiedoston sijainti
uudelleen viipalointiohjelmistossa,
jotta voit minimoida tukimateriaalin
tai asettaa tukimateriaalin
epakriittiselle pinnalle.

Rakentamisen lopussa oleva
spagettimainen sotku.

Esineen kerros ei tarttunut oikein,
malli tallennettiin minimaalisella
rakennusalustaan koskevalla
pinta-alueella tai esine rakennettiin
rakennusalustan ylapuolelle iiman
tukia valittuna.

Tarkastele ensimmaisen

kerroksen korkeutta ja sijaintia
viipalointiohjelmiston esikatselun
avulla. Rakenna tarvittaessa tukien
kanssa.

Z-Gap-poikkeama saattaa
olla vaarin, eika pursottimen
karki ole oikeassa suhteessa
rakennusalustaan.

Ota yhteytta asiakastukeen Z-Gap-
poikkeaman kalibroimiseksi.

Osa rakennettu vain puoliksi.

Filamentti loppui.
Filamentti tukkeutui rakentamisen
aikana.

Vaihda filamentti ja jatka
rakentamista.
Katso "Filamenttia ei tule”.

Filamenttia ei tule.

Pursotin tukossa.

Ota yhteytta asiakastukeen.

Filamenttia ei ole ladattu oikein.

Kokeile suorittaa filamentin vaihto
uudelleen, jotta varmistetaan
pursottimen rattaiden tarttuneen
filamenttiin oikein.

Pursotin ei ohjaudu.

Ota yhteytta asiakastukeen.

Lankamaisia tai rispaantuvia
muovikerroksia jyrkissa
ulkonemissa.

Esineen ulkoneman ovat liian
kaukana toisistaan tai liian jyrkkia
(<45 asteen kulma).

Rakenna tukien kanssa.

3D45 ei I16yda Wi-Fi-verkkoani.

Tulostin on liian kaukana
langattomasta reitittimesta.

Aseta 3D45 lahemmas reititintasi.
Muodosta verkkoyhteys Ethernetin
kautta.

3D45 ei muodosta yhteytta
verkkooni.

Tulostin on liian kaukana
langattomasta reitittimesta.

Aseta 3D45 lahemmas reititintasi.

Verkon salasana tai SSID on vaara.

Syo6ta salasana/SSID uudelleen tai
varmista se verkon omistajalta.

Rakentaminen ei alkanut verkon yli
lahetettaessa.

Filamentti loppui.

Lataa uusi filamentti ja jatka
rakentamista.

Ovet aukeavat.

Ovet on suljettava, jotta
rakentamisen voi aloittaa verkon
kautta tai tulostusjonosta.

Mallia rakennettiin jo.

Rakennuslevyn on oltava tyhja,

jotta rakentaminen voidaan aloittaa
verkosta. Tyhjenna rakennuslevy ja
aloita rakentaminen tulostusjonosta.
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Laiteohjelmiston paivitykset
Dremel suosittelee, etta laiteohjelmisto paivitetdan aina, kun Dremel toimittaa paivityksen.

Dremel toimittaa Dremel 3D45:lle suorituskykya parantavia ja ominaisuuksia lisdavia laiteohjelmiston paivityksia
koko tuotteen kayttdian ajan. Dremel 3D45:n voi paivittda kahdella tavalla: (1) Lataa paivitys osoitteesta
dremel3d.com ja asenna se USB-muistitikulta. (2) Yhdistd Dremel 3D45 internetiin ja paivitd se Dremel 3D45:n
kosketusnayton kautta.

Tassa Dremel-tuotteessa kdytetty avoimen ldhdekoodin ohjelmisto

Tama tuote sisaltaa ohjelmisto-osia, jotka niiden oikeuksien haltija on lisensoinut jollakin avoimen lahdekoodin
ohjelmiston lisenssillda (GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL)

tai vastaava), joka vaatii ldhdekoodin asettamista saataville. Voit vastaanottaa valmiin koneluettavan kopion
vastaavasta l&hdekoodista lahettdamalla kirjallisen pyynnén osoitteeseen:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Pyyntési tulee sisaltaa: (i) Dremel-tuotteen nimi, (ii) sarjanumero (jos sovellettavissa), (iii) ohjelmistoversio
(jos sovellettavissa), (iv) nimesi, (v) yrityksesi nimi (jos sovellettavissa) ja (vi) postin vastausosoitteesi ja
sahkopostiosoitteesi (jos saatavilla).

Saatamme veloittaa nimellisen hinnan fyysisen median ja toimituksen kulujen kattamiseen.

Voit lahettda pyyntosi (i) kolmen (3) vuoden sisélla siita, kun olet vastaanottanut tuotteen, joka sisaltda pyyntosi
kohteena olevan ohjelmiston, tai (ii) jos koodin lisenssi on GPL-versio 3, niin kauan kuin Dremel tarjoaa varaosia tai
asiakastukea tuotteelle.

Avoimen ldhdekoodin ohjelmiston muun kédytén takuu:

DREMEL ei anna minkaanlaista takuuta tdman laitteen sisaltdmalle avoimen lahdekoodin ohjelmistolle, jos
ohjelmistoa kaytetaan milladn muulla tavalla kuin DREMELin tarkoittaman ohjelmiston suorittamiseen. Seuraavat
lisenssit maarittdvat mahdollisen takuun avoimen lahdekoodin ohjelmiston tekijéilté tai lisensoijilta. DREMEL
nimenomaisesti irtisanoutuu takuusta liittyen kaikkiin sellaisiin virheisiin, jotka johtuvat avoimen lahdekoodin
ohjelmiston tai tuotteen maaritysten muutoksista. Sinulla ei ole mitdan takuuvaatimuksia DREMELille, jos avoimen
lahdekoodin ohjelmisto loukkaa kolmannen osapuolen immateriaalioikeuksia. Mahdollinen tekninen tuki tarjotaan
vain muokkaamattomalle ohjelmistolle.
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KULUTTAJAN RAJOITETTU
DREMEL’-TAKUU
Tallda DREMEL-tuotteella on lakiséateinen /
maakohtaisten sdanndsten mukainen takuu.

Normaalista kulumisesta johtuvat vauriot, ylikuormitus
ja vaara kasittely ovat tdman takuun ulkopuolella.

Jos tuote ei taytad tdman kirjallisen takuun vaatimuksia,
toimi seuraavasti.

1. ALA palauta tuotetta ostopaikkaan.
2. Ota yhteytta asiakastukeen osoitteen
www.dremel.com kautta lisatietoja varten.

HAVITTAMINEN

Séahkotyokalu, tarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

VAIN EU-MAITA VARTEN

Ala heita sahkétyokaluja talousjatteisiin!
E Eurooppalaisen vanhoja sahkoé- ja

elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin

2012/19/EY ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttdkelvottomat
sahkaotyokalut kerata erikseen ja toimittaa
ymparistdystavalliseen uusiokayttoon.

DREMELIN YHTEYSTIEDOT

Lisatietoja Dremelin tuotevalikoimasta, tuesta ja
hotlinesta on osoitteessa www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda, Alankomaat.
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NEPEBOA OPUTUHANBHbLIX

WHCTPYKLUIA

NEPEQ NOAroTOBKOW
A BHUMAHUE K PAEOTE M

UCNONb30BAHMEM DREMEL 3D45

W3YYUTE UHCTPYKLUUWU, COOEPXALLMECA
B HACTOALLEM PYKOBOACTBE, N O3HAKOMbBTECH
C YCTPOUCTBOM. HEBbINONHEHWUE UHCTPYKLIUA
M TPEBOBAHUI MPEOYNPEXOAIOLMX HAOMUCEN
MOXET MPUBECTU K MOXAPY, NOBPEXXOEHUIO
OBOPYOOBAHUA, MATEPUATIBHOMY YLLIEPBY UNA
TPABMAM. COXPAHUTE UHCTPYKLUWUK U
NPEOYNPEXAEHUA ONA NOCNEAYIOLWENo
NCNONb30BAHUA.

MomHUTe, 4TO KpaTkoe PyKOBOACTBO
M VUHCTPYKLUMW NOMb30BaTensi MoryT
TEYEHVNEM BPEMEHW U3MEHSATHLCS.
Bbl MOXeTe HalTV camyto NOCNEeAHIo
Bepcuio B VIHTepHeTe no agpecy
www.dremel3d.com.

A

A

BE30MACHOCTb PABOYEIO MECTA

a. PaGouee MecTo [OMKHO GbITb YUCTLIM U
XOpOLWO OCBeLeHHbIM. 5ecrnopsdoK u rnioxoe
oceelweHue paboye2o mecma mMo2ym rpusecmu K
HEeCcYacmHbIM Crly4Yasim.

b. 3anpelaercs nonb3oBarbcs Dremel
3D45 B cpepe, B KOTOPOW NPUCYTCTBYIOT
BOCMNJIaMEHSOLWMECH XUAKOCTH, rasbl Unu
nbinb. [lpu pabome Dremel 3D45 cosdaomcesi
8bICOKUE meMrepamypbl, KOmopble Mo2ym cmamb
npUYUHOU 80320paHUs MNbIU UNU 1apos.

c. B nepepbiBax mMexay pa6oToi xpaHuTe
ycTpoiictBa 3D45 B MecTe, HeJOCTYNHOM
ANA AeTew U nioaen, He UMerLnMX
COOTBETCTBYIOLIEN NOAroTOBKN. Heymernoe
ucronb3o8aHUe Moxem npusecmu K mpasmam.

TEXHWUKA BE3OMACHOCTH MPU IKCMNYATALIUA
ANEKTPUYECKUX CUCTEM

a. Bcerpa ucnonbayiite Dremel 3D45 ¢ xopolo
3a3eMJIeHHOW 3NEeKTPUYECKON PO3ETKOM.
3anpelyaeTcs U3MEHATb KOHCTPYKUUIO
wrencenbHou BuUnku Dremel 3D45.
HenpaesunbHoe 3a3emneHue U U3MEHeHUs 8
KOHCMPYKUUU 8USTKU y8ennuqusarom onacHoCcms
ropaxeHus 3/1eKMpPUYECKUM MOKOM.

b. 3anpewaetcs akcnnyatauus Dremel 3D45
BO BIaXHOW cpeAe Unv BGNIM3U OT MOKPbIX
noBepxHocTen. Beperute Dremel 3D45 ot
poxnas. lpucymemsue enaau ysenuyusaem
0r1acHOCMb MOPaXEeHUs MIeKMPUYECKUM MOKOM.

c. Wcnonb3yiiTe WHYP 3NEKTPONUTaHUS TONbLKO
no HasHayeHuto. Hukoraa He TAHWUTe 3a LWHYpP
ANEKTPONUTAHUA, YTOOLI CABUHYTHL UNu
BbIKNMoYNTL Dremel 3D45.
3awumwaiTe WHYP 3NEKTPONUTaHUA OT
BO3e1CTBUA BbICOKMX TemnepaTyp,

Macna, oCTpbIX KPOMOK UMW NOABUXKHBIX
yacTtei obopyaoBaHus. [logpexdeHHble unu
CX/1eCMHYMbIe WHYPbI 3MeKMpPOnumMaHus
108bIWAIOM PUCK MOPaXEHUs 31eKmMpuYecKuM
MOoKOM.

CrapaiiTecb He NonbL30BaTLCA U3aenmemM Bo
BpeMms rpo3bl. CKa’yoK HanpskeHus npu 8crbiwKe
MOJTHUU MOXem cmamb MpU4uHOU Mopax eHus
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

B 3KCTPEHHbIX CUTYaUMUAX BbIHLTE BUIKY
Dremel 3D45 u3 poseTku.

WHANBUOYANBHAA BE3OMNACHOCTb

ByakTe BHMMaTenbHLI. CneauTe 3a cBOUMMU
nencteuaMu npu pa6orte ¢ Dremel 3D45.

He pa6ortaiite ¢ Dremel 3D45 B cocTosiHuM
YCTanocTu UK ankorosibHoro/HapKoTU4ecKoro
onbsiHEHUs, a TaKkke B criyyae npuema
onpepfeneHHbIX NeKapcTBeHHbIX NpPenaparoB.
Maneliiwas HeeHuMamenbHocms npu pabome ¢
Dremel 3D45 moxem npusecmu K mpasmam.
Ucnonb3yiTte cpeacTBa MHAMBUAYanNbHON
3aWmThIl. Mcrnonb3oeaHue makux uHOusudyanbHbIX
cpedcme 3awumel, Kak O4KU U mepmocmoliKue
repyamku, CHUXaem PUcK rosy4eHusi mpasmbi.
Wcnonb3yiiTe cneuoaexay. He HapesaiTe
oaexay CrULWKOM CBOGOAHOro NoKpos u
yKkpalweHus. Bonocsl, ogexaa U nepyatku
AOMKHbI HAXOAUTBLCS Ha AOCTAaTOYHOM
PaccTosiHUM OT ABUXKYLUNXCHA MIEMEHTOB.
Ce0600Hasi o0ex0da, OnuHHbIE 80710ChI

unu ykpaweHusi Mo2ym 6bimb 3amsiHyms|
spalwarowumucst Yacmsmu 060pyd0eaHust.

OKCIITYATALMA W YXO[, 3A DREMEL 3D45
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MNepea KaxAbIM UCMONbL30OBaHMEM
npoBepsiTe y3nbl U geTanu obopyaoBaHUsi
Ha npeAMeT COBMELUEHUS MOMNOXEHUN Unun
6roKMpPOBaHMA ABUXYLLIMXCA YacTer, NONMOMKMN
aetanen v Apyrux ycrosuid, BNUAIOWNX

Ha pa6otocnoco6HocTb Dremel 3D45. Mpu
NOAO03PEHNUN Ha UMELOLLMECS NOBPEXAEHUA
otnpaekTe Dremel 3D45 ansa pemoHTa B
YNONHOMOY€EHHbIW CepBUCHbLIN LieHTp Dremel,
npexae 4em NpoAoIXUTL IKCNyaTaLuio.
Ucnonb3oeaHue obopydosaHusi Dremel 3D45

8 rospex0eHHoM gude Moxem fpueecmu K
HU3KOMY Kayecmesy co30asaembix npedmemos,
OanbHelwemy nospexoeHuto 06opydo8aHus,
MamepuanbHOMy yuwepby unu mpasmam.

He kacaiiTecb ronoBku aKcTpyaepa unu
HarpeTomn TexHorornyeckon nnatopmMbl Ha
pa6otatowem Dremel 3D45 unu poxautecb
ee OCTbIBaHWUSA A0 TeMnepaTypbl He Bbille

60 °C (140 °F). ConpukocHoseHue ¢ 20/108Kol
aKkcmpydepa unu Haspemoul mexHonoau4eckol
rnamebopmoli 80 8pems unu rocne pabomsi
fpu Heocmblewel 20108Ke MOXem rpusecmu K
mpasme.

YcraHoBute Dremel 3D45 B xopowo
npoBeTpMBaemMoM nometieHunu. MocraBbTre
npuHTep Dremel 3D45 Ha poBHYI0 Heroprouyto
NOBEPXHOCTL BAANU OT MOXapoonacHbIX
matepuanoB. OctaBbTe Bokpyr Dremel 3D45
cBo6oAHOE MeCTO Ha PacCTOAHUM He MeHee
8 provimoB. [Tpu pabome Dremel 3D45 so epemsi
co30aHusi Modesnu rpoucxodum nnasneHue
nnacmmaccsl. MlcnapeHus om nnacmmaccsi,
8bidensgeMblie 80 8pemsi pabomsi Dremel 3D45,
Moaym npusoOums K pa3dpaxeHuro anas u
ObixamenbHbIx nymel. PasmeweHue Dremel 3D45
CUWKOM BIIU3KO K OKpy»Karowum npeodmemam
3ampyOHsiem HOpMasbHYH 8eHMUISAUUIO.
Huyero He TporaitTe BHyTpu paGoTaroLiero
Dremel 3D45. KacaHue dsuxyujuxcsi yacmel
Dremel 3D45 8o spemsi pabombl MOxem cmamb



npu4uHol yxyduweHusi kayecmea co3dasaemoli
modenu, nospexoeHusi 0bopydosaHusi unu mpasm.
He octaBnsuTe pa6oTatowmit Dremel 3D45 6e3
npucmortpa. [IpusnedeHue k pabome ¢ Dremel
3D45 nepcoHana, Komopbil He 03HaKOMIIeH C
amumu npedynpexoeHusiMu U UHCMPYKUUSMU,
MOXem rpusecmu K rospexdeHuto 0bopydosaHus,
MamepuanbHoMy ywepby unu mpasmam.
WUcnonb3yiTte Tonbko HUTL DREMEL.
Ucnonb3oeaHue HUMU, Komopas He
cepmucpuyuposaHa komnaHuel Dremel, moxem
npusecmu K nospexoeHuto 0bopydosaHus,
mamepuarnsHoMy yujepby unu mpasmam.

He nameHsinTe HacTpomku akcTpyaepa/

COMna ¢ uenblo NPeBbIlEeHNA MaKCUManbHO
[0NYCTUMOW TemnepaTypbl HUTU
ucnone3yemoro Tuna. Hazpes Humu 9o
memnepamypbl c8epx PEKOMEHO08aHHO20
duanasoHa Moxem rpueoduUMb K ornacHbIM s
300p08bS 8bIOENIEHUSIM.

CnenuTe 3a TeM, YTOObLI Menkue npeamMeThl,
cosnaBaemble ¢ nomolulbio Dremel 3D45,

6bINU HeAOCTYNHbI ANA ManeHbKUX AeTen.
Mernikue npedmemsi npedcmasnsom cobol
Y2po3y, cesa3aHHyl ¢ 0nacHoCmbio yOyweHus Ons
marneHbKux demet.

He pa3speluaetcs co3gaBaTb NPOTUBO3aKOHHbIE
WNU HEeMpUCTONHbIe NpeaMeThl C
ucnone3oBaHnem Dremel 3D45.

He ucnonb3yiite Dremel 3D45 ans co3ganusa
npeAMeToB, KOTOpble NpeAHa3HavyalrTcs ANA
MPUMEHEHUA CO CBEYAMMU, XKMAKUM TOMMUBOM
Wnu ApYrMMM UCTOYHMKaMK Tenna. /7100
gosdelicmeuem 02Hs unu Opyaux UCMOYHUKO8
Haegpesa nnacmmacca Moxem nnasumscs. Takoe
ucnornb3osaHue npedmemos, co3dasaembix ¢
nomouwbto Dremel 3D45, moxem cmamb npuyuHoU
noxapa, mamepuarnbHo20 ywepba u mpasm.

He ucnonb3ayiite Dremel 3D45 ans co3paHus
npeAmMeToB, KOTOpble NpeAHa3HayYalTCs AnA
NULLEBbIX NPOAYKTOB UM HaNUTKOB, Hanpumep
B LIeNIAAX UX MPUroTOBMEHUS, BHELLHEro
ohOPMMEHUA, XpaHEHUSA NN NOTPeGneHus.
Takoe ucnosns308aHue npedmemos, co3dasaembix ¢
nomouwbto Dremel 3D45, moxem cmamb npuyuHoU
3abonesaHull unu mpaem.

He ucnonb3ayiite Dremel 3D45 ans co3paHus
npeAMeToB, KOTOpble NpeAHa3HayYalTCa ANA
paboTbl ¢ NPUMEHEHUEM 3NEKTPUYHECKUX
AeTanei Unu KopnycoB 3MeKTPUYECKUxX
petanei. Humb Dremel He nodxodum onsi
pabomsi ¢ anekmpuyeckum obopydosaHuem. Takoe
ucrione3oeaHue npedmemos, co3dasaembix C
nomouwbto Dremel 3D45, moxem cmamb npuyuHoU
MamepuarnbHo20 ywepba u mpasm.

. He noaHocuTe nnactmaccoBblie npeamMeThI

Ko pTy. Humb Dremel He nodxodum dns
pU20MOGeHUsT NUWU Unu Harnumkos, a

makxe dnsi cmosnosoli/KyxoHHol nocyobl. Takoe
ucrione3o8aHue rpedmemos, co3dasaembiX ¢
nomouwbto Dremel 3D45, moxem cmamb npuyuHoU
3abonesaHull unu mpasm.

He ucnonb3yite Dremel 3D45 ans cospanus
npeaMeToB, KOTOpble NpeAHa3HavalTcsA Ans
XPaHeHUsi XMMUYECKUX peakTueoB. Hums Dremel
He no0xo0um Orisi XpaHeHUs1 XUMUYECKUX peakmugos.

aa.

npusodumsb K rnospexxoeHuto obopydosaHus,
MamepuansHoMy yuwepby u mpasmam.

He paspewaetcs noaBepratb Dremel 3D45
BO3/eiCTBUIO TemnepaTyp Bbiwe 70 °C (158 °F).
Dremel 3D45 moxem ebitimu u3 cmposi. Dremel
3D45 npedHa3Hayaemcsi Onsi pabomsi 8 duanasoHe
memnepamyp 16-29 °C (60-85 °F).

He ponyckaiTe nepeMeLleHnit UNK TONYKOB
Dremel 3D45 unu akcTpyaepa Bo BpeMs
pabotbl. CozdaHue modenu moxem npoucxooums
HenpasusibHo.

3ameHa KaTyLKN C HUTbIO MOXeT
OCYLLECTBNATLCA TONMBLKO NOCre Toro, Kak
npouecc co3fAaHnsa moaenu Gbin 3aBepLueH,
OCTaHOBIIEH MIM NOCTaBMEH Ha naya3y.

BameHa HUMU 80 8pems U320mosnieHusi Modesnu
aHHynupyem npouecc cosdaHus npedmema u
Moxxem nogpedums sKkcmpyoep.

He BbITArMBanTe HUTH HapyXy A0 NOSABMNEHUA
COOTBETCTBYIOLIErO YKa3aHUs Ha CEHCOPHOWM
naHenw. HesbinonHeHue smo2o mpebosaHus
Moxxem nospedums aKcmpyoep.

Mpu y6opke Mycopa nposiBnsnTe ocobyto
OCTOPOXHOCTb, YTOGbI He NOBpPeAUTbL
akcTpyaep. Dremel 3D45 He moxem pabomamb
HOPMaIibHO C Mospexo0eHHoU 2oroskoli
akempydepa u mpebyem 3aMeHbl.

Mepen kaxabiM paGoynm ceaHcoMm cneauTe,
4TOGbI TeXHOMOrM4yeckas nnarcgopma 6oina
MOKpbITa KneeMm, ykasaHHbIM KoMmnaHuen Dremel.
Ucnonb3oe8aHue Hecoomeemcmeaytouje2o Kriesi
Moxem ripusecmu K rnospexoeHuto 06opydosaHust
U HU3KOMY Kadyecmey co3dasaemozo rnpedmema.
CnepauTe 3a NONOXeHMEM CBOEro Tena, korga
CHMMaeTe CO3AaHHbIN NpeaMeT ¢ nnatdgopmbl,
WUCMONb3ys PYYHOWN MHCTPYMeHT. CryyalHoe
nadeHue UHCMpyMeHma U HerpaeursHoe
1o10XXeHue mesna 80 8pemMsi CHAMus npedmema ¢
mexHosoau4eckol nnameopmbl MOXem cmameb
MPUYUHOU Mpasmbl.

Bo BpeMsi CHATUA nNpeameTa cTapanTech He
nouapanartb TeXHOMorn4eckyto nnardopmy.
LlapanuHel Ha nnamgopme 8edym K
HerpasuibHOMYy co3daHuto npedmema.

He poHsaiTe TexHonoruyeckyo nnartcgopmy.
lMpu amom mMoxem pa3bumscsi nnacmuHa u3
3aKaneHH020 cCmekia, Ymo C8si3aHO C OMaCHOCMbIO
ro1y4YeHusi mpaemal.

He BblHMMaWTe NnacTUHY M3 3aKaneHHOro
cTekna M3 nnacTmaccoBoro aepxarens. KacaHue
KPOMKU M1acmuHbl U3 3aKaneHHo20 cmekna
MOXem npusecmu K mpasme.

Mpu cHATUM NpeaMeTOB He AonyckanTe
M3rnbarolmx Unu cKkpyumMBaroLWmx gecopmauum
TexHonornuyeckon nnatopmsbl. [lpu 3mom
nnacmuHa u3 3aKaneHHo20 cmeka Moxem
omdenumscs om nnacmmaccogoz2o oepxamens u
cmame npuyuHOU mpaembi.

KomnaHusa Dremel He HeceT OTBETCTBEHHOCTb
3a KOHCTPYKTUBHYIO LeNIOCTHOCTL Unn
KOMMEpPYECKYH0 LIeHHOCTb NPeaMeToB,
co3aaBaeMbIX ¢ nomouwbio Dremel 3D45.
CmpykmypHbie Modenu, cozdasaemble ModbMu,
He umerouwumu docmamoyHo20 onbima 6
MPOEeKMUpPOBaHUU, MO2ym cmamb MPUYUHOU
MamepuarnbHo20 ywepba u mpasm.

Takoe ucrionb3ogaHue npedmemos, co3o IX C
nomouibto Dremel 3D45, moxem cmamb rnpu4uHoOU
MamepuarnbHo20 ywepba u mpasm.

He paspeluaetcs BHOCUTb U3MEHEHUA B
KOHCTpykuuto Dremel 3D45 unu meHATb
3aBOACKUE HAaCTPOWKWU. M3MeHeHuUs1 mo2ym
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OBCNYXWBAHUE

MNepea BbINONHeHUeM NOGLIX onepauuin,
CBfA3aHHbIX C 06CnyXMBaHueM, Bceraa
oTcoeauHANTe WHYp nutaHua Dremel 3D45 ot
po3eTku. HesblinonHeHue amozo mpebosaHusi



MOXem rpuseecmu K mpasmam U 8bIXo0y
obopydoeaHusi U3 cmpos.

b. Mopyuaiite o6cnyxuBaHue n pemoHT Dremel
3D45 TonbKo YyNnonHOMOYeHHOMY CepBUCHOM
ueHTpy Dremel ¢ ucnonb3oBaHnem 3anacHbIX
YacTel UCKMYUTENBHO OT KoMnaHun Dremel.
3mo no3eonum noddepxueams HOPManbHYH
pabomy u 6e3onacHocms 3Kkcnnyamayuu Dremel
3D45.

c. Wcnonb3yite TonbKko peTtanu,
cepTudULMpoBaHHble koMmnaHuen Dremel.
Ucronb3osaHue dpyaux Oemanel, Kpome
opueuHanbHbix demanel Dremel®, moxem
npusecmu Kk HedelicmeumernbHOCMU 2apaHmuu.

d. WUcnonb3yiiTe TONLKO HUTb,
cepTudULMpOoBaHHYO komnaHuein Dremel.
Ucnonb3osaHue Opyaol HUMu, Kpome
cepmugbuyupogaHHbix Humet Dremel®, moxem
npusecmu k HedelicmeumenbHOCMU 2apaHmuu Ha
akempydep.
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Cumeon WUwmsa

Wcnonbayetcs ans
npenynpexaeHvs
0 BO3MOXHOCTU
TpaBM. Cobniogante
TpeGoBaHusi Bcex

CumBon npefy- CooBLIEeHUN,

npexaeHns o6 cnepyoLmx 3a

onacHocTv NOsIBNEHNEM 3TOro
cuMBoOra, YTobbl
npenoTBpaTUTb
onacHocTb Ans
3[]0pPOBbA Y KU3HU
nogen.

CumBon
«Yuran
PYKOBOACTBO»

Mpepnaraet
nonb3oBaTento U3y4nTb
PYKOBOACTBO.

YKkasbiBaeT Ha
ONacHylo cuTyauuio,
KoTopasi, ecnu ee

He npefoTBpaTUTb,
BEeT K OnacHoCTn
ANSA XKU3HU UNn yrpose
cepbe3Horo Bpeaa
300pOBbIO MIOAEN.

Cumson
ANOIACHOCTH «OnacHo»

YkasblBaeT Ha
onacHyl cutyauuio,
KoTopasi, ecnu ee

Cumson He nNpefoTBpatuTb

BHUMAHUE JRARIVIN\Valel ’

penype L cosnamars
XKoeHue»

OMacHOCTb NS XU3HK
UNK cepbesHoro Bpeaa
300pOBbIO MIOAEN.

YKka3sbiBaeT Ha
onacHyl cuTyauuio,
KoTopasi, ecnu ee
He npefoTBpaTUTb,
npuBeaeT K TpaBMam
Marnow unu cpegHen
TSKECTU.

Cumson
ANCCIOROHHO «OCTOPOXHO»

KacaHve moxet

CumBon BbI3BaTb OXOT.
«OnacHo! DoxonTech
lopsvas OCTbIBaHUS, Npexae

MOBEPXHOCTb.»  YeM MPUCTYNUTb K

obCcnyXuBaHumio.

CuMBON yKaabiBaeT
Ha To, 4TO nMpubop
HaxoamuTcst B Cnvcke
cepTudmLmpytoen
opraHu3saumm

C.US Cumson UL US Underwriters
Laboratories B
COOTBETCTBUW CO
craHgaptamu CLUA n
KaHnagbl.

W3OENUE OTHOCUTCA K
A BHUMAHUE KNACCY A. B BbITOBbIX
YCNoBUAX U3OENMUE MOXET CO3ABATb
PAOWUOMOMEXM, NMPU 3TOM OT NONb30BATENA
MOXET NOTPEBOBATbLCA NMPUHATUE
COOTBETCTBYHOLLUX MEP.



YctpowictBo Dremel 3D45 npegHasHayeHo Ans
neyat TpexXMepHbIX NPeAMETOB M3 LndpoBbIX
haiinos, KOTOpble Bbl CO34aNN CaMOCTOSTENbHO UMK
KOTOpble HaxoAsATCst B Ballei cOBCTBEHHOCTH, NGO
Ha KOTOpble Bbl NOMY4UNK Npaea C Lenbio nevatu

¢ ucnons3oBaHnem Dremel 3D45. MNMpu cozpanunm
npeameToB npv nomowy Dremel 3D45 nonb3osatens
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTobbl He AonyckaTb
HapyLUeHUs nNpaB Ha 06bLeKTbl UHTENNeKTyarnbLHoN
COBCTBEHHOCTW TPETLUX UL, N He HapyLaTb
COOTBETCTBYIOLUME 3aKOHbI UM HOPMATUBHBIE aKTbl,
Takue Kak 3akoHbl 06 OXpaHe UHTennekTyansHomn
cobcTBeHHoCTH, AencTeytowme B CLUA unu gpyrnx
cTpaHax. 3anpetlyaetcsi ucnonb3osatb Dremel

3D45 c uenblo co3gaHnsi NpegMeToB, 3alyLLEHHbIX
npaBamMu MHTENNeKTyanbHoi COBCTBEHHOCTM, KOTOpbIE
npuHagnexar TpeTbum nuuam, 6e3 cooTBeTCTBYIOLLErO
paspelueHus aTux nuu. PaspelueHne oT TpeTbux

nvu npu ucnons3oeaHun Dremel 3D45 TpebyeTcs

B CriedyloLlmx crnyyasx: cosaanve aybnukarta unm
KOMUM (4aCTUYHO UMK NOSHOCTLIO) Noboro npeameTta,
aBTOPOM KOTOPOrO He SIBMSETCS Monb3oBaTenb;
cosfaHue npegmMeTa u3 undposoro davina,

KOTOPbIV He MPUHAANEXUT Nonb3oBaTeNo Ha npase
COBCTBEHHOCTY; CO3AaHWe npeagmeTa no pesynsratam
CkaHUpoBaHusl pusnyeckoro obbekTa, kKoTopoe
Aenanocb He nonb3osatenem. OTBETCTBEHHOCTb

3a nony4yeHne paspeLleHns Bosnaraetca Ha
none3osartens. B HeKoTopbIX cnyyasx nonyvyeHve
TaKoro paspeLleHust HeBO3MOXHO. Ecnu nonyyenve
paspeLleHnst HEBO3MOXHO, MOnb3oBaTeNb [OMKEH
oTKasaTbCsa OT co3daHua Takoro npeamera. Puck
OTBETCTBEHHOCTU 3a Takoe W3roTOBIIeHUe OTHOCUTCA

K U3roToBUTENI0. 3anpeLlaeTcs BHOCUTL U3MEHEHWS,
NPOBOAWTL UHXEHEPHbIN aHanma, AeKOMNUNALMIO

unu auaaccembnuposarne Dremel 3D45 nubo ero
nporpaMmmHoro obecneveHns unu nNporpamMmmMmHo-
annapaTHbIX CpeACcTB, KPOME CryvaeB, pa3peLleHHbIX
COOTBETCTBYHOLUMM 3aKOHOAATENbLCTBOM. MpUMeHeHne
Dremel 3D45 nio6biM WHBIM CNOCOBOM, HEe YNOMSHYTbIM
B pEeKOMeHAaLMsX HacTOSALEN UHCTPYKLMK No
aKcnnyaTtauum/TexHnke 6e3onacHoCTu, ocyLLeCTBAeTCs
nonb3oBaTenem noz CBO COGCTBEHHYIO
OTBETCTBEHHOCTb. Vcnonb3oBaHne Dremel 3D45

ANSA co3faHus NpeaMeToB B HapyLleHue npas
VHTENNEeKTyanbHON COBCTBEHHOCTU, NPUHAANEXALLMX
TPETbUM NULAM, MOXET MoBIieYb 3a cOBOI YronoBHyo
OTBETCTBEHHOCTb 1 COOTBETCTBYIOLLME CaHKLIUM,
BKIlOYas AEHEeXHble KoMneHcauun ywepba, wrpadsbl
U TIOPEMHOE 3aKIlo4eHue.
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CO30AHWUE MOLENN

OKcTpyaep: oAMHOYHOE 3KCTPYAUpOBaHWE
Temnepatypa akcTpyaepa: go 280 °C (536 °F)
Temnepatypa TexHonornyeckon nnarcgopmsbl: go 100°C
(212°F)

Pabounii nHTepdeiic: NoNHOLBETHAsA CEHCOPHast
naxens IPS 4,5”

Makc. o6bem cozgaBaemont mogenu: 10 x 6 x 6,77
(255 x 155 x 170 mMm)

TonwwmHa cnos: 100 mkm | 0,10 mMm

Tunbl 1 UBET HUTK: cM. dremel3d.com
BcTpoeHHas namsitb: 8 6

BHelwHsas namste: Pneww-Hakonutens USB

MACCA U TABAPUTHbBIE PASMEPbI

Macca (6e3 katywkn): 19,4 kr (42,8 dyHTa)
aGaputHble pasvepsl: 20,25 x 16 x 15,9”
(515 x 406 x 394 mm)

FILAMENT (HWUTb)

PabotaeT ¢ HuTbio Dremel 1,75 mm

XPAHEHUWE HUTH

KayecTBO BCcex MONMMMEPOB CO BPEMEHEM YXyALLIAETCS.
He BckpbiBaiiTe ynakoBky HUTW 6e3 HagoGHocTW. Hutb
[OMKHA XPaHWUTLCS MPU KOMHAaTHO TeMneparype:
16-29 °C (60-85 °F), B cyxom mecTe.

NPOrPAMMHOE OBECMEYEHWE

K Dremel 3D45 6ecnnatHo npunaraetcs

nporpaMmmHoe obecneyeHne Ana cnancuHra mogenen u
co3fanus dannos nevatu, pabotatowee nog Windows
n Mac OSX. 310 npunoxeHune npeobpasyeT LnbpoBble
haiinbl ¢ TpexMepHbIMK obbekTamMu B dhainbl, no
KOTOPbIM MOXET NpPOou3BOANTLCS NeYaTb.

NOONEPXWBAEMBIE ONEPALNOHHBIE CUCTEMbI

*  Apple® Mac® OS® X v10.9 unu 6onee no3gHss
(Mavericks)

*  Microsoft® Windows® 7 SP1

*  Microsoft® Windows® Window 8, 8.1

*  Microsoft® Windows® Window 10

MUHUMATIbHBIE TPEBOBAHWA K CUCTEME

*  LMN: 64-6utHbI Nnpoueccop (32-pa3psgHble
YCTPONCTBa He NoaaepX1BakTCsl)

*  Namstb: 3 M6 RAM (pekomeHayetcs 4 6 unmn
GonbLue)

* Mecrto Ha gucke: ~2 ['6 cBoGoaHOro mecTa Ha
AucKe ANns YCTaHOBKMU NporpaMmbl

*  Bupeoagantep: 1,024 M6 GDDR RAM unun
Gonblue. Mpaduyeckas KkapTa ¢ NoAaepXKKoi
Microsoft® Direct3D® 11 unu mouwHee

*  KoopauHaTHo-yka3aTenbHoe yCTPOMCTBO:
TPEXKHOMOYHAs Mblillb



TPEBOBAHWA K MUTAHUIO

HomuHanbHble BxogHble napameTtpbl Toka 3D45:

167 (406mm)

100-240 B; 47-60 'u; 0,85-2,3 A Pecypc Onucaxuve MecToHaxoxaeHue
PABOYMUE YCNOBUA Kpatkoe Mpeanaraet BymaxHas
PYKOBOACTBO  UMOCTPUPO- BEpCUS KPaTKoro
Temnepatypa B nomelleHun: 16-29 °C (60-85 °F) nonk3osarens  BaHHbIe PyKkoBOACTBa
PoBHas paGoyas NoBEPXHOCTL nowuarossie nonb3osarens
Cyxas pabouas cpena MHCTPYKLWK O HaxoauTcs
TOM, KaK HavaTb B kopobke ¢
paboTatb C npuHTepomM. OHO
npuHTepom 3D45.  TaKke foCTynHO
no agpecy
V www.dremel3d.com.
Cant MpepocTaensiet www.dremel3d.com
Dremel 3D camyo MocrneaHon
Bepcuto MO
ana 3D45,
e - (\0ee MHopmaLmto
| | o ToBape,
20.25"(515mm) 15.5"(394mm)
KIMEHTCKYI0
NOAAEPXKY,
CTEHA a Taioke
_ BO3MOXHOCTb
£ 3arpysutb
5 TpexMepHble
® MOZEN 1 NPOeKTbI.
KnuenTckas Obpartutecb www.dremel3d.com
nopaepxka B Dremel 3a
8"(203mm) 8"(203mm)
e——»1 e——»1 Dremel 3D NMOMOLLbIO MO
Bornpocam
npuobpeTeHHoro
ToBapa,
TEXHUYECKOro
obcnyxueaHns
1 OKa3blBaeMblIx
E yenyr.
g
% MporpammHoe  [Mo3BonsieT YcTtaHoBKa
- obecneveHns  3arpyxartb, npou3BoANTCS
ans pedakTMpoBaTb U Yepes canT
cnaicuHra u - cospgasatk annel  www.dremel3d.com
NOArOTOBKM C TpeXMepHbIMN unu ¢ dnetu-
annos obbekTamu. HakonuTtens
neyatun USB, koTopblii
npegocTaBnaeTcs

BmecTe ¢ Dremel
3D45.
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TepMuH 3HayeHue
TexHono- [Mnockasi NoBepXHOCTb, UCMNonb3yemast
rmyeckas B Dremel 3D45 onsa cosganus
nnatcopma npeamMeToB. TexHonornyeckas
nnatcopma COCTOMT U3 NNACTUHBbI
13 3aKaneHHoro cTekna ¢
nnacTMaccoBbIM AepxaTenem.
3axumbl 3axuMbl, pacrnonoxeHHble nepen
TEexHomno- OCHOBaHVeM nnaTgopMbl, KOTOpble
rnyeckom MCMONb3YIOTCA ANs ee 3aKpenneHus
nnatopmbl Ha mecTe.

CosnaBaembin
obbvem

TpexmepHas (3D) obnacTb B
npocTpaHcTBe, KoTopyto ByaeT
3aHMMaTh NpedMeT nocre Toro, Kak
oH 6ynet 3akoH4eH. O6bem Dremel
3D45 sBnsieTcs MakcuMarnbHbIM
paboynm o6bemMom, T. e. NpeaMeThl,
npeBbilLaoWme gaHHbI 06bem, He
MOryT 6bITb CO3AaHbl 6€3 U3MeHeHus
pasmepa unu pa3buBkv npeameTa Ha
YyacTu.

Nsepua

B nepegHen nanenu Dremel 3D45
nmeetcsa Asepua. OHa obecneynBaet
[0CTYN K TEXHONOTNYecKoi
nnatcopme, IKCTPyAepY, HATU 1
co3faBaembiM npeametam. [iBepua
M3roToBIEHA U3 NPO3Pa4HOro
MaTepuana, no3Bonss cneautb

3a XOLOM neyaTtut, npu aTom
noafepXvBasi CTabunbHOCTb YCIOBWIA
npouecca.

ECO-ABS

HaTtypanbHbiii TepMonnacTUyYeckunia
mMatepuarn, obecrneuvBaioLLmnii
[ONrOBEYHOCTb U YAAPONpPOYHOCTb
netanen.

MopTt Ethernet

TexHonorus Anst NPOBOAHbIX
TIOKanbHbIX BbIYMCIIUTENbBHBIX CETEN,
obecneumsaroLas 06MeH LaHHbIMK
MeXAay 3MEKTPOHHBIMU YCTPOCTBaMM.

OkcTpyaep Y3en, obecneunsaroLLmn
MexaHU4ecKyo NMPOTSKKY HUTK Yepe3s
BXOZ, 3KCTPyAepa, HarpeB HUTU A0
TemnepaTypbl neyaTtn v BbITArMBaHe
HarpeTon HATU HapyxXy Yepe3 rornoBKy
aKkcTpyaepa.

O6ays BeHTunaTopbl AN oxnaxaeHns

aKkcTpyaepa Hapy>XHOV NOBEPXHOCTU aKCTpyaAepa U
peayKTopHOro ABuUraTensi.

Hednektop MnactmaccoBas getanb, kotopas

BEHTUNATOpPA  HanpaensieT BO3AyX OT BEHTUNATOpa

aKkcTpyaepa B CTOPOHY TEXHOMOrN4YecKow
nnatopmMbl, MOMorasi OxnaguTb
co3aaBaemMyo Mogerb.

Bxon OTBepcTMe BBEPXY AKCTPyAepa, Yepes

aKkcTpyaepa KOTOPOE NPOXOAWT HUTL AN neyaTy.

Pblyar Pbiuar c6oky akcTpyaepa, KoTopbilii

aKcTpyaepa ncnonb3yetcs Ans pacuenneHuns
C pedyKTOpHbIM ABUratenem
aKcTpyaepa.

[onoska Conno BHU3Y 3KCTpyAepa, Yepes

aKkcTpyaepa KOTOpOE MOAAETCH HUTb AN neyaru.

Hutb HuTeBuaHasa npsigb nnacTMacehbl.
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Tpy6ka MnactmaccoBas Tpy6ka, koTopast

Hanpaenslo-  HanpaensieT HUTb OT AepXaTens ¢

e HATK KaTyLLUKOI K 9KCTpyAepy neyatu, He
Jonyckasi HepOBHOCTEN W pa3pbIBOB.

[Harumk [atuuk Ha Bxofe aKcTpyaepa,

OKOHYaHMs KOTOPbIV NEPEBOAUT NPUHTEP B

HUTU pexvm naysbl, €Ciu BO Bpemsi neyartu
HUTb 3aKaHuMBaeTcs.

Katywka ¢ Liunuuapuyeckas aetans, Ha

HUTBIO KOTOPYIO HamaTbIBAETCS HUTb B
Liensix XpaHeHUsi N HENpepbIBHOMO
MCNONb30BaHNS.

.g, .gcode, dopmar baina Ans neyatu,

.g3drem coBMecTUMbI ¢ Dremel 3D45.

Knenkuin HeTokcuyHbIN 1 He copepxalLmii

KapaHaaLu KUCMOT KapaHaaLl C Kneem, KoTopbii
HaHOCUTCS Ha TEXHOMNOMMYEeCKyto
nnatopmy, yaepxuBas cosnaBaemyto
Mozerb.

Perynsrtopbl Perynatopbl nog ocHoBaHWeM

BbICTABMEHUS  TEXHOMOMMYECKON NnaTdopmbl,

no ypoBHIO NO3BOMSIOLLME NErko BbIPOBHATL €€

No ypPOHIO nepen Hadanom nevatu.

[atunk ypoBHA

[laTuuk, KOTOpLI ONPEAENSIET BLICOTY
TEXHOMNormyeckom nnaTopmbl 1
nomMoraeT ee NpaBuIbHO BbICTABUTb
No YPOBHIO.

Kpbiwka

Beepxy Dremel 3D45 nmeetcsa
oTKuAHas kpbiwka. Mpu
HeobxoaMMocTn oHa obecneynBaeT
[OMNOMHUTENbHBIA AOCTYN K
TexHonornyeckon nnatdopme,
3KCTPYAEPY, HUTW U CO3AaBaeMbIM
npegMeTam.

OcTtpory6ubl

VIHCTPYMEHT, 06bI4HO
MCNONb3YIOLWIACS ANs yaepKaHust
Menkux NpeaMeToB 1 noadopa
M3MULLKOB MaTepuana, KoTopbilii
MOXET ObITb CIMLIKOM rOpsiuuM,
4yT06bI GpaTh ero pykamu.

Hennon

CuHTETUYEeCKUIA nonumMep Ans
MPOYHBIX U 3MACTUYHBIX NeYaTHbIX
mMogenen, obnaaatoLmnx BbICOKON
YCTONYMBOCTBIO K U3HOCY.

dann OBJ

CraHgapTHbIN hopmaT LUndpoBbIX
haiinos, ucnonb3yembix B page
nporpamm Anst TpeXMepHoro
MoAEenupoBaHusl. AT daiinbl
€O37aloTca B Mporpammax Ans
TPEXMEPHOro MOAENnpoBaHns
CTOPOHHUX Pa3paboTyYMKOB UnNn
3arpyxatotcs ¢ canta Dremel3d.com.

WHCcTpymeHT
ans cbema
npeameTos

VIHCTPYMEHT, KOTOpbIf UCMOSb3yeTcs
ANs OTAENeHUs Co3AaHHbIX
NpPeaMETOB OT TEXHONOMMYECKO
nnatgopmsbi.

Monunaktngbl
(MNA)

Bviopasnaraembiii, 6UOCOBMECTUMBI
NNacTUyHbIA MaTepuan, nony4Yaembiit
13 BO30GHOBISIEMbIX PECYPCOB,

Hanpymep 13 KyKypy3HOro kpaxmana.

naTe

TepmMonnacTuyeckast HUTb,
coveTarollan B cebe aHanornyHble
HENNOHY rMBKOCTb, MPOYHOCTb

1 AOMTOBEYHOCTb, HO MPU 3TOM
obecneynBaet Gonee yao6Hyto neyartb
(noxoxa Ha [MNA).




[epxatenb MnactmaccoBas AeTtanb cneea

KaTyLLKu OT TEXHOMNOrMYeCKol NNaTgopmbl
BHYTpW obnactu neyatn Dremel
3D45, koTopasi npefHa3HavaeTcs ans
KpenmneHust KaTyLKu C HATbHO.

Kpbiwka CbeMHasi Kpblllka, kotopasi

KaTyLLKu UKCUPYET KaTyLLKY C HUTbIO Ha
nepxarene.

LLlarosbiit BecLLeTouHbIN 3neKTpuyeckuin

asurartens ABurartenk NOCTOSAHHOIO TOKa,
ncnonb3yemblii 4ns npusoaa
HanpaensoLWMX U LECTepeHyaToro
MexaHu3ma aKcTpyaepa.

®aiin .STL CraHgapTHbIv hopmaT LndpoBbIX
aiinos, ucnonb3yemblix B psae
nporpamm Ans TpPEXMepHoro
mMoaenuposaHus. 3Tu annbl
cospatTcs B nporpaMmax ans
TPEXMEPHOro MOAENNPOBaHUs
CTOPOHHUX pa3paboTynKoB Mn
3arpyxatorcs ¢ cavita Dremel3d.com.

CeHcopHas [NonHouBEeTHbIN Ancnnen ¢

naHens CEHCOPHbIM yrpaBrieHneMm.
MosBonser cneautb 3a Dremel 3D45
1 cosaaBaeMbIMy npegMeTamu,
nogaeasi nNpy 3TOM KOMaHAbl
HenocpeacTBeHHO Ha Dremel 3D45,
He npwvberas K NOMOLLM KOMMbOTEPA.

Pnew- MopTtaTuBHasa nnata namaTu,

HakonuTenb ncnonb3yemas B camblx

USB pasHoobpasHbIX yCTponCTBax.

WI-FI TexHonorus ans 6ecnpoBoAHbIX
JIOKanbHbIX BbIYUCIUTENbHBIX CETel,
obecneunBatoLLas 06MeH gaHHbIMU
MeXAY SNEKTPOHHLIMU YCTPOCTBaMM.

Hanpaensito-  HabGop HanpaBnsowmx ¢ Kaxaon us

wue BYX CTOPOH 3KCTpyAepa, KOTopbIn

KOOPAWHATHOW MO3BOJISIET LLIArOBOMY [BUraTento

ocn X nepeaBuratb SKCTPYAEP B NEBYO Unn
npaBylo CTOPOHY 30HbI NevaTu.

Hanpaensio-  HabGop HanpaBnsitowumx ¢ Kaxzaon us

wue [BYX CTOPOH 30HbI MeYvaTu, KOTopbiii

KOOPAMHATHOW MO3BOSISIET LLIATOBOMY [BUraTento

ocn Y nepeasuratb 3KCTpyAep Brepes nnm
Hasaf OT 3TOWN 30HbI.

Hanpaensito-  HaGop HanpaensitoLmx B ThifbHOM

wue 4acTu 30HbI NeyvaTu, KOTopbIii

KOOPAMHATHOW MO3BOJISET LIAroBOMY [ABUraTento

ocn Z nepeaBuUratb TEXHOMOMMYECKYIO

nnartgopmy BBEPX WU BHU3.
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3HAKOMCTBO C 3D45

15 1

L ——=

Kpbilwka

OkcTpyaep

Hanpaensiowas koopamHaTHon ocn Z
Oeepua

A3blukn TEXHOMOrMYECKo NnaTopmbl
Pyukun

MopT USB A

Perynatopbl BbICTaBNeHNS MO YPOBHIO
TexHonornyeckas nnatchopma

10. CeHcopHas naHenb

11. 3axuMbl TexHONormyeckon nnatopmbl
12. [lepxatenb KaTyLKL ANS HATW

13. CumTblBalOLLEE YCTPONCTBO PAAMOHACTOTHLIX METOK
14. KaTywka ¢ HATbIO

15. Kamepa

16. Hanpagnsitowas koopamHatHon ocn Y

©CEeNOORWN =

ol
iy

359

17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

H
e R 9
I
[ q
N ||
\\

LLlaroBeivi ABUraTens

Tpy6ka HanpaBnstoLen HATK

Pbivar akcTpyaepa

3axum Hanpaensitowen HATH

Bxopn akcTpynepa

BeHTUNSTOp kamepsbl (C NOAKMOYEHNEM
[0MNOMNHUTENBHON PUNBTPYIOLLEN OYUCTKN)
Mnockuin kabenb

Hanpasnstowas koopamHaTHoi ocn X
[atunk ypoBHsa

lonoBka akcTpyaepa

Bbikntoyatens nutaHus

Mopt USB B

Mopt Ethernet

3aBopckas Tabnuuka

Bxoa nutaHus
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BBEJEHUE

[o6po noxanosatb B Mup Dremel Digilab. Hawa uenb — nokasatb, kak pabotaeT uudposasi TexHonorns
co3faHna opM U KOHCTPYKLMIA, N NOAENUTLCH UMEIOLLMMCS OMbITOM, KOTOPbIA MOMOXET BaM BOMMNOTUTL CBOU
naen B Xu3Hb. TpexmepHas nevatb npeacrasnseT coboi npoLecc, B KOTOPOM HyXHa HACTOWYMBOCTb U HENb3st
BosaTbest akcnepuMeHTUpoBaThb. K cyacTblo, B 3TOM BaM NMomoryT cneunanvctel Dremel, koTopble caenatoT Baluy
paboTy npoLle ¢ NOMOLLbI OHNalH-NoAckasok 1 nogaepxku. Dremel 3D45 npeanaraeT HoBble yHKLMOHAMNbHbIE
BO3MOXHOCTU, BKMOYas MOAKMIOYEHNE Yepes CeTb W AUCTaHLUMOHHY0 3D-nevatb Yepes nokarnbHylo ceTb. YTo6bI
HauaTb paboty ¢ 3D45 BbInonHWTE nepBoHa4anbHble HACTPONKM HA CEHCOPHOW NaHenw.

COCTAB KOMMMNEKTA *

DREME .
DIGI LABL
3D PRINTER
Quick Start Guide

KpaTkoe pykoBoacTBO
none3osartens

Katywka gna Hutm (2)** Kabenb nutanus Ka6enb USB

Knenkun kapanpauw (2) WUHCcTpyMeHT ans cbema ®new-HakonuTens USB
npeameToB

* KonuyecTBo MOXET U3MEHATLCS B 3aBUCUMOCTMU OT
KOMMeKTaumm.

** He XxpaHWUTL B MecTax C BbICOKON TeMnepaTypoun unu
BNaXHOCThIO.

WUHcTpyMeHT ans
NPOYNUCTKU

361



®

PACIMAKOBKA 6. OTKpOIiTe KPbILLKY U BbIHETE CPEAHWIA BKNaZbILL.

1. TocTtaBbTe KOPOBKY Ha CTON, pa3pexsre
YNaKoOBOYHYIO NEHTY U OTKPOWTE KOPOBKY.
2. BblHbTE BEpXHUIA BKNaAbILL.

il

=

AARAAAR
I 1]

| |

3. [HocTtaHbte npuHTep 3D45 1 noctaskTe ero Ha
cTon.
4. OTKpOWTE KPbILIKY U BblHETE BEPXHWI BKIabILL.

Coget! CoxpaHuTe ynakoBky Ha cryyait
HeobXoANMOCTN TPaHCMNOPTUPOBKM
1 XpaHeHusi B ByayLiem.

5. T[logHUMUTE TEXHOMOMMYECKYO NMacTuHY, NOAHSB ee
3a 0be CTOpPOHbI.
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CEHCOPHASI MIAHE/Tb

Bnarogapsi BCTpOEHHOMY MporpamMHOMy oBecrneyeHunto 1 CeHCopHol naHenu ucnonb3osate Dremel 3D45 nerko n
6e3 komnbloTepa.
Mpexae Yem NPUCTYNUTL K CO3AAHMI0 MOAENU, 03HAaKOMBTECH CO CTPYKTYPOW MEHIO U OMLMIA CEHCOPHOW NaHenu.

A BHUMAHME BO BPEMA UCMNOJIb30OBAHUA DREMEL 3D45 BbINONHANTE TPEEOBAHUA BCEX

NPEOYNPEXAEHUU U UHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMACHOCTWU. HEBbINONHEHWE
3TOr0 MOXET NMPUBECTU K MOXAPY, NOBPEXAEHUIO OBEOPYOOBAHUA, MATEPUATIBHOMY YLLEPBY UNA
TPABMAM.

DREMELDI|GILAB NN
BUILD (CO30ATb)
KocHutech, 4Tobbl BbIGpaTh TPEXMEPHYHO
= MoZesb U HavaTb MpoLecc Co3AaHns
(cm. cTp. 378 Anst 03HaKOMMEHUs ¢
LEVEL FILAMENT  TOOLS NoAPOBHBIMY UHCTPYKLMSIMWA).
BUILD E 2 )
DREMELDIGILAB N

MEHIO BUILD (CO3[0ATb)

Kochutech Printer (MpuHtep), USB Flash Drive

(®new-HakonuTens USB) unun Print Queue
108MB 434MB PRINT (Ouepenb neyatn), 4Tobbl BEIGPaTL NYTh K

378IMB 1885MB QUEUE HY>XHOMY cpariny.

MEHIO MODEL (MOZEb)
KocHuTech, YToBb! BbIGPaTh HYXHYI0 MOAErb,

R UMK UCnorb3yiTe CTPerk1, 4Tobbl NPOKpyUuMBaThL
< @ CTpaHULbl C Lenblo OTbICKaTb CBOK MOAENb.

FILE DETAILS (CBEEHUA O ®AWIIE)
= HacTpoiiku Temnepatypbl NnacTuHel U conna,
- BblbpaHHble ANns TekyLuei coopku.
\ ) BUILD (CO3[ATb) — kocHUTECh, 4TOObI HavaTb
e SO NpOLECC CO3AaHus.
@ DELETE (YOANMUTb) — KOCHUTECH, YTOBbI
N yaanuTb daiin Moaenu 13 namsaTy NpuHTepa unm
new-Hakonutens USB.
(<] FROG orTouse COPY TO PRINTER (CKOMUPOBATb HA
NMPUHTEP) — nepeiias k cnew-Hakonutenio USB,
KOCHWTEChb MWKTOrpaMMmbl, 4TOBbI CKONMMPOBaThL
hann ¢ modenbio B NaMsATh NpUHTEpa.

BUILD STATUS (CTATYC CO30AHUSA)
STOP (CTOIM) — kocHUTECH, 4TOGbI OCTAHOBUTL
TEKyLMIA ceaHc.
PAUSE PAUSE/PLAY (NAY3A/

BOCMPOU3BEAEHUE) — kocHuTech, 4T06bI
caenatb nayay unv Bo30GHOBUTb TEKYLLUI

FROG STOP npouecc cosaaHus. MNMaysa AaeT BO3MOXHOCTb
MCNONb30BaTh KHOMKY ANst HUTH.
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DREMELD |GILAB

PRINT QUEUE NOTIFICATION
(YBEAOMJIEHUE OB OYEPEOU NEYATW)
YES (AA) — npoponxuTb nevatb daiina.
NO (HET) — oTmMeHuTb neyatb 13 chaiina.

DREMELDI|GILAB

BUILD

DREMELD IGILAB

CUT FILAMENT

%@f’@ o

FILAMENT (HUTb)

KocHuTech, YToGbl NPUCTYNUTL K HarpeBy
1 HayaTb MpOLECC 3arpy3kn/CMeHbl HATK
(cm. cTp. 372 Ansi 03HAKOMIEHUS C
MHCTPYKLIMSIMUA MO 3arpy3ke/CMeHe HUTH).

DREMELD IGILAB oyl

LEVEL FILAMENT 0O0LS

BUILD

DREMELDIGILAB AND

LEVEL (BbICTABJIEHUE MO YPOBHIO)
KocHutech, 4To6bl HayaTb npouecc
BbICTABMEHUS TEXHOMOINYECKoi Nnatopmbl
Mo YPOBHIO (CM. cTp. 377 ANnsi 03HAKOMIEHWS
C MHCTPYKLMSIMU MO BbICTaBMNEHUIO
TEXHONMOrMYeCKol NnatopMbl MO YPOBHIO).

DREMELDIGILAB AN

P
——i
LEVEL

FILAMENT TOOLS

BUILD

TOOLS (MHCTPYMEHTbI)

KocHuTech, YToBbl NEPEeNTH K Crieayowmnm
OTAENbHBIM (yHKUMSIM W HACTpokam
npuHTepa.
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DREMELD GILAB ANEZ
i PREMEAT CALIBRATE

e JPDATES F F SETTINGS

DREMELDIGILAB ANEZ

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE (CEPBUC)
KocHutecb, 4To6bl BONTU B CEPBUCHOE MEHIO
N yBUAETb KOHTaKTHYK UHOpMaLmio Cryxobl
KIMMEHTCKOW MOoAAEPX KM,

DREMELD GILAB ANLIZ
PREMEAT CALIBRATE
DREMELD IGILAB AN
WIFI PROXY  STATICIP

NETWORK (CETb)

KocHuTech, 4Tobbl BoMTH B MeHio Network ans
NOAKIMIOYEHNS UM OTKIoYeHNs GecnpoBogHoOro
npoctyna Wi-Fi n nusmeHeHnsi HacTpoek npokcu-
cepBepa B Set Proxy.

CONNECT WIFI (NTOAKNKYNTLCA YEPE3
BECNPOBOAOHbLIN OOCTYIM) — kocHuTeC,
4106bI BBINOMHUTL GECnpoBOAHOE CoeanHeHVe
Wi-Fi.

SET PROXY (HACTPOUTb NPOKCU-
CEPBEP) — kocHuTecb, 4Tobbl 3afaTb pyyHble
NPOKCU-HACTPOMKN.

SET STATIC IP (YKA3ATb CTATUMECKUN
IP-AQPEC) — KocHUTEChb ANs HAaCTPOMKK
cratudeckoro IP-agpeca.
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DREMELDIGILAB

NETWORK ~ PREHEAT ~ CALIBRATE

DREMELDIGILAB

G MODE

HOME NOZZLE GAP

o EXTRUDER CALIBRATION

CALIBRATE (KANTMBPOBKA)

KocHutech, 4To6bl NepeaBuHyTb IKCTPyaAep
N TEXHOMOrMYeckyto nnatgopmy B Hynesoe
nomnoxeHue.

DREMELD IGILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG

DREMELD GILAB

ACCEPT

JOG MODE (TONMYKOBbIW PEXWUM)
KOCHMTECb, 4YTOObI BLIBECTU Ha ,qmcnneﬁ onunn
nepemeLlleHns aKcTpyaepa u TEeXHONorm4yeckomn
nnatgopmbl no ocsam X, Y u Z.
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DREMELD|GILAB AN B

,.;))

SETTINGS (HACTPOWKWN)
LANGUAGE (A3bIK) — kocHuTeCb, 4TOObI
BbIGpaTh APYroi S3blk MEHIO.
DISPLAY (OUCHNEN) — KkocHUTeCh, YTO6bI
) VHOMBUAYaNbHO HAaCTPOUTL CBETOAMOAbI Koprnyca
PDATES > SETTNGS  ABK UMK «ropsiuve KrnaBuLLnMy rMaBHOTO MEHHO.
3BYK — KocHWUTECh, YTOObI BKMIOYNTL/
BbIKMIOYUTL 3BYKOBbIE curHansl 3D45.
ADVANCED MODE (PACLUMPEHHbIN
PEXXWUM) — kocHUTECH, YTODbI BPYYHYHO
yCTaHOBUTb NpuoputeTbl HacTpoek GCode.
FACTORY RESET (BO3BPAT K 3ABOACKUM
HACTPOWKAM) — kocHuTeCh, YTobbl yaanuTs
LANGUAGE  DISPLAY o BCIO MHpOpMaLMIo, coxpaHeHHyto B 3D45, n
BOCCTaHOBUTb 3aBO/CKME HACTPOWKU.

DREMEL DIGILAB N}

.)))

DREMELDIGILAB N7

PREHEAT (MMPEOBAPUTESNbHbLIN HATPEB)
(<) PDAT 5 SEMINGS B0 KocHuteck Nozzle Temp (Temn. conna), 4To6bl
aBTOMaTMYeCckn HayaTb pa3orpeB aKCTpyaepa
ANs nevat! unu yganeHus nanuiikos. MNocne
[OCTUXEHUS ONTUMAnNbHON TemnepaTypbl
kocHuTech Platform Temp (Temn. nnatdgopmsl),

DREMELDI|GILAB N7 4YTO6bI Ha4YaTb pPasorpeB TEXHOMOTNYECKOM
% nnartopmbl.
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. PURGE (MPOAOYBKA) — korga aKkcTpyaep

pasorpencs, KOCHUTECh 3TOW oMLK, YTOObI

@D O BbIAABNMBATL HUTb B PyYHOM PeXUMe.

NOZZLE TEM £Mp
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DREMELDIGILAB

NETWORK ~ PREF

ABOUT (OB YCTPOWUCTBE)

Kochutech, 4tobbl yBUAETb MHGOPMaLMO O
3D45, B T. Y. BEPCUIO MUKPOMPOrpamMMHOro
obecrneyeHuns, CHETUMK UCMONb30BaHWIA, CTaTyC

DREMEL npuHTepa n MAC-agpec.

LAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
'WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

.)))

KTOrPAMMbI CEHCOPHOW NAHENN

YKasblBaeT Ha Hanuune owneku: Hanpumep, OTCYyTCTBYET HUTb UMW OTKPbITa Asepua.

YkasbiBaeT ypoBeHb curHana Wi-Fi, nocne yctaHoBneHnus coeaunHenuns 3Hadvok Wi-Fi ctaHoButcs
CUWHero LugeTa.

YkasblBaeT, 4TO 3KCTPyAep M TexHonornyeckas nnatopma ocTbinu.

YkasblBaeT, YTO 9KCTpyAep U TexHonornyeckasa nnardopma Tensnble.

YKasbIBaeT, 4TO 3KCTPyAep U TexHonornyeckas nnaropma ropsyme.

% YkasblBaeT, 4To ycTaHoBneHa casidb Ethernet.
-
[ J
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Korga nutanne Dremel 3D45 BkntoyaeTcs nepsbiii pas,
cuctema NpeanoXuT BhIMOMHUTL NepBOHaYarbHYO
HacTpOWKy ceTu. 3aBepLunB 3TOT NpoLecc, Bbl
nony4nTe AOCTYN K TakuM PyHKLMSIM, KaK yaaneHHas
3D-neyatb Yepes nokanbHyt CeTb, YBEAOMIIEHNS

06 0GHOBMEHMSIX NPOLUMBKA U MOHUTOPWHI cTaTyca
npuHTepa. [lanee Bbl y3HaeTe, kak 3arpy3auTb CBON
nepBbI PYNOH HUTU U Kak NPaBUIIbHO BbICTaBUTb
nnatgopmMy no ypoBHIO.

1.

UT06bl 3aBEPLWNTL NEPBOHAYANbHYIO HACTPOWIKY,
KocHuTech Start (HauaTb) nocne nosisnexus
COOTBETCTBYIOLLEN HaanucK Ha akpaHe. Ecnn
ceilyac 0TkasaTbCs OT BbINOIHEHUS HACTPOEK CeTu,
K 9TOMYy BCera MOXHO GyneT BepHyTbCs No3aHee.

REMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

f——

NETWORK ~ FILAMENT

“ il

Ecnu BeiGpathk Start (Myck), 3D45 aBTomaTtuyecku

YCTaHOBUT coeanHeHve ethernet unu seINONHUT

MOMCK JOCTYMHbIX 6eCnpoBOAHbIX CETEN.
DREMELDIGILAB

SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

VISIT DREMELDIGILABCOI
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

ET STARTED
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3. BbibepuTe 6ecnpoBofHyto CeTb, UCMOMNb3ys
CEHCOPHYIO naHenb. [pn NoMoLmM cTpenok
MPOKPYTUTE CMUCOK AOCTYMHbIX 6ECNPOBOAHBIX
ceTeil. KocHUTECH UMEHW BbIGPAHHON ceTn Anst
noaTBEePXAEHNS.

DREMELDIGILAB

NETWORK 1
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

4. BsegwTe naponb Ans aton 6ecnpoBogHoON
ceTn n kocHuTech Done (FoToBo).

DREMELDI|GILAB




Dremel Digilab 3D Slicer no3sonsiet 3arpyxatb, peaaktmpoBaTb U komnunuposate 3D-chaiinel 1 nogkniodaTscs
k 3D45 (TpebyeTca 6ecnpoBogHoe unu Ethernet-coegmHenune). B atom nporpamMmmHom obecnevyeHnn umeetcs
BO3MOXHOCTb NPOCMaTpUBaTh MOAENM U NPOEKThI, NepeckinaTb co3aaBaemble COOpKY, NPUOCTaHaBNMBATL U
OTMEHSATb MPOLIECC CO3aHUS 1 KOHTPONMPOBAaTb €ro COCTOSIHWE, Nony4vaTb yBeAOMNeHUs 06 0GHOBMNEHUSX B
paccbinkax u MHoroe apyroe. Bel MoxeTe yctaHoBuTb Dremel Digilab 3D Slicer ¢ www.dremel3d.com nnu

¢ chnew-HakonuTens USB, koTopbiii npegoctasnsieTca Bmecte ¢ Dremel 3D45.

57 oremei DigiLa 30 slicer

File Edt View Seltinge Edencions Preferences Help

Prepare Dremel 345

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

2dd Brnter
Manage Printers.. [

il

— =z Generate Support |
| Build Plate Adhesion 2

| Need help improving your prints?
| Read the e £

Please load a 3D model
00x00%00 mm
DREMEL @ oohoomin |il 0.00m/-0g

1. OrtkpowiTe cnavicep Dremel, WwenkH1Te No Ha3BaHMIO NPUHTEPa B BepXHEM NpaBoM yriy v wenkhute no Manage
Printers (YnpaBnsitb npuHTepamm)

File Edt View Seltinge Edenions Preferences Help

Prepare Dremel 3D45

Dremel3
Material LA

Profile:

7] Preferences

General

|| settngs  Printers
priters

i Pt [ acwate | Ads || Remors | Renmame
Profies.
s prenela Dremel 3045
! L z Connact g et Machie St ]
\ printer type:  Dremel 3045
o T e ot contet b

Chse
30 model

00x00%00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00m/-0g

2. Bblbepute cBoit Dremel 3D45 un wenkHute no Connect via Network (Moakntountbesa Yyepes ceTb)

370

®



File Edt View Settinge Edensions Preferences Help

Prepare Dremel 3D45

Materiak: [pra
Prafile:
Ganl e i

set
i Connect to Networked Printer

PrOf To print. directly to your printer aver the netwark, please make sure your prinker s connacted to the netwark |
/ Plug using 2 nstwork cable or by connecting your prter ta your . I you don't connect Cura it your
| prnter, you can stl use 2 USB dive to trensfer g-code fles t your arinter, 1
=t T Salect your prntar :
| add gy ™ P e * 1l
‘ Enter the P address or hostriame of your printer on the network. I
| TimeETE ] 2
| Fing Guide
| el [ o |

‘\ T vour prter & not leted, read the petwork priting
troubkshootod Qe
e | Close

=3
Please Toad a 30 model

00x0.0x00mm

DREMEL @ oonoomin |l noami-0g

LAB

3. LWenkHute no Add (Jo6aBuTb) 1 BBeauTe IP-agpec cBoero npuHTepa
4. Haxmute OK, a 3atem Connect (Moakniouutbes)

File Edt View Sebings Edension: Preferences Help

Prepare Build Dremel 3045

DREMEL 3D45 IDEA BUILDER

Filsment Type PLA
Nazzle Temperature 220°C
Flatform Temperature 50°C
Chamber Temperature: 27°¢c
Door status Closed

Firmware Version v3.0 D02.03.03

Active print
Job Name

Time Remaining €0:00:00

Fause  Stop

5. 3akpounTte OKHO HacTpoek. Tenepb Ha akpaHHoW kHonke Build (Co3paTk) JomkeH oToGpaxaTbCst 3eneHblit
raxok, ykasblBaloLMA Ha yCneLllHoe MOAKIYeHe.

6. Haxmwute kHonky Build (Co3gaTthk), 4ToGbl BIBECTV Ha AWCNne n3obpaxeHne ¢ Kamepbl B pexume peanbHOro
BpEMEeHU.

7. Bbl MOXeTe ynpaensTb nevatb, HAKMMasi KHOMKW nay3bl 1 OCTAHOBKWU Ha 3TOM 3KpaHe.
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3ArPY3KA/CMEHA HUTU
1. HaunuTe npouecc 3arpysku/cMeHbl HUTU,
A BHUMAHVE BO BPEMSA UCMOJIb30OBAHUA KOCHYBLUMCb KHOMku Filament (HUTb) Ha ceHcopHoi
DREMEL 3D45 BbINONHAWUTE naHenu. SKCTpyAep NepemMecTuTcst B NnepeaHunin
TPEBOBAHUSA BCEX NMPEQYNPEXAEHUA U npasbIiil yron obrnactu neyaTy U Ha4yHeTCsl pasorpesB
WHCTPYKLUM NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTW. €ro ronoBKu.

HeBbinonHeHne 3TOro MOXeT NPUBECTU K NOXapy,

NoBpeXAeHN0 060pyAOBaHUs, MaTepuanbHOMy

ywep6by unv TpaBmam.

HE KACAUTECb rONOBKU
NLLILELT SkcTPYAEPA MM HATPETOM @ % @
TEXHOJIOFMYECKOM MMAT®OPMbI HA LE ENT E
PABOTAIOLLIEEM DREMEL 3D45 U OOXAUTECH
EE OCTbIBAHUSA O TEMMNEPATYPbI HE BbILLE
60 °C (140 °F). ConpuKoCHOBEHUEe C FoNOoBKOW
3IKCTpyAepa Unu TexHonornyeckoin nnaropmon Bo
Bpems pa60'rb| Wnn nocre Hee A0 OCTbIBaHUA 2. Tlocne Toro kak BKCTpyAep OCTaHOBUTCA, 0TKp0I7ITe
rONIOBKM MOXET NPUBECTU K TpaBMe. KpbILWKy NpuHTepa 3D45 ans obneryeHus goctyna
K 9KCTpyAepy.
3. Ecrm nverLasca HUTb 3arpys3unachb, Oﬁpe)KbTe ee

WUCMONb3YWUTE TONBKO HUTb SA0M CO BXOAOM 3KCTPyAepa W KOCHUTECh KHOMKW
A BHUMAHVE e " PYASD

DREMEL. Ucnonb3oBaHue HUTH, CO CTPEnKoN Ha CeHCOPHOWN naHemnu.

KoTopasi He cepTudULMpoBaHa komnaHuen Dremel,
DREMELDIGILAB AN

MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO oﬁopy,qoaauuﬂ,
CUT FILAMENT

MaTepuanbHOMY yLiepOy unu TpaBmam.

M
HE U3MEHAWTE HACTPOWKMN
A BHUMAHVE SKCTPYOEPA C LENbIO @ °
MNPEBLILEHWS MAKCUMATNBHO AONYCTUMON
TEMMEPATYPbI HUTU UCMOMb3YEMOIO TUMA.
HarpeB HMTU A0 TemnepaTypbl CBepX
peKkoMeHAOBaHHOro Anana3oHa MOXeT NpUBOAUTL K
onacHbIM AnA 340pOBbsA BblAeNeHUsaAM.

4. CHVMUTE KPbILIKY KaTyLUKX, MOBEPHYB €€ NpoTUB
4acoBOW CTPEIKM, W BbIHBTE KaTYyLLKY Npu ee

HE BbITACKUBAWTE HUTb Hanuuum (cm. puc. 1).
A 0CTOPOXHO HAPYXY. HeBbinonHeHue atoro

TpeGoBaHMsi MOXET NOBPeAUTb IKCTpyAep.

PUC.1 HepxaTtenkb KaTywkn

OTKpbITO

)

Hutb Tpy6ka HanpaBnsiolen
3akpbITO HUTU
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Tpy6ka

HanpaBnswowasn Bxop

Hanpasensiowen Hutb ANS HUTK 3KcTpyAepa

[

i —

BaoeHbTe KoHel, HOBOW HUTU B HanpaBssioLLyo 7.
Tpy6Ky, NOCTaBbTE KaTyLIKy Ha AepXaTerb,
CHOBA YCTAHOBMUTE KPbILLKY KaTyLUKW, AN 3TOro 8.

COBMECTUTE A3bl4YKM (UKCATOPOB U NOBEPHUTE ee
no 4acoBoii ctpernke (cM. puc. 1).

Mocne Toro kak B AepxaTenb C KaTyLUKOW NoMeLLeH
MOTOK HUTK Dremel, npuHTep aBTOMaTU4ECKU
onpegensier TN HUTK 1 Noadupaet onTUManbHble
HacTpovikn. (OTo genaeTcs B o6xoa napameTpos
neyaTtu, 3arpyxeHHblx B aine cnacuHra.)
TNPUMEYAHWE. MeHto pacuwupeHHbIX Hacmpoek
103807151eM 8PYYHYI0 UMEHUMb rnapamemps! nedamu
rnocne cmeHbl HUMU. llpogepbme ece HacmpoUKu
(ecnu oHU Bbinu U3MEHEHbI 8PYYHYH)), MOCKOMbKY
HerpasunbHO 3adaHHble napamempbl Mo2ym

cmame npu4yuHoli omka3o8 8 pabome, NPUYUHEHUS
MamepuarnbHoeo yujepba unu mpaem, cM. mabnuuy
«Tun HUMu u Hacmpoliku» Ha cmp. 374 unu cm.
rocnedHiol eepcuto mabnuybl Ha calime
dremel3d.com.

TNPUMEYAHUE. Takxe, golidsi 8 MeHI0
pacwupeHHbIX HaCmpoeK, 8bl MOXeme 835Mmb
napamempbl neqyamu U3 CoxpaHeHHo20 ¢halina
cnalicuHea. B amom cnyyae npuHmep He cmoxem
usmeHums napamempsi nedamu. [posepbme ece 9.
HacmpolKu neped HayanoM rneyamu, rnocKombKy
HenpasusbHO 3adaHHble napamempb Mo2ym
cmame puyuHoli omKa308 8 pabome, MPUYUHEHUS
mamepuarnbHo20 yuwepba unu mpasm.

DREMELDIGILAB PLAN |2

1

o
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Mpu cmeHe HUTK npuHTep 3D45 aBToMaTUyecku
BbINOMHSAET NPOAYBKY AN OYUCTKM OT CTapoi HUTW.
Korga nosiButcsa akpaH Feed Filament (Mopaya
HWTWN), KOCHUTECL CTPESIKN Ha CEHCOPHOW NaHenwu

W NPOAEHbTE HUTb, UAYLLYIO OT HanpasnstoLe
Tpy6KW, BO BXOAHOE OTBEPCTUE IKCTpyAepa Tak,
4TOObI 9KCTPYAEP Hayan oCyLecTBNATL nogady
CaMOCTOSITENBHO (CM. puc. 2).

TMPUMEYAHUE. lNpexde Yem 3aKoHYUMb npouecc
CMeHbI HUmMu, ybedumecs, Ymo wecmepeHHbIl
MexaHu3M eHympu 3Kkcmpydepa Xopowo 3axeamurl
Humb. [pu 3Mom ebl nodyscmeyeme, 4mo HUMmMb
HamsHynace u Oanbwe dgusaemcs cama.

DREMELD |GILAB

Hutb Byder npotarmBaTbCst Yepes aKCTpyaep v
BbIXOAWUTb U3 €0 Pa3orPeToit roNoBKU.
TPUMEYAHWE. MNeped omnpaskol ¢ 3agoda
npuHmep Dremel 3D45 ucnbimsigancs nymem
npobHozo co3daHusi modeneli. [MpobHbie obpasubi
Moenu co3daeambCsl C UCMOMb308aHUEM HUMU,
uysem komopol omsnuyancsi om mot, Komopol
norne3yemecs 8bl. CoomeemcmeeHHo, 8
aKkcmpydepe Moxem ocmasambcsi Heborbwoe
Konu4yecmeo cmapol Humu.

. Korga 13 ronosku akcTpyaepa nokaxeTcs HoBast

HWUTb, KOCHWUTeCb done (roTOBO) Ha CEHCOPHOWA
naHenu, 4Tobbl 3aBepLUMTL MPOLIECC 3arpy3ku,
BEPHUTECH B OCHOBHOE MEHIO W BbIMOMHUTE
KanubpoBKy aKcTpyaepa. AKKypaTHO yaanute
V3MULLEK HUTK, HE KacasiCb ropsiyeii ronoBKu
akcTpyaepa. Mpy HeobxoaMMOCTU OCTOPOXHO
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y6epuTe ocTaTku BOKPYr FOfIOBKW 9KCTpyAepa npu
nomMoLuM ocTporyoLes.

MPU YEOPKE MYCOPA
A OCTOPOXHO MPOABNAUTE OCOBYIO
OCTOPOXHOCTb, YTOBbI HE NOBPEAUTbL
3KCTPYAEP. DREMEL 3D45 HE MOXET PABOTATb

HOPMATNBHO C NOBPEXAEHHOW rONOBKOMW
OKCTPYAEPA U TPEBYET 3AMEHbI.

11. 3akpoiiTe kpbilwKy 1 ABepLy 3D45.

TWM HATU U HACTPOWKM
Tvn HUTH nnA ECO-ABS Hevinon naTe
[vnana3oH TemnepaTtyp conna 190-230 °C 190-230 °C 220-280 °C 230-260 °C
OnTtumanbHas Temnepartypa conna 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
[unana3oH Temnepatyp 0-60 °C 0-70 °C 0-100 °C 0-80 °C
TexHornormyeckon nnatgopmbl
OnTumankbHas Temnepartypa 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
TexHonornyeckon nnatcgopmbi
KoadhcbnumeHT ckopocTu nevyatun 10-300 % 10-300 % 10-300 % 0-100 %
PekomeHayembIn kKo3adhduumeHT 100 % 100 % 90% 100 %
cKopocTn
[unana3oH paboTbl BeHTUNATOpa 0-100 % 0-100 % 0-100 % 0-100 %
MapameTp o6ayBa mopenu 100 % 100 % 50% 100 %
BEHTUNSATOPOM

TMPUMEYAHUE. lMocnedHtor eepcuto Hacmpoek HUmu cM. Ha catime dremel3d.com.
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NOAroTOBKA K CO3AHWIO MOLENU

3agHun
3aKUM

\

3agHun 3axum

L

Asblyok

Asblyok

MepegHun
3aXKUM

MOoAroTOBKA TEXHONOMMYECKOU NNAT®OPMbI
HE KACAVTECb FONOBKM
P NLLUUERTI o cTRynERA MM HATPETOM
TEXHONOTMYECKOM MIATGOPMbI HA
PABOTAIOLLEM DREMEL 3D45 U OXONUTECH EE
OCTBIBAHMS 10 TEMMEPATYPbI HE BbILLE 60 °C
(140 °F). ConpuKOCHOBEHME C FONIOBKOW 3KCTpyAepa
WM TeXHOMOrnyYeckoi NNatopmoii Bo Bpems

pa601'b| WUInun nocrne Hee A0 OCTbIBaHUA rOJNIOBKU
MOXeT NPUBECTU K TpaBMe.
HE POHSAWTE

A\ BHUMAHUE [ty

NMNAT®OPMY. Mpu 3Tom MoOXeT pa3buUTbCA NnacTuHa
M3 3aKarieHHOro CTeKNa, YTO CBSA3aHO C OMNACHOCTbIO

nonyy4eHusi TpaBMmbl.
HE BbIHUMAMTE MNACTUHY U3
A BHUMAHUE 3AKANEHHOIO CTEKNA U3
NNACTMACCOBOI'O AEPXATENA. KacaHne kpomku
NNacTUHbI U3 3aKarleHHOro CTeKNa MOXeT NPUBECTH K

TpaBMme.
NEPEQ KAXObIM PABOYUM

A 0CTOPOXHO CEAHCOM CNEOMUTE, YTOBbI
TEXHOJOMMYECKAS NMNAT®OPMA BbINTA NMOKPbLITA
KNEEM, HAHECEHHBIM BXOAALWMM B KOMMNIEKT
KAPAHOALLOM. Ecnu knei He ucnonb3yetcsi, 3T0
MOXET CTaTb MPUYNHOW CHUXKEHUS KayecTBa
co3gaBaeMoro npeamera.

1. CHuMUTE TexHomnornyeckyto nnarcgopmy,
npenBapuTenbHO HaxaB M OTNYCTUB ABE 3alLenku
nepez Nnatcopmon, nocne 3Toro NoaHUMUTE
TEXHOMOrNYeckyto Nnatopmy, UCMoNb3ys S3bIYKK
(puc. 3).

OcHoBaHue TexHonoruyeckas
nnatcdopma
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MepeaHuit 3axum

2. Ytob6bl 4OBUTbCA Haunydlero peaynesrarta,
HaHecuTe Ha nnaTtgopMy TOHKUI CroW knes
BXOASLUMM B KOMMIEKT KapaHaallom (puc. 4).
MoapobHyto nHopmaumio cm. B «HCTPYKLMK Mo
HaHeCeHUIo Knes».

Kneiikun

MPUMEYAHUE. Ymobbl oyucmums nnamgbopmy,
criorocHume ee mennoli 80dol u 8bimpume
cangemkol.

3. YcTaHOBUTE TEXHOMOrMYeckyto nnatgopmy,
cHavana BCTaBWB €€ 3a4HI0K YacTb B ThiflbHblE
3alLernkv 1 3aTeM HaxaB Ha NePefHIo YacTb
nnatgopmbl A0 Lenyka.



WHCTPYKLMM NO HAHECEHWIO KNEA

gy

Mepen kaxabiM pabounm ceaHcoM crneamTe, YTobbI
TexHomnornyeckasi nnarcopma Gbina nokpeiTa

KrneeM, ykasaHHbIM koMnaHuen Dremel. MpaBunbHo
HaHEeCEeHHbI CroW Knes No3BonseT B XoAe neyatu
NPUKNENTb AeTanu K TEXHONOTMYeCcKo NnacTuHe U He
[aeT UM cBopaumBaTthbCs U 3arnbaTbes, 0cOB6eHHO npu
nevaTn KpyrnHbIX SNEMEHTOB.

Cnoi knesi crnegyeT HAHOCUTL Yepes Kaxable

1-3 neyatn. Y6eauTech, YTO Bbl HAHECTU KneW

Ha BCIO NOBEPXHOCTL CTOMa, Ha KOTopom Byaet
OCyLLEeCTBNATLCA nevaTb Aetanu. MNpexae Yem cHumaThb
TEXHOMOTNYECKYHO MIACTUHY WUINW HAHOCUTL Knen
ybeanTech, YTO OHa ocThbiNa.

Kaxppin pa3 HaHocuTe ABa crnos knesi. CHavana
KNen MOXHO HaHecTW no nepumeTpy obrnactu neyatu
(1), @a noTOoM 3anonHUTL OCTasnbHYyto MnoLiagb
3ursaroobpasHbiMy ABWKEHUAMU CBEPXY BHU3 (2).
Mopoxaute 10 cekyHa, nocne Yero HaHecuTe elle
OfVH Cro 3uraaroobpasHbiMU ABWXKEHUSIMU crieBa
Hanpaso (3). 3To NO3BONUT HAHECTU PaBHOMEPHbIN
CIoW Kresi No Bcel NoBEPXHOCTU NraTdopMmbl.

Mpexne YyeM BbICTaBMSATb NNATOPMY UMM HaYMHATbL
neyaTb NOAOKAMTE, NoKa Kreii BbICOXHET. Pasorpes
TEXHONOTMYECKOW MNACTVHbI NO3BOSIUT YCKOPUTL 3TO
npouecc.
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Yepes kaxable 7-10 npoueayp HaHeceHUs Knes unu
€Cnu Coii Knesi CTaHOBUTCS HePOBHbIM, HE06XoAMMO
MOMHOCTBIO OYNCTUTL TEXHONOTMYECKYIO MNaThopmy.
3T0 MOXHO cAenaTtb OAHUM U3 ABYX CMOco6oB:

1 BapuaHT: CHUMUTE TexXHoMornyeckyto nnarhopmy

C npuHTepa. HamounTe ee BOAOW, HECKOMbKO CeKyHL,
nofepxas oA CTpyei Tensnoi Bodbl. He moyute
Haknenky ¢ npefynpexaeHnemM Ha nuLeBon YacTu
TEXHONOrNYeCcKoW NNacTuHbl. Mocne aToro Knewt MoXHo
ByneT nerko cockobnuTb unu ctepetb. MNpexae yem
yCTaHaBnNMBaTb TEXHOMOrMYeckyto nnatgopmy obpaTtHo
B npuHTep 3D45 ybeautech, YTO OHa MOMHOCTHIO
BbICOXNa.

2 BapuaHT: CHUMUTE TeXHOMorn4eckyto nnatgopmy

¢ npuHTepa. C nomoubto Wwabepa cockobnute knei
CO BCEWN MOBEPXHOCTU TEXHOMOrMYECKON MNacTUHBbI.
YTto6bl yaanutb Becb Krnen, ero MoXHo cockabnueaTb
[OBWXEHUSIMM CIEBa HaMpaBO WU CHU3Y BBEPX.

Mepen Tem, kak cockabnmeaTtb knei, CHUMUTE
TexXHonornyeckyto nnatopmy ¢ NpuHTepa, Tak Kak
Krneesas Nbifb MOXET NonacTb B UILTP U NPUBECTH K
€ro 3acopeHuto.

HaHecuTe ABa NOMHLIX CNOS KNes Ha YUCTyo
TEXHOSTOrMYeCKyo nNiacTuHy, NO3BONMB CHavana
BbICOXHYTb NMEPBOMY CI10H0.

Kak Tonbko BbICOXHET BTOPOW CION, 3aHOBO BbICTaBbTE
nnartopmy, Nocre Yero MOXHO HaunHaTb CreayoLLyio
neyarb.



BbICTABINEHWE TEXHOINOIrMYECKOW 4. Ecnu TexHorornyeckas nnatgopma HaxoauTes
MNAT®OPMbI MO YPOBHIO CMLIKOM HU3KO, NOBOpayYNBaliTe perynsTop Bneso,

noka He yCrbILLMTE 3BYKOBOW CUTHAM 1 CEHCOpHast

naHenb He COOBLNT O FOTOBHOCTU NPOBEPUTH

HE KACAUTECb IOJIOBKU BbICTaBMNeHWe CTomna no ypoBHIO.
Y LLUERT SkcTPynEPA v HATPETOM
TEXHOJIOTMYECKOW MNAT®OPMbI HA DREMELD GILAB
PABOTAIOLLIEM DREMEL 3D45 U OOXAUTECH
EE OCTbIBAHUSA O TEMMNEPATYPbI HE BbILLE BUILD PLATFORMTOO LOW

60 °C (140 °F). ConpuKoCHOBEHME C rONOBKOMN
3KCTpyAepa Unu TexHonornyeckoin nnarcopmon Bo
BpeMms paboTbl MNK nocne Hee [0 OCTbIBaHUA
rONOBKM MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

=

TURN LEFTTO RAISE

Kaxablin pas, koraa TexHonornyeckas nnargopma
CTaBUTCS HA MeCTO, BaXHO BbICTAaBUTL €€ MO YPOBHHO,

4YTOObI 40BUTLCS PaBHOMEPHOTO NPOCBETA A0 rONOBKM 5. KocHutecb Verify (MpoBepnTb) Ans npoBepkn
akcTpyaepa. Ecnv He BbicTaBuTb nnartgopmy no BbICTaBNEHUS CTOMa No ypoBHio. Ecnu Heobxoanma
YPOBHIO, 3TO MOXET NPUBECTM K OLINGKam B co3naHum [LOMNOMHUTENbHAs PETYNMPOBKa, CEHCOpHas naHerb
mozenu. MOKaXET HY)XHOe HarnpaBleHue; ecn ypoBeHb
BbICTaBNEH NPaBWIIbHO, AKCTPYAEP NepeaBUHETCS B
1. KocHutecb Level (BbicTaBneHve no ypoBHio) Ha cneayoLLyr TOYKY M NPOLIECC BbICTaBNEHNS Mo
ceHcopHon naHenu 3D45. YPOBHIO MOXET ObITb MOBTOPEH.

DREMELD |GILAB AW DREMELD |IGILAB

LEVE

FILAMENT TOOLS

2. OkcTpyaep v nnatdopma NepeaBuHyTCs Ha HyXHoe 6. [MosTtopute warn 3-5 ansa cnepytowlei

MecCTO, BbICTaBMB TEXHOMOrMYeckyto nnatopmy KoopauHaThl, korga cton ByaeT nonHoCcTbI

no yposHto. MpuHtep 3D45 nposepsieT B nepyto BbICTaBMIEH MO YPOBHIO, 3KCTPyAep aBTOMaTNHeCKu
oyepeb BbICTABMEHWE MO YPOBHIO B TOUKE 3a[HEro nepenaeT B MomnoxeHne A4ns Kanubposky,
(ynopHoro) ueHTpa nnatcopmsbl. [a perynsitopa 3aBepluas NPOLECC BbICTABMEHUS MO YPOBHHO.

nop TEXHOMOrM4eckon NNatopMon UCMOMNb3YTCS
Anst Toro, YTobbl NOAHMMATBL U OnyckaTb ee crieBa
1 cnpaBa. OKCTpyAep OCHALLEH AaT4MKOM, KOTOpPbIN
onpegensiet, BbICTABMEH 1T MO YPOBHIO CTOS, MpU
3TOM [OMOMNHUTENbHBLIE CPEACTBA U UHCTPYMEHTbI
He TpebyioTcs. LEVELING IS COMPLETE.

3. CeHcopHasi naHernb Nokaxert, ecnv nnargopma
pacronoxeHa CrNLLKOM BbICOKO UM CIIMLLKOM
Hu3ko. Ecnu TexHonornyeckas nnatgopma
HaxOANTCSA CRNLLKOM BbICOKO, NMOBOpaYuBanTe
COOTBETCTBYIOLLMIA PETYNATOP BNpaBo, Noka He
YCMbILLMTE 3BYKOBOW CUrHam 1M CEHCOpHasi maHenb
He COOBLUMT O FOTOBHOCTW NPOBEPUTL BbICTABMEHWE
cTona no ypoBHIO.

DREMELD |IGILAB

EMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO HIGH

=

TURN RIGHT TO LOWER
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NOACOEAVWHEHUE KABENSA USB

bl

Y6eauTech, YTO BbIKNoYaTens nutaHna 3D45
HaXoAMTCS B BbIKITOYEHHOM MOMOXEHUMN.
MoacoeanHute npunaraembii B KomnnekTe kabenb
USB k npuxTepy 3D45 n komnbioTepy (puc. 5).
OTKpoliTe nporpammy.

Bkntounte nutaHme Dremel 3D45, 4yTobbI
CUMHXPOHW3MPOBAaThL KOMIMbLIOTEP C MPUHTEPOM
Dremel 3D45.

NOAKNMOYEHUE ETHERNET

Y6eautech, YTO BblkNtoyaTens nutaHna 3D45
HaxoAmMTCs B BbIKITHOYEHHOM MOJIOXEHUU.
BcraBbTe kabenb ethernet B pasbem npuHTepa
3D45 (puc. 6).

Bkniounte nutaHue Dremel 3D45. Ethernet-
noakrntoveHne Byaet oGHapyXeHO aBTOMaTUHECKU.
KocHutecb Accept (MpuHSATb), 4TOOLI NOATBEPAUTH
NOAKIIOYEHE.

Ethernet
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BO BPEMSI UCTIONb30BAHMS
Y LLUERTY DREMEL 3D45 BLINONHANTE
TPEBOBAHMUSI BCEX NPELYMPEXOEHUA U
MHCTPYKLM MO TEXHWUKE BE30MACHOCTM.
HeBbInonHeHne 3Toro Mmoxer NpuBeCTU K noxapy,
noBpexaeHNo 06opYAOBaHMSA, MaTepuanbHOMY
ylwepoy unu TpaBmam.

HWYErO HE TPOTAUTE BHYTPU
P LLLELY PASOTAIOWLIErO DREMEL 3045,
Kacanue pBuxywmxcs yactein Dremel 3D45 Bo Bpems
paboTbl MOXET CTaTb NMPUYUHON YXYALIEHUS KayecTBa
co3aBaeMoOi Mofenu, NoBpexaAeHUa 06opyAoBaHUA
unu TpaBMm.

MPUMEYAHWE. lMeped omnpaskoli ¢ 3agoda
npuHmep Dremel 3D45 ucnsimbigaemcsi nymem
npobHo2o cosdaHusi moderell. [1pobHble obpa3uys!
Moenu co30agambCsi C UCMOMb308aHUEM HUMU, ygsem
KomopoU omiuyarncs om mot, Komopoul nonb3yemeck
8bl. CoomeemcmeeHHo, 8 aKecmpydepe mMoxem
ocmaeambcs Heborbwoe Konuyecmeo cmapol Humu.
Bmom uysem moxem yacmu4HoO nepedambcs sawel
nepeoll Modenu, noka He 6ydem OKOH4YamesbHO
3amelwyeH ysemom Hogol HUMuU.

Mpwn co3pganun npeametoB npuHTepom 3D45 ecTb
HECKOMNbKO [OCTYMHbIX ONUUIA:

1) BCTpPOEHHasi NamMsATb NPUHTEPa;

2) dnew-Hakonutens USB;

3) KomnbtoTep.



NEPEQ CO30AHWEM MOOENN

Y6eanTech, YTO 3arpyxeHo 4oCTaTo4HOe
KOMU4ecTBO HUTK (cM. cTp. 372). Ecnn B
npotecce cos3aaHusa B npuHTepe 3D45 3akoHunTcs
HWUTb, OH NepenaeT B PeXuM naysbl, noka He Gyaert
nobasrneHa HoBasi HUTb.

Y6eauTech, YTO HaHECEH KIel, TexHonornyeckas
nnatopma BbICTaBEHa NO YPOBHIO U el He
MeLUatoT NOCTOPOHHWE NPEAMEThI.

MpoBepbTe, YTOGLI TEMNEPATYpPa IKCTPyAEpa v
TexHornornyeckoi nnatcopmbl Gbina BeiCTaBneHa
B COOTBETCTBUM C TUMOM WCMOSIb3YEeMON HUTW
(nogpobHee cm. 374).

CO30AHME MOLENU U3 BCTPOEHHOW
NAMATUA NPUHTEPA

Mepenasa B rmaBHoe MeHto, kocHuTech Build
(Cospartb).

REMELDIGILAB

FILAMENT TOOLS

BUILD

B MeHI0 CO34aH1st KOCHUTECH MUKTOrpaMMmbil
npuHTepa.

DREMELD |GILAB

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

KocHuteck ¢haitna mogenu, KOTopyro Xxotute
co3farb.
(ONs NPOKPYTKW CTPaHUL, UCMONb3YATE CTPENKW.)

DREMELDIGILAB PLANMN § &
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Ha cTpanuue ceegeHnit o mogenn kocHutech Build
(Cospatb), 4TOBLI HAaYaTb NPOLIECC CO3AAHMS.

DREMELDGILAB P I;l”é‘\
FROG

CHayvana npuHTep 3D45 npou3BoguT coBmeLlLeHne
KCTPyAepa M TEXHOMOrMYeckon nNnatgopmbl B
HYIIEBOM MOMOXEHUM, NMOCHe 3TOr0 OKOHYaTEeNbHOe
COBMeLLEHNe NPON3BOAUTCS AATHUKOM YPOBHS.
[onoBska akcTpyAepa v nnatdopma HauMHaT
pasorpeBaTbCsl, Ha YTO MOXET YNTU HECKOMbKO
MUHYT. Nocne AoCTMKeHUs HeobXxoanMoi
TemnepaTtypbl Ha4YMHAETCS NPOLLECC CO3AaHNs
mogzenu.

Koraa mopenb rotoea, npuHtep 3D45
aBTOMaTUYECKN COBMELLAET MOSIOXEeHUs
AKCTpyAepa U TeXHONornyeckoin nnathopmbl Mo
KanMGPOBOYHBIM TOUKAM U OXMaxdaeT rorfoBKy
aKCTpyAepa v nnatcopmy.

loxanTech, korda CeHCopHas NaHenb CooBLMUT

0 TOM, YTO 9KCTPYAEp U TexHonornyeckas
nnatopma [OCTaTOMHO OCTbINW, Npexae Yem
n3BreYb Co3AaHHbIi NpeamMer. CooTBETCTBYOLLME
VHCTPYKUMK CM. B pasgene «CHATUEe Co3AaHHOro
npegmeTa ¢ TEXHONMOornYecko NnaTthopmbl».
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CO30AHVE MOLENN U3 ®NELL-HAKOMUTENA USB CO30AHWE MOAENKN C KOMMNBIOTEPA
1. Tepevigs B rmaBHOe MeHI, kocHuTech Build Dremel 3D45 cosmectum ¢ Dremel Digilab 3D Slicer
(Cospartb). n Simplified 3D. [Ins co3paHns MOAENW CO CBOETO
KOMMbloTepa creaynTe UHCTPYKLMSIM, KOTOpble

DREMELDIGILAB ANLZ npunaratTcsa K 9TUM nporpaMMam.

OTMEHA CO30AHUA MOLENWN HA NPUHTEPE 3D45

@ % @ YT1o6bl OTMEHUTL CO3AAHNE MOAENU BO BPEMSI
pasorpeBa Wnu B NpoLecce Co3aaHusi, KOCHUTECh
Leve

LAMENT  TOOLS Stop (Cton) Ha ceHcopHoit naHenu. Ecnu BbiGpaTh
Yes ([Ja), akcTpyaep u TexHomnornyeckas nnarcdopma
nepemMecTaTCsl B CBOE OTKanubpoBaHHOE NONOXeHMWe.

BUILD

2. KocHutecb nuktorpammbl USB, 4Tobbl OTKpbITH
cogepxumoe cnelu-Hakonutens USB.

DREMELD IGILAB ANLR
108MB 434MB PRINT
3781MB  1885MB QUEUE

3. [Ans nonyyeHust MoAenu u3 drieLl-HakonmTens
USB, BbinonHute warn 3—7 pasgena «CosgaHue
MOZeNnn 13 BCTPOEHHON NaMATY NPpUHTEpay.

N

®new-Hakonutens USB
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CHATUE NMPEOMETA C TEXHOMOMMYECKOW
NNAT®OPMbI

HE KACAUTECb rONIOBKU
Y NLLLELTY SkcTPynEPA MM HAMPETOM
TEXHOMOIMMYECKOW MNAT®OPMbI HA
PABOTAIOLWLEM DREMEL 3D45 UNX OOXOUTECH
EE OCTbIBAHUA OO TEMMEPATYPbI HE BbILLE
60 °C (140 °F). ConpukoCHOBEHUE C FONOBKOW
IKCTpyAepa Unu TeXHorornyeckon nnardopmon Bo
BpemMsa paﬁOTbl WUnu nocrne Hee OO0 OCTbIBaHUA
rOyIoOBKM MOXeT NpUBECTU K TpaBMe. CbeMHUK

MCMOMNb3YNUTE CPEACTBA
A BHUMAHVE VHOUBUOYAILHOW 3ALUMUTBI.
Ucnonb3oBaHue uwHaMBMAyanbHbIX CPeaACTB 3aluuThl,

TaKUX Kak OYKU U TePMOCTOWMKME NMepyaTKu, CHUXKaeT
BEPOATHOCTb MOJy4YeHUs1 TpaBM.

CNEAMUTE 3A NONOXEHUEM

NLLLELTY CBoEro TENA, KOrmA
CHUMAETE CO3[AHHbIX NPEOMET C
NNAT®OPMbI, UCNOSb3YS PYYHON UHCTPYMEHT.
Cnyu4aiiHoe nafeHMe UHCTPYMEeHTa U HenpaBuiibHoe
nonoXxeHue Tena BO BpeMsa CHATUA npegmeTa C
TexHosnorm4yeckomn HnaT(bOprl MOXEeT CTaTb
NPUYUHON TPABMBI.

HE POHSAWTE
A\ BHUMAHUE [ty
NMNAT®OPMY. Mpu aTom MoXeT pa3buUTbCA NnacTuHa

U3 3aKaneHHoro cTeksna, 4To CBA3aHO C OMAaCHOCTbLI
nony4yeHusi TpaBMbl.

NP CHATUM MPEOMETOB HE
A BHUMAHVE TIONYCKAWTE WU3rUBAIOLLIMX
UMW CKPYYMBAIOLLIMX OEDOPMALIMIA
TEXHONOTMMYECKOW NNAT®OPMbI. Mpu atom
nnacTuHa U3 3aKaneHHoOro CTekna MoXxet oTAeNuTbCA
OT NylacTMaccoBOro aepxarensa U cTaTb ﬂpVI‘-IVIHOﬁ
TpaBMbl.

BO BPEMA CHATUA NPEAMETA
A 0CTOPOXHO CTAPAWTECH HE MOLIAPANATb
TEXHOJNOIMNMYECKYIO MNAT®OPMY. LAPAMUHbI HA
NNAT®OPME BEAYT K HEMPABUIIbHOMY
CO30AHWIO NPEAMETA.

-

Mpexae Yem CHATb NpeaMeT, AOKANTECH
OCTbIBaHUS KCTpyaAepa.

2. BblHbTE TEXHOMOMMYeckyo nnatgopmy M3 obnactu
neyaT BMecTe C NpuKpenneHHsIM NpegMeToMm.
3. Otgenute co3gaHHbIN NpegmeT oT nratdopmbl.

Mpy HeobxoaMMOCTM Mcnonb3ynTe AN Cbema
npegmeTa ¢ TEXHOMNOrMYeckon nnatgopmel
creunanbHo NpeaHasHa4YeHHbI Ansa aToro
VHCTPYMEHT (puc. 8).

CHATUE OMNOP (ECNW TPEBYETCA)

Bocnonbayintecb octporybuamu, 4tobbl n3sneyb
ornopbl, HAXoAsLIMeCa BHYTPY NpeaMeTa U 4pyrom
TPYAHOOOCTYNHOM MecTe.
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Baw npuHTep 3D45 ocHalleH kamepon, KOTopyto
MOXHO MCMONb3oBaTb ANs yAaneHHoro HabnoaeHns 3a
neyaTbio NPK YCroBUM MOAKIIOYEHUS NPUHTEPa K CEeTH.
MonyunTb JOCTYN K KaMepe MOXHO ABYMsi crocobamu:
yepea Dremel Digilab 3D Slicer (cm. ctp. 370) unu
Hanpsimyto Yepes Gpayaep.

HAMPAMYIO YEPE3 EPAY3EP

1. Y6eguTech, 4TO YCTPOWCTBO, C KOTOPOTO Bbl
XOTUTe nMpocmaTtpuBaTh U3obpaxeHne ¢ kKamepbl,
NOAKIMIOYEHO K TOW e ceTu, YTo 1 3D-npuHTep.
MopkntoueHne moxet 6biTb no Wi-Fi unm ¢
nomouibto Ethernet.

2. B rmaBHOM MeHio npuHTepa 3D45 kocHuTeck Tools
(NHCTpyMeEHTbI)

DREMELD |GILAB =

3. B MeHI0 MHCTpyMeHTOB kocHuTech About
(O nporpamwme)

DREMELD IGILAB

4. Hamngwute IP-agpec cBoero npuHtepa. Ecnu
NPVHTEP NOAKIIOYEH K ceTu ¢ nomolpto Ethernet,
ero agpec b6yaet ykasaH nocne «Ethernet IP».
Ecnu oH nogkntoyeH k cet ¢ nomoubto Wi-Fi, ero
appec 6ynet ykasaH nocne «Wi-Fi IP». OH 6ynet
npeacTaBnaTe coboi NocnefoBaTenbHOCTb U3
TPExX-4eTbIpex Y1cer, pasaeneHHbIX TOYKOW.

DREMELDIGILAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
<

5. Ortkpoiite ntoboit Gpaysep Ha ycTpoiicTee, Ha
KOTOPOM Bbl XOTUTE MpocMaTpuBaTh U3obpaxeHne
C Kamepsl.

6. B appecHoit cTpoke BBeAuTe cregyioLee:
http://IP-AOPEC:10123/stream_simple.html
Hanpuwmep,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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7.

10.

1.

12.

HaxmuTe BBOA, U Bbl YBUAMTE 3KpaH C
1306paxeHneM C KaMmepbl, Kak MokasaHo HukKe.

BCEIA VMCMOJb3YNUTE MPUNATAIOWUCA
KINEVKNA KAPAHLALL.

Mepen kaxapim ceaHcom nevyatu ybeautech, 4To
TexHornornyeckasi nnatcopma BbiCTaBneHa no
YPOBHIO.

YT06bI HATL XOPOLLO NpUcTaBana kK
TexHornornyeckon nnaropme, NepUoanYeckn
CMbIBanTe Knewn ¢ nnatgopmMbl TENNOW BOJOWN,
nocre 4ero, NPoCyLUMB €e, HAHOCWUTE HOBbIV CrOW
KMes 1 3aHOBO BbICTaBNANWTe nnatgopmy no
YPOBHIO.

CnepuTe, 4TOGbI KaTyLiKa Gbina ycTaHoBneHa
npaBubHO 1 Bpallanack 6e3 nomex.

Ecnun npuntep Dremel 3D45 ncnonbayetcs
BrepBble UNu Nocne 3aMmeHbl HUTK, NOJOXAUTE,
rnoka BblAaBNMBaeMbIi MPUHTEPOM MaTepuan He
CpaBHSIETCSA MO LBETY C YCTAHOBMEHHON HUTbIO.

B Hauane cospgaHus mogenu BaxHoO cneauTb 3a
pa6oton npuHTepa Dremel 3D45. 3atpygHeHus ¢
neyaTbio BO3HUKAIOT Yallle BCEro Ha NepBoM aTane.
K cyacTblo, UMEHHO 3TO Bpemsi Havnbonee yno6Ho
Ans Toro, 4Tobbl NpepsaTb cosaaHne moaenu,
OYUCTUTL TEXHONOMNYECKyo NNaTgopmy 1 HayaTb
nevatb 3aHoBO. He otxoaunTe ganeko ot Dremel
3D45 Bo Bpems npoLecca nevaru.
LlenecoobpasHo coxpaHuTb ynakosky Dremel
3D45, koTopasi NpUroguTcs Ans Toro, YTobbl
YIOXWTb MPUHTEP U NEPEBE3TV B Apyroe MecTo B
Gyaywiem.

B mecTe xpaHeHWs kaTyllek C HUTbIo creayet
NoAAEPXUBaTL YMEPEHHYIO TeMnepaTypy u
BMaXHOCTb. He pekomeHayeTcs BCKpbIBaTh
rEPMETUYHYIO YNaKoBKY HUTW A0 ee
MCMosb30BaHUS.

Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT ANs cbema
co3[aBaeMbIX NMPEeAMETOB OCTOPOXHO, CTapasich
He MoBpeAnTb NPEAMET UMK TEXHOMOTMYECKYIo
nnatgopmy.

Jlyyie Bcero no BO3MOXHOCTW pacnonaratb
npeameT no LeHTpy nnatcopmbl. BaxHoe
3HaYEHWE MMEET npaBuIibHas OpueHTaumns
npeameTa. Cneaute 3a TeMm, Kak npegmeT
pacnonoXeH N COPUEHTUPOBAH Ha
TeXHOMorn4yecko nnaropme.

[ins HaBucaroLWwmx noa KpyTeiM yrnom (MeHee

45 rpagycoB) YacTel pekoMeHayeTcs UCnonb3oBaTb
oropbl BO BpeMsi nevary.

Mepen Tem kak CHATb NpeaMeT, BCeraa naBnekaiTe
TEXHOMornyeckyto nnatgopmy.



OBCJTYXUBAHUE

NPOYUCTKA IKCTPYLEPA

[Ins ounCTKM SKCTPyAepa W yAaneHwsi CKOMUBLLMXCS
OCTaTKOB HUTK UCMONb3YiiTe cneuuansHo
npeaHas3HayeHHbIn ANs 3TOro UHCTPYMEHT (puc. 9).

1. HaXmuTe KHOMKYy CMeHbl HUTW Ha 3KpaHe U
[oxauTech pasorpeBa akcTpyaepa. Nocne Toro
KaK HUTb Pa3MArynuTCsi, BCTaBbTe UHCTPYMEHT Ansi
NPOYNCTKM BO BXOLHOE OTBEPCTUE IKCTPyAepa
(BBEpPXY).

2. 3abuBluMecs OCTaTKM BbITANKMBAKOTCS BHU3 W
BbIAABNVBAIOTCA U3 roONoBkW aKCTpyaepa. Crnepyet
NPOTONKHYTb MHCTPYMEHT ANS MPOYUCTKU [0 KOHLA,
4T06bI OBUTLCS MOMHOTO yAaneHus HUTU. He
HY)XHO MpunaraTb Npy 3TOM Ype3MepPHoe ycunve,
4yTOGbl HE MOBPEANTbL IKCTPYAEP.

®
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NEPENPOLUXBKA MUKPOMPOIrPAMMbI MO CETU

Ecnu npuntep 3D45 nopkntoyeH k cetn Wi-Fi,

nocrne Kaxzoro BKITIOYEHUS OH BbIMOMHAET NPOBEpKY

Ha Hanuune oBGHOBMNEHUI MUKPOMPOrPaMMHOTO

obecneyeHuns. O6HoBNEHNE MOXET ObiTb Takke

BbIMOSIHEHO HEMOCPEACTBEHHO C CEHCOPHOM MaHenu.

YTo6bl NepenpoLLNTb MUKPONPOrpamMMy, BbINOMHNTE

cnegytollee.

1. KocHutechb Tools (MHcTpymeHThl) 1 3aTem Updates
(O6HoBNEHUS).

DREMELDIGILAB AN §

S
-
LEVE

)

TOOLS

BUILD

DREMELDI|GILAB

2. TpuHTep 3D45 npoBeput akTyanbHOCTb
YCTaHOBMEHHOW BEpPCUM 1 NpU HeobXoanMoCTH
3anpocuT noaTBepXaeHVe Ha To, YToObl 0GHOBUTL
ee.

3. BbibepuTe BapuaHT cornacus Ha 3arpysky u
YCTaHOBKY NocneaHen Bepcuit MUKpONporpaMMHoro
obecnevenns.

DREMELDIGILAB

THERE IS A FIRMWARE

UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. Tocne Toro kak npuHTep 3D45 BknounTcs U
BepHeTcs kK Home Screen (OcHoOBHOW 3KpaH),
nepenpoluveka 6yaeT 3aBeplueHa.

®
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NEPENPOLUUBKA MUKPOMPOrPAMMbI B PYYHOM
PEXWUME

Ecnu npuntep 3D45 He noAkntoyeH K ceTu,
MUKpONporpammMHoe obecrneyeHne MoxeT BbiTb
0BHOBIEHO HEMoOCPeaCTBEHHO C dreLl-HakonuTens
USB.
1. Ortkpoiite B Gpaysepe www.dremel3d.com
1 3arpyanTe dain ¢ nocrnegHen Bepcuen
Mukponporpammbl 3D45.
2. CoxpaHute ¢hain ¢ MUKPONpPOrpaMmHbIM
obecneverrem 3D45 Ha nycTon drelu-HakonuTenbs
USB, otdopmaTtpoBaHHbIii B haiinoBor cucreme
FAT32.
BoikmtounTe nutanme 3D45.
Bcrasste donew-Hakonutens B nopt USB-A.
Bkntounte npuntep 3D45, oH aBTOMaTU4ECKU
0BHapyXWT 1 YCTaHOBUT HOBOE NpOorpaMmHoe
obecneyeHue.
6. Beblknounte npuHtep 3D45, nssnekute dneww-
HakonuTenb USB 1 Bkniounte nNpuHTEp CHOBA,
4YTOObI 3aBEPLUNTL NEPENPOLLMBKY.

arw

HAPYXHAA OYMCTKA

Ounwarite npuHTep 3D45 cHapyxu npy noMoLu
6e3BOPCOBON TkaHW. OUMCTUTE HapyXXHble MOBEPXHOCTU
OT BMAMMOW MasoMm rpsiau.

Yrto6bl He noBpeautb Dremel 3D45, He ucnonbayinte
BOAY, XMMUYECKUE peareHTbl Unu Apyrue YncTsiime
cpencTsa.

OYUCTKA rOJIOBKW KCTPYLEPA

MPU YEOPKE MYCOPA
A 0CTOPOXHO MPOSIBNSAUTE OCOBYIO
OCTOPOXHOCTb, YTOBEbI HE NOBPEAUTL
OKCTPYOEP. DREMEL 3D45 HE MOXET PABOTATb
HOPMAJBHO C NOBPEXOEHHOW rONOBKOW
3KCTPYAEPA U TPEBYET 3AMEHbI.

HE KACAUTECb rONIOBKU
YNLLILELTTY SkcTPynEPA MM HATPETOM
TEXHOMOMMYECKOW MAAT®OPMbI HA
PABOTAIOLWEM DREMEL 3D45 UNX OOXOUTECH
EE OCTbIBAHUA OO TEMMEPATYPbI HE BbILLE
60 °C (140 °F). ConpukoCHOBEHUE C FONOBKOW
IKCTPyAepa Unu TeXHorornyeckon nnardopmon Bo
BpemMsa paﬁOTbl WUnun nocrne Hee OO0 OCTbIBaHUA
rOyIOBKM MOXeT NPpUBECTU K TpaBMe.

HebonbLwmmu ocTporybuamy CHUMUTE MracTMaccoBble
ocTaTku C ronoBKu KCTpyaepa.

Ecnu oHU CHUMAKTCS NII0X0, IKCTPYAEP MOXET
NoHafo6WTbCA pasorpeTb.

®

OYUCTKA CEHCOPHOW MAHENK

[MpoTpuTe ceHcopHyto naHenb Markon 6e3sopcoBom
TKaHbto. He ncnonbayiite ANA o4nCTKW naHenm
YUCTALLME adPO30IIN.
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Mpo6nema

MpuuunnHa

Cnoco6 ycTtpaHeHus

HuTb Nnoxo BbigaenueaeTca unu
HEenpasunNbHO NpuUMnaeT K niieHKe.

37O MOXET NPOUCXOANTL

n3-3a TOro, 4YTo nnargopmMa

He BbICTaBrneHa no ypoBHIO
OTHOCWTENLHO FONOBKM 3KCTpyAepa.

BbicTaBneHve TexHonorn4eckom
nnatopMbl MO YPOBHIO MO3BOUT
[06UTLCA COBMELLIEHSI TOMOBKU
3KCTpyAEepa W ynyylleHus
KayecTBa ne4atn. OTMeHuTe
co3aaHne Mofenu, o4ncTuTe
TEXHOMOTUYECKyto Nnatgopmy,
BbICTABLTE €€ MO YPOBHIO U CHOBa
3anycTute npouecc nevaru.

Dremel 3D45 3aBucaet nepeq
Hayanom nevaru.

Bo3moxeH KOHGNUKT KoMaHA,
nony4eHHbix Dremel 3D45.

Bbikntounte nutaHve, nogoxaute
30 cekyHA v CHOBa BKIIO4UTE
nuTaHve.

Moanoxka He oTaensieTcs npu
YUCTKe, YTO NPUBOAUT K YXYALUEHUIO
KayecTBa roToBOV MoAenu.

[eTanb copueHTnpoBaHa
HenpaBunbHO.

M3MeHnTe opueHTaumo
TpexmepHoi mogdenu B caine
nporpammbl criancuHra,

4TOGbl CBECTU K MUHUMYMY
1crnonb3oBaHue MOANOXKA Unn
pacnonoxuTb ee Ha MeHee BaXHOM
NOBEPXHOCTU.

XaoTnyHoe HarpomoxzaeHue B
KOHLie ceaHca nevaru.

HenpaBunbHas yknagka crnos

B CO3aBaeMoM npegmeTe,
mMogernb Gbina coxpaHeHa

npy MUHUMAsbLHON nnoLwaan
MOBEPXHOCTH COMPUKOCHOBEHUS C
TexXHomnorn4eckon nnargpopmon,
nn6o npu cosaaHuu npeamer
MOMHOCTBI0 HAXOAUCA B BUCAYEM
nonoxeHnn 6e3 BbIGPaHHbIX
OMOPHbIX TOYEK.

Wcnonbayiite dyHKUMIO
npenBapuUTenbHOrO NpocMoTpa

B nporpamme crnaicuHra,

4TOGbI MOCMOTPETL BLICOTY U
pacnonoxeHue nepsoro crnos. Mpu
HeoBX0AMMOCTU MCTONb3yITe Npy
nevatu onopsl.

BoamoxHo, casur Z-Gap
BbICTaBNEH C OLWNGKOI 1 rofioBka
9KCTpyAepa HenpaBunibHO
BbIAEPXMNBAET PacCcTosiHue oT
nnatgopmsl.

O6patutechb B cnyx0by KNMeHTCKo
NoAAEPXKKKW, YTOBbl YTOYHWTL, Kak
BbINOMHUTL Kanubposky casura
Z-Gap.

[etanb neyataeTcs TOMbKO A0
MOMOBUHbI.

3akoH4unach HUTb.
Bo Bpemsi nevatu 3abuncs npoxon
ONSt HUTW.

3ameHnTe HUTb 1 Bo306HOBUTE
nevarb.
CM. «HUTb He BbIXxoaUT».

HuTb He BbIXOOUT.

3abuncs aKkcTpyaep.

Obpatutecb B crnyx6y KnneHTCKown
noAaepXKKu.

HenpaBunbHo 3arpyxeHa HUTb.

MonpobyiTe cHoBa BbINOMHUTL
CMeHy HWUTU 1 ybeamTechb, 4To
MexaH13M aKCTpyaepa HopmanbHO
3axBaTbiBAET HUTb.

3KCTpynep He BO3BpaLLaeTcsi B
MCXOOHOE MONOXEHNE.

O6patuteck B cryx6y KnMeHTCKon
noAaepxKu.

HeopHopoaHble nnu pbixnblie crion
nrnacTtMaccbl Ha HaBucawLWwmx nog
YrIom 4acTtax.

Hasucatowve yactn mogenu
pasHeceHb! CIMLLKOM [Janeko
UMW pacronioXeHbl nog, CMLWKOM
KpyTbIM yrrnom (< 45 rpagycos).

Mpw cosaaHum mMogenu
1Crnonb3yiiTe onopsl.

3D45 He obHapyxusaeT cetb Wi-Fi.

MpuHTEP CTOWUT CAMLLKOM Aarneko ot
6ecnpoBOAHOTO MapLUpyT13aTopa.

MepexecuTe 3D45 Grnivke

K MapLupyTum3aTopy.
MopkniounTech k ceTn vyepes
Ethernet.

3D45 He ycTaHaBnvBaet
COeZIMHEHME C CEeTbIO.

MpyHTEp CTOMT CRMLLKOM Janeko ot
6ecnpoBoAHOro MapLUpyTU3aTopa.

Mepexecute 3D45 Grnvke
K MapLupyTu3aTopy.

HenpaBunbHble napons Ans Bxoaa
B ceTb unu SSID.

3aHoBo BBeAuTe Napons/SSID unn
YyTO4HUTE Mapornb y Bnagensua
ceTu.
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Mpo6nema MpuuuHa Cnoco6 ycTpaHeHus
CosaaHune Mofenu He Hayanochb 3aKkoHuMnach HUTb. 3arpysute AOMOMHUTENbHYIO HUTb Y
rocre oTnpaBku Yepesa CeTb. BO306HOBUTE Mnevath.
[1BepLbl OTKPbITHI. Y106bl HaYaTb co3faHve MoAenu

Yyepes ceTb, ABepLibl AOMKHbI
6bITb 3aKPbITbI, HAYHUTE NPOLIECC
CO3AaHUs MOZENW U3 odepeau Ha

neyartb.
Mpouecc co3gaHns Moaenu yxe YT06bl HaYaTb Co3faHWe MoAenu
BbIMOSIHAETCS. Yyepes ceTb, TeXHomnornyeckas

nnacTvHa AormkHa BbiTb ounLLeHa.
OumcTUTE NNACTUHY U HAYHUTE
cosfaHne Moaenu 13 ovepeau Ha
nevarb.

MepenpoLwmnBka MUKpPONpPOrpamMMb|
Dremel pekoMeHZyeT cpasy yCTaHaBMMBaTh BCE BbiMyckaeMble MUKPOMPOrpaMMHble OGHOBNEHUS.

Dremel npegocraBnseT 06HOBNEHVS MAKPONPOrpaMMHOro obecneveHuns B Lensx ynyyienus pabotsl n
pobaenenns gononHutenbHbIX dyHKuMA npuHTepa Dremel 3D45 Ha npoTspkeHWn Bcero cpoka cnyx6bl nagenus.
[Ons obHoenexuns Dremel 3D45 npepnaraetcsi ABa cnoco6a. 1. 3arpysute o6HoBrneHve c caita dremel3d.com n
ycTaHoBUTE ero, ucnonb3ys Hakonutens USB. 2. Mogkmtounte npuHtep Dremel 3D45 k VIHTEPHETY U BbINONHUTE
0oBHOBIEHUEe Yepe3 CeHCOopHyto naHenb Dremel 3D45.

MporpammHoe o6ecneyeHne ¢ OTKPbITLIM UCXOAHBLIM KOAOM, Ucnonb3yemoe B NpoAaykuum komnaHun Dremel
W3penve cogeput nporpammMHbie KOMMOHEHTBI, NIMLEH3US Ha UCMOMNb30BaHWEe KOTOPbIX NpefoCcTaBnseTcs
BrafenbLemM npae Nno oAHoW U3 Bepcuii reHeparnbHoi obLieaocTynHoi nuueHsum GNU (GPL), orpaHnyeHHo
obwenoctynHon nuueHsun GNU (LGPL) unu nio6oi apyron nuueH3mmn Ha nporpammHoe obecneyexmne ¢

OTKPbITEIM UCXOAHBIM KOZOM, TpebytoLen cBo6oaHOro NpeaocTaBneHunst aToro koaa. Monyunts NonHyo Konuo
COOTBETCTBYHLLErO NCXOAHOMO KoAa B MPUrOAHOM ANst MALUMHHOTO CYUTbIBAHWS (hOPME MOXHO, HanpaevB
MUCbMEHHBIN 3anpoc no crieaytoleMy aapecy.

Dremel

Komy: OTBETCTBEHHbI 32 MporpaMmmMHoe obecrnedeHne ¢ OTKPbITbIM UCXOAHBIM KOAOM
P.O Box 081126

Racine, WI CLUA 53408-1126

B 3anpoce Heobxoammo ykasatb: (i) HasBaHue nagenus Dremel; (i) 3aBopckont Homep (ecnu ecTb); (iii) Bepcuio
nporpammHoro obecneveHus (ecnu ectb); (iv) ®. U. O.; (v) Ha3BaHWe KoMNaHuW (ecnu ecTb) U (vi) obpaTHbIi
NOYTOBLIN aApec 1 agpec 3NEKTPOHHOW NOYThl (eCnu ecTb).

KomnaHust MoXeT B3umaTb HOMUHANbHYIO MraTy Ans NOKpbITUA (pakTU4ecKon CTOMMOCTU PM3NYECKOro HOCUTENS U
nepecbInkn.

3anpoc mMoxeT 6blTb oTnpasrneH (i) B TedeHne 3 (Tpex) neT ¢ MOMEHTa NoMyYeHust U3Aenus, coaepxatliero
nporpaMmMHoe ofecrneyeHre, No NoBoAy KOTOporo nopaeTcs 3anpoc; (i) Ans koaa, nuueHaupyemoro no GPL
BEpCUM 3 — B TeYeHWe BCEro nepuoaa BPeMeHW, B KOTOPbIN komnaHueit Dremel obecneuvBatoTcs Hanuume
3anacHbIX YacTel W KIMeHTCKasi nogaepka aToro Usaenms.

FapaHmusi @ omHoweHuu dasnbHelle20 UCMObL308aHUsl MPO2PaMMHO20 ob6ecrneyeHuUs1 C OMKPbIMbIM
UCX00HbIM KOOOM

KomnaHnust DREMEL He fgaet rapaHTum Ha cofepKallumecs B YCTPOWCTBE MPOrpaMMbl C OTKPbITbIM UCXOOHBIM
KOZOM NpU VX UCMONb30BaHUM He MO HasHa4eHuo, ykasaHHomy Ans DREMEL. JNnueHann, nepevncneHHble
HUXe, ONPefensioT rapaHTUiHbIE YCMOBUSI, ECINIW TaKoBble UMEKTCS, NpeaocTaBnsiemMble paspabotuvkamm unm
nMueH3napammn nporpamMmmMHoro obecneyeHnst ¢ OTKpbITbIM MexodHbIM kopoM. DREMEL cneumansHo oroBapusaeT
OTKa3 OT rapaHTUiHbIX 06s3aTeNnbCTB 3a Nniobble AedekTbl, Bbl3BaHHbIE BHECEHMEM U3MEHEHWI B NPOrpaMMbl C
OTKPbITEIM MCXOAHBIM KOLOM MNKN KOHdUrypaumo o6opyaosaHus. MNokynaTtens He UMeeT npaBa Ha rapaHTUiHY
peknamauuio k DREMEL, ecnu nporpammHoe obecneyerre ¢ OTKpbITbIM UCXOAHBIM KOAOM HapyluaeT npasa
MHTENneKkTyarnbHon cobCTBEHHOCTU TPEeTbKX NuL,. TexHudeckas noaaepka (Mpu ee Hanmymnm) okasbiBaeTCst TONbKO
Anst HeMoAUMULMPOBaHHOTO NPOrpaMMHOro obecneyeHns.
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Ha panHyto npogykumnio DREMEL pacnpocTpaHsertcs
rapaHTusi B COOTBETCTBUM C 3aKOHOAATeNbHbIMU
MONOXEHNSIMU, MPUHATLIMU B CTPaHE NPOAAXW 1
akcnnyarauuu. MapaHTus He pacnpocTpaHseTcs

Ha NoBPEXAEeHWsl, BO3HMKaloLMe B pesynbsrate
HOPMarnbHOro M3HOCa U HenpaBUMbHO SKCMyaTaLmm.

Ecnu nagenne He COOTBETCTBYET YCOBUAM HacTOSALLEN
MMCbMEHHON rapaHTuu, BbINOMHUTE creaytoLme
LencTBus.

1. HE BO3BPALLAMTE usgenune no MecTy nokymnku.
2. O6patutech B cnyx0y noaaepxkn yepes
www.dremel.com 3a ganbHenwWMmn ykazaHusimu.

YTUNN3ALINA

CnuncaHHble 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU
1 ynakoBKy crielyeT caBaTb Ha 9KOMOrMYEeCKU YUCTYIO
nepepaboTky 0TX040B.

TONbKO AnA CTPAH-YJIEHOB E3C

He BbIGpacbkiBaiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHTLI B

6bITOBO Mycop!

CornacHo eBponeickoii avpekTvise

2012/19/ESC 06 oTxofax aneKTpru4eckoro
1 3reKTPOHHOro 06opyaoBaHUs, a Takke o
peanusauum 3Ton AMPeKTUBbI B rocyapCTBEHHOM
3akoHoaaTenbcTBe cOOp ¥ caada Ha IKOMornyecku
YUCTYIO YTUNKU3ALMIO OTXOMOB 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
OCYLLEeCTBNsIeTCA pasaenbHbIM cnocobom.

KAK CBA3ATbCSA C KOMMAHUEN DREMEL

[ns nonyyeHusi ONONHUTENBHOW MHOPMaLMu no
accopTumeHTy ToBapoB Dremel, cnyx6e noaaepxku v
TEXHUYECKON noaaepxkke no TenedoHy noceTute cant
www.dremel.com.

Dremel, Konijnenberg 60, 4825 BD Breda,
Hwaepnangb!
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E , BRE“FABE ( Platform Temp ) "FF A
TENEA,

i ( PURGE ) - —BBLTARE , BREFDH
BrH&AM,

400



DREMELDI|GILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE JOG MODE

xF
RTERHEMEMHRAR, FERITE. TEHYURSA
MAC i3t % 3D45 {5 8.0

DREMELD |GILAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
'WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
<

AR B BT

RRAHIR , LOITEMERRFIRKA,

RR WiFi §558E ; HBEE WiFi, IZFSHAG.

KRBT T & BB E R,

KRBT F & BeDREES,

RRCEKMITEF A B ARES,

A
I
d
!

401



MIERE

Dremel 3D45 ERFFHLES , FLBRHEITMEYHAIR
B, TRILSHRE , S 0BE RE M EERTIZER 3D
6, BB EIBA , AR OLRTS. R
TR BB MARA L —BITNEM , URMFIER
WEITENTEA,

1. RTERNBRRE , FEDKREFS L HIR R
BEHTTE (Start) "o MRIBLUTURE , BB ATLL
HEBREME,

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

==}

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. WRBEFFFIE (Start) ", 3D45 FHLEFNEETILL
ARRIE R AR TLM %,

DREMELD |IGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®

3.

402

ERMBER  EFLLNE, ERASKRDTANE
LMEIR, BHENNEEHHES,

NETWORK 1

NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4

WMATEMEZE , B (Done )




Dremel DigiLab 3D {15/ 84 A FILE B4, WwIBFMAEE 3D X , HiEEELH 3D45 ( EELLBAKRRIERE )
BANERGFFEEHANIRE , 5%, EEUAREBUHITH , WRTMRS , BREXBAEHN  UREZHMER.
&AM www.dremel-pt.com.cn % Dremel 3D45 BEF{#Y USB N7k 31852 % Dremel Digilab 3D £ 5 5.

E Prepare

Dremel 3045

Dremel D2
2 Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

S— — T
ol <]
L —— ' Generate Support ]
‘\ |
| | Build Piate Adhesion -]
I
| Need help improvingyour prints?
o | | Read the uble
|
I |
|| oy F== 1 |
ey e |
| =
| Y |
1/
|/ o
Please load a 30 model
0x00x00 mm
DREMEL @ oonoomin Il 0sem/-o0g

[0} 1,

$TFF Dremel Y1554, £HA LANITEONNER , AL HEEITEIHN ( Manage Printers )

File Edt View Seltinge Edencions Preferences Help

£ prepare

Dremel 3D45

Dremel3
Material LA

Profile Low Qualny * |

5] Prefersnces.

General
| | setongs
Printers
/l Materals
/ Profies
Plugns

Printers
acmate | e

Dremel 3020
Dremel 3041
Dremel 305

Remove || Raname

Dremel 3045

Sonnect g Hetwor][Machne Sattings|

Printer type:  Dremel 3045
Connection:  The printer s not connected.

Chse

DREMEL

00x00x00 mm
@ oohoomin Il 0.00m/-0g

30 model

2. %&BIEM Dremel 3D45 H & dhiBid MR EHE ( Connect via Network )

403



File Edt View Saltinge

Edension: _Preferences Help

Dremel 3D45

Materiak:
r 4
Profile:
Gen 1
1| sedt
." 7%l Connect to Networked Printer
f Prof To prin directly to your printer aver the netwark, please make sure your prinker s connacted to the netwark
Pie§. usig 2 nstwork cable or by connecting your prnter b your WIFL network, I you don's connect Cura wkh your
prnter, you can st use a LS8 drv o ransfer g-coda es £ your pritar. I
1 Selct your prrtar :
0 Printer Address *
| | add ede ™ f
Enter the [P address of hostriame of your pAnter on the network.
o I FTESTEET] ]
- |
| N
‘ encel [ gx
| T Iy
|
‘\ T vour piter & ot lsted, read the petworkpinting
troubleshooting auide
| - - ose
E Cose
- Please load a 30 model
00x0.9x80 mm
DREMEL -
o @ oonoomin Il 0somi-0g

3. BEFHM, ARBATENE IP it
4. BHOK , RFHEER (Connect )

File

Edi View Seitings Exensions Preferences Help

Dremel 3045

DREMEL 3D45 IDEA BUILDER

Filament Type

PLA
Mozzle Temperature 220°C
Flatform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°c
Door status Closed

Firmware Version

v3.0 D02.03.03

Active print
Job Name

Time Remaining. 000000

Pause  stop

5. XMRBEN. RELNZEBINTHNRERE LHAZEHEK  RIEERDEE.
6. BHITED (Build ) 4 , L REITEIHMN SN EGEE.
7. BAERALRELHEENELRAEEENITH,

404



{#F DREMEL 3D45 i , j¥EMER
=08 FIEEMEENZ LN, MRTX
gm , WATEEBIRNR , SHREHRIT, MFERARARZ

DREMEL 3D45 1{EER] , {E20fbiE
=H B A ZNITENEA , EEHHH
2124 60°C ( 140°F ) 5, ERFHRRREZE, R

BB RITENFEERAH , EMBARITEFARTES
BAREH.

H&EfER DREMEL fTENEA, R
= H K42 Dremel IRINHIITENEM AT RES

BiRZEHIN, MERANARZ,
WEEEKRER , BEHEERER

B A
WM LB BEMERE,

SR ENEABHFNRETE , MW EEHRBUER A 5
k-37i]: 05V )l

Egt&.‘ﬂ?ﬁﬂ&%ﬂe I BEIRIT
BNERITEDSH
1. BEARRE ERTELM (Filament ) R4 , 7T

BHEAERLR, BAGLBEIOXANA | B
ST 4 I3

&l

405

4.

DREMELDI|GILAB

©c6

"ﬁ-ﬁ;ﬁﬂ:iﬁ%lﬁ , $T7F 3D45 T , UEEHFibIE
Bk,

MRZEACHTENEMN , FEBKAOKSETINE
BEAM , ARGAER FNERE.

CUT FILAMENT

S%E;% o

SRR A ARSI TRANREER  BREBLAA
(MREWE) , 0B 1 AT

TSN SEE



S5IE

®

FTEN bt ITEN L&t S 51 A

/]

I
Nk

5 WHEMNELEZTSE|E  FLAEETRAXE
£, WFFHMEHRIRRT S mbER: , BREBES
WE 1 iR
8—4% Dremel FTEEME FLEZE P, TEH
SEMBRNEMERE | FEITEONIRE , (RILEE
FERNEM. (XFEIEYR XHFREANEM
TENRE ) o
EE  BRITHISAE | A LU BRATHINE
®, FHEANRE, BREFMERE (WERLFD
BWA ), ARFRRETESBITNLIY, M=%,
BARZ , BHE 407 TN LR IRE"
= 15/H dremel-pt.com.cn ZE R F K.

EE B LUEEHA GRITHHNER | ZEXA
BN BRI XHFIEBITEHIRE, X785 14T
HIERESTHIRE, FEH NBIREMERE , &
NEBRRETESHITNAY, MEHEAHAREZ
o
DREMELD |G ILAB

PLAMN &

100%

%D%%E?ﬁiﬂﬁﬂméﬁﬁ , 3D45 FaBAZERE

B2
HIL MR ( Feed Filament ) BRER , Bt
RLEWEEK  MEMMSEIEEZRLAD , ERIG
KEEETHR , WA 2 FTR,
EE  TRITENAHERZ BT, EEREXL AL G5
HAE BT MEL, LHRERKLAS , EHFREZE
BN —TF , RS EITEL KT B EBEL,

IIIII!IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIHIMHIHIHIllllllllllIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII!

 S—

|

)

7~
Ist

.@

[

LG LBAGL , ARFRNERBLHEEH,
JEE : Dremel 3D45 ] Bl Ei@EZ #T TR E i, #/
FEX LN AR B TREEH T 5 HFIL A ET A E
fbLeht. Bt , WL F AEERERD BLEM.
HBSLHITAITENE A e | FEMIER R T TR
(Done)” , EREAMBALE , BE XS | K
Bk, FABRSRNITENEM , Y)7EAEEB
sk, DEREAREHFEERB LT LA

Al BREENIFEIAD | UG HRIRE
io PIRGESLHIE DREMEL%D45

BAREERTIE , HREEREL,

10. < 3D45 TAE Ao

406



n

hinltv oo/l ibiin 7

= 1

®

TOEHXERRE
KR PLA ECO-ABS I=%4 PETG
BESRESEE 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 -280°C 230 - 260 °C

REBSRE 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
TP ARETE 0-60°C 0-70°C 0-100°C 0-80°C

TEFARERE 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
ITENEEEH 10 - 300% 10 - 300% 10 - 300% 0 - 100%

HENREEY 100% 100% 90% 100%
REEREE 0 -100% 0 -100% 0 - 100% 0 - 100%

HERHNRARBIRE 100% 100% 50% 100%

JEE  IERZE dremel-pt.com.cn Pt T RERFTRYFT ENELH1RE

407



HETH

RERE JRERRRE

| i

BIER-REE B TS B
EETHTES 2. AEMBERR , FABHREATNTARE—Z

FBHEOK , A 4 PR, BETHEMER , BE
[R“Be7k % Bi5 BA ( Glue Application Instructions ) "o
DREMEL 3D45 1&{EHAE , B/t
AR ROITENFE , EEHBE
BZE4 60°C (140°F ) A7, 1EREHARBMEZE, R
ERARITENEARE RS , EMELSITNEARTES

>
g
O

@% HARSH.
BOEETOTE, MCRERTLE
i) MiEEERA R 20,
BRI IR IR AR,
I =0 ERLREREF THSRARS
RE BEERTAOTA  BARIERTEE  AE
BRITEN2E , BRRITNTAER FBEMEF.
w R BB B, BT ERR
X, TRESHERTHNREED. 3. REFOTAN , SGTARBEAIGRSEEL

KEETFANS , B W —5-F RBUL
1. RRTHUTHLT I OTANBORAFE , RBT

BFA , ARRATHFABTRETDTA , N

L (B 3R ).

408



Bk iR BRIz B

gy

FIRATENZ A, BI{R 3D45 $TENFE A %E Dremel ME
Bk, XFEER, TENHE , RESZLNKREG T
HEHERZITEDSE A £ SUBA S HASe | 1S5 2 ARE
HITEIHER.

BRIZER 1-3 RITERARB— R K. RBBUKE
FRRESSEIEINUBEN BN, BRTAEIR
Bk ZH , ERERITHF AR,

BRARBBUKY , FRARBZFARXBNIL . B
AT XE M ERBRK (1), RER2ZFHELTR
BESZEIMXY (2), EHF10VE , NEREEZ"FE
BRE—F (3), XAUBREMIHNXRREET,

WERFFRITENZ A, RERATIR. MAITNDEEEE
Tz —d 2,

409

B® 7-10 RRKARE , RENRBKREESETF
B, BRMMZTEEFEEITHFA. BRI URBA TR
FRARH—F

I 1 NTENHLEBBRITEIE &, ERAPIRELY
f, AXKITET S, BRRDETEF BN EEIRE
18, Rf5 , BNEREZHE ZRRERK. FEKE
3D45 28l , FRRITHAFEEZTE TR,

BT 2 : )MTEHLEBRITEIF &, ERAEIMTONTEE
BAREEHERK, BAUENERARENLET
DB RPIABOKERE R, BIBREKAT , ERRITHFE
BEMTHIHLERT , XRENBRE R TEERAIR
BRITEREE,

EHTRNTDTE LLTARBREA , MAS RN
—ETH.
—BE-RETR  LET—RITOFHZHERET

Pa.



TS

DREMEL 3D45 1&{EHijE) , S0 AbiE
= Bk AZNITEN TS , EEHHA

EZE 60°C ( 140°F ) 5], HERFHESREFEZE, R

%Tf{égﬂi#erﬁ*mﬂ , BRI RITN AR TS

SHERRRTDF AN, BUFAFITODFE , BBRT
MFAERLHRES , XFEER, RAFTDEET
S BERTEERETH.

1. £ 3D45 MR EEEET ( Level ) "

DREMELDIGILAB

LEVEL

2. BEKMITEDPARBH I , UEEFITEOFR
Ao 3D45 BEFETENTAFHTREEFFE
o TEFATHERANED , AT RSRBETDF
BHNEMMEN. BARAERSE , TURNFER
BXF , TR IR,

3. MERFLERTHNTAREIERIME. MRTH
FARE , MEARKETESNED , SR
B - MERIENEERIETARE KT,

ANz

‘
==

LAMENT

DREMELDIGILAB ANER

BUILD PLATFORM TOO HIGH

TURN RIGHT TO LOWER

410

. WMRITONFANE , NELERATES , E2rE-

B - MERETERRIETEREKT,

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO LOW x

s~

TURN LEFTTO RAISE

. BERIE (Verify ) "REFEREKT, NFH -5

W, MERFLERAD ; MRBAFEBER , B
XFBHET—R , RETAESHFIRE,

DREMELD IGILAB ANR
X

VERIFY

. NBEZAMNBESESE 35, YFATRKFE , B

XFEBBHIARENE , TREFIE,
Y'ia

o 3

DREMELD IGILAB

LEVELING IS COMPLETE.




i USB &4

R 3D45 BIRFRKEXRAME.

FFREMT USB L451E#E 3D45 FMITEM ,

WA 5 FftRo

I,

fiE A BIRFF R T FF Dremel 3D45 , FitEHHELSE
Dremel 3D45,

EREUAN

@wn =

iR 3D45 BRF XK EXANLE.
FUUARLLEA 3D45 , HIE 6 AR

fE A BRFFXITF Dremel 3D45, 8% R B2
BUARER. B ES (Accept ) "HiNERE.

411

N {£F DREMEL 3D45 RY , ;¥ EMHR
=H FAEEMEENRZERE, MRTFX
Em , WWEEB| R AR , SEURFHIF, MEREAIARZ

ik A 1R(FHAE)IE A4 DREMEL 3D45
=H MR, IR{FHAIEIERY Dremel 3D45
EHBHARRSHITNRERS. REFVFIARZ,

JEE : Dremel 3D45 1/ BIAF#T DR E, #IfEIXLE
WA RE A EEEE 7T 54 ik R TR R bttt H
W, Gk R AEEAERL BN, RIFEIT R EMER
HREE LA RERENNGE | BIERETHEL G
A HIE B,

1£ 3D45 LITENRY , WA LU AT EIN ¢
1) TENHLNTZ

2) USB NFIRE1 %

3) it EH



e ZA

SN

. BREJ/ARBHRENTINEMN (SRF 4051 )

ITENSRIE) , A0 3D45 LMFER | FoEE
MEZEM,

BRIZKERE , PARAT , BET S,
WRRIEPTEA BT DA KR | REBBKMITEDF
BRE , HEESLE 407 W

, BEIR

MITENHLPY 7 SEHEST £

FEERE FRESTH (Build ) "

DREMELDIGILAB i\ﬂl/’s\

FILAMENT

FE4TED ( Build ) "8 R HITEINLER.

DREMELDIGILAB

Aj§=

108MB
3781MB

434MB
1885MB

PRINT
QUEUE

BEGARTONHRE M,
(AR TE )

DREMELD GILAB PLAN § &

~

TABLET STAND

a \
FROG

ORGANIZER

HINGE

412

. RE%H,

. EEBEFERTESREGD (Buid) "FFRITH,

]A

DREMELDIGILAB

AOK

FROG

PLA

. 3D45 FEENFEAMITANFEZAETILE , R

EPERBELSBRAT T AR, BT
FEFITFHRMR , XTEBTERR/LD 8. — BRI
EHRE , BT RTNER,

. —EEBITESEEE | 3D45 FE N T B MITENF

AEHREME , BHBLNITHNEA,
EFMERERBELAITENEA B R
ABRIER, FETHERBRES , BSHEN
FTENFARBRER ( Removing Object from Build
Platform ) "—5,



M USB (R385} 35 SEHEHT £

Mt EHLSEHETED

1.

EERE FRESTE (Build ) "

DREMELDIGILAB

=

=

=
LEVE

LAMENT

2. B USB B#RIAF USB NEFIRZRHAR.

DREMELDIGILAB NN
108MB 434MB PRINT
3781MB  1885MB  QUEUE

3. ERWITEHAESREIT "SR 3-7 , A USB IATE
IR 3 88 KHEHT €

USB (NI #)25

413

Dremel 3D45 3% Dremel Digilab 3D ] F #0#F#1
?inEaniﬁed 3D, HEBRUILRAEBEME , MitEHTR
TEDo

7 3D45 LEGHITE

EEEFARTNHABUEEE | FEMER L REE
IF (Stop ) ”. MBEHIAR (Yes ), BEKMITEDFEA
BB BERENE,



MTEEA EBIRER

DREMEL 3D45 $Z{FERE , &0 fbiE
=H BLRRBNITENES , EEH R
B|ZED 60°C (140°F ) 5], 1ER{FHARISIRIEZE, R

REARITENFAERMH , EMEAITENFERTES

BARZE,
=H

PEINE-1N

ERFHTEMTETE & EBIRIEER
=55 B, EERENSAGE. WTHF
BLEBREEN , RRMETETBMSGFRMETLTHSE

NZE2iN

BRI AMP&RE. BERENGHS
BFENREHPRESHIPRE,

BRERTENFE, MICRERTEE
HERFFERA RZ o

BIRIRER 570 HEh S Z Eh 4T ED
. LB R RN,

INCETN

BIMERE , BNREITEDFE, 4T
L BT ERHIRESSEIRA RS

L >
IS

FRKRHfE , BEREERE,
}iiEﬂlXﬁEﬂ&ﬂEﬂiFf:‘:‘ , RIFEEDRKEHIEF

A o
MNP & EXEER, MERE , MEAERES
FRTEMITEF & EBRRER (0B 8 FTR ) o

ERXIE (MELE)
ERREHR R BN B R AT,

N =

w

414




3D45 BERGL , RAETMILERINE , RTAT
ERRIRITH, BRMAEEEARSGS B Dremel
Iiigilab 3D YA ( EE403 T ) SREEEE M TR
D=

EEBIMANKEE

oo

. FERGAESENREBAMEREEERTS 3D

ITEDHLAERIIM S £ X AR BT Wi-Fi S )
AFERERIMLE,
1£ 3D45 XL FREHTE (Tools ) ”

EIEREAREXT (About)”

=

NEZE

DREMELD IGILAB

KEETEDYL IP thhk, 20RITEDALIEN LUK ML EE R
ML, BFE“LLAM IP ( Ethernet IP ) "SI
., MRRBEE Wi-Fi 3, BRE “WIiFi IPEEH
ik, XFR-HASANAREIMRFHERNFES |, 8
F 2 BB KRR .

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

e LICENSE

T RE EEAMITUN R , ERMEMN RS,
EAER | AFRHER
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
e
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®

415

7.

W=

o~

8.

©

10.

11.

12.

, BRBIFERGUENRS , TR

BETEEg
o

YRR 15 A BE TR

RS RITENFIHT N B EEKFH,

NEEST NS EFRERIITENE & £ |, S ABEKER
BRITEEAELNRK , BFITENEA  BRB—F
HORAKHAEHBTE.

BREAAREEBTLIR , H 7 HHBER.

BRfEM Dremel 3D45 R EITENEMZ/E , B
£ Dremel 3D45 Hri&# , ERIFTHMREEAL
MEE—B.

SERI%BEE E] Dremel 3D45 FFIA4TENE R | X JEH
BE, £EFRNER , ERTOIBRPRETEIEE
PRIS, BIFFELN BRI TEE, BFRITHNLANE
HARITEEROHENY. TENIRHE |, BFHE
Dremel 3D45 Fffifi o

?ﬁ%ﬁﬁ Dremel 3D45 3% , AMERREBEITZ
Mz o

BRGTNEAEFRETRBENNR S, BUER
ZRIST R ENZHSE I,
PNOERARBEBRIE | URRIFITHNEAESER,
Tieflnt , BIFFERE FTENFANTOMIE, &
AEAREFRAREXEEN, BEERGTITONE
AL, BEASES BT,
NFREIBHOHES (NF 45 ER) , BIUER
XIBITH,

BRERZH | BRAEBRITONEA,



#in

RBBEE

Eﬁﬁﬂiﬁﬁ#ﬁiﬁ"ﬁ% , BUEZEH RIVERNITENLA , W

9 FiRo

1. ERB LG NAMERED , SHEBLMAHA
Bo gﬂﬁﬁ%%ﬂﬂ]ﬁﬁﬂﬂ CRBHEABLAD
(TP ) o

2. BEEWEREMTE , FMBEHH. SNRFEH
—EHIRS , BRAABEMEBERT S, #H3heT
ERERAKRN D , BRXHEEAJREHRAGL,

TR

416

B M EHE

R 3D45 BEREE WiFi , BABXRFFIN , BREKE
EHREEEEH, LETUEENEREFEH.
EFEMREDT

1. BEHEIE (Tools)”, RELEEH (Updates ) 7

DREMELDIGILAB NG

BUILD
DREMELDIGILAB

NETWORK ~PREHEAT CALIBRATE JOGMODE

2. 3D45 FRERDEREENNEH , HARERED
HEEH (WRFENE)
3. EFEHESZ (Accept ) "TERHBZERFEH.

0)

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. 3D45 BEhFHBREZERE ( Home Screen ) A ,
HEHTR.



FHREMES

MR 3D45 REZFIMLE , BALIEEM USB REFRZ)
BREHME M,

1. ERTTH K ES 5 www.dremel-pt.com.cn , TH&
i 3045 B4

¥ 3045 EHERMNERERE,. FAT32 BB
USB INZ 3R MA .

5 ON/OFF FFx> [ 3D45,

F USB NFIBIERIAEA USB w0 Ao

$TFF 3D45 , HLER AL B BhAe M 3 = 5H B 4o
éf;;}ms , BB USB IN7FEERFZR , BIRFFH,

N

o ok w

BaNE

EATEMEE 3D45 H55. MAKRE EFATRITED
SMEBERET %,

T BRIRR Dremel 3D45 , EWE 3D45 LK,
b5 @R HAlE T

B
o BREERERIAID |, AR BIRER
A S 3k, HEBELIHRF , DREMEL 3D45

BAEERTE , LEFEEBRGK,

A B DREMEL 3D45 12{EER1E] , 52D fibis

=H BARERNITOTE , BEERL A
E|ZE7 60°C (140°F ) 5T, ERFHAFRF2ZE, R
REARITENF ARG , EMEASITEDFERTES
HA R,

ERNRHES | MBESKH AR RT EN A
WMRFZEETT |, W AIREERIMAREL,

AERER
%Jﬂiﬁ%éﬁ?ﬁ&}iﬁﬂﬁﬁo ENEMEBEREBEEE
1,

M7



(k1

RE

WIEEHE

TENSM TR E B ET H R M 4T
¥ E.

HERTHERTNTERAT , 58
KEET—H,

ERTENTLEFENTTEEL , BRE
HREBEE, WTERE  FETS
fTNF &, BPITDFE , ENFR
TENEEL,

ERFFIRITENZHT , Dremel 3D45
Tl R o

Dremel 3D45 FIAEENEIME T &

EOEER DN

KABIREFX , EF 30 B, REHT
FF IR X,

EERE , XENTMTRE  §
BHEREERE TR,

BB R,

E S RAFPENEE 3D XHH
fi , RAMEEY , FXEMET
IEXRBHRAE,

TN RS R AR E —H 5 A
R

BRARRARBEEEKEN , RIFERN
RATEMITODTENRIPRER ,
WEBITEOR REFXE  BFTH
BM¥aLRH,

R REPHTK A , BEF
BREEMVE, XENEAZE
HATITEN,

Z-Gap REBEBWHIERKE , BLEs

H*f@ﬂﬁ , WE AR Z-Gap 1R

ITENFAMEERA Y, 2,
BHRITEDT —¥, ITEEMFER ERITENEA | REITED,
ITENHAR FT EDRATHE 2 SN T EE T EN &M T ET
TS TTER o BEkIEE, BRRE R
TEEHMREERA. EEHBREREM , BREESSER
AERFMELM o
Bk To ik ElE R AL BRAREMR.
R LIS , BREAKRBR AR,

HHER.

Eﬁ&ﬂﬂi{ﬁﬁkt% (MF 45 E

) o

3D45 FToiEHRE Wi-Fi M4, T ENAI\BS To Lk B% F 2R Ao %3 3D45 BIFERBAMERNLE,
FERANAFERDIME,
3D45 ToiEEREIM L, T ENAI\BS To 4k B% F 2R AUz %3 3D45 BIFEABAERNLE,

P& ZIB, SSID RIEWH,

BHHAZB/SSID , KEEHME
A ARS8

B P & R R AT EDTTSETT 48 TEEMFER. BABSITOEM |, REITH,
AT ZEYMEMITEIRAFIFF R HTED , &1
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B E#
Dremel B RE Dremel —REER , R TEHEH,

Dremel f$7£ Dremel 3D45 A= REMFHNREBEHEN , REMEE , FME S AL, Dremel 3D45 EMHLUT
PEERE : (1) M dremel-pt.com.cn TEHEH , £/H USB ZEBsI2E R4, (2) ¥ Dremel 3D45 EZEEEHM , M
Dremel 3D45 #h# F# 1T E#.

7 Dremel 7= &R EFFRERG

AEREENFZEABRRNRGAEF , BECEESFEMIRAHN GNU GPL ( General Public License , &M A&
iE ) . GNU LGPL ( Lesser General Public License , TEAA£F AL ) KERFERB T AN EAE I REEET
i, BALBNREPEEE , FERENRRBIETENEERE

Dremel

Attn ( ¥ A ) : Open Source Software Officer ( FFRBRH D LAERFTA )
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

BFRDELTAR : (i) Dremel =RMEFR, (i) FHS (MREA ) . (i) RERE (WREA ) . (v) BHH
B, (v) BRREER (MREA ) . HAR(vi) BHYEERH B FERF I (MRTA ) .

BB BREMBKER—LRA , ATXAWERREENLTEE.

(i) NBEREI= R (ZBEACREBEZBHHY ) ZBE= 3) FA , R (i) RIBH GPL IR 3 #RHER , R
Dremel JiZF=mEHERHRE, X, BHTURERE.

XTR—LEBTFRHRAIREE

NTFARREFEENTRRAESF , WRXERFHNEMSRFIE DREMEL FURRHITAR , BL DREMEL BTH
Ro FHEAMEEXLTRERR (MREAWE ) REFRRMEERTF TS, RNBUER , B TR EAFTRRAEE
Fa7 @B ES MM  DREMEL SITAR. MREFRRHRLETE=FHMRFR , BFANE DREMEL RiF,

REF (WRENE ) FREBBLREINRMT.
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1. BOEFRREME M,
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LB
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IR EC INEER

BOFEH TESRABAR—BLE
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MEN 2012/19/EC REEESFEEZEMN
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ORIGINAL INSTRUCTIONS away from moving parts. Loose clothes, Jewellerym

or long hair can be caught in moving parts.

DREMEL 3D45 USE AND CARE

a. Before every use check Dremel 3D45 for

A WARNING READ ALL misalignment or binding of moving parts,
INSTRUCTIONS IN THIS breakage of parts and any other condition

MANUAL AND FAMILIARIZE YOURSELF that may affect the Dremel 3D45’s operation.
WITH THE DREMEL 3D45 BEFORE SETUP If damage is suspected then have the Dremel
AND USE. FAILURE TO COMPLY WITH THE 3D45 repaired by an authorised Dremel service
WARNINGS AND INSTRUCTIONS MAY RESULT IN centre before use. Use of Dremel 3D45 when
FIRE, EQUIPMENT DAMAGE, PROPERTY DAMAGE, damaged may result in poor quality of object
OR PERSONAL INJURY. SAVE ALL WARNINGS AND creation, further equipment damage, property
INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE damage or personal injury.
b. Do not touch the extruder tip or heated build
Please note that the contents of the platform during Dremel 3D45 operation or until
Quick Start Guide and Instruction A it has cooled down to at least 60°C (140°F).
Manual may change and evolve over Contact with the extruder tip or heated build
time. You can access the most platform during or after operation before tip has
up-to-date version online at cooled may result in personal injury.
www.dremel3d.com. c. Set up the Dremel 3D45 in a well-ventilated

area. Place Dremel 3D45 printer on flat
nonflammable surface and away from

WORK AREA SAFETY flammable material. Provide at least 8 inches
of unobstructed spacing around Dremel 3D45.
a. Keep work area clean and well lit. Cluttered or Dremel 3D45 melts plastic during building. Plastic
dark areas invite accidents. odours emitted during Dremel 3D45 operation
b. Do not operate Dremel 3D45 in the presence of may irritate eyes and airways. Locating Dremel
flammable liquids, gases or dust. Dremel 3D45 3D45 close to surrounding objects prevents proper
creates high temperatures which may ignite the ventilation.
dust or fumes. d. Do not reach inside the Dremel 3D45 while it is
c. Store idle 3D45s out of reach of children and in operation. Contact with Dremel 3D45 moving
other untrained persons. Injury can occur in parts during operation may result in poor build
hands of untrained users. quality, equipment damage or personal injury.
e. Always monitor the Dremel 3D45 during
ELECTRICAL SAFETY operation. Use of Dremel 3D45 by persons
unfamiliar with these warnings and instructions may @
a. Always use the Dremel 3D45 with a properly result equipment or property damage and personal
grounded outlet. Do not modify Dremel 3D45 injury.
plug. Improper grounding and modified plugs f. Use only DREMEL filament. Use of filament not
increase risk of electric shock. authorized by Dremel may result in equipment,
b. Do not use Dremel 3D45 in damp or wet property damage or personal injury.
locations. Do not expose Dremel 3D45 to rain. g. Do not adjust extruder/nozzle setting to
Presence of moisture increases risk of electric exceed the maximum rated temperature of the
shock. filament type being used. Heating filament above
c. Do not abuse the cord. Never use the cord for recommended range can cause emissions that may
pulling or unplugging the Dremel 3D45. result in personal injury.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges h. Ensure small objects created by Dremel 3D45
or moving parts. Damaged or entangled cords are not accessible to young children. Small
increase the risk of electric shock. objects are potential choking hazards for young
d. Avoid using this product during an electric children.
storm. There may be a remote risk of a power i. Do not create illegal or inappropriate objects
surge from lightning that may result in an electric using Dremel 3D45.
shock. j.- Do not use Dremel 3D45 to create objects
e. In case of emergency unplug Dremel 3D45 from intended for use with candles, liquid fuels,
outlet. and other heat sources. Plastic may melt when
exposed to fire or other heat sources. Such use of
PERSONAL SAFETY objects created by Dremel 3D45 may result in fire,
property damage and personal injury.
a. Stay alert, watch what you are doing and k. Do not use Dremel 3D45 to create objects
use common sense when operating a Dremel intended for food or drink applications
3D45. Do not use Dremel 3D45 while you are such as preparation, decoration, storage, or
tired or under the influence of drugs, alcohol consumption. Such use of objects created by
or medication. A moment of inattention while Dremel 3D45 may result in illness or personal
operating Dremel 3D45 may result in personal injury.
injury. I. Do not use Dremel 3D45 to create objects
b. Use personal protective equipment. The use of intended with use with electrical components
protective equipment such as heat resistant gloves or housings of electrical components. Dremel
and safety glasses will reduce the risk of personal filament is not suitable for electrical applications.
injuries. Such use of objects created by Dremel 3D45 may
c. Dress properly. Do not wear loose clothing or result in property damage and personal injury.
Jewellery. Keep your hair, clothing and gloves m. Do not put plastic objects in or around your
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mouth. Dremel filament is not suitable for food
or drink preparation and food utensils. Such use
of objects created by Dremel 3D45 may result in
illness or personal injury.

Do not use Dremel 3D45 to create objects
intended for chemical storage. Dremel filament
is not suitable for chemical storage. Such use of
objects created by Dremel 3D45 may result in
property damage and personal injury.

Do not modify Dremel 3D45 or alter factory
settings. Modifications may result in equipment
and property damage, and personal injury.

Do not expose Dremel 3D45 to temperatures
exceeding 70°C (158°F). Dremel 3D45 may
become damaged. Dremel 3D45 is intended to
operate in temperature between 16-29° C

(60 - 85° F).

Do not move or bump Dremel 3D45 or the
extruder during operation. The object may build
incorrectly.

Do not change filament spool unless the
building process is completed, stopped, or
paused. Changing the filament during building will
cancel the object and may damage the extruder.
Do not pull the filament out until instructed

by the touch screen. Doing so may damage the
extruder.

Use extra care not to damage the extruder tip
when clearing debris. Dremel 3D45 will not work
properly with damaged extruder tip and will require
replacement.

Before every build make sure that the build
platform is covered with Dremel specified glue.
Use of improper glue may result in equipment
damage and poor object build quality.

Be aware of your body position when using
hand tools to remove objects from the build
platform. Sudden tool slip and improper body
position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

. Avoid scratching the build platform when

removing objects. Scratches in the build platform
will result in improper object creation.

Do not drop the build platform. Tempered glass
plate may break and result in personal injury.

Do not remove tempered glass plate from
plastic holder. Contact with tempered glass plate
edge may result in personal injury.

Do not twist or bend the build platform while
removing objects. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal
injury.

Dremel is not responsible for structural integrity

or utility of objects created using Dremel
3D45. Structural models created by inexperienced
designers may result in property damage and
personal injury.

SERVICE

Always unplug Dremel 3D45 from its power
before performing any service procedures.
Failure to do so may result in personal injury and
equipment damage.

Have your Dremel 3D45 serviced only by an
authorized Dremel service centre using only
Dremel replacement parts. This will ensure that
proper operation and safety of Dremel 3D45 is
maintained.

Use only Dremel approved components. Use
of components other than genuine Dremel®
components may void warranty.

Use only Dremel approved filament. Use of

filament other than Dremel® approved filament may
void warranty on extruder.
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Symbol Name Designation/

Explanation

It is used to alert you
to potential personal
injury hazards. Obey

Safety alert

symbol all safety messages
that follow this symbol
to avoid possible
injury or death.

Read manual Alerts user to read

symbol manual

indicates a hazardous

situation which, if not
LMY Danger symbol avoided, will result in

death or serious injury

indicates a hazardous
situation which, if not

m Warning symbol  avoided, could result

in death or serious
injury.

indicates a hazardous

situation which, if not
m Caution symbol  avoided, will result

in minor or moderate

injury.

Contact may cause

Hot surface
burn. Allow to cool
hazard symbol. L
before servicing.

This symbol
designates that
this tool is listed
by Underwriters
Laboratories, to
United States and

GUS UL US symbol
Canadian Standards.

THIS IS A CLASS A PRODUCT. IN
A WARNING A DOMESTIC ENVIRONMENT THIS
PRODUCT MAY CAUSE RADIO INTERFERENCE IN
WHICH CASE THE USER MAY BE REQUIRED TO

TAKE ADEQUATE MEASURES.

The Dremel 3D45 is intended for 3D printing objects
from digital files that you create or own, or have the
right to print using the Dremel 3D45. When making
objects using the Dremel 3D45, it is your responsibility
to ensure that you do not infringe any third party
intellectual property rights or violate any applicable
laws or regulations, such as U.S. or foreign intellectual
property laws. The Dremel 3D45 may not be used to
make objects protected by intellectual property rights
owned by third parties without such third parties’
permission. Using the Dremel 3D45 to do any of the
following may require the permission of third parties:
to make a duplicate or facsimile (in whole or in part) of
any object not created by you, to make an object from
a digital file you do not own, or to make an object from
a scan of a physical object that you did not create. It is
your responsibility to obtain such permission. In some
cases, you may not be able to obtain such permission.

Where such permission cannot be obtained, you
should not 3D print such object, or you do so at your
own risk. You may not modify, reverse engineer,
decompile, or disassemble the Dremel 3D45 or its
software or firmware, except as permitted by applicable
law. If you use the Dremel 3D45 in any way other than
as recommended and described in these Operating/
Safety Instructions, you do so at your own risk. Using
the Dremel 3D45 to make objects that infringe any
intellectual property rights owned by third parties could
result in civil or criminal prosecution and penalties,
and you could be liable for money damages, fines, or
imprisonment.

BUILDING

Extruder: Single extrusion

Extruder temperature: Up to 280°C (536°F)

Build Platform Temperature: Up to 100°C (212°F)
Operating Interface: 4.5” full color IPS touch screen
Maximum Build Volume: 10" x 6” x 6.7” (255mm x
155mm x 170mm)

Layer Thickness: 100 microns | 0.10 mm

Filament types and colors: See dremel3d.com
Internal Storage: 8GB

External Storage: USB Flash Drive

WEIGHT & DIMENSIONS

Weight (without spool): 19.4kg (42.8lbs)
Dimensions: 20.25” x 16” x 15.9” (515mm x 406mm x
394mm)

FILAMENT

Works with Dremel 1.75mm filament

FILAMENT STORAGE

All polymers degrade with time. Do not unpack until
filament is needed. Filament should be stored at room
temperature: 16-29° C (60-85° F) and in dry conditions.

SOFTWARE

Dremel 3D45 comes with complimentary file

slicing software for Windows and Mac OSX. This
application converts your 3D digital files into buildable
files.

SUPPORTED OPERATING SYSTEMS

Apple® Mac® OS® X v10.9 or later (Mavericks)
Microsoft® Windows® 7 SP1

Microsoft® Windows® Window 8, 8.1
Microsoft® Windows® Window 10



MINIMUM SYSTEM SPECIFICATIONS

higher

* Pointing device: Three-button mouse

CPU: 64-bit processor (32-bit not supported)
Memory: 3 GB RAM (4 GB or more recommended)
Disk space: ~2 GB free disk space for installation
Display card: 1,024 MB GDDR RAM or more.
Microsoft® Direct3D® 11 capable graphics card or

ELECTRICAL REQUIREMENTS

3D45 input rating: 100-240V, 47-60Hz, 0.85-2.3Amps

OPERATING ENVIRONMENT

Room Temperature: 16-29° C (60 - 85° F)

Level workspace

Dry workspace environment

16" (406mm)

(/o=
20.25"(515mm) 15.5"(394mm)
WALL
=
£
=
8
Y
8"(203mm) 8"(203mm)

> >
=
£
&
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Resource Description Location
Quick Start Provides Printed version of
Guide illustrated walk the Quick Start
through of how to  Guide is located in
un-box your 3D45 the carton with the
and start building  printer. It is also
out of the box. available on www.
dremel3d.com
Dremel 3D Provides the www.dremel3d.com
Website latest 3D45
software, product
information,
customer support,
and 3D model
and project
downloads.
Dremel 3D Contact Dremel www.dremel3d.com
Customer for product
Support support,
maintenance, and
service.
File Slicing Allows you to Install from www.
Software upload, edit, and  dremel3d.com or

build 3D files.

from USB flash
drive provided with
the Dremel 3D45.
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Knobs located under the base of
the build platform that allow users to
easily level the build platform before
each print.

A sensor that detects the height of the
build platform and assists in proper
leveling.

Your Dremel 3D45 has a pivoting

lid on the top. This allows for more
access to the build platform, extruder,
filament, and objects when necessary.

Common tool used to hold small
objects and to grab excess material
that may be too hot to touch directly.

Synthetic polymer that provides strong
and flexible prints with heavy wear
resistance.

A common digital file format used in
a wide range of 3D model software.
This file is created in 3rd party

3D software or downloaded from
Dremel3d.com.

A tool used to separate your objects
from the build platform.

A bioplastic derived from renewable
resources such as corn starch

A thermoplastic filament that
combines flexibility, strength and
durability similar to Nylon but is easier
to print, similar to PLA

Leveling
Knobs
Term Definition
Build Platform The flat surface used by your Dremel Leveling
3D45 to build objects. The build Sensor
platform is comprised of a tempered
glass plate with a plastic holder. Lid
Build Platform Clips located at the front of the build
Clips platform base that are used to secure
the build platform in place.
Build Volume  The three dimensional (3D) amount of Needle Nose
space that an object will use once it is Pliers
completed. Your Dremel 3D45 has a
maximum build volume which means Nylon
that objects with a larger build volume
cannot be built unless they are
resized or broken into subobjects. OBJ File
Door Your Dremel 3D45 has a door located
on the front panel. This allows for
easy access to the build platform,
extruder, filament, and your objects.
This door is made with a transparent "
material so you can monitor the Object
progress of your objects while keeping Removal Tool
the build environment stable. PLA.
ECO-ABS Natural thermoplastic that provides
users with durable and impact PETG
resistant parts.
Ethernet Port A local area wired networking
technology that allow electronic
devices to communicate. Spool Holder

Extruder An assembly that uses gears to
pull filament through the extruder
intake, heat the filament to the build

A plastic piece located to the left of
the build platform inside your Dremel
3D45 build area that is designed to
hold a filament spool.

temperature, and push the heated Spool Door
filament out of the extruder tip.

A removable door which locks the
filament spool to the spool holder.

Extruder Fans Fans used to cool the outer assembly Stepper Motor
of the extruder and gear motor.

Extruder Fan A plastic piece that directs air from the

A brushless DC electric motor used
to drive the guide rails and extruder
gears.

Baffle extruder fan onto the build platform to .STL File
assist in cooling the active build.

Extruder Intake An opening located at the top of the
extruder where filament is inserted for
building.

A common digital file format used in
a wide range of 3D model software.
This file is created in 3rd party

3D software or downloaded from
Dremel3d.com.

Extruder Lever A lever located on the side of the Touch Screen

extruder that is used to loosen the
grip of the extruder gear motor.

Extruder Tip A nozzle located at the bottom of the
extruder where heated filament is

Full color display that is touch
activated. It allows you to monitor
your Dremel 3D45 and objects while
also providing commands directly to
your Dremel 3D45 without the use of
a computer.

forced out for building.

A portable memory card used on a
wide array of devices.

A local area wireless networking
technology that allow electronic
devices to communicate.

A set of rails on either side of the
extruder that allow a stepper motor to
move the extruder to the left or right
side of the build area.

A set of rails on either side of the
build area that allow a stepper motor
to move the extruder to the front or
back of the build area.

USB Flash

Filament A threadlike strand of plastic material. Drive
Filament Guide A plastic tube that guides the filament WIFI
Tube from the spool holder to the extruder

of the printer, preventing any snags.
Filament A sensor in the extruder intake that X-Axis Guide
Runout Sensor pauses your printer if it runs out of Rails

filament during a build.
Filament Spool A cylindrical piece on which a long

strand of filament is wound for storage Y-Axis Guide

and continuous use. Rails
.g, .gcode, A buildable file format compatible with
.g3drem your Dremel 3D45.
Glue Stick Non-toxic and acid-free stick of glue

that is applied to the build platform to

help prints stick.
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Z-Axis Guide
Rails

A set of rails located at the back of
the build area that allow a stepper

motor to move the build platform up
or down.
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1. Lid 17.
2. Extruder 18.
3. Z-Axis Guide rail 19.
4. Door 20.
5. Build Platform Tabs 21.
6. Gripping Handles 22.
7. USB A Port 23.
8. Leveling Knobs 24.
9. Build Platform 25.
10. Touch Screen 26.
11. Build Platform Clips 27.
12. Filament Spool Holder 28.
13. RFID Reader 29.
14. Filament Spool 30.
15. Camera 31.
16. Y-Axis Guide Rail
427
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GETTING TO KNOW YOUR 3D45
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Stepper motor
Filament Guide Tube
Extruder Lever
Filament Guide Clip
Extruder Intake

Ribbon Cable
X-Axis Guide Rail
Leveling Sensor
Extruder Tip
Power Switch
USB B Port
Ethernet Port
Nameplate
Power Input

Chamber Fan (With optional filtration hook-up)
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Welcome to the world of Dremel Digilab. Our mission is to mentor you through the digital fabrication process

and share best practices for bringing your ideas to life. 3D building is a process that will involve experimentation
and persistence. Thankfully, the Dremel experts are here to make your job easier with online tips and support.
Dremel 3D45 brings new functionality, such as network connectivity and remote 3D printing via local area network
connection. To get started with 3D45 follow the initial setup routine on the touch screen.

KIT CONTENTS*

DREMEL
DIGILAEL
3D PRINTER
Quick Start Guide

Quick Start Guide

Q.

(2) Filament Spool** Power Cable USB Cable

(2) Glue Stick Object Removal Tool USB Flash Drive
* Quantities may vary depending on kit.
**Do not store in moist or hot environment.
Unclog Tool
429
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UNPACKING 6. Open door and remove middle insert.

N

Place box on table, cut tape, and open.
2. Remove top insert.

y ]

i)

I ill

|

3. Remove 3D45 and place on table.
4. Open lid and remove top insert.

Tip: Keep packaging for future transportation
and storage.
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Using your Dremel 3D45 without a computer is easy with the onboard software and full colour touch screen.
Before building your model we want to familiarize you with the touch screen menu structure and options.

A WARNING OBSERVE ALL PROVIDED WARNINGS AND SAFETY INSTRUCTIONS WHEN USING THE
DREMEL 3D45. FAILURE TO DO SO MAY RESULT IN FIRE, EQUIPMENT DAMAGE,

PROPERTY DAMAGE OR PERSONAL INJURY.

DREMELDIGILAB AR

BUILD
= Tap to select a 3D model and begin build
process. (See page 446 for detailed build
LEVEL FILAMENT TOOLS inStrUCtiOnS)
BUILD

DREMELDIGILAB N
BUILD MENU
Tap Printer, USB Flash Drive, or Print Queue to

108MB 434MB BRINT choose the destination of your desired file.

3781MB 1885MB QUEUE

DREMELDIGILAB PLAMN § 2

' ’ @ MODEL MENU

EASEETSTARD RGN Tap to select the desired model or use arrows to
ﬁ “ @ scroll through pages to find your model.

DREMELDIGILAB

FILE DETAILS

\ ) Nozzle and plate temperatures settings

e s referenced for the current build.
BUILD — Tap to begin build process.

e DELETE - Tap to remove model file from on-
printer storage or USB flash drive.

e FROG COPY TO PRINTER - From USB flash drive,

tap to copy model file to on-printer storage.

) BUILD STATUS

STOP — Tap to cancel the current build process.

PAUSE PAUSE/PLAY - Tap to pause or resume the
current build process. Pause will allow you to
access the filament button.

(<X-) FROG STOR
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DREMELD |

O

JOB WAITING. PRINT NOW?

DREMELD I|GILAB

“ LEVEL

FILAMENT  TOOLS

BUILD

DREMELD |GILAB

CUT FILAMENT

LEVEL FILAMENT TOOLS

BUILD

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO HIGH

=

TURN RIGHT TO LOWER

DREMEL

LEVEL FILAMENT TOOLS

BUILD

432

PRINT QUEUE NOTIFICATION
YES — Proceed to print file.
NO - Cancel printing of file.




DREMELDIGILAB

NETWORK ~ PREHEAT  CALIBRATE

e UPDATES HELF SETTINGS ABOUT

DREMELDI|GILAB

O

FOR HELP PLEASE CONTACT
DREMEL CUSTOMER SERVICE:

WWW.DREMEL3D.COM

SERVICE
Tap to enter service menu to see customer

service contact information.

DREMELD|GILAB AN
NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG MODE
o UPDATES HELF SETTINGS 30UT
DREMELDIGILAB AN
WIFI PROXY  STATICIP

NETWORK

Tap to enter Network menu to connect or
disconnect WiFi and Set Proxy.
CONNECT WIFI — Tap to connect to WiFi.
SET PROXY - Tap to set manual proxy.
SET STATIC IP — Tap to setup static IP.

433



DREMELD I|GILAB

DATES ; > IGS ABOU

CALIBRATE
Tap to move extruder and build platform to zero
position.

DREMELD GILAB

HOME
(<) EXTRUDER
DREMELDI|GILAB
NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

JOG MODE
Tap to display options to move extruder and
build platform along the X, Y, and Z-axis.

DREMELDIGILAB ANER

X

ACCEPT
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DREMELDI|GILAB NE=
D o o SETTINGS

LANGUAGE - Tap to pick alternate menu

e language.

PDATES > SETTINGS  AB DISPLAY — Tap to customize cabinet LEDs or
main menu hotkeys.
SOUNDS - Tap to turn 3D45 sounds On/Off.
ADVANCED MODE - Tap to manually prioritize
DI = GCode settings.
DREMEL DIGILAB 2
Al FACTORY RESET - Tap to remove all

information stored on 3D45 and return it to
factory defaults.

[ < Il e e PREHEAT

Tap “Nozzle Temp” to automatically begin
preheating the extruder for building or removing
excess debris. Once your optimal temperature
is achieved, tap “Platform Temp” to begin
preheating the build platform.

% PURGE - Once extruder is hot, tap to manually
PRE-HEATING. PLEASE WAIT. extrude filament.

DREMELD G ILAB oy

,;))

B &
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DREMELD |GILAB

NETWORK ~ PREHEAT CALIBRATE JOG MODE

ABOUT
Tap to see 3D45 information such as firmware
version, usage counter, printer status, and MAC

DREMELD I|GILAB NG address.

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000

DNS: 000.000.000.000
®

TOUCH SCREEN ICONS

Indicates that there is an error such as filament empty or door open.

Indicates WiFi signal strength and if connected to WiFi symbol will be blue.

Indicates that the extruder and build platform are cool.

Indicates that the extruder and build platform are warm.

Indicates that the extruder and build platform are hot.

% Indicates that Ethernet is connected.
-
[ J
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INITIAL SETUP

The first time you power on your Dremel 3D45 you
will be prompted to perform an initial setup of network.
Completing this process will give you access to
features such as remote 3D printing via local area
network connection, notifications of firmware updates,
and printer status monitoring. You will then be walked
through how to loading your first roll of filament and
how to properly level the build platform.

1. To complete initial setup, tap “Start” when prompted
on the initial setup screen. If you decline this setup
you can always setup network later.

DREMELDIGILAB

GET STARTED IN 3 STEPS! X

=
=
=

NETWORK ~ FILAMENT LEVEL

SKIP START

2. If you choose “Start”, 3D45 will automatically
connect to your ethernet or search for available
wireless networks.

DREMELDIGILAB

X
SEARCHING AVAILABLE NETWORKS

50%

VISIT DREMELDIGILABCOM/GET STARTED
TO CONTROL YOUR PRINTER REMOTELY

®
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3. Choose your wireless network using the
touchscreen. Use the arrows to scroll through the
list of available wireless networks. Tap on your
network name to accept it.

DREMELDI|GILAB

SELECT ANETWORK:

NETWORK 1 g
NETWORK 2
NETWORK 3
NETWORK 4




Dremel Digilab 3D Slicer allows you to upload, edit, and build 3D files and connect to your 3D45 (requires wireless
or Ethernet connection). In the software, you can view models and projects, send, pause and cancel builds,
monitor build status, receive push notification updates, and more. You can install Dremel Digilab 3D Slicer from
www.dremel3d.com or from USB flash drive provided with the Dremel 3D45.

[ Dreme! DigiLab 3D Slicer

File Edit View Settings Eensions Prefesences Help

Prepare Dremel 3045

Dremel 3020
Dremel 3040
Dremel 3045

Add Printer.
Manage Printers.. [,

nfil

| 0%
| = _—— _— . Generate Support ]
| I
i |
——

| Need help improving your prints?
| Read the uble

Please load a 3D model

©.0x0.0x0.0 mm
@ oonoomin Il 000m/-0g

DREMEL

1. Open the Dremel slicer, click the printer name in the top right corner and click Manage Printers

file Edit View Seltings Edenions Prefersoces Help

Dremel 3D45

Prepare
Materil N O
profie

) Preferences x
General -
o || eengs | Printers
priters
i sl acvate || Add || Remove || Rename
f Profies -
/ Plogis remel 020 Dremel 3045
L - | - Comnec g itwo] Machrne Settngs 0
| erntr type:  Oremei 3045
| Connection:  The printer s not connected, 1]
i <2
|
|
|
l
|
Close
a3D model
0.0x00x0.0 mm
DREMEL @ oonoomin 1l 000m /-0g

2. Select your Dremel 3D45 and click Connect via Network
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file Edit View Seltings Exensions Preferences _Help

Prepare Dremel 3045
p Materiak: [ |
profile -
Gen [

1| st
7 Connect to Networked Printer

Prof To prin drectly to your pritter avar the nsticrk, pssse ek sure your ot s connactad &0 the bt
/ Pug sing 2 nstwark cable or by connecting your printar £a your IWIFL network. [F you don't connect Cura wth your.
f rncar, you can st usa 3 LS8 cre £o transfer g-code fls t your prcar.

— — - ]
Select your prrker It o
0 Printer Address *
| | add Ede fl
Enter the [P adress of Nostrame of your pANTer on the network.
| Tomeaerd frs?
o | ‘ B e
| B
‘ cncd [ ox
T %
i [z

‘\ TF your printer & not Isted, read the network-printing.
Leoubleshooting quide.

| S sz

Cose
Please load 3 30 model

00x0.0x00mm
DREMEL @ oohoomin |l 0.00mi-0g

3. Click Add and type in your printer’'s IP address
4. Click OK then Connect

File

Edt View Selting: Exension: Preferences  Help

Prepare Dremel 3045
DREMEL 3045 IDEA BUILDER
Fitamant Type PLA
MNozzle Temperature 220°C
Platform Temperature 50°C
Chamber Temperature 27°C
Door Status Closed
Firmware Version v3.0 002.02.03
Active print
Job Name
Time Remaining 00000

Pause  stop

Close out the settings windows. You should now see a green check on the Build screen button indicating you
are successfully connected.

Clicking the Build button will display the live camera feed for your printer.
You can manage your build using pause and stop buttons on this screen.

No
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OBSERVE ALL PROVIDED

Y LLUUILT WARNINGS AND SAFETY

INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D45.
Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.
DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
platform has cooled may result in personal injury.
USE ONLY DREMEL FILAMENT.
A WARNING Use of filament not authorized by

Dremel may result in equipment, property damage, or

personal injury.

DO NOT ADJUST EXTRUDER
A WARNING SETTING TO EXCEED THE
MAXIMUM RATED TEMPERATURE OF THE FILAMENT
TYPE BEING USED. Heating filament above
recommended range can cause emissions that may
result in personal injury.

extruder.

DO NOT PULL THE FILAMENT
OUT. Doing so may damage the

LOADING/CHANGING FILAMENT

1. Start filament load/change process by tapping
“Filament” button on touchscreen. Extruder will
move to front right corner of print area and extruder
tip will begin to heat.

Spool Holder

Open

Jose

\

Filament
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DREMELDI|GILAB

©c6

2. After extruder stops moving, open the 3D45 Lid for
better access to extruder.

If existing filament is loaded, cut existing filament
near extruder intake and tap the arrow button on
touchscreen.

3.

DREMELDIGILAB

CUT FILAMENT

w@e

4. Remove Spool door by rotating it counter clockwise
and remove existing spool if one is present, see
figure1.

Filament Guide Tube
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Extruder intake

Guide Tube Filament Filament Guide
FIG. 2
| — — —_—
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5. Thread tip of new filament through guide tube, =
DREMELDI|GILAB

7.

place spool on spool holder, replace spool door by
aligning locking tabs and rotating clockwise, see
figure 1.

When you place a roll of Dremel filament into the
spool holder, the printer will auto-recognize the
filament type and adjust the printer settings to be
optimized for the filament you are using. (This will
bypass any print settings loaded in your sliced file).
NOTE: You have the option to enter advanced
printer mode to manually alter print settings after

you change filament. Please check all settings (if
manually entered) as improper settings may cause
prints to fail, property damage, or personal injury, see
“Filament Type and Settings” chart on page 442 or
on dremel3d.com for the latest chart.

NOTE: You also have the option to enter advanced
printer mode, which allows you to pull print settings
from the saved sliced file. This will prevent the
printer from altering its print settings. Please check
all settings prior to printing as improper settings
may cause prints to fail, property damage, or
personal injury.

PLA /N

DREMELDI|GILAB

If changing existing filament, 3D45 will
automatically purge existing filament.

When Feed Filament screen appears, tap the arrow
on touchscreen and thread filament coming from
guide tube into extruder intake until extruder feeds
through on its own, see figure 2.

NOTE: Ensure the gears inside of the extruder
have properly grabbed the filament before you
finish the filament change. You will feel a tug and
see the filament start to feed itself into the extruder
when this occurs.
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10.

FEED FILAMENT

o)

Filament will be drawn into the extruder and begin
to exit from the hot extruder tip.

NOTE: Your Dremel 3D45 was tested by building
objects before leaving the factory. These test objects
may have been made with a different filament color
than you are using. Therefore, a small amount of
filament may be remaining in the extruder.

When new filament appears from extruder tip, tap
“done” on touchscreen to complete filament load
process, return to main menu, and calibrate
extruder. Carefully remove excess filament without
touching hot extruder tip. If necessary, carefully
remove debris from extruder tip with needle nose
pliers.

USE EXTRA CARE NOT TO

YNLULLIVTY ©AMAGE THE EXTRUDER TIP

WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D45 WILL NOT
WORK PROPERLY WITH A DAMAGED EXTRUDER TIP
AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

11. Close 3D45 lid and door.
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FILAMENT TYPE AND SETTINGS

Filament Type PLA ECO-ABS Nylon PETG
Nozzle Temperature Range 190 - 230 °C 190 - 230 °C 220 — 280 °C 230 — 260 °C
Optimal Nozzle Temperature 220 °C 220 °C 255 °C 250 °C
Build Platform Temperature Range 0-60°C 0-70°C 0 - 100 °C 0-80°C
Optimal Build Platform Temperature 35°C 45 °C 100 °C 70 °C
Print Speed Multiplier 10 — 300% 10 — 300% 10 — 300% 0 - 100%
Recommended Speed Multiplier 100% 100% 90% 100%
Fan Range 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%
Object cooling fan setting 100% 100% 50% 100%

NOTE: Please check website dremel3d.com for latest filament settings.
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GETTING READY TO BUILD

Rear Clip

Rear Clip

L

Tab

Front Clip Base

PREPARING BUILD PLATFORM
DO NOT TOUCH THE EXTRUDER

A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C

(140°F). Contact with the extruder tip or build

platform during or after operation before tip and build

platform has cooled may result in personal injury.

may break and result in personal injury.
DO NOT REMOVE TEMPERED

V' SLLUUILTR 61 Ass PLATE FROM PLASTIC

HOLDER. Contacting with tempered glass plate edge

may result in personal injury.

BEFORE EVERY BUILD MAKE
A CAUTION SURE THAT THE BUILD
PLATFORM IS COVERED WITH GLUE FROM THE
SUPPLIED GLUE STICK. If glue is not used, it may
cause poor object build quality.

DO NOT DROP THE BUILD

1. Remove build platform by first pressing down and
releasing the two clips located at the front of the
build platform, then lift the build platform off the
base using the build platform tabs (figure 3).

PLATFORM. Tempered glass plate

Build Platform Front Clip

2. For best results, apply a thin layer of glue with the
provided glue stick to the build platform, figure 4.
Please check the “Glue Application Instructions” for
detailed information.

NOTE: To clean the build platform, rinse the
platform with warm water and dry with a towel.

3. Install the build platform by first inserting the rear
of the platform onto the rear clips, then press down
on the front of the platform until it snaps in place.
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GLUE APPLICATION INSTRUCTIONS

gy

It is important to ensure that the 3D45 build platform is
covered with Dremel specified glue before each build.

A properly maintained glue layer helps parts adhere to
the build plate during prints and prevents warping and

curling, especially in large prints.

You should apply a layer of glue every 1-3 prints.
When you apply glue, make sure you apply it to the
whole area of the bed where the part will print. Make
sure that the build plate is cool before removing it or
applying glue.

Each time you apply glue, make sure to apply two
overlapping layers. You can apply the glue to the
perimeter of the print area first (1), and then zigzag

up and down while overlapping over the entire area
(2). Wait for 10 seconds and then apply another layer
zigzagging left to right (3). This ensures a uniform layer
over the entire build area.

Allow the glue to dry before leveling or starting a print.
Preheating the build plate can help speed up this
process.

444

Every 7-10 glue applications, or if the glue layer
becomes uneven, you should completely clean the
build platform. You can do this in one of two ways:

Option 1: Remove the build platform from the printer.
Wet the platform in water, by holding it under warm
water for a few seconds. Make sure not to get the
warning label on the front of the build plate wet. After
that, you should easily be able to scrape or wipe the
glue off. Make sure the build platform is completely dry
before putting it back in the 3D45.

Option 2: Remove the build platform from the printer.
Use the scraper to scrape the glue off the entire
surface of the build plate. You can scrape from left to
right and then from up to down to ensure that all the
glue has been removed. Make sure to remove the build
platform from the printer before scraping as glue dust
can get sucked into the filter and clog it.

Apply two full layers of glue to the clean build plate
allowing the first layer to dry in-between.

Once the second layer has dried, re-level the platform
before starting your next print.



LEVELING BUILD PLATFORM

V' SLLUULTE 716 OR HEATED BUILD

PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build

platform during or after operation before tip and build

plate has cooled may result in personal injury.

It is important you level the build platform every time
you reinstall the build platform to ensure that the build
platform is evenly spaced from the extruder head. Not
leveling the build platform may cause objects to not
build properly.

1. Tap “Level” on 3D45’s touchscreen.

DREMELDIGILAB

LAMENT

BUILD

2. The extruder and build platform will move into
position to level the build platform. 3D45 will first

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER

check level at the back center of the build platform.
The two knobs under the build platform are used

to raise and lower the build platform on the left and
right. The extruder contains a sensor that detects if

the bed is level, no additional tools are necessary.

3. The touchscreen will indicate if your build platform
is too high or too low. If the build platform is too
high, adjust the appropriate knob by rotating right
until you hear a “beep” and the touchscreen
indicates that it is ready to verify that the bed is
level.

DREMELDIGILAB

BUILD PLATFORM TOO HIGH

TURN RIGHT TO LOWER

®
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4.

If the build platform is too low, adjust the knob by
rotating left until you hear a “beep” and the
touchscreen indicates that it is ready to verify that
the bed is level.

BUILD PLATFORM TOO LOW x

S~

TURN LEFTTO RAISE

Tap “Verify” to check the bed level. If further
adjustment is needed the touchscreen will indicate
the direction, if the level is correct, the extruder will
move to the next point and the level process can
be repeated.

X
VERIFY

Repeat steps 3-5 for the second position, when the
bed is fully level the extruder will automatically
move to the calibration position and complete the
leveling process.

LEVELING IS COMPLETE.




CONNECTING USB CABLE

N

Hw

Ensure 3D45 power switch is in the off position.
Connect the included USB cable to your 3D45 and
computer, figure 5.

Open software.

Turn your Dremel 3D45 on using the power switch
to sync your computer to your Dremel 3D45.

CONNECTING ETHERNET

@wn =

Ensure 3D45 power switch is in the off position.
Plug ethernet cable into your 3D45, figure 6.
Turn your Dremel 3D45 on using the power
switch. Ethernet connection should be detected
automatically. Tap “Accept” to confirm connection.

18

usB

&

Ethernet
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OBSERVE ALL PROVIDED

WARNINGS AND SAFETY
INSTRUCTIONS WHEN USING THE DREMEL 3D45.
Failure to do so may result in fire, equipment
damage, property damage or personal injury.

DO NOT REACH INSIDE THE
A WARNING DREMEL 3D45 WHILE IT IS IN
OPERATION. Contact with Dremel 3D45 moving parts
during operation may result in poor build quality,
equipment damage or personal injury.

NOTE: Your Dremel 3D45 will build test objects before
leaving the factory. These test objects may have been
made with a different filament color than you are
using. Therefore, a small amount of filament may be
remaining in the extruder. The start of your first object
may have some of this filament color until it transitions
over to your filament color.

You have several options when building on your 3D45:
1) On-Printer Storage

2) USB Flash Drive

3) Computer



BEFORE YOU BUILD

Ensure an adequate amount of filament is loaded
(see page 440). If 3D45 runs out of filament

during a build, it will pause until more filament is
added.

Ensure glue is applied, build platform is level and
clear of objects.

Ensure the extruder and build platform temperature
is set according to the filament type used, see
page 442 for details.

BUILDING FROM ON-PRINTER STORAGE

On the main menu tap “Build”.

DREMELD |GILAB

FILAMENT

On the build menu tap the printer icon.

DREMELDIGILAB &ﬂ 4=
108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE

Tap the model file you would like to build.
(Use arrows to scroll through pages)

DREMELD |GILAB

&

TABLET STAND

%

e FROG
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In the model detail page tap “Build” to begin
building process.

DREMELDIGILAB PLA ﬂi\‘

@8

FROG

Your 3D45 will first align the extruder and build
platform to their zero positions then the level
sensor will lightly touch the build platform to
complete alignment. Your extruder tip and build
platform will begin to heat which may take a few
minutes. Once the proper temperature is reached
your model will begin to build.

Once your object is finished your 3D45 will
automatically align the extruder and build platform
to their calibration positions and cool the extruder
tip and build platform.

Wait until the touch screen indicates that the
extruder and build platform are “cool” to remove
your object. See section “Removing Object from
Build Platform” for object removal instructions.



BUILDING FROM USB FLASH DRIVE BUILD FROM COMPUTER

1. On main menu tap “Build”. Dremel 3D45 is compatible with Dremel Digilab 3D

Slicer and Simplified 3D. Follow the instructions that
DREMELDIGILAB = came with this software to complete a Build from your
computer.
@ . @ CANCELING YOUR BUILD ON 3D45
=
N To cancel your object during preheating or building, tap
Leve LAMENT  TOOLS “Stop” on the touch screen. If you confirm “Yes” the

extruder and build platform will move to their calibration
positions.

2. Tap USB icon to access contents of USB flash

drive.
DREMELD |G ILAB
108MB 434MB PRINT
3781MB 1885MB QUEUE
3. Follow steps 3-7 from Build from On-Printer storage
to complete build from USB flash drive.
FIG.7
USB Flash Drive
448
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REMOVING YOUR OBJECT FROM THE BUILD
PLATFORM

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
plate has cooled may result in personal injury.

USE PERSONAL PROTECTIVE
A WARNING EQUIPMENT. The use of
protective equipment such as heat resistant gloves
and safety glasses will reduce personal injuries.

BE AWARE OF YOUR BODY
A WARNING POSITION WHEN USING HAND
TOOLS TO REMOVE OBJECTS FROM THE BUILD
PLATFORM. Sudden tool slip and improper body

position during object removal from the build
platform may result in personal injury.

DO NOT DROP THE BUILD
A WARNING PLATFORM. Tempered glass plate

may break and result in personal injury.

DO NOT TWIST OR BEND THE
A WARNING BUILD PLATFORM WHILE
REMOVING OBJECTS. Tempered glass plate may
separate from plastic holder and result in personal

injury.

AVOID SCRATCHING THE BUILD
A CAUTION PLATFORM WHEN REMOVING
OBJECTS. SCRATCHES IN THE BUILD PLATFORM
WILL RESULT IN IMPROPER OBJECT CREATION.

N

Wait for the extruder to cool before removing your

object.

With the object still attached, remove build platform
from the build area.

Peel your object from the build platform. If needed,
gently use the object removal tool to remove object
from build platform (figure 8).

N

@

REMOVING SUPPORTS (IF REQUIRED)

Use needle nose pliers to remove supports that are
inside your object or hard to reach.

449

Removal Tool




Your 3D45 is equipped with a camera that can be used
to remotely monitor prints as long as your printer is
connected to a network. There are two ways to access
the camera: through the Dremel Digilab 3D Slicer (see
page 438) or directly via a web browser.

DIRECT THROUGH WEB BROWSER

3.

Make sure the device you want to view the camera
on is connected to the same network as the 3D
printer. This could be via Wi-Fi or via Ethernet.

On the main menu of your 3D45 tap “Tools”

DREMELD |GILAB

Locate the IP address of your printer. If your printer
is connected to the network via Ethernet, this is the
address next to “Ethernet IP”. If it is connected via

Wi-Fi this is the address next to “WiFi IP”. It will be
a sequence of three or four numbers separated by

dots.

DREMELDIGILAB

DREMEL DIGILAB 3D45
FIRMWARE VERSION V1.0
USAGE COUNTER: 000
PRINTER STATUS: XXXX
ETHERNET MAC: 00:00:00:00:00:00
WIFI MAC: 00:00:00:00:00
ETHERNET IP: 000.000.000.000
NETMASK: 000.000.000
GATEWAY: 000.000.000.000
DNS: 000.000.000.000

Jay

®

Open any web browser on the device you want to
view the camera on.

In the address bar, enter the string:
http://IPADDRESS:10123/stream_simple.html
For example,
http://000.000.000.000:10123/stream_simple.html

®
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6.

-

10.

1.

12.

Press enter and you will see a screen with a view
of the camera as below.

ALWAYS USE PROVIDED GLUE STICK.

Ensure your build platform is level before every
print.

For proper adhesion of filament to the build
platform, regularly wash the glue from the build
platform with warm water, dry the build platform,
re-apply a fresh layer of glue and re-level.

Ensure spool is installed properly and can rotate
freely.

When using your Dremel 3D45 for the first time

or after changing filament, allow Dremel 3D45 to
extrude until material is consistent with the installed
filament color.

It is important to watch your Dremel 3D45 begin
building objects. Your object is most likely to
experience difficulty in the beginning. Thankfully,
this is also the most convenient time to cancel

the object, clean the build platform, and start your
object again. Remain near the Dremel 3D45 during
the building process.

It is important to save your Dremel 3D45 packaging
as it will make re-boxing and transporting your
Dremel 3D45 easier.

Ensure that you store filament spools in an
environment that is not moist or too hot. It is
recommended that you do not remove the filament
spool from its airtight packaging until use.

Use object removal tool gently to avoid damaging
the build platform or object.

Whenever possible, it is best to locate your object
in the center of the build platform. Using the best
orientation for your object is critical. Ensure that
your object is located on the build platform and that
you are using the best orientation for building.

For steep overhangs (Less than 45 degree angle) it
is recommended to build with support.

Always remove the build platform before removing
the object.



®

MAINTENANCE UPDATING FIRMWARE VIA NETWORK

If your 3D45 is connected to WiFi, it should check for

UNCLOGGING THE EXTRUDER firmware updates each time it boots up. You can also
update its firmware directly from the touchscreen. To
Use the unclogging tool to clean the extruder and update firmware:
unclog built up filament, fig 9. 1. Tap “Tools”, then tab “Updates”.

1. Click on the filament change button on the screen
and wait for extruder to heat up. As filament starts - —
to purge, insert the unclog tool into the extruder EREMELRICIERE AL
intake (top).

2. Clogged debris will be pushed down and will

extrude from the extruder tip. You should push the g
unclog too all the way down to ensure all filament =
is purged. You do not need to push with excessive

Leve

force, as this may damage the extruder.

FILAMENT TOOLS

BUILD

DREMELDI|GILAB

2. Your 3D45 will check to see if it has the latest
firmware installed and ask if you would like to
update if one is needed.

3. Choose accept to download and install the latest
firmware.

THERE IS A FIRMWARE
UPDATE AVAILABLE

LATER ACCEPT

4. When the 3D45 starts up and returns to the Home
Screen, firmware update is complete.
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UPDATING FIRMWARE MANUALLY

If your 3D45 is not connected to a network, you can

update firmware directly from a USB Flashdrive.

1. On your web browser go to www.dremel3d.com
and download the latest 3D45 firmware file.

2. Add the 3D45 firmware file to an empty, FAT32
formatted, USB flashdrive.

3. Turn off your 3D45 using the ON/OFF switch.

4. Insert the USB flashdrive into the USB-A port.

5. Turn on your 3D45 and it should automatically
detect and install the new firmware.

6. Turn your 3D45 OFF, remove the USB flashdrive,
and turn ON again to complete the update.

CLEANING THE EXTERIOR

Clean the 3D45's exterior with a lint free cloth. Clear
the outer surfaces of any debris that is visible.

To avoid damaging your Dremel 3D45 do not use
water, chemicals or other cleaners on the 3D45.

CLEANING THE EXTRUDER TIP

USE EXTRA CARE NOT TO
A CAUTION DAMAGE THE EXTRUDER TIP
WHEN CLEARING DEBRIS. DREMEL 3D45 WILL NOT
WORK PROPERLY WITH DAMAGED EXTRUDER TIP

AND WILL REQUIRE REPLACEMENT.

DO NOT TOUCH THE EXTRUDER
A WARNING TIP OR HEATED BUILD
PLATFORM DURING DREMEL 3D45 OPERATION OR
UNTIL IT HAS COOLED DOWN TO AT LEAST 60°C
(140°F). Contact with the extruder tip or build
platform during or after operation before tip and build
plate has cooled may result in personal injury.

Using small needle nose pliers, pull away any plastic
debris from the extruder tip.

If the debris is stubborn, the extruder may need to be
heated.

CLEANING THE TOUCH SCREEN

Wipe the touch screen with the soft, lint-free cloth. Do
not spray cleaners on the touch screen.
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Problem

Cause

Corrective Action

Filament is not extruding or sticking
to the build tape properly.

This can be caused by the build
platform not being level with the
extruder head.

Leveling the build platform will align
the extruder head and ensure a
better object quality. Cancel your
object, clear build platform, level
the build platform, and restart the
object.

Dremel 3D45 froze before my
object started.

Dremel 3D45 may have received
conflicting commands.

Turn power switch off, wait 30
seconds, and turn power switch on.

Support material does not break
away during cleaning and results
in decreased quality of the final
object.

Orientation of the part is not
optimized.

Reorient the position of the 3D file
in your slicing software to minimize
the support material or place the
support material on a non-critical
surface.

Spaghetti mess at end of build.

A layer of your object did not stick
properly, model was saved with
minimal surface area contacting the
build platform, or object was built
floating above the build platform
with no support selected.

Use the preview feature in your
slicing software to see the first
layer height and position. Build with
supports when necessary.

Z-Gap offset may not be correct
and the extruder tip is not properly
spaced with the build platform.

Contact customer service on how to
calibrate the Z-Gap Offset.

Part only built halfway.

Filament ran out.
Filament clogged during build.

Replace filament and resume build.
See “No filament coming out”.

No filament coming out.

Clogged extruder.

Contact customer service.

Filament not properly loaded.

Try running a filament change
again to ensure the extruder gears
have properly caught the filament.

Extruder will not home.

Contact customer service.

Stringy or fraying plastic layers on
steep overhangs.

Object overhangs are too far apart
or too steep (<45 degree angle).

Build with supports.

3D45 will not find my Wi-Fi
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D45 to be closer to
your router.
Connect to network with Ethernet.

3D45 will not connect to my
network.

Printer too far from wireless router.

Reposition 3D45 to be closer to
your router.

Network password or SSID
incorrect.

Re-enter your password/SSID or
verify your password with your
network owner.

Build did not start when sent over
network.

Filament ran out.

Load additional filament and
resume build.

Doors open.

Doors must be closed to start
builds over your network, start build
from print queue.

Model was already building

The build plate must be clear to
start a build over your network,
clear the build plate and start build
from print queue.

453



Firmware Updates
Dremel recommends that firmware be updated whenever Dremel provides an update.

Dremel will provide firmware updating to improve performance and add additional features for the Dremel 3D45
throughout the life of the product. There are two ways of updating the Dremel 3D45: (1) Download update from
dremel3d.com and install using USB memory drive. (2) Connect the Dremel 3D45 to the internet and update from
the Dremel 3D45 touch screen.

Open Source Software used in this Dremel product

This product contains software components that are licensed by the holder of the rights under any version of

the GNU General Public License (GPL), GNU Lesser General Public License (LGPL) or any other open source
software license which requires that source code be made available. You can receive a complete machine-readable
copy of the corresponding source code by sending a written request to:

Dremel

Attn: Open Source Software Officer
P.O Box 081126

Racine, WI USA 53408-1126

Your request should include: (i) the name of the Dremel product, (ii) the serial number (if applicable), (iii) the
software version (if applicable), (iv) your name, (v) your company name (if applicable) and (vi) your return mailing
and email address (if available).

We may charge you a nominal fee to cover the cost of the physical media and distribution.

You may send your request (i) within three (3) years of the date you received the product that included the software
which is subject of your request or (ii) in the case of code licensed under the GPL version 3 for as long as Dremel
offers spare parts or customer support for that product.

Warranty regarding further use of the Open Source Software:

DREMEL provides no warranty for the Open Source Software programs contained in this device, if such programs
are used in any manner other than the program execution intended by DREMEL. The licenses listed below define
the warranty, if any, from the authors or licensors of the Open Source Software. DREMEL specifically disclaims any
warranties for defects caused by altering any Open Source Software program or the product’s configuration. You
have no warranty claims against DREMEL in the event that the Open Source Software infringes the intellectual
property rights of a third party. Technical support, if any, will only be provided for unmodified software.
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Robert Bosch (Australia) Pty Ltd (Bosch)
Power Tools

Voluntary Repair or Replacement Warranty

Applicable for purchases of specified power tools,
garden tools, rotary tools, 3D printing systems,
pneumatic tools and measuring tools after
1 September 2015

All Bosch power tools, garden tools, rotary tools, 3D
printing systems, pneumatic tools and measuring tools
are carefully checked, tested and are subject to the
stringent quality controls of Bosch Quality Assurance.

Important Note: Consumer Protections

If you have purchased your product in Australia, you
should be aware that:

This warranty is provided in addition to other rights
and remedies held by a consumer at law. Our goods
come with guarantees that cannot be excluded under
the Australian Consumer Law. You are entitled to

a replacement or refund for a major failure and for
compensation for any other reasonably foreseeable
loss or damage. You are also entitled to have the
goods repaired or replaced if the goods fail to be of
acceptable quality and the failure does not amount to
a major failure.

If you have purchased your product in New Zealand,
you should be aware that:

This warranty is supplemental to any other rights and
remedies you have under the Consumer Guarantees
Act 1993 NZ, unless your purchase is made for
commercial purposes, in which case Bosch excludes
all consumer guarantees implied in the Consumer
Guarantees Act 1993 NZ in respect of your product.

(A reference to “Bosch” in this Voluntary Repair or
Replacement Warranty is a reference to Robert Bosch
(Australia) Pty Ltd, unless from the particular context
it is obvious that it is being used as a trade mark or
brand name.)

Warranty

Bosch warrants, at its option, to repair or exchange
those ranges of power tools, garden tools, rotary tools,
3D printing systems, pneumatic tools and measuring
tools described below (Products) if such Products are
faulty or defective in manufacture or materials during
the warranty period which is also specified below.

Repair or replacement under this warranty does
not extend to repair or replacement, or any cost
of replacement, of consumables or accessories
incorporated into or supplied with the Products (for
example, drill bits or jigsaw blades).

This warranty only extends to repair or replacement of

the Products. It does not extend to cover:

» any costs incurred by the end user in normal or
scheduled maintenance of the Products; or

» any damage to property, personal injury, direct
or indirect loss, consequential losses or other
expenses arising from breach of this warranty.
Any end user concerned with this exclusion
should consider the “Important Note: Consumer
Protections” above.
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Warranty Period and Coverage

The following warranty period will apply in respect of

the following Products in Australia and New Zealand.

* Bosch Green Tools (including measuring tools)
used solely for DIY / domestic purposes: 2 years

+ Bosch Professional (Blue) Tools (including
measuring tools) used for commercial / professional
purposes: 1 year

* Bosch Lawn and Garden Tools: 2 years

«  Skil Tools: 2 years

* Dremel Corded Rotary Tools: 5 years

» Dremel Cordless Rotary Tools: 2 years

+ Dremel Non-Rotary Tools: 2 years

+ Dremel 3D Printers: used solely for DIY / domestic
purposes: 1 year

+  Dremel 3D Printers: used for commercial /
professional purposes: 60 days

The warranty period commences on the date of

purchase of the Product by the end user of the

Product.

Optional Extended Warranty — Bosch Professional

(Blue) Tools

The warranty period for Bosch Professional (Blue)

Tools (details of which are available at www.bosch-pt.

com.au/warranty) may be extended from 12 months to

3 years and the warranty period for Bosch Professional

(Blue) Lithium lon batteries and chargers (details of

which are available at www.bosch-pt.com.au/warranty)

(collectively, Extended Warranty Products) may be

extended from 12 months to 2 years if registered with

Bosch, as follows:

+ The Extended Warranty Products must be
registered with Bosch within 12 months of the date
of purchase by the end user.

* Registration can only be made at www.bosch-pt.
com.au/warranty or www.bosch-pt.co.nz/warranty.

+ This warranty extension is not available for
Bosch Professional (Blue) high frequency tools,
production cordless screwdrivers, air tools,
supplied accessories and normal wear items and
consumables such as jig saw blades, drill bits etc.

Warranty Conditions

+ The warranty period is not renewed or extended as
a result of a warranty repair or replacement.

» The warranty is not transferable and is only offered
to the original end user of the Product.

+ The warranty does not extend to any Products that
have been completely or partially disassembled.

» These warranty terms cannot be amended except
in writing by an authorised representative of Bosch.

* The warranty only applies to Products purchased
by an end user in Australia or New Zealand from
Bosch or from a reseller where the Products have
been originally sold by Bosch.

* The warranty claim must meet the requirements
below in respect to “How to Make a Warranty
Claim.”

Warranty Exclusions

This warranty will not apply to a defect or fault to the

extent to which it arises:

« due to storage, handling or installation of the
Products otherwise than in accordance with
instructions provided for the Products by Bosch or
without reasonable care;

« due to operation, use or maintenance of the
Products otherwise than in accordance with
instructions provided for the Products by Bosch or
without reasonable care;

« due to accidental damage or to use of the Products



for a purpose or in environmental conditions for
which the Products were not designed or sold,

or use of the products outside the specified or
normal operating ranges for such Products (such
as commercial / professional use of Green Tools or
Dremel 3D printers);

+ as a result of changes which occur in the condition
or operational qualities of the Products due to
climate or other environmental influence, foreign
material contamination or water entry or as a result
of exposure to excessive heat or solvents;

» from normal wear and tear or when replacement
or repair of parts would be part of normal
maintenance or service of the Products (for
example, carbon brushes, o-rings, cords, build
platforms or build tape) or where the damage is
only to surface coating, varnish or enamel;

* as a result of repairs, alterations or modifications to
the Product which have been performed by a third
party; or

« from the use of any spare parts not manufactured,
sold or approved by Bosch in connection with the
repair or replacement of the Product.

Neither will this warranty apply to products where

damage has been caused by continued use of the

products after it is known they are defective.

Wrong Deliveries and Transit Damage

Wrong deliveries, incorrect or damaged packing and
transit damage claims are not warranty claims. Such
cases should be directed to Bosch’s Customer Service
line in Australia on 1300 307 044 or in New Zealand on
0800 543 353.

How to Make a Warranty Claim

If a Product fails within the warranty period, the end
user must stop using the Product and store the Product
in a safe, dry environment.

The Product must be returned before the end of

the Warranty Period (see Deadlines for Submitting
Warranty Claims below) to the place of purchase

or to a Bosch Silver Service Dealer or other Bosch
Authorised Service Dealer together with proof of
purchase and documentation detailing facts relevant
to the claim. To locate a Bosch Silver Service Dealer
or other Bosch Authorised Service Dealer, please call
1300 307 044.

For claims under the Optional Extended Warranty in
respect of the Extended Warranty Products, a copy
of the warranty confirmation certificate must also be
provided with the warranty claim.

Costs of Submitting a Warranty Claim

For invalid claims under this voluntary warranty, Bosch
will not be liable for the end user’s costs in making the
warranty claim, including transport or return freight.

In respect of valid claims under this supplementary
voluntary warranty, the end user will not be charged
for costs associated with making a warranty claim,
including warranty processing costs, the cost

of replacement parts or freight. Reimbursement

for necessary and reasonably incurred costs or
expenses in making valid warranty claims under this
manufacturer’'s warranty may be sought from Bosch.
To enquire how to make a claim for reimbursement for
costs incurred in submitting a warranty claim, please
call 1300 307 044 in Australia or 0800 543 353 in
New Zealand. Documentary evidence in support of
such claim will be required.

Deadlines for Submitting Warranty Claims

Bosch aims to rectify genuine quality problems as a
priority. This is generally achieved by investigating
why defective products have failed and by introducing
immediate corrective action measures to prevent
reoccurring warranty failures. It is therefore critical that
all warranty claims are promptly submitted to Bosch as
soon as the product fails, and in any event before the
end of the warranty period.

Packaging
Products do not need to be returned with the original
packaging to make a warranty claim.

Product Liability and Product Safety

Bosch should be informed immediately about any
potential product safety concerns within and outside
the warranty period. Bosch is well aware of its
product liability and product safety obligations and
responsibilities. It is our aim to ensure appropriate
product safety standards are met in order to avoid
injury, loss and damage caused by defects in any
Products.

Privacy
Bosch is required to seek personal information from
an end user who seeks to make a claim under this
warranty.

Such personal information may be used by Bosch
and/or any Authorised Service Dealer (who is
authorised to process warranty claims and/or carry out
warranty repairs on behalf of Bosch) for the purpose
of processing such warranty claim and also for the
provision of customer support and further information
about Bosch’s products and services (Purpose).

If an end user does not wish to provide Bosch and/
or its Authorised Service Dealer with personal
information, Bosch may be unable to process the end
user’s warranty claim or to provide the end user with
additional customer support, services and information.

Bosch is committed to protecting the privacy of
personal information and will act in compliance with
applicable privacy laws, including the National Privacy
Principles under the Australian Privacy Act 1988 (Cth)
(as amended) and New Zealand’s Information Privacy
Principles described in the Privacy Act 1993 (NZ).

Bosch takes security measures in order to protect any
personal information collected in the warranty claim
process against manipulation, loss, destruction, access
by unauthorized persons or unauthorized disclosure.

Bosch will not disclose any personal information to
third parties other than for the Purpose or except as
required by law.

An end user has the right to access the personal
information Bosch or its Authorised Service Dealers
hold about them. The end user can request to see,
change or modify the personal information held about
them, or withdraw consent for its usage, by contacting
Bosch at the Bosch Contact Details below.

Bosch Contact Details

This warranty is offered by Robert Bosch (Australia)
Pty Ltd (ACN 004 315 628) of 1555 Centre Road,
Clayton, Victoria 3168. Please call Robert Bosch
(Australia) Pty Ltd on 1300 307 044 in Australia

or 0800 543 353 in New Zealand or email at



customerservice.pt@au.bosch.com if you have any
queries in relation to this warranty.

DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be
sorted for environmental-friendly recycling.

ONLY FOR EC COUNTRIES

Do not dispose of power tools with household
waste!
According the European Guideline 2012/19/
EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
law, power tools that are no longer usable must

be collected separately and disposed of in an
environmentally-correct manner.

CONTACT DREMEL

For more information on the Dremel product range,
support and hotline, go to www.dremel.com.

ROBERT BOSCH AUSTRALIA
1555 CENTRE RD
CLAYTON, VIC 3168

Australia
1300 30 70 44

New Zealand
0800 54 33 53
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