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1) Gussuhr 6 WN 1-20.00: 0.2 erhaben.
Gussuhr 6 WN 1-20.00: in ginem 0.6 vertieften Feld
Herstellerkennzeichnung: 0.2 erhaben

Formnestkennzeichnung Ziffer "2" (zur Unterscheidung Alt- und Folgewerkzeug)
Werkstofikennzeichnung >PA66-GF25-FR<: 0.2 erhaben

2)

3)

4)

5) Zeichnungsnummer : 0.2 erhaben

6) Zeichnungsindex wechselbar: 0.2 erhaben
7) Firmenlogo

8) Schriftzug "LZ 30 P" 0.2 erhaben

- bei Uebergabe von 3D Daten, bleibt diese Zeichnung

bindendes Dokument,

bei Unstimmigkeiten gelten die Angaben in der Zeichnung

o
~ . 3 - B - - 1) — H— e ”@’ 1 - - — - fehlende MaBe und Angaben entsprechend 3D-Model 9920030001 CPA 000 A
\ ! \ \ | / ) / ! } - Position fuer Form- Schiebertrennung nach Absprache
N A\ \ \ ' 4 / j / J / - Position fuer die Auswerfermakierungen nach Absprache
/ / / A / } - Angusslage nach Absprache
A \ \ \ \ / / / / - Angusszapfen nicht ueber Anschraubfldche hinausragend
\ \ \ \\ / / / - unbemaBte Radien R 0.3
\ \ \ \ N . ¢ / v - nicht bemaBte Entformungsschraegen max. 1°
\ \\ \ L == ¢ / / - Auswerfermakierung max. 0.05 tief zuldssig (kein Ueberstand zuldssig)
\ \ \\ \\‘ /,/// £ // - Oberflaechen mit max. Rauhtiefe entsprechend Erodierstruktur K27 VDI 3400
Q N \ - y , Z
\\ \\ = — // / / 1) date indicator 6 according to WN 1-20.00: 0.2 raised.
\\\\ < J1|_—== ~ . date indicator 6 according to WN 1-20.00: in a 0.6 recessed field
N | = 2) manufacturer marking: 0.2 raised
| @ \\ = e : | G} 3) cavity marking: 0.2 raised numerics "2" ( to differentiation old to new injection moulding)
\ = e / o \ / 4) material identification >PA66-GF25-FR<: 0.2 raised
. , , — | 5) drawing number changeable: 0.2 raised
A | ~ 6) drawing index changeable: 0.2 raised
— o 3 7) company logo
8) lettering "LZ 30 P 0.2 raised
65 @ 1! 2’ 3! 4! 5’ 61 7! 8
[1104.8 +¢2 - with transfer of 3D data, the drawing remains binding document, at disagreement the drawing measures have priority
A - unspecified measures and details according to 30-model 9920030001 CPA 000 A
- mould and slide separation position according to arrangement
(1116 - ejector marks position according to arrangement
B - gating point position according to arrangement
- gating entry pilot not protrude over mounting surface
U127 0.4 2 : 1 - undimensioned radii R 0.3mm
- undimensioned drafl angles max. 1°
- ejector maks 0.05 deep allowed (no projection allowed)
- surfaces with maximum roughness depth according to erosion structure K27 VDI 3400
kstoff ial: u
C - C /?/5 FR 125803 V5R19 . PAPST wei:‘ztoggI_"é;:eég_FH Voline. (ta3): 23.555,066
, ©) wosatsivate | G | NS verion | G et | Mat.-Nr.: 2312040111 —
2 . 1 g @ 9920030001 CPAOD0A Mass (g): 91,963
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