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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende
Schwere der Gefahr unterschiedlich gestaltet. Warnsymbole enthalten:

Symbol | Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung

Lebensgefahr moglich!

Hinweis mit dem Signalwort ,Warnung® war-
nen Sie vor Situationen, die zu tdédlichen oder
schweren Verletzungen fiihren kdnnen, falls
Sie die angegebenen Hinweise nicht beach-
ten.

Warnung vor Handverletzungen durch
scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Verletzungsgefahr!

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofach-

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* war- kraft ausgefiihrt werden

nen Sie vor Situationen, die zu Verletzungen
fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

ACHTUNG

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor

Gefahren, die eine Sachbeschadigung zur Folge haben

kénnen. In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen ver-
wendet, die folgende Bedeutung haben:

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausrus-
tung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

Q@& P>PP

Texte neben diesem Pfeil sind Hinweise, die
nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen fiur das richtige und effektive Arbei-
ten geben.

» Handlungsanweisungen erkennen Sie an dem schwar-
zen Dreieck vor dem Text.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

4 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automat ist fur das Crimpen von flexiblen Leitern
vorgesehen. Mit dem Automaten darf nur das unten be-
schriebene Material (Leiter und Aderendhilsen) verarbei-
tet werden. Die prozesssichere Bearbeitung kann nur fir
Weidmdiller Aderendhilsen garantiert werden, die Verarbei-
tung anderer Fabrikate kann zu Stérungen und Schaden
an der Maschine fiihren.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen tech-
nischen Grenzen eingesetzt werden (s. Kapitel 3.1). Ver-
anderungen und Umbauten des Automaten durfen nicht
vorgenommen werden.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Beachten der Dokumentation.

2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter
Flexible Leiter mit einem Querschnitt von 0,5—-6,00 mm?2.

Aderendhiilsen
Weidmiiller Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen

H0,5/12 HO,5/14 H0,5/16 HO,5/18
HO,75/12  HO0,75/14  H0,75/16 HO,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Weidmiiller Zwillings-Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen

HO0,5/14 ZH H0,5/16 ZH H0,5/18 ZH
H0,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  H0,75/20ZH  HO,75/24 ZH
H1,0115ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

Weidmiiller Aderendhiilsen ohne Kunststoffkragen

HO,5/6 H0,5/10
HO,75/6 H0,75/10
H1,0/6 H1,0/10
H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/10 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

2639590000/00/11.2018

Ein Aufkleber mit der Zuordnung mm#AWG liegt der Anlei-
tung bei.

Crimpform
Quadro (Standard)

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgender Sicherheitseinrichtung
ausgestattet:
— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtung darf nicht unwirksam gemacht
werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen
und Wartungstatigkeiten ausfuhren. Zur Einweisung gehort
auch, dass die Betriebsanleitung vollstandig gelesen wur-
de.

()

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit
dem Weidmdiiller Service und nur durch eine
Elektrofachkraft ausgefihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf,
dass sie vom Bedienpersonal jederzeit einge-
sehen werden kann.

Alle Dokumente kénnen Sie auch von der
Weidmuller Website herunterladen.

Weidmiiller 3¢ 5
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3 Geratebeschreibung

Weidmiiller 3¢

r

Bild 3.1 Frontansicht

Tragegriff

LED: Anzeige der Betriebsbereitschaft

Tagesstlickzahler mit Reset-Taster

Anzeige der eingestellten Crimpgrofe (Leiterquerschnitt)
Einflihrtrichter

Einstellrad CrimpgréRe

Typenschild

FuRtaster

11

coNOOYOT R WN =

9 Druckluftwartungseinheit
12 10 Anschluss FuRtaster
11 Gesamtzahler

13 12 Netzanschlussbuchse
13 Sicherungsfach

14 14 Netzschalter

10

Bild 3.2 Riickansicht

6 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018




3.1 Technische Daten

Geratebeschreibung

Power Crimper 6.0
Antrieb elektropneumatisch
Versorgungsspannung 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 16 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Schutzart P20
Schutzklasse |/ Schutzleiter )
Betriebsdruck 5,5 bar
Luftverbrauch ca. 0,9 nl/Anschlag

Leitereinfiihrlange

13 mm (0.51") + Crimplange

Crimplénge 6...18 mm (0.24...0.71")
Leiterquerschnitt 0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)
Crimpform Quadro
Taktzeit 1s
Umgebungstemperatur
Betrieb +5 °C bis 40 °C
Lagerung/Transport -25 °C bis +55 °C (kurzzeitig +70 °C)
Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C
Max. Betriebshdohe 2000 m uber NN
Luftfeuchte 50% bei +40 °C (ohne Betauung), 90% bei +20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70dB(A)
Abmessungen (BxTxH) 165x405x240 mm (6.5" x 15.95" x 9.45")
Farbe RAL 2000
Gewicht 11,5 kg (25.35 Ibs)

3.2 Typenschild

'~Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
) Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Hersteller

Modell, Typenbezeichnung
Seriennummer
Technische Angaben
Baujahr

ST R WN =

Bild 3.3 Typenschild

2639590000/00/11.2018
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4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfillen:
— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache
(Gewicht des Automaten s. Kapitel 3.1).
— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm
freie Arbeitsflache.
— Anschlisse fir Strom und Druckluft gut zuganglich in
der Nahe.
Der optimale Betriebsdruck ist 5,5 bar
I (¥ 0,5 bar). Mit weniger als 5 bar Betriebsdruck
werden keine ausreichend guten Crimpergeb-
nisse erreicht. Mit mehr als 6 bar Betriebsdruck
kommt es zu erhéhtem Verschleify am Automa-
ten.

4.2 Automat transportieren

» Tragen Sie beim Transport des Automaten
immer Arbeitsschuhe mit FuRschutz.

» Beachten Sie das Gewicht des Automaten
(s. Kapitel 3.1).

» Um den Automaten zu bewegen, heben Sie diesen im-
mer am Tragegriff an.

» Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im
Servicefall), verwenden Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

» Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (Lieferum-
fang s. unten).

» Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

» Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fir die
Anwender jederzeit zuganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Crimpautomat
Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)
Druckluftschlauch

FulRtaster

Betriebsanleitung

Aufkleber

8 Weidmiiller 3¢

4.5 Anschliisse installieren

» Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

Bild 4.1 Anschliisse installieren

» Schliefen Sie zuerst den Druckluftschlauch an der
Druckluftwartungseinheit des Automaten an (1).

» Verbinden Sie den Druckluftschlauch erst danach mit
der Druckluftquelle.

» Kontrollieren Sie die Manometeranzeige (2).

Der Betriebsdruck muss zwischen 5 und 5,5 bar sein.

» Falls nétig, regeln Sie den Betriebsdruck nach. Ziehen
Sie dazu die Einstellschraube (3) nach oben und drehen
Sie sie vorsichtig:

— um den Druck zu erhdéhen, drehen Sie mit dem
Uhrzeigersinn

— um den Druck zu verringern, drehen Sie gegen den
Uhrzeigersinn.

» Stecken Sie den Anschlussstecker des Fultasters in die
Anschlussbuchse (4).

» Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuch-
se (5) des Automaten und schlief3en Sie es an die
Stromversorgung an.

2639590000/00/11.2018



5 Automat bedienen

5.1 Normalbetrieb

» Prifen Sie vor jedem Einschalten:
I — Ist das Stromkabel einwandfrei?
— Ist der erforderliche Betriebsdruck (5.5 bar)
vorhanden?

» Schalten Sie den Netzschalter ein.

Die Ventile springen horbar an. Die LED leuchtet griin und
zeigt die Betriebsbereitschaft an.

5.2 Leiter vorbereiten

Verarbeiten Sie nur Aderendhiilsen, die zum Lei-
I terquerschnitt passen.
Beachten Sie die zulassige Abisolierlange.

» Isolieren Sie alle Leiter ab, die gecrimpt werden sollen.

5.3 Leiter crimpen

» Stellen Sie mit dem Einstellrad die GroRRe ein, die dem
Leiterquerschitt entspricht.
Falls Sie die Einstellung zu grof3 wahlen, kann
l die Aderendhilse ins Crimpwerkzeug fallen und
dieses verklemmen.

» Setzen Sie die Aderendhlilse auf das abisolierte Leite-
rende auf.

» Fihren Sie den Leiter bis zum Anschlag in den Ein-
fUhrtrichter.

» Um den Crimpvorgang auszuldsen, betatigen Sie den
FuRschallter.

» Sobald der Crimpvorgang beendet ist, entnehmen Sie
den gecrimpten Leiter.

5.4 Tagesstiickzahler zuriicksetzen

» Um den Tagesstlickzahler zurlickzusetzen, dricken Sie
den Reset-Taster an der Vorderseite (Bild 3.1, 3).

Der Tagesstuickzahler wird auf Null gesetzt.

5.5 Automat ausschalten
» Schalten Sie den Automaten aus.

Die Ventile werden horbar entlastet. Die LED erlischt.

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C



6 Automat reinigen und warten

6.1 Automat auBen reinigen

Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden.
Nach Bedarf muss er aufen gereinigt werden.

Die Reinung des Innenraums gehort zur War-
tung, die nur durch unterwiesenes Personal

durchgefiihrt werden darf.

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

» Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem
feuchten Tuch. Bei Bedarf verwenden Sie Reinigungs-
mittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

6.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, missen
die folgenden Wartungsarbeiten in den angegebenen Inter-
vallen ausgefiihrt werden (s. Kapitel 6.3).

Halten Sie fur die Wartungsarbeiten bereit:
I — Satz Innensechskantschlissel
— Pinsel und Putztuch
— Schmiermittel
— PTFE-OI
— Schmierfett (fir Walzlager geeignet)

10 Weidmiiller 3¢
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Automat reinigen und warten

6.3 Wartungsplan

Bild 6.1 Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall / Wartungstatigkeit
Nach 200.000 Crimpungen Siehe Kapitel
1 Crimpeinheit schmieren 6.4
Nach Bedarf
2 Druckluftwartungseinheit warten 6.5

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C 11



Automat reinigen und warten

6.4 Crimpeinheit schmieren

Lebensgefahr durch Stromschlag
moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten
konnen nicht isolierte Teile berlihrt werden.
» Schalten Sie den Automaten aus.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch zu-
erst von der Druckluftquelle, dann von der
Wartungseinheit.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben des Ge-
hauses.

» Heben Sie das Gehause nach oben ab.

» Ziehen Sie das Erdungskabel vom Gehause ab.

» Schmieren Sie den Crimpkeil (1) auf allen Seiten mit
Fett.

» Olen Sie alle Laufrollen (2), Drehpunkte (3) und Gleitfla-
chen (4).

» Stecken Sie das Erdungskabel wieder am Gehause fest.

» Setzen Sie das Gehause wieder auf.

» Schrauben Sie alle vier Befestigungsschrauben fest.

12 Weidmiiller 3¢

6.5 Druckluftwartungseinheit warten

Verletzungsgefahr durch elektrische
Spannung!

» Stellen Sie sicher, dass der Automat aus-
geschaltet und der Netzstecker gezogen
ist.

Verletzungsgefahr durch herumschleu-
dernden Druckluftschlauch!

» Stellen Sie sicher, dass der Druckluft-
schlauch von der Druckluftquelle getrennt
ist.

Bild 6.2 Druckluftwartungseinheit

Nach Bedarf

» Um das Kondenswasser abzulassen, driicken Sie die
Ablassschraube (1) nach oben.

» Um den Filter zu wechseln, schrauben Sie den Kon-
denswasserbehalter (2) ab und drehen Sie den Filter (3)
heraus.

» Setzen Sie einen neuen Filter ein und schrauben Sie
den Kondenswasserbehalter wieder fest.

2639590000/00/11.2018



7 Storungsbeseitigung

Falls sich eine Stdrung mit den hier beschriebe-
nen MalRnahmen nicht beseitigen Iasst, wenden
Sie sich an den Weidmdiller Service.

7.1 Storungstabelle

Stdrung Mogliche Ursache Empfohlene MaBnahme
LED aus Stromversorgung ist unterbrochen » Priifen Sie das Netzkabel und den
Netzanschluss.
» Prifen Sie die Sicherungen.
LED blinkt Fulischalter ist nicht angeschlossen | B Fulischalter anschliefien

Fulischalter dauerhaft betatigt

» Betatigung auftheben

Hulse fallt in den Innenraum des
Automaten

CrimpgroRe falsch eingestellt

» Hulse entfernen
» Passende Crimpgrofie einstellen

Hulse ist zu klein

» Hilse entfernen
» GroRere Hilse verwenden

Hulse kann nicht eingefiihrt werden | Crimpgréfe falsch eingestellt

» Passende Crimpgrofie einstellen

Hulse ist zu grof®

» Kleinere Hilse verwenden

7.2 Sicherungen wechseln

» Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
» Entfernen Sie den Netzstecker.

Bild 7.1  Sicherungsfach o6ffnen

» Hebeln Sie das Sicherungsfach (1) mit einem Schlitz-
schraubendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

» Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus
(2 x T2AH250V).

» Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die Netzfilter-
einheit.

2639590000/00/11.2018

Weidmiiller 3¢

13



8 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

8.1 Automat auRer Betrieb nehmen

» Schalten Sie den Automaten aus.

» Ziehen Sie den Netzstecker ab.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Druckluft-
quelle.

» Entfernen Sie den Druckluftschlauch von der Wartungs-
einheit.

» Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpa-
ckung.

Der Automat ist jetzt flir den Transport und ggf. die Entsor-

gung vorbereitet.

8.2 Automat entsorgen

» Setzen Sie den Automaten aulier Betrieb wie in
Kapitel 8.1 beschrieben.

» Stellen Sie sicher, das der Automat entsprechend der
nationalen und lokalen Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmdill
entsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll
umwelt- und fachgerecht durchgefiihrt
werden.

Sie kénnen das Produkt zur Entsorgung an
I Weidmuller senden. Wenden Sie sich an lhre

zustandige Landervertretung.

14 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018
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1

About this documentation

The warnings in this documentation are structured differ-
ently depending on the severity of danger.

Situation-related warnings may contain the following warn-

ing symbols:

Possible risk of fatality

Notices with the signal word "warning" warn
you about situations which could lead to fatal
or serious injuries if you do not pay attention
to the notices specified.

Risk of injury

Notices with the signal word "caution" warn
you about situations which could lead to
injury if you do not pay attention to the notic-
es specified.

Property damage

Notices with the signal word "attention" warn you about
dangers which could result in damage to property.

16

Weidmiiller 3¢

Symbol

Meaning

Warning: dangerous electrical voltage

Warning: injury to hands due to sharp blades

Warning: hand injuries (crushing)

Work may only be performed by an electrical
specialist

Only perform work with personal protective
equipment

Q@& P>PP

Notes on the documentation

Additional formatting is used in the rest of the text which
has the following meaning:

Text items next to this arrow constitute informa-
tion which is not related to safety, but which pro-
vides important information regarding correct and

effective work.

» You can recognise handling instructions from the black

triangle in

front of the text.

— Bullet points are indicated with dashes.

2639590000/00/11.2018



2 General safety notes

2.1 Intended use

The machine is intended for the crimping of flexible wires.
Only the material described below (wires and wire-end fer-
rules) may be processed using the machine. Process-safe
processing can only be guaranteed for Weidmdller wire-
end ferrules.

The processing of other makes may lead to faults and
damage to the machine.

The machine must only be used within the technical limits
described (see section 3.1). Modifications to and recon-
structions of the machine must not be performed.
Intended use also includes paying attention to the docu-
mentation.

2.2 Material that can be processed and
crimp form

Wires
Flexible wires with a cross section of 0,5—6,00 mm>.

Wire-end ferrules

Weidmiiller wire-end ferrules with plastic collar

H0,5/12 HO,5/14 H0,5/16 HO,5/18
HO,75/12  HO0,75/14  H0,75/16 HO,75/18
H1,0112 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/118
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Weidmiiller twin-wire-end ferrules with plastic collar

H0,5/14 ZH HO,5/16 ZH HO,5/18 ZH
HO,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  HO0,75/20ZH  HO,75/24 ZH
H1,0/15ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

Weidmiiller wire-end ferrules without plastic collar

HO,5/6 HO0,5/10
HO,75/6 HO,75/10
H1,0/6 H1,0/10
H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/10 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

2639590000/00/11.2018

A sticker with a correlation list of mm? and AWG is attached
to this manual.

Crimp form
Quadro (standard)

2.3 Safety equipment

The machine is equipped with the following safety device:
— Mains adapter

This item of safety equipment must not be rendered inef-
fective.

2.4 Personnel

Only trained personnel may operate the machine and per-
form maintenance activities. Training also includes having
fully read the operating instructions.

Repairs may only be performed following con-
sultation with Weidmdiller Service and only by
an electrical specialist.

Keep the operating instructions stored so that
they can be inspected by operating personnel
at any time.

All documents can also be downloaded from
the Weidmuller website.

Weidmiiller 3¢ 17
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3 Device description

Weidmiiller 3¢
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Figure 3.1 Frontal view

Carry handle

LED: indication of operational readiness

Day's piece quantity counter with reset button
Display of the set crimp size (wire cross-section)
Insertion funnel

Setting wheel crimp size

Type plate

Foot switch

11

coNOOYOT R WN =

9 Compressed air maintenance unit
12 10 Connection foot switch

11 Total counter

13 12 Mains connection socket

13 Fuse compartment

14 14 On/Off switch

10

Figure 3.2 Rear view
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3.1 Technical data

Device description

Power Crimper 6.0
Drive elektro-pneumatic
Supply voltage 100-240 V AC; 50/60 Hz
Power consumption 16 VA
Fuse (mains filter module) 2 x T2AH250V
Protection type P20
Protection class |/ protective earth conductor ()
Operating pressure 5.5 bar

Air consumption

ca. 0,9 nlcycle

Wire insertion length

13 mm (0.51") + crimping length

Crimp length

6...18 mm (0.24..0.71")

Wire cross section

0.5...6.0 mm? (AWG 20...10)

Crimp form Quadro
Cycle time 1s
Ambient temperature
Operation +5°Ct040°C
Storage / transport -25 °C to +55 °C (brief +70 °C)
Internal temperature in operation max. 45 °C

Max. operating height

2000 m above sea level

Humidity

50% at +40 °C (without condensation), 90% at +20 °C (without condensation)

Contamination level 2

Continuous sound pressure level <70dB(A)

Dimensions (WxDxH) 165x405x240 mm (6.5" x 15.95" x 9.45")
Colour RAL 2000

Weight 11.5 kg (25.35 Ibs)

3.2 Type plate

'~Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
) Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Manufacturer

Model, type description
Serial number
Technical specifications
Year of construction

ST R WN =

Figure 3.3 Type plate

2639590000/00/11.2018
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4 Transporting and setting up the machine

4.1 Installation location

The installation location must meet the following require-

ments:

— Stable foundation with a straight, even surface (for ma-
chine weight, see section 3.1).

— Keep a 30 cm work area free on both sides and in front
of the machine.

— Electricity connections easily accessible close by.

Optimum operating pressure is 5.5 bar

(* 0.5 bar). When operating pressure is less than
5 bar, you will not achieve satisfactory crimping
results. Operating pressures greater than 6 bar
will lead to increased wear on the machine.

4.2 Transporting the machine

» Always wear work shoes with foot protection
when transporting the machine.

» Note the weight of the machine (see section 3.1).

» To move the machine, always lift it using the carry han-
dle.

» To prepare the machine for shipping (e.g. in the event of
servicing), use the transport packaging..

4.3 Unpacking the delivery

» Check the delivery for completeness (for scope of deliv-
ery, see below).

» Store away the transport packaging.

» Ensure that the operating instructions are accessible to
the user at all times.

4.4 Scope of delivery

— Crimping machine
— Mains connection cable (10 A, 250 V)
— Compressed air hose

— Foot switch

— Operating instructions

— Sticker

20 Weidmiiller 3¢

4.5 Establishing connections

» Set up the machine in the intended location.

Figure 4.1 Establishing connections

» First switch on the compressed air hose on the com-
pressed air maintenance unit of the machine (1).

» Only then connect the compressed air hose with the
compressed air source.

» Check the manometer display (2). The operating pres-
sure must be between 5 and 5.5 bar.

» If necessary readjust the operating temperature. To do
this, pull the adjusting screw (3) upwards and turn it
carefully:

— To increase the pressure, turn in a clockwise direction
— To reduce the pressure, turn in an anti-clockwise
direction

» Insert the connector of the foot switch into the connec-
tion socket (4).

» Insert the power cable into the mains connection sock-
et (5) of the machine and connect it to the power supply.

2639590000/00/11.2018



5 Operating the machine

5.1 Normal operation

» Check prior to each activation:
I — Is the electricity cable in faultfree condition?
— |Is the required operating pressure of
5.5 bar present?

» Switch on the machine.

The valves audibly start. The LED lights up green and indi-
cates readiness for operation.

5.2 Prepare wires

Only use wire-end ferrules that match to the wire
I cross section.
Observe the allowed stripping length.

» Strip all wires that are to be crimped.

5.3 Crimping the wire

» Use the setting wheel to set the size that corresponds to
the cross section of the wire.

If you select the setting too large, the ferrule can
l fall into the crimping tool and jam it.

» Place the wire-end ferrule on the stripped wire end.

» Guide the wire into the insertion funnel until the stop.
» To trigger the crimping process, press the foot switch.
» Once crimping is complete, remove the crimped wire.

5.4 Reset the day's piece quantity

» To reset the day's piece quantity counter, press the reset
button on the front panel (figure 3.1, 3).

The daily counter is set to zero.
5.5 Switching off the machine

» Switch the machine off.

The valves are audibly relieved. The LED goes out.

2639590000/00/11.2018
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6 Cleaning and maintaining the machine

6.1 Cleaning the machine externally

The machine should be freed of dust on a regular basis.
It must be cleaned externally as and when required.

Cleaning the inside is part of maintenance which
I must only be carried out by trained personnel.

» Make sure that the machine is switched off.

» Clean the surface of the machine with a damp cloth. If
necessary, use soap-based cleaning agents. Do not use
any abrasive cleaners or solvents.

6.2 Machine maintenance

In order to ensure fault-free operation, the described main-
tenance tasks (see section 6.3) must be performed at the
specified intervals.

Keep the following ready for maintenance work:
I — Allen key set

— Brush and cleaning cloth
— Lubricant
— PTFE ol
— Lubricating grease (suitable for rolling bear-

ings)

16 Weidmiiller 3¢
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Cleaning and maintaining the machine

6.3 Maintenance schedule

Figure 6.1 Maintenance item overview

Maintenance item Interval / maintenance activity
After 200.000 crimpings See section
1 Lubricate the crimping unit 6.4
As required
2 Compressed air maintenance unit 6.5

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C 17



Cleaning and maintaining the machine

6.4 Lubricate the crimping unit

Potential risk of fatality due to electric
shock!

When working on the inside of the machine,

non-insulated parts may be touched.

» Switch the machine off.

» First remove the compressed air hose
from the compressed air source, then from
the maintenance unit.

» Pull the power plug.

» Remove the four mounting screws of the housing.
» Lift the housing upwards.
» Disconnect the ground wire from the housing.

6.5 Servicing the compressed air mainte-
nance unit

Risk of injury posed by electrical volt-
age!

» Make sure that the machine is switched off
and the mains plug has been pulled.

Risk of injury posed by compressed air
hoses swinging around!

» Make sure that the compressed air hose
is disconnected from the compressed air
source.

» Lubricate the crimp wedge (1) with grease on all sides.

» Lubricate all rollers (2), pivot points (3) and sliding sur-
faces (4).

» Reconnect the ground wire to the housing.

» Replace the housing.

» Tighten all four fixing screws.

18 Weidmiiller 3¢

Figure 6.2 Compressed air maintenance unit

As required

» To drain the condensate press the drain plug (1) up-
wards.

» To change the filter, unscrew the condensate tank (2)
and screw off the filter (3).

» Insert a new filter and screw the condensate tank back
on tightly.

2639590000/00/11.2018




7 Troubleshooting

7.1 Fault table

Service.

If a fault cannot be resolved by means of the ac-
tions described here, please refer to Weidmiller

Fault Possible cause Recommended action
LED out Power supply is interrupted » Check the power cord and the power
connector.
» Check the fuses.
LED flashes Foot switch is not connected » Connect foot switch

Foot switch permanently activated

» Cancel operation

Ferrule falls into the interior of the
machine

Crimp size set incorrectly

» Remove ferrule
» Set suitable crimp size

Ferrule is too small

» Remove ferrule
» Use larger ferrule

Ferrule can not be inserted

Crimp size set incorrectly

» Set suitable crimp size

Ferrule is too big

» Use smaller ferrule

7.2 Replacing fuses

» Make sure that the machine is switched off.

» Remove the power plug.

Figure 7.1 Opening the fuse compartment

» Lever the fuse compartment (1) out of the mains filter

unit using a slotted screwdriver.

» Replace both fuses with new ones (2 x T2AH250V).
» Put the fuse compartment back into the mains filter unit.

2639590000/00/11.2018
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8 Taking the machine out of operation and disposal

8.1 Taking the machine out of operation

» Switch the machine off.

» Pull the power plug.

» Remove the compressed air hose from the compressed
air source.

» Pack the machine in the original packaging.

The machine is now ready for transport and, if necessary,

disposal.

8.2 Disposing of the machine

» Take the machine out of operation as described in sec-
tion 88.1.

» Make sure that the machine is disposed of in accord-
ance with national and local regulations

The machine must not be disposed of as
domestic waste.

The machine must be disposed of in an
environmentally-friendly and professional
manner.

disposal. Refer to the representative responsible

: You can send the machine to Weidmudller for
for your country.

20 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018
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1 A propos de cette documentation

Les messages d’avertissement utilisés dans cette docu-
mentation sont classés et présentés selon la gravité du

danger.

Les avertissements liés a ces situations comportent les
symboles d’avertissement suivants :

Risque pouvant entrainer la mort

Les notes comportant le mot « avertisse-
ment » vous signalent des situations suscep-
tibles d’entrainer des blessures mortelles ou
graves si vous n’y accordez pas toute I'atten-
tion nécessaire.

Symbole

Signification

Avertissement : danger électrique

Avertissement : risque de blessures aux
mains dues a des lames tranchantes

Risque de blessure

Les notes comportant le mot « précaution »
vous signalent des situations susceptibles
d’entrainer des blessures si vous n’y accor-
dez pas toute 'attention nécessaire.

Dommages matériels

Les notes comportant le mot « attention » vous signalent
des dangers susceptibles de causer des dommages ma-

tériels.

22
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Avertissement : risque de blessures aux
mains (par écrasement)

Les travaux ne doivent étre réalisés que par
un électricien spécialisé

N’effectuer les travaux qu’avec un équipe-
ment de protection individuelle

Q@& >PP

Notes relatives a la documentation

Tout formatage supplémentaire utilisé dans le reste du
texte a la signification suivante :

Les éléments de texte en regard de cette fleche
constituent une information qui n’est pas corrélée
a la sécurité, mais qui est importante pour effec-

tuer le travail de maniére correcte et efficace.

» Vous reconnaitrez les instructions de manutention a
I'aide du triangle noir qui précéde le texte.
— Les éléments des listes sont indiqués par des tirets.

2639590000/00/11.2018



2 Consignes générales de sécurité

2.1 Plages d'utilisation

La machine sert a sertir des fils souples.

Seul le matériel décrit ci-dessous (fils et embouts de fil)
peut étre utilisé dans la machine. La fiabilité du processus
ne peut étre garantie que pour des embouts Weidmdiller.
L'utilisation d’autres marques peut conduire a des erreurs
ou endommager la machine.

La machine doit uniquement étre utilisée en confor-

mité avec les limites techniques décrites (voir le para-
graphe 3.1). Aucune modification ni reconstruction de la
machine n’est autorisée.

En outre, I'outil doit étre utilisé dans la droite ligne des ins-
tructions de la présente documentation.

2.2 Matériau utilisable et forme de
sertissage

Fils
Fils souples avec une section comprise entre
0,5-6,00 mm?2.

Embouts
Embouts Weidmiiller avec collerette plastique
HO,5/12 HO,5/14 H0,5/16 HO,5/18
HO,75/12  H0,75114  HO,75/16  HO,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0116 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4,0/16  H4,018  H4,020  H40/24
H6,020  H6,0/26

Embouts doubles Weidmiiller avec collerette plastique

HO0,5/14 ZH H0,5/16 ZH H0,5/18 ZH
H0,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  H0,75/20ZH  HO0,75/24 ZH
H1,0115ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

2639590000/00/11.2018

Embouts Weidmiiller sans collerette plastique

HO,5/6 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H 4,0/9 H 4,012 H 4,0/15 H 4,018
H6,0/10 H6,0/12 H6,0/15 H 6,018

Une vignette avec un tableau de correspondances entre
mm? et AWG est apposée a ce manuel.

Forme de sertissage
Quadro (standard)

2.3 Equipement de sécurité

La machine est équipée du dispositif de sécurité suivant :
— Prise secteur

Ce dispositif de sécurité ne doit pas étre rendu inefficace.

2.4 Personnel

Seul un personnel formé peut utiliser la machine et effec-
tuer les opérations de maintenance. La formation inclut
également la lecture compléte du mode d’emploi.

Les réparations doivent étre uniquement ef-
fectuées par un électricien spécialisé, aprés
consultation du SAV de Weidmidiller.

Le mode d’emploi doit étre conservé de ma-
niére a ce qu'il puisse étre consulté a tout mo-
ment par le personnel utilisant la machine.
Tous les documents peuvent également étre
téléchargés sur le site web de Weidmidiller.
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3 Description de 'appareil

Weidmiiller 3¢
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Figure 3.1 Vue de face

1 Poignées de transport
2 LED:indication que |'appareil est prét a fonctionner
3 Compteur de la quantité de pieces du jour,
avec bouton de réinitialisation
4  Affichage du réglage de taille de sertissage

9 1" (section du conducteur)
5 Cone d'insertion
6 Roue de réglage de la taille de sertissage
7 Plaque signalétique
12 8 Commutateur a pied
10 9 Unité de maintenance a air comprimé

13 10 Raccordement commutateur a pied
11 Compteur total

14 12 Prise d’alimentation secteur

13 Compartiment a fusibles

14 Interrupteur marche/arrét

Figure 3.2 Vue arriere

24 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018



3.1 Caractéristiques techniques

Description de I'appareil

POWERCRIMPER 6.0
Entrainement Electro-pneumatique
Tension d’alimentation 100 a 240 VAC a 50/60 Hz
Consommation de puissance 16 VA
Fusible (filtre de ligne) 2 x T2AH250V
Indice de protection P20
Classe de protection | / conducteur de protection @
Pression de fonctionnement 5,5 bars

Consommation d’air

ca. 0,9 nl/cycle

Longueur d’insertion du fil

13 mm (0,51") + longueur de sertissage

Longueur de sertissage

6...18 mm (0,24..0,71")

Section du conducteur

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Forme de sertissage Quadro
Temps de cycle 1s
Température ambiante
Fonctionnement +5°Ca40°C
Stockage / transport -25 °C a +55 °C (momentanément +70 °C)
Température interne en fonction- 45 °C max.

nement

Altitude de fonctionnement max.

2000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité de I'air

50 % a +40 °C (sans condensation), 90 % a +20 °C (sans condensation)

Taux de contamination 2

Niveau de pression acoustique <70 dB(A)

continu

Dimensions (LxPxH) 165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")
Couleur RAL 2000

Poids 11,5 kg (25,35 livres)

3.2 Plaque signalétique

Fabricant
Modéle, description

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
9 Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
T~Typ: Power Crimper 6.0

Nr.: 2143

3 ——

100-240V; 60/60Hz; 16VA; IP20

5/%

L[] {0):¢

Numeéro de série
Caractéristiques techniques
Année de fabrication

ST R WN =

Figure 3.3 Plaque signalétique

2639590000/00/11.2018

Weidmiiller 3¢

25



4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Emplacement d’installation

L'emplacement d’installation doit satisfaire aux exigences

suivantes :

— Des fondations stables avec une surface plane et
réguliére (pour le poids de la machine, voir le para-
graphe 3.1).

— Une zone de travail dégagée sur 30 cm devant la ma-
chine et sur les deux cotés.

— Des possibilités de branchements électriques a proximi-
té et facilement accessibles.

Une pression de fonctionnement optimale égale
a 5,5 bars (* 0,5 bar). Avec une pression de
fonctionnement inférieure a 5 bars, la qualité des
sertissages n’est pas satisfaisante. Une pression
de fonctionnement supérieure a 6 bars provoque
une usure acceélérée de la machine.

4.2 Transport de la machine

» Toujours porter des chaussures de sécurité
avec protection des pieds lors du transport de
la machine.

» Vérifier le poids de la machine (voir le paragraphe 3.1).

» Pour déplacer la machine, la soulever systématique-
ment a I'aide de la poignée de transport.

» Afin de préparer la machine a son transport (pour une
opération d’entretien, par exemple), utiliser 'emballage
de transport.

4.3 Déballage du produit livré

» Vérifier que la livraison est compléte (voir ci-dessous le
contenu de la livraison).

» Conserver 'emballage de transport.

» S’assurer que le mode d’emploi est a disposition de tous
les utilisateurs a tout moment.

4.4 Contenu de la livraison

— Machine a sertir

— Cable d’alimentation secteur (10 A, 250 V)
— Tuyau d’air comprimé

— Commutateur a pied

— Mode d'emploi

— Vignette

26 Weidmiiller 3¢

4.5 Mise en place des branchements

» Placer la machine a I'emplacement souhaité.

Figure 4.4 Mise en place des branchements

» Commencer par raccorder le tuyau d’air comprimé sur
I'unité de maintenance a air comprimé de la machine (1).

» Raccorder ensuite le tuyau d’air comprimé a la source
d’air comprimé.

» Vérifier I'affichage du manometre (2). La pression de
fonctionnement doit étre comprise entre 5 et 5,5 bars.

» Si nécessaire, réajuster la pression de fonctionnement.
Pour ce faire, tirer la vis de réglage (3) vers le haut et la
faire tourner avec précaution :

— pour augmenter la pression, tourner dans le sens

horaire ;
— Pour réduire la pression, tourner dans le sens
anti-horaire
» Insérer le connecteur du commutateur a pied dans la
prise (4).

» Raccorder le cable d’alimentation a la prise d’alimenta-
tion secteur (5) de la machine, puis le brancher sur le
secteur.

2639590000/00/11.2018



5 Utilisation de la machine

5.1 Fonctionnement normal

» Contréler avant chaque allumage :
I — Le cable électrique est-il exempt de dé-

fauts ?

— La pression de fonctionnement actuelle est-

elle bien de 5,5 bars ?

» Allumer la machine.

Les soupapes émettent un bruit d'activation. La LED
s'éclaire en vert et indique que I'appareil est prét a fonc-
tionner.

5.2 Préparation des fils

Utiliser uniguement des embouts qui corres-
pondent aux sections du conducteur.

Respecter la longueur de dénudage autorisée.

» Dénuder tous les fils a sertir.

5.3 Sertissage du fil

» Utiliser la roue de réglage pour choisir la taille qui cor-
respond a la section du fil.

Si le réglage est trop grand, I'embout peut tom-
I ber dans la pince a sertir et la bloquer.

» Placer I'embout sur I'extrémité dénudée du fil.

» Guider le fil dans le cdne d'insertion jusqu'a la butée.

» Pour initier le processus de sertissage, appuyer sur le
commutateur a pied.

» Une fois le sertissage terminé, retirer le fil serti.

5.4 Réinitialisation de la quantité de piéces
du jour

» Pour réinitialiser le compteur de pieces du jour, appuyer

sur le bouton de réinitialisation sur le panneau avant
(figure 3.1, 3).

Le compteur journalier est remis a zéro.

5.5 Extinction de la machine
» Eteindre la machine.

Les soupapes émettent un bruit qui traduit leur relache-
ment. La LED s'éteint.

2639590000/00/11.2018
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6 Nettoyage et maintenance de la machine

6.1 Nettoyage externe de la machine

La machine doit étre dépoussiérée régulierement.
L'extérieur doit étre nettoyé dés que nécessaire.

Le nettoyage de l'intérieur de la machine est une
I opération de maintenance qui ne peut étre réali-

sée que par du personnel formé.

» S’assurer que la machine est éteinte.

» Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon hu-
mide. Si nécessaire, utiliser un détergent a base de sa-
von. Ne pas utiliser de produits abrasifs ou de solvants.

6.2 Maintenance de la machine

Pour assurer un fonctionnement parfait, les opérations de
maintenance décrites (voir le paragraphe 6.3) doivent étre
suivies en respectant les intervalles mentionnés.

ce qui suit :
— Jeu de clés Allen
— Pinceau et chiffon de nettoyage
— Lubrifiant
— Huile PTFE
— Graisse lubrifiante (indiquée pour les roule-
ments)

: Pour toute opération de maintenance, préparer

28 Weidmiiller 3¢
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Nettoyage et maintenance de la machine

6.3 Calendrier de maintenance

Figure 6.5 Apercu des points de maintenance

Point de maintenance Intervalle/activité de maintenance

Aprés 200 000 sertissages Voir le paragraphe
1 Lubrifier I'unité de sertissage 6.4

Dés que nécessaire
2 Unité de maintenance a air comprimé 6.5
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Nettoyage et maintenance de la machine

6.4 Lubrification de I'unité de sertissage 6.5 Entretien de I'unité de maintenance a air

Risque d’accident mortel par choc élec-
trique !

Risque de blessure par électrocution !

Lors d’'opérations a I'intérieur de la machine,

il peut arriver de toucher des parties non iso-

lées.

» Eteindre la machine.

» Commencer par retirer le tuyau d’air com-
primé de la source d’air comprimé, puis de
I'unité de maintenance.

» S’assurer que la machine est éteinte et
que la prise secteur est débranchée.

» Débrancher la prise de courant. Risque de blessure a cause du balance-
ment incontrolé des tuyaux d’air com-
» Retirer les quatre vis de fixation du boitier. primé !

» Soulever le boftier.

» Débrancher le fil de terre du boitier. > S‘assurer que le tuyau d'air comprime est

débranché de la source d’air comprimé.

» Lubrifier avec de la graisse toutes les surfaces de la
cale de sertissage (1).

» Lubrifier tous les rouleaux (2), points de pivot (3) et sur-
faces de glissement (4).

» Rebrancher le fil de terre sur le boitier.

» Replacer le boitier.

» Serrer chacune des quatre vis. Figure 6.6 Unité de maintenance a air comprimé

Dés que nécessaire

» Pour évacuer I'eau condensée, pousser le bouchon
d’évacuation d’eau (1) vers le haut.

» Pour changer le filtre, dévisser le réservoir de condensa-
tion (2) et dévisser le filtre (3).

» Insérer un nouveau filtre et revisser fermement le réser-
voir de condensation.
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7 Dépannage

ou une panne au moyen de I'une des mesures

: S'’il s’avére impossible de remédier a une erreur

mentionnées ci-dessous, contacter le SAV de

Weidmdiller.

7.1 Tableau des pannes

Panne
LED éteinte

Cause possible
L'alimentation électrique est coupée

Mesure recommandée

» Vérifier le cordon d'alimentation et le
connecteur d’alimentation.

» Vérifier les fusibles.

LED en clignotement

Le commutateur a pied n'est pas
raccordé

» Raccorder le commutateur a pied

Commutateur a pied activé en per-
manence

» Annuler la tache en cours

Embout tombé dans la machine

Taille de sertissage mal réglée

» Retirer 'embout
» Régler la taille de sertissage adaptée

L'embout est trop petit

» Retirer 'embout
» Utiliser un embout plus grand

Impossible d'insérer I'embout

Taille de sertissage mal réglée

» Régler la taille de sertissage adaptée

L'embout est trop gros

» Utiliser un embout plus petit

7.2 Remplacement des fusibles

» S’assurer que la machine est éteinte.

» Débrancher la prise de courant.

Figure 7.7 Ouverture du compartiment a fusibles

» Extraire le compartiment a fusibles (1) du filtre secteur
en faisant levier a I'aide d'un tournevis plat.
» Remplacer les deux fusibles par de nouveaux (2 x T2A-

H250V).

» Remettre le compartiment a fusibles dans le filtre sec-

teur.

2639590000/00/11.2018
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8 Mise hors service de la machine et mise au rebut

8.1 Mise hors service de la machine

» Eteindre la machine.

» Débrancher la prise de courant.

» Débrancher le tuyau d’air comprimé de la source d’air
comprimé.

» Emballer la machine dans son emballage d’origine.

La machine est préte a étre transportée et, le cas échéant,

mise au rebut.

8.2 Mise au rebut de la machine

» Mettre la machine hors service comme indiqué au para-
graphe 88.1.

» S’assurer que la machine est mise au rebut conformé-
ment aux réglementations nationales et locales.

La machine ne doit pas étre jetée avec
les ordures ménageéres.

Elle doit étre éliminée d’une fagon profes-
sionnelle et respectueuse de I'environne-
ment.

Il est possible d’envoyer la machine a Weid-

l muiller pour sa mise au rebut. Consulter le re-
présentant Weidmuller compétent pour le pays
d’utilisation.
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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze riportate nella presente documentazione
sono strutturate in modo diverso a seconda della gravita

del pericolo.

Le avvertenze indicate in base alle situazioni potrebbero
contenere i seguenti simboli di allerta:

Simbolo

Significato

Possibile rischio di morte

Le note contrassegnate con la parola "avver-
tenza" mettono in guardia da situazioni che
potrebbero provocare la morte o lesioni gravi
nel caso in cui non sia prestata attenzione
alla nota indicata.

Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame
affilate

Rischio di lesioni

Le note contrassegnate con la parola "caute-
la" mettono in guardia da situazioni che po-
trebbero provocare lesioni nel caso in cui non
sia prestata attenzione alla nota indicata.

Danni alle

cose

Le note contrassegnate con la parola "attenzione" met-
tono in guardia da situazioni che potrebbero provocare
danni a cose e attrezzature.

34
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Avvertenza: lesioni alle mani (schiacciamen-
to)

L'intervento deve essere eseguito unicamen-
te da un elettricista specializzato

Eseguire l'intervento unicamente indossando
i dispositivi di protezione individuale

Q@& >PP

Note sulla documentazione

Nel resto del testo & usata un'ulteriore formattazione con il
seguente significato:

Gli elementi testuali vicino a questa freccia costi-
tuiscono informazioni non correlate alla sicurez-
za, ma che forniscono importanti indicazioni in

merito a un intervento corretto ed efficace.

» Le istruzioni per la movimentazione sono contrassegna-
te da un triangolo nero prima del testo.
— | punti elenco sono indicati da trattini.
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2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

La macchina deve essere utilizzata per la crimpatura di fili
flessibili.

Possono essere lavorati con la macchina unicamente i ma-
teriali descritti di seguito (fili e terminali). Una lavorazione
priva di rischi durante il processo pu0 essere garantita uni-
camente per i terminali Weidmdiller.

La lavorazione di terminali di altre marche potrebbe com-
portare guasti e danni alla macchina.

La macchina deve essere utilizzata esclusivamente all'in-
terno dei limiti tecnici descritti (vedi paragrafo 3.1). Non
devono essere eseguite modifiche e ricostruzioni della
macchina.

L'uso previsto richiede anche di prestare attenzione alla
presente documentazione.

2.2 Materiale lavorabile e forma di

crimpatura
Fili
Fili flessibili con una sezione di 0,5—-6,00 mm?.
Terminali
Terminali Weidmiiller con collare in plastica
HO,5/12 HO,5/14 HO,5/16 HO,5/18
HO,75/12 HO,75/14  HO0,75116  H0,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5M12H1,5112 H1,5114 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0120  H4.0/24
H6.0/20  H6.0/26
Terminali doppi Weidmiiller con collare in plastica
HO5M14ZH  H0,5/16ZH  H0,5/18ZH
HO,75/14ZH HO0,75116ZH H0,75/18ZH H0,75/20ZH HO,75/24 ZH
H1,01152ZH H1,0192ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH  H1,5/26 ZH
H25M9ZH  H2524ZH  H2,5/27 ZHH2,5/27 ZH

2639590000/00/11.2018

Terminali Weidmiiller senza collare in plastica

HO,5/6 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12H1,5/12  H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

Il manuale include un adesivo con una tabella comparativa
tra mm? e AVG.

Forma di crimpatura
Quadro (standard)

2.3 Dispositivo di sicurezza

La macchina & dotata del seguente dispositivo di sicurez-
za:
— Adattatore di rete

Questo dispositivo di sicurezza non deve essere disattiva-
to.

2.4 Personale

Solamente il personale opportunamente formato & autoriz-
zato a far funzionare la macchina ed eseguire le operazioni
di manutenzione. La formazione include la lettura completa
delle istruzioni d'uso.

Eventuali riparazioni devono essere eseguite
unicamente in seguito alla consulenza del Ser-
vizio Assistenza Weidmdlller ed esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Conservare le presenti istruzioni d'uso in modo
che possano essere esaminate dal personale
operativo in qualsiasi momento.

Tutti i documenti possono inoltre essere scari-
cati dal sito web Weidmdiller.
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3 Descrizione del dispositivo

Weidmiiller 3¢

r

Figura 3.1 Vista frontale

1 Impugnatura per il trasporto
2 LED: indica che la macchina & pronta al funzionamento
3 Contatore della quantita giornaliera con pulsante di reset
4  Visualizzazione della grandezza di cripatura impostata
(sezione del conduttore)
9 1" 5 Imbuto di inserimento

6 Manopola per l'impostazione della grandezza di crimpatura
7 Targhetta modello
8 Interruttore a pedale

12 9  Unitd manutenzione aria compressa
10 Collegamento interruttore a pedale

10 13 | 11 Contatore totale

12 Presa di collegamento alla rete di alimentazione

14 13 Vano fusibili
14 Interruttore di accensione/spegnimento

Figura 3.2 Vista posteriore
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3.1 Dati tecnici

Azionamento

Descrizione del dispositivo

POWERCRIMPER 6.0
elettro-pneumatico

Tensione di alimentazione

100-240 V AC; 50/60 Hz

Potenza assorbita 16 VA

Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V

Grado di protezione IP20

Classe di protezione | / Conduttore di protezione @
Pressione di funzionamento 5,5 bar

Consumo di aria

circa 0,9 nl/ciclo

Lunghezza di inserimento filo

13 mm + lunghezza di crimpatura

Lunghezza di crimpatura da6a18 mm
Sezione del conduttore da 0,5a6,0 mm? (AWG da 20a10)
Forma di crimpatura Quadro
Tempo ciclo 1s
Temperatura ambiente
Funzionamento da+b°Ca40°C
Immagazzinamento / trasporto da -25 °C a +55 °C (per brevi momenti +70 °C)
Temperatura interna durante il fun- max. 45 °C

zionamento

Altezza massima di funzionamento

2000 metri slm

Umidita

50% a +40 °C (senza condensa), 90% a +20 °C (senza condensa)

Livello di contaminazione 2

Livello di pressione sonora continua <70dB(A)
Dimensioni (larg. x prof. x alt.) 165x405x240 mm
Colore RAL 2000
Peso 11,5kg

3.2 Targhetta modello

Produttore

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
9 Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
T~Typ: Power Crimper 6.0

Descrizione modello e tipo
Numero di serie

Dati tecnici

Anno di costruzione

AP ON -

Figura 3.3 Targhetta modello

2639590000/00/11.2018
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4 Trasporto e configurazione della macchina

4.1 Luogo di installazione

Il luogo di installazione deve rispettare le seguenti caratte-

ristiche:

— Base stabile con superficie diritta e uniforme (per il peso
della macchina, vedi paragrafo 3.1).

— Mantenere l'area di lavoro libera su entrambi i lati e da-
vanti alla macchina per 30 cm.

— Collegamenti elettrici facilmente accessibili nelle vicinan-
ze.

La pressione di funzionamento ottimale € pari a
5,5 bar (x 0,5 bar). Se la pressione di esercizio €
inferiore a 5 bar, i risultati di crimpatura non sa-
ranno soddisfacenti. Pressioni di esercizio mag-
giori di 6 bar comportano una maggiore usura
della macchina.

4.2 Trasporto della macchina

» Indossare sempre scarpe da lavoro con pro-
tezione per i piedi durante il trasporto della
macchina.

» Prendere nota del peso della macchina (vedi paragrafo
3.1).

» Per spostare la macchina, alzarla usando sempre I'im-
pugnatura per il trasporto.

» Per preparare la macchina per la spedizione (ad esem-
pio in caso di intervento di assistenza) usare l'imballag-
gio di trasporto.

4.3 Apertura dell'imballaggio

» Verificare la completezza del materiale consegnato (ve-
dere di seguito il materiale compreso nella fornitura).

» Conservare l'imballaggio di trasporto.

» Accertarsi che le istruzioni d'uso siano sempre accessi-
bili agli utilizzatori.

4.4 Materiale compreso nella fornitura

— Macchina crimpatrice

— Cavo di collegamento alla rete di alimentazione (10 A,
250V)

— Tubo flessibile dell'aria compressa

— Interruttore a pedale

— lIstruzioni d'uso

— Adesivo

38 Weidmiiller 3¢

4.5 Realizzazione dei collegamenti

» Installare la macchina nel luogo previsto.

Figura 4.1 Realizzazione dei collegamenti

» Prima di tutto inserire il tubo flessibile dell'aria com-
pressa sull'unita di manutenzione aria compressa della
macchina (1).

» Soltanto a questo punto collegare il tubo flessibile dell'a-
ria compressa alla sorgente di aria compressa.

» Controllare il display del manometro (2). La pressione di
esercizio deve essere compresa tra 5 e 5,5 bar.

» Se necessario, regolare di nuovo la pressione d'eserci-
zio. Per farlo, tirare verso l'alto la vite di regolazione (3)
e girarla delicatamente:

— per aumentare la pressione girarla in senso orario
— per ridurre la pressione, girarla in senso antiorario

» Inserire il connettore dell'interruttore a pedale nella pre-
sa di collegamento (4).

» Inserire il cavo di alimentazione nella presa di alimenta-
zione (5) della macchina e collegarlo all'alimentazione
elettrica.
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5 Messa in funzione della macchina

5.1 Funzionamento normale

» Elementi da controllare prima di ciascuna atti-
vazione:

— Il cavo elettrico € privo di difetti?
— La pressione di esercizio € di 5,5 bar?

» Accendere la macchina.

Le valvole si avviano con un rumore distinto. Le luci al LED
si accendono di verde a indicare che la macchina € pronta
al funzionamento.

5.2 Preparazione dei fili

Utilizzare unicamente terminali che corrispondo-
no alla sezione del conduttore.

Attenersi alla lunghezza di spellatura consentita.

» Spellare tutti i fili che devono essere crimpati.

5.3 Crimpatura del filo

» Utilizzare la manopola apposita per impostare la gran-
dezza corrispondente alla sezione del filo.
Selezionando una grandezza eccessiva, il termi-
: nale potrebbe cadere nella pinza crimpatrice e
bloccarla.

» Posizionare il terminale nel lato del filo spellato.

» Guidare il filo nell'imbuto di inserimento fino a battuta.

» Per avviare il processo di crimpatura, premere l'interrut-
tore a pedale.

» Dopo che la crimpatura € stata completata, rimuovere il
filo crimpato.

5.4 Reset della quantita di pezzi giornaliera

» Per riportare a zero il contatore della quantita di pezzi
giornaliera, premere il pulsante di reset nel pannello an-
teriore (figura 3.1, 3).

Il contatore giornaliero & impostato su zero.

5.5 Spegnimento della macchina
» Spegnere la macchina.

Le valvole si scaricano con un rumore distinto. Il LED si
spegne.

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C
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6 Pulizia e manutenzione della macchina

6.1 Pulizia esterna della macchina

La macchina deve essere regolarmente pulita per rimuove-
re la polvere.
La pulizia esterna va eseguita se e quando necessario.

La pulizia interna fa parte della manutenzione
che deve essere eseguita soltanto da personale

formato.

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.

» Pulire la superficie della macchina con un panno umido.
Se necessario, utilizzare detergenti a base di sapone.
Non utilizzare detergenti abrasivi o solventi.

6.2 Manutenzione della macchina

Per assicurare un funzionamento privo di guasti, le opera-
zioni di manutenzione descritte (vedere sezione 6.3) devo-
no essere eseguite agli intervalli indicati.

i seguenti materiali a portata di mano:
— Set di chiavi esagonali
— Spazzola e panno di pulizia
— Lubrificante
— Olio PFTE
— Grasso lubrificante (adatto per i cuscinetti
a rulli)

: Per eseguire l'intervento di manutenzione, tenere
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Pulizia e manutenzione della macchina

6.3 Programma di manutenzione

Figura 6.1 Descrizione intervento di manutenzione

Intervento di manutenzione |Intervallo / attivita di manutenzione

Dopo 200.000 crimpature

Vedi paragrafo
1 Lubrificare I'unita di crimpatura 6.4
Se necessario
2 Unita manutenzione aria compressa 6.5
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Pulizia e manutenzione della macchina

6.4 Lubrificare I'unita di crimpatura 6.5 Manutenzione dell'unita manutenzione

Potenziale pericolo di morte per scossa
elettrica!

Rischio di lesioni a causa della tensione

Lavorando all'interno della macchina c'¢ il elettrical

rischio di toccare parti non isolate.

» Spegnere la macchina.

» Prima di tutto scollegare il tubo dell'aria
compressa dalla rispettiva sorgente e poi
dall'unita di manutenzione.

» Staccare la spina di alimentazione.

» Assicurarsi che la macchina sia spenta e
che le spine di alimentazione siano scolle-
gate.

Rischio di lesioni a causa dei tubi flessi-
» Rimuovere le quattro viti di fissaggio della custodia. bili dell'aria compressa in movimento!
» Sollevare la custodia verso l'alto.

A i cheil flessibil l'ari
» Scollegare il cavo di messa a terra dalla custodia. > Accertarsi che il tubo flessibile dellaria

compressa sia scollegato dalla sorgente di
alimentazione aria.

» Lubrificare il cuneo di crimpatura (1) con del grasso su
tutti i lati.

» Lubrificare tutti i rulli (2), i punti di rotazione (3) e le su-
perfici di scivolamento (4).

» Ricollegare il cavo di messa a terra alla custodia.

» Rimettere la custodia al suo posto.

» Serrare le quattro viti di fissaggio.

Figura 6.2 Unita manutenzione aria compressa

Se necessario

» Per scaricare la condensa, premere il tappo di scarico
(1) verso l'alto.

» Per sostituire il filtro, svitare il serbatoio della condensa
(2) e svitare il filtro (3).

» Inserire un filtro nuovo e avvitare di nuovo saldamente il
serbatoio della condensa.
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7 Ricerca e risoluzione dei problemi

7.1 Tabella dei guasti

Guasto
LED spento

sistenza di Weidmdiller.

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendo
alle azioni qui descritte, contattare il Servizio As-

Possibile causa
Non c'é alimentazione elettrica

Azione consigliata

» Controllare il cavo di alimentazione e il
connettore di potenza.
» Controllare i fusibili.

LED lampeggiante

L'interruttore a pedale non & colle-
gato

» Collegare l'interruttore a pedale

L'interruttore a pedale ¢ attivato sta-
bilmente

» Annullare l'operazione

Il terminale cade all'interno della
macchina

La grandezza di crimpatura imposta-
ta é errata

» Rimuovere il terminale
» Impostare una grandezza di crimpatura
adatta

Il terminale € troppo piccolo

» Rimuovere il terminale
» Usare un terminale piu grande

Il terminale non puo essere inserito

La grandezza di crimpatura imposta-
ta € errata

» Impostare una grandezza di crimpatura
adatta

Il terminale € troppo grande

» Usare un terminale piu piccolo

7.2 Sostituzione dei fusibili

» Assicurarsi che la macchina sia spenta.

» Staccare la spina di alimentazione.

Figura 7.1 Apertura del vano fusibili

» Estrarre il vano fusibili (1) dall'unita filtro di rete per mez-

zo di un cacciavite a taglio.

» Sostituire entrambi i fusibili con fusibili nuovi (2 x

T2AH250V).

» Rimettere il vano fusibili all'interno dell'unita filtro di rete.

2639590000/00/11.2018
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8 Disattivazione e smaltimento della macchina

8.1 Disattivazione della macchina

» Spegnere la macchina.

» Staccare la spina di alimentazione.

» Scollegare il tubo dell'aria compressa dalla rispettiva
sorgente.

» Imballare la macchina nell'imballaggio originale.

La macchina & ora pronta per il trasporto, e, se necessario,

per lo smaltimento.

8.2 Smaltimento della macchina

» Disattivare la macchina come descritto nel paragrafo 8
8.1.

» Assicurarsi che la macchina sia smaltita conformemente
alle normative nazionali e locali.

La macchina non deve essere smaltita
come rifiuto domestico.

La macchina deve essere smaltita in
modo professionale e nel rispetto dell'am-
biente.

Per lo smaltimento, € possibile inviare la mac-
china a Weidmidiller. Consultare il rappresentante

responsabile per il relativo Paese.
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1 Acerca de esta documentacion

Las advertencias incluidas en esta documentacion tienen Las advertencias relacionadas con situaciones pueden
una estructura diferente en funcion de la gravedad del pe-  contener los siguientes simbolos de advertencia:
ligro.

Simbolo | Significado
Advertencia: tension eléctrica peligrosa

Posible riesgo de muerte

Los avisos con la indicacion "advertencia"

le advierten sobre situaciones que podrian
provocar lesiones graves o incluso la muerte
si no se presta atencion a los avisos especi-
ficados.

Advertencia: lesiones en las manos debido a
cuchillas afiladas

Advertencia: lesiones en las manos (por
aplastamiento)

Riesgo de lesiones Solo un electricista especializado puede rea-

Los avisos con la indicacién "precaucion” le lizar las operaciones de trabajo.

advierten sobre situaciones que podrian pro-
vocar lesiones si no se presta atencion a los
avisos especificados.

El trabajo debera llevarse a cabo en todo
momento con el equipo de proteccion indivi-
dual correspondiente

Indicaciones sobre esta documentacion

Dainos materiales

Q@& P>PP

Los avisos con la indicacion "atencion" le advierten sobre

peligros que podrian provocar dafos materiales. En el resto del texto se aplica un formato adicional con el
siguiente significado:

Los elementos de texto situados junto a esta fle-

cha constituyen informacién no relacionada con

la seguridad, pero que ofrece datos importantes

sobre como realizar el trabajo de un modo co-

rrecto y eficaz.

» Podra reconocer las instrucciones de uso gracias al
triangulo negro situado delante del texto.

— Los diferentes puntos se indican con guiones.
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2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

La maquina esta disefiada para el prensado y la separa-
cién de cableado flexible.

Solo se debe procesar con la maquina el material que se
describe a continuacion (cables y terminales tubulares). La
seguridad durante el procesamiento solo estara garantiza-
da para los terminales tubulares de Weidmdiller.

El procesamiento de terminales de otras marcas podria
provocar fallos y dafios en la maquina.

La maquina solo debera utilizarse segun los limites téc-
nicos indicados (consulte la seccion 3.1). Esta completa-
mente prohibido realizar modificaciones y reconstrucciones
en la maquina.

El uso previsto incluye también la observacién de la docu-
mentacion.

2.2 Material que puede procesarse y
prensarse

Cables

Cableado flexible con una seccion de 0,5—6,00 mm?.

Terminales tubulares
Terminales tubulares de Weidmiiller con abrazadera de plasti-

co
HO0,5/12 HO0,5/14 H0,5/16 H0,5/18
H0,75/12  H0,75/14  HO0,75/16 HO,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4,0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Terminales tubulares dobles de Weidmiiller con abrazadera de

plastico
H0,5/14ZH  HO,5/16ZH  H0,5/18ZH
HO,75/14ZH  HO,75M6ZH  HO,75118ZH  H0,75120ZH  H0,75/24 ZH
H1,0/15ZH H1,019ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,520ZH  H1,5/26ZH
H2,5119ZH  H2,5/4ZH  H2,5)27ZH

2639590000/00/11.2018

Terminales tubulares de Weidmiiller sin abrazadera de plastico

HO,5/6 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

Encontrara una etiqueta adhesiva con una lista de equi-
valencias de dimensiones mm? y AWG fijada al presente
manual.

Forma de la conexién crimpada
Quadro (estandar)

2.3 Equipamiento de seguridad

La maquina esta equipada con el siguiente dispositivo de
seguridad:
— Adaptador de red

Este elemento del equipamiento de seguridad no debe vol-
verse ineficaz.

2.4 Personal

Solo el personal cualificado podra manejar la maquina y
llevar a cabo actividades de mantenimiento. La formacion
también incluye la lectura completa del manual de instruc-
ciones.

Las reparaciones solo podran ser llevadas a
cabo por un electricista profesional y previa
consulta al servicio técnico de Weidmdiller.

Guarde el manual de instrucciones para que el
personal operario pueda consultarlo en cual-
quier momento.

Todos los documentos pueden descargarse
también de la pagina web de Weidmdiller.
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3 Descripcion del dispositivo

Weidmiiller 3¢

r

llustracion 3.1  Vista frontal

1 Mango de transporte
2 LED: indicacion de disponibilidad operativa
3 Contador de unidades diarias con boton de restablecimiento
4  Pantalla indicadora del tamafio de la conexion
crimpada establecido (seccion del cable)
9 1" 5 Embudo de insercion
6 Rueda de ajuste del tamafio de la conexion crimpada
7 Tipo de placa
8 Interruptor de pie
12 9  Unidad de control neumatica
10 Interruptor de pie de conexién
10 13 | 11 Contador total
12 Conector hembra de la conexion de red
14 13 Compartimento de fusibles
14 Interruptor de encendido/apagado

llustracion 3.2 Vista trasera
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3.1 Datos técnicos

Descripcion del dispositivo

POWERCRIMPER 6.0
Accionamiento Electroneumatico
Tension de alimentacion 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de corriente 16 VA
Fusible (mddulo de filtro de red) 2 x T2AH250V
Tipo de proteccion IP20
Clase de proteccion I/ cable de tierra @)
Presion de servicio 5,5 bares

Consumo de aire

aprox. 0,9 nl/ciclo

Longitud de insercion del cableado

13 mm (0,51") + longitud de prensado

Longitud de prensado

6...18 mm (0,24...0,71")

Seccion del conductor

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Forma de la conexién crimpada Quadro
Duracion del ciclo 1s
Temperatura ambiente
Funcionamiento +5°Ca40°C
Almacenamiento y transporte -25°C a +55 °C (margen +70 °C)
Temperatura interna en funciona- max. 45 °C

miento

Altura de funcionamiento max.

2000 m sobre el nivel del mar

Humedad

50 % a +40 °C (sin condensacion), 90 % a +20 °C (sin condensacion)

Nivel de contaminacion

2

Nivel de presion acustica continua

<70 dB(A)

Dimensiones (An x F x Al)

165 x 405 x 240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")

Color

RAL 2000

Peso

11,5 kg (25,35 Ib)

3.2 Tipo de placa

Fabricante

'~Weidmiiller 3¢

Waidmller Interface GmbH & Co. KG
5 Kingenbergsirae 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Modelo, descripcion del tipo
Numero de serie

Datos técnicos

Afio de fabricacion

AP ON -

llustracion 3.3 Tipo de placa
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4 Transporte y configuracion de la maquina

4.1 Lugar de instalacion

El lugar de instalacion debe cumplir los siguientes requisi-

tos:

— Base estable con una superficie recta y uniforme (para
obtener informacion sobre el peso de la maquina, con-
sulte la seccion 3.1).

— Mantenga 30 cm de area de trabajo libre a ambos lados
y en la parte frontal de la maquina.

— Las conexiones eléctricas deben estar cerca y deben
mantenerse facilmente accesibles.

La presién de servicio 6ptima es de 5,5 bares
(* 0,5 bares). Si la presién de servicio es infe-
rior a 5 bares, no se obtendran resultados de
prensado satisfactorios. Una presion de servicio
superior a 6 bares causara un mayor desgaste
de la maquina.

4.2 Transporte de la maquina

» Ala hora de transportar la maquina, péngase
siempre calzado de trabajo con proteccion.

» Tenga en cuenta el peso de la maquina (consulte la sec-
cion 3.1).

» Use siempre el mango de transporte para levantar la
maquina.

» Ala hora de preparar la maquina para su envio (p. €j.,
en caso de mantenimiento), utilice el embalaje de trans-
porte.

4.3 Desembalaje

» Compruebe si la mercancia incluye todo lo necesario
(para obtener informacion sobre el volumen de sumi-
nistro, consulte la informacion que aparece a continua-
cion).

» Guarde siempre el embalaje de transporte.

» Asegurese de que el usuario pueda acceder al manual
de instrucciones en todo momento.

4.4 Volumen de suministro

— Maquina de prensado

— Cable de conexion de red (10 A, 250 V)
— Manguera de aire comprimido

— Interruptor de pie

— Manual de instrucciones

— Etiqueta

50 Weidmiiller 3¢

4.5 Establecimiento de las conexiones

» Instale la maquina en el lugar previsto.

llustracion 4.1 Establecimiento de las conexiones

» Primero empalme la manguera de aire comprimido a la
unidad de control de aire comprimido de la maquina (1).

» Solo entonces conecte la manguera de aire comprimido
a la fuente de aire comprimido.

» Compruebe la pantalla indicadora del manémetro (2).
La presién de servicio debe encontrarse entre 5y 5,5
bares.

» En caso necesario, reajuste la presion de servicio. Para
ello, tire del tornillo de ajuste (3) hacia arriba y girelo con
cuidado:

— Para aumentar la presion, girelo a la derecha.
— Para reducir la presion, girelo a la izquierda

» Inserte el conector del interruptor de pie en la toma de
conexion (4).

» Inserte el cable de alimentacion en la toma de conexion
de alimentacion (5) de la maquina y conéctelo a la fuen-
te de alimentacion.
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5 Manejo de la maquina

5.1 Funcionamiento normal Se puede oir que las valvulas se descargan. El indicador

LED se apagara.

— ¢ Presenta algun dafio el cable de suminis-
tro eléctrico?

— ¢.Se cuenta con la presion de servicio ne-
cesaria de 5,5 bares?

: » Comprobaciones previas a cada activacion:

» Encienda la maquina.

Se puede oir que las valvulas se ponen en funcionamiento.
Los indicadores LED de color verde se encenderan para
indicar que la maquina esta lista para el uso.

5.2 Preparacion de los cables

Utilice solo terminales tubulares de la misma
seccion que la del cable.
Tenga en cuenta la longitud de desaislado per-

mitida.

» Desaisle los cables que se van a prensar.

5.3 Prensado del cable

» Utilice la rueda de ajuste para definir el tamafio que co-
rresponda a la seccion del cable.
Si selecciona un ajuste demasiado grande, el
: terminal podria caerse en la herramienta de

prensado y provocar atascos.

» Coloque el terminal tubular en el extremo del cable des-
aislado.

» Guie el cable en el embudo de insercion hasta llegar al
tope.

» Para iniciar el proceso de prensado, pulse el interruptor
de pie.

» Cuando el prensado haya finalizado, retire el cable
prensado.

5.4 Restablecimiento de la cantidad de uni-
dades diarias

» Para restablecer el contador de piezas diarias, pulse el
botdn de restablecimiento en el panel delantero (ilustra-
cion 3.1, 3).

El contador de piezas diarias se pondra a cero.

5.5 Apagado de la maquina

» Apague la maquina.

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C
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6 Limpieza y mantenimiento de la maquina

6.1 Limpieza exterior de la maquina

El polvo de la maquina debe limpiarse regularmente.
Debe limpiarse externamente de la forma y con la frecuen-
cia requeridas.

La limpieza interior forma parte del mantenimien-
to y solo debe llevarla a cabo personal cualifica-
do.

» Asegurese de que la maquina esté apagada.

» Limpie la superficie de la maquina con un pafio humedo.
Si es necesario, utilice agentes de limpieza con jabon.
No utilice disolventes ni limpiadores abrasivos.

6.2 Mantenimiento de la maquina

Para poder utilizar la maquina sin que se produzca ningun
fallo, debera realizar las siguientes tareas de mantenimien-
to (consulte la seccion 6.3) en los intervalos especificados.

Prepare lo siguiente para el trabajo de manteni-
I miento:

— Juego de llaves Allen
— Cepillo y pafo de limpieza
— Lubricante
— Aceite PTFE
— Grasa lubricante (indicada para rodamien-
tos)

52 Weidmiiller 3¢
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

6.3 Plan de mantenimiento

llustracion 6.1 Sinopsis de los elementos de mantenimiento

Elemento de mantenimiento | Intervalo/actividad de mantenimiento

Tras 200 000 prensados Consulte la seccion
1 Lubricacion de la unidad de prensado 6.4
Segun se requiera

2 Unidad de control neumatica 6.5
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Limpieza y mantenimiento de la maquina

6.4 Lubricacion de la unidad de prensado 6.5 Mantenimiento de la unidad de control
ADVERTENCIA neumatico

iPosible riesgo de muerte debido a des-
cargas eléctricas!

iRiesgo de lesiones provocado por ten-

Cuando trabaje en el interior de la maquina, sion eléctrica!

podria tocar las piezas no aisladas.

» Apague la maquina.

» Primero retire la manguera de aire com-
primido de la fuente de aire comprimido y
después de la unidad de control neuma-

» Asegurese de que la maquina esté apa-
gada y de que se haya desconectado el
enchufe de red.

tico.
» Desenchufe el enchufe de alimentacion. iRiesgo de lesiones provocado por
. , L mangueras de aire comprimido en mo-
» Retire los cuatro tornillos de sujecién de la carcasa. vimiento!

» Levante la carcasa.

» Desconecte el cable de tierra de la carcasa. > Asegurese de que la manguera de aire
comprimido se haya desempalmado de la

fuente de aire comprimido.

» Lubrique la cufia de prensado (1) con grasa en todos los
lados.

» Lubrique todos los rodillos (2), puntos pivotantes (3) y
superficies deslizantes (4).

» Vuelva a conectar el cable de tierra a la carcasa.

» Vuelva a colocar la carcasa.

» Apriete los cuatro tornillos de sujecion.

llustracion 6.2 Unidad de control neumatica

Segun se requiera

» Para drenar el condensado presione el tapon de drenaje
(1) hacia arriba.

» Para cambiar el filtro desenrosque el depdsito de con-
densado (2) y desenrosque el filtro (3).

» Inserte un nuevo filtro y enrosque de nuevo el depdsito
de condensado apretandolo bien.
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7 Solucion de problemas

Si no puede solucionar un fallo con las acciones
que se describen aqui, pongase en contacto con
el servicio técnico de Weidmdller.

7.1 Tabla de fallos

Fallo
El indicador LED esta apagado.

Posible causa
Suministro de energia interrumpido.

Accion recomendada

» Compruebe el cable de alimentacion y
el conector de alimentacion.
» Compruebe los fusibles.

El indicador LED parpadea. El interruptor de pie no esta conec-

tado.

» Conecte el interruptor de pie.

Interruptor de pie activado de forma
permanente.

» Cancele la operacion.

El terminal tubular se cae en el inte-
rior de la maquina.

Tamafio de prensado configurado de
forma incorrecta.

» Retire el terminal tubular.
» Configure el tamafo de prensado co-
rrecto.

El terminal tubular es demasiado
pequefio.

» Retire el terminal tubular.
» Utilice un terminal tubular de mayor
tamafo.

No se puede insertar el terminal
tubular.

Tamafio de prensado configurado de
forma incorrecta.

» Configure el tamafio de prensado co-
rrecto.

El terminal tubular es demasiado
grande.

» Utilice un terminal tubular de menor
tamano.

7.2 Sustitucion de los fusibles

» Asegurese de que la maquina esté apagada.
» Desenchufe el conector de alimentacion.

llustracion 7.1 Apertura del compartimento de fusibles

» Levante el compartimento de fusibles (1) con un destor-
nillador para tornillos de cabeza ranurada para sacarlo
de la unidad de filtro de red.

» Sustituya ambos fusibles por otros nuevos (2 x T2A-
H250V).

» Vuelva a colocar el compartimento de fusibles en la uni-
dad de filtro de red.

2639590000/00/11.2018
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8 Puesta fuera de servicio y eliminacion de la maquina

8.1 Puesta fuera de servicio

» Apague la maquina.

» Desenchufe el enchufe de alimentacion.

» Desempalme la manguera de aire comprimido de la
fuente de aire comprimido.

» Introduzca la maquina en el embalaje original.

La maquina esta ahora lista para el transporte vy, si fuera

necesario, para su eliminacion.

8.2 Eliminacién de la maquina

» Ponga la maquina fuera de servicio como se explica en
la seccion 88.1.

» Asegurese de eliminar la maquina de conformidad con
las normas nacionales y locales.

La maquina no debe eliminarse como re-
siduo doméstico.

La maquina debera eliminarse de un
modo respetuoso con el medio ambiente
y profesional.

eliminacion. Péngase en contacto con el repre-

: Puede enviar la maquina a Weidmdiller para su
sentante responsable de su pais.
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1 Acerca desta documentagao

Os avisos nesta documentagéo estdo estruturados de ma-  Os avisos relacionados com a situagdo podem conter os
neira diferente em funcao da gravidade do perigo. seguintes simbolos de aviso:

Simbolo | Significado
Aviso: tensao elétrica perigosa

Possivel risco de morte

As observagdes com a palavra-sinal "aviso"
alertam-no para situagbes que podem levar
a ferimentos fatais ou graves, se nao prestar
atengao as observagdes especificadas.

Aviso: ferimentos nas méos devido a laminas
afiadas

Aviso: ferimentos nas maos (esmagamento)

Risco de ferimentos

O trabalho apenas pode ser executado por
um eletricista especializado

As observagdes com a palavra-sinal "cuida-
do" alertam-no para situagdes que podem
levar a ferimentos, se nao prestar atengéo as
observagoes especificadas.

So executar o trabalho com equipamento de
protecao individual

Notas sobre a documentagao

Danos materiais

As observagdes com a palavra-sinal "atengao" alertam-
-no para perigos que podem resultar em danos materiais.

Q@&PPp

E utilizada formatagao adicional no restante texto, que
possui 0 seguinte significado:

Os itens de texto ao lado desta seta constituem

informagdes que nao estao relacionadas com

seguranga, mas que fornecem informacgdes im-

portantes relacionadas com um trabalho correto

e eficaz.

» As instrugbes de manuseamento estao identificadas
com um tridngulo preto que antecede o texto.

— As marcas utilizadas para enumeragdes sao tragos.
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2 Notas gerais de seguranga

2.1 Utilizagao prevista

A maquina destina-se a cravagao de fios flexiveis.

Apenas o material descrito abaixo (fios e ponteiras) pode
ser processado utilizando a maquina. O processamento
com base num processo seguro apenas pode ser garanti-
do para as ponteiras da Weidmdiller.

O processamento de outras marcas pode causar avarias e
danificar a maquina.

A maquina so pode ser utilizada dentro dos limites técnicos
descritos (consultar a secgao 3.1). Nao estao autorizadas
modificagdes nem reconstrugdes da maquina.

Da utilizagéo prevista também faz parte a observacao da
documentacao.

2.2 Material que pode ser processado e
forma de cravar

Fios
Fios flexiveis com uma secc¢ao transversal de
0,5-6,00 mm?2.

Ponteiras
Ponteiras Weidmiiller com anel de plastico
H0,512  HO05M14  HO5/16  HO5/16
HO,75/12  HO75/114  HO,75/16  HO,75/18
H1,012  H10M4  H1,016  H1,018
H1,512  H15M4  H1516  H15/18
H2,513  H25M4  H25/16  H25/18
H4.0/16  H40M8  H4O0R0  H4.0/24
H6.020  H6.0/26

Ponteiras duplas Weidmiiller com anel de plastico

HO0,5/14 ZH H0,5/16 ZH H0,5/18 ZH
H0,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  H0,75/20ZH  HO0,75/24 ZH
H1,0115ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

2639590000/00/11.2018

Ponteiras Weidmiiller sem anel de plastico

HO,5/6 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

Este manual inclui um autocolante com uma lista de corre-
lagdo mm?/AWG.

Forma de cravar
Quadro (padrao)

2.3 Equipamento de seguranca

A maquina esta equipada com o seguinte dispositivo de
seguranga:
— Adaptador de corrente

Este item do equipamento de seguranga nao pode ficar
inoperante.

2.4 Pessoal

Apenas pessoal com formagédo adequada pode operar a
maquina e executar atividades de manutengao. A forma-
¢ao inclui também a leitura completa das instrugbes de
funcionamento.

As reparagdes apenas podem ser executadas
apos consulta da Assisténcia Técnica da Weid-
mdller e por um eletricista qualificado.

Guarde as instrugdes de funcionamento de
maneira que possam ser consultadas pelo
pessoal de operagao a qualquer momento.
Todos os documentos estao também disponi-
veis para download na website da Weidmidiller.
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3 Descrigao do dispositivo

Weidmiiller 3¢

r

Figura 3.1 Vista frontal

1 Pega de transporte

2 LED: indicagéo de disponibilidade operacional

3 Contador da quantidade de pegas do dia com bot&o
de reposi¢ao

4  Indicador do tamanho de cravac&o ajustado (secgédo do fio)
9 1" 5 Funil de inser¢éo
6 Roda de ajuste do tamanho de cravagao
7 Placa de identificagéo
8 Interruptor de pé
12 9  Unidade de manutenco de ar comprimido
10 Interruptor de pé de ligacdo
10 13 | 11 Contador total

12 Tomada de ligacdo a rede elétrica
14 13 Compartimento de fusiveis
14 Interruptor de ligar/desligar

Figura 3.2 Vista posterior
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3.1 Dados técnicos

Descrigao do dispositivo

POWERCRIMPER 6.0
Transmissao eletropneumatica
Tenséo de alimentacao 100-240 V CA; 50/60 Hz
Consumo de energia 16 VA
Fusivel (médulo do filtro da rede 2 x T2AH250V
elétrica)
Tipo de protegéo P20
Classe de prote¢do I/condutor de protecéo de terra @
Pressao de servigo 5,5 bar

Consumo de ar

aprox. 0,9 nl/ciclo

Comprimento de insercao do fio

13 mm (0,51") + comprimento de cravagéo

Comprimento de cravagao

6...18 mm (0,24..0,71")

Seccdo transversal do fio

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Forma de cravar Quadro
Tempo de ciclo 1s
Temperatura ambiente
Funcionamento +5°Ca40°C
Armazenamentol/transporte -25 °C a +55 °C (brevemente +70 °C)
Temperatura interna em servigo max. 45 °C

Altura max. de servigo

2.000 m acima do nivel do mar

Humidade 50% a +40 °C (sem condensagéo), 90% a +20 °C (sem condensagéo)
Nivel de contaminagéo 2
Nivel de pressao acustica conti- <70dB(A)

nuo

Dimensoes (LxPxA)

165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")

Cor

RAL 2000

Peso

11,5 kg (25,35 Ibs)

3.2 Placa de identificacao

Fabricante

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
9 Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
T~Typ: Power Crimper 6.0

Modelo, descri¢do do tipo
NUmero de série
Especificacdes técnicas
Ano de construgéo

AP ON -

Figura 3.3 Placa de identificagao

2639590000/00/11.2018
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4 Transportar e instalar a maquina

4.1 Local de instalagao

O local de instalagéo deve cumprir os seguintes requisitos:

— Base estavel com superficie plana e uniforme (consulte
0 peso da maquina na secgéo 3.1).

— Mantenha 30 cm de area de trabalho livre em ambos os
lados e na frente da maquina.

— Ligagdes elétricas facilmente acessiveis nas proximida-
des.

A pressao de servico ideal é de 5,5 bar

(* 0,5 bar). Quando a presséo de servigo é infe-
rior a 5 bar, os resultados de cravagao obtidos
nao sao satisfatorios. Pressdes de servigo supe-
riores a 6 bar levarao a um maior desgaste da
maquina.

4.2 Transportar a maquina

» Use sempre calgcado de trabalho com prote-
¢ao dos pés ao transportar a maquina.

» Atencdo ao peso da maquina (consultar a sec¢éo 3.1).

» Para deslocar a maquina, use sempre a pega de trans-
porte para a levantar.

» Utilize a embalagem de transporte ao preparar a maqui-
na para envio (p. ex., no caso de manutengao).

4.3 Desembalar o equipamento fornecido

» Verifique se recebeu o equipamento todo (consultar o
ambito de fornecimento abaixo).

» Guarde a embalagem de transporte.

» Assegure-se de que as instrugdes de funcionamento
estdo sempre acessiveis aos utilizadores.

4.4 Ambito de fornecimento

— Maquina de cravar

— Cabo de ligagao a rede elétrica (10 A, 250 V)
— Mangueira de ar comprimido

— Interruptor de pé

— Instrugdes de funcionamento

— Autocolante

62 Weidmiiller 3¢

4.5 Estabelecer ligagoes

» Instale a maquina no local pretendido.

Figura 4.1 Estabelecer ligagoes

» Ligue a mangueira de ar comprimido a unidade de ma-
nutencao de ar comprimido da maquina (1).

» SO depois ligar a mangueira de ar comprimido a fonte
de ar comprimido.

» Verifique o visor do manémetro (2). A pressao de servigo
tem de se situar entre 5 e 5,5 bar.

» Se for necessario, reajuste a pressao de servico. Para
isso, puxe o parafuso de afinagado (3) para cima e rode-o
cuidadosamente:

— Para aumentar a pressao, rode-o para a direita
— Para diminuir a pressao, rode-o para a esquerda

» Insira o conector do interruptor de pé na tomada (4).

» Insira o cabo elétrico na tomada de ligagéo a rede elétri-
ca (5) da maquina e ligue-o a alimentacéo elétrica.

2639590000/00/11.2018



5 Operar a maquina

5.1 Funcionamento normal

» Antes de cada ativacgéo, verificar o seguinte:
I — O cabo de alimentacéo elétrica nao apre-

senta defeitos nem anomalias?
— Esta disponivel a pressao de servigo ne-
cessaria de 5,5 bar?
» Ligue a maquina.

As valvulas arrancam com um ruido. O LED acende-se
com luz verde, indicando a disponibilidade operacional.

5.2 Preparar os fios

Utilize apenas ponteiras adequadas a secgao
transversal do fio.

Tenha em atencado o comprimento de descarna-
mento adequado.

» Descarne todos os fios que vao ser cravados.

5.3 Cravar os fios

» Use a roda de ajuste para ajustar o tamanho correspon-
dente a secgao transversal do fio.

Se selecionar um ajuste demasiado grande, a
ponteira pode cair dentro da ferramenta de cra-

var e encrava-la.

» Coloque a ponteira na extremidade do fio descarnado.

» Insira o fio no funil de insercéo até ao batente.

» Para acionar o processo de cravagao, prima o interrup-
tor de pé.

» Depois da concluséo da cravagao, remova o fio crava-
do.

5.4 Repor a quantidade de pecas do dia

» Para repor a quantidade de pecgas do dia, prima o botdo
de reposicéo no painel dianteiro (figura 3.1, 3).

O contador diario esta ajustado para zero.

5.5 Desligar a maquina
» Desligue a maquina.

As valvulas sao libertadas com um ruido. O LED apaga-se.

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C
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6 Limpar e efetuar a manutengcao da maquina

6.1 Limpar a maquina externamente

Deve-se limpar o pé da maquina regularmente.
O exterior deve ser limpo sempre que for necessario.

A limpeza do interior da maquina faz parte da
I manutencao que apenas pode ser realizada por

pessoal qualificado.

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.

» Limpe a superficie da maquina com um pano humido.
Se necessario, utilize produtos de limpeza a base de
sabdo. Nao utilize produtos de limpeza abrasivos ou
solventes.

6.2 Manutencao da maquina

Para assegurar um funcionamento sem problemas, as
tarefas de manutengéo descritas (consultar a secgao 6.3)
devem ser executadas nos intervalos especificados.

Tenha a mao os seguintes artigos para o traba-
I Iho de manutengao:

— Conjunto de chaves sextavadas
— Escova e pano de limpeza
— Lubrificante
— Oleo PTFE
— Massa lubrificante (adequada para rola-
mentos)

64 Weidmiiller 3¢
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Limpar e efetuar a manutencao da maquina

6.3 Esquema de manutengao

Figura 6.1 Visdo geral dos itens de manuteng¢ao

Item de manutencgéo Intervalo/atividade de manutengéo
Apds 200.000 cravagoes Consultar a secgao
1 Lubrificar a unidade de cravagao 6.4
Conforme necessario
2 Unidade de manutencéo de ar comprimido 6.5
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Limpar e efetuar a manutengao da maquina

6.4 Lubrificar a unidade de cravagao

Risco potencial de morte devido a cho-
que elétrico!

Quando se trabalha na parte interior da
magquina, ha o risco de tocar em pegas nao
isoladas.

» Desligue a maquina.

» Comece por desligar a mangueira de ar
comprimido da fonte de ar comprimido e
depois da unidade de manutencéo.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Retire os quatro parafusos de montagem da carcaga.
» Levante a carcacga.
» Desligue o fio de terra da carcaca.

» Lubrifique a cunha de cravagao (1) com massa lubrifi-
cante em todos os lados.

» Lubrifique todos os rolamentos (2), pontos articulados
(3) e superficies de deslize (4).

» \olte a ligar o fio de terra a carcaca.

» Reinstale a carcaga.

» Aperte os quatros parafusos de fixagéo.

66 Weidmiiller 3¢

6.5 Efetuar a manutengao da unidade de
manutengao de ar comprimido

Perigo de lesdes por tensao elétrica!

» Certifique-se de que a maquina foi desli-
gada no interruptor e a ficha retirada da
tomada elétrica.

Perigo de lesdes provocadas por man-
gueiras de ar comprimido descontrola-
das!

» Certifique-se de que a mangueira do ar
comprimido esta desligada da alimentagao
de ar comprimido.

Figura 6.2 Unidade de manutengao de ar comprimido

Conforme necessario

» Para drenar o condensado, pressione o bujao de drena-
gem (1) para cima.

» Para mudar o filtro, desenrosque o tanque de condensa-
do (2) e ofiltro (3).

» Insira um filtro novo e volte a enroscar o tanque de con-
densado, apertando bem.

2639590000/00/11.2018



7 Resolugao de problemas

7.1 Tabela de avarias

Avaria
LED apagado

Se néo for possivel resolver uma avaria através
das medidas descritas aqui, consulte a Assistén-
cia Técnica da Weidmidller.

Causa possivel
Auséncia de corrente

Agao recomendada

» Verifique o cabo de alimentacéo e o co-
nector de alimentacao.
» Verifique os fusiveis.

LED pisca

Interruptor de pé néao ligado

» Ligue o interruptor de pé

Interruptor de pé ativado de modo
permanente

» Cancele da operacgdo

A ponteira caiu no interior da ma-
quina

Tamanho de cravagéao ajustado in-
corretamente

» Retire a ponteira
» Ajuste o tamanho de cravagdo correto

Ponteira demasiado pequena

» Retire a ponteira
» Use uma ponteira maior

Nao é possivel inserir a ponteira

Tamanho de cravagéao ajustado in-
corretamente

» Ajuste o tamanho de cravagao correto

Ponteira demasiado grande

» Use uma ponteira mais pequena

7.2 Substituir os fusiveis

» Assegure-se de que a maquina esta desligada.

» Remova a ficha da tomada.

Figura 7.1 Abrir o compartimento de fusiveis

» Bascule o compartimento de fusiveis (1) para fora da
unidade do filtro da rede elétrica com a ajuda de uma

chave de fendas.

» Substitua ambos os fusiveis por novos (2 x T2AH250V).
» \olte a colocar o compartimento de fusiveis dentro da

unidade do filtro da rede elétrica.

2639590000/00/11.2018
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8 Retirar a maquina de servigo e elimina-la

8.1 Retirar a maquina de servigo

» Desligue a maquina.

» Retire a ficha da tomada elétrica.

» Desligar a mangueira de ar comprimido da fonte de ar
comprimido.

» Embale a maquina na sua embalagem original.

A maquina esta agora pronta para o transporte e, se ne-

cessario, para eliminacao.

8.2 Eliminar a maquina

» Retire a maquina de servigco como descrito na secgao 8
8.1.

» Assegure-se de que a maquina € eliminada de acordo
com as normas nacionais e locais.

A maquina n&o pode ser eliminada como
residuo domeéstico.

A maquina tem de ser eliminada de uma
maneira profissional e ndo poluente para
0 ambiente.

ser eliminada. Consulte o representante respon-

: Pode enviar a maquina para a Weidmdiiller para
savel para o seu pais.
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1

Ostrzezenia zawarte w niniejszej dokumentacji sg podzie-
lone w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Informacja dotyczaca niniejszej dokumentaciji

Wskazowkom ostrzegawczym mogg towarzyszy¢ nastepu-
jgce symbole:

Niebezpieczenstwo wypadku ze skut-
kiem Smiertelnym

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Ostrzezenie” moze prowadzic¢
do powaznych obrazen ciata lub obrazen ze
skutkiem $miertelnym.

Symbol

Znaczenie

Ostrzezenie: niebezpieczne napiecie elek-
tryczne

Ryzyko obrazen ciata

Niezastosowanie sie do informacji oznaczo-
nych stowem ,Przestroga” moze prowadzi¢
do obrazen ciata.

Szkody materialne

Niezastosowanie sie do informacji oznaczonych stowem
L,Jwaga” moze prowadzi¢ do szkdd materialnych.

70
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Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni w wyniku
kontaktu z ostrymi krawedziami i ostrzami

Ostrzezenie: ryzyko obrazen dtoni (zmiaz-
dzenia)

Prace moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Wykonuj prace wytgcznie stosujgc srodki
ochrony indywidualnej.

Q@@

Informacje dotyczgce dokumentacji

Dodatkowe formatowanie zastosowane w dalszej czesci
tekstu ma nastepujgce znaczenie:

Obok tej strzatki znajdujg sie informacje niezwig-
zane z bezpieczenstwem, lecz wazne ze wzgle-
du na prawidtowe i wydajne wykonywanie pracy.

» Instrukcje robocze sg oznaczone czarnym trojkgtem,
ktory znajduje sie przed tekstem.
— Punkty wyszczegdlnienia sg oznaczone mysinikami.

2639590000/00/11.2018



2 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem Koncowki tulejkowe Weidmiiller bez kofnierza z tworzywa

Maszyna jest przeznaczona do zaciskania przewodoéw sZiliczneqo
yna) P P H0,5/6 H0,5/10

cienkodrutowych.

W maszynie wolno stosowa¢ tylko materiaty opisane poni- ~ HO.75/6  H075/10

zej (przewody i tulejki kablowe). Bezpieczna eksploatacja H1,0/6 H1,0/10

wymaga stosowania wytgcznie tulejek kablowych firmy H1.5/7 H1510  H1512  H1518
We|dmullgr. - ) . H2,5/7 H2,5/10 H2,5/12 H2,5/18
Stosowanie elementéw innych producentéw moze spowo-

dowaé usterki oraz uszkodzenie maszyny. H4,0/9 R4,012 HA0/15  H4018

Maszyna moze byc¢ eksploatowana wytacznie w podanych H6,0/10 H6,0/12 H6,0/15 H6,0/18

granicach parametréw (patrz podrozdziat 3.1). Zabrania sie

modyfikowania maszyny oraz wprowadzania zmian kon- Do niniejszej instrukcji jest dotgczona nalepka z tabelg
strukcyjnych. przeliczeniowg przekrojéw w mm? na wartosci AWG.
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga stoso-

wania sie do tresci instrukcji obstugi. Ksztalt zacisku

Quadro (standardowy)
2.2 Materiaty, ktére mozna obrabiaé, oraz
ksztatt zacisku

Przewody

Przewody elastyczne o powierzchni przekroju: 2.3 EIementy zabezpieczajqce

0,5-6,00 mm?2. . . .
Maszyna jest wyposazona w nastepujgcy element zabez-

o pieczajacy:
Tulejki kablowe — Bezpiecznik sieciowy

Koncowki tulejkowe Weidmiiller z kotnierzem z tworzywa Ten element zabezpieczajacy nie moze byé dezaktywowa-
sztucznego ny.

H0,5/12 HO0,5/14 H0,5/16 H0,5/18
H0,75/12  H0,75/14  H0,75/16  HO,75/18
H1,0112 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/118
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18

2.4 Personel

Maszyna moze by¢ uzytkowana i konserwowana wytgcznie

przez odpowiednio przeszkolony personel. Przeszkolenie

H2,5/13 H25114 H25/16 H2,5/18 obejmuje takze peine i doktadne zapoznanie sie z trescig
H4,0/16 H4,0/18 H4,0/20 H4,0/24 instrukcji obstugi.

H6,0/20 H6,0/26 Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie po
@ uprzednim uzgodnieniu z serwisem firmy We-

Blizniacze koncowki tulejkowe Weidmiiller z kotnierzem z
tworzywa sztucznego
H0,5/14ZH  HO,5/16ZH  H0,5/18ZH

HO,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  HO0,75/20ZH  HO,75/24 ZH

idmdller oraz tylko przez wykwalifikowanego
elektryka.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywa-
na w miejscu gwarantujgcym jej statg dostep-

H1,0115ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH nosé dla operatora.
H1,5/116 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH Wszystkie dokumenty mozna tez pobrac ze
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH Strony internetowej Weidmidiller.
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3 Opis urzadzenia

Weidmiiller 3¢

r

llustracja 3.1 Widok z przodu

1 Uchwyt do przenoszenia
2 Kontrolka LED: gotowo$¢ do pracy
3 Licznik dzienny z przyciskiem zerowania
4 Wskazanie rozmiaru zaprasowywanej korcowki
(przekroju przewodu)
9 1" 5 Kanat do wprowadzania przewodu

6 Pokretto do ustawiania rozmiaru zaprasowywanej koricowki
7  Tabliczka znamionowa
8  Przetgcznik nozny

12 9 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza
10 Gniazdo potaczeniowe przetgcznika noznego

10 13 | 11 Licznik catkowity

12 Gniazdo zasilania sieciowego

14 13 Komora bezpiecznikow
14 Wigcznik/wytacznik

llustracja 3.2 Widok z tytu
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3.1 Dane techniczne

Opis urzadzenia

POWERCRIMPER 6.0
Naped elektro-pneumatyczny
Napiecie zasilania 100-240 V AC; 50/60 Hz
Pohér mocy 16 VA
Bezpieczniki (modut filtra zasilania) 2 x T2AH250V
Kategoria ochronna obudowy P20
Stopien ochrony | / przewod ochronny (D)
Cisnienie robocze 5,5 bar
Zuzycie powietrza ok. 0,9 nl/cyk

Glebokos$¢ wsuwania przewodu

13 mm (0,51") + dtugo$¢ zaciskania

Dlugos¢ zaciskania

6...18 mm (0,24...0,71")

Przekrdj przewodu

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Ksztalt zacisku Quadro

Czas cyklu 1s

Temperatura otoczenia
Obstuga +5°C do 40°C
Sktadowanie / transport -25°C do +55°C (chwilowo +70°C)

Temperatura wewnetrzna podczas Maks. 45°C

pracy

Maks. wysokos¢ eksploataciji 2000 m n.p.m.

Wilgotnosé 50% przy +40°C (bez kondensacji), 90% przy +20°C (bez kondensaciji)
Poziom zanieczyszczen 2
Ciagly poziom cisnienia akustycz- <70 dB(A)
nego
Wymiary (szer. x gt. x wys.) 385x360x470 mm
Kolor RAL 2000
Masa 11,5kg
3.2 Tabliczka znamionowa 1 Producent
2 Model, opis typu
3 Numer seryjny
1 \We’dmu”er % 4 Specyfikacje techniczne
Weidmuller Interface GmbH & Co. KG 5 Rok produkcji

Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
2 T~Typ: Power Crimper 6.0

llustracja 3.3 Tabliczka znamionowa
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4 Transportowanie i ustawianie maszyny

4.1 Miejsce instalaciji

Maszyne trzeba ustawi¢ w miejscu, ktdre spetnia nastepu-

jace wymagania:

— Stabilna podstawa o réwnej, ptaskiej powierzchni (mase
maszyny podano w podrozdziale 3.1).

— Zapewnij odstep 30 cm po bokach maszyny oraz przed
nia.

— Gniazdka elektryczne powinny znajdowac sie w poblizu i
by¢ tatwo dostepne.

Optymalne cisnienie robocze wynosi 5,5 bar

(¥ 0,5 bar). W przypadku cisnienia roboczego
ponizej 5 bar nie da sie uzyska¢ zadowalajgcych
wynikéw zaciskania. Cisnienie robocze powyzej
6 bar doprowadzi do przyspieszonego zuzycia
maszyny.

4.2 Transportowanie maszyny

» W trakcie transportowania maszyny zawsze
stosuj obuwie robocze z podnoskiem.

» Uwzglednij mase maszyny (patrz podrozdziat 3.1).

» W celu przesuniecia maszyny zawsze podnos jg korzy-
stajgc z uchwytu transportowego.

» W celu przygotowania maszyny do wysyiki (np. do ser-
wisu), zastosuj opakowanie transportowe.

4.3 Rozpakowanie przesyiki

» Sprawdz, czy zawartos¢ przesyiki jest prawidtowa (za-
kres dostawy opisano ponizej).

» Zachowaj opakowanie transportowe.

» Zapewnij uzytkownikom staty dostep do instrukcji obstu-

gi.

4.4 Zakres dostawy

— Maszyna do zaciskania

— Kabel zasilania sieciowego (10 A, 250 V)
— Przewdd pneumatyczny

— Przetgcznik nozny

— Instrukcje obstugi

— Nalepka

74 Weidmiiller 3¢

4.5 Podtaczanie

» Ustaw maszyne w docelowym miejscu eksploatacji.

llustracja 4.1 Podtaczanie

» Najpierw podtgcz przewdd zasilania pneumatycznego
do jednostki przygotowania powietrza w maszynie (1).
» Dopiero wtedy podigcz przewdd pneumatyczny do zro-

dta sprezonego powietrza.

» Sprawdz wskazanie manometru (2). Cisnienie robocze
musi miesci¢ sie w granicach od 5 do 5,5 bar.

» W razie potrzeby wyreguluj cisnienie robocze. W tym
celu pociggnij srube regulacyjng (3) ku gorze i ostroznie
obréé ja:

— W celu zwiekszenia cisnienia obroc¢ jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

— W celu zmniejszenia cisnienia obré¢ srube w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

» Wiyk przetgcznika noznego wiéz do gniazda potgczenio-
wego (4).

» Podigcz kabel zasilania do gniazda maszyny (5), a na-
stepnie do gniazdka sieciowego.

2639590000/00/11.2018



5 Obstugiwanie maszyny

5.1 Normalna praca

» Przed kazdym wigczeniem trzeba sprawdzi¢:
I — Czy kabel zasilania nie jest uszkodzony?

— Czy ci$nienie zasilania pneumatycznego
wynosi 5,5 bar?

» Wigcz maszyne.

Wiaczenie zaworow odbywa sie w styszalny sposob. Kon-
trolka LED s$wieci sie na zielono, co oznacza gotowos$¢ do

pracy.

5.2 Przygotowanie przewodow

Uzywaj tylko takich tulejek kablowych, ktére pa-
l sujg do danego przekroju przewodu.

Uwzglednij dopuszczalng dtugosé zdejmowania
izolacji.

» Usun izolacje ze wszystkich przewodow, ktére majg byc¢
zaciskane.

5.3 Zaciskanie przewodow

» Obracajgc pokretto ustaw rozmiar, ktéry odpowiada
przekrojowi przewodu.
Jezeli zostanie ustawiony za duzy rozmiar, to tu-
I lejka kablowa moze wpas¢ do jednostki zaciska-
jacej i spowodowac jej zablokowanie.

» Umies¢ tulejke kablowg na koncu przewodu ze zdjetg
izolacja.

» Wprowadz przewdd do kanatu az do oporu.

» Aby uruchomi¢ proces zaciskania, nacisnij przetgcznik
nozny.

» Po zacisnieciu koncowki wyjmij przewod z maszyny.

5.4 Zerowanie licznika dziennego

» Aby wyzerowac licznik dzienny, nacisnij przycisk zero-
wania na panelu czotowym (Rys. 3.1, 3).

Licznik dzienny zostat wyzerowany.

5.5 Wylaczanie maszyny
» Wytgcz maszyne.

Wytgczenie zaworéw odbywa sie w styszalny sposoéb. Kon-
trolka LED zgasnie.

2639590000/00/11.2018
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6 Czyszczenie i konserwacja maszyny

6.1 Zewnetrzne czyszczenie maszyny

Maszyna powinna by¢ regularnie czyszczona z kurzu.
Zewnetrzne czyszczenie maszyny trzeba przeprowadzac w
zaleznosci od jej zanieczyszczenia.

Czyszczenie wnetrza maszyny moze by¢ wyko-
I nywane wytgcznie przez odpowiednio przeszko-

lony personel.

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

» Powierzchnie maszyny trzeba czysci¢ miekka, zwilzong
szmatka. W razie potrzeby zastosuj srodek czyszczacy
na bazie mydta. Nie stosuj zadnych srodkow sSciernych,
ani rozpuszczalnikow.

6.2 Konserwacja maszyny

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, w okreslonych
odstepach czasu trzeba wykonywaé czynnosci konserwa-
cyjne opisane w podrozdziale 6.3.

gotu;:
— zestaw kluczy inbusowych,
— szczotke i szmatke do czyszczenia,
— $rodek smarny,
— olej PTFE,
— smar (do tozysk tocznych).

: Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przy-

76 Weidmiiller 3¢
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Czyszczenie i konserwacja maszyny

6.3 Harmonogram prac konserwacyjnych

llustracja 6.1 Zestawienie czynno$ci konserwacyjnych

Czynnos¢ konserwacyjna | Czestotliwo$¢ / czynnosé
Po 200 000 zacisnie¢ Patrz podrozdziat
1 Smarowanie jednostki zaciskajgcej 6.4
W razie koniecznosci
2 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza 6.5

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C 7



Czyszczenie i konserwacja maszyny

6.4 Smarowanie jednostki zaciskajacej 6.5 Serwisowanie jednostki przygotowania

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym!

Ryzyko obrazen ciata na skutek poraze-

Podczas wykonywania prac wewngtrz ma- nia pradem elektrycznym!

szyny wystepuje ryzyko dotkniecia elemen-

tow bez izolacji elektryczne;.

» Wytgcz maszyne.

» Najpierw odtgcz przewdd zasilania pneu-
matycznego od zrédia sprezonego powie-
trza, a nastepnie od jednostki przygotowa-

» Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona
a wtyczka zasilania jest wyciggnieta z
gniazdka sieciowego.

nia powietrza w maszynie. Ryzyko obrazen ciala w wyniku uderze-
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. nia przewodami pneumatycznymi!
» Wyjmij cztery $ruby mocujace obudowe. » Sprawdz, czy ;’)r;ew()d pn.eumatycznyjest
» Unies obudowe do gory. odtgczony od zrodta sprezonego powie-
» Od obudowy odtgcz przewdd uziemienia. trza.

» Nasmaruj srodkiem smarnym klin zaciskajgcy (1) ze
wszystkich stron.

» Nasmaruj wszystkie rolki (2), punkty obrotu (3) oraz po-
wierzchnie slizgowe (4).

» Do obudowy podfgcz przewdd uziemienia.

» Zat6z obudowe. llustracja 6.2 Jednostka przygotowania sprezonego powietrza
» Dokre¢ wszystkie cztery Sruby mocujgce.

W razie koniecznosci

» W celu spuszczenia kondensatu nacisnij korek spustowy
(1) ku gorze.

» W celu wymiany filtra odkre¢ zbiornik kondensatu (2) i
odkrec filtr (3).

» Zatéz nowy filtr i silnie wkre¢ zbiornik kondensatu.
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7 Rozwigzywanie probleméw

Jezeli awarii nie mozna usung¢ postepujgc zgod-
nie z ponizszymi procedurami, to trzeba skontak-
towac sie z serwisem firmy Weidmidiller.

7.1 Najczesciej wystepujace problemy

Problem
Kontrolka LED nie Swieci sie.

Mozliwa przyczyna
Odigczone zasilanie.

Zalecana czynnos¢

» Sprawdz kabel zasilania.
» Sprawdz bezpieczniki.

Kontrolka LED miga.

Nie podtgczono przetgcznika nozne-
go.

» Podtgcz przetgcznik nozny.

Przetgcznik nozny jest wcisniety na
state.

» Odblokuj przycisk nozny.

Tulejka kablowa wpada do wnetrza
maszyny.

Nieprawidtowe ustawienie rozmiaru
zaprasowywanej koncowki.

» Usun tulejke.
» Ustaw odpowiedni rozmiar zaprasowy-
wanej koncowki.

Tulejka kablowa jest za mata.

» Usun tulejke.
» Zastosuj wiekszg tulejke.

Nie mozna wtozy¢ tulejki.

Nieprawidtowe ustawienie rozmiaru
zaprasowywanej koncowki.

» Ustaw odpowiedni rozmiar zaprasowy-
wanej koncowki.

Tulejka kablowa jest za duza.

» Zastosuj mniejszg tulejke.

7.2 Wymiana bezpiecznikow

» Upewnij sig, ze maszyna jest wylgczona.
» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

llustracja 7.1 Otwieranie komory bezpiecznikow

» Wyjmij komore bezpiecznikow (1) z filtra zasilania uzy-

wajgc wkretaka ptaskiego.

» Wymien oba bezpieczniki na nowe (2 x T2AH250V).
» Ponownie zamontuj komore bezpiecznikow w module

filtra zasilania.

2639590000/00/11.2018
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8 Wylaczanie z eksploatacji oraz utylizacja maszyny

8.1 Wylaczanie maszyny z eksploatac;ji

» Wytgcz maszyne.

» Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

» Odtgcz przewdd pneumatyczny od zrédta sprezonego
powietrza.

» Umies¢ maszyne w jej oryginalnym opakowaniu.

Maszyna jest gotowa do transportu i, w razie potrzeby, do

utylizaciji.

8.2 Utylizacja maszyny

» Wytgcz maszyne z eksploatacji w sposob opisany w
podrozdziale 88.1.

» Upewnij sie, ze maszyna zostata przekazana do utyliza-
cji zgodnie z przepisami krajowymi.

Maszyna nie moze byc¢ utylizowana wraz
z odpadami komunalnymi.

Maszyna musi by¢ poddana profesjonal-
nej utylizacji w sposéb przyjazny dla sro-
dowiska naturalnego.

W celu zutylizowania, maszyne mozna prze-

l sta¢ tez do firmy Weidmdller. W celu uzyskania
szczego6towych informacji skontaktuj sie z krajo-
wym przedstawicielem firmy Weidmdiller.
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1 O této dokumentaci

Varovani v této dokumentaci jsou sefazena podle zavaz- Varovani vztahujici se k situacim mohou obsahovat nasle-
nosti nebezpedi. dujici varovné symboly:

Symbol | Vyznam
Varovani: nebezpecné elektrické napéti

Mozné riziko umrti

Upozornéni obsahuijici slovo ,varovani“ upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k umrti
nebo vaznému urazu v pfipadé, Ze nejsou
dodrzena.

Varovani: poranéni rukou ostrymi ¢epelemi

Varovani: poranéni rukou (rozdrceni)

Riziko Urazu

Praci smi vykonat pouze kvalifikovany elek-
trikar

Upozornéni obsahuijici slovo ,pozor* upo-
zorfiuji na situace, které mohou vést k urazu
v pfipadé, Ze nejsou dodrzena.

Praci vykonavejte pouze s osobnimi ochran-
nymi prostfedky

UPOZORNENI

Poskozeni majetku Poznamky k dokumentaci

Upozornéni obsahuijici slovo ,upozornéni“ varuji pred si-
tuacemi, které mohou vést k poSkozeni majetku.

Q@& P>PP

Dalsi formatovani zbytku textu ma nasledujici vyznam:

Text u této Sipky se nevztahuje k bezpecnosti,
ale poskytuje dllezité informace ohledné sprav-

né a efektivni prace.

» Pokyny k manipulaci poznate podle ¢erného trojuhelniku
pred textem.
— Odrazky jsou vyznaceny pomlckami.
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2 Vseobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Zamyslené pouziti

Tento stroj je uréen ke krimpovani flexibilnich vodi¢u.

Na tomto stroji Ize zpracovavat pouze materialy popsané
nize (vodice a koncovky). Bezpe¢né zpracovani je zaruCe-
no pouze pfi pouziti koncovek od spole¢nosti Weidmdiiller.
Zpracovavani vyrobkl jinych znacek muze vést k chybam
a poskozeni stroje.

Tento stroj se smi pouzivat pouze v ramci popsanych tech-
nickych moznosti (viz bod 3.1). Provadét upravy a rekon-
strukce stroje neni povoleno.

Zamyslené pouziti se také vztahuje na dodrzovani doku-
mentace.

2.2 Material, ktery lze zpracovavat, a tvar
krimpovaného spoje

Vodice

Flexibilni vodi¢e s prifezem 0,5-6,00 mm?2.

Kabelové koncovky
Koncovky Weidmiiller s plastovou objimkou

HO0,5/12 HO0,5/14 HO0,5/16 H0,5/18
H0,75/12  H0,75/14  HO0,75/16  HO,75/18H0,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5113 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4,0/16 H4,0/18 H4,0/20 H4,0/24

H6,0/20 H6,0/26

Dvojité koncovky Weidmiiller s plastovou objimkou

HO5M4ZH  HO5M6ZH  H05M18ZH

HO75/14ZH  H075/16ZH  H0,75/18ZH  H0,75/20ZH  HO,75/24ZH

H1,015ZH H1,019ZH H1,0125ZH
H1,5116 ZH H1520ZH  H1,5/26ZH

H25M9ZH  H25/24ZH  H2,5/27ZH

Koncovky Weidmiiller bez plastové objimky

H0,5/6 H0,5/10

HO75/6  H0,75/10

H1,0/6 H1,010

H1,5/7 H1,510  H1512  H1,5/18

H2,5/7 H2,510  H25M12  H25/18

H4,0/9 H40/12  H40M5  H4,0118

H6,0M0  HBO0M2  HBOM5  H6,018

2639590000/00/11.2018

K tomuto navodu je pfilozena nalepka s korelacnim sezna-
mem mm2 a AWG.

Tvar krimpovaného spoje
Ctverec (standardni)

2.3 Bezpeénostni vybaveni

Tento stroj je vybaven nasledujicim bezpecnostnim vyba-
venim:
— Sitovy adaptér

Tento prvek bezpe€nostni vybavy nesmi byt porusen.

2.4 Personal

S timto strojem smi zachazet a provadét na ném udrzbu
pouze vySkoleny personal. Skoleni také zahrnuje uplné
precteni provozniho navodu.

()

Opravy smi vykonavat pouze kvalifikovany
elektrikaf po konzultaci se servisem spole¢nos-
ti Weidmdller.

Provozni navod méjte na misté, kde k nému
bude mit obsluha vzdy pfistup.

VSechny dokumenty jsou také ke stazeni na
webovych strankach spole¢nosti Weidmidiller.

Weidmiiller 3¢ 83
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3 Popis zarizeni

Weidmiiller 3¢
=

llustrace 3.1 Celni pohled

1 Rukojet
2 Kontrolka LED indikujici pfipravenost k provozu
3 Denni pocitadlo zpracovanych kust s resetovacim tlacitkem
4 Ukazatel nastavené velikosti krimpovani (prifez vodice)
5  Otvor pro vloZeni vodice

9 1" 6 Nastaveni velikosti krimpovaciho kotouge
7 Typovy Stitek
8 Nozni spina¢
9 Jednotka pro Upravu stlaéeného vzduchu

12 10 Nozni spinad pfipojeni
11 Celkovy Cita¢
10 13 | 12 Piipojeni do sité elektrického napajeni

13 Pfihradka na pojistku
14 14 Vypinad

llustrace 3.2 Pohled zezadu
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3.1 Technické udaje

Pohon

Popis zafizeni

POWERCRIMPER 6.0
elektro-pneumaticky

Napajeci napéti

100-240 V AC; 50/60 Hz

Pfikon 16 VA

Pojistka (sitovy filtr) 2 x T2AH250V

Typ kryti IP 20

Stupen skyti I/ ochranné uzemnéni @)
Provozni tlak 5,5 bar

Spotieba vzduchu

cca 0,9 nl/cyklus

Délka vlozeni vodice

13 mm (0,51") + délka krimpovaného spoje

Délka krimpovaného spoje

6-18 mm (0,24-0.71")

Prifez vodice

0,5-6.0 mm? (AWG 20...10)

Tvar krimpovaného spoje Ctvercovy
Doba cyklu 1s
Okolni teplota
Provoz +5°Caz40°C
Skladovanilpreprava -25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)
Vnitini provozni teplota Max. 45 °C

Max. provozni vyska

2000 m nad hladinou more

Vihkost

50 % pfi +40 °C (nekondenzujici), 90 % pfi +20 °C (nekondenzuijici)

Uroven zneéisténi 2

Hladina akustického tlaku <70dB (A)

Rozméry (S x hx v) 165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")
Barva RAL 2000

Hmotnost 11,5 kg (25,35 Ibs)

3.2 Typovy stitek

'~Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
) Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Viyrobce

Model, popis typu
Sériové Cislo
Technické parametry
Rok vyroby

AP ON -

llustrace 3.3 Typovy Stitek

2639590000/00/11.2018
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4 Preprava a nastaveni stroje

4.1 Misto instalace

Misto instalace musi vyhovovat nasledujicim pozadavkim:

— Stabilni zaklad s rovnym povrchem (hmotnost stroje viz
bod 3.1).

— Na obou stranach a pred strojem nechejte 30 cm pra-
covniho prostoru.

— V blizkosti pfipojeni k siti elektrické energie.

Optimalni provozni tlak je 5,5 bar (* 0,5 bar)
Pokud je provozni tlak niZSi nez 5 bar, nebude
dosazeno uspokojivych vysledkl krimpovani.
Provozni tlak vy$si nez 6 bar vede k vyS§Simu
opotfebeni stroje.

4.2 Preprava stroje

» PFi pfepravé tohoto stroje vzdy noste ochran-
nou obuv.

» Berte v Uvahu hmotnost stroje (viz bod 3.1).

» K prepraveé tohoto stroje vzdy pouzivejte manipulacni
rukojet.

» V pfipadé odesilani stroje (napfiklad k opravé) pouzijte
prepravni baleni.

4.3 Rozbaleni zasilky

» Zkontrolujte, zda je zasilka kompletni (obsah zasilky viz
nize).

» Prepravni baleni bezpecné ulozte.

» Zajistéte, aby navod k pouziti byl uzivatelim vzdy k dis-
pozici.

4.4 Obsah zasilky

— Krimpovaci stroj

— Sitovy napajeci kabel (10 A, 250 V)
— Hadice stlac¢eného vzduchu

— Nozni spinac

— Navod k provozu

— Nalepka

86 Weidmiiller 3¢

4.5 Pfipojeni

» Umistéte stroj na ur¢ené misto.

llustrace 4.1 Pfipojeni

» Nejprve pfipojte hadici stlateného vzduchu na jednotku
Upravy stlaceného vzduchu stroje (1).

» Poté pfipojte hadici stlaceného vzduchu ke zdroji stlaCe-
ného vzduchu.

» Zkontrolujte displej manometru (2). Provozni tlak musi
byt mezi 5 a 5,5 bar.

» V pfipadé potfeby zménte provozni tlak. To provedete
povytazenim nastavovaciho Sroubu (3) nahoru a jeho
opatrnym otocenim:

— Pro zvyS$eni tlaku Sroub otocte doprava
— Pro snizZeni tlaku Sroub otocte doleva

» Konektor pedalu zapojte do pfipojovaci zditky (4).

» Pripojte sitovy kabel do napéjeci zdifky stroje (5) a pfi-
pojte jej ke zdroji napajeni.

2639590000/00/11.2018



5 Provozovani stroje

5.1 Normalni provoz

» Pred kazdou aktivaci zkontrolujte:
I — Je napajeci kabel v bezvadném stavu?

— Je provozni tlak pozadovanych 5,5 bar?

» Zapnéte stroj.

Ventily se slySitelné spusti. Rozsviti se zelené LED kontrol-
ky indikujici pfipravenost k provozu.

5.2 Priprava vodicu

Pouzivejte pouze koncovky, které odpovidaji pru-
I fezu vodice.
Dodrzujte pripustnou délku odizolovani.

» Odizolujte vSechny vodice, které maji byt krimpovany.

5.3 Krimpovani vodice

» Pomoci nastavovaciho kotou€e nastavte velikost odpo-
vidajici prifezu vodice.

Pokud byste nastavili pfili§ velkou velikost, kon-
l covka by mohla zapadnout do krimpovaciho stro-

je a zaseknout se.

» Umistéte koncovku na odizolovany konec vodice.
» Zavedte vodi¢ do vkladaciho otvoru az na doraz.
» Pedalem spustte proces krimpovani.

» Po dokonceni krimpovani vyjméte vodic.

5.4 Reset denniho poéitadla zpracovanych
kust

» K vynulovani denniho pocitadla zpracovanych kus(
stisknéte resetovaci tlacitko na ¢elnim panelu (obr. 3.1,
3).

Denni pocitadlo se vynuluje.
5.5 Vypnuti stroje

» Vypnéte stroj.

Ventily se slySitelné uvolni. Kontrolka LED zhasne.

2639590000/00/11.2018
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6 Cisténi a udrzba stroje

6.1 Cisténi vnéjsi strany stroje
Tento stroj by mél byt pravidelné ocistén od prachu.
Vnéjsi stranu Cistéte podle potreby.

Cisténi vnitfni strany je sougasti tdrzby, kterou
I smi provadét jen Skoleny personal.

> Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.

» Povrch stroje otfete vihkym hadfikem. V pfipadé potreby
pouzijte Cistici prostfedky na bazi mydla. Nepouzivejte
abrazivni Cistici prostfedky nebo rozpoustédia.

6.2 Udrzba stroje

K zajisténi bezchybného provozu je tfeba v uréenych inter-
valech provadét nasledujici udrzbové prace (viz bod 6.3).

Pro udrzbové prace si pfipravte nasledujici:
I — Sada imbusovych kli¢u

— Kartac a Cistici hadfik
— Mazaci prostfedek
- PTFE
— Mazivo (vhodné pro valiva loziska)

88 Weidmiiller 3¢
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Cisténi a udrzba stroje

6.3 Plan udrzby

llustrace 6.1 Prehled bodi udrzby

Bod udrzby Interval / ¢innost Gdrzby
Po 200 000 krimpovanych spojich Viz bod
1 Promazte krimpovaci jednotku 6.4
Podle potreby
2 Jednotka pro Upravu stlaceného vzduchu 6,5

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C 89



Cisténi a udrzba stroje

6.4 Mazani krimpovaci jednotky

VAROVANI

Mozné riziko umrti z davodu Urazu elek-
trickym proudem!

PFi praci na vnitfni strané stroje je mozny

kontakt s neizolovanymi dily.

» Vypnéte stroj.

» Nejprve odpojte hadici stlaceného vzdu-
chu od zdroje stlaceného vzduchu a poté
od jednotky pro Upravu na stroji.

» Vypojte ze zasuvky.

» Vyjméte z krytu Ctyfi montazni Srouby.
» Zdvihnéte kryt nahoru.
» Odpojte uzemnéni krytu.

6.5 Udrzba jednotky na tpravu stlageného
vzduchu

Riziko urazu elektrickym proudem!

» Ujistéte se, ze je stroj vypnuty, a ze byl od-
pojen napajeci kabel.

Riziko Urazu svihanim hadic se stlace-
nym vzduchem!

» Ujistéte se, ze je hadice stlaceného vzdu-
chu odpojena od zdroje stlaceného vzdu-
chu.

» Mazacim tukem namazte ze vSech stran krimpovaci klin
(1)

» Namazte vSechny valecky (2), oto€né body (3) a kluzné
plochy (4).

» Pripojte ke krytu uzemnéni.

» Vratte kryt zpét na své misto.

» Utahnéte vSechny Ctyfi upeviiovaci Srouby.

90 Weidmiiller 3¢

llustrace 6.2 Jednotka pro Upravu stlaceného vzduchu

Podle potreby

» Pro vypusténi kondenzatu stisknéte vypoustéci zatku (1)
smérem vzhuru.

» Pro vyménu filtru odSroubujte nadobku koncenzatu (2)
a poté odSroubuijte filtr (3).

» Vlozte novy filtr a nadobku kondenzatu zasroubujte zpét.

2639590000/00/11.2018




7 Odstranovani potizi

Jestlize se vam poruchu nepodafi odstranit po-
moci nasledujicich instrukci, kontaktujte servis
spole¢nosti Weidmiller.

7.1 Tabulka zavad

ZAVADA
Kontrolka LED nesviti

Mozna pricina
PfreruSené elektrické napdjeni

Doporucena akce

» Zkontrolujte napajeci $nlru a konektor.
» Zkontrolujte pojistky.

Kontrolka LED blika Pedal neni pfipojen

» Pripojte pedal.

Pedal je trvale aktivovan

» Zruste operaci

Do vnitfku stroje zapadla koncovka | Krimpovaci velikost neni spravné

nastavena.

» VVyjméte koncovku.
» Nastavte spravnou krimpovaci velikost.

Koncovka je pfili§ mala.

» VVyjméte koncovku.
» Pouzijte vétsi koncovku.

Koncovku nelze vlozit Krimpovaci velikost neni spravné

nastavena.

» Nastavte spravnou krimpovaci velikost.

Koncovka je pfilis velka

» Pouzijte mensi koncovku.

7.2 Vyména pojistek

» Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.
» Vypojte ze zasuvky.

llustrace 7.1  Otevirani prihradky na pojistky

» Pomoci plochého Sroubovaku vyjméte pfihradku na po-
jistky (1) z filtru sitového napajeni.

» Vymeénite obé pojistky za nové (2 x T2AH250V).

» Prihradku na pojistky vratte zpét do filtru sitového napa-
jeni.

2639590000/00/11.2018
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8 Vyrazeni stroje z provozu a likvidace

8.1 Vyrazeni stroje z provozu

» Vypnéte stroj.

» Vypojte ze zasuvky.

» Odpojte hadici stlaceného vzduchu od zdroje stlaceného
vzduchu.

» Zabalte stroj do plivodniho baleni.

Stroj je nyni pfipraven k pfevozu a pfipadné likvidaci.

8.2 Likvidace stroje

» Vyfadte stroj z provozu, jak je popsano v bodu 8 8.1.
» Zajistéte likvidaci stroje v souladu s narodnimi a mistni-

mi predpisy.
Se strojem nesmi byt nakladano jako
s domovnim odpadem.
Likvidace stroje musi byt provedena eko-
logicky a profesionalné.
.

nosti Weidmadller. Kontaktujte zastupce spolec-

= Pro spravnou likvidaci mizete stroj vratit spole¢-
nosti pro vasi zemi.
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1 Néhany sz6 a dokumentaciorol

A dokumentaciéban szerepl6 figyelmeztetések felépitése a
veszeély sulyossagatol fuggden eltérd.

A helyzettdl figgé figyelmeztetések a kdvetkezd jeleket
tartalmazhatjak:

Halalos sériilés lehetséges kockazata

A ,Figyelmeztetés” jelz8szoval kezd6dd meg-
jegyzések olyan helyzetekre hivjak fel a fi-
gyelmét, melyek az abban foglaltak figyelmen
kivll hagyasa esetén halalos vagy sulyos
sérllésekhez vezethetnek.

Jelolés | Jelentés

Figyelmeztetés: veszélyes elektromos fe-
szlltség

Figyelmeztetés: a keze megsérilhet az éles
pengék miatt

Sériilés kockazata

A ,Vigyazat” jelz6széval kezd6dd megjegyzé-
sek olyan helyzetekre hivjak fel a figyelmét,
melyek az abban foglaltak figyelmen kivul
hagyasa esetén sérlléshez vezethetnek.

Anyagi kar

A ,Figyelem” jelz6szoval kezd6d6 megjegyzések olyan
veszélyekre hivjak fel a figyelmét, melyek anyagi karokat
okozhatnak.

94 Weidmiiller 3¢

Flgyelmeztetés: a keze megsérulhet (zuzo-
das)

A munkat csak elektromos szakember végez-
heti

A munkat csak személyes védbfelszerelés-
ben végezze

Megjegyzések a dokumentaciorol

Q@@ PP

A szOveg tobbi részében tovabbi formazast hasznalunk,
melynek jelentése a kdvetkezd:

> A kezelési utasitasokat a szoveg el6tt 1évd fekete ha-
romszog jelzi.
— Afelsorolasok pontjait kotdjellel jeloljuk.

Az ilyen nyil melletti szévegelemek nem a bizton-
sagra, hanem a helyes és hatékony munkavég-
zésre vonatkozo6 informacidkat tartalmazzak.

2639590000/00/11.2018



2  Altalanos biztonsagi elirasok

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rugalmas vezetékek krimpelésére valo.

A gép hasznalataval kizarélag az alabbiakban ismertetett
anyagok (huzalok és vezetékvég-hlvelyek) dolgozhatok
fel. A folyamatbiztos megmunkalas csak a Weidmidiller ve-
zetékvégi foglalatok esetében garantalhato.

Egyéb gyartmanyok hasznalata hibakhoz és a gép karoso-
dasahoz vezethet.

A gép csak az alabbiakban felsorolt mlszaki korlatozasok
mellett hasznalhato (lasd a 3.1. fejezetet). A gépet tilos mo-
dositani és atalakitani.

A rendeltetésszer(i hasznalat a dokumentacio betartasat is
jelenti.

2.2 Feldolgozhat6 anyagok és krimpelési
forma

Vezetékek

0,5-6,00 mm? keresztmetszetl hajlékony vezetékek

Vezetékvégi foglalatok
Weidmiiller vezetékvégi foglalatok miianyag gallérral

H0,5/12 HO,5/14 H0,5/16 HO,5/18
HO,75/12  HO0,75/14  H0,75/16 HO,75/18
H1,0112 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/118
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Weidmiiller kettds vezetékvégi foglalatok miianyag gallérral

H0,5/14 ZH HO,5/16 ZH HO,5/18 ZH
HO,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  HO0,75/20ZH  HO,75/24 ZH
H1,0/15ZH H1,0119ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

Weidmiiller vezetékvégi foglalatok miianyag gallér nélkiil

HO,5/6 HO0,5/10
HO,75/6 HO,75/10
H1,0/6 H1,0/10
H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/10 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

2639590000/00/11.2018

A mm? és az AWG 0Osszefliggését megado listat tartalmazé
matricat mellékentik a kézikbnyvhoz.

Krimpelési forma
Quadro (szabvany)

2.3 Biztonsagi berendezések

A gép az alabbi biztonsagi berendezéssel rendelkezik:
— Halézati adapter

A biztonsagi berendezés ezen elemét nem szabad hatas-
talanitani.

2.4 Személyzet

A gép kezelését és a karbantartasi tevékenységeket csak
szakképzett személyzet végezheti. A képzés magaban fog-
lalja az Uzemeltetési utmutato teljes korl elolvasasat is.

()

Javitasokat csak a Weidmuiller szervizzel vég-
zett konzultaciot kévetden, kizardlag villany-
szerel6 végezhet.

Olyan helyen tartsa az tzemeltetési Utmutatot,
hogy a miikodtetd személyzet barmikor bele
tudjon olvasni.

Minden dokumentum letdltheté a Weidmidiller
honlap megnyitasaval is.

Weidmiiller 3¢ 95
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3 Keészulék leirasa

r

Weidmiiller 3¢

3.1 abra El6Inézet

10

3.2 abra Hatulnézet
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Fogantyu

LED: az lizemkész &llapot jelzése

A napi darabmennyiség-szadmlal6 visszaallitd gombbal
Beallitott krimpelési méret kijelzése (vezeték-keresztmetszettel)
Behelyez6 tblcsér

Akerék krimpelési méretének bedllitasa

Tipustébla

Labkapcsold

Sdritett leveg0s karbantart6 egység
Labkapcsolé csatlakozoéja
Osszesitd szamlalo

Tapellatas csatlakozo6
Biztositékdoboz

Fékapcsolo
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3.1 Miiszaki adatok

Késziilék leirasa

POWERCRIMPER 6.0

Meghaijtas elektro-pneumatikus
Tapfesziiltség 100-240 V AC; 50/60 Hz
Energiafelhasznalas 16 VA

Biztositék (fesziiltségsziird 2 x T2AH250V
modul)

Védelem tipusa P20

Védelmi osztaly | / védéfold-vezetek )
Uzemi nyomas 5,5 bar

Levegéfelhasznalas

kb. 0,9 nl/ciklus

Vezeték behelyezési hossza

13 mm (0,51") + krimpelési hossz

Krimpelési hossz

6...18 mm (0,24..0,71")

Vezeték keresztmetszete

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Krimpelési forma Quadro
Ciklusidé 1s
Kornyezeti hdmérséklet
Miikodtetés +5°C-40°C
Tarolas / szallitas -25 °C - +55 °C (rovid ideig +70 °C)
Bels6 hémérséklet miikodés max. 45 °C

kozben

Legnagyobb miikodési magassag

A tengerszint felett 2000 m

Paratartalom

50% +40 °C hémérsékleten (lecsapddas nélkiil), 90% +20 °C hdmérsékleten (lecsapddas nélkil)

Szennyezettségi szint 2

Folyamatos hangnyomasszint <70dB(A)

Méretek (Sz x Mé x Ma) 165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")
Szin RAL 2000

Tomeg 11,5 kg (25,35 Ibs)

3.2 Tipustabla

Gyartd
Modell, tipusleiras

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
9 Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
T~Typ: Power Crimper 6.0

Sorozatszam
M(szaki paraméterek
Gyartas éve

AP ON -

3.3 abra Tipustabla

2639590000/00/11.2018
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4 A gep szallitasa és beallitasa

4.1 Felallitasi helyszin

A felallitas helye feleljen meg a kdvetkez6 kdvetelmények-

nek:

— Stabil alapzat egyenes, egyenletes felllettel (a gép su-
lyaval kapcsolatban lasd a 3.1. fejezetet).

— Tartson 30 cm szabad munkatertletet mindkét oldalon
€s a gép elbtt.

— Kénnyen hozzaférhetd, kdzeli elektromos csatlakoza-
sok.

Optimalis izemi nyomas 5,5 bar (* 0,5 bar).
Amennyiben az Gzemi nyomas 5 barnal ala-
csonyabb, akkor nem fog kielégitd krimpelési
eredményeket elérni. A 6 barnal nagyobb tzemi
nyomas nagyobb kopast eredményez a gépen.

4.2 A geép szallitasa

> A gép szallitdsa soran mindig viseljen labvé-
delemmel ellatott munkacipét.

» Vegye figyelembe a gép sulyat (lasd a 3.1. szakaszt).

» A gépet a mozgatasakor mindig a fogantyuknal fogva
emelje meg.

» A gép szallitasra vald el6készitéséhez (pl. szervizelés
esetén) haszndlja a szallitasi csomagolast.

4.3 A szallitmany kicsomagolasa

» Ellendrizze a szallitmany teljességét (a szallitott eleme-
ket lasd lejjebb).

» Tegye félre a szallitasi csomagolast.

» Gondoskodjon réla, hogy az Gzemeltetési Utmutaté a fel-
hasznalé szamara mindenkor rendelkezésre alljon.

4.4 Szallitott alkatrészek

— Krimpel6 gép

— Halézati csatlakozokabel (10 A, 250 V)
— Sritettleveg6-tomld

— Labkapcsolo

— Uzemeltetési Gtmutato

— Matrica

98 Weidmiiller 3¢

4.5 Csatlakozasok létrehozasa
» Allitsa fel a gépet a kivant helyen.

4.1 abra Csatlakozasok létrehozasa

» El6szor kapcsolja be a siiritett levegds tomlét a gép (1)
sUritett leveg6s karbantart6 egységén.

» Csak ezutan csatlakoztassa a s(ritettlevegd-tomiét a
sUritettlevegd-forrashoz.

» Ellenérizze a manométer (2) kijelz6jét. Az lzemi nyomas
5 és 5,5 bar kozott legyen.

» Szikség esetén allitsa be Ujra az tzemi nyomast. Ehhez
hazza felfelé a (3) beallitocsavart, és 6vatosan forditsa
el:

— A nyomas ndveléséhez forditsa el jobbra
— A nyomas csokkentésehez forditsa el balra

» Helyezze a labkapcsolo csatlakozéjat a (4) csatlakozo-
aljzatba.

» Helyezze a tapkabelt a gép (5) halozati csatlakozodaljza-
taba és kdsse be a tapegységhez.
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5 Agép mikodtetése

5.1 Normal miikodés

» Minden aktivalas el6tt ellenérizze:
: — Az elektromos kabel hibamentes allapotban
van?
— Megvan az el6irt 5,5 bar mikddési nyo-
mas?
» Kapcsolja be a gépet.

A szelepek hallhatoéan elindulnak. A LED lampa zdlden fel-
villan, és jelzi, hogy a gép mikodésre kész.

5.2 Vezetékek elokészitése

Csak a vezetékek atmérdjenek megfelels veze-
I tékvégi foglalatokat hasznaljon.
Tartsa be a csupaszitas megengedett hosszat.

» Csupaszitson le minden krimpelend6 vezetéket.

5.3 Avezeték krimpelése

» A vezeték keresztmetszetének megfelel6 méret beallita-
sahoz hasznalja a beallitokereket.

Ha tul nagy méretet allit be, a huzalvég belees-
I het a krimpel6eszkdzbe és eltomitheti azt.

» Helyezze a vezetékvégi foglalatot a lecsupaszitott veze-
ték végére.

» Flizze be a vezetéket Gtkdzésig a behelyez6 tdlcsérbe.

» A krimpelési folyamat elinditdsahoz nyomja le a labkap-
csolot.

» A krimpelés végén huzza ki a krimpelt vezetéket.

5.4 A napi darabszam visszaallitasa

» A napidarabszam-szamlalé visszaallitasahoz nyomja
meg az elulsé panelen talalhaté visszaallito gombot
(3.1. &bra, 3).

A napi darabszam nullara all vissza.

5.5 A gép kikapcsolasa
» Kapcsolja ki a gépet.

A szelepek hallhatoan kinyilnak és leeresztenek. A LED
lampa kialszik.

2639590000/00/11.2018
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6 Agép tisztitasa és karbantartasa

6.1 A gép kiilsé tisztitasa

A gépet rendszeres id6kdzonként portalanitsa.
Szlikség esetén kivdl is tisztitsa meg.

A belsé tisztitas a karbantartas részét képezi,
I melyet csak szakképzett személyzet végezhet.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.

» Tisztitsa meg a gép feluletét nedves torl6kenddvel.
Sziikség esetén hasznaljon szappan alapu tisztitosze-
reket. Ne hasznaljon dorzshatasu tisztitd- vagy oldosze-
reket.

6.2 A gép karbantartasa

A hibamentes mikddés biztositdsahoz a megadott id6ko-
zonként végezze el a leirt karbantartasi feladatokat (lasd
a 6.3. fejezetet).

a kovetkez6 eszkozoket:
— Imbuszkulcskészlet
— Kefe és tisztitokendd
— Kenbanyag
— PTFE olaj
— Kendzsir (alkalmas gordulécsapagyakhoz)

: A karbantartasi munkakhoz tartsa készenlétben

100 Weidmiiller 3¢
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A gép tisztitasa és karbantartasa

6.3 Karbantartasi itemterv

6.1 abra Karbantartasi teend6k attekintése

Karbantartasi teend6 Id6koz / karbantartasi tevékenység
200 000 krimpelés utan Tovabbi info
1 Kenje meg a krimpeld egységet 6.4. szakasz
Sziikség szerint
2 Sdritett leveg8s karbantart6é egység 6.5. szakasz
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A gép tisztitasa és karbantartasa

6.4 Akrimpel6 egység kenése

Az aramiités halalos sériilést okozhat!

A gép belsejében végzett munkak soran hoz-

zaérhet a nem szigetelt részekhez.

» Kapcsolja ki a gépet.

» El6szor huzza ki a sUritett leveg6 tomléjét
a sUritettleveg6-forrasbol, majd a karban-
tarté egysegbdl.

» Huzza ki a halozati csatlakozot.

» Csavarja ki a haz négy rogzitécsavarjat.
» Emelje fel a hazat.
» Huzza ki a foldel6vezetéket a hazbol.

o

6.5 Asiiritett levegds karbantart6 egységé-
nek karbantartasa

Az elektromos fesziiltség sériilést okoz-

hat!

» Gy6z6djon meg rola, hogy a gép ki van
kapcsolva és a haldzati dugo ki van hazva.

A csapodé siritett levegés tomlok sérii-
lést okozhatnak!

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a slritett le-
veg06s tomld le van valasztva a siritett
leveg®6 forrasatol.

» Kenje meg az (1) krimpel6fejet zsirral minden oldalon.

» Kenje meg az dsszes (2) gorgdt, (3) forgdcsapot és (4)
csusz6 felszint.

» Dugja vissza a foldel6vezetéket a hazba.

» Helyezze vissza a hazat.

» Huzza meg mind a négy rogzitécsavart.

102 Weidmiiller 3¢

6.2 abra Siiritett levegés karbantarté egység

Sziikség szerint
» A kondenzviz leeresztéséhez nyomja az (1) Urit6csavart
felfelé.

» A sz(r6 cseréjéhez csavarja le a (2) kondenzviztartalyt,
és csavarja le a (3) szlr6t.

» Helyezzen be egy Uj sz(irét, és szorosan csavarja vissza
a kondenzviztartalyt.
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7 Hibaelharitas

Ha egy hiba az itt leirt miveletekkel nem haritha-
t6 el, forduljon a Weidmiller szervizéhez.

7.1 Hibatablazat

Hiba
ALED lampa kiégett

Lehetséges ok
Megszakadt a tapellatas

Javasolt intézkedés

» Ellendrizze a halozati kabelt és a halo-
zati dugot.

» Ellendrizze a biztositékokat.

A LED lampa villog A labkapcsolot nem csatlakoztattak

» Csatlakoztassa a labkapcsolét

A labkapcsolé folyton be van kap-
csolva

» Szakitsa meg a mikodést

A huzalvég beesik a gép belsejébe | A krimpelési méretet helytelendl ad-

tak meg

» Tavolitsa el a huzalvéget
» Allitsa be a megfelel6 krimpelési mére-
tet

A huzalvég tul kicsi

» Tavolitsa el a huzalvéget
» Hasznaljon nagyobb huzalvéget

A huzalvéget nem lehet behelyezni | A krimpelési méretet helytelenil ad-

tak meg

» Allitsa be a megfelel6 krimpelési mére-
tet

A huzalvég tul nagy

» Hasznaljon kisebb huzalvéget

7.2 Biztositékok cseréje

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van kapcsolva.
» Huzza ki a halozati csatlakozodugot.

7.1 abra A biztositékdoboz kinyitasa

» Emelje ki az (1) biztositékdobozt a halézati szlir6egy-
ségbdl egy laposfeji csavarhuzoval.

» Cserélje le mindkét biztositékot egy-egy ujra (2 db T2A-
H250V).

» Helyezze vissza a biztositékdobozt a halézati szlir6egy-
ségbe.

2639590000/00/11.2018
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8 A gép uzemel kivul helyezése és kezelése hulladékként

8.1 A gép uizemen kiviil helyezése

» Kapcsolja ki a gépet.

» Hulzza ki a haldzati csatlakozot.

» Hulzza ki a siritett leveg6 tomlgjét a sdritett levegds for-
rasbol.

» Csomagolja be a gépet az eredeti csomagolasaba.

A gép ekkor készen all a szallitasra, illetve sziikség esetén

a hulladékként valo kezelésére.

8.2 A gép kezelése hulladékként

» Helyezze a gépet Uzemen kivil a 88.1 részben leirtak-
nak megfeleléen.

» Gy6z6djon meg arrdél, hogy a gépet az orszagos és helyi
szabalyozasoknak megfeleléen kezelje hulladékként

A gépet tilos haztartasi hulladékként ke-
zelni.

Csak a kornyezetbarat és professzionalis
hulladékkezelés fogadhato el.

muiller cégnek. Forduljon az orszagos képvise-

: A hulladékka valt gépet visszakuldheti a Weid-
lethez.
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1

Despre prezenta documentatie

Avertismentele din aceasta documentatie sunt structurate
in mod diferit, in functie de severitatea pericolului.

Avertismentele Tn functie de situatie pot contine urmatoare-
le simboluri de avertizare:

Posibil risc de accident mortal

Notele cu indicatia ,avertisment” va averti-
zeaza n legéatura cu situatiile care ar putea
duce la vatamari corporale fatale sau grave
daca nu acordati atentie notificarilor.

Risc de vatamare corporala

Notele cu indicatia ,precautie” va avertizeaza
in legatura cu situatiile care ar putea duce la
vatamari corporale daca nu acordati atentie
notificarilor.

Daune materiale

Notele cu indicatia ,atentie” va avertizeaza in legatura cu
pericolele care ar putea provoca daune materiale.

106
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Simbol

Semnificatie

Avertisment: tensiune electrica periculoasa

Avertisment: ranirea mainilor din cauza lame-
lor ascutite

Avertisment: ranirea mainilor (strivire)

Lucrarile trebuie executate numai de catre un
electrician

Utilizati echipament individual de protectie in
timpul efectuarii lucrarilor

Q@& P>Pp

Observatii cu privire la documentatie

Tn restul documentului se utilizeaz& o formatare suplimen-
tara, care are urmatoarea semnificatie:

Textul din dreptul acestei sageti reprezinta infor-
matii care nu au legatura cu siguranta, insa ofera
date importante cu privire la utilizarea corecta si

eficienta.

» Puteti recunoaste instructiunile privind manevrarea dupa
triunghiul negru pozitionat in fata textului.
— Elementele enumerarilor sunt marcate cu liniuta.

2639590000/00/11.2018



2 Observatii generale privind siguranta

2.1 Utilizarea preconizata

Masina este conceputa pentru sertizarea cablurilor flexibi-
le.

Numai materialele descrise mai jos (cabluri si ferule capat
de fir) pot fi prelucrate cu ajutorul acestei masini. Prelucra-
rea n conditii de siguranta poate fi garantata numai pentru
cablurile si ferulele capat de fir marca Weidmidiller.
Prelucrarea materialelor apartinand altor marci poate cau-
za defecte sau deteriorarea masinii.

Aceasta masina trebuie utilizatd doar conform limitelor
tehnice descrise in prezentul document (consultati secti-
unea 3.1). Nu este permisa modificarea sau reconstructia
masinii.

Utilizarea preconizata implica, de asemenea, respectarea
documentatiei.

2.2 Materiale care pot fi prelucrate si forma
de sertizare

Cabluri

Cabluri flexibile cu o sectiune transversala intre
0,5si6,00 mm?2.

Ferule capat de fir
Ferule de capat de fir Weidmiiller cu manson de plastic

Ferule de capat de fir Weidmiiller fara manson de plastic

HO,5/16 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

HO0,5/12 HO0,5/14 H0,5/16 H0,5/16
H0,75/12  H0,75/14  H0,75/16  HO,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5113 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Ferule duble de capat de fir Weidmiiller cu manson de plastic

HO0,5/14 ZH HO0,5/14 ZH HO0,5/18 ZH
HO,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  HO0,75/20ZH  HO,75/24 ZH
H1,0/15ZH H1,019ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

2639590000/00/11.2018

La acest manual este atasat un autocolant ce contine lista
corespondentelor intre mm? si AWG.

Forma de sertizare
Quadro (standard)

2.3 Echipamentul de protectie

Masina este dotata cu urmatorul dispozitiv de siguranta:
— Adaptor de retea

Este interzisa scoaterea din functiune a acestui echipa-
ment de siguranta.

2.4 Personalul

Numai personalul cu pregatire de specialitate poate opera
aceasta masina si poate efectua operatiunile de intretinere.
Instruirea include, de asemenea, citirea in intregime a in-
structiunilor de utilizare.

Reparatiile pot fi efectuate numai in urma con-
sultarii cu Centrul de Service al Weidmiller si
numai de catre un electrician specializat.

Pastrati instructiunile de utilizare astfel incat sa
poata fi consultate in orice moment de catre
personalul care opereaza masina.

De asemenea, toate documentele se pot des-
carca de pe site-ul Weidmudller.
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3 Descrierea aparatului

Weidmiiller 3¢

-

Figure 3.1  Vedere din fata

1 Maner de transport
2 LED: indica starea de pregétire operationald
3 Contor cantitate zilnica de piese cu buton de resetare
4 Afisarea dimensiunii de sertizare setate
(sectiune transversala fir)
9 5  Orificiu pentru introducere
1 6 Setarea dimensiunii de sertizare cu ajutorul rotitei
7 Placuta de identificare
8 Comutator de picior
9 Unitate de intretinere cu aer comprimat
12 10 Comutator de picior pentru conexiune
10 11 Contor total
13 | 12 Priza de conectare la retea
13 Compartiment pentru sigurante
14 14 Comutator pornit/oprit

Figure 3.2 Vedere din spate
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3.1 Date tehnice

Actionare

POWERCRIMPER 6.0
electro-pneumatica

Descrierea aparatului

Tensiune de alimentare

100-240 V c.a.; 50/60 Hz

Consum de energie 16 VA

Siguranté (modul de filtrare retea) 2 x T2AH250V

Tip de protectie IP 20

Clasa de protectie |/ conductor de legare la pamant &)
Presiunea de functionare 5,5 bari

Consum de aer

circa 0,9 nl/ciclu

Lungimea de introducere a cablului

13 mm (0,51") + lungimea de sertizare

Lungimea de sertizare

6...18 mm (0,24...0,71")

Sectiunea transversala a firului

0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)

Forma de sertizare

Quadro

Durata ciclului

1s

Temperatura ambianta

Functionare

intre +5 °C si 40 °C

Depozitare/transport

intre -25 °C si +55 °C (pe termen scurt +70 °C)

Temperatura interioara in timpul
functionarii

Max. 45 °C

Altitudinea maxima de functionare

2000 m deasupra nivelului marii

Umiditatea

50% la +40 °C (fara condens), 90% la +20 °C (fara condens)

Nivel de contaminare

2

Nivel de presiune acustica in regim
continuu

<70 dB(A)

Dimensiuni (I x ax h)

165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")

Culoare

RAL 2000

Greutate

11,5 kg (25,35 Ibs)

3.2 Placuta de identificare

Producator

'~ Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
9 Kiingenbergstralie 16, D-32758 Detmold
T~Typ: Power Crimper 6.0

Model, descriere tip
Serie

Specificatii tehnice
Anul fabricatiei

AP ON -

Figure 3.3 Placuta de identificare

2639590000/00/11.2018
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4 Transportarea si instalarea masinii

4.1 Locul de instalare

Locul de instalare trebuie sa respecte urmatoarele cerinte:

— O baza stabila, cu o suprafata dreapta si uniforméa (pen-
tru greutatea masinii, consultati sectiunea 3.1).

— Pastrati un spatiu liber de lucru de 30 cm pe ambele
parti laterale si in partea din fata a masinii.

— Existenta unor racorduri electrice in vecinatatea imedi-
ata.

Presiunea optima de functionare este de 5,5 bari
(£ 0,5 bari). Atunci cand presiunea de functiona-
re este mai mica de 5 bari, nu veti obtine rezulta-
te de sertizare satisfacatoare. Presiunile de func-
tionare mai mari de 6 bari vor duce la cresterea
gradului de uzura a masinii.

4.2 Transportarea masinii

» Atunci cand transportati masina, purtati in-
totdeauna incaltaminte de lucru cu protectie
pentru picioare.

» Aveti in vedere greutatea masinii (consultati sectiunea
3.1).

» La mutarea masinii, folositi intotdeauna méanerul de
transport atunci cand o ridicati.

» Pentru a pregati masina pentru transport (de ex. in cazul
operatiunilor de intretinere), utilizati ambalajul initial.

4.3 Despachetarea

» Verificati daca pachetul livrat este complet (pentru conti-
nut, vezi mai jos).

» Pastrati ambalajul initial pentru transport.

» Asigurati-va ca instructiunile de utilizare sunt accesibile
utilizatorului in orice moment.

4.4 Continutul livrat

— Masiné de sertizare

— Cablu de conectare la reteaua de alimentare cu energie
electrica (10 A, 250 V)

— Furtun pentru aer comprimat

— Comutator de picior

— Instructiuni de utilizare

— Autocolant
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4.5 Realizarea conexiunilor

» Instalati masina in locul dorit.

Figure 4.1 Realizarea conexiunilor

» Mai intéi, porniti furtunul cu aer comprimat de pe unita-
tea de intretinere cu aer comprimat a masinii (1).

» Abia dupa aceea conectati furtunul cu aer comprimat la
sursa de alimentare cu aer comprimat.

» Verificati afisajul manometrului (2). Presiunea de functio-
nare trebuie sa fie intre 5 si 5,5 bari.

» Daca este necesar, reajustati presiunea de functionare.
Pentru a face acest lucru, trageti butonul de reglare (3)
in sus si rotiti-l cu atentie:

— Pentru a creste presiunea, rotiti-l in sensul acelor de
ceasornic

— Pentru a reduce presiunea, rotiti-l in sens invers ace-
lor de ceasornic

» Introduceti conectorul comutatorului de picior in mufa de
conectare (4).

» Introduceti cablul de alimentare in priza de conectare la
retea (5) a masinii si conectati-l la reteaua de alimentare
cu energie electrica.
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5 Operarea masinii

5.1 Functionarea in conditii normale

» De verificat Thainte de fiecare activare:
I — Cabilul electric este in stare buna?
— Presiunea de functionare necesara de
5,5 bari este prezenta?

» Porniti masina.

Se aude cum sunt pornite valvele. Indicatorul LED se
aprinde in culoarea verde si indica faptul ca masina este
pregatitd sa functioneze.

5.2 Pregatirea cablurilor

Utilizati numai ferule capét de fir ce corespund
sectiunii transversale a firului.

Respectati lungimea de sertizare permisa.

» Dezizolati toate cablurile ce urmeaza a fi sertizate.

5.3 Sertizarea cablului

» Utilizati rotita de reglare pentru a seta dimensiunea co-
respunzatoare sectiunii transversale a cablului.

Daca selectati o dimensiune prea mare, ferula
poate cadea in interiorul masinii de sertizare ca-

uzand blocarea acesteia.

» Pozitionati ferula capat de fir pe capatul cablului sertizat.

» Introduceti cablul in orificiul pentru introducere pana la
capat.

» Pentru a declansa procesul de sertizare, apasati comu-
tatorul de picior.

» Odata ce sertizarea s-a finalizat, scoateti cablul sertizat.

5.4 Resetarea cantitatii zilnice de piese

» Pentru a reseta contorul cantitatii zilnice de piese, apa-
sati butonul de resetare de pe panoul frontal (figura 3.1,
3).

Contorul zilnic este setat la zero.
5.5 Oprirea masinii

» Opriti masina.

Se aude cum valvele sunt eliberate. Indicatorul LED se
stinge.
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6 Curatarea si intretinerea masinii

6.1 Curatarea masinii la exterior

Masina trebuie curatata de praf in mod regulat.
Trebuie curatata si la exterior atunci cand este cazul.

Curatarea interiorului face parte din lucrarile de
intretinere care trebuie efectuate numai de catre

personal calificat.

» Asigurati-va cd masina este oprita.

» Curatati suprafata masinii cu o lavetd umeda. Daca este
necesar, folositi agenti de curatare pe baza de sapun.
Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau pe bazéa de
solventi.

6.2 intretinerea maginii

Pentru a asigura o functionare fara probleme, trebuie efec-
tuate operatiunile de intretinere descrise (consultati sectiu-
nea 6.3) la intervalele specificate.

Pentru efectuarea lucrarilor de intretinere, prega-
titi urmatoarele:

— Set de chei inbus
— Perie si laveta
— Lubrifiant
— Ulei PTFE
— Vaselina (adecvata pentru rulmenti)

112 Weidmiiller 3¢
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Curétarea si intretinerea masinii

6.3 Intervalele de intretinere

Figure 6.1 Prezentarea generala a operatiunilor de intretinere

Nr. operatiune de intretinere | Interval / activitate de intretinere

Dupa 200.000 de cicluri de sertizare Consultati sectiunea
1 Lubrifierea unitatii de sertizare 6.4

Dupa caz
2 Unitate de intretinere cu aer comprimat 6.5
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Curatarea si intretinerea masinii

6.4 Lubrifierea unitatii de sertizare

Risc potential de accident mortal prin
electrocutare!

Atunci cand lucrati Tn interiorul masinii, este

posibil sa se atinga piesele neizolate.

» Opriti masina.

» Mai intéi, scoateti furtunul de aer compri-
mat din sursa de alimentare cu aer com-
primat si apoi din unitatea de intretinere.

» Scoateti fisa de alimentare.

» indepértati cele patru suruburi de fixare a carcasei.
» Ridicati carcasa.
» Deconectati cablul de impamantare de la carcasa.

6.5 intretinerea unitatii de intretinere cu aer
comprimat

Risc de vatamare corporala cauzata de

tensiunea electrica!

» Asigurati-va ca masina este oprita si ca a
fost scoasa fisa de alimentare.

Risc de vatamare corporala cauzata de
rasucirea furtunului cu aer comprimat!

» Asigurati-va ca furtunul de aer comprimat
este deconectat de la sursa de alimentare
cu aer comprimat.

» Lubrifiati pana de sertizare (1) cu vaselina pe toate par-
tile acesteia.

» Lubrifiati toate rolele (2), punctele de pivotare (3) si su-
prafetele de alunecare (4).

» Reconectati cablul de impaméantare la carcasa.

» Montati la loc carcasa.

» Strangeti toate cele patru suruburi de fixare.

114 Weidmiiller 3¢

Figure 6.2 Unitate de intretinere cu aer comprimat

Dupa caz

» Pentru evacuarea condensului, impingeti in sus busonul
de golire (1).

» Pentru Tnlocuirea filtrului, desurubati rezervorul de con-
dens (2) si desurubati filtrul (3).

» Introduceti un filtru nou si montati la loc rezervorul de
condens insurubandu-| ferm.
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7 Remedierea defectiunilor

7.1 Tabelul de defectiuni

Defectiune
Indicator LED stins

Daca o defectiune nu poate fi rezolvata prin in-
termediul actiunilor descrise aici, va rugam sa
contactati Centrul de Service Weidmdiller.

Cauza posibila

Este intrerupta alimentarea cu ener-
gie electrica

Actiune recomandata

» Verificati cablul de alimentare si conec-
torul.

» Verificati sigurantele.

Indicatorul LED se aprinde intermi-
tent

Comutatorul de picior nu este conec-
tat

» Conectati comutatorul de picior

Comutatorul de picior este activat in
permanenta

» Anulati operatiunea

Ferula cade in interiorul masinii

Dimensiunea de sertizare este setata
incorect

» Scoateti ferula
» Setati o dimensiune corecta de sertiza-
re

Ferula este prea mica

» Scoateti ferula
» Utilizati o feruld mai mare

Ferula nu poate fi introdusa

Dimensiunea de sertizare este setata
incorect

» Setati o dimensiune corecta de sertiza-
re

Ferula este prea mare

» Utilizati o feruld mai mica

7.2 inlocuirea sigurantelor

» Asigurati-va cd masina este oprita.

» Decuplati fisa de alimentare.

Figure 7.1 Deschiderea compartimentului pentru sigurante

» Scoateti compartimentul de sigurante (1) din modulul de
filtrare a retelei folosind o surubelnita cu cap plat.

» inlocuiti ambele sigurante cu unele noi (2 x T2AH250V).

» Montati compartimentul de sigurante la loc Th modulul de

filtrare a retelei.

2639590000/00/11.2018
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8 Scoaterea din functiune si eliminarea masinii

8.1 Scoaterea din functiune a masinii

» Opriti masina.

» Scoateti fisa de alimentare.

» Scoateti furtunul de aer comprimat din sursa de alimen-
tare cu aer comprimat.

» impachetati masina in ambalajul intial.

Masina este acum gata pentru a fi transportata si, daca

este necesar, pentru a fi eliminata.

8.2 Eliminarea masinii

» Scoateti masina din functiune dupa cum este descris in
sectiunea 8 8.1.

P Asigurati-va ca masina este eliminata in conformitate cu
reglementarile nationale si locale.

Masina nu trebuie eliminata ca deseu
menajer.

Masina trebuie eliminata intr-o maniera
ecologica si profesionista.

Puteti trimite masina la Weidmdiller pentru a fi
l eliminata. Consultati reprezentantul responsabil

pentru tara dumneavoastra.
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1 Om denna dokumentation

Varningarna i denna dokumentation graderas efter hur all-  Situationsrelaterade varningar kan innehalla féljande var-
varlig faran ar. ningssymboler:

Symbol | Forklaring
Varning: farlig elektrisk spanning

Risk for doédsfall

Texter med signalordet "varning” varnar for
situationer som kan innebéara livsfara eller

leda till allvarliga personskador om du inte

foljer anvisningarna i fraga.

Varning: risk fér handskada vid kontakt med
vassa knivar

Varning: risk for handskada (krosskada)

Risk for personskada

Texter med signalorden “var forsiktig” varnar
for situationer som kan leda till personskador
om du inte foljer anvisningarna i fraga.

Atgarden far endast utféras av en utbildad
elektriker

Personlig skyddsutrustning maste anvandas
under arbetet i fraga

OBSERVERA

Egendomsskada Anmarkningar om anvandarhandboken

Texter med signalordet "observera” varnar for faror som
kan leda till skador pa egendom.

Q@& P>PP

Textformaten nedan anvands i féljande syften:

Text intill den har pilen utgdr information som inte
avser sakerheten, men som spelar en viktig roll

for att arbetet utfors ratt och effektivt.

» En svart triangel framfor texten betyder att texten
innehaller hanteringsanvisningar.
— Listpunkter visas med bindestreck.
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2 Allman sakerhetsinformation

2.1 Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for kontaktpressning av fintradiga led-
are.

Endast det material som anges nedan (ledare och andhyl-
sor) kan bearbetas i maskinen. Vi kan endast garantera
saker bearbetning av Weidmuillers andhylsor.

Bearbetning av andra marken kan leda till fel och maskin-
skador.

Maskinen far endast kdras inom de angivna tekniska gran-
serna (se avsnitt 3.1). Maskinen far varken modifieras eller
andras.

Avsett bruk omfattar dven kdnnedom om dokumentatio-
nens innehall.

2.2 Material som kan bearbetas och crimp-

form
Kablar
Flexibla kablar med ett tvarsnitt pa 0,5-6,00 mm?2.
Andhylsor
Weidmiillers andhylsor med plastkrage
H0,5/12 HO,5/14 H0,5/16 H0,5/18
HO,75/12  H0,75/14  H0,75/16  HO,75/18
H1,0/12 H1,0/114 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/114 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4,0/16 H4,0/18 H4,0/20 H4,0/24
H6,0/20 H6,0/26

Weidmiillers tvillingédndhylsor med plastkrage

H0,5/14ZH  HO,5/16ZH  H0,5/18ZH

HO,75/14ZH  HO,75M6ZH  HO,75118ZH  H0,75/20ZH  H0,75/24 ZH

H1,0/15ZH H1,019ZH H1,0/25ZH
H1,5/16ZH H1,520ZH  H1,5/26ZH

H2,519ZH  H2,5/4ZH  H2,5/27ZH

Weidmiillers andhylsor utan plastkrage

H0,5/6 H0,5/10

HO,75/6  HO,75/10

H1,0/6 H1,0/10

H1,5/7 H1,510  H15M12  H1,518

H2,5/7 H2,510  H25M2  H2,5118

H4,0/9 H4,0/12  H40M5  H4,0118

H6,010  HB0M2  HE,015  H6,0/18

2639590000/00/11.2018

Ett klistermarke med en konverteringstabell ver mm2 och
american wire gauge (AWG) har fasts i den har handbo-
ken.

Crimpform
Quadro (standard)

2.3 Sakerhetsutrustning

Maskinen ar utrustad med foljande sakerhetsanordning:
— Strémadapter

Denna sakerhetsutrustning far inte kopplas bort.

2.4 Personal

Endast utbildad personal far kdra maskinen och utféra un-
derhallsarbeten. Utbildad personal ska dven ha full kdnne-
dom om bruksanvisningens innehall.

()

Reparationer far endast utféras efter diskus-
sion med Weidmdiller Service och endast av en
utbildad elektriker.

Forvara bruksanvisningen s att den alltid finns
tillganglig for driftspersonalen.

Alla dokument kan ocksa hamtas pa Weidmiil-
lers webbplats.

Weidmiiller 3¢ 19


http://www.weidmueller.de
http://www.weidmueller.de

3 Beskrivning av enheten

Weidmiiller 3¢
=

Bild 3.1 Frontvy

Barhandtag

LED: indikation pa driftsberedskap

Raknare for dagens styckmangd med aterstallningsknapp
Visning av installd crimpstorlek (ledararea)

Inféringstratt

Installningsratt fr crimpstorlek

Markplat

Fotomkopplare

11

coO~NOoOOOTL A WN -

9  Underhallsenhet for tryckluft
12 10 Anslutning fotomkopplare
11 Totalrdknare

13 12 Eluttag

13 Sakringsdosa

14 14 Pé/av-brytare

10

Bild 3.2 Vy baksida
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3.1 Tekniska data

Beskrivning av enheten

POWERCRIMPER 6.0
Drivning elektropneumatisk
Matarspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stromforbrukning 16 VA
Sakring (filtermodul) 2 x T2AH250V
Skyddstyp IP 20
Skyddsklass I/skyddsjordledare )
Driftstryck 5,5 bar
Luftforbrukning ca 0,9 nlicykel

Instickslangd for kabel

13 mm (0,51") + crimplangd

Crimpléngd 6...18 mm (0,24...0,71")
Kabelarea 0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)
Crimpform Quadro
Cykeltid 1s
Omgivningstemperatur
Drift +5 °C il 40 °C
Lagring/transport -25 °C ill +55 °C (tilifalligt +70 °C)
Invéndig temperatur vid drift max. 45 °C

Max. drifthojd

2000 m Gver havsytan

Luftfuktighet

50 % vid +40 °C (utan kondensbildning), 90 % vid +20 °C (utan kondensbildning)

Nedsmutsningsgrad 2

Kontinuerlig ljudtrycksniva <70dB(A)

Dimensioner (BxDxH) 165x405x240 mm (6,5" x 15,95" x 9,45")
Farg RAL 2000

Vikt 11,5 kg (25,35 Ibs)

3.2 Markplat

'~Weidmiiller 3¢

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
) Klingenbergstralle 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Tillverkare

Modell, typbeskrivning
Serienummer

Tekniska specifikationer
Tillverkningsar

AP ON -

Bild 3.3 Markplat

2639590000/00/11.2018
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4 Transportera och stalla in maskinen

4.1 Installationsplats

Installationsplatsen maste uppfylla féljande kriterier:

— En stabil grundkonstruktion med en plan och jamn yta
(maskinens vikt anges i avsnitt 3.1).

— Det ska finnas utrymme for ett arbetsomrade pa 30 cm
pa maskinens bada sidor och framfér den.

— Mojlighet till elanslutning ska finnas i narheten och vara
lattillganglig.

: Optimalt drifttryck ar 5,5 bar (£ 0,5 bar). When

operating pressure is less than 5 bar, you will not
achieve satisfactory crimping results. Operating
pressures greater than 6 bar will lead to increa-
sed wear on the machine.

4.2 Transportera maskinen

» Bar alltid skyddsskor med stalhatta nar du
transporterar maskinen.

» Ge akt pa maskinens vikt (se avsnitt 3.1).

» Lyft alltid med barhandtagen pa sidorna nar maskinen
ska flyttas.

» Anvand den ursprungliga férpackningen om maskinen
ska transporteras (t.ex. for service).

4.3 Packa upp maskinen

» Kontrollera att alla delar har levererats (leveransens
innehall beskrivs nedan).

» Spara den ursprungliga forpackningen for framtida be-
hov.

» Se till att anvandarna alltid har tillgang till bruksanvis-
ningen.

4.4 Leveransens innehall

— Crimpmaskin

— Elkabel (10 A, 250 V)
— Tryckluftsslang

— Fotomkopplare

— Bruksanvisning

— Klistermarke

122 Weidmiiller 3¢

4.5 Genomfora anslutningar

» Stall in maskinen pa dess avsedda plats.

Bild 41 Genomfora anslutningar

» Satt forst pa tryckluftsslangen pa maskinens under-
hallsenhet for tryckluft (1).

» Forst darefter ska du ansluta tryckluftsslangen till tryck-
luftskallan.

» Kontrollera manometervisningen (2). Drifttrycket maste
vara mellan 5 och 5,5 bar.

» Justera drifttrycket om nédvandigt. Gor detta genom att
dra justerskruven (3) uppat och vrida den forsiktigt:
— Vrid i medurs riktning for att 6ka trycket
— Vrid i moturs riktning for att minska trycket

» For in fotomkopplarens kontaktdon i anslutningshylsan
(4).

» Anslut elkabeln till maskinens eluttag (5) och till elnatet.

2639590000/00/11.2018



5 Kora maskinen

5.1 Normal drift
» Kontrollera fére varje aktivering:
I — Ar elkabeln i felfritt skick?
— Har ett nédvandigt drifttryck pa 5,5 bar upp-
natts?
» Sla pa maskinen.

Det hors ett ljud nar ventilerna startas. LED-lampan lyser
med gront sken och indikerar beredskap for drift.

5.2 Forbereda kablar

Anvand endast andhylsor som matchar kabelns
: ledararea.
Observera den tillatna avisoleringslangden.

» Avisolera alla kablar som ska crimpas.

5.3 Crimpa kabeln

» Anvand installningsratten for att stalla in den storlek som
motsvarar kabelns tvarsnitt.

Om du valjer en for stor installning kan hylsan
l falla av i crimpverktyget och fastna i det.

» Placera andhylsan pa den avisolerade kabelanden.

» Led in kabeln i inféringstratten till stoppet.

» Tryck pa fotomkopplaren for att utldsa crimpningen.

» Ta bort den kontaktpressade kabeln nar crimpningen ar
klar.

5.4 Aterstilla dagens styckmingd

» For att aterstalla dagens styckmangd, tryck pa aterstall-
ningsknappen pa frontpanelen (figur 3.1, 3).

Den dagliga raknaren stalls pa noll.

5.5 Stanga av maskinen
» Stang av maskinen.

Det hors ett ljud nar ventilerna 6ppnas. LED-lampan slock-
nar.

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C
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6 Rengora och underhalla maskinen

6.1 Rengora maskinens utsida

Maskinens damm ska avlagsnas med jamna mellanrum.
Den maste reng0ras utvandigt nar sa behdvs.

Att rengdra insidan ar en del av underhallet och
I far endast utféras av utbildad personal.

» Kontrollera att maskinen ar avstangd.

» Rengor maskinens yta med en fuktig trasa. Anvand tval-
I6sning vid behov. Anvand inte grova trasor eller rengo-
ringsmedel.

6.2 Maskinunderhall

Foéljande underhallsatgarder (se avsnitt 6.3) maste genom-
foras vid angivna intervall for att driften ska bli felfri.

Ha féljande till hands fér underhallsarbetet:
I — Sats med sexkantsnycklar
— Borste och rengéringstrasa
— Smorjmedel
— PTFE-olja
— Smodrjfett (Idampligt for rullager)
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Rengodra och underhalla maskinen

6.3 Underhallsschema

Bild 6.1 Oversikt 6ver maskindelar

Underhallsmoment Intervall/underhallsaktivitet
Efter 200 000 crimpningar Se avsnitt
1 Smorja crimpenheten 6.4
Efter behov
2 Underhallsenhet for tryckluft 6.5
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Rengodra och underhalla maskinen

6.4 Smorja crimpenheten 6.5 Utfora service pa underhallsenheten for
tryckluft
Risk for dodsfall genom elchock!
Delar som inte ar isolerade far inte vidroras Risk for skada pa grund av elektrisk
vid arbete i maskinen. spanning!

» Stang av maskinen.
» Lossa forst tryckluftslangen fran tryckluft-
skallan, darefter fran underhallsenheten.

» Kontrollera att maskinen ar avstangd och
stickkontakten ar utdragen.

» Dra ut elkontakten.

Risk for personskador pa grund av

» Ta bort de fyra fastskruvarna pa holjet. svangande tryckluftslangar!
» Lyft holjet uppat. » Se till att tryckluftsslangen ar frankopplad
» Koppla fran jordkabeln fran hdljet. fran tryckluftskallan.

» Smorj crimpkanten (1) med fett pa alla sidor.

» Smorj alla rullar (2), svangpunkter (3) och glidytor (4).
» Ateranslut jordkabeln till holjet.

» Satt tillbaka holjet.

» Dra at alla fyra fastskruvarna.

Bild 6.2 Underhallsenhet for tryckluft

Efter behov

» Tryck avtappningspluggen (1) uppat for att dranera kon-
densatet.

» Byt filtret genom att skruva av kondensatbehallaren (2)
och skruva av filtret (3).

» Satt i ett nytt filter och skruva tillbaka kondensatbehalla-
ren ordentligt.
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7 Felsokning

Kontakta Weidmuller Service om ett fel inte kan
I atgardas med hjalp av anvisningarna nedan.

7.1 Feltabell

Fel Majlig orsak Rekommenderad atgérd
LED-lampan slackt Stromforsorjningen ar bruten » Kontrollera stromkabeln och stromkon-
takten.

» Kontrollera sakringarna.

LED-lampan blinkar Fotomkopplare ar inte ansluten » Anslut fotomkopplaren

Fotomkopplaren permanent aktiverad | » Avbryt drift

Andhylsa faller ned i maskinens inre | Crimpstorlek fel installd » Ta bort hylsan
» Stall in lamplig crimpstorlek
Hylsan ar for liten » Ta bort hylsan
» Anvand storre hylsa
Hylsan kan inte féras in Crimpstorlek fel installd » Stall in lamplig crimpstorlek
Hylsan ar for stor » Anvand mindre hylsa

7.2 Byta sakringar

» Kontrollera att maskinen &r avstéangd.
» Dra ut elkontakten.

Bild 7.1 Oppna sékringsdosan

» Band ut sakringsdosan (1) fran filterenheten med en
sparskruvmejsel.

» Byt ut bada sakringarna (2 x T2AH250V).

» Satt tillbaka sakringsdosan i filterenheten.
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8 Satta maskinen ur drift och kassera den

8.1 Satta maskinen ur drift

» Stang av maskinen.

» Dra ut elkontakten.

» Ta bort tryckluftslangen fran tryckluftskallan.

» Packa maskinen i originalférpackningen.

Maskinen ar nu klar att transporteras och eventuellt kasse-
ras.

8.2 Kassera maskinen

» Satt maskinen ur drift pa det satt som anges i avsnitt
88.1.

» Kontrollera att maskinen kasseras i enlighet med natio-
nella och lokala foreskrifter.

Maskinen far inte kasseras som hushalls-
avfall.

Maskinen maste kasseras pa ett miljo-
vanligt och professionellt satt.

fallshantering. Kontakta representanten for ditt

: Du kan skicka maskinen till Weidmdller for av-
land.
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1 Over deze documentatie

De waarschuwingen in deze documentatie zijn verschillend
gestructureerd afhankelijk van de ernst van het gevaar.

Situatie-afhankelijke waarschuwingen kunnen de volgende
waarschuwingssymbolen bevatten:

Mogelijk risico van overlijden

Kennisgevingen met het signaalwoord "waar-
schuwing" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot ernstige verwondingen als
u geen aandacht besteedt aan de vermelde
opmerkingen.

Symbool | Betekenis

Waarschuwing: gevaarlijke elektrische span-
ning

Waarschuwing: letsel aan handen als gevolg
van scherpe bladen

Risico op letsel

Kennisgevingen met het signaalwoord "voor-
zichtig" waarschuwen u voor situaties die
kunnen leiden tot letsel als u geen aandacht
besteedt aan de vermelde opmerkingen.

Materiéle schade

Kennisgevingen met het signaalwoord "attentie" waar-
schuwen u voor gevaren die kunnen leiden tot materiéle
schade.

130 Weidmiiller 3¢

Waarschuwing: handletsel (verbrijzeling)

Werk mag alleen worden uitgevoerd door een
elektrotechnisch specialist

Voer werk alleen uit met persoonlijke be-
schermingsmiddelen

Opmerkingen over de documentatie

Q@@

In de rest van de tekst wordt extra opmaak gebruikt met de
volgende betekenissen:

Tekst naast deze pijl geeft informatie die niets te
maken heeft met veiligheid, maar die belangrijke

informatie biedt met betrekking tot correct en ef-
ficiént werk.

» U kunt hanteringsinstructies herkennen aan de zwarte

driehoek voor de tekst.
— Opsommingstekens worden aangegeven met streepjes.

2639590000/00/11.2018



2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

2.1 Beoogd gebruik

De machine is bedoeld voor het krimpen van flexibele dra-
den.

Alleen het hieronder beschreven materiaal (draden en
adereindhulzen) mag worden verwerkt met de machine.
Procesveilige verwerking kan alleen worden gegarandeerd
voor Weidmliller adereindhulzen.

De verwerking van andere merken kan leiden tot fouten en
schade aan de machine.

De machine mag alleen worden gebruikt binnen de be-
schreven technische grenzen (zie sectie 3.1). Modificaties
aan en reconstructies van de machine mogen niet worden
uitgevoerd.

Beoogd gebruik omvat ook aandacht besteden aan de do-
cumentatie.

2.2 Materiaal dat kan worden verwerkt en
krimpvorm

Draden
Flexibele draden met een doorsnede van 0,5—-6,00 mm?2.

Adereindhulzen
Weidmiiller adereindhulzen met kunststof kraag

H0,5/12 HO0,5/14 H0,5/16 H0,5/18
H0,75/12  H0,75/14  HO0,75/16 HO,75/18
H1,0/12 H1,0/14 H1,0/16 H1,0/18
H1,5/12 H1,5/14 H1,5/16 H1,5/18
H2,5/13 H2,5/14 H2,5/16 H2,5/18
H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24
H6.0/20 H6.0/26

Weidmiiller twin adereindhulzen met kunststof kraag

HO0,5/14 ZH HO0,5/16 ZH HO0,5/18 ZH
HO,75/14ZH  HO0,75/16ZH  H0,75/18ZH  H0,75/20ZH  HO0,75/24 ZH
H1,0115ZH H1,019ZH H1,0/25ZH
H1,5/16 ZH H1,5/20 ZH H1,5/26 ZH
H2,5/19ZH H2,5/24 ZH H2,5/27 ZH

2639590000/00/11.2018

Weidmiiller adereindhulzen zonder kunststof kraag

HO,5/6 H0,5/10

HO,75/6 H0,75/10

H1,0/6 H1,0110

H1,5/7 H1,5/10 H1,5/12 H1,5/18
H2,5/7 H2,5/110 H2,5/12 H2,5/18
H4.0/9 H4.0/12 H4.0/15 H4.0/18
H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

Een sticker met een correlatielijst van mm? en AWG is bij
deze handleiding gevoegd.

Krimpvorm
Quadro (standaard)

2.3 Veiligheidsuitrusting

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoor-
ziening:
— Netvoedingsadapter

Dit item van de veiligheidsuitrusting mag niet buiten wer-
king worden gesteld.

2.4 Personeel

Alleen opgeleid personeel mag de machine gebruiken en
er onderhoudswerkzaamheden aan uitvoeren. Opleiding
omvat ook het volledig lezen van de bedieningsinstructies.

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd
na overleg met Weidmdiller service en alleen
door een elektrotechnisch specialist.

Bewaar de bedieningsinstructies zodat ze op
elk moment kunnen worden geraadpleegd
door het bedieningspersoneel.

Alle documenten kunnen ook worden gedown-
load van de Weidmiller website.
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3  Apparaatbeschrijving

Weidmiiller 3¢

r

Afbeelding 3.1 Vooraanzicht

Draaggreep

LED: indicatie van bedrijfsklare toestand
Dagstukshoeveelheidsteller met resetknop

Weergave van het ingestelde krimpformaat (draaddoorsnede)
Invoertrechter

Instelwiel krimpformaat

Typeplaatje

Voetschakelaar

11

coO~NOoOOOTL A WN -

9  Onderhoudseenheid perslucht
12 10 Aansluiting voetschakelaar
11 Totaalteller

13 12 Aansluiting netvoeding

13 Zekeringencompartiment

14 14  Aan/uit-schakelaar

10

Afbeelding 3.2 Achteraanzicht
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3.1 Technische gegevens

Apparaatbeschrijving

POWERCRIMPER 6.0

Aandrijving elektro-pneumatisch
Voedingsspanning 100-240 V AC; 50/60 Hz
Stroomverbruik 16 VA

Zekering (netfiltermodule) 2 x T2AH250V
Beschermingsgraad P20
Beschermingsklasse | / beschermende aardgeleider @
Bedrijfsdruk 5,5 bar

Luchtverbruik

ca. 0,9 nlicyclus

Draadinvoerlengte

13 mm (0.51") + krimplengte

Krimplengte 6...18 mm (0.24...0.71")
Draaddoorsnede 0,5...6,0 mm? (AWG 20...10)
Krimpvorm Quadro
Cyclustijd 1s
Omgevingstemperatuur
Bedrijf +5°Ctot40 °C
Opslag / transport -25 °C tot +55 °C (kort +70 °C)
Interne temperatuur tijdens bedrijf max. 45 °C

Max. bedrijfshoogte

2000 m boven zeeniveau

Vochtigheid

50% bij +40 °C (zonder condensatie), 90% bij +20 °C (zonder condensatie)

Vervuilingsniveau 2

Continu geluidsdrukniveau <70 dB(A)

Afmetingen (BXDXH) 165x405x240 mm (6.5" x 15.95" x 9.45")
Kleur RAL 2000

Gewicht 11,5 kg (25.35 Ibs)

3.2 Typeplaatje

'~Weidmiiller 3¢

Weidmller Interface GmbH & Co. KG
5 KingenbergsiraBe 16, D-32758 Detmold
“~Typ: Power Crimper 6.0

Fabrikant

Model, typebeschrijving
Serienummer
Technische specificaties
Bouwjaar

AP ON -

Afbeelding 3.3 Typeplaatje

2639590000/00/11.2018
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4 Transport en opstelling van de machine

4.1 Installatielocatie

De installatielocatie moet voldoen aan de volgende vereis-

ten:

— Stabiele fundering met een recht, vlak oppervlak (voor
machinegewicht, zie sectie 3.1).

— Houd 30 cm werkgebied vrij aan beide zijden en voor de
machine.

— Elektrische aansluitingen makkelijk toegankelijk dichtbij.

: Optimale werkdruk is 5,5 bar (% 0,5 bar). Wan-

neer de werkdruk lager is dan 5 bar, krijgt u geen
bevredigende krimpresultaten. Werkdrukken gro-
ter dan 6 bar leiden tot toegenomen slijtage aan
de machine.

4.2 Transport van de machine

» Draag altijd werkschoenen met voetbescher-
ming tijdens het transporteren van de machi-
ne.

» Let op het gewicht van de machine (zie sectie 3.1).

» Gebruik altijd de draaggreep om de machine op te tillen
en te verplaatsen.

» Gebruik de transportverpakking om de machine klaar te
maken voor transport (bijv. in het geval van onderhoud).

4.3 De levering uitpakken

» Controleer de levering op volledigheid (zie hieronder
voor de omvang van de levering).

» Berg de transportverpakking op.

» Zorg ervoor dat de bedieningsinstructies altijd toeganke-
lijk zijn voor de gebruiker.

4.4 Omvang van de levering

— Krimpmachine
— Netaansluitkabel (10 A, 250 V)
— Persluchtslang

— Voetschakelaar

— Bedieningsinstructies

— Sticker

134 Weidmiiller 3¢

4.5 Tot stand brengen van de aansluitingen

» Installeer de machine op de beoogde locatie.

Afbeelding 4.1 Tot stand brengen van de aansluitingen

» Schakel eerst de persluchtslang in op de onderhoud-
seenheid voor perslucht van de machine (1).

» Sluit dan pas de persluchtslang aan op de perslucht-
bron.

» Check het manometerdisplay (2). De werkdruk moet tus-
sen 5 en 5,5 bar zijn.

» Stel indien nodig de werkdruk opnieuw af. Om dit te
doen, trekt u de afstelschroef (3) omhoog en draait u
deze voorzichtig:

— Draai rechtsom om de druk te verhogen
— Draai linksom om de druk te verlagen

» Steek de connector van de voetschakelaar in het aan-
sluitingscontact (4).

» Steek de voedingskabel in de contactdoos (5) van de
machine en verbind deze met de netvoeding.

2639590000/00/11.2018



5 Bedienen van de machine

5.1 Normaal bedrijf
» Controleer voor iedere activering:
I — |Is de elektriciteitskabel vrij van defecten?
— |s de vereiste werkdruk van 5,5 bar aanwe-
zig?
» Schakel de machine in.

De ventielen worden hoorbaar gestart. De LED brandt
groen en geeft de bedrijfsklare toestand aan.

5.2 Draden voorbereiden

Gebruik uitsluitend adereindhulzen die overeen-
I stemmen met de draaddoorsnede.
Neem de toegestane striplengte in acht.

» Strip alle draden die moeten worden gekrimpt.

5.3 Draad krimpen

» Gebruik het instelwiel om het formaat in te stellen dat
overeenstemt met de doorsnede van de draad.

Als u het formaat te groot instelt, kan de huls in
l de krimptool vallen en deze blokkeren.

» Plaats de adereindhuls op het gestripte uiteinde van de
draad.

» Leid de draad in de invoertrechter tot aan de aanslag.

» Druk op de voetschakelaar om het krimpproces te star-
ten.

» Verwijder de draad als het krimpen is voltooid.

5.4 Dagstukshoeveelheid resetten

» Om de dagstukshoeveelheidsteller te resetten, drukt u
op de resetknop op het voorste paneel (figuur 3.1, 3).

De dagteller wordt op nul gezet.

5.5 Machine uitschakelen
» Schakel de machine uit.

De ventielen worden hoorbaar ontlast. De LED gaat uit.

2639590000/00/11.2018
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6 Schoonmaken en onderhouden van de machine

6.1 Schoonmaken van de buitenkant van de
machine

Regelmatig moet alle stof van de machine worden verwij-
derd.

Maak de machine aan de buitenkant schoon wanneer dit
nodig is.

deel van het onderhoud dat alleen mag worden

: Het schoonmaken van de binnenkant is onder-
uitgevoerd door opgeleid personeel.

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.

» Maak het oppervlak van de machine schoon met een
vochtige doek. Gebruik indien nodig op zeep gebaseer-
de schoonmaakmiddelen. Gebruik geen schurende
schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen.

6.2 Machine-onderhoud

Om storingsvrij gebruik te verzekeren, moeten de beschre-
ven onderhoudstaken (zie sectie 6.3) worden uitgevoerd
op de aangegeven tijdstippen.

Houd het volgende gereed voor onderhouds-
I werk:

— Set inbussleutels
— Borstel en schoonmaakdoek
— Smeermiddel
— PTFE-olie
— Smeervet (geschikt voor rollagers)

136 Weidmiiller 3¢
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

6.3 Onderhoudsschema

Afbeelding 6.1 Overzicht onderhoudsitems

Onderhoudsitem Interval / onderhoudsactiviteit
Na 200.000 keer krimpen Zie sectie
1 De krimpeenheid smeren 6.4
Indien nodig
2 Onderhoudseenheid perslucht 6.5
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Schoonmaken en onderhouden van de machine

6.4 De krimpeenheid smeren

Potentieel risico van overlijden door
een elektrische schok!

Raak tijdens werkzaamheden aan de bin-
nenkant van de machine geen ongeisoleerde
onderdelen aan.

» Schakel de machine uit.

» Verwijder eerst de persluchtslang van de
persluchtbron, daarna van de onderhoud-
seenheid.

» Trek de stekker eruit.

» Verwijder de vier montageschroeven van de behuizing.
» Til de behuizing op.
» Koppel de aardingsdraad los van de behuizing.

» Smeer de krimpspie (1) aan alle kanten in met vet.

» Smeer alle rollen (2), scharnierpunten (3) en glijvlakken
(4).

» Sluit de aardingsdraad opnieuw aan op de behuizing.

» Plaats de behuizing terug.

» Draai alle vier de bevestigingsschroeven vast.

138 Weidmiiller 3¢

6.5 Onderhouden van de onderhoudseen-
heid voor perslucht

Risico van letsel veroorzaakt door elek-
trische spanning!

» Zorg ervoor dat de machine is uitgescha-
keld en de stekker is uitgetrokken.

Risico van letsel veroorzaakt door rond-
slingerende persluchtslangen!

» Zorg ervoor dat de persluchtslang is ont-
koppeld van de persluchtbron.

Afbeelding 6.2 Onderhoudseenheid perslucht

Indien nodig

» Om het condensaat af te tappen, duwt u de aftapplug (1)
omhoog.

» Om het filter te vervangen, schroeft u de condenstank
(2) los en schroeft u het filter (3) eraf.

» Plaats een nieuw filter en schroef de condenstank er
weer stevig op.

2639590000/00/11.2018



7 Probleemoplossing

Neem contact op met Weidmdiller service wan-
neer een fout niet kan worden verholpen met de
hier beschreven acties.

7.1 Foutentabel

Fout Mogelijke oorzaak Aanbevolen actie
LED uit Stroomtoevoer is onderbroken » Controleer de voedingskabel en de con-
nector.
» Controleer de zekeringen.
LED knippert Voetschakelaar is niet aangesloten » Sluit de voetschakelaar aan

Voetschakelaar permanent geacti-
veerd

» Annuleer bediening

Huls valt in de machine Krimpformaat niet correct ingesteld

» Verwijder de huls
» Stel een geschikt krimpformaat in

Huls is te klein

» Verwijder de huls
» Gebruik een grotere huls

Huls kan niet worden geplaatst Krimpformaat niet correct ingesteld

» Stel een geschikt krimpformaat in

Huls is te groot

» Gebruik een kleinere huls

7.2 Vervangen van zekeringen

» Zorg ervoor dat de machine is uitgeschakeld.
» Trek de stekker eruit.

Afbeelding 7.1 Openen van het zekeringencompartiment

» Druk het zekeringencompartiment (1) uit de hoofdfilter-
eenheid met een platte schroevendraaier.

» Vervang beide zekeringen door nieuwe (2 x T2AH250V).

» Plaats het zekeringencompartiment terug in de hoofdfil-
tereenheid.

2639590000/00/11.2018

Weidmiiller 3¢

139



8 De machine buiten bedrijf stellen en verwijderen

8.1 De machine buiten bedrijf stellen

» Schakel de machine uit.

» Trek de stekker eruit.

» Verwijder de persluchtslang van de persluchtbron.
» Verpak de machine in de originele verpakking.

De machine is nu klaar voor transport en, indien nodig,
verwijdering.

8.2 Verwijdering van de machine

» Stel de machine buiten bedrijf zoals beschreven in sec-
tie 8 8.1.

» Zorg ervoor dat de machine wordt verwijderd in over-
eenstemming met nationale en lokale regelgeving.

De machine mag niet worden verwijderd
als huishoudelijk afval.

De machine moet op een milieuvrien-
delijke en professionele manier worden
verwijderd.

muiller sturen. Raadpleeg de verantwoordelijke

: U kunt de machine voor verwijdering naar Weid-
vertegenwoordiger voor uw land.

140 Weidmiiller 3¢ 2639590000/00/11.2018



H=x

1T RFAR 142 8 jfn%%ﬁﬁﬁwﬁﬁﬁﬁ 152
g o A 8.1 #He=HE 152

2.2 AT AIMRIFOIERERAR 143 B

23 TRIRET 143 FESEEE 154

24 TEAR 143 SEhEcEE 155

3 REEA g EEER 156

3.1 FAREYE 145

32 B 145

4 iR EN2E 146

4.1 RENE 146

42 #e8iEk 146

4.3 WERiRE 146

44 FESEE 146

45 BENEE 146

5 iB{ENEE 147

5.1 IEE#ERE 147

5.2 HESE% 147

5.3 FES% 147

5.4 EIREFHAVEE 147

5.5 XFNES 147

6 EEFI4EPASE 148

6.1 HESHIIMNBIES 148

6.2 H1284ER 148

6.3 #EPRYEEER 149

6.4 NEEZEBRTHTIES 150

6.5 FEHETSHEIFRENGIE 150

7 HpERE 151

7.1 HER 151

7.2 FEiRRIG2L 151

&

Weidmuller Interface GmbH & Co. KG
KlingenbergstraBe 16

32758 Detmold , EE

Big +49 5231 14-0

€2 +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

NiHRS 2639590000
1EIThRA 00/2018 & 11 B

2639590000/00/11.2018 Weidmiiller 3C 141



LS % Y =

A AR ESMERIZEME A RINED.

SERBXRNESTREE S TIESRG

A

Bl):Z =i miy

"ESESAESMFERKIGH  MFAE
BIEIRA TS SEEmETENE.

A

SRR
NS STESEFE R AT

BISEIRA  TRERSEE M.

MA7=HRAA

EREST

A S R 825 [T HRIARIE R,

142

Weidmiiller 3¢

aX

% . BRABE

=]
=R

: EPOERT] RERFEMAE

[oed==]
El=|

D FEMEE (FFE)

REgMEBSEWARBHTERE

DITEERN ARSI ERIEIR N TR

Q@& P>Pp

NHRIEE

RHERER T EtE RIS , ERASNAT ¢

ZEESIMNN ATRE BT & e , (BRIE
HTEXTIEMIES T FNERES.

> SR LARIE N ARIERI R & = AASR BRI FREA.
- DIGEREITF SRR,

2639590000/00/11.2018




2 EzEiA

2.1 FREARIR

A BT RE&NNEE.

A28 REEFSRINTUATRENARIR ( S4&FfEKimk ) .
RE#HEXESNERNRLA BRI T ZINTINRE,
INTEFhSEat R AT st S W 2s A ERIR .
ZAERRERASBH AT ERANRIR ( SE2ED
3.1) . AMEEXFIEMSIZIE,

FHA IR B EE T EAENAS.

2.2 BTN TRYFFRIFNEZAZR

Stk
=J=
HEEFRN TS L - 0.5-6.00 mm2,
RN S

BRI ER R EKE E RISk
H0.5/12 HO0.5/14 HO0.5/16 HO0.5/18

H0.75/12 HO0.75/14 H0.75/16 HO0.75/18

H1.0/12 H1.0/14 H1.0/16 H1.0/18

H1.5/12 H1.5/14 H1.5/16 H1.5/18

H2.5/13 H2.5/14 H25/16 H2.5/18

H4.0/16 H4.0/18 H4.0/20 H4.0/24

H6.0/20 H6.0/26

k= BN SR SN AR N S

H0.5/14ZH HO0.5/16ZH HO0.5/18ZH

HO0.75/14ZH H0.75/16ZH HO0.75/18ZH H0.75/20ZH H0.75/24ZH

H1.0/15ZH H1.0/19ZH H1.0/25ZH

H1.5/16ZH H1.5/20ZH H1.5/26ZH
H2.5/19ZH H2.5/24ZH H2.5/27ZH

AR ERBIEAREE IRk

HO.5/6  HO.5/10

H0.75/6 H0.75/10

H1.0/6  H1.0/10

H15/7  H15/10 H1.5/12 H15/18

H25/7  H25/10 H25/12 H25/18

H40/9  H40/12 H40/15 H4.0/18

H6.0/10 H6.0/12 H6.0/15 H6.0/18

AFMFE mm? RIS AWG BIKERTIZRIIEIRES .,

EZRR

T3 (FRfE)
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3.1 FAREE

R

i
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g

POWERCRIMPER 6.0
Xz HSSE
IR E 100-240 V AC ; 50/60 Hz
Ih#E 16 VA
{RIG22 (FBIRRIRAEL ) 2 x T2AH250V
{RIPREY IP20
PR |/ RPEEtEE O
BIEED 5.5 bar
=5IEE #3 0.9 nl/fEHR
SEEAKE 13 mm (0.51") + FEEKE
[EEKE 6..18 mm (0.24..0.71")
StEEEmE 0.5..6.0 mm? (AWG 20...10)
[ERERAR Vatig
fBERATIE] 1s
NERE
1B4E +5°C ZE 40 °C
0 / 155 -25 °C & +55 °C (}8fT +70 °C)
BEPRRERRE & 45 °C
RABRIESE ERERE 2000 K
E +40 °C BF 50 % (Foi8i8) , +20 °C BT 90 % (Foidisd)
SRER 2
ELRE ER A <70 dB(A)
RY ( BxXHRxE ) 165x405x240 mm (6.5" x 15.95" x 9.45")
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s DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE

DE PW653010 43418 001 1SS 01

Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
Klingenbergstr, 16, D-32758 Detmold

ariiicen in alieiriger Viarantweorlung, dass das Produkt
declare under our sole responsibiity thal the procust

<Bw  Ueclarons sous note seue reaporsabilt cut lo produl
$iehiaiame 3580 NEStTa unica responsabilel che il prodotin
Geclaramos bajo nusstra sola responssbiidad que ol products

Crimpautomat
Crimping machine
<E> Machines & sertir
Macehi s 14 81

Migquinas de prensado

POWERCRIMPER 6.0 (2634310000)

<F> BRI (b M e (e e verie] (e o sere v 58 s

folgenden curnpdischen Richtlinien entspricnt
18 in consoreity wilh the follwing EC drectvas

<G DlGoNGAMe dux diveclives commanautnines suivanics
risulta in conformith alie saguent direffve comunitare
3 conforme con s siguientes directivas comuniarias

2006 1 42/ EG
2014 /30/EU
2011 /65/EU
wnd fokgenda Normen angewandt wanden
and that e folkowing standards have been applied
ol que ke NS SLIVANIEE ONE &8 applgubes
& e 5000 Stabe applcate ke seguentl nomme
 que se han aplicade ks siquisntes neamas
DIN EN ISO 12100: 2011
DIN EN 60204-1: 2010
DIN EN 61000-6-4: 2011
DIN EN 61000-6-2: 2011
DIN EN 61000-3-3: 2014
DIN EN 61000-3-2: 2015
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Sune Mel!glun. usiness Unit Leiter Marking & Tools /
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DECLARAGAO UE DE CONFOR-
MIDADE

declara sob sua exclusiva responsabil-
idade que o produto

Maquina de cravar

ntimero de série

Esta em conformidade com as
seguintes diretivas da CE

€ que as normas abaixo indicadas
foram aplicadas

Deklaracja zgodnosci UE

z peing odpowiedzialnoscia o$wiad-

maszyna do zaciskania

numer seryjny

spefnia wymagania nastepujacych

oraz nastepujacych norm

@ czamy, ze produkt dyrektyw UE
@ EU Prohlaseni o shodé prohlaSujeme na svou vlastni Krimpovaci stroj sériové Cislo je ve shodé s nasledujicimi sbérnicemi | a Ze byly pouzity nasledujici standardy
odpovédnost, Ze vyrobek EC
@ EU megfeleléségi nyilatkozat kizérolagos felellésséguinkre kijelent- Krimpeld gép sorozatszam Megfelel az alabbi iranyelveknek és az alabbi szabvanyokat alkalmaztak
jik, hogy a termék
Declaratie de conformitate UE declardm pe propria noastra raspun- Masina de sertizare serie este Tn conformitate cu urmatoarele si ca au fost aplicate urmatoarele
dere ca produsul directive CE standarde
@ EU-FORSAKBAN OM OVERENS- forklarar pa eget ansvar att produkten Crimpmaskin serienummer Gverensstammer med foljande och att foljande standarder har
STAMMELSE EU-direktiv tillampats
@ EU CONFORMITEITSVERKLARING verklaart onder onze eigen verant- Krimpmachine serienummer In overeenstemming is met de volgen- | en dat de volgende standaards zijn
woordelijkheid dat het product de EG-richtlijnen toegepast
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=
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