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ti integral instructiunile de exploatare si caietul
insotitor , Indicatii privind garantia si indicatii

I suplimentare”. Urmati indicatiile din cuprins. Aceste

L} instructiuni trebuie pastrate si la predarea mai
departe a dispozitivului laser.

Functionarea / Scopul utilizarii

Thermolnspector-ul este un termometru profesional
multisenzor pentru asigurarea igienei in industria alimentara
conform directivelor HACCP si a valorilor impuse de
temperatura in domeniile productie, servirea de alimente si
bauturi, masurarea prin sondaj si intrarea marfii. Termometrul
cu sonda pliabil serveste la masurarea materialelor lichide,
pastoase si semisolide. Prin intermediul senzorului cu infrarosu
se pot determina temperaturile la suprafata.

Indicatii generale de siguranta

— Utilizati aparatul exclusiv conform destinatiei sale de
utilizare cu respectarea specificatiilor.

— Nu este adecvat pentru masurari diagnostice in domeniu
medical.

— Aparatele de masura si accesoriile nu constituie o jucarie.
A nu se lasa la indemana copiilor.

— Reconstruirea sau modificarea aparatului nu este admisa,
astfel se anuleaza autorizatia si specificatiile de siguranta.

— Nu expuneti aparatul la solicitari mecanice, temperaturi
ridicate, umiditate sau vibratii puternice.

— Aparatul de masurare nu are voie sa fie utilizat in cuptoare
nchise.

— Curatati senzorul temeinic Tnainte si dupa fiecare utilizare.

— Aparatul de masurare nu este etans la apa. Imersati varful
de masurare pana la cca. 10 mm sub carcasa.

— Tineti aparatul numai de méaner.

— Varful de masurare nu are voie sa fie atins in timpul
masuratorii, acesta poate deveni foarte fierbinte in timpul
unei masuratori.

— Asigurati n caz de neutilizare intotdeauna varful
de masurare prin plierea senzorului de introducere.

— Varful de masurare nu are voie sa fie exploatat la tensiune
externa.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu lasere clasa a 2-a

Raze laser!
Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Atentie: Nu priviti direct sau in raza reflectata.

— Nu indreptati raza laser spre persoane.

— Daca raza laser clasa 2 intra in ochi, acestia trebuie inchisi
constient si capul trebuie indepartat imediat din dreptul
razei.

— Nu priviti niciodata in raza laser sau reflectia acesteia cu
instrumente optice (lupa, microscop, binoclu, ...).
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Orificiu laser

Indicatie de
avertizare laser

Indicatii de siguranta
Manipularea cu razele optice artificiale OStrV

Orificiu LED

— Aparatul lucreaza cu LED-uri din grupul de risc RG O
(grupa libera, fara risc) conform standardelor in vigoare
pentru siguranta fotobiologica (EN 62471:2008-09ff /
IEC/TR 62471:2006-07ff) in editiile actuale ale acesteia.

— Putere raze: nivel lungime unde egal cu 453 nm.
Densitatea medie a razelor se situeaza sub valorile limita
ale grupului de risc RGO:

— Afectarea fotochimica a retinei,
LB <100 W/(m?sr) in interval de 2,8h
— Afectarea termica a retinei,
LR <280 kW/(m?2sr) in interval de 10 sec.

— Razele de acces a ledurilor nu sunt periculoase pentru
ochiul uman si pielea umana in cazul utilizarii conforme cu
destinatia si in cazul deservirii in mod rezonabil si previzibil.

— Nu pot fi complet excluse in principal efecte de iritare
optica temporare (de ex. orbire, orbirea de la blit, vederea
de imagini consecutive, lezarea capacitatii de vizualizare
culorilor), in special la luminozitate redusa a mediului
fnconjurator.

— Nu priviti in mod intentionat mai mult timp direct in sursa
de emitere a razei.

— Masuri de protectie speciale nu sunt necesare.

— Pentru a asigura respectarea valorilor limita ale grupului
de risc RG 0 nu este necesara nicio intretinere.

Indicatii de siguranta
Manipularea cu razele electromagnetice

— Aparatul de masura respecta reglementarile si valorile
limita pentru compatibilitatea electromagnetica conform
directivei EMV 2014/30/UE.

— Trebuie respectate limitarile locale de functionare de ex.
in spitale, in aeroporturi, la benzinarii, sau in apropierea
persoanelor cu stimulatoare cardiace. Exista si posibilitatea
unor influente periculoase sau perturbatii ale aparatelor
electronice.

— La utilizarea in apropierea tensiunilor ridicate sau in zona
campurilor electromagnetice variabile ridicate poate fi
influentata exactitatea masurarii.
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Marcaj tinta laser dublu

Laser-ul dublu serveste la avizarea si vizualizarea locului
pentru masurarea cu infrarosu. Masurarea temperaturii se
realizeaza numai la suprafata dintre cele doua puncte laser.
Acordati atentie faptului ca domeniu de masurare intre
aparat si suprafata sa fie liber de perturbatii (abur, gaz,

murdarie, sticla).
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Tastei , proba”

Tastei ,mod”
Compartiment baterii
Senzor de introducere
pliabil

Orificiu laser

Senzor infrarosu
Declansator

Orificiu LED

Incrcare baterie

Modul MIN/ MAX

si LOCK

Raza laser cuplata
Masurarea

cu infrarosu:

Afisaj valoare masurata
Functia mentinere (hold)
Unitate de masura
°C/°F

Masurarea cu senzorul:
Afisaj valoare masurata
Functia mentinere (hold)

Unitate de masura
°C/°F
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n Introducerea bateriilor

Se deschide comparti-
mentul de baterii si se
introduc bateriile conform
simbolurilor de instalare.
Se va respecta polaritatea
corecta.

E Maésurarea cu infrarosu

La apasarea tastei de declansare (8) este pornit senzorul si
se poate executa o masurare cu infrarosu. La o apasare cu
trecere a tastei de declansare sunt afisate valori de masurare
permanente.

E Modul MIN
Declansator (8) Tasta mod (3)
MIN

1x] 1x]

Modul MIN determina valoarea minima de masurare in
cadrul unei masurari cu trecere (tasta de declansare se
mentine apasata). in momentul in care tasta de declansare
este eliberatd valoarea de masurare este mentinuta pentru
15 secunde (Hold). La o0 noua apasare se incepe o noua
operatiune de masurare, valoarea MIN este resetata si
inregistrarea valorii de masurare minime incepe de la
nceput.

A Modul MAX
Declansator (8) Tasta mod (3)
1x] 2x|

Modul MAX determina valoarea maxima de masurare in
cadrul unei masurari cu trecere (tasta de declansare se
mentine apasata). in momentul in care tasta de declansare
este eliberata valoarea de masurare este mentinuta pentru
15 secunde (Hold). La o noua apasare se incepe o noua
operatiune de masurare, valoarea MAX este resetata si
nregistrarea valorii de masurare maxime incepe de la
nceput.

MAX

H Modul LOCK
Declansator (8) Tasta mod (3) Declansator (8)
LOCK
1x| 3x| 1x|

Modul KLOCK executa o masurare continua pentru un
interval de timp de pana la 60 minute. La apasarea tastei
de declansare (se mentine apasata tasta de declansare)

se afiseaza de asemenea valorile de masurare permanente
fara setarea modului.

A °c<°F

op~ _Declansator (8)  Tastamod (3)  Declansator (8) oF
1x| ax| 1x|

oF Declansator (8)  Tasta mod (3)  Declansator (8) oC

x| ax] x|

® o5
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ﬂ Setarea nivelului de emisie

Declansator (8) Tasta mod (3)

E x] 5x|

Apasare scurta (tasta 8): Valoare + 0,1
apasare lunga (tasta 8): Valoare continua 0,1 ... 1,00

Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza
infrarosie pe care orice obiect o emite in functie de material/
suprafata. Gradul acestei radiatii se determina prin gradul
de emisii (0,1 / 10E pana la 1,00/ 100E). Aparatul este
prereglat la un grad de emisii de 0,95 la prima pornire, care
este valabil pentru majoritatea materialelor organice, precum
neferoasele (plastic, hartie, ceramica, lemn, cauciuc, vopsea,
lac si piatra). Puteti selecta materiale cu grade de emisie
divergente din tabelul de la punctul 10.

In cazul metalelor fara strat aplicat precum metaloxizi, care
din motivul nivelului redus de emisie instabil de temperatura
sunt adecvate numai limitat pentru masurarea IR precum

si la suprafetele cu un nivel de emisie necunoscut se aplica
un strat de lac sau o eticheta neagra mata pentru a stabili
nivelul de emisie la 0,95. Daca acest lucru nu este posibil
masurati cu un termometru de contact.

Dupa pornire este setat ultimul grad de emisii
I selectat Verificati inainte de fiecare masurare
B setarea gradului de emisii.

B senzorul de introducere

Pentru a executa o masurare cu senzorul de introducere
depliati senzorul de introducere si apasati scurt tasta ,, Probe”
(2). Masurarea este executata pentru 4 minute. Apoi
aparatul se opreste automat. La o reapasare a tastei ,, Probe”
(2) este mentinuta valoarea de masurare (Hold). La inca o
apasare a tastei ,Probe” (2) incepe o noud masurare. In
modul Hold aparatul se opreste dupa 10 secunde.

Tn timpul masurarii cu senzorul de introducere se poate
comuta inapoi la 0 masurare cu infrarosu. La o apasare si
mentinere a tastei ,Declansare” (8) se mentine valoarea
pentru senzorul de introducere si este marcata cu (Hold) care
incepe masurarea cu infrarosu. La o apasare a tastei , Probe”
se comuta fnapoi la masurarea cu senzorul de introducere.

Pentru masurarea miezului in alimentele inghetate
I utilizati un dispozitiv de gaurire preliminara apoi
B introduceti varful de masurare n bunul de masurat.

Conform reglementarii (CE) 1935/2004 senzorul
de introducere este prevazut pentru contactul
permanent cu alimentele, de la varful de masurare
pana la cca. 10 mm capatului carcasei din plastic.
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Bl Verificarea HACCP
iluminare de fundal cu LED verde
O iluminare de fundal cu LED verde indica o racire sau

o stare a inghetarii sigura sub 4°C (40°F) sau indica

o temperatura de mentinere sigura de peste 60°C (140°F).

iluminare de fundal cu LED rosu
Daca o temperatura masurata se afla in intervalul 4°C si
60°C iluminarea de fundal este cu LED rosu. Temperatura
bunului masurat se afla in intervalul HACCP , Danger Zone".

La masurarile cu senzor de introducere iluminarea de fundal

palpaie.

la peste 60°C: zona incinsa a produsului alimentar
bacteriile sunt distruse la o temperatura de peste 60°C.

4°C ... 60°C: Zona de pericol

Bacteriile se inmultesc rapid la un interval intre 4°C

5 60°C.

0°C ... 4°C: Zona de racire
P53 Bacteriile se inmultesc lent la un interval intre 0°C si 4°C

avc sub 0°C: Zona de inghet
nicio inmultire a bateriilor la sub -18°C

KT Tabele cu gradul de emisii
(Valori orientative cu tolerante)

Metale
Alama Otel
polisat 0,30 rulat la rece 0,80
oxidat 0,50 placa slefuita 0,50
iai placa polisata 0,10
Aliaj A3003 020 || Aliaj (8% nichel,
grosier 0'20 18% crom) 0,35
Aluminiu - galvanizat 0,28
oxidat 030 || Otel
polisat 0.05 oxidat o 0,80
puternic oxidata 0,88
Cupru laminat proaspat | 0,24
oxidat 0,72 || syprafata aspra
Oxid de cupru 0,78 P !

: . neteda 0,96
Fier ruginiu, rosu 0,69
oxidat 0,75 tabla, stratificata
Ccu rugina 0,60 cu nichel 0,11
Fier forjat tabla, laminatd 0,56
mata ) 0,90 Otel inoxidabil 0,45
Fier, turnat Platina
neoxidat 0,20 neagra 0,90
topitura 0,25 Plumb
Inconel aspru 0,40
oxidat 0,83 Zinc
polisat electric 0,15 oxidat 0,10
Oxid de crom 0,81
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Neferoase
Apa 0,93 Marmura
Asbest 0,93 negru matuit 0,94
Asfalt 0.95 Polisat cenu.§\u 0,93
Mase plastice
Bazalt 0,70 transparente 0,95
Beton, tencuiala, PE, P, PVC 0,94
mortar 0,93 Material 0,95
Bumbac 0,77 Nisip 0,95
Calc 035 Piatra calcaroasa | 0,95
Carborund 0.90 |[piatra de var 0,98
Cauciuc iatrs =
dur 0,94 P!atra matav 0,93
moale-gri 0.89 Piele umana 0,98
Carbune Pietris 0,95
neoxidat 0,85 Placi de rigips 0,95
Caramida rogie 0,93 Portelan
ic3 alb lucios 0,73

Coams oz |2t |88
Corp racire - Produs alimentar | 0,95
negru eloxat 0,98 Pém»ént 0,94
Criblura 0,95 || %apa 0,93
Gheata Sticla 0,90
neted 0,97 Sticla de cuart 0,93
cu grad ridicat 0,98 Tapet (hartie)
de. inghetare culoare deschisa | 0,89
Gips 0,88 Ton 0,95
Grafit 0.75 || vati de sticls 0,95
Gudron 0,82 Vopsea
Hartie negru mat ,97
toate culorile 0,96 rezi§tenté la caldura| 0,92
Hartie pe baza de alba .90
gudron 0,92 Vopsea
Laminat 0,90 transformatoare | 0,94
Lemn Zapada 0,80
netratat 0,88 Zidarie 0,93
Fag rindeluit 0,94

Mesaje de eroare

Hi  n afara domeniului de masurare

Lo In afara domeniului de masurare

Er2  La o schimbare rapida a temperaturii mediului

Er3 In afara temperaturii mediului de 0°C ... 50°C.

timp de adaptare: min. 30 minute

Er Aparatul trebuie resetat. Dupa ce aparatul s-a oprit
automat scoateti bateria, asteptati un minut, intro-
duceti bateria la loc si porniti aparatul. Daca mesajul
persista luati contact cu departamentul de service.
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Indicatii privind intretinerea si ingrijirea
Curatati toate componentele cu o laveta usor umeda si
evitati utilizarea de agenti de curatare, abrazivi si de
dizolvare. Scoateti bateria/iile inaintea unei depozitari de
durata. Depozitati aparatul la un loc curat, uscat.

Calibrare

Aparatul de masura trebuie sa fie calibrat si verificat in mod
regulat pentru a garanta exactitatea rezultatelor masuratorilor.
Recomandam un interval de calibrare de un an.

Date tehnice

Domeniu masurare

-60°C ... 350°C

Raport D:S

8:1

Exactitate infrarosu

+1,0°C + 0,1°C/grade (< 0°C)
+1,0°C (0°C ... 15°C)

(temperatura mediu = +0,6°C (15°C ... 35°C)
25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)
+1,5% (> 65°C)
Proba de exactitate + 1,0°C (< -5°C)
(temperatura mediu = + 0,5°C (-5°C ... 65°C)
25°C) +1,0% (> 65°C)
Grad emisie 0,1 ... 1,0 setabil
Ecran LC cu iluminare de
Ecran . «
fundal multicolora
Laser Laser tinta in 2 puncte
Lungime unda laser 650 nm
Clasa laser 2/<1mwW

Alimentare energie

Baterii 2 x 1,5 V tip AAA

Tip protectie

IP 54

Conditii de lucru

-20°C ... 70°C, Umiditate aer
max. 80% rH, fara formare
condens, Tnaltime de lucru
max. 2000 m peste NN

(nul normal)

Conditii de depozitare

-20°C ... 70°C, Umiditate aer
max. 80% rH

Dimensiuni (L x T x A)

40 x 158 x 53 mm

Senzorul de introducere

L95 mm/@ 3,3 mm

Greutate (incl. baterii)

146 g

Ne rezervam dreptul s& efectuam modificari tehnice. 07.17

Prevederile UE si debarasarea
Aparatul respecta toate normele necesare pentru

3

circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie
colectat separat si debarasat in conformitate
cu normativa europeana pentru aparate uzate

electronice si electrice.

hi¢

Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii

suplimentare vizitati:

http://laserliner.com/info?an=thein
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[MpoyeTeTe K3UsANO PLKOBOACTBOTO 3@ eKCnoataLys
1 npunoxeHata 6poluypa ,[apaHLVIoHHa 1
[onbAHUTENHa MHdopMaums “. CnefBainte
CbAbpXalUUTe e B TAX MHCTPYKUMK. TO3U JOKYMEHT
TpsibBa Aa ce CbXpaHsBa U Aa ce Npeaage npu
npeaaBaHe Ha Na3epHOTO YCTPOCTBO.

®yHkums / Llen Ha nsnonssaHeTo

Thermolnspector e npochecroHaneH MynTMCEH30peH TePMOMETLP
33 XUTVeHM3MpaHe B XpaHUTENHO-BKYCOBaTa NPOMULLNEHOCT
cbrnacHo HACCP gupekTusuTe 1 3ajafeHu TemnepaTtypu s
06nacTuTe Ha NPOM3BOACTBO, M3AaBaHe Ha ACTVA U HANUTKM,
13MepBaHe Ype3 KOHTPONHM NPobu 1 NprieMaHe Ha CTOKM.
CrbBaeMusST TEPMOMETBP CbC COHAA 3a NPOHUKBAHE CIYXW 3a
M3MepBaHe Ha Te4HY, NacToobpa3HI 1 NONYTBBLPAW MaTepuani.
C vHpayepBeHyis CeH30p MOraT fa Ce OMpe/ensT NOBbPXHOCTHI
Temnepatypu.

OOGLM MHCTPYKL MM 3a Ge3onacHocT

— M3non3sainte ypeaa eAnHCTBEHO CbrnacHoO NpefHa3Ha4eHneTo
3a ynotpeba B pamKuTe Ha cneLmdurkaumnTe.

- Hee noaxoasauy 3a ANarHOCTUYHU U3MepBaHNA B obnactta Ha
MeamumHaTa.

- M3MepBaT€J‘IHMTE ypean v NpUHaanexxXHocTuTe He ca Nrpaqkm
3a feua. [la ce CbxpaHaBaT Ha MACTO, HeAOCTLIMHO 3a Aela.

- Hece ponyckar MO,ELMQ)I/IK&LLVIM W U3MeHeHWA Ha ypeada.

ToBa Lie foBefe [0 HEBANMAHOCT Ha Pa3peLLVTENHOTO U
cneumndukaumsTa 3a 6esonacHoCT.

— He n3narante ypena Ha MexaH4HO HaToBapBaHe, eKCTPeMHN
Temneparypw, Bnara nnu npekaneHo BUCOKn am6paumm.

- M3MEpEaT€J’IHMRT ypen He MOXe fia Ce 13Mos3Ba B 3aTBOPeHN
bypHy.

— lNo4mcTete OCHOBHO CeH30pa npeau 1 cnef BCAKO V3Nos3BaHe.

— V3mepBaTeNHUAT ypep, He € BoAoycTon4uB. Motonete
13MepBaTenHua enekTpoa Ha okono 10 mm nop Kopnyca.

— XBalllavTe ypefia camo 3a pbkoxBaTkaTa.

— VI3mepBaTenHuaT enekTpos, He Tpsibea fia ce AO0KOCBa MO Bpeme
Ha U3mepsaHe, TOW MOXe na 61)[19 MHOIO ropeti no Bpeme Ha
n3mepBaHe.

— Obe3onacaBaiTe n3MepBareiH1A enekTpor BUHarm Korato He
rO M3non3gate Ype3 npubrpaHe Ha ceH3opa 3a NPOHUKBAHE.

- M3MepBaT€J‘IHVmT €eneKkTpoa He MoxXe ia 6'b/:le Mn3Mnon3BaH noa
HY>XA0 HanpexeHue.

WHcTpyKumm 3a GesonacHocT
Paborta c nasepw ot knac 2

TNa3epHo NbyeHwe!
He rnepante cpelly nasepHus nbu!
Na3sep knac 2
< 1MBT+650 nm
EN 60825-1:2014

— BHuMaHue: He rnepante B AUPEKTHUSA UTN OTPa3eHUs Nb4.

- He HacouBawiTe nasepHUA b4 KbM Xopa.

- Ako J1a3epHo NbyeHre OoT Knac 2 nonafHe B OKOTO, 04uTe
Tpﬂ6Ba Cb3HaTeNHo fAa ce 3aTBOPAT U MMasaTta BejHara Aa
ce npemecTy HacTpaHu OT Nb4a.

— Hvikora He rnepaiTe nasepHyIs by UK HEFOBOTO OTpaXeHue
ConTuyHK nprbopu (nyna, MUKPOCkon, Aanekornes, ...).
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WN3xopeH oTBOp Nnasep

MpeaynpeanTento
yKasaHvie 3a nasep

WHcTpyKumm 3a 6esonacHocT
Paborta ¢ 13KyCcTBeHO, ONTUYHO NbueHne OStrV

N3xopeH otBop LED

~ Ypenst paboTv CbC CBETOAMOAM OT puckosa rpyna RG 0
(cBoboaHa rpyna, 6e3 Hanuuve Ha PUCK) B CbOTBETCTBME
C BaNMAHWTE CTaHAapTyi 3a hoTobronoriiHa besonacHocT
(EN 62471:2008-09ff / IEC/TR 62471:2006-07ff) B TexHuTe
aKTyanHu peaakumnm.

~ MOLLHOCT Ha V13NbYBaHe: NMKOBa AbNXMHA Ha BbJHATa
453 nm. CpeaHUTe NABTHOCTY Ha NbYUTe Ca NOA rPaHnYHUTe
CTOMHOCTH 3a pyckoBa rpyna RGO:
— DOTOXMMUYHO yBpeX/aHe Ha peTuHara,

LB <100 W/(m?sr) B pamkute Ha 2,8 h
— TepMU4HO yBpeXaaHe Ha peTvHaTa,
LR <280 kW/(m?sr) B pamkute Ha 10's

— [IOCTBMHOTO TbYeHMe Ha CBETOAVIOAVTE He e OMacHO 3a
4OBELLIKOTO OKO W HOBeLLKaTa Koxa Npu ynotpeba no
npefHasHa4YeHune v Npu pasymMHO NpeaBUAMMI YCIOBUS.

~ He e Bb3MOXHO MbJIHOTO W3KNIOYBaHE Ha BPEMEHHW, ApasHeLLn
ONTUYHY Bb3AENCTBUA (Hanp. OTOAACkLY, 3acnensBaHe,
OCTaTbyHI 0OPa3sy, yBpeXaaHUs Ha LIBETHOTO 3peHite),
0coBeHo Npu Mo-HUCKa OCBETEHOCT Ha OKOMHaTa cpesa.

~ He rnepaiite yMULWINEHO 1 NPOLBKUTENHO ANPEKTHO KbM
M3TOYHMKA Ha TbYeHVe.

~ He ce n31ckBarT cneLpanty NpeBaHTUBHIN MePKU.

— He ce n3unckBa TexHn4ecko 0b6C/yXBaHe 3a rapaHTVipaHe Ha
CNa3BaHETo Ha rpaHUYHITE CTOMHOCTM 3a pycKoBa rpyna RG 0.

WHcTpyKumnn 3a 6e3onacHocT
Pabora ¢ €1eKTPOMArHMUTHO Tb4eHre

— W3MepBaTenHVAT ype/ Cnassa NpeanvicaHmaTa v rpaHnyHmTe
CTOMHOCTM 3@ eNeKTPOMarH1THaTa CbBMECTVIMOCT ChracHoO
Hvpektea 2014/30/EC OTHOCHO enekTpomarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT.

~ TpsibBa fa ce Cna3BpaT SloKaHu1Te OrpaHnyeHus B pabotarta,
KaTo Hanp. B 6OHHMLLM, B CaMONeTn, Ha 6EH3MHOCF3HLLVIM umwnn e
6n130CT 10 LA C Nercmeiikbpy. CblecTByBa Bb3MOXHOCT 3a
0MacHO BAWAHWE NN HEM3NPABHOCT Ha eNEKTPOHHUTE ypeau.

~ Mpv v3non3BaHe B BIM30CT A0 BUCOKM HANPEXeHVs Unv nog,
CUNTHW eNeKTPOMarHUTHU NPOMEHINBK NofieTa MOXe Aa 6bﬂ,e
NOBMVsiHA TOYHOCTTa Ha U3MepBaHe.
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[lBoeH nasep MapKupaHe Ha uen

JIBOVHUAT Nasep CNy>K1 3a HACO4BaHe 1 BM3yanv3npa MacToTo Ha
VH(paYepBEHOTO 13MepBaHe. 3MepBaHeTo Ha TemnepaTypa ce
M3BbPLLBA CAMO Ha MOBBLPXHOCTTA MEXAY ABETE Na3epHU TOHKM.
MMaiiTe npefBua, Ye B 30HaTa Mexay nprbopa v MoBbPXHOCTTa
He TpsibBa fla MMa BHACALM CMyLLeHus obekTw (napa, ras,

3aMbpcaBaHna, CTBK0).

Tm@8m

D:S cboTHOwWeHue: 8:1

[}

MIN MAXLOCK HoLD

A WwWN =

© N o

TeyHOKpWCTaneH aucnnen
6yToHa ,,Probe” (npoba)
6yToHa ,Mode” (pexum)
THe3po 3a BatepuisTa
CrbBaeMm CeH3op 3a
NPOHWKBaHe
Austrittsoffnung Laser
WHdpadepseH ceHsop
ByToH cTapTvpate
W3xopeH otsop LED

3apexpaHe Ha baTtepuaTa
Pexxum MIN/MAX 1 LOCK
BknioyeH nasepeH nby
WHppauepseHo
u3mepBaHe:

MokaszaHwve Ha
13mepeHata CToNHOCT
DyHkums Hold
(3agbpxare)

MepHa eguHuua °C / °F
WU3mepBaHe cbc ceH3op:
MokasaHvie Ha
13MepeHata CTOMHOCT
DOyHkums Hold
(3agbpxare)

MepHa eguHuiua °C / °F
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n MocTraBsiHe Ha GaTepun

OTBOpeTe rHe3oTo 3a
6aTtepuu 1 nocraBeTe
Hatepumte cnopep,
VIHCTaNnaLVioHHUTE CUMBOMU.
Mpu ToBa cneperte 3a
npaBwIHa MONAPHOCT.

E WNHdpayepBeHO nsmepsaHe

Ypes HaTucKaHe Ha GyToHa 3a cTapTvpaHe (8) naseptst ce
BKJ1I0YBa 1 MOXe A1a Ob/ie M3BbPLLEHO MH(pPaYepBeHO
n3mepBaHe. Ypes HenpekbCHaTo HaTVickaHe Ha byToHa 3a
CTapTupaHe ce NoKaseaT CTOMHOCTU Ha NPOABIXKUTENHOTO
n3mepBaHe.

B Pexxkum MIN

ByToH 3a crapTupaHe (8)
1x] 1x|

PexxumsT MIN onpefens MUHUManHata n3mMepeHa CToMHOCT

B PaMKUTE Ha HeMpeKbCHaTO U3MepBaHe (pbXTe HaTUCHaT
6yTOHa 3a cTapTvpaHe). LLIom ce oTnycHe GYTOHBT 3a CTapT1paHe,
n3MepeHaTta CTOMHOCT ce 3aabp3ka 3a 15 cekynawm (Hold). Ypes
NOBTOPHO HATWCKaHe Ce CTapTvpa HOB MPOLIEC Ha 13MepBaHe,
crorHocTTa MIN ce Hynvpa 1 3anMUChT Ha Hail-HckaTa M3mepeHa
CTOMHOCT 3aro4Ba OTHa4arno.

ByToH Mode (pexum) (3)

MIN

ﬂ Pexxkum MAX
ByTOH 3a CTapTupaHe (8)

] 2x|

PexxumsT MAX onpefiens MakcMmManHaTta usMepeHa CToMHOCT

B PaMKUTE Ha HeNpeKbCHATO M3MepBaHe ([pbXTe HaTUCHaT
6yToHa 3a crapTvpae). LLlom ce oTnycHe GyTOHBT 3a CTapTupaHe,
n3MepeHarta CTOMHOCT ce 3aabp3ka 3a 15 cekynawm (Hold). Ypes
NOBTOPHO HaTVCKaHe Ce CTapTMpa HOB MPOLIEC Ha 13MepBaHe,
cronHocTa MAX ce Hynvpa v 3anm1chT Ha Halt-BI1COKaTa U3MepeHa
CTOVHOCT 3aM04Ba OTHa4ano.

BytoH Mode (pexum) (3)

MAX

B pexum LOCK

byToH 3a ByTtoH Mode BytoH 3a
craptupate (8)  (pexwm) (3)  craptvpare (8)
LOCK PTVIP p pPTVP
1x] 3x| x|

Pexxnmebt LOCK nposex/aa NpoAbKUTeNHO U3MepBaHe 3a
nepuoa A0 60 MVHYTU. Ypes HaTvickaHe Ha byToHa 3a cTapTvipaHe
(3appbTe HaTUCHAT ByTOHa 3a CTapTupaHe) 6e3 HacTpoiika

Ha pexuMa ce NoKa3BaT ChLLO CTOVHOCTY Ha NMPOABIXUTENHO
n3mepBaHe.

ﬂ °C<>°F
byToH 3a ByToH Mode byToH 3a

oC craptupate (8) (pexum) (3) craptupane (8) oF
1x] ax] x]
byToH 3a BytoH Mode byToH 3a

oF craptvipate (8) (pexum) (3) crapTvipate (8) oC
x] ax] x]

®
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ﬂ HacTtpoiiBaHe Ha koeduLMeHTa Ha 3NbyBaHe

ByToH 3a cTaptupate (8)  BytoH Mode (pesxim) (3)

E x] 5x|

Kpatko HatvckaHe (BytoH 8): croiHocT + 0,1

MpogbmxuTenHo HatckaHe (byToH 8): HapacTBaHe Ha
cronHoctta 0,1 .. 1,00

BrpajieHaTa ceH30pHa U3MepBaTenHa rmasa npueMa
VH(PaYePBEHOTO STbYEHUE, KOETO BCAKO TAIO U3MTbYBa
cneunduyHO 3a MaTeprana U NoBbPXHOCTTa cu. CTeneHTa Ha
M3NbYBAHETO Ce onpedens Ype3 KoeduLyeHTa Ha 13NibyBaHe
(0,1/10E no 1,00/100E). Mpw MbpBOTO BKIIOYBAHE B ypeaa

e 3aflafeH npefBapuTenHo KoeduuMeHT Ha n3nbysaHe 0,95,
KOVTO € MOAXOAALL, 33 OCHOBHUTE OPraHWYHW MaTepyanit, KakTto
1 HeMeTanu (Nnactmaca, XapTus, kepamuika, fbpBo, ryma, bou,
N1aKoBe v KaMbK). MaTepuani C OTKIIOHsIBALLM Ce KoehULMEHTN
Ha MU3NbYBaHe MOXeTe Aa BuauWTe B Tabnuuata 8 Touka 10.

Mpw MeTanu 6e3 NokpuTHe, KaKTo 1 MEeTasiHW OKCUaN,
KOWTO Nopay CBOSt HUCLK 1 TeMnepaTypHO HecTabuneH
Koe(ULMEHT Ha M3MbYBaHe Ca CaMO YCIIOBHO NOAXOAALLM
3a UH(PaYepBEHO N3MepBaHe, KakTo 1 NPy MOBbPXHOCTU
C Hemno3HaT koe1LMEHT Ha U3TbYBaHe, MOraT, [JOKONIKOTO
€ Bb3MOXHO, [1a Ce HaHaCAT NaKoBe NNV MaTOBO YepHIN
CTVIKepW, 3a fla Ce NOCTUIHe KoedUILMEHT Ha M3TbYBaHe
0,95. Ako TOBa He e Bb3MOXHO, M3MepBalTe C KOHTaKTeH
TEpMOMETBP.

Cnef BKJII04BaHe & HaCTPOEH MOCIeAHUSAT u3bpaH
I KOeq)l/H.LMEHT Ha n3nb4BaHe. ﬂpenm BCAKO U3MepBaHe
NpOBEpsiBaliTE HACTPOVIKATA Ha Koe(ULIMEHTa Ha
M3NnbYyBaHe.

B} censop 3a nponmksane

3a Aa nposeyieTe U3MepBaHe CbC CeH30pa 3a NPOHKKBaHe,
pasrbHeTe ceH3opa W KpaTKo HaTvcHeTe byToHa ,Probe” (npoba)
(2). MamepBaHeTo ce nposexaa 3a 4 MuHyTV. Cnep ToBa ypeasT
aBTOMATW4HO Ce U3KNio4Ba. C MOBTOPHO HaTUCKaHe Ha OyToHa
LProbe” (npo6a) (2) nsmepeHara cronmHocT ce 3agbpxa (Hold).
MoBTOpHO HaTvckaHe Ha ByToHa ,Probe” (npoba) (2) craptupa
13MepBaHeTo OTHOBO. B pexxnm Hold ypensr ce nsknioysa crep,
10 cekyHaun.

Mo Bpeme Ha M3MepPBaHETO CbC CEH30p 3a NPOHMKBaHE MOXe fa
Ce NPeBKJIIOYM Ha MHPaYepBeHO U3MepBaHe. Ypes HaTuckaHe
1 3aAbpxaHe Ha byToHa 3a crapTupaHe (8) cToiHoCTTa 3a
CeH30pa 3a NPOHMKBaHe Ce 3afbpxa v ce 0b6o3HadaBa ¢ (Hold),
VH(PaYepBEHOTO 13MepBaHe CTapTupa. Ypes HaTvcKaHe Ha
6GyToHa ,Probe” (Mpoba) OTHOBO Ce NPeBKIII04BaA Ha M3MEPBAHETO
CbC CEH30pa 3a NPOHUKBaHe.

3a V3MmepBaHe Ha TemnepaTtypara BbB BETPELLIHOCTTa
I Ha 3aMpa3eHV XpaHWTeNHW NPOAyKTW M3Mon3BanTe

VHCTPYMEHT 3a NpefiBapuTeNHo NpobuBaHe, cref, Toa
BKapaliTe 13MepBaTeNHWA eNeKTPOZ, B MPpOoayKTa.

CbrnacHo PernameHT (EO) 1935/2004 pasrbHaTusaT
CEeH30p 3a NPOHMKBaHe e NpeaABuaeH 3a TPaeH KOHTaKT C
XPaHUTENHUA NPOAYKT OT U3MepBaTENHNA eNekTpo Ha
I'IPVI6J'IM3VITEJ'IHO 10 mm npeav n3eofa 3a CBbp3BaHe Ha
nNacTMacoBma KopMyc.
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ﬂ HACCP npoBepka

3eNeHO CBETOAMOAHO ()OHOBO OCBETNIEHNE

3eM1eHOTO CBETOAMOAHO (DOHOBO OCBET/IEHME MOKa3Ba CUTYPHO
OXMafeHo UK 3ampb3Hano cbcrosHue nog 4°C (40°F) nnn
nokassa curypHa TpaiHa temneparypa Hag 60°C (140°F).

YepBEeHO CBETOAMOAHO (hOHOBO OCBETIEHNe

AKo n3mepBaHata Temnepatypa e mexay 4°Cn 60°C,
CBETOAMOIHOTO (POHOBO OCBETNEHNIE € YepBeHO. TemnepaTypata
Ha u3mepBaHusa NpoaykT e B pamkute Ha HACCP ,Danger Zone”
(onacHa 30Ha).

I'Ipvt n3MepBaHUA CbC CEH30pP 3a NPOHWKBaHe MUra q.)OHOBOTO
0CBEeTNEHMEe.

Hap, 60°C: ropelia 30Ha Ha XpaHUTENTHUTE NPOAYKTN
bakTepuuTe ce yHML|OXaBaT Ype3 TonnnHa Hag 60°C.

4°C....60°C: onacHa 30Ha
BakTepuwTe pactat 6bp30 mexay 4°C n 60°C.

0°C.... 4°C: oxnaxpala 30Ha
BakTepuwTe pactat MHoro 6aBHo Mexay 0°C v 4°C.
se

oe nop 0°C: 30Ha Ha 3amMpb3BaHe

ane HsmMa pactex Ha 6aktepum nog, - 18°C

KL Ta6nuum 3a crenen Ha nsnvusane
OpPUEHTUPOBBYHI CTOMHOCTM C [OMNYCKM)

Metanu

Inconel Cnnas A3003
oKkcuampaH 0,83 oKkcmampaH 0,20
enekTpononnpaH 0,15 HabpasfeH 0,20
Anymunun CromaHa
okcnampaH 0,30 cTypeHo BanuosaHa | 0,80
nonupax 0,05 wnudosaHa nno4a 0,50
XKensizo CromaHa
oKcnanpaH 0,75 nonupaxa nnoya 0,10
C pbxaa 0,60 Cnnas (8% Huken,
Xensizo KoBaHO 18% xpom) 0,35
MaToB 0.90 ranBaHu3vpaH 0,28

- oKkcnavpaH 0,80
XKensso, YyryH CURHO OKCUAVPaH 0,88
HeoKCHaVpaH 0,20 NPACHO BanLIoBaH 0,24
Cronunka 0,25 rpanasa, paBHa
Men MOBBLPXHOCT 0,96
oKcuampaH 0,72 pLXAvB, YepBeH 0,69
MefieH oKuC 0,78 JlamapuiHa, c 011

HUKenoBo nokputvie | 0,
Mecunr NamapuHa,
gg?;'ijaH 828 BanuUoBaHa 0,56
anp d BnaropogHa
Onoso CToMaHa,
rpanas 0,40 Hepbxpaaema 0,45
MnatnHa XpomoBs okcng 0,81
YepeH 0,90 kK
okcmampaH 0,10
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Hemetanu
Asbecr 0,93 NamuHat 0,90
Accant 0,95 Nep,
Bbasant 0,70 rnanbK 0.97
: CTexka cnaHa 0,98
Bap 0,35 M
BapoButun YepeH MaToB 0,94
NACbYHUK 0,95 CMBKaBO nonnpaH 0,93
beswesHo Oxnaxpawy,
nokpuTue 0,93 papuarop
BeToH, Masunka, YepeH aHoavpaH 0,98
XopocaH 0,93 Mamyk 0,77
Bewecteo 0,95 Mnacrmaca
npo3paveH 0,95
lI‘:vnyw-ia XapTus ggg PE, P PVC 0'92
apoBnK - Mnoun runckapTtoH | 0,95
Bopa 0,93
MopuenaH
Buravia 651 rMaHLoB 0,73
HeokcmavpaH 0,85 c nasyp 0,92
Mmnc 0,88 Mpbcr 0,94
MuHa 0,95 Nacek 0,95
padur 0,75 CHsir 0,80
yma 0.94 CrbkneHa Bata 0,95
TBbPA f
MeK-cuB 0,89 Crikno 0,90
LbpBo Taner (xapTus)
HeobpaboteH 0,88 || _cBeTbN 0,89
Byk, peHnocaH 0,94 TpaHchopmatopeH| 0,94
3upapus 0,93 nak
KapGopyHa, 0,90 Tpownsk 0,95
KaTpaH (cmona) 0,82 ®dasHc maToB 0,93
XapTus
KBapuoso crekno 0.93 BCUYKM LIBETOBE 0,96
Kepamuka 0,95 XpaHuTentu
Kepemnpa npoayKTn 0,95
yepBeHa 0,93 LumenTt 0,95
Nak
MaToB YepeH 0,97 Haken 0.95
TONNOYCTONYMB 0,92 YoBeluka koxa 0,98
6sn 0,90

Cbo6LUeHNs 3a rpeLukmn
Hi /138bH Anana3oHa Ha uaMepsaHe

Lo M3BbH AnanasoHa Ha n3MepBsaHe

Er2  lpekaneHo 6bp3a cMsiHa Ha OKOMHaTa Temnepatypa

Er3  138bH okonHa Temnepatypa ot 0°C ... 50°C. Bpeme 3a
afantupaHe: MuH. 30 MUHYTU

Er Ypenst TpsidBa fa ce Hynupa. Cnep Kato ypeasT ce e
W3KIOYMN aBTOMAaTU4HO, n3BaaeTe 6aT€pMVIT€, v34akamnTe
efHa MWHYyTa, NocTaBeTe OTHOBO 6aTeleMTe W BKNtoYeTe
ypena. Ako CbobLLEHNETO OCTaHe, 0ObPHETE Ce KbM

CepBU3HUA OTAEN.
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YkasaHus 32 TeXHU4eCKo o6cny)KBaHe 1
noaapbXKa

Mo4ncTBanTe BCUYKM KOMMOHEHTH C NEKO HaBaXHeHa Kbpna
1 n30sreaiTe M3MNoON3BaHETO Ha no4yuncreawin v a6paBVIBHM
npenapatu 1 pastBoputenu. Ceansite batepusta/barepunte
npeav NPoAbLIXUTENHO CbXpaHeHve. CbXpaHﬁBal;\TE ypena Ha
4NCTO U CyXO MACTO.

KanuGpupaHe

W3mepBaTenHunaT ypes Tpsibea peaoBHO Aa ce kannbpwipa u
Wn3NUTBa, 3a a Ce rapaHTMpa TO4HOCTTa Ha pe3ynTtaTnTe ot
n3MepBaHeTo. MpenopbyBame NHTepBan Ha kannmbpypaHe eaHa
roavHa.

TexHUuYecKn XxapaKTepucTukn

[vana3oH Ha n3mepsaHe -60°C... 350°C

D:S Verhaltnis 8:1
+1,0°C+0,1°C/rpagyca (< 0°C)

TouHocT UHdbpadepseHo +1,0°C(0°C... 15°C)

(okonHa +0,6°C(15°C..35°C)

Temnepatypa = 25°C) +1,0°C(35°C... 65°C)
+1,5% (>65°C)

TouHOCT Ha npobata +1,0°C(<-5°C)

(okonHa +0,5°C(-5°C..65°C)

Temnepatypa = 25°C) +1,0% (> 65°C)

CTeneH Ha n3Nib4BaHe 0,1 ... 1,0 perynupyem
TeyHOKpWCTaneH aucnnen

Lucnnei C MHOroLBeTHO (hOHOBO
ocBeTneHe

Nazep [1BYTOHKOB LieneBu nasep

[bnXxvHa Ha BbHaTa Ha

nasepa 650 nm

Knac Ha nasepa 2 /<1 mMBT

3axpaHBaHe Batepun 2 x 1,5V Tun AAA

Buvpa 3awmTa IP54

-20°C... 70°C, OTHOCUTenNHa
BNIaXHOCT Ha Bb3/yXa MaKC.
Ycnosws Ha pabota 80%, be3 Hann4ue Ha KOHAEH3,
PabotHa B1coumHa Makc. 2000 m
Haf, MOPCKOTO paBHULLE

-20°C... 70°C, OTHOCKTeNHa

YCrnoBus 3a CbxpaHeHvie BNIAXHOCT Ha Bb3AyXa
Makc. 80%

Pazmepw (LU x B x [1) 40x 158 x 53 mm

CeH30p 3a NpOHMKBaHe L95mm /@ 3,3 mm

Terno (Bkn. batepun) 14649

3anasBa ce NpaBoTO 3@ TeXHNYeCKN n3meHeHusa. 07.17

EC-pa3nopenbu u nsxebpnsHe

YpeabT U3MbIIHABA BCUYKM HEODXOAVMU CTaHAAPTM
3a cBODOAAHO ABUXEHME Ha CTOKM B pamkuTe Ha EC.

ce cbbupa 1 M3XBbPAA CbINAcHO eBponeiickata
LIMPEKTVBa OTHOCHO OTMAAbLNTE OT eNeKTPHHECKO
1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEO).

To3u NPOAYKT e enekTpuyecky ypes 1 Tpsbea Aa Ef
I

Oue WHCTPYKUMW 38 6e3onacHocT 1 AONBAHUTENHN
YKa3zaHus Lie HamepuTe Ha afpec:
http:/ /laserliner.com/info?an=thein
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AlaBaoTe TIc MAPEIG 08nyiES XEIPIOUOU Kal TO
ouvVNUUEVO TEUXOG ,YTTOSEIEEIC Eyyunong Kat
TPO00OETEG UTIOSEIEEIG”. TNPEITE TIG AVAPEPOUEVEG
odnyieg. Autég ot 08nyiec Ba pémel va puhdocovTal
kat va mapadidovtat padi pe tn cuokeun Aéilep
OTOV EMOUEVO XPAOTN.

Nertoupyia / Zkomog xpriong

To Thermolnspector ival éva emayyeAHaTIkO OepUOpETPO
TOMAMAWV aledNTHPWV yia TN SIacPANON TNE LYIEIVAG

oTn Blopnxavia TPOPiHwV SUUPWVA PE TIC 0dNYIEC Kal Ta
mpdtuna Beppokpaaiag Tou cuoTtipatog HACCP atoug Topeic
Tapaywyr), Stavopr} gaynTtou Kat moTwy, HETpnon Setypdtwy
Kal £i0080¢ EUMOPEVUATWY. To avadIMAOUUEVO KAPPWTO
BEPUOUETPO XPNOILOTIOIETAL YIOl TN HETPNON PEVCTWV
VMKWV, UNIKWVY OE HOP@H TTACTAG KAl NUIOTEPEWY UNIKWV.

Me tov alobntripa unepUBPwWV UMOPOUVV Va TPOCSIoPIGTOUV
BEPUOKPAGIEC EMPAVEIWDV.

Fevikég unodeieig aopaleiag

— XPNOIUOTIOLEITE TN CUOKEUT AMOKAEIOTIKA CUHPWVA LE TOV
OKOTIO XPONG EVTOG TV TPOSIAypaPwy.

— AKATAAANAO YO HETPHOEIG SIAYVWOEWY OTOV lATPIKO TOHEA.

— O1 GUOKEVEG Kat 0 €€0TAIoHOC Sev gival maixvidl. Na
PUAAOOETAL HaKPLd amd maidid.

- NPOGOIKEC 1} TPOTIOTOICEIG OTN GUOKEUN Sev EMTpEMOVTaL.
STIG TTEPIMTWOELG AUTEG AKUPWVOVTAL Ol ASELa Kalt Ot
TIPOSI0YPAPEC ATPANELQG.

— MnVv €KBETETE TN GUOKEUN O€ UNXAVIKH Katamévnor, oAy
vPnAég Beppokpacieg, uypacia fj évtovoug Kpadaopoug.

- H ouokeur| pétpnong Sev emtpénetal va xpnotgomoleitat
Héoa o KAELOTO Qovpvo.

- KaBapilete Tov aioBntripa kahd mpiv Kat Petd anmd kabe
xerion.

- H ouokeur| pérpnong Sev givat udatooteyavr. Bubilete tnv
akida pétpnong éwg mep. 10 mm mptv amod to mepiBAnua.

- MAveTe Tn ouoKeUN HOVO amd TN XelpoAapr.

- Katd tn Sidpketa tng pétpnong Sev emMTpEMETaL EMAPN HE
v akida pérpnong, S10Tt UmopEi va Kaiel.

-'Otav dev pnotpomoleital ac@ahilete mavta Tnv akida
pétpnong Simwvovtag Tov aledntripa éumnéngc.

- H akida pétpnong dev emrpémetal va AeIToupyel pe
e€wtepIkn Tdon.

Ynodeieig aopaleiag
Xprion Aéillep ¢ kKAGong 2

AktivoBoMia Aetlep,

Mnv kottate aneubelac otny aktival
Katnyopta Aeilep 2
<1mW-650 nm
EN 60825-1:2014

- Npoocoxn: Mnv Kottdte kateuBeiav otnv aktiva i oTnv
avtavakhaon Tne.

- Mnv otpé@ete TV aktiva Tou Méilep o€ dTopa.

- Y& MEPIMTWON MPOOTTWOoNG akTivag Aéilep katnyopiag 2 oTo
HATL, KAEIOTE TA HATIA 0AG KAl HETAKIVIOTE TO KEPAN ApéowG
HaKpPLA amd TNV akTiva.

- Moté pnv Koltdte TV aktiva Méilep 1 TIC aVTAVAKAAGOEIG PE
OTITIKEG GUOKEUEG (QAKOG, MIKPOOKOTIO, KIAN, ...).
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Avotypa e£660u Aéilep

MposiSomoinon
Milep

Ynodei§eig aopaleiag
AVTIUETWITON TNG TEXVNTAG, OTTTIKAG akTivoBoAiag OStrV

Avotyua €§66ou LED

- H ouokeun Aettoupyei pe LED tng opddag kivduvou RG 0
(ENeVBEPN opada, xwpic Kivduvo) cupgwva pe Ta xvovta
mipoéTUTa Yia @wToPloloyikr acpdAeia (EN 62471:2008-09ff /
IEC/TR 62471:2006-07ff) 0TI EKAOTOTE IOXVOUGCEG EKSOTEIC.

- loxug akTivoBoAiag: Kopuer) prikoug kUpatog ion pe 453 nm.
Ol peoaieg evTAoelg akTivofoliag Bpiokovtal KATw amo Tig
OPIAKES TIPEG TNG OpAdag KivdUvou RGO:

- Qwtoxnuikr PAGBN ap@iBAnoTtpoedolg,
LB <100 W/(m?sr) evtog 2,8h

- Ogpuikn BAGPN ap@IBAnoTpoEIdoUG,
LR <280 kW/(m?sr) evtog 10 sec.

- H ouvnOng aktivoPolia twv LED givatl akivduvn yia
TO avBpWMIVo pATL Kal To avBpwrivo Sépua epdoov
XPNOILOTIOLEITAL CWOTA KAl UTTO ENEYXOHEVEC OUVOIKEC.

— Agv anmokAgieTal TAVTWG VA TIPOKUYOLV TIPOCWPIVA, OTTTIKES
avTidpdcelg kat peiopoi (M. Bapmwpa, TUPAwon and
Aapyn, gibwha, SuokoAieg xpwHaTKhg 6paong ), idlaitepa
Stav n wtevdTNTA Tou MEPIBANOVTOC XWPOoU gival XapnAn.

- Mnv kottd{ete KatevBeiav Kat yia TOAD Xpdvo Tnv mnyn
akTtivoBohiac.

- I8laitepa pétpa mpootaoiag dev ivat amapaitnta.

- Na TNV TENON TWV OPIOKWY TIHWY TNG opadag kivduvou
RG 0 Sev anatteitat ouvtripnon

Ynodeifeig aopaleiag
AVTIHETWTION TNG NAEKTPOUAYVNTIKAG aKTIvoBoAiag

- H cuokeun pétpnong Tnpei Tig TPodiaypagEq Kat 0plakég
TIHEG TEPT NAEKTPOAYVNTIKNG CUMBATOTNTAG CUMPWVA HE
v Odnyia HMX 2014/30/EE.

- Oa mpémel va Sivetal TPOCOKT GTOUG KATA TOTTOUG
TIEPIOPIOHOUC TNG AEITOUPYIAG TWV CUOKEVWV TLY. OE
VOOOKOUE(Q 1 agpOTAAVA., OE TIPATHPIA KAUGTHWY, 1} KOVTA
o€ dropa pe Pnuatodotn. Yrdpxel mOavotnta eppaviong
BAaBwv 1y apvnTIKig eMGpacng og GANeG NAEKTPOVIKEC
OUOKEUEG,

— AV UTTAPXOUV KOVTA LYNAEG TATELG i UPNAA
NAEKTPOHAYVNTIKA EvOANacodpeva Tedia pmopei va
EMNPEAOTEL N aKpiBEla pétpnong.
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Trpavon atoxou pe SimA6 Aéilep

To &m\S Aéilep XPNOIMOTIOLETAL VIO TNV CTOXEUON KAt TNV
OTITIKK ATTEIKOVION TOU CNHEIOU METPNONG WE UTTEPUBPN
aktivoPBolia. H pétpnon Beppokpaciag yivetat povo otnv
em@dvela avapeoa ota SVo onpeia Aéilep. NMpooégte ot
n mePLOXr METPNONG METAEY CUTKEUNG Kal EMPAVELAG Sev
TIpEMEL va £Xel TAPEPBOAEG (ATHAG, aépia, pUTIoL, YUah).

Tm@8m

Avaloyia D:S (Distance:Spot) 8:1

1 066vnLC
2 MArktpo,Probe” (Aokipr)

\/ 3 MAAktpo,Mode”
(Aertoupyia)

4 ORKn UMATaAPIWV

5 avadimoupevog
5 aiednTrpac éumnéng

6 Avolypa e€68ou Aéilep
Alobntpag umépubpng
aktivoPBohiag
Skav&AaAn

~N

Avolypa e€68ou LED
DdépTion pratapiag

H MIN-/ MAX- kat
Aerroupyia LOCK

¢ Aéopn Méilep

gvepyorolnpévn

T o ©

]
=——{NIN MAXLOCK HoLD Métpnon unépubpng
aktivoBoliag:

‘Q. U“ﬁl

d Evéeidn Tipwv pétpnong

e Aertoupyia Hold

f Movada pétpnong°C/°F
Métpnon pe alodntrpa:

g Evdeidn tipwv pétpnong

h  Aeroupyia Hold

[

i Movada pétpnong °C/ °F
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Thermolnspector

n TomoBétnon pmatapiwv

Avoi€te Tn Orikn
pmatapiag Kat
TOTMOOETAOTE TIG
pmatapieg cupPwva
He Ta cUpBoAa
£yKaTAOT AONG.
Mpooéfte Tn owotnh
ToAIKOTNTA.

E Métpnon unépuBpng aktivoBoliag

Me métnpa Tou MARKTPOU TG OKavSAAng (8) evepyoroleital To
Aéilep Kat pumopei va mpaypatomnoindei pia pétpnon umépubpng
aktivoBoliac. Me ouvexOUEVO TTATNA TOU TTARKTPOL TNG
oKavdAaAng eppavifovTal SIapKEiC TIHEG HETPNONG.

B Aertoupyia MIN

Tkav8daAn (8) MArkTpo Mode (3)
1x] 1x]

H Aertoupyia MIN e€akpiBwvel TNV ENAXIOTN TIUA péTpnong
KATA TN SIPKELD MIOG CUVEXOUG HETPNONG (KPATHOTE TIECHEVO
TO MAAKTPO TNG OKavSAANg). MONG a@riCeTe TO TARKTPO TNG
oKav8AaAng, n Tipn pétpnong kpateital yia 15 SeutepdAenta
(Hold). Me véo métnpa Ba Eexkivrioet pia véa Sadikaoia
pétpnong, pndeviletal n tipy MIN, ométe Eekivd amd Tnv

apyxr n kataypagn e XapnAdTepNG TIHAC HETPNONG.

MIN

A Aertoupyia MAX

TKavSAaAn (8) MAAkTPO Mode (3)
1x| 2x|

H Aertoupyia MAX e§akpIBwVeL Tn péylotn TIA HETPNONG
£€VTOC Hiag cuVEXOUG PETPNONG (KPATHOTE TMECUEVO TO
TMAARKTPO TNG OKAVEAANC). MOAIG a@rioeTE TO TARKTPO TNG
okavSAaAng, n Tipn pétpnong kpateitat yla 15 Seutepodenta
(Hold). Me véo matnpa Ba Eekivrioel pia véa Stadikacia
pétpnong, pndeviletal n tipy MAX, ondte Eekiva ané v
apyxn n kataypagn e YnAGTePNG TIUAG HETPNONG.

MAX

a Aertoupyia LOCK

Tkav8dAn (8) MAriktpo Mode (3) ZkavSdAn (8)
x| 3x| 1x|

H Aertoupyia LOCK ektehei pia Stapkri pétpnon yia éva
XPOVIKO SlaoTnpa éwg 60 AemTd. Me matnpa Tou MARKTPoU TNG
OKAVOAANG (KPATHOTE TECHEVO TO TIARKTPO TNG OKAVSAANG)
gpgavifovtal xwpic Tn pUBMION TNG AgToupyiag emiong SIAPKEi
TIUEG PETPNONG.

LOCK

ﬂ °C<>°F
Tkav8ahn (8) MA\ktpo Mode  SkavSdAn (8)
3)
oc OF
x] 4x] x]

Tkav8daAn (8) MArkTpo Mode Tkav8daAn (8)
(3)

F x| ax| 1x|

°C

@& 21
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ﬂ PUOuION TOU BABPOU EKTTOMTAG

Tkav8aAn (8) MArkTPo Mode (3)
1x] 5x|

E

SOvtopo matnpa (Mfktpo 8): Tiun + 0,1
MNapatetapévo mdtnua (MARkTpeo 8): Tiur ouvexnc 0,1 ... 1,00

H evowpatwpévn Kepalr pétpnong pe aioOntripa Aappdvet
v unépuBpn akTivoBoAia TTou eKMEPTEL KABE owua avadywg
Tou UAKOU Tou/Tng em@aveldg tou. O Babuodg T aktivoBoliag
kabopiletal and o Babud exmopnnc (0,1 / 10E éwg 1,00 / 100E).
H ouokeur| Katd Ty mpwTn evepyomoinon givat pubpIouévn
£PYOOTACIOKA O BaBpd ekmopmng 0,95, kAT TTou IoXVEL yia

TIG TTEPIOCOTEPEG OPYAVIKEG UAEG KABWGE Kal T W pETAAa
(MAaoTIKG, XapTi, KEPapIKd, EUAO, ENACTIKA, XpwHaTa, Bepvikia
Ka TETPWSN UNIKA). YAIKA pe TapekKAivovTeg BaBpoug
€KTIOUMG Bpiokovtal GTov mivaka, oTo onpeio 10.

Te pétala xwpic emicTpwon, 6mwg emiong peTalika oeidia,
TIoU AGyw Tou XapnAou kat Bgppokpactakd actaboug fabuol
EKTTOMTTIC TOUG givat Suvatri pévo umod mpoumobEoelg n
HéTpnon pe umépuBpn akTvoBoAia, OTIWE EMIONG OE EMPAVELEG
He dyvwoTo Babuo ekmopmri¢ pmopolv,epdoov auto givat
EPIKTO, va emMOTpwOoLV Bepvikia 1) pavpa HAT AUTOKOMNNTA
yta Tov KaBoptopd Tou Babpol ekmopmig oto 0,95. Av autod
Sev gival Suvatd, HETPAOTE pE Eva BEPUOPETPO EMAPHG.

MeTd TV evepyomoinon £xet pubHIOTE( 0 TEAEUTaIOG
I emAeypévog BaBpdg exmoummc. ENéyxete mpv and
L} KAOe pétpnon tn pUBUION Tou BaBOU EKTTOUTG.

B Awbnipac éumnénc

[0 va eKTENEOETE pia pétpnon pe Tov alodntripa éumnéng,
avadIm\WOTE Tov alednTrpa éUnnéng Kat TaToTe CUVTOUA

70 MAAKTPO,Probe” (Aokiur) (2). H pétpnon mpaypatomnoteitat
£71{ 4 Nertd. KaTtomIv n GUOKEUT QMEVEPYOTTIOLEITAL AUTOUATWG,
MNatwvtag maAt to mMAAKTPo,Probe” (Aokiur) (2) n TiuA pétpnong
kpateitat (Hold). Matwvtag GAn pa @opd 1o mfiktpo,,Probe”
(Aokn) (2) n pétpnon Eexva ek véou. Itn Aertoupyia Hold

1 GUOKEUN UETA amo 10 SeUTEPONETTA AMeEvEPYOTTOLEITAL
QAUTOHATWG.

Katd tn Sidpkela tng pétpnong pe Tov aiodntripa épmnéng
HITopeite va emavéNBETe 0T péTpnon pe umépubpn
aktivoBolia. Me To matnua Kal KpAtnpa Tou MARKTPoU
LZKav8AaAn” (8) kpateital n Tiur yia Tov atloOntripa €umnéng kat
onuevetal pe (Hold), n pétpnon pe umépubpn aktivoBolia
Eexva. Me To matnpa tou mAfiktpou ,Probe” (Aokiury)
EMOTPEPETE TIAN OTN PETPNON HE TOV AloONTripa €pmnéng.

la va petprioeTe T Beppokpacia oTov mupriva Twv
I KOTEYLYUEVWY TPOPIHWY XPNOIHOTOIOTE TIPWTA £Val

TIPOKATAPKTIKO TPUTIAVL, KATOMIV wBROTE TNV akida
HETPNONG HECO OTO TIPOG METPNON TIPOIOV.

S0pgwva pe Tov kavoviouo (EK) 1935/2004

o avadimloupevog alodnTrpag éumnéng eivat
KATAAANAOG yla Stapkry ema@n He TPO@IUa, amd Ty
akiba pétpnong éwg mep. 10 mm mpwv ané To onpeio
OUVEECNG pE TO TAAOTIKO TEPIBANpA.



Thermolnspector

ﬂ ‘ENeyxog HACCP

nPAacivog LED-@wTIopog povtou

‘Evag mpdaovog LED-@wTIopoC @ovTou Seixvel pio aopaln
KpLa 1 KatePuypévn Kataotaon Katw and 4°C (40°F)
umodelKVUEL pia acpalr Beppokpacia Slatripnong mavw anéd
60°C (140°F).

KOKKIvoG LED-@wTIopOG povTou

Edv n petpnOeioa Beppokpacia givar petagv 4°C kat 60°C, o
LED-pwTIopog pdvTou gival Kokkivog. H Beppokpaaia tou
TIPOG HETPNON TTPOIGVTOG BpiokeTal evtog tng HACCP ,Danger
Zone".

S€ PETPNOEIC e ToV alodnTripa €unnéng avafooPrivel
0 PWTIOUOG POVTOU.

e navw ané 60°C: Kaut pecaia {wvn tpo@ipwy
Ta Baktnpidia kataotpépovTal o€ Oeppokpacia mavw
and 60°C.

4°C ... 60°C: Zwvn Kivéuvou
Ta Baktnpidia avantucoovTat ypriyopa og BepUOKPAsieq
avapeoa og 4°C kat 60°C.

0°C.... 4°C: Zwvn YuEng
oc Ta Baktnpidia avantiooovtal TOA) apyd o€
Beppokpaoiec avapeoa og 0°C kat 4°C.

KaTw amé 0°C: Zwvn Katayuéng
Ta Baktnpidia Sev avamtuocovtal o€ Beppokpacieg
Kdtw ano -18°C

K nivakec BaBpov exmopmnng
(EVOEIKTIKEG TIHEG UE OVOXEQ)

Métala

Alloy A3003 TpupniAatog
ofeldwpévo 0,20 aidnpog
adpo 0,20 pat 0,90
Aloupivio XaAuBag
ofeldwpévo 0,30 Yuxpng Ehaong 0,80
oTIABwuévo 0,05 Aelaopévn mMAaka 0,50
Inconel oTABwpévn MAdka | 0,10
oelbwpévo 0,83 Kpdua (8% VIKENO,
n\ektpootiABwong | 0,15 18% Xpwpto) 0,35
MéAuBSog XéAuBag
Tpayld em@avela 0,40 yaABaviCé 0,28

” " o&eldwuévog 0,80
O¢eibto xpwpiov 081 évtovn o&eidwon 0,88
Opeixaikog npoéogatng éhaong | 0,24
OTINBwHEVOG 0,30 TPaxd, emimedn
ofe1dwpévog 0,50 EM@Aavela 0,96
M\ativa £puBpd okoupld 0,69
Havpo XpWHa 0,90 £\aopa, pe

emioTpwon vikehiou | 0,11

éiﬁi:}{l’;’ﬁévoc 075 i)\mép%, e€ehaopévo 0,56

( ¢ WoEeidwTog

HE oKoupLa 0,60 xéhuBag 045

Zidnpog, xuteutdg Xahkog

1 o&e1dwpevog 8%0 OEEIBWHEVOC 0,72

myHa 125 OE&eidio Tou xaAkovu | 0,78
Yeudapyvpog
ofe1dwpgvog 0,10
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Mn pétalia

Appog 0,95 Nepod 0,93
AvBpakag 0o
ox1 o&e1dwuévog 0,85 aKaTEPYaoTo 0,88
Apyihog 0,95 0O&1d maviopévn 0,94
p OntonAvlog
0,

AGBEG‘OC 35 £pUBPOC 0,93
Acpaitog 0,95 Méyoc
Yoaopa 0,95 \eia emedveia 0,97
Apiavtog 0,93 maywpévn 0,98
Appoxdhiko 0,95 MNica 0,82
AvBpakomupitio 0,90 Modxapto 0,92
AvBpwmivo éppa | 0,98 I'I)marugé
AoBeotonuprtikoi Siagavég 0,95
mAivOol 0,95 PE, P, PVC 0,94

5 0,98 MNopoehavn
AGBE?TOMBO'; Aeukny, yoahotepry | 0,73
B““‘?"K' 0.77 Ue Bepvikt 0,92
Bucm})\rnc 0,70 Mupttiké yvahi 0,93
Bagny , 094 TKupodepa,
HeTaoynpatiot emixplopa, Koviapa| 0,93
Bepvikt Tanetoapia (xapti)
uat pavpo 097 avoixtoéxpwun 0,89
avOekTIK 0Tn »
BeppotnTa 0,92 Toixomotia 0,93
AEUKO XpwHa 0,90 Tpo@a 0,95
lpagitng 0,75 Towpévto 0,95
Tuahi 0,90 YahoBaupakag 0,95
Tupooavibeg 0,95 Dayidvg pat 0,93
royog 0,88 Xahikt 0,95
EAaoTiko Xapti
OKANPO 0,94 A 1a xpwpaTa 0,96
Halakd - ykpt 0,89 X6t 0,80
Kepapiké 0,95 Xapa 0,94
Kovia 0,93 WUKTIKG oOpa
Laminate 0,90 uavpo avodiwpévo | 0,98
Mapuapo
Havpo pat 0,94
YKpPL OTIABwpEéVO 0,93

Mnvopata cpalpdtwv
Hi EKTOG NG meploxnig pétpnong
Lo EKTOG TG meploxni¢ pétpnong

Er2  MolU ypriyopn aAayr Tng Beppokpaciag mepiBdAhovtog

Er3  Ektdctng Beppokpaciag mepiBdMovtog amd 0°C ...
50°C. XpOVOG MPOCAPHOYNG: TOUAGY. 30 Aemtd

Er H ouokeun mpémel va emavéNBeL oTnv apxIkn

Kataotaon. MOAG n cuokeun amevepyomoindsi
QAUTOUATWG, APAIPEDTE TIG UMTATAPIES, TEPIMEVETE

£va AenTO, TOMOOETHOTE AL TIG UITaTapieg Kal
EVEPYOTTIOINOTE T CUOKELN. Edv mapapével to
HAVUHA ETKOIVWVIOTE PE TO TURHA 0€pPIC.
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08nyieg OXETIKA PE TN cuvTHPNON Kat @povTida
KaBapilete OMa Ta oTolKEia HE éva ENAPPWIG LYPO TTavi

Kal amo@eVYETE TN XPrion SpacTIKWY KABAPICTIKWY Kal
SIOATIKWV péowv. AQaIpEiTe TV/TIC pratapia/eg mpwv amd
Hia amoBrikeuon peydAng Stapkeiag. ATOBNKEVETE T GUOKEUN
ot évav kabapo, Enpod xwpo.

BaBuovéunon

H ouokeun eNéyxou Taong mpémel va Babpovopeitat Kat
va ENEYXETAL TAKTIKG yia va Slacaliletal n akpifeia Twv
ATMOTEAEOUATWY HETPNONG. ZUVICTOUHE éva Sldotnua
Babuovopunong evog £touc.

TeXVIKA XapAKTNPIOTIKA

Meproxn pétpnong -60°C ... 350°C
Avaloyia D:S 81
(Distance:Spot) :

+1,0°C +0,1°C/Babpo (< 0°C)
+1,0°C(0°C... 15°C)
+0,6°C (15°C ... 35°C)
+1,0°C (35°C.... 65°C)
+1,5% (> 65°C)

Akpifela SokIpng +1,0°C (< -5°C)
(Geppokpacia +0,5°C (-5°C ... 65°C)
mepiBaAovtog = 25°C) +1,0% (> 65°C)

0,1...1,0 pe Suvatdtnta
pUBIONG

LC-086vn pe moAvKpwuHo

Akpifela pétpnong
unEPUBPWV
(@eppokpaocia
mepIBaAovTog = 25°C)

BaBuo¢ exmounv

006vn o
PWTIOHO POVTOU

Nélep Z16x00TPO AéIlep 2 onpeiwv

Mrkog kUpatog Aélep 650 nm

Katnyopia Méilep 2/<1mW

Tpogodoaia pevparog Mmatapieg 2 x 1,5V tomog AAA

Katnyopia mpootaciag IP 54
-20°C... 70°C, Yypaoia aépa péy.
80% rH, wpig cupmukvwon,

TuvOrkeg epyaciag Yog epyaciag pgy. 2000 m
Tavw amnd To péoco emimedo g
Bdalaocoag

SUVBKEC AMOBAKEUG! 20°C.. 70°C,

MKE n ne Yypaocia aépa péy. 80% rH

Alaotdoeig (MxY xB) 40x 158 x 53 mm

AledNTiPaC EUméng L95mm/ 3,3 mm

Bapog (pe pmatapieq) 146 g

Me em@UAagn Texvikwv alaywv. 07.17

Kavoviopoi EE kat améppiyn c €

H ouokeun minpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuTa yia
NV eAeVBEPN KUKAOPOpia TTPOTIOVTWY EVTOG TNG EE.

To mapoév mpoidv gival pia NAEKTPIKI) CUOKEUN

Kal TTPETEL VO CUNEYETAIL EEXWPIOTA Kalt VA

anoppinetal CUPPWVA PE TNV eupwmaikr Odnyia fr—
TEP{ HAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV TTAMWV

GUOKEUWV.

MNepartépw umodeifelc ac@aleiag kal MPOaOeTeg
urnodei&el otnv 1otooeAida:
http://laserliner.com/info?an=thein
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V celoti preberite navodila za uporabo in prilozeno
knjizico ,Napotki o garanciji in dodatni napotki”.
Upostevajte vsebovana navodila. Ta dokument je
treba shraniti in ga izro¢iti novemu lastniku ob
predaji laserske naprave.

Funkcija / Uporaba

Thermolnspector je profesionalni vectipalni termometer
za zagotovitev higiene v Zivilski industriji v skladu z
Direktivami in temperaturnimi predlogami HACCP na
podrogjih proizvodnje, priprave jedi in napitkov, vzor¢nih
meritev in dotoka blaga. Razklopni vti¢ni termometer

se uporablja za merjenje tekocih, pastastih in poltrdih
materialov. Z infrardecim tipalom je mogoce meriti
povrsinske temperature.

Splosni varnostni napotki

— Napravo uporabljajte izklju¢no v skladu z njenim
namenom in tehni¢nimi specifikacijami.

— Ni primerno za diagnosti¢ne meritve na medicinskem
podrogju.

— Merilne naprave in dodatki niso otro3ka igraca.
Hranite jih nedostopno otrokom.

— Preureditve ali spremembe na napravi niso dovoljene;
v tem primeru uporabno dovoljenje in varnostne
specifikacije prenehajo veljati.

— Naprave ne izpostavljajte mehanskim obremenitvam,
visokim temperaturam, vlagi ali mo¢nim vibracijam.

— Merilnika ni dovoljeno uporabljati v zaprti pecici.

— Tipalo pred vsako uporabo in po njej temeljito ocistite.

— Merilnik ni vodotesen. Merilno konico potopite
v merjeni material do pribl. 10 mm pod ohisjem.

— Napravo prijemajte samo za rocaj.

— Merilne konice se med meritvijo ni dovoljeno dotikati,
ker se lahko ta med meritvijo mo¢no segreje.

— Pri neuporabi merilno konico zas¢itite tako,
da sklopite vti¢no tipalo.

— Merilne konice ni dovoljeno uporabljati pod tujo
napetostjo.

Varnostni napotki
Ravnanje z laserji razreda 2

Lasersko sevanje!
Ne gledati v Zarek.
Laser razreda 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Ne glejte v neposredni ali odsevni zarek.

— Laserskega zarka ne usmerjati v osebe.

— Ce vam lasersko sevanje 2. razreda pride v o¢i, je treba oci
zapreti in glavo takoj umakniti iz zarka.

— Laserskega zarka ali odsevov nikoli ne opazujte z opti¢nimi
napravami (povecevalno steklo, mikroskop, daljnogled, ...).
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Izstopna odprtina laserja

Varnostni napotki
Ravnanje z umetnim, opti¢nim sevanjem OStrV

Izstopna odprtina za LED

— Naprava uporablja LED-sijalke skupine tveganja RG O (prosta
skupine, brez tveganja) v skladu z veljavnimi standardi za
fotobiolo3ko varnost (EN 62471:2008-09 in nadaljnje /
IEC/TR 62471:2006-07 in nadaljnje) v njihovih trenutnih
razlicicah.

— Mot sevanja: Najvecja valovna dolzina je 453 nm.
Srednje gostote sevanja so pod mejno vrednostjo skupine
tveganja RGO:

— fotokemi¢ne poskodbe mreznice,
LB <100 W/(m2sr)v 2,8 h

— Termi¢na poskodba mreznice,
LR <280 kW/(m2sr) v 10 s

— Dostopno sevanje LED-sijalk je pri pravilni uporabi in pod
predvidljivimi pogoji neskodljivo za ¢lovesko oko in koZzo.

— Pojavijo se lahko trenutni drazeci opti¢ni ucinki (npr.
zaslepitev, slepota, dvojni vid, vplivi na zaznavanje brv), ki
jih ni mogoce povsem izkljciti, predvsem pri nizki okoljski
svetlobi.

— Ne glejte dlje ¢asa namerno neposredno v vir sevanja.

— Potrebni so posebni zad¢itni ukrepi.

— Za zagotovitev upostevanja mejnih vrednosti skupine
tveganja RG 0 vzdrzevanje ni potrebno.

Varnostni napotki
Ravnanje z elektromagnetnim sevanjem

— Merilnik je v skladu s predpisi in mejnimi vrednostmi za
elektromagnetno zdruzljivost v skladu z
Direktivo o EMZ 2014/30/EU.

— Upostevati je treba lokalne obratovalne omejitve npr. v
bolnisnicah, na letalih, bencinskih ¢rpalkah ali v blizini oseb
s srénim spodbujevalnikom. Obstaja moznost nevarnega
vplivanja ali motenj elektronskih naprav.

— Uporaba v bliZini visokih napetosti ali visokih elektro-
magnetnih izmeni¢nih polj lahko vpliva na natan¢nost
meritev.
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Oznacevanje cilja z dvojnim laserjem

Dvojni laser se uporablja za prikaz in vizualizira mesto
infrardece meritve. Meritev temperature poteka samo
na povriini med obema laserskima to¢kama. Upostevajte,
da na merilnem obmocju med napravo in povrsino ne
sme biti motecih snovi (para, plin, umazanija, steklo).

Tm@8m

D:S razmerje: 8:1

LCD-zaslon

Tipke "Probe"

Tipke "Mode"

Prostor za baterijo
Razklopno vti¢no tipalo

Izstopna odprtina laserja
Infrardece tipalo
Sprozilnik

Izstopna odprtina za LED

W ONOU A WN=

a Stanje napolnjenosti
baterije
U b Nacin MIN/ MAX in
LOCK
¢ Laserski zarek je vkljucen
E=h A Infrarde¢a meritev:
[ WIN MAX LOCK d  Prikaz merilne vrednosti
e Funkcija Hold
f Merska enota °C/ °F
Merjenje s tipalom:
g Prikaz merilne vrednosti
h  Funkcija Hold
i Merska enota °C/°F

iy

[

28 GD
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KB vstaviti baterije

Odprite predal za
baterije in baterije
vstavite skladno s
simboli za namestitev.
Pri tem bodite pozorni
na pravilno polarnost.

Hl infrardeta meritev

S pritiskom sprozilne tipke (8) se laser vkljuci in opravite
lahko infrarde¢o meritev. S pritiskanjem sprozilne tipke se
vam nato prikazejo trajne merilne vrednosti.

E1 Nacin MIN

Sprozilnik (8) Tipka za nacin (3)
x| 1x]

Nacin MIN izmeri najmanj3o merilno vrednost ene neprekinjene
meritve (pridrzite sprozilno tipko). Ko izpustite sprozilno
tipko, bo merilna vrednost prikazana e za 15 sekund (Hold).
S ponovnim pritiskom se za¢ne novo merjenje, najmanjsa
vrednost se ponastavi in beleZzenje najnizje merilne vrednosti
se zacne znova.

MIN

A Nacin MAX

Sprozilnik (8) Tipka za nacin (3)
1x] 2x|

Nacin MAX izmeri najvec¢jo merilno vrednost ene neprekinjene
meritve (pridrzite sproZilno tipko). Ko izpustite sprozilno
tipko, bo merilna vrednost prikazana 3e za 15 sekund (Hold).
S ponovnim pritiskom se za¢ne novo merjenje, najve¢ja
vrednost se ponastavi in belezenje najvecje merilne vrednosti
se zatne znova.

MAX

B Nacin LOCK

Sprozilnik (8) Tipka za nacin (3) Sprozilnik (8)
1x| 3x| 1x|

Nacin LOCK izvaja meritev za obdobje do najvec¢ 60 minut.
S pritiskom sprozilne tipke (zadrzite sprozilno tipko) se
prav tako brez nastavitve nacina prikazejo trajne merilne
vrednosti.

LOCK

ﬂ °C <> °F

oC Sprozilnik (8)  Tipka za nacin (3) Sprozilnik (8) oF
x] ax] x]

oF Sprozilnik (8)  Tipka za nacin (3)  Sprozilnik (8) oC

x| ax] x|
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2 Nastavitev stopnje emisij

Sprozilnik (8) Tipka za nacin (3)

E x] 5x|

Kratek pritisk (tipka 8): vrednost + 0,1
Dolgi pritisk (tipka 8): tekoca vrednost 0,1 ... 1,00

Vgrajena merilna glava s tipalom sprejema infrardece zarke,
ki jih glede na material/povrsino oddaja vsako telo. Stopnja
sevanja je dolocena s stopnjo emisij (0,1 / 10E do 1,00/ 100E).
Naprava je ob prvem vklopu prednastavljena na stopnjo emisij
0,95, kar je ustrezno za vecino organskih snovi in nekovin
(umetna masa, papir, keramika, les, guma, barve, laki in
kamen). Materiale z druga¢nimi stopnjami emisij najdete v
tabeli pod 10. to¢ko.

Pri nepremazanih kovinah ter kovinskih oksidih, ki so zaradi
svoje nizke ter temperaturno neobstojne stopnje emisij le
pogojno primerni za IR-meritev ter pri povriinah z neznano
stopnjo emisij, lahko, v kolikor je to mogoce, nanesete lake
ali mat ¢rne nalepke, da stopnjo emisij spravite na 0,95. Ce
to ni mogoce, merite s kontaktnim termometrom.

Po vklopu je nastavljena na zadnje izbrana stopnja
I emisij. Pred vsako meritvijo preverite nastavitev
B stopnje emisij.

B vti¢no tipalo

Za izvedbo meritve z vti¢nim tipalom, razklopite vti¢no tipalo
in na kratko pritisnite tipko "Probe" (2). Meritev traja 4
minute. Nato se naprava samodejno izklju¢i. S ponovnim
pritiskom na tipko "Probe" (2) se merilna vrednost zadrzi
(Hold). Z nadaljnjim pritiskom tipke "Probe" (2) se meritev
ponovno zazene. V nacinu Hold se naprava po 10 sekundah
izkljuci.

Med meritvijo z vti¢nim tipalom je mogoce preklopiti
nazaj na infrardec¢o meritev. Ce pritisnete in zadrzite tipko
"Sprozilnik" (8), se vrednost za vti¢no tipalo zadrzi in
oznadi s (Hold), zacne pa se infrardeca meritev. S pritiskom
tipke "Probe" se preklopi nazaj na meritev z vti¢nim tipalom.

Za merjenje temperature jedra zamrznjenih Zivil
I uporabite predvrtalnik, nato pa vtaknite merilno
B konico v izdelek.

Skladno z Uredbo (ES) 1935/2004 je razklopljeno
vti¢no tipalo predvideno za stalni stik z Zivili in sicer
od merilne konice do pribl. 10 mm pred priklju¢kom
plasti¢nega ohisja.



Thermolnspector

E Kontrola HACCP

Zelena LED-osvetljava ozadja

Zelena LED-osvetljava ozadja prikazuje varno hladno ali
zamrznjeno stanje pod 4°C (40°F) ali prikazuje varno
konstantno temperaturo nad 60°C (140°F).

Rdeca LED-osvetljava ozadja

Ce je izmerjena temperatura med 4°C in 60°C, je LED-
osvetljava ozadja rde¢a. Temperatura izmerjenega izdelka
je znotraj "nevarnega obmocja" HACCP.

Pri meritvah z vti¢nim tipalom osvetljava ozadja utripa.

e Nad 60°C: Vroce obmocje zivil

Bakterije unici vrocina nad 60°C.

4°C ... 60°C: Nevarno obmocje

Bakterije se pri temperaturi med 4°C in 60°C
hitro mnozijo.

0°C ... 4°C: Hladno obmogje
Bakterije se pri temperaturi med 0°C in 4°C zelo
pocasi mnozijo.
we Pod 0°C: Zamrznjeno obmocje
Pri temperaturah pod -18°C se bakterije ne mnoZijo.

K Tabela s stopnjami emisij
(Orientacijske vrednosti s tolerancami)

Kovine

aluminij kovano Zelezo
oksidirano 0,30 mat 0,90
EOlll(ran 0,05 kromov oksid 0,81

aker litina A
oksidirano 0,72 c:ils'?c?irar?gos 0,20
b'ak|:OV oksid 0,78 hrapava 0.20
cnk medenina
oksidirano 0,10 polirana 0,30
ir?(cczjnel oksidirano 0,50
oksidirano 0,83 i

) g platina

elektropoliran 0,15 éma 0,90
jeklo i

ladno valjano 0,80 m’;‘)gs 0,40
brusena plos¢a 0,50 elezo
polirana plo3ca 0,10 -
Zlitina (8 % nikelj, oksidirano 0.75
18 % krom) 035 {UIO - 0,60
jeklo zelezo, litina
galvanizirano 0,28 n(elok5|d|rana 0,20
oksidirano 0,80 || talina 0.25
mo¢no oksidirano | 0,88
sveze valjano 0,24
hrapava, ravna
povrsina 0,96
zarjavelo, rdece 0,69
plocevina,
premazana 0,1
z nikljem
plocevina, valjana 0,56
legirano jeklo,
nerjavece 0,45
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Nekovine

apnenec 0,98 les

T neobdelan 0,88
:p:znl pestenec 822 skobljana bukev 0,94

pf - marmor
asfalt 0,95 ¢rno matiran 0,94
azbest 0,93 sivkasto poliran 0,93
bazalt 0,70 mavec 0,88
beton, omet, mavcne plosce 0,95
malta 0,93 |[ papir
bombaz 0,77 vse barve 0,96
cement 0,95 pesek 0,95
cloveska koza 0,98 porcelan
drobir 0,95 || belisiaj 0,73
estrih 093 7 lazuro 0,92
- - premo

9""? 0,95 neoksidirana 0,85
grafit 0,75 prod 0,95
guma 3
Jda 0,94 rdeca opeka 0,93
mehko-siva 0,89 sneg 0,80
hladilno telo steklena volna 0,95
¢rno eloksirano 0,98 steklo 0,90
kamnine, mat 0,93 tapslta (papirnata) 089
karborundum 0,90 svetla ,
katran 0,82 tkanina 0,95

izi i transformacijski
kremenovo steklo| 0,93 gg;ﬁgg\;n;sa
lak svetlobo 0,95
mat ¢rn 0,97 || PE, P PVC 0,94
odporen proti
svetlobi 0,92 voda. 0.93
bel 0,90 zemlja 0,94
laminat 0,90 || 2id 0,93
led zivilo 0,95
gladek 0,97
z moc¢no zmrzaljo | 0,98

Sporocila o napakah
Hi Izven merilnega obmocja

Lo  Izven merilnega obmogja

Er2
Er3

Prehitra sprememba okoljske temperature

Izven okoljske temperature 0°C ... 50°C.

Cas prilagoditve: najm. 30 minut

Er Napravo je treba ponastaviti. Ko se naprava
samodejno izkljudi, odstranite baterije, pocakajte
nekaj minut, ponovno vstavite baterije in vkljucite

napravo. Ce sporotilo ne izgine, se obrnite na

servisni oddelek.
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Napotki za vzdrzevanje in nego

Vse komponente cistite z rahlo navlazeno krpo in

ne uporabljajte cistil, grobih cistil in topil. Pred daljsim
skladis¢enjem izvzemite baterijo/e. Napravo hranite
na Cistem in suhem mestu.

Kalibracia

Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany,
aby bola zabezpecena presnost nameranych vysledkov. Ako
interval kalibracie odportc¢ame jeden rok.

Tehni¢ni podatki

Merilno obmogje

-60°C ... 350°C

D:S razmerje

8:1

Natan¢nost infrardece
(okoljska temperatura
=25°C)

+1,0°C + 0,1°C/stopinja (< 0°C)
+1,0°C (0°C ... 15°C)

+0,6°C (15°C ... 35°C)

+1,0°C (35°C ... 65°C)

+1,5% (> 65°C)

Natancnost sonde
(okoljska temperatura
=25°C)

+ 1,0°C (< -5°C)
+0,5°C (-5°C ... 65°C)
+1,0% (> 65°C)

Stopnja emisij 0,1 ... 1,0 nastavljiva
LCD-zaslon z vec¢barvno
zaslon o
osvetlitvijo ozadja
Laser 2-tockovni ciljni laser
Valovna dolzina laserja | 650 nm
Razred laserja 2/<1mwW

Elektri¢no napajanje

Baterijami 2 x 1,5 V tipa AAA

Vrsta zadcite

IP 54

Delovni pogoji

-20°C ... 70°C, Zra¢na vlaznost
najv. 80 % RV, ne kondenzira,
Delovna visina najv. 2000 m
nadmorske visine

Pogoji skladis¢enja

-20°C ... 70°C, Zra¢na vlaznost
najv. 80 % RV

Dimenzije (5 x V x G)

40 x 158 x 53 mm

Vti¢no tipalo

L95mm /@ 3,3 mm

Teza (z baterijami)

146 g

Tehni¢ne spremembe pridrzane. 07.17

EU-dolocila in odstranjevanje med

odpadke

Naprava ustreza vsem potrebnim standardom
za prosto prodajo blaga v EU.

Ta izdelek je elektronska naprava in jo je treba
zbirati in odstraniti lo¢eno v skladu z evropsko

Ce
i

Direktivo za odpadno elektronsko in elektri¢cno

opremo.

Nadaljnje varnostne in dodatne napotke najdete
pod: http://laserliner.com/info?an=thein
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Olvassa el végig a kezelési utmutatot és a mellékelt
.Garancialis és egyéb Utmutatasok” c. fizetet.
Kovesse az abban foglalt utasitasokat. A jelen
dokumentaciot meg kell 6rizni, és a lézeres késziilék
tovabbadasakor mellékelni kell az eszk6zhoz.

Funkcié / Hasznalat

A Thermolnspector egy tébbérzékelds, professzionalis
hémérd a higiénia biztositasara az élelmiszeriparban a
HACCP-iranyelveknek, valamint a termelés, az étel- és
italkiadds, a szUréprobaszer( mérések és az arubeérkezés
tertiletén érvényes eldirasoknak megfeleléen. A kihajthatd
beszarés hémérd cseppfolyos, pasztozus és félig szilard
anyagok mérésére szolgal. Az infravords érzékeldvel feluleti
hémérsékletek hatarozhatok meg.

Altalanos biztonsagi Utmutatasok

— A késziiléket kizarolag a rendeltetési célnak megfelelGen,
a specifikaciokon beltl hasznalja.

— Nem alkalmas orvosi tertleten végzett diagnosztikai
mérésekhez.

— A mérdkésziilékek és tartozékok nem gyermekeknek valo
jatékok. Gyermekek altal el nem érheté helyen tarolando.

— A késztiléket tilos atalakitani vagy modositani. llyen esetben
érvényét veszti az engedély és a biztonsagi specifikacio.

— Ne tegye ki a készuléket mechanikus terhelésnek,
szélsdséges homérsékletnek, nedvességnek vagy erés
razkédasnak.

— A mérémuszer nem hasznalhato zart sitdkemencében.

— Minden hasznélat el6tt és utan alaposan tisztitsa meg
az érzékelot.

— A mérémdszer nem vizhatlan. Meritse be a mérdcstcsot
annyira, hogy a mérendé anyag kb. 10 mm-re legyen a
burkolat aljatol.

— Csak a fogantyunal fogja meg a készuléket.

— Mérés kdzben nem szabad a mérdcesucshoz érni,
mely mérés kézben nagyon felforrosodhat.

— Ha nem hasznaljak a késziléket, mindig dvja a
mérdestcsot a beszlrhato érzékeld behajtasaval.

— A mérdcstcsot nem szabad kiils6 fesziiltség alatt
miikédtetni.

Biztonsagi utasitasok
2-es osztalyu lézerek hasznalata

Lézersugarzas!

Ne nézzen a sugérba!
2. osztélyu lézer
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Figyelem: Ne nézzen a kézvetlen vagy a visszaver6dd
sugarba.

— Ne irdnyitsa a lézersugarat személyekre.

—Ha 2. osztalyu lézer éri a szemet, tudatosan be kell csukni
és azonnal el kell mozditani a fejet a sugar tjabol.

— Soha ne nézzen a lézersugarba vagy a visszavert sugarakba
optikai eszkdzokkel (nagyitod, mikroszkop, taveso stb.).
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Lézer kilép6 nyilas

Lézerre figyelmeztetés

Biztonsagi utasitasok
A mesterséges optikai sugarzas kezelésére
vonatkoz6 német munkavédelmi rendelet — OStrv

LED kilépé nyilas

— A készUlék a fotobiologiai biztonsagra vonatkozo érvényes
szabvanyok (EN 62471:2008-09 és kov. / IEC/TR 62471:
2006-07 és kov.) aktualis szovegvaltozatai szerint RG O
besorolasu (szabad csoport, nincs kockazat) LED-eket
hasznal.

— Sugarteljesitmény: A csucs-hullamhossz értéke 453 nm.
A kozepes sugarsiriiség értékei nem érik el az RG 0
kockazati csoport hatarértékeit:

— Fotokémiai retinasértilés,
LB <100 W/(m?2sr) 2,8 éran beltl
— Termikus retinasérdlés,
LR <280 kW/(m?sr) 10 mp-en beltl

— A LED-ek hozzaférhetd sugarzasa rendeltetésszerl
hasznalat esetén és ésszerlien elGrelathato feltételek
mellett veszélytelen az emberi szemre és az emberi bdrre.

— Az atmeneti, irritalé optikai hatasok (pl. elvakitas,
pillanatnyi vaksag, utoképek, a szinlatas befolyasolasa)
nem zarhatoak ki teljesen, kilonésen alacsony kornyezeti
fényerd esetén.

— Szandékosan ne nézzenek hosszabb ideig kozvetlenl
a sugarzas forrasaba.

— Nem szikségesek specialis dvintézkedések.

— Az RG 0 kockazati csoport hatarértékeinek betartasahoz
nem szukséges karbantartast végezni.

Biztonsagi utasitasok
Tudnivaldk az elektromagneses sugarzasrol

— A mérémdszer megfelel a 2014/30/EU sz. EMC-iranyelv
elektromagneses dsszeférhetdségre vonatkozo eldirasainak
és hatarértékeinek.

— A pl. kérhazakban, repiilégépeken, benzinkutakon vagy
szivritmus-szabalyozéval rendelkezé személyek kézelében
torténé hasznalatra vonatkozo helyi korlatozasokat be kell
tartani. Fennall a lehetGség,
hogy a sugarzas az elektronikus készulékeket veszélyesen
befolyasolja vagy zavarja.

— Magasfesziiltség kozelében, vagy erds valtakozd méagneses
térben t6rténd hasznalatnal a mérési pontossag valtozhat.
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Kétlézeres céljelolés

A kettGs lézer a beiranyozasra szolgal és vizualizalja az infra
mérés helyét. A hdmérséklet mérése csak a két lézerpont
kozotti feltleten torténik. Figyeljen ra, hogy a mlszer és

a felllet kozotti mérdterilet zavard hatastol (géz, gaz,
szennyezGdés, (iveg) mentes legyen.

Tm@8m

D:S arany: 8:1

5|

a

b | B
———MIN MAX LOCK
d |

g |

36 (D)

HOLD

A WN =

© 0 N o

LCD kijelzé
,Probe” gomb
,Mode” gomb
Elemtarto rekesz

Kihajthato beszarhatd
érzékeld

Lézer kilépd nyilas
Infravéros érzékeld
Kioldé gomb

LED kilépd nyilas

Elemtoltés

MIN/ MAX és

LOCK tGizemmod
Lézersugar bekapcsolas
Infra mérés:

Mért érték kijelzé
Hold (tartas) funkcio
Mértékegység °C / °F
Mérés érzékelGvel:
Mért érték kijelz6
Hold (tartas) funkcié
Meértékegység °C / °F
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KB Elemek behelyezése

Nyissa fel az elemtartd
rekesz fedelét, és helyezze
be az elemeket a telepitési
jelolések szerint. Ennek
soran Ugyeljen a helyes
polaritasra.

Hl Infra mérés

A (8) kioldé gomb lenyomasaval kapcsolhato be a lézer és
végezhet6 infra mérés. A kioldé gomb tartés lenyoméasaval
folyamatos mért értékek jelenitheték meg.

E1 MIN iizemmod Mode
(Gzemmod)
Kioldé gomb (8) gomb (3)
MIN
x| x|

A MIN Gzemmod egy folyamatos mérésen (a kioldd gomb
nyomva tartasaval) beltl a minimalis mért értéket hatarozza
meg. Amint elengedik a kioldé gombot, a kijelz6n 15
masodpercig tartasra kertl a mért érték (Hold/Tartas
funkcio). A gomb ujboli lenyomasaval tj mérési miivelet
kezdddik, a MIN érték torl6dik és a legalacsonyabb mért
érték rogzitése elolrdl kezdédik.

ﬂ MAX Gzemmoéd Mode
(izemmod)
MAX Kioldé gomb (8) gomb (3)
1x] 2x|

A MAX izemmdd egy folyamatos mérésen (a kioldo
gomb nyomva tartasaval) beltl a maximalis mért értéket
hatdrozza meg. Amint elengedik a kiold6 gombot, a
kijelzén 15 mésodpercig tartasra kerl a mért érték (Hold/
Tartas funkcio). A gomb Gjboli lenyomasaval uj mérési
mivelet kezdddik, a MAX érték torlédik és a legmagasabb
mért érték rogzitése eldlrol kezdddik.

B LocK iizemméd Mode

(Gzemmod)
LOCK Kioldé gomb (8) gomb (3) Kioldo gomb (8)
1x] 3x| x|

LOCK tizemmadban a késztilék legfeljebb 60 perces idotar-
tamig végez folyamatos mérést. A kioldd gomb lenyoméasaval
(a kioldé gombot nyomva tartva) izemmad bedllitasa nélkdl
szintén folyamatos mért értékek jelenitédnek meg.

ﬂ °C<>°F
Mode
Kioldé gomb (8)  (Uzemmod)  Kioldé gomb (8)
gomb (3)
oc OF
x| ax] x]
Mode
Kioldé gomb (8)  (Uzemmdd)  Kioldo gomb (8)
oF gomb (3) oC
1x] ™ x|
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ﬂ A kibocsatasi fok beallitasa

Mode
(izemmod)
Kioldé gomb (8) gomb (3)
E
1x| 5x|

A gomb lenyomaésa roviden (8-as gomb): érték + 0,1

A gomb lenyomésa hosszan (8-as gomb):

folyamatos 0,1 ... 1,00 érték

A beépitett érzékeld mérdfej veszi az infravérds sugarzast,
amelyet a testek anyag-/feltlet-specifikusan bocsatanak ki.
A kisugarzas fokat a kibocsétasi fok hatarozza meg (0,1 /
10E - 1,00/ 100E). A mUszer els6 bekapcsolaskor 0,95
kibocsatasi fokra van eldre beallitva, ami megfelel a legtébb
szerves anyagnak, valamint nemfém anyagnak (mGanyagnak,
papirnak, kerdmianak, fanak, guminak, festékeknek,
lakkoknak és kdzetnek). Eltérd kibocsatési fokt anyagok a
10. pont alatti tablazatban talalhatok.

Bevonat nélkili anyagoknal, valamint fém-oxidoknal, melyek
alacsony, ill. hmérsékletinstabil kibocsatasi fokuk alapjan
csak korlatozottan alkalmasak infra mérésre, valamint
ismeretlen kibocsatasi foku feltletek esetén — amennyiben
lehetséges — lakkokat kell felvinni vagy mattfekete matricakat
felhelyezni a kibocsatasi fok 0,95-re éllitasahoz. Ha ez nem
lehetséges, akkor a mérést kontakt hémérdvel kell végezni.

Bekapcsolas utan az utoljara valasztott kibocsatasi
I fok van beallitva. Minden mérés el6tt ellendrizze a
B kibocsatasi fok beallitasat.

E Beszurhato érzékels

A beszurhato érzékel6vel valo mérés végzéséhez hajtsa

ki az érzékelot és réviden nyomja meg a (2) , Probe”
gombot. A mérés 4 percig torténik. Ezt kdvetden a késziilék
automatikusan kikapcsol. A (2) ,Probe” gomb ismételt
megnyomasaval a mért érték tartasra kerdl (Hold/Tartas).
A (2) ,Probe” gomb ismételt lenyoméasaval Gjraindul a
mérés. Hold/Tartas Gzemmaddban a késztlék 10 masodperc
utan lekapcsol.

A beszurhato6 érzékelGvel végzett mérés kozben vissza lehet
valtani az infra mérésre. A (8) ,Kioldo” gomb lenyomasaval
és nyomva tartasaval a beszurhat6 érzékel6hoz tartozo
érték megallitasra kertl és (Hold) jeldlést (Tartas) kap, majd
elindul az infra mérés. A , Probe” gomb jbdli lenyomasaval
a készilék ismét visszavalt a beszurhaté érzékeldvel végzett
mérésre.

Fagyasztott élelmiszerek maghomérsékletének
' méréséhez hasznaljon eléfurét, majd ezt kévetéen
B sz0rja bele a mérGesticsot a mérendd anyagba.

Az (EK) 1935/2004 rendelet szerint a kihajtott
beszurhato érzékel6 élelmiszerekkel valo tartos
érintkezésre van kialakitva, a mérocstcstol kb.
10 cm-rel a mdanyag burkolat csatlakozasa el6ttig.
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ﬂ HACCP-ellenérzés

z6ld LED hattérvilagitas

A z0ld LED hattérvilagitas 4°C (40°F) alatti biztonsagos
hideg, illetve fagyott allapotot jelez, vagy 60°C (140°F)
feletti biztonsagos tartasi hémérsékletre utal.

piros LED hattérvilagitas

Ha a mért hémérséklet értéke 4°C és 60°C kdzott van,
akkor a LED hattérvilagitas szine piros. A mérendd anyag
hémeérséklete a HACCP ,Danger Zone” tartomanyon
beldl van.

Ha beszurhat6 érzékeldvel végzik a mérést, akkor a
hattérvilagitas villog.

60°C felett: Forr6 élelmiszerzona
A 60°C-ot meghaladé meleg elpusztitja a baktériumokat.
L 4°C ... 60°C: Veszélyzéna
A baktériumok 4°C és 60°C kozotti hdmérsékleten
gyorsan szaporodnak.
0°C ... 4°C: Hidegzo6na
o A baktériumok 0°C és 4°C kézotti hdmérsékleten nagyon
lassan szaporodnak
0°C alatt: Fagyzéna
-18°C alatti hémérsékletnél nincs baktérium-szaporulatg

KT Emisszios tényezék tablazata
(Iranyértékek tlréssel)

Fémek
A3003 sz. 6tvozet Inconel
oxidalt 0,20 oxidalt 0,83
érdesitett 0,20 elektropolirozott 0,15
Acél Kovacsolt vas
hidegen hengerelt | 0,80 matt 0,90
csiszolt lemez 0,50 Krém-oxid 081
polirozott lemez 0,10 ) :
Stvizet (8% nikkel, Olom
18% krom) 0,35 || érdes 0,40
galvanizalt 0,28 Platina
oxidalt 0,80 fekete 0,90
erésen oxidalt 0,88 | [ sargaréz
frissen hengerelt 0,24 polirozott 030
érdes, sik feltilet 0,96 || oxidalt 0’50
rozsdas, voros 0,69 Vas .
Acél oxidalt 0,75
lemez, nikkelezett | 0,11 rozsdaval 060
lemez, hengerelt 0,56 ——— -
reeic b St | 20
e 0.45 1| Givadék 0.25
oxidalt 030 || Vorgsréz
polirozott 0,05 oxidalt 0,72
Gink réz-oxid 0,78
oxidalt 0,10
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Nemfémek

Agyag 0,95 Katrany 0,82
Aszfalt 0,95 Katranypapir 0,92
Azbeszt 0,93 Lakk
Bazalt 0,70 || matt fekete 0,97
Beton, vakolat, pfhaélf) 885
habarcs 0,93 — -
Cement 095 Laminatum 0,90

P - Marvany
Emberi bdr 0,98 || fekete mattitott 0,94
Esztrich 0,93 szlrkés polirozott | 0,93
Elelmiszer 0,95 || Mész 0,35
Fa Mészhomokké 0,95
kezeletlen 0,88 aszké
gyalult bikk 0,94 ma:zr";"ag 0.8
Falazat 0,93 || fenyateresztd 0,95
Féld 0,94 || PE, P, PVC 0,94
Gipsz 0,88 Pamut 0,77
Gipszkarton tabla] 0,95 Papir
Grafit 0,75 minden szin 0,96
Gumi Porcelan
keurrr:("elny 0,94 || fehérfenyld 0,73
lagy-sziirke 0,89 mazzal 0,92
Homok 0,95 || Szén
Hgmo 0'80 nem oxidalt 0,85
Hitotest - Szdvet 0,95
fekete eloxalt 0,98 Tapéta (papir)
Jé vilagos 0,89
sirga 0,97 || Transzformator-
erds faggyal 0,98 Ia’kk _ 0,94
Karborundum 0,90 1_’_eg|a, voros 0,93
Kavics 0,95 Uveg 0,90
Keménycserép, Uveggyapot 0,95
matt 0,93 Viz 0,93
Keramia 0,95 Zazalék 0,95
Kvarciiveg 0,93

Hibailizenetek

Hi Meérési tartomanyon kivil

Lo Mérési tartomanyon kivil

Er2  Akornyezeti hGmérséklet tul gyorsan valtozik

Er3 A 0°C ... 50°C k6z6tti hdmérsékleti tartomanyon
kivil. Alkalmazkodasi idé: min. 30 perc

Er A készuléket le kell nullazni. Miutan a késztilék
automatikusan lekapcsolt, vegye ki az elemeket,
varjon egy percet, helyezze vissza az elemeket és
kapcsolja be a késziléket. Ha az Gzenet tovabbra
is fennall, akkor forduljon a szervizrészleghez.
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Karbantartasi és apolasi utmutato

Tisztitson meg minden komponenst enyhén nedves
kenddvel, és kerilje a tisztito-, suroléd- és olddszerek
hasznalatat. Hosszabb tarolas eldtt tavolitsa el az elemet/
elemeket. A készlléket tiszta, széraz helyen térolja.

Kalibralas

A mérémszert rendszeresen kell kalibralni és ellenérizni
a mérési eredmények pontossaganak biztositasara. 1 éves
kalibralasi idokozoket javasolunk.

Miiszaki adatok

Mérési tartomany -60°C ... 350°C
D:S arany 8:1

+1,0°C + 0,1°C/fok (< 0°C)
Infra pontossag +1,0°C (0°C ... 15°C)
(kornyezeti +0,6°C (15°C ... 35°C)
hémérséklet = 25°C) +1,0°C (35°C ... 65°C)

+1,5% (> 65°C)

Minta pontossag
(kornyezeti
homeérséklet = 25°C)

+1,0°C (< 5°C)
+0,5°C (-5 . 65°C)
+1,0% (> 65°C)

Kibocsatasi fok

0,1... 1,0 beallithato

LC kijelz6 tébbszinl

Kijelzo héttérvilagitassal
Lézer 2-pontos célzo lézer
Lézer hullamhossz 650 nm

Lézer osztaly 2/<1mwW

Aramellatas

Elemekkel 2 x 1,5 V AAA tipus

Védelem tipusa

IP 54

Mikodési feltételek

-20°C ... 70°C, levegd
pératartalom max. 80% rH, nem
kondenzalédd, Munkavégzési
magassag max. 2000 m
kozéptengerszint felett.

Tarolasi feltételek

-20°C ... 70°C, levegd
pératartalom max. 80% rH

Meéretek (Sz x Ma x Mé)

40 x 158 x 53 mm

Beszurhato érzékeld

L95 mm/@ 3,3 mm

Suly (elemmel)

146 g

A mUszaki modositasok joga fenntartva. 07.17

EU-rendeletek és artalmatlanitas

A készulék megfelel az EU-n beluli szabad
forgalmazasra vonatkozo minden sziikséges

szabvanynak.

Ez a termék egy elektromos készUlék és az
elektromos és elektronikus berendezések

C€
i

hulladékairdl 52616 eurdpai iranyelv szerint
szelektiven kell gy(jteni és artalmatlanitani.

Tovabbi biztonsagi és kiegészité utmutatasok:
http://laserliner.com/info?an=thein

@ a1
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Precitajte si cely navod na obsluhu a prilozenu
brozdru , Pokyny k zéruke a dodato¢né instrukcie”.
Dodrziavajte pokyny uvedené v tychto podkladoch.
Tieto podklady si uschovajte a pri postUpeni
laserového zariadenia dalsim osobam ich odovzdajte
spolu so zariadenim.

Funkcia / Pouzitie

Thermolnspector je profesionalny multisenzorovy teplomer
na zabezpecenie hygieny v potravinarskom priemysle podla
smernic HACCP a normovanych hodn6t teploty v oblastiach
vyroby, vydaja jedal a ndpojov, merania nahodnych vzoriek
a prijmu tovaru. Vyklapaci zapichavaci teplomer sa pouziva
na meranie tekutych, pastovitych a polotuhych materialov.
Pomocou infracerveného senzora sa daju urcit povrchové
teploty.

Vseobecné bezpecnostné pokyny

— Pristroj pouzivajte vylu¢ne v stlade s G¢elom pouzitia v
ramci Specifikécii.

— Nevhodné pre diagnostické meranie v oblasti mediciny.

— Meracie pristroje a ich prislusenstvo nie su hracky.
Uschovajte mimo dosahu deti.

— Na pristroji nie je povolené vykonavat Ziadne Upravy alebo
zmeny, tieto by znamenali zanik osvedcenia vydaného pre
tento pristroj a zanik bezpecnostnej 3pecifikacie.

— Pristroj nevystavujte mechanickému zatazeniu, enormnym
teplotam, vihkosti alebo silnym vibraciam.

— Meraci pristroj sa nesmie pouzivat v uzavretej rire na
pecenie.

— Snimac dokladne vycistite pred kazdym pouzitim aj po fiom.

— Meraci pristroj nie je vodotesny. Meraci hrot ponorte
do hibky asi 10 mm pod krytom.

— Pristroj chytajte len za rukovat.

— Pocas merania sa nesmiete dotknuit meracieho hrotu,
lebo tento méze byt pocas merania velmi hortci.

— Ak pristroj nepouzivate, meraci hrot zabezpecte
zaklopenim zasuvného snimaca.

— Meraci hrot sa nesmie prevadzkovat pod cudzim napatim.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s lasermi triedy 2

Laserové Ziarenie!
Nepozerajte sa do luca.
Laser triedy 2
<1 mW - 650 nm
EN 60825-1:2014

— Pozor: Nepozerajte sa do priameho alebo odrazeného luca.

— Laserovy 1G¢ nesmerujte na osoby.

— Ak laserové Ziarenie triedy 2 zasiahne oi, oci vedome
zatvorte a hlavu okamzite odklorite zo smeru luca.

— Laserovy ¢ alebo odrazy nikdy nepozorujte pomocou
optickych pristrojov (lupa, mikroskop, dalekohlad, ...).
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Vystupny otvor lasera

Pokyny na précu s
laserom

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s umelym, optickym ziarenim OStrV

Vystupny otvor LED

— Pristroj pracuje pomocou LED diod rizikovej skupiny RG 0
(volna skupina, bez rizika) v stlade s platnymi normami pre
fotobiologicku bezpecnost (EN 62471: 2008-09ff/IEC/TR
62471: 2006-07ff) v jej aktudlnom zneni.

— Viykon Ziarenia: Spi¢kova vinova dizka je 453 nm. Stredné
hustoty Ziarenia su pod limitmi rizikovej skupiny RGO:

— Fotochemické poskodenie sietnice,
LB <100 W/(m?sr) v priebehu 2,8 h
— Tepelné poskodenie sietnice,
LR <280 kW/(m2sr) do 10 sek.

— Dostupné ziarenie LED nie je nebezpecné pre fudské oko a
[udsku kozu, ak sa pouziva podla ustanovenych predpisov
a za normalnych a predvidatelnych podmienok.

— Nemozu sa Uplne vylucit docasné, drazdivé optické efekty
(napr. oslnenie, oslepenie bleskom, pretrvavajlice obrazy,
zhor3enie farebného videnia), a to najma pri nizkom jase
prostredia.

— Nepozerajte imyselne dlhi ¢as priamo do zdroja Ziarenia.

— Osobitné opatrenia nie su potrebné.

— Na dodrzanie hrani¢nej hodnoty rizikovej skupiny RG 0 nie
je potrebné ziadna udrzba.

Bezpecnostné upozornenia
Zaobchadzanie s elektromagnetickym Ziarenim

— Meraci pristroj dodrziava predpisy a medzné hodnoty pre
elektromagnetick kompatibilitu v sulade so smernicou
EMC 2014/30/EU.

— Miestne prevadzkové obmedzenia, napr. v nemocniciach,
lietadlach, na cerpacich staniciach alebo v blizkosti oséb s
kardiostimulatorom sa musia dodrziavat. Existuje moznost
nebezpecného vplyvu alebo rusenia elektronickych
pristrojov.

— Presnost merania méze byt ovplyvnené pri pouziti
pristroja v blizkosti vysokého napétia alebo striedavych
elektromagnetickych poli.

GO 43
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Dualne laserové oznacenie ciela

Dudlny laser sluzi na zameranie a zvizualizovanie miesta
infracerveného merania. Meranie teploty sa vykonava len na
povrchu medzi dvomi laserovymi bodmi. Dbajte na to, aby sa
v meracej oblasti medzi pristrojom a povrchom nenachadzali
Ziadne iné rusivé latky (para, plyn, necistoty, sklo).

Tm@8m

D:S Pomer: 8:1

LC displej

Tlacidlo , skuska”
Tlacidlo , rezim”
Priecinok na batérie
vyklapaci zasuvny snimac
Vystupny otvor lasera
Infracerveny snimac
Spustac

Vystupny otvor LED

W ONOU A WN=

a Nabitie batérie
H b Rezim MIN/MAX
aLOCK
¢ Laserovy lG¢ zapnuty
Infracervené meranie:

[ENk A d Zobrazenie nameranej
{ MIN MAX LOCK hodnoty

e Funkcia Hold
f Meracia jednotka °C / °F
Meranie so snimacom:

g Ukazovatel nameranych
hodnét

h  Funkcia Hold
i Meracia jednotka °C / °F

iy

[

a GO
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K Viozenie bateérii

Otvorte priecinok

na batérie a podla
indtala¢nych symbolov
vlozte batérie. Dbajte
pritom na spravnu
polaritu.

E Infra¢ervené meranie

Stlacenim spustacieho tlacidla (8) sa laser zapne a méze
sa vykonat infracervené meranie. Pri priebeznom stlacani
spustacieho tlacidla sa budu zobrazovat trvalo namerané
hodnoty.

E1 Rezim MIN

Spustac (8) Tla¢idlo rezim (3)
1x] 1x]

Rezim MIN urc¢uje minimalnu namerant hodnotu v ramci
priebezného merania (spustacie tlacidlo podrzte zatlacené).
Ked spustacie tlacidlo pustite, namerana hodnota sa
podrzi po dobu 15 sekund (Hold). Po op&tovnom stlacenf
sa spusti novy proces merania, obnovi sa hodnota MIN

a zaznamenavanie najnizsej nameranej hodnoty sa zacina
od zaciatku.

MIN

A Rezim MAX

Spustac (8) Tlacidlo rezim (3)
1x| 2x|

Rezim MAX urcuje maximalnu namerant hodnotu v ramci
priebezného merania (spustacie tlacidlo podrzte zatlacené).
Ked spustacie tlacidlo pustite, namerana hodnota sa
podrzi po dobu 15 sekund (Hold). Po opatovnom stlaceni
sa spusti novy proces merania, obnovi sa hodnota MAX

a zaznamenavanie najvyssej nameranej hodnoty sa zacina
od zaciatku.

MAX

B Rezim LOCK

Spustac (8) Tlacidlo rezim (3)  Spustac (8)
1x] 3x| 1x|

Rezim LOCK vykonéava trvalé meranie po dobu az 60 minut.
Po stlaceni spustacieho tlacidla (spustacie tla¢idlo podrzte
zatlacené) sa bez rezimu nastavenia zobrazia aj hodnoty
trvalého merania.

LOCK

ﬂ °C<>°F

oC Spustac (8)  Tlacidlo rezim (3)  Spustac (8) oF
x| ax] x]

oF Spustac (8)  Tlacidlo rezim (3)  Spustac (8) oC

x| ax] x|
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E Nastavenie emisivity

Spustac (8) Tlac¢idlo rezim (3)

E x] 5x|

Kratke stlacenie (tlacidlo 8): Hodnota + 0,1
DIhé stlacenie (tlacidlo 8): Hodnota priebezne 0,1 ... 1,00

Integrovana snimacia meracia hlava prijima infracervené
Ziarenie, ktoré vyzaruje kazdé teleso v zavislosti od materialu/
povrchu. Urover Ziarenia sa uréuje prostrednictvom emisivity
(0,1/10E do 1,00/100E). Pristroj je pri prvom zapnutf
prednastaveny na emisivitu 0,95, ktoré je vystizna pre
vacsinu organickych latok ako aj nekovov (plasty, papier,
keramika, drevo, guma, farby, laky a kamen). Materialy

s odlidnymi emisivitami su uvedené v tabulke v bode 10.

Pri kovoch bez povrchovej Upravy ako aj pri oxidoch kovov,
ktoré st vzhladom na ich nizku ako aj tepelne stabilnu
emisivitu vhodné len podmienene na infracervené meranie,
ako aj pri povrchoch s nezndmou emisivitou sa mozu, pokial
je to mozné, naniest laky alebo matné Cierne nalepky, aby
sa emisivita dostala na hodnotu 0,95. Ak to nie je mozné,
merajte pomocou kontaktného teplomera.

Po zapnuti je nastavena naposledy zvolena
I emisivita. Pred kazdym meranim skontrolujte
L} nastavenie emisivity.

HE zasuvny snima¢

Ak chcete uskutocnit meranie pomocou zasuvného snimaca,
odklopte zasuvny snimac a tlacidlo ,skuska” (2) kratko
stlacte. Meranie sa vykondva pocas 4 mindt. Potom sa
pristroj automaticky vypne. Opatovnym stla¢enim tlacidla
Lskugka” (2) sa podrzi namerana hodnota (Hold). Dal$im
stlacenim tlacidla , skuska” (2) sa meranie spusti opat V
rezime Hold (podrzanie) sa pristroj vypne po 10 sekundach.

Pocas merania so zasuvnym snimacom sa moze prepnut
spat na infracervené meranie. Po stlaceni a podrzani tlacidla
Lspustaca” (8) sa hodnota pre zésuvny snimac podrzi a bude
oznacena pomocou (Hold), spusti sa infratervené meranie.
Stlacenim tlacidla ,sktska” sa prepne spat na meranie so
zasuvnym snimacom.

Na meranie teploty jadra v mrazenych potravinach
I pouzite predvitavacie zariadenie, potommeraci hrot
B zapichnite do meraného materialu.

V stlade s nariadenim (ES) 1935/2004 je odklopeny
zasuvny snima¢ dimenzovany pre trvaly kontakt s
potravinami, od meracieho hrotu az po cca 10 mm
pred pripojkou plastového krytu.
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E] HACCP-Check

zelené LED podsvietenie

Zelené LED podsvietenie zobrazuje bezpecny chladeny alebo
zmrazeny stav pod 4°C (40°F) alebo indikuje bezpe¢nu
udrziavaciu teplotu nad 60°C (140°F).

cervené LED podsvietenie

Ak je namerana teplota v rozmedzi od 4°C do 60°C, LED
podsvietenie je ¢ervené. Teplota meraného materialu je v
ramci HACCP ,nebezpecnej zony”.

Pri meraniach so zasuvnym snimacom podsvietenie blika.

o0c

nad 60°C: Horuca zéna potravin
Pri teplote nad 60°C dochadza k zniceniu baktérii.

4°C ... 60°C: Nebezpecna zéna

Baktérie pri teplotach od 4°C do 60°C rastu rychlo.
0°C.... 4°C: Chladiaca zéna

Baktérie pri teplotach od 0°C do 4°C rastd velmi
s pomaly.

awe pod 0°C: Mraziaca z6na

Ziadny rast baktérii pri teplote nizsej ako -18°C

K] Tabulka stupiiov emisivity
(Orientacné hodnoty s toleranciami)

Kovy
hlinik olovo
oxidovany 0,30 drsné 0,40
\estenyl 0,05 oxid chréomu 0,81
Incone i
oxidovany 0,83 gl:;:ga 0.90
elektrolyticky S -
lestené 0,15 || Zelezo
— oxidovany 0,75

kované zelezo s hrdzou 060
matné 0,90 3 — -

" zelezo, liatina
med neoxidované 0,20
oxidovany | 072 1| tavenina 0,25
kysli¢nik mednaty | 0,78 - -

zinok

‘mvtzsadz 0,30 oxidovany 0,10
oxidovang 0,50 || Zliatina A3003

- oxidovany 0,20
ocel . zdrsnena 0,20
valcovana za
studena 0,80
obrusend doska 0,50
lestend doska 0,10
Zliatina (8 % nikel,
18 % chrém) 0,35
galvanizovana 0,28
oxidovany 0,80
silne oxidovana 0,88
Cerstvo valcovand | 0,24
drsn4, rovna plochal 0,96
hrdzava, cervena 0,69
plech, s vrstvou
niklu 0,11
plech, valcovany 0,56
nehrdzavejuca
uslachtila ocel 0,45
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Nekovy
asfalt 0,95 mramor
cierny matny 0,94
:Zsf:; 83; sivasty lesteny 0,93
betén, omietka, :au;;:ro 0.93
g;zlit: 833 vietky farby 0,96
cement 0195 piesok 0.95
chladiace teleso g!;sst/\tny’ 095
Ceirne eloxované | 0,98 PE, P, PVC 0,94
decht 0,82 porcelan
dechtovy papier | 0,92 biele leskly 0,73
drevo s laztrou 0,92
neupravené 0,88 poter 0,93
buk ohoblovany 0.94 || potraviny
drvina 0,95 sadra 0,88
grafit 0.75_|["sadrokarténové
guma dosky 0,95
trx;'cﬁé—sivé 833' sklena vina 0,95
- - sklo 0,90
hlina 0,95
. p sneh 0,80
kamenina, matna| 0,93 <
Strk 0,95
karborundum 0,90 tapeta (papier)
kerarf\vi.kz? 0.95 || svetla 0,89
kremicité sklo 0.93 |[ tehlovo Eervena | 0,93
!ggmy, cierny 097 Itr?(nsforma'ntorovs’( 0.9
teplovzdorny 0,92 a - -
biely 0,00 || uhlie )
laminat 090 neoxidované 0,85
latka 095 ||veda___ 03
Iad vapencovy
h;laadky' 097 pieskovec 0,95
50 silnym mrazom 0,98 vz:ipenec 0,98
ludska pokozka | 0,98 vapno 035
zemina 0,94

Chybové hlasenia

Hi Mimo rozsahu merania

Lo  Mimo rozsahu merania

Er2  Prilis rychla zmena v teplote okolitého prostredia

Er3  Mimo teploty okolitého prostredia od 0°C ... 50°C.
Doba dpravy: min. 30 mintt

Er Pristroj sa musi resetovat. Ked'sa pristroj automaticky
vypol, vyberte z neho batérie, pockajte niekolko
minut, opat vlozte batérie a pristroj zapnite. Ak
hlasenie pretrvava nadalej, obratte sa na servisné
oddelenie.
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Pokyny pre udrzbu a starostlivost

Vycistite vietky stcasti mierne navlh¢enou handrou a vyhnite
sa pouzitiu Cistiacich, abrazivnych prostriedkov a rozpustadiel.
Pred dIh3im uskladnenim vyberte von batériu/batérie. Pristroj
skladujte na cistom, suchom mieste.

Kalibracia
Meraci pristroj musi byt pravidelne kalibrovany a kontrolovany,
aby bola zabezpecena presnost nameranych vysledkov. Ako

interval kalibracie odporti¢ame jeden rok.

Technické udaje

Rozsah merania

-60°C ... 350°C

D:S Pomer

8:1

Presnost infracerveného
Ziarenia

+1,0°C + 0,1°C/stupnia (< 0°C)|
+1,0°C (0°C ... 15°C)

prostredia = 25°C)

o +0,6°C (15°C ... 35°C)
(tf(fs'torzijgk‘_"g‘;bg) +1.0°C (35°C ... 65°C)
P = +1,5% (> 65°C)
Presnost skusky + 1,0°C (< -5°C)
(teplota okolitého + 0,5°C (-5°C ... 65°C)

+1,0% (> 65°C)

Emisivita 0,1 ... nastavitelné 1,0
Displej ;g(;isljizlteejns”\gacfarebnym
Laser 2-bodovy cielové laser
Vinova dizka lasera 650 nm

Trieda lasera 2/<1mwW

Napéjanie pradom

batérii 2 x 1,5 V typ AAA

Krytie

IP 54

Pracovné podmienky

-20°C ... 70°C, Vlhkost
vzduchu max. 80% rH, bez
kondenzacie, Pracovna vyska
max. 2000 m nad morom
(mn.m.)

Podmienky skladovania

-20°C ... 70°C, VIhkost
vzduchu max. 80% rH

Rozmery (5 x V x H)

40 x 158 x 53 mm

Zasuvny snimac

L95 mm/@ 3,3 mm

Hmotnost (vratane batérii)

146 g

Technické zmeny vyhradené.

07.17

Ustanovenie EU a likvidacia
Pristroj spiia vietky potrebné normy pre volny

pohyb tovaru v rdmci EU.

3

Tento vyrobok je elektrické zariadenie a musi byt
separatne zhromazdovany a likvidovany v stlade s

eurdépskou smernicou o odpade z elektrickych

a elektronickych zariadeni.

Dalsie pokyny k bezpe¢nosti a doplnkové pokyny

najdete na:

http://laserliner.com/info?an=thein
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