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Ender-3 S1 Schnellinstallationsanleitung

Ender-3 S1

en kénnen Sie lemen, wie Sie diesen Drucker korrekt bedienen: Sehen Sie sich die beiliegenden K
ind Videos auf der Speicherkarte an .



1 Hinweise

Verwenden Sie den Drucker nicht anders als hierin beschrieben, um Personen- oder Sachschaden zu vermeiden.

B] Stellen Sie den Drucker nicht in der Nahe von a oder er oder explosiven Geg auf. Wir empfehlen, ihn in einer gut
beliifteten, staubfreien Umgebung aufzustellen.

:
m Vor der Verwendung experimenteller oder exotischer Filamente schlagen wir Standardfilamente wie etwa ABS oder PLA zur Kalibrierung und
Uberprifung des Gerats vor.

tzen Sie den Drucker keinen starken Vibrationen oder einer instabilen Umgebung aus, da dies zu einer schlechten Druckqualitat fuhren kann.

Berthren Sie die Duse oder Druckoberflache wahrend des Betriebs nicht, da diese heif3 sein konnten. Wahrend der Verwendung halten Sie stets die
Hande vom Gerat fern, um Verbrennungen oder Verletzungen zu vermeiden

Verwenden Sie stets die mitgelieferten Werkzeuge zum Entfernen von Resten am heilen Ende des Druckers. Bertihren Sie die Dise nicht direkt, wenn
sie erhitzt ist, da dies zu Verletzungen fuhren kann

Reinigen Sie den Drucker haufig. Schalten Sie das Gerat zum Reinigen immer aus, und wischen Sie es mit einem trockenen Tuch ab, um Staub,
anhaftende Drucke oder andere Materialien vom Rahmen, den Fiihrungsschienen oder den Radern zu entfernen. Verwenden Sie Glasreiniger oder
Isopropylalkohol, reinigen Sie die Druckoberflache vor jedem Druckvorgang, um konsistente Ergebnisse zu erzielen.

[ Dieses Gerat ist mit einem Sicherheitsschutzmechanismus ausgestattet. Bewegen Sie die Duse und den Druckplattformmechanismus wahrend des
Hochfahrens nicht manuell, da sich das Gerat sonst aus Sicherheitsgrinden automatisch ausschaltet
] e Benutzer soliten die Gesetze und Vorschriften der entsprechenden Lander und Regionen, in denen die Gerate aufgestellt (verwendet) werden,

einhalten, die Berufsethik befolgen, auf die achten und die g unserer Produkte oder Gerate fir illegale Zwecke strikt
untersagen. Creality Ist unter keinen Umstanden i diie rechtliche Haftung von Zuwiderhandelnden verantwortich,
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Tipps: Das obengenannte Zubehor dient nur als Referenz, bitte beachten Sie das physische Zubehor!

4 Schnittstellenbeschreibungen
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5.1 Montage der Diise und der Kabelklemme

uppe auf d
ben und ziehen
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.2 Montage des Portalrahmens

A. Schieben Sie das rechte Profil der unteren Komponente etwa 35 mm aus der Arbeitsflache heraus und
legen Sie die Installationslécher frei

w

Setzen Sie den Portalrahmen in den Schlitz des Sockels und befestigen Sie ihn mit zwei M5x45
Kombischrauben mit Innensechskant und Federring von unten nach oben an der Offnung.
. Drehen Sie die Bodenmontage um 180°, um sicherzustellen, dass die Profile auf beiden Seiten nach

oben und unten nivelliert sind. Mit zwei M5x45 Innensechskant-Federring—Kombischrauben am linken
Loch vor-verriegeln und dann festziehen

o

). Drehen Sie die Bodenmontage um 180° und ziehen Sie die Schraube auf der rechten Seite fest.

Verwenden Sie beim Anziehen der Schrauben die kurze Seite des Schlussels




5.3 Anzeigen-Installation

5.4 Einbau des Materialregals
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5.5 Gerate-Verkabelung
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Verdrahtung des Filament-Sensor:

@

Verdrahtung des Filament-Sens

® Bitte achten Sie vor dem Anschiuss an die Stromversorgung auf die richtige Position von Netzschalter und
A Netzspannung, um Schaden am Gerat zu vermeiden.
® Wenn die Netzspannung zwischen 100 V und 120 V liegt, wahlen Sie bitte 116 V fur den Netzschalter.

ISITR\VIV/=I] ® Wenn die Netzspannung zwischen 200 V und 240 V liegt, wahlen Sie bitte 230 V firr den Netzschalter
(die Standardeinstellung ist 230 V).
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8 Lade-Filaments

A.Um das Laden reibungslos abzuschlieBen, trimmen Sie bitte das Ende der Filamente auf eine Neigung von 45° ab.

B.Fuhren Sie zunachst das Filament durch die Filament-Detektor—Offnung, driicken Sie dann den Griff des Extruders
und fihren Sie das Filament entlang der Extruder—Offnung bis zur Disenposition ein.

C.Wenn die Temperatur den eingestellten Wert erreicht hat, konnen Sie sehen, dass Filamente aus der Duse flie3en,
und das Laden somit abgeschlossen ist.

Austauschen der Filamente:

Falls der Druckvorgang nicht funktioniert:

A. Erhitzen Sie die Dise auf Gber 185'C, um die Filamente in der Diise zu erweichen. Driicken Sie dann den Extrusionsgriff und
ziehen Sie die Filamente schnell heraus, um zu vermeiden, dass sie in der Druckerleitung stecken bleiben;

Ubertragen Sie die neuen Filamente in das Gestell und installieren Sie sie wie in Schritt 8 beschrieben.

Falls der Druckvorgang stattfindet:

Unterbrechen Sie den Druckvorgang zunachst. Falls der Drucker seine Funktion einstellt, driicken Sie den Extrusionsgriff und
ziehen Sie die Filamente schnell heraus, um zu vermeiden, dass sie in der Druckerleitung stecken bleiben;

Legen Sie die neuen Filamente wieder in das Gestell ein. Driicken Sie den Extrusionsgriff durch den Filament-Sensor und fihren
Sie die Filamente aus der Zufuhroffnung des Extruders in die Duse ein. Driicken Sie die Filamente, um die restlichen Filamente zu
entfernen, und setzen Sie den Druckvorgang nach der Reinigung fort.
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1. Bitte melden Sie sich auf der offiziellen
Website der Creality (https://www.creality.
com/download) an, um die aktuellste cooro

Creality Slicer Software herunterzuladen.

2.Wahlen Sie der Reihe nach Voreinstellungen — Creality
konfigurieren — Weiter — Entsprechende Sprache
auswahlen — Weiter — Fertigstellen, um die Einstellung
abzuschlieBen
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Machine Setting:
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Vahlen Sie den Drucker aus (Ender-3 81) 4. Geben Sie die entsprechenden Parameter ein — Schlie3en

Craany sicer
5. Offnen Sie Laden Sie die o it
Creality Slicer Datei -
Wil

7. Wahlen Sie die Datei aus

9.9

peicherkarte einlegen Wahlen Sie mit dem
Anzeigendrehknopf das Ment aus Wahlen
Sie die gewlnschte Druckdatei

8.Erstellen Sie den G-

— Auf Speicherkarte speichern

Beachten Sie, dass der Dateiname auf der Speicherkarte in

lateinischen Buchstaben oder Zahlen angegeben werden muss.
Chinesische Zeichen oder andere Sonderzeichen kénnen vom
Drucker nicht angezeigt werder

Zur Erinnerung: Hinweise zur Bedienung der Software finden
Sie im Benutzerhandbuch auf der mitgelieferten Speicherkarte.




10 Gerate-Einfuhrung
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19 Z-Achsenmotor Z1
20 Netzschalter

6 Typ-C-Anschluss 21 Netzsteckdose

14 Spannungs-Kippschalter
15 Y-Achsenmotor

16 X-Achsenmotor
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Werkzeugkasten

7
8 Spulenhalterung
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Das tatsachliche Produkt kann aufgrund unterschiedlicher Modelle von der Abbildung abweichen. Bitte
beziehen Sie sich auf dastatsachliche Produkt. Shenzhen Creality 3D Technology Co. Ltd. behélt sich das
Recht der endgultigen Auslegung vor.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131

Official Website: www.creality.com
Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: infot ality.com  cs@creality.com




